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DIRECTIVA CONSILIULUI
din 27 iulie 1976
privind apropierea legislatiilor statelor membre cu privire la dispozitiile comune referitoare la aparatele
sub presiune si la metodele de control al acestor aparate

(76/767|CEE)

CONSILIUL COMUNITATILOR EUROPENE,

avand in vedere Tratatul de instituire a Comunitdtii Economice
Europene, in special articolul 100,

avand in vedere propunerea Comisiei,

avand in vedere avizul Adundrii parlamenatre (1),

avand in vedere avizul Comitetului Economic si Social (2),

intrucat, in fiecare stat membru, dispozitii imperative determini
caracteristicile tehnice de fabricare, de verificare si/sau de functio-
nare a aparatelor sub presiune; intrucat aceste cerinte difera de la
un stat membru la altul; intrucat, prin disparitatea lor, acestea
impiedicd schimburile comerciale si pot crea conditii de concu-
rentd inegale in interiorul Comunitatii;

intrucat aceste obstacole in calea stabilirii si functiondrii pietei
comune pot fi reduse, chiar eliminate, in cazul in care se aplicd
aceleasi cerinte in fiecare stat membru, fie in completarea, fie in
locul legislatiilor lor actuale;

intrucat este necesar un control al respectdrii acestor cerinte teh-
nice pentru a proteja eficient consumatorii si tertii; intrucat
procedurile de control existente diferd de la un stat membru la
altul; intrucat, pentru a realiza libera circulatie a aparatelor in inte-
riorul pietei comune si pentru a evita controalele multiple, care
sunt la rAndul lor obstacole in calea liberei circulatii a aparatelor,
este necesar s se prevadd o recunoastere reciprocd a controalelor
de citre statele membre;

() JOC2,9.1.1974, p. 64.
() JO C101,23.11.1973, p. 25.

intrucat, pentru facilitarea acestei recunoasteri reciproce a con-
troalelor, este necesar, in special, s se instituie proceduri adec-
vate de aprobare de model CEE si de verificare CEE a aparatelor si
sd se armonizeze criteriile care trebuie luate in considerare in
vederea desemndrii organismelor imputernicite s efectueze veri-
ficarile;

intrucat prezenta pe un aparat sub presiune a marcilor CEE cores-
punzitoare controalelor la care a fost supus presupune confor-
mitatea sa cu cerintele tehnice care il privesc si, prin urmare, face
inutild, in momentul importarii si al punerii in functiune,
repetarea controalelor deja efectuate;

intrucat reglementdrile de drept intern in sectorul aparatelor sub
presiune au ca obiect numeroase categorii de aparate sub presi-
une, de folosintd, de capacitate si sub presiune foarte diverse;
intrucat este oportun si se stabileascd prin prezenta directivd dis-
pozitii generale referitoare in special la procedurile de aprobare
CEE si de verificare CEE; intrucat directivele individuale pentru
fiecare categorie de aparate stabilesc cerintele cu privire la reali-
zarea tehnicd, la modalitatile de control al acestor aparate si, dacd
este cazul, la conditiile in care cerintele tehnice comunitare inlo-
cuiesc dispozitiile de drept intern preexistente;

intrucat, pentru a tine cont de progresul tehnicii, este necesard o
adaptare promptd a cerintelor tehnice definite in directivele pri-
vind aparatele sub presiune; intrucat, pentru facilitarea punerii in
practicd a masurilor necesare in acest scop, este necesar sd se pre-
vadd o procedura de instituire a unei cooperdri stranse intre statele
membre si Comisie in cadrul comitetului pentru adaptarea la
progresul tehnic a directivelor privind eliminarea obstacolelor
tehnice din calea schimburilor comerciale in domeniul aparatelor
sub presiune;
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intrucét s-ar putea ca aparatele sub presiune introduse pe piatd,
desi conforme cu cerintele directivei individuale care le reglemen-
teazd, si pund in pericol siguranta; intrucat este necesar, prin
urmare, sd se prevadi o proceduri destinatd si reducd acest peri-
col,

ADOPTA PREZENTA DIRECTIVA:

CAPITOLUL I

Definitii §i principii de bazi

Articolul 1

(1) In intelesul prezentei directive, ,aparat sub presiune”
inseamnd orice aparat sau recipient fix sau mobil in interiorul
cdruia poate exista sau se poate dezvolta o presiune efectivd a
unui fluid (gaz, vapor sau lichid) mai mare de 0,5 bari.

(2) Se exclud:

— aparatele special concepute in vederea utilizdrii in scop
nuclear, ale cdror defectiuni pot cauza o emisie radioactiva;

— aparatele destinate in mod special echipdrii sau propulsarii
vapoarelor sau aeronavelor;

— canalizdrile de transport sau de distributie.

Articolul 2

(1) Prin directive individuale se precizeazd, pentru categoriile de
aparate sub presiune care fac obiectul acestor directive si, dacd
este cazul, pentru echipamentele conexe, cerintele de proiectare si
de fabricare, modalitdtile de control, de incercare si, dacd este
cazul, de functionare.

Acestea precizeazd, pentru fiecare categorie de aparate sub presi-
une, in cazul in care acestea sunt supuse aprobdrii CEE si verifi-
carii CEE sau vreuneia din aceste proceduri sau nici uneia dintre
ele.

Acestea pot s prevada:

— orice conditii sau termene care insotesc, daci este cazul, apro-
barea CEE, precum si mdrcile care se aplicd eventual, in aceste
cazuri, pe aparatele sub presiune;

— mircile care vizeazd identificarea fiecirui aparat sub presiune;

— conditiile pe care trebuie sd le indeplineascd variantele unui
aparat, pentru ca acestea sd beneficieze de aceeasi aprobare
CEE.

(2) In intelesul prezentei directive, ,aparat sub presiune de tip
CEE” inseamnd orice aparat proiectat si fabricat de asa manierd
incat sd indeplineascd cerintele directivei individuale aplicabile
categoriei din care acesta face parte.

Atrticolul 3

Statele membre nu pot refuza, interzice sau restringe, din motive
ce privesc fabricarea i controlul acestuia, in intelesul prezentei
directive si al directivei speciale referitoare la acesta, introducerea
pe piatd si darea in folosinta a unui aparat sub presiune de tip CEE
care indeplineste cerintele prezentei directive si ale directivei
speciale referitoare la acesta.

Articolul 4

Statele membre atribuie aprobarii CEE si verificdrii CEE aceeasi
valoare ca si oricdror proceduri similare de drept intern.

Articolul 5

Sarcinile autoritatii care acordd aprobarea CEE pentru un aparat
sau ale organismului de control care procedeaza la verificarea CEE
a unui aparat sunt limitate la examindri efectuate in conformitate
cu cerintele directivelor speciale care au ca obiect aparatul in cauzd
si la misiunile care ii sunt incredintate prin prezenta directiva.

CAPITOLUL II

Aprobarea de model CEE

Articolul 6

(1) Cand se dispune ca atare, printr-o directivi speciald, aproba-
rea de model CEE se realizeaza inainte de:

— verificarea CEE, cand aceasta este solicitat;

— introducerea pe piatd si darea in folosintd, cand verificarea
CEE nu este solicitatd.

(2) La cererea fabricantului sau a reprezentantului siu autorizat
in Comunitate, statele membre acordd aprobarea CEE oricirui
model de aparat sub presiune care indeplineste cerintele stabilite
prin directiva speciald privind categoria de aparate sub presiune
cdreia acesta 1i apartine.
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(3) Pentru acelasi model de aparat sub presiune, cererea de apro-
bare CEE nu se poate inainta decat intr-un singur stat membru.

(4) Statele membre acordd, refuzd sau retrag aprobarea CEE in
conformitate cu dispozitiile prezentului capitol si cu cele din
anexa I punctele 1, 2 si 4.

Articolul 7

(1) In cazul in care concluziile examinirii previzute in anexa I
punctul 2 sunt satisficdtoare, statul membru care a efectuat
aceastd examinare elibereazd un certificat de aprobare CEE, care
este notificat solicitantului.

Atunci cand aceastd aprobare se aplicd unui aparat supus verifi-
carii CEE, fabricantul trebuie sd aplice pe acest aparat, inainte de
aceasta, marca de aprobare previzutd in anexa I punctul 3.1.

(2) Cerintele privind certificatul si marca de aprobare sunt enun-
tate in anexa I punctele 3 si 5.

Articolul 8

In cazul in care, pentru o categorie de aparate sub presiune care
indeplineste cerintele unei directive speciale, nu se solicitd
aprobarea CEE, dar se cere verificarea CEE, aparatele sub presiune
din aceastd categorie sunt previzute in prealabil de citre fabricant,
pe rdspunderea sa, cu marca speciald descrisd in anexa I
punctul 3.2.

Articolul 9

(1) Statul membru care a acordat o aprobare CEE trebuie sd o
revoce in cazul in care nu sunt indeplinite conditiile previzute
eventual intr-o directivd speciald, in conformitate cu articolul 2
alineatul (1).

(2) In cazul in care un stat membru care a acordat o aprobare CEE
constatd cd unele aparate sub presiune al ciror model a ficut
obiectul aprobdrii nu sunt conforme cu acest model:

(a) poate mentine aprobarea in cazul in care diferentele consta-
tate sunt minime, nu schimbd in mod fundamental concepe-
rea aparatului, metodele de fabricare si nu compromit in nici
un caz siguranta;

(b) trebuie sd revoce aprobarea in cazul in care modificirile
compromit siguranta;

(c) solicitd fabricantului sd rectifice in cel mai scurt timp
fabricarea, in cazul in care estimeazd cd seria nu mai este vala-
bil reprezentatd de modelul aprobat; trebuie sd revoce apro-
barea in cazul in care fabricantul nu di curs acestei solicitari.

(3) Statul membru care a acordat aprobarea CEE trebuie, de ase-
menea, sd o retragd in cazul in care se constatd cd aceastd apro-
bare nu ar fi trebuit acordata.

(4) In cazul in care statul membru respectiv este informat de citre
alt stat membru despre existenta unuia dintre cazurile mentionate
la alineatele (1), (2) si (3), acesta adoptd, de asemenea, dupd
consultarea acestui stat, dispozitiile previzute in alineatele men-
fionate.

(5) In cazul in care necesitatea sau obligatia de retragere face
obiectul unei contestatii intre autorititile competente ale statului
membru care a acordat aprobarea CEE si cele ale altui stat mem-
bru, Comisia este informata. Ea procedeazi, daci este nevoie, la
consultirile necesare in vederea gisirii unei solutii.

(6) Retragerea unei aprobari CEE poate fi hotdratd numai de catre
statul membru care a acordat-o; acesta informeazd imediat
celelalte state membre si Comisia cu privire la aceasta.

CAPITOLUL III

Verificarea CEE

Articolul 10

Verificarea CEE are ca obiect controlul conformititii unui aparat
sub presiune cu cerintele directivei speciale referitoare la acest
aparat; aceasta este materializatd prin marca de verificare CEE.

Articolul 11

(1) Atunci cand un aparat sub presiune este prezentat in vederea
verificdrii CEE, organismul de control verificd daci:

(a) — aparatul sub presiune apartine unei categorii supuse apro-
barii CEE si, in caz afirmativ, dacd acesta corespunde
modelului aprobat si poartd marca de aprobare;

— aparatul sub presiune apartine unei categorii care nu nece-
sitd aprobare CEE si, in caz afirmativ, daci indeplineste
cerintele stabilite in directiva speciald;
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(b) — aparatul sub presiune indeplineste cerintele directivei
speciale in ceea ce priveste efectuarea incercdrilor si
aplicarea corectd a mdrcilor si inscriptiilor reglementare.

(2) Fabricantul nu poate refuza organismului de control accesul
la locurile de fabricatie atat timp cat buna executare a misiunilor
incredintate acestui organism o cere.

Articolul 12

Fard a aduce atingere competentei statelor membre de a lua
mdsurile si de a stabili conditiile pe care le-ar considera necesare,
pe plan national, pentru a asigura functionarea eficientd,
coordonatd si ireprosabild a organismelor de control, anexa III
contine criterii minime pe care statele membre trebuie si le
respecte in toate cazurile atunci cind desemneazd aceste
organisme de control in conformitate cu articolul 13.

Articolul 13

(1) Fiecare stat membru comunicd celorlalte state membre si
Comisiei lista organismelor de control cirora li s-au atribuit
functii de control, specificind daci acestea sunt limitate la efec-
tuarea anumitor controale, precum si orice modificare ulterioard
a acestei liste.

(2) Un stat membru care a desemnat un organism de control
trebuie sa retragd aceastd numire in cazul in care constata cd acest
organism nu indeplineste sau nu mai indeplineste criteriile
enumerate in anexa IIl. Acesta informeazd imediat Comisia si
celelalte state membre si precizeazd dacd numirea este retrasd in
totalitate sau numai in ceea ce priveste anumite controale.

(3) Numai statul care a desemnat organismul de control in cauzd
poate retrage sau limita aceastd numire.

Articolul 14

(1) Dupd ce a procedat la verificarea CEE a unui aparat sub pre-
siune in conditiile prevazute la articolul 11 si in conformitate cu
modalitatile stabilite in anexa II, organismul de control aplici pe
acest aparat mdrcile de verificare partiald sau finald CEE conform
indicatiilor previzute la punctul 3 din aceeasi anexd.

(2) Dispozitiile referitoare la modelele si la caracteristicile
mdrcilor de verificare CEE sunt enuntate la punctul 3 din anexa II.

(3) Incazulin care se prevede intr-o directivi speciald, organismul
de control elibereazd un certificat care atestd controalele efectu-
ate si rezultatele lor.

Articolul 15

In cazul in care directiva speciald, care are ca obiect o categorie de
aparate sub presiune, nu prevede verificarea CEE, fabricantul
aplicd, pe propria sa rdspundere, dupd ce a efectuat o verificare
pentru a controla conformitatea fiecirui aparat cu cerintele direc-
tivei speciale si, daci este necesar, cu modelul aprobat:

(a) fie marca speciald descrisd la punctul 5.3 din anexa I, atunci
cand aprobarea CEE este necesard;

(b) fie marca speciald descrisd la punctul 5.4 din anexa [, atunci
cand nu este necesard aprobarea CEE.

CAPITOLUL IV

Dispozitii comune pentru aprobarea CEE si verificarea CEE

Articolul 16

(1) Marcile previzute prin prezenta directivd si prin directivele
speciale care se aplicd unui aparat si dispozitivelor complemen-
tare ale acestuia trebuie si fie vizibile, lizibile si indelebile pe acest
aparat si pe dispozitivele complementare.

(2) Statele membre adoptd toate dispozitiile necesare pentru a
interzice utilizarea, pe aparatele sub presiune, a unor marci sau
inscriptii care si fie confundate cu marcile CEE.

CAPITOLUL V

Clauzi derogatorie

Articolul 17

(1) Proiectarea si modalititile de fabricare ale unui aparat sub pre-
siune se pot abate de la anumite dispozitii previzute in directivele
speciale, fdrd ca acest aparat sd nu mai beneficieze de dispozitiile
articolului 3, in cazul in care modificdrile aduse oferd un grad de
sigurantd cel putin egal.

(2) Fiecare dintre directivele speciale mentioneazd in mod expres
fie dispozitiile de la care se poate face o astfel de derogare, fie
dispozitiile de la care nu se poate face derogare.
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in astfel de cazuri, se aplicd urmdtoarea proceduri:

(a) statul membru transmite documentele care contin descrierea
aparatului si documentatia justificativd pentru cererea de
derogare, in special rezultatele eventualelor incercari efectu-
ate, celorlalte state membre, care au la dispozitie un termen de
patru luni de la comunicarea informatiilor pentru a-si exprima
acordul sau dezacordul, pentru a transmite observatii, a pune
intrebdri, a prezenta cerinte suplimentare sau a solicita incer-
cdri suplimentare si, in cazul in care doresc, pentru a cere
sesizarea comitetului, pentru a-si da avizul, in conformitate cu
procedura previzutd la articolul 20. Aceste comuniciri sunt
transmise si Comisiei. Aceastd corespondentd este
confidentiald;

(b) in cazul in care nici un stat membru nu a cerut sesizarea
comitetului sau nu si-a exprimat dezacordul, inainte de expi-
rarea termenului previdzut, statul membru acordd derogarea
solicitatd, dupd indeplinirea tuturor cererilor formulate
conform procedurii previzute la litera (a), si informeazd
celelalte state membre, precum si Comisia cu privire la aceasta;

(c) in cazul in care un stat membru nu di nici un rdspuns inainte
de expirarea termenului prevazut, se considerd cd acest stat isi
exprimd acordul; cu toate acestea, statul de origine trebuie sd
solicite, prin intermediul Comisiei, confirmarea absentei unui
rdspuns;

(d) atunci cAnd comitetul este sesizat si dd un aviz favorabil, statul
membru poate acorda derogarea in conditiile propuse, even-
tual, de comitet;

(e) aceste documente sunt furnizate in limba sau in limbile sta-
tului de destinatie sau in altd limbd acceptatd de citre acest
stat.

CAPITOLUL VI

Adaptarea directivelor la progresul tehnic

Articolul 18

Modificdrile care sunt necesare pentru adaptarea la progresul teh-
nic a:

— anexelor [ si Il la prezenta directiva;

— disporitiilor directivelor speciale, care sunt desemnate expres
in fiecare din aceste directive,

sunt adoptate in conformitate cu procedura previzutd la
articolul 20.

Atrticolul 19

(1) Prin prezenta se instituie un comitet pentru adaptarea la
progresul tehnic al directivelor care vizeazi eliminarea obstacole-
lor tehnice din calea schimburilor comerciale din sectorul apara-
telor sub presiune, denumit in continuare ,,comitetul”, format din
reprezentantii statelor membre si prezidat de un reprezentant al
Comisiei.

(2) Comitetul isi stabileste regulamentul de procedura.

Articolul 20

(1) In cazul in care se face referire la procedura previzuti in
prezentul articol, comitetul este sesizat de presedinte, fie la initia-
tiva acestuia, fie la cererea reprezentantului unui stat membru.

(2) Reprezentantul Comisiei prezintd comitetului un proiect cu
mdsurile ce urmeaza sd fie adoptate. Comitetul isi da avizul cu pri-
vire la acest proiect in termenul pe care presedintele il poate sta-
bili in functie de urgenta subiectului in cauzd. Avizele se adoptd
cu o majoritate de 41 de voturi, voturile statelor membre fiind
ponderate conform articolului 148 alineatul (2) din tratat. Prese-
dintele nu participd la vot.

(3) (a) Comisia adoptd mdsurile preconizate, in cazul in care
acestea sunt conforme cu avizul comitetului.

(b) in cazul in care misurile preconizate nu sunt conforme cu
avizul comitetului sau in absenta avizului, Comisia pre-
zintd Consiliului, fard intarziere, o propunere cu privire la
mdsurile care trebuie adoptate. Consiliul hotdriste cu
majoritate calificatd.

() In cazul in care, la expirarea termenului de trei luni de la
data prezentdrii propunerii la Consiliu, acesta nu hoti-
rdste, mdsurile propuse sunt adoptate de Comisie.

CAPITOLUL VII

Clauza de salvgardare

Articolul 21

(1) In cazul in care un stat membru are motive intemeiate si con-
sidere cd unul sau mai multe aparate sub presiune, chiar daci sunt
conforme cu cerintele prezentei directive si ale directivelor
speciale, prezintd un pericol pentru sigurantd, acest stat membru
poate interzice temporar pe teritoriul sdu introducerea pe piatd a
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acestui aparat sau s3 o supund unor conditii speciale. Acesta infor-
meazd imediat Comisia si celelalte state membre cu privire la
aceasta, precizand motivele care justificd decizia sa.

(2) Comisia procedeazd, in termen de sase sdptimani, la
consultarea statelor membre interesate, apoi isi dd, fird intarzi-
ere, avizul si adoptd mdsurile adecvate.

(3) In cazul in care Comisia considerd cd sunt necesare adaptiri
tehnice la directivd, aceste adaptdri sunt adoptate fie de Comisie,
fie de Consiliu, in conformitate cu procedura previzutd la
articolul 20; in acest caz, statul membru care adoptd misurile de
salvgardare le poate mentine pand la intrarea in vigoare a acestor
adaptari.

CAPITOLUL VIII

Dispozitii speciale

Articolul 22

(1) Prezentul articol se aplicd aparatelor care intrd in domeniul de
aplicare al prezentei directive in conformitate cu articolul 1, in
cazul in care acestea nu fac obiectul unei directive speciale.

(2) In acest caz, se aplicd urmdtoarele norme:

(a) autoritdtile administrative competente ale statului membru de
destinatie considerd aparatele sub presiune care au ficut
obiectul controalelor si incercirilor efectuate de un organism
de control, ales conform procedurii previzute in anexa IV,
conforme cu actele cu putere de lege si actele administrative
privind designul;

(b) aceste incercdri si controale trebuie efectuate in conformitate
cu procedura descrisd in anexa IV si conform metodelor in
vigoare in statul membru de destinatie sau recunoscute ca
echivalente de autorititile sale administrative.

Incercarile si controalele mentionate mai sus sunt acelea care pot
fi efectuate la locul de fabricatie a aparatelor.

(3) Statele membre atribuie rapoartelor si certificatelor eliberate
de citre organismul de control al statului din care provine aparatul
sub presiune aceeasi valoare ca si actelor de drept intern cores-
punzdtoare.

CAPITOLUL IX

Dispozitii finale

Articolul 23

Orice decizie a unui stat membru sau a unui organism de control
adoptatd in aplicarea prezentei directive si a directivelor speciale,
care contine un refuz de aprobare CEE sau refuzul de aplicare a
mircii de verificare CEE, o retragere a aprobdrii, o interdictie de
vanzare sau de utilizare a aparatelor sub presiune de tip CEE, este
motivatd intr-o manierd precisi. Aceasta este notificatd persoanei
interesate in cel mai scurt termen, indicindu-se ciile de atac pe
care le are la dispozitie conform legislatiei in vigoare in respectivul
stat membru si termenele in care trebuie introduse aceste cdi de
atac.

Articolul 24

(1) Statele membre adoptd actele cu putere de lege si actele
administrative necesare pentru a se conforma prezentei directive
in termen de 18 luni de la notificarea acesteia si informeazd
imediat Comisia cu privire la aceasta.

(2) Comisiei 1i sunt comunicate de cdtre statele membre textele
dispozitiilor de drept intern pe care le adoptd in domeniul regle-
mentat de prezenta directiva.

Articolul 25

Prezenta directivd se adreseazd statelor membre.

Adoptatd la Bruxelles, 27 iulie 1976.

Pentru Consiliu
Presedintele

M. van der STOEL
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1.1.

1.2

1.3.

2.1.

3.1.

ANEXA I (1)

APROBAREA DE MODEL CEE

CEREREA DE APROBARE CEE

Cererea si corespondenta aferentd trebuie si fie redactate intr-o limbd oficiald a statului in care este prezentatd
aceastd cerere, in conformitate cu legislatia acestui stat. Statul membru are dreptul sd ceard ca documentele
anexate si fie, de asemenea, redactate in aceeasi limba oficiald.

Cererea contine urmitoarele indicatii:

— numele si adresa fabricantului sau a firmei, a reprezentantului sdu autorizat sau a solicitantului, precum
si locul sau locurile de fabricatie a aparatelor;

— categoria aparatului;
— domeniul in care urmeazi sd fie utilizat sau excluderile;
— caracteristicile tehnice;

— descrierea comerciald, dacd este cazul, sau tipul.

Cererea trebuie si fie insotitd de documentele necesare pentru evaluarea sa, in doud exemplare, in special:

o notd descriptivd continand in special:
— specificarea materialelor, modurile de constructie si calculele de rezistentd a aparatului;
— dispozitivele de sigurantd, dacd este cazul;

— amplasamentele prevazute pentru marcile de aprobare si de verificare prevazute prin prezenta directiva
si pentru alte marci previzute de directive individuale;

planurile de ansamblu i, eventual, planurile detaliilor de fabricare importante;

orice altd informatie prevazuta de directivele individuale;

o declaratie care sd certifice ca nici o altd cerere de aprobare CEE nu a fost prezentatd pentru acelasi model
de aparat.

EXAMINAREA IN VEDEREA APROBARII CEE

Examinarea in vederea aprobdrii CEE se efectueazd pe baza planurilor de fabricare si, daci este cazul, a
esantioanelor de aparate.

Aceastd examinare cuprinde:

(a) controlul aferent calculului proiectului, modului de constructie, executiei lucrarii si materialele utilizate;

(b) daci este cazul, controlul dispozitivelor de sigurantd si de masurd, precum si a modalitatilor de instalare.

CERTIFICATUL SI MARCA DE APROBARE CEE

Certificatul mentionat la articolul 7 prezinta concluziile examinarii modelului si indica conditiile care insotesc,
eventual, aprobarea in aplicarea articolului 2 alineatul (1). Acesta este insotit de descrierile si desenele necesare
pentru identificarea modelului si, eventual, pentru explicarea functiondrii sale. Marca de aprobare CEE
prevazutd la articolul 7 este constituitd de o literd stilizatd ¢ continand:

— 1in partea superioard, numdrul care caracterizeazd directiva speciald, atribuit in ordinea cronologica a
adoptdrii si litera sau literele majuscule distinctive ale statului care a acordat aprobarea CEE (B pentru

(1) A se vedea apendicele la anexele I si II.
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3.2

3.3.

3.4.

4.1.

4.2

4.3.

4.4.

5.1.

5.2.

5.3.

Belgia, D pentru Republica Federald Germania, DK pentru Danemarca, F pentru Franta, [ pentru Italia, IRL
pentru Irlanda, L pentru Luxemburg, NL pentru Tarile de Jos, UK pentru Regatul Unit) si ultimele doud
cifre ale anului in care s-a acordat aprobarea CEE; numarul caracterizand directiva speciald la care se referd
aprobarea CEE va fi atribuit de citre Consiliu in momentul adoptirii acestei directive;

— 1in partea inferioard, numarul caracteristic aprobarii CEE.

Un exemplu al acestei marci figureaza la punctul 5.1.

Marca mentionatd la articolul 8 este constituitd din imaginea simetricd in raport cu verticala literei stilizate
€ a cdrei parte superioard contine aceleasi indicatii ca si cele prevazute la punctul 3.1 prima liniutd i a carei
parte inferioard contine numdrul de referintd al categoriei care nu a fost supusa aprobarii CEE, in cazul in care
acesta este prevazut intr-o directivd speciala.

Un exemplu al acestei mdrci figureaza la punctul 5.2.

Marca mentionatd la articolul 15 litera (a) este constituitd dintr-o marcd de aprobare CEE amplasata intr-un
hexagon.

Un exemplu al acestei mdrci figureazd la punctul 5.3.

Marca mentionatd la articolul 15 litera (b) este constituitd de marca de exceptare de la aprobarea CEE
amplasatd intr-un hexagon.

Un exemplu al acestei marci figureaza la punctul 5.4.

ANUNTAREA APROBARII CEE
Certificatele de aprobare CEE se publica in Jurnalul Oficial al Comunitdtilor Europene.

In momentul notificirii partilor interesate, statul membru care a acordat certificatul trimite copii ale
certificatului de aprobare CEE Comisiei si celorlalte state membre care pot, de asemenea, obtine o copie a
dosarului tehnic definitiv al aparatului si a proceselor verbale ale examindrilor si incercarilor la care a fost
supus.

Retragerea aprobdrii CEE face obiectul procedurii de anuntare prevdzute la punctele 4.1 si 4.2.

Statul membru care refuzd o aprobare CEE informeaza celelalte statele membre si Comisia.

MARCILE CORESPUNZATOARE APROBARII CEE

Mircile de aprobare CEE (a se vedea punctul 3.1)

Aprobare CEE acordatd de Republica Federald Germania in 1979, in
aplicarea primei directive speciale.
Numdrul de identificare a aprobarii CEE.

Exemplu: D79

Marca de exceptare de la aprobarea CEE (a se vedea punctul 3.2)

Aparat construit in Germania in 1979 si nesupus aprobdrii CEE, in
aplicarea primei directive speciale.

Numdrul de referintd al categoriei nesupuse aprobdrii CEE, in cazul in
care acesta este prevazut in directiva speciala.

Exemplu:
1-D79

Marca de aprobare CEE si de exceptare de la verificarea CEE (a se vedea punctul 3.3)

Exemplu: Aprobare CEE acordatd de Republica Federald Germania in 1979, in
aplicarea primei directive speciale.
Numdrul de identificare a aprobarii CEE.
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5.4.

5.5.

Marca de exceptare de la aprobarea CEE si de exceptare a verificirii CEE (a se vedea punctul 3.4)

Exemplu: Aparat construit in Germania in 1979 si nesupus aprobdrii CEE, in
aplicarea primei directive speciale.
Numdrul de referintd al categoriei nesupuse aprobdrii CEE in cazul in
care acesta este prevazut in directiva speciald.

Directivele speciale pot stabili amplasarea si dimensiunile marcilor aferente aprobarii CEE.

In cazul in care nu se face nici o mentiune in directivele speciale, literele si cifrele fiecdrei marci trebuie sd fie
de cel putin 5 mm.
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1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

2.1.

3.1.

3.1.1.

3.1.1.1.

3.1.1.1.1.

3.1.1.1.2.

ANEXA II (1)

VERIFICAREA CEE

DISPOZITII GENERALE

Verificarea CEE poate fi efectuatd in una sau in mai multe etape.

Sub rezerva dispozitiilor directivelor speciale:

verificarea CEE se efectueazd intr-o singurd etapd in cazul aparatelor care constituie un intreg la iesirea
din uzing, si anume al celor care, in principiu, pot fi transferate la locul lor de instalare fird o demontare
prealabild;

verificarea aparatelor care nu sunt expediate intr-o singurd piesd se efectueazd in doud sau mai multe
etape;

verificarea trebuie sd permitd asigurarea in special a conformitatii aparatului cu modelul aprobat sau,
pentru aparatele exceptate de la aprobarea CEE, a conformititii cu dispozitiile previzute de directiva
speciald care se aplicd.

NATURA VERIFICARII CEE

Sub rezerva dispozitiilor prevdzute in directivele speciale, verificarea include:
— examinarea calitdtii materialelor;

— controlul calculului proiectului, a modului de construire, a executdrii lucrdrii §i al materialelor
utilizate;

— examinarea interioard, constand in controlul pérgilor interioare i a sudurilor;
— proba de presiune;

— controlul dispozitivelor de sigurantd si de masurd, daci este cazul;

— examinarea exterioard a diverselor pdrti ale aparatului;

— incercarea de functionare, in misura in care este previzutd de directivele speciale.

MARCILE DE VERIFICARE CEE

Descrierea marcilor de verificare CEE

Sub rezerva dispozitiilor directivelor speciale, marcile de verificare CEE care sunt aplicate in conformitate
cu punctul 3.3 sunt urmdtoarele:

marca de verificare finald CEE este compusd din doud stampile:

prima este constituitd din litera micd ,e” continand:

— 1in jumdtatea superioard, litera sau literele majuscule distinctive ale statului in care are loc verificarea
(B pentru Belgia, D pentru Republica Federald Germania, DK pentru Danemarca, F pentru Franta,
pentru Italia, IRL pentru Irlanda, L pentru Luxemburg, NL pentru Térile de Jos, UK pentru Regatul
Unit) insotite, dacd este cazul, de una sau doud cifre precizand o subdiviziune teritoriald;

— 1in jumdtatea inferioard, marca organismului de control, aplicatd de agentul verificator, completatd
eventual de aceea a agentului de verificare;

a doua stampild este constituitd de data verificarii, inscrisd intr-un hexagon si exprimata cu precizia cerutd
de directivele speciale;

(") A se vedea apendicele la anexele I si II.
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3.1.1.2.

3.2.
3.2.1.

3.2.2.

3.3.
3.3.1.

marca de verificare partiald CEE este compusd numai din prima stampild () .
Forma si dimensiunile mircilor

Forma stampilelor definite la punctele 3.1.1.1.1 si 3.1.1.1.2 este reprezentatd, cu titlu ilustrativ, in
figurile 1 i 2 de mai jos.

Directivele speciale pot stabili amplasarea si dimensiunile marcilor de verificare CEE.

In cazul in care nu se face nici o mentiune in directivele speciale, literele si cifrele fiecdrei marci trebuie
si fie de cel putin 5 mm.

Organismele de control din statele membre procedeazi la schimbul reciproc de desene ale marcilor de
verificare CEE.

Aplicarea mircilor

Marca de verificare finald CEE se aplicd in locul previzut in acest scop pe aparatul care a fost complet
verificat si i se recunoaste conformitatea cu cerintele CEE.

Atunci cand verificarea se efectueazd in mai multe etape, marca de verificare partiald CEE se aplicd la locul
de fabricatie, pe aparatul sau partea de aparat recunoscuta ca fiind conforma in acest stadiu al controalelor,
cu cerintele CEE, intr-un loc previzut in acest scop pentru placheta de marcare sau in orice alt loc prevazut
de directivele speciale.

(") Notd explicativi a notiunilor de marcd de verificare finald CEE si marcd de verificare partiald CEE.

Atunci cind un aparat nu poate fi asamblat la locul sdu de fabricare sau in cazul in care calitatile sale sunt susceptibile sa fie
modificate prin transport, verificarea CEE se efectueazd dupd cum urmeaza:

— verificarea aparatului la locul sdu de fabricare de citre un organism de control din tara de origine, care aplic pe aparat, in

cazul in care acesta este conform cu cerintele CEE, stampila ,e” descrisi la punctul 3.1.1.1.1, denumitd marca de verificare

partiald CEE;

— verificarea finald a aparatului la locul sdu de instalare de citre un organism de control al tdrii de destinatie, care aplicd pe
aparat, in cazul in care acesta este conform cu ceringele CEE, stampila descrisd la punctul 3.1.1.1.2 care, addugata la marca
de verificare partiald CEE, constituie marca de verificare finald CEE.
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Apendice la anexele I si II

Tabel care ilustreazd diferitele combinatii posibile de aprobare CEE si de verificare CEE

Legenda Aparatul este supus
. aprobirii CEE?
[ intrebare P
O Raspuns
Operatii de efectuat
D peratii de efectua /D—\‘ i ‘[—\
% A\
A
Aparatul este supus Aparatul este supus
verificirii CEE? verificirii CEE?
A A4 v v
Fabricantul trebuie s3 aplice\ Fabricantul trebuie s aplice Fabricantul trebuie s3 aplice (Fabricantul trebuie s aplice\
marca descrisi in anexa | marca descrisd in anexa ], marca descrisi in anexa, marca descrisd in anexa [,
punctele 3.1 & 5.1 E punctele 3.3 & 5.3 punctele 3.4 & 5.4 punctele 3.2 & 5.2

(articolul 7.1)

[articolul 15 (a}]

v

Organismul de control N
trebuie s3 aplice marca
descrisi in anexa II, punctul
3.1.1.1 (articolele 10 si 14)

O

O

[articolul 15 (b)]

€D

(articolul 8)

/

4 Organismul de control \
trebuie si aplice marca
descrisd in anexa II, punctul

3.1.1.1 (articolele 10 si 14)
. J

)
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ANEXA III

Criteriile minime care trebuie luate in considerare de citre statele membre la desemnarea organismelor
de control insircinate si efectueze verificarea CEE

1. Organismul de control, directorul acestuia si personalul insarcinat sa efectueze operatiile de verificare nu pot fi
nici proiectantul, nici fabricantul, nici furnizorul, nici instalatorul aparatelor sau instalatiilor pe care le
controleaza, nici reprezentantul autorizat al uneia dintre aceste persoane. Acestia nu pot interveni, nici in mod
direct, nici ca reprezentanti autorizati in proiectarea, fabricarea, comercializarea, reprezentarea sau intretinerea
acestor aparate sau instalatii. Aceasta nu exclude posibilitatea unui schimb de informatii tehnice intre fabricant
si organismul de control.

2. Organismul de control si personalul insircinat cu controlul trebuie si efectueze operatiile de verificare cu cea mai
mare integritate profesionald si cea mai mare competentd tehnicd si nu trebuie sa fie supusi nici unei presiuni si
incitdri, in special de ordin financiar, care si le poatd influenta hotdrarea sau rezultatele controlului efectuat, in
special celor care provin de la persoanele sau grupurile de persoane interesate de rezultatele verificarilor.

3. Organismul de control trebuie sd dispund de personal si sd aibd mijloacele necesare pentru a-si indeplini in mod
corespunzitor sarcinile tehnice si administrative aferente efectudrii verificarilor; de asemenea, trebuie s aibd acces
la materialul necesar pentru verificirile exceptionale.

4. Personalul insdrcinat cu efectuarea controalelor trebuie si aiba:
— o bund pregitire tehnicd si profesionald;

— cunostinte satisficdtoare ale cerintelor aferente controalelor pe care le efectueazd si o practica suficientd a
acestor controale;

— aptitudinea necesard pentru intocmirea atestatelor, a proceselor-verbale si a rapoartelor care constituie
materializarea controalelor efectuate.

5. Independenta personalului insdrcinat cu controlul trebuie garantatd. Remunerarea fiecirui agent nu trebuie s fie
in functie nici de numdrul controalelor pe care le efectueazi, nici de rezultatele acestor controale.

6. Organismul de control trebuie sd incheie o asigurare de raspundere civild, cu exceptia cazului in care aceastd
raspundere este acoperitd de stat pe baza legislatiei interne sau a cazului in care controalele nu sunt efectuate direct
de statul membru.

7. Personalul organismului de control are obligatia sd pastreze secretul profesional cu privire la tot ceea ce afld in
cursul exercitdrii functiilor sale (mai putin cu privire la autorititile administrative competente ale statului in care
isi exercitd activitdtile), in cadrul prezentei directive si al directivelor speciale sau al oricdror dispozitii de drept
intern care i se aplicd.
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Stat de

ANEXA IV

DEFINITII

origine: statul membru pe teritoriul ciruia este fabricat aparatul sub presiune.

Stat de destinatie: statul membru pe teritoriul ciruia aparatul sub presiune este destinat si fie importat, introdus pe
piatd sifsau dat in functiune.

Admini

Admini

stratie de origine: autorititile administrative competente ale statului de origine.

stratie de destinatie: autorititile administrative competente ale statului de destinatie.

PROCEDURA

2.1.

2.2

2.2.1.

2.2.2.

Ficand trimitere la articolul 22, fabricantul sau reprezentantul siu autorizat care doreste sd exporte un aparat
sub presiune sau mai multe aparate sub presiune de acelasi model adreseazd administratiei de destinatie, direct
sau prin intermediul importatorului in statul de destinatie, o cerere pentru a obtine ca verificdrile s3 fie
efectuate in conformitate cu metodele in vigoare in statul de destinatie, de citre alt organism de control decat
cele din statul de destinatie.

fn cererea sa, fabricantul sau reprezentantul siu autorizat indici organismul de control pe care I-a ales. Aceastd
alegere trebuie sa se opereze de pe lista notificatd de citre statul de origine in conformitate cu articolul 13.
Cu toate acestea, prin exceptie de la aceastd procedurd, atunci cand este vorba de un aparat construit special
pe baza unei singure comenzi, intr-un numdr foarte mic de exemplare, sau de aparate destinate unei instalari
complexe efectuate in conformitate cu datele si specificatiile provenind de la un client sau de la un birou de
studii desemnat de cdtre acesta, organismul de control este ales de citre client din statul de origine in
conformitate cu lista mentionatd la articolul 13 sau din afara acesteia, cu conditia ca administratia de destinatie
sd-si exprime acordul asupra alegerii.

Administratia de destinatie informeaza administratia de origine cu privire la deciziile sale in aceastd privinta.
In cerere trebuie indicat numele clientului sau al importatorului, cAnd acesta este cunoscut.

Cererea este completatd cu un dosar continind desenele si calculele privind aparatul sau modelul, specificatiile
materialelor utilizate, informatiile aferente procedeelor de fabricare aplicate, detalierea metodelor de verificare
utilizate in cursul fabricarii, precum si orice altd informatie pe care fabricantul sau reprezentantul siu autorizat
o considerd utild pentru ca administratia de destinatie sd poata decide dacd aparatul sau aparatele sub presiune
de acelasi model, fabricate conform proiectului, respectd cerintele privind aparatele sub presiune in vigoare
in statul de destinatie.

Aceste documente se furnizeazi in patru exemplare, in limba sau limbile statului de destinatie sau intr-o altd
limba acceptatd de citre acest stat.

Administratia de destinatie anunta primirea dosarului de indata ce ii parvine.

In cazul in care administratia de destinatie estimeaza ci dosarul primit contine toate elementele de apreciere
necesare in conformitate cu dispozitiile de la punctul 1, aceasta dispune de un termen de trei luni de la
primirea dosarului pentru a examina continutul documentelor incluse.

In cazul in care administratia de destinatie estimeazi ci dosarul primit nu contine toate elementele de
apreciere necesare in conformitate cu dispozitiile punctului 1, aceasta dispune de o lund de la primirea
dosarului pentru a indica solicitantului care sunt imbundtitirile care trebuie aduse dosarului din acest punct
de vedere. Din momentul primirii dosarului completat in conformitate cu aceste indicatii, se aplicd procedura
de la punctul 2.2.1.
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2.3.1.

2.4.

in cazul in care, din examinarea dosarului, reiese ca aparatul sau aparatele de acelasi model, fabricate sau care
urmeaza s fie fabricate in conformitate cu documentele transmise, indeplinesc cerintele privind aparatele sub
presiune in vigoare in statul de destinatie sau pot fi acceptate prin intermediul derogarii de la aceste cerinte,
administratia de destinatie notificd acest lucru solicitantului in termenul stabilit la punctul 2.2.1.

In cazul in care aparatul sau aparatele de acelasi model care fac obiectul cererii nu sunt supuse reglementirii
in statul de destinatie, administratia de destinatie poate cere sd se respecte reglementarea privind aparatele sub
presiune in vigoare pentru aceste aparate in statul de origine.

in cazul in care, in urma examinirii dosarului, reiese ci aparatul sau aparatele de acelasi model, fabricate sau
care urmeazd si fie fabricate in conformitate cu documentele transmise, nu indeplinesc cerintele privind
aparatele sub presiune in vigoare in statul de destinatie si nu pot beneficia de o derogare de la aceste cerinte,
administratia de destinatie notificd acest lucru solicitantului in termenul stabilit la punctul 2.2.1 si precizeaza
care sunt dispozitiile care nu au fost respectate si care trebuie respectate pentru ca aparatul sau aparatele,
avand acelasi model, sd poat fi acceptate. In acest sens, aceasta precizeazd care sunt normele de fabricatie,
controalele, incercirile si verificarile cerute de reglementarea privind aparatele sub presiune in vigoare in statul
de destinatie.

In cazul in care solicitantul este dispus sd aduci la proiectarea, fabricarea si/sau la metodele de verificare ale
aparatului sau ale aparatelor de acelasi model toate modificarile de naturd sd respecte conditiile indicate, acesta
modificd dosarul in consecintd. Din momentul primirii dosarului modificat se urmeazd procedura de la
punctul 2.2.1, dar intr-un termen redus la doud luni.

Criteriile utilizate de cdtre administratia de destinatie pentru acordarea sau refuzarea derogdrilor mentionate
la punctele 2.3.1 si 2.3.2 sunt aceleasi ca cele folosite pentru fabricantii stabiliti in statul de destinatie.

Redeventele, taxele sau alte cheltuieli impuse pentru examinarea dosarului sunt cele stabilite de normele in
vigoare in statul de destinatie.

Organismul de control, ales in conformitate cu punctul 1, efectueaza operatiile care ii sunt solicitate de citre
administratia de destinatie.

Dupd efectuarea controalelor, incercarilor si verificarilor solicitate de citre administratia de destinatie si dupa
verificarea dacd rezultatele sunt satisficdtoare, organismul de control transmite fabricantului sau
reprezentantului sdu autorizat, precum si administratiei de destinatie, rapoartele corespunzitoare acestor
controale, incercdri si verificari si le elibereazd certificate care atestd faptul cd metodele de control, de incercare
si de verificare, precum si rezultatele obtinute respectd cerintele formulate de catre statul de destinatie.

in cazul in care rezultatele controalelor nu sunt satisficitoare, organul de control il informeazd pe solicitant,
precum si administratia de destinatie, cu privire la aceasta.

Aceste documente trebuie redactate in limba statului de destinatie sau in altd limba acceptatd de acest stat.

Redeventele, taxele sau retributiile datorate pentru efectuarea operatiunilor de control si de incercare sunt cele
stabilite de normele in vigoare la organismul de control.

Administratia de destinatie trebuie sd asigure caracterul confidential al tuturor proiectelor si al intregii
documentatii care 1i este prezentata.



