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DIRECTIVA CONSILIULUI
din 26 iulie 1971

de apropiere a legislatiilor statelor membre referitoare la greutitile paralelipipedice de la 5 pana la 50
kilograme de precizie medie si la greutitile cilindrice de la 1 pani la 10 kilograme de precizie medie

(71/317|CEE)

CONSILIUL COMUNITATLOR EUROPENE,

avand in vedere Tratatul de instituire a Comunitdtii Economice
Europene, in special articolul 100,

avand in vedere propunerea Comisiei,
avand in vedere avizul Adundrii (1),
avand in vedere avizul Comitetului Economic si Social (2),

intrucat in statele membre constructia si metodele de control al
greutdtilor de precizie medie paralelipipedice si al celor cilindrice
sunt reglementate prin dispozitii obligatorii care diferd de la un
stat membru la altul §i, in consecintd, stinjenesc comertul cu ase-
menea greutdti; intruct, de aceea, este necesard apropierea aces-
tor dispozitii;

intrucat Directiva Consiliului din 26 iulie 1971 (3) de apropiere a
legislatiilor statelor membre referitoare la dispozitiile comune mij-
loacelor de mdsurare si control metrologic a stabilit procedurile
CEE pentru avizarea modelului CEE si verificarea initiald; intrucat,
in conformitate cu prezenta directivd, trebuie stabilite cerintele
tehnice pentru proiectarea greutdtilor de precizie medie
paralelipipedice si a celor cilindrice,

ADOPTA PREZENTA DIRECTIVA:

Articolul 1

Prezenta directivd se aplicd greutdtilor de precizie medie avand
urmdtoarele valori nominale:

— greutdti paralelipipedice de 5, 10, 20 si 50 kg;

— greutdti cilindrice de 1, 2, 5, 10, 20, 50, 100, 200 si 500 g si
de 1,2, 55i 10 kg.

(") JO 63,3.4.1967, p. 982/67.
(® JO 30, 22.2.1967, p. 480/67.
(}) JOL?202 6.9.1971,p. 1.

Atrticolul 2

Greutdile care pot purta marcile si simbolurile CEE sunt descrise
si ilustrate in anexele I-IV. Acestea nu sunt supuse avizdrii
modelului CEE; sunt supuse verificrii initiale CEE.

Articolul 3

Nici un stat membru nu poate refuza, interzice sau restrange
introducerea pe piatd si punerea in functiune a greutdtilor de
precizie medie paralelipipedice si a celor cilindrice purtand marca
de verificare initiald CEE.

Articolul 4

(1) Statele membre adoptd actele cu putere de lege si actele
administrative necesare pentru a se conforma prezentei directive
in termen de 18 luni de la notificarea acesteia si informeazd de
indatd Comisia cu privire la aceasta.

(2) Comisiei 1i sunt comunicate de cdtre statele membre textele
principalelor dispozitii de drept intern pe care le adoptd in
domeniul reglementat de prezenta directiva.

Articolul 5

Prezenta directiva se adreseazd statelor membre.

Adoptatd la Bruxelles, la 26 iulie 1971.

Pentru Consiliu
Presedintele

A. MORO
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ANEXA 1

GREUTZ\TI PARALELIPIPEDICE

1. Forma, materialul din care sunt constituite si metoda de fabricatie
1.1. Formd paralelipipedicd cu maner rigid pentru prindere.
1.2.  Material utilizat:
1.2.1.  Corpul greutitii: fontd cenusie
1.2.2. Tipul 1: maner din teavi laminatd din otel, cu diametru standard
Tipul 2: maner din fontd, parte integrantd din corpul greutatii.
2. Cavitate de ajustare
Tipul 1
2.1. Cavitatea interioard executatd in interiorul manerului tubular de prindere.
2.2. Cavitatea este inchisd cu dop filetat din alamad trasa sau cu un dop din alama sub forma de disc neted. Dopul
filetat are o fantd pentru surubelnitd, iar discul neted are un orificiu pentru ridicare.
2.3. Dopul este sigilat cu o pastild de plumb presatd intr-o canelurd inelard sau in filetul tubului.
Tipul 2
2.4, Cavitatea internd este executatd la partea superioard a greutatii.
2.5. Cavitatea este inchisd cu o placutd din otel moale.
2.6. Plicuta este sigilatd cu o pastild de plumb presatd intr-un canal circular, prezentat in anexa II.
3. Ajustare
3.1. Dupd ajustarea noii greutdti cu alice de plumb, doud treimi din volumul total al cavitdtii riman goale.
Pozitionarea mircii de verificare initiald CEE
4.1. Marca finald de verificare CEE este stantatd pe pastila din plumb a cavititii de ajustare.
5. Marcaje si simboluri distinctive
5.1. Indicatiile referitoare la valoarea nominald a greutdtii si marca producitorului apar pe suprafata superioard
a partii centrale a greutatii, in adancime sau in relief.
5.2. Valoarea nominald a greutdtii este indicatd sub forma: 5 kg, 10 kg, 20 kg, 50 kg
Dimensiuni §i tolerante
6.1. Dimensiunile care trebuie si corespunda diferitelor greutiti sunt stabilite in anexa Il (dimensiunile in
milimetri).
6.2. Tolerantele aplicabile diferitelor dimensiuni sunt tolerantele normale de fabricatie.
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7. Erorile maxime admise

Valoarea nominald Erorile maxime admise la verificarea initiald, in miligrame

5 kg + 800

- 0

10 kg + 1600

- 0

20 kg + 3200

- 0

50 kg + 8000

- 0

8. Finisarea suprafetei

8.1. Dacd este necesar, greutitile se vor proteja impotriva coroziunii cu un strat de acoperire potrivit, rezistent
la uzurd si impact.
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ANNEX II
Detaliu H GREUTATI PARALELIPIPEDICE
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Tip 2

Tabelul cu dimensiunile in milimetri, filete ISO/R 261

valoarea
nominals | % | ?

S5kg [150[75(84 (15277 |36(13|20]12(145[18(30[ 6 [ 5 |12|19]|16|55(66| M16 x1,5| 1 | 2 | 14|18 (16,5(16| 5 (1,5

cldfe|flg|h|i|jlk|l|m]|n|lo|lp|lg]|r]s t ulv|w|lx|y|z|A]|B

10kg [190[95[109]193]97 |46 |25(20|12(185/25]|38| 8 | 6 |16 |25|35|70|81 | M16 x1,5| 1 | 2 | 14|18 16,5{16( 5 |1,5

20kg  |230[115[139[234{117| 61 [ 30| 32|24 [220{30(52[12| 8 |20(29]50(95 [106] M27 x1,5| 2 | 3 |21|30(27,5[27 | 8 (1,5
50kg |310]155/192|314{157(83 | 40| 32 (24 |300|40| 71 | 16 | 10 {25 4070 [148|159 M27 x1,5( 2 | 3 [21(30|27,5/27 | 8 L5

Dimensiunile a si d, precum §i b si ¢, se pot inversa.
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3.
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6.

ANEXA I
GREUTATI CILINDRICE
Forma, materialul din care sunt constituite §i metoda de fabricatie
1.1.  Formd cilindricd cu un buton plat pentru prindere.

1.2. Material utilizat: orice material cu o densitate de la 7 pand la 9,5 g/cm?, cu o duritate cel putin egald cu
a fontei, nu mai putin rezistent la coroziune si nu mai friabil decat fonta cenusie, cu o suprafatd comparabild
cu aceea a fontei cenusii turnatd cu grija intr—o forma de turnare cu nisip fin.

La greutdtile cu o valoare nominald mai micd de 100 g nu se poate folosi fonta cenusie.

1.3. Metoda de fabricatie trebuie s corespundd materialului ales.

Cavitate de ajustare
2.1. Cavitate cilindricd internd cu un diametru mai mare in partea superioard a cavitatii.

2.2. Cavitatea este inchisd cu un dop filetat sau un disc neted din alami. Dopul filetat are o fantd pentru
surubelnitd si discul neted are un orificiu central pentru ridicare.

2.3. Dopul este sigilat cu o pastild de plumb presatd intr-o canelurd inelard executatd in partea mai larga a
cavitatii.

2.4. Greutdtile de 1, 2, 5 si 10 g nu au o cavitate de ajustare.

2.5. In cazul greutitilor de 20 si 50 g, cavitatea de ajustare este optionald.

Ajustare

3.1. Dupd ajustarea noii greutdti cu alice de plumb, doud treimi din volumul total al cavitdtii riman goale.

Pozitionarea mircii de verificare initiali CEE
4.1. Marca finald de verificare CEE este stantatd pe pastila din plumb a cavitdtii de ajustare.

4.2.  Greutdtile fard cavitate de ajustare sunt stantate la baza.

Marcaje si simboluri distinctive

5.1. Indicatiile referitoare la valoarea nominald a greuttii si marca producitorului apar pe suprafata superioard
a butonului greutitii, in adincime sau in relief.

5.2. Valoarea nominald a greutdtii poate fi indicatd pe corpul greutitilor de la 500 g pand la 10 kg

5.3. Valoarea nominald a greutdtii este indicata sub forma: 1 g, 2¢,10g,20g,50g,100g,200g, 500 g, 1 kg,
2 kg, 5 kg, 10 kg

Dimensiuni §i tolerantele acestora

6.1. Dimensiunile care trebuie sd corespundd diferitelor greutdti sunt stabilite in anexa IV (dimensiunile in
milimetri).

6.2. Tolerantele aplicate diferitelor dimensiuni sunt tolerantele normale de fabricatie.
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7.

8.

Erorile maxime admise

Valoarea nominald Erorile maxime admise la verificarea initiald, in miligrame
lg + 5
- 0
2g + 5
- 0
5¢ + 10
- 0
10g + 20
- 0
20g + 20
- 0
50¢g + 30
- 0
100 g + 30
- 0
200 ¢g + 50
- 0
500¢g + 100
- 0
1kg + 200
- 0
2 kg + 400
- 0
5 kg + 800
- 0
10 kg + 1600
- 0

Finisarea suprafetei

8.1. Daci este necesar, greutdtile sunt protejate impotriva coroziunii cu un strat de acoperire potrivit, rezistent
la uzurd si impact; ele pot fi lustruite.
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ANNEX IV

GREUTATI CILINDRICE

Vedere de jos

marca de identificare
- a producdtorului
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Tabelul cu dimensiuni in milimetri, filete ISO/R 261

::rlgf,z?d a|blc|dle|flgl|h]|iljl|k]! m nlo|plg|r|s|t|lu|v|w|x]|y]|z

lg 6 [55]3 0,5/09(05|— |1

2g 6 |55]3 0,5(0905|— (1

5g 8|7 |45 0,7|1,25[05| — | 1 fird cavitate de ajustare

10g 0|96 0815105 — |1

20¢g 13 |11,5|7,5 g 1(18]0,5]|10°|1,5

20g 13 (11,5175 % 1(18(05(10°|1,5|55]|25]3 | M4x0,5 | 9 |18(65|L5| 1|55 |1 ]|1]05|051 |1
50g 181610 g 1,5025( 1 [10°] 2 fird cavitate de ajustare

50g 18 [ 16 | 10 é: 1,5(25( 1 |10°1 2 (7,5|35]|45|M6x05|10(25(9 (2|17 (5|1 |15(075075/15]|15
100g 222013 2035]1(10°2(75(35(45(M6x0,5(10(30| 9|2 |1]|7]|5]|1](15[075075/15|15
200g |28 (25|16 225 4 |1,5(10°(3,2(10,5[45| 7 [M8 x 1 1514012 (25|1,5|101 8 |2 |2 (0751 |15]| 2
500g (383422 3 (55(1,5|10°(3,2]10,5/4,5| 7 |[M8 x 1 1515012 (25|1,5|10 8 |2 | 20751 |L5]| 2
1kg 48 (43 |27 47 12|10° 5 (185 7 |12|M14x15(20(65[20| 4 |25|18 (13 |3 |3 |1 |L15]|15|3
2kg 60 | 54 | 36 5192 |10°5 (185 7 |12|M14x1,5(20(80|20| 4 (25|18 |13 |3 | 3| 1 |15|15]3
Skg 80|72 |46 6,512 | 2 |10°[ 10 [24,5| 8 |18 |M20 x1,5( 35 [120]26,5/ 4 (2,5|24 |18 |3 | 4 [15] 2 |1,5] 3
10kg |100|90 (58 8,5 15| 3 [10°| 10 |24,5| 8 |18 [M20 x1,5( 35 |160(26,5| 4 |2,5|24 (18 | 3 | 4 |15 2 15| 3




