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I

(Atos ndo legislativos)

DECISOES

DECISAO (UE) 2016/1031 DA COMISSAO
de 6 de novembro de 2015
relativa as medidas SA.35956 (13/C) (ex-13/NN) (ex-12/N) concedidas pela Esténia a AS Estonian Air
e
relativa as medidas SA.36868 (14/C) (ex-13|N) que a EstdOnia tenciona conceder a AS Estonian Air
[notificada com o mimero C(2015) 7470]
(Apenas faz fé o texto na lingua inglesa)

(Texto relevante para efeitos do EEE)
A COMISSAO EUROPEIA,

Tendo em conta o Tratado sobre o Funcionamento da Unido Europeia, nomeadamente o artigo 108.°, n.° 2, primeiro
parégrafo,

Tendo em conta o Acordo sobre o Espaco Econdémico Europeu, nomeadamente o artigo 62.°, n.° 1, alinea a),

Tendo em conta as decisdes através das quais a Comissdo decidiu dar inicio ao procedimento previsto no artigo 108.°,
n.° 2, do Tratado relativamente ao auxilio SA.35956 (13/C) (ex-13/NN) (ex-12/N) (}) e relativamente ao auxilio
SA.36868 (14/C) (ex-13/N) (),

Apbs ter convidado as partes interessadas a apresentarem as suas observagdes em conformidade com as disposicdes
supracitadas e tendo em conta essas observagdes,

Considerando o seguinte:

1. PROCEDIMENTO
1.1. Processo de auxilio de emergéncia (SA.35956)

(1)  Por carta de 3 de dezembro de 2012, a Estdnia notificou a Comissdo a sua inten¢do de conceder um auxilio de
emergéncia a AS Estonian Air (Estonian Air» ou «companhia aérea»), bem como vérias inje¢des de capital
realizadas no passado. Em 4 de dezembro de 2012 realizou-se uma reunido com as autoridades esténias.

2) Na sequéncia de tais contactos de pré-notificagdo, através da notificagdo SANI n.° 7853, de 20 de dezembro de
2012, a Est6nia notificou a Comissdo a concessdo prevista de um auxilio de emergéncia a companhia aérea sob a
forma de um empréstimo no valor de 8,3 milhdes de euros.

(3)  Com base nas informagdes fornecidas pelas autoridades estonias, afigura-se que a primeira parcela do empréstimo
de emergéncia foi paga a Estonian Air em 20 de dezembro de 2012. Por este motivo, a Comissdo registou o
processo como auxilio ndo notificado (13/NN) e informou a Esténia da reclassificacio do processo, por carta de
10 de janeiro de 2013. Além disso, a Comissdo solicitou informagdes adicionais por carta de 10 de janeiro de
2013, a qual a Est6nia respondeu por carta de 21 de janeiro de 2013.

150 de 29.5.2013, p. 3 e 14.
141 de 9.5.2014, p. 47.
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(12)
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Por carta de 20 de fevereiro de 2013, a Comissdo informou a Esténia da sua decisio de dar inicio ao procedi-
mento previsto no artigo 108.°, n.° 2, do Tratado relativamente ao auxilio de emergéncia no valor de 8,3 milhdes
de euros e as medidas concedidas no passado.

Por carta de 4 de marco de 2013, a Esténia informou a Comissdo da sua decisio de 28 de fevereiro de 2013 de
aumentar o empréstimo de emergéncia concedido a Estonian Air em 28,7 milhdes de euros. Por carta de 16 de
abril de 2013, a Comissdo informou a Esténia sobre a sua decisio de alargar o procedimento previsto no
artigo 108.°, n.° 2, do Tratado ao auxilio de emergéncia suplementar (em conjunto com a decisdo referida no
considerando 4, «as decisdes de inicio do procedimento relativas ao auxilio de emergéncia»).

A Esténia apresentou observagdes sobre as decisdes de inicio do procedimento relativas ao auxilio de emergéncia
por cartas de 9 de abril e 17 de maio de 2013. A Comissdo solicitou informagdes adicionais a Est6nia, por carta
de 8 de abril de 2013, a qual a Est6nia respondeu em 18 de abril de 2013.

As decisdes de inicio do procedimento relativas ao auxilio de emergéncia foram publicadas no Jornal Oficial da
Unido Europeia em 29 de maio de 2013 (}). A Comissdo convidou as partes interessadas a apresentarem as suas
observacdes sobre as medidas. A Comissdo recebeu observagdes de duas partes interessadas, a saber, do Interna-
tional Airlines Group (<IAG») e da Ryanair. Transmitiu-as a Estonia, dando-lhe a oportunidade de se pronunciar. As
observacdes da Estonia foram recebidas em 5 de agosto de 2013.

1.2. Processo de reestruturagio (SA.36868)

Na sequéncia de contactos informais com a Comissdo, a Estonia notificou um plano de reestruturagio — incluindo
uma recapitalizagdo da companhia aérea no valor de 40,7 milhdes de euros — em 20 de junho de 2013, através
da notificagdo SANI n.° 8513. A notificagdo foi registada com o niimero SA.36868 (13/N).

A Comissdo solicitou informagdes adicionais por cartas de 16 de julho e 28 de outubro de 2013, as quais as
autoridades est6nias responderam por cartas de 28 de agosto e 25 de novembro de 2013. A Est6nia apresentou
informacdes adicionais por correio eletronico de 22 de dezembro de 2013.

A Comissdo recebeu ainda uma dentincia da Ryanair datada de 23 de maio de 2013 sobre os planos da Estonia de
aumentar o capital da Estonian Air, assim como sobre um acordo de venda e relocagdo celebrado entre a Estonian
Air e o Aeroporto de Taline respeitante a um edificio de escritérios pertencente a Estonian Air. Em 25 de junho
de 2013, a Comissdo transmitiu a dentncia a Estonia. As observa¢des da Estonia foram apresentadas por carta
datada de 5 de agosto de 2013 (4.

Por carta de 4 de fevereiro de 2014, a Comissdo informou a Estnia de que tinha decidido dar inicio ao
procedimento previsto no artigo 108.°, n.° 2, do Tratado relativamente ao auxilio a reestruturagio notificado
(«decisdo de inicio do procedimento relativa ao auxilio a reestruturagio») (°).

A Estonia apresentou, por carta de 19 de margo de 2014, observagdes sobre a decisdo de inicio do procedimento
relativa ao auxilio a reestruturagdo. Em 7 de maio de 2014 teve lugar uma reunido com as autoridades estonias e
com a Estonian Air, seguida de uma conferéncia telefénica em 30 de junho de 2014. Além disso, teve lugar em
28 de agosto de 2014 uma reunido com as autoridades estonias e os seus representantes legais, apos a qual a
Est6nia forneceu informagdes adicionais por correio eletrénico, em 10 de setembro de 2014.

Em 31 de outubro de 2014, as autoridades estdnias apresentaram um plano de reestruturagio alterado. Na
sequéncia disto, foram realizadas reunides com as autoridades estonias, em 23 de novembro, 11 de dezembro
e 19 de dezembro de 2014 e foram apresentadas informacdes adicionais pelas autoridades estonias, em 3, 10 e
19 de dezembro de 2014.

Foram apresentadas informagdes adicionais pelas autoridades estonias em 14, 27 e 28 de janeiro, 13 de fevereiro,
11 de marco, 8 e 30 de abril, 27 de maio, 17 de julho e 26 de agosto de 2015. Além disso, foram realizadas
reunides com as autoridades estonias em 14 e 15 de janeiro, 27 de margo, 21 de abril (conferéncia telefonica), 7
de maio (conferéncia telefénica), 28 de maio e 15 de setembro de 2015.

(}) Ver nota 1.

() Tendo em conta que a dentncia foi apresentada em 23 de maio de 2013, antes de a Estonian Air ter notificado o plano de
reestruturagdo, em 20 de junho de 2013, a dendncia foi registada no ambito do processo de auxilio de emergéncia, ou seja,
SA.35956. No entanto, dado que a dentncia estava parcialmente relacionada com os planos das autoridades estonias para recapi-
talizar a companhia aérea, foi apreciada no contexto da decisdo de inicio do procedimento relativa ao processo de reestruturagio, ou
seja, SA.36868.

(°) A decisdo de inicio do procedimento relativa ao auxilio & reestruturacdo foi retificada pela Decisdo C(2014)2316 final da Comissdo,
de 2 de abril de 2014.
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(15) A decisdo de inicio do procedimento relativa ao auxilio a reestruturacdo foi publicada no Jornal Oficial da Unido
Europeia em 9 de maio de 2014 (°). A Comissdo convidou as partes interessadas a apresentarem as suas obser-
vagdes sobre as medidas. A Comissdo recebeu observagdes de duas partes interessadas, a saber, a Ryanair e uma
parte interessada que ndo deseja que a sua identidade seja divulgada. Transmitiu-as a Estonia, dando-lhe a
oportunidade de se pronunciar. As observa¢des da Estonia foram recebidas em 15 de agosto de 2014.

(16) Por carta de 8 de outubro de 2015, a Esténia informou a Comissdo de que, excecionalmente, aceitaria que a
presente decisdo fosse adotada e notificada em lingua inglesa, renunciando, assim, aos seus direitos decorrentes do
artigo 342.° do Tratado, em conjugagdo com o artigo 3.° do Regulamento n.° 1 ().

2. MERCADO DOS TRANSPORTES AEREOS ESTONIO

(17) O principal aeroporto da Esténia é o Aeroporto de Taline que, em 2013, serviu 1,96 milhdes de passageiros,
ntimero inferior aos 2,21 milhdes de passageiros de 2012, o que representa uma reducdo de 11,2%. Em 2013, 13
companhias aéreas diferentes realizaram voos regulares de e para Taline e operaram durante todo o ano um total
de 20 rotas (}). Em 2014, o Aeroporto de Taline serviu 2,02 milhdes de passageiros, um aumento de 3% em
comparacdo com 2013. No total, 15 companhias aéreas diferentes operaram 20 rotas numa base anual (°).

(18) A Estonian Air transportou 27,6% dos passageiros que voaram via Taline em 2013, um decréscimo face aos 40,2%
em 2012, embora tenha mantido a sua posi¢do de lider. Também em 2013, a Ryanair e a Lufthansa transportaram
15,1% e 10,5%, respetivamente, dos passageiros que viajaram para/de Taline, seguidas de perto pela Finnair e pela
airBaltic (1%). Em 2014, a quota da Estonian Air do total de passageiros diminuiu novamente para 26,6%, seguida
pela Lufthansa com 13,4% e da Ryanair com 11,5% do total de passageiros (1!).

(19)  Devido a estabilidade da economia da Estonia em 2013, a procura de transporte aéreo pelos passageiros manteve-
-se elevada, representando para outras companhias aéreas a oportunidade de aumentar a sua oferta e quota de
mercado ('2). Em 2013, a Turkish Airlines comegou a operar voos para/de Istambul e a Ryanair acrescentou sete
novas rotas, ao passo que a Lufthansa e a airBaltic aumentaram as suas frequéncias. Em 2014, novas companhias
aéreas comegaram a explorar rotas regulares a partir de Taline, tais como, por exemplo, a TAP Portugal (para/de
Lisboa) e a Vueling (para/de Barcelona) (13).

(20) De acordo com a gestora do Aeroporto de Taline, toda a Estonia pode ser considerada como zona de influéncia
deste aeroporto. Ao mesmo tempo, a maior parte da Estonia estd igualmente inserida na zona de influéncia de
outros aeroportos internacionais, tais como Helsinquia, Riga e Sdo Petersburgo (14).

3. BENEFICIARIO

(21) A Estonian Air, uma sociedade por agdes ao abrigo da legislagio estonia, é a transportadora aérea nacional da
Est6nia, com base no Aeroporto de Taline. Atualmente, a companhia aérea tem cerca de 160 trabalhadores e opera
uma frota de sete aeronaves.

(22) A Estonian Air foi criada como uma empresa estatal apés a independéncia da Est6nia, em 1991, a partir de uma
divisio da companhia aérea russa Aeroflot. Depois de esforgos de privatizagdo e das alteracdes subsequentes na
estrutura acionista da companhia aérea, a Estonian Air ¢, atualmente, propriedade da Esténia (97,34%) e do Grupo
SAS (SAS)) (2,66%).

(%) Ver nota de rodapé 2.

(7) Regulamento n.° 1, que estabelece o regime linguistico da Comunidade Econémica Europeia (JO 17 de 6.10.1958, p. 385/58).

(®) Os outros aeroportos da Estonia (os aeroportos regionais de Tartu, Parnu, Kuressaare e Kdrdla e os aerédromos de Kihnu e Ruhnu)
transportaram 44 288 passageiros em 2013. Em 2013, Tartu foi o tnico aeroporto regional da Esténia com um voo internacional
regular para Helsinquia. Fonte: Relatério anual de 2013 da AS Tallinna Lennujaam, gestora do Aeroporto de Taline, disponivel em
http:/[www.tallinn-airport.ee/upload /Editor|Aastaaruanded/Lennujaama%2Oaastaraamat_2013_ENG.pdf

(°) Fonte: Relatério anual de 2014 da AS Tallinna Lennujaam, gestora do Aeroporto de Taline, disponivel em http://www.tallinn-airport.
ee/uploadEditor/Ettevote/Lennujaama%2Oaastaraamat ENG_2014_23.5.15.pdf

(1% Fonte: Relatério anual consolidado de 2013 da Estonian Air, disponivel em http://estonian-air.ce/wp-content/uploads/2014/06/
ESTONIAN-AIR-ANNUAL-REPORT-2013.pdf

(") Fonte: Relatério anual consolidado de 2014 da Estonian Air, disponivel em https://estonian-air.ce/wp-content/uploads/2014/04/
Estonian-Air-Annual-Report-2014-FINAL-Webpage.pdf

(*?) Fonte: Relatério anual de 2013 da AS Tallinna Lennujaam, ver 8.

("’) Fonte: Pagina web do Aeroporto de Taline (http://www.tallinn-airport.ec/eng]).

(** Ver nota 12.
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http://www.tallinn-airport.ee/upload/Editor/Ettevote/Lennujaama%20aastaraamat_ENG_2014_23.5.15.pdf
http://estonian-air.ee/wp-content/uploads/2014/06/ESTONIAN-AIR-ANNUAL-REPORT-2013.pdf
http://estonian-air.ee/wp-content/uploads/2014/06/ESTONIAN-AIR-ANNUAL-REPORT-2013.pdf
https://estonian-air.ee/wp-content/uploads/2014/04/Estonian-Air-Annual-Report-2014-FINAL-Webpage.pdf
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L 1744 Jornal Oficial da Unido Europeia 30.6.2016

(23) A Estonian Air participa numa empresa comum: A Eesti Aviokiituse Teenuste AS (51% das acdes), que fornece
servicos de reabastecimento a aeronaves no Aeroporto de Taline. A Estonian Air também participou na empresa
comum AS Amadeus Eesti (60% das a¢des), que fornece as agéncias de viagens da Estonia sistemas de reservas e
apoio, mas, no inicio de 2014 vendeu a sua participacio a Amadeus IT Group S.A. (**). A Estonian Air detinha
igualmente uma filial a 100%, a AS Estonian Air Regional, que operava voos comerciais para destinos vizinhos, em
cooperacdo com a Estonian Air. Esta filial foi vendida em junho de 2013 a Fort Aero BBAA OU, um operador
aéreo privado (19).

(24) A Estonian Air tem apresentado prejuizos avultados desde 2006. Mais de metade do capital proprio da companhia
aérea desapareceu entre 2010 e 2011. Durante esse periodo, a companhia aérea perdeu mais de um quarto do seu
capital.

(25)  Apesar das injecdes de capital de 2011 e 2012, a situagdo financeira da companhia aérea continuou a deteriorar-se
em 2012. Em maio de 2012 verificou-se uma perda mensal de 3,7 milhdes de euros, superior aos prejuizos
orcamentados de 0,9 milhdes de euros. No primeiro semestre de 2012, as perdas da Estonian Air tinham atingido
os 14,9 milhdes de euros (7). Em junho de 2012, a Estonian Air reviu as suas previsdes para 2012 e estimou
25 milhdes de euros em perdas operacionais para esse ano (o or¢amento inicial previa uma perda anual de
8,8 milhdes de euros). No final de julho de 2012, a Estonian Air tinha alcancado uma situagdo de faléncia técnica
ao abrigo da legislagdo estonia. No exercicio de 2012, a companhia aérea registou perdas de 49,2 milhdes de
euros.

(26)  As perdas liquidas da Estonian Air, em 2013, ascenderam a 8,1 milhdes de euros ('%). Em 2014, as suas perdas
liquidas atingiram os 10,4 milhdes de euros (*°).

4. DESCRICAO DAS MEDIDAS E DO PLANO DE REESTRUTURACAO

(27)  Esta seccdo apresenta uma descricio das medidas em aprego, tanto no que respeita ao processo de auxilio de
emergéncia (SA.35956), ou seja, as medidas 1 a 5, como no que respeita ao plano de reestruturagdo notificado no
ambito do processo de reestruturagio (SA.36868).

4.1. Aumento de capital de 2009 (medida 1)

(28) O Aeroporto de Taline e a companhia aérea constituiram uma Gnica empresa até 1993, quando a companhia aérea
se tornou uma entidade independente. Em 1996, a Estdnia privatizou 66% das a¢des da companhia aérea. Apds a
privatizacdo, as agdes eram detidas do seguinte modo: 49% pela Maersk Air, 34% pelo Ministério dos Assuntos
Econémicos e das Comunicacdes da Estonia e 17% pelo Cresco Investment Bank («Cresco»), um banco de
investimento local. Em 2003 a SAS comprou a quota de 49% da Maersk Air, tendo-se as restantes participagdes
mantido inalteradas.

(29)  De acordo com as informagdes fornecidas pela Esténia, a companhia aérea procurou novo capital dos seus
acionistas em 2009, devido a duas razdes principais. Em primeiro lugar, no inicio de 2008, a Estonian Air fez
um pagamento inicial em numerdrio de [...] (*) milhdes de euros para adquirir trés novos avides a jato regionais
Bombardier, a fim de modernizar a frota de acronaves e tornd-la mais eficiente. Em segundo lugar, o modelo de
negdcios ndo funcionava sob a tensdo da crise financeira e a companhia aérea enfrentava problemas de liquidez no
final do ano.

(30)  Em fevereiro de 2009, todos os acionistas aumentaram o capital da companhia aérea em 7,28 milhdes de euros, na
propor¢do das suas participagdes. A Estonia injetou 2,48 milhdes de euros em numerdrio, enquanto o Cresco
contribuiu com 1,23 milhdes de euros, também em numerdrio. A SAS injetou um total de 3,57 milhdes de euros,
dos quais 1,21 milhdes de euros em numerdrio e 2,36 milhdes de euros sob a forma de conversio de um
empréstimo em capital proprio. A estrutura acionista da Estonian Air ndo se alterou em consequéncia da me-

dida 1.

4.2. Venda da seccio de assisténcia em escala em 2009 (medida 2)

(31)  Em junho de 2009, a Estonian Air vendeu a sua atividade de assisténcia em escala ao Aeroporto de Taline, detido
pelo Estado, por um prego de 2,4 milhdes de euros. No momento da venda, a Esténia detinha 100% do Aeroporto
de Taline.

(%) Ver http:/[www.baltic-course.com/eng/transport/?doc=86191

(1%) Ver http://www.aviator.aero/press_releases/13003. No momento da venda, a AS Estonian Air Regional estava inativa e ndo detinha
quaisquer aeronaves, trabalhadores ou ativos.

(") Fonte: Andlise do desempenho da Estonian Air para o primeiro semestre de 2012, disponivel em http://estonian-air.ee/wp-content/
uploads/2014/04/ENG-1H-2012.pdf

('8) Ver nota 10.

(") Ver nota 11.

(*) Segredo comercial


http://www.baltic-course.com/eng/transport/?doc=86191
http://www.aviator.aero/press_releases/13003
http://estonian-air.ee/wp-content/uploads/2014/04/ENG-1H-2012.pdf
http://estonian-air.ee/wp-content/uploads/2014/04/ENG-1H-2012.pdf
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(32)  As autoridades estonias explicaram que ndo teve lugar qualquer procedimento concursal aberto, transparente e
incondicional. Além disso, o prego de venda ndo se baseou em pareceres de peritos, mas foi estabelecido com base
no valor contabilistico dos ativos a venda. Os ativos depreciados foram tidos em conta, por adicdo de valor. De
acordo com as autoridades estonias, o preco foi estabelecido em negociagdes diretas entre o Aeroporto de Taline e
a Estonian Air.

4.3. Injecdo de capital de 2010 (medida 3)

(33) Em 10 de novembro de 2010, a Estdnia injetou 17,9 milhdes de euros (280 milhdes de EEK) em numerdrio no
capital da Estonian Air, enquanto a SAS procedeu a conversio de um empréstimo em capital proprio, no montante
de 2 milhdes de euros. Ao mesmo tempo, a SAS adquiriu os 17% da participacdo do Cresco na companhia aérea
em troca de uma amortizagdo total de um empréstimo de [...] euros que o Cresco tinha junto da SAS e, por
conseguinte, o Cresco deixou de ser acionista.

(34) A decisio de adquirir uma participacio maioritdria na companhia aérea teve por base um plano de negécios de
2010 («plano de negdcios de 2010»). Ao mesmo tempo, a Estonia pretendia assegurar voos de longo curso entre
Taline e os destinos comerciais mais importantes e considerou que a obtengdo do controlo da companhia aérea
através de uma injedo de capital era a melhor forma de alcancar esse objetivo.

(35) O capital foi, aparentemente, utilizado para pré-pagamentos de [...] milhdes de USD relativos a trés aeronaves
Bombardier CRJ900 que foram entregues em 2011, bem como para cobrir parte das perdas liquidas em 2011, no
valor de 17,3 milhdes de euros.

(36)  Em consequéncia da injecdo de capital de 2010, a Estonia tornou-se a acionista maioritdria, com 90% das agdes da
Estonian Air, ao passo que a participacdo da SAS se diluiu para 10%. Tal como indicado no considerando 33, o
Cresco — que detinha 17% das agdes da Estonian Air desde a privatizagdo da companhia aérea em 1996 —
deixou de ser acionista e decidiu ndo injetar mais capital na companhia aérea (%°).

4.4. Aumento de capital de 2011/2012 (medida 4)

(37)  Em novembro de 2011, a Esténia decidiu injetar 30 milhdes de euros em capital na Estonian Air e aumentar a sua
participacdo para 97,34%. A injecdo de capital foi realizada em duas parcelas de 15 milhdes de euros cada, uma
em 20 de dezembro de 2011 e outra em 6 de marco de 2012. A SAS ndo participou nesta injegdo de capital e a
sua participagdo foi diluida de 10% para 2,66%. Desde entdo, a estrutura acionista da Estonian Air ndo se alterou.

(38) A injecdo de capital foi, aparentemente, efetuada com base num plano de negécios de outubro de 2011 («plano de
negdcios de 2011»). O plano de negdcios de 2011 baseou-se no pressuposto de que uma rede de maiores
dimensdes e frequéncias mais elevadas melhorariam a competitividade da companhia aérea. Considerou-se que
uma boa estrutura aeroportudria (rede de tipo radial) iria atrair passageiros e permitir flexibilidade na redistribuigdo
do trafego através de uma plataforma para combater a sazonalidade ou as alteragdes stibitas na procura. Além
disso, teve-se em consideragdo os volumes da plataforma, a fim de permitir a redugdo dos custos por lugar,
utilizando aeronaves de maior dimensdo. Teve-se em consideragio o modelo de rede regional para permitir que a
companhia aérea aumentasse em dimensdo e reduzisse os riscos. O plano de negdcios de 2011 implicou também
um aumento das ligagdes de e para a Esténia, da frota e, consequentemente, um aumento de pessoal para gerir
mais voos de ida e volta.

(39) De acordo com o plano de negécios de 2011, a Estonian Air necessitaria de 30 milhdes de euros dos seus
acionistas e de um empréstimo do banco privado [...]. Embora a sucursal esténia do banco tivesse, alegadamente,
aprovado o empréstimo através do seu comité de crédito, em dltima andlise o empréstimo foi recusado pelo
comité de crédito de tltima instancia de [...], em novembro de 2011. Nio obstante esta recusa, a Estonia decidiu
conceder 30 milhdes de euros a Estonian Air.

4.5. Empréstimo de emergéncia (medida 5)

(40) Tendo em conta os maus resultados da Estonian Air em meados de 2012 (perdas de 14,9 milhdes de euros), ficou
claro para a administragdo da companhia aérea que a estratégia de tipo radial do plano de negécios de 2011 ndo
tinha tido éxito. Neste contexto, a Estonia decidiu prestar um apoio suplementar a companhia aérea sob a forma
de auxilio de emergéncia.

(%% Ver, na edicdo do Baltic Reports de 7 de junho de 2010, Government sets bailout deal for Estonian Air, http:|[balticreports.com/?p=
19116


http://balticreports.com/?p=19116
http://balticreports.com/?p=19116
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(41) A medida de emergéncia consistiu num empréstimo no valor de 8,3 milhdes de euros disponibilizados pelo
Ministério das Finangas da Estonia, com uma taxa de juro anual de 15%. Uma primeira parcela do empréstimo
de 793 000 euros tinha sido ji desembolsada em 20 de dezembro de 2012, a segunda parcela de 3 000 000
euros em 18 de janeiro de 2013 e os restantes 4 507 000 euros em 11 de fevereiro de 2013 (?!). A Estonia
comprometeu-se a comunicar a Comissdo um plano de reestrutura¢io ou de liquidagdo ou uma prova de que o
empréstimo fora reembolsado na totalidade no prazo méaximo de seis meses apds a primeira aplicacio da medida
de auxilio de emergéncia, a saber, até 20 de junho de 2013.

(42) Em 4 de mar¢o de 2013, as autoridades estonias informaram a Comissio da sua decisdo de 28 de fevereiro de
2013 de aumentar o empréstimo de emergéncia em 28,7 milhdes de euros, com base num pedido da Estonian Air
que estabelecia as suas necessidades de liquidez. Desse montante, 16,6 milhdes de euros foram concedidos a
companhia aérea em 5 de margo de 2013, apds a assinatura de uma alteragdo ao anterior acordo de empréstimo,
tendo os restantes 12,1 milhdes de euros do instrumento de auxilio de emergéncia sido disponibilizados & Estonian
Air em 28 de novembro de 2014 (*?). As condi¢des do empréstimo de emergéncia adicional eram iguais as do
empréstimo de emergéncia inicial, ou seja, o empréstimo tinha de ser reembolsado, inicialmente, o mais tardar até
20 de junho de 2013 (o reembolso foi depois adiado na sequéncia da notificagdo do processo de reestruturagio) e
seriam cobrados juros de 15% ao ano.

(43) O montante total do empréstimo de emergéncia foi, por conseguinte, de 37 milhdes de euros, que foram pagos na
totalidade a Estonian Air em vdrias parcelas, tal como descrito nos considerandos 40 e 41.

(44)  Em 5 de dezembro de 2013, a pedido da Estonian Air, a Esténia decidiu reduzir a taxa de juro do empréstimo de
emergéncia dos 15% iniciais para 7,06%, a partir de julho de 2013. De acordo com as autoridades estonias, esta
decisdo deveu-se a uma alteracdo do perfil de risco da companhia aérea desde que a taxa foi fixada em dezembro
de 2012.

4.6. Auxilio a reestruturacio notificado e plano de reestruturagio (medida 6)

(45)  Em 20 de junho de 2013, a Estonia notificou um auxilio a reestruturagio de 40,7 milhdes de euros a favor da
Estonian Air sob a forma de uma injecdo de capital proprio, com base num plano de reestruturagio («plano de
reestruturagdo») que abrange um periodo de reestruturagdo de cinco anos, de 2013 a 2017.

4.6.1. Regresso a viabilidade até 2016.

(46) O plano de reestruturagdo visa restaurar a viabilidade a longo prazo da Estonian Air até 2016. O plano de
reestruturacdo pressupde que serd possivel contornar o atual nivel de perdas de resultados antes de impostos
(RAD) de -49,2 milhdes de euros em 2012, atingindo o limiar de rendibilidade em 2015 e uma situagdo de
rendibilidade em 2016. De acordo com os pressupostos do plano de reestruturagdo, a Estonian Air ird gerar um
RAI de 1,3 milhoes de euros em 2016.

Quadro
Lucros e perdas 2009-2017
(em milhdes de EUR)

2009 2010 2011 2012 2013 (f) | 2014 (f) | 2015 (f) | 2016 (f) | 2017 (f)
Receitas 62,759 | 68,583 | 76,514 | 91,508 | 71,884 | 73,587 | 76,584 | 78,790 | 80,490
EBITDA (}) 2,722 | 3,181 | (6,830) | (10,037)| 6,510 | 8,454 | 9,918 | 10,000 | 10,813
RAI (4,434) | (2,617) | (17,325) | (49,218) | (7,052) | (1,577) | (0,002) | 1,296 2,031
Margem RAI (7%) (4%) (23%) (54%) (10%) (2%) (0%) 2% 3%
Total de capi- | 7,931 (%) | 23,958 | 36,838 | (14,683)| 18,964 | 17,387 | 17,385 | 18,681 20,712
tais proprios

(1) Receitas antes de juros, impostos, depreciagdes e amortizagdes (Earnings before interest, taxes, depreciation and amortization).
(%) Taxa de cambio aplicada: 1 EUR = 15,65 EEK

(47)  Relativamente a rendibilidade, o plano de reestruturagio tem por objetivo alcancar uma rendibilidade do capital
utilizado ((ROCE») de 6,2% e uma rendibilidade do capital préprio (ROE») de 6,9% em 2016, e de 9,8% e 8,9%,
respetivamente, até 2017.

(®') Ver também http://www.e24.ee/1106240/estonian-airile-makstakse-valja-kolm-miljonit-eurot/

(*?) Ver relatério anual consolidado da Estonian Air para 2014, disponivel em https://estonian-air.ee/wp-content/uploads/2014/04/
Estonian-Air-Annual-Report-2014-FINAL-Webpage.pdf, bem como o artigo de imprensa «Estonian government approves of last
loan payment to Estonian Air» de 20 de novembro de 2014: http://www.baltic-course.com/eng/transport/?doc=99082


http://www.e24.ee/1106240/estonian-airile-makstakse-valja-kolm-miljonit-eurot/
https://estonian-air.ee/wp-content/uploads/2014/04/Estonian-Air-Annual-Report-2014-FINAL-Webpage.pdf
https://estonian-air.ee/wp-content/uploads/2014/04/Estonian-Air-Annual-Report-2014-FINAL-Webpage.pdf
http://www.baltic-course.com/eng/transport/?doc=99082
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(48)

(50)

(61)

(53)

(54)

Quadro 2
Rendibilidade dos capitais proprios e rendibilidade do capital utilizado previstas para 2013-2017
(em milhdes de EUR) (%)

2013 2014 2015 2016 2017
Rendibilidade dos capitais (37,2) 9,1) (0,0 6,9 9,8
proprios
ROCE (rendibilidade do (6,6) 0,8 7,1 6,2 8,9
capital utilizado)

4.6.2. Medidas de reestruturacio

Para alcancar esses resultados, o plano de reestruturacdo prevé uma série de agdes-chave. Por exemplo, a Estonian
Air reduz o tamanho da sua frota, passando de 11 aeronaves em dezembro de 2012, para 7 avides em agosto de
2013. A companhia aérea racionaliza igualmente a frota: da combinagdo inicial de aeronaves (incluindo quatro
Embraer E170, trés Bombardier CRJ900, trés Saab 340 e um Boeing 737), a Estonian Air tem como objetivo
passar a uma frota de tipo tinico composta por sete CRJ900 até ao final de 2015. Destas sete aeronaves, cinco
seriam utilizadas para servir a rede de rotas da companhia aérea e as duas restantes seriam alugadas com tripula¢io
ou fretadas.

A Estonian Air reduziu a sua rede de rotas, passando de 24 rotas disponiveis em 2012 para 12 rotas, das quais
duas sdo sazonais (*%). Por conseguinte a companhia aérea suprimiu 12 rotas, designadas medidas compensatdrias
(ver Quadro 4). A reducdo da rede de rotas implica uma reducio da capacidade de 37% em termos de ASK (*4) e
de 35% em termos de lugares oferecidos (valores de 2013 comparados com os de 2012). Além disso, a Estonian
Air reduziu os ASK em 23% nas rotas mantidas como principais.

A Estonian Air jd reduziu os seus efetivos de 337 trabalhadores em abril de 2012 para 197 em margo de 2013 e
para cerca de 160 atualmente, o que vai para além do plano inicial de reduzir o pessoal a 164 trabalhadores. Além
disso, a Estonian Air vendeu ao Aeroporto de Taline um edificio de escritérios e um hangar.

De acordo com o plano de reestruturacdo, a Estonian Air planeia também implementar um novo modelo de
fixacdo de pregos (menor nimero de classes de reserva/grupos de precos e regulagdo de tarifas, bem como a
desagregagio de produtos destinada a gerar niveis mais elevados de rendimento complementar) e uma série de
medidas destinadas a melhorar a qualidade dos seus servicos, incluindo os canais através dos quais sdo vendidos. A
Estonian Air pretende, em especial, aumentar as receitas resultantes de campanhas de marketing — principalmente
através de canais digitais — de [200-500 mil] euros em 2013 para [1,5-2,5] milhdes de euros em 2017. De igual
modo, a nova taxa de servico em linha aumentard as receitas de [200-500 mil] euros em 2013 para [1-2] milhdes
de euros em 2017. Essas medidas deveriam aumentar as receitas em [10-20] milhdes de euros nos proximos cinco
anos.

Além disso, de acordo com o plano de reestruturacdo, a Estonian Air tenciona implementar um conjunto de
medidas de reducio de custos, incluindo a assinatura de um contrato coletivo relativo a aumentos nas tabelas
salariais, férias e utilizagdo dos pilotos; a introdugdo do conceito de trabalhador multifuncional, especialmente no
que diz respeito ao pessoal dos servicos administrativos; o aumento da eficiéncia energética através de uma
melhoria das operagdes de voo, incluindo a reducdo da poténcia de descolagem e de ajustamentos, a reducio
dos custos de distribui¢do e das comissdes; ganhos de eficiéncia através de uma frota de tipo tnico; e renegociagdes
contratuais, por exemplo, dos servicos de assisténcia em escala, restauragdo e taxas aeroportudrias. Essas medidas
deveriam render [20-30] milhdes de euros nos préximos cinco anos.

Além disso, o plano de reestruturacido prevé a reorganizacdo dos quadros superiores do conselho de administragio
da companhia aérea.

4.6.3. Medidas compensatirias

No ambito da sua reestruturacdo, a Estonian Air suprimiu um total de 12 rotas, designadas medidas compensa-
térias. O plano de reestruturagio salienta igualmente que as faixas hordrias libertadas em Londres Gatwick (LGW),
Helsinquia (HEL) e Viena (VIE) devem ser consideradas como medidas compensatérias, uma vez que estes sdo
aeroportos coordenados (capacidade limitada).

(*}) O plano de reestruturagdo mantém as seguintes 10 rotas «principais»: Amesterddo (AMS), Estocolmo (ARN), Bruxelas (BRU),
Copenhaga (CPH), Kiev (KBP), Sio Petersburgo (LED), Oslo (OSL), Moscovo Sheremetyevo (SVO), Trondheim (TRD) e Vilnius (VNO).
As rotas sazonais sdo Paris Charles de Gaulle (CDG) e Nice (NCE). No entanto, afigura-se, com base em artigos de imprensa e
declaragdes publicas da Estonian Air, que a Estonian Air operou — e tenciona operar, no futuro — rotas sazonais para além das
referidas no plano de reestruturacdo, nomeadamente Munique (MUC), Split (SPU) e Berlim (TXL). Afigura-se igualmente que, a partir
de 2015, a Estonian Air tem a intencdo de adicionar Mildo (MXP) as suas ofertas de rotas sazonais.
«ASK» (available seat kilometre) significa «ugares disponiveis por quilémetro» (ntimero de lugares multiplicado pelo nimero de
quilémetros percorridos). E o indicador de capacidade mais importante de uma companhia aérea, sendo utilizado pela inddstria
dos transportes aéreos e pela propria Comissdo em processos de reestruturagdo anteriores referentes ao setor dos transportes aéreos.

&
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Quadro 3
Rotas designadas como medidas compensatérias
(%)
Capacidade abando-
Margem de nada em ASK (%
Desti Taxa de ocupagdo | Contribui¢do de ni- Contribui¢do d%)'l' dad em comparagao
estino (2012) vel 1 (1) (2012) DOC (3) (2012) ren(zlolllz)a € com a capacidade
total anterior a
reestruturacdo)
Hanover (HAJ) 66 82 -18 -67 2
Helsinquia (HEL) 54 60 - 64 -126 1
Joensuu (JOE) 60 77 -35 -111 0
Jyviskyld (TYV) 53 76 - 40 -117 0
Kajaani (KAJ) 42 75 - 82 -168 0
Riga (RIX) 45 59 - 143 -310 1
Londres Gatwick 80 85 -1 -36 5
(LGW)
Tartu (TAY) 42 62 - 100 - 183 1
Thilisi (TBS) 76 84 -27 -89 4
Kuressaare (URE) 33 86 8 -36 0
Veneza (VCE) 87 84 10 -35 1
Viena (VIE) 71 84 -13 -59 3

(") A margem de contribui¢do de nivel 1 ¢ definida como a receita total menos os custos varidveis relacionados com passageiros
a dividir pela receita total.

(®) O plano define a contribui¢io DOC como a receita total menos os custos relacionados com passageiros, viagem de ida e volta
e com o combustivel, a dividir pela receita total.

4.6.4. Contribuicdo prdpria

(55  De acordo com o plano de reestruturagdo, a contribui¢do propria consistiria em 27,8 milhdes de euros da venda
planeada de trés aeronaves em 2015, 7,5 milhdes de euros da venda de imodveis, 2 milhdes de euros da venda de
outros ativos ndo essenciais e 0,7 milhdes de euros de um novo empréstimo, a conceder até [...]. Dados os custos
totais de reestruturacdo no valor de 78,7 milhdes de euros, a contribui¢do prépria (num total de 38 milhdes de
euros) corresponderia a 48,3% dos custos de reestruturagio. A parte restante dos custos de reestruturagio seria
financiada através de um auxilio a reestruturacdo concedido pela Estonia no valor de 40,7 milhdes de euros sob a
forma de capital préprio, uma parte do qual seria utilizada para reembolsar o empréstimo de emergéncia.

4.6.5. Andlise de cendrios e risco

(56) O plano de reestruturacdo apresenta uma andlise de cendrios incluindo, além do cendrio intermédio no qual o
plano de reestruturacio se baseia, um cendrio otimista («cendrio alto») e um cendrio pessimista («cendrio baixo»).
Por um lado, o cendrio alto pressupde um crescimento anual do PIB de 5% na Europa, um aumento das receitas
acessorias de 7 milhdes de euros, resultante de uma melhoria do posicionamento de produtos e, em média, um
aumento do nimero de passageiros de 5%. De acordo com o plano de reestruturacio, o cendrio alto resultaria
num RAI positivo ja em 2014. Por outro lado, o cendrio baixo baseia-se no pressuposto de que o crescimento do
PIB na Europa continuard a ser baixo até 2017, o que conduzird a uma diminui¢do de 12% do ndmero de
passageiros. As consequéncias negativas da reducdo do niimero de passageiros seriam, no entanto, atenuadas por
uma série de a¢des de gestdo, nomeadamente por uma redugdo de 10% da frequéncia de viagens de ida e volta, um
aumento de 1% do preco dos bilhetes, um aumento do niimero de receitas acessorias de 4,5 euros por passageiro
em 2015 para 6,5 euros por passageiro em 2017, uma redugdo de 10% nos custos de consultoria e outros custos
do departamento e uma redugdo adicional da tripulagdo (cinco pilotos e cinco membros da tripulagdo de cabina
entre 2014 e 2016). Tendo em conta as medidas corretivas de gestdo, o cendrio baixo teria como resultado um
RAI ligeiramente positivo em 2017, mas ainda assim, conduziria a uma posicdo liquida negativa antes do
financiamento. O plano de reestruturacdo alega que em nenhum dos casos seria necessirio um financiamento
adicional.
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Quadro 4
Andlise de cendrios para 2013-2017
(em milhdes de EUR)

2013 2014 2015 2016 2017
RAI [(8)-(7)] [0-1] [3-4] [6-7] [9-10]
Cendrio alto 110+ liquido antes | [(10)-(9)] [7-8] [6-7] [5-6] [8-9]
do financiamento
RAI [(8)-(7)] [(4)-3)] [(3)-(2)] [(1)-0] [0-1]
Cenario
baixo Valor liquido antes [(10)-(9)] [2-3] [1-2] [(1)-0] [(1)-0]
do financiamento

(57) O plano de reestruturagdo prevé igualmente uma andlise da sensibilidade no dmbito do cendrio intermédio, que
abrange fatores selecionados: Redugdo de 5% ou 10% dos rendimentos indicativos, 5% de redugdo no niimero de
passageiros, 5% ou 10% de aumento nos custos de combustivel, 5% ou 10% de redu¢do no prego indicativo de
venda para a aeronave a vender em 2015 (ver considerando 55 supra) e 5% de valorizacdo e desvalorizacdo na taxa
de cambio USD/EUR. O plano de reestruturagdo toma em considera¢do o impacto que cada fator individualmente
considerado teria sobre a recuperagdo da companhia aérea e conclui que seria necessdrio financiamento adicional
entre [1-10] milhdes de euros e [30-40] milhdes de euros em todos os casos (exceto no caso de existir uma
valorizacdo de 5% na taxa de cambio USD/EUR). Além disso, na maioria dos casos, ndo seria atingido o limiar de
rendibilidade até ao final do periodo de reestruturacio planeado, ou seja, em 2017.

4.7. Plano de reestruturagio alterado de 31 de outubro de 2014

(58)  Em 31 de outubro de 2014, as autoridades estonias apresentaram um plano de reestruturacdo substancialmente
alterado. As alteragdes do plano dizem respeito, nomeadamente, ao seguinte:

1) Aquisi¢do planeada da Estonian Air por um investidor privado, o grupo de investimento esténio Infortar (%),
que se prevé que adquira [...]% das agdes da Estonia até [...] de 2015;

2) Prorrogagdo do periodo de reestruturagdo de cinco para mais de seis anos, com a data de inicio recuada de
2013 para novembro de 2010 e a data final alterada do final de 2017 para novembro de 2016;

3) Um plano de negécios alterado, que tem em conta a privatizacdo e as sinergias previstas com o operador de
ferry Tallink, parcialmente detido pelo Infortar, bem como ajustamentos adicionais devidos a acontecimentos
recentes (crise na Ucrdnia, niimero de passageiros inferior ao previsto em algumas linhas, devido a concorréncia,
etc.).

(59) Ao recuar a data de inicio do periodo de reestruturagio para novembro de 2010, o plano de reestruturacio
alterado inclui igualmente como auxilio a reestruturagdo as inje¢des de capital de 2010 (medida 3) e de
2011/2012 (medida 4). O montante total do auxilio a reestruturagdo passaria, assim, de 40,7 milhdes de euros,
de acordo com o plano de reestruturagdo inicial, para 84,7 milhdes de euros.

(60) Em consequéncia da prorrogacdo do periodo de reestruturagdo e da entrada programada de um investidor privado
em 2015, o plano de reestruturagdo alterado abrange trés estratégias empresariais distintas com base em planos de
negdcios simultineos distintos:

1) 2011 — abril de 2012: Estratégia de expansio e desenvolvimento de um operador regional de tipo radial
(financiado em grande parte pelas duas injecdes de capital do Estado, no dmbito das medidas 3 e 4 e com base
num plano de negdcios elaborado pela nova administragdo nomeada apds o Estado ter adquirido 90% das a¢des
da Estonian Air, em novembro de 2010), que envolve, entre outros:

(*) O Infortar ¢ um dos maiores grupos de investimento privado na Esténia com interesses nos setores do transporte maritimo
(incluindo uma participagdo de 36% na Tallink, uma grande empresa no setor do transporte maritimo de passageiros e carga
que opera na regido do Mar Bdltico), imobilidrio, servicos financeiros, etc. Em 2013, o grupo Infortar apresentou um lucro liquido de
20 milhdes de euros e detinha ativos no valor de 432 milhdes de euros.
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a) a expansdo da frota de 8 para 11 aeronaves (mais duas encomendadas);
b) o desenvolvimento de Taline no sentido de o tornar uma plataforma regional com um aumento consideravel
do nimero de rotas exploradas (de 13 em marco de 2011 para 24 em setembro de 2012);
¢) o aumento do pessoal de 255 para 337 trabalhadores.

2) Abril de 2012 — 2014: Estratégia para reduzir a capacidade e alterar o modelo de negdcios para uma
transportadora de rede regional ponto-a-ponto, centrando-se num nimero limitado de rotas principais. As
medidas inclufam, entre outras:

a) a redugdo da frota de 11 para 7 aeronaves;

b) a redugdo das rotas exploradas de 24 para 12;

¢) a reducgdo do pessoal de 337 para 164 trabalhadores;

d) a substitui¢do do antigo diretor-executivo e do conselho de administragdo.

3) 2015-2016: Estratégia que previa a entrada de um investidor privado, sinergias com o operador de ferry Tallink
e ajustamentos adicionais tendo em conta resultados mais fracos em 2014:

a) continuar a centrar-se em [5-15] rotas principais, mas aumentar o nimero de rotas sazonais, de [1-5] para
[5-10] a partir de 2016;

b) complementar as atuais sete aeronaves com [...] pequenas aeronaves ATR42 regionais (alugadas com
tripulacdo) para prover as rotas sazonais suplementares;

c) utilizar as sinergias de receitas e custos com o investidor privado e as suas filiais (Tallink ferry, hotéis,
servicos de tdxi, etc.).

(61)  As autoridades estonias alegam que, apesar da alteracdo de estratégias, o periodo de reestruturagdo compreendido
entre novembro de 2010 e novembro de 2016, ou seja, desde a aquisi¢gdo pelo Estado de 90% das acgdes da
Estonian Air até ao regresso a rendibilidade da companhia aérea de acordo com o plano de reestruturagio alterado,
pode ser considerado como parte de um «processo continuo de reestrutura¢do», com o Unico objetivo de tornar a
transportadora rentdvel e economicamente sustentdvel. Alegam que é um processo de longo prazo com alteracdes
de tdticas sobre como alcangar o resultado desejado — assim que se verificou que a estratégia de tipo radial ndo
funcionava, esta foi abandonada e substituida por uma estratégia diferente, mas com o mesmo objetivo em termos
de rendibilidade e sustentabilidade.

(62) O plano de reestruturacio alterado prevé o regresso a viabilidade até 2016, no final do periodo de reestruturagio

de seis anos, tal como indicado no Quadro 5.

Quadro 5
Lucros e perdas 2011-2016

(em milhdes de EUR)

2011 2012 2013 2014 () 2015 () 2016 (f)
Receitas 76,514 91,508 72,123 68,463 81,244 97,098
EBITDA (6,830) (10,037) 6,943 5,735 11,907 21,715
RAI (17,325) (49,218) (8,124) (11,417) (3,316) 3,874
Margem RAI (23%) (54%) (11%) (17%) (4%) 4%
Total de capi- 36,838 (14,683) (22,808) (32,400) 6,548 10,423
tais proprios
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(63) Em comparagdo com o plano de reestruturagdo inicial, a companhia aérea deveria aumentar a sua incidéncia nas
rotas e atividades secunddrias (por exemplo, adicdo de novas rotas sazonais ou alargamento da sua atividade de
locagdo com tripulagdo). Além disso, a companhia aérea deveria beneficiar de uma série de sinergias que poderia
desenvolver tanto do lado das receitas como dos custos com a Tallink. Por conseguinte, o plano de reestruturagio
alterado prevé um crescimento mais acentuado das receitas em 2015 e 2016 do que o plano de reestruturagio
inicial.

(64) No que diz respeito a contribuicdo propria, o plano de reestruturagio alterado prevé uma contribui¢do prépria
total de [100-150] milhdes de euros, o que representa [50-60]% dos custos de reestruturagio. Este montante inclui
— para além das receitas das vendas de ativos e de um novo [empréstimo, jd contabilizados no plano de
reestruturacdo inicialmente notificado — financiamento concedido em 2010 sob a forma de capital préprio e
empréstimos concedidos pela SAS (cerca de [...] milhdes de euros), financiamento para a compra de aeronaves
obtido em 2011 e concedido pela Export Development Canada (EDC), e [...] [...] milhdes de euros), um projeto de
investimento em fundos préprios pelo Infortar em 2015 ([...] milhdes de euros) e uma linha de crédito intragrupo
a conceder pelo Infortar em 2015 ([...] milhdes de euros).

(65 As medidas compensatdrias propostas no plano de reestruturacio alterado incluem medidas de redugdo da frota,
supressdo de rotas e o decréscimo da quota de mercado daf resultante. Entre 2010 e 2016, a companhia aérea teria
reduzido em uma aeronave a sua frota permanente (de oito para sete). Em comparagdo com 2012, em 2016
reduzir-se-ia a quatro aeronaves. Além disso, entre 2010 e 2016, o plano de reestruturacdo alterado prevé uma
redugdo global das rotas de [20-25] para [15-20]. Embora a companhia aérea tenha abandonado oito rotas
(Atenas, Barcelona, Dublin, Roma, Hamburgo, Londres, Berlim e Kuressaare), trés rotas seriam acrescentadas
(Gotemburgo, Split e Trondheim). Em geral, a capacidade transportada manter-se-ia estdvel com [1,000-1,200]
milhdes de ASK em 2016, em comparagio com [1,000-1,200] milhdes de ASK em 2011. No que respeita & quota
de mercado, as autoridades estonias alegam que a quota de mercado da Estonian Air diminuiu de 40,2% em 2012
para 26,3% em 2014.

(66) No que diz respeito a entrada de um investidor privado, o plano de reestruturacio alterado prevé que o Infortar
ndo faca qualquer pagamento ao Estado pela sua participagdo na Estonian Air. Em vez disso, concederia uma
injecdo de capital de [...] milhdes de euros a Estonian Air (adquirindo, assim, até abril de 2015, entre [...] das suas
acdes), acrescida de uma linha de crédito intragrupo suplementar de [...] milhdes de euros. A Esténia deveria
conceder a parte restante do empréstimo de emergéncia (até [...] milhdes de euros) e, posteriormente, amortizar a
maioria dos seus empréstimos (até [...] milhdes de euros [...]) e ceder a sua participacdo, aceitando uma redugdo
do capital social a zero, renunciando posteriormente ao seu direito de subscricio do novo aumento de capital,
embora, eventualmente, retendo até [...]% das acdes da Estonian Air.

(67) O Infortar ndo foi selecionado com base num procedimento concursal aberto, transparente e incondicional, mas
sim através de negociacdes diretas com a Estonia. As autoridades estonias alegam que ndo houve tempo para
organizar um longo procedimento concursal e que contactaram ativamente uma série de potenciais investidores,
enquanto outros também tiveram uma oportunidade de manifestar o seu interesse. O Infortar foi o tnico a
manifestar um interesse real, acompanhado de uma contribui¢do para o plano de reestruturacio alterado. Além
disso, as autoridades estonias alegam que o valor da Estonian Air foi determinado por um perito independente e
reputado, que concluiu que o valor do capital préprio da Estonian Air, em 31 de marco de 2015, na perspetiva de
um potencial investidor privado, seria na ordem de [...] milhdes de euros.

5. DECISOES DE INICIO DO PROCEDIMENTO
5.1. Decisdes de inicio do procedimento relativas ao auxilio de emergéncia

(68) Em 20 de fevereiro de 2013, a Comissdo decidiu dar inicio ao procedimento formal de investigagdo no que diz
respeito as medidas de auxilio concedidas no passado (medidas 1 a 4) e ao empréstimo de emergéncia. Em 4 de
mar¢o de 2013, a Comissdo alargou o procedimento formal de investigacdo ao aumento do empréstimo de
emergéncia.

(69) Nas decisdes de inicio do procedimento relativas ao auxilio de emergéncia, a Comissdo sublinhou que a Estonian
Air tinha continuamente vindo a registar perdas significativas desde 2006. Além disso, a Comissdo observou que a
companhia aérea revelava alguns dos indicios habituais de uma empresa em dificuldade na acegdo das orientagdes
da Comunidade respeitantes aos auxilios estatais de emergéncia e a reestruturacio a empresas em dificuldade (%9)
(«Orientacdes E&R de 2004»), e que mais de metade do capital préprio da companhia aérea desaparecera entre
2010 e 2011. Além disso, no final de julho de 2012, a Estonian Air tinha alcangado uma situacdo de faléncia
técnica ao abrigo da legislagdo estonia. Nesta base, a Comissdo considerou, a titulo preliminar, que a Estonian Air
era uma empresa em dificuldade entre 2009 e 2012.

(29 JO C 244 de 1.10.2004, p. 2.
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(70) A Comissdo expressou igualmente dividas no que diz respeito as medidas em apreco e chegou a conclusio
preliminar de que todas elas implicavam um auxilio estatal incompativel. Em relacio 4 medida 1, embora se
afigurasse que tinha sido efetuada em condicGes pari passu pelos trés acionistas da companhia aérea nessa altura, a
Comissdo observou que as novas agdes foram pagas em numerdrio e através da conversio de empréstimos em
capital préprio. Uma vez que a Comissdo ndo dispunha de informacdes pormenorizadas sobre quais dos acionistas
tinham injetado novo capital e quais haviam aceitado a conversio de um empréstimo em capital préprio, a
Comissdo ndo pode excluir a presenca de uma vantagem indevida a favor da Estonian Air e, por conseguinte,
considerou, a titulo preliminar, que a medida 1 implicava um auxilio estatal ilegal. No que respeita a sua
compatibilidade com o mercado interno, a Comissio observou que, dadas as dificuldades da companhia aérea,
apenas o artigo 107.°, n.° 3, alinea c), do Tratado parecia ser aplicdvel. No entanto, a Comissdo concluiu, a titulo
preliminar, que ndo era este o caso, uma vez que a medida 1 ndo cumpria varios dos critérios das Orientagdes E&R
de 2004.

(71)  No que respeita & medida 2, a Comissdo observou que, no momento da venda, o Aeroporto de Taline era detido a
100% pela Esténia e era abrangido pela competéncia do Ministério dos Assuntos Econdmicos e das Comunicagdes,
0 que parecia indicar que as a¢des do Aeroporto de Taline poderiam ser consideradas como imputdveis ao Estado.
Além disso, dado que ndo tinha tido lugar qualquer procedimento concursal aberto, transparente e incondicional, a
Comissdo ndo pode excluir, automaticamente, a presenga de uma vantagem indevida a favor da Estonian Air, e
chegou a conclusdo preliminar de que a medida 2 implicava um auxilio estatal ilegal. Também concluiu, a titulo
preliminar, que este auxilio era incompativel, uma vez que os critérios das Orientagdes E&R de 2004 nio tinham
sido cumpridos, incluindo uma eventual violagdo do principio de «auxilio tinico».

(72)  Em relacdo & medida 3, a Comissdo comecou por salientar que ndo foi efetuada em condi¢des pari passu. Também
salientou que — tal como no caso da medida 2 — as contribui¢des do Estado e da SAS eram de natureza diferente
(novo capital por parte do Estado por oposi¢do a uma conversdo da divida da SAS) e os seus montantes ndo eram
compardveis. No que respeita ao plano de negécios de 2010, a Comissdo tinha davidas de que pudesse ser
considerado suficientemente sélido para concluir que um investidor privado prudente tivesse realizado a operacio
em causa nas mesmas condi¢des e observou também que o Cresco tinha, aparentemente, discordado do plano e
recusado injetar fundos adicionais na companhia aérea. Além disso, a Comissdo observou que a Estonia tinha
afirmado que a decisdo de aumentar o capital em 2010 fora adotada a fim de assegurar ligagdes de voos de longo
curso aos destinos comerciais mais importantes e adquirir o controlo da companhia aérea. Nesta base, a Comissdo
concluiu, a titulo preliminar, que a medida 3 implicava um auxilio estatal ilegal incompativel com o mercado
interno, uma vez que ndo parecia respeitar os requisitos legais das Orienta¢des E&R de 2004, incluindo uma
eventual violagdo do principio de «auxilio tnico».

(73) A Comissdo também apreciou se a medida 4 estaria em conformidade com o principio do investidor numa
economia de mercado (PIEM»). Em primeiro lugar, levantou davidas quanto ao facto de o plano de negécios de
2011 ser fidvel e se seria realista considerar que apenas uma rede de maiores dimensdes e com frequéncias mais
elevadas, implicando um aumento de capacidade em termos de ligacdes, frota e pessoal, melhoraria a competi-
tividade da companhia aérea. A Comissdo observou também que a perspetiva de crescimento do plano de negécios
de 2011 se afigurava demasiado otimista e que a estratégia de tipo radial proposta parecia extremamente arriscada,
0 que parecia confirmar-se pelo facto de que nem o restante acionista privado (SAS) nem qualquer credor privado
([...]) estavam dispostos a participar na operacdo. Tendo em conta estas consideracdes, a Comissdo concluiu, a
titulo preliminar, que a medida 4 implicava um auxilio estatal ilegal e que ndo preenchia os critérios estabelecidos
para um auxilio de emergéncia ou a reestruturagio ao abrigo das Orientagdes E&R de 2004.

(74)  Por dltimo, no que respeita ao empréstimo de emergéncia (medida 5), a existéncia de auxilio ndo foi contestada
pela Estonia. A Comissdo observou, a titulo preliminar, que o auxilio parecia cumprir a maior parte dos critérios
definidos na secgdo 3.1 das Orientacdes E&R de 2004, relativa aos auxilios de emergéncia. No entanto, a Comissdo
tinha ddvidas quanto ao facto de o principio de «auxilio tinico» ter sido cumprido, tendo em conta o facto de as
medidas 1 a 4 poderem ter envolvido um auxilio ilegal e incompativel. Uma vez que as autoridades estonias ndo
forneceram qualquer justificacio que permitisse uma excegdo ao principio de «auxilio inico», a Comissdo concluiu,
a titulo preliminar, que a medida 5 poderia ser considerada como auxilio ilegal e incompativel.

(75)  No que respeita a parte do empréstimo de emergéncia que ndo foi paga nessa altura, ou seja, 12,1 milhdes de
euros (ver considerandos 42 e 43 supra), a Comissdo recordou a Estonia o efeito suspensivo do artigo 108.°,
n.° 3, do Tratado. Acrescentou que a Estonia deveria abster-se de conceder essa quantia a Estonian Air até a

Comissdo ter chegado a uma decisdo final.
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5.2. Decisdo de inicio do procedimento relativa ao auxilio a reestruturacio

(76) Em 20 de junho de 2013, a Estonia notificou um auxilio a reestruturagio a favor da Estonian Air no valor de
40,7 milhdes de euros sob a forma de capital préprio, com base no plano de reestruturacio (medida 6). O caréter
de auxilio estatal da medida ndo foi contestado pela Estonia, inter alia, uma vez que a injegdo de capital prevista
proviria diretamente do orcamento de Estado e beneficiaria exclusivamente a Estonian Air, em condi¢des que um
investidor prudente numa economia de mercado ndo iria, normalmente, aceitar.

(77)  Seguidamente, a Comissdo apreciou a compatibilidade da medida 6, com base nas disposicdes relativas aos auxilios
a reestruturagdo das Orientacdes E&R de 2004. A Comissdo concluiu, a titulo preliminar, que a Estonian Air seria
elegivel para um auxilio a reestruturagdo, uma vez que podia ser considerada uma empresa em dificuldade (ver
considerando 69).

(78)  De seguida, a Comissdo analisou se o plano de reestruturacio permitiria a Estonian Air restabelecer a sua
viabilidade a longo prazo. A Comissdo observou que a andlise de cendrios e a andlise de sensibilidade do plano
de reestruturagdo revelavam deficiéncias significativas. Em especial, sublinhou que no cendrio baixo a Estonian Air
alcangaria um RAI ligeiramente positivo em 2017. No entanto, a posi¢do liquida antes do financiamento manter-
-se-ia negativa mesmo apés a adocdo de medidas de reestruturagdo adicionais por parte da administracio da
companhia aérea (ver Quadro 4). Além disso, a andlise de sensibilidade mostrou que quaisquer alteragdes relati-
vamente pequenas nos pressupostos resultariam, por si s6, na necessidade de financiamento suplementar, exceto
num caso. Nesta base, a Comissdo teve dividas de que o plano de reestruturacio inicial fornecesse uma base sélida
para restaurar a viabilidade a longo prazo da Estonian Air.

(79)  No que respeita as medidas compensatérias, a Comissdo manifestou dividas quanto a aceitabilidade da libertacio
de faixas hordrias em diversos aeroportos coordenados. Seriam necessdrias informagdes adicionais quanto as
limitagdes em termos de capacidade dos aeroportos e ao valor econémico das faixas hordrias, a fim de avaliar
se estas faixas hordrias poderiam ser aceites como medidas compensatérias. No que respeita a supressio de 12
rotas consideradas medidas compensatérias (ver considerando 54 supra), ndo ficou claro para a Comissio o modo
como tinha sido calculada a «contribuigdo de nivel 1», a «contribui¢io DOC» e a margem de rendibilidade dessas
rotas. A Comissdo observou que a diferenca entre esses indicadores de rendibilidade era muito acentuada e que ndo
estava claro se, de qualquer forma, a Estonian Air ndo teria tido de abandonar as rotas a fim de restabelecer a
viabilidade. Em especial, a Comissdo observou que todas as rotas tinham uma margem de rendibilidade negativa.
Além disso, se a Comissdo utilizasse o nivel de contribui¢gdo DOC para avaliar a rendibilidade da rota, apenas duas
rotas — correspondendo a uma diminuicdo da capacidade de cerca de 1% em termos de ASK — teriam um nivel
de contribui¢gdo DOC superior a 0 e seriam aceitdveis.

(80) Em relagdo a contribuicdo prépria de 38 milhdes de euros proposta pela Estonian Air (ou 48,3% do total dos
custos de reestruturacio, no montante de 78,7 milhdes de euros), a Comissdo observou que esta seria, em
principio, aceitdvel. No entanto, a Comissdo manifestou dividas sobre a venda de trés aeronaves CRJ900 em
2015, a venda da AS Estonian Air Regional e a venda da participagdo de 51% da Estonian Air na Eesti Aviokiituse
Teenuste AS. A Comissdo considerou, no entanto, que a venda de imdveis, um novo empréstimo de [...] e a venda
da participagdo de 60% da Estonian Air na AS Amadeus Eesti podiam ser aceites como contribui¢do prépria.

(81)  Por dltimo, a Comissdo recordou as suas diividas expressas nas decisdes de inicio do procedimento relativas ao
auxilio de emergéncia no que respeita a compatibilidade das medidas 1 a 5, que poderiam conduzir a uma viola¢io
do principio de «auxilio tinico».

(82)  Nesta base, a Comissdo duvidou que a medida de reestruturagdo notificada respeitasse as Orientacdes E&R de 2004
e fosse compativel com o mercado interno. A Comissdo convidou a Esténia a apresentar observagdes e a fornecer
todas as informagdes que pudessem ajudar a apreciar a injecdo de capital notificada como auxilio a reestruturagdo.

(83) No que respeita a dentincia recebida em 23 de maio de 2013, relativa a um acordo de venda e relocagdo celebrado
entre a Estonian Air e o Aeroporto de Taline (ver considerando 10 supra), a Comissdo concluiu que este ndo
implicava a concessdo de uma vantagem indevida a Estonian Air e, por conseguinte, excluiu a existéncia de auxilio
estatal.

6. OBSERVACOES SOBRE AS DECISOES DE INICIO DO PROCEDIMENTO
6.1. Observagdes da Estonia

(84) A Estbnia apresentou observacdes sobre as decisdes de inicio do procedimento da Comissdo relativas ao auxilio de
emergéncia, por cartas de 9 de abril e 17 de maio de 2013. No que respeita & medida 1, a Estonia considera que
o investimento foi concluido com base num plano de negdcios credivel e numa avaliagio positiva da companhia
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aérea. A Estonia indica que a contribui¢do da SAS (que em parte assumiu a forma de uma conversio de um
empréstimo em capital préprio) deve ser considerada no contexto mais amplo da concessdo de empréstimos a
Estonian Air pela SAS, de [...] milhdes de USD em 2008 e de [...] milhdes de euros em 2009. No que respeita a
participacdo do Estado, a Esténia explica que baseou a sua decisio num relatério de avaliacdo elaborado pelo
Ministério dos Assuntos Econémicos e das Comunicacdes, segundo o qual o valor da companhia aérea apds o
investimento excederia o seu valor antes deste. Além disso, a Estonia sublinha que cada acionista efetuou a sua
propria andlise da operagio e que todos eles decidiram injetar capital na propor¢do das suas participagdes, o que
tornaria a medida 1 pari passu.

(85) Em relacdo 4 medida 2, a Estonia salientou, em primeiro lugar, que a auséncia de um procedimento concursal ndo
conduz de forma alguma a conclusdo de que existe um auxilio estatal e que, em qualquer caso, a venda se baseou
num valor de transacdo que refletia o verdadeiro preco de mercado da atividade de assisténcia em escala da
Estonian Air, que era, além disso, lucrativa. De acordo com a Esténia, a medida 2 consistiu na venda dos ativos da
assisténcia em escala da companhia aérea sem trabalhadores ou obriga¢des financeiras e o valor contabilistico dos
ativos representava um pre¢o minimo. Além disso, a Esténia considera que a transagdo foi compardvel a outras
transacOes similares. Além disso, a Estonia sublinha que o aeroporto de Taline é uma entidade independente, sem
qualquer interferéncia do Estado, e que todos os membros do conselho de administracio e de supervisdo sio
empresdrios independentes e ndo representantes ou delegados do Estado.

(86)  Além disso, a Estonia apresenta esclarecimentos no que respeita a estrutura exata da medida 3, que considera
igualmente isenta de auxilios estatais. A Estonia alega igualmente que a participagdo da SAS ascende a [...] milhdes
de euros, a saber, 2 milhdes de euros injetados em numerdrio, acrescidos da aquisi¢do da participagdo do Cresco
por [...] milhdes de euros. No que respeita ao plano de negdcios de 2010, a Estonia considera que esse plano se
baseava num crescimento sustentivel e em expetativas positivas de recuperagdo e crescimento da economia da
Est6nia, bem como nas expetativas da Associagdo Internacional dos Transportes Aéreos (IATA), na altura, refe-
rentes ao crescimento do trafego internacional. De acordo com a Esténia, o plano de negécios de 2010 inclufa
todos os fatores necessdrios para uma decisio de investimento prudente e credivel. No que respeita ao facto de o
Estado ter tido em conta consideragdes de indole macroecondmica, a Estonia alega que estes ndo foram os tinicos
fatores que levaram a decisio de investimento por parte do Estado. A Estonia disponibiliza igualmente uma
avaliagdo da companhia aérea realizada por um analista econémico sénior do Ministério dos Assuntos Econémicos
e das Comunicagdes, que indica o valor total de capital proprio da Estonian Air, apds o investimento suplementar
(com base nos fluxos de caixa atualizados previstos) como sendo de [0-10] milhdes de euros.

(87)  No que respeita & decisio do Estado de investir 30 milhdes de euros em 2011/2012 (medida 4), a Esténia salienta,
em primeiro lugar, que em 2011 o mercado da Europa de Leste se encontrava relativamente estdvel quanto as suas
perspetivas de crescimento e que, no verdo de 2011, o mercado europeu da aviagio ndo se encontrava ainda
conturbado. A Estonia alega, além disso, que a SAS ndo participou na medida 4, uma vez que enfrentava graves
dificuldades financeiras nesse momento. No que respeita a0 empréstimo de [...], que deveria ter sido concedido a
companhia aérea, mas que, em tltima instancia, ndo o foi, a Esténia considera que tem de ser visto separadamente
do seu investimento em capitais préprios. A Esténia sublinha, também, que o plano de negécios de 2011 era
solido e credivel, e que incluia uma estratégia de expansdo com base numa andlise econdmica sélida e elaborada do
mercado da aviacdo da regido e do desenvolvimento econémico previsto dos paises vizinhos. A Estonia alega
igualmente que, em 2011, os capitais proprios da companhia aérea eram valiosos tanto antes como apds a inje¢do
de capital. Embora a Est6nia reconheca que o plano de negécios de 2011 nio era vidvel e que foi abandonado em
meados de 2012, afirma que, no momento de decidir a execucdo da medida 4, o Estado considerava que a
companhia aérea seria capaz de restabelecer a sua viabilidade.

(88)  Em relacdo ao empréstimo de emergéncia (medida 5), a Esténia considera que todas as condi¢des para a concessdo
de um auxilio de emergéncia das Orientacdes E&R de 2004 estavam preenchidas. A Esténia considera, no entanto,
que a Estonian Air s6 poderia ser considerada uma empresa em dificuldade a partir de junho/julho de 2012. Uma
vez que conclui que as medidas 1 a 4 ndo implicam um auxilio estatal, o principio de «auxilio Gnico» das
Orientacdes E&R de 2004 ndo ¢é violado. No entanto, a Estonia acrescenta que, caso conclua que existiu uma
violagdo do principio de «auxilio tnico», a Comissdo deve ter em conta que a Estonian Air serve apenas 0,17% do
trifego intracuropeu e que ndo existem repercussdes negativas sobre os outros Estados-Membros ou quaisquer
distorcdes indevidas da concorréncia em resultado do auxilio.

(89) Nas suas observagdes de 19 de marco de 2014 sobre a decisdo de inicio do procedimento relativa ao auxilio a
reestruturacdo (medida 6), a EstOnia reitera os argumentos apresentados em relacdo ao principio de «auxilio Gnico».
No que diz respeito ao restabelecimento da viabilidade a longo prazo da Estonian Air, a Esténia considera que a
Comissdo deveria permitir a inclusdo, pela administragdo, de medidas de atenuagdo na andlise de sensibilidade, uma
vez que esta é a forma como operam as empresas normais.

(90) A Esténia fornece igualmente alguns esclarecimentos sobre a forma como foram calculadas as contribui¢des de
nivel 1 e DOC e a margem de rendibilidade das rotas oferecidas como medidas compensatérias (ver considerando
79). De acordo com a Estonia, a contribui¢do de nivel 1 define as receitas marginais que cada passageiro gera,
excluindo os custos de voo, ao passo que a contribuigio DOC define a contribuicio que um passageiro gera,
incluindo todos os custos varidveis de voo, mas ndo os custos relacionados com a aeronave ou quaisquer outras
despesas gerais. Além disso, a Estonia alega que as rotas devem ser consideradas medidas compensatérias aceitdveis,
uma vez que todas apresentam uma contribuicdo de nivel 1 positiva, e recusa o argumento da Comissdo de que as
rotas abandonadas ndo seriam rentdveis no ambito do novo modelo de negdcios.
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(91)  Em relacdo a contribuicdo propria, a Estonia explica que o relatério de avaliacdo para a venda de uma aeronave é
realista e fornece pormenores sobre o preco de venda da AS Estonian Air Regional e da participacdo da Estonian
Air na AS Amadeus Eesti.

6.2. Observagdes das partes interessadas

(92) No que respeita as decisdes de inicio do procedimento relativas ao auxilio de emergéncia, a Comissdo recebeu
observacdes do IAG e da Ryanair.

(93) O IAG alega ser afetado pelo auxilio de emergéncia concedido a Estonian Air, por via do seu investimento na FlyBe
e da sua relagio com a Finnair. O IAG salienta igualmente que, na sua opinido, a conectividade da Esténia ndo
seria prejudicada se a Estonian Air saisse do mercado. O IAG manifestou preocupagdes relativamente a alegada
violagdo do principio de «auxilio tnico».

(94) A Ryanair congratula-se com a investigagdo formal da Comissdo acerca do auxilio de emergéncia a Estonian Air,
em especial tendo em conta a ineficiéncia da Estonian Air em comparagdo com a Ryanair. Em relagdo as medidas 1
a 5, a Ryanair comeca por referir que o Cresco decidiu ceder a sua participagdo, o que deve ser visto como um
forte indicio de que as injegbes de capital ndo estavam conformes com o PIEM. A Ryanair observa que as
transportadoras aéreas de baixo custo sio uma alternativa preferivel as companhias nacionais, tais como a Estonian
Air, e que a legislacdo da UE ndo reconhece o direito de cada Estado-Membro dispor de uma transportadora aérea
nacional. Por dltimo, a Ryanair alega que a sua posicdo no mercado ¢é direta e substancialmente afetada pelo auxilio
estatal a Estonian Air e que este auxilio distorce fortemente a concorréncia.

(95)  Relativamente a decisdo de inicio do procedimento relativa ao auxilio a reestruturacdo, duas partes interessadas
apresentaram observagdes: uma parte interessada que ndo deseja que a sua identidade seja divulgada e a Ryanair.

(96) A parte interessada que ndo deseja que a sua identidade seja divulgada considera que o plano de reestruturacdo da
Estonian Air ndo ¢ credivel nem exequivel, tendo em conta o facto de as suas perdas em 2012 terem sido
extremamente elevadas, levando a uma margem liquida inferior a -50%. No que respeita a reestruturagdo da frota
e das operagdes, a parte interessada considera que os planos da Estonian Air de utilizagdo de duas aeronaves para
voos fretados ndo sdo vidveis, tendo em conta a natureza altamente competitiva deste mercado, e critica a
combinagdo de avides da nova frota. A parte interessada salienta ainda que o célculo da rendibilidade das rotas
oferecidas como medidas compensatérias indica que estas ndo sdo aceitdveis e chega a conclusio de que, no geral,
o auxilio a reestruturagdo ndo deve ser autorizado. Por dltimo, a parte interessada fornece um estudo de caso da
conectividade da Hungria, depois do colapso da Malév, e chega a conclusio de que o mercado pode compensar de
forma adequada a perda de uma transportadora aérea nacional.

(97) A Ryanair comeca por referir que a Comissdo deveria apreciar se a Estonia dispunha de outras op¢des (tais como a
liquidagdo) que ndo a concessdo de auxilios estatais. A Ryanair alega igualmente que os pressupostos do plano de
reestruturacdo sdo extremamente otimistas e que o plano estd condenado a falhar. Por exemplo, a Ryanair
considera que ¢ irrealista esperar que a Estonian Air seja capaz de vender uma parte das suas aeronaves para
obter capital. A Ryanair considera ainda que as 12 rotas canceladas pela Estonian Air ndo sio rentdveis e ndo
podem ser consideradas medidas compensatérias. Além disso, salienta que as condicdes das Orientagdes E&R de
2004 ndo se encontram preenchidas, em especial o principio de «auxilio tnico». Por Gltimo, a Ryanair reitera que o
auxilio a Estonian Air prejudica substancialmente a sua posi¢do no mercado.

6.3. Observagdes da Estonia sobre os comentdrios dos terceiros interessados

(98) A Esténia abordou pormenorizadamente os argumentos apresentados pelas partes interessadas. No que respeita as
observacdes do IAG sobre as decisdes de inicio do procedimento relativas ao auxilio de emergéncia, a Esténia
sublinha que a Estonian Air e a FlyBe nio voam para os mesmos aeroportos e, por conseguinte, nio sio
concorrentes. No que diz respeito a conectividade do pais, a Estonia considera que seria afetada se a Estonian
Air abandonasse o mercado e alega que as transportadoras aéreas de baixo custo ndo disponibilizam o tipo de
conectividade que é importante para a Estdnia.

(99) Quanto as observacdes da Ryanair acerca das decisdes de inicio do procedimento relativas ao auxilio de emer-
géncia, a Esténia sublinha que a eficiéncia das transportadoras de baixo custo ndo pode ser comparada a das
transportadoras regionais. No que diz respeito a fundamentagdo do Estado para investir na companhia aérea, a
Est6nia sublinha que uma companhia aérea rentavel e sustentdvel é muito importante, uma vez que proporciona a
Est6nia ligacdes regulares e fidveis com diversos paises que sdo os principais parceiros comerciais da Esténia, uma
fun¢do que ndo é cumprida pelos principais concorrentes da companhia aérea. Por ultimo, a Estonia alega que as
transportadoras de baixo custo falharam na Est6nia, devido a pequena dimensio do mercado, ndo pela presenca da
Estonian Air, e exclui a concorréncia entre a Ryanair e a Estonian Air, uma vez que visam diferentes segmentos de
clientes.
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(100) A Esténia respondeu, igualmente, as observa¢des recebidas no contexto da decisdo de inicio do procedimento
relativa ao auxilio a reestruturagdo. No que respeita as observagdes da parte interessada que ndo deseja que a sua
identidade seja divulgada, a Esténia ndo apresenta observacdes sobre algumas delas, alegando que iria apresentar
um novo plano de reestruturagdo e, por conseguinte, que tais comentdrios tinham deixado de ser relevantes. No
entanto, a Estonia indica que ndo existe qualquer excesso de capacidade nas rotas de e para a Esténia e que ndo
existe qualquer risco de prejudicar o mercado interno ao transferir uma parte injusta dos ajustamentos estruturais
para outros Estados-Membros. No que respeita a comparagdo com o estudo de caso da conectividade da Hungria, a
Est6nia alega ser um mercado isolado e de pequena dimensdo e que a extingdo da Estonian Air implicaria uma
perda de quantidade e qualidade nas liga¢des aéreas, e afirma que o seu caso ¢ mais semelhante ao da Litudnia apds
a faléncia da sua transportadora aérea nacional FlyLAL que — de acordo com a Esténia — perdeu 26% do seu
fator de mobilidade (¥) em comparagdo com uma perda de 4% no caso da Hungria.

(101) Em relagdo as observacdes da Ryanair, a Estonia reitera que a posicio da Ryanair ndo seria afetada pelo auxilio
estatal concedido a Estonian Air. Além disso, a Estonia considera que a alegacdo da Ryanair de que a Estonian Air
deveria ser liquidada ndo é corroborada por quaisquer dados. Por dltimo, a Estonia sublinha que ndo existe
qualquer violagdo do principio de «auxilio dnico» em relagdo as medidas 1 a 3.

7. AVALIACAO DAS MEDIDAS E DO PLANO DE REESTRUTURACAO

(102) Nos termos do artigo 107.°, n.° 1, do Tratado, sdo incompativeis com o mercado interno, na medida em que
afetem as trocas comerciais entre os Estados-Membros, os auxilios concedidos pelos Estados ou provenientes de
recursos estatais, independentemente da forma que assumam, que falseiem ou ameacem falsear a concorréncia,
favorecendo certas empresas ou certas produgdes. O conceito de auxilio estatal aplica-se, assim, a qualquer
vantagem concedida direta ou indiretamente, financiada através de recursos estatais, concedida pelo préprio Estado
ou por qualquer organismo intermedidrio agindo no dmbito de poderes que lhe tenham sido conferidos.

(103) Para constituir um auxilio estatal, uma medida deve ser proveniente de recursos estatais e ser imputdvel ao Estado.
Em principio, os recursos estatais sdo recursos de um Estado-Membro e das suas autoridades publicas, bem como
recursos de empresas publicas sobre as quais as autoridades ptiblicas possam exercer controlo, direta ou indire-
tamente.

(104) A fim de determinar se as diferentes medidas apreciadas conferiram uma vantagem econdmica a Estonian Air e,
por conseguinte, se as medidas constituem auxilios estatais, a Comissdo ird apreciar se a companhia aérea recebeu
uma vantagem econdémica que ndo teria obtido em condi¢des normais de mercado.

(105 A Comissdo aplica o teste do PIEM na sua apreciagdo. De acordo com o teste do PIEM, ndo existe um auxilio
estatal se, em circunstancias similares, um investidor privado de dimensdes compardveis aos organismos do setor
ptblico em causa, a operar em condi¢des de mercado normais de uma economia de mercado, pudesse conceder ao
beneficidrio as medidas em questdo. Por conseguinte a Comissdo deve apreciar se um investidor privado teria
realizado as operagdes em apreciacdo em condigdes idénticas. O comportamento do hipotético investidor privado é
o de um investidor prudente cujo objetivo de maximiza¢io do lucro é compensado por uma certa prudéncia no
que respeita ao nivel de risco aceitdvel para uma determinada taxa de rendibilidade. Em principio, uma con-
tribui¢do de fundos publicos ndo constitui um auxilio estatal se for pari passu, ou seja, se tiver lugar em simultaneo
com uma injego significativa de capital por parte de um investidor privado efetuada em circunstincias e condi¢des
equipardveis.

(106) Finalmente, as medidas em questdo devem falsear ou ameagar falsear a concorréncia e ser suscetiveis de afetar as
trocas comerciais entre Estados-Membros.

(107) Uma vez que as medidas em apreciacdo constituem auxilios estatais na ace¢do do artigo 107.°, n.° 1, do Tratado,
a sua compatibilidade deve ser aferida a luz das derrogagdes previstas nos n.”* 2 e 3 do referido artigo.

7.1. Existéncia de auxilio estatal
7.1.1. Medida 1

(108) A Comissdo comegcard por apreciar a existéncia de auxilio no que diz respeito a injecdo de capital de 2,48 milhdes
de euros de 2009 (medida 1). Conforme explicado no considerando 105, considera-se que uma contribuicio
proveniente de fundos publicos ndo implica uma vantagem indevida — e ndo constitui auxilio — se for efetuada
em condi¢des pari passu.

(*’) O fator de mobilidade é o nimero de passageiros do trifego aéreo dividido pela populacio do pais.
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(109) A esse respeito, a Comissdo observa que a medida 1 foi levada a cabo pelos acionistas da Estonian Air na
proporgdo das suas participagdes a data, ou seja, 34% pela Esténia (2,48 milhdes de euros), 49% pela SAS
(3,57 milhdes de euros) e 17% pelo Cresco (1,23 milhdes de euros). A Esténia confirmou que o Estado e o Cresco
injetaram apenas em numerdrio, enquanto a SAS forneceu 1,21 milhdes de euros em numerdrio e 2,36 milhdes de
euros sob a forma de conversio de um empréstimo em capital proprio. Além disso, a Estonia explicou que a SAS
concedeu empréstimos a Estonian Air de [...] milhdes de USD em 2008 e de [...] milhdes de euros em 2009 (ver
considerando 84).

(110) Nas decisdes de inicio do procedimento relativas ao auxilio de emergéncia, a Comissdo observou que a diferente
natureza das contribui¢des (aumento sob a forma de novo capital por oposicio a uma conversdo de divida pela
SAS) era suficiente para criar dividas sobre se a medida 1 fora pari passu. No entanto, as informagdes fornecidas
pela Esténia dissiparam as dtvidas da Comissdo, tendo em conta que a injecdo de capital foi efetuada em condi¢des
pari passu claras, pelo menos com o Cresco. Tanto o Estado como o Cresco contribuiram com um montante
bastante significativo de novos capitais, em numerdrio, na propor¢do da sua participagdo. Além disso, as con-
tribuicdes globais do Cresco e da SAS em numerdrio sdo significativas e comparaveis as do Estado. Além disso, a
conversdo do empréstimo em capital proprio da SAS deve ser vista no contexto mais amplo dos seus empréstimos
anteriores a Estonian Air em 2008 e 2009, que demonstram que a SAS acreditava na viabilidade da companhia
aérea.

(111) Uma participagdo privada de 66% ndo é, obviamente, negligencidvel em comparagdo com a intervengdo publica, de
acordo com a jurisprudéncia constante (2). Além disso, nada sugere que a decisdo da SAS e do Cresco de investir
na Estonian Air poderia ter sido influenciada pelo comportamento do Estado.

(112) Além disso, a Comissdo observa que, de acordo com as orientacdes relativas a aviagdo de 1994 (%) «as injegdes de
capital ndo envolvem um auxilio estatal quando a participagdo publica numa empresa é aumentada, desde que o
capital injetado seja proporcional ao niimero de agdes detidas pelas autoridades e seja acompanhado por uma
injecdo de capital feita por um acionista privado; A parte detida pelo investidor privado deve ter um significado
econémico real». Por conseguinte, conclui-se que este é o caso no que diz respeito a medida 1.

(113) Nesta base, a Comissdo considera que a decisio do Cresco de investir na Estonian Air foi tomada pari passu com a
do Estado e que o investimento quer do Cresco quer da SAS foi significativo. Além disso, a Comissdo ndo tem
qualquer motivo para duvidar de que a SAS e o Cresco decidiram investir na Estonian Air com o intuito de obter
lucros. Assim, a Comissdo conclui que o financiamento da Estonian Air através da injecdo de capital de 2,48 mi-
lhdes de euros (medida 1) ndo implica uma vantagem indevida para a Estonian Air e, por conseguinte, exclui a
existéncia de um auxilio estatal, sem que seja necessirio apreciar se se encontram preenchidas as restantes
condi¢des cumulativas do artigo 107.%, n.° 1, do Tratado.

7.1.2. Medida 2

(114) Em junho de 2009, a Estonian Air vendeu por 2,4 milhdes de euros a sua atividade de assisténcia em escala ao
Aeroporto de Taline, detido pelo Estado a 100% (medida 2). A fim de determinar o preco, ndo se realizou qualquer
procedimento concursal aberto, transparente e incondicional e ndo foi realizada qualquer avaliagio por avaliadores
independentes. Em vez disso, o preco foi fixado através de negociagdes diretas entre o Aeroporto de Taline e a
Estonian Air.

(115) A Comissdo observa que, na auséncia de um procedimento concursal ou de uma avaliacdo independente, ndo se
pode excluir a presen¢a de um auxilio. Por conseguinte, a Comissdo tem de apreciar detalhadamente a transagdo e
o seu contexto, para determinar se foi concedida Estonian Air qualquer vantagem indevida.

(116) A Esténia esclareceu, no decurso do procedimento formal de investigacdo, que a atividade de assisténcia em escala
fora rentdvel entre 2005 e 2008, ou seja, nos anos anteriores a venda. Além disso, a transacdo assumiu a forma de
uma venda de ativos, com exclusio das obrigacdes financeiras e dos trabalhadores e outros «custos histdricos». A
fim de determinar o preco, foi estabelecido o valor contabilistico dos ativos como preco minimo. Além disso, as
autoridades estonias apresentaram a sua andlise interna que demonstra que o mdltiplo de valor da empresa/vendas
(VE[vendas) (*°) para a transagdo corresponde aos multiplos observados em diversas outras operagdes em que a
empresa-alvo era uma atividade de assisténcia em escala. Tal pareceria sugerir que a transagdo teve lugar em
condi¢des de mercado.

(*%) Acérddo de 12 de dezembro de 1996, Air France/Comissdo, T-358/94, ECR, EU:T:1996:194, n.> 148 e 149.

(*%) Orientacdes da Comissdo relativas a aplicagdo dos artigos 92.° e 93.° do Tratado CE e do artigo 61.° do Acordo EEE aos auxilios do
Estado no setor da aviagdo (JO C 350 de 10.12.1994, p. 5).

(*° O multiplo VE/vendas é uma medida de avaliacdo que compara o valor da empresa (VE) com as suas vendas, o que d4 uma ideia aos
investidores de quanto custa a aquisicdo das vendas da empresa.
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(117) Além disso, a Esténia alega que o Aeroporto de Taline, apesar de ser detido a 100% pelo Estado, é independente
do Estado e que os membros do conselho de administragio e de fiscalizagdo sio empresdrios independentes e ndo
representantes do Estado. Nas decisdes de inicio do procedimento relativas ao auxilio de emergéncia, a Comissdo
levantou davidas quanto ao facto de as agdes do Aeroporto de Taline poderem ser consideradas imputdveis ao
Estado, tendo em conta o facto de o Ministério dos Assuntos Econdémicos e das Comunicaches ser o tinico
acionista do Aeroporto de Taline e de este estar abrangido no dmbito da da competéncia do Ministério.

(118) No entanto, segundo jurisprudéncia constante do Tribunal de Justica da Unido Europeia, as medidas tomadas por
empresas publicas sob controlo estatal ndo sdo, por si s6, atribuiveis ao Estado. Com efeito, o Tribunal de Justica
explicou no processo Stardust Marine e em jurisprudéncia subsequente que, a fim de tirar conclusdes sobre a
imputabilidade, é necessdrio «examinar se as autoridades ptblicas devem ser consideradas implicadas, de uma
forma ou de outra, na adocio [das] medidas» (*'). Em relagdo a medida 2, a Comissdo ndo pode concluir que a
decisio do Aeroporto de Taline de investir na Estonian Air era imputdvel ao Estado. A Comissio também ndo
encontrou quaisquer provas indiretas a este respeito na acegdo da jurisprudéncia Stardust Marine. Pelas razdes acima
referidas, a Comissdo considera que a decisio do Aeroporto de Taline de participar na medida 2 ndo é imputdvel a
Esténia.

(119) Uma vez que a decisio do Aeroporto de Taline de participar na medida 2 ndo era imputdvel ao Estado e que a
transagdo teve aparentemente lugar em condi¢des de mercado, a Comissdo exclui a existéncia de auxilio estatal em
relacio a medida 2, sem que seja necessdrio apreciar se se encontram preenchidas as restantes condi¢des cumu-
lativas do artigo 107.°, n.° 1, do Tratado.

7.1.3. Medida 3

(120) No que respeita a injecdo de capital de 2010 (medida 3), a Estdnia explicou, no decurso do procedimento formal
de investiga¢do, que o Estado injetara 17,9 milhdes de euros em numerdrio, enquanto a SAS converteu em capital
proprio um empréstimo de 2 milhdes de euros. Ao mesmo tempo, a SAS adquiriu a participagdo do Cresco na
Estonian Air por cerca de [...] milhdes de euros (em troca da amortizagdo de um empréstimo de [...] milhdes que
o Cresco tinha junto da SAS). Por conseguinte, o Cresco deixou de ser um acionista, a participa¢gio do Estado
aumentou para 90% e a participacdo da SAS diluiu-se para 10%. A Estonia alega que a sua decisdo de investir uma
vez mais na Estonian Air se baseou no plano de negécios de 2010.

(121) A Comissdo salienta, antes de mais, que as injecdes do Estado e da SAS se realizaram sob diferentes formas e em
quantias ndo proporcionais as participagdes. Uma inje¢do de capital novo no valor de 17,9 milhdes de euros por
parte do Estado ndo é compardvel a conversdo da divida em capital no montante de 2 milhdes de euros por parte
da SAS, especialmente porque a Esténia ndo forneceu quaisquer provas de que o empréstimo fora integralmente
garantido e de que, por conseguinte, a SAS tivesse assumido um novo risco através da conversio do empréstimo
em capital proprio. No que respeita a amortizacdo total da divida pela SAS de [...] milhdes de euros que o Cresco
detinha junto da SAS em troca das acdes da Estonian Air detidas pelo Cresco, a Comissio observa que esta
operagdo ndo implicou a concessio de novo capital a Estonian Air. Além disso, € incerto que a SAS corresse um
novo risco ao aceitar a amortizacdo total da divida em troca de acdes do Cresco na Estonian Air. Estes elementos
sdo suficientes para permitir & Comissdo concluir que a medida 3 ndo foi tomada em condi¢des pari passu.

(122) As autoridades estonias alegam que a medida 3 estava em conformidade com o PIEM, uma vez que foi adotada
com base no plano de negécios de 2010, que consideram sélido e credivel. De acordo com o plano, a Estonian Air
atingiria o limiar de rendibilidade logo em 2013, caso alterasse a frota em conformidade com o plano e,
posteriormente, continuaria a ser significativamente rentdvel pelo menos até 2020.

(123) A Comissdo reconhece que o plano de negbcios de 2010 analisa a situagio da companhia aérea. No entanto, tem
deficiéncias que ndo lhe permitem ser uma base fidvel para uma decisdo de investimento orientada para o mercado.
Por exemplo, as previsdes financeiras baseiam-se em niimeros demasiado ambiciosos no que se refere ao aumento
de passageiros (média de crescimento anual superior a 6% para o periodo 2010-2020). Essas perspetivas de
crescimento parecem demasiado otimistas, tendo em conta a crise econdémica e financeira global de 2009. O
plano de negécios de 2010 refere estimativas da IATA de mais de 5% de crescimento médio nos quatro anos
seguintes. No entanto, a IATA indica igualmente que esta recuperagdo terd uma reparticio geografica muito
desigual e que ndo ¢é de esperar uma rdpida recuperagio na Europa (*2).

(124) Uma outra deficiéncia é que a andlise de sensibilidade do plano de negdcios de 2010 parece ser insuficiente. No
que respeita ao risco de redugdo do nimero de passageiros, o plano estabelece que uma diminuicdo de 10% do
ntimero de passageiros reduziria em cerca de 6,4 milhdes de euros o resultado liquido durante os primeiros dois
anos, o que faria com que os resultados liquidos negativos previstos para esses dois anos aumentassem para mais
do dobro. No entanto, o plano de negécios de 2010 ndo indica as consequéncias para todo o periodo analisado
nem medidas de correcdo especificas a tomar.

(*') Acérddo do processo Franga/Comissdo (Stardust Marine), C-482[99, EU:C:2002:294, n.° 52.
(*?) Ver plano de negécios de 2010, pdginas 16 ¢ 17.
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(125) A Comissio também salienta que o Cresco decidiu ndo continuar a investir na Estonian Air e, em vez disso,
decidiu vender a sua participacio a SAS. Embora o Cresco possa ter tido varios motivos para tal, parece l6gico
considerar que o plano de negécios de 2010 ndo era suficiente para tranquilizar o investidor privado sobre o seu
retorno do investimento. Um argumento semelhante pode ser aplicado a SAS, que decidiu participar na injegdo de
capital de 2010, mas ndo proporcionalmente a sua participagdo e, por conseguinte, esta foi diluida para apenas
10% face a uma participacdo anterior de 49%.

(126) As autoridades estonias alegam também que uma avaliagdo efetuada pelo Estado em 2010 levou a conclusio de
que a companhia aérea teria valor positivo na sequéncia do investimento. Esta avaliagdo calculou o valor do capital
préprio com base numa andlise de fluxos de caixa atualizados, tendo em conta os fluxos de caixa previstos durante
o periodo 2010-2019, acrescidos de um valor terminal de [0-10] milhdes de euros (atualizados) ap6s 2019 e
deduzindo a divida liquida de [0-10] milhdes de euros. Nesta base, o valor total resultante do capital proprio num
cendrio pos-investimento ascenderia a [0-10] milhdes de euros. Com base num método de avaliagdo alternativo,
avaliou a companhia aérea por referéncia a indicadores financeiros para cinco empresas cotadas em bolsa mais
pequenas, tendo dai resultado um valor para a Estonian Air de cerca de [5-15] milhdes de euros.

(127) No entanto, a Comissdo ndo pode considerar esta avaliagio como uma base vélida para aceitar o investimento por
parte de um hipotético investidor privado. Em primeiro lugar, a propria avaliagdo salienta riscos substanciais,
incertezas e sensibilidade aos pressupostos utilizados e afirma que as suas previsdes devem ser encaradas com
prudéncia (**). Além disso, alguns pressupostos essenciais subjacentes a avaliagdo ndo sdo fundamentados. Em
especial, a base para estabelecer o valor terminal substancial (que representa mais de 60% do fluxo de caixa total
atualizado resultante) ndo foi indicada. A escolha de um valor terminal inferior poderia mesmo levar a um valor
total negativo do capital préprio. Em segundo lugar, a avaliacdo afirma que as medidas do plano de negécios de
2010 podem ndo ser suficientes para resolver alguns dos problemas de sustentabilidade da Estonian Air (por
exemplo, a operagdo geradora de prejuizo da aeronave a turbopropulsor Saab 340). Por conseguinte, o cilculo
baseado no fluxo de caixa assume alteragdes adicionais e, por conseguinte, ndo coincide com o plano de negécios
de 2010 que representa a base para o investimento. Em terceiro lugar, a avaliagio baseada na comparagdo com
outras companhias aéreas é extremamente precdria. Esta compara a Estonian Air com apenas cinco companhias
aéreas, das quais trés tém capacidades vérias vezes superiores a da Estonian Air. Além disso, devido a situacdo
financeira precdria da Estonian Air, a dnica base de referéncia que pode ser utilizada de forma realista é o ricio
entre o prego e as receitas das vendas, ao passo que racios baseados noutros indicadores originam resultados muito
diferentes. Em quarto lugar, mesmo aceitando os seus resultados, a avaliagdo ndo explica por que razio um
investidor privado teria concordado em injetar 17,9 milhdes de euros de capital novo para ser titular de 90%
das agdes de uma empresa cujo valor total de capital proprio estd estimado em apenas [0-10] milhdes de euros
(ou, no méximo, [5-15] milhdes de euros). Por dltimo, as autoridades esténias ndo analisaram qualquer situacdo
contrafactual em relacio ao aumento de capital, a fim de comparar o retorno previsto do seu investimento com
resultados de eventuais cendrios alternativos. Embora possa fazer sentido, em termos econdmicos, que um acionista
invista capital adicional numa empresa em dificuldade para salvaguardar o seu investimento, esse investidor iria
comparar, normalmente, esse investimento com os custos/receitas de possiveis cendrios alternativos, que poderiam
incluir a liquidagdo da empresa.

(128) Além disso, o exposto pelas autoridades estonias em 9 de abril de 2014 sugere que o aumento de capital ndo era
motivado unicamente pela atratividade econémica do investimento. A Esténia reconhece que o objetivo do plano
de negécios de 2010 de assegurar ligagdes aéreas de longo curso a destinos comerciais importantes «coincidia com
os proprios objetivos da politica macroeconémica do Estado». Embora a Estdnia alegue que ndo foram os tinicos
fatores de decisdo para o investimento do Estado, estas consideragdes sugerem que o Estado ndo estava apenas a
tomar em consideragdo a obtengdo de lucros. A este respeito, afigura-se que a data da medida 3 os membros do
Governo da Esténia referiram que a «postura [do Governo] tem sido a de que a Estonian Air é uma empresa
estratégica para o pais e estamos dispostos a assumir uma participacdo maioritdria» (**) e que «é muito importante
dispor de voos de [...] Taline para outras importantes cidades» (*°), o que ndo parece ser uma preocupagdo que um
investidor de mercado prudente teria tido em considera¢do ao tomar uma decisdo de investimento. A este respeito,
a Comissdo relembra que no acérdio Boch o Tribunal indicou que «convém nomeadamente apreciar se, em
circunstincias similares, um sécio privado, baseando-se nas possibilidades de rendibilidade previsiveis, abstraindo
de qualquer consideragdo de cardter social ou de politica regional ou setorial, teria procedido a tal entrada de
capital» (*9).

(129) Em termos globais, tendo em conta a auséncia de qualquer investidor privado disposto a investir capital novo na
Estonian Air de forma semelhante ao Estado, os pontos fracos do plano de negécios de 2010 e a existéncia de
objetivos macroecondémicos irrelevantes para qualquer investidor privado, a Comissdo conclui que a medida 3 nio
estava em conformidade com o PIEM.

(*%) Ver avaliacdo interna da Estonian Air elaborada pelas autoridades estonias: «Avaliacio do valor da AS Estonian Air, pdgina 2.

(** Ver http:/[www.bloomberg.com/news/2010-04-22estonia-government-nears-accord-on-buying-control-of-estonian-air-from-sas.html

(*%) Ver http:/[news.err.ee[v/economy/fe650a96-9daa-43e4-91eb-ab4396445593

(*6) Acérddo Bélgica/Comissdo (Boch), C-40/85, EU:C:1986:305, n.° 13. Ver também acérddo de 21 de janeiro de 1999, Neue Maxhiitte
Stahlwerke GmbH/Comissdo, T-129/95, T-2/96 ¢ T-97/96, Coletanea, EU:T:1999:7, n.° 132.
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(130) Além disso, para constituir um auxilio estatal, uma medida deve ser proveniente de recursos estatais e ser
imputdvel ao Estado. Este critério ndo é contestado em relagio a injecdo de capital de 2010, dado que foi o
Ministério dos Assuntos Econdmicos e das Comunicagdes da Estonia, enquanto acionista da companhia aérea, que

injetou dinheiro do orcamento de Estado.

(131) Por dltimo, a Comissdo observa que a medida afeta as trocas comerciais e ameagca falsear a concorréncia entre os
Estados-Membros, dado que a Estonian Air estd em concorréncia com outras companhias aéreas da Unido
Europeia, em especial desde a entrada em vigor da terceira fase da liberalizacio dos transportes aéreos («terceiro
pacote») em 1 de janeiro de 1993 (¥). A medida 3 permitiu, portanto, a Estonian Air continuar a operar de modo
a ndo ter de enfrentar, como os demais concorrentes, as consequéncias normalmente decorrentes dos seus maus
resultados financeiros.

(132) A Comissdo conclui, por conseguinte, que a medida 3 implicou um auxilio estatal a favor da Estonian Air.

7.1.4. Medida 4

(133) No que respeita a injegdo de capital de 30 milhdes de euros decidida pela Estonia em dezembro de 2011 (medida
4), a Estonia considera que esta ndo implica um auxilio estatal. Nenhum outro investidor participou nesta inje¢do
de capital, o que levou a que a participagdo da SAS fosse diluida de 10% para 2,66%, enquanto a participacio do
Estado aumentou de 90% para 97,34%.

(134) A Comissdo continua a ndo estar convencida pelos argumentos apresentados pelas autoridades esténias no decurso
do procedimento formal de investigacdo. Em primeiro lugar, a decisdo de investir foi efetuada autonomamente pelo
Estado, sem qualquer intervencdo privada: A SAS decidiu ndo participar nessa injecdo de capital e o banco privado
[...], que inicialmente considerou conceder um empréstimo a Estonian Air, recusou-se por fim a fazé-lo. Por
conseguinte, o investimento nio pode ser considerado pari passu.

(135) Além disso, o plano de negdcios de 2011, com base no qual a decisio de investimento foi tomada, prevé uma
estratégia de expansdo e uma alteracdo radical de um modelo de negécios ponto-a-ponto para um modelo de tipo
radial, com base numa rede regional. A Estonia fez uma apresentagio do plano, de acordo com a qual a
companhia aérea iria adquirir novas aeronaves (passando de 7 em 2011 para 13 avides em 2013 e 2014) e
transformar Taline numa plataforma de voos Europa-Asia. De acordo com esta exposi¢io, a Estonian Air exigiria
30 milhdes de euros ao seu accionista e [...] milhdes de euros de um empréstimo de [...]. Ndo obstante o facto de
que, no final, [...] decidiu ndo conceder o empréstimo, a Comissdo salienta que a Esténia concedeu 30 milhdes de
euros, ndo dando qualquer relevancia ao impacto que a decisdo de [...] teria para os resultados do plano de
negdcios de 2011. Este comportamento ndo pode ser encarado como um comportamento racional de um
operador de mercado informado.

(136) Também parece irrealista considerar que a Estonian Air conseguiria praticamente triplicar as suas receitas em
apenas quatro anos e passar de um RAI de -15,45 milhdes de euros em 2011 para 4,2 milhdes de euros em 2014,
em especial num contexto de crise econémica e financeira. A este respeito, a Comissdo recorda que, segundo as
previsdes financeiras da IATA (*%) de dezembro de 2011, as margens de lucro no setor dos transportes aéreos em
2011 foram pressionadas, a medida que os precos do petréleo e do combustivel aumentaram. Para 2012, a IATA
previa que a indUstria europeia da aviagdo enfrentaria pressdo, devido a turbuléncia econdémica decorrente da
incapacidade de os governos resolverem a crise da divida soberana da zona euro. Tendo em conta que era
expectdvel que as companhias aéreas europeias fossem gravemente afetadas pela recessdo nos mercados internos,
a IATA previu para as companhias aéreas europeias uma margem EBIT (resultados antes de juros e impostos) de
0,3%, com prejuizos liquidos depois dos impostos de 0,6 mil milhdes de USD (ou seja, 0,46 mil milhdes de euros).

(137) Também parece irrealista considerar que a Estonian Air aumentaria o niimero de lugares de 1 milhdo em 2011
para 2,45 milhdes em 2014, aumentando substancialmente, a0 mesmo tempo, o fator de carga de 59,2% para
72,3% durante o mesmo periodo. Os principais riscos parecem igualmente subestimados e as medidas de atenua-
¢do ndo parecem suficientemente avaliadas. O modelo de tipo radial foi muito rapidamente abandonado em
meados de 2012, tendo em conta os resultados extremamente negativos da companhia aérea.

(138) Além disso, o plano de negdcios de 2011 tem explicitamente em conta vdrias vantagens macroecondmicas e
politicas para o Estado, que sdo irrelevantes do ponto de vista de um investidor privado. Por exemplo, o plano
indica que os beneficios do investimento para a Estdnia sdo significativos e afirma explicitamente que «o modelo de

(*’) O «terceiro pacote» inclufa trés medidas legislativas: i) Regulamento (CEE) n.° 2407/92 do Conselho, de 23 de julho de 1992,
relativo a concessdo de licencas as transportadoras aéreas (JO L 240 de 24.8.1992, p. 1); ii) Regulamento (CEE) n.° 240892 do
Conselho, de 23 de julho de 1992, relativo ao acesso das transportadoras aéreas comunitdrias as rotas aéreas intracomunitdrias (JO
L 240 de 24.8.1992, p. 8); e iii) Regulamento (CEE) n.° 2409/92 do Conselho, de 23 de julho de 1992, sobre tarifas aéreas de
passageiros e de carga (JO L 240 de 24.8.1992, p. 15).

(*%) Ver http:/[www.iata.org/whatwedo/Documentsfeconomics/Industry-Outlook-December2011.pdf


http://www.iata.org/whatwedo/Documents/economics/Industry-Outlook-December2011.pdf

30.6.2016 Jornal Oficial da Unido Europeia L 17421

rede escolhido é preferivel, tendo em conta as necessidades correntes dos empresdrios e as diretivas governamen-
tais». Além disso, o plano indica que, em consequéncia do investimento, seriam criados 2 000 postos de trabalho e
que a Estonia melhoraria a sua posi¢do na classificagdo global em matéria de competitividade. Além disso, as
autoridades estonias afirmam que a estratégia proposta moldou o Plano de A¢do Governamental para 2011-2015,
no sentido de desenvolver ligacbes aéreas diretas com todos os principais centros empresariais europeus e trans-
formar o Aeroporto de Taline numa plataforma de voos Asia-Europa. Pelas razdes explicadas no considerando
128, tais consideracdes ndo teriam sido tidas em conta por um investidor de mercado prudente.

(139) Por conseguinte, a Comissdo considera que a medida 4 implicou a concessdo de uma vantagem seletiva indevida a
Estonian Air. Pelos mesmos motivos apresentados nos considerandos 130 e 131, a Comissdo considera que a
medida 4 é proveniente de recursos estatais e ¢ imputdvel ao Estado, afeta as trocas comerciais e ameaga falsear a
concorréncia entre os Estados-Membros.

(140) A Comissdo conclui, por conseguinte, que a medida 4 constituiu um auxilio estatal a favor da Estonian Air.

7.1.5. Medida 5

(141) A Comissdo concluiu que o empréstimo de emergéncia deveria ser considerado um auxilio estatal na acecdo do
artigo 107.°, n.° 1, do Tratado, uma vez que o empréstimo, proveniente de recursos estatais, implica uma
vantagem seletiva para a Estonian Air que afeta as trocas comerciais entre os Estados-Membros e ameaga falsear
a concorréncia (ver considerando 131). Tendo em conta a situagdo financeira da Estonian Air (que tinha registado
prejuizos desde 2006 e, nos finais de julho de 2012 tinha atingido uma situagdo de faléncia técnica ao abrigo da
legislagdo estonia — ver pormenores na sec¢do 7.4.1), era muito pouco provavel que um credor privado estivesse
disposto a conceder quaisquer empréstimos adicionais para cobrir os graves problemas de liquidez da Estonian Air.
As préprias autoridades estonias encaram esta medida como auxilio estatal na acegdo do artigo 107.°, n.° 1, do
Tratado, uma vez que alegaram o cumprimento das condi¢des dos auxilios de emergéncia das Orientacdes E&R de
2004.

7.1.6. Medida 6

(142) A decisdo das autoridades esténias de injetar 40,7 milhdes de euros na Estonian Air sob a forma de capital préprio
deve ser considerada um auxilio estatal. A injegdo de capital provém diretamente do or¢amento de Estado e, por
conseguinte, de recursos estatais. Além disso, uma vez que beneficia exclusivamente uma empresa (ou seja, a
Estonian Air) e é fornecida sob condi¢des que um investidor prudente numa economia de mercado nio iria,
normalmente, aceitar (dificuldades financeiras da Estonian Air, investimento ndo baseado numa andlise adequada
de retorno do investimento, mas antes em consideragdes de interesse publico, tais como a conectividade da Est6nia
e a importancia estratégica da Estonian Air para a economia da Esténia), a injecdo de capital prevista implica uma
vantagem seletiva para a Estonian Air. Além disso, a medida afeta as trocas comerciais entre os Estados-Membros e
ameaca falsear a concorréncia (ver o considerando 131). A medida em questdo permite a Estonian Air continuar a
operar, ndo tendo que enfrentar, como as outras concorrentes, as consequéncias normalmente decorrentes dos seus
maus resultados financeiros. As proprias autoridades esténias encaram esta medida como auxilio estatal na acecio
do artigo 107.°, n.° 1, do Tratado, uma vez que alegaram o cumprimento das condi¢des dos auxilios a rees-
truturacdo das Orientacdes E&R de 2004.

(143) A Comissdo conclui, por conseguinte, que a medida de reestruturacdo notificada constitui um auxilio estatal na
acegdo do artigo 107.%, n.° 1, do Tratado. Esta conclusio ndo é contestada pelas autoridades estonias.

7.1.7. Conclusdo quanto a existéncia de auxilio

(144) Pelas razdes expostas nos considerandos 108-119, a Comissdo conclui que as medidas 1 e 2 ndo constituem um
auxilio estatal a Estonian Air na acecdo do artigo 107.°, n.° 1, do Tratado.

(145) No entanto, pelas razdes expostas nos considerandos 120-143, a Comissdo considera que as medidas 3, 4, 5 ¢ 6
constituem um auxilio estatal na acecao do artigo 107.°, n.° 1, do Tratado e, por conseguinte, apreciard a sua
legalidade e compatibilidade com o mercado interno.

7.2. Legalidade do auxilio

(146) O artigo 108.°, n.° 3, do Tratado, prevé que um Estado-Membro ndo pode por em execu¢io uma medida de
auxilio antes de a Comissdo ter adotado uma decisdo a autoriza-la.
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(147) A Comissdo constata que a Estonia implementou as medidas 3, 4 e 5 sem previamente as notificar a Comissdo
para aprovagdo. A Comissdo lamenta que a Estonia ndo tenha cumprido a obrigagio de suspensdo e tenha, por
conseguinte, violado a sua obrigagdo nos termos do artigo 108.°, n.° 3, do Tratado.

(148) No que respeita a medida 6, a Comissdo compreende que a injegdo de capital de 40,7 milhdes de euros ainda ndo
foi efetuada. Assim, o artigo 108.°, n.° 3, do Tratado, foi respeitado no que se refere a medida de reestruturagdo
notificada.

7.3. Admissibilidade do plano de reestruturagio alterado de 31 de outubro de 2014

(149) Antes de apreciar a compatibilidade das medidas de auxilio identificadas descritas na Secgdo 7.1, a Comissdo tem
de determinar em relacdo a quais dos planos de reestruturacio apresentados deve ser realizada tal apreciacio. Uma
vez que o plano de reestruturagio alterado de outubro de 2014 prolonga de forma significativa o periodo de
reestruturacdo, de cinco anos para seis anos e um més, recua a sua data de inicio em mais de dois anos e inclui
medidas de auxilio adicionais, ndo pode ser considerado como uma mera evolugdo do plano de reestruturagio
notificado de junho de 2013.

(150) Tal como descrito na Seccdo 4.7, a prorrogacio do periodo de reestruturagdo significa, efetivamente, que trés
estratégias empresariais distintas e opostas formariam um tnico plano de reestruturagdo. A estratégia da Estonian
Air em 2011 e no inicio de 2012 foi a expansdo das operagdes (acronaves, rotas e pessoal suplementar etc.), com
vista a tornar-se um operador regional de tipo radial, ao passo que a estratégia em 2012-2014 (desenvolvida por
um conselho de administragdo recentemente nomeado) era exatamente a oposta — redugdo das capacidades e
incidéncia em operagdes ponto-a-ponto num ndmero limitado de rotas principais. Além disso, a parte final do
plano de reestruturacio para 2015-2016, tendo em conta a entrada do Infortar, prevé, uma vez mais, uma
expansdo limitada. Assim, o plano de reestruturacio combinaria vérias estratégias empresariais radicalmente
dispares baseadas em planos de negécios diferentes e elaboradas por conselhos de administragio distintos, com
objetivos comerciais totalmente diferentes.

(151) E evidente que, inicialmente (em novembro de 2010, quando a terceira medida foi concedida), as estratégias
descritas na Secgdo 4.7 ndo foram consideradas como um tnico plano de reestruturacio continuo. Além disso,
as suas divergéncias sdo tais que ndo podem ser consideradas meras adapta¢des do plano inicial notificado em
junho de 2013 para reagir a acontecimentos ocorridos durante a sua implementa¢do. A sua combinagio num sé
plano efetuou-se ex post, tendo aparentemente como tnico objetivo incluir, no auxilio a reestruturagdo, as medidas
estatais do periodo 2010-2012 (nomeadamente as medidas 3 e 4), numa tentativa de evitar a viola¢do do principio
de «auxilio tinico» no que se refere ao auxilio a reestruturacio inicialmente notificado. Além disso, aceitar o plano
de reestruturacdo alterado conduziria a uma situagdo absurda em que parte do auxilio a reestruturagdo avaliado
tinha sido utilizada em 2011/2012 para a expansdo da capacidade e operagdes da Estonian Air, enquanto outra
parte do auxilio a reestruturagdo fora posteriormente utilizada para reduzir as suas capacidades e operacdes a partir
de 2013. Nenhum plano de reestruturacio teria incluido essas duas estratégias incompativeis entre si.

(152) Por outro lado, a Comissdo observa que, se a Estonia tivesse notificado — e a Comissdo tivesse autorizado — as
medidas 3 e 4 como auxilio a reestruturagdo, o facto de esse novo auxilio, em 2013, violar o principio de «auxilio
tnico» seria irrefutdvel. Deste modo, se a Comissdo aceitasse o plano de reestruturacio alterado que — devido a
extensdo retroativa do perfodo de reestruturagdo — inclui as medidas 3 e 4, seria mais benéfico para a Est6nia ndo
notificar o auxilio do que notifici-lo.

(153) No passado, a Comissdo aceitou a existéncia de processos continuos de reestruturagdio com base numa dnica
estratégia de reestruturagdo, com algumas alteragdes e evolucdes ao longo do tempo, mas nunca com estratégias
empresariais totalmente opostas, tal como no caso em aprego. Por exemplo, no processo Varvaressos, (%) a
Comissdo considerou que as medidas concedidas a esta empresa entre 2006 e 2009 deviam ser apreciadas
como parte de um processo continuo de reestruturacio, com base num plano de reestruturagio de 2009 (abran-
gendo o periodo de 2006-2011). O plano de reestruturagdo da Varvaressos de 2009 foi considerado como uma
evolugdo de um «plano estratégico e de negdcios» de 2006, e bascou-se na mesma estratégia comercial com,
basicamente, as mesmas medidas de reestruturagdo que tiveram inicio em 2006 e continuaram a ser implemen-
tadas até 2009 e nos anos seguintes. Os factos do processo Varvaressos eram, por conseguinte, significativamente
diferentes dos do caso em apreco, no qual o modelo de negdcios se alterou radicalmente duas vezes ao longo do
periodo de reestruturacio alargado.

(*%) Decisio 2011/414/UE da Comissdo de 14 de dezembro de 2010, relativa ao auxilio estatal C-8/10 (ex-N 21/09 e NN 15/10)
executado pela Grécia a favor da Varvaressos S.A. JO L 184 de 14.7.2011, p. 9). Ver também a Decisio (UE) 2015/1091 da
Comissdo, de 9 de julho de 2014, relativa as medidas SA.34191 (2012/C) (ex 2012/NN) (ex-2012/CP) aplicadas pela Letonia a favor
da A[S Air Baltic Corporation (airBaltic) O L 183 de 10.7.2015, p. 1).



30.6.2016 Jornal Oficial da Unido Europeia L 17423

(154) Por estas razdes, a Comissdo considera que o plano de reestruturagdo alterado de outubro de 2014 ndo pode ser
aceite como base para apreciar o auxilio a reestruturacio notificado. A apreciagio do auxilio basear-se-d, por
conseguinte, no plano de reestruturagio inicialmente notificado de junho de 2013.

(155 A Comissdo observa igualmente que mesmo que, hipoteticamente, tivesse que aceitar o plano de reestruturagio
alterado como base para a apreciar o auxilio a reestruturacdo (quid non), subsistiriam problemas significativos em
matéria de compatibilidade (nomeadamente o periodo de reestruturagio excecionalmente longo, de mais de seis
anos (*), a aparente falta de medidas compensatdrias adequadas que, ndo obstante um aumento do montante total
do auxilio, sdo ainda menos significativas do que no plano de reestruturagio de junho de 2013).

(156) Por ultimo, a privatizagdo da Estonian Air através da venda pelo Estado de [...]% das suas ac¢des ao Infortar por um
preco negativo, sem qualquer procedimento concursal, poderia conduzir a preocupacdes complementares sobre
eventuais auxilios ao Infortar. Apesar de um estudo de um perito independente, apresentado pelas autoridades
estonias, estimar o valor total do capital proprio da Estonian Air no momento da aquisi¢io dessas agdes pelo
Infortar, na ordem de [...] milhdes de euros, o Infortar ndo pagaria efetivamente nada ao Estado por essa
participacdo.

7.4. Compatibilidade do auxilio

(157) Uma vez que as medidas 3, 4, 5 e 6 constituem auxilios estatais na acecio do artigo 107.° n.° 1, do Tratado, a
sua compatibilidade deve ser apreciada a luz das derrogacdes previstas nos pardgrafos n.* 2 e 3 do mesmo artigo.
De acordo com a jurisprudéncia do Tribunal de Justica, compete ao Estado-Membro apresentar os possiveis
fundamentos para a compatibilidade e demonstrar que estdo reunidas as condicdes para essa compatibilidade (*1).

(158) As autoridades estonias consideram que as medidas 5 e 6 constituem auxilios estatais e, por conseguinte, expu-
seram argumentos para apreciar a sua compatibilidade com o artigo 107.°, n.° 3, alinea ¢), do Tratado e,
nomeadamente com as Orienta¢des E&R de 2004.

(159) No entanto, com base no plano de reestruturagdo inicialmente notificado, as autoridades estonias consideram que
as medidas 3 e 4 ndo implicam um auxilio estatal e ndo forneceram quaisquer possiveis fundamentos para a
compatibilidade. A Comissdo apreciou, porém, se algum dos possiveis fundamentos de compatibilidade estabele-
cidos no Tratado poderiam ser aplicdveis as referidas anteriores.

(160) Tal como referido nas decisdes de inicio do procedimento relativas ao auxilio de emergéncia, a Comissdo considera
que as derrogacdes previstas no artigo 107.°, n.° 2, do Tratado, ndo sdo aplicveis, tendo em conta a natureza das
medidas 3 e 4. A mesma conclusio seria aplicdvel as derrogacdes previstas no artigo 107.°, n.° 3, alineas d) e e),
do Tratado.

(161) Tendo em conta a dificil situacdo financeira da Estonian Air no momento em que as medidas 3 e 4 foram
concedidas (ver considerandos 24 a 26 supra), ndo se afigura que a derrogagdo relativa ao desenvolvimento de
certas regides ou de certos setores estabelecida no artigo 107.°, n.° 3, alinea a), do Tratado pudesse ser aplicavel,
apesar de a Estonian Air estar localizada numa regido assistida e poder ser elegivel para auxilios regionais. Além
disso, no que respeita as regras aplicdveis durante a crise estabelecidas no Quadro Tempordrio (*?), a Comissdo
observa que as medidas 3 e 4 ndo preenchem as condigdes para a sua aplicabilidade.

(*9) Um periodo de reestruturagio de cinco anos e seis meses foi considerado demasiado longo no caso de um auxilio a reestruturacio a
Cyprus Airways — ver Decisdo (UE) 2015/1073 da Comissdo, de 9 de janeiro de 2015, relativa aos auxilios estatais SA.35888
(2013/C) (ex-2013/NN), SA.37220 (2014/C) (ex-2013/NN), SA.38225 (2014/C) (ex-2013/NN) executados por Chipre a favor da
Cyprus Airways (Public) Ltd JO L 179 de 8.7.2015, p. 83, considerandos 144 e 157). O periodo de reestruturagdo em anteriores
decisdes positivas relativas a auxilios a reestruturacdo concedidos a companhias aéreas ndo excedeu, normalmente cinco anos, ver
Decisdo (UE) 2015/1091, considerando 179; Decisdo (UE) 2015/494 da Comissdo, de 9 de julho de 2014, relativa as medidas
SA.32715 (2012/C) (ex-2012/NN) (ex-2011/CP) implementadas pela Eslovénia em relagio a Adria Airways d.d. JO L 78 de
24.3.2015, p. 18, considerando 131); Decisdo 2013/151/UE da Comissdo, de 19 de setembro de 2012, relativa ao Auxilio estatal
SA.30908 (11/C) (ex-N 176/10) executado pela Reptiblica Checa a favor da Ceské aerolinie, a.s. (CSA — Czech Airlines — Plano de
reestruturagdo) (JO L 92 de 3.4.2013, p. 16, considerando 107) e Decisio 2012/661/UE da Comissdo, de 27 de junho de 2012,
relativa ao auxilio estatal n. © SA.33015 (2012/C) que Malta tenciona conceder a Air Malta plc. O L 301 de 30.10.2012, p. 29,
considerando 93); Decisdo (UE) 2015/119 da Comissdo, de 29 de julho de 2014, relativa aos auxilios estatais SA.36874 (2013/C)
(ex-2013/N) que a Poldnia tenciona conceder a favor da LOT Polish Airlines S.A. e relativa a medida SA.36752 (2014/NN) (ex-
-2013/CP) implementada pela Polénia a favor da LOT Polish Airlines S.A. JO L 25 de 30.1.2015, p.1, considerando 241).

(*1) Acérddo no processo C-364/90, Itdlia/Comissdo, EU:C:1993:157, n.° 20.

(*) Comunicagdo da Comissio — Quadro comunitdrio tempordrio relativo as medidas de auxilio estatal destinadas a apoiar o acesso ao
financiamento durante a atual crise financeira e econdémica (JO C 16 de 22.1.2009, p. 1), alterada pela Comunicagio da Comissdo
que altera o Quadro Comunitdrio tempordrio relativo as medidas de auxilio estatal destinadas a apoiar o acesso ao financiamento
durante a atual crise financeira e econémica (JO C 303 de 15.12.2009, p. 6). O Quadro Tempordrio expirou em dezembro de
2011.
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(162) Por conseguinte, afigura-se que a compatibilidade das medidas 3 e 4 s6 pode ser apreciada ao abrigo do
artigo 107.°, n.° 3, alinea c), do Tratado, segundo o qual os auxilios podem ser autor‘izad%s quando se destinem
a facilitar o desenvolvimento de certos setores econdémicos e quando ndo alterem as condi¢des das trocas
comerciais de maneira que contrariem o interesse comum. Em especial, a compatibilidade das medidas 3 e 4
deve ser apreciada a luz das Orientagdes E&R de 2004, (*) tendo igualmente em conta as disposi¢des das
orientagdes relativas a aviagio de 1994. Tendo em conta o pagamento da parte restante do empréstimo de
emergéncia em 28 de novembro de 2014, a medida 5 tem de ser apreciada ao abrigo das orientacdes relativas
aos auxilios estatais de emergéncia e a reestruturagio concedidos a empresas nio financeiras em dificuldade
(Orientagdes E&R de 2014) (*4).

(163) Por sua vez, a Comissdo ird apreciar se, no momento da concessdo das medidas 3, 4, 5 e 6, a Estonian Air era
elegivel para auxilio de emergéncia efou a reestruturacdo, ao abrigo das Orientagdes E&R de 2004 (medidas 3, 4 ¢
6) e das Orientacdes E&R de 2014 (medida 5).

7.4.1. Dificuldades da Estonian Air

(164) O ponto 9 das Orientacdes E&R de 2004 estabelece que a Comissdo considera que uma empresa se encontra em
dificuldade quando ¢ incapaz, com os seus préprios recursos financeiros ou com o0s recursos que 0s seus
proprietérios(}accionistas e credores estdo dispostos a conceder-lhe, de suportar prejuizos que a condenam, na
auséncia de uma intervengdo externa dos poderes publicos, ao desaparecimento quase certo a curto ou médio
prazo.

(165) O ponto 10 das Orientagdes E&R de 2004 esclarece que uma sociedade de responsabilidade limitada é considerada
em dificuldade quando mais de metade do seu capital subscrito tiver desaparecido e mais de um quarto desse
capital tiver sido perdido durante os dltimos 12 meses, ou se preencher, nos termos do direito nacional, as
condi¢bes para ser objeto de um processo de faléncia ou de insolvéncia.

(166) O ponto 11 das Orientacdes E&R de 2004 acrescenta que, ainda que as circunstincias previstas no ponto 10 ndo
estejam preenchidas, uma empresa pode ainda ser considerada em dificuldade, designadamente se as caracteristicas
habituais de uma empresa nessa situagdo se manifestarem, como por exemplo o nivel crescente dos prejuizos, a
diminui¢do do volume de negécios, o aumento das existéncias, a capacidade excedentdria, a redugdo da margem
bruta de autofinanciamento, o endividamento crescente, a progressio dos encargos financeiros e o enfraqueci-
mento ou desaparecimento do valor do activo liquido.

(167) A Comissdo comega por referir que a Estonian Air tem vindo constantemente a registar perdas significativas desde
2006:

Quadro 6
Resultados liquidos da Estonian Air desde 2006
(em milhares de EUR)

2006 -3767
2007 -3324
2008 -10 895
2009 — 4744
2010 -3856
2011 ~-17 120
2012 -51521
2013 -8124
2014 -10 405

Fonte: relatérios anuais da Estonian Air, disponiveis em http://estonian-air.ee/en/info/about-the-company/financial-reports/. Entre
2006 e 2010, os relatdrios anuais da Estonian Air sdo expressos em EEK. A taxa de conversdo utilizada é de 1 EUR = EEK
15,65.

(*)) Em 1 de agosto de 2014, as Orientagdes E&R de 2004 foram substituidas pelas orienta¢des relativas aos auxilios estatais de
emergéncia e a reestruturagdo concedidos a empresas ndo financeiras em dificuldade (JO C 249 de 31.7.2014, p.1, «Orientagdes E&R
de 2014»). De acordo com o ponto 136 das Orientacdes E&R de 2014, as notificacdes registadas pela Comissdo antes de 1 de
agosto de 2014 serdo examinadas & luz dos critérios em vigor no momento da notificagdo. Uma vez que a medida 6 foi notificada
em 20 de junho de 2013, essa medida serd apreciada ao abrigo das Orienta¢des E&R de 2004. Além disso, em conformidade com
os pontos 137 e 138 das Orientagdes E&R de 2014, a Comissdo ird apreciar a compatibilidade das medidas 3 e 4 com base nas
Orientacdes E&R de 2004.

(%) JO C 249 de 31.7.2014, p. 1.
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(168) As perdas significativas da Estonian Air constituem uma primeira indicacdo das dificuldades da companhia aérea.
Além disso, afigura-se que alguns dos indicios habituais de uma empresa em dificuldade estavam igualmente
presentes. Por exemplo, afigura-se que as despesas com juros da Estonian Air tém constantemente aumentado

desde 2008:
Quadro 7
Despesas com juros da Estonian Air desde 2006
(em EUR)
2006 -94523
2007 -99 764
2008 -94 842
2009 -212 309
2010 -337 325
2011 -2010 000
2012 -2436 000
2013 -4212 000
2014 -3474000

Fonte: relatérios anuais da Estonian Air, disponiveis em http://estonian-air.ee/en/info/about-the-company/financial-reports/. Entre
2006 e 2010, os relatdrios anuais da Estonian Air sdo expressos em EEK. A taxa de conversdo utilizada é de 1 EUR = EEK
15,65.

(169) A rendibilidade dos ativos e a rendibilidade dos capitais da Estonian Air tém sido constantemente negativas desde
2006, ao passo que o ricio divida/capitais proprios aumentou constantemente entre 2006 e 2008, altura em que
atingiu [80-90]%. A razdo pela qual este rdcio diminuiu em 2009 e 2010 prende-se com os aumentos de capital
que tiveram lugar nesses anos, e ndo com uma redugio da divida da Estonian Air. Além disso, entre 2010 e 2011,
a divida liquida da Estonian Air explodiu, passando de [5-10] milhdes de euros para [40-50] milhdes de euros. A
divida liquida continuou a aumentar em 2012 ([50-60] milhdes de euros), em 2013 ([50-60] milhdes de euros) e
em 2014 ([60-70] milhoes de euros).

(170) Por outro lado, as autoridades estonias explicaram que, no final de novembro de 2011, a companhia aérea tinha
apenas 3,1 milhdes de euros em numerdrio e previa violar um acordo de financiamento a [...], no final do ano, o
que significa que a companhia aérea se veria em situa¢do de incumprimento dos empréstimos contraidos junto de
[...]. Além disso, a Estonian Air deixou de pagar a alguns grandes fornecedores em novembro de 2011, e no final
desse més o capital de exploragdo ndo estava equilibrado: as contas a receber ascendiam a 5,5 milhdes de euros, ao
passo que as contas a pagar eram de 10,6 milhdes de euros. Sem a medida 4 a companhia aérea teria ficado em
situacdo de incumprimento quanto aos empréstimos contraidos junto de [...]. O incumprimento de pagamento ¢é
um sinal tipico de uma empresa em dificuldade.

(171) A Comissdo observa ainda que mais de metade do capital proprio da companhia aérea desapareceu entre 2010 e
2011. Durante esse periodo, a companhia aérea perdeu mais de um quarto do seu capital. Por conseguinte, o
critério do ponto 10, alinea a), das Orientacdes E&R de 2004, parece estar igualmente preenchido.

(172) Apesar das injegdes de capital em dezembro de 2011 e marco de 2012 (medida 4), a situagdo financeira da
companhia aérea deteriorou-se em 2012 e, no final de julho de 2012, a Estonian Air tinha atingido uma situacio
de faléncia técnica ao abrigo da legislacdo esténia (ver considerando 25 supra). Por conseguinte, a partir desse
momento, a Estonian Air poderia também ser considerada uma empresa em dificuldade, com base no ponto 10,
alinea ¢), das Orientacdes E&R de 2004.

(173) Por conseguinte, a Comissio conclui que a Estonian Air se poderia ser considerada como uma empresa em
dificuldade, nos termos do ponto 11 das Orientagdes E&R de 2004, pelo menos desde 2009. Além disso, a
Estonian Air também cumpria os requisitos estabelecidos no ponto 10, alinea a) e no ponto 10, alinea c), das
Orientagdes E&R de 2004.

(174) Por outro lado, a Estonian Air seria considerada uma empresa em dificuldade nos termos das Orientacdes E&R de
2014, uma vez que o respetivo volume total de capitais préprios era significativamente negativo em 2014,
ascendendo a -31,393 milhdes de euros. Por conseguinte, a Estonian Air cumpre os requisitos do ponto 20,
alinea a), das Orientacdes E&R de 2014.
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(175) O ponto 12 das Orientagdes E&R de 2004, bem como o ponto 21 das Orientagdes E&R de 2014, dispde que uma
empresa recentemente criada ndo pode beneficiar de auxilios de emergéncia ou a reestruturagdo, mesmo que a sua
posicdo financeira inicial seja precdria. Uma empresa €, em principio, considerada como recentemente criada
durante os primeiros trés anos a contar do inicio do seu funcionamento no setor de atividade relevante. A
Estonian Air foi fundada em 1991 e ndo pode ser considerada como uma empresa recentemente criada. Além
disso, a Estonian Air ndo pertence a um grupo de empresas na ace¢do do ponto 13 das Orienta¢des E&R de 2004
e do ponto 22 das Orientacdes E&R de 2014.

(176) Por conseguinte, a Comissdo conclui que a Estonian Air era uma empresa em dificuldade no momento em que as
medidas 3, 4, 5 e 6 foram concedidas e conclui que cumpre os restantes requisitos das Orientacdes E&R de 2004 e
2014 para ser elegivel para auxilios de emergéncia efou a reestruturacio.

7.4.2. Compatibilidade da medida 3

(177) A Comissdo constata, em primeiro lugar, que as condigdes cumulativas para auxilios de emergéncia previstas no
ponto 25 das Orientagdes E&R de 2004 nio se encontram preenchidas:

a) A medida 3 consiste numa injecio de capital sob a forma de numerdrio (17,9 milhdes de euros) e, por
conseguinte, ndo consiste em auxilios a tesouraria sob a forma de garantias de empréstimos ou de empréstimos;

b) A Esténia ndo apresentou qualquer justificagdio que permitisse a Comissdo considerar que a medida 3 fora
concedida por razdes sociais prementes;

¢) A Estonia ndo comunicou a Comissdo um plano de reestruturacdo ou de liquidacdo nos seis meses seguintes a
primeira execucdo da medida;

d) A medida 3 ndo se limitou a0 montante necessdrio para manter a Estonian Air em funcionamento durante o
periodo relativamente ao qual o auxilio é autorizado.

(178) A Comissdo apreciou igualmente se os critérios de compatibilidade dos auxilios a reestruturagdo estdo preenchidos.
O ponto 34 das Orientacdes E&R de 2004 exige que a concessdo do auxilio esteja subordinada a aplicagdo de um
plano de reestruturagdo, que deve ter sido aprovado pela Comissdo, em relacdo a todos os auxilios individuais, e
que deve ter por objetivo restabelecer num periodo razodvel a viabilidade a longo prazo da empresa, com base em
hipéteses realistas no que diz respeito as condigdes futuras de exploracdo. No entanto, a Comissio observa que a
Estonia concedeu a medida 3 a Estonian Air na auséncia de um plano de reestruturacdo credivel que satisfizesse as
condi¢des estabelecidas nas Orientagdes E&R de 2004. Embora o plano de negdcios de 2010 contivesse alguns dos
elementos de um plano de reestruturacio ao abrigo das Orientacdes E&R de 2004 (andlise do mercado, medidas de
reestruturacdo, previsdes financeiras, etc.), ndo se pode considerd-lo suficientemente sélido e credivel, nem que
assegure a viabilidade a longo prazo da empresa. Tal como explicado nos considerandos 123 e 124, o plano de
negécios de 2010 foi estabelecido com base em previsdes demasiado ambiciosas de aumento de passageiros e a
sua andlise de sensibilidade era insuficiente. Esta circunstancia, sé por si, seria suficiente para excluir a compati-
bilidade das medidas com o mercado interno (+).

(179) Além disso, as autoridades esténias ndo propuseram quaisquer eventuais medidas para evitar distor¢des indevidas
da concorréncia (medidas compensatérias) e ndo apresentaram qualquer contribui¢do da Estonian Air para o seu
proprio processo de reestruturagdo. Estes constituem elementos essenciais para considerar uma medida compativel
com o mercado interno enquanto auxilio a reestruturagio, com base nas Orienta¢des E&R de 2004.

(180) Por conseguinte, a medida 3 constitui um auxilio estatal incompativel com o mercado interno.

7.4.3. Compatibilidade da medida 4

(181) Em relagdo a medida 4, sdo aplicdveis, mutatis mutandis, as mesmas conclusdes relativas a medida 3, descritas nos
considerandos 177 a 180.

(182) Em especial, o aumento de capital de 30 milhdes de euros ndo cumpre os requisitos do ponto 15 das Orientacdes
E&R de 2004 para um auxilio de emergéncia, uma vez que a) ndo consiste num apoio a tesouraria sob a forma de
garantias de empréstimos ou de empréstimos, b) a Estonia ndo apresentou qualquer justificagdo que permita
Comissdo considerar que a medida 3 foi concedida por razdes sociais prementes, c) a Estonia ndo comunicou
Comissdo um plano de reestruturagio ou de liquidacdo nos seis meses seguintes a primeira execu¢do da medida,
d) a medida 3 ndo se limitou ao montante necessario para manter a Estonian Air em funcionamento durante o
periodo relativamente ao qual o auxilio é autorizado.

o o

(#5) Ver, neste sentido, o acérddo do Tribunal da EFTA nos processos apensos E-10/11 e E-11/11 Hurtigruten ASA, Noruega/Orgdo de
Fiscalizagdo da EFTA, EFTA Ct. Rep [2012], p.758, n.°® 228 e 234-240.
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(183) Além disso, o aumento de capital de 30 milhdes de euros ndo satisfaz as condi¢des de compatibilidade do auxilio a
reestruturacdo, ao abrigo das Orientacdes E&R de 2004. O plano de negécios de 2011 ndo pode ser considerado
um plano de reestruturagdo credivel, uma vez que as suas previsdes ndo eram realistas (ver considerandos 135 a
137), tendo sido efetivamente abandonado muito rapidamente, em meados de 2012, a luz dos resultados ex-
tremamente negativos da companhia aérea. Por outro lado, as autoridades esténias ndo propuseram nem uma
contribui¢do prépria apropriada por parte da Estonian Air nem medidas compensatdrias adequadas. Pelo contrario,
o aumento de capital foi utilizado para expandir as operacdes da Estonian Air e abrir novas rotas.

(184) Além disso, a Comissdo observa que, de acordo com o principio de «auxilio tinico» da sec¢do 3.3 das Orientacdes
de E&R de 2004, «se tiverem decorridos menos de 10 anos desde a concessdo do auxilio de emergéncia, desde o
termo do periodo de reestruturacdo ou desde que o plano de reestruturagdo deixou de ser executado (consoante o
dltimo acontecimento que tiver ocorrido), a Comissio ndo autorizard a concessdo de outros auxilios de emergéncia
ou a reestruturagdo». Uma vez que a medida 3 (auxilio de emergéncia ilegal e incompativel), foi concedida a
Estonian Air em novembro de 2010, a concessdo de uma inje¢do de capital (medida 4) violaria o principio de
«auxilio tinico». Das possiveis derrogacdes a este principio, nos termos do ponto 73 das Orientacdes E&R de 2004,
apenas a exce¢do ¢) («circunstincias excecionais e imprevisiveis e ndo imputdveis a empresa») é passivel de ser
aplicdvel. No entanto, a Esténia ndo apresentou qualquer argumento que permita a Comissdo concluir que a
medida 4 foi concedida a Estonian Air com base em circunstincias excecionais e imprevisiveis.

(185) Por conseguinte, a Comissdo conclui que a medida 4 constitui um auxilio estatal incompativel com o mercado
interno.

7.4.4. Compatibilidade da medida 5

(186) Nas decisdes de inicio do procedimento relativas ao auxilio de emergéncia, a Comissdo afirmou que a medida 5
preenchia a maior parte dos critérios da sec¢do 3.1 das Orientacdes E&R de 2004, relativos a auxilios de
emergéncia, mas manifestou davidas sobre se o principio de «auxilio Gnico» fora respeitado.

(187) A Comissdo observa que o principio de «auxilio Gnico» das Orientagdes E&R de 2014 corresponde, essencialmente,
aos requisitos das anteriores Orienta¢des E&R de 2004. Tendo em conta que a Estonian Air recebeu o auxilio de
emergéncia em novembro de 2010 (injecdo de capital de 17,9 milhdes de euros — medida 3) e em dezembro de
2011 e marco de 2012 (injegdes de capital de 15 milhdes de euros cada — medida 4), a Comissdo conclui que o
principio de «auxilio dnico» ndo foi respeitado. Uma vez que as medidas 3 e 4 constituem um auxilio de
emergéncia incompativel e ilegal, a Comissdo conclui que o principio de «auxilio tnico» previsto no ponto 70
das Orientagdes E&R de 2014 foi também violado em relagio a medida 5. Por conseguinte, ndo é necessirio
verificar se os outros critérios das Orientagdes E&R de 2014 também estariam preenchidos.

(188) Nesta base, a Comissdo conclui que a medida 5 também constitui um auxilio de emergéncia incompativel com o
mercado interno.

7.4.5. Compatibilidade da medida 6

(189) No que respeita ao auxilio a reestruturagdo programado de 40,7 milhdes de euros (medida 6), as dividas da
Comissdo em relacdo a decisdo de inicio do procedimento relativa ao auxilio a reestruturagdo ndo foram dissipadas
no decurso do procedimento formal de investigacio.

(190) De acordo com o ponto 34 das Orienta¢des E&R de 2004, a concessdo de auxilio a reestruturagio deve estar
subordinada a aplicagdo de um plano de reestruturacio que deve ter sido aprovado pela Comissdo em relacdo a
todos os auxilios individuais. O ponto 35 explica que o plano de reestruturacdo, cuja duragdo deve ser o mais
reduzida possivel, deve permitir restabelecer num periodo razodvel a viabilidade a longo prazo da empresa, com
base em hipdteses realistas no que diz respeito as condi¢des futuras de exploragio.

(191) Nos termos do ponto 36 das Orientacdes E&R de 2004, o plano de reestruturagio deve descrever as circunstancias
que deram origem as dificuldades da empresa e ter em conta a situacdo atual e as perspetivas de mercado futuras
com cendrios que traduzam hipéteses otimistas, pessimistas e intermédias.

(192) O plano de reestruturacio deve propor uma transformagio da empresa de forma que esta tltima possa cobrir, apds
a realizagdo da reestruturagdo, todos os seus custos, incluindo as amortizagdes e os encargos financeiros. A
rendibilidade prevista dos capitais proprios da empresa reestruturada deverd ser suficientemente elevada para lhe
permitir defrontar a concorréncia contando apenas com as suas proprias capacidades (ponto 37 das Orientacdes
E&R de 2004).
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(193) Tal como indicado na decisdo de inicio do procedimento, a Comissdo tinha davidas quanto ao facto de o plano de
reestruturacdo de junho de 2013 ser suficientemente sélido para restaurar a viabilidade a longo prazo da Estonian
Air. A Esténia apresentou poucos argumentos adicionais para esclarecer as dividas da Comissdo. Com efeito, a
Comissdo reitera que a andlise de sensibilidade e dos cendrios do plano de reestruturagdo podem conduzir, em
determinadas circunstancias, a necessidades de financiamento adicional. O cendrio baixo (pessimista) assume uma
diminui¢do de 12% do ndimero de passageiros, dado o pressuposto de que o crescimento do PIB na Europa
continuard a ser baixo até 2017. Neste caso pessimista, a Estonian Air alcangaria resultados ligeiramente positivos
antes de impostos em 2017, mas teria ainda uma posicdo liquida negativa. Além disso, a andlise de sensibilidade
mostra que alteracdes relativamente pequenas nos pressupostos resultariam, por si s, na necessidade de finan-
ciamento adicional. Isto pde seriamente em questdo o principal objetivo do plano de restabelecer a viabilidade a
longo prazo da Estonian Air. O facto de o desempenho da Estonian Air em 2013 ter estado amplamente de
acordo com as previsdes ¢ irrelevante para a avaliagdo ex ante do plano de reestruturagdo. Além disso, o mesmo ja
ndo aconteceu em 2014, estando as receitas e os lucros aquém das previsdes do plano de reestruturagio.

(194) No que diz respeito as medidas destinadas a limitar distor¢des indevidas da concorréncia (medidas compensatérias),
o plano de reestruturagio prevé a libertacdo de faixas hordrias em trés aeroportos coordenados (Londres Gatwick,
Helsinquia e Viena) e a supressio de 12 rotas, o que representaria 18% da capacidade da Estonian Air antes da
reestruturacdo. Para que as rotas possam ser consideradas medidas compensatérias, devem ser rentdveis, uma vez
que, de outro modo, teriam sido canceladas por razdes de viabilidade.

(195) As autoridades estonias forneceram valores de rendibilidade para as 12 rotas anuladas, com base em trés diferentes
indicadores, nomeadamente o «nivel de contribuicio DOC», a «margem de contribui¢do de nivel 1» e «margem de
rendibilidade». De acordo com as observagdes da Estdnia, o «nivel de contribuicdo DOC» abrange todos os custos
varidveis (custos relacionados com passageiros, com viagens de ida e volta e combustivel), mas ndo os saldrios,
custos relacionados com a frota, custos de manutengdo e de departamento. A «margem de contribui¢do de nivel 1»
¢ definida como a receita total menos os custos varidveis relacionados com passageiros a dividir pela totalidade das
receitas, ao passo que a «<margem de rendibilidade» inclui os custos fixos (custos fixos de manutencdo, custos com a
tripulagdo e custos associados a frota), mas ndo as despesas gerais.

(196) De acordo com a prdtica da Comissdo numa série de casos de auxilio a reestruturagio no setor da aviagdo, as rotas
sdo consideradas rentdveis caso tenham registado uma margem de contribui¢io C1 positiva no ano anterior ao do
seu cancelamento (*9). A contribui¢do C1 tem em conta os custos do voo, dos passageiros e da distribui¢do (ou
seja, os custos varidveis) imputdveis a cada rota individual. A contribuicdo C1 é um indicador adequado, na medida
em que toma em consideracdo todos os custos diretamente relacionados com a rota em questdo. As rotas com
uma contribuicdo C1 positiva ndo s6 cobrem os custos varidveis da rota, como também contribuem para cobrir os
custos fixos da empresa.

(197) A Comissdo observa que o «ivel de contribuigdo DOC» ¢, em grande medida, equivalente a contribuicdo C1. Nesta
base, a Comissdo observa que apenas duas rotas (Veneza e Kuressaare) — que representam em conjunto apenas
cerca de 1% da capacidade da empresa em termos de ASK — iriam ser efetivamente rentdveis e poderiam ser
consideradas como medidas compensatdrias adequadas.

(198) A Estonia alega que, atendendo ao aumento do rendimento ao abrigo da nova estratégia prevista no plano de
reestruturacdo, estas rotas poderiam ter sido rentdveis na nova rede e que tais rotas seriam benéficas para outras
companhias aéreas, na medida em que estas iriam obter o rendimento marginal de passageiros que anteriormente
voavam com a Estonian Air. No entanto, a Estonia ndo facultou quaisquer cdlculos especificos em relagdo ao
eventual nivel de rendibilidade no ambito do novo modelo de negécios. Pelo contririo, o plano de reestruturagdo
indica claramente que estas rotas «ndo podem ser operadas com lucro no momento presente, nem podem
contribuir para o custo da aeronave». Por conseguinte, em conformidade com a pratica estabelecida da Comissdo,
10 das 12 rotas propostas ndo podem ser aceites como medidas compensatorias.

(199) A Comissdo conclui que, a fim de compensar os efeitos negativos do auxilio a reestruturagio concedido a Estonian
Air, ndo ¢é suficiente libertar faixas hordrias em aeroportos coordenados e cancelar duas rotas rentdveis que
representam cerca de 1% da capacidade da companhia aérea.

(200) A contribui¢do prépria proposta da Estonian Air, de acordo com o plano de reestruturagdo, consiste em 27,8 mi-
lhdes de euros da venda prevista de trés aeronaves em 2015; 7,5 milhdes de euros da venda de um edificio de
escritorios ao Aeroporto de Taline; 2 milhes de euros da venda de outros ativos ndo estratégicos; e 0,7 milhdes de

(*6) Ver Decisio 2013/151/UE, n.”® 130 e 131; Decisio (UE) 2015/1091, n.° 194; e Decisdo (UE) 2015/494, n.° 143.
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euros de um novo empréstimo concedido por [...]. A maior parte da contribui¢do prépria (a venda prevista de trés
aeronaves) deveria ter lugar em 2015 e ndo existe qualquer acordo vinculativo para a venda dos avides. No
entanto, a Estonia apresentou uma avaliacdo prima facie credivel efetuada por uma empresa de consultoria, que
estima um possivel preco de venda para o tipo de aecronave em causa. Além disso, a Esténia indicou que a
companhia aérea estd agora em conversa¢des com potenciais parceiros para uma transacdo de venda e relocacio.
Nesta base, e tendo em conta anteriores processos referentes a companhias aéreas, a Comissdo considera que a
contribuigdo prépria proposta de 36,44 milhdes de euros — dos custos totais de reestruturagio de 78,7 milhdes de
euros (ver considerando 55), ou 46,3% dos custos de reestruturacdo — é aceitdvel, tendo em conta o facto de a
Estonia ser uma regido assistida.

(201) Apesar de a contribui¢do propria parecer aceitdvel, ndo foram dissipadas as dividas da Comissdo sobre o regresso a
viabilidade a longo prazo e sobre as medidas compensatérias.

(202) Por dltimo, tal como no caso das medidas 4 e 5, a Comissdo conclui que, pelos mesmos motivos, o principio de
«auxilio tinico» foi igualmente violado em relacdo a medida 6. Diversas medidas de auxilio (medidas 3, 4 e 5) foram
concedidas a Estonian Air em dificuldade durante o periodo 2010-2014. Além disso, as derrogagdes previstas no
ponto 73 das Orientagdes E&R de 2004 ndo sdo aplicdveis. Atendendo a falta de admissibilidade do plano de
reestruturacdo alterado de 31 de outubro de 2014, ndo pode considerar-se que o auxilio a reestruturagdo seja uma
continuac¢do do auxilio de emergéncia como parte de uma tnica operagdo de reestruturacio [condi¢do da alinea a)
do ponto 73]. Por outro lado, as autoridades esténias ndo apresentaram quaisquer circunstincias excecionais ou
imprevisiveis, nos termos da alinea ¢) do ponto 73.

(203) Por conseguinte, o auxilio a reestruturagdo (medida 6) previsto no plano de reestrutura¢io de junho de 2013 ndo
preenche os critérios das Orientacdes E&R de 2004 e constitui um auxilio estatal incompativel.

8. RECUPERACAO

(204) De acordo com o Tratado e com a jurisprudéncia constante do Tribunal de Justica, a Comissdo é competente para
decidir se o Estado-Membro em questdo deve suprimir ou modificar o auxilio (*) quando o considerar incompa-
tivel com o mercado interno. O Tribunal tem também defendido, de forma reiterada, que a obrigagdo que incumbe
a um Estado-Membro de abolir auxilios considerados pela Comissio como incompativeis com o mercado interno
tem como objetivo restabelecer a situacdo previamente existente (*8). Neste contexto, o Tribunal decidiu que tal
objetivo é alcangado quando o destinatdrio tiver reembolsado os montantes concedidos a titulo de auxilios ilegais,
perdendo assim a vantagem de que beneficiava relativamente aos seus concorrentes no mercado, e a situacdo
anterior a concessio do auxilio for reposta (*?).

(205) Com base nessa jurisprudéncia, o artigo 16.° do Regulamento (UE) 2015/1589 (*%) do Conselho estabelece que
«as decisdes negativas relativas a auxilios ilegais, a Comissdo decidird que o Estado-Membro em causa deve tomar
todas as medidas necessdrias para recuperar o auxilio do beneficidrio». Uma vez que as medidas em apreco devem
ser consideradas auxilios incompativeis, estes auxilios tém de ser recuperados a fim de restabelecer a situacdo
existente no mercado antes da sua concessdo. A recuperagdo deve produzir efeitos a partir do momento em que a
vantagem foi concedida ao beneficidrio, ou seja, da data em que o auxilio foi colocado a disposicdo do beneficidrio,
e vencer juros até a recuperagio efetiva.

(206) No que diz respeito ao aumento de capital de 2010 (medida 3), a Comissdo considera que, dada a falta de
quaisquer perspetivas realistas de que Estado recupere o seu investimento, a totalidade dos 17,9 milhdes de euros
injetados pelo Estado, em numerdrio, constitui o elemento de auxilio. A mesma conclusio se aplica ao aumento de
capital de 2011/2012 (medida 4), para o qual o elemento de auxilio corresponde a totalidade dos 30 milhdes de
euros injetados pelo Estado em numerdrio.

(207) Em relagio & medida 5, a Comissdo considera que, tendo em conta a situagio financeira da Estonian Air no
momento da concessdo dos empréstimo de emergéncia, o Estado ndo tinha qualquer razdo vilida para esperar um
reembolso. Uma vez que a Comissdo considera que ndo estdo preenchidas as condicdes para os auxilios de
emergéncia das Orientagdes E&R de 2015, a Estonia deve assegurar que a Estonian Air reembolse o empréstimo
de emergéncia que lhe foi concedido no montante total de 37 milhdes de euros. No caso de existirem juros
devidos e ndo pagos, estes devem ser incluidos no elemento de auxilio.

(208) Por dltimo, no que respeita ao auxilio a reestruturagdo notificado (medida 6), o mesmo ainda ndo foi concedido a
Estonian Air e, por conseguinte, ndo é necessdrio exigir a sua recuperagao.

(*) Acérddo no processo Comissdo/Alemanha, C-70(72, EU:C:1973:87, n.° 13.

(*¥) Acérddo nos processos C-278[92, C-279/92 e C-280/92, Espanha/Comissdo, EU:C:1994:325, n.° 75.

(*%) Processo Bélgica/Comissdo, C-75/97, EU:C:1999:311, n.*® 64-65.

(*%) Regulamento (UE) 2015/1589 do Conselho, de 13 de julho de 2015, que estabelece as regras de execugdo do artigo 108.° do
Tratado sobre o Funcionamento da Unido Europeia (JO L 248 de 24.9.2015, p. 9).
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9. CONCLUSAO

(209) A Comissdo considera que a Estonia aplicou ilegalmente as medidas 3, 4 e 5, violando o artigo 108.°, n.° 3, do
Tratado. Além disso, as medidas sdo incompativeis com o mercado interno.

(210) O auxilio incompativel deve ser recuperado da Estonian Air, conforme estabelecido na sec¢io 8, a fim de
restabelecer a situacdo existente no mercado antes da sua concessio.

(211) Além disso, a Comissdo considera que o auxilio a reestruturacio notificado de 40,7 milhdes de euros (medida 6)
constitui um auxilio incompativel. Por conseguinte, essa medida nio deve ser executada,

ADOTOU A PRESENTE DECISAO

Artigo 1.°

1. O financiamento da AS Estonian Air através da inje¢do de capital de 2,48 milhdes de euros, que a Estonia executou
em fevereiro de 2009, ndo constitui um auxilio na acecdo do artigo 107.°, n.° 1, do Tratado.

2. A venda da sec¢do de assisténcia em escala da AS Estonian Air ao Aeroporto de Taline por 2,4 milhdes de euros,
em junho de 2009, ndo constitui um auxilio na acegdo do artigo 107.°, n.° 1, do Tratado.

Artigo 2.°

1. O auxilio estatal no montante de 17,9 milhdes de euros, concedido ilegalmente pela Esténia a favor da AS Estonian
Air em 10 de novembro de 2010, em violagdo do artigo 108.°, n.° 3, do Tratado, ¢ incompativel com o mercado
interno.

2. O auxilio estatal no montante de 30 milhdes de euros concedido ilegalmente pela Estonia a favor da AS Estonian
Air em 20 de dezembro de 2011 e 6 de marco de 2012, em violagdo do artigo 108.°, n.° 3, do Tratado, ¢
incompativel com o mercado interno.

3. O auxilio estatal de emergéncia no montante de 37 milhdes de euros concedido ilegalmente pela Estonia a favor da
AS Estonian Air entre 2012 e 2014, em violagdo do artigo 108.°, n.° 3, do Tratado, é incompativel com o mercado
interno.

Artigo 3.°
1. A Esténia deve recuperar os auxilios referidos no artigo 2.° junto do beneficiario.

2. Os montantes a recuperar vencem juros a partir da data em que foram colocados a disposi¢do do beneficidrio até a
data da sua recuperacdo efetiva.

3. Os juros sdo calculados numa base composta, em conformidade com o disposto no Capitulo V do Regulamento
(CE) n.° 794/2004 da Comissdo (*!).

Artigo 4.°

1. A recuperagio dos auxilios referidos no artigo 2.° deve ser imediata e efetiva.

2. A Esténia deve assegurar a execucdo da presente decisio no prazo de quatro meses a contar da data da sua
notificacdo.

Artigo 5.°

1. O auxilio estatal para efeitos de reestruturacdo que a Estonia prevé executar para a AS Estonian Air, no montante de
40,7 milhdes de euros, é incompativel com o mercado interno.

2. Por conseguinte, este auxilio ndo deve ser executado.

(*") Regulamento (CE) n.° 794/2004 da Comissdo, de 21 de abril de 2004, relativo a aplicagdo do Regulamento (CE) n.° 659/1999 do
Conselho que estabelece as regras de execucdo do artigo 93.° do Tratado CE (JO L 140 de 30.4.2004, p. 1).
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Artigo 6.°

1. No prazo de dois meses a contar da notificacio da presente decisdo, a Esténia deve transmitir a Comissdo as
seguintes informacgdes:

a) o montante total (capital e juros a titulo da recuperacdo) a recuperar junto do beneficidrio;

b) uma descri¢gdo pormenorizada das medidas ji tomadas e planeadas com vista ao cumprimento da presente decisdo;
¢) documentos comprovativos de que o beneficidrio foi intimado a reembolsar os auxilios.

2. A Esténia deve manter a Comissdo informada sobre a evolu¢io das medidas nacionais adotadas para aplicar a
presente decisdo até estar concluida a recuperacio dos auxilios referidos no artigo 2.°. A pedido da Comissdo, apresentard
de imediato informagdes sobre as medidas jd tomadas e planeadas para dar cumprimento a presente decisio. Fornecerd
ainda informacdes pormenorizadas sobre os montantes do auxilio e dos juros a titulo da recuperagdo jd reembolsados

pelo beneficidrio.

Artigo 7.°

A destinatdria da presente decisdo é a Republica da Esténia.

Feito em Bruxelas, em 6 de novembro de 2015.

Pela Comissdo
Margrethe VESTAGER
Membro da Comissdo
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DECISAO DE EXECUCAO (UE) 2016/1032 DA COMISSAO
de 13 de junho de 2016

que estabelece conclusdes sobre as melhores técnicas disponiveis (MTD) para as inddstrias de
metais ndo ferrosos, nos termos da Diretiva 2010/75/UE do Parlamento Europeu e do Conselho

[notificada com o nimero C(2016) 3563]

(Texto relevante para efeitos do EEE)

A COMISSAO EUROPEIA,
Tendo em conta o Tratado sobre o Funcionamento da Unido Europeia,

Tendo em conta a Diretiva 2010/75/UE do Parlamento Europeu e do Conselho, de 24 de novembro de 2010, relativa as
emissdes industriais (prevengdo e controlo integrados da poluigdo) (!), nomeadamente o artigo 13.°, n.° 5,

Considerando o seguinte:

(1)  As conclusdes sobre as melhores técnicas disponiveis (MTD) constituem a referéncia para a defini¢do das condi¢des
de licenciamento das instalacdes abrangidas pelo capitulo II da Diretiva 2010/75/UE, devendo as autoridades
competentes definir valores-limite de emissio que assegurem que, em condi¢des normais de funcionamento, as
emissdes ndo excedem os valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis estabelecidos nas con-
clusdes MTD.

(20 O férum instituido pela Decisio da Comissdo de 16 de maio de 2011 (3), constituido por representantes dos
Estados-Membros, das indistrias em causa e das organizagdes nio-governamentais promotoras da protegdo do
ambiente, transmitiu & Comissdo, em 4 de dezembro de 2014, o seu parecer sobre o teor proposto do documento
de referéncia MTD para as inddstrias de metais ndo ferrosos. Este parecer estd a disposi¢do do piiblico.

(3)  As conclusdes MTD constantes do anexo da presente decisio constituem o elemento fundamental do dito
documento de referéncia MTD.

(4 As medidas previstas na presente decisdo estio em conformidade com o parecer do Comité estabelecido pelo
artigo 75.° n.° 1, da Diretiva 2010/75/UE,

ADOTOU A PRESENTE DECISAO:
Artigo 1.°

Sdo adotadas as conclusdes sobre as melhores técnicas disponiveis (MTD) para as inddstrias de metais ndo ferrosos,
constantes do anexo.

Artigo 2.°

Os destinatdrios da presente decisdo sdo os Estados-Membros.

Feito em Bruxelas, em 13 de junho de 2016.

Pela Comissdo
Karmenu VELLA
Membro da Comissdo

() JO L 334 de 17.12.2010, p. 17.
() JO C 146 de 17.5.2011, p. 3.
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ANEXO

CONCLUSOES MTD PARA A INDUSTRIA DE METAIS NAO FERROSOS

AMBITO DE APLICACAO

As presentes conclusdes MTD dizem respeito a certas atividades industriais especificadas no anexo I, pontos 2.1, 2.5 e
6.8, da Diretiva 2010/75/UE, designadamente:

— 2.1: Ustulagdo ou sinterizagdo de minério metdlico, incluindo de minério sulfurado;
— 2.5: Processamento de metais ndo ferrosos:

a) Produgdo de metais brutos nio ferrosos a partir de minérios, de concentrados ou de matérias-primas secundérias
por processos metalargicos, quimicos ou eletroliticos;

b) Fusio e ligas de metais nido ferrosos, incluindo produtos de valorizagio e operacio de fundigdes de materiais ndo
ferrosos com uma capacidade de fusdo superior a 4 toneladas por dia de chumbo e de cddmio ou a 20 toneladas
por dia de todos os outros metais;

— 6.8: Produgdo de carbono (carvdes minerais) ou eletrografite por combustdo ou grafitacdo.

Em particular, as presentes conclusdes MTD abrangem os seguintes processos e atividades:

— Producdo primdria e secunddria de metais ndo ferrosos (IS);

— Producio de 6xido de zinco a partir de fumos, durante a produgio de outros metais;

— Producio de compostos de niquel a partir de solu¢des aquosas resultantes da produgdo de um metal;

— Producido de silicieto de cdlcio (CaSi) e de silicio (Si) nos mesmos fornos onde se produzem ligas de ferro-silicio;

— Producio de 6xido de aluminio a partir de bauxite previamente a produ¢do de aluminio primério, quando integrada
na producdo do metal;

— Reciclagem de escérias contendo sais de aluminio;

— Producio de elétrodos de carbono efou de grafite.

As presentes Conclusdes MTD ndo abrangem as seguintes atividades e processos:

— Sinterizagdo de minérios de ferro. Este processo ¢ tratado nas conclusdes MTD para a producdo de ferro e aco.

— Producio de écido sulfiirico a partir de SO, resultante da produ¢do de metais ndo ferrosos. Este processo é abrangido
pelas conclusdes MTD sobre produtos quimicos inorganicos de grandes volumes — industria do amoniaco, 4cidos e
adubos (LVIC-AAF).

— Fundi¢Bes abrangidas pelas conclusdes MTD para a inddstria das forjas e fundicdes (SF).

Os seguintes documentos de referéncia podem igualmente ser relevantes para as atividades abrangidas pelas presentes
conclusdes MTD:

Documento de referéncia Objeto

Eficiéncia energética (ENE) Aspetos gerais da eficiéncia energética

Sistemas de gestdoftratamento comuns de dguas residuais e | Técnicas de tratamento das dguas residuais com vista a
efluentes gasosos no setor quimico (CWW) reduzir as emissdes de metais para a dgua

Produtos quimicos inorganicos com grande volume de pro- | Produgdo de dcido sulftirico
dugdo — amoniaco, 4cidos e adubos (LVIC-AAF)

Sistemas de refrigeragdo industrial (ICS) Refrigeracdo indireta com dgua efou ar

Emissdes resultantes do armazenamento (EFS) Armazenamento e manuseamento de materiais

Efeitos econdmicos e conflitos ambientais (ECM) Efeitos econdmicos e efeitos transversais das técnicas
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Documento de referéncia

Objeto

Monitorizacdo das emissdes para a dgua e a atmosfera das
instalacdes abrangidas pela DEI (ROM)

Monitoriza¢do das emissdes para a dgua e a atmosfera

Tratamento de residuos (WT)

Manuseamento e tratamento de residuos

Grandes instalacdes de combustdo (LCP)

Instalagdes de combustdo produtoras de vapor efou ele-
tricidade

Tratamentos de superficie com solventes organicos (STS)

Decapagem sem 4cidos

Tratamentos de superficie de metais e matérias pldsticas

(STM)

Decapagem écida

DEFINICOES

Para efeitos das presentes conclusdes MTD, entende-se por:

Designacdo utilizada

Defini¢do

Nova instalacio

Instalacdo autorizada pela primeira vez no local de implantagido apds a publicacio das
presentes conclusdes MTD ou reconstrugdo total de uma instalagdo sobre as fundagdes
existentes no local, apds a publicacdo das presentes conclusdes MTD

Instalacdo existente

Uma instalagdo que ndo seja uma nova instalacdo

Remodelagdo importante

Alteracdo significativa na conce¢do ou na tecnologia de uma instalagio que implique ajus-
tamentos significativos ou substituicdo de unidades de processamento e dos equipamentos
associados

Emissdes primdrias

Emissdes provenientes dos fornos, canalizadas diretamente para a atmosfera, que nio se
propagam para as dreas circundantes dos fornos

Emissdes secundérias

Emissdes provenientes de revestimentos dos fornos ou de operagdes como o carregamento
ou a abertura periddica para o vazamento e que sdo capturadas com uma campanula ou um
sistema de confinamento (como o encapsulamento)

Producdo primdria

Producdo de metais a partir de minérios e seus concentrados

Producdo secunddria

Producdo de metais por recurso a residuos efou sucatas, incluindo de processos de refun-
di¢do e de producio de ligas

Medicdo em continuo

Medigdo com recurso a um sistema de medi¢do automadtico instalado permanentemente no
local para a monitorizagdo em continuo das emissdes

Medigdo periddica

Determinacdo de um mensurando (quantidade especifica sujeita a medigdo) a intervalos de
tempo especificos, por recurso a métodos manuais ou automaticos

CONSIDERACOES GERAIS

Melhores técnicas disponiveis

As técnicas enumeradas e descritas nas presentes conclusdes MTD ndo sdo vinculativas nem exaustivas. Podem utilizar-se
outras técnicas que garantam um nivel de prote¢do ambiental pelo menos equivalente.

Salvo disposi¢do em contrdrio, sio geralmente aplicaveis as conclusdes MTD.

Niveis de emissio associados as MTD

Os niveis de emissdo para a atmosfera associados as melhores técnicas disponiveis (NEA-MTD) indicados nas presentes
conclusdes MTD referem-se a condi¢es-padrdo: gases secos a temperatura de 273 K e a pressdo de 101,3 kPa.

30.6.2016
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Periodos de referéncia relativos as emissdes para a atmosfera

No que respeita aos periodos de referéncia relativos as emissdes para a atmosfera, aplicam-se as seguintes defini¢des:

Média didria Média num periodo de 24 horas, com base em médias de meias horas ou médias horarias vlidas,
obtidas por um sistema de medi¢io em continuo

Valor médio ao longo | Valor médio de trés medi¢des consecutivas de, pelo menos, 30 minutos cada, salvo indicacdo em
do periodo de amostra- | contrario (')
gem

(") Nos processos em descontinuo, pode utilizar-se a média de um nimero representativo de medicdes efetuadas ao longo de todo o
processo ou o resultado de uma medi¢do efetuada ao longo de todo o processo.

Periodos de referéncia relativos as emissdes para a dgua

No que respeita aos periodos de referéncia relativos as emissdes para a dgua, aplica-se a seguinte definicdo:

Média didria Média, num periodo de amostragem de 24 horas, de amostras compostas colhidas proporcio-
nalmente ao caudal (ou uma amostra composta proporcional ao tempo, desde que se demonstre
que a estabilidade do caudal € suficiente) (%)

(") Para fluxos descontinuos, pode ser utilizado um processo de amostragem diferente que produza resultados representativos (p. ex.,
amostragem pontual).

SIGLAS
Termo Significado
BaP Benzo[a]pireno
ESP Precipitador eletrostdtico
EQTI Equivaléncia toxica internacional obtida por aplicagio de fatores de equivaléncia toxica internacional, tal
como definido no anexo VI, parte 2, da Diretiva 2010/75/UE
NOy Soma do mondxido de azoto (NO) e do diéxido de azoto (NO,), expressa em NO,

PCDDJF | Dibenzeno-p-dioxinas policloradas e dibenzofuranos policlorados (17 espécies)

PAH Hidrocarbonetos aromdticos policiclicos

COT Carbono organico volatil total; compostos organicos voldteis totais, determinados por um detetor de ioni-
zacdo de chama (FID) e expressos em carbono total

cov Compostos orgnicos volateis, definidos no artigo 3.°, n.° 45, da Diretiva 2010/75/UE

1.1. CONCLUSOES MTD GERAIS

Além das conclusdes MTD gerais abordadas na presente sec¢do, aplicam-se as conclusdes MTD especificas dos
processos que constam dos pontos 1.2 a 1.9.

1.1.1. Sistemas de gestio ambiental (SGA)

BAT 1. A fim de melhorar o desempenho ambiental geral, constitui MTD aplicar e cumprir um sistema de
gestdo ambiental (SGA) que incorpore todos os seguintes elementos:
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a) Empenho das chefias, incluindo a gestdo de topo;
b) Definigdo, pela gestdo de topo, de uma politica ambiental que inclua a melhoria continua da instalagio;

¢) Planeamento e implementacio dos procedimentos, objetivos e metas necessdrios, em conjugagdo com
planeamento financeiro e investimento;

d) Implementacdo de procedimentos, prestando particular atengdo ao seguinte:
i) estrutura e responsabilidade,
ii) recrutamento, formacdo, sensibilizagdo e competéncia,
ili) comunicacao,
iv) envolvimento dos trabalhadores,
v) documentacio,
vi) controlo eficaz dos processos,
vii) programas de manutencio,
viii) preparacdo e resposta a situacdes de emergéncia,
ix) salvaguarda do cumprimento da legislacio ambiental;
e) Verificacio do desempenho e tomada de medidas corretivas, com particular atencdo para o seguinte:

i) monitorizacdo e medicdo (ver também o documento de referéncia sobre os principios gerais de —
ROM),

ii) agdes corretivas e preventivas,
iii) controlo dos registos,

iv) auditoria independente (sempre que praticdvel) interna ou externa para determinar se 0 SGA cumpre
ou ndo as medidas programadas e se estd a ser devidamente implementado e mantido;

f) Revisio do SGA, pela gestio de topo, quanto a respetiva aptiddo, adequacdo e eficicia continuadas;
g) Acompanhamento do desenvolvimento de tecnologias mais limpas;

h) Tomada em conta dos impactos ambientais decorrentes de uma eventual desativacdo da instalagdo, na fase
de concegdo de uma nova instalagdo e ao longo da sua vida dtil;

i) Realizagdo regular de avaliagdes comparativas (benchmarking) setoriais.

A definicdo e implementacdo de um plano de agdo para as emissdes difusas de poeiras (ver MTD 6) e a
aplicagdo de um sistema de gestdo da manutengdo que incida particularmente no desempenho dos sistemas
de redugdo de poeiras (ver MTD 4) constituem também parte integrante do SGA.

Aplicabilidade

O ambito (por exemplo, nivel de detalhe) e a natureza dos SGA (por exemplo, normalizados ou ndo) estdo,
em geral, relacionados com a natureza, a escala e a complexidade da instalacio, bem como com o tipo de
impactos ambientais que esta possa causar.
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1.1.2. Gestdo da energia

BAT 2. Com vista a utilizagdo eficiente da energia, constitui MTD o recurso a uma combinagdo das
técnicas que se seguem.

Técnica

Aplicabilidade

Sistema de gestdo da eficiéncia energética (p. ex., ISO
50001)

Aplicabilidade geral

Queimadores equipados com regeneradores ou recupe-
radores

Aplicabilidade geral

Recuperacdo de calor (p. ex., na forma de vapor, dgua
quente, ar quente) a partir do calor residual dos pro-
cessos de produgdo

Aplicdvel apenas aos processos pirometaldr-
gicos

Oxidacdo térmica regenerativa

Aplicével apenas quando é necessdria a re-
ducdo de um poluente combustivel

Pré-aquecimento da carga do forno, do ar de combus-
tdo ou do combustivel, utilizando calor recuperado dos
gases quentes resultantes da fase de fusdo

Aplicdvel apenas na ustulagdo ou fusio de
minérios/concentrados de sulfuretos e em
outros processos pirometaldirgicos

Aumento da temperatura das solucdes de lixiviacdo
utilizando vapor ou a dgua quente provenientes da
recupera¢do de calor residual

Apenas aplicdvel a processos que utilizem
alumina ou a processos hidrometaliirgicos

Utilizagdo dos gases quentes do canal de fundicdo
como ar de combustdo pré-aquecido

Apenas aplicavel a processos hidrometaltir-
gicos

Utilizagdo de ar enriquecido em oxigénio ou de oxigé-
nio puro nos queimadores, para reduzir o consumo de
energia, permitindo a fundi¢do autogénea ou a com-
bustdo completa dos materiais carbonosos

Aplicavel apenas a fornos que utilizam ma-
térias-primas que contenham enxofre ou
carbono

Secagem dos concentrados e das matérias-primas had-
midas a baixas temperaturas

Aplicével apenas se for realizada secagem

Recuperagio do teor de energia quimica do mondxido
de carbono produzido num forno elétrico, forno de
cuba vertical ou alto-forno, utilizando os gases de
exaustdo - apds a remocdo de metais - como combus-
tiveis em outros processos de producdo, ou para pro-
duzir vapor[dgua quente ou eletricidade

Aplicdvel apenas a gases de exaustio com
teor de CO > 10 % (vol.). A aplicabilidade ¢
também influenciada pela composi¢do dos
gases de exaustio e a indisponibilidade de
um fluxo continuo (ou seja, processos des-
continuos)

Recirculagio dos gases de combustio para o processo
que lhes deu origem por meio de um queimador oxi-
-combustivel, com vista a recuperar a energia do car-
bono organico total

Aplicabilidade geral

Isolamento adequado de equipamentos a alta tempera-
tura como tubagens de vapor e de dgua quente

Aplicabilidade geral

Utilizagdo do calor gerado na producio de acido sul-
farico a partir de diéxido de enxofre para pré-aquecer
os gases encaminhados para a instalacdo de 4cido sul-
tarico ou para produzir vapor efou dgua quente

Aplicével apenas a instalagdes de metais nao
ferrosos nas quais se produza éacido sulfi-
rico ou SO, liquido

Utilizagdo de motores elétricos de alta eficiéncia, equi-
pados com variadores de frequéncia, em equipamentos
como ventiladores

Aplicabilidade geral

Utilizagdo de sistemas de controlo para ativacdo auto-
matica do sistema de extragdo de ar ou que ajustem a
taxa de extracio em fungdo das emissdes reais

Aplicabilidade geral
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1.1.4.
1.1.4.1.

1.1.4.2.

Controlo dos processos

BAT 3. A fim de melhorar o desempenho ambiental global, a MTD consiste em garantir o funcionamento
estavel dos processos por meio de um sistema de controlo dos mesmos, juntamente com uma combinagio
das técnicas a seguir indicadas.

Técnica

a Inspegdo e selecdo das matérias-primas de acordo com o processo e as técnicas de reducdo das
emissdes utilizadas

b Boa mistura das matérias-primas, com vista a otimizar a eficiéncia de conversdo e reduzir as emissdes
e a quantidade de materiais rejeitados

c Recurso a sistemas de pesagem e medicdo

d Recurso a processadores para controlar a taxa de introducio de materiais no processo, os pardmetros
criticos dos processos e as condicdes criticas dos processos, que incluam alarmes, condi¢des de
combustdo e adi¢do de gases

e Monitorizacdo em linha da temperatura e da pressio no forno, bem como do fluxo de gds

f Monitorizacdo dos pardmetros criticos dos equipamentos de reducdo das emissdes para a atmosfera,
como a temperatura dos gases, a dosagem dos reagentes, as quebras de pressdo, a corrente € a tensio
do ESP, o caudal e o pH do efluente liquido e os componentes gasosos (p. ex., O,, CO, COV)

g Controlo do teor de poeiras e de mercdrio presentes nos gases de exaustdo antes da transferéncia
destes para a instalagdo de dcido sulfiirico, no caso de instalagdes que abranjam a produgio de dcido
sulfarico ou de SO, liquido

h Monitorizacdo em linha das vibra¢des, com o objetivo de detetar obstrucdes e possiveis falhas do
equipamento

i Monitorizacdo em linha da corrente, da tensdo e das temperaturas de contacto elétrico nos processos
eletroliticos

j Monitorizacdo e controlo da temperatura nos fornos de fusdo e fundigdo, para prevenir a produgdo de
fumos de metais e de 6xidos de metais devido ao sobreaquecimento

k Processador para controlar a introducio de reagentes e o desempenho da estagdo de tratamento de
dguas residuais através da monitoriza¢gdo em linha da temperatura, da turbidez, do pH, da conduti-
vidade e do caudal

BAT 4. A fim de reduzir as emissdes canalizadas de particulas e de metais para a atmosfera, constitui
MTD a aplicagdo de um sistema de gestdo da manutengdo que incida particularmente no desempenho dos
sistemas de redugdo de poeiras como parte integrante do sistema de gestdo ambiental (ver MTD 1).

Emissdes difusas
Abordagem geral para a prevengio das emissdes difusas

BAT 5. A fim de evitar ou, quando tal ndo for possivel, reduzir as emissdes de fontes difusas para a
atmosfera e para a dgua, a MTD consiste em captar as emissdes difusas, tanto quanto possivel, o mais perto
possivel da fonte e proceder ao seu tratamento.

BAT 6. A fim de evitar ou, quando tal ndo seja possivel, reduzir as emissdes difusas de poeiras para a
atmosfera, a MTD consiste em elaborar e aplicar um plano de agdo para as emissdes difusas de poeiras como
parte integrante do sistema de gestio ambiental (ver MTD 1), que inclua ambas as seguintes medidas:

a) Identificacdo das fontes mais importantes de emissdes difusas de poeiras (utilizando, p. ex., a EN 15445);

b) Definicdo e implementagdo de acdes e técnicas adequadas para prevenir ou reduzir as emissdes difusas
num determinado periodo.

Emissdes difusas decorrentes da armazenagem, do manuseamento e do transporte de matérias-primas

BAT 7. A fim de evitar as emissdes difusas decorrentes da armazenagem de matérias-primas, a MTD
consiste em utilizar uma combinacio das técnicas a seguir indicadas.
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Técnica

a Utilizagdo de edificios ou silos/células confinados para armazenagem de materiais que produzam
poeiras, como concentrados, fluxos e materiais finos

b Armazenagem sob cobertura de materiais que ndo produzam poeiras, como concentrados, fluxos,
combustiveis solidos, matérias a granel, coque e matérias secunddrias que contenham compostos
organicos soldveis em dgua

c Utilizagdo de embalagens estanques para matérias que produzam poeiras ou matérias secunddrias que
contenham compostos organicos soltiveis em dgua

d Recurso a compartimentos cobertos para armazenagem de matérias peletizadas ou aglomeradas

e Recurso a pulverizagdo com dgua e a nebulizadores, com ou sem aditivos como latex, na armazena-
gem de matérias que produzam poeiras

f Colocagdo de dispositivos de extracdo de gases[poeiras nos locais de transferéncia e de agitacdo de
matérias que produzam poeiras

g Utilizagdo de recipientes sob pressio certificados para armazenamento de cloro gasoso ou de misturas
que contenham cloro

h Utilizacdo de reservatdrios construidos com materiais resistentes as matérias contidas

i Utilizagdo de sistemas fidveis de dete¢do de fugas e de indicadores de nivel dos reservatdrios, com
alarmes para evitar o sobre-enchimento

j Armazenagem dos materiais reativos em tanques ou reservatorios de parede dupla, com sistemas de
confinamento quimicamente resistentes de capacidade idéntica, e utilizagdo de uma zona de armaze-
nagem impermedvel e resistente aos materiais armazenados

k Concecdo das zonas de armazenagem de forma a que

— todas as fugas provenientes de reservatdrios e sistemas de distribui¢do sejam intercetadas e
contidas em sistemas de confinamento com uma capacidade de contencdo, pelo menos, igual
ao volume do maior reservatério de armazenagem abrangido pelo sistema de confinamento;

— os pontos de distribuicio se situem dentro do sistema de confinamento, tendo em vista a recolha
de quaisquer matérias derramadas

1 Utilizagdo de uma cobertura de gds inerte para a armazenagem de materiais que reajam com o ar

m | Recolha e tratamento de emissdes da armazenagem por recurso a um sistema concebido para tratar os
compostos armazenados. Recolha e tratamento, antes da descarga, de dguas que transportem poeiras

n Limpeza regular da zona de armazenagem e, quando necessrio, humedecimento com 4gua

) Colocagido do eixo longitudinal da pilha de armazenagem paralelo a direcdo predominante do vento,
no caso da armazenagem ao ar livre

p Utilizagdo de sebes de protecdo, vedagdes ou quebra-ventos, para reduzir a velocidade do vento no
caso da armazenagem ao ar livre

q Utilizagdo, sempre que possivel, de uma sé pilha de armazenagem em vez de vdrias, no caso da
armazenagem ao ar livre

r Recurso a intercetores de dleos e de sélidos para a drenagem de zonas de armazenagem ao ar livre.
Utilizagdo de superficies cimentadas com lancis ou outros dispositivos de contengdo para a armaze-
nagem de materiais que possam libertar 6leos, como a limalha

Aplicabilidade

A MTD 7.e ndo ¢ aplicdvel a processos que utilizem matérias, minérios ou concentrados secos com um teor
de humidade natural suficiente que previnam a formagdo de poeiras. A aplicabilidade pode ser limitada em
zonas com escassez de dgua ou com temperaturas muito baixas.

BAT 8. A fim de evitar as emissdes difusas decorrentes do manuseamento e transporte de matérias-primas,
a MTD consiste em utilizar uma combinagdo das técnicas a seguir indicadas.
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Técnica

a Utilizacdo de transportadores ou sistemas pneumaticos confinados para transferir ou manusear con-
centrados, fluxos e materiais de granulometria fina que produzam poeiras

b Utilizagdo de transportadores cobertos para o transporte de matérias sdlidas que ndo produzam
poeiras
c Extracdo de poeiras de locais de descarga, ventiladores de silos, sistemas pneumadticos de transferéncia

e pontos de transferéncia entre equipamentos transportadores, com ligacio a um sistema de filtragio
(para materiais que produzam poeiras)

d Utilizagdo de sacos ou tambores fechados para o manuseamento de materiais com componentes
dispersiveis ou soliveis em dgua

e Utilizagdo de contentores adequados para manusear materiais peletizados

f Aspersdo para humedecimento dos materiais nas zonas de manipulagio

g Minimizagdo das distincias de transporte

h Reducdo da altura de queda das correias transportadoras, pas mecanicas ou ganchos

i Ajustamento da velocidade das correias transportadoras ndo confinadas (< 3,5 m/s)

j Minimizacdo da velocidade de descida ou da altura de queda livre dos materiais

k Localizagdo das correias transportadores e das condutas em zonas seguras e abertas, acima do nivel do

solo, de forma que possam ser rapidamente detetadas as fugas e evitados danos em veiculos e outros
equipamentos. Se forem utilizadas condutas enterradas para materiais ndo perigosos, documentar e
assinalar a sua localizacdo e adotar sistemas de escavagio seguros

1 Fecho automdtico das ligagdes de entrega aquando do manuseamento de liquidos e gases liquefeitos

m | Recurso a um respiradouro de retorno para os gases libertados na descarga de materiais para o veiculo
de entrega, de forma a reduzir as emissdes de COV

n Lavagem das rodas e do chassis dos veiculos utilizados para entregar ou manusear materiais pulveru-
lentos

) Recurso a campanhas programadas para a limpeza das estradas

p Separagdo de materiais incompativeis (p. ex., agentes oxidantes e matérias organicas)

q Minimizacdo das transferéncias de materiais entre processos

Aplicabilidade

A MTD 8.n pode ndo ser aplicdvel em condi¢des nas quais se possa formar gelo.

1.1.4.3.  Emissdes difusas da produgio de metais

BAT 9. A fim de evitar ou, quando tal ndo for possivel, reduzir as emissdes difusas da producdo de metais,
¢ MTD otimizar a eficiéncia da recolha e tratamento dos efluentes gasosos por recurso a uma combinagdo
das técnicas a seguir indicadas.

Técnica Aplicabilidade

a Tratamento térmico ou mecanico das matérias-primas se- | Aplicabilidade geral
cunddrias com vista a minimizar a contamina¢do organica
dos materiais introduzidos no forno

b Utilizagdo de um forno fechado com um sistema de des- | A aplicabilidade pode ser limitada por
poeiramento de concecdo adequada ou proceder a sela- | condicionalismos de seguranca (p. ex., ti-
gem do forno e de outras unidades do processo com um | po/concegio do forno, risco de explosio)
sistema de ventilacdo adequado
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Técnica Aplicabilidade

c Utilizagdo uma campanula secunddria para as operagdes | A aplicabilidade pode ser limitada por
do forno como a carga e a abertura periddica para o | condicionalismos de seguranca (p. ex., ti-
vazamento po/concegdo do forno, risco de explosio)

d Recolha de poeiras ou fumos nos locais de transferéncia | Aplicabilidade geral
de materiais pulverulentos (p. ex., nos locais de carrega-
mento e aquando da abertura para o vazamento de for-
nos, canais de fundig¢do cobertas)

e Otimiza¢do do desenho e do funcionamento dos sistemas | No caso das instalagdes existentes, a apli-
de encapsulamento e de condutas, com vista a captura | cabilidade pode ser limitada por restri¢des
dos fumos provenientes da abertura para alimentacio | de espaco e de configuragdo das instala-
das matérias-primas, da abertura para o vazamento de | ¢Oes
metal quente, mate ou escérias, e das transferéncias dos
canais de fundicdo cobertos vazamento

f Confinamento de fornos/reatores do tipo «house-in-house» | No caso das instalagdes existentes, a apli-
(duplo encapsulamento) ou «doghouse» (encapsulagem), | cabilidade pode ser limitada por restri¢des
para as operagdes de carga e de abertura para vazamento | de espaco e de configuragdo das instala-

coes

g Otimizagdo do fluxo de gases de exaustdo do forno com | Aplicabilidade geral
base em estudos de dinamica de fluidos computorizados e
de marcadores

h Recurso a sistemas de carga adequados em fornos semife- | Aplicabilidade geral
chados para introduzir pequenas quantidades de matérias-

-primas
i Tratamento das emissdes captadas num sistema adequado | Aplicabilidade geral
1.1.5. Controlo das emissdes para a atmosfera

BAT 1

0. A MTD consiste em monitorizar as emissdes das chaminés para a atmosfera, no minimo, com a
frequéncia abaixo indicada, em conformidade com as normas EN. Na falta destas, a MTD consiste em utilizar
normas ISO, normas nacionais ou outras normas internacionais que garantam a obtengdo de dados de
qualidade cientifica equivalente.

Parametro

Monitorizacdo associada a

Frequéncia minima

o Norma(s)
de monitorizacdo

Particulas (%)

Cobre:

MTD 45
Aluminio:

MTD 67, MTD 81, MTD 88
Chumbo, estanho:
MTD 94, MTD 96, MTD 97
Zinco, cidmio:

MTD 119, MTD 122
Metais preciosos:
MTD 140
Ferroligas:

Niquel, cobalto:
MTD 171
Outros metais nio ferrosos:

MTD 38, MTD 39, MTD 40, MTD 43, MTD 44,

MTD 56, MTD 58, MTD 59, MTD 60, MTD 61,

MTD 155, MTD 156, MTD 157, MTD 158

Emissdes provenientes das fases de producio,
nomeadamente pré-tratamento das matérias-
-primas, carga, fundi¢do, fusio e vazamento

Contfnuo (1) EN 13284-2
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Parametro

Monitorizacdo associada a

Frequéncia minima
de monitorizacdo

Norma(s)

Cobre:

MTD 37, MTD 38, MTD 40, MTD 41, MTD 42,
MTD 43, MTD 44, MTD 45

Aluminio:

MTD 56, MTD 58, MTD 59, MTD 60, MTD 61,
MTD 66, MTD 67, MTD 68, MTD 80, MTD 81,
MTD 82, MTD 88

Chumbo, estanho:
MTD 94, MTD 95, MTD 96, MTD 97
Zinco, cidmio:
MTD 113, MTD 119, MTD 121, MTD 122,
MTD 128, MTD 132
Metais preciosos:
MTD 140
Ferroligas:

MTD 154, MTD 155, MTD 156, MTD 157,
MTD 158

Niquel, cobalto:
MTD 171
Carbono/grafite:
MTD 178, MTD 179, MTD 180, MTD 181
Outros metais nio ferrosos:

Emissdes provenientes das fases de produgio,
nomeadamente pré-tratamento das matérias-
-primas, carga, fundigdo, fusdo e abertura para o
vazamento

Uma vez por
ano (1)

EN 13284-1

Antimoénio e seus
COmpostos,
expressos em Sb

Chumbo, estanho:
MTD 96, MTD 97

Uma vez por
ano

EN 14385

Arsénio e seus
compostos,
expressos em As

Cobre:

MTD 37, MTD 38, MTD 39, MTD 40, MTD 42,
MTD 43, MTD 44, MTD 45

Chumbo, estanho:
MTD 96, MTD 97
Zinco:

MTD 122

Uma vez por
ano

EN 14385

Cadmio e seus
COMmpOstos,
expressos em Cd

Cobre:

MTD 37, MTD 38, MTD 39, MTD 40, MTD 41,
MTD 42, MTD 43, MTD 44, MTD 45

Chumbo, estanho:
MTD 94, MTD 95, MTD 96, MTD 97
Zinco, cddmio:
MTD 122, MTD 132

Uma vez por
ano

EN 14385

Ferroligas:
MTD 156
Crémio (V1) Ferroligas: Uma vez por Nenhuma norma
! MTD 156 ano EN disponivel
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Frequéncia minima

Parametro Monitorizacdo associada a d o Norma(s)
€ momtorlzagao
Cobre:
Cobre ¢ seus | MTD 37, MTD 38, MTD 39, MTD 40, MTD 42,
COmpostos, MTD 43, MTD 44, MTD 45 Uma vez por EN 14385
expressos em Cu Chumbo, estanho: ano
MTD 96, MTD 97
Niquel e seus Niquel, cobalto: Uma vez por
compostos, MTD 172, MTD 173 b EN 14385
expressos em Ni
Cobre:
MTD 37, MTD 38, MTD 39, MTD 40, MTD 41,
Chumbo e seus MTD 42, MTD 43, MTD 44, MTD 45
compostos, Chumbo, estanho: Uma vez por EN 14385
expressos em Pb MTD 94, MTD 95, MTD 96, MTD 97 ano
Ferroligas:
MTD 156
Télio e seus com- Ferroligas: Uma vez por
pOstos, expressos MTD 156 p EN 14385
em Tl ano
7inco e seus Zinco, cddmio:
compostos, MTD 113, MTD 114, MTD 119, MTD 121, Umaa‘;‘f por EN 14385
expressos em Zn MTD 122, MTD 128, MTD 132
Cobre:
MTD 37, MTD 38, MTD 39, MTD 40, MTD 41,
MTD 42, MTD 43, MTD 44, MTD 45
Chumbo, estanho:
MTD 94, MTD 95, MTD 96, MTD 97
Zinco, cidmio:
MTD 113, MTD 119, MTD 121, MTD 122,
Outros metais, se MTD 128, MTD 132 Uma vez por EN 14385
for caso disso (%) Metais preciosos: ano
MTD 140
Ferroligas:
MTD 154, MTD 155, MTD 156, MTD 157,
MTD 158
Niquel, cobalto:
MTD 171
Outros metais nio ferrosos
Cobre, aluminio, chumbo, estanho, zinco,
Merctrio e seus cddmio, ferroligas, niquel, cobalto, outros Em continuo ou EN 14884
€ompostos, metais nio ferrosos: uma vez por EN 13211

expressos em Hg

MTD 11

ano (1)
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Frequéncia minima

Parametro Monitorizacdo associada a d B Norma(s)
€ momtorlzagao
Cobre: MTD 49
Aluminio: MTD 60, MTD 69
Chumbo, estanho: MTD 100 Em continuo ou
Metais preciosos: MTD 142, MTD 143 uzlio"(elf (4p)°r
Niquel, cobalto: MTD 174
1 -1 6\ (7
50, Outros metais nio ferrosos (%) (7) EN 14791
Zinco, cidmio: MTD 120 Em continuo
Carbono/grafite: MTD 182 Uma vez por
ano
Cobre, aluminio, chumbo, estanho, FeSi, Si )
(processos pirometaliirgicos): MTD 13 Em continuo ou
Metais preciosos: MTD 141 uma veé)por
. no
NOy, expressos Outros metais nio ferrosos (7) a EN 14792
em NO,
Carbono)/grafite Uma vez por
ano
Cobre: MTD 46
Aluminio: MTD 83 Em continuo ou
Chumbo, estanho: MTD 98 uma vez por
Zinco, cidmio: MTD 123 ano ()
coT Outros metais nio ferrosos (%) EN 12619
Ferroligas: MTD 160 Uma vez por
Carbono/grafite: MTD 183 ano
Formaldeido Carbono/grafite: Uma vez por Nenhuma norma
MTD 183 ano EN disponivel
Fenol Carbono/grafite: MTD 183 Uma vez por Nenhuma norma
ano EN disponivel
Cobre: MTD 48
Aluminio: MTD 83
Chumbo, estanho: MTD 99
PCDD/F Zinco, cidmio: MTD 123 Uma vez por EN 19‘;8’ p}artes
Metais preciosos: MTD 146 ano o e
Ferroligas: MTD 159
Outros metais nio ferrosos (°) (7)
H.SO Cobre: MTD 50 Uma vez por Nenhuma norma
254 Zinco, cidmio: MTD 114 ano EN disponivel
Aluminio: MTD 89
NH, Metais preciosos: MTD 145 Uma vez por | Nenhuma norma

Niquel, cobalto: MTD 175

ano

EN disponivel
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Parametro Monitorizacdo associada a F;equencj 4 ‘?““iim‘ Norma(s)
e monitoriza¢io
Aluminio:
MTD 59, MTD 60, MTD 61
Benzo-{al-p Ferroligas: Uma vez por ISO 11338-1
enzo-[a]-pireno MTD 160 ano 1SO 11338-2
Carbono/grafite:
MTD 178, MTD 179, MTD 180, MTD 181
Aluminio: MTD 60, MTD 61, MTD 67 Em continuo ():
Fluoretos gasosos, -~ 1SO 15713
expressos em HF Aluminio: MTD 60, MTD 67, MTD 84 Uma vez por
Zinco, cddmio: MTD 124 ano ()
) Aluminio: MTD 60, MTD 67 Uma vez por Nenhuma norma
Fluoretos totais . p
ano EN disponivel
Aluminio: MTD 84 Em continuo ou
uma vez por
1
Cloretos gasosos, ano () EN 1911
expressos em HCI
Zinco, cddmio: MTD 124 Uma vez por
Metais preciosos: MTD 144 ano
Aluminio: MTD 84
cl, Metais preciosos: MTD 144 Uma vez por Ngr&htcllma n9rn11a
, ano isponive
Niquel, cobalto: MTD 172 p
Aluminio: MTD 89 Uma vez por | Nenhuma norma
H,S . .
ano EN disponivel
Aluminio: MTD 89 Uma vez por | Nenhuma norma
PH, . ,
ano EN disponivel
Soma de AsHj e Zinco, cddmio: MTD 114 Uma vez por | Nenhuma norma
SbH; ano EN disponivel
Nota: A expressdo «outros metais ndo ferrosos» refere-se a produgdo de metais ndo ferrosos ndo abrangidos especifica-
mente pelas seccdes 1.2 a 1.8.

(') Para as fontes de emissdes elevadas, constitui MTD a medi¢do em continuo ou, caso esta ndo seja vidvel, a monito-
rizagdo periddica mais frequente.

() No caso das fontes menos importantes (< 10 000 Nm?’/h) de emissdes de poeiras provenientes da armazenagem e do
manuseamento de matérias-primas, a monitorizacdo pode basear-se na medi¢do de pardmetros alternativos (como, p.
ex., a quebra de pressdo).

() Os metais a monitorizar dependem da composicdo das matérias-primas utilizadas.

() Relativamente 8 MTD 69.%, pode utilizar-se um balan¢o de massas para calcular as emissdes de SO,, com base na
medicdo do teor de enxofre de cada lote de anodos consumidos.

(>} Se pertinente, e atendendo a fatores como o teor de compostos organicos halogenados das matérias-primas utilizadas, o
perfil de temperaturas, etc.

(®) A monitorizacdo € relevante quando as matérias-primas contém enxofre.

(') A monitorizacdo pode ndo ser relevante no caso de processos hidrometaldrgicos.

(®) Se pertinente, e atendendo ao teor de compostos organicos presentes nas matérias-primas utilizadas.

1.1.6. Emissdes de merciirio

BAT 11.

A fim de reduzir as emissdes de mercdrio para a atmosfera (exceto as que sdo encaminhadas para

unidades de producdo de dcido sulftrico) de um processo pirometaldrgico, a MTD consiste em utilizar uma

das técnicas a seguir indicadas, ou ambas.
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Técnica
a Utilizagdo de matérias-primas com baixo teor de merciirio, nomeadamente através da cooperacio dos
fornecedores, a fim de eliminar o merctrio das matérias secunddrias
b Utilizagdo de adsorventes (p. ex., carvdo ativado, selénio), juntamente com a filtragdo das poeiras (1)
(") Para uma descricdo das técnicas, ver a sec¢do 1.10.
Niveis de emissdo associados & MTD: Ver Quadro 1.
Quadro 1
Niveis de emissdo associados 2 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de merciirio
(exceto as que sdo encaminhadas para unidades de produgio de icido sulfdrico) provenientes de
um processo pirometalirgico que utilize matérias-primas com mercdrio
Pardmetro NEA-MTD (mg/Nm>) () (3
Merctrio e seus compostos, expressos em Hg 0,01 - 0,05
(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
(%) Os valores inferiores da gama estdo associados a utilizacdo de adsorventes (p. ex., carvdo ativado, selénio) juntamente
com a filtracdo das poeiras, exceto em processos que utilizem o forno Waelz.
A monitorizacdo conexa ¢é descrita na MTD 10.
1.1.7. Emissdes de dioxido de enxofre
BAT 12.  Para reduzir as emissdes de SO, dos efluentes gasosos com um elevado teor deste poluente e
evitar a producdo de residuos provenientes do sistema de tratamento dos efluentes gasosos, constitui MTD a
recuperagdo de enxofre através da producio de 4cido sulfirico ou de SO, liquido.
Aplicabilidade
Aplicavel apenas a instalagdes de producdo de cobre, chumbo, zinco primdrio, prata, niquel efou molibdénio.
1.1.8. Emissdes de NOyx
BAT 13. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de NOy proveniente de processos pirometaliir-
gicos, constitui MTD utilizar uma das técnicas a seguir indicadas.
Técnica (1)
a Utilizagdo de queimadores com baixas emissdes de NOy
b Utilizagdo de queimadores oxi-combustivel
c Recirculagio dos efluentes gasosos (reenvio ao queimador para reduzir a temperatura da chama), no
caso da utilizagdo de queimadores oxi-combustivel
(") A descri¢do das técnicas encontra-se na sec¢do 1.10.
A monitorizacdo conexa ¢é descrita na MTD 10.
1.1.9. Emissdes para a dgua, incluindo a sua monitorizacio

BAT 14. A fim de evitar ou reduzir a producio de dguas residuais, constitui MTD utilizar uma das
técnicas a seguir indicadas ou uma combinagdo das mesmas.
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Técnica

Aplicabilidade

Medicdo da quantidade de dgua utilizada e da quantidade
de dguas residuais descarregadas

Aplicabilidade geral

Reutilizac¢do das dguas residuais provenientes de operagdes
de limpeza (nomeadamente da lavagem dos 4nodos e dos
cétodos) e dos derrames nos mesmos processos

Aplicabilidade geral

Reutilizacdo das correntes de dcidos fracos produzidos
nos precipitadores eletrostticos por via hiimida e lavado-
res de gases por via himida

A aplicabilidade pode ser restringida pelo
teor de metais e de s6lidos presentes nas
dguas residuais

Reutilizagdo das dguas residuais provenientes da granula-
¢do de escorias

A aplicabilidade pode ser restringida pelo
teor de metais e de sélidos presentes nas
dguas residuais

Reutilizagdo de dguas de escoamento superficial

Aplicabilidade geral

Utilizagdo de um sistema de refrigeracdo em circuito fe-

Aplicabilidade pode ser limitada quando,

chado por requisito do processo, é necessdria a
utilizacdo de baixas temperaturas
g Reutilizagdo de 4gua tratada proveniente do sistema de | A aplicabilidade pode ser limitada pelo

tratamento de dguas residuais teor de sal

BAT 15. A fim de prevenir a contaminagdo das dguas e reduzir as emissdes para a dgua, constitui MTD
separar as correntes de dguas residuais ndo contaminadas das correntes de dguas residuais que necessitam de
tratamento.

Aplicabilidade

A separagio de dguas pluviais ndo contaminadas pode ndo ser vidvel no caso de existirem sistemas coletivos
de drenagem de dguas residuais.

BAT 16.  Constitui MTD utilizar a norma ISO 5667 para a amostragem e a monitoriza¢io das emissdes
para a dgua, no ponto em que as emissdes saem da instalagdo, pelo menos, uma vez por més (!) e em
conformidade com as normas EN. Na falta destas, a MTD consiste em utilizar normas ISO, normas nacionais
ou outras normas internacionais que garantam a obtencdo de dados de qualidade cientifica equivalente.

Pardmetro Aplicavel a producio de (1) Norma(s)

Cobre, chumbo, estanho, zinco, cddmio, metais
preciosos, ferroligas, niquel, cobalto e outros
metais ndo ferrosos

EN ISO 17852,

Merctrio (Hg) EN ISO 12846

Cobre, chumbo, estanho, zinco, cddmio, metais
preciosos, ferroligas, niquel, cobalto e outros
metais ndo ferrosos

Ferro (Fe)

Arsénio (As)

Céddmio (Cd) EN ISO 11885

EN ISO 15586
EN ISO 17294-2

Cobre (Cu . . .
(Cw) Cobre, chumbo, estanho, zinco, cddmio, metais

preciosos, ferroligas, niquel e cobalto

Niquel (Ni)

Chumbo (Pb)

Zinco (Zn)

(") A frequéncia de monitorizacdo pode ser adaptada se as séries de dados demonstrarem, de forma inequivoca, a estabilidade dos
resultados obtidos.
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Parametro Aplicdvel a producio de (1) Norma(s)

Prata (Ag) Metais preciosos

Aluminio (Al) Aluminio

Cobalto (Co) Niquel e cobalto

Crémio total (Cr) Ferroligas

EN ISO 10304-3

Crémio (VI) EN ISO 23913

Ferroligas

Antiménio (Sb) Cobre, chumbo e estanho

30.6.2016

Estanho (Sn)

Cobre, chumbo e estanho

Outros metais, se pertinen-
te (%)

Aluminio, ferroligas, e outros metais ndo ferrosos

EN ISO 11885
EN ISO 15586
EN ISO 17294-2

Sulfatos (SO,%)

Cobre, chumbo, estanho, zinco, cddmio, metais
preciosos, nfquel, cobalto e outros metais nio
ferrosos

Fluoretos (F)

Aluminio primdrio

EN ISO 10304-1

Sélidos suspensos totais

Aluminio

EN 872

(") Nota: A expressdo «outros metais ndo ferrosos» refere-se a produgdo de metais ndo ferrosos ndo abrangidos especifi-
camente pelas secgdes 1.2 a 1.8.
(%) Os metais a monitorizar dependem da composicdo das matérias-primas utilizadas.

BAT 17. A fim de reduzir as emissdes para a dgua, a MTD consiste no tratamento dos derrames
provenientes da armazenagem de liquidos e das dguas residuais resultantes da produgdo de metais ndo
ferrosos, nomeadamente da fase de lavagem do processo de forno Waelz e na remogio dos metais e dos
sulfatos, utilizando uma combinagdo das técnicas a seguir indicadas.

Técnica (1) Aplicabilidade
a Precipitagdo quimica Aplicabilidade geral
b Sedimentacio Aplicabilidade geral
c Filtracdo Aplicabilidade geral
d Flotacio Aplicabilidade geral

Ultrafiltragdo

Apenas aplicdvel a determinadas correntes especi-
ficas da produgio de metais ndo ferrosos

Filtracio com carvio ativado

Aplicabilidade geral

Osmose inversa

Apenas aplicdvel a determinadas correntes especi-

ficas da produ¢do de metais ndo ferrosos

(") A descricdo das técnicas encontra-se na seccdo 1.10.

Niveis de emissdo associados a MTD

Os niveis de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (NEA-MTD) aplicéveis as emissdes diretas
para uma massa de dgua recetora provenientes da produgio de cobre, chumbo, estanho, zinco, cddmio,
metais preciosos, niquel, cobalto e ferroligas constam do Quadro 2.

Estes NEA-MTD sdo aplicaveis no ponto em que as emissdes saem da instalacdo.



30.6.2016 Jornal Oficial da Unido Europeia L 174/49

Quadro 2

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes diretas para uma massa de dgua

recetora provenientes da producio de cobre, chumbo, estanho, zinco (incluindo as dguas residuais

provenientes da fase de lavagem do processo de forno Waelz), cidmio, metais preciosos, niquel,
cobalto e ferroligas

NEA-MTD (mg/l) (média didria)

Produgio de
Parametro Chumbo efou Zinco efou Metais Niquel efou .
Cobre P ) Ferroligas
estanho caddmio preciosos cobalto
Prata (Ag) NR < 0,6 NR
Arsénio (As) < 0,1(Y) < 0,1 < 0,1 < 0,1 < 0,3 < 0,1
Cddmio (Cd) 0,02 - 0,1 < 0,1 < 0,1 < 0,05 < 0,1 < 0,05
Cobalto (Co) NR <01 NR 0,1 -0,5 NR
Cromio  total <02
(C1) NR
Crémio (VI) NR < 0,05
Cobre (Cu) 0,05 - 0,5 < 0,2 <01 < 0,3 <05 < 0,5
Merctrio (Hg) 0,005 - < 0,05 < 0,05 < 0,05 < 0,05 < 0,05
0,02
Niquel (Ni) < 0,5 < 0,5 <01 < 0,5 <2 <2
Chumbo (Pb) < 0,5 < 0,5 < 0,2 < 0,5 < 0,5 < 0,2
Zinco (Zn) <1 <1 <1 < 0,4 <1 <1

NR: Nio relevante
(") No caso de um elevado teor de arsénio no input total da instalagdo, os NEA-MTD podem atingir 0,2 mg|l.

A frequéncia de monitorizagdo ¢ indicada na MTD 16.

1.1.10. Ruido

BAT 18.  Para reduzir as emissdes de ruido, constitui MTD utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou
uma combinagdo das mesmas.

Técnica
a Utilizagdo de taludes que atuem como barreira a fonte de ruido;
b Confinamento das instalacdes e componentes ruidosas com estruturas que absorvam o ruido
c Utilizacdo, nos equipamentos, de suportes e interconexdes antivibracio

d Orientacdo das mdquinas ruidosas

e Alteracio da frequéncia dos sons
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1.1.11. Odores
BAT 19.  Para reduzir as emissdes de odores, constitui MTD utilizar uma das técnicas a seguir indicadas,
ou uma combina¢do das mesmas.
Técnica Aplicabilidade
a Armazenagem e manuseamento adequados das | Aplicabilidade geral
matérias-primas odoriferas
b Minimizagdo do uso de materiais odoriferos Aplicabilidade geral
c Concecdo, funcionamento e manutengdo cuidado- | Aplicabilidade geral
sos dos equipamentos que possam gerar emissdes
de odores
d Recurso a técnicas de pds-combustdo ou filtragdo, | Aplicavel apenas num ntimero limitado de casos
incluindo biofiltros (p. ex., na fase de impregnacdo da producio de
especialidades na indistria do carbono e da gra-
fite)
1.2. CONCLUSOES MTD PARA A PRODUCAO DE COBRE
1.2.1. Materiais secunddrios
BAT 20. A fim de aumentar o rendimento da recuperacio de materiais secundarios a partir de sucata, a
MTD consiste em separar os componentes ndo metdlicos e os metais (exceto o cobre), utilizando uma das
técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagio das mesmas.
Técnica
a Separacdo manual de constituintes visiveis de grandes dimensdes
b Separagdo magnética dos metais ferrosos
c Separagdo do aluminio por métodos 6ticos ou por correntes de Foucault
d Separacdo por densidade relativa dos diversos constituintes metélicos e ndo metalicos, utilizando um
fluido com uma densidade diferente ou ar
1.2.2. Energia
BAT 21. Com vista a utilizagdo eficiente da energia na produgdo primdria de cobre, constitui MTD o

recurso a uma das técnicas que se seguem, ou uma combinagdo das mesmas.

Técnica Aplicabilidade
a Otimizagdo da utilizagdo da energia contida no | Apenas aplicdvel a novas instalagdes e no caso de
concentrado, por recurso a um forno de fundigdo | remodelagdes importantes de instalagdes existen-
flash tes
b Utilizagdo dos gases quentes de processo das fases | Aplicavel apenas a fornos de cuba
de fusdo para aquecer a carga do forno
c Cobertura dos concentrados durante o transporte e | Aplicabilidade geral
a armazenagem
d Utilizacdo do excesso de calor produzido durante | Aplicabilidade geral
a fusdo primdria ou a conversio de fases para a
fusdo de materiais secunddrios que contenham co-
bre
e Utilizagdo em cascata do calor dos gases prove- | Aplicabilidade geral
nientes dos fornos de 4nodo para outros proces-
$0S, COMO a secagem
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BAT 22. Com vista a utilizagdo eficiente da energia na produgdo de cobre secundério, constitui MTD o
recurso a uma das técnicas que se seguem, ou uma combinagdo das mesmas.

Técnica Aplicabilidade
a Reducdo do teor de dgua das matérias-primas in- | A aplicabilidade é limitada se o teor de humidade
troduzidas no processo dos materiais for utilizado como técnica para a
redugdo das emissdes difusas
b Produgdo de vapor através da recuperagdo do ex- | Aplicdvel se existir uma procura de vapor econo-
cedente de calor dos fornos de fusdo, com o ob- | micamente vidvel
jetivo de aquecer o eletrélito, nas refinarias, efou
produzir eletricidade em instalagdes de cogeragdo
c Fusdo das aparas através da utilizagdo do excesso | Aplicabilidade geral
de calor produzido durante o processo de fusio ou
conversao
d Utilizagdo de um forno para colocar o material | Aplicavel apenas a fundigdo por lotes, se for ne-
processado em espera entre as diferentes fases do | cessdria uma capacidade de reserva de material
processo (forno de manutengdo da temperatura) | fundido
e Pré-aquecimento da carga a introduzir no forno | Aplicavel apenas a fornos de cuba
utilizando os gases quentes de processo provenien-
tes das fases de fusdo
BAT 23. Com vista a utilizagdo eficiente da energia nas operacdes de refinacdo e extragdo eletroliticas,
constitui MTD o recurso a uma combinacdo das técnicas que se seguem.
Técnica Aplicabilidade
a Aplicacdo de sistemas de isolamento e cobertura | Aplicabilidade geral
nos tanques de eletrdlise
b Adicdo de agentes tensioativos as células de extra- | Aplicabilidade geral
¢do eletrolitica
c Melhoria da concegdo das células com vista a re- | Apenas aplicdvel a novas instalagdes e no caso de
duzir o consumo de energia, através da otimizagdo | remodelagdes importantes de instalagdes existen-
dos seguintes pardmetros: espaco entre anodo e | tes
citodo, geometria do 4nodo, densidade de corren-
te, temperatura e composi¢io do eletrdlito
d Utilizacdo de cdtodos de aco inoxidavel Apenas aplicavel a novas instalagdes e no caso de
remodelacdes importantes de instalagdes existen-
tes
e IntercAmbio automdtico dnodo/cdtodo para obter a | Apenas aplicdvel a novas instalagdes e no caso de
colocacdo correta dos elétrodos dentro da célula | remodelagdes importantes de instalagdes existen-
tes
f Detecdo de curto-circuitos e controlo de qualidade, | Aplicabilidade geral
para garantir que os elétrodos se mantém direitos
e planos e que o peso dos anodos é correto
1.2.3. Emissdes para a atmosfera

BAT 24.

A fim de reduzir as emissdes secunddrias para a atmosfera provenientes dos fornos e dos

dispositivos auxiliares de produgdo de cobre primdrio, bem como otimizar o desempenho do sistema de
tratamento das emissdes, a MTD consiste em captar, misturar e tratar as emissoes secunddrias num sistema
centralizado de tratamento dos efluentes gasosos.

Descrigdo

As emissdes secunddrias provenientes de vdrias fontes sdo captadas, misturadas e tratadas num tinico sistema,
destinado ao tratamento centralizado dos efluentes gasosos, concebido para o tratamento eficaz dos poluen-
tes presentes em cada um dos fluxos. Deve-se ter cuidado para nido misturar fluxos quimicamente incom-
pativeis e evitar reacdes quimicas indesejaveis entre as diferentes correntes gasosas captadas.
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Aplicabilidade
A aplicabilidade a instalagdes existentes pode ser limitada pela concecdo e configuragdo destas.
1.2.3.1.  Emissdes difusas

BAT 25.

A fim de evitar ou reduzir as emissdes difusas do pré-tratamento (nomeadamente do loteamento,

da secagem, da mistura, da homogeneizagio, da triagem e da peletizacdo) dos materiais primarios e secun-
dérios, constitui MTD a utilizacio de uma das técnicas a seguir indicadas, ou de uma combinagdo das

mesmas.
Técnica Aplicabilidade
a Utilizacdo de transportadores ou sistemas pneumadti- | Aplicabilidade geral
cos confinados para transferir materiais pulverulentos
b Realizagdo de operagdes com materiais pulverulentos | No caso das instalacdes existentes, a aplicagdo
(p- ex. de mistura) em edificios fechados pode ser dificultada pela escassez de espago
c Utilizagdo de sistemas de supressdo de poeiras como | Nao aplicdvel a operagdes de mistura efetuadas
canhdes de dgua ou sistemas de aspersio com dgua | em espagos interiores. Ndo aplicdvel a proces-
sos que exijam materiais secos. A aplicagdo é
também limitada em zonas com escassez de
dgua ou com temperaturas muito baixas.
d Utilizagdo de equipamentos fechados nas operacdes | Aplicabilidade geral
com materiais pulverulentos (p. ex. secagem, mistura,
moagem, separacdo do ar e peletizagdo), munidos de
um sistema de extragdo acoplado a um sistema de
tratamento
e Utilizagdo de um sistema de extracdo das emissdes de | Aplicabilidade geral
poeiras e gases, como uma campanula, em combina-
¢do com um sistema de reducdo de poeiras e gases
BAT 26. A fim de evitar ou reduzir as emissdes difusas resultantes das operacdes de carga, fusdo e

abertura para o vazamento nas fundicdes primdrias e secunddarias de cobre, bem como nos fornos de fusio
e de manutencdo da temperatura, constitui MTD utilizar uma combina¢do das técnicas a seguir indicadas.

Técnica Aplicabilidade
a Briquetagem e peletizagdo das matérias-primas Aplicavel apenas se o processo e o forno per-
mitirem a utilizacio de matérias-primas pele-
tizadas
b Utilizagdo de um sistema de carga confinado, como | O queimador de jato apenas é aplicdvel no
um queimador de jato dnico, portas estanques (1), | caso de fornos flash
transportadores ou dispositivos de alimentacio fecha-
dos munidos de um sistema de extracio de ar aco-
plado a um sistema de reducdo de gases e poeiras
c Funcionamento do forno e encaminhamento dos ga- | Aplicabilidade geral
ses sob pressdo negativa e a uma taxa de extragdo dos
gases suficiente para evitar a pressurizacdo
d Instalacdo de campanulas/encapsulamentos nos pon- | Aplicabilidade geral
tos de carga e abertura para o vazamento, em com-
binagdo com um sistema de tratamento dos efluentes
gases (p. ex., compartimento/tinel para o manusea-
mento dos cadinhos durante a abertura para o vaza-
mento e que se encontra fechado com portas/barrei-
ras mé6veis munidas de um sistema de ventilacdo e de
tratamento das emissdes)
e Encapsulamento do forno numa estrutura ventilada | Aplicabilidade geral
f Vedagdo adequada do forno Aplicabilidade geral
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Técnica Aplicabilidade
g Manuten¢do da temperatura do forno ao nivel mais | Aplicabilidade geral
baixo necessario
h Reforco dos sistemas de aspiragdo (1) Aplicabilidade geral
i Confinamento do edificio em combinacio com outras | Aplicabilidade geral

técnicas para captar as emissdes difusas

j Utilizagdo de sistemas de carga com dupla campanula | Aplicabilidade geral
em fornos de cuba/altos-fornos

k Selecdo e alimentagdo das matérias-primas de acordo | Aplicabilidade geral
com o tipo de forno e as técnicas de reducdo das
emissdes utilizadas

1 Utilizagdo de tampas nas gargantas dos fornos de | Aplicabilidade geral
anodo rotativos

() A descri¢do das técnicas encontra-se na secgdo 1.10.

BAT 27. A fim de reduzir as emissdes difusas dos convertidores Peirce-Smith na produgdo primdria e
secunddria de cobre, a MTD consiste em utilizar uma combina¢do das técnicas a seguir indicadas.

Técnica
a Funcionamento do forno e encaminhamento dos gases sob pressdo negativa, a uma taxa de extracdo de
gases suficiente para evitar a pressurizacio
b Enriquecimento com oxigénio
c Colocagdo de um encapsulamento primdrio sobre a abertura do convertidor, para captar as emissdes

primdrias e transferi-las para um sistema de tratamento

d Adicdo de materiais (p. ex., sucata e fluxos) através da cobertura

e Utilizagdo de um sistema de campanulas secunddrias além da principal, para capturar as emissdes
durante o carregamento e a abertura para 0 vazamento

f Localizagdo do forno num edificio fechado

g Utilizacdo de campanulas secunddrias com motor que possam mover-se em funcdo da fase do processo,
para aumentar a eficiéncia de captacdo das emissdes secunddrias

h Refor¢o dos sistemas de aspiracdo (') e controlo automdtico para prevenir a insuflagio quando o
convertidor é movimentado para carga ou para descarga

() A descri¢do das técnicas encontra-se na secgdo 1.10.

BAT 28. A fim de reduzir as emissdes difusas dos convertidores Hoboken na produgdo primdria de cobre,
a MTD consiste em utilizar uma combinagdo das técnicas a seguir indicadas.

Técnica

a Funcionamento do forno e encaminhamento dos gases sob pressio negativa durante as operagdes de
carregamento, escumacdo e abertura para o vazamento

b Enriquecimento com oxigénio
c Fecho das tampas da garganta durante o funcionamento
d Refor¢o dos sistemas de aspiracdo (1)

(") Para uma descricdo das técnicas, ver a secgdo 1.10.
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BAT 29.

utilizar um convertidor flash.

Aplicabilidade

A fim de reduzir as emissdes difusas do processo de conversio do mate, a MTD consiste em

Apenas aplicdvel a novas instalagdes e no caso de remodelagdes importantes de instalagdes existentes

BAT 30. A fim de reduzir as emissdes difusas dos convertidores rotativos com insuflacio pelo topo
(TBRC) na producdo secundaria de cobre, a MTD consiste em utilizar uma combinacdo das técnicas a seguir
indicadas.
Técnica Aplicabilidade
a Funcionamento do forno e encaminhamento dos gases | Aplicabilidade geral
sob pressdo negativa e a uma taxa de extragdo de gases
suficiente para evitar a pressurizagao
b Enriquecimento com oxigénio Aplicabilidade geral
c Localizagdo do forno num edificio fechado, juntamente | Aplicabilidade geral
com a utilizagdo de técnicas de captacdo e transferéncia
para um sistema de tratamento das emissdes difusas da
carga e da abertura para o vazamento
d Colocagdo de um encapsulamento priméria sobre a | Aplicabilidade geral
abertura do convertidor, para captar as emissdes prima-
rias e transferi-las para um sistema de tratamento
e Utilizagdo de exaustores, p. ex. com uma campanula | Em instalagdes existentes, os exaustores
suspensa integrada, para a captagdo e transferéncia | com uma campanula suspensa integrada
para um sistema de tratamento das emissdes difusas | s6 sdo aplicaveis no caso de uma remode-
da carga e da abertura para o vazamento lagdo importante do espago em que se situa
o forno
f Adicdo de materiais (p. ex., sucata e fluxos) através da | Aplicabilidade geral
cobertura
g Reforco do sistema de aspiragio (1) Aplicabilidade geral

(") Para uma descricdo das técnicas, ver a secgdo 1.10.

BAT 31.

A fim de reduzir as emissdes difusas da recuperacdo de cobre por recurso a um concentrador de

escorias, a MTD consiste em utilizar as técnicas a seguir indicadas.

Técnica
a Recurso a técnicas de supressdo de poeiras, como a aspersdo de dgua durante o manuseamento, a
armazenagem e a moagem das escorias
b Trituracdo e flotagdo com dgua
c Transporte das escorias para a zona de armazenagem final em condutas fechadas por via hidrica
d Manutengdo de uma camada de dgua no tanque ou utilizagdo de um supressor de poeiras, como leite
de cal, em zonas secas
BAT 32. A fim de reduzir as emissdes difusas do tratamento em fornos de escérias ricas em cobre, a MTD
consiste em utilizar uma combinacio das técnicas a seguir indicadas.
Técnica
a Recurso a técnicas de supressdo de poeiras, como a aspersdo de dgua durante o manuseamento, a
armazenagem e a moagem das escorias finais
b Funcionamento do forno sob pressdo negativa
c Confinamento do forno
d Recurso a compartimentagdo, ao confinamento e a campanulas para captar e transferir as emissdes
para um sistema de tratamento
e Recurso a canais de fundi¢do cobertos
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BAT 33. A fim de reduzir as emissdes difusas da fundi¢do anddica na produgdo primdria e secunddria de
cobre, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinacdo das mesmas.
Técnica
a Utilizagdo de canais de vazamento confinados
b Utilizacdo de uma panela intermédia fechada
c Utilizagdo de uma campanula, munida de um sistema de extracdo de ar, sobre a panela de vazamento
e a roda de vazamento
BAT 34. A fim de reduzir as emissdes difusas das células eletroliticas, a MTD consiste em utilizar uma das
técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagio das mesmas.
Técnica Aplicabilidade
a Adicdo de agentes tensioativos as células de extra- | Aplicabilidade geral
¢io eletrolitica
b Utilizagdo de coberturas ou de uma hote para | Aplicavel apenas a células de extracdo eletrolitica
captar e transferir as emissdes para um sistema | ou de refinacio com anodos de baixa pureza.
de tratamento Nio aplicavel quando as células tém de permane-
cer descobertas para manter a temperatura a ni-
veis vidveis (aproximadamente 65 °C)
c Utilizagdo de condutas fechadas e fixas para a | Aplicabilidade geral
transferéncia das solucdes eletroliticas
d Extracdo dos gases das cidmaras de lavagem da | Aplicabilidade geral
méquina de extragdo catédica e da mdquina de
lavagem das sucatas anddicas
BAT 35. A fim de reduzir as emissdes difusas da fundigdo de ligas de cobre, a MTD consiste em utilizar
uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagdo das mesmas.
Técnica
a Recurso a sistemas de confinamento ou campanulas para captar as emissdes e transferi-las para um
sistema de tratamento
b Cobertura dos fundidos em fornos de manutengdo e de fundi¢io
c Reforco do sistema de aspiragdo ()

(') Para uma descricdo das técnicas, ver a secgio 1.10.

BAT 36.

utilizar uma das técnicas a seguir indicadas.

A fim de reduzir as emissdes difusas da decapagem com ou sem d4cidos, a MTD consiste em

Técnica

Aplicabilidade

Confinamento da linha de decapagem com uma
solucdo de isopropanol, com circulagdo em cir-
cuito fechado

Aplicavel apenas a decapagem continua de vardes
de fio de cobre

Confinamento da linha de decapagem com vista a
captar as emissdes e transferi-las para um sistema
de tratamento

Apenas aplicdvel a decapagem continua com 4ci-
dos

L 174/55
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1.2.3.2 Emissdes canalizadas de particulas
A descricdo das técnicas mencionadas na presente seccio encontra-se na seccdo 1.10.
Os niveis de emissdo associados as MTD sdo indicados no Quadro 3.

BAT 37. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metalicas prove-
nientes das operagdes de rece¢do, armazenagem, manuseamento, transporte, dosagem, mistura, loteamento,
trituragdo, secagem, corte e triagem das matérias-primas, bem como do tratamento pirolitico de aparas de
cobre, na produgdo primdria e secunddria de cobre, constitui MTD a utilizagdo de um filtro de mangas.

BAT 38. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metalicas prove-
nientes da secagem de concentrados na produgdo primdria de cobre, constitui MTD a utilizagdo de um filtro
de mangas.

Aplicabilidade

Se os concentrados tiverem um teor elevado de carbono organico (p. ex., cerca de 10 %, em massa), os filtros
de mangas podem ndo ser aplicdveis, devido a obstrugdo das mangas, devendo utilizar-se outras técnicas (p.
ex., precipitador eletrostitico).

BAT 39. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metélicas (exceto as
que sdo encaminhadas para unidades de producio de 4cido sulfarico ou de SO, liquido ou para uma central
elétrica) da unidade de fusdo primdria de cobre e do convertidor, constitui MTD a utilizagdo de um filtro de
mangas efou de um lavador de gases por via himida.

BAT 40. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metélicas (exceto as
que sdo encaminhadas para unidades de producio de 4cido sulfiirico) da unidade de fusdo secunddria de
cobre e do convertidor, bem como do processamento de produtos intermédios secundarios de cobre, cons-
titui MTD a utilizagdo de um filtro de mangas.

BAT 41. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metélicas prove-
nientes do forno de manutengdo na produgio secunddria de cobre, constitui MTD a utilizagdo de um filtro de
mangas.

BAT 42. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metilicas prove-
nientes do processamento em fornos de escérias com elevado teor de cobre, constitui MTD a utilizagdo de
um filtro de mangas ou de um lavador de gases, em combinacdo com um precipitador eletrostdtico.

BAT 43. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metalicas prove-
nientes dos fornos de 4nodo na produgdo primdria e secunddria de cobre, constitui MTD a utilizagio de um
filtro de mangas ou de um lavador de gases, em combinac¢do com um precipitador eletrostatico.

BAT 44. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metélicas prove-
nientes da fundicdo anddica na producio primdria e secundéria de cobre, constitui MTD a utilizacio de um
filtro de mangas ou, no caso dos efluentes gasosos com um teor de dgua préximo do ponto de orvalho, um
sistema de lavagem de gases por via himida ou um desnebulizador.

BAT 45. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metélicas prove-
nientes de fornos de fusio de cobre, a MTD consiste em selecionar e introduzir as matérias-primas no forno
de acordo com o tipo de forno e o sistema de tratamento utilizado, bem como em utilizar um filtro de
mangas.

Quadro 3

Niveis de emissio associados as MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas
provenientes da producio de cobre

Parametro MTD Processo NEA-MTP
(mg/Nm”)
MTD 37 Rece¢do, armazenagem, manuseamento, transporte, dosa- 2-5M0®
gem, mistura, loteamento, moagem, secagem, corte e tria-
gem das matérias-primas e tratamento pirolitico de aparas
de cobre na produgdo primdria e secunddria de cobre
Particulas MTD 38 Secagem dos concentrados na produgdo primdria de cobre | 3 =5 () (%) ()
MTD 39 Unidade de fusdo redutora primdria e conversio de cobre 2-50)®%
(emissdes que ndo sio encaminhadas para unidades de
produgdo de dcido sulftrico ou de SO, liquido ou para
uma central elétrica)
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Parimetro MTD Processo NEA‘MTP
(mg/Nm”)
MTD 40 Fundigdo e conversdo secunddria de cobre e processamento 2-40®
de produtos intermédios secunddrios de cobre (emissdes
que ndo sio encaminhadas para unidades de produgdo
de écido sulftrico)
MTD 41 Forno de manuten¢do secunddrio de cobre <5(
MTD 42 Processamento em forno de escérias com alto teor de 2-50©
cobre
MTD 43 Fornos de anodo (produc¢do primdria e secunddria de co- 2-503)®
bre)
MTD 44 Fundi¢do anddica (producdo priméria e secunddria de co- | < 5 - 153 ()
bre)
MTD 45 Fornos de fusdo de cobre 2 -5

(") Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

(®) Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

(®) Média didria.

() As emissdes de particulas devem situar-se no extremo inferior da gama se as emissdes de metais pesados forem
superiores aos seguintes niveis: 1 mg/Nm? para o chumbo, 1 mg/Nm> para o cobre, 0,05 mg/Nm> para o arsénio,
0,05 mg/Nm? para o cidmio.

(>} Se os concentrados tiverem um teor elevado de carbono orgénico (p. ex. proximo de 10 %, em peso), podem prever-se
emissdes da ordem de 10 mg/Nm>,

©) As emissé}es de particulas devem situar-se no extremo inferior da gama se as emissdes de chumbo forem superiores a
1 mg/Nm”°.

(7) Os valores inferiores da gama estdo associados a utilizagdo de filtros de mangas.

(®) As emissdes de particulas devem situar-se no extremo inferior da gama se as emissdes de cobre forem superiores a
1 mg/Nm>,

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.

1.2.3.3. Emissdes de compostos orgdnicos

BAT 46. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de compostos organicos resultantes do tratamento
pirolitico de aparas de cobre, bem como da secagem, fusio e fundi¢do de matérias-primas secundadrias,
constitui MTD utilizar uma das técnicas a seguir indicadas.

Técnica (1) Aplicabilidade
a Recurso a um pés-queimador, a uma camara de | A aplicabilidade ¢é limitada pelo teor energético
pés-combustio ou a um oxidante térmico de re- | dos gases de exaustio que necessitam de trata-
generagdo mento, dado que os gases com menor teor ener-
gético exigem um maior consumo de combusti-
vel
b Inje¢do de adsorventes em combinagdo com filtros | Aplicabilidade geral
de mangas
c Concegdo do forno e das técnicas de reducdo das | Apenas aplicdvel a novos fornos e no caso de
emissdes em fungdo das matérias-primas disponi- | remodela¢des importantes de fornos existentes
veis
d Selecdo e introducdo das matérias-primas de | Aplicabilidade geral

acordo com o tipo de forno e as técnicas de re-
dugdo das emissoes utilizadas

e Destruicdo térmica dos COT no forno, a altas
temperaturas (> 1 000 °C)

Aplicabilidade geral

(") Para uma descricdo das técnicas, ver a secgdo 1.10.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 4.
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Quadro 4

Niveis de emissdo associados 3 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de COT prove-
nientes do tratamento pirolitico de aparas de cobre e da secagem, fusio e fundi¢io de matérias-
-primas secunddrias

Parametro NEA-MTD (mg/Nm®) (1) ()

COT 3-30

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
(%) Os valores inferiores da gama estdo associados & utilizagdo de um oxidante térmico de regeneragdo.

A frequéncia de monitorizagdo é a indicada na MTD 10.

BAT 47. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de compostos orgdnicos provenientes da extragio
com solventes na produ¢io hidrometaliirgica de cobre, a MTD consiste em utilizar ambas as técnicas a seguir
indicadas e determinar as emissdes anuais de COV, p. ex. através de um balango mdssico.

Técnica
a Processamento do reagente (solvente) a uma pressdo de vapor reduzida
b Confinamento dos equipamentos como tanques de mistura, de sedimentagio e de armazenagem

BAT 48. A fim de reduzir as emissdes de PCDD/F para a atmosfera provenientes do tratamento pirolitico
de aparas de cobre, bem como das operacdes de fusdo, fundicdo, refinagdo ignea e conversdo na produgdo
secunddria de cobre, constitui MTD utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagdo das

mesmas.
Técnica

a Selecdo e introdugdo das matérias-primas de acordo com o tipo de forno e as técnicas de redugio das
emissdes utilizadas

b Otimiza¢do das condi¢des de combustdo, com vista a reduzir as emissdes de compostos organicos

c Utilizagdo, em fornos semifechados, de sistemas de carga que permitam a introdugdo de pequenas
porcdes de matérias-primas

d Destruicdo térmica dos PCDD/F no forno, a temperaturas elevadas (> 850 °C)

e Recurso a injecdo de oxigénio na zona superior do forno

f Utilizacdo de um sistema de queima interno

g Recurso a uma cdmara de pés-combustio ou a um pés-queimador ou a um oxidante térmico de
regeneragdo (1)

h Evitar sistemas de exaustdo com acumulagio de poeiras aprecidvel, para temperaturas > 250 °C

i Témpera rapida (')

j Inje¢do de um agente de adsor¢do juntamente com o recurso a um sistema de captagdo de particulas
eficiente (1)

(") Para uma descricio das técnicas, ver a sec¢do 1.10.

Niveis de emissdo associados & MTD: Ver Quadro 5.

Quadro 5

Niveis de emissdo associados a MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de PCDD/F
provenientes do tratamento pirolitico de aparas de cobre, bem como das operacbes de fusio,
fundicdo, refinacio ignea e conversio na producio secunddria de cobre

Parimetro NEA-MTD (ng I-TEQ/Nm’) (})

PCDD|F <01

(") Média ao longo de um periodo de amostragem minimo de seis horas.
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A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

1.2.3.4. Emisses de dioxido de enxofre

A descricdo das técnicas mencionadas na presente secgdo é apresentada na secgdo 1.10.

BAT 49. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de SO, (exceto as que sdo encaminhadas para
unidades de produgdo de dcido sulfiirico ou de SO, liquido) provenientes da producio primdria e secundaria
de cobre, constitui MTD utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagdo das mesmas.

Técnica Aplicabilidade
a Lavagem por via seca ou semisseca Aplicabilidade geral
b Lavagem de gases por via himida A aplicabilidade pode ser limitada nos seguintes
casos:

— caudais de gases de exaustio muito elevados
(devido a produgdo de grandes quantidades de
residuos e de dguas residuais)

— zonas dridas (devido a necessidade de um grande
volume de 4gua e do tratamento das dguas re-

siduais)
c Recurso a um sistema de absor¢do/dessor¢do a | Ndo aplicdvel a produgdo secunddria de cobre.
base de poliéter Nio aplicdvel na auséncia de uma unidade de pro-

dugdo de 4cido sulftrico ou SO, liquido

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 6.

Quadro 6

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de SO, (exceto as
que sio encaminhadas para unidades de producio de 4cido sulfiirico ou de SO, liquido, ou para uma
central elétrica) da producio primdria e secunddria de cobre

Parimetro Processo NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)
Producdo primdria de cobre 50 - 500 (3
SO
: Produgdo secunddria de cobre 50 - 300

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
(%) Caso se utilize um lavador de gases por via hiimida ou um concentrado com baixo teor de enxofre, 0 NEA-MTD pode
ascender a 350 mg/Nm”>.

A frequéncia monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

1.2.3.5. Emissoes dcidas

BAT 50. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de gases dcidos provenientes da exaustio das
células de extragdo eletrolitica, das células de eletrorrefinacio, da camara de lavagem da médquina de extragdo
catddica e da maquina de lavagem das sucatas anddicas, constitui MTD a utilizagdo de um lavador de gases
por via himida ou de um desnebulizador.

1.2.4. Solo e dguas subterrineas

BAT 51. A fim de evitar a contaminacdo do solo e das dguas subterraneas com residuos da recuperagio de
cobre num concentrador de escérias, constitui MTD utilizar um sistema de drenagem nas zonas de arrefe-
cimento e uma conce¢do adequada da zona de armazenagem final das escorias, de forma a recolher os
transbordos de dgua e evitar derrames de fluidos.

BAT 52. A fim de evitar a contamina¢do do solo e das dguas subterraneas com residuos de eletrdlise na
producdo primdria e secunddria de cobre, a MTD consiste em utilizar uma combinagdo das técnicas a seguir
indicadas.
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Técnica

a Utilizacdo de um sistema de drenagem estanque

b Utilizagdo de pavimentos impermedveis e resistentes a dcidos

c Utilizagdo de reservatérios de parede dupla ou recurso a sistemas de confinamento resistentes com
revestimentos impermeaveis

1.2.5. Producio de dguas residuais
BAT 53. A fim de evitar a geragdo de dguas residuais na produgdo primdria e secunddria de cobre, a MTD
consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinacio das mesmas.
Técnica

a Utilizagdo do vapor condensado para aquecer as células eletroliticas ou lavar os cdtodos de cobre; em
alternativa, devolvé-lo a caldeira

b Reutilizacdo das dguas recolhidas na zona de arrefecimento, no processo de flotacio e no transporte
hidrico da escéria final do processo de concentragio de escorias

c Reciclagem das solugdes de decapagem e das dguas de lavagem

d Tratamento dos residuos (em bruto) da fase de extragdo com solventes da produgdo hidrometalirgica
de cobre, de forma a recuperar os componentes organicos presentes na solucio

e Centrifugacdo das lamas provenientes da limpeza e dos residuos da fase de extracdo com solventes, na
produgdo de hidrometaliirgica de cobre

f Reutilizac¢io dos fluidos eletroliticos apds a fase de remog¢do do metal na extragdo eletrolitica efou no
processo de lixiviagdo

1.2.6. Residuos

BAT 54. A fim de reduzir as quantidades de residuos resultantes da producio primdria e secundéria de
cobre enviados para eliminagdo, a MTD consiste em organizar as operagdes de modo a facilitar a reutilizagdo
dos residuos gerados nos processos ou, caso tal ndo seja vidvel, encaminhd-los para reciclagem, nomeada-
mente por uma das técnicas a seguir indicadas, ou por uma combinagio das mesmas.

Técnica Aplicabilidade
a Recuperacdo de metais presentes nas particulas e | Aplicabilidade geral
nas lamas provenientes do sistema de reducio de
particulas
b Reutiliza¢do ou venda dos compostos de cilcio (p. | A aplicabilidade pode ser limitada pelo teor de
ex., gesso) resultantes do tratamento do SO, metais e a existéncia de um mercado
c Regeneragdo ou reciclagem dos catalisadores usa- | Aplicabilidade geral
dos
d Recuperacdo dos metais presentes nas lamas pro- | A aplicabilidade pode ser limitada pelo teor de
venientes do tratamento das dguas residuais metais e a existéncia de um mercado ou processo
e Utilizagdo de é4cidos fracos no processo de lixivia-
¢do ou na produgdo de gesso
~ . | Aplicabilidade geral
f Recuperacdo do cobre das escorias ricas produzi-
das no forno de escérias ou na instalagio de flo-
tacdo de escorias
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1.3.
1.3.1.
1.3.1.1.

Técnica

Aplicabilidade

Utilizacdo das tltimas escérias dos fornos como
abrasivos, materiais de construgdo (rodovidria), ou
para outra aplicacdo vidvel

Utilizagdo do revestimento do forno para a recu-
peracio de metais ou reutilizacio como material
refratdrio

Utilizagdo das escorias provenientes da flotacdo de
escOrias como abrasivos, materiais de construcao,
ou para outra aplicagio vidvel

A aplicabilidade pode ser limitada pelo teor de
metais e pela existéncia de um mercado

Utilizagdo dos escumados provenientes dos fornos
de fusdo para recuperar os metais

Utilizagdo dos eletrdlitos gastos para a recupera-
¢do de cobre e niquel. Reutilizacdo do dcido res-
tante para constituir o novo eletrélito ou para
produzir gesso

Utilizagdo dos anodos gastos como materiais de
arrefecimento na refinagdo pirometaliirgica ou na
refusdo

Utilizagdo das lamas anddicas para a recuperagio
de metais preciosos

Aplicabilidade geral

Utilizagdo do gesso proveniente da estacdo de tra-
tamento de dguas residuais no processo pirometa-
largico ou para venda

A aplicabilidade pode ser limitada pela qualidade
do gesso produzido

Recuperacdo de metais das lamas

Aplicabilidade geral

Reutilizacdo como agente de lixiviacio do eletrd-
lito empobrecido do processo hidrometalirgico do
cobre

A aplicabilidade pode ser limitada pelo teor de
metais e a existéncia de um mercado ou processo

Reciclagem das aparas provenientes da laminagem
nas fundi¢des de cobre

Recuperacdo de metais da solucdo 4cida de deca-
pagem e reutilizacdo da solugdo dcida depurada

Aplicabilidade geral

CONCLUSOES MTD PARA A PRODUCAO DE ALUMINIO, INCLUINDO A PRODUCAO DE ALUMINA E DE ANODOS

Producio de alumina

Energia

BAT 55.

Com vista a utilizagdo eficiente da energia na producdo de alumina a partir de bauxite, constitui

MTD o recurso a uma das técnicas que se seguem, ou uma combinagdo das mesmas.

Técnica Descri¢do Aplicabilidade
a Recurso a per- | Os permutadores de calor permitem uma | Aplicdvel se o valor energético do fluido
mutadores  de | maior recuperacio de calor da solucdo | de arrefecimento puder ser reutilizado
calor que flui para a zona de precipitagdo em | no processo e se o balanco dos conden-

comparagdo com outras técnicas, como
instalacdes de refrigeracdo instantinea

sados e as condi¢des da solugdo o per-
mitirem

b Utilizacio  de
calcinadores de
leito fluidizado
circulante

Os calcinadores de leito fluidizado circu-
lante tém uma eficiéncia energética muito
mais elevada do que os fornos rotativos,
uma vez que a recuperacdo de calor a
partir da alumina e dos gases de exaustdo
¢ maior

Apenas aplicavel & producio de alumina
para fundicdo. Ndo aplicdvel a aluminas
de especialidade ou para fins diversos da
fundicdo; estas exigem um grau de cal-
cinacdo mais elevado, que, atualmente,
s6 pode ser obtido com um forno rota-
tivo
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Técnica Descri¢do Aplicabilidade
c Conce¢do  do | As lamas sdo aquecidas num circuito sem | Aplicavel apenas a novas instalagdes
digestor em | recurso a vapor vivo e, por conseguinte,
fluxo simples | sem dilui¢do das lamas (contrariamente a
digestdo em fluxo duplo)
d Selegdo da bau- | A bauxite com maior teor de humidade | Aplicivel no limite dos condicionalis-
xite transporta mais dgua para o processo, o | mos associados a conce¢do especifica
que aumenta a necessidade de energia | da instalagdo; algumas instalagdes sdo
para evaporagdo. Além disso, o processo | concebidas especificamente para bauxi-
de digestdo das bauxites com um elevado [ tes de uma determinada qualidade, o
teor de mono-hidratos (boemite efou | que limita a utilizagdo de fontes alterna-
didsporo) exige pressdes e temperaturas | tivas de bauxite
mais elevadas, o que implica um maior
consumo de energia
1.3.1.2. Emissdes para a atmosfera
BAT 56. A fim de reduzir as emissdes de particulas e de metais decorrentes da calcinagdo da alumina,
constitui MTD a utilizagdo de um filtro de mangas ou de um precipitador eletrostatico.
1.3.1.3. Residuos
BAT 57. A fim de reduzir as quantidades de residuos enviados para eliminagdo e melhorar a eliminacio de
residuos de bauxite provenientes da produgio de alumina, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a
seguir indicadas, ou ambas.
Técnica
a Reducdo do volume de residuos de bauxite por compactagio, a fim de minimizar o teor de humidade,
p. ex., por meio de vicuo ou de filtros de alta pressdo, para formar um aglomerado semisseco
b Reducdo/minimizacdo da alcalinidade remanescente nos residuos de bauxite, a fim de permitir a
deposicdo dos residuos em aterros
1.3.2. Producio de dnodos
1.3.2.1. Emissdes para a atmosfera
1.3.2.1.1. Emissdes de particulas, PAH e fluoretos provenientes das fdbricas de pasta

BAT 58.

Para reduzir as emissOes para a atmosfera de particulas provenientes de uma fébrica de pasta

(remogdo de poeiras de coque produzidas por operacdes como a armazenagem e a moagem de coque), a
MTD consiste em utilizar um filtro de mangas.

Niveis de emissio associados & MTD: Ver Quadro 7.

BAT 59.

A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e PAH provenientes de uma fdbrica

de pasta (armazenagem de pez a quente, mistura, arrefecimento e moldagem da pasta), constitui MTD utilizar
uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinacdo das mesmas.

Técnica (1)

a Recurso a um lavador de gases a seco que utilize coque como agente adsorvente, com ou sem

arrefecimento prévio, seguido de um filtro de mangas

b Oxidacdo térmica regenerativa

c Oxidac¢do térmica catalitica

(") Para uma descricdo das técnicas, ver a sec¢do 1.10.

Niveis de emissdo associados @ MTD: Ver Quadro 7.
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Quadro 7:
Niveis de emissio associados 38 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas e de
BaP (indicador de PAH) provenientes de uma fibrica de pasta
Parametro Processo NEA-MTD (mg/Nm’)
Particulas | — Armazenagem do pez a quente, mistura, arrefe- 2-5(
cimento e moldagem da pasta
— Remocdo de poeiras de coque de operacdes
COmo a armazenagem e a moagem
BaP Armazenagem do pez a quente, mistura, arrefeci- 0,001 - 0,01 (3
mento e moldagem da pasta
(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
(%) Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
A frequéncia de monitorizacdo é a descrita na MTD 10.
1.3.2.1.2. Emissdes de particulas, diéxido de enxofre, PAH e fluoretos provenientes da

unidade de cozimento

BAT 60.

A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas, diéxido de enxofre, PAH e fluoretos

a partir de uma unidade de cozimento numa instalacio de produgio de dnodos integrada numa fundigdo
priméria de aluminio, constitui MTD utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagdo das

mesmas.

Técnica (1)

Aplicabilidade

a Utilizagdo de matérias-primas e combustiveis
com baixo teor de enxofre

Aplicabilidade geral para a reducdo das emissdes de
50,

b Recurso a um lavador de gases a seco que

utilize alumina como agente adsorvente, se-
guido de um filtro de mangas

Aplicabilidade geral para a reducdo das emissdes de
particulas, PAH e fluoretos

c Lavagem de gases por via himida

A aplicabilidade na reducdo das emissdes de parti-
culas, SO,, PAH e fluoretos pode ser limitada nos
seguintes casos:

— caudais muito elevados de gases de exaustdo,
devido a produgdo de grandes quantidades de
residuos e de dguas residuais

— zonas dridas (devido a necessidade de um grande
volume de dgua e do tratamento das dguas resi-
duais)

d Oxidagdo térmica regenerativa, juntamente
com um sistema de redugdo de particulas

Aplicabilidade geral para a reducdo das emissdes de
particulas e PAH

(") Para uma descricdo das técnicas, ver a sec¢do 1.10.

Niveis de emissdo associados & MTD: Ver Quadro 8.

Quadro 8

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas, BaP
(indicador de PAH) e fluoretos provenientes de uma unidade de cozimento numa instalagio de
producio de dnodos integrada numa fundicio priméria de aluminio

Parametro NEA-MTD (mg/Nm?>)
Particulas 2-5()
BaP 0,001 - 0,01 (3
HE 03-05(
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Pardmetro NEA-MTD (mg/Nm?>)

Fluoretos totais <080

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
(%) Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

BAT 61. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas, PAH e fluoretos a partir de uma
unidade de cozimento numa instalagio auténoma de produgio de anodos, constitui MTD utilizar uma
unidade de pré-filtracdo e um dispositivo de oxidacdo térmica regenerativa, seguido de lavagem dos gases
por via seca (p. ex., com leito de cal).

Niveis de emissdo associados & MTD Ver Quadro 9.

Quadro 9

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas, BaP
(indicador de PAH) e fluoretos provenientes de uma unidade de cozimento numa instalacio aut6-
noma de producio de dnodos

Parametro NEA-MTD (mg/Nm?>)
Particulas 2-5()
BaP 0,001 - 0,01 (%
HF <30

(") Média didria.
(%) Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

1.3.2.2.  Produgdo de dguas residuais

BAT 62. A fim de evitar a producdo de dguas residuais no cozimento dos 4nodos, a MTD consiste em
utilizar a dgua em circuito fechado.

Aplicabilidade

Aplicabilidade geral em novas instalagdes e em caso de remodelagdes importantes. A aplicabilidade pode ser
limitada pela qualidade da dgua efou pelos requisitos de qualidade dos produtos.

1.3.2.3. Residuos

BAT 63. A fim de reduzir as quantidades de residuos enviados para eliminagdo, a MTD consiste em
reciclar as poeiras de carvdo provenientes dos filtros de coque, utilizando-as como meio de limpeza.

Aplicabilidade

A aplicabilidade pode ser restringida pelo teor de cinzas presentes nas poeiras de carvio.

1.3.3. Producio de aluminio primdrio
1.3.3.1. EmissOes para a atmosfera

BAT 64. A fim de evitar ou captar as emissdes difusas provenientes das células eletroliticas na producio
de aluminio primdrio pela técnica de Sgderberg, a MTD consiste em utilizar uma combinagdo das técnicas a
seguir indicadas.

Técnica
a Utilizacdo de pastas com um teor de inclinagdo compreendido entre 25 % e 28 % (pasta seca)
b Melhorar a conce¢do do coletor para permitir opera¢des de alimentacdo num ponto fechado e uma

maior eficiéncia da captagdo dos gases de exaustdo

c Alimentacdo pontual de alumina
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Técnica
d Aumento da altura dos 4nodos, em combinagdo com o tratamento descrito na MTD 67
e Cobertura do 4nodo com uma campanula quando se utilizam 4nodos com uma corrente de alta
densidade, em combinacio com o tratamento descrito na MTD 67

Descrigdo

MTD 64.c: A alimentacdo pontual de alumina evita a quebra regular da crosta (como no caso da alimentagio
lateral manual ou da alimentacio descontinua), reduzindo, assim, as emissdes conexas de fluoretos e de
particulas.

MTD 64.d: O aumento da altura dos 4nodos contribui para atingir temperaturas mais baixas no topo do
anodo, resultando numa redugdo das emissdes para a atmosfera.

Niveis de emissdo associados as MTD: Ver Quadro 12.

BAT 65. A fim de evitar ou captar as emissdes difusas provenientes das células eletroliticas na producio
de aluminio primdrio com recurso a dnodos de cozimento prévio, a MTD consiste em utilizar uma com-
binacdo das técnicas a seguir indicadas.

Técnica
a Alimentacdo automdtica de alumina em pontos miiltiplos
b Cobertura completa da célula com uma campanula e utilizacio de um caudal adequado de extragio

dos gases de exaustdo (encaminhados para tratamento de acordo com a MTD 67), tendo em conta a
produgio de fluoretos no meio eletrolitico e o consumo dos dnodos de carbono

c Reforco do sistema de aspiragdo, combinado com a aplicacdo das técnicas enumeradas na MTD 67

d Minimizacdo do tempo necessdrio para a substitui¢do dos anodos e para outras atividades que exijam
a remogdo das coberturas das células

e Utilizagdo de um sistema eficiente de controlo do processo, que evite desvios passiveis de conduzirem
a um aumento da producio de gases e das emissdes das células

f Utilizagdo de um sistema programado para as operagdes ¢ a manutengio das células

g Utilizagdo de métodos de limpeza de eficiéncia comprovada na instalacio de producio de vardes,
tendo em vista a recuperagio de fluoretos e de carbono

h Armazenagem dos 4nodos removidos num compartimento préximo da célula, juntamente com o
tratamento descrito na MTD 67, ou armazenagem dos fragmentos residuais em caixas confinadas

Aplicabilidade

As técnicas MTD 65.c e h ndo sdo aplicdveis em instalagdes existentes
Niveis de emissdo associados 2 MTD: Ver Quadro 12.

1.3.3.1.1. Emissdes canalizadas de particulas e de fluoretos

BAT 66. A fim de reduzir as emissdes de particulas provenientes da armazenagem, manuseamento e
transporte de matérias-primas, a MTD consiste em utilizar um filtro de mangas.

Niveis de emissio associados @ MTD: Ver Quadro 10.

Quadro 10

Niveis de emissio associados 3 MTD no respeitante as emissdes de poeiras provenientes da arma-
zenagem, do manuseamento e do transporte de matérias-primas

Parimetro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)

Particulas <5-10

(") Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
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A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

BAT 67. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas, metais e fluoretos provenientes das
células eletroliticas, constitui MTD utilizar uma das técnicas a seguir indicadas.

Técnica (1) Aplicabilidade
a Recurso a um lavador de gases a seco que utilize alu- | Aplicabilidade geral
mina como agente adsorvente, seguido de um filtro de
mangas
b Recurso a um lavador de gases a seco que utilize alu- | A aplicabilidade pode ser limitada nos se-
mina como agente adsorvente, seguido de um filtro de | guintes casos:
mangas e de um lavador de gases por via himida — caudais muito elevados de gases de

exaustdo, devido a producio de grandes
quantidades de residuos e de dguas resi-
duais

— zonas éridas (devido a necessidade de
um grande volume de dgua e do trata-
mento das dguas residuais)

(") Para uma descri¢do das técnicas, ver a secgdo 1.10.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 11 e Quadro 12.

Quadro 11

Niveis de emissio associados a MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas e
fluoretos provenientes das células eletroliticas

Pardmetro NEA-MTD (mg/Nm?>)
Particulas 2-5()
HF < 1,0()
Fluoretos totais <150

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
(%) Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

1.3.3.1.2. Emissdes totais de particulas e fluoretos

Niveis de emissdo associados a MTD no respeitante as emissdes totais para a atmosfera de particulas e
fluoretos a partir da instalacdo de eletrélise (captadas nas células eletroliticas e nos ventiladores das cober-
turas): Ver Quadro 12.

Quadro 12

Niveis de emissdo associados 3 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas e
fluoretos a partir da instalagdo de eletrdlise (captadas nas células eletroliticas e nos ventiladores das

coberturas)
A NEA-MTD para as instalagdes NEA-MTD para novas
Parametro MID existentes (kg/t Al) (') (}) instalacoes (kg/t Al) ()
Particulas Combina¢do das MTD 64, <12 < 0,6
Fluoretos totais MTD 65 ¢ MTD 67 < 0,6 < 0,35

() Em massa de poluentes emitidos durante um ano na instalacdo de eletrélise, dividida pela massa de aluminio liquido
produzida no mesmo periodo.

(%) Estes NEA-MTD ndo sdo aplicéveis a instalagdes cuja configuracdo ndo permita a medicdo das emissdes ao nivel das
coberturas.

A frequéncia de monitorizagdo ¢ a descrita na MTD 10.

BAT 68. A fim de evitar ou reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e metais provenientes da
fusdo e do tratamento do metal fundido, bem como da fundigdo, na produgdo de aluminio primério, a MTD
consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou ambas.
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Técnica

a Utilizacdo de metal liquido proveniente da eletrélise e de material de aluminio ndo contaminado, ou
seja, isento de substancias de materiais sélidos, como tintas, plasticos ou 6leos (p. ex., no topo e na
base dos biletes que sdo cortados por razdes de qualidade)

b Utilizagdo de um filtro de mangas (')

(') Para uma descricdo das técnicas, ver a seccdo 1.10.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 13.

Quadro 13

Niveis de emissdo associados a MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas
provenientes da fusio e do tratamento de metal fundido e da fundicio, na producio de aluminio
primario

Parametro NEA-MTD (mg/Nm3) M A

Particulas 2 -25

(") Média das amostras colhidas ao longo de um ano.
(?) Os valores inferiores da gama estdo associados a utilizacdo de filtros de mangas.

A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

1.3.3.1.3. Emissdes de diéoxido de enxofre

BAT 69. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera provenientes das células eletroliticas, a MTD
consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou ambas.

Técnica Aplicabilidade
a Utilizagdo de anodos com baixo teor de enxofre Aplicabilidade geral
b Utilizagdo de um lavador de gases por via himida (') | A aplicabilidade pode ser limitada nos se-

guintes casos:

— caudais muito elevados dos gases de es-
cape, devido a produgdo de grandes
quantidades de residuos e de dguas resi-
duais

— zonas dridas (devido a necessidade de
um grande volume de dgua e do trata-
mento das dguas residuais)

(") Para uma descricio das técnicas, ver a sec¢do 1.10.

Descrigdo

MTD 69.a: E possivel produzir anodos com teor de enxofre inferior a 1,5 % (média anual) por recurso a uma
combinacdo adequada de matérias-primas. Para a viabilidade do processo de eletrdlise, é necessrio um teor
minimo de enxofre de 0,9 % (média anual).

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 14.

Quadro 14

Niveis de emissio associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de SO, proveniente
das células eletroliticas

Parametro NEA-MTD (kg/t Al) (1) (3)

S0, <25-15

(") Em massa de poluentes emitidos durante um ano, dividida pela massa de aluminio liquido produzida no mesmo
periodo.

(%) Os valores inferiores da gama estdo associados a utilizagdo de um lavador de gases por via hdmida. Os valores
superiores da gama estdo associados a utilizacio de adnodos com baixo teor de enxofre.
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A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.
1.3.3.1.4. Emissdes de perfluorocarbonetos

BAT 70. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de perfluorocarbonetos provenientes da produgdo
de aluminio primdrio, a MTD consiste em utilizar todas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica Aplicabilidade
a Alimentagdo automdtica de alumina em pontos malti- | Aplicabilidade geral
plos
b Controlo informdtico do processo de eletrélise por re- | Aplicabilidade geral

curso a bases de dados de células ativas e monitoriza-
¢do dos pardmetros de funcionamento das células

c Supressdo dos efeitos anddicos automdticos Nio aplicavel as células de Sederberg, dado
a concecdo dos dnodos (uma unica peca)
ndo permitir o caudal de eletrélito associado
a esta técnica

Descrigao

MTD 70.c: O efeito anddico ocorre quando o teor de alumina do eletrélito baixa para valores inferiores
a 1-2 %. Nestas condicdes, em vez de decompor a alumina, o banho de criolite ¢ decomposto em ides
metélicos e ides fluoreto; estes Gltimos originam a formagdo de perfluorocarbonetos gasosos que reagem com
o 4nodo de carbono.

1.3.3.1.5. Emissdes de PAH e CO

BAT 71. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de CO e PAH provenientes da produgio de
aluminio primdrio pela tecnologia de Sederberg, a MTD consiste na combustido do CO e dos PAH presentes
nos gases de exaustio das células.

1.3.3.2.  Produgdo de dguas residuais

BAT 72. A fim de evitar a produgdo de dguas residuais, constitui MTD a reutiliza¢do ou a recirculagdo das
dguas de refrigeracdo e das dguas residuais tratadas, incluindo as dguas pluviais, para alimentacdo no
processo.

Aplicabilidade

Aplicabilidade geral em novas instalagdes e em caso de remodelagdes importantes. A aplicabilidade pode ser
limitada pela qualidade da dgua efou pelos requisitos de qualidade dos produtos. A quantidade de dguas de
refrigeragdo, dguas residuais tratadas e dguas pluviais que sdo reutilizadas ou recirculadas nio pode ser
superior a quantidade de dgua necessdria para o processo.

1.3.3.3. Residuos

BAT 73. A fim de reduzir a eliminagdo dos revestimentos gastos das cubas de eletrlise, a MTD consiste
em organizar as operagdes no local de modo a facilitar a reciclagem externa dos materiais em causa,
nomeadamente no fabrico de cimentos (associado ao processo de recuperagdo de escrias salinas), como
agente de cementacdo na inddstria do ago e das ferroligas ou como matérias-primas secunddrias (p. ex., 1a de
rocha), consoante as necessidades do consumidor.

1.3.4. Producio de aluminio secundirio
1.3.4.1. Materiais secunddrios

BAT 74. A fim de aumentar o rendimento das matérias-primas, a MTD consiste em separar os compo-
nentes ndo metalicos e os metais que ndo o aluminio, utilizando uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma
combinacdo das mesmas, consoante os componentes dos materiais tratados.

Técnica
a Separagdo magnética dos metais ferrosos
b Separacio do aluminio dos outros componentes, por recurso a correntes de Foucault (utilizando
campos eletromagnéticos moveis)
c Separagdo dos diversos componentes metdlicos e ndo metélicos, por densidade relativa (recurso a um
fluido com densidade diferente)
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1.3.4.2. Energia

BAT 75. Com vista a utilizagdo eficiente da energia, constitui MTD o recurso a uma das técnicas que se
seguem, ou a uma combinagdo das mesmas.

Técnica Aplicabilidade
a Pré-aquecimento da carga a introduzir no forno com | Aplicdvel apenas a fornos ndo rotativos
os gases de exaustdo
b Recirculagdo dos gases que contém hidrocarbonetos | Aplicavel apenas aos fornos e secadores de
ndo queimados para o sistema de queima revérbero
c Fornecimento de metal liquido para moldagem direta | A aplicabilidade é limitada pelo tempo ne-
cessdrio ao transporte (maximo 4 a 5 horas)

1.3.4.3. Emissdes para a atmosfera

BAT 76. A fim de evitar ou reduzir as emissdes para a atmosfera, a MTD consiste em remover os 6leos e
os compostos organicos da limalha antes da fase de fusdo, por centrifugagio efou secagem (!).

Aplicabilidade

A centrifugacio s6 ¢é aplicdvel a limalha altamente contaminada com 6leos quando aplicada antes da
secagem. A remocdo dos 6leos e compostos organicos pode ndo ser necessdria se o forno e o sistema de
tratamento das emissdes forem concebidos para o tratamento de matéria orgénica.

1.3.43.1. Emissodes difusas

BAT 77. A fim de evitar ou reduzir as emissdes difusas provenientes do pré-tratamento de sucatas, a MTD
consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou ambas.

Técnica
a Utilizagdo de transportadores fechados ou pneumaticos, munidos de um sistema de extragdo do ar
b Utilizacdo de sistemas de confinamento ou de campéanulas nos pontos de carga e descarga, com um
sistema de extragio do ar

BAT 78. A fim de reduzir as emissdes difusas provenientes da carga e da descargajvazamento dos fornos
de fusdo, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagdo das mesmas.

Técnica Aplicabilidade

a Colocagio de uma campanula acima da porta do forno | Aplicabilidade geral
e no orificio de vazamento, com um sistema de extra-
cdo dos gases de exaustdo ligado a um sistema de
filtracdo

b Utilizagdo de um sistema de confinamento para a re- | Aplicavel apenas a fornos de tambor fixo
colha de fumos que abranja as zonas de carga e aber-
turas para 0 vazamento

c Selagem das portas dos fornos (') Aplicabilidade geral
d Selagem do sistema de transporte da carga Aplicével apenas a fornos nido rotativos
e Refor¢o do sistema de aspiragdo, de forma a poder ser | Aplicabilidade geral

alterado de acordo com as necessidades do processo (')

(") Para uma descri¢do das técnicas, ver a sec¢do 1.10.

(") Para uma descri¢do das técnicas, ver a seccdo 1.10.
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Descrigdo

MTD 78.a e b: Consistem na utilizagdo de uma cobertura com extragdo, para a captacdo e o tratamento dos
efluentes gasosos do processo.

MTD 78.d: A vagoneta adere a porta do forno durante a descarga da sucata e mantém a estanquidade do
forno durante esta fase.

BAT 79. A fim de reduzir as emissdes do tratamento dos escumados e das escorias, a MTD consiste em
utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagdo das mesmas.

Técnica
a Arrefecimento dos escumados ou das escorias logo que sejam removidos do forno, em recipientes
vedados sob atmosfera de gds inerte
b Prevengdo do humedecimento dos escumados e das escorias
c Compactacdo dos escumados e das escorias com extragdo de ar e um sistema de reducdo de particulas

1.3.43.2. Emissdes canalizadas de particulas

BAT 80. A fim de reduzir as emissdes de particulas e de metais provenientes da secagem da limalha e da
remocdo de Oleos e de compostos orgdnicos da limalha, da trituracdo, moagem e separacdo a seco de
componentes ndo metdlicos e de metais que ndo o aluminio, bem como da armazenagem, do manuseamento
e do transporte, na producdo de aluminio secundério, constitui MTD a utilizagdo de um filtro de mangas.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 15.

Quadro 15

Niveis de emissdo associados a MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de poeiras e de

metais provenientes da secagem da limalha e da remocio de 6leos e compostos orginicos da limalha,

da trituragio, moagem e separacio a seco de componentes nio metdlicos e de metais que nio o

aluminio, bem como da armazenagem, do manuseamento e do transporte, na producio de aluminio
secunddrio

Parametro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)

Particulas <5

(") Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

BAT 81. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metélicas prove-
nientes de processos de forno, como a carga, a fusdo, o vazamento e o tratamento do metal fundido, na
produgdo de aluminio secundario, constitui MTD a utilizagdo de um filtro de mangas.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 16.

Quadro 16

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas e de
particulas metdlicas provenientes de processos de forno, como a carga, a fusdo, o vazamento e o
tratamento do metal fundido, na producio de aluminio secundirio

Parametro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)

Poeiras 2-5

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

BAT 82. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e metais provenientes da refundicio,
na producdo de aluminio secunddrio, constitui MTD utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma
combinagio das mesmas.
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Técnica

a Utilizagdo de materiais de aluminio ndo contaminados, isto é, materiais sélidos (p. ex., biletes) isentos
de substancias como tintas, plasticos ou dleos

b Otimizac¢do das condi¢des de combustdo, com vista a reduzir as emissdes de particulas

c Utilizagdo de filtros de mangas

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 17.

Quadro 17

Niveis de emissio associados a MTD no respeitante as emissdes de particulas provenientes da
refundigio, na producio de aluminio secundirio

Parametro NEA-MTD (mg/Nm’) () (3

Particulas 2-5

() Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

(%) Para os fornos que utilizam, ou tenham sido concebidos para utilizarem apenas matérias-primas nio contaminadas,
cujas emissdes de particulas sio inferiores a 1kg/h, o limite superior da gama é 25 mg/Nm® (média das amostras
colhidas ao longo de um ano).

A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

1.3.43.3. Emissdes de compostos orgdnicos

BAT 83. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de compostos organicos e PCDD|F provenientes
do tratamento térmico de matérias-primas secundarias contaminadas (p. ex., limalha) e do forno de fusdo, a
MTD consiste em utilizar um filtro de mangas em combinagio com, pelo menos, uma das técnicas a seguir
indicadas.

Técnica (1)

a Selegdo e alimentacdo das matérias-primas de acordo com o tipo de forno e as técnicas de tratamento
das emissdes utilizadas

b Utilizagdo de um sistema de queimadores internos nos fornos de fusio

c Pés-queima

d Témpera rapida

e Injecdo de carvdo ativado

(") Para uma descricdo das técnicas, ver a seccdo 1.10.

Niveis de emissio associados @ MTD: Ver Quadro 18.

Quadro 18

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de COT e PCDD|F
provenientes do tratamento térmico de matérias-primas secunddrias contaminadas (p. ex., limalha) e
dos fornos de fusio

N . Valor de emissdo associado as
ParAmetro Unidade MTD
COT mg/Nm? < 10 - 30 ())
PCDDJF ng I-TEQ/Nm’ <010

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
(%) Média ao longo de um periodo de amostragem minimo de seis horas.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.
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1.3.434. Emissoes dcidas

BAT 84. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de HCl, Cl, e HF provenientes do tratamento
térmico de matérias-primas secunddrias contaminadas (p. ex., limalha), dos fornos de fusio, da refundigdo e
do tratamento do metal fundido, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma
combinagio das mesmas.

Técnica
a Selecdo e alimentacdo das matérias-primas de acordo com o tipo de forno e as técnicas de tratamento
das emissdes utilizadas (1)
b Inje¢do de Ca(OH), ou bicarbonato de sddio, juntamente com o recurso a um filtro de mangas (')
c Controlo do processo de refinacdo, adaptando a quantidade de gés utilizado para remover os conta-
minantes presentes nos metais fundidos
d Utilizagdo de cloro diluido com gds inerte no processo de refinacdo

(") Para uma descricio das técnicas, ver a sec¢do 1.10.

Descrigdo
MTD 84.d: Utilizagdo de cloro diluido com gés inerte em vez de cloro puro, com vista a reduzir as emissdes
de cloro. A refinagdo pode também ser efetuada utilizando apenas o gds inerte.

Niveis de emissdo associados @ MTD: Ver Quadro 19.

Quadro 19

Niveis de emissio associados 38 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de HCl, Cl, e HF
provenientes do tratamento térmico de matérias-primas secunddrias contaminadas (p. ex., limalha),
dos fornos de fusio, da refundicio e do tratamento do metal fundido

Parametro NEA-MTD (mg/Nm?>)
HCl <5-10()
cl, <10)0)
HF <10

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem. No caso da refinacdo com recurso a
produtos quimicos que contém cloro, os NEA-MTD referem-se a concentragdo média durante a cloragdo.

(%) Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem. No caso da refinagdio com recurso a produtos
quimicos que contém cloro, os NEA-MTD referem-se a concentracio média durante a cloragdo.

(%) Apenas aplicdvel a emissdes de processos de refinacdo efetuados com produtos quimicos que contém cloro.

(%) Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagdo ¢ a descrita na MTD 10.

1.3.4.4. Residuos

BAT 85. A fim de reduzir as quantidades de residuos resultantes da produgio de cobre secundirio
enviados para eliminagdo, a MTD consiste em organizar as opera¢des no local de modo a facilitar a
reutilizagdo dos residuos gerados nos processos ou, caso tal ndo seja vidvel, encaminhd-los para reciclagem,
nomeadamente por uma das técnicas a seguir indicadas, ou por uma combinagio das mesmas.

Técnica

a Reutilizacdo das particulas no processo, no caso de fornos de fusio que utilizem uma cobertura salina
ou no processo de recuperagdo das escorias salinas

b Reciclagem total das escérias salinas

c Tratamento dos escumados e das escdrias para recuperagdo do aluminio, no caso dos fornos que nio
utilizam cobertura salina
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BAT 86. A fim de reduzir as quantidades de escorias salinas na producido de aluminio secunddrio, a MTD
consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinacio das mesmas.

Técnica Aplicabilidade

a Aumento da qualidade das matérias-primas utilizadas, | Aplicabilidade geral
através da separagdo dos componentes nio metalicos e
dos metais diversos do aluminio, no caso de sucatas
em que o aluminio se encontra misturado com outros
componentes

b Remocdo dos dleos e dos componentes organicos das | Aplicabilidade geral
limalhas contaminadas, antes da fusdo

c Bombagem ou agitagdo dos metais Néo aplicavel a fornos rotativos
d Utilizacdo de um forno rotativo basculante As dimensdes das matérias-primas podem
colocar restrigdes a utilizagdo deste tipo de
forno
1.3.5. Processo de reciclagem das escorias salinas

1.3.5.1.  Emissdes difusas

BAT 87. A fim de evitar ou reduzir as emissdes difusas provenientes do processo de reciclagem das
escorias salinas, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou ambas.

Técnica
a Confinamento dos equipamentos, com extracdo de gases ligada a um sistema de filtragdo
b Utilizagdo de uma campanula com extracio de gases ligada a um sistema de filtragdo

1.3.5.2.  Emissdes canalizadas de particulas

BAT 88. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metalicas prove-
nientes da trituragdo e da moagem a seco associadas ao processo de recuperagdo das escérias salinas,
constitui MTD a utilizagdo de um filtro de mangas.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 20.

Quadro 20

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas e de
particulas metdlicas provenientes da trituracio e da moagem a seco associadas ao processo de
recuperagio das escorias salinas

Parametro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)

Particulas 2-5

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.

1.3.5.3. Compostos gasosos

BAT 89. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de gases provenientes da moagem por via himida
e da lixiviacdo resultante do processo de recuperacdo das escorias salinas, constitui MTD utilizar uma das
técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagio das mesmas.

Técnica (1)
a Injecdo de carvdo ativado
b Pés-queima
c Utilizagdo de um lavador de gases por via himida com uma solugdo de H,SO,

(") Para uma descri¢do das técnicas, ver a secgdo 1.10.




L 17474 Jornal Oficial da Unido Europeia 30.6.2016

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 21.

Quadro 21

Niveis de emissio associados a MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de gases prove-
nientes da moagem por via hdmida e da lixiviacio resultante do processo de recuperagio das
escérias salinas

Pardmetro NEA-MTD (mg/Nm’) (!)
NH, < 10
PH; < 0,5
H,S <2

(") Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.

1.4. CONCLUSOES MTD PARA A PRODUCAO DE CHUMBO E/OU DE ESTANHO
1.4.1. Emissdes para a atmosfera
1.4.1.1.  Emissdes difusas

BAT 90. A fim de evitar ou reduzir as emissdes difusas da preparacio (dosagem, mistura, loteamento,
trituragdo, corte, triagem) dos materiais primdrios e secunddrios (com exce¢do das baterias), constitui MTD a
utilizacdo de uma das técnicas a seguir indicadas, ou de uma combinagdo das mesmas.

Técnica Aplicabilidade

a Utilizagdo de transportadores ou sistemas pneumaticos | Aplicabilidade geral
confinados para transferir materiais pulverulentos

b Confinamento dos equipamentos. Quando sdo utiliza- | Apenas aplicdvel as misturas de alimentagdo
dos materiais pulverulentos, as emissdes sio captadas e | preparadas com uma barra de dosagem ou
enviadas para um sistema de tratamento um sistema de perda de peso

c Mistura das matérias-primas num local confinado Aplicdvel apenas a materiais pulverulentos.

No caso das instalacdes existentes, a aplica-
¢do pode ser dificultada pela escassez de

espaco

d Sistemas de supressdo de poeiras, como aspersio com | Aplicdvel apenas a operagdes de mistura efe-
dgua tuadas em espagos exteriores

e Peletizacdo das matérias-primas Aplicdvel apenas se o processo e o forno

poderem utilizar matérias-primas peletizadas

BAT 91. A fim de evitar ou reduzir as emissdes difusas do pré-tratamento dos materiais (nomeadamente
secagem, desmantelamento, sinterizacdo, briquetagem, peletizagdo e trituragdo, triagem e classificagdo de
baterias) na producio de chumbo primério e de chumbo efou estanho secundario, constitui MTD a utilizacio
de uma das técnicas a seguir indicadas, ou ambas.

Técnica
a Utilizagdo de transportadores ou sistemas pneumadticos confinados para transferir materiais pulveru-
lentos
b Confinamento dos equipamentos. Se forem utilizados materiais pulverulentos, as emissdes sdo cap-
tadas e enviadas para um sistema de tratamento

BAT 92. A fim de evitar ou reduzir as emissdes difusas das operagdes de carga, fusdo e abertura para o
vazamento na produgdo de chumbo efou estanho e das operacdes de pré-remogio de cobre na producio de
chumbo primério, constitui MTD utilizar uma combinagdo adequada das técnicas a seguir indicadas.



30.6.2016 Jornal Oficial da Unido Europeia L 174(75
Técnica Aplicabilidade
a Utilizacdo de um sistema de carga encapsulado, com | Aplicabilidade geral
um dispositivo de extracio do ar
b Utilizagdo de fornos selados ou confinados ('), com | Aplicabilidade geral
porta de fecho, para processos com alimentagdo e des-
carga descontinuas
c Funcionamento do forno e encaminhamento dos gases | Aplicabilidade geral
sob pressdo negativa, a uma taxa de extracdo dos gases
suficiente para evitar a pressurizagdo
d Instalagdo de campanulas/encapsulamentos de captura | Aplicabilidade geral
nos pontos de carga e abertura para o vazamento
e Confinamento do edificio Aplicabilidade geral
f Cobertura completa da campanula com um sistema de | No caso das instalagdes existentes ou de
extracdo do ar remodelacdes importantes de instalagdes
existentes, a aplicacdo pode ser dificultada
pela escassez de espago
Manutengdo da selagem do forno Aplicabilidade geral
h Manutengdo da temperatura do forno ao nivel mais | Aplicabilidade geral
baixo necessario
i Colocagdo de campanulas no ponto de abertura para o | Aplicabilidade geral
vazamento e nas zonas de operagdo com panelas e
extracdo de escérias, juntamente com um sistema de
extracdo do ar
j Pré-tratamento das matérias-primas pulverulentas, no- | Aplicdvel apenas se o processo e o forno
meadamente por peletizacio poderem utilizar matérias-primas peletizadas
k Utilizagdo de encapsulamentos para as panelas de fun- | Aplicabilidade geral
digdo, durante a abertura para o vazamento
1 Utilizagdo de um sistema de extracdo do ar, ligado a | Aplicabilidade geral
um sistema de filtracio, nas zonas de carga e abertura
para o vazamento
(") Para uma descri¢do das técnicas, ver a secgdo 1.10.
BAT 93. A fim de evitar ou reduzir as emissdes difusas da refundigio, refinagio e fundi¢do na producio
primdria e secunddria de chumbo efou estanho, a MTD consiste em utilizar uma combinagdo das técnicas a
seguir indicadas.
Técnica
a Colocagdo de uma campanula sobre o forno de cadinho ou a cuba, juntamente com um sistema de
extracdo do ar
b Utilizagdo de tampas nas cubas durante as reacdes de refinacio e a adicdo de produtos quimicos
c Instalacio de campanulas com sistemas de extragdo de ar nos canais de fundi¢do e nos pontos de
abertura para o vazamento
d Controlo da temperatura do material fundido
e Utilizagdo de escumadores mecanicos fechados para a remocdo de residuosfescorias pulverulentos
1.4.1.2. Emissdes canalizadas de particulas

BAT 94.

A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metélicas prove-

nientes de preparacdo das matérias-primas (rece¢do, armazenagem, manuseamento, dosagem, mistura, lotea-
mento, trituragdo, secagem, corte e triagem) na produgdo primdria e secunddria de chumbo efou estanho, a
MTD consiste na utilizacdo de um filtro de mangas.
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Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 22.
Quadro 22

Niveis de emissio associados a MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas
provenientes da preparacio das matérias-primas na producio primdria e secundiria de chumbo
e/ou estanho

Parametro NEA-MTD (mg/Nm?>) (1)

Particulas <5

() Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

BAT 95. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metdlicas prove-
nientes da preparagdo de baterias (trituragdo, triagem e classificagdo), a MTD consiste na utilizacio de um
filtro de mangas.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 23.
Quadro 23

Niveis de emissio associados a MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas
provenientes da preparagio de baterias (trituragio, triagem e classificacio)

Parametro NEA-MTD (mg/Nm?) ()

Particulas <5

(") Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.

BAT 96. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metdlicas (exceto as
que sdo encaminhadas para unidades de produgdo de dcido sulfiirico ou de SO, liquido) provenientes da
carga, da fusio e da abertura para o vazamento, na produgio primdria e secunddria de chumbo e/ou estanho,
constitui MTD a utilizagdo de um filtro de mangas.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 24.
Quadro 24

Niveis de emissdo associados 3 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas e de

chumbo (exceto as que sio encaminhadas para unidades de producio de icido sulfdrico ou de SO,

liquido) provenientes da carga, da fusio e da abertura para o vazamento, na produc¢io primdria e
secundéria de chumbo efou estanho

Pardmetro NEA-MTD (mg/Nm?>)
Particulas 2-40M®
Pb <10

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

(%) As emissdes de particulas devem situar-se no extremo inferior da gama se as emissdes forem superiores aos seguintes
niveis: 1 mg/Nm> para o cobre, 0,05 mg/Nm> para o arsénio, 0,05 mg/Nm?> para o cidmio.

(}) Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.

BAT 97. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metalicas prove-
nientes da refundi¢do, refinagio e fundicdo na produgdo primdria e secunddria de chumbo efou estanho, a
MTD consiste em utilizar as técnicas a seguir indicadas.

Técnica
a Para processos pirometaldrgicos: manuten¢do da temperatura do banho de fusdo a um nivel tdo baixo
quanto possivel, de acordo com a fase do processo, juntamente com a utilizagdio de um filtro de

mangas

b Para processos hidrometaliirgicos: utilizacio de um lavador de gases por via hiimida
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Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 25.
Quadro 25

Niveis de emissio associados a8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas e de
chumbo provenientes da refundigio, da refinacio e da fundicio, na producio primdria e secundiria
de chumbo efou estanho

Parametro NEA-MTD (mg/Nm’>)
Particulas 2-40M3
Pb < 10)

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

(%) As emissdes de particulas devem situar-se no extremo inferior da gama se as emissdes forem superiores aos seguintes
niveis: 1 mg/Nm?® para o cobre, 1 mg/Nm® para o antiménio, 0,05 mg/Nm® para o arsénio, 0,05 mg/Nm> para o
cddmio.

(}) Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.
1.4.1.3. Emissoes de compostos orgdnicos

BAT 98. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de compostos organicos provenientes de pro-
cessos de secagem de matérias-primas e de fundigdo, na produgdo secundéria de chumbo efou estanho, a
MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagio das mesmas.

Técnica (1) Aplicabilidade

a Selecdo e alimentagdo das matérias-primas de acordo | Aplicabilidade geral
com o tipo de forno e as técnicas de tratamento das
emissdes utilizadas

b Otimizacdo das condigdes de combustdo, com vista a | Aplicabilidade geral
reduzir as emissdes de compostos organicos

c Pés-queima ou oxida¢do térmica regenerativa A aplicabilidade ¢ limitada pelo teor energé-
tico dos gases de exaustdo que necessitam
de tratamento, dado que os gases com me-
nor teor energético exigem um maior con-
sumo de combustivel

(") Para uma descrigdo das técnicas, ver a secgdo 1.10.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 26.
Quadro 26

Niveis de emissdo associados 3 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de COT prove-
nientes de processos de secagem de matérias-primas e de fundi¢io na producio secundiria de
chumbo efou estanho

Parametro NEA-MTD (mg/Nm’) (1)

COT 10 - 40

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.

BAT 99. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de PCDD/F provenientes da fusio de matérias-
-primas secunddrias de chumbo efou estanho, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas,
ou uma combinagio das mesmas.

Técnica
a Selecdo e alimentacdo das matérias-primas de acordo com o tipo de forno e as técnicas de tratamento
das emissdes utilizadas ()
b Utilizacdo, em fornos semifechados, de sistemas de carga que permitam a introdugdo de pequenas
porc¢des de matérias-primas (1)
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Técnica
c Utilizagdo de um sistema interno de queimadores (1) nos fornos de fusio
d Pés-queima ou oxidacdo térmica regenerativa (')
e Evitar sistemas de exaustdo com acumulagio de poeiras aprecidvel, para temperaturas > 250 °C (1)
f Témpera rapida ()
g Injecdo de um agente de adsor¢do juntamente com um sistema eficiente de recolha de particulas (%)
h Utilizagdo de um sistema eficiente de recolha de particulas
i Recurso a inje¢do de oxigénio na zona superior do forno
j Otimizagdo das condi¢des de combustdo, com vista a reduzir as emissdes de compostos organicos (1)

(") Para uma descricio das técnicas, ver a sec¢do 1.10.

Niveis de emissdo associados @ MTD: Ver Quadro 27.

Quadro 27

Niveis de emissdo associados 3 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de PCDD|F
provenientes da fusio de matérias-primas secundirias de chumbo ef/ou estanho

Parimetro NEA-MTD (ng I-TEQ/Nm’) (1)

PCDD/F <01

(") Média ao longo de um periodo de amostragem minimo de seis horas.

A frequéncia de monitorizagdo ¢ a descrita na MTD 10.

1.4.1.4.  Emissdes de diéxido de enxofre

BAT 100. A fim de evitar ou reduzir as emissdes para a atmosfera de SO, (exceto as que sio encami-
nhadas para unidades de producio de acido sulftrico ou de SO, liquido) provenientes da carga, da fusdo e da
abertura para o vazamento, na produgdo primdria e secunddria de chumbo efou estanho, a MTD consiste em
utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagdo das mesmas.

Técnica Aplicabilidade

a Lixiviagdo alcalina das matérias-primas que contém en- | Aplicabilidade geral
xofre na forma de sulfatos

b Lavagem de gases por via seca ou semisseca () Aplicabilidade geral

c Utilizagdo de um lavador de gases por via himida (') | A aplicabilidade pode ser limitada nos se-

guintes casos:

— caudais muito elevados de gases de es-
cape, devido a produgdo de grandes
quantidades de residuos e de dguas resi-
duais

— zonas dridas (devido a necessidade de
um grande volume de dgua e do trata-
mento das dguas residuais)

d Fixagdo do enxofre na fase de fusio Apenas aplicdvel a4 produgdo de chumbo
secundério

(') Para uma descricdo das técnicas, ver a seccdo 1.10.

Descrigdo

MTD 100.a: E utilizada uma solucdo salina alcalina para a remogio dos sulfatos dos materiais secundarios
antes da fusdo.
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MTD 100.d: A fixacdo do enxofre na fase de fusio é levada a cabo através da introducio, nos fornos de
fusdo, de ferro e de carbonato de sédio (Na,COj3), que reagem com o enxofre contido nas matérias-primas,
formando escérias constituidas por Na,S-FeS.

Niveis de emissdo associados 2 MTD: Ver Quadro 28.
Quadro 28

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de SO, (exceto as

que sio encaminhadas para unidades de producio de édcido sulfirico ou de SO, liquido) provenientes

da carga, da fusdo e da abertura para o vazamento, na producio primdria e secundiria de chumbo
e/ou estanho

Parametro NEA-MTD (mg/Nm’) (1) (3

S0, 50 - 350

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do perfodo de amostragem.
() Se ndo for vidvel a utilizagio de lavadores de gases por via himida, o limite superior da gama é 500 mg/Nm’.

A frequéncia de monitoriza¢do é a descrita na MTD 10.

1.4.2. Protecdo do solo e das dguas subterrineas

BAT 101. A fim de evitar que as opera¢des de armazenagem, trituracdo, triagem e classificacdo de baterias
contaminem o solo e as dguas subterraneas, a MTD consiste em utilizar um pavimento a prova de dcidos e
um sistema de recolha de derrames 4cidos.

1.4.3. Producio e tratamento de dguas residuais

BAT 102. A fim de evitar a produgdo de dguas residuais provenientes do processo de lixiviagdo alcalina,
constitui MTD a reutilizagdo das dguas resultantes da cristalizacdo do sulfato de s6dio da solugdo salina de
alcali.

BAT 103. A fim de reduzir as emissdes para a dgua provenientes da preparagdo de baterias quando os
vapores acidos sdo encaminhados para a estagio de tratamento de dguas residuais, a MTD consiste em fazer
funcionar a estacdo de tratamento de forma adequada, para eliminar os poluentes contidos nesta corrente.

1.4.4. Residuos

BAT 104. A fim de reduzir as quantidades de residuos da produgdo de chumbo primdrio enviados para
eliminagdo, a MTD consiste em organizar as opera¢des no local de modo a facilitar a reutilizagdo dos
residuos gerados nos processos ou, caso tal ndo seja vidvel, encaminhd-los para reciclagem, nomeadamente
por uma das técnicas a seguir indicadas, ou por uma combina¢io das mesmas.

Técnica Aplicabilidade
a Reutilizacdo das particulas captadas no sistema de re- | Aplicabilidade geral
tencgdo de particulas no processo de produgio de
chumbo
b Recuperagdo de Se e Te presentes nas particulas/lamas | A aplicabilidade pode ser limitada pela
captadas nos sistemas de tratamento de gases por via | quantidade de mercdrio presente
hiimida ou por via seca
c Recuperagdo de Ag, Au, Bi, Sb e Cu na refinagdo de | Aplicabilidade geral
escorias
d Recuperagdo dos metais retidos nas lamas de trata- | A fusio direta das lamas da estacdo de tra-
mento das dguas residuais tamento de dguas residuais pode ser limi-
tada pela presenca de elementos como As,
Tle Cd
e Adicdo de materiais de fluxo que tornam as escérias | Aplicabilidade geral
mais adequadas para utilizagdo no exterior
BAT 105. A fim de permitir a recuperacdo do polipropileno e do polietileno contidos nas baterias de

chumbo, a MTD consiste em separd-los das baterias antes da fusdo.

Aplicabilidade

Esta técnica pode ndo ser aplicdvel a fornos de cuba, devido a permeabilidade aos gases das baterias
fornecidas por desmantelar (inteiras) que é necessdria para o funcionamento do forno.
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BAT 106. A fim de reutilizar ou recuperar o dcido sulfirico recolhido no processo de recuperagio de
baterias, a MTD consiste em organizar as opera¢des no local de modo a facilitar a sua reutilizagdio ou
reciclagem, internas ou externas, nomeadamente por recurso a uma das técnicas a seguir indicadas, ou a uma
combinagio das mesmas.

Técnica Aplicabilidade
a Reutilizagdo como agente decapante Aplicabilidade geral em funcdo das condi-
¢des locais, como o recurso a decapagem
quimica e a compatibilidade com o processo
das impurezas presentes no acido
b Reutilizacdo como matéria-prima numa fébrica de pro- | A aplicabilidade pode ser limitada pela exis-
dutos quimicos téncia na zona em causa de uma fabrica de
produtos quimicos
c Regeneragio do édcido por craqueamento Aplicével apenas se existir uma unidade de
produgdo de dcido sulfirico ou didxido de
enxofre liquido
d Producio de gesso Aplicavel apenas se as impurezas presentes
no é4cido recuperado ndo afetarem a quali-
dade do gesso ou se puder ser utilizado
gesso de qualidade inferior para outros fins,
nomeadamente como agente de fluxo
e Producdo de sulfato de sédio Aplicavel apenas ao processo de lixiviagdo
alcalina
BAT 107. A fim de reduzir as quantidades de residuos da produgdo secunddria de chumbo efou estanho
enviados para eliminagdo, a MTD consiste em organizar as opera¢des no local de modo a facilitar a
reutilizagdo dos residuos dos processos ou, caso tal ndo seja vidvel, a encaminhd-los para reciclagem,
nomeadamente por uma das técnicas a seguir indicadas, ou por uma combina¢io das mesmas.
Técnica
a Reutilizacdo dos residuos no processo de fundi¢do, com vista a recuperagio de chumbo e de outros
metais
b Tratamento dos residuos em instala¢des especificas de valorizacio de materiais
c Tratamento dos residuos de modo a que possam ser utilizados para outras aplicagdes
1.5. CONCLUSOES MTD PARA A PRODUCAO DE ZINCO E/OU DE CADMIO
1.5.1. Producio de zinco primdrio
1.5.1.1. Produgdo hidrometaliirgica de zinco
1.5.1.1.1. Energia

BAT 108. Com vista a utilizagdo eficiente da energia, a MTD consiste em recuperar o calor dos gases
produzidos no ustulador, utilizando uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagdo das mesmas.

Técnica Aplicabilidade
a Utilizacdo de uma caldeira e de turbinas para a produ- | A aplicabilidade pode ser limitada pelos pre-
¢do de eletricidade, com recurso ao calor residual cos da energia e a politica energética do

Estado-Membro

b Utilizagdo de uma caldeira e de turbinas para produzir | Aplicabilidade geral
energia mecanica a utilizar no processo, com recurso
ao calor residual

c Utilizacdo de uma caldeira para produzir calor a utili- | Aplicabilidade geral
zar no processo efou no aquecimento de escritorios,
com recurso ao calor residual
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1.5.1.1.2. Emissdes para a atmosfera
1.5.1.1.2.1. Emissoes difusas

BAT 109. A fim de reduzir as emissdes difusas para a atmosfera de poeiras provenientes da preparacio da
carga do ustulador e da carga propriamente dita, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir
indicadas, ou ambas.

Técnica
a Introdugdo da carga por via himida
b Confinamento total dos equipamentos do processo, com ligacdo a um sistema de tratamento das
emissoes

BAT 110. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de poeiras provenientes do processo de
ustulagdo, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou ambas.

Técnica
a Execugdo das operagdes sob pressio negativa
b Confinamento total dos equipamentos do processo, com ligagio a um sistema de tratamento das
emissoes

BAT 111. A fim de reduzir as emissdes difusas para a atmosfera provenientes das operagdes de lixiviagdo,
separagdo solido-liquido e purificacdo, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou
uma combinagdo das mesmas.

Técnica Aplicabilidade
a Fecho dos reservatorios com tampas Aplicabilidade geral
b Cobertura dos canais de entrada e saida de liquidos no | Aplicabilidade geral
processo
c Ligacdo dos reservatérios a um sistema central de | Aplicabilidade geral

exaustdo mecanica ou a um sistema de tratamento de
reservatorio tinico

d Cobertura dos filtros de vidcuo com campanulas e liga- | Aplicivel apenas a filtragdo de liquidos
¢do a um sistema de tratamento das emissdes quentes nas fases de lixiviagdo e separagdo
solido-liquido

BAT 112. A fim de reduzir as emissdes difusas para a atmosfera provenientes da extragdo eletrolitica,
constitui MTD a utilizagdo de aditivos, em particular agentes espumantes, nas células eletroliticas.

1.5.1.1.2.2. Emissdes canalizadas

BAT 113. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metdlicas prove-
nientes do manuseamento e da armazenagem das matérias-primas, da preparagio da carga do ustulador por
via seca e da introducdo de carga no referido equipamento, bem como do processo de ustulagio, a MTD
consiste em utilizar um filtro de mangas.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 29.

Quadro 29

Niveis de emissdo associados a MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas
provenientes do manuseamento e da armazenagem das matérias-primas, da preparacio da carga
do ustulador por via seca e da carga propriamente dita, bem como do processo de ustulacio

Pardmetro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)

Particulas <5

(") Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
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A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

BAT 114. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de zinco e dcido sulftrico provenientes da
lixiviagdo, purificacdo e eletrdlise, bem como reduzir as emissdes de arsanos e estibanos provenientes das
operagdes de purificagdo, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combi-
nacio das mesmas.

Técnica (1)
a Lavador dos gases por via hiimida
b Utilizacdo de um desnebulizador
c Utilizagdo de um sistema de centrifugacdo

(") Para uma descricio das técnicas, ver a sec¢do 1.10.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 30.

Quadro 30

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de zinco e dcido
sulfirico provenientes da lixiviacdo, purificagdo e eletrdlise, bem como is emissdes de arsanos e
estibanos provenientes das operacdes de purificacio

Pardmetro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)
Zn <1
H,S0, <10
Soma de AsH; e SbH, < 0,5

(") Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

1.5.1.1.3. Prote¢do do solo e das dguas subterraneas

BAT 115. A fim de evitar a contaminag¢do do solo e das dguas subterraneas, constitui MTD a utilizacdo de
uma zona delimitada a prova de dgua para os tanques utilizados na lixiviacio e na purificagdo, bem como
um sistema de contencdo secunddrio das células de eletrolise.

1.5.1.1.4. Produgdo de dguas residuais

BAT 116. A fim de reduzir o consumo de dgua doce e evitar a produgdo de dguas residuais, constitui
MTD utilizar uma combinacio das técnicas a seguir indicadas.

Técnica

a Retorno das purgas das caldeiras e da dgua dos circuitos fechados de refrigeragdo do ustulador para os
sistemas de tratamento de gases por via himida ou para a fase de lixiviagdo

b Retorno das dguas residuais das operacdes de limpeza ou dos derrames do ustulador, da eletrélise e da
fundigdo para a fase de lixiviagdo

c Retorno das dguas residuais das operagdes de limpeza ou dos derrames da lixiviagdo e purificagdo, da
lavagem do bolo de filtragdo e dos sistemas de tratamento dos gases por via hiimida para as fases de
lixiviagio efou de purificacdo

1.5.1.1.5. Residuos

BAT 117. A fim de reduzir as quantidades de residuos enviados para eliminagdo, a MTD consiste em
organizar as operacdes no local de modo a facilitar a reutilizagdo dos residuos gerados nos processos ou,
caso tal ndo seja vidvel, a encaminhd-los para reciclagem, nomeadamente por uma das técnicas a seguir
indicadas, ou por uma combinagdo das mesmas.
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Técnica Aplicabilidade
a Reutilizagdo no processo das particulas captadas nas | Aplicabilidade geral
operagdes de armazenagem e manuseamento do con-
centrado (juntamente com a carga)
b Reutilizacdo das particulas captadas no processo de | Aplicabilidade geral
ustulagdo por intermédio do silo de ustulados
c Reciclagem numa instalagdo externa, como matérias- | A aplicabilidade depende do teor de metais
-primas, dos residuos que contenham chumbo e prata | e da existéncia de um mercado ou processo
d Reciclagem numa instalagio externa, como matérias- | A aplicabilidade depende do teor de metais
-primas, dos residuos que contenham Cu, Co, Ni, Cd | e da existéncia de um mercado ou processo
e Mn, com o objetivo de obter um produto comercia-
lizdvel
BAT 118. A fim de tornar os residuos da lixiviagio adequados para eliminagdo, a MTD consiste em
utilizar uma das técnicas a seguir indicadas.
Técnica Aplicabilidade
a Tratamento pirometaltirgico num forno Waelz Aplicdvel apenas a residuos de lixiviagdo
neutros que ndo contenham um teor ele-
vado de ferrites de zinco efou ndo conte-
nham concentragdes elevadas de metais pre-
ciosos
b Aplicagdo do processo Jarofix Aplicdvel apenas a residuos de jarosite de
ferro. Aplicabilidade limitada devido a vi-
géncia de uma patente
c Aplicagio do processo de sulfitagio Aplicével apenas a residuos de jarosite de
ferro e residuos de lixiviacdo direta
d Compacta¢do dos residuos de ferro Aplicavel apenas a residuos de goethite e a
lamas da estagdo de tratamento de dguas
residuais com teor elevado de gesso
Descrigdo
MTD 118.b: O processo Jarofix consiste na mistura de precipitados de jarosite com cimento Portland, cal e
agua.
MTD 118.c: O processo de sulfitacdo consiste na adigdo de NaOH e de Na,S aos residuos, num tanque de
elutriagio e em reatores de sulfitagdo.
MTD 118.d: A compactagdo dos residuos de ferro consiste em baixar o teor de humidade por recurso a
filtros e a adigdo de cal ou de outros agentes.
1.5.1.2. Produgio pirometaliirgica de zinco
1.5.1.2.1. Emissdes para a atmosfera
1.5.1.2.1.1. Emissdes canalizadas de particulas

BAT 119. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metalicas (exceto as
que sdo encaminhadas para unidades de producio de dcido sulfirico) provenientes da produgdo pirometa-
largica de zinco, constitui MTD a utilizagdo de um filtro de mangas.
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Aplicabilidade

Se os concentrados tiverem um teor elevado de carbono organico (p. ex., cerca de 10 % em massa), os filtros
de mangas podem ndo ser aplicdveis, devido a obstrugdo das mangas, devendo utilizar-se outras técnicas (p.
ex., lavador de gases por via himida).

Niveis de emissio associados & MTD: Ver Quadro 31.
Quadro 31

Niveis de emissdo associados 2 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera (exceto as que sio
encaminhadas para unidades de producio de dcido sulfdrico) provenientes da produgio pirometa-
lirgica de zinco

Parametro NEA-MTD (mg/Nm>) () (3

Particulas 2-5

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do perfodo de amostragem.
() Se nio for vidvel o recurso a um filtro de mangas, o limite superior da gama é 10 mg/Nm?>.

A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

BAT 120. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de SO, (exceto as que sdo encaminhadas para
unidades de produgdo de acido sulftirico) provenientes da produgdo pirometalirgica de zinco, constitui MTD
o recurso a uma técnica de dessulfuragio por via himida.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 32.
Quadro 32

Niveis de emissdo associados a MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de SO, (exceto as
2
que sio encaminhadas para unidades de producio de dcido sulfdrico) provenientes da produgio
pirometaldrgica de zinco

Parametro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)
SO, < 500
() Média didria.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.
1.5.2. Producio de zinco secundirio
1.5.2.1. EmissOes para a atmosfera
1.5.2.1.1. Emissdes canalizadas de particulas

BAT 121. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metalicas prove-
nientes da peletizacdo e do processamento das escérias, constitui MTD a utilizagio de um filtro de mangas.

Niveis de emissio associados @ MTD: Ver Quadro 33.
Quadro 33

Niveis de emissio associados 3 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas
provenientes da peletizacio e do processamento das escorias

Parametro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)

Particulas <5

() Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.

BAT 122. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas, nomeadamente metdlicas, prove-
nientes da fusdo de correntes de metais e de correntes mistas metais/6xidos, bem como do forno de
fumagem de escérias e do forno Waeltz, constitui MTD a utilizacdo de um filtro de mangas.

Aplicabilidade

A utilizagdo de filtros de mangas pode ndo ser vidvel no caso de operagdes com clinquer (em que é
necessdrio eliminar os cloretos em vez dos dxidos de metais).

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 34.
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Quadro 34

Niveis de emissio associados 2 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas,
nomeadamente metilicas, provenientes da fusio de correntes de metais e de correntes mistas me-
tais/6xidos, bem como do forno de fumagem de escérias e do forno Waeltz

Parametro NEA-MTD (mg/Nm®) (1) () (%)

Particulas 2-5

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

() Se nio for vidvel o recurso a um filtro de mangas, o limite superior da gama pode ser mais elevado, até 15 mg/Nm>,

(%) As emissdes de particulas devem situar-se no extremo inferior da gama se as emissdes de arsénio ou cddmio forem
superiores a 0,05 mg/Nm?>.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.

1.5.2.1.2. Emissdes de compostos orgdnicos

BAT 123. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de compostos organicos provenientes da fusdo
de correntes de metais e de correntes mistas metais/6xidos, bem como do forno de fumagem de escérias e do
forno Waeltz, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagio das
mesmas.

Técnica (1) Aplicabilidade

a Injegdo de adsorvente (carvdo ativado ou de coque de | Aplicabilidade geral
lenhite), seguida de passagem por um filtro de mangas
efou um precipitador eletrostatico

b Oxidagdo térmica Aplicabilidade geral
c Oxidacdo térmica regenerativa Pode ndo ser aplicavel por motivos de segu-
ranga

(") Para uma descrigdo das técnicas, ver a secgdo 1.10.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 35.

Quadro 35

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de COT e PCDD|F
provenientes da fusdo de correntes de metais e de correntes mistas metais/6xidos, bem como do
forno de fumagem de escérias e do forno Waeltz

ParAmetro Unidade Nivel de emissdo associado as MTD
COT mg/Nm’® 2-20()
PCDD/F ng I-TEQ/Nm? <010

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
(%) Média ao longo de um periodo de amostragem de, no minimo, seis horas.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.
1.5.2.1.3. Emissdes dcidas

BAT 124. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de HCI e HF provenientes da fusdo de correntes
de metais e de correntes mistas metais/6xidos, bem como do forno de fumagem de escérias e do forno
Waeltz, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas.

Técnica (') Processo
a Inje¢do de adsorvente, seguida de passagem por um | — Fusdo de correntes de metais e de cor-
filtro de mangas rentes mistas metais/Oxidos

— Forno Waelz

b Lavagem de gases por via himida — Forno de fumagem de escorias

(") Para uma descri¢do das técnicas, ver a secgdo 1.10.
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Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 36.

Quadro 36

Niveis de emissdo associados 2 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de HCl e HF
provenientes da fusdo de correntes de metais e de correntes mistas metais/6xidos, bem como do
forno de fumagem de escérias e do forno Waeltz

Parametro NEA-MTD (mg/Nm’®) (1)
HCI < 1,5
HF < 0,3

() Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

1.5.2.2. Produgdo e tratamento de dguas residuais

BAT 125. A fim de reduzir o consumo de dgua doce no processo de forno Waelz, constitui MTD a
utilizagdo de sistemas de lavagem multifdsicos em contracorrente.

Descrigdo

A dgua proveniente de uma fase de lavagem anterior ¢ filtrada e reutilizada na fase de lavagem seguinte.
Podem utilizar-se duas ou trés fases, proporcionando um consumo de dgua até trés vezes inferior ao da
lavagem em contracorrente unifésica.

BAT 126. A fim de evitar ou reduzir as emissdes para a dgua de halogenetos provenientes da fase de
lavagem no processo de forno Waelz, a MTD consiste em recorrer a cristalizago.

1.5.3. Fusdo, producio de ligas, fundicio de lingotes de zinco e producio de pé de zinco
1.5.3.1. Emissdes para a atmosfera
1.5.3.1.1. Emissdes difusas de particulas

BAT 127. A fim de reduzir as emissdes difusas para a atmosfera de particulas provenientes da fusio, da
produgdo de ligas e da fundi¢do de lingotes de zinco, constitui MTD a utilizacdo de equipamentos sob
pressdo negativa.

1.5.3.1.2. Emissdes canalizadas de particulas

BAT 128. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metalicas prove-
nientes da fusdo, da produgdo de ligas, da fundicdo de lingotes de zinco e da producio de p6 de zinco,
constitui MTD a utilizagdo de um filtro de mangas.

Niveis de emissdo associados @ MTD: Ver Quadro 37.

Quadro 37

Niveis de emissio associados @ MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas
provenientes da fusio, da producio de ligas, da fundicio de lingotes de zinco e da producio de
p6 de zinco

Pardmetro NEA-MTD (mg/Nm®) (1)

Particulas <5

(") Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagdo ¢ a descrita na MTD 10.
1.53.2.  Aguas residuais

BAT 129. A fim de evitar a produgdo de dguas residuais provenientes da fusdo e de fundicdo de lingotes
de zinco, a MTD consiste em reutilizar a dgua de arrefecimento.

1.5.3.3. Residuos

BAT 130. A fim de reduzir as quantidades de residuos resultantes da fusdo de lingotes de zinco enviados
para eliminagdo, a MTD consiste em organizar as operagdes no local de modo a facilitar a reutilizacdo dos
residuos gerados nos processos ou, caso tal ndo seja vidvel, a encaminhd-los para reciclagem no processo,
nomeadamente por uma das técnicas a seguir indicadas, ou ambas.
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Técnica

a Utilizacdo, no ustulador ou no processo de produgio de zinco hidrometalirgico, da fracio oxidada
das escorias de zinco e das poeiras que contém zinco provenientes dos fornos de fusdo

b Utilizagdo da fracdo metdlica das escérias de zinco e das escdrias metdlicas da fundigdo de citodo no
forno de fusdo ou proceder a recuperagdo do zinco, na forma de p6 ou de d6xidos, numa instalagdo de
refinac¢do de zinco

1.5.4. Producio de cidmio
1.5.4.1. EmissOes para a atmosfera
1.5.4.1.1. Emissdes difusas

BAT 131. A fim de reduzir as emissdes difusas para a atmosfera, a MTD consiste em utilizar uma das
técnicas a seguir indicadas, ou ambas.

Técnica

a Recurso a um sistema de extragdo central ligado a um sistema de tratamento, para a lixiviacdo e a
separagdo solidos-liquidos, na produgio hidrometaldrgica para a briquetagem/peletizagio ¢ a fuma-
gem, na produgdo pirometaliirgica, e para os processos de fusdo, produgdo de ligas e fundicdo

b Cobertura das células na fase de eletrdlise, na producdo hidrometaldrgica

1.5.4.1.2. Emissdes canalizadas de particulas

BAT 132. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e metais provenientes da producio
pirometaldrgica de cddmio, bem como da fusio, producio de ligas e fundicio de lingotes de cddmio,
constitui MTD utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagdo das mesmas.

Técnica (1) Aplicabilidade
a Utilizagdo de filtros de mangas Aplicabilidade geral
b Utilizagdo de um precipitador eletrostatico Aplicabilidade geral
c Lavador de gases por via himida A aplicabilidade pode ser limitada nos se-

guintes casos:

— caudais muito elevados de gases de
exaustdo, devido a producio de grandes
quantidades de residuos e de dguas resi-
duais

— zonas dridas (devido a necessidade de
um grande volume de dgua e do trata-
mento das dguas residuais)

(") Para uma descricio das técnicas, ver a sec¢do 1.10.

Niveis de emissio associados & MTD: Ver Quadro 38.

Quadro 38

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas e de
cddmio provenientes da producio pirometalirgica de cidmio, bem como da fusdo, produgio de ligas
e fundigio de lingotes de cidmio

Parametro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)
Particulas 2-3
cd < 0,1

(") Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.
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1.5.4.2. Residuos

BAT 133. A fim de reduzir as quantidades de residuos resultantes da produgdo pirometaltirgica de cddmio
enviados para eliminagdo, a MTD consiste em organizar as opera¢des no local de modo a facilitar a
reutilizagdo dos residuos nos processos ou, caso tal ndo seja vidvel, a encaminha-los para reciclagem,
nomeadamente por uma das técnicas a seguir indicadas.

Técnica Aplicabilidade

a Extragdo de cddmio do processamento de zinco na | Aplicdvel apenas se existir uma procura eco-
rma de um cementado rico em cddmio, na fase de | nomicamente vidve

fo d tad dmio fase d t 1

purificagdo, concentrd-lo e refind-lo (por eletrélise ou

por um processo pirometaliirgico) e, por tltimo, trans-
ormd-lo em cddmio metdlico ou em compostos de

fi 1 d tal tos d

caddmio comercializaveis

b Extragdo do cddmio do processamento de zinco na | Aplicdvel apenas se estiverem disponiveis
forma de um cementado rico em cddmio, na fase de | aterros adequados

purificagdo, e, em seguida, aplicar um conjunto de
operagdes hidrometaliirgicas a fim de obter um preci-
pitado rico em cddmio (p. ex., cementado - Cd metd-
lico - ou Cd(OH),) para deposicdo em aterro, enquanto
todos os outros fluxos do processo sdo reciclados nos
fluxos das instalacdes de cddmio ou de zinco

1.6. CONCLUSOES MTD PARA A PRODUCAO DE METAIS PRECIOSOS
1.6.1. Emissdes para a atmosfera
1.6.1.1.  Emissdes difusas

BAT 134. A fim de reduzir as emissdes difusas para a atmosfera provenientes das operagdes de pré-
-tratamento (trituracdo, crivagem e mistura), a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas,
ou uma combina¢do das mesmas.

Técnica
a Confinamento das zonas de pré-tratamento e dos sistemas de transferéncia dos materiais pulverulen-
tos
b Ligacdo das operagdes de pré-tratamento e manuseamento de materiais pulverulentos a coletores ou

extratores de poeiras através de campanulas e de um sistema de condutas

c Interbloqueio elétrico dos equipamentos de pré-tratamento e de manuseamento com os coletores ou
extratores de poeiras conexos, a fim de garantir que nenhum equipamento desta fase do processo
funcione se o coletor de particulas e o sistema de filtragem ndo funcionarem

BAT 135. A fim de reduzir as emissdes difusas para a atmosfera provenientes da fusdo e fundicdo (com
ou sem operagdes Doré), a MTD consiste em utilizar todas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica

a Confinamento dos edificios efou zonas de fornos de fundigdo

b Execugdo das operacdes sob pressdo negativa

c Ligacdo das operagdes dos fornos a coletores ou extratores de poeiras através de campanulas e de um
sistema de condutas

d Interbloqueio elétrico dos fornos com os coletores ou extratores de poeiras conexos, a fim de garantir
que nenhum equipamento funcione se o coletor de particulas e o sistema de filtragem nio funcio-
narem

BAT 136. A fim de reduzir as emissdes difusas para a atmosfera dos processos de lixiviagdo e eletrdlise do
ouro, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagdo das mesmas.
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Técnica
a Utilizacdo de reservatorios/tanques fechados e de tubagens fechadas para a transferéncia de solucdes
b Utilizagdo, nas células eletroliticas, de campanulas e sistemas de extracdo
c Utilizagdo de uma cortina de dgua na producdo de ouro, para evitar as emissdes de cloro gasoso
durante a lixiviagdo dos sedimentos anddicos com dcido cloridrico ou outros solventes

BAT 137. A fim de reduzir as emissdes difusas das opera¢des hidrometalirgicas, a MTD consiste em
utilizar todas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica

a Adocdo de medidas de confinamento, tais como a utilizacdo de recipientes de reacdo, reservatdrios de
armazenagem, equipamentos e filtros de extracdo com solventes selados ou confinados, bem como
cisternas e recipientes com controlo de nivel, condutas fechadas, sistemas de drenagem estanques e
planeamento dos programas de manutengio

b Utilizagdo de cubas de reagdo e reservatérios ligados a um sistema comum de condutas de extragdo de
efluentes gasosos (com uma unidade automatica de vigilia/seguranga, em caso de avaria)

BAT 138. A fim de reduzir as emissdes difusas para a atmosfera provenientes das operagdes de incine-
ragdo, calcinagio e secagem, a MTD consiste em utilizar todas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica
a Ligacdo de todos os fornos de calcinacdo, de incineragdo e de secagem a um sistema de condutas de
extragdo de efluentes gasosos dos processos
b Instalacdo da unidade de lavagem de gases num circuito elétrico prioritdrio munido de um gerador de
reserva em caso de falha de energia
c Arranque e paragem do funcionamento, eliminagdo do acido gasto e adi¢do de dcido novo nos
lavadores de gases através de um sistema de controlo automatizado

BAT 139. A fim de reduzir as emissdes difusas para a atmosfera provenientes da fusio de produtos
metélicos acabados durante a refinacdo, a MTD consiste em utilizar ambas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica
a Utilizagdo de um forno fechado sob pressio negativa
b Utilizagdo de compartimentos, confinamentos e campanulas de captura adequadas, com extra¢do/ven-
tilagdo eficiente

1.6.1.2.  Emissdes canalizadas de particulas

BAT 140. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metalicas prove-
nientes de todas as operagdes pulverulentas, como a trituracdo, a crivagem, a mistura, a fusdo, a fundigdo, a
incineracdo, a calcinagdo, a secagem e a refinagdo, constitui MTD utilizar uma das técnicas a seguir indicadas.

Técnica (1) Aplicabilidade

a Utilizagdo de filtros de mangas Pode ndo ser aplicdvel a efluentes gasosos
que contenham um elevado teor de selénio
volatilizado
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Técnica (1) Aplicabilidade
b Recurso a lavadores de gases por via himida em com- | Aplicdvel apenas a efluentes gasosos que
binagdo com um precipitador eletrosttico, de forma a | contenham selénio volatilizado (p. ex., na
permitir a recuperacio de selénio produgio de metal Doré)
(") Para uma descri¢do das técnicas, ver a secgdo 1.10.
Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 39.
Quadro 39
Niveis de emissio associados 3 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas
provenientes de todas as operagdes que geram poeiras, como a trituracdo, a crivagem, a mistura,
a fusdo, a fundigdo, a incineracdo, a calcinacio, a secagem e a refinagio
Parametro NEA-MTD (mg/Nm’®) (1)
Particulas 2-5
() Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.
1.6.1.3. Emissdes de NOx
BAT 141. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de NOy provenientes de operagdes hidrome-
taldrgicas que envolvam a dissolucdo ou lixiviagdo com 4cido nitrico, a MTD consiste em utilizar uma das
técnicas a seguir indicadas, ou ambas.
Técnica (1)
a Recurso a lavagem alcalina com soda cdustica
b Lavagem com agentes oxidantes (p. ex. oxigénio ou peréxido de hidrogénio) e agentes redutores (p.
ex. 4cido nitrico ou ureia) dos recipientes utilizados nas opera¢des hidrometaltrgicas que possam
gerar concentragdes elevadas de NOy. Frequentemente aplicada em combinacdo com a MTD 141.2
(") Para uma descricio das técnicas, ver a sec¢do 1.10.
Niveis de emissdo associados & MTD: Ver Quadro 40.
Quadro 40
Niveis de emissdo associados 3 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de NOy prove-
nientes de operacdes hidrometaliirgicas que envolvam a dissolu¢io ou lixiviacio com dcido nitrico
Parametro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)
NOx 70 — 150
(") Média hordria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.
1.6.1.4. Emissdes de didxido de enxofre

BAT 142. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de SO, (exceto as que sio encaminhadas para
unidades de producio de dcido sulftirico) provenientes de uma operacio de fusdo e fundigdo para a produgio
de metal Doré, incluindo as operacdes associadas de incineragdo, calcinagdo e secagem, constitui MTD utilizar
uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combina¢do das mesmas.
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Técnica (1) Aplicabilidade
a Inje¢do de cal em combinagdo com um filtro de | Aplicabilidade geral
mangas
b Utilizagdo de um lavador de gases por via himida | A aplicabilidade pode ser limitada nos seguintes
casos:

— caudais muito elevados de gases de exaustdo,
devido a produgio de grandes quantidades de
residuos e de dguas residuais

— zonas dridas (devido a necessidade de um
grande volume de dgua e do tratamento das
dguas residuais)

(') Para uma descricdo das técnicas, ver a seccdo 1.10.

Niveis de emissdo associados 2 MTD: Ver Quadro 41.

Quadro 41

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de SO, (exceto as

que sdo encaminhadas para unidades de producio de icido sulfiirico) provenientes de uma operagio

de fusdo e fundicdo para a produgio de metal dourado, incluindo as operagdes associadas de in-
cineragdo, calcinagio e secagem

Parametro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)
SO, 50 - 480

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do perfodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

BAT 143. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de SO, proveniente de operagdes hidrometa-
largicas, incluindo as operagdes associadas de incinerac¢do, calcinagdo e secagem, a MTD consiste em utilizar
um lavador de gases por via hiimida.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 42.

Quadro 42

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de SO, proveniente
de operacdes hidrometalirgicas, incluindo as operagdes associadas de incineragdo, calcinacio e se-
cagem

Pardmetro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)
SO, 50 — 100

() Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.

1.6.1.5. Emissoes de HCl e Cl,

BAT 144. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de HCl e Cl, provenientes de operagdes
hidrometalirgicas, incluindo as operacdes associadas de incineracdo, calcinacdo e secagem, a MTD consiste
em utilizar um lavador de gases alcalino.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 43.

Quadro 43

Niveis de emissdo associados 3 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de HCl e Cl,
provenientes de operacdes hidrometaldrgicas, incluindo as operacdes associadas de incineragio,
calcinagdo e secagem

Parametro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)
HCI <5-10
cl, 0,5-2

(") Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
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A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

1.6.1.6.  Emissdes de NH;

BAT 145. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de NH; proveniente de operagdes hidrometa-
largicas que utilizem amoénia ou cloreto de aménio, a MTD consiste em utilizar um lavador de gases por via
htimida, com 4cido sulfdrico.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 44.

Quadro 44

Niveis de emissdo associados a MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de NH; prove-
niente de operacdes hidrometalirgicas que utilizem amoniaco ou cloreto de aménio

Parametro NEA-MTD (mg/Nm?) ()

NH; 1-3

(") Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.

1.6.1.7.  Emissbes de PCDD/F

BAT 146. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de PCDDJF provenientes de uma operacio de
secagem quando as matérias-primas contém compostos organicos, halogénios ou outros precursores de
PCDD(F, bem como de uma operacio de incineragdo e de uma operacdo de calcinacdo, a MTD consiste
em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combina¢do das mesmas.

Técnica
a Pés-queima ou oxidacdo térmica regenerativa (1)
b Inje¢do de um agente de adsorcdo juntamente com um sistema eficiente de recolha de poeiras (1)
c Otimizagdo das condi¢des de combustdo, com vista a reduzir as emissdes de compostos organicos (1)
d Evitar sistemas de exaustdo com acumulacdo de poeiras aprecidvel, para temperaturas > 250 °C (1)
e Témpera rapida ()
f Destrui¢do térmica dos PCDDJF no forno, a temperaturas elevadas (> 850 °C)
g Recurso a inje¢do de oxigénio na zona superior do forno
h Utilizagdo de um sistema interno de queima (%)

(") Para uma descri¢do das técnicas, ver a sec¢do 1.10.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 45.

Quadro 45

Niveis de emissdo associados 3 MTD no respeitante s emissdes para a atmosfera de PCDD|F

provenientes de uma operacio de secagem quando as matérias-primas contém compostos orginicos,

halogénios ou outros precursores de PCDD|F, de uma operacio de incineracio e de uma operagio de
calcinacio

Parametro NEA-MTD (ng I-TEQ/Nm’) (})

PCDD/F < 0,1

(") Média ao longo de um periodo de amostragem de, no minimo, seis horas.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.
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1.6.2. Protecio do solo e das dguas subterrineas

BAT 147. A fim de evitar a contaminagdo do solo e das dguas subterrdneas, constitui MTD o recurso a
uma combinagdo das técnicas que se seguem.

Técnica
a Utilizagdo de sistemas de drenagem estanques
b Utilizagdo de reservatérios de parede dupla ou recurso a sistemas de confinamento resistentes
c Utilizacdo de pavimentos impermedveis e resistentes a dcidos
d Controlo automdtico do nivel das cubas de reacio

1.6.3. Producio de dguas residuais

BAT 148. A fim de evitar a produgdo de dguas residuais, constitui MTD utilizar uma das técnicas a seguir
indicadas, ou ambas.

Técnica

a Reciclagem dos liquidos de lavagem gastos/recuperados e de outros reagentes hidrometaltirgicos na
lixiviacdo e em outras operagdes de refinacio

b Reciclagem das solugdes utilizadas nas operacgdes de lixiviagdo, extragdo e precipitagdo

1.6.4. Residuos

BAT 149. A fim de reduzir as quantidades de residuos enviados para eliminagdo, a MTD consiste em
organizar as operacdes no local de modo a facilitar a reutilizagdo dos residuos gerados nos processos ou,
caso tal ndo seja vidvel, a encaminhé-los para reciclagem, nomeadamente por uma das técnicas a seguir
indicadas, ou por uma combinagio das mesmas.

Técnica Processo

Recuperagdo dos metais contidos nas escrias, nas par-
a ticulas recolhidas nos filtros e nos residuos do sistema
de despoeiramento por via himida

Produgdo Doré
Recuperacdo do selénio recolhido no sistema de des-
b poeiramento por via himida dos efluentes gasosos que
contém selénio volatilizado

Recuperagdo de prata dos eletrélitos usados e das so-
lugdes saturadas de lavagem das lamas

~ . . , .. | Refinacdo eletrolitica de prata
Recuperagdo de metais a partir de residuos da purifi- & p

d cagdo eletrolitica (p. ex., cementados de prata, residuos
a base de carbonato de cobre)

Recuperagdo de ouro a partir do eletrélito, das lamas e

€ das solugdes dos processos de lixiviagdo do ouro Refinacio eletrolitica de ouro
f Recuperacdo de metais a partir dos anodos usados
N . . . Refinagdo eletrolitica de prata ou ouro
Recuperagdo de metais do grupo da platina a partir de
8 solugdes com um teor elevado dos mesmos
Recuperagdo de metais provenientes do tratamento das
h Todos os processos

solucdes finais de processamento
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1.7. CONCLUSOES MTD PARA A PRODUCAO DE FERROLIGAS
1.7.1. Energia
BAT 150.  Com vista a utilizacdo eficiente da energia, a MTD consiste em recuperar a energia dos efluentes
gasosos com alto teor de CO produzidos num forno de arco elétrico fechado e submerso ou num processo
fechado de reciclagem de poeiras com plasma térmico, por uma das técnicas a seguir indicadas, ou por uma
combina¢io das mesmas.
Técnica Aplicabilidade
a Utilizagdo de uma caldeira a vapor e de turbinas para | A aplicabilidade pode ser limitada pelos pre-
recuperar a energia contida nos efluentes gasosos, bem | cos da energia e a politica energética do
como para a producdo de eletricidade Estado-Membro
b Utilizagdo direta dos gases de exaustio como combus- | Aplicavel apenas se existir procura de calor
tiveis nos processos (p. ex., para a secagem de maté- | para os processos
rias-primas, o pré-aquecimento dos materiais a carre-
gar, a sinteriza¢do, o aquecimento das panelas de fun-
di¢do)
c Utilizagdo dos gases de exaustio como combustiveis | Aplicdvel apenas se existir uma procura eco-
em instalagdes vizinhas nomicamente vidvel deste tipo de combus-
tivel
BAT 151. A fim de utilizar a energia de forma eficiente, a MTD consiste em recuperar a energia dos
efluentes gasosos quentes produzidos num forno de arco elétrico semifechado e submerso, por uma das
técnicas a seguir indicadas, ou ambas.
Técnica Aplicabilidade
a Utilizagdo de uma caldeira de calor residual e de tur- | A aplicabilidade pode ser limitada pelos pre-
binas para recuperar a energia contida nos efluentes | cos da energia e a politica energética do
gasosos, bem como para a produgio de eletricidade | Estado-Membro
b Utilizagdo de uma caldeira para produzir dgua quente | Aplicdvel apenas se existir uma procura eco-
com recurso ao calor residual nomicamente vidvel
BAT 152. A fim de utilizar a energia de forma eficiente, a MTD consiste em recuperar a energia dos
efluentes gasosos produzidos num forno de arco elétrico aberto e submerso, através da producdo de dgua
quente
Aplicabilidade
Aplicavel apenas se existir uma procura economicamente vidvel de dgua quente
1.7.2. Emissdes para a atmosfera
1.7.2.1. Emissdes difusas de particulas
BAT 153. A fim de evitar ou reduzir e captar as emissdes difusas para a atmosfera provenientes das
aberturas para o vazamento e da fundi¢do, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas,
ou ambas.
Técnica Aplicabilidade
a Utilizagdo de um sistema de campanulas No caso das instalacdes existentes, a aplica-
bilidade depende da configuragio da instala-
¢ao
b Evitar a fundicio por recurso a ferroligas no estado | Aplicdvel apenas se o consumidor (p. ex.,
liquido produtor de aco) estiver integrado com a
produgio de ferroligas
1.7.2.2.  Emissdes canalizadas de particulas

BAT 154. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas, nomeadamente metdlicas, prove-
nientes da armazenagem, do manuseamento e do transporte de materiais slidos, bem como de operagdes de
pré-tratamento, como a dosagem, a mistura, o loteamento e o desengorduramento, bem como das aberturas
para o vazamento, da fundi¢do e da embalagem, constitui MTD a utilizagdo de um filtro de mangas.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 46.
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BAT 155. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas, nomeadamente metdlicas, prove-
nientes da moagem, briquetagem, peletizacdo e sinterizacdo, a MTD consiste em utilizar um filtro de mangas,
combinado ou ndo com outras técnicas.

Aplicabilidade

A aplicabilidade do filtro de mangas pode ser limitada se a temperatura ambiente for baixa (-20°C a
—40°C) e os efluentes gasosos tiverem um teor de humidade elevado, bem como no caso da trituragio
de CaSi, por questdes de seguranca (designadamente explosividade).

Niveis de emissio associados @ MTD: Ver Quadro 46.

BAT 156. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metalicas prove-
nientes de um forno de arco elétrico submerso, aberto ou semifechado, constitui MTD a utilizacdo de um
filtro de mangas.

Niveis de emissdo associados & MTD: Ver Quadro 46.

BAT 157. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas, nomeadamente metdlicas, prove-
nientes de um forno de arco elétrico fechado e submerso ou de um processo fechado de reciclagem de
poeiras com plasma térmico, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas.

Técnica (1) Aplicabilidade

a Utilizagdo de um lavador de gases por via himida, em | Aplicabilidade geral
combina¢do com um precipitador eletrostatico

b Utilizagdo de filtros de mangas Aplicabilidade geral, exceto em caso de pro-
blemas de seguranca relacionados com o
teor de CO e de H, dos efluentes gasosos

(") Para uma descri¢do das técnicas, ver a sec¢do 1.10.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 46.

BAT 158. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e de particulas metalicas prove-
nientes de cadinhos revestidos com materiais refratirios na producio de ferro-molibdénio e de ferro-vanéadio,
constitui MTD a utilizagdo de um filtro de mangas.

Niveis de emissio associados & MTD: Ver Quadro 46.

Quadro 46

Niveis de emissio associados 3 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas
provenientes da producio de ferroligas

Parametro Processo NEA-MTD (mg/Nm?)

— Armazenagem, manuseamento e transporte de mate-
riais s6lidos

— Operagdes de pré-tratamento, nomeadamente dosa- 2-5()
gem, mistura, loteamento e desengorduramento

— Aberturas para o vazamento, fundicio e embalagem

Moagem, briquetagem, peletizagdo e sinterizagdo 2-5030)

Poei
O Eorno de arco elétrico submerso, aberto ou semifechado 2-50"0)

— Forno de arco elétrico fechado e submerso ou pro-
cesso fechado de reciclagem de particulas com plasma
térmico 2-50)

— Cadinhos revestidos com materiais refratdrios na pro-
dugdo de ferro-molibdénio e de ferro-vanddio

()
(%) Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

() Se nio for vidvel o recurso a um filtro de mangas, o limite superior da gama pode ser mais elevado, até 10 mg/Nm”>.
(¥ Na produgio de FeMn, SiMn e CaSiO, o limite superior da gama pode ser mais elevado, até 15 mg/Nm?, devido a
aderéncia natural das poeiras (causada, nomeadamente, pela sua capacidade higroscopica ou pelas caracteristicas
quimicas), que afeta a eficiéncia dos filtros de mangas.

(°) As emissdes de particulas devem situar-se no extremo inferior da gama se as emissdes de metais forem superiores aos
seguintes niveis: 1 mg/Nm® para o chumbo, 0,05 mg/Nm? para o cddmio, 0,05 mg/Nm’ para o crémio (VI),
0,05 mg/Nm® para o talio.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.
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1.7.2.3. Emissoes de PCDD/F
BAT 159. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de PCDD/F provenientes de fornos de producio
de ferroligas, a MTD consiste em injetar adsorventes e em utilizar um precipitador eletrostatico efou um filtro
de mangas.
Niveis de emissio associados @ MTD: Ver Quadro 47.
Quadro 47
Niveis de emissdo associados a MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de PCDD/F
provenientes de fornos de produgio de ferroligas
Parametro NEA-MTD (ng I-TEQ/Nm?)
PCDDF < 0,05 ()
(") Média ao longo de um periodo de amostragem de, no minimo, seis horas.
A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.
1.7.2.4. Emissoes de PAH e de compostos organicos
BAT 160. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de PAH e compostos organicos provenientes do
desengorduramento de limalha de titdnio em fornos rotativos, a MTD consiste em utilizar um oxidador
térmico.
1.7.3. Residuos
BAT 161. A fim de reduzir as quantidades de escérias enviadas para eliminagdo, a MTD consiste em

organizar as operagdes no local de modo a facilitar a reutilizagio ou, caso tal ndo seja vidvel, a encaminhar as
escorias para reciclagem, nomeadamente por uma das técnicas a seguir indicadas, ou por uma combina¢io

das mesmas.
Técnica Aplicabilidade
a Utilizagdo das escorias em aplicacdes de constru- | Apenas aplicdvel a escérias da produgio de FeCr e
¢do civil SiMn com elevado teor de carbono, a escdrias da
recuperagdo de ligas em residuos de aciaria e na
descarga de escorias normalizadas da producdo de
FeMn e FeMo
b Utilizacdo das escorias como jatos de areia Aplicavel apenas a escorias da produgdo de FeCr
com elevado teor de carbono
c Utilizagdo das escorias em cimentos refratdrios | Aplicdvel apenas a escorias da produgdo de FeCr
com elevado teor de carbono
d Utilizagdo das escérias no processo de fundicdo | Aplicavel apenas a escérias da producdo de SiCa
e Utilizagdo das escorias como matérias-primas | Apenas aplicdvel a escrias ricas (elevado teor de
para a producdo de silicio-manganés ou em ou- | MnO) da producio de FeMn
tras aplicagdes metaldrgicas
BAT 162. A fim de reduzir as quantidades de poeiras e lamas de filtracdo enviadas para eliminagdo, a

MTD consiste em organizar as operacdes no local de modo a facilitar a reutilizacdo ou, caso tal ndo seja
vidvel, a proceder a reciclagem das poeiras e das lamas de filtragio, nomeadamente por uma das técnicas a
seguir indicadas, ou por uma combinagdo das mesmas.

Técnica

Aplicabilidade (1)

Utilizagdo das poeiras de filtragdo no processo de
fundigdo

Aplicavel apenas a poeiras de filtragdo da produ-
¢do de FeCr e FeMo

Utilizagdo das poeiras de filtracdo no processo de
producdo de ago inoxidédvel

Aplicavel apenas a poeiras de filtragdo provenien-
tes de operacdes de moagem e peneiragem na
produgdo de FeCr com elevado teor de carbono

Utilizagdo das poeiras e lamas de filtracio como
concentrados para carga

Aplicavel apenas a poeiras e lamas de filtragdo
provenientes da depuracio dos efluentes gasosos
na ustulagdo de molibdénio
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Técnica Aplicabilidade (1)
d Utilizagdo das poeiras de filtragdo em outras in- | Aplicivel apenas a produgdo de FeMn, SiMn, Fe-
dastrias Ni, FeMo e FeV
e Utilizagdo de microssilica como aditivo na indds- | Aplicdvel apenas & microssilica da produgdo de
tria do cimento FeSi e Si
t Utilizacdo das poeiras e lamas de filtracgdo na | Apenas aplicdvel a poeiras de fornos e a lamas de
inddstria do zinco depuracdo por via hiimida da recuperagio de re-
siduos de aciaria
() As poeiras e lamas altamente contaminadas ndo podem ser reutilizadas nem recicladas. A reutilizacio e a reciclagem
podem também ser limitadas por problemas de acumulagdo (p. ex., reutilizagdo de poeiras da produgdo de FeCr pode
conduzir & acumulacdo de Zn no forno).
1.8. CONCLUSOES MTD PARA A PRODUCAO DE NIQUEL E/OU DE COBALTO
1.8.1. Energia
BAT 163.  Com vista a utilizagdo eficiente da energia, constitui MTD o recurso a uma das técnicas que se
seguem, ou a uma combinagdo das mesmas.
Técnica
a Utilizagdo de ar enriquecido com oxigénio nos fornos de fusio e nos convertidores a oxigénio
B Utilizagdo de caldeiras de recuperacdo de calor
c Utilizagdo, no processo, dos gases de combustdo gerados no forno (p. ex., para secagem)
D Utilizacdo de permutadores de calor
1.8.2. Emissdes para a atmosfera
1.8.2.1. Emissoes difusas

BAT 164. A fim de reduzir as emissdes difusas para a atmosfera de poeiras provenientes da introducdo de
carga no forno, constitui MTD a utiliza¢do de sistemas transportadores confinados.

BAT 165. A fim de reduzir as emissdes difusas para a atmosfera de poeiras provenientes da fundicio,
constitui MTD utilizar canais de fundicio cobertos e munidos de campanulas, ligados a um sistema de
tratamento.

BAT 166. A fim de reduzir as emissdes difusas de poeiras provenientes de processos de conversio, a MTD

consiste no funcionamento sob pressio negativa e na ligacio das campanulas para captura das emissdes
difusas a um sistema de tratamento.

BAT 167. A fim de reduzir as emissdes difusas da lixiviacdo atmosférica e sob pressdo, a MTD consiste
em utilizar ambas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica
a Utilizagdo de reatores, tanques de sedimentacdo e autoclaves/cubas fechados ou selados
b Utilizagdo de oxigénio ou de cloro em vez de ar nas fases de lixiviagdo

BAT 168. A fim de reduzir as emissdes difusas da refinagdo por extragdo com solventes, a MTD consiste
em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas.

Técnica
a Utilizagdo de um misturador de baixo ou alto cisalhamento para o solvente ou a mistura aquosa
b Utilizagdo de tampas no misturador e no separador

c Utilizagdo de reservatérios completamente estanques ligados a um sistema de tratamento das emissdes
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1.8.2.2.

1.8.2.3.

BAT 169. A fim de reduzir as emissdes difusas da extragdo eletrolitica, a MTD consiste em utilizar uma
combinacdo das técnicas a seguir indicadas.

Técnica Aplicabilidade

a Recolha e reutilizagdo do cloro gasoso Apenas aplicdvel a extragdo eletrolitica com
cloro

b Utilizagdo de esferas de poliestireno para cobrir as cé- | Aplicabilidade geral
lulas

c Utilizagdo de agentes espumantes para cobrir as células | Apenas aplicavel a extragdo eletrolitica com
com uma camada de espuma estdvel sulfatos

BAT 170. A fim de reduzir as emissdes difusas do processo de reducido com hidrogénio na produgdo de
p6 de niquel e briquetes de niquel (processos sob pressdo), constitui MTD a utilizagdo de um reator fechado
ou selado, de um decantador e de uma autoclave ou recipiente sob pressdo, uma correia para o transporte de
materiais pulverulentos e um silo para os produtos.

Emissdes canalizadas de particulas

BAT 171. No processamento de minérios que contém sulfuretos, a fim de reduzir as emissdes para a
atmosfera de particulas e de particulas metdlicas provenientes do manuseamento e da armazenagem de
matérias-primas, de processos de pré-tratamento de materiais (como a preparagdo e a secagem de minérios
e concentrados), introdugdo de carga no forno, fundigdo, conversio, refinagdo térmica e produgdo de pé e de
briquetes de niquel, constitui MTD a utilizacdo de um filtro de mangas ou a combinagio de um precipitador
eletrostatico com um filtro de mangas.

Niveis de emissio associados & MTD: Ver Quadro 48.
Quadro 48

Niveis de emissio associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas

provenientes do manuseamento e da armazenagem de matérias-primas, de processos de pré-trata-

mento de materiais (como a preparacio e a secagem de minérios e concentrados), introducio de

carga no forno, fundicio, conversio, refinacio térmica e producio de pé e de briquetes de niquel, no
processamento de minérios que contém sulfuretos

Parametro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)

Particulas 2-5

(") Média didria ou média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.
Emissdes de niquel e de cloro

BAT 172. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de niquel e cloro provenientes de processos de
lixiviagio atmosférica ou sob pressdo, a MTD consiste em utilizar um lavador de gases por via hiimida.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 49.
Quadro 49

Niveis de emissdo associados a MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de niquel e cloro
provenientes de processos de lixiviacio atmosférica ou sob pressio

Parametro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)
Ni <1
cl, <1

() Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagdo ¢ a descrita na MTD 10.

BAT 173. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de niquel proveniente do processo de refinagdo
de mate de niquel com cloreto férrico/cloro, a MTD consiste na utilizacdo de um filtro de mangas.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 50.
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Quadro 50
Niveis de emissio associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de niquel a partir
do processo de refinacio de mate de niquel com cloreto férrico/cloro
Pardmetro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)

Ni <1
(") Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

1.8.2.4. Emissdes de dioxido de enxofre
BAT 174. No processamento de minérios que contém sulfuretos, a fim de reduzir as emissdes para a
atmosfera de SO, (exceto as que sio encaminhadas para unidades de producdo de 4cido sulfirico) dos
processos de fundi¢do e conversdo, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas.

Técnica (1)

a Inje¢do de cal, seguida de passagem por um filtro de mangas
b Utilizagdo de um lavador de gases por via himida
(") Para uma descri¢do das técnicas, ver a secgdo 1.10.

1.8.2.5. EmissOes de NH;
BAT 175. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de NH; a partir de processos de produgdo de p6
e de briquetes de niquel, a MTD consiste em utilizar um lavador de gases por via hiimida.

1.8.3. Residuos
BAT 176. A fim de reduzir as quantidades de residuos enviados para eliminagio, a MTD consiste em

organizar as operacdes no local de modo a facilitar a reutilizagdo dos residuos gerados nos processos ou,
caso tal ndo seja vidvel, a encaminhd-los para reciclagem, nomeadamente por uma das técnicas a seguir
indicadas, ou por uma combinagdo das mesmas.

Técnica Aplicabilidade
a Utilizacdo da escéria granulada produzida em fornos | A aplicabilidade depende do teor de metais
de arco elétrico (utilizados na fundi¢do) como abrasivo | da escéria
ou material de construcdo
b Utilizagdo de poeiras recuperadas dos efluentes gasosos | Aplicabilidade geral
dos fornos de arco elétrico (utilizados em fundicio)
como matéria-prima para a produgio de zinco
c Utilizagdo de granulado de mate recuperado dos | Aplicabilidade geral
efluentes gasosos dos fornos de arco elétrico (utilizados
em fundigdo) como matéria-prima para a refinacdo|re-
fundigdo de niquel
d Utilizagdo dos residuos de enxofre obtidos apds a fil- | Aplicabilidade geral
tragem do mate, na lixiviagdo com cloro, como maté-
ria-prima para a produgdo de dcido sulfurico
e Utilizagdo dos residuos de ferro obtidos apds a lixivia- | A aplicabilidade depende do teor do metal
¢do com sulfatos como carga na fundicio de niquel | nos residuos
f Utilizagdo dos residuos de carbonato de zinco obtidos | A aplicabilidade depende do teor do metal
na refinagio por extragio com solventes como matéria- | nos residuos
-prima para a produgdo de zinco
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Técnica Aplicabilidade

g Utilizagdo dos residuos de cobre obtidos apés a lixivia- | Aplicabilidade geral
¢do com sulfatos e cloro como matéria-prima para a
produgdo de cobre

1.9. CONCLUSOES MTD PARA A PRODUCAO DE CARBONO E/OU DE GRAFITE
1.9.1. Emissdes para a atmosfera
1.9.1.1.  Emissdes difusas

BAT 177. A fim de reduzir as emissdes difusas para a atmosfera de PAH provenientes da armazenagem,
do manuseamento e do transporte de pez liquido, a MTD consiste em utilizar uma combinagdo das técnicas
a seguir indicadas.

Técnica
a Retorno ao reservatério de armazenagem de pez liquido
b Condensacdo por meio de refrigeragio externa efou interna com sistemas a base de ar efou dgua (p.

ex., torres de condicionamento), seguida da aplicagdo de técnicas de filtracdo (lavadores de gases com
adsor¢do ou precipitador eletrostatico)

c Recurso a captagdo e transferéncia dos efluentes gasosos para sistemas de tratamento (lavador de gases
por via seca e oxidagdo térmica com ou sem regenera¢do) disponiveis noutras fases do processo (p.
ex., mistura e enformagéo ou cozimento)

1.9.1.2. Emissdes de particulas e de PAH

BAT 178. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas provenientes da armazenagem, do
manuseamento e do transporte de coque e pez, bem como de processos mecinicos (como a moagem), da
grafitagdo e da maquinagem, constitui MTD a utilizagdo de um filtro de mangas.

Niveis de emissdo associados & MTD: Ver Quadro 51.

Quadro 51

Niveis de emissdo associados a MTD no respeitante s emissdes para a atmosfera de particulas e de
BaP (indicador de PAH) provenientes da armazenagem, do manuseamento e do transporte de coque
e pez, bem como de processos mecinicos (como a moagem), da grafitacio e da maquinagem

Parimetro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)
Poeiras 2-5
BaP < 0,010

() Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
(%) Em geral, as particulas de BaP ocorrem apenas no processamento de pez soélido.

A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

BAT 179. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e PAH provenientes da producio de
pasta crua e perfis crus, constitui MTD utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagio das
mesmas.

Técnica (1)

a Recurso a um lavador a seco que utilize coque como agente adsorvente, com ou sem refrigeracio
prévia, seguido de um filtro de mangas

b Filtragem por coque
c Oxidagdo térmica regenerativa
d Oxidacdo térmica

(") Para uma descri¢do das técnicas, ver a secgdo 1.10.
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Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 52.

Quadro 52

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas e de
BaP (indicador de PAH) provenientes da producio de pasta crua e de perfis crus

Parametro NEA-MTD (mg/Nm?>) (1)
Particulas 2-100)
BaP 0,001 - 0,01

(") Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

(%) Os valores inferiores da gama estdo associados ao recurso a um lavador de gases a seco que utilize coque como agente
adsorvente, seguido de um filtro de mangas. Os valores superiores da gama estdo associados ao recurso a oxidagdo
térmica.

A frequéncia de monitorizagio é a descrita na MTD 10.

BAT 180. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e PAH provenientes de processos
de cozimento, constitui MTD utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinagdo das mesmas.

Técnica (1) Aplicabilidade

a Utilizagdo de precipitadores eletrostaticos, em combi- | Aplicabilidade geral
nagdo com uma etapa de oxidagdo térmica (p. ex.,
regenerativa), sempre que se preveja a libertagio de
compostos altamente volateis

b Oxidagdo térmica regenerativa, em combinagdo com | Aplicabilidade geral
um pré-tratamento (p. ex., num precipitador eletrostd-
tico), caso os efluentes gasosos contenham um elevado
teor de particulas

c Oxidagdo térmica Nio aplicavel a fornos continuos de anel

(") Para uma descricio das técnicas, ver a sec¢do 1.10.

Niveis de emissio associados @ MTD: Ver Quadro 53.

Quadro 53

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas e de
BaP (indicador de PAH) provenientes do cozimento e do recozimento

Pardmetro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)
Particulas 2-10()
BaP 0,005 — 0,015 (%) (4

(") Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

(3 Os valores inferiores da gama estdo associados a uma combinacdo precipitador eletrostitico-oxidante térmico de
regeneragdo. Os valores superiores da gama estdo associados ao recurso a oxidacdo térmica.

(}) Os valores inferiores da gama estdo associados a utilizacdo de um oxidador térmico. Os valores superiores da gama
estdo associados a uma combinagdo precipitador eletrostatico-oxidante térmico de regeneracdo.

(*) Na produgio de citodos, o limite superior da gama é 0,05 mg/Nm?>.

A frequéncia de monitorizagdo ¢ a descrita na MTD 10.

BAT 181. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas e PAH provenientes de processos
de impregnagdo, constitui MTD utilizar uma das técnicas a seguir indicadas, ou uma combinacio das
mesmas.

Técnica (1)

a Lavagem dos gases por via seca, seguida de um filtro de mangas
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Técnica (1)

b Filtragem por coque

c Oxidacdo térmica

(") Para uma descrigdo das técnicas, ver a secgdo 1.10.

Niveis de emissdo associados a MTD: Ver Quadro 54.

Quadro 54

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de particulas e de
BaP (indicador de PAH) provenientes de um processo de impregnacio

Parimetro NEA-MTD (mg/Nm’>) (1)
Particulas 2-10
BaP 0,001 - 0,01

() Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.

A frequéncia de monitorizagdo ¢ a descrita na MTD 10.

1.9.1.3. Emissdes de dioxido de enxofre

BAT 182. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de SO, quando o processo inclui a adi¢do de
enxofre, constitui MTD a utilizagdo de um lavador de gases por via seca efou himida.

1.9.1.4. Emissdes de compostos orgdnicos

BAT 183. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de compostos organicos, nomeadamente as
emissdes de fenol e formaldeido provenientes da fase de impregnagdo com agentes especiais, como resinas e
solventes biodegraddveis, a MTD consiste em utilizar uma das técnicas a seguir indicadas.

Técnica (1)
a Oxidacdo térmica regenerativa em combinacdo com um precipitador eletrostdtico, nas fases de mis-
tura, cozimento e impregnacdo
b Biofiltracdo e/ou biodepuragdo na fase de impregnagio, se forem utilizados agentes de impregnagdo
especiais, como resinas e solventes biodegradéveis

(") Para uma descrigdo das técnicas, ver a secgdo 1.10.

Niveis de emissdo associados @ MTD: Ver Quadro 55.

Quadro 55

Niveis de emissdo associados 8 MTD no respeitante as emissdes para a atmosfera de COT prove-
nientes das fases de mistura, cozimento e impregnagio

Pardmetro NEA-MTD (mg/Nm>) () (3

COT < 10 - 40

(") Média dos resultados obtidos ao longo do periodo de amostragem.
(%) Os valores inferiores da gama estdo associados a uma combinagdo precipitador eletrostdtico-oxidante térmico de
regeneracdo. Os valores superiores da gama estdo associados ao recurso a biofiltragdo efou a biodepuragio.

A frequéncia de monitorizagdo é a descrita na MTD 10.

1.9.2. Residuos

BAT 184. A fim de reduzir as quantidades de residuos enviados para eliminacio, a MTD consiste em
organizar as operacdes no local de modo a facilitar a reutilizagdo dos residuos gerados nos processos ou,
caso tal ndo seja vidvel, a encaminhd-los para reciclagem, nomeadamente através da reutilizagdo ou reci-
clagem, no processo ou em processos externos, do carbono e de outros residuos dos processos de produgio.
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1.10.
1.10.1.

1.10.1.1.

1.10.1.2.

1.10.1.3.

DESCRICAO DAS TECNICAS

Emissdes para a atmosfera

As técnicas que se descrevem de seguida sio apresentadas em fun¢do do principal, ou dos principais
poluentes, que se destinam a reduzir.

Emissdes de particulas

Técnica

Descricdo

Filtros de mangas

Os filtros de mangas, frequentemente designados por filtros de tecido, sdo feitos
de um tecido poroso ou feltro através do qual os gases fluem, com o objetivo
de remover particulas. A utilizagdo de um filtro de mangas requer a selecio de
um material de filtracio adequado as caracteristicas dos efluentes gasosos e a
temperatura mdxima de operagdo.

Precipitadores eletrostati-
cos (ESP)

Os precipitadores eletrostaticos funcionam de modo que as particulas sdo
carregadas e separadas por influéncia de um campo elétrico. Podem funcionar
numa gama variada de condi¢des. Num precipitador eletrostdtico a seco, o
material recolhido ¢é removido por meios mecénicos (p. ex., por agitagio,
vibracdo ou ar comprimido), enquanto, num precipitador eletrostitico por
via hdmida, o material é lavado com um liquido adequado, geralmente dgua.

Lavadores de gases por via
himida

O lavador de gases por via hiimida implica a separagio das poeiras através da
mistura intensiva dos gases com dgua, geralmente combinada com a remocdo
das particulas grosseiras por recurso a forga centrifuga. As particulas removidas
sdo captadas na parte inferior do lavador. Permite também remover substancias
como SO,, NHj;, alguns COV e metais pesados.

Emissdes de NOy

Técnica

Descricdo

Utilizagdo de queimadores
com baixos niveis de NOy

Os queimadores com baixos niveis de NOy inibem a formacdo destes compos-
tos através da redugdo das temperaturas de pico da chama, atrasando mas
completando a combustio e aumentando a transferéncia de calor (maior emis-
sividade da chama). Os queimadores com niveis de NOx ultrabaixos incluem a
combustdo faseada (ar/combustivel) e a recirculacdo dos gases de combustdo.

Queimador oxi-combusti-
vel

Esta técnica consiste na substitui¢do do ar de combustdo por oxigénio, com a
consequente eliminagdo/redu¢do da formacdo de NOy térmico a partir do azoto
que entra no forno. O teor residual de azoto no forno depende da pureza do
oxigénio fornecido, da qualidade do combustivel e da eventual admissdo de ar.

Recirculagio dos gases de
combustio

Esta técnica consiste na reinjecdo dos gases de combustio do forno na chama,
de forma a reduzir o teor de oxigénio e, consequentemente, a temperatura da
chama. A utilizacdo de queimadores especiais baseia-se na recirculacio interna
dos gases de combustdo que arrefecem a base da chama e reduzem o teor de
oxigénio na parte mais quente desta.

Emissdes de SO,, HCl e HF

Técnica

Descricdo

Lavagem de gases por via
seca ou semisseca

Um p6 seco ou uma suspensdofsolucio de um reagente alcalino (p. ex., cal ou
bicarbonato de sédio) é introduzido e disperso no fluxo de gases de exaustdo.
O material em causa reage com as espécies gasosas dcidas (p. ex. SO,) para
formar uma substancia sélida removivel por filtragdo com um filtro de mangas
ou um precipitador eletrostdtico. A utilizacio de uma torre de reacdo melhora a
eficiéncia de remocdo do sistema de lavagem. Pode também promover-se a
adsorcdo por recurso a torres com enchimento (p.. ex., filtro de coque).

No caso das instalagdes existentes, o desempenho estd associado a pardmetros
como a temperatura (min. 60 °C), o teor de humidade, o tempo de contacto, as
flutuagdes do gds e a capacidade do sistema de filtragdo de poeiras (p. ex., filtro
de manga) para processar a carga de poeiras adicional.
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Técnica Descrigdo
Lavagem de gases por via | No processo de lavagem de gases por via hdmida, os compostos gasosos sdo
himida dissolvidos numa solucio de lavagem (p. ex., solucdo alcalina que contenha cal,
NaOH ou H,0,). A jusante do lavador, os gases libertados sdo saturados com
dgua, sendo necessdria uma separacdo das goticulas antes da descarga dos gases.
O liquido resultante é tratado por um processo de tratamento de dguas resi-
duais e a matéria insoltvel é recolhida por sedimentagio ou filtrago.
No caso das instalagdes existentes, esta técnica pode exigir uma disponibilidade
de espaco considerdvel.

Utilizagdo de combustiveis | A utilizacdo de gds natural ou de fueldleo com baixo teor de enxofre reduz as

com baixo teor de enxofre | emissdes de SO, e de SO; provenientes da oxidagdo do enxofre contido no

combustivel, durante a combustio.

Recurso a um sistema de | Utiliza-se um solvente a base de poliéter para absorver de forma seletiva o SO,

absorc¢do/dessorcdo a base | dos efluentes gasosos. O SO, absorvido ¢ extraido noutra coluna e o solvente é

de poliéter totalmente regenerado. O SO, recolhido ¢é utilizado para a produgdo de SO,

liquido ou de 4cido sulfarico.
1.10.1.4.  Emissdes de merctirio
Técnica Descrigdo

Adsor¢do com carvio ativado | Este processo tem por base a adsor¢do de merciirio no carvido ativado.
Quando a superficie tiver adsorvido a quantidade correspondente a sua
capacidade mdxima, a quantidade adsorvida é dessorvida no contexto da
regeneracdo do adsorvente,

Adsorcdo com selénio Este processo baseia-se no uso de esferas revestidas de selénio num leito
compactado. O selénio vermelho amorfo reage com o merctrio presente nos
gases para formar HgSe. O filtro é entdo tratado com o objetivo de regenerar
o selénio.

1.10.1.5.  Emissdes de COV, PAH e PCDD/F

Técnica

Descricao

Pés-queima ou oxidacgdo tér-

mica

Sistema de combustdo no qual o poluente no fluxo de gases de exaustio
reage com oxigénio num meio com controlo de temperatura, para promover
uma reacdo de oxidagio.

Oxidagdo térmica regenerati-

va

Sistema de combustdo que utiliza um processo de regeneracdo para apro-
veitar a energia térmica do gds e dos compostos de carbono, por recurso a
leitos de suporte refratrio. E necessirio um sistema coletor que mude a
direcio do fluxo de gases para a limpeza do leito. E também conhecido por
pds-queima regenerativa.

Oxidagdo térmica catalitica

Sistema de combustio no qual a decomposi¢do ocorre numa superficie de
catalisador metélico, a temperaturas mais baixas, geralmente de 350 °C a
400 °C. E também conhecido por pds-queima catalitica.

Biofiltragdo

Baseia-se na oxidagdo bioldgica, por microrganismos, de fluxos de gases
num leito de matéria inerte ou organica.

Lavagem de gases com trata- | Combina a lavagem de gases por via himida (absor¢do) com a biodegrada-

mento biolégico

¢do; a 4gua de lavagem contém uma populagdo de microrganismos adequa-
dos para oxidar os componentes nocivos dos gases.

Selecdo e alimentagio das
matérias-primas de acordo
com o tipo de forno e as
técnicas de redugdo das
emissdes utilizadas

As matérias-primas s3o sclecionadas de modo a que o forno e o sistema
utilizado para alcancar a necessdria redugdo das emissdes possam processar
de forma adequada os contaminantes presentes.
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Técnica Descrigdo
Otimiza¢do das condi¢des de | Mistura homogénea do ar, ou oxigénio, e do carbono presente; controlo da
combustdo, com vista a re- | temperatura dos gases e do tempo de permanéncia a altas temperaturas, com
duzir as emissdes de com- vista a oxidacdo do carbono orginico que contém PCDD/F. Pode incluir a
postos organicos utilizacdo de ar enriquecido ou oxigénio puro.
Utilizagdo, em fornos semife- | Introdu¢do das matérias-primas em pequenas quantidades nos fornos semi-
chados, de sistemas de carga | fechados, para reduzir o efeito de arrefecimento do forno durante o carre-
que permitam a introdugdo | gamento. Permite manter uma temperatura mais elevada dos gases e impede
de pequenas porcdes de ma- | a reformagdo de PCDDJF.
térias-primas
Utilizagdo de um sistema de | Os gases de exaustdo sdo encaminhados para o queimador de chama e o
queimador interno carbono organico é convertido em CO, por agdo do oxigénio.
Evitar sistemas de exaustdo A presenga de particulas a temperaturas superiores a 250 °C promove a
com acumulagdo de particu- | formagdo de PCDDJF por sintese de novo.
las aprecidvel, para tempera-
turas > 250 °C
Inje¢do de um agente de ad- | Os PCDDJF sdo adsorvidos nas particulas; posteriormente, as emissdes po-
sor¢do juntamente com o re- | dem ser reduzidas por recurso a um sistema eficiente de filtragdo de poeiras.
curso a um sistema eficiente | A utilizagdo de um agente de adsor¢do especifico promove este processo e
de recolha de particulas reduz as emissdes de PCDDJF.
Témpera rapida A sintese de novo de PCDDJF ¢ evitada por arrefecimento rdpido dos gases de
400 °C para 200 °C.
1.10.2. Emissdes para a dgua

Técnicas

Descricdo

Precipitacdo quimica

Conversdo dos poluentes dissolvidos em compostos insolaveis, por adi¢do
de precipitantes quimicos. Os precipitados sélidos formados sdo subsequen-
temente separados por sedimentagdo, flutuagio ou filtracio. Se necessario,
estas opera¢des podem ser seguidas de ultrafiltracio ou osmose inversa. Os
produtos quimicos normalmente utilizados para a precipitagdo de metais sdo
a cal viva, o hidréxido de sddio e o sulfureto de sddio.

Sedimentagdo Separac¢do das particulas e matérias em suspensdo por deposi¢do gravitacio-
nal

Flotacdo Separagdo de particulas s6lidas ou liquidas das dguas residuais por ligagdo a
bolhas de gés finas, geralmente de ar. As particulas que boiam a superficie da
dgua sdo recolhidas com escumadores.

Filtragdo Separagdo de sdlidos das dguas residuais, fazendo-as passar por um meio
poroso. A areia é o meio de filtracio mais utilizado

Ultrafiltragdo Processo de filtracdo em que se utilizam como meio de filtracgdio membranas

de porosidade aproximada 10 pm.

Filtragdo com carvido ativado

Processo de filtracgdo em que ¢é utilizado como meio de filtracio carvdo
ativado.

Osmose inversa

Processo no qual uma diferenca de pressdo entre compartimentos separados
por uma membrana dirige o fluxo de dgua a partir da solugdo mais concen-
trada para a menos concentrada.
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1.10.3. Outros

Técnicas Descrigdo

Utilizacdo de um desnebuli- | Os desnebulizadores sdo dispositivos que removem goticulas liquidas arras-
zador tadas por uma corrente gasosa. Consistem numa estrutura tecida com fios de
metal ou de pldstico, com uma elevada drea especifica. Devido a sua inércia,
as goticulas presentes na corrente gasosa colidem com os fios e coalescem
para formar gotas de maiores dimensdes.

Sistemas centrifugos Os sistemas centrifugos utilizam a inércia para remover goticulas dos fluxos
de gases de exaustdo, por transmissdo de forca centrifuga.

Refor¢o do sistema de aspi- | Recurso a sistemas concebidos para alterar a capacidade dos ventiladores de
racdo extragdo consoante as fontes de fumos, que mudam em funcdo dos ciclos de
carga, fusdo e vazamento. Procede-se também ao controlo automdtico da
taxa do queimador durante a carga, para assegurar um nivel minimo de
fluxo de gds durante as operagdes com a porta aberta.

Centrifuga¢do da limalha A centrifugacdo ¢ um método mecanico para separar o 6leo da limalha. Para
aumentar a velocidade do processo de decantagdo, aplica-se a limalha uma
forca centrifuga, que separa o 6leo.

Secagem da limalha O processo de secagem da limalha utiliza um tambor rotativo de aqueci-
mento indireto. Para eliminar o 6leo, ocorre um processo pirolitico a uma
temperatura compreendida entre 300 °C e 400 °C.

Vedagdo da porta do forno | Concegdo da porta do forno de forma a proporcionar uma selagem eficaz
que evite as emissdes difusas e mantenha uma pressio positiva no interior
do forno durante a fase de fusio/fundigio.
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