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(Comunicagoes)

CONSELHO

POSICAO COMUM (CE) N.° 29/2005
adoptada pelo Conselho, em 18 de Julho de 2005,

tendo em vista a adop¢io da Directiva 2005/.../CE do Parlamento Europeu e do Conselho, de ...,
relativa as mdquinas e que altera a Directiva 95/16/CE

(2005/C 251 E/01)

(Texto relevante para efeitos do EEE)

O PARLAMENTO EUROPEU E O CONSELHO DA UNIAO EUROPEIA,

Tendo em conta o Tratado que institui a Comunidade Europeia,
nomeadamente o artigo 95.,

Tendo em conta a proposta da Comissdo ('),

Tendo em conta o parecer do Comité Econdémico e Social
Europeu (%),

Deliberando nos termos do artigo 251.° do Tratado (%),
Considerando o seguinte:

(1) A Directiva 98/37/CE do Parlamento Europeu e do
Conselho, de 22 de Junho de 1998, relativa a aproxi-
macdo das legislagdes dos Estados-Membros respeitantes
as mdquinas (*) codificou a Directiva 89/392/CEE do
Conselho, de 14 de Junho de 1989, relativa a aproxi-
macdo das legislagdes dos Estados-Membros respeitantes
as madquinas (). Uma vez que sdo agora introduzidas
novas e substanciais alteracdes na Directiva 98/37/CE,
convém, por uma questdo de clareza, que a citada direc-
tiva seja reformulada.

(2) O sector das mdquinas constitui uma parte importante
do sector da indastria mecdnica e é um dos ntcleos
industriais da economia da Comunidade. O custo social
decorrente do elevado nimero de acidentes directamente

(") JO C 154 E de 29.5.2001, p. 164.

() JO C 311 de 7.11.2001, p. 1.

(’) Parecer do Parlamento Europeu de 4 de Julho de 2002 (JO C 271 E
de 12.11.2003, p. 491), Posicio Comum do Conselho de 18 de
Julho de 2005 e Posi¢do Comum do Parlamento Europeu de ...
(ainda ndo publicada no Jornal Oficial).

() JO L 207 de 23.7.1998, p. 1. Directiva alterada pela Directiva
98/79/CE (JO L 331 de 7.12.1998, p. 1).

() JO L 183 de 29.6.1989, p. 9. Directiva com a tltima redaccio que
lhe foi dada pela Directiva 93/68/CEE (JO L 220 de 30.8.1993, p.
1).

provocados pela utilizacdo de maquinas pode ser redu-
zido através da integragdo da seguranca na concepcio e
no fabrico das mdquinas, bem como através de uma
instalacio e de uma manutenc¢do correctas.

Os Estados-Membros sdo responsdveis por assegurar, no
respectivo territorio, a sadde e a seguranca das pessoas,
nomeadamente dos trabalhadores e dos consumidores e,
se for o caso, dos animais domésticos e dos bens, nome-
adamente em relacdo aos riscos decorrentes da utilizacio
de méquinas.

Para garantir a seguranca juridica dos utilizadores, ¢
necessrio definir com a maior precisio possivel o
ambito de aplicacdo da presente directiva e os conceitos
relativos a sua aplicacdo.

As disposicdes vinculativas dos Estados-Membros, aplica-
veis aos elevadores de estaleiro destinados a elevacio de
pessoas ou de pessoas e mercadorias, frequentemente
completadas por especificacdes técnicas obrigatérias de
facto efou por normas voluntdrias, ndo conduzem neces-
sariamente a niveis de satide e de seguranca diferentes,
mas constituem, devido as suas disparidades, entraves ao
comércio no interior da Comunidade. Além disso, os
sistemas nacionais de avaliagio da conformidade e de
certificacio dessas mdquinas divergem consideravel-
mente. Como tal, é conveniente ndo excluir do ambito
de aplicagdo da presente directiva os elevadores de esta-
leiro destinados a elevagdo de pessoas ou de pessoas e
mercadorias.

Convém excluir do ambito de aplicacdo da presente
directiva as armas, incluindo as armas de fogo que estdo
sujeitas a Directiva 91/477/CEE do Conselho, de 18 de
Junho de 1991, relativa ao controlo da aquisi¢io e da
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detengdo de armas ('); esta exclusdo das armas de fogo
ndo deverd aplicar-se aos aparelhos portateis de fixacdo
e outras mdquinas de impacto concebidos exclusiva-
mente para fins industriais ou técnicos. Deverdo prever-
-se disposi¢Oes transitérias que permitam aos Estados-
-Membros autorizar a colocagdo no mercado e a entrada
em servigo de tais mdquinas fabricadas em conformidade
com as disposi¢des nacionais em vigor a data da apro-
vacdo da presente directiva, incluindo as disposicdes de
implementacdo da Conven¢do de 1 de Julho de 1969
relativa ao reconhecimento mutuo das pungdes de prova
das armas de fogo portiteis. Essas disposi¢des transitd-
rias permitirdo igualmente as Organizagdes Europeias de
Normalizagdo a elaboragio de normas que garantam o
nivel de seguranca correspondente ao estado da técnica.

A presente directiva ndo se aplica a elevagdo de pessoas
por meio de mdquinas ndo concebidas para esse efeito.
Contudo, esta disposi¢do nido afecta o direito de os
Estados-Membros, no respeito do disposto no Tratado,
tomarem medidas nacionais relativamente a essas
mdquinas tendo em vista a aplicacdio da Directiva
89/655|CEE do Conselho, de 30 de Novembro de 1989,
relativa as prescrigdes minimas de seguranca e de satide
para a utilizagdo pelos trabalhadores de equipamentos de
trabalho no trabalho (segunda directiva especial, na
acepgio do ne° 1 do artigo 16 da Directiva
89/391/CEE) (2.

A vigilancia do mercado é um instrumento essencial, na
medida em que garante a aplicagdo correcta e uniforme
das directivas. Convém, pois, criar o quadro legal no
ambito do qual a vigilancia do mercado possa ocorrer
harmoniosamente.

No ambito da vigilancia do mercado, deverd ser feita
uma distincdo clara entre a oposi¢gdo a uma norma
harmonizada que confere uma presun¢io de conformi-
dade a uma méquina e a cldusula de salvaguarda relativa
as maquinas.

A entrada em servico de uma mdquina, na acepcio da
presente directiva, s pode dizer respeito ao emprego da
mdquina propriamente dita para a utilizagdo prevista ou
razoavelmente previsivel. Este facto ndo prejudica o esta-
belecimento de eventuais condi¢des de utilizagdo exte-
riores a maquina, desde que tais condicdes ndo provo-
quem modificacdes da mdquina em relacdo as dispo-
sicdes da presente directiva.

E igualmente necessdrio instituir um mecanismo que
permita a adopgdo de medidas especificas a nivel comu-
nitdrio, que exijam aos Estados-Membros a proibi¢do ou
a restri¢do da colocagdo no mercado de certos tipos de
mdquinas que apresentem oS meSmOS riscos para a
saide e a seguranca das pessoas, quer devido a lacunas
das normas harmonizadas pertinentes, quer devido as
suas caracteristicas técnicas, ou submeter essas maquinas
a condicdes especiais. A fim de garantir a avaliacdo
adequada da necessidade de tais medidas, estas deverdo

() JO L 256 de 13.9.1991, p. 51.

() JO L 393 de 30.12.1989, p. 13. Directiva com a ultima redaccio
que lhe foi dada pela Directiva 2001/45/CE do Parlamento Europeu
e do Conselho (JO L 195 de 19.7.2001, p. 46).

(12)

(13)

(15)

(16)

17)

ser tomadas pela Comissdo, assistida por um comité, a
luz de consultas com os Estados-Membros e outras
partes interessadas. Uma vez que essas medidas ndo sdo
directamente aplicdveis aos operadores econémicos, os
Estados-Membros deverdo tomar todas as medidas neces-
sarias a sua aplicagdo.

Os requisitos essenciais de satide e de seguranca deverdo
ser cumpridos a fim de garantir a seguranca da maquina,
devendo ser aplicados com discernimento, por forma a
ter em conta o estado da técnica a data do fabrico, bem
como exigéncias de cardcter técnico e econémico.

Caso a méaquina possa ser utilizada por um consumidor,
ou seja, um operador ndo profissional, o fabricante
deverd atender a esse facto na concepgdo e fabrico. O
mesmo se aplica se a mdquina for normalmente utilizada
para o fornecimento de um servi¢o a um consumidor.

Ainda que os requisitos da presente directiva ndo se apli-
quem na sua totalidade quase-maquinas, importa que a
livre circulacdo destas esteja assegurada através de um
procedimento especifico.

Por ocasido de feiras e exposicdes, deve ser possivel
expor mdquinas que ndo cumpram os requisitos da
presente directiva. Todavia, os interessados deverdo ser
informados de forma adequada dessa nio conformidade
e da impossibilidade de aquisicio das referidas mdquinas
no estado em que se encontram.

A presente directiva define apenas os requisitos essen-
ciais de satde e de seguranga de alcance geral, comple-
tados por uma série de requisitos mais especificos para
certas categorias de mdquinas. Para tornar mais facil a
prova de conformidade com os requisitos essenciais por
parte dos fabricantes, e permitir o controlo da conformi-
dade com esses requisitos, ¢ desejavel dispor de normas
harmonizadas a nivel comunitdrio no que se refere a
prevencdo dos riscos decorrentes da concepgio e do
fabrico das maquinas. Essas normas sio elaboradas por
organismos de direito privado e deverdo manter o esta-
tuto de textos ndo vinculativos.

Tendo em conta a natureza dos riscos decorrentes da
utilizagdo das mdquinas abrangidas pela presente direc-
tiva, convém criar procedimentos de avaliacio da
conformidade com os requisitos essenciais de saide e de
seguranca. Esses procedimentos deverdo ser concebidos
em funcdo do grau de perigo inerente a essas maquinas.
Por conseguinte, para cada categoria de mdquinas deverd
ser criado o procedimento adequado, de acordo com a
Decisio 93/465/CE do Conselho, de 22 de Julho de
1993, relativa aos mddulos referentes as diversas fases
dos procedimentos de avaliagio da conformidade e as
regras de aposicdo e de utilizacio da marcagio «CE» de
conformidade, destinados a ser utilizados nas directivas
de harmonizacdo técnica (°) e tendo em conta a natureza
da verificagdo exigida no que se refere a essas mdquinas.

() JOL 220 de 30.8.1993, p. 23.
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(18)  Os fabricantes deverdo ser plenamente responséveis pela (26) Atendendo a que o objectivo da presente directiva, a
certificacdo da conformidade das suas maquinas com as saber, estabelecer os requisitos essenciais de satide de
disposi¢des da presente directiva. Todavia, para certo seguranga relacionados com a concepgio e o fabrico, a
tipo de mdquinas que apresentem um maior potencial fim de melhorar a seguranga das maquinas colocadas no
de risco, é desejavel um processo de certificacdo mais mercado, ndo pode ser suficientemente realizado pelos
exigente. Estados-Membros e pode ser melhor alcangado a nivel
comunitdrio, a Comunidade pode tomar medidas em
(19) A marcacio «CE» deverd ser plenamente reconhecida conformidadf: com o principio da subsidiarigdade consa-
como a Gnica que garante a conformidade da méquina gr;}d()} no artigo 5.° d9 Trat}ado. Em conformidade com o
com os requisitos da presente directiva. Qualquer principio da propqraopahdelde consagrado no mesmo
marcagdo susceptivel de induzir terceiros em erro relati- artigo, a presente d14rect1va ndo excede o necessdrio para
vamente ao significado efou ao grafismo da marcagdo atingir aquele objectivo.
«CE» devera ser proibida.
(27)  Nos termos do ponto 34 do Acordo Interinstitucional
(20)  Para garantir a mesma qualidade a marcacdo «CE» e a «Legislar melhor () o Conselho devg encorajar  0s
marca do fabricante, é importante que a sua aposigdo Estados-Membros a_elaborarem, para si proprios € no
obedeca as mesmas técnicas. A fim de evitar confusdes interesse da Com}lnidade, 0s seus proprios qua.dros, que
entre eventuais marcacdes «CE» que possam aparecer em ilustrem, na mgdlda do posswel, a concordénqa entre a
certos componentes e a marcagdo «CE» correspondente a presente directiva e as medidas de transposicdo, e a
méquina, é conveniente apor esta Gltima ao lado do publicd-los.
nome de quem assumiu a responsabilidade por ela, ou
seja, do fabricante ou do mandatdrio. (28)  As medidas necessdrias a execugdo da presente directiva
serdo aprovadas nos termos da Decisdo 1999/468/CE do
(21) O fabricante, ou o mandatdrio, deverd igualmente asse- Conselho, de 28 de Junho de 1999, que fixa as regras de
gurar que seja efectuada uma avaliagdo dos riscos relati- exercicio das competéncias de execugdo atribuidas a
vamente & miquina que deseja colocar no mercado. Para Comissdo ('),
o efeito, deverd determinar quais os requisitos essenciais
de satde e de seguranca aplicaveis a maquina em causa
e relativamente aos quais deverd tomar medidas.
(22)  E indispensavel que, antes de emitir a declaracio CE de ADOPTARAM A PRESENTE DIRECTIVA:
conformidade, o fabricante, ou o mandatdrio estabele-
cido na Comunidade, elabore um processo técnico de
fabrico. Embora nio seja indispensavel que toda a docu- )
mentagio exista permanentemente sob forma material, Artigo 1.2
devera no entanto ser possivel disponibilizd-la, quando
solicitada. Essa documentagdo pode nio incluir os planos Ambito de aplicacio
detalhados dos subconjuntos utilizados para o fabrico
das mdquinas, a menos que o conhecimento dos LA RS . .
L p P . presente directiva ¢é aplicdvel aos seguintes produtos:
mesmos seja indispensdvel para a verificagdo da confor-
midade com os requisitos essenciais de sadde e de segu- fo
a) Méquinas;
ranga.
b) Equipamento intermutdvel;
(23)  Os destinatdrios de qualquer decisdo tomada no quadro
da presente directiva deverdo conhecer os seus funda- ¢) Componentes de seguranca;
mentos e os meios de recurso de que dispdem.
d) Acessorios de elevacio;
(24)  Os Estados-Membros deverdo prever sangdes aplicaveis a i
violagio das disposicdes da presente directiva. Essas ¢) Correntes, cabos e correias;
san¢des deverdo ser eficazes, proporcionadas e dissua- . . L. Lo .
sivas, f) Dispositivos amoviveis de transmissdo mecanica;
g) Quase-mdquinas.
(25) A aplicagdo da presente directiva a um certo ntimero de

() JO L 213 de 7.9.1995,

méquinas destinadas a elevacio de pessoas exige uma
melhor delimitacio dos produtos abrangidos pela
presente directiva relativamente aos produtos abrangidos
pela Directiva 95/16/CE do Parlamento Europeu e do
Conselho, de 29 de Junho de 1995, relativa a aproxi-
magdo das legislacdes dos Estados-Membros respeitantes
aos ascensores ('). Considerou-se necessdrio proceder a
uma nova defini¢do do ambito de aplicacdo desta tltima
directiva. A Directiva 95/16/CE deverd, pois, ser alterada
em conformidade.

p. 1. Directiva alterada pelo Regulamento

(CE) n.° 1882/2003 (JO L 284 de 31.10.2003, p. 1).

2.

tiva:

Estdo excluidos do ambito de aplicacdo da presente direc-

a) Os componentes de seguranga destinados a substituir
componentes idénticos, fornecidos pelo fabricante da
méquina de origem;

b) Os materiais especificos para feiras efou parques de
atracgoes;

() JO C 321 de 31.12.2003, p. 1 (Rectificacio JO L 269 de

19.10.1999, p. 45).
() JOL 184 de 17.7.1999, p. 23.
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¢) As maquinas especialmente concebidas ou colocadas em

=

=

—
=

=

=

(1

<2

(3

)

)

)

servico para utilizacdo nuclear, cuja avaria possa causar uma
emissdo de radioactividade;

As armas, incluindo as armas de fogo;
Os seguintes meios de transporte:

— tractores agricolas e florestais para os riscos cobertos
pela Directiva 2003/37/CE do Parlamento Europeu e do
Conselho, de 26 de Maio de 2003, relativa & homolo-
gacdo de tractores agricolas ou florestais, reboques e
méquinas intermutdveis rebocadas e dos sistemas,
componentes e unidades técnicas destes veiculos e que
revoga a Directiva 74[/150/CEE (!), com exclusdo das
méquinas montadas nesses veiculos,

— veiculos a motor e reboques abrangidos pela Directiva
70/156/CEE do Conselho, de 6 de Fevereiro de 1970,
relativa a aproximacdo das legislacdes dos Estados-
-Membros respeitantes a recep¢io dos veiculos a motor e
reboques (), com exclusio das mdquinas montadas
nesses veiculos,

— veiculos abrangidos pela Directiva 2002/24/CE do Parla-
mento Europeu e do Conselho, de 18 de Marco de
2002, relativa a homologagdo dos veiculos a motor de
duas ou trés rodas e que revoga a Directiva 92/61/CEE
do Conselho (), com exclusio das maquinas montadas
nesses veiculos,

— veiculos a motor exclusivamente destinados a compe-
ticdo, e

— meios de transporte aéreos, aquaticos e ferrovidrios com
exclusdo das mdquinas neles montadas;

Os navios de mar e as unidades méveis off shore, bem como
as maquinas instaladas a bordo desses navios efou unidades;

As mdquinas especialmente concebidas e construidas para
fins militares ou de manutengdo da ordem publica;

As mdquinas especialmente concebidas e construidas para
efeitos de investigacdo para utilizagdo tempordria em labora-
torios;

Os ascensores para pogos de minas;

As mdquinas destinadas a mover artistas durante represen-
tacOes artisticas;

Os produtos eléctricos e electronicos a seguir indicados, na
medida em que se encontrem abrangidos pela Directiva
73[23/CEE do Conselho, de 19 de Fevereiro de 1973,

JO L 171 de 9.7.2003, p. 1. Directiva com a dltima redac¢io que

lhe foi dada pela Directiva 2005/13/CE da Comissdo (JO L 55 de
1.3.2005, p. 35).

JO L 42 de 23.2.1970, p. 1. Directiva com a dltima redaccdo que
lhe foi dada pela Directiva 2005/49/CE da Comissdo (JO L 194 de
26.7.2005, p. 12).

JO L 124 de 9.5.2002, p. 1. Directiva com a tltima redac¢do que
lhe foi dada pela Directiva 2005/30/CE da Comissdo (JO L 106 de
27.4.2005, p. 17).

relativa a harmonizagdo das legislacdes dos Estados-
-Membros no dominio do material eléctrico destinado a ser
utilizado dentro de certos limites de tensdo (*):

— aparelhos domésticos destinados a utilizagdo doméstica,
— equipamentos dudio e video,
— equipamentos da tecnologia da informacdo,
— mdquinas de escritério comuns;
— disjuntores e interruptores;
1) Os seguintes equipamentos eléctricos de alta tens3o:
— dispositivos de conexdo e de comando,

— transformadores.

Artigo 2.0
Defini¢des

Para efeitos da presente directiva, o termo «mdquina» designa
os produtos enumerados nas alineas a) a f) do n.° 1 do artigo
1.

Sdo aplicaveis as seguintes defini¢des:
a) «Mdaquina»:

i) conjunto equipado ou destinado a ser equipado com um
sistema de accionamento diferente da forca humana ou
animal directamente aplicada, composto por pecas ou
componentes ligados entre si, dos quais pelo menos um
é movel, reunidos de forma soliddria com vista a uma
aplicacdo definida,

ii) conjunto referido na subalinea i) a que faltam apenas
elementos de ligagio ao local de utilizagio ou de
conexdo com as fontes de energia e de movimento,

iii) conjunto referido nas subalineas i) ou ii) pronto para ser
instalado, que s6 pode funcionar no estado em que se
encontra apds montagem num veiculo ou instalacdo
num edificio ou numa construcio,

iv) conjunto de maquinas referido nas subalineas i), ii) ou
iii) efou quase-mdquinas referidas na alinea g) que, para
a obtengdo de um mesmo resultado, estdo dispostas e
sdo comandadas de modo a serem soliddrias no seu
funcionamento,

v) conjunto de pegas ou de componentes ligados entre si,
dos quais pelo menos um é mével, reunidos de forma
soliddria com vista a elevarem cargas, cuja Gnica fonte
de energia € a forca humana aplicada directamente;

b) «Equipamento intermutdvel»: dispositivo que, apds a entrada
em servico de uma mdquina ou de um tractor, é montado
nesta ou neste pelo proprio operador para modificar a sua
funcdo ou introduzir uma nova funcio, desde que o referido
equipamento ndo constitua uma ferramenta;

¢) «Componente de seguranga»: componente:
— que serve para garantir uma fungdo de seguranca,

— que ¢é colocado isoladamente no mercado,

() JO L 77 de 26.3.1973, p. 29. Directiva alterada pela Directiva
93/68/CEE.
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— cuja avaria efou mau funcionamento ponham em perigo
a seguranca das pessoas e

— que ndo ¢ indispensdvel para o funcionamento da
méquina ou que pode ser substituido por outros compo-
nentes que garantam o funcionamento da maquina.

Consta do anexo V uma lista indicativa dos componentes de
seguranca, que pode ser actualizada nos termos da alinea a)
don.° 1 do artigo 8.

«Acessorio de elevacdo» componente ou equipamento nio
ligado a maquina de elevacdo, que permite a preensio da
carga e é colocado entre a maquina e a carga ou sobre a
propria carga, ou destinado a fazer parte integrante da carga
e que ¢ colocado isoladamente no mercado. S3o igualmente
considerados como acessérios de elevagdo as lingas e seus
componentes;

«Correntes, cabos e correias» correntes, cabos e correias
concebidas e construidas para efeitos de elevagdo como
componentes das maquinas ou dos acessorios de elevacio;

«Dispositivo amovivel de transmissdo mecanica» compo-
nente amovivel destinado a transmissio de poténcia entre
uma méquina automotora ou um tractor e uma maquina
receptora, ligando-os ao primeiro apoio fixo. Sempre que
seja colocado no mercado com o protector deverd ser consi-
derado como um sé produto;

«Quase-mdquina» conjunto que quase constitui uma
mdquina mas que ndo pode assegurar por si s6 uma apli-
cagdo especifica. Um sistema de accionamento é uma quase-
-mdquina. A quase-mdquina destina-se a ser exclusivamente
incorporada ou montada noutras mdquinas, ou noutras
quase-mdquinas ou equipamentos, com vista a constituicao
de uma mdquina a qual ¢é aplicavel a presente directiva;

«Colocagdo no mercado»: primeira colocacdo a disposicdo
de uma mdquina ou quase-mdquina com vista a distribuicdo
ou utilizagdo, a titulo oneroso ou gratuito, na Comunidade
Europeia;

«Fabricante»: qualquer pessoa singular ou colectiva respon-
sével pela concepcio efou pelo fabrico de uma maquina ou
quase-maquina abrangida pela presente directiva, bem como
pela conformidade da médquina ou quase-mdquina com a
presente directiva tendo em vista a sua colocacio no
mercado, com o seu préprio nome ou a sua prépria marca
ou para seu uso proprio. Na falta de um fabricante tal como
definido supra, serd considerada fabricante qualquer pessoa
singular ou colectiva que proceda a colocagdo no mercado
ou a entrada em servico de uma mdquina ou quase-mdquina
abrangida pela presente directiva;

«Mandatério»: qualquer pessoa singular ou colectiva, estabe-
lecida na Comunidade, que tenha recebido um mandato
escrito do fabricante para cumprir, em seu nome, a totali-
dade ou parte das obrigacdes e formalidades ligadas a
presente directiva;

«Entrada em servi¢o»: primeira utilizagdo, na Comunidade,
de uma mdquina abrangida pela presente directiva de
acordo com o fim a que se destina;

) «Norma harmonizada» especificagdo técnica, ndo obriga-
toria, adoptada por um organismo de normalizagdo, a saber,
o Comité Europeu de Normalizacio (CEN), o Comité
Europeu de Normalizacdo Electrotécnica (Cenelec) ou o
Instituto Europeu de Normas de Telecomunicagdes (ETSI),
com base num mandato conferido pela Comissdo de acordo
com os procedimentos estabelecidos na Directiva 98/34/CE
do Parlamento Europeu e do Conselho de 22 de Junho de
1998 relativa a um procedimento de informacdo no
dominio das normas e regulamentacdes técnicas e das regras
relativas aos servicos da sociedade da informagdo (!).

Artigo 3.
Directivas especificas

Sempre que relativamente a uma mdquina os riscos descritos
no anexo [ estejam total ou parcialmente abrangidos mais espe-
cificamente por outras directivas comunitdrias, a presente direc-
tiva ndo se aplica ou deixa de se aplicar & maquina e aos riscos
em causa a partir do inicio de aplicagio dessas outras direc-
tivas.

Artigo 4.
Vigilancia do mercado

1. Os Estados-Membros tomardo todas as medidas
adequadas para que as maquinas s6 possam ser colocadas no
mercado efou entrar em servico se cumprirem as disposi¢des
pertinentes da presente directiva e nio comprometerem a satide
e a seguranga das pessoas e, se for o caso, dos animais domés-
ticos ou dos bens, quando convenientemente instaladas e
mantidas, e utilizadas de acordo com o fim a que se destinam
ou em condi¢des razoavelmente previsiveis.

2. Os Estados-Membros tomardo todas as medidas
adequadas para que as quase-maquinas s6 possam ser colocadas
no mercado se estiverem conformes com as disposi¢des perti-
nentes da presente directiva.

3. Os Estados-Membros criardo ou designardo as entidades
competentes para controlar a conformidade das mdquinas e
quase-mdaquinas com as disposicdes referidas nos n.s 1 e 2.

4. Os Estados-Membros definirdo as func¢des, a organizagdo
e os poderes das entidades competentes referidas no n.° 3, que
comunicardo a Comissdo e aos outros Estados-Membros, notifi-
cando-os também de qualquer alteragdo posterior.

Artigo 5.°
Colocacio no mercado e entrada em servico

1. Antes de colocar uma médquina no mercado efou de a por
em servico, o fabricante ou o mandatdrio deve:

a) Certificar-se de que a maquina cumpre os requisitos essen-
ciais pertinentes em matéria de satide e de seguranga enun-
ciados no anexo I;

b) Certificar-se de que o processo técnico descrito na parte A
do anexo VII esta disponivel;

(") JO L 204 de 21.7.1998, p. 37. Directiva com a tltima redac¢do que
lhe foi dada pelo Acto de Adesdo de 2003.
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¢) Fornecer, nomeadamente, as informagées necessdrias, tais
como o manual de instrugdes;

d) Efectuar os procedimentos de avaliagio da conformidade
adequados nos termos do artigo 12.%

e) Elaborar a declaracio CE de conformidade nos termos da
parte A do ponto 1 do anexo II e certificar-se de que a
mesma acompanha a mdquina;

f) Apor a marcacio «CE» nos termos do artigo 16.°

2. O fabricante ou o mandatdrio, antes de colocar uma
quase-mdquina no mercado, deve certificar-se de que os proce-
dimentos previstos no artigo 13.° foram observados.

3. Para efeitos dos procedimentos referidos no artigo 12.°, o
fabricante ou o mandatdrio deve dispor dos meios necessarios,
ou ter acesso a esses meios, para poder certificar-se da confor-
midade da mdquina com os requisitos essenciais de satde e de
seguranga enunciados no anexo L.

4. Sempre que as maquinas forem também objecto de outras
directivas comunitdrias relativas a outros aspectos e que
prevejam a aposi¢do da marcagdo «CE», esta deve indicar que as
madquinas observam igualmente o disposto nessas directivas.

Todavia, no caso de uma ou mais dessas directivas deixarem ao
fabricante ou a0 mandatario, durante um periodo transitério, a
escolha do regime a aplicar, a marca¢do «CE» indicard apenas a
conformidade com as disposi¢des das directivas aplicadas pelo
fabricante ou pelo mandatdrio. As referéncias das directivas
aplicadas, tal como publicadas no Jornal Oficial da Unido Euro-
peia, devem ser indicadas na declaragio CE de conformidade.

Artigo 6.°
Livre circulagio

1. Os Estados-Membros ndo podem proibir, restringir ou
entravar a colocagio no mercado efou a entrada em servico no
seu territério das mdquinas que obedecam a presente directiva.

2. Os Estados-Membros ndo devem proibir, restringir ou
entravar a colocagdo no mercado de quase-mdquinas que se
destinam, segundo declara¢do de incorporacio do fabricante ou
do mandatdrio, prevista na parte B do ponto 1 do anexo II, a
ser incorporadas numa mdaquina ou montadas com outras
quase-maquinas com vista a constituir uma maquina.

3. Os Estados-Membros nio levantardo obstdculos, nomea-
damente em feiras, exposi¢des e demonstra¢des, a apresentaco
de maquinas ou quase-mdquinas que ndo estejam em conformi-
dade com a presente directiva, desde que um letreiro visivel
indique claramente a sua ndo conformidade e a impossibilidade
de aquisicio de tais mdquinas antes de serem colocadas em
conformidade. Além disso, por ocasido de demonstragdes de
tais mdquinas ou quase-mdquinas ndo conformes, devem ser
tomadas medidas de seguranga adequadas, a fim de garantir a
protecgdo das pessoas.

Artigo 7.°
Presuncio de conformidade e normas harmonizadas

1. Os Estados-Membros considerario que as mdquinas que
ostentem a marca¢do «CE» e sejam acompanhadas da declaracio
CE de conformidade, cujos elementos se encontram previstos
na parte A do ponto 1 do anexo II, cumprem as disposi¢des da
presente directiva.

2. Presume-se que a maquina fabricada de acordo com uma
norma harmonizada, cujas referéncias tenham sido publicadas
no Jornal Oficial da Unido Europeia, estd em conformidade com
os requisitos essenciais de satde e de seguranga abrangidos por
essa norma harmonizada.

3. A Comissdo publicard no Jornal Oficial da Unido Europeia
as referéncias das normas harmonizadas.

4. Os Estados-Membros tomardo as medidas adequadas para
permitir que os parceiros sociais tenham alguma influéncia, a
nivel nacional, no processo de elaboragio e de acompanha-
mento das normas harmonizadas.

Artigo 8.°
Medidas especificas

1. Nos termos do procedimento previsto no n.> 3 do artigo
22, a Comissdo pode tomar todas as medidas adequadas a
execugdo das disposi¢des relativas aos seguintes pontos:

a) Actualizacdo da lista indicativa de componentes de segu-
ranca constante do anexo V e referida na alinea c) do artigo
2.0

b) Restri¢des a colocagdo no mercado das maquinas referidas
no artigo 9.°

2. Nos termos do procedimento previsto no n.° 2 do artigo
22, a Comissdo pode adoptar todas as medidas adequadas de
execucdo e de aplicacdo pratica da presente directiva, incluindo
as medidas necessdrias para garantir a coopera¢do dos Estados-
-Membros entre si e com a Comissdo, tal como previsto no n.° 1
do artigo 19.

Artigo 9.0

Medidas especificas relativas a mdquinas potencialmente
perigosas

1. Sempre que, de acordo com o procedimento referido no
artigo 10.°, a Comissdo considere que uma norma harmonizada
ndo satisfaz inteiramente os requisitos essenciais de sadde e de
seguranga por ela abrangidos, tal como enunciados no anexo I,
a Comissdo pode, nos termos do n.° 3, tomar medidas que
exijam aos Estados-Membros a proibicdo ou a restri¢do da colo-
cagdo no mercado de mdquinas que, pelas suas caracteristicas
técnicas, apresentem riscos devidos a lacunas da norma, ou
submeter essas maquinas a condigdes especiais.
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Sempre que, de acordo com o procedimento referido no artigo
11, a Comissdo considere justificada uma medida tomada por
um Estado-Membro, a Comissdo pode, nos termos do n.c 3,
tomar medidas que exijam aos Estados-Membros a proibicdo
ou a restri¢do da colocacio no mercado de mdquinas que, pelas
suas caracteristicas técnicas, apresentem O mesmo risco, ou
submeter essas mdquinas a condigdes especiais.

2. Qualquer Estado-Membro pode requerer & Comissdo que
analise a necessidade de adopgdo das medidas referidas no n.o 1.

3. Nos casos referidos no n.° 1, a Comissdo consultard os
Estados-Membros e outras partes interessadas, indicando as
medidas que tenciona tomar a fim de assegurar, a nivel comu-
nitdrio, um elevado nivel de protec¢do da satde e da seguranca
das pessoas.

Tendo em devida conta os resultados desta consulta, a
Comissdo adoptard as medidas necessdrias, em conformidade
com o procedimento referido no n.° 3 do artigo 22.°

Artigo 10.°
Procedimento de oposicdo a uma norma harmonizada

Sempre que um Estado-Membro ou a Comissdo considere que
uma norma harmonizada ndo satisfaz inteiramente os requi-
sitos essenciais de satide e de seguranga por ela abrangidos tal
como enunciados no anexo I, a Comissdo ou o Estado-Membro
submeterd a questdo a apreciagdo do Comité criado pela Direc-
tiva 98/34/CE, expondo as suas razdes. O Comité emitird um
parecer com cardcter de urgéncia. Face ao parecer do Comité, a
Comissdo tomard uma decisio de publicagdo, de ndo publi-
cagio, de publicacdo com restri¢des, de manutenc¢io, de manu-
tengdo com restricdes ou de supressio das referéncias a norma
harmonizada em questdo no Jornal Oficial da Unido Europeia.

Artigo 11.°
Cléusula de salvaguarda

1. Sempre que um Estado-Membro verifique que uma
méquina abrangida pela presente directiva, que ostenta a
marca¢do «CE», acompanhada da declaracdo CE de conformi-
dade e utilizada de acordo com o fim a que se destina ou em
condi¢des razoavelmente previsiveis, pode comprometer a
saide e a seguranca das pessoas e, ou, eventualmente, dos
animais domésticos ou dos bens, tomard todas as medidas
adequadas para retirar essa mdquina do mercado, proibir a sua
colocacdo no mercado efou a sua entrada em servico ou
restringir a sua livre circulagio.

2. O Estado-Membro informard imediatamente a Comissdo e
os restantes Estados-Membros de tais medidas, indicando os
fundamentos da sua decisio, em especial se a ndo conformi-
dade resultar de:

a) Incumprimento dos requisitos essenciais referidos na alinea
a) do n.° 1 do artigo 5.5

b) Aplicacdo incorrecta das normas harmonizadas referidas no
n.° 2 do artigo 7.9

¢) Lacuna das préprias normas harmonizadas referidas no n.c 2
do artigo 7.

3. A Comissdo consultard as partes interessadas no mais
breve prazo possivel.

Concluida a consulta, a Comissio verificard se as medidas
tomadas pelo Estado-Membro sdo ou nio justificadas e infor-
mard o Estado-Membro que tomou a iniciativa, bem como os
restantes Estados-Membros e o fabricante ou o mandatdrio.

4. Sempre que as medidas referidas no n. 1 se justificarem
por uma lacuna das normas harmonizadas e se o Estado-
-Membro que as tomou pretender manté-las, a Comissdo ou o
referido Estado-Membro dardo inicio ao procedimento previsto
no artigo 10.°

5.  Sempre que uma mdquina ndo conforme ostentar a
marcagdo «CE», o Estado-Membro competente tomard as
medidas adequadas contra quem apods a marcacdo e informard
desse facto a Comissdo. A Comissdo informard os restantes
Estados-Membros.

6. A Comissdo assegurard que os Estados-Membros sejam
mantidos informados da evolugdo e dos resultados do processo.

Artigo 12.°

Procedimentos de avaliacio da conformidade das
mdquinas

1. O fabricante ou o mandatirio deve, para certificar a
conformidade da méaquina com o disposto na presente direc-
tiva, aplicar um dos procedimentos de avaliagio da conformi-
dade descritos nos n.%s 2, 3 e 4.

2. Sempre que a maquina nio esteja referida no anexo IV, o
fabricante ou o mandatirio deve aplicar o procedimento de
avaliagdo da conformidade com controlo interno do fabrico da
maquina, previsto no anexo VIIL.

3. Sempre que a miquina esteja referida no anexo IV e seja
fabricada respeitando as normas harmonizadas referidas no
n.e 2 do artigo 7.° e estas abranjam todos os requisitos essen-
ciais pertinentes de satide e de seguranga, o fabricante ou o
mandatdrio deve aplicar um dos seguintes procedimentos:

a) Procedimento de avaliacio da conformidade com controlo
interno do fabrico da maquina, previsto no anexo VIII;

b) Procedimento de exame CE de tipo previsto no anexo IX e
ainda controlo interno do fabrico da maquina na fase de
produgio previsto no ponto 3 do anexo VIII;

¢) Procedimento de garantia de qualidade total previsto no
anexo X.
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4. Sempre que a maquina esteja referida no anexo V e tenha
sido fabricada nido respeitando ou respeitando apenas parcial-
mente as normas harmonizadas referidas no n.c 2 do artigo 7.2,
ou se as normas harmonizadas ndo abrangerem todos os requi-
sitos essenciais pertinentes de satde e de seguranca, ou se ndo
existirem normas harmonizadas para a maquina em questo, o
fabricante ou o mandatdrio deve aplicar um dos seguintes
procedimentos:

a) Procedimento de exame CE de tipo previsto no anexo IX, e
ainda controlo interno do fabrico da mdquina na fase de
produgdo previsto no anexo VIII;

b) Procedimento de garantia de qualidade total previsto no
ponto 3 do anexo X.

Artigo 13.°
Procedimento para as quase-mdquinas

1. O fabricante de uma quase-mdquina, ou o mandatirio,
deve, antes da sua colocagdo no mercado, assegurar que:

a) Seja preparada a documentagdo técnica pertinente descrita
na parte B do anexo VIJ;

b) Seja preparado o manual de montagem descrito no anexo
VI,

¢) Tenha sido elaborada a declara¢do de incorpora¢do descrita
na parte B do ponto 1 do anexo IL

2. O manual de montagem e a declaracdo de incorporagdo
devem acompanhar a quase-mdquina até a sua incorpora¢do na
méquina final e fazer parte do processo técnico da mdquina
acabada.

Artigo 14.°
Organismos notificados

1. Os Estados-Membros devem notificar a Comissdo e os
outros Estados-Membros dos organismos que tiverem desig-
nado para executar a avaliagdo da conformidade com vista a
colocagdo no mercado prevista nos n. 3 e 4 do artigo 12.°,
bem como dos procedimentos especificos de avaliagio da
conformidade e das categorias de maquinas para as quais esses
organismos tiverem sido designados e dos niimeros de identifi-
cagio que lhes tiverem sido previamente atribuidos pela
Comissdo. Os Estados-Membros devem notificar a Comissdo e
os outros Estados-Membros de qualquer alteragdo subsequente.

2. Os Estados-Membros assegurardo que os organismos noti-
ficados sejam regularmente controlados no que concerne ao
respeito constante dos critérios previstos no anexo XI. Quando
solicitado, o organismo notificado colocard a disposi¢do dos
Estados-Membros todas as informacdes necessdrias, incluindo
documentacgdo orcamental, para que estes possam verificar se
os requisitos previstos no anexo XI sio cumpridos.

3. Os Estados-Membros aplicardo os critérios referidos no
anexo XI para a avaliacdo dos organismos a notificar e dos ja
notificados.

4. A Comissdo publicard no Jornal Oficial da Unido Europeia,
para informacdo, uma lista dos organismos notificados, que

incluird os respectivos nimeros de identificacio e as tarefas
para que foram notificados. A Comissdo assegurard a actuali-
zacdo dessa lista.

5. Presume-se que os organismos que satisfazem os critérios
de avaliagdo previstos nas normas harmonizadas pertinentes,
cujas referéncias sdo publicadas no Jornal Oficial da Unido Euro-
peia, preenchem os critérios pertinentes.

6.  Se um organismo notificado constatar que um fabricante
ndo satisfaz ou deixou de satisfazer os requisitos pertinentes
estabelecidos na presente directiva, ou que ndo deveria ter sido
emitido um certificado de exame CE de tipo ou a aprovagdo de
um Sistema de Garantia de Qualidade, esse organismo, obser-
vando o principio de proporcionalidade, suspenderd ou retirard
esse certificado ou aprovacdo emitida, ou impor-lhe-4
restricdes, fundamentando detalhadamente a sua posicdo, a
menos que o fabricante garanta o respeito dos referidos requi-
sitos através de medidas de correc¢do adequadas. O organismo
notificado informard a entidade competente prevista no artigo
4. em caso de suspensdo ou retirada do certificado ou da apro-
vacdo ou de imposicdo de restri¢des, ou no caso de ser neces-
sdria a intervencdo da prépria entidade competente. O Estado-
-Membro informard imediatamente desse facto os outros
Estados-Membros e a Comissdo. Serd previsto um processo de
recurso.

7. A Comissio providenciard a organizacdo de um inter-
cambio de experiéncias entre as entidades responsdveis pela
designacdo, notificacdo e controlo dos organismos notificados
nos Estados-Membros, e os organismos notificados, a fim de
coordenar a aplicacdo uniforme da presente directiva.

8. Um Estado-Membro que tenha notificado um organismo
retirard de imediato a sua notificagdo se verificar:

a) Que esse organismo deixou de preencher os critérios
previstos no anexo XI; ou

b) Que esse organismo ndo cumpre, de forma grave, as suas
responsabilidades.

Desse facto informard imediatamente a Comissdo e os outros
Estados-Membros.

Artigo 15.°
Instalagdo e utilizacdo das mdquinas

A presente directiva ndo prejudica a faculdade de os Estados-
-Membros prescreverem, no respeito pelo direito comunitério,
os requisitos que considerem necessdrios para garantir a
proteccio das pessoas e, em especial, dos trabalhadores, ao
utilizarem mdaquinas, desde que tal ndo implique alteracdes das
referidas mdquinas de uma forma ndo especificada na presente
directiva.

Artigo 16.°

Marcacio «CE»

1. A marcacdo «CE» de conformidade é constituida pelas
iniciais «CE», de acordo com o modelo indicado no anexo III.
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2. A marcagdo «CE» deve ser aposta na mdquina de forma
visivel, legivel e indelével, de acordo com o disposto no anexo
111

3. E proibido apor nas mdquinas marcagdes, sinais e
inscricdes susceptiveis de induzir terceiros em erro quanto ao
significado efou ao grafismo da marcagdo «CE». Pode ser aposta
nas maquinas qualquer outra marcacdo, desde que ndo preju-
dique a visibilidade, a legibilidade e o significado da marcacio
((CE)).

Artigo 17.°
Marcacio ndo conforme

1. Os Estados-Membros considerardio marcacio nio
conforme:

a) A aposi¢io da marca¢do «CE» nos termos da presente direc-
tiva em produtos por ela ndo abrangidos;

b) A auséncia da marcagio «CE» efou da declaracio CE de
conformidade para uma maquina;

¢) A aposi¢do numa maquina de uma marcagdo diferente da
marcacdo «CE» que seja proibida nos termos do n.° 3 do
artigo 16.°

2. Sempre que um Estado-Membro verificar a existéncia de
uma marcagdo ndo conforme, o fabricante ou o mandatirio
tem a obrigagdo de repor o produto em conformidade com as
disposi¢des pertinentes da presente directiva e de por fim a
infrac¢do, nos termos previstos pelo Estado-Membro.

3. Se a ndo conformidade persistir, o Estado-Membro deve
tomar todas as medidas adequadas para restringir ou proibir a
colocagdo do produto em causa no mercado ou garantir a sua
retirada do mercado, em conformidade com o procedimento
previsto no artigo 11.°

Artigo 18.°
Sigilo

1. Sem prejuizo das disposi¢des e das praticas nacionais
existentes em matéria de sigilo, os Estados-Membros devem
assegurar que todas as partes implicadas na aplicacdo da
presente directiva sejam obrigadas a manter a confidencialidade
das informagdes obtidas no desempenho das respectivas
funcdes, abrangidas pelo segredo profissional, a ndo ser que a
sua divulgagdo se imponha para proteger a satde e a seguranca
das pessoas.

2. O disposto no primeiro pardgrafo nio afecta as obri-
gacdes dos Estados-Membros e dos organismos notificados
respeitantes a troca de informacdo reciproca e a difusio de
alertas.

3. As medidas tomadas pelos Estados-Membros e pela
Comissdo nos termos dos artigos 9.° e 11.° serdo tornadas
publicas.

Artigo 19.°

Cooperagio entre os Estados-Membros

1. Os Estados-Membros tomardo as medidas adequadas para
que as entidades competentes referidas no n.° 3 do artigo 4.

cooperem entre si e com a Comissdo Europeia e transmitam
umas as outras as informagdes necessarias a uma aplicacdo
uniforme da presente directiva.

2. A Comissio providenciard a organizacdo de um inter-
cambio de experiéncias entre as entidades competentes encarre-
gadas da vigilancia do mercado a fim de coordenar a aplicacdo
uniforme da presente directiva.

Artigo 20.°
Direito de recurso

Qualquer medida tomada nos termos da presente directiva que
conduza a restri¢do da colocagio no mercado efou da entrada
em servico de uma mdquina abrangida pela presente directiva
serd fundamentada de forma precisa. A medida serd notificada
ao interessado o mais rapidamente possivel, com a indicacdo
dos recursos possiveis, de acordo com a legislagio em vigor no
Estado-Membro em causa, e dos prazos em que devem ser
interpostos.

Artigo 21.°
Difusdo da informacio

A Comissio tomard as medidas necessirias para que sejam
disponibilizados dados Tteis relativos a execu¢do da presente
directiva.

Artigo 22.°
Comité

1. A Comissdo ¢ assistida por um comité, a seguir designado
«Comité Maquinas».

2. Sempre que se faga referéncia ao presente niimero, sio
aplicaveis os artigos 3.° e 7.° da Decisdo 1999/468/CE, tendo-
-se em conta o disposto no seu artigo 8.°

3. Sempre que se faga referéncia ao presente niimero, sio
aplicaveis os artigos 5.0 e 7.° da Decisdo 1999/468/CE, tendo-
-se em conta o disposto no seu artigo 8.°

O prazo previsto no n° 6 do artigo 5° da Decisdo
1999/468/CE ¢é de trés meses.

4. O Comité Maquinas adoptard o regulamento interno.

Artigo 23.°
Sancoes

Os Estados-Membros determinardo o regime de sangdes aplica-
veis a infraccdes as disposi¢des nacionais adoptadas por forca
da presente directiva e tomardo todas as medidas necessarias
para garantir a sua execugdo. As sangdes previstas devem ser
efectivas, proporcionadas e dissuasivas. Os Estados-Membros
notificardo a Comissdo dessas disposicdes o mais tardar até
... (¥, bem como quaisquer alteracdes posteriores que lhes
digam respeito o mais brevemente possivel.

(*) 24 meses a contar da data de entrada em vigor da presente direc-
tiva.
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Artigo 24.°
Alteragio da Directiva 95/16/CE

A Directiva 95/16/CE ¢ alterada do seguinte modo:
1. Os n.s 2 e 3 do artigo 1.° passam a ter a seguinte redacgdo:

«2.  Para efeitos da presente directiva, entende-se por
“ascensor” um aparelho de elevagdo que serve niveis defi-
nidos por meio de um habitdculo que se desloque ao longo
de guias rigidas e cuja inclinagdo em relagdo a horizontal
seja superior a 15.°, destinado ao transporte:

— de pessoas,
— de pessoas e mercadorias,

— unicamente de mercadorias, se o habitdculo for acessivel,
ou seja, se uma pessoa puder nele entrar sem dificuldade
e se estiver equipado com comandos situados no seu
interior ou ao alcance de qualquer pessoa que nele se
encontre.

Os aparelhos de elevacdo que se desloquem segundo um
trajecto perfeitamente definido no espago, mesmo que nio
se desloquem ao longo de guias rigidas, devem ser conside-
rados como ascensores abrangidos pelo ambito de aplicacio
da presente directiva.

Entende-se por “habitdculo” a parte de um ascensor na qual
as pessoas tomam lugar efou as mercadorias sdo colocadas a
fim de serem transportadas no sentido ascendente ou
descendente.

3. A presente directiva ndo ¢ aplicavel:

— aos aparelhos de elevagio cuja velocidade de deslocacio
seja igual ou inferior a 0,15 ms,

— aos elevadores de estaleiro,
— as instalacdes por cabos, incluindo os funiculares,

— aos ascensores especialmente concebidos e construidos
para fins militares ou de manutenc¢do da ordem publica,

— aos aparelhos de elevagdo a partir dos quais podem
realizar-se trabalhos,

— aos ascensores para pogos de minas,

— aos aparelhos de elevacio destinados a elevar artistas
durante representagoes artisticas,

— aos aparelhos de elevagdo instalados em meios de trans-
porte,

— aos aparelhos de elevagio ligados a uma mdquina e
destinados  exclusivamente ao acesso a postos de
trabalho, designadamente pontos de manutengio e de
inspeccdo das maquinas,

— aos comboios de cremalheira,
— as escadas mecénicas e tapetes rolantes.».

2. O ponto 1.2 do anexo [ passa a ter a seguinte redaccdo:

«1.2 Habitdculo

O habiticulo de cada ascensor deve ser uma cabina. A
cabina deve ser concebida e construida de forma a
oferecer 0 espaco e a resisténcia correspondentes ao
nimero mdximo de pessoas e a carga nominal do
ascensor fixados pelo instalador.

Sempre que o ascensor se destine ao transporte de
pessoas e as suas dimensdes o permitam, a cabina deve
ser concebida e fabricada por forma a ndo dificultar ou
impedir, pelas suas caracteristicas estruturais, o acesso
e a utilizacdo por pessoas deficientes, e a permitir
todas as adaptagdes adequadas, destinadas a facilitar-
-lhes a sua utilizacdo.».

Artigo 25
Revogacdo
E revogada a Directiva 98/37/CE.

As remissdes, para a directiva revogada devem entender-se
como sendo feitas para a presente directiva e ler-se de acordo
com o quadro de correspondéncia constante do anexo XIL

Artigo 26.°
Execucio

1. Os Estados-Membros devem adoptar e publicar as dispo-
sicOes legislativas, regulamentares e administrativas necessarias
para dar cumprimento a presente directiva até ... (¥). Do facto
informardo imediatamente a Comissao.

Os Estados-Membros aplicardo essas disposi¢des a partir de

().

Quando os Estados-Membros adoptarem essas disposi¢des, estas
devem incluir uma referéncia a presente directiva ou ser acom-
panhadas dessa referéncia aquando da sua publicacido oficial.
As modalidades dessa referéncia serdo aprovadas pelos Estados-
-Membros.

2. Os Estados-Membros comunicario a Comissio o texto
das disposicdes de direito interno que adoptarem nas matérias
reguladas pela presente directiva, bem como um quadro de
correspondéncia entre as disposi¢des da presente directiva e as
disposi¢des nacionais adoptadas.

(*) 24 meses apds a data de entrada em vigor da presente directiva.
(**) 42 meses ap6s a data de entrada em vigor da presente directiva.
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Artigo 27.° Artigo 29.°

Derrogagio Destinatdrios

Até ... (*), os Estados-Membros podem permitir a colocagio no
mercado e a entrada em servio dos aparelhos portdteis de
fixagdo e outras maquinas de impacto fabricadas em conformi-
dade com as disposi¢des nacionais em vigor a data de adopgdo
da presente Directiva.

Os Estados-Membros sdo os destinatdrios da presente directiva.

Feito em Bruxelas, em ... de ... de ....
Artigo 28.°
Entrada em vigor Pelo Parlamento Europeu Pelo Conselho
O Presidente O Presidente

A presente directiva entra em vigor no vigésimo dia seguinte a
sua publicagdo no Jornal Oficial da Unido Europeia.

(*) 5 anos apés a data de entrada em vigor da presente directiva.
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ANEXO I

REQUISITOS ESSENCIAIS DE SAUDE E DE SEGURANCA RELATIVOS A CONCEPCAO E AO FABRICO DE

MAQUINAS

PRINCIPIOS GERAIS

O fabricante de uma mdquina, ou o mandatario, deve assegurar que seja efectuada uma avaliagdo dos riscos a
fim de determinar os requisitos de saide e de seguranca que se aplicam a mdquina; em seguida, a maquina
deverd ser concebida e fabricada tendo em conta os resultados da avaliacdo dos riscos.

Através do processo iterativo de avaliagdo e redugdo dos riscos acima referido, o fabricante ou o mandatdrio
deve:

— determinar as limita¢des da mdquina, o que inclui a utilizagdo prevista e a md utilizacdo razoavelmente
previsivel,

— identificar os perigos que podem ser originados pela mdquina e as situagdes perigosas que lhes estdo asso-
ciadas,

— avaliar os riscos, tendo em conta a gravidade de eventuais lesdes ou agressdes para a satide e a probabili-
dade da respectiva ocorréncia,

— avaliar os riscos com o objectivo de determinar se é necessdria a sua redugdo, em conformidade com o
objectivo da presente directiva,

— eliminar os perigos ou reduzir os riscos que lhes estdo associados, através da aplicagdo de medidas de
protec¢do, pela ordem de prioridade estabelecida na alinea b) do ponto 1.1.2.

As obrigagdes previstas pelos requisitos essenciais de saide e de seguranga sé se aplicam quando existir o
risco correspondente para a maquina considerada, quando esta for utilizada nas condi¢des previstas pelo fabri-
cante ou pelo mandatdrio, mas também em situagdes anémalas previsiveis. Em qualquer caso, sdo aplicdveis
os principios de integracdo da seguranga referidos no ponto 1.1.2 e as obrigagdes em matéria de marcagio
das mdquinas e de instrucdes referidas nos pontos 1.7.3 e 1.7.4.

Os requisitos essenciais de satide e de seguranga enunciados no presente anexo sio obrigatdrios. No entanto,
tendo em conta o estado da técnica, pode ndo ser possivel atingir os objectivos por eles fixados. Nesse caso, a
concepgdo e o fabrico da méquina devem, tanto quanto possivel, tender para estes objectivos.

O presente anexo estd organizado em varias partes. A primeira tem um objectivo geral e é aplicdvel a todos
os tipos de mdquinas. As outras partes referem-se a determinados tipos de riscos mais especificos. Nao
obstante, é essencial ter em conta a totalidade do presente anexo, para garantir o cumprimento de todos os
requisitos essenciais pertinentes. Aquando da concepcio de uma maquina, devem ser tidos em conta os requi-
sitos da parte geral e os de uma ou vdrias das outras partes, em fun¢do dos resultados da avaliacdo dos riscos
efectuada em conformidade com o ponto 1 dos presentes principios gerais.

REQUISITOS ESSENCIAIS DE SAUDE E DE SEGURANCA
Generalidades

Definicdes

Para efeitos do presente anexo, entende-se por:

a) «Risco (fendmeno perigoso)»: uma fonte potencial de lesdes ou danos para a satide;

b

«Zona de perigosa» qualquer zona dentro efou em torno de uma mdquina, na qual uma pessoa fica
exposta a um risco para a sua satide ou seguranca;

¢) «Pessoa exposta»: qualquer pessoa que se encontre total ou parcialmente numa zona perigosa;

ou
=

«Operador»: a(s) pessoa(s) encarregada(s) de instalar, fazer funcionar, regular, limpar, reparar ou deslocar
uma mdquina, ou de proceder a sua manutengao;

¢) «Risco» combinagdo da probabilidade e da gravidade de uma lesdo ou de um dano a saide que possam
ocorrer numa situagdo de risco;

f) «Protector» elemento de mdquina especificamente utilizado para garantir protec¢io por meio de uma
barreira material;

«Dispositivo de protecgdo»: dispositivo (diferente de um protector) que, por si s6 ou associado a um
protector, reduza o risco;

©Q
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h) «Utilizagdo prevista»: utilizacdo da mdquina de acordo com as informagdes fornecidas no manual de
instrucoes;

i) «M4d utilizagdo razoavelmente previsivel»: utilizacio da mdquina de um modo ndo previsto no manual de
instrugdes, mas que pode resultar de comportamento humano facilmente previsivel.

Principios de integragdo da seguranga

a) As mdquinas devem ser concebidas e construidas por forma a cumprirem a fun¢do a que se destinam e a
poderem ser postas em funcionamento, reguladas e objecto de manutencio sem expor as pessoas a riscos,
quando tais operacdes sejam efectuadas nas condigbes previstas, mas tendo também em conta a sua md
utilizacdo razoavelmente previsivel.

As medidas tomadas devem ter por objectivo eliminar os riscos durante o tempo previsivel de vida da
maéquina, incluindo as fases de transporte, montagem, desmontagem, desmantelamento ¢ posta de parte.

£

Ao escolher as solugdes mais adequadas, o fabricante, ou o mandatdrio, deve aplicar os seguintes princi-
pios, pela ordem indicada:

— eliminar ou reduzir os riscos, na medida do possivel (integracdo da seguranca na concep¢do e no
fabrico da maquina),

— tomar as medidas de protec¢do necessdrias em relagdo aos riscos que ndo possam ser eliminados,

— informar os utilizadores dos riscos residuais devidos a ndo completa eficicia das medidas de proteccdo
adoptadas, indicar se ¢ exigida uma formacdo especifica e assinalar se ¢ necessdrio prever equipamento
de proteccdo individual.

o

Aquando da concepcdo e do fabrico da médquina e da redac¢do do manual de instrugdes, o fabricante, ou
o mandatdrio, deve ponderar ndo sé a utilizacdo prevista da mdquina, mas também a sua md utilizacdo
razoavelmente previsivel.

A maéquina deve ser concebida e fabricada de modo a evitar a sua utilizagdo anémala, nos casos em que
esta constitua fonte de risco. Se necessdrio, 0 manual de instrucdes deve chamar a atenc¢do do utilizador
para o modo como a mdquina ndo deve ser utilizada, sempre que a experiéncia demonstrar que esse modo
de utilizacdo poderd ocorrer na pratica.

d) A mdquina deve ser concebida e fabricada de modo a ter em conta as limita¢des impostas ao operador
pela utilizacdo necessdria ou previsivel de um equipamento de protec¢do individual.

¢) A mdquina deve ser fornecida com todos os equipamentos e acessorios especiais e essenciais para poder
ser regulada, sujeita a manutencdo e utilizada com seguranca.

Materiais e produtos

Os materiais utilizados para o fabrico da méquina ou os produtos empregues ou criados aquando da sua utili-
zacdo ndo devem estar na origem de riscos para a seguranga ou a satide das pessoas. Em especial, quando se
empreguem fluidos, a mdquina deve ser concebida e fabricada de forma a prevenir os riscos devidos ao enchi-
mento, a utilizagdo, a recuperagdo e a evacuacao.

Iluminagdo

A mdquina deve ser fornecida com iluminacio incorporada, adaptada as operagdes, sempre que, apesar da
existéncia de iluminacdo ambiente de intensidade normal, a falta de um dispositivo desse tipo possa provocar
riscos.

A madquina deve ser concebida e fabricada de modo a que ndo haja zonas de sombra incémodas, encandea-
mentos ou efeitos estroboscdpicos perigosos sobre os elementos méveis devidos a iluminacdo.

Os componentes internos que tenham de ser inspeccionados e regulados frequentemente, bem como as zonas
de manutengdo, devem ser equipados com dispositivos de iluminagdo apropriados.

Concepgio da mdquina com vista ao seu manuseamento

A mdquina, ou cada um dos diferentes elementos, devem:
— poder ser manuseados e transportados com seguranga,

— ser embalados ou concebidos para poderem ser armazenados de forma segura e sem risco de deterio-
ragoes.

No transporte da mdquina efou dos seus elementos, ndo deve existir a possibilidade de ocorrerem deslocagdes
intempestivas nem riscos devidos a instabilidade, se a mdquina e/ou os seus elementos forem movimentados
segundo o manual de instrugdes.
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1.2.1.

Se a massa, as dimensdes ou a forma da mdquina ou dos seus diferentes elementos ndo permitirem o trans-
porte a mdo, a méquina ou cada um dos seus diferentes elementos devem:

— ser equipados com acessOrios que permitam a preensdo por um meio de elevagdo, ou
— ser concebidos de modo a permitir equipd-los com tais acessorios, ou

— ter uma forma tal que os meios de elevacdo normais se lhes possam adaptar facilmente.
Se a médquina ou um dos seus elementos forem transportados a mio, devem:

— ser facilmente deslocdveis, ou

— ter meios de preensdo que permitam transportd-los com toda a seguranca.

Devem ser previstas disposi¢des especiais para o manuseamento de ferramentas e/ou de partes de maquinas,
que, ainda que leves, possam ser perigosas.

Ergonomia

Nas condi¢des de utilizacdo previstas, o incémodo, a fadiga e a tensdo fisica e psiquica do operador devem
reduzir-se a0 minimo possivel, tendo em conta os principios da ergonomia, nomeadamente:

— ter em conta as diferengas morfoldgicas, de forga e de resisténcia dos operadores,

— prever um espago suficiente para permitir o movimento das diferentes partes do corpo do operador,
— evitar que a cadéncia de trabalho seja determinada pela mdquina,

— evitar uma supervisdo que exija uma concentra¢do prolongada,

— adaptar a interface homem/mdquina as caracteristicas previsiveis dos operadores.

Posto de trabalho

O posto de trabalho deve ser concebido e fabricado de forma a evitar qualquer risco devido a gases de escape
efou a falta de oxigénio.

Se estiver prevista a utilizacdo da mdquina num ambiente perigoso que apresente riscos para a saide e a segu-
ranga do operador, ou se a propria maquina der origem a um ambiente perigoso, devem ser providenciados
0s meios necessarios para garantir que o operador tenha boas condi¢des de trabalho e esteja protegido contra
todos os riscos previsiveis.

Se for caso disso, o posto de trabalho deverd estar equipado com uma cabina adequada concebida, fabricada
efou equipada de forma a satisfazer os requisitos acima referidos. A saida deve permitir uma evacuagdo
rdpida. Além disso, se for o caso, deverd estar prevista uma saida de emergéncia numa direcgio diferente da
saida normal.

Assentos

Sempre que adequado e quando as condigdes de trabalho o permitam, os postos de trabalho que facam parte
integrante da mdquina devem estar preparados para a instalagio de assentos.

Caso o operador tenha de estar sentado durante o trabalho e o posto de trabalho faga parte integrante da
madquina, o assento deve ser fornecido com a maquina.

O assento do operador deve assegurar-lhe uma posigdo estavel. Além disso, o assento e a sua distdncia em
relacdo aos dispositivos de comando devem poder ser adaptados ao operador.

Se a mdquina estiver sujeita a vibragdes, o assento deverd ser concebido e construido de modo a reduzir as
vibragdes transmitidas ao operador ao nivel mais baixo razoavelmente possivel. A fixacdo do assento deve
resistir a todas as pressdes que possa sofrer. Se ndo existir chdo debaixo dos pés do operador, este deverd
dispor de apoios antiderrapantes para os pés.

Sistemas de comando
Seguranga e fiabilidade dos sistemas de comando

Os sistemas de comando devem ser concebidos e fabricados de forma a evitar a ocorréncia de situagdes peri-
gosas. Acima de tudo, devem ser concebidos e fabricados de modo a que:

— possam resistir as tensdes de funcionamento previstas e as influéncias exteriores,

— uma falha no equipamento ou no suporte logico (programacio) do sistema de comando ndo conduza a
situagdes perigosas,
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— os erros que afectam a l6gica do sistema de comando ndo conduzam a situagdes perigosas,

— os erros humanos razoavelmente previsiveis durante o funcionamento ndo conduzam a situagdes peri-
gosas.

Deve ser dada especial atencdo aos seguintes aspectos:
— a maquina ndo deve arrancar de forma intempestiva,

— os parametros da mdquina ndo devem variar de forma ndo controlada, quando essa alteracdo puder
conduzir a situa¢des perigosas,

— a mdquina ndo deve ser impedida de parar, quando a ordem de paragem j4 tiver sido dada,

— nenhum elemento mével da mdquina ou nenhuma peca mantida em posi¢do pela maquina deve cair ou
ser projectada,

— paragem automdtica ou manual de quaisquer elementos méveis ndo deve ser impedida,
— os dispositivos de protec¢do devem estar sempre operacionais ou dar um comando de paragem,

— as partes do sistema de comando relacionadas com a seguranga devem aplicar-se de forma coerente a um
conjunto de mdquinas e/ou quase-mdquinas.

Em caso de comando sem fios, deve ocorrer uma paragem automadtica quando ndo forem recebidos sinais de
comando correctos, nomeadamente em caso de perda de comunicagdo.

Dispositivos de comando

Os dispositivos de comando devem ser:
— claramente visiveis e identificdveis, mediante pictogramas se necessario,

— dispostos de modo a permitirem manobras seguras, sem hesitagdes nem perdas de tempo e sem equi-
VOCOs,

— concebidos de modo a que o seu movimento seja coerente com o efeito comandado,

— dispostos fora das zonas perigosas, excepto, se necessdrio, para determinados dispositivos de comando
como o de paragem de emergéncia ou uma consola de instrugdes,

— situados de modo a que a sua manobra ndo provoque riscos adicionais,

— concebidos ou protegidos de modo a que o efeito desejado, caso comporte um risco, sé possa ser obtido
mediante uma accio deliberada,

— fabricados de forma a resistirem aos esforcos previsiveis; deve ser dada especial atengdo aos dispositivos
de paragem de emergéncia que possam ser sujeitos a esfor¢os importantes.

Se um dispositivo de comando for concebido e fabricado para permitir varias ac¢des diferentes, ou seja, se a
sua acgdo ndo for univoca, a ac¢do comandada deve ser claramente visualizada e, se necessdrio, ser objecto de
confirmagdo.

Os dispositivos de comando devem ter uma configuracdo tal que a sua disposicdo, o curso ¢ o esforco resis-
tente sejam compativeis com a ac¢do a comandar, tendo em conta os principios da ergonomia.

A maéquina deve estar equipada com os dispositivos de sinalizacio necessdrios para que possa funcionar com
seguranga. O operador deve poder, a partir do posto de comando, ler as indicagdes desses dispositivos.

O operador deve poder, a partir da cada posto de comando, certificar-se da auséncia de pessoas nas zonas
perigosas, ou o sistema de comando dever ser concebido e fabricado de modo a que o arranque seja impos-
sivel enquanto existir alguém na zona perigosa.

Se nenhuma destas possibilidades for aplicdvel, deverd, antes do arranque da méquina, ser dado um sinal de
aviso, sonoro efou visual. As pessoas expostas devem ter tempo para abandonar a zona perigosa ou para se
opor ao arranque da maquina.

Se necessdrio, devem prever-se meios para que a mdquina sé possa ser comandada a partir de postos de
comando situados numa ou em vdrias zonas ou localizagdes pré-determinadas.

Caso haja varios postos de comando, o sistema de comando deve ser concebido de modo a que a utilizagio
de um deles torne impossivel a utilizagdo dos outros, com excepgdo dos dispositivos de paragem e de
paragem de emergéncia.

Quando uma mdquina tiver dois ou mais postos de trabalho, cada um deles deve dispor de todos os disposi-
tivos de comando necessarios, de modo a que nenhum dos operadores possa perturbar ou colocar os outros
em situacdo perigosa.
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1.2.4.

1.2.4.1.

1.2.4.2.

1.2.4.3.

Arranque

O arranque de uma mdquina s6 deve poder ser efectuado por acgdo voluntdria sobre um dispositivo de
comando previsto para o efeito.

O mesmo se deve verificar:

— para o novo arranque apds uma paragem, seja qual for a sua origem,

— para o comando de uma alteragdo importante das condi¢des de funcionamento.

No entanto, o novo arranque ou a alteracdo das condigdes de funcionamento podem ser efectuados por ac¢io

voluntdria sobre um dispositivo diferente do dispositivo de comando previsto para o efeito, desde que tal ndo
conduza a uma situagdo perigosa.

Em relagdo a mdquinas que funcionam automaticamente, o arranque, 0 novo arranque depois de uma
paragem ou a alteragdo das condigdes de funcionamento podem produzir-se sem intervengdo, desde que tal
ndo conduza a uma situagdo perigosa.

Sempre que a maquina disponha de varios dispositivos de comando de arranque e os operadores possam, por
conseguinte, colocar-se mutuamente em perigo, deve estar equipada com dispositivos adicionais para eliminar
esse risco. Se, por uma questdo de seguranga, o arranque efou a paragem tiverem de obedecer a uma dada
sequéncia, deverdo ser previstos dispositivos que garantam que essas operagdes sdo executadas na sequéncia
correcta.

Paragem
Paragem normal

A mdquina deve estar equipada com um dispositivo de comando que permita a sua paragem total em
condigdes de seguranga.

Cada posto de trabalho deve estar equipado com um dispositivo de comando que permita, em funcio dos
riscos existentes, parar todas as fungdes da mdquina ou apenas parte delas, de modo a que a mdquina esteja
em situagdo de seguranca.

A ordem de paragem da mdquina deve ter prioridade sobre as ordens de arranque.

Uma vez obtida a paragem da mdquina ou das suas fungdes perigosas, deve ser interrompida a alimentagdo
de energia dos accionadores.

Paragem por razdes operacionais

Quando, por razdes operacionais, seja necessario um comando de paragem que ndo interrompa a alimentagao
de energia dos accionadores, a fungdo de paragem deve ser monitorizada e mantida.

Paragem de emergéncia

A mdquina deve estar equipada com um ou virios dispositivos de paragem de emergéncia por meio do ou
dos quais possam ser evitadas situa¢des de perigo iminentes ou existentes.

Estdo excluidas desta obrigacdo:

— as mdquinas cujo dispositivo de paragem de emergéncia ndo permita reduzir o risco, quer por ndo reduzir
o tempo de obtengdo da paragem normal, quer por ndo permitir tomar as medidas especificas exigidas
pelo risco,

— as mdquinas portdteis mantidas em posi¢do efou guiadas a mao.

Este dispositivo deve:

— conter dispositivos de comando claramente identificdveis, bem visiveis e rapidamente acessiveis,

— provocar a paragem do processo perigoso num periodo de tempo tdo reduzido quanto possivel, sem
provocar riscos suplementares,

— eventualmente desencadear, ou permitir desencadear, determinados movimentos de protecgio.
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1.2.5.

1.2.6.

Quando se deixa de accionar o dispositivo de paragem de emergéncia depois de se ter dado uma ordem de
paragem, esta ordem deve ser mantida por um bloqueamento do dispositivo de paragem de emergéncia até
ao respectivo desbloqueamento; ndo deve ser possivel obter o bloqueamento do dispositivo sem que este
provoque uma ordem de paragem; o desbloqueamento do dispositivo s6 deve poder ser obtido através de
uma manobra apropriada e ndo deve repor a mdquina em funcionamento, mas somente autorizar um novo
arranque.

A funcio de paragem de emergéncia deve existir e estar operacional em todas as circunstancias, independente-
mente do modo de funcionamento.

Os dispositivos de paragem de emergéncia devem complementar outras medidas de protecgdo, e ndo substi-
tuir-se-lhes.

Conjuntos de mdquinas

As méquinas ou elementos de mdquinas concebidos para trabalhar em conjunto devem ser concebidos e fabri-
cados de modo a que os comandos de paragem, incluindo os dispositivos de paragem de emergéncia, possam
parar ndo s6 a maquina mas também todos os equipamentos associados, se a sua manuten¢do em funciona-
mento puder constituir um perigo.

Selecgio de modos de comando ou de funcionamento

O modo de comando ou de funcionamento seleccionado deve ter prioridade sobre todos os outros modos de
comando ou de funcionamento, com excepcio da paragem de emergéncia.

Se a mdquina tiver sido concebida e fabricada de modo a permitir a sua utilizacdo segundo virios modos de
comando ou de funcionamento que exijam medidas de proteccdo efou processos de trabalho diferentes, deve
ser equipada com um selector de modo bloquedvel em cada posigdo. Cada posicio do selector deve ser clara-
mente identificdvel e corresponder a um tnico modo de comando ou de funcionamento.

O selector pode ser substituido por outros meios de selec¢do que permitam limitar a utilizagdo de determi-
nadas funcdes da mdquina a certas categorias de operadores.

Se, para certas operagdes, a maquina poder funcionar com um protector deslocado ou retirado efou com um
dispositivo de protecgdo neutralizado, o selector de modo de comando ou de funcionamento deve, simulta-
neamente:

— desactivar todos os outros modos de comando ou de funcionamento,

— permitir o funcionamento de funcdes perigosas apenas por meio de dispositivos de comando que
requeiram accionamento continuado,

— permitir o funcionamento de fungdes perigosas apenas em condigdes de risco reduzido, impedindo qual-
quer risco proveniente de sequéncias encadeadas,

— impedir todo o funcionamento de fungdes perigosas por uma acgdo voluntdria ou involuntdria sobre a
activacdo dos sensores da maquina.

Se estas quatro condi¢des ndo puderem ser satisfeitas simultaneamente, o selector de modo de comando ou
de funcionamento deve activar outras medidas de protec¢do concebidas e fabricadas de forma a garantir a
seguranga da zona de intervengdo.

Além disso, o operador deve ter, a partir do posto de regulacio, a possibilidade de controlar o funcionamento
dos elementos sobre os quais actua.

Avaria do circuito de alimentacdo de energia

A interrupgao, o restabelecimento apés uma interrupcdo ou a variagdo, seja qual for o seu sentido, da alimen-
tacdo de energia da mdquina ndo deve criar situacdes de risco.

Deve ser dada especial atencdo aos seguintes aspectos:
— a maquina ndo deve arrancar de forma intempestiva,

— os pardmetros da mdquina ndo devem variar de forma ndo controlada, quando essa alteracio possa
conduzir a situagdes perigosas,

— a mdquina ndo deve ser impedida de parar, quando a ordem de paragem j4 tiver sido dada,

— nenhum elemento mével da mdquina ou nenhuma peca mantida em posicdo pela maquina deve cair ou
ser projectada,

— a paragem automdtica ou manual de quaisquer elementos méveis ndo deve ser impedida,

— os dispositivos de proteccdo devem estar sempre operacionais ou dar uma ordem de paragem.
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Medidas de proteccio contra riscos de natureza mecinica
Risco de perda de estabilidade

A mdquina, bem como os seus elementos e equipamentos, deve ser suficientemente estdvel para evitar o capo-
tamento, queda ou movimentos descontrolados durante o transporte, a montagem, a desmontagem, a posta
de parte e qualquer outra ac¢do que envolva a maquina.

Se a propria forma da méquina, ou a sua instalagio prevista, ndo permitir assegurar uma estabilidade sufici-
ente, devem ser previstos, e indicados no manual de instruc¢des, meios de fixagdo apropriados.

Risco de ruptura em servigo

As diferentes partes da mdquina, bem como as ligagdes entre elas, devem poder resistir as solicitacdes a que
sdo submetidas durante a utilizacio.

Os materiais utilizados devem apresentar uma resisténcia suficiente, adaptada as caracteristicas do ambiente
de trabalho previsto pelo fabricante ou pelo mandatdrio, em especial no que diz respeito a fenémenos de
fadiga, envelhecimento, corrosdo e abrasao.

O manual de instrugdes deve indicar os tipos e a frequéncia das inspecgdes e das operagdes de manutencio
necessdrias por razdes de seguranca. Deve indicar ainda, se for caso disso, as pecas sujeitas a desgaste, bem
como os critérios de substituicdo.

Se, apesar das precaugdes tomadas, subsistirem riscos de rebentamento ou ruptura, os elementos em questio
devem ser montados, dispostos e/ou protegidos de modo a que os seus fragmentos sejam retidos, evitando
situagdes perigosas.

As tubagens rigidas ou flexiveis que transportem fluidos, em especial a alta pressdo, devem poder suportar as
solicitagdes internas e externas previstas e estar solidamente presas efou protegidas de forma a garantir que,
em caso de ruptura, ndo possam dar origem a riscos.

No caso de o material a processar ser automaticamente levado a ferramenta, devem cumprir-se as condi¢des
seguintes para evitar riscos para as pessoas:

— no momento do contacto pegafferramenta, esta tltima deve ter atingido as suas condi¢des normais de
trabalho,

— no momento do arranque efou da paragem da ferramenta (voluntdria ou acidental), o movimento de
transporte do material ¢ o movimento da ferramenta devem ser coordenados.

Riscos devidos a quedas e projecces de objectos

Devem ser tomadas precaucdes para evitar quedas ou projecgdes de objectos que possam apresentar um risco.

Riscos devidos a superficies, arestas e angulos

Os elementos da mdquina normalmente acessiveis ndo devem ter, na medida em que a respectiva fun¢do o
permita, arestas vivas, angulos vivos ou superficies rugosas susceptiveis de causar ferimentos.

Riscos ligados a mdquinas combinadas

Se a mdquina estiver prevista para poder efectuar vdrias operagdes diferentes com preensio manual de pega
entre cada operacdo (mdquina combinada), deve ser concebida e fabricada de modo a que cada elemento
possa ser utilizado separadamente sem que os outros elementos constituam um risco para as pessoas
expostas.

Para tal, cada um dos elementos, se ndo estiver protegido, deve poder ser colocado em marcha ou imobilizado
individualmente.
Riscos ligados a variagdes das condigdes de funcionamento

No caso de operacdes efectuadas em condi¢des de utilizacdo diferentes, a maquina deve ser concebida e fabri-
cada de modo a que a escolha e a regulagdo dessas condigdes possam ser efectuadas de maneira segura e
fidvel.
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1.3.8.1.

1.3.8.2.

1.4.

1.4.1.

Riscos ligados aos elementos maveis

Os elementos méveis da mdquina devem ser concebidos e fabricados de modo a evitar riscos de contacto que
possam provocar acidentes ou, quando subsistirem riscos, ser munidos de protectores ou de dispositivos de
proteccdo.

Devem ser tomadas todas as disposicdes necessdrias para impedir o bloqueio involuntério dos elementos de
trabalho méveis. Nos casos em que, apesar das precau¢des tomadas, seja susceptivel de ocorrer um bloqueio,
devem prever-se, quando adequado, os dispositivos de proteccio e as ferramentas especificas necessdrias para
que o desbloqueamento possa ser efectuado em condi¢des de seguranca.

O manual de instru¢des e, sempre que possivel, uma indicacio na mdquina devem identificar esses disposi-
tivos de proteccdo especificos e a forma como deverdo ser utilizados.

Escolha da protecgdo contra os riscos provocados pelos elementos maveis

Os protectores ou os dispositivos de protec¢do concebidos para a protecgdo contra os riscos provocados pelos
elementos méveis devem ser escolhidos em fungdo do tipo de risco. As indicagdes dadas a seguir devem ser
utilizadas para permitir a escolha.

Elementos mdveis de transmissido

Os protectores concebidos para proteger as pessoas contra os riscos provocados pelos elementos méveis de
transmissdo devem ser:

— quer protectores fixos, referidos no ponto 1.4.2.1,
— quer protectores méveis com dispositivos de encravamento, referidos no ponto 1.4.2.2.

Esta dltima solugdo deve ser utilizada se estiverem previstas intervencdes frequentes.

Elementos méveis que concorrem para o trabalho

Os protectores ou os dispositivos de protecgdo concebidos para proteger as pessoas contra 0s riscos provo-
cados pelos elementos méveis envolvidos que concorrem para o trabalho devem ser:

— quer protectores fixos, referidos no ponto 1.4.2.1,

— quer protectores méveis com dispositivos de encravamento, referidos no ponto 1.4.2.2,
— quer dispositivos de protecgdo, referidos no ponto 1.4.3,

— quer uma combinacio dos acima mencionados.

Todavia, quando determinados elementos méveis que concorram directamente para a execu¢do do trabalho
ndo puderem ser tornados totalmente inacessiveis durante o seu funcionamento, em virtude de operagdes que
exijam a intervencdo do operador, esses elementos devem ser equipados com:

— protectores fixos ou protectores méveis com dispositivos de encravamento que impegam 0 acesso as
partes dos elementos ndo utilizadas para o trabalho, e

— protectores reguldveis, referidos no ponto 1.4.2.3, que limitem o acesso as partes dos elementos méveis as
quais seja necessdrio aceder.

Riscos devidos a movimentos ndo comandados

Quando o movimento de um elemento da mdquina tiver sido parado, qualquer deslocagdo do mesmo a partir
da posicdo de paragem, por qualquer razdo que ndo seja uma ac¢do sobre os dispositivos de comando, deve
ser impedida ou ser de molde a ndo constituir um risco.

Caracteristicas exigidas para os protectores e os dispositivos de protecgio
Requisitos gerais

Os protectores e os dispositivos de proteccdo:

— devem ser robustos,

— devem ser solidamente mantidos em posicdo,

— ndo devem ocasionar riscos suplementares,

— ndo devem poder ser facilmente escamoteados ou tornados inoperantes,
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1.4.2.

1.4.2.1.

1.4.2.2.

1.4.2.3.

1.4.3.

— devem estar situados a uma distancia suficiente da zona perigosa,
— ndo devem limitar mais do que o necessério a observagdo do ciclo de trabalho,

— devem permitir as intervencdes indispensdveis a colocacdo efou substituicio das ferramentas, bem como
aos trabalhos de manutencdo, limitando o acesso exclusivamente ao sector em que o trabalho deve ser
realizado e, se possivel, sem remocdo do protector ou neutralizacdo do dispositivo de proteccio.

Além disso, sempre que possivel, os protectores devem garantir protecgdo contra a projec¢do ou queda de
materiais ou objectos bem como contra as emissdes geradas pela maquina.

Requisitos especiais para os protectores
Protectores fixos

A fixacdo dos protectores fixos deve ser assegurada por sistemas que exijam a utilizacdo de ferramentas para
a sua abertura ou desmontagem.

Os sistemas de fixacdo devem permanecer soliddrios com os protectores ou com a mdquina quando os
protectores sio desmontados.

Na medida do possivel, os protectores ndo devem poder manter-se em posi¢do sem os meios de fixacdo.

Protectores méveis com dispositivos de encravamento

Os protectores méveis com dispositivos de encravamento devem:

— na medida do possivel, permanecer soliddrios com a méquina quando forem abertos,

— ser concebidos e fabricados de modo a que a sua regula¢do exija uma ac¢do voluntéria.

Os protectores méveis devem estar associados a um dispositivo de encravamento que:

— impega o arranque de funcdes perigosas da mdquina até que os protectores estejam fechados, e
— dé uma ordem de paragem sempre que os protectores deixarem de estar fechados.

Quando um operador possa alcancar a zona de perigo antes de deixarem de existir riscos devidos as funcoes
perigosas da mdquina, os protectores méveis devem estar associados, para além do dispositivo de encrava-
mento, a um dispositivo de bloqueio que:

— impega o arranque de fungdes perigosas da mdquina até que os protectores estejam fechados e bloqueados
e

— mantenha os protectores fechados e bloqueados até deixarem de existir riscos de ferimentos resultantes
das fungdes perigosas da maquina.

Os protectores mdveis com dispositivos de encravamento devem ser concebidos de modo a que a auséncia ou
avaria de um dos seus componentes impeca o arranque ou provoque a paragem das fungdes perigosas da
maquina.

Protectores reguldveis que limitam o acesso

Os protectores reguldveis que limitam o acesso as partes dos elementos mdveis estritamente necessdrias ao
trabalho devem:

— poder ser regulados manual ou automaticamente conforme a natureza do trabalho a realizar,

— poder ser regulados sem a utilizacdo de ferramentas e com facilidade.

Requisitos especiais para os dispositivos de proteccdo

Os dispositivos de proteccdo devem ser concebidos e incorporados no sistema de comando de modo a que:
— os elementos méveis ndo possam arrancar enquanto estiverem ao alcance do operador,
— as pessoas ndo possam alcangar os elementos moveis em movimento e

— a auséncia ou avaria de um dos seus componentes impeca o arranque ou provoque a paragem dos
elementos moveis.

A regulacdo dos dispositivos de protecgdo deve exigir uma acgdo voluntaria.
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1.5.

Riscos devidos a outros perigos
Riscos devidos a energia eléctrica

Se a mdquina for alimentada com energia eléctrica, deve ser concebida, fabricada e equipada de modo a
prevenir ou permitir prevenir todos os riscos de origem eléctrica.

Aplicam-se as maquinas os objectivos de seguranca fixados na Directiva 73/23/CEE. Todavia, as obrigacdes
em matéria de avaliagdo da conformidade e de colocagdo no mercado efou entrada em servico das mdquinas
no que se refere aos riscos eléctricos sdo regidas exclusivamente pela presente directiva.

Riscos devidos a electricidade estdtica

A mdquina deve ser concebida e fabricada de modo a evitar ou restringir a acumulagdo de cargas electrostd-
ticas potencialmente perigosas efou estar equipada com meios que permitam a respectiva descarga.

Riscos devidos a outras fontes de energia que ndo a electricidade

Se a maquina for alimentada por uma fonte de energia diferente da eléctrica, deve ser concebida, fabricada e
equipada de modo a prevenir todos os riscos potenciais associados a essas fontes de energia.

Riscos devidos a erros de montagem

Os erros susceptiveis de serem cometidos na altura da montagem ou da remontagem de determinadas pecas
que possam estar na origem de riscos devem ser tornados impossiveis pela concepcdo e fabrico dessas pegas
ou, se tal ndo for possivel, por indicacdes que figurem nas préprias pegas efou nos seus cdrteres. As mesmas
indicagdes devem figurar nos elementos mdveis efou nos seus cdrteres quando for necessirio conhecer o
sentido do movimento para evitar qualquer risco.

Se for caso disso, 0 manual de instrugdes deve dar informagdes complementares acerca desses riscos.

Se uma ligagdo defeituosa puder dar origem a riscos, as ligacdes erradas devem ser tornadas impossiveis pela
sua concepcdo ou, se tal ndo for possivel, por indicagdes dadas nos elementos a ligar e, se for caso disso, nos
meios de ligacdo.

Riscos devidos a temperaturas extremas

Devem ser tomadas disposi¢des para evitar qualquer risco de ferimentos, decorrentes do contacto ou da proxi-
midade, com elementos da mdquina ou materiais a temperatura elevada ou muito baixa.

Devem também ser tomadas as medidas necessdrias para evitar os riscos de projeccio de matérias quentes ou
muito frias ou para garantir a protecgdo contra esses riscos.

Riscos de incéndio

A mdquina deve ser concebida e fabricada de modo a evitar qualquer risco de incéndio ou de sobreaqueci-
mento provocado pela propria mdquina ou por gases, liquidos, poeiras, vapores e outras substancias produ-
zidas ou utilizadas pela mdquina.

Riscos de explosdo

A madquina deve ser concebida e fabricada de forma a evitar qualquer risco de explosio provocado pela
prépria maquina ou por gases, liquidos, poeiras, vapores e outras substincias produzidas ou utilizadas pela
maquina.

A madquina deve estar em conformidade com as directivas comunitdrias especificas em vigor no que respeita
aos riscos de explosdo devidos a sua utilizagdo numa atmosfera potencialmente explosiva.

Riscos devidos ao ruido

A miéquina deve ser concebida e fabricada por forma a que os riscos resultantes da emissdo do ruido aéreo
produzido sejam reduzidos ao nivel mais baixo, tendo em conta o progresso técnico e a disponibilidade de

meios de reducio do ruido, nomeadamente na sua fonte.

O nivel de emissdo de ruido pode ser avaliado tomando como referéncia dados de emissdo compardveis
obtidos com mdquinas semelhantes.
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1.5.10.

1.5.11.

1.5.12.

1.5.13.

1.5.14.

1.5.15.

Riscos devidos a vibragdes

A mdquina deve ser concebida e fabricada de modo a que os riscos resultantes das vibra¢des por ela produ-
zidas sejam reduzidos ao nivel mais baixo, tendo em conta o progresso técnico e a disponibilidade de meios
de redugdo das vibra¢des, nomeadamente na sua fonte.

O nivel de emissdo de vibra¢des pode ser avaliado tomando como referéncia dados de emissdo compardveis
obtidos com mdquinas semelhantes.

Riscos devidos ds radiacoes

As emissdes de radiacdes indesejdveis produzidas pela méquina devem ser eliminadas ou reduzidas para niveis
que ndo tenham efeitos adversos nas pessoas.

Quaisquer emissdes de radiagdes ionizantes durante o funcionamento devem ser limitadas ao nivel mais baixo
suficiente para o correcto funcionamento da mdquina durante a instalagdo, o funcionamento e a limpeza.
Sempre que exista qualquer risco, devem ser tomadas as medidas de protec¢do necessdrias.

Quaisquer emissdes de radia¢des ndo ionizantes produzidas durante a instalacio, o funcionamento e a
limpeza devem ser limitadas a niveis que ndo tenham efeitos adversos nas pessoas.

Riscos devidos as radiagdes exteriores

A méquina deve ser concebida e fabricada de forma a que as radiagbes exteriores ndo perturbem o seu funcio-
namento.

Riscos devidos as radiagdes laser

No caso de utilizacdo de equipamentos laser, devem tomar-se em consideragdo as seguintes disposicdes:

— os equipamentos laser instalados em mdquinas devem ser concebidos e fabricados de modo a evitar qual-
quer radiagio involuntaria,

— os equipamentos laser instalados em madquinas devem ser protegidos de modo a que nem as radiagdes
uteis, nem a radiagdo produzida por reflexdo ou por difusdo, nem a radiagdo secundaria sejam perigosas
para a satde,

— os equipamentos 6pticos para a observacdo ou regulagio de equipamentos laser instalados em mdquinas
devem ser de molde a que a radiagdo laser ndo crie qualquer risco para a satde.

Riscos devidos ds emissdes de materiais e substancias perigosos

A mdquina deve ser concebida e fabricada de modo a permitir evitar os riscos de inalagdo, ingestdo, contacto
com a pele, olhos ¢ mucosas e penetragdo através da pele dos materiais e substancias perigosos que produza.

Quando o risco ndo poder ser eliminado, a mdquina deve ser equipada de modo a permitir que os materiais e
substincias perigosos possam ser confinados, evacuados, precipitados por pulveriza¢do de 4gua, filtrados ou
tratados por qualquer outro método igualmente eficaz.

Quando o processo ndo estiver totalmente circunscrito durante o funcionamento normal da mdquina, os
dispositivos de confinamento efou de evacuacio devem estar situados de modo a produzir o maximo efeito.
Risco de ficar aprisionado numa mdquina

A maquina deve ser concebida, fabricada ou equipada com meios que permitam evitar que qualquer pessoa
fique nela encarcerada, ou, se tal ndo for possivel, que permitam pedir ajuda.

Risco de escorregar, tropear ou cair

As partes da mdquina sobre as quais se prevé que possa haver pessoas a deslocar-se ou a estacionar devem ser
concebidas e fabricadas de modo a evitar que essas pessoas escorreguem, tropecem ou caiam sobre essas
partes ou fora delas.

Se necessdrio, essas partes devem estar equipadas com meios para as pessoas se agarrarem, os quais devem
estar numa posi¢do fixa em relagdo ao utilizador e permitir-lhe manter a sua estabilidade.
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1.5.16.

1.6.

1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

1.6.4.

1.6.5.

Riscos devidos a descargas atmosféricas

As mdquinas que necessitem de protec¢do contra os efeitos das descargas atmosféricas durante a sua utili-
zagdo devem ser equipadas com um sistema que permita escoar para a terra as cargas eléctricas resultantes.

Manutencdo
Manutengdo da mdquina

Os pontos de regulacio e de manutencdo devem estar situados fora das zonas perigosas. As operacdes de
regulacio, manutengdo, reparacdo e limpeza da maquina, bem como outras intervencdes na maquina, devem
poder ser efectuadas com a mdquina parada.

Se pelo menos uma das condigdes precedentes ndo puder, por razdes técnicas, ser satisfeita, deverdo ser
tomadas medidas para garantir que essas operagdes possam ser efectuadas com seguranga (ver ponto 1.2.5).

No caso das mdquinas automdticas e, eventualmente, no caso de outras maquinas, deverd prever-se um dispo-
sitivo de ligagdo que permita montar um equipamento de diagnéstico de busca de avarias.

Os elementos de uma mdquina automdtica que tenham de ser frequentemente substituidos deverdo poder ser
desmontados e novamente montados com facilidade e em seguranca. O acesso a estes elementos deverd
permitir a execucdo de tais tarefas com os meios técnicos necessdrios, de acordo com instrugdes previstas.

Acesso aos postos de trabalho e aos pontos de intervengdo

A maéquina deve ser concebida e fabricada de forma a dispor de meios de acesso que permitam atingir, com
seguranga, todos os locais em que seja necessdria uma intervengdo durante o funcionamento, a regulacio e a
manutencdo da mdquina.

Isolamento das fontes de energia

A méquina deve ser equipada com dispositivos que permitam isold-la de todas as fontes de energia. Estes
dispositivos devem estar claramente identificados. Se a reconexdo apresentar perigo para as pessoas, devem
ser bloquedveis. Estes dispositivos devem igualmente ser bloquedveis se o operador ndo puder, de todos os
locais a que tem de aceder, verificar que se mantém o isolamento em relagdo as fontes de energia.

No caso de uma méquina que possa ser ligada a uma alimentacdo eléctrica por meio de uma ficha, basta que
exista a possibilidade de retirar a ficha da tomada, desde que o operador possa, de todos os locais a que tem
de aceder, verificar que a ficha se mantém retirada.

A energia residual ou acumulada que possa subsistir apds o isolamento da médquina deve poder ser dissipada
sem perigo para as pessoas.

Em derrogagio do requisito previsto nos pardgrafos precedentes, determinados circuitos podem ndo ser
isolados da sua fonte de energia, a fim de permitir, por exemplo, a manutengdo de pecas, a salvaguarda de
informacdes, a iluminacdo das partes internas, etc. Neste caso, devem ser tomadas disposi¢des especiais para
garantir a seguranga dos operadores.

Intervengdo do operador

A maéquina deve ser concebida, fabricada e equipada de forma a limitar a necessidade de intervengdo dos
operadores. Sempre que ndo for possivel evitar a intervengdo de um operador, esta deve poder efectuar-se
facilmente e com seguranca.

Limpeza das partes internas

A madquina deve ser concebida e construida de modo a que a limpeza das suas partes internas que tenham
contido substancias ou preparagdes perigosas seja possivel sem que seja necessdrio nelas penetrar; de igual
modo, a sua eventual desobstrucio deve poder efectuar-se do exterior. Se for impossivel evitar penetrar na
maéquina, esta deverd ter sido concebida e construida de forma a que a limpeza possa ser efectuada com segu-
ranca.
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1.7.1.1.

1.7.1.2.

Informacdes
Informagdes e avisos apostos na mdquina

As informagdes e avisos apostos na mdquina deverdo, de preferéncia, constar de simbolos ou pictogramas
facilmente compreensiveis. Quaisquer informagdes e avisos escritos ou verbais devem ser expressos na ou nas
linguas oficiais da Comunidade, que podem ser determinadas, nos termos do Tratado, pelo Estado-Membro
em que a maquina for colocada no mercado efou entrar em servico e devem ser acompanhados, a pedido, de
versdes em outra(s) lingua(s) oficial(ais) da Comunidade compreendidas pelos operadores.

Informagdes e dispositivos de informacio

As informagdes necessérias a utilizagdo de uma médquina devem ser facultadas sob uma forma inequivoca e de
facil compreensdo. Essas informagdes ndo devem ser excessivas a ponto de sobrecarregar o operador.

Os ecrds de visualizagdo ou qualquer outro meio de comunicagdo interactivo entre o operador e a mdquina
devem ser de facil compreensdo e utilizagdo.

Dispositivos de alerta

Se a seguranga e a satde das pessoas puderem ser postas em perigo devido ao funcionamento deficiente de
uma méquina nio sujeita a vigilancia, esta deve ser equipada de modo a transmitir um sinal de aviso sonoro
ou luminoso adequado.

Se a maquina estiver equipada com dispositivos de alerta, estes devem poder ser compreendidos sem ambigui-
dades e ser facilmente perceptiveis. Devem ser tomadas medidas para permitir ao operador verificar em
permanéncia da eficdcia desses dispositivos de alerta.

Devem ser aplicadas as prescricdes das directivas comunitdrias especificas relativas as cores e aos sinais de
seguranca.

Avisos sobre os riscos residuais

Quando continuarem a existir riscos, apesar da seguranca ter sido integrada na concep¢do da mdquina e de
terem sido adoptadas medidas de seguranca e medidas de protec¢do complementares, devem ser previstos os
avisos necessdrios, incluindo dispositivos de alerta.

Marcagdo das mdquinas

Cada mdquina deve ostentar, de modo visivel, legivel e indelével, as seguintes indica¢des minimas:
— razdo social e enderego completo do fabricante e, se for o caso, do mandatario,

— designagdo da maquina,

— marcagdo CE (ver anexo III),

— designagdo da série ou do tipo,

— numero de série, se existir,

— ano de fabrico, ou seja, 0 ano em que o processo de fabrico foi concluido.

E proibido indicar uma data anterior ou posterior aquando da aposi¢do da marcagdo «CE».

Além disso, a mdquina concebida e fabricada para ser utilizada em atmosfera explosiva deve ostentar essa
indicagdo.

Em fungdo da sua natureza, a maquina deve também ostentar todas as indicagdes indispensdveis a uma utili-
zacdo segura. Tais informacdes estdo sujeitas aos requisitos previstos no ponto 1.7.1.

Se um dos elementos da médquina tiver de ser movimentado durante a sua utilizacdo, por intermédio de meios
de elevagdo, a massa desse elemento deve ser indicada de forma legivel, indelével e ndo ambigua.
Manual de instrucdes

Cada méquina deve ser acompanhada de um manual de instru¢des na ou nas linguas comunitérias oficiais do
Estado-Membro em que a maquina for colocada no mercado efou entrar em servico.

O manual de instrugdes que acompanha a mdquina deve ser um «manual original» ou uma «radugio do
manual original; neste caso, a tradugdo serd obrigatoriamente acompanhada de um «manual original».
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Em derrogagdo, o manual de manutengdo destinado a ser utilizado por pessoal especializado que depende do
fabricante ou do mandatdrio pode ser fornecido numa dnica lingua comunitdria que seja compreendida pelo
referido pessoal.

O manual de instrucdes deve ser redigido de acordo com os principios que a seguir se enunciam.

1.7.4.1. Principios gerais de redaccdo

a) O manual de instrugdes deve ser redigido numa ou mais linguas comunitdrias oficiais. A men¢do «manual
original> deverd figurar na ou nas versdes linguisticas pelas quais o fabricante ou o mandatdrio assumam a
responsabilidade;

b) Quando ndo exista «manual original> na ou nas linguas oficiais do pais de utilizagdo, deve ser fornecida
uma tradugdo para essa ou essas linguas pelo fabricante, pelo mandatirio ou por quem introduzir a
méquina na zona linguistica em causa. Estas tradugdes devem incluir a mengdo «tradugdo do manual
original;

¢) O contetdo do manual deve ndo s6 abranger a utilizagdo prevista da mdquina, como também ter em conta
a md utilizagdo razoavelmente previsivel;

d) No caso de mdquinas destinadas a utilizacdo por operadores ndo profissionais, a redac¢do e a apresentagio
do manual de instrucdes devem ter em conta o nivel de formacdo geral e a perspicicia que podem razoa-
velmente ser esperados desses operadores.

1.7.4.2. Conteddo do manual de instrugdes

Cada manual deve conter, se for caso disso, pelo menos as seguintes informacdes:

(=3 (S
= =

o

RS

o

2 ©

—.
=

=

—_
=

=S

£

Q
-~

=

Razdo social e endere¢o completo do fabricante e do mandatario;

Designa¢do da méquina, tal como indicada na prépria médquina, exceptuando o niimero de série (ver
ponto 1.7.3.);

Declaragdo CE de Conformidade, ou documento do qual conste o contetdo da Declaracio CE de Confor-
midade, que apresente as caracteristicas da mdquina, sem necessariamente incluir o nimero de série e a
assinatura;

Descrigdo geral da maquina;

Desenhos, diagramas, descricdes e explicacdes necessdrios para a utilizagdo, manuten¢do e reparagdo da
méquina, bem como para a Verificagio do seu correcto funcionamento;

Descrigdo do ou dos postos de trabalho susceptiveis de serem ocupados pelos operadores;
Descricdo da utilizacdo prevista da maquina;

Avisos relativos aos modos segundo os quais a maquina ndo deve ser utilizada que, segundo a experiéncia
actual, se podem verificar;

Instrucdes de montagem, instalagdo e ligacdo, incluindo desenhos, diagramas e meios de fixacdo e a desig-
nacdo do chassis ou da instalagdo em que a mdquina se destina a ser montada;

Instrugdes relativas a instalagdo e montagem, destinadas a diminuir o ruido provocado e as vibragdes
produzidas;

Instrucdes relativas a entrada em servico e utilizacgio da mdquina e, se necessdrio, instrugdes relativas a
formacdo dos operadores;

Informagdes sobre os riscos residuais que subsistam apesar de a seguranga ter sido integrada aquando da
concep¢do da mdquina, e das medidas de seguranca e disposicdes de protec¢io complementares adop-
tadas;

Instrugdes sobre as medidas de protecdo a tomar pelo utilizador, inclusive, se for caso disso, sobre o
equipamento de protec¢do individual a prever;

Caracteristicas essenciais das ferramentas que podem ser montadas na maquina;

Condi¢des em que as mdquinas cumprem o requisito de estabilidade durante a sua utiliza¢do, transporte,
montagem e desmontagem, quando estdo fora de servico ou durante ensaios ou avarias previsiveis;

Instrugdes destinadas a garantir a seguranca das operagdes de transporte, movimenta¢do e armazena-
mento, com indica¢do da massa da mdquina e dos seus diversos elementos, se estes tiverem de ser trans-
portados separadamente com regularidade;
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1.7.4.3.

q) Modo operatdrio a seguir em caso de acidente ou avaria; se for previsivel a ocorréncia de um bloqueio,
modo operatdrio a seguir para permitir um desbloqueamento em condigdes de seguranca;

=

Descricdo das operacdes de regulagio e de manutengdo que devem ser efectuadas pelo utilizador, bem
como das medidas de manutengdo preventiva que devam ser respeitadas;

%
<z

Instrugdes que permitam que a regulagdo e a manutencdo sejam efectuadas com seguranga, incluindo
medidas de proteccdo que devam ser tomadas durante essas operacdes;

-
=

Especificacdes das pecas de substitui¢do a utilizar, quando estas afectam a satide e a seguranca dos opera-
dores;

£

Informagdes seguintes, relativas ao ruido aéreo emitido:

— nivel de pressdo actistica de emissdo ponderado A, nos postos de trabalho, se exceder 70 dB (A); se
este nivel for inferior ou igual a 70 dB (A), esse facto deve ser mencionado,

— valor médximo da pressdo actstica instantanea ponderada C, nos postos de trabalho, se exceder 63 Pa
(130 dB em relagdo a 20 pPa),

— nivel de poténcia actstica ponderado A emitido pela mdquina quando o nivel de pressdo actstica de
emissdo ponderado A, nos postos de trabalho, exceder 80 dB (A).

Estes valores serdo medidos efectivamente para a mdquina em causa ou estabelecidos a partir de medigdes
efectuadas numa mdquina tecnicamente comparével e que seja representativa da méquina a produzir.

Se a mdquina for de dimensdes muito grandes, a indica¢do do nivel de poténcia actstica ponderado A
pode ser substituida pela indicagdo dos niveis de pressdo actstica de emissdo ponderados A em locais
especificados em torno da mdquina.

Quando as normas harmonizadas ndo forem aplicadas, os niveis actisticos devem ser medidos utilizando
o0 cddigo de medicdo mais adequado & mdquina. Sempre que sejam indicados valores de emissdo actistica,
devem ser especificadas as respectivas margens de erro. Devem indicar-se as condigdes de funcionamento
da mdquina durante a medi¢do e os métodos que forem utilizados para a mesma.

Quando o ou os postos de trabalho nio forem ou ndo puderem ser definidos, a medi¢do do nivel de
pressdo actstica ponderado A deve ser efectuada a 1 m da superficie da mdquina e a uma altura de
1,60 m acima do solo ou da plataforma de acesso. A posi¢do e o valor da pressdo acdstica maxima
devem ser indicados.

Sempre que haja directivas comunitdrias especificas que prevejam outras indicagdes para a medicdo do
nivel de pressdo actstica ou do nivel de poténcia actstica, essas directivas devem ser aplicadas, ndo se
aplicando as prescri¢des correspondentes do presente ponto.

v) Sempre que a mdquina for susceptivel de emitir radiagdes ndo ionizantes que possam prejudicar as
pessoas, em especial as pessoas com dispositivos médicos implantdveis activos ou ndo activos, infor-
macdes respeitantes as radiagdes emitidas para o operador e as pessoas expostas.

Documentagdo comercial

A documentagdo comercial relativa @ mdquina ndo deve estar em contradi¢do com o manual de instrucdes no
que se refere aos aspectos de satde e de seguranca. A documentagdo comercial relativa as caracteristicas de
desempenho da mdquina deve incluir as mesmas informacdes sobre as emissdes que as que constam do
manual de instrugdes.

REQUISITOS ESSENCIAIS COMPLEMENTARES DE SAUDE E DE SEGURANCA PARA DETERMINADAS
CATEGORIAS DE MAQUINAS

As mdquinas destinadas a indstria alimentar, as maquinas destinadas a indstria de produtos cosméticos e
farmacéuticos, as mdquinas mantidas em posicdo efou guiadas a méo, os aparelhos portiteis de fixagdo de
carga explosiva, bem como as mdquinas para madeira e materiais com caracteristicas fisicas semelhantes
devem cumprir todos os requisitos essenciais de saide e de seguranca descritos na presente parte (ver Princi-
pios Gerais, ponto 4).
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2.1.

2.2.

2.2.1.

Mdquinas destinadas a inddstria alimentar e mdquinas destinadas a inddstria de produtos cosméticos
e farmacéuticos

Generalidades

As mdquinas destinadas a serem utilizadas com géneros alimenticios ou com produtos cosméticos ou farma-
céuticos devem ser concebidas e fabricadas de modo a evitar riscos de infec¢do, doenca e contégio.

Devem ser satisfeitos os seguintes requisitos:

a) Os materiais em contacto ou que se destinem a entrar em contacto com os géneros alimenticios ou com
os produtos cosméticos e farmacéuticos devem estar em conformidade com as directivas que lhes dizem
respeito. A mdquina deve ser concebida e fabricada de modo a permitir a limpeza destes materiais antes
de cada utilizacdo; quando tal ndo seja possivel, devem ser utilizadas pegas descartdveis;

b) Todas as superficies, com excepcdo das superficies das pecas descartdveis, em contacto com os géneros
alimenticios ou com os produtos cosméticos e farmacéuticos devem:

— ser lisas e ndo possuir rugosidades ou fendas que possam abrigar matérias organicas; o mesmo se
aplica as juncdes entre duas superficies,

— ser concebidas e fabricadas de modo a reduzir ao méaximo as saliéncias, os rebordos e as reentrancias
das ligagdes entre as pegas,

— poder ser facilmente limpas e desinfectadas, se necessdrio apds a remogdo de pecas facilmente desmon-
téveis; as superficies internas devem ser ligadas por boleados de raio suficiente para permitir uma
limpeza completa;

¢) Os liquidos, gases e acrossois provenientes dos géneros alimenticios, dos produtos cosméticos e farmacéu-
ticos, bem como dos produtos de limpeza, de desinfec¢do e de enxaguamento, devem poder escorrer para
o exterior da mdquina (eventualmente, numa posi¢do impeza);

d) A mdquina deve ser concebida e fabricada de modo a evitar qualquer acumulagdo de matérias organicas
ou penetragio de substincias ou seres vivos, nomeadamente insectos, em zonas que ndo possam ser
limpas;

¢) A mdquina deve ser concebida e fabricada de modo a que os produtos auxiliares perigosos para a satde,
incluindo os lubrificantes utilizados, ndo possam entrar em contacto com os géneros alimenticios ou com
os produtos cosméticos e farmacéuticos. Se for caso disso, deve ser concebida e fabricada de modo a
permitir verificar o respeito continuado deste requisito.

Manual de instrugdes

O manual de instrugdes das mdquinas destinadas a industria alimentar e das mdquinas destinadas a serem
utilizadas com produtos cosméticos ou farmacéuticos deve indicar os produtos e métodos de limpeza, de
desinfec¢do e de enxaguamento preconizados, ndo sé para as partes facilmente acessiveis, mas também para
as partes de acesso impossivel ou desaconselhado.

Madquinas portiteis mantidas em posigio e/ou guiadas 3 mio

Generalidades

>
2

maéquinas portdteis mantidas em posi¢do efou guiadas a mao devem:

— consoante o seu tipo, possuir uma superficie de apoio de dimensdes suficientes e meios de preensdo e de
apoio em nuimero suficiente e correctamente dimensionados e disposto de modo a assegurar a estabilidade
da mdquina nas condi¢des de funcionamento previstas,

— excepto se for tecnicamente impossivel ou se existir um dispositivo de comando independente, no caso de
os meios de preensdo ndo poderem ser libertados com toda a seguranga, estar equipadas com dispositivos
manuais de arranque e paragem dispostos de modo tal que o operador ndo deva largar os meios de
preensao para os accionar,

— ser isentas de riscos de arranque intempestivo efou de manutencio em funcionamento depois de o
operador ter libertado os meios de preensio. Devem ser tomadas medidas de compensagio se este requi-
sito ndo for tecnicamente realizdvel,

— permitir, se necessario, observar visualmente a zona perigosa e a accdo da ferramenta no material traba-

lhado.

Os meios de preensdo das mdquinas portdteis devem ser concebidos e fabricados de modo a tornar o arranque
e a paragem fdceis e comodos.
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2.2.1.1.

2.2.2.

2.2.2.1.

2.2.2.2.

2.3.

Manual de instrugdes

O manual de instrucdes deve dar as seguintes indicacdes acerca das vibragdes emitidas pelas maquinas portd-
teis mantidas em posi¢do e guiadas a mao:

— valor total das vibra¢des a que estdo expostos os membros superiores, se for igual ou superior a 2,5 m/s2.
Sempre que este valor ndo ultrapassar 2,5 m/s, este facto deve ser mencionado,

— a incerteza da medigdo.

Estes valores serdo medidos efectivamente para a médquina em causa ou estabelecidos a partir de medigdes
efectuadas para uma mdquina tecnicamente comparavel que seja representativa da mdquina a produzir.

Quando as normas harmonizadas ndo forem aplicadas, as vibracdes devem ser medidas utilizando o c6digo
de medicio mais adequado a méquina.

Devem especificar-se as condigdes de funcionamento da mdquina durante a medicdo e os métodos que forem
utilizados para a mesma, ou a referéncia da norma harmonizada aplicada.

Aparelhos portdteis de fixagdo e outras mdquinas de impacto
Generalidades

Os aparelhos portéteis de fixagdo e outras mdquinas de impacto devem ser concebidos e fabricados de forma
a que:

— a energia seja transmitida ao elemento que suporta o impacto através de uma peca intermédia que se
mantém ligada ao dispositivo,

— se disponha de um dispositivo de activacdo destinado a impedir o impacto quando a médquina nio esteja
correctamente posicionada e com pressdo suficiente sobre o material de base,

— seja impedido o seu accionamento involuntdrio; se necessdrio, o impacto s6 deve poder ser desencadeado
mediante uma sequéncia apropriada de acgdes sobre o dispositivo de activagio e o dispositivo de
comando,

— o accionamento acidental seja impedido durante o manuseamento da mdquina ou em caso de choque,

— as operacdes de carga e descarga possam ser efectuadas facilmente e com seguranga.

Se necessdrio, deve ser possivel equipar o aparelho com um ou mais protectores contra estilhagos, devendo
o(s) protector(es) adequado(s) ser fornecidos pelo fabricante da maquina.

Manual de instrugdes

O manual de instrugdes deve fornecer as indicagdes necessdrias no que respeita:
— aos acessorios e equipamentos intermutdveis que possam ser utilizados com a méquina,

— aos elementos de fixagdo adequados ou outros elementos destinados a suportar os impactos que possam
ser utilizados com a méquina,

— se for caso disso, aos cartuchos adequados a utilizar.

Miquinas para madeira e materiais com caracteristicas fisicas semelhantes

As méquinas para madeira e materiais com caracteristicas fisicas semelhantes devem satisfazer os seguintes
requisitos:

a) A mdquina deve ser concebida, fabricada ou equipada de forma a que a pega a trabalhar possa ser colocada
e guiada em seguranca; se a peca for mantida a mdo sobre uma mesa de trabalho, esta deve assegurar uma
estabilidade suficiente durante o trabalho e ndo deve dificultar a deslocagdo da peca;

b) Se a maquina for susceptivel de ser utilizada em condi¢des que provoquem um risco de ejec¢do das pegas
a trabalhar ou de partes das mesmas, deve ser concebida, fabricada ou equipada de modo a evitar essa
ejecgdo ou, se tal ndo for possivel, de modo a que a ejecgdo ndo produza riscos para o operador efou para
as pessoas expostas;

¢) A mdquina deve ser equipada com freios automaticos que imobilizem a ferramenta num espago de tempo
suficientemente curto no caso de haver risco de contacto com a ferramenta durante a imobilizacio;

d) Sempre que a ferramenta esteja integrada numa mdquina ndo completamente automatica, esta deve ser
concebida e fabricada de forma a eliminar ou reduzir o risco de lesdes acidentais.
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3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.3.

REQUISITOS ESSENCIAIS COMPLEMENTARES DE SAUDE E DE SEGURANCA PARA LIMITAR OS RISCOS
DEVIDOS A MOBILIDADE DAS MAQUINAS

As méquinas que apresentem riscos devidos a sua mobilidade devem cumprir todos os requisitos essenciais de
satde e de seguranga descritos na presente parte (ver Principios Gerais, ponto 4).

Generalidades
Definicdes

a) «Mdquina que apresenta riscos devidos a sua mobilidade»:

— madquina cujo trabalho exige quer mobilidade durante o trabalho, quer uma deslocagdo continua ou
semicontinua, segundo uma sucessdo de postos de trabalho fixos,

— madquina cujo trabalho se efectua sem deslocacio mas que pode estar equipada com meios que
permitam deslocd-la mais facilmente de um local para outro.

b) «Condutor: operador encarregado da deslocagdo de uma mdquina. O condutor tanto pode ser transpor-
tado pela méquina como acompanhar a miquina a pé, ou ainda actuar por comando a distancia.

Postos de trabalho
Posto de condugdo

A visibilidade a partir do posto de condugio deve ser tal que o condutor possa manobrar a mdquina e as suas
ferramentas nas condi¢des de utilizacdo previsiveis, com toda a seguranga para si proprio e para as pessoas
expostas. Em caso de necessidade, devem ser previstos dispositivos apropriados para superar os riscos decor-
rentes da insuficiéncia de visdo directa.

A mdquina em que o condutor ¢ transportado deve ser concebida e construida de modo a que, a partir do
posto de conducdo, ndo exista qualquer risco, por contacto inopinado com as rodas ou lagartas, para o
condutor.

Se as dimensdes o permitirem, o posto de conducio do condutor transportado deve ser concebido e cons-
truido de forma a poder ser equipado com uma cabina, desde que tal ndo aumente o risco. A cabina deve
possuir um local destinado a colocagdo das instrugdes necessdrias ao condutor.

Assentos

Sempre que exista um risco de os operadores, ou outras pessoas transportados pela mdquina, poderem ficar
esmagados entre elementos da mdquina e o solo, se a mdquina capotar ou tombar, nomeadamente no caso de
méquinas equipadas com uma das estruturas de protec¢do referidas no ponto 3.4.3 ou 3.4.4, os assentos
devem ser concebidos ou equipados com um sistema de reten¢do que permita manter as pessoas nos seus
assentos, sem dificultar os movimentos necessérios ao trabalho nem os movimentos resultantes da suspensio
dos assentos relativamente a estrutura. Tais sistemas de retengdo ndo deverdo ser montados se aumentarem o
risco.

Postos destinados ds outras pessoas

Se as condi¢des de utilizagdo previrem que outras pessoas, além do condutor, possam ser ocasional ou regu-
larmente transportadas pela mdquina ou nela trabalhar, devem ser previstos postos apropriados que permitam
o respectivo transporte ou o trabalho sem riscos.

Os segundo e terceiro pardgrafos do ponto 3.2.1 aplicam-se igualmente aos lugares previstos para outras
pessoas além do condutor.
Sistemas de comando

Se necessario, devem ser previstos meios para impedir o uso ndo autorizado dos comandos.

No caso de comandos a distincia, cada unidade de comando deve indicar de forma inequivoca qual ou quais
as maquinas destinadas a serem comandadas por essa unidade.
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O sistema de comando a distancia deve ser concebido e fabricado de modo a afectar exclusivamente:
— a mdquina em causa,
— as fung¢des em causa.

As mdquinas comandadas a distancia devem ser concebidas e fabricadas de modo a responder apenas aos
sinais das unidades de comando previstas.

Dispositivos de comando

A partir do posto de conducio, o condutor deve poder accionar todos os dispositivos de comando necessarios
ao funcionamento da mdquina, excepto no que diz respeito as fungdes que sé possam ser comandadas com
seguranca através de dispositivos de comando situados noutro local. Estas fun¢des incluem, em especial, as
que estejam a cargo de outros operadores que ndo o condutor, ou para as quais o condutor tenha de aban-
donar o posto de conducdo a fim de as comandar com seguranca.

Se existirem pedais, estes devem ser concebidos, construidos e dispostos de modo a poderem ser accionados
pelo condutor com seguranga e com um minimo de riscos de accionamento incorrecto. Devem apresentar
uma superficie antiderrapante e ser de facil limpeza.

Quando o seu funcionamento puder originar riscos, nomeadamente movimentos perigosos, os dispositivos de
comando, com excepgdo dos que tenham posicdes predeterminadas, devem voltar a posicdo neutra logo que
o operador os liberte.

No caso das médquinas com rodas, o mecanismo de direccdo deve ser concebido e construido de modo a
amortecer os movimentos bruscos do volante ou da alavanca de direccdo resultantes de choques nas rodas
directrizes.

Qualquer comando de bloqueio do diferencial deve ser concebido e disposto de modo a permitir desbloquear
o diferencial quando a mdquina estiver em movimento.

O sexto pardgrafo do ponto 1.2.2, relativo aos sinais de aviso sonoros efou visuais, s6 se aplica em caso de
marcha-atrds.

Arranque/deslocagio

Qualquer deslocacdo comandada das madquinas automotoras com condutor transportado sé podera efectuar-
-se se o condutor estiver no seu posto de comando.

Sempre que, para poder funcionar, uma mdquina esteja equipada com dispositivos que ultrapassem o seu
gabari normal (por exemplo, estabilizadores, lancas, etc.), o condutor deve dispor de meios que lhe permitam
verificar facilmente, antes de a deslocar, se esses dispositivos se encontram numa posi¢do determinada que
permita uma deslocacdo segura.

O mesmo se aplica a todos os outros elementos que, a fim de permitir uma deslocagdo segura, tenham de
ocupar uma posi¢io determinada, se necessdrio através de um encravamento.

Sempre que tal ndo dé origem a outros riscos, a deslocacio da mdquina deve depender do facto de os
elementos acima referidos se encontrarem na posicdo de seguranca.

Durante o arranque do motor, ndo deve ser possivel qualquer deslocagdo involuntdria da mdquina.

Fungdo de deslocagdo

Sem prejuizo das disposi¢des em matéria de circulagdo rodovidria, as maquinas automotoras e seus reboques
devem respeitar os requisitos de diminui¢do de velocidade, paragem, travagem e imobilizacdo, garantindo a
seguranga em todas as condi¢des de servigo, carga, velocidade, estado do solo e declive previstas.

A diminui¢do de velocidade e a paragem da maquina automotora devem poder ser obtidas pelo condutor por
meio de um dispositivo principal. Na medida em que a seguranca o exija, em caso de falha do dispositivo
principal, ou na auséncia de energia para accionar esse dispositivo, deve prever-se um dispositivo de emer-
géncia com um dispositivo de comando inteiramente independente e facilmente acessivel, que permita o
abrandamento e a paragem.

Na medida em que a seguranga o exija, a manutengdo da imobilizagdo da mdquina deve ser obtida por meio
de um dispositivo de estacionamento. Este pode ser combinado com um dos dispositivos referidos no
segundo pardgrafo, desde que a sua ac¢do seja exclusivamente mecanica.
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Uma méquina equipada com comando & distancia deve dispor de meios para iniciar automdtica e imediata-
mente a paragem e para impedir o funcionamento potencialmente perigoso, nas seguintes situacdes:

— quando o condutor perder o controlo da maquina,
— na recepgdo de um sinal de paragem,
— quando for detectado um defeito numa parte do sistema relacionada com a seguranca,
— quando ndo for detectado um sinal de valida¢io num prazo especificado.
O ponto 1.2.4 ndo se aplica a fungdo «deslocagdon.

3.3.4. Deslocagio de mdquinas com condutor apeado
Qualquer deslocacdo de uma maquina automotora com o condutor apeado sé deve ser possivel desde que o
condutor efectue uma ac¢do continuada sobre o dispositivo de comando correspondente. Em especial, nao
deve ser possivel qualquer deslocacio aquando do arranque do motor.
Os sistemas de comando das madquinas com condutor apeado devem ser concebidos de forma a reduzirem ao
minimo os riscos devidos a deslocagdo inopinada da maquina em direcgdo ao condutor, nomeadamente os
riscos de:
— esmagamento,
— ferimentos devidos as ferramentas rotativas.
A velocidade de deslocacio da mdquina deve ser compativel com a velocidade de um condutor apeado.
No caso de mdquinas em que possa ser montada uma ferramenta rotativa, esta ndo deve poder ser accionada
quando a marcha-atrds estiver engatada, salvo no caso de a deslocagdo da maquina resultar do movimento da
ferramenta. Neste altimo caso, a velocidade em marcha-atrds deve ser suficientemente reduzida, de modo a
ndo representar um perigo para o condutor.

3.3.5. Falha do circuito de comando
Uma falha na alimentagdo da direcgdo assistida, quando esta existir, ndo deve impedir a condugdo da maquina
até a posicdo de paragem.

3.4. Medidas de protec¢do contra riscos mecinicos

3.4.1. Riscos devidos a movimentos ndo comandados
A maquina deve ser concebida, fabricada e, se for o caso, montada no seu suporte mével de modo a que, na
sua deslocacdo, as oscilagdes descontroladas do seu centro de gravidade ndo afectem a sua estabilidade nem
produzam esfor¢os excessivos sobre a sua estrutura.

3.4.2. Riscos devidos aos elementos méveis de transmissdo
Em derrogagdo do ponto 1.3.8.1, no caso dos motores, os protectores méveis que impedem o acesso aos
elementos moéveis dentro do compartimento do motor podem ndo possuir dispositivos de encravamento ou
de bloqueio se a sua abertura depender quer da utilizacdo de uma ferramenta ou de uma chave, quer da utili-
zagdo de um comando situado no posto de conducdo, desde que este se encontre dentro de uma cabina intei-
ramente fechada equipada com uma fechadura que impeca o acesso ndo autorizado.

3.4.3. Riscos devidos a capotamento e tombamento

Se houver risco de capotamento ou tombamento de uma maquina automotora com condutor, operador(es)
ou outra(s) pessoa(s) transportados, a maquina deve ser equipada com uma estrutura de protecgio adequada,
a ndo ser que tal aumente o risco.

Esta estrutura deve ser de molde a garantir a(s) pessoa(s) transportada(s), em caso de capotamento ou tomba-
mento, um volume-limite de deformagdo adequado.

A fim de verificar se a estrutura corresponde ao requisito a que se refere o segundo pardgrafo, o fabricante ou
o mandatdrio deve efectuar ou mandar efectuar, para cada tipo de estrutura, ensaios adequados.
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3.4.4.

3.4.5.

3.4.6.

3.4.7.

Riscos devidos a quedas de objectos

Se houver risco devido a quedas de objectos ou de materiais no caso de uma maquina automotora com
condutor, operador(es) ou outra(s) pessoa(s) transportado(s), a mdquina deve ser concebida e fabricada tendo
em conta estes riscos e equipada, se as suas dimensdes o permitirem, com uma estrutura de protec¢io
adequada.

Esta estrutura deve ser de molde a garantir a(s) pessoa(s) transportada(s), em caso de queda de objectos ou
materiais, um volume-limite de deformacio adequado.

A fim de verificar se a estrutura corresponde ao requisito a que se refere o segundo pardgrafo, o fabricante ou
o mandatdrio deve efectuar ou mandar efectuar, para cada tipo de estrutura, ensaios adequados.

Riscos devidos a meios de acesso

Devem ser concebidos meios para as pessoas se apoiarem e agarrarem, que serdo fabricados e dispostos de
forma a que os operadores os utilizem instintivamente e ndo usem os dispositivos de comando para facilitar o
acesso.

Riscos devidos aos dispositivos de reboque

Qualquer mdquina utilizada para rebocar ou destinada a ser rebocada deve estar equipada com dispositivos de
reboque ou de atrelagem concebidos, fabricados e dispostos de modo a assegurar uma atrelagem e desatre-
lagem fdcil e segura, bem como a impedir a desatrelagem acidental durante a utilizagdo.

Na medida em que a carga sobre a barra de reboque o exija, estas mdquinas devem ser equipadas com um
suporte com uma superficie de apoio adaptada a carga e ao solo.

Riscos devidos a transmissdo de poténcia entre a mdquina automotora (ou o tractor) e a mdquina receptora

Os dispositivos amoviveis de transmissio mecanica que liguem uma mdquina automotora (ou um tractor) ao
primeiro apoio fixo de uma mdquina receptora devem ser concebidos e fabricados de forma a que, a todo o
seu comprimento, qualquer parte em movimento durante o funcionamento fique protegida.

Do lado da médquina automotora (ou do tractor), a tomada de for¢a a qual estiver ligado o dispositivo
amovivel de transmissdo mecanica deve ser protegida, quer por um protector fixado e ligado & médquina auto-
motora (ou ao tractor), quer por qualquer outro dispositivo que assegure uma protec¢do equivalente.

Deve ser possivel abrir o protector para aceder ao dispositivo amovivel de transmissdo. Uma vez colocado o
protector, deve haver espago suficiente para impedir que o veio de transmissdo danifique o protector quando
a maquina (ou o tractor) esteja em movimento.

Do lado da mdquina receptora, o veio receptor deve ser encerrado num cdrter de proteccdo fixado na
mdquina.

A presenga de um limitador de bindrio ou de um volante s6 ¢ autorizada, no caso da transmissdo por cardans,
do lado da atrelagem a mdquina receptora. Nesse caso, convém assinalar no dispositivo amovivel de trans-
missdo mecanica o sentido de montagem.

Qualquer mdquina receptora cujo funcionamento requeira a existéncia de um dispositivo amovivel de trans-
missdo mecénica que a ligue a uma mdquina automotora (ou a um tractor) deve possuir um sistema de engate
do dispositivo amovivel de transmissio mecanica que garanta que, quando a mdquina for desatrelada, o dispo-
sitivo amovivel de transmissdo mecanica e o seu protector ndo serdo danificados pelo contacto com o solo ou
com qualquer elemento da méquina.

Os elementos exteriores do protector devem ser concebidos, fabricados e dispostos de modo a ndo poderem
rodar com o dispositivo amovivel de transmissio mecanica. O protector deve recobrir a transmissdo até as
extremidades das maxilas interiores, no caso de juntas de cardans simples, e pelo menos até ao centro da ou
das juntas exteriores, no caso dos cardans de grande angulo.

Se forem previstos acessos aos postos de trabalho préximos do dispositivo amovivel de transmissio mecanica,
estes devem ser concebidos e fabricados de forma a evitar que os protectores desses veios possam servir de
estribos, a menos que tenham sido concebidos e fabricados para esse efeito.
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3.5.

3.6.

3.6.1.

3.6.2.

Medidas de proteccio contra outros riscos
Riscos devidos as baterias

O compartimento da bateria deve ser concebido e fabricado de modo a impedir projeccdes de electrélito
sobre o operador, mesmo em caso de capotamento ou de tombamento ¢ a evitar a acumulagdo de vapores
nos locais ocupados pelos operadores.

A mdquina deve ser concebida e fabricada para que a bateria possa ser desligada através de um dispositivo
facilmente acessivel, previsto para o efeito.

Riscos de incéndio

Consoante os riscos previstos pelo fabricante, a maquina deverd, se as suas dimensdes o permitirem:
— permitir a instalagdo de extintores facilmente acessiveis, ou

— estar equipada com sistemas de extingdo de incéndio integrados na prépria maquina.

Riscos devidos a emissdes de substancias perigosas

O segundo e o terceiro pardgrafos do ponto 1.5.13 ndo se aplicam se a funcdo principal da mdquina for a
pulverizacdo de produtos. Todavia, o operador deve estar protegido contra o risco de exposi¢do a tais
emissOes perigosas.

Informacdes e indicacdes
Sinalizagdo, sinais e avisos

Cada médquina deve estar equipada com meios de sinalizacdo efou placas de instrugdes relativos a utilizacdo,
regulagdo e manutencdo, sempre que tal seja necessdrio para garantir a satde e a seguranga das pessoas. Tais
meios devem ser escolhidos, concebidos e realizados de modo a serem claramente visiveis e indeléveis.

Sem prejuizo do disposto na regulamentacdo relativa a circulagdo rodovidria, as mdquinas com condutor
transportado devem ter o seguinte equipamento:

— um aviso sonoro que permita alertar as pessoas,

— um sistema de sinalizacdo luminosa que tenha em conta as condigdes de utilizacdo previstas; este tltimo
requisito ndo se aplica as médquinas destinadas exclusivamente a trabalhos subterraneos e que ndo dispo-
nham de energia eléctrica,

— se necessario, deverd existir um sistema adequado de ligagdo entre o reboque e a mdquina para o funcio-
namento da sinalizagdo.

As maquinas comandadas a distancia que, em condigdes normais de utilizacdo, exponham pessoas a riscos de
choque ou esmagamento devem estar equipadas com meios adequados para assinalar os seus movimentos ou
para proteger as pessoas contra tais riscos. O mesmo deve acontecer em relacdo as maquinas cuja utilizagdo
implique uma repeticdo sistemdtica de avangos e recuos sobre 0 mesmo eixo e em que o condutor ndo veja
directamente para trés.

A méquina deve ser fabricada de forma a tornar impossivel desligar involuntariamente todos os dispositivos
de alerta e de sinalizacdo. Sempre que seja indispensdvel para a seguranca, esses dispositivos devem ser
dotados de meios de controlo do seu bom funcionamento que fornecam ao operador uma indicacio clara em
caso de avaria.

Quando os movimentos da mdquina ou das ferramentas apresentarem riscos especiais, deverd existir na
méquina uma inscricio proibindo as pessoas de se aproximarem dela durante o seu funcionamento; a
inscrigdo deverd ser legivel a uma distincia suficiente para garantir a seguranca das pessoas que precisem de
estar nas imediacdes.

Marcagio

Cada méquina deve ostentar, de modo legivel e indelével, as seguintes indicacdes:
— poténcia nominal expressa em kilowatts (kW),

— massa na configura¢do mais usual, expressa em quilogramas (kg),

e, se for caso disso:

— esfor¢o de tracgdo mdximo previsto no gancho de atrelagem, em newtons (N),

— esforco vertical mdximo previsto no gancho de atrelagem, em newtons (N).
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3.6.3.

3.6.3.1.

3.6.3.2.

4.1.

Manual de instrucdes
Vibracdes

O manual de instrugdes deve dar as seguintes indicagdes acerca das vibragdes transmitidas pela maquina aos
membros superiores ou a todo o corpo:

— valor total das vibracdes a que estdo expostos os membros superiores, se for igual ou superior a 2,5 m/s2.
Se esse nivel ndo ultrapassar 2,5 m/s?, o facto deve ser mencionado,

— mais alto valor médio quadratico da aceleracdo ponderada a que estd exposto todo o corpo, se for igual
ou superior a 0,5 m/s2. Se esse nivel ndo ultrapassar 0,5 m/s?, o facto deve ser mencionado,

— a incerteza da medigdo.

Estes valores serdo medidos efectivamente para a mdquina em causa ou estabelecidos a partir de medigdes
efectuadas para uma mdquina tecnicamente compardvel que seja representativa da maquina a produzir.

Quando as normas harmonizadas ndo forem aplicadas, os niveis de vibracdo devem ser medidos utilizando o
c6digo de medigdo mais adequado para a mdquina em causa.

Devem indicar-se as condi¢des de funcionamento da mdquina durante a medi¢do e os codigos de medicio
que forem utilizados para a mesma.

Utiliza¢des maltiplas

O manual de instrucdes de méquinas com utilizacdes multiplas conforme o equipamento usado e o manual
de instru¢des dos equipamentos intermutdveis devem conter as informagdes necessirias para permitir a
montagem e utilizacdo seguras da mdquina de base e dos equipamentos intermutdveis que nela possam ser
montados.

REQUISITOS ESSENCIAIS COMPLEMENTARES DE SAUDE E DE SEGURANCA PARA LIMITAR OS RISCOS
DEVIDOS A OPERACOES DE ELEVACAO

As méquinas que apresentem riscos devidos a operacdes de elevagdo devem cumprir todos os requisitos essen-
ciais de satde e de seguranca pertinentes descritos na presente parte (ver Principios Gerais, ponto 4).
Generalidades

Definicdes

a) «Operagdo de elevagdo»: operagdo de deslocacdo de unidades de carga constituidas por mercadorias e/ou
pessoas que exija, a dado momento, uma mudanga de nivel;

b) «Carga guiada»: carga cuja deslocagio total se realiza ao longo de guias materializadas, rigidas ou flexiveis,
cuja posigdo no espaco é determinada por pontos fixos;

o
R

«Coeficiente de utilizagdo»: relagdo aritmética entre a carga garantida pelo fabricante ou o mandatério até a
qual um componente é capaz de sustentar a carga e a carga mdxima de utiliza¢do indicada no compo-
nente;

&

«Coeficiente de ensaio»: relagdo aritmética entre a carga utilizada para efectuar as provas estdticas ou diné-
micas de uma mdquina de elevagdo ou de um acessério de elevagdo e a carga mdxima de utilizagdo indi-
cada na mdquina ou no acessorio de elevacio;

o
=

«Prova estdtica» ensaio que consiste em inspeccionar a maquina de elevagdo ou o acessério de elevacio,
aplicar-lhe em seguida uma forca correspondente a carga mdxima de utilizacio multiplicada pelo coefici-
ente de prova estdtica adequado e, ap6s ter sido retirada a forga, inspeccionar novamente a maquina ou o
acessorio de elevagdo, para verificar se foi provocado algum dano;

f) «Prova dindmica»: ensaio que consiste em fazer funcionar a maquina de elevagdo em todas as configuragdes
possiveis a carga mdxima de utilizagdo multiplicada pelo coeficiente de prova dindmica adequado, tendo
em conta o comportamento dinimico da mdquina de elevacdo, para verificar o bom funcionamento da
mesma;

«Habitdculo»: parte da mdquina na qual as pessoas tomam lugar efou as mercadorias sdo instaladas a fim
de serem subidas.

©Q
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4.1.2.1.

4.1.2.2.

4.1.2.3.

4.1.2.4.

Medidas de proteccdo contra riscos mecdnicos
Riscos devidos a falta de estabilidade

A madquina deve ser concebida e fabricada de modo a que a estabilidade requerida no ponto 1.3.1 seja
mantida tanto em servico como fora de servico, incluindo todas as fases de transporte, montagem e desmon-
tagem, durante as falhas previsiveis de componentes e ainda durante os ensaios realizados de acordo com o
manual de instrucdes. Para o efeito, o fabricante, ou o mandatdrio, deve utilizar métodos de verificacio
adequados.

Médquina que circule ao longo de guiamentos ou sobre caminhos de rolamento

A mdquina deve ser dotada de dispositivos que actuem sobre os guiamentos ou caminhos de rolamento para
evitar o descarrilamento.

Quando, apesar da existéncia dos referidos dispositivos, subsista um risco de descarrilamento ou de falha de
um orgdo de guiamento ou de rolamento, devem ser previstas medidas para impedir a queda de equipa-
mentos, de componentes ou da carga, bem como o tombamento da méquina.

Resisténcia mecanica

A mdquina, os acessorios de elevacdo e os seus componentes devem poder resistir as tensdes a que sdo
submetidos em servigo e, se for o caso, fora de servi¢o, nas condi¢des de instalacio e de funcionamento
previstas e em todas as respectivas configuragdes, tendo em conta, se necessdrio, os efeitos dos agentes atmos-
féricos e as forgas exercidas pelas pessoas. Este requisito deve igualmente ser observado durante o transporte,
a montagem e a desmontagem.

A maéquina e os acessorios de elevagdo devem ser concebidos e fabricados de forma a evitar falhas devidas a
fadiga e ao desgaste inerente a utilizagio prevista.

Os materiais utilizados devem ser escolhidos tendo em conta os ambientes de utilizagdo previstos, especial-
mente no que se refere a corrosdo, a abrasdo, aos choques, as temperaturas extremas, a fadiga, a fragilidade e
ao envelhecimento.

A madquina e os acessorios de elevacdo devem ser concebidos e fabricados de modo a suportarem sem defor-
magdes permanentes nem defeitos visiveis as sobrecargas devidas as provas estdticas. O cdlculo da resisténcia
deve ter em conta o valor do coeficiente de prova estatica, escolhido de forma a garantir um nivel de segu-
ranga adequado; este coeficiente tem, regra geral, os seguintes valores:

a) Mdquinas movidas pela forca humana e acessorios de elevagio: 1,5;
b) Outras méquinas: 1,25.

A mdquina deve ser concebida e construida de forma a suportar sem falhas as provas dinamicas efectuadas
com a carga maxima de utilizagdo multiplicada pelo coeficiente de prova dindmica. Este coeficiente de prova
dinamica ¢ escolhido de forma a garantir um nivel de seguranca adequado e ¢, regra geral, igual a 1,1. Essas
provas serdo efectuadas, regra geral, com as velocidades nominais previstas. No caso de o circuito de
comando da mdquina permitir vdrios movimentos em simultineo, as provas devem ser efectuadas nas
condi¢des mais desfavordveis, ou seja, regra geral, combinando os movimentos.

Roldanas, tambores, rolos, cabos e correntes

Os didmetros das roldanas, tambores e rolos devem ser compativeis com as dimensdes dos cabos ou correntes
com 0s quais possam estar equipados.

Os tambores e rolos devem ser concebidos, fabricados e instalados de modo a que os cabos ou correntes com
que estdo equipados se possam enrolar sem abandonar o alojamento previsto.

Os cabos utilizados directamente para elevacdo ou suporte da carga ndo devem apresentar qualquer empalme,
além dos das extremidades. No entanto, serdo tolerados os empalmes nas instalagdes destinadas, pela sua
concepcdo, a ser periodicamente modificadas em fungdo das necessidades de exploracio.

O coeficiente de utilizagdo do conjunto constituido por cabo e terminagdo é escolhido de modo a garantir
um nivel de seguranca adequado e é, regra geral, igual a 5.

O coeficiente de utilizagdo das correntes de elevagdo é escolhido de modo a garantir um nivel de seguranga
adequado e ¢, regra geral, igual a 4.
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4.1.2.5.

4.1.2.6.

4.1.2.7.

A fim de verificar se ¢é atingido o coeficiente de utilizagdo adequado, o fabricante ou o mandatario deve efec-
tuar ou mandar efectuar os ensaios apropriados para cada tipo de corrente e de cabo utilizado directamente
para a elevagdo da carga e para cada tipo de terminacdo de cabo.

Acessorios de elevacdo e seus componentes

Os acessorios de elevagdo e os seus componentes devem ser dimensionados tendo em conta os fenémenos de
fadiga e de envelhecimento que decorrem de um certo niimero de ciclos de funcionamento, dependendo do
tempo de vida previsto nas condi¢des de servigo especificadas para a aplicagdo prevista.

Além disso:

a) O coeficiente de utilizacdo do conjunto constituido por cabo metilico e terminagdo € escolhido de forma
a garantir um nivel de seguranga adequado e ¢, regra geral, igual a 5. Os cabos ndo devem ter qualquer
empalme ou sapata além dos das extremidades;

b) Quando forem utilizadas correntes de elos soldados, estas devem ser do tipo de elos curtos. O coeficiente
de utilizagdo das correntes ¢ escolhido de forma a garantir um nivel de seguranca adequado e ¢, regra
geral, igual a 4;

¢) O coeficiente de utilizacdo dos cabos ou correias de fibras téxteis depende do material, do processo de
fabrico, das dimensdes e da utilizagdo. Este coeficiente é escolhido de forma a garantir um nivel de segu-
ranga adequado e €, regra geral, igual a 7, desde que os materiais utilizados sejam comprovadamente de
muito boa qualidade e que o processo de fabrico seja apropriado para as condigdes de utilizagdo previstas.
Caso contrdrio, é, regra geral, mais elevado, a fim de proporcionar um nivel de seguranca equivalente. Os
cabos ou correias de fibras téxteis ndo devem ter qualquer n6, empalme ou ligagdo além dos das extremi-
dades da lingagem ou do fecho de um cabo de lingagem sem fim;

d) O coeficiente de utilizagdo de todos os componentes metdlicos de uma linga ou utilizados com uma linga
é escolhido de forma a garantir um nivel de seguranca adequado e ¢, regra geral, igual a 4;

¢) A carga maxima de utilizacdo de um cabo de lingagem de fios mdltiplos é determinada tendo em conta o
coeficiente de utilizacdo do fio mais fraco, o niimero de fios e um factor minorante que depende do modo
de lingagem;

f) A fim de verificar se o coeficiente de utilizacdo adequado ¢é atingido, o fabricante ou o mandatirio deve
efectuar ou mandar efectuar os ensaios apropriados para cada tipo de componente a que se referem as
alineas a), b), ¢) e d).

Controlo dos movimentos

Os dispositivos de controlo dos movimentos devem actuar de forma a manter a mdquina sobre a qual estdo
instalados numa situacdo de seguranca.

a) A mdquina deve ser concebida, fabricada ou equipada com dispositivos que mantenham a amplitude dos
movimentos dos seus elementos dentro dos limites previstos. O funcionamento destes dispositivos deve, se
for o caso, ser precedido de um aviso.

b) Quando vérias mdquinas fixas ou instaladas sobre carris puderem evoluir simultaneamente, com riscos de
choque, as referidas méquinas devem ser concebidas e fabricadas de modo a poderem ser equipadas com
sistemas que permitam evitar tais riscos.

¢) A méquina deve ser concebida e fabricada de modo a que as cargas ndo possam deslocar-se de forma peri-
gosa ou cair intempestivamente em queda livre, em caso de falta parcial ou total de energia ou quando
cessar a acgdo do operador.

d) Com excepcdo das méquinas cujo trabalho exija tal aplicacdo, ndo deve ser possivel, em condi¢des normais
de funcionamento, fazer descer a carga apenas sob o controlo de um freio de atrito.

¢) Os 6rgdos de preensdo devem ser concebidos e construidos de modo a evitarem a queda intempestiva das
cargas.

Riscos devidos a movimentos das cargas deslocadas

A implantagdo do posto de trabalho das maquinas deve permitir vigiar o melhor possivel as trajectérias dos
elementos em movimento, para evitar os possiveis embates com pessoas, materiais ou outras maquinas que
possam encontrar-se simultaneamente em movimento e sejam susceptiveis de representarem um perigo.

As méquinas de carga guiada devem ser concebidas e fabricadas de modo a evitar que a deslocagdo da carga,
do habitéculo ou dos contrapesos, se existirem, possa causar ferimentos nas pessoas.
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4.1.2.8.1.

4.1.2.8.2.

4.1.2.8.3.

4.1.2.8.4.

4.1.2.8.5.

4.2.

4.2.1.

Méquinas que servem pisos fixos
Deslocagdo do habitdculo

A deslocagio do habitdculo da mdquina que serve pisos fixos faz-se ao longo de guias rigidas em direc¢do e
ao nivel dos pisos. Os sistemas «de tesoura» sio também considerados sistemas de guias rigidas.

Acesso ao habitdculo

Quando o habitdculo for acessivel por pessoas, a maquina deve ser concebida e fabricada de modo a assegurar
que o habitdculo permanece parado durante o acesso, especialmente enquanto estd a ser carregado ou descar-
regado.

A maéquina deve ser concebida e fabricada de modo a assegurar que a diferenga de nivel entre o habitdculo e
0 piso que estd a ser servido ndo dé origem a riscos de tropegar.

Riscos devidos ao contacto com o habitdculo em movimento

Sempre que necessdrio, a fim de cumprir o requisito enunciado no segundo pardgrafo do ponto 4.1.2.7, o
volume percorrido deve ser tornado inacessivel durante o funcionamento normal.

Quando, durante a inspec¢io ou manutengdo, exista um risco de as pessoas situadas por baixo ou por cima
do habitdculo ficarem esmagadas entre este e quaisquer elementos fixos, deverd ser previsto um espaco livre
suficiente, mediante abrigos materiais ou dispositivos mecénicos que bloqueiem o movimento do habitdculo.

Risco devidos a queda da carga do habitdculo

Sempre que existam riscos devidos a queda da carga do habitdculo, a mdquina deve ser concebida e fabricada
para prevenir esses riscos.

Pisos

Devem ser prevenidos quaisquer riscos devidos ao contacto das pessoas situadas nos pisos com o habitdculo
em movimento ou com outros elementos moveis.

Sempre que exista um risco de queda de pessoas no volume percorrido quando o habiticulo ndo esteja
presente nos pisos, devem ser instalados protectores para prevenir esse risco. Tais protectores ndo devem abrir
para o lado do volume percorrido. Devem estar equipados com um dispositivo de encravamento controlado
pela posi¢do do habitdculo que impega:

— movimentos perigosos do habitdculo enquanto os protectores ndo tiverem sido fechados e bloqueados, e

— qualquer abertura perigosa do protector enquanto o habitdculo ndo tiver parado no piso correspondente.

Adequagdo aos fins previstos

Aquando da colocac¢do no mercado ou da primeira entrada em servico de uma mdquina de elevagio ou de
acessorios de elevacdo, o fabricante, ou o mandatario, deve garantir, tomando ou mandando tomar medidas
adequadas, que a mdquina ou os acessorios de elevagdo prontos a serem utilizados — quer sejam accionados
manualmente quer electricamente — podem desempenhar com seguranca as fungdes que para eles foram
especificadas.

Todas as mdquinas de elevagdo prontas a entrar em servico devem ser submetidas as provas estiticas e dina-
micas referidas no ponto 4.1.2.3.

Quando a mdquina ndo puder ser montada nas instalagdes do fabricante ou do mandatdrio, as medidas
adequadas devem ser tomadas no local de utilizagdo. Nos restantes casos, as medidas podem ser tomadas quer
nas instalacdes do fabricante quer no local de utilizacdo.

Requisitos para as mdquinas movidas por uma energia diferente da forca humana
Controlo dos movimentos

Os dispositivos de comando dos movimentos da madquina ou dos equipamentos devem ser de accdo conti-
nuada. Porém, no que se refere aos movimentos, parciais ou totais, em relagio aos quais ndo hd riscos de
choque com a carga ou com a mdquina, esses dispositivos podem ser substituidos por dispositivos de
comando que permitam movimentos com paragens automadticas em posicdes pré-seleccionadas sem acgio
continuada por parte do operador.
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4.2.2.

4.2.3.

4.3.

Controlo das solicitagdes

As méquinas cuja carga maxima de utilizagdo seja pelo menos igual a 1 000 kg ou cujo momento de derrube
seja pelo menos igual a 40 000 Nm devem estar equipadas com dispositivos que advirtam o condutor e
impecam movimentos perigosos em caso de:

— sobrecarga, por serem excedidos quer a carga méxima de utilizagdo, quer 0 momento méximo de utili-
zacao devido a essa carga, ou

— ultrapassagem do momento de derrube.

Instalagdes guiadas por cabos

Os cabos portadores, tractores ou portadores-tractores devem ser esticados por contrapesos ou por um dispo-
sitivo que permita controlar permanentemente a tensao.

Informagdes e marcacdes
Correntes, cabos e correias

Cada porgdo de corrente, cabo ou correia de elevagdo que ndo faga parte de um conjunto deve ostentar uma
marcagdo ou, quando tal ndo seja possivel, uma placa, ou anel inamovivel, com o nome e enderego do fabri-
cante ou do mandatario, bem como a identificagdo do respectivo certificado.
O certificado atrds referido deve conter pelo menos as seguintes indicagdes:
a) nome e endereco do fabricante e, se for o caso, do mandatdrio;
b) descri¢do da corrente ou do cabo, incluindo:

— as dimensdes nominais,

— o fabrico,

— o material de fabrico,

— qualquer tratamento metaltirgico especial a que o material tenha sido submetido;

¢) método de ensaio utilizado;

d) carga mdxima a suportar em servico pela corrente ou cabo. Pode ser indicada uma escala de valores em
fungdo das aplicacdes previstas.

Acessérios de elevagio

Os acessorios de elevacdo devem ostentar as seguintes indicagdes:

— identificacdo do material, quando essa informacéo for necessdria para uma utilizagdo segura,

— carga mdxima de utilizago.

No caso de acessérios de elevagdo em que a marca¢do seja materialmente impossivel, as indicagdes a que se

refere o primeiro pardgrafo devem ser apresentadas numa placa ou em qualquer suporte equivalente e fixado
a0 acessorio de forma segura.

Essas indicacdes devem ser legiveis e colocadas num local em que ndo corram o risco de desaparecer, por
motivos de desgaste, nem prejudicar a resisténcia do acessorio.

Madquinas de elevagdo

A carga mdxima de utilizacdo deve ser claramente marcada na mdquina. Esta marcacio deve ser legivel, inde-
lével e ndo codificada.

Quando a carga médxima de utilizagdo depender da configuracio da mdquina, cada posto de trabalho deve
estar equipado com uma placa de cargas que indique, sob a forma de esquemas, ou eventualmente de
quadros, as cargas de utilizacdo autorizadas para cada configuracio.

As méquinas destinadas apenas a elevacdo de mercadorias equipadas com um habitdculo cujas dimensdes
permitam o acesso de pessoas devem ostentar uma indicagdo clara e indelével proibindo a elevagio de
pessoas. Esta indicagdo deve ser visivel em todos os locais que permitam o acesso.
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4.4, Manual de instrucdes
4.4.1. Acessdrios de elevagio
Cada acessorio de elevagdo ou cada lote comercialmente indivisivel de acessérios de elevacio deve ser acom-
panhado de um manual de instru¢des que dé, no minimo, as seguintes indicagdes:
a) Utilizagdo prevista;
b) Limites de utilizagdo (nomeadamente no que diz respeito a acessérios de elevagdo, tais como imanes ou
ventosas que ndo satisfagam plenamente o disposto na alinea e) do ponto 4.1.2.6);
¢) Instrucdes de montagem, utilizacdo e manutencio;
d) Coeficiente de prova estatica utilizado.
4.4.2. Mdguinas de elevacdo
As mdquinas de elevacdo devem ser acompanhadas de um manual de instrugdes que contenha as indicagdes
relativas:
a) As caracteristicas técnicas da madquina, nomeadamente:
— a carga maxima de utilizacdo e, se for caso disso, uma cdpia da placa de cargas ou do quadro de cargas
definido no segundo pardgrafo do ponto 4.3.3,
— as reac¢des Nos apoios € nas fixag()es e, se necessario, as caracteristicas das vias,
— se for caso disso, a definicio e os meios de instalacdo de lastros;
b) Ao contetdo do livrete de acompanhamento da médquina, se ndo for fornecido com a maquina;
¢) Aos conselhos de utilizagdo, nomeadamente para remediar as insuficiéncias de visdo directa da carga pelo
operador;
d) Se for caso disso, a um relatério de ensaio, que deverd descrever detalhadamente as provas estdticas e dina-
micas efectuadas pelo fabricante ou pelo mandatdrio;
¢) No caso de mdquinas que ndo sejam montadas nas instalagdes do fabricante na sua configuragio de utili-
zagdo, as instrucdes necessdrias para efectuar as medicdes referidas no ponto 4.1.3 antes da sua primeira
entrada em servico.
5. REQUISITOS ESSENCIAIS COMPLEMENTARES DE SAUDE E DE SEGURANCA PARA AS MAQUINAS
DESTINADAS A SER UTILIZADAS EM TRABALHOS SUBTERRANEOS
As mdquinas destinadas a ser utilizadas em trabalhos subterrdneos devem cumprir todos os requisitos essen-
ciais de satde e de seguranga descritos na presente parte (ver Principios Gerais, ponto 4).
5.1. Riscos devidos a falta de estabilidade
As mdquinas de sustentacdo dos tectos de minas devem ser concebidas e fabricadas de modo a permitir uma
orientacdo adequada nas respectivas deslocagdes e a ndo se virarem antes e no momento de serem colocadas
em carga e apos descompressdo. Devem dispor de fixagdes para as placas de cabega de cada escora hidrdulica.
5.2. Circulagdo
As mdquinas de sustenta¢do dos tectos de minas devem permitir que as pessoas circulem sem entraves.
5.3. Dispositivos de comando

Os dispositivos de comando de aceleracdo e de travagem das maquinas que se desloquem sobre carris devem
ser de accionamento manual. Todavia, os dispositivos de activagdo podem ser accionados por pedal.

Os dispositivos de comando das mdquinas de sustentagdo dos tectos de minas devem ser concebidos e
dispostos de modo a permitir que, durante a operagdo de ripagem, os operadores fiquem abrigados por um
tecto devidamente instalado. Os dispositivos de comando devem ser protegidos contra qualquer accionamento
inopinado.
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5.4.

5.5.

5.6.

6.1.

6.2.

6.3.

Interrupgio da deslocagio

As locomotivas destinadas a utilizagdo em trabalhos subterrdneos devem ser equipadas com um dispositivo de
activacdo que actue sobre o circuito de comando da desloca¢do da médquina de modo a que a deslocacdo seja
interrompida se o condutor deixar de a comandar.

Riscos de incéndio

O segundo travessdo do ponto 3.5.2 é obrigatdrio para as mdquinas que disponham de partes com caracteris-
ticas de inflamabilidade elevada.

O sistema de travagem das maquinas destinadas a ser utilizadas em trabalhos subterraneos deve ser concebido
e fabricado de forma a ndo produzir faiscas ou provocar incéndios.

As méquinas com motor de combustdo interna destinadas a ser utilizadas em trabalhos subterraneos devem
ser equipadas exclusivamente com um motor que utilize um carburante com baixa tensdo de vapor e que
exclua a possibilidade de qualquer faisca de origem eléctrica.

Riscos devidos as emissdes de gases de escape

Os gases de escape emitidos pelos motores de combustdo interna ndo devem ser evacuados para cima.
REQUISITOS ESSENCIAIS COMPLEMENTARES DE SAUDENE DE SEGURANCA PARA AS MAQUINAS QUE
APRESENTEM RISCOS ESPECIFICOS DEVIDOS A OPERACOES DE ELEVACAO DE PESSOAS

As mdquinas que apresentem riscos devidos a operacdes de elevacio de pessoas devem cumprir todos os
requisitos essenciais de satide e de seguranca pertinentes descritos na presente parte (ver Principios Gerais,
ponto 4).

Generalidades

Resisténcia mecdnica

O habitaculo, incluindo quaisquer algapdes, deve ser concebido e construido de modo a oferecer o espaco e a
resisténcia correspondentes a carga maxima de utilizagdo e ao nimero maximo de pessoas autorizado no
habitdculo.

Os coeficientes de utilizacdo dos componentes definidos nos pontos 4.1.2.4 e 4.1.2.5 ndo sdo suficientes para
as mdquinas destinadas a elevagdo de pessoas e devem, regra geral, ser duplicados. As maquinas destinadas a
elevagio de pessoas ou de pessoas e mercadorias devem estar equipadas com um sistema de suspensido ou de
suporte do habitdculo concebido e fabricado de modo a garantir um nivel adequado de seguranca global e a
prevenir o risco de queda do habitdculo.

Quando forem utilizados cabos ou correntes para suspender o habitdculo, exigem-se, regra geral, pelo menos
dois cabos ou correntes independentes, cada um com o seu proprio sistema de fixagdo.

Controlo das solicitacdes para mdquinas movidas por uma energia diferente da forga humana

Sdo aplicaveis os requisitos constantes do ponto 4.2.2, independentemente dos valores da carga méaxima de
utilizagdo e do momento de derrube, a ndo ser que o fabricante possa demonstrar que nio existem riscos de
sobrecarga ou de derrube.

Dispositivos de comando

Sempre que os requisitos de seguranca ndo imponham outras solu¢des, o habiticulo deve, regra geral, ser
concebido e fabricado de modo a que as pessoas que nele se encontrem disponham de meios de comandar os

movimentos de subida, descida e, se for o caso, de outro tipo de movimentos, do habitdculo.

Estes dispositivos de comando devem ter prioridade sobre quaisquer outros dispositivos de comando dos
mesmos movimentos, excepto sobre os dispositivos de paragem de emergéncia.

Os dispositivos de comando destes movimentos devem ser de acgdo continuada, excepto quando o préprio
habitdculo esteja inteiramente fechado.

Riscos para as pessoas que se encontrem no habiticulo ou sobre 0 mesmo

Riscos devidos a deslocacdo do habitdculo

As mdquinas destinadas a elevacdo de pessoas devem ser concebidas, fabricadas ou equipadas de modo a que
as aceleragdes e travagens do habitdculo ndo déem origem a riscos para as pessoas.
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6.4.
6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.5.

Riscos de queda das pessoas para fora do habitdculo

O habitdculo ndo deve inclinar-se a ponto de criar um risco de queda dos seus ocupantes, mesmo durante o
movimento da mdquina e do habitdculo.

Quando o habitdculo for concebido como um posto de trabalho, deverdo ser tomadas disposi¢des para
garantir a estabilidade e impedir movimentos perigosos.

No caso de as medidas previstas no ponto 1.5.15 ndo serem suficientes, o habiticulo deve estar equipado
com uma quantidade de pontos de fixacdo apropriados adequada ao nimero de pessoas autorizado no habitd-
culo. Os pontos de fixacdo devem ser suficientemente resistentes para permitir a utilizacdo de equipamentos
de proteccdo individual destinados a protec¢do contra as quedas em altura.

Quando existir um algapdo no piso ou no tecto, ou uma cancela lateral, estes devem ser concebidos e fabri-
cados de modo a impedir qualquer abertura intempestiva e devem abrir no sentido oposto ao risco de queda
em caso de abertura inopinada.

Riscos devidos a queda de objectos sobre o habitdculo

Quando existirem riscos de queda de objectos sobre o habitdculo que possam por em perigo as pessoas, 0
habitdculo deve estar equipado com um tecto de protecgio.

Mdquinas que servem pisos fixos
Riscos para as pessoas que se encontrem no habitdculo ou sobre o mesmo

O habitdculo deve ser concebido e fabricado de modo a prevenir os riscos devidos aos contactos de pessoas
efou objectos, dentro do habitdculo ou sobre o mesmo, com quaisquer elementos fixos ou méveis. Sempre
que seja necessdrio para cumprir este requisito, o proprio habiticulo deve ser inteiramente fechado com
portas equipadas com um dispositivo de encravamento que impega quaisquer movimentos perigosos do habi-
taculo quando as portas ndo estejam fechadas. As portas devem manter-se fechadas quando o habitéculo pare
entre dois pisos sempre que exista risco de queda para fora do habitdculo.

A maéquina deve ser concebida, fabricada e, se necessdrio, equipada com dispositivos, de forma a impedir
movimentos ndo controlados do habitdculo, em direc¢do ascendente ou descendente. Tais dispositivos devem
poder fazer parar o habitdculo quando este funcione com a carga mdxima de utilizacio e a velocidade
méxima previsivel.

A paragem assim accionada ndo deve provocar uma desaceleragio perigosa para os ocupantes, sejam quais
forem as condigdes de carga.

Comandos situados nos pisos

Os comandos, que ndo sejam os de emergéncia, situados nos pisos ndo devem dar inicio a deslocagio do
habitdculo quando:

— os dispositivos de comando existentes no habitdculo estejam a ser accionados,

— o habitdculo nido se encontre num piso.

Acesso ao habitdculo

Os protectores existentes nos pisos e no habitdculo devem ser concebidos e fabricados de modo a garantir
uma transferéncia segura para dentro e para fora do habitdculo, tendo em conta a gama previsivel de merca-
dorias e pessoas a elevar.

Indicacdes
O habitdculo deve ostentar as informagdes necessdrias para garantir a seguranga, nomeadamente:

— o ntmero de pessoas autorizadas no habitdculo,

— a carga mdxima de utilizacdo.
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ANEXO II
DECLARACOES
1. CONTEUDO

A. DECLARACAO CE DE CONFORMIDADE PARA UMA MAQUINA

Esta declaragio e as suas traducdes devem ser redigidas nas mesmas condi¢des do manual de instrugdes (ver
alineas a) e b) do ponto 1.7.4.1 do anexo I) e dactilografadas ou, entdo, manuscritas em letra de imprensa.

Esta declaracdo diz respeito apenas a mdquina tal como se encontra no momento da colocacdo no mercado,
excluindo-se os componentes adicionados efou as operagdes efectuadas posteriormente pelo utilizador final.

A declaragdo CE de conformidade deve incluir os seguintes elementos:

10.

. Razdo social e enderego completo do fabricante e, se for o caso, do mandatirio;

. Nome e endereco da pessoa autorizada a compilar o processo técnico, a qual deverd estar estabelecida na

Comunidade;

. Descri¢do e identificacio da mdquina, incluindo, denominagdo genérica, funcdo, modelo, tipo, niimero de

série e marca;

. Declaragdo expressa de que a maquina satisfaz todas as disposi¢des relevantes da presente directiva e, se for

caso disso, declaragdo andloga quanto a conformidade com outras directivas comunitdrias efou disposi¢des
relevantes a que a maquina dé cumprimento. Estas referéncias devem ser as dos textos publicados no Jornal
Oficial da Unido Europeia;

. Sendo caso disso, nome, endereco e nimero de identificagio do organismo notificado que tiver efectuado o

exame CE de tipo referido no anexo IX, bem como o ntimero do certificado de exame CE de tipo;

. Sendo caso disso, nome, endereco e niimero de identificagdo do organismo notificado que tiver aprovado o

sistema de garantia de qualidade total referido no anexo X;

. Sendo caso disso, referéncia as normas harmonizadas utilizadas, referidas no n.c 2 do artigo 7.
. Sendo caso disso, referéncia a outras normas e especificacdes técnicas que tiverem sido utilizadas;

. Local e data da declaragio;

Identificacdo e assinatura da pessoa habilitada a redigir esta declaragdo em nome do fabricante ou do manda-
tdrio.

B. DECLARACAO DE INCORPORACAO DE UMA QUASE-MAQUINA

Esta declaragdo e as suas traducdes devem ser redigidas nas mesmas condi¢des do manual de instrugdes (ver
alineas a) e b) do ponto 1.7.4.1 do anexo I) e dactilografadas ou, entdo, manuscritas em letra de imprensa.

A declaragdo de incorporagdo deve incluir os seguintes elementos:

1.

Razdo social e endere¢o completo do fabricante da quase-méquina e, se for o caso, do mandatirio;

. Nome e enderego da pessoa autorizada a compilar a documentagdo técnica relevante, que deverd estar estabele-

cida na Comunidade;

. Descri¢do e identificacio da quase-mdquina, incluindo, denominacdo genérica, funcdo, modelo, tipo, niimero

de série e marca;

. Declaragdo dos requisitos essenciais da presente directiva que se aplicam e sdo cumpridos e de que a documen-

tacdo técnica pertinente foi elaborada nos termos da parte B do anexo VII e, se for caso disso, declaragdo da
conformidade da quase-mdquina com outras directivas comunitdrias relevantes. Estas referéncias devem ser as
dos textos publicados no Jornal Oficial da Unido Europeia;

. Compromisso de fornecer, em resposta a um pedido fundamentado das autoridades nacionais competentes,

informacdes pertinentes sobre a quase-mdquina. Este compromisso incluird as modalidades de transmissio e
ndo prejudicard os direitos de propriedade intelectual do fabricante da quase-mdquina;
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6. Declaracdo de que a quase-mdquina ndo deve entrar em servico até que a méquina final em que ird ser incor-
porada tenha sido declarada em conformidade com o disposto na presente directiva, se for caso disso;

7. Local e data da declaracio;
8. Identificagdo e assinatura da pessoa habilitada a redigir esta declaragio em nome do fabricante ou do manda-
tdrio.
2. CONSERVACAO DA DECLARACAO

O fabricante da mdquina ou o mandatdrio conservardo o original da declaracdo de conformidade CE por um periodo
de, pelo menos, 10 anos a contar da tltima data de fabrico da mdquina.

O fabricante da quase-mdquina ou o mandatdrio conservardo o original da declaracio de incorporagdo por um
perfodo de, pelo menos, 10 anos a contar da dltima data de fabrico da quase-maquina.
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ANEXO III

MARCACAO «CE»

A marcacdo «CE» de conformidade é constituida pelas iniciais «CE» de acordo com o seguinte grafismo:
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No caso de redugdo ou de ampliagdo da marcagdo «CE», devem ser respeitadas as propor¢des resultantes do grafismo
acima inserido.

Os diferentes elementos da marcagdo «CE» devem ter sensivelmente a mesma dimensdo vertical, que ndo pode ser infe-
rior a 5 mm. Em relagdo as mdquinas de pequena dimenséo, pode prever-se uma derrogacdo a esta dimensio minima.

A marcacdo «CE» deve ser aposta na proximidade imediata do nome do fabricante ou do mandatdrio, segundo a mesma
técnica.

Sempre que tenha sido aplicado o procedimento de garantia de qualidade total referido na alinea ¢) do n.° 3 do artigo
12.° e na alinea b) do n.> 4 do artigo 12.°, a marcacdo «CE» deve ser seguida do nimero de identificagdo do organismo
notificado.



11.10.2005

Jornal Oficial da Unido Europeia

C 251E[45

ANEXO IV

CATEGORIAS DA MAQUINA As QUAIS SE DEVERA APLICAR UM DOS PROCEDIMENTOS REFERIDOS

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

10.
11.
12.
12.1.
12.2.
13.
14.
15.
16.
17.

18.
19.
20.

21.
22.
23.

NOS N.»s 3 E 4 DO ARTIGO 12.°

Serras circulares (monofolha e multifolha) para trabalhar madeira e materiais com caracteristicas fisicas seme-
lhantes ou para trabalhar carne e materiais com caracteristicas fisicas semelhantes, dos seguintes tipos:

Méquinas de serrar, com lamina(s) em posicdo fixa durante o corte, com mesa ou suporte de pega fixos, com
avanco manual de pega ou com sistema de avango amovivel;

Médquinas de serrar, com folha lamina(s) em posi¢do fixa durante o corte, com cavalete ou carro com movimento
alternativo, com desloca¢io manual;

Méquinas de serrar, com folha lamina(s) em posi¢do fixa durante o corte, fabricadas com um dispositivo integrado
de avango das pegas a serrar e com carga e/ou descarga manual;

Méquinas de serrar, com lamina (s) mével(is) durante o corte, com movimento mecanico da(s) lamina(s) com carga
efou descarga manual.

Desbastadoras com avango manual para trabalhar madeira.

Aplainadoras de uma face, com dispositivo integrado de avanco e com carga e/ou descarga manual para trabalhar
madeira.

Serras de fita, com carga efou descarga manual, para trabalhar madeira e materiais com caracteristicas fisicas
semelhantes ou para trabalhar carne e materiais com caracteristicas fisicas semelhantes, dos seguintes tipos:

Méquinas de serrar, com lamina em posicdo fixa durante o corte ¢ com mesa ou suporte de peca fixos, ou com
movimento alternativo;

Méquinas de serrar, com lamina montada num carro com movimento alternativo.

Mdquinas combinadas dos tipos referidos nos pontos 1 a 4 e 7 para trabalhar madeira e materiais com caracteris-
ticas fisicas semelhantes.

Mdquinas de fazer espigas, com vdrias puas, com introdugdo manual, para trabalhar madeira.

Tupias de eixo vertical, com avango manual, para trabalhar madeira e materiais com caracteristicas fisicas seme-
lhantes.

Serras de cadeia portéteis para trabalhar madeira.

Prensas, incluindo as quinadeiras, para trabalhar a frio os metais, com carga efou descarga manual, cujos
elementos de trabalho méveis podem ter um movimento superior a 6 mm e velocidade superior a 30 mm/s.

Mdquinas de moldar pldsticos, por injec¢do ou compressdo, com carga ou descarga manual.

Méquinas de moldar borracha, por injeccdo ou compressdo, com carga ou descarga manual.

Méquinas para trabalhos subterrdneos dos seguintes tipos:

locomotivas e vagonetas de travagem;

mdquinas hidrdulicas de sustentacdo dos tectos de minas.

Caixas de recolha de lixos domésticos de carga manual e comportando um mecanismo de compressio.
Dispositivos amoviveis de transmissdo mecanica e respectivos protectores.

Protectores dos dispositivos amoviveis de transmissdo mecanica.

Plataformas elevatdrias para veiculos.

Aparelhos de elevagdo de pessoas, ou de pessoas e mercadorias, que apresentem um risco de queda vertical supe-
rior a 3 metros.

Aparelhos de fixagdo portdteis de carga explosiva e outras maquinas de impacto.
Dispositivos de protec¢io destinados a detecgdo da presenga de pessoas.

Protectores méveis accionados por uma fonte de energia diferente da forca humana com dispositivos de encrava-
mento ou bloqueio, concebidos para serem utilizados como medida de protec¢io nas maquinas referidas nos
pontos 9, 10 e 11.

Blocos l6gicos destinados a desempenhar fungdes de seguranga.
Estruturas de proteccdo contra o risco de capotamento (ROPS).

Estruturas de proteccdo contra a queda de objectos (FOPS).
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ANEXO V

LISTA INDICATIVA DOS COMPONENTES DE SEGURANCA REFERIDA NA ALINEA c) DO ARTIGO 2.°

. Protectores para dispositivos amoviveis de transmissio mecanica.
. Dispositivos de proteccdo destinados a detectar a presenga de pessoas.

. Protectores moveis eléctricos com dispositivos de encravamento, concebidos para serem utilizados como medida de

proteccdo nas maquinas referidas nos pontos 9, 10 e 11 do anexo IV.

. Blocos légicos destinados a assegurar fungdes de seguranca.

5. Vélvulas com meios adicionais de detec¢do de falhas destinadas ao controlo de movimentos perigosos das

maquinas.

. Sistemas de extracgdo para emissdes de maquinas.

. Protectores e dispositivos de protecgdo concebidos para proteger pessoas contra os elementos méveis que

concorrem para o trabalho da mdquina.

. Dispositivos de controlo da carga e do movimento das maquinas de elevacio.
. Quaisquer meios destinados a manter pessoas nos seus assentos.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Dispositivos de paragem de emergéncia.

Sistemas de descarga destinados a evitar o aparecimento de cargas electrostdticas potencialmente perigosas.
Limitadores de energia e dispositivos de escoamento mencionados nos pontos 1.5.7, 3.4.7 e 4.1.2.6 do anexo L
Sistemas e dispositivos destinados a reduzir as emissdes de ruidos e as vibracdes.

Estruturas de proteccdo contra o risco de capotamento (ROPS).

Estruturas de proteccdo contra a queda de objectos (FOPS).

Dispositivos de comando bimanuais.

Componentes para mdaquinas concebidas para elevar efou baixar pessoas entre diferentes pisos e incluidos na
seguinte lista:

a

b

Dispositivos de encravamento de portas de acesso aos pisos;

=

Dispositivos destinados a impedir a queda ou os movimentos ascendentes ndo controlados da unidade de trans-
porte de carga;

o

Dispositivos de limitacdo da velocidade excessiva;

&

Amortecedores por acumulagdo de energia:

— ndo lineares, ou

— com amortecimento do movimento de retorno;
) Amortecedores por dissipagdo de energia;

f) Dispositivos de seguranga montados em macacos com circuitos de accionamento hidrdulico quando utilizados
como dispositivos anti-queda;

Dispositivos eléctricos de seguranca sob a forma de comutadores de seguranca contendo componentes electro-
nicos.

w2

ANEXO VI

MANUAL DE MONTAGEM DAS QUASE-MAQUINAS

O manual de montagem de uma quase-mdaquina deve incluir a descri¢do das condigdes a preencher para permitir a
montagem correcta na mdquina final, de modo a ndo comprometer a seguranga e a satide.

O manual de montagem deve ser redigido numa lingua oficial comunitdria aceite pelo fabricante da maquina em que a
quase-mdquina serd incorporada ou pelo mandatdrio.
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ANEXO VII

A. PROCESSO TECNICO PARA AS MAQUINAS

A presente Parte descreve o procedimento segundo o qual deverd ser elaborado um processo técnico, que deverd
permitir demonstrar a conformidade da médquina com os requisitos da directiva. O processo técnico deve abranger,
na medida do necessédrio a esta avaliacdo, a concepgdo, o fabrico e o funcionamento da médquina. O processo técnico
deverd ser redigido numa ou em vdrias das linguas oficiais da Comunidade, com excepcdo do manual de instrugdes
da mdquina, a que se aplicam as disposi¢bes especiais, previstas no ponto 1.7.4.1 do anexo L

1. O processo técnico inclui os seguintes elementos:
a) Um processo de fabrico, constituido:
— por uma descri¢do geral da maquina,

— pelo desenho de conjunto da mdquina e pelos desenhos dos circuitos de comando, bem como pelas
descrigdes e explicagdes pertinentes necessdrias para a compreensdo do funcionamento da maquina,

— pelos desenhos de pormenor e completos, eventualmente acompanhados de notas de cdlculo, resultados de
ensaios, certificados, etc., que permitam verificar a conformidade da mdquina com os requisitos essenciais
de satde e de seguranga,

— pela documentagdo relativa a avaliagdo dos riscos, que deverd demonstrar o procedimento seguido e
incluir:

— uma lista dos requisitos essenciais de satide e de seguranga aplicdveis a maquina,

— a descrigdo das medidas de protec¢io implementadas para eliminar os riscos identificados ou reduzir os
mesmos e, se for caso disso, uma indicagdo dos riscos residuais associados a maquina,

— pelas normas e outras especificacdes técnicas que tenham sido utilizadas, acompanhadas da enumeracio
dos requisitos essenciais de satide e de seguranca abrangidos por essas normas,

— por qualquer os relatério técnico que forneca os resultados dos ensaios efectuados pelo fabricante ou por
um organismo escolhido pelo fabricante ou pelo mandatario,

— por um exemplar do manual de instrugdes da maquina,

— se for caso disso, pelas declaragdes de incorporagio das quase-maquinas incorporadas e pelas instrucdes de
montagem pertinentes das mesmas,

— se for caso disso, por exemplares da declaragio CE de conformidade da mdquina ou de outros produtos
incorporados na maquina,

— por um exemplar da declara¢do CE de conformidade;

=

No caso de fabrico em série, as disposicdes internas que serdo aplicadas para manter a conformidade das
méquinas com as disposi¢des da presente directiva.

O fabricante deve efectuar as pesquisas e os ensaios necessdrios dos componentes, acessorios ou de toda a
méquina, a fim de determinar se esta, pelo modo como foi concebida e fabricada, pode ser montada e entrar em
servico em seguranga. Os relatdrios e resultados pertinentes serdo incluidos no processo técnico.

2. O processo técnico referido no ponto 1 deverd estar a disposicdo das autoridades competentes dos Estados-
-Membros durante um periodo de pelo menos 10 anos a contar da data de fabrico da médquina ou da dltima
unidade produzida, em caso de fabrico em série.

Nio ¢é obrigatério que este processo técnico se encontre no territério da Comunidade; além disso, poderd ndo
existir permanentemente sob forma material. Todavia, a pessoa designada na declaracdo CE de conformidade deve
poder reuni-lo e tornd-lo disponivel em tempo compativel com a sua complexidade.

Nio ¢é obrigatdrio que o processo técnico inclua desenhos de pormenor ou quaisquer outras informacdes especi-
ficas relativas aos subconjuntos utilizados para o fabrico das maquinas, a menos que o conhecimento dos mesmos
seja indispensdvel para a verificagdo da conformidade com os requisitos essenciais de satide e de seguranca.

3. A ndo apresentagdo do processo técnico, ap6és um pedido devidamente fundamentado das autoridades nacionais
competentes, pode constituir razdo suficiente para por em davida a conformidade das méquinas em questdo com
os requisitos essenciais de saide e de seguranca.

B. DOCUMENTACAO TECNICA PERTINENTE PARA AS QUASE-MAQUINAS

A presente parte descreve o procedimento segundo o qual deverd ser elaborada a documentacio técnica pertinente,
que deverd evidenciar os requisitos da presente directiva que se aplicam e sdo cumpridos. A documentacdo técnica
deve abranger a concepgio, o fabrico e o funcionamento da quase-mdquina, na medida do necessdrio a avaliagdo de
conformidade com os requisitos essenciais de satide e seguranca aplicados. A documentac¢do deve ser compilada
numa ou em vdrias das linguas oficiais da Comunidade.
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Deve conter os seguintes elementos:
a) Um processo de fabrico, constituido:
— pelo desenho de conjunto da quase-maquina, bem como pelos desenhos dos circuitos de comando,

— pelos desenhos de pormenor e completos, eventualmente acompanhados de notas de cilculo, resultados de
ensaios, certificados, etc., que permitam verificar a conformidade da quase-mdquina com os requisitos essen-
ciais de satde e de seguranca aplicados,

— pela documentagdo relativa a avaliagdo dos riscos, que deverd evidenciar o procedimento seguido, e incluir:
— uma lista dos requisitos essenciais de satide e de seguranca aplicados e cumpridos,

— a descri¢do das medidas de protecgdo implementadas para eliminar os riscos identificados ou reduzir os
mesmos e, se for caso disso, uma indicacdo dos riscos residuais,

— pelas normas e outras especificacdes técnicas que tenham sido utilizadas, acompanhadas da enumeragdo dos
requisitos essenciais de satide e de seguranca abrangidos por essas normas,

— por qualquer relatério técnico que fornega os resultados dos ensaios efectuados pelo fabricante ou por um
organismo escolhido pelo fabricante ou pelo mandatario,

— por um exemplar do manual de montagem da quase-méquina;

b) No caso de fabrico em série, as disposicdes internas que serdo aplicadas para manter a conformidade das quase-
-mdquinas com os requisitos essenciais de satide e seguranca aplicados.

O fabricante deve efectuar as pesquisas e os ensaios necessrios dos componentes, acessorios ou de toda a quase-
-méquina, a fim de determinar se esta, pelo modo como foi concebida e fabricada, pode ser montada e utilizada com
seguranga. Os relatdrios e resultados pertinentes serdo incluidos na documentagdo técnica.

A documentagdo técnica pertinente deverd estar disponivel durante um perfodo de pelo menos 10 anos a contar da
data de fabrico da quase-mdquina ou da dltima unidade produzida, em caso de fabrico em série, e ser apresentada as
autoridades nacionais competentes dos Estados-Membros a seu pedido. Nao tem obrigatoriamente de se encontrar no
territério da Comunidade; além disso, poderd ndo existir permanentemente sob forma material. Deve poder ser
reunida e apresentada a autoridade competente pela pessoa designada na declaracdo de incorporagio.

A néo apresentacdo da documentagdo técnica pertinente, apds um pedido devidamente fundamentado das autori-
dades nacionais competentes, pode constituir razdo suficiente para por em divida a conformidade das quase-
-mdquinas em questdo com os requisitos essenciais de satide e seguranca aplicados e declarados.
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ANEXO VIII

AVALIACAO DA CONFORMIDADE COM CONTROLO INTERNO DO FABRICO DE UMA M[\QUINA

1. O presente anexo descreve o procedimento através do qual o fabricante ou o mandatério, no cumprimento das obri-
gacdes previstas nos pontos 2 e 3, garante e declara que a mdquina em causa satisfaz os requisitos relevantes da
presente directiva.

2. Relativamente a cada tipo representativo da producio considerada, o fabricante, ou 0 mandatdrio, elabora o processo
técnico referido na parte A do anexo VIL

3. O fabricante deve tomar todas as medidas necessdrias para que o processo de fabrico garanta a conformidade da
méquina fabricada com o processo técnico referido na parte A do anexo VII e com os requisitos da presente direc-
tiva.
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ANEXO IX

EXAME CE DE TIPO

O exame CE de tipo € o procedimento pelo qual um organismo notificado verifica e certifica que um exemplar represen-
tativo de uma méquina referida no anexo IV (a seguir designado por «tipo») satisfaz as disposi¢des da presente directiva.

1.

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

O fabricante ou 0 mandatdrio devem, para cada tipo, elaborar o processo técnico referido na parte A do anexo VIL.

Para cada tipo, o pedido de exame CE de tipo serd apresentado pelo fabricante ou pelo mandatirio a um organismo
notificado da sua escolha.

Esse pedido deve conter os seguintes elementos:
— nome e endereco do fabricante e, se for o caso, do mandatdrio,

— declaragdo escrita que especifique que o mesmo pedido ndo foi apresentado junto de outro organismo notifi-
cado,

— processo técnico.

Além disso, o requerente colocard a disposi¢do do organismo notificado um exemplar representativo do tipo. O
organismo notificado pode pedir outros exemplares, se o programa de ensaios o exigir.

O organismo notificado:

examina o processo técnico, verifica se o tipo foi fabricado em conformidade com o mesmo e identifica os
elementos concebidos de acordo com as disposicdes aplicaveis das normas referidas no n.> 2 do artigo 7.°, bem
como os elementos cuja concepgdo ndo se baseie nas disposicdes pertinentes dessas normas;

efectua ou manda efectuar os exames, medicdes e ensaios adequados para verificar se as solu¢des adoptadas satis-
fazem os requisitos essenciais de saide e de seguranga da presente directiva, quando ndo tenham sido aplicadas as
normas referidas no n.c 2 do artigo 7.%

efectua ou manda efectuar os exames, medigdes e ensaios adequados para verificar se, no caso de utilizagdo das
normas harmonizadas referidas no n. 2 do artigo 7.°, estas foram realmente aplicadas;

acorda com o requerente o local onde se verificard se o tipo foi fabricado em conformidade com o processo técnico
examinado e onde se efectuardo os exames, medicdes e ensaios necessarios.

Se o tipo satisfizer as disposicdes da presente directiva, o organismo notificado emitird um certificado de exame CE
de tipo ao requerente. O certificado incluird o nome e o endereco do fabricante e do mandatdrio, os dados necessé-
rios a identificagdo do tipo aprovado, as conclusdes do exame e as condi¢des de validade do certificado.

O fabricante e o organismo notificado conservardo uma copia desse certificado, o processo técnico, bem como
todos os documentos relevantes, durante quinze anos a contar da data de emissdo do certificado.

Se o tipo ndo satisfizer as disposi¢cdes da presente directiva, o organismo notificado recusard emitir ao requerente
um certificado de exame CE de tipo, fundamentando pormenorizadamente esta recusa. Do facto informard o reque-
rente, os outros organismos notificados e o Estado-Membro que o tiver notificado. Deverd prever-se um processo
de recurso.

O requerente deve informar o organismo notificado que detém o processo técnico relativo ao certificado de exame
CE de tipo de todas as alteracdes introduzidas no tipo aprovado. O organismo notificado examinard essas altera¢des
e deverd, entdo, confirmar a validade do certificado existente ou emitir um novo se essas alteracdes puderem por
em causa a conformidade com os requisitos essenciais de saide e de seguranga ou com as condigdes previstas de
utilizacdo do tipo.

A Comissdo, os Estados-Membros e os outros organismos notificados poderdo, se o solicitarem, obter uma cdpia
dos certificados de exame CE de tipo. Mediante pedido fundamentado, a Comissdo e os Estados-Membros poderdo
obter uma cépia do processo técnico e dos resultados dos exames efectuados pelo organismo notificado.

Os dossiers e a correspondéncia relativos ao exame CE de tipo sdo redigidos na ou nas linguas oficiais da Comuni-
dade do Estado-Membro em que estd estabelecido o organismo notificado, ou numa lingua oficial da Comunidade
aceite por este.
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9. Validade do certificado de exame CE de tipo

9.1. Compete ao organismo notificado garantir que o certificado de exame CE de tipo se mantenha vélido. O organismo
notificado informard o fabricante de todas as alteragdes substanciais que possam ter implicagdes para a validade do
certificado e retirard os certificados que tiverem deixado de ser vélidos.

9.2. Compete ao fabricante da mdquina em causa garantir a conformidade desta com o estado da técnica.

9.3. O fabricante solicitard ao organismo notificado a revisdo, de cinco em cinco anos, da validade do certificado de
exame CE de tipo.
Se o organismo notificado considerar, tendo em conta o estado da técnica, que o certificado continua vilido,
renové-lo-d por um novo periodo de cinco anos.
O fabricante e o organismo notificado conservardo uma cépia desse certificado, do processo técnico, bem como de
todos os documentos relevantes, durante 15 anos a contar da data de emissio do certificado.

9.4. Se a validade do certificado de exame CE de tipo ndo for renovada, o fabricante cessard a colocacdo no mercado da

mdquina em causa.
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ANEXO X

GARANTIA DE QUALIDADE TOTAL

O presente anexo descreve a avaliacdo de conformidade de uma méquina referida no anexo 1V, fabricada recorrendo a
um sistema de garantia de qualidade total e descreve o procedimento pelo qual um organismo notificado avalia e aprova
o sistema de qualidade e controla a sua aplicagdo.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

O fabricante deve aplicar um sistema de qualidade, aprovado para a concepcdo, o fabrico, a inspeccio final e os
ensaios, de acordo com o ponto 2 e submeter-se a vigilincia referida no ponto 3.

Sistema de qualidade

O fabricante ou 0 mandatdrio apresentam junto de um organismo notificado a sua escolha um pedido de avaliagio
do seu sistema de qualidade.

O pedido deve conter os seguintes elementos:
— nome e endereco do fabricante e, se for o caso, do mandatério,
— locais de concepgdo, fabrico, inspec¢do, ensaio e armazenamento das maquinas,

— processo técnico descrito na parte A do anexo VII, para um modelo de cada categoria de maquina referida no
anexo IV que pretende fabricar,

— documentagdo relativa ao sistema de qualidade,

— declaragdo escrita que especifique que o mesmo pedido ndo foi apresentado junto de outro organismo notifi-
cado.

O sistema de qualidade deverd garantir a conformidade das mdquinas com o disposto na presente directiva. Todos
os elementos, requisitos e disposi¢des adoptados pelo fabricante devem figurar em documentagio mantida de forma
sistemdtica e racional sob forma de medidas, procedimentos e instrucdes escritas. A documentacdo relativa ao
sistema de qualidade deve permitir uma interpretagio uniforme das medidas em matéria de procedimentos e de
qualidade, tais como programas, planos, manuais e registos de qualidade.

O sistema de qualidade deve incluir, em especial, uma descri¢do adequada:

— dos objectivos de qualidade, do organograma e das responsabilidades e poderes da gestio em matéria de
concepgdo e de qualidade das méquinas,

— das especificagdes técnicas da concepcdo, incluindo as normas que serdo aplicadas e, caso as normas referidas
no n.° 2 do artigo 7.° ndo forem integralmente aplicadas, dos meios a utilizar para garantir o cumprimento dos
requisitos essenciais de satide e de seguranca da presente directiva,

— das técnicas de controlo e de verificagdo da concepgdo, dos procedimentos e accdes sistemdticos a utilizar na
concepgdo das maquinas abrangidas pela presente directiva,

— das téenicas, procedimentos e acgdes sistemadticas correspondentes que serdo utilizadas no fabrico, no controlo
da qualidade e na garantia da qualidade,

— dos controlos e dos ensaios a efectuar antes, durante e apds o fabrico, com indicagdo da frequéncia com a qual
serdo efectuados,

— dos registos de qualidade, como relatérios de inspeccio e dados de ensaios, calibragdo e de relatérios sobre a
qualificacdo do pessoal envolvido,

— dos meios que permitem verificar a obtencdo da qualidade desejada em matéria de concepgdo e de produto,
bem como o funcionamento eficaz do sistema de qualidade.

O organismo notificado avalia o sistema de qualidade para determinar se 0 mesmo satisfaz os requisitos referidos
no ponto 2.2.

Presume-se que os elementos do sistema de qualidade conformes com a norma harmonizada pertinente estejam
conformes com os requisitos correspondentes referidos no ponto 2.2.

A equipa de auditores deve incluir, pelo menos, um membro com experiéncia na avaliagio da tecnologia das
maéquinas. O procedimento de avaliacdo incluird uma visita de inspecgdo as instalagdes do fabricante.

A decisdo ¢ notificada ao fabricante ou ao mandatdrio. A notificagio contém as conclusdes do exame e a decisdo
de avaliagdo fundamentada. Deverd prever-se um processo de recurso.

O fabricante compromete-se a cumprir as obrigagdes decorrentes do sistema de qualidade, tal como tenha sido
aprovado, e a manté-lo de modo a que o mesmo permaneca adequado e eficaz.

O fabricante ou o mandatdrio informard o organismo notificado que aprovou o sistema de qualidade de qualquer
projecto de alteracdo do mesmo.
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O organismo notificado avaliard as alteracdes propostas e decidird se o sistema de qualidade alterado satisfaz ainda
os requisitos referidos no ponto 2.2 ou se é necessdria uma reavaliacdo.

Este organismo notificard o fabricante da sua decisdo. A notificagdo conterd as conclusdes do exame ¢ a decisdo de
avaliacio fundamentada.

3. Vigilancia sob a responsabilidade do organismo notificado

3.1. O objectivo da vigilancia é garantir que o fabricante cumpre correctamente as obrigacdes que decorrem do sistema
de qualidade aprovado.

3.2. O fabricante autorizard o organismo notificado a aceder, para fins de inspeccdo, aos locais de concepcdo, fabrico,
inspecgdo, ensaio e armazenamento, facultando-lhe todas as informagdes necessarias, em especial:

— a documentacdo relativa ao sistema de qualidade,

— os registos de qualidade previstos na parte do sistema de qualidade dedicada a concepgao, tais como resultados
de andlises, de cédlculos, de ensaios, etc.,

— os registos de qualidade previstos na parte do sistema de qualidade dedicada ao fabrico, tais como relatérios de
inspeccdo e dados dos ensaios e de calibracdo, relatérios sobre as qualificacdes do pessoal envolvido, etc.

3.3. O organismo notificado efectuard auditorias periédicas para se certificar de que o fabricante mantém e aplica o
sistema de qualidade, e fornecerd ao fabricante um relatério de auditoria. A frequéncia das auditorias periédicas serd
a necessdria para que se efectue uma reavaliacdo completa de trés em trés anos.

3.4. Além disso, o organismo notificado poderd efectuar visitas inesperadas ao fabricante. A necessidade destas visitas
adicionais e a sua frequéncia serdo determinadas com base num sistema de controlo de visitas gerido pelo orga-
nismo notificado. No sistema de controlo de visitas, serdo especialmente tidos em consideragdo os seguintes
factores:

— resultados de visitas de vigilancia anteriores,

— necessidade de assegurar o acompanhamento de medidas de correccdo,

— se for o caso, condigdes especiais ligadas a aprovagdo do sistema,

— alteragdes significativas da organizagdo do processo de fabrico, das medidas ou das técnicas.

Por ocasido dessas visitas, o organismo notificado poderd, se necessario, efectuar ou mandar efectuar ensaios desti-
nados a verificar o bom funcionamento do sistema de qualidade. Fornecerd ao fabricante um relatério de visita e,
caso tenha sido feito um ensaio, um relatério de ensaio.

4. O fabricante ou o mandatdrio conservardo, a disposi¢do das autoridades nacionais competentes, por um periodo de

10 anos a contar da tltima data de fabrico:
— a documentacdo referida no ponto 2.1,

— as decisdes e os relatérios do organismo notificado referidos no quarto pardgrafo do ponto 2.3 e no quarto
pardgrafo do ponto 2.4, bem como nos pontos 3.3 e 3.4.
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ANEXO XI

CRITERIOS MINIMOS QUE OS ESTADOS-MEMBROS DEVERAO TER EM CONSIDERACAO PARA A NOTI-
FICACAO DOS ORGANISMOS

1. O organismo, o seu director e o pessoal encarregado de executar as operagdes de verificagio ndo podem ser o
responsavel pela concepcdo, o fabricante, o fornecedor, o instalador das mdquinas que verificam, nem o mandatdrio
de uma dessas pessoas. Ndo podem intervir, quer directamente quer como mandatarios, na concep¢do no fabrico, na
comercializagdo ou na manuten¢do dessas mdquinas. Isto ndo exclui a possibilidade de uma troca de informacdes
técnicas entre o fabricante e o organismo.

2. O organismo e o seu pessoal devem executar as operacdes de verificacio com a maior integridade profissional e a
maior competéncia técnica, e devem estar livres de quaisquer pressdes e incitamentos, nomeadamente de ordem
financeira, que possam influenciar o seu julgamento ou os resultados da sua verificacdo, em especial dos provenientes
de pessoas ou grupos de pessoas interessadas nos resultados das verificagdes.

3. O organismo deve dispor, relativamente a cada uma das categorias de mdquinas para as quais foi notificado, de
pessoal com conhecimentos técnicos e experiéncia suficiente e adequada para poder efectuar a avaliagio da conformi-
dade. Deve deter os meios necessarios para desempenhar de forma adequada as tarefas técnicas e administrativas
ligadas a execugdo das verificagdes; deve igualmente ter acesso ao material necessdrio para as verificagdes excepcio-
nais.

4. O pessoal encarregado dos controlos deve possuir:
— uma boa formagio técnica e profissional,

— um conhecimento satisfatério das prescri¢des relativas aos ensaios que efectua e uma prética suficiente desses
ensaios,

— a aptiddo requerida para redigir os certificados, os relatérios e demais documentos que constituam a materiali-
zacdo dos ensaios efectuados.

5. Deve ser garantida a independéncia do pessoal encarregado do controlo. A remuneracio de cada agente ndo deve ser
fungdo do niimero de ensaios que efectuar nem dos resultados desses ensaios.

6. O organismo deve fazer um seguro de responsabilidade civil, a menos que essa responsabilidade seja coberta pelo
Estado com base no direito interno ou que os ensaios sejam efectuados directamente pelo Estado-Membro.

7. O pessoal do organismo estd sujeito a sigilo profissional em relacdo a todas as informacdes a que tiver acesso no
exercicio das suas funcgdes (excepto em relacdo as autoridades administrativas competentes do Estado em que exerce
as suas actividades), no dmbito da presente directiva ou de qualquer disposicio de direito nacional que lhe dé efeito.

8. Os organismos notificados participardo nas actividades de coordenagdo. Além disso, participardo também, directa-
mente ou através de representantes, na normalizacdo europeia; em alternativa, velardo por se manterem informados
acerca das normas pertinentes.

9. Os Estados-Membros podem tomar todas as medidas que considerem necessdrias para garantir que, em caso de
cessagdo de actividades de um organismo notificado, os dossiers relativos aos seus clientes sejam enviados a outro
organismo ou disponibilizados ao Estado-Membro que o tiver notificado.
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ANEXO XII

QUADRO DE CORRESPONDENCIA (1)

Directiva 98/37/CE

Presente directiva

Artigo 1.5, n.° 1

Artigo 1.5, n.° 1

Artigo 1.2, n.° 2, alinea a)

Artigo 2.0, alineas a) e b)

Artigo 1.°, n.° 2, alinea b)

Artigo 2.°, alinea c)

Artigo 1.5, n.° 3

Artigo 1.5, n.° 2

Artigo 1.°, n.° 4

Artigo 3.°

Artigo 1., n.° 5

Artigo 2.°,n.° 1

Artigo 4.°,n.° 1

Artigo 2.°,n.° 2

Artigo 15.°

Artigo 2.°,n.° 3

Artigo 6.°, n.° 3

Artigo 3.°

Artigo 5.°, n.° 1, alinea a)

Artigo 4.°,n.° 1

Artigo 6., n.° 1

Artigo 4.2, n.° 2, primeiro pardgrafo

Artigo 6.°, n.o 2

Artigo 4.2, n.° 2, segundo pardgrafo

Artigo 4.°,n.° 3

Artigo 5.2, n.° 1, primeiro pardgrafo

Artigo 7.°,n.° 1

Artigo 5.°, n.° 1, segundo pardgrafo

Artigo 5.2, n.° 2, primeiro pardgrafo

Artigo 7.0,n.> 2 e 3

Artigo 5.2, n.° 2, Gltimo pardgrafo

Artigo 5.° n.° 3

Artigo 7.°, n.° 4

Artigo 6.°, n.° 1

Artigo 10.°

Artigo 6.°, n.° 2

Artigo 22.°

Artigo 7.5, n.° 1

Artigo 11.°,n 1 e 2

Artigo 7.°,n.° 2

Artigo 11.°, n. 3 e 4

Artigo 7.2, n.° 3

Artigo 11.°, n.o 4

Artigo 7.2, n.° 4

Artigo 11.°, n.° 5

Artigo 8.°, n.° 1, primeiro pardgrafo

Artigos 5., n.° 1, alinea €) e artigo 12.°, n.° 1

Artigo 8.2, n. 1, segundo pardgrafo

Artigo 5., n.° 1, alinea f)

Artigo 8.2, n.° 2, alinea a)

Artigo 12.°, n.° 2

(') O presente quadro indica a correspondéncia entre as partes da Directiva 98/37/CE e as da presente directiva que versam sobre a

mesma matéria. Todavia, o contetido das partes correspondentes ndo é necessariamente idéntico.
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Artigo 8.°, n.° 2, alinea b)

Artigo 12.°, n.° 4

Artigo 8.2, n.° 2, alinea c)

Artigo 12.°,n.° 3

Artigo 8.5, n.° 3

Artigo 8.2, n.° 4

Artigo 8.°,n.° 5

Artigo 8.°, n.° 6

Artigo 5.0, n.° 4

Artigo 8.2, n.° 7

Artigo 8.5, n.° 8

Artigo 9.0, n.° 1, primeiro pardgrafo

Artigo 14.°,n.° 1

Artigo 9.2, n.° 1, segundo paragrafo

Artigo 14.°, n.° 4

Artigo 9.2, n.° 2

Artigo 14.°,n 3 e 5

Artigo 9.5, n.° 3

Artigo 14.°,n.° 8

Artigo 10.°,n.> 1 a3

Artigo 16.°,n.1a3

Artigo 10.°, n.°o 4 Artigo 17.°
Artigo 11.° Artigo 20.°
Artigo 12.° Artigo 21.°

Artigo 132, n.° 1

Artigo 26.°, n.°o 2

Artigo 13.°, n.° 2

Artigo 14.° —
Artigo 15.° Artigo 28.°
Artigo 16.° Artigo 29.°

Anexo I — Observacdo preliminar 1

Anexo I — Principios gerais, ponto 2

Anexo | — Observagio preliminar 2

Anexo I — Principios gerais, ponto 3

Anexo [ — Observacdo preliminar 3

Anexo I — Principios gerais, ponto 4

Anexo I, parte 1

Anexo I, parte 1

Anexo I, seccdo 1.1

Anexo [, seccdo 1.1

Anexo [, seccao 1.1.1

Anexo [, sccao 1.1.1

Anexo [, seccao 1.1.2

Anexo [, seccao 1.1.2

Anexo I, sec¢do 1.1.2, alinea d)

Anexo [, seccao 1.1.6

Anexo [, seccao 1.1.3

Anexo [, seccao 1.1.3

Anexo [, seccao 1.1.4

Anexo |, seccao 1.1.4

Anexo [, sc¢do 1.1.5

Anexo [, seccdo 1.1.5

Anexo [, secgdo 1.2

Anexo [, seccio 1.2
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Anexo [, seccao 1.2.1

Anexo I, seccao 1.2.1

Anexo [, seccdo 1.2.2

Anexo [, seccao 1.2.2

Anexo [, seccao 1.2.3

Anexo [, seccao 1.2.3

Anexo [, secgao 1.2.4

Anexo [, seccao 1.2.4

Anexo [, sec¢do 1.2.4, primeiro, segundo e terceiro para-
grafos

Anexo [, secgdo 1.2.4.1

Anexo 1, seccdo 1.2.4, quarto, quinto e sexto pardgrafos

Anexo [, seccdo 1.2.4.3

Anexo [, sec¢do 1.2.4, sétimo pardgrafo

Anexo [, seccdo 1.2.4.4

Anexo [, seccao 1.2.5

Anexo [, seccao 1.2.5

Anexo [, seccao 1.2.6

Anexo [, seccao 1.2.6

Anexo [, seccao 1.2.7

Anexo [, seccao 1.2.1

Anexo [, seccao 1.2.8

Anexo [, seccao 1.1.6

Anexo [, seccdo 1.3

Anexo [, seccao 1.3

Anexo [, seccao 1.3.1

Anexo I, seccao 1.3.1

Anexo [, seccao 1.3.2

Anexo [, seccao 1.3.2

Anexo [, seccao 1.3.3

Anexo [, seccao 1.3.3

Anexo [, seccdo 1.3.4

Anexo [, seccao 1.3.4

Anexo [, seccdo 1.3.5

Anexo [, seccdo 1.3.5

Anexo [, seccao 1.3.6

Anexo I, seccao 1.3.6

Anexo [, seccao 1.3.7

Anexo [, seccao 1.3.7

Anexo [, seccao 1.3.8

Anexo [, seccao 1.3.8

Anexo [, seccdo 1.3.8-A

Anexo [, secgdao 1.3.8.1

Anexo I, seccao 1.3.8-B

Anexo [, seccdao 1.3.8.2

Anexo [, seccdo 1.4

Anexo [, seccdo 1.4

Anexo [, seccao 1.4.1

Anexo [, seccao 1.4.1

Anexo [, seccao 1.4.2

Anexo [, seccao 1.4.2

Anexo [, seccdo 1.4.2.1

Anexo [, secgdao 1.4.2.1

Anexo I, seccdo 1.4.2.2

Anexo [, sec¢ao 1.4.2.2

Anexo [, secgio 1.4.2.3

Anexo [, secgio 1.4.2.3

Anexo [, seccao 1.4.3

Anexo [, seccao 1.4.3

Anexo [, sec¢ao 1.5

Anexo [, seccao 1.5

Anexo [, seccao 1.5.1

Anexo [, seccao 1.5.1

Anexo [, seccao 1.5.2

Anexo [, seccao 1.5.2

Anexo [, seccao 1.5.3

Anexo [, seccao 1.5.3
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Anexo [, seccao 1.5.4

Anexo [, seccao 1.5.4

Anexo [, seccao 1.5.5

Anexo [, seccao 1.5.5

Anexo [, seccao 1.5.6

Anexo [, seccao 1.5.6

Anexo [, seccao 1.5.7

Anexo [, seccao 1.5.7

Anexo [, seccao 1.5.8

Anexo [, seccao 1.5.8

Anexo [, seccdo 1.5.9

Anexo I, seccdo 1.5.9

Anexo [, seccdo 1.5.10

Anexo I, seccdo 1.5.10

Anexo [, secgdo 1.5.11

Anexo [, secgdo 1.5.11

Anexo I, seccdo 1.5.12

Anexo I, seccdo 1.5.12

Anexo I, seccdo 1.5.13

Anexo [, seccao 1.5.13

Anexo [, seccao 1.5.14

Anexo [, seccao 1.5.14

Anexo [, seccao 1.5.15

Anexo [, seccao 1.5.15

Anexo [, seccdo 1.6

Anexo [, seccao 1.6

Anexo [, seccao 1.6.1

Anexo [, seccao 1.6.1

Anexo [, seccao 1.6.2

Anexo I, sec¢ao 1.6.2

Anexo [, seccdo 1.6.3

Anexo [, seccdo 1.6.3

Anexo [, seccao 1.6.4

Anexo [, seccao 1.6.4

Anexo [, seccao 1.6.5

Anexo [, seccao 1.6.5

Anexo I, seccdo 1.7

Anexo [, seccdao 1.7

Anexo [, seccao 1.7.0

Anexo [, sec¢dao 1.7.1.1

Anexo [, seccao 1.7.1

Anexo [, sec¢dao 1.7.1.2

Anexo [, seccao 1.7.2

Anexo [, seccao 1.7.2

Anexo [, seccdo 1.7.3

Anexo [, sec¢do 1.7.3

Anexo [, secgao 1.7.4

Anexo [, seccao 1.7.4

Anexo 1, sec¢do 1.7.4, alineas b) e h)

Anexo [, secgio 1.7.4.1

Anexo [, sec¢do 1.7.4, alineas a), ¢), e alineas ¢), f) e g)

Anexo [, sec¢dao 1.7.4.2

Anexo |, sec¢do 1.7.4, alinea d)

Anexo [, seccdao 1.7.4.3

Anexo I, Parte 2

Anexo I, Parte 2

Anexo [, seccao 2.1

Anexo [, seccao 2.1

Anexo [, sec¢do 2.1, primeiro pardgrafo

Anexo [, seccao 2.1.1

Anexo [, sec¢do 2.1, segundo pardgrafo

Anexo |, secgao 2.1.2

Anexo [, sec¢do 2.2

Anexo [, sec¢do 2.2

Anexo I, sec¢do 2.2, primeiro pardgrafo

Anexo [, seccao 2.2.1
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Anexo I, secgdo 2.2, segundo pardgrafo

Anexo [, secgdao 2.2.1.1

Anexo [, seccdo 2.3

Anexo [, seccdo 2.3

Anexo I, parte 3

Anexo I, parte 3

Anexo [, seccao 3.1

Anexo [, seccao 3.1

Anexo [, seccao 3.1.1

Anexo [, seccao 3.1.1

Anexo [, seccao 3.1.2

Anexo |, seccao 1.1.4

Anexo [, seccdo 3.1.3

Anexo [, seccdo 1.1.5

Anexo [, sec¢io 3.2

Anexo [, seccdo 3.2

Anexo I, seccdo 3.2.1

Anexo I, seccoes 1.1.7 e 3.2.1

Anexo I, seccdo 3.2.2

Anexo [, seccoes 1.1.8 e 3.2.2

Anexo [, seccao 3.2.3

Anexo [, seccao 3.2.3

Anexo [, seccdo 3.3

Anexo [, seccdo 3.3

Anexo [, seccao 3.3.1

Anexo [, seccao 3.3.1

Anexo [, seccao 3.3.2

Anexo [, seccao 3.3.2

Anexo [, seccao 3.3.3

Anexo [, seccao 3.3.3

Anexo [, seccdo 3.3.4

Anexo [, seccdo 3.3.4

Anexo [, seccao 3.3.5

Anexo [, seccao 3.3.5

Anexo [, secgdo 3.4

Anexo [, secgio 3.4

Anexo [, seccdo 3.4.1

, primeiro paragrafo

Anexo [, seccao 1.3.9

Anexo [, seccao 3.4.1

, segundo pardgrafo

Anexo I, seccao 3.4.1

Anexo [, seccao 3.4.2

Anexo [, seccao 1.3.2

Anexo [, seccao 3.4.3

Anexo [, seccao 3.4.3

Anexo [, seccdo 3.4.4

Anexo [, seccdo 3.4.4

Anexo [, seccao 3.4.5

Anexo [, seccao 3.4.5

Anexo [, seccao 3.4.6

Anexo [, seccao 3.4.6

Anexo I, seccdo 3.4.7

Anexo [, seccao 3.4.7

Anexo [, seccao 3.4.8

Anexo [, seccao 3.4.2

Anexo [, seccao 3.5

Anexo [, seccao 3.5

Anexo [, seccao 3.5.1

Anexo [, seccao 3.5.1

Anexo [, seccao 3.5.2

Anexo [, seccao 3.5.2

Anexo [, seccao 3.5.3

Anexo [, seccao 3.5.3

Anexo [, sec¢do 3.6

Anexo [, seccdo 3.6

Anexo [, seccao 3.6.1

Anexo I, seccao 3.6.1




C 251E/60

Jornal Oficial da Unido Europeia

11.10.2005

Directiva 98/37/CE

Presente directiva

Anexo [, seccao 3.6.2

Anexo I, seccao 3.6.2

Anexo [, seccao 3.6.3

Anexo [, seccao 3.6.3

Anexo I, sec¢do 3.6.3, alinea a)

Anexo [, sec¢do 3.6.3.1

Anexo |, sec¢do 3.6.3, alinea b)

Anexo [, sec¢dao 3.6.3.2

Anexo I, parte 4

Anexo I, parte 4

Anexo [, seccao 4.1

Anexo |, secgao 4.1

Anexo I, seccdo 4.1.1

Anexo I, seccdo 4.1.1

Anexo [, seccao 4.1.2

Anexo [, seccao 4.1.2

Anexo [, seccdo 4.1.2.1

Anexo [, seccdo 4.1.2.1

Anexo I, seccdo 4.1.2.2

Anexo [, sec¢dao 4.1.2.2

Anexo [, sec¢do 4.1.2.3

Anexo [, sec¢dao 4.1.2.3

Anexo [, seccao 4.1.2.4

Anexo [, seccao 4.1.2.4

Anexo [, seccdao 4.1.2.5

Anexo [, seccdo 4.1.2.5

Anexo [, secgdo 4.1.2.6

Anexo [, seccdao 4.1.2.6

Anexo [, seccao 4.1.2.7

Anexo [, sec¢ao 4.1.2.7

Anexo [, seccdo 4.1.2.8

Anexo [, seccdo 1.5.16

Anexo [, seccio 4.2

Anexo [, seccio 4.2

Anexo [, seccao 4.2.1

Anexo [, seccdo 4.2.1.1

Anexo [, seccao 1.1.7

Anexo [, seccao 4.2.1.2

Anexo [, seccao 1.1.8

Anexo [, sec¢do 4.2.1.3

Anexo [, seccao 4.2.1

Anexo [, seccao 4.2.1.4

Anexo [, seccao 4.2.2

Anexo [, seccdo 4.2.2

Anexo [, seccdo 4.2.3

Anexo [, seccao 4.2.3

Anexo [, seccoes 4.1.2.7 ¢ 4.1.2.8.2

Anexo [, seccao 4.2.4

Anexo [, seccao 4.1.3

Anexo I, seccdo 4.3

Anexo [, seccdo 4.3

Anexo [, seccao 4.3.1

Anexo I, seccao 4.3.1

Anexo [, seccao 4.3.2

Anexo [, seccao 4.3.2

Anexo [, seccao 4.3.3

Anexo [, seccao 4.3.3

Anexo [, seccdo 4.4

Anexo [, seccao 4.4

Anexo [, seccao 4.4.1

Anexo [, seccao 4.4.1

Anexo [, seccao 4.4.2

Anexo [, seccao 4.4.2

Anexo I, parte 5

Anexo I, parte 5
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Anexo [, seccao 5.1

Anexo [, seccdo 5.1

Anexo [, seccdo 5.2

Anexo [, seccdo 5.2

Anexo [, seccdo 5.3

Anexo [, sec¢do 5.4

Anexo [, seccao 5.3

Anexo [, sec¢do 5.5

Anexo [, sec¢do 5.4

Anexo [, sec¢do 5.6

Anexo [, secgdo 5.5

Anexo [, sec¢do 5.7

Anexo [, seccdo 5.6

Anexo I, parte 6

Anexo I, parte 6

Anexo I, seccdo 6.1

Anexo I, seccdo 6.1

Anexo I, seccdo 6.1.1

Anexo I, secgdo 4.1.1, alinea Q)

Anexo I, seccao 6.1.2

Anexo [, seccdo 6.1.1

Anexo [, seccao 6.1.3

Anexo [, seccao 6.1.2

Anexo [, seccdo 6.2

Anexo [, seccao 6.2

Anexo [, seccao 6.2.1

Anexo [, seccao 6.2

Anexo [, seccao 6.2.2

Anexo |, secgdo 6.2

Anexo [, seccdo 6.2.3

Anexo I, seccdo 6.3.1

Anexo [, sec¢do 6.3

Anexo [, seccao 6.3.2

Anexo [, seccao 6.3.1

Anexo [, sec¢do 6.3.2, terceiro pardgrafo

Anexo I, seccdo 6.3.2

Anexo [, sec¢do 6.3.2, quarto pardgrafo

Anexo [, seccao 6.3.3

Anexo [, sec¢do 6.3.2, primeiro pardgrafo

Anexo [, seccao 6.4.1

Anexo [, seccoes 4.1.2.1, 4.1.2.3 e 6.1.1

Anexo [, seccao 6.4.2

Anexo [, seccao 6.3.1

Anexo [, sec¢do 6.5

Anexo [, seccao 6.5

Anexo II, partes A e B

Anexo II, parte A

Anexo II, parte C

Anexo III

Anexo Il

Anexo [V.A.1 (1.1 a 1.4)

Anexo V.1 (1.1 a 1.4)

Anexo [V.A.2 Anexo [V.2
Anexo [V.A.3 Anexo IV.3
Anexo [V.A.4 Anexo V.4 (4.1 e 4.2)
Anexo [V.A.5 Anexo IV.5
Anexo [V.A.6 Anexo IV.6
Anexo [V.A.7 Anexo IV.7
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Anexo [V.A.8 Anexo IV.8
Anexo [V.A.9 Anexo IV.9
Anexo [V.A.10 Anexo [V.10
Anexo [V.A.11 Anexo [V.11

Anexo IV.A.12 (primeiro e segundo travessdes)

Anexo IV.12 (12.1 e 12.2)

Anexo IV.A.12 (terceiro travessdo)

Anexo IV.A.13 Anexo IV.13
Anexo IV.A.14, primeira parte Anexo IV.15
Anexo IV.A.14, segunda parte Anexo [V.14
Anexo IV.A.15 Anexo IV.16
Anexo [V.A.16 Anexo IV.17
Anexo IV.A.17 —
Anexo IV.B.1 Anexo IV.19
Anexo [V.B.2 Anexo V.21
Anexo IV.B.3 Anexo 1V.20
Anexo [V.B.4 Anexo [V.22
Anexo IV.B.5 Anexo V.23

Anexo V, seccdo 1

Anexo V, seccdo 2

Anexo V, sec¢do 3, primeiro pardgrafo, alinea a)

Anexo VII, parte A, sec¢do 1, primeiro pardgrafo, alinea a)

Anexo V, sec¢do 3, primeiro pardgrafo, alinea b)

Anexo VII, parte A, sec¢do 1, primeiro pardgrafo, alinea b)

Anexo V, secgdo 3, segundo pardgrafo

Anexo VII, parte A, secgdo 1, segundo pardgrafo

Anexo V, seccdo 3, terceiro parégrafo

Anexo VII, parte A, sec¢do 3

Anexo V, seccio 4, alinea a)

Anexo VII, parte A. secgdo 2, segundo e terceiro pard-
grafos

Anexo V, seccdo 4, alinea b)

Anexo VII, parte A. secgdo 2, primeiro pardgrafo

Anexo V, seccio 4, alinea c)

Anexo VII, parte A, Introducdo

Anexo VI, seccdo 1

Anexo IX, introdugdo

Anexo VI, seccao 2

Anexo X, seccoes 1 e 2

Anexo VI, seccao 3
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NOTA JUSTIFICATIVA DO CONSELHO

I. INTRODUCAO

1. Em 26 de Janeiro de 2001 a Comissdo apresentou uma proposta (') de directiva do Parlamento
Europeu e do Conselho relativa as mdquinas e que altera a Directiva 95/16/CE, com base no artigo
95.° do Tratado CE.

2. Em 12 de Setembro de 2001, o Comité Econémico e Social emitiu parecer ().
3. O Parlamento Europeu emitiu parecer em primeira leitura em 4 de Julho de 2002 (¥).

4. O Conselho adoptou a sua posi¢do comum em conformidade com o artigo 251.° do Tratado CE em
18 de Julho de 2005.

II. OBJECTIVOS

Este projecto de directiva altera a Directiva 95/16/CE e destina-se a actualizar as prescri¢des técnicas,
designadamente tornando o dmbito de aplicagdo da directiva extensivo as maquinas portateis de carga
explosiva e aos elevadores de estaleiro.

IIl. ANALISE DA POSICAO COMUM, TAL COMO CONSTA DO DOCUMENTO 5786/05
1. Introducio

O Conselho procedeu a uma profunda reformulacdo da proposta, sendo algumas alteracdes efec-
tuadas com o objectivo de garantir a coeréncia da terminologia utilizada.

O longo debate realizado, durante mais de trés anos nas instincias preparatérias do Conselho,
permitiu incluir todos os elementos previsiveis susceptiveis de impedir que este texto legislativo se
torne rapidamente obsoleto.

2. Novos elementos incluidos na posi¢io comum relativamente a proposta da Comissio

Na posi¢do comum, o Conselho:

— introduziu alteracdes ao ambito de aplicacdo da directiva (artigo 1.°) aditando diversos pontos,
alguns dos quais foram anteriormente referidos apenas nos anexos,

— aditou algumas categorias de produtos aqueles que estavam excluidos do dmbito de aplicagdo,
tais como diversos meios de transporte, a fim de evitar a sobreposi¢do com outras directivas e
as mdquinas especialmente concebidas e construidas para efeitos de investigacdo ou para utili-
zagdo tempordria nos laboratérios (artigo 1.9),

— elaborou uma lista indicativa dos componentes de seguranca referida na alinea c) do artigo 2.°
que pode ser alterada através de um procedimento de comitologia (artigo 22.°) criando um novo
«Comité Maquinas»,

— reformulou grande parte do anexo sobre os requisitos de satide e seguranga,

— acrescentou um quadro de correspondéncia entre a Directiva 98/37/CE e a presente directiva, a
fim de facilitar a aplicacdo, mesmo quando o contetido das partes correspondentes ndo é idén-

tico,

— introduziu uma série de altera¢des terminoldgicas em todo o texto.

() JO C 154 de 29.5.2001, p. 164.

(* JO C 311 de 7.11.2001, p. 1.
() JO C 271 E de 12.11.2003, p. 491.
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Alteragdes integralmente retomadas na posicdo comum do Conselho

Alteragdo 16 relativa as referéncias a Directiva 92/59/CEE;

Alteragdo 18 relativa as restricdes a livre circulacio de mercadorias;

Alteracdo 42 aditamento das fases de transporte em que os riscos devem ser eliminados;

Alteragdo 74 relativa a inclusdo da designagio e endereco do mandatirio do fabricante apenas no
caso de ser pertinente.

Alteragdes parcialmente incluidas ou reformuladas pelo Conselho

Alteragdo 15 relativa a definicdes, em que as defini¢des de quase-mdquinas, componente de segu-
ranga e outras defini¢des constantes desta alteragdo foram incluidas pelo Conselho;

Alteracdo 23 relativa ao procedimento de avaliacio da conformidade;
Alteracdo 27 relativa a marcacio CE;

Alteragdo 31 relativa & obrigacdo de os funciondrios nacionais e os da Comissdo respeitarem a
confidencialidade profissional;

Alteracdo 49 relativa aos protectores fixos, que foi reformulada;
Alteracdo 56 relativa a marcacdo, que foi parcialmente incluida;
Alteracdo 57 relativa a utilizacdo das linguas e instrucdes;

Alteragdo 66 que especifica 0 modo como devem ser indicadas as informagdes para os acessorios
de elevagio;

Alteragdo 75 apenas na parte em que se firma que as referéncias as directivas aplicadas devem ser
claramente indicadas com remissdes para o Jornal Oficial.

Alteragdes ndo aceitdveis para a Comissio e, por conseguinte, ndo incluidas pelo Conselho
Alteracdo 1 relativa a melhoria da prestagdo ambiental das maquinas;

Alteracdo 4 relativa a ndo aplicacdo das disposi¢des da directiva em determinadas circunstncias;
Alteragdo 5 relativa aos materiais para feiras e parques de atracgdes fixos e méveis;

Alteragdes 6 e 11 relativas a marcagdo CE;

Alteracdes 7 e 8 relativas a certificacdo voluntdria e aos regimes de marcacio;

Alteracdes 9, 20 e 32 relativas a comitologia;

Alteracdo 10 relativa aos dispositivos de alta tensio;

Alteracdo 12 relativa ao aumento da seguranga em relacdo a aparelhos usados;

Alteracdo13 relativa a codificagdo de actos juridicos futuros;

Alteragdo 19 relativas as normas harmonizadas para o fabrico das maquinas;

Alteracdes 24, 26 e 30 relativas a andlise de riscos e processo de avaliagdo da conformidade;
Alteracdo 25 relativa as quase-maquinas;

Alteragdes 28 e 29 relativas a vigilancia de mercado;

Alteragdes 33 e 37 relativas a definicdo de «ascensor;

Alteragdes 34 relativa a avaliagdo, efectuada pela Comissio, das diferentes exigéncias no ambito da
«nova abordagem;
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Alteracdo 35 relativa a entrada em vigor da futura directiva;

Alteragdes 39 relativa a substitui¢do do termo «Comunidade» por «Unido Europeia», em todo o
texto;

Alteragdo 40 relativa a referéncia a «proporcionalidade econémica;

Alteragio 44 relativa as obrigagdes do fabricante durante o manuseamento ou transporte das
maquinas;

Alteragdo 36 relativa aos sistemas de comando;

Alteracdo 48 relativa a estabilidade das maquinas;

Alteracdo 50 relativa aos bancos das maquinas;

Alteragdo 55 relativa a circulagdo das pessoas expostas;
Alteracdo 58 relativa ao contetido dos manuais de instrucio;
Alteragdo 60 relativa as vibragdes;

Alteracdo 38 relativa a definicdo de «linga»;

Alteragdo 65 relativa a concepgdo dos elevadores de carga;
Alteracdo 67 relativa a concepcdo dos 6rgdos de servigo;
Alteragdo 70 relativa aos 6rgidos de servigo;

Alteragdes 71 e 73 relativas aos elevadores de estaleiro;
Alteragdo 77 relativa ao dossier técnico disponivel;
Alteragdo 78 e 79 relativas ao fabrico em série de maquinas idénticas;

Alteracdo 82 relativa as pessoas responsaveis pelo cumprimento da obrigacdo referida no artigo
12.° da proposta (avaliacio da conformidade);

Alteragdo 83 relativa a compilagdo de uma base de dados de mdquinas que garantem um ambiente
de trabalho sdo e seguro.

Alteragdes ndo aceitdveis para o Conselho

Alteracdes 2 e 3 relativas a exclusdo das instalagdes fabris e dos dispositivos médicos;
Alteracdes 17 e 82 relativa ao procedimento de avaliagdo da conformidade;

Alteragdo 22 relativa a andlise de riscos;

Alteragdo 31 relativa ao sigilo em matéria profissional;

Alteragdo 45 e 36 relativas as situacdes perigosas;

Alteragdo 47 relativa a aplicabilidade dos requisitos relativos a ac¢des que envolvam maquinas;
Alteracdo 59 relativa aos procedimentos de medigio;

Alteracdes 61 e 38 relativas as defini¢des de acessorios de elevagio;

Alteracdo 62 relativa as provas estdticas e dindmicas;

Alteracdo 63 relativa aos orgdos de servico;

Alteracdo 64 relativa a carga das maquinas;
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Alteracdo 69 relativa a marcacio;
Alteragdo 72 relativa ao volume percorrido;
Alteracdo 76 relativa as técnicas utilizadas para a aposi¢do da marcacio CE;

Alteracdo 80 relativa a coordenagdo obrigatéria.

IV. CONCLUSAO

O texto foi alterado pelo Conselho de tal forma que uma comparagdo directa com a proposta original
pode nio ser adequada.

A reformulagio foi considerada essencial para atingir trés objectivos:

— garantir a coeréncia da terminologia em todo o projecto, facilitando a assim a sua aplicacéo,
— responder as preocupagdes das partes interessadas do sector industrial que deverdo aplicé-lo,
— permitir uma transicdo facil da directiva actualmente em vigor para a presente directiva.

Tal explica igualmente a forma como foram tidas em conta as altera¢des do Parlamento Europeu, dado
que muitas delas deixaram de ser pertinentes depois da primeira reformulacio.
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