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II

(Atos ndo legislativos)

REGULAMENTOS

REGULAMENTO DELEGADO (UE) 2022/2104 DA COMISSAO
de 29 de julho de 2022

que complementa o Regulamento (UE) n.° 1308/2013 do Parlamento Europeu e do Conselho no
respeitante as normas de comercializacio do azeite e que revoga o Regulamento (CEE) n.° 2568/91
da Comissdo e o Regulamento de Execucdo (UE) n.° 29/2012 da Comissio

A COMISSAO EUROPEIA,
Tendo em conta o Tratado sobre o Funcionamento da Unido Europeia,

Tendo em conta o Regulamento (UE) n.° 1308/2013 do Parlamento Europeu e do Conselho, de 17 de dezembro de 2013,
que estabelece uma organizagdo comum dos mercados dos produtos agricolas e que revoga os Regulamentos (CEE)
n.° 92272, (CEE) n.° 234/79, (CE) n.° 1037/2001 e (CE) n.° 1234/2007 do Conselho (), nomeadamente o artigo 75.,
n.° 2, o artigo 78.°, n.” 3 e 4, e o artigo 88.°, n.* 3,

Considerando o seguinte:

(1) O Regulamento (UE) n.° 1308/2013 do Conselho revoga e substitui o Regulamento (CE) n.° 1234/2007 do
Conselho (3). A parte II, titulo II, capitulo [, sec¢do 1, do Regulamento (UE) n.° 1308/2013 estabelece regras relativas
as normas de comercializagio do azeite e habilita a Comissdo a adotar atos delegados e de execugio nessa matéria. A
fim de assegurar o bom funcionamento do mercado do azeite no novo quadro juridico, devem adotar-se
determinadas normas, por meio de atos delegados e de execucdo, os quais devem substituir o Regulamento (CEE)
n.° 2568/91 da Comissdo (°) e o Regulamento de Execucdo (UE) n.° 29/2012 da Comissdo (¥), que devem ser
revogados.

(2) O azeite tem qualidades organoléticas e nutricionais que, atendendo aos seus custos de produgio, lhe abrem um
mercado a um preco relativamente elevado quando comparado com o da maior parte das outras matérias gordas
vegetais. Devido a essa situacdo de mercado, é conveniente prever para o azeite normas de comercializagio que
garantam a qualidade dos produtos e uma luta eficaz contra as fraudes. O controlo efetivo das normas de
comercializagdo deve igualmente ser aperfeicoado. Por conseguinte, importa estabelecer disposi¢des especificas para
o efeito.

(3) A experiéncia adquirida, ao longo da dltima década, com a aplicacdo das normas da Unido de comercializagdo do
azeite e com a execugdo dos controlos de conformidade indica que certos aspetos do quadro regulamentar devem
ser simplificados e clarificados.

(4)  Para diferenciar os diferentes tipos de azeite, é conveniente determinar as caracteristicas fisico-quimicas de cada uma
das categorias de azeite e as caracteristicas organoléticas dos azeites virgens, a fim de garantir a pureza e a qualidade
dos produtos em causa.

(") JOL 347 de 20.12.2013, p. 671.

() Regulamento (CE) n.° 1234/2007 do Conselho, de 22 de outubro de 2007, que estabelece uma organizagdo comum dos mercados
agricolas e disposicdes especificas para certos produtos agricolas (Regulamento OCM Unica) (JO L 299 de 16.11.2007, p. 1).

() Regulamento (CEE) n.° 2568/91 da Comissdo, de 11 de julho de 1991, relativo as caracteristicas dos azeites e dos 6leos de bagaco de
azeitona, bem como aos métodos de andlise relacionados (JO L 248 de 5.9.1991, p. 1).

(*) Regulamento de Execugdo (UE) n.° 29/2012 da Comissdo, de 13 de janeiro de 2012, relativo as normas de comercializagdo do azeite
(OL12de 14.1.2012, p. 14).
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(10)

(11)

(13)

(14)

Para evitar induzir os consumidores em erro e criar uma concorréncia desleal no mercado do azeite, é conveniente
que apenas possam ser misturadas com outros 6leos vegetais ou incorporadas em géneros alimenticios as categorias
de azeite que podem ser vendidas ao consumidor final. De forma a ter em conta as diferentes circunstancias dos
Estados-Membros, é oportuno que os mesmos possam proibir a produgdo no seu territério das misturas em causa.

A fim de garantir a autenticidade do azeite vendido, é adequado prever, para o comércio a retalho, embalagens de
dimensdes reduzidas, com um sistema de fecho adequado. No entanto, é oportuno que os Estados-Membros
possam admitir uma capacidade superior para as embalagens destinadas aos estabelecimentos coletivos.

Para ajudar o consumidor a escolher os produtos, € essencial que as meng¢des que devem constar obrigatoriamente
do rétulo sejam bem legiveis. Ha, portanto, que estabelecer as normas aplicdveis a legibilidade, bem como a
concentragdo das informacdes obrigatérias no campo visual principal.

As denominagdes das categorias de azeite devem corresponder as designagdes do azeite comercializado em cada
Estado-Membro, no comércio intra-Unido e no comércio com paises terceiros, tal como estabelecido no anexo VII,
parte VIII, do Regulamento (UE) n.° 1308/2013.

Numerosos estudos cientificos mostraram que a luz e o calor tém efeitos negativos na qualidade do azeite. E,
portanto, necessario que as condi¢des de armazenagem especificas sejam claramente indicadas no rétulo, a fim de
que o consumidor seja bem informado sobre as condi¢des de armazenagem ideais.

Os azeites virgens diretamente comercializados podem ter, devido as técnicas agricolas ou as praticas locais de
extragdo ou de loteamento, qualidades e sabores marcadamente diferentes consoante o seu local de origem. Dai
podem resultar, para uma mesma categoria de azeite, diferencas de precos que perturbem o mercado. Para as outras
categorias de azeite comestivel, ndo hd diferengas substanciais ligadas a origem, pelo que a indicagdo do local de
origem nas embalagens destinadas aos consumidores poderia levd-los a pensar que essas diferengas existem. Por
conseguinte, é necessario, para evitar riscos de distorcio do mercado do azeite comestivel, estabelecer, a nivel da
Unido, um regime obrigatério da rotulagem com indicagdo do local de origem, limitado ao azeite virgem extra e ao
azeite virgem, que obedeca a condigdes precisas.

Na Unido, uma parte importante do azeite virgem extra e do azeite virgem ¢ constituida por loteamentos de azeites
origindrios de varios Estados-Membros e paises terceiros. Ha que estabelecer disposi¢des para a indicagdo da origem
desses loteamentos na rotulagem.

A designacdo de uma origem regional pode ser objeto de uma denominagdo de origem protegida (DOP) ou de uma
indicagdo geografica protegida (IGP), em conformidade com o Regulamento (UE) n.® 1151/2012 do Parlamento
Europeu e do Conselho (%). Para evitar a confusio por parte dos consumidores, passivel de causar perturbacdes do
mercado, é conveniente reservar para as DOP e as IGP as designagdes de origem a nivel regional. No caso do azeite
importado, é necessdrio respeitar as disposicdes aplicdveis em matéria de origem ndo preferencial, previstas no
Regulamento (UE) n.° 952/2013 do Parlamento Europeu e do Conselho (°).

Os nomes de marcas existentes que incluam referéncias geograficas devem poder continuar a ser utilizados, desde
que tenham sido oficialmente registados no passado, em conformidade com a Diretiva 89/104/CEE do Conselho (')
ou com o Regulamento (CE) n.° 40/94 do Conselho (®).

No caso de o local de origem de um azeite virgem extra ou de um azeite virgem fazer referéncia a Unido ou a um
Estado-Membro, trata-se de uma indicacdo ndo s6 do local de colheita da azeitona, mas também das técnicas e
prdticas de extragdo que influenciam a qualidade e o sabor do azeite. O local de origem deve, pois, visar a zona
geografica em que os azeites foram obtidos, que, geralmente, corresponde a zona onde o azeite é extraido das
azeitonas. No entanto, em certos casos, o local de colheita das azeitonas é diferente do da extragio do azeite e é
conveniente mencionar essa informac¢do nas embalagens ou nos rétulos ligados a essas embalagens, para ndo
induzir em erro o consumidor e para ndo perturbar o mercado do azeite.

() Regulamento (UE) n.° 1151/2012 do Parlamento Europeu e¢ do Conselho, de 21 de novembro de 2012, relativo aos regimes de
qualidade dos produtos agricolas e dos géneros alimenticios (JO L 343 de 14.12.2012, p. 1).

() Regulamento (UE) n.° 952/2013 do Parlamento Europeu e do Conselho, de 9 de outubro de 2013, que estabelece o Cédigo Aduaneiro
da Unido (JO L 269 de 10.10.2013, p. 1).

() Primeira Diretiva 89/104/CEE do Conselho, de 21 de dezembro de 1988, que harmoniza as legislagdes dos Estados-Membros em
matéria de marcas (JO L 40 de 11.2.1989, p. 1).

(*) Regulamento (CE) n.° 40/94 do Conselho, de 20 de dezembro de 1993, sobre a marca comunitaria JO L 11 de 14.1.1994, p. 1).



4.11.2022

Jornal Oficial da Unido Europeia L 284/3

(15)

(16)

(18)

(20)

(21)

(22)

Se os embaladores forem aprovados a nivel nacional, em conformidade com o artigo 6.° do Regulamento de
Execugdo (UE) 2022/2105 da Comissdo, de xx de xx de 2022, que estabelece as regras relativas aos controlos de
conformidade das normas de comercializacdo do azeite e aos métodos de andlise das caracteristicas do azeite (°), o
rétulo do azeite deve incluir a identificagio alfanumérica atribuida ao embalador, a fim de possibilitar uma melhor
rastreabilidade e protegdo dos consumidores.

Em conformidade com o Regulamento (UE) n.° 1169/2011 do Parlamento Europeu e do Conselho (%), as mengdes
que constam da rotulagem ndo podem ser de natureza a induzir o comprador em erro, nomeadamente quanto as
caracteristicas do azeite em causa, conferindo a esse azeite propriedades que o mesmo ndo possua ou, ainda,
sugerindo como especiais caracteristicas que sejam comuns a maior parte dos azeites. Certas mengdes facultativas,
caracteristicas do azeite e frequentemente utilizadas, requerem regras harmonizadas que permitam defini-las com
precisdo e controlar a sua veracidade. Atendendo a proliferacdo de certas mengdes e ao seu significado econdmico,
torna-se necessario, para tornar mais transparente o mercado do azeite, estabelecer critérios objetivos para a sua
utilizacio.

Assim, as no¢des de «primeira pressdo a frio» ou «extracdo a frio» devem corresponder a um modo de produgdo
tradicional tecnicamente definido.

No anexo IX do Regulamento (UE) n.° 13082013, foram definidos certos termos que descrevem as caracteristicas
organoléticas referentes ao sabor ou ao odor do azeite virgem extra e do azeite virgem. A fim de ndo induzir os
consumidores em erro, ndo devem ser utilizados, na descricio desses azeites, outros termos que descrevam as
caracteristicas organoléticas do azeite virgem extra e do azeite virgem. A utilizagdo dos termos em causa na
rotulagem do azeite virgem extra e do azeite virgem deve ser reservada aos azeites que possuam essas
caracteristicas, verificadas de acordo com o método de andlise correspondente do Conselho Oleicola Internacional.

A acidez mencionada isoladamente sugere, falsamente, uma escala de qualidade absoluta que é enganadora para o
consumidor, pois esse critério sé corresponde a um valor qualitativo no 4mbito dos outros pardmetros fisico-
-quimicos (indice de peréxidos, teor de ceras e absorvédncia no ultravioleta). Por conseguinte, caso seja feita
referéncia a acidez no rétulo, esses pardmetros devem também ser indicados.

A fim de ndo induzir os consumidores em erro, se o valor dos pardmetros fisico-quimicos for indicado no rétulo,
esse valor deve corresponder a0 médximo que os parametros em causa podem atingir até a data de durabilidade
minima.

A fim de informar os consumidores sobre a idade do produto, os operadores devem ser autorizados a indicar a
campanha de colheita no rétulo do azeite virgem e virgem extra, mas apenas quando 100 % do contetdo do
recipiente provém de uma tdnica campanha de colheita. Uma vez que, normalmente, a colheita da azeitona tem
inicio no outono e termina na primavera do ano seguinte, é conveniente especificar de que modo deve ser feita
mengdo a essa campanha.

Para prestar informagdes aos consumidores sobre a idade de um azeite, os Estados-Membros devem poder tornar
obrigatéria a mencdo da campanha de colheita. No entanto, para ndo perturbar o funcionamento do mercado
tnico, essa mengdo obrigatéria deve limitar-se a produgio doméstica de azeites obtidos a partir de azeitonas
colhidas no préprio territrio e destinados unicamente ao mercado nacional. Para que a Comissio possa
acompanhar a aplicacdo dessa decisdo nacional e rever a disposicio da Unido subjacente, a luz de qualquer evolugdo
relevante no funcionamento do mercado tnico, os Estados-Membros devem notificar a sua decisio em
conformidade com o Regulamento Delegado (UE) 2017/1183 da Comissdo ().

(’) Regulamento de Execugdo (UE) 2022/2105 da Comissdo, de xx de xx de 2022, que estabelece as regras relativas aos controlos de
conformidade das normas de comercializacio do azeite e aos métodos de andlise das caracteristicas do azeite (ver pagina 23 do
presente Jornal oficial).

()

)

Regulamento (UE) n.° 1169/2011 do Parlamento Europeu e do Conselho, de 25 de outubro de 2011, relativo & prestacdo de
informacdo aos consumidores sobre os géneros alimenticios, que altera os Regulamentos (CE) n.© 1924/2006 e (CE) n.° 1925/2006
do Parlamento Europeu e do Conselho e revoga as Diretivas 87/250/CEE da Comissdo, 90/496/CEE do Conselho, 1999/10/CE da
Comissdo, 2000/13/CE do Parlamento Europeu e do Conselho, 2002/67/CE e 2008/5/CE da Comissdo e o Regulamento (CE)
n.° 608/2004 da Comissdo (JO L 304 de 22.11.2011, p. 18).

Regulamento Delegado (UE) 2017/1183 da Comissdo, de 20 de abril de 2017, que complementa os Regulamentos (UE)
n° 1307/2013 e (UE) n.° 1308/2013 do Parlamento Europeu e do Conselho no que se refere a notificagio de informacdes e
documentos a Comissdo (JO L 171 de 4.7.2017, p. 100).
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(23)  E necessdrio evitar que os géneros alimenticios que contém azeite induzam o consumidor em erro ao porem em
relevo a reputagdo do azeite sem especificarem a composigdo real do produto. Assim, deve figurar claramente nos
rétulos uma indicacdo da percentagem de azeite, bem como certas meng¢des proprias dos produtos constituidos
exclusivamente por uma mistura de 6leos vegetais. Por outro lado, é necessério ter em conta as disposi¢Oes especiais
relativas aos produtos alimentares sélidos conservados exclusivamente em azeite, previstas em regulamentos
especificos, nomeadamente para a sardinha, o atum e o bonito.

(24)  Por razdes de simplificacdo, para os produtos alimentares conservados exclusivamente em azeite, ndo é necessdrio
indicar no rétulo a percentagem de azeite adicionado em relagdo ao peso liquido total do género alimenticio,

ADOTOU O PRESENTE REGULAMENTO:

Artigo 1.°
Ambito de aplicacio

O presente regulamento estabelece regras relativas as:
a) Caracteristicas dos azeites referidos no anexo VII, parte VIII, pontos 1 a 6, do Regulamento (UE) n.° 1308/2013;
b) Normas de comercializacdo especificas dos azeites referidos no anexo VII, parte VIII, ponto 1, alineas a) e b), e pontos 3

e 6, do Regulamento (UE) n.° 1308/2013, vendidos ao consumidor final, apresentados no estado natural ou
incorporados num género alimenticio.

Artigo 2.°

Categorias de azeite

1. O azeite conforme com as caracteristicas que figuram:

a) No anexo [, quadros A e B, ponto 1, do presente regulamento, é considerado azeite virgem extra na acecdo do anexo VII,
parte VIII, ponto 1, alinea a), do Regulamento (UE) n.° 1308/2013;

b) No anexo [, quadros A e B, ponto 2, do presente regulamento, é considerado azeite virgem na ace¢do do anexo VII, parte
VIII, ponto 1, alinea b), do Regulamento (UE) n.° 1308/2013;

¢) No anexo I, quadros A e B, ponto 3, do presente regulamento, é considerado azeite lampante na acegio do anexo VII,
parte VIII, ponto 1, alinea c), do Regulamento (UE) n.° 1308/2013;

d) No anexo I, quadros A e B, ponto 4, do presente regulamento, é considerado azeite refinado na acec¢do do anexo VII,
parte VIII, ponto 2, do Regulamento (UE) n. 1308/2013;

¢) No anexo I, quadros A e B, ponto 5, do presente regulamento, é considerado azeite composto por azeite refinado e
azeite virgem, na ace¢do do anexo VII, parte VIII, ponto 3, do Regulamento (UE) n.° 1308/2013;

f) No anexo [, quadros A e B, ponto 6, do presente regulamento, é considerado 6leo de bagaco de azeitona bruto na acegdo
do anexo VII, parte VIII, ponto 4, do Regulamento (UE) n.° 1308/2013;

g) No anexo I, quadros A e B, ponto 7, do presente regulamento, ¢ considerado dleo de bagago de azeitona refinado na
acegdo do anexo VII, parte VIII, ponto 5, do Regulamento (UE) n.° 1308/2013;

h) No anexo I, quadros A e B, ponto 8, do presente regulamento, é considerado 6leo de bagago de azeitona na acecio do
anexo VII, parte VIII, ponto 6, do Regulamento (UE) n.° 1308/2013.

2. A determinagdo das caracteristicas dos azeites previstas no anexo I é efetuada em conformidade com o Regulamento
de Execucdo (UE) 2022/2105.
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Artigo 3.°
Misturas e azeite incorporado noutros géneros alimenticios
1. Apenas podem fazer parte das misturas de azeite e de outros dleos vegetais os azeites referidos no artigo 1.°, alinea b).
2. Apenas podem ser incorporados noutros géneros alimenticios os azeites referidos no artigo 1.°, alinea b).

3. Os Estados-Membros podem proibir a produgdo no seu territério, para consumo interno, das misturas de azeite e de
outros 6leos vegetais referidas no n.° 1. Nio podem, porém, proibir a comercializa¢do, no seu territorio, das misturas em
causa que sejam provenientes de outros paises nem a producdo, no seu territorio, das mesmas misturas para serem
comercializadas noutro Estado-Membro ou para serem exportadas.

Artigo 4.

Acondicionamento

1. Os azeites referidos no artigo 1., alinea b), devem ser apresentados ao consumidor final pré-embalados em
embalagens de capacidade mdxima de cinco litros. Essas embalagens devem estar munidas de um sistema de abertura que
perca a sua integridade apés a primeira utilizacio e ser rotuladas em conformidade com o presente regulamento.

2. No que diz respeito aos azeites referidos no artigo 1.°, alinea b), destinados ao consumo em restaurantes, hospitais,
cantinas e outros estabelecimentos coletivos similares, os Estados-Membros podem, em fun¢io do tipo de estabelecimento
em causa, fixar para as embalagens uma capacidade médxima superior a cinco litros.

Artigo 5.°
Rotulagem

1.  E obrigatéria a indicagdo, na rotulagem, das mengdes referidas nos artigos 6.°a 9.°.

2. A denominagio legal referida no artigo 6., n.° 1, e, se aplicdvel, o local de origem referido no artigo 8.°, n.° 1, devem
ser agrupados no campo visual principal, tal como definido no artigo 2.°, n.° 2, alinea 1), do Regulamento (UE)
n.° 1169/2011, quer no mesmo rétulo ou em vdrios rétulos apostos no mesmo recipiente, quer diretamente no mesmo
recipiente. Essas meng¢des devem figurar na integra e num corpo de texto homogéneo.

3. Aindicacio na rotulagem das mengdes referidas nos artigos 10.°, 11.° e 12.° é facultativa.

Artigo 6.°

Denominacio legal e rotulagem da categoria de azeite

1. A designagio dos azeites referidos no artigo 1.°, alinea b), é considerada a sua denominagio legal na acec¢io do
artigo 2.°, n.° 2, alinea n), do Regulamento (UE) n.° 1169/2011.

2. Arotulagem desses azeites deve incluir, de forma clara e indelével, além da designacio a que se refere o n.° 1, mas ndo
necessariamente na proximidade desta, a informacdo seguinte sobre a categoria de azeite ou dleo:
a) Azeite virgem extra:
«azeite de categoria superior obtido diretamente de azeitonas, unicamente por processos mecinicos»;
b) Azeite virgem:
«azeite obtido diretamente de azeitonas, unicamente por processos mecanicos»;
) Azeite composto por azeite refinado e azeite virgem:

«azeite constituido exclusivamente por azeites submetidos a um tratamento de refinagdo e por azeites obtidos
diretamente de azeitonas;
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d) Oleo de bagaco de azeitona:

i) «dleo constituido exclusivamente por 6leos provenientes do tratamento do produto obtido ap6s a extragdo do azeite
e por azeites obtidos diretamente de azeitonas», ou

i) «6leo constituido exclusivamente por éleos provenientes do tratamento de bagaco de azeitona e por azeites obtidos
diretamente de azeitonas».

Artigo 7.°
Condicdes de armazenagem especiais

Nas embalagens dos azeites referidos no artigo 1.°, alinea b), ou num rétulo nelas aposto, devem figurar informagdes sobre
as condigdes especificas de armazenagem do azeite ou 6leo ao abrigo da luz e do calor.

Artigo 8.°

Local de origem

1. Olocal de origem deve figurar na rotulagem do azeite virgem extra e do azeite virgem referidos no anexo VII, parte
VIII, ponto 1, alineas a) e b), do Regulamento (UE) n.° 1308/2013.

2. Olocal de origem ndo deve figurar na rotulagem dos azeites e do dleo referidos no anexo VII, parte VIII, pontos 3 e 6,
do Regulamento (UE) n.° 1308/2013.

3. Olocal de origem a que se refere 0 n.° 1 deve consistir unicamente:

a) No caso dos azeites origindrios, em conformidade com os n.* 6 € 7, de um Estado-Membro ou de um pais terceiro, na
mengdo do Estado-Membro, da Unido ou do pais terceiro, consoante o caso; ou

b) No caso de loteamentos de azeites origindrios, em conformidade com os n. 6 e 7, de mais de um Estado-Membro ou
pais terceiro, numa das seguintes indicagdes, consoante o caso:

i) «oteamento de azeites origindrios da Unido Europeia» ou uma menco a Unido,
ii) «oteamento de azeites ndo origindrios da Unido Europeia» ou uma mengdo a origem fora da Unido,

iii) «loteamento de azeites origindrios da Unido Europeia e ndo origindrios da Unido» ou uma mencdo a origem dentro
da Unido e a origem fora da Unido; ou

¢) Numa denominagdo de origem protegida ou indicacio geogrifica protegida abrangida pelo Regulamento (UE)
n.°1151/2012.

4. Nio é considerado um local de origem regido pelo presente regulamento o nome da marca ou da empresa cujo
pedido de registo tenha sido apresentado até 31 de dezembro de 1998, em conformidade com a Diretiva 89/104/CEE, ou
até 31 de maio de 2002, em conformidade com o Regulamento (CE) n.° 40/94 do Conselho.

5. No que diz respeito as importagdes de um pais terceiro, o local de origem é determinado em conformidade com os
artigos 59.°a 63.° do Regulamento (UE) n.° 952/2013.

6. O local de origem que mencione um Estado-Membro ou a Unido corresponde a zona geografica em que as azeitonas
foram colhidas e em que se situa o lagar no qual o azeite foi extraido das azeitonas.

7. Caso as azeitonas tenham sido colhidas num Estado-Membro ou num pais terceiro diferente daquele em que se situa o
lagar no qual o azeite foi extraido das azeitonas, a mencdo do local de origem deve ter a redagdo seguinte: «Azeite virgem
(extra) obtido em (designacdo da Unido, do Estado-Membro ou do pals terceiro em causa) a partir de azeitonas colhidas em
(designagdo da Unido, do Estado-Membro ou do pais terceiro em causa)».
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Artigo 9.°

Nimero do embalador

No caso dos azeites referidos no artigo 1.°, alinea b), o rétulo deve, se aplicavel, ostentar a identificagdo alfanumérica do
embalador aprovado, em conformidade com o artigo 6.° do Regulamento de Execugdo (UE) 2022/2105.

Artigo 10.°

Mencdes reservadas facultativas

As condi¢des seguintes aplicam-se a utilizagdo das mengdes reservadas facultativas, na acegdo do anexo IX do Regulamento
(UE) n.° 1308/2013, que podem constar do rétulo dos azeites referidos no artigo 1., alinea b), do presente regulamento:

a) A mengdo «primeira pressdo a frio» s6 pode figurar relativamente ao azeite virgem extra ou virgem obtidos a menos de
27 °C, durante uma primeira prensagem mecinica da massa de azeitona, por um sistema de extragdo de tipo tradicional
com prensas hidraulicas;

b) A mencio «extraido a frio» s6 pode figurar relativamente ao azeite virgem extra ou virgem obtidos a menos de 27 °C por
percolacdo ou por centrifugacdo da massa de azeitona;

¢) As mengdes de caracteristicas organoléticas de sabor ou odor s6 podem figurar no caso do azeite virgem extra e do
azeite virgem. Apenas podem figurar no rétulo as caracteristicas organoléticas definidas no anexo IX do Regulamento
(UE) n° 1308/2013 e baseadas numa avaliacio efetuada segundo o método referido no anexo I, ponto 5, do
Regulamento de Execucdo (UE) 2022/2105. As definigGes e intervalos dos resultados que permitem a indicagdo dessas
caracteristicas organoléticas constam do anexo II do presente regulamento;

d) A mencido da acidez maxima prevista na data de durabilidade minima a que se refere o artigo 9.°, n.* 1, alinea f), do
Regulamento (UE) n.° 1169/2011 s6 pode figurar se for acompanhada da mengdo, em carateres da mesma dimensdo e
no mesmo campo visual, dos valores maximos do indice de perdxidos, do teor de ceras e da absorvancia no
ultravioleta, determinados em conformidade com o Regulamento de Execucdo (UE) 2022/2105, previstos para a
mesma data.

Artigo 11.°

Indicacio da campanha de colheita

1. Apenas podem ostentar a indicagdo da campanha de colheita o azeite virgem extra e o azeite virgem referidos no
anexo VI, parte VIII, ponto 1, alineas a) e b), do Regulamento (UE) n.° 1308/2013.

2. A campanha de colheita s6 pode ser indicada se 100 % do contetido do recipiente provier dessa colheita e deve ser
mencionada no rétulo, quer sob a forma da campanha de colheita em causa, em conformidade com o artigo 6.°, alinea f),
do Regulamento (UE) n.° 1308/2013, quer sob a forma do més e ano da colheita, por essa ordem. O més corresponde ao
més em que o azeite ¢ extraido das azeitonas.

3. Os Estados-Membros podem decidir que a campanha de colheita a que ¢é feita referéncia no n.° 1 deve ser mencionada
no rétulo dos azeites de producio doméstica a que o n.° 1 se refere, obtidos a partir de azeitonas colhidas no seu territério e
destinados exclusivamente aos mercados nacionais.

4. Adecisdo a que se refere o n.° 3 ndo impede que os azeites rotulados antes da sua data de entrada em vigor possam ser
comercializados até que se esgotem as existéncias.

5. Os Estados-Membros devem comunicar a Comissdo a decisdo a que se refere o n.° 3, em conformidade com o
Regulamento Delegado (UE) 2017/1183.
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Artigo 12.°

Indicacio exteriormente a lista dos ingredientes da presenca de azeite em misturas e géneros alimenticios

1. Sea presenca dos azeites referidos no artigo 1.°, alinea b), numa mistura com outros dleos vegetais for indicada na
rotulagem exteriormente a lista dos ingredientes, por termos, imagens ou representagdes graficas, a denominagdo
comercial da mistura em questio ¢ a seguinte: «Mistura de 6leos vegetais (ou nomes especificos dos dleos vegetais em
causa) e de azeite», seguida diretamente da indicagdo da percentagem dos dleos vegetais e do azeite na mistura.

2. Na rotulagem das misturas a que se refere o n.° 1, a presenga dos azeites referidos no artigo 1.°, alinea b), s6 pode
figurar por meio de imagens ou representagdes graficas se a sua percentagem for superior a 50 %.

3. Com exclusio dos produtos alimentares solidos conservados exclusivamente em azeite, nomeadamente os produtos a
que se referem os Regulamentos (CEE) n.° 2136/89 (%) e (CEE) n.° 1536/92 (**) do Conselho, se a presenca dos azeites
referidos no artigo 1.°, alinea b), do presente regulamento for referida na rotulagem exteriormente a lista dos ingredientes,
por termos, imagens ou representagdes gréficas, a denominagdo do género alimenticio deve ser seguida diretamente da
percentagem dos azeites ou 6leos em relagdo ao peso liquido total do género alimenticio.

4. A percentagem dos azeites referidos no artigo 1.°, alinea b), adicionados, em relagdo ao peso liquido total do género
alimenticio a que se refere o n.° 3 do presente artigo, pode ser substituida pela percentagem de azeite ou 6leo adicionado
em relagdo ao peso total de matérias gordas, com a especificacdo «percentagem de matérias gordas».

5. As designagdes referidas no artigo 6.°, n.° 1, podem ser substituidas pelo termo «azeite» na rotulagem dos produtos
referidos nos n.”* 1 e 3 do presente artigo.

Todavia, no caso da presenca de 6leo de bagaco de azeitona, o termo «azeite» deve ser substituido por «6leo de bagaco de
azeitonar.

6.  Se forem adicionados outros géneros alimenticios aos azeites referidos no artigo 1.°, alinea b), o género alimenticio
resultante ndo pode ostentar nenhuma das denominacdes legais referidas no artigo 6.°.

Artigo 13.°
Revogacoes
Sdo revogados o Regulamento (CEE) n.° 2568/91 e o Regulamento de Execugdo (UE) n.° 29/2012.

As remissdes para os regulamentos revogados devem entender-se como sendo feitas para o presente regulamento e para o
Regulamento de Execugido (UE) 2022/2105 e ler-se de acordo com o quadro de correspondéncia constante do anexo III do
presente regulamento.

Artigo 14.°

Entrada em vigor

O presente regulamento entra em vigor no vigésimo dia seguinte ao da sua publicagdo no Jornal Oficial da Unido Europeia.

(") Regulamento (CEE) n.° 2136/89 do Conselho, de 21 de junho de 1989, que fixa normas comuns de comercializagdo para as conservas
de sardinha (JO L 212 de 22.7.1989, p. 79).

("*) Regulamento (CEE) n.° 153692 do Conselho, de 9 de junho de 1992, que fixa normas comuns de comercializacdo para as conservas
de atum e de bonito (JOL 163 de 17.6.1992, p. 1).
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O presente regulamento ¢ obrigatério em todos os seus elementos e diretamente aplicavel em
todos os Estados-Membros.

Feito em Bruxelas, em 29 de julho de 2022.

Pela Comissdo
A Presidente
Ursula VON DER LEYEN



A. Caracteristicas de qualidade

ANEXO 1

CARACTERISTICAS DOS AZEITES

Caracteristicas organoléticas

acder | el | kmeakee | Ak | Melimadas | | debnion s
%) (mEq O,/kg) defei'f,"(f)(Md) frutado (M) () (mgfkg)
1. Azeite virgem extra < 0,80 < 20,0 < 2,50 <0,22 < 0,01 Md =0,0 Mf>0,0 <35
2. Azeite virgem <2,0 <20,0 < 2,60 <0,25 <0,01 Md < 3,5 Mf> 0,0 —
3. Azeite lampante >2,0 — — — — Md > 3,5 () — —
4. Azeite refinado < 0,30 <50 — <1,25 <0,16 — —
5. Azeite composto por azeite refinadoe | < 1,00 < 15,0 — <1,15 <0,15 — —
azeite virgem
6. Oleo de bagago de azeitona bruto — — — — — — —
7. Oleo de bagaco de azeitona refinado | < 0,30 <50 — <2,00 <0,20 — —
8. Oleo de bagaco de azeitona < 1,00 < 15,0 — <1,70 <0,18 — —

1

) Entende-se por «mediana dos defeitos» a mediana do defeito a que tenha sido atribuida a intensidade mais elevada.

() Se a mediana do atributo <amargo» efou a mediana do atributo «picante» for superior a 5,0, o presidente do juri deve comunica-lo.
(*) A mediana dos defeitos pode ser inferior ou igual a 3,5 se a mediana do frutado for igual a 0,0.
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B. Caracteristicas de pureza

Categoria Composicio de dcidos gordos () Total dos Total de Estigmasta- | AECN42 Monopalmitato de
. T , . - isdmeros isémeros dienos 2-glicerilo
Miris- Linolé- Araqui- Beénico | Ligno- transoleicos | dos acidos (mgfkg) () .
tico nico dico Eicose- | o) cérico . translino- (%)
. (]
(%) (%) (%) noico (%) (/o) leico + trans-
%) linolénico
(%)
. Azeite virgem extra <0,03 < 1,00 < 0,60 < 0,50 < 0,20 < 0,20 <0,05 <0,05 < 0,05 <10,20| < 0,9 se dcido palmitico
A total < 14,00%
< 1,0 se 4cido palmitico
total > 14,00%
. Azeite virgem <0,03 < 1,00 < 0,60 < 0,50 < 0,20 < 0,20 < 0,05 < 0,05 < 0,05 <10,20] < 0,9 se 4cido palmitico
() total < 14,00%
< 1,0 se 4cido palmitico
total > 14,00%
. Azeite lampante <003 | <100 |<060 |[<050 |<020 |=<020 |[<0,10 <0,10 <0,50 <10,30] < 0,9 se 4cido palmitico
total < 14,00%
< 1,1 se 4cido palmitico
total > 14,00%
. Azeite refinado <003 | <100 |=<060 |[<050 |<020 |<020 |[<0,20 <0,30 — <10,30] < 0,9 se dcido palmitico
total < 14,00%
< 1,1 se 4cido palmitico
total > 14,00%
. Azeite composto por | <0,03 < 1,00 < 0,60 < 0,50 < 0,20 < 0,20 <0,20 < 0,30 — <10,30] < 0,9 se acido palmitico
azeite refinado e azeite total < 14,00%
virgem . »
< 1,0 se 4cido palmitico
total > 14,00%
. Oleo de bagaco de azei- | < 0,03 < 1,00 < 0,60 < 0,50 < 0,30 < 0,20 <0,20 <0,10 — <10,60| <14
tona bruto
. Oleo de bagaco de azei- | <0,03 | <1,00 | <060 |<050 |<030 |<020 |<040 <0,35 — <10,50] <14
tona refinado
. Oleo de bagaco de azei- | <0,03 | <1,00 | <060 |<050 |<030 |<020 |<040 <0,35 — <10,50] <12
tona
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() Teores de outros dcidos gordos (%): palmitico: 7,00-20,00; palmitoleico: 0,30-3,50; heptadecanoico: < 0,40; heptadecenoico: < 0,60; estedrico: 0,50-5,00; oleico: 55,00-85,00; linoleico: 2,50-21,00.

() Se o teor de 4cido linolénico for superior a 1,00, mas inferior ou igual a 1,40, a razdo f-sitosterol aparente/campesterol deve ser superior ou igual a 24.
(*) Soma dos isdmeros, separdveis ou ndo em coluna capilar.

Quadro B (continuacio)

Categoria Composicio esterolica Esteréis Eritrodiol | Ceras (mgkg) ™
totais e uvaol (%)
Colesterol | Brassicas- | Campes- Estigmas- B-sitos- A-7-estig- (mg[kg) =)
(%) terol (%) terol (') terol (%) terol mastenol
(%) aparente (") (%)
() (%)
1. Azeite virgem extra <05 <0,1 <40 < 293,0 <05 >1000 <45 C42 + C44 +C46 < 150
Campes-
terol
2. Azeite virgem <0,5 <0,1 <4,0 < >93,0 <0,5 > 1000 <45 C42 + C44 + C46 < 150
Campes-
terol
3. Azeite lampante <0,5 <0,1 <40 — >93,0 <0,5 >1000 <45 () C40+C42+C44+C46<300 ()
4. Azeite refinado <0,5 <0,1 <4,0 < 2 93,0 <0,5 >1000 <45 () C40 + C42 + C44 + C46 < 350
Campes-
terol
5. Azeite composto por azeite refinado e | < 0,5 <01 <4,0 < >93,0 <0,5 >1000 <45 C40 + C42 + C44 + C46 < 350
azeite virgem Campes-
terol
6. Oleo de bagaco de azeitona bruto <0,5 <0,2 <4,0 — >93,0 <0,5 >2500 > 4,5 () C40+C42+C44+C46>350 ()
7. Oleo de bagaco de azeitona refinado <0,5 <0,2 <4,0 < 293,0 <0,5 >1800 > 4,5 C40 + C42 + C44 + C46 > 350
Campes-
terol
8. Oleo de bagaco de azeitona <0,5 <0,2 <4,0 < >93,0 <0,5 > 1600 > 4,5 C40 + C42 + C44 + C46 > 350
Campes-
terol

(") Ver o apéndice do presente anexo.

(%) P-sitosterol aparente: A-5,23-estigmastadienol + clerosterol + f-sitosterol + sitostanol + A-5-avenasterol + A-5,24-estigmastadienol.
(®) Os azeites cujo teor de ceras esteja compreendido entre 300 mg/kg e 350 mg/kg sdo considerados azeite lampante se o teor de dlcoois alifaticos totais for inferior ou igual a 350 mg/kg ou se a percentagem de

eritrodiol e uvaol for inferior ou igual a 3,5%.

() Os azeites cujo teor de eritrodiol + uvaol esteja compreendido entre 4,5% e 6% devem ter um teor de eritrodiol inferior ou igual a 75 mg/kg.
() Os dleos cujo teor de ceras esteja compreendido entre 300 mg/kg e 350 mg/kg sdo considerados 6leo de bagago de azeitona bruto se o teor de dlcoois alifaticos totais for superior a 350 mg/kg e a percentagem

de eritrodiol e uvaol for superior a 3,5%.
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Notas:

a) Os resultados das andlises devem ser expressos com um nimero de algarismos significativos idéntico ao previsto para cada caracteristica. Se o algarismo seguinte for superior a 4, o
tltimo algarismo significativo deve ser aumentado de uma unidade.

b) Basta que uma das caracteristicas esteja fora dos limites fixados para que o azeite ou leo seja classificado noutra categoria ou declarado ndo conforme, para os efeitos do presente
regulamento.

¢) No caso do azeite lampante, as caracteristicas de qualidade assinaladas com um asterisco (*) podem diferir simultaneamente dos limites estabelecidos para a categoria
correspondente.

d) No caso dos 6leos de bagaco de azeitona brutos, os limites relativos as caracteristicas assinaladas com dois asteriscos (**) podem diferir simultaneamente dos valores declarados. No
caso dos 6leos de bagaco de azeitona e dos 6leos de bagaco de azeitona refinados, apenas um dos limites em causa pode diferir dos valores declarados.
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Apéndice

Esquemas de decisio

Esquema de decisio relativo ao campesterol para azeites virgens e azeites virgens extra:

..............................

P — - .

Estigmasterol < 1.4 % A-T-estigmastenol < 0,3 %

B
................
....................................................................................................................

Os outros parametros devem respeitar os limites estabelecidos no presente regulamento.
Esquema de decisdo relativo ao delta-7-estigmastenol para:

— Azeite virgem e azeite virgem extra

¢ Campesterol <33 % AECN42 10,101

p-sitosterol 1 ;
aparente/(campesterol + I Moo sssssssnnsnnssee”
A-T-estigmastenol) = 25

.............................................

Os outros pardmetros devem respeitar os limites estabelecidos no presente regulamento.

— Azeite lampante

. —— | ]

Campesterol <3,3% }{ Estigmastadieno < 0,30 mg/kg % { AECN42<10,151
Os outros pardmetros devem respeitar os limites estabelecidos no presente regulamento.
— Azeite refinado e azeite composto por azeite refinado e azeite virgem
70,5 % <A-T-estigmastenol < 0.8 %
I [rr—— I
" PB-sitosterol aparente/(campesterol + A-7-estigmastenol) > 24 AECN42 <10,151

o,
...........................................................................................................................................................
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Os outros parametros devem respeitar os limites estabelecidos no presente regulamento.

— Oleo de bagaco de azeitona bruto, 6leo de bagaco de azeitona refinado e 6leo de bagago de azeitona

...................... Lo

{ AECN42<10401 { Estigmasterol<14%

..........................................................................................

Os outros parametros devem respeitar os limites estabelecidos no presente regulamento.
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ANEXO 11

Definicdes da terminologia facultativa relativa a caracteristicas organoléticas para efeitos de
rotulagem

Se lhe for solicitado, o presidente do jiri de provadores criado em conformidade com o artigo 10.° do Regulamento de
Execugdo (UE) 2022/2105 da Comissdo pode certificar que os azeites avaliados satisfazem as defini¢des e intervalos
correspondentes apenas aos termos seguintes, em fun¢do da intensidade e percegdo dos atributos:

Atributos positivos (frutado, amargo e picante), em funcdo da intensidade de perce¢io:
Intenso: se a mediana do atributo em causa for superior a 6,0;

Meédio: se a mediana do atributo em causa for superior a 3,0 e igual ou inferior a 6,0;
Suave: se a mediana do atributo em causa for igual ou inferior a 3,0;

Frutado: conjunto das sensacdes olfativas dependentes da variedade de azeitona, por via direta efou retronasal,
caracteristicas dos azeites provenientes de frutos sdos e frescos, sem predominéncia de frutado verde ou maduro.

Frutado verde: conjunto das sensag¢des olfativas dependentes da variedade de azeitona, por via direta efou retronasal, que
lembram frutos verdes, caracteristicas dos azeites provenientes de frutos sios e frescos.

Frutado maduro: conjunto das sensagdes olfativas dependentes da variedade de azeitona, por via direta efou retronasal, que
lembram frutos maduros, caracteristicas dos azeites provenientes de frutos sdos e frescos.

Azeite equilibrado: azeite sem desequilibrios, entendendo-se por «equilibrio» a sensagio olfato-gustativa e tatil dos azeites cuja
mediana do atributo «amargo» e cuja mediana do atributo «picante» ndo excedam em mais de 2,0 pontos a mediana do
atributo «frutado».

Azeite doce: azeite cuja mediana do atributo «amargo» e cuja mediana do atributo «picante» sejam iguais ou inferiores a 2,0.

Termos sujeitos a apresentacio de um Mediana do atributo
certificado de exame organolético

Frutado —

Frutado maduro —

Frutado verde —

Frutado suave <30

Frutado médio 3,0 < mediana < 6,0
Frutado intenso >6,0

Frutado maduro suave <30

Frutado maduro médio 3,0 < mediana < 6,0
Frutado maduro intenso >6,0

Frutado verde suave <3,0

Frutado verde médio 3,0 < mediana < 6,0
Frutado verde intenso > 6,0

Amargo suave <30

Amargo médio 3,0 < mediana < 6,0
Amargo intenso > 6,0

Picante suave <3,0
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Picante médio 3,0 < mediana < 6,0
Picante intenso >6,0

A mediana da intensidade do atributo e a mediana do atributo «picante» ndo

Azeite equilibrado
ultrapassam em mais de 2,0 pontos a mediana do atributo «frutado».

A mediana do atributo «amargo» e a mediana do atributo «picante» sio iguais
ou inferiores a 2,0.

Azeite doce
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ANEXO III

Quadro de correspondéncia

Regulamento de Execugio (UE) Regulamento (CEE) Presente regulamento Regulamento de Execucio
n.° 29/2012 n.° 2568/91 (UE) 2022/2105 da Comissdo

Artigo 1.°, alinea a)

Artigo 1.°
Artigo 2.,n.° 2
Artigo 1.5, n.° 1 Artigo 1.°, alinea b), e
artigo 1.°,n.° 2
Artigo 1.°,n.° 2 Artigo 1.°, alinea b)
Artigo 2.°, primeiro pardgrafo Artigo 4.°,n.° 1
Artigo 2.°, segundo pardgrafo Artigo 4.°,n.° 2
Artigo 3.°, primeiro pardgrafo Artigo 6.°,n.° 1
Artigo 3.°, segundo parédgrafo, Artigo 6.°, n.° 2, alineas a) a
alineas a) a d) d)
Artigo 4.°, n.° 1, primeiro Artigo 8., n.° 1
paragrafo
Artigo 4.°, n.° 1, segundo Artigo 8.°,n.° 2
paragrafo

Artigo 4.°,n.° 1, terceiro pardgrafo -

Artigo 4.°,n.° 2 Artigo 8.°,n.°3
Artigo 4., n.° 3 Artigo 8.°, n.° 4
Artigo 4.°, n.° 4 Artigo 8.,n.° 5
Artigo 4.°, n.° 5, primeiro Artigo 8.°,1n.° 6
paréagrafo

Artigo 4.°, n.° 5, segundo Artigo 8.°,n.° 7
paréagrafo

Artigo 4.°-A Artigo 7.°

Artigo 4.>-B Artigo 5.°

Artigo 5.°, primeiro pardgrafo, Artigo 10.°, alineas a) a d)
alineas a) a d)

Artigo 5.°, primeiro pardgrafo, Artigo 11.°,n.*1 e 2
alinea e)

Artigo 5.°, segundo pardgrafo -

Artigo 5.°-A, primeiro pardgrafo Artigo 11.°,n.° 3
Artigo 5.°-A, segundo pardgrafo Artigo 11.°, n.° 4
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REGULAMENTO DE EXECUCAO (UE) 2022/2105 DA COMISSAO
de 29 de julho de 2022

que estabelece as regras relativas aos controlos de conformidade das normas de comercializacio do
azeite e aos métodos de andlise das caracteristicas do azeite

A COMISSAO EUROPEIA,
Tendo em conta o Tratado sobre o Funcionamento da Unido Europeia,

Tendo em conta o Regulamento (UE) n.° 1308/2013 do Parlamento Europeu e do Conselho, de 17 de dezembro de 2013,
que estabelece uma organizagdio comum dos mercados dos produtos agricolas e que revoga os Regulamentos (CEE)
n.° 922/72, (CEE) n.* 234(79, (CE) n.° 1037/2001 e (CE) n.° 1234/2007 do Conselho ('), nomeadamente o artigo 90.>-A,
n.° 6, alineas b) e ¢), e o artigo 91.°, alineas b), d) e g),

Considerando o seguinte:

(1) O Regulamento (UE) n.° 1308/2013 revogou e substituiu o Regulamento (CE) n.* 1234/2007 do Conselho (3). O
Regulamento (UE) n.° 1308/2013 estabelece regras relativas as normas de comercializacio do azeite e habilita a
Comissdo a adotar atos delegados e de execugdo nessa matéria. A fim de assegurar o bom funcionamento do
mercado do azeite no novo quadro juridico, devem adotar-se determinadas normas, por meio de atos delegados e
de execugio.

(2) A experiéncia adquirida, ao longo da dltima década, com a aplicagdo das normas da Unido de comercializagdo do
azeite, bem como com a execugdo dos controlos de conformidade, indica que é necessdrio simplificar e clarificar o
quadro regulamentar. Importa rever os requisitos semelhantes e complementares, a fim de evitar duplicacdes e
eventuais incoeréncias.

(3)  Os Estados-Membros devem efetuar controlos de conformidade a fim de averiguar se os produtos referidos no anexo
VI, parte VII, do Regulamento (UE) n.° 1308/2013 sdo conformes com as regras estabelecidas no Regulamento
Delegado (UE) 2022/2104 da Comissdo (}) e, em especial, no que respeita a conformidade do rétulo com o
contetudo do recipiente. A introducdo de requisitos minimos de controlo para todos os Estados-Membros deverd
também contribuir para combater a fraude. Embora os Estados-Membros estejam na melhor posi¢io para
identificar e decidir quais as autoridades que devem ser responsaveis pela aplicacio do presente regulamento, devem
informar a Comissdo dessas autoridades competentes, a fim de assegurar uma comunica¢io adequada com as
respetivas autoridades dos outros Estados-Membros e com a Comissio.

(4)  Tendo em vista assegurar condi¢des uniformes para a aplicagio do presente regulamento, os Estados-Membros
devem ficar obrigados a apresentar a Comissdo um relatrio anual com informagdes sobre os controlos de
conformidade efetuados no ano anterior. Tendo em vista facilitar a recolha e transmissdo de dados comparéveis, a
subsequente compilagio desses dados em estatisticas a escala da Unido e a elabora¢do de relatérios pela Comissio
sobre os controlos de conformidade em toda a Unido, deve estabelecer-se um modelo normalizado de formuldrio
para os relatorios anuais.

(5)  Para averiguar se o azeite cumpre as regras estabelecidas no Regulamento Delegado (UE) 2022/2104 e maximizar a
protecdo dos consumidores, as autoridades competentes devem efetuar controlos de conformidade com base numa
analise de risco.

(6)  Uma vez que os controlos nos operadores responsdveis pela producio ou primeira colocagio no mercado devem ser
efetuados no Estado-Membro em que os mesmos estio estabelecidos, é conveniente prever um processo de
cooperagdo administrativa entre a Comissdo e os Estados-Membros em que o azeite ¢ produzido e comercializado.

() JOL 347 de 20.12.2013, p. 671.

() Regulamento (CE) n.° 1234/2007 do Conselho, de 22 de outubro de 2007, que estabelece uma organiza¢do comum dos mercados
agricolas e disposicdes especificas para certos produtos agricolas (Regulamento OCM Unica) (JO L 299 de 16.11.2007, p. 1).

() Regulamento Delegado (UE) 2022/2104 da Comissdo, de 29 de julho de 2022, que complementa o Regulamento (UE) n. 1308/2013
do Parlamento Europeu e do Conselho no respeitante as normas de comercializagio do azeite e que revoga o Regulamento (CEE)
n.°2568/91 da Comissdo e o Regulamento de Execucdo (UE) n.° 29/2012 da Comissdo (ver pagina 1 do presente Jornal Oficial).



Jornal Oficial da Unido Europeia 4.11.2022

(11)

(13)

No ambito dos controlos, os Estados-Membros devem especificar os elementos de prova a fornecer para os diferentes
termos que podem ser utilizados no rétulo. Esses elementos de prova devem incluir factos comprovados, resultados
de andlises ou registos fidveis e informagdes administrativas ou contabilisticas.

Os Estados-Membros devem ser autorizados a aprovar embaladores situados no seu territorio, a fim de facilitar o
controlo da conformidade do produto com as mengdes obrigatdrias e facultativas inscritas no rétulo, nos termos do
Regulamento Delegado (UE) 2022/2104.

E conveniente determinar de modo uniforme, em toda a Unido, as caracteristicas dos diversos tipos de azeite. Para o
efeito, a legislacdo da Unido deve especificar os métodos de andlise quimica e de avaliagdo organolética a utilizar.
Uma vez que a Unido é membro do Conselho Oleicola Internacional (a seguir designado por «COD), os métodos a
utilizar na realiza¢do dos controlos de conformidade devem ser os estabelecidos pelo mesmo.

A fim de assegurar a uniformidade da amostragem para os controlos de conformidade, ¢ conveniente estabelecer o
método de amostragem do azeite. Para garantir que as andlises sdo efetuadas nas condigdes corretas e tendo em
conta as distincias entre as regides, devem estabelecer-se prazos diferentes para o envio das amostras ao laboratdrio
ap6s a colheita.

Os Estados-Membros devem verificar a conformidade do azeite colocado no mercado da Unido com as
caracteristicas estabelecidas no Regulamento Delegado (UE) 2022/2104. No que diz respeito a classificagdo dos
azeites e 6leos de bagaco de azeitona, os resultados das andlises devem ser comparados com os limites fixados no
referido regulamento, que tém em conta a repetibilidade e a reprodutibilidade dos métodos de anilise utilizados.

O método do COI de avaliagdo das caracteristicas organoléticas dos azeites virgens prevé a criagio de painéis de
provadores selecionados e formados. A fim de assegurar a uniformidade na aplicagdo, devem estabelecer-se
requisitos minimos para a aprovac¢do dos painéis. Atendendo as dificuldades sentidas por determinados Estados-
-Membros na constitui¢do dos painéis de provadores, é conveniente autorizar o recurso a painéis de outros Estados-
-Membros.

A utilizagdo do método do COI de avaliagdo das caracteristicas organoléticas dos azeites virgens exige a existéncia de
um procedimento para tratar os casos de discrepancia entre a categoria declarada e a atribuida pelo painel de
provadores.

A fim de assegurar o correto funcionamento do sistema dos direitos niveladores aplicaveis a importagdo de bagagos
e outros residuos, é conveniente prever um método dnico para a determinagdo do teor de dleo desses produtos.

Os Estados-Membros devem estabelecer sanc¢des para os incumprimentos das normas de comercializa¢io do azeite
detetados a nivel nacional, as quais devem ser eficazes, proporcionadas e dissuasivas.

As medidas previstas no presente regulamento estio em conformidade com o parecer do Comité para a Organizagio
Comum dos Mercados Agricolas,

ADOTOU O PRESENTE REGULAMENTO:

Artigo 1.0

Ambito de aplicacio

O presente regulamento estabelece regras sobre:

a) Os controlos de conformidade com as normas de comercializacio dos azeites referidos no artigo 2.° do Regulamento
Delegado (UE) 2022/2104 e a sua aplicagdo pelos operadores;

b) A cooperagdo e a assisténcia entre as autoridades competentes no que diz respeito aos controlos de conformidade
referidos na alinea a);

¢) Os registos a manter pelos operadores que produzem ou detém azeite e a aprovagdo dos embaladores;

d) Os métodos de andlise para a determinagdo das caracteristicas do azeite.
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Artigo 2.°

Obrigacdes dos Estados-Membros no que diz respeito aos controlos de conformidade

1. Os Estados-Membros devem efetuar controlos de conformidade do azeite para averiguar a aplica¢io das normas de
comercializacdo estabelecidas no Regulamento Delegado (UE) 2022/2104, com base na andlise de risco referida no
artigo 3.°.

2. Os Estados-Membros devem verificar se os operadores cumprem as obrigacdes que lhes incumbem por forga do
artigo 5.°,n.° 1.

3. Cada Estado-Membro deve comunicar a Comissdo, em conformidade com o Regulamento Delegado (UE) 2017/1183
da Comissdo (%), o nome e o endereco da(s) autoridade(s) competente(s) para efetuar os controlos de conformidade previstos
no presente regulamento. A Comissdo informa os outros Estados-Membros e, a pedido, qualquer parte interessada, dessas
autoridades competentes. Os Estados-Membros devem comunicar & Comissdo todas as altera¢des que venham a ocorrer.

Artigo 3.°
Frequéncia dos controlos de conformidade e anilise de risco

1.  Para efeitos do disposto no presente artigo, entende-se por «azeite comercializado» a quantidade total de azeite
disponibilizado no mercado de um Estado-Membro e dele exportado.

2. Os Estados-Membros devem efetuar, no minimo, um controlo de conformidade por ano por cada mil toneladas de
azeite comercializado no seu territério.

3. Os Estados-Membros devem zelar por que os controlos de conformidade sejam efetuados seletivamente, com base
numa andlise de risco e com a frequéncia adequada, para garantir que o azeite comercializado corresponde a categoria
declarada.

4. Os critérios de avaliagdo do risco sdo, designadamente:

a) A categoria de azeite, na acecdo do artigo 2.° do Regulamento Delegado (UE) 2022/2104, o periodo de producio, o seu
preco em relacdo ao de outros dleos vegetais, as operacdes de loteamento e de acondicionamento, as instalagdes e
condic¢des de armazenamento, o pais de origem, o pais de destino, o meio de transporte e o volume do lote;

b) A posi¢do do operador na cadeia de comercializagdo, o volume e valor comercializado pelo operador, a gama de
categorias de azeite que o operador comercializa e o tipo de atividade em causa (extragdo, armazenamento, refinacéo,
loteamento, acondicionamento ou venda a retalho);

¢) Constata¢des de controlos precedentes, incluindo o ndmero e o tipo de defeitos detetados, a qualidade habitual do azeite
comercializado e o desempenho do equipamento técnico utilizado;

d) A fiabilidade dos sistemas de garantia de qualidade ou de autocontrolo dos operadores, relativos a conformidade com as
normas de comercializacio;

e) O local de realizagdo do controlo de conformidade, nomeadamente se é o primeiro ponto de entrada na Unido, o dltimo
ponto de saida da Unido ou o local onde os azeites sdo produzidos, embalados, carregados ou vendidos ao consumidor
final;

f) Qualquer outra informacdo suscetivel de indicar um risco de ndo conformidade.

5. Os Estados-Membros devem estabelecer previamente:
a) Os critérios de avaliacdo do risco de ndo conformidade dos lotes;

b) Com base numa andlise de risco, para cada categoria de risco, o nimero minimo de operadores ou lotes, efou as
quantidades minimas, a submeter a um controlo de conformidade.

6.  Se os controlos revelarem irregularidades significativas, os Estados-Membros devem aumentar a frequéncia dos
controlos efetuados em relagdo ao estddio de comercializagdo, a categoria de azeite, a origem dos mesmos ou a outros
critérios.

() Regulamento Delegado (UE) 2017/1183 da Comissdo, de 20 de abril de 2017, que complementa os Regulamentos (UE) n.° 1307/2013
e (UE) n.° 1308/2013 do Parlamento Europeu e do Conselho no que se refere a notificagdo de informacdes e documentos a Comissdo
(OL171 de 4.7.2017, p. 100).
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Artigo 4.0
Cooperagio entre Estados-Membros no que diz respeito aos controlos de conformidade

1. Se for detetada alguma irregularidade e o operador indicado no rétulo estiver estabelecido noutro Estado-Membro, o
Estado-Membro em causa deve apresentar um pedido de verificacdo, em conformidade com o Regulamento de Execugdo
(UE) 2019/1715 da Comissdo (°), ao Estado-Membro em que estd estabelecido o operador constante do rétulo.

2. Além dos requisitos estabelecidos no artigo 16.° do Regulamento de Execugdo (UE) 2019/1715, o pedido referido no
n.° 1 do presente artigo deve ser acompanhado de todas as informacdes necessdrias para a verificagdo, nomeadamente:
a) Da data da amostragem ou da compra do azeite em causa;

b) Do nome ou designacio social e do endereco do estabelecimento em que teve lugar a amostragem ou a compra do
azeite em causa;

¢) Do niimero dos lotes em questio;
d) Da copia de todos os rétulos que se encontram na embalagem do azeite em causa;

e) Dos resultados da andlise ou de outras peritagens contraditérias, com indicacdo dos métodos utilizados e do nome e
endereco do laboratério ou do perito;

f) Se aplicavel, do nome e do endereco do fornecedor do azeite em questdo, tal como declarados pelo estabelecimento de
venda.

3. Além dos requisitos estabelecidos no artigo 22.° do Regulamento de Execucdo (UE) 2019/1715, o Estado-Membro ao
qual o pedido ¢ dirigido deve colher amostras o mais tardar antes do final do més seguinte ao do pedido e verificar as
indica¢des na rotulagem em causa. Deve responder no prazo de trés meses a contar da data do pedido.

Artigo 5.°
Obrigacdes dos operadores

1. Para efeitos dos controlos de conformidade, os operadores do lagar devem manter, até a fase de engarrafamento,
registos das entradas e saidas relativos a cada categoria de azeite de que disponham.

2. A pedido do Estado-Membro em que estd estabelecido o operador constante do rétulo, o operador deve fornecer
documentacio relativa ao cumprimento dos requisitos referidos nos artigos 6.°, 8.° e 10.° do Regulamento Delegado (UE)
20222104 com base num ou mais dos seguintes elementos:

a) Elementos reais ou cientificamente estabelecidos;
b) Resultados de andlises ou de registos automaticos de amostras representativas;

) Informacdes administrativas ou contabilisticas mantidas em conformidade com as regulamentagdes da Unido e
nacionais.

Artigo 6.°
Aprovacio facultativa dos embaladores a nivel nacional
1. Os Estados-Membros tém a possibilidade de aprovar os embaladores situados no seu territorio.

2. Sempre que decidam fazer uso do disposto no n.° 1, os Estados-Membros devem conceder a aprovacio e atribuir uma
identificagdo alfanumérica aos embaladores que o solicitem e que satisfagam as seguintes condi¢des:

a) Disporem de instalacdes de acondicionamento;

b) Comprometerem-se a recolher e a conservar a documentagio referida no artigo 5.%
() Regulamento de Execugdo (UE) 2019/1715 da Comissdo, de 30 de setembro de 2019, que estabelece regras aplicdveis ao

funcionamento do sistema de gestdo da informagdo sobre os controlos oficiais e dos seus componentes de sistema (Regulamento
IMSOC) (JOL 261 de 14.10.2019, p. 37).



4.11.2022 Jornal Oficial da Unido Europeia L 28427

c¢) Disporem de um sistema de armazenamento que permita verificar a proveniéncia dos azeites cuja rotulagem do local de
origem € obrigatéria em conformidade com o artigo 8., n.° 1, do Regulamento Delegado (UE) 2022/2104.

3. Sempre que decidam fazer uso do disposto no n.° 1, os Estados-Membros devem comunicar a Comissdo as
modalidades pertinentes, em conformidade com a Diretiva (UE) 2015/1535 do Parlamento Europeu e do Conselho (°).

Artigo 7.°
Métodos de andlise para a determinacio das caracteristicas dos azeites

As caracteristicas dos azeites estabelecidas no anexo I do Regulamento Delegado (UE) 2022/2104 sdo determinadas em
conformidade com os métodos de andlise estabelecidos no anexo I do presente regulamento.

Artigo 8.°

Amostragem para os controlos de conformidade

1. A colheita de amostras para os controlos de conformidade deve ser efetuada de acordo com as normas internacionais
EN ISO 661, relativa a preparagdo das amostras para andlise, e EN ISO 5555, relativa a amostragem. Todavia, para os lotes
de azeite embalado, a amostragem deve ser efetuada em conformidade com o anexo II. No caso dos azeites a granel cuja
amostragem ndo possa ser realizada de acordo com a norma EN ISO 5555, a amostragem deve ser realizada segundo as
instrucdes da autoridade competente do Estado-Membro.

2. Sem prejuizo da norma EN ISO 5555 e do capitulo 6 da norma EN ISO 661, as amostras devem ser colocadas, o mais
rapidamente possivel, ao abrigo da luz e de temperaturas elevadas e ser enviadas para andlise, ao laboratdrio, o mais tardar
no quinto dia util apds a sua colheita. Caso contrdrio, as amostras devem ser conservadas de modo a que ndo se degradem
nem deteriorem antes de chegarem ao laboratdrio, durante o seu transporte ou armazenamento.

Artigo 9.°
Verificagio das caracteristicas dos azeites

1.  Os Estados-Membros devem verificar a conformidade dos azeites com as caracteristicas dos azeites estabelecidas no
anexo I do Regulamento Delegado (UE) 2022/2104:

a) Por qualquer ordem; ou

b) Seguindo a ordem indicada no fluxograma do anexo III do presente regulamento, até que seja possivel tomar uma das
decisdes nele referidas.

2. Para efeitos da verificacdo prevista no n.° 1, as andlises para determinacio do teor de acidez, do indice de perdxidos,
K232, K268 ou K270, AK, ésteres etilicos de dcidos gordos, ceras e, se for caso disso, das caracteristicas organoléticas,
devem ser efetuadas antes da data de durabilidade minima, no caso do azeite embalado. No caso das amostras de azeites a
granel, as referidas andlises devem ser efetuadas no prazo de seis meses apos 0 més em que as amostras foram colhidas.

3. Nio se aplica qualquer prazo a verificagdo de outras caracteristicas do azeite estabelecidas no anexo I do Regulamento
Delegado (UE) 2022/2104.

4. No caso do azeite embalado, salvo no caso de a colheita da amostra ter ocorrido menos de dois meses antes da data de
durabilidade minima, se os resultados das andlises ndo corresponderem as caracteristicas da categoria de azeite declarada, o
operador objeto da colheita deve ser informado, o mais tardar, um més antes da data de durabilidade minima.

() Diretiva (UE) 2015/1535 do Parlamento Europeu e do Conselho, de 9 de setembro de 2015, relativa a um procedimento de
informacdo no dominio das regulamentagdes técnicas e das regras relativas aos servicos da sociedade da informacio (JO L 241 de
17.9.2015, p. 1).
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5. Para efeitos da determinacdo das caracteristicas do azeite pelos métodos indicados no anexo I do presente
regulamento, os resultados das andlises sdo diretamente comparados com os limites estabelecidos no anexo I do
Regulamento Delegado (UE) 2022/2104, que tém em conta a repetibilidade e reprodutibilidade dos métodos de andlise
utilizados.

6.  Asregras do presente artigo sdo aplicdveis a cada amostra primdria colhida em conformidade com o anexo IL.

Artigo 10.°

Painéis de provadores

1. Para efeitos dos controlos de conformidade, os painéis de provadores, aprovados pelos Estados-Membros no seu
territorio, avaliam as caracteristicas organoléticas dos azeites virgens estabelecidas no anexo I do Regulamento Delegado
(UE) 2022/2104 e apresentam um relatério sobre essas caracteristicas e sobre a categoria.

2. As condi¢des de aprovacio dos painéis de provadores devem ser estabelecidas pelos Estados-Membros,
nomeadamente de modo a assegurar que:

a) As exigéncias do método referido no anexo I, ponto 5, para a determinagio das caracteristicas organoléticas do azeite
virgem sejam respeitadas;

b) O presidente do painel receba formagio reconhecida para o efeito pelo Estado-Membro;

¢) Avalidade da aprovacdo dependa de um exame anual do desempenho do painel de provadores pelo Estado-Membro.

3. Os Estados-Membros devem comunicar a Comissdo, em conformidade com o Regulamento Delegado (UE)
2017/1183, a lista dos painéis de provadores aprovados no seu territério e informar sem demora a Comissdo de qualquer
alteracio dessa lista.

4. Se nenhum painel de provadores no territério de um Estado-Membro cumprir as condi¢des de aprovacio referidas no
n.° 2, o Estado-Membro deve recorrer a um painel de provadores aprovado noutro Estado-Membro.

Artigo 11.°

Verificacdo das caracteristicas organoléticas dos azeites virgens

1. As caracteristicas organoléticas dos azeites virgens estabelecidas no anexo I do Regulamento Delegado (UE) 2022/
/2104 sdo consideradas conformes com a categoria declarada se um painel de provadores aprovado por um Estado-
-Membro confirmar a categoria.

2. Se o painel de provadores ndo confirmar a categoria declarada no respeitante as caracteristicas organoléticas, as
autoridades competentes devem fazer realizar, sem demora, duas contra-andlises, a pedido do operador sujeito ao
controlo, por outros painéis de provadores aprovados. Pelo menos um dos painéis de provadores deve ter sido aprovado
pelo Estado-Membro em que o azeite foi produzido. As caracteristicas em apreco serdo consideradas conformes com as
declaradas se as duas contra-andlises confirmarem a categoria declarada. Caso contrdrio, sejam quais forem os defeitos
detetados nas contra-andlises, a categoria declarada deve ser declarada ndo conforme com as caracteristicas e as despesas
das contra-andlises devem ser imputadas ao operador sujeito ao controlo.

3. Se o azeite for produzido fora da Unido, as duas contra-andlises devem ser efetuadas por dois painéis de provadores
diferentes daquele que inicialmente determinou a ndo conformidade.

4. Ao efetuar contra-avaliacdes, os painéis de provadores devem avaliar o azeite em duas sessdes de prova distintas. Os
resultados das duas sessdes para o azeite objeto da contra-avaliacio devem ser estatisticamente homogéneos. Se tal ndo
suceder, a amostra deve ser reanalisada duas vezes. Os valores comunicados das caracteristicas organoléticas do azeite
objeto da contra-avaliacio devem ser calculados como a média dos valores obtidos para essas caracteristicas nas duas
sessdes estatisticamente homogéneas.
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Artigo 12.°
Teor de 6leo dos bagacos e outros residuos

1. O teor de dleo dos bagagos e outros residuos da extragdo do azeite (cddigos NC 23069011 e 230690 19) é
determinado em conformidade com o método constante do anexo IV.

2. Oteor de dleo referido no n.* 1 é expresso em percentagem do seu peso em relagdo ao extrato seco.

Artigo 13.°
Sancgdes

1. Caso se verifique um incumprimento das normas de comercializagio estabelecidas no Regulamento Delegado (UE)
2022/2104, os Estados-Membros devem aplicar san¢des efetivas, proporcionadas e dissuasivas, a determinar em fungio da
gravidade da irregularidade detetada.

2. Até 31 de maio de cada ano, os Estados-Membros devem comunicar a Comissdo, em conformidade com o
Regulamento Delegado (UE) 2017/1183, as medidas tomadas para o efeito e, sem demora, eventuais alteragdes dessas
medidas.

Artigo 14.°
Comunicagio de informagdes

Até 31 de maio de cada ano, os Estados-Membros devem apresentar & Comissdo, em conformidade com o Regulamento
Delegado (UE) 2017/1183, um relatério sobre a aplicagdo do presente regulamento durante o ano civil anterior. Devem
constar desse relatério, no minimo, os resultados dos controlos de conformidade efetuados aos azeites, apresentados de
acordo com o modelo estabelecido no anexo V do presente regulamento.

Artigo 15.°

Entrada em vigor

O presente regulamento entra em vigor no vigésimo dia seguinte ao da sua publicagdo no Jornal Oficial da Unido Europeia.

O presente regulamento é obrigatdrio em todos os seus elementos e diretamente aplicivel em
todos os Estados-Membros.

Feito em Bruxelas, em 29 de julho de 2022.

Pela Comissdo
A Presidente
Ursula VON DER LEYEN
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ANEXO 1
METODOS DE ANALISE PARA A DETERMINA(;AO DAS CARACTERISTICAS DOS AZEITES
Caracteristicas dos azeites Método do COI a utilizar

1 Acidez COI|T.20/Doc. n.° 34 (Determinagdo dos dcidos gordos livres, método a frio)

2 indice de peréxidos COI|T.20/Doc. n.° 35 (Determinagio do indice de peréxidos)

3 Monopalmitato de 2-glicerilo COI/T 20/Doc. n.° 23 (Determinagdo da percentagem de monopalmitato de

2-glicerilo)

4 K232,K268 ou K270, AK COI|T.20/Doc. n.° 19 (Andlise por espetrofotometria no ultravioleta)

5 Caracteristicas organoléticas COI/T.20/Doc. n.° 15 (Andlise sensorial dos azeites — Método para avaliagdo
organolética de azeites virgens) — com excecdo dos seus pontos 4.4 e 10.4

6 Composigdo de dcidos gordos, COI/T.20/Doc. n.° 33 (Determinagio dos ésteres metilicos de dcidos gordos

incluindo isdmeros trans por cromatografia em fase gasosa)

7 Esteres etilicos de dcidos gordos, ceras | COI/T.20/Doc. n.° 28 (Determinagio do teor de ceras, de ésteres metilicos de
dcidos gordos e de ésteres etilicos de dcidos gordos por cromatografia em fase
gasosa com coluna capilar)

8 Esterdis totais, composigdo esterdlica, | COI/T.20/Doc. n.° 26 (Determinacdo da composicio e do teor de esterdis,

eritrodiol, uvaol e alcoois alifaticos didlcoois triterpénicos e dlcoois alifdticos por cromatografia em fase gasosa com
coluna capilar)

9 Estigmastadienos COI|T-20/Doc. n.° 11 (Determinagdo dos estigmastadienos nos dleos
vegetais) COI/T-20/Doc. n.°16 (Determinagdo de esterenos em Gleos vegetais
refinados)

10 ANCE42 COI/T.20/Doc. n.° 20 (Determinagio da diferenga entre o teor real e o teor

tedrico de triacilglicerdis com NCE42)
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ANEXO 11

AMOSTRAGEM DE AZEITE ENTREGUE EM EMBALAGENS

O presente método de amostragem ¢ aplicdvel a lotes de azeite acondicionado em embalagens. O método de amostragem
depende da capacidade da embalagem (inferior ou igual a 5 litros, ou superior a 5 litros).

Para efeitos do presente anexo, entende-se por:
a) «Embalagemy, o recipiente que estd em contacto direto com o azeite;

b) «Lote», um conjunto de unidades de venda produzidas, fabricadas e acondicionadas em circunstancias tais que o
azeite nelas contido seja considerado homogéneo relativamente a todas as caracteristicas analiticas. A
individualizacdo dos lotes deve respeitar o disposto na Diretiva 2011/91/UE do Parlamento Europeu e do
Conselho (V);

¢) «ncremento», a quantidade de azeite contida numa embalagem de capacidade inferior ou igual a 5 litros ou
extraida de uma embalagem de capacidade superior a 5 litros, quando as embalagens sdo selecionadas de um
ponto aleatério do lote.

1. COMPOSICAO DAS AMOSTRAS PRIMARIAS

1.1. Amostras primdrias para embalagens de capacidade inferior ou igual a 5 litros

A constitui¢do das amostras primdrias para embalagens de capacidade inferior ou igual a 5 litros deve ser conforme
com o quadro 1.

Quadro 1
Quantidade minima das amostras primdrias:
Capacidade das embalagens Proveniéncia do azeite da amostra primdria
a) 750 ml ou mais a) uma embalagem;
b) menos de 750 ml b) ndmero minimo de embalagens cuja capacidade total seja
de, pelo menos, 750 ml

O contetido da amostra primdria deve ser homogeneizado antes de se efetuarem as diferentes avaliagdes e andlises.

1.2. Amostras primdrias para embalagens de capacidade superior a 5 litros

A constituicio de amostras primdrias para embalagens de capacidade superior a 5 litros deve ser feita a partir do
nimero total de incrementos extraidos do nimero minimo de embalagens estabelecido no quadro 2. A selegdo das
embalagens a partir do lote deve ser aleatéria. Uma vez constituida, a amostra primdria deve ter volume suficiente
para ser divisivel em mdltiplos exemplos.

Quadro 2

Ntmero minimo de embalagens a selecionar aleatoriamente

Nuamero de embalagens do lote Ndmero minimo de embalagens a selecionar
Até 10 1

Entre ... 11e 150 2

Entre ... 151 e 500 3

Entre ... 501 e 1 500 4

Entre ... 1501 e 2500 5

> 2500 por 1 000 embalagens uma embalagem suplementar

Ap6s a homogeneizacio do contetido de cada embalagem, extrai-se e verte-se o incremento para o mesmo recipiente
e homogeneiza-se mexendo o azeite, tomando a precaucio de evitar ao maximo a incorporagio de ar.

(") Diretiva 2011/91/UE do Parlamento Europeu e do Conselho, de 13 de dezembro de 2011, relativa as mencdes ou marcas que
permitem identificar o lote ao qual pertence um género alimenticio (JO L 334 de 16.12.2011, p. 1).
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Verte-se a amostra primdria assim preparada numa série de embalagens de capacidade nio inferior a 1 litro, passando
cada uma delas a constituir um exemplo individual da amostra primdria. Deve proceder-se ao enchimento de cada
embalagem individual de modo a reduzir ao minimo a camada de ar superior, apds o que se fecha convenientemente
a embalagem e se procede a sua selagem, para assegurar que o produto é invioldvel. Rotulam-se as embalagens
individuais para que possam ser corretamente identificadas.
2. AUMENTO DO NUMERO DE AMOSTRAS PRIMARIAS
2.1. O Estado-Membro pode aumentar, em funcio das suas necessidades (por exemplo, realizagio da avaliacio
organolética por um laboratdrio diferente do que realiza as analises quimicas, contra-anlises, etc.), o nimero de
amostras primdrias.

2.2. A autoridade competente pode aumentar o niimero de amostras primadrias, de acordo com o seguinte quadro:

Quadro 3

Namero de amostras primdrias em fung¢do da dimenséo do lote

Dimenséo do lote (litros) Ntmero de amostras primadrias

Inferior a 7 500 2

Igual ou superior a 7 500 e inferior a 25 000 3

Igual ou superior a 25 000 e inferior a 75 000 4

Igual ou superior a 75 000 e inferior a 125 000 5

Igual ou superior a 125 000 6 + 1 uma por cada 50 000 litros suplementares

2.3. A constituicio de cada amostra primdria deve processar-se conforme referido nos pontos 1.1 e 1.2.

2.4. Durante a selegdo aleatdria de embalagens para incrementos, as embalagens selecionadas para uma amostra primdria
devem ser contiguas as embalagens selecionadas para outra amostra primdria. E necessario anotar a localizagio de
cada embalagem selecionada aleatoriamente e identificd-la inequivocamente.

3. ANALISES E RESULTADOS

3.1. Se todos os resultados das andlises para todas as amostras primdrias forem conformes com as caracteristicas da
categoria de azeite declarada, todo o lote em causa é declarado conforme.

3.2. Se algum dos resultados das andlises de uma ou mais amostras primdrias ndo for conforme com as caracteristicas da

categoria de azeite declarada, todo o lote amostrado ¢ declarado ndo conforme.
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Azeite conforme com a categoria

Azeite ndo conforme com a

categoria declarada
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ANEXO III
FLUXOGRAMAS PARA VERIFICACAO DA CONFORMIDADE DE AMOSTRAS DE AZEITE COM A
CATEGORIA DECLARADA
Quadro geral
Azeite declarado como:
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Azeite virgem extra — Critérios de qualidade

Quadro 1

Acidez
<0,80 > 0,80
(%)
Indice de peréxidos —_—
2 > <20,0 > 20,0
(mEq O2/kg)
Espetrometria no
3 uv <0,22 >0,22
(K270/268)
Espetrometria no
4 v <0,01 >0,01 >
(AK)
Espetrometria no
uv <2,50 > 2,50 —>
(K232)
Mediana do frutado = S
Mediana do frutado i
0,0
Avaliacao >0.0 :
¢ Mediana do frutado >
organolética ¢ 0.0e
Mediana dos defeitos ’
Mediana dos defeitos >
=0,
>0,0
Esteres etilicos de
N
7 acidos gordos <35 > 35
(mg/kg)

Azeite ndo conforme com a categoria declarada

Ver Azeite virgem

(quadro 2)

Ver Azeite lampante

(quadro 4)

Ver Azeite virgem

(quadro 2)

Ver Azeite lampante

(quadro 4)

Ver Azeite virgem

(quadro 2)

Ver Azeite lampante

(quadro 4)

Ver Azeite virgem

(quadro 2)

Ver Azeite virgem

(quadro 2)

v

Tipo de azeite conforme com o declarado, em

termos de critérios de qualidade.

Prosseguir para o quadro 3 (critérios de

pureza).
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Quadro 2
Azeite virgem — Critérios de qualidade
1 Acidez (%) <2,0 >2,0 >
Indice de peréxidos
2 <20,0 >20,0
(mEq O2/kg)
Espetrometria no
>~
3 LA <0,25 > 0,25 >
(K270268) —§
ks
l g
<
8
g
&
Espetrometria no i Ver Azeite lampante
4 0 <0,01 50,01 < (quadro 4)
o
o
(AK) g
S
=
8
8
=]
2
Espetrometria no B
<
5 uv <2,60 > 2,60
(K232)
Mediana do frutado Miediang dp fiulgge = >
50,0 0,0
- Avaliacao e
Medi fi >
organolética Mediana dos ediana do frutado
. 0,0e
defeitos
Mediana dos defeitos
<35
>3,5

!

Tipo de azeite conforme com o declarado, em

termos de critérios de qualidade.

Prosseguir para o quadro 3 (critérios de

pureza).
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Quadro 3
Azeite virgem extra e azeite virgem — Critérios de pureza
i o Indicador da presenca de
stigmastadienos
1 (ng/kg) <0,05 > 0,05 9 azeite refinado ou de 6leos
mg/Kg
refinados
tC18:1<0,05¢ ; .
. . tC18:1> 0,05 ou Indicador da presenca de
someros tfrans de
2 acidos gordos (%) t(C18:2 + C18:3) H(C18:2 + C18:3) 9 azeite refinado ou de 6leos
<005 > 0.05 refinados
Conforme com Nao conforme com o
5 Composicao de acidos 1 do Rezal > Indicador da presenca de
anexo I do Regulamento
gordos o anexo I do Regulamento Delegado g outros 6leos
(UE) ../... Delegado .../...
v .
B
kS
b} Indicador da presenga de
< ndica s
4 ANCE42 < [0.20] > [020] = - presens
8 outros 6leos
g
153
‘l, g
<
g
38
Conforme com Nao conforme com o %
- Composicao esterdlica o Bl N -C Indicador da presenca de
anexo I do Regulamento
e esterdis totais 0 anexo I do Regnlamento Delegado ¢ § outros 6leos
) Delegado .../... °
E
2
v
<
. . Indicador da presenca de 6leo
6 | Eritrodiol + uvaol (%) <4,5 > 45 - .
de bagaco de azeitona
Ceras (mg/kg) Indicador da presenga de dleo
7 <150 > 150 =
C42+C44+C46 de bagago de azeitona
Em conformidade com o anexo I do
Regulamento Delegado .../... Indicador da presenca de
i Nao conforme com o ) .
- Monopalmitato de 2- < 0,9% se 4cido palmitico < 14% anexo I do Regulamento Gleos esterificados ou com
glicerilo (%) elevado teor de acido
Bl Delegado .../...
=X palmitico
<1,0% se acido palmitico > 14%

v

Azeite conforme com a categoria declarada
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Quadro 4

Azeite lampante — Critérios de pureza

Estigmastadienos 3
1 <0,50 > 0,50
(mg/kg)
v Indicador da presenca de
Cl81 > 0.10 azeite refinado ou de 6leos
tC18:1> 0,10 e
Isémeros frans de tC18:1<0,10 e > refinados
20 (C18:2 + C18:3)
acidos gordos (%) [ (C18:2 + C18:3)<0,10
> 0,10
v
Em conformidade com o Nio conforme com o
Composicao de >
3 anexo I do Regulamento anexo I do Regulamento
acidos gordos
Delegado .../... Delegado .../...
X 2
4 ANCE42 < | 0.30 | . | 0.30 | — 3 Indicador da presenca de
! outros 6leos
7 g
8
Composicio Conforme com Nio conforme com o =
> &
5| esterdlica e esterois 0 anexo I do Regulamento anexo I do Regulamento %3
totais Delegado (UE) .. /... Delegado .../... §
7 :
g
Eritrodiol + uvaol —> =
6 <45 >4.5 S
(%) g
Q
v 8
=
2
Ceras (mg/kg) 300 < Ceras LS 8
<300 > 350 < : 5
C40+C42+C44+C46 <350 Indicador da presenga de dleo
de bagaco de azeitona bruto
E+U <£3,5% ou
8 alcoois alifaticos | i, o —>
<350 mg/kg
Em conformidade com o anexo I
do Regulamento Delegado .../... Nio conforme Indicador da presenga de
5 Monopalmitato <0,9% se dcido palmitico < 14% com o anexo [ do > 6leos esterificados ou com
de 2-glicerilo (%) Regulamento elevado teor de 4cido
ou Delegado .../... palmitico
<1,1% se acido palmitico > 14%
v
Azeite conforme com a categoria declarada
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Quadro 5

Azeite refinado - Critérios de qualidade

critérios de qualidade.

Tipo de azeite conforme com o declarado, em termos de

Prosseguir para o quadro 7 (critérios de pureza).

1 Acidez (%) <0,30 > 0,30
Indice de
2 | peroxidos (mEq <5,0 >5,0
02/kg)
Espetrometria
3 no UV <1,25 > 1,25 >
(K2701268)
Espetrometria
4 no UV <0,16 > 0,16 o
(AK)

Azeite ndo conforme com a categoria declarada




4.11.2022

Jornal Oficial da Unido Europeia

L 284/39

Azeite composto por azeites refinados e azeites virgens — Critérios de qualidade

Quadro 6

1 Acidez (%) <1,00 | > 1,00
Indice de
2 | perdxidos (mEq <150 > 150
0./kg)
Espetrometria
3 no UV <115 > 1,15
(K270/268)
Espetrometria
4 no UV <0,15 > 0,15
(AK)

Tipo de azeite conforme com o declarado, em termos de

critérios de qualidade.

Prosseguir para o quadro 7 (critérios de pureza).

<
i)
<
S
<
p—
3}
(]
o
<
=
o
on
Q
—
<
4
(2]
o
Q
(]
g
&
=
o
Q
)
o]
(=}
Q
=
o—
[}
N
<




L 284/40 Jornal Oficial da Unido Europeia 4.11.2022
Quadro 7
Azeite refinado e azeite composto por azeites refinados e azeites virgens — Critérios de pureza
tC18:1 > 0,20 ou
Isémeros trans de 4cidos tC18:10,20 ¢
1 t(C18:2 + C18:3)
gordos (%) t(C18:2 +C18:3) < 0,30
> 0,30
Em conformidade com o Nzo conforme com o
Composicao de acidos
2 anexo I do Regulamento anexo I do Regulamento
gordos
Delegado .../... Delegado .../...
3 ANCE42 I < | 0.30 | < | 030 | Indicador da presencga de
* outros 6leos
Conforme com Nzo conforme com o
" Composicao esterolica e L do Reeul K]
anexo I do Regulamento
ot e o anexo I do Regulamento g §
Delegado (UE) .../... Delegado .../.... _a"j
8
v g
en
8
5]
<
>4.5 g
[}
o
<45 ou %
£
ou Azeite refinado: §
(=]
i
Azeite refinado: seE+U>45e 5
5 Eritrodiol + uvaol (%) =
<6,0e 2
seE+U>45e < Indicador da presenga de
<60e E > 75 mglkg éleo de bagaco de
E <75 mglkg ou azeitona
E+U > 6,0
Ceras mg/kg
6 <350 > 350
C40+C42+C44+C46
Monopalmitato de 2-glicerilo
<0,9% se acido palmitico < 14% ou Indisder da presenga e
o . - 6leos esterificados ou com
5 et sim ndo
Monopalmitato de 2-glicerilo clevads tor ds A6ide
< 1,1% (azeite refinado) ou < 1,0% (azeite) se palmitico
acido palmitico > 14%

v

Azeite conforme com a categoria declarada
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Quadro 8

Oleo de bagaco de azeitona bruto — Critérios de pureza

tC18:1 > 0,20 ou
L Isémeros trans de tC18:1<0,20 Indicador da presenga de azeite
i . N
acidos gordos (%) (C18:2 +C18:3) <0,10 t(C18:2+C18:3) rd refinado ou de 6leos refinados
- > 0,10
Conforme com
. . Nao conforme com o o
omposicao de acidos
2 @ aexa Lde anexo I do Regulamento E
gordos Regulamento Delegado 3
Delegado .../... g
(UE) .../... g
8
4, &
B
<
~ g Indicador da presenga de outros
3 ANCE42 <]0,60| > 10,60 | rg 8
Q 6leos
* g
<
=)
9]
o
=]
Conforme com E
Nio conforme com o 3
Composicio esterolica 0 anexo I do Ne)
4 T anexo I do Regulamento
e esterdis totais
Regulamento Delegado Delegado .../... rd
(UE) .../...
5 Eritrodiol + uvaol (%) > 4.5 <45
Ceras (mg/kg) C40+C42+C44+C46
6 300 < Ceras
> 350 <300 [
<350
* Ver Azeite lampante (quadro 4)
E+U > 3,5% ou alcoois
7 alifaticos sim nio
> 350 mg/kg
Vv
Indicador da presenga de 6leos
Monopalmitato de 2-
8 <1,4% > 1,4% ~ esterificados ou com elevado teor
glicerilo (%) 7z
de 4cido palmitico

!

Oleo conforme com a categoria declarada
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Oleo de bagaco de azeitona refinado — Critérios de qualidade

Quadro 9

1 Acidez (%) <0,30 > 0,30
Indice de
2 | perdxidos (mEq & a0 >50
0:/kg)
Espetrometria
3 no UV <2,00 > 2,00
(K270/268)
Espetrometria
4 no UV <0,20 > 0,20
(AK)

Tipo de éleo conforme com o declarado, em termos de

critérios de qualidade.

Prosseguir para o quadro 11 (critérios de pureza).
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Quadro 10

Oleo de bagaco de azeitona — Critérios de qualidade

1 Acidez (%) < 1,00 | > 1,00
Indice de
2 | perdxidos (mEq <150 > 150
0./kg)
Espetrometria
3 no UV <1,70 > 1,70
(K270/268)
Espetrometria
4 no UV <0,18 > 0,18
(AK)

Tipo de éleo conforme com o declarado, em termos de

critérios de qualidade.

Prosseguir para o quadro 11 (critérios de pureza).
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Quadro 11

Oleo de bagago de azeitona refinado e 6leo de bagago de azeitona — Critérios de pureza

Critérios de qualidade
1 Sim Nao ~
(Quadros 9 e 10) [
tC18:1 > 0,40 ou rg
Is6meros trans de tC18:1<040¢
2 . t(C18:2 + C18:3)
dcidos gordos (%)  § y(C18:2+C18:3)<0,35
> 0,35
<
K]
v 5
]
kel
3
) Em conformidade com o Nio conforme com o 5}
Composicio de dcidos &
3 . anexo I do Regulamento anexo I do Regulamento s
ordos
8 Delegado .../... Delegado .../... g
8
Q
v :
£
~ § Indicador da presenca de outros
4 ANCE42 <]0,50] > 0,50 | >l 2 J
s 6leos
v E
O
Em conformidade com o Naio conforme com o
Composicio esterdlica
5 anexo I do Regulamento anexo I do Regulamento
e esterdis totais >
Delegado .../... Delegado .../...
8 Eritrodiol + uvaol (%) >45 <45
Ceras (mg/kg) C40+C42+C44+C46
7
> 350 <350 >
v
< 1,4% (6leo de bagaco de > 1,4% (6leo de bagaco
Monopalmitato de 2- azeitona refinado) de azeitona refinado) Indicador da presenca de 6leos
8 L. S esterificados ou com elevado teor
glicerilo (%) <1,2% (6leo de bagaco de | > 1,2% (6leo de bagaco | - de dcido palmitico
azeitona) de azeitona)

Oleo conforme com a categoria declarada
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ANEXO IV

Método de medicdo do teor de 6leo dos bagacos e outros residuos
1. MATERIAIS

1.1. Equipamento
— aparelho de Soxhlet munido de um baldo de 200 a 250 ml,
— banho de aquecimento elétrico (banho de areia, banho de dgua, etc.) ou placa de aquecimento,
— balanca analitica,
— estufa regulada a 80 °C, no médximo,

— estufa com aquecimento elétrico munido de um depésito de termorregulagio regulado a 103 °C 2 °C, que
permita realizar uma insuflagdo de ar ou uma pressio reduzida,

— triturador mecanico ficil de limpar e que permita a trituragdo dos residuos de azeitona sem aquecimento e sem
alteragdo sensivel do teor de humidade, matéria volétil ou produtos extraiveis pelo hexano,

— cartucho de extragdo e algoddo hidréfilo ou filtro de papel, isento de produtos extraiveis pelo hexano,
— exsicador,
— peneiro com orificios de 1 mm de didmetro,

— pedra-pomes em pequenos grios, previamente seca.

1.2. Reagente

n-Hexano de grau técnico cujo residuo, na evaporagio completa, deve ser inferior a 0,002 g por 100 ml.

2. PROCEDIMENTO

2.1. Preparacio da amostra para andlise

Tritura-se a amostra para laboratdrio, se necessdrio, num triturador mecénico previamente bem limpo a fim de a
reduzir a particulas que possam atravessar completamente o peneiro.

Utiliza-se cerca de um vigésimo da amostra para perfazer a limpeza do triturador, deita-se essa parte fora, tritura-se o
restante que se recolhe, mistura-se com cuidado e analisa-se sem demora.

2.2. Toma para andlise

Pesa-se com uma precisdo de 0,01 g, logo apés o final da trituragdo, uma toma para andlise com aproximadamente
10 g.

2.3. Preparacio do cartucho de extracio

Coloca-se a toma no cartucho e tapa-se este com o tampdo de algodio hidréfilo. No caso de se ter utilizado um filtro
de papel, embala-se a toma nesse papel.

2.4. Pré-secagem

Se o bagaco estiver muito hiimido (teor de dgua e de matérias voldteis superior a 10%) efetua-se uma pré-secagem
colocando durante um espago de tempo conveniente o cartucho cheio (ou filtro de papel) na estufa aquecida a 80 °C,
no méximo, para reduzir o teor de d4gua e de matérias voldteis a menos de 10%.

2.5. Preparacio do balio

Pesa-se, com uma precisio de 1 mg, o baldo contendo um a dois grios de pedra-pomes, previamente seco na estufa
a 103 °C t 2 °C e depois arrefecido durante pelo menos uma hora num exsicador.
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2.6. Primeira extracdo
Coloca-se no aparelho de Soxhlet o cartucho (ou filtro de papel) que contém a toma. Verte-se para o baldo a
quantidade necessdria de hexano. Adapta-se o baldo ao aparelho de Soxhlet, coloca-se o conjunto sobre um banho
com aquecimento elétrico. Regula-se o aquecimento em condigdes tais que o refluxo seja pelo menos de trés gotas
por segundo (ebulicgdo moderada, ndo tumultuosa). Apds quatro horas de extragdo, deixa-se arrefecer. Tira-se o

cartucho do aparelho de Soxhlet e coloca-se numa corrente de ar a fim de eliminar a maior parte do solvente que o
impregna.

2.7. Segunda extra¢io

Despeja-se o cartucho no microtriturador e tritura-se o mais possivel. Volta-se a colocar quantitativamente a mistura
no cartucho e este no aparelho de Soxhlet.

Recomeca-se a extragdo ainda durante duas horas utilizando o mesmo baldo que contém a primeira extragéo.
A solugdo obtida no baldo de extragdo deve ser limpida. Se o ndo for, filtra-se por filtro de papel lavando vérias vezes o

primeiro baldo e o filtro com hexano. Recolhe-se o filtrado e o solvente de lavagem num segundo baldo previamente
seco e pesado com uma precisdo de 1 mg.

2.8. Eliminacio do solvente e pesagem do extrato

Elimina-se, por destilagdo sobre banho de aquecimento elétrico, a maior parte do solvente. Eliminam-se os tltimos
vestigios de solvente aquecendo o baldo na estufa a 103 °C 2 °C durante 20 minutos. Facilita-se esta eliminagdo
quer insuflando ar de vez em quando ou de preferéncia um gés inerte quer submetendo-o a pressdo reduzida.
Deixa-se arrefecer o balio num exsicador durante pelo menos uma hora e pesa-se com uma precisio de 1 mg.
Volta-se a aquecer durante 10 minutos nas mesmas condigdes, arrefece-se no exsicador e pesa-se.

A diferenca entre os resultados destas duas pesagens deve ser inferior ou igual a 10 mg. Caso contrdrio, volta-se a
aquecer durante periodos de dez minutos, seguidos de arrefecimento e de pesagem, até que a diferenca de massa seja

inferior ou igual a 10 mg. Tenha-se em consideracdo a tltima pesagem do baldo.

Efetuam-se duas determinagdes na mesma amostra para andlise.

3. EXPRESSAO DOS RESULTADOS

3.1. Método de cilculo e formula

a) O extrato, expresso em percentagem em massa, do produto tal como se apresenta é:

,x100
mo

S=m

onde:

S= éapercentagem em massa do extrato do produto tal como se apresenta.

my = é a massa, em gramas, da toma para andlise.

m; = é a massa, em gramas, do extrato apds secagem.

Toma-se como resultado a média aritmética de duas determinagdes se as condicdes de repetibilidade estiverem
preenchidas.

O resultado exprime-se arredondado as décimas.

b) O extrato ¢ referido a matéria seca utilizando a seguinte férmula:

gx 100

T00-U -~ oil percentage of extract on dry basis
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onde:

S= ¢apercentagem em massa do extrato do produto tal como se apresenta [ver alinea a)].

U= ¢ o seuteor de humidade e de matérias volateis.

3.2. Repetibilidade

A diferenga entre os resultados das duas determinagdes, efetuadas simultaneamente ou rapidamente uma apds a outra
pelo mesmo analista, ndo deve ser superior a 0,2 g de extrato com hexano para 100 g de amostra.

Caso contrario, repete-se a andlise com outras duas tomas. Se ainda desta vez a diferenca ultrapassar 0,2 g, toma-se
como resultado a média aritmética das quatro determinagdes efetuadas.



ANEXOV

Modelo para a comunicagdo dos resultados dos controlos de conformidade a que se refere o artigo 14.°, em conformidade com o Regulamento Delegado (UE) 2017/1183 da Comissdo

Rotulagem Parimetros quimicos Caracteristicas organoléticas () | Conclusdo final

Condi- Parime- | Em caso
, Local da | Denomi- ~ Informa- et tros fora | afirma- Mediana | Mediana Acdes
Cate- | Paisde | x Local de | ¢des de ~ Legibili- s : ; s . ~
Amostra . . inspe- nacio - ¢des CINC () dos |tivo,qual | C/NC () dos do CINC () |necessdr-| Sangdes
goria | origem A origem | armaze- dade L . .
¢do (Y legal erradas limites ou defeitos | frutado ias
namento e Inia .

Sim|Ndo | quais ()

2

()
0
0)
V)

') Mercado interno (lagar, engarrafadores, retalho), exportacdo, importacio.

Cada caracteristica do azeite especificada no anexo I do Regulamento Delegado (UE) 2022/2104 deve ser indicada por um cédigo.
Conforme ou ndo conforme.

“) Exigido apenas para azeites virgens na ace¢do do anexo VII, parte VIII, ponto 1, do Regulamento (UE) n.° 1308/2013.
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REGULAMENTO (UE) 2022/2106 DA COMISSAO
de 31 de outubro de 2022

que encerra a pesca do camardo-piirpura nas subzonas geogrificas 8,9, 10 e 11 da CGPM por navios
que arvoram o pavilhdo da Itilia
A COMISSAO EUROPEIA,
Tendo em conta o Tratado sobre o Funcionamento da Unido Europeia,

Tendo em conta o Regulamento (CE) n.° 1224/2009 do Conselho, de 20 de novembro de 2009, que institui um regime de
controlo da Unido a fim de assegurar o cumprimento das regras da politica comum das pescas ('), nomeadamente o
artigo 36.°,n.° 2,

Considerando o seguinte:
(1) O Regulamento (UE) 2022110 do Conselho (*) fixa quotas para 2022.

(2)  De acordo com as informacdes recebidas pela Comissdo, as capturas da unidade populacional de camardo-ptirpura
nas subzonas geograficas 8, 9, 10 e 11 da Comissdo Geral das Pescas do Mediterrdneo (CGPM) efetuadas por navios
que arvoram pavilhdo ou estdo registados em Itdlia esgotaram a quota atribuida para 2022.

(3)  E, por conseguinte, necessario proibir certas atividades de pesca dessa unidade populacional,
ADOTOU O PRESENTE REGULAMENTO:

Artigo 1.°

Esgotamento da quota

A quota de pesca atribuida para 2022 a Italia relativamente a unidade populacional de camardo-purpura nas subzonas
geogréficas 8, 9, 10 e 11 da CGPM referida no anexo ¢é considerada esgotada na data indicada no mesmo anexo.

Artigo 2.°
Proibicoes

A pesca da unidade populacional referida no artigo 1.° por navios que arvoram pavilhdo ou estdo registados na Itdlia é
proibida a partir da data indicada no anexo. Em particular, é proibido manter a bordo, transladar, transbordar ou
desembarcar capturas dessa unidade populacional efetuadas por esses navios apds a data indicada.

Artigo 3.°

Entrada em vigor

O presente regulamento entra em vigor no dia seguinte ao da sua publicagdo no Jornal Oficial da Unido Europeia.

() JOL 343 de 22.12.2009, p. 1.

() Regulamento (UE) 2022/110 do Conselho, de 27 de janeiro de 2022, que fixa, para 2022, as possibilidades de pesca aplicéveis no mar
Mediterraneo e no mar Negro a determinadas unidades populacionais de peixes e grupos de unidades populacionais de peixes (JO L 21
de 31.1.2022, p. 165).
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O presente regulamento ¢ obrigatério em todos os seus elementos e diretamente aplicavel em
todos os Estados-Membros.

Feito em Bruxelas, em 31 de outubro de 2022.

Pela Comissdo
Em nome da Presidente,
Virginijus SINKEVICIUS
Membro da Comissdo
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ANEXO
N.° 09/TQ110
Estado-Membro Itdlia
Unidade populacional ARS/GF8-11
Espécie Camardo-purpura (Aristaeomorpha foliacea)
Zona SZG 8-9-10-11
Data do encerramento 28.9.2022
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REGULAMENTO DE EXECUCAO (UE) 2022/2107 DA COMISSAO
de 3 de novembro de 2022

relativo a inscrigdo de uma denominagio no registo das denominagdes de origem protegidas e das
indica¢des geograficas protegidas [«Aito saunapalvikinkku»/<Akta basturdkt skinka» (IGP)]

A COMISSAO EUROPEIA,
Tendo em conta o Tratado sobre o Funcionamento da Unido Europeia,

Tendo em conta o Regulamento (UE) n.° 1151/2012 do Parlamento Europeu e do Conselho de 21 de novembro de 2012
relativo aos regimes de qualidade dos produtos agricolas e dos géneros alimenticios ('), nomeadamente o artigo 52.°, n.° 3,
alinea b),

Considerando o seguinte:

(1) Em conformidade com o disposto no artigo 50.°, n.° 2, alinea a), do Regulamento (UE) n.° 1151/2012, o pedido
apresentado pela Finlandia no sentido de registar a denominagéo «Aito saunapalvikinkku»/«<Akta basturokt skinka»
como indicagido geogrifica protegida foi publicado no Jornal Oficial da Unido Europeia (3.

(2)  Em 23 de abril de 2021, a Comissdo recebeu o ato de oposi¢do da Suécia. Em 27 de abril de 2021, a Comissdo
notificou a Finlandia do ato de oposi¢do. Em 4 de junho de 2021, a Suécia apresentou & Comissdo uma declaragio
de oposi¢io fundamentada.

(3)  Apbs andlise da declaragio de oposicdo fundamentada e considerando-a admissivel, em conformidade com o
artigo 51.° n.° 3, do Regulamento (UE) n.° 1151/2012, a Comissdo convidou a Finlandia e a Suécia, por oficio de
29 de junho de 2021, a procederem as consultas adequadas com vista a chegar a acordo.

(4)  Em 20 de julho de 2021, a pedido da Finlandia, a Comissdo prorrogou por trés meses o prazo das consultas. As
consultas entre a Finlandia e a Suécia terminaram sem que se tenha chegado a acordo. Por conseguinte, a Comissio
deve tomar uma decisdo sobre o registo em conformidade com o procedimento previsto no artigo 52.°, n.° 3, alinea
b), do Regulamento (UE) n.° 1151/2012, tendo em conta os resultados dessas consultas.

(5)  Os principais argumentos da Suécia apresentados na sua declaragio de oposigdo fundamentada e nas consultas
realizadas com a Finlandia podem ser resumidos da seguinte forma.

(6) A Suécia alegou que um ntimero significativo de presuntos de diversos produtores e marcas foi vendido desde, pelo
menos, 2008 no mercado sueco sob a denominacio «Basturokt skinka». Devido a homonimia parcial com a
denominagdo a registar, o oponente alegou que o registo poria em causa a existéncia dos produtos denominados
«Basturokt skinka», legalmente comercializados na Suécia desde 2008.

(7)  Além disso, a Suécia alegou que «Aito saunapalvikinkku»/«Akta basturdkt skinka», em que «itofdkta» se traduz por
«genuino» ou «auténtico», seria uma mencio genérica, especialmente tendo em conta que a denominagio para a
qual se solicita prote¢do como indicacdo geografica protegida ndo inclui qualquer referéncia a um local, regido ou
pais. Por conseguinte, Suécia considerou que o registo violaria o artigo 6.°, n.° 1, do Regulamento (UE)
n°1151/2012.

(8) A Comissdo analisou os argumentos expostos na declaragdo de oposi¢do fundamentada da Suécia a luz do disposto
no Regulamento (UE) n.° 1151/2012, tendo em conta os resultados das consultas adequadas efetuadas entre o
requerente e o opositor, e concluiu o seguinte.

(9)  «Aito saunapalvikinkku»/<Akta basturokt skinka» € uma denominacdo composta que designa o produto obtido em
todo o territorio da Finlandia, utilizando um método tradicional especifico de fumagem direta, com ramos ou toros
de madeira de amieiro, numa sauna de fumo. O tempo de transformagio é longo, com uma duragdo minima de 12
horas. O produto é comercializado desde 1950 sob a denominacio finlandesa «Aito saunapalvikinkku» e a
denominacdo sueca «Akta basturokt skinka» ou «Akta bastupalvad skinka». Este produto distingue-se do produto
designado «Saunapalvikinkku» ou «Basturdkt skinka», tanto na Finlandia como na Suécia, cujo método de produgio
¢ diferente (método de fumagem em que o fumo ¢ gerado fora da cAmara de fumo com aparas de madeira ou com

() JOL 343 de14.12.2012, p. 1.
() JO C 27 de 25.1.2021, p. 29.
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fumo regenerado). A mengio «aito/dktar («genuino») em «Aito saunapalvikinkku»/«Akta basturdkt skinka» refere-se
ao facto de o produto ser preparado utilizando apenas o método tradicional especifico acima descrito, gragas ao
qual o produto possui caracteristicas proprias, em compara¢io com o produto designado «Saunapalvikinkku» ou
«Basturokt skinka». A Suécia confirmou que ndo existem produtos no mercado sueco produzidos segundo um
método tradicional e vendidos sob a denominacdo «Akta basturdkt skinka». Por conseguinte, a denominagio «Aito
saunapalvikinkku»/«Akta basturdkt skinka» refere-se apenas ao produto obtido na Finlandia utilizando esse método
de producio especifico.

(10) Resulta do exposto que a denominagdo composta «Aito saunapalvikinkku»/«Akta basturdkt skinka» identifica um
produto origindrio de um local determinado, nomeadamente de um pais, que possui uma qualidade e caracteristicas
especificas atribuiveis a sua origem geogréfica.

(11) Apenas a denominacio composta designa o produto especifico, produzido na drea geogréfica delimitada segundo o
método tradicional. Por conseguinte, as mengdes genéricas que compdem a denominagdo composta, do produto
comercializado na Suécia e na Finlandia, ndo devem ser protegidas enquanto tal.

(12) Tendo em conta o que precede, a protecdo deve limitar-se & denominacdo «Aito saunapalvikinkku»/«Akta basturokt
skinka» no seu conjunto, ao passo que a utilizagio dos componentes individuais dessa denominacdo deve continuar
a ser permitida relativamente a produtos ndo conformes com o caderno de especificagdes do «Aito
saunapalvikinkku»/«Akta basturékt skinka» em toda a Unido Europeia, desde que sejam respeitados os principios e
as regras aplicaveis na sua ordem juridica.

(13) Além disso, a oposicdo da Suécia diz igualmente respeito ao cardter genérico da denominagdo «Aito
saunapalvikinkku»/«Akta basturokt skinka» no seu conjunto e ao facto de nio incluir qualquer referéncia a um local,
regido ou pais.

(14) Em conformidade com a defini¢do constante do artigo 3.°, n.° 6, do Regulamento (UE) n.° 1151/2012, «men¢des
genéricas» sdo as denominacdes de produtos que, embora relacionadas com o local, a regido ou o pais onde o
produto foi originalmente produzido ou comercializado, se tornaram a denomina¢do comum de um produto na
Unido.

(15) A denominacdo «Aito saunapalvikinkku»[«Akta basturokt skinka», no seu conjunto, refere-se a um produto
especifico produzido numa drea geografica especifica, com qualidade e caracteristicas especificas e distintivas
relacionadas com a sua origem geografica. Por conseguinte, ¢ evidente que a denominagio «Aito saunapalvikinkku»|
[«Akta basturékt skinka», no seu conjunto, nio se tornou uma denominagdo comum e, por conseguinte, ndo passou
a ser genérica.

(16) E certo que a denominagio é composta por mdltiplos termos comuns sem um termo geogrifico. No entanto, desde
que a denominagdo, no seu conjunto, designe um produto agricola ou um género alimenticio que preencha as
condigdes referidas no artigo 5.°, n.° 2, do Regulamento (UE) n.° 1151/2012, ¢ elegivel para registo como indicagio
geogréfica protegida.

(17)  Por conseguinte, a denominacdo «Aito saunapalvikinkku»/«Akta basturokt skinka» (IGP) deve ser inscrita no registo
das denominagdes de origem protegidas e das indicagdes geograficas protegidas.

(18) As medidas previstas no presente regulamento estdo em conformidade com o parecer do Comité da Politica de
Qualidade dos Produtos Agricolas,

ADOTOU O PRESENTE REGULAMENTO:

Artigo 1.

E registada a denominagio «Aito saunapalvikinkku»/«Akta basturokt skinka» (IGP).
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A denominagio referida no primeiro paragrafo identifica um produto da classe 1.2., «Produtos a base de carne (aquecidos,
salgados, fumados, etc.)», do anexo XI do Regulamento de Execugdo (UE) n.° 668/2014 da Comissdo (*).

Artigo 2.°
Os termos «Saunapalvikinkku» e «Basturdkt skinka» podem continuar a ser utilizados em territério da Unido, desde que
sejam respeitados os principios e as regras aplicdveis na sua ordem juridica.

Artigo 3.°

O presente regulamento entra em vigor no vigésimo dia seguinte ao da sua publicagdo no Jornal Oficial da Unido Europeia.

O presente regulamento ¢ obrigatério em todos os seus elementos e diretamente aplicavel em
todos os Estados-Membros.

Feito em Bruxelas, em 3 de novembro de 2022.

Pela Comissdo
A Presidente
Ursula VON DER LEYEN

() Regulamento de Execu¢do (UE) n.° 668/2014 da Comissdo, de 13 de junho de 2014, que estabelece regras de aplicacio do
Regulamento (UE) n.° 1151/2012 do Parlamento Europeu e do Conselho relativo aos regimes de qualidade dos produtos agricolas e
dos géneros alimenticios (JO L 179 de 19.6.2014, p. 36).
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REGULAMENTO DE EXECUCAO (UE) 2022/2108 DA COMISSAO
de 3 de novembro de 2022

que concede uma autoriza¢io da Unido ao produto biocida tinico «Ecolab UA Lactic acid single
product dossier»

(Texto relevante para efeitos do EEE)

A COMISSAO EUROPEIA,
Tendo em conta o Tratado sobre o Funcionamento da Unido Europeia,

Tendo em conta o Regulamento (UE) n.° 528/2012 do Parlamento Europeu e do Conselho, de 22 de maio de 2012, relativo
a disponibilizacdo no mercado e a utilizagdo de produtos biocidas ('), nomeadamente o artigo 44.°, n.° 5, primeiro
pardgrafo,

Considerando o seguinte:

(1)  Em 16 de abril de 2019, a empresa Ecolab Deutschland GmbH apresentou, em conformidade com o artigo 43.°
n.° 1, do Regulamento (UE) n.° 528/2012, um pedido de autorizagdo de um produto biocida Gnico denominado
«Ecolab UA Lactic acid single product dossier» do tipo de produtos 2, tal como descrito no anexo V desse
regulamento, fornecendo uma confirmacio escrita de que a autoridade competente da Leténia tinha concordado
em avaliar o pedido. O pedido foi registado com o niimero de processo BC-XS050968-91 no Registo de Produtos
Biocidas.

(2) O «Ecolab UA Lactic acid single product dossier» contém dcido L-(+)-lactico como substancia ativa, o qual estd incluido na
lista da Unido de substancias ativas aprovadas referida no artigo 9.°, n.° 2, do Regulamento (UE) n.° 528/2012 para o tipo
de produtos 2.

(3)  Em 24 de margo de 2021, a autoridade competente de avaliacdo apresentou, em conformidade com o artigo 44.°,
n.° 1, do Regulamento (UE) n.° 5282012, um relatério de avaliacdo e as conclusdes da sua avaliagdo & Agéncia
Europeia dos Produtos Quimicos (<Agéncia»).

(4) Em 4 de novembro de 2021, a Agéncia apresentou a Comissdo um parecer (}), o projeto de resumo das
caracteristicas do produto biocida ((RCP») do «Ecolab UA Lactic acid single product dossier» e o relatério de
avaliagdo final sobre o produto biocida tinico, em conformidade com o artigo 44.°, n.° 3, do Regulamento (UE)
n.° 528/2012.

(5) O parecer conclui que o «Ecolab UA Lactic acid single product dossier» ¢ um produto biocida tnico que é elegivel
para autoriza¢do da Unido nos termos do artigo 42.°, n.° 1, do Regulamento (UE) n.° 528/2012 e que, sob reserva
da conformidade com o projeto de RCP, satisfaz as condi¢Bes estabelecidas no artigo 19.°, n.° 1, do referido
regulamento.

(6)  Em 22 de novembro de 2021, a Agéncia transmitiu a Comiss3o o projeto de RCP em todas as linguas oficiais da
Unido, em conformidade com o artigo 44.°, n.° 4, do Regulamento (UE) n.° 528/2012.

(7) A Comissdo concorda com o parecer da Agéncia e considera, por conseguinte, adequado conceder uma autorizagio
da Unido para «Ecolab UA Lactic acid single product dossier».

() JOL167 de 27.6.2012, p. 1.
(¥ Parecer da ECHA, de 12 de outubro de 2021, sobre a autorizagdo da Unido do produto biocida «Ecolab UA Lactic acid single product
dossier» (ECHA[BPC/294/2021), https:/[echa.europa.eu/pt/opinions-on-union-authorisation/bpc.
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©)

No seu parecer, a Agéncia recomenda que a Comissio solicite ao titular da autorizacdo que realize, como condigdo
para a autorizagdo, um estudo sobre a vida util do «Ecolab UA Lactic acid single product dossier» nas embalagens
comerciais em que o produto serd disponibilizado no mercado. O estudo deve apresentar dados pertinentes que
demonstrem propriedades quimicas e fisicas satisfatérias antes e apds a armazenagem. A Comissdo concorda com
esta recomendacio e considera que a apresentagio dos resultados deste estudo deve ser uma condicio da
disponibilizacdo no mercado e da utilizacdo do produto biocida tGnico nos termos do artigo 22.°, n.° 1, do
Regulamento (UE) n.° 528/2012. Tendo em conta que esse estudo jd estd a ser realizado, o titular da autorizagio
deve apresentar os resultados desse estudo a Agéncia até trés meses apés a data de entrada em vigor do presente
regulamento. A Comissdo considera igualmente que o facto de os dados deverem ser fornecidos apds a autorizagdo
ser concedida ndo afeta a conclusdo sobre o cumprimento da condigdo estabelecida no artigo 19.°, n.° 1, alinea d),
do Regulamento (UE) n.° 528/2012 com base nos dados existentes.

As medidas previstas no presente regulamento estdo em conformidade com o parecer do Comité Permanente dos
Produtos Biocidas,

ADOTOU O PRESENTE REGULAMENTO:

Artigo 1.

E concedida uma autorizagio da Unido, com o ntimero de autorizacio EU-0027463-0000, 2 empresa Ecolab Deutschland
GmbH para a disponibilizagdo no mercado e a utilizagdo do produto biocida tnico «Ecolab UA Lactic acid single product
dossier», sob reserva da conformidade com os termos e condi¢des estabelecidos no anexo I e em conformidade com o
resumo das caracteristicas do produto biocida que consta do anexo IL.

A autorizagdo da Unido é vélida a partir de 24 de novembro de 2022 até 31 de outubro de 2032.

Artigo 2.

O presente regulamento entra em vigor no vigésimo dia seguinte ao da sua publica¢io no Jornal Oficial da Unido Europeia.

O presente regulamento é obrigatdrio em todos os seus elementos e diretamente aplicivel em
todos os Estados-Membros.

Feito em Bruxelas, em 3 de novembro de 2022.

Pela Comissdo
A Presidente
Ursula VON DER LEYEN



4.11.2022 Jornal Oficial da Unido Europeia L 284/57

ANEXO I

TERMOS E CONDICOES (EU-0027463-0000)

O titular da autorizagdo deve realizar um estudo sobre a vida til (24 meses) do «Ecolab UA Lactic acid single product
dossier» nas embalagens comerciais em que o produto serd disponibilizado no mercado. A especificagdo proposta e as
propriedades testadas devem estar em conformidade com o Guia de orientagdo sobre o Regulamento Produtos Biocidas,
Volume I: Identificacdo da substéncia ativa/propriedades fisico-quimicas/metodologia analitica — Requisitos em matéria
de informagdes, Andlise e Avaliagdo. Partes A+B+C, Versio 2.1, marco de 2022, sec¢do 2.6.4 Estabilidade durante a
armazenagem, estabilidade e vida atil ('). Todas as propriedades relevantes devem ser determinadas antes e apds a
armazenagen.

Até 24 de fevereiro de 2023, o titular da autorizagio deve apresentar os resultados do estudo a Agéncia.

(") https:/[echa.europa.eu/documents/10162/2324906/bpr_guidance_vol_i_parts_abc_en.pdf/31b245e5-52¢2-f0c7-04db-
-8988683cbc4b


https://echa.europa.eu/documents/10162/2324906/bpr_guidance_vol_i_parts_abc_en.pdf/31b245e5-52c2-f0c7-04db-8988683cbc4b
https://echa.europa.eu/documents/10162/2324906/bpr_guidance_vol_i_parts_abc_en.pdf/31b245e5-52c2-f0c7-04db-8988683cbc4b
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ANEXO 11
Resumo das caracteristicas do produto biocida (SPC BP)
Ecolab UA Lactic Acid single product dossier
Tipo de produto 2 — Desinfetantes e algicidas ndo destinados a aplicagdo direta em seres humanos ou animais
(Desinfetantes)
Ntmero da autoriza¢do: EU-0027463-0000
Namero da decisdo de autorizagio R4BP: EU-0027463-0000

1. INFORMACAO ADMINISTRATIVA
1.1. Nome(s) comercial(ais) do produto

Nome comercial do produto GEL NETTOYANT DESINFECTANT WC

Maxx Into Des

1.2.  Titular da Autorizacio

Nome e endereco do titular da Nome Ecolab Deutschland GmbH

autorizagdo

& Endereco Ecolab Allee 1, 40789 Monheim am Rhein Alemanha

Ntmero da autorizagdo EU-0027463-0000

Niimero da decisdo de autorizagio R4BP EU-0027463-0000

Data da autorizagdo 24 de novembro de 2022

Data de caducidade da autoriza¢io 31 de outubro de 2032
1.3.  Fabricante(s) do produto

Nome do fabricante

Ecolab Europe GmbH

Enderego do fabricante

Richtistrasse 7, 8304 Wallisellen Suica

Localizagdo das instalacdes de fabrico

AFP GmbH, 21337 Lueneburg Alemanha

ACIDEKA S.A. Capuchinos de Basurto 6, 4a planta, 48013 Bilbao, Bizkaia
Espanha

ADIEGO HNOS, Adiego CTRA DE VALENCIA, 50410 CUARTE DE
HUERVA Espanha

ALLIED PRODUCTS, Allied Hygiene Unit 11, Belvedere Industrial Estate
Fishers Way, DA17 6BS Belvedere Kent Reino Unido

Arkema GmbH Morschheimer Strasse 19, D-67292 Krichheimbolanden
Alemanha

AZELIS DENMARK, Lundtoftegardsvej 95, 2800 Kgs. Lyngby Dinamarca
BELINKA-LJUBLJANA, Belinka Zasavska Cesta 95, 1001 Liubliana
Eslovénia

BENTUS LABORATORIES, Radio street 24 BLd 1, 105005 Moscovo
Federacio Russa

BIO PRODUCTIONS Ltd, 72 Victoria Road, RH15 9LH West Sussex Reino
Unido

BIOXAL SA, Route des Varennes — Secteur A— BP 30072, 71103 Chalon
sur Saone Cedex Franga
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BORES S.R.L., Bores Stl Via Pioppa 179, 44020 Pontegradella Itlia
BRENNTAG ARDENNES, Route de Tournes CD n 2, 08090 Cliron Franca
BRENNTAG CEE — GUNTRAMSDOREF, Blending Bahnstr 134, 2353
Guntramsdorf Austria

BRENNTAG Kleinkarlbach, Humboldtring 15, 45472 Muehlheim
Alemanha

BRENNTAG KAISERSLAUTERN, Merkurstr. 47, 67663 Kaiserslautern
Alemanha

BRENNTAG NORDIC — HASLEV, Hasten Teglvaerksvej 47, 4690 Haslev
Dinamarca

BRENNTAG NORMANDLY, 12 Sente des Jumelles BP 11, 76710 Montville
Franca

BRENNTAG PL-ZGIERZ, ul. Kwasowa 5, 95-100 Zgierz Pol6nia
BRENNTAG QUIMICA — Calle Gutemberg n.° 22,. Poligono Industrial El
Lomo, 28906 Madrid Espanha

BRENNTAG SCHWEIZERHALL, Elsaesserstr. 231, CH-4056 Basel Schweiz
Suica

BUDICH INTERNATIONAL GmbH, Dieselstrasse 10, 32120 Hiddenhause
Alemanha

CALDIC DEUTSCHLAND CHEMIE B.V.,, Karlshof 10 D, 40231
Deusseldorf Alemanha

COLEP BAD SCHMIEDEBERG, Kemberger Str. 3, 06905 Bad
Schmiedeberg Alemanha

LANA S.A. Condado de Trevino 46, 09080 Burgos Espanha
COMERCIAL GODO, Franga 13, 08700 Barcelona Espanha

COURTOIS SARL, Route de Pacy, 27730 Bueil Franga

DAN-MOR Natural products and Chemicals Ltd, Hailian street 29, 30600
Akiva Israel

DENTECK BV, Heliumstraat 8, 2718 SL Zoetermeer Holanda
DETERGENTS BURGUERA S.L., Joan Ballester, 50, 07630 Campos (ilhas
Baleares) Espanha

ECL BIEBESHEIM, Justus-von-Liebig-Strale 11, 64584 Biebesheim am
Rhein Alemanha

ECL CELRA, Celra C/Tramuntana s/n Poligona Industrial Celra, 17460
Girona Espanha

ECL CHALONS, AVENUE DU GENERAL PATTON, 51000 Chalons en
Champagne Franga

ECL CISTERNA, Via Ninfina II, 04012 Cisterna di Latina Itdlia

ECL FAWLEY, Fawley Cadland Road, Hythe, SO45 3NP Hampshire,
Southampton Reino Unido

ECL LEEDS, Lotherton Way Garforth, LS25 2JY Leeds Reino Unido

ECL MANDRA, 25TH KM OLD NATIONAL ROAD OF ATHENS TO
THIVA, GR 19600, 19600 Mandra Grécia

ECL MARIBOR, Vajngerlova 4, SI-2001 Maribor Eslovénia

ECL MICROTEK B.V. — Gesinkkampstraat 19, 7051 HR Varsseveld
Holanda

ECL MICROTEK MOSTA, F20 MOSTA TECHNOPARK, 3000 MOSTA
MST Malta

ECL MULLINGAR, Forest Park Zone C Mullingar Industrial Estate, N91
Mullingar Irlanda

ECL NIEWEGEIN, Brugwal 114, 3432 NZ Nieuwegein Holanda

ECL ROVIGO ESOFORM, Viale del Lavoro 10, 45100 Rovigo Italia

ECL ROZZANO, Via A. Grandi, 20089 Rozzano MI Itdlia

ECL TESJOKI, NLC Tesjoki Kivikummuntie 1, 07955 Tesjoki Finlandia
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ECL TESSENDERLO, Industriezone Ravenshout 4, 3980 Tessenderlo
Bélgica

ECL WEAVERGATE, NLC Weavergate Northwich, CHheshire West and
Chester, CW8 4EE Weavergate Reino Unido

ECOLAB LTD BAGLAN/SWINDON, Plot 7a Baglan Energy Park, Baglan,
Port Talbot, SA11 2HZ Baglan Reino Unido

FERDINAND EIERMACHER, Westring 24, 48356 Nordwalde Alemanha
FEL.T, B.P 64 10 rue du Vertuquet, 59531 Neuville En Ferrain Franca
Gallows Green Services Ltd. Cod Beck Mill Industrial Estate Dalton Lane
Thirsk North Yorkshire, YO7 3HR North Yorkshire Reino Unido
GERDISA GERMAN RGUEZ DROGAS IND., Gerdisa Pol Industrial
Miralcampo parc.37, 19200 Azuqueca de Henares Guadalajara Espanha
GIRASOL NATURAL PRODUCTS BV, De Veldoven 12-14, 3342 GR
Hendrik-Ido-Ambacht Holanda

HENKEL ENGELS, 48 Pr. Stroitelei, 413116 Saratov Federacio Russa
IMECO GmbH & Co. KG, Boschstrafle 5, D-63768 Hosbach Alemanha
INNOVATE GmbH, Am Hohen Stein 11, 06618 Naumburg Alemanha
INTERFILL LCC-TOSNO, Moskovskoye shosse 1, 187000 Tosno —
Leningradskaya oblast Federagdo Russa

JODEL- PRODUCTOS QUIMICOS, Jodel Zona Inustrial, 2050 Aveiras de
Cima Portugal

KLEIMANN GmbH, Am Trieb 13, 72820 Sonnenbiihl Alemanha

LA ANTIGUA LAVANDERA S.L., Apartado de Correos, 58, 41500 Sevilha
Espanha

LABORATOIRES ANIOS, Pavé du moulin, 59260 Lille-Hellemmes
Espanha

LABORATOIRES ANIOS, Rue de Lille 3330, 59262 Sainghin-en-
Mélantois Franca

LICHTENHELDT GmbH, Lichtenheldt Industriestrasse 7-9, 23812
Wabhlstedt Alemanha

LONZA GmbH, Morianstr.32, 42103 Wuppertal Alemanha

MULTIFILL BV, Constructieweg 25A, 3641 SB Mijdrecht Holanda
NOPA NORDISK PARFUMERIVARE, Hvedevej 2-22, DK-8900 Randers
Dinamarca

PLANOL GmbH, Maybachstr 17, 63456 Hanau Alemanha

PLUM A[S, Frederik Plums Vej 2, DK 5610 Assens Dinamarca
PRODUCTOS LA CORBERANA S.L., 46612 Corbera (Valéncia) Espanha
THE PROTON GROUP LTD, Ripley Drive, Normanton Industrial Estate,
Wakefield, WF6 1QT Wakefield Reino Unido

QUIMICAS MORALES S.L., Misiones, 11, 05005 Las Palmas de Gran
Canaria Espanha

RNM PRODUCTOS QUIMICOS, Lda Rua da Fabrica, 123, 4765-080
Carreira Vila Nova de Famalicao Carreira, Vila Nova de Famalicdo Portugal
ROQUETTE & BARENTZ, Route De La Gorgue, F-62136 Lestrem Franca
RUTPEN LTD, MEMBURY AIRFIELD LAMBOURN BERKS, RG16 7T]
Membury Reino Unido

Solimix, Montseny 17-19 Pol. Ind. Sant Pere Molanta, 08799 Olerdola,
Barcelona Espanha
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1.4.

2.1.

STAUB & Co, Industriestraf$e 3, D-86456 Gablingen Alemanha
STOCKMEIER CHEMIE EILENBURG GmbH & Co.Kg, GustaV-Adolf-Ring
5, 04838 Ellenburg Alemanha
SYNERLOGIC BV, L. Costerstraat 5, 6827 Arnhem Holanda

UNIVAR Ltd, Argyle House, Epsom Avenue, SK9 3RN Wilmslow Reino
Unido

UNIVAR SPA, Via Caldera 21, 20-153 Mildo Itdlia
Van Dam Bodegraven B.V, Beneluxweg 6-8, 2410 AA Bodegraven Holanda
Pal International Ltd., Sandhurst Street, — Leicester Reino Unido
CARBON CHEMICALS GROUP LTD, P43 R772 Ringaskiddy, County Cork
Irlanda
BRENNTAG DUISBURG, Am Rohrenwerk, 4647529 Duisberg Alemanha
BRENNTAG Glauchau, Bochstrasse, 08371 Glauchau Alemanha
BRENNTAG Hamburg, Hannoversche Str 40, 21079 Hamburgo
Alemanha
BRENNTAG Heilbronn, Dieselstrasse, 574076 Heilbronn Alemanha
BRENNTAG Lohfelden, Am Fieseler Werk, 934253 Lohfelden Alemanha
BRENNTAG Nordic — VEJLE, Strandgade 35, 7100 Vejle Dinamarca
KOMPAK NEDERLAND BV, 433651 Bavel Holanda

Fabricante(s) da(s) substancia(s) ativa(s)

Substancia ativa

Acido L-(+)-lactico

Nome do fabricante

Purac Biochem bv

Endereco do fabricante

Arkelsedijk 46, 4206 AC Gorinchem, Holanda

Localizacdo das instalacdes de fabrico

Arkelsedijk 46, 4206 AC Gorinchem, Holanda

COMPOSICAO E FORMULACAO DO PRODUTO

Informacio qualitativa e quantitativa sobre a composicio do produto

Denominacdo comum Nome IUPAC Funcao Namero CAS Ntmero CE Teor (%)
Acido L-(+)-lactico Substancia ativa | 79-33-4 201-196-2 | 13,2
D-glicopiranose, D-glicopiranose, Substincia ndo 68515-73-1 500-220-1 | 3,25
oligémeros, decil octil | oligdmeros, decil ativa
glicosideos octil glicosideos
Alcoois, C8-10 Alcoois, C8-10, Substancia ndo 71060-57-6 615-247-5 | 1,0

(ntmeros pares),
etoxilados (< 2,5-EO)

etoxilados

ativa
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2.2.  Tipo de formulagio

AL — Qualquer outro liquido

3. ADVERTENCIAS DE PERIGO E RECOMENDACOES DE PRUDENCIA

Adverténcias de perigo Provoca queimaduras na pele e lesdes oculares graves.
Corrosivo para as vias respiratorias

Recomendagdes de prudéncia Nao respirar vapores.

Lavar as méos cuidadosamente ap6s manuseamento.

Usar luvas de protecio.

EM CASO DE INGESTAO:Enxaguar a boca.NAO provocar o vémito.

SE ENTRAR EM CONTACTO COM A PELE (ou o cabelo):Retirar
imediatamente toda a roupa contaminada.Enxaguar a pele com dgua.

SE ENTRAR EM CONTACTO COM OS OLHOS:Enxaguar cuidadosamente
com 4dgua durante varios minutos.Se usar lentes de contacto, retire-as, se tal
lhe for possivel. Continue a enxaguar.

EM CASO DE INALACAO:Retirar a pessoa para uma zona ao ar livre e
manté-la numa posicdo que nio dificulte a respiragdo.

Contacte imediatamente um CENTRO DE INFORMACAO ANTIVENENOS
ou um médico.

Tratamento especifico (ver instrugdes de primeiros socorros no presente
rétulo).

Lavar a roupa contaminada antes de a voltar a usar.

Armazenar em local fechado a chave.

Eliminar o conteddo em conformidade com os regulamentos nacionais.
Eliminar o recipiente em conformidade com os regulamentos nacionais.

4, UTILIZACAO(OES) AUTORIZADA(S)

4.1. Descri¢do do uso
Quadro 1.

Utilizacdo # 1 - Desinfetante de sanitas

Tipo de produto TP 02 — Desinfetantes e algicidas ndo destinados a aplicacio direta em
seres humanos ou animais

Se aplicdvel, uma descricdo exata da Nio relevante
utilizacdo autorizada
Organismo(s) alvo (incluindo o estddio | Nome cientifico: sem dados

de desenvolvimento) Nome comum: Bacteria

Estadio de desenvolvimento: Sem dados

Nome cientifico: sem dados

Nome comum: Yeasts

Estadio de desenvolvimento: Sem dados

Campos de utilizacio Interior

Interior — desinfegdo de superficies duras no interior das sanitas em dreas
institucionais e de cuidados de satide.

Método(s) de aplicagio Método: Vazamento
Descrigdo detalhada:
Verter diretamente para a superficie

Taxa(s) e frequéncia de aplicacdo Taxa de aplicagdo: Pronto a utilizar — numa quantidade suficiente para
cobrir toda a superficie interna da sanita. Tempo de contacto — 15
minutos.

Diluicio (%): Pronto a utilizar

Ntmero e calendério da aplicacdo:

Utilizagdo didria

Categoria(s) de utilizadores Profissional

Capacidade e material da embalagem Frascos de HDPE (polietileno de alta densidade) de 750, 1000 ml com uma
tampa de dosagem e tampa de PP (polipropileno)/LDPE (polietileno de
baixa densidade).
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4.1.1. Instrucdes especificas de utilizagdo

Consultar as instrucdes gerais de utilizacio

4.1.2. Medidas de mitigagdo do risco especificas

Consultar as instrugdes gerais de utilizaco

4.1.3. Quando aplicdvel, as indicagdes de efeitos diretos ou indiretos provdveis, instrugdes de primeiros socorros e medidas de emergéncia
para proteger o ambiente

Consultar as instrugdes gerais de utilizacdo

4.1.4. Quando aplicdvel, as instrugdes relativas a eliminagdo segura do produto e da sua embalagem

Consultar as instrucdes gerais de utilizacio

4.1.5. Quando aplicdvel, as condigdes de armazenamento e o prazo de validade do produto em condices normais de armazenamento

Consultar as instrugdes gerais de utilizaco

5. ORIENTACOES GERAIS PARA A UTILIZACAO ()

5.1. Instrucdes de utilizacio

Levantar a tampa da sanita e direcionar cuidadosamente o bocal por baixo do rebordo da sanita. Apertar e aplicar
lentamente em redor do interior da sanita, permitindo a cobertura de liquido suficiente em toda a superficie interna
da sanita. Deixar atuar durante 15 minutos. Em seguida, acionar o autoclismo.

Nio utilizar com lixivia ou outros agentes de limpeza.

Informe o titular do registo se o tratamento for ineficaz.

5.2. Medidas de redugio do risco
Nao respirar o vapor.
Evitar o contacto com os olhos e a pele.
Nio escovar o produto na sanita.

Usar luvas de protecio resistentes a produtos quimicos durante a fase de manuseamento do produto (o material das
luvas deve ser especificado pelo titular da autorizacio de introdugdo no mercado na informagio sobre o produto).

Lavar as médos cuidadosamente ap6s o manuseamento.

5.3.  Detalhes sobre os efeitos diretos ou indiretos proviveis, instru¢des de primeiros socorros e medidas de
emergéncia para proteger o ambiente

EM CASO DE INALACAO: Levar para uma zona ao ar livre e manter em repouso numa posigio que ndo dificulte a
respiracdo. Em caso de sintomas: Ligar para o 112/ambuldncia para obter assisténcia médica. Se ndo ocorrerem
sintomas: Contacte um centro de informacio antivenenos ou um médico.

SE ENTRAR EM CONTACTO COM A PELE: Lavar imediatamente com muita dgua. Posteriormente, retirar toda a
roupa contaminada e lavd-la antes de a voltar a usar. Continuar a lavar a pele com 4gua durante 15 minutos.
Contacte um CENTRO DE INFORMACAO ANTIVENENOS ou um médico.

SE ENTRAR EM CONTACTO COM OS OLHOS: Enxaguar imediatamente com dgua durante vdrios minutos. Se usar
lentes de contacto, retire-as, se tal lhe for possivel. Continuar a enxaguar durante pelo menos 15 minutos. Ligar para
0 112/ambulancia para obter assisténcia médica.

Informacdes para o pessoal dos cuidados de satide/médico: os olhos também devem ser enxaguados repetidamente
na ida até ao médico, caso tenha ocorrido a exposicdo ocular a quimicos alcalinos (pH > 11), aminas e dcidos,
como é4cido acético, dcido férmico e dcido propidnico.

EM CASO DE INGESTAO: Enxaguar imediatamente a boca. NAO provocar o vomito. Dar algo para beber, se a
pessoa exposta conseguir engolir. Ligar para o 112/ambulancia para obter assisténcia médica.

(") As instrugdes de utilizagdo, as medidas de reducio dos riscos e outras instrugdes de utilizacdo ao abrigo da presente secgdo sio vélidas
para todas as utilizagdes autorizadas.
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Aquando do pedido de assisténcia médica, ter presente a embalagem ou rétulo e contactar um CENTRO DE
INFORMACAO ANTIVENENOS ou um médico.

5.4. Instrugdes para a eliminacio segura do produto e da sua embalagem

Eliminar o produto e a sua embalagem de acordo com os regulamentos nacionais aplicdveis.

5.5. Condi¢des de armazenamento e prazo de validade do produto em condi¢des normais de armazenamento
Manter afastado de bases fortes. Manter fora do alcance das criangas.
Armazenar no recipiente original bem apertado.
Armazenar entre + 5 °C e + 40 °C. Proteger do gelo.

Prazo de validade: 24 meses.

6. OUTRAS INFORMACOES
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DECISOES

DECISAO (UE) 2022/2109 DO CONSELHO
de 24 de outubro de 2022

que define a posicio a tomar, em nome da Unido Europeia, no respeitante a determinadas resolugdes
a votar na 20 Assembleia Geral da Organizac¢io Internacional da Vinha e do Vinho, a realizar em
4 de novembro de 2022

O CONSELHO DA UNIAO EUROPEIA,

Tendo em conta o Tratado sobre o Funcionamento da Unido Europeia, nomeadamente o artigo 43.°, em conjugagio com o
artigo 218.°,n.° 9,

Tendo em conta a proposta da Comissdo Europeia,

Considerando o seguinte:

(1)

(6)

A Organizagio Internacional da Vinha e do Vinho (OIV) examinard e, possivelmente, adotard resolugdes («projetos
de resolugdo da OIV») na sua préxima Assembleia Geral, em 4 de novembro de 2022. Essas resolugdes produzirio
efeitos juridicos para efeitos do artigo 218.°, n.° 9, do Tratado.

A Unido ndo é membro da OIV. No entanto, em 20 de outubro de 2017, a OIV concedeu-lhe o estatuto especial
previsto no artigo 4.° do Regulamento Interno da OIV.

Entre os membros da OIV contam-se 20 Estados-Membros. Esses Estados-Membros podem propor alteragdes aos
projetos de resolugdo da OIV e serdo convidados a adotar essas resolucdes na proxima Assembleia Geral da OIV, em
4 de novembro de 2022.

E conveniente definir a posi¢do a tomar, em nome da Unido, nas reunides da OIV no respeitante aos projetos de
resolucdo da OIV relativamente a matérias da sua competéncia. Essa posicdo deverd ser expressa nas reunides da
OIV pelos Estados-Membros que sdo membros da OIV, agindo conjuntamente no interesse da Unido.

Por for¢a do Regulamento (UE) n.° 1308/2013 do Parlamento Europeu e do Conselho (') e do Regulamento
Delegado (UE) 2019/934 da Comissdo (), determinadas resolugdes adotadas e publicadas pela OIV produzirdo
efeitos juridicos.

Nos termos do artigo 80.°, n.° 3, alinea a), do Regulamento (UE) n.° 1308/2013, ao autorizar praticas enoldgicas, a
Comissdo deve ter em conta as praticas enoldgicas e os métodos de andlise recomendados e publicados pela OIV.

Regulamento (UE) n.° 1308/2013 do Parlamento Europeu e do Conselho, de 17 de dezembro de 2013, que estabelece uma
organizagdo comum dos mercados dos produtos agricolas e que revoga os Regulamentos (CEE) n.° 92272, (CEE) n.° 234/79, (CE)
n.°1037/2001 e (CE) n.° 1234/2007 do Conselho (JO L 347 de 20.12.2013, p. 671).

Regulamento Delegado (UE) 2019/934 da Comissdo, de 12 de marco de 2019, que completa o Regulamento (UE) n.° 1308/2013 do
Parlamento Europeu e do Conselho no que respeita as zonas viticolas em que o titulo alcoométrico pode ser aumentado, as préticas
enoldgicas autorizadas e as restricdes aplicaveis a producio e conservagdo dos produtos vitivinicolas, a percentagem minima de dlcool
dos subprodutos e a sua elimina¢do, bem como a publicagdo das fichas da OIV (JO L 149 de 7.6.2019, p. 1).
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(14)

O artigo 80.°, n.° 5, do Regulamento (UE) n.* 1308/2013 dispde que, ao adotar métodos de andlise para determinar a
composi¢io dos produtos do setor vitivinicola, a Comissdo deve ter por base os métodos pertinentes recomendados
e publicados pela OIV, a ndo ser que sejam ineficazes ou inadequados para a consecugdo do objetivo visado pela
Unido.

O artigo 90.°, n.* 2, do Regulamento (UE) n.* 1308/2013 dispde que os produtos do setor vitivinicola importados na
Unido devem ser produzidos segundo as praticas enoldgicas autorizadas pela Unido nos termos do referido
regulamento ou, antes dessa autorizacdo, segundo as praticas enoldgicas recomendadas e publicadas pela OIV.

Nos termos do artigo 9.°, n.° 1, do Regulamento Delegado (UE) 2019/934, sempre que ndo estejam estabelecidas
pela Comissdo, as especificagdes de pureza e de identidade das substancias utilizadas nas praticas enoldgicas sdo as
referidas na parte A, quadro 2, coluna 4, do anexo I desse regulamento, que remete para as recomendagdes da OIV.

Os projetos de resolucio OENO-TECHNO 14-567B2, 14-567B4 ¢ 14-567C1 estabelecem a distingdo entre aditivos
e auxiliares tecnoldgicos para certos produtos enoldgicos. Os projetos de resolucdo OENO-TECHNO 20-684A,
21-689 e 21-708 atualizam certas prdticas enoldgicas existentes. O projeto de resolugio OENO-TECHNO 20-684B
estabelece uma nova prética enoldgica. O projeto de resolugio OENO-TECHNO 21-707 suprime uma pratica
enoldgica existente. Em conformidade com o artigo 80.°, n.° 3, alinea a), e com o artigo 90.°, n.° 2, do Regulamento
(UE) n.° 1308/2013, essas resolugdes produzirio efeitos juridicos.

Os projetos de resolucio OENO-SPECIF 17-624 e 20-674 atualizam as especifica¢des de identidade de determinadas
substancias utilizadas na produgo de vinho. Os projetos de resolugio OENO-SPECIF 20-675A, 20-675B, 20-675C,
20-675D e 20-681 estabelecem as especificacdes de identidade de determinadas substancias utilizadas na producio
de vinho. Em conformidade com o artigo 80.°, n.° 3, alinea a), e com o artigo 90.%, n.° 2, do Regulamento (UE)
n.° 1308/2013, bem como com o artigo 9.°, n.° 1, do Regulamento Delegado (UE) 2019/934, essas resolucdes
produzirdo efeitos juridicos.

O projeto de resolucio CST-SCMA 20-668 dé o parecer da OIV sobre o extrato seco total do vinho utilizado para
detetar praticas fraudulentas. Os projetos de resolugdo OENO-SCMA 19-665 e 20-667 estabelecem novos métodos
de andlise. O projeto de resolu¢do OENO-SCMA 20-683 atualiza o método de andlise que quantifica o azoto total
nos mostos e vinhos; o projeto de resolugdo SECSAN-SECUAL 21-709 atualiza os critérios de quantificagdo de
alergénios. Em conformidade com o artigo 80.°, n.° 3, alinea a), e com o artigo 80.°, n.° 5, do Regulamento (UE)
n.° 1308/2013, essas resolugdes produzirdo efeitos juridicos.

Os referidos projetos de resolugdo da OIV foram objeto de intenso debate entre os peritos das dreas técnicas e
cientificas do setor vitivinicola. Contribuem para a harmonizacio internacional das normas aplicdveis ao vinho e
constituirdo um quadro que assegurard a concorréncia leal na comercializacdo dos produtos do setor vitivinicola.
Deverdo, portanto, ser apoiados.

A fim de assegurar a necessdria flexibilidade nas negociagdes anteriores a Assembleia Geral da OIV, em
4 de novembro de 2022, os Estados-Membros que sio membros da OIV deverdo ser autorizados a aprovar a
adocdo de alteragBes a esses projetos de resolugdo da OIV, desde que tais alteragdes ndo incidam sobre questdes de
fundo,

ADOTOU A PRESENTE DECISAO:

Artigo 1.°

A posicdo a tomar, em nome da Unido, na 20.* Assembleia Geral da OIV prevista para 4 de novembro de 2022, consta do
anexo da presente decisdo.

Artigo 2.°

A posicdo a que se refere o artigo 1.° deve ser expressa pelos Estados-Membros que sio membros da OIV, agindo
conjuntamente no interesse da Unido.
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Artigo 3.

1. Se a posi¢do a que se refere o artigo 1.° for suscetivel de ser afetada por novos dados cientificos ou técnicos
apresentados antes ou durante as reunides da OIV, os Estados-Membros que sio membros da OIV devem solicitar o
adiamento da votagdo na Assembleia Geral da OIV até que a posicdo da Unido seja definida com base nos novos elementos.

2. Depois de reunides de coordenacio e na auséncia de outra decisdo do Conselho que defina a posi¢do a tomar em
nome da Unido, os Estados-Membros que sdo membros da OIV, agindo conjuntamente no interesse da Unido, podem

aceitar as alteragdes técnicas dos projetos de resolucio da OIV referidos no anexo da presente decisdo, que ndo incidam
sobre questdes de fundo.

Artigo 4.

A presente decisdo entra em vigor na data da sua adogdo.

Feito no Luxemburgo, em 24 de outubro de 2022.

Pelo Conselho
A Presidente
A. HUBACKOVA
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ANEXO

Os Estados-Membros da Unido que sdo membros da Organizagdo Internacional da Vinha e do Vinho (OIV), agindo
conjuntamente no interesse da Unido, apoiam os seguintes projetos de resolugdo a apresentar na fase 7 da Assembleia
Geral da OIV prevista para 4 de novembro de 2022:

— OENO-TECHNO 14-567B2: Distingo entre aditivos e auxiliares tecnoldgicos — Parte 2: Di6xido de carbono;
— OENO-TECHNO 14-567B4: Distingdo entre aditivos e auxiliares tecnoldgicos — dicarbonato dimetilico;
— OENO-TECHNO 14-567C1: Distin¢do entre aditivos e auxiliares tecnoldgicos — Parte 3: Leite desnatado;

— OENO-TECHNO 20-684A: Utilizacdo de fibras vegetais seletivas no vinho — atualizacdo da Resolucio OIV-
-OENO 582-2017;

— OENO-TECHNO 20-684B: Utilizagdo de fibras vegetais seletivas no mosto;

— OENO-TECHNO 21-689: Limite mdximo da OIV para a goma-ardbica — atualizagio;
— OENO-TECHNO 21-707: Vinhos — tratamento com cloreto de prata;

— OENO-TECHNO 21-708: Atualizac¢io da ficha 2.1.14 — flotacio;

— OENO-SPECIF 17-624: Atualizagido da monografia sobre taninos enoldgicos;

— OENO-SPECIF 20-674: Atualizagdo da monografia sobre manoproteinas de leveduras;
— OENO-SPECIF 20-675A: Monografias especificas para procianidinas/prodelfinidinas;
— OENO-SPECIF 20-675B: Monografias especificas para elagitaninos;

— OENO-SPECIF 20-675C: Monografias especificas para galotaninos;

— OENO-SPECIF 20-675D: Monografias especificas para profisetidinas/prorobinetidinas;
— OENO-SPECIF 20-681: Celulose para uso alimentar;

— CST-SCMA 20-668: Parecer da OIV sobre o extrato seco total (extrato seco total, extrato seco total sem agticares, extrato
residual);

— OENO-SCMA 19-665: Determinacio dos edulcorantes no vinho por cromatografia liquida de alta resolugdo associada a
um detetor de rede de diodos e a um detetor de aerossois carregados;

— OENO-SCMA 20-667: Instrucdes/diretrizes para a determinacdo das caracteristicas cromdticas a partir das quais se
classificam efou comparam mostos provenientes de castas de uva caracterizadas por concentragdes elevadas de
pigmentos corantes;

— OENO-SCMA 20-683: Atualizagio do método OIV-MA-AS323-02B — Quantificacdo do azoto total segundo o método
Dumas (mostos e vinhos);

— SECSAN-SECUAL 21-709: Atualizagio da resolugdo OIV-OENO 427-2010 — Critérios de quantificacdo de alergénios.
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DECISAO DE EXECUCAO (UE) 2022/2110 DA COMISSAO
de 11 de outubro de 2022

que estabelece as conclusdes relativas as melhores técnicas disponiveis (MTD) para a inddstria de
processamento de metais ferrosos ao abrigo da Diretiva 2010/75/UE relativa as emissdes industriais

[notificada com o niimero C(2022) 7054]

(Texto relevante para efeitos do EEE)

A COMISSAO EUROPEIA,
Tendo em conta o Tratado sobre o Funcionamento da Unido Europeia,

Tendo em conta a Diretiva 2010/75/UE do Parlamento Europeu e do Conselho, de 24 de novembro de 2010, relativa as
emissdes industriais (prevencdo e controlo integrados da poluigdo) (), nomeadamente o artigo 13.°, n.° 5,

Considerando o seguinte:

(1) As conclusdes relativas as melhores técnicas disponiveis (MTD) constituem a referéncia para a defini¢do das
condigdes de licenciamento das instalagdes abrangidas pelo capitulo II da Diretiva 2010/75/UE, devendo as
autoridades competentes estabelecer valores-limite de emissdes que garantam que, em condi¢des normais de
funcionamento, as emissdes ndo excedem os niveis de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis
estabelecidos nas conclusdes MTD.

(2)  Em conformidade com o artigo 13.°, n.° 4, da Diretiva 2010/75/UE, o férum constituido por representantes dos
Estados-Membros, dos setores industriais em causa e de organizagdes ndo-governamentais que promovem a
protecio do ambiente criado pela Decisdo da Comissdo de 16 de maio de 2011 (¥ facultou a Comissdo, a
17 de dezembro de 2021, o seu parecer acerca do teor proposto do documento de referéncia sobre as melhores
técnicas disponiveis para a indstria de processamento de metais ferrosos. Esse parecer é pablico (%).

(3)  As conclusdes MTD constantes do anexo da presente decisio tém em conta o parecer desse forum sobre o teor
proposto do documento de referéncia MTD, contendo os elementos essenciais desse documento de referéncia.

(4)  As medidas previstas na presente decisdo estdo em conformidade com o parecer do comité a que se refere o
artigo 75.°, n.° 1, da Diretiva 2010/75/UE,

ADOTOU A PRESENTE DECISAO:

Artigo 1.

Sdo adotadas as conclusdes relativas as melhores técnicas disponiveis para a inddstria de processamento de metais ferrosos,
constantes do anexo.

Artigo 2.0

Os destinatdrios da presente decisdo sdo os Estados-Membros.

() JOL334de17.12.2010, p. 17.

() Decisio da Comissdo, de 16 de maio de 2011, que cria um férum para o intercambio de informagdes em conformidade com o
artigo 13.° da Diretiva 2010/7 5/UE relativa as emissdes industriais (JO C 146 de 17.5.2011, p. 3).

() https:/[circabc.europa.eufui/group/06{33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf|library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/
|details


https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details
https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details

L 284/70 Jornal Oficial da Unido Europeia 4.11.2022

Feito em Bruxelas, em 11 de outubro de 2022.

Pela Comissdo
Virginijus SINKEVICIUS
Membro da Comissdo
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ANEXO

1. CONCLUSOES RELATIVAS AS MELHORES TECNICAS DISPONIVEIS (MTD) PARA A INDUSTRIA DE
PROCESSAMENTO DE METAIS FERROSOS

AMBITO
As presentes conclusdes MTD dizem respeito as seguintes atividades especificadas no anexo I da Diretiva 2010/75/UE:
2.3.  Processamento de metais ferrosos por:

a) Operagoes de laminagem a quente, com uma capacidade superior a 20 toneladas de ago bruto por hora;

¢) Aplicacdo de revestimentos protetores de metal em fusdo com uma capacidade de tratamento superior a 2
toneladas de aco bruto por hora, incluindo o revestimento por imersdo a quente e a galvanizagdo descontinua.

2.6. Tratamento de superficie de metais ferrosos que utilize processos eletroliticos ou quimicos em que o volume das
cubas utilizadas no tratamento seja superior a 30 m’, quando realizado por laminagem a frio, trefilagem ou
galvanizacdo descontinua.

6.11. Tratamento realizado independentemente de dguas residuais ndo abrangidas pela Diretiva 91/271/CEE, desde que a
principal carga poluente provenha das atividades abrangidas pelas presentes conclusdes MTD.

As presentes conclusdes MTD abrangem igualmente as seguintes atividades:

— Laminagem a frio e trefilagem, se diretamente associadas a laminagem a quente efou a revestimento por imersdo a
quente.

— Valorizagdo de 4cidos, se diretamente associada as atividades abrangidas pelas presentes conclusdes MTD.

— Tratamento combinado de dguas residuais de diferentes origens desde que o tratamento das dguas residuais ndo seja
abrangido pela Diretiva 91/271/CEE e a principal carga poluente provenha das atividades abrangidas pelas presentes
conclusdes MTD.

— Processos de combustio diretamente associados as atividades abrangidas pelas presentes conclusdes MTD, desde que:

1. Os produtos gasosos da combustdo entrem em contacto direto com os materiais (como o aquecimento direto da
carga ou a secagem direta da carga); ou

2. O calor radiante efou condutivo se transfira através de uma parede sélida (aquecimento indireto):
— sem utilizar um fluido de transferéncia de calor intermedidrio (inclui o aquecimento da tina de galvanizagio), ou

— por intermédio de um gis (por exemplo H,) que age como fluido de transferéncia de calor no caso do
recozimento descontinuo.

As presentes conclusdes MTD ndo abrangem:
— Revestimento de metais por pulverizagdo térmica;

— Técnicas de eletrodeposi¢do e de deposi¢do sem corrente; estas atividades sdo abrangidas pelas conclusdes MTD para
tratamentos de superficie de metais e matérias pldsticas (STM).

Os seguintes documentos de referéncia e conclusdes MTD podem ser relevantes para as atividades abrangidas pelas
presentes conclusdes MTD:

— Produgdo de ferro e aco (IS);

— Grandes instala¢des de combustdo (LCP);

— Tratamentos de superficie de metais e matérias plasticas (STM);
— Tratamentos de superficie que utilizem solventes organicos (STS);
— Tratamento de residuos (WT);

— Monitorizagdo das emissdes para a dgua e a atmosfera das instalagdes abrangidas pela Diretiva Emissdes Industriais
(ROM);

— Efeitos econémicos e conflitos ambientais (ECM);
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— Emissdes resultantes da armazenagem (EFS);

— Eficiéncia energética (ENE);

— Sistemas de arrefecimento industrial (ICS).

As presentes conclusdes MTD aplicam-se sem prejuizo da legislagio pertinente, por exemplo em matéria de registo,
avaliacdo, autorizacio e restri¢do dos produtos quimicos (REACH) ou de classificacdo, rotulagem e embalagem.

DEFINICOES

Para efeitos das presentes conclusdes MTD, aplicam-se as seguintes defini¢des:

Termos gerais

Termo utilizado

Definicdo

Galvanizagdo
descontinua

Imersdo descontinua de pegas de ago num banho que contenha zinco fundido para revestir a sua
superficie com zinco. Inclui igualmente quaisquer processos de pré-tratamento e pos-
tratamento diretamente associados (por exemplo desengorduramento e passivagio).

Escorias de fundo

Produto da reagdo de zinco fundido com ferro ou com sais de ferro transferidos da decapagem
ou da fluxagem. Esse produto deposita-se no fundo do banho de zinco.

Aco-carbono

Ago em que o teor de cada elemento de liga é inferior a 5 %, em massa.

EmissOes canalizadas

Emissdes de poluentes para o ambiente por qualquer tipo de conduta, tubagem, chaminé, etc.

Laminagem a frio

Compressdo de aco por cilindros de laminagem, a temperatura ambiente, para alterar as suas
caracteristicas (por exemplo dimensdo, forma efou propriedades metaltrgicas). Inclui
igualmente quaisquer processos de pré-tratamento e pds-tratamento diretamente associados
(por exemplo decapagem, recozimento e oleamento).

Medic¢io em continuo

Medigdo realizada por meio de um sistema automatico instalado permanentemente no local.

Descarga direta

Descarga para o meio aqudtico sem tratamento de dguas residuais a jusante.

Instalacio existente

Instalacdo que ndo seja uma instalagdo nova.

Carga

Ago (ndo processado ou parcialmente processado) ou pegas de aco que entram numa etapa do
processo de produgio.

Aquecimento da carga

Qualquer etapa de um processo em que a carga ¢ aquecida. Ndo inclui a secagem da carga nem o
aquecimento da tina de galvanizagio.

Ferrocromio

Liga de crémio e ferro em que o teor de crémio representa normalmente entre 50 % e 70 %, em
massa.

Gases de combustio

Efluente gasoso produzido numa unidade de combustéo.

Ago de alta liga

Ago em que o teor de um ou mais elementos de liga ¢ igual ou superior a 5 %, em massa.

Revestimento por
imersdo a quente

Imersdo continua de chapas ou fios de aco num banho que contenha um metal fundido ou
metais fundidos, por exemplo zinco efou aluminio, para revestir a superficie com o metal ou
os metais. Inclui igualmente quaisquer processos de pré-tratamento e pos-tratamento
diretamente associados (por exemplo decapagem e fosfatacio).

Laminagem a quente

Compressdo de ago aquecido por cilindros de laminagem, a temperaturas normalmente
compreendidas entre 1050 °C e 1 300 °C, para alterar as suas caracteristicas (por exemplo
dimensdo, forma efou propriedades metaliirgicas). Inclui a laminagem a quente de anéis e a
laminagem a quente de tubos sem soldagem, bem como quaisquer processos de pré-tratamento
e pos-tratamento diretamente associados (por exemplo chanfragem, acabamento, decapagem e
oleamento).

4.11.2022
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Descarga indireta Uma descarga que ndo é direta.

Aquecimento intermédio | Aquecimento da carga entre fases da laminagem a quente.

Gases dos processos Gds de alto-forno, gis de conversor de oxigénio, gis de coque ou suas misturas, originados pela
sidertrgicos producio de ferro e de aco.

Tipos de ago em que o teor de chumbo adicionado representa normalmente entre 0,15 %

Ago com chumbo e 0,35 %, em massa.

Alteragdo significativa na concegdo ou na tecnologia de uma instalagdo que implique ajustes ou
substitui¢des importantes no processo efou na(s) técnica(s) de redugdo e nos equipamentos
associados.

Alteragdo significativa da
instalacio

Massa de determinada substincia ou de determinado pardmetro emitida ao longo de um

Caudal méssico periodo definido.

Oxidos de ferro formados na superficie do ago quando o oxigénio reage com o metal quente.

Calamina Ocorrem imediatamente depois do vazamento, durante o reaquecimento e a laminagem a
quente.
Mistura de dcidos Mistura de dcido fluoridrico e dcido nitrico.

Instalacdo licenciada pela primeira vez no local de implantacdo ap6s a publicagdo das presentes
Instalagio nova conclusdes MTD ou substitui¢do total de uma instalacio apds a publicacio das presentes
conclusdes MTD.

Medigdo periddica Medigdo a intervalos de tempo especificos por métodos manuais ou automaticos.

Todos os elementos de uma instalagio abrangida pelas presentes conclusdes MTD e quaisquer
Instalagdo outras atividades diretamente associadas com impacto no consumo efou nas emissdes. Podem
ser instalacdes novas ou instalagdes existentes.

Pés-aquecimento Aquecimento da carga depois da laminagem a quente.

Substéincias efou misturas na acegdo do artigo 3.° do Regulamento (CE) n.° 1907/2006 do

Produtos quimicos Parlamento Europeu e do Conselho (') utilizadas no(s) processo(s).

Valorizagdo na acecdo do artigo 3.°, ponto 15, da Diretiva 2008/98/CE do Parlamento Europeu
Valorizacio e do Conselho ().
A valorizacdo de dcidos usados inclui a regeneracio, recuperacio e reciclagem dos mesmos.

Processamento de artigos galvanizados usados (por exemplo guardas metdlicas de seguranca
rodovidria) que voltam a ser galvanizados depois de longos periodos de utilizagdo. O

Regalvanizagio processamento destes artigos exige etapas adicionais, por os mesmos apresentarem superficies
parcialmente corroidas ou por ser necessdrio remover eventuais restos de revestimento de
zinco.

Reaquecimento Aquecimento da carga antes da laminagem a quente.

Substéincia ou objeto produzido, como residuo ou subproduto, pelas atividades abrangidas

Produto residual pelas presentes conclusdes MTD.

Areas que necessitam de protecio especial; por exemplo:

— zonas residenciais;

— zonas onde se desenrolam atividades humanas (por exemplo locais de trabalho, escolas, cen-
tros de dia, zonas de lazer, hospitais ou lares situados nas imediagdes).

Recetor sensivel

Ago de alta liga em que o teor de cromio representa normalmente entre 10 % e 23 %, em massa.
Ago inoxidavel Inclui o ago austenitico, em que o teor de niquel representa normalmente entre 8 % e 10 %, em
massa.

Na imersdo a quente, sdo os 6xidos formados a superficie do banho de zinco fundido por reacio

Escérias de superficie .
de ferro e aluminio.
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Média hordria ou média | Uma média hordria ou de 30 minutos é considerada vilida quando ndo hd operacdes de
de 30 minutos vélida manuten¢io nem avarias do sistema de medi¢io automatico.

Substancia capaz de mudar rapidamente do estado sdlido ou liquido para o estado de vapor,
Substéncia volatil com pressdo de vapor alta e ponto de ebulicio baixo (por exemplo HCI). Inclui compostos
organicos volateis na acegdo do artigo 3.°, ponto 45, da Diretiva 2010/75/UE.

Estiramento de varas ou fios de ago através de matrizes para reduzir o seu didmetro. Inclui
Trefilagem igualmente quaisquer processos de pré-tratamento e pds-tratamento diretamente associados
(por exemplo decapagem do fio-maquina e aquecimento da carga ap6s o estiramento).

Mistura de zinco metdlico, 6xido de zinco e cloreto de zinco que se forma na superficie do

Cinzas de zinco . .
banho de zinco fundido.

(") Regulamento (CE) n.° 1907/2006 do Parlamento Europeu e do Conselho, de 18 de dezembro de 2006, relativo ao registo, avaliagdo,
autorizacdo e restri¢io de substancias quimicas (REACH), que cria a Agéncia Europeia das Substancias Quimicas, que altera a Diretiva
1999/45/CE e revoga o Regulamento (CEE) n.° 793/93 do Conselho e o Regulamento (CE) n.° 1488/94 da Comissdo, bem como a
Diretiva 76/769/CEE do Conselho e as Diretivas 91/155/CEE, 93/67/CEE, 93/105/CE e 2000/21/CE da Comissdo (JO L 396 de
30.12.2006, p. 1).

() Diretiva 2008/98/CE do Parlamento Europeu e do Conselho, de 19 de novembro de 2008, relativa aos residuos e que revoga certas
diretivas (JO L 312 de 22.11.2008, p. 3).

Poluentes e pardmetros

Termo utilizado Definicdo
B Soma do boro e dos compostos de boro, dissolvidos ou ligados a particulas, expressa em B.
cd Soma do cadmio e dos compostos de cddmio, dissolvidos ou ligados a particulas, expressa em
Cd.
co Monéxido de carbono.

Caréncia quimica de oxigénio. Quantidade de oxigénio necessiria para a oxidagdo quimica total
CQO da matéria organica em diéxido de carbono, com recurso a dicromato. A CQO ¢ um indicador
da concentragdo mdssica de compostos organicos.

Soma do crémio e dos compostos de crémio, dissolvidos ou ligados a particulas, expressa em

Cr Cr.

Cr(VI) Crémig hexaval,ente, expresso em Cr(VI); inclui os compostos de crémio nos quais o estado de
oxidagdo deste é +6.

Particulas Total de matéria particulada (no ar).

Fe Soma do ferro e dos compostos de ferro, dissolvidos ou ligados a particulas, expressa em Fe.

F Fluoretos dissolvidos, expressos em F-.

HCl Cloreto de hidrogénio.

HF Fluoreto de hidrogénio.

Hg Soma do merciirio e dos compostos de merctrio, dissolvidos ou ligados a particulas, expressa

em Hg.

Indice de hidrocarbonetos. Soma dos compostos extraiveis com um solvente de
IH hidrocarbonetos (incluindo hidrocarbonetos alifticos de cadeia linear ou ramificada,
aliciclicos, aromadticos ou aromdticos alquilados).

H,SO, Acido sulftrico.

NH; Amoniaco.
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Ni Soma do niquel e dos compostos de niquel, dissolvidos ou ligados a particulas, expressa em Ni.

NOx Soma do monéxido de azoto (NO) e do diéxido de azoto (NO,), expressa em NO,.

Pb Soma do chumbo e dos compostos de chumbo, dissolvidos ou ligados a particulas, expressa em
Pb.

Sn Soma do estanho e dos compostos de estanho, dissolvidos ou ligados a particulas, expressa em
Sn.

SO, Didxido de enxofre.

50 Soma do didxido de enxofre (SO,), tridxido de enxofre (SO;) e aerossois de dcido sulftirico,

X expressa em SO,.

COoT Carbono organico total, expresso em C (na dgua); inclui todos os compostos organicos.

P total Fésforo total, expresso em P; inclui os compostos orgénicos e inorganicos de fésforo.

SST Sélidos suspensos totais. Concentragio mdssica de todos os sélidos suspensos (em dgua),
medida por filtracdo através de filtros de fibra de vidro e gravimetria.

COVT Carbono organico voltil total, expresso em C (no ar).

Zn Soma do zinco e dos compostos de zinco, dissolvidos ou ligados a particulas, expressa em Zn.

ACRONIMOS

Para efeitos das presentes conclusdes MTD, aplicam-se os seguintes acrénimos:

Acrénimo Definicdo
GD Galvanizagdo descontinua
SGPQ Sistema de gestdo de produtos quimicos
LF Laminagem a frio
SGA Sistema de gestdo ambiental
PMF Processamento de metais ferrosos
RIQ Revestimento por imersdo a quente
LQ Laminagem a quente
CDCNF Condicdes distintas das condi¢des normais de funcionamento
RCS Redugio catalitica seletiva
RNCS Redugdo ndo catalitica seletiva
TF Trefilagem
CONSIDERACOES GERAIS

Melhores técnicas disponiveis

As técnicas enumeradas e descritas nas presentes conclusdes MTD ndo sdo vinculativas nem exaustivas. Podem utilizar-se
outras técnicas que garantam um nivel de prote¢do ambiental pelo menos equivalente.

Salvo mengdo em contrério, as presentes conclusdes MTD sio de aplicabilidade geral.
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VEA-MTD e valores indicativos de emissio — emissdes para a atmosfera

Os valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) e os valores indicativos de emissdo referidos
nas presentes conclusdes MTD relativamente as emissdes para a atmosfera sdo concentra¢des (massa de substincias
emitidas por volume de gases de combustdo ou de ar extraido) em condi¢des-padrdo (gds seco a temperatura de 273,15 K
e a pressdo de 101,3 kPa) e expressas em mg/Nm’.

Os teores de oxigénio de referéncia utilizados para exprimir os VEA-MTD e os valores indicativos de emissdo apresentados
nas presentes conclusdes MTD sdo os indicados no quadro seguinte.

Fonte de emissdes Teor de oxigénio de referéncia (Og)

Processos de combustio associados a:
— aquecimento e secagem da carga; 3 % vol. seco
— aquecimento da tina de galvanizagdo.

Outras fontes Sem corregdo do teor de oxigénio

Nos casos em que é indicado um teor de oxigénio de referéncia, a equagdo para calcular a concentracio das emissdes
correspondente ao teor de oxigénio de referéncia ¢ a seguinte:

Er = 21 = Or xEy
21 - Oy
Em que:  Eg: concentragio das emissdes correspondente ao teor de oxigénio de referéncia, Og;
Ok teor de oxigénio de referéncia, em percentagem volumétrica;
Eu: concentragdo medida das emissdes;
O teor de oxigénio medido, em percentagem volumétrica.

A equagdo acima nio se aplica se o(s) processo(s) de combustdo utilizar(em) ar enriquecido em oxigénio ou oxigénio puro
ou se a entrada de ar adicional por razdes de seguranga elevar o teor de oxigénio nos efluentes gasosos a muito perto de
21 %, em volume. Nesses casos, a concentragdo das emissdes correspondente ao teor de oxigénio de referéncia de 3 % vol.
seco calcula-se de forma diferente, por exemplo normalizando com base no didxido de carbono gerado pela combustio.

Os periodos de célculo dos valores médios dos VEA-MTD relativos as emissdes para a atmosfera sdo os que a seguir se

definem:
) - Periodo de cdlculo dos valores .o
Tipo de medicdo PP Definigdo
médios
p . . Média ao longo de um perfodo de um dia, com base em
Em continuo Periodo didrio o 2 : o
médias horarias ou de 30 minutos vélidas.
o . Valor médio de trés medicdes consecutivas de, pelo
Periddica Periodo de amostragem : .
menos, 30 minutos cada (').

() Para qualquer parametro para o qual, devido a limitagdes analiticas ou de amostragem efou a condi¢des de funcionamento, um periodo
de amostragem/medi¢do de 30 minutos efou uma média de trés medi¢des consecutivas sejam inadequados, pode adotar-se um
procedimento de amostragem/medi¢do mais representativo.

Se os efluentes gasosos provenientes de duas ou mais fontes (por exemplo fornos) forem expelidos por uma chaminé
comum, os VEA-MTD aplicam-se as descargas combinadas da chaminé.

Para efeitos do cdlculo dos caudais mdssicos relativos as MTD 7 e MTD 20, se os efluentes gasosos provenientes de um tipo
de fonte (por exemplo fornos) expelidos por duas ou mais chaminés separadas puderem, no entender da autoridade
competente, ser expelidos por uma chaminé comum, essas chaminés devem ser consideradas uma chaminé tnica.

VEA-MTD — emissdes para o meio aquatico

Os valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) indicados nas presentes conclusdes MTD
relativamente as emissdes para o meio aqudtico sio concentragdes (massa das substancias emitidas por volume de dgua)
expressas em mg/l ou pg/l.
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Os periodos de cilculo dos valores médios dos VEA-MTD referem-se a um dos dois casos seguintes:

— No caso das descargas continuas, utilizam-se médias didrias, ou seja, amostras compostas, proporcionais ao caudal,
colhidas ao longo de 24 horas. Podem ser utilizadas amostras compostas proporcionais ao tempo, desde que se
demonstre que o caudal ¢ suficientemente estdvel. Podem utilizar-se amostras pontuais se, comprovadamente, os
valores de emissdo forem suficientemente estéveis.

— No caso de descargas descontinuas, utilizam-se valores médios ao longo do periodo de libertacdo, sob a forma de
amostras compostas proporcionais ao caudal, ou, se o efluente se apresentar adequadamente misturado e homogéneo,
pode ser utilizada uma amostra pontual colhida antes da descarga.

Os VEA-MTD aplicam-se no ponto de descarga, a saida da instalacio.
Outros valores de desempenho ambiental associados as melhores técnicas disponiveis (VDAA-MTD)

VDAA-MTD — consumo energético especifico (eficiéncia energética)
Os VDAA-MTD aplicéveis ao consumo energético especifico sio médias anuais calculadas com recurso a equacio seguinte:

consumo energético

consumo energético especifico =
entrada

Em que:  consumo energético:  quantidade total de calor (gerado a partir de fontes de energia primaria) e eletricidade
consumida pelo(s) processo(s) em causa, expressa em MJ[ano ou kWh/ano; e

entrada: quantidade total de carga processada, expressa em tfano.

No caso do aquecimento da carga, o consumo de energia corresponde a quantidade total de calor (gerado a partir de fontes
de energia primdria) e eletricidade consumida por todos os fornos no(s) processo(s) em causa.

VDAA-MTD — consumo de dgua especifico
Os VDAA-MTD aplicéveis ao consumo de dgua especifico sio médias anuais calculadas com recurso a equacdo seguinte:

consumo de dgua

consumo de dgua especifico =
gua espectf taxa de produgio

Em que:  consumo de dgua: quantidade total de d4gua consumida pela instalagdo, com excecdo de:
— 4gua reciclada e reutilizada,
— dgua de arrefecimento utilizada em sistemas de arrefecimento de circuito aberto e
— d4gua para utilizagdo doméstica,
expressa em m’[ano; e

taxa de producio: quantidade total de produtos fabricados pela instalagio, expressa em tfano.

VDAA-MTD — consumo de materiais especifico

Os VDAA-MTD aplicdveis ao consumo de materiais especifico sdo médias trienais calculadas com recurso a equagio
seguinte:

consumo _de materigis

consumo de materiais especifico =
entrada

Em que:  consumo de materiais: média trienal da quantidade total de materiais consumidos pelo(s) processo(s) em
causa, expressa em kgfano; e

entrada: média trienal da quantidade de carga processada, expressa em t/ano ou m?[ano.
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1.1. Conclusdes MTD gerais referentes a indiistria de processamento de metais ferrosos
1.1.1. Desempenho ambiental geral

MTID 1. A fim de melhorar o desempenho ambiental geral, constitui MTD a elaboragio e aplicagio de
um sistema de gestdo ambiental (SGA) que incorpore os seguintes elementos:

i Compromisso, lideranga e responsabilidade das chefias, incluindo a gestdo de topo, na aplicagio de um
SGA eficaz;
ii.  Andlise que inclua a determinagdo do contexto da organizagdo, a identificacio das necessidades e

expectativas das partes interessadas e a identificagdo das caracteristicas da instalacdo associadas a
eventuais riscos para o ambiente (ou para a satide humana), bem como dos requisitos legais aplicdveis
em matéria de ambiente;

iii.  Desenvolvimento de uma politica ambiental que inclua a melhoria continua do desempenho ambiental da
instalacio;

iv.  Estabelecimento de objetivos e de indicadores de desempenho em relagio a aspetos ambientais
significativos, incluindo a salvaguarda do cumprimento dos requisitos legais aplicaveis;

v. Planeamento e execu¢do dos procedimentos e medidas (incluindo, se for caso disso, medidas corretivas e
preventivas) necessarios para alcangar os objetivos ambientais e evitar riscos ambientais;

vi.  Determinacdo das estruturas, fungdes e responsabilidades relacionadas com os aspetos e objetivos
ambientais e disponibilizagdo dos recursos financeiros e humanos necessarios;

vii. Garantia da competéncia e da sensibilizacio necessdrias do pessoal cujo trabalho pode afetar o
desempenho ambiental da instalagdo (por exemplo fornecendo informacio e formagio);

viii. Comunicacdo interna e externa;
ix.  Promocio da participagio dos trabalhadores em boas praticas de gestdo ambiental;

x.  Criagdo e manutencio de um manual de gestio e de procedimentos escritos para o controlo das
atividades com impacto ambiental significativo, bem como dos correspondentes registos;

xi.  Planeamento operacional eficaz e controlo de processos eficaz;
xii. Execugdo de programas de manutengdo adequados;

xiii. Elaboragdo de protocolos de preparacdo para situacdes de emergéncia e de resposta a situagdes de
emergéncia, incluindo a prevencio efou a atenuacio dos impactos (ambientais) adversos dessas situacdes;

xiv. Quando da concecdo de novas instalagdes ou da reconcecdo de instalagdes, ou de partes de instalagdes,
ponderagdo dos impactos ambientais ao longo da vida ttil das mesmas, incluindo a construgio, a
manutencdo, o funcionamento e a desativagio;

xv.  Execugdo de um programa de monitorizacio e medicdo; caso seja necessdrio, podem ser obtidas
informagdes no relatério de referéncia sobre a monitorizagio das emissdes para a dgua e a atmosfera das
instalagdes abrangidas pela Diretiva Emissdes Industriais (Reference Report on Monitoring of Emissions to Air
and Water from IED Installations);

xvi. Realizagdo regular de avaliagdes comparativas setoriais;

xvii. Auditoria interna peridédica e (tanto quanto possivel) independente e auditoria externa periddica
independente para avaliar o desempenho ambiental e determinar se 0 SGA cumpre ou ndo o previsto e
estd a ser devidamente executado e mantido;

xviii. Avaliacgdio das causas de desconformidade, aplicacio de medidas corretivas de resposta as
desconformidades, andlise da eficicia das medidas corretivas e determinacio da existéncia, ou do
potencial de ocorréncia, de desconformidades semelhantes;

xix. Revisdo periddica, pela gestdo de topo, do SGA e da aptidido, adequacio e eficcia continuadas daquele;

xx. Acompanhamento e pondera¢io do desenvolvimento de técnicas mais limpas.
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Especificamente para o setor do processamento de metais ferrosos, constitui também MTD incorporar os
seguintes elementos no SGA:

xxi.  Inventdrio dos produtos quimicos utilizados e dos fluxos de dguas residuais e de efluentes gasosos (ver
MTD 2);

xxii.  Sistema de gestdo de produtos quimicos (ver MTD 3);

xxiii. Plano de prevencdo e controlo de fugas e derrames (ver MTD 4 a.);
xxiv. Plano de gestdo de CDCNF (ver MTD 5);

xxv.  Plano de eficiéncia energética (ver MTD 10 a.);

xxvi. Plano de gestdo da dgua (ver MTD 19 a.);

xxvil. Plano de gestdo de ruidos e vibragdes (ver MTD 32);

xxviii. Plano de gestdo de produtos residuais (ver MTD 34 a.).

Nota

O Regulamento (CE) n.° 1221/2009 cria o sistema comunitario de ecogestdo e auditoria (EMAS), que configura
um exemplo de um SGA coerente com esta MTD.

Aplicabilidade

O nivel de pormenor e o grau de formalizagdo do SGA estdo, em geral, relacionados com a natureza, a escala e a
complexidade da instalagdo, bem como com o tipo de impactos ambientais que esta possa causar.

MTD 2. A fim de facilitar a reducio das emissdes para o meio aquidtico e a atmosfera, constitui MTD a
elaboracio, manutencio e revisio periédica (nomeadamente em caso de alteracio
significativa) de um inventdrio dos produtos quimicos utilizados nos processos e dos fluxos
de dguas residuais e de efluentes gasosos, integrado no SGA (ver MTD 1), que inclua os
seguintes elementos:

i) Informagdes sobre os processos de produgdo, incluindo:
a) Fluxogramas simplificados dos processos que evidenciem a origem das emissdes;

b) Descricdo das técnicas integradas nos processos e do tratamento dos efluentes gasosos/dguas residuais na
origem, incluindo a eficdcia dos mesmos;

ii) Informagdes sobre as caracteristicas dos fluxos de dguas residuais, nomeadamente:
a) Valores médios e variabilidade do caudal, do pH, da temperatura e da condutividade;

b) Valores médios de concentracio e de caudal mdssico das substancias relevantes (por exemplo sélidos
suspensos totais, COT ou CQO, indice de hidrocarbonetos, fésforo, metais, fluoretos) e respetiva
variabilidade;

iii) Informagdes sobre a quantidade e as caracteristicas dos produtos quimicos utilizados nos processos:

a) Identificacdo e caracteristicas dos produtos quimicos utilizados nos processos, incluindo as propriedades
com efeitos adversos no ambiente e/ou na sadde humana;

b) Quantidades de produtos quimicos utilizados nos processos e local da utilizagdo dos mesmos;
iv) Informagdes sobre as caracteristicas dos fluxos de efluentes gasosos, nomeadamente:
a) Valores médios e variabilidade do caudal e da temperatura;

b) Valores médios de concentragdo e de caudal mdssico das substancias relevantes (por exemplo particulas,
NOy, SO,, CO, metais, dcidos) e respetiva variabilidade;

) Presenca de outras substincias que possam afetar o sistema de tratamento dos efluentes gasosos (por
exemplo oxigénio, azoto, vapor de dgua) ou a seguranga da instalacdo (por exemplo hidrogénio).

Aplicabilidade

O nivel de pormenor do inventdrio estd, em geral, relacionado com a natureza, a escala e a complexidade da
instalagdo, bem como com o tipo de impactos ambientais que esta possa causar.
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MTD 3. A fim de melhorar o desempenho ambiental geral, constitui MTD a elaboragio e aplicagio de
um sistema de gestdo de produtos quimicos, integrado no SGA (ver MTD 1), que inclua os
seguintes elementos:

i. Politica de redugdo do consumo e dos riscos dos produtos quimicos utilizados nos processos, incluindo uma
politica de contratagdo que vise selecionar produtos quimicos menos nocivos e respetivos fornecedores,
com o objetivo de minimizar a utilizagdo e o risco das substincias perigosas e de evitar a aquisicio de
quantidades excessivas de produtos quimicos. A selecdo dos produtos quimicos utilizados nos processos
pode ter em conta:

a) A sua eliminabilidade, a sua ecotoxicidade e o seu potencial de libertagdo para o ambiente, a fim de
reduzir as emissdes para o ambiente;

b) A caracterizacdo dos riscos associados a esses produtos quimicos, com base na respetiva adverténcia de
perigo, no seu percurso pela instalacdo, no seu potencial de libertacio e no nivel de exposicdo aos
mesmos;

¢) A andlise periddica (por exemplo anual) do potencial de substitui¢do das substincias perigosas, para
identificar a disponibilidade de novas alternativas mais seguras (por exemplo utilizacdo de produtos
quimicos sem impactos ambientais ou com impactos ambientais inferiores (ver MTD 9));

d) A monitoriza¢do preventiva das alteragdes legislativas relacionadas com os produtos quimicos perigosos
e a salvaguarda do cumprimento dos requisitos legais aplicéveis.

O inventdrio dos produtos quimicos utilizados nos processos (ver MTD 2) pode ser utilizado para ajudar a
selecionar produtos quimicos.

ii. Objetivos e planos de agdo para evitar ou reduzir a utilizacdo de substincias perigosas e os riscos que lhes
estdo associados.

iii. Elaboracdo e aplicagdo de procedimentos para a aquisi¢gdo, 0 manuseamento, o armazenamento e a
utilizagdo dos produtos quimicos utilizados nos processos, a fim de evitar ou reduzir as emissdes para o
ambiente (ver MTD 4).

Aplicabilidade

O nivel de pormenor do sistema de gestio de produtos quimicos estd geralmente relacionado com a natureza, a
escala e a complexidade da instalacio.

MTD 4. A fim de evitar ou de reduzir as emissdes para o solo e para as dguas subterraneas, constitui
MTD o recurso a todas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica Descricdo Aplicabilidade

Um plano de prevengio e controlo de fugas e derrames ¢é
parte integrante do SGA (ver MTD 1) e inclui, entre outros
elementos:

— planos de incidentes no local (pequenos e grandes der-

rames); O nivel de pormenor

— identificacio das funcdes e responsabilidades das pes- | 40 plano  estd, em

Elaboracio e soas envolvidas: geral,  relacionado

aplicacio de um o , y com a natureza, a

piicag um | sensibilizacdo ambiental e formacio do pessoal para | egcala e a

a. | plano de prevencdo evitar e lidar com incidentes de derrame; complexidade da
e controlo de fugase instalaci b

derrames — identificacdo das zonas de risco de ocorréncia de der- | 10Stalagao, bem

rame e/ou fuga de materiais perigosos, classificando-as | €0MO com o tipo ¢ a

em funcio do risco; q,uaptidade. ) dos
liquidos utilizados.
— identificacdo de equipamentos adequados de contengdo

e limpeza de derrames e verificagdo periddica da dispo-
nibilidade e bom estado de funcionamento desses equi-
pamentos e da proximidade dos mesmos dos pontos em
que esses incidentes possam ocorrer;
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— orientagdes em matéria de gestdo de residuos prove-
nientes do controlo de derrames;

— inspegdes periddicas (pelo menos anualmente) as zonas
de armazenamento e de manuseamento, ensaio e cali-
bracdo periddicos (pelo menos anualmente) do equipa-
mento de detecdo de fugas e reparacdo rapida das fugas
em vélvulas, bucins, flanges, etc.

Utilizagdo de bacias | Colocacdo das centrais hidrdulicas e dos equipamentos
b. | ou camaras | lubrificados com 6leos ou massas lubrificantes em bacias | Aplicabilidade geral.
herméticas a 6leos | ou cdmaras herméticas a esses produtos.

Os reservatdrios para armazenamento de dcidos novos e de
dcidos usados estdo equipados com um sistema de
de confinamento secunddrio selado, protegido por um
revestimento resistente a dacidos, que é inspecionado
periodicamente para detetar eventuais danos e fissuras. As | Aplicabilidade geral.
zonas de carga e descarga dos dcidos sdo concebidas de
modo a que quaisquer potenciais derrames e fugas sejam
confinados e encaminhados para tratamento no local (ver
MTD 31) ou no exterior da instalacio.

Prevencao
derrames e fugas de
dcidos e tratamento
dessas ocorréncias

MTD 5. A fim de reduzir a frequéncia de ocorréncia de CDCNF e de reduzir as emissdes durante
CDCNEF, constitui MTD a elaboracio e execu¢io de um plano de gestio de CDCNF baseado
no risco, integrado no SGA (ver MTD 1), que inclua os seguintes elementos:

i. Identificagdo de potenciais CDCNF (por exemplo falha de equipamentos criticos para a protegdo do

ambiente), das causas profundas daquelas e das suas potenciais consequéncias e revisio e atualizagdo
peri6dicas da lista de CDCNF identificadas na sequéncia da avaliagdo periddica adiante referida;

ii. Concecdo adequada dos equipamentos criticos (por exemplo compartimentacio dos filtros de mangas);

iii. Elaboragdo e execu¢do de um plano de manutengdo preventiva e de inspe¢do dos equipamentos criticos (ver
MTD 1 xii.);

iv. Monitorizagio (ou seja, estimativa ou, sempre que possivel, medicdo) e registo das emissdes que ocorrem
em CDCNF e das circunstancias associadas;

v. Avaliacdo periddica das emissdes que ocorrem em CDCNF (por exemplo frequéncia e duracdo das

ocorréncias e quantidade de poluentes emitidos) e aplicacio das medidas corretivas eventualmente
necessarias.

1.1.2. Monitorizagiao

MTD 6. Constitui MTD a monitorizacio, pelo menos anual:
— do consumo anual de dgua, energia e materiais;
— da produgio anual de dguas residuais;

— da quantidade anual de cada tipo de produto residual produzido e de cada tipo de residuo
encaminhado para eliminacio.

Descrigdo

A monitorizagdo pode realizar-se por meio de medi¢des diretas, cdlculos ou registos, por exemplo utilizando
medidores ou mapas de registo adequados. E efetuada com o nivel de pormenor mais adequado (por exemplo
ao nivel do processo ou da instalagdo) e tem em conta as alteragdes significativas eventualmente efetuadas a
instalacdo.
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MTD 7. Constitui MTD a monitorizagio, no minimo com a frequéncia a seguir indicada, das emissdes
canalizadas para a atmosfera, em conformidade com as normas EN. Na auséncia de normas
EN, constitui MTD a utilizacio de normas ISO, normas nacionais ou outras normas
internacionais que garantam a obtencio de dados de qualidade cientifica equivalente.

A Frequéncia minima L
Subftanaa/ Processo(s) especifico(s) Setor Norma(s) de monitorizacdo Monitorizacdo
Pardmetro ) associada a

Aquecimento da carga | LQ, LF, TF,
0 RIQ Anual
MTD 22
Aquec1mepto c}a t1121a de | RIQ de fios, Anual
galvanizacio () GD
Valorizagdo do 4cido
Cco cloridrico por ustulagdo EN 15058 ()
com pulverizagdo ou
por utilizagdo de
reatores de leito LQ, LE, RIQ,
Anual MTD 29
fluidizado TF 4
Valorizag¢do da mistura
de dcidos por ustulagdo
com pulveriza¢do
Continua em
qualquer
chaminé com
caudais mdssicos
de particulas
> 2 kglh
Semestral em
qualquer
chaminé com
Aquecimento da carga LQ L TF, caudais [massicos MTD 20
RIQ EN 13284.1 de particulas
Particulas e entre 0,1 kg/he 2
0 ) ke/h
Anual em
qualquer
chaminé com
caudais massicos
de particulas
<0,1 kg/h
Imersdo a quente apds RIQ, GD Anual () MTD 26

fluxagem
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Valorizacdo do 4cido
cloridrico por ustulagdo
com pulverizagio ou por
utilizagdo de reatores de

leito fluidizado

Valorizag¢do da mistura
de dcidos por ustulagdo
com pulverizagdo ou
por evaporagdo

LQ, LF, RIQ,
TF

Processamento
mecanico (incluindo o
corte longitudinal, a
descalaminagem, a
retificagdo, o desbaste, a
laminagem, o
acabamento, o
nivelamento),
chanfragem (exceto a
chanfragem manual) e
soldadura

LQ

Desenrolamento de
bobinas,
descalaminagem
mecanica prévia,
nivelamento e soldadura

LF

Banhos de chumbo

Trefilagem por via seca

TF

Anual

MTD 29

Anual

MTD 42

Anual

MTD 46

Anual

MTD 51

Anual

MTD 52

HCl

Decapagem com 4cido
cloridrico

LQ, LF, RIQ,
TF

Decapagem e separacao
(stripping) com écido
cloridrico

GD

Valorizagdo do dcido
cloridrico por ustulagdo
com pulverizagio ou por
utilizacio de reatores de

leito fluidizado

LQ, LF, RIQ,
TF

EN 1911 ()

Anual

MTD 24

Anual

MTD 62

Anual

MTD 29

Decapagem e separagdo
(stripping) com écido
cloridrico em banhos de
decapagem abertos

GD

Nenhuma
norma EN
disponivel

Anual (9

MTD 62

HF

Decapagem com
misturas de dcidos que
contenham dcido
fluoridrico

LQ, LF, RIQ

Valorizagdo da mistura
de 4cidos por ustulagio
com pulverizacio ou
por evaporagdo

LQ, LF

Norma EN em
elaboragio (})

Anual

MTD 24

Anual

MTD 29
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Processamento mecanico
(incluindo o corte
longitudinal, a
descalaminagem, a
retificacio, o desbaste, a
laminagem, o
acabamento, o
| nivelamento), chanfragem
Ni (exceto a chanfragem
manual) e soldadura

LQ Anual () MTD 42

Desenrolamento de
bobinas,
descalaminagem LF Anual () MTD 46
mecanica prévia,
nivelamento e soldadura

Processamento mecanico
(incluindo o corte
Metais longitudinal, a EN 14385
descalaminagem, a
retificacio, o desbaste, a
laminagem, o
acabamento, 0
nivelamento), chanfragem
(exceto a chanfragem

Pb manual) e soldadura

LQ Anual () MTD 42

Desenrolamento de
bobinas,
descalaminagem LF Anual () MTD 46
mecanica prévia,
nivelamento e soldadura

Banhos de chumbo TF Anual MTD 51

Imersdo a quente apds Anual ()

Zn fluxagem

RIQ, GD MTD 26

MTD 22,
Anual MTD 25,
MTD 29

Quando sio utilizadasa | LQ,LF, TF, | ENISO 21877

NH; RNCS e/ou a RCS RIQ 0)

Continua em
qualquer chaminé
com caudais
mdssicos de NOx

>15kg/h
Semestral em
qualquer
Aquecimento da carga | LQ, LF, TF, , chaminé com
A RIQ EN 14792 () caudais méssicos
de NOy entre 1
kg/he 15kg/h

NOx MTD 22

Anual em
qualquer chaminé
com caudais

massicos de NOx
<1kg/h
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Aquecimento da tina de | RIQ de fios, Anual
galvanizagio (3 GD
Decapagem com 4cido
nitrico, 1sol'adar~nente LQ, LF Anual MTD 25
ouem combinagdo com
outros acidos
Valorizagdo do 4cido
cloridrico por ustulagio
com pulverizacio ou
por utilizacio de
reatores de leito
LQ, LF, TF,
fluidizado QRIQ Anual MTD 29
Valoriza¢do da mistura
de dcidos por ustulagdo
com pulverizacio ou
por evaporagao
Continua em
qualquer
chaminé com
caudais mdssicos
de SO, > 10 kg/h
Anual em
LQ, LF, TF, qualquer
A . tod revesti- chaminé com
quec1me1(18)o acargd mento de caudais maéssicos MTD 21
chapas por de SO, entre
RIQ
1 kg/he 10 kg/h
SOZ
Anual em
qualquer
EN 14791 () chaminé com
caudais mdssicos
de SO, < 1kg/h
Valorizacio do 4cido
cloridrico por ustulagdo
com pul}fl’enzelga(c)i ou | LQ,LFRIQ, Anual () MTD 29
por utilizagdo de TF
reatores de leito
fluidizado
LQ, LE, RIQ,
s . TF
50, Decapagem com 4cido Anual MTD 24

sulfarico

GD
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Desengorduramento LF, RIQ Anual () MTD 23

Laminagem, Anual ()
laminagem superficial

, . LF MTD 48
(tempering) por via
COVT htimida e acabamento EN 12619 ()
Banhos de chumbo TF Anual () —
Banhos de témpera de TF Anual () MTD 53

Oleo

(") As medigoes sdo efetuadas, tanto quanto possivel, na etapa do processo onde é esperado o maximo de emissdes em
condi¢des normais de funcionamento.

() A monitorizagdo ndo se aplica se s6 se utilizar eletricidade.

(*) Se as medi¢des forem continuas, aplicam-se as seguintes normas EN genéricas: EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3 ¢
EN 14181.

(*) Se as medigdes forem continuas, aplica-se igualmente a norma EN 13284-2.

() Se, comprovadamente, os valores de emissio forem suficientemente estdveis, pode adotar-se uma frequéncia de
monitorizagdo inferior, mas, em qualquer caso, pelo menos trienal.

(°) Caso as técnicas a. ou b. da MTD 62 ndo sejam aplicdveis, a medi¢do da concentragdo de HCl na fase gasosa acima do
banho de decapagem é efetuada pelo menos anualmente.

() SO se efetua a monitorizacdo se, com base no inventério a que se refere a MTD 2, a presenca da substancia em causa no
efluente gasoso for considerada relevante.

() A monitorizagdo ndo se aplica se s se utilizar gds natural como combustivel ou se s6 se utilizar eletricidade.

MTD 8. Constitui MTD a monitorizagio, no minimo com a frequéncia a seguir indicada, das emissdes
para o meio aquitico, em conformidade com as normas EN. Na auséncia de normas EN,
constitui MTD a utilizacio de normas ISO, normas nacionais ou outras normas
internacionais que garantam a obtencio de dados de qualidade cientifica equivalente.

Processofs) Frequéncia minima | Monitoriza-
Substancia/parametro . Norma(s) de ¢do associada
especifico(s) monitorizacdo (*) a
(s . .
Sélidos suspensos totais (SST) () Todos os EN 872 Semanal ()
processos
A .
C4arbono organico total (COT) () Todos os EN 1484
* processos
Mensal
Caréncia quimica de oxigénio Todos os NenhumanormaEN
(CQO) () (¥ processos disponivel
Indice de hidrocarbonetos (IH) () Todos os ENISO 9377-2 Mensal
processos
V;rlas normas EN MTD 31
isponiveis (por
Processos em que
Boro se utiliza borax exemplo, Mensal
ENISO 11885,
ENISO 17294-2)
Metais| Cadmio Todos os
metaloides (%) processos (%) Virias normas EN
disponiveis (por
Crémio Todos os exemplo EN ISO Mensal
processos (%) 11885, EN ISO
15586, ENISO
Ferro Todos os 17294-2)
processos
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Frequéncia minima | Monitoriza-
o R Processo(s) ~ .
Substancia/parametro . Norma(s) de ¢do associada
especifico(s) R
monitorizacio () a
Niquel Todos os
processos (%)
T
Chumbo odos os ’
processos (%)
Revestimento por
Estanho imersdo a quente
com estanho
. Todos os
Zinco 5
processos (°)
Vérias normas EN
disponiveis (por
Merctrio Todos os . exemplo EN ISO
processos () 12846, EN ISO
17852)
Decapagerp de Vdrias normas EN
ago de alta liga ou di P
. N isponiveis (por
Cromio passivacdo com lo EN 1SO
hexavalente compostos de exempro
crémio 10304-3, EN ISO
2391
hexavalente 3913)
Vdrias normas EN
disponiveis (por
exemplo EN ISO
Fosforo total (P total) (%) Fosfatacio 6878, EN ISO Mensal
11885, ENISO
15681-1 e ENISO
15681-2)
Decapagem com
misturas de
Fluoreto (F) () dcidos que ENISO 10304-1 Mensal
contenham 4cido
fluoridrico

(") Se as descargas descontinuas forem menos frequentes do que a frequéncia minima de monitorizagdo, efetua-se a
monitoriza¢do uma vez por descarga.

(%) A monitorizagdo s6 se efetua em caso de descarga direta para uma massa de dgua recetora.

() A frequéncia de monitorizacdo pode ser reduzida para mensal se, comprovadamente, os valores de emissdo forem
suficientemente estdveis. .

(*) A monitorizagdo incide na CQO ou no COT. E preferivel monitorizar o COT, porque ndo requer a utiliza¢do de compostos
muito toxicos.

() Em caso de descarga indireta numa massa de dgua recetora, pode reduzir-se a frequéncia de monitorizagdo para trimestral
se a estacdo de tratamento de dguas residuais situada a jusante estiver concebida e equipada de forma adequada para o
tratamento dos poluentes em causa.

(%) SO se efetua a monitorizacdo se, com base no inventdrio a que se refere a MTD 2, a presenga da substincia/o pardmetro em
causa for considerado relevante no fluxo de dguas residuais.

1.1.3. Substincias perigosas

MTD 9. A fim de evitar a utilizacdo de compostos de crémio hexavalente na passivagdo, constitui
MTD a utilizacio de outras solu¢des que contenham metais (por exemplo fluoreto, fosfatos
e/ou molibdatos de manganés, zinco ou titinio) ou solucdes de polimeros orginicos (por
exemplo poliuretanos ou poliésteres).

Aplicabilidade

A aplicabilidade pode ser condicionada por especificacdes do produto (por exemplo qualidade da superficie,
pintabilidade, soldabilidade, formabilidade, resisténcia a corrosio).
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1.1.4. Eficiéncia energética

MTD 10. A fim de aumentar a eficiéncia energética global da instalacio, constitui MTD o recurso a

ambas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica

Descri¢ao

Aplicabilidade

Plano de eficiéncia
energética e
auditorias
energéticas

O plano de eficiéncia energética ¢ parte integrante do SGA
ver MTD 1), compreendendo a defini¢do e a monitorizagio
preen ¢ S
do consumo energético especifico da atividade/dos
g p

processos (ver MTD 6), o estabelecimento anual dos
principais indicadores de desempenho (por exemplo Mjjt
de produtos) e o planeamento de metas de melhoria
periddicas e medidas conexas.

Pelo menos anualmente, efetuam-se auditorias energéticas
destinadas a garantir o cumprimento dos objetivos do
plano de eficiéncia energética.

O plano de eficiéncia energética e as auditorias energéticas
podem ser integrados no plano de eficiéncia energética
global de uma instalagio de maior dimensdo (por
exemplo para producio de ferro e ago).

Registo de balanco
energético

Elaboragdo anual de um registo de balango energético que
discrimine o consumo e a produgio de energia (incluindo a
exportagdo de energia) por tipo de fonte de energia (por
exemplo eletricidade, gds natural, gases dos processos
sidertrgicos, fontes de energia renovaveis, calor efou
arrefecimento importados). Abrange os aspetos a seguir
indicados:

— definigdo dos limites energéticos dos processos;

— informagdes sobre o consumo de energia em termos de
energia fornecida;

— informagdes sobre a energia exportada da instalago;

— informagdes sobre os fluxos de energia (por exemplo
diagramas de Sankey ou balangos energéticos) que mos-
trem a forma como a energia € utilizada ao longo dos
processos.

O nivel de pormenor
do plano de eficiéncia
energética, das
auditorias
energéticas e do
registo de balanco
energético estdo, em
geral, relacionados
com a natureza, a
escala e a
complexidade  da
instalacio e com os
tipos de fontes de
energia utilizados.

MTD 11. A fim de aumentar a eficiéncia energética no aquecimento (incluindo o aquecimento e a
secagem da carga, bem como o aquecimento de banhos e tinas de galvanizacio), constitui
MTD o recurso a uma combinacio adequada das técnicas a seguir indicadas.

Técnica Descri¢io ‘ Aplicabilidade
Concegdo e funcionamento
Inclui técnicas como as seguintes:
— otimizacdo de caracteristicas essenciais dos fornos (por
Otimizacdo da exemplo nimero e tipo de queimadores, estanquidade | Aplicivel unicamente
concecdo dos ao ar e isolamento dos fornos utilizando materiais refra- | anovasinstalagdesea
a. | fornos para tarios adequados); alteragdes
aquecimento  da o significativas de
— minimizagdo das perdas de calor resultantes das abertu- | . o
carga o Py instalagdes existentes.
ras dos fornos, por exemplo utilizando vérios segmen-
tos elevaveis, em vez de um, nos fornos de reaqueci-
mento continuo;
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— minimizagdo do ndmero de estruturas de suporte da
carga no interior dos fornos (por exemplo vigas, calos)
e utilizacdo de isolamento adequado para reduzir as
perdas de calor resultantes do arrefecimento com dgua
das referidas estruturas, nos fornos de reaquecimento
continuo.

Otimizagio da
concegdo das tinas
de galvanizacdo

Inclui técnicas como as seguintes:

— aquecimento uniforme das paredes das tinas de galva-
nizagdo (por exemplo utilizando queimadores de alta
velocidade ou uma concecio radiante);

— minimizagdo das perdas de calor do forno utilizando
paredes exteriores/interiores isoladas (por exemplo
com revestimento cerimico).

Aplicavel unicamente
anovasinstalagdesea
alteracoes

significativas de
instalacdes existentes.

Inclui técnicas como as seguintes:

Otimizagio do o . s
: minimizag¢do das perdas de calor das tinas de galvanizacdo
funcionamento das : X < f licabili 1
tinas Je | DO revestimento por imersio a quente de fios ou na | Aplicabilidade geral.
alvanizacio galvanizacdo descontinua, por exemplo utilizando
8 ¢ coberturas isoladas durante periodos de inatividade.
Otimizagdo da < o
& Ver secgdo 1.7.1. Aplicabilidade geral.
combustio
Sistema de Aplicabilidade geral.
automatizacdo e de | Ver sec¢do 1.7.1.
controlo do forno
Aplicavel unicamente
quando  estiverem
. ~ | Versecg¢do 1.7.1. disponiveis gases de
Sistema de gestdo AR "
Utilizagdo do poder calorifico dos gases dos processos | processos

dos  gases de
processo

sidertrgicos efou do gds rico em CO resultante da
produgdo de ferrocrémio.

siderdrgicos efou gds
rico em CO resultante
da  producio de

ferrocrémio.

Aplicavel unicamente
Recozimento Realizacdo do recozimento descontinuo em fornos que | anovasinstalagdesea
descontinuo  com | utilizam hidrogénio a 100 % como gds protetor com | alteragdes
hidrogénio a 100 % | melhor condutividade térmica. significativas de

instalacdes existentes.

Combustdo  oxi-
combustivel

Ver secgdo 1.7.1.

A aplicabilidade pode
ser condicionada nos
fornos que processam
aco de alta liga.

A aplicabilidade a
instalacdes existentes
pode ser
condicionada  pela
concegdo dos fornos
e pela necessidade de
um caudal minimo de
efluentes gasosos.
Naoaplicdvel afornos
equipados com
queimadores de
tubos radiantes.
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A aplicabilidade a
instalacdes existentes
pode ser
condicionada  pela
concegdo dos fornos
(ou seja, volume do
fornos, espago para

queimadores,
distdncia entre
queimadores) e pela
necessidade de
alteracio do
revestimento
refratério.

A aplicabilidade pode

ser condicionada no
caso de processos
Ver seccdo 1.7.1. em que é necessdrio
um controlo
rigoroso da
temperatura ou do
perfil de temperatura
(por exemplo na
recristalizacio).

Combustdo  sem
chama

Naoaplicével afornos
que funcionem a uma
temperaturainferiora
temperatura de
autoigni¢do
necessdria para a
combustdo sem
chama nem a fornos
equipados com
queimadores de
tubos radiantes.

Controlo da alimenta¢io de calor ao forno através da | Aplicdvel unicamente
duragdo da queima dos queimadores ou pelo arranque | anovasinstalagdesea
sequencial destes, em vez de se ajustarem os fluxos do ar | alteragdes

de combustdo e do combustivel. significativas de
instalacdes existentes.

Queimador de
combustdo pulsada

Recuperagio de calor proveniente de gases de combustdo

Aplicavel unicamente
a fornos de

reaquecimento
K Pré-aquecimento da | Pré-aquecimento da carga mediante sopragem direta dos | continuo. Nao
" | carga gases de combustdo quentes para a mesma. aplicavel a fornos
equipados com
queimadores de

tubos radiantes.

Na galvanizagio descontinua, utilizagdo do calor dos gases

L | Secagem de pecas de combustdo para secar as pegas.

Aplicabilidade geral.
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Pré-aquecimento do
ar de combustdo

Ver secgdo 1.7.1.
Pode ser realizado, por exemplo, utilizando queimadores
regenerativos ou recuperativos. Deve alcancar-se um
equilibrio entre a maximizagdo da recuperacdo de calor a
partir dos gases de combustio e a minimizagdo das
emissoes de NOx.

A aplicabilidade a
instalacdes existentes
pode ser
condicionada  por
falta de espago para
a instalacio  de
queimadores

regenerativos.

Caldeira de
recuperacio de
calor residual

Utilizacdo do calor dos gases de combustio quentes para
produzir vapor ou dgua quente que sdo utilizados noutros
processos (por exemplo aquecimento de banhos de
decapagem ou de fluxagem), para aquecimento urbano ou

A aplicabilidade a
instalagdes existentes
pode ser
condicionada  por
falta de espaco efou
de procura adequada

para produgio de eletricidade. de vapor ou dgua

quente.

Nas secgdes 1.2.1, 1.3.1 e 1.4.1 das presentes conclusdes MTD descrevem-se outras técnicas para aumentar a
eficiéncia energética em setores especificos.

Quadro 1.1

Valores de desempenho ambiental associados as MTD (VDAA-MTD) referentes ao consumo energético
especifico para o aquecimento da carga na laminagem a quente

Process.0(5) especifico(s) . Unidade VDAA-MTD
Produtos de ago no final do processo de laminagem (Valor médio anual)

Reaquecimento da carga
Bobinas laminadas a quente (bandas) MJJt 1200-1 500 (Y
Chapas grossas MJJt 1400-2 000 ()
Barras, varas MJJt 600-1 900 ()
Vigas, biletes, carris, tubos MJ/t 1400-2 200
Aquecimento intermédio da carga
Barras, varas, tubos MJJt 100-900
Pés-aquecimento da carga
Chapas grossas MJJt 1000-2 000
Barras, varas MJJt 1400-3 000 (})

(") No caso do ago de alta liga (por exemplo ago inoxiddvel austenitico), o limite superior do intervalo do VDAA-MTD pode
ser mais elevado, até 2 200 MJ/t.

(%) No caso do ago de alta liga (por exemplo ago inoxidavel austenitico), o limite superior do intervalo do VDAA-MTD pode
ser mais elevado, até 2 800 MJ/t.

() No caso do aco de alta liga (por exemplo aco inoxiddvel austenitico), o limite superior do intervalo do VDAA-MTD pode
ser mais elevado, até 4 000 MJ/t.

Quadro 1.2

Valor de desempenho ambiental associado as MTD (VDAA-MTD) referente ao consumo energético
especifico para o recozimento apé6s laminagem a frio

Processo(s) especifico(s) Unidade (VaerDr?l?(ﬁgTa?lual)
Recozimento apds laminagem a frio (descontinuo e continuo) MJJt 600-1 200 () (®

(") No caso do recozimento descontinuo, o limite inferior do intervalo do VDAA-MTD pode ser alcangado por aplicagio da
MTD 11 g.

() O VDAA-MTD pode ser mais elevado nas linhas de recozimento continuo que exijam uma temperatura de recozimento
superior a 800 °C.
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Quadro 1.3

Valor de desempenho ambiental associado as MTD (VDAA-MTD) referente ao consumo energético
especifico para o aquecimento da carga antes do revestimento por imersdo a quente

VDAA-MTD

Unidade (Valor médio anual)

Processo(s) especifico(s)

Aquecimento da carga antes do revestimento por imersdo a
quente

M/t 700-1 100 ()

(") O VDAA-MTD pode ser mais elevado nas linhas de recozimento continuo que exijam uma temperatura de recozimento
superior a 800 °C.

Quadro 1.4

Valor de desempenho ambiental associado as MTD (VDAA-MTD) referente ao consumo energético
especifico na galvanizacio descontinua

VDAA-MTD

Unidade (Valor médio anual)

Processo(s) especifico(s)

Galvanizagio descontinua kWh/t 300-800 (') & ()

(") O limite superior do intervalo do VDAA-MTD pode ser mais elevado quando se recorre a centrifugagdo para remover o
excedente de zinco e/ou quando a temperatura do banho de galvanizagio é superior a 500 °C.

(* O limite superior do VDAA-MTD pode ser mais elevado (até 1 200 kWh/t) nas instalacdes de galvanizagdo descontinua
cuja producdo anual média seja inferior a 150 t/m3 de volume de tina.

() No caso das instalacdes de galvanizacdo descontinua que produzam principalmente produtos finos (por exemplo com
espessura < 1,5 mm), o limite superior do intervalo do VDAA-MTD pode ser mais elevado (até 1 000 kWh/t).

A monitorizacio associada é descrita na MTD 6.

Utilizacio eficiente de materiais

MTD 12. A fim de aumentar a eficiéncia na utilizacio de materiais no desengorduramento e de reduzir
a produgio de solucdes de desengorduramento usadas, constitui MTD o recurso a uma
combinacio das técnicas a seguir indicadas.

Técnica Descricdo Aplicabilidade

Evitar ou reduzir a necessidade de desengorduramento

A utilizagdo de cargas com baixa
contaminagio por Oleos e massas
lubrificantes prolonga a vida ttil da
solugdo de desengorduramento.

Utilizagdo de cargas com baixa
a. | contaminacdo por Oleos e
massas lubrificantes

A aplicabilidade pode  ser
condicionada se ndo for possivel
influenciar a qualidade da carga.

O dleo existente a superficie da chapa

¢ queimado num forno de chama A aplicabilidade pode  ser

Utilizagdo de um forno de
b chama direta em caso de
| revestimento por imersdo a
quente de chapas

direta. No caso de certos produtos
de elevada qualidade ou de chapas
com niveis elevados de dleos
residuais, pode ser necessdrio
proceder a um desengorduramento
antes da utilizagio do forno.

condicionada se for necessdrio
um nivel muito elevado de
limpeza da superficie e de
aderéncia do zinco.
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Otimizagdo do desengorduramento

Técnicas gerais para aumentar a
c. | eficiéncia do
desengorduramento

Inclui técnicas como as seguintes:

— monitorizacdo e otimizagio da
temperatura e da concentragio
de agentes desengordurantes na
solugdo de desengorduramento;

— refor¢o do efeito da solugdo de
desengorduramento  sobre a
carga (por exemplo movimen-
tando a carga, agitando a solu¢do
de desengorduramento ou utili-
zando ultrassons para criar cavi-
tagdo da solucdo na superficie a
desengordurar).

Aplicabilidade geral.

Minimizag¢do da quantidade de
d. | solugdo de desengorduramento
arrastada

Inclui técnicas como as seguintes:

— utiliza¢do de cilindros de com-
pressdo, por exemplo no caso
de desengorduramento continuo
de bandas;

— garantia de tempo suficiente de
escorréncia, por  exemplo
erguendo as pegas lentamente.

Aplicabilidade geral.

Desengorduramento em
cascata inversa

Realizagio do desengorduramento
em dois ou mais banhos em série,
transferindo-se a carga do banho de
desengorduramento mais
contaminado para o mais limpo.

Aplicabilidade geral.

Prolongamento da vida 1itil dos banhos de

desengorduramento

¢ | Depuragio e reutilizacdo da
" | solucdo de desengorduramento

Utilizagdo de separacdo magnética,
separacdo dos Oleos (por exemplo
escumadores, canais de descarga,
vertedouros), microfiltragio,
ultrafiltragio  ou  tratamento
bioldgico para depurar a solugdo de
desengorduramento com vista a sua
reutilizagio.

Aplicabilidade geral.

MTD 13. A fim de aumentar a eficiéncia na utilizagio de materiais na decapagem e de reduzir a
producio de icidos de decapagem usados com o aquecimento de icidos de decapagem,
constitui MTD o recurso a uma das técnicas a seguir indicadas e nio recorrer a inje¢io direta

de vapor.

Técnica

Descri¢ao

Aquecimento dos dcidos com
permutadores de calor

por exemplo com vapor.

Imersdo de permutadores de calor que sejam resistentes a
corrosdo no dcido de decapagem para aquecimento indireto,

b, | Aquecimento dos dcidos por combustdo

submersa

Passagem dos gases de combustdo pelo 4cido de decapagem,
libertando a energia por transferéncia direta de calor.




Jornal Oficial da Unido Europeia

4.11.2022

MTD 14. A fim de aumentar a eficiéncia na utilizacio de materiais na decapagem e de reduzir a
producio de dcidos de decapagem usados, constitui MTD o recurso a uma combinacio
adequada das técnicas a seguir indicadas.

Técnica Descricdo Aplicabilidade
Evitar ou reduzir a necessidade de decapagem
Inclui técnicas como as seguintes:
— arrefecimento do aco laminado a
quente o mais rapidamente pos-
sivel, em funcdo das especifica-
Minimizagdo da corrosio do o : T
a. ¢ ses do produto; Aplicabilidade geral.

aco

— armazenamento da carga em
zonas cobertas;

— limitagdo da duragdo do armaze-
namento da carga.

b Descalaminagem  mecanica

(prévia)

Inclui técnicas como as seguintes:
— decapagem por jato abrasivo;
— dobragem;
— decapagem com jato de areia;
— escovagem;

— estiramento e nivelamento.

A aplicabilidade a instalacdes
existentes pode ser
condicionada por falta de espaco.

A aplicabilidade pode  ser
condicionada por especificagdes
dos produtos.

Pré-decapagem eletrolitica de
ago de alta liga

Utilizagdo de uma solucio aquosa de
sulfato de s6dio (Na,SO4) para pré-
tratar o ago de alta liga antes da
decapagem com a mistura de
acidos, a fim de acelerar e melhorar
a remogdo da camada de calamina
superficial. As dguas residuais que
contenham crémio hexavalente sdo
tratadas por recurso a técnica MTD
311

Aplicavel unicamente a
laminagem a frio.

A aplicabilidade a instalacbes
existentes pode ser
condicionada por falta de espago.

Otimizagdo da decapagem

Lavagem apos
d. .
desengorduramento alcalino

Depois do  desengorduramento,
efetua-se a lavagem da carga de
forma a reduzir a transferéncia de
solugdo alcalina de
desengorduramento para o banho
de decapagem.

A aplicabilidade a instalacdes
existentes pode ser
condicionada por falta de espaco.
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Técnicas gerais para aumentar a
eficiéncia da decapagem

Inclui técnicas como as seguintes:

— otimizag¢do da temperatura de
decapagem para maximizar as
taxas de decapagem, minimi-
zando em paralelo as emissdes
de dcidos;

— otimizag¢do da composi¢io do
banho de decapagem (por exem-
plo as concentragdes de dcido e
de ferro);

— otimizagdo do tempo de decapa-
gem para evitar a decapagem
excessiva;

— evitar alteracdes drdsticas na
composi¢io do banho de deca-
pagem, repondo frequentemente
acido novo.

Aplicabilidade geral.

Depuragio do banho de
f. | decapagem e reutilizagio do
acido livre

Utilizagdo de um circuito de
depuracio, por exemplo com
filtragdo, para remover particulas
do  dcido de  decapagem,
seguindo-se a recuperacdo do 4cido
livre por permuta ibnica, por
exemplo recorrendo a resinas.

Nio ¢ aplicdvel caso se utilize a
decapagem em cascata (ou um
processo semelhante), por dela
resultarem niveis muito baixos
de acido livre.

g. | Decapagem em cascata inversa

Realizacdo da decapagem em dois ou
mais banhos em série,
transferindo-se a carga do banho
com a concentragdo de dcido mais
baixa para o banho com a
concentragio de dcido mais alta.

A aplicabilidade a instalagdes
existentes pode ser
condicionada por falta de espaco.

j, | Minimizagdo da quantidade de
" | é4cido de decapagem arrastada

Inclui técnicas como as seguintes:

— utilizagdo de cilindros de com-
pressdo, por exemplo no caso
de decapagem continua de ban-
das;

— garantia de tempo suficiente de
escorréncia, por  exemplo
erguendo as pegas lentamente;

— utilizacio de bobinas de fio-
-mdquina vibrantes.

Aplicabilidade geral.

i. | Decapagem com turbuléncia

Inclui técnicas como as seguintes:

— injecdo do dcido de decapagem a
alta pressdo através de tubeiras;

— agitacdo do dcido de decapagem
com uma turbina imersa.

A aplicabilidade a instalagBes
existentes pode ser
condicionada por falta de espaco.
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Utilizagdo de inibidores

Adicionam-se  inibidores  de
de decapagem ao é4cido de decapagem
para proteger as partes da carga

Nio aplicavel a ago de alta liga.
A aplicabilidade pode ser
condicionada por especificacdes

decapagem ; :
bag metalicamente limpas contra a | dos produtos.
decapagem excessiva.
Realizacdo da decapagem com uma
baixa concentragdo de d4cido
. cloridrico (ou seja, de cerca de 4 %
Decapagem  ativada  na o
, . a 6 %, em massa) e uma elevada g
k. | decapagem  com  &cido ~ ) Aplicabilidade geral.
cordrico concentragio de ferro (ou seja, de

cerca de 120 g/l a 180 gfl), a
temperatura compreendida entre
20°Ce25°C.

Quadro 1.5

Valor de desempenho ambiental associado as MTD (VDAA-MTD) referente ao consumo de icido de
decapagem especifico na galvanizacio descontinua

Acido de decapagem Unidade (rﬁg(ﬁﬁi\di:r—lzl)
Acido cloridrico, 28 %, em massa kgt 13-30 ()

(") O limite superior do intervalo do VDAA-MTD pode ser mais elevado (até 50 kgft), quando a maior parte das pecas
galvanizadas apresenta elevada drea especifica (por exemplo produtos finos com espessura < 1,5 mm, tubos com
espessura de parede < 3 mm) ou quando se procede a regalvanizacio.

A monitorizac¢io associada é descrita na MTD 6.

MTD 15. A fim de aumentar a eficiéncia na utilizagio de materiais na fluxagem e de reduzir a
quantidade de solugio de fluxagem usada encaminhada para eliminacio, constitui MTD o
recurso a todas as técnicas a., b. e c., em combinacio com a técnica d. ou com a técnica e, a

seguir indicadas.

Técnica

Descricao

Aplicabilidade

Lavagem das pecas depois
da decapagem

Na galvanizacio descontinua, efetua-se a
lavagem das pecas depois da decapagem de
forma a reduzir a transferéncia de ferro para
a solugdo de fluxagem.

A aplicabilidade a instalagdes
existentes pode ser
condicionada por falta de
espago.

b Otimizacdo da operagio de
" | fluxagem

Controlo e ajuste frequentes da composigdo
quimica da solugdo de fluxagem.

Reducio da quantidade de agente de
fluxagem utilizado ao minimo necessario
para obter as especificagdes do produto.

Aplicabilidade geral.

Minimizag¢do da quantidade
c. | de solugio de fluxagem

Minimizagdo da quantidade de solucio de
fluxagem arrastada, ao garantir-se tempo

Aplicabilidade geral.

d. | reutilizacio da solucdo de
fluxagem

— oxidacdo com ar ou com H,0,;

— permuta idnica.

Apds remogdo do ferro, a solucdo de
fluxagem é reutilizada.

arrastada suficiente de escorréncia.

Remocio do ferro da solugdo de fluxagem

por recurso a uma das seguintes técnicas: A aplicabilidade a instalagdes
Remocio do ferro e | — oxidagdo eletrolitica; de galvanizacio descontinua

existentes pode ser
condicionada por falta de
espago.
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Valorizagio de sais da
solugdo de fluxagem usada
para produgdo de agentes de
fluxagem

Utilizagdo da solugdo de fluxagem usada
para valorizar os sais nela contidos, a fim
de produzir agentes de fluxagem. Pode | . s

P 8 e disponibilidade ~ de
efetuar-se no local ou no exterior da
instalacdo.

A aplicabilidade pode ser
condicionada pela
um
mercado.

MTID 16. A fim de aumentar a eficiéncia na utilizagio de materiais na imersio a quente no
revestimento de fios e na galvanizacio descontinua, e de reduzir a produgio de residuos,
constitui MTD o recurso a todas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica

Descricdo

Redugdo da produgio de escorias
a.
de fundo

Redugdo, por exemplo pelas seguintes vias, da produgio de escérias
de fundo: lavagem suficiente apds a decapagem, remocio do ferro da
solucdo de fluxagem (ver MTD 15 d.), utilizacdo de agentes de
fluxagem com um efeito de decapagem suave e evitando
sobreaquecimentos locais na tina de galvanizagio.

Prevencio, recolha e reutilizagdo de
b. | salpicos de zinco na galvanizagdo
descontinua

Reducio da produgdo de salpicos de zinco a partir da tina de
galvanizacdo por meio da minimizacio das transferéncias de solugio
de fluxagem (ver MTD 26 b.). Os salpicos de zinco provenientes da
tina de galvanizagdo sdo recolhidos e reutilizados. A zona nas
imediagdes da tina é mantida limpa, para reduzir a contaminacio dos
salpicos.

Reducdo da produgio de cinzas de
Zinco

Reducdo, por exemplo pelas seguintes vias, da formacdo de cinzas de
zinco, ou seja, da oxidagdo do zinco na superficie do banho:

— secagem suficiente das pegas/fios antes da imersio;

— evitar perturbacdes desnecessdrias do banho durante a producio,
incluindo durante a escumacio;

— na imersdo continua a quente de fios, redugdo da superficie do
banho em contacto com o ar, utilizando uma cobertura refratdria
flutuante.

MTD 17. A fim de aumentar a eficiéncia na utilizacio de materiais e de reduzir a quantidade de
residuos provenientes da fosfatacio e da passivacio encaminhados para eliminacio,
constitui MTD o recurso a técnica a., e a técnica b. ou a técnica c., a seguir indicadas.

Técnica

Descrigao

Prolongamento da vida util dos banhos de tratamento

fosfatacio ou de passivacio

Depuracio e reutilizacdo da solugio de

Utilizagdo de um circuito de depuragio, por exemplo com
filtragdo, para limpar a solucio de fosfatacdo ou de
passivagdo, para fins de reutilizago.

Otimizagdo do tratamento

b Utilizagdo de cilindros de revestimento para

Utilizagdo de cilindros de revestimento para aplicar uma
camada de passivagdo ou uma camada contendo fosfatos
na superficie das bandas, o que permite controlar melhor a

quimica arrastada

bandas . .
espessura da camada e, por conseguinte, reduzir o
consumo de produtos quimicos.
Minimizac¢do da quantidade de solucio quimica arrastada,
Minimizag¢do da quantidade de solucdo por exemplo passando as bandas em cilindros de

compressdo ou garantindo um tempo suficiente de
escorréncia das pegas.

L 284/97
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MTD 18. A fim de reduzir a quantidade de dcido de decapagem usado encaminhado para eliminacio,
constitui MTD a valorizacio dos idcidos de decapagem usados (ou seja, dcido cloridrico,
icido sulfdrico e mistura de 4cidos). A neutralizacio de dcidos de decapagem usados e a
utilizacio de dcidos de decapagem usados para a separacio de emulsdes ndo constituem
MTD.

Descrigdo
As técnicas de valorizagio do 4cido de decapagem usado, no local ou fora dele, incluem:

i. Ustulagdo com pulverizagio ou utilizagio de reatores de leito fluidizado para valorizagio do 4cido
cloridrico;

ii. Cristalizagdo do sulfato férrico para valorizagdo do 4cido sulftrico;

iii. Ustulagdo com pulverizagdo, evaporagdo, permuta idnica ou didlise de difusdo, para a valorizagdo de
misturas de acidos;

iv. Utilizagdo de 4cido de decapagem usado como matéria-prima secunddria (por exemplo para produgido de
cloreto de ferro ou de pigmentos).

Aplicabilidade
Na galvanizagdo descontinua, se a utilizacdo de dcido de decapagem usado como matéria-prima secunddria for
condicionada pela indisponibilidade de um mercado, pode efetuar-se excecionalmente a neutralizagio do dcido

de decapagem usado.

Nas secgdes 1.2.2, 1.3.2, 1.4.2, 1.5.1 e 1.6.1 das presentes conclusdes MTD descrevem-se outras técnicas para
aumentar a eficiéncia na utilizagdo de materiais em setores especificos.

1.1.6. Consumo de dgua e producio de dguas residuais

MTD 19. A fim de otimizar o consumo de dgua, melhorar a reciclabilidade da dgua e reduzir o volume
de dguas residuais produzidas, constitui MTD o recurso a ambas as técnicas a. e b. e a uma
combinacio adequada das técnicas c. a h. a seguir indicadas.

Técnica Descrigdo Aplicabilidade

O plano de gestdo da dgua e as

auditorias hidricas integram o SGA

(ver MTD 1) e incluem os elementos a

seguir indicados:

— fluxogramas e um balanco de
massas hidrico da instalacio;

— fixagdo de objetivos de eficiéncia
hidrica;

— aplicacdo de técnicas de otimiza-
¢do da dgua (por exemplo con-
trolo dos consumos de 4gua,
reciclagem da dgua, detegdo e
reparagdo de fugas).

As auditorias hidricas efetuam-se
pelo menos anualmente, a fim de
garantir o cumprimento dos
objetivos do plano de gestdo da dgua.
O plano de gestio da dgua e as
auditorias  hidricas podem ser
integrados no plano de gestio da
dgua global de uma instalacdo de
maior dimensdo (por exemplo para
producio de ferro e ago).

O nivel de pormenor do plano de
gestdo da dgua e das auditorias
hidricas  estd  geralmente
relacionado com a natureza, a
escala e a complexidade da
instalacdo.

Plano de gestdo da dgua e
auditorias hidricas
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b. | Separagdo dos fluxos de dgua

Recolha separada de cada fluxo de
dgua (por exemplo dguas de
escoamento superficial, dguas de
processo, dguas residuais dcidas ou
alcalinas, solucdes de
desengorduramento usadas), com
base no teor de poluentes e nas
técnicas de tratamento necessarias.
Os fluxos de dguas residuais que
podem  ser recicladas  sem
tratamento sdo separados dos
fluxos de dguas residuais que
necessitam de tratamento.

A aplicabilidade a instalagdes
existentes pode ser
condicionada pela configuracio
do sistema de recolha de dguas.

Minimiza¢io da contaminac¢io

c. | das dguas de processo por

hidrocarbonetos

Minimizagdo, por exemplo pelo
recurso as seguintes técnicas, da
contaminagdo das dguas de
processo por perdas de dleos e de
lubrificantes:

— cilindros de trabalho com rola-
mentos e vedantes para rolamen-
tos herméticos a dleos;

— indicadores de fugas;

— inspegdes periddicas e manuten-
¢do preventiva dos vedantes das
bombas, das tubagens e dos cilin-
dros de trabalho.

Aplicabilidade geral.

d Reutilizagdo efou reciclagem de

dgua

Reutilizacdo efou reciclagem dos
fluxos de dgua (por exemplo dguas
de processo ou efluentes de
depuracdo por via hiimida ou de
banhos de témpera) em circuitos
fechados ou semifechados, se for
caso disso apds tratamento (ver
MTD 30 e MTD 31).

O grau de reutilizacio efou
reciclagem  da  dgua ¢
condicionado  pelo  balanco
hidrico da instalagdo, pelo teor
de impurezas efou pelas
caracteristicas dos fluxos de dgua.

e. | Lavagem em cascata inversa

Realizacdo da lavagem em dois ou
mais banhos em série,
transferindo-se a carga do banho de
lavagem mais contaminado para o
mais limpo.

A aplicabilidade a instalacdes
existentes pode ser
condicionada por falta de espaco.

¢ | Reciclagem ou reutilizagdo da
" | 4gua de lavagem

Reciclagem/reutilizagdo da  dgua
proveniente da lavagem, apds a
decapagem ou )
desengorduramento, se for caso
disso apds tratamento, para os
banhos do processo anteriores
como 4gua de compensagdo, dgua
de lavagem ou, se a concentragdo
dcida for suficientemente elevada,
para a valoriza¢do dos acidos.

Aplicabilidade geral.

Tratamento e reutilizacdo das
dguas de processo  que

& | contenham 6leos e calamina

da laminagem a quente

Tratamento separado das dguas
residuais que contenham odleos e
calamina provenientes de operacdes
de laminagem a quente seguindo
diferentes etapas de depuragio,
nomeadamente fossas de calamina,
tanques de decantagdo, ciclones e
filtragdo, para separar os dleos e a
calamina. Uma grande parte da
dgua tratada ¢é reutilizada no
processo.

Aplicabilidade geral.
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Descalaminacem or Recurso a sensores e automatismos
ulveriza 5og de épua para acompanhar a posi¢do da carga
h. gesenca dga da por sensores gna e ajustar o volume da dgua de | Aplicabilidade geral.
laminacem a E’len e ’ descalaminagem que passa pelos
8 q aspersores de dgua.
Quadro 1.6
Valores de desempenho ambiental associados as MTD (VDAA-MTD) referentes a consumos de dgua
especificos
. VDAA-MTD
Setor Unidade (Valor médio anual)
Laminagem a quente m’ft 0,5-5
Laminagem a frio m’[t 0,5-10
Trefilagem m’[t 0,5-5
Revestimento por imersdo a quente m’[t 0,5-5
A monitorizac¢io associada é descrita na MTD 6.
1.1.7. Emissdes para a atmosfera
1.1.7.1.  Emissdes para a atmosfera provenientes do aquecimento

MTD 20. A fim de evitar ou de reduzir as emissdes de particulas para a atmosfera provenientes do
aquecimento, constitui MTD o recurso a eletricidade produzida a partir de fontes de energia
nio-fosseis ou a técnica a., em combinagio com a técnica b., a seguir indicadas.

Técnica Descricdo Aplicabilidade
Entre os combustiveis com baixo
teor de particulas e de cinzas
Utilizagdo de combustiveis com | incluem-se, por exemplo, o gis
a. | baixo teor de particulas e de | natural, o gds de petréleo liquefeito, | Aplicabilidade geral.

os gases de alto-forno despoeirados e
os gases do conversor de oxigénio
despoeirados.

cinzas

A limitacdo do arrastamento de
particulas efetua-se, por exemplo,
pelas seguintes vias:

— tanto quanto possivel, utilizacdo
de carga limpa ou limpeza da
carga para remover a calamina e
as particulas soltas antes de a

Limitagdo do arrastamento de
particulas

introduzir no forno;

— minimiza¢gdo da produgio de
particulas devida a danos provo-
cados no revestimento refratério,
por exemplo evitando o contacto
direto das chamas com o revesti-

mento refratdrio, utilizando
revestimentos ceramicos neste
altimo;

— evitar o contacto direto das cha-
mas com a carga.

A técnica que consiste em evitar o
contacto direto das chamas coma
carga ndo ¢é aplicdvel no caso dos
fornos de chama direta.
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Quadro 1.7

Valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as emissdes para
a atmosfera canalizadas de particulas provenientes do aquecimento da carga

VEA-MTD ()
Parametro Setor Unidade (Média didria ou média do
periodo de amostragem)
Particulas Laminagem a quente mg/Nm’ <2-10
Laminagem a frio <2-10
Trefilagem <2-10
Revestimento por imersao a <2-10
quente

(") O VEA-MTD nio se aplica se o caudal mdssico de particulas for inferior a 100 g/h.

A monitorizacdo associada é descrita na MTD 7.

MTD 21. A fim de evitar ou de reduzir as emissdes de SO, para a atmosfera provenientes do
aquecimento, constitui MTD o recurso a eletricidade produzida a partir de fontes de energia
ndo-fésseis ou a um combustivel, ou a uma combinacio de combustiveis, com baixo teor de
enxofre.

Descrigdo

Entre os combustiveis com baixo teor de enxofre incluem-se, por exemplo, o gds natural, o gds de petrdleo
liquefeito, o gds de alto-forno, o gds de conversor de oxigénio e o gis rico em CO resultante da produgio de
ferrocrémio.

Quadro 1.8

Valores de emissio associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as emissdes para
a atmosfera canalizadas de SO, provenientes do aquecimento da carga

VEA-MTD
Pardmetro Setor Unidade (Média didria ou média do
perfodo de amostragem)

Laminagem a quente 50-200 () ()
SO, Laminagem a frio, trefilagem, mg/Nm?
revestimento por imersdo a 20-100 (')

quente de chapas

(") O VEA-MTD nio se aplica a instalagdes que utilizem 100 % de gds natural ou 100 % de aquecimento elétrico.
() O limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 300 mg/Nm3) se se utilizar uma percentagem
elevada de gds de coque (> 50 % da alimentagdo de energia).

A monitorizacio associada é descrita na MTD 7.

MTD 22. A fim de evitar ou de reduzir as emissdes de NOx para a atmosfera provenientes do
aquecimento, limitando simultaneamente as emissdes de CO e as emissdes de NH;
provenientes da utilizacio de RNCS efou RCS, constitui MTD o recurso a eletricidade
produzida a partir de fontes de energia nio-fésseis ou a uma combinagio adequada das
técnicas a seguir indicadas.

Técnica Descri¢do Aplicabilidade

Redugdo da produgdo de emissdes

Combustiveis com baixo potencial
de formagdo de NOy, por exemplo
gds natural, gds de petréleo | Aplicabilidade geral.
liquefeito, gases de alto-forno e
gases de conversor de oxigénio.

Utilizagdo de um combustivel
ou de uma combinagio de
combustiveis com  baixo
potencial de formagdo de NOx
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p, | Sistema de automatizacdo e de

combinag¢do com outras técnicas.

controlo do forno Ver secgdo 1.7.2. Aplicabilidade geral.
c. | Otimizagdo da combustdo Ver sec¢do 1.7.2.
Geralmente utilizada em | Aplicabilidade geral.

A aplicabilidade em instalagdes

combustio

para oxidag¢do do azoto, limitando,
por conseguinte, a produgio de
NOy. Implica o encaminhamento
dos gases de combustio do forno
para a chama, para reduzir o teor
de oxigénio e, portanto, a
temperatura da chama.

. . existentes pode ser
Queimadores  de  baixas N -
d. N~ Ver secgdo 1.7.2. condicionada por
emissdes de NOy L -
condicionalismos de concecdo
e/ou operacionais.
Recirculacdo (externa) de parte dos
gases de combustdo para a cimara
de combustdo, a fim de substituir
parte do ar fresco para a
combustdo, com o duplo efeito de
diminui¢do da temperatura e de Y . N
. N IS peraty p A aplicabilidade a instalacdes
Recirculagdo de gases de | limitagdo do teor de O, disponivel

existentes pode ser
condicionada por falta de espaco.

¢ | Limitacao da temperatura de

pré-aquecimento do ar

Limitacdo da temperatura de pré-
aquecimento do ar, o que conduz a
uma diminui¢do da concentracio
das emissdes de NOy. Deve
alcancar-se um equilibrio entre a
maximizagdo da recuperacio de
calor a partir dos gases de
combustdo e a minimiza¢io das
emissdes de NOy.

Pode nio seraplicdvel no caso dos
fornos equipados com
queimadores de tubos radiantes.

g. | Combustio sem chama

Ver secgdo 1.7.2.

A aplicabilidade a instalagBes
existentes pode ser
condicionada pela concec¢do dos
fornos (ou seja, volume do
fornos, espago para
queimadores, distdncia entre
queimadores) e pela necessidade
de alteracio do revestimento
refratdrio.

A aplicabilidade pode ser
condicionada no caso de
processos em que € necessario
um controlo rigoroso da
temperatura ou do perfil de
temperatura (por exemplo na
recristaliza¢do).

Nio aplicivel a fornos que
funcionem a  temperaturas
inferiores a temperatura de
autoignicdo necessdria para a
combustdo sem chama nem a
fornos equipados com
queimadores de tubos radiantes.
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A aplicabilidade pode  ser
condicionada nos fornos que
processam aco de alta liga.

A aplicabilidade a instalagBes
existentes pode ser
condicionada pela concegdo dos
fornos e pela necessidade de um
caudal minimo de efluentes
gas0so0s.

Nao aplicdvel a fornos equipados
com queimadores de tubos
radiantes.

h. | Combustio oxi-combustivel Ver sec¢do 1.7.2.

Tratamento dos efluentes gasosos

A aplicabilidade a instalagdes

existentes pode ser

condicionada por falta de espago.

.| Redugdo catalitica  seletiva N A aplicabilidade no recozimento
i Ver secgdo 1.7.2. )

(RCS) descontinuo pode ser

condicionada pelas variacdes de
temperatura durante o ciclo de
recozimento.

A aplicabilidade a instalagdes
existentes pode ser
condicionada pelo intervalo de
temperatura 4timo e pelo tempo

a o P . de permanéncia necessirio para a
Reducdo ndo catalitica seletiva P p

j- Ver secgdo 1.7.2. reacao.
(RNCS) A aplicabilidade no recozimento
descontinuo pode ser

condicionada pelas variaces de
temperatura durante o ciclo de
recozimento.

Aplicavel unicamente quando se
Ver seccdo 1.7.2. recorre 8 RNCS/RCS para reduzir
emissdes de NOx.

K Otimizagdo da concecdo e do
" | funcionamento da RNCS/RCS

Quadro 1.9

Valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as emissdes para
a atmosfera canalizadas de NOx e valores indicativos de emissdo referentes as emissdes para a atmosfera
canalizadas de CO, provenientes do aquecimento da carga na laminagem a quente

Tipo de VEA-MTD Valor indicativo de emissdes
Pardmetro | combusti- Processo Unidade (Média didria ou média do (Média didria ou média do
vel periodo de amostragem) periodo de amostragem)
. Instalagdes novas: 80-200
Reaqueci- 3 1ac3 . .
mento mg/Nm Instalagdes existentes:
100-350
100 % gés T
NOx natural Aqueci- Nenhum valor indicativo
mento | o /Nm? 100-250
intermé-

dio
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Pos-
aqueci-
mento

mg/Nm?

100-200

Outros
combusti-
veis

Reaqueci-
mento,
aqueci-
mento

intermé-

dio, pds-
aqueci-
mento

mg/Nm’

100-350 ()

Cco

100 % gés
natural

Reaqueci-
mento

mg/Nm®

Aqueci-
mento
intermé-

dio

mg/Nm’

Pos-
aqueci-
mento

mg/Nm’

Outros
combusti-
veis

Reaqueci-
mento,
aqueci-
mento

intermé-

dio, pds-
aqueci-
mento

mg/Nm?

Nenhum VEA-MTD

10-50

10-100

10-100

10-50

(") O limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 550 mg/Nm3) se se utilizar uma percentagem
elevada de gds de coque ou de gés rico em CO resultante da produgdo de ferrocrémio (> 50 % da alimentagdo de energia).

Quadro 1.10

Valores de emissio associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as emissdes para
a atmosfera canalizadas de NOx e valores indicativos de emissdo referentes as emissdes para a atmosfera
canalizadas de CO, provenientes do aquecimento da carga na laminagem a frio

VEA-MTD Valor indicativo de emissdes
Pardmetro Tipo de combustivel Unidade (Média didria ou média do (Média didria ou média do
periodo de amostragem) periodo de amostragem)
NOx 100 % gds natural mg/Nm’ 100-250 () Nenhum valor indicativo
Outros combustiveis mg/Nm’ 100-300 ()
Cco 100 % gds natural mg/Nm’ Nenhum VEA-MTD 10-50
Outros combustiveis mg/Nm’ Nenhum VEA-MTD 10-100

(") O limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 300 mg/Nm3) no recozimento continuo.
() O limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 550 mg/Nm3) se se utilizar uma percentagem
elevada de gés de coque ou de gés rico em CO resultante da produgdo de ferrocrémio (> 50 % da alimentagdo de energia).
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Quadro 1.11
Valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as emissdes para
a atmosfera canalizadas de NOx e valores indicativos de emissdo referentes as emissdes para a atmosfera
canalizadas de CO, provenientes do aquecimento da carga na trefilagem
VEA-MTD Valor indicativo de emissdes
Pardmetro Unidade (Média didria ou média do periodo de " ;
(Média do periodo de amostragem)
amostragem)
NOx mg/Nm? 100-250 Nenhum valor indicativo
co mg/Nm? Nenhum VEA-MTD 10-50
Quadro 1.12
Valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as emissdes para
a atmosfera canalizadas de NOx e valores indicativos de emissdo referentes as emissdes para a atmosfera
canalizadas de CO, provenientes do aquecimento da carga no revestimento por imersio a quente
VEA-MTD Valor indicativo de emissdes
Parametro Unidade (Média didria ou média do perfodo de | (Média didria ou média do periodo de
amostragem) amostragem)
NOx mg/Nm? 100-300 () Nenhum valor indicativo
co mg/Nm’ Nenhum VEA-MTD 10-100
(") O limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 550 mg/Nm3) se se utilizar uma percentagem
elevada de gés de coque ou de gés rico em CO resultante da produgio de ferrocrémio (> 50 % da alimentagdo de energia).
Quadro 1.13
Valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as emissdes para
a atmosfera canalizadas de NOx e valores indicativos de emissdo referentes as emissdes para a atmosfera
canalizadas de CO, provenientes do aquecimento das tinas de galvanizacio na galvanizacio descontinua
VEA-MTD Valor indicativo de emissdes
Pardmetro Unidade (Média didria ou média do periodo de | (Média didria ou média do periodo de
amostragem) amostragem)
NOx mg/Nm’ 70-300 Nenhum valor indicativo
co mg/Nm? Nenhum VEA-MTD 10-100
A monitorizacdo associada é descrita na MTD 7.
1.1.7.2.  Emissdes para a atmosfera provenientes do desengorduramento

MTD 23. A fim de reduzir as emissdes de névoas de éleos, icidos efou bases para a atmosfera
provenientes do desengorduramento na laminagem a frio e no revestimento por imersio a
quente de chapas, constitui MTD a recolha das emissdes por recurso a técnica a. e o
tratamento dos efluentes gasosos por recurso a técnica b. efou a técnica c., a seguir indicadas.

Técnica

Descrigao

Recolha das emissoes

Utilizagdo de reservatérios de desengorduramento
a. fechados em combina¢do, no caso do
desengorduramento continuo, com extracio de ar

Efetua-se o desengorduramento em reservatérios
fechados e o ar é extraido.
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Tratamento dos efluentes gasosos

b. Depuracdo por via hiimida Ver sec¢do 1.7.2.

C. Utilizacdo de um desnebulizador Ver secgdo 1.7.2.

A monitorizacio associada é descrita na MTD 7.
1.1.7.3.  Emissdes para a atmosfera provenientes da decapagem

MTD 24. A fim de reduzir as emissdes de particulas, dcidos (HCL, HF, H,SO,) e SOx para a atmosfera
provenientes da decapagem na laminagem a quente, na laminagem a frio, no revestimento
por imersdo a quente e na trefilagem, constitui MTD o recurso a técnica a. ou a técnica b.,
em combinacio com a técnica c., a seguir indicadas.

Técnica Descrigdo

Recolha das emissdes

Realizagio da  decapagem continua em
reservatorios fechados com aberturas limitadas
para entrada e saida dos fios ou das bandas de
aco, extraindo-se os fumos dos reservatorios de
decapagem.

Decapagem continua em reservatdrios fechados,
em combinagio com extragio de fumos

Realizagio da decapagem descontinua em
reservatorios  equipados com tampas ou
campanulas fechadas que podem ser abertas para
permitir o carregamento das bobinas de fio-
maéquina, extraindo-se os fumos dos reservatérios
de decapagem.

Decapagem  descontinua em  reservatdrios
b. equipados com tampas ou campanulas fechadas,
em combinagio com extragio de fumos

Tratamento dos efluentes gasosos

c. Depuragdo por via himida, seguindo-se um | Versec¢do 1.7.2.
desnebulizador

Quadro 1.14

Valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as emissdes para
a atmosfera canalizadas de HCl, HF e SO provenientes da decapagem na laminagem a quente, na
laminagem a frio e no revestimento por imersio a quente

Parametro Unidade (Média didria ou médis Izz)Mpl?iodo de amostragem)
HCl mg/Nm’ <2-10 (Y
HF mg/Nm’ <10
SOx mg/Nm’ <1-6 ()

(") Este VEA-MTD aplica-se unicamente a decapagem com écido cloridrico.
() Este VEA-MTD aplica-se unicamente a decapagem com misturas de dcidos que contenham dcido fluoridrico.
(*) Este VEA-MTD aplica-se unicamente a decapagem com écido sulfarico.

Quadro 1.15

Valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as emissdes para
a atmosfera canalizadas de HCl e SOx provenientes da decapagem com dcido cloridrico ou com icido
sulfiirico na trefilagem

VEA-MTD

Parametro Unidade (Média didria ou média do perfodo de amostragem)

HCI mg/Nm’ <2-10 (Y
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SOx

mg/Nm’

<16 ()

() Este VEA-MTD aplica-se unicamente a decapagem com écido cloridrico.
(¥ Este VEA-MTD aplica-se unicamente a decapagem com dcido sulftrico.

A monitorizagio associada é descrita na MTD 7.

MTD 25. A fim de reduzir as emissdes de NOx para a atmosfera provenientes da decapagem com icido
nitrico (isoladamente ou em combinagio com outros dcidos) e as emissdes de NH;
provenientes da utilizacdo de RCS, na laminagem a quente e na laminagem a frio, constitui
MTD o recurso a uma (ou a uma combinacio) das técnicas a seguir indicadas.

Técnica

Descricao

Aplicabilidade

Redugio da produgdo de emissdes

Realizagdo da decapagem do ago de
alta liga substituindo-se totalmente o

Aplicdvel unicamente a novas

Decapagem de aco de alta liga | | """ . instalagbes e a alteracdes
a | . A 4cido nitrico por um agente oxidante | > 050 . <
isenta de dcido nitrico o significativas  de  instalacdes
forte (por exemplo perdxido de existentes
hidrogénio). :
- ‘o Adicdo direta de perdxido de
Adigdo de peréxido de | . G40 peroxic
. (. . hidrogénio ou de ureia ao 4cido de o
b. | hidrogénio ou de ureia ao ) . Aplicabilidade geral.
4cido de decapacem decapagem, para reduzir as emissdes
pag de NOX
Recolha das emissdes
Realizagdo da decapagem continua
Decapagem  continua em | em reservatorios fechados com
reservatérios  fechados em | aberturas limitadas para entrada e o
c. - < p y Aplicabilidade geral.
combinagdo com extragio de | saida dos fios ou das bandas de aco,
fumos extraindo-se os fumos do banho de
decapagem.
Realizagdo da decapagem
y descontinua em  reservatdrios
Decapagem descontinua em .
. : equipados com  tampas ou
reservatérios equipados com s
A campanulas fechadas que podem o
d. | tampas  ou  campanulas L Aplicabilidade geral.
Y ser abertas para permitir o
fechadas, em combinagio com r .
N carregamento das bobinas de fio-
extracdo de fumos P :
méquina, extraindo-se os fumos
dos reservatorios de decapagem.
Tratamento dos efluentes gasosos
Ver secgao 1.7.2.
Adiciona-se um agente oxidante (por
Depuragdo por via hiimida com | exemplo perdxido de hidrogénio) a
adicdo de um agente oxidante | solugdo de depuracdo, para reduzir T
e. ¢ gente o 620 de cepuracao, p . Aplicabilidade geral.
(por exemplo perdéxido de | as emissdes de NOy. Caso se utilize
hidrogénio) peréxido de hidrogénio, o 4cido
nitrico formado pode ser reciclado
para os reservatorios de decapagem.
Reducio catalitica  seletiva A aplicabilidade a instalagdes
f. (RCS) Ver secgdo 1.7.2. existentes pode ser
condicionada por falta de espaco.
Otimizacio da concecio e do Aplicavel unicamente quando se
g § s Ver secgdo 1.7.2. recorre & RCS para reduzir

funcionamento da RCS

emissdes de NOx.
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1.1.7.4.

Quadro 1.16

Valor de emissdo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referente as emissdes para a
atmosfera canalizadas de NOx provenientes da decapagem com icido nitrico (isoladamente ou em
combinacio com outros dcidos) na laminagem a quente e na laminagem a frio

Parametro

Unidade

VEA-MTD
(Média didria ou média do periodo de amostragem)

NOX

mg/Nm?

10-200

A monitorizagdo associada é descrita na MTD 7.

Emissdes para a atmosfera provenientes da imersdo a quente

MTD 26. A fim de reduzir as emissdes de particulas e de zinco para a atmosfera provenientes da
imersio a quente apds fluxagem no revestimento por imersio a quente de fios e na
galvanizacgio descontinua, constitui MTD a reducio da producio de emissdes por recurso a
técnica b., ou as técnicas a. e b., a recolha das emissdes por recurso a técnica c. ou a técnica d.
e o tratamento dos efluentes gasosos por recurso a técnica e., a seguir indicadas.

Técnica

Descrigao

Aplicabilidade

Redugdo da produgdo de emissdes

Fluxagem com baixa emissdo de
fumos

Substitui¢do parcial do cloreto de
amoénio nos agentes de fluxagem
por outros cloretos alcalinos (por
exemplo cloreto de potdssio), para
reduzir a formagéo de particulas.

A aplicabilidade pode  ser
condicionada por especificagdes
dos produtos.

p, | Minimizagdo da quantidade de

Inclui técnicas como as seguintes:
— garantia de tempo suficiente para

solucio de fluxacem transferida a escorréncia da solucdo de flu- | Aplicabilidade geral.
§ g xagem (ver MTD 15 c.);
— secagem antes da imersao.
Recolha das emissdes
Extracio de ar tio proxima | EXTacao do ar da tina, por exemplo
c. ¢ b por campanula lateral ou extragdo a | Aplicabilidade geral.

quanto possivel da fonte

boca.

Tina confinada em combinacio
d. | com um sistema de extragdo de
ar

A imersdo a quente efetua-se numa
tina fechada e o ar é extraido.

A aplicabilidade as instalagdes
existentes pode ser
condicionada se a zona
confinada interferir com um
sistema de transporte existente
para as pecas a tratar na
galvanizacdo descontinua.

Tratamento dos efluentes gasosos

e. | Filtros de mangas

Ver secgao 1.7.2.

Aplicabilidade geral.
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Quadro 1.17

Valor de emissdo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referente as emissdes para a
atmosfera canalizadas de particulas provenientes da imersdo a quente apés fluxagem no revestimento
por imersdo a quente de fios e na galvaniza¢io descontinua

N . VEA-MTD
Parametro Unidade (Média didria ou média do periodo de amostragem)
Particulas mg/Nm® <2-5

A monitorizacdo associada é descrita na MTD 7.
1.1.7.4.1. Emissdes para a atmosfera provenientes do oleamento

MTD 27. A fim de evitar as emissdes de névoas de 6leos para a atmosfera e de reduzir o consumo de
6leos no oleamento da superficie da carga, constitui MTD o recurso a uma das técnicas a
seguir indicadas.

Técnica Descri¢do

Pulverizagio de 6leo na superficie metdlica através de um campo
eletrostatico, o que garante uma aplicagio homogénea do dleo e
otimiza a quantidade de 6leo aplicada. A mdquina de oleamento ¢
fechada e o 6leo que ndo se deposita na superficie metdlica é
recuperado e reutilizado dentro da maquina.

a. Oleamento eletrostdtico

Utiliza¢do de cilindros lubrificantes, por exemplo cilindros de
feltro ou cilindros de compressdo, em contacto direto com a
superficie metélica.

b. Lubrificagdo por contacto

Aplicagdo do dleo por bicos proximos da superficie metdlica,

c. Oleamento sem ar comprimido . p L
utilizando valvulas de alta frequéncia.

1.1.7.5.  Emissdes para a atmosfera provenientes do pés-tratamento

MTD 28. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera provenientes dos banhos quimicos ou dos
reservatorios de produtos quimicos no pés-tratamento (ou seja, fosfatagio e passivacio),
constitui MTD a recolha das emissdes por recurso a técnica a. ou a técnica b. e, sendo esse o
caso, o tratamento dos efluentes gasosos por recurso a técnica c. efou a técnica d., a seguir
indicadas.

Técnica Descricdo | Aplicabilidade

Recolha das emissoes

Captura  das  emissdes  dos
reservatorios de armazenamento de
produtos quimicos e dos banhos
quimicos, por exemplo recorrendo
a uma (ou a uma combinacdo) das
seguintes técnicas:

A « s | Aplicdvel unicamente quando o
— campanula lateral ou extracdo a

Extracdo de ar tdo proxima tratamento é efetuado por

quanto possivel da fonte

boca;

reservatorios equipados com
tampas amoviveis;

campanulas fechadas;

colocacio dos banhos em zonas
confinadas.

Segue-se a extragdo das emissdes
capturadas.

pulverizagio ou quando se
utilizam substéncias volateis.
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Utilizagdo de reservatdrios | Efetuam-se a fosfatagdo e a | Aplicdvel unicamente quando o

b fechados em combinagdo com | passivagio ~ em  reservatdrios | tratamento ¢ efetuado por

" | extragdo de ar, no caso de pds- | fechados e o ar é extraido desses | pulverizagio ou quando se

tratamento continuo reservatorios. utilizam substancias volateis.

Tratamento dos efluentes gasosos

c. | Depuragdo por via himida Ver secgdo 1.7.2. Aplicabilidade geral.

d. | Utilizagdo de um | Versecgdo 1.7.2. Aplicabilidade geral.
desnebulizador

1.1.7.6.  Emissdes para a atmosfera provenientes da valorizagdo de dcidos

MTD 29. A fim de reduzir as emissdes de particulas, dcidos (HCl, HF), SO, e NOx para a atmosfera
provenientes da valoriza¢io de dcidos usados (limitando em simultineo as emissdes de CO)
e as emissdes de NH; provenientes da utilizacio de RCS, constitui MTD o recurso a uma
combinacio das técnicas a seguir indicadas.

Técnica

Descri¢ao

Aplicabilidade

Utilizagdo de um combustivel,
ou de uma combinagio de
a. | combustiveis, com baixo teor
de enxofre efou  baixo
potencial de formagio de NOx

Ver MTD 21 e MTD 22 a.

Aplicabilidade geral.

b. | Otimizagio da combustio

Ver secgao 1.7.2.

Geralmente utilizada em
combinagdo com outras técnicas.

Aplicabilidade geral.

Queimadores  de  baixas

emissdes de NOy

Ver secgao 1.7.2.

A aplicabilidade em instalagBes
existentes pode ser
condicionada por
condicionalismos de conce¢do
efou operacionais.

4. | Depuracdo por via hiimida,
" | seguindo-se um desnebulizador

Ver seccao 1.7.2.

No caso da valorizacdo de misturas
de 4cidos, adiciona-se uma base a
solugdo de depuragdo para remover
vestigios de HF efou adiciona-se um
agente oxidante (por exemplo
peréxido de hidrogénio) a solucdo
de depuragio para reduzir as
emissdes de NOy. Caso se utilize
peréxido de hidrogénio, o écido
nitrico formado pode ser reciclado
para os reservatorios de decapagem.

Aplicabilidade geral.

Reducdo  catalitica seletiva

(RCS)

Ver secgao 1.7.2.

A aplicabilidade a instalacbes
existentes pode ser
condicionada por falta de espago.

¢ | Otimizacao da concecdo e do
" | funcionamento da RCS

Ver secgdo 1.7.2.

Aplicavel unicamente quando se
recorre & RCS para reduzir
emissdes de NOx.
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Quadro 1.18

Valores de emissio associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as emissdes para
a atmosfera canalizadas de particulas, de HCl, de SO, e de NOx provenientes da valorizagio de dcido
cloridrico usado por ustulagio com pulverizacio ou por utilizacio de reatores de leito fluidizado

Parametro Unidade (Média didria ou mé(;ilf Q;M};re?iodo de amostragem)
Particulas mg/Nm’ <2-15
HCl mg/Nm’ <2-15
SO, mg/Nm’ <10
NOx mg/Nm’ 50-180

Quadro 1.19

Valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as emissdes para
a atmosfera canalizadas de particulas, HF e NOy provenientes da valorizacio de misturas de dcidos por
ustulagdo com pulverizacio ou por evaporacio

Parametro Unidade (Média didria ou mé(;i/f Izz)MpTe?iodo de amostragem)
HF mg/Nm’ <1
NOx mg/Nm’ 50-100 ()
Particulas mg/Nm’ <2-10

(") O limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 200 mg/Nm3) no caso da valorizacio de misturas
de 4cidos por ustulacdo com pulverizacio.

A monitorizagdo associada é descrita na MTD 7.
1.1.8. Emissdes para o meio aqudtico

MTD 30. A fim de reduzir a carga de poluentes orginicos na dgua contaminada com 6leos ou massas
lubrificantes [por exemplo proveniente de derrames de 6leos ou da depuracio de emulsdes
de laminagem e de laminagem superficial (tempering), de solucées de desengorduramento e
de lubrificantes de trefilagem] que é encaminhada para tratamento posterior (ver MTD 31),
constitui MTD a separacio da fase orginica da fase aquosa.

Descrigdo

Separagdo da fase organica da fase aquosa, por exemplo por escumagio ou separagio de emulsdes com agentes
adequados, evaporacdo ou filtragdo por membranas. A fase orgénica pode ser utilizada para valorizacdo de
energia ou de materiais (ver, por exemplo, MTD 34 f).

MTD 31. A fim de reduzir as emissdes para o meio aqudtico, constitui MTD o tratamento das dguas
residuais por recurso a uma combinacio adequada das técnicas a seguir indicadas.

Técnica (!

Poluentes normalmente visados

Tratamento preliminar, primdrio e geral (exemplos)

a. Equalizagdo

Todos os poluentes.

b. Neutralizagdo

Acidos, bases

Separacio fisica por meio de, por exemplo, crivos,
peneiros, desarenadores, separadores de gorduras,
hidrociclones,  separadores  dleofdgua  ou
decantadores primarios

Soélidos grosseiros, sélidos em suspensdo,
6leos/massas lubrificantes.
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Tratamento fisico-quimico (exemplos)

Poluentes inibidores ou ndo-biodegradaveis
d. Adsorcio dissolvidos adsorviveis, por exemplo
hidrocarbonetos, merctrio.

Poluentes inibidores ou ndo-biodegraddveis
e. Precipitagdo quimica dissolvidos precipitaveis, por exemplo metais,
fésforo, fluoretos.

Poluentes inibidores ou ndo-biodegraddveis
f. Redugdo quimica dissolvidos redutiveis, por exemplo crémio
hexavalente.

Poluentes inibidores ou ndo biodegradaveis

g. Nanofiltragio/osmose inversa P . .
soltiveis, por exemplo sais, metais.

Tratamento bioldgico (exemplos)

h. ‘ Tratamento aer6bio Compostos orgdnicos biodegradaveis.

Remogdo de sdlidos (exemplos)

i Coagulagio e floculacio
j. Sedimentacdo
K Filtracio (por exemplo filtracio com arcia, | SOlidos suspensos e metais ligados a particulas.

microfiltra¢do ou ultrafiltracio)

1. Flutua¢do

(") As técnicas encontram-se descritas na seccdo 1.7.3.

Quadro 1.20

Valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as descargas
diretas em massas de dgua recetoras

Substancia/pardmetro Unidade VEA_(?)/ITD Processo(s) a que se aplica o VEA-MTD
Sélidos suspensos totais
mg|/l 5-30 Todos os processos.
(SST)
Carbono organico total mg/l 10-30 Todos os processos
(com ) s procees
Caréncia quimica de
oxigénio (CQO) () mg/l 30-90 Todos os processos.
gll%l ce de hidrocarbonetos mg/l 0,5-4 Todos os processos.
Cd pg/l 1-5 Todos os processos (%).
Cr mg/l 0,01-0,1 (% Todos os processos (%).
Decapagem de ago de alta liga ou passivagio com
(VD) rgfl 10-50 compostos de crémio hexavalente.
Fe mg|l 1-5 Todos os processos.
Metais Hg g/l 0,1-0,5 Todos os processos (%).
Ni mg/l 0,01-0,2 () Todos os processos (%).
Pb pg/l 5-20 () () Todos os processos (°).
Sn mg/l 0,01-0,2 Revestimento por imers3o a quente com estanho.
Zn mg/l 0,05-1 Todos os processos (%).
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Fosforo total (P total) mg/l 0,2-1 Fosfatagio.
Fluoreto (F) mg/l 1-15 Decapagem com misturas de 4cidos que contenham
acido fluoridrico.

(") Os periodos de célculo dos valores médios sdo definidos nas Consideracdes Gerais.

() Aplicam-se 0s VEA-MTD referentes 3 CQO ou os VEA-MTD referentes ao COT. £ preferfvel monitorizar o COT, porque
ndo requer a utilizagdo de compostos muito toxicos.

(*) SO se aplica 0 VEA-MTD se, com base no inventdrio a que se refere a MTD 2, a presenca da(s) substancia(s)/o(s) pardmetro
(s) em causa no fluxo de dguas residuais for(em) considerado(s) relevante(s).

(*) O limite superior do intervalo do VEA-MTD ¢ 0,3 mg/l no caso dos acos de alta liga.

() O limite superior do intervalo do VEA-MTD ¢ 0,4 mg/] no caso de instalagdes que produzam ago inoxidével austenitico.

(®) O limite superior do intervalo do VEA-MTD é 35 pgfl no caso de instalacdes de trefilagem que utilizem banhos de
chumbo.

() O limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 50 pg/l) no caso de instala¢des que processem aco
com chumbo.

Quadro 1.21

Valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as descargas
indiretas em massas de dgua recetoras

L 284/113

Substancia/pardmetro Unidade VE?)—N&T)D Processo(s) a que se aplica o VEA-MTD
Hﬁ; ce de hidrocarbonetos mg/l 0,5-4 Todos os processos.
cd g/l 1-5 Todos os processos (%).
Cr mg/l 0,01-0,1 (% Todos os processos (%).
Decapagem de ago de alta liga ou passivagdo com
(VD) rgfl 10-50 compostos de crémio hexavalente.
Fe mg/l 1-5 Todos os processos.
Metais Hg pg/l 0,1-0,5 Todos os processos ().
Ni mg/l 0,01-0,2 () Todos os processos (%).
Pb g/l 5-20 () () Todos os processos (%).
Sn mg/l 0,01-0,2 Revestimento por imers3o a quente com estanho.
Zn mg|l 0,05-1 Todos os processos ().
Fluoreto (F) mg/l 1-15 Decapagem com misturas de dcidos que contenham
4cido fluoridrico.

(") Os periodos de célculo dos valores médios sdo definidos nas Consideragdes Gerais.

() Os VEA-MTD podem ndo se aplicar se a estagdo de tratamento de dguas residuais situada a jusante estiver concebida e
equipada de forma adequada para o tratamento dos poluentes em causa, desde que tal ndo gere um nivel mais elevado de
poluicdo do ambiente.

(}) S6 se aplica o VEA-MTD se, com base no inventdrio a que se refere a MTD 2, a presenca da(s) substancia(s)/o(s) parametro
(s) em causa no fluxo de dguas residuais for(em) considerado(s) relevante(s).

(*) O limite superior do intervalo do VEA-MTD ¢ 0,3 mg/] no caso dos agos de alta liga.

() O limite superior do intervalo do VEA-MTD ¢ 0,4 mg/] no caso de instalagdes que processem aco inoxidavel austenitico.

(®) O limite superior do intervalo do VEA-MTD ¢ 35 pg/l no caso de instalagdes de trefilagem que utilizem banhos de
chumbo.

() O limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 50 pg/l) no caso de instala¢des que produzam ago
com chumbo.

A monitorizacio associada é descrita na MTD 8.



L 284/114 Jornal Oficial da Unido Europeia 4.11.2022
1.1.9. Ruido e vibra¢oes

MTD 32. A fim de evitar ou, se isso ndo for exequivel, de reduzir as emissdes de ruido e de vibragdes,
constitui MTD a elaboragio, execugio e revisio periddica de um plano de gestio de ruidos e
vibracdes, integrado no SGA (ver MTD 1), que inclua os seguintes elementos:

i. Protocolo com medidas e prazos adequados;

ii. Protocolo de monitorizagdo do ruido e das vibracdes;

iii. Protocolo de resposta as ocorréncias de ruido e vibragdes identificadas, por exemplo reclamagdes;

iv. Programa de redugdo do ruido e das vibragdes destinado a identificar a(s) fonte(s), medir/estimar a exposi¢io
ao ruido e as vibragdes, caracterizar os contributos da(s) fonte(s) e por em prética medidas de prevencio

e/ou redugio.

Aplicabilidade

Aplicabilidade circunscrita aos casos em que seja previsivel efou tenha sido comprovada a ocorréncia de ruido
ou vibragdes incdbmodos para recetores sensiveis.

MTD 33. A fim de evitar ou, se isso ndo for exequivel, de reduzir as emissdes de ruido e de vibragdes,
constitui MTD o recurso a uma (ou a uma combinacio) das técnicas a seguir indicadas.

Técnica Descri¢do Aplicabilidade
Os niveis de ruido podem ser | No caso das instalagBes
reduzidos aumentando a distincia | existentes, a relocalizacio de
- entre o emissor € o0 recetor, | equipamentos e as mudancas de
Localizagdo adequada  dos 1 oo A .
a. utilizando edificios como | localizagdo de entradas e saidas

equipamentos e dos edificios

obstdculos a propagagio do ruido e
mudando a localiza¢do das entradas
e saidas dos edificios.

de edificios podem ndo ser
aplicaveis por falta de espaco
e/ou custos excessivos.

b. | Medidas operacionais

Inclui técnicas como as seguintes:

— inspegdo e manutencdo dos equi-
pamentos;

— sepossivel, fecho das portas e das
janelas em espagos fechados;

— manuseamento dos equipamen-
tos por pessoal experiente;

— se possivel, evitar a realizacdo de
atividades ruidosas no periodo
noturno;

— medidas de contengio do ruido,
por exemplo durante a atividade
produtiva e opera¢des de manu-
tencdo e o transporte e manusea-
mento de cargas e materiais.

Aplicabilidade geral.

¢. | Equipamentos pouco ruidosos

Inclui técnicas como as seguintes:
motores de transmissdo direta e
compressores, bombas e
ventiladores pouco ruidosos.
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Inclui técnicas como as seguintes:
— redutores de ruido;
— isolamento acdstico e vibratério
dos equipamentos;
Eaqui d 50 do | confinamento de equipamentos | A aplicabilidade a instalagdes
d q’l(lilpargentqb ¢ contengdo do ruidosos (por exemplo maquinas | existentes pode ser
ruido e das vibracdes i nc -
“ § de chanfragem e retificagdo, tre- | condicionada por falta de espaco.
filadoras, jatos de ar);
— materiais de construgio com
propriedades de isolamento
actstico elevado (por exemplo
para paredes, coberturas, janelas,
portas).
Aplicavel unicamente a
instalacbes existentes, pois a
Inser¢do de obsticulos entre os | concegdo das novas instalacdes
~ . emissores e os recetores (por | deve dispensar a aplicacdo desta
e. | Redugido do ruido (p~ cve disp plcag N
exemplo muros de protecdo, | técnica. No caso das instalagdes
aterros e edificios). existentes, a inser¢do de
obsticulos pode ndo ser
aplicavel por falta de espaco.
1.1.10.  Produtos residuais

MTD 34. A fim de reduzir a quantidade de residuos encaminhados para eliminagdo, constitui MTD
evitar a eliminagio de metais, 6xidos metdlicos, lamas oleosas e lamas de hidréxidos por
recurso a técnica a. e a uma combinagio adequada das técnicas b. a h., a seguir indicadas.

Técnica

Descrigao

Aplicabilidade

Plano de gestdo de produtos
residuais

O plano de gestio de produtos
residuais ¢ parte integrante do SGA
(ver MTD 1) e constitui um conjunto
de medidas destinadas a: 1)
minimizar a geracdo de produtos
residuais; 2) otimizar a reutilizagio,
a reciclagem efou a valorizagdo de
produtos residuais; 3) assegurar a
eliminagdo adequada de residuos.

O plano de gestio de produtos
residuais pode ser integrado no
plano de gestio de produtos
residuais global de uma instalagdo
de maior dimensdo (por exemplo
para produgio de ferro e aco).

O nivel de pormenor e o grau de
formalizagdo do plano de gestdo
de produtos residuais estd
geralmente relacionado com a
natureza, a escala e a
complexidade da instalagdo.

b Pré-tratamento da calamina
" | oleosa para utilizagdo posterior

Inclui técnicas como as seguintes:
— briquetagem ou peletizacio;

— reducdo do teor de 6leo da cala-
mina oleosa, por exemplo por
tratamento térmico, lavagem ou
flutuacio.

Aplicabilidade geral.
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c. | Utilizagdo da calamina

Recolha da calamina e utilizagdo
desta no local ou no exterior da
instalagdo, por exemplo na
produgio de ferro e aco ou na
producio de cimento.

Aplicabilidade geral.

d. | Utilizac¢do de sucatas metdlicas

Utilizacdo, na produgdo de ferro e ago,
de sucatas metdlicas provenientes de
processos mecanicos (por exemplo
rebarbagem e acabamento). Pode
efetuar-se no local ou no exterior da
instalagdo.

Aplicabilidade geral.

Reciclagem dos metais e dos
6xidos metélicos provenientes
da depuragdo por via seca de
efluentes gasosos

Separacio seletiva da fragio mais
grosseira dos metais e Oxidos
metdlicos resultantes da depuragio
por via seca (por exemplo com filtros
de mangas) de efluentes gasosos
provenientes de processos mecanicos
(por exemplo chanfragem ou
retificacdo), recorrendo a técnicas
mecanicas (por exemplo peneiros) ou
magnéticas, e reciclagem da mesma,
por exemplo para a produgio de
ferro e ago. Pode efetuar-se no local
ou no exterior da instalacio. Pode
efetuar-se no local ou no exterior da
instalagdo.

Aplicabilidade geral.

f. | Utilizacdo de lamas oleosas

Desidratacdo das lamas oleosas
residuais, por exemplo provenientes
do  desengorduramento,  para
recuperar o 6leo nelas contido para
valorizagdo material ou energética.
Se o teor de humidade for baixo, as
lamas podem ser diretamente
utilizadas. Pode efetuar-se no local
ou no exterior da instalacio.

Aplicabilidade geral.

Tratamento térmico das lamas
de hidréxidos provenientes da
valorizagio de misturas de
icidos

Tratamento térmico das lamas
geradas no processo de valorizagdo
de misturas de dcidos, a fim de
produzir um material rico em
fluoreto de célcio que pode ser
utilizado em  conversores de
descarbonizacio a oxigénio e drgon.

A aplicabilidade pode ser
condicionada por falta de espago.

Valorizagdo e reutilizagio dos
h. | meios abrasivos da decapagem
por jato abrasivo

Se a descalaminagem mecanica for
efetuada por jato abrasivo, o meio
abrasivo é separado da calamina e
reutilizado.

Aplicabilidade geral.

MTD 35. A fim de reduzir a quantidade de residuos provenientes da imersdo a quente encaminhados
para eliminagdo, constitui MTD evitar a elimina¢do de residuos que contenham zinco por
recurso a todas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica

Descricao

Aplicabilidade

Reciclagem de particulas dos
filtros de mangas

Recolha e reutilizagdo das particulas
que contenham cloreto de amoénio e
cloreto de zinco provenientes dos
filtros de mangas, por exemplo na
producdo de agentes de fluxagem,
Pode efetuar-se no local ou no
exterior da instalacdo.

Aplicével unicamente na imersdo
a quente apos fluxagem.

A aplicabilidade pode  ser
condicionada pela
disponibilidade de um mercado.
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Valorizacio das cinzas de zinco e das
escorias de superficie por fusio em
fornos de recuperacdo para obter
zinco metélico. Os produtos
residuais ~ remanescentes  que | Aplicabilidade geral.
contenham zinco sdo utilizados,
por exemplo, na produgio de éxido
de zinco. Pode efetuar-se no local ou
no exterior da instalacio.

b Reciclagem de cinzas de zinco e
" | de escérias de superficie

Utilizacdo das escérias de fundo, por
exemplo nas inddstrias de metais
c. | Reciclagemdeescériasdefundo | ndo-ferrosos, para producdo de | Aplicabilidade geral.
zinco. Pode efetuar-se no local ou
no exterior da instalacio.

MTD 36. A fim de melhorar a reciclabilidade e o potencial de valorizagio dos produtos residuais que
contenham zinco provenientes da imersdo a quente (ou seja, cinzas de zinco, escérias de
superficie, escérias de fundo, salpicos de zinco e particulas dos filtros de mangas), bem
como para prevenir ou reduzir o risco ambiental associado ao armazenamento desses
produtos, constitui MTD o armazenamento dos mesmos separadamente entre si e de outros
produtos residuais, nas seguintes condigdes:

— no caso das particulas provenientes dos filtros de mangas: em superficies impermedveis situadas em

zonas confinadas, em contentores/sacos fechados;

— no caso dos outros tipos de produtos residuais acima referidos: em superficies impermeidveis,
situadas em zonas cobertas protegidas de dguas de escoamento superficial.

MTD 37. A fim de aumentar a eficiéncia na utilizacio de materiais e de reduzir a quantidade de
residuos provenientes da texturizacio dos cilindros de trabalho encaminhados para
eliminacio, constitui MTD o recurso a todas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica Descrigdo
Tratamento das emulsdes utilizadas na retificagio por meio de
a Depuragio e reutilizagdio da | separadores lamelares ou magnéticos ou de um processo de
’ emulsdo utilizada na retificagdo sedimentagdo/clarificacdo, a fim de remover as lamas de
retificacdo e de reutilizar a emulsdo utilizada na retificacio.
Tratamento das lamas de retificagdo por separagdo magnética com
Tratamento  das lamas de | .° ", N 1Casa0 por Separacao mag
b. retificacio vista a valorizacdo das particulas metdlicas e a reciclagem dos
¢ metais, por exemplo para produgdo de ferro e ago.
. . Os cilindros de trabalho gastos que sejam inadequados para
Reciclagem dos cilindros de T . 8 q )z q p
c. texturiza¢do sdo reciclados para produgio de ferro e aco ou
trabalho gastos : . .
devolvidos ao fabricante para refabrico.

Na seccdo 1.4.4 das presentes conclusdes MTD descrevem-se outras técnicas para reduzir a quantidade de
residuos encaminhados para elimina¢io em cada setor.

1.2. Conclusdes MTD referentes a laminagem a quente
As conclusdes MTD da presente secgdo aplicam-se em complemento as conclusdes MTD gerais descritas na
seccao 1.1.

1.2.1. Eficiéncia energética

MTD 38. A fim de aumentar a eficiéncia energética no aquecimento das cargas, constitui MTD o
recurso a uma combinagio das técnicas indicadas na MTD 11, juntamente com uma
combinacio adequada das técnicas a seguir indicadas.

Técnica Descri¢do Aplicabilidade
Aplicavel unicamente a
Vazamento com a forma quase instalagbes  adjacentes  ao
definitiva dos brames finos e N vazamento continuo e com as
a. . . Ver secgao 1.7.1. L . N
dos blocos para perfis, seguido limitagdes devidas a
de laminagem configuragdo da instalagdo e as

especificagdes do produto.
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Aplicavel unicamente a
Carregamento a quente/direto dos | instalagdes  adjacentes  ao

b. | Carregamento a quente/direto

produtos de ago resultantes do
vazamento continuo nos fornos de
reaquecimento.

vazamento continuo e com as
limitacdes devidas a
configuragio da instalagio e as
especificagdes do produto.

Recuperagio do calor
c. | proveniente do arrefecimento
dos cal¢os

Extracdo do vapor produzido
durante o arrefecimento dos cal¢os
que suportam a carga nos fornos de
reaquecimento e utilizagdo desse
vapor noutros  processos da
instalacdo.

A aplicabilidade a instalagdes
existentes pode ser
condicionada por falta de espaco
efou de procura adequada de
vapor.

g | Conservagio do calor durante a
" | transferéncia da carga

Utilizagdo de coberturas isoladas
entre 0 vazamento continuo e o
forno de reaquecimento e entre o
trem de desbaste e o trem de
acabamento.

Aplicabilidade geral,
condicionada pela configuracdo
da instalaco.

e. | Caixas de bobinas Ver sec¢do 1.7.1. Aplicabilidade geral.
Em complemento as caixas de
bobinas, utilizacgdo de fornos de
recuperagdo de bobinas para repor

¢ | Fornos de recuperagio de | a temperatura de lzilmlnagem das Aplicabilidade geral.
bobinas bobinas e devolvé-las a uma

sequéncia de laminagem normal,
em casos de interrup¢do das
operagdes de laminagem.

g. | Prensa de dimensionamento

Ver MTD 39 a.

Utilizagdo de wuma prensa de
dimensionamento para aumentar a
eficiéncia energética no
aquecimento da carga, uma vez que
permite aumentar o ritmo de
carregamento a quente.

Aplicdvel unicamente a novas
instalacdes e a alteracdes
significativas de trens de
laminagem de bandas a quente.

MTD 39. A fim de aumentar a eficiéncia energética na laminagem, constitui MTD o recurso a uma
combinacio das técnicas a seguir indicadas.

Técnica

Descricao

Aplicabilidade

a. | Prensa de dimensionamento

Utilizagdo de uma prensa de
dimensionamento antes do trem de
desbaste, o que permite aumentar
significativamente o ritmo de
carregamento a quente e resulta
numa reducdo da largura mais
uniforme, tanto nos bordos como
na parte central do produto. A
forma do brame final é quase
retangular, reduzindo-se
significativamente o numero de
passagens de laminagem
necessirias  para  obter  as
especificagdes do produto.

Aplicével unicamente a trens de
laminagem de bandas a quente.
Aplicavel unicamente a novas
instalacdes e a alteraces
significativas  de  instalagdes
existentes.

p, | Otimizagao da laminagem
" | assistida por computador

Controlo da redugdo da espessura
por meio de um computador, para
minimizar o niimero de passagens
de laminagem.

Aplicabilidade geral.
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. Redugdo do  atrito na Ver seccio 1.7.1 Aplicével unicamente a trens de
" | laminagem §40 L7014 laminagem de bandas a quente.

d. | Caixas de bobinas Ver secgao 1.7.1. Aplicabilidade geral.
Utilizagdo de um laminador a trés
cilindros, o que aumenta a reducdo
da sec¢do por passagem, resultando
e. | Laminador a trés cilindros numa redugio global do niimero de | Aplicabilidade geral.
passagens de laminagem necessdrias
para a producio de fio-mdquina e
barras.
Aplicavel unicamente a
Vazamento de forma quase instalagdes adjacentes ao
definitiva dos brames finos e N vazamento continuo e com as
f. ) ) Ver sec¢do 1.7.1. S . N
dos blocos para perfis, seguido limitagGes devidas a
de laminagem configuragdo da instalagdo e as
especificagdes do produto.
Quadro 1.22
Valores de desempenho ambiental associados as MTD (VDAA-MTD) referentes ao consumo energético
especifico na laminagem
Produtos de aco no final do processo de laminagem Unidade VDAA-MTD
(média anual)
Bobinas laminadas a quente (bandas), chapas grossas MJ/t 100-400
Barras, varas MJ/t 100-500 (")
Vigas, biletes, carris, tubos MJ/t 100-300
(") No caso do ago de alta liga (por exemplo aco inoxiddvel austenitico), o limite superior do intervalo do VDAA-MTD é 1 000
MJ/t.
A monitorizacio associada é descrita na MTD 6.
1.2.2. Utilizagdo eficiente de materiais

MTD 40. A fim de aumentar a eficiéncia na utilizacio de materiais e de reduzir a quantidade de
residuos provenientes do acondicionamento das cargas encaminhados para eliminagio,
constitui MTD evitar ou, se isso ndo for exequivel, reduzir as necessidades de
acondicionamento por recurso a uma (ou a uma combinacio) das técnicas a seguir indicadas.

Técnica Descricdo Aplicabilidade
Controlo da qualidade dos brames
por meio de um computador, o que
permite ajustar as condigbes de - .
. - L Aplicével unicamente a
Controlo de qualidade assistido | vazamento para minimizar os | . ~
a. . - g instalacbes com  vazamento
por computador defeitos da superficie e possibilita a contintio

chanfragem manual apenas da(s)
zona(s) danificada(s), em vez da
chanfragem de todo o brame.

b. | Corte longitudinal de brames

Corte dos brames (frequentemente
vazados em larguras diferentes)
antes da laminagem a quente
mediante dispositivos de corte
longitudinal, cilindros de corte ou
magaricos de corte, tanto manuais
como montados numa maquina.

Pode ndo ser aplicdvel aos brames
produzidos a partir de lingotes.
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c. | Recorte dos bordos ou | Laminagem dos brames do tipo
rebarbagem dos brames do | cunha aplicando uma regulacdo
tipo cunha especial em que a cunha ¢
eliminada por recorte dos bordos
(por exemplo utilizando um
controlo automdtico de largura ou
uma prensa de dimensionamento)
ou por rebarbagem.

Pode ndo ser aplicdvel aos brames
produzidos a partir de lingotes.
Aplicdvel unicamente a novas
instalacdes e a alteracdes
significativas  de  instalacGes
existentes.

MTD 41. A fim de aumentar a eficiéncia na utilizacio de materiais na laminagem para produgio de
produtos planos, constitui MTD a redugido da producio de sucatas metdlicas por recurso a

ambas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica Descrigdo

Controlo dos cortes da carga ap6s o desbaste por meio de um

a. Otimizacdo dos cortes sistema de medigdo da forma (por exemplo cidmara), a fim de

minimizar a quantidade de metal cortado.

Monitorizagdo e controlo das eventuais deformagdes da carga

b Controlo da forma da carga | durante a laminagem, a fim de garantir que o aco laminado tem

necessidade de rebarbagem.

durante a laminagem uma forma tdo retangular quanto possivel e de minimizar a

1.2.3. Emissoes para a atmosfera

MTD 42. A fim de reduzir as emissdes de particulas, niquel e chumbo para a atmosfera provenientes
do processamento mecinico (incluindo o corte longitudinal, a descalaminagem, a retificago,
o desbaste, a laminagem, o acabamento e o nivelamento), da chanfragem e da soldadura,
constitui MTD a recolha das emissdes por recurso as técnicas a. e b. e, sendo esse o caso, 0
tratamento dos efluentes gasosos por recurso a uma (ou a uma combinagdo) das técnicas c. a

e., a seguir indicadas.

Técnica Descricdo Aplicabilidade
Recolha das emissdes
Realizacio das operagdes de
Chanfracem  confinada e chanfragem (exceto a chanfragem
anirag . manual) e de retificacio numa zona gt
a. | retificacgdo  confinada, em Aplicabilidade geral.

completamente  confinada  (por
exemplo sob campanulas fechadas),
extraindo-se o ar.

combinagdo com extracdo de ar

Recolha das emissdes provenientes
do corte longitudinal, da
descalaminagem, do desbaste, da
laminagem, do acabamento, do
nivelamento e da soldadura, por
exemplo por recurso a uma
campanula ou extracdo a boca. Para
o desbaste e a laminagem, no caso de
baixos niveis de emissio de
particulas (por exemplo menos de
100 g/h), podem utilizar-se
aspersores de dgua (ver MTD 43).

Extracdo de ar tdo proxima
b. | quanto possivel da fonte de
emissao

Pode ndo seraplicdvel a soldadura
no caso de baixos niveis de
emissio de particulas (por
exemplo menos de 50 g/h).

Tratamento dos efluentes gasosos

c. | Precipitador eletrostatico Ver secgdo 1.7.2.

Aplicabilidade geral.
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Pode ndo ser aplicdvel no caso de
d. | Filtros de mangas Ver secgdo 1.7.2. efluentes gasosos com elevado
teor de humidade.

e. | Depuragdo por via himida Ver secgdo 1.7.2. Aplicabilidade geral.

Quadro 1.23

Valores de emissio associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as emissdes para

a atmosfera canalizadas de particulas, chumbo e niquel provenientes do processamento mecinico

(incluindo o corte longitudinal, a descalaminagem, a retificacio, o desbaste, a laminagem, o
acabamento e o nivelamento), da chanfragem (exceto a chanfragem manual) e da soldadura

Pardmetro Unidade (Média didria ou méc}i]alt5 G;)M];relzodo de amostragem)
Particulas mg/Nm’ <2-5 ()
Ni 0,01-0,1 (3
Pb 0,01-0,035 ()

(") Caso ndo seja aplicdvel um filtro de mangas, o limite superior do intervalo do VEA-MTD pode ser mais elevado (até 7
mg/Nm3).

(3 S6 se aplica o VEA-MTD se, com base no inventdrio a que se refere a MTD 2, a presenga da substincia em causa no efluente
gasoso for considerada relevante.

A monitorizacio associada é descrita na MTD 7.

MTD 43. A fim de reduzir as emissdes para a atmosfera de particulas, niquel e chumbo provenientes
do desbaste e da laminagem, no caso de baixos niveis de emissdo de particulas (por exemplo
menos de 100 g/lh — ver MTD 42 b.), constitui MTD a utilizacio de aspersores de dgua.

Descrigdo

Instalagdo de sistemas de aspersdo de dgua a saida de cada caixa dos trens de desbaste e de laminagem, a fim de
reduzir a producio de particulas. A humidificagdo das particulas facilita a aglomeragdo e o assentamento das
mesmas. A dgua é recolhida no fundo da caixa e ¢ tratada (ver MTD 31).

1.3. Conclusdes MTD referentes a laminagem a frio
As conclusdes MTD da presente seccdo aplicam-se em complemento as conclusdes MTD gerais descritas na
seccdo 1.1.

1.3.1. Eficiéncia energética

MTD 44. A fim de aumentar a eficiéncia energética na laminagem, constitui MTD o recurso a uma
combinacio das técnicas a seguir indicadas.

Técnica Descricdo Aplicabilidade

Utilizagdo da laminagem continua
(por exemplo trens de laminagem
em tandem) em vez da laminagem | .~ 2% . ~
. . p . significativas  de  instalacdes
Laminagem continua de ago de | descontinua  convencional (por existentes
baixa liga e de aco ligado exemplo trens de laminagem D
p e A aplicabilidade pode ser
reversivel), possibilitando  uma L o
: . p condicionada por especificacdes
alimentacdo estivel e uma menor
P dos produtos.
frequéncia de arranques e paragens.

Aplicavel unicamente a novas
instalacdes e a alteracOes

b Redugio do  atrito na

lami Ver secgdo 1.7.1. Aplicabilidade geral.
aminagem
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Controlo da redugdo da espessura

. | Otimizagdo da laminagem por meio de um computador, para Aplicabilidade geral.

assistida por computador minimizar o niéimero de passagens
de laminagem.
Quadro 1.24
Valores de desempenho ambiental associados as MTD (VDAA-MTD) referentes ao consumo energético
especifico na laminagem
Produtos de ago no final do processo de laminagem Unidade (ValZPr?l?é?(A)zl?lual)

Bobinas laminadas a frio MJ/t 100-300 (')

Ago de embalagem MJ/t 250-400

(") No caso do ago de alta liga (por exemplo ago inoxidavel austenitico), o limite superior do intervalo do VDAA-MTD pode

ser mais elevado (até 1 600 MJ/t).
A monitorizagdo associada é descrita na MTD 6.
1.3.2. Utilizacdo eficiente de materiais

MTD 45. A fim de aumentar a eficiéncia na utilizacio de materiais e de reduzir a quantidade de
residuos provenientes da laminagem encaminhados para eliminagdo, constitui MTD o
recurso a todas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica

Descri¢ao

Aplicabilidade

Monitorizagdo e ajuste da
a. | qualidade da emulsio de
laminagem

periédica  ou
caracteristicas

Monitorizacdo
continua de
importantes da  emulsio de
laminagem (por exemplo
concentragio de dleo, pH, tamanho
das goticulas de emulsdo, indice de
saponificagdo, concentracdo de
4cidos, concentragio de finos de
ferro, concentragdo de bactérias)
para detetar anomalias na qualidade
daemulsdo e, se for caso disso, tomar
medidas corretivas.

Aplicabilidade geral.

b Prevencio da contaminacio da
" | emulsdo de laminagem

Prevencdo, por exemplo pelo recurso

as seguintes técnicas, da

contaminagdo da emulsio de
laminagem:

— controlo periédico e manuten-
cdo preventiva do sistema
hidraulico e do sistema de circu-
lacdo da emulsio;

— depuracio periddica ou funcio-
namento a baixas temperaturas
do sistema de emulsdo de lami-
nagem para reduzir o cresci-
mento de bactérias.

Aplicabilidade geral.
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1.3.3.

Depuragdo e reutilizacio da
emulsdo de laminagem

Remogdo do material particulado
(por exemplo particulas, lascas de
aco e calamina) que contamina a
emulsio de laminagem recorrendo
a um circuito de limpeza
(geralmente baseado na
sedimentagio em combina¢do com
filtracdo efou separacdo magnética),
a fim de manter a qualidade da
emulsdo, reutilizando-se a emulsio
de laminagem tratada. O grau de
reutilizagio ¢ condicionado pelo
teor de impurezas da emuls3o.

A aplicabilidade pode ser
condicionada por especificacdes
dos produtos.

Otimizagdo da escolha do dleo
d. | de laminagem e do sistema de
emulsdo

Sele¢do cuidadosa do Oleo de

laminagem e dos sistemas de

emulsio  para  obter um

desempenho otimizado do

processo e do produto em causa.

Exemplos de aspetos relevantes a

ter em conta:

— boa lubrificagio;

— potencial para ficil separacdo
dos contaminantes;

— estabilidade da emulsdo e disper-
sdo do 6leo na emulsdo;

— auséncia de degradacio do 6leo
durante um longo periodo de
inatividade.

Aplicabilidade geral.

Minimiza¢io do consumo de
dleofemulsdo de laminagem

Minimizagdo, por exemplo pelo
recurso as seguintes técnicas, do
consumo de dleofemulsio de
laminagem:

— limitagdo da concentragio de
6leo ao minimo necessario para
a lubrificacdo;

— limitagdo da transferéncia de
emulsdo das caixas anteriores
(por exemplo por separagdo das
camaras de emulsdo ou protegio
dos trens de laminagem);

— utilizacio de laminas de ar em
combinacio com suc¢do nos
bordos, para reduzir a emulsdo
e 0 6leo residuais na banda.

Aplicabilidade geral.

Emissdes para a atmosfera

MTD 46. A fim de reduzir as emissdes de particulas, niquel e chumbo para a atmosfera provenientes
do desenrolamento de bobinas, da descalaminagem mecinica prévia, do nivelamento e da
soldadura, constitui MTD a recolha das emissdes por recurso a técnica a. e, sendo esse o
caso, o tratamento dos efluentes gasosos por recurso a técnica b.
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Técnica

Descricao

Aplicabilidade

Recolha das emissoes

Extragio de ar tdo proxima
a. | quanto possivel da fonte de
emissao

Recolha das emissdes provenientes
do desenrolamento de bobinas, da
descalaminagem mecanica prévia,
do nivelamento e da soldadura, por
exemplo por recurso a uma
campanula ou extra¢do a boca.

Pode ndo seraplicdvel a soldadura
no caso de baixos niveis de
emissdio de particulas (por
exemplo menos de 50 g/h).

Tratamento dos efluentes gasosos

b. | Filtros de mangas

Ver secgdo 1.7.2.

Aplicabilidade geral.

Quadro 1.25

Valores de emissio associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as emissdes para
a atmosfera canalizadas de particulas, niquel e chumbo provenientes do desenrolamento de bobinas, da
descalaminagem mecinica prévia, do nivelamento e da soldadura

Farametro Unidade (Média didria ou mé(;i]f ﬁ;M;e?fodo de amostragem)
Particulas <2-5
Ni mg/Nm’ 0,01-0,1 ()
Pb <0,003 ()

(") S6 se aplica o VEA-MTD se, com base no inventério a que se refere a MTD 2, a presenca da substincia em causa no efluente

gasoso for considerada relevante.

A monitorizagdo associada é descrita na MTD 7.

MTD 47. A fim de evitar ou de reduzir as emissdes de névoas de 6leos para a atmosfera provenientes
da laminagem superficial (tempering), constitui MTD o recurso a uma das técnicas a seguir

indicadas.

Técnica

Descrigao

Aplicabilidade

Nio se utilizam nem &gua nem

Nido aplicdvel a produtos de
embalagem de folha de flandres

a. | Laminagem superficial a seco lubrificantes na laminagem | nem a outros produtos com
superficial. requisitos de grande
alongamento.
Utilizagdo  de  sistemas  de
lubrificagdo de baixo volume para | A aplicabilidade pode ser

Lubrificagdo de baixo volume
b. | na laminagem superficial por
via himida

fornecer exatamente a quantidade
de lubrificantes necessdria para
reduzir o atrito entre os cilindros de
trabalho e a carga.

condicionada, no caso do ago
inoxiddvel, por especificagdes
do produto.

MTD 48. A fim de reduzir as emissdes de névoas de Oleos para a atmosfera provenientes da
laminagem, da laminagem superficial (tempering) por via hdmida e do acabamento, constitui
MTD o recurso a técnica a. em combinacio com a técnica b. ou em combinacio com as
técnicas b. e c., a seguir indicadas.

Técnica

Descrigao

Recolha das emissoes

Extracio de ar tdo préxima quanto
possivel da fonte de emissdo

Recolha das emissdes proveni
superficial por via himida e

entes da laminagem, da laminagem
do acabamento, por exemplo por

recurso a uma campanula ou extra¢do a boca.
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Tratamento dos efluentes gasosos

b. Utiliza¢do de um desnebulizador | Ver sec¢do 1.7.2.

Utilizagdo de separadores com enchimentos defletores, com placas
c. Separador de névoas de dleos de impacto ou com enchimentos de malha, para separar o 6leo do
ar extraido.

Quadro 1.26

Valor de emissdo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referente as emissdes para a
atmosfera canalizadas de COVT provenientes da laminagem, da laminagem superficial (tempering) por
via hiimida e do acabamento

VEA-MTD
Parametro Unidade (Média didria ou média do
perfodo de amostragem)
COVT mg/Nm® < 3-8

A monitorizacio associada é descrita na MTD 7.

1.4. Conclusdes MTD referentes a trefilagem
As conclusdes MTD da presente seccdo aplicam-se em complemento as conclusdes MTD gerais descritas na
seccdo 1.1.

1.4.1. Eficiéncia energética

MTD 49. A fim de aumentar a eficiéncia energética e a eficiéncia na utilizacio de materiais dos banhos
de chumbo, constitui MTD a utilizacio de uma camada protetora flutuante na superficie dos
banhos de chumbo ou coberturas nos reservatorios.

Descrigdo

Minimizagdo das perdas de calor e da oxidagdo do chumbo por meio de camadas protetoras flutuantes e de
coberturas de reservatérios.

1.4.2. Utilizacdo eficiente de materiais

MTD 50. A fim de aumentar a eficiéncia na utilizacio de materiais e de reduzir a quantidade de
residuos provenientes da trefilagem por via hdimida encaminhados para eliminacio,
constitui MTD a depuragio e reutilizacio do lubrificante utilizado na trefilagem.

Descrigdo
Utiliza¢do de um circuito de limpeza (por exemplo com filtragdo efou centrifuga¢do) para depurar o lubrificante
utilizado na trefilagem com vista a sua reutilizagdo.

1.4.3. Emisses para a atmosfera

MTD 51. A fim de reduzir as emissdes de particulas e de chumbo para a atmosfera provenientes dos
banhos de chumbo, constitui MTD o recurso a todas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica Descricdo

Redugdo da produgdo de emissdes

Inclui as seguintes técnicas: utilizagdo de gravilha de antracite para

Minimizagdo da transferéncia de s
¢ raspar o chumbo e acoplamento do banho de chumbo a

chumbo .
decapagem em linha.
Camada protetora flutuante ou | & M1D 49
b. P As camadas protetoras flutuantes e as coberturas de reservatérios

cobertura de reservatério . .
reduzem igualmente as emissdes para a atmosfera.

Recolha das emissdes

Extracdo de ar tdo proxima quanto | Recolha das emissdes do banho de chumbo, por exemplo por
possivel da fonte de emissdo recurso a uma campanula ou extra¢do a boca.
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Tratamento dos efluentes gasosos

d. ‘ Filtros de mangas

Ver secgao 1.7.2.

Quadro 1.27

Valores de emissdo associados as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referentes as emissdes para
a atmosfera canalizadas de particulas e chumbo provenientes dos banhos de chumbo

VEA-MTD
Parametro Unidade (Média didria ou média do
periodo de amostragem)
Particulas mg/Nm’ <2-5
Pb mg/Nm? <0,5

A monitorizacdo associada é descrita na MTD 7.

MTD 52. A fim de reduzir as emissdes de particulas para a atmosfera provenientes da trefilagem por
via seca, constitui MTD a recolha das emissdes por recurso a técnica a. ou b. e o tratamento
dos efluentes gasosos por recurso a técnica c., a seguir indicadas.

Técnica

Descrigao

Aplicabilidade

Recolha das emissoes

Trefiladora  confinada em
combinacio com extracdo de ar

Confinamento de toda a trefiladora a
fim de evitar a dispersio de
particulas, em combinacdo com
extracio de ar.

A aplicabilidade a instalagdes
existentes pode ser
condicionada pela configuracio
das instalagdes.

Extragdo de ar tdo proxima

Recolha das emissdes da trefiladora,

b. | quanto possivel da fonte de | por exemplo por recurso a uma | Aplicabilidade geral.
emissdo campanula ou extra¢do a boca.

Tratamento dos efluentes gasosos

c. | Filtros de mangas Ver sec¢do 1.7.2. Aplicabilidade geral.

Quadro 1.28

Valor de emissdo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referente as emissdes para a
atmosfera canalizadas de particulas provenientes da trefilagem por via seca

VEA-MTD
Parametro Unidade (Média didria ou média do
periodo de amostragem)
Particulas mg/Nm’ <2-5

A monitorizacio associada é descrita na MTD 7.

MTD 53. A fim de reduzir as emissdes de névoas de 6leos para a atmosfera provenientes dos banhos
de témpera de 6leo, constitui MTD o recurso a ambas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica

Descricao

Recolha das emissdes

a. Extragdo de ar tdo proxima quanto
possivel da fonte de emissdo

Recolha das emisses dos banhos de témpera de 6leo, por exemplo
por recurso a uma campanula lateral ou extragdo a boca.
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Tratamento dos efluentes gasosos

b. Utiliza¢do de um desnebulizador

Ver seccao 1.7.2.

A monitorizacdo associada é descrita na MTD 7.

1.4.4. Produtos residuais

MTD 54. A fim de reduzir a quantidade de residuos encaminhados para eliminacio, constitui MTD
evitar a eliminacio de residuos que contenham chumbo por meio da reciclagem dos
mesmos, por exemplo encaminhando-os para as inddstrias dos metais nio ferrosos, para

produzir chumbo.

MTD 55. A fim de evitar ou de reduzir o risco ambiental associado ao armazenamento de produtos
residuais que contenham chumbo provenientes de banhos de chumbo (por exemplo
materiais da camada protetora e 6xidos de chumbo), constitui MID o recurso ao
armazenamento dos mesmos separadamente de outros produtos residuais, em superficies
impermedveis e em zonas confinadas ou em contentores fechados.

1.5. Conclusdes MTD referentes ao revestimento por imersdo a quente de chapas e fios

As conclusdes MTD da presente secgdo aplicam-se em complemento as conclusdes MTD gerais descritas na secgdo 1.1.

1.5.1. Utilizacio eficiente de materiais

MTD 56. A fim de aumentar a eficiéncia na utilizacio de materiais na imersdo a quente continua de
bandas, constitui MTD evitar excessos de revestimento com metais por recurso a ambas as

técnicas a seguir indicadas.

Técnica

Descricao

Laminas de ar para controlo da
espessura do revestimento

Utilizagdo de jatos de ar para soprar a banda a toda a sua largura
depois de esta sair do banho de zinco fundido, encaminhando o
metal de revestimento excedentdrio da superficie da banda para a
tina de galvanizagdo.

b. Estabilizacdo das bandas

Melhoria da eficiéncia das laminas de ar na remogdo do excesso de
revestimento por meio da limita¢do da oscilagdo das bandas, por
exemplo aumentando a tensdo destas, utilizando aparelhos de
apoio do tipo «pot bearing» de baixa vibragdo ou utilizando
estabilizadores eletromagnéticos.

MTD 57. A fim de aumentar a eficiéncia na utilizacio de materiais na imersdo a quente continua de
fios, constitui MTD evitar excessos de revestimento com metais por recurso a ambas as

técnicas a seguir indicadas.

Técnica

Descrigao

a. Limpeza a ar ou a azoto

Depois de o fio sair do banho de zinco fundido, sopragem em jato
circular, de ar ou de gés, a volta do fio para encaminhar o metal de
revestimento excedentdrio da superficie do fio para a tina de
galvanizacio.

b. Limpeza mecanica

Depois de o fio sair do banho de zinco fundido, passagem do fio
por equipamento/material de limpeza (por exemplo tapetes, bicos,
anéis, granulado de carvio), encaminhando o metal de
revestimento excedentdrio da superficie do fio para a tina de
galvanizacio.

1.6. Conclusdes MTD referentes a galvanizagdo descontinua

As conclusdes MTD da presente sec¢io aplicam-se em complemento as conclusdes MTD gerais descritas na seccio 1.1.
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1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

Produtos residuais

MTD 58. A fim de evitar a produgio de dcidos usados com elevadas concentracdes de zinco e de ferro
ou, se tal ndo for exequivel, de reduzir a quantidade de dcidos usados encaminhados para
eliminacio, constitui MTD realizar a decapagem e a separagio (stripping) isoladamente.

Descrigdo

Realizagdo da decapagem e da separacio (stripping) em reservatérios separados um do outro, a fim de evitar a
producio de dcidos usados com elevadas concentracdes de zinco e de ferro ou de reduzir a quantidade de
acidos usados encaminhados para eliminagio.

Aplicabilidade

A aplicabilidade a instalacdes existentes pode ser condicionada por falta de espago caso sejam necessarios
reservatdrios adicionais para a separagdo (stripping).

MTD 59. A fim de reduzir a quantidade de solucdes de separacio (stripping) usadas com elevadas
concentragdes de zinco encaminhadas para eliminacdo, constitui MTD a valorizacio das
solucdes de separacio usadas efou do ZnCl, e do NH,Cl nelas contidos.

Descrigdo

As técnicas de valorizagdo de solugdes de separagdo (stripping) usadas com elevadas concentragdes de zinco, no
local ou no exterior da instalagdo sdo, nomeadamente, as seguintes:

— Remocdo do zinco por permuta i6nica. O 4cido tratado pode ser utilizado na decapagem, ao passo que a
solucdo que contém ZnCl, e NH,Cl resultante do banho de separacdo (stripping) da resina de permuta
i6nica pode ser utilizada para fluxagem.

— Remogdo do zinco por extragdo com solventes. O 4cido tratado pode ser utilizado na decapagem, ao passo
que o concentrado que contém zinco resultante do banho de separacio (stripping) e evaporagio pode ser
utilizado para outros fins.

Utilizagdo eficiente de materiais

MTD 60. A fim de aumentar a eficiéncia na utilizacio de materiais na imersdo a quente, constitui MTD
o recurso a ambas as técnicas a seguir indicadas.

Técnica Descri¢do

Limitacio do tempo de imersio ao necessirio para obter as

a. Otimizagdo do tempo de imersdo PSS )
especificagdes de espessura do revestimento.

A retirada lenta das pecas galvanizadas da tina de galvanizacio

b. Retirada lenta das pegas do banho . gl ; : .
permite melhorar a escorréncia e reduzir os salpicos de zinco.

MTD 61. A fim de aumentar a eficiéncia na utilizacio de materiais e de reduzir a quantidade de
residuos encaminhados para eliminagdo, provenientes da sopragem do excedente de zinco
dos tubos galvanizados, constitui MTD a valorizacio das particulas que contenham zinco e a
reutilizacio das mesmas na tina de galvanizagio ou o encaminhamento dessas particulas para
a valorizacio do zinco.

Emissdes para a atmosfera

MTD 62. A fim de reduzir as emissdes de HCl para a atmosfera provenientes da decapagem e
separacio (stripping) na galvanizacio descontinua, constitui MTD o controlo dos parimetros
operacionais (ou seja, temperatura e concentracio de dcidos no banho) e o recurso as
técnicas a seguir indicadas, com a seguinte ordem de prioridade:

— técnica a. em combinacio com a técnica c.;
— técnica b. em combinacio com a técnica c.;
— técnica d. em combinacio com a técnica b.;
— técnica d.

A técnica d. constitui MTD unicamente para as instalacdes existentes e desde que assegure, pelo menos,
um nivel de protecio ambiental equivalente ao do recurso a técnica c. em combinagio com as técnicas
a.oub.
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Técnica Descricdo Aplicabilidade
Recolha das emissdes
x . | Isolamento de toda a secgdo de pré-tratamento (por | Aplicdvel unicamente a
Seccdo de pré- : ~
. exemplo desengorduramento, decapagem, | novas instalagdes e a
tratamento confinada, . « A
~ fluxagem), sendo os fumos extraidos da zona | altera¢des significativas
com extragio . . « X
confinada. de instalagdes existentes.
Extragdo dos fumos dcidos dos reservatérios de o
< . A . A aplicabilidade em
Extragdo por | decapagem por meio de campanulas laterais ou de | . ~ :
A AN . instalagdes  existentes
campanula lateral ou | extracdo a boca no bordo dos reservatérios de .
X o o pode ser condicionada
extragio a boca decapagem. Pode incluir ainda as emissdes dos
- por falta de espago.
reservatérios de desengorduramento.
Tratamento dos efluentes gasosos
Depuracdo por via
c. | himida, seguindo-se | Versec¢do 1.7.2. Aplicabilidade geral.
um desnebulizador
Redugdo da produgdo de emissdes
Utilizagdo dos banhos com 4cido cloridrico
estritamente dentro de intervalos de temperatura e
de concentragdo de HCl determinados do seguinte
modo:
) 4°C<T<(80-4w)°C
- - b) 2 %, em massa <w < (20 — T/4) %, em massa,
Restri¢do das condi¢des . o
e em que T é a temperatura do dcido de decapagem
de utilizacio  dos . <
expressa em °C e w a concentragio de HCl, expressa o
d. | banhos de decapagem C Aplicabilidade geral.
il em percentagem mdssica.
abertos com écido
cloridrico A temperatura do banho é medida pelo menos uma
vez por dia. A concentragdo de HCl do banho é
medida sempre que se reabastece 0 mesmo com
acido novo e, em qualquer caso, pelo menos uma
vez por semana. Para limitar a evaporagio, a
movimentagdo do ar a superficie do banho (por
exemplo por ventilagdo) é reduzida ao minimo.
Quadro 1.29
Valor de emissdo associado as melhores técnicas disponiveis (VEA-MTD) referente as emissdes para a
atmosfera canalizadas de HCl provenientes da decapagem e da separacio (stripping) com dcido
cloridrico na galvanizag¢io descontinua
A . VEA-MTD
Parametro Unidade (Média didria ou média do perfodo de amostragem)
HCl mg/Nm’ <2-6
A monitorizagdo associada é descrita na MTD 7.
1.6.4. Descarga de dguas residuais

MTD 63. Nao constitui MTD descarregar dguas residuais provenientes da galvanizacio descontinua.
Descri¢do

Apenas se geram produtos residuais liquidos (por exemplo dcido de decapagem usado, solucdes de
desengorduramento usadas e solugdes de fluxagem usadas). Esses produtos residuais sdo recolhidos e tratados de
forma adequada para reciclagem ou valorizagdo efou encaminhados para eliminagdo (ver MTD 18 e MTD 59).
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1.7. Descrigdo das técnicas
1.7.1. Técnicas para aumentar a eficiéncia energética

Técnica

Descri¢ao

Caixas de bobinas

Instalagdo de caixas isoladas entre o trem de desbaste € o trem de acabamento
para minimizar as perdas de temperatura da carga durante os processos de
enrolamento/desenrolamento e possibilitar forgas de laminagem mais baixas
nos trens de laminagem de bandas a quente.

Otimizagdo da combustdo

Medidas tomadas para maximizar a eficiéncia de conversdo energética no forno,
com minimizacdo concomitante das emissdes (em especial as de CO).
Consegue-se isto por meio de uma combinagdo de técnicas, incluindo boa
concecdo do forno, otimiza¢do da temperatura (por exemplo mistura eficiente
do combustivel e do ar de combustdo) e do tempo de permanéncia na zona de
combustio e utilizagdo de um sistema de automatizagio e de controlo do forno.

Combustio sem chama

Obtém-se a combustio sem chama injetando combustivel e ar de combustio
separadamente na cidmara de combustio do forno, a alta velocidade, para
suprimir a formagdo de chamas e para reduzir a formag¢do de NOx térmicos,
criando simultaneamente uma distribui¢do de calor mais uniforme na cimara.
A combustdo sem chama pode ser utilizada em combinagdo com a combustio
oxi-combustivel.

Sistema de automatizagio e de
controlo do forno

Otimizacdo do processo de aquecimento por recurso a um sistema informdtico
que controla, em tempo real, pardmetros fundamentais como as temperaturas
do forno e da carga, a razdo ar/combustivel e a pressdo do forno.

Vazamento com a forma
quase definitiva dos brames
finos e dos blocos para
perfis, seguido de laminagem

Produgdo dos brames finos e dos blocos para perfis por combinagio do
vazamento e da laminagem numa tnica etapa do processo, reduzindo-se a
necessidade de reaquecer a carga antes da laminagem e o nimero de passagens
de laminagem.

Otimizac¢do da concecdo e do
funcionamento da RNCS/RCS

Otimizagdo da razdo reagente/[NOyx em toda a seccdo transversal do forno ou
conduta, do tamanho das gotas dos reagentes e da temperatura (intervalo) a
qual os reagentes sdo injetados.

Combustio oxi-combustivel

Substitui¢do, total ou parcial, do ar de combustdo por oxigénio puro. A
combustio oxi-combustivel pode ser utilizada em combinagio com a
combustdo sem chama.

Pré-aquecimento do ar de
combustdo

Utilizagdo de uma parte do calor recuperado dos gases de combustio para pré-
aquecer o ar utilizado na combustio

Sistema de gestdo dos gases de
processo

Sistema que possibilita encaminhar os gases dos processos sidertirgicos para os
fornos de aquecimento das cargas, em fungdo da disponibilidade desses gases.

Queimador recuperativo

Os queimadores recuperativos utilizam diferentes tipos de recuperadores (por
exemplo permutadores de calor com radiagdo, convecgdo, tubos compactos ou
radiantes) para recuperar diretamente calor dos gases de combustdo, que é em
seguida utilizado para pré-aquecer o ar de combustio.

Redu¢do do atrito na

laminagem

Os 6leos de laminagem sdo cuidadosamente selecionados. Utilizagdo de dleo
puro efou sistemas de emulsdo para reduzir o atrito entre os cilindros de
trabalho e a carga e garantir o minimo consumo de 6leo. Na laminagem a
quente, esta técnica é geralmente aplicada nas primeiras caixas do trem de
acabamento.

Queimador regenerativo

Os queimadores regenerativos consistem em dois queimadores que funcionam
alternadamente e contém leitos de materiais refratdrios ou ceramicos. Durante o
funcionamento de um queimador, o calor dos gases de combustéo ¢ absorvido
pelos materiais refratdrios ou cerdmicos do outro queimador, sendo em seguida
utilizado para pré-aquecer o ar de combustio.
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Caldeira de recuperagdo de | Utilizacdo do calor dos gases de combustdo quentes para gerar vapor, utilizando
calor residual uma caldeira de recuperagio de calor residual. O vapor produzido ¢ utilizado
noutros processos da instalagdo, para abastecer uma rede de vapor ou para
produzir eletricidade numa central elétrica.
1.7.2. Técnicas de reducido das emissdes para a atmosfera

Técnica

Descri¢ao

Otimizagdo da combustido

Ver secgao 1.7.1.

Utilizagdo de um
desnebulizador (demister)

Os desnebulizadores sdo dispositivos filtrantes que removem goticulas liquidas
arrastadas por uma corrente gasosa. Consistem numa estrutura tecida com fios
de metal ou de pléstico, com elevada drea especifica. Devido a sua inércia, as
goticulas presentes na corrente gasosa colidem com os fios e coalescem para
formar gotas de maiores dimensdes.

Precipitador eletrostdtico

Os precipitadores eletrostaticos funcionam por a¢do de um campo elétrico que
permite carregar e separar as particulas. Podem funcionar numa grande
diversidade de condi¢des. A eficiéncia de redugdo pode depender do nimero
de campos, do tempo de permanéncia (dimensdes) e dos dispositivos de
remocdo de particulas existentes a montante. Geralmente incluem dois a cinco
campos. Podem ser do tipo seco ou do tipo hiimido, consoante a técnica
utilizada para recolher as particulas dos elétrodos. Os precipitadores
eletrostaticos de via humida sdo normalmente utilizados na fase de
acabamento, apds a depuragdo (scrubber) por via htmida, para remover
particulas e goticulas.

Filtros de mangas

Os filtros de mangas, também designados por filtros de saco, sdo feitos de um
entrancado ou feltro poroso, através do qual os gases fluem com o objetivo de
remover particulas. Para se utilizar um filtro de mangas, é necessdrio selecionar
um tecido que se adeque as caracteristicas dos efluentes gasosos e a temperatura
méxima de funcionamento.

Combustio sem chama

Ver secgdo 1.7.1.

Sistema de automatizagdo e de
controlo do forno

Ver secgdo 1.7.1.

Queimador  de  baixas

emissdes de NOy

A técnica (que inclui os queimadores de emissdes ultrabaixas de NOx) baseia-se
nos principios da redugdo da temperatura mdxima das chamas. A mistura
ar[combustivel reduz a disponibilidade de oxigénio e a temperatura maxima da
chama, retardando, por conseguinte, a conversio em NOyx do azoto do
combustivel e a formacio de NOx térmicos, mantendo, a0 mesmo tempo, uma
elevada eficiéncia de combustio.

Otimizagdo da concecdo e do
funcionamento da RNCS/RCS

Ver secgao 1.7.1.

Combustio oxi-combustivel

Ver secgao 1.7.1.

Reducdo catalitica seletiva
(RCS)

A técnica RCS baseia-se na redugio dos NOx a azoto num leito catalitico por
reacdo com ureia ou amonifaco a uma temperatura 6tima de funcionamento
situada entre 300 °C e 450 °C. Podem ser aplicadas vérias camadas de
catalisador. Obtém-se maior redugio dos NOx com a utilizacio de varias
camadas de catalisador.

Redugio nio-catalitica

seletiva (RNCS)

A técnica RNCS baseia-se na redugdo dos NOyx a azoto por reagdo com
amonfaco ou ureia, a altas temperaturas. Para otimizar a reagdo, mantém-se a
temperatura de funcionamento entre 800 °C e 1 000 °C.
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Depuragdo por via himida Remogdo de poluentes gasosos ou particulados, de fluxos gasosos, por
transferéncia de massa para um solvente liquido, frequentemente dgua ou uma
solucdo aquosa. Pode compreender uma rea¢do quimica (por exemplo num
scrubber por via dcida ou alcalina). Em alguns casos, os compostos podem ser
valorizados a partir do solvente.

1.7.3. Técnicas de reducio das emissdes para o meio aquitico

Técnica Descrigdo

Adsorgdo Remogio de substancias soltveis (solutos) de dguas residuais por transferéncia
para uma superficie sélida, de particulas altamente porosas (normalmente
carvio ativado).

Tratamento aerdbio Oxidagio bioldgica com oxigénio de poluentes orgénicos dissolvidos, utilizando
o metabolismo de microrganismos. Na presenca de oxigénio dissolvido,
injetado como ar ou oxigénio puro, os componentes organicos sdo
mineralizados em didxido de carbono e dgua ou transformados noutros
metabolitos e em biomassa.

Precipitacdo quimica Conversdo dos poluentes dissolvidos em compostos insoltveis, por adi¢do de
precipitantes  quimicos. Os  precipitados  sélidos formados sio,
subsequentemente, separados por sedimentacio, flutuacio por arejamento ou
filtragdo. Se necessario, pode seguir-se uma microfiltracio ou ultrafiltracdo.
Precipita-se o fosforo com ides metdlicos multivalentes (por exemplo célcio,
aluminio ou ferro).

Reducio quimica Conversio de poluentes por agentes quimicos redutores em compostos
similares, mas menos nocivos ou menos perigosos.

Coagulacio e floculagio A coagulagio e a floculagdo utilizam-se para separar solidos em suspensio de
dguas residuais, frequentemente em etapas sucessivas. Para a coagulacio,
adicionam-se coagulantes com carga oposta a das particulas sélidas em
suspensdo. Para a floculagdo, adicionam-se polimeros que colidem com as
particulas, favorecendo a sua aderéncia e gerando flocos maiores.

Equalizacio Equilibrio, recorrendo a reservatérios centrais, dos caudais e das cargas
poluentes a entrada do tratamento final das dguas residuais. A equalizagdo
pode ser descentralizada ou ser efetuada por recurso a outras técnicas de gestdo.

Filtracdo Separagdo de sélidos das dguas residuais por passagem destas por um meio
poroso, por exemplo filtragdo em leito de areia, microfiltragdo ou ultrafiltracio.

Flutuagio Separagdo de particulas sélidas ou de goticulas das dguas residuais, por
coalescéncia com pequenas bolhas de um gds, normalmente ar. As particulas|
goticulas flutuantes acumulam-se a superficie da dgua e sdo recolhidas com
escumadores.

Nanofiltracdo Processo de filtracgdo em que se utilizam membranas com poros de
aproximadamente 1 nm.

Neutraliza¢do Ajuste do pH das dguas residuais a neutralidade (aproximadamente 7), por
adi¢do de produtos quimicos. De um modo geral, utiliza-se hidréxido de sédio
(NaOH) ou de célcio (Ca(OH),) para aumentar o pH. Para diminuir o pH,
utiliza-se geralmente 4cido sulfiirico (H,SO,), 4cido cloridrico (HCI) ou diéxido
de carbono (CO,). Durante a neutralizagio, algumas substincias podem
precipitar.
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Separacio fisica Separagdo dos solidos grosseiros, sélidos em suspensio efou particulas
metélicas das dguas residuais por meio de, por exemplo, crivos, peneiros,
desarenadores, separadores de gorduras, hidrociclones, separadores 6leo/dgua
ou decantadores primdrios.

Osmose inversa Processo no qual uma diferenga de pressdo entre compartimentos separados por
uma membrana dirige o fluxo de dgua da solugdo mais concentrada para a
menos concentrada.

Sedimentacdo Separacdo, por deposigido gravitacional, de particulas e materiais em suspensio.
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