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II

(Atos ndo legislativos)

REGULAMENTOS

REGULAMENTO (UE) 201 5/ 1861 DO CONSELHO
de 18 de outubro de 2015

que altera o Regulamento (UE) n.° 267/2012 que impde medidas restritivas contra o Irdo

O CONSELHO DA UNIAO EUROPEIA,
Tendo em conta o Tratado sobre o Funcionamento da Unido Europeia, nomeadamente o artigo 215.°,

Tendo em conta a Decisdo 2010/413/PESC do Conselho, de 26 de julho de 2010, que impde medidas restritivas contra
o Irdo e revoga a Posicio Comum 2007/140/PESC (!),

Tendo em conta a proposta conjunta da Alta Representante da Unido Europeia para os Negdcios Estrangeiros e a Politica
de Seguranga e da Comissdo Europeia,

Considerando o seguinte:
(1) O Regulamento (UE) n.> 267/2012 do Conselho () dd execucdo as medidas previstas na Decisdo 2010/413/PESC.

(2) Em 18 de outubro de 2015, o Conselho adotou a Decisdo (PESC) 2015/1863 (}) que altera a Decisdo
2010/413/PESC e prevé determinadas medidas em conformidade com a Resolucio 2231 (2015) do Conselho de
Seguranga das Nagdes Unidas (CSNU), que aprova o Plano de A¢do Conjunto Global de 14 de julho de 2015
(PACG) relativo a questdo nuclear iraniana e prevé as agdes a realizar em conformidade com o PACG.

(3) A Resolugdo 2231 (2015) do CSNU determina que, apds verificagdo pela Agéncia Internacional da Energia
Atdémica (AIEA) da execucio dos compromissos assumidos pelo Irio no dominio nuclear, tal como estabelecidos
no PACG, as disposicdes das Resolucdes 1696 (2006), 1737 (2006), 1747 (2007), 1803 (2008), 1835 (2008),
1929 (2010) e 2224 (2015) do CSNU deixardo de vigorar.

(4) A Resolugdo 2231 (2015) do CSNU determina ainda que os Estados devem cumprir as disposi¢es pertinentes
do anexo B da Resolugdo 2231 (2015) do CSNU, tendo em vista a promogido da transparéncia e a criagio de
uma atmosfera conducente a plena aplicacio do PACG.

(5) Em conformidade com o PACG, a Decisio (PESC) 2015/1863 prevé o levantamento de todas as medidas
restritivas econdmicas e financeiras da UE relacionadas com o dominio nuclear em simultineo com a execucio
pelo Irdo, verificada pela Agéncia Internacional da Energia Atémica, das medidas acordadas no dominio nuclear.
Além disso, a Decisdo (PESC) 2015/1863 introduz um regime de autorizagdo para examinar e decidir relati-
vamente a transferéncias para o Irdo ou atividades a desenvolver com este pais relacionadas com o nuclear nio
contempladas pela Resolugdo 2231 (2015) do CSNU, em plena coeréncia com o PACG.

(6) O compromisso de levantar todas as medidas restritivas da Unido no dominio nuclear, em conformidade com o
PACG, ndo prejudica o mecanismo de resolugdo de litigios especificado no PACG nem a reintrodugio de medidas
restritivas da Unido em caso de incumprimento significativo, por parte do Irdo, dos compromissos assumidos no
ambito do PACG.

() JOL195 de 27.7.2010, p. 39.

(*) Regulamento (UE) n.° 267/2012 do Conselho, de 23 de marco de 2012, que impde medidas restritivas contra o Irdo e revoga o
Regulamento (UE) n.° 961/2010 (JOL 88 de 24.3.2012, p. 1).

(*) Decisdo (PESC) 2015/1863 do Conselho, de 18 de outubro de 2015, que altera a Decisdo 2010/413/PESC que impde medidas restritivas
contra o Irdo (ver pagina 174 do presente Jornal Oficial).
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©)

(10)

Em caso de reintroducio de medidas restritivas da Unido, serd prevista, de forma compativel com as disposi¢des
vigentes na altura em que foram inicialmente impostas as sangdes, a adequada protecio da execucdo dos
contratos celebrados de acordo com o PACG quando estava em vigor o abrandamento das sancdes.

A competéncia para alterar a lista constante dos Anexos VIII, IX, XIII e XIV do Regulamento (UE) n.° 267/2012
deverd ser exercida pelo Conselho, tendo em consideragdo o perigo especifico que o programa nuclear do Irdo
representa para a paz e a seguranga internacionais, e a fim de assegurar a coeréncia com o procedimento de
alteragdo e revisio dos Anexos [, II, I e IV da Decisio 2010/413/PESC.

E necessdria uma acio regulamentar a nivel da Unido para assegurar a execucdo das medidas, nomeadamente a
fim de garantir a sua aplicagdo uniforme pelos operadores econémicos em todos os Estados-Membros.

O Regulamento (UE) n.> 267/2012 deverd ser alterado em conformidade,

ADOTOU O PRESENTE REGULAMENTO:

Artigo 1.°

O Regulamento (UE) n.> 2672012 ¢ alterado do seguinte modo:

1) No artigo 1.0, é suprimida a alinea t) e é aditada a seguinte alinea:

«) “Comissdo Conjunta”, uma comissdo conjunta composta por representantes do Irdo e da Alemanha, da China,

dos Estados Unidos da América, da Federagdo da Russia, da Franga e do Reino Unido, bem como pelo Alto
Representante da Unido para os Negécios Estrangeiros e a Politica de Seguranga (“Alto Representante”), que serd
constituida para acompanhar a execugio do Plano de A¢do Conjunto Global de 14 de julho de 2015 (‘PACG”) e
desempenhar as funcdes previstas neste Plano, em conformidade com o ponto ix. do “Predmbulo e disposi¢des
gerais” e o anexo IV do PACG.».

Os artigos 2.2, 3.2 e 4.° sio suprimidos.

Sio inseridos os seguintes artigos:

«Artigo 2.°-A

1.

E necessaria autorizacdo prévia para:

Vender, fornecer, transferir ou exportar, direta ou indiretamente, os bens e tecnologias enumerados no anexo I,
origindrios ou ndo da Unido, a qualquer pessoa, entidade ou organismo iraniano ou para utiliza¢do no Irio;

Prestar, direta ou indiretamente, assisténcia técnica ou servigos de corretagem relacionados com os bens e
tecnologias enumerados no anexo I, ou com o fornecimento, o fabrico, a manutencio e a utilizagio dos bens e
tecnologias incluidos nesse anexo, a qualquer pessoa singular, entidade ou organismo iraniano ou para utilizagdo
no Irdo;

Financiar ou prestar, direta ou indiretamente, assisténcia financeira relacionada com os bens e tecnologias
enumerados no anexo I, nomeadamente subvengdes, empréstimos e seguros de crédito a exportagdo, para
qualquer venda, fornecimento, transferéncia ou exportacdo desses artigos, ou para a prestagdo de assisténcia
técnica ou servigos de corretagem conexos a qualquer pessoa singular, entidade ou organismo iraniano ou para
utilizagdo no Irdo;

Celebrar qualquer acordo com uma pessoa singular, entidade ou organismo iraniano ou com qualquer pessoa ou
entidade que atue em seu nome ou sob a sua dire¢do, nomeadamente a aceitagdo de empréstimos ou créditos
disponibilizados por essa pessoa, entidade ou organismo que permitam a essa pessoa, entidade ou organismo
participar ou aumentar a sua participacdo, seja de forma independente ou no dmbito de uma empresa comum
ou de outro tipo de parceria, em atividades comerciais que envolvam o seguinte:

i) extracdo de uranio,

ii) produgio ou utilizacio de materiais nucleares constantes da parte 1 da lista do Grupo de Fornecedores
Nucleares.

Tal inclui a concessdo de empréstimos ou crédito a essa pessoa, entidade ou organismo;

Comprar, importar ou transportar, a partir do Irdo, os bens e tecnologias enumerados no anexo I, origindrios ou
ndo do Irdo.
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2. O anexo I enumera os artigos, incluindo bens, tecnologias e software, constantes da lista do Grupo de
Fornecedores Nucleares.

3. O Estado-Membro em causa apresenta as propostas de autoriza¢des ao abrigo do n.° 1, alineas a) a d), ao
Conselho de Seguranca das NagBes Unidas para aprovacio, numa base caso a caso, ndo concedendo a autorizacio
até ter recebido a aprovacio.

4. O Estado-Membro em causa apresenta ainda as propostas de autorizagdes das atividades referidas no n. 1,
alineas a) a d), ao Conselho de Seguranga das Nagdes Unidas para aprovagdo, numa base caso a caso, se as
atividades estiverem relacionadas com outros bens e tecnologias que, segundo esse Estado-Membro, sdo suscetiveis
de contribuir para atividades ligadas ao reprocessamento, ao enriquecimento ou a dgua pesada, incompativeis com
0 PACG. O Estado-Membro ndo concede a autorizagdo até ter recebido a aprovagio.

5. A autoridade competente em causa ndo deve conceder a autoriza¢do prevista no n.° 1, alinea e), até ter
recebido a aprovagio da Comissdo Conjunta.

6. O Estado-Membro em causa notifica os outros Estados-Membros, a Comissdo e o Alto Representante das
autorizagdes concedidas ao abrigo dos n.°s 1 e 5, ou de qualquer recusa pelo Conselho de Seguranga das Nagdes
Unidas em aprovar uma autorizac¢do em conformidade com os n.°s 3 ou 4.

Artigo 2.°-B

1. O disposto no artigo 2.>-A, n.°s 3 e 4, ndo é aplicdvel a propostas de autoriza¢des relativas ao fornecimento,
venda ou transferéncia para o Irdo do equipamento referido no n.o 2, alinea c), primeiro pardgrafo, do anexo B da
Resolucdo 2231 (2015) do CSNU destinado a reatores de dgua leve.

2. O Estado-Membro em causa informa os outros Estados-Membros, a Comissio e o Alto Representante, no
prazo de quatro semanas, das autoriza¢des concedidas ao abrigo do presente artigo.

Artigo 2.°-C

1. As autoridades competentes que concedem uma autorizagio em conformidade com o artigo 2.-A, n.e 1,
alinea a), e o artigo 2.°-B, devem assegurar que:

a) Foram cumpridos os requisitos pertinentes das orientagdes que figuram nas listas do Grupo de Fornecedores
Nucleares;

b) Se obtiveram do Irdo os direitos de verificar a utilizacio final e o local da utilizagdo final de qualquer
artigo fornecido e que esses direitos podem ser efetivamente exercidos;

¢) O Conselho de Seguranca das Nag¢des Unidas ¢ notificado no prazo de dez dias a contar do fornecimento, venda
ou transferéncia; e

d) No caso de fornecimento dos bens e tecnologias referidos no anexo I, a AIEA é notificada no prazo de dez dias
a contar do fornecimento, venda ou transferéncia.

2. Relativamente a todas as outras exportagdes para as quais seja exigida uma autorizagio ao abrigo do
artigo 2.°-A, n.° 1, alinea a), essa autorizagdo ¢ concedida pelas autoridades competentes do Estado-Membro em que
o exportador se encontrar estabelecido. A autorizagdo ¢ vélida em toda a Unido.

3. Os exportadores facultam as autoridades competentes todas as informacdes pertinentes em conformidade com
o artigo 14.°, n.° 1, do Regulamento (CE) n.° 428/2009 e de acordo com as regras definidas por cada autoridade
competente, necessarias a instrucdo do seu pedido de autorizagdo de exportacio.

Artigo 2.°-D

1. O disposto no artigo 2.>-A, n.°s 3 e 4, ndo ¢ aplicavel a propostas de autorizagdes relativas ao fornecimento,
venda ou transferéncia de artigos, materiais, equipamento, bens e tecnologias, nem a prestacio conexa de assisténcia
técnica, formagéo, assisténcia financeira, ou investimento, corretagem ou outros servigos, se forem considerados

pelas autoridades competentes como diretamente relacionados com:

a) A necessdria modificacio de duas cascatas nas instalacdes de Fordow para a producio de isdtopos estiveis;
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b) A exportagio de urdnio enriquecido do Irdo em quantidades superiores a 300 kg em troca de urdnio natural; ou

¢) A moderniza¢io do reator de Arak com base na conce¢do acordada e, subsequentemente, no projeto final
acordado para este reator.

2. A autoridade competente que concede uma autorizagio em conformidade com o n.° 1 devem assegurar que:
a) Todas as atividades sdo realizadas em estrita conformidade com o PACG;

b) Foram cumpridos os requisitos pertinentes das diretrizes estabelecidas nas listas do Grupo de Fornecedores
Nucleares;

¢) Se obtiveram do Irdo os direitos de verificar a utilizacio final e o local da utilizagio final de qualquer
artigo fornecido e que esses direitos podem ser efetivamente exercidos.

3. O Estado-Membro em causa deve notificar:

a) O Conselho de Seguranca das Nacdes Unidas e a Comissdo Conjunta de tais atividades com dez dias de
antecedéncia;

b) A AIEA, no prazo de dez dias a contar do fornecimento, venda ou transferéncia, no caso de fornecimento de
artigos, materiais, equipamento, bens e tecnologias constantes da lista do Grupo de Fornecedores Nucleares.

4. O Estado-Membro em causa informa os outros Estados-Membros, a Comissdo e o Alto Representante, no
prazo de quatro semanas, das autorizagdes concedidas ao abrigo do presente artigo.».

4) Sao inseridos os seguintes artigos:

«Artigo 3.°-A
1. E necessaria autorizagio prévia, €aso a caso, para:

a) Vender, fornecer, transferir ou exportar, direta ou indiretamente, os bens e tecnologias enumerados no anexo 1I,
origindrios ou ndo da Unido, a qualquer pessoa, entidade ou organismo iraniano ou para utiliza¢do no Irio;

b) Prestar assisténcia técnica ou servicos de corretagem relacionados com os bens e tecnologias enumerados no
anexo II, ou com o fornecimento, o fabrico, a manutencio e a utilizagdo dos bens incluidos nesse anexo, direta
ou indiretamente, a qualquer pessoa, entidade ou organismo iraniano ou para utilizagdo no Irdo;

¢) Financiar ou prestar, direta ou indiretamente, assisténcia financeira relacionada com os bens e tecnologias
enumerados no anexo II, nomeadamente subvencdes, empréstimos e seguros de crédito a exportagdo, para
qualquer venda, fornecimento, transferéncia ou exportagdo desses artigos, ou para a prestagdo de assisténcia
técnica ou servigos de corretagem conexos a qualquer pessoa singular, entidade ou organismo iraniano ou para
utilizacio no Irdo;

d) Celebrar qualquer acordo com uma pessoa, entidade ou organismo iranianos ou com qualquer pessoa ou
entidade que atue em seu nome ou sob a sua dire¢do, nomeadamente a aceitagdo de empréstimos ou créditos
disponibilizados por essa pessoa, entidade ou organismo, que permitam a essa pessoa, entidade ou organismo
participar ou aumentar a sua participacdo, seja de forma independente ou no dmbito de uma empresa comum
ou de outro tipo de parceria, em atividades que envolvam as tecnologias enumeradas no anexo II;

¢) Comprar, importar ou transportar, a partir do Irio, os bens e tecnologias enumerados no anexo II, origindrios
ou ndo do Irdo.

2. O anexo Il enumera os bens e tecnologias, ndo incluidos nos anexos I e III, suscetiveis de contribuir para
atividades ligadas ao reprocessamento, ao enriquecimento ou a dgua pesada ou outras atividades incompativeis com
o PACG.

3. Os exportadores facultam as autoridades competentes todas as informacdes necessirias & instrugdo do seu
pedido de autorizagdo.

4. As autoridades competentes nio devem conceder qualquer autorizagdo para as transagdes referidas no n.o 1,
alineas a) a e), se tiverem motivos razodveis para determinar que as a¢des em causa contribuiriam para atividades
ligadas ao reprocessamento, ao enriquecimento, a dgua pesada ou para outras atividades relacionadas com o nuclear
incompativeis com o PACG.
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5. As autoridades competentes procedem ao intercAmbio de informacdes sobre os pedidos de autorizagdo
recebidos ao abrigo do presente artigo. O sistema referido no artigo 19.°, n.° 4, do Regulamento (CE) n.c 428/2009
deve ser utilizado para este efeito.

6. A autoridade competente que conceder uma autorizagio em conformidade com o n. 1, alinea a), deve
assegurar que se obtiveram do Irdo os direitos de verificar a utilizacdo final e o local da utilizacdo final de qualquer
artigo fornecido e que esses direitos podem ser efetivamente exercidos.

7. O Estado-Membro em causa deve notificar os outros Estados-Membros, a Comissdo e o Alto Representante da
sua intengdo de conceder uma autorizagdo ao abrigo do presente artigo, pelo menos dez dias antes de conceder a
autorizagao.

Artigo 3.°-B

1. Relativamente a todas as exportacdes para as quais seja exigida uma autorizagdo ao abrigo do artigo 3.°-A,
essa autorizagdo é concedida pelas autoridades competentes do Estado-Membro em que o exportador se encontrar
estabelecido, segundo as modalidades previstas no artigo 11.> do Regulamento (CE) n.c 428/2009. A autorizagdo ¢é
vélida em toda a Unido.

2. Nas condigdes previstas no artigo 3.>-A.°, n.°s 4 e 5, as autoridades competentes podem anular, suspender,
alterar ou revogar uma autorizacdo de exportagio que tenham concedido.

3. Caso uma autoridade competente recuse, anule, suspenda, modifique significativamente ou revogue uma
autorizagdo em conformidade com o artigo 3.°-A, n.° 4, o Estado-Membro em causa deve notificar desse facto os
outros Estados-Membros, a Comissdo e o Alto Representante e facultar-lhes as informacdes pertinentes, respeitando
as disposi¢des relativas a confidencialidade dessas informagdes previstas no Regulamento (CE) n.o 515/97 do
Conselho (¥).

4. Antes de conceder uma autorizagdo em conformidade com o artigo 3.>-A para uma transagdo essencialmente
idéntica a uma transacdo que tenha sido objeto de uma recusa ainda vdlida por parte de outro ou outros Estados-
-Membros ao abrigo do artigo 3.°-A, n.° 4, a autoridade competente do Estado-Membro em causa deve consultar o
Estado-Membro ou os Estados-Membros que recusaram a autorizagio. Se, na sequéncia de tais consultas, o Estado-
-Membro em causa decidir conceder a autorizacio, deve informar desse facto os outros Estados-Membros, a
Comissdo e o Alto Representante, comunicando-lhes todas as informagdes pertinentes que motivaram a decisdo.

Artigo 3.°-C

1. O disposto no artigo 3.>-A ndo é aplicdvel a propostas de autorizagdes relativas ao fornecimento, venda ou
transferéncia para o Irdo dos bens e tecnologias enumerados no anexo II destinados a reatores de dgua leve.

2. A autoridade competente que conceder uma autorizagdo em conformidade com o n.° 1 deve assegurar que se
obtiveram do Irdo os direitos de verificar a utilizacdo final e o local da utiliza¢do final de qualquer artigo fornecido
e que esses direitos podem ser efetivamente exercidos.

3. O Estado-Membro em causa informa os outros Estados-Membros, a Comissdo e o Alto Representante, no
prazo de quatro semanas, das autorizagdes concedidas ao abrigo do presente artigo.

Artigo 3.°-D

1. O disposto no artigo 3.>-A ndo ¢ aplicdvel a propostas de autorizagdes relativas ao fornecimento, venda ou
transferéncia de artigos, materiais, equipamento, bens e tecnologias, nem a prestacdo conexa de assisténcia técnica,
formacio, assisténcia financeira, ou servicos de investimento, corretagem ou outros servicos, se forem considerados
pelas autoridades competentes como diretamente relacionados com:

a) A necessdria modificacio de duas cascatas nas instalacdes de Fordow para a producio de isdtopos estiveis;

b) A exportagdo de urdnio enriquecido do Irdo em quantidades superiores a 300 kg em troca de urdnio natural; ou

¢) A modernizagio do reator de Arak com base na conce¢do acordada e, subsequentemente, no projeto final
acordado para este reator.
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2. A autoridade competente que concede uma autorizagio em conformidade com o n.° 1 deve assegurar que:
a) Todas as atividades sdo realizadas em estrita conformidade com o PACG;

b) Se obtiveram do Irdo os direitos de verificar a utilizagdo final e o local de utilizagdo final de qualquer
artigo fornecido e que esses direitos podem ser efetivamente exercidos.

3. O Estado-Membro em causa deve informar os outros Estados-Membros e a Comissio da sua intencdo de
conceder uma autorizagdo ao abrigo do presente artigo, pelo menos dez dias antes de conceder a autorizagio.

(*) Regulamento (CE) n.° 515/97 do Conselho, de 13 de marco de 1997, relativo a assisténcia mutua entre as
autoridades administrativas dos Estados-membros e a colaboragio entre estas e a Comissdo, tendo em vista
assegurar a correta aplicacdo das regulamentacdes aduaneira e agricola (JO L 82 de 22.3.1997, p. 1).».

5) Sdo aditados os seguintes artigos:

«Artigo 4.°-A

1. E proibido vender, fornecer, transferir ou exportar, direta ou indiretamente, os bens e tecnologias enumerados
no anexo III, ou qualquer outro artigo que o Estado-Membro determine serem suscetiveis de contribuir para o
desenvolvimento de vetores de armas nucleares, origindrios ou ndo da Unido, a qualquer pessoa, entidade ou
organismo iraniano ou para utilizagio no Irdo.

2. O anexo Il enumera os bens e tecnologias que figuram na lista do Regime de Controlo da Tecnologia dos
Misseis.

Artigo 4.°-B
£ proibido:

a) Prestar, direta ou indiretamente, assisténcia técnica ou servicos de corretagem relacionados com os bens e
tecnologias enumerados no anexo III, ou com o fornecimento, o fabrico, a manutencdo e a utilizagdo dos bens
enumerados no anexo I, a qualquer pessoa, entidade ou organismo iraniano, ou para utilizagdo no Irdo;

b) Financiar ou prestar, direta ou indiretamente, assisténcia financeira relacionada com os bens e tecnologias
enumerados no anexo III, nomeadamente subven¢des, empréstimos e seguros de crédito a exportagiopara
qualquer venda, fornecimento, transferéncia ou exportagio desses artigos, ou para a prestagdo de assisténcia
técnica ou servicos de corretagem conexos a qualquer pessoa singular, entidade ou organismo iraniano, ou para
utilizacdo no Irdo;

¢) Celebrar qualquer acordo com uma pessoa, entidade ou organismo iranianos ou com qualquer pessoa ou
entidade que atue em seu nome ou sob a sua dire¢do, nomeadamente a aceitacdo de empréstimos ou créditos
disponibilizados por essa pessoa, entidade ou organismo, que permitam a essa pessoa, entidade ou organismo
participar ou aumentar a sua participacdo, seja de forma independente ou no dmbito de uma empresa comum
ou de outro tipo de parceria, em atividades comerciais que envolvam as tecnologias enumeradas no anexo III;

Artigo 4.0-C

E proibido comprar, importar ou transportar, direta ou indiretamente, a partir do Irdo, os bens e tecnologias
enumerados no anexo I, origindrios ou ndo desse pais.».

6) O artigo 5. passa a ter a seguinte redagdo:

«Artigo 5.°
E proibido:

a) Prestar, direta ou indiretamente, assisténcia técnica, servicos de corretagem e outros servios relacionados com
os bens e tecnologias enumerados na Lista Militar Comum da Unido Europeia (“Lista Militar Comum”) e com o
fornecimento, o fabrico, a manutengdo e a utilizacdo dos bens e tecnologias que figuram nessa lista, a qualquer
pessoa, entidade ou organismo iraniano ou para utilizagdo nesse pais;
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b) Financiar ou prestar, direta ou indiretamente, assisténcia financeira relacionada com os bens e tecnologias
enumerados Lista Militar Comum, nomeadamente subvengdes, empréstimos e seguros de crédito a exportagio
para qualquer venda, fornecimento, transferéncia ou exportacdo desses artigos, ou para a prestagio de assisténcia
técnica ou servigos de corretagem conexos a qualquer pessoa, entidade ou organismo iranianos, ou para
utilizacio no Irdo;

¢) Celebrar qualquer acordo relativo a participagdo ou aumento de participacdes em qualquer pessoa, entidade ou
organismo iranianos envolvidos no fabrico de bens e tecnologias enumerados na Lista Militar Comum, seja de
forma independente ou no dmbito de uma empresa comum ou de outro tipo de parceria. Tal inclui a concessdo
de empréstimos ou crédito a essa pessoa, entidade ou organismo.».

7) Os artigos 6.2, 7.2, 8.2, 9.2, 10.°, 10.°-A, 10.°-B e 10.>-C sdo suprimidos.

8) O artigo 10.°-D passa a ter a seguinte redacio:

«Artigo 10.°-D
1. E necessdria autorizagdo prévia para:

a) Vender, fornecer, transferir ou exportar o software indicado no anexo VII-A a qualquer pessoa, entidade ou
organismo iraniano ou para utiliza¢io no Irdo.

b) Prestar assisténcia técnica ou servigos de corretagem relacionados com o software indicado s no anexo VII-A, ou
com o fornecimento, o fabrico, a manutengio e a utilizagdo conexos desses artigos, a qualquer pessoa, entidade
ou organismo iraniano ou para utilizagio no Irdo;

¢) Financiar ou prestar assisténcia financeira relacionada com o software indicado no anexo VII-A, nomeadamente
subvengdes, empréstimos e seguros de crédito a exportagdo para qualquer venda, fornecimento, transferéncia ou
exportagdo desses artigos, ou para a prestacio de assisténcia técnica ou servicos de corretagem conexos a
qualquer pessoa, entidade ou organismo iraniano ou para utilizacio no Irdo.

2. As autoridades competentes ndo devem conceder qualquer autorizagdo ao abrigo do presente artigo se:

a) Tiverem motivos razodveis para determinar que a venda, o fornecimento, a transferéncia ou a exportagio de
software se destina ou pode destinar-se:

i) a atividades ligadas ao reprocessamento, ao enriquecimento, ou a dgua pesada, ou outras atividades ligadas
ao nuclear incompativeis com o PACG;

ii) ao programa militar ou de misseis balisticos do Irdo; ou
iii) ao beneficio direto ou indireto do Corpo dos Guardas da Revolugdo Iraniana.

b) Os contratos de fornecimento dos artigos ou de prestacdo da assisténcia ndo incluirem garantias adequadas no
que respeita ao utilizador final.

3. O Estado-Membro em causa deve notificar os outros Estados-Membros e a Comissio da sua intencdo de
conceder uma autorizagdo ao abrigo do presente artigo, pelo menos dez dias antes de conceder a autorizagio.

4. Caso uma autoridade competente recuse, anule, suspenda, limite, modifique significativamente ou revogue
uma autoriza¢do em conformidade com o presente artigo, o Estado-Membro em causa deve notificar desse facto os
outros Estados-Membros, a Comissdo e o Alto Representante e facultar-lhes as informacdes pertinentes.

5. Antes de conceder uma autorizagdio em conformidade com o presente artigo para uma transa¢do
essencialmente idéntica a uma transacio que tenha sido objeto de uma recusa ainda vilida por parte de outro ou
outros Estados-Membros, a autoridade competente do Estado-Membro em causa deve consultar o Estado-Membro
ou os Estados-Membros que recusaram a autorizagdo. Se, na sequéncia de tais consultas, o Estado-Membro em
causa decidir conceder a autorizagio, deve informar desse facto os outros Estados-Membros, a Comissdo e o Alto
Representante, comunicando-lhes todas as informagdes pertinentes que motivaram a decisdo.».

9) Os artigos 10.°-E, 10.°-F, 110, 12.0, 13.0, 14.°, 14.-A e 15.° sdo suprimidos.
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10) O artigo 15.°-A passa a ter a seguinte redacdo:

«Artigo 15.°-A
1. E necessdria autorizagdo prévia para:

a) Vender, fornecer, transferir ou exportar grafite e metais em bruto ou semiacabados, enumerados no anexo VII-B,
a qualquer pessoa, entidade ou organismo iraniano ou para utilizacdo nesse pais;

b) Prestar assisténcia técnica ou servigos de corretagem relacionados com grafite e metais em bruto ou
semiacabados, enumerados no anexo VII-B, ou com o fornecimento, o fabrico, a manuten¢do e a utilizacdo
desses artigos, a qualquer pessoa, entidade ou organismo iraniano ou para utilizagio no Irdo;

¢) Financiar ou prestar assisténcia financeira relacionada com a grafite e os metais em bruto ou semiacabados
enumerados no anexo VII-B, nomeadamente subvencdes, empréstimos e seguros de crédito a exportagdo para
qualquer venda, fornecimento, transferéncia ou exportagio desses artigos, ou para a prestagdo de assisténcia
técnica ou servicos de corretagem conexos a qualquer pessoa, entidade ou organismo iraniano ou para utilizacdo
no Irdo.

2. As autoridades competentes ndo devem conceder qualquer autorizagdo ao abrigo do presente artigo se:

a) Tiverem motivos razodveis para determinar que a venda, o fornecimento, a transferéncia ou a exportagio da
grafite e dos metais em bruto ou semiacabados se destina ou pode destinar-se:

i) a atividades ligadas ao reprocessamento, ao enriquecimento, ou a dgua pesada, ou outras atividades ligadas
ao nuclear incompativeis com o PACG;

ii) ao programa militar ou de misseis balisticos do Irdo; ou
iii) ao beneficio direto ou indireto do Corpo dos Guardas da Revolugio Iraniana.

b) Os contratos para o fornecimento dos artigos ou de prestagdo da assisténcia ndo incluirem garantias adequadas
no que respeita ao utilizador final.

3. O Estado-Membro em causa deve notificar os outros Estados-Membros e a Comissdo da sua intengdo de
conceder uma autorizagdo ao abrigo do presente artigo, pelo menos dez dias antes de conceder a autorizagio.

4. Caso uma autoridade competente recuse, anule, suspenda, limite, modifique significativamente ou revogue
uma autorizagdo em conformidade com o presente artigo, o Estado-Membro em causa deve notificar desse facto os
outros Estados-Membros, a Comissdo e o Alto Representante e facultar-lhes as informages pertinentes.

5. Antes de conceder uma autorizagdio em conformidade com o presente artigo para uma transa¢do
essencialmente idéntica a uma transacdo que tenha sido objeto de uma recusa ainda vilida por parte de outro ou
outros Estados-Membros, a autoridade competente do Estado-Membro em causa deve consultar o Estado-Membro
ou os Estados-Membros que recusaram a autorizagdo. Se, na sequéncia de tais consultas, o Estado-Membro em
causa decidir conceder a autorizacio, deve informar desse facto os outros Estados-Membros, a Comissdo e a Alta
Representante, comunicando-lhes todas as informagdes pertinentes que motivaram a deciso.

6.  As disposi¢des dos n.°s 1 a 3 ndo se aplicam aos bens enumerados nos Anexos I, Il e Il nem ao bens
enumerados no Anexo I do Regulamento (CE) n.c 428/2009.».

11) Os artigos 15.>-B, 15.°-C, 16.°, 17.0, 18.0, 19.0, 20.0, 21.° e 22.° sdo suprimidos.
12) No artigo 23.°, 0 n.° 4 passa a ter a seguinte redagdo:

«4.  Sem prejuizo das derrogagdes previstas nos artigos 24., 250, 26.0, 27.0, 28.°, 28.°-A, 28.°-B e 29., ¢é
proibido prestar servicos de mensagens financeiras especializadas, utilizados para o intercimbio de dados
financeiros, as pessoas singulares ou coletivas, entidades ou organismos enumerados nos anexos VIII e IX.».
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13) E inserido o seguinte artigo:

«Artigo 23.°-A

1. Sdo congelados todos os fundos e recursos econdmicos pertencentes as pessoas, entidades ou organismos
constantes da lista do anexo XIII, na sua posse ou por eles detidos ou controlados. O anexo XIII inclui as pessoas
singulares e coletivas, entidades e organismos designados pelo Conselho de Seguranca das Nagdes Unidas em
conformidade com o ponto 6, alinea c), do anexo B da Resolucdo 2231 (2015) do CSNU.

2. Sdo congelados todos os fundos e recursos econémicos pertencentes as pessoas, entidades ou organismos
constantes da lista do anexo XIV, na sua posse ou por eles detidos ou controlados. O Anexo XIV inclui as pessoas
singulares e coletivas, entidades e organismos que, em conformidade com o artigo 20.°, n.° 1, alinea e), da Decisdo
2010/413/PESC do Conselho, tenham sido identificados como:

a) Implicados em atividades nucleares sensiveis em termos de proliferacio realizadas pelo Irdo em violagdo dos
compromissos que assumiu no ambito do PACG ou no desenvolvimento de vetores de armas nucleares pelo
Irdo, diretamente associados ou apoiantes de tais atividades, inclusive através da participagdo na aquisi¢do de
artigos, bens, equipamentos, materiais e tecnologia proibidos especificados na declaragdo constante do anexo B
da Resolugdo 2231 (2015) do CSNU, na Decisdo 2010/413/PESC ou nos anexos do presente regulamento;

b) Tendo prestado assisténcia a pessoas ou entidades designadas para contornar ou a agir de forma incompativel
com o PACG, a Resolugdo 2231 (2015) do CSNU, com a Decisdio 2010/413/PESC ou com o presente
regulamento;

¢) Tendo atuado em nome ou sob a diregdo de pessoas ou entidades designadas; ou

d) Pessoas coletivas, entidades e organismos que tenham sido detidas ou controladas por pessoas ou entidades
designadas.

3. E proibido colocar, direta ou indiretamente, fundos ou recursos econdmicos a disposicdo das pessoas
singulares ou coletivas, entidades ou organismos enumerados nos anexos XIII e XIV, ou disponibilizd-los em seu
beneficio.

4. Sem prejuizo das derrogacdes previstas nos artigos 24.°, 25.°, 26.°, 27.0, 28.°, 28.-A ou 29.°, é proibido
prestar servicos de mensagens financeiras especializadas, utilizados para intercimbio de dados financeiros, as
pessoas singulares ou coletivas, entidades ou organismos enumerados nos anexos XIII e XIV.

5. Os anexos XIII e XIV incluem os motivos para a inclusdo na listadas pessoas singulares ou coletivas, entidades
ou organismos constantes das listas.

6.  Os Anexos XIII e XIV incluem igualmente, sempre que estejam disponiveis, informagdes que sejam necessdrias
para identificar as pessoas singulares ou coletivas, entidades ou organismos em causa. Relativamente as pessoas
singulares, essas informacdes podem referir o nome, incluindo os pseuddénimos, a data e o local de nascimento, a
nacionalidade, os niimeros de passaporte e bilhete de identidade, o sexo, o endereco, se for conhecido, bem como
as fungdes ou profissdo exercidas. Relativamente as pessoas coletivas, entidades e organismos, essas informagdes
podem referir o nome, o local e a data de registo, o nimero de registo e o local de atividade. Os Anexos XIII e XIV
incluem igualmente a data da designagdo.».

14

=

Os artigos 24.0 a 29.0 passam a ter a seguinte redacio:

«Artigo 24.°

Em derrogagio dos artigos 23.° ou 23.°-A, as autoridades competentes podem autorizar o desbloqueamento de
determinados fundos ou recursos econdémicos congelados, se estiverem reunidas as seguintes condi¢des:

a) Os fundos ou recursos econdmicos em causa sdo objeto de uma garantia judicial, administrativa ou arbitral
constituida antes da data de designagdo da pessoa singular ou coletiva, entidade ou organismo referido no
artigo 23.° ou no artigo 23.°-A pelo Comité de Sangdes, pelo Conselho de Seguranga das Nagdes Unidas ou pelo
Conselho, ou de uma decisdo judicial, administrativa ou arbitral proferida antes dessa data;
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b) Os fundos ou recursos econémicos serdo exclusivamente utilizados para satisfazer créditos assim garantidos ou
reconhecidos como vilidos por essa decisdo, nos limites fixados pela legislagio e regulamentacio que rege os
direitos das pessoas titulares desses créditos;

¢) O beneficidrio da garantia ou decisio ndo ¢ uma das pessoas, entidades ou organismos que constam dos
anexos VIII, IX, XIII ou XIV;

d) O reconhecimento da garantia ou decisio ndo ¢ contrario a ordem publica no Estado-Membro em questio; e

e) Caso seja aplicavel o artigo 23.2, n.° 1, ou o artigo 23.>-A, n.° 1, a garantia ou decisdo foi notificada pelo Estado-
-Membro ao Conselho de Seguranga das Nagdes Unidas.

Artigo 25.°

Em derrogacdo do artigo 23.° ou do artigo 23.>-A, e desde que o pagamento a efetuar por uma pessoa, entidade ou
organismo constante das listas dos anexos VIII, IX, XIII ou XIV seja devido no ambito de um contrato ou de um
acordo celebrado ou de uma obrigagdo contraida por essa pessoa, entidade ou organismo antes da data da sua
designagio pelo Comité de SangBes, pelo Conselho de Seguranca das Nagdes Unidas ou pelo Conselho, as
autoridades competentes podem autorizar, nas condicdes que considerem adequadas, o desbloqueamento de
determinados fundos ou recursos econémicos congelados, se estiverem reunidas as seguintes condicdes:

a) A autoridade competente em causa tenha determinado que:

i) os fundos ou os recursos econdmicos se destinam a ser utilizados para um pagamento a efetuar por uma
pessoa, entidade ou organismo enumerado nos anexos VII, IX, XIII ou XIV;

ii) o pagamento ndo contribuird para uma atividade proibida por for¢a do presente regulamento. Se o
pagamento constituir a contrapartida de uma atividade comercial que jd tenha sido executada e a autoridade
competente de outro Estado-Membro tiver confirmado previamente que a atividade ndo era proibida no
momento em que foi executada, presume-se, salvo prova em contrdrio, que o pagamento ndo contribuird
para uma atividade proibida; e

iij) o pagamento ndo é contrdrio ao disposto no artigo 23.°, n.° 3 ou no artigo 23.>-A, n.° 3; e

b) Caso seja aplicavel o disposto no artigo 23.°, n.° 1, ou no artigo 23.-A, n.° 1, o Estado-Membro em causa
notificou o Conselho de Seguranga das Nagdes Unidas dessa determinagdo e da sua intencio de conceder a
autorizagdo, e o Conselho de Seguranca das Nagdes Unidas ndo levantou objecdes no prazo de dez dias tteis a
contar da notificagio.

Artigo 26.°

Em derrogacdo do artigo 23.° ou do artigo 23.>-A, as autoridades competentes podem autorizar o desbloqueamento
de certos fundos ou recursos econdémicos congelados, ou a disponibilizacio de certos fundos ou recursos
econdmicos, nas condigdes que considerem adequadas, desde que estejam reunidas as seguintes condigdes:

a) A autoridade competente em causa tenha determinado que os fundos ou recursos econémicos em questio:

i) sdo necessdrios para satisfazer as necessidades bdsicas das pessoas singulares e coletivas, entidades e
organismos constantes das listas dos anexos VIII, IX, XIII ou XIV e dos familiares a cargo das pessoas
singulares, nomeadamente os pagamentos de géneros alimenticios, rendas ou empréstimos hipotecarios,
medicamentos e tratamentos médicos, impostos, apélices de seguro e servigos publicos;

ii) se destinam exclusivamente ao pagamento de honordrios profissionais razodveis e ao reembolso de despesas
associadas a prestacdo de servicos juridicos; ou

iii) se destinam exclusivamente ao pagamento de encargos ou taxas de servi¢o correspondentes a manutengdo
ou gestdo normal de fundos ou de recursos econdmicos congelados;

b) Caso a autorizagio diga respeito a uma pessoa, entidade ou organismo constante da lista do anexo XIII, o
Estado-Membro em causa tenha notificado o Conselho de Seguranga das Na¢des Unidas da determinacio a que
se refere a alinea a) e da sua intengdo de conceder a autorizacdo, e o Conselho de Seguranca das Nagdes Unidas
ndo tenha levantado objecdes no prazo de cinco dias fiteis a contar da notificaco.
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Artigo 27.°

Em derrogagdo do artigo 232, n°s 2 e 3, ou do artigo 23.°-A, n.os 2 e 3, as autoridades competentes podem
autorizar, o desbloqueamento de determinados fundos ou recursos econémicos congelados ou a disponibilizacio de
determinados fundos ou recursos econdmicos, nas condi¢des que considerem adequadas, quando determinarem que
os fundos ou os recursos econdmicos em causa serdo transferidos para ou a partir de uma conta de uma misso
diplomdtica ou consular ou de uma organizagdo internacional que gozem de imunidades em conformidade com o
direito internacional, desde que tais pagamentos se destinem a ser utilizados para fins oficiais da missdo diplomatica
ou consular ou da organizagdo internacional.

Artigo 28.°

Em derrogacdo do artigo 23.° ou do artigo 23.°-A, as autoridades competentes podem autorizar o desbloqueamento
de determinados fundos ou recursos econémicos congelados ou a disponibilizacio de determinados fundos ou
recursos econdmicos, quando determinarem que os fundos ou os recursos econdmicos em causa sio necessdrios
para cobrir despesas extraordindrias, desde que, caso a autorizacdo se refira a uma pessoa, entidade ou organismo
constante da lista do anexo XIII, o Estado-Membro em questio tenha notificado o Conselho de Seguranga das
Nacdes Unidas dessa determinacio e o Conselho de Seguranca das Nagdes Unidas a tenha aprovado.

Artigo 28.°-A

Em derrogagio do artigo 23.o, n.os 2 e 3, ou do artigo 23.°-A, n.° 2 e 3, as autoridades competentes podem
autorizar, nas condicdes que considerem adequadas, o desbloqueamento de determinados fundos ou recursos
econdémicos congelados ou a disponibilizacio de determinados fundos ou recursos econdmicos, quando
determinarem que os fundos ou os recursos econdémicos em causa sio necessdrios para atividades diretamente
relacionadas com o equipamento referido no ponto 2, alinea c), primeiro paragrafo, do anexo B da Resolugdo 2231
(2015) do CSNU destinado a reatores de dgua leve.

Artigo 28.°-B

Em derrogacio do artigo 23.° ou do artigo 23.>-A, as autoridades competentes podem autorizar o desbloqueamento
de certos fundos ou recursos econdémicos congelados, ou a disponibilizacio de certos fundos ou recursos
econdmicos, nas condigdes que considerem adequada desde que estejam reunidas as seguintes condigdes:

a) A autoridade competente em causa tenha determinado que os fundos ou recursos econémicos em questio:
i) sdo necessdrios para os projetos de cooperagio nuclear civil descritos no anexo III do PACG;

ii) sdo necessdrios para atividades diretamente relacionadas com os artigos especificados nos artigos 2.>-A
e 3.°-A, ou para qualquer outra atividade necessdria a execugdo do PACG; e

b) Se a autorizacdo se referir a uma pessoa, entidade ou organismo constante da lista do anexo XIII, o Estado-
-Membro em questdo tenha notificado o Conselho de Seguranga das Nag¢des Unidas dessa determinagdo, que esta
tenha sido aprovada pelo Conselho de Seguranca das Nagdes Unidas.

Artigo 29.

1. O artigo 23, n° 3, ou o artigo 23.°-A, n.° 3, ndo impedem as institui¢des financeiras ou de crédito de
creditar as contas congeladas quando recebem fundos transferidos por terceiros para a conta de uma pessoa,
entidade ou organismo constante da lista, desde que os valores transferidos para essas contas sejam igualmente
congelados. A instituicdo financeira ou de crédito deve informar imediatamente as autoridades competentes dessas
operagoes.

2. Sob reserva de os referidos juros ou outras somas e pagamentos serem congelados em conformidade com o
artigo 23.°, n.s 1 ou 2, ou o artigo 23.>-A, n.s 1 ou 2, o disposto no artigo 23.°, n.° 3, ou no artigo 23.°-A, n.° 3,
ndo se aplica ao crédito, em contas congeladas, de:

a) Juros ou outros rendimentos a titulo dessas contas; ou
b) Pagamentos devidos a titulo de contratos ou acordos celebrados ou de obrigagdes contraidas antes da data da

designagio da pessoa, entidade ou organismo referido no artigo 23.° ou no artigo 23.>-A pelo Comité de
Sangdes, pelo Conselho de Seguranga das Nacdes Unidas ou pelo Conselho.».
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15) Os artigos 30.°, 30.>-A, 30.°-B, 31.2, 33.0, 34.2 e 35.° sdo suprimidos.

16) Os artigos 36.° e 37.° passam a ter a seguinte redacdo:

«Artigo 36.°

A pessoa que faculta as informagdes prévias, tal como determinado nas disposi¢des pertinentes relativas as
declaragdes sumdrias, bem como as declaragdes aduaneiras, do Regulamento (CEE) n. 2913/92 e do
Regulamento (CEE) n.° 2454/93 deve igualmente apresentar as autorizagdes que sejam exigidas nos termos do
presente regulamento.

Artigo 37.°

1. E proibida a prestacio de servigos de abastecimento de combustivel ou de provisdes ou outros servicos a
navios detidos ou controlados, direta ou indiretamente, por pessoas, entidades ou organismos iranianos, se os
prestadores do servico forem informados, nomeadamente pelas autoridades aduaneiras competentes com base nas
informagdes prévias referidas no artigo 36.°, de que existem motivos razodveis para determinar que esses navios
transportam produtos abrangidos pela Lista Militar Comum ou produtos cujo fornecimento, venda, transferéncia e
exportacdo sdo proibidos pelo presente regulamento, a menos que a prestagio daqueles servicos seja necessaria para
fins humanitarios e de seguranca.

2. E proibida a prestacio de servicos de engenharia e manutencio a aeronaves de carga detidas ou controladas,
direta ou indiretamente, por uma pessoa, entidade ou organismo iraniano se os prestadores do servico forem
informados, nomeadamente pelas autoridades aduaneiras competentes com base nas informacdes prévias referidas
no artigo 36.0, de que existem motivos razodveis para determinar que essas aeronaves de carga transportam
produtos abrangidos pela Lista Militar Comum ou produtos cujo fornecimento, venda, transferéncia ou exportagio
sdo proibidos pelo presente regulamento, a menos que a prestacdo daqueles servicos seja necessdria para fins
humanitdrios e de seguranga.

3. As proibi¢des previstas nos n°s 1 e 2 do presente artigo sio aplicdveis até que a carga tenha sido
inspecionada e, se necessério, apreendida ou eliminada, consoante o caso.

A apreensido e a eliminagio podem, em conformidade com a legislagdo nacional ou por decisio de uma autoridade
competente, ser efetuadas a expensas do importador ou cobradas a outra pessoa ou entidade responsdvel pela
tentativa de fornecimento, venda, transferéncia ou exportacio ilicitos.».

17

~

Os artigos 37.>-A e 37.°-B sdo suprimidos.

18

=~

No artigo 38.2, n.° 1, a alinea a) passa a ter a seguinte redagdo:
«a) Pessoas, entidades ou organismos designados, constantes das listas dos anexos VIII, IX, XIII e XIV».

19

~—~

O artigo 39.° ¢ suprimido.

20

~

No artigo 40.°, n.° 1, a alinea a) passa a ter a seguinte redagdo:

«@) Comunicar imediatamente todas as informagdes que possam facilitar o cumprimento do presente regulamento,
nomeadamente os dados relativos as contas e montantes congelados em conformidade com o artigo 23. ou
23.°0-A, as autoridades competentes dos Estados-Membros em que residem ou estdo estabelecidos, e transmitir
tais informagdes, diretamente ou através dos Estados-Membros, 2 Comissdo;».

21

a—

O artigo 41.c passa a ter a seguinte redacdo:

«Artigo 41.°
E proibido participar, com conhecimento de causa e intencionalmente, em atividades que tenham por objeto ou

efeito contornar as medidas previstas nos artigos 2.>-A, 2.>-B, 2.-C, 2.>-D, 3.°-A, 3.°-B, 3.°-C, 3.°-D, 4.-A, 4.°-B, 5.°,
10.0-D, 15.0-A, 23.°, 23.-A e 37.° do presente regulamento.».

22) No artigo 42.°, 0 n.° 3 é suprimido.

23) Os artigos 43.2, 43.°-A, 43.°-B e 43.>-C sdo suprimidos.
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24) No artigo 44.°, n.° 1, a alinea a) passa a ter a seguinte redacio:

«a) Informacdes relativas aos fundos congelados ao abrigo dos artigos 23.0 e 23.°-A, bem como as autorizagdes
concedidas ao abrigo dos artigos 24.°, 25.0, 26.0, 27.°, 28.°, 28.>-A e 28.°-B;».

25) O artigo 45.° passa a ter a seguinte redacio:

«Artigo 45.°

A Comissdo deve alterar os anexos [, II, III, VII-A, VII-B e X com base nas informagdes transmitidas pelos Estados-
-Membros.».

26) O artigo 46.° passa a ter a seguinte redacdo:

«Artigo 46.°

1. Se o Conselho de Seguranca das Nacdes Unidas designar uma pessoa singular ou coletiva, entidade ou
organismo, o Conselho deve incluir essa pessoa singular ou coletiva, entidade ou organismo no Anexo VIIL

2. Se decidir submeter uma pessoa singular ou coletiva, entidade ou organismo as medidas referidas no
artigo 23.2, n.os 2 e 3, o Conselho deve alterar o Anexo IX em conformidade.

3. Se decidir submeter uma pessoa singular ou coletiva, entidade ou organismo as medidas referidas no
artigo 23.>-A, n.°s 2 e 3, o Conselho deve alterar o Anexo XIV em conformidade.

4. O Conselho deve comunicar a sua decisdo e a respetiva fundamentagio a pessoa singular ou coletiva, entidade
ou organismo referido nos n.s 1 a 3, quer diretamente, se o seu enderego for conhecido, quer através da publicacio
de um aviso, dando-lhe a oportunidade de apresentar as suas observagdes.

5. Se forem apresentadas observagdes ou novos elementos de prova, o Conselho deve reexaminar a sua decisio e
informar em conformidade a pessoa singular ou coletiva, entidade ou organismo em causa.

6.  Se as Nacdes Unidas decidirem retirar da lista uma pessoa singular ou coletiva, entidade ou organismo, ou
alterar os elementos de identificacdo de uma pessoa singular ou coletiva, entidade ou organismo constante da lista,
o Conselho deve alterar os Anexos VIII ou XIII em conformidade.

7. As listas constantes dos Anexos IX e XIVdevem ser reapreciadas a intervalos regulares e, pelo menos, de 12
em 12 meses.».

27) Os anexos [, II e Il sdo substituidos pelo texto que figura no anexo I do presente regulamento.

28) Os anexos IV, IV-A, V, VI, VI-A, VI-B e VII sdo suprimidos.

29) Os anexos VII-A e VII-B s3o substituidos pelo texto que figura no anexo II do presente regulamento.
30) O anexo X é substituido pelo texto que figura no anexo III do presente regulamento.

31) Os anexos XI e XII sdo suprimidos.

32) Sdo aditados os anexos XIII e XIV cujo texto figura no anexo IV do presente regulamento.

Artigo 2.0
O presente regulamento entra em vigor no dia seguinte ao da sua publicagdo no Jornal Oficial da Unido Europeia.

O presente regulamento é aplicdvel a partir da data referida no artigo 2.°, segundo pardgrafo, da Decisio (PESC)
2015/1863. A data de aplicagdo é publicada no mesmo dia no Jornal Oficial da Unido Europeia.
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O presente regulamento é obrigatério em todos os seus elementos e diretamente aplicivel em

todos os Estados-Membros.

Feito em Bruxelas, em 18 de outubro de 2015.
Pelo Conselho

O Presidente
J. ASSELBORN
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ANEXO 1

«ANEXO I

Lista dos bens e tecnologias referidos no artigo 2.°-A

O presente anexo inclui os seguintes artigos enumerados na lista do Grupo de Fornecedores Nucleares, tal como nele
definidos:

Nota: Todos os artigos cujas caracteristicas técnicas especificas ou especificagdes estejam abrangidos pelas categorias
especificadas nos anexos I e III devem ser considerados abrangidos apenas pelo anexo III.

NSG Parte 1
ANEXO A

LISTA DE DESENCADEAMENTO REFERIDA NAS NOTAS GERAIS DAS DIRETRIZES

1. O objetivo destes controlos ndo deve ser contrariado pela transferéncia de componentes. Cada governo tomard as
medidas necessdrias para atingir este objetivo e continuard a procurar uma definicio operativa para os componentes,
suscetivel de ser utilizada por todos os fornecedores.

2. Em relacdo ao ponto 9, alinea b), subponto 2, das Diretrizes, entende-se por do mesmo tipo os casos em que a
concecdo, a construgdo ou os processos de funcionamento se baseiam em processos fisicos ou quimicos iguais ou
similares aos que estdo identificados na lista de desencadeamento.

3. Para certos processos de separagdo de isétopos, os fornecedores reconhecem a relagdo estreita que existe entre as
instalagdes, equipamentos e tecnologias de enriquecimento de urdnio e as instala¢des, equipamentos e tecnologias de
separacdo de isGtopos de “outros elementos” para fins médicos, de investigacdo e outros fins industriais ndo
nucleares. A esse respeito, os fornecedores devem reapreciar cuidadosamente as suas medidas legais, nomeadamente a
regulamentagdo em matéria de licencas de exportagdo, as praticas de classificagio de informagdoftecnologia e as
praticas de seguranga, no caso de atividades de separagdo de isétopos que envolvam “outros elementos”, para
garantir, quando justificado, a aplicacdo de medidas de prote¢do adequadas. Os fornecedores reconhecem que, em
casos particulares, as medidas de protecdo adequadas para as atividades de separacdo de isétopos que envolvam
“outros elementos” serdo essencialmente as mesmas que para o enriquecimento de urdnio (ver nota introdutéria da
seccdo 5 da lista de desencadeamento). Em conformidade com o ponto 17, alinea a), das Diretrizes, os fornecedores
consultam os outros fornecedores quando apropriado, de modo a promover politicas e procedimentos uniformes
para a transferéncia e a protecdo das instalagdes, dos equipamentos e das tecnologias que envolvam a separagdo de
is6topos de “outros elementos”. Os fornecedores devem ainda exercer a devida prudéncia nos casos que envolvam a
utilizacdo de equipamentos e tecnologias obtidos a partir de processos de enriquecimento de urdnio para outros fins
ndo nucleares, como por exemplo na inddstria quimica.

CONTROLOS DAS TECNOLOGIAS

A transferéncia de “tecnologia” diretamente associada a qualquer artigo da lista serd sujeita a andlises e controlos de grau
equivalente ao aplicdvel ao proprio artigo, na medida em que a legislagdo nacional o permita.

Os controlos da transferéncia de “tecnologia” ndo sdo aplicdveis as informagdes “do dominio publico” nem a
“investigacdo cientifica fundamental”.

Além dos controlos da transferéncia de “tecnologia” por motivos de ndo proliferagio nuclear, os fornecedores devem
promover a protegdo desta tecnologia no que se refere a concecdo, construcio e funcionamento das instalagdes da lista
de desencadeamento tendo em conta o risco de ataques terroristas e devem sublinhar aos destinatérios a necessidade de
o fazer.

CONTROLOS DOS SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

A transferéncia de “suportes 16gicos (software)” diretamente associados a qualquer artigo da lista serd sujeita a andlises e
controlos de grau equivalente ao aplicdvel ao proprio artigo, na medida em que a legislagdo nacional o permita.

Os controlos da transferéncia de “suportes 16gicos (software)” ndo sdo aplicaveis as informagdes “do dominio ptiblico”
nem a “investigacdo cientifica de base”.
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DEFINICOES

“Investigacdo cientifica fundamental” — trabalhos experimentais ou tedricos, empreendidos principalmente para
adquirir novos conhecimentos sobre os principios fundamentais de fendmenos e factos observéveis, e ndo especialmente
orientados para um fim ou objetivo pritico especifico.

“Desenvolvimento” — operacdes ligadas a todas as fases que precedem a “producio”, como:

— concegdo

— investigacdo de concegdo

— andlises de conce¢do

— conceitos de conce¢do

— montagem e ensaio de protdtipos

— planos de produgio-piloto

— dados de concecido

— processo de transformacio dos dados de conce¢do num produto

— concecdo de configuragio

— concegdo de integragio

— planos

“Do dominio ptiblico” — na ace¢do aqui utilizada, “tecnologia” ou “suporte l6gico (software)” que foram divulgados sem
qualquer restrigdo quanto a sua difusdo posterior. (As restricdes resultantes dos direitos de autor ndo impedem que a

“tecnologia” ou o “suporte 16gico (software)” sejam considerados do dominio ptblico).

“Microprogramas” — sequéncia de instru¢des elementares, conservadas numa memdria especial, cuja execugio é
iniciada pela introdugdo da sua instrucdo de referéncia num registo de instrugdes.

“Outros elementos” — todos os elementos que ndo sejam o hidrogénio, o uranio e o pluténio.
“Produgdo” — todas as fases da produgio, tais como:
— construcdo

— engenharia de producdo
— fabrico

— integracdo

— montagem

— inspecdo

— ensaios

— garantia da qualidade

“Programa” — sequéncia de instrucdes para levar a cabo um processo sob forma executivel por um computador
eletrénico, ou nela convertivel.

“Suporte l6gico (software)” — conjunto de um ou mais “programas” ou “microprogramas”, fixados em qualquer suporte
material.
“Assisténcia técnica” — pode assumir formas como instrugdes, competéncias, formacdo, conhecimentos praticos,

servicos de consultoria.

Nota: A “assisténcia técnica” pode incluir a transferéncia de “dados técnicos”.

“Dados técnicos” — podem assumir formas como esquemas, planos, diagramas, modelos, férmulas, projetos e especifi-
cagdes de engenharia, manuais e instrugdes, escritos ou registados noutros suportes ou dispositivos como discos, fitas
magnéticas, memorias ROM.
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“Tecnologia” — informagdes especificas exigidas para o “desenvolvimento”, “producio” ou “utilizagdo” de qualquer
artigo constante da lista. Essas informagdes podem assumir a forma de “dados técnicos” ou de “assisténcia técnica”.

“Utilizagdo” — exploracdo, instalagio (incluindo a instalagdo in situ), manutengdo (verificagdo), reparagdo, revisdo geral
ou renovagao.

MATERIAIS E EQUIPAMENTOS
1.  Materiais em bruto e materiais cindiveis especiais

Conforme definidos no artigo XX do Estatuto da Agéncia Internacional da Energia Atomica:
1.1. “Material em bruto”

Por “material em bruto” entende-se urdnio que contenha a mistura de istopos que se encontra na natureza; o
urdnio cujo teor em urdnio 235 ¢é inferior ao normal; o tério; todos os materiais mencionados acima na forma de
metal, liga, compostos quimicos ou concentrados; qualquer outro material que contenha um ou mais dos materiais
mencionados acima em concentra¢des que o Conselho de Governadores fixard de tempos a tempos, e quaisquer
outros materiais que o Conselho de Governadores designe de tempos a tempos.

1.2. “Material cindivel especial”

i) Por “material cindivel especial” entende-se o pluténio239; o urdnio 233; o “urdnio enriquecido em urdnio 235
ou 233" qualquer material que contenha um ou mais dos isétopos acima, e outros materiais cindiveis que o
Conselho de Governadores designe de tempos a tempos. Todavia, o termo “material cindivel especial” ndo se
aplica aos materiais em bruto.

ii) Por “urdnio enriquecido em urdnio 235 ou 233", entende-se urdnio que contenha quer urdnio 235, quer
urdnio 233, quer estes dois isétopos, em quantidade tal que a relacdo entre a soma destes dois is6topos e o
is6topo 238 seja superior a relagdo entre o isotopo 235 e o isétopo 238 no urdnio natural.

Todavia, para efeitos das Diretrizes, ndo serdo incluidos os artigos especificados na subalinea a) infra nem as
exportacdes de material em bruto ou de materiais cindiveis especiais para um dado pais destinatdrio, num periodo
de 12 meses, abaixo dos limites especificados na subalinea b) infra:

a) Pluténio com uma concentragdo isotdpica de pluténio-238 superior a 80 %.

Materiais cindiveis especiais quando utilizados em quantidades da ordem do grama ou inferiores, como
elementos sensores em instrumentos; e

Material em bruto em relacio ao qual o Governo estd convencido de que apenas serd utilizado em atividades
ndo nucleares, como a produgido de ligas ou de cerdmica;

b) Materiais cindiveis especiais 50 gramas efetivos;
Urénio natural 500 quilogramas;
Uranio empobrecido 1 000 quilogramas; e
Tério 1 000 quilogramas.

2. Equipamentos e materiais ndo nucleares

A designacio dos equipamentos e materiais ndo nucleares adotada pelo governo ¢ a seguinte (para efeitos praticos,
as quantidades abaixo dos niveis indicados no anexo B sdo consideradas insignificantes):

2.1. Reatores nucleares e equipamentos e componentes especialmente concebidos ou preparados para os
mesmos (ver anexo B, seccio 1);

2.2. Materiais ndo nucleares para reatores (ver anexo B, sec¢io 2);
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2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

2.7.

1.1.

1.2.

Instalagbes para o reprocessamento de elementos combustiveis irradiados e equipamentos especialmente
concebidos ou preparados para esse fim (ver anexo B, seccio 3);

Instalacdes para o fabrico de elementos de combustivel de reator nuclear e equipamentos especialmente
concebidos ou preparados para esse fim (ver anexo B, seccio 4);

Instalacbes para a separacio de is6topos de urdnio natural, de urinio empobrecido ou de materiais
cindiveis especiais e equipamentos, excetuando os instrumentos de andlise, especialmente concebidos ou
preparados para esse fim (ver anexo B, seccio 5);

Instalacbes para a producio ou concentracio de dgua pesada, deutério e compostos de deutério, e
equipamentos especialmente concebidos ou preparados para esse fim (ver anexo B, secgio 6);

Instalacdes para a conversdo de urinio e pluténio para utilizacio no fabrico de elementos de combustivel
e na separacio de isotopos de urinio, conforme definido nas seccdes 4 e 5, respetivamente, e
equipamentos especialmente concebidos ou preparados para esse fim (ver anexo B, sec¢io 7).

ANEXO B

CLARIFICA(;;\O DOS ARTIGOS DA LISTA DE DESENCADEAMENTO
(conforme designados na seccdo 2 dos MATERIAIS E EQUIPAMENTOS do anexo A)

Reatores nucleares e equipamentos e componentes especialmente concebidos ou preparados para os
mesmos

NOTA INTRODUTORIA

Varios tipos de reatores nucleares podem ser caracterizados pelo moderador utilizado (por exemplo, grafite,
dgua pesada, dgua natural, nenhum), pelo respetivo espetro de neutrdes (por exemplo, térmico, rdpido), pelo
tipo de fluido de refrigeragio utilizado (por exemplo, dgua, metal liquido, sais fundidos, gis), ou pela sua fungio
ou tipo (por exemplo, reatores de poténcia, reatores de investigagio, reatores de ensaio). E intencional o facto de
todos estes tipos de reatores nucleares estarem incluidos na presente entrada e em todas as suas subentradas,
sempre que aplicavel. A presente entrada ndo inclui os reatores de fusdo.

Reatores nucleares completos

Reatores nucleares capazes de funcionar mantendo uma reagdo de cisio em cadeia controlada e autossustentada.

NOTA EXPLICATIVA

“Um reator nuclear” inclui essencialmente os elementos situados no interior da cuba do reator ou a ela
diretamente ligados, o equipamento de controlo do nivel de poténcia no nicleo, e os componentes
normalmente destinados a conter, a entrar em contacto direto ou a controlar o refrigerante primdrio do niicleo
do reator.

EXPORTACOES

As exportacdes do conjunto completo dos principais artigos abrangidos por esta no¢do sé serdo efetuadas em
conformidade com os procedimentos enunciados nas Diretrizes. Os artigos individuais abrangidos por esta
nogdo funcionalmente definida, que sé serdo exportados em conformidade com os procedimentos enunciados
nas Diretrizes, estdo enumerados nos pontos 1.2 a 1.11. O governo reserva-se o direito de aplicar os procedi-
mentos enunciados nas Diretrizes a outros artigos abrangidos por esta nogdo funcionalmente definida.

Cubas do reator nuclear

Cubas metdlicas, ou partes principais pré-fabricadas das mesmas, especialmente concebidas ou preparadas para
conter o nicleo de um reator nuclear tal como definido no ponto 1.1, bem como os componentes internos
pertinentes do reator, tal como definidos no ponto 1.8.
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NOTA EXPLICATIVA

O ponto 1.2 abrange as cubas de reatores nucleares independentemente do nivel de pressio e inclui as cubas de
pressdo e as calandras do reator. A cabega da cuba do reator é abrangida pelo ponto 1.2 como parte principal
pré-fabricada da cuba do reator.

1.3.  Mdéquinas de carregamento e descarregamento de combustivel do reator nuclear

Equipamento de manipulacio especialmente concebido ou preparado para introduzir ou extrair combustivel
num reator nuclear tal como definido no ponto 1.1.

NOTA EXPLICATIVA

Os artigos acima mencionados sdo capazes de funcionar sob carga ou de utilizar dispositivos de posicionamento
ou de alinhamento tecnicamente sofisticados para permitir operagdes complexas de alimentagdo fora de carga,
como nos casos em que ndo hd normalmente visibilidade ou acesso direto ao combustivel.

1.4.  Barras de controlo e equipamento de reator nuclear

Barras especialmente concebidas ou preparadas, suas estruturas de apoio ou suspensdo, seus mecanismos de
movimentagdo ou seus tubos de orientagdo para o controlo do processo de cisdo num reator nuclear tal como
definido no ponto 1.1.

1.5.  Tubos de pressio de reator nuclear

Tubos especialmente concebidos ou preparados para conter tanto os elementos de combustivel como o
refrigerante primdrio num reator nuclear tal como definido no ponto 1.1.

NOTA EXPLICATIVA

Os tubos de pressdo sdo partes de condutas de combustivel concebidas para funcionar a uma elevada pressdo,
por vezes superior a 5 MPa.

1.6. Revestimento do combustivel nuclear

Tubos metélicos de zirconio ou tubos de ligas de zirconio (ou conjuntos de tubos) especialmente concebidos ou
preparados para serem utilizados como revestimento de combustivel num reator conforme definido no
ponto 1.1, e em quantidades superiores a 10 kg.

N.B.: Para tubos de pressdo de zirconio ver ponto 1.5. Para tubos de calandra ver ponto 1.8.

NOTA EXPLICATIVA

Os tubos metdlicos de zirconio ou os tubos de ligas de zircénio para utilizagdio num reator nuclear sio
compostos por zirc6nio e apresentam uma relagdo hdfnio/zircénio tipicamente inferior a 1:500 partes em peso.

1.7.  Bombas de circulacio do refrigerante primdrio ou circuladores

Bombas ou circuladores especialmente concebidos ou preparados para fazer circular o refrigerante primério dos
reatores nucleares tal como definidos no ponto 1.1.

NOTA EXPLICATIVA

As bombas ou circuladores especialmente concebidos ou preparados incluem as bombas para reatores
refrigerados a dgua, os circuladores para reatores refrigerados a gds e as bombas eletromagnéticas e mecanicas
para reatores refrigerados a metal liquido. Este equipamento pode incluir bombas com sistemas elaborados
herméticos ou multi-herméticos que impecam a fuga de refrigerante primdrio, bombas submersas e bombas
munidas de sistemas por massa inercial. Esta definicdo inclui as bombas conformes com a Sec¢do III, Divisio I,
Subsec¢do NB (Componentes de classe 1) do Cédigo da Sociedade Americana de Engenheiros Mecinicos (ASME)
ou com normas equivalentes.
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1.8.  Componentes internos de um reator nuclear

“Componentes internos de um reator nuclear” especialmente concebidos ou preparados para serem utilizados
num reator nuclear, tal como definido no ponto 1.1. Incluem colunas de suporte do ntcleo, condutas de
combustivel, tubos da calandra, blindagens térmicas, placas defletoras, placas de grelha do nicleo e placas do
difusor.

NOTA EXPLICATIVA

Os “componentes internos de um reator nuclear” sdo estruturas importantes no interior de uma cuba de reator
que possuem uma ou mais fungdes, tais como suportar o nicleo, manter o alinhamento do combustivel, dirigir
o fluxo do refrigerante primario, fornecer protecdo antirradia¢des para a cuba do reator e comandar instru-
mentagdo no interior do nicleo.

1.9.  Permutadores de calor

a) Geradores de vapor especialmente concebidos ou preparados para serem utilizados no circuito de
refrigeracdo primdrio, ou intermédio, de um reator nuclear, tal como definido no ponto 1.1.

b) Outros permutadores de calor especialmente concebidos ou preparados para serem utilizados no circuito de
refrigeracdo primdrio de um reator nuclear, tal como definido no ponto 1.1.

NOTA EXPLICATIVA

Os geradores de vapor sdo especialmente concebidos ou preparados para transferir o calor gerado no reator
para a dgua de alimentagdo a fim de gerar vapor. No caso de um reator rdpido para o qual existe igualmente um
anel de refrigeracdo intermédio o gerador de vapor estd no circuito intermédio.

Num reator refrigerado a gés, pode ser utilizado um permutador de calor para transferir calor para um circuito
de gés secundario que impulsiona uma turbina a gis.

A presente entrada nédo inclui os permutadores de calor para os sistemas de apoio do reator, por exemplo, o
sistema de arrefecimento de emergéncia ou o sistema de arrefecimento de calor de decaimento.

1.10. Detetores de neutrdes

Detetores de neutrdes especialmente concebidos ou preparados para determinar os niveis de fluxo neutrénico
no nicleo de um reator nuclear, tal como definido no ponto 1.1.

NOTA EXPLICATIVA

A presente entrada inclui os detetores dentro do ntcleo e fora do nicleo que medem os niveis de fluxo numa
ampla gama, tipicamente de 104 neutrdes por cm? por segundo até 1 010 neutrdes por cm? por segundo ou
mais. Fora do niicleo refere-se aos instrumentos situados fora do nicleo do reator, tal como definido no
ponto 1.1, mas localizados numa blindagem biolégica.

1.11. Blindagens térmicas exteriores

“Blindagens térmicas exteriores” especialmente concebidas ou preparadas para serem utilizadas num reator
nuclear, tal como definido no ponto 1.1, para a redugdo das perdas de calor e também para a protecio do
recipiente de contencéo.

NOTA EXPLICATIVA

As “blindagens térmicas exteriores” sio grandes estruturas colocadas sobre o invélucro do reator que reduzem
as perdas térmicas do reator e reduzem a temperatura dentro do invélucro de contengio.
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2. Materiais ndo nucleares para reatores
2.1.  Deutério e dgua pesada

Deutério, dgua pesada (6xido de deutério) e qualquer outro composto de deutério no qual a relagdo entre
dtomos de deutério e dtomos de hidrogénio é superior a 1:5 000 para utilizagio num reator nuclear, tal como
definido no ponto 1.1, em quantidades superiores a 200 kg de dtomos de deutério para qualquer pais
destinatdrio num periodo de 12 meses.

2.2.  Grafite de qualidade nuclear

Grafite com um grau de pureza superior a 5 partes por milhdo de equivalente de boro e com uma densidade
superior a 1,50 g/cm para utilizacdo num reator nuclear, tal como definido no ponto 1.1, em quantidades
superiores a 1 quilograma.

NOTA EXPLICATIVA

Para efeitos de controlo das exportacdes, cabe ao governo determinar se as exportagdes de grafite conformes
com as especificagdes supra sdo ou ndo destinadas a utilizagdo em reatores nucleares.

O equivalente de boro (BE) pode ser determinado experimentalmente; em alternativa é calculado como a soma
de BEz para as impurezas (excluindo o BEcarbono, uma vez que o carbono ndo é considerado uma impureza)
incluindo o boro, em que:

BEz(ppm) = CF x Concentragdo do elemento Z, em ppm,

CF ¢ o fator de conversdo = (0z x AB) dividido por (6B x Az);
0B e oz sdo as seccdes eficazes da captura de neutrdes térmicos (em barns), respetivamente para o boro e

o elemento Z, tal como ocorrem na natureza; e AB e AZ sdo, respetivamente, as massas atomicas do boro e do
elemento Z tal como ocorrem na natureza.

3. Instalacbes para o reprocessamento de elementos de combustivel irradiado e equipamentos
especialmente concebidos ou preparados para esse fim

NOTA INTRODUTORIA

O reprocessamento de combustivel nuclear irradiado separa o pluténio e o urdnio dos produtos de cisio
altamente radioativos e de outros elementos transuranianos. Esta separacio pode ser feita utilizando diversos
processos técnicos. Contudo, ao longo dos anos o processo Purex passou a ser o mais amplamente utilizado e
aceite. Inclui a dissolugdo do combustivel nuclear irradiado em 4cido nitrico, seguida da separacio do urénio,
pluténio, e produtos de cisio mediante extragio por solventes utilizando uma mistura de fosfato de tributilo
num diluente orgénico.

As instalagdes onde se efetua o processo Purex apresentam fungdes andlogas entre si, tais como: corte ou
rasgamento de elementos de combustivel irradiado, dissolu¢io do combustivel, extragdo por solventes e
armazenagem dos liquidos derivados do processo. Podem também estar munidas de equipamento para a
desnitrificacio térmica do nitrato de urdnio, a conversio do nitrato de pluténio em 6xido ou metal, e o
tratamento das escorias liquidas dos produtos de cisio para as transformar numa forma adequada para
armazenagem a longo prazo ou elimina¢do. Contudo, o tipo e a configuragio especificos do equipamento
destinado a realizar estas fungdes podem variar entre as instalagdes Purex por vérias razdes, que incluem o tipo
e a quantidade de combustivel nuclear irradiado a reprocessar e o escoamento que se pretende dar aos materiais
recuperados, ou ainda a filosofia de seguranca e manutengio aplicada na concecio da instalacdo.

Uma “instalacio de reprocessamento de elementos de combustivel irradiado” inclui o equipamento e
componentes que entram normalmente em contacto direto com os principais fluxos de combustivel irradiado e
de produtos de cisdo a reprocessar e que asseguram diretamente o seu controlo.

Esses processos, incluindo os sistemas completos de conversdo de pluténio e de produgdo de pluténio metdlico,
podem ser identificados gracas as medidas adotadas para evitar a criticidade (por exemplo a geometria), a
exposi¢do as radiagdes (por exemplo a blindagem), e os riscos de toxicidade (por exemplo a contencio).
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EXPORTACOES

As exporta¢des do conjunto completo dos principais artigos abrangidos por esta nogdo sé serdo efetuadas em
conformidade com os procedimentos enunciados nas Diretrizes.

O governo reserva-se o direito de aplicar os procedimentos enunciados nas Diretrizes a outros artigos abrangidos
por esta no¢do funcionalmente definida, abaixo enumerados.

Os artigos de equipamento que sdo considerados abrangidos pela expressio “e equipamento especialmente
concebido ou preparado” para o reprocessamento de elementos de combustivel irradiado incluem:

3.1.  Mdquinas para cortar ou rasgar elementos de combustivel irradiado

Equipamento telecomandado especialmente concebido ou preparado para utilizagdio numa instalacio de
reprocessamento tal como acima se indica e destinado a cortar, cisalhar ou rasgar conjuntos, feixes ou varas de
combustivel nuclear irradiado.

NOTA EXPLICATIVA

Este equipamento corta o revestimento do combustivel para expor o material nuclear irradiado a operagdo de
dissolugdo. Entre os instrumentos mais utilizados estdo as cisalhas para metais especialmente concebidas,
embora se possa utilizar também equipamento avangado, como o laser.

3.2.  Tanques de dissolugio

Tanques criticamente seguros (por exemplo de pequeno didmetro, anulares ou retangulares) especialmente
concebidos ou preparados para utilizagio numa instalagio de processamento tal como acima se indica,
destinados a dissolucio de combustivel nuclear irradiado, capazes de suportar liquidos quentes e altamente
corrosivos e que permitam a alimentacio e manutengdo por controlo remoto.

NOTA EXPLICATIVA

Os tanques de dissolugdo recebem, normalmente, o combustivel irradiado fragmentado. Nestes tanques
criticamente seguros, o material nuclear irradiado é dissolvido em dacido nitrico e as bainhas restantes sdo
eliminadas do fluxo de processo.

3.3.  Extratores de solventes e equipamento de extra¢io de solventes

Extratores por solventes especialmente concebidos ou preparados, tais como colunas para enchimento ou
colunas pulsantes, misturadores-decantadores ou contactores centrifugos a utilizar numa instalagio de reproces-
samento de combustivel irradiado. Os extratores por solventes devem resistir ao efeito corrosivo do édcido
nitrico. Sdo normalmente fabricados com agos inoxiddveis de baixo teor de carbono, com titanio, zirconio ou
outros materiais de elevada qualidade, de modo a corresponder a normas extremamente elevadas (incluindo
préticas especiais de soldagem e inspecio e técnicas de garantia e controlo da qualidade).

NOTA EXPLICATIVA

Os extratores por solventes recebem a solucdo de combustivel irradiado proveniente dos tanques de dissolucio e
a solugdo orgénica que separa urdnio, pluténio e produtos de cisdo. O equipamento de extragio por solventes é
normalmente concebido para corresponder a pardmetros rigidos de funcionamento, tais como longos periodos
de vida atil sem necessidade de manutencdo, a possibilidade de fécil substitui¢do, a simplicidade de funcio-
namento e controlo e a flexibilidade face a condigdes de processo varidveis.

3.4.  Recipientes de retengio ou armazenagem de produtos quimicos

Recipientes de retencdo ou armazenagem especialmente concebidos ou preparados para utilizagdo numa
instalacdo de reprocessamento de combustivel irradiado. Os recipientes de retengdo ou armazenagem devem
resistir ao efeito corrosivo do 4cido nitrico. Sio normalmente fabricados com agos inoxidaveis de baixo teor de
carbono, com titdnio, zircénio ou outros materiais de elevada qualidade. Podem ser concebidos para
manipulacdo e manutengdo a distincia e apresentar as seguintes caracteristicas para o controlo da criticidade
nuclear:

(1) Paredes ou estruturas internas com um equivalente de boro de pelo menos 2 %, ou
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(2) Didmetro médximo de 175 mm (7 polegares) para os recipientes cilindricos, ou

(3) Largura méaxima de 75 mm (3 polegares) no caso dos recipientes de pouca altura ou anulares.
NOTA EXPLICATIVA

Da fase de extragdo com solventes resultam trés fluxos principais de solugdes. Os recipientes de reten¢do ou
armazenagem sdo utilizados no processamento ulterior desses trés fluxos:

a) A solugdo de nitrato de urdnio puro é concentrada por evaporacio e submetida a um processo de desnitri-
ficagdo em que é convertida em 6xido de urdnio. Este 6xido ¢é reutilizado no ciclo do combustivel nuclear.

b) A solucio de produtos de cisdo altamente radioativos é normalmente concentrada por evaporacgio e
armazenada como concentrado em fase liquida. Este concentrado pode ser depois evaporado e convertido
numa forma adequada para fins de armazenagem ou eliminag3o.

¢) A solugdo pura de nitrato de pluténio é concentrada e armazenada enquanto aguarda a passagem as fases
ulteriores do processamento. Os recipientes de retencdo ou armazenagem de solugdes de pluténio sio
concebidos, em especial, para evitar os problemas de criticidade derivados das variagdes na concentragio e
na forma deste fluxo.

3.5.  Sistemas de medicdo de neutrdes para controlo do processo

Sistemas de medi¢do de neutrdes, especialmente concebidos ou preparados para integracdo e utilizagdio com
sistemas automatizados de controlo do processo numa instalacgio de reprocessamento de elementos
combustiveis irradiados.

NOTA EXPLICATIVA

Estes sistemas implicam a capacidade de medicdo e discriminagdo ativa e passiva de neutrdes, a fim de
determinar a quantidade e a composicio do material cindivel. O sistema completo engloba um gerador de
neutrdes, um detetor de neutrdes, amplificadores e circuitos eletrénicos de processamento de sinais.

Esta entrada nio inclui os instrumentos de detecdo e medicdo de neutrdes que sdo concebidos para contabilidade
e salvaguarda de materiais nucleares, nem qualquer outra aplicacio ndo relacionada com a integragio e
utilizacdo de sistemas automatizados de controlo do processo numa instalacio de reprocessamento de
elementos combustiveis irradiados.

4. Instalacdes para o fabrico de elementos de combustivel de reator nuclear e equipamentos especialmente
concebidos ou preparados para esse fim

NOTA INTRODUTORIA

Os elementos de combustivel nuclear sdo fabricados a partir de um ou mais dos materiais em bruto ou dos
materiais cindiveis especiais referidos na seccido MATERIAIS E EQUIPAMENTOS do presente anexo. Para os
combustiveis de 6xidos, que sdo o tipo mais comum de combustivel, estard presente equipamento para
compressdo de pastilhas, sinterizagdo, trituracdo e calibragem. Os combustiveis de éxidos mistos sdo tratados
em caixas de luvas (ou contencdo equivalente) até serem selados na blindagem. Em todos os casos, o
combustivel é hermeticamente selado em blindagem adequada, concebida como confinamento primdrio que
envolve o combustivel de modo a permitir um adequado desempenho e seguranga durante o funcionamento do
reator. Também ¢ necessdrio, em todos os casos, um controlo preciso dos processos, procedimentos e
equipamentos segundo padrdes extremamente elevados, a fim de assegurar um desempenho previsivel e seguro
do combustivel.

NOTA EXPLICATIVA

Os equipamentos considerados como abrangidos pela acecdo dos termos “e equipamentos especialmente
concebidos ou preparados” para o fabrico de elementos de combustivel incluem os que:

a) entram normalmente em contacto direto ou processam diretamente ou controlam o fluxo de producio de
materiais nucleares;

b) confinam hermeticamente os materiais nucleares no interior da blindagem;
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c) verificam a integridade da blindagem ou do confinamento;
d) verificam o tratamento final do combustivel confinado, ou
e) sdo utilizados para reunir elementos de reatores.

Tais equipamentos ou sistemas de equipamento podem incluir, por exemplo:

1) estacOes totalmente automdticas de inspegdo de pastilhas, especialmente concebidas ou preparadas para
controlar as dimensdes finais e os defeitos na superficie das pastilhas de combustivel;

2) méquinas automdticas de soldagem especialmente concebidas ou preparadas para soldar tampas nas varas
(ou barras) de combustivel;

3) estagdes automdticas de ensaio e inspecdo especialmente concebidas ou preparadas para controlar a
integridade das varas (ou barras) de combustivel completadas;

4) sistemas especialmente concebidos ou preparados para fabrico de blindagem de combustivel nuclear.

O ponto 3 inclui normalmente equipamentos de: a) exame por raios x da soldagem das tampas de vara (ou
barra), b) detecdo das fugas de hélio a partir das varas (ou barras) pressurizadas, e ¢) rastreio das varas (ou
barras) por raios gama para controlar o correto posicionamento das pastilhas de combustivel no interior.

5. Instalaghes para a separagio de is6topos de urinio natural, de urinio empobrecido ou de materiais
cindiveis especiais e equipamentos, excetuando os instrumentos de andlise, especialmente concebidos
ou preparados para esse fim

NOTA INTRODUTORIA

As instalagdes, os equipamentos e a tecnologia para a separagdo de isdtopos de urdnio tém, em muitos casos,
uma estreita relacio com as instalacbes, equipamentos e tecnologia para a separacio de isdtopos de “outros
elementos”. Em determinados casos, os controlos da sec¢do 5 também se aplicam a instalagdes e equipamentos
destinados a separacdo de is6topos de “outros elementos”. Os controlos das instalacdes e equipamentos para a
separacdo de isotopos de “outros elementos” sdo complementares dos controlos das instalacdes e dos
equipamentos especialmente concebidos ou preparados para o processamento, utilizacgio ou producio de
material cindivel especial abrangido pela lista de desencadeamento. Estes controlos complementares da sec¢do 5
para utilizagdes que envolvem “outros elementos” ndo se aplicam ao processo eletromagnético de separacio dos
is6topos, que é abordado na parte 2 das Diretrizes.

Os processos aos quais os controlos da sec¢do 5 se aplicam da mesma forma, independentemente de a
utilizagdo prevista ser a separacdo de isétopos de urdnio ou a separagio de is6topos de “outros elementos” sdo:
a centrifugacdo gasosa, a difusdo gasosa, o processo de separagio do plasma e os processos aerodindmicos.

Para alguns processos, a relagio com a separacdo de is6topos de uranio depende do elemento que é separado.
Estes processos sdo: os processos baseados em lasers (por exemplo, a separacio isotopica por laser de moléculas
e a separacdo isotopica por laser de vapor atémico), a permuta quimica e a permuta idnica. Por conseguinte, os
fornecedores tém de avaliar estes processos caso a caso para aplicar em conformidade os controlos da sec¢do 5
as utilizagdes que envolvem “outros elementos”.

Os equipamentos considerados abrangidos pela expressio “equipamentos, excetuando os instrumentos de
andlise, especialmente concebidos ou preparados” para a separac¢io de isétopos de urdnio incluem:

5.1.  Centrifugas a gis e conjuntos e componentes especialmente concebidos ou preparados para utilizacio
em centrifugas a gis

NOTA INTRODUTORIA

Uma centrifuga a gds é normalmente constituida por um ou mais cilindros de paredes finas, de didmetro entre
75 mm e 650 mm, conservados no vicuo e submetidos a rotacio de elevada velocidade periférica da ordem dos
300 m/s ou mais em torno de um eixo central vertical. Para atingir uma velocidade elevada, os materiais de
construgdo dos componentes rotativos devem ser dotados de uma elevada relagdo resisténcia/densidade e o
conjunto de rotor, e respetivos componentes individuais, devem ser fabricados com indices de tolerancia
minimos de modo a minimizar o desequilibrio. Ao contrdrio de outras centrifugas, a centrifuga a gds para



18.10.2015

Jornal Oficial da Unido Europeia L 274/25

5.1.1.

enriquecimento de urdnio é caracterizada por ter dentro da cdmara do rotor uma ou mais placas defletoras
rotativas em forma de disco e um conjunto de tubos fixos para alimentacio e a extragio do UF, gasoso, com
pelo menos trés canais separados, dois dos quais ligados a dispositivos de recolha que vdo do eixo do rotor a
periferia da cdmara do rotor. O ambiente de vicuo contém também uma série de elementos criticos ndo
rotativos e que, embora especialmente concebidos, ndo sdo de fabrico dificil nem exigem materiais especiais
para o seu fabrico. Uma instalagdo de centrifuga exige, contudo, um grande nimero desses componentes, de tal
modo que as quantidades ddo uma indicagio importante da sua utilizagdo final.

Componentes rotativos

a) Conjuntos completos de rotor:

Cilindros de paredes finas ou uma série de cilindros de paredes finas ligados entre si, fabricados a partir de
um ou mais dos materiais com uma elevada relagdo resisténcia/densidade descritos na NOTA EXPLICATIVA
do presente ponto. Quando ligados entre si, os cilindros sio unidos pelos anéis ou fole flexiveis descritos no
ponto 5.1.1.c) seguinte. O rotor é munido, na sua forma final, de uma ou mais placas defletoras
incorporadas e das tampas descritas nos pontos 5.1.1.d) e e) seguintes. Contudo, o conjunto completo pode
ser fornecido também parcialmente montado.

b) Tubos de rotor:

Cilindros de paredes finas de espessura igual ou inferior a 12 mm, didmetro entre 75 mm e 650 mm,
especialmente concebidos ou preparados, e fabricados a partir de um ou mais dos materiais com uma
elevada relacdo resisténcia/densidade descritos na NOTA EXPLICATIVA do presente ponto.

¢) Anéis ou fole:

Componentes especialmente concebidos ou preparados para dar apoio localizado a um tubo de rotor ou
para reunir vdrios desses tubos. O fole é um pequeno cilindro com espiral, de paredes de espessura igual ou
inferior a 3 mm, didmetro entre 75 mm e 650 mm, e fabricado a partir de um ou mais dos materiais com
uma elevada relagio resisténcia/densidade descritos na NOTA EXPLICATIVA do presente ponto.

d) Placas defletoras:

Componentes em forma de disco de didmetro entre 75 mm e 650 mm, especialmente concebidos ou
preparados para serem montados no interior do tubo de rotor da centrifuga para isolar a cdmara de
combustdo da cAmara principal de separagio e, em alguns casos, para favorecer a circulagio do UF, gasoso
no interior da cidmara principal de separagio do tubo de rotor, e fabricados a partir de um ou mais dos
materiais com uma elevada relagdo resisténcia/densidade descritos na NOTA EXPLICATIVA do presente
ponto.

¢) Tampa superior e inferior:

Componentes em forma de disco de didmetro entre 75 mm e 650 mm, especialmente concebidos ou
preparados para se adaptarem as extremidades do tubo de rotor, e conter assim o UF, no interior do tubo de
rotor, e em alguns casos para suportar, reter ou conter como parte integrante um elemento da camada
superior (tampa superior) ou suportar os elementos rotativos do motor e a camada inferior (tampa inferior),
e fabricados a partir de um ou mais dos materiais com uma elevada relacdo resisténcia/densidade descritos
na NOTA EXPLICATIVA do presente ponto.

NOTA EXPLICATIVA
Os materiais utilizados para os componentes rotativos da centrifuga incluem os seguintes:

a) Aco maraging dotado de uma tensdo de rutura a tragdo igual ou superior a 1,95 GPa;
b) Ligas de aluminio dotadas de uma tensdo de rutura a tragdo igual ou superior a 0,46 GPa;

¢) Materiais filamentosos adaptados para utilizacdo em estruturas compdsitas e com um médulo especifico
igual ou superior a 3,18 x 109 e dotados de uma tensdo de rutura a tragdo especifica igual ou superior a
7,62 x 10* m (entende-se por “médulo especifico” o médulo de Young expresso em N/m? dividido pelo peso
especifico expresso em N/m’; entende-se por “tensdo de rutura a tragdo especifica” a tensio de rutura a
tracdo expressa em N/m? dividida pelo peso especifico expresso em Njm?).
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5.1.2. Componentes estiticos

a) Suportes de suspensdo magnética:

1. Conjuntos de suporte especialmente concebidos ou preparados, constituidos por um magnete anular
suspenso no interior de um contentor munido de um amortecedor. O contentor é construido com
material resistente a corrosdo pelo UF, (ver NOTA EXPLICATIVA do ponto 5.2). O magnete estd ligado a
um pélo ou a um segundo magnete fixado na tampa superior do rotor descrita no ponto 5.1.1. ¢). O
magnete pode ter uma forma anular com uma relagdo entre didmetro externo e interno igual ou inferior
a 1,6:1. O magnete pode ter uma permeabilidade inicial igual ou superior a 0,15 H/m, ou uma
remanéncia igual ou superior a 98,5 %, ou um produto energético superior a 80 kj/m’. Para além das
propriedades habituais do material, exige-se que este apresente um indice de tolerdncia muito baixo ao
desvio do eixo magnético em relagdo ao eixo geométrico (inferior a 0,1 mm) ou que seja dada especial
importincia 8 homogeneidade do material de que ¢ feito o magnete.

2. Suportes magnéticos ativos, especialmente concebidos ou preparados para utilizacdo em centrifugas a gis.

NOTA EXPLICATIVA

Este suportes tém habitualmente as seguintes caracteristicas:

— Séo concebidos para manter centrado um rotor a rodar a 600 Hz ou mais, e

— Estdo associados a uma fonte de alimentacdo elétrica fidvel efou a uma unidade de fonte de alimentacio
ininterrupta (UPS) a fim de funcionar por mais de uma hora.

b) Suportesfamortecedores:

Suportes especialmente concebidos ou preparados, constituidos por um conjunto pivot/copo montado num
amortecedor. O pivot é normalmente formado por uma haste de ago temperado com um hemisfério numa
extremidade e munida, na outra extremidade, de uma ligagdo a tampa inferior descrita no ponto 5.1.1.¢). A
haste pode, contudo, estar munida de um suporte hidro-dindmico. O copo tem a forma de uma pastilha com
reentrncia hemisférica numa superficie. Estes componentes sdo muitas vezes fornecidos separados do
amortecedor.

¢) Bombas moleculares:

Cilindros especialmente concebidos ou preparados providos de sulcos helicoidais fresados ou obtidos por
extrusdo e de furos fresados. As suas dimensdes tipicas sio:

didmetro interno de 75 mm a 650 mm, espessura das paredes igual ou superior a 10 mm, comprimento
igual ou superior ao didmetro. Os sulcos tém normalmente sec¢do retangular e uma profundidade igual ou
superior a 2 mm.

&

Estatores de motor:

Estatores de forma anular especialmente concebidos ou preparados para motores de histerese multifdsicos de
corrente alternada de alta velocidade (ou relutancia magnética), destinados a funcionamento sincronizado no
vacuo na gama de frequéncias de 600 Hz ou superior e na gama de poténcias de 40 VA ou superior; Os
estatores podem ser constituidos por enrolamentos multifases sobre um niicleo de ferro laminado de fraco
indice de perda formados por camadas finas, normalmente de espessura igual ou inferior a 2,0 mm.

e¢) Contentores/recipientes de centrifuga:

Componentes especialmente concebidos ou preparados para conter o conjunto dos tubos de rotor de uma
centrifuga a gds. O contentor é constituido por um cilindro rigido com uma espessura maxima das paredes
de 30 mm, com extremidades trabalhadas com precisdo para acolher os suportes e munido de um ou mais
rebordos para montagem. As extremidades trabalhadas sio paralelas entre si e perpendiculares ao eixo
longitudinal do cilindro com uma tolerdncia mdxima de 0,05 graus ou inferior. O contentor pode apresentar
também uma estrutura em favos de mel para acolher vérios conjuntos de rotor.
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f) Dispositivos de recolha:

Tubos especialmente concebidos ou preparados para a extragdo de UF, gasoso do interior do tubo de rotor
por agdo de um tubo Pitot (isto é, com abertura virada para o fluxo de gds periférico no tubo de rotor, por
exemplo dobrando a extremidade de um tubo radial) e que podem ser fixados ao sistema central de extracdo
do gés.

5.2.  Sistemas auxiliares, equipamentos e componentes especialmente concebidos ou preparados para
instalacdes de enriquecimento com centrifuga a gds

NOTA INTRODUTORIA

Os sistemas auxiliares, equipamentos e componentes para instalacdes de enriquecimento com centrifuga a gis
sdo os sistemas de instalagio necessdrios para alimentar as centrifugas com UF,, ligar entre si as vdrias
centrifugas em cascata (ou degraus) de modo a permitir taxas de enriquecimento progressivamente superiores e
para extrair das centrifugas o UF, sob a forma de “produtos” e “materiais residuais”, bem como o equipamento
necessdrio para acionar as centrifugas ou controlar a instalagio.

Normalmente, o UF, é transformado em vapor a partir da forma sélida em autoclaves aquecidos e é distribuido
na forma gasosa as centrifugas através de sistemas de tubos coletores em cascata. Os fluxos gasosos de UF
(“produtos” e “materiais residuais”) provenientes das centrifugas passam também através de coletores em cascata
para dispositivos de captura criogénica (que funcionam a cerca de 203 K (- 70 °C)) onde sdo condensados antes
de serem transferidos para contentores adequados ao transporte ou armazenagem. Dado que uma instalacio de
enriquecimento € constituida por muitos milhares de centrifugas dispostas em cascata, sio muitos os
quilémetros de tubagem em cascata, com milhares de pontos de soldagem e grande repeticdo da disposi¢do. O
equipamento, componentes e sistemas de canalizacdo sdo fabricados respeitando normas muito elevadas de
véacuo e de limpeza.

NOTA EXPLICATIVA

Alguns dos artigos abaixo indicados entram em contacto direto com o UF, gasoso ou controlam diretamente as
centrifugas e a passagem do gds de uma para outra centrifuga e de uma para outra cascata. Os materiais
resistentes a corrosdo pelo UF, incluem o cobre, as ligas de cobre, o aco inoxidavel, o aluminio, o 6xido de
aluminio, as ligas de aluminio, o niquel ou as ligas que contém 60 % ou mais de niquel, e os polimeros de
hidrocarbonetos fluorados.

5.2.1. Sistemas de alimentagdo e sistemas de recolha de produtos e materiais residuais

Sistemas de processamento ou equipamento para instalacdes de enriquecimento especialmente concebidos ou
preparados, feitos ou protegidos por materiais resistentes a corrosdo pelo UF, incluindo:

a) Autoclaves de alimentagdo, fornos ou sistemas utilizados para a passagem do UF, para o processo de
enriquecimento;

b) Dessublimadores, dispositivos de captura criogénica ou bombas, utilizados para remover o UF, do processo
de enriquecimento para subsequente transferéncia ap6s aquecimento;

c) Estacdes de solidificacdo ou liquefacdo utilizadas para remover o UF, do processo de enriquecimento por
compressdo e conversdo do UF, numa forma liquida ou sélida;

d) Estagdes de “produtos” ou “materiais residuais” utilizadas para transferir o UF para contentores.

5.2.2. Sistemas de coletores/tubagens

Sistemas de tubagem e sistemas de coletores especialmente concebidos ou preparados para a manipulagdo do
UF, no interior das centrifugas em cascata. A rede de tubagem ¢, em geral, constituida por um sistema coletor
“triplo” no qual cada centrifuga estd ligada a um dos coletores. A sua estrutura ¢, assim, bastante repetitiva. Estes
sistemas sdo inteiramente feitos ou protegidos por materiais resistentes ao UF, (ver NOTA EXPLICATIVA do
presente ponto) e sdo fabricados respeitando normas muito elevadas de vicuo e de limpeza.
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5.2.3  Vilvulas especiais de interrup¢io e controlo

a) Vélvulas de fecho especialmente concebidas ou preparadas para atuar sobre materiais de alimentagdo,
produtos ou materiais residuais provenientes dos fluxos de UF gasoso de uma centrifuga a gés individual.

b) Vélvulas com vedante de fole, manuais ou automatizadas, de fecho ou de controlo, feitas ou protegidas com
materiais resistentes a corrosio pelo UF,, com um didmetro interior de 10 mm a 160 mm, especialmente
concebidas ou preparadas para utilizagdo em sistemas principais ou auxiliares de instalagdes de enrique-
cimento por centrifugacio gasosa.

NOTA EXPLICATIVA

Vilvulas tipicas especialmente concebidas ou preparadas que incluem valvulas com vedante de fole, vélvulas de
fecho répido, valvulas de corte rapido e outras.

5.2.4. Espetrometros de massa para UF,[fontes de ides

Espetrometros de massa especialmente concebidos ou preparados, capazes de colher amostras em continuo dos
fluxos de UF, gasoso e com todas as seguintes caracteristicas:

1. Capazes de medir ides com uma massa atémica igual ou superior a 320 u.m.a. e com uma resolucdo melhor
que 1 parte em 320;

2. Fontes de ides construidas ou protegidas com niquel, ligas de niquel-cobre com um teor de niquel igual ou
superior a 60 % em peso, ou ligas de niquel-crémio;

3. Fontes de ioniza¢do por bombardeamento com eletrdes;

4. Com um sistema coletor adequado para andlise isot6pica.

5.2.5. Modificadores de frequéncia

Modificadores de frequéncia (também conhecidos por conversores ou transformadores) especialmente
concebidos ou preparados para alimentar os estatores de motor definidos no ponto 5.1.2. d), ou partes,
componentes e subconjuntos destes modificadores de frequéncia dotados de todas as caracteristicas que se
seguern:

1. Frequéncia multifdsica de saida de 600 Hz ou superior; e

2. Estabilidade elevada (com controlo de frequéncia superior a 0,2 %).

5.3.  Conjuntos e componentes especialmente concebidos ou preparados para utilizacio no processo de
enriquecimento por difusdo gasosa

NOTA INTRODUTORIA

No método de separagdo dos isétopos de urdnio por difusio gasosa, o principal conjunto tecnoldgico é
constituido por uma barreira de difusio gasosa feita de material poroso especial, um permutador térmico para
arrefecimento do gds (que aquece com o processo de compressio), valvulas de fole e vilvulas de controlo e
ainda tubagens. Na medida em que a tecnologia de difusio gasosa utiliza hexafluoreto de urdnio (UF,), as
superficies de todo o equipamento, tubagens e instrumentagdo (que entram em contacto com o gés) devem ser
feitas de materiais que se mantenham estdveis em contacto com o UF,. Uma instalacgio de difusdo gasosa
necessita de virios destes conjuntos, pelo que as quantidades podem fornecer uma indica¢do importante da
utilizacdo final.

5.3.1. Barreiras de difusio gasosa e barreiras materiais

a) Filtros finos, porosos, especialmente concebidos ou preparados, com uma dimensio de poro entre
10 — 100 nm, uma espessura igual ou inferior a 5 mm e, no caso das formas tubulares, um didmetro igual
ou inferior a 25 mm, feitos de materiais metdlicos, poliméricos ou cerdmicos resistentes a corrosio pelo UF
(ver NOTA EXPLICATIVA do ponto 5.4) e
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b) Compostos ou pds especialmente preparados para o fabrico de tais filtros. Estes compostos e pés incluem o
niquel ou as ligas que contém niquel em percentagem igual ou superior a 60 %, o 6xido de aluminio, ou os
polimeros de hidrocarbonetos totalmente fluorados, resistentes ao UF,, com um grau de pureza igual ou
superior a 99,9 % em peso, uma dimensdo das particulas inferior a 10 pm, e um elevado grau de homoge-
neidade na dimensdo das particulas, especificamente preparados para o fabrico de barreiras de difusdo
gasosa.

5.3.2. Camaras de difusdo gasosa

Recipientes selados hermeticamente, especialmente concebidos ou preparados para conter a barreira de difusio
gasosa, feitos ou protegidos com materiais resistentes ao UF, (ver NOTA EXPLICATIVA do ponto 5.4).

5.3.3. Compressores e ventiladores de gés

Compressores ou ventiladores de gds com uma capacidade de succio volumétrica igual ou superior a 1 m?/min
de UF,, e com uma pressdo de descarga até 500 kPa, especialmente concebidos ou preparados para funcio-
namento de longa duragio na presenga de UF,, bem como conjuntos separados destes compressores e
ventiladores de gds. Os compressores e ventiladores de gds tém uma relagdo de pressdo igual ou inferior a 10:1
e sdo feitos ou protegidos com materiais resistentes ao UF (ver NOTA EXPLICATIVA do ponto 5.4).

5.3.4. Vedantes de veios rotativos

Vedantes de vacuo especialmente concebidos ou preparados, dotados de conexdes de alimentacdo e de saida,
destinados a vedar o veio rotativo que liga o rotor do compressor ou do ventilador de gas ao motor principal de
modo a assegurar um comportamento estanque fidvel contra as infiltracdes de ar na cdmara interna do
compressor ou do ventilador de gés, que contém UF,. Estes vedantes sio normalmente concebidos para limitar a
infiltracdo de gds-tampdo a uma taxa inferior a 1 000 cm’/min.

5.3.5. Permutadores de calor para arrefecimento do UF

Permutadores térmicos especialmente concebidos ou preparados, feitos ou protegidos com materiais resistentes
ao UF, (ver NOTA EXPLICATIVA do ponto 5.4) para funcionamento a uma taxa de variagio da pressdo de
infiltracdo inferior a 10 Pa por hora a diferencas de pressdo de 100 kPa.

5.4.  Sistemas auxiliares, equipamentos e componentes especialmente concebidos ou preparados para
utilizacdo no enriquecimento por difusio gasosa

NOTA INTRODUTORIA

Os sistemas auxiliares, equipamentos e componentes para instalacdes de enriquecimento por difusdo gasosa sdo
os sistemas de instalagio necessdrios para alimentar com UF, o conjunto de difusio gasosa, ligar entre si os
varios conjuntos em cascata (ou degraus) de modo a permitir uma taxa de enriquecimento cada vez maior e a
extragdo de UF, (“produtos” e “materiais residuais”) das cascatas de difusdo. Dadas as elevadas propriedades
inerciais das cascatas de difusdo, qualquer interrupgdo do seu funcionamento, e em especial o seu encerramento,
tem consequéncias graves. Por essa razdo, assumem importdncia numa instalacio de difusio gasosa a
manutencdo rigorosa e constante de vacuo em todos os sistemas tecnoldgicos, a protecdo automdtica contra os
acidentes e a regulagio automdtica precisa do fluxo de gases. Torna-se, pois, necessdrio equipar a instalagio com
um grande niimero de sistemas especiais de medigdo, regulagdo e controlo.

Normalmente, o UF, é evaporado a partir de cilindros colocados no interior de autoclaves e é distribuido na
forma gasosa ao ponto de entrada através do sistema de tubos coletores em cascata. Os fluxos gasosos de UF,
(“produtos” e “materiais residuais”) provenientes dos pontos de saida passam pelo sistema de tubos coletores em
cascata para os dispositivos de captura criogénica ou para as estagdes de compressdo, onde o UF gasoso é
liquefeito antes de ser transferido para contentores adequados ao transporte ou armazenagem. Dado que a
instalagdo de enriquecimento por difusdo gasosa é constituida por um grande niimero de conjuntos de difusdo
gasosa dispostos em cascata, sdo muitos os quilémetros de tubagem em cascata, com milhares de pontos de
soldagem e grande repeticio da disposicio. O equipamento, componentes e sistemas de canalizagio sdo
fabricados respeitando normas muito elevadas de vicuo e de limpeza.
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NOTA EXPLICATIVA

Os artigos abaixo indicados entram em contacto direto com o UF, gasoso ou controlam diretamente o fluxo no
interior da cascata. Os materiais resistentes a corroso pelo UF, incluem o cobre, as ligas de cobre, o ago
inoxidavel, o aluminio, o 6xido de aluminio, as ligas de aluminio, o niquel ou as ligas que contém 60 % ou mais
de niquel, e os polimeros de hidrocarbonetos fluorados.

5.4.1. Sistemas de alimentacdo e sistemas de recolha de produtos e materiais residuais

Sistemas de processamento ou equipamento para instalagdes de enriquecimento especialmente concebidos ou
preparados, feitos ou protegidos com materiais resistentes a corrosio pelo UF,, incluindo:

a) Autoclaves de alimentagdo, fornos ou sistemas utilizados para a passagem do UF, para o processo de
enriquecimento;

b) Dessublimadores, dispositivos de captura criogénica ou bombas, utilizados para remover o UF, do processo
de enriquecimento para subsequente transferéncia apds aquecimento;

¢) Estacdes de solidificacdo ou liquefacdo utilizadas para remover o UF, do processo de enriquecimento por
compressio e conversdo do UF, numa forma liquida ou sélida;

d) Estagdes de “produtos” ou “materiais residuais” utilizadas para transferir o UF para contentores.

5.4.2. Sistemas de coletores/tubagens

Sistemas de tubagem e sistemas de coletores especialmente concebidos ou preparados para a manipulagio do
UF no interior das cascatas de difusdo gasosa.

NOTA EXPLICATIVA

A rede de tubagem ¢é, em geral, constituida por um sistema coletor “duplo” no qual cada centrifuga estd ligada a
um dos coletores.

5.4.3. Sistemas de vicuo

a) Distribuidores de véacuo, coletores de vacuo e bombas de vdcuo especialmente concebidos ou preparados,
com uma capacidade de aspiragdo igual ou superior a 5 m?/min.

b) Bombas de vidcuo especialmente concebidas para funcionamento em atmosferas com UF,, e feitas ou
protegidas com materiais resistentes a corrosio pelo UF, (ver NOTA EXPLICATIVA do presente ponto). Estas
bombas podem ser rotativas ou volumétricas, estar munidas de vedantes por deslocamento mecénico e
fluorocarbono, e utilizar liquidos especiais para o seu funcionamento.

5.4.4. Vilvulas especiais de interrup¢io e controlo

Valvulas com vedante de fole, manuais ou automatizadas, de fecho ou de controlo, feitas ou protegidas com
materiais resistentes a corrosio pelo UF,, especialmente concebidas ou preparadas para utilizacdo em sistemas
principais e auxiliares de instala¢des de enriquecimento por difusdo gasosa.

5.4.5. Espetrometros de massa para UF,[fontes de ides

Espetrometros de massa especialmente concebidos ou preparados, capazes de colher amostras em continuo dos
fluxos de UF, gasoso e com todas as seguintes caracteristicas:

1. Capazes de medir ides com uma massa atémica igual ou superior a 320 u.m.a. e com uma resolu¢io melhor
que 1 parte em 320;

2. Fontes de ides construidas ou protegidas com niquel, ligas de niquel-cobre com um teor de niquel igual ou
superior a 60 % em peso, ou ligas de niquel-crémio;
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3. Fontes de ionizacdo por bombardeamento com eletrdes;

4. Com um sistema coletor adequado para andlise isot6pica.

5.5.  Sistemas, equipamentos e componentes especialmente concebidos ou preparados para utilizacio em
instalagdes de enriquecimento aerodinimico

NOTA INTRODUTORIA

Nos processos de enriquecimento aerodindmico, uma mistura de UF, gasoso e de gases leves (hidrogénio ou
hélio) é comprimida e conduzida através de elementos de separagdo onde tem lugar a separacio isotdpica gracas
a geragdo de forgas centrifugas elevadas no interior de uma geometria de paredes curvas. Foram desenvolvidos
com éxito dois processos deste tipo: a utilizagdo de bicos de separagdo e o emprego de tubos de vértice. Em
ambos os processos os principais componentes de uma fase de separagdo incluem recipientes cilindricos que
contém os elementos especiais de separagdo (bicos de separagdo ou tubos de vértice), compressores de gés e
permutadores térmicos para eliminar o calor produzido durante a compressdo. Uma instalacdo aerodinamica
necessita de vdrias destas fases, pelo que as quantidades podem dar uma indicagdo importante da utilizagdo
final. Na medida em que os processos aerodinimicos utilizam UF,, todas as superficies do equipamento,
tubagem e instrumentacdo (que entram em contacto com o gds) devem ser feitas ou protegidas com materiais
que se mantém estaveis em contacto com o UF.

NOTA EXPLICATIVA

Os artigos enumerados no presente ponto entram em contacto direto com o UF, gasoso ou controlam
diretamente o fluxo no interior da cascata. Todas as superficies que entram em contacto com o gis de processo
devem ser inteiramente feitas ou protegidas com materiais resistentes ao UF,. Para efeitos do ponto relativos aos
artigos de enriquecimento aerodindmico, os materiais resistentes a corrosio pelo UF, incluem o cobre, as ligas
de cobre, o ago inoxidavel, o aluminio, o 6xido de aluminio, as ligas de aluminio, o niquel ou as ligas que
contém niquel em percentagem igual ou superior a 60 % em peso e os polimeros de hidrocarbonetos fluorados.

5.5.1. Bicos de separacio

Bicos de separagdo e respetivos conjuntos, especialmente concebidos ou preparados. Os bicos de separagdo sdo
constituidos por canais curvos, em forma de fenda, com um raio de curvatura inferior a 1 mm, resistentes a
corrosdo pelo UF, e com uma lamina que separa o fluxo de gds que passa pelo bico em duas correntes.

5.5.2. Tubos de vértice

Tubos de vortice e respetivos conjuntos, especialmente concebidos ou preparados. Os tubos de vortice sdo
cilindricos ou cénicos, feitos ou protegidos com materiais resistentes a corrosio pelo UF, e com uma ou mais
entradas tangenciais. Os tubos podem estar equipados de terminagdes em bico numa das extremidades ou em
ambas.

NOTA EXPLICATIVA

O gds entra tangencialmente no tubo de vortice por uma extremidade ou através de chapas de turbuléncia ou
em numerosas posi¢Oes tangenciais situadas na periferia do tubo.

5.5.3 Compressores e ventiladores de gis

Compressores ou ventiladores de gds especialmente concebidos ou preparados, feitos ou protegidos com
materiais resistentes a corrosdo pela mistura UF[veiculo gasoso (hidrogénio ou hélio).

5.5.4 Vedantes de veios rotativos

Vedantes de veio rotativo, dotados de conexdes de alimentacio e de saida, especialmente concebidos ou
preparados para vedar o veio rotativo que liga o rotor do compressor ou do ventilador de gds ao motor
principal de modo a assegurar um comportamento estanque fidvel contra as fugas de gds ou as infiltragdes de ar
ou de gds na cAmara interna do compressor ou do ventilador de gds, que contém uma mistura de UF[veiculo
gas0s0.



Jornal Oficial da Unido Europeia 18.10.2015

5.5.10.

5.5.11.

Permutadores térmicos para arrefecimento de gds

Permutadores térmicos especialmente concebidos ou preparados, feitos ou protegidos com materiais resistentes
a corrosdo pelo UF,.

Caixas de elementos de separagio

Contentores de elementos de separagdo, feitos ou protegidos com materiais resistentes a corrosdo pelo UF,,
especialmente concebidos ou preparados para conter tubos de vortice ou bicos de separagio.

Sistemas de alimentacio e sistemas de recolha de produtos e materiais residuais

Sistemas de processamento ou equipamentos para instalagdes de enriquecimento especialmente concebidos ou
preparados, feitos ou protegidos com materiais resistentes a corrosdo pelo UF,, incluindo:

a) Autoclaves de alimentacdo, fornos ou sistemas utilizados para a passagem do UF, para o processo de
enriquecimento;

b) Dessublimadores (ou dispositivos de captura criogénica) utilizados para remover o UF, do processo de
enriquecimento para subsequente transferéncia apds aquecimento;

c) Estagdes de solidificacdo ou liquefacdo utilizadas para remover o UF, do processo de enriquecimento por
compressdo e conversio do UF, numa forma liquida ou sélida;

d) Estagdes de “produtos” ou “materiais residuais” utilizadas para transferir o UF para contentores.

Sistemas de coletores/tubagens

Sistemas de tubos coletores, feitos ou protegidos com materiais resistentes a corrosio pelo UF,, especialmente
concebidos ou preparados para a manipulagio do UF, no interior das cascatas aerodindmicas. A rede de
tubagem ¢é, em geral, constituida por um sistema coletor “duplo”, no qual cada fase ou grupo de fases estd ligado
a um dos coletores.

Sistemas e bombas de vicuo

a) Sistemas de vdcuo constituidos por distribuidores de vicuo, coletores de vicuo e bombas de vicuo, e
especialmente concebidos ou preparados para funcionamento em atmosferas com UF;

b) Bombas de vdcuo especialmente concebidas ou preparadas para funcionamento em atmosferas com UF,, e

feitas ou protegidas com materiais resistentes a corrosdo pelo UF,. Estas bombas podem estar munidas de
vedantes de fluorocarbono e utilizar liquidos especiais para o seu funcionamento.

Vilvulas especiais de interrupgio e controlo

Vilvulas com vedante de fole, manuais ou automatizadas, de fecho ou de controlo, feitas ou protegidas com
materiais resistentes a corrosdo pelo UF,, com um didmetro de 40 mm ou maior, especialmente concebidas ou
preparadas para utilizagdo em sistemas principais e auxiliares de instalagdes de enriquecimento aerodindmico.

Espetrémetros de massa para UF[fontes de ides

Espetrémetros de massa especialmente concebidos ou preparados, capazes de colher amostras em continuo dos
fluxos de UF, gasoso e com todas as seguintes caracteristicas:

1. Capazes de medir ides com uma massa atémica igual ou superior a 320 u.m.a. e com uma resolu¢io melhor
que 1 parte em 320;

2. Fontes de ides construidas ou protegidas por niquel, ligas de niquel-cobre com um teor de niquel igual ou
superior a 60 % em peso, ou ligas de niquel-crémio;
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3. Fontes de ionizacdo por bombardeamento com eletrdes;

4. Com um sistema coletor adequado para andlise isot6pica.

5.5.12. Sistemas de separacio UF|[veiculo gasoso

Sistemas de processo especialmente concebidos ou preparados para separar o UF, do veiculo gasoso (hidrogénio
ou hélio).

NOTA EXPLICATIVA

Estes sistemas sdo concebidos para reduzir o teor de UF, no veiculo gasoso até um valor igual ou inferior a
1 ppm e podem incluir o equipamento seguinte:

a) Permutadores térmicos criogénicos e criosseparadores capazes de atingir temperaturas iguais ou inferiores a
153 K (- 120 °C), ou

b) Unidades de refrigeragdo criogénicas capazes de atingir temperaturas iguais ou inferiores a 153 K (- 120 °C),
ou

¢) Unidades com bicos de separacdo ou tubos de vértice para a separacido do UF, do veiculo gasoso, ou

d) Dispositivos de captura criogénica de UF, capazes de congelar o UF,.

5.6.  Sistemas, equipamentos e componentes especialmente concebidos ou preparados para utilizacio em
instalacdes de enriquecimento por permuta quimica ou permuta iénica

NOTA INTRODUTORIA

A ligeira diferenca de massa entre os isétopos de urdnio provoca pequenas alteragdes no equilibrio das reacdes
quimicas, que podem ser utilizadas como base para a separagdo dos isotopos. Foram desenvolvidos com éxito
dois processos: a permuta quimica liquido-liquido e a permuta idnica sélido-liquido.

No processo de permuta quimica liquido-liquido, as fases de liquidos imisciveis (aquosa e organica) sio postas
em contacto contracorrente para criar o efeito de cascata de milhares de fases de separagdo. A fase aquosa é
constituida por cloreto de urdnio numa solugio de dcido cloridrico; a fase organica é constituida por um agente
de extracdo que contém cloreto de urdnio num solvente organico. Os contactores empregados na cascata de
separacdo podem ser colunas de permuta liquido-liquido (por exemplo colunas pulsantes de pratos perfurados)
ou contactores centrifugos liquidos. Devem produzir-se reagdes quimicas (oxidagdo e reducdo) em ambas as
extremidades da cascata de separacdo para assegurar o refluxo necessirio em cada extremidade. Um dos
principais problemas de concegdo consiste em evitar a contaminagio dos fluxos utilizados no processo com
determinados ides metdlicos. Utilizam-se, pois, colunas e tubos de matéria plastica, revestidos de matéria
pléstica (incluindo polimeros de fluorocarbono) efou revestidos de vidro.

No processo de permuta idnica sélido-liquido, o enriquecimento é obtido por adsorcio/dessor¢io de uranio
numa resina ou adsorvente especial de permuta iénica de reacdo rdpida. Uma solucio de urdnio em d4cido
cloridrico e outros agentes quimicos passa por colunas cilindricas de enriquecimento que contém camadas
preenchidas com adsorvente. Para garantir um processo continuo, é necessirio um sistema de refluxo que
liberte o urdnio contido no adsorvente e o reintroduza no fluxo liquido a fim de poder recolher os “produtos” e
“materiais residuais”. Para esse fim, utilizam-se agentes quimicos de redugdo/oxidacio adequados que sdo
totalmente regenerados em circuitos externos separados e que podem ser regenerados parcialmente no interior
das préprias colunas de separagdo isotdpica. A presenga de solugdes de dcido cloridrico concentrado a altas
temperaturas no processo exige que o equipamento seja feito ou protegido com materiais especiais resistentes a
corrosdo.

5.6.1. Colunas de permuta liquido-liquido (permuta quimica)

Colunas de permuta liquido-liquido em contracorrente de alimentagdo mecinica, especialmente concebidas ou
preparadas para enriquecimento de urdnio pelo processo de permuta quimica. Para assegurar a resisténcia ao
efeito corrosivo das solugdes de dcido cloridrico concentrado, estas colunas e as respetivas partes interiores sdo
geralmente feitas ou protegidas com materiais pldsticos adequados (como polimeros de hidrocarbonetos
fluorados) ou vidro. O tempo de permanéncia das colunas numa fase é normalmente concebido para ser igual
ou inferior a 30 segundos.
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5.6.2. Contactores centrifugos liquido-liquido (permuta quimica)

Contactores centrifugos liquido-liquido especialmente concebidos ou preparados para enriquecimento de urdnio
pelo processo de permuta quimica. Estes contactores utilizam a rotagdo para dispersar os fluxos organicos e
aquosos e depois a forga centrifuga para separar as fases. Para assegurar a resisténcia ao efeito corrosivo das
solugdes de 4cido cloridrico concentrado, os contactores sio geralmente feitos ou protegidos com materiais
plasticos adequados (como polimeros de hidrocarbonetos fluorados) ou vidro. O tempo de permanéncia dos
contactores centrifugos numa fase é normalmente concebido para ser igual ou inferior a 30 segundos.

5.6.3. Sistemas e equipamento de reducio do urinio (permuta quimica)

a) Células de redugdo eletroquimica especialmente concebidas ou preparadas para reduzir o urdnio de um
estado de valéncia para outro no enriquecimento do urdnio pelo processo de permuta quimica. O material
de que sdo feitas as células que entram em contacto com as solugdes utilizadas no processo tem de resistir
ao efeito corrosivo das solugdes de dcido cloridrico concentrado.

NOTA EXPLICATIVA

O compartimento catddico das células deve ser concebido de modo a evitar a reoxidagio do urdnio para o
seu estado de valéncia superior. Para manter o urdnio no compartimento catddico, a célula pode ser munida
de uma membrana de diafragma impenetravel feita de um material especial de permuta catidnica. O cdtodo é
constituido por um condutor sélido adequado como a grafite.

b) Sistemas situados na extremidade da cascata onde é recuperado o produto, especialmente concebidos ou
preparados para remover o U* do fluxo organico, regular a concentragio do dcido e alimentar as células de
redugio eletroquimica.

NOTA EXPLICATIVA

Estes sistemas sdo constituidos por equipamento de extracdo por solventes para extrair o U* do fluxo
orginico para uma solugdo aquosa, evaporadores efoutro equipamento de regulacdo e controlo do pH da
solucdo, e bombas ou outros dispositivos de transferéncia para a alimentagdo das células de reducio eletro-
quimica. Um dos principais problemas de concecdo consiste em evitar a contaminagdo do fluxo aquoso com
determinados iGes metalicos. Assim, para as partes em contacto com os fluxos utilizados no processo, o
sistema ¢ constituido por equipamento feito ou protegido com materiais adequados (como o vidro,
polimeros de fluorocarbono, sulfato de polifenilo, polietersulfonas e grafite impregnada de resina).

5.6.4. Sistemas de prepara¢io da alimentacio (permuta quimica)

Sistemas especialmente concebidos ou preparados para produzir solu¢des de cloreto de urdnio de pureza
elevada para instalacdes de separacdo de isétopos de urdnio por permuta quimica.

NOTA EXPLICATIVA

Estes sistemas sdo constituidos por equipamento de dissolucdo, extragdo de solventes e/ou permuta idnica para
as células de purificacdo e eletroliticas destinadas a redugdo do US* ou U** para U*. Estes sistemas produzem
solucdes de cloreto de urdnio que contém apenas algumas partes por milhdo de impurezas metdlicas tais como
crémio, ferro, vanidio, molibdénio e outros catides bivalentes ou multivalentes superiores. Os materiais
utilizados na construgdo das partes do sistema onde se processa o U** de pureza elevada incluem o vidro,
polimeros de hidrocarbonetos fluorados, sulfato de polifenilo, polietersulfonas ou grafite revestida de plastico e
impregnada de resina.

5.6.5. Sistemas de oxida¢do do urinio (permuta quimica)

Sistemas especialmente concebidos ou preparados para a oxidagio de U* em U* para reintrodu¢io na cascata
de separacdo de is6topos de urdnio no processo de enriquecimento por permuta quimica.
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NOTA EXPLICATIVA
Estes sistemas podem incluir os seguintes equipamentos:

a) Equipamento destinado a colocar em contacto o cloro e o oxigénio com o efluente aquoso do equipamento
de separagdo isotdpica e a extrair o U* resultante para o fluxo orgdnico proveniente da extremidade da
cascata onde é recuperado o produto,

b) Equipamento destinado a separar a dgua do dcido cloridrico para que a dgua e o dcido cloridrico
concentrado possam ser reintroduzidos no processo no ponto certo.

5.6.6. Resinasfadsorventes de permuta i6nica de reagdo rdpida (permuta idnica)

Resinas ou adsorventes de reacdo rdpida para permuta idnica especialmente concebidos ou preparados para o
enriquecimento de urdnio pelo processo de permuta idnica, incluindo as resinas porosas macro-reticuladas, efou
estruturas peliculares em que os grupos ativos de permuta quimica sdo limitados a um revestimento na
superficie de uma estrutura porosa de suporte inativa, e outras estruturas compoésitas sob qualquer forma
adequada, incluindo particulas ou fibras. Estas resinas ou adsorventes de permuta idnica tém um didmetro igual
ou inferior a 0,2 mm e devem resistir quimicamente a acdo de solugdes de é4cido cloridrico concentrado e ter
resisténcia fisica suficiente para ndo se degradarem nas colunas de permuta. As resinas/adsorventes sdo
especialmente concebidos para atingir uma cinética muito rdpida de permuta dos isétopos de uranio (tempo de
meia permuta inferior a 10 segundos) e podem funcionar a temperaturas da ordem dos 373 K (100 °C) a 473 K
(200 °C).

5.6.7. Colunas de permuta iénica (permuta iénica)

Colunas cilindricas de didmetro superior a 1 000 mm destinadas a conter e suportar as camadas preenchidas
com resinas/adsorventes de permuta idnica, especialmente concebidas ou preparadas para o enriquecimento de
urdnio pelo processo de permuta idnica. Estas colunas sdo feitas ou protegidas com materiais (como o titanio
ou plasticos de fluorocarbono) resistentes ao efeito corrosivo de solugdes de dcido cloridrico concentrado e
podem funcionar a temperaturas da ordem dos 373 K (100 °C) a 473 K (200 °C) e a pressdes superiores a
0,7 MPa.

5.6.8. Sistemas de refluxo de permuta iénica (permuta iénica)

a) Sistemas de reducio quimica ou eletroquimica especialmente concebidos ou preparados para regeneracio dos
redutores quimicos utilizados nas cascatas de enriquecimento de urinio por permuta i6nica.

b) Sistemas de oxidagdo quimica ou eletroquimica especialmente concebidos ou preparados para regeneragio
dos oxidantes quimicos utilizados nas cascatas de enriquecimento de uranio por permuta idnica.

NOTA EXPLICATIVA

O processo de enriquecimento por permuta i6nica pode utilizar, por exemplo, titdnio trivalente (Ti**) como
catido redutor: neste caso, o sistema de redugdo permitiria regenerar Ti** por redu¢do do Ti*".

O processo pode utilizar, por exemplo, ferro trivalente (Fe**) como oxidante: neste caso, o sistema de oxidagdo
permitiria regenerar Fe** por oxidagio do Fe?.

5.7.  Sistemas, equipamentos e componentes especialmente concebidos ou preparados para utilizacio em
instalagdes de enriquecimento por laser

NOTA INTRODUTORIA

Os atuais sistemas de enriquecimento por laser dividem-se em duas categorias: os que utilizam vapor de urdnio
atémico e os que utilizam vapor de um composto de urdnio, por vezes misturados com outro gds ou gases. A
nomenclatura mais utilizada para estes processos é a seguinte:

— primeira categoria — separagdo isotdpica por laser de vapor atémico;
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— segunda categoria — separagdo isotépica por laser de moléculas, incluindo a reagdo quimica por ativacio
isotopica seletiva por laser.

Os sistemas, equipamentos e componentes para as instalacdes de enriquecimento por laser incluem:
a) dispositivos de alimentagdo do vapor de urdnio metilico (para fotoionizacdo seletiva) ou dispositivos de
alimentacdo do vapor de um composto de uranio (para fotodissociagdo seletiva ou excitagdo/ativagdo seletiva);
b) dispositivos de recolha de urinio metilico enriquecido e empobrecido (“produtos” e “materiais residuais”) na
primeira categoria, e dispositivos de recolha dos compostos de urdnio enriquecido e empobrecido (“produtos” e
“materiais residuais”) na segunda categoria; c) sistemas de processamento por laser para excitagio seletiva de
urdnio-235; e d) equipamentos de preparacio da carga e conversio do produto. Dada a complexidade da
espetroscopia dos dtomos e compostos de urdnio, pode ser necessdrio incorporar quaisquer outras tecnologias
disponiveis de laser e de componentes 6ticos para laser.

NOTA EXPLICATIVA

Muitos dos artigos indicados no presente ponto entram em contacto direto com o vapor ou liquido de uranio
metélico ou com os gases utilizados no processo, constituidos por UF, ou por uma mistura de UF, e outros
gases. Todas as superficies que entram em contacto direto com o urdnio ou com o UF, sdo totalmente
construidas ou protegidas com materiais resistentes a corrosdo. Para efeitos do ponto relativo aos dispositivos de
enriquecimento por laser, os materiais resistentes a corrosdo pelo vapor ou liquido de urinio metdlico ou das
ligas de uranio incluem a grafite revestida de 6xido de itrio e o tintalo, e os materiais resistentes a corrosio pelo
UF, incluem o cobre, as ligas de cobre, o aco inoxidével, o aluminio, o 6xido de aluminio, as ligas de aluminio,
o niquel ou as ligas que contém niquel em percentagem igual ou superior a 60 % em peso e os polimeros de
hidrocarbonetos fluorados.

5.7.1. Sistemas de vaporizacio do urinio (métodos a base de vapor atémico)

Sistemas de vaporizagio do urdnio metélico especialmente concebidos ou preparados para utilizagdo no enrique-
cimento por laser.

NOTA EXPLICATIVA

Estes sistemas podem conter disparadores de feixes eletronicos e destinam-se a obter uma poténcia de saida
(1 kW ou mais) no alvo suficiente para gerar vapor de urdnio metdlico a taxa requerida para a funcio de
enriquecimento por laser.

5.7.2. Sistemas de manuseamento de urinio metdlico liquido ou gasoso e componentes (métodos a base de
vapor atémico)

Sistemas especialmente concebidos ou preparados para o manuseamento de urdnio fundido, ligas de uranio
fundidas ou vapores de urdnio metdlico para utilizagdo no enriquecimento por laser, ou componentes
especialmente concebidos ou preparados para os mesmos.

NOTA EXPLICATIVA

Os sistemas de manuseamento de uranio metdlico liquido podem ser constituidos por cadinhos e equipamento
de arrefecimento para os cadinhos. Os cadinhos e outras partes do sistema que entram em contacto com o
urdnio fundido, as ligas de urdnio fundidas ou os vapores de uranio metdlico sio feitos ou protegidos com
materiais dotados de resisténcia adequada a corrosdo e ao calor. Entre os materiais adequados incluem-se o
tantalo, a grafite revestida de itria, a grafite revestida de outros 6xidos de terras raras (ver doc. INFCIRC/254/
[Parte 2 — (tal como alterado)) ou respetivas misturas.

5.7.3.  Conjuntos coletores de “produtos” e “materiais residuais” de uranio metélico (métodos a base de vapor
atémico)

Conjuntos coletores de “produtos” e “materiais residuais” especialmente concebidos ou preparados para urinio
metalico liquido ou sélido.

NOTA EXPLICATIVA

Os componentes para estes conjuntos sio feitos ou protegidos com materiais resistentes ao calor e ao efeito
corrosivo do urdnio metdlico na forma de vapor ou de liquido (como a grafite revestida de itria e o tintalo) e
podem incluir tubos, vélvulas, ligacdes, “calhas”, componentes de passagem, permutadores térmicos e pratos de
coletor para os métodos de separacdo magnética, eletrostdtica ou outros.
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5.7.4.  Alojamentos de mddulos separadores (métodos a base de vapor atémico)

Recipientes cilindricos ou retangulares especialmente concebidos ou preparados para conter a fonte de vapor de
urdnio metdlico, o disparador de feixes eletronicos e os coletores de produtos e materiais residuais.

NOTA EXPLICATIVA

Estes contentores estio munidos de uma multiplicidade de portas para a passagem da alimentacdo elétrica e de
dgua, janelas de raios laser, ligacdes a bombas de vicuo e dispositivos de diagndstico e controlo da instru-
mentagdo. Podem ser abertos e fechados de modo a permitir a substitui¢do dos componentes internos.

5.7.5. Bicos de expansdo supersonica (métodos de base molecular)

Bicos de expansio supersonica especialmente concebidos ou preparados para o arrefecimento de misturas de
UF; e veiculo gasoso até temperaturas iguais ou inferiores a 150 K (- 123 °C) e resistentes a a¢do corrosiva do
UF

5

5.7.6. “Produtos” ou “materiais residuais” (métodos de base molecular)

Componentes ou dispositivos especialmente concebidos ou preparados para a recolha de produtos de urdnio ou
materiais residuais de urdnio apds ilumina¢do com luz laser.

NOTA EXPLICATIVA

Num exemplo de separacdo isotdpica por laser molecular, os coletores de produtos servem para recolher
materijais sélidos de pentafluoreto de urdnio (UF,) enriquecido. Os coletores de produtos podem consistir em
coletores com filtro, coletores de impacto ou coletores do tipo ciclone ou respetivas combinagdes, e tém de ser
resistentes a agdo corrosiva do ambiente UF,[/UF,.

5.7.7. Compressores para UF|veiculo gasoso (métodos de base molecular)

Compressores para misturas UF[veiculo gasoso especialmente concebidos ou preparados para funcionamento
de longa duragio num ambiente que contém UF,. Os componentes destes compressores que entram em
contacto com os gases utilizados no processo sio feitos ou protegidos com materiais resistentes a corrosio pelo
UF

5

5.7.8. Vedantes de veios rotativos (métodos de base molecular)

Vedantes de veio rotativo, dotados de conexdes de alimentagdo e de saida, especialmente concebidos ou
preparados para vedar o veio rotativo que liga o rotor do compressor ao motor principal de modo a assegurar
um comportamento estanque fidvel contra as fugas de gds ou as infiltra¢des de ar ou de gds na cAmara interna
do compressor, que contém uma mistura de UF[veiculo gasoso.

5.7.9. Sistemas de fluoracio (métodos de base molecular)

Sistemas especialmente concebidos ou preparados para a fluoracio de UF; (sélido) em UF, (gés).

NOTA EXPLICATIVA

Estes sistemas sdo concebidos para fluorar o p6 de UF, recolhido de modo a formar UF, para subsequente
recolha em contentores de produtos, ou transferéncia para alimenta¢do com vista a ulterior enriquecimento.
Uma técnica prevé que a reacdo de fluoracdo possa ser realizada no interior do sistema de separagdo isotdpica,
onde a reagdo e a recolha do produto ocorrem diretamente nos coletores de “produtos”. Outra técnica prevé que
o p6 de UF; possa ser removidoftransferido dos coletores de “produtos” para recipientes de reagdo adequados
(por exemplo, reator de leito fluidificado, reator helicoidal ou coluna de chama) para fluoragdo. Em ambos os
casos, utiliza-se equipamento de armazenagem e transferéncia de flior (ou outros agentes de fluoragio
adequados) e de recolha e transferéncia de UF;.
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5.7.10. Espetrometros de massa para UF,[fontes de ides (métodos de base molecular)

Espetrometros de massa especialmente concebidos ou preparados, capazes de colher amostras em continuo dos
fluxos de UF, gasoso e com todas as seguintes caracteristicas:

1. Capazes de medir ides com uma massa atomica igual ou superior a 320 u.m.a. e com uma resolu¢io melhor
que 1 parte em 320;

2. Fontes de ides construidas ou protegidas com niquel, ligas de niquel-cobre com um teor de niquel igual ou
superior a 60 % em peso, ou ligas de niquel-cromio;

3. Fontes de ionizacdo por bombardeamento com eletrdes;

4. Com um sistema coletor adequado para andlise isot6pica.

5.7.11. Sistemas de alimentacio e sistemas de recolha de produtos e materiais residuais (métodos de base
molecular)

Sistemas de processamento ou equipamentos para instalagdes de enriquecimento especialmente concebidos ou
preparados, feitos ou protegidos com materiais resistentes a corrosio pelo UF,, incluindo:

a) Autoclaves de alimentagdo, fornos ou sistemas utilizados para a passagem do UF, para o processo de
enriquecimento;

b) Dessublimadores (ou dispositivos de captura criogénica) utilizados para remover o UF, do processo de
enriquecimento para subsequente transferéncia apds aquecimento;

c) Estagdes de solidificacdo ou liquefacdo utilizadas para remover o UF, do processo de enriquecimento por
compressdo e conversio do UF, numa forma liquida ou sélida;

d) Estacdes de “produtos” ou “materiais residuais” utilizadas para transferir o UF, para contentores.

5.7.12. Sistemas de separacio UF/veiculo gasoso (métodos de base molecular)

Sistemas de processo especialmente concebidos ou preparados para separar o UF, do veiculo gasoso.

NOTA EXPLICATIVA
Estes sistemas podem incluir os seguintes equipamentos:

a) Permutadores térmicos criogénicos e criosseparadores capazes de atingir temperaturas iguais ou inferiores a
153 K (- 120 °C), ou

b) Unidades de refrigeracio criogénicas capazes de atingir temperaturas iguais ou inferiores a 153 K (- 120 °C),
ou

c) Dispositivos de captura criogénica de UF, capazes de congelar o UF,.

O veiculo gasoso pode ser azoto, drgon ou outro gés.

5.7.13. Sistemas laser

Lasers ou sistemas laser especialmente concebidos ou preparados para a separagdo de isétopos de urnio.

NOTA EXPLICATIVA

Os lasers e componentes de laser importantes nos processos de enriquecimento por laser incluem os identi-
ficados no documento INFCIRC/254/Parte 2 — (tal como alterado). O sistema laser contém geralmente
componentes Oticos e eletrénicos destinados a gestdo do feixe (ou feixes) laser e a transmissdo para a cimara de
separagdo isotopica. O sistema laser para métodos a base de vapor atémico é geralmente constituido por lasers
de coloragio sintonizdveis bombeados por outro tipo de laser (p. ex., lasers de vapor de cobre ou determinados
lasers sélidos). O sistema laser para métodos moleculares pode ser constituido por lasers de CO, ou por lasers
de excimero e uma célula ética de multipassagem. Para ambos os métodos, os lasers ou os sistemas laser
requerem a estabilizagdo da frequéncia para poder funcionar durante longos periodos.
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5.8.  Sistemas, equipamento e componentes especialmente concebidos ou preparados para utilizacio em
instalagdes de enriquecimento por separagio do plasma

NOTA INTRODUTORIA

No processo de separagdo do plasma, um plasma de ides de urdnio atravessa um campo elétrico sintonizado na
frequéncia de ressonéncia dos ides 235U para que estes absorvam energia de modo preferencial e aumentem o
diametro das suas 6rbitas helicoidais. Os ides com 6rbitas de grande didmetro sdo capturados de modo a obter
um produto enriquecido em 235U, O plasma, que é obtido por ionizacdo do vapor de uranio, fica contido numa
camara de vdcuo com um campo magnético de alta intensidade produzido por um magnete supercondutor. Os
principais sistemas tecnoldgicos utilizados no processo incluem o sistema de geragdo de plasma de urdnio, o
médulo de separagdo dotado de um magneto supercondutor (ver documento INFCIRC/254/Parte 2 — (tal como
alterado)) e sistemas de remocdo de metais para a recolha de “produtos” e “materiais residuais”.

5.8.1. Fontes e antenas de micro-ondas
Fontes e antenas de micro-ondas especialmente concebidas ou preparadas para produzir ou acelerar ides e

dotadas das seguintes caracteristicas: frequéncia superior a 30 GHz e poténcia média de saida superior a 50 kW
para a producdo de ides.

5.8.2. Bobinas de excitagio iénica

Bobinas de excitagdo ibnica por radiofrequéncia especialmente concebidas ou preparadas para frequéncias
superiores a 100 kHz e capazes de suportar poténcias médias superiores a 40 kW.

5.8.3. Sistemas de geracio de plasma de urinio

Sistemas de geragdo de plasma de urdnio especialmente concebidos ou preparados para utilizagdo em instalagdes
de separagio do plasma.

5.8.4. [Deixou de ser usado — desde 14 de junho de 2013]

5.8.5.  Assemblagens coletoras de “produtos” e “materiais residuais” de uranio metdlico

Assemblagens coletoras de “produtos” e “materiais residuais” especialmente concebidas ou preparadas para
urdnio metdlico sélido. Estas assemblagens coletoras sdo feitas ou protegidas com materiais resistentes ao calor e
a corrosdo pelo vapor de urdnio metdlico, tais como grafite revestida com itria ou tantalo.

5.8.6. Alojamentos de médulos separadores

Recipientes cilindricos especialmente concebidos ou preparados para uso em instalagdes de enriquecimento por
separagdo do plasma, para conter a fonte de plasma de uranio, a bobina de comando das radiofrequéncias e os
coletores de “produto” e “materiais residuais”.

NOTA EXPLICATIVA

Estes alojamentos estdo munidos de uma multiplicidade de portas para a passagem da alimentagdo elétrica,
ligacdes a bombas de difusio e dispositivos de diagnéstico e controlo da instrumentacio. Estdo equipados de
abertura e fecho para permitir a renovacio de componentes internos e sio construidos com materiais nio
magnéticos adequados, como o ago inoxidavel.

5.9.  Sistemas, equipamento e componentes especialmente concebidos ou preparados para uso em
instalagdes de enriquecimento eletromagnético

NOTA INTRODUTORIA

No processo eletromagnético, os ides de urdnio metalico produzidos por ionizagio de um sal (normalmente o
UCl,) sdo acelerados e levados a atravessar um campo magnético que faz com que os ides dos vdrios is6topos
sigam percursos diferentes. Os principais componentes de um separador eletromagnético de isétopos incluem:
um campo magnético para o desvio/separa¢io do feixe i6nico dos is6topos, uma fonte idnica com o seu sistema
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de aceleragdo, e um sistema de recolha dos ides separados. Os sistemas auxiliares do processo incluem o sistema
de alimentagio do magnete, o sistema de alimentagdo a alta tensio da fonte de ides, o sistema de vicuo e
amplos sistemas de manipulacgio quimica para a recuperacio do produto e a limpeza/reciclagem dos
componentes.

5.9.1. Separadores eletromagnéticos de isGtopos

Separadores eletromagnéticos de is6topos especialmente concebidos ou preparados para a separagdo de is6topos
de urénio, e respetivo equipamento e componentes, incluindo:

a) Fontes de ides

Fontes de ides de urdnio, simples ou mdltiplas, constituidas por uma fonte de vapor, um ionizador e um
acelerador de feixes, especialmente concebidas ou preparadas com materiais adequados como a grafite, o ago
inoxiddvel ou o cobre, e capazes de fornecer uma corrente total de feixes de ies igual ou superior a 50 mA.

b) Coletores de ides

Placas coletoras de ides constituidas por duas ou mais fendas e bolsas, especialmente concebidas ou
preparadas para a recolha de feixes de ides de urdnio enriquecido e empobrecido e feitas de materiais
adequados como a grafite ou o ago inoxidavel.

¢) Caixas de vdcuo

Caixas de vicuo especialmente concebidas ou preparadas para os separadores eletromagnéticos do uranio,
construidas com materiais ndio magnéticos adequados como o ago inoxiddvel e concebidas para servico a
pressdes iguais ou inferiores a 0,1 Pa.

NOTA EXPLICATIVA

As caixas sdo especialmente concebidas para conter as fontes de ides, as placas coletoras e os revestimentos
arrefecidos por dgua, estio munidas de ligagdes a bombas de difusio e podem ser abertas e fechadas para
remogio e substitui¢do dos componentes.

d) Pélos magnéticos

Polos magnéticos de didmetro superior a 2 m, especialmente concebidos ou preparados para manter um
campo magnético constante no interior de um separador eletromagnético de isétopos e transferir o campo
magnético entre separadores adjacentes.

5.9.2. Fontes de alimentacdo de alta tensdo

Fontes de alimentacdo de alta tensdo especialmente concebidas ou preparadas para fontes de ides, dotadas de
todas as seguintes caracteristicas: capazes de funcionamento continuo, tensio de saida igual ou superior a
20 000 V, corrente de saida igual ou superior a 1 A, e regulagdo da tensdo melhor que 0,01 % durante um
periodo de oito horas.

5.9.3. Fontes de alimentacdo de eletromagnetes

Fontes de alimentacio de magnetes de corrente continua de alta poténcia, especialmente concebidas ou
preparadas, dotadas de todas seguintes caracteristicas: capazes de funcionamento continuo produzindo uma
corrente de saida igual ou superior a 500 A, a uma tensdo igual ou superior a 100 V, e regulagdo da corrente
ou da tensdo melhor que 0,01 % durante um periodo de oito horas.

6. Instalacdes para a produgio ou concentragio de dgua pesada, deutério e compostos de deutério, e
equipamentos especialmente concebidos ou preparados para esse fim

NOTA INTRODUTORIA

A dgua pesada pode ser produzida por vdrios processos. Contudo, os dois processos que provaram ser
comercialmente vidveis sdo a permuta dgua-sulfureto de hidrogénio (processo GS) e a permuta amonfaco-
-hidrogénio.
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O processo GS ¢é baseado na permuta de hidrogénio e deutério entre a dgua e o sulfureto de hidrogénio no
interior de uma série de colunas nas quais a parte superior é mantida a baixa temperatura e a parte inferior a
alta temperatura. A dgua corre nas colunas no sentido descendente enquanto o sulfureto de hidrogénio gasoso
circula nas colunas no sentido ascendente. Uma série de tabuleiros perfurados é utilizada para promover a
mistura entre gas e dgua. O deutério migra para a dgua a baixas temperaturas e para o sulfureto de hidrogénio a
altas temperaturas. O gds ou dgua enriquecidos em deutério sdo removidos das colunas do primeiro andar na
jungdo dos pontos quentes e frios e o processo repete-se nas colunas dos andares seguintes. O produto obtido
no dltimo andar, dgua enriquecida até 30 % em deutério, é enviado para a unidade de destilagio onde se produz
dgua pesada pronta a ser utilizada em reatores, isto é, 6xido de deutério a 99,75 %.

O processo de permuta amoniaco-hidrogénio permite extrair deutério do gds de sintese pelo contacto com
amoniaco liquido na presenga de um catalisador. O gds de sintese ¢ introduzido nas colunas de permuta e
enviado para um conversor de amonifaco. No interior das colunas, o gés circula no sentido ascendente, enquanto
o amoniaco liquido corre no sentido descendente. O deutério ¢é extraido do hidrogénio contido no gis de sintese
e concentrado no amonfaco. O amonfaco passa entdo por um fracionador de amoniaco situado na base da
coluna, enquanto o gis passa para um conversor de amoniaco colocado na parte superior. O enriquecimento
repete-se nos andares seguintes e obtém-se por destilagdo final dgua pesada pronta a ser utilizada em reatores. O
gds de sintese utilizado no processo pode ser fornecido por uma instalagio de amoniaco que, por sua vez, pode
ser construida em associagdo com a instalagdo de permuta amoniaco-hidrogénio para dgua pesada. No processo
de permuta amoniaco-hidrogénio, pode também utilizar-se 4gua natural como fonte de deutério.

Muitos dos principais artigos de equipamento destinados as instalagdes de produgdo de dgua pesada utilizando o
processo GS ou a permuta amoniaco-hidrogénio sio comuns a vérios segmentos das industrias quimica e
petrolifera. E o caso, em especial, das pequenas instalagdes que utilizam o processo GS. Contudo, poucos destes
artigos estdo disponiveis comercialmente. Os processos GS e de permuta amonfaco-hidrogénio exigem a
manipulagio de grandes quantidades de fluidos inflamdveis, corrosivos e toxicos a pressdes elevadas. Assim, ao
estabelecer as normas de concecdo e funcionamento das instalagdes e equipamento que utilizam estes processos,
deve ser dada grande atencdo a escolha e especificacdes dos materiais de modo a garantir uma longa vida dtil
com elevados fatores de seguranca e fiabilidade. A escolha das dimensdes depende essencialmente de fatores
econémicos e das necessidades. Por esse motivo, a maior parte dos artigos de equipamento terd de ser
preparada de acordo com os requisitos do cliente.

Finalmente, deve notar-se que, tanto no processo GS como na permuta amoniaco-hidrogénio, os artigos de
equipamento que, individualmente, ndo sdo especialmente concebidos nem preparados para a produgio de dgua
pesada podem ser incorporados em sistemas que o sdo. Sdo exemplo disso o sistema de producdo dos catali-
sadores utilizados no processo de permuta amoniaco-hidrogénio e os sistemas de destilacio da dgua utilizados
em ambos 0s processos para a concentragio final de dgua pesada pronta a ser utilizada em reatores.

Os artigos de equipamento que sdo especialmente concebidos ou preparados para a produgio de dgua pesada
utilizando, quer o processo de permuta dgua-sulfureto de hidrogénio, quer o processo de permuta amoniaco-
-hidrogénio incluem, entre outros:

6.1.  Colunas de permuta dgua-sulfureto de hidrogénio

Colunas de permuta de didmetro igual ou superior a 1,5 m, capazes de funcionar a pressdes iguais ou
superiores a 2 MPa (300 psi), especialmente concebidas ou preparadas para a produgdo de dgua pesada pelo
processo de permuta dgua-sulfureto de hidrogénio.

6.2.  Ventiladores e compressores

Ventiladores ou compressores centrifugos, de um s6 andar, a baixa pressio (ou seja, 0,2 MPa ou 30 psi) para a
circulagdo do sulfureto de hidrogénio gasoso (ou seja, gs que contém mais de 70 % de H2S) especialmente
concebidos ou preparados para a produgdo de dgua pesada pelo processo de permuta dgua-sulfureto de
hidrogénio. Estes ventiladores ou compressores tém uma capacidade de débito igual ou superior a 56 m?|
[segundo (120 000 SCFM) quando funcionam a pressdes de sucgdo iguais ou superiores a 1,8 MPa (260 psi) e
dispdem de vedantes concebidos para funcionamento em meio himido com H2S.
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6.3.  Colunas de permuta amoniaco-hidrogénio

Colunas de permuta amoniaco-hidrogénio de altura igual ou superior a 35 m (114,3 pés), didmetro de 1,5 m
(4,9 pés) a 2,5 m (8,2 pés) capazes de funcionar a pressdes superiores a 15 MPa (2 225 psi), especialmente
concebidas ou preparadas para a produgdo de dgua pesada pelo processo de permuta amoniaco-hidrogénio.
Estas colunas tém também pelo menos uma abertura axial com rebordo de didmetro igual ao da parte cilindrica
para poder introduzir ou retirar os componentes internos da coluna.

6.4.  Componentes internos das colunas e bombas de andares

Componentes internos das colunas e bombas de andares especialmente concebidos ou preparados para colunas
de produgdo de dgua pesada pelo processo de permuta amoniaco-hidrogénio. Os componentes internos das
colunas incluem contactores de andares especialmente concebidos para promover um contacto estreito entre gas
e liquido. As bombas de andares incluem as bombas submergiveis especialmente concebidas para a circulagdo
de amoniaco liquido no interior de um andar de contacto nas colunas de andares.

6.5. Fracionadores de amoniaco

Fracionadores de amoniaco com pressdes de servigo iguais ou superiores a 3 MPa (450 psi) especialmente
concebidos ou preparados para a producdo de dgua pesada pelo processo de permuta amonfaco-hidrogénio.

6.6.  Analisadores de absorcio de infravermelhos

Analisadores de absor¢do de infravermelhos, capazes de analisar “em continuo” a relagdo hidrogénio-deutério
quando as concentra¢des de deutério sdo iguais ou superiores a 90 %.

6.7.  Queimadores cataliticos

Queimadores cataliticos para a conversio de deutério gasoso enriquecido em dgua pesada, especialmente
concebidos ou preparados para a produgdo de dgua pesada pelo processo de permuta amonfaco-hidrogénio.

6.8.  Sistemas completos de enriquecimento de dgua pesada ou respetivas colunas

Sistemas completos de enriquecimento de dgua pesada, ou respetivas colunas, especialmente concebidos ou
preparados para o enriquecimento de dgua pesada até a concentragdo em deutério necessdria ao funcionamento
do reator;

NOTA EXPLICATIVA

Estes sistemas, que habitualmente utilizam a destilagdo da dgua para separar a dgua pesada da dgua natural, sio
especialmente concebidos ou preparados para produzir dgua pesada pronta a ser utilizada em reatores (isto ¢,
normalmente 6xido de deutério a 99,75 %) a partir de uma fonte de dgua pesada de menor concentragio.

6.9.  Conversores para a sintese do amoniaco ou unidades para a sintese de amoniaco

Conversores para a sintese do amoniaco ou unidades para a sintese de amoniaco especialmente concebidos ou
preparados para a producdo de dgua pesada pelo processo de permuta amoniaco-hidrogénio.

NOTA EXPLICATIVA

Estes conversores ou unidades retiram o gds de sintese (azoto e hidrogénio) de uma ou vdrias colunas de
permuta amoniaco-hidrogénio de alta pressio e o amonifaco sintetizado é reenviado para a ou as colunas de
permuta.
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7. Instalacbes para a conversio de urinio e pluténio para utilizagio no fabrico de elementos de
combustivel e na separacio de isétopos de urinio conforme definido nas seccbes 4 e 5, respetivamente,
e equipamentos especialmente concebidos ou preparados para esse fim

EXPORTACOES

As exportagdes do conjunto completo dos principais artigos abrangidos por esta nogdo sé serdo efetuadas em
conformidade com os procedimentos enunciados nas Diretrizes. Todas as instalagdes, sistemas e equipamentos
especialmente concebidos ou preparados nesta acegdo podem ser utilizados para o processamento, producgdo ou
utilizagdo de materiais cindiveis especiais.

7.1.  Instalacdes para a conversdo de urinio e equipamento especialmente concebido ou preparado para esse
fim

NOTA INTRODUTORIA

As instalagBes e sistemas de conversdo de urdnio podem efetuar uma ou mais transformagdes de uma forma
quimica do urdnio noutra, nomeadamente: conversio de concentrados de minério de urdnio em UO,, conversdo
de UO, em UOQ,, conversdo de 6xidos de urdnio em UF,, UF, ou UCl,, conversdo de UF, em UF,, conversdo de
UF, em UF,, conversio de UF, em urdnio metélico, e conversdo de fluoretos de urdnio em UO,. Muitos dos
artigos principais de equipamento para as instalagdes de conversdo de urdnio sdo comuns a vdrios segmentos da
inddstria quimica. Por exemplo, os tipos de equipamento utilizados nesses processos podem incluir: fornos,
fornos rotativos, reatores de leito fluidificado, reatores de coluna de chama, centrifugas para liquidos, colunas de
destilagdo e colunas de extragio liquido-liquido. Contudo, poucos dos artigosestio jd disponiveis
comercialmente; a maior parte deles terd de ser preparada de acordo com os requisitos e especificagdes do
cliente. Nalguns casos, aquando da concecdo e da construgdo, torna-se necessdrio atender especialmente as
propriedades corrosivas de algumas das substincias quimicas que entram no processo (HF, F2, CIF3, e fluoretos
de urinio), bem como aos problemas de criticidade nuclear. Finalmente, deve referir-se que, em todos os
processos de conversio do urdnio, os artigos de equipamento que, individualmente, ndo sio especialmente
concebidos nem preparados para a conversdo de urdnio podem ser incorporados em sistemas especialmente
concebidos ou preparados para utilizacdo na conversdo de uranio.

7.1.1. Sistemas especialmente concebidos ou preparados para a conversio de concentrados de minério de
uranio em UO,

NOTA EXPLICATIVA

A conversdo de concentrados de minério de urdnio em UO, pode ser realizada dissolvendo primeiro o minério
em 4cido nitrico e extraindo o nitrato de uranilo purificado utilizando um solvente como o fosfato de tributilo.
Em seguida, o nitrato de uranilo é convertido em UO, quer pela concentracio e desnitrificacdo quer pela neutra-
lizagdo com amoniaco gasoso de modo a produzir diuranato de aménio, com subsequente filtragdo, exsicagdo e
calcinacio.

7.1.2. Sistemas especialmente concebidos ou preparados para a conversio de UO, em UF

NOTA EXPLICATIVA

A conversio de UO, em UF, pode ser feita diretamente por fluoragdo. Para este processo, é necessria uma
fonte de flior gasoso ou de trifluoreto de cloro.

7.1.3. Sistemas especialmente concebidos ou preparados para a conversio de UO, em UO,

NOTA EXPLICATIVA

A conversio de UO, em UO, pode ser efetuada por reducdo do UO, com gis de amoniaco fracionado ou
hidrogénio.



Jornal Oficial da Unido Europeia 18.10.2015

7.1.6.

Sistemas especialmente concebidos ou preparados para a conversio de UO, em UF,

NOTA EXPLICATIVA

A conversio de UO, em UF, pode ser efetuada fazendo reagir o UO, com fluoreto de hidrogénio gasoso (HF) a
300-500 °C.

Sistemas especialmente concebidos ou preparados para a conversio de UF, em UF,

NOTA EXPLICATIVA

A conversio do UF, em UF, ¢ realizada por reacdo exotérmica com fldor num reator de coluna. O UF, é
condensado a partir dos gases efluentes quentes fazendo passar os efluentes por um dispositivo de captura
criogénica arrefecido a — 10 °C. Este processo exige uma fonte de flior gasoso.

Sistemas especialmente concebidos ou preparados para a conversio de UF, em urinio metdlico

NOTA EXPLICATIVA

A conversio do UF, em urdnio metdlico é realizada por reducio com magnésio (grandes lotes) ou cdlcio
(pequenos lotes). A reagdo ¢ realizada a temperaturas superiores ao ponto de fusdo do urdnio (1 130 °C).

Sistemas especialmente concebidos ou preparados para a conversio de UF, em UO,

NOTA EXPLICATIVA

A conversdo do UF, em UO, pode ser feita por trés processos. No primeiro, o UF, é reduzido e hidrolisado para
formar UO, utilizando hidrogénio e vapor. No segundo, o UF, ¢ hidrolisado por dissolu¢do em dgua, a que se
junta amonfaco para precipitar o diuranato de amoénio, e o diuranato é reduzido para formar UO, com
hidrogénio a 820 °C. No terceiro processo, o UF,, o CO, e o NH, gasosos sdo combinados em dgua, o que leva
a precipitacdo de carbonato de uranilo de aménio. O carbonato de uranilo de aménio é combinado com vapor
e hidrogénio a 500-600 °C para formar UO,.

A conversio de UF, em UO, é frequentemente realizada na primeira fase de uma instalacdo de fabrico de
combustivel.

Sistemas especialmente concebidos ou preparados para a conversio de UF, em UF,

NOTA EXPLICATIVA

A conversdo do UF, em UF, ¢ efetuada por redugio com hidrogénio.

Sistemas especialmente concebidos ou preparados para a conversio de UO, em UCl,

NOTA EXPLICATIVA

A conversio do UO, em UCl, pode ser efetuada por dois processos. No primeiro, faz-se reagir o UO, com
tetracloreto de carbono (CCl,) a aproximadamente 400 °C. No segundo, faz-se reagir o UO, a aproximadamente
700 °C na presenga de negro de fumo (CAS 1333-86-4), mondxido de carbono e cloro para formar UCI,.
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7.2.  Instalacbes para a conversdo de pluténio e equipamento especialmente concebido ou preparado para
esse fim

NOTA INTRODUTORIA

As instalagGes e sistemas de conversdo de pluténio efetuam uma ou mais transformacdes de uma forma quimica
do pluténio noutra, nomeadamente: conversio de nitrato de pluténio em PuO,, conversio de PuO, em PuF, e
conversdo de PuF, em pluténio metdlico. As instalacdes de conversdo de pluténio estio geralmente associadas a
instalacdes de reprocessamento, mas podem também estar associadas a instala¢des de fabrico de combustivel de
pluténio. Muitos dos principais artigos de equipamento para as instalagdes de conversio de pluténio sdo
comuns a vérios segmentos da indistria quimica. Por exemplo, os tipos de equipamento utilizados nesses
processos podem incluir: fornos, fornos rotativos, reatores de leito fluidificado, reatores de coluna de chama,
centrifugas para liquidos, colunas de destilagio e colunas de extragdo liquido-liquido. Podem também ser
necessarias células quentes, caixas de luvas e manipuladores de comando a distancia. Contudo, poucos dos
artigos estdo jd disponiveis comercialmente; a maior parte deles terd de ser preparada de acordo com os
requisitos e especificagdes do cliente. E essencial prestar uma aten¢do particular, aquando da concegdo, aos
riscos radioldgicos, de toxicidade e de criticidade especiais associados ao pluténio. Nalguns casos, aquando da
concegdo e da construgdo, torna-se necessario atender especialmente as propriedades corrosivas de algumas das
substancias quimicas que entram no processo (p. ex. HF). Finalmente, deve referir-se que, em todos os processos
de conversdo do plutdnio, os artigos de equipamento que, individualmente, ndo sdo especialmente concebidos
nem preparados para a conversdo de pluténio podem ser incorporados em sistemas especialmente concebidos
ou preparados para utilizacdo na conversdo de pluténio.

7.2.1. Sistemas especialmente concebidos ou preparados para a conversio de nitrato de pluténio em 6xido de
pluténio

NOTA EXPLICATIVA

O processo é constituido pelas seguintes fases principais: armazenagem e adaptagdo da solugdo de entrada,
precipitagdo e separagdo sélidos/liquidos, calcinagdo, manipula¢do do produto, ventilagdo, gestdo dos residuos e
controlo do processo. Os sistemas usados neste processo sdo especialmente adaptados para evitar a criticidade e
os efeitos radioativos e para minimizar os riscos de toxicidade. Na maior parte das instalagdes de reproces-
samento, este processo inclui a conversio do nitrato de pluténio em diéxido de pluténio. Outros processos
podem incluir a precipitacdo de oxalato de pluténio ou de perdxido de pluténio.

7.2.2. Sistemas especialmente concebidos ou preparados para a producio de pluténio metélico
NOTA EXPLICATIVA

Este processo inclui geralmente a fluoragdo de diéxido de pluténio, normalmente com fluoreto de hidrogénio
altamente corrosivo, para produzir fluoreto de pluténio que é depois reduzido utilizando cdlcio metalico de
pureza elevada para produzir pluténio metalico e escérias de fluoreto de célcio. O processo é constituido pelas
seguintes fases principais: fluoracdo (por exemplo com equipamento fabricado ou revestido de metal precioso),
redugdo metdlica (por exemplo utilizando cadinhos cerdmicos), recuperagio das escérias, manipulagio do
produto, ventilagdo, gestdo dos residuos e controlo do processo. Os sistemas usados neste processo sio
especialmente adaptados para evitar a criticidade e os efeitos radioativos e para minimizar os riscos de
toxicidade. Outros processos incluem a fluoragido do oxalato de pluténio ou do perdxido de pluténio, seguida
de redugido a metal.

ANEXO C

CRITERIOS PARA OS NIVEIS DE PROTECAO FISICA

1. A protegio fisica dos materiais nucleares tem por objetivo prevenir a utilizacdo e manuseamento ndo autorizados
desses materiais. O ponto 3, alinea a), das Diretrizes preconiza niveis eficazes de protecio fisica, em coeréncia com as
recomendagdes aplicdveis da AIEA, em especial as que constam do documento INFCIRC/225.

2. O ponto 3, alinea b), das Diretrizes dispde que a aplicagdo das medidas de protegdo fisica no pais destinatario é da
responsabilidade do governo desse pais. Contudo, os niveis de protegdo fisica nos quais essas medidas tém de se
basear devem ser objeto de um acordo entre o fornecedor e o destinatdrio. Neste contexto, esses requisitos devem
aplicar-se a todos os Estados.



L 274[46 Jornal Oficial da Unido Europeia 18.10.2015

3. O documento INFCIRC/225 da Agéncia Internacional da Energia Atémica intitulado “A Protecdo Fisica dos Materiais
Nucleares”, bem como outros documentos andlogos que sdo de tempos a tempos elaborados por grupos interna-
cionais de peritos e atualizados consoante adequado para ter em conta a evolucdo das tecnologias e dos conheci-
mentos em matéria de protecdo fisica dos materiais nucleares, constituem uma base dtil para orientar os Estados
destinatdrios na conce¢do de um sistema de medidas e procedimentos de protegdo fisica.

4. A categorizagdo dos materiais nucleares constante do quadro em anexo, ou das suas eventuais futuras atualizagdes,
por acordo miituo entre os fornecedores, constituird a base acordada para a determinacio dos niveis especificos de
protegdo fisica associados a cada tipo de materiais, e aos equipamentos e instalages que contém esses materiais, nos
termos do ponto 3, alineas a) e b), das Diretrizes.

5. Os niveis acordados de protecdo fisica que as autoridades competentes nacionais devem assegurar aquando da
utilizagdo, armazenagem e transporte dos materiais enumerados no quadro em anexo devem, no minimo, incluir as
seguintes caracteristicas de protecio:

CATEGORIA III

Utilizacio e armazenagem no interior de uma zona de acesso controlado.

Transporte sujeito a precaugdes especiais, incluindo acordos prévios entre expedidor, destinatdrio e transportador, e
acordo prévio entre as entidades sujeitas a jurisdi¢do e regulamentacio do Estado fornecedor e do Estado destinatdrio,
respetivamente, em caso de transporte internacional, com especificagdo da hora, do local e dos procedimentos de
transferéncia da responsabilidade pelo transporte.

CATEGORIA 11

Utilizagdo e armazenagem no interior de uma zona protegida de acesso controlado, isto é, uma zona sob vigilancia
permanente de guardas ou dispositivos eletronicos, rodeada por uma barreira fisica com um nimero limitado de
pontos de entrada sujeitos a controlo adequado, ou qualquer zona dotada de um nivel equivalente de protecdo fisica.

Transporte sujeito a precaugdes especiais, incluindo acordos prévios entre expedidor, destinatdrio e transportador, e
acordo prévio entre as entidades sujeitas a jurisdi¢do e regulamentacio do Estado fornecedor e do Estado destinatdrio,
respetivamente, em caso de transporte internacional, com especificagdo da hora, do local e dos procedimentos de
transferéncia da responsabilidade pelo transporte.

CATEGORIA 1

Os materiais desta categoria serdo protegidos por sistemas altamente fidveis contra utilizagdes ndo autorizadas do
seguinte modo:

Utilizagdo e armazenagem no interior de uma zona fortemente protegida, isto é, uma zona protegida tal como
definida na Categoria II, cujo acesso é, além disso, limitado apenas a pessoas de fiabilidade comprovada, e sob a
vigilancia de guardas que se encontram em comunicagdo permanente com as forcas responsdveis. As medidas
especificas adotadas neste contexto devem ter por objetivo a detegdo e prevencio de qualquer assalto, acesso ndo
autorizado ou retirada ndo autorizada de materiais.

Transporte sujeito a precaugdes especiais tal como indicado para o transporte de materiais das Categorias Il e IIl e,
além disso, sob a vigilancia constante de escolta e em condigdes que assegurem uma comunica¢do permanente com
as forcas responsdveis.

6. Os fornecedores devem solicitar aos destinatdrios a identificacio das agéncias ou autoridades encarregadas de
assegurar que os niveis de prote¢do sdo adequadamente cumpridos e de coordenar a nivel interno as operagdes de
respostafrecuperagdio em caso de utilizagio ou manuseamento ndo autorizados de materiais protegidos. Os
fornecedores e os destinatdrios devem igualmente designar pontos de contacto no seio das suas autoridades nacionais
para a cooperacdo sobre as questdes de transporte fora do pais e outras questdes de interesse mtuo.
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QUADRO: CATEGORIZACAO DO MATERIAL NUCLEAR

Categoria material

Forma

Categoria

I

II

III

1. Pluténio*[a]

Nio irradiado*[b]

2 kg ou mais

Menos de 2 kg mas
mais de 500 g

500 g ou menos*[c]

2. Uranio-235

Nio irradiado*[b]

— Urénio enriquecido em
20 % ou mais em 2°U

5 kg ou mais

Menos de 5 kg mas
mais de 1 kg

1 kg ou menos*[c]

— Urénio enriquecido em
mais de 10 %, mas me-
nos de 20%, em 25U

10 kg ou mais

Menos de 10 kg*[c]

— Urénio enriquecido em
relagado ao estado natu-
ral, mas em menos de
10 %, em 235U*[d]

10 kg ou mais

3. Uranio-233

Nao irradiado *[b]

2 kg ou mais

Menos de 2 kg mas
mais de 500g

500 g ou menos*[c]

4. Combustivel
irradiado

Uranio empobrecido
ou natural, tério ou
combustivel fracamente
enriquecido (menos de
10 % de contetdo cin-

divel)*[e] [f]

[a] Tal como identificado na lista de desencadeamento.

[b] Materiais ndo irradiados num reator ou materiais irradiados num reator mas com um nivel de radiacdo igual ou inferior a
100 rads/ha 1 metro sem blindagem.

[c] As quantidades inferiores ao nivel radiologicamente significativo devem ficar isentas

[d] O uranio natural, o urdnio empobrecido, o tério e as quantidades de urdnio enriquecido em menos de 10 % ndo incluidas na
Categoria III devem ser protegidos de acordo com uma prética prudente de gestdo.

[e] Embora seja recomendado este nivel de protegdo, os Estados, apds avaliagdo das circunstancias especificas, sdo livres de atribuir
uma categoria de protecio fisica diferente.

[f] Outros combustiveis que, devido ao seu teor inicial de material cindivel, sejam classificados antes da irradiagdo na Categoria [ ou II
podem descer um nivel de categoria quando o nivel de radiagdo do combustivel for superior a 100 rad/h a 1 m sem blindagem.

NSG Parte 2

LISTA DE EQUIPAMENTOS, MATERIAIS, SUPORTES LOGJCOS (SOFTWARE) E TECNOLOGIAS CONEXAS
DE DUPLA UTILIZACAO LIGADOS A TECNOLOGIA NUCLEAR

Nota: O presente anexo utiliza o Sistema Internacional de Unidades (SI). Em todos os casos, a quantidade fisica definida
em unidades do SI deverd ser considerada o valor de controlo recomendado oficial. No entanto, alguns
pardmetros das mdquinas-ferramentas sio expressos nas suas unidades habituais, que ndo sdo unidades SIL

No presente anexo, as abreviaturas normalmente utilizadas (e os seus prefixos que indicam a grandeza) sdo os seguintes:

A — ampere(s)

Bq — becquerel(s)

°C — grau(s) Celsius
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CAS
Ci
cm
dB

dBm

GBq
GHz
GPa

Gy

Hz

kPa
kv

kw

mA
MeV
MHz

ml

MPa
mPa
MW
pF
pm

s

Chemical Abstracts Service (servi¢o de resumos de quimica)
curie(s)
centimetro(s)
decibel (decibéis)
dB em relagio a 1 mW
grama(s); também aceleracdo da gravidade (9,81 m/s?)
gigabecquerel(s)
giga-hertz
giga-pascal(s)

gray

hora(s)

hertz

joule(s)

kelvin
quiloeletrdo-volt(s)
quilogramas)
quilohertz
quilonewton(s)
quilo-pascal(s)
quilovolt(s)
kilowatt(s)
metro(s)
miliampere(s)
megaeletrdo-volt(s)
megahertz
mililitro(s)
milimetro(s)
megapascal(s)
milipascal(s)
megawatt(s)
microfarad(s)
micrometro(s)

microssegundo(s)
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N — newton(s)
nm — nandmetro(s)
ns — nanossegundo(s)
nH — nano-henry(s)
ps — picossegundo(s)
RMS  — valor médio quadrdtico
rpm  — rotacOes por minuto
S — segundo(s)
T — tesla(s)
TIR — leitura total indicada
\' — volt(s)
W — watt(s)

NOTA GERAL

Os pontos que se seguem sdo aplicdveis a lista de equipamentos, materiais, suportes 16gicos (software) e tecnologias
conexas de dupla utilizagdo ligados a tecnologia nuclear.

1. A descrigdo de qualquer artigo da lista inclui esse artigo em estado novo ou em segunda mio.

2. Quando a descri¢do de um artigo da lista ndo contém qualquer restricio ou especificagdo, é considerada como
incluindo todas as variedades desse artigo. A indicacdo de categorias serve apenas para facilidade de referéncia e ndo
afeta a interpretagdo das defini¢des do artigo.

3. O objetivo dos controlos ndo deverd ser contrariado pela transferéncia de qualquer artigo ndo controlado (incluindo
instalagdes) que contenha um ou mais componentes sujeitos a controlo, quando o ou os componentes sujeitos a

controlo forem o elemento principal desse artigo e puder(em) ser removido(s) ou utilizado(s) para outros fins.

Nota: Para avaliar se o(s) componente(s) controlados deve(m) ou ndo ser considerado(s) o elemento principal, as
autoridades deverdo ponderar fatores como a quantidade, o valor e o saber-fazer técnico em jogo, bem como
outras circunstancias especiais que possam justificar a classificagio do ou dos componentes controlados como

elemento principal do artigo em questdo.

4. O objetivo dos controlos ndo deverd ser contrariado pela transferéncia de componentes. Cada governo tomard as
medidas necessarias para atingir esse objetivo e continuard a procurar uma defini¢do operativa para componentes,
suscetivel de ser utilizada por todos os fornecedores.

CONTROLOS DAS TECNOLOGIAS

A transferéncia de “tecnologia” é controlada de acordo com as diretrizes e tal como descrito em cada sec¢do do anexo. A
“tecnologia” diretamente associada a qualquer artigo do anexo serd sujeita a uma andlise e a um controlo de grau

equivalente ao aplicdvel ao proprio artigo, na medida em que a legislagdo nacional o permita.

A aprovagdo para exportagdo de qualquer artigo constante do anexo autoriza também a exportagdo para o mesmo

utilizador final da “tecnologia” minima necessaria para a instalagdo, exploragdo, manutengio e reparacdo do artigo.

Nota: Os controlos da transferéncia de “tecnologia” ndo sdo aplicdveis as informagdes “do dominio publico” nem a

“investigacdo cientifica fundamental”.
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NOTA GERAL SOBRE OS SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)
A transferéncia de “suportes 16gicos (software)” é controlada de acordo com as diretrizes e tal como descrito no anexo.
Nota:  Os controlos da transferéncia de “suportes 16gicos (software)” ndo sdo aplicdveis aos “suportes logicos (software)”:

1. que se encontrem geralmente a disposi¢do do publico em virtude de serem:
a. vendidos diretamente, sem restri¢des, em pontos de venda a retalho; e

b. concebidos para serem instalados pelo utilizador sem necessidade de assisténcia técnica significativa por
parte do fornecedor;

ou

2. que sejam “do dominio publico”.
DEFINICOES

“Precisao” —

Caracteristica geralmente medida em termos de imprecisdo e definida como o desvio maximo, positivo ou negativo,
de um valor indicado em relacio a uma norma aceite ou a um valor verdadeiro.

“Desvio de posi¢do angular” —

A diferenga mdxima entre a posi¢do angular e a posicio angular real medida com grande precisdo depois de o
porta-pecas ter sido deslocado da sua posigdo inicial.

“Investigagdo cientifica fundamental” —
Trabalhos experimentais ou tedricos, empreendidos principalmente para adquirir novos conhecimentos sobre os
principios fundamentais de fenémenos e factos observéveis, e ndo especialmente orientados para um fim ou objetivo
prético especifico.
“Controlo de contorno” —
Dois ou mais movimentos sujeitos a “controlo numérico”, executados segundo instrucdes que designam a posi¢io
requerida seguinte e as velocidades de avango necessdrias para essa posigdo. Essas velocidades de avanco variam uma
em relagdo as outra de forma a produzir o contorno pretendido. (Ref. ISO 2806-1980, tal como alterada)
“Desenvolvimento” —
Operagdes ligadas a todas as fases que precedem a “produgio”, como:
— concegdo
— investigacdo de conce¢do
— andlises de concegdo
— conceitos de conce¢do
— montagem e ensaio de protdtipos
— planos de produgio piloto
— dados de concegdo
— processos de transformacio dos dados de concecdo num produto
— concegdo de configuragio
— concegido de integragdo

— planos
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“Materiais fibrosos ou filamentosos” —

(Y » o« » o«

constituidos por “monofilamentos”, “fios”, “mechas”, “cabos de fibras” ou “bandas” continuos.

NB.:

1. “Filamento” ou “monofilamento” — a menor espessura de fibra, geralmente com vérios pm de didmetro.

2. “Mecha” — um feixe de “corddes” (normalmente 12 a 120) mais ou menos paralelos.

3. “Corddo” — um feixe de “filamentos” (normalmente mais de 200) dispostos de forma mais ou menos paralela.
4. “Banda” — um material constituido por “monofilamentos”, “corddes”, “mechas”, “cabos de fibras”, “fios”, etc.,

entrelacados ou unidirecionais, normalmente pré-impregnados de resina.

5. “Cabo de fibra” — um feixe de “monofilamentos”, em geral aproximadamente paralelos.
6. “Fio” — um feixe de “corddes” torcidos.
“Filamento” —

Ver “Materiais fibrosos ou filamentosos”.

“Do dominio publico” —
“Do dominio publico” designa a “tecnologia” ou o “suporte logico (software)” que foram disponibilizados sem
qualquer restricdo quanto a sua divulgacdo posterior. (As restrigdes resultantes dos direitos de autor nido impedem
que a “tecnologia” ou os “suportes 16gicos (software)” sejam considerados do dominio publico.)

“Linearidade” —
Caracteristica geralmente medida em termos de ndo-linearidade e que é definida como o desvio maximo, positivo ou
negativo, da caracteristica real (média das leituras no sentido ascendente e descendente da escala) em relagio a uma
linha reta posicionada de forma a que igualar e reduzir a0 minimo os desvios médximos.

“Incerteza da medi¢io” —
O parametro caracteristico que indica, com um grau de confianga de 95 %, em que intervalo em torno do valor de
saida se situa o valor correto da varidvel a medir. Este pardmetro abrange os desvios sistemdticos, as folgas/valores
residuais ndo corrigidos e os desvios aleatdrios.

“Microprograma” —

Sequéncia de instrucdes elementares, conservadas numa memoria especial, cuja execugdo ¢ iniciada pela introdugdo
da sua instrucdo de referéncia num registo de instrucdes.

“Monofilamento” —
Ver “Materiais fibrosos ou filamentosos”.
“Controlo numérico” —

O comando automdtico de um processo, realizado por um dispositivo que interpreta dados numéricos, geralmente
introduzidos & medida que a operagdo se processa. (Ref. ISO 2382)

A “exatiddo de posicionamento” —

de maquinas-ferramentas com “controlo numérico” deve ser determinada e apresentada de acordo com o
artigo 1.B.2., em conjuga¢do com os requisitos seguintes:

a) Condigdes de ensaio (ISO 230/2 (1988), ponto 3):

1) Durante as 12 horas anteriores as medicOes e durante estas, a mdquina-ferramenta e o equipamento de
medi¢do de precisdo serdo mantidos a mesma temperatura ambiente. No periodo que precede as medigdes, os
carros da mdquina devem estar continuamente a executar ciclos idénticos aos que serdo executados quando
forem feitas as medi¢des de exatidio;
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2) A méquina deve estar equipada com todas as compensagdes mecanicas, eletronicas ou em suporte 16gico
(software) que com ela serdo exportadas;

3) A exatidio do equipamento de medida utilizado nas medigdes deve ser pelo menos quatro vezes maior do
que a exatiddo prevista para a maquina-ferramenta;

4) A fonte de alimentacdo dos sistemas de movimentagdo dos carros deve satisfazer as seguintes condi¢des:
i) A variagdo de tensdo na linha deve situar-se dentro dos limites de + 10 % em relagdo a tensdo nominal;
ii) A variagdo de frequéncia deve situar-se dentro dos limites de + 2 Hz em rela¢io a frequéncia normal
iii) Ndo sdo permitidas interrupcdes na alimentacdo ou no servigo.
b) Programa do ensaio (ponto 4):
1) A velocidade de avanco (velocidade dos carros) durante a medigdo deve ser a velocidade transversal rapida;

N.B.: No caso das mdquinas-ferramentas que permitem obter superficies de qualidade dtica, a velocidade de
avango deve ser igual ou inferior a 50 mm por minuto.

2) As medi¢des devem ser efetuadas por incrementos, desde um limite do movimento do eixo até ao outro, sem
retorno a posi¢do inicial para cada movimento até a nova posicdo desejada;

3) Durante o ensaio de um eixo, os eixos que ndo estiverem a ser submetidos a medi¢des devem permanecer a
meio percurso;

¢) Apresentagdo dos resultados dos ensaios (ponto 2):
Os resultados das medi¢des devem incluir:
1) A “exatiddo de posicionamento” (A) e
2) O erro de inversio médio (B).
“Producgdo” —
Todas as fases da producio, tais como:
— construcdo
— engenharia de produgio
— fabrico
— integracdo
— montagem
— inspe¢do
— ensaios
— garantia de qualidade
“Programa” —

Sequéncia de instrucdes para levar a cabo um processo sob forma executdvel por um computador eletrénico, ou
nela convertivel.

“Resolucdo” —

O menor incremento de um dispositivo de medida; em equipamentos digitais, o bit menos significativo. (Ref. ANSI
B-89.1.12)

“Mecha” —

Ver “Materiais fibrosos ou filamentosos”.
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“Suporte ldgico (software)” —
Conjunto de um ou mais “programas” ou “microprogramas”, fixados em qualquer suporte material.
“Cordio” —
Ver “Materiais fibrosos ou filamentosos”.
“Banda” —
Ver “Materiais fibrosos ou filamentosos”.
“Assisténcia técnica” —

A “assisténcia técnica” pode assumir a forma de: instrucio, competéncia, formacio, conhecimentos préticos, servicos
de consultoria.

Nota: A “assisténcia técnica” pode incluir a transferéncia de “dados técnicos”.

“Dados técnicos” —
Os “dados técnicos” podem assumir formas como esquemas, planos, diagramas, modelos, féormulas, projetos e
especificagdes de engenharia, manuais e instrugdes, escritos ou registados noutros suportes ou dispositivos como

discos, fitas magnéticas, memorias ROM.

“Tecnologia” —

informagdes especificas exigidas para o “desenvolvimento”, “produgdo”, ou “utilizacdo” de qualquer artigo constante
da lista. Essa informagdo pode assumir a forma de “dados técnicos” ou de “assisténcia técnica”.

“Cabo de fibra” —

Ver “Materiais fibrosos ou filamentosos”.
“Utilizagdo” —

Exploracdo, instalacdo (incluindo a instalacdo in situ), manutencio (verificagdo), reparagdo, revisdo geral e renovacio.
“Fio” —

Ver “Materiais fibrosos ou filamentosos”.
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1. EQUIPAMENTO INDUSTRIAL

1.A. EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

1.A.1. Janelas de protecdo contra radiagdes de grande densidade (vidro de chumbo ou outro), com todas as seguintes
caracteristicas, e caixilhos especialmente concebidos para essas janelas:

a. “Zona fria” de dimensdo superior a 0,09 m?
b. Densidade superior a 3 g/cm?; e
c. Espessura igual ou superior a 100 mm.

Nota técnica: No artigo 1.A.1.a., entende-se por “zona fria” a zona de observagdo da janela exposta ao menor nivel de
radiagdes no caso da aplicagio de projeto.

1.A.2. Camaras de TV resistentes a radiagdes, ou respetivas lentes, especialmente concebidas ou preparadas para
suportarem uma dose total de radiagdes superior a 5 x 10* Gy (silicio) sem que o seu funcionamento seja
afetado.

Nota_técnica: O termo Gy (silicio) refere-se a energia em Joule por quilograma absorvida por uma amostra de silicio
desprotegida quando exposta a radiacbes ionizantes.

1.A.3. “Robds”, “terminais” e unidades de comando, a saber:
a. “Robos” ou “terminais” com uma das seguintes caracteristicas:

1. Especialmente concebidos para satisfazer normas nacionais de seguranca aplicdveis no manuseamento de
produtos altamente explosivos (por exemplo, que cumpram as especificagdes elétricas para produtos
altamente explosivos); ou

2. Especialmente concebidos ou preparados para resistirem a uma dose total de radia¢des superior a 5 x 104
(silicio) sem degradacdo do funcionamento;

Nota técnica: O termo Gy (silicio) refere-se a energia em Joule por quilograma absorvida por uma amostra de silicio
desprotegida quando exposta a radiacdes ionizantes.

b. Unidades de comando especialmente concebidas para qualquer dos “robds” ou “terminais” especificados no
artigo 1.A.3.a.

Nota: O artigo 1.A.3. ndo inclui “robds” que sejam especialmente concebidos para aplicagdes ndo nucleares
como as cabines de pintura de automdveis a pistola.

Notas técnicas: 1. “Robds”

No artigo 1.A.3. Entende-se por “rob6” um mecanismo de manipulagdo que pode ser do tipo de
trajetoria continua ou do tipo ponto a ponto, que pode utilizar “sensores” e que apresenta as
seguintes caracteristicas:

a) Ser multifuncional;

b) Ser capaz de posicionar ou orientar materiais, pecas, ferramentas ou dispositivos especiais através
de movimentos varidveis no espaco tridimensional;

c) Possuir trés ou mais servomecanismos de circuito aberto ou fechado, com possibilidade de
inclusdo de motores passo a passo; e

d) Ser dotado de “programagdo acessivel ao utilizador” pelo método de aprendizagem ou por um
computador eletrénico que pode ser uma unidade de programacdo ldgica, isto é, sem intervengdo
mecdnica.
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1.A.4.

N.B.1:

Na definicio anterior, entende-se por “sensores” os detetores de um fendmeno fisico cujo resultado
(depois de convertido num sinal que pode ser interpretado por uma unidade de controlo) tem a
capacidade para gerar “programas” ou modificar instrugdes programadas ou dados numéricos de
“programas”. Incluem-se os “sensores” que dispdem de visdo por computador, imagiologia por
infravermelhos, imagiologia aciistica, percecdo tdtil, cdlculo da posigdo por inércia, determinagdo da
distancia por via Gtica ou actistica ou capacidades de medicdo da forca ou do bindrio.

N.B.2:

Na definigio anterior, entende-se por “programagdo acessivel ao utilizador” o meio que permite ao
utilizador inserir, modificar ou substituir “programas”, por outros métodos que ndo os seguintes:

a) Substituicdo fisica da cablagem ou das interligagdes; ou

b) Estabelecimento de controlos de fungdo, incluindo a introdugdo de pardmetros.

N.B.3:

A definigdo anterior ndo inclui:

a) Mecanismos de manipulagdo controldveis apenas manualmente ou por teleoperador;

b) Mecanismos de manipulagdo de sequéncia fixa que constituem dispositivos méveis automatizados
cujos movimentos sdo programados e definidos por meios mecdnicos. O “programa” ¢ limitado
mecanicamente por batentes fixos, como pernos ou cames. A sequéncia dos movimentos e a
selecdo das trajetorias ou dos dangulos ndo sdo varidveis nem modificdveis por meios mecdnicos,
eletrénicos ou elétricos;

¢) Mecanismos de manipulacdo de sequéncia varidvel e de controlo mecdnico que constituem
dispositivos mdveis automatizados cujos movimentos sdo programados e definidos por meios
mecdnicos. O “programa” é limitado mecanicamente por batentes fixos, mas reguldveis, como
pernos ou cames. A sequéncia dos movimentos e a selegio das trajetérias ou dos dngulos sdo
varidveis dentro da configuragio fixa do “programa”. As variagbes ou modificagdes da
configuragio do “programa” (p. ex., mudanga de pernos ou troca de cames) em um ou mais
eixos de movimento sdo efetuadas unicamente por operagdes mecdnicas;

d) Mecanismos de manipulagio de sequéncia varidvel, sem servocontrolo, que constituem
dispositivos mdveis automatizados, cujos movimentos sdo programados e definidos por meios
mecdnicos. O “programa” € varidvel, mas a sequéncia apenas se processa através do sinal bindrio
proveniente de dispositivos bindrios elétricos fixados mecanicamente ou de batentes reguldveis;

e) Empilhadores, definidos como sistemas manipuladores que funcionam em coordenadas
cartesianas, fabricados como partes integrantes de um conjunto vertical de células de armaze-

namento, e concebidos para o acesso ds referidas células para armazenamento ou recuperacdo.

2. “Terminais”

No artigo 1.A.3. “terminais” sdo dispositivos, como pingas, “ferramentas ativas” ou qualquer outra
ferramenta, ligados a placa de base da extremidade do brago manipulador de um “robd”.

N.B.:

Na definigdo anterior, “ferramentas ativas” sdo dispositivos destinados a aplicar a pega a trabalhar
forca motriz, a energia necessdria ao processo ou meios de detegdo.

Manipuladores de comando a distancia que possam ser utilizados para executar a¢des comandadas a distancia
em operagdes de separacio radioquimica ou em células quentes, com uma das seguintes caracteristicas:

a. Serem capazes de penetrar em paredes de células quentes de espessura igual ou superior a 0,6 m (funcio-
namento através da parede); ou

b. Serem capazes de transpor, em ponte, a parte superior de paredes de células quentes de espessura igual ou
superior a 0,6 m (funcionamento por cima da parede).
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Nota técnica: Os manipuladores de comando a distdncia permitem a transmissdo das acdes de um operador humano a um
braco e a um equipamento terminal telecomandados. Podem ser do tipo servomecanismo ou comandados por
um manipulo de comando (“joystick”) ou um teclado.

1.B. EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

1.B.1. Mdquinas de enformagdo continua, mdquinas de enformagdo por rotagdo capazes de desempenhar fungdes de
enformacdo continua, e mandris, a saber:

a. Mdquinas com as seguintes caracteristicas:
1. Trés ou mais rolos (ativos ou de guiamento); e

2. Que, de acordo com as especificacdes técnicas do fabricante, possam ser equipadas com uma unidade de
“controlo numérico” ou com comando por computador;

b. Mandris para a enformacdo de rotores, concebidos para enformar rotores cilindricos de didmetro interior
compreendido entre 75 mm e 400 mm.

Nota: O artigo 1.B.l.a. inclui as mdquinas com um tnico rolo concebido para deformar metal e dois rolos
auxiliares de suporte do mandril mas que ndo participam diretamente no processo de deformacio.

1.B.2. Mdquinas-ferramentas, a seguir especificadas, ou qualquer combinag¢do das mesmas, para a remogdo ou corte de
metais ou de materiais cerdmicos ou compdsitos que, de acordo com as especificacdes técnicas do fabricante,
possam ser equipadas com dispositivos eletrénicos de “controlo de contorno” simultdneo em dois ou mais
eixos:

N.B.: Para mais informagdes sobre as unidades de “controlo numérico” comandadas pelo “suporte ldogico
(software)” a elas associado, consultar o artigo 1.D.3.

a. Mdquinas-ferramentas para tornear, que tenham “precisdo de posicionamento” com todas as compensagdes
disponiveis melhor que (inferior a) 6 pm, de acordo com a norma ISO 230/2 (1988), em qualquer eixo
linear (posicionamento geral) e que sejam capazes de tornear didmetros superiores a 35 mm;

Nota: O artigo 1.B.2.a. ndo inclui tornos para barras (Swissturn) limitados ao torneamento exclusivo de
barras de alimentagio automdtica, se o didmetro das barras ndo exceder 42 mm e ndo houver a

possibilidade de montar dispositivos de fixagdo. As mdquinas podem ter a possibilidade de furar e
fresar pegas de didmetro inferior a 42 mm.

b. Méquinas-ferramentas para fresar, com qualquer das seguintes caracteristicas:

1. “Precisio de posicionamento” com todas as compensag¢des disponiveis melhor que (inferior a) 6 pm, de
acordo com a norma ISO 230/2 (1988), em qualquer eixo linear (posicionamento geral);

2. Dois ou mais eixos de rotagdo de contorno; ou
3. Cinco ou mais eixos que podem ser coordenados em simultdneo para “controlo de contorno”.

Nota: O artigo 1.B.2.b. nio inclui as fresadoras com as seguintes caracteristicas:

1. Curso no eixo X superior a 2 m; e

2. “Precisdo de posicionamento” geral no eixo X pior que (superior a) 30 um, de acordo com a
norma ISO 230/2 (1988).

¢. Méquinas-ferramentas para retificar, com qualquer das seguintes caracteristicas:

1. “Precisdo de posicionamento” com todas as compensacdes disponiveis melhor que (inferior a) 4 pum, de
acordo com a norma ISO 230/2 (1988), em qualquer eixo linear (posicionamento geral);

2. Dois ou mais eixos de rotagdo de contorno; ou

3. Cinco ou mais eixos que podem ser coordenados em simultaneo para “controlo de contorno”.
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Nota: O artigo 1.B.2.c. ndo abrange as seguintes retificadoras:

1. Retificadoras cilindricas de exteriores, de interiores ou de exteriores e interiores com todas as
seguintes caracteristicas:

a. Limitadas a uma capacidade mdxima de maquinacdo de pegas de didmetro exterior ou
comprimento ndo superiores a 150 mm; e

b. Eixos limitados a x, z e c.

2. Retificadoras por coordenadas sem eixos z ou w, com uma precisio de posicionamento geral
inferior a (melhor do que) 4 pm. Precisio de posicionamento conforme a norma ISO 230/2
(1988).

d. Mdquinas de eletroerosio (EDM) ndo por fio com dois ou mais eixos de rotagdo de contorno que podem ser
coordenados simultaneamente para o “controlo de contorno”.

Notas: 1. Os niveis declarados de “precisio de posicionamento” derivados nos termos dos seguintes
procedimentos de medi¢des efetuadas de acordo com a norma ISO 230/2 (1988) ou normas
nacionais equivalentes podem ser utilizados para cada modelo de mdquina-ferramenta, caso
sejam previstos e aceites pelas autoridades nacionais em alternativa aos ensaios individuais.

Os niveis declarados de “precisdo de posicionamento” sdo derivados da seguinte forma:

a. Selecionam-se cinco médquinas de um modelo a avaliar;
b. Procede-se a medicdo da precisdo do eixo linear de acordo com a ISO 230/2 (1988);

¢. Determinam-se os valores de precisio (A) de cada eixo de cada mdquina. O método para
calcular o valor de precisdo ¢ descrito na norma ISO 230/2 (1988);

d. Determina-se o valor de precisio médio de cada eixo. Este valor médio passa a ser a “precisio

de posicionamento” declarada de cada eixo para o modelo (A,, A, ...);

e. Uma vez que o artigo 1.B.2. se refere a cada eixo linear, havera tantos valores declarados de
“precisdo de posicionamento” quantos os eixos lineares;

f. Se qualquer eixo de uma maquina ndo abrangida pelos artigos 1.B.2.a., 1.B.2.b. ou 1.B.2.c.
tiver uma “precisdo de posicionamento” declarada igual ou melhor que (inferior a) 6 pm no
caso das retificadoras, e igual ou melhor que (inferior a) 8 pm no caso das fresadoras e
tornos, de acordo com a ISO 230/2 (1988), deverd ser solicitado ao fabricante que reitere o
nivel de precisdo de 18 em 18 meses.

2. O artigo 1.B.2. ndo abrange as mdquinas-ferramentas para fins especiais destinadas exclusi-
vamente ao fabrico de quaisquer dos seguintes elementos:

a. Veios de transmissio;
b. Cambotas ou 4rvores de cames;
c. Ferramentas ou ferros de corte;
d. Sem-fins para extrusoras.
Notas técnicas: 1. A nomenclatura dos eixos deve estar de acordo com a norma internacional ISO 841, “Numerical

Control Machines — Axis and Motion Nomenclature” (mdquinas de controlo numérico —
nomenclatura dos eixos e dos movimentos).

2. Ndo sdo contabilizados no nimero total de eixos de contorno os eixos secunddrios de contorno
paralelo (por exemplo, o eixo w nas mandriladoras horizontais ou um eixo de rotagdo secunddrio
cuja linha de centro seja paralela ao eixo de rotagdo primdrio).

3. Os eixos de rotagdo ndo tém necessariamente de rodar a 360.°. Os eixos de rotagdo podem ser
acionados por dispositivos lineares, como por exemplo, um parafuso ou um sistema de cremalheira e
pinhdo.
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4. Para efeitos da rubrica 1.B.2., o niimero de eixos que podem ser coordenados em simultdneo para o
“controlo de contorno” é o mimero de eixos ao longo ou em torno dos quais, durante o proces-
samento da peca, sdo executados movimentos simultdneos e inter-relacionados entre a peca e a
ferramenta. Tal ndo inclui quaisquer eixos adicionais ao longo ou em torno dos quais sejam
executados outros movimentos relativos dentro da mdquina, como:

a. Sistemas de ajuste da posigdo da md nas retificadoras;
b Eixos de rotagdo paralelos destinados d montagem de pecas separadas;

c. Eixos de rotagdo colineares destinados a manipulagdo da mesma pega fixando-a num dispositivo
de fixacdo por extremidades diferentes.

5. As mdquinas-ferramentas que possuam pelo menos duas das trés capacidades — tornear, fresar ou
retificar — (por exemplo, um torno com capacidade para fresar) devem ser avaliadas relativamente a
cada uma das entradas aplicdveis das rubricas 1.B.2.a., 1.B.2.b. e 1.B.2.c.

6. Os artigos 1.B.2.b.3 e 1.B.2.c.3 incluem mdquinas baseadas numa concegdo cinemdtica linear
paralela (por exemplo, hexdpode) que tenham 5 ou mais eixos, sendo que nenhum deles é eixo de
rotagao.

1.B.3. Mdquinas, instrumentos ou sistemas de controlo dimensional:

a. Mdquinas de medicdo por coordenadas (CMM) comandadas por computador ou “com controlo numérico”
com uma das seguintes caracteristicas:

1. Com apenas dois eixos e um erro maximo admissivel para a medi¢do do comprimento em qualquer eixo
(unidimensional), identificado como qualquer combinagdo de Ej, \pp Eg, v OU Eg, gy igual ou inferior a
(melhor que) (1,25 + L/1 1 000) pm (sendo L o comprimento medido, em mm) em qualquer ponto
dentro da gama de funcionamento da mdquina (ou seja, dentro do comprimento do eixo), de acordo com
a norma ISO 10360-2(2009); ou

2. Com trés ou mais eixos e um erro maximo admissivel tridimensional (volumétrico) para a medicdo do
comprimento (EO, MPE ), igual ou inferior a (melhor que) (1,7 + L/800) pm, (sendo L o comprimento
medido, em mm) em qualquer ponto, dentro da gama de funcionamento da méquina (ou seja, dentro do
comprimento do eixo), de acordo com a norma ISO 10360-2(2009).

Nota técnica: O E, e da configuracio mais precisa da CMM especificada de acordo com a norma ISO 10360-2
(2009) pelo fabricante (p. ex., melhores valores em termos de: sonda, comprimento do estilete,
pardmetros de movimento, ambiente) e com todas as compensagdes disponiveis deve ser comparado
com o limiar de 1,7 + L/800 pm.

b. Instrumentos para a medi¢do de deslocamentos lineares:

1. Sistemas de medigdo do tipo sem contacto, com “resolugdo” igual ou melhor que (inferior a) 0,2 pm
numa gama de medida até 0,2 mm;

2. Sistemas de transformadores diferenciais de varidvel linear (LVDT) com as seguintes caracteristicas:

a. 1. “Linearidade” igual ou inferior a (melhor que) 0,1 %, medida de 0 a plena gama de funcionamento,
para LVDT com uma gama de funcionamento até 5 mm; ou

2. “Linearidade” igual ou inferior a (melhor que) 0,1 % medida de 0 a 5 mm, para LVDT com uma
gama de funcionamento superior a 5 mm; e

b. Desvio igual ou melhor que (inferior a) 0,1 % por dia a temperatura ambiente normal das salas de
ensaio + 1 K;

3. Sistemas de medi¢do com as seguintes caracteristicas:

a. Conterem um laser; e
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b. Serem capazes de manter, durante pelo menos 12 horas, a uma temperatura normal, com variagdo de
+ 1 K, e a uma pressdo normal:

1. Uma “resolu¢do” igual a 0,1 pm ou melhor na totalidade da escala; e

2. Uma “incerteza de medigdo” igual ou melhor que (inferior a) (0,2 + L/2 000) pm (sendo L a
distincia medida em mm);

Nota: O artigo 1.B.3.b.3. ndo inclui os sistemas de medida com interferémetro, em circuito aberto ou
fechado, com um laser para medir os erros de deslocacio do carro das mdquinas-ferramentas,
méquinas de controlo dimensional ou equipamentos semelhantes.

Nota técnica: No artigo 1.B.3.b. Entende-se por “deslocamento linear” a variagdo da distancia entre a sonda de medida
e 0 objeto medido.

c. Instrumentos de medicdo de deslocamentos angulares com “desvio de posi¢do angular” igual ou melhor que
(inferior a) 0,00025.%

Nota: O artigo 1.B.3.c. ndo inclui os instrumentos dticos, por exemplo, autocolimadores, que utilizem luz
colimada (por exemplo, luz laser) para detetar deslocamentos angulares de espelhos.

d. Sistemas de controlo simultineo linear-angular de pegas hemisféricas, com as seguintes caracteristicas:
1. “Incerteza de medi¢do” em qualquer eixo linear igual ou melhor que (inferior a) 3,5 pm por 5 mm; e
2. “Desvio de posi¢do angular” igual ou inferior a 0,02.°.

Notas: 1. O artigo 1.B.3. inclui as mdquinas-ferramentas que podem ser utilizadas como méquinas de
medigdo se corresponderem aos critérios especificados para a fungio de maquina de medicéo.

2. As mdquinas descritas no artigo 1.B.3. sdo incluidas se ultrapassarem os limites especificados em
qualquer ponto da sua gama de funcionamento.

Nota técnica: Todos os pardmetros dos valores de medigio especificados no presente artigo representam pardmetros mais/
[menos, isto é, ndo a banda total.

1.B.4. Fornos de indugdo de atmosfera controlada (vicuo ou gds inerte), bem como fontes de alimentacio
especialmente concebidas para esses fornos:

a. Fornos com todas as seguintes caracteristicas:
1. Capazes de funcionar a temperaturas superiores a 1 123 K (850 °C);
2. Bobinas de inducio de didmetro igual ou inferior a 600 mm; e
3. Concebidos para poténcias de alimentagdo iguais ou superiores a 5 kW;

Nota: O artigo 1.B.4.a. ndo abrange os fornos concebidos para o tratamento de bolachas semicondutoras

b. Fontes de alimentagdo de poténcia nominal igual ou superior a 5 kW, especialmente concebidas para os
fornos especificados no artigo 1.B.4.a.

1.B.5. “Prensas isostdticas” e equipamento conexo:
a. “Prensas isostdticas” com as seguintes caracteristicas:
1. Capazes de atingir uma pressdo maxima de trabalho igual ou superior a 69 Mpa; e
2. Com uma cdmara de trabalho de didmetro interior superior a 152 mm;

b. Matrizes, moldes e comandos especialmente concebidos para as “prensas isostdticas” especificadas no
artigo 1.B.5.a.
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1.B.6.

1.B.7.

1.C.

1.D.

1.D.1.

Notas técnicas: 1. No artigo 1.B.5. Entende-se por “prensas isostdticas” o equipamento que, recorrendo a diversos

meios (gases, liquidos, particulas sdlidas, etc.), é capaz de pressurizar uma cavidade fechada, criando
dentro desta uma pressdo igual em todas as diregdes sobre uma peca ou um material.

2. No artigo 1.B.5., a dimensdo interior da cdmara ¢é a da cimara em que se atingem a temperatura e
a pressdo de trabalho e ndo inclui os acessérios. Esta dimensdo serd a menor de duas dimensdes —
o didmetro interior da cdmara de pressdo e o didmetro interior da camara isolada do forno —,
dependendo de qual das duas camaras esteja localizada no interior da outra.

Sistemas, equipamentos e componentes para ensaios de vibragdes:

a.

b.

Sistemas eletrodinimicos para ensaios de vibragdes, com todas as seguintes caracteristicas:

1. Que utilizem técnicas de realimentacdo negativa ou de ciclo fechado e disponham de uma unidade de
controlo digital;

2. Capazes de vibrar a 10 g RMS ou mais entre 20 ¢ 2 000 Hz; e
3. Capazes de transmitir forcas iguais ou superiores a 50 kN, medidas em “mesa nua”;

Unidades de controlo digitais, combinadas com “suportes logicos (software)” especialmente concebidos para
ensaios de vibrages, com uma largura de banda em tempo real superior a 5 kHz e concebidas para
utilizagdo com os sistemas para ensaios de vibragdes especificados no artigo 1.B.6.a.;

Impulsores de vibragdes (agitadores), com ou sem amplificadores associados, capazes de transmitir forcas
iguais ou superiores a 50 kN, medidas em “mesa nua”, utilizdveis nos sistemas especificados no
artigo 1.B.6.a,;

Estruturas de suporte da peca a ensaiar e unidades eletrénicas concebidas para combinar mdltiplos
agitadores num sistema completo de agitadores capaz de transmitir forcas combinadas efetivas iguais ou
superiores a 50 kN, medidas em “mesa nua”, utilizdveis nos sistemas especificados no artigo 1.B.6.a.

Nota técnica: No artigo 1.B.6. “Mesa nua” designa uma mesa ou superficie plana sem qualquer dispositivo de fixacdo ou

equipamento acessorio.

Fornos metaltrgicos de fusio e de fundi¢do sob vdcuo ou sob outra forma de atmosfera controlada, e
equipamentos conexos:

a. Fornos de arco para refusio e fundicdo com as seguintes caracteristicas:
1. Capacidades para elétrodos consumiveis situadas entre 1 000 e 20 000 cm?; e
2. Capazes de funcionar a temperaturas de fusdo superiores a 1 973 K (1 700 °C);

b. Fornos de fusdo por feixes de eletrdes e fornos de atomizagio e fusdo por plasma com as seguintes caracte-
risticas:
1. Poténcia igual ou superior a 50 kW; e
2. Capazes de funcionar a temperaturas de fusdo superiores a 1 473 K (1 200 °C);

c. Sistemas de controlo e de monitorizagdo por computador especialmente configurados para qualquer dos
fornos especificados no artigo 1.B.7.a. ou 1.B.7.b.

MATERIAIS

Nenhum.

SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

“Suportes logicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizacdo” dos equipamentos
especificados nos artigos 1.A.3., 1.B.1., 1.B.3,, 1.B.5,, 1.B.6.a., 1.B.6.b., 1.B.6.d. ou 1.B.7.

Nota: Os “suportes l6gicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para os sistemas especificados

no artigo 1.B.3.d. incluem “suportes logicos (software)” para a medigdo em simultineo da espessura e do
contorno das paredes.
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1.D.2.

1.D.3.

1.E.

1.E.1.

2.A.

2.A1.

» o«

“Suportes 16gicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para o “desenvolvimento”, “producdo” ou
“utilizagdo” dos equipamentos especificados no artigo 1.B.2.

Nota: O artigo 1.D.2. ndo inclui o “suporte logico (software)” de programagdo de partes que gera cddigos de
“controlo numérico” mas nio permite a utilizacio direta de equipamentos para maquinagem de diversas
partes.

“Suportes 16gicos (software)” para qualquer combinagdo de dispositivos ou sistemas eletronicos, que permitam
que esses dispositivos ou sistemas funcionem como unidades de “controlo numérico” de maquinas-ferramentas,
capazes de controlar cinco ou mais eixos com interpolagdo, permitindo uma coordenagdo simultinea para
“controlo de contorno”.

Notas: 1.

Os “suportes logicos (software)” sdo controlados quer sejam exportados em separado, quer estejam
integrados numa unidade de “controlo numérico” ou em qualquer dispositivo ou sistema
eletrénico.

O artigo 1.D.3. ndo inclui “suportes logicos (software)” especialmente concebidos ou modificados
pelo fabricante da unidade de controlo ou da mdquina-ferramenta para comandar uma mdquina-
-ferramenta que ndo esteja especificada no artigo 1.B.2.

TECNOLOGIA

» o«

“Tecnologia”, de acordo com os Controlos das Tecnologias para o “desenvolvimento”, “produ¢do” ou “utiliza¢io”
dos equipamentos, materiais ou “suportes logicos (software)” especificados nas rubricas 1.A. a 1.D.

2. MATERIAIS

EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

Cadinhos de materiais resistentes aos metais actinideos liquidos:

a. Cadinhos com ambas as seguintes caracteristicas:

1. Volume compreendido entre 150 cm? (150 ml) e 8 000 cm? (8 [ (litros)), e

2. Fabricados ou revestidos de qualquer dos seguintes materiais, ou combina¢do dos seguintes materiais,
com um grau de pureza igual ou inferior a 2 %, em massa:

a. Fluoreto de cdlcio (CaF,);

b. Zirconato de célcio (metazirconato de célcio) (CaZrO3);

c. Sulfureto de cério (Ce2S3);

d. Oxido de érbio (érbia) (Er203);

e. Oxido de hafnio (hafnia) (HfO2);

f. Oxido de magnésio (MgO);

g. Liga nitretada de nidbio-titanio-tungsténio (aproximadamente 50 % de Nb, 30 % de Ti e 20 % de W);

h. Oxido de itrio (itria) (Y203), ou

i. Oxido de zircénio (zirconia) (ZrO2);

b. Cadinhos com ambas as seguintes caracteristicas:

1. Volume compreendido entre 50 cm? (50 ml) e 2 000 cm? (2 litros), e

2. Fabricados ou revestidos de tantalo, com um grau de pureza igual ou superior a 99,9 % em massa;

c. Cadinhos com todas as seguintes caracteristicas:

1. Volume compreendido entre 50 cm?® (50 ml) e 2 000 cm? (2 litros);
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2. Fabricados ou revestidos de tantalo, com um grau de pureza igual ou superior a 98 % em massa, e
3. Revestidos de carboneto, nitreto ou boreto de tintalo ou de combinagdes destes compostos.
2.A.2. Catalisadores platinados especialmente concebidos ou preparados para promover a reagdo de permuta isotopica

do hidrogénio entre o hidrogénio e a dgua, para a recuperagdo de tritio da dgua pesada ou para a producio de
dgua pesada.

2.A.3. Estruturas compositas sob a forma de tubos com ambas as seguintes caracteristicas:
a. Didmetro interior compreendido entre 75 e 400 mm, e

b. Fabricadas com os “materiais fibrosos ou filamentosos” especificados no artigo 2.C.7.a. ou materiais de
carbono pré-impregnados especificados no artigo 2.C.7.c.

2.B. EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

2.B.1. Instalagdes para tritio e equipamento a elas destinado:
a. Instalacdes para a producio, recuperagio, extragio, concentracdo ou manuseamento de tritio;
b. Equipamentos para instalagdes de tritio:

1. Unidades de refrigeragdo a hidrogénio ou hélio capazes de arrefecer até temperaturas iguais ou inferiores
a 23 K (- 250 °C), com capacidade de refrigeragdo superior a 150 W;

2. Sistemas de armazenagem ou de purificacdo de isétopos de hidrogénio que utilizem hidretos metélicos
como meio de armazenagem ou de purificacdo.

2.B.2. Instalacdes para a separacio de isétopos de litio e sistemas e equipamento a elas destinado:
N.B.: Determinados equipamentos e componentes para a separacdo de is6topos de litio para o processo de

separacdo do plasma (PSP) sdo também diretamente aplicdveis a separagdo de isdtopos de urnio e sio
controlados nos termos do documento INFCIRC/254 Parte 1 (tal como alterado).

a. InstalagGes para a separacdo de isétopos de litio;
b. Equipamentos para a separagdo de isétopos de litio, baseada no processo de amdlgama de litio e merciirio:

1. Colunas de permuta liquido-liquido com enchimento compacto especialmente concebidas para
amdlgamas de litio;

2. Bombas de amdlgama de merctirio ou de litio;
3. Células de eletrolise da amdlgama de litio;
4. Evaporadores para solugdes de hidréxido de litio concentradas;

c. Sistemas de permuta i6nica especialmente concebidos para a separa¢do de isétopos de litio, e componentes
especialmente concebidos para os mesmos;

d. Sistemas de permuta quimica (que utilizam éteres-coroa, criptandos ou éteres-laco), especialmente
concebidos para a separacio de isétopos de litio, e componentes especialmente concebidos para os mesmos.

2.C. MATERIAIS

2.C.1. Ligas de aluminio com ambas as seguintes caracteristicas:
a. “Capazes de” uma tensdo de rutura a tragdo igual ou superior a 460 MPa a 293 K (20 °C), e

b. Sob a forma de tubos ou formas cilindricas macicas (incluindo pecas forjadas) de didmetro exterior superior
a 75 mm.

Nota técnica: No artigo 2.C.1. a expressdo “capazes de” aplica-se as ligas de aluminio antes ou depois do tratamento
térmico.
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2.C.2. Berilio metélico, ligas com mais de 50 %, em massa, de berilio, compostos de berilio e produtos, residuos ou
sucata de qualquer destes materiais.

Nota: O artigo 2.C.2. ndo abrange o seguinte:

a. Janelas metélicas para mdquinas de raios X ou para sondas de perfuracio;

b. Pecgas de 6xidos em formas acabadas ou semiacabadas, especialmente concebidas para componentes
eletronicos ou para substratos de circuitos eletrénicos;

c. Berilo (silicato de berilio e aluminio) sob a forma de esmeraldas e dguas-marinhas.
2.C.3. Bismuto com ambas as seguintes caracteristicas:
a. Grau de pureza de 99,99 % em massa, ou superior, €
b. Menos de 10 ppm (partes por milhdo), em massa, de prata.
2.C.4. Boro enriquecido no isétopo boro-10 (1°B) de modo a apresentar uma abundéncia isotépica superior a natural,

sob as seguintes formas: boro elementar, compostos de boro e misturas com boro, e produtos, residuos ou
sucata de qualquer destes materiais.

Nota: Na Rubrica 2.C.4. as misturas com boro incluem os materiais com adi¢do de boro.

Nota técnica: A ocorréncia natural do isGtopo boro-10 é de aproximadamente 18,5 por cento em massa (20 dtomos em
cada cem).

2.C.5. Cdlcio com ambas as seguintes caracteristicas:
a. Menos de 1 000 ppm, em massa, de impurezas metédlicas que ndo magnésio, e
b. Menos de 10 ppm, em massa, de boro.

2.C.6. Trifluoreto de cloro (CIF,).

2.C.7. “Materiais fibrosos ou filamentosos” e materiais pré-impregnados:
a. “Materiais fibrosos ou filamentosos” de carbono ou de aramida com uma das seguintes caracteristicas:
1. “Médulo de elasticidade especifico” igual ou superior a 12,7 x 10¢ m, ou
2. “Resisténcia especifica a tragdo” igual ou superior a 23,5 x 10* m;

Nota: O artigo 2.C.7.a. ndo abrange “materiais fibrosos ou filamentosos” de aramida com 0,25 % ou mais,
em massa, de um modificador de superficie das fibras a base de ésteres.

b. “Materiais fibrosos ou filamentosos” de vidro com ambas as seguintes caracteristicas:
1. “Médulo de elasticidade especifico” igual ou superior a 3,18 x 10° m, e

2. “Resisténcia especifica a tragdo” igual ou superior a 7,62 x 10* m;

c. “Fios”, “mechas”, “cabos de fibras” ou “bandas” continuos impregnados de resina termocurada, de largura
igual ou inferior a 15 mm (pré-impregnados), fabricados a partir dos “materiais fibrosos ou filamentosos” de
carbono ou vidro especificados no artigo 2.C.7.a. ou no artigo 2.C.7.b.

Nota técnica: A resina forma a matriz do compdsito.

Notas técnicas: 1. No artigo 2.C.7. Entende-se por “mddulo de elasticidade especifico” o mddulo de Young em N/m?
dividido pelo peso especifico em N/m? quando medido a uma temperatura de 296 = 2 K
(23 £ 2 °C) e com uma humidade relativa de 50 £ 5 %.

2. No artigo 2.C.7. Entende-se por “resisténcia especifica a tragio” a tensdo de rutura da tragio
em N/m? dividida pelo peso especifico em N/m? quando medida a uma temperatura de 296 + 2 K
(23 + 2 °C) e com uma humidade relativa de 50 + 5 %.
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2.C.8. Hafnio metdlico, ligas de hdfnio com mais de 60 %, em massa, de hafnio, compostos de hafnio com mais de
60 %, em massa, de hifnio, e produtos, residuos e sucata de qualquer destes materiais.

2.C.9. Litio enriquecido no isétopo litio-6 (°Li) de modo a apresentar uma abundancia isotdpica superior a natural, e
produtos ou dispositivos que contenham litio enriquecido, sob as seguintes formas: litio elementar, ligas,
compostos de litio e misturas com litio, e produtos, residuos ou sucata de qualquer destes materiais.

Nota: No artigo 2.C.9. ndo abrange os dosimetros de termoluminescéncia.

Nota técnica: A ocorréncia natural do isGtopo litio-6 ¢ de aproximadamente 6,5 por cento em massa (7,5 dtomos em
cada cem).

2.C.10. Magnésio com ambas as seguintes caracteristicas:
a. Menos de 200 ppm, em massa, de impurezas metélicas que ndo cdlcio, e
b. Menos de 10 ppm, em massa, de boro.

2.C.11. Agos maraging “capazes de” uma tensdo de rutura a tragdo igual ou superior a 1 950 MPa a 293 K (20 °C).

Nota: O artigo 2.C.11. ndo abrange formas em que todas as dimensdes lineares sejam iguais ou inferiores a
75 mm.

Nota técnica: No artigo 2.C.11. a expressdo “capazes de” aplica-se aos acos maraging antes ou depois do tratamento
térmico.

2.C.12. Radio-226 (*>°Ra), ligas de rddio-226, compostos de rddio-226, misturas com rddio-226 e produtos ou
dispositivos que contenham qualquer destes materiais.

Nota: No artigo 2.C.12. ndo abrange o seguinte:

a. Aplicadores médicos;
b. Produtos ou dispositivos que contenham menos de 0,37 GBq de rddio-226.
2.C.13. Ligas de titdnio com ambas as seguintes caracteristicas:
a. “Capazes de” uma tensdo de rutura a tragdo igual ou superior a 900 MPa a 293 K (20 °C), e

b. Sob a forma de tubos ou formas cilindricas macicas (incluindo pecas forjadas) de didmetro exterior superior
a 75 mm.

Nota técnica: No artigo 2.C.13. a expressio “capazes de” aplica-se as ligas de titdnio antes ou depois do tratamento
térmico.

2.C.14. Tungsténio, carboneto de tungsténio e ligas com mais de 90 % em massa de tungsténio, com ambas as
seguintes caracteristicas:

a. Em formas de simetria cilindrica oca (incluindo segmentos cilindricos) de didmetro interior compreendido
entre 100 e 300 mm, e

b. Massa superior a 20 kg.

Nota: O artigo 2.C.14. ndo abrange pecas especialmente concebidas para utilizagdio como pesos ou
colimadores de raios gama.

2.C.15. Zircénio com um teor de hafnio inferior a 1 parte de héfnio para 500 partes de zirconio, em massa, sob as
seguintes formas: metal, ligas com mais de 50 %, em massa, de zirc6nio, compostos de zirconio, e produtos,
residuos ou sucata de qualquer destes materiais.

Nota: O artigo 2.C.15. ndo abrange o zirc6nio sob a forma de folhas de espessura igual ou inferior a 0,10 mm.

2.C.16. P6 de niquel e niquel metdlico poroso:

N.B.: Para os pés de niquel especificamente preparados para o fabrico de barreiras de difusio gasosa ver
documento INFCIRC/254 Parte 1 (tal como alterado).
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2.C.17.

2.C.18.

2.C.19.

2.C.20.

a. P6 de niquel com ambas as seguintes caracteristicas:
1. Grau de pureza em termos de teor de niquel igual ou superior a 99,0 % em massa, e
2. Granulometria média inferior a 10 pm, medida de acordo com a norma ASTM B 330;
b. Niquel metilico poroso produzido a partir dos materiais especificados no artigo 2.C.16.a.

Nota: O artigo 2.C.16. ndo abrange o seguinte:

a. Pés de niquel filamentoso;
b. Folhas simples de niquel metélico poroso com uma drea igual ou inferior a 1 000 cm? cada uma.

Nota técnica: O artigo 2.C.16.b. refere-se a metal poroso formado por compactagio e sinterizagdo do material referido no
ponto 2.C.16.a. por forma a obter um material metdlico com poros finos interligados em toda a estrutura.

Tritio, compostos de tritio e misturas com tritio nas quais o racio entre o ndmero de dtomos de tritio e de
hidrogénio exceda 1:1 000, e produtos ou dispositivos que contenham qualquer destes materiais.

Nota: O artigo 2.C.17. ndo abrange produtos ou dispositivos que contenham menos de 1,48 x 10> GBq de
tritio.

Hélio-3 (*He), misturas que contenham hélio-3, e produtos ou dispositivos que contenham qualquer destes
materiais.

Nota: O artigo 2.C.18. ndo abrange produtos ou dispositivos que contenham menos de 1 g de hélio-3.

Radionuclideos adequados para fazer fontes neutrénicas com base em reagdo alpha-n:

Actinio 225 Curio 244 Polénio 209
Actinio 227 Einsteinio 253 Polénio 210
Calif6rnio 253 Einsteinio 254 Radio 223
Ctrio 240 Gadolinio 148 Tério 227
Clrio 241 Pluténio 236 Toério 228
Clrio 242 Pluténio 238 Urénio 230

Cario 243 Pol6nio 208 Uranio 232

Sob as seguintes formas:

a. Elementar;

b. Compostos com uma atividade total igual ou superior a 37 GBq por kg;
c. Misturas com uma atividade total igual ou superior a 37 GBq por kg;

d. Produtos ou dispositivos que contenham qualquer destes materiais.

Nota: O artigo 2.C.19. ndo abrange produtos ou dispositivos que contenham menos de 3,7 GBq de atividade.

Rénio e ligas com 90 % ou mais, em massa, de rénio; e ligas de rénio e tungsténio contendo, em peso, 90 % ou
mais de qualquer combinacio de rénio e tungsténio, com ambas as seguintes caracteristicas:

a. Sob formas de simetria cilindrica oca (incluindo segmentos cilindricos) de didmetro interior compreendido
entre 100 e 300 mm, e

b. Massa superior a 20 kg.
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2.D. SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

Nenhum

2.E. TECNOLOGIA

” o«

2.E.1.  “Tecnologia”, de acordo com os Controlos das Tecnologias para o “desenvolvimento”, “producido” ou “utilizagio”
dos equipamentos, materiais ou “suportes 16gicos (software)” especificados em 2.A. a 2.D.

3. EQUIPAMENTOS E COMPONENTES PARA SEPARACAO DE ISOTOPOS DE URANIO
(ndo incluidos nos artigos da lista de desencadeamento)

3.A. EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

3.A.1. Modificadores ou geradores de frequéncia utilizdveis como um controlador de frequéncia varidvel ou fixa, com
todas as seguintes caracteristicas:

N.B.1: Os modificadores ou geradores de frequéncia especificamente concebidos ou preparados para o

processo de centrifugacdo a gds sdo controlados nos termos do doc. INFCIRC/254/Parte 2 (tal como
alterado).

N.B.2: “Suportes logicos (software)” especialmente concebidos para melhorar ou libertar o desempenho de um
modificador ou gerador de frequéncia para satisfazer as caracteristicas infra estdo incluidos em 3.D.2
e 3.D.3.

a. Saida multifdsica capaz de fornecer uma poténcia igual ou superior a 40 VA;

b. Funcionamento numa frequéncia igual ou superior a 600 Hz; e

¢. Controlo de frequéncia melhor que (inferior a) 0,2 %.

Notas: 1. O artigo 3.A.1. apenas inclui os modificadores de frequéncia destinados a mdquinas industriais
especificas efou bens de consumo (mdquinas-ferramentas, veiculos, etc.) se esses modificadores de

frequéncia satisfizerem as caracteristicas acima especificadas quando removidos, e sob reserva da
Nota Geral n.° 3.

2. Para efeitos de controlo das exportacdes, cabe ao Governo estabelecer se determinado modificador
de frequéncia satisfaz as caracteristicas especificadas acima, tendo em conta os condicionalismos de
hardware e software.

Notas técnicas: 1. Os modificadores de frequéncia referidos no artigo 3.A.1. sdo igualmente conhecidos por conversores
ou inversores.

2. As caracteristicas especificadas no artigo 3.A.1. podem ser satisfeitas por determinados
equipamentos comercializados, tais como: Geradores, equipamento eletrénico de ensaio, fontes de
alimentagdo de corrente alterna, variadores de velocidade para motores, variadores de velocidade
(VSD), variadores de frequéncia (VFD), reguladores de frequéncia (AFD) ou reguladores de
velocidade (ASD).

3.A.2. Lasers, amplificadores e osciladores para lasers:
a. Lasers de vapor de cobre (Cu) com ambas as seguintes caracteristicas:
1. Funcionamento a comprimentos de onda compreendidos entre 500 e 600 nm; e
2. Poténcia de saida média igual ou superior a 30 W;
b. Lasers iénicos de drgon com ambas as seguintes caracteristicas:
1. Funcionamento a comprimentos de onda compreendidos entre 400 e 515 nm; e

2. Poténcia de saida média superior a 40 W;
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c. Lasers dopados com neodimio (que ndo de vidro), com comprimento de onda de saida entre 1 000 e
1 100 nm, com uma das seguintes caracteristicas:

1. Excitados por impulsos (pulse-excited) e de Q comutado com uma duragio de impulso igual ou superior a
1 ns, e com uma das seguintes caracteristicas:

a. Saida em modo transversal tinico com uma poténcia de saida média superior a 40 W; ou
b. Saida em modo transversal miltiplo com uma poténcia de saida média superior a 50 W;
ou

2. Duplicagdo de frequéncia incorporada para proporcionar um comprimento de onda de saida entre 500 e
550 nm com uma poténcia de saida média superior a 40 W;

d. Osciladores para lasers de corantes de modo tnico pulsados sintonizédveis, com todas as seguintes caracte-
risticas:

1. Funcionamento a comprimentos de onda compreendidos entre 300 e 800 nm;
2. Poténcia de saida média superior a 1 W;

3. Taxa de repeti¢do superior a 1 kHz; e

4. Duracdo do impulso inferior a 100 ns;

e. Amplificadores e osciladores para lasers de corantes pulsados sintonizdveis, com todas as seguintes caracte-
risticas:

1. Funcionamento a comprimentos de onda compreendidos entre 300 e 800 nm;
2. Poténcia de saida média superior a 30 W;

3. Taxa de repetigdo superior a 1 kHz; e

4. Duracdo do impulso inferior a 100 ns;

Nota: O artigo 3.A.2.e. ndo inclui os osciladores de modo tnico.

f. Lasers de alexandrite com todas as seguintes caracteristicas:
1. Funcionamento a comprimentos de onda compreendidos entre 720 e 800 nm;
2. Largura de banda igual ou inferior a 0,005 nm;
3. Taxa de repeti¢do superior a 125 Hz; e
4. Poténcia de saida média superior a 30 W;
g. Lasers pulsados de diéxido de carbono com todas as seguintes caracteristicas:
1. Funcionamento a comprimentos de onda compreendidos entre 9 000 e 11 000 nm;
2. Taxa de repetigdo superior a 250 Hz;
3. Poténcia de saida média superior a 500 W; e
4. Duracdo do impulso inferior a 200 ns;
Nota: O artigo 3.A.2.g. ndo inclui os lasers de CO, de uso industrial de maior poténcia (geralmente entre 1 e

5 kW) utilizados por exemplo para corte ou soldadura, dado estes lasers serem ou de onda continua
ou por impulsos com uma duragdo de impulso superior a 200 ns.

h. Lasers de excimetro pulsados (Xef, XeCl, KrF) com todas as seguintes caracteristicas:

1. Funcionamento a comprimentos de onda compreendidos entre 240 e 360 nm;
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2. Taxa de repeticdo superior a 250 Hz; e
3. Poténcia de saida média superior a 500 W;

i. Conversores Raman de para-hidrogénio concebidos para funcionar com um comprimento de onda de saida
de 16 pm e uma taxa de repeti¢do superior a 250 Hz.

j. Lasers pulsados de monéxido de carbono com todas as seguintes caracteristicas:
1. Funcionamento a comprimentos de onda compreendidos entre 5 000 e 6 000 nm;
2. Taxa de repeti¢do superior a 250 Hz;
3. Poténcia de saida média superior a 200 W; e
4. Duragdo do impulso inferior a 200 ns.
Nota: O artigo 3.A.2.j. ndo inclui os lasers de CO de uso industrial de maior poténcia (geralmente entre 1 e

5 kW) utilizados por exemplo para corte ou soldadura, dado estes lasers serem ou de onda continua
ou por impulsos com uma duragio de impulso superior a 200 ns.

3.A.3. Valvulas com todas as seguintes caracteristicas:
a. Dimensdo nominal igual ou superior a 5 mm;
b. Empanque de fole; e

c. Totalmente fabricadas ou revestidas de aluminio, liga de aluminio, niquel ou liga de niquel com mais de
60 % em massa de niquel.

Nota técnica: No caso das vdlvulas com didmetros de entrada e de saida diferentes, a dimensdo nominal no artigo 3.A.3.
a. refere-se ao didmetro menor.

3.A.4. Eletroimanes solenoidais supercondutores, com todas as seguintes caracteristicas:
a. Capazes de criar campos magnéticos superiores a 2 T;
b. Relagdo entre comprimento e didmetro interior superior a 2;
c. Diametro interior superior a 300 mm; e
d. Campo magnético de uniformidade melhor que 1 % nos 50 % centrais do volume interno.

Nota: O artigo 3.A.4. ndo inclui imanes especialmente concebidos e exportados como componentes de sistemas
médicos de imagiologia por ressonancia magnética nuclear (NMR).

N.B.: A expressio como componente de ndo significa necessariamente como componente fisica incluida no
mesmo envio. Sdo permitidos envios separados de diferentes origens, desde que os respetivos
documentos de exportagdo especifiquem claramente o envio como componente de.

3.A.5. Fontes de alimentacdo de corrente continua de alta poténcia, com ambas as seguintes caracteristicas:

a. Capacidade para produzir continuamente, durante um periodo de oito horas, uma tensdo igual ou superior a
100 V com uma corrente de saida igual ou superior a 500 A; e

b. Estabilidade da corrente ou tensdo melhor que 0,1 %, durante um periodo de oito horas.
3.A.6. Fontes de alimentacdo de corrente continua de alta tensdo, com ambas as seguintes caracteristicas:

a. Capacidade para produzir continuamente, durante um periodo de oito horas, uma tensdo igual ou superior a
20 kV com uma corrente de saida igual ou superior a 1 A; e

b. Estabilidade da corrente ou tensdo melhor que 0,1 %, durante um periodo de oito horas.
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3.A.7. Todos os tipos de transdutores de pressdo capazes de medir pressdes absolutas e com todas as seguintes caracte-
risticas:

a. Elementos sensores da pressdo fabricados ou protegidos com aluminio, liga de aluminio, éxido de aluminio
(alumina ou safira), niquel ou liga de niquel com mais de 60 %, em massa, de niquel, ou polimeros de
hidrocarbonetos totalmente fluorados;

b. Vedantes, se existirem, essenciais para vedar o elemento sensor da pressdo, e em contacto direto com o meio
de processo, fabricados ou protegidos com aluminio, liga de aluminio, 6xido de aluminio (alumina ou safira),
niquel ou liga de niquel com mais de 60 %, em massa, de niquel, ou polimeros de hidrocarbonetos
totalmente fluorados; e

c. Com uma das seguintes caracteristicas:

1. Uma escala completa de menos de 13 kPa e “precisdo” superior a (melhor que) £ 1 % de escala completa;
ou

2. Uma escala completa de 13 kPa ou mais e “precisdo” superior a (melhor que) + 130 Pa, quando medida a
13 kPa.

Notas técnicas: 1. No artigo 3.A.7., entende-se por “transdutores de pressdo” os dispositivos que convertem medicdes
de pressdo num sinal.

2. No artigo 3.A.7., “precisdo” inclui a ndo-linearidade, a histerese e a repetibilidade a temperatura
ambiente.

3.A.8. Bombas de vicuo com todas as seguintes caracteristicas:
a. Garganta de entrada de dimensdo igual ou superior a 380 mm;
b. Velocidade de bombagem igual ou superior a 15 m’[s; e
c. Capazes de produzir um vdcuo maximo melhor do que 13,3 mPa.

Notas técnicas: 1. A velocidade de bombagem ¢é determinada no ponto de medigdo com azoto ou ar.
2. O vdcuo mdximo deve ser determinado a entrada da bomba, estando esta fechada.

3.A.9 Compressores de tipo scroll com vedante de fole e bombas de vicuo de tipo scroll com vedante de fole, com
todas as seguintes caracteristicas:

a. Capazes de um caudal voliimico de admissdo de 50 m*/h, ou superior;
b. Capazes de uma razdo de pressdo de 2:1 ou superior; e

c. Com todas as superficies que entram em contacto com o gds de processo constituidas por qualquer dos
seguintes materiais:

1. Aluminio ou liga de aluminio;
2. Oxido de aluminio;

3. Ago inoxiddvel;

4. Niquel ou liga de niquel;

5. Bronze fosforoso; ou

6. Fluoropolimeros.

Notas técnicas: 1. Em compressores e bombas de vdcuo de tipo scroll, encontram-se bolsas de gds em arco
armadilhadas entre um ou mais pares de chapas interligadas em espiral, ou scrolls. Um dos scrolls
move-se, enquanto o outro permanece estaciondrio. O scroll que se move orbita em torno do scroll
que permanece estaciondrio; ndo efetua movimentos de rotacdo. A medida que o scroll que se move

orbita a volta do scroll estaciondrio, as bolsas de gds diminuem (ou seja, sdo comprimidas)
enquanto se movem no sentido da porta de saida da mdquina.
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2. Num compressor de tipo scroll com vedante de fole ou bomba de vdcuo, o gds de processo é
totalmente isolado das partes lubrificadas da bomba e da atmosfera externa por um fole metdlico.
Uma das extremidades do fole estd ligada ao scroll que se move, enquanto a outra extremidade estd
ligada ao corpo da bomba.

3. Os fluoropolimeros incluem, entre outros, os seguintes materiais:

a. Politetrafluoroetileno (PTFE),

b. Fluoretilenopropileno (FEP),

c. Perfluoroalcéxico (PFA),

d. Policlorotrifluoroetileno (PCTFE); e

e. Copolimero de fluoreto de vinilideno hexafluoropropileno.

3.B. EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

3.B.1. Células eletroliticas para a produgdo de flior com uma capacidade de producio superior a 250 g de fltor por
hora.

3B.2. Equipamentos para o fabrico ou a montagem de rotores, equipamentos para o alinhamento de rotores, e
mandris, cunhos e matrizes para a enformagio de foles:

a. Equipamentos para a montagem de rotores, utilizados na montagem de sec¢des tubulares, defletores e
tampas de rotores de centrifugadoras de gases;

Nota: O artigo 3.B.2.a. inclui mandris de precisio, bragadeiras e miquinas de ajustamento por retra¢io.

b. Equipamentos para o alinhamento de rotores, utilizados no alinhamento de sec¢des tubulares de rotores de
centrifugadoras de gases em relacdo a um eixo comum;

Nota técnica: No artigo 3.B.2.b., estes equipamentos sdo normalmente constituidos por sondas de medigdo de precisio

ligadas a um computador que, em seguida, comanda, por exemplo, a agdo dos macacos pneumdticos
utilizados para alinhar as sec¢des tubulares do rotor.

¢. Mandris, cunhos e matrizes para a enformagio de foles utilizados no fabrico de foles de espira tnica.

Nota técnica: Os foles referidos no artigo 3.B.2.c. tém todas as seguintes caracteristicas:

1. Didmetro interior compreendido entre 75 mm e 400 mm;
2. Comprimento igual ou superior a 12,7 mm;
3. Profundidade da espira tinica superior a 2 mm; e

4. Fabricados de ligas de aluminio de alta resisténcia, de aco maraging ou de “materiais fibrosos ou
filamentosos” de alta resisténcia.

3.B.3. Madquinas centrifugadoras de equilibragem em multiplos planos, fixas ou portteis, horizontais ou verticais:

a. Mdquinas centrifugadoras de equilibragem concebidas para equilibrar rotores flexiveis de comprimento igual
ou superior a 600 mm, com todas as seguintes caracteristicas:

1. Didmetro ttil ou didmetro do moente superior a 75 mm;
2. Capacidade para massas compreendidas entre 0,9 e 23 kg; e
3. Capacidade para efetuar a equilibragem a velocidades de rotagdo superiores a 5 000 rpm;

b. Méquinas centrifugadoras de equilibragem concebidas para equilibrar componentes cilindricos ocos de
rotores, com todas as seguintes caracteristicas:

1. Didmetro do moente igual ou superior a 75 mm;
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2. Capacidade para massas compreendidas entre 0,9 e 23 kg;

3. Capacidade para efetuar a equilibragem com um desequilibrio residual igual ou inferior a 0,010 kg x
mm/kg por plano; e

4. Do tipo com transmissdo por correia.
3.B.4. Mdquinas de bobinar filamentos e equipamento conexo:
a. Méquinas de bobinar filamentos com todas as seguintes caracteristicas:

1. Movimentos de posicionamento, enrolamento e bobinagem das fibras coordenados e programados em
dois ou mais eixos;

2. Especialmente concebidas para o fabrico de estruturas ou laminados compdésitos a partir de “materiais
fibrosos ou filamentosos”; e

3. Com capacidade para bobinar tubos cilindricos de didmetro interno compreendido entre 75 mm e
650 mm e comprimento igual ou superior a 300 mm;

b. Comandos de coordenagdo e programagio para as mdquinas de bobinar filamentos especificadas no
artigo 3.B.4.a;

¢. Mandris de precisdo para as mdquinas de bobinar filamentos especificadas no artigo 3.B.4.a.

3B.5. Separadores eletromagnéticos de isétopos concebidos para ou equipados com fontes de ides simples ou
mdltiplas, capazes de produzir um feixe iénico de intensidade de corrente total igual ou superior a 50 mA.

Notas: 1. O artigo 3.B.5. inclui separadores capazes de enriquecer is6topos estdveis e isotopos de urdnio.

N.B.: Um separador capaz de separar is6topos de chumbo com uma diferenga de massa de uma
unidade tem a capacidade intrinseca de enriquecer os isétopos de urdnio com uma diferenca
de massa de trés unidades.

2. O artigo 3.B.5. inclui separadores cujas fontes de ides e coletores se situam no interior do campo
magnético, bem como as configuracdes em que estes sejam exteriores ao campo.

Nota técnica: Uma tinica fonte de ides de 50 mA ndo pode produzir mais do que 3 g de urdnio altamente enriquecido
(HEU) separado por ano a partir de uma alimentacdo de abunddncia natural.

3B.6. Espetrometros de massa capazes de medir ides com uma massa atémica igual ou superior a 230 u.m.a., com
uma resolugdo melhor que duas partes em 230 e respetivas fontes ionicas:

N.B.: Os espetrometros de massa especificamente concebidos ou preparados para analisar amostras “em

continuo” de hexafluoreto de urdnio sdo controlados nos termos do documento INFCIRC/254/Parte 1 (tal
como alterado).

a. Espetrometros de massa de plasma com acoplamento por inducdo (ICP/MS);

b. Espetrometros de massa de descarga luminescente (GDMS);

c. Espetrémetros de massa de ionizagdo térmica (TIMS);

d. Espetrometros de massa de bombardeamento de eletrdes, com ambas as seguintes caracteristicas:

1. Um sistema de admissdo de feixe molecular que injeta um feixe colimado de moléculas de analito numa
regido da fonte de iGes onde as moléculas sdo ionizadas por um feixe de eletrdes; e

2. Uma ou mais “armadilhas frias” que podem ser arrefecidas a uma temperatura de 193 K (- 80 °C) ou
inferior a fim de fixar moléculas de analito que nio sejam ionizadas pelo feixe de eletrdes;

e. Espetrometros de massa equipados com uma fonte iénica de microfluoragdo concebida para actinideos ou
fluoretos de actinideos.
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Notas técnicas: 1. O artigo 3.B.6.d descreve espetrometros de massa normalmente utilizados para a andlise isotdpica
de amostras de gds UFS.

2. Os espetrometros de massa de bombardeamento de eletrdes referidos no artigo 3.B.6.d sio
igualmente conhecidos por espetrmetros de massa de impacto de eletrdes ou espetrometros de massa
de ionizacdo de eletrdes.

3. No artigo 3.B.6.d.2, entende-se por “armadilha fria” um dispositivo que armadilha as moléculas de
gds condensando-as ou congelando-as em superficies frias. Para efeitos do presente ponto, uma
bomba de vdcuo criogénica em circuito fechado de hélio gasoso ndo ¢é uma armadilha fria.

3.C. MATERIAIS

Nenhum.

3.D.  SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

3.D.1. “Suportes 16gicos (software)” especialmente concebidos para a “utilizagdo” dos equipamentos especificados nos
artigos 3.A.1., 3.B.3. ou 3.B.4.

3.D.2. “Suportes l6gicos (software)” ou chaves/cddigos de cifragem especialmente concebidos para melhorar ou libertar
as caracteristicas de desempenho de equipamentos ndo incluidos no artigo 3.A.1. de modo a que estes
satisfagam ou excedam as caracteristicas especificadas no artigo 3.A.1.

3.D.3 “Suportes logicos (software)” ou chaves/codigos de cifragem especialmente concebidos para melhorar ou libertar
as caracteristicas de desempenho de equipamentos incluidos no artigo 3.A.1.

3.E. TECNOLOGIA

” o«

3E.1. “Tecnologia”, de acordo com os Controlos das Tecnologias para o “desenvolvimento”, “produgdo” ou “utilizacio”
dos equipamentos, materiais ou “suportes logicos (software)” especificados nas Rubricas 3.A. a 3.D.

4. EQUIPAMENTOS RELACIONADOS COM A INSTALACAO DE PRODUCAO DE AGUA PESADA
(ndo incluidos nos artigos da lista de desencadeamento)

4.A. EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

4.A.1. Enchimentos especiais que possam ser utilizados na separa¢do de dgua pesada da dgua natural e que tenham
ambas as seguintes caracteristicas:

a. Serem constituidos por malhas de bronze fosforoso ou de cobre (ambos tratados quimicamente para
melhorar a molhabilidade); e

b. Estarem concebidos para ser utilizados em colunas de destilagdo de vécuo.

4.A.2. Bombas capazes de garantir a circulagdo de solu¢des concentradas ou diluidas do catalisador amida de potdssio
em amoniaco liquido (KNH,/NH,) com todas as seguintes caracteristicas:

a. Estanques ao ar (isto é, hermeticamente fechadas);
b. Capacidade superior a 8,5 m*/h; e
c. Uma das seguintes caracteristicas:
1. Para solugdes concentradas de amida de potdssio (1 % ou mais), pressdo de servico de 1,5 a 60 MPa; ou
2. Para solug¢des diluidas de amida de potéssio (menos de 1 %), pressdo de servigo de 20 a 60 MPa.
4.A.3. Turboexpansores ou conjuntos turboexpansor-compressor com ambas as seguintes caracteristicas:
a. Concebidos para funcionamento com uma temperatura de saida igual ou inferior a 35 K (- 238 °C); e

b. Concebidos para um caudal de hidrogénio gasoso igual ou superior a 1 000 kg/h.
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4.B. EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAOQ

4B.1. Colunas de pratos de permuta de dgua-sulfureto de hidrogénio e contactores internos:

N.B.: No que se refere as colunas especialmente concebidas ou preparadas para a producdo de dgua pesada,
consultar o doc. INFCIRC/254/Parte 1 (tal como alterado).

a. Colunas de pratos de permuta de dgua-sulfureto de hidrogénio com todas as seguintes caracteristicas:
1. Capazes de funcionar a pressdes iguais ou superiores a 2 MPa;

2. Construidas em ago ao carbono austenitico de grdo fino, com uma granulometria ASTM (ou equivalente)
igual ou superior a 5; ¢

3. De didmetro igual ou superior a 1,8 m;

b. Contactores internos para as colunas de pratos de permuta de dgua-sulfureto de hidrogénio especificadas no
artigo 4.B.1.a.

Nota técnica: Os contactores internos das colunas sdo pratos segmentados de didmetro efetivo, apds montagem, igual
ou superior a 1,8 m, concebidos para facilitar o contacto em contracorrente e construidos de aco

inoxiddvel com um teor de carbono igual ou inferior a 0,03 %. Podem ser pratos perfurados, pratos de
vdlvulas, pratos de campdnulas ou pratos de grelha (“Turbogrid”).

4.B.2. Colunas de destilagio criogénica do hidrogénio com todas as seguintes caracteristicas:
a. Concebidas para funcionamento a temperaturas interiores iguais ou inferiores a 35 K (- 238 °C);
b. Concebidas para funcionamento a pressdes interiores compreendidas entre 0,5 ¢ 5 MPa;
c. Construidas:

1. Em aco inoxidavel austenitico de grdo fino da série 300 com baixo teor de enxofre e com uma granulo-
metria ASTM (ou equivalente) igual ou superior a 5; ou

2. Em materiais equivalentes que sejam simultaneamente criogénicos e compativeis com o H,; e
d. De didmetro interior igual ou superior a 30 cm e “comprimento efetivo” igual ou superior a 4 m.

Nota técnica: Por “comprimento efetivo” entende-se a altura ativa do material de enchimento numa coluna tipo placa
ou a altura ativa das placas internas do contactor numa coluna tipo placa.

4.B.3. [Deixou de ser usado — desde 14 de junho de 2013]

4.C. MATERIAIS

Nenhum.

4.D. SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

Nenhum.

4.E. TECNOLOGIA

” o«

4.E.1. “Tecnologia”, de acordo com os Controlos das Tecnologias para o “desenvolvimento”, “produgio” ou “utiliza¢do”
dos equipamentos, materiais ou “suportes logicos (software)” especificados nas Rubricas 4.A. a 4.D.

5. EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E MEDICAO PARA O DESENVOLVIMENTO DE ENGENHOS EXPLOSIVOS NUCLEARES

5.A. EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES
5.A.1. Tubos fotomultiplicadores com ambas as seguintes caracteristicas:

a. Superficie do fotocdtodo superior a 20 cm? e
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5.B.

5.B.1.

5.B.2.

5.B.3.

b. Tempo de subida do impulso anddico inferior a 1 ns.

EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

Geradores de raios X de relimpago ou aceleradores de eletres pulsados, com um dos seguintes conjuntos de
caracteristicas:

a. 1. Uma energia eletrénica de pico do acelerador igual ou superior a 500 KeV mas inferior a 25 MeV; e
2. Um coeficiente de mérito (K) igual ou superior a 0,25; ou

b. 1. Uma energia eletrénica de pico do acelerador igual ou superior a 25 MeV; e
2. Uma poténcia de pico superior a 50 MW.

Nota: O artigo 5.B.1. ndo abrange os aceleradores que sio componentes de dispositivos concebidos para fins
que ndo abrangem feixes eletrénicos ou radiagdo de raios X (microscopia eletrénica, por exemplo) nem
os concebidos para fins médicos.

Notas técnicas: 1. O coeficiente de mérito K € definido como: K = 1.7 x 10> V265Q. V € a energia eletrénica de pico
em milhdes de eletrdes-volt. Caso a duragdo de impulso do feixe do acelerador seja inferior ou igual
a 1lps, Q € a carga acelerada total em coulombs. Se a duragdo de impulso do feixe do acelerador for
superior a 1 ps, Q € a carga acelerada mdxima em 1 ps. Q = integral de i em ordem a t, ao longo
do menor de dois intervalos de tempo: 1 ps ou a duragdo do impulso do feixe (Q = [ idt), em que i
¢ a corrente do feixe em amperes e t é o tempo em segundos.

2. Poténcia de pico = (potencial de pico em volts) x (corrente de pico do feixe em amperes).

3. Em mdquinas baseadas em cavidades de aceleragdo de micro-ondas, a duragio do impulso do feixe é
o menor de dois intervalos de tempo: 1 us ou a duragdo do pacote de feixes resultante de um
impulso modulador de micro-ondas.

4. Em mdquinas baseadas em cavidades de aceleragio de micro-ondas, a corrente de pico do feixe é a
corrente média durante o tempo em que existe um pacote de feixes.

Sistemas de artilharia de alta velocidade (sistemas de propulsante, gds, bobina, de tipo eletromagnético e eletro-
térmico e outros sistemas avangados), capazes de acelerar projéteis a velocidades iguais ou superiores
a 1,5 km/s.

Nota: Este artigo ndo abrange pecas de artilharia especialmente concebidas para sistemas de armas de alta
velocidade inicial.

Céamaras de alta velocidade e dispositivos de imagem e componentes para as mesmas:

N.B.. “Suportes logicos (software)” especialmente concebidos para melhorar ou libertar o desempenho de
camaras, ou dispositivos de imagem para satisfazer as caracteristicas infra estdo incluidos em 5.D.1
e 5.D.2.

a. Camaras de registo continuo e componentes especialmente concebidos para as mesmas:
1. Camaras de registo continuo com velocidades de registo superiores a 0,5 mm/ps;
2. Camaras eletrénicas de registo continuo com resolugdo temporal igual ou inferior a 50 ns;
3. Tubos de registo continuo para as cAmaras especificadas em 5.B.3.a.2,;

4. Plug-ins especialmente concebidos para utilizagdo em cdmaras de registo continuo com estruturas
modulares e que permitem as especifica¢des de desempenho em 5.B.3.a.1 ou 5.B.3.a.2,;

5. Unidades eletronicas sincronizadoras e conjuntos de rotor constituidos por turbinas, espelhos e
chumaceiras, especialmente concebidos para as cimaras especificadas em 5.B.3.a.1.

b. Camaras de imagens separadas e componentes especialmente concebidos para as mesmas:
1. Camaras de imagens separadas com velocidades de registo superiores a 225 000 imagens por segundo;

2. Cémaras de imagens separadas com tempo de exposi¢do por imagem igual ou inferior a 50 ns;
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3. Tubos de imagens separadas e dispositivos de imagem de semicondutores com um tempo de sele¢io de
imagem répida (obturador) igual ou inferior a 50 ns, especialmente concebidos para as cdmaras especi-
ficadas em 5.B.3.b.1 ou 5.B.3.b.2,;

4. Plug-ins especialmente concebidos para utilizacgdo em cadmaras de imagens separadas com estruturas
modulares e que permitem as especificagdes de desempenho em 5.B.3.b.1 ou 5.B.3.b.2;

5. Unidades eletrénicas sincronizadoras e conjuntos de rotor constituidos por turbinas, espelhos e
chumaceiras, especialmente concebidos para as camaras especificadas em 5.B.3.b.1 ou 5.B.3.b.2.

c. Camaras de semicondutores ou de valvulas, e componentes especialmente concebidos para as mesmas:

1. Camaras de semicondutores ou cidmaras de vélvulas com um tempo de selecio de imagem rapida
(obturador) igual ou inferior a 50 ns;

2. Dispositivos de imagem de semicondutores e tubos intensificadores de imagem com um tempo de selecio
de imagem répida (obturador) igual ou inferior a 50 ns, especialmente concebidos para as cimaras especi-
ficadas em 5.B.3.c.1,;

3. Obturadores eletro-Oticos com células de Kerr ou de Pockels, com um tempo de selecio de imagem
rapida (obturador) igual ou inferior a 50 ns;

4. Plug-ins especialmente concebidos para utilizagdo em cdmaras com estruturas modulares e que permitem
as especifica¢des de desempenho em 5.B.3.c.1.;

Nota_técnica: As cdmaras de fotograma tinico de alta velocidade podem ser utilizadas apenas para produzir uma

imagem tnica de um evento dindmico, ou vdrias dessas cdmaras podem ser combinadas num sistema
sequencial para produzir imagens miltiplas de um evento.

5.B.4. [Deixou de ser usado — desde 14 de junho de 2013]

5.B.5. Instrumentos especializados para experiéncias hidrodinamicas:

a. Interfer6metros de velocidade para medigdo de velocidades superiores a 1 km/s durante periodos inferiores
a 10 ps;

b. Manémetros de pressdo de choque capazes de medir pressdes superiores a 10 GPa, incluindo manémetros
de manganina, itérbio e difluoreto de polivinilideno (PVBF, PVF,);

¢. Transdutores de pressdo de quartzo para pressdes superiores a 10 GPa.

Nota: O artigo 5.B.5.a. inclui interferometros de velocidade como os VISAR (Velocity Interferometer System for
Any Refletor), DLI (Doppler laser interferometers) PDV (Photonic Doppler Velocimeters), também
conhecidos como Het-V (Heterodyne Velocimeters).

5B.6. Geradores de impulsos de alta velocidade e cabegas de impulso para as mesmas, com ambas as seguintes
caracteristicas:

a. Tensdo de saida superior a 6 V em cargas resistentes inferiores a 55 ohms, ¢
b. “Tempos de transi¢do de impulsos” inferiores a 500 ps.

Notas técnicas: 1. No artigo 5.B.6.b. entende-se por “tempo de transicio de impulsos” o intervalo de tempo que
corresponde a transigdo de 10 % para 90 % da amplitude da tensdo.

2. Cabecas de impulso sdo redes geradoras de impulsos concebidas para aceitar uma fungio de salto de
tensdo e transformd-la numa variedade de formas de impulso que podem incluir tipos retangulares,
triangulares, a intervalos, a impulsos, exponenciais ou monociclo. As cabegas de impulso podem ser
parte integrante do gerador de impulsos, podem ser um mddulo de conexdo ao dispositivo ou podem
ser um dispositivo externo conectado.

5.B.7. Involucros, cimaras, contentores e outros dispositivos de contengdo semelhantes para contetdos altamente
explosivos concebidos para o ensaio de explosivos ou dispositivos explosivos, com ambas as seguintes caracte-
risticas:

a. Concebidos para conter plenamente uma explosio equivalente a 2 kg de TNT ou superior; e
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b. Com elementos ou caracteristicas de conce¢do que permitem a transferéncia, em tempo real ou diferida, de
informagdes de diagnéstico ou de medicio.

5.C. MATERIAIS

Nada.

5.D.  SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

5.D.1. “Suportes l6gicos (software)” ou chaves/cddigos de cifragem especialmente concebidos para melhorar ou libertar
as caracteristicas de desempenho de equipamentos ndo incluidos no artigo 5.B.3. de modo a que estes
satisfacam ou excedam as caracteristicas especificadas no artigo 5.B.3.

5.D.2. “Suportes l6gicos (software)” ou chaves/codigos de cifragem especialmente concebidos para melhorar ou libertar
as caracteristicas de desempenho de equipamentos incluidos no artigo 5.B.3.

5.E. TECNOLOGIA

” o«

5.E.1. “Tecnologia”, de acordo com os Controlos das Tecnologias para o “desenvolvimento”, “producio” ou “utilizagio”
dos equipamentos, materiais ou “suportes 16gicos (software)” especificados em 5.A. a 5.D.

6. COMPONENTES PARA ENGENHOS EXPLOSIVOS NUCLEARES

6.A. EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES
6.A.1. Detonadores e sistemas de desencadeamento multipontos:
a. Detonadores explosivos controlados eletricamente:
1. Ponte explosiva (EB);
2. Fio de ponte explosiva (EBW);
3. Percussor;
4. Desencadeadores de folha fina explosiva (EFI);
b. Dispositivos que utilizam detonadores simples ou mdltiplos concebidos para o desencadeamento quase
simultdneo de uma superficie explosiva maior que 5 000 mm? a partir de um tnico sinal de igni¢do, com

um tempo de desencadeamento em toda a superficie inferior a 2,5 ps.

Nota: O artigo 6.A.1. ndo inclui detonadores que utilizem apenas explosivos primdrios, como azida de
chumbo.

Nota técnica: No artigo 6.A.1. os detonadores em causa utilizam um pequeno condutor elétrico (ponte, fio de ponte ou
folha fina) que se vaporiza explosivamente quando percorrido por um impulso elétrico rdpido de alta
intensidade. Nos tipos desprovidos de percussor, o condutor explosivo dd inicio a uma detonagdo quimica
num material de contacto altamente explosivo como o PETN (tetranitrato de pentaeritritol). Nos detonadores
com percussor, a vaporizagio explosiva do condutor elétrico aciona um gatilho ou percussor através de uma
abertura e o impacto do percussor sobre um explosivo dd inicio a uma detonagdo quimica. O percussor é
acionado, em alguns modelos, por uma forca magnética. A expressdo detonador de folha fina explosiva pode
referir-se tanto a um detonador EB como a um detonador com percussor. Além disso, é por vezes utilizado o
termo desencadeador em lugar de detonador.

6.A.2. Dispositivos de ignicdo e geradores de impulsos de alta corrente equivalentes:
a. Dispositivos de igni¢do de detonadores (sistemas iniciadores, firesets), incluindo dispositivos de igni¢do
ativados eletronicamente, oticamente e por explosivos, concebidos para ativar detonadores controlados de
forma mdltipla especificados no artigo 6.A.1. supra;

b. Geradores modulares de impulsos elétricos (pulsadores), com todas as seguintes caracteristicas:

1. Concebidos para equipamentos portateis, mdveis ou robustecidos;
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2. Capazes de fornecer a sua energia em menos de 15 ps em cargas inferiores a 40 ohms;
3. Com uma corrente de saida superior a 100 A;

4. Sem dimensdes superiores a 30 cm;

5. Com peso inferior a 30 kg; e

6. Especificados para funcionar numa gama alargada de temperaturas de 223 K a 373 K (- 50 °C a 100 °C)
ou especificados como aptos para aplicagdes acroespaciais.

c. Unidades de microigni¢do com todas as seguintes caracteristicas:
1. Sem dimensdes superiores a 35 mm;
2. Tensdo nominal igual ou superior a 1 kV; e
3. Capacidade igual ou superior a 100 nF.

Nota: Os dispositivos de ignicdo ativados oticamente incluem tanto os que utilizam desencadeamento por
laser como os que utilizam carregamento por laser. Os dispositivos de ignigdo ativados por explosivos
incluem tanto os que utilizam materiais ferroelétricos como os que utilizam materiais ferromag-
néticos. O artigo 6.A.2.b. inclui os acionadores de lampadas de arco de xénon.

6.A.3. Dispositivos de comutagdo, como se segue:

a. Vilvulas de cdtodo frio, cheias ou ndo com gds, que funcionam como espinterémetros, com todas as
seguintes caracteristicas:

1. Trés ou mais elétrodos;

2. Tensdo anddica nominal de pico igual ou superior a 2,5 kV;

3. Corrente anddica nominal de pico igual ou superior a 100 A; e
4. Tempo de atraso no dnodo igual ou inferior a 10 ps.

Nota: O artigo 6.A.3.a. inclui as védlvulas de gas kryton e as vdlvulas de vicuo sprytron.

b. Espinterémetros controlados por impulso com ambas as seguintes caracteristicas:
1. Tempo de atraso no 4nodo igual ou inferior a 15 ps; e
2. Corrente nominal de pico igual ou superior a 500 A;
¢. Médulos ou conjuntos com uma funcio de comutagio rdpida, com as seguintes caracteristicas:
1. Tensdo anddica nominal de pico superior a 2 kV;
2. Corrente andédica nominal de pico igual ou superior a 500 A; e
3. Tempo de arranque igual ou inferior a 1 ps.
6.A.4. Condensadores de impulso de descarga com um dos seguintes conjuntos de caracteristicas:
a. 1. Tensdo nominal superior a 1,4 kV;
2. Armazenamento de energia superior a 10 J;
3. Capacitancia superior a 0,5 pF; e

4. Induténcia série inferior a 50 nH; ou
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b. 1. Tensdo nominal superior a 750 V;
2. Capacitancia superior a 0,25 pF; e
3. Indutdncia série inferior a 10 nH.
6.A.5. Sistemas geradores de neutrdes, incluindo tubos, com ambas as seguintes caracteristicas:
a. Concebidos para funcionamento sem sistema de vicuo externo; e
b. 1. Utilizarem a aceleracio eletrostitica para induzir uma reagio nuclear tritio-deutério; ou

2. Utilizarem a aceleracdo eletrostdtica para induzir uma reac¢do nuclear deutério-deutério e capaz de uma
poténcia de 3 x 10° neutrdes/s ou superior.

6.A.6. Striplines para fornecer uma trajetdria de baixa indutincia aos detonadores com as seguintes caracteristicas:
a. Tensdo nominal superior a 2 kV; e

b. Indutancia inferior a 20 nH.

6.B. EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

Nada.

6.C. MATERIAIS

6.C.1. Substincias ou misturas altamente explosivas, com mais de 2 %, em massa, de qualquer das seguintes:
a. Ciclotetrametilenotetranitramina (HMX) (CAS 2691-41-0);
b. Ciclotrimetilenotrinitramina (RDX) (CAS 121-82-4);
c. Triaminotrinitrobenzeno (TATB) (CAS 3058-38-6);
d. amino dinitrobenzofuroxano ou 7-Amino-4,6-dinitrobenzofurazano-1-6xido (ADNBF) (CAS 97096-78-1);
e. 1,1 diamino -2,2-dinitroetileno (DADE ou FOX7) (CAS 145250-81-3);
f. 2,4 dinitroimidazol (DNI) (CAS 5213-49-0);
g. Diaminoazofurazano (DAAOF ou DAAF) (CAS 78644-89-0);
h. Diaminotrinitrobenzeno (DATB) (CAS 1630-08-6);
i. Dinitroglicolurilo (DNGU ou DINGU) (CAS 55510-04-8);
j. 2,6-bis(picrilamino)-3,5-dinitropiridina (PYX) (CAS 38082-89-2);
k. 3,3'-diamino-2,2’,4,4',6,6'-hexanitrobifenilo ou dipicramida (DIPAM) (CAS 17215-44-0);
l.  diaminoazofurazano (DAAzF) (CAS 78644-90-3);
m. 1,4,5,8-tetranitro-piridazino[4,5-d] piridazina (TNP) (CAS 229176-04-9);
n. Hexanitroestilbeno (HNS) (CAS 20062-22-0); ou

0. Qualquer explosivo de densidade cristalina superior a 1,8 g/cm® e com velocidade de detonagdo superior a
8 000 m/s.

6.D.  SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

Nada.
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6.E. TECNOLOGIA

» o«

6.E.1. “Tecnologia”, de acordo com os Controlos das Tecnologias para o “desenvolvimento”, “producio” ou “utilizagio”
dos equipamentos, materiais ou “suportes logicos (software)” especificados em 6.A. a 6.D.

ANEXO II

Lista dos outros bens e tecnologias, incluindo software, referidos no artigo 3.>-A
NOTAS INTRODUTORIAS

1. Salvo indicacdo em contrdrio, os ntimeros de referéncia utilizados na coluna intitulada “Descri¢do” referem-se as
descrigdes dos artigos de dupla utilizagdo enumerados no Anexo I do Regulamento (CE) n.c 428/2009.

2. Um ntmero de referéncia na coluna infra intitulada “Rubrica conexa do Anexo I do Regulamento (CE) n.c 428/2009”
significa que as carateristicas do bem descrito na coluna “Descri¢do” ndo coincidem com os parametros indicados na
descri¢do do bem de dupla utilizacio a que se faz referéncia.

3. As defini¢des dos termos entre ‘aspas simples’ sdo dadas em notas técnicas nas rubricas correspondentes.

4. As definigdes dos termos entre “aspas duplas” encontram-se no Anexo I do Regulamento (CE) n.c 428/2009.

NOTAS GERAIS

1. O objeto dos controlos referidos no presente anexo ndo deve ser contrariado pela exportagio de mercadorias nio
controladas (incluindo instala¢des) que contenham um ou mais componentes que tenham sido controlados, nos
casos em que o ou os componentes controlados sejam o elemento principal dessas mercadorias e possam ser
removidos ou utilizados para outros fins.

N.B.: Para avaliar se 0 ou os componentes controlados devem ou ndo ser considerados o elemento principal, é
necessario ponderar fatores como a quantidade, o valor e o know-how técnico em jogo, bem como outras cir-
cunstancias especiais que possam justificar a classificacio do ou dos componentes controlados como elemento
principal das mercadorias em questdo.

2. Os bens especificados no presente anexo incluem tanto os bens novos como os usados.

NOTA GERAL SOBRE TECNOLOGIA (NGT)
(Ler em conjugagdo com a sec¢do I1.B)

1. A venda, fornecimento, transferéncia ou exportacio de “tecnologia” “necessiria” para o “desenvolvimento”,
“produgdo” ou “utilizacdo” de bens cuja venda, fornecimento, transferéncia ou exporta¢io sejam controlados na Parte
A (Produtos), sdo controlados em conformidade com o disposto na Seccio ILB.

» o«

2. A “tecnologia” “necessdria” para o “desenvolvimento”, a “produgdo” ou a “utilizagdo” de bens sujeitos a controlo
mantém-se sujeita a controlo mesmo quando aplicdvel a bens ndo controlados.

N

3. Os controlos ndo se aplicam a “tecnologia” minima necessdria para a instalagdo, exploracdo, manutencio
(verificacdo) e reparacdo de bens ndo controlados ou cuja exportacio tenha sido autorizada em conformidade com o
Regulamento (CE) n.° 423/2007 ou com o presente regulamento.

4. Os controlos da transferéncia de “tecnologia” ndo se aplicam as informagdes “do dominio publico”, a “investigagio
cientifica de base” ou a informac¢io minima necesséria a fornecer nos pedidos de patente.
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ILLA. BENS

AO. Materiais, instalagdes e equipamento nucleares

Descri¢ao

Rubrica conexa do
Anexo [ do
Regulamento (CE)
n.° 428/2009

I1.A0.001

Lampadas catddicas ocas:
a. Lampadas catddicas de iodo ocas com visores em silicio puro ou quartzo

b. Lampadas catddicas de urdnio ocas

I1.A0.002

Isoladores de Faraday na faixa de comprimento de onda 500 nm — 650 nm.

II.A0.003

Reticulos éticos na faixa de comprimento de onda 500 nm — 650 nm.

II.LA0.004

Fibras dticas na faixa de comprimento de onda 500 nm — 650 nm revestidas
de camadas anti-refletoras na faixa de comprimento de onda 500 nm —
650 nm e com nicleos de didmetros superiores a 0,4 mm mas inferiores a
2 mm.

II.LA0.005

Componentes de cubas de reatores nucleares e equipamento de ensaio, no re-
feridos em 0A001:

1. Vedantes
2. Componentes internos

3. Equipamento para vedagdo, ensaio e medi¢io

0A001

II.LA0.006

Sistemas de detegdo nuclear para a detegdo, identificagdo ou quantificagdo de
materiais radioativos e de radiacdes de origem nuclear e componentes espe-
cialmente concebidos para os mesmos, ndo especificados em 0A001,
ou 1A004.c.

0A001 ]
1A004.c

II.A0.007

Vilvulas com vedante de fole feitas de ligas de aluminio ou de aco inoxiddvel
do tipo 304, 304L ou 316L.

Nota: A presente rubrica ndo abrange as vélvulas de fole definidas em
0B0O01.c.6 e 2A226.

0B001.c.6
2A226

II.LA0.008

Lentes laser, ndo referidas em 6A005.¢, constituidas por substratos com um
coeficiente de dilatagdo térmica a 20 °C igual ou inferior a 10~ 6K~ ' (por
exemplo, silica fundida).

Nota: A presente rubrica ndo abrange sistemas Oticos especialmente concebi-
dos para aplicacdes astronémicas, exceto se os espelhos contiverem si-
lica fundida.

0B001.g.5, 6A005.¢
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Descricao

Rubrica conexa do
Anexo I do
Regulamento (CE)
. 428/2009

II.LA0.009

Lentes laser, ndo referidas em 6A005.¢.2, constituidas por substratos com um
coeficiente de dilatagdo térmica a 20 °C igual ou inferior a 10- K- ! (por
exemplo, silica fundida).

0B001.g, 6A005.¢.2

[I.LA0.010

Tubos, tubagem, flanges, suportes feitos de niquel ou liga de niquel com mais
de 40 %, em massa, de niquel, ndo referidos em 2B350.h.1.

2B350

I.LA0.011

Bombas de vdcuo, ndo referidas em 0B002.f.2. ou 2B231:

Bombas turbomoleculares com uma capacidade de débito igual ou superior a
400 1s,

Bombas de vécuo rotativas de tipo Roots com uma capacidade de aspiracio
volumétrica superior a 200 m?/h.

Compressores scroll a seco com vedante de fole e bombas de vicuo scroll a
seco com vedante de fole./h.

0B002.f.2, 2B231

II.LA0.012

Camaras blindadas para a manipulagdo, o armazenamento e o manuseamento
de substancias radioativas (células quentes).

0B006

I.LA0.013

‘Urénio natural’ ou ‘urdnio empobrecido’ ou tério sob a forma de metal, liga,
composto quimico ou concentrado e qualquer outro material que contenha
um ou mais dos elementos anteriores, nio referido em 0C001.

0Co001

[.LA0.014

Camaras de detonagdo com capacidade de absorcdo da explosio superior a
2,5kg de equivalente TNT.

II.LA0.015

‘Caixas de luvas’ especialmente concebidas para isétopos radioativos, fontes
radioativas ou radionuclideos.

Nota técnica:

‘Caixas de luvas’ designa equipamento que protege o utilizador de vapores pe-
rigosos, particulas ou radiagdes libertados por materiais manipulados ou pro-
cessados no interior do equipamento por meio de luvas ou manuseadores por
uma pessoa que se encontra no exterior do equipamento.

0B006

[I.LA0.016

Sistemas de monitorizagdo de gases toxicos concebidos para funcionamento e
detecdo continuos de sulfureto de hidrogénio, e detetores especialmente con-
cebidos para esse fim.

0A001
0B0O01.c
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Rubrica conexa do
No Descrici Anexo I do
) escricdo Regulamento (CE)
. 428/2009
ILA0.017 | Detetores de fugas de hélio. 0A001
0B0O1.c
Al. Materiais, produtos quimicos, ‘microrganismos’ e ‘toxinas’
Rubrica conexa do
Neo Descrici Anexo I do
’ escrigao Regulamento (CE)
n.o 428/2009
I.A1.001 Qualquer quantidade do solvente 4cido bis(2-etil-hexil)fosférico (HDEHP ou —
D2HPA) CAS 298-07-7, de pureza superior a 90 %
1.A1.002 Flior gasoso (Chemical Abstract Service (CAS) 7782-41-4), de pureza igual —
ou superior a 95 %
ILA1.003 | Vedantes e juntas em forma de anel, de didmetro interior igual ou inferior a —
400mm, feitos de qualquer um dos seguintes materiais:
a. Copolimeros de fluoreto de vinilideno com 75 % ou mais de estrutura cris-
talina beta, sem estiramento;
b. Poliimidas fluoradas com 10 % em massa, ou mais, de flior combinado;
c. Elastdmeros de fosfazenos fluorados com 30 % em massa, ou mais, de
fliior combinado;
d. Policlorotrifluoroetileno (PCTFE, p. ex. Kel-F ®);
e. Fluoroelastémeros (p.ex. Viton ®, Tecnoflon ®);
f. Politetrafluoroetileno (PTFE).
ILA1.004 | Equipamento individual para a detecio de radiacdes de origem nuclear, in- 1A004.c
cluindo dosimetros pessoais
Nota: A presente rubrica ndo abrange os sistemas de detecdo nuclear defini-
dos na rubrica 1A004.c.
ILA1.005 Células eletroliticas para a produgdo de flior com uma capacidade de produ- 1B225
¢do superior a 100 g de fltor por hora.
Note: A presente rubrica ndo abrange as células electroliticas definidas na ru-
brica 1B225.
I.A1.006 Catalisadores, ndo proibidos em 1A225, contendo platina, palddio ou rédio 1B231, 1A225

usados para promover a reagio de permuta isotopica do hidrogénio entre o
hidrogénio e a dgua, para a recuperagio de tritio da dgua pesada ou para a
producio de dgua pesada.
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Rubrica conexa do
No Descrici Anexo I do
) escricdo Regulamento (CE)
. 428/2009
I.A1.007 Aluminio e ligas de aluminio, ndo referidos em 1C002.b.4 ou 1C202.a, de | 1C002.b.4, 1C202.a

forma em bruto ou semi-acabada, com uma das seguintes carateristicas:
a. Resisténcia a tragdo igual ou superior a 460 MPa a 293 K (20 °C); ou

b. Com resisténcia a tragdo igual a 415 MPa ou superior a 298 K (25 °C).

II.LA1.008

Metais magnéticos, de todos os tipos e em todas as formas, com uma permea-
bilidade inicial relativa igual ou superior a 120 000 e uma espessura entre
0,05 e 0,1 mm.

1C003.a

II.LA1.009

‘Materiais fibrosos ou filamentosos’ ou materiais pré-impregnados:
N.B. VER TAMBEM IL.A1.019.a.

a. ‘Materiais fibrosos ou filamentosos’ de carbono ou de aramida com uma
das seguintes carateristicas:

1. ‘Médulo de elasticidade especifico’ superior a 10 x 106 m; ou
2. ‘Resisténcia especifica a tragdo’ superior a 17 x 10* m;
b. ‘Materiais fibrosos ou filamentosos’ de vidro com uma das seguintes carate-
risticas:
1. ‘Médulo de elasticidade especifico’ superior a 3,18 x 106 m; ou
2. ‘Resisténcia especifica a tragdo’ superior a 76,2 x 10% m;

c. ‘Fios’, ‘mechas’, ‘bandas’ ou ‘cabos de fibras (tows)’ continuos impregnados
de resina termocurada, de largura igual ou inferior a 15 mm (pré-impreg-
nados), fabricados a partir dos ‘materiais fibrosos ou filamentosos’ de car-
bono ou vidro, nio referidos em I.LA1.010.a. ou b.

Nota: A presente rubrica ndo abrange os ‘materiais fibrosos ou filamentosos’
definidos nas rubricas 1C010.a, 1C010.b, 1C210.a e 1C210.b.

1C010.a
1C010.b
1C210.a
1C210.b

I.LA1.010

Fibras impregnadas de resinas ou de breu (pré-impregnados), fibras revestidas
de metal ou de carbono (pré-formas) ou ‘pré-formas de fibras de carbono”.

a. fabricadas a partir de ‘materiais fibrosos ou filamentosos’ referidos
em IL.A1.009;

b. ‘Materiais fibrosos ou filamentosos’ de carbono impregnados em ‘matrizes’
de resina epoxidica (pré-impregnados), referidos em 1C010.a, 1C010.b
ou 1C010.c, destinados a reparacdo de estruturas ou laminados de aerona-
ves, desde que cada folha de pré-impregnado ndo exceda 50 cm x 90 cm;

c. Pré-impregnados referidos em 1C010.a, 1C010.b ou 1C010.c, quando im-
pregnados com resinas fendlicas ou epoxidicas com uma temperatura de
transigdo vitrea (Tg) inferior a 433 K (160 °C) e uma temperatura de cura
inferior a temperatura de transigdo vitrea.

Nota: A presente rubrica ndo abrange os ‘materiais fibrosos ou filamentosos’
definidos na rubrica 1C010.e.

1C010.e.
1C210

IILA1.011

Materiais compoésitos cerdmicos refor¢ados com carboneto de silicio utiliza-
veis em pontas de ogiva, veiculos de reentrada, aletas (flaps) de tubeira, utili-
zdveis em ‘misseis’, ndo referidos em 1C107.

1C107
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Descricao

Rubrica conexa do
Anexo I do
Regulamento (CE)
. 428/2009

ILA1.012

Acos maraging ndo abrangidos por 1C116 ou 1C216, ‘capazes de’ uma ten-
sdo de rutura a tragdo igual ou superior a 2 050 MPa a 293 K (20. °C).

Nota técnica:

A expressdo ‘agos maraging capazes de’ aplica-se aos agos maraging antes ou
depois do tratamento térmico.

1C216

ILA1.013

Tungsténio, tintalo, carboneto de tungsténio, carboneto de tintalo e respetivas
ligas, com ambas as seguintes carateristicas:

a. Em formas de simetria cilindrica ou esférica da parte oca (incluindo seg-
mentos de cilindro) com um didmetro interior compreendido entre
50 mm e 300 mm; e

b. Massa superior a 5 kg.

Nota: A presente rubrica ndo abrange o tungsténio, o carboneto de tungsté-
nio e as ligas definidos na rubrica 1C226

1C226

IILA1.014

Pés elementares de cobalto, neodimio ou samdrio ou ligas ou misturas destes
contendo, pelo menos, 20 %, em massa, de cobalto, neodimio ou samdrio,
com granulometria inferior a 200 pm.

II.LA1.015

Fosfato de tributilo puro [CAS n.c 126-73-8] ou qualquer mistura com um
teor, em peso, de fosfato de tributilo superior a 5 %.

ILA1.016

Aco “maraging”, que ndo o proibido em referidlo em 1C116, 1C216
ou IL.A1.012

Nota técnica:

Agos maraging sdo ligas de ferro normalmente caraterizadas por um elevado
teor de niquel e baixo teor de carbono e pela utilizagdo de outros elementos
de liga ou de precipitados para promover o reforco e o endurecimento por
envelhecimento da liga.

[LA1.017

Metais, pds e materiais metélicos:

a. Tungsténio e ligas de tungsténio, ndo proibidos 1C117, na forma de parti-
culas uniformes esféricas ou atomizadas de didmetro igual ou inferior a
500 pm e um teor de tungsténio de 97 %, em massa, ou mais;

b. Molibdénio e ligas de molibdénio, ndo proibidos em 1C117, na forma de
particulas uniformes esféricas ou atomizadas de didmetro igual ou inferior
a 500 pm e um teor de molibdénio de 97 % em massa, ou mais;

c. Materiais de tungsténio sob a forma sélida, ndo proibidos em 1C226
ou I[.LA1.013, com as seguintes composi¢cOes materiais:

1. Tungsténio e ligas com 97 % ou mais, em massa, de tungsténio;
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Rubrica conexa do
N.e Descrigdo Anexo I do
) 16 Regulamento (CE)
. 428/2009
2. Tungsténio infiltrado com cobre com 80 % ou mais, em massa, de
tungsténio; ou
3. Tungsténio infiltrado com prata com 80 % ou mais, em massa, de
tungsténio.
ILA1.018 Ligas magnéticas macias com a seguinte composicdo quimica: —
a) Teor de ferro entre 30 % e 60 %; €
b) Teor de cobalto entre 40 % e 60 %.
ILA1.019 | “Materiais fibrosos ou filamentosos” ou pré-impregnados, ndo proibidos no —
Anexo I ou no Anexo II (ILA1.009, I1.A1.010) do presente regulamento, ou
ndo especificados no Anexo I do Regulamento (CE) n.> 428/2009:
a) “Materiais fibrosos ou filamentosos” de carbono;
Nota: I1.A1.019a. ndo abrange os tecidos.
b) “Fios”, “mechas”, “bandas” ou “cabos de fibras (tows)” continuos impregna-
dos de resina termocurada, fabricados a partir de “materiais fibrosos ou fi-
lamentosos” de carbono;
¢) “Fios”, “mechas”, “bandas” ou “cabos de fibras (tows)” continuos de polia-
crilonitrilo (PAN)
ILA1.020 | Ligas de aco em folha ou chapa, com qualquer das seguintes caracteristicas: 1C116
a) Ligas de ago ‘capazes de’ uma tensdo de rotura a tragdo de 1 200 MPa ou 1C216
mais a 293 K (20 °C); ou
b) Ago inoxidavel duplex estabilizado com nitrogénio.
Nota: A expressdo ligas ‘capazes de’ aplica-se as ligas antes ou depois do tra-
tamento térmico.
Nota técnica:
O ‘ago inoxidavel duplex estabilizado com nitrogénio’ tem uma microestru-
tura bifdsica formada por grios de aco ferritico e austenitico estabilizada por
adi¢do de nitrogénio.
ILA1.021 Material compésito carbono-carbono. 1A002.b.1
1.A1.022 Ligas de niquel em formas brutas ou semifabricadas com uma percentagem 1C002.c.1.a
ponderal de 60 % ou mais de niquel.
IL.A1.023 Ligas de titdnio em folha ou chapa ‘capazes de’ uma tensdo de rotura a tragio 1C002.b.3

de 900 MPa ou mais a 293 K (20 °C).

Nota: A expressdo ligas ‘capazes de’ aplica-se as ligas antes ou depois do tra-
tamento térmico.
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Rubrica conexa do
No Descrici Anexo I do
) escricdo Regulamento (CE)
. 428/2009
I.LA1.024 | Propulsores e produtos quimico constituintes a seguir indicados: 1C111
a) Diisocianato de tolueno (DIT)
b) Di-isocianato de difenilmetano (MDI)
¢) Di-isocianato de isoforona (IPDI)
d) Perclorato de s6dio
e) Xilidina
f) Poliéter com extremidades hidroxilo (HTPE)
) Eter caprolactona com extremidades hidroxilo (HTCE)
Nota técnica:
A presente rubrica refere-se a substancias puras e a qualquer mistura com
pelo menos 50 % de qualquer um dos produtos quimicos supramencionados.
I.A1.025 ‘Materiais lubrificantes’ que contenham, como ingredientes principais, qual- 1C006
quer dos seguintes compostos ou produtos:
a) Eter perfluoroalquilado, (CAS 60164-51-4);
b) Perfluoropolyalkylether, PFPE, (CAS 6991-67-9).
‘Materiais lubrificantes’ designa 6leos e fluidos.
I.LA1.026 | Ligas berilio-cobre e cobre berilio na forma de chapas, folhas, bandas e barras 1C002.b
laminadas, com uma composicdo contendo cobre como elemento principal
em peso e outros elementos, incluindo berilio numa percentagem ponderal de
menos de 2 %.
A2. Tratamento de materiais
Rubrica conexa do
. - s Anexo I do Regula-
N. Descrigao mento (CE)
n.° 4282009
[I.A2.001 Sistemas para ensaio de vibragdes, equipamento e componentes para os mes- 2B116

mos, ndo referidos em 2B116:

a. Sistemas para ensaios de vibra¢des que utilizem técnicas de realimentacio
negativa ou de ciclo fechado e disponham de um controlador digital, capa-
zes de fazer vibrar um sistema a uma aceleragdo igual ou superior a 0,1g
rms entre 0,1 Hz e 2 kHz e de transmitir forgas iguais ou superiores a
50 kN, medidas em “mesa nua’”;

b. Controladores digitais, combinados com “software” especialmente conce-
bido para ensaios de vibragdes, com uma “largura de banda em tempo
real” superior a 5 kHz e concebidos para utilizagdio com os sistemas para
ensaios de vibracdes referidos em a.;

c. Impulsores de vibracdes (agitadores), com ou sem amplificadores associa-
dos, capazes de transmitir forgas iguais ou superiores a 50 kN, medidas
em “mesa nua” e utilizdveis nos sistemas para ensaios de vibracdes referi-
dos em a;

d. Estruturas de suporte da pega a ensaiar e unidades eletrénicas concebidas
para combinar miltiplos agitadores num sistema capaz de comunicar for-
cas combinadas efetivas iguais ou superiores a 50 kN, medidas em “mesa
nua” e utilizdveis nos sistemas para ensaios de vibragdes referidos em a.
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Nota técnica:

‘Mesa nua’ designa uma mesa ou superficie plana sem qualquer dispositivo de
fixagdo ou equipamento acessorio.

I1.A2.002

Méquinas-ferramentas e componentes e controlos numéricos para maquinas-
-ferramentas, como se segue:

a. Mdaquinas-ferramentas para retificar, com uma precisio de posicionamento
em qualquer eixo linear, com “todas as compensagdes disponiveis” igual
ou inferior a (melhor que) 4 um de acordo com a norma ISO 230/2
(1988) (1) ou com normas nacionais equivalentes;

Nota: A presente rubrica ndo abrange as maquinas-ferramentas para retifi-
car definidas nas rubricas 2B201.b e 2B001.c.

b. Componentes e controlos numéricos, especialmente concebidos para ma-
quinas-ferramentas referidas em 2B001, 2B201 ou no ponto a. supra.

2B201.b
2B001.c

II.LA2.003

Méquinas de equilibragem e equipamento conexo:

a. Mdquinas de equilibragem projetadas ou modificadas para equipamento
dentdrio ou outro equipamento médico, com todas as carateristicas seguin-
tes:

1. Incapacidade para equilibrar rotores/conjuntos de massa superior a
3 kg;

2. Capacidade para equilibrar rotores/conjuntos a velocidades superiores a
12 500 rpm;

3. Capacidade para corrigir desequilibrios em dois ou mais planos; e

4. Capacidade para efetuar a equilibragem com um desequilibrio residual
especifico de 0,2 ¢ x mm por kg de massa do rotor;

b. Cabecas indicadoras concebidas ou modificadas para utiliza¢io com as ma-
quinas referidas em a. supra.

Nota técnica:

As cabegas indicadoras s3o por vezes conhecidas como instrumentos de equi-
libragem.

2B119

[I.LA2.004

Manipuladores de comando a distincia que possam ser utilizados para execu-
tar agdes comandadas a distdncia em operagdes de separagdo radioquimica ou
em células quentes, ndo referidos em 2B225, com uma das seguintes carateris-
ticas:

a. Capazes de penetrar em paredes de células quentes de espessura igual ou
superior a 0,3 m (funcionamento através da parede); ou

b. Capazes de transpor, em ponte, a parte superior de paredes de células
quentes de espessura igual ou superior a 0,3 m (funcionamento por cima
da parede).

2B225

I.LA2.006

Fornos capazes de funcionar a temperaturas superiores a 400 °C:
a. Fornos de oxida¢do
b. Fornos de tratamento térmico de atmosfera controlada

Nota: A presente rubrica ndo abrange fornos de ttinel com rolos ou vagonas,
fornos de tinel com correia transportadora, fornos de tipo empurrador
ou fornos intermitentes, especialmente concebidos para a produgdo de
vidro, de louca em cerdmica ou de cerdmica de estrutura.

2B226
2B227
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[LA2.007 | “Transdutores de pressdo” ndo referidos em 2B230, capazes de medir pressdes 2B230
absolutas em qualquer ponto da escala de 0 a 200 kPa e com as seguintes
duas caracteristicas:
a. Elementos sensores da pressdo fabricados ou protegidos com “materiais re-
sistentes a corrosdo pelo UF)”, e
b. Com uma das seguintes carateristicas:
1. Uma escala completa de menos de 200 kPa e “precisdo” superior a (me-
lhor que) + 1 % de escala completa; ou
2. Uma escala completa de 200 kPa ou mais e “precisdo” superior a (me-
lhor que) + 2 kPa.
.A2.008 Equipamento de contacto liquido-liquido (misturadoras-separadoras, colunas 2B350.e
pulsadas, contatores centrifugos); e distribuidor de liquido, distribuidor de va-
por ou coletores de liquido concebidos para esse tipo de equipamento, carac-
terizados pelo facto de todas as superficies que entram em contacto direto
com o(s) produto(s) quimico(s) processado(s) serem constituidas pelos seguin-
tes materiais
N.B. VER TAMBEM IL.A2.014.
1. Aco inoxiddvel.
Nota: para ago inoxiddvel com percentagens ponderais superiores a 25 % em
niquel e 20 % em crémio ver [.A2.014.a
[LA2.009 | Equipamento industrial e componentes, ndo referidos em 2B350.d: 2B350.d
N.B. VER TAMBEM IL.A2.015.
Permutadores de calor ou condensadores com uma superficie de transferéncia
de calor superior a 0,05m?, e inferior a 30m? e tubos, placas, serpentinas ou
blocos (nicleos) para esses permutadores ou condensadores caraterizados
pelo fato de todas as superficies que entram em contato direto com ofs)
fluido(s) serem constituidas pelos seguintes materiais:
1. Aco inoxiddvel.
Nota 1: Ago inoxiddvel com mais de 25 % de niquel e mais de 20 % de cré-
mio, em massa, ver ponto I1.A2.014.a
Nota 2: A presente rubrica ndo abrange os radiadores para veiculos.
Nota técnica:
Os materiais usados para juntas e outras aplicacdes com fun¢des de calafeta-
gem ndo determinam o estatuto de controlo do permutador de calor.
[LA2.010 | Bombas com vedante mdultiplo ou sem vedante, ndo referidas em 2B350., 2B350.i

adequadas para fluidos corrosivos, cujo caudal mdximo especificado pelo fa-
bricante seja superior a 0,6 m?*/h, ou bombas de vicuo cujo caudal maximo
especificado pelo fabricante seja superior a 5 m*/h [medido em condigdes
normais de temperatura 273 K ou 0 °C e de pressdo (101,3 kPa)]; e carcagas
(corpos de bomba), revestimentos interiores preformados, impulsores, rotores
ou tabeiras para essas bombas caracterizados pelo fato de todas as superficies
que entram em contato direto com o(s) produto(s) quimico(s) processado(s)
serem constituidas pelos seguintes materiais:

N.B. VER TAMBEM ILA2.016.

1. Aco inoxiddvel;
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Nota: Ago inoxiddvel com mais de 25 % de niquel e mais de 20 % de crémio,
em massa, ver ponto ILA2.014.a
Nota técnica:
Os materiais usados para juntas e outras aplicacdes com fun¢des de calafeta-
gem ndo determinam o estatuto de controlo da bomba.
[LA2.011 Separadores centrifugos capazes de separagdo continua sem propagagdo de ae- 2B352.c
rosséis e fabricadas num dos seguintes materiais:
1. Ligas com mais de 25 % de niquel e mais de 20 % de crémio, em massa;
2. Fluoropolimeros;
3. Vidro (incluindo superficies vitrificadas ou esmaltadas e revestimentos de
vidro);
4. Niquel ou ligas com mais de 40 %, em massa, de niquel;
5. Tantalo ou ligas de tantalo;
6. Titanio ou ligas de titanio; ou
7. Zircénio ou ligas de zircénio.
Nota: A presente rubrica ndo abrange os separadores centrifugos definidos
na rubrica 2B352.c.
ILA2.012 | Filtros metdlicos sinterizados fabricados em niquel ou ligas com mais de 2B352.d
40 %, em massa, de niquel
Nota: A presente rubrica ndo abrange os filtros definidos na rubrica
2B352.d.
I.A2.013 Méquinas com funcdes de enformagio por rotagio e de enformagio continua, —
diferentes das abrangidas por 2B009, 2B109 ou 2B209, que tenham uma
forca de rolos superior a 60 kN, e componentes especialmente concebidos
para as mesmas.
Nota técnica:
Para efeitos de [.A2.013, as mdquinas que combinem as funcdes de enforma-
¢do por rotagdo e de enformacdo continua sio consideradas madquinas de en-
formagio continua.
[LA2.014 | Equipamento de contato liquido-liquido (misturadoras-separadoras, colunas 2B350.e

pulsadas, contatores centrifugos); e distribuidor de liquido, distribuidor de va-
por ou coletores de liquido concebidos para esse tipo de equipamento, carac-
terizados pelo facto de todas as superficies que entram em contacto direto
com ofs) produto(s) quimico(s) processado(s) serem uma das seguintes:

N.B. VER TAMBEM IIL.A2.008.

a. Obtidos a partir de qualquer dos seguintes materiais:

1. Ligas com mais de 25 % de niquel e mais de 20 % de crémio, em
massa;

2. Fluoropolimeros;

w

. Vidro (incluindo superficies vitrificadas ou esmaltadas e revestimentos

de vidro);
. Grafite ou ‘carbono grafite’;
. Niquel ou ligas com mais de 40 %, em massa, de niquel;
. Tantalo ou ligas de tantalo;

. Titdnio ou ligas de titdnio; ou

0 N N A

. Zirconio ou ligas de zircénio; ou
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b. Ambos constituidos a partir de ago inoxiddvel e um ou mais dos materiais
especificados em [.A2.014.a.

Nota técnica:

‘Carbono-grafite’ é um composto de carbono amorfo e grafite cujo teor de
grafite é igual ou superior a 8 %, em massa

[.LA2.015

Equipamento industrial e componentes, ndo referidos em 2B350d:

N.B. VER TAMBEM II.A2.009.

Permutadores de calor ou condensadores com uma superficie de transferéncia
de calor superior a 0,05 m?, e inferior a 30 m2 e tubos, placas, serpentinas
ou blocos (nticleos) para esses permutadores ou condensadores caracterizados

pelo facto de todas as superficies que entram em contacto direto com ofs)
fluido(s) serem uma das seguintes:

a. Obtidos a partir de qualquer dos seguintes materiais:

1. Ligas com mais de 25 % de niquel e mais de 20 % de crémio, em
massa;

2. Fluoropolimeros;

w

. Vidro (incluindo superficies vitrificadas ou esmaltadas e revestimentos

de vidro);
. Grafite ou ‘carbono grafite’;
. Niquel ou ligas com mais de 40 %, em massa, de niquel;
. Tantalo ou ligas de tantalo;

. Titanio ou ligas de titanio;

0 N N v A

. Zircénio ou ligas de zirconio;
9. Carboneto de silicio; ou
10. Carboneto de titanio; ou
b. Ambos constituidos a partir de ago inoxiddvel e um ou mais dos materiais
especificados em IL.A2.015.a.

Nota: A presente rubrica ndo abrange os radiadores para veiculos.

Nota técnica:

Os materiais usados para juntas e outras aplicacdes com fun¢des de calafeta-
gem ndo determinam o estatuto de controlo do permutador de calor.

2B350.d

[I.LA2.016

Bombas com vedante multiplo ou sem vedante, ndo referidas em 2B350.i,
adequadas para fluidos corrosivos, cujo caudal méximo especificado pelo fa-
bricante seja superior a 0,6 m?/h, ou bombas de vicuo cujo caudal maximo
especificado pelo fabricante seja superior a 5 m?/h [medido em condigdes
normais de temperatura 273 K ou 0 °C e de pressdo (101,3 kPa)]; e carcagas
(corpos de bomba), revestimentos interiores preformados, impulsores, rotores
ou tabeiras para essas bombas caraterizados pelo fato de todas as superficies
que entram em contato direto com o(s) produto(s) quimico(s) processado(s)
serem uma das seguintes:

N.B. VER TAMBEM ILA2.010.

a. Obtidos a partir de qualquer dos seguintes materiais:

1. Ligas com mais de 25 % de niquel e mais de 20 % de crémio, em
massa;

2. Materiais ceramicos;

3. Ferrossilicio;

2B350.i
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4. Fluoropolimeros;
5. Vidro (incluindo superficies vitrificadas ou esmaltadas e revestimentos
de vidro);
6. Grafite ou ‘carbono grafite’;
7. Niquel ou ligas com mais de 40 %, em massa, de niquel;
8. Tantalo ou ligas de tantalo;
9. Titanio ou ligas de titdnio;
10. Zircénio ou ligas de zircénio;
11. Nidbio ou ligas de ni6bio; ou
12. Ligas de aluminio; ou
b. Ambos constituidos a partir de ago inoxiddvel e um ou mais dos materiais
especificados em 11.A2.016.a.
Nota técnica:
Os materiais usados para juntas e outras aplicacdes com fun¢des de calafeta-
gem ndo determinam o estatuto de controlo da bomba.
IL.A2.017 Méquinas de eletroerosdo (EDM) para remogdo ou corte de metais, materiais 2B001.d
cerdmicos ou “compdsitos”, como segue, e elétrodos em forma de ariete, cavi-
dade ou fio especialmente concebidos para esse fim:
a) Maquinas de eletroerosio com elétrodos em forma de arfete ou cavidade;
b) Méquinas de eletroerosdo com elétrodos em forma de fio.
Nota: As mdquinas de eletroerosdo sio igualmente conhecidas como méqui-
nas de erosdo elétrica ou maquinas de erosdo por descarga elétrica.
1.A2.018 Méquinas de medi¢do de coordenadas (CMM) controladas por computador ou 2B006.a
“digitalmente” ou mdquinas de inspe¢do dimensional, com um erro mdximo IB206.a
permissivel indicativo (MPP,) tridimensional (volumétrico) dentro da gama de '
funcionamento da méquina (ou seja, dentro dos eixos de comprimento) ndo
superior a (3 + L/1 000) pm (sendo L o comprimento medido em mm), tes-
tado em conformidade com a norma ISO 10360-2 (2001), e sondas de medi-
¢do concebidos para esse fim.
ILA2.019 | Mdquinas de soldar de feixe de eletrdes controladas por computador ou “digi- 2B001.e.1.b
talmente” e componentes especialmente concebidos para esse fim.
I.LA2.020 | Méquinas de soldar ou de corte a laser controladas por computador ou “digi- 2B001.e.1.c
talmente” e componentes especialmente concebidos para esse fim.
.A2.021 Méquinas de corte a plasma controladas por computador ou “digitalmente” e 2B001.e.1
componentes especialmente concebidos para esse fim
[.LA2.022 | Equipamento de monitorizacdo de vibracdes especialmente concebido para 2B116
rotores e equipamentos ou mdquinas rotativos com capacidade de medicdo de
frequéncias no intervalo 600-2 000 Hz.
[.LA2.023 | Bombas de vicuo de anel liquido e componentes especialmente concebidos 2B231

para esse fim.

2B350.
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[.LA2.024 | Bombas de vicuo de palhetas rotativas e componentes especialmente concebi- 2B231
dos para esse fim. IB235.
Nota 1: IL.A2.024 nio controla as bombas de vicuo de palhetas rotativas 0B002.f
especialmente concebidas para outro equipamento
Nota 2: O estado de controlo das bombas de vicuo de palhetas rotativas
especialmente concebidas para outros equipamentos é determinado
pelo estado de controlo do outro equipamento.
1.A2.025 Filtro de ar, a seguir indicados, com uma ou mais dimensdes fisicas superiores 2B352.d
al 000 mm:
a) Filtros de particulas de alta eficiéncia (HEPA);
b) Filtros de penetragdo ultrarreduzida de ar.
Nota: I1.A2.025 nio abrange os filtros de ar, especialmente concebidos para
equipamentos médicos.
A3. Eletronica
Rubrica conexa do
N. Descrigdo Anexo | do
) § Regulamento (CE)
n.° 428/2009
1.A3.001 Fontes de alimentacdo de corrente continua de alta tensdo, com as duas cara- 3A227
teristicas seguintes:
a. Capacidade para produzir continuamente, durante um periodo de 8 horas,
uma tensdo igual ou superior a 10kV com uma corrente de saida igual ou
superior a 5kW com ou sem varrimento; e
b. Estabilidade da corrente ou tensio melhor que 0,1 %, durante um periodo
de 4 horas.
Nota: A presente rubrica ndo abrange as fontes de alimentacio de corrente
definidas nas rubricas 0B001.j.5 ¢ 3A227.
I.LA3.002 | Espetrémetros de massa, exceto os referidos em 3A233 ou 0B002.g, capazes 3A233

de medir ides com uma massa atémica igual ou superior a 200 u.m.a. com
uma resolugdo melhor que duas partes em 200 e respetivas fontes i6nicas:

a. Espetrometros de massa de plasma com acoplamento por inducio
(ICP/MS);

b. Espetrometros de massa de descarga luminescente (GDMS);

c. Espetrdmetros de massa de ionizagdo térmica (TIMS);

d. Espetrémetros de massa de bombardeamento de eletrdes que tenham uma
camara-fonte construida, forrada ou revestida com ‘Materiais resistentes a
corrosao por UF/};

e. Espetrometros de massa de feixe molecular, com uma das seguintes carate-
risticas:

1. Camara-fonte construida, forrada ou revestida com aco inoxiddvel ou
molibdénio e equipada com uma cdmara de frio capaz de atingir uma
temperatura igual ou inferior 193 K (- 80 °C); ou




18.10.2015

Jornal Oficial da Unido Europeia

Descricao

Rubrica conexa do
Anexo I do
Regulamento (CE)
. 428/2009

2. Camara-fonte construida, forrada ou revestida com ‘Materiais resistentes
a corrosdo por (UF,);

f. Espetrometros de massa equipados com uma fonte iénica de microfluora-
¢do concebida para actinideos ou fluoretos de actinideos.

II.LA3.003

Espetrémetros e difractémetros, concebidos para testes indicativos ou anélises
quantitativas da composicio elementar de metais ou ligas sem decomposicio
quimica do material.

[I.LA3.004

Modificadores ou geradores de frequéncia, ndo proibidos em 0B001 nem
3A225, com todas as seguintes carateristicas, e componentes e software espe-
cialmente concebidos para o efeito:

a. Saida multifdsica capaz de fornecer uma poténcia igual ou superior a
10W;

b. Capacidade funcionamento a frequéncias de 600 Hz ou superiores; e

c. Controlo de frequéncia melhor que (inferior a) 0,2 %.

Nota técnica:

‘Modificadores de frequéncia’ inclui conversores de frequéncia e inversores de
frequéncia.

Notas:

1. A rubrica I.LA3.004 nio abrange os modificadores de frequéncia que in-
cluem protocolos de comunicagio ou interfaces concebidas para maquinas
industriais especificas (tais como mdquinas-ferramentas, mdquinas de fia-
¢do, maquinas de circuitos impressos) de forma a que os modificadores de
frequéncia com as caracteristicas de desempenho supramencionadas nio
possam ser usados para outros fins.

2. A rubrica I1.A3.004 ndo abrange os modificadores de frequéncia especial-
mente concebidos para veiculos e que funcionam com uma sequéncia de
controlo comunicada entre o modificador de frequéncia e a unidade de
controlo do veiculo.

3A225
0B001.b.13

A6. Sensores e Lasers

Descrigao

Rubrica conexa do
Anexo [ do
Regulamento (CE)
n.o 428/2009

[I.LA6.001

Barras de granadas itrio-aluminio (YAG)

[I.LA6.002

Equipamento ético e componentes, ndo referidos em 6A002 e 6A004.b:

Aparelhos oticos de infravermelhos na faixa de comprimento de onda
9 000 nm — 17 000 nm e respetivos componentes, incluindo componentes
de telureto de cddmio (CdTe).

6A002
6A004.b
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[I.LA6.003

Sistemas de corregdo da frente de onda para utilizagio com um feixe laser de
didmetro superior a 4 mm, e componentes especialmente concebidos para os
mesmos, incluindo sistemas de controlo, sensores da fase da frente de onda e
“espelhos deformaveis”, incluindo espelhos bimorfos

Nota: A presente rubrica ndo abrange os espelhos definidos nas rubricas
6A004.a, 6A005.¢ e 6A005.1.

6A003

[.LA6.004

“Lasers” de iGes de drgon com uma poténcia média de saida superior a 5 W

Nota: A presente rubrica ndo abrange os ‘lasers’ de ides de drgon definidos
nas rubricas 0B001.g.5, 6A005 e 6A205.a.

6A005.a.6
6A205.a

[I.LA6.005

“Lasers” semicondutores e respetivos componentes:

a. “Lasers” individuais de semicondutores com poténcia de saida superior a
200 mW cada, em quantidades superiores a 100;

b. Agregados de “lasers” individuais de semicondutores com poténcia de saida
superior a 20 W.

Notas:

1. Os “lasers” de semicondutores sdo vulgarmente designados por diodos
“laser”.

2. A presente rubrica ndo abrange os “lasers” definidos nas rubricas
0B001.g.5, 0B001.h.6 ¢ 6A005.b.

3. A presente rubrica nio abrange os diodos “laser” com comprimento de
onda na faixa 1 200 nm — 2 000 nm.

6A005.b

[I.A6.006

“Lasers” de semicondutores sintonizdveis e agregados de ‘lasers’ de semicondu-
tores sintonizdveis, de um comprimento de onda compreendido entre 9um e
17 um, bem como pilhas de agregados de ‘lasers’ de semicondutores que con-
tenham pelo menos um agregado de ‘lasers’ de semicondutores sintonizéveis
com tal comprimento de onda.

Notas:

1. Os “lasers” de semicondutores sdo vulgarmente designados por diodos
laser”.

2. A presente rubrica ndo abrange os “lasers” de semicondutores definidos
nas rubricas 0B001.h.6 e 6A005.b.

6A005.b

[I.LA6.007

“Lasers” de estado sélido “sintonizdveis”, e componentes especialmente conce-
bidos para os mesmos:

a. Lasers de titAnio-safira;
b. Lasers de alexandrite.

Nota: A presente rubrica ndo abrange os lasers de titdnio-safira e de alexan-
drite definidos nas rubricas 0B001.g.5, 0B001.h.6 e 6A005.c.1.

6A005.c.1

[I.LA6.008

“Lasers” (ndo de vidro) dopados com neodimio com comprimento de onda de
saida compreendido entre 1 000 nm e 1 100 nm e uma energia de saida su-
perior a 10 ] por impulso.

Nota: A presente rubrica ndo abrange os ‘lasers’ (ndo de vidro) dopados com
neodimio definidos na rubrica 6A005.c.2.b.

6A005.c.2




18.10.2015 Jornal Oficial da Unido Europeia

L 274/99

Rubrica conexa do
Anexo I do

N Descricdo Regulamento (CE)
. 428/2009
I1.A6.009 Dispositivos actstico-6ticos: 6A203.b.4.c
a. Tubos de imagens separadas e dispositivos integrados para imagem com
uma frequéncia de repeticdo igual ou superior a 1kHz;
b. Componentes para frequéncia de repeti¢o;
¢. Células de Pockels.
I.LA6.010 Camaras resistentes a radiagdes, ou respetivas lentes, ndo referidas em 6A203.c
6A203.c., especialmente concebidas ou preparadas para suportarem uma
dose total de radiagdes superior a 50 x 10% Gyf(silicon) (5 x 10° rad (silicon)
sem que o seu funcionamento seja afetado.
Nota técnica:
O termo Gy(silicio) refere-se a energia em Joule por quilograma absorvida por
uma amostra de silicio desprotegida quando exposta a radiagdes ionizantes.
I.A6.011 Amplificadores e osciladores para lasers de corantes sintonizdveis que funcio- 6A205.c
nem em regime pulsado, com todas as seguintes carateristicas:
1. Funcionamento a comprimentos de onda compreendidos entre 300 nm e
800 nmy;
2. Poténcia de saida média compreendida entre 10 e 30 W;
3. Taxa de repetigdo superior a 1 kHz; e
4. Duracdo do impulso inferior a 100 ns.
Notas:
1. A presente rubrica ndo abrange os osciladores de modo tnico.
2. A presente rubrica ndo abrange os amplificadores e osciladores para lasers
de corantes sintonizdveis definidos nas rubricas 6A205.c, 0B001.g.5 e
6A005.
[LA6.012 | “Lasers” pulsados de diéxido de carbono com todas as seguintes carateristicas: 6A205.d
1. Funcionamento a comprimentos de onda compreendidos entre 9 000 nm
e 11 000 nm;
2. Taxa de repeti¢do superior a 250 Hz;
3. Poténcia de saida média compreendida entre 100 e 500 W; e
4. Duragdo do impulso inferior a 200 ns.
Nota: A presente rubrica ndo abrange os amplificadores e osciladores para la-
sers pulsantes de diéxido de carbono definidos nas rubricas 6A205.d.,
0B001.h.6. e 6A005.d.
1.A6.013 ‘Lasers’ de vapor de cobre (Cu) com as duas carateristicas seguintes: 6A005.b

1. Funcionamento a comprimentos de onda entre 500 e 600 nm; e

2. Uma poténcia média de saida igual ou superior a 15 W.
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Rubrica conexa do
Anexo I do

N Descrigo Regulamento (CE)
. 428/2009
[LA6.014 | ‘Lasers’ pulsados de mondxido de carbono com todas as seguintes carateristi-
cas:
1. Funcionamento a comprimentos de onda entre 5 000 ¢ 6 000 nm;
2. Taxa de repeticdo superior a 250 Hz;
3. Poténcia de saida média superior a 100 W; e
4. Duracdo do impulso inferior a 200 ns.
Nota: A presente rubrica ndo abrange os lasers de monéxido de carbono de
uso industrial de maior poténcia (geralmente entre 1 e 5 kW) utiliza-
dos por exemplo para corte ou soldadura, dado estes lasers serem ou
de onda continua ou por impulsos com uma duragio de impulso supe-
rior a 200 ns.
IL.A6.015 ‘Mandmetros de pressdo total, com alimentacdo elétrica e com uma precisdo 0B001.b
de medi¢do de 5 % ou menos
‘Manémetros de pressdo total’ incluem mandmetros Pirani, manémetros Pen-
ning e Manémetros de capacitincia.
[.A6.016 Microscépios e equipamento associado e detetores, como segue: 6B
a) Microscopios eletrénicos de varrimento;
b) Microscopios de varrimento Auger;
¢) Microscopios eletrénicos de transmissdo;
d) Microscopios de forga atomica;
€) Microscopios de forca de varrimento;
f) Equipamento e detetores especialmente concebidos para utiliza¢do com os
microscopios supramencionados em IL.A6.013 a) a e), utilizando qualquer
uma seguintes das técnicas de andlise de materiais:
1. Espetroscopia fotoeletronica por raios X (XPS);
2. Espetroscopia por raios X de dispersdo de energia (EDX, EDS); ou
3. Espetroscopia eletronica para andlise quimica (ESCA).
A7. Navegagdo e avidnica
Rubrica conexa do
N. Descrigdo Anexo | do
) § Regulamento (CE)
n.° 4282009
II.LA7.001 Sistemas por inércia e componentes especialmente concebidos para os mes- 7A003
mos: 7A103

. Sistemas de navegagdo por inércia aprovados para utilizacio em “aerona-
ves civis” pelas autoridades civis de um Estado parte no Acordo de Wasse-
naar, e componentes especialmente concebidos para os mesmos:

a. Sistemas de navegacdo por inércia (INS) (suspensos por cardan ou rigi-
dos) e equipamentos por inércia concebidos para “aeronaves”, veiculos
terrestres, navios (de superficie ou submarinos) ou ‘veiculos espaciais’,
para atitude, orientacdo ou controlo, com uma das seguintes carateris-
ticas, e componentes especialmente concebidos para os mesmos:

1. Erro de navegagdo (s6 por inércia) depois de um alinhamento nor-
mal igual ou inferior a (melhor do que) 0,8 milhas nduticas por
hora (nm/hr) de ‘Erro Circular Provavel’ (CEP); ou
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2. Especificados para funcionar a niveis de aceleragdo linear superiores
alldg;

b) Sistemas de navegacdo por inércia hibridos, associados a (um) sistema
(s) de navegagio global por satélite (GNSS) ou a (um) “sistemal(s) de na-
vegacdo referenciada com recurso a bases de dados” (‘DBRN”) para ati-
tude, orientacdo ou controlo apds o alinhamento normal, com um
erro de navegagdo por INS apds a perda do GNSS ou do “DBRN” por
um periodo até quatro minutos inferior a (melhor que) 10 metros
(‘Erro Circular Provével (CEP);

c. Equipamentos por inércia para indicagdo do azimute, do rumo e do
Norte, com uma das seguintes carateristicas, e componentes especial-
mente concebidos para os mesmos:

1. Concebidos para assegurar a indicagdo do azimute, do rumo ou do
Norte com um erro igual ou inferior a 6 minutos de arco (valor
médio quadritico) a 45 graus de latitude; ou

2. Concebidos para um nivel de choque ndo operacional igual ou su-
perior a 900 g durante 1 msec ou mais.

Nota:  Os parametros referidos em La. e Lb. sdo aplicdveis com qualquer
das seguintes condi¢cdes ambientais:

1. Vibragdo aleatéria de entrada da ordem dos 7,7 g rms na pri-
meira meia hora e duragdo total do ensaio de hora e meia por
eixo em cada um dos trés eixos perpendiculares, quando a vi-
bracdo aleatéria satisfaga as seguintes condigdes:

a. Densidade espectral de poténcia (PSD) de valor constante
de 0,04 g?/Hz numa gama de frequéncias de 15 a
1 000 Hz; e

b. Diminui¢do da PSD, de 0,04 g?/Hz para 0,01 g%/Hz em
fun¢do da frequéncia na gama de frequéncias de 1 000 a
2 000 Hz;

2. Velocidade de oscilagdo e de guinada igual ou superior
a + 2,62 radianos/s (150 graus/s); ou

3. De acordo com normas nacionais equivalentes aos pontos 1.
ou 2. supra.

Notas técnicas:

1. 1.b. refere-se a sistemas em que um INS e outros auxiliares de navega-
cdo independentes estio incorporados numa tnica unidade (associa-
dos) para conseguir um melhor desempenho.

2. ‘Erro circular provével’ (CEP) — Numa distribui¢do circular normal, o
raio do circulo que contém 50 % das medi¢cdes em curso, ou o raio
do circulo dentro do qual existe 50 % de probabilidade de um ponto
estar situado.

Sistemas de teodolitos com equipamento por inércia especialmente conce-
bidos para a realizagdo de levantamentos para fins civis e concebidos para
assegurar a indicagdo do azimute, do rumo ou do norte com um erro
igual ou inferior a (melhor que) 6 minutos de arco (valor médio quadra-
tico) a 45 graus de latitude, e componentes especialmente concebidos
para os mesmos.

Equipamento por inércia e outro equipamento que utilize os aceleréme-
tros especificados na rubrica 7A001 ou 7A101, sempre que tais aceleré-
metros tenham sido especialmente concebidos e desenvolvidos como sen-
sores de MWD (Measurement While Drilling) para utilizacdo em opera-
¢oes de servico em pogos.
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Rubrica conexa do
Anexo I do

N Descrigo Regulamento (CE)
. 428/2009
ILA7.002 | Acelerémetros com elementos transdutores cerdmicos piezoelétricos com 7A001
uma sensibilidade de 1 000 mV/g ou maior
A9. Aerospaco e propulsdo
Rubrica conexa do
No Descrici Anexo I do
: escrigdo Regulamento (CE)
. 428/2009
I.LA9.001 Parafusos explosivos. —
[LA9.002 | ‘Células de carga’ com capacidade para medir o impulso do motor de foguetdo 9B117
com uma capacidade superior a 30 Kn.
Nota técnica:
‘Células de carga’ designa dispositivos e transdutores para medi¢do de forgas
em tragdo e compressao.
Nota: 11.A9.002 ndo inclui equipamentos, dispositivos ou transdutores, espe-
cialmente concebidos para a medi¢do da massa dos veiculos, por exem-
plo, basculas.
II.A9.003 Turbinas a gds para geragdo de energia elétrica, componentes e equipamento 9A001
relacionado como a seguir indicado: 9A002
a) Turbinas a gds especialmente concebidas para geragdo de energia elétrica, 9A003
com uma poténcia ttil superior a 200 MW;
9B001
b) Palhetas, estatores, cimaras de combustdo e agulhas de injetor de combus-
tivel, especialmente concebidos para as turbinas a gds para geracdo de 98003
energia elétrica indicadas em 11.A9.003.a; 9B004
¢) Equipamento especialmente concebido para o “desenvolvimento” e “produ-
¢do” de turbinas a gds para geracdo de energia elétrica indicados em
II. A9.003.a.
II.LB. TECNOLOGIA
Rubrica conexa do
N.o Descricio Ane)rfeLSoO (gg)glﬂa'
n.° 428/2009
11.B.001 Tecnologia necessdria para o desenvolvimento, a produgio ou a utilizagdo dos —

bens referidos na Parte IL.A. (Bens).

Nota técnica:

O termo ‘tecnologia’ inclui programas informadticos (software).

ANEXO III

Lista dos artigos, incluindo software e tecnologia, que constam da lista do Regime de Controlo da Tecnologia

dos Misseis, referidos no artigo 4.-A

O presente anexo inclui os seguintes artigos enumerados no regime de controlo da Tecnologia dos Misseis, tal como
nele definidos. As observagdes introdutérias (secgdo 1) devem ser lidas como um instrumento para interpretar as especi-
ficacdes exatas dos artigos enumerados; ndo pdem em causa a proibi¢do de exportacdes destes artigos para o Irdo,
conforme previsto no artigo 4.
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INDICE

1. INTRODUCAO

a) Artigos da Categoria I e da Categoria II
b) Compromisso entre “raio de agdo” e “carga util”
¢) Nota Geral sobre Tecnologia

d) Nota geral sobre o Suporte Ligico (Software)
€) Nimeros CAS (Chemical Abstract Service)
2. DEFINICOES

“Precisdo”

“Investigagdo cientifica fundamental”
“Desenvolvimento”

“Do dominio publico”

“Microcircuito”

“Microprogramas”

“Carga util”

— Misseis balisticos

— Veiculos lancadores espaciais

— Foguetes-sonda

— Misseis de cruzeiro

— Outros veiculos aéreos ndo tripulados
“Producio”

“Equipamento de producio”

“Instala¢des de produgdo”

“Programas”

“Resistente as radiacdes”

“Raio de agdo”

“Suporte logico (software)”

“Tecnologia”

“Assisténcia técnica”

“Dados técnicos”

“Utilizagdo”

3. TERMINOLOGIA

“Especialmente concebido”

“Concebido ou modificado”

” o« ” o«

“Utilizavel em”, “utilizdvel para”, “utilizdvel como” ou
“capaz de”

“Modificado”

CATEGORIA I — RUBRICA 1

SISTEMAS DE VETORES COMPLETOS

1.A.1

1.A.2

1.B.1.
1.C.

1.D.1.
1.D.2.
1.E.1.

Sistemas completos de foguetes (2300km
“raio de acdo” & =500kg “carga ttil")

Sistemas completos de veiculos aéreos nido
tripulados (>300km “raio de agdo” & >500kg
“carga util")

“Instala¢des de produgdo”
Nenhum

“Suportes logicos (software)”
“Suportes l6gicos (software)”

“Tecnologia”

CATEGORIA I — RUBRICA 2

SUBSISTEMAS COMPLETOS UTILIZAVEIS EM SISTEMAS DE

VETORES COMPLETOS

2.A1.
2.B.1.
2.B.2.
2.C.

2D.1.
2.D.2.
2.D.3.
2D.4
2.D.5.
2.D.6.
2.E1.

“Subsistemas completos”
“Instalagdes de produgdo”
“Equipamentos de produg¢io”

Nenhum

”

“Suportes 16gicos (software

»

“Suportes logicos (software

»

“Suportes l6gicos (software

”

“Suportes logicos (software

”

)
)
“Suportes l6gicos (software)”
)
)
)

“Suportes logicos (software

“Tecnologia”

CATEGORIA II — RUBRICA 3

COMPONENTES E EQUIPAMENTOS DE PROPULSAO

3.A.1.

3.A.2.

3.A3.

3.A4.

3.A.5.

Turborreatores e turbomotores de fluxo du-
plo

Estatorreatores, estatorreatores de combustdo
supersénica, pulsorreatores e motores de ci-
clo combinado

Cérteres de motores de foguete, componentes
“isolantes” e tubeiras

Mecanismos de separagdo de andares, meca-
nismos de separacdo e dispositivos entre-an-
dares

Sistemas de controlo de combustiveis liqui-
dos e com aditivos solidos (incluindo oxidan-
tes)



L 274/104 Jornal Oficial da Unido Europeia 18.10.2015
3.A.6. Motores de foguete hibridos 4.C.6. Outros aditivos e agentes utilizados em pro-
pulsantes
3.A.7. Rolamentos radiais de esferas
a.  Aglutinantes
3.A.8. Tanques de propulsante liquido
b.  Catalisadores de reacio de cura
3.A.9. Sistemas de motor turbo-hélice
¢.  Modificadores da velocidade de combustio
3.A.10.  Camaras de combustdo ,
d.  Esteres e plastizantes
3.B.1. “Instala¢des de produgdo” N
e.  Estabilizadores
3.B.2. “Equipamentos de produgdo”
auip P ¢ 4D.1. “Suportes 16gicos (software)”
3.B.3. Méquinas de enformacdo continua
d s 4E.1. “Tecnologia”
3.C.1. Revestimento interior” utilizdvel em cdrteres CATEGORIA I — RUBRICA 5
de motores de foguete
) ., o (Reservado para utilizagdo futura)
3.C.2. Material de “isolamento” a granel utilizdvel
em cdrteres de motores de foguete CATEGORIA 11 — RUBRICA 6
3.D.1. “Suportes logicos (software)” PRODUCAO DE MATERIAIS COMPOSITOS ESTRUTURALIS,
DEPOSICAO E DENSIFICACAO PIROLITICAS E MATERIAIS ES-
3.D.2. “Suportes 16gicos (software)” TRUTURAIS
3.D.3. “Suportes l6gicos (software)” 6.A.1. Estruturas e laminados compdsitos e respeti-
vos produtos
3.E.1. “Tecnologia”

CATEGORIA II — RUBRICA 4

PROPULSANTES, QUIMICOS E PRODUCAO DE PROPULSAN-

TES
4.A.
4B.1.
4B.2.
4B.3.a.
b.
C.
d.
4.C.1.

4.C.2.

4.C3.

4.C4a.

4.C.5.

Nenhum

“Equipamento de producio”

“Equipamento de producio”

Misturadores descontinuos

Misturadores continuos

Moinhos de jato de fluido

“Equipamento de produgdo” de p6s metdlicos

Propulsantes de dupla base compésitos e mo-
dificados com compésitos

Substancias carburantes

Hidrazina

Derivados da hidrazina

P6 esferulado de aluminio

Zircénio, berilio, magnésio e ligas
Boro e ligas de boro

Materiais de alta densidade de energia
Percloratos, cloratos ou cromatos

Substancias oxidantes — motores de foguete
de propulsante liquido

Substancias oxidantes — motores de foguete
de propulsante s6lido

Substancias poliméricas

6.A.2. Componentes pirolizados ressaturados

6.B.1.a.  Mdquinas de bobinar filamentos ou maquinas
de colocagio de fibras

b.  Méquinas para a colocagdo de bandas

¢.  Mdquinas de tecer multidirecionais e multidi-
mensionais ou maquinas de entrelagar

d.  Equipamentos concebidos ou modificados
para a produgdo de materiais fibrosos ou fila-

mentosos
e.  Equipamentos concebidos ou modificados

para tratamentos especiais da superficie de fi-
bras

6.B.2. Bicos de projecio

6.B.3. Prensas isostdticas

6.B.4. Fornos para deposicio em fase vapor por
processo quimico

6.B.5. Equipamentos e comandos de processos para
a densificagdo e pirdlise

6.C.1. Pré-impregnados de fibras impregnadas de re-
sinas e pré-formas de fibras revestidas de me-
tais

6.C.2. Materiais pirolizados ressaturados

6.C.3. Grafites de grdo fino

6.C.4. Grafites piroliticas ou reforgadas com fibras

6.C.5. Materiais compositos ceramicos para rado-
mes de misseis

6.C.6. Materiais de carboneto de silicio

6.C.7. Tungsténio, molibdénio e ligas

6.C.8. Agos maraging
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6.C.9. Ago inoxidavel duplex estabilizado ao titdnio 10.B.1.  Equipamentos de ensaio, calibragem e alinha-
mento

6.D.1. “Suportes 16gicos (software)”

10.C. Nenh

6.D.2. “Suportes lbgicos (software)” erim

6E1L “Tecnologia” 10.D.1. Suportes logicos (software)

6.E2. “Dados técnicos” 10.E1.  “Tecnologia” de. projeto para integragdo da
fuselagem, do sistema de propulsio e das su-

6.E.3. “Tecnologia” perficies de controlo

CATEGORIA II — RUBRICA 7

(Reservado para utilizacdo futura)

CATEGORIA II — RUBRICA 8

(Reservado para utilizagdo futura)

CATEGORIA II — RUBRICA 9

INSTRUMENTACAO, NAVEGACAO E RADIOGONIOMETRIA

9.A.1. Sistemas de instrumentos de voo integrados

9.A.2. Giro-astrobussolas

9.A.3. Acelerémetros lineares

9.A.4. Todos os tipos de girosc6pios

9.A.5. Acelerémetros ou giroscopios

9.A.6. Equipamentos inerciais ou outros

9.A.7. “Sistemas de navegacdo integrados”

9.A.8. Sensores de rumo magnéticos de trés eixos

9.B.1. “Equipamentos de producdo” e outros equi-
pamentos de ensaio, calibracio e alinha-
mento

9.B.2.a.  Mdquinas de equilibragem

b.  Cabecas indicadoras
c.  Simuladores de movimento ou mesas rotati-
vas

d.  Mesas de posicionamento

e.  Centrifugadoras
9.C. Nenhum
9.D.1. “Suportes l6gicos (software)”
9.D.2. “Suportes 16gicos (software)” de integragdo
9.D.3. “Suportes 16gicos (software)” de integragdo
9.D.4. “Suportes l4gicos (software)” de integragdo
9.E1 “Tecnologia”

CATEGORIA II — RUBRICA 10
CONTROLO DE VOO

10.A.1.  Sistemas de controlo de voo hidraulicos, me-
canicos, eletro-6ticos ou eletromecanicos

10.A.2.  Equipamentos de controlo da atitude

10.A.3.  Servovalvulas de controlo de voo

10.E2.  “Tecnologia” de projeto para integracdo dos
dados de controlo de voo, de guiamento e de
propulsio em sistemas de gestio de voo

10.E.3.  “Tecnologia”
CATEGORIA II — RUBRICA 11
AVIONICA

11.A.1.  Sistemas de radar e sistemas de radar a laser,

incluindo altimetros
11.A.2.  Sensores passivos

11.A.3.  Equipamentos de rece¢do para GNSS (p. ex.,
GPS, GLONASS ou Galileo)

11.A.4.  Conjuntos e componentes eletronicos

11.A.5.  Conectores elétricos umbilicais e interandares
11.B. Nenhum
11.C. Nenhum

11.D.1.  “Suportes l6gicos (software)”
11.D.2.  “Suportes 16gicos (software)”
11.E1.  “Tecnologia” de projeto
11.E2.  “Tecnologia”

CATEGORIA II — RUBRICA 12

APOIO AO LANCAMENTO

12.A.1.  Aparelhos e dispositivos
12.A.2.  Veiculos

12.A.3.  Medidores de gravidade (gravimetros) e gra-
diémetros de gravidade

12.A.4.  Equipamentos de telemetria e telecomando,
incluindo equipamentos utilizados no solo

12.A.5.  Sistemas de seguimento de precisdo
a. Sistemas de seguimento

b. Radares de telemetria

12.A.6.  Baterias térmicas

12.B. Nenhum

12.C. Nenhum

12.D.1.  “Suportes 16gicos (software)”
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12.D.2.
12.D.3.

“Suportes 16gicos (software)”
“Suportes 16gicos (software)”
12.E1.  “Tecnologia”

CATEGORIA II — RUBRICA 13
COMPUTADORES

13.A.1.  Computadores analédgicos, computadores di-

gitais ou analisadores digitais diferenciais
13.B. Nenhum
13.C. Nenhum
13.D. Nenhum
13.E.1.  “Tecnologia”
CATEGORIA II — RUBRICA 14
CONVERSORES ANALOGICO-DIGITAIS

14.A.1.  Conversores analdgico-digitais
14.B. Nenhum
14.C. Nenhum
14.D. Nenhum

14.E1.  “Tecnologia”

CATEGORIA II — RUBRICA 15
INSTALACOES E EQUIPAMENTOS DE ENSAIO
15.A. Nenhum

15.B.1.  Equipamentos para ensaios de vibra¢es
a. Sistemas para ensaios de vibragdes
b. Controladores digitais
c. Impulsores de vibragdes (agitadores)
d. Estruturas de suporte da pega a ensaiar e uni-
dades eletronicas
15.B.2.  Tuneis aerodinimicos
15.B.3.  Bancos/mesas de ensaio
15.B.4.  Camaras com ambiente condicionado
15.B.5.  Aceleradores
15.C. Nenhum

15.D.1.  “Suportes l4gicos (software)”
15.E.1.  “Tecnologia”
CATEGORIA II — RUBRICA 16

MODELIZACAO, SIMULACAO OU INTEGRACAO DA CONCE-
CAO

16.A.1.  “Computadores hibridos” (combinados anal6-
gico/digital)

16.B. Nenhum

16.C. Nenhum

16.D.1.  “Suportes l6gicos (software)”

16.E.1.  “Tecnologia”

CATEGORIA II — RUBRICA 17

FURTIVIDADE

17.A.1.  Dispositivos que reduzam os parametros de
detegdo

17.B.1.  Sistemas especialmente concebidos para a
medicdo da sec¢do transversal de radares

17.C.1.  Materiais que reduzam os pardmetros de de-
tecdo

17.D.1.  “Suportes l6gicos (software)”

17.E1.  “Tecnologia”
CATEGORIA II — RUBRICA 18
PROTECAO CONTRA EFEITOS NUCLEARES

18.A.1.  “Microcircuitos” “resistentes as radiacdes”
18.A.2. “Detetores”

18.A.3.  Redomes

18.B. Nenhum

18.C. Nenhum

18.D. Nenhum

18.E.1.  “Tecnologia”

CATEGORIA II — RUBRICA 19

OUTROS SISTEMAS DE LANCAMENTO COMPLETOS
19.A.1.

Sistemas completos de foguetes (> 300km
raio de agdo)

19.A.2.  Sistemas completos de veiculos aéreos nido
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INTRODUCAO, DEFINICOES, TERMINOLOGIA

1. INTRODUCAO

a) O presente Anexo ¢ constituido por duas categorias de artigos, termo que inclui as nog¢des de equipamento,
materiais, “suportes logicos (software)” ou “tecnologia”. Os artigos da Categoria I, que se encontram nas
rubricas 1 e 2 do Anexo, sio os que apresentam maior sensibilidade. Se um artigo da Categoria I estiver
incluido num sistema, esse sistema serd considerado como pertencente a Categoria I, exceto nos casos em que o
artigo incorporado ndo possa ser separado, removido ou duplicado. Os artigos da Categoria II correspondem
aos artigos incluidos no Anexo que ndo sejam designados como pertencentes a Categoria I.

b) Na avaliacio dos pedidos de transferéncias de sistemas completos de foguetes e veiculos aéreos ndo tripulados,
descritos nas rubricas 1 e 19, e de equipamento, materiais, “suportes logicos (software)” ou “tecnologia” listados
no Anexo Técnico, tendo em vista a sua potencial utilizagéo nesses sistemas, o Governo terd em conta a
capacidade de compromisso entre “raio de a¢do” e “carga util”.

¢) Nota Geral sobre Tecnologia:

A transferéncia de “tecnologia” diretamente associada a qualquer dos artigos incluidos no Anexo é controlada
de acordo com o disposto em cada rubrica na medida em que a legislacdo nacional o permita. A aprovagio de
qualquer artigo do Anexo para exportagio autoriza também a exportacdo para o mesmo utilizador final da
“tecnologia” minima necessdria para a instalagdo, exploragdo, manutengio e reparacdo desse artigo.

Nota:

” o«

Os controlos ndo se aplicam a “tecnologia” “do dominio ptiblico” nem a “investigagdo cientifica fundamental”.

d) Nota Geral sobre o Suporte Logico (Software):

O Anexo ndo inclui o “suporte ldgico (software)” que:
1. Esteja geralmente a disposi¢do do publico em virtude de ser:
a. Vendido diretamente, sem restricdes, em postos de venda a retalho, mediante:
1. Venda direta;
2. Venda por correspondéncia; ou
3. Venda por via eletr6nica; ou
4. Encomenda por telefone; e

b. Concebido para ser instalado pelo utilizador sem necessidade de assisténcia técnica importante por parte
do fornecedor; ou

2. Seja “do dominio publico”.
Nota:

A Nota geral sobre o suporte ldgico s6 se aplica ao “suporte logico (software)” de uso geral de grande difusdo.

¢) Nameros CAS (Chemical Abstract Service):

Nalguns casos, os produtos quimicos estdo indicados na lista pelo nome e pelo niimero CAS.

Os produtos quimicos com a mesma férmula estrutural (incluindo os hidratos) estio abrangidos pelo controlo,
seja qual for o seu nome ou ndmero CAS. A apresentacio dos niimeros CAS destina-se a ajudar a identificar se
determinado produto quimico ou mistura quimica é controlado, independentemente da nomenclatura. Os
nimeros CAS ndo podem ser utilizados como identificadores tinicos, uma vez que algumas formas de um
produto quimico enumerado na lista tém nimeros CAS diferentes e que as misturas que contém determinado
produto quimico enumerado também podem ter nimeros CAS diferentes.
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2. DEFINICOES

Para efeitos do presente Anexo, entende-se por:

“Precisdao”

Caracteristica geralmente medida em termos de imprecisdo e definida como o desvio médximo, positivo ou negativo,
de um valor indicado em relacdo a uma norma aceite ou a um valor verdadeiro.

“Investigacdo cientifica fundamental”

Trabalhos experimentais ou teéricos, empreendidos principalmente para adquirir novos conhecimentos sobre os
principios fundamentais de fendmenos ou factos observéveis, e ndo especialmente orientados para um fim ou
objetivo prético especifico.

“Desenvolvimento”

Operagdes ligadas a todas as fases que precedem a “produgdo”, como:

— concegdo

— investigacdo de concegdo

— andlises de concegdo

— conceitos de concegio

— montagem e ensaio de protétipos

— planos de produgio-piloto

— dados de concegido

— processo de transformagido dos dados de concegdo num produto

— concegdo de configuragio

— concecdo de integracdo

— planos

“Do dominio publico”

Designa o “suporte 16gico (software)” ou a “tecnologia” que foram divulgados e sem qualquer restricio quanto a sua
difusdo posterior. (As restricdes resultantes dos direitos de autor ndo impedem que o “suporte 16gico (software)” ou a
“tecnologia” sejam considerados “do dominio ptiblico”.)

“Microcircuito”

Dispositivo no qual um certo nimero de elementos passivos efou ativos sdo considerados associados de forma
indivisivel numa estrutura continua ou dentro de uma estrutura continua, para realizar as fun¢des de um circuito.

“Microprograma”

Sequéncia de instrugdes elementares, conservadas numa memdria especial, cuja execugdo ¢ iniciada pela introducio
da sua instrucdo de referéncia num registo de instrucdes.

“Carga atil”

A massa total que pode ser transportada ou langada por um determinado sistema de foguetes ou veiculo aéreo ndo
tripulado que ndo é usada para manter o voo.

Nota:

Os equipamentos, subsistemas ou componentes a serem incluidos na “carga iitil” dependem do tipo e da configuragio do veiculo
em causd.
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Notas técnicas:

1. Misseis balisticos

a. A “carga til” para sistemas com veiculos de reentrada separdveis inclui:
1. Veiculos de reentrada, incluindo:
a. Equipamento especifico de orientagdo, navegagdo e controlo;
b. Equipamento especifico de contramedidas;
2. Munigdes de qualquer tipo (por exemplo, explosivas ou ndo explosivas);

3. Estruturas de suporte ou mecanismos de langamento de munigdes (por exemplo, equipamento informatico (hardware)
utilizado para unir ou separar o veiculo de reentrada do bus/veiculo de pds-propulsdo) que podem ser removidos sem
violar a integridade estrutural do veiculo;

4. Mecanismos e dispositivos de seguranca, de armamento, de detonagio ou de disparo;

5. Qualquer outro equipamento de contramedidas (por exemplo, engodos, perturbadores ou distribuidores de engodo)
que se separe do bus/veiculo de pés-combustio do veiculo de reentrada;

6. Bus/veiculo de pds-propulsdo ou o mddulo de estabilizagio da orientagio/compensagdo de velocidade sem incluir os
sistemas/subsistemas essenciais para a operagio das outras fases.

b. A “carga uitil” para sistemas com veiculos de reentrada ndo separdveis inclui:
1. Munigdes de qualquer tipo (por exemplo, explosivas ou ndo explosivas);

2. Estruturas de suporte e mecanismos de langamento de municdes que possam ser removidos sem violar a integridade
estrutural do veiculo;

3. Mecanismos e dispositivos de seguranga, de armamento, de detonagdo e de disparo;

4. Qualquer outro equipamento de contramedidas (por exemplo, engodos, perturbadores ou distribuidores de engodo)
que possa ser removido sem violar a integridade estrutural do veiculo.

2. Veiculos langadores espaciais
A “carga util” inclui:
a. Veiculos espaciais (um ou mais), incluindo satélites;

b. Adaptadores de satélite aos veiculos langadores, incluindo, se aplicdvel, motores de apogeu/perigen ou sistemas de
manobra semelhantes e sistemas de separacdo.

3. Foguetes-sonda
A “carga util” inclui:

a. Equipamento necessdrio para uma missdo, como dispositivos de recolha, registo ou transmissdo de dados especificos da
missdo;

b. Equipamento de recuperacdo (por exemplo, paraquedas) que possa ser removido sem violar a integridade estrutural do
veiculo.

4. Misseis de cruzeiro
A “carga Util” inclui:
a. Municdes de qualquer tipo (por exemplo, explosivas ou ndo explosivas);

b. Estruturas de suporte e mecanismos de langamento de munigdes que possam ser removidos sem violar a integridade
estrutural do veiculo;

c. Mecanismos e dispositivos de seguranca, de armamento, de detonagio ou de disparo;

d. Equipamento de contramedidas (por exemplo, engodos, perturbadores ou distribuidores de engodo) que possa ser
removido sem violar a integridade estrutural do veiculo;

e. Equipamento de alteracdo da assinatura que possa ser removido sem violar a integridade estrutural do veiculo.
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5. Outros veiculos aéreos ndo tripulados

A “carga util” inclui:
a. Municdes de qualquer tipo (por exemplo, explosivas ou ndo explosivas);
b. Mecanismos e dispositivos de seguranga, de armamento, de detonagio ou de disparo;

c. Equipamento de contramedidas (por exemplo, engodos, perturbadores ou distribuidores de engodo) que possa ser
removido sem violar a integridade estrutural do veiculo;

d. Equipamento de alteragdo da assinatura que possa ser removido sem violar a integridade estrutural do veiculo;

e. Equipamento necessdrio para uma missdo, como dispositivos de recolha, registo ou transmissdo de dados especificos da
missdo e estruturas de suporte que possam ser removidos sem violar a integridade estrutural do veiculo;

f. Equipamento de recuperagio (por exemplo, paraquedas) que possa ser removido sem violar a integridade estrutural do
veiculo;

g. Estruturas de suporte ou mecanismos de lancamento das municdes que possam ser removidos sem violar a integridade
estrutural do veiculo.

“Producio”

Todas as fases da produgio, tais como:

— engenharia de producdo

— fabrico

— integracdo

— montagem

— inspecdo

— ensaios

— garantia da qualidade

“Equipamento de producido”

Ferramentas, escantilhdes, calibres, mandris, moldes, matrizes, gabaritos, mecanismos de alinhamento, equipamento
de ensaio, outra maquinaria e componentes a ela destinados, desde que tenham sido especialmente concebidos ou
modificados para “desenvolvimento” ou para uma ou mais fases de “producio”.

“Instala¢des de produgdo”

“Equipamento de produgdo” e “suportes logicos (software)” especialmente concebidos para esse equipamento,
integrados em instalagdes para “desenvolvimento” ou para uma ou mais fases de “produgdo”.

“Programa”

Sequéncia de instru¢des para levar a cabo um processo sob forma executdvel por um computador eletrénico, ou
nela convertivel.

“Resistente as radiacdes”

Componente ou equipamento concebido ou dimensionado para suportar niveis de radiagio iguais ou superiores a
uma dose total de irradia¢do de 5 x 10° rad (Si).

“Raio de agdo”

Distancia méxima que um sistema de foguetes ou veiculo aéreo ndo tripulado consegue percorrer em voo estdvel,
calculada a partir da projegdo da sua trajetéria na superficie da Terra.

Notas técnicas:

1. Na determinagdo do “raio de acdo” serd tida em conta a capacidade mdxima com base nas caracteristicas de concegdo do
sistema, em plena carga de combustivel ou propulsante.
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2. O “raio de agdo” dos sistemas de foguetes e veiculos aéreos ndo tripulados serd determinado independentemente de quaisquer
fatores externos, como as restrigdes operacionais, as limitagdes impostas pelas telemetria, relages entre ou dados ou outras
restrigdes externas.

3. Para os sistemas de foguetes, 0 “raio de agdo” serd determinado através da trajetéria que maximiza o “raio de agio”, em
condicdes atmosféricas normais ICAO e vento nulo.

4. Para os sistemas de veiculos aéreos ndo tripulados, o “raio de agdo” serd determinado através do cdlculo da distancia de um
voo de ida no modo de voo com menor consumo de combustivel (por exemplo, velocidade e altitude de cruzeiro), em
condigdes atmosféricas normais ICAO e vento nulo.

“Suporte logico (software)”
Conjunto de um ou mais “programas” ou “microprogramas”, fixados em qualquer suporte material.
“Tecnologia”

Informagdo especifica necessdria para o “desenvolvimento”, a “producdo” ou a “utilizagdo” de um produto. Esta
informagdo pode assumir a forma de “dados técnicos” ou de “assisténcia técnica”.

“Assisténcia técnica”
Pode assumir formas como:
— instrugdes
— técnicas
— formagio
— conhecimentos praticos
— servicos de consultoria
“Dados técnicos”
Podem assumir formas como:
— esquemas
— planos
— diagramas
— modelos
— férmulas
— projetos e especificacdes de engenharia
— manuais e instrugdes, escritos ou registados noutros suportes ou dispositivos como:
— discos
— fitas magnéticas
— memorias ROM
“Utilizagdo”
Abrange:
— exploragdo
— instalacdo (incluindo a instalacdo in situ)
— manutencdo
— reparagdo
— revisio geral

— renovagdo
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3. TERMINOLOGIA

Os seguintes termos utilizados no texto devem ser entendidos de acordo com as explicagdes infra:

a) “Especialmente concebido” descreve equipamentos, partes, componentes, materiais ou “suportes ldgicos
(software)” que, como resultado do “desenvolvimento”, tém propriedades tnicas que os distinguem por razdes
predeterminadas. A titulo de exemplo, uma pega de um equipamento que tenha sido “especialmente concebida”
para ser utilizada num missil s6 serd considerada “especialmente concebida” se ndo servir outra fungdo ou
utilizacdo. De igual modo, uma pega de um equipamento fabricado que tenha sido “especialmente concebida”
para um determinado tipo de componentes sé serd considerada “especialmente concebida” se ndo puder ser
utilizada na producdo de outros tipos de componentes.

b) “Concebido ou modificado” descreve equipamentos, partes ou componentes que, como resultado do “desenvol-
vimento” ou de uma modificagdo, tém propriedades especificas que os tornam adequados para uma determinada
aplicagdo. Equipamentos, partes, componentes ou “suportes logicos (software)” “concebidos ou modificados”
podem ser utilizados noutras aplicagdes. Por exemplo, uma bomba revestida de titdnio concebida para um missil
pode ser utilizada com fluidos corrosivos que ndo os propulsantes.

¢) As expressdes “utilizdvel em”, “utilizdvel para”, “utilizdvel como” ou “capaz de” descrevem equipamentos, partes,
componentes, materiais ou “suportes logicos (software)” adequados para fins especificos. Ndo é necessdrio que tais
equipamentos, partes, componentes ou “suportes 16gicos (software)” tenham sido configurados, modificados ou
concebidos especialmente para esses fins. Por exemplo, qualquer circuito de memoria com especificagdes
militares serd “capaz de” operar num sistema de orientagio.

d) “Modificado” no contexto dos “suportes 16gicos (software)” descreve “suportes logicos (software)” que tenham sido
alterados intencionalmente de modo a muni-los de propriedades adequadas a fins ou aplicacdes especificos. As
suas propriedades também podem ser adequadas para fins ou aplicagdes que ndo aqueles que justificaram a sua
modificagio.
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CATEGORIA I — RUBRICA 1

CATEGORIA I

RUBRICA 1 SISTEMAS DE LANCAMENTO COMPLETOS

1.A.  EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

1.A.1. Sistemas completos de foguetes (incluindo sistemas de misseis balisticos, veiculos langadores espaciais e foguetes-
-sonda) capazes de transportar “cargas tteis” de pelo menos 500 kg num “raio de a¢do” minimo de 300 km.

1.A.2. Sistemas completos de veiculos aéreos ndo tripulados (incluindo sistemas de misseis de cruzeiro, alvos aéreos nio
tripulados e veiculos aéreos de reconhecimento ndo tripulados) capazes de transportar “cargas tteis” de pelo
menos 500 kg num “raio de a¢do” minimo de 300 km.

1.B.  EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUGAO

1.B.1. “Instalacdes de producdo” especialmente concebidas para os sistemas especificados em 1.A.

1.C.  MATERIAIS

Nenhum.

1.D.  SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

1.D.1. “Suportes ldgicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizacdo” de “instalacdes de
produgdo” especificadas em 1.B.

1.D.2. “Suportes logicos (software)” para a coordenacdo do funcionamento de mais do que um subsistema, especialmente
concebidos ou modificados para “utilizagdo” nos sistemas especificados em 1.A.

1.E.  TECNOLOGIA

” o«

1.E.1. “Tecnologia”, na acecdo da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produg¢do” ou “utilizagdo” de
equipamentos ou “suportes 16gicos (software)” especificados em 1.A., 1.B. ou 1.D.
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CATEGORIA I — RUBRICA 2

RUBRICA 2 SUBSISTEMAS COMPLETOS UTILIZAVEIS EM SISTEMAS DE LANCAMENTO COMPLETOS

2.A. EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES
2.A.1. Subsistemas completos utilizdveis nos sistemas especificados em 1.A.:
a. Andares de foguete utilizdveis nos sistemas especificados em 1.A;
b. Veiculos de reentrada, e equipamentos concebidos ou modificados para os mesmos, utilizdveis nos sistemas
especificados em 1.A., com excecio — nos termos da Nota inserida no final de 2.A.1 — dos que forem
concebidos para cargas que ndo sejam armamento:

1. Blindagens térmicas e seus componentes, fabricados com materiais cerdmicos ou ablativos;

2. Dissipadores de calor e seus componentes, fabricados com materiais ligeiros, de elevada capacidade
térmica;

3. Equipamentos eletrénicos especialmente concebidos para os veiculos de reentrada;
c. Sistemas de propulsio constituidos por foguetes utilizdveis nos sistemas especificados em 1.A.:

1. Motores de foguete de propulsante sélido ou motores de foguete hibridos com uma capacidade total de
impulso igual ou superior a 1.1 x 106 Ns;

2. Motores de foguete de propulsante liquido integrados, ou concebidos ou modificados para serem

integrados, num sistema de propulsio de propulsante liquido com uma capacidade de impulso total igual
ou superior a 1.1 x 10¢ Ns;

Nota:

Os motores de propulsante liquido de apogeu ou os motores mantidos em posicio especificados em 2.A.1.c.2., concebidos
ou modificados para utilizagdo em satélites, podem ser considerados como pertencentes a Categoria II, se a exportagio do
subsistema estiver sujeita d apresentagio de declaragbes de utilizagdo final e a limites de quantidade adequados a
utilizagdo final prevista acima, e se demonstrarem uma impulsdo no vdcuo ndo superior a 1kN.

d. “Conjuntos de orientacdo”, utilizdveis em sistemas especificados em 1.A., capazes de uma precisio de sistema
igual ou inferior a 3,33 % do “raio de agdo” (por exemplo, uma “probabilidade de erro circular” igual ou
inferior a 10 km num “raio de agdo” de 300 km), com excecio — nos termos da Nota inserida no final
de 2.A.1 — dos conjuntos de orientagdo concebidos para misseis com um “raio de acdo” inferior a 300 km
ou para aeronaves tripuladas;

Notas técnicas:
1. “Conjunto de orientagdo” — integra o processo de medigdo e cdlculo da posigio e velocidade de um veiculo (ou seja,

navegagdo) com o processo de cdlculo e envio de ordens de comando para os sistemas de controlo de voo do veiculo, de
forma a corrigir a trajetdria.

2. “Circulo de probabilidade igual” — Medida de precisdo, que representa o raio do circulo centrado no alvo, a uma
distancia especifica, no qual tém impacto 50 % das cargas tteis.

e. Subsistemas de controlo do vetor de impulsdo utilizdveis nos sistemas especificados em 1.A., com exce¢do —
nos termos da Nota inserida no final de 2.A.1 — dos subsistemas concebidos para sistemas de foguetes que
ndo excedam a capacidade de “raio de agdo” e “carga ttil” dos sistemas especificados em 1.A;

Nota técnica:

2.A.1.e. inclui os seguintes métodos utilizados para conseguir o controlo do vetor de impulsdo:

a. Tubeira flexivel;

b. Injegio de fluido ou de gds secunddrio;
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c. Motor ou tubeira orientdveis;
d. Deflexdo do fluxo de gases de escape (palhetas ou sondas);
e. Utilizagio de compensadores de impulsdo.
f. Mecanismos de seguranca, de armamento, de detonagdo ou de disparo para armas ou ogivas, utilizdveis nos

sistemas especificados em 1.A., com excecio — nos termos da Nota inserida no final de 2.A.1 — dos
mecanismos concebidos para sistemas que ndo os especificados em 1.A.

Nota:

As excegles previstas em 2.A.1.b., 2.A.1d., 2.A.le e 2.A.1f podem ser consideradas como pertencentes a
Categoria II, se a exportagdo do subsistema estiver sujeita a apresentagdo de declaragdes de utilizagdo final e a limites de
quantidade adequados a utilizagdo final prevista acima.

2.B.  EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO
2.B.1. “Instalagdes de produgdo” especialmente concebidas para os subsistemas especificados em 2.A.

2.B.2. “Equipamentos de produgdo” especialmente concebidos para os subsistemas especificados em 2.A.

2.C.  MATERIAIS

Nenhum.

2.D.  SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

2.D.1. “Suportes l6gicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizagdo” de “instalagdes de
producdo” especificadas em 2.B.1.

2.D.2. “Suportes logicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para “utilizagio” dos motores de foguete
especificados em 2.A.1.c.

2.D.3. “Suportes ldgicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizagdo” de “conjuntos de
orientagdo” especificados em 2.A.1.d.

Nota:

2.D.3. inclui “suportes ldgicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para melhorar o desempenho dos
“conjuntos de orientagdo” a fim de permitir alcangar ou exceder a precisdo especificada em 2.A.1.d.

2.D.4. “Suportes 16gicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizagdo” de subsistemas ou
equipamentos especificados em 2.A.1.b.3.

2.D.5. “Suportes logicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizacdo” de sistemas especi-
ficados em 2.A.1.e.

2.D.6. “Suportes logicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizacdo” de sistemas especi-
ficados em 2.A.1.f.

Nota:

Sob reserva da apresentagdo de declaragdes de utilizagio final adequados a utilizagio final prevista, os “suportes ldgicos
(software)” incluidos no artigo 2.D.2. — 2.D.6. podem ser considerados como pertencentes a Categoria II se preencherem os
seguintes requisitos:

1. Em 2.D.2., se forem especialmente concebidos ou modificados para motores de propulsante liquido de apogeu ou motores
mantidos em posido, concebidos ou modificados para utilizagio em satélites, conforme especificado na Nota
a2.A.lc2,;

2. Em 2.D.3, se forem concebidos para misseis com um “raio de agdo” inferior a 300 km ou para aeronaves tripuladas;



L 274116 Jornal Oficial da Unido Europeia 18.10.2015
3. Em 2.D.4., se forem especialmente concebidos ou modificados para veiculos de reentrada concebidos para cargas que ndo
sejam armamento;
4. Em 2.D.5, se forem concebidos para sistemas de foguetes que ndo excedam a capacidade de “raio de agio” e “carga util”
dos sistemas especificados em 1.A.;
5. Em 2.D.6., se forem concebidos para sistemas que ndo os especificados em 1.A.
2.E.  TECNOLOGIA
2.E.1. “Tecnologia”, na ace¢do da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produgdo” ou “utilizagdo” de

equipamentos ou “suportes logicos (software)” especificados em 2.A., 2.B. ou 2.D.
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CATEGORIA II — RUBRICA 3

CATEGORIA II

RUBRICA 3 COMPONENTES E EQUIPAMENTOS DE PROPULSAO

3.A. EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES
3.A.1. Turborreatores e turbomotores de fluxo duplo:
a. Motores com ambas as seguintes caracteristicas:

PR

1. “Valor maximo de impulsdo” superior a 400 N (conseguido quando ndo instalados) excluindo motores
certificados civis com um “valor maximo de impulsdo” superior a 8,89 kN (conseguido quando ndo
instalados), e

2. Consumo especifico de combustivel igual ou inferior a 0,15 kg N-! h-! (4 poténcia mdxima continua em
condicdes estdticas e normais ICAO);

Nota técnica:

Em 3.A.1.a.1., 0 “valor mdximo de impulsdo” é a impulsdo mdxima comprovada pelo fabricante para o tipo de motor
ndo instalado. O valor de impulsdo certificado para utilizagdo civil serd igual ou inferior ao da impulsdo mdxima
comprovada pelo fabricante para o tipo de motor.

b. Motores concebidos ou modificados para sistemas especificados em 1.A ou 19.A.2., independentemente da
impulsdo ou do consumo especifico de combustivel.

Nota:

Os motores especificados em 3.A.1 podem ser exportados como parte de uma aeronave tripulada ou em quantidades
apropriadas para pegas sobresselentes de aeronaves tripuladas.

3.A.2. Estatorreatores, estatorreatores de combustdo supersdnica, pulsorreatores e “motores de ciclo combinado”,
incluindo dispositivos de regulagdo da combustdo, e componentes especialmente concebidos para os mesmos,
utilizdveis nos sistemas especificados em 1.A. ou 19.A.2.

Nota técnica:

No artigo 3.A.2, os “motores de ciclo combinado” sdo os motores que utilizam dois ou mais ciclos dos seguintes tipos de
motor: motor de turbina a gds (turborreator, motor turbo-hélice, turbomotor de fluxo duplo e motor turboeixo), estator-
reator, estatorreator de combustdo supersénica, pulsorreator, motor de detonagdo pulsada, motor de foguete (propulsante
liquido/sélido ou hibrido).

3.A.3. Carteres de motores de foguete, componentes “isolantes” e tubeiras para os mesmos, utilizdveis nos sistemas
especificados em 1.A. ou 19.A.1.

Nota técnica:

Em 3.A.3., 0 “isolamento” aplicdvel nos componentes de um motor de foguete, isto é, cdrter, tubeiras, entradas, fechos do
cdrter, inclui componentes de borracha endurecida ou semiendurecida compostos por folhas contendo material isolante ou
refratdrio. Pode também ser incorporado como manga ou elemento de alivio da tensdo.

Nota:

Ver 3.C.2 para material de “isolamento” a granel ou com folhas.

3.A.4. Mecanismos de separagio de andares, mecanismos de separagdo e dispositivos entre-andares para os mesmos,
utilizdveis nos sistemas especificados em 1.A.
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Nota:

Ver também artigo 11.A.5.

3.A.5. Sistemas de controlo de propulsantes liquidos e com aditivos sdlidos (incluindo oxidantes) e componentes
especialmente concebidos para os mesmos, utilizdveis em sistemas especificados em 1.A. concebidos ou
modificados para funcionar em ambientes de vibragdo de mais de 10 g rms entre 20 Hz e 2 kHz.

Notas:

1. As inicas servovdlvulas, bombas e turbinas a gds especificadas em 3.A.5. sdo as seguintes:

a. Servovdlvulas concebidas para débitos iguais ou superiores a 24 litros/minuto, a uma pressdo absoluta igual ou
superior a 7 MPa, com um tempo de resposta do atuador inferior a 100 ms.

b. Bombas para propulsantes liquidos, com velocidades de rotagdo iguais ou superiores a 8 000 rpm no modo de
funcionamento mdximo ou com pressdes de descarga iguais ou superiores a 7 MPa.

c. Turbinas a gds para turbobombas de propulsante liquido, com velocidades de rotacdo iguais ou
superiores a 8 000 rpm no modo de funcionamento mdximo.

2. Os sistemas ou componentes especificados em 3.A.5 podem ser exportados como parte de um satélite.

3.A.6. Componentes especialmente concebidos para motores de foguete hibridos especificados em 2.A.1.c.1.
e 20.A.1.b.1.

3.A.7. Rolamentos radiais de esferas com todas as tolerdncias de fabrico de acordo com a norma ISO 492, Classe de
Tolerancia 2 (ou com as normas ANSI/ABMA Std 20, Classe de Tolerancia ABEC-9, ou outras normas nacionais
equivalentes) ou superiores, e com todas as seguintes caracteristicas:

a. Um didmetro do canal do anel interno entre 12 e 50 mm;
b. Um didmetro externo do anel externo entre 25 ¢ 100 mm; e

¢. Uma largura entre 10 e 20 mm.

3.A.8. Tanques de propulsante liquido especialmente concebidos para propulsantes incluidos no artigo 4.C. ou outros
propulsantes liquidos utilizados em sistemas especificados em 1.A.1.

3.A.9. “Sistemas de motor turbo-hélice” especialmente concebidos para os sistemas incluidos em 1.A.2 ou 19.A.2, e
componentes especialmente concebidos para os mesmos, com uma poténcia médxima superior a 10 kW
(atingida com o componente nido instalado em condigdes estdticas e normais ICAO e ao nivel do mar),
excluindo motores certificados civis.

Nota técnica:

Para efeitos do artigo 3.A.9, o “sistema de motor turbo-hélice” incorpora todos os seguintes elementos:
a. Um motor turboeixo; e

b. Um sistema de transmissdo de poténcia para transmitir poténcia a hélice.

3.A.10. Cimaras de combustdo e tubeiras para motores de foguete de propulsante liquido utilizdveis nos subsistemas
especificados em 2.A.1.c.2. ou 20.A.1.b.2.

3.B. EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

3B.1. “Instalacdes de producdo” especialmente concebidas para equipamentos ou materiais especificados em 3.A.1.,
3.A.2, 3.A3, 3.A4, 3.A5, 3.A.6, 3.A8, 3.A.9, 3.A.10. ou 3.C.

3.B.2. “Equipamentos de producdo” especialmente concebidos para equipamentos ou materiais especificados em
3.A.1, 3.A.2,, 3.A.3,, 3.A.4, 3.A.5, 3.A.6., 3.A.8., 3.A.9., 3.A.10. ou 3.C.
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3.B.3. Miquinas de enformacio continua, bem como componentes especialmente concebidos para essas mdquinas,
que:

a. Possam, de acordo com as especificagdes técnicas do fabricante, ser equipadas com unidades de controlo
numérico ou com comando computorizado, ainda que ndo estejam equipadas com tais unidades no
momento da entrega; e

b. Possuam mais de dois eixos que possam ser coordenados simultaneamente para o controlo de contorno.

Nota:

Este artigo ndo inclui as mdquinas que ndo sejam utilizdveis na “producdo” de componentes e equipamento de propulsdo
(por exemplo, cdrteres de motores) para sistemas especificados em 1.A.

Nota técnica:

As mdquinas que combinem as funges de enformagdo por rotagio e enformagio continua sdo, para efeitos deste artigo,
consideradas como mdquinas de enformagio continua.

3.C. MATERIAIS

3.C.1. “Revestimento interior” utilizdvel em carteres de motores de foguete nos sistemas especificados em 1.A. ou
especialmente concebidos para os sistemas especificados em 19.A.1. ou 19.A.2.

Nota técnica:

Em 3.C.1., o “revestimento interior” adequado para formar a interface de ligagio entre o propulsante sélido e o cdrter ou a
camisa de isolamento trata-se normalmente de uma dispersdo liquida de materiais refratdrios ou isolantes numa base
polimérica, por exemplo, de polibutadieno acabado em oxidrilo (HTPB) com enchimento de carbono, ou de outro polimero,
com adigdo de endurecedores, que € pulverizada ou aplicada na superficie interior de uma blindagem.

3.C.2. Material de “isolamento” a granel utilizdvel em cirteres de motores de foguete nos sistemas especificados
em 1.A. ou especialmente concebidos para os sistemas especificados em 19.A.1. ou 19.A.2.

Nota técnica:
Em 3.C.2., o “isolamento” aplicdvel nos componentes de um motor de foguete, isto é, cdrter, tubeiras, entradas, fechos do

cdrter, inclui folhas de borracha endurecida ou semiendurecida contendo material isolante ou refratdrio. Pode também ser
incorporado como manga ou elemento de alivio da tensdo, conforme especificado em 3.A.3.

3.D. SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

3.D.1. “Suportes logicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizagdo” de “instalagdes de
producdo” e méaquinas de enformagdo continua especificadas em 3.B.1. ou 3.B.3.

3.D.2. “Suportes logicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizacio” dos equipamentos
especificados em 3.A.1., 3.A.2,, 3.A.4., 3.A.5., 3.A.6. ou 3.A.9.

Notas:

1. Os “suportes ldgicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizacio” dos motores especificados
em 3.A.1. podem ser exportados como parte de uma aeronave tripulada ou como “suportes ldgicos (software)” de
substituicdo.

2. Os “suportes ldgicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizagio” dos sistemas de controlo
de combustiveis especificados em 3.A.5. podem ser exportados como parte de um satélite ou como “suportes ldgicos
(software)” de substituicdo.

3.D.3. “Suportes logicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para o “desenvolvimento” dos
equipamentos especificados em 3.A.2., 3.A.3. ou 3.A.4.

3.E. TECNOLOGIA

3E.1. “Tecnologia”, na ace¢do da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produgdo” ou “utilizagio”
de equipamentos, materiais ou “suportes l6gicos (software)” especificados em 3.A.1., 3.A.2., 3.A.3, 3.A4,
3.A.5., 3.A.6., 3.A.8,, 3.A.9., 3.A.10., 3.B,, 3.C. ou 3.D.
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CATEGORIA II — RUBRICA 4

RUBRICA 4 PROPULSANTES, QUIMICOS E PRODUCAO DE PROPULSANTES

4.A.  EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

Nenhum.

4B. EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

4.B.1. “Equipamento de produ¢do”, bem como componentes especialmente concebidos para esse equipamento, para a
“producio”, manuseamento ou ensaio dos propulsantes ou componentes de propulsantes liquidos especificados
em 4.C.

4.B.2. “Equipamento de producdo”, exceto o referido em 4.B.3., bem como componentes especialmente concebidos
para esse equipamento, para a produgdo, manuseamento, mistura, cura, vazamento, compressio, maquinagem,
extrusio ou ensaio dos propulsantes ou componentes de propulsantes sélidos especificados em 4.C.

4.B.3. Equipamento e componentes especialmente concebidos para o mesmo:

a. Misturadores descontinuos com capacidade para efetuar misturas sob vicuo entre 0 e 13,326 kPa e dotados
de controlo da temperatura da camara de mistura, com todas as caracteristicas seguintes:

1. Capacidade volumétrica total igual ou superior a 110 litros; e

2. Pelo menos uma “pd misturadora/malaxadora” excéntrica;
Nota:

Em 4.B.3.a.2, o termo “pd misturadora/malaxadora” ndo se refere a desaglomeradores ou molinetes.

b. Misturadores continuos com capacidade para efetuar misturas sob vicuo entre 0 e 13,326 kPa e dotados de
controlo da temperatura da cdmara de mistura, com qualquer das caracteristicas seguintes:

1. Duas ou mais pas misturadoras/malaxadoras; ou

2. Uma tnica pd rotativa com movimento de oscilacio e dentes/pinos malaxadores tanto na propria pa como
no interior da cdmara misturadora;

¢. Moinhos de jato de fluido utilizdveis para moer ou triturar substincias referidas em 4.C.;

d. “Equipamento de produgdo” de p6s metédlicos utilizdvel para a “produgdo”, em ambiente controlado, dos
materiais esferulados, esferoidais ou atomizados referidos em 4.C.2.c., 4.C.2.d. ou 4.C.2.¢.

Nota:

4.B.3.d. inclui:

a. Geradores de plasma (jato de arco elétrico de alta frequéncia) utilizdveis para a obtengdo de pds metdlicos esferulados
ou atomizados, com organizacdo do processo em ambiente drgon-dgua;

b. Equipamento de eletroexplosdo utilizdvel para a obtengdo de pds metdlicos esferulados ou atomizados, com
organizagdo do processo em ambiente drgon-dgua;

c. Equipamento utilizdvel para a “produgio” de pé de aluminio esferulado por pulverizagio de massa fundida em
atmosfera inerte (por exemplo, azoto).
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Notas:

1. Os tinicos misturadores descontinuos e misturadores continuos utilizdveis para propulsantes sélidos ou componentes de
propulsantes referidos em 4.C. e moinhos de jato de fluido referidos em 4.B. sdo os especificados em 4.B.3.

2. Formas de “equipamento de produgdo” de pds metdlicos ndo referidas em 4.B.3.d. devem ser avaliadas em conformidade
com o artigo 4.B.2.

4.C.  MATERIAIS
4.C.1. Propulsantes de dupla base compésitos e modificados com compésitos.

4.C.2. Substancias carburantes:
a. Hidrazina (CAS 302-01-2) com uma concentragdo superior a 70 %;
b. Derivados da hidrazina:
1. Monometil-hidrazina (MMH) (CAS 60-34-4);
2. Dimetil hidrazina assimétrica (UDMH) (CAS 57-14-7);
3. Mononitrato de hidrazina (CAS 13464-97-6);
4. Trimetil-hidrazina (CAS 1741-01-1);
5. Tetrametil-hidrazina (CAS 6415-12-9);
6. N,N dialil-hidrazina (CAS 5164-11-4);
7. Alil-hidrazina (CAS 7422-78-8);
8. Etileno dihidrazina;
9. Dinitrato de Monometil-hidrazina;
10. Nitrato de dimetil-hidrazina assimétrica;
11. Azida de hidrazinio (CAS 14546-44-2);
12. Azida de dimetil-hidrazinio;
13. Azida de hidrazinio (CAS 13464-98-7);
14. Diimido 4cido oxdlico dihidrazina (CAS 3457-37-2);
15. Nitrato de 2-hidroxietil-hidrazina (HEHN);
16. Perclorato de hidrazinio (CAS 27978-54-7);
17. Diperclorato de hidrazinio (CAS 13812-39-0);
18. Nitrato de metil-hidrazina (MHN) (CAS 29674-96-2);
19. Nitrato de dietil-hidrazina (DEHN);

20. Nitrato de 3,6-dihidrazino tetrazina (DHTN);
Nota técnica:

O nitrato de 3,6-dihidrazino tetrazina é também designado nitrato de 1,4-dihidrazina

c. P6 esferulado ou esferoidal de aluminio (CAS 7429-90-5) de granulometria inferior a 200 x 10-6 m (200 pm)
e teor de aluminio igual ou superior a 97 %, em massa, se pelo menos 10 % da massa total foi constituida
por particulas com menos de 63 um de acordo com a norma ISO 2591/1988 ou normas nacionais
equivalentes;
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Nota técnica:

Uma granulometria de 63 pm (ISO R-565) corresponde a malha 250 (Tyler) ou a malha 230 (norma ASTM E-11).

d. Pés metdlicos de qualquer um dos seguintes metais: zircénio (CAS 7440-67-7), berilio (CAS 7440-41-7),
magnésio (CAS 7439-95-4), ou ligas destes metais, se pelo menos 90 % do total de particulas por volume ou
peso de particulas sdo constituidos por particulas de granulometria inferior a 60 pm (determinadas por
medi¢des técnicas tais como utilizando um crivo, difragdo por laser ou leitura Otica), esféricas, atomizadas,
esferoidais, em palhetas ou moidas, com um teor igual ou superior a 97 %, em massa, de qualquer dos metais
supramencionados;

Nota:

Numa distribui¢do de particulas multimodal (por exemplo, misturas de grdos de diferentes dimensdes) em que
um ou mais modos estio abrangidos, é controlada toda a mistura de pos.

Nota técnica:

O teor natural de hdfnio (CAS 7440-58-6) no zirconio (normalmente de 2 % a 7 %) conta como zircénio.

e. Pos metdlicos de boro (CAS 7440-42-8) ou ligas de boro, com um teor de boro igual ou superior a 85 %, em
massa, se pelo menos 90 % do total de particulas por volume ou peso de particulas sdo constituidos por
particulas de granulometria inferior a 60 pm (determinadas por medi¢des técnicas tais como utilizando um
crivo, difracdo por laser ou leitura dtica), esféricas, atomizadas, esferoidais, em palhetas ou moidas;

Nota:

Numa distribuicio de particulas multimodal (por exemplo, misturas de grios de diferentes dimensdes) em que um ou
mais modos estdo abrangidos, é controlada toda a mistura de pés.

f. Materiais de alta densidade de energia, utilizdveis nos sistemas especificados em 1.A. ou 19.A.:

1. Combustiveis mistos que contém combustiveis solidos e liquidos, como a pasta de boro, com densidade de
energia por massa igual ou superior a 40 x 106 J/kg;

2. Outros combustiveis e aditivos para combustiveis de alta densidade de energia (ex. cubano, solucdes

i6nicas, JP-10), com densidade de energia por volume igual ou superior a 37,5 x 10° J/m? a temperatura
de 20 °C e a pressdo de uma atmosfera (101,325 kPa).

Nota:

O ponto 4.C.2.f.2. ndo inclui os combustiveis fdsseis e biocombustiveis refinados produzidos a partir de vegetais,
incluindo os combustiveis destinados a motores aprovados para utilizagio na aviagdo civil, a ndo ser que sejam especifi-
camente formulados para sistemas especificados em 1.A. ou 19.A.

g. Combustiveis alternativos a base de hidrazina:
1.2-dimetilaminoetilazida (DMAZ) (CAS 86147-04-8).

4.C.3. Oxidantes/Combustiveis:

Percloratos, cloratos ou cromatos misturados com pds metdlicos ou outros componentes combustiveis altamente
energéticos.

4.C.4. Substancias oxidantes:
a. Substancias oxidantes utilizdveis em motores de foguete de propulsante liquido:
1. Tri6xido de diazoto (CAS 10544-73-7);
2. Diéxido de azoto (CAS 10102-44-0)/tetréxido de diazoto (CAS 10544-72-6);
3. Pent6xido de diazoto (CAS 10102-03-1);

4. Misturas de 6xidos de azoto (MON);
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5. Acido nitrico fumante inibido (IRFNA) (CAS 8007-58-7);
6. Compostos constituidos por flilor e outro ou outros halogéneos, oxigénio ou azoto;
Nota:
O artigo 4.C.4.a.6. ndo inclui o trifluoreto de azoto (NF,) (CAS 7783-54-2) no estado gasoso dado que ndo pode ser
utilizado em sistemas de misseis.
Nota técnica:
As misturas de dxidos de azoto (MON) sdo solugbes de mondxido de azoto (NO) em tetroxido de diazoto/didxido de
azoto (N,0,/NO,) que podem ser utilizadas em sistemas de misseis. Hd uma série de composicdes que podem ser
designadas por MONi ou MONij, em que i e j representam a percentagem de mondxido de azoto na mistura (por
exemplo, MON3 contém 3 % de monéxido de azoto e MON25, 25 % de mondxido de azoto. O limite mdximo ¢é
MON 40, que contém 40 % de NO, em massa).

b. Substancias oxidantes utilizdveis em motores de foguete de propulsante sélido:

1. Perclorato de amonio (AP) (CAS 7790-98-9);
2. Dinitroamida de aménio (ADN) (CAS 140456-78-6);

3. Nitroaminas (ciclotetrametilenotetranitramina (HMX) (CAS 2691- 41-0); ciclotrimetilenotrinitramina
(RDX) (CAS 121-82-4);

4. Nitroformato de hidrazinio (HNF) (CAS 20773-28-8);

5. 2,4,6,8,10,12-Hexanitrohexaazaisowurtzitano (CL-20) (CAS 135285-90-4).

4.C.5. Substancias poliméricas:

a.

Polibutadieno com um grupo carboxi terminal (incluindo polibutadieno com um grupo carboxilico terminal)
(CTPB);

. Polibutadieno com um grupo hidroxi terminal (incluindo polibutadieno com um grupo hidroxi terminal)

(HTPB);

Polimero de glicidilazida (GAP);

. Poli(butadieno-4cido acrilico) (PBAA);

Poli(butadieno-acido acrilico acrilonitrilo) (PBAN);
Politetrahidrofurano polietileno glicol (TPEG).

poliglicidilnitrato (PGN ou poly-GLYN) (CAS 27814-48-8).

Nota técnica:

O politetrahidrofurano polietileno glicol (TPEG) é um copolimero em bloco de poli 1,4-butanodiol (CAS 110-63-4) ¢
polietilenoglicol (PEG) (CAS 25322-68-3).

4.C.6. Outros aditivos e agentes utilizados em propulsantes:

a.

Aglutinantes:
1. Oxido de fosfina tris-1-(2-metil) aziridinil (MAPO) (CAS 57-39-6);
2. 1,1',1"-trimesoil-tris(2-etilaziridina) (HX-868, BITA) (CAS 7722-738);

3. Tepanol (HX-878), produto da reagdo de tetraetileno pentaamina, acrilonitrilo e glicidol (CAS 68412-46-4);



L 274124 Jornal Oficial da Unido Europeia 18.10.2015

4. Tepan (HX-878), produto da reagdo de tetraetileno pentaamina e acrilonitrilo (CAS 68412-45-3);

5. Amidas de aziridina polivalentes com reforco isoftilico, trimésico, isocianirico ou trimetiladipico e
contendo um grupo de 2-metil ou 2-etil aziridina;

Nota:
O artigo 4.C.6.a.5. inclui:
1. 1,1'-H-Isoftaloilo-bis(2-metilaziridina) (HX-752) (CAS 7652-64-4);
2. 2,4,6-tris(2-etil-1-aziridinil)-1,3, 5-triazina (HX-874) (CAS 18924-91-9);
3. 1,1'-trimetil-adipoilo-bis(2-etilaziridina) (HX-877) (CAS 71463-62-2).
b. Catalisadores de reacdo de cura: Trifenil bismuto (TPB) (CAS 603-33-8);
¢. Modificadores da velocidade de combustio:
1. Carboranos, decaboranos, pentaboranos e respetivos derivados;
2. Derivados do ferroceno:
a. Catoceno (CAS 37206-42-1);
b. Etilferroceno (CAS 1273-89-8);
c. Propilferroceno;
d. N-butil-ferroceno (CAS 31904-29-7);
e. Pentilferroceno (CAS 1274-00-6);
f. Diciclopentilferroceno;
g. Diciclohexilferroceno;
h. Dietilferroceno (CAS 1273-97-8);
i. Dipropilferroceno;
j.  Dibutilferroceno (CAS 1274-08-4);
k. Dihexilferroceno (CAS 93894-59-8);
. Acetilferroceno (CAS 1271-55-2)/1,1'-diacetilferroceno (CAS 1273 94-5);
m. Acido ferrocenocarboxilico (CAS 1271-42-7)/Acido 1,1'-ferrocenodicarboxilico (CAS 1293-87-4);
n. Butaceno (CAS 125856-62-4);

o. Outros derivados do ferroceno utilizdveis como modificadores da velocidade de combustio do
propulsante para foguetes;

Nota:

O artigo 4.C.6.c.2.0 ndo inclui os derivados do ferroceno que contém um grupo funcional aromdtico de seis dtomos
de carbono ligado a molécula de ferroceno.

d. Esteres e plastizantes:
1. Dinitrato de trietilenoglicol (TEGDN) (CAS 111-22-8);
2. Trinitrato de trimetiloletano (TMETN) (CAS 3032-55-1);
3. 1,2,4-Trinitrato de butanotriol (BTTN) (CAS 6659-60-5);
4. Dinitrato de dietilenoglicol (DEGDN) (CAS 693-21-0);

5. 4,5 diazidometil-2-metil-1,2,3-triazol (iso— DAMTR);
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6. Plastizantes a base de nitratoetilnitramina (NENA):
a. Metil-NENA (CAS 17096-47-8);
b. Etil-NENA (CAS 85068-73-1);
c. Butil-NENA (CAS 82486-82-6);

7. Plastizantes a base de dinitropropil:
a. Bis (2,2-dinitropropil) acetal (BDNPA) (CAS 5108-69-0);
b. Bis (2,2-dinitropropil) formal (BDNPF) (CAS 5917-61-3);

e. Estabilizadores:
1. 2-Nitrodifenilamina (CAS 119-75-5);
2. N-metil-p-nitroanilina (CAS 100-15-2).
4D.  SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

4.D.1. “Suportes logicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a operacio ou manutencdo de
equipamento referido no artigo 4.B. para a “produgio” e manuseamento dos materiais especificados no
artigo 4.C.

4.E. TECNOLOGIA

” o«

4E.1 “Tecnologia”, na acegdo da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “producdo” ou “utilizagdo” de
equipamentos ou materiais especificados em 4.B. ou 4.C.
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CATEGORIA II — RUBRICA 5

RESERVADO PARA UTILIZACAO FUTURA
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CATEGORIA II — RUBRICA 6

RUBRICA 6 PRODUCAO DE MATERIAIS COMPOSITOS ESTRUTURAIS, DEPOSICAO E DENSIFICACAO PIROLITICAS E MATERIAIS
ESTRUTURAIS

6.A. EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

6.A.1. Estruturas e laminados compdsitos e respetivos produtos, especialmente concebidos para utilizagdo nos sistemas
especificados nos artigos 1.A., 19.A.1. ou 19.A.2. e nos subsistemas especificados nos artigos 2.A. ou 20.A.

6.A.2. Componentes pirolizados ressaturados (ou seja, de carbono-carbono) que cumpram todos os requisitos seguintes:
a. Serem concebidos para sistemas de foguetes; e

b. Serem utilizaveis nos sistemas especificados em 1.A. ou 19.A.1.

6.B.  EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

6.B.1. Equipamentos para a “produgdo” de compdsitos estruturais, fibras, pré-impregnados ou pré-formas utilizdveis nos
sistemas especificados nos artigos 1.A., 19.A.1. ou 19.A.2., bem como componentes e acessérios especialmente
concebidos para os mesmos:

a. Miquinas de bobinar filamentos ou mdquinas de colocagdo de fibras em que os movimentos de posicio-
namento, enrolamento e bobinagem das fibras possam ser coordenados e programados em trés ou mais eixos,
concebidas para o fabrico de estruturas ou laminados compdsitos a partir de materiais fibrosos ou
filamentosos, bem como os respetivos comandos de coordenagio e de programagio;

b. Méquinas para a colocagdo de bandas em que os movimentos de posicionamento e colocacdo das bandas e
folhas possam ser coordenados e programados em dois ou mais eixos, concebidas para o fabrico de estruturas
compositas de células e misseis;

¢. Méquinas de tecer multidirecionais e multidimensionais ou maquinas de entrelacar, incluindo adaptadores e

conjuntos de modificacdo, para tecer, entrelagar ou entrancar fibras destinadas ao fabrico de estruturas
compdsitas;

Nota:

O artigo 6.B.1.c. ndo inclui a maquinaria téxtil ndo modificada para as utilizagbes finais referidas.
d. Equipamentos concebidos ou modificados para a produgdo de materiais fibrosos ou filamentosos:

1. Equipamentos para a conversdo de fibras poliméricas (por exemplo, poliacrilonitrilo, rayon ou policarbos-
silano), incluindo equipamentos especiais para a estiragem das fibras durante o aquecimento;

2. Equipamentos para a deposicio de vapores de elementos ou de compostos em substratos filamentosos
aquecidos;

3. Equipamentos para a extrusdo himida de materiais cerdmicos refratdrios (por exemplo, 6xido de
aluminio);

e. Equipamentos concebidos ou modificados para tratamentos especiais da superficie de fibras ou para a

producdo dos pré-impregnados e pré-formas, incluindo cilindros, estiradores, equipamentos de revestimento,
equipamentos de corte e clicker dies.

Nota:

Sdo exemplos dos componentes e acessrios para as mdquinas referidos no artigo 6.B.1. moldes, mandris, matrizes,
dispositivos fixos e ferramentas para a compressdo, cura, vazamento, sinterizagdo ou soldadura de pré-formas de estruturas e
laminados compdsitos e respetivos produtos.

6.B.2. Bicos de projegdo especialmente concebidos para os processos referidos no artigo 6.E.3.
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6.B.3. Prensas isostdticas com todas as seguintes caracteristicas:
a. Pressio mdxima de trabalho igual ou superior a 69 MPa;
b. Capacidade para atingir e manter um ambiente térmico controlado igual ou superior a 600 °C; e
c. Camara de trabalho de didmetro interior igual ou superior a 254 mm.

6.B.4. Fornos para deposicdo em fase vapor por processo quimico concebidos ou modificados para a densificacdo de
materiais compdsitos carbono-carbono.

6.B.5. Equipamentos e comandos de processos, diferentes dos especificados nos artigos 6.B.3. ou 6.B.4., concebidos ou
modificados para a densificagdo e pirdlise de materiais compdsitos estruturais de tubeiras de foguetes e de pontas
de ogiva de veiculos de reentrada.

6.C.  MATERIAIS

6.C.1. Pré-impregnados de fibras impregnadas de resinas e pré-formas de fibras revestidas de metais, destinados aos
artigos especificados no artigo 6.A.1., feitos com matrizes orgdnicas ou com matrizes metédlicas utilizando
reforgos fibrosos ou filamentosos com uma resisténcia especifica a tragdo superior a 7,62 x 10* m e um médulo
de elasticidade especifico superior a 3,18 x 10° m.

Nota:

Os tinicos pré-impregnados de fibras impregnadas de resinas abrangidos pelo artigo 6.C.1. sdo os que utilizam resinas com
uma temperatura de transigio vitrea (Tg), apds cura, superior a 145 °C conforme determinado pela norma ASTM D4065
ou normas nacionais equivalentes.

Notas técnicas:

1. No artigo 6.C.1. entende-se por “resisténcia especifica d tragio” a tensdo de rutura a tragdo em N/m? dividida pelo peso
especifico em N/m?, medida a uma temperatura de (296 = 2) K [(23 * 2) °C] e com uma humidade relativa de
(50 £ 5) %.

2. No artigo 6.C.1. entende-se por “mddulo de elasticidade especifico” o médulo de Young expresso em N/m? dividido pelo
peso especifico em N/m3, medido a uma temperatura de (296 + 2) K [(23 + 2) °C] e com uma humidade relativa de
(50 £ 5) %.

6.C.2. Materiais pirolizados ressaturados (ou seja, de carbono-carbono) que cumpram todos os requisitos seguintes:
a. Serem concebidos para sistemas de foguetes; e
b. Serem utilizdveis nos sistemas especificados em 1.A. ou 19.A.1.

6.C.3. Grafites de grdo fino, com uma densidade aparente de, pelo menos, 1,72 g/cm? medida a 15 °C, e com uma
granulometria igual ou inferior a 100 x 10-¢ m (100 pm), utilizdveis em tubeiras de foguetes e em pontas de
ogiva de veiculos de reentrada, que possam ser utilizados para o fabrico de qualquer dos seguintes produtos:

a. Cilindros de didmetro igual ou superior a 120 mm e comprimento igual ou superior a 50 mm;

b. Tubos de diametro interior, igual ou superior a 65 mm, espessura igual ou superior a 25 mm e comprimento
igual ou superior a 50 mm; ou

c. Blocos de dimensdes iguais ou superiores a 120 x 120 x 50 mm.

6.C.4. Grafites piroliticas ou reforcadas com fibras utilizdveis em tubeiras de roquetes e nas pontas de ogiva dos
veiculos de reentrada utilizdveis em sistemas especificados nos artigos 1.A. ou 19.A.1.

6.C.5. Materiais compdsitos cerdmicos (de constante dielétrica inferior a 6 a quaisquer frequéncias compreendidas entre
100 MHz e 100 GHz), para utilizagdo em radomes de misseis utilizdveis em sistemas especificados nos
artigos 1.A. ou 19.A.1.

6.C.6. Materiais de carboneto de silicio:

a. Materiais cerdmicos maquindveis crus, refor¢ados com carboneto de silicio, a granel, aplicdveis em pontas de
ogiva utilizdveis em sistemas especificados nos artigos 1.A. ou 19.A.1;

b. Materiais compdsitos cerdmicos reforcados com carboneto de silicio utilizdveis em pontas de ogiva, veiculos
de reentrada, aletas (flaps) de tubeira, utilizdveis em sistemas especificados nos artigos 1.A. ou 19.A.1.
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6.C.7.

6.C.8.

6.C.9.

Materiais para o fabrico de componentes de misseis nos sistemas especificados nos artigos 1.A., 19.A.1.
ou 19.A.2:

a. Tungsténio e ligas na forma de particulas com teor de tungsténio igual ou superior a 97 %, em massa, e
granulometria inferior ou igual a 50 x 10-¢ m (50 pm);

b. Molibdénio e ligas na forma de particulas com teor de molibdénio igual ou superior a 97 %, em massa, ¢
granulometria inferior ou igual a 50 x 10-¢ m (50 pm);

¢. Materiais de tungsténio sob a forma sélida com todas as seguintes caracteristicas:
1. Com qualquer das seguintes composi¢des materiais:
i. Tungsténio e ligas com 97 % ou mais, em massa, de tungsténio;
ii. Tungsténio infiltrado com cobre, com 80 % ou mais, em massa, de tungsténio; ou
iii. Tungsténio infiltrado com prata, com 80 % ou mais, em massa, de tungsténio; e
2. Que possam ser utilizados para o fabrico de qualquer dos seguintes produtos:
i. Cilindros de diametro igual ou superior a 120 mm e comprimento igual ou superior a 50 mm;

ii. Tubos de didmetro interior igual ou superior a 65 mm, espessura igual ou superior a 25 mm e
comprimento igual ou superior a 50 mm;

ou
iii. Blocos de dimensdes iguais ou superiores a 120 x 120 x 50 mm.

Agos maraging, utilizdveis em sistemas especificados nos artigos 1.A. ou 19.A.1., com todas as seguintes caracte-
risticas:

a. Com tensdo de rutura a tracdo, medida a 20 °C, igual ou superior a:
1. 0,9 GPa na fase de recozimento da solugdo; ou
2. 1,5 GPa na fase endurecida de precipitagdo; e
b. Em qualquer das seguintes formas:
1. Folhas, chapas ou tubagens de espessura de parede ou de chapa igual ou inferior a 5,0 mm; ou

2. Formas tubulares com uma espessura de parede igual ou inferior a 50 mm e de didmetro interior igual ou
superior a 270 mm.

Nota técnica:

Agos maraging sio ligas de ferro:

a. Normalmente caracterizadas por um elevado teor de niquel e baixo teor de carbono e pela utilizacdo de outros elementos
de liga ou de precipitados para promover o reforo e o endurecimento por envelhecimento da liga; e

b. Submetidas a ciclos de tratamento térmico para facilitar o processo de transformagdo martensitica (fase de recozimento da
solugdo) e, subsequentemente, endurecidas por envelhecimento (fase endurecida de precipitagdo).

Ago inoxidavel duplex estabilizado ao titdnio (Ti-DSS) utilizdvel em sistemas especificados nos artigos 1.A. ou
19.A.1., com todas as seguintes caracteristicas:

a. Com todas as seguintes caracteristicas:
1. 17,0 % a 23,0 %, em massa, de crémio e 4,5 % a 7,0 %, em massa, de niquel;
2. Um teor de titdnio superior a 0,10 %, em massa; ¢

3. Microestrutura ferritico-austenitica (fambém conhecida por microestrutura difdsica) da qual, pelos menos,
10 % em volume sdo constituidos por austenite (de acordo com a norma ASTM E-1181-87 ou normas
nacionais equivalentes); e

b. Em qualquer das seguintes formas:
1. Lingotes ou barras em que todas as dimensdes sejam iguais ou superiores a 100 mm;

2. Chapas de largura igual ou superior a 600 mm e espessura igual ou inferior a 3 mm; ou
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3. Tubos de didmetro exterior igual ou superior a 600 mm e espessura igual ou inferior a 3 mm.
6.D.  SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

6.D.1. “Suportes logicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a operagio ou manutencio de
equipamento referido no artigo 6.B.1.

6.D.2. “Suportes logicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para os equipamentos referidos nos
artigos 6.B.3., 6.B.4. ou 6.B.5.

6.E.  TECNOLOGIA

” o«

6.E.1. “Tecnologia”, na acecdo da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produg¢do” ou “utilizacdo” de
equipamentos, materiais ou “suportes logicos (software)” especificados nos artigos 6.A., 6.B., 6.C. ou 6.D.

6.E.2. “Dados técnicos” (incluindo condigdes de processamento) e procedimentos para a regulagio da temperatura, da
pressdo ou da atmosfera em autoclaves ou hidroclaves utilizados na produgdo de materiais compdsitos ou de
materiais compositos parcialmente transformados, utilizdveis para o equipamento ou os materiais especificados
nos artigos 6.A. ou 6.C.

6.E.3. “Tecnologia” para a producdo de materiais obtidos por processos piroliticos, formados em moldes, mandris ou
outros substratos, a partir de gases precursores que se decomponham entre 1 300 °C e 2 900 °C, sob pressdes
de 130 Pa (1 mm Hg) a 20 kPa (150 mm Hg), incluindo “tecnologia” utilizada na composi¢io de gases
precursores e 0s programas e parametros de comando de caudais e de processos.
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CATEGORIA II — RUBRICA 7

RESERVADO PARA UTILIZACAO FUTURA
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CATEGORIA II — RUBRICA 8

RESERVADO PARA UTILIZACAO FUTURA
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CATEGORIA II — RUBRICA 9

RUBRICA 9 INSTRUMENTACAO, NAVEGACAO E RADIOGONIOMETRIA

9.A.  EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES
9.A.1. Sistemas de instrumentos de voo integrados, incluindo giroestabilizadores ou pilotos automaticos, concebidos ou

modificados para utilizagdo nos sistemas especificados nos artigos 1.A., 19.A.1. ou 19.A.2. e componentes
especialmente concebidos para os mesmos.

9.A.2. Giro-astrobtissolas e outros dispositivos que permitem determinar a posicdio ou orientagdio por meio de
seguimento automdtico de corpos celestes ou satélites, e componentes especialmente concebidos para os
mesmos.

9.A.3. Acelerémetros lineares concebidos para serem utilizados em sistemas de navegagdo inercial ou em sistemas de
orientacdo de todos os tipos, utilizdveis nos sistemas especificados nos artigos 1.A., 19.A.1. ou 19.A.2., com
todas as seguintes caracteristicas e componentes especialmente concebidos para os mesmos:

a. “Repetibilidade” de “fator de escala” inferior a (melhor que) 1 250 ppm; e

b. “Repetibilidade” de “polarizagdo” inferior a (melhor que) 1 250 micro g.
Nota:

O artigo 9.A.3. ndo inclui os acelerdmetros especialmente concebidos e desenvolvidos como sensores de MWD (Measurement
While Drilling) para utilizagio em operagdes de servigo em pogos.

Notas técnicas:

1. Entende-se por “polarizacdo” a saida de um acelerémetro na auséncia de aceleragdo.
2. Entende-se por “fator de escala” a relagdo entre uma alteragdo d saida e uma alteragio a entrada.

3. A medida de “polarizagio” e “fator de escala” indica um desvio-padrdo de um sigma em relagdo a um valor calibrado
fixo durante um periodo de um ano.

4. De acordo com a Norma IEEE 528-2001 para Terminologia de Sensor Inercial, no pardgrafo 2.214 da seccio de
Definigdes intitulado Repetibilidade (giroscépio, acelerdmetro), “repetibilidade” define-se da seguinte forma: “Frequéncia
do acordo entre medicles repetidas da mesma varidvel nas mesmas condigdes de funcionamento, quando entre as
medigdes ocorrerem alteracdes nas condicdes ou periodos de ndo funcionamento.”

9.A.4. Todos os tipos de giroscopios utilizdveis nos sistemas especificados nos artigos 1.A., 19.A.1 ou 19.A.2,, com
uma “estabilidade” nominal de “velocidade de deriva” inferior a 0,5 graus (1 sigma ou rms) por hora num
ambiente de 1 g e componentes especialmente concebidos para os mesmos.

Notas técnicas:

1. “Velocidade de deriva” é definida como a componente de saida do giroscopio que € funcionalmente independente da
rotagdo de entrada e é expressa em velocidade angular. (IEEE STD 528-2001 ponto 2.56)

2. “Estabilidade” é definida como uma medida de capacidade de um mecanismo especifico ou coeficiente de desempenho
para se manter invaridvel quando continuamente exposto a uma condigdo fixa de funcionamento. Esta defini¢do ndo se
refere a estabilidade dindmica ou do servo.) (IEEE STD 528-2001 ponto 2.247)

9.A.5. Acelerémetros ou giroscopios de qualquer tipo, concebidos para serem utilizados em sistemas de navegagdo
inercial ou em sistemas de orientagdo de todos os tipos, especificados para funcionar a niveis de aceleragio
superiores a 100 g, e componentes especialmente concebidos para os mesmos.

Nota:

O artigo 9.A.5. ndo inclui acelerometros concebidos para a medigdo de vibrages ou choques.
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9.A.6. Equipamentos inerciais ou outros, que utilizem acelerémetros referidos nos artigos 9.A.3. ou 9.A.5. ou
giroscopios referidos nos artigos 9.A.4. ou 9.A.5., bem como sistemas que incorporem esses equipamentos, e
componentes especialmente concebidos para os mesmos.

9.A.7. “Sistemas de navegagdo integrados”, especialmente concebidos ou modificados para os sistemas especificados nos
artigos 1.A., 19.A.1. ou 19.A.2. e capazes de proporcionar uma precisdo de navegagdo igual ou inferior a 200 m
CEP.

Nota técnica:

Um “sistema de navegagdo integrado” inclui normalmente todos os seguintes componentes:

a. Um dispositivo de medicdo inercial (por exemplo, um sistema de referéncia para atitude ou orientagdo, uma unidade de
referéncia inercial ou um sistema de navegagio inercial);

b. Um ou mais sensores externos para atualizar a posicdo e/ou a velocidade, periddica ou continuamente, ao longo do voo
(por exemplo, um recetor de navegagdo por satélite, um altimetro de radar e/ou um radar Doppler); e

c. Equipamento informdtico (hardware) e suportes ldgicos (software) de integragdo.

N.B. Para “suporte ldgico (software)” de integracdo, ver artigo 9.D.4.

9.A.8. Sensores de rumo magnéticos de trés eixos com todas as seguintes caracteristicas, e componentes especialmente
concebidos para os mesmos:

a. Um sistema interno de compensacdo da inclinacio dos eixos de oscilagdo longitudinal (+/- 90°) com
rolamento (+/- 180°).

b. Capacidade de precisdo azimutal melhor que (inferior a) 0,5° rms a latitudes de +/— 80°, com referéncia ao
campo magnético local; e

c. Concebidos ou modificados para serem integrados com sistemas de controlo de voo e de navegacio.

Nota:

Os sistemas de controlo de voo e de navegagdo previstos no artigo 9.A.8. incluem giro-estabilizadores, pilotos automaticos e
sisternas de navegagdo inercial.

9.B. EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

9.B.1. “Equipamentos de producdo” e outros equipamentos de ensaio, calibracio e alinhamento, exceto os especificados
no artigo 9.B.2., concebidos ou modificados para serem utilizados com equipamentos especificados no
artigo 9.A.

Nota:

Os equipamentos especificados no artigo 9.B.1. incluem:

a. Para equipamentos com giroscdpios a laser, os seguintes equipamentos utilizados para caracterizar espelhos, com o limite
de precisdo indicado ou superior:

1. Medidor de dispersio (10 ppm);

2. Refletémetro (50 ppm);

3. Medidor de perfil (5 Angstrom);

b. Para outros equipamentos inerciais:

1. Dispositivo de teste do mddulo de Unidade de Medigdo Inercial (IMU);
2. Dispositivo de teste da plataforma de Unidade de Medicdo Inercial;
3. Dispositivo de manipulagdo do elemento estdvel de Unidade de Medigdo Inercial;
4. Dispositivo de equilibrio da plataforma de Unidade de Medigio Inercial;

5. Estagdes de ensaio para a afinagdo de giroscdpios;
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6. Estaces de equilibragem dindmica de giroscopios;
7. Estagdes de rodagem/de ensaio de motores de giroscopios;
8. Estacdes de esvaziamento e enchimento de giroscopios;
9. Dispositivos de centrifugacdo para rolamentos de giroscdpios;
10. Estagdes de alinhamento de eixos de acelerémetros;
11. Estagdes de ensaio para acelerémetros;
12. Bobinadoras giroscdpicas de cabos de fibra Gtica.
9.B.2. Os seguintes equipamentos:
a. Mdquinas de equilibragem com todas as seguintes caracteristicas:
1. Incapacidade para equilibrar rotores/conjuntos de massa superior a 3 kg;
2. Capacidade para equilibrar rotores/conjuntos a velocidades superiores a 12,500 rpm;
3. Capacidade para corrigir desequilibrios em dois ou mais planos; e

4. Capacidade para efetuar a equilibragem com um desequilibrio residual especifico de 0,2 g mm por kg de
massa do rotor;

b. Cabecas indicadoras (por vezes conhecidas como instrumentos de equilibragem) concebidas ou modificadas
para utilizagdo com as mdquinas especificadas em 9.B.2.a;

¢. Simuladores de movimento ou mesas rotativas (equipamento capaz de simular movimento), com as seguintes
caracteristicas:

1. Dois ou mais eixos;

‘

2. Concebidos ou modificados para incorporar anéis coletores ou dispositivos integrados de tipo “sem
contacto” capazes de transferir poténcia elétrica, informagdes sob a forma de sinais ou ambas; e

3. Com qualquer das seguintes caracteristicas:
a. Todas as caracteristicas seguintes, para qualquer dos eixos:
1. Capacidade para velocidades iguais ou superiores a 400 graus/s ou iguais ou inferiores a 30 graus|s;
e
2. Resolugdo igual ou inferior a 6 graus/s e precisdo igual ou inferior a 0,6 graus/s;

b. Estabilidade de movimento, no pior dos casos, igual a ou melhor que (inferior a) + 0,05 %, em média,
em 10 graus ou mais; ou

c. “Precisio” de posicionamento inferior ou igual a (melhor que) 5 arc/s;

d. Mesas de posicionamento (equipamento capaz de garantir um posicionamento rotativo preciso em quaisquer
eixos) com todas as seguintes caracteristicas:

1. Dois ou mais eixos; e
2. “Precisdo” de posicionamento inferior ou igual a (melhor que) 5 arc/s;
e. Centrifugadoras com capacidade para imprimir aceleragdes acima de 100 g concebidas ou modificadas para

incorporar anéis coletores ou dispositivos integrados de tipo “sem contacto”, capazes de transferir poténcia
elétrica, informagdes sob a forma de sinais ou ambas.

Notas:

1. As inicas mdquinas de equilibragem, cabecas indicadoras, simuladores de movimento, mesas rotativas, mesas de posicio-
namento e centrifugas referidas na rubrica 9 sdo as especificadas em 9.B.2.

2. O artigo 9.B.2.a. ndo inclui as mdquinas de equilibragem concebidas ou modificadas para equipamento dentdrio ou
outro equipamento médico.



L 274136 Jornal Oficial da Unido Europeia 18.10.2015

3. Os artigos 9.B.2.c. ¢ 9.B.2.d. ndo incluem as mesas rotativas concebidas ou modificadas para mdquinas-ferramentas ou
para equipamento médico.

4. As mesas rotativas ndo incluidas no artigo 9.B.2.c. e que tenham as caracteristicas de mesas de posicionamento devem
ser avaliadas em conformidade com o artigo 9.B.2.d.

5. Os equipamentos com as caracteristicas especificadas no artigo 9.B.2.d. que tenham também as caracteristicas descritas
no artigo 9.B.2.c. serdo equiparados aos especificados no artigo 9.B.2.c.

6. O artigo 9.B.2.c. ¢ aplicdvel independentemente de anéis coletores ou dispositivos integrados de tipo “sem contacto”
terem ou ndo sido instalados aquando da exportagdo.

7. O artigo 9.B.2.e. é aplicdvel independentemente de anéis coletores ou dispositivos integrados de tipo “sem contacto”
terem ou ndo sido instalados aquando da exportacdo.

9.C.  MATERIAIS

Nenhum.

9.D.  SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

9.D.1. “Suportes l6gicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizagdo” dos equipamentos
referidos nos artigos 9.A. ou 9.B.

9.D.2. “Suportes l6gicos (software)” de integragdo para o equipamento referido no artigo 9.A.1.

9.D.3. “Suportes 16gicos (software)” de integracdo especialmente concebidos para os equipamentos referidos no
artigo 9.A.6.

9.D.4. “Suportes logicos (software)” de integragdo concebidos ou modificados para os “sistemas de navegagdo integrados”
especificados no artigo 9.A.7.

Nota:
Uma forma comum de “suporte logico (software)” de integracdo utiliza filtragem Kalman.
9.E. TECNOLOGIA

» o«

9.E.1. “Tecnologia”, na ace¢do da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produgdo” ou “utilizagdo” de
equipamentos ou “suportes logicos (software)” especificados em 9.A., 9.B. ou 9.D.

Nota:

s equipa S ou “s s ldgicos (softwa specificados nos artigos 9.A. .D. S ados a a
Os equipamentos ou “suportes ldgicos (software)” especificados nos artigos 9.A. ou 9.D. podem ser exportados como parte de um,
aeronave tripulada, um satélite, um veiculo terrestre, um navio ou submarino, ou equipamentos de prospegdo geofisica, ou em
quantidades apropriadas para pegas sobresselentes desses equipamentos ou “suportes lgicos (software)”.
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CATEGORIA II — RUBRICA 10

RUBRICA 10 CONTROLO DE VOO

10.A.  EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

10.A.1. Sistemas de controlo de voo hidrdulicos, mecanicos, eletro-Oticos ou eletromecanicos (incluindo sistemas de
controlo do tipo por sinais elétricos fly-by-wire) especialmente concebidos ou modificados para os sistemas
especificados no artigo 1.A.

10.A.2. Equipamentos de controlo da atitude especialmente concebidos ou modificados para os sistemas especificados
no artigo 1.A.

10.A.3. Servovélvulas de controlo de voo concebidas ou modificadas para os sistemas especificados nos artigos 10.A.1.
ou 10.A.2., e concebidas ou modificadas para funcionar em ambiente vibratério de mais de 10 g rms entre
20 Hz e 2 kHz.

Nota:

Os sistemas, equipamentos ou vdlvulas especificados no artigo 10.A. podem ser exportados como parte de uma aeronave
tripulada ou satélite, ou em quantidades apropriadas para pegas sobresselentes de aeronaves tripuladas.

10.B.  EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

10.B.1. Equipamentos de ensaio, calibragem e alinhamento, especialmente concebidos para os equipamentos especi-
ficados no artigo 10.A.

10.C. MATERIAIS
Nenhum.

10.D.  SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

10.D.1. “Suportes 16gicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizacdo” dos equipamentos
referidos nos artigos 10.A. ou 10.B.

Nota:

Os “suportes logicos (software)” especificados no artigo 10.D.1. podem ser exportados como parte de uma aeronave
tripulada ou satélite, ou em quantidades apropriadas para pegas sobresselentes de aeronaves tripuladas.

10.E. TECNOLOGIA

10.E.1. “Tecnologia” de projeto para integragdo da fuselagem, do sistema de propulsio e das superficies de controlo de
levantamento de veiculos aéreos, especialmente concebidos ou modificados para os sistemas especificados nos
artigos 1.A. ou 19.A.2., para otimizagdo do desempenho aerodindmico ao longo do voo de um veiculo aéreo
ndo tripulado.

10.E.2. “Tecnologia” de projeto para integracio dos dados de controlo de voo, de guiamento e de propulsio em
sistemas de gestdo de voo, concebida ou modificada para os sistemas especificados nos artigos 1.A. ou 19.A.1.,
para otimizacdo da trajetdria de foguetes.

» o«

10.E.3. “Tecnologia”, na ace¢do da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produ¢do” ou “utilizagio”
de equipamentos ou “suportes l6gicos (software)” especificados em 10.A., 10.B. ou 10.D.
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CATEGORIA II — RUBRICA 11

RUBRICA 11 AVIONICA

11.A. EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES
11.A.1. Sistemas de radar e sistemas de radar a laser, incluindo altimetros, concebidos ou modificados para utilizagio

nos sistemas especificados em 1.A.

Nota técnica:

Os sistemas de radar a laser empregam técnicas especializadas de transmissdo, varrimento, rececdo e processamento de
sinais para utilizagdo de lasers na determinacdo de distancia por eco, radiogoniometria e discriminagdo de alvos com base
na localizagdo, velocidade radial e caracteristicas de reflexdo do corpo.

11.A.2. Sensores passivos para determinacdo do rumo em relagdo a fontes eletromagnéticas especificas (equipamentos
de radiogoniometria) ou as caracteristicas do terreno, concebidos ou modificados para utilizacdo nos sistemas
especificados em 1.A.

11.A.3. Equipamentos de rececdo para sistemas mundiais de navegacdo por satélite (GNSS) (por exemplo, GPS,
GLONASS ou Galileo), com qualquer das seguintes caracteristicas, e componentes especialmente concebidos
para 0s mesmos:

a. Concebidos ou modificados para utilizacdo nos sistemas especificados em 1.A.; ou

b. Concebidos ou modificados para aplicagdo a bordo de aeronaves e com qualquer das seguintes caracte-
risticas:

1. Terem capacidade para fornecer informacdes de navegacdo a velocidades superiores a 600 m/s;

2. Empregarem decifragem concebida ou modificada para servigos militares ou governamentais para ter
acesso a dados/sinais seguros de sistemas GNSS; ou

3. Serem especialmente concebidos para empregar propriedades antiempastelamento (anti-jam) (por
exemplo, antena com orientagdo do zero (null steering antenna) ou antena orientdvel eletronicamente)
para funcionar em ambiente de contramedidas ativas ou passivas.

Nota:

11.A.3.b.2. ¢ 11.A.3.b.3. ndo incluem equipamentos concebidos para servicos de GNSS comerciais, civis ou de
“salvaguarda da vida” (por exemplo, integridade dos dados, seguranga de voo).

11.A.4. Conjuntos e componentes eletrénicos, concebidos ou modificados para utilizacdo nos sistemas especificados em
1.A. ou 19.A. e especialmente concebidos para uso militar e para funcionamento a temperaturas superiores a
125 °C.

Notas:

1. Os equipamentos especificados em 11.A. incluem:

a. Equipamentos de cartografia do contorno de terrenos;

b. Equipamentos de cartografia de cena e correlagio (analdgica e digital);
c. Equipamentos de radar para navegagdo por efeito Doppler;

d. Equipamentos com interferémetros passivos;

e. Equipamentos com sensores para imagiologia (ativos e passivos).

2. Os equipamentos especificados no artigo 11.A. podem ser exportados como parte de uma aeronave tripulada ou
satdlite, ou em quantidades apropriadas para pegas sobresselentes de aeronaves tripuladas.

11.A.5. Conectores elétricos umbilicais e interandares especialmente concebidos para os sistemas especificados em
1.A.1. ou 19.A.1.

Nota técnica:

Os conectores interandares referidos em 11.A.5. também incluem conectores elétricos instalados entre os sistemas especi-
ficados em 1.A.1. ou 19.A.1. e a respetiva “carga util”.
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11.B.  EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO
Nenhum.

11.C.  MATERIAIS
Nenhum.

11.D.  SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

11.D.1. “Suportes logicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizagio” dos equipamentos
especificados em 11.A.1., 11.A.2. ou 11.A.4.

11.D.2. “Suportes logicos (software)” especialmente concebidos para a “utilizacdo” dos equipamentos especificados em
11.A.3.

11.E.  TECNOLOGIA

11.E.1. “Tecnologia” de projeto para a protegio dos subsistemas avidnicos e elétricos contra os riscos de impulsos
eletromagnéticos (EMP) e de interferéncias eletromagnéticas (EMI), provenientes de fontes externas:
a. “Tecnologia” de projeto para sistemas de blindagem;
b. “Tecnologia” de projeto para a configuracio de circuitos e subsistemas elétricos insensiveis as radiacdes;
c. “Tecnologia” de projeto para a determinagdo de critérios de insensibilidade as radiagdes dos elementos acima

referidos.
11.E.2. “Tecnologia”, na ace¢do da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produgdo” ou “utilizacio”

de equipamentos ou “suportes 16gicos (software)” especificados em 11.A. ou 11.D.
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CATEGORIA II — RUBRICA 12

RUBRICA 12 APOIO AO LANCAMENTO

12.A.  EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

12.A.1. Aparelhos e dispositivos, concebidos ou modificados para movimentacdo, controlo, ativacio ou lancamento dos
sistemas especificados em 1.A., 19.A.1,, ou 19.A.2.

12.A.2. Veiculos concebidos ou modificados para transporte, movimentagdo, controlo, ativagdo ou lancamento dos
sistemas especificados em 1.A.

12.A.3. Medidores de gravidade (gravimetros) e gradidmetros de gravidade, concebidos ou modificados para aerondutica
ou maritima, utilizdveis para os sistemas especificados em 1.A. e componentes especialmente concebidos para
0S mesmos:

a. Gravimetros com todas as seguintes caracteristicas:
1. Precisdo estdtica ou em servigo inferior ou igual a (melhor que) 0,7 miligal (mgal); e
2. Registo em estado estaciondrio igual ou inferior a dois minutos;
b. Gradiometros de gravidade.
12.A.4. Equipamentos de telemetria e telecomando, incluindo equipamentos utilizados no solo, concebidos ou
modificados para os sistemas especificados em 1.A., 19.A.1. ou 19.A.2.
Notas:

1. 12.A.4. ndo inclui equipamentos concebidos ou modificados para aeronaves tripuladas ou satélites.

2. 12.A.4. ndo inclui equipamentos instalados no solo concebidos ou modificados para aplicagdes terrestres ou
maritimas.

3. 12.A.4. ndo inclui equipamentos concebidos para servicos de GNSS comerciais, civis ou de “salvaguarda da vida” (por
exemplo, integridade dos dados, seguranca de voo).

12.A.5. Sistemas de seguimento de precisdo, utilizaveis para os sistemas especificados em 1.A., 19.A.1. ou 19.A.2.:

a. Sistemas de seguimento que utilizam descodificadores instalados no foguete ou veiculo aéreo ndo tripulado
em combinagdo quer com referéncias a superficie ou aerotransportadas, quer com sistemas de navegagio por
satélite, para medir em tempo real a posicdo e a velocidade em voo;

b. Radares de telemetria incluindo seguidores oticos/de infravermelhos associados com todas as seguintes
caracteristicas:

1. Resolucdo angular superior a 1,5 mrad;
2. Alcance igual ou superior a 30 km e resolugdo de alcance superior a 10 m rms;
e
3. Resolucdo de velocidade superior a 3 m/s.
12.A.6. Baterias térmicas especialmente concebidas ou modificadas para os sistemas especificados em 1.A., 19.A.1. ou

19.A.2.

Nota:

O artigo 12.A.6. ndo inclui as baterias térmicas especialmente concebidas para sistemas de foguetes ou veiculos aéreos nio
tripulados com um “raio de agdo” inferior a 300 km.

Nota técnica:

Baterias térmicas sdo baterias de utilizacdo iinica cujo eletrdlito é um sal inorgdnico sélido ndo condutor. Estas baterias
integram um material pirolitico que, quando inflamado, funde o eletrdlito e ativa a bateria.
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12.B.  EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

Nenhum.

12.C.  MATERIAIS

Nenhum.

12.D. SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

12.D.1. “Suportes logicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizagio” dos equipamentos
especificados em 12.A.1.

12.D.2. “Suportes ldgicos (software)” para o processamento pds-voo de dados registados que permitam determinar a
posi¢do de um veiculo ao longo da sua trajetéria de voo, especialmente concebidos ou modificados para os
sistemas especificados em 1.A., 19.A.1. ou 19.A.2.

12.D.3. “Suportes logicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizagdo” dos equipamentos
especificados em 12.A.4. ou 12.A.5., utilizdveis para os sistemas especificados em 1.A., 19.A.1. ou 19.A.2.

12.E. TECNOLOGIA

» o«

12.E.1. “Tecnologia”, na acegdo da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produgdo” ou “utilizagio”
de equipamentos ou “suportes 16gicos (software)” especificados em 12.A. ou 12.D.
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CATEGORIA II — RUBRICA 13

RUBRICA 13 COMPUTADORES

13.A.  EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

13.A.1. Computadores analdgicos, computadores digitais ou analisadores digitais diferenciais, concebidos ou
modificados para utilizagdo nos sistemas especificados em 1.A., com qualquer das seguintes caracteristicas:

a. Classificados para funcionamento continuo a temperaturas de abaixo de — 45 °C a acima de + 55 °C; ou

b. Concebidos para serem robustos ou “resistentes as radiagdes”.
13.B.  EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

Nenhum.
13.C.  MATERIAIS

Nenhum.
13.D.  SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

Nenhum.

13.E. TECNOLOGIA

” ¢

13.E.1. “Tecnologia”, na acecdo da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produc¢do” ou “utilizagio”
dos equipamentos especificados em 13.A.

Nota:

Os equipamentos especificados na rubrica 13 podem ser exportados como parte de uma aeronave tripulada ou satélite, ou em
quantidades apropriadas para pecas sobresselentes de aeronaves tripuladas.
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CATEGORIA II — RUBRICA 14

RUBRICA 14 CONVERSORES ANALOGICO-DIGITAIS

14.A.  EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

14.A.1. Conversores analdgico-digitais, utilizdveis nos sistemas especificados em 1.A., com qualquer das seguintes
caracteristicas:

a. Concebidos para corresponder a especificagdes militares relativas a equipamentos robustecidos; ou
b. Concebidos ou modificados para uso militar e que sejam de qualquer dos seguintes tipos:

1. “Microcircuitos” conversores analdgico-digitais, “resistentes as radiagdes” ou com todas as seguintes
caracteristicas:

a. Classificados para funcionamento na gama de temperaturas de abaixo de — 54 °C a acima de + 125 °C;
e

b. Hermeticamente fechados; ou

2. Circuitos impressos ou moédulos conversores analdgico-digitais de alimentagdo elétrica, com todas as
seguintes caracteristicas:

a. Classificados para funcionamento na gama de temperaturas de abaixo de — 45 °C a acima de + 80 °C;
e

b. Dotados dos “microcircuitos” especificados em 14.A.1.b.1.
14.B.  EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO
Nenhum.
14.C. MATERIAIS
Nenhum.

14.D.  SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

Nenhum.

14E. TECNOLOGIA

» o«

14.E.1. “Tecnologia”, na ace¢do da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produgio” ou “utilizagdo”
dos equipamentos especificados em 14.A.
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CATEGORIA II — RUBRICA 15

RUBRICA 15 INSTALACOES E EQUIPAMENTOS DE ENSAIO

15.A.  EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

Nenhum.

15.B.  EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

15.B.1. Equipamentos para ensaios de vibragdes, utilizdveis para os sistemas especificados em 1.A. ou 19.A.1. ou
19.A.2 para os subsistemas especificados em 2.A. ou 20.A., e componentes para 0s mesmos:

a. Sistemas para ensaios de vibracdes que utilizem técnicas de realimentacio negativa ou de ciclo fechado e
disponham de um controlador digital, capazes de fazer vibrar um sistema a uma aceleracdo igual ou
superior a 10 g rms entre 20 Hz e 2 kHz transmitindo simultaneamente forcas iguais ou superiores a
50 kN, medidas em “mesa nua”;

b. Controladores digitais, combinados com “suportes l6gicos (software)” especialmente concebidos para ensaios
de vibra¢des, com uma “largura de banda controlada em tempo real” superior a 5 kHz e concebidos para
utilizagdo com os sistemas para ensaios de vibragdes especificados em 15.B.1.a.;

Nota técnica:

“Largura de banda controlada em tempo real” designa a frequéncia mdxima a que um controlador pode executar ciclos
completos de amostragem, processamento de dados e transmissdo de sinais de controlo.

c. Impulsores de vibracdes (agitadores), com ou sem amplificadores associados, capazes de transmitir forgas
iguais ou superiores a 50 kN, medidas em “mesa nua”, e utilizdveis nos sistemas para ensaios de vibracdes
especificados em 15.B.1.a,;

d. Estruturas de suporte da peca a ensaiar e unidades eletronicas concebidas para combinar mdltiplos
agitadores num sistema completo de agitadores capaz de comunicar for¢as combinadas efetivas iguais ou
superiores a 50 kN, medidas em “mesa nua”, e utilizdveis nos sistemas para ensaios de vibracdes especi-
ficados em 15.B.1.a.

Nota técnica:

Os sistemas para ensaios de vibragdes que dispdem de um controlador digital sdo os sistemas cujas fungdes sio
controladas automaticamente, na totalidade ou em parte, por sinais elétricos armazenados e codificados digitalmente.

15.B.2. “Instalagdes de testes de aerodindmica” para velocidades iguais ou superiores a Mach 0,9, utilizdveis para os
sistemas especificados em 1.A. ou 19.A. ou para os subsistemas especificados em 2.A. ou 20.A.

Nota:

O artigo 15.B.2 ndo inclui os tineis aerodindmicos para velocidades iguais ou inferiores a Mach 3 com “dimensdo da
sec¢do transversal de ensaio” igual ou inferior a 250 mm.

Notas técnicas:

1. “Instalagdes de testes de aerodindmica” incluem os tiineis aerodindmicos e os tineis de ondas de choque para o estudo
do caudal de ar sobre os objetos.

2. Por “dimensdo da secgdo transversal de ensaio” entende-se o didmetro do circulo ou o lado do quadrado, o
comprimento do retdngulo ou o eixo maior da elipse, medidos no local da maior “seccdo transversal de ensaio”. A
“secgdo transversal de ensaio” é a seccdo perpendicular a direcdo do fluxo.

15.B.3. Bancos/mesas de ensaio, utilizdveis para os sistemas especificados em 1.A., 19.A.1. ou 19.A.2. ou para os
subsistemas especificados em 2.A. ou 20.A., capazes de suportar foguetes ou motores de propelante sélido ou
liquido com uma impulsdo superior a 68 kN, ou capazes de medir simultaneamente as trés componentes axiais
da impulsio.
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15.B.4. Cimaras com ambiente condicionado utilizdveis para os sistemas especificados em 1.A. ou 19.A. ou nos
subsistemas especificados em 2.A. ou 20.A.:

a. Camaras com ambiente condicionado, capazes de simular todas as seguintes condigdes de voo:
1. Com qualquer das seguintes caracteristicas:
a. Altitude igual ou superior a 15 km; ou
b. Gama de temperaturas de abaixo de — 50 °C a acima de + 125 °C; e
2. Que incorporem, ou estejam concebidas ou modificadas para incorporar, uma unidade agitadora ou

outros equipamentos para ensaio de vibracdes para produzir ambientes vibratérios de 10 g rms ou mais,
medidos em “mesa nua”, entre 20 Hz e 2 kHz e comunicando forgas iguais ou superiores a 5 kN;

Notas técnicas:

1. O artigo 15.B.4.a.2. descreve sistemas capazes de gerar um ambiente vibratdrio com uma inica onda (ou seja, uma
onda sinusoidal) e sistemas capazes de gerar uma vibragdo aleatdria de banda larga (ou seja, espetro de energia).

2. No artigo 15.B.4.a.2., “concebidas ou modificadas” significa que a cdmara com ambiente condicionado proporciona
interfaces apropriados (p. ex. dispositivos vedantes) para incorporar uma unidade agitadora ou outros equipamentos
para ensaio de vibragles especificados neste artigo.

b. Cémaras com ambiente condicionado, capazes de simular todas as seguintes condi¢des de voo:

1. Ambientes actsticos a niveis de pressio sonora iguais ou superiores a 140 dB (com referéncia
a2 x 103 N/m?) ou com uma poténcia total de saida nominal igual ou superior a 4 kW; e

2. Qualquer das seguintes caracteristicas:
a. Altitude igual ou superior a 15 km; ou
b. Gama de temperaturas de abaixo de — 50 °C a acima de 125 °C.
15.B.5. Aceleradores capazes de fornecer uma radiagdo eletromagnética produzida por radiagio de travagem (Bremss-
trahlung) a partir de eletrdes acelerados com uma energia igual ou superior a 2 MeV e equipamentos que

contenham estes aceleradores, utilizdveis para os sistemas especificados em 1.A., 19.A.1. ou 19.A.2. ou nos
subsistemas especificados em 2.A. ou 20.A.

Nota:

15.B.5. ndo inclui equipamentos especialmente concebidos para fins médicos.
Nota técnica:

No artigo 15.B., “mesa nua” designa uma mesa ou superficie plana sem qualquer dispositivo de fixagdo ou equipamento
acessorio.

15.C.  MATERIAIS

Nenhum.

15.D.  SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

15.D.1. “Suportes 16gicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para a “utilizacdo” dos equipamentos
especificados em 15.B., utilizdveis para os sistemas especificados em 1.A., 19.A.1. ou 19.A.2. ou para os
subsistemas especificados em 2.A. ou 20.A.

15.E. TECNOLOGIA

” G

15.E.1. “Tecnologia”, na acecdo da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produ¢do” ou “utilizacio”
de equipamentos ou “suportes 16gicos (software)” especificados em 15.B. ou 15.D.
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CATEGORIA II — RUBRICA 16

RUBRICA 16 MODELIZACAO, SIMULACAO OU INTEGRACAO DA CONCECAO

16.A.

16.A.1.

16.B.

16.C.

16.D.

16.D.1.

16.E.

16.E.1.

EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

“Computadores hibridos” (combinados analdgico/digital) especialmente concebidos para modelizagdo, simulagio
ou integragdo da concegdo dos sistemas especificados em 1.A. ou dos subsistemas especificados em 2.A.

Nota:

Este controlo aplica-se apenas quando os equipamentos sdo fornecidos com os “suportes ldgicos (software)” especificados em
16.D.1.

EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

Nenhum.

MATERIAIS

Nenhum.

SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

“Suportes 16gicos (software)” especialmente concebidos para modelizagdo, simulagdo ou integragdo da concegdo
dos sistemas especificados em 1.A. ou dos subsistemas especificados em 2.A. ou 20.A.

Nota técnica:
A modelizagdo inclui, nomeadamente, a andlise aerodindmica e termodindmica dos sistemas.

TECNOLOGIA

» o«

“Tecnologia”, na ace¢do da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produgdo” ou “utiliza¢do”
de equipamentos ou “suportes 16gicos (software)” especificados em 16.A. ou 16.D.
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CATEGORIA II — RUBRICA 17

RUBRICA 17 FURTIVIDADE

17.A.

17.A.1.

17.B.

17.B.1.

17.C.

17.C.1.

17.D.

17.D.1.

17.E.

17.E.1.

EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

Dispositivos que reduzam os pardmetros de dete¢do, como a refletividade ao radar e as assinaturas no
ultravioleta/infravermelho e actisticas (ou seja, tecnologia furtiva), para aplicagdes utilizdveis nos sistemas especi-
ficados em 1.A. ou 19.A. ou nos subsistemas especificados em 2.A. ou 20.A.

EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

Sistemas, especialmente concebidos ou modificados para a medi¢io da sec¢do transversal de radares, utilizdveis
para os sistemas especificados em 1.A., 19.A.1. ou 19.A.2. ou para os subsistemas especificados em 2.A.

MATERIAIS

Materiais que reduzam os pardmetros de detegdo, como a refletividade ao radar e as assinaturas no ultravioleta/
[infravermelho e actisticas (ou seja, tecnologia furtiva), para aplicagdes utilizdveis nos sistemas especificados em
1.A. ou 19.A. ou nos subsistemas especificados em 2.A.

Notas:

1. 17.C.1. inclui materiais estruturais e revestimentos (incluindo tintas), especialmente concebidos para uma refletividade
ou emissividade reduzida, ou por medida, nos espectros de micro-ondas, infravermelho ou ultravioleta.

2. 17.C.1. ndo inclui os revestimentos (incluindo tintas) especialmente utilizados no controlo térmico dos satélites.

SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

“Suportes 16gicos (software)” especialmente concebidos para reduzir os pardmetros de detegdo, como a refleti-
vidade ao radar e as assinaturas no ultravioleta/infravermelho e actisticas (ou seja, tecnologia furtiva), para
aplicacdes utilizdveis nos sistemas especificados em 1.A. ou 19.A. ou nos subsistemas especificados em 2.A.

Nota:

17.D.1. inclui “suportes ldgicos (software)” especialmente concebidos para analisar a redugio da assinatura.
TECNOLOGIA

”

“Tecnologia”, na ace¢do da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produ¢do” ou “utiliza¢do”
de equipamentos, materiais ou “suportes 16gicos (software)” especificados em 17.A., 17.B., 17.C. ou 17.D.

Nota:

17.E.1. inclui bases de dados especialmente concebidas para analisar a reducdo da assinatura.
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CATEGORIA II — RUBRICA 18

RUBRICA 18 PROTECAO CONTRA EFEITOS NUCLEARES

18.A.  EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

” o«

18.A.1. “Microcircuitos” “resistentes as radiacdes” utilizdveis na protecdo de sistemas de foguetes e veiculos aéreos néo
tripulados contra efeitos nucleares (por exemplo, impulsos eletromagnéticos (EMP), raios X, efeitos combinados
de sopro e térmico) e utilizdveis nos sistemas especificados em 1.A.

18.A.2. “Detetores” especialmente concebidos ou modificados para a protecio de sistemas de foguetes e veiculos aéreos
ndo tripulados contra efeitos nucleares (por exemplo, impulsos eletromagnéticos (EMP), raios X, efeitos
combinados de sopro e térmico) e utilizdveis nos sistemas especificados em 1.A.

Nota técnica:

Por “detetor” entende-se um dispositivo mecdnico, elétrico, Gtico ou quimico que identifique e memorize, ou registe, automa-
ticamente estimulos como variagdes da pressio ou da temperatura ambientes, sinais elétricos ou eletromagnéticos ou
radiagdes provenientes de materiais radioativos. Tal inclui os dispositivos que detetam por operagdo iinica ou falta.

18.A.3. Redomes concebidas para resistir a choques térmicos combinados superiores a 4.184 x 10°¢ J/m? acompanhados
de picos de pressdo superiores a 50 kPa, utilizdveis na protecdo de sistemas de foguetes e veiculos aéreos ndo

tripulados contra efeitos nucleares (por exemplo, impulsos eletromagnéticos (EMP), raios X, efeitos combinados
de sopro e térmico) e utilizaveis nos sistemas especificados em 1.A.

18.B.  EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO
Nenhum.

18.C.  MATERIAIS
Nenhum.

18.D.  SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

Nenhum.

18.E. TECNOLOGIA

» o«

18.E.1. “Tecnologia”, na acecdo da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produc¢do” ou “utilizagio”
dos equipamentos especificados em 18.A.
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CATEGORIA II — RUBRICA 19

RUBRICA 19 OUTROS SISTEMAS DE LANCAMENTO COMPLETOS

19.A.  EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES

19.A.1. Sistemas completos de foguetes (incluindo sistemas de misseis balisticos, veiculos lancadores espaciais e
foguetes-sonda), ndo especificados em 1.A.1., com um “raio de a¢do” igual ou superior a 300 km.

19.A.2. Sistemas completos de veiculos aéreos ndo tripulados (incluindo sistemas de misseis de cruzeiro, alvos aéreos
ndo tripulados e veiculos aéreos de reconhecimento nio tripulados), ndo especificados em 1.A.2., com um “raio
de acdo” igual ou superior a 300 km.

19.A.3. Sistemas completos de veiculos aéreos ndo tripulados, ndo especificados em 1.A.2. ou 19.A.2., com todas as
seguintes caracteristicas:

a. Com qualquer das seguintes caracteristicas:
1. Comando de voo e capacidade de navegagdo auténomos; ou

2. Capacidade de voo comandado fora do campo de visdo direta com a interven¢do de um operador
humano; e

b. Com qualquer das seguintes caracteristicas:
1. Dotados de um sistema/mecanismo de pulverizagdo de aerosséis com capacidade superior a 20 litros;

2. Concebidos ou alterados de forma a incluir um sistema/mecanismo de pulverizagdo de aerossdis com
capacidade superior a 20 litros.

Nota:
O artigo 19.A.3. ndo inclui aeromodelos especialmente concebidos para fins recreativos ou competicdes.

Notas técnicas:

1. Um aerossol consiste em particulas ou liquidos, com exclusdo de componentes, subprodutos ou aditivos de
combustiveis, que formam parte da “carga 1itil” a dispersar na atmosfera. Os pesticidas para pulverizagdo das culturas
e os produtos quimicos secos para a inseminagdo de nuvens sio exemplos de aerossdis.

2. Um sistema/mecanismo de pulverizagdo de aerossdis contém todos os dispositivos (mecdnicos, elétricos, hidrdulicos,
etc.) necessdrios para o armazenamento e a dispersdo do aerossol na atmosfera. Inclui a possibilidade de injetar
aerossol no vapor de escape de combustio e no sopro da hélice (slipstream).

19.B.  EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO

19.B.1. “Instalagdes de produgdo” especialmente concebidas para os sistemas especificados em 19.A.1. ou 19.A.2.

19.C.  MATERIAIS

Nenhum.

19.D.  SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)

19.D.1. “Suportes lbgicos (software)” para a coordenagio do funcionamento de mais do que um subsistema,
especialmente concebidos ou modificados para “utilizagdo” nos sistemas especificados em 19.A.1. ou 19.A.2.

19.E. TECNOLOGIA

” G

19.E.1. “Tecnologia”, na acecdo da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produg¢do” ou “utilizacio”
dos equipamentos especificados em 19.A.1. ou 19.A.2.
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CATEGORIA II — RUBRICA 20

RUBRICA 20 OUTROS SUBSISTEMAS COMPLETOS

20.A.

20.A.1.

20.B.

20.B.1.

20.B.2.

20.C.

20.D.

20.D.1.

20.D.2.

20.E.

20.E.1.

EQUIPAMENTOS, CONJUNTOS E COMPONENTES
Subsistemas completos:
a. Andares de foguete, ndo especificados em 2.A.1., utilizdveis nos sistemas especificados em 19.A.;

b. Sistemas de propulsdo constituidos por foguetes, ndo especificados em 2.A.1., utilizaveis nos sistemas especi-
ficados em 19.A.1.:

1. Motores de foguete de propelante sélido ou motores de foguete hibridos com uma capacidade total de
impulso igual ou superior a 8.41 x 10° Ns, mas inferior a 1.1 x 106 N;

2. Motores de foguete de propelante liquido integrados, ou concebidos ou modificados para serem
integrados, num sistema de propulsio de propelante liquido com uma capacidade total de impulso igual
ou superior a 8.41 x 10° Ns, mas inferior a 1.1 x 106 Ns;

EQUIPAMENTOS DE ENSAIO E DE PRODUCAO
“Instalacdes de produgdo” especialmente concebidas para os subsistemas especificados em 20.A.

“Equipamentos de produgdo” especialmente concebidos para os subsistemas especificados em 20.A.

MATERIAIS

Nenhum.

SUPORTES LOGICOS (SOFTWARE)
“Suportes 16gicos (software)” especialmente concebidos ou modificados para os sistemas especificados em 20.B.1.

“Suportes logicos (software)”, ndo especificados em 2.D.2., especialmente concebidos ou modificados para
“utilizacdo” dos motores de foguete especificados em 20.A.1.b.

TECNOLOGIA

» o«

“Tecnologia”, na ace¢do da Nota Geral sobre Tecnologia, para o “desenvolvimento”, “produ¢do” ou “utiliza¢io”
de equipamentos ou “suportes 16gicos (software)” especificados em 20.A., 20.B. ou 20.D.
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UNIDADES, CONSTANTES, ACRONIMOS E ABREVIATURAS
UNIDADES, CONSTANTES, ACRONIMOS E ABREVIATURAS UTILIZADOS NO PRESENTE ANEXO
ABEC Annular Bearing Engineers Committee (Comité de Engenharia de Rolamentos Anulares)
ABMA  American Bearing Manufactures Association (Associagdo Americana de Fabricantes de Rolamentos)
ANSI American National Standards Institute (Instituto Nacional Americano de Normas)
Angstrom 1 x 10-1° metros
ASTM American Society for Testing and Materials (Sociedade Americana de Ensaios e Materiais)
bar unidade de pressdo
°C grau(s) Celsius
cc centimetro(s) cibico(s)
CAS Chemical Abstracts Service (Servico de Resumos de Quimica)
CEP erro circular provavel
dB decibel (decibéis)
g grama(s); também aceleracdo da gravidade
GHz gigahertz
GNSS sistema mundial de navegacdo por satélite, p. ex. “Galileo”
“GLONASS” — Global'naya Navigatsionnaya Sputnikovaya Sistema
“GPS” — sistema de posicionamento global
h hora(s)
Hz hertz
HTPB polibutadieno com um grupo hidroxi terminal
ICAO International Civil Aviation Organisation (Organiza¢do da Aviagdo Civil Internacional)
IEEE Institute of Electrical and Electronic Engineers (Instituto dos Engenheiros de Eletricidade e de Eletronica)
IR Infravermelhos
ISO International Organization for Standardization (Organiza¢do Internacional de Normalizagio)
] joule(s)
JIS Japanese Industrial Standard (norma industrial japonesa)
K kelvin
kg quilogramas)
kHz quilohertz
km quilémetro(s)
kN quilonewton(s)
kPa quilopascal(s)
kw quilowatt(s)
m metro(s)
MeV milhéo de eletrio-volt ou megaeletrio-volt
MHz megahertz
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miligal  10-° m/s? (também denominado mGal ou mgal)
mm milimetro(s)
mm Hg mm de merciirio
MPa megapascal
mrad milésimo(s) de radiano
ms milésimo(s) de segundo(s)
pm micrometro(s)
N newton(s)
Pa pascal(s)
ppm partes por milhdo
rad (Si)  dose de radiacio absorvida
RF radiofrequéncia
rms valor médio quadrdtico
rpm rotagdes por minuto
RV veiculo(s) de reentrada
S segundo(s)
Tg temperatura de transi¢do vitrea
Tyler tamanho de malha Tyler, ou série padrdo de peneiras Tyler
UAV veiculo(s) aéreo(s) ndo tripulado(s)

uv

ultravioleta
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TABELA DAS CONVERSOES

TABELA DAS CONVERSOES UTILIZADAS NO PRESENTE ANEXO

Unidade
(de)

Unidade
(para)

Conversao

bar

pascal (Pa)

1 bar = 100 kPa

g (gravidade)

m/s?

1g=9,806 65m/s?

mrad (milirad)

graus (angulo)

1 mrad = 0,0573.0

rad

erg/grama de Si

1 rad (Si) = 100 erg/grama de silicio
(= 0,01 gray [Gyl])

malha 250 (Tyler)

abertura de malha para a malha 250 (Tyler): 0,063 mm
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ADENDA — MEMORANDO DE ACORDO

MEMORANDO DE ACORDO

Os membros reconhecem que, nos casos em que as “normas nacionais equivalentes” sejam especificamente permitidas
como alternativa s normas internacionais especificadas, os métodos e pardmetros técnicos incluidos na norma nacional
equivalente garantiriam o cumprimento dos requisitos estabelecidos pelas normas internacionais especificadas.».
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ANEXO II

«ANEXO VII-A

Software referido no artigo 10.>-D

1. Pacote de software para planeamento de recursos empresariais concebido especificamente para utilizagdo na
industria nuclear e militar

Nota explicativa: O pacote de software para planeamento de recursos empresariais é um software utilizado na

contabilidade financeira, na contabilidade de gestdo, na gestdo dos recursos humanos, na gestdo
da cadeia de abastecimento, na gestdo de projetos, na gestdo das relagdes com os clientes, nos
servicos de dados ou no controlo de acessos.

ANEXO VII-B

Grafite e metais em bruto, fabricados semiacabados referidos no artigo 15.-A

Cédigos e descri¢des do SH

1. Grafite em bruto ou semifabricada

2504
3801

Grafite natural

Grafite artificial; grafite coloidal ou semicoloidal; preparaces a base de grafite ou de outros car-
bonos, em pastas, blocos, lamelas ou outros produtos intermedidrios

2. Aco de alta qualidade resistente a corrosio (teor de crémio > 12 %), sob a forma de folha, chapa, tubo ou barra

ex 7208

ex 7209

ex 7210

ex 7211

ex 7212

ex 7213

ex 7214

ex 7215
ex 7219
ex 7220
ex 7221
ex 7222

ex 7225

Produtos laminados planos, de ferro ou ago ndo ligado, de largura igual ou superior a 600 mm,
laminados a quente, ndo folheados ou chapeados, nem revestidos

Produtos laminados planos, de ferro ou aco ndo ligado, de largura igual ou superior a 600 mm,
laminados a frio, ndo folheados ou chapeados, nem revestidos

Produtos laminados planos, de ferro ou aco ndo ligado, de largura igual ou superior a 600 mm,
folheados ou chapeados, ou revestidos

Produtos laminados planos, de ferro ou ago ndo ligado, de largura inferior a 600 mm, nio folhea-
dos ou chapeados, nem revestidos

Produtos laminados planos, de ferro ou ago ndo ligado, de largura inferior a 600 mm, folheados
ou chapeados, ou revestidos

Fio-mdquina de ferro ou ago ndo ligado

Barras de ferro ou aco ndo ligado, simplesmente forjadas, laminadas, estiradas ou extrudadas, a
quente, incluindo as que tenham sido submetidas a tor¢do apds laminagem

Outras barras de ferro ou aco néo ligado

Produtos laminados planos de ago inoxidavel, de largura igual ou superior a 600 mm
Produtos laminados planos de ago inoxidavel, de largura inferior a 600 mm
Fio-mdquina de ago inoxidavel

Barras e perfis, de aco inoxidéavel

Produtos laminados planos, de outras ligas de ago, de largura igual ou superior a 600 mm
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ex 7226 Produtos laminados planos, de outras ligas de ago, de largura inferior a 600 mm

ex 7227 Fio-mdquina de outras ligas de ago

ex 7228 Barras e perfis, de outras ligas de ago; barras ocas para perfuragio, de ligas de ago ou de aco ndo
ligado

ex 7304 Tubos e perfis ocos, sem costura, de ferro ou aco

ex 7305 Outros tubos (por exemplo: soldados ou rebitados), de seccdo circular, de didmetro exterior supe-

rior a 406,4 mm, de ferro ou aco

ex 7306 Outros tubos e perfis ocos (por exemplo: soldados, rebitados, agrafados ou com os bordos sim-
plesmente aproximados), de ferro ou ago

ex 7307 Acessérios para tubos (por exemplo: unides, cotovelos, mangas), de ferro fundido, ferro ou aco

3. Aluminio e respetivas ligas sob a forma de folha, chapa, tubo ou barra de ago

ex 7604 Barras e perfis, de aluminio

ex 7604 10 10 - De aluminio ndo ligado
—— Barras

ex 7604 29 10 - De ligas de aluminio

— — Perfis ocos

——— Barras
7606 Chapas e tiras, de aluminio, de espessura superior a 0,2 mm
7607 Folhas e tiras, delgadas, de aluminio (mesmo impressas ou com suporte de papel, cartdo, plasticos

ou semelhantes), de espessura ndo superior a 0,2 mm (excluindo o suporte)
7608 Tubos de aluminio
7609 Acessorios para tubos (por exemplo, unides, cotovelos, mangas), de aluminio

4.  Titanio e respetivas ligas sob a forma de folha, chapa, tubo ou barra de aco

ex 8108 90 Titanio e suas obras, incluindo os desperdicios e residuos

— Outros

5. Niquel e respetivas ligas sob a forma de folha, chapa, barra ou tubo de aco

ex 7505 Barras, perfis e fios, de niquel

ex 7505 11 Barras e perfis

ex 7505 12
7506 Chapas, tiras e folhas, de niquel

ex 7507 Tubos e seus acessorios (por exemplo: unides, cotovelos, mangas), de niquel
7507 11 — Tubos

— — De niquel ndo ligado
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7507 12 — Tubos
—— De ligas de niquel

7507 20 — Acessorios para tubos

Nota explicativa: as ligas metalicas referidas nos pontos 2, 3, 4 e 5 sdo ligas com uma percentagem madssica do metal
indicado maior do que a de qualquer outro elemento.».
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ANEXO 111

«ANEXO X

Sitios Internet para as informacio sobre as autoridades competentes e endereco da Comissio Europeia para o
envio de notificacdes

BELGICA

http:/[www.diplomatie.be/eusanctions

BULGARIA
http:/[www.mfa.bg/en/pages/135/index.html

REPUBLICA CHECA

http:/[www.mfcr.cz/mezinarodnisankce

DINAMARCA
http:/[um.dk/da/politik-og-diplomati/retsorden/sanktioner/

ALEMANHA
http://www.bmwi.de/DE/Themen/Aussenwirtschaft/aussenwirtschaftsrecht,did=404888.html

ESTONIA
http:/[www.vm.ee/est/kat_622/

IRLANDA
http:/[www.dfa.ie[home/index.aspx?id=28519

GRECIA

http://www.mfa.gr/en/foreign-policy/global-issues/international-sanctions.html

ESPANHA

http://www.exteriores.gob.es|Portal/es/PoliticaExteriorCooperacion/GlobalizacionOportunidadesRiesgos/Documents|
ORGANISMOS%20COMPETENTES%20SANCIONES%20INTERNACIONALES.pdf

FRANCA

http:/[www.diplomatie.gouv.fr/autorites-sanctions/

CROACIA

http://www.mvep.hr/sankcije

ITALIA
http:/[www.esteri.it/MAE/IT/Politica_Europea/Deroghe.htm

CHIPRE

http:/[www.mfa.gov.cy/sanctions

LETONIA
http:/[www.mfa.gov.lv/en/security/4539

LITUANIA

http:/[www.urm.lt/sanctions

LUXEMBURGO

http://www.mae.lu/sanctions


http://www.diplomatie.be/eusanctions
http://www.mfa.bg/en/pages/135/index.html
http://www.mfcr.cz/mezinarodnisankce
http://um.dk/da/politik-og-diplomati/retsorden/sanktioner/
http://www.bmwi.de/DE/Themen/Aussenwirtschaft/aussenwirtschaftsrecht,did=404888.html
http://www.vm.ee/est/kat_622/
http://www.dfa.ie/home/index.aspx?id=28519
http://www.mfa.gr/en/foreign-policy/global-issues/international-sanctions.html
http://www.exteriores.gob.es/Portal/es/PoliticaExteriorCooperacion/GlobalizacionOportunidadesRiesgos/Documents/ORGANISMOS%20COMPETENTES%20SANCIONES%20INTERNACIONALES.pdf
http://www.exteriores.gob.es/Portal/es/PoliticaExteriorCooperacion/GlobalizacionOportunidadesRiesgos/Documents/ORGANISMOS%20COMPETENTES%20SANCIONES%20INTERNACIONALES.pdf
http://www.diplomatie.gouv.fr/autorites-sanctions/
http://www.mvep.hr/sankcije
http://www.esteri.it/MAE/IT/Politica_Europea/Deroghe.htm
http://www.mfa.gov.cy/sanctions
http://www.mfa.gov.lv/en/security/4539
http://www.urm.lt/sanctions
http://www.mae.lu/sanctions
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HUNGRIA

http://2010-2014 kormany.hu/download/b/3b/70000/ENSZBT-ET-szankcios-tajekoztato.pdf

MALTA

https:/[www.gov.mt/en/Government/Government%200f%20Malta/Ministries%20and%2 OEntities| Officially% 20 Appointed
%20Bodies/Pages/Boards/Sanctions-Monitoring-Board-.aspx

PAISES BAIXOS

http:/[www.rijksoverheid.nl/onderwerpen/internationale-sancties

AUSTRIA

http://www.bmeia.gv.at/view.php3?f_id=12750&LNG=en&version=

POLONIA

http:/[www.msz.gov.pl

PORTUGAL

http:/[www.portugal.gov.pt/pt/os-ministerios/ministerio-dos-negocios-estrangeiros/quero-saber-mais/sobre-o-ministerio/
medidas-restritivas/medidas-restritivas.aspx

ROMENIA

http://www.mae.ro/node/1548

ESLOVENIA

http://www.mzz.gov.si[sijomejevalni_ukrepi

ESLOVAQUIA

http:/[www.mzv.sk/[sk[europske_zalezitosti/europske_politiky-sankcie_eu

FINLANDIA

http://formin.finland.fi/kvyhteistyo/pakotteet

SUECIA

http:/[www.ud.se[sanktioner

REINO UNIDO

https:/[www.gov.uk/sanctions-embargoes-and-restrictions

Enderego da Comissdo Europeia para o envio das notificagdes

Comissdo Europeia

Servico dos Instrumentos de Politica Externa (FPI)
SEAE 02/309

1049 Bruxelas

Bélgica

Enderego eletrénico: relex-sanctions@ec.europa.eu».
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ANEXO IV

«ANEXO XIII

Lista das pessoas, entidades e organismos referidas no artigo 23.0-A, n.° 1

A. Pessoas singulares

B. Entidades e organismos

ANEXO XIV

Lista das pessoas, entidades e organismos referidas no artigo 23.-A, n.° 2

A. Pessoas singulares

B. Entidades e organismos».
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REGULAMENTO DE EXECU(;;\O (UE) 201 5/ 1862 DO CONSELHO
de 18 de outubro de 2015

que dd execugdo ao Regulamento (UE) n.° 267/2012 que impde medidas restritivas contra o Irdo

O CONSELHO DA UNIAO EUROPEIA,
Tendo em conta o Tratado sobre o Funcionamento da Unido Europeia,

Tendo em conta o Regulamento (UE) n. 267/2012 do Conselho, de 23 de mar¢o de 2012, que impde medidas
restritivas contra o Irdo e revoga o Regulamento (UE) n.> 961/2010 (*), nomeadamente o artigo 46.°,

Considerando o seguinte:
(1)  Em 23 de marco de 2012, o Conselho adotou o Regulamento (UE) n.0 267/2012.

(2)  Em 14 de julho de 2015, a China, a Franga, a Alemanha, a Federacdo da Russia, o Reino Unido e os Estados
Unidos, com o apoio da Alta Representante da Unido para os Negdcios Estrangeiros e a Politica de Seguranga,
chegaram a acordo com o Irdo sobre uma solugdo global a longo prazo para a questio nuclear iraniana. A
aplicagdo plena do Plano de Ac¢do Conjunto Global (PACG) assegurard o cardter exclusivamente pacifico do
programa nuclear iraniano e permitird o levantamento de todas as san¢des relacionadas com o nuclear.

(3)  Nos termos do PACG, o Conselho decidiu suspender as medidas restritivas aplicdveis as pessoas e entidades
constantes dos anexos V e VI da Decisdo 2010/413 PESC em simultdneo com a execugdo pelo Irdo, verificada
pela AIEA, das medidas acordadas relacionadas com o nuclear. Essas pessoas e entidades deverdo ser retiradas da
lista de pessoas e entidades sujeitas a medidas restritivas constante dos anexos VIII e IX do Regulamento (UE)
n° 267/2012, em simultineo com a execucdo pelo Irdo, verificada pela AIEA, das medidas acordadas
relacionadas com o nuclear.

(4) O Regulamento (UE) n.° 267/2012 devera ser alterado em conformidade,

ADOTOU O PRESENTE REGULAMENTO:

Artigo 1.0
Os anexos VIII e IX do Regulamento (UE) n° 267/2012 sdo alterados em conformidade com o anexo do presente
regulamento.

Artigo 2.0
O presente regulamento entra em vigor no dia seguinte ao da sua publicagdo no Jornal Oficial da Unido Europeia.

O presente regulamento é aplicivel a partir da data referida no artigo 2.°, segundo pardgrafo, da Decisdo (PESC)
2015/1863 (%). A data de aplicagdo é publicada no mesmo dia no Jornal Oficial da Unido Europeia.

O presente regulamento ¢ obrigatério em todos os seus elementos e diretamente aplicivel em
todos os Estados-Membros.

Feito em Bruxelas, em 18 de outubro de 2015.

Pelo Conselho
O Presidente
J. ASSELBORN

(") JOL 88de 24.3.2012, p. 1.
(*) Decisdo (PESC) 2015/1863 do Conselho, de 18 de outubro de 2015, que altera a Decisdo 2010/413/PESC que impde medidas restritivas
contra o Irdo (ver pagina 174 do presente Jornal Oficial).
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ANEXO

As pessoas e entidades a seguir enumeradas e as entradas com elas relacionadas s3o suprimidas da lista constante do
anexo VIII do Regulamento (UE) n.° 267/2012.

1. | AGHAJANI, Dawood

2. ALAIL, Amir Moayyed

3. ASGARPOUR, Behman

4. ASHIANI, Mohammad Fedai

5. ASHTIANI, Abbas Rezaee

6. | ATOMIC ENERGY ORGANISATION OF IRAN (AEOI) (ORGANIZACAO DA ENERGIA ATOMICA DO IRAO)

7. BAKHTIAR, Haleh

8. BEHZAD, Morteza

9. ESFAHAN NUCLEAR FUEL RESEARCH AND PRODUCTION CENTRE (NFRPC) AND ESFAHAN NUCLEAR TECHNOLOGY
CENTRE (ENTC) (CENTRO DE INVESTIGACAO E PRODUCAO DE COMBUSTIVEL NUCLEAR DE ESFAHAN E CENTRO DE
TECNOLOGIA NUCLEAR DE ESFAHAN)

10. | FIRST EAST EXPORT BANK, P.L.C.:

11. | HOSSEINI, Seyyed Hussein

12. | IRANO HIND SHIPPING COMPANY

13. | IRISL BENELUX NV

14. | JABBER IBN HAYAN

15. | KARAJ NUCLEAR RESEARCH CENTRE (CENTRO DE INVESTIGACAO NUCLEAR DE KARAJ)

16. | KAVOSHYAR COMPANY

17. | LEILABADI, Ali Hajinia

18. | MESBAH ENERGY COMPANY

19. | MODERN INDUSTRIES TECHNIQUE COMPANY

20. | MOHAJERANI, Hamid-Reza

21. | MOHAMMADI, Jafar

22. | MONAJEMI, Ehsan

23. | NOBARI, Houshang

24. | NOVIN ENERGY COMPANY

25. | NUCLEAR RESEARCH CENTER FOR AGRICULTURE AND MEDICINE (CENTRO DE INVESTIGACAO NUCLEAR PARA A
AGRICULTURA E A MEDICINA)

26. | PARS TRASH COMPANY

27. | PISHGAM (PIONEER) ENERGY INDUSTRIES
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28. | QANNADI, Mohammad
29. | RAHIMI, Amir
30. | RAHIQI, Javad
31. | RASHIDI, Abbas
32. | SABET, M. Javad Karimi
33. | SAFDARI, Seyed Jaber
34. | SOLEYMANI, Ghasem
35. SOUTH SHIPPING LINE IRAN (SSL)
36. | TAMAS COMPANY

anexo 1X do Regulamento (UE) n.c 267/2012.

. As pessoas e entidades a seguir enumeradas e as entradas com elas relacionadas sdo suprimidas da lista constante do

ACENA SHIPPING COMPANY LIMITED

2. ADVANCE NOVEL

3. AGHAJARI OIL & GAS PRODUCTION COMPANY
4. AGHAZADEH, Reza

5. AHMADIAN, Mohammad

6. AKHAVAN-FARD, Massoud

7. ALPHA EFFORT LTD

8. ALPHA KARA NAVIGATION LIMITED

9. ALPHA NARI NAVIGATION LIMITED

10. ARIAN BANK

11. ARVANDAN OIL & GAS COMPANY

12. ASHTEAD SHIPPING COMPANY LTD

13. ASPASIS MARINE CORPORATION

14. ASSA CORPORATION

15. ASSA CORPORATION LTD

16. ATLANTIC INTERMODAL

17. AVRASYA CONTAINER SHIPPING LINES

18. AZARAB INDUSTRIES

19. AZORES SHIPPING COMPANY, t.c.p. AZORES SHIPPING FZE LLC
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20.

BANCO INTERNACIONAL DE DESARROLLO CA

21.

BANK KARGOSHAE

22.

BANK MELLAT

23.

BANK MELLI IRAN INVESTMENT COMPANY

24.

BANK MELLI IRAN ZAO

25.

BANK MELLI PRINTING AND PUBLISHING COMPANY

26.

BANK MELLI

27.

BANK OF INDUSTRY AND MINE

28.

BANK REFAH KARGARAN

29.

BANK TEJARAT

30.

BEST PRECISE LTD

31.

BETA KARA NAVIGATION LTD

32.

BIIS MARITIME LIMITED

33.

BIS MARITIME LIMITED

34.

BONAB RESEARCH CENTER

35.

BRAIT HOLDING SA

36.

BRIGHT JYOTI SHIPPING

37.

BRIGHT SHIP FZC

38.

BUSHEHR SHIPPING COMPANY LIMITED

39.

BYFLEET SHIPPING COMPANY LTD

40.

CEMENT INVESTMENT AND DEVELOPMENT COMPANY

41.

CENTRAL BANK OF IRAN (BANCO CENTRAL DO IRAO)

42.

CHAPLET SHIPPING LIMITED

43.

COBHAM SHIPPING COMPANY LTD

44,

CONCEPT GIANT LTD

45.

COOPERATIVE DEVELOPMENT BANK

46.

CRYSTAL SHIPPING FZE

47.

DAJMAR, Mohammad Hossein

48.

DAMALIS MARINE CORPORATION

49.

DARYA CAPITAL ADMINISTRATION GMBH
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50. DARYA DELALAN SEFID KHAZAR SHIPPING COMPANY
51. DELTA KARA NAVIGATION LTD
52. | DELTA NARI NAVIGATION LTD
53. DIAMOND SHIPPING SERVICES
54. | DORKING SHIPPING COMPANY LTD
55. EAST OIL & GAS PRODUCTION COMPANY
56. | EDBI EXCHANGE COMPANY
57. EDBI STOCK BROKERAGE COMPANY
58. | EFFINGHAM SHIPPING COMPANY LTD
59. EIGHTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH
60. | EIGHTH OCEAN GMBH & CO. KG
61. ELBRUS LTD
62. ELCHO HOLDING LTD
63. | ELEGANT TARGET DEVELOPMENT LIMITED
64. ELEVENTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH
65. | ELEVENTH OCEAN GMBH & CO. KG
66. | EMKA COMPANY
67. EPSILON NARI NAVIGATION LTD
68. | E-SAIL T.C.P. E-SAIL SHIPPING COMPANY
69. ETA NARI NAVIGATION LTD
70. | ETERNAL EXPERT LTD
71. EUROPAISCH-IRANISCHE HANDELSBANK
72. | EXPORT DEVELOPMENT BANK OF IRAN (BANCO DE DESENVOLVIMENTO DAS EXPORTACOES DO IRAO)
73. FAIRWAY SHIPPING
74. | FAQIHIAN, Dr Hoseyn
75. FARNHAM SHIPPING COMPANY LTD
76. FASIRUS MARINE CORPORATION
77. | FATSA
78. FIFTEENTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

79.

FIFTEENTH OCEAN GMBH & CO. KG
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80.

FIFTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

81.

FIFTH OCEAN GMBH & CO. KG

82.

FIRST ISLAMIC INVESTMENT BANK

83.

FIRST OCEAN ADMINISTRATION GMBH

84.

FIRST OCEAN GMBH & CO. KG

85.

FIRST PERSIAN EQUITY FUND

86.

FOURTEENTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

87.

FOURTEENTH OCEAN GMBH & CO. KG

88.

FOURTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

89.

FOURTH OCEAN GMBH & CO. KG

90.

FUTURE BANK BSC

91.

GACHSARAN OIL & GAS COMPANY

92.

GALLIOT MARITIME INCORPORATION

93.

GAMMA KARA NAVIGATION LTD

94.

GIANT KING LIMITED

95.

GOLDEN CHARTER DEVELOPMENT LTD

96.

GOLDEN SUMMIT INVESTMENTS LTD

97.

GOLDEN WAGON DEVELOPMENT LTD

98.

GOLPARVAR, Gholam Hossein

99.

GOMSHALL SHIPPING COMPANY LTD

100.

GOOD LUCK SHIPPING COMPANY LLC

101.

GRAND TRINITY LTD

102.

GREAT EQUITY INVESTMENTS LTD

103.

GREAT METHOD LTD

104.

GREAT PROSPECT INTERNATIONAL LTD

105.

HAFIZ DARYA SHIPPING LINES

106.

HARVEST SUPREME LTD

107.

HARZARU SHIPPING

108.

HELIOTROPE SHIPPING LIMITED

109.

HELIX SHIPPING LIMITED
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110. | HK INTERTRADE COMPANY LTD
111. | HONG TU LOGISTICS PRIVATE LIMITED
112. | HORSHAM SHIPPING COMPANY LTD
113. | IFOLD SHIPPING COMPANY LIMITED
114. | INDUS MARITIME INCORPORATION
115. | INDUSTRIAL DEVELOPMENT & RENOVATION ORGANIZATION
116. | INSIGHT WORLD LTD
117. | INTERNATIONAL SAFE OIL
118. | IOTA NARI NAVIGATION LIMITED
119. | IRAN FUEL CONSERVATION ORGANIZATION
120. | IRAN INSURANCE COMPANY
121. | IRANIAN OFFSHORE ENGINEERING & CONSTRUCTION CO
122. | IRANIAN OIL COMPANY LIMITED
123. | IRANIAN OIL PIPELINES AND TELECOMMUNICATIONS COMPANY (IOPTC)
124. | IRANIAN OIL TERMINALS COMPANY
125. | IRANO MISR SHIPPING COMPANY
126. | IRINVESTSHIP LTD
127. | IRISL (MALTA) LTD
128. | IRISL EUROPE GMBH
129. | IRISL MARINE SERVICES AND ENGINEERING COMPANY
130. | IRISL MARITIME TRAINING INSTITUTE
131. | IRITAL SHIPPING SRL
132. | ISI MARITIME LIMITED
133. | ISIM AMIN LIMITED
134. | ISIM ATR LIMITED
135. | ISIM OLIVE LIMITED
136. | ISIM SAT LIMITED
137. | ISIM SEA CHARIOT LTD
138. | ISIM SEA CRESCENT LTD

139.

ISIM SININ LIMITED
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140.

ISIM TA] MAHAL LTD

141.

ISIM TOUR COMPANY LIMITED

142.

ISLAMIC REPUBLIC OF IRAN SHIPPING LINES

143.

JACKMAN SHIPPING COMPANY

144.

KALA NAFT

145.

KALAN KISH SHIPPING COMPANY LTD

146.

KAPPA NARI NAVIGATION LTD

147.

KARA SHIPPING AND CHARTERING GMBH

148.

KAROON OIL & GAS PRODUCTION COMPANY

149.

KAVERI MARITIME INCORPORATION

150.

KAVERI SHIPPING LLC

151.

KEY CHARTER DEVELOPMENT LTD

152.

KHALILIPOUR, Said Esmail

153.

KHANCHIL, Ali Reza

154.

KHAZAR EXPL & PROD CO

155.

KHAZAR SHIPPING LINES

156.

KHEIBAR COMPANY

157.

KING PROSPER INVESTMENTS LTD

158.

KINGDOM NEW LTD

159.

KINGSWOOD SHIPPING COMPANY LIMITED

160.

KISH SHIPPING LINE MANNING COMPANY

161.

LAMBDA NARI NAVIGATION LIMITED

162.

LANCING SHIPPING COMPANY LIMITED

163.

LOGISTIC SMART LTD

164.

LOWESWATER LTD

165.

MACHINE SAZI ARAK

166.

MAGNA CARTA LIMITED

167.

MALSHIP SHIPPING AGENCY

168.

MARBLE SHIPPING LIMITED

169.

MAROUN OIL & GAS COMPANY
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170. | MASJED-SOLEYMAN OIL & GAS COMPANY
171. | MASTER SUPREME INTERNATIONAL LTD
172. | MAZANDARAN CEMENT COMPANY
173. | MEHR CAYMAN LTD
174. | MELLAT BANK SB CJSC
175. | MELLI AGROCHEMICAL COMPANY PJS
176. | MELLI BANK PLC
177. | MELLI INVESTMENT HOLDING INTERNATIONAL
178. | MELODIOUS MARITIME INCORPORATION
179. | METRO SUPREME INTERNATIONAL LTD
180. | MIDHURST SHIPPING COMPANY LIMITED (MALTA)
181. | MILL DENE LTD
182. | MINISTRY OF ENERGY (MINISTERIO DA ENERGIA)
183. | MINISTRY OF PETROLEUM (MINISTERIO DO PETROLEO)
184. | MODALITY LTD
185. | MODERN ELEGANT DEVELOPMENT LTD
186. | MOUNT EVEREST MARITIME INCORPORATION
187. | NAFTIRAN INTERTRADE COMPANY
188. | NAFTIRAN INTERTRADE COMPANY SRL
189. | NAMJOO, Majid
190. | NARI SHIPPING AND CHARTERING GMBH & CO. KG
191. | NARMADA SHIPPING
192. | NATIONAL IRANIAN DRILLING COMPANY
193. | NATIONAL IRANIAN GAS COMPANY
194. | NATIONAL IRANIAN OIL COMPANY
195. | NATIONAL IRANIAN OIL COMPANY NEDERLAND (T.P.C.: NIOC NETHERLANDS REPRESENTATION OFFICE)
196. | NATIONAL IRANIAN OIL COMPANY PTE LTD
197. | NATIONAL IRANIAN OIL COMPANY, INTERNATIONAL AFFAIRS LIMITED
198. | NATIONAL IRANIAN OIL ENGINEERING AND CONSTRUCTION COMPANY (NIOEC)

199.

NATIONAL IRANIAN OIL PRODUCTS DISTRIBUTION COMPANY (NIOPDC)
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200. | NATIONAL IRANIAN OIL REFINING AND DISTRIBUTION COMPANY

201. | NATIONAL IRANIAN TANKER COMPANY

202. | NEUMAN LTD

203. | NEW DESIRE LTD

204. | NEW SYNERGY

205. | NEWHAVEN SHIPPING COMPANY LIMITED

206. | NINTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

207. | NINTH OCEAN GMBH & CO. KG

208. | NOOR AFZA GOSTAR

209. | NORTH DRILLING COMPANY

210. | NUCLEAR FUEL PRODUCTION AND PROCUREMENT COMPANY (NFPC) (Sociedade de producdo e aquisi¢do de
combustivel nuclear)

211. | OCEAN CAPITAL ADMINISTRATION GMBH

212. | OCEAN EXPRESS AGENCIES PRIVATE LIMITED

213. | ONERBANK ZAO

214. | OXTED SHIPPING COMPANY LIMITED

215. | PACIFIC SHIPPING

216. | PARS SPECIAL ECONOMIC ENERGY ZONE

217. | PARTNER CENTURY LTD

218. | PEARL ENERGY COMPANY LTD

219. | PEARL ENERGY SERVICES, SA

220. | PERSIA INTERNATIONAL BANK PLC

221. | PETRO SUISSE

222. | PETROIRAN DEVELOPMENT COMPANY LTD

223. | PETROLEUM ENGINEERING & DEVELOPMENT COMPANY

224. | PETROPARS INTERNATIONAL FZE

225. | PETROPARS IRAN COMPANY

226. | PETROPARS LTD

227. | PETROPARS OILFIELD SERVICES COMPANY

228. | PETROPARS UK LIMITED

229. | PETWORTH SHIPPING COMPANY LIMITED
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230. | POST BANK OF IRAN
231. | POWER PLANTS EQUIPMENT MANUFACTURING COMPANY (SAAKHTE TAJHIZATE NIROOGAHI)
232. | PROSPER METRO INVESTMENTS LTD
233. | RASTKHAH, Engineer Naser
234, | REIGATE SHIPPING COMPANY LIMITED
235. | RESEARCH INSTITUTE OF NUCLEAR SCIENCE & TECHNOLOGY
236. | REZVANIANZADEH, Mohammad Reza
237. | RISHI MARITIME INCORPORATION
238. | SACKVILLE HOLDINGS LTD
239. | SAFIRAN PAYAM DARYA SHIPPING COMPANY
240. | SALEHI, Ali Akbar
241. | SANFORD GROUP
242. | SANTEXLINES
243. | SECOND OCEAN ADMINISTRATION GMBH
244, | SECOND OCEAN GMBH & CO. KG
245. | SEIBOW LOGISTICS LIMITED
246. | SEVENTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH
247. | SEVENTH OCEAN GMBH & CO. KG
248. | SHALLON LTD
249. | SHEMAL CEMENT COMPANY
250. | SHINE STAR LIMITED
251. | SHIPPING COMPUTER SERVICES COMPANY
252. | SILVER UNIVERSE INTERNATIONAL LTD
253. | SINA BANK
254, | SINO ACCESS HOLDINGS
255, | SINOSE MARITIME
256. | SISCO SHIPPING COMPANY LTD
257. | SIXTEENTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH
258. | SIXTEENTH OCEAN GMBH & CO. KG

259.

SIXTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH
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260.

SIXTH OCEAN GMBH & CO. KG

261.

SMART DAY HOLDINGS LTD

262.

SOLTANI, Behzad

263.

SORINET COMMERCIAL TRUST (SCT)

264.

SOROUSH SARAMIN ASATIR

265.

SOUTH WAY SHIPPING AGENCY CO. LTD

266.

SOUTH ZAGROS OIL & GAS PRODUCTION COMPANY

267.

SPARKLE BRILLIANT DEVELOPMENT LIMITED

268.

SPRINGTHORPE LIMITED

269.

STATIRA MARITIME INCORPORATION

270.

SUREH (NUCLEAR REACTORS FUEL COMPANY)

271.

SYSTEM WISE LTD

272.

TAMALARIS CONSOLIDATED LTD

273.

TENTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

274.

TENTH OCEAN GMBH & CO. KG

275.

TEU FEEDER LIMITED

276.

THETA NARI NAVIGATION

277.

THIRD OCEAN ADMINISTRATION GMBH

278.

THIRD OCEAN GMBH & CO. KG

279.

THIRTEENTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

280.

THIRTEENTH OCEAN GMBH & CO. KG

281.

TOP GLACIER COMPANY LIMITED

282.

TOP PRESTIGE TRADING LIMITED

283.

TRADE CAPITAL BANK

284.

TRADE TREASURE

285.

TRUE HONOUR HOLDINGS LTD

286.

TULIP SHIPPING INC

287.

TWELFTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

288.

TWELFTH OCEAN GMBH & CO. KG

289.

UNIVERSAL TRANSPORTATION LIMITATION UTL
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290. | VALFAJR 8TH SHIPPING LINE
291. | WEST OIL & GAS PRODUCTION COMPANY
292. | WESTERN SURGE SHIPPING COMPANY LIMITED
293, | WISE LING SHIPPING COMPANY LIMITED
294. | ZANJANI, Babak

295.

ZETA NERI NAVIGATION
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DECISOES

DECISAO (PESC) 201 5/1863 DO CONSELHO
de 18 de outubro de 2015

que altera a Decisio 2010/413/PESC que impde medidas restritivas contra o Irdo
O CONSELHO DA UNIAO EUROPEIA,
Tendo em conta o Tratado da Unido Europeia, nomeadamente o artigo 29.°,
Tendo em conta a proposta da Alta Representante da Unido para os Negdcios Estrangeiros e a Politica de Seguranga,
Considerando o seguinte:

(1)  Em 26 de julho de 2010, o Conselho adotou a Decisdo 2010/413/PESC ('), que impde medidas restritivas contra
o Irdo.

(2) Em 24 de novembro de 2013, a China, a Franca, a Alemanha, a Federacio da Rdssia, o Reino Unido e os Estados
Unidos, com o apoio da Alta Representante da Unido para os Negocios Estrangeiros e a Politica de Seguranga
(«Alta Representante»), chegaram a acordo com o Irdo sobre um plano de a¢do conjunto que define uma
abordagem para encontrar uma solugio global a longo prazo para a questdo nuclear iraniana. Ficou acordado
que o processo conducente a essa solugdo global incluiria, numa primeira etapa, medidas iniciais mutuamente
acordadas, a aplicar por ambas as partes durante um periodo de seis meses, e renovaveis por consentimento
mftuo.

(3) Em 2 de abril de 2015, a China, a Franca, a Alemanha, a Federacio da Rissia, o Reino Unido e os Estados
Unidos, com o apoio da Alta Representante, acordaram nos parametros chave de um Plano de A¢do Conjunto
Global (PACG) com o Irdo.

(4) Em 14 de julho de 2015, a China, a Franga, a Alemanha, a Federagdo da Rissia, o Reino Unido e os Estados
Unidos, com o apoio da Alta Representante, chegaram a acordo com o Irdo sobre uma solugdo global a longo
prazo para a questdo nuclear iraniana. A aplicacio plena do PACG assegurard o cardter exclusivamente pacifico
do programa nuclear iraniano e permitird o levantamento de todas as sancdes relacionadas com o nuclear.

(5)  Em 20 de julho de 2015, o Conselho de Seguranga das Nag¢des Unidas (CSNU) adotou a Resolugdo 2231 (2015)
em que aprovou o PACG, apelando a sua plena aplicagdo no calenddrio definido no préprio PACG e prevendo
agdes a realizar em conformidade com o PACG.

(6)  Em 20 de julho de 2015, o Conselho saudou e aprovou o PACG e comprometeu-se a respeitar e a acompanhar o
plano de execugdo acordado. O Conselho subscreveu inteiramente a Resolugdo 2231 (2015) do CSNU.

(7) O Conselho reiterou ainda que as acdes e os compromissos assumidos pela Unido no ambito do PACG
respeitantes ao levantamento das sang¢des se processardo de acordo com o calenddrio e as modalidades especi-
ficados no referido plano e que o levantamento das sangdes econdmicas e financeiras terd efeitos logo que a
Agéncia Internacional da Energia Atémica (AIEA) verifique que o Irdo executou os compromissos que assumiu
no dominio nuclear e que estdo consignados no PACG.

(8) O Conselho registou que as disposicdes constantes do Plano de Agdo Conjunto acordado em Genebra em 2013
foram prorrogadas por mais seis meses por forma a abranger o periodo necessario para a AIEA verificar se o Irdo
tomou as medidas em causa.

(") Decisdo 2010/413/PESC do Conselho, de 26 de julho de 2010, que impde medidas restritivas contra o Irdo e revoga a Posi¢gdo Comum
2007/140/PESC JOL 195 de 27.7.2010, p. 39).
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(9) O compromisso de levantar todas as san¢des da Unido relacionadas com o nuclear, em conformidade com o
PACG, é sem prejuizo do mecanismo de resolugdo de litigios especificado no PACG e da reintrodugdo de san¢des
da Unifo em caso de incumprimento significativo por parte do Irdo dos seus compromissos nos termos do
PACG.

(10) Em caso de reintrodugdo de sangdes da Unido, serd prevista, de forma compativel com as disposi¢es vigentes na
altura em que foram inicialmente impostas as sangdes, a adequada protecio da execugdo dos contratos celebrados
de acordo com o PACG quando estava em vigor o levantamento das sangdes.

(11) A Resolugdo 2231 (2015) do CSNU dispde que, em caso de execugdo verificada pela AIEA dos compromissos do
Irdo relacionados com o nuclear conforme estabelecidos no plano de agdo conjunto global, as disposicdes das
Resolucdes 1696 (2006), 1737 (2006), 1747 (2007), 1803 (2008), 1835 (2008), 1929 (2010) e 2224 (2015) do
CSNU expirardo.

(12) A Resolugdo 2231 (2015) do CSNU dispde ainda que os Estados devem cumprir as disposi¢des pertinentes
contidas na declaragdo de 14 de julho de 2015 da China, da Franca, da Alemanha, da Federagio da Rdassia, do
Reino Unido, dos Estados Unidos e da Unido Europeia, anexada enquanto Anexo B da Resolu¢do 2231 (2015) do
CSNU, que visa a promogdo da transparéncia e a criagdio de uma atmosfera conducente a plena aplicacio do
PACG.

(13) As disposicdes pertinentes contidas na declaragdo de 14 de julho de 2015 incluem um mecanismo de exame e
preveem decisdes sobre as transferéncias relacionadas com o nuclear para, ou atividades com, o Irdo, restricdes
relativas a armas e a misseis balisticos, bem como medidas de proibicio de vistos e de congelamento de bens,
aplicdveis a determinadas pessoas e entidades.

(14) Em conformidade com o PACG, os Estados-Membros deverdo por termo a aplicacdo de todas as sangdes
econémicas e financeiras da Unido relacionadas com o nuclear em simultineo com a execucio pelo Irdo,
verificada pela AIEA, das medidas acordadas relacionadas com o nuclear.

(15) Além disso, os Estados-Membros deverdo introduzir na mesma data um regime de autorizagio para examinar e
decidir sobre transferéncias relacionadas com o nuclear para, ou atividades com, o Irdo ndo abrangidas pela
Resolugdo 2231 (2015) do CSNU, em plena coeréncia com o PACG.

(16) Em conformidade com o PACG, serd constituida uma Comissdo Conjunta, composta por representantes do Irdo e
da China, da Franca, da Alemanha, da Federacio da Riissia, do Reino Unido e dos Estados Unidos, com a Alta
Representante, para acompanhar a execu¢do do PACG e desempenhar as fungdes previstas neste PACG.

(17)  Sdo necessdrias novas a¢des da Unido para dar execucdo a determinadas medidas previstas na presente decisdo.

(18) A Decisdo 2010/413/PESC deverd, por conseguinte, ser alterada em conformidade,

ADOTOU A PRESENTE DECISAO:

Artigo 1.0

A Decisdo 2010/413/PESC ¢ alterada do seguinte modo:
1) No artigo 1.°, 0 n.° 2 passa a ter a seguinte redagio:

«2. A proibi¢do estabelecida no n.° 1 ndo é aplicdvel a transferéncia direta ou indireta para o Irdo, ou para
utilizagdo nesse pais, ou em seu beneficio, através dos territrios dos Estados-Membros, dos artigos a que se refere
o n.° 2, alinea c), ponto 1, do Anexo B da Resolugdo 2231 (2015) do CSNU, destinados a reatores de dgua leve.».

2) No artigo 15.°, 0s n.% 1, 2, 5 e 6 passam a ter a seguinte redagdo:

«1. De acordo com as respetivas autoridades e legisla¢des nacionais, e na observancia do direito internacional,
em particular o direito do mar e os acordos internacionais de aviagdo civil pertinentes, os Estados-Membros
inspecionam nos respetivos territdrios, incluindo os aeroportos e portos maritimos, toda a carga com destino ao
Irdo ou proveniente deste pals, se tiverem informagdes que oferecam motivos razodveis para crer que tal carga
contém artigos cujo fornecimento, venda, transferéncia ou exportagdo esteja a ser efetuado em violagdo da presente
decisdo.
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2. Na observancia do direito internacional, em particular o direito do mar, os Estados-Membros podem solicitar
inspe¢des a navios no mar alto, com o consentimento do Estado de bandeira, se tiverem informacdes que oferecam
motivos razodveis para crer que Os navios transportam artigos cujo fornecimento, venda, transferéncia ou
exportacdo esteja a ser efetuado em violagio da presente decisdo.

5. Nos casos em que seja realizada a inspe¢do referida nos n.> 1 e 2, os Estados-Membros apreendem e
eliminam (destruindo-os, inutilizando-os, armazenando-os ou transferindo-os para um Estado diferente do Estado
de origem ou destino para a eliminagdo) os artigos cujo fornecimento, venda, transferéncia ou exportagdo esteja a
ser efetuado em violagdo da presente decisio. A apreensdo e a eliminacdo sio efetuadas a expensas do importador
ou, na impossibilidade de cobranga a este, os encargos podem, em conformidade com a legislacio nacional, ser
cobrados a outra pessoa ou entidade responsével pela tentativa de fornecimento, venda, transferéncia ou exportacio
ilicitos.

6. A prestagdo de servicos de reabastecimento de combustivel ou de provisdes, ou outros servigos, por nacionais
dos Estados-Membros ou a partir de territérios sob jurisdicio dos Estados-Membros, a navios pertencentes ou
contratados pelo Irdo, incluindo os navios fretados, é proibida se houver informacdes que oferecam motivos
razodveis para crer que esses navios transportam artigos cujo fornecimento, venda, transferéncia ou exportacio
esteja a ser efetuado em violagdo da presente decisdo, a ndo ser que a prestagdo desses servicos seja necessaria para
fins humanitarios, ou até a carga ter sido inspecionada e, se necessario, apreendida ou eliminada, nos termos dos
nes1,2e 50

3) O artigo 18.c passa a ter a seguinte redagdo:

«A prestacdo de servicos técnicos e de manutengdo a aeronaves de carga iranianas, por nacionais dos Estados-
-Membros ou a partir dos territérios dos Estados-Membros, ¢ proibida se houver informagdes que oferecam
motivos razodveis para crer que essas aeronaves transportam artigos cujo fornecimento, venda, transferéncia ou
exportagdo esteja a ser efetuado em violagdo da presente decisdo, a ndo ser que a prestagio desses servicos seja
necessdria para fins humanitdrios e de seguranca, ou até a carga ter sido inspecionada e, se necessdrio, apreendida e
eliminada, nos termos do artigo 15.°, n. 1 e 5..

4) No artigo 19.2, n.° 1, sdo aditadas as seguintes alineas:

«d) Outras pessoas designadas pelo Conselho de Seguranga como tendo estado envolvidas em, ou diretamente
associadas a, ou prestado apoio a, atividades nucleares iranianas sensiveis em termos de proliferagdo realizadas
em violagdo dos compromissos do Irdo no Plano de A¢do Conjunto Global (PACG) ou no desenvolvimento de
vetores de armas nucleares, inclusive através da participagdo na aquisicio de artigos, bens, equipamento,
materiais e tecnologia proibidos especificados na declaragdo anexada ao Anexo B da Resolugdo 2231 (2015) do
CSNU; tenham ajudado do pessoas ou entidades designadas a iludir ou a agir de forma inconsistente com o
PACG ou a Resolucdo 2231 (2015) do CSNU; tenham agido em nome ou sob as ordens de pessoas ou
entidades designadas, conforme enumeradas no Anexo III;

e) Outras pessoas ndo abrangidas pelo Anexo III que se envolveram em, ou diretamente associadas com, ou
prestado apoio a, atividades nucleares iranianas sensiveis em termos de proliferacio realizadas em violagdo dos
compromissos do Irdio no PACG ou no desenvolvimento de vetores de armas nucleares, inclusive através da
participacdo na aquisicio de artigos, bens, equipamento, materiais e tecnologia proibidos especificados na
declaragio anexada ao Anexo B da Resolugdo 2231 (2015) do CSNU ou na presente decisdo; tenham assistido
pessoas ou entidades designadas a evadir ou a agir de forma inconsistente com o PACG ou a
Resolugdo 2231 (2015) do CSNU ou a presente decisdo; tenham agido em nome ou sob as ordens de pessoas
ou entidades designadas, conforme enumeradas no Anexo V..

5) No artigo 19.°, 0 n.° 2 passa a ter a seguinte redagdo:

«2. A proibi¢do estabelecida no n.° 1 do presente artigo ndo ¢ aplicdvel ao transito pelos territérios dos Estados-
-Membros para efeitos de atividades diretamente relacionadas com os artigos especificados no n.° 2, alinea c),
ponto 1, do Anexo B da Resolugio 2231 (2015) do CSNU destinados a reatores de dgua leve.».

6) No artigo 19.°, n.° 7, a subalinea ii) passa a ter a seguinte redago:

«i) prossecucdo dos objetivos da Resolugdo 2231 (2015) do CSNU, nomeadamente quando esteja em causa o
artigo XV do Estatuto da AIEA;».



18.10.2015 Jornal Oficial da Unido Europeia L 274177

7) No artigo 19.°, os n.* 9 e 10 passam a ter a seguinte redagio:

«9.  Quando, ao abrigo dos n.s 4, 5, e 7, um Estado-Membro autorizar a entrada ou o transito pelo seu territério
de pessoas cujos nomes constem dos Anexos I, I, Ill ou IV, a autorizagio fica limitada ao fim para que foi
concedida e as pessoas a quem respeita.

10.  Os Estados-Membros que desejem conceder as isen¢des previstas no n.c 7, subalineas i) e ii), apresentam as
propostas de autorizacdo ao Conselho de Seguranca para aprovacio.».

8) No artigo 20.°, n.o 1, sdo aditadas as seguintes alineas:

«d) Outras pessoas e entidades designadas pelo Conselho de Seguranga como tendo estado envolvidas em, ou
diretamente associadas a, ou prestado apoio a, atividades nucleares iranianas sensiveis em termos de
proliferagdo realizadas em violagdo dos compromissos do Irdo no PACG ou no desenvolvimento de vetores de
armas nucleares, inclusive através da participacio na aquisi¢do de artigos, bens, equipamentos, materiais e
tecnologia proibidos especificados na declaragio anexada ao Anexo B da Resolucdo 2231 (2015) do CSNU;
tenham assistido pessoas ou entidades designadas a evadir ou a agir de forma inconsistente com o PACG ou a
Resolugdo 2231 (2015) do CSNU; ter agido em nome ou sob as ordens de pessoas ou entidades designadas, ou
tenham sido detidas ou controladas por pessoas ou entidades designadas, conforme enumeradas no Anexo II;

e) Outras pessoas e entidades ndo abrangidas pelo Anexo III que se envolveram em, ou diretamente associadas a,
ou prestado apoio a, atividades nucleares iranianas sensiveis em termos de proliferagdo realizadas em violagio
dos compromissos do Irdo no PACG ou no desenvolvimento de vetores de armas nucleares, inclusive através da
participacdo na aquisi¢do de artigos, bens, equipamentos, materiais e tecnologia proibidos especificados na
declaracio anexada ao Anexo B da ResolugdoOutras pessoas ndo abrangidas2231 (2015) do CSNU ou na
presente decisdo; tenham assistido pessoas ou entidades designadas a evadir ou a agir de forma inconsistente
com o PACG, a Resolu¢doOutras pessoas ndo abrangidas2231 (2015) do CSNU ou a presente decisdo; tenham
agido em nome ou sob as ordens de pessoas ou entidades designadas, ou tenham sido detidas ou controladas
por pessoas ou entidades designadas, conforme enumeradas no Anexo IV.».

9) No artigo 20.°, n.° 3, o tltimo elemento do periodo passa a ter a seguinte redagio:

«ap6s o Estado-Membro em causa ter notificado o Conselho de Seguranca da intengdo de, quando tal se justifique,
autorizar o acesso a esses fundos e recursos econdmicos, e na auséncia de decisio negativa do Conselho de
Seguranga no prazo de cinco dias tteis a contar dessa notificagdo.».

10

~

No artigo 20.°, 0 n.° 4 passa a ter a seguinte redagdo:
«4.  Podem também ser concedidas isencdes relativamente a fundos e recursos econémicos que sejam:

a) Necessdrios para despesas extraordindrias, ap6s notificagdo pelo Estado-Membro interessado ao Conselho de
Seguranga e de este ter dado a sua aprovacio;

b) Objeto de decisdo ou garantia judicial, administrativa ou arbitral, podendo nesse caso os fundos e recursos
econdémicos ser utilizados para satisfazer essa garantia ou decisdo, desde que a garantia ou decisdo tenha sido
homologada antes da data da anexada ao Anexo B da Resolugdo 1737 (2006) do CSNU e ndo beneficie
nenhuma das pessoas ou entidades a que se refere o n.° 1 do presente artigo, apds notificacdo pelo Estado-
-Membro interessado ao Conselho de Seguranca;

¢) Necessdrios para atividades diretamente relacionadas com os artigos especificados no n.c 2, alinea c), ponto 1, do
Anexo B da Resolugdo 2231 (2015) do CSNU destinados a reatores de dgua leve;

d) Sejam necessdrios para os projetos de cooperagdo nuclear civil descritos no Anexo Il do PACG, depois do
Estado-Membro em causa ter notificado o Conselho de Seguranca e de este ter dado a sua aprovagio;

€) Sejam necessdrios para atividades diretamente relacionadas com os artigos especificados nos artigos 26.>-C
e 26.>-D, ou para qualquer outra atividade necessdria a execugdo do PACG, depois do Estado-Membro em causa
ter notificado o Conselho de Seguranca e de este ter dado a sua aprovagdo.».
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11) No artigo 20.°, 0 n.° 6 passa a ter a seguinte redagio:

«6. O ne 1 ndo impede que uma pessoa ou entidade designada efetue pagamentos devidos por forca de contratos
celebrados antes da sua inclusdo na lista, desde que o Estado-Membro interessado tenha determinado que:

a) O contrato ndo estd relacionado com nenhum dos artigos, materiais, equipamento, bens, tecnologia, assisténcia,
formacio, assisténcia financeira, investimento, corretagem ou servigos proibidos referidos na presente decisdo;

b) O pagamento ndo é recebido, direta ou indiretamente, por uma pessoa ou entidade referida no n.° 1,

e ap6s notificacdo pelo Estado-Membro em causa ao Conselho de Seguranca da intencio de efetuar ou receber tais
pagamentos ou de autorizar, se adequado, o descongelamento de fundos ou recursos econdémicos para esse efeito,
num prazo de dez dias Gteis antes dessa autorizagdo.».

12) O artigo 22.° passa a ter a seguinte redagdo:

«Ndo hd lugar ao pagamento de qualquer compensagio ou indemnizagio, nomeadamente sob forma de
compensacdo de créditos ou de indemnizacdes com base em garantias, relativamente a contratos ou transagdes cuja
execugdo tenha sido afetada, direta ou indiretamente, total ou parcialmente, por for¢a de medidas decididas nos
termos das Resolucdes 1737 (2006), 1747 (2007), 1803 (2008), 1929 (2010) ou 2231 (2015) do CSNU, incluindo
medidas da Unido ou de qualquer Estado-Membro conformes com, tal como requerido por ou em ligagdo com, a
execugdo das decisdes relevantes do Conselho de Seguranca ou medidas abrangidas pela presente decisdo, as pessoas
ou entidades designadas e enumeradas no Anexo [, II, IIl ou IV, nem a quaisquer outras pessoas ou entidades do
Irdo, incluindo o Governo do Irdo, nem a quaisquer pessoas ou entidades que requeiram o pagamento dessas
compensagdes ou indemnizacdes por intermédio ou em beneficio de tais pessoas ou entidades.».

13) O artigo 23.° passa a ter a seguinte redacio:

«1.  As alteragdes dos Anexos I e IIl sdo efetuadas pelo Conselho com base nas determinacdes do Conselho de
Seguranga.

2. O Conselho, deliberando por unanimidade sob proposta dos Estados-Membros ou do Alto Representante da
Unido para os Negdcios Estrangeiros e a Politica de Seguranga, elabora a lista constante dos Anexos Il e IV e aprova
as alteragdes dessa mesma lista.».

14) No artigo 24.°, os n.> 1 e 2 passam a ter a seguinte redagio:

«l.  Caso o Conselho de Seguranca designe uma pessoa ou entidade, o Conselho inclui essa pessoa ou entidade
no Anexo IIL

2. O Conselho altera os Anexos II e IV em conformidade caso decida submeter uma pessoa ou entidade as
medidas referidas no artigo 19.°, n.°o 1, alineas b), ¢) e ¢), e no artigo 20.°, n.° 1, alineas b), ¢) e €).».

15) O artigo 25.° passa a ter a seguinte redagdo:

«1. Os Anexos [, II, IIl e IV indicam os motivos subjacentes a inclusdo das pessoas e entidades nas listas, tal
como fornecidos pelo Conselho de Seguranca ou pelo Comité no que respeita ao Anexo I e pelo Conselho de
Seguranga no que respeita ao Anexo Il

2. Os Anexos I, II, Il e IV indicam igualmente, sempre que estejam disponiveis, as informagdes necessdrias para
identificar as pessoas ou entidades em causa, tal como fornecidas pelo Conselho de Seguranca ou pelo Comité no
que respeita ao Anexo I, ou pelo Conselho de Seguranca relativamente ao Anexo III. Tratando-se de pessoas, essas
informagdes podem compreender os nomes, incluindo os pseudénimos, a data e o local de nascimento, a naciona-
lidade, os nimeros de passaporte e de bilhete de identidade, o sexo, o endereco, se for conhecido, bem como a
profissdo ou as funcdes exercidas. Tratando-se de entidades, tais informagdes podem referir o nome, o local, a data
e o numero de registo, bem como o local de atividade. Nos Anexos I, II, IIl e IV indica-se igualmente a data da
designagio.».

16) No artigo 26.°, 0 n.° 4 ¢ substituido pelo seguinte texto:

«4.  As medidas a que se referem o artigo 19.°, n.° 1, alinea a), o artigo 20.°, n.° 1, alinea a), e n.% 2 e 12, na
medida em que se apliquem as pessoas e entidades enumeradas no Anexo V, sdo suspensas.
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5. As medidas a que se referem o artigo 19.°, n.° 1, alineas b) e ¢), e o artigo 20.°, n.° 1, alineas b) e c), e n. 2
e 12, na medida em que se apliquem as pessoas e entidades enumeradas no Anexo VI, sdo suspensas.».

17) O artigo 26.°-A passa a ter a seguinte redagdo:

«Artigo 26.°-A

1. As medidas enunciadas no artigo 1., n.° 1, alineas a), b), d) e €), nos artigos 2.2, 3.2, 3.-A, 3.°-B, 3.-C, 3.>-D,
3.0-E, 4.0, 4.0-A, 4.°-B, 4.°-C, 4.-D, 4.°-E, 4.°-F, 4.°-G, 4.°-H, 4.°-], 4.°-], 5.0, 6.2, 6.°-A, 7.0, 8.2, 8.>-A, 9.0, 10.°, 11.,
120, 130, 140, 16.°, 172, 18.°-A e 18.°-B, no artigo 20.°, n.* 7, 11, 13 e 14, e nos artigos 21.° e 26.>-B sdo
suspensas..

18) Sdo inseridos os seguintes artigos:

«Artigo 26.°-C

1. O fornecimento, a venda ou a transferéncia, diretos ou indiretos, para o, ou para utilizacio no, ou em
beneficio do, Irdo, por nacionais dos Estados-Membros ou através dos territorios dos Estados-Membros, ou
utilizando navios ou aeronaves sob a sua jurisdi¢do, dos seguintes artigos, materiais, equipamento, bens e
tecnologia, origindrios ou ndo dos seus territorios, ficam sujeitos a aprovacdo, caso a caso, pelo Conselho de
Seguranga:

a) Todos os artigos, materiais, equipamento, bens e tecnologia constantes da lista do Grupo de Fornecedores
Nucleares;

b) Qualquer outro artigo que o Estado-Membro determinar que poderia contribuir para atividades relacionadas
com o reprocessamento, o enriquecimento ou com a dgua pesada incompativeis com o PACG.

2. O requisito do n.° 1 do presente artigo ndo se aplica ao fornecimento, venda ou transferéncia para o Irdo de
equipamento a que se refere o n.° 2, alinea c), ponto 1, do Anexo B da Resolugdo 2231 (2015) do CSNU destinado
a reatores de dgua leve.

3. Os Estados-Membros envolvidos nas atividades a que se referem os n.>s 1 e 2 devem garantir que:

a) Foram satisfeitos os requisitos aplicaveis das diretrizes estabelecidas na lista do Grupo de Fornecedores
Nucleares;

b) Obtiveram e estio em condi¢des de exercer efetivamente o direito de verificar a utilizagdo final e o local de
utilizagdo final de qualquer um dos artigos fornecidos;

¢) Notificam, se for caso disso, o Conselho de Seguranca no prazo de dez dias a contar do fornecimento, venda ou
transferéncia; e

d) Em caso de fornecimento de artigos, materiais, equipamento, bens e tecnologia incluidos na lista do Grupo de
Fornecedores Nucleares, notificam igualmente a AIEA no prazo de dez dias a contar do fornecimento, venda ou
transferéncia.

4. O requisito previsto no n.° 1 ndo se aplica ao fornecimento, venda ou transferéncia de artigos, materiais,
equipamento, bens e tecnologia, nem a prestagdo associada de qualquer assisténcia técnica, formacdo, assisténcia
financeira, investimento, corretagem ou outros servicos, que esteja diretamente relacionado com:

a) A necessdria modificacdo de duas cascatas nas instalagdes de Fordow para a producio de isétopos estdveis;
b) A exportagio de quantidades superiores a 300 kg de urdnio enriquecido do Irio em troca de urdnio natural; ou

¢) A moderniza¢do do reator de Arak, com base no projeto conceptual acordado e, subsequentemente, no projeto
final acordado desse reator,

desde que os Estados-Membros assegurem que:

d) Todas as atividades deste tipo sdo realizadas em estrita conformidade com o PACG;
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) Notificam o Conselho de Seguranga e a Comissdo Conjunta com dez dias de antecedéncia em relagdo a essas
atividades;

f) Foram satisfeitos os requisitos aplicdveis das diretrizes estabelecidas na lista do Grupo de Fornecedores
Nucleares;

g) Obtiveram e estdo em condigdes de exercer efetivamente o direito de verificar a utilizagdo final e o local de
utilizagdo final de qualquer um dos artigos fornecidos; e

h) Em caso de fornecimento de artigos, materiais, equipamento, bens e tecnologia incluidos na lista do Grupo de
Fornecedores Nucleares, notificam igualmente a AIEA no prazo de dez dias a contar do fornecimento, venda ou
transferéncias.

5. A prestagdo de assisténcia técnica ou forma(;io, financiamento ou assisténcia financeira, investimento,
corretagem ou outros servicos relacionados com o fornecimento, venda, transferéncia, fabrico ou utilizacdo dos
artigos, materiais, equipamento, bens e tecnologia a que se refere o n.° 1 a qualquer pessoa, entidade ou organismo
no Irdo, ou para utilizagio no Irdo, fica sujeita a aprovagio, caso a caso, pelo Conselho de Seguranca.

6. O investimento nos territérios sob jurisdi¢do dos Estados-Membros pelo Irdo, os seus nacionais, ou entidades
nele constituidas ou sujeitas a sua jurisdi¢do, ou por pessoas ou entidades que atuem em seu nome ou sob as suas
ordens, ou por entidades que sejam sua propriedade ou estejam sob o seu controlo, em qualquer atividade
comercial que envolva a extragdo de urdnio ou a produgio ou utilizacio de materiais nucleares enumerados na
Parte 1 da lista do Grupo de Fornecedores Nucleares, fica sujeita a aprovagdo, caso a caso, pelo Conselho de
Seguranca.

7. A aquisi¢do ao Irdo, por nacionais dos Estados-Membros, ou utilizando aeronaves ou navios que arvorem
bandeira dos Estados-Membros, dos artigos, material, equipamento, bens e tecnologia referidos no n.o 1, fica sujeita
a aprovagdo, caso a caso, pela Comissdo Conjunta, quer sejam origindrios ou ndo do territério do Irdo.

8. O Estado-Membro em causa informa os demais Estados-Membros de qualquer aprovagdo concedida em
conformidade com o presente artigo, ou das atividades desenvolvidas ao abrigo do presente artigo.

Artigo 26.°-D

1. O fornecimento, a venda ou a transferéncia diretos ou indiretos, para o, ou para utilizacio no, ou em
beneficio do, Irdo, por nacionais dos Estados-Membros ou através dos territérios dos Estados-Membros, ou
utilizando navios ou aeronaves sob a sua jurisdicio, de artigos, materiais, equipamento, bens e tecnologia ndo
abrangidos pelo artigo 26.>-C ou pelo artigo 26.°-E, que possam contribuir para atividades relacionadas com o
reprocessamento ou enriquecimento, relacionadas com dgua pesada ou para outras atividades incompativeis com o
PACG, ficam sujeitos a uma autorizacdo caso a caso pelas autoridades competentes do Estado-Membro exportador,
quer sejam origindrios ou ndo dos seus territérios.

A Unido toma as medidas necessdrias para determinar os artigos relevantes a abranger pela presente disposicdo.

2. O requisito do n.° 1 ndo se aplica ao fornecimento, venda ou transferéncia para o Irio de equipamento a que
se refere o n.° 1 destinado a reatores de dgua leve.

3. Os Estados-Membros envolvidos nas atividades a que se referem os n.s 1 e 2 devem assegurar que obtiveram,
e estdo em condicdes de exercer efetivamente, o direito de verificar a utilizagdo final e o local de utilizacdo final de
qualquer um dos artigos fornecidos.

4. Os Estados-Membros envolvidos nas atividades a que se refere o n.° 2 devem assegurar que notificam os
demais Estados-Membros no prazo de dez dias a contar de tais atividades.

5. O requisito previsto no n.° 1 ndo se aplica ao fornecimento, venda ou transferéncia de artigos, materiais,
equipamento, bens e tecnologia, e a prestagdo associada de qualquer assisténcia técnica, formacdo, assisténcia
financeira, investimento, corretagem ou outros servicos, que esteja diretamente relacionado com:

a) A necessdria modificacdo de duas cascatas nas instalacdes de Fordow para a producio de isdtopos estdveis;

b) A exportagio de quantidades superiores a 300 kg de urdnio enriquecido do Irio em troca de urdnio natural; ou
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¢) A modernizacdo do reator de Arak, com base no projeto conceptual acordado e, subsequentemente, no projeto
final acordado desse reator,

desde que os Estados-Membros assegurem que:
d) Todas as atividades deste tipo sdo realizadas em estrita conformidade com o PACG;
e) Notificam os demais Estados-Membros com dez dias de antecedéncia de tais atividades; e

f) Obtiveram e estio em condicdes de exercer efetivamente o direito de verificar a utilizagdo final e o local de
utilizagdo final de qualquer um dos artigos fornecidos.

6. A prestagdo de assisténcia técnica ou forma(;éo, financiamento ou assisténcia financeira, investimento,
corretagem ou outros servicos relacionados com o fornecimento, venda, transferéncia, fabrico ou utilizacdo dos
artigos, materiais, equipamento, bens e tecnologia a que ser refere o n. 1, a qualquer pessoa, entidade ou
organismo no Irdo, ou para utilizagdio no Irdo, fica sujeita a uma autorizagdo, caso a caso, pelas autoridades
competentes do Estado-Membro em causa.

7. O investimento nos territérios sob jurisdi¢io dos Estados-Membros pelo Irdo, os seus nacionais, as entidades
nele constituidas ou sujeitas a sua jurisdi¢do, ou por pessoas ou entidades que atuem em seu nome ou sob as suas
ordens, ou por entidades que sejam sua propriedade ou estejam sob o seu controlo, em qualquer atividade
comercial que envolva as tecnologias referidas no n.° 1 fica sujeito a uma autorizagio caso a caso pelas autoridades
competentes do Estado-Membro em causa.

8. A aquisicio ao Irdo, por nacionais dos Estados-Membros, ou utilizando aeronaves ou navios que arvorem
bandeira dos Estados-Membros, dos artigos, material, equipamento, bens e tecnologia referidos no n.o 1, fica sujeita
a aprovacdo, caso a caso, pelas autoridades competentes do Estado-Membro em causa, quer sejam origindrios ou
ndo do territério do Irdo.

9.  As autoridades competentes dos Estados-Membros ndo concedem qualquer autorizacio de fornecimento,
venda, transferéncia ou aquisicio dos artigos, materiais, equipamento, bens e tecnologia referidos no n.° 1 caso
determinem que o fornecimento, a venda, a transferéncia ou aquisicio em questdo, ou a prestagdo do servico em
causa, contribuiriam para atividades incompativeis com o PACG.

10. O Estado-Membro em causa informa os demais Estados-Membros da sua inten¢do de conceder uma
autorizagdo ao abrigo do presente artigo com pelo menos dez dias de antecedéncia.

Artigo 26.°-E

1. O fornecimento, venda ou transferéncia, diretos ou indiretos, para o, ou para utilizacdo no, ou em beneficio
do, Irdo, por nacionais dos Estados-Membros ou através dos territorios dos Estados-Membros, ou utilizando navios
ou aeronaves sob sua jurisdi¢do, de artigos, materiais, equipamento, bens e tecnologia incluidos na lista do Regime
de Controlo da Tecnologia dos Misseis ou qualquer outro artigo suscetivel de contribuir para o desenvolvimento de
vetores de armas nucleares é proibido, quer sejam origindrios ou ndo dos seus territorios.

A Unido toma as medidas necessdrias para determinar os artigos relevantes a abranger pela presente disposico.

2. Eigualmente proibido:

a) Prestar assisténcia ou formagdo técnica, servicos de investimentos ou de corretagem relacionados com artigos,
materiais, equipamento, bens e tecnologia referidos no n.° 1 e com o fornecimento, fabrico, manutengio e
utilizagdo desses artigos, materiais, equipamento, bens e tecnologia, direta ou indiretamente, a qualquer pessoa,
entidade ou organismo do Irdo ou para utilizagdo nesse pais;

b) Prestar financiamentos ou assisténcia financeira relacionados com os artigos e tecnologia referidos no n.e 1,
incluindo em especial subvengdes, empréstimos e seguros de crédito a exportagdo, para qualquer fornecimento,
venda, transferéncia ou exportagdo desses artigos e tecnologias, ou para a prestacio da correspondente
assisténcia técnica, formagdo, servicos ou assisténcia, direta ou indiretamente, a qualquer pessoa, entidade ou
organismo do Irdo ou para utilizacdo nesse pafs;

¢) Participar, com conhecimento de causa ou intencionalmente, em atividades cujo objetivo ou efeito seja contornar
as proibi¢des referidas nas alineas a) e b);
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d) Realizar em territdrios sob jurisdicdo dos Estados-Membros investimentos pelo Irdo, pelos seus nacionais, ou
entidades constituidas no Irdo ou sujeitas a sua jurisdicio, ou por pessoas ou entidades que atuem em seu nome
ou sob as suas ordens, ou por entidades que sejam sua propriedade ou estejam sob o seu controlo, em qualquer
atividade comercial que envolva as tecnologias referidas no n.o 1.

3. E proibida a aquisi¢do ao Irdo, por nacionais dos Estados-Membros ou utilizando aeronaves ou navios que
arvorem bandeira dos Estados-Membros, dos artigos, material, equipamento, bens e tecnologia referidos no n.° 1,
quer sejam origindrios ou ndo do territdrio do Irdo.

Artigo 26.°-F

1. O fornecimento, venda ou transferéncia para o Irdo, por nacionais dos Estados-Membros, ou a partir dos
territorios dos Estados-Membros, ou utilizando navios ou aeronaves sob a sua jurisdi¢do, de grafite, e de metais em
bruto ou semiacabados, tais como aluminio e aco, fica sujeito a autorizacio pela autoridade competente do Estado-
-Membro exportador, quer sejam origindrios ou ndo dos seus territérios.

A Unido toma as medidas necessdrias para determinar os artigos relevantes a abranger pela presente disposigdo.

2. A prestagio de:
a) Assisténcia ou formacdo técnica e outros servigos relacionados com os artigos referidos no n.o 1;

b) Financiamento ou assisténcia financeira ao fornecimento, venda ou transferéncia de artigos referidos no n.c 1, ou
a prestagdo da correspondente assisténcia e formagdo técnica,

fica igualmente sujeita a autorizagdo pela autoridade competente do Estado-Membro em causa.

3. As autoridades competentes dos Estados-Membros ndo concedem qualquer autorizagdo de fornecimento,
venda ou transferéncia dos artigos, materiais, equipamento, bens e tecnologia referidos no n. 1, se:

a) Determinarem que o fornecimento, a venda ou a transferéncia em questdo ou a prestagdio do servico em
questdo:

i) contribuiriam para atividades relacionadas com o reprocessamento ou o enriquecimento ou com a dgua
pesada ou para outras atividades relacionadas com o dominio nuclear incompativeis com o PACG;

ii) contribuiriam para o programa militar ou de misseis balisticos do Irdo; ou
iii) beneficiariam direta ou indiretamente o Corpo de Guardas da Revolugdo Iraniana;

b) Os contratos de fornecimento dos artigos ou da assisténcia em causa ndo incluem garantias adequadas no que
respeita ao utilizador final.

4. O Estado-Membro em causa deve informar os demais Estados-Membros da sua intencdo de conceder uma
autorizagdo ao abrigo do presente artigo com pelo menos dez dias de antecedéncia.
Artigo 26.°-G

1. O fornecimento, venda ou transferéncia para o Irdo, por nacionais dos Estados-Membros ou a partir dos
territorios dos Estados-Membros, ou utilizando navios ou aeronaves sob a sua jurisdicio, de programas
informdticos destinados a integrar processos industriais ficam sujeitos a autorizagio pela autoridade competente do
Estado-Membro exportador, quer sejam origindrios ou ndo dos seus territdrios.

A Unido toma as medidas necessdrias para determinar os artigos relevantes a abranger pela presente disposicdo.
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2. A prestagdo de:
a) Assisténcia ou formacdo técnica e outros servigos relacionados com os artigos referidos no n.> 1;

b) Financiamento ou assisténcia financeira ao fornecimento, venda ou transferéncia dos artigos referidos no n.° 1,
ou a prestacdo da correspondente assisténcia e formagdo técnica,

fica igualmente sujeito a autorizagdo pela autoridade competente do Estado-Membro em causa.

3. As autoridades competentes dos Estados-Membros ndo concedem qualquer autorizagio de fornecimento,
venda ou transferéncia dos artigos, materiais, equipamento, bens e tecnologia referidos no n.° 1, se:

a) Determinarem que o fornecimento, a venda ou a transferéncia em questdo ou a prestagio do servico em
questdo:

i) contribuiriam para atividades relacionadas com o reprocessamento ou o enriquecimento ou com a dgua
pesada ou para outras atividades relacionadas com o dominio nuclear incompativeis com o PACG;

ii) contribuiriam para o programa militar ou de misseis balisticos do Irdo; ou
iii) beneficiariam direta ou indiretamente o Corpo de Guardas da Revolugio Iraniana.

b) Os contratos de fornecimento dos artigos ou da assisténcia em causa ndo incluirem garantias adequadas no que
respeita ao utilizador final.

4. O Estado-Membro em causa informa os demais Estados-Membros da sua intencio de conceder uma
autorizagdo ao abrigo do presente artigo com pelo menos dez dias de antecedéncia.».

19) Sdo aditados os anexos que constam dos anexos da presente decisdo.

Artigo 2.0
A presente decisdo entra em vigor no dia seguinte ao da sua publicagio no Jornal Oficial da Unido Europeia.

A presente decisdo ¢ aplicdvel a partir da data em que o Conselho tiver constatado que o Diretor-Geral da AIEA
apresentou um relatério ao Conselho de Governadores da AIEA e ao Conselho de Seguranga das Nagdes Unidas que
confirma que o Irdo tomou as medidas especificadas nos pontos 15.1 a 15.11 do Anexo V do PACG. A data de
aplicacdo ¢ publicada no mesmo dia no Jornal Oficial da Unido Europeia.

Feito em Bruxelas, em 18 de outubro de 2015.

Pelo Conselho
O Presidente
J. ASSELBORN
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ANEXO 1

«ANEXO 111

Lista das pessoas a que se refere o artigo 19.°, n.° 1, alinea d), e das pessoas e entidades a que se refere o
artigo 20.°, n.° 1, alinea d)

A. Pessoas

B. Entidades.»
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ANEXO II

«ANEXO IV

Lista das pessoas a que se refere o artigo 19., n.° 1, alinea e), e das pessoas e entidades a que se refere o
artigo 20.°, n.° 1, alinea e)

A. Pessoas

B. Entidades.»
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ANEXO III

«ANEXO V

LISTA DAS PESSOAS E ENTIDADES A QUE SE REFERE O ARTIGO 26.°, N.° 4.»

1. | AGHAJANI, Dawood

2. ALAIL, Amir Moayyed

3. ASGARPOUR, Behman

4. ASHIANIL, Mohammad Fedai

5. ASHTIANI, Abbas Rezaee

6. ATOMIC ENERGY ORGANISATION OF IRAN (AEOI) (ORGANIZACAO DA ENERGIA ATOMICA DO IRAO)

7. BAKHTIAR, Haleh

8. BEHZAD, Morteza

9. ESFAHAN NUCLEAR FUEL RESEARCH AND PRODUCTION CENTRE (NFRPC) AND ESFAHAN NUCLEAR TECHNOLOGY
CENTRE (ENTC) (CENTRO DE INVESTIGACAO E PRODUCAO DE COMBUSTIVEL NUCLEAR DE ESFAHAN E CENTRO DE
TECNOLOGIA NUCLEAR DE ESFAHAN)

10. | FIRST EAST EXPORT BANK, P.L.C.:

11. | HOSSEINI, Seyyed Hussein

12. | IRANO HIND SHIPPING COMPANY

13. | IRISL BENELUX NV

14. | JABBER IBN HAYAN

15. | KARAJ NUCLEAR RESEARCH CENTRE (CENTRO DE INVESTIGACAO NUCLEAR DE KARAJ)

16. | KAVOSHYAR COMPANY

17. | LEILABADI, Ali Hajinia

18. | MESBAH ENERGY COMPANY

19. | MODERN INDUSTRIES TECHNIQUE COMPANY

20. | MOHAJERANI, Hamid-Reza

21. | MOHAMMADI, Jafar

22. | MONAJEMI, Ehsan

23. | NOBARI, Houshang

24. | NOVIN ENERGY COMPANY

25. | NUCLEAR RESEARCH CENTER FOR AGRICULTURE AND MEDICINE (CENTRO DE INVESTIGACAO NUCLEAR PARA A
AGRICULTURA E A MEDICINA)

26. | PARS TRASH COMPANY

27. | PISHGAM (PIONEER) ENERGY INDUSTRIES
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28. | QANNADI, Mohammad
29. | RAHIMI, Amir
30. | RAHIQI, Javad
31. RASHIDI, Abbas
32. | SABET, M. Javad Karimi
33. | SAFDAR], Seyed Jaber
34. | SOLEYMANI, Ghasem
35. SOUTH SHIPPING LINE IRAN (SSL)

36.

TAMAS COMPANY
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ANEXO IV
«ANEXO VI
LISTA DAS PESSOAS E ENTIDADES A QUE SE REFERE O ARTIGO 26.°, N.° 5
1. ACENA SHIPPING COMPANY LIMITED
2. ADVANCE NOVEL
3. AGHAJARI OIL & GAS PRODUCTION COMPANY
4, AGHAZADEH, Reza
5. | AHMADIAN, Mohammad
6. | AKHAVAN-FARD, Massoud
7. ALPHA EFFORT LTD
8. ALPHA KARA NAVIGATION LIMITED
9. ALPHA NARI NAVIGATION LIMITED
10. | ARIAN BANK
11. | ARVANDAN OIL & GAS COMPANY
12. | ASHTEAD SHIPPING COMPANY LTD
13. ASPASIS MARINE CORPORATION
14. ASSA CORPORATION
15. ASSA CORPORATION LTD
16. | ATLANTIC INTERMODAL
17. | AVRASYA CONTAINER SHIPPING LINES
18. AZARAB INDUSTRIES
19. AZORES SHIPPING COMPANY ALIAS AZORES SHIPPING FZE LLC
20. BANCO INTERNACIONAL DE DESARROLLO CA
21. | BANK KARGOSHAE
22. BANK MELLAT
23. | BANK MELLI IRAN INVESTMENT COMPANY
24. BANK MELLI IRAN ZAO
25. | BANK MELLI PRINTING AND PUBLISHING COMPANY
26. BANK MELLI

27.

BANK OF INDUSTRY AND MINE
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28. | BANK REFAH KARGARAN
29. | BANK TEJARAT
30. | BEST PRECISE LTD
31. BETA KARA NAVIGATION LTD
32. | BIIS MARITIME LIMITED
33. BIS MARITIME LIMITED
34. | BONAB RESEARCH CENTER
35. BRAIT HOLDING SA
36. | BRIGHT JYOTI SHIPPING
37. BRIGHT SHIP FZC
38. | BUSHEHR SHIPPING COMPANY LIMITED
39. | BYFLEET SHIPPING COMPANY LTD
40. CEMENT INVESTMENT AND DEVELOPMENT COMPANY
41. | CENTRAL BANK OF IRAN (BANCO CENTRAL DO IRAO)
42. CHAPLET SHIPPING LIMITED
43. | COBHAM SHIPPING COMPANY LTD
44, | CONCEPT GIANT LTD
45, COOPERATIVE DEVELOPMENT BANK
46. | CRYSTAL SHIPPING FZE
47. | DAJMAR, Mohammad Hossein
48. | DAMALIS MARINE CORPORATION
49. DARYA CAPITAL ADMINISTRATION GMBH
50. | DARYA DELALAN SEFID KHAZAR SHIPPING COMPANY
51. DELTA KARA NAVIGATION LTD
52. | DELTA NARI NAVIGATION LTD
53. DIAMOND SHIPPING SERVICES
54. DORKING SHIPPING COMPANY LTD
55. | EAST OIL & GAS PRODUCTION COMPANY
56. EDBI EXCHANGE COMPANY

57.

EDBI STOCK BROKERAGE COMPANY
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58.

EFFINGHAM SHIPPING COMPANY LTD

59.

EIGHTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

60.

EIGHTH OCEAN GMBH & CO. KG

61.

ELBRUS LTD

62.

ELCHO HOLDING LTD

63.

ELEGANT TARGET DEVELOPMENT LIMITED

64.

ELEVENTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

65.

ELEVENTH OCEAN GMBH & CO. KG

66.

EMKA COMPANY

67.

EPSILON NARI NAVIGATION LTD

68.

E-SAIL T.C.P. E-SAIL SHIPPING COMPANY

69.

ETA NARI NAVIGATION LTD

70.

ETERNAL EXPERT LTD

71.

EUROPAISCH-IRANISCHE HANDELSBANK

72.

EXPORT DEVELOPMENT BANK OF IRAN (BANCO DE DESENVOLVIMENTO DAS EXPORTACOES DO IRAO)

73.

FAIRWAY SHIPPING

74.

FAQIHIAN, Dr Hoseyn

75.

FARNHAM SHIPPING COMPANY LTD

76.

FASIRUS MARINE CORPORATION

77.

FATSA

78.

FIFTEENTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

79.

FIFTEENTH OCEAN GMBH & CO. KG

80.

FIFTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

81.

FIFTH OCEAN GMBH & CO. KG

82.

FIRST ISLAMIC INVESTMENT BANK

83.

FIRST OCEAN ADMINISTRATION GMBH

84.

FIRST OCEAN GMBH & CO. KG

85.

FIRST PERSIAN EQUITY FUND

86.

FOURTEENTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

87.

FOURTEENTH OCEAN GMBH & CO. KG
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88. FOURTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH
89. | FOURTH OCEAN GMBH & CO. KG
90. | FUTURE BANK BSC
91. GACHSARAN OIL & GAS COMPANY
92. | GALLIOT MARITIME INCORPORATION
93. GAMMA KARA NAVIGATION LTD
94. | GIANT KING LIMITED
95. GOLDEN CHARTER DEVELOPMENT LTD
96. | GOLDEN SUMMIT INVESTMENTS LTD
97. GOLDEN WAGON DEVELOPMENT LTD
98. | GOLPARVAR, Gholam Hossein
99. GOMSHALL SHIPPING COMPANY LTD
100. | GOOD LUCK SHIPPING COMPANY LLC
101. | GRAND TRINITY LTD
102. | GREAT EQUITY INVESTMENTS LTD
103. | GREAT METHOD LTD
104. | GREAT PROSPECT INTERNATIONAL LTD
105. | HAFIZ DARYA SHIPPING LINES
106. | HARVEST SUPREME LTD
107. | HARZARU SHIPPING
108. | HELIOTROPE SHIPPING LIMITED
109. | HELIX SHIPPING LIMITED
110. | HK INTERTRADE COMPANY LTD
111. | HONG TU LOGISTICS PRIVATE LIMITED
112. | HORSHAM SHIPPING COMPANY LTD
113. | IFOLD SHIPPING COMPANY LIMITED
114. | INDUS MARITIME INCORPORATION
115. | INDUSTRIAL DEVELOPMENT & RENOVATION ORGANIZATION
116. | INSIGHT WORLD LTD

117.

INTERNATIONAL SAFE OIL
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118.

IOTA NARI NAVIGATION LIMITED

119.

IRAN FUEL CONSERVATION ORGANIZATION

120.

IRAN INSURANCE COMPANY

121.

IRANIAN OFFSHORE ENGINEERING & CONSTRUCTION CO

122.

IRANIAN OIL COMPANY LIMITED

123.

IRANIAN OIL PIPELINES AND TELECOMMUNICATIONS COMPANY (IOPTC)

124.

IRANIAN OIL TERMINALS COMPANY

125.

IRANO MISR SHIPPING COMPANY

126.

IRINVESTSHIP LTD

127.

IRISL (MALTA) LTD

128.

IRISL EUROPE GMBH

129.

IRISL MARINE SERVICES AND ENGINEERING COMPANY

130.

IRISL MARITIME TRAINING INSTITUTE

131.

IRITAL SHIPPING SRL

132.

ISI MARITIME LIMITED

133.

ISIM AMIN LIMITED

134.

ISIM ATR LIMITED

135.

ISIM OLIVE LIMITED

136.

ISIM SAT LIMITED

137.

ISIM SEA CHARIOT LTD

138.

ISIM SEA CRESCENT LTD

139.

ISIM SININ LIMITED

140.

ISIM TA] MAHAL LTD

141.

ISIM TOUR COMPANY LIMITED

142.

ISLAMIC REPUBLIC OF IRAN SHIPPING LINES

143.

JACKMAN SHIPPING COMPANY

144.

KALA NAFT

145.

KALAN KISH SHIPPING COMPANY LTD

146.

KAPPA NARI NAVIGATION LTD

147.

KARA SHIPPING AND CHARTERING GMBH
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148. | KAROON OIL & GAS PRODUCTION COMPANY
149. | KAVERI MARITIME INCORPORATION
150. | KAVERI SHIPPING LLC
151. | KEY CHARTER DEVELOPMENT LTD
152. | KHALILIPOUR, Said Esmail
153. | KHANCHI, Ali Reza
154. | KHAZAR EXPL & PROD CO
155. | KHAZAR SHIPPING LINES
156. | KHEIBAR COMPANY
157. | KING PROSPER INVESTMENTS LTD
158. | KINGDOM NEW LTD
159. | KINGSWOOD SHIPPING COMPANY LIMITED
160. | KISH SHIPPING LINE MANNING COMPANY
161. | LAMBDA NARI NAVIGATION LIMITED
162. | LANCING SHIPPING COMPANY LIMITED
163. | LOGISTIC SMART LTD
164. | LOWESWATER LTD
165. | MACHINE SAZI ARAK
166. | MAGNA CARTA LIMITED
167. | MALSHIP SHIPPING AGENCY
168. | MARBLE SHIPPING LIMITED
169. | MAROUN OIL & GAS COMPANY
170. | MASJED-SOLEYMAN OIL & GAS COMPANY
171. | MASTER SUPREME INTERNATIONAL LTD
172. | MAZANDARAN CEMENT COMPANY
173. | MEHR CAYMAN LTD
174. | MELLAT BANK SB CJSC
175. | MELLI AGROCHEMICAL COMPANY PJS
176. | MELLI BANK PLC

177.

MELLI INVESTMENT HOLDING INTERNATIONAL
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178.

MELODIOUS MARITIME INCORPORATION

179.

METRO SUPREME INTERNATIONAL LTD

180.

MIDHURST SHIPPING COMPANY LIMITED (MALTA)

181.

MILL DENE LTD

182.

MINISTRY OF ENERGY (MINISTERIO DA ENERGIA)

183.

MINISTRY OF PETROLEUM (MINISTERIO DO PETROLEO)

184.

MODALITY LTD

185.

MODERN ELEGANT DEVELOPMENT LTD

186.

MOUNT EVEREST MARITIME INCORPORATION

187.

NAFTIRAN INTERTRADE COMPANY

188.

NAFTIRAN INTERTRADE COMPANY SRL

189.

NAMJOO, Majid

190.

NARI SHIPPING AND CHARTERING GMBH & CO. KG

191.

NARMADA SHIPPING

192.

NATIONAL IRANIAN DRILLING COMPANY

193.

NATIONAL IRANIAN GAS COMPANY

194.

NATIONAL IRANIAN OIL COMPANY

195.

NATIONAL IRANIAN OIL COMPANY NEDERLAND (T.P.C.: NIOC NETHERLANDS REPRESENTATION OFFICE)

196.

NATIONAL IRANIAN OIL COMPANY PTE LTD

197.

NATIONAL IRANIAN OIL COMPANY, INTERNATIONAL AFFAIRS LIMITED

198.

NATIONAL IRANIAN OIL ENGINEERING AND CONSTRUCTION COMPANY (NIOEC)

199.

NATIONAL IRANIAN OIL PRODUCTS DISTRIBUTION COMPANY (NIOPDC)

200.

NATIONAL IRANIAN OIL REFINING AND DISTRIBUTION COMPANY

201.

NATIONAL IRANIAN TANKER COMPANY

202.

NEUMAN LTD

203.

NEW DESIRE LTD

204.

NEW SYNERGY

205.

NEWHAVEN SHIPPING COMPANY LIMITED

206.

NINTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

207.

NINTH OCEAN GMBH & CO. KG
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208. | NOOR AFZA GOSTAR
209. | NORTH DRILLING COMPANY
210. | NUCLEAR FUEL PRODUCTION AND PROCUREMENT COMPANY
211. | OCEAN CAPITAL ADMINISTRATION GMBH
212. | OCEAN EXPRESS AGENCIES PRIVATE LIMITED
213. | ONERBANK ZAO
214. | OXTED SHIPPING COMPANY LIMITED
215. | PACIFIC SHIPPING
216. | PARS SPECIAL ECONOMIC ENERGY ZONE
217. | PARTNER CENTURY LTD
218. | PEARL ENERGY COMPANY LTD
219. | PEARL ENERGY SERVICES, SA
220. | PERSIA INTERNATIONAL BANK PLC
221. | PETRO SUISSE
222. | PETROIRAN DEVELOPMENT COMPANY LTD
223. | PETROLEUM ENGINEERING & DEVELOPMENT COMPANY
224. | PETROPARS INTERNATIONAL FZE
225. | PETROPARS IRAN COMPANY
226. | PETROPARS LTD
227. | PETROPARS OILFIELD SERVICES COMPANY
228. | PETROPARS UK LIMITED
229. | PETWORTH SHIPPING COMPANY LIMITED
230. | POST BANK OF IRAN
231. | POWER PLANTS EQUIPMENT MANUFACTURING COMPANY (SAAKHTE TAJHIZATE NIROOGAHI)
232. | PROSPER METRO INVESTMENTS LTD
233. | RASTKHAH, Engineer Naser
234, | REIGATE SHIPPING COMPANY LIMITED
235. | RESEARCH INSTITUTE OF NUCLEAR SCIENCE & TECHNOLOGY
236. | REZVANIANZADEH, Mohammad Reza

237.

RISHI MARITIME INCORPORATION
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238.

SACKVILLE HOLDINGS LTD

239.

SAFIRAN PAYAM DARYA SHIPPING COMPANY

240.

SALEHI, Ali Akbar

241.

SANFORD GROUP

242.

SANTEXLINES

243,

SECOND OCEAN ADMINISTRATION GMBH

244,

SECOND OCEAN GMBH & CO. KG

245.

SEIBOW LOGISTICS LIMITED

246.

SEVENTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

247.

SEVENTH OCEAN GMBH & CO. KG

248.

SHALLON LTD

249.

SHEMAL CEMENT COMPANY

250.

SHINE STAR LIMITED

251.

SHIPPING COMPUTER SERVICES COMPANY

252.

SILVER UNIVERSE INTERNATIONAL LTD

253.

SINA BANK

254,

SINO ACCESS HOLDINGS

255.

SINOSE MARITIME

256.

SISCO SHIPPING COMPANY LTD

257.

SIXTEENTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

258.

SIXTEENTH OCEAN GMBH & CO. KG

259.

SIXTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH

260.

SIXTH OCEAN GMBH & CO. KG

261.

SMART DAY HOLDINGS LTD

262.

SOLTANI, Behzad

263.

SORINET COMMERCIAL TRUST (SCT)

264.

SOROUSH SARAMIN ASATIR

265.

SOUTH WAY SHIPPING AGENCY CO. LTD

266.

SOUTH ZAGROS OIL & GAS PRODUCTION COMPANY

267.

SPARKLE BRILLIANT DEVELOPMENT LIMITED




18.10.2015 Jornal Oficial da Unido Europeia L 274/197
268. | SPRINGTHORPE LIMITED
269. | STATIRA MARITIME INCORPORATION
270. | SUREH (NUCLEAR REACTORS FUEL COMPANY)
271. | SYSTEM WISE LTD
272. | TAMALARIS CONSOLIDATED LTD
273. | TENTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH
274. | TENTH OCEAN GMBH & CO. KG
275. | TEU FEEDER LIMITED
276. | THETA NARI NAVIGATION
277. | THIRD OCEAN ADMINISTRATION GMBH
278. | THIRD OCEAN GMBH & CO. KG
279. | THIRTEENTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH
280. | THIRTEENTH OCEAN GMBH & CO. KG
281. | TOP GLACIER COMPANY LIMITED
282. | TOP PRESTIGE TRADING LIMITED
283. | TRADE CAPITAL BANK
284. | TRADE TREASURE
285. | TRUE HONOUR HOLDINGS LTD
286. | TULIP SHIPPING INC
287. | TWELFTH OCEAN ADMINISTRATION GMBH
288. | TWELFTH OCEAN GMBH & CO. KG
289. | UNIVERSAL TRANSPORTATION LIMITATION UTL
290. | VALFAJR 8TH SHIPPING LINE
291. | WEST OIL & GAS PRODUCTION COMPANY
292. | WESTERN SURGE SHIPPING COMPANY LIMITED
293. | WISE LING SHIPPING COMPANY LIMITED
294. | ZANJANI, Babak

295.

ZETA NERI NAVIGATION.»
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