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(Actos Preparatérios)

COMISSAO

Proposta de Directiva do Conselho relativa 4 aproximagio das legislagdes
dos Estados-membros respeitantes a maquinas

COM(87) 564 final

(Apresentada pela Comissdo ao Conselho em 22 de Dezembro de 1987)

(88/C 29/01)

O CONSELHO DAS COMUNIDADES EUROPEIAS,

Tendo em conta o Tratado que institui a Comunidade

Econdmica Europeia e, nomeadamente, o seu artigo 10094,

Tendo em conta a proposta da Comissdo,

Em cooperagao com o Parlamento Europeu,

Tendo em conta o parecer do Comité Econémico e Social,

(1)

Considerando que compete aos Estados-membros
assegurar, no seu territorio, a seguranca e a satide dos
seus cidaddos e, se for caso disso, dos animais
domésticos e dos bens e, em especial, dos trabalhado-
res, nomeadamente face aos riscos decorrentes da
utilizagao de maquinas;

Considerando que, nos Estados-membros, os sistemas
legislativos sdo muito diferentes no que respeita a
prevengio de acidentes; que as disposigdes imperati-
vas nesta matéria, frequentemente completadas por
especificagdes técnicas obrigatdrias de facto e/ou por
normas voluntarias, nio conduzem necessariamente a
niveis de seguranga e de satde diferentes, mas
constituem, todavia, devido as suas disparidades,
entraves ao comércio na Comunidade; que, além
disso, os sistemas de certificagiao de conformidade e de
certificagdo nacionais de maquinas divergem conside-
ravelmente;

Considerando que as disposigGes nacionais existentes
em matéria de seguranga e de satde, que asseguram a
protecgdo contra os riscos causados por maquinas,
devem ser aproximadas para garantir a livre circula-
¢do de maquinas sem baixar os niveis de protecgio
existentes e fundamentados nos Estados-membros;
que as disposigdes de concepgdo e de fabrico de
maquinas previstas pela presente directiva, serdo
acompanhadas, na procura de um meio de trabalho
mais seguro, de disposicdes especificas relativas a

prevencao de determinados riscos a que podem estar
submetidos os trabalhadores no desempenho das suas
fung¢oes, bem como de disposi¢des, com base no artigo
118A do Tratado, relativas a utiliza¢io de maquinase
a organizagdo da seguranga dos trabalhadores no local

de trabalho.

Considerando que o sector das maquinas constitui
uma parte importante do sector da mecanica e ¢ um
dos nticleos industriais da economia da Comunidade;

Considerando que o Livro Branco sobre a concretiza-
¢ao do Mercado Interno, aprovado pelo Conselho
Europeu em Junho de 1985, prevé nos n% 63 ¢ 68 o
recurso a nova abordagem em matéria de aproxima-
¢do de legislagdes;

Considerando que os custos sociais decorrentes do
elevado nimero de acidentes provocados directamen-
te pela utilizagio de miquinas podem ser reduzidos
através da integragio da seguranga na propria
concepgio e fabrico das maquinas bem como através
de uma instalagio e de uma manutengio correctas;

Considerando que o campo de aplicagdo da directiva
devera assentar numa definicdo geral do termo
«maquina » a fim de permitir a evolugdo técnica do
fabrico; que o desenvolvimento das «instalagGes
complexas », bem como os riscos que implicam, sdo de
natureza equivalente e justificam, por conseguinte, a
sua inclusdo expressa na directiva;

Considerando que se prevé estabelecer, desde ja,
directivas especificas que incluam disposi¢des de
concepgio e de fabrico para determinadas categorias
de maquinas, que o campo de aplicagdo muito vasto
da directiva deve ser limitado face a essas directivas e
as directivas ja existentes, caso estas prevejam
disposi¢bes de concepgdo e de fabrico;

Considerando que o direito comunitario, no seu
estado actual, prevé que, por derrogagdo de uma das
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regras fundamentais da Comunidade que constitui a
livre circulagdo das mercadorias, devem ser aceites os
obstaculos a circulagio intracomunitaria resultantes
das disparidades das legislagbes nacionais relativas a
comercializagio dos produtos, na medida em que
essas prescricdes podem ser reconhecidas como
necessarias para satisfazer exigéncias imperativas;
que, por conseguinte, a harmonizagio legislativa se
deve limitar, no presente caso, apenas as prescrigoes
necessarias para satisfazer as exigéncias imperativas e
essenciais de seguranga e de salde relativas a
maquinas; que essas exigéncias deverao substituir as
prescrigdes nacionais na matéria dado que sdo
essenciais;

Considerando que o cumprimento das exigéncias
essenciais de seguranca ¢ de saude constitui um
imperativo para garantir a seguran¢a das maquinas;
que essas exigéncias deverdo aplicar-se com discerni-
mento para ter em conta o nivel tecnoldgico existente
aquando do fabrico, bem como os imperativos
técnicos e economicos;

Considerando que a utilizagdo da maquina na acepgdo
da presente directiva sO podera dizer respeito a
utilizagio da maquina propriamente dita para a
aplicagdo prevista pelo fabricante; que isto ndo
prejudica eventuais condigdes de utilizagio exteriores
a maquina que poderiam ser impostas, desde que essas
condigdes nio provoquem modificagdes da maquina
em relagao as disposi¢oes da presente directiva;

Considerando que, por ocasido das feiras e exposi-
goes, etc., deve ser possivel expor maquinas de
demonstragio que, para as necessidades da demons-
tragio, nio estejam em conformidade com a directiva;
que, contudo, ¢ indicado informar de modo adequado
os interessados da ndo conformidade e da impossibili-
dade de adquirir as referidas maquinas nessas
condigoes;

Considerando que, por conseguinte, a presente
directiva apenas define as exigéncias essenciais de
seguranga e de sade de Ambito geral, completadas por
uma série de exigéncias mais especificas para determi-
nadas categorias de maquinas; que, para facilitar aos
produtores a prova de conformidade com essas
exigéncias essenciais, ¢ desejavel dispor de normas
harmonizadas a nivel europeu no que se refere a
prevengio dos riscos decorrentes da concepgio ¢ do
fabrico das maquinas, bem como para permitir o
controlo da conformidade com as exigéncias essen-
ciais; que essas normas harmonizadas a nivel europeu
sdo elaboradas por organismos de direito privado e
devem conservar o seu estatuto de textos ndo
obrigatérios ; que, para este fim, o Comité Europeu de
Normalizagio (CEN) e o Comité Europeu de Norma-
lizagdo Electrotécnica (Cenelec) sdo reconhecidos
como os organismos competentes para adoptar as
normas harmonizadas em conformidade com as
orientagdes gerais para a cooperagdo entre a Comissao
e esses dois organismos assinadas em 13 de Novembro
de 1984; que, para efeitos do disposto na presente
directiva, uma norma harmonizada é uma especifica-
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¢do técnica (norma europeia ou documento de
harmonizag¢io) adoptada por um destes organismos
ou pelos dois, por mandato da Comissio, em
conformidade com as disposi¢des da Directiva
83/189/CEE do Conselho, de 28 de Margo, que prevé
um procedimento de informa¢do no domino das
normas e regulamentagdes técnicas (!), bem como por
for¢a das orientagGes gerais anteriormente referidas;

Considerando que, enquanto se aguarda a adopgao de
normas harmonizadas na acepgio da presente directi-
va, é oportuno facilitar a conformidade com as
exigéncias essenciais e, desde modo, a livre circulagio
das maquinas, atraves da aceitagio, a nivel comunita-
rio, dos produtos em conformidade com as normas
nacionais tidas em consideragio, a titulo transitorio,
por intermédio de um processo de controlo comunita-
rio que garanta que as NOrmas nacionais COrrespon-
dem as exigéncias essenciais da presente directiva;
que, para este efeito, tendo em conta o papel geral e
horizontal desempenhado pelo Comité instituido pelo
artigo 5° da Directiva 83/189/CEE na politica
comunitaria de normalizagio e, mais especialmente, o
seu papel na elabora¢io dos pedidos de normalizagio
e no funcionamento do status quo a nivel da
normalizagio europeia e nacional, este comité é o mais
indicado para assistir a Comissiao no controlo
comunitario de conformidade das normas nacionais;
que é conveniente assegurar uma consulta adequada
dos parceiros sociais e, em especial, das organizagdes
dos trabalhadores, nos trabalhos de normalizagio e de
gestdo relativos a presente directiva;

Considerando que, tal como é actualmente a pratica
geral nos Estados-membros, € indicado remeter para
os fabricantes a responsabilidade de atestar a
conformidade das suas maquinas com as exigéncias
essenciais ; que a conformidade com normas harmoni-
zadas fornece uma presungao de conformidade com as
exigéncias em causa; que se remete para a estrita
discricdo do fabricante o recurso, se necessario, a
exames e a certificagOes por terceiros;

Considerando que nio é necessario apenas assegurar a
livre circulagdo, a entrada em servico e a utilizagao das
méquinas que possuam a marca CE e o certificado de
conformidade CE; que é necessario, igualmente,
assegurar a livre circulagdo de maquinas que nio
possuam a marca CE quando se destinarem a ser
incorporadas numa maquina ou a ser agrupadas com
outras maquinas para formar uma instalagio com-
plexa; que, todavia, essas maquinas ndo podem ser
colocadas em servigo e utilizadas enquanto nao forem
postas em conformidade, visto ser necessario conside-
ra-las, em virtude da auséncia da marca CE, como nio
estando prontas para a utiliza¢do;

Considerando que a responsabilidade dos Estados-
-membros pela seguranga, saide e outros aspectos
abrangidos pelas exigéncias essenciais no seu territo-

(1) JO ne L 109 de 26. 4. 1983, p. 8.
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rio deve ser reconhecida numa clausula de protec¢io
que prevé processos comunitarios de protecgdo
adequados;
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Considerando que os destinatarios de qualquer
decisio tomada no ambito da presente directiva
devem conhecer os fundamentos dessa decisio e os
meios de recurso que estdo a sua disposi¢do;
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Considerando que é necessario adoptar as medidas
destinadas a estabelecer progressivamente o mercado
interno durante um periodo que termina em 31 de
Dezembro de 1992 ; que o mercado interno comporta
um espago sem fronteiras internas, no qual esta
assegurada a livre circulagio das mercadorias, das
pessoas, dos servigos e dos capitais,

ADOPTOU A PRESENTE DIRECTIVA:

CAPITULO 1

Campo de aplicagdo, colocagdo no mercado e livre
circulagio

Artigo 1¢

1. A presente directiva aplica-se a maquinas e estabelece
as exigéncias essenciais de seguranca que lhes dizem
respeito.

2. Para efeitos do disposto na presente directiva,
entende-se por «maquina» um conjunto de pegas ou de
orgios ligados mecanicamente em que pelo menos um deles
¢ movel e, se for caso disso, de accionadores, circuitos de
comando e de poténcia, etc, reunidos com vista a uma
aplicagio definida.

Considera-se igualmente como « maquina » uma instalagdo
complexa, a saber, um conjunto de maquinas e de
aparelhos que, para a obten¢io de um mesmo resultado,
estdo dispostos e comandados de modo a serem solidarios
no seu funcionamento.

3. Estio excluidos do campo de aplicagdo da presente
directiva:

— as maquinas moveis para obras;
Lo N
— as maquinas de elevagdo;
— as maquinas agricolas e florestais moveis;
— as maquinas para madeira e matérias similares;

— as maquinas cuja unica fonte de energia ¢ a forga
humana empregada directamente;

— as maquinas concebidas e fabricadas para uma
utilizagdo medica;

— os meios de transporte, bem como as maquinas
especificamente destinadas ao seu equipamento ou a sua
propulsio;

— todas as maquinas que correspondam a definigdo
anterior e¢ abrangidas por uma directiva CEE que
contenha prescri¢des técnicas de concepgio e de fabrico
em matéria de seguranga e de satde no que se refere aos
riscos abrangidos pela referida diectiva.

Artigo 29

1. Os Estados-membros tomario todas as medidas tteis
para que as maquinas referidas no artigo 1° s6 possam ser
colocadas no mercado, em servi¢o e utilizadas se ndo
comprometerem a seguranga e a saude das pessoas e, se for
caso disso, dos animais domeésticos ou dos bens, quando
instaladas e mantidas convenientemente e utilizadas em
conformidade com o fim para que se destinam.

2. As disposicoes da presente directiva ndo afectam a
faculdade de os Estados-membros prescreverem — respei-
tando o Tratado — as exigéncias que considerem
necessarias para garantir a protec¢io dos trabalhadores
aquando da utiliza¢ao das maquinas em questdo, desde que
isso ndo implique modificagdes dessas maquinas em
relagio as disposi¢oes da presente directiva.

3. Os controlos efectuados pelos Estados-membros no
exercicio das obriga¢des que lhes sdo impostas em
conformidade com o n? 1 do presente artigo, limitam-se as
disposi¢oes da presente directiva.

4. Aquando das feiras, exposi¢des, etc, os Estados-
-membros nao levantario obsticulos a apresenta¢do de
méaquinas de demonstragdo que, para as necessidades da
demonstracio, nio estejam em conformidade com as
disposi¢oes da presente directiva, desde que um painel
adequado indique claramente a sua nio conformidade,
bem como a impossibilidade de aquisi¢do dessas maquinas
antes de serem postas em conformidade pelo fabricante ou
pelo seu mandatario estabelecido na Comunidade.

Artigo 3¢

As maquinas referidas no artigo 1° da presente directiva
devem satisfazer as exigéncias essenciais de seguranga que
constam do Anexo I.

Artigo 49

1. Os Estados-membros nio poderdo proibir, restringir
ou entravar a colocagao no mercado, a entrada em servigo e
a utiliza¢do no seu territorio das maquinas que satisfagam
as disposi¢oes da presente directiva, que ostentem a marca
CE e sejam acompanhadas da declaragio de conformidade
CE.

2. Os Estados-membros nao poderio proibir, restringir
ou entravar a colocagio no mercado de maquinas que,
ainda que nio ostentem a marca CE, sejam destinadas a ser
incorporadas numa maquina ou a ser agrupadas com
outras maquinas com vista a constituir uma maquina na
acep¢io do disposto no artigo 19, a nao ser que essas
maquinas possam funcionar de forma independente. No
entanto, os Estados-membros nio autorizario a entrada
em servico e a utilizagdo dessas maquinas enquanto a
maquina, na acepgio do artigo 19, ndo tiver sido declarada
em conformidade com as disposi¢oes da directiva e munida
da marca CE.



Ne C29/4

Jornal Oficial das Comunidades Europeias

3.2.88

Artigo 59

1. Os Estados-membros presumirao estarem em confor-
midade com as exigéncias essenciais de seguranga referidas
no artigo 3% as maquinas que ostentarem a marca CE e
forem acompanhadas da declaragao de conformidade CE.

2. Se uma norma nacional que transpée uma norma
harmonizada, cuja referéncia foi objecto de uma publica-
¢ao no Jornal Oficial das Comunidades Europeias,
abranger uma ou varias exigéncias essenciais de seguranga,
presume-se que a maquina fabricada em conformidade
com essa norma satisfaz as exigéncias essenciais em
questao.

Os Estados-membros publicarao as referéncias das normas
nacionais que transpdem as normas harmonizadas.

3. Na auséncia de normas harmonizadas, as normas
nacionais referidas no n¢ 4 fornecerdo a mesma presungio
de conformidade.

4. OsEstados-membros comunicardo a Comissio o texto
das suas normas nacionais que considerem corresponder a
uma ou a varias exigéncias essenciais de seguranga. A
Comissdo comunicara imediatamente esse texto aos outros
Estados-membros. De acordo com o processo previsto no
n?2 do artigo 69, a Comissio notificara os Estados-
-membros das normas nacionais que beneficiam da
presungao de conformidade com as exigéncias essenciais.

Os Estados-membros publicardo as referéncias dessas
normas. A Comissao publicara igualmente essas referén-
cias no Jornal Oficial das Comunidades Europeias.

Artigo 69

1. Se um Estado-membro ou a Comissdo considerar que
as normas harmonizadas referidas no n¢ 2 do artigo 5¢ ndo
satisfazem totalmente as exigéncias essenciais que lhes sdo
respeitantes, referidas no artigo 3¢, a Comissdo ou o
Estado-membro submetera o assunto ao Comité Perma-
nente, instituido pela Directiva 83/189/CEE (), a seguir
denominado « Comité », expondo as suas razées. O Comite
emitird um parecer com caracter de urgéncia.

Perante o parecer do Comité, a Comissdo notificara os
Estados-membros da necessidade de proceder ou nio a
retirada das normas em questio das publicacoes referidas
no n¢ 2 do artigo 5¢.

2. Apds recepgio da comunicagdo referida no n¢ 4 do
artigo 59, a Comissdo consultara o Comité. Perante o
parecer do Comité, a Comissio comunicara aos Estados-
-membros, no prazo de um més, se a norma nacional em
causa deve ou nio beneficiar da presungao de conformida-
de e, em caso afirmativo, ser, a partir dessa altura, objecto
de uma publicagio nacional das referéncias.

(1) JO n¢ L 109 de 26. 4. 1983, p. 8.

Se a Comissio ou um Estado-membro considerar que uma
norma nacional deixou de preencher as condigGes necessa-
rias para se presumir em conformidade com as exigéncias
essenciais de seguranga referidas no artigo 3¢, a Comissao
consultara o Comité. Perante o parecer do Comité, a
Comissdo comunicara aos Estados-membros se a norma
em causa deve continuar a beneficiar, ou deixar de
beneficiar, da presun¢io de conformidade e, no nltimo
caso, ser retirada das publicagdes referidas no n?4 do
artigo 5¢.

Artigo 779

1. Se um Estado-membro verificar que maquinas que
ostentem a marca « CE » e utilizadas em conformidade com
o fim para que se destinam, podem comprometer a
seguranca das pessoas e, se for caso disso, dos animais
domésticos ou dos bens, tomara todas as medidas tteis
para retirar as maquinas do mercado, proibir a sua
colocagdo no mercado, a sua entrada em servigo, a sua
utiliza¢do ou restringir a sua livre circulagio.

O Estado-membro informara imediatamente a Comissio
desta medida e indicard as razoes da sua decisao e, em
especial, se a ndo conformidade ¢ resultante:

a) do desrespeito das exigéncias essenciais referidas no
artigo 39,

b) de uma ma aplica¢ao das normas referidas no artigo 59;

c) de uma lacuna das proprias normas referidas no
artigo 59.

2. A Comissio entrara em consulta com as partes
interessadas no mais curto prazo possivel. Se, apds essa
consulta, a Comissio verificar que a acgio € justificada,
informara desse facto imediatamente o Estado-membro
que tomou a iniciativa, bem como os outros Estados-
-membros. Se a decisdo referida no n¢ 1 for motivada por
uma lacuna das normas, a Comissiao submetera o assunto
ao Comité se o Estado-membro que tomou a decisio
entender que a deve manter e iniciara os processos referidos
no artigo 6.

3. Seuma maquina nio conforme ostentar a marca CE, o
Estado-membro competente tomara relativamente aquele
que apos a marca as medidas adequadas e desse facto
informara a Comissdo e os outros Estados-membros.

4. A Comissao certificar-se-a de que os Estados-membros
sejam mantidos informados do desenrolar e dos resultados
desse processo.

CAPITULO 1T

Processo de certificagdo

Artigo 82

O fabricante, ou o seu mandatario estabelecido na
Comunidade, deve, para atestar a conformidade das
maquinas com as disposi¢es da directiva:
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a) Antes da colocagio no mercado, estabelecer uma
documentagio que inclua:

i) um processo técnico de fabrico constituido pelos
seguintes elementos:

— desenho de conjunto da maquina, bem como os
desenhos dos circuitos de comando;

— desenhos pormenorizados e completos, eventual-
mente acompanhados pelas notas de calculo,
resultados de ensaios, etc, que permitam o
fabrico da maquina;

— lista:

— das exigéncias essenciais da presente directi-
va,

— dos outros textos regulamentares,
— das normas

que foram utilizados aquando da concep¢io da
maquina;

— descrigio das solugdes adoptadas para a preven-
¢do dos riscos apresentados pela maquina;

— se o desejar, qualquer relatorio técnico ou
qualquer certificado obtidos de um organismo
competente;

— um exemplar do manual de instrugoes da
maquina;

no caso de fabrico em série, as disposi¢Oes internas a
aplicar para manter a conformidade das maquinas
com as disposi¢des da directiva;

=%
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iii) em caso de fabrico em série, a mesma documentagio
pode servir para todas as maquinas do mesmo tipo.

b) Quando a miquina estiver fabricada e em conformida-
de com as exigéncias essenciais de seguranga que lhe sdo
respeitantes, estabelecer, para cada uma das maquinas
fabricadas, um certificado de conformidade CE cujo
modelo ¢é fornecido no Anexo Il e apor na maquina a
marca CE referida no artigo 99;

A documentagio que consta da alinea a) anterior sera
conservada pelo fabricante ou pelo seu mandatario
estabelecido na Comunidade, e mantida a disposigao
das autoridades nacionais responsaveis nos termos do
artigo 29, pelo menos 10 anos a contar da data de
fabrico da maquina ou do Gltimo exemplar da maquina
se se tratar de um fabrico em serie.

Se nem o fabricante nem o seu mandatario estiverem
estabelecidos na Comunidade, as obriga¢des anteriormente
referidas de manter & disposi¢do uma documentagao serao
da responsabilidade de qualquer pessoa que colocar a

maquina no mercado na Comunidade. Aplicam-se as
mesmas obriga¢des a quem montar maquinas ou partes de
maquinas de origens diferentes ou a quem fabricar a
maquina para seu uso proprio.

CAPITULO I

Marca CE

Artigo 99

1. A marca «CE» ¢ constituida pela sigla CE em
conformidade com o modelo do Anexo III, seguida dos
dois tltimos algarismos do ano em que foi efectuada a
aposigdo da marca.

2. A aposi¢io da marca CE deve ser efectuada em
conformidade com o ponto 1.7.3 do Anexo I.

3. E proibida a aposi¢io nas maquinas de marcas ou
inscri¢oes susceptiveis de criar confusio com a marca
«CE ».

CAPITULO 1V

Disposi¢oes finais

Artigo 109

Qualquer decisio tomada por um Estado-membro em
aplicagao da presente directiva sera fundamentada de
forma precisa. Sera notificada ao interessado o mais
rapidamente possivel, com a indicagdo das vias de recurso
abertas pela legislagdo em vigor nesse Estado-membro e
dos prazos em que esses recutsos devem set interpostos.

Artigo 119

1. Os Estados-membros adoptario e publicarao antes de
1 de Janeiro de 1989 as disposigdes legislativas, regulamen-
tares e administrativas necessarias para darem cumprimen-
to a presente directiva ¢ desse facto informardo imediata-
mente a Comissao.

Os Estados-membros aplicardo essas disposi¢oes a partir
de 1 de Janeiro de 1991.

2. OsEstados-membros comunicardo a Comissio o texto
das disposicoes de direito nacional que adoptarem no
dominio régulado pela presente directiva.

Artigo 129

Os Estados-membros sao destinatarios da presente directi-
va.
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1.1

ANEXO I

OBSERVACOES PRELIMINARES

As obrigagdes previstas pelas exigéncias essenciais de seguranga s6 se aplicam quando existir o
risco correspondente para a maquina considerada. As exigéncias 1.1.2, 1.7.3 ¢ 1.7.4 aplicam-se
ao conjunto das maquinas abrangidas pela presente directiva.

Quando, por razdes imperativas, nio puderem ser satisfeitas as obrigages previstas por uma ou
varias exigéncias essenciais de seguranca, devem ser tomadas medidas compensatérias para que
o nivel final de seguranga seja equivalente.

EXIGENCIAS ESSENCIAIS DE SEGURANCA RELATIVAS A CONCEPCAO E AO
FABRICO APLICAVEIS AO CONJUNTO DAS MAQUINAS VISADAS PELA DIRECTIVA

Generalidades

Definicées
Para cfeitos do disposto na presente directiva, entende-se por:

a) «Zona perigosa », qualquer zona dentro e/ou em torno de uma maquina em funcionamento
na qual a presenga de uma pessoa exposta (ou de uma parte do seu corpo ou do seu vestuario)
a submeta a um risco para a sua seguranga ou satide;

b) «Pessoa exposta», qualquer pessoa que se encontre numa zona perigosa;

c) «Operador», a(s) pessoa(s) encarregada(s) de instalar, fazer funcionar, regular, manter,
arranjar, transportar uma maquina.

Principios de integracdo da seguranca

a) Ao conceber e fabricar a maquina, o fabricante deve identificar os riscos de acidentes, avaliar
os riscos para a satde e escolher as solugdes mais adequadas para, tendo em conta o
progresso técnico, os eliminar ou os reduzir ao minimo.

Tudo isto deve cobrir todas as fases da vida da maquina, desde o seu fabrico até a sua
desmontagem final.

b) Ao escolher as solugdes mais adequadas, o fabricante deve aplicar os seguintes principios,
pela ordem indicada:

— eliminar ou reduzir os riscos, na medida do possivel — (integragio da seguranga na
concepgdo e no fabrico da maquina),

— tomar as medidas de protecgdo necessarias em relagio aos riscos que nio possam ser
eliminados,

— informar os utilizadores dos riscos residuais devidos a eficacia nio completa das medidas
de protec¢do adoptadas.

¢) Aquando da concepgido e do fabrico da maquina, e aquando da redac¢do do manual de
instrugdes, o fabricante deve estudar e realizar a seguranga da maquina com o mesmo nivel de
qualidade que as outras fun¢des da maquina.

d) Aquando da concepgio e do fabrico da maquina e aquando da redac¢io do manual de
instrugdes, o fabricante deve considerar nio s6 a utilizagao normal da maquina, mas também
a utilizagdo que pode ser razoavelmente esperada da maquina. O fabricante deve, portanto,
considerar os riscos existentes aquando do emprego previsto da maiquina, mas também os
riscos devidos a situagdes anormais previsiveis (por exemplo: riscos devidos a um reflexo ou
a um mau funcionamento da maquina). O fabricante deve também considerar os modos de
empregar a maquina que podem ser habitualmente praticados, se bem que ndo previstos. Em
consequéncia, o manual de instrugdes deve, se necessario, chamar a aten¢do para as
contra-indica¢des de emprego da maquina.

e) Nas condigbes previstas de utilizagdo, o incomodo, a fadiga e os constrangimentos psiquicos
(stress) do operador devem ser reduzidos ao minimo possivel tendo em conta as regras de
ergonomia.
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1.2.1.

f) O fabricante deve ter em conta, aquando da concepgio e do fabrico, os constrangimentos
impostos ao operador pela utilizagdo necessaria ou previsivel de meios de proteccio
individual (por exemplo: sapatos, luvas, etc.).

Materiais e produtos

Os materiais utilizados para o fabrico da maquina ou os produtos empregues e criados aquando
da sua utilizagio ndo devem estar na origem de riscos para a seguran¢a e saude das pessoas
expostas.

Em especial, aquando do emprego de fluidos, a maquina deve estar concebida e fabricada para
poder ser utilizada sem riscos devidos ao enchimento, utilizagio recuperagio e evacuagio.

Huminagcio

A maquina deve ser concebida e fabricada para que a zona de trabalho seja convenientemente
iluminada em fun¢do das operagdes que ai sejam efectuadas, tendo a ilumina¢do ambiente um
valor normal.

O fabricante deve velar por que nio haja nem zonas de sombra incomodas, nem encandeamentos
incomodos, nem efeitos estroboscopios perigosos devidos a iluminagio por ele fornecida.

Se determinados érgdos internos tiverem de ser inspeccionados frequentemente, devem estar

equipados com dispositivos de iluminagido apropriados; deve acontecer o mesmo as zonas de
regulagio e de manutengio.

Concepgdo da maquina com vista a movimentacio

A maquina, ou cada um dos seus diferentes elementos, deve:
— poder ser colocada no lugar ou desmontada sem riscos,

— ser embalada ou concebida para poder ser entreposta sem deterioragdes e riscos (por
exemplo: estabilidade suficiente, suportes especiais, etc.).

Se a massa, as dimensdes ou a forma da maquina ou dos seus diferentes elementos ndo
permitirem o transporte 4 mao, a maquina, ou cada um dos seus diferentes elementos, deve:

— ou ser equipada com acessorios que permitam a preensio por um meio de elevagio,

— ou ser concebida de modo a permitir equipa-la com tais acessérios (furos roscados, por
exemplo),

— ou ter uma forma tal que os meios de elevagio normais se lhe possam adaptar facilmente.
Se a maquina, ou um dos seus elementos, for transportada a méo, deve:
— ser facilmente deslocavel,

— ter meios de preensdo (por exemplo, pegas, ...) que permitam transporta-la com toda a
seguranga.

Devem ser previstas disposigoes especiais para a movimentagio das ferramentas e/ou partes de
maquinas, ainda que leves, que podem ser perigosas (forma, matéria, erc.).

Comandos

Seguranca e fiabilidade dos comandos

O funcionamento dos comandos deve ser fiavel.

Devem ser concebidos e fabricados de modo a:

— evitar quaisquer avarias ndo detectaveis,

— utilizar, tanto quanto possivel, dispositivos de ac¢io positiva,

— tornar impossiveis as fraudes razoavelmente previsiveis.
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1.2.4.

Orgdos de comando

Os orgios de comando devem ser:
— claramente visiveis e identificaveis e, se for caso disso, objecto de uma marcagio apropriada,

— dispostos de modo a permitirem uma manobra segura, sem hesitagdes nem perdas de tempo,
¢ sem equivocos,

— concebidos de modo que o movimento do 6rgao de comando seja coerente com o efeito
comandado,

— dispostos fora das zonas perigosas, excepto, se necessario, para determinados Orgaos de
paragem de emergéncia,

— situados de modo que a sua manobra nio provoque riscos adicionais,

— concebidos ou protegidos de modo que o efeito desejado, se puder provocar um risco, nao se
possa produzir sem uma manobra intencional.

Se um 6rgdo de comando for concebido e fabricado para permitir varias acgdes diferentes, quer
dizer, que a sua ac¢ido ndo seja univoca (por exemplo: utilizagdo de botoneiras, etc.), a acgdo
comandada deve ser claramente indicada e, se necessario, ser objecto de confirmagio.

Os 6rgios de comando devem ter uma configuragdo tal que a sua disposigdo, curso, resisténcia
mecénica e esforgo resistente sejam compativeis com a acgio comandada, tendo em conta as
regras da ergonomia. Os constrangimentos devidos a utilizagdo, necessaria ou previsivel, de
equipamentos de protec¢io individual (por exemplo: sapatos, luvas, etc.) devem ser tomados em
consideragdo.

O operador deve poder, a partir do posto de comando, aperceber-se das indicagoes dos
dispositivos de sinaliza¢do (mostradores, sinais, etc.) cujo conhecimento lhe € necessario para
efectuar manobras seguras.

Devem ser tomadas disposigoes para que o operador possa, a partir do posto de comando, vigiar
o conjunto das zonas perigosas de maquina, quer directamente quer, por exemplo, pela
utilizagdo de espelhos, visores de controlo, etc.. Se isso for impossivel, o sistema de comando
deve ser concebido e fabricado de modo a que todas as colocagoes em marcha sejam precedidas
por um sinal de aviso.

Colocagdo em marcha

A colocag¢do de uma maquina em marcha, ou a sua recolocagdo apds uma paragem, seja qual for
a sua origem, bem como uma alteragio importante da velocidade, s6 se deve poder efectuar por
uma ac¢do voluntaria sobre um 6rgdo de comando previsto para esse fim, excepto no caso do
funcionamento normal de um automatismo.

Se uma maquina tiver vérios Orgios de comando de colocagdo em marcha e, por esse facto, os
operadores se puderem colocar mutuamente em perigo, devem ser tomadas disposi¢des
complementares para excluir esse risco.

Dispositivos de paragem

Paragem normal

Cada posto de trabalho deve estar equipado com um 6rgdo de comando que permita parar todos
os elementos moveis da maquina, ou apenas uma parte deles.

No caso de varios operadores, devem ser tomadas disposi¢des para que a paragem da maquina
por um operador nio provoque situagdes perigosas para si proprio ou para os outros operadores.

A ordem de paragem da maquina deve ser prioritaria sobre as ordens de colocagdo em marcha.

Paragem de emergéncia

Se, para por fim a determinados incidentes ou situagdes que possam provocar um acidente, o
tempo normal de obtengdo da paragem for excessivo, ou se a situagio de perigo exigir medidas
especiais, a maquina deve estar equipada com um dispositivo de paragem de emergéncia.

Esse dispositivo deve:
— conter 6rgaos de comando visiveis e rapidamente acessiveis,

— provocar a paragem do processo perigoso num periodo de tempo tdo reduzido quanto
possivel,

— eventualmente desencadear, ou permitir desencadear, determinados movimentos de
protecgao.
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1.2.6.

1.3.

1.3.1.

O comando de paragem de emergéncia deve permanecer bloqueado; s deve poder ser
desbloqueado por uma manobra apropriada; esse desbloqueamento nao deve recolocar a
maquina em marcha, mas apends permitir um re-arranque.

Instalagoes complexas

No caso de maquinas ou de elementos de maquinas concebidos para trabalhar associados, o
fabricante deve conceber e fabricar a maquina de modo que os dispositivos de paragem,
incluindo a paragem de emergéncia, possam parar ndo s6 a maquina, mas tambeém todos os
equipamentos a montante e/ou a jusante, se a sua manutengio em marcha puder constituir um
perigo.

Selector de modo de marcha

Se a maquina tiver sido concebida ¢ fabricada para permitir a sua utiliza¢do segundo varios
modos de comando ou de funcionamento que apresentem niveis de seguranga diferentes (por
exemplo, para permitir a regulagio, a manutengio, a inspecgdo, etc.), deve ser equipada com um
selector de modo de marcha bloqueavel em cada posi¢do. Cada posi¢io do selector
corresponderd a um tinico modo de comando ou de funcionamento.

O selector pode ser substituido por outros meios de selec¢do que permitam limitar a utilizagdo de
determinadas fungdes da maquina a certas categorias de operador (por exemplo: codigos de
acesso a determinadas fungdes de comandos numéricos, etc.).

Se, para certas operagdes, a maquina dever poder funcionar com os seus dispositivos de
protec¢io neutralizados, o selector de modo de marcha deve, simultaneamente:

— excluir o modo de comando automatico,

— permitir os movimentos apenas por meio de orgaos de comando que exijam uma acgio
continuada,

— permitir o funcionamento dos elementos méveis perigosos apenas em condi¢des de seguranga
aumentada (por exemplo: velocidade reduzida, esfor¢o reduzido, passo a passo, etc.).

Avaria do circuito de comando e/ou do circuito de alimentacdo em energia

A interrupgio, o restabelecimento apds uma interrupgdo, ou a variagdo, seja qual for o seu
sentido, da alimentagio da miquina em energia, ndo deve criar situagbes perigosas.

Do mesmo modo, um defeito que afecte a logica do circuito de comando, uma avaria ou uma
deterioragio do circuito de comando e/ou do circuito de alimentagdo em energia, nao deve criar
situagoes perigosas.

Medidas de protecgdo contra os riscos mecdnicos

Estabilidade

A mégquina, bem como os seus elementos e equipamentos, deve ser fabricada para que, nas
condi¢bes previstas de funcionamento, a sua estabilidade seja suficiente para permitir a sua
utilizagio sem riscos de derrube, de queda ou de movimentos imprevisiveis.

Se a propria forma de maquina, ou a sua instalagdo prevista, nao permitir assegurar uma
estabilidade suficiente, devem ser previstos, e indicados no manual de instrugoes, os meios de
fixagao apropriados.

Risco de ruptura em servico

As diferentes partes da maquina, bem como as ligagdes entre elas, devem poder resistir as
solicitacdes a que sio submetidas durante a utilizagdo prevista pelo fabricante.

Os materiais utilizados devem apresentar uma resisténcia suficiente, adaptada as caracteristicas
do meio de utilizagio previsto pelo fabricante, nomeadamente no que diz respeito aos fenomenos
de fadiga, envelhecimento, corrosdo, abrasao.

O fabricante deve indicar, no manual de instrugdes, a (ou as) pega(s) cuja substitui¢io ¢
necessaria por razdes de seguranga, bem como os critérios dessa substituicao.

Se houver riscos de rebentamento ou de ruptura, apesar das precaugoes tomadas (caso das mos,
por exemplo), os elementos moveis em questio devem ser montados e dispostos de modo a, em
caso de ruptura, os seus fragmentos serem retidos.
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As condutas rigidas ou flexiveis contendo fluidos, em especial a alta pressio, devem poder
suportar as solicitagdes internas ¢ externas previstas e estar solidamente presas ¢/ou protegidas
contra as agressdes de qualquer natureza ; tomar-se-io precaugdes para que, em caso de ruptura,
nio possam ocasionar riscos (movimentos bruscos, jactos a alta pressio, etc.).

No caso de 0 material a maquinar ser automaticamente levado a ferramenta, devem cumprir-se

as condicdes a seguir para evitar os riscos de ruptura da ferramenta:

— aquando do contacto ferramenta/pega, aquela deve ter atingido as suas condigbes normais de
trabalho, )

— aquando da paragem da ferramenta (voluntaria ou acidental), o movimento de transporte do
material deve ser parado num periodo de tempo compativel com o tempo de paragem da
ferramenta.

1.3.3. Riscos devidos as quedas de objectos
Devem ser tomadas precaugdes para evitar as quedas ou projecgoes de objectos (pegas
magquinadas, ferramentas, etc.) que possam apresentar um risco.

1.3.4. Riscos devidos as superficies, arestas, dngulos

A méiquina deve estar isenta de dngulos agudos e de arestas vivas, bem como de superficies

rugosas susceptiveis de provocar ferimentos.

As ferramentas cortantes, indispensaveis ao funcionamento da maquina, ndo sio atingidas por

estas medidas.

1.3.5 Prevengio dos riscos ligados aos elementos méveis

Os elementos moveis da maquina devem ser concebidos, fabricados, dispostos ou, se tal nao for

possivel, equipados com protectores ou dispositivos de protecgio, de modo a prevenir qualquer

risco de contacto que possa provocar acidentes.
1.3.6. Escolha de uma proteccio contra os riscos ligados aos elementos moveis

Os protectores ou dispositivos de protecgdo utilizados para a protecgio contra os riscos ligados
a0s clementos moéveis devem ser escolhidos em fungdo do risco existente. Os protectores ou
dispositivos de protec¢do nio devem ser a causa de riscos. As indica¢des dadas a seguir devem ser
consideradas como tteis para permitir a escolha.

A. Elementos moveis de transmissao

Os protectores concebidos para proteger as pessoas expostas contra os riscos provocados
pelos elementos moveis de transmissdo (tais como, por exemplo, polias, correias,
engrenagens, veios de transmissdo, etc.) devem ser:

— quer protectores fixos, conformes com a exigéncia 1.4.1,
— quer protectores moveis, conformes com a exigéncia 1.4.2.

Esta ultima solucio deve ser utilizada se estiverem previstas intervengoes frequentes.

B. Elementos mdveis que concorrem para o trabalho

Os protectores ou dispositivos de protecgio concebidos para proteger as pessoas expostas
contra os riscos provocados pelos outros elementos moveis (tais como, por exemplo,
ferramentas cortantes, orgios moveis das prensas, cilindros, etc.) devem ser:

— sempre que for possivel, protectores fixos conformes com a exigéncia 1.4.1,
— caso contrério, protectores e dispositivos de protecgao conformes com a exigéncia 1.4.3.

Todavia, quando determinados elementos moveis que concorrem para a execugio do
trabalho nio puderem ser tornados inacessiveis, no todo ou em parte, durante o seu
funcionamento, em virtude das operagdes que exigem a intervengdo do operador na sua
vizinhanga, esses elementos devem, na medida em que tal seja tecnicamente possivel, ser
equipados com:

— protectores fixos conformes com a exigéncia 1.4.1, que impegam o acesso as partes dos
elementos nio utilizadas para o trabalho,

— e protectores regulaveis conformes com a exigéncia 1.4.4, que limitem o acesso as partes
dos elementos méveis estritamente necessarias ao trabalho.
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1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

Caracteristicas exigidas para os protectores e os dispositivos de protecgio

Protectores fixos

Os protectores fixos devem:
— ser robustos,
— ser solidamente mantidos no lugar.

A sua fixagao deve ser assegurada por sistemas que exijam a utilizagdo de ferramentas para a sua
abertura.

Na medida do possivel, nio devem poder manter-se no lugar na auséncia dos seus meios de

fixagio.

Protectores moveis

L
Os protectores moveis devem:

— ser robustos,

— na medida do possivel, permanecer solidarios com a maquina quando forem abertos,

— ser associados a um dispositivo de bloqueamento que impega a colocagdo em marcha dos
elementos moveis, se permitirem o acesso a esses elementos, ¢ que provoque a paragem
quando deixarem de estar na posigao de fecho.

Protectores e dispositivos de protecgdo

Os protectores e os dispositivos de protecgdo tais como:

— protectores fixos,

— protectores moveis,

— dispositivos sensiveis (tapetes sensiveis, barreiras imateriais, etc.),
— comandos bimanuais, etc.,

devem ser concebidos e inseridos no sistema de comando de modo que:

— a colocagdo dos elementos méveis em movimento nio seja possivel enquanto o operador
tiver a possibilidade de os alcangar; '

— o operador nio possa alcangar os elementos moéveis em funcionamento: quer dizer que a
abertura do protector seja impossivel antes da paragem dos elementos moveis (dispositivo de
interbloqueamento), que os dispositivos sensiveis estejam situados suficientemente longe dos
elementos méveis para que estes sejam parados antes que possam ser atingidos, etc;

— a sua regulagio exija uma acgio voluntéria, por exemplo: utilizagio de uma ferramenta, de
uma chave, etc;

— aauséncia ou a avaria de um dos seus orgios impega a colocagio em marcha ou provoque a
paragem dos elementos moveis;

— em caso de risco de projecgio, seja garantida uma protecgdo por um obstaculo de natureza
adequada.

Protectores reguldveis que limitam o acesso

Os protectores regulaveis que limitam o acesso as partes dos elementos moveis estritamente
necessarias ao trabalho devem:

— ser robustos,

— poder ser regulados manual ou automaticamente conforme a natureza do trabalho a realizar,
— poder ser regulados sem a utilizagdo de ferramentas, e com facilidade,

— reduzir tanto quanto possivel o risco de projecgio.

A manobra e a utilizagio destes protectores nio devem provocar riscos adicionais ou impedir a
visio do trabalho efectuado; além disso, a sua desmontagem nio deve ser necessaria para as
operagdes correntes de fabrico ¢ de manutengdo.
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1.5. Medidas de protecgio contra outros riscos

1.5.1. Riscos devidos a energia eléctrica
Se a maquina for alimentada em energia eléctrica, deve ser concebida, fabricada e equipada de
modo a prevenir, ou permitir prevenir, todos os riscos de origem eléctrica.

1.5.2. Riscos devidos a electricidade estdtica
A maquina deve ser concebida e fabricada para evitar ou restringir a apari¢io de cargas
electrostaticas que possam ser perigosas e/ou estar equipada com meios que permitam escoa-las.

1.5.3. Riscos devidos a energia bidraulica, pneumatica e térmica
Se a mdquina for alimentada em energia hidraulica, pneumatica ou térmica, deve ser concebida,
fabricada e equipada de modo a prevenir todos os riscos que possam ser prevenientes destes tipos
de energia.

1.5.4. Riscos devidos as temperaturas extremas
Devem ser tomadas disposigOes para evitar qualquer risco de ferimentos, por contacto ou a
distancia, com pegas ou materiais a temperatura elevada ou muito baixa.
Devem ser estudados os riscos de projecgio de matérias quentes ou muito frias. Se existirem,
devem ser tomadas as medidas necessarias para os impedir e, se tal for tecnicamente impossivel,
para os tornar nao perigosos.

1.5.5. Riscos de incéndio
A maquina deve ser concebida e fabricada para evitar qualquer risco de incéndio provocado pela
propria maquina ou pelos gases, liquidos, pos, vapores e outras substincias produzidos ou
utilizados pela maquina.

1.5.6. Riscos de explosdo
Se o fabricante previr a utilizagdo da maquina em atmosfera potencialmente explosiva, a
maquina deve ser concebida e fabricada para evitar o risco de explosio.
Devem ser tomadas medidas idénticas se os pos, gases, vapores ou outros residuos produzidos
pela maquina correrem o risco de tornar potencialmente explosiva a atmosfera no interior ou em
torno da miquina.
Além disso, o material eléctrico que integra essas maquinas deve estar em conformidade, no que
diz respeito aos riscos de explosio, com as Directivas 76/117/CEE () e 79/196/CEE (2), com a
redacgio que lhe foi dada pela Directiva 84/47/CEE (3), nos casos cotrentes, ¢ com a Directiva
82/130/CEE (%) em caso de utilizagdo nas minas de grisu.

1.5.7. Riscos devidos ao ruido
A maquina deve ser concebida e fabricada para que os riscos resultantes da emissdo do ruido
aéreo produzido sejam reduzidos ao nivel mais baixo razoavelmente praticavel, tendo em conta o
progresso técnico e a disponibilidade de medidas de dominio do ruido, nomeadamente na sua
fonte.

1.5.8. Riscos devidos as vibragdes

A maquina deve ser concebida e fabricada para que os riscos resultantes das vibragdes
produzidas pela maquina sejam reduzidos ao nivel mais baixo razoavelmente praticavel tendo
em conta O progresso técnico.

(1Y JO no L 24 de 30. 1. 1976, p. 45.
(3) JO no L 43 de 20. 2. 1979, p. 20.
(3) JO n° L 31 de 2. 2. 1984, p. 19.
(4y JO no L 59 de 2. 3. 1982, p. 10.



3. 2. 88

Jornal Oficial das Comunidades Europeias

Ne C 29/13

1.5.9.

1.5.10.

1.6.

1.6.1.

1.6.2.

Riscos devidos as radiagies

O fabricante deve tomar disposi¢oes para que qualquer emissao de radiagdes pela maquina,
sejam elas electromagnéticas, ionisantes ou outras, se limite a que for necessiria para o
funcionamento da maquina e para que os seus efeitos sobre as pessoas expostas sejam nulos ou
reduzidos a proporgdes nio perigosas.

Riscos devidos as emissoes de pos, gases, ...

A miquina deve ser concebida, fabricada e/ou equipada para permitir evitar os riscos devidos
aos gases, liquidos, pos, vapores e outros residuos que ela produza.

Quando existir esse risco, a maquina deve ser equipada para permitir a captagao e/ou aspiragio
dos produtos citados.

Se a maquina nao estiver envolvida durante a marcha normal, os dispositivos de captagio e/ou de
aspiragdo referidos no paragrafo acima devem estar situados o mais proxima possivel do lugar de
emissao.

Manutengio

Conservagdo da mdquina

Os pontos de regulagdo, de lubrificagio por massa e de conservagio devem estar situados fora
das zonas perigosas. As operagdes de regulagdo, de manutengio, de reparagio e de conservagio
da maquina devem poder ser efectuadas com a maquina parada.

Se pelo menos uma das condigdes precedentes nao puder, por razdes tecnicas, ser satisfeita, essas
operagdes devem poder ser efectuadas sem riscos (ver nomeadamente 1.2.5).

Os erros cometidos aquando da montagem ou da remontagem de determinadas pegas que
poderiam estar na origem de riscos, devem ser tornados impossiveis pela concepgio dessas pegas
ou, se tal nio for possivel, por indicagdes que figurem sobre as proprias pegas e/ou sobre os
carteres. As mesmas indicagdes devem figurar sobre as pegas moveis e/ou sobre os seus carteres
quando for necessirio o conhecimento do sentido de movimento para evitar um risco.
Eventualmente, o manual de instrugdes deve dar informag¢des complementares.

Se uma ligagao defeituosa puder estar na grigem de riscos, as ligagdes erradas de fluidos,
incluindo as dos condutores eléctricos, devem ser tornadas impossiveis por concepgio ou, se tal
nio for possivel, por indicagoes existentes sobre as condutas e/ou sobre os terminais.

Meios de acesso ao posto de trabalbo ou aos pontos de intervencio

O fabricante deve prever meios de acesso (escadas, escadotes, passarelas, etc.) que permitam
atingir, com toda a seguranga, todos os locais Uteis para as operagdes de produgdo, de regulagio e
de manutengdo.

As partes da maquina sobre as quais se prevé que pessoas possam ser levadas a deslocar-se ou
estacionar, devem ser concebidas e fabricadas de modo a evitar as quedas.

Separacdo das fontes de energia

Todas as maquinas devem estar equipadas com dispositivos que permitam isola-la de cada uma
das suas fontes de energia.

Se o operador nio puder, de todos os locais que tem de ocupar, verificar a permanéncia da
separagio, esses dispositivos devem ser bloqueaveis.

A energia residual que poderia subsistir ap6s separagio da maquina deve poder ser dissipada sem
perigo para as pessoas expostas.

Em derrogagio da exigéncia acima, determinados circuitos podem ndo ser separados da sua
fonte de energia a fim de permitir, por exemplo, a manutengio de pegas, a salvaguarda de
informagdes, a iluminagio das partes internas, etc.. Neste caso, devem ser tomadas disposigdes
especiais para garantir a seguranga dos operadores.
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1.7.

1.7.1.

1.7.2.

1.7.3.

1.7.4.

Indicagdes

Disposigcoes de alerta

Se a maquina estiver equipada com dispositivos de alerta (por exemplo, meios de sinalizagio,
etc.), devem poder ser compreendidos sem ambiguidades e ser facilmente percebidos.

Devem ser tomadas medidas para permitir ao operador verificar a permanéncia da eficicia desses
dispositivos de alerta.

Devem ser aplicadas as prescrigdes da Directiva 77/576/CEE (1) relativa as cores e sinais de
seguranca.

Auvtso sobre os riscos residuars

Quando continuarem a existir riscos apesar de todas as disposi¢oes adoptadas, ou quando se
tratar de riscos potenciais nio evidentes (por exemplo armario eléctrico, fonte radioactiva,
purga de um circuito hidriulico, risco numa parte nio visivel, etc.), o fabricante deve prever
avisos.

Esses avisos devem, de preferéncia, utilizar pictogramas compreensiveis por todos, e/ou serem
redigidos numa das linguas do pais de utilizagio acompanhada, a pedido, por linguas
compreendtdas pelos operadores.

Marcagao

Cada maquina deve ostentar, de modo legivel e indelevel, as seguintes indicagdes minimas:
— nome e endereco do fabricante,

— a marca CE, que inclui o ano de fabrico (ver Anexo 11),

— designagio da série ou do modelo,

— eventualmente, numero de serie.

Alem disso, se o fabricante previr a utilizagio da maquina em atmosfera potencial explosiva, esta
indicagio deve ser colocada na maquina.

Em fungido da sua natureza, a maquina deve tambem ostentar todas as indicagdes indispensavess
a sua seguranga de utilizagio (por exemplo: frenquéncia maxima de rotagio de determinados
elementos rotativos, didimetro maximo das ferramentas que podem ser montadas, massa, etc.).

Manual de instrugoes

a) Cada maquina deve ser acompanhada de um manual de instrugSes que dé, no minimo, as
seguintes indicagodes

— a repetigdo das indica¢des previstas para a marcagao (ver 1.7.3),

— as condigdes normais de utilizagio,

— o ou os postos de trabalho susceptiveis de serem ocupados pelos operadores,
— as instrugdes para que

— a movimentagio, indicando a massa da maquina e dos seus diversos elementos se
puderem ser transportados separadamente,

— a nstalagio,
— a montagem,
— a regulagio,
— a manuten¢io (conservagio e reparagao)
possam ser efectuadas sem riscos.
O manual deve, se necessario, chamar a atengdo para as contra-indicagdes de emprego.

b) O manual de instrugdes e realizado pelo fabricante, deve ser redigido numa das linguas do
pais de utilizagio e, de preferéncia, ser acompanhado das mesmas instrugdes noutra hingua da
Comumdade, por exemplo, na do pais em que o fabricante esta estabelecido.

(1) JO n® L 229 de 7.9.1977, p. 12.
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¢) O manual incluira os desenhos e esquemas necessarios para a entrada em servigo, a
conservagdo, a inspecgio, a verificagio do bom funcionamento e, se for caso disso, a
repara¢do da maquina, bem como de todas as instrugoes uteis.

d) No que diz respeito aos aspectos de seguranga, o catalogo comercial que apresente a maquina
nio deve estar em contradi¢io com o manual de instrugdes.

e} O manual de instru¢des deve dar, se necessario, as prescri¢des relativas a instalagio e a
montagem destinadas a diminuir o ruido provocado e as vibrag¢des produzidas (por exemplo,
utilizagao de amortecedores, natureza e massa do macigo, etc.).

f) O manual de instrugoes deve fornecer as indicagdes seguintes, relativas ao ruido aéreo
emitido pela maquina (valor real ou valor estabelecido a partir da medigio efectuada numa
méquina idéntica):

— o nivel de pressdo acustica continuo equivalente ponderado A, nos postos de trabalho, se
exceder 70 dB (A); se este nivel for inferior ou igual a 70 dB (A), ¢ suficiente a indicagio
«< 70 dB (A)»;

— o valor maximo da pressio aclistica instantanea nio ponderada, se exceder 63Pa (130 dB
em relagdo a 20 pPa);

— o nivel de poténcia acustica emitido pela maquina quando o nivel de pressdo actistica
continuo equivalente ponderado A, nos postos de trabalho, exceder 80 dB (A).

Os dados acusticos devem ser medidos utilizando quer o codigo de medi¢do normalizado
adaptado 4 maquina quer, se esse cddigo ndo existir ou ndo for utilizado, um codigo de
medi¢io da classe 2 (de peritos).

As condigoes de funcionamento da maquina durante a medi¢do, os pontos de medigao e a
duragio das medigdes serdo as especificadas pela norma aplicavel. Na falta de norma
aplicavel, as condigoes de funcionamento devem corresponder a um ciclo de trabalho
representativo da utilizagio normal da maquina.

Quando o ou os postos de trabalho nio forem, ou ndo puderem ser, definidos, a medigao do
nivel de pressio actstica deve ser efectuada sobre a curva envolvente situada a 1 m da
maquina e no local em que o nivel é mais elevado.

O fabricante indicara os métodos de medigao utilizados e as condigGes nas quais as medigdes
foram feitas. .

g) Se o fabricante previr a utilizagdo da maquina em atmosfera potencialmente explosiva, o
manual de instrugoes deve dar todas as indicagcOes necessarias.

EXIGENCIAS ESSENCIAIS DE SEGURANCA ADICIONAIS PARA DETERMINADAS
CATEGORIAS DE MAQUINAS

Maéquinas agro-alimentares

Em complemento das exigéncias essenciais de seguranga referidas no ponto 1, se a maquina se
destinar a4 preparagio e tratamento de géneros alimenticios (por exemplo: cozedura,
refrigeragio, descongelagio, lavagem, movimentagio, acondicionamento, armazenagem,
transporte, distribui¢do) devem observar-se as regras de higiene seguintes:

a) Os materiais em contacto, ou que possam entrar em contacto, com os géneros alimenticios
devem estar em conformidade com as directivas que lhes dizem respeito (1), e devem estar
limpos antes de cada utilizagdo.

b} Todas as superficies, bem como as suas jungdes, devem ser lisas ¢ ndo devem possuir
rugosidades ou fendas que possam abrigar matérias organicas.

(1) Directiva 76/893/CEE do Conselho (JO no L 340 de 9. 12. 1976) (actualmente em revisdo) e directivas

especificas adoptadas para a sua aplicagio.
A Directiva 76/893/CEE prevé:

Os materiais e objectos devem ser fabricados em conformidade com a boa pratica de fabrico a fim de que,

nas condigdes normais ou previsiveis da sua utilizagdo, ndo transfiram constituintes para os géneros

alimenticios em quantidades susceptiveis de:

— representar um perigo para a saiide humana,

— provocar uma alteragio inaceitavel da composigio dos géneros alimenticios ou das suas caracteristicas
organolépticas
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2.2.

2.3.

¢) Os conjuntos de pegas devem ser concebidos de modo a reduzirem ao maximo as saliéncias,
os rebordos e as reentrincias. Devem ser obtidos de preferéncia por soldadura ou por
colagem continua. Os parafusos, cabegas de parafusos e rebites sdo proibidos, a menos que
seja tecnicamente impossivel evita-los.

d) Todas as superficies em contacto com os géneros alimenticios devem poder ser facilmente
limpas e desinfectadas, eventualmente ap6s remogio de pegas facilmente desmontaveis. As
superficies internas devem ser ligadas por boleados de raio suficiente para permitir uma
limpeza completa.

e) Os liquidos provenientes dos géneros alimenticios, bem como os produtos de limpeza, de
desinfecgio e de enxaguamento, devem poder escorrer para o exterior da maquina sem
depararem com obstaculos (eventualmente numa posigao «limpeza »)

f) Devem ser tomadas precaugdes para evitar a penetragao de insectos ou qualquer infiltragio
de liquidos nas partes inacessiveis da maquina.

g) A maquina deve ser concebida e fabricada para que os lubrificantes, que ndo sejam
lubrificantes alimentares, nio possam entrar em contacto com os géneros alimenticios. Se for
caso disso, a permanéncia desta exigéncia deve ser verificada regularmente.

Manual de instrucoes

Em complemento as indicagdes pedidas no ponto 1, o manual de instrugdes deve indicar os
produtos e métodos de limpeza, de desinfec¢io e de enxaguamento preconizados (ndo so para as
partes facilmente acessiveis mas também no caso de ser necessaria uma limpeza no local das
partes de acesso impossivel ou desaconselhado, por exemplo, tubagens).

Magquinas manuais e maquinas méveis guiadas a mio

Em complemento das exigéncias essenciais de seguranga referidas no ponto 1, as maquinas
manuais e as maquinas moveis guiadas ou conduzidas a mio pelo operador e que se apoiem sobre
uma mesa, no chiao ou sobre o material trabalhado, devem responder as seguintes exigéncias
essenciais de seguranca:

— possuir uma superficie de apoio de dimensoes suficientes (para as maquinas moveis) e possuir
meios de preensdo e de manutengdo em niimero suficiente e correctamente dimensionados e
dispostos para que se assegure a estabilidade da maquina nas condi¢tes de funcionamento
previstas pelo fabricante,

— excepto se for tecnicamente impossivel ou se existir um comando independente, no caso de os
punhos poderem ser largados com toda a seguranga, estar equipadas com orgaos de comando
de colocagdo em marcha e/ou de paragem dispostos de modo tal que o operador nio deva
largar os meios de preensao para os accionar,

— ser concebidas, fabricadas ou equipadas de modo a serem suprimidos os riscos devidos a sua
colocagdo em marcha intempestiva e/ou sua manutengdo em funcionamento depois de o
operador ter largado os meios de preensdao. Devem ser tomadas medidas de compensacio se
esta exigéncia nio for tecnicamente realizavel,

— a maquina manual deve ser concebida ¢ fabricada para permitir, em caso de necessidade,
controlar visualmente a penetragao da ferramenta no material trabalhado.

Deve-se prestar uma atengdo especial a redugdo, ao nivel mais baixo razoavelmente praticivel
tendo em conta o progresso técnico, das vibragdes transmitidas aos membros superiores do
operador.

Manual de instrugoes

O manual de instrugdes deve dar a indicagio a seguir, relativa as vibragdes emitidas pelas
maquinas mantidas e guiadas a méo:

— a aceleragio equivalente 4 qual estio expostos os membros superiores, quando exceder
S m/s2.

O fabricante indicara os métodos de medigio utilizados e as condigbes nas quais as medigdes
foram feitas.

Maquinas moveis

Em complemento das exigéncias essenciais de seguranga referidas no ponto 1, as maquinas
méveis devem satisfazer as seguintes exigéncias:

a) O acesso aos postos de condugdo ou de trabalho deve ser seguro e facil;
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b)

O posto de trabalho deve permitir a estabilidade do operador; deve, se necessario, estar
equipado com uma balaustrada ou meios de preensio e de apoio para o operador;

A maquina deve ser concebida e fabricada para que o condutor possa ter uma visio suficiente
do trajecto a efectuar e conduzir com toda a seguranga;

Se estiver previsto que o operador trabalhe sobre a maquina, cada posto de trabalho deve
conter um banco resistente e concebido de modo a evitar as vibra¢ées que apresentem um
risco, ou estar equipado com um dispositivo que tenha o mesmo efeito;

Se necessario, a maquina deve ser concebida e fabricada para que um dispositivo anti-colisao
a pare imediatamente ao tocar num obstaculo;

Se o condutor nido for transportado pela maquina mas a acompanhar a pé, a velocidade de
deslocagdo deve ser limitada;

Se necessario, a maquina deve estar equipada com um travido de servico e/ou de
estacionamento.
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ANEXO 11

MODELO DE

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE (!)

O fabricante, ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade (3):

esta conforme com as disposi¢Oes regulamentares que transpdem a Directiva .../CEE

Feito em ...ccccoeveeeieeennnnnnn. =) | B N

(Assinatura) (%)

(1) Esta declaragdo deve ser redigida na mesma lingua que o manual de instrugGes (ver Anexo 1, ponto 1.7.4), ou
a maquina ou em caracteres de imprensa.

(2) Firma, endereco completo; no caso de mandatério, indicar também a firma e o enderego do fabricante.

(3) Descrigdo da maquina (marca, modelo, nimero de série, etc.).

4) Indicar o nome e a fungio do signatirio que tenha recebido poderes para vincular o fabricante ou o seu
mandatario
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ANEXO 11

MODELO DE MARCA «CE»

Esta marca é seguida pelos dois altimos algarismos do ano de fabrico, escritos com caracteres de mesma
dimensio (altura e espessura) que as letras.

A dimensio vertical minima da marca «CE» e de 5§ mm.
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