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ATOS ADOTADOS POR INSTANCIAS CRIADAS POR
ACORDOS INTERNACIONAIS

S6 os textos originais da UNECE fazem fé ao abrigo do direito internacional ptblico. O estatuto e a data de entrada em vigor
do presente regulamento devem ser verificados na versdo mais recente do documento UNECE comprovativo do seu
estatuto, TRANS/WP.29/343, disponivel no seguinte endereco:

https:/[unece.org/status-1958-agreement-and-annexed-regulations

Regulamento N. 147 da ONU — Prescri¢des uniformes relativas 2 homologa¢io de componentes de engate
mecinico de conjuntos de veiculos agricolas [2022/2055]

Data de entrada em vigor: 2 de janeiro de 2019

O presente documento constitui apenas um instrumento documental. O texto que faz fé e € juridicamente vinculativo é o
seguinte: ECE[TRANS/WP.29/2018/69.
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1. AMBITO DE APLICACAO

1.1. O presente regulamento estabelece os requisitos que os dispositivos e componentes de engate mecanico devem
cumprir para serem considerados mutuamente compativeis e intermutaveis a nivel internacional.

1.2. O presente regulamento aplica-se aos dispositivos e componentes destinados a veiculos das categorias T, Rou S (!)
(veiculos agricolas) destinados a formar um conjunto de veiculos (3.

1.3. O presente regulamento ¢ aplicavel a:

1.3.1.  Dispositivos e componentes normalizados, como definidos no ponto 2.2;

1.3.2.  Dispositivos e componentes ndo normalizados, como definidos no ponto 2.3;

1.3.3.  Outros dispositivos e componentes ndo normalizados, como definidos no ponto 2.4.

1.4. O presente regulamento ndo se aplica a mecanismos de elevagdo (engate de trés pontos) nem aos bragos de engate
inferiores do trator nem as suas ligagdes ao veiculo rebocado.

2. DEFINICOES

Para efeitos do presente regulamento, entende-se por:

2.1 «Dispositivos e componentes de engate mecdnico», todos os elementos existentes na estrutura, nas partes resistentes da
carrogaria e no quadro do veiculo a motor e do seu reboque através dos quais é feita a ligacdo entre eles para
formar um conjunto de veiculos ou veiculos articulados. Inclui igualmente as partes moveis, fixas ou
desmontéveis destinadas a fixacdo ou ao funcionamento do dispositivo ou componente mecanico de engate.

2.1.1. O requisito de engate automadtico considera-se cumprido se bastar encostar, em marcha-atrds, o veiculo trator ao
reboque para acionar completamente o engate, para o fechar automaticamente e para indicar o correto
acionamento dos dispositivos de bloqueio sem qualquer intervencdo exterior.

2.2. Os «dispositivos e componentes de engate mecinico normalizados» estio em conformidade com as dimensdes
normalizadas e os valores caracteristicos indicados no presente regulamento. Estes dispositivos sdo intermutéveis
dentro da sua classe, independentemente do fabricante, no que diz respeito as dimensdes de montagem, e podem
ser ligados a dispositivos e componentes de engate mecanico normalizados da classe correspondente, em
conformidade com o anexo 5, quadro 2.

2.3. Os «dispositivos e componentes de engate mecinico ndo normalizados» ndo estdo em conformidade, em todos os
aspetos, com as dimensdes normalizadas e os valores caracteristicos indicados no presente regulamento, mas
podem ser ligados a dispositivos e componentes de engate normalizados da classe correspondente.

2.4. «Outros dispositivos e componentes de engate mecdnico ndo normalizados» ndo estio em conformidade com as
dimensdes normalizadas e os valores caracteristicos indicados no presente regulamento e nio podem ser ligados
a dispositivos e componentes de engate normalizados. Incluem, por exemplo, dispositivos que nio correspondem
a nenhuma das classes a a r listadas no ponto 2.6, mas que estdo em conformidade com as normas nacionais e
internacionais existentes.

2.5. As estruturas de reboque podem incluir mais do que um componente e podem ser rapidamente reguldveis em
altura ou ajustadas por cavilhas.

O presente regulamento aplica-se a estruturas de reboque que constituem unidades independentes, ndo sendo uma
parte estrutural do trator.

(") Tal como definido na Resolugdo Consolidada sobre a Construcdo de Veiculos (R.E.3), documento ECE/TRANS/WP.29/78|Rev.6,
ponto 2 — www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
(*) Naacecdo do artigo 1.°, alineas t) e u), da Convengdo sobre o Transito Rodovidrio (Viena, 1968).
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2.6. Os dispositivos e componentes de engate mecanico sdo classificados em funcio do tipo da seguinte forma:

2.6.1. Classe a80 Esferas de engate de 80 e placa de fixagdo com um dispositivo esférico e suportes
colocados no veiculo trator e ligados ao reboque através de uma cabega de engate
esférica de 80.

2.6.2. Classe b80 Cabega de engate de 80 com cavidade esférica de 80 mm, montada na barra de
tragdo do reboque para ligagdo a esfera de engate de 80.

2.6.3. Classe c40 Engates de boca de lobo para barras de tragdo com uma cavilha (30 mm a 38 mm
de diametro), providos de um copo de engate e de uma cavilha de fecho e bloqueio
automadtico ou ndo automatico no veiculo trator para ligacdo ao reboque por meio
de um anel de acoplamento.

2.6.4. Classe d40-1 Olhais de lanca de 40 com um furo cilindrico para uma cavilha (30 mm a 38 mm
de didmetro) e com uma espessura nominal de 30,5 mm, montados na barra de
tragdo dos reboques para ligagdo a engates de boca de lobo.

2.6.5. Classe d40-2 Olhais de lanca de 40 com um furo cilindrico para uma cavilha (30 mm a 38 mm
de didmetro) e com uma espessura nominal de 42 mm, montados na barra de
tragdo de um reboque para ligagdo a um engate de boca de lobo.

2.6.6. Classe d50 Olhais de lanca toroidal com um furo de 50 mm de didmetro, montados na barra
de tracio do reboque para ligagio a um gancho de engate (classe g) ou a um engate
do tipo cabecote (classe h)

2.6.6.1.  Classe d50-1 Olhais de lanca toroidal com um furo de 50 mm de didmetro, e com uma sec¢io
transversal de 30 mm de didmetro nominal, montados nas barras de tracio do
reboque para ligagdo a um gancho de engate (classe g) ou a um engate do tipo
cabecote (classe h)

2.6.6.2.  Classe d50-2 Olhais de lanca toroidal com um furo de 50 mm de didmetro, e com uma sec¢do
transversal de 41 mm de didmetro no maximo, montados nas barras de tracdo do
reboque para ligagdo a um gancho de engate (classe g)

2.6.7. Classe e Barras de tragdo ndo normalizadas que incluem barras de tragdo de tipo forquilha e
outros tipo de barras de tracdo, dispositivos de inércia e similares, montados na
parte da frente do veiculo rebocado ou no quadro do veiculo, que servem para
engatar no veiculo trator por meio anéis de acoplamento. Olhais de langa, cabecas
de engate esféricas ou dispositivos de engate similares.

As barras de tragdo podem ser articuladas, de modo a poderem movimentar-se
livremente no plano vertical e a ndo suportarem qualquer carga vertical, ou ser
fixas no plano vertical, de modo a suportarem uma carga vertical (barras de tracio
rigidas). As barras de tra¢do rigidas podem ser inteiramente rigidas, montadas
sobre molas ou montadas de forma reguldvel (por exemplo, hidraulicamente).

As barras de tragdo podem igualmente incluir mais de um componente e ser
reguldveis ou méveis por manivela.

2.6.8. Classe f Estruturas de reboque ndo-normalizadas que incluem todos os componentes e
dispositivos entre os dispositivos de engate - tais como engates de boca de lobo,
esferas de engate, etc - e a retaguarda do trator (por exemplo, transmissdo, partes
resistentes da carrocaria ou quadro).

2.6.9. Classe g Ganchos de engate com uma placa de fixagdo e um dispositivo de abaixamento
alimentado por uma fonte de energia externa para engate e desengate
telecomandados, para ligagdo ao reboque por meio de anéis de engate ou olhais de
lanca.

2.6.10.  Classe h Engates do tipo cabegote com uma placa de fixagdo que estdo ligados ao reboque
por meio de anéis de engate ou olhais de langa.

2.6.11.  Classei Barra de engate sem rota¢do em torno do eixo longitudinal.
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2.6.12.  Classej Olhais de lanca montados nas barras de tragdo do reboque para ligagdo a uma
barra de engate (classe i).

2.6.13.  Classeq Engates de boca de lobo para barras de tracdo sem rotagio em torno do eixo
longitudinal.

2.6.14.  Classer Olhais de lanca com rota¢do em torno do eixo longitudinal, com sec¢do transversal

circular e montados na barra de tracdo dos reboques para ligagdo com engates de
boca de lobo sem rotagdo (classe g).

2.6.15.  Classe s Dispositivos e componentes que ndo correspondem a nenhuma das classesaar,
que se destinam a aplicagdes especiais e que estdo geralmente cobertos por normas
nacionais ou internacionais existentes (especificas a certos paises)

2.7. «Sistemas de comando a distdncia» sdo dispositivos e componentes que permitem acionar o dispositivo de engate a
partir de um dos lados do veiculo ou a partir da cabina de condugio.

2.8. «Indicadores a distdncia» sdo dispositivos e componentes que fornecem uma indicacio de que a operagio de engate
foi efetuada e que os dispositivos de bloqueio foram acionados.

2.9. «Tipo de dispositivo ou componente de engate», dispositivos ou componentes que ndo diferem entre si em aspetos
essenciais como:

2.9.1.  Designagdo comercial ou marca do fabricante ou fornecedor;

2.9.2.  C(lasse do engate, como definida no ponto 2.6;

2.9.3.  Forma exterior, dimensdes principais ou elementos fundamentais de concegio, incluindo os materiais utilizados; e
2.9.4.  Os valores caracteristicos D, Dc, S, A, eV, tal como definidos no ponto 2.10.

2.10.  Os valores caracteristicos D, Dc, S, A, e V sdo definidos ou determinados do seguinte modo:

2.10.1. O valor D ou Dc ¢ definido como o valor tedrico de referéncia das forcas horizontais aplicadas ao veiculo trator e
ao reboque e € utilizado como base para as cargas horizontais nos ensaios dinimicos.

No caso de dispositivos e componentes mecénicos de engate ndo concebidos para suportar cargas verticais
impostas, o valor é:
= g TR [ky]
T+ R
No caso de dispositivos e componentes mecénicos de engate para reboques com barra de tragdo rigida, como
definido no ponto 2.12, o valor é:

D. = g-I'C [kN]

T+ C

Em que:

T ¢ a massa mdxima tecnicamente admissivel do veiculo trator, em toneladas. Se relevante, tal inclui a carga
vertical transmitida por um reboque com barra de tragdo rigida ().

R ¢ a massa maxima tecnicamente admissivel, em toneladas, do reboque com barra de tragio mével no
plano vertical, ou do semirreboque’.

C ¢ a massa, em toneladas, transmitida ao solo pelo eixo ou eixos do reboque com barra de tragio rigida,
conforme estabelecido no ponto 2.12, quando atrelado ao veiculo trator e carregado com a massa
maéxima tecnicamente admissivel®.

g ¢ a aceleragdo devida a gravidade (considerar igual a 9,81 m/s?).

S ¢ conforme definido no ponto 2.10.2.

() A massa TeR e a massa maxima tecnicamente admissivel podem ser superiores a massa maxima admissivel prescrita pela legislacio
nacional em causa.
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2.10.2. O valor S é a massa vertical, em quilogramas, transmitida ao engate, em condicdes estaticas por um reboque com
barra de tragdo rigida, conforme definido no ponto 2.12, com a massa médxima tecnicamente admissivel’.

2.10.3. O valor Av é a massa maxima admissivel do eixo de direcio, em toneladas, no caso de reboques com barras de
tragdo articuladas.

2.10.4. O valor V¢ o valor teérico de referéncia da amplitude da forca vertical transmitida ao engate por um reboque com
barra de tragdo rigida com uma massa maxima tecnicamente admissivel superior a 3,5 toneladas. O valor V é
utilizado como base para as forcas verticais nos ensaios dindmicos.

V = 1.441.81M-C [kN]
SZ

2.11.  Simbolos e defini¢des utilizados no anexo 6 do presente regulamento.

Av= massa mixima admissivel do eixo de diregdo, em toneladas, no caso de reboques com barras de tracio
articuladas.

C= massa do reboque com barra de tragdo rigida, em toneladas — ver ponto 2.10.1 do presente regulamento.

D= valor D, em kN — ver ponto 2.10.1 do presente regulamento.

Dc=  valor D, em kN, para reboques com barra de tragio rigida — ver ponto 2.10.1 do presente regulamento.

R= massa do veiculo rebocado, em toneladas — ver ponto 2.10.1 do presente regulamento.

T= massa do veiculo trator, em toneladas — ver ponto 2.10.1 do presente regulamento.

Fs = forga estatica de elevacio, em kN.

Fh=  componente horizontal da forca de ensaio segundo o eixo longitudinal do veiculo, em kN.

Fv= componente vertical da forca de ensaio, em kN.

= massa vertical estdtica, em kg.
= valor V, em kN — ver ponto 2.10.4 do presente regulamento.
g= aceleracdo devida a gravidade, considerada igual a 9,81 m/s2.

Vmax = Viax € @ velocidade médxima de projeto para a qual o dispositivo de engate e o veiculo sdo, cada um deles,é
ensaiados e homologados em conformidade presente regulamento.

Indices:
0= forca de ensaio mdxima
U= forga de ensaio minima
s = forga estatica
= horizontal
p= por impulsos
res=  resultante
v= vertical
w = forga alternativa
2.12.  «Reboque com barra de tragio rigida», veiculo rebocado com um eixo ou grupo de eixos e uma barra de tragdo que

ndo pode rodar em relagdo ao veiculo ou que, devido a presenga de um sistema de suspensio (por exemplo),
apenas pode rodar de forma limitada em torno de um eixo — paralelo ao pavimento da estrada e transversal ao
sentido de marcha — e que, por conseguinte, é capaz de transmitir forgas verticais ao veiculo trator. Uma parte
do peso desse reboque é suportada pelo veiculo trator. Uma barra articulada de regulagio hidrdulica é
considerada como sendo uma barra de tracdo rigida (*);

() A massa TeR eamassa tecnicamente admissivel podem ser superiores a massa maxima admissivel prescrita pela legislagdo nacional
em causa.



25.10.2022 Jornal Oficial da Unido Europeia L 275/85

2.13.  «Ligagdo mecdnica efetiva», a concecdo e geometria de um dispositivo e dos seus componentes, cuja natureza deve
fazer com que este nio se abra ou se desengate sob a acdo de quaisquer forcas ou componentes de forcas a que
seja sujeito durante a sua utilizagdo normal ou durante os ensaios.

2.14.  «Modelo de veiculo», veiculos que ndo diferem entre si quanto a caracteristicas essenciais, como estrutura,
dimensdes, forma e materiais nas dreas de fixacdo do dispositivo ou componente de engate mecénico. Tal
aplica-se quer ao veiculo trator quer ao reboque.

3. PEDIDO DE HOMOLOGACAO DO DISPOSITIVO OU COMPONENTE DE ENGATE MECANICO

3.1. O pedido de homologacio deve ser apresentado pelo titular da marca ou da designagio comercial ou pelo seu
representante devidamente acreditado.

3.2. Para cada tipo de dispositivo ou componente de engate mecanico, o pedido deve ser acompanhado da seguinte
informagdo, por exemplo, do formuldrio de comunicagio incluida no anexo 1:

3.2.1. Indicagdes pormenorizadas de todas as designagdes comerciais ou marcas dos fabricantes ou fornecedores
aplicdveis ao dispositivo ou componente de engate em questdo;

3.2.2.  Desenhos suficientemente pormenorizados para definir o dispositivo ou componente e que especifiquem a forma
como este deve ser montado no veiculo; os desenhos devem mostrar a posigdo e espago reservados para o niimero
de homologacdo e outras marcagdes, conforme definido no ponto 7.

3.2.3.  Uma indicagdo dos valores caracteristicos de D, D, S, Av e V, conforme aplicdvel e como definido no ponto 2.10.

3.2.3.1. Os valores caracteristicos dos dispositivos de engate devem ser, pelo menos, idénticos aos aplicdveis as massas
méximas admissiveis para o veiculo trator, reboque e conjunto.

3.2.4.  Uma descrigdo técnica detalhada do dispositivo ou componente, especificando, em particular, o tipo e os materiais
utilizados.

3.2.5.  Amostras conforme solicitado pela autoridade homologadora ou pelo servigo técnico.

3.2.6. Todas as amostras devem estar completamente acabadas e com o tratamento de superficie final aplicado. Contudo,
o tratamento final deve ser omitido se consistir num revestimento de tinta ou p6 epoxidico.

4. REQUISITOS GERAIS APLICAVEIS AOS DISPOSITIVOS OU COMPONENTES DE ENGATE MECANICO

4.1. Cada uma das amostras deve estar conforme com as especificacdes relativas as dimensdes e a resisténcia
estabelecidas nos anexos 5 e 6. Apés a realizagdo dos ensaios especificados no anexo 6, ndo deve haver fissuras,
roturas, nem nenhuma distorgdo permanente excessiva que possa ser prejudicial para o bom funcionamento do
dispositivo ou componente.

4.2. Todas as partes dos dispositivos ou componentes mecénicos de engate cuja rotura possa originar a separa¢do do
veiculo e do reboque devem ser fabricadas em aco ou ferro fundido. Podem ser utilizados outros materiais, desde
que a sua equivaléncia tenha sido demonstrada pelo fabricante, a contento da entidade homologadora ou do
servico técnico da parte contratante que aplique o presente regulamento.

4.3. Os dispositivos ou componentes de engate mecdnico devem ser de acionamento seguro e devem poder ser
engatados e desengatados por uma unica pessoa sem o auxilio de ferramentas. Os dispositivos de engate
destinados a reboques com massa méaxima tecnicamente admissivel superior a 3,5 toneladas devem ser de um dos
seguintes tipos:

a) Engate automatico como definido no ponto 2.2; ou
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b) Engate automatico e procedimento de bloqueio segundo o qual processo de engate iniciado é automaticamente
finalizado e a posi¢do de bloqueio é indicada no campo de visio do condutor; ou

¢) Engate bloqueado e trancado manualmente sem automatiza¢io ou dispositivo de bloqueio automatico.

4.4. Os dispositivos ou componentes de engate mecanico devem ser concebidos e fabricados de tal modo que, em
condi¢des normais de utilizagdo, com manutencdo adequada e com substituicdo das pecas de desgaste,
continuem a funcionar satisfatoriamente e mantenham as caracteristicas prescritas pelo presente regulamento.

4.5. Todos os dispositivos ou componentes de engate mecanico devem ser concebidos de modo a terem uma ligagdo
mecdnica efetiva e a posicdo fechada deve ser bloqueada pelo menos uma vez por um ajustamento mecénico
adicional, exceto se forem especificados outros requisitos no anexo 5. Em alternativa, pode haver dois ou mais
mecanismos independentes destinados a assegurar a integridade do dispositivo, mas cada um deles deve ser
concebido de modo a ter uma ligagdo mecanica efetiva e serd ensaiado individualmente em conformidade com os
requisitos constantes do anexo 6. A ligacdo mecanica efetiva deve ser conforme com o disposto no ponto 2.13.

A forga das molas s6 pode ser utilizada para fechar o dispositivo e para evitar que os efeitos da vibragdo fagam
com que as suas partes constituintes se desloquem para posi¢des em que se possa abrir ou desengatar.

A rotura ou omiss3o de uma tinica mola ndo deve permitir que o dispositivo completo se abra ou se desengate.

Quando instalados na cabina do veiculo, os dispositivos de indicagdo a distancia devem ser montados dentro do
campo de visdo do condutor e ser claramente identificados.

Quando instalados no flanco do veiculo, os dispositivos de indicagdo a distincia devem estar identificados de
forma clara e permanente. O dispositivo de indicagdo a distincia deve ser ativado automaticamente e reposto a
zero durante qualquer processo de abertura ou fecho do engate.

4.6. Todos os dispositivos ou componentes devem ser acompanhados de instrucdes de instalagdo e de funcionamento
que proporcionem informagdes suficientes para a sua instalagdo no veiculo e a sua utilizagio correta por qualquer
pessoa competente para o efeito — ver também anexo 7. As instrugdes devem ser fornecidas, pelo menos, na
lingua do pais onde o dispositivo seja posto a venda. No caso de dispositivos e componentes fornecidos como
equipamentos de origem por um fabricante de veiculos ou de carrocarias, pode dispensar-se o fornecimento de
instrugdes de instalagdo, mas compete ao fabricante do veiculo ou da carrogaria assegurar que o operador do
veiculo tem acesso as instrucdes necessdrias para o funcionamento correto do dispositivo ou componente de
engate.

4.7. Os dispositivos de reboque de regulagdo rdpida em altura e sem assisténcia ndo podem exceder uma forga de
funcionamento de 40 daN.

5. PEDIDO DE HOMOLOGAGAO DE UM VEICULO EQUIPADO COM UM DISPOSITIVO OU COMPONENTE DE ENGATE
MECANICO
5.1. O pedido de homologagio de um modelo de veiculo no que diz respeito @ montagem de um dispositivo ou

componente de engate mecanico deve ser apresentado pelo fabricante do veiculo ou pelo seu representante
devidamente acreditado.

5.2. O pedido deve ser acompanhado da informagéo seguinte, de modo que a entidade homologadora possa completar
o formuldrio de comunicagio incluido no anexo 2.

5.2.1.  Desenhos suficientemente pormenorizados para identificar o dispositivo ou componente e que especifiquem a
forma como este deve ser montado no veiculo; os desenhos devem mostrar a posicdo e espago reservados para o
ntmero de homologacio e outras marcagdes, conforme definido no ponto 7.

5.2.2.  Uma descricdo técnica detalhada do dispositivo ou componente, especificando, em particular, o tipo e os materiais
utilizados.

5.2.3.  Uma indicagdo dos valores caracteristicos de D, D, S, A, e V, conforme aplicvel e como definido no ponto 2.10.
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5.2.3.1. Os valores caracteristicos devem ser, pelo menos, idénticos aos aplicdveis as massas maximas admissiveis para o
veiculo trator, reboque e conjunto.

5.2.4.  Um veiculo representativo do modelo a homologar e equipado com um dispositivo ou componente de engate
mecénico deve ser apresentado a entidade homologadora ou servigo técnico, que poderdo também solicitar
amostras adicionais do dispositivo ou componente.

5.2.5.  Um veiculo que ndo inclua todos os componentes inerentes a0 modelo pode ser aceite, desde que o requerente
possa demonstrar, a contento da entidade homologadora ou do servigo técnico, que a auséncia de componentes
ndo tem quaisquer efeitos sobre os resultados da inspecdo no que diz respeito aos requisitos do presente

regulamento.

6. REQUISITOS GERAIS APLICAVEIS A VEICULOS EQUIPADOS COM UM DISPOSITIVO OU COMPONENTE DE ENGATE
MECANICO

6.1. O dispositivo ou componente de engate mecinico montado no veiculo deve ser homologado em conformidade

com os requisitos dos pontos 3 e 4 dos anexos 5 e 6 do presente regulamento.

6.2. A instalagdo do dispositivo ou componente de engate mecanico deve cumprir os requisitos do anexo 7 do presente
regulamento.
6.3. Devem ser fornecidas instrugdes de funcionamento para a utilizacdo do dispositivo ou componente de engate, que

devem contemplar instrugdes especiais para operagdes diferentes das normalmente associadas ao tipo de
dispositivo ou componente de engate, bem como instru¢des para engate e desengate em diferentes modos de
funcionamento, por exemplo, em diversos dngulos entre o veiculo trator e o veiculo rebocado. Todos os veiculos
devem ser acompanhados destas instrugdes de funcionamento, que devem existir, pelo menos, na lingua do pais
onde o dispositivo de engate seja posto a venda.

7. MARCACOES

7.1. Os tipos de dispositivos e componentes de engate mecnico apresentados para homologagio devem ostentar uma
placa de identificagdo na qual conste a marca ou designagio comercial do fabricante, fornecedor ou requerente.

7.2. Deve prever-se um espago suficientemente grande para aplicagdo da marca de homologagdo referida no ponto 8.5
e ilustrada no anexo 3. Este espago deve ser indicado nos desenhos referidos no ponto 3.2.2.

7.3. Adjacente a marca de homologagdo referida nos pontos 7.2 e 8.5, o dispositivo ou componente de engate
mecénico deve também exibir a marca da classe de engate, conforme definido no ponto 2.6, e os valores
caracteristicos correspondentes, conforme definido no ponto 2.10 e se mostra no anexo 4, bem como a
velocidade médxima de projeto definida no ponto 2.11. A posi¢do destas marcagdes deve ser exibida nos desenhos
referidos no ponto 3.2.2.

7.4. Quando o dispositivo ou componente de engate mecinico é homologado com valores caracteristicos alternativos
dentro da mesma classe de engate ou dispositivo, devem ser marcadas, no mdximo, duas alternativas no
dispositivo ou componente.

7.5. Se a aplicagdo do dispositivo ou componente de engate mecanico for, de algum modo, restringida, por exemplo, se
a utilizacdo do dispositivo estiver limitada a uma determinada velocidade, entdo essa restricio deve estar marcada
no dispositivo ou componente.

7.6. Todas as marcagdes devem ser permanentes e legiveis quando o dispositivo ou componente estd instalado no
veiculo.

8. HOMOLOGACAO

8.1. Se a(s) amostra(s) de um tipo de dispositivo ou componente de engate mecinico cumprir(em) os requisitos do

presente regulamento, a homologagido deve ser concedida mediante o cumprimento dos requisitos constantes do
ponto 10.
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8.2. A cada tipo homologado ¢ atribuido um nimero de homologacio. Os seus dois primeiros algarismos (atualmente
00) indicam a série das altera¢des que incorpora as mais recentes altera¢des técnicas importantes introduzidas no
regulamento a data da emissdo da homologagdo. A mesma parte contratante ndo pode atribuir o mesmo niimero
a outro tipo de dispositivo ou componente referido no presente regulamento.

8.3. A homologagdo, extensdo da homologagio, recusa da homologagio, revogagio da homologacio ou cessagido
definitiva da producio relativas a um tipo de dispositivo ou componente de engate mecanico homologado nos
termos do presente regulamento deve ser comunicada as Partes no Acordo de 1958 que apliquem o presente
regulamento, por meio de um formuldrio de comunica¢io conforme com o tipo apresentado no anexo 1 ou
anexo 2 do mesmo.

8.4. Para além da marca prevista no ponto 7.1, no espago referido no ponto 7.2, deve ser afixada uma marca de
homologagio, conforme descrito no ponto 8.5, em todos os dispositivos ou componentes de engate mecinico
homologados nos termos do presente regulamento.

8.5. A marca de homologacdo deve ser uma marca internacional constituida por:
8.5.1.  Um circulo envolvendo a letra «E», seguida do nimero distintivo do pais que concedeu a homologagio (°);
8.5.2. O ntimero de homologacio previsto no ponto 8.2;

8.5.3.  Uma letra maitiscula D quando o dispositivo ou componente foi ensaiado em conformidade com o anexo 6, ponto
3.1.3 (ensaio de fadiga dindmica), ou

8.5.4.  Uma letra maitscula S quando o dispositivo ou componente foi ensaiado em conformidade com o anexo 6, ponto
3.3.3.2 (ensaio estatico).

8.5.5.  Uma letra maitscula T para o ensaio de dois componentes.

8.5.6. A marca e o niimero de homologacio devem adotar a disposi¢do exemplificada no anexo 3.

9. MODIFICAC6E§ DO DISPOSITIVO OU COMPONENTE DE ENGATE MECANICO OU DO VEICULO E EXTENSAO DA
HOMOLOGACAO
9.1. Qualquer modificagdo de tipo do dispositivo ou componente de engate mecanico, ou do modelo do veiculo,

conforme estabelecido no ponto 2.9, deve ser notificada a entidade homologadora ou ao servico técnico que
tiverem concedido a homologacdo. Na sequéncia dessa notificacdo, a entidade homologadora ou o servigo
técnico podem:

9.1.1.  Considerar que as modificagdes introduzidas nio sdo suscetiveis de produzir efeitos negativos significativos e que,
em todo o caso, o dispositivo, componente ou veiculo continuam a cumprir os requisitos estabelecidos; ou

9.1.2.  Exigir um novo relatério de ensaio.

9.2. A confirmagdo ou recusa da homologagdo, com especificagio das alteragdes ocorridas, deve ser comunicada as
Partes Contratantes no Acordo que apliquem o presente regulamento por meio do procedimento previsto no
ponto 8.3.

9.3. A entidade homologadora ou o servigo técnico que emitem uma extensdo da homologacio devem atribuir um

niimero de série a tal extensdo e informar as outras Partes Contratantes que apliquem o presente regulamento por
meio do procedimento previsto no ponto 8.3.

10. PROCEDIMENTOS RELATIVOS A CONFORMIDADE DA PRODUCAO

Os procedimentos de conformidade da producdo devem cumprir o disposto no anexo 1 do Acordo de 1958 (E/
[ECE/TRANS/505/Rev.3), bem como os seguintes requisitos:

() Os niimeros identificativos das partes contratantes no Acordo de 1958 sdo reproduzidos no anexo 3 da Resolugdo Consolidada sobre a
construgdo de veiculos (R.E.3), documento ECE/TRANS/WP.29/78/Rev. 6, Anexo 3- www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/
[wp29gen/wp29resolutions.html.


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html

25.10.2022 Jornal Oficial da Unido Europeia L 275/89

10.1. O titular da homologagdo deve assegurar que os resultados dos ensaios relativos a conformidade da producio
sejam registados e que os documentos em anexo se mantenham disponiveis durante um periodo acordado com a
entidade homologadora ou o servigo técnico. O referido periodo ndo deve exceder 10 anos, a contar da data da
cessagdo definitiva da produgdo.

10.2. A entidade homologadora ou o servico técnico que concederam a homologagio podem, em qualquer momento,
verificar os métodos de controlo da conformidade aplicados em cada unidade de produgdo. A frequéncia normal
das verifica¢des ¢ de dois em dois anos.

11. SANCOES POR NAO CONFORMIDADE DA PRODUCAO

11.1. A homologagdo concedida a um tipo de dispositivo ou componente de engate mecanico nos termos do presente
regulamento pode ser revogada se os requisitos ndo forem cumpridos ou se um dispositivo ou componente que
ostente a marca de homologagdo nio estiver conforme com o tipo homologado.

11.2.  Se uma parte contratante no Acordo que aplique o presente regulamento revogar uma homologacio que havia
previamente concedido, deve notificar imediatamente desse facto as restantes Partes Contratantes que apliquem o
presente regulamento, por meio de um formuldrio de comunicacdo conforme com os modelos apresentados no
anexo 1 ou no anexo 2 do presente regulamento.

12. CESSACAO DEFINITIVA DA PRODUCAO

Se o titular da homologacdo deixar definitivamente de fabricar um tipo de dispositivo ou componente de engate
mecanico homologado nos termos do presente regulamento, deve informar a entidade homologadora ou o
servico técnico que tiverem concedido a homologagio desse facto. Ao receber tal comunicagdo, essa entidade
homologadora ou esse servigo técnico devem informar as outras Partes Contratantes no Acordo de 1958 que
apliquem o presente regulamento desse facto através de um formuldrio de comunicagdo conforme com os
modelos apresentados no anexo 1 ou no anexo 2 do presente regulamento.

13. Designacdes e endereos dos servigos técnicos responsdveis pela realizagdo dos ensaios de homologagdo e das entidades
homologadoras

13.1.  As Partes Contratantes no Acordo de 1958 que apliquem o presente regulamento devem comunicar ao
Secretariado das Nacdes Unidas os nomes e os enderecos dos servicos técnicos responsaveis pela realizacio dos
ensaios de homologagdo e das entidades que concedem as homologagdes e aos quais devem ser enviados os
formuldrios que certificam a concessdo, extensdo, recusa ou revogacdo de uma homologacdo, ou a cessacio
definitiva da produgéo, emitidos noutros paises.
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ANEXO 1
Comunicacio relativa aos dispositivos e componentes

[Formato maximo: A4 (210 x 297 mm)]

Emitida por: Designagdo da entidade
administrativa:

relativa a (3): Concessdo da homologacdo
Extensdo da homologacio
Recusa da homologacio
Homologacdo revogada

Cessagdo definitiva da produgdo

de um tipo de dispositivo ou componente de engate mecanico, nos termos do Regulamento n.° 147.

Homologagao M0 . ...vuiniiii i EXtensdon.® .....oooiiiiiiiiiiiiii

1. Marca ou designagdo comercial de uma unidade técnica ou COMPONENte: ........covvveeiiniriiiiianiaeanenn..
2. Designagdo dada pelo fabricante ao tipo de unidade técnica ou componente: .............cooeveireinniieieinen..
3. Nome e endereco do fabricante: ... ... ..o e
4. Se aplicavel, nome e endereco do representante do fabricante: .............ooiiiiiiiiii i
5. Marcas ou designagdes comerciais alternativas do fornecedor aplicadas a unidade técnica ou componente: .......
6. No caso de uma unidade técnica: modelo e marca do veiculo ao qual a unidade técnica se destina.................
7. Nome e enderego da empresa ou organismo responsavel pela conformidade da produgdo: ........................
8. Apresentado para homologaco €I .......iuit ittt
9. Servigo técnico responsavel pela realizagdo dos ensaios de homologagdo: ....................o
10. DESCIICAO SUCITITAL ..ottt ettt ettt e et ettt et e e e et e e e e e et e et e et e e e e
10.1. Tipo e classe da unidade técnica 0u dO COMPONENLE: ...\ utnttentt et et ettt et et eaeeeeaaeenns
10.2. ValOres CaraCteriSTICOS: ... u . tnuttt ettt ettt ettt e ettt et e e e et

(") Ndmero distintivo do pais que procedeu & concessdo/extensiofrecusafrevogacdo da homologacdo (ver disposicOes relativas a
homologacio no texto do regulamento).
() Riscar o que ndo interessa.
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10.2.1. Valores de base:

Do KNDC. e KNS, kg
AV oo toneladas Vg cvvveiiiiiiiiiian. kmfh.......oo Ve kN
11. Instrugdes do fabricante do veiculo para fixagdo do tipo de dispositivo ou componente de engate ao veiculo e
fotografias ou desenhos dos pontos de fixago N0 MESMO: .. .o.uiueiniitiiiiii e
12. Informacdes relativas a instalacdo de suportes ou chapas de reforco especiais ou de espagadores necessdrios para
a fixacdo do dispositivo ou componente de ENGate: ............eeuueintettietei et
13. Data do relatorio de ensaio: ...........o.iuiii it e
14. Ntimero do relatdrio de ensaio: ..............o.iiiiiiiii i e
15. Posi¢do da marca de homologagao: ... ... ..oiueieiitii i
16. Razdo(0es) da extensdo da homologagao: ... ...o.o.oiuiiit ittt
17. A homologacio foi objeto de concessdo/extensdo/recusa/revogagdo (*) :
18. LOCal o
19. Daa: . s
20. ASSINATULAL ..ttt et
21. Apresenta-se em anexo a lista de documentos do processo de homologacdo depositado junto da entidade que

concedeu a homologacio e que podem ser obtidos mediante pedido. ...............ooooiiiiiiiiii,
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ANEXO 2
Comunicagio relativa aos veiculos

[Formato maximo: A4 (210 x 297 mm)]

Emitida por: Designacdo da entidade
administrativa:

relativa a (3): Concessdo da homologacdo
Extensdo da homologacio
Recusa da homologacdo
Homologagio revogada

Cessagdo definitiva da produgdo

de um modelo de veiculo relativamente a instalagdo de um dispositivo ou componente de engate mecanico, nos termos do
Regulamento n.° 147.

Homologagao 0% . ...ouiniiiiiii e EXtensdon.® ...

1. Marca ou designagdo comercial do velculo: ...........ooiiiiiiiii i
2. Modelo do VeICulo: .. ..t
3. Nome e endereco do fabriCante: ... ... ieuit ittt e et e
4. Seaplicdvel, nome e enderego do representante do fabricante: .............cocoiiiiiiiiiiiiii i
5 Categoria do veiculo, por exemplo, TR ():e..nuintinii i
6.  Massa maxima admissivel do veiculo: ... ..o i kg

Distribui¢do da massa méxima admissivel do veiculo entre 08 €iX0S: .........oiiuiiiiii i
Massa maxima admissivel do TebOqUE: .........oiuiei i kg
Massa estdtica méxima admissivel no ponto de engate: ............oiiiiiiiiii i kg

Massa méxima do veiculo, com carrogaria, em ordem de marcha, incluindo o liquido de arrefecimento, lubrificantes,
combustivel, ferramentas e roda sobresselente (se fornecida), mas sem incluir o condutor: ......................... kg

7. Valores caracteristicos exigidos

(") Namero distintivo do pais que procedeu & concessdo/extensiofrecusafrevogacdo da homologacdo (ver disposicdes relativas a
homologacio no texto do regulamento).

() Riscar o que ndo interessa

() Tal como definido na Resolugdo Consolidada sobre a Construcido de Veiculos (R.E.3), documento ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.6,
ponto 2 — www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html.


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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8. Instrugdes para fixagdo do tipo de dispositivo ou componente de engate ao veiculo e fotografias ou desenhos dos
PONLOS dE IRAGAD: ..t ettt ettt e

9.  Informacdes relativas a instalagio de suportes ou chapas de reforco especiais ou de espacadores necessdrios para a
fixagdo do dispositivo ou componente de eNGALE: ...........eiutittinttt e

10. Marca ou designagio comercial do dispositivo ou componente mecdnico de engate e ndmero de

HOMOLOGACAO: ..o e ettt e
11.  Classe do dispositivo 0u COMPONENE A IGALE: . ....vuututtt ettt et ettt ettt et ettt e eieaaens
12, Apresentado para hOmologagao €M ... ...ouiintiint it
13.  Servico técnico responsdvel pela realizagio dos ensaios de homologagdo: ............cooiiiiiiiiiiiiiiin.
14.  Data do relatOrio de @NSAIO: .......eutiutitt ittt e
15.  Nimero do relatdrio de enSaior ... .....o.ovuiititit it
16. Posicdo da marca de homologagao: ..........oiuitintinii i
17. Razdo(des) da extensdo da homologagao: ...........ooeiuiiii ittt

18. A homologacio foi objeto de concessdo/extensdo|recusa/revogagio (*):

1S TR IF Yor |
O 7 N
B N o B L ¢ LA N

22.  Apresenta-se em anexo a lista de documentos do processo de homologagio depositado junto da entidade que
concedeu a homologacio e que podem ser obtidos mediante pedido. ...

(*) Riscar o que ndo interessa
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ANEXO 3

Exemplo de disposicio da marca de homologagio

a A alz
al3

147R - 002405S .-

a = 8 mm minimo

O dispositivo ou componente de engate mecanico, ou veiculo, que exiba a marca de homologacio acima é um dispositivo
ou componente homologado nos Paises Baixos (E 4), com o nimero de homologagdo 2405, que cumpre os requisitos da
série 00 de alteragBes ao presente regulamento e foi submetido a ensaio estético (S).

Nota: O ntimero de homologagio e os simbolos adicionais sdo colocados préximo do circulo, por cima, por baixo, a direita
ou a esquerda da letra «E». Os algarismos que compdem o niimero de homologagdo devem ficar do mesmo lado da letra «E»,
orientados para o mesmo sentido. Ndo deve utilizar-se numeragio romana no niimero de homologacio, para evitar
confusdo com outros simbolos.
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ANEXO 4
Exemplos de disposicdes de marcacdes dos valores caracteristicos
1. Todos os dispositivos ou componentes mecanicos de engate devem ser marcados segundo a classe de dispositivo ou

componente a que pertencem. Além disso, deve existir uma marcagdo que indique a capacidade quanto a valores
caracteristicos, conforme definido no ponto 2.10 do presente regulamento.

1.1. A altura de todas as letras e niimeros ndo deve ser menor do que a do niimero de homologacio, ou seja, a/3, sendo

«a» igual a 8 mm no minimo.

1.2.  Os valores caracteristicos aplicdveis a cada dispositivo ou componente devem ser marcados conforme se mostra no
quadro seguinte - ver também ponto 7.3 do presente regulamento:

Quadro 1

Valores caracteristicos relevantes a marcar nos dispositivos ou componentes de engate

Valores caracteristicos a marcar

Descri¢do do dispositivo ou componente de engate mecnico

w 2
o
® e

)
g
%2
<

<
2
B
5

T (**)

Esferas de engate de 80 (classe a)

Cabegas de engate (classe b)

Engates de boca de lobo (classe ¢ ou q)

Engates de gancho (classe g)

Barras de engate (classe i)

Estruturas de reboque (classe f)

Engates de tipo cabecote (classe h)

Olhais de lanca (classes d ou 1)

AL ARE AR P b b P

LR P P P P P P
AL ARE AR P b b P
AL AE AR P b b P

Barras de tracdo (classe ) (*)

*

L D P D D P P b

*x | k| X

L D P b D P P b

(*)  As barras de tracdo articuladas devem, além disso, ter o valor Av marcado na placa, mas ndo os valores S ou V.
(**) Massa rebocdvel durante os ensaios em conformidade com o anexo 6, ponto 3.3.3.2. (ensaio estdtico) (deve ser especificado nas

definicdes, se necessédrio)

Exemplos: a80 D130 D90 S2000 identificaria uma esfera de engate normalizada de 80 da classe a80,
com um valor D médximo de 130 kN, um valor D. méximo admissivel de 90 kN e uma

carga vertical estatica maxima admissivel de 2 000 kg.
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ANEXO 5

Requisitos aplicdveis aos dispositivos ou componentes de engate mecinico para veiculos das
categorias T,R e S

1. Esferas de engate de 80 e placa de fixagdo(classe a80)

1.1. Requisitos gerais aplicdveis as esferas de engate de 80

1.1.1. Todas as esferas de engate de 80 e placas de fixagdo devem ser concebidas de modo a que as esferas de engate
cumpram os requisitos dos ensaios previstos no ponto 3.1 do anexo 6 e as placas de fixagdo cumpram requisitos
dos ensaios previstos no ponto 3.3.5 do anexo 6.

1.1.2.  Asesferas de engate de 80 da classe a devem ser conformes a figura 1 quanto a sua forma e dimensdes exteriores.
A posigdo da placa de fixagdo ¢ ilustrada na figura 2.

Figura 1

Esfera de engate da classe a (todas as dimensdes em mm)

@80+0,1
@18
|
i
i
N
L
Al
. | 0 -
\ /
e N,
7 ~
Figura 2

Dimensoes da placa de fixacdo (todas as dimensdes em mm)

<5

651
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1.1.3.  As esferas de engate de 80 devem ter, pelo menos, os seguintes angulos de articulagio que ndo tém de ser
alcangados em simultineo:

Figura 3

Angulos de articulacio

Eixo vertical: £ 60 ° min.

Eixo longitudinal: + 20 ° min.

Eixo transversal: £ 20 °

2. Cabecas de engate de 80 (classe b80)
2.1. Requisitos gerais aplicaveis as cabecas de engate de 80

2.1.1. Todas as cabegas de engate de 80 devem ser concebidas de modo a cumprirem os requisitos dos ensaios
estabelecidos no anexo 6, ponto 3.2.

2.1.2.  As cabegas de engate de 80 da classe b devem ser conformes a figura 4 quanto a sua forma e dimensdes exteriores.
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Figura 4
Dimensdes da cabega de engate de 80 da classe b (todas as dimensdes em mm)
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3. Engates de boca de lobo para barras de tragio (classe c40)

3.1.  Requisitos gerais aplicdveis aos engates de boca de lobo para barras de tragio

3.1.1.  Todos os engates de boca de lobo para barras de tragdo devem ser concebidos de modo a cumprirem os requisitos
dos ensaios previstos no anexo 6, ponto 3.3.1, e os dispositivos de bloqueio de modo a cumprirem os requisitos
dos ensaios previstos o anexo 6, no ponto 3.3.1.3.

3.1.2.  Osengates de boca de lobo para barras de tracdo da classe ¢ devem ser conformes as figuras 5, 6 e 7 quanto a sua
forma e dimensdes exteriores. Para todas as classes, a altura maxima do copo de engate deve ser constante em pelo
menos metade da largura do copo de engate.

3.1.3. Requisitos:

No caso de engates automaticos, a posicio fechada e bloqueada deve ser indicada de forma clara e evidente no
exterior apds o engate através de, pelo menos, um indicador de comando.

3.1.4  Os engates de boca de lobo para barras de tracdo devem ter os seguintes dngulos de articulagdo (ver também
figuras 5 ¢ 6):

a) Eixo vertical: + 70 ° min.
b) Eixo transversal: + 20 ° min.
¢) Eixo longitudinal: + 20 ° min.
3.1.5 O copo de engate deve permitir uma rotagdo axial do olhal de pelo menos 90 °© para a direita ou para a esquerda

em torno do eixo longitudinal do engate, que deve ser travado por um momento de imobilizacio de 30 a 150 Nm.
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Figura 5

Dispositivo de engate automdtico com cavilha abaulada (esquerda) e engate automdtico do reboque com cavilha
cilindrica (direita) (todas as dimensdes em mm)

" furo de saida para “~furo de saida para
poeiras poeiras

Figura 6

Engate nio automdtico de reboque com cavilha cilindrica (todas as dimensdes em mm)

105 min.

150°F°

4. Olhais de lanca (classe d40-1 e d40-2)
4.1. Olhais de lanca d40-1

4.1.1  Requisitos gerais aplicdveis aos olhais de langa d40-1

Todos olhais de langa da classe d40-1 devem ser concebidos de modo a cumprirem os requisitos dos ensaios
estabelecidos no anexo 6, ponto 3.4. Os olhais de lanca d40-1 podem estar equipados com ou sem cavidade.

Os olhais de langa devem ser conformes a figura 7 quanto a forma e dimensdes exteriores do anel.
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Figura 7

Dimensdes principais dos olhais de langa normalizados d40-1 (todas as dimensdes em mm)

200 min.
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4.2. Olhais de lanca d40-2

4.2.1.  Requisitos gerais aplicdveis aos olhais de langa d40-2

Todos olhais de lanca da classe d40-2 devem ser concebidos de modo a cumprirem os requisitos dos ensaios
estabelecidos no anexo 6.

Os olhais de langa devem ser conformes a figura 8 quanto a sua forma e dimensdes exteriores.

Figura 8

Dimensdes principais do anel de acoplamento normalizado d40-2

Dimensdes em milimetros
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4.3, Olhais de lanca toroidais (classe d50-1 e d50-2)
4.3.1. Requisitos gerais

Todos olhais de lanca da classe d50 devem ser concebidos de modo a cumprirem os requisitos dos ensaios
estabelecidos no anexo 6.

Os olhais de langa classe d50 devem ser conformes a figura 9 quanto a sua forma e dimensdes exteriores.

Figura 9

Dimensdes principais do olhal de langa toroidal da classe d50 (todas as dimensdes em mm)

f———

Além disso, o olhal de lanca toroidal da classe d50-1 deve ter as dimensdes indicadas na figura 10 e o olhal de
langa toroidal da classe d50-2 deve ter as dimensdes indicadas na figura 11.
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Figura 10

Dimensdes do olhal de lanca toroidal da classe d50-1 (todas as dimensdes em mm)

Figura 11

Dimensdes do olhal de lanca toroidal da classe d50-2 (todas as dimensdes em mm)

41
30

@ Contorno exterior alternativo: raio exterior de 22,5 méx. e raios de ligacdo superior e inferior, ou raios de ligagio

superior e inferior a uma superficie exterior plana de 15 min.

b Contorno interior
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5. Barras de tragdo (classe €)
5.1. As barras de tragdo da classe e devem cumprir os requisitos dos ensaios estabelecidos no anexo 6, ponto 3.7.
5.2. A fim de garantir a ligagdo ao veiculo trator, as barras de tragdo podem ser equipadas quer com cabegas de engate,

quer com olhais de lanca da classe b, d ou s; as cabegas de engate e os olhais de lanca podem ser fixados por
parafusos, pernos ou soldadura.

5.3. Dispositivos de regulacio da altura para barras de tracio articuladas

5.3.1.  Asbarras de tracdo articuladas devem estar equipadas com dispositivos para regular a barra de tragdo a altura do
dispositivo de engate ou do copo do engate. Esses dispositivos devem ser concebidos de modo que a barra de
tracdo possa ser regulada por uma tinica pessoa, sem necessidade de ferramentas ou de qualquer outras ajudas.

5.3.2.  Osdispositivos de regulagio da altura devem permitir subir ou descer os olhais de langa ou as cabecas de engate de
80, pelo menos, 300 mm a partir da posi¢do horizontal acima do solo. Dentro desta amplitude, a barra de tragio
deve ser reguldvel de modo continuo ou por escaldes maximos de 50 mm, medidos ao nivel do anel de
acoplamento ou da cabeca de engate.

5.3.3.  Osdispositivos de regulagio da altura ndo devem interferir com a facilidade de movimento da barra de tragdo uma
vez engatada.

5.3.4.  Osdispositivos de regulacio da altura ndo devem interferir com a agdo do travdo de inércia, se o houver.

5.4. No caso de barras de tragio combinadas com travdes de inércia, a distancia entre o centro do olhal de lanca e a
extremidade da haste livre do mesmo ndo deve ser inferior a 200 mm na posigdo de aplicagdo do travdo. Com a
haste do olhal da langa totalmente inserida, a distincia ndo deve ser inferior a 150 mm.

5.5. As barras de tragdo utilizadas em reboques com barra de tragdo rigida devem possuir, em relacio as forgas laterais,
pelo menos metade do momento resistente que possuem em relagdo as forcas verticais.

6. Estruturas de reboque e placas de fixacio (Classe f)

Figura 12

Exemplo de uma estrutura de reboque da classe f

f} exemplo de engate boca de lobo
¥ deslizante

{

~

estrutura gha

exemplo de uma esfera de
engate deslizante de 80

g O exemplo de um suporte para
montagem vertical
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6.1.

6.2.

6.3.

7.1.

As estruturas de reboque da classe f devem cumprir os requisitos dos ensaios estabelecidos no anexo 6, ponto 3.6.

Caso as estruturas de reboque se destinem a ser fixadas em modelos de veiculos especificos, os pontos de fixagio e
o engate devem estar em conformidade com as disposi¢des do fabricante do veiculo ou da transmissdo.

As estruturas de reboque podem ser concebidas como uma estrutura de regulagdo rdpida da altura (gha), uma
estrutura de regulacdo da altura através de cavilhas (pha) ou sob a forma de uma estrutura sem regulagio da

altura. Os tipos mais utilizados s3o as estruturas com regulagdo rdpida da altura para estruturas deslizantes com
regulacdo rdpida em altura, as chamadas estruturas em escada, conforme ilustrado na figura 12.

Ganchos de engate e placas de fixacdo (classe g)
Requisitos gerais aplicdveis aos ganchos de engate

Todos os ganchos de engate da classe g e todas as placas de fixacio devem ser concebidos de modo a que os

ganchos de engate cumpram os requisitos dos ensaios estabelecidos no anexo 6 e as placas de fixagdo cumpram os
requisitos dos ensaios estabelecidos no anexo 6.

Os ganchos de engate da classe g devem ser conformes a figura 13 quanto a sua forma e dimensdes exteriores. A
posicdo da placa de fixagdo ¢ ilustrada na figura 14.

O gancho de engate deve permitir os angulos de articulagdo previstos no ponto 1.1.3.

Figura 13

Dimensdes principais do gancho de engate (todas as dimensdes em mm)

A+
12.553

PRt
0

Figura 14

Posi¢do da placa de fixagdo (todas as dimensdes em mm)
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8. Engates de tipo cabecote e placas de fixacdo (classe h)

8.1. Requisitos gerais aplicdveis a engates de tipo cabecote

Todos os engates de tipo cabegote da classe h e todas as placas de fixacdo devem ser concebidos de modo a que os
engates de tipo cabegote cumpram os requisitos dos ensaios estabelecidos no anexo 6 e as placas de fixagdo
cumpram os requisitos dos ensaios previstos no anexo 6.

Os engates de tipo cabecote da classe h devem ser conformes a figura 15 quanto a sua forma e dimensdes
exteriores. A posigdo da placa de fixacdo € ilustrada na figura 16.

O engate de tipo cabegote deve permitir os angulos de articula¢do previstos no ponto 1.1.3.

Figura 15

Dimensdes principais do engate de tipo cabecote (todas as dimensdes em mm)

A a Cef
D44 5%

facultativo

58 min

_._\
L—




L 275/106 Jornal Oficial da Unido Europeia 25.10.2022

Figura 16

Posi¢do da placa de fixagdo (todas as dimensdes em mm)
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9. Barra de engate sem rota¢do em torno do eixo longitudinal (classe i)
9.1. As barras de engate devem ter os seguintes angulos de articulacdo (ver também figura 17)

a) Eixo vertical: #90° min
b) Eixo transversal: +20.° min (£15.° para a categoria 4 e 5)
¢) Eixo longitudinal: £20.° min (+15.° para a categoria 4 e 5)

Estes dngulos de articulagdo ndo tém de ser alcangados em simultaneo.
9.2. A unidade de engate é submetida ao ensaio descrito no anexo 6.

9.3. A unidade de engate da barra de tracio com engate boca de lobo sem rotacio deve estar equipada com um
dispositivo que impeca o desengate involuntario.

9.4. A barra de tragdo e o engate boca de lobo da classe i devem estar em conformidade com a figura 17 e o quadro 2.
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Figura 17

Dimensdes da barra de engate e do engate boca de lobo (classe i) (todas as dimensdes em mm)

forma facultativa

Quadro 2

Barra de engate e engate boca de lobo — Valores da dimensio

Dimensdes em milimetros

Categoria da barra de tragdo
Dimensdo
0 1 2 3 4 5
Largura da barra de tragdo A (*) max. 60 67 90 100 130 160
Espessura da barra de tragio B max. 20 36 52 57 64 80
Diadmetro do furo da cavilha C +1,00/ 20 33 33 41 52,5 72,5
-0,25
Diadmetro da cavilha C1 +1,00/ 18,5 31 31 39 51 71
-1,50
F max. 30 45 45 55 70 80
G () min. 140 210 210 210 210 210
Altura H min. 50 70 70 90 90 100
Profundidade da garganta | min. 50 70 80 80 90 110
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Dimensdes em milimetros
Categoria da barra de tragdo
Dimensdo
0 1 2 3 4 5

Raio final dabarra de tragdo e do engate méx. 30 45 50 60 80 80
cabeca de lobo R (9

W min. 20° 20° 20° 20° 15° 15°

() o manipulo da cavilha de tragdo e os dispositivos de retencdo do engate de boca de lobo podem ter uma largura superior a A,

mas ndo devem interferir com os angulos de articulagdo da alfaia especificados na sec¢do 10.

() G éadistancia a que devem ser mantidas as dimensdes A e B especificadas.
() O perfil representado na figura 17 representa o limite espacial médximo para a barra de tragdo e o engate de boca de lobo. O raio
R e 0 4ngulo W podem diferir dos valores indicados, desde que o limite espacial mdximo ndo seja ultrapassado.

10. Os olhais de langa montados nas barras de tragdo do reboque para ligagio a uma barra de engate (classe j)

10.1. A unidade de engate é submetida ao ensaio descrito no anexo 6.

10.2.  Os olhais de lanca da classe j devem estar em conformidade com a figura 18 e com o quadro 3.

Anel de engate da alfaia (Classe j)

Figura 18

'Lforma facultativa

I
L
I
I
e - I __l__'
I
]
T
I

Dimensdes em milimetros
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Quadro 3

Especificacdes do anel de engate (classe j)

Categoria da barra de tragdo
Dimensdo
0 1 2 3 4 5
Furo E (%) min. 23 38 38 47 56 78
Espessura F max. 30 36 38 46 50 60
Distancia G méx. 40 55 55 75 85 100
Distancia H min. 35 40 50 50 65 80
Largura ] max. 85 107 115 140 160 190
Raio M Conforme necessédrio para assegurar uma articulago
adequada entre o trator e a alfaia 0 My, = F/2
Didmetro da cavilha min. Em conformidade com o quadro 2.

() Em aplicagdes especiais, o furo E pode ter uma forma alongada

11. Engates de boca de lobo sem rotagdo em torno do eixo longitudinal (classe q)

11.1. A forma da unidade de engate deve permitir que o anel de engate com rotagdo alcance os seguintes angulos
minimos:

+60.° no plano horizontal (guinada)
+20.° no plano vertical (passo)

+20.° em torno do seu eixo longitudinal (rolo)

A unidade de engate de boca de lobo sem rota¢ido deve estar equipada com um dispositivo que impega o desengate
involuntério.

11.2.  Aunidade de engate é submetida ao ensaio descrito no anexo 6.
11.3. A barra de tragdo com engate boca de lobo da classe i deve estar em conformidade com a figura 19 e o quadro 4.

Figura 19

Barra de tracio com engate boca de lobo (classe q)

FORMA FACULTATIVA
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Formas e dimensdes dos engates de boca de lobo do reboque ou da alfaia (classe q)
Dimensdes (mm)
Forma D a b
+0,5 min. min.
18 50 40
28 70 55
43 100 80
Z 50 110 95
12. Olhal de langa com rotagdo em torno do eixo longitudinal e montado na barra de tragdo dos reboques para ligagdo

com engates de boca de lobo sem rotagdo (classe 1)

12.1. A unidade de engate é submetida ao ensaio descrito no anexo 6.

12.2.  Os olhais de lanca da classe r devem estar em conformidade com a figura 20 e com o quadro 5.

Figura 20

As dimensdes do anel de engate devem ser as indicadas (classe r)

A-A A-A

ZIF

Configuragdo do olhal cilindrico Configuragdo do olhal redondo
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Quadro 5

Formas e dimensdes (classe r)

Anel de acoplamento (mm)

Configuracdo do olhal cilindrico Configuracdo do olhal redondo
Forma g b o | e | i | R | d |t | d | b | ¢ | e | i | t |
0,5 | min. | min. mé- | mé- *1 +3 min. | #0,5 | min. | min. mé- | mé- min. +1
X. X. X. X.
W 28 50 | 80 30 | 30 | 20 70 | 44 |22 |40 |80 30 30 | 44 | 20
X 45 70 100 | 60 | 40 32 105 | 63 35 50 100 | 60 | 40 | 63 30
Y 62 |90 120 55 | 40 132 | 73 50 55 140 55 73 35
Z 73 100 | 140 | 75 | 60 | 42 157 | 78 | 68 60 160 | 75 60 78 | 42
13. Dispositivos de engate (classe s)

No caso de dispositivos da classe s e p, aplicam-se os requisitos que constam dos anexos 5 e 6, relativos ao
dispositivo ou componente normalizado ou ndo normalizado mais préximo.

14. Atribui¢do de dispositivos de engate mecanico dos veiculos tratores ou mdquinas automotoras e veiculos
rebocados

A atribuigdo de dispositivos de engate mecanico de veiculos tratores ou de maquinas automotoras e veiculos
rebocados deve estar em conformidade com o quadro 6.

Quadro 6
Atribuigdo de dispositivos de engate mecinico dos veiculos tratores ou mdquinas automotoras e veiculos
rebocados
Dispositivo de engate no veiculo trator Dispositivo de engate no veiculo rebocado

Classe a80 Classe b80

Classe c40 Classe d40-1, d40-2
Classe g Classe d50-1, d50-2
Classe h Classe d50-2
Classe i Classe j
Classe q Classe r

15. Engate comandado a distancia e/ou automatico

Caso o engate seja comandado a distincia ou automadtico, é necesséria a existéncia de uma indicacdo a distancia,
visivel para operador, que indique que a operagdo de engate foi efetuada e que os dispositivos de bloqueio foram
acionados.

A indicacdo a distancia deve estar presente no interior da cabina do veiculo nos casos em que o engate é realizado
dentro da cabina do veiculo.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

ANEXO 6

Ensaios dos dispositivos ou componentes de engate mecinico para veiculos das categorias T, Re S

Requisitos gerais dos ensaios

As amostras de dispositivos de engate devem ser submetidas as ensaios de resisténcia e de funcionamento. A
resisténcia dos dispositivos de engate deve ser verificada através de um ensaio dinidmico. A resisténcia do
engate mecanico deve ser comprovada submetendo-o a solicitacdes alternadas num banco de ensaio. Se ndo
for possivel proceder ao ensaio por meio de cargas de ensaio alternadas devido ao modo de concec¢do do
engate mecanico (por exemplo, demasiada folga, ou ganchos de reboque), pode aplicar-se uma carga de
ensaio em progressdo continua, que pode ser de tragio ou compressdo, consoante a solicitagio mais
elevada. Em certos casos, pode ser necessirio efetuar ensaios estiticos adicionais. Em vez do ensaio
dinamico, os engates mecanicos das classes i, q e r destinados a ser montados em veiculos agricolas com
uma velocidade maxima de projeto ndo superior a 40 km/h podem ser ensaiados de acordo com o ponto
3.3.3.2 do presente anexo (ensaio estitico). Os engates mecanicos de todas as classes destinados a ser
montados em veiculos agricolas com uma velocidade maxima de projeto superior a 60 km/h devem ser
ensaiados em conformidade com o anexo 6 do regulamento 55.01. Além disso, no caso de engates das
classes d, e, f, i, j, e da classe s similar a estas classes de engate, a entidade homologadora ou o servigo
técnico podem dispensar a realizagdo de um ensaio dindmico ou estdtico caso a concegdo simples de um
componente tornar possivel a respetiva verificagdo tedrica. As verificagdes tedricas podem também ser
realizadas para determinar as condi¢des mais desfavoraveis. Em todo o caso, as verificagdes tedricas devem
garantir uma qualidade de resultados idéntica a dos ensaios estdticos e dindmicos. Em caso de davida,
prevalecem os resultados dos ensaios fisicos.

O ensaio dinidmico deve ser realizado com uma carga aproximadamente sinusoidal (alternada efou por
impulsos) com um ndmero de ciclos de tensdo adequado ao material. Ndo sdo admitidas fissuras ou roturas
que afetem o funcionamento do dispositivo de engate.

Nos ensaios estiticos prescritos apenas é permitida uma ligeira deformagdo permanente. Salvo indicagdo em
contrério, a deformagdo permanente (plastica) apds a descarga ndo deve ser superior a 10 % da deformagio
méxima medida durante o ensaio.

Nos ensaios dindmicos, as hipdteses de carga sdo baseadas na componente horizontal da forga que se exerce
no eixo longitudinal do veiculo e na componente vertical da forga. Ndo sdo tomadas em considerago as
componentes horizontais da forca transversais ao eixo longitudinal do veiculo, nem os momentos, desde
que sejam pouco significativos.

Se a concec¢do do dispositivo de engate ou a sua fixa¢do ao veiculo, ou a fixacdo de sistemas adicionais
(equipamentos de tragdo, compensadores de carga, sistemas de guiamento forcado, etc.) gerar forgas ou
momentos adicionais, estes devem ser tidos em conta durante o procedimento de homologacio. Podem ser
exigidos ensaios adicionais pela autoridade homologadora ou pelo servigo técnico.

A componente horizontal da forga exercida no eixo longitudinal do veiculo é representada por uma forga de
referéncia determinada teoricamente, o valor D ou Dc. A componente vertical da forca, se aplicdvel, é
representada pela carga vertical estdtica, S, no ponto de engate, e pela componente vertical da forca V
considerada.

Os valores caracteristicos D, D, S, A, € V.., em que sdo baseados os ensaios e que estdo definidos no ponto
2.10. do presente regulamento, devem ser obtidos a partir dos elementos fornecidos pelo fabricante no
pedido de homologacio — ver formuldrio de comunicacio contido nos anexos 1 e 2.

Qualquer dispositivo de bloqueio efetivo que seja mantido em posicio pela resisténcia de uma mola, devera
permanecer na sua posicdo bloqueada quando submetido a uma forca aplicada na dire¢do menos favordvel e
equivalente a trés vezes a massa do mecanismo de bloqueio.
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1.7. Hipéteses de carga

Ensaio de fadiga dindmico por impulsos com a for¢a de ensaio resultante:

Fres = \/sz,'i‘Fg (kN)

a = arctan&
h

dentro do intervalo para tensdes de tragdo ou compressdo por impulsos (conforme o que for maior)
em que

Carga horizontal (kN):

F,=1.0-D,

F, = 1.0 - D para reboques completos

Carga vertical

Fo=g-S+0.3-V
2. Procedimentos de ensaio
2.1. Para a realizacdo dos ensaios dindmicos e estiticos, a amostra de ensaio deve ser colocada num banco de

ensaio apropriado que disponha de meios adequados para a aplicagdo de forcas, de modo que ndo esteja
submetida a quaisquer for¢as ou momentos adicionais, para além da forca de ensaio especificada. No caso
de ensaios com cargas alternadas, a direcdo de aplicacdo da forca ndo se deve desviar mais do que * 1° da
diregdo especificada. No caso de ensaios com cargas por impulsos ou de ensaios estdticos, o angulo deve ser
regulado para a forca de ensaio maxima. Tal implica normalmente a existéncia de uma junta no ponto de
aplicagdo da forca (por exemplo, no ponto de engate) e de uma segunda junta a uma dada distancia.

2.2. A frequéncia de ensaio ndo deve exceder 35 Hz. A frequéncia escolhida deve ser bastante diferente das
frequéncias de ressondncia do conjunto de ensaio, incluindo o dispositivo em ensaio. Em ensaios
assincronos, as frequéncias das duas componentes da for¢a devem diferir aproximadamente entre 1 % e 3
%, no maximo. Para dispositivos de engate em aco, o nimero de ciclos de tensdo é de 2 x 10° Para
dispositivos fabricados com outros materiais diferentes do ago, pode ser necessdrio um nimero de ciclos
mais elevado. Para verificagdo de uma eventual fissuragdo durante o ensaio, deve ser utilizado o método de
penetragdo dos liquidos corantes ou outro método equivalente.

2.3. Nos ensaios de cargas por impulsos, a forga de ensaio varia entre a forca de ensaio maxima e uma forca de
ensaio minima, que ndo pode ser superior a 5 % da forga de ensaio maxima, salvo indicagdo em contrério
nos procedimentos de ensaio especificos.

2.4, Nos ensaios estéticos a forga de ensaio deve ser aplicada gradual e rapidamente, sendo mantida durante, pelo
menos, 60 segundos.

2.5. Os dispositivos ou componentes de engate a ensaiar devem normalmente ser montados no banco de ensaio
tdo rigidamente quanto possivel e na posi¢do em que serdo utilizados no veiculo. Os dispositivos de fixagdo
devem ser os que forem indicados pelo fabricante ou pelo requerente e devem ser os destinados a fixac¢do do
dispositivo ou componente de engate no veiculo efou devem ter caracteristicas mecanicas idénticas.

2.6. Os dispositivos ou componentes de engate devem ser testados sob a forma que corresponde a sua utilizagdo
em estrada. Todavia, por decisdo do fabricante, e em acordo com o servigo técnico, os componentes flexiveis
podem ser bloqueados, se isso for necessdrio para a realizagdo do ensaio e se se considerar que tal ndo ird
influenciar anormalmente os resultados.

Os compornentes flexiveis que sofrem sobreaquecimento durante estes procedimentos de ensaio acelerados
podem ser substituidos no decurso do mesmo ensaio. As cargas de ensaio podem ser aplicadas por meio de
dispositivos especiais sem folgas.
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3. Requisitos de ensaio especificos
3.1. Esferas de engate de 80 (classe a)
3.1.1. O ensaio de base ¢ um ensaio de fadiga dindmico por impulsos com a forca de ensaio resultante. Em

s .

alternativa, é igualmente admissivel um ensaio de fadiga dinidmica sincrona de dois componentes. A
amostra de ensaio € constituida pela esfera de engate e pelas pegas necessdrias para fixacdo do conjunto no
veiculo. A esfera de engate deve ser fixada de forma rigida a um banco de ensaio capaz de aplicar forgas
alternadas ou forcas por impulso, na posi¢io exata de utilizacdo prevista.

3.1.2. A forga deve ser aplicada por meio de uma cabega de engate de 80 adequada. A amostra deve ser montada
no banco de ensaio com os elementos de engate aplicados e dispostos de modo a que a sua posicio relativa
corresponda a posicdo da utilizagio pretendida. A amostra ndo deve ser sujeita a quaisquer forgas ou
momentos adicionais para além da forga de ensaio. A forca de ensaio deve ser aplicada segundo a linha de
agdo que passa pelo ponto de engate, na direcdo do dngulo resultante que deriva das hipéteses de carga
horizontal e vertical.

3.1.3. Hipéteses de carga

Em conformidade com o ponto 1.7 do presente anexo.

3.2. Cabecas de engate de 80 (classe b)

3.2.1. O ensaio de base é um ensaio de fadiga dindmico ao qual se aplica uma forca de ensaio alternada ou por
impulsos. Em alternativa, é igualmente admissivel um ensaio de fadiga dindmica sincrona de dois
compornentes.

3.2.2. O ensaio dindmico ¢é realizado com conjunto separado dotado de uma esfera de engate de 80 com uma

resisténcia equivalente ou superior.

A amostra deve ser montada no banco de ensaio com os elementos de engate aplicados e dispostos de modo
a que a sua posigio relativa corresponda a posigdo da utilizacio pretendida.

A amostra ndo deve ser sujeita a quaisquer forcas ou momentos adicionais para além da forca de ensaio.

A forca de ensaio deve ser aplicada segundo a linha de acio que passa pelo ponto de engate, na dire¢io do
angulo resultante que deriva das hipdteses de carga horizontal e vertical.

3.2.3. Hipoteses de carga

Em conformidade com o ponto 1.7 do anexo.

3.3. Engates de langa

3.3.1. Engates de boca de lobo (classe ¢)

Deve ser realizado um ensaio de fadiga dindimico numa amostra de ensaio. O dispositivo de engate deve estar
equipado com todos os acessérios necessarios para a sua fixagdo ao veiculo.

3.3.1.1. Para reboques com barra de tracdo rigida

Ensaio de fadiga dindmico por impulsos dentro do intervalo para tensdes de tragdo por impulsos com a
forca de ensaio resultante (dire¢do de tragdo para a retaguarda e para baixo)

Em conformidade com o ponto 1.7 do presente anexo.
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3.3.1.2. Engates de boca de lobo em reboques
Hipéteses de carga tendo em conta o valor D
_ o Rk
S Ri+R,

R; e R,, como especificado pelo fabricante (R, - R). Ensaios de fadiga dindmicos em conformidade com o
ponto 3.3.1.1 do presente anexo.

3.3.1.3. Ensaios estdticos do dispositivo de bloqueio da cavilha de engate

Nos engates de boca de lobo com cavilha ndo cilindrica é igualmente necessario ensaiar o fecho e os
dispositivos de bloqueio mediante a aplicacdo de uma forca estdtica de 0,25 D no sentido da abertura.

No caso de cavilhas de engate cilindricas ¢ suficiente aplicar uma forca de ensaio de 0,1 D.

Esta fora de deve ser aumentada gradual e rapidamente, e deve ser mantida durante, pelo menos, 10
segundos.

O ensaio ndo deve provocar a abertura do fecho, nem deve causar qualquer avaria.

3.3.2. Gancho de engate (classe g)

Em conformidade com o ponto 3.3.1 do presente anexo.
3.3.3. Barras de engate (classe i)

3.3.3.1. Quer como indicado no ponto 3.3.1, quer um ensaio estatico em substituicio do ensaio dindmico descrito
no ponto 3.3.3.2, caso a barra de tragdo se destine a ser montada em veiculos agricolas com uma
velocidade médxima de projeto ndo superior a 40 km/h.

3.3.3.2. Método de ensaio estatico
3.3.3.2.1. Especificacdes de ensaio

3.3.3.2.1.1.  Generalidades

Sob reserva de verificagdo das suas caracteristicas de construgdo, o engate mecanico deve ser submetido a
ensaios estaticos em conformidade com os requisitos dos pontos 3.3.3.2.1.2, 3.3.3.2.1.3 ¢ 3.3.3.2.1.4.

3.3.3.2.1.2.  Preparagdo do ensaio

Os ensaios devem ser executados numa méquina especial, com o dispositivo de engate mecanico e qualquer
estrutura que o engate a carrocaria do trator fixados a uma estrutura rigida com os mesmos componentes
utilizados na montagem do dispositivo de engate no trator.

3.3.3.2.1.3.  Aparelhagem de ensaio

Os aparelhos utilizados para registar as cargas aplicadas e as deslocagdes devem ter o seguinte grau de
precisdo:

a) Cargas aplicadas £50 daN,

b) Desloca¢des £0,01 mm.
3.3.3.2.1.4.  Procedimento do ensaio

3.3.3.2.1.4.1. O dispositivo de engate deve ser submetido previamente a uma pré-carga de tragio ndo superior a 15 % da
carga de ensaio de tracdo definida no ponto 3.3.3.2.1.4.2.

A operagdo referida no ponto 3.3.3.2.1.4.1 deve ser repetida pelo menos duas vezes e é efetuada partindo da
carga nula, que é aumentada gradualmente até atingir o valor indicado no ponto 3.3.3.2.1.4.1 e
sucessivamente diminuida até 500 daN; a carga de ajustamento deve ser mantida pelo menos durante 60 s.
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3.3.3.2.1.4.2. A recolha de dados para a determinagdo da curva carga-deformacio a tragdo, ou o grafico da referida curva
fornecido pela impressora acoplada & méquina de tragdo, deve ser efetuada através da aplicagio exclusiva de
cargas crescentes a partir de 500 daN em relacdo ao centro de referéncia do dispositivo de engate.

Nio deve haver interrup¢des para valores até a carga de ensaio de tragdo, inclusive, que € estabelecida a 1,5
vezes a massa rebocavel tecnicamente admissivel; além disso, deve verificar-se se a curva carga-deformacio
apresenta uma progressdo gradual, sem descontinuidades, no intervalo entre 500 daN e 1/3 da carga
maxima de tragio.

O registo da deformacio permanente é efetuado na curva carga-deformacio em relagdo a carga de 500 daN
depois de reportada a esse valor a carga de ensaio.

O valor da deformacio permanente observado nio deve exceder 25 % da deformagio eldstica maxima
observada.

3.3.3.2.1.5.  Antes do ensaio referido no ponto 3.3.3.2.1.4.2, deve efetuar-se um ensaio que consiste em aplicar de modo
gradual e crescente, ao centro de referéncia do dispositivo de ligacdo, e a partir de uma carga inicial de 500
daN, uma carga vertical fixada em trés vezes a carga vertical mdxima admissivel (em daN, igual a g - S/10)
recomendada pelo fabricante.

Durante o ensaio, a deformagio do dispositivo de engate ndo deve exceder 10 % da deformagio maxima
elastica observada.

A verificagdo ¢ efetuada depois de anulada a carga vertical (em daN, igual a g - S/10) e restabelecida a pré-
-carga de 500 daN.

3.3.4. Engates de tipo cabecote (classe h)

Em conformidade com o ponto 3.3.1 do presente anexo.

3.3.5. Engates de boca de lobo sem rota¢do em torno do eixo longitudinal (classe q)

Em conformidade com o ponto 3.3.3 do presente anexo.

3.3.6. Placas de fixagdo (para todos os engates de langa das classes a, g e h, se presentes)

No caso de engates esféricos, engates de gancho, engates tipo cabegote e dispositivos equivalentes, a placa de
fixagdo deve ser ensaiada utilizando uma forca estitica de Fs stat = 0,6- D (verticalmente ascendente). Ndo
sdo admitidas fissuras ou roturas que afetem o funcionamento do dispositivo de engate.

3.4. Olhais de lanca (classe d)

3.4.1. Os olhais de lanca (classes d40-1 e d40-2) para engates de boca de lobo devem ser submetidos aos mesmos
ensaios dindmicos e hipéteses de carga equivalentes (ver ponto 3.3.1).

No caso dos olhais de lanca utilizados exclusivamente em reboques completos, deve ser efetuado um ensaio
aplicando as hipéteses de carga horizontal.

O ensaio pode ser realizado aplicando uma forca de ensaio alternada ou por impulsos, conforme
especificado no ponto 3.3.1.

3.4.2. Os olhais de langa (classe d50) para ganchos de engate, barras de engate ou engates tipo cabecote devem ser
ensaiados do mesmo modo que os olhais de langa para engates de boca de lobo.

3.5. Olhais de lanca (classes 1)

Em conformidade com o ponto 3.3.3 do presente anexo.
3.6. Estruturas de reboque (classe f)

3.6.1. As estruturas de reboque devem ser submetidas as mesmas forcas que os engates durante o ensaio. A carga
de ensaio deve ser aplicada a uma distincia horizontal e vertical correspondente a posi¢do do dispositivo de
engate que exerce a carga nas condi¢des mais criticas na estrutura de reboque.
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3.6.2. Preparagdo do ensaio

Os ensaios devem ser realizados de acordo com o ponto 3.3.3.2.1.2.

3.6.3. Aparelhagem de ensaio

Os aparelhos utilizados para registar as cargas aplicadas e as deformag¢Bes devem estar em conformidade
com o ponto 3.3.3.2.1.3.

3.6.4. Comparacio das estruturas de reboque

Em vez dos ensaios obrigatdrios, as estruturas de reboque podem ser avaliadas por meio de célculos
comparativos. A estrutura a ser comparada deve ser similar, no que diz respeito as principais caracteristicas
de concegdo, a uma estrutura ja ensaiada.

3.7. Barras de tracdo (classe €)

3.7.1. As barras de tragdo devem ser ensaiadas do mesmo modo que os engates de lanca (ver ponto 3.3.1). A
entidade homologadora ou o servigo técnico podem dispensar um ensaio de fadiga, no caso de a concegio
simples de um componente tornar possivel a verificagdo teérica da sua resisténcia.

As forgas de célculo para a verificagdo teérica devem ser calculadas do seguinte modo:

S
Fe =981 0.375¢
=9 1000+ 75V

em que
V é a amplitude da forga indicada no ponto 3.3.1.1.

Fsc é a carga vertical calculada.

As tensdes admissiveis devem estar em conformidade com o ponto 5.3. da norma ISO 7641-1:1983.
A tensdo admissivel das soldaduras ndo deve exceder 90 N/mm?.

Para barras de tragdo curvas (por exemplo, «pescoco de cisne») e para as barras de tragdo de reboques
completos, deve considerar-se a componente horizontal da forca Fy, = 1.0¢D.

3.7.2. No caso de barras de tracdo de reboques completos com movimento livre no plano vertical, para além do
ensaio de fadiga ou da verificagdo tedrica da resisténcia, deve ser verificada a resisténcia a deformagio quer
através de um célculo tedrico com uma forga de célculo de 3.0¢D, quer através de um ensaio de
encurvadura com uma forca de 3.0¢D.

No caso de cdlculo, as tensdes admissiveis devem estar em conformidade com o ponto 3.7.1.

3.7.3. No caso dos eixos direcionais, a resisténcia a flexdo deve ser verificada através de cdlculos teéricos ou de um
ensaio de flexdo. Deve ser aplicada uma forga lateral, horizontal, estdtica no centro do ponto de engate. A
intensidade desta forga deve ser escolhida para que se exerca no centro do eixo dianteiro um momento de
0.6°A,+g (kNm). As tensdes admissiveis devem estar em conformidade com no ponto 3.7.1.
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ANEXO 7

Instalacio e requisitos especiais
1. Tratores

1.1.  Um trator pode estar equipado com um ou mais dispositivos de engate mecénico definidos no ponto 2.6 em ligagio
com o quadro 6 do anexo 5.

1.2. Caso um trator esteja equipado com dispositivos de engate mecinico definidos no ponto 2.6 com ligagdo ao
quadro 6 do anexo 5, pelo menos um dos dispositivos deve apresentar os valores caracteristicos D, S, Ay € Vinax
correspondentes aos valores caracteristicos maximos admissiveis do trator declarados pelo fabricante do trator.

2. Veiculos rebocados

Os dispositivos de engate mecanico dos veiculos rebocados definidos no ponto 2.6 com liga¢do ao quadro 6 do
anexo 5 destinados a ligar o veiculo rebocado ao veiculo trator devem apresentar, pelo menos, os valores
caracteristicos D, D, S, A, € V.., correspondentes aos valores caracteristicos maximos admissiveis do veiculo
rebocado declarados pelo fabricante do reboque.
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