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(Actos aprovados ao abrigo dos Tratados CE/Euratom cuja publicagdo ndo é obrigatdria)

DECISOES

COMISSAO

DECISAO DA COMISSAO
de 20 de Abril de 2009

que determina a posi¢io da Comunidade relativamente a uma decisio dos érgios de gestdo, ao

abrigo do Acordo entre o Governo dos Estados Unidos da América e a Comunidade Europeia sobre

a coordenagio dos programas de rotulagem em matéria de eficiéncia energética do equipamento de

escritério, no que respeita a revisdo das especificacdes para equipamentos de representacio grifica
na parte VII do anexo C do Acordo

(2009/347|CE)

A COMISSAO DAS COMUNIDADES EUROPEIAS,
Tendo em conta o Tratado que institui a Comunidade Europeia,

Tendo em conta a Decisdo 2006/1005/CE do Conselho, de
18 de Dezembro de 2006, relativa a celebracdo, em nome da
Comunidade, do Acordo entre o Governo dos Estados Unidos
da América e a Comunidade Europeia sobre a coordenacio dos
programas de rotulagem em matéria de eficiéncia energética do
equipamento de escritério ('), nomeadamente o n.° 3 do
artigo 4.°,

Considerando o seguinte:

(1) O Acordo prevé que a Comissdo Europeia desenvolva,
juntamente com a Agéncia de Protec¢do do Ambiente
(EPA) dos EUA, o Nivel II das especificagdes para equi-
pamentos de representacdo gréfica, alterando assim o
anexo C do Acordo.

(2) A posicio da Comunidade no que respeita a alteracdo das
especificacdes serd determinada pela Comissdo.

(3)  As medidas previstas na presente decisdo tém em conta o
parecer da Administracio Energy Star para a Comuni-
dade Europeia referida no artigo 8.° do Regulamento
(CE) n.° 106/2008 do Parlamento Europeu e do Conse-
lho, de 15 de Janeiro de 2008, relativo a um programa
comunitdrio de rotulagem em matéria de eficiéncia ener-
gética do equipamento de escritério (2).

() JO L 381 de 28.12.2006, p. 24.
() JO L 39 de 13.2.2008, p. 1.

(4) A partir de 1 de Julho de 2009, as especificagdes para
equipamentos de representacdo grafica na parte VII do
anexo C devem ser revogadas e substituidas pelas espe-
cificagdes em anexo a presente decisdo,

DECIDE:

Artigo tinico

A posicido a adoptar pela Comunidade Europeia relativamente a
uma decisdo dos 6rgdos de gestdo, ao abrigo do Acordo entre o
Governo dos Estados Unidos da América e a Comunidade Euro-
peia sobre a coordenacio dos programas de rotulagem em
matéria de eficiéncia energética do equipamento de escritdrio,
no que respeita a revisdo das especificagdes para equipamentos
de representacdo grafica na parte VI[ do anexo C do Acordo
serd baseada no projecto de decisio apresentado em anexo.

Feito em Bruxelas, em 20 de Abril de 2009.

Pela Comissdo
Andris PIEBALGS

Membro da Comissdo
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ANEXO

PROJECTO DE DECISAO
de [...]

dos 6rgios de gestdo, ao abrigo do Acordo entre o Governo dos Estados Unidos da América e a Comunidade

Europeia sobre a coordenacgdo dos programas de rotulagem em matéria de eficiéncia energética do equipamento

de escritério, no que respeita a revisio das especificacdes para equipamentos de representacio grifica na parte
VII do anexo C do Acordo

0S ORGAOS DE GESTAO,

Tendo em conta o Acordo entre o Governo dos Estados Unidos da América e a Comunidade Europeia sobre a coor-
denagdo dos programas de rotulagem em matéria de eficiéncia energética do equipamento de escritério, nomeadamente o
artigo XII,

Considerando que o primeiro nivel das especificagdes para equipamentos de representacdo grafica na parte VII do anexo
C, em vigor desde 1 de Abril de 2007, deve ser revogado e substituido por um segundo nivel de especificacdes,

DECIDEM:

As especificacdes para equipamentos de representagdo grafica na parte VII do anexo C do Acordo sio revogadas e
substituidas pelas especificagdes em anexo a presente decisio, com efeitos a partir de 1 de Julho de 2009.

A presente decisdo, feita em duplicado, serd assinada pelos co-presidentes. A presente decisdo é aplicavel a partir de 1 de
Julho de 2009.

Assinado em Washington DC, em [...] Assinado em Bruxelas, em [...]

[ [..]

em nome da Agéncia de Protecgdo do Ambiente dos EUA em nome da Comunidade Europeia
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ANEXO
PARTE VII DO ANEXO C DO ACORDO

VII. ESPECIFICACOES PARA EQUIPAMENTOS DE REPRESENTACAO GRAFICA

As seguintes especificacdes para equipamentos de representagdo gréfica sdo aplicaveis a partir de 1 de Julho de 2009

A. Definicdes

Produtos

Fotocopiadora — Equipamento de representagdo gréfica disponivel no mercado cuja fungdo exclusiva é a produgio
de copias impressas a partir de originais graficos em papel. A unidade deve poder ser alimentada através de uma
tomada de parede ou a partir de uma ligacdo de dados ou de rede. Esta definicio pretende abranger produtos que
sejam comercializados como fotocopiadoras ou fotocopiadoras digitais evolutivas.

Duplicador digital — Equipamento de representagdo gréfica disponivel no mercado e vendido como um sistema de
duplicacdo totalmente automatico através do método de duplicagdo por stencil com funcionalidade de reprodugio
digital. A unidade deve poder ser alimentada através de uma tomada de parede ou a partir de uma ligagdo de
dados ou de rede. Esta definicdo pretende abranger produtos que sejam comercializados como duplicadores
digitais.

Telecopiadora (mdquina de fax) — Equipamento de representagdo grafica disponivel no mercado cuja principal
fungdo ¢ a digitalizacdo de originais em papel para transmissdo electronica para unidades remotas e a recepcio de
transmissdes electronicas similares para produzir copias impressas. A transmissio electronica é efectuada princi-
palmente através de uma rede telefénica publica, mas também pode ter lugar através de uma rede informatica ou
da Internet. O produto pode ter também a capacidade de produzir copias impressas. A unidade deve poder ser
alimentada através de uma tomada de parede ou a partir de uma ligacdo de dados ou de rede. Esta defini¢do
pretende abranger produtos que sejam comercializados como maquinas de fax.

Méquina de franquiar — Equipamento de representagdo gréfica disponivel no mercado que se destina a imprimir
franquias em objectos postais. A unidade deve poder ser alimentada através de uma tomada de parede ou a partir
de uma ligacdo de dados ou de rede. Esta defini¢do pretende abranger produtos que sejam comercializados como
méquinas de franquiar.

Dispositivo multifun¢des (DMF) — Equipamento de representacdo gréfica disponivel no mercado que consiste num
dispositivo fisicamente integrado ou numa combinagdo de elementos funcionalmente integrados e que efectua
duas ou mais das fungdes centrais de c6pia, impressdo, digitalizacdo ou telecopia. A funcionalidade de c6pia na
acepcdo desta definicdo ¢é diferente da possibilidade de efectuar «cpias de conveniéncia» existente nas maquinas de
fax. A unidade deve poder ser alimentada através de uma tomada de parede ou a partir de uma ligacdo de dados
ou de rede. Esta defini¢gdo pretende abranger produtos que sejam comercializados como DMFs ou produtos
multifungdes.

Nota: Se o DMF ndo constituir uma unidade integrada, mas um conjunto de elementos funcionalmente integrados,
o fabricante deverd garantir que, quando instalado correctamente no local, o total de energia ou poténcia
consumida por todos os elementos DMF que compdem a unidade de base estard em consonancia com os niveis
de energia ou de poténcia enumerados na seccdo C para poder ser considerado um DMF conforme ao ENERGY
STAR.

Impressora — Equipamento de representagdo grafica disponivel no mercado, utilizado para produgdo de copias
impressas e capaz de receber informagdes do computador de um utilizador individual ou de uma rede ou ainda de
outros dispositivos de entrada (por exemplo, mdquinas fotograficas digitais). A unidade deve poder ser alimentada
através de uma tomada de parede ou a partir de uma ligagdo de dados ou de rede. Esta definicdo pretende
abranger produtos que sejam comercializados como impressoras, incluindo impressoras que possam ser trans-
formadas em DMFs in situ.

Digitalizador — Equipamento de representagdo gréfica disponivel no mercado que funciona como um dispositivo
electro-6ptico para conversdo de informagdes em imagens electrénicas que podem ser armazenadas, editadas,
convertidas ou transmitidas, principalmente num ambiente de computadores pessoais. A unidade deve poder ser
alimentada através de uma tomada de parede ou a partir de uma ligacdo de dados ou de rede. Esta defini¢do
pretende abranger produtos que sejam comercializados como digitalizadores.

Tecnologias de impressdo

Térmica directa (TD) — Tecnologia de impressdo que transfere uma imagem através da gravacdo de pontos sobre
um suporte de impressdo revestido a medida que este passa sobre uma cabega de impressio aquecida. Os
equipamentos TD ndo usam fitas.

Sublimagdo de tinta (ST) — Tecnologia de impressdo em que as imagens sdo formadas pelo depdsito (sublimacio)
de tinta no suporte de impressdo com base na quantidade de energia fornecida pelos elementos de aquecimento.
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. Electrofotografia (EF) — Tecnologia de impressdo caracterizada pela iluminagdo de um fotocondutor através de uma
fonte de luz num padrdo representando a imagem impressa que se deseja imprimir, pela revelagio da imagem
com particulas de toner usando a imagem latente no fotocondutor para definir a presenca ou auséncia de toner
num determinado local, pela transferéncia do toner para o suporte de impressdo final e pela fusdo para fazer com
que a copia seja duradoura. Exemplos de EF sdo o Laser, o LED e o LCD. A EF a cores é diferente da EF
monocromdtica na medida em que estdo simultaneamente disponiveis toners de, pelo menos, trés cores diferentes
num determinado produto. Definem-se em seguida dois tipos de tecnologias de EF a cores:

EF em paralelo a cores — Tecnologia de impressdo que utiliza varias fontes de luz e vérios fotocondutores para
aumentar a velocidade médxima de impressdo a cores.

EF em série a cores — Tecnologia de impressdo que utiliza um tnico fotocondutor em série e uma ou varias fontes
de luz para produzir impressoes a vdrias cores.

Impacto — Tecnologia de impressdo caracterizada pela formacdo da imagem impressa desejada através da trans-
feréncia de corante de uma «fita» para o suporte de impressdo através de um processo de impacto. Dois exemplos
de tecnologia de impacto sdo Dot Formed Impact e Fully Formed Impact.

Jacto de tinta (JT) — Tecnologia de impressdo em que as imagens sdo formadas através do depdsito de corante em
pequenas gotas directamente sobre o suporte de impressdo formando uma matriz. A impressio a JT a cores
distingue-se da JT monocromadtica uma vez que se encontra disponivel mais do que um corante num produto
numa determinada altura. Os tipos habituais de JT incluem JT piezoeléctrico (PE), sublimagdo de JT e JT térmico.

JT de elevado desempenho — Tecnologia de impressdo JT em aplicagdes comerciais de elevado desempenho,
utilizando habitualmente a tecnologia de impressdo electrofotografica. A impressdo a JT de elevado desempenho
distingue-se da impressdo a JT convencional por estar equipada de uma série de orificios de aspersio que
abrangem toda a largura da pdgina efou pela capacidade de secagem da tinta no suporte de impressdo gracas
a mecanismos adicionais de aquecimento do suporte.

Tinta s6lida (TS) — Tecnologia de impressdo em que a tinta se encontra no estado sélido a temperatura ambiente,
passando ao estado liquido quando é aquecida a temperatura de ejeccdo. A transferéncia para o suporte de

impressdo pode ser directa, mas o mais habitual é ser efectuada para um cilindro ou correia intermédia e depois
transferida para o suporte através de offset.

Stencil — Tecnologia de impressdo que transfere imagens para o suporte de impressdo a partir de um stencil que é
colocado num cilindro com tinta.

Transferéncia térmica (TT) — Tecnologia de impressdo em que a imagem que se pretende imprimir é formada pelo
depésito de pequenas gotas de corante s6lido (normalmente ceras coloridas) num estado fundidoffluido directa-
mente sobre o suporte de impressdo sob a forma de uma matriz. A TT distingue-se do JT uma vez que a tinta se
encontra em estado sélido a temperatura ambiente tornando-se fluida através de aquecimento.

Modos de funcionamento, actividades e estados de consumo energético

Activo — O estado de consumo energético no qual o equipamento se encontra ligado a uma fonte de alimentagdo
e estd activamente em producdo e a desempenhar qualquer uma das suas outras fungdes principais.

Recto/verso automdtico — A capacidade de uma fotocopiadora, miquina de fax, DMF ou impressora de produzir
automaticamente imagens em ambos os lados de uma folha de papel, sem manipulagdo manual da folha como
passo intermédio. Sdo exemplos desta funcionalidade as cdpias de recto para rectofverso e as copias de recto/verso
para recto/verso. Considera que um equipamento dispde da capacidade de recto/verso automdtico se incluir todos
os acessOrios necessdrios a observancia das condi¢des supracitadas.

Tempo de demora por defeito — Periodo de tempo fixado pelo fabricante antes de fornecer o equipamento que
determina quando o produto entra num modo de baixo consumo (por exemplo, laténcia, desligado) apéds ter
terminado a sua fungdo principal.

Desligado — O estado de consumo energético em que o equipamento entra quando foi manual ou automatica-
mente desligado mas continua a estar ligado a corrente e a receber alimentagdo. Este modo termina quando o
equipamento recebe um sinal de entrada, proveniente por exemplo de um interruptor manual para ligar ou de um
temporizador que faca com que a unidade passe a0 modo Pronto. Quando este estado resulta de uma intervengio
manual por parte do utilizador, é normalmente denominado «desligado manual» e, quando resulta de um estimulo
automdtico ou pré-definido (por exemplo, tempo de demora ou temporizador), é normalmente denominado
«apagamento automatico».

Pronto — Estado em que o equipamento ndo se encontra em produgdo, jd atingiu as condigdes de funcionamento,
ainda ndo entrou em qualquer dos modos de funcionamento econémico e pode entrar no modo activo num curto
espago de tempo. Todas as funcionalidades do equipamento podem ser activadas neste modo e o dispositivo deve
poder voltar a0 modo activo em resposta a qualquer das op¢des de entrada possiveis que fazem parte do produto.
Essas opcoes de entrada possiveis incluem estimulos eléctricos externos (por exemplo, um sinal da rede, uma
chamada de fax ou o controlo remoto) e accdes fisicas directas (por exemplo, a activagdo de um interruptor ou
botdo fisico).
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. Laténcia — O estado de consumo energético reduzido em que o equipamento entra automaticamente apés um
periodo de inactividade. Para além de entrar automaticamente em laténcia, o equipamento também pode entrar
neste modo de uma das seguintes formas: 1) em determinada altura do dia fixada pelo utilizador, 2) imediata-
mente em resposta a uma accdo manual do utilizador, sem ser efectivamente desligado ou 3) através de outras
formas autométicas relacionadas com o comportamento do utilizador. Todas as funcionalidades do equipamento
podem ser activadas neste modo e o dispositivo deve poder entrar no modo activo em resposta a qualquer das
opcdes de entrada possiveis que fazem parte do produto, embora possa demorar algum tempo para o fazer. Essas
opcdes de entrada possiveis incluem estimulos eléctricos externos (por exemplo, um sinal da rede, uma chamada
de fax ou o controlo remoto) e ac¢des fisicas directas (por exemplo, a activagdo de um interruptor ou botdo
fisico). O equipamento deve manter a sua conectividade a rede enquanto estiver em modo de laténcia, respon-
dendo apenas quando necessario.

Nota: Quando notificarem dados e equipamentos conformes que podem entrar em modo de laténcia de varias
formas, os parceiros devem indicar o nivel de laténcia que pode ser alcangado automaticamente. Se o produto
tiver a capacidade de entrar automaticamente em diversos niveis de laténcia sucessivos, fica a discrigdo do
fabricante qual desses niveis serd utilizado para fins de conformidade. No entanto, o tempo de demora por
defeito deve corresponder ao nivel que for utilizado.

Espera — O modo de funcionamento com o consumo energético mais baixo que ndo pode ser desactivado
(influenciado) pelo utilizador, podendo manter-se por um periodo indefinido de tempo quando o produto se
encontra ligado a fonte de alimentacio e é utilizado de acordo com as instrugdes do fabricante (1). E 0 modo de
consumo energético minimo do produto.

Nota: Para equipamentos de representagdo grafica cobertos por estas especificagdes, o nivel de energia em espera,
ou modo de consumo energético minimo, ocorre usualmente no modo Desligado, mas pode ocorrer no modo
Pronto ou de laténcia. Um produto ndo pode passar do modo de espera para um modo de consumo energético
inferior a ndo ser que seja fisicamente desligado da fonte de alimentagdo eléctrica através de manipulagdo manual.

Dimensdo dos formatos do produto

Grande formato — Os equipamentos classificados como de grande formato incluem os que sdo concebidos para
suportes em tamanho A2 e superior, incluindo os concebidos para utilizar rolos de papel continuo com uma
largura de 406 milimetros (mm) ou mais. Os equipamentos de grande formato também podem ter capacidade
para imprimir em suportes de formato normal ou pequeno formato.

Pequeno formato — Os equipamentos classificados como de pequeno formato incluem os que foram concebidos
para suportes com dimensdes inferiores as definidas como papel normal (por exemplo, A6, 4” x 6", microfilme),
incluindo os concebidos para utilizar rolos de papel continuo com largura inferior a 210 mm.

Papel normal — Os equipamentos classificados como de papel normal incluem os que foram concebidos para
suportes de formato normal (por exemplo, Letter, Legal, Ledger, A3, A4 e B4), incluindo os concebidos para
utilizar rolos de papel continuo com largura entre 210 mm e 406 mm. Os equipamentos de papel normal
também podem ter capacidade para imprimir em suportes de pequeno formato.

Termos adicionais

Acessério — Uma parte opcional de equipamento periférico que ndo é necessdria para o funcionamento da unidade
de base mas que pode ser acoplada antes ou apds o equipamento ter sido fornecido com o intuito de fornecer
novas funcionalidades. Um acessério pode ser vendido separadamente com um ntimero de modelo préprio ou
vendido com o equipamento de base como parte de um pacote ou configuragdo.

Produto de base — Um produto de base é o modelo bésico fornecido pelo fabricante. Quando os modelos de
produtos sdo oferecidos em diferentes configuracdes, o produto de base é a configuragdo mais simples do modelo,
possuindo o niimero minimo de componentes funcionais adicionais disponiveis. Os componentes ou acessorios
funcionais vendidos como opgdes ndo sdo considerados como fazendo parte do produto de base.

Papel continuo — Os equipamentos classificados como de papel continuo incluem aqueles que ndo usam suportes
de impressdo previamente cortados com determinada dimensio e destinam-se a aplicagdes industriais especificas
tais como a impressdo de codigos de barra, rétulos, recibos, guias, facturas, bilhetes de avido ou etiquetas de
retalho.

Processador front-end digital (PFED) — Um servidor ligado a rede ou servidor de computador pessoal funcional-
mente integrado que centraliza o trabalho de outros computadores e aplica¢des ¢ faz a interface com o equipa-
mento de representacdo grafica. Os PFEDs aumentam as funcionalidades do equipamento de representacdo grafica.
Um PFED é definido como:

PFED de Tipo 1: Um PFED alimentado em CC pela sua propria fonte de energia CA (interna ou externa), que ¢é
separada da fonte de energia que alimenta o equipamento de representacdo grafica. Este PFED pode ser alimentado
em CA directamente através de uma tomada de parede, ou pode ser alimentado pela energia CA associada a fonte
de energia interna do equipamento de representagdo gréfica.

PFED de Tipo 2: Um PFED alimentado em CC pela mesma fonte de energia que o equipamento de representagio
grafica com o qual funciona. Os PFEDs de Tipo 2 devem estar equipados de uma placa ou montagem, com uma
unidade de processamento separada, que seja capaz de iniciar a actividade através da rede e possa ser removida
fisicamente, isolada ou desactivada utilizando prdticas correntes de engenharia para permitir a medicdo da
poténcia.

(") IEC 62301 — Household electrical appliances — Measurement of standby power (2005).
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Os PFEDs oferecem também pelo menos trés das seguintes funcionalidades avangadas:
a) Conectividade a rede em virios ambientes;

b) Funcionalidade de caixa de correio;

¢) Gestdo de trabalhos em espera;

d) Gestdo de mdquinas (por exemplo, despertar os equipamentos de representacdo grifica de um estado de
consumo energético reduzido);

e) Interface gréfica avangada de utilizador;

f) Capacidade para iniciar comunicacdo com outros servidores centrais e computadores clientes (por exemplo,
digitalizacdo para envio por correio electronico, sequenciagdo de trabalhos de caixas de correio remotas); ou

=

@) Possibilidade de pos-processamento das paginas (por exemplo, reformatar paginas antes de imprimir).
Componente funcional adicional — Um componente funcional adicional é um componente do produto que
acrescenta funcionalidades ao dispositivo de impressdo base de um equipamento de representacdo grafica. A
parte Modo de Funcionamento destas especificacdes contém margens de energia adicionais para determinados
componentes funcionais adicionais. Exemplos de componentes funcionais adicionais sdo as interfaces sem fios e a
capacidade de digitalizacdo.

Método do modo de funcionamento (MF) — Trata-se de um método para testar e comparar o desempenho
energético de equipamentos de representacdo grafica que se centra no consumo de energia efectuado pelo produto
em vérios modos de funcionamento de baixo consumo. Os principais critérios utilizados pelo método MF sdo
valores para os modos de funcionamento a baixo consumo, medidos em watts (W). Pode encontrar-se informagio
mais detalhada na ligacio «ENERGY STAR Qualified Imaging Equipment Operational Mode Test Procedure»
(Procedimento de ensaio do modo de funcionamento de equipamento de representagdo gréfica conforme ao
ENERGY STAR), disponivel em www.energystar.gov/products.

Mecanismo de impressio — O mecanismo bdsico de um equipamento de representagdo grifica que origina a
producdo de imagens desse produto. Sem componentes funcionais adicionais, um mecanismo de impressdo nio
pode adquirir dados de imagem para processar e fica, portanto, inoperativo. Os mecanismos de impressdo
dependem dos componentes funcionais adicionais para poderem comunicar e processar imagens.

Modelo — Um equipamento de representagdo grafica que ¢ vendido ou comercializado com um tnico nimero de
modelo ou nome comercial. Um modelo pode incluir uma unidade de base ou uma unidade de base e acessorios.

Velocidade do produto — Em geral, para produtos de papel normal, uma folha A4 ou 8,5” x 11” impressa/co-
piada/digitalizada de um lado num minuto ¢ igual a uma imagem por minuto (ipm). Se a velocidade médxima de
producdo de imagens impressas em A4 ou em 8,5” x 11” indicada for diferente, deve ser utilizada a mais alta das
duas.

— Para mdquinas de franquiar, um objecto postal franquiado num minuto € igual a um objecto postal por
minuto (oppm).

— Para equipamento de pequeno formato, uma folha A6 ou 4" x 6" impressa/copiada/digitalizada de um dos
lados num minuto ¢ igual a 0,25 ipm.

— Para equipamento de grande formato, uma folha A2 é equivalente a 4 ipm e uma folha A0 ¢é equivalente a 16
ipm.

— Para equipamento de papel continuo classificado como de pequeno formato, grande formato ou papel normal,
a velocidade de impressdo em ipm deve ser obtida a partir da velocidade maxima de imagem do produto em

metros por minuto, de acordo com a seguinte férmula de conversio:

X ipm = 16 x [Largura mdxima do suporte (metros) x Velocidade maxima de imagem (comprimento-metros/mi-
nuto)]

A velocidade em ipm obtida através da conversio deve ser sempre arredondada para o niimero inteiro mais
proximo (por exemplo, 14,4 ipm arredonda-se para 14 ipm; 14,5 ipm arredonda-se para 15 ipm).

Para fins de conformidade, os fabricantes devem indicar a velocidade do produto de acordo com a prioridade
atribuida as fungdes abaixo referidas:

— Velocidade de impressdo, excepto se o produto ndo dispuser de fungdo de impressdo; nesse caso
— Velocidade de cépia, excepto se o produto ndo dispuser de fungio de impressio ou copia; nesse caso

— Velocidade de digitalizagdo.


http://www.energystar.gov/products

28.4.2009

Jornal Oficial da Unido Europeia

L 106/31

38. Método de consumo tipico de energia eléctrica (CTEE) — Trata-se de um método para ensaiar e comparar o
desempenho energético de equipamentos de representacdo grifica que se centra no consumo tipico de energia
eléctrica efectuado pelo produto em funcionamento normal durante um periodo de tempo representativo. O
principal critério utilizado pelo método CTEE para equipamentos de representacdo grafica é o valor de consumo
eléctrico tipico por semana, medido em quilowatt-hora (kWh). Pode encontrar-se informacdo mais detalhada na
seccdo D.2 «Procedimentos de ensaio do consumo tipico de energia eléctrica.

B. Equipamentos conformes

As presentes especificagdes ENERGY STAR destinam-se a abranger os equipamentos de representacdo grafica para
utilizagdo pessoal, empresarial e comercial, mas ndo os produtos industriais (por exemplo, produtos directamente
ligados a corrente trifdsica). As unidades devem poder ser alimentadas através de uma tomada de parede ou a partir de
uma ligagdo de dados ou de rede, utilizando tensdes nominais de alimenta¢do conformes com as normas internacio-
nais indicadas na sec¢do D.4. Para poder ser considerado conforme ao ENERGY STAR, um equipamento de repre-
sentacdo grafica tem de se encontrar definido na sec¢do A e corresponder a uma das descri¢des do produto do quadro
1 ou 2 infra.

Quadro 1

Equipamentos conformes — Método CTEE

Area de produto Tecnologia de impressdo Dimensio do formato Capacidade de cores Quadro CTEE
Fotocopiadoras Térmico directo Normal Monocromadtico CTEE 1
Sublimagdo de tinta Normal Cor CTEE 2
Sublimagdo de tinta Normal Monocromatico CTEE 1
EF Normal Monocromadtico CTEE 1
EF Normal Cor CTEE 2
Tinta sélida Normal Cor CTEE 2
Transferéncia térmica | Normal Cor CTEE 2
Transferéncia térmica | Normal Monocromadtico CTEE 1
Duplicadores digitais Stencil Normal Cor CTEE 2
Stencil Normal Monocromatico CTEE 1
Méquinas de fax Direct thermal Normal Monocromatico CTEE 1
Sublimagdo de tinta Normal Monocromadtico CTEE 1
EF Normal Monocromadtico CTEE 1
EF Normal Cor CTEE 2
Tinta sélida Normal Cor CTEE 2
Transferéncia térmica | Normal Cor CTEE 2
Transferéncia térmica | Normal Monocromatico CTEE 1
Dispositivos multifun- | JT de elevado Normal Monocromdtico CTEE 3
¢oes (DMFs) desempenho
JT de elevado Normal Cor CTEE 4
desempenho
Térmico directo Normal Monocromatico CTEE 3
Sublimagdo de tinta Normal Cor CTEE 4
Sublimagdo de tinta Normal Monocromatico CTEE 3
EF Normal Monocromadtico CTEE 3
EF Normal Cor CTEE 4
Tinta sélida Normal Cor CTEE 4
Transferéncia térmica | Normal Cor CTEE 4
Transferéncia térmica | Normal Monocromadtico CTEE 3
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Area de produto

Tecnologia de impressio

Dimensdo do formato

Capacidade de cores

Quadro CTEE

Impressoras JT de elevado Normal Monocromadtico CTEE 1
desempenho
JT de elevado Normal Cor CTEE 2
desempenho
Térmico directo Normal Monocromadtico CTEE 1
Sublimacio de tinta Normal Cor CTEE 2
Sublimagdo de tinta Normal Monocromadtico CTEE 1
EF Normal Monocromadtico CTEE 1
EF Normal Cor CTEE 2
Tinta s6lida Normal Cor CTEE 2
Transferéncia térmica | Normal Cor CTEE 2
Transferéncia térmica | Normal Monocromadtico CTEE 1
Quadro 2
Equipamentos conformes — Método do modo de funcionamento
Area de produto Tecnologia de impressio Dimensdo do formato Capacidade de cores Quadro MF
Fotocopiadoras Térmico directo Grande Monocromadtico MF 1
Sublimagdo de tinta Grande Cores e MF 1
Monocromdtico
EF Grande Cores e MF 1
Monocromadtico
Tinta sélida Grande Cor MF 1
Transferéncia térmica | Grande Cores e MF 1
Monocromdtico
Méquinas de fax Jacto de tinta Normal Cores e MF 2
Monocromadtico
Méquinas de franquiar | Térmico directo N/A Monocromatico MF 4
EF N/A Monocromadtico MF 4
Jacto de tinta N/A Monocromdtico MF 4
Transferéncia térmica | N/A Monocromatico MF 4
Dispositivos multifun- | Térmico directo Grande Monocromadtico MF 1
¢des (DMFs)
Sublimagdo de tinta Grande Cores e MF 1
Monocromdtico
EF Grande Cores e MF 1
Monocromadtico
Jacto de tinta Normal Cores e MF 2
Monocromdtico
Jacto de tinta Grande Cores e MF 3
Monocromdtico
Tinta sélida Grande Cor MF 1
Transferéncia térmica | Grande Cores e MF 1

Monocromatico
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Area de produto Tecnologia de impressio Dimensdo do formato Capacidade de cores Quadro MF
Impressoras Térmico directo Grande Monocromdtico MF 8
Térmico directo Pequeno Monocromadtico MF 5
Sublimagdo de tinta Grande Cores e MF 8
Monocromadtico
Sublimagio de tinta Pequeno Cores e MF 5
Monocromadtico
EF Grande Cores ¢ MF 8
Monocromatico
EF Pequeno Cor MF 5
Impacto Grande Cores e MF 8
Monocromadtico
Impacto Pequeno Cores e MF 5
Monocromdtico
Impacto Normal Cores e MF 6
Monocromatico
Jacto de tinta Grande Cores e MF 3
Monocromadtico
Jacto de tinta Pequeno Cores e MF 5
Monocromadtico
Jacto de tinta Normal Cores e MF 2
Monocromatico
Tinta sélida Grande Cor MF 8
Tinta solida Pequeno Cor MF 5
Transferéncia térmica | Grande Cores ¢ MF 8
Monocromdtico
Transferéncia térmica | Pequeno Cores e MF 5
Monocromatico
Digitalizadoras N/A Grande, pequeno e N/A MF 7
normal

. Especificagbes de eficiéncia energética para produtos conformes

S6 podem ser considerados conformes ao ENERGY STAR os equipamentos referidos na seccio B que satisfagam os
seguintes critérios. As datas de entrada em vigor sdo indicadas na secgdo F.

Produtos vendidos com uma fonte de alimentagdo externa: Para poderem ser considerados conformes ao ENERGY STAR ao
abrigo da presente versdo 1.1 das especificacdes para equipamentos de representagdo grafica, os equipamentos de
representacdo grafica fabricados em 1 de Julho de 2009, ou ap6s essa data, que utilizem uma fonte de energia externa
de tensdo tinica CA-CA ou CA-CC devem utilizar uma fonte de energia externa conforme ao ENERGY STAR, ou outra
que satisfaca os requisitos da versdo 2.0 das especificagdes ENERGY STAR para fontes de energia externas quando
ensaiada de acordo com o método de ensaio ENERGY STAR. As especificagdes e o método de ensaio ENERGY STAR
para fontes de energia externas de tensdo tinica CA-CA e CA-CC podem ser encontrados em www.energystar.gov/-
products.

Produtos designados para funcionar com um PFED de Tipo 1: Para poderem ser considerados conformes ao ENERGY STAR
ao abrigo da presente versdo 1.1 das especificacdes para equipamentos de representacdo gréfica, os equipamentos de
representacdo grafica fabricados em 1 de Julho de 2009, ou apds essa data, que sejam vendidos com um PFED de Tipo
1 devem utilizar um PFED que cumpra os requisitos de eficiéncia ENERGY STAR para a alimentagdo de energia de
processadores front-end digitais de equipamentos de representacdo grafica indicados na sec¢do C.3.
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Produtos designados para funcionar com um PFED de Tipo 2: Para os equipamentos de representacdo gréfica vendidos com
um PFED de Tipo 2 e fabricados em 1 de Julho de 2009, ou apés essa data, poderem ser considerados conformes ao
ENERGY STAR ao abrigo da presente versio 1.1 das especificagdes para equipamentos de representagio grafica, os
fabricantes devem subtrair o consumo energético do PFED em modo Pronto ao resultado CTEE do produto ou exclui-
-lo a0 medir os niveis de Laténcia e Espera dos produtos MF. A sec¢do C.1 fornece mais pormenores sobre o
ajustamento dos valores CTEE para PFEDs no caso dos produtos CTEE, e a secgdo C.2 fornece mais pormenores
sobre a exclusio do PFED dos niveis de Laténcia e Espera dos produtos MF.

£ intengio da EPA e da Comissio Europeia que, sempre que possivel, a poténcia associada ao PFED (Tipo 1 ou Tipo 2)
seja excluida ou subtraida da energia CTEE e das medi¢des da poténcia MF.

Produtos vendidos com um aparelho telefnico sem fios adicional: Para poderem ser consideradas conformes, as mdquinas de
fax ou DMFs com capacidade de telecopia, fabricados em 1 de Julho de 2009, ou apés essa data, que sejam vendidos
com aparelhos telefonicos sem fios adicionais devem utilizar aparelhos telefonicos conformes ao ENERGY STAR, ou
outro que satisfaca as especificacdes ENERGY STAR para Telefonia quando forem ensaiados de acordo com o método
de ensaio ENERGY STAR, no dia em que o equipamento de representacdo gréfica seja ensaiado para fins de confor-
midade com o ENERGY STAR. As especificagdes e o método de ensaio ENERGY STAR para produtos de telefonia
podem ser encontrados em www.energystar.gov/products.

Recto/verso: Fotocopiadoras, DMFs e impressoras de papel normal que utilizem tecnologias de impressdo EF, TS e JT de
elevado desempenho abrangidas pelo método CTEE na secgdo C.1 devem satisfazer os seguintes requisitos de recto/-
verso, com base na velocidade monocromatica do produto:

Fotocopiadoras, DMFs e impressoras a cores

Velocidade monocromdtica do produto Requisito recto/verso
< 19 ipm N/A
20 - 39 ipm Deve ser oferecida a capacidade recto/verso automdtica

como funcionalidade normal ou acessério opcional na al-
tura da compra.

> 40 ipm A capacidade rectofverso automatica é exigida como fun-
cionalidade normal na altura da compra.

Fotocopiadoras, DMFs e impressoras monocromaticas

Velocidade monocromatica do produto Requisito rectofverso
< 24 ipm N/A
25 — 44 ipm Deve ser oferecida a capacidade recto/verso automdtica

como funcionalidade normal ou acessério opcional na al-
tura da compra.

> 45 ipm A capacidade rectofverso automdtica é exigida como fun-
cionalidade normal na altura da compra.

1. Critérios de elegibilidade ENERGY STAR — CTEE

Para um produto poder ser considerado conforme ao ENERGY STAR, o valor CTEE obtido para os equipamentos de
representacdo grafica mencionados no quadro 1 da sec¢do B ndo podem exceder os limites correspondentes que se
seguem.

Para os equipamentos de representacdo grafica com um PFED de Tipo 2, o consumo de energia do PFED, calculado de
acordo com o exemplo seguinte, deve ser excluido para efeitos da comparagdo do valor CTEE medido do produto com
os limites abaixo indicados. O PFED ndo deve interferir com a capacidade do equipamento de representagdo grafica
para entrar ou sair dos seus modos de baixo consumo. Para poder beneficiar desta exclusdo, o PFED deve enquadrar-se
na defini¢do da seccdo A.32 e tratar-se de uma unidade individual de processamento com capacidade para iniciar a
actividade na rede.

Exemplo: O resultado CTEE total de uma impressora é 24,5 kWh/semana e o seu PFED interno consome 50W no
modo Pronto. 50W x 168 horas/semana = 8,4 kWh/semana, que ¢ entdo subtraido ao valor CTEE do ensaio:
24,5 kWh/semana — 8,4 kWh/semana = 16,1 kWh/semana. O valor de 16,1 kWh/semana ¢é depois comparado
com os seguintes limites.

Nota: Em todas as férmulas seguintes, x = Velocidade monocromdtica do produto (ipm)
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Quadro CTEE 1

Produto(s): Fotocopiadoras, duplicadores digitais, mdquinas de fax, impressoras

Dimensdo do(s) formato(s): Papel normal

Tecnologias de impressao: TD, ST monocromadtico, EF monocromatico, stencil monocromatico, TT monocromatico,
JT monocromdtico de elevado desempenho

Velocidade monocromética do produto (ipm) CTEE méximo (kWh/semana)
<15 1 kWh
15 <x < 40 (0,10 kWh/ipm)x — 0,5 kWh
40 <x < 82 (0,35 kWh/ipm)x — 10,3 kWh
> 82 (0,70 kWh/ipm)x — 39 kWh

Quadro CTEE 2

Produto(s): Fotocopiadoras, duplicadores digitais, maquinas de fax, impressoras

Dimensdo do(s) formato(s): Papel normal

Tecnologias de impressdo: ST a cores, stencil a cores, TT a cores, EF a cores, JT monocromatico de elevado
desempenho

Velocidade monocromdtica do produto (ipm)

CTEE méaximo (kWh/semana)
< 32 (0,10 kWh/ipm)x + 2,8 kWh
32 <x <58 (0,35 kWh/ipm)x — 5,2 kWh
> 58

(0,70 kWhfipm)x — 26 kWh

Quadro CTEE 3

Produto(s): DMFs

Dimensdo do(s) formato(s): Papel normal

Tecnologias de impressao: TD, ST monocromatico, EF monocromatico, TT monocromatico, JT monocromadtico de
elevado desempenho

Velocidade monocromética do produto (ipm) CTEE méximo (kWhj/semana)
< 10 1,5 kWh
10 < x < 26 (0,10 kWh/ipm)x + 0,5 kWh
26 < x < 68 (0,35 kWh/ipm)x — 6 kWh
> 68 (0,70 kWh/ipm)x — 30 kWh

Quadro CTEE 4

Produto(s): DMFs

Dimensdo do(s) formato(s): Papel normal

Tecnologias de impressdo: ST a cores, TT a cores, EF a cores, TS, JT monocromatico de elevado desempenho

Velocidade monocromética do produto (ipm)

CTEE maximo (kWh/semana)
< 26 (0,10 kWh/ipm)x + 3,5 kWh
26 <x < 62 (0,35 kWh/ipm)x — 3 kWh
> 62

(0,70 kWh/ipm)x — 25 kWh
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2. Critérios de elegibilidade ENERGY STAR — MF

Para poderem ser considerados conformes ao ENERGY STAR, os valores de consumo energético para os equipamentos
de representagdo grifica mencionados no quadro 2 da sec¢do C ndo devem exceder os limites correspondentes a seguir
indicados. Para os equipamentos que satisfacam os requisitos de energia do modo de laténcia no modo Pronto, nio
sdo exigidas mais nenhumas reducdes automaticas do consumo para satisfazer o limite de laténcia. Da mesma forma,
para os produtos que satisfagam os requisitos de energia de espera no modo Pronto ou no modo de laténcia, ndo sdo
exigidas mais nenhumas redugdes de consumo para obter a conformidade com o ENERGY STAR.

Para os equipamentos de representagdo grafica com um PFED funcionalmente integrado que dependa do equipamento
de representagdo grdfica para ser alimentado, o consumo energético do PFED deve ser excluido para efeitos de
comparacdo da laténcia medida do produto com os limites combinados do mecanismo de impressdo e do componente
funcional adicional a seguir descritos. O PFED ndo deve interferir com a capacidade do equipamento de representagdo
grafica para entrar ou sair dos seus modos de baixo consumo. Para poder beneficiar desta exclusio, o PFED deve
enquadrar-se na defini¢do da seccdo A.32 e tratar-se de uma unidade individual de processamento com capacidade
para iniciar a actividade na rede.

Requisitos de tempo de demora por defeito: Para poderem ser considerados conformes ao ENERGY STAR, os produtos
MF devem satisfazer as defini¢des do tempo de demora por defeito em fungdo do tipo de produto (quadros A a C) ji
activadas quando o produto é fornecido. Para além disso, todos os produtos MF devem ser fornecidos com um tempo
méximo de demora da mdquina ndo superior a quatro horas, que apenas pode ser ajustado pelo fabricante. Este tempo
méximo de demora da mdquina ndo pode ser influenciado pelo utilizador e normalmente ndo pode ser alterado sem
manipular o produto internamente e de forma invasiva. As defini¢des do tempo de demora por defeito fornecidas nos
quadros A a C podem ser ajustdveis pelo utilizador.

Quadro A

Tempo miximo de demora por defeito para o0 modo de laténcia para produtos MF de pequeno formato e
papel normal, excluindo médquinas de franquiar (em minutos)

Vteizlc(;cigl;d;r(r)rézltl(;)c(gggi ) Maquinas de fax DMFs Impressoras Digitalizadoras
0-10 5 15 5 15
11 - 20 5 30 15 15
21 - 30 5 60 30 15
31 - 50 5 60 60 15
51 + 5 60 60 15
Quadro B

Tempo mdximo de demora por defeito para o modo de laténcia para produtos MF de grande formato,
excluindo mdquinas de franquiar (em minutos)

Velocidade monocrom- Fotocopiadoras DMFs Impressoras Digitalizadoras
tica do produto (ipm)

0-10 30 30 30 15
11 - 20 30 30 30 15
21 - 30 30 30 30 15
31 - 50 60 60 60 15

51 + 60 60 60 15

Quadro C

Tempo mdximo de demora por defeito para o modo de laténcia para miquinas de franquiar (em minutos)

Velocidade do produto Méquinas de franquiar

(oppm)

0-50 20
51 — 100 30
101 - 150 40

151 + 60




28.4.2009

Jornal Oficial da Unido Europeia

L 106/37

Requisitos de espera: Para poderem ser considerados conformes ao ENERGY STAR, os produtos MF devem satisfazer
os critérios de consumo em espera indicados no quadro D em fungdo de Tipo de produto.

Quadro D
Nivel mdximo de consumo em espera para produtos MF (em Watts)
Tipo de Produto Espera
Todos os produtos MF 1

Os critérios de elegibilidade apresentados nos quadros MF 1 a 8 tratam do mecanismo de impressdo do produto. Uma
vez que os produtos sdo normalmente fornecidos com uma ou mais fungdes, para além do mecanismo de impressao
bésico, as margens de tolerancia abaixo devem ser adicionadas aos critérios de laténcia dos mecanismos de impressdo.
Para determinar a elegibilidade, deve ser utilizado o valor total do produto de base com os componentes funcionais
adicionais. Os fabricantes s6 podem aplicar no mdximo trés componentes funcionais adicionais primdrios a cada
modelo de produto, mas podem aplicar tantos componentes funcionais adicionais secunddrios quantos existirem
(podendo os componentes adicionais primdrios que excedam trés ser incluidos como componentes adicionais secun-
dérios). Apresenta-se abaixo um exemplo desta possibilidade:

Exemplo: Considere-se uma impressora a JT de papel normal com uma porta USB 2.0 e uma porta para cartdes de
memoria. Assumindo que a porta USB ¢ a interface primdria utilizada durante o ensaio, o modelo da impressora
teria uma margem de tolerncia para os componentes funcionais adicionais de 0,5 W para a USB e 0,1 para o
leitor de cartdes de meméria, com um total de 0,6 W de margem de tolerancia para componentes funcionais
adicionais. Uma vez que o quadro MF 2 estabelece um limite para o mecanismo de impressdo no modo de
laténcia de 1,4 W, para determinar a elegibilidade para o ENERGY STAR, o fabricante deve somar o limite do
dispositivo de impressdo no modo de laténcia com as margens de tolerancia para os componentes funcionais
adicionais aplicdveis para determinar o consumo energético maximo permitido para a conformidade do produto
de base: 1,4 W + 0,6 W. Se o consumo energético da impressora em modo de laténcia for igual ou inferior a 2
W, a impressora satisfaz o limite ENERGY STAR para a laténcia.

Quadro 3

Equipamentos conformes — MF componentes funcionais adicionais

Tipo

Margens de tolerancia para componentes funcionais adicionais (W)

Descricao
Primdrio Secunddrio

Interfaces

A. Com fios < 20 MHz 0,3 0,2

Uma porta fisica de ligacdo de dados ou a rede existente no equipamento de representacio grifica e
capaz de atingir uma taxa de transferéncia < 20 MHz. Inclui USB 1.x, IEEE 488, IEEE 1284/Parallel/
|Centronics, RS232 efou modem de fax

B. Com fios = 20 MHz e < 500 | 0,5 0,2
MHz

Uma porta fisica de ligacdo de dados ou a rede existente no equipamento de representagio gréfica e
capaz de atingir uma taxa de transferéncia > 20 MHz e < 500 MHz. Inclui USB 2.x, IEEE 1394/
[FireWire[i. LINK e Ethernet 100Mb.

C. Com fios = 500 MHz ‘ 1,5 | 0,5

Uma porta fisica de ligacdo de dados ou a rede existente no equipamento de representacdo gréfica e
capaz de atingir uma taxa de transferéncia > 500 MHz. Inclui Ethernet 1G.

D. Sem fios ‘ 3 | 0,7

Uma interface de ligacdo de dados ou a rede existente no equipamento de representacdo grifica e
concebida para transferir dados através de rddio frequéncia sem fios. Inclui Bluetooth e 802.11.

E. Cartio/maquina fotografica/ | 0,5 0,1
Jarmazenagem com fios

Uma porta fisica de ligagdo de dados ou a rede existente no equipamento de representacdo gréfica e
concebida para permitir a ligagdo de um dispositivo externo, tal como leitores de cartdes de memoria
flash/cartdes inteligentes e interfaces com méquinas fotogréficas (incluindo PictBridge).

G. Infravermelhos 0,2 0,2

Uma interface de ligacdo de dados ou a rede existente no equipamento de representagdo grifica e
concebida para transferir dados através de tecnologia de infravermelhos. Inclui [rDA.
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Margens de tolerdncia para componentes funcionais adicionais (W)

Tipo Descrigdo
Primdrio Secunddrio

Outros Armazenagem — 0,2

Unidades internas de armazenagem existentes no equipamento de representacdo grafica. Inclui apenas
unidades internas (por exemplo, unidades de disco, unidades de DVD, unidades «zip»), e aplica-se a
cada unidade individual. Este componente ndo abrange interfaces com unidades externas (por exem-
plo, SCSI) ou memoria interna.

Digitalizadores com lampadas | — 0,5
CCFL ou lampadas sem ser
CCFL

Existéncia de uma digitalizadora que utilize tecnologia de Lampada Fluorescente de Cétodo Frio (Cold
Cathode Fluorescent Lamp — CCFL) ou uma tecnologia sem CCFL, como o Diodo Emissor de Luz (Light-
-Emitting Diode — LED), Halogéneo, Tubo Fluorescente de Cétodo Quente (Hot-Cathode Fluorescent Tube
— HCFT), Xénon ou Fluorescente Tubular (Tubular Fluorescent — TL). Este componente aplica-se apenas
uma vez, independentemente da dimensdo das lampadas e do nimero de lampadas/luzes utilizadas.

Sistema baseado em computa- | — -0,5
dor pessoal (nio pode impri-
mir/copiar/digitalizar sem recor-
rer a recursos significativos de
um computador)

Este componente aplica-se a equipamentos de representagdo grifica que dependem de um computa-
dor externo para recursos significativos, tais como a memoria e o processamento de dados, para
desempenharem fungdes bésicas habitualmente desempenhadas independentemente pelos equipamen-
tos de representacdo grafica, tais como a produgdo de pdginas. Este componente ndo se aplica a
produtos que utilizem o computador simplesmente como fonte ou destino dos dados de imagem.

Aparelho telefénico sem fios — 0,8

A capacidade do equipamento de representagdo grafica comunicar com um aparelho telefénico sem
fios. Este componente aplica-se apenas uma vez, independentemente do nimero de aparelhos tele-
fénicos sem fios que o produto tenha capacidade para suportar. Este componente ndo trata dos
requisitos de energia do préprio aparelho telefénico sem fios.

Memoéria — 1 W por 1 GB

A capacidade interna disponivel no equipamento de representagio grifica para armazenagem de
dados. Este componente aplica-se a todos os volumes de memoria interna e deve ser adaptado em
conformidade. Por exemplo, uma unidade com 2,5 GB de memoria terd uma margem de tolerdncia de
2,5 W, enquanto uma unidade com 0,5 GB terd uma margem de tolerdncia de 0,5 W.

Tamanho da fonte de alimenta- | — Para PNFA > 10 W,
¢do (FA), com base na poténcia 0,02 x (PSOR — 10 W)
nominal (PN)

Nota: Este componente aplica-se
APENAS aos  equipamentos
abrangidos pelos quadros MF 2
e 6.

Este componente aplica-se apenas aos equipamentos abrangidos pelos quadros MF 2 e 6. A margem
de tolerancia ¢ calculada a partir da saida de CC nominal da fonte de alimentacdo interna ou externa
conforme especificado pelo fabricante da fonte de alimentacdo. (Ndo se trata de um valor medido).
Por exemplo, uma unidade que indica o fornecimento de um valor nominal até 3 A a 12 V tem uma
PNFA de 36 W e terd uma margem de tolerancia de fonte de alimentagdo de 0,02 x (36-10) = 0,02 x
26 = 0,52 W. Para uma fonte que fornega mais do que um valor de tensdo, ¢ utilizada a soma da
poténcia de todas as tensdes excepto no caso em que as especificacdes indiquem a existéncia de um
limite para o valor nominal inferior a este. Por exemplo, uma fonte que fornega 3 A para 24 V de
saida e 1,5 A para 5 V de saida tem uma PNFA total de (3 x 24) + (1,5 x 5) = 79,5 W e uma margem
de tolerancia de 1,39 W.

Para as margens de tolerdncia de componente indicadas no quadro 3, os tipos de componentes sio divididos em
«primdrio» e «secunddrio». Estas designacdes referem-se ao estado em que a interface tem de permanecer enquanto o
equipamento de representagdo grafica se encontra em laténcia. As ligacdes que se mantém activas durante o procedimento
de ensaio MF enquanto o equipamento de representagdo grifica se encontra em laténcia sio denominadas primdrias,
enquanto as ligagdes que podem estar inactivas enquanto o equipamento de representacdo gréfica se encontra em laténcia
sdo denominadas secunddrias. A maior parte dos componentes funcionais adicionais sio habitualmente de tipo secunda-
rio.

Os fabricantes devem considerar apenas os tipos de componentes disponiveis num produto na sua configuragio de
origem. As opgdes a disposicdo dos consumidores depois de o produto ter sido fornecido ou as interfaces que existam no
processador front-end digital (PFED) do produto com alimentagio externa ndo devem ser consideradas para efeitos de
aplicacdo das margens de tolerancia ao equipamento de representagdo gréfica.
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Para equipamentos com diversas interfaces, estas devem ser consideradas como se fossem tnicas e individuais. No
entanto, as interfaces que desempenhem diversas fungdes devem apenas ser consideradas uma vez. Por exemplo, uma
ligagdo USB que funcione em 1.x e 2.x s6 pode ser considerada uma vez, sendo-lhe atribuida uma tnica margem de
tolerancia. Quando, de acordo com o quadro 3, uma determinada interface se possa enquadrar em mais do que um tipo
de interface, o fabricante deve seleccionar a funcdo principal para a qual a interface foi concebida quando estiver a
determinar a respectiva margem de tolerancia do componente. Por exemplo, uma ligacio USB na parte frontal do
equipamento de representacdo grafica comercializada como PictBridge ou «interface para mdquina fotografica» na litera-
tura do produto deve ser considerada como interface de Tipo E e ndo de Tipo B. Do mesmo modo, uma ranhura do leitor
de cartdes de memoria que suporte maltiplos formatos s6 pode ser considerada uma vez. De igual forma, um sistema que
suporte mais do que um tipo de 802.11 s6 pode ser considerado como uma interface sem fios.

Quadro MF 1

Produto(s): Fotocopiadoras, DMFs

Dimensido do(s) formato(s): grande formato

Tecnologias de impressdo: ST a cores, TT a cores, TD, ST monocromatico, EF monocromadtico, TT monocromatico,
EF a cores, TS

Laténcia (W)

Mecanismo de impressdo 30

Quadro MF 2

Produto(s): Mdquinas de fax, DMFs, impressoras

Dimensdo do(s) formato(s): papel normal

Tecnologias de impressdo: JT a cores, JT monocromatico

Laténcia (W)

Mecanismo de impressao 1,4

Quadro MF 3

Produto(s): DMFs, impressoras

Dimensdo do(s) formato(s): grande formato

Tecnologias de impressdo: JT a cores, JT monocromatico

Laténcia (W)

Mecanismo de impressdo 15

Quadro MF 4

Produto(s): Mdquinas de franquiar

Dimensdo do(s) formato(s): NJA

Tecnologias de impressdo: TD, EF monocromético, JT monocromdtico, TT monocromaético

Laténcia (W)

Mecanismo de impressdo 7

Quadro MF 5

Produto(s): Impressoras

Dimensédo do(s) formato(s): pequeno formato

Tecnologias de impressdo: ST a cores, TD, JT a cores, impacto a cores, TT a cores, ST monocromatico, EF mono-
cromético, JT monocromadtico, impacto monocromadtico, TT monocromadtico, EF a cores, TS

Laténcia (W)

Mecanismo de impressdo 9
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Quadro MF 6

Produto(s): Impressoras

Dimensdo do(s) formato(s): papel normal

Tecnologias de impressdo: Impacto a cores, impacto monocromatico

Laténcia (W)

Mecanismo de impressao 4,6

Quadro MF 7

Produto(s): Digitalizadoras

Dimensdo do(s) formato(s): grande formato, pequeno formato, papel normal

Tecnologias de impressdo: NJA

Laténcia (W)

Mecanismo de digitalizagdo 4,3

Quadro MF 8

Produto(s): Impressoras

Dimensdo do(s) formato(s): grande formato

Tecnologias de impressdo: ST a cores, impacto a cores, TT a cores, TD, ST monocromatico, EF monocromatico,
impacto monocromdtico, TT monocromético, EF a cores, TS

Laténcia (W)

Mecanismo de impressdo 14

3. Requisitos de eficiéncia para PFED

Os requisitos de eficiéncia que se seguem aplicam-se ao equipamento PFED tal como definido na sec¢dio A das
presentes especificagdes.

Requisitos de eficiéncia da fonte de energia

PFED de Tipo 1 que utiliza uma fonte de energia CA-CC: Um PFED alimentado em CC pela sua propria fonte de
energia CA-CC deve cumprir o seguinte requisito de eficiéncia da fonte de energia: 80 % de eficiéncia minima a 20 %,
50 %, e 100 % da poténcia nominal e Factor de Poténcia > 0,9 a 100 % da poténcia nominal.

PFED de Tipo 1 que utiliza uma fonte de energia externa: Um PFED alimentado em CC pela sua propria fonte de
energia externa (tal como definida na versdo 2.0 dos requisitos do programa ENERGY STAR para fontes de energia
externa de tensdo tnica CA-CA e CA-CC) deve ser conforme ao ENERGY STAR ou cumprir os niveis de eficiéncia na
auséncia de carga e em modo activo especificados na versdo 2.0 dos requisitos do programa ENERGY STAR para
fontes de energia externa de tensdo tGnica CA-CA e CA-CC. As especificacdes ENERGY STAR e a lista dos produtos
conformes podem encontrar-se em www.energystar.gov/powersupplies.

Procedimentos de ensaio

Pede-se aos fabricantes que realizem ensaios e auto-certifiquem os modelos que correspondem as orientagdes do
ENERGY STAR.

— Ao realizar esses ensaios, os parceiros acordam em utilizar os procedimentos de ensaio previstos no quadro 4.
— Os resultados dos ensaios deverdo ser comunicados a EPA ou a Comissdo Europeia, conforme apropriado.
Os requisitos adicionais de ensaio e apresentagdo de relatérios sdo apresentados a seguir.

Modelos capazes de funcionar com vdrias combinagdes de tensdo/frequéncia: Os fabricantes devem ensaiar os seus
produtos com base no(s) mercado(s) em que os produtos serdo vendidos e promovidos como conformes ao ENERGY
STAR. A EPA e os paises partes do ENERGY STAR acordaram um quadro com trés combinacdes de tensdo|frequéncia
para efeitos de ensaio. Consultar a sec¢do D.4 para mais pormenores sobre os niveis internacionais de tensdoffre-
quéncia e de tamanho do papel para cada mercado.
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Para produtos que sdo vendidos como conformes ao ENERGY STAR em diversos mercados internacionais e sdo, por
conseguinte, classificados como tendo vérias tensdes nominais de entrada, os fabricantes devem ensaiar e comunicar os
valores de consumo energético ou eficiéncia para todas as combinagdes de tensdo/frequéncia pertinentes. Por exemplo,
um fabricante que comercialize o mesmo modelo nos Estados Unidos e na Europa deverd efectuar medicdes, satisfazer
as especificagdes e comunicar os valores dos ensaios tanto a 115 volts/60 Hz como a 230 volts/50 Hz, a fim de o
modelo ser conforme ao ENERGY STAR em ambos os mercados. Se um modelo se qualificar como ENERGY STAR
apenas com uma combinagdo de tensdo/frequéncia (por exemplo, 115 volts/60 Hz), s6 pode ser considerado conforme
e promovido como ENERGY STAR nas regides que suportem a combinagdo de tensdoffrequéncia ensaiada (por
exemplo, na América do Norte e em Taiwan).

Quadro 4

Procedimentos de ensaio PFED de Tipo 1

Requisito da Especificacdo Protocolo de Ensaio Fontes

Eficiéncia da fonte de energia Ensaio ENERGY STAR de fontes de | http://efficientpowersupplies.epri.com
energia internas

Ensaio ENERGY STAR de fontes de | www.energystar.gov/powersupplies
energia externas

D. Orientagdes de ensaio

As instrugdes especificas para proceder ao ensaio de eficiéncia energética dos equipamentos de representagdo gréfica
sdo mencionadas em trés sec¢des que a seguir se apresentam, intituladas:

— Procedimento de ensaio do consumo tipico de energia eléctrica;
— Procedimento de ensaio do modo de funcionamento; e ainda
— Condigdes e dispositivos de ensaio para equipamentos de representacdo grafica ENERGY STAR.

Os resultados dos ensaios obtidos através destes procedimentos serdo usados como base principal para determinar a
conformidade com o ENERGY STAR.

Os fabricantes devem efectuar ensaios e autocertificar os modelos do produto que satisfazem as orientagdes ENERGY
STAR. A conformidade de familias de modelos de equipamentos de representagdo grafica montados no mesmo quadro
(chassis) e idénticos em todos os aspectos, com excepcdo da caixa e da cor, pode ser comprovada através da
apresentagdo de dados de ensaio para um modelo tinico representativo. Do mesmo modo, a prova da conformidade
de modelos que ndo sofrem alteracdes ou que apenas diferem nos acabamentos dos vendidos no ano anterior nio
exige a apresenta¢do de novos dados de ensaio, partindo-se do principio de que ndo hd alteragdo das especificagdes.

Se um modelo de produto for comercializado com diversas configuragdes como uma familia ou série de produtos, o
parceiro pode ensaiar e comunicar os dados sobre a configuracdo mais alta existente na familia, ndo tendo de o fazer
para cada modelo individual. Ao apresentar familias de modelos para conformidade, os fabricantes continuam a ser
responsdveis por todas as informagdes sobre a eficiéncia relativas aos seus equipamentos de representagdo gréfica,
incluindo os que ndo foram ensaiados ou cujos dados ndo foram comunicados.

Exemplo: Os modelos A e B sdo idénticos salvo que o modelo A ¢ fornecido com uma interface com fios > 500
MHz e o modelo B é fornecido com uma interface com fios < 500 MHz. Se o modelo A for ensaiado e observar
as especificagdes ENERGY STAR, o parceiro pode comunicar os dados de ensaio unicamente do modelo A como
correspondentes aos dois modelos A e B.

Se a energia eléctrica de um produto é proveniente de uma tomada eléctrica, de uma porta USB, IEEE 1394, «Power-over-
-Ethernet», da rede telefonica ou qualquer outro meio ou combinac¢io de meios, deve ser utilizado na sua conformidade o
valor liquido da energia eléctrica em CA consumida pelo produto (tendo em conta as perdas por conversdo CA para CC,
conforme especificado no procedimento de ensaio MF).

1. Os requisitos adicionais de ensaio e apresentacdo de relatorios sdo apresentados a seguir.

Namero de unidades necessdrias para ensaio

O ensaio serd realizado pelo fabricante ou pelo seu representante autorizado numa tnica unidade do modelo.
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a) Para os produtos enumerados no quadro 1 da seccdo B destas especificacdes, se os resultados obtidos no ensaio
CTEE pela unidade inicialmente testada cumprirem os critérios de elegibilidade mas estiverem 10 % abaixo do
limite, deve ser ensaiada uma unidade adicional do mesmo modelo. Os fabricantes devem comunicar os resultados
respeitantes a ambas as unidades. Para o produto ser elegivel para 0 ENERGY STAR, ambas as unidades devem
satisfazer as especificagdes ENERGY STAR.

b) Para os produtos enumerados no quadro 2 da seccdo B destas especificagdes, se os resultados obtidos para a
unidade inicialmente ensaiada no ensaio MF cumprirem os critérios de elegibilidade mas estiverem 15 % abaixo dos
limites em qualquer um dos modos de funcionamento especificados para esse tipo de produto, devem ser ensaiadas
mais duas unidades. Para o produto ser elegivel para o ENERGY STAR, as trés unidades devem satisfazer as
especificacdes ENERGY STAR.

Apresentacido de informagdes sobre produtos conformes a EPA ou a Comissio Europeia, consoante o caso

Os parceiros devem auto-certificar os modelos de produto que satisfagam as orientacdes ENERGY STAR e comunicar
essa informagdo a EPA ou a Comissdo Europeia, consoante o caso. A informagdo a comunicar relativamente aos
produtos serd indicada pouco tempo depois da publicacio das especificacdes finais. Para além disso, os parceiros
devem apresentar a EPA ou a Comissdo Europeia, consoante o caso, os excertos da literatura do produto que explicam
aos consumidores quais os tempos de espera por defeito recomendados para as defini¢des de gestdo de energia. O
intuito desta exigéncia é mostrar que os produtos sdo ensaiados tal como chegam as maos dos utilizadores e de acordo
com as recomendacdes de utilizagdo.

Modelos capazes de funcionar com vérias combinagdes de tensdo/frequéncia

Os fabricantes devem testar os seus produtos com base no(s) mercado(s) em que os produtos serdo vendidos e
promovidos como conformes ao ENERGY STAR. A EPA, a Comissio Europeia e os paises parceiros ENERGY
STAR elaboraram um quadro com trés combinacdes de tensdoffrequéncia para fins de ensaio. Consulte a sec¢do
«Condicdes de ensaio do equipamento de representagdo grafica» para saber mais pormenores sobre os niveis interna-
cionais de tensdoffrequéncia e de tamanho do papel para cada mercado.

Para produtos que sio vendidos como conformes ao ENERGY STAR em diversos mercados internacionais e sdo, por
conseguinte, classificados como tendo vérias tensdes nominais de entrada, os fabricantes devem ensaiar e comunicar os
valores de consumo energético ou eficiéncia para todas as combinagdes de tensdo/frequéncia pertinentes. Por exemplo,
um fabricante que comercialize o0 mesmo modelo nos Estados Unidos e na Europa deverd efectuar medigdes, satisfazer
as especificagdes e comunicar os valores dos ensaios tanto a 115 volts/60 Hz como a 230 volts/50 Hz, a fim de o
modelo ser conforme ao ENERGY STAR em ambos os mercados. Se um modelo se qualificar como ENERGY STAR
apenas com uma combinagdo de tensdo/frequéncia (por exemplo, 115 volts/60 Hz), s6 pode ser considerado conforme
e promovido como ENERGY STAR nas regides que suportem a combinagio de tensdoffrequéncia ensaiada (por
exemplo, na América do Norte e em Taiwan).

. Procedimento de ensaio do consumo tipico de energia eléctrica (CTEE)

a) Tipos de produtos abrangidos: O procedimento de ensaio CTEE destina-se as medigdes dos produtos de papel
normal definidos no quadro 1 da secgdo B.

b) Pardmetros de ensaio

Esta sec¢do descreve os pardmetros de ensaio a utilizar quando se procede as medi¢des de um produto no ambito
do procedimento de ensaio CTEE. Esta sec¢do ndo abrange as condicdes de ensaio, sendo estas indicadas na sec¢do
D.4.

Ensaio em simplex (reproducdo num sé lado)

Os produtos serdo ensaiados no modo de reprodu¢do num s6 lado. Os originais a copiar devem ser imagens num
s6 lado da folha.

Imagem de ensaio

A imagem de ensaio serd a do padrio de ensaio A da norma ISO[IEC 10561:1999. Deve ser produzida em
tamanho 10 pontos com um tipo de letra Courier de largura fixa (ou na equivalente mais proxima). A imagem
deve ser produzida numa folha de papel 8,5” x 11" ou A4, consoante o mercado a que se destina o produto. Para
impressoras e DMFs que possam interpretar a linguagem de descri¢do da pégina (page description language — PDL)
(por exemplo, PCL, Postscript), as imagens serdo enviadas para o produto numa PDL.

Ensaio em monocromatico

Os produtos com capacidade de produgdo de imagens a cores devem ser ensaiados relativamente & produg¢do de
imagens monocromadticas, excepto no caso de ndo terem esta capacidade.
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Apagamento automdtico e activacdo da rede

O produto deve estar configurado de acordo com os valores de origem e recomendagdes de utilizagdo, especial-
mente no que se refere aos parametros principais, tais como os tempos de demora por defeito para gestdo de
energia e a resolucdo (excepto conforme abaixo especificado). Toda a informacdo do fabricante sobre os tempos de
demora recomendados deve estar em consonancia com a configuracio com os valores de origem do produto,
incluindo a constante nos manuais de utilizagdo e nos sitios Internet, e a fornecida pelos técnicos de instalacio. Se
a impressora, duplicador digital ou DMF com capacidade de impressdo ou maquina de fax tiver a funcionalidade de
apagamento automadtico e esta estiver activada quando o produto for fornecido, deve ser desactivada antes do
ensaio. As impressoras e DMFs que forem fornecidas com capacidade para ligacdo a rede (') devem ser ligadas a
uma rede. O tipo de ligagdo a rede (ou outra ligagdo de dados no caso de ndo poder ser ligado a rede) fica a
discri¢do do fabricante, que deve comunicar qual o tipo utilizado. Os trabalhos de impressdo para o ensaio podem
ser enviados através de ligagdes fora da rede (por exemplo, USB), mesmo para as unidades que estejam ligadas em
rede.

Configuragdo do produto

O hardware de fonte e acabamento do papel deve estar colocado e configurado tal como ¢é distribuido de origem e
de acordo com as recomendacdes de utilizacdo; contudo, a sua utilizacio no ensaio fica a discricdo do fabricante
(por exemplo, pode ser utilizada qualquer fonte de papel). As fungdes anti-humidade podem ser desligadas caso
possam ser controladas pelo utilizador. Qualquer hardware que faga parte do modelo e se destine a ser instalado ou
acoplado pelo utilizador (por exemplo, uma funcionalidade de papel) deve ser instalado antes deste ensaio.

Duplicadores digitais

Os duplicadores digitais devem ser ligados e utilizados de acordo com as suas caracteristicas de concepgdo e
capacidades. Por exemplo, cada trabalho deve incluir apenas uma imagem original. Os duplicadores digitais devem
ser ensaiados a velocidade maxima publicitada, que deve ser também a velocidade utilizada para determinar a
dimensdo do trabalho para efectuar o ensaio, e ndo a velocidade por defeito de origem do produto, se esta for
diferente. Em tudo o resto, os duplicadores digitais devem ser tratados como se se tratassem de impressoras,
fotocopiadoras ou DMFs e de acordo com as suas capacidades de origem.

Estrutura dos trabalhos

Esta sec¢do descreve a forma de calcular o nimero de imagens por trabalho a utilizar quando se efectuam as
medigdes de um produto no dmbito do procedimento de ensaio CTEE, bem como os trabalhos por dia para os
célculos CTEE.

Para os fins deste procedimento de ensaio, a velocidade do produto que ¢ utilizada para determinar a dimensdo do
trabalho para o ensaio ¢ a velocidade mdxima de produ¢do num sé lado publicitada pelo fabricante para producio
de imagens monocromaticas em papel de tamanho normal (8,5” x 11” ou A4), arredondado para o nimero inteiro
mais proximo. Esta velocidade serd também utilizada para fins de notificacdo como a Velocidade do Produto do
modelo. A velocidade de saida por defeito do produto, que serd utilizada no préprio ensaio, nio ¢ medida e pode
ser diferente da velocidade médxima publicitada devido a factores como as defini¢des de resolucio, qualidade de
imagem, modos de impressdo, tempo de digitalizacio de documentos, dimensdo e estrutura dos trabalhos, tama-
nho e peso do papel.

As mdquinas de fax devem ser sempre ensaiadas com uma imagem por trabalho. O niimero de imagens por
trabalho a ser utilizado para todos os restantes produtos IE serd calculado de acordo com os trés passos que a
seguir se descrevem. Para maior comodidade, o quadro 8 fornece um cdlculo das imagens por trabalho para cada
Velocidade do Produto até 100 imagens por minuto (ipm).

i) Calcule o niimero de trabalhos por dia. O ntimero de trabalhos por dia varia com a Velocidade do Produto:
— Para unidades com uma velocidade de oito ipm ou inferior, utilizar oito trabalhos por dia.

— Para unidades com uma velocidade entre oito e 32 ipm, o nimero de trabalhos por dia ¢ igual a
velocidade. Por exemplo, para uma unidade de 14 ipm utilizar 14 trabalhos por dia.

— Para unidades com uma velocidade de 32 ipm ou superior, utilizar 32 trabalhos por dia.

ii) Calcule a quantidade nominal de imagens por dia (%) a partir do quadro 5. Por exemplo, para uma unidade de
14 ipm, utilizar 0,50 x 142 ou 98 imagens por dia.

(") O tipo de ligacdo a rede deve ser indicado. Entre os tipos mais comuns encontram-se: Ethernet, 802.11 e Bluetooth. Alguns tipos

comuns de ligacdo de dados sem ligacdo a rede sio USB, Série e Paralela.

(%) Imagens estimadas/dia no quadro 37.
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Quadro 5

Quadro de trabalhos para equipamentos de representacdo grifica

Tipo de produto Valor a utilizar Férmula (imagens por dia)

Velocidade em monocromatico 0,50 x ipm2

0,50 x ipm?

Monocromatico (excepto fax)

Cores (excepto fax) Velocidade em monocromadtico

i) Calcule o niimero de imagens por trabalho, dividindo o nimero de imagens por dia pelo nimero de trabalhos
por dia. Arredonde (para baixo) para o nimero inteiro mais préximo. Por exemplo, um valor de 15,8 deve ser
indicado como 15 imagens por trabalho, em vez de se arredondar para 16 imagens por trabalho.

Para fotocopiadoras abaixo de 20 ipm, deve existir um original por cada imagem necessdria. Para trabalhos
com grande ntimero de imagens, tais como os de maquinas acima de 20 ipm, pode ndo ser possivel fazer
corresponder o nimero de imagens necessdrias, especialmente considerando os limites de capacidade dos
alimentadores de documentos. Assim sendo, as fotocopiadoras de 20 ipm e superiores podem efectuar
diversas copias de cada original desde que o nimero de originais seja no minimo dez. Isto pode resultar
na produgdo de mais imagens do que as exigidas. A titulo exemplificativo, para uma unidade de 50 ipm que
necessite de 39 imagens por trabalho, o ensaio pode ser efectuado com quatro cdpias de dez originais ou trés
copias de 13 originais.

d) Procedimentos de medigdo

Para proceder a medigdo do tempo ¢ suficiente a utilizagdo de um crondémetro e o seu registo deve ser feito com
resolucdo de um segundo. Todos os valores de energia devem ser registados em watts-hora (Wh). O tempo deve
ser registado em segundos ou minutos. A expressdo «aparelho a zeros» refere-se a leitura do aparelho em «Wh». Os
quadros 6 e 7 enumeram os passos do procedimento CTEE.

Em geral, os modos de servico/manutencio (incluindo a calibragdo de cores) nido devem ser incluidos nas medi¢des
CTEE. Se estes modos ocorrerem durante o ensaio, isso deve ser indicado. Se ocorrer um modo de servico durante
um trabalho, este pode ser rejeitado (excepto se for o primeiro), podendo ser acrescentado ao ensaio um trabalho
que o substitua. Se for necessdrio um trabalho de substituicio, ndo registe os valores energéticos do trabalho
rejeitado e acrescente o trabalho de substituicio imediatamente apds o Trabalho 4. O intervalo de 15 minutos
entre trabalhos deve ser sempre mantido, incluindo para o trabalho que for rejeitado.

Os DMFs sem capacidade de impressio devem ser tratados como fotocopiadoras para todos os fins deste
procedimento de ensaio.

i) Procedimento para impressoras, duplicadores digitais e DMFs com capacidade de impressdo e mdquinas de fax
Quadro 6

Procedimento de ensaio CTEE - Impressoras, duplicadores digitais e DMFs com capacidade de
impressio e miquinas de fax

Pass- o N Registo (no final | Possiveis estados
Estado inicial Acgdo )
o do passo) medidos
1 Desligado Ligue a unidade ao aparelho de medida. Coloque | Energia em | Desligado
o aparelho a zeros. Aguarde o perfodo de ensaio | Desligado
(cinco minutos ou mais). .
Testing interval
time
2 Desligado Ligue a unidade. Aguarde até a unidade indicar | — —
que estd no modo Pronto.
3 Pronto Imprima um trabalho com, pelo menos, uma | Tempo Activo0 | —
imagem de saida, mas ndo mais do que um tra-
balho por Quadro de Trabalhos.
Registe o tempo que demorou até a primeira
folha sair da unidade. Aguarde até que o apare-
lho indique que a unidade entrou no seu modo
de laténcia final.
4 Laténcia Coloque o aparelho a zeros; aguarde uma hora. | Energia em | Laténcia
laténcia
5 Laténcia Coloque o aparelho e o temporizador a zeros. | Trabalhol Recuperagdo,
Imprima um trabalho por Quadro de Trabalhos. ; Activo, Pronto,
. . L Tempo Activol O
Registe 0 tempo que demorou até a primeira Laténcia
folha sair da unidade. Repita até o temporizador
indicar que se passaram 15 minutos.
6 Pronto Repita o Passo 5. Energia Idem
Trabalho2
Tempo Activo2
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ii)

Pass- | £ do inicial Accio Registo (no final Possweis' estados
0 do passo) medidos
7 Pronto Repita o Passo 5 (sem medir o tempo Activo). | Energia Idem
Trabalho3
8 Pronto Repita o Passo 5 (sem medir o tempo Activo). | Energia Idem
Trabalho4
9 Pronto Coloque o aparelho e o temporizador a zeros. | Tempo final Pronto, Laténcia
Aguarde até o aparelho efou a unidade indicar | Energia Final —
que a unidade entrou no seu modo de laténcia
final.
Notas:

— Antes de iniciar o ensaio, ¢ 1til verificar os tempos de demora por defeito de gestdo de energia para assegurar que estes se
encontram nos valores de origem do produto e confirmar que existe bastante papel no dispositivo.

— A instrugdo «Aparelho a zeros» pode ser cumprida registando o consumo acumulado de energia na altura em vez de
colocar fisicamente o aparelho a zeros.

— Passo 1 — Se desejar, o periodo de medi¢do em Desligado pode ser mais longo para reduzir os erros de medicdo. Repare
que a energia em Desligado ndo ¢é utilizada nos célculos.

— Passo 2 — Se a unidade ndo tiver um indicador do estado Pronto, utilize 0 momento em que o nivel de consumo de
energia estabiliza como nivel no estado Pronto.

— Passo 3 — Apbs registar o tempo Activo0, o resto deste trabalho pode ser cancelado.

— Passo 5 — O periodo de 15 minutos conta-se desde o inicio do trabalho. A unidade deve mostrar um consumo superior
de energia cinco segundos apds ter colocado o aparelho e o temporizador a zeros; pode ser necessdrio iniciar a impressao
antes de colocar a zeros.

— Passo 6 — Uma unidade que ¢ fornecida com tempos de demora por defeito reduzidos pode iniciar os Passos 6-8 a partir
da laténcia.

— Passo 9 — As unidades podem ter diversos modos de laténcia, pelo que todos os modos de laténcia, a excepcdo do
dltimo, sdo incluidos no periodo Final.

Cada imagem deve ser enviada separadamente. Embora possam fazer todas parte do mesmo documento, ndo
devem ser definidas no documento como cdpias mdltiplas de uma tnica imagem original (excepto se se tratar
de um duplicador digital, conforme especificado na secgdo D.2(b)).

Para mdquinas de fax, que utilizam apenas uma imagem por trabalho, a pdgina deve ser colocada no
alimentador de documentos da unidade para copias de conveniéncia, podendo ser colocada no alimentador
de documentos antes de o ensaio comecar. A unidade ndo necessita de estar ligada a linha telefonica se esta
ndo for necessdria para efectuar o ensaio. Se, por exemplo, a mdquina de fax ndo dispuser de capacidade de
efectuar copias de conveniéncia, o trabalho realizado no Passo 2 deve ser enviado através da linha telefonica.
Nas méquinas de fax sem alimentador de documentos, a pagina deve ser colocada no tambor.
Procedimento para fotocopiadoras, duplicadores digitais e DMFs sem capacidade de impressio

Quadro 7
Procedimento de ensaio CTEE - Fotocopiadoras, duplicadores digitais e DMFs sem capacidade de
impressao
Pass-| oo do inicial Accio Registo (no final Posswels' estados
0 do passo) medidos
1 Desligado Ligue a unidade ao aparelho de medida. Coloque | Energia em | Desligado
o aparelho a zeros. Aguarde o periodo de ensaio | Desligado
cinco minutos ou mais). -
¢ ) Tempo do in-
tervalo de
ensaio
2 Desligado Ligue a unidade. Aguarde até a unidade indicar | — —
que estd no modo Pronto.
3 Pronto Copie um trabalho com, pelo menos, uma ima- | Tempo Activo0 | —
gem, mas ndo mais do que um trabalho por
Quadro de Trabalhos. Registe o tempo que de-
morou até a primeira folha sair da unidade.
Aguarde até que o aparelho indique que a uni-
dade entrou no seu modo de laténcia final.
4 Laténcia Coloque o aparelho a zeros; aguarde uma hora. | Energia em | Laténcia
Se a unidade passar a0 modo Desligado em me- | laténcia
nos de uma hora, registe o tempo e energia em :
o Tempo do in-
laténcia, mas aguarde uma hora completa antes
tervalo de
de passar ao Passo 5. .
ensaio
5 Laténcia Coloque o aparelho e o temporizador a zeros. | Trabalhol Recuperagio,
Copie um trabalho por Quadro de Trabalhos. ] Activo, Pronto,
. P A Tempo Activol JO
Registe o tempo que demorou até a primeira Laténcia, Apaga-
folha sair da unidade. Repita até o temporizador mento
indicar que se passaram 15 minutos. Automatico
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e)

Pass-| b do inicial Accio Registo (no final Poss1veis' estados
o do passo) medidos
6 Pronto Repita o Passo 5. Energia Idem
Trabalho2
Tempo Activo2
7 Pronto Repita o Passo 5 (sem medir o tempo Activo). | Energia Idem
Trabalho3
8 Pronto Repita 0 Passo 5 (sem medir o tempo Activo). | Energia Idem
Trabalho4
9 Pronto Coloque o aparelho e o temporizador a zeros. | Energia Final Pronto, Laténcia
Aguarde até o aparelho efou a unidade indicar y
3 Tempo final
que a unidade entrou no seu modo de apaga-
mento automatico.
10 | Apagamento | Coloque o aparelho a zeros. Aguarde o periodo | Energia em | Apagamento
Automdtico | de ensaio (cinco minutos ou mais). Apagamento Automatico
Automdtico

Notas:

— Antes de iniciar o ensaio, ¢ qtil verificar os tempos de demora por defeito de gestdo de energia para assegurar que estes
se encontram nos valores de origem do produto e confirmar que existe bastante papel no dispositivo.

— A instrugdo «Aparelho a zeros» pode ser cumprida registando o consumo acumulado de energia na altura em vez de
colocar fisicamente o aparelho a zeros.

— Passo 1 — Se desejar, o periodo de medi¢do em Desligado pode ser mais longo para reduzir os erros de medicio. Repare
que a energia em Desligado ndo ¢é utilizada nos célculos.

— Passo 2 — Se a unidade ndo tiver um indicador do estado Pronto, utilize 0 momento em que o nivel de consumo de
energia estabiliza como nivel no estado Pronto.

— Passo 3 — Apés registar o tempo Activo0, o resto deste trabalho pode ser cancelado.

— Passo 4 — Se a unidade se desligar no decorrer dessa hora, registe a energia e tempo nessa altura, mas aguarde uma hora
completa desde o inicio do modo de laténcia final antes de iniciar o Passo 5. Repare que a medida da energia em
laténcia ndo ¢ utilizada nos cdlculos e que a unidade pode entrar no modo de apagamento automdtico no decorrer
dessa hora.

— Passo 5 — O periodo de 15 minutos conta-se desde o inicio do trabalho. De forma a serem avaliados por este
procedimento de ensaio, os produtos devem ser capazes de terminar o trabalho exigido pelo Quadro de Trabalhos
no decorrer do intervalo de trabalho de 15 minutos.

— Passo 6 — Uma unidade que é fornecida com tempos de demora por defeito reduzidos pode iniciar os Passos 6-8 a
partir da laténcia ou do apagamento automatico.

— Passo 9 — Se a unidade jd tiver entrado em apagamento automdtico antes do inicio do Passo 9, os valores de energia
final e tempo final serdo zero.

— Passo 10 — O intervalo de ensaio do apagamento automdtico pode ser mais longo para melhorar a precisdo.

Os originais podem ser colocados no alimentador de documentos antes do inicio do ensaio. Os produtos sem
alimentador de documentos podem produzir todas as imagens a partir de um dnico original colocado no
tambor.

i) Medigdo adicional para produtos com um processador front-end digital (PFED)

Este passo aplica-se apenas a produtos que tenham um PFED tal como definido na sec¢do A.32.

Se o PFED tiver um cabo de alimentagio préprio, independentemente de o cabo e o controlador serem
internos ou externos em relagdo ao equipamento de representacdo gréfica, deve ser efectuada uma medicdo de
energia de cinco minutos do PFED individualmente, com o produto principal em modo Pronto. A unidade
deve ser ligada a rede se tiver sido fornecida com capacidade para trabalhar em rede.

Se o PFED ndo tiver um cabo de alimentacdo préprio, o fabricante deve indicar a energia CA necessdria para o
PFED quando a unidade, como um todo, estiver no modo Pronto. A forma mais habitual de o fazer ¢ efectuar
uma medigdo da energia instantdnea da entrada de CC para o PFED e aumentar este nivel de energia para
contemplar possiveis perdas na fonte de alimentacio.

Métodos de célculo

O valor CTEE reflecte os pressupostos sobre o nimero de horas que o produto é normalmente utilizado, o padrio
de utilizacdo durante essas horas e os tempos de demora por defeito que o produto utiliza para passar para os
modos de baixo consumo energético. Todas as medicdes da energia eléctrica sdo efectuadas como energia
acumulada ao longo do tempo, sendo seguidamente convertidas para poténcia dividindo-as pela duracio do
perfodo de tempo.

Os cdlculos baseiam-se no facto de os trabalhos de representacdo grafica compreenderem dois grupos em cada dia,
entrando a unidade no seu modo com menor consumo de energia entre eles (como durante uma pausa para o
almoco), conforme ilustrado na figura 2 mais adiante. Assume-se que ndo hd utilizagdo durante os fins-de-semana
e que ndo se procede ao seu apagamento manual.

O Tempo Final é o periodo de tempo que decorre desde que o dltimo trabalho se inicia até ao inicio do modo
com menor consumo de energia (apagamento automatico para fotocopiadoras, duplicadores digitais e DMFs sem
capacidade de impressdo e laténcia para impressoras, duplicadores digitais ¢ DMFs com capacidade de impressdo e
maéquinas de fax) menos o tempo de intervalo de 15 minutos entre trabalhos.
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Sdo utilizadas as duas formulas seguintes para todos os tipos de produtos:
Energia Média de Trabalho = (Trabalho2 + Trabalho3 + Trabalho4) | 3
Energia Didria de Trabalho = (Trabalhol x 2) + [(Trabalhos por dia — 2) x Energia Média de Trabalho)]

O método de cdlculo para impressoras, duplicadores digitais e DMFs com capacidade de impressdo e mdquinas de fax
utiliza ainda as trés seguintes férmulas:

Energia Didria de Laténcia = [24 horas — ((Trabalhos por dia | 4) + (Tempo Final x 2))] x Poténcia de Laténcia
Energia Didria = Energia Didria de Trabalho + (2 x Energia Final) + Energia Didria de Laténcia
CTEE = (Energia Didria x 5) + (Poténcia de Laténcia x 48)

O método de cdlculo para fotocopiadoras, duplicadores digitais e DMFs sem capacidade de impressdo fax utiliza
ainda as trés seguintes formulas:

Energia Didria de Apagamento Automdtico = [24 horas — ((Trabalhos por dia | 4) + (Tempo Final x 2))] x Poténcia
de Apagamento Automdtico

Energia Didria = Energia Didria de Trabalho + (2 x Energia Final) + Energia Didria de Apagamento Automdtico
CTEE = (Energia Didria x 5) + (Poténcia de Apagamento Automdtico x 48)

Devem ser comunicadas as especificagdes dos aparelhos e intervalos de medida utilizadas para cada medigdo. As
medi¢des devem ser realizadas de forma a garantir que o erro potencial total do valor de CTEE ndo é superior a
5 %. A precisdo ndo necessita de ser comunicada nos casos em que o erro potencial se encontre abaixo de 5 %.
Nos casos em que o erro potencial de medigdo se encontrar préximo de 5 %, os fabricantes devem tomar as
medidas necessdrias para confirmar que cumprem o limite dos 5 %.

Referéncias

ISO/IEC 10561:1999. Information technology — Office equipment — Printing devices — Method for measuring through-
put — Class 1 and Class 2 printers.

Quadro 8
Quadro de cilculo dos trabalhos

Ima- Ima-

Veloci- 1;;227_ g;: es%?rr:a— ;;as_/ gh;as/ Veloci- Fliﬁt)b;/l- g:;; es%?rrrllsa— ;::15_/ gh;as/

dade . estima-  das|  [Trabal- . dade . estima-  das/  [Trabal- .
[Dia das/Dia [Trabal-  ho [Dia [Dia das/Dia [Trabal-  ho [Dia

ho ho

1 8 1 006 1 8 21 21 221 10,50 10 210
2 8 2025 1 8 22 22 242 11,00 11 242
3 8 5 056 1 8 23 23 265 11,50 11 253
4 8 8§ 1,00 1 8 24 24 288 12,00 12 288
5 8 13 1,56 1 8 25 25 313 12,50 12 300
6 8 18 225 2 16 26 26 338 13,00 13 338
7 8 25 3,06 3 24 27 27 365 13,50 13 351
8 8 32 400 4 32 28 28 392 14,00 14 392
9 9 41 450 4 36 29 29 421 14,50 14 406
10 10 50 500 5 50 30 30 450 15,00 15 450
11 11 61 550 5 55 31 31 481 15,50 15 465
12 12 726,00 6 72 32 32 512 16,00 16 512
13 13 8 650 6 78 33 32 545 17,02 17 544
14 14 98 7,00 7 98 34 32 578 18,06 18 576
15 15 113 7,50 7 105 35 32 613 19,14 19 608
16 16 128 8,00 8 128 36 32 648 20,25 20 640
17 17 145 8,50 8 136 37 32 685 21,39 21 672
18 18 162 9,00 9 162 38 32 722 22,56 22 704
19 19 181 9,50 9 171 39 32 761 23,77 23 736
20 20 200 10,00 10 200 40 32 800 25,00 25 800
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Figura 2

Ima-
Veloci- "li;laba— fglzss eft?r?lsa— glgzlas/ Ima-
dade /Dolsal/ estima- das|  [Trabal- %giz/
das/Dia [Trabal-  ho
ho
71 32 2521 78,77 78 2496
72 32 2592 81,00 81 2592
73 32 2665 83,27 83 2656
74 32 2738 8556 85 2720
75 32 2813 87,89 87 2784
76 32 2888 90,25 90 2880
77 32 2965 92,64 92 2944
78 32 3042 9506 95 3040
79 32 3121 97,52 97 3104
80 32 3200 100,00 100 3200
81 32 3281 102,52 102 3264
82 32 3362 105,06 105 3360
83 32 3445 107,64 107 3424
84 32 3528 110,25 110 3520
85 32 3613 112,89 112 3584
86 32 3698 115,56 115 3680
87 32 3785 118,27 118 3776
88 32 3872 121,00 121 3872
89 32 3961 123,77 123 3936
90 32 4050 126,56 126 4032
91 32 4141 129,39 129 4128
92 32 4232 132,25 132 4224
93 32 4325 135,14 135 4320
94 32 4418 138,06 138 4416
95 32 4513 141,02 141 4512
96 32 4608 144,00 144 4608
97 32 4705 147,02 157 4704
98 32 4802 150,06 150 4800
99 32 4901 153,14 153 4896
100 32 5000 156,25 156 4992

Procedimento de medi¢io CTEE

Ima-
Veloci- "li;laba— f(;‘r?s esgt?rl;sel— glgzlas/ Ima-
dade /I;)ifl/ estima- das|  [Trabal- %giz/
das/Dia [Trabal-  ho
ho
41 32 841 26,27 26 832
42 32 882 27,56 27 864
43 32 925 28,89 28 896
44 32 968 30,25 30 960
45 32 1013 31,64 31 992
46 32 1058 33,06 33 1056
47 32 1105 34,52 34 1088
48 32 1152 36,00 36 1152
49 32 1201 37,52 37 1184
50 32 1250 39,06 39 1248
51 32 1301 40,64 40 1280
52 32 1352 4225 42 1344
53 32 1405 43,89 43 1376
54 32 1458 4556 45 1 440
55 32 1513 47,27 47 1504
56 32 1568 49,00 49 1568
57 32 1625 50,77 50 1600
58 32 1682 5256 52 1664
59 32 1741 5439 54 1728
60 32 1800 56,25 56 1792
61 32 1861 5814 58 1856
62 32 1922 60,06 60 1920
63 32 1985 62,02 62 1984
64 32 2048 64,00 64 2 048
65 32 2113 66,02 66 2112
66 32 2178 68,06 68 2176
67 32 2245 70,14 70 2240
68 32 2312 7225 72 2 304
69 32 2381 7439 74 2368
70 32 2450 76,56 76 2432
&
I
Modo |Desli-| Activo/ Laténcia Activo/
gado | Pronto Pronto
Tempo 5+ variavel 60 15
(min.)
Passo 1 23 4 5

Activo/
Pronto

15

Activo/
Pronto

15

Activo/
Pronto

Klar/
Dvale

variavel

5+
(apenas

fotocopiadoras)

10
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A figura 2 mostra o procedimento de medicdo sob forma esquemética. Convém salientar que os produtos com
tempos de demora por defeito reduzidos podem incluir periodos de laténcia no decorrer das medi¢des dos quatro
trabalhos ou Apagamento Automdtico no decorrer da medicio em laténcia do Passo 4. Os produtos com
capacidade de impressio que disponham apenas de um modo de laténcia ndo terdo um modo de laténcia no
periodo final. O Passo 10 aplica-se apenas a fotocopiadoras, duplicadores digitais e DMFs sem capacidade de

impressao.
Figura 3
Um dia tipico
1 | | 1 1 L}
1 1 | 1 ] L}
© 1 1 1 1 1 1
g ' 1 1 1
1 1 1 [ [
& ' - Finall
1 1
Apagamento Automatico Trabalhos 1! Trabalhos .
(fotocopiadoras) 1 1
1 1 1 1 1 1
T - T T T T T
1 Manha [ [ [ Tarde 1 ]

A figura 3 mostra um exemplo esquemadtico de uma fotocopiadora de 8 ipm que efectua quatro trabalhos de manhi e
quatro trabalhos a tarde, tem dois perfodos «finais» ¢ um modo de apagamento automdtico durante o resto do dia de
trabalho e todo o fim-de-semana. Existe um periodo de «almoco» implicito mas ndo explicito. A figura ndo foi
desenhada a escala. Como se pode verificar, os trabalhos sdo sempre efectuados em dois grupos separados por 15
minutos de intervalo, existindo sempre dois periodos «finais» completos independentemente da duracio desses perio-
dos. As impressoras, duplicadores digitais e DMFs com capacidade de impressdo e mdquinas de fax usam a laténcia em
vez de apagamento automdtico como modo de base mas, de resto, sdo tratadas como fotocopiadoras.

. Procedimento de ensaio do modo de funcionamento (MF)

a) Tipos de produtos abrangidos: O procedimento de ensaio MF destina-se as medi¢des dos produtos definidos no
quadro 2 da sec¢do B.

b) Pardmetros de ensaio

Esta secgdo descreve os pardmetros de ensaio a utilizar quando se procede a medigdes do consumo energético de
um produto no dmbito do procedimento de ensaio MF.

Ligacdo em rede

Os produtos com capacidade de ligacdo em rede de origem (') devem ser ligados a pelo menos uma rede durante o
procedimento de ensaio. O tipo de ligacdo a rede que estd activo fica a discri¢do do fabricante, que deve comunicar
qual o tipo utilizado.

O produto ndo deve receber energia de funcionamento através da ligagdo a rede (por exemplo, através de Power
over Ethernet, USB, USB PlusPower ou IEEE 1394), a menos que esta seja a tnica fonte de energia do produto (isto é,
ndo existe nenhuma fonte de energia CA).

Configuragdo do produto

O produto deve ser configurado com os valores de origem e segundo as recomendacdes de utilizacdo, especial-
mente no que se refere a parametros-chave, tais como os tempos de demora por defeito de gestdo de energia, a
qualidade de impressdo e a resolugdo. Além disso:

O hardware de fontes de papel e acabamento deve estar colocado e configurado como distribuido; contudo, a sua
utilizacdo no ensaio fica a discricio do fabricante (por exemplo, pode ser utilizada qualquer fonte de papel).
Qualquer hardware que faca parte do modelo e se destine a ser instalado ou acoplado pelo utilizador (por exemplo,
uma funcionalidade de papel) deve ser instalado antes deste ensaio.

As fungdes anti-humidade podem ser desligadas caso possam ser controladas pelo utilizador.

Para mdquinas de fax, a pdgina deve ser colocada no alimentador de documentos da unidade para copias de
conveniéncia, podendo ser colocada no alimentador de documentos antes de o ensaio comegar. A unidade ndo
necessita de estar ligada a linha telefénica se esta ndo for necessaria para efectuar o ensaio. Se, por exemplo, a
méquina de fax ndo dispuser de capacidade de efectuar c6pias de conveniéncia, o trabalho realizado no Passo 2
deve ser enviado através da linha telefénica. Nas mdquinas de fax sem alimentador de documentos, a pagina deve
ser colocada no tambor.

(") O tipo de ligacdo a rede deve ser indicado. Entre os tipos mais comuns de ligacio a rede encontram-se Ethernet, WiFi (802.11) e

Bluetooth. Alguns tipos comuns de ligagdo de dados (sem ligacdo a rede) sdo USB, Série e Paralela.
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Se o produto for fornecido com um modo de apagamento automdtico activado, este deve ser desactivado antes de
se efectuar o ensaio.

Velocidade

No decurso das medi¢des de energia no ambito deste procedimento de ensaio, o produto deve produzir imagens a
velocidade decorrente das suas defini¢des por defeito de origem. No entanto, para fins de comunicacdo dos
resultados, deve ser utilizada a velocidade méxima simplex (reprodugdo num s6 lado de papel) indicada pelo
fabricante para produzir imagens monocromaticas em papel de formato normal.

Método de medi¢do da energia

Todas as medigdes de energia devem ser efectuadas de acordo com a IEC 62301 com as seguintes excepgdes:

Para determinar as combinagdes de tensdoffrequéncia a utilizar durante o ensaio, consultar a seccdo D.4 «Condi-
¢des e dispositivos de ensaio para equipamentos de representacdo grafica ENERGY STAR».

Os requisitos relativamente as harmonicas utilizados durante os ensaios sio mais rigorosos do que os da IEC
62301.

O requisito de precisdo para este procedimento de ensaio MF é de 2 % para todas as medicdes excepto para a
energia no estado Pronto. O requisito de precisio para a medigdo do estado Pronto é de 5 %, de acordo com o
previsto na sec¢do D.4. O valor de 2 % estd em consondncia com a IEC 62301, apesar de a norma IEC o
mencionar como nivel de confianca.

Para produtos que se destinem a funcionar com baterias quando ndo estiverem ligados a corrente, a bateria deve
estar colocada para o ensaio. No entanto, as medicdes ndo devem reflectir o carregamento activo da bateria para
além do carregamento de manutencdo (isto é, a bateria deve estar completamente carregada antes do inicio do
ensaio).

Os produtos com fontes de energia externas devem ser ensaiados com o produto ligado a fonte de energia externa.

Os produtos alimentados através de uma fonte de alimentagdo CC de baixa tensdo normal (por exemplo, USB, USB
PlusPower, IEEE 1394 ¢ Power Over Ethernet) devem utilizar uma fonte CC adequada com alimentagio CA. O
consumo de energia desta fonte com alimentacgio CA deve ser medido e indicado para os equipamentos de
representacdo grafica em andlise. Para os equipamentos de representagdo gréfica alimentados por USB, deve ser
utilizado um hub com alimentagdo servindo apenas os equipamentos de representacdo gréfica a ser ensaiados. Para
equipamentos de representacdo grafica alimentados por Power Over Ethernet ou USB PlusPower, é aceitdvel a medicao
do dispositivo de distribui¢do da alimentacdo com e sem o equipamento de representagdo grafica ligado, corres-
pondendo a diferenca ao consumo do equipamento de representagdo grafica. O fabricante deve confirmar que este
valor reflecte de forma razodvel o consumo de CC da unidade com alguma margem de tolerdncia para as possiveis
perdas relacionadas com a fonte de alimentacio e a ineficicia da distribuigdo.

Procedimentos de medigdo

Para proceder a medi¢do do tempo, ¢ suficiente a utilizagdo de um crondémetro e o seu registo deve ser feito com
resolucdo de um segundo. Todos os dados de poténcia devem ser registados em watts (W). O quadro 9 enumera
os passos do Procedimento de Ensaio MF.

Em geral, os modos de servico/manutencdo (incluindo a calibracio de cores) ndo devem ser incluidos nas
medigdes. Devem ser indicadas quaisquer adaptacdes ao procedimento necessirias para excluir esses modos que
ocorram durante o ensaio.

Conforme acima mencionado, todas as medigdes de energia devem ser efectuadas de acordo com a IEC 62301.
Consoante a natureza do modo, a IEC 62301 estipula medi¢des da poténcia instantdnea, medi¢des de energia
acumulada em 5 minutos e medigdes da energia acumulada ao longo de periodos com duracdo suficiente para
avaliar adequadamente os padrdes de consumo ciclico. Independentemente do método, s6 devem ser reportados os
valores de poténcia.
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Quadro 9

Procedimento de ensaio MF

Passo Estado inicial Acgio Registar

1 Desligado Ligue a unidade ao aparelho de medida. Ligue a uni- | —
dade. Aguarde até a unidade indicar que se encontra

em modo Pronto.

2 Pronto Imprima, copie ou digitalize uma imagem. —

3 Pronto Meca a poténcia em Pronto. Poténcia em Pronto

4 Pronto Aguarde o tempo por defeito para entrar em laténcia. | Tempo por defeito para
Laténcia

5 Laténcia Mega a poténcia em laténcia. Poténcia em Laténcia

6 Laténcia Aguarde o tempo por defeito para passar a apaga- | Tempo por defeito para

mento automatico. Apagamento Automatico

7 Apagamento
Automatico

Mega a poténcia em apagamento automdtico. Poténcia em Apagamento

Automatico

8 Desligado Desligue manualmente o dispositivo. Aguarde até a | —

unidade se desligar.

9 Desligado Mega a poténcia em Desligado. Poténcia em Desligado

Notas:

— Antes de iniciar o ensaio, é recomendével verificar os tempos de demora por defeito de gestdo da energia para assegurar que
se encontram como quando a unidade foi fornecida.

— Passo 1 — Se a unidade ndo dispuser de indicador do estado Pronto, utilize o tempo em que o nivel de consumo de poténcia
estabiliza para o nivel Pronto e indique este facto quando comunicar os dados do ensaio do produto.

— Passos 4 e 5 — Para equipamentos com mais do que um nivel de laténcia, repita estes passos tantas vezes quanto necessario
para medir todos os niveis sucessivos de laténcia e indique estes dados. Habitualmente sdo utilizados dois niveis de laténcia
para fotocopiadoras de grande formato e DMFs que usam tecnologias de marcagio a alta temperatura. Para equipamentos sem
este modo, ignore os Passos 4 e 5.

— Passos 4 e 6 — As medicdes do tempo de demora por defeito devem ser efectuadas em paralelo, cumulativamente a partir do
inicio do Passo 4. Por exemplo, um produto programado para entrar num nivel de laténcia em 15 minutos e num segundo
nivel de laténcia 30 minutos apds ter entrado no primeiro, terd um tempo de demora por defeito de 15 minutos para o
primeiro nivel e um tempo de demora por defeito de 45 minutos para o segundo.

— Passos 6 ¢ 7 — A maioria dos equipamentos MF ndo tem um modo de apagamento automdtico independente. Para
equipamentos sem este modo, ignore os Passos 6 e 7.

— Passo 8 — Se a unidade ndo dispuser de botdo para ligar, aguarde até que ela entre no seu modo com o consumo inferior de
poténcia e mencione este facto ao indicar os dados do ensaio do produto.

Medigdo adicional para produtos com um processador front-end digital (PFED)

Este passo aplica-se apenas a produtos que tenham um PFED tal como definido na secgdo A.32.

Se o PFED tiver um cabo de alimentagdo proprio, independentemente de o cabo e o controlador serem internos ou
externos em relagdo ao equipamento de representacdo gréfica, deve ser efectuada uma medi¢do de energia de cinco
minutos do PFED individualmente, com o produto principal em modo Pronto. A unidade deve ser ligada a rede se
tiver sido fornecida com capacidade para trabalhar em rede.

Se o PFED ndo tiver um cabo de alimentagdo préprio, o fabricante deve indicar a energia CA necessdria para o
PFED quando a unidade, como um todo, estiver no modo Pronto. A forma mais habitual de o fazer é efectuar uma
medicdo da energia instantdnea da entrada de CC para o PFED e aumentar este nivel de energia para contemplar
possiveis perdas na fonte de alimentacio.

Referéncias

[EC 62301:2005. Household Electrical Appliances — Measurement of Standby Power.

. Condigoes e dispositivos de ensaio para equipamentos de representacdo grafica ENERGY STAR

As seguintes condi¢des de ensaio aplicam-se aos procedimentos de ensaio MF e CTEE. Estes ensaios abrangem
fotocopiadoras, duplicadores digitais, mdquinas de fax, mdquinas de franquiar, dispositivos multifuncdes, impressoras
e digitalizadoras.

Apresentam-se seguidamente as condi¢des ambientais de ensaio que devem ser criadas ao efectuar as medigdes de
energia ou poténcia. Sdo condi¢bes necessdrias para garantir que os resultados do ensaio ndo sejam afectados pela
variagdo das condi¢des ambientais e que os resultados possam ser reproduzidos posteriormente. As especificagdes do
equipamento de ensaio seguem-se as condi¢des de ensaio.
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a) Condi¢des de ensaio

Critérios gerais:

Tensdo de alimentagdo (1): América do Norte/Taiwan: 115 ( 1 %) volts CA, 60 Hz (+ 1 %)

Europa/Australia/Nova Zelandia: 230

+ 1 %) volts CA, 50 Hz (+ 1 %)

Japio: 100 (£ 1 %) volts, 50 Hz (+ 1 %)/60 Hz
(1 %)

Nota: Para os produtos com poténcia no-
minal méxima > 1,5 kW, a gama de ten-
sao é £ 4%

Distorgdo harménica total < 2% DHT (< 5% para os equipamentos com valor nominal > 1,5 kW de
(tensdo): poténcia médxima)

Temperatura ambiente: 23°C £ 5°C

Humidade relativa: 10 - 80 %

(Referéncia CEI 62301: Household Electrical Appliances — Measurement of Standby Power, sec¢des 3.2 e 3.3).

(") Tensdo da rede: Os fabricantes devem ensaiar os seus equipamentos em fun¢do do mercado em que o parceiro tenciona
vendé-los como equipamentos conformes ao ENERGY STAR. Para o equipamento que ¢ vendido em diversos mercados
internacionais e, portanto, tem diferentes valores nominais de tensdo de entrada, o fabricante deve ensaiar e comunicar todas
as tensdes e respectivos niveis de consumo de energia. Por exemplo, um fabricante que fornece o mesmo modelo de
impressora nos Estados Unidos e na Europa deve medir e comunicar os valores CTEE ou MF para 115 volts/60 Hz e 230
volts/50 Hz. Se o produto se destinar a funcionar num determinado mercado com uma combinacdo tensdo|frequéncia
diferente daquela que ¢ utilizada nesse mercado (por exemplo, 230 volts, 60 Hz na América do Norte), o fabricante deve
ensaiar o produto utilizando a combinacdo regional que melhor corresponda as capacidades de concepgdo do produto e
indicar este facto na folha de ensaios.

Especificagdes do papel:

Para todos os ensaios CTEE e para os ensaios MF que exijam a utilizagdo de papel, o formato e peso base do papel
deve ser o adequado para o mercado a que se destina, de acordo com o seguinte quadro.

Formato e peso do papel

Mercado Formato Peso base
América do Norte/Taiwan: 8,5" x 11" 75 g/m?
Europa/Australia/Nova Zelandia: A4 80 g/m?
Japdo: A4 64 g/m?

b) Equipamento de ensaio

O objectivo dos procedimentos de ensaio consiste na medigdo exacta do consumo energético REAL (') do produto.
Isto requer a utilizagdo de um aparelho de medida RMS real da poténcia ou da energia. A oferta destes aparelhos é
vasta, mas os fabricantes deverdo usar de cautela na escolha do modelo adequado. Devem ser tidos em conta os
seguintes factores na seleccio do aparelho de medida e na realizagio do ensaio.

Resposta em frequéncia: O equipamento electrénico que dispde de fontes de alimentacdo comutdveis produz
harménicos (geralmente, harménicos impares até ao 21.°). Na medi¢do da poténcia hd que atender a estes
harménicos, sob pena de aquela ser imprecisa. A EPA recomenda que os fabricantes utilizem aparelhos de medida
que tenham uma resposta em frequéncia de, pelo menos, 3 kHz, o que permitird considerar harmoénicos até ao
50.°. O mesmo é recomendado pela norma IEC 555.

(") A Poténcia Real é calculada através da formula (volts) x (amperes) x (factor de energia) e é geralmente expressa em watts. A Poténcia

Aparente ¢ calculada através da formula (volts) x (amperes) e é normalmente expressa em termos de VA ou volts-amperes. O factor de
poténcia para equipamento com fontes de alimentagdo comutdveis é sempre inferior a 1, pelo que a poténcia real é sempre inferior a
poténcia aparente. As medicdes da energia acumulada correspondem ao total das medicdes de poténcia ao longo de determinado
periodo de tempo e, como tal, também devem basear-se em medigdes da poténcia real.



28.4.2009

Jornal Oficial da Unido Europeia

L 106/53

Resolugdo: Para medicdes directas de poténcia, a resolucdo dos aparelhos de medida deve estar em conformidade
com os seguintes requisitos da IEC 62301:

«O instrumento de medigdo da poténcia terd uma resolucio de:

— 0,01 W ou superior para medi¢des de poténcia de 10 W ou menos.

— 0,1 W ou superior para as medi¢des de poténcia superiores a 10 W e ndo superiores a 100 W;

— 1 W ou superior para medigdes de poténcia acima dos 100 W.» (')

Para além disso, os aparelhos de medida deverdo ter uma resolugdo de 10 W ou superior para medigdes de
poténcia acima dos 1,5 kW. As medicdes de energia acumulada devem ter resolucdes que estejam de forma geral
em consonancia com esses valores quando convertidas para poténcia média. Para medigdes de energia acumulada,
o valor mais importante para determinar a precisdo necessaria ¢ o valor méximo de poténcia durante o periodo de
medi¢des, ndo a média, uma vez que é o valor mdximo que determina o aparelho de medida e a configuragio.

Exactiddo

As medicdes efectuadas no ambito destes procedimentos devem ter sempre um grau de precisio de, pelo menos,
5 %, embora os fabricantes consigam normalmente melhor. Os procedimentos de ensaio podem especificar uma
precisdo superior a 5 % para algumas medi¢des. Tendo conhecimento dos niveis de energia dos actuais equipa-
mentos de representacdo grafica e dos aparelhos de medida disponiveis, os fabricantes podem calcular o erro
maximo com base na leitura efectuada e na gama utilizada para a leitura. Para medigdes de 0,50 W ou menos, a
precisdo exigida ¢ de 0,02 W.

Calibracio

Os aparelhos de medida devem ser calibrados anualmente para garantir a sua precisdo.

E. Interface do utilizador

Recomenda-se vivamente aos fabricantes que concebam os seus produtos de acordo com a IEEE 1621: Standard for
User Interface Elements in Power Control of Electronic Devices Employed in Office/Consumer Environments. Esta norma foi
desenvolvida para tornar os controlos energéticos mais coerentes e intuitivos em todos os dispositivos electronicos.
Para mais pormenores sobre o desenvolvimento desta norma, consultar o sitio http://eetd.Ibl.gov/controls.

. Data de entrada em vigor

A data em que os fabricantes poderdo comegar a certificar produtos como Energy Star ao abrigo da presente versio
1.1 das especificagdes, serd definida como a data de entrada em vigor do acordo. Qualquer acordo previamente
celebrado relativamente a equipamento de representagdo grafica conforme ao ENERGY STAR cessard com efeitos a
partir de 30 de Junho de 2009.

Certificagdo e rotulagem de produtos ao abrigo da versdo 1.1: A versdo 1.1 das especificacdes comegard a ser aplicada
em 1 de Julho de 2009. Todos os produtos, incluindo os modelos originalmente conformes ao abrigo das anteriores
especificacdes para equipamentos de representacdo grafica, com data de fabrico igual ou posterior a 1 de Julho de
2009, devem preencher os requisitos da nova versio 1.1 para estarem em conformidade com o ENERGY STAR
(incluindo versdes adicionais de unidades de modelos originalmente conformes ao abrigo das anteriores especificagdes).
A data de fabrico é especifica para cada unidade e € a data (por exemplo, més e ano) de conclusdo da montagem dessa
unidade especifica.

Supressdo de direitos adquiridos: A EPA e a Comissdo Europeia ndo permitem a existéncia de direitos adquiridos ao
abrigo da presente versdo 1.1 das especificagdes ENERGY STAR. A conformidade com o ENERGY STAR ao abrigo de
versdes anteriores ndo ¢ automaticamente atribuida para toda a vida do modelo de um produto. Assim sendo, todos os
produtos vendidos, comercializados ou identificados pelo fabricante parceiro como ENERGY STAR tém de satisfazer as
especificacdes que estiverem em vigor a data de fabrico do produto.

(") IEC 62301 — Household Electrical Appliances — Measurement of Standby Power 2005.
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G. Futuras revisdes das especificacdes

A EPA e a Comissdo Europeia reservam-se o direito de alterar as especificagdes caso as evolugdes tecnoldgicas efou do
mercado afectem a sua utilidade para os consumidores, a indtstria ou o ambiente. De acordo com a politica actual, as
revisdes das especificagdes sdo efectuadas através de debate com os interessados e espera-se que ocorram cerca de 2 a
3 anos a contar da data de entrada em vigor da versio 1.1. A EPA e a Comissdo Europeia avaliardo periodicamente o
mercado em termos de eficiéncia energética e novas tecnologias. Como habitualmente, os interessados terdo oportu-
nidade de partilhar os seus dados, apresentar propostas e expressar quaisquer preocupacdes que possam ter. A EPA e a
Comissdo Europeia envidardo todos os esforcos para assegurar que as especificagdes reconhecam os modelos mais
eficientes em termos energéticos existentes no mercado e recompensem os fabricantes que desenvolvem esforcos para
melhorar cada vez mais a eficiéncia energética. Algumas das questdes a considerar nas préximas especifica¢des sdo:

a)

Ensaio a cores: Com base em dados de ensaio submetidos, em futuras preferéncias dos consumidores e nos
avancos em matéria de engenharia, a EPA e a Comissdo Europeia podem alterar estas especificagdes no futuro
para incluir a reproducdo grifica a cores no método de ensaio.

Tempo de recuperacio: A EPA e a Comissdo Europeia irdo avaliar de perto os tempos de recuperacio incrementais
e absolutos comunicados pelos parceiros que procederem a ensaios segundo o método CTEE, bem como a
documentagdo submetida pelos parceiros sobre as defini¢des recomendadas de tempos de demora por defeito.
A EPA e a Comissdo Europeia considerardo a alteragdo destas especificagdes relativamente ao tempo de recupe-
ragdo caso se torne evidente que as praticas dos fabricantes estdo a resultar na desactivacdo dos modos de gestdo
de energia por parte do utilizador.

Tratamento de produtos MF ao abrigo do CTEE: Com base nos dados de ensaio submetidos, em oportunidades
para maior poupanca de energia e nos avancos ao nivel da engenharia, a EPA e a Comissdo Europeia podem alterar
estas especificacdes no futuro de modo a que alguns produtos que s3o presentemente tratados no método MF
passem a ser abrangidos pelo método CTEE, nomeadamente produtos de grande e pequeno formato e produtos
que utilizam tecnologia de JT.

Impactos adicionais da energia: A EPA e a Comissdo Europeia estdo interessadas em oferecer aos consumidores
escolhas que reduzam significativamente as emissdes de gases com efeito de estufa em comparagdo com escolhas
alternativas tipicas. A EPA e a Comissdo Europeia procurardo conhecer a opinido das partes interessadas sobre os
métodos para documentar e quantificar os impactos ambientais no dmbito dos quais o fabrico, o transporte, a
concepgdo dos produtos ou a utilizacio dos materiais consumiveis possam conduzir a produtos com a mesma, ou
até melhor, incidéncia global nos gases com efeito de estufa que os produtos considerados conformes ao ENERGY
STAR com base nas suas emissdes de gases com efeito de estufa provenientes apenas do consumo de energia.
Estdo a ser estudadas formas de tratar eficazmente estas questdes e as presentes especificacdes poderdo ser alteradas
quando tal se justifique com base em informagdes suficientes. A EPA e a Comissdo Europeia trabalhardo em
estreita cooperagdo com as partes interessadas nas eventuais revisdes e assegurardo que as mesmas respeitem os
principios orientadores do programa ENERGY STAR.

Notificagdo de dados a 230V: A EPA e a Comissdo Europeia poderdo considerar que para os produtos comercia-
lizados em varios mercados, um dos quais inclui o nivel de voltagem 230V, os dados de ensaio ao nivel 230V
devam poder ser aceites como suficientes para os multiplos mercados. Esta sugestdo baseia-se na observagio
segundo a qual um produto que cumpre as especificagdes 230V cumpre igualmente as normas a niveis de
voltagem mais elevados.

Expansdo dos requisitos recto/verso: A EPA e a Comissdo Europeia poderdo reavaliar a presenga da funcionalidade
rectofverso na actual gama de produtos e estudar a forma de tornar mais exigentes os requisitos opcionais. A
revisdo dos requisitos de impressdo rectofverso de forma a assegurar uma maior cobertura do equipamento por
esta funcionalidade teria potencialmente como resultado a redugdo do consumo de papel, que revelou ser o maior
impacto das impressoras durante o seu ciclo de vida.

Revisdo dos procedimentos de ensaio CTEE: A EPA e a Comissdo Europeia poderdo rever a metodologia de ensaio
CTEE a fim de tornar mais transparentes as hipdteses de utilizagdo ou acrescentar as especificacdes requisitos de
medigdo e comunicagdo do consumo de energia em modos distintos de forma a prever valores pertinentes para os
padrdes de utilizacdo reais.

Estados de consumo energético: A EPA e a Comissdo Europeia poderdo considerar a possibilidade de rever a
defini¢do de alguns termos energéticos (por exemplo, Espera) ou acrescentar novos métodos de gestdo de energia
(por exemplo, Laténcia de fim-de-semana) a fim de manter a coeréncia com critérios internacionais e obter a maior
poupanca de energia possivel para os equipamentos de representacio grafica.



