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DIRECTIVA 92/22/CEE DO CONSELHO
de 31 de Margo de 1992

relativa as vidracas de seguranca e aos materiais para vidracas dos
veiculos a motor e seus reboques

O CONSELHO DAS COMUNIDADES EUROPEIAS,

Tendo em conta o Tratado que institui a Comunidade Economica Euro-
peias e, nomeadamente, o seu artigo 100.°A,

Tendo em conta a proposta da Comisséo ('),
Em cooperagdo com o Parlamento Europeu (%),
Tendo em conta o parecer do Comité Economico e Social (®),

Considerando que importa adoptar as medidas destinadas a estabelecer
progressivamente o mercado interno durante o periodo que termina em
31 de Dezembro de 1992; que o mercado interno compreende um
espago sem fronteiras no qual a livre circulagdo das mercadorias, das
pessoas, dos servigos e dos capitais ¢ assegurada;

Considerando que o método de harmonizagdo total se ird impor na
perspectiva da realizagdo integral do mercado interno;

Considerando que se devera utilizar este método na revisdo da totali-
dade do processo de recep¢do CEE, tendo em conta o espirito da
resolu¢do do Conselho de 7 de Maio de 1985 relativa a uma nova abor-
dagem em matéria de harmonizagdo técnica e de normalizagio;

Considerando que as prescrigoes relativas as vidragas de seguranga
diferem de Estado-membro para Estado-membro; que dai resulta ser
necessario que todos os Estados-membros adoptem as mesmas pres-
cricdes, quer em complemento quer em substituicio das suas
regulamentagdes actuais, para que, nomeadamente, se torne possivel
aplicar a cada modelo de veiculo o processo de recepcdo CEE que ¢
objecto da Directiva 70/156/CEE do Conselho, de 6 de Fevereiro de
1970, relativa a aproximagdo das legislacdes dos Estados-membros
respeitantes a recep¢do dos veiculos a motor e seus reboques (*), com
a ultima redacg@o que lhe foi dada pela Directiva 87/403/CEE (°);

Considerando que uma regulamentagio relativa as vidragas de segu-
ranga inclui ndo sé prescrigdes relativas ao respectivo fabrico mas
também relativas a respectiva instalagdo nos veiculos;

Considerando que, através de um processo harmonizado de homolo-
gagdo das vidragas de seguranga, cada Estado-membro estd em
condigdes de verificar o respeito das prescrigdes comuns de fabrico e
de ensaio e de informar os outros Estados-membros da verificagdo feita
através do envio de uma coépia da ficha de homologacdo estabelecida
para cada tipo de vidraga de seguranga; que, pela aposi¢do de uma
marca de homologagdo CEE em qualquer vidraga de seguranga em
conformidade com o tipo homologado, deixa de se justificar um
controlo técnico dessas vidragas nos outros Estados-membros;

Considerando que, no que diz respeito aos para-brisas, o aspecto da
seguranca apresenta uma importancia crucial dado que, mais de que
as outras vidragas, estdo sujeitos a sofrer choques violentos, quer no
caso de colisdes quer no caso de choques externos, € podem assim
estar na origem de graves acidentes corporais; que as solugdes a
acolher devem ter em conta as exigéncias de seguranca da circulacdo
rodovidria e da necessidade do seu melhoramento visando simultanea-
mente a aproximacdo das legislagdes dos Estados-membros cuja
disparidade cria entraves ao comércio,

(") JO n.° C 95 de 14. 4. 1990, p. 1.

(®) JO n° C 284 de 12. 11. 1990, p. 80 e decisdo de 12. 2. 1992 (ainda ndo
publicada no Jornal Oficial).

(®) JO n.° C 225 de 10. 9. 1990, p. 9.

(*) JO n.° L 42 de 23. 2. 1970, p. 1.

(®) JO n.° L 220 de 8. 8. 1987, p. 44.
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ADOPTOU A PRESENTE DIRECTIVA:

Artigo 1.°

1.  Os Estados-membros devem homologar qualquer tipo de vidraga
de seguranca incluido no ambito de aplicagdo definido no ponto 1 do
anexo I, se estiver em conformidade com as prescrigdes de fabrico e
de ensaio.

2. Os Estados-membros concederdo a recepgao a todos os tipos de
veiculo que estiverem em conformidade com as prescrigdes de insta-
lagdo previstas no anexo III.

3. O Estado-membro que tiver procedido a homologagio CEE
tomara as medidas adequadas para, desde que necessario, vigiar a
conformidade do fabrico com o tipo homologado, se necessario em
colaboragdo com as autoridades competentes dos outros Estados-
-membros.

Artigo 2.°

Os pedidos de homologagdo CEE devem ser apresentados a um Estado-
-membro pelo fabricante ou seu mandatario. O Estado-membro atribuira
ao fabricante ou ao seu mandatario uma marca de homologag¢do CEE
em conformidade com as prescrigdes dos pontos 4.4 a 4.7 do anexo
II, relativa a cada tipo de vidraga de seguranga que homologar por
forga do artigo 1.°

Os Estados-membros tomardo todas as disposi¢des adequadas para
impedir a utilizagdo de marcas que possam gerar confusdes entre as
vidragas de seguranga cujo tipo tenha sido homologado por forga do
artigo 1.°

Artigo 3.°

As autoridades competentes de cada Estado-membro enviardo as dos
outros Estados-membros, no prazo de um més, copia das fichas de
homologacdo estabelecidas para cada tipo de vidraga de seguranca, e,
no que se refere a instalagdo das vidragas, as fichas relativas a cada
tipo de veiculo para o qual tenham emitido a recepgio CEE.

Artigo 4.°

Os Estados-membros ndo podem proibir a colocagdo no mercado e a
utilizagdo das vidragas de seguranga por motivos relacionados com o
respectivo fabrico, desde que ostentem a marca de homologagdo CEE.

Artigo 5.°

1.  Se o Estado-membro que tiver procedido a homologagdo CEE
verificar que varias vidragas de seguranca que ostentam a mesma
marca de homologagdo ndo estdo em conformidade com o tipo que
homologou, tomara as medidas necessarias para que a conformidade
do fabrico com o tipo homologado seja assegurada. As autoridades
competentes desse Estado comunicardo as dos outros Estados-membros
as medidas tomadas que, se for caso disso, podem ir até a retirada da
homologacao CEE. As referidas autoridades tomardo as mesmas dispo-
sigoes se forem informadas pelas autoridades competentes de outro
Estado-membro da existéncia de tal falta de conformidade.

2. As autoridades competentes dos Estados-membros informar-se-ao
mutuamente, no prazo de um més, da retirada de uma homologacdo
CEE concedida, bem como dos motivos que fundamentam essa
medida.

3. Se o Estado-membro que tiver procedido & homologagdio CEE
contestar a falta de conformidade de que foi informado, os Estados-
-membros interessados esforgar-se-do por resolver o diferendo. A
Comissdo deve ser informada, e procedera, se necessario, as consultas
adequadas com vista a chegar a uma solugao.
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Artigo 6.°

Qualquer decisdo de recusa ou retirada de homologagdo ou de proi-
bicdo de colocagdo no mercado ou de utilizagdo tomada por forga das
disposigoes adoptadas em execugdo da presente directiva deve ser
fundamentada de modo preciso. Deve ser notificada ao interessado
com a indica¢do das vias de recurso possiveis pela legislagdo em vigor
nos Estados-membros e dos prazos em que esses recursos podem ser
interpostos.

Artigo 7.°

Os Estados-membros ndo podem recusar a recep¢do CEE nem a
recep¢do de ambito nacional de um modelo de veiculo, nem recusar
ou proibir a venda, a entrada em circulagdo ou a utilizagao dos veiculos
por motivos relacionados com as vidragas de seguranga se estas osten-
tarem a marca de homologagdo CEE e forem instaladas em
conformidade com as prescrigdes fixadas no anexo III.

Artigo 8.°

Para efeitos do disposto na presente directiva, entende-se por veiculo
qualquer veiculo a motor destinado a transitar na estrada que tenha
pelo menos quatro rodas e uma velocidade maxima, por construgio,
superior a 25 km/h, bem como o seu reboque, com excepgdo dos
veiculos que se deslocam sobre carris, dos tractores e maquinas
agricolas ou florestais, bem como das maquinas de construgdo civil.

A classificagdo international desses veiculos é a que figura na nota (B)
do anexo I da Directiva 70/156/CEE.

Artigo 9.°

As alteragdes necessarias para adaptar as prescrigdes dos anexos da
presente directiva ao progresso técnico serdo adoptadas pela Comissio
em conformidade com o processo previsto no artigo 13.° da Directiva
70/156/CEE.

Artigo 10.°

1.  Os Estados-membros adoptardo e publicardo antes de 1 de Julho
de 1992 as disposicdes necessarias para darem cumprimento a presente
directiva e desse facto informarfo imediatamente a Comissao.

Quando os Estados-membros adoptarem tais disposigdes, estas
incluirdo uma referéncia a presente directiva ou serdo acompanhadas
da citada referéncia ao serem publicadas oficialmente. As modalidades
desta referéncia serdo fixadas pelos Estados-membros.

As referidas disposigdes sdo aplicaveis a partir de 1 de Outubro de
1992.

2. Os Estados-membros comunicardao a Comissdo o texto das dispo-
si¢des essenciais de direito interno que adoptarem no dominio regulado
pela presente directiva.

Artigo 11.°

Os Estados-membros sdo destinatarios da presente directiva.
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Apéndice 3
Apéndice 4
Apéndice 5
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Apéndice 7
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Apéndice

LISTA DOS ANEXOS

Dominio de aplicagdo e definigoes

Vidragas — Prescrigdes de fabrico e de ensaio, pedido de
homologacdo CEE, marcas, homologagdo CEE, modificagao
ou extensdo da homologagdo CEE, conformidade da
produgdo e sangdes por ndo conformidade da produgao

Condigoes gerais de ensaio
Para-brisas de vidro laminado vulgar
Para-brisas de vidro laminado tratado
Péara-brisas de vidro plastico

Agrupamento dos para-brisas para os ensaios com vista a sua
homologacido CEE

Procedimento a seguir para determinar as zonas de ensaio
nos para-brisas dos veiculos da categoria M, em relagdo aos
pontos «V»

Procedimento a seguir para determinar o ponto «H» e o
angulo real do tronco para os lugares sentados dos veiculos
automoveis

Vidragas de vidro de témpera uniforme
Vidragas de vidro laminado que ndo sejam para-brisas
Vidragas de vidro plastico que nio sejam para-brisas

Vidragas de seguranga revestidas de matéria plastica (na face
interna)

Vidragas duplas

Medigdo da altura do segmento e posicdo dos pontos de
impacte

Exemplos de marcas de homologagdo CEE
Controlo de conformidade da produgao

Comunicagdo relativa a homologagao CEE ou extensao ou
recusa ou retirada da homologagdo CEE ou interrupgdo defi-
nitiva da produgdo de um tipo de vidraga de seguranga

Para-brisas de vidro laminado

Péara-brisas de vidro plastico

Vidragas de vidro de témpera uniforme

Vidragas de vidro laminado que nao sejam para-brisas
Vidragas de vidro plastico que ndo sejam para-brisas
Unidades com vidragas duplas

Contetido da lista dos para-brisas

Veiculos — Prescrigoes de instalagdo dos para-brisas e das
vidragas que ndo sejam para-brisas nos veiculos.

Anexo a ficha de recepgdo CEE de um modelo de veiculo no
que diz respeito a instalagdo das vidragas de seguranga.
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2.1.

2.2.

2.2.1.

22.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.6.1.

2.6.2.

2.7.

2.8.

2.8.1.

ANEXO 1

DOMINIO DE APLICACAO E DEFINICOES

DOMINIO DE APLICACAO

A presente directiva aplica-se as vidragas de seguranga e aos mate-
riais para vidragas destinadas a serem instaladas como para-brisas
ou outras vidragas ou como painéis de separagdo nos veiculos a
motor e seus reboques, bem como a sua instalagdo, com exclusdo
dos vidros para dispositivos de iluminagdo e de sinalizagdo e para
o quadro de bordo, dos vidros especiais que oferecem uma
protecgdo contra as agressoes, das superficies inteiramente de
plastico destinadas a serem utilizadas na construgdo dos veiculos
da categoria O, de caravanas automoveis, de tectos de abrir, de
oculos traseiros de veiculos descapotaveis e das partes laterais dos
veiculos todo o terreno, bem como dos para-brisas destinados a
equipar veiculos utilizados em ambientes extremos e com uma
velocidade méaxima de 40 km/h.

DEFINIGOES
Para efeitos do disposto na presente directiva, entende-se por:

«Vidraga de vidro temperado», uma vidraga constituida por uma
unica lamina de vidro que tenha sido sujeita a um tratamento espe-
cial destinado a aumentar-lhe a resisténcia mecénica e a controlar-
-lhe a fragmentagdo, quando se partir.

«Vidraga de vidro laminado», uma vidraga constituida pelo menos
por duas laminas de vidro mantidas juntas por uma ou mais laminas
intercalares de matéria plastica; este vidro laminado pode ser:

«Vulgar», se nenhuma das laminas de vidro que o compdem tiver
sido tratada, ou

«Tratado», se pelo menos uma das laminas de vidro que o
compdem tiver sido submetida a um tratamento especial destinado
a aumentar-lhe a resisténcia mecéanica e a controlar-lhe a fragmen-
tagdo, quando se partir.

«Vidraga de seguranga revestida de matéria plastica», uma vidraga
como a definida nos pontos 2.1 ou 2.2 revestida, na face interna, de
uma camada de matéria plastica.

«Vidraga de seguranga vidro-plastico», uma vidraga de vidro lami-
nado com uma Unica ldmina de vidro e uma ou varias laminas de
plastico sobrepostas das quais uma, pelo menos, desempenha o
papel de intercalar. A(s) lamina(s) de plastico esta(do) situada(s)
na face interna quando a vidraga estiver montada no veiculo.

«Superficie inteiramente de plastico» uma superficie transparente
fabricada na sua totalidade em matéria orgnica polimérica.

«Grupo de para-brisas», um grupo constituido pelos para-brisas de
formas e dimensdes diferentes submetidos a um exame das suas
propriedades mecanicas, modos de fragmentagdo e comportamento
aquando dos ensaios de resisténcia as agressdes do meio ambiente.

«Para-brisas plano», um para-brisas que ndo apresente curvatura
nominal que se traduza por uma altura de segmento superior a
10 mm por metro linear;

«Para-brisas bombeado», um para-brisas que apresente uma curva-
tura nominal que se traduza por uma altura de segmento superior a
10 mm por metro linear.

«Janela dupla», um conjunto constituido por duas vidragas insta-
ladas separadamente na mesma abertura do veiculo.

«Vidraga dupla», um conjunto constituido por duas vidragas
montadas na fabrica de modo permanente e separadas por um
espago uniforme.

«Vidraga dupla simétrican, uma vidraga dupla na qual as duas
vidragas constitutivas sdo do mesmo tipo (temperada, laminada,
...) e tém as mesmas caracteristicas principais ¢ secundarias.
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2.8.2.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

2.13.

2.13.1.

2.13.2.

2.13.3.

2.14.

2.15.

2.15.1.

2.16.

2.17.

«Vidraga dupla dissimétrica», uma vidraga dupla na qual as duas
vidragas constitutivas sdo de tipo diferente (temperada, laminada,
...) ou tém caracteristicas principais e/ou secundarias diferentes.

«Caracteristica principal», uma caracteristica que modifica de modo
sensivel as propriedades opticas e/ou mecanicas de uma vidraga, de
modo ndo desprezavel para a fungdo que essa vidraca deve asse-
gurar no veiculo. Este termo engloba, além disso, a firma ou a
marca de fabrica.

«Caracteristica secundaria», uma caracteristica susceptivel de modi-
ficar as propriedades oOpticas e/ou mecédnicas de uma vidraga de
modo significativo para a fungdo para a qual essa vidraca é desti-
nada no veiculo. A importdncia da modificagdo é estimada tendo
em conta indices de dificuldade.

«Indices de dificuldade», uma classificagio em dois graus aplicavel
as variagdes observadas na pratica para cada caracteristica secun-
daria. A passagem do indice 1 ao indice 2 é uma indicagdo da
necessidade de proceder a ensaios complementares.

«Area planificada de um para-brisas», a area do rectaingulo minimo
de vidro a partir do qual pode ser fabricado um para-brisas.

«Angulo de inclinagdo de um péra-brisas», o angulo formado pela
vertical e a recta que liga os bordos superior ¢ inferior do para-
-brisas, sendo estas rectas tomadas num plano vertical que contém
o eixo longitudinal do veiculo.

A medigdo do angulo de inclinagdo efectua-se em um veiculo no
solo e, quando se tratar de um veiculo afectado ao transporte de
passageiros, este deve estar em estado de marcha, com o reserva-
torio de combustivel, de liquido de arrefecimento e de lubrificante
cheios, as ferramentas e rodas de reserva no lugar (se forem consi-
deradas como fazendo parte do equipamento de série pelo
fabricante do veiculo); convém tomar em consideragdo o peso do
condutor e, para os veiculos afectados ao transporte de pessoas, o
peso de um passageiro no banco da frente, sendo o condutor e o
passageiro considerados como tendo uma massa de 75 + 1 kg
cada um.

Os veiculos dotados de uma suspensdo hidropneumatica, hidraulica
ou pneumatica ou de um dispositivo de regulacdo automatica da
distancia ao solo em fungdo da carga, sdo ensaiados nas condigdes
normais de marcha especificadas pelo fabricante.

«Altura de segmento hy», a distincia maxima que separa a
superficie interna da vidraga de um plano que passa pelos bordos

da vidraga. Esta distdncia é medida numa direcgdo praticamente
normal a vidraga (ver figura 1 do anexo II M).

«Tipo de vidraga», as vidragas definidas nos pontos 2.1 a 2.4 que
ndo apresentem diferengas essenciais, nomeadamente no que se
refere as caracteristicas principais e secundarias mencionadas nos
anexos I B, IC, I D, TH, IILIIJ, I KellL.

Se bem que uma modificagdo das caracteristicas principais
implique que se trata de um novo tipo de produto, admite-se que,
em certos casos, uma modificagdo da forma e das dimensdes nao
provoque necessariamente a obrigagdo de realizar uma série
completa de ensaios. Para alguns dos ensaios especificados nos
anexos especificos, as vidragas podem ser agrupadas, se for
evidente que apresentam caracteristicas principais analogas.

As vidragas que apresentem diferengas apenas ao nivel das suas
caracteristicas secundarias podem ser consideradas como perten-
cendo ao mesmo tipo; alguns ensaios podem todavia ser realizados
em amostras dessas vidragas, se a realizagdo desses ensaios for
explicitamente estipulada nas condi¢des de ensaio.

«Tipo de veiculo», do ponto de vista da instalagdo da vidraca de
seguranga, os veiculos que ndo apresentam diferencas essenciais,
nomeadamente quanto ao tipo de vidro definido no ponto 2.15 que
for instalado no veiculo.

«Curvatura r» (inverso do raio), o valor aproximado do raio mais
pequeno do arco do para-brisas medido na zona mais encurvada.
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ANEXO 11

VIDRACAS — PRESCRICOES DE FABRICO E DE ENSAIO, PEDIDO

DE HOMOLOGACAO CEE, MARCAS, HOMOLOGACAO CEE, MODI-

FICACAO OU EXTENSAO DA HOMOLOGACAO CEE,

CONFORMIDADE DA PRODUCAO E SANCOES POR NAO CONFOR-
MIDADE DA PRODUCAO

1. PRESCRICOES DE FABRICO E DE ENSAIO
1.1 Especificagdes gerais
1.1.1. Todos os vidros, ¢ nomeadamente os vidros destinados ao fabrico

de para-brisas, devem ser de qualidade que permita reduzir ao
maximo os riscos de acidentes corporais em caso de quebra. O
vidro deve oferecer uma resisténcia suficiente as solicitagdes que
possam ocorrer aquando de incidentes que surjam nas condigdes
normais de circulagdo, do mesmo modo que aos factores atmosfé-
ricos e térmicos, aos agentes quimicos, a combustdo e a abrasdo.

1.1.2. Os vidros de seguranga devem, além disso, apresentar uma trans-
paréncia suficiente, ndo provocar nenhuma deformagdo notavel
dos objectos vistos através do para-brisas nem nenhuma confusio
entre as cores utilizadas na sinalizagdo rodoviaria. Em caso de
quebra do para-brisas, o condutor deve estar em condigdes de ainda
ver a estrada com bastante nitidez para poder travar e imobilizar o
seu veiculo com toda a seguranca.

1.2 Especificacdes especiais

Todos os tipos de vidragas de seguranga devem, conforme a cate-
goria a que pertencerem, satisfazer as seguintes especificagdes
especiais:

1.2.1. No que diz respeito as vidragas de vidro de témpera uniforme, as
exigéncias referidas no anexo II H.

1.2.2. No que diz respeito aos para-brisas de vidro laminado vulgar, as
exigéncias referidas no anexo II B.

1.2.3. No que diz respeito as vidragas de vidro laminado vulgar com
exclusdo dos para-brisas, as exigéncias referidas no anexo II 1.

1.2.4. No que diz respeito aos para-brisas de vidro laminado tratado, as
exigéncias referidas no anexo II C.

1.2.5. No que diz respeito as vidragas de seguranga revestidas de matéria
plastica, além das prescrigdes apropriadas indicadas acima, as
exigéncias referidas no anexo II K.

1.2.6. No que diz respeito aos para-brisas de vidro plastico, as exigéncias
referidas no anexo II D.

1.2.7. No que diz respeito as vidragas de vidro plastico que ndo sejam
para-brisas, as exigéncias referidas no anexo II J.

1.2.8. No que diz respeito as vidragas duplas, as exigéncias referidas no
anexo II L.

1.3. Ensaios

1.3.1. Os ensaios prescritos sdo os seguintes:

1.3.1.1. Ensaio de fragmentagcdo

A realizagdo deste ensaio tem por objecto:

1.3.1.1.1.  Verificar que os fragmentos e estilhagos resultantes da quebra da
vidraga sdo tais que o risco de ferimento é reduzido a um minimo
e,

1.3.1.1.2.  Se se tratar de para-brisas laminados tratados, verificar a visibili-
dade residual apos ruptura.

1.3.1.2. Ensaios de resisténcia mecdnica
1.3.1.2.1. Ensaio de impacte de uma esfera

Ha dois ensaios, um que utiliza uma esfera de 227 g e o outro uma
esfera de 2 260 g.
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1.3.1.2.1.1.

1.3.1.2.1.2.

1.3.1.2.2.

1.3.1.3.
1.3.1.3.1.

1.3.1.3.2.

1.3.1.3.3.

1.3.1.34.

1.3.1.3.5.

1.3.14.
1.3.1.4.1.

1.3.1.4.2.

1.3.1.4.3.

1.3.1.4.4.

1.3.1.4.5.

Ensaio com a esfera de 227 g. Este ensaio tem por objecto avaliar a
aderéncia da camada intercalar do vidro laminado e a resisténcia
mecanica do vidro de témpera uniforme.

Ensaio com a esfera de 2 260 g. Este ensaio tem por objecto avaliar
a resisténcia do vidro laminado a penetracdo da esfera.

Ensaio de comportamento da cabega ao choque

Este ensaio tem por objecto verificar a conformidade da vidraga
com as exigéncias relativas a limitagdo dos ferimentos em caso de
choque da cabega contra o para-brisas, as vidragas laminadas e as
vidragas de vidro plastico que ndo sejam para-brisas, bem como as
unidades de vidraga dupla utilizadas como vidragas laterais.

Ensaios de resisténcia ao meio ambiente
Ensaio de resisténcia a abrasio

Este ensaio tem por objecto determinar se a resisténcia a abrasdo de
uma vidraga de seguranga ¢ superior a um valor especificado.

Ensaio de resisténcia a alta temperatura

Este ensaio tem por objecto verificar que, no decurso de uma expo-
sicdo prolongada a temperaturas elevadas, ndo apare¢a nenhuma
bolha ou outro defeito no intercalar do vidro laminado e da vidraga
de vidro plastico.

Ensaio de resisténcia a radiagdo

Este ensaio tem por objecto determinar se a transmissdo da luz
pelas vidragas de vidro laminado, de vidro plastico e vidro reves-
tido de matéria plastica ¢ reduzida de modo significativo na
sequéncia de uma exposigdo prolongada a uma radiagdo, ou se a
vidraga sofre uma descoloragdo significativa.

Ensaio de resisténcia a humidade

Este ensaio tem por objecto determinar se vidragas de vidro lami-
nado, de vidro plastico e vidro revestido de matéria plastica
resistem aos efeitos de uma exposigdo prolongada a humidade
atmosférica sem apresentar alteragdes significativas.

Ensaio de resisténcia as mudangas de temperatura

Este ensaio tem por objecto determinar se o(s) material(is)
plastico(s) utilizado(s) numa vidraga de seguranga tal como defi-
nida nos pontos 2.3 e 2.4 do anexo I resiste(m) aos efeitos de uma
exposigdo prolongada a temperaturas extremas sem apresentar alte-
ragdes significativas.

Qualidades opticas
Ensaio de transmissdo da luz

Este ensaio tem por objecto determinar se a transmissdo normal
pelos vidros de seguranga ¢ superior a um valor determinado.

Ensaio de distorgdo Optica

Este ensaio tem por objecto verificar que as deformagdes dos
objectos vistos através do para-brisas ndo atingem proporgdes
passiveis de incomodar o condutor.

Ensaio de separagdo da imagem secundaria

Este ensaio tem por objecto verificar que o angulo que separa a
imagem secundaria da imagem primaria nio excede um valor deter-
minado.

Ensaio de identificag¢dao das cores

Este ensaio tem por objecto verificar que ndo ha nenhum risco de
confusdo das cores vistas através de um para-brisas.

Ensaio de resisténcia ao fogo

Este ensaio tem por objecto determinar que a face interna de uma
vidraga de seguranga tal como definida nos pontos 2.3 e 2.4 do
anexo | apresenta uma velocidade de combustdo suficientemente
fraca.
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1.3.1.5.

1.3.2.

1.3.2.1.

Ensaio de resisténcia aos agentes quimicos

Este ensaio tem por objecto determinar que a face interna de uma
vidraca de seguranga tal como definida nos pontos 2.3 e 2.4 do
anexo | resiste aos efeitos de uma exposicdo aos agentes quimicos
capazes de estar presentes ou utilizados num veiculo (por exemplo,
produtos de limpeza, etc.), sem apresentar alteragdes.

Ensaios que devem ser realizados para as categorias de vidragas
definidas nos pontos 2.1 e 2.4 do anexo

As vidragas de seguranga serdo submetidas aos ensaios enumerados
no quadro a seguir:
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1.3.2.2.

2.1.

2.2.

2.2.1.

22.1.1.

22.1.2.

22.1.2.1.

22.1.22.

22.1.2.2.1.

221222,
22.1.2.23.
221224,

22.1.225.
22.1.2.2.6.
22.1.2.2.7.

2.2.1.3.

2.3.

2.4.

3.1.

Uma vidraga de seguranga sera homologada se estiver em confor-
midade com todas as exigéncias prescritas nas disposigdes a elas
relativas, que aparecem no quadro acima.

PEDIDO DE HOMOLOGACAO

O pedido de homologacdo CEE de um tipo de vidraga sera apresen-
tado pelo fabricante de vidragas de seguranga ou pelo seu
mandatario.

Para cada tipo de vidraga de seguranga, o pedido sera acompanhado
dos documentos a seguir mencionados, em triplicado, e das
seguintes indicagdes:

Descrigdo técnica englobando todas as caracteristicas principais e
secundarias; e

Para as vidragas que ndo sejam para-brisas, esquemas em um
formato que ndo exceda o formato A4 ou dobrados nesse formato,
indicando:

— a area maxima,
— o angulo mais pequeno entre dois lados adjacentes da vidraga,

— a maior altura de segmento, se for caso disso.
Para os para-brisas:

Uma lista de modelos de para-brisas para o qual é pedida a homo-
logagdo, indicando o nome dos fabricantes dos veiculos bem como
o modelo e a categoria dos veiculos;

Esquemas a escala 1/1 para a categoria M, e a escala 1/1 ou 1/10
para todas as outras categorias, bem como diagramas dos para-
-brisas e do seu posicionamento no veiculo, que sejam
suficientemente pormenorizados para fazer aparecer:

A posigdo do pdara-brisas em relagdo ao ponto «R» do banco do
condutor, se for caso disso,

O angulo de inclinagdo do para-brisas,
O angulo de inclinagdo do encosto do banco,

A posicdo e a dimensdo das zonas nas quais ¢ efectuado o controlo
das qualidades Opticas,

A érea planificada do para-brisas.
A altura maxima do segmento do para-brisas.

A curvatura do para-brisas (apenas para fins de agrupamento dos
para-brisas).

Para as vidragas duplas, esquemas em um formato que nao exceda
o formato A4 ou dobrados nesse formato, indicando, além das
informgdes mencionadas no ponto 2.2.1.1:

— o tipo de cada uma das vidragas constitutivas,
— o tipo de colagem (organica, vidro-vidro ou vidro-metal),

— a espessura nominal do espago entre as duas vidragas.

Além disso, o requerente deve fornecer uma quantidade suficiente
de provetes e amostras de vidragas acabadas dos modelos conside-
rados, fixada se necessario com o servigo técnico encarregado dos
ensaios.

A autoridade competente deve verificar a existéncia de disposi¢des
satisfatorias para assegurar um controlo eficaz da conformidade da
produgdo antes da concessdo da homologagao do tipo.

MARCAS

Todas as vidragas de seguranga, incluindo as amostras e provetes
apresentados a homologagao, ostentardo a marca de fabrico ou de
comércio do fabricante. Esta marca deve ser nitidamente legivel e
indelével.
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4. HOMOLOGACAO CEE

4.1. Se as amostras apresentadas a homologagao satisfizerem as pres-
crigoes dos pontos 1.1 a 1.3, a homologagdo do tipo de vidraga de
seguranga correspondente sera concedida.

4.2. Sera atribuido um nimero de homologagdo a cada tipo conforme
definido nos anexos II H, I I, Il J e II L ou, no caso dos para-
-brisas, a cada grupo ao qual tenha sido concedida a homologagao.
Os dois primeiros algarismos (actualmente 00 para a directiva com
a sua forma original) indicam o numero de ordem atribuido a série
de alteracdes correspondente as modificagdes técnicas principais
mais recentes introduzidas na directiva a data da emissdo da homo-
logagdo. Um mesmo Estado-membro ndo pode atribuir este niimero
a outro tipo ou grupo de vidragas de seguranga.

4.3. A homologagao, a extensdo de homologagao ou a recusa de homo-
logagdo de um tipo de vidraga de seguranga, em aplicacdo da
presente directiva, sera notificada aos Estados-membros por meio
de uma ficha de comunicagdo conforme ao modelo do anexo II P
e seus apéndices.

4.3.1. No caso dos para-brisas, a ficha de comunicagdo da homologacdo
CEE sera acompanhada de um documento que estabelece uma lista
de cada modelo de para-brisas do grupo ao qual é concedida a
homologagdo, bem como uma lista das caracteristicas do grupo
em conformidade com o apéndice 7 do anexo II P.

44. Em qualquer vidraga de seguranga e qualquer vidraga dupla
conforme com um tipo de vidraga homologado em aplicagdo da
presente directiva, sera aposto de modo visivel, para além da marca
prescrita no ponto 3.1, uma marca de homologacdo CEE. Além
disso, pode ser aposta qualquer marca de homologagdo especial
atribuida a cada vidraga de uma vidraga dupla.

Esta marca de homologagdo ¢ constituida por:

44.1. Um rectangulo no interior do qual esta colocada a letra «e» minus-
cula, seguida do numero ou das letras distintivos do pais que emitiu
a homologagéo (*).

44.2. Um numero de homologagdo, colocado a direita do rectdngulo
previsto no ponto 4.4.1.

4.5. Os simbolos complementares a seguir indicados serfo apostos na
proximidade da marca de homologagdo CEE:

4.5.1. No caso de um para-brisas:

II:  se se tratar de vidro laminado vulgar (II/P se for revestido (*)

II: se se tratar de vidro laminado tratado (II/P se for reves-
tido) (3
IV: se se tratar de vidro-plastico.

45.2. V: se se tratar de uma vidraga que ndo seja um para-brisas
sujeita as disposi¢des do ponto 9.1.4.2 do anexo II A.

4.5.3. VI: se se tratar de uma vidraga dupla.

4.6. A marca de homologagdo e o simbolo devem ser bem legiveis e
indeléveis.

4.7. O anexo II N da exemplos de marcas de homologago.

5. MODIFICACAO OU EXTENSAO DE HOMOLOGACAO CEE

DE UM TIPO DE VIDRACA DE SEGURANCA

5.1. Qualquer modificagdo de um tipo de vidraga de seguranga ou, se se
tratar de um para-brisas, qualquer adicdo de um para-brisas a um
grupo sera levada ao conhecimento do servigo administrativo que
tiver concedido a homologagdo desse tipo de vidraga. Esse servigo
podera entdo:

S.1.1. Quer considerar que as modificagdes introduzidas ndo sdo passiveis
de ter uma influéncia desfavoravel notavel e, se se tratar de um

(') 1 para a Republica Federal da Alemanha, 2 para a Franga, 3 para a Itilia, 4 para os
Paises Baixos, 6 para a Bélgica, 9 para Espanha, 11 para o Reino Unido, 13 para o
Luxemburgo, 18 para a Dinamarca, 21 para Portugal, IRL para a Irlanda, EL para a
Grécia Al , 12 para a Austria, 17 para a Finldndia e 5 para a Suécia <.

(*) Em conformidade com a defini¢do do ponto 2.3 do anexo 1.
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5.2

5.2.1.

5.2.2.

6.2.

6.3.

6.3.1.

6.3.2.

6.3.3.

6.3.4.

6.3.5.

6.3.6.

6.4.

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.4.4.

6.4.5.

para-brisas, que o novo tipo se insere no grupo de para-brisas que
ja recebeu a homologagdo, e que, em qualquer caso, a vidraga de
seguranga satisfaz ainda as prescrigdes;

Quer pedir um novo relatério do servigo técnico encarregado dos
ensaios.

Comunicac¢ao

A conformidade da homologacdo ou a recusa (ou a extensdo) da
homologagao sera notificada aos Estados-membros pelo processo
indicado no ponto 4.3 acima.

A autoridade competente que tiver concedido uma extensdo de
homologagao apora, em cada comunicagdo de extensdo, um numero
de ordem.

CONFORMIDADE DA PRODUGAO

A vidraga de seguranga homologada em aplicagdo da presente
directiva deve ser fabricada de modo a estar conforme ao tipo
homologado e a satisfazer as prescrigdoes do ponto 1 acima.

E conveniente proceder a um controlo permanente da produgio
para verificar que as prescrigdes do ponto 6.1 sdo respeitadas.

O possuidor de uma homologagdo deve, nomeadamente:

Velar pela existéncia de processos de controlo da qualidade dos
produtos;

Ter acesso ao equipamento de controlo necessario para o controlo
da conformidade de cada tipo homologado;

Registar os dados relativos aos resultados de ensaios e os docu-
mentos anexos (') que devem ser mantidos a disposicdo durante
um periodo definido de acordo com o servigo administrativo;

Analisar os resultados de cada tipo de ensaio, para controlar e asse-
gurar a constincia das caracteristicas do produto tendo em conta as
dispersoes admissiveis no fabrico industrial;

Assegurar-se que, pelo menos para cada tipo de produto, sdo efec-
tuados os ensaios prescritos no anexo II O da presente directiva;

Assegurar-se que qualquer colheita de amostras ou de provetes que
ponha em evidéncia a ndo conformidade em relagdo ao tipo de
ensaio considerado ¢ seguida de uma nova colheita ¢ um novo
ensaio. Serdo tomadas todas as medidas necessarias para restabe-
lecer a conformidade da produgdo correspondente.

A autoridade competente pode verificar, em qualquer momento, os
métodos de controlo da conformidade aplicaveis em cada unidade
de produgdo (ver ponto 1.3 do anexo II O).

Aquando de cada inspecc¢do, devem ser comunicados ao inspector
os registos de ensaios e de acompanhamento da produgao.

O inspector pode seleccionar amostras ao acaso, que serao
ensaiadas no laboratério do fabricante. A quantidade minima de
amostras pode ser determinada em fungdo dos resultados dos
proprios controlos do fabricante.

Quando o nivel de qualidade ndo parecer ser satisfatorio ou quando
parecer ser necessario verificar a validade dos ensaios efectuados
em aplicagdo do ponto 6.4.2, o inspector pode colher amostras que
serdo enviadas ao servigo técnico que efectuou os ensaios de homo-
logag@o.

A autoridade competente pode efectuar qualquer ensaio prescrito na
presente directiva.

Normalmente, as autoridades competentes autorizam duas inspe-
cgoes por ano. Se, no decurso de uma dessas inspecgdes, se
constatarem resultados negativos, a autoridade competente velara
por que sejam tomadas todas as disposigdes necessarias para resta-
belecer, tdo rapidamente quanto possivel, a conformidade da
produgao.

(") Os resultados do ensaio de fragmenta¢do sdo registados, mesmo se ndo for exigida
prova fotografica.
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7.2.

SANCOES POR NAO CONFORMIDADE DA PRODUCAO

A homologagdo emitida para um tipo de vidraga de seguranga em
aplicagdo da presente directiva pode ser retirada se a condigdo
enunciada no ponto 6.1 acima ndo for respeitada.

No caso de um Estado-membro retirar uma homologagéo que tenha
concedido anteriormente, desse facto informara imediatamente os
outros Estados-membros por meio de uma copia da ficha de comu-
nicagdo de homologagdo conforme com o modelo constante do
anexo II P.
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1.2.

1.3.
1.4.

2.1.
2.1.1.

2.1.1.1.

2.1.1.2.

2.1.1.3.

ANEXO 11 4

CONDICOES GERAIS DE ENSAIO

ENSAIO DE FRAGMENTACAO

A vidraga a ensaiar ndo deve ser fixada de modo rigido; pode,
todavia, ser posta sobre uma vidraga idéntica com o auxilio de fita
adesiva colada a toda a volta.

Para conseguir a fragmentagdo, utiliza-se um martelo de cerca de
75 g de massa ou outro dispositivo que dé resultados equivalentes.
O raio de curvatura da ponta deve ser de 0,2 + 0,05 mm.

Deve ser efectuado um ensaio em cada ponto de impacte prescrito.

O exame dos fragmentos deve ser efectuado a partir dos registos
em papel fotografico de contacto, comegando a exposi¢do o mais
tardar dez segundos apds o impacte e terminando o mais tardar
trés minutos apds este. Apenas sdo tomadas em consideragdo as
linhas mais escuras que representam a ruptura inicial. O laboratorio
deve conservar as reprodugdes fotograficas das fragmentagdes
obtidas.

ENSAIOS DE IMPACTE DE UMA ESFERA

Ensaio com a esfera de 227 g
Aparelhos

Esfera de aco temperado, de 227 + 2 g de massa e de cerca de
38 mm de didmetro.

Dispositivo que permita deixar cair a esfera em queda livre a partir
de uma altura a precisar, ou dispositivo que permita imprimir a
esfera uma velocidade equivalente a que teria em queda livre. Em
caso de utilizacdo de um dispositivo que projecte a esfera, a
tolerancia da velocidade deve ser de £ 1 % da velocidade equiva-
lente a velocidade em queda livre.

Suporte tal como o representado na figura 1, composto de dois
quadros de ago, de bordos maquinados de 15 mm de largura, que
se adaptam um ao outro, e equipados de guarni¢des de borracha
de cerca de 3 mm de espessura, de 15 mm de largura e de
50 DIDC de dureza.

O quadro inferior repousa sobre uma caixa de ago, de cerca de
150 mm de altura. A vidraga a ser ensaiada ¢ mantida no seu lugar
pelo quadro superior, cuja massa ¢ de cerca de 3 kg. O suporte é
soldado sobre uma placa de ago de cerca de 12 mm de espessura,
que repousa no solo sobre uma placa de borracha de cerca de 3 mm
de espessura e 50 DIDC de dureza.
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Dimensoes em milimetros
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Figura 1
Suporte para os ensaios com a esfera
2.1.2. Condigoes de ensaio

— temperatura: 20 £ 5 °C,
— pressdo: entre 860 e 1 060 mbar,
— humidade relativa: 60 + 20 %.

2.1.3. Provete
O provete deve ser plano, de forma quadrada, de 300 '/ _ mm de
lado.

2.1.4. Técnica

Expor o provete a temperatura especificada durante um periodo de
pelo menos quatro horas, imediatamente antes do comego do
ensaio. Colocar o provete de ensaio no suporte (ponto 2.1.1.3). O
plano do provete deve ficar perpendicular a direcgdo de incidéncia
da esfera, com uma tolerancia inferior a 3°.

O ponto de impacte deve-se encontrar a uma distancia maxima de
25 mm do centro geométrico do provete, no caso de uma altura de
queda inferior ou igual a 6 m, ou a uma distincia maxima de
50 mm do centro do provete, no caso de uma altura de queda supe-
rior a 6 m. A esfera deve atingir a face do provete que representa a
face externa da vidraga de seguranga quando esta estiver montada
no veiculo. A esfera s6 deve produzir um unico ponto de impacte.

2.2. Ensaio com a esfera de 2260 g
2.2.1. Aparelhos
2.2.1.1. Esfera de ago temperado, de 2 260 + 20 g de massa e de cerca de

82 mm de didmetro.

2.2.1.2. Dispositivo que permita deixar cair a esfera em queda livre a partir
de uma altura a precisar, ou dispositivo que permita imprimir a
esfera uma velocidade equivalente a que teria em queda livre. Em
caso de utilizagdo de um dispositivo que projecte a esfera, a
tolerdncia da velocidade deve ser de £ 1 % da velocidade equiva-
lente a velocidade em queda livre.

2.2.1.3. Suporte tal como o representado na figura 1 e idéntico ao descrito
no ponto 2.1.1.3.

2.2.2. Condigoes de ensaio

— temperatura: 20 £ 5 °C,
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2.2.3.

22.4.

3.1.

3.1.1.

— pressdo: entre 860 e 1 060 mbar,
— humidade relativa: 60 % + 20 %.

Provete

O provete deve ser plano, de forma quadrada, de 300 '/ _ mm de
lado, ou cortado na porg¢do mais plana de um para-brisas ou outra
vidraga de seguranga encurvada.

Pode-se também proceder ao ensaio do conjunto do para-brisas ou
de qualquer outra vidraga de seguranga encurvada. Neste caso,
assegurar-se do bom contacto entre a vidraga de seguranga e o
suporte.

Técnica

Expor o provete a temperatura especificada durante um periodo de
pelo menos quatro horas, imediatamente antes do comego do
ensaio. Colocar o provete de ensaio no suporte (ponto 2.1.1.3). O
plano do provete deve ficar perpendicular a direc¢do de incidéncia
da esfera, com uma tolerancia inferior a 3°.

No caso de vidro-plastico, o provete deve ser mantido no suporte
por aperto com dispositivos apropriados.

O ponto de impacte deve encontrar-se a uma distdncia maxima de
25 mm do centro geométrico do provete. A esfera deve atingir a
face do provete que representa a face interna da vidraga de segu-
ranga quando esta estiver montada no veiculo. A esfera s deve
produzir um unico ponto de impacte.

ENSAIO DE COMPORTAMENTO DA CABECA AO CHOQUE

Aparelhos

Cabeca facticia, de forma esférica ou hemisférica, feita de contra-
placado de madeira dura revestida de uma guarni¢ao de feltro
substituivel e equipada ou ndo com uma travessa de madeira. Entre
a parte esférica e a travessa encontra-se uma pega intermédia que
simula o pescogo e, do outro lado da travessa, uma haste de
montagem.

As dimensdes estdo indicadas na figura 2.

A massa total deste aparelho deve ser de 10 + 0,2 kg.
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Dimensdes em milimetros A

Haste de

montagem
\ I
I~

= 500

Travessa
(facultativa)

N

/
100

70

Peca intermédia —]

Cabega —

Guarnicao de feltro —
de 5 mm de espessura

500

Figura 2
Cabeca facticia

3.1.2. Dispositivo que permite deixar cair a cabega facticia em queda
livre a partir de uma altura a precisar, ou dispositivo que permite
imprimir a cabega facticia uma velocidade equivalente a que
poderia adquirir em queda livre.

Em caso de utilizagdo de um dispositivo que projecte a cabega
facticia, a tolerancia da velocidade deve ser de £ 1 % da velocidade
equivalente a velocidade em queda livre.

3.1.3. Suporte, tal como o representado na figura 3, para os ensaios em
provetes planos. O suporte ¢ composto de dois quadros de ago, de
bordos maquinados de 50 mm de largura, que se adaptam um ao
outro, e equipados de guarni¢des de borracha de cerca de 3 mm
de espessura, 15 + 1 mm de largura ¢ 70 DIDC de dureza. O
quadro superior ¢ apertado contra o quadro inferior por pelo menos
oito parafusos.

3.2 Condicdes de ensaio

— temperatura: 20 £ 5 °C,
— pressdo: entre 860 e 1 060 mbar,
— humidade relativa: 60 + 20 %.
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Guarnigao Dimensdes em milimetros

de borracha
l / Parafuso (1)

r--——’——————'— ———————— '

470
570

—¢

105

1070

1170

Figura 3

Suporte para os ensaios com cabeca facticia

3.3. Técnica
33.1. Ensaio com um provete plano

Manter o provete plano de 1 100 + 5/ — 2 mm de comprimento e de
500 + 5/ — 2 de largura a uma temperatura constante de 20 + 5 °C
durante pelo menos quatro horas, imediatamente antes dos ensaios.

Fixar o provete nos quadros de suporte (ponto 3.1.3); apertar os
parafusos de modo que o deslocamento do provete durante o ensaio
nao exceda 2 mm. O plano do provete deve ser sensivelmente
perpendicular a direc¢do de incidéncia da cabega facticia. O ponto
de impacte deve encontrar-se a uma distdncia maxima de 40 mm
do centro geométrico do provete. A cabega deve embater na face
do provete que representa a face interna da vidraga de seguranga
quando esta estiver montada no veiculo. A cabega deve somente
produzir um unico ponto de impacte.

Substituir a superficie de impacte da guarni¢ao de feltro apos doze
ensaios.

33.2. Ensaios com um pdra-brisas completo (utilizado somente no caso
de uma altura de queda inferior ou igual a 1,5 m).

Colocar livremente o para-brisas sobre um suporte com a interpo-
si¢do de uma tira de borracha de 70 DIDC de dureza e cerca de
3 mm de espessura, sendo a largura de contacto na totalidade do
perimetro de cerca de 15 mm. O suporte deve ser formado por
uma peca rigida correspondente & forma do para-brisas, de modo
que a cabega facticia embata na face interna.

Se necessario, o para-brisas serd mantido sobre o suporte por aperto
por meio de dispositivos apropriados.

O suporte deve repousar sobre uma armagao rigida com a interpo-
si¢ao de uma lamina de borracha de 70 DIDC de dureza e cerca de
3 mm de espessura. A superficie do para-brisas deve estar sensivel-
mente perpendicular a direc¢do de incidéncia da cabega facticia.

O ponto de impacte deve-se encontrar a uma distdncia maxima de
40 mm do centro geométrico do para-brisas. A cabega deve
embater na face do para-brisas que representa a face interna da
vidraga de seguranga quando esta estiver montada no veiculo. A
cabeca deve somente produzir um tnico ponto de impacte.

(") O binario minimo recomendado para parafusos M 20 ¢ de 30 Nm.
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Substituir a superficie de impacte da guarni¢ao de feltro apds doze

ensaios.
4. ENSAIO DE RESISTENCIA A ABRASAO
4.1. Aparelhos
4.1.1. Dispositivo de abrasdo ('), representado esquematicamente na figura

4 e composto pelos seguintes elementos:

— um disco giratorio horizontal, fixado ao centro, cujo sentido de
rotagdo ¢ contrario ao dos ponteiros do reldgio e cuja veloci-
dade é de 65 a 75 rot/min,

J

Figura 4

Esquema do dispositivo de abrasao

— dois bragos paralelos lastrados; cada brago contém um rolete
abrasivo especial que roda livremente sobre um eixo horizontal
com rolamento de esferas; cada rolete repousa sobre o provete
de ensaio sob a acg@o da pressdo aplicada por uma massa de
500 g.

O disco giratorio do dispositivo de abrasdo deve rodar com regula-
ridade, sensivelmente no mesmo plano (o afastamento em relagdo a
este plano ndo deve exceder + 0,05 mm a uma distancia de 1,6 mm
da periferia do disco). Os roletes sdo montados de modo que,
quando estiverem em contacto com o provete em rotagdo, rodem
em sentidos inversos um em relagdo ao outro e¢ exer¢am assim
uma ac¢do de compressdo e abrasdo segundo linhas curvas numa
coroa de cerca de 30 cm? de area, duas vezes no decurso de cada
uma das rotagdes do provete.

4.1.2. Roletes abrasivos (?), de 45 a 50 mm de didmetro ¢ 12,5 mm de
espessura. Sao constituidos por um material abrasivo especial fina-
mente pulverizado, embebido numa massa de borracha de dureza
média. Os roletes devem apresentar uma dureza de 72 + 4 DIDC
medida em quatro pontos igualmente afastados sobre a linha média
da superficie abrasiva, sendo a pressdo aplicada verticalmente ao
longo de um didmetro do rolete; as leituras devem ser efectuadas
10 s apds a aplicacdo da pressdo.

Os roletes abrasivos devem ser rodados muito lentamente sobre
uma lamina plana de vidro, a fim de apresentar uma superficie
rigorosamente plana.

4.1.3. Fonte luminosa, consistindo de uma lampada de incandescéncia
cujo filamento estd contido num volume paralelepipédico de
1,5 mm x 1,5 mm x 3 mm. A tensdo aplicada ao filamento da
lampada deve ser tal que a sua temperatura de cor seja de
2856 + 50 k. Esta tensdo deve estar estabilizada a + 1/1000. O
aparelho de medigdo, utilizado para a verificagdo dessa tensdo,
deve apresentar uma precisao apropriada para esta aplicagao.

(") Um dispositivo deste tipo ¢ fabricado pela firma Teledyne Taber (Estados Unidos da
América).

(® Roletes deste tipo sdo fabricados pela firma Teledyne Taber (Estados Unidos da
América).
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Sistema oOptico, composto de uma lente de distancia focal, f, igual a
pelo menos 500 mm, e corrigida para as aberragdes cromaticas. A
plena abertura da lente ndo deve exceder f/20. A distincia entre a
lente e a fonte luminosa deve ser regulada de modo a obter um
feixe luminoso sensivelmente paralelo.

Colocar um diafragma para limitar o didmetro do feixe luminoso a
7 £ 1 mm. Este diafragma deve ser colocado a uma distincia da
lente de 100 = 50 mm, do lado oposto a fonte luminosa.

Aparelho de medigdo da luz difundida (ver figura 5), consistindo
em uma célula fotoeléctrica com uma esfera de integragdo de 200
a 250 mm de didmetro; a esfera deve estar munida de aberturas de
entrada e de saida da luz. A abertura de entrada deve ser circular, e
o seu diametro deve ser pelo menos o dobro do do feixe luminoso.
A abertura de saida da esfera deve estar equipada quer com um
captor de luz quer com um padrido de reflexdo, conforme a técnica
especificada no ponto 4.4.3. O captor de luz deve absorver toda a
luz quando nenhum provete estiver colocado na trajectéria do feixe
luminoso.

O eixo do feixe luminoso deve passar pelo centro das aberturas de
entrada e de saida. O didmetro da abertura de saida, b, deve ser
igual a 2.a.tang 4°, sendo a o didmetro da esfera.

A célula fotoeléctrica deve ser colocada de modo a ndo poder ser
atingida pela luz proveniente directamente da abertura de entrada
ou do padrdo de reflexdo.

As superficies internas da esfera de integragdo e do padrido de
reflexdo devem apresentar factores de reflexdo praticamente iguais;
devem ser bagas e nio selectivas.

O sinal de saida da célula fotoeléctrica deve ser linear com uma
aproximagdo de £ 2 % na gama de intensidades luminosas utili-
zada. A realizagdo do aparelho deve ser tal que ndo se produza
nenhum desvio da agulha do galvanometro quando a esfera ndo
estiver iluminada.

O conjunto do aparelho deve ser verificado a intervalos regulares
por meio de padrdes calibrados de atenuagdo de visibilidade. Se se
efectuarem medigoes de atenuagdo da visibilidade com um aparelho
ou segundo métodos diferentes do aparelho e do método acima
descritos, os resultados devem ser corrigidos se necessario, para os
por de acordo com os resultados obtidos com o aparelho de
medi¢do acima descrito.

Célula fotoeléctrica

Esfera de
integragao

Lente

Captor de luz

Fonte luminosa Feixe luminoso

4.2.

/

/

paralelo

200 € a2 < 250 mm

Figura 5

Aparelho de medicdo da atenuacio de visibilidade

Condicdes de ensaio

— temperatura: 20 £ 5 °C,

Abertura do
captor de luz
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— pressao: entre 860 e 1 060 mbar,
— humidade relativa: 60 + 20 %.

43. Provetes

Os provetes devem ser planos, de forma quadrada, de 100 mm de
lado, de faces sensivelmente planas e paralelas, atravessadas por
um furo central de fixagdo de 6,4 + 0,2/ — 0 mm de didmetro, se
necessario.

4.4, Técnica

O ensaio deve ser realizado na face do provete que representa a
face externa da vidraga laminada quando esta estiver montada no
veiculo, e igualmente na face interna, se esta for de matéria
plastica.

44.1. Imediatamente antes e ap6s a abrasdo, limpar os provetes do
seguinte modo:

a) Limpeza com um pano de linho e agua corrente limpa;

b) Enxaguamento com agua destilada ou com &agua desminerali-
zada;

c) Secagem com uma corrente de oxigénio ou de azoto;

d) Eliminagdo de todos os vestigios possiveis de agua, esfregando
suavemente com um pano de linho humido. Se necessario, secar
pressionando ligeiramente entre dois panos de linho.

Deve ser evitado qualquer tratamento com ultra-sons. Apos a
limpeza, os provetes s6 devem ser manipulados pelos bordos e
devem ser colocados ao abrigo de qualquer deterioragdao ou conta-
minagdo das superficies.

44.2. Condicionar os provetes durante pelo menos 48 horas a temperatura
de 20 £ 5 °C e a humidade relativa de 60 £+ 20 %.

44.3. Colocar o provete directamente contra a abertura de entrada da
esfera de integrag@o. O angulo entre a normal a sua superficie e o
eixo do feixe luminoso ndo deve exceder 8°.

Fazer entdio as seguintes quatro leituras:

Leitura Com provete Cogé (]:{al[Z)tor ?ignrlegliig? Quantidade representada
T, Nao Nao Sim Luz incidente
T, Sim Nao Sim Luz total transmitida pelo
provete
T, Nao Sim Nao Luz difundida pelo aparelho
T, Sim Sim Nao Luz difundida pelo aparelho
e pelo provete

Repetir as leituras T, T,, T, e T, com outras posi¢des dadas do
provete, para determinar a sua uniformidade.

Calcular o factor de transmissdo total T, = T/T,.

Calcular o factor de transmissdo difundida, T, por meio da
férmula:

T, — Ty — Ts (T2/Th)
g=—a V2D
T,
Calcular a percentagem de atenuagdo por difusdo de visibilidade ou
da luz, ou das duas, por meio da formula:
Ty

— % 100 %.
T;

Medir, a partir da formula acima, a atenuagao de visibilidade inicial
do provete em relagdo a pelo menos quatro pontos igualmente
espagados na regido ndo submetida a abrasdo. Calcular a média
dos resultados obtidos para cada provete. Em vez das quatro
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4.5.

4.6.

5.1

5.2.

5.3.

5.3.1.

5.3.2.

5.3.2.1.

53.2.2.

medigdes, pode-se obter um valor médio fazendo rodar o provete,
com regularidade, a velocidade de 3 rot/s ou mais.

Efectuar, para cada vidraga de seguranga, trés ensaios sob a mesma
carga. Utilizar a atenuacdo de visibilidade como medida de abrasao
subjacente, depois de o provete ter sido submetido ao ensaio de
abrasao.

Medir, a partir da formula acima, a luz difundida pela pista subme-
tida a abrasdo em relagdo a pelo menos quatro pontos espagados ao
longo dessa pista. Calcular a média dos resultados obtidos para
cada provete. Em vez das quatro medigdes, pode-se obter um valor
médio fazendo rodar o provete, com regularidade, a velocidade de
3 rot/s ou mais.

O ensaio de abrasdo s6 sera efectuado se o laboratério que realiza o
ensaio o julgar necessario, tendo em conta informagdes de que
dispde.

Com excep¢do dos materiais de vidro plastico, no caso de modifi-
cagdo da espessura do intercalar ou do material, ndo é exigido,
regra geral, proceder a outros ensaios.

Indices de dificuldade das caracteristicas secundarias

As caracteristicas secundarias nido intervém.

ENSAIO DE RESISTENCIA A ALTA TEMPERATURA

Técnica

Aquecer até 100 °C trés amostras ou trés provetes quadrados de
pelo menos 300 x 300 mm retirados pelo laboratério de trés para-
-brisas ou trés vidragas que ndo sejam para-brisas, conforme o caso,
e em que um dos lados corresponda ao bordo superior da vidraga.
Manter esta temperatura durante duas horas ¢ em seguida deixar
arrefecer as amostras até a temperatura ambiente. Se a vidraga de
seguranga tiver duas superficies externas de material ndo orgénico,
o ensaio pode ser efectuado imergindo verticalmente a amostra em
agua em ebuli¢ao pelo periodo de tempo especificado, tomando o
cuidado de evitar qualquer choque térmico indesejavel. Se as amos-
tras foram cortadas de um para-brisas, um dos seus bordos deve ser
constituido por uma parte do bordo do para-brisas.

Indices de dificuldade das caracteristicas secundarias

Incolor De cor

Coloragdo do intercalar 1 2

As outras caracteristicas secundarias ndo intervém.

Interpretacées dos resultados

O ensaio de resisténcia a alta temperatura ¢ considerado como
dando um resultado positivo se ndo aparecerem bolhas nem outros
defeitos a mais de 15 mm de um bordo ndo cortado ou 25 mm de
um bordo cortado do provete ou da amostra, ou mais de 10 mm de
qualquer fissura que se possa produzir durante o ensaio.

Uma série de provetes ou de amostras apresentados a homologagao
¢ considerada como satisfatoria do ponto de vista do ensaio de
resisténcia a alta temperatura se for satisfeita uma das seguintes
condigdes:

Todos os ensaios ddo um resultado positivo.

Um ensaio deu um resultado negativo. Uma nova série de ensaios
efectuados com uma nova série de provetes ou de amostras da
resultados positivos.
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6.1.
6.1.1.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.2.

6.1.2.1.
6.1.2.2.

6.14.

6.2.

ENSAIO DE RESISTENCIA A RADIACAO

Método de ensaio
Aparelhos

Fonte de radiagdo, consistindo em uma lampada de vapor de
mercurio de pressdo média, composta por um tubo de quartzo que
ndo produz ozono, cujo eixo estd montado verticalmente. As
dimensdes nominais da lampada devem ser de 360 mm para o
comprimento e de 9,5 mm para o didmetro. O comprimento do
arco deve ser de 300 + 4 mm. A poténcia de alimentagdo da
lampada deve ser de 750 = 50 W. Pode ser utilizada qualquer outra
fonte de radiagdo que produza o mesmo efeito que a lampada
acima definida. Para verificar que os efeitos de outra fonte sdo os
mesmos, deve ser feita uma comparagdo medindo a quantidade de
energia emitida numa banda de comprimentos de onda que va de
300 a 450 nandmetros, sendo todos os outros comprimentos de
onda eliminados com o auxilio de filtros adequados. A fonte de
substitui¢do deve entdo ser utilizada com esses filtros.

No caso de vidragas de seguranga para as quais ndo exista corre-
lagdo satisfatoria entre este ensaio e as condigdes de utilizagdo, é
necessario rever as condigdes de ensaio.

Transformador de alimentagdo e condensador, capazes de fornecer
a lampada (6.1.1.1) um pico de tensdo de arranque de 1 100 V, no
minimo, e uma tensdo de funcionamento de 500 + 50 V.

Dispositivo destinado a apoiar e fazer rodar as amostras entre 1 e
5 rot/min em torno da fonte de radiagdo colocada em posigdo
central, de modo a assegurar uma exposigao regular.

Provetes
A dimensdo dos provetes deve ser de 76 x 300 mm.

Os provetes serdo cortados pelo laboratdrio na parte superior das
vidragas, de modo que:

— para as vidragas que ndo sejam para-brisas, o bordo superior
dos provetes coincida com o bordo superior das vidragas,

— para os para-brisas, o bordo superior dos provetes coincida com
o limite superior da zona na qual a transmissdo regular deve ser
controlada e determinada em conformidade com o ponto 9.1.2.2
do presente anexo.

Técnica

Verificar o coeficiente de transmissdo regular da luz através de trés
amostras antes da exposi¢do e segundo o processo indicado nos
pontos 9.1.1 e 9.1.2 do presente anexo.

Proteger uma parte de cada amostra das radiagdes, de seguida
colocar as amostras no aparelho de ensaio, com o comprimento
paralelo ao eixo da lampada e a 230 mm desse eixo. Manter a
temperatura das amostras a 45 £ 5 °C durante todo o ensaio.
Colocar a face de cada amostra que represente a face externa da
vidraga do veiculo em frente da lampada. Para o tipo de lampada
definido no ponto 6.1.1.1, o tempo de exposigdo deve ser de 100
horas.

Apds a exposi¢ao, medir de novo o coeficiente de transmissdao
regular da luz na superficie exposta de cada amostra.

Cada provete ou amostra (trés no total) deve ser submetido, em
conformidade com o processo acima indicado, a uma radiagdo tal
que a irradiagdo em cada ponto do provete ou da amostra produza,
no intercalar utilizado, o mesmo efeito que o produzido por uma
radiagdo solar de 1400 W/m? durante 100 horas.

Indices de dificuldade das caracteristicas secundarias

Incolor De cor
Coloragao do vidro 2 1
Coloragao do intercalar 1 2

As outras caracteristicas secundarias ndo intervém.
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6.3. Interpretacao dos resultados

6.3.1. O ensaio de resisténcia a radiagdo ¢ considerado como dando um
resultado positivo se forem satisfeitas as seguintes condigdes:

6.3.1.1. O factor total de transmissdo da luz, sendo a transmissdo medida
em conformidade com os pontos 9.1.1 e 9.1.2 do presente anexo,
ndo baixar aquém de 95 % do valor inicial antes da irradiagdo e,
em todos os casos, ndo baixar:

6.3.1.1.1.  Aquém de 70 %, para as vidragas que ndo sejam para-brisas que
tenham de satisfazer as prescri¢des relativas ao campo de visdo do
condutor em todas as direcgoes,

6.3.1.1.2.  Aquém de 75 % para os para-brisas, na zona em que a transmissao
regular deve ser controlada, tal como definido no ponto 9.1.2.2 a
seguir.

6.3.1.2. Pode, todavia, aparecer uma ligeira coloragdo quando se examinar
0 provete ou a amostra apés irradiagdo sobre fundo branco, mas
ndo deve aparecer nenhum outro defeito.

6.3.2. Uma série de provetes ou de amostras apresentados a homologagio
sera considerada como satisfatoria do ponto de vista do ensaio de
resisténcia a radiagdo se for satisfeita uma das seguintes condigoes:

6.3.2.1. Todos os ensaios ddo um resultado positivo.

6.3.2.2. Um ensaio deu um resultado negativo. Uma nova série de ensaios
efectuados com uma nova série de provetes ou amostras da resul-
tados positivos.

7. ENSAIO DE RESISTENCIA A HUMIDADE

7.1. Técnica

Manter trés amostras ou trés provetes quadrados de pelo menos
300 mm x 300 mm verticalmente, durante duas semanas, num
recinto fechado em que a temperatura deve ser mantida a 50 + 2 °C
e a humidade relativa a 95 =4 % ().

Os provetes sdo separados de modo que:

— pelo menos um bordo dos provetes coincida com um bordo de
origem da vidraga,

— se forem ensaiados varios provetes ao mesmo tempo, deve ser
previsto um espagamento adequado entre cada um dos provetes.

Devem ser tomadas precaugdes para que o condensado que se
forme nas paredes ou no tecto do recinto de ensaios ndo caia sobre
as amostras.

7.2. Indices de dificuldade das caracteristicas secundarias
Incolor De cor
Coloragao do intercalar 1 2

As outras caracteristicas secundarias ndo intervém.

7.3. Interpretacio dos resultados

7.3.1. A vidraga de seguranga ¢ considerada como satisfatoria sob o ponto
de vista da resisténcia a humidade se nfo se observar nenhuma
mudanga importante a mais de 10 mm dos bordos ndo cortados, e
a mais de 15 mm dos bordos cortados, apés uma permanéncia de
duas horas em atmosfera ambiente, para as vidragas laminadas
vulgares e tratadas, e ap6s uma permanéncia de 48 horas em atmos-
fera ambiente, para as vidragas revestidas de matéria plastica e os
vidros plasticos.

7.3.2. Uma série de provetes ou de amostras apresentados a homologagao
sera considerada como satisfatoria do ponto de vista do ensaio de
resisténcia a humidade se for satisfeita uma das seguintes
condigdes:

(") As condigdes de ensaio excluem qualquer condensagdo sobre os provetes.
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7.3.2.1.
7.3.2.2.

8.1.

8.2.

8.3.

9.1.
9.1.1.

9.1.1.1.

9.1.1.2.

9.1.1.3.

Todos os ensaios dao um resultado positivo.

Um ensaio deu um resultado negativo. Uma nova série de ensaios
efectuados com uma nova série de amostras da resultados positivos.

ENSAIO DE RESISTENCIA AS MUDANCAS DE TEMPERA-
TURA

Método de ensaio

Dois provetes de 300 x 300 mm s3o colocados num recinto a
temperatura de — 40 °C = 5 °C durante seis horas; em seguida, sdo
colocados ao ar livre a temperatura de 23 °C + 2 °C durante uma
hora ou até a0 momento em que os provetes atinjam uma tempera-
tura de equilibrio. Em seguida, sdo colocados numa corrente de ar a
temperatura de 72 °C £ 2 °C durante trés horas. Depois de serem
novamente colocados ao ar livre a 23 °C + 2 °C e arrefecidos até
essa temperatura, os provetes sdo examinados.

Indices de dificuldade das caracteristicas secundarias

Incolor De cor

Coloragdo do intercalar ou do 1 2
revestimento de matéria plastica

As outras caracteristicas secundarias nao intervém.

Interpretagio dos resultados

O ensaio de resisténcia as mudangas de temperatura ¢ considerado
como tendo dado um resultado positivo se os provetes ndo apresen-
tarem fendas, opacidades, deslaminagem ou outras deterioragdes
evidentes.

QUALIDADES OPTICAS

Ensaios de transmissido da luz
Aparelhos

Fonte luminosa, consistindo de uma lampada de incandescéncia
cujo filamento estd contido num volume paralelepipédico de
1,5 mm x 1,5 mm x 3 mm. A tensdo aplicada ao filamento da
lampada deve ser tal que a sua temperatura de cor seja de
2856 + 50 K. Esta tensdo deve ser estabilizada a + 1/1 000. O
aparelho de medigdo, utilizado para a verificagdo dessa tensdo,
deve apresentar uma precisdo adequada para essa aplicagao.

Sistema optico, composto de uma lente de distancia focal, f, igual a
500 mm pelo menos, e corrigida para as aberragdes cromaticas. A
plena abertura da lente ndo deve exceder f/20. A distincia entre a
lente e a fonte luminosa deve ser regulada de modo a obter um
feixe luminoso sensivelmente paralelo. Colocar um diafragma para
limitar o didmetro do feixe luminoso a 7 + 1 mm. Este diafragma
deve ser colocado a uma distancia de 100 £ 50 mm da lente, do
lado oposto a fonte luminosa. O ponto de medigdo deve ser tomado
no centro do feixe luminoso.

Aparelho de medigao

O receptor deve apresentar uma sensibilidade relativa de espectro
correspondente a eficiéncia luminosa relativa de espectro CIE (%)
para a visdo fotoptica. A superficie sensivel do receptor deve estar
coberta com um difusor e deve ser pelo menos igual a duas vezes a
sec¢do do feixe luminoso paralelo emitido pelo sistema Optico. Se
se utilizar uma esfera de integragdo, a abertura da esfera deve ser
pelo menos igual a duas vezes a sec¢do do feixe luminoso paralelo.

O conjunto receptor-aparelho de medigdo deve ter uma linearidade
melhor que 2 % na parte util da escala.

O receptor deve ser centrado sobre o eixo do feixe luminoso.

(") Comissdo Internacional de Iluminagéo.
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9.1.2.

9.1.2.1.

9.1.2.2.

9.1.4.
9.1.4.1.

9.14.2.

9.2.
9.2.1.

9.2.1.1.
9.2.1.1.1.

Técnica

A sensibilidade do sistema de medi¢do deve ser regulada de modo
que o aparelho de medigdo da resposta do receptor indique 100
divisdes quando a vidraga de seguranga ndo estiver colocada no
trajecto luminoso.

Quando o receptor ndo receber nenhuma luz, o aparelho deve
indicar zero.

A vidraga de seguranga deve ser colocada a uma distancia do
receptor igual a cerca de cinco vezes o didmetro do receptor. A
vidraga de seguranga deve ser colocada entre o diafragma e o
receptor; a sua orientagdo deve ser regulada de modo que o angulo
de incidéncia do feixe luminoso seja igual a 0 £ 5°. O factor de
transmissdo da luz regular deve ser medido na vidraga de segu-
ranga; ler no aparelho de medigdo o numero de divisdes, n, para
cada um dos pontos medidos. O coeficiente de transmissdo da luz
regular ¢ igual a n/100.

No caso de para-brisas, podem ser aplicados dois métodos de
ensaio utilizando quer uma amostra cortada na parte mais plana de
um para-brisas quer uma pega quadrada especialmente preparada,
que apresente as mesmas caracteristicas de material e espessura de
um para-brisas, sendo as medigdes feitas perpendicularmente a
vidraga.

No que diz respeito aos para-brisas destinados aos veiculos da cate-
goria M, o ensaio € efectuado na zona B definida no anexo II F.
Em relagdo a todos os outros veiculos, o ensaio ¢ efectuado na
zona | prevista no ponto 9.2.5.2.3 do presente anexo.

Indices de dificuldade das caracteristicas secunddrias

Incolor De cor
Coloragio do vidro 1 2
Coloragdo do intercalar (no 1 2
caso de para-brisas laminados)
Nao incluida Incluida
Faixa de sombra e/ou de obscu- 1 2

recimento

As outras caracteristicas secundarias ndo intervéem.
Interpretagdo dos resultados

A transmissdo regular medida em conformidade com o ponto 9.1.2
ndo deve ser inferior a 75 %, no caso dos para-brisas, e a 70 %, no
caso das vidragas que ndo sejam para-brisas.

No caso das vidragas situadas em locais que nao desempenhem um
papel essencial para a visdo do condutor (tecto com vidro, por
exemplo), o coeficiente de transmissdo regular da luz da vidraga
pode ser inferior a 70 %. Os materiais para vidragas que tenham
um coeficiente de transmissdo regular da luz inferior a 70 % devem
ser marcados com o simbolo complementar previsto no ponto 4.5.2
do anexo II.

Ensaio de distorcao optica
Campo de aplicagdo

O método especificado a seguir ¢ um método de projecgdo que
permite a avaliagdo da distorgdo Optica de uma vidraga de segu-
ranga.

Definigdes

Desvio optico: angulo que faz a direccdo aparente com a direcgao
verdadeira de um ponto visto através da vidraga de seguranca. O
valor deste angulo ¢ funcdo do angulo de incidéncia do raio visual,
da espessura e da inclinagdo da vidraga, e do raio de curvatura no
ponto de incidéncia.
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9.2.1.1.2.

9.2.1.1.3.

9.2.1.2.

Distor¢do optica numa direcgdo MM’: diferenga algébrica entre
desvios angulares A, medida entre dois pontos M e M’ da
superficie da vidraga, espacados de modo que as suas projecgoes
sobre um plano perpendicular a direc¢do de observacdo distem um
valor fixo A_(ver figura 6).

Um desvio no sentido contrario ao dos ponteiros do relogio sera
considerado como positivo e um desvio no sentido dos ponteiros
do relégio, como negativo.

Distor¢do optica num ponto M: distorgdo Optica maxima para todas
as direcgdes MM’ a partir do ponto M.

Aparelhos

O presente método baseia-se na projec¢do, sobre uma tela, de uma
mira conveniente através da vidraga de seguranga em ensaio. A
modificagdo de forma da imagem projectada, provocada pela
inser¢do da vidraga no trajecto luminoso, dd uma medida da
distorgdo oOptica. A aparelhagem compde-se dos seguintes
elementos, dispostos como se indica na figura 9.

e

Notas: A,
A

X

= a;-0, é a distorgdo optica na direcgdo MM’ .
= MC
pontos Me M’ .

Figura 6

Representacio esquematica da distorcao

Vidraga de seguranga

¢ a dist4ncia entre as duas rectas paralelas a direc¢do de oberservagio e que passam pelos

Diapositivo (mira) Diafragma
N AN
\ ~
“HP—— — —— —— —
/
-~ ~ ~
- U
~ ~
~
\\ //
~ L
~ - -
|

@ 8 mm I

\ \ \

- Fonte luminosa Condensador

Figura 7

Disposicao optica do projector

Lente
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9.2.1.2.1.  Projector, de boa qualidade, com uma fonte luminosa pontual de
forte intensidade, tendo por exemplo as seguintes caracteristicas:

— distancia focal de pelo menos 90 mm,
— abertura de cerca de 1/2,5,

— lampada halogénea de quartzo de 150 W (no caso de utilizagao
sem filtro),

— lampada de quartzo 3 de 250 W (caso de utilizagdo de um filtro
verde).

Ul

Figura 8
Por¢do aumentada do diapositivo

O dispositivo de projeccdo esta representado esquematicamente na
figura 7. Deve ser colocado um diafragma de 8 mm de diametro a
cerca de 10 mm da lente da objectiva.

9.2.1.2.2.  Diapositivos (miras) constituidos, por exemplo, por uma rede de
circulos claros sobre fundo escuro (ver figura 8). Os diapositivos
devem ser de grande qualidade e bem contrastados, para permitir
efectuar medigdes com um erro inferior a 5 %. Na auséncia da
vidraga em ensaio, as dimensdes dos circulos devem ser tais que,
quando projectados, formem sobre a tela uma rede de circulos de

R,

diametros x com x = 4 mm (ver figuras 6 ¢ 9).

Vidraga de seguranga
Projector

Tela de

RZ E . ~
E / projec¢io

R,

A >

Diafragma Angulo- de inclinagio
Direcgdo de
observagio
Ri =4m
R; = 2 m a 4 m (4 m de preferéncia)

Figura 9
Disposi¢do dos aparelhos para o ensaio de distorcio optica

9.2.1.2.3.  Suporte, de preferéncia de um tipo que permita varrimentos verti-
cais e horizontais, bem como uma rotagdo da vidraca de seguranca.

9.2.1.2.4.  Gabarito de controlo, para a medigdo das modificagdes de dimen-
soes quando se desejar uma estimativa rapida. Uma forma
apropriada esta representada na figura 10.
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9.2.1.3.
9.2.13.1.

9.2.1.3.2.

9.2.1.3.3.

9.2.14.

9.2.15.

9.2.1.6.
9.2.1.7.

/A
L
/11 A
@8 EE‘ §
///1///1// A
(I,
< <
/A

Figura 10
Exemplo de gabarito de controlo apropriado
Técnica
Generalidades

Montar a vidraga de seguranga no suporte (ponto 9.2.1.2.3), com o
angulo de inclinagdo especificado. Projectar o diapositivo de ensaio
através da superficie a examinar. Rodar a vidraga ou desloca-la
quer horizontalmente quer verticalmente para examinar toda a
superficie especificada.

Estimativa empregando um gabarito de controlo

Quando for suficiente uma estimativa rapida, com uma precisao
que ndo pode ser melhor que 20 %, o valor A (ver figura 10) ¢
calculado a partir do valor limite Aa,, para a mudanga de desvio,
e do valor R,, como sendo a distancia entre a vidraga de seguranga
e a tela de projeccdo:

A =0,145 Aq, - R,

A relagdo entre a mudanga de didmetro de imagem projectada, Ad,
e a mudanga de desvio angular, Aa, ¢ dada pela formula:

Ad =0,29 Aa - R,
em que
Ad ¢ expresso em milimetros;
A ¢ expresso em milimetros;
Aa, € expresso em minutos de arco;
Ao ¢ expresso em minutos de arco;

R, ¢ expresso em metros.

Medigao por dispositivo fotoeléctrico

Quando for exigida uma medi¢8o precisa, com a precisdo melhor
que 10 % do valor limite, o valor Ad ¢ medido sobre o eixo de
projecgdo, sendo o valor da largura do ponto luminoso fixado no
ponto em que a luminéncia for 0,5 vezes a luminancia méaxima do
foco de luz.

Expressdo dos resultados

Avaliar a distor¢do Optica das vidragas de seguranga medindo Ad
em todos os pontos da superficie e em todas as direcgdes, para
encontrar Ad max.

Outro método

Além disso, ¢ permitido utilizar a técnica estrioscopica como vari-
ante as técnicas de projeccdo, na condicdo de a precisdo das
medicdes, indicada no ponto 9.2.1.3.2 e no ponto 9.2.1.3.3, ser
mantida.

A distincia Ax deve ser de 4 mm.

O para-brisas deve ser montado com o angulo de inclinagdo corres-
pondente ao do veiculo.
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9.2.1.8.

9.2.2.

9.2.2.1.

9.2.2.2.

9.2.2.3.

9.2.3.
9.2.3.1.

9.2.3.2.

9.2.4.

9.2.5.

9.2.5.1.

9.2.5.2.

9.2.52.1.

9.25.2.2.

9.2.5.2.3.

9.2.6.

O eixo de projec¢do no plano horizontal deve ser mantido numa
posigdo praticamente perpendicular ao traco do para-brisas nesse
plano.

As medigdes devem ser efectuadas

Para os veiculos da categoria M|, por um lado na zona A alargada
até ao plano médio do veiculo e na parte do para-brisas correspon-
dente ao simétrico da zona precedente em relagdo ao plano
longitudinal médio do veiculo e, por outro, na zona B.

Para os veiculos das categorias M, que ndo sejam M, ¢ N, na zona [
definida no ponto 9.2.5.2 do presente anexo.

Modelo de veiculo

O ensaio deve ser repetido se o para-brisas tiver de ser montado
num modelo de veiculo cujo campo de visdo para a frente seja dife-
rente do do modelo de veiculo para o qual o para-brisas ja tenha
sido homologado.

Indices de dificuldade das caracteristicas secundarias

Natureza do material

. . Chapa de vidro ] .
Chapa de vidro polido flutuado Vidro para vidraga

1 1 2

Outras caracteristicas secundarias

As outras caracteristicas secundarias nao intervém.
Numero de amostras

Devem ser submetidas a ensaio quatro amostras.
Defini¢do das zonas

Para os péra-brisas dos veiculos da categoria M, as zonas A ¢ B
sdo as definidas no anexo II F.

Para as categorias de veiculos M, que ndo sejam M, e N, as zonas
sdo definidas partindo:

De um ponto ocular situado na vertical do ponto R do banco do
condutor e 625 mm acima desse ponto, no plano vertical paralelo
ao plano longitudinal médio do veiculo a que se destina o para-
-brisas e passando pelo eixo do volante. Este ponto ¢ designado
por O no texto que se segue;

De uma recta OQ que ¢ a recta horizontal que passa pelo ponto
ocular O e perpendicular a um plano longitudinal médio do veiculo.

Zona I — a zona do para-brisas delimitada pela intersec¢do do
para-brisas com os seguintes quatro planos:

P, — um plano vertical que passa pelo ponto O e forma um
angulo de 15° para a esquerda do plano longitudinal médio
do veiculo,

P, — um plano vertical simétrico a P, em relagdo ao plano

longitudinal médio do veiculo.

Se esta construgao for impossivel (auséncia de plano longitu-
dinal médio de simetria, por exemplo), toma-se para P, o
plano simétrico a P, em relagdo ao plano longitudinal do
veiculo que passa pelo ponto O,

P, — um plano que contém a recta OQ e que forma um angulo
de 10 ° acima do plano horizontal,

P, — um plano que contém a recta OQ e forma um angulo de 8 °
abaixo do plano horizontal.

Interpretagdo dos resultados

Um tipo de para-brisas ¢ considerado como satisfatorio no que diz
respeito a distorgdo oOptica se, nas quatro amostras submetidas aos
ensaios, a distor¢do Optica ndo exceder, em cada zona, os valores
maximos indicados a seguir:
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Categoria dos veiculos Zona Valores maximos da distor¢ao
optica

M, A — alargada de acordo 2’ de arco
com o ponto 9.2.2.1
B 6’ de arco

Categorias M, que ndo | I 2’ de arco

sejam M, e N

9.2.6.1. Para os veiculos das categorias M e N, ndo deve ser efectuada

nenhuma medigdo numa zona periférica de 25 mm de largura.

9.2.6.2. No caso de para-brisas em duas partes, ndo deve ser efectuada
nenhuma medi¢cdo numa faixa de 35 mm a partir do bordo da
vidraga que possa estar adjacente ao montante de separagao.

9.2.6.3. E admitida uma tolerdncia de até 6’ de arco para todas as partes da
zona I ou da zona A situadas a menos de 100 mm dos bordos do
para-brisas.

9.2.6.4. Sdo tolerados pequenos desvios na zona B em relagdo as pres-

crigdes desde que estejam localizados e mencionados no relatorio.

9.3. Ensaio de separacio da imagem secundaria
9.3.1. Campo de aplicagdo

Sao reconhecidos dois métodos de ensaio:

— método de ensaio com alvo,
— método de ensaio com colimador.

Estes métodos de ensaio podem ser utilizados para ensaios de
homologagdo, de controlo de qualidade ou de avaliagdo do produto,
se necessario.

9.3.1.1. Ensaio com alvo
9.3.1.1.1.  Aparelhos

O presente método baseia-se no exame, através da vidraga de segu-
ranga, de um alvo iluminado. O alvo pode ser concebido de modo
que o ensaio possa ser efectuado segundo um simples método de
«passa, ndo passa». O alvo deve, de preferéncia, ser de um dos
tipos seguintes:

a) Alvo anular iluminado, cujo diametro externo, D, subtende um
angulo de n minutos de arco, num ponto situado a x metros
[figura 11 a)];

b) Alvo «coroa e foco» iluminado, cujas dimensdes sdo tais que a
distdncia de um ponto situado no bordo do foco ao ponto mais
proximo no interior da coroa, D, subtende um éangulo de n
minutos de arco, num ponto situado a x metros [figura 11 b)].

em que

n ¢ o valor limite da separagdo de imagem secundaria;

x ¢ a distancia entre a vidraga de seguranga e o alvo (ndo inferior
a sete metros);

D ¢ dado(a) pela formula:
D = x.tang n

O alvo iluminado compde-se de uma caixa de luz, de cerca de
300 mm % 300 mm x 150 mm de volume, cuja parte frontal é reali-
zada do modo mais comodo por um vidro revestido de papel negro
opaco ou de tinta preta mate. A caixa deve ser iluminada por uma
fonte luminosa apropriada. O interior da caixa deve ser revestido de
uma camada de tinta branca mate.

Pode ser conveniente utilizar outras formas de alvos, tais como a
apresentada na figura 14. E igualmente possivel substituir o alvo
por um dispositivo de projecgdo e examinar as imagens resultantes
sobre uma tela.

9.3.1.1.2.  Técnica
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9.3.1.1.3.

A vidraga de seguranga deve ser instalada com o angulo de incli-
nagdo especificado num suporte conveniente de modo a que a
observagdo se faga no plano horizontal que passa pelo centro do
alvo.

A caixa de luz deve ser observada num local obscuro ou semi-
-obscuro. Cada uma das porgdes da vidraga de seguranca deve ser
examinada para descobrir a presenga de qualquer imagem secun-
daria associada ao alvo iluminado. A vidraga de seguranga deve
ser rodada de modo a manter a direc¢dao correcta de observagao.
Pode ser utilizada uma luneta para este exame.

Expressao dos resultados

Determinar se,

— utilizando o alvo a) (ver figura 11), as imagens primaria e
secundaria do circulo se separam, quer dizer, se se excedeu o
valor limite de n, ou,

— utilizando o alvo b) (ver figura 11), a imagem secundaria do
foco passa para 14 do ponto de tangéncia com o bordo interior
do circulo, quer dizer, se se excedeu o valor limite de n.

Foco

central
12 mm

a)

Local de
observacio «f

Largura da
fenda 2 mm

Figura 11

Dimensdes dos alvos

Vidraga de seguranga Alvo \

Angulo de Distancia de observagdo (x > 7 m)

inclinagio

Fonte luminosa
-~ apropriada

Figura 12

Disposicao dos aparelhos
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Colimador Raio Telescopio de observagao |
luminoso
12 3 45 6 7 8 9
g N
= - " 4 \ 1 T == =
\ =~ - —=
Angulo de inclinagio Plano da imagem
Vidraga

de seguranga

1. Lampada
2. Condensador, abertura > 8,6 mm
3. Tela de vidro despolido, abertura > que a do condensador
4. Filtro de cor com furo central de diAmetro = 0,3 mm, didmetro > 8,6 mm
5. Placa com coordenadas polares, diimetro > 8,6 mm
6. Lente acromitica, f = 86 mm, abertura = 10 mm
7. Lente acromitica, f = 86 mm, abertura = 10 mm
8. Ponto negro, didmetro = 0,3 mm
9..Lente acromatica, f = 20 mm, abertura < 10 mm
Figura 13
Aparelhos para o ensaio com colimador
9.3.1.2. Ensaio com colimador

Se necessario, aplicar-se-a o processo descrito no presente ponto.
9.3.1.2.1.  Aparelhos

Os aparelhos consistem em um colimador e um telescopio, e
podem ser instalados conforme a figura 13. Todavia, pode-se
também utilizar qualquer outro sistema Optico equivalente.

9.3.1.2.2. Técnica

O colimador forma, no infinito, a imagem de um sistema em coor-
denadas polares com um ponto luminoso no centro (ver figura 14).

No plano focal do telescopio de observagdo, ¢ colocado sobre o
eixo Optico um pequeno ponto opaco, de didmetro ligeiramente
superior ao do ponto luminoso projectado, ocultando assim o ponto
luminoso.

Se um provete que apresente uma imagem secundaria for colocado
entre o telescopio e o colimador, serd visivel um segundo ponto
luminoso de menor intensidade a uma certa distancia do centro do
sistema de coordenadas polares. Pode-se considerar que a separagio
da imagem secundaria ¢ representada pela distdncia entre os dois
pontos luminosos observados por meio do telescopio de observagao
(ver figura 14). (A distancia entre o ponto negro € o ponto lumi-
noso no centro do sistema de coordenadas polares representa o
desvio Optico).

9.3.1.2.3.  Expressdo dos resultados

Examinar em primeiro lugar a vidraga de seguranga com o auxilio
de um método simples para determinar a regido que da a imagem
secundaria mais importante.

Examinar entdo essa regido com o telescopio, sob o angulo de
incidéncia apropriado. Medir em seguida a separacdo maxima da
imagem secunddria.
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9.3.1.3.

9.3.2.

9.3.2.1.

9.3.3.

9.3.3.1.

9.33.2.

Figura 14

Exemplo de observaciao segundo o método de ensaio com coli-
mador

A direcgao da observagdo no plano horizontal deve ser mantida
aproximadamente normal ao tragco do para-brisas nesse plano.

As medigoes devem ser efectuadas conforme as categorias de
veiculos nas zonas definidas no ponto 9.2.2 acima.

Modelo de veiculo

O ensaio deve ser repetido se o para-brisas tiver de ser montado
num modelo de veiculo cujo campo de visdo para a frente seja dife-
rente do do modelo de veiculo para o qual o para-brisas ja tenha
sido homologado.

Indices de dificuldade das caracteristicas secunddrias

Natureza do material

. . Chapa de vidro . .
Chapa de vidro polido Autuado Vidro para vidraga

1 1 2

Outras caracteristicas secundarias

As outras caracteristicas secundarias ndo intervém.
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9.3.4. Niimero de amostras
Serdo submetidas a ensaio quatro amostras.
9.3.5. Interpretagdo dos resultados

Um tipo de para-brisas ¢ considerado como satisfatério no que diz
respeito a separagdo da imagem secundaria se, nas quatro amostras
submetidas aos ensaios, a separagdo das imagens primaria e secun-
daria ndo exceder os valores maximos indicados a seguir para cada

zona:
Valores maximos da separagio
Categoria dos veiculos Zona das imagens primaria e secun-
daria
M, A — alargada de acordo 15’ de arco
com o ponto 9.2.2.1
B 25’ de arco
Categorias M, que ndo | I 15’ de arco
sejam M, e N
9.3.5.1. Para os veiculos das categorias M e N, ndo deve ser efectuada

nenhuma medigdo numa zona periférica de 25 mm de largura.

9.3.5.2. No caso de um para-brisas em duas partes, ndo deve ser feita
nenhuma medi¢do numa faixa de 35 mm a partir do bordo da
vidraga que possa estar adjacente ao montante de separagao.

9.3.5.3. E admitida uma tolerancia de até 25’ de arco para todas as partes
da zona I ou da zona A situadas a menos de 100 mm dos bordos do
para-brisas.

9.3.54 Sao tolerados pequenos desvios na zona B em relagdo as pres-

crigoes desde que estejam localizados e mencionados no relatdrio.

9.4. Identificagdo das cores

Se um para-brisas for de cor nas zonas definidas nos pontos 9.2.5.1
ou 9.2.5.2 verificar-se-4 em quatro para-brisas que as cores a seguir
indicadas podem ser identificadas:

— branco,

— amarelo selectivo,
— vermelho,

— verde,

— azul,

— amarelo ambar.

10. ENSAIO DE RESISTENCIA AO FOGO

10.1. Objecto e campo de aplicagio

Este método permite determinar a velocidade de combustio hori-
zontal dos materiais utilizados no habitaculo dos automoéveis
(viaturas particulares, camides, veiculos mistos, autocarros) depois
de terem sido expostos a ac¢do de uma pequena chama.

Este método permite verificar os materiais e elementos de revesti-
mento interior dos veiculos, individualmente ou combinados, até
uma espessura de 13 mm. O método ¢ utilizado para julgar da
uniformidade dos lotes de produgdo desses materiais do ponto de
vista das caracteristicas de combustio.

Dadas as numerosas diferengas entre as situagdes reais da vida
corrente e as condigdes precisas de ensaio especificadas no presente
método (aplicagdo e orientagdo no interior do veiculo, condigdes de
utilizagdo, fonte de chamas, etc.), este ndo pode ser considerado
como adaptado a avaliagdo de todas as caracteristicas de combustido
num veiculo real.

10.2. Definigoes

10.2.1. Velocidade de combustdo: quociente da distdncia queimada,
medida de acordo com o presente método, pelo tempo que a chama
leva a percorrer essa distincia.
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10.2.2.

10.2.3.

10.3.

10.4.

10.4.1.

Exprime-se em milimetros por minuto.

Material compdsito: material constituido de varias camadas de
materiais, similares ou diferentes, aglomerados por cementagdo,
colagem, envolvimento, soldadura, etc.

Se o conjunto apresentar descontinuidades (por exemplo, costura,
pontos de soldadura por alta frequéncia, rebitagem, etc.) que
permitam a tomada de amostras individuais em conformidade com
o ponto 10.5, os materiais ndo sdo considerados como compositos.

Face exposta: a face que estd virada para o habitaculo quando o
material estiver instalado no veiculo.

Principio

Uma amostra é colocada horizontalmente num suporte em forma de
U e exposta a ac¢do duma chama definida de baixa energia, durante
15 s, numa camara de combustdo, actuando a chama sobre o bordo
livre da amostra. O ensaio permite determinar se a chama se
extingue e em que momento, ou o0 tempo necessario para a chama
percorrer uma distancia medida.

Aparelhos

Céamara de combustio (figura 15), de preferéncia de ago inoxidavel,
com as dimensdes indicadas na figura 16.

A face frontal da camara tem uma janela de observagdo incom-
bustivel que pode cobrir toda a face frontal e que pode servir de
painel de acesso.

A face inferior da cdmara ¢ atravessada por furos de ventilagdo e a
parte superior tem uma fenda de arejamento a toda a volta.

A camara repousa sobre quatro pés de 10 mm de altura. Num dos
lados, a cdmara pode ter um orificio para a introdugdo do porta-
-amostras guarnecido; do outro lado, uma abertura deixa passar o
tubo de chegada de gas. A matéria fundida é recolhida numa bacia
(ver figura 17), colocada no fundo da cimara entre os furos de
ventilagdo, sem os tapar.

<
[l
]
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- - =
- y — - = - - G\

Figura 15

Exemplo de cimara de combustio, com porta-amostras e bacia
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Dimensdes em milimetros — Tolerancias de acordo com ISO 2768
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Figura 16

Exemplo de cAmara de combustio

Dimensdes em milimetros — Tolerincias de acordo com ISO 2768
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10.4.2.

Figura 17
Exemplo de bacia

Porta-amostras, composto de duas placas de metal em forma de U
ou de quadros de material resistente a corrosdo. As dimensdes estao
dadas na figura 18.

A placa inferior tem saliéncias e a placa superior furos correspon-
dentes, de modo a permitir uma fixago segura da amostra. As
saliéncias servem também de pontos de referéncia de medi¢ao do
inicio e do fim da distdncia de combustio.

Deve ser fornecido um suporte composto de fios resistentes ao
calor, de 0,25 mm de diametro, esticados através da placa inferior
do porta-amostras a intervalos de 25 mm (ver figura 19).

A parte inferior da amostra deve encontrar-se a uma distancia de
178 mm acima da placa de fundo. A distancia entre o bordo do
porta-amostras e a extremidade da cdmara deve ser de 22 mm; a
distancia entre os bordos longitudinais do porta-amostras e os lados
da camara deve ser de 50 mm (todas as dimensdes medidas no inte-
rior) (ver figuras 15 e 16).
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Dimensdes em milimetros — Tolerancias de acordo com ISO 2768
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Figura 18

Exemplo de porta-amostras

Dimensdes em milimetros — Tolerancias de acordo com ISO 2768

Fendas 0,5 x 0,5

Sentido do comprimento
(direcgio amostra)

Lado exterior
do quadro

Fendas 2 x 2

Figura 19

Exemplo de seccdo do quadro em forma de U, parte inferior
prevista para ser equipada com fios de suporte

10.4.3. Queimador a gads

A pequena fonte de chamas ¢ representada por um bico de Bunsen
de 9,5 mm de didmetro interno. Este é colocado na cdmara de
combustdo de modo a que o centro do bico se encontre 19 mm
abaixo do centro do bordo inferior do lado aberto da amostra (ver
figura 16).

10.4.4. Gdas de ensaio

O gas fornecido ao bico deve ter um poder calorifico de cerca de
38 MJ/m® (por exemplo, gas natural).

10.4.5. Pente de metal, de pelo menos 110 mm de comprimento e com sete
ou oito dentes de ponta arredondada por cada 25 mm.

10.4.6. Cronémetro, com uma precisdo de 0,5 s.



199210022 — PT — 01.01.1995 — 001.001 — 41

10.4.7.

10.5.
10.5.1.

10.5.2.

Exaustor

A camara de combustdo pode ser colocada dentro de um exaustor
de laboratorio, desde que o volume interno desse exaustor seja pelo
menos 20 vezes, mas no maximo 110 vezes, maior do que o
volume da cdmara de combustdo, e que nenhuma das suas dimen-
soes (altura, largura ou profundidade) seja superior a 2,5 vezes uma
das outras.

Antes do ensaio, a velocidade vertical do ar no exaustor de labora-
torio ¢ medida 100 mm a frente e atras do local previsto para a
camara de combustdo. A velocidade deve estar compreendida entre
0,10 e 0,30 m/s, de modo a evitar eventuais incomodos ao operador
com os produtos de combustio. E possivel utilizar um exaustor de
ventilagdo natural com uma velocidade de ar adequada.

Amostras
Forma e dimensoes

A forma e as dimensdes da amostra estdo indicadas na figura 20. A
espessura da amostra corresponde a espessura do produto a ensaiar.
Nio deve, todavia, exceder 13 mm. Se a amostra o permitir, a sua
sec¢do deve ser constante ao longo de todo o comprimento. Se a
forma e as dimensdes de um produto nao permitirem a colheita de
uma amostra de dimensdo dada, é preciso respeitar as seguintes
dimensdes minimas:

a) Para as amostras de largura compreendida entre 3 ¢ 60 mm, o
comprimento deve ser de 356 mm. Neste caso, o material ¢
ensaiado a largura do produto;

b) Para as amostras de largura compreendida entre 60 ¢ 100 mm, o
comprimento deve ser de 138 mm pelo menos. Neste caso, a
distancia possivel de combustdo corresponde ao comprimento
da amostra, comegando a medi¢do na primeira referéncia de
medigao;

c) As amostras de largura inferior a 60 mm e de comprimento infe-
rior a 356 mm, bem como as amostras de largura compreendida
entre 60 mm e 100 mm mas de comprimento inferior a 138 mm,
e as amostras de largura inferior a 3 mm ndo podem ser
ensaiadas segundo o presente método.

Colheita

Devem ser colhidas pelo menos cinco amostras no material a
ensaiar. Nos materiais de velocidade de combustdo diferentes
conforme a direcgdo do material (o que ¢ estabelecido por ensaios
preliminares), as cinco amostras (ou mais) devem ser colhidas e
colocadas no aparelho de ensaios de modo a permitir a medigdo
da velocidade de combustido mais elevada. Quando o material for
fornecido cortado em larguras determinadas, deve ser cortado um
comprimento de pelo menos 500 mm a toda a largura. Devem ser
colhidas amostras da peca a uma distancia pelo menos igual a
100 mm do bordo do material e a igual distdncia umas das outras.

As amostras devem ser colhidas do mesmo modo nos produtos
acabados, quando a forma do produto o permitir. Se a espessura
do produto exceder 13 mm, ¢ necessario reduzi-la a 13 mm por
um processo mecanico, do lado oposto ao que faz face ao habita-
culo.

Os materiais compositos (ver ponto 10.2.2) devem ser ensaiados
como uma peca homogénea.

No caso de varias camadas de materiais diferentes ndo consideradas
como compdsitos, qualquer camada incluida numa profundidade de
13 mm a partir da superficie virada para o habitaculo deve ser
ensaiada separadamente.
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Dimensdes em milimetros

38 254

127

10

100

+ I[ <4
6

+ + +

80

10.5.3.

10.6.
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10.6.3.

10.6.4.
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10.6.6.

10.6.7.

10.6.8.

10.7.
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Figura 20
Amostra
Condicionamento

As amostras devem ser mantidas durante pelo menos 24 horas e no
maximo sete dias a temperatura de 23 + 2 °C com uma humidade
relativa de 50 = 5 % e permanecer nessas condigdes até ao
momento de ensaio.

Técnica

Colocar as amostras de superficie cardada ou acolchoada sobre uma
superficie plana e pentea-las duas vezes contra pélo com o pente
(ponto 10.4.5).

Colocar a amostra no porta-amostras (ponto 10.4.2) de modo a
rodar o lado exposto para baixo, em direcgdo a chama.

Regular a chama de gas a uma altura de 38 mm com o auxilio da
referéncia marcada na cimara, estando a entrada de ar do bico
fechada. A chama deve ter ardido pelo menos um minuto a fim de
se estabilizar, antes do comego dos ensaios.

Empurrar o porta-amostras para a cimara de combustdo, para que a
extremidade da amostra fique exposta a chama e, 15 s depois,
cortar a chegada do gas.

A medicao do tempo de combustdo comega no instante em que o
ponto de ataque da chama ultrapassar a primeira referéncia de
medicdo. Observar a propagacdo da chama do lado que se queimar
mais depressa (lado superior ou inferior).

A medigdo do tempo de combustdo termina quando a chama atingir
a ultima referéncia de medigdo ou quando a chama se extinguir
antes de atingir esse ultimo ponto. Se a chama ndo atingir o ultimo
ponto de medicdo, a distdncia queimada ¢ medida até ao ponto da
extingdo da chama. A distancia queimada ¢é a parte decomposta da
amostra, destruida a superficie ou no interior pela combustao.

Se a amostra ndo pegar fogo, ou se ndo continuar a queimar apos a
extingdo do queimador, ou ainda se a chama se extinguir antes de
ter atingido a primeira referéncia de medi¢do de tal modo que nao
seja possivel medir uma duragdo de combustdo, notar no relatdrio
de ensaio que a velocidade de combustdo ¢ de 0 mm/min.

Durante uma série de ensaios ou aquando de ensaios repetidos,
assegurar que a camara de combustio e o porta-amostras tenham
uma temperatura maxima de 30 °C antes do comeco do ensaio.

Calculos

A velocidade de combustdo, B, em milimetros por minuto, ¢ dada
pela formula:

B=2x60
t

em que:

s € o comprimento, em milimetros, da distdncia queimada,

t ¢ a duragdo da combustdo, em segundos, para a distincia s.
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10.8.

10.9.

11.

11.1.1.

11.1.2.

11.1.3.

11.1.4.

11.1.5.

11.4.
11.4.1.

11.4.2.

11.4.2.1.
11.4.2.2.

Indices de dificuldades das caracteristicas secundarias

Nio intervém nenhuma caracteristica secundaria.

Interpretacdo dos resultados

As vidragas de seguranga revestidas de matéria plastica (ponto 2.3
do anexo 1) e as vidragas de seguranga de vidro plastico (ponto 2.4
do anexo I) sd3o consideradas como satisfatorias do ponto de vista
do ensaio de resisténcia ao fogo se a velocidade de combustido nio
exceder 250 mm/min.

ENSAIO DE RESISTENCIA AOS AGENTES QUIMICOS

Agentes quimicos a utilizar

Solugdo saponacea nao abrasiva: 1 % em peso de oleato de potassio
em agua desionisada;

Produto de limpeza de vidragas: solugdo aquosa de isopropanol e
de éter monometilo dipropileno glicol, cada um deles em concen-
tragdes compreendidas entre 5 e 10 % em peso, ¢ de hidroxido de
amonio em concentragdo compreendida entre 1 ¢ 5 % em peso;

Alcool desnaturado ndo diluido: uma parte em volume de élcool
metilico e 10 partes em volume de alcool etilico;

Gasolina de referéncia: mistura de 50 % em volume de tolueno, de
30 % em volume de 2.2.4-trimetilpentano, de 15 % em volume de
2.4 4-trimetil-I-penteno e de 5 % em volume de alcool etilico.

Petrdleo de referéncia: mistura de 50 % em volume de n-octano e
de 50 % em volume de n-decano.

Método de ensaio

Dois provetes de 180 x 25 mm sdo ensaiados com cada um dos
agentes quimicos previstos no ponto 11.1 acima, utilizando um
novo provete para cada ensaio e cada produto.

Apos cada ensaio, os provetes sdo lavados de acordo com as
instrugdes do fabricante, e de seguida condicionados durante 48
horas a temperatura de 23 °C + 2 °C e humidade relativa de
50 = 5 %. Estas condigdes devem ser mantidas durante os ensaios.

Os provetes sdo completamente imersos no liquido de ensaio,
mantidos imersos durante um minuto, retirados e imediatamente
secados com um pano de algoddo absorvente limpo.

Indices de dificuldade das caracteristicas secundarias

Incolor De cor

Coloragdo do intercalar ou do 1 2
revestimento de matéria plastica

As outras caracteristicas secundarias nao intervém.

Interpretacio dos resultados

O ensaio de resisténcia aos agentes quimicos ¢ considerado como
positivo se o provete ndo apresentar amolecimentos, nddoas gordu-
rosas, fendas superficiais ou perda aparente de transparéncia.

Uma série de provetes apresentados a homologagdo sera conside-
rada como satisfatoria do ponto de vista da resisténcia aos agentes
quimicos se for satisfeita uma das seguintes condigdes:

Todos os ensaios ddo um resultado positivo.

Tendo um ensaio dado um resultado negativo, uma nova série de
ensaios efectuada com uma nova série de provetes da um resultado
positivo.



199210022 — PT — 01.01.1995 — 001.001 — 44

I1.1.

1.1.2.

1.1.6.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.
1.2.4.
1.2.5.

2.1.

2.2.

3.1.

3.2

3.2.1.

ANEXO 11 B

PARA-BRISAS DE VIDRO LAMINADO VULGAR

DEFINICAO DO TIPO

Considera-se que os para-brisas de vidro laminado vulgar
pertencem a tipos diferentes se diferirem pelo menos em uma das
caracteristicas principais ou secundarias seguintes.

As caracteristicas principais sao:

Marca de fabrico ou comercial.

Forma e dimensoes.

Considera-se que os para-brisas de vidro laminado vulgar sdo parte
integrante de um grupo no que diz respeito aos ensaios de proprie-
dades mecanicas e de resisténcia a0 meio ambiente.

Numero de laminas de vidro.

Espessura nominal «e» do para-brisas, sendo admitida uma
tolerancia de fabrico de 0,2 n mm a esquerda e a direita do valor
nominal, sendo n o nimero de laminas do para-brisas.

Espessura nominal do ou dos intercalares.

Natureza e tipo do ou dos intercalares (por exemplo, PVB ou outro
intercalar de matéria plastica).

As caracteristicas secundarias sio:

Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa de vidro
flutuado, vidro para vidraga).

Coloragao do ou dos intercalares (incolor ou de cor), na totalidade
ou parcialmente.

Coloragdo do vidro (incolor ou de cor).
Presenga ou auséncia de condutores.

Presenga ou auséncia de faixas de obscurecimento.

GENERALIDADES

Para os para-brisas de vidro laminado vulgar, os ensaios, com
exclusdo dos que dizem respeito ao comportamento da cabeca ao
choque (ponto 3.2) e as qualidades Opticas, sdo efectuados com
provetes planos que sdo quer retirados de para-brisas ja existentes
quer fabricados especialmente para o efeito. Os provetes devem
ser nos dois casos rigorosamente representativos, sob todos os
pontos de vista, dos para-brisas produzidos em série para os quais
¢ pedida a homologagao.

Antes de cada ensaio, os provetes sdo armazenados durante pelo
menos quatro horas a temperatura de 23 °C + 2 °C. Os ensaios sdo
efectuados com os provetes logo que estes tenham sido retirados do
recinto no qual estavam armazenados.

ENSAIO DE COMPORTAMENTO DA CABECA AO CHOQUE

Indices de dificuldade das caracteristicas secundarias

Nao intervém nenhuma caracteristica secundaria.

Ensaio de comportamento da cabeca ao choque com para-brisas
completos

Numero de amostras

Sdo submetidas aos ensaios quatro amostras da série dos para-brisas
que tém a menor area planificada e quatro amostras da série dos
que tém a maior area planificada, escolhidos em conformidade
com as disposigdes do anexo II E.
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3.2.2.
322.1.

3.2.22.
3.23.
3.23.1.

3.23.1.1.

323.1.2.

323.13.
3.23.1.3.1.

3.23.1.3.2.

3232

3.23.2.1.
323.2.2.

3.3.

33.1.

3.3.2.
3.3.2.1.
3322
3.33.
3.33.1.

333.1.1.

3.33.1.2.

3.3.3.1.3.

33.3.2.

3.33.2.1.
33.3.22.

4.1.

Método de ensaio

O método de ensaio utilizado ¢ o descrito no ponto 3.3.2 do anexo
II A.

A altura de queda deve ser de 1,50 m *% __ mm.
Interpretagdo dos resultados

Considera-se que este ensaio da um resultado positivo se forem
satisfeitas as seguintes condigdes:

A amostra parte-se, apresentando numerosas fissuras circulares cujo
centro ¢ aproximadamente o ponto de impacte, estando as fissuras
mais proximas situadas no maximo a 80 mm do ponto de impacte.

As laminas de vidro devem continuar aderentes ao intercalar de
plastico. Admitem-se uma ou varias separagdes de largura inferior
a 4 mm de cada um dos lados da fissura no exterior de um circulo
de 60 mm de diametro centrado no ponto de impacte.

Do lado do impacte:

O intercalar ndo deve ficar a descoberto numa area superior a
20 cm?;

E admitido um rasgo do intercalar ao longo de um comprimento de
35 mm.

Uma série de amostras apresentada a homologagdo ¢ considerada
como satisfatoria do ponto de vista do comportamento da cabega
ao choque se for satisfeita uma das duas condigdes seguintes:

Todos os ensaios deram um resultado positivo;

O ensaio deu um resultado negativo, mas uma nova série de
ensaios efectuada com uma nova série de amostras deu resultados
positivos.

Ensaio de comportamento da cabeca ao choque com provetes
planos
Numero de provetes

Sdo submetidos aos ensaios seis provetes planos medindo
1100 mm *% _, mm x 500 mm *% _ mm.

2
Método de ensaio
O método utilizado é o descrito no ponto 3.3.1 do anexo II A.
A altura de queda deve ser de 4 m **/ _ mm.

Interpretagdo dos resultados

Considera-se que este ensaio da um resultado positivo se forem
satisfeitas as seguintes condigdes:

O provete cede e parte-se, apresentado numerosas fissuras circu-
lares cujo centro ¢ aproximadamente o ponto de impacte;

Sdo admitidos rasgos do intercalar, desde que a cabega do mane-
quim ndo passe através do provete;

Nenhum grande fragmento de vidro deve-se destacar do intercalar.

Uma série de provetes apresentada a homologagdo é considerada
como satisfatoria do ponto de vista do comportamento da cabega
ao choque se for satisfeita uma das duas condigdes seguintes:

Todos os ensaios deram resultados positivos;

Um ensaio deu um resultado negativo, mas uma nova série de
ensaios efectuada com uma nova série de provetes deu resultados
positivos.

ENSAIO DE RESISTENCIA MECANICA

Indices de dificuldade das caracteristicas secundarias

Nao intervém nenhuma caracteristica secundaria.
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4.2.
42.1.

42.2.
422.1.
4222.

4.2.3.
423.1.

4232

423.2.1.
423.22.

4.3.
43.1.

43.2.

43.3.
43.3.1.

43.3.2.

43.4.
43.4.1.

43.4.2.

43.4.2.1.

Ensaio com a esfera de 2260 g
Numero de provetes

Sﬁ)? su%nﬁg:t&%o&ggs ensaios seis provetes quadrados de 300 mm *
o .

Método de ensaio
O método utilizado ¢ o descrito no ponto 2.2 do anexo II A.

A altura de queda (desde a parte inferior da esfera até a face supe-
rior do provete) € de 4 m **/ _ mm.

Interpretagdo dos resultados

O ensaio ¢ considerado como dando um resultado positivo se a
esfera ndo atravessar a vidraga no intervalo de tempo de cinco
segundos a contar do instante do impacte.

Uma série de provetes apresentada a homologagdo ¢ considerada
como satisfatéria do ponto de vista do ensaio com a esfera de
2260 g se for satisfeita uma das duas condi¢des seguintes:

Todos os ensaios deram um resultado positivo.

Tendo um ensaio dado um resultado negativo, uma nova série de
ensaios efectuada com uma nova série de provetes da resultados
positivos.

Ensaio com a esfera de 227 g

Indice de dificuldade das caracteristicas secundarias

Nao intervém nenhuma caracteristica secundaria.

Numero de provetes

Sdo subl&‘let[idé)s aos ensaios vinte provetes quadrados de 300 mm *!/
., mm de Tado.

Método de ensaio
O método utilizado € o descrito no ponto 2.1 do anexo Il A. Dez

exemplares sdo submetidos ao ensaio a temperatura de + 40 °C + 2°
C e dez a temperatura de — 20 °C £ 2° C.

A altura de queda para as diferentes categorias de espessura e¢ a
massa dos fragmentos destacados figuram no quadro a seguir:

+40°C -20°C
Espessura do
provete Massa maxima Massa maxima
Altura de queda autorizada de Altura de queda autorizada de
fragmentos fragmentos
mm m (%) g m (*) g
e <45 9 12 8,5 12
4,5<e<5,5 10 15 9 15
55<e<6,5 11 20 9,5 20
e>6,5 12 25 10 25

(*) E admitida uma tolerancia de + 25/ — 0 mm em relagdo a altura de queda.

Interpretagdo dos resultados

O ensaio ¢ considerado como dando um resultado positivo se forem
satisfeitas as seguintes condigdes:

— a esfera ndo passa através do provete,
— o provete ndo se parte em varios bocados,

— se o intercalar ndo estiver rasgado, o peso dos fragmentos que
se destacaram do lado do vidro oposto ao ponto de impacte ndo
excede os valores apropriados especificados no ponto 4.3.3.2.

Uma série de provetes apresentada a homologagdo ¢ considerada
como satisfatoria do ponto de vista do ensaio com a esfera de
227 g se for satisfeita uma das duas condigdes seguintes:

Pelo menos oito ensaios realizados a cada uma das temperaturas de
ensaio ddo um resultado positivo.
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43.422.

5.1
5.1.1.

5.2.

5.3.
53.1.

53.2.

5.4.

Tendo mais de dois ensaios a cada uma das temperaturas de ensaio
dado um resultado negativo, uma nova série de ensaios efectuada
com uma nova série de provetes da resultados positivos.

ENSAIO DE RESISTENCIA AO MEIO AMBIENTE

Ensaio de abrasio
Indices de dificuldade e método de ensaio

Sdo aplicaveis as prescricdes do ponto 4 do anexo II A, prosse-
guindo o ensaio durante 1 000 ciclos.

Interpretagdo dos resultados

O para-brisas ¢ considerado como satisfatorio do ponto de vista da
resisténcia a abrasdo se a difusdo da luz devida a abrasdo do
provete ndo for superior a 2 %.

Ensaio de resisténcia a alta temperatura

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 5 do anexo II A.

Ensaio de resisténcia a radiacio
Prescrigdo geral

Este ensaio s6 ¢ efectuado se o laboratorio o julgar util, tendo em
conta as informagdes em sua posse sobre o intercalar.

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 6 do anexo II A.

Ensaio de resisténcia a humidade

5.4.1. Sdo aplicaveis as prescri¢cdes do ponto 7 do anexo II A.

QUALIDADES OPTICAS

Sdo aplicaveis a cada tipo de para-brisas as prescrigdes do ponto 9
do anexo II A relativas as qualidades opticas.



199210022 — PT — 01.01.1995 — 001.001 — 48

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

2.1.

2.2.

3.1.

3.2.

ANEXO II C

PARA-BRISAS DE VIDRO LAMINADO TRATADO

DEFINICAO DO TIPO
Considera-se que os para-brisas de vidro laminado tratado

pertencem a tipos diferentes se diferirem em pelo menos uma das
caracteristicas principais ou secundarias seguintes.

As caracteristicas principais sdo as seguintes:

Marca de fabrico ou comercial.

Forma e dimensdes.

Considera-se que os para-brisas de vidro laminado tratado fazem
parte de um Unico grupo para os ensaios relativos a fragmentagao,
propriedades mecéanicas e resisténcia a0 meio ambiente.

Numero de laminas de vidro.

Espessura nominal «e» do para-brisas, sendo admitida uma
tolerancia de fabrico de 0,2 n mm a esquerda e a direita do valor

nominal, sendo n o nimero de laminas de vidro do para-brisas.

Tratamento especial a que uma ou varias laminas de vidro possam
ter sido submetidas.

Espessura nominal do ou dos intercalares.

Natureza e tipo do ou dos intercalares (por exemplo PVB ou outro
intercalar de matéria plastica).

As caracteristicas secundarias siio as seguintes:

Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa de vidro
flutuado, vidro para vidraga).

Coloragdo do ou dos intercalares (incolor ou de cor), na totalidade
ou parcialmente.

Coloragdo do vidro (incolor ou de cor).
Presenga ou auséncia de condutores.

Presenga ou auséncia de faixas de obscurecimento.

GENERALIDADES

No que diz respeito aos para-brisas de vidro laminado tratado, os
ensaios relativos ao comportamento da cabega ao choque com um
para-brisas completo e as qualidades opticas sdo efectuados com
amostras e/ou provetes planos especialmente concebidos para o
efeito. Todavia, os provetes devem ser rigorosamente representa-
tivos, sob todos os pontos de vista, dos para-brisas produzidos em
série para os quais ¢ pedida a homologagéo.

Antes de cada ensaio, os provetes ou as amostras sdo armazenados
durante quatro horas pelo menos a temperatura de 23 °C £ 2 °C. Os
ensaios sdo efectuados o mais rapidamente possivel apds os

provetes ou as amostras terem sido retirados do recinto em que se
encontravam.

ENSAIOS PRESCRITOS
Os para-brisas de vidro laminado tratado devem ser submetidos:

Aos ensaios prescritos no anexo I B para os para-brisas laminados
vulgares.

Ao ensaio de fragmentagdo descrito no ponto 4 a seguir.
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4.2.

4.3.

44.

4.5.
45.1.

45.1.1.

45.1.1.1.

45.1.1.2.

4.5.1.1.3.

4.5.1.2.

452.

45.2.1.
4522.

ENSAIO DE FRAGMENTACAO

Indice de dificuldade das caracteristicas secundarias

Material fndice de dificuldade
Chapa de vidro polido 2
Chapa de vidro flutuado 1
Vidro para vidraga 1

Numero de provetes ou de amostras

Submeter ao ensaio uma amostra por ponto de impacte ou um
provete de 1 100 x 500 mm + 5 mm/ — 2 mm.

Método de ensaio

O método utilizado ¢ o descrito no ponto 1 do anexo II A.

Ponto(s) de impacte

A vidraga deve ser golpeada em cada uma das laminas tratadas
exteriores no centro da amostra.

Interpretagio dos resultados

O ensaio de fragmentagdo ¢ considerado como tendo dado um
resultado positivo para cada ponto de impacte se a area acumulada
dos fragmentos com pelo menos 2 cm? for igual a pelo menos 15 %
da area do rectangulo de visibilidade que tenha pelo menos 20 cm
de altura e 50 cm de largura.

No caso de uma amostra

Para os veiculos da categoria M, o centro do rectdngulo esta
situado num circulo de 10 cm de raio com centro na projec¢do do
meio do segmento V, V..

Para os veiculos das categorias M, diferentes de M, ou N, o centro
do rectangulo esta situado num circulo de 10 cm de raio com
centro na projecgdo do ponto O.

A altura do rectangulo acima mencionado pode ser reduzida a
15 cm para os para-brisas com menos de 44 cm de altura ou cujo
angulo de instalagdo seja inferior a 15° em relagdo a vertical, e a
percentagem de visibilidade deve ser igual a 10 % da area do
rectangulo correspondente.

No caso de um provete, o centro do rectangulo esta situado no eixo
maior do provete a 450 mm de uma das arestas.

A amostra ou amostras ou provete ou provetes apresentados a
homologagdo sdo considerados satisfatorios do ponto de vista da
fragmentagdo se for satisfeita uma ou outra das seguintes
condigdes:

O ensaio deu um resultado positivo para cada ponto de impacte.

Tendo o ensaio sido repetido com uma nova série de quatro amos-
tras para cada ponto de impacte em relagdo ao qual deu
inicialmente um resultado negativo, os quatro novos ensaios, efec-
tuados nos mesmos pontos, ddo todos um resultado positivo.
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

2.1.

2.2.

3.1.

ANEXO 1I D

PARA-BRISAS DE VIDRO PLASTICO

DEFINICAO DO TIPO
Considera-se que os para-brisas de vidro plastico pertencem a tipos

diferentes se diferirem pelo menos em uma das caracteristicas prin-
cipais ou secunddrias seguintes.

As caracteristicas principais sao:

Marca de fabrico ou comercial.

Forma e dimersdes.

Considera-se que os para-brisas de vidro plastico fazem parte de
um Unico grupo para os ensaios de resisténcia mecénica, de
resisténcia ao meio ambiente, de resisténcia as mudangas de tempe-
ratura e de resisténcia aos agentes quimicos.

Numero de laminas de plastico.

Espessura nominal «e» do para-brisas, sendo admitida uma
tolerancia de fabrico de = 0,2 mm.

Espessura nominal da lamina de vidro.

Espessura nominal da(s) lamina(s) de plastico que desempenha(m)
o papel de intercalar(es).

Natureza e tipo da(s) lamina(s) de plastico que desempenha(m) o
papel de intercalar(es) (por exemplo PVB ou outro) e da lamina
de plastico situada na face interna.

Qualquer tratamento especial a que a vidraga possa ter sido subme-
tida.

As caracteristicas secundarias sao:

Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa de vidro
flutuado, vidro para vidraga).

Coloragao, na totalidade ou em parte, de todas as laminas de
plastico (incolores ou de cor).

A colorag@o do vidro (incolor ou de cor).
A presenga ou auséncia de condutores.

A presenga ou auséncia de faixas de obscurecimento.

GENERALIDADES

Para as vidragas de vidro plastico, os ensaios, com excepgao dos
relativos ao comportamento da cabega ao choque (ponto 3.2) e as
qualidades Opticas, sdo efectuados com provetes planos que ou sdo
cortados dos para-brisas ja existentes, ou fabricados especialmente
para o efeito. Tanto num caso como noutro, os provetes devem ser
rigorosamente representativos, sob todos os pontos de vista, dos
para-brisas produzidos em série para os quais ¢ pedida a homolo-
gacao.

Antes de cada ensaio, os provetes devem ser colocados, durante
pelo menos quatro horas, a temperatura de 23 °C + 2 °C. Os ensaios

serdo efectuados tdo rapidamente quanto possivel apds a sua reti-
rada do recinto em que estavam colocados.

ENSAIO DE COMPORTAMENTO DA CABECA AO CHOQUE

Indices de dificuldade das caracteristicas secundarias

Nao intervém nenhuma caracteristica secundaria.
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3.2.

3.2.1.

3.2.2.
3.2.2.1.
3222.
3.2.3.

3.23.1.

323.1.1.

3.23.1.2.

3.23.1.3.

323.2.

3.23.2.1.

323.22.

3.3.

33.1.

33.2.
3.3.2.1.
3.3.2.2.
3.3.3.

3.33.1.

333.1.1.

3.3.3.1.2

3.3.3.1.3.

33.3.2.

3.33.2.1.

3.3.3.2.2.

Ensaio de comportamento da cabeca ao choque com o para-
-brisas completo

Niimero de amostras

Serdo submetidas aos ensaios quatro amostras da série dos para-
-brisas que tenham a area planificada mais pequena e quatro
amostras da série dos que tém a area planificada maior, escolhidos
em conformidade com as disposigdes do anexo II E.

Meétodo de ensaio

O método utilizado é o descrito no ponto 3.2.2 do anexo II A.

A altura de queda deve ser de 1,50 m + 0/ — 5 mm.

Interpretagdo dos resultados

Este ensaio ¢ considerado como tendo dado um resultado positivo
se forem satisfeitas as seguintes condigdes:

A lamina de vidro parte-se apresentando numerosas fissuras circu-
lares cujo centro ¢ aproximadamente o ponto de impacte, estando
as fissuras mais proximas situadas no maximo a 80 mm do ponto
de impacte.

A lamina de vidro deve-se manter aderente ao intercalar de
plastico. Admite-se uma ou varias separagoes de largura inferior a
4 mm de cada lado da fissura no exterior de um circulo de 60 mm
de didmetro centrado no ponto de impacte.

E admitido um rasgo do intercalar ao longo de um comprimento de
35 mm do lado do impacte.

Uma série de amostras apresentada a homologagido ¢ considerada
como satisfatoria do ponto de vista do comportamento da cabega
ao choque se for satisfeita uma das duas condigdes seguintes:
Todos os ensaios deram um resultado positivo.

Tendo um ensaio dado um resultado negativo, uma nova série de

ensaios efectuada com uma nova série de provetes da resultados
positivos.

Ensaio de comportamento da cabeca ao choque com provetes
planos

Numero de provetes

Serdo submetidos aos ensaios seis provetes planos de
1 100 mm x 500 mm (+ 5/ — 2 mm).

Meétodo de ensaio

O método utilizado é o descrito no ponto 3.3.1 do anexo II A.
A altura de queda ¢ de 4 m + 25/ — 0 mm.

Interpretagdo dos resultados

Este ensaio ¢ considerado como tendo dado um resultado positivo
se forem satisfeitas as seguintes condigdes:

A lamina de vidro cede e parte-se, apresentando numerosas fissuras
circulares cujo centro ¢ aproximadamente o ponto de impacte;

Sdo admitidos rasgos do intercalar, mas a cabega do manequim ndo
deve poder atravessa-lo;

Nenhum fragmento grande de vidro se deve destacar do intercalar.
Uma série de provetes apresentada a homologagdo é considerada
como satisfatoria do ponto de vista do comportamento da cabega
ao choque se for satisfeita uma das duas condigdes seguintes:
Todos os ensaios deram um resultado positivo.

Tendo um ensaio dado um resultado negativo, uma nova série de

ensaios efectuada com uma nova série de provetes da resultados
positivos.
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4.1.

4.2.

5.1.
5.1.1.
5.1.1.1.
5.1.2.
5.1.2.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

ENSAIO DE RESISTENCIA MECANICA

Indices de dificuldade, método de ensaio e interpretacido dos
resultados

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 4 do anexo II B.

Todavia, a terceira condi¢do do ponto 4.3.4.1 do anexo II B fica
neste caso sem efeito.

ENSAIO DE RESISTENCIA AO MEIO AMBIENTE

Ensaio de resisténcia a abrasido

Ensaio de resisténcia a abrasdo na face externa

Sdo aplicaveis as prescri¢des do ponto 5.1 do anexo II B.
Ensaio de resisténcia a abrasdo na face interna

Sao aplicaveis as prescrigdes do ponto 2 do anexo II K.

Ensaio de resisténcia a alta temperatura

Sao aplicaveis as prescrigdes do ponto 5 do anexo I A.

Ensaio de resisténcia a radiacao

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 6 do anexo II A.

Ensaio de resisténcia a humidade

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 7 do anexo II A.

Ensaio de resisténcia as mudancas de temperatura

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 8 do anexo II A.

QUALIDADES OPTICAS

Sdo aplicaveis a cada tipo de para-brisas as prescrigdes do ponto 9
do anexo II A relativas as qualidades opticas.

ENSAIO DE RESISTENCIA AO FOGO

Sao aplicaveis as prescrigdes do ponto 10 do anexo II A.

ENSAIO DE RESISTENCIA AOS AGENTES QUIMICOS

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 11 do anexo II A.
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ANEXO 11 E

AGRUPAMENTO DOS PARA-BRISAS PARA OS ENSAIOS COM VISTA

I.1.
1.2.
1.3.

6.1.

6.2.

A SUA HOMOLOGACAO CEE

OS ELEMENTOS TOMADOS EM CONSIDERAGAO NO PARA-
-BRISAS SAO:

A area planificada.
A altura do segmento.
A curvatura.

UM GRUPO E CONSTITUIDO POR UMA CATEGORIA DE
ESPESSURA

A CLASSIFICAGCAO FAZ-SE POR ORDEM CRESCENTE DAS
AREAS PLANIFICADAS

A selecgdo incidird sobre os cinco maiores € 0s cinco menores,
efectuando a seguinte notagdo:

1 ao maior 1 ao menor

2 ao imediatamente inferior ao 2 ao imediatamente superior ao
1 1

ao imediatamente inferior ao 3 ao imediatamente superior ao
2

3

ao imediatamente inferior ao 5 ao imediatamente superior ao

3

2

4 ao imediatamente inferior a0 4 ao imediatamente superior ao
3

5

4 4

A NQTACAO RELATIVA AS ALTURAS DE SEGMENTO
SERA A QUE SE INDICA A SEGUIR EM CADA UMA DAS
DUAS SERIES DEFINIDAS NO PONTO 3

1 a maior altura do segmento,
2 a imediatamente inferior,

3 a imediatamente inferior ao valor precendente, etc.

A NQTACAO RELATIVA AOS VALORES DA CURVATURA
SERA A QUE SE INDICA A SEGUIR EM CADA UMA DAS
DUAS SERIES DEFINIDAS NO PONTO 3

1 a menor curvatura,
2 a curvatura imediatamente superior,

3 a curvatura imediatamente superior ao valor precedente, etc.

AS NOTACOES SAO ADICIONADAS PARA CADA PARA-
-BRISAS QUE CONSTITUI AS DUAS SERIES DEFINIDAS NO
PONTO 3

Serdo submetidos aos ensaios completos definidos nos anexos II B,
II C, II D ou II K o para-brisas nos cinco maiores e o para-brisas
nos cinco menores, que tenham o total mais baixo.

Os outros para-brisas da mesma série sdo submetidos a ensaios para
fins do controlo das qualidades opticas definidas no ponto 9 do
anexo II C.

Alguns para-brisas, cujos parametros apresentem, quanto a forma e/
/ou a curvatura, diferengas importantes em relagdo aos casos
extremos do grupo seleccionado, podem também ser submetidos a
ensaios se o servigo técnico que proceder a esses ensaios julgar que
os pardmetros em questdo correm o risco de ter efeitos negativos
importantes.
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9.1.

9.2.

9.3.

9.3.1.
9.3.1.1.

9.3.1.1.1.
9.3.1.1.2.
9.3.1.1.3.
9.3.1.1.4.
9.3.1.2.

9.3.2.

Os limites do grupo sdo fixados em fungdo das areas planificadas
dos para-brisas. Quando um para-brisas submetido ao processo de
homologagdo para um dado tipo apresentar uma area planificada
que nao corresponda aos limites fixados e/ou uma altura de
segmento notavelmente maior, ou uma curvatura notavelmente
menor, deve ser considerado como pertencendo a um novo tipo e
ser submetido a ensaios adicionais se o servi¢o técnico os julgar
tecnicamente necessarios tendo em conta as informagdes de que
dispde acerca do produto e do material utilizados.

No caso de outro modelo de para-brisas dever ser fabricado poste-
riormente pelo titular de uma homologagdo numa categoria de
espessura ja homologada:

Sera verificado se pode ser incluido nos cinco maiores ou nos cinco
menores considerados para a homologacdo do grupo em causa;

A notagdo sera refeita de acordo com os processos definidos nos
pontos 3, 4 e 5;

Se a soma das notagdes atribuidas ao para-brisas reincorporado nos
cinco maiores ou Nos cinco menores:

For a menor, proceder-se-a aos seguintes ensaios:

Para os para-brisas de vidro laminado vulgar ou revestido de
matéria plastica ou de vidro plastico:

Comportamento da cabega ao choque.
Distorgdo optica.

Separagdo da imagem secundaria.
Transmissao da luz.

Para os para-brisas de vidro laminado tratado, os ensaios prescritos
nos pontos 9.3.1.1.1, 9.3.1.1.2, 9.3.1.1.3 e 9.3.1.1.4 acima, bem
como ao ensaio de fragmentagdo em conformidade com o ponto 4
do anexo II C.

No caso contrario, proceder-se-4 apenas aos ensaios previstos para
verificar as qualidades Opticas definidas no ponto 9 do anexo II A.
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ANEXO Il F

PROCEDIMENTO A SEGUIR PARA DETERMINAR AS ZONAS DE
ENSAIO NOS PARA-BRISAS DOS VEICULOS DA CATEGORIA M,

I1.1.

1.2.

1.3.

1.3.1.

EM RELACAO AOS PONTOS «V»

POSIGCAO DOS PONTOS «V»

Os quadros 1 e 2 indicam a posi¢do dos pontos «V» em relagdo ao
ponto «R» (ver o anexo II G), tal como resulta das respectivas
coordenadas X Y Z no sistema tridimensional de referéncia.

O quadro 1 indica as coordenadas de base para um angulo previsto
de inclinagdo do encosto de um banco de 25°. O sentido positivo
das coordenadas esta indicado na figura 3 do presente anexo.

QUADRO 1
Ponto «V» X Y Z
\4 68 mm -5 mm 665 mm
v, 68 mm -5 mm 589 mm

Correcgio relativa a angulos previstos de inclinacdo do encosto
dos bancos diferentes de 25°

O quadro 2 indica as correcgdes complementares a introduzir nas
coordenadas X e Z de cada ponto «V» quando o angulo previsto
de inclinagdo do encosto do banco for diferente de 25°. O sentido
positivo das coordenadas esta indicado na figura 3 do presente
anexo.

QUADRO 2
(graus) X Y

5 — 186 mm 28 mm

6 — 176 mm 27 mm

7 — 167 mm 27 mm

8 — 157 mm 26 mm

9 — 147 mm 26 mm
10 — 137 mm 25 mm
11 — 128 mm 24 mm
12 — 118 mm 23 mm
13 — 109 mm 22 mm
14 - 99 mm 21 mm
15 — 90 mm 20 mm
16 — 81 mm 18 mm
17 — 71 mm 17 mm
18 — 62 mm 15 mm
19 — 53 mm 13 mm
20 — 44 mm 11 mm
21 - 35 mm 9 mm
22 — 26 mm 7 mm
23 — 17 mm 5 mm
24 -9 mm 2 mm
25 0 mm 0 mm
26 9 mm — 3 mm
27 17 mm — 5 mm
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2.1.
2.2.

2.3.

(graus) X Y
28 26 mm — 8 mm
29 34 mm — 11 mm
30 43 mm — 14 mm
31 51 mm — 17 mm
32 59 mm — 21 mm
33 67 mm — 24 mm
34 76 mm — 28 mm
35 84 mm — 31 mm
36 92 mm — 35 mm
37 100 mm -39 mm
38 107 mm — 43 mm
39 115 mm — 47 mm
40 123 mm — 52 mm

ZONAS DE ENSAIO
Determinam-se duas zonas de ensaio a partir dos pontos «V».

A zona de ensaio A é a zona da superficie exterior aparente do
para-brisas delimitada pelos seguintes quatro planos que partem
dos pontos «V» para a frente (ver figura 1):

— um plano vertical que passa por V, € V, e que faz um angulo de
13° com o eixo dos X, para a esquerda no que diz respeito aos
veiculos de condugdo a esquerda, e para a direita no que diz
respeito aos veiculos de condugdo a direita,

— um plano paralelo ao eixo dos Y que passa por V, e faz um
angulo de 3° para cima em rela¢do ao eixo dos X,

— um plano paralelo ao eixo dos Y que passa por V, e faz um
angulo de 1° para baixo em relagdo ao eixo dos X,

— um plano vertical que passa por V e V, e faz um angulo de 20°
com o eixo dos X, para a direita no que diz respeito aos
veiculos de condugdo a esquerda, e para a esquerda no que diz
respeito aos veiculos de condugdo a direita.

A zona de ensaio B é a zona da superficie exterior do para-brisas
que esta situada a mais de 25 mm do bordo lateral da superficie
transparente e ¢ delimitada pela intersec¢do da superficie exterior
do para-brisas com os seguintes quatro planos (ver figura 2):

— um plano orientado 7° para cima em relagdo ao eixo dos X,
passando por V, e paralelo ao eixo dos Y,

— um plano orientado 5° para baixo em relagdo ao eixo dos X,
passando por V, e paralelo ao eixo dos Y,

— um plano vertical que passa por V, € V, e que faz um angulo de
17° com o eixo dos X, para a esquerda no que diz respeito aos
veiculos de conducdo a esquerda, e para a direita no que diz
respeito aos veiculos de condugdo a direita,

— um plano simétrico ao precedente em relagdo ao plano médio
longitudinal do veiculo.
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Figura 1

Zona de ensaio A (exemplo de um veiculo de conduciio a esquerda)
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Figura 2

Zona de ensaio B (exemplo de um veiculo de condugdo a esquerda)
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Figura 3

Determinagdo dos pontos V para um angulo de inclinagiio do encosto do banco de 25°

(exemplo de um veiculo de condugfo a esquerda)

Trago do plano de simetria longitudinal do veiculo.

Trago do plano vertical que passa por R.
Trago do plano vertical que passa por V; e V,.

(*)
**)
(ﬂ-#ﬁ)
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ANEXO 1I G

PROCEDIMENTO A SEGUIR PARA DETERMINAR O PONTO «H» E O
ANGULO REAL NO TRONCO PARA OS LUGARES SENTADOS DOS
VEICULOS AUTOMOVEIS

Ver anexo IIl da Directiva 77/649/CEE ('), alterada pela Directiva 90/630/
/CEE (%).

(') JOn° L 267 de 19. 10. 1977, p. 1.
() JO n° L 341 de 6. 12. 1990, p. 20.



199210022 — PT — 01.01.1995 — 001.001 — 61

I.1.

1.1.2.
1.1.3.
1.1.3.1.
1.1.3.2.
1.1.4.

1.2.
1.2.1.

1.2.2.
1.2.3.

2.1.

2.2.
2.2.1.

22.1.1.

22.1.1.1.
22.1.1.2.
22.1.2.

22.1.2.1.
22.1.22.
22.1.23.

ANEXO Il H
VIDRACAS DE VIDRO DE TEMPERA UNIFORME

DEFINICAO DO TIPO

Considera-se que as vidragas de vidro de témpera uniforme
pertencem a tipos diferentes se diferirem pelo menos em uma das
caracteristicas principais ou secundarias seguintes:

As caracteristicas principais sdo as seguintes:

Marca de fabrico ou comercial.

Natureza da témpera (térmica ou quimica).

Categoria de forma: distinguem-se duas categorias:

Vidragas planas;

Vidragas planas e bombeadas.

Categoria de espessura na qual se inclui a espessura nominal «e»,
sendo admitida uma tolerancia de fabrico de + 0,2 mm:

— categoria [: e < 3,5 mm
— categoria II: 3,5 mm <e < 4,5 mm
— categoria III: 4,5 mm <e < 6,5 mm

— categoria IV: 6,5 mm <e.

As caracteristicas secundarias sio as seguintes:

Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa de vidro
flutuado, vidro para vidraga).

Coloragdo (incolor ou de cor).

Presenga ou auséncia de condutores.
ENSAIO DE FRAGMENTACAO

Indices de dificuldade das caracteristicas secundarias

Material indice de dificuldade
Chapa de vidro polido 2
Chapa de vidro flutuado 1
Vidro para vidraga 1

As outras caracteristicas secundarias ndo intervém.

Escolha das amostras

Serdo escolhidas para os ensaios, de acordo com os critérios a
seguir indicados, amostras de cada categoria de forma e de cada
categoria de espessura, dificeis de produzir:

Para as vidragas planas, fornecem-se duas séries de amostras
correspondentes:

A maior area planificada;
Ao menor angulo entre dois lados adjacentes.

Para as vidracas planas e bombeadas, fornecem-se trés séries de
amostras correspondentes:

A maior area planificada;
Ao menor angulo entre dois lados adjacentes;

A maior altura de segmento.
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22.2.

223.

2.2.4.

2.3.

2.4.
24.1.
2.5.
2.5.1.

2.5.2.

2.6.
2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.2.

2.6.1.3.

2.1.6.4.

Os ensaios efectuados com amostras correspondentes a maior area
«S», sdo considerados como aplicaveis a qualquer outra area infe-
riora S + 5 %.

Se as amostras apresentadas tiverem um angulo inferior a 30°, os
ensaios sdo considerados como aplicaveis a todas as vidragas fabri-
cadas com um angulo superior a — 5°.

Se as amostras apresentadas tiverem um angulo superior ou igual a
30° os ensaios serdo considerados como aplicaveis a todas as
vidragas fabricadas com um angulo igual ou superior a 30°.

Se a altura do segmento h das amostras apresentadas for superior a
100 mm, os ensaios sdao considerados como aplicaveis a todas as
vidragas fabricadas com uma altura de segmento inferior a h
+ 30 mm.

Se a altura do segmento das amostras apresentadas for inferior ou
igual a 100 mm, os ensaios sdo considerados como aplicaveis a
todas as vidragas fabricadas com uma altura de segmento inferior
ou igual a 100 mm.

Numero de amostras por série

O ntmero de amostras que figura em cada grupo ¢ o seguinte, em
fungdo da categoria de forma definida no ponto 1.1.3 acima:

Género de vidraga Numero de amostras
Plana (2 séries) 4
Plana e bombeada (3 séries) 5

Método de ensaio
O método utilizado é o descrito no ponto 1 do anexo II A.
Pontos de impacte (ver figura 2 do anexo II M).

Para as vidragas planas e as vidracas bombeadas, os pontos de
impacte representados respectivamente nas figuras 2 a) e 2 b) do
anexo II M, por um lado, e 2 ¢) do anexo II M, por outro, sdo os
seguintes:

Ponto 1: a 3 cm dos bordos da vidraga na parte em que o raio de
curvatura do contorno seja 0 mais pequeno;

Ponto 2: a 3 ¢m do bordo sobre uma das medianas, devendo ser
escolhido o lado da vidraga que tenha as eventuais
marcas de pingas;

Ponto 3: o centro geométrico da vidraga;

Ponto 4: para as vidragas bombeadas unicamente; este ponto ¢
escolhido sobre a mediana mais comprida na parte da
vidraga em que o raio de curvatura ¢ o mais pequeno.

Apenas ¢ efectuado um Uunico ensaio por ponto de impacte pres-
crito.

Interpretagio dos resultados

Um ensaio ¢ considerado como tendo dado um resultado satisfa-
torio se a fragmentagdo cumprir as seguintes condigdes:

O numero de fragmentos em qualquer quadrado de 5 cm x 5 cm
ndo ¢ inferior a 40 nem superior a 400, ou 450 no caso das vidragas
cuja espessura nao exceda 3,5 mm.

Para as necessidades do calculo acima referido, os fragmentos
situados sobre um lado do quadrado sdo contados como meios frag-
mentos.

A fragmentagdo ndo ¢ verificada numa faixa de 2 cm de largura a
toda a volta das amostras, faixa que representa o encastramento da
vidraga, nem num raio de 7,5 cm em torno do ponto de impacte.

Néo sdo admitidos os fragmentos cuja area seja superior a 3 cm?,
excepto nas partes definidas no ponto 2.6.1.3.
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2.6.1.5.

2.6.2.

2.6.2.1.

2.6.2.2.

2.6.2.3.

2.6.3.

3.1.3.1.

3.13.2

Sao admitidos alguns fragmentos de forma alongada desde que:

— as suas extremidades ndo sejam em forma de lamina de uma
faca,

— 1o caso de atingirem o bordo da vidraga, ndo formem com este
um angulo superior a 45°,

e se, excepto no caso das disposigdes do ponto 2.6.2.2 abaixo:

— o seu comprimento ndo exceder 7,5 cm.

Uma série de amostras apresentadas a homologagdo ¢ considerada
como satisfatoria do ponto de vista da fragmentac@o se for satisfeita
pelo menos uma das seguintes condigdes:

Todos os ensaios efectuados utilizando os pontos de impacte pres-
critos no ponto 2.5.1 deram um resultado positivo.

Um ensaio entre todos os que foram efectuados com os pontos de
impacte definidos no ponto 2.5.1 deu um resultado negativo no que
diz respeito a desvios que ndo excedam os seguintes limites:

— no maximo 8 fragmentos de comprimento compreendido entre 6
e 7,5 cm,

— no maximo 4 fragmentos de comprimento compreendido entre
7,5 ¢ 10 cm,

e ¢ repetido com uma nova amostra conforme as prescrigoes do
ponto 2.6.1 que apresentem desvios nos limites acima indicados.

Dois ensaios entre os que foram efectuados com os pontos de
impacte definidos no ponto 2.5.1 deram um resultado negativo no
que diz respeito a desvios que ndo excedam os limites indicados
no ponto 2.6.2.2, mas uma nova série de ensaios efectuada com
uma nova série de amostras esta conforme com as prescrigdes do
ponto 2.6.1, ou entdo ndo mais que duas amostras da nova série
apresentam desvios dentro dos limites especificados no ponto
2.6.2.2.

Se os desvios acima mencionados foram constatados devem ser

indicados no relatério, ao qual deverdo ser anexadas fotografias
das partes em causa da vidraga.

ENSAIO DE RESISTENCIA MECANICA

Ensaio com a esfera de 227 g

Indices de dificuldade das caracteristicas secunddarias

Material indice de dificuldade Coloragao Indice de dificuldade
Chapa de vidro 2 Incolor 1
polido
Chapa de vidro 1 De cor 2
flutuado
Vidro para vidraga 1

A outra caracteristica secundaria (presenga ou auséncia de condu-
tores) ndo intervém.

Numero de provetes

Para cada categoria de espessura definida no ponto 1.1.4 acima, sdo
submetidos a ensaio seis provetes.

Meétodo de ensaio

O método de ensaio utilizado é o descrito no ponto 2.1 do anexo II
A.

A altura de queda (desde a parte inferior da esfera até a face supe-
rior do provete) ¢ a altura indicada no quadro a seguir, em fungdo
da espessura da vidraga:
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3.14.
3.14.1.

3.14.2.

3.1.4.2.1.
3.1.4.2.2.

Espessura nominal da vidraga (e) Altura da queda
e < 3,5mm 20m+ 5/ —0mm
3,5mm<e 25m+ 5/ —0mm

Interpretagdo dos resultados

O ensaio ¢ considerado como tendo dado um resultado satisfatorio
se o provete ndo se partir.

Uma série de provetes apresentada a homologagdo ¢ considerada
como satisfatoria do ponto de vista da resisténcia mecanica, se for
satisfeita pelo menos uma das seguintes condigdes:

Um ensaio no maximo deu um resultado negativo;

Tendo dois ensaios dado resultados negativos, outra série de
ensaios efectuados com uma nova série de seis provetes da resul-
tados positivos.

QUALIDADES OPTICAS
Transmissdo da luz

As prescrigdes relativas ao coeficiente de transmissdo regular da
luz indicadas no ponto 9.1 do anexo II A sdo aplicaveis as vidragas
ou partes de vidragas de témpera uniforme situadas em posicdes
que desempenhem um papel essencial para a visdo do condutor.

Sdo aplicaveis as prescri¢des indicadas no ponto 9.1 do anexo II A
relativas ao coeficiente de transmissdo regular da luz. Os materiais
para vidragas que tenham um coeficiente de transmissdo regular da
luz inferior a 70 % devem ser marcados com o simbolo comple-
mentar previsto no ponto 4.5.2. do anexo II.
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ANEXO 11 1

VIDRACAS DE VIDRO LAMINADO QUE NAO SEJAM PARA-BRISAS

I1.1.

1.1.2.

1.1.3.
1.1.4.

1.2.
1.2.1.

1.2.2.
1.2.3.

2.2.

2.3.

3.1.

3.2

3.3.
33.1.

DEFINICAO DO TIPO

Considera-se que vidragas de vidro laminado que ndo sejam para-
-brisas pertencem a varios tipos se diferirem pelo menos em uma
das caracteristicas principais ou secundarias.

As caracteristicas principais sdo as seguintes:

Marca de fabrico ou comercial.

Categoria de espessura da vidraga na qual esta incluida a espessura
nominal «e», sendo admitida uma tolerancia de fabrico de + 0,2 n
mm, sendo «n» o niumero de laminas de vidro:

— categoria I: e < 5mm

— categoria II: 5,5 mm <e < 6,5 mm

— categoria III: 6,5 mm <e.

Espessura nominal do ou dos intercalares.

Natureza e tipo do ou dos intercalares, por exemplo, PVB ou outro
intercalar de matéria plastica.

Qualquer tratamento especial ao qual uma das laminas de vidro
possa ter sido submetida.
As caracteristicas secundarias siao as seguintes:

Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa de vidro
flutuado, vidro para vidraga).

Coloragao do intercalar (incolor ou de cor, total ou parcialmente).

Coloragdo do vidro (incolor ou de cor).

GENERALIDADES

Para as vidragas de vidro laminado que nfo sejam para-brisas, os
ensaios sdo efectuados com provetes planos que sdo quer cortados
de vidragas verdadeiras quer feitos especialmente. Tanto num caso
como no outro, os provetes devem ser rigorosamente representa-
tivos, sobre todos os pontos de vista, das vidragas para cujo
fabrico ¢ pedida a homologagdo.

Antes de cada ensaio, os provetes de vidro laminado sdo armaze-
nados durante pelo menos quatro horas a temperatura de
23 °C + 2 °C. Os ensaios sdo efectuados com os provetes logo que
estes tenham sido retirados do recipiente no qual estavam armaze-
nados.

Considera-se que a vidraga apresentada a homologagao satisfaz as
disposigoes do presente anexo se tiver a mesma composi¢do que
um para-brisas ja homologado em conformidade com as dispo-
si¢oes do anexo II B ou do anexo II C ou do anexo II K.

ENSAIO DE COMPORTAMENTO DA CABECA AO CHOQUE

Indices de dificuldade das caracteristicas secundarias

Nio intervém nenhuma caracteristica secundaria.

Numero de provetes

Sdo submetidos aos ensaios seis provetes planos medindo
1100 mm x 500 mm (+ 5 mm/ — 0 mm).

Método de ensaio

O método de ensaio utilizado é o descrito no ponto 3 do anexo II
A.
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3.3.2.

3.4.

34.1.

34.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3422

4.1.

4.2.

43.

43.1.

43.2.

4.4.

44.1.

44.2.

442.1.

4422,

A altura de queda ¢ de 1,50 m + 0 mm/ — 5 mm.

Interpretacio dos resultados

Considera-se que este ensaio da resultados satisfatorios se forem
satisfeitas as seguintes condicdes:

O provete cede e parte-se, apresentando numerosas fissuras circu-
lares cujo centro ¢ aproximadamente o ponto de impacte;

O intercalar pode ficar rasgado, mas a cabega do manequim nio
deve atravessar a vidraga;

Nao deve haver grandes bocados de vidro que se destaquem do
intercalar.

Uma série de provetes submetidos aos ensaios ¢ considerada como
satisfatoria do ponto de vista do comportamento da cabega ao
choque se for satisfeita uma das duas condi¢des seguintes:

Todos os ensaios deram resultados positivos;

Tendo um ensaio dado um resultado negativo, uma nova série de

ensaios efectuada com uma nova série de provetes da resultados
positivos.

ENSAIO DE RESISTENCIA MECANICA — ENSAIO COM A
ESFERA DE 227 g

Indices de dificuldade das caracteristicas secundarias

Nio intervém nenhuma caracteristica secundaria.

Numero de provetes

Sdo submetidos aos ensaios quatro provetes planos quadrados
medindo 300 mm X 300 mm (+ 10 mm/ — 0 mm) de lado.

Método de ensaio
O método utilizado é o descrito no ponto 2.1 do anexo II A.
A altura de queda (desde a parte inferior da esfera até a face supe-

rior do provete) esta indicada no quadro a seguir, em fungdo da
espessura nominal:

Espessura nominal Altura da queda
e < 55 mm 5m
55mm < e < 6,5 mm 6 m + 25 mm/ — 0 mm
6,5mm < e 7m

Interpretagio dos resultados

O ensaio é considerado como dando um resultado satisfatorio se for
satisfeita uma das seguintes condigoes:

— a esfera ndo atravessa o provete,

— o provete ndo se parte em varios bocados,

— o peso total dos poucos bocados que se possam formar do lado
oposto ao ponto de impacte ndo excede 15 g.

Uma série de provetes submetida aos ensaios ¢ considerada como
satisfatoria do ponto de vista da resisténcia mecénica se for satis-
feita uma das seguintes condigdes:

Todos os ensaios deram um resultado positivo;
Tendo dois ensaios no maximo dado um resultado negativo, uma

nova série de ensaios efectuada com uma nova série de provetes
da resultados positivos.
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5.1

5.1.1.

5.2

5.3.

5.3.1.

53.2.

5.4.

ENSAIO DE RESISTENCIA AO MEIO AMBIENTE

Ensaio de resisténcia a abrasio
Indices de dificuldade e método de ensaio

Sao aplicaveis as prescricdes do ponto 4 do anexo II A, prosse-
guindo o ensaio durante 1 000 ciclos.

Interpretagdo dos resultados

A vidraga de seguranga ¢ considerada como satisfatoria do ponto de
vista da resisténcia a abrasdo se a difusdo da luz devida a abrasdo
do provete ndo for superior a 2 %.

Ensaio de resisténcia a alta temperatura

Sao aplicaveis as prescrigdes do ponto 5 do anexo II A.

Ensaio de resisténcia a radiacao
Prescri¢dao geral

Este ensaio so ¢ efectuado se o laboratorio o julgar util, tendo em
conta as informagdes em sua posse sobre o intercalar.

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 6 do anexo II A.

Ensaio de resisténcia a humidade

5.4.1. Sdo aplicaveis as prescrigdoes do ponto 7 do anexo II A.

QUALIDADES OPTICAS

As disposi¢des relativas ao coeficiente de transmissdo regular da
luz indicadas no ponto 9.1 do anexo II A sdo aplicaveis as vidragas
ou partes de vidragas que ndo sejam para-brisas situadas em
posigdes que desempenham um papel essencial para a visdo do
condutor.

Sdo aplicaveis as prescrigoes indicadas no ponto 9.1 do anexo II A
relativas ao coeficiente de transmissdo regular da luz. Os materiais
para vidragas que tenham um coeficiente de transmissdo regular da
luz inferior a 70 % devem ser marcados com o simbolo comple-
mentar previsto no ponto 4.5.2. do anexo II.



199210022 — PT — 01.01.1995 — 001.001 — 68

ANEXO II J

VIDRACAS DE VIDRO PLASTICO QUE NAO SEJAM PARA-BRISAS

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

2.1.

2.2.

2.3.

3.1

3.2.

DEFINICAO DO TIPO
Considera-se que as vidragas de vidro plastico que nao sejam para-

-brisas pertencem a tipos diferentes se diferirem pelo menos em uma
das caracteristicas principais ou secundarias seguintes.

As caracteristicas principais sao:
Marca de fabrico ou comercial.

Categoria de espessura na qual estd incluida a espessura nominal
«e», sendo admitida uma tolerancia de fabrico de + 0,2 mm:

IA

— categoria I: e 3,5 mm,
— categoria II: 3,5 mm <e < 4,5 mm,

— categoria III: 4,5 mm <e.

Espessura nominal da(s) laminas(s) de plastico que desempenha(m)
o papel de intercalar.

Espessura nominal da vidraga.

Tipo da(s) lamina(s) de plastico que desempenha(m) o papel de
intercalar(es) (por exemplo, PVB ou qualquer outra matéria
plastica) e da lamina de plastico colocada sobre a face interna.

Qualquer tratamento especial ao qual a lamina de vidro possa ter
sido submetida.

As caracteristicas secundarias sao:

Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa de vidro
flutuado, vidro para vidraga).

Coloragdo, na totalidade ou em parte, de todas as laminas de
plastico (incolor ou de cor).

Coloragao do vidro (incolor ou de cor).

GENERALIDADES

Para as vidragas de vidro plastico que ndo sejam para-brisas, os
ensaios sdo efectuados com provetes planos que ou sdo cortados
das vidragas normais ou fabricados especialmente. Tanto num caso
como no outro, os provetes devem ser rigorosamente representa-
tivos, sob todos os pontos de vista, das vidragas para cujo fabrico
¢ pedida a homologagao.

Antes de cada ensaio, os provetes de vidro plastico devem ser colo-
cados, durante pelo menos quatro horas, a temperatura de 23 °C
+ 2 °C. Os ensaios serdo efectuados logo que os provetes tenham
sido retirados do recinto em que estavam colocados.

Considera-se que a vidraga apresentada a homologagdo satisfaz as
disposigoes do presente anexo se tiver a mesma composi¢do que

um para-brisas ja homologado em conformidade com as dispo-
si¢oes do anexo II D.

ENSAIO DE COMPORTAMENTO DA CABECA AO CHOQUE

Indices de dificuldade das caracteristicas secundarias

Nao intervém nenhuma caracteristica secundaria.

Numero de provetes

Serdo submetidos aos ensaios seis provetes planos de
1100 mm x 500 mm (+ 5 mm/ — 2 mm).
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3.3.
3.3.1.
33.2.

3.4.
3.4.1.

34.1.1.
3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.42.

3.4.2.1.
3422.

4.1.

4.2.

5.1
5.1.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Método de ensaio
O método utilizado ¢ o descrito no ponto 3 do anexo II A.

A altura de queda ¢ de 1,5 m + 0 mm/ — 5 mm.

Interpretacao dos resultados

Este ensaio ¢ considerado como tendo um resultado positivo se
forem satisfeitas as seguintes condigdes:

A lamina de vidro parte-se, apresentando numerosas fissuras;

Sao admitidos rasgos do intercalar, desde que a cabega do mane-
quim ndo passe através do provete;

Nenhum fragmento grande de vidro se deve destacar do intercalar.

Uma série de provetes apresentada a homologagdo ¢ considerada
como satisfatoria do ponto de vista do comportamento da cabega
ao choque se for satisfeita uma das duas condigdes seguintes:

Todos os ensaios deram um resultado positivo;

Tendo um ensaio dado um resultado negativo, uma nova série de
ensaios efectuada com uma nova série de provetes da resultados
positivos.

ENSAIO DE RESISTENCIA MECANICA — ENSAIO COM A
ESFERA DE 227 g

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 4 do anexo II I, com
excepgdo do quadro do ponto 4.3.2, que deve ser substituido pelo
seguinte:

Espessura nominal Altura da queda
e < 3,5 mm 5m
35mm<e < 4,5 mm 6 m + 25 mm/ — 0 mm
e > 4,5 mm 7m

Todavia, a prescri¢ao do ponto 4.4.1.2 do anexo II I fica neste caso
sem efeito.

ENSAIOS DE RESISTENCIA AO MEIO AMBIENTE

Ensaio de resisténcia a abrasido

Ensaio de resisténcia a abrasdo na face externa

Sao aplicaveis as prescrigdes do ponto 5.1 do anexo II 1.
Ensaio de resisténcia a abrasdo na face interna

Sao aplicaveis as prescrigdes do ponto 2.1 do anexo II K.

Ensaio de resisténcia a alta temperatura

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 5 do anexo I A.

Ensaio de resisténcia a radiacio

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 6 do anexo II A.

Ensaio de resisténcia a humidade

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 7 do anexo II A.

Ensaio de resisténcia as mudancas de temperatura

Sao aplicaveis as prescrigdes do ponto 8 do anexo II A.

QUALIDADES OPTICAS

Sdo aplicaveis as prescrigdes indicadas no ponto 9.1 do anexo II A
relativas ao coeficiente de transmissdo regular da luz. Os materiais
para vidragas que tenham um coeficiente de transmissdo regular da
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luz inferior a 70 % devem ser marcados com o simbolo comple-
mentar previsto no ponto 4.5.2. do anexo II.

ENSAIO DE RESISTENCIA AO FOGO

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 10 do anexo II A.

ENSAIO DE RESISTENCIA AOS AGENTES QUIMICOS

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 11 do anexo II A.
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ANEXO II K

VIDRACAS DE SEGURANCA REVESTIDAS DE MATERIA PLASTICA

2.1.

2.2.

3.2.

(na face interna)

DEFINICAO DO TIPO

Os materiais para vidracas de seguranga tais como definidos nos
anexos II B, II C, II H e II I devem, se forem revestidos de uma
camada de matéria plastica na face interna, estar em conformidade
com as prescri¢des a seguir, que se juntam a dos anexos apro-
priados.

ENSAIO DE RESISTENCIA A ABRASAOQ

Indices de dificuldade e método de ensaio

O revestimento de matéria plastica deve ser submetido a um ensaio
em conformidade com as prescricdes do ponto 4 do anexo II A,
com uma duragdo de 100 ciclos.

Interpretacio dos resultados

O revestimento de matéria plastica é considerado como satisfatorio
do ponto de vista da resisténcia a abrasio se a difusdo da luz
devida a abrasdo do provete ndo for superior a 4 %.

ENSAIO DE RESISTENCIA A HUMIDADE

No caso de vidragas de seguranga temperadas e revestidas de
matéria plastica, deve ser efectuado um ensaio de resisténcia a
humidade.

Sao aplicaveis as prescrigdes do ponto 7 do anexo II A.

ENSAIO DE RESISTENCIA AS MUDANCAS DE TEMPERA-
TURA

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 8 do anexo I A.

ENSAIO DE RESISTENCIA AO FOGO

Sdo aplicaveis as prescrigdes do ponto 10 do anexo II A.

ENSAIO DE RESISTENCIA AOS AGENTES QUIMICOS

Sdo aplicaveis as prescri¢des do ponto 11 do anexo II A.
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1.1.

1.1.2.
1.1.3.

1.1.4.
1.1.5.

1.2.

1.2.1.

2.2.

2.3.

3.1.

3.2.

3.3.

33.1.
33.2.
333.

3.4.

3.4.1.

34.2.

ANEXO 11 L

VIDRACAS DUPLAS

DEFINICAO DO TIPO

Considera-se que as vidragas duplas pertencem a tipos diferentes se
diferirem em pelo menos uma das caracteristicas principais ou
secundarias seguintes.

As caracteristicas principais sdo:

Marca de fabrico ou comercial.

Composigao da vidraga dupla (simétrica, dissimétrica).

Tipo de cada uma das vidragas constituintes, tal como definido no
ponto 1 dos anexos II H, II T ou II J.

Espessura nominal do espago entre as duas vidragas.

Tipo de colagem (organica, vidro-vidro ou vidro-metal).

As caracteristicas secundarias sio:

As caracteristicas secundarias de cada uma das vidragas consti-
tuintes, tal como definidas no ponto 1.2 dos anexos Il H, I I e I J.
GENERALIDADES

Cada uma das vidragas que constitui a vidraga dupla deve ser ou
homologada, ou submetida as exigéncias do anexo que lhe ¢
aplicavel (anexos II H, II I ou II J).

Os ensaios efectuados com vidragas duplas de espessura nominal
do espago «e» sdo considerados como aplicaveis a todas as vidragas
duplas que tenham as mesmas caracteristicas € uma espessura
nominal do espago e = 3 mm. Todavia, o requerente pode apre-
sentar a2 homologagdo a amostra que tenha o menor espago ¢ a
que tenha o maior espago.

No caso de vidragas duplas que tenham pelo menos uma vidraga de
vidro laminado ou de vidro plastico, os provetes sdo colocados
antes do ensaio, durante pelo menos 4 horas, a temperatura de
23 + 2 °C. Os ensaios sdo efectuados logo que os provetes tenham
sido retirados do recinto em que foram colocados.

ENSAIO DE COMPORTAMENTO DA CABECA AO CHOQUE

Indice de dificuldade das caracteristicas secundarias

Nio intervém nenhuma caracteristica secundaria.

Numero de provetes

Para cada categoria de espessura das vidragas constituintes e cada
espessura de espago tal como definida no ponto 1.1.4 acima, serdo
submetidos ao ensaio seis provetes de 1 100 mm x 500 mm *%/ _ .
Método de ensaio

O método utilizado é o descrito no ponto 3 do anexo II A.

A altura de queda € de 1,50 m *% __.

Se se tratar de uma vidraga dupla dissimétrica, efectuam-se trés
ensaios numa face e trés ensaios na outra face.

Interpretacio dos resultados

Vidraga dupla constituida por duas vidragas de vidro de témpera
uniforme:

O ensaio ¢ considerado como tendo dado um resultado positivo se
os dois elementos se partirem.

Vidraca dupla constituida por duas vidragas de vidro laminado e/ou
de vidro plastico que ndo sejam para-brisas:
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3.4.2.1.

3.422.

3.423.

343.

343.1.
3.43.2.

3.43.3.

3.43.4.

3.4.4.

3.4.4.1.
3422

O ensaio ¢ considerado como tendo dado um resultado positivo se
forem satisfeitas as seguintes condigdes:

Os dois elementos do provete cedem e partem-se apresentando
numerosas fissuras circulares aproximadamente centradas sobre o
ponto de impacte.

Sao admitidos rasgos do intercalar (ou dos intercalares) desde que a
cabeca do manequim nao passe através do provete.

Nenhum fragmento grande de vidro se pode destacar do intercalar.

Vidraga dupla constituida por uma vidraga de vidro de témpera
uniforme e uma vidraga de vidro laminado ou de vidro plastico
que ndo seja para-brisas:

A vidraca de vidro temperado parte-se.

A vidraga de vidro laminado ou de vidro pastico cede e parte-se
apresentando numerosas fissuras circulares aproximadamente
centradas sobre o ponto de impacte.

Sdo admitidos rasgos do intercalar (ou dos intercalares) desde que a
cabeca do manequim ndo passe através do provete.

Nado deve haver grandes bocados de vidro que se destaquem do
intercalar.

Uma série de provetes apresentada a homologagdo é considerada
como satisfatoria do ponto de vista do comportamento da cabega
ao choque se for satisfeita uma das duas seguintes condigdes:

Todos os ensaios deram um resultado positivo;

Tendo um ensaio dado um resultado negativo, uma nova série de
ensaios efectuada numa nova série de provetes deu resultados posi-
tivos.

QUALIDADES OPTICAS

As prescrigdes relativas a transmissao da luz indicadas no ponto 9.1
do anexo II A sdo aplicaveis as vidragas duplas ou partes de
vidragas duplas situadas em posi¢des que desempenham um papel
essencial para a visdo do condutor.

Sdo aplicaveis as prescri¢des indicadas no ponto 9.1 do anexo II A
relativas ao coeficiente de transmissdo regular da luz. Os materiais
para vidragas que tenham um coeficiente de transmissdo regular da
luz inferior a 70 % devem ser marcados com o simbolo comple-
mentar previsto no ponto 4.5.2. do anexo II.
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ANEXO II M

MEDICAO DA ALTURA DE SEGMENTO E POSICAO DOS PONTOS
DE IMPACTE

Figura 1

Determinagao da altura de segmento «h»

No caso da vidraga de curvatura simples, a altura de segmento serd igual a h,,
no maximo.

No caso da vidraga de curvatura dupla, a altura de segmento serd igual ah +h,,
no maximo.
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, 30 mm

2 a) Placa de vidro plano

2 b) Placa de vidro plano

30 mm

1 2 1

y‘“‘“»‘/

2 ¢) Placa de vidro incurvado

30 mm

Figuras 2a), 2b) e 2c)

Pontos de impacte prescritos para as vidragas de vidro de témpera
uniforme

Os pontos 2 indicados nas figuras 2a), 2b) e 2¢) sdo exemplos da localizagdo do
ponto 2 prescrito no ponto 2.5 do anexo II H.
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ANEXO 1I N

EXEMPLOS DE MARCAS DE HOMOLOGAGCAO CEE

(ver ponto 4.7 do anexo II)

Para-brisas de vidro laminado vulgar:
4.,

” 4 ' 26mm
F o4
+—

_‘3
a:
23_3

@2 | 001241” %
>4 -t

A marca de homologagdo acima, aposta sobre um para-brisas de vidro laminado
vulgar, indica que o elemento em questdo foi homologado em Franga (e2) nos
termos da presente directiva e com o numero de homologagdo 001241.

Para-brisas de vidro laminado vulgar revestido de matéria plastica:

Pl_é— a26mm
/P35

@2 |o0o1242 — %

b o4
2a %-~
3{_{—

A marca de homologagdo acima, aposta sobre um para-brisas de vidro laminado
vulgar revestido de matéria plastica, indica que o elemento em questdo foi
homologado em Franga (e2) nos termos da presente directiva e com o niimero
de homologagdo 001242.

Para-brisas de vidro laminado tratado:

1a 326mm
s

2'4 T"@2 | 0012435

A marca de homologagdo acima, aposta sobre um para-brisas de vidro laminado
tratado, indica que o elemento em questdo foi homologado em Franga (e2) nos
termos da presente directiva e com o numero de homologagao 001243.
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Para-brisas de vidro plastico:

13 a26mm
V3

@2 | 001244 5

j_
U

-
u(b

A marca de homologagdo acima, aposta sobre um para-brisas de vidro plastico,
indica que o elemento em questdo foi homologado em Franga (e2) nos termos
da presente directiva e com o numero de homologagdo 001244.

Vidracas, que niio sejam para-brisas, com coeficiente de transmissio
regular da luz inferior a 70 %:

-}.i a26mm

V 3

. 3

@2 | 001245 %

fJ_
{T_

A marca de homologagdo acima, aposta sobre uma vidraga que ndo seja um
para-brisas a qual se aplica o disposto no ponto 9.1.4.2 do anexo II A, indica
que o elemento em questdo foi homologado em Franca (e2) nos termos da
presente directiva e com o numero de homologagdo 001245.

Vidraca dupla com coeficiente de transmissio regular da luz inferior a

70 %:
ta 26mm
VIS ’

a2t opn—ta
001246~ 3
iT_”éz 3

A marca de homologagdo acima, aposta sobre uma vidraga dupla, indica que o
elemento em questdo foi homologado em Franca (e2) nos termos da presente
directiva e com o nimero de homologagdo 001246.

Vidragas que niio sejam para-brisas, com coeficiente de transmissdo regular
da luz superior ou igual a 70 %:
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a2b6mm

22'3 @2 | 001247° 5

A marca de homologagdo acima, aposta sobre uma vidragca que ndo seja um
para-brisas a qual se aplica o disposto no ponto 9.1.4.1 do anexo II A, indica
que o elemento em questdo foi homologado em Franga (e2) nos termos da
presente directiva com o nimero de homologagdo 001247.
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I1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

1.6.

1.7.

2.1.
2.1.1.

2.2.

22.1.

222

223.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

22.7.
22.7.1.

22.72.

2.2.7.3.

2.3.

23.1.

ANEXO 1I O

CONTROLO DE CONFORMIDADE DA PRODUCAO

DEFINICOES
Para efeitos do disposto no presente anexo, entende-se por:

Tipo de produto, todas as vidragas que tenham as mesmas carac-
teristicas principais.

Classe de espessura, todas as vidragas cujos componentes tenham a
mesma espessura dentro das tolerancias admitidas.

Unidade de produgdo, o conjunto dos meios de producdo de um ou
varios tipos de vidragas, implantados no mesmo lugar geografico;
pode incluir varias cadeias de fabrico.

Posto, um periodo de produgido assegurado pela mesma cadeia de
fabrico durante o periodo de trabalho diario.

Campanha de produgdo, um periodo continuo de fabrico do mesmo
tipo de produto na mesma cadeia de fabrico.

Ps, o numero de vidragas do mesmo tipo de produto fabricado pelo
mesmo posto.

Pr, o numero de vidragas do mesmo tipo de produto fabricado
durante a campanha de produgéo.

ENSAIOS

As vidragas devem ser submetidas aos seguintes ensaios:

Vidracas de vidro de témpera uniforme

Ensaio de fragmentagdo em conformidade com o ponto 2 do anexo
II H.

Medigdo de transmissdo da luz em conformidade com as pres-
crigoes do ponto 9.1 do anexo II A.

Péra-brisas de vidro laminado vulgar e para-brisas de vidro
plastico

Ensaio de comportamento da cabega ao choque em conformidade
com as prescrigdes do ponto 3 do anexo II B.

Ensaio com a esfera de 2260 g em conformidade com as pres-
crigoes do ponto 4.2 do anexo II B e do ponto 2.2 do anexo II A.

Ensaio de resisténcia a alta temperatura em conformidade com as
prescrigdes do ponto 5 do anexo II A.

Medigdo de transmissdo da luz em conformidade com as pres-
crigoes do ponto 9.1 do anexo II A.

Ensaio de distor¢ao dptica em conformidade com as prescrigdes do
ponto 9.2 do anexo II A.

Ensaio de separagdo da imagem secundaria em conformidade com
as prescrigoes do ponto 9.3 do anexo II A.

Para as vidragas de vidro plastico unicamente:

Ensaio de resisténcia a abrasdo em conformidade com as pres-
crigoes do ponto 2.1 do anexo II K.

Ensaio de resisténcia a humidade em conformidade com as pres-
crigdes do ponto 3 do anexo II K.

Ensaio de resisténcia aos agentes quimicos em conformidade com
as prescri¢des do ponto 11 do anexo II A.

Vidracas de vidro laminado vulgar e de vidro plastico que nio
sejam para-brisas

Ensaio com a esfera de 227 g em conformidade com as prescrigoes
do ponto 44 do anexo II 1.
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2.3.2.

233.

2.3.4.

23.4.1.

23.4.2.

2.3.4.3.

2.3.5.

2.4.
2.4.1.

2.5.

2.5.1.

2.5.2.

2.5.3.

2.6.

3.1
3.1.1.

3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.1.3.

3.1.1.4.

3.1.1.5.

3.1.1.6.

Ensaio de resisténcia a alta temperatura em conformidade com as
prescrigoes do ponto 5 do anexo II A.

Medigdo de transmissdo da luz em conformidade com as pres-
crigdes do ponto 9.1 do anexo I A.

Para as vidragas de vidro plastico unicamente.

Ensaio de resisténcia a abrasdo em conformidade com as pres-
crigoes do ponto 2.1 do anexo II K.

Ensaio de resisténcia a humidade em conformidade com as pres-
crigoes do ponto 3 do anexo II K.

Ensaio de resisténcia aos agentes quimicos em conformidade com
as prescri¢des do ponto 11 do anexo II A.

As condigdes acima indicadas sdo consideradas como satisfeitas se
os ensaios correspondentes tiverem sido efectuados com um para-
-brisas da mesma composigao.

Para-brisas de vidro laminado tratado

Além dos ensaios previstos no ponto 2.2 do presente anexo, deve
ser efectuado um ensaio de fragmentagdo em conformidade com
as prescri¢des do ponto 4 do anexo II C.

Vidragas revestidas de matéria plastica

Além dos ensaios previstos nos diferentes pontos do presente
anexo, devem-se efectuar os seguintes ensaios:

Ensaio de resisténcia a abrasdo em conformidade com as pres-
crigoes do ponto 2.1 do anexo II K.

Ensaio de resisténcia a humidade em conformidade com as pres-
crigdes do ponto 3 do anexo II K.

Ensaio de resisténcia aos agentes quimicos em conformidade com
as prescri¢des do ponto 11 do anexo II A.
Vidracas duplas

Os ensaios a efectuar sdo os previstos pelo presente anexo para
cada uma das vidragas que constituem a vidraga dupla, com a
mesma frequéncia e as mesmas exigéncias.

FREQUENCIA E RESULTADOS DOS ENSAIOS

Ensaio de fragmentacao
Ensaios

No inicio da produgdo de cada tipo novo de vidraga, efectua-se
uma série inicial de ensaios com obtenc¢do de quebra em cada ponto
de impacte prescrito pela presente directiva, e tirando fotografias,
para determinar o ponto de quebra mais grave.

Durante a campanha de produgio, o ensaio de controlo ¢ efectuado
no ponto de quebra determinado no ponto 3.1.1.1.

Deve ser efectuado um ensaio de controlo no inicio de cada
campanha de producdo ou ap6s uma mudanga de coloragdo.

No decurso da campanha de produgdo, os ensaios de controlo
devem ser efectuados com a seguinte frequéncia minima:

Vidragas de vidro de témpera Para-brisas de vidro laminado
uniforme tratado
Pr < 500: um por posto 0,1 % por tipo

Pr > 500: dois por posto

No final da campanha de produgdo, deve ser efectuado um ensaio
de controlo com uma das ultimas vidragas fabricadas.

Se Pr < 20, s6 se deve efectuar um tUnico ensaio de fragmentagéo
por campanha de produgéo.
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3.1.2.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

33.1.

33.2.

3.4.

3.4.1.

34.2.

3.5.

3.5.1.

35.2.

3.6.

3.6.1.

Resultados

Todos os resultados devem ser anotados, incluindo os resultados
para os quais ndo foi tirada prova fotografica. Além disso, tira-se
uma prova fotografica de contacto por posto, excepto se Pr < 500,
caso em que apenas ¢ tirada uma unica prova fotografica de
contacto por campanha de produgéo.

Ensaio de comportamento da cabeca ao choque

Ensaios

O controlo ¢ efectuado sobre um lote retirado correspondente a
pelo menos 0,5 % da produgdo diaria de para-brisas laminados de
uma cadeia de fabrico, com o maximo de 15 para-brisas por dia.

A escolha das amostras deve ser representativa da produgdo dos
diferentes tipos de para-brisas.

Com o acordo do servigo administrativo, estes ensaios podem ser
substituidos pelo ensaio com a esfera de 2 260 g (ver ponto 3.3 a
seguir). Em todos os casos, sdo efectuados ensaios de comporta-
mento da cabega ao choque com pelo menos duas amostras por
classe de espessura por ano.

Resultados

Todos os resultados devem ser anotados.

Impacte de uma esfera de 2 260 g
Ensaios

O controlo ¢ efectuado, no minimo, uma vez por més e por classe
de espessura.

Resultados

Todos os resultados devem ser anotados.

Impacte de uma esfera de 227 g
Ensaios

Os provetes sdo cortados das amostras. Todavia, por razdes
praticas, os ensaios podem ser efectuados com produtos acabados
ou com uma parte desses produtos.

O controlo ¢ efectuado sobre um lote retirado correspondente pelo
menos a 0,5 % da produgdo de um posto, com o maximo de 10
amostras por dia.

Resultados

Todos os resultados devem ser anotados.

Ensaio de resisténcia a alta temperatura
Ensaios

Os provetes sdo cortados das amostras. Todavia, por razdes
praticas, os ensaios podem ser efectuados com produtos acabados
ou com uma parte desses produtos. Estes ultimos sdo escolhidos
de modo a que todos os intercalares sejam ensaiados proporcional-
mente a sua utilizagdo.

O controlo ¢ efectuado sobre pelo menos trés amostras da produgio
diaria por cor de intercalar.

Resultados

Todos os resultados devem ser anotados.

Transmissao da luz
Ensaios

Serdo submetidas a este ensaio amostras representativas de
produtos acabados de cor.

No minimo, o controlo sera efectuado no inicio de cada campanha
de produgdo se uma modificagdo das caracteristicas da vidraga
influir nos resultados do ensaio.
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3.6.2.

3.7.
3.7.1.

3.7.2.

3.8.

3.8.1.

3.8.2.

3.9.

3.9.1.

3.9.2.

3.10.

3.10.1.

3.10.2.

Nao serdao submetidas a este ensaio as vidragas cuja transmissao
regular da luz, medida aquando da homologagdo do tipo, seja igual
ou superior a 80 % no caso dos para-brisas e a 75 % no caso das
vidragas que ndo sejam para-brisas, nem as vidragas que tenham
por simbolo V (ver ponto 4.5.2 do anexo II).

No caso das vidragas de vidro temperado, o fornecedor de vidro
pode apresentar um certificado que ateste que as vidragas satis-
fazem as prescricdes acima indicadas em vez de se proceder ao
ensaio.

Resultados

O valor da transmissdo da luz deve ser anotado. Além disso, para
os para-brisas com faixa de sombra ou faixa de obscurecimento,
verifica-se, com o auxilio dos desenhos mencionados no ponto
2.2.1.2.2.4 do anexo II, que essas faixas estdo fora da zona B ou
da zona I, conforme a categoria do veiculo a que se destina o
para-brisas.

Distorcao éptica e separagdo da imagem secundaria

Ensaios

Cada para-brisas deve ser inspeccionado para detectar os defeitos
de aspecto. Além disso, utilizando os métodos prescritos na
presente directiva ou qualquer outro método cujos resultados sejam
semelhantes, devem ser efectuadas medi¢des nas diferentes zonas
de visdo com a seguinte frequéncia minima:

— quer uma amostra por posto, se Ps < 200,
— quer duas amostras por posto, se Ps > 200,

— quer 1 % de toda a produgdo, devendo as amostras retiradas ser
representativas de toda produgao.

Resultados

Todos os resultados devem ser anotados.

Ensaio de resisténcia a abrasio
Ensaios

Apenas as vidragas revestidas de matéria plastica e as vidragas de
vidro plastico serdo submetidas a este ensaio. O controlo sera efec-
tuado no minimo uma vez por més e por tipo de material plastico
de revestimento ou do que desempenha o papel de intercalar.

Resultados

A medida da difusdo da luz deve ser anotada.

Ensaio de resisténcia a humidade
Ensaios

Apenas as vidragas revestidas de matéria plastica e as vidragas de
vidro plastico serdo submetidas a este ensaio. O controlo sera efec-
tuado no minimo uma vez por més e por tipo de material plastico
de revestimento ou do que desempenha o papel de intercalar.

Resultados

Todos os resultados devem ser anotados.

Ensaio de resisténcia aos agentes quimicos
Ensaios

Apenas as vidragas revestidas de matéria plastica e as vidragas de
vidro plastico serdo submetidas a este ensaio. O controlo sera efec-
tuado no minimo uma vez por més e por tipo de material plastico
de revestimento ou do que desempenha o papel de intercalar.

Resultados

Todos os resultados devem ser anotados.
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vB
ANEXO Il P
COMUNICACAO RELATIVA A HOMOLOGACAO CEE, EXTENSAO DE HOMOLO-
GACAO CEE, RECUSA DE HOMOLOGACAO CEE, REVOGACAO DE HOMOLOGACAO
CEE, PARAGEM DEFINITIVA DA PRODUCAO DE UM TIPO DE VIDRACA DE SEGU-
RANCA
*)
(Formato maximo: A4 (210 x 297 mm)]

Marca de homologagdo n? ........................ Extensao n? ......cccovvves
1. Classe de VIAro de SEGUIANEA: ........coiuiiiiiiieiiiiieiiecir et ee s sa bbbt nas
2. Descrigio da vidraga: ver apéndices 1, 2, 3,4, 5, 6 () e, no caso de um péra-brisas, a l.ista conforme com o

apéndice 7.
3. Marca de fabrico ou comercial: ...l
4. Nome e morada do fabriCante: ..ottt es
5. Nome e morada do mandatario (se for €aso diSSO): .........cccooiiioisiveeieceeieee et ee e
6. Apresentado & homOIOZagA0 €M1 ......c.oiiiiiiiiiiiiic ettt bbbt
7, Servigo técnico encarregado dos ensaios de homologagao: ..........cocciuiiiiiiciiiciriiniceeeec e
8. Data do relatdrio de €nSAI0: .......ooovuiiiueiiiciceee ettt ettt b b b s b b s st s s seaenas
9. NUmero do relatdrio de ENSAUO: .........occoeiiiiiiriiiiiiiniiieccere ettt ettt ettt ettt

10. A homologagio é objecto de concessdo/recusa/extensao/ revogacio (?):

11. Motivo(s) da extensao de homOIOZAGAO: .....c.ooiiiiiiiiiiiii et e

12, ODbSErvagies: ......cococooeeevinrierierenreenerceenenenees ettt a et R ettt e b s a et et a et et s e e n et neee e te e ne

T30 L0CaLE otttk ettt en

T14. DALA: oottt R s

18, ASSIMATUTAL .ooiiiniciicce ettt ettt te et ettt e b s et st s s et e bt et ettt e st e s ettt b et et sttt e b sen e

16. E anexada 2 presente comunicagio a lista das pegas que constituem o processo de homologagio, arquivado

no Servico Administrativo que emitiu a homologagio, e que pode ser obtido a pedido.

() Denominagdo da autoridade administrativa.
(?) Riscar o que nio interessa.
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Apéndice 1
PARA-BRISAS DE VIDRO LAMINADO
(vulgar, tratado ou revestido de plastico)
(Caracteristicas principais e secundarias de acordo com os anexos II B, II C ou II K)
Marca de homologagid N2 e Extension® ...

Caracteristicas principais

e NUMero de JAMINAs de VAATO: .....o.oviiiuiuireiiieeeees et iea oo e bbb
. Numero de 12minas de INErCAlArs: ..........oviveveieirericeruemiemiicies ettt e
—  Espessura nominal do PAFa-DIISAS:. ........oviiiiimeitiiieieeim s
—  Espessura nominal do(s) intercalar(es): ........c.couruiiimoiommiri
—  Tratamento eSpecial do VIATO: ..o s
— Natureza e tipo do(s) intercalar(es): ..o JE OO

Caracteristicas secundarias

—  Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa de vidro flutuado, vidro para vidraga): ......ccccccccoceeenn.
—  Colorago do vidro (iNCOLOE/AE COT): ..o
—  Coloragdo do intercalar (£0tal/Parcial): ... s
—  Coloragio do(s) revestimento(s) PIASTICO(S): ...ovurirrruurumiiiiciiiieemie s
— Condutores incorporados (SIM/NAO): ... s

— Faixas de obscurecimento incorporadas (SIM/NAO): oot

Observagoes

Pecas anexas: lista dos para-brisas (ver apéndice 7).
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Apéndice 2
PARA-BRISAS DE VIDRO PLASTICO
(Caracteristicas principais e secundarias de acordo com a anexo II D)
Marca de homologagdo n? .......c.ccooenenee Extensdo n ...

Caracteristicas principais

—  CategOTia d€ fOTMA: ... s d s
—  Numero de 1aminas de PIASTICO: ....c.ooiviiiiiiiiiiciic et
—  Espessura nominal do vIATO: ..o s
—  Tratamento do vidro (SIM/NAO): ..ottt
—  Espessura nominal do para-brisas: ... e ettt
—  Espessura nominal da(s) lAmina(s) de plastico que desempenha(m) o papel de intercalar(es): .........c.cco.......
— Natureza e tipo da(s) lAmina(s) de plastico que desempenha(m) o papel de intercalar(es): ......... [

Caracteristicas secundarias

— Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa de vidro flutuado, vidro para vidraga): ......ccc.ccccceeee

— Coloragio da(s) lamina(s) de plastico (total/parcial): ..o

— C0loragao dO VIAIO: .ottt

— Condutores incorporados (SIM/ N AO )t e

— Faixas de obscurecimento incorporadas (SIM/INAQ): .......coccocviiiiiieiniieii e et ss s seaenacs

Observagoes

Pegas anexas: lista dos péra-brisas (ver apéndice 7).
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Apéndice 3
VIDRACAS DE VIDRO DE TEMPERA UNIFORME
(Caracteristicas principais e secundarias de acordo com o anexo II H ou o anexo II K)
Marca de homologagdo n? ... Extensao n® ..o

Caracteristicas principais

o CatEEOTIA & FOTTIAL w.ooruuereeieiiiesiiere e eees s
— Natureza da témpera: st et a AR s s AR
. CALEOTIA A€ ESPESSUTAL ..oooeoeemursuiresesiess e
—  Natureza e tipo do(s) revestimento(s) PIASEICO(S): revveeermscmrnimsse st

Caracteristicas secundarias

—  Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa de vidro flutuado, vidro para vidraga): .......ccoecveenn
o COlOPAGAD O VIALO: .eeooeieeriaecimeiensaeassa s
—  Coloragio do(s) revestimento(s) PIASTICO(S): .vvvcuuuriomiiiririiiine s
—  Condutores incorporados (SIM/NAO): ... s s s

—  Faixas de obscurecimento incorporadas (SIM/ NAO ) ettt

Critérios homologados

— MaiOr Area (VIATO PLANO): oooieriieieiieeiiceie e
— ANGUIO ML PEGUENIOL ooreveteieeiiriaseeiseeess e oL
—  Maior 4rea planificada (vidro bombeado): ..o

— MaiOr AlEUFA A€ SEIMENTO: ...vouierieeieiameieereeesssessee s st Eb e

Observagoes
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Apéndice 4

VIDRACAS DE VIDRO LAMINADO QUE NAO SEJAM PARA-BRISAS

(Caracteristicas principais e secundarias de acordo com o anexo II I ou o anexo II K)

Marca de homologagdo n® ....................... Extensdao n? ....cocevevennnn.

Caracteristicas principais
—  Numero de 1aminas de VIATO: ...........cooooiiiiiiioeeeeceeeeeeoeeeeeeeeoee e

— Categoria de espessura:

— Espessura nominal do(s) intercalar(es):

—  Tratamento especial dO VIAro: ..........coooiiiiiiiiioceee oo

Observagdes
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Apéndice 5
VIDRACAS DE VIDRO PLASTICO QUE NAO SEJAM PARA-BRISAS
(Caracteristicas principais e secundarias de acordo com o anexo 1I J)
Marca de homologagdo n® .........cc.cccccoeeee. Extensdo n® ..o

Caracteristicas principais

. NUMETO de JAMINGS e VIATO: ... oo eseeeeeeeeeees oo eeeeeeessss s ssssss s ses s
—  Espessura do elemento de VIAIO: ...........coiiuuiiirsiiiimieiis i
—  Tratamento do elemento de vidro (SIM/NAO): ..o es s e
—  Espessura nominal da vidraga: ... SO RRPOO
—  Espessura nominal da(s) lamina(s) de plastico que desempenha(m) o papel de intercalar(es): .....................
— Natureza e tipo Aa(s) lamina(s) de plastico que desempenha(m) o papel de intercalar(es): ..o,
— Natureza e tipo da lamina de plAStICO €XTEINA: ..ooviiumiiiii e

Caracteristicas secundarias

— Natureza do material (chapa de vidro polido, chapa de vidro flutuado, vidro para vidraga): .coovcnicncnnne

— Coloragio do vidro (incolor/de cor): .......................................................
—  Coloragio da(s) lamina(s) de plastico (total/parcial): ...

— Condutores incorporados (SIM/ INAO )t ettt '

—  Faixas de obscurecimento incorporadas (SIM/NAO): ..ot

Observagoes
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Apéndice 6
UNIDADES DE VIDRACA DUPLA
(Caracteristicas principais e secundarias de acordo com o anexo II L)
Marca de homologagdo n® ..................... Extensao n® ..o

Caracteristicas principais
— Composigio das unidades de vidraga dupla (simétrica/dissimetrica): .......cccoovnviomrioriniinericneinrs

—  Espessura nominal d0 €SPagO: .......co.uoiiiriiiiriiici
— Mét0dO de MOMEAZEIM: ....ooooeeeoeoeeeee ettt e sa e -

— Tipo de cada vidro de acordo com os anexos Il H, IT I, I K ou II Ji oo

Pegas anexas

Uma ficha para as duas vidragas de uma unidade de vidraga dupla simétrica em fungio do anexo de acordo com o
qual essas vidragas sdo ensaiadas ou homologadas.

Uma ficha para cada vidraga constituinte de uma unidade de vidraga dupla dissimétrica em fungio dos anexos de
acordo com os quais essas vidragas sdo ensaiadas ou homologadas.

Observagoes
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Apéndice 7

CONTEUDO DA LISTA DOS PARA-BRISAS (1)

Para cada um dos para-brisas que sio objecto da presente homologagio, devem ser fornecidas pelo menos as
seguintes informagdes:

FADIICANEE O VEICULO: wooveeieeeeeoeeseeeaeemseesee s eieseses e as s 8RR
IMOAEIO O VEICUIO: 1o oeeeeeeeeeeeee e eee et e s ce e bs 4S8 b eS8
CALEGOTIA O VEICULO? oevvecremroeiiesireeesseesess s
Area planificada (F): oo s
ALEUTA de SEZMENTO (D) 1.orvoeeeniiriieaimimsieesssss s
CUEVALUTA (E): covorvereeeseeeseesse b s caasamnsases s ds e 8L
Angulo de in'stalagéo (QL)2 weereemeeeverereeesessemss e R
ANGUIO O EICOSEO (B): -ouuuerveeuurmumirrrisssssineesssssse e eies s )
Coordenadas do ponto R (A, B, C) em relagio ao meio do bordo superior do para-brisas:

}
1

\-- __;,_ -

Area planificada
do para-brisas

L
|

Posigio relativa do para-brisas em relagio ao ponto R

Descrigio dos parametros r ¢ h do para-brisas

Altura de
Curvatura r segmento h
i y4
r /

h

(1) Esta lista deve ser anexada aos apéndices 1 e 2 do presente anexo.
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ANEXO 1l

VEICULOS — PRESCRICOES DE INSTALACAO NOS VEICULOS DOS
PARA-BRISAS E DAS VIDRACAS QUE NAO SEJAM PARA-BRISAS

2.2.

2.3.

2.4.

Os para-brisas e as vidragas que ndo sejam para-brisas devem ser
instalados de modo a que, apesar das solicitagdes a que o veiculo
possa estar submetido nas condigdes normais de circulagdo, se
mantenham no lugar e continuem a assegurar a visibilidade e a
seguranga dos ocupantes dos veiculos.

Todos os veiculos a motor das categorias M ¢ N devem ser sujeitos
as verificagdes seguintes:

O péara-brisas deve ostentar a marca de homologagdo CEE apro-
priada descrita no ponto 4.4 do anexo II seguida de um dos
simbolas adicionais previstos no ponto 4.5.1 do anexo II:

que o para-brisas tenha sido homologado para o tipo de veiculo em
que se encontra instalado;

que o para-brisas esteja correctamente instalado em relagdo ao
ponto «R» do veiculo. Esta verificagdo podera ser efectuada quer
no veiculo quer nos respectivos desenhos, a escolha do fabricante
do veiculo.

As janelas laterais e o Oculo traseiro devem ostentar a marca de
homologac¢do CEE apropriada especificada no ponto 4.4 do anexo
II. As janelas laterais e o oculo traseiro através das quais o
condutor obtém o angulo de visdo anterior directa de 180° ou
obtém o campo de visdo indirecta por meio de retrovisores inte-
riores e exteriores que preencham os requisitos da Directiva 71/
/127/CEE, ndo deverdo ostentar o simbolo adicional previsto no
ponto 4.5.2 do anexo II.

O vidro do tecto de abrir deve ostentar a marca de homologagdo
CEE descrita no ponto 4.4. do anexo II. Os tectos de abrir podem
ostentar o simbolo adicional previsto no ponto 4.5.2. do anexo II

Deve-se verificar se os vidros que ndo os referidos nos pontos 2.1 a
2.4 supra (que entrem, por exemplo, na composi¢do de divisorias
internas) ostentam a marca de homologagdo CEE descrita no ponto
4.4. do anexo II, seguida, eventualmente, do simbolo complementar
previsto no ponto 4.5.2 do anexo II.

Em relag@o a todos os veiculos da categoria O, deve-se verificar se
os vidros ostentam a marca de homologagdo CEE descrita no ponto
4.4. do anexo II seguida, eventualmente, do simbolo complementar
previsto no ponto 4.5.2 do anexo II.
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Apéndice
ANEXO A FICHA DE RECEPCAO CEE DE UM MODELO DE VEICULO NO QUE
RESPEITA A INSTALACAO DAS VIDRACAS DE SEGURANCA
(N.° 2 do artigo 4.° e artigo 10.° da Directiva 70/156/CEE do Conselho, de 6 de Fevereiro de 1970,
relativa a aproximacio das legislacoes dos Estados-membros respeitantes a recepcio CEE dos
veiculos a motor e seus reboques)
Denominagio da autoridade administrativa ...
Numero de recepgao CEE: ..o Extensdo n%. ...

1. Marca (firma) do VEICUIO: .......co.ovririierciceriecnn et s

2. Modelo e denominagio comercial do VEICUlo: ..o

3.  Nome e morada do fabriCANTE: ..o

4, Se for caso disso, nome e morada do Mandatario: ...

5. Descrigio do tipo de vidragas utilizadas:

5.1, Para 08 PATA-DIiSAS: ..o
5.2, Para 08 VIATOS LAtELAIS: .....coovuiimiiircmiirii e s
5.3, PAra 08 VIAIOS LEASEIFOS: o.ovuriiiieieiiriiei et
5.4, para 08 tectos de aDIir: ..o
5.5. para as restantes vidragas: .......... il i il Il
6. Marca de homologagdo CEE do pAra-brisas: ...t
7. Marca(s) de homologagdo CEE: ...
7.1, oS VIAros LAETAIS: ......occviiiiiieeieteieie ettt e
7.2, dOS VIATOS TEASEITOS: .....voeeuieieiieeieteeeueeetenee it tee et es et eesseaese e e et st s st b et s a s s b et e s sha b e s et e s a st b e n et
7.3, d0S 1eCtOS de ADIIT: ..oviieieieieieicee e
7.4, das reStantes VIATAGAS: ..........coiiioiiirimiiiieiiitemicee e es et esse s b s bbb

8.  As prescrigdes de instalagdo foram/nao foram (') respeitadas.

9.  Data de apresentagio do veiculo & recepgdo CEE: ...
10.  Servigo técnico encarregado do €NSAI0 da TECEPGAO: uvimreiieiereriiie ettt
11.  Data do relatério emitido POT €SS€ SEIVIGO: ......coooiiiiiiriiiiiiiiiiieeeci e
12. Numero do relatério emitido POr €SS SEIVIGO: ........cooiiiiiuiiiiiiiiieini e
13. A recepgio CEE no que respeita 2 instalagdo das vidragas de seguranga é concedida/recusada (*).

(') Riscar o que nio interessa.
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14.

15.

16.

17.

18.

ASSITIATUTAL ..oooitiiiiieiete ettt oot e eseeeaeeceaetseasasseeaseemsaes e seeeee e ea s e eh e e ae e e ae e em e ettt ae b e eas e st e et e s s e e et e st et e e e e e e e e e eaneie

Lista de documentos apresentados ao servigo administrativo do Estado-membro que concedeu a recepgao

CEE.

Estes documentos podem ser obtidos, a pedido, pelos servigos administrativos dos outros Estados-
-membros.



