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DECYZJA WYKONAWCZA KOMISJI (UE) 2026/ 1425
z dnia 30 czerwca 2026 r.

ustanawiajgca zasady stosowania dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2019/904
w odniesieniu do obliczania, weryfikacji i zglaszania danych dotyczacych zawarto$ci tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu w jednorazowych butelkach na napoje z tworzyw
sztucznych oraz uchylajaca decyzj¢ wykonawcza Komisji (UE) 2023/2683

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2019/904 z dnia 5 czerwca 2019 r. w sprawie
zmniejszenia wplywu niektdrych produktéw z tworzyw sztucznych na $rodowisko (), w szczegblnosci jej art. 6 ust. 5
akapit drugi i art. 13 ust. 4 akapit trzeci,

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1) W dyrektywie (UE) 2019/904 okreslono cele w zakresie minimalnej zawarto$ci tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu w jednorazowych butelkach na napoje z tworzyw sztucznych, wymienionych w czgsci F zalgcznika do
tej dyrektywy, w tym butelkach PET. Panstwa czlonkowskie majg przekazywa¢ dane dotyczace zawartosci tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach PET za kazdy rok kalendarzowy.

(2) W decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2023/2683 () okre$lono metodyke obliczania i weryfikacji celow w zakresie
zawartosci tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu oraz format zglaszania danych dotyczacych zawartosci
tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach na napoje. Metodyka ta opiera si¢ na danych
wygenerowanych zgodnie z rozporzgdzeniem Komisji (UE) 2022/1616 (*).

(3) Jedynymi odpowiednimi technologiami recyklingu okreslonymi w rozporzadzeniu (UE) 2022/1616 sa recykling
mechaniczny pokonsumenckiego PET i recykling z obiegu produktéw w zamknigtych i kontrolowanych fancuchach.
Aby dodatkowe metody recyklingu, ktére nie s3 objete tym rozporzadzeniem, mogly przyczynic si¢ do osiagnigcia
celow w zakresie zawarto$ci materialéw z recyklingu okre$lonych w dyrektywie (UE) 2019/904, konieczne jest
ustanowienie dodatkowych przepiséw dotyczacych obliczania, weryfikacji i zglaszania zawartodci tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu uzyskanej z takich dodatkowych metod recyklingu. W szczegélnosci
konieczne jest wprowadzenie tzw. rozliczania bilansu masy, co wymaga znacznego uzupelnienia istniejacej
metodyki. W celu zapewnienia jasnosci i pewnosci prawa oraz biorac pod uwage liczbe nowych przepiséw i zmian
w istniejgcych przepisach, ktére sg potrzebne, nalezy uchyli¢ decyzje wykonawczg (UE) 2023/2683.

(4)  Oczekuje si¢, ze w miare zwigkszania si¢ globalnych wysitkéw na rzecz ograniczenia zanieczyszczenia tworzywami
sztucznymi rynek tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu mechanicznego lub chemicznego oraz
powigzane fancuchy dostaw beda si¢ rozwija na calym $wiecie. Potrzebne sg jasne zasady, aby zapewni¢ mozliwo$¢
zglaszania zawarto$ci materialéw z recyklingu w sposdb przejrzysty, mozliwy do sprawdzenia i poréwnywalny we
wszystkich istniejagcych metodach i procesach recyklingu. Przepisy unijne powinny stanowi¢ ramy dla przyszlego
podejscia miedzynarodowego w celu zapewnienia réwnych warunkéw dziatania na catym $wiecie.

(5) W ramach recyklingu chemicznego mozna przetwarzaé odpady tworzyw sztucznych, ktérych recykling
mechaniczny jest trudny lub niemozliwy, i mozna zapewni¢ wyzsza jako$¢ i wydajno$¢ techniczng materialéw
wyjsciowych pochodzacych z recyklingu. Aby w pelni wykorzysta¢ potencjal gospodarki o obiegu zamknigtym,
recykling chemiczny powinien uzupetnia¢ recykling mechaniczny, ktéry jest ogdlnie preferowany z punktu widzenia
ochrony $rodowiska, jezeli zapewnia wystarczajaca jako$¢ 1 wydajno$¢ techniczng materialéw wyjsciowych
pochodzacych z recyklingu.

() Dz.U.L155212.6.2019,s. 1, ELL http://data.europa.eu/eli/dir/2019/904/oj.

() Decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2023/2683 z dnia 30 listopada 2023 r. ustanawiajgca zasady stosowania dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) 2019/904 w odniesieniu do obliczania, weryfikacji i zglaszania danych dotyczacych zawartosci tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu w jednorazowych butelkach na napoje z tworzyw sztucznych (Dz.U. L, 2023/2683,
1.12.2023, ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2023/2683/0j).

() Rozporzadzenie Komisji (UE) 2022/1616 z dnia 15 wrzesnia 2022 r. w sprawie materialéw i wyrobéw z tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia oraz uchylajace rozporzadzenie (WE) nr 282/2008 (Dz.U.
L 2432 20.9.2022, s. 3, ELL http://data.europa.eu/eli/reg/2022/1616/0j).

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2026/1425/oj
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W celu ustanowienia prostych i przewidywalnych ram umozliwiajacych takze osiggnigcie rentownosci w przypadku
wszystkich metod i proceséw recyklingu, ktére moga przynies¢ korzysci Srodowiskowe w zakresie tworzyw
sztucznych dla gospodarki o obiegu zamknigtym, unijne przepisy dotyczace sprawozdawczos$ci w zakresie
zawarto$ci materialéw z recyklingu powinny obejmowaé wszystkie metody i procesy recyklingu. Te przepisy
powinny réwniez ulatwi¢ unijnemu przemystowi chemicznemu przejicie na obieg zamkniety poprzez zachgcanie
do stosowania alternatywnych surowcow i zmniejszenie zaleznosci od pierwotnych zasobéw kopalnych.

Zgodnie z rozporzadzeniem (UE) 2022/1616 do celéw obliczania, sprawozdawczosci i weryfikacji danych
dotyczacych zawartosci tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach na napoje nalezy uwzglednia¢
tworzywa sztuczne pochodzace z recyklingu w butelkach na napoje, ktére s3 uzyskiwane w drodze recyklingu
mechanicznego stanowigcego odpowiednig technologie recyklingu w rozumieniu rozporzadzenia (UE) 2022/1616,
lub za pomoca innych technologii recyklingu, ktére sa odpowiednimi technologiami recyklingu lub nowatorskimi
technologiami w rozumieniu tego rozporzadzenia, w przypadku ktérych znany jest udzial materiatlu pochodzacego
z odpadéw pokonsumenckich z tworzyw sztucznych w materiale wyjSciowym i w przypadku ktorych jako materiat
wsadowy nie wykorzystuje si¢ zadnych odpadéw tworzyw sztucznych innych niz odpady pokonsumenckie
z tworzyw sztucznych.

Przy obliczaniu, weryfikowaniu i zglaszaniu danych dotyczacych zawartosci tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu w butelkach na napoje, ktére maja by¢ przeprowadzane do celéw dyrektywy (UE) 2019/904, nalezy
uwzgledni¢ tworzywa sztuczne pochodzace z recyklingu odpadéw pokonsumenckich z tworzyw sztucznych
uzyskane za pomocg dowolnej innej metody recyklingu, w tym recyklingu chemicznego, w trakcie ktérego zmienia
si¢ struktura chemiczna materiatu, lub ktére sa wytwarzane z mieszaniny odpadéw przedkonsumenckich
i pokonsumenckich z tworzyw sztucznych. W przypadku gdy odpady tworzyw sztucznych poddawane s3 procesowi
recyklingu, w ramach ktérego polimery ulegaja rozkladowi, a powstale w ten sposéb substancje, czgsto w polaczeniu
z surowcami pierwotnymi, s3 wykorzystywane do produkcji nowych polimeréw i ewentualnie innych produktéw,
konieczne jest zastosowanie rozliczania bilansu masy, poniewaz proporcje kwalifikujacego si¢ materiatu
w produktach na ogét nie sg znane. Dzigki rozliczaniu bilansu masy masa materialu pochodzacego z odpadéw
pokonsumenckich z tworzyw sztucznych na etapie materialu wsadowego jest réwna masie materiatu pochodzacego
z odpadéw pokonsumenckich z tworzyw sztucznych, ktora przypisuje si¢ wszystkim materialom wyjSciowym
i stratom.

Podczas recyklingu chemicznego struktura chemiczna materialu wsadowego odpadéw pokonsumenckich z tworzyw
sztucznych jest rozbijana, a powstaly w ten spos6b material nie jest na ogét jeszcze polimerem, dopdki nie zostanie
ponownie spolimeryzowany. Material pochodzacy z odpadéw pokonsumenckich z tworzyw sztucznych nalezy
zatem okre§laé jako ,kwalifikujacy si¢ material”. W zaleznosci od etapu procesu recyklingu ,kwalifikujacy sie
material” moze mie¢ status odpadéw lub materiatu niebedacego odpadem.

W przypadku gdy na danym etapie tancucha dostaw stosuje si¢ rozliczanie bilansu masy, nalezy je réwniez stosowa¢
na wszystkich kolejnych etapach, poniewaz jego wykorzystanie na wcze$niejszym etapie oznacza, ze udzial
kwalifikujacego si¢ materiatu nie jest znany we wszystkich poszczegdlnych materialach wsadowych, a zatem nie
moze by¢ znany w materiale wyjsciowym.

Na etapach lancucha dostaw, na ktérych zaréwno materialy wsadowe, jak i wyjsciowe skladaja si¢ z polimerdw, np.
po ponownej polimeryzacji w przypadku recyklingu chemicznego, mieszanie materialéw o znanych proporcjach
doprowadziloby do powstania materialéw wyjsciowych o znanych proporcjach. Na takich etapach nie jest zatem
konieczna i nie powinna by¢ dozwolona dodatkowa realokacja przydzielonych ilosci kwalifikujacego si¢ materiatu.

Zgodnie z dyrektywa (UE) 2019/904 panstwa czlonkowskie majg przekazywac Komisji informacje o zawartosci
tworzyw sztucznych pochodzgcych z recyklingu w butelkach PET, aby wykaza¢ osiagniecie celu w zakresie tego
rodzaju zawartosci (,cel”). Podczas gdy zawarto§¢ materialu pochodzacego z recyklingu odnosi si¢ do ilosci
materialu pochodzgcego z recyklingu, cel jest wyrazony w procentach, a mianowicie jako udzial tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach PET. Aby wykaza¢ osiagniecie tego celu, paristwa cztonkowskie
powinny zatem zglasza¢ nie tylko sumy masy tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu zawartych
w butelkach PET, ale takze sumy masy wszystkich czesci z tworzyw sztucznych w butelkach, aby mozna bylto
obliczy¢ udzial zawartosci tworzyw sztucznych pochodzgcych z recyklingu.

Biorgc pod uwage, ze powyzsze cele shuza propagowaniu stosowania na rynku tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu, a zamyslem jest zapewnienie zamknigtego obiegu uzytkowania tworzyw sztucznych, przy obliczaniu
masy butelek na napoje nalezy wzig¢ pod uwage tylko czesci z tworzyw sztucznych. Poniewaz szacuje sig, ze czesci
inne niz z tworzyw sztucznych stanowig zwykle co najwyzej 5 % masy typowej butelki na napoje, przykltadowo
w formie papierowej etykiety, wylaczenie z obliczen czgsci butelek innych niz czgéci z tworzyw sztucznych nie ma
znaczgcego wplywu na oceng, czy osiagnieto przedmiotowy cel.

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2026/1425/oj
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(14) W dyrektywie (UE) 2019/904 okreslono, ze butelki PET obejmuja zakretki i wieczka. Niemniej jednak na potrzeby

obliczania i weryfikacji celu w zakresie zawartodci tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu etykiety
i etykiety termokurczliwe nalezy réwniez traktowac jako czesci butelek PET. Po pierwsze, butelka PET w formacie,
w jakim powszechnie sprzedaje si¢ ja konsumentom, sklada si¢ z korpusu, zakretki, wieczka oraz etykiety lub
etykiety termokurczliwej. Etykiety i etykiety termokurczliwe wykorzystuje si¢ do przekazywania informacji
konsumentom, w tym do celéw budowania marki oraz celéw reklamowych. Etykiety termokurczliwe zwykle
pokrywaja calg boczng powierzchni¢ butelki, podczas gdy inne etykiety zwykle obejmuja jedynie mniejsza czgs¢
butelki. Po drugie, etykiety i etykiety termokurczliwe czgsto mocuje si¢ do butelki na tym samym etapie produkji,
co zakretki i wieczka. Mase etykiet i etykiet termokurczliwych nalezy zatem uwzgledni¢ w masie butelek PET,
a wszelkie tworzywa sztuczne pochodzace z recyklingu zawarte w etykietach i etykietach termokurczliwych nalezy
uwzgledni¢ w masie tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach PET.

(15) Do celéw obliczania i weryfikacji zawartosci tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach PET

nalezy zdefiniowad termin ,tworzywa sztuczne pochodzace z recyklingu”, tak aby obejmowat on wylacznie material
pochodzacy z odpadéw pokonsumenckich z tworzyw sztucznych. Rozréznienie to jest wazne, poniewaz istniejg juz
wystarczajace zachety rynkowe do recyklingu przedkonsumenckich odpadéw z tworzyw sztucznych. Odpady
tworzyw sztucznych pochodzace z opakowan produktéw wprowadzonych do obrotu, ale ktérych termin
przydatnosci uplynal, zanim sprzedano je konsumentom, nalezy zatem uzna¢ za odpady pokonsumenckie
z tworzyw sztucznych. Natomiast materiatéw z tworzyw sztucznych i odpadéw z tworzyw sztucznych powstatych
podczas proceséw wytwarzania, w tym wszelkiego wtérnego przetwarzania, testowania, przechowywania
i przemieszczania przed wprowadzeniem danego produktu do obrotu, nie nalezy uznawaé za odpady
pokonsumenckie.

(16) Tworzywo sztuczne pochodzace z recyklingu wykorzystywane do obliczania i weryfikacji realizacji celu powinno

by¢ pozyskiwane z odpadéw pokonsumenckich z tworzyw sztucznych, ktére zostaly poddane recyklingowi (w tym
sortowaniu) w sposéb bezpieczny dla $rodowiska. Utrzymanie wysokich norm Srodowiskowych w zakresie
recyklingu ma zasadnicze znaczenie dla zachowania $rodowiskowej wartosci dodanej przy promowaniu zawartosci
materialéw pochodzacych z recyklingu oraz unikniecia sytuacji, w ktérych nieodpowiednie praktyki zbierania
odpaddéw i gospodarowania nimi, a takze emisje zanieczyszczen zmniejszaja korzysci plynace dla zréwnowazonego
rozwoju z zastgpowania surowcow pierwotnych materiatami pochodzacymi z recyklingu.

(17) W rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2024/1157 () wprowadzono rozrdéznienie miedzy

panstwami, do ktérych ma zastosowanie decyzja Rady Organizacji Wspdlpracy Gospodarczej i Rozwoju (OECD)
w sprawie kontroli transgranicznego przemieszczania odpadéw przeznaczonych do odzysku (,decyzja OECD”) (¥),
a panstwami, do ktérych nie ma ona zastosowania. Od dnia 21 listopada 2026 r. wywéz odpadéw tworzyw
sztucznych do pafistw nienalezacych do OECD bedzie zakazany do dnia 21 maja 2029 r. na mocy tego
rozporzadzenia, przy czym panfistwa nienalezace do OECD beda mialy mozliwo$¢ ubiegania si¢ o odstgpstwa po tej
dacie.

(18) W s$wietle réznego poziomu norm i zdolnosci infrastruktury w zakresie gospodarowania odpadami tworzyw

sztucznych w panstwach, do ktérych ma zastosowanie decyzja OECD, oraz biorgc pod uwage niepewnos$¢ co do
wplywu zakazu na przeplywy handlowe odpadéw tworzyw sztucznych, tworzywa sztuczne pochodzace
z recyklingu z pafstw, do ktérych ma zastosowanie decyzja OECD, powinny zaczaé by¢ uwzgledniane
w obowiazkowym celu dotyczacym zawarto$ci materialéw z recyklingu w butelkach PET dopiero od dnia
21 listopada 2027 r. Do tego dnia Komisja powinna przedstawi¢ swoja oceng i przyja¢ decyzje na podstawie art. 45
ust. 5 i 6 rozporzadzenia (UE) 20241157, po dokonaniu oceny argumentéw panstw trzecich, ktdrych to dotyczy.
Takie ramy czasowe umozliwia réwniez panstwom czlonkowskim dostosowanie gromadzenia danych
i sprawozdawczosci.

(19) Odpady pokonsumenckie z tworzyw sztucznych, ktore zostaly poddane recyklingowi (w tym sortowaniu)

w pafistwach, ktérych nie obowiazuje decyzja OECD, powinny by¢ zaliczane na poczet celu tylko wtedy, gdy
zawarto umowy lub porozumienia z UE zapewniajace bezpieczne dla Srodowiska gospodarowanie odpadami
tworzyw sztucznych. Wymdg ten ma charakter dodatkowy w stosunku do innych majgcych zastosowanie
wymogéw prawnych UE, takich jak wymogi ustanowione na podstawie rozporzadzenia (UE) 2022/1616,
i pozostaje bez uszczerbku dla tych wymogdw.

(20) Niezaleznie od przepiséw okreslajacych sposéb obliczania celéw w zakresie zawartosci materialéw z recyklingu,

przywoéz tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu do produkcji butelek na napoje z tworzyw sztucznych jest
mozliwy zgodnie z majgcymi zastosowanie przepisami unijnymi.

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2024/1157 z dnia 11 kwietnia 2024 r. w sprawie przemieszczania odpadéw,
zmiany rozporzadzei (UE) nr 1257/2013 i (UE) 2020/1056 oraz uchylenia rozporzadzenia (WE) nr 10132006 (Dz.U. L,
20241157, 30.4.2024, ELL: http:|/data.europa.eu/eli/reg/2024[1157 [0j).

Decyzja Rady OECD w sprawie kontroli  transgranicznego  przemieszczania odpadéw  przeznaczonych  do
odzysku OECD[LEGAL[0266.

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2026/1425/oj
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W rozporzadzeniu Komisji (UE) 2022/1616 ustanowiono lancuch sprawozdawczoici na kolejnych etapach
wytwarzania, ktéry obejmuje zglaszanie odsetka tworzyw sztucznych pochodzgcych z recyklingu w kazdej partii
materialu zawierajacego tworzywa sztuczne pochodzace z recyklingu i przeznaczonego do kontaktu z zywnoScia.
Aby ograniczy¢ do minimum obcigZenie administracyjne podmiotéw gospodarczych, informacje te powinny by¢
réwniez wykorzystywane do obliczania zawarto$ci materialéw z recyklingu w butelkach PET, nawet jezeli definicje
J[worzywa sztucznego” i tworzywa sztucznego pochodzacego z recyklingu”, ktére maja zastosowanie do
rozporzadzenia (UE) 2022/1616, nieznacznie réznig si¢ od definicji majacych zastosowanie do niniejszej decyzji.
Informacje przekazywane na podstawie rozporzadzenia (UE) 2022/1616 nalezy uzupelni¢ informacjami na temat
pochodzenia materialu w celu odzwierciedlenia zakresu geograficznego niniejszej decyzji. Podmioty gospodarcze
wprowadzajace do obrotu butelki PET powinny oblicza¢ mase tworzyw sztucznych pochodzgcych z recyklingu
w takich butelkach na podstawie odsetka zawartosci tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu wskazanego
w deklaracjach zgodnosci na podstawie rozporzadzenia (UE) 2022/1616.

Do celéw art. 13 ust. 1 lit. e) dyrektywy (UE) 2019/904 udzial zawartoéci tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu w butelce PET oblicza si¢ w momencie wprowadzenia jej do obrotu w panstwie cztonkowskim
(,ostateczny punkt obliczeniowy”). Obecnie zawarto$¢ tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu nie moze
by¢ zmierzona analitycznie w wiarygodny sposéb w ostatecznym punkcie obliczeniowym. W zwigzku z tym
konieczne jest okrelenie zawartosci tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu na wczesniejszych etapach
faficucha dostaw, za pomocg dodatkowych punktéw obliczeniowych, aby umozliwi¢ dokladne obliczenia
w ostatecznym punkcie obliczeniowym. Punkt obliczeniowy jest wymagany w przypadku gdy material, ktéry zostat
przynajmniej czeSciowo uzyskany z kwalifikujacego si¢ materialu, zmienia swéj sklad chemiczny lub fizyczny,
w szczeg6lnosci gdy material ten jest zmieszany z innym materialem, takim jak polimery pierwotne, pierwotne
dodatki lub material pochodzacy z odpadéw tworzyw sztucznych, ktére nie s3 odpadami pokonsumenckimi
z tworzyw sztucznych. W réznych punktach obliczeniowych na $ciezce recyklingu moga mie¢ zastosowanie rozne
metody obliczania masy kwalifikujacego si¢ materialu lub przypisanych ilosci w materiatach wyjsciowych,
w zaleznoSci od etapu procesu i zastosowanej metody recyklingu.

Podmiotom gospodarczym w lafcuchu dostaw tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu, ktére stosujg
rozliczanie bilansu masy, nie nalezy zezwala¢ w zadnym momencie na przekroczenie rachunku przydzielonych
ilosci kwalifikujgcego si¢ materiatu, co oznacza, ze rachunek nie powinien mie¢ salda ujemnego. Ujemne saldo
przydzielonych ilo$ci oznaczaloby, ze podmioty gospodarcze sprzedaly wigcej kwalifikujacych sie materialéw niz
faktycznie wyprodukowaly lub zakupily.

Do celéw stosowania rozliczania bilansu masy konieczne jest ustanowienie zasad dotyczacych sposobu, w jaki
kwalifikujacy si¢ material wsadowy moze by¢ przypisany do materialéw wyjsciowych w przypadku proceséw
wieloproduktowych. Zasady okreslone w niniejszej decyzji odzwierciedlajg tzw. podejicie ,wylaczajace zuzycie
paliwa”, co oznacza, ze w kazdym punkcie obliczeniowym podmioty gospodarcze powinny odliczy¢ kwalifikujgcy
si¢ material, ktéry jest przetwarzany na paliwa, lub straty, przy obliczaniu zawarto$ci materialéw z recyklingu, aby
zapewni¢ zgodno$¢ z art. 3 pkt 17 dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE (°). Dotyczy to
réwniez materialéw wyjSciowych podwdjnego zastosowania, tj. posrednich materialéw wyjsciowych, ktére moga
by¢ dalej przetwarzane zaréwno na paliwa, jak i produkty niepaliwowe o postaci cieklej lub gazowej. Wzgledny
udziat kwalifikujgcego si¢ materiatu w materialach wyjsciowych podwdjnego zastosowania, ktére stang si¢ paliwem,
nie powinien by¢ zaliczany na poczet zawarto$§¢ materialéw z recyklingu. Materialy wyjsciowe podwdjnego
zastosowania w postaci stalej, takie jak karbonizat, powinny by¢ catkowicie wylaczone z obliczania zawartosci
materialéw z recyklingu, poniewaz oczekuje si¢, Ze w dajacej si¢ przewidzie¢ przysztosci nie bedg one w praktyce
przetwarzane na odpowiednig skale na produkty niepaliwowe o wysokiej wartosci.

Aby zwigkszy¢ przejrzysto$¢ procesu, stosuje si¢ identyfikowalnos¢ chemiczng, co oznacza, ze zasade przydzialu
z wylaczeniem zuzycia paliwa nalezy uzupelni¢ dodatkowymi przepisami, aby zapewnié, by przypisana ilos¢
kwalifikujgcego si¢ materialu nie przekraczala ilosci kwalifikujacego sie materialu, ktéry teoretycznie moze byé
obecny w produkcie.

Przydzielone ilosci kwalifikujacego si¢ materiatu nie powinny by¢ przesuwane miedzy poszczegélnymi zakladami
przedsigbiorstwa ani miedzy réznymi przedsigbiorstwami, poniewaz zwigkszyloby to zlozono§¢ obliczania
i weryfikacji przydzielonych iloci. Nie powinno to jednak uniemozliwiaé fizycznego przemieszczania materiatu
z przydzielonymi iloSciami migdzy poszczegdlnymi zakladami przedsigbiorstwa lub migdzy réznymi
przedsiebiorstwami bez realokacji przydzielonych im ilosci, pod warunkiem ze materialowi temu towarzyszy
dokumentacja niezbedna do zapewnienia zgodnoici z niniejsza decyzja, a w szczegblnosci identyfikowalnosci
i podstawy obliczen w przypadku p6Zniejszego mieszania z innymi materiatami.

(®) Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie odpadéw oraz uchylajaca niektére

dyrektywy (Dz.U.L 312 z 22.11.2008, s. 3, ELL http://data.europa.eu/eli/dir/2008/98/0j).

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2026/1425/oj
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(27)

(31)

(32)

Aby zapewni¢ korzysci dla Srodowiska wynikajace z osiggniecia minimalnych celéw w zakresie zawartosci tworzyw
sztucznych pochodzgcych z recyklingu oraz zapobiec obchodzeniu przepiséw, ktére mogloby zmniejszyé te
korzysci, panstwa czlonkowskie powinny wprowadzi¢ przepisy dotyczace weryfikacji danych i informacji, ktére
gromadzg od podmiotéw gospodarczych wprowadzajacych do obrotu butelki PET. W odniesieniu do kazdej partii
materialu zawierajacej przydzielone ilosci kwalifikujacego si¢ materialu podmioty gospodarcze powinny sporzadzaé
i dostarczal swoim klientom deklaracje zawierajaca odpowiednie informacje na temat przydzielonych ilosci.
Podmioty gospodarcze, ktére nie wprowadzajg zadnych istotnych zmian, powinny przekazywal wylacznie
deklaracje, ktora otrzymuja od swoich dostawcéw. Ponadto podmioty przetwarzajace material, ktéry nie sklada sie
z polimerdw, zaréwno na etapie materialu wsadowego, jak i etapie materialu wyjSciowego, powinny podlegaé
weryfikacji przez osobe trzeciag. Weryfikacja ta powinna obejmowaé wszystkie informacje istotne dla alokacji
kwalifikujgcego si¢ materialu w ramach rozliczania bilansu masy, takie jak iloSci specyficzne dla danego procesu
oraz kategoryzacja materialu wsadowego i wyjSciowego, krzywe temperatury wrzenia oraz dowody na to, Ze
kwalifikujacy si¢ material pozostaje na sciezce recyklingu. Swiadectwa wydawane przez weryfikatoréw na ostatnim
etapie procesu recyklingu chemicznego powinny by¢ przekazywane wzdluz lancucha dostaw, zazwyczaj az do
podmiotéw zajmujacych si¢ napelnianiem, aby umozliwi¢ pafstwom czlonkowskim gromadzenie ich od
podmiotéw gospodarczych wprowadzajacych do obrotu butelki na napoje.

W przypadku gdy przetwarzanie materialéw z przydzielonymi iloSciami odbywa si¢ w pafistwie trzecim, a uzyskany
w ten sposob material jest przywozony, panstwa czlonkowskie powinny zweryfikowal dokladno$¢ informacji
towarzyszacych materialowi, aby zapewnié przestrzeganie przepiséw niniejszej decyzji.

Zasady obliczania i weryfikacji celu oraz format zglaszania danych i informacji dotyczacych zawartosci tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu sg ze sobg SciSle powigzane, poniewaz odnoszg si¢ do tego samego
tworzywa sztucznego pochodzacego z recyklingu w tych samych butelkach. W celu zapewnienia spéjnosci zasady
obliczania i weryfikacji celu w zakresie zawartosci oraz format zglaszania danych i informacji nalezy okresli¢
w jednym akcie prawnym.

W formacie zglaszania danych i informacji uwzgledniono metody pomiaru i formularze sprawozdan odnoszace si¢
do opakowan i odpadéw opakowaniowych okreslone w decyzji Komisji 2005/270/WE (), ktérych podstawe takze
stanowi masa i material.

Monitorowanie zawarto$ci tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach PET stanowi transgraniczna
cyfrowg ustuge publiczng w rozumieniu rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2024/903 ().
Niniejsza decyzja wprowadza nowe wigzace wymogi majace wplyw na te cyfrowa ustuge publiczng i z tego wzgledu
podlega ona obowigzkowi oceny interoperacyjnosci na podstawie art. 3 rozporzadzenia (UE) 2024/903. W zwiazku
z tym przeprowadzono oceng interoperacyjnosci, a sprawozdanie z tej oceny ma zosta¢ opublikowane w portalu
Interoperacyjna Europa.

Odpady tworzyw sztucznych powinny by¢ przetwarzane z wykorzystaniem metody recyklingu, ktéra w jak
najwigkszym stopniu ogranicza negatywny wplyw na Srodowisko, biorac pod uwage wymagang jakos¢ recyklatu
i rentowno$¢ poszczegdlnych technologii. Biorac to pod uwage, metody recyklingu mechanicznego sg zasadniczo
preferowane w stosunku do metod recyklingu chemicznego z punktu widzenia ochrony Srodowiska, a odpady, kt6re
mozna poddaé recyklingowi mechanicznemu, zasadniczo nie powinny by¢ poddawane recyklingowi chemicznemu,
jezeli recykling mechaniczny moze wytworzy¢ recyklaty o podobnej jakosci lub wlasciwosciach uzytkowych.
Komisja monitoruje rozwéj dostepnych technologii recyklingu, biorac pod uwage ich efektywnos$¢ gospodarcza
i srodowiskows. Aby uwzglednic istotne zmiany technologiczne w sektorze recyklingu, w tym m.in. wprowadzenie
metod recyklingu chemicznego na pelna skale komercyjng, Komisja powinna dokonaé przegladu metodyki, w tym
zasad alokacji przydzielonych ilo$ci, ustanowionych w niniejszej decyzji, a takze rozwazy¢ mozliwos¢ dostosowania
jej do przepisow art. 7 ust. 8 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 202540 (°) w stosownych
przypadkach.

() Decyzja Komisji 2005/270/WE z dnia 22 marca 2005 r. ustanawiajaca formaty w odniesieniu do systemu baz danych zgodnie
z dyrektywa 94/62[WE Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie opakowari i odpadéw opakowaniowych (Dz.U. L 86 z 5.4.2005,
s. 6, ELL: http:[/data.europa.eu/eli/dec/2005/270/oj).

(*) Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2024/903 z dnia 13 marca 2024 r. w sprawie ustanowienia srodkéw na rzecz
wysokiego poziomu interoperacyjnosci sektora publicznego na terytorium Unii (akt w sprawie Interoperacyjnej Europy) (Dz.U. L,
2024/903, 22.3.2024, ELL: http://data.europa.eu/elijreg/2024/903/o0)).

() Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2025/40 z dnia 19 grudnia 2024 r. w sprawie opakowaf i odpadéw
opakowaniowych, zmiany rozporzadzenia (UE) 2019/1020 i dyrektywy (UE) 2019/904 oraz uchylenia dyrektywy 94/62WE (Dz.U.
L, 2025/40, 22.1.2025, ELL http://data.europa.eu/elijreg/2025/40/0j).

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2026/1425/oj
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(33) Aby zapewni¢ skuteczne osiggnigcie celéw Unii w zakresie konkurencyjnej gospodarki o obiegu zamknigtym oraz jej

polityki gospodarowania odpadami, a takze aby promowal inwestycje w odchodzenie od paliw kopalnych
w przemy$le chemicznym, co znajduje odzwierciedlenie w Planie dzialania na rzecz europejskiego przemystu
chemicznego, metodyka obliczania, weryfikacji i zglaszania zawartosci tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu opracowana na podstawie przepisow Unii, takich jak art. 7 ust. 8 rozporzadzenia (UE) 2025/40,
powinna uwzgledniaé konkretng podstawe prawna i cele oraz odzwierciedlal cechy odpowiednich materialéw
i technologii recyklingu. W zwigzku z tym metodyka ustanowiona w niniejszej decyzji w celu okreslenia zawartosci
materialéw pochodzacych z recyklingu w butelkach PET powinna mie¢ zastosowanie wylgcznie do tej kategorii
produktu. Srodki przewidziane w niniejszej decyzji sa zgodne z opinig Komitetu ustanowionego na mocy art. 39
dyrektywy 2008/98/WE,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Definicje

Do celéw niniejszej decyzji stosuje si¢ nastepujace definicje:

1)

JStworzywo sztuczne pochodzace z recyklingu” oznacza tworzywo sztuczne, ktére przed recyklingiem stanowito
odpady pokonsumenckie z tworzyw sztucznych i ktére zostalo wyprodukowane w drodze recyklingu
(z uwzglednieniem sortowania) zgodnie z definicjg w art. 3 pkt 17 dyrektywy 2008/98/WE, na terenie Unii. Od dnia
21 listopada 2027 r. definicja obejmuje réwniez odpady pokonsumenckie z tworzyw sztucznych, ktore zostaly
poddane recyklingowi (z uwzglednieniem sortowania) w:

a)  panstwie trzecim, do ktérego ma zastosowanie decyzja OECD, chyba ze w wyniku przeprowadzonej oceny
i decyzji przyjetej na podstawie art. 45 ust. 5 i 6 rozporzadzenia (UE) 20241157 stwierdzono, Ze nie spelnia
ono wymogéw bezpiecznego dla Srodowiska gospodarowania odpadami tworzyw sztucznych;

b)  panstwie trzecim, z ktérym Unia zawarla umowy lub porozumienia majace na celu zapewnienie, aby
tworzywo sztuczne pochodzace z recyklingu bylo uzyskiwane z odpadéw pokonsumenckich z tworzyw
sztucznych, ktére zostaly przetworzone w kazdej odpowiedniej instalacji w sposéb réwnowazny z normami
UE w zakresie wymogéw dotyczacych zdrowia ludzkiego i ochrony $rodowiska okreslonymi w przepisach
Unii, w szczegblnosci w dyrektywie 2008/98/WE i rozporzadzeniu (UE) 2025/40, stosownie do przypadku.
Panstwo to posiada réwniez kompleksowe ramy gospodarowania odpadami obejmujace cale jego terytorium
oraz wykazujagce jego zdolno$¢ i gotowo$¢ do zagwarantowania bezpiecznego dla S$rodowiska
gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem w szczegdlnosci nastepujacych kryteriow:

(i)  wdrozone i planowane $rodki majace zapewni¢ bezpieczne dla Srodowiska gospodarowanie odpadami
na jego terytorium, takie jak wprowadzenie systemu rozszerzonej odpowiedzialnosci producenta lub
réwnowaznego systemu wdrazajgcego zasade ,zanieczyszczajacy placi’;

(i) wdrozone i planowane $rodki majace na celu zwigkszenie udzialu zawartosci tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu odpadéw pokonsumenckich z tworzyw sztucznych oraz wskazniki
monitorowania tych $rodkéw;

(ili) wdrozone i planowane $rodki majace na celu zwiekszenie udzialu zawartosci tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu odpadéw pokonsumenckich z tworzyw sztucznych zawartych
w produktach juz wprowadzonych do obrotu na rynku krajowym oraz wskazniki monitorowania tych
srodkéw;

,odpady pokonsumenckie z tworzyw sztucznych” oznaczaja odpady powstale z produktéw z tworzyw sztucznych,
ktore:

a)  zostaly wprowadzone do obrotu w Unii;

b)  zostaly wprowadzone do obrotu lub dostarczone w celu ich dystrybucji, konsumpcji lub uzywania w panstwie
trzecim w ramach dzialalnosci handlowej, odplatnie lub nieodplatnie;

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2026/1425/oj
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3)  ,butelka na napoje” oznacza jednorazowa butelke na napoje z tworzyw sztucznych o pojemnosci do trzech litrow,
w tym jej zakretke, wieczko i ewentualna etykiete i etykiete termokurczliwg, z wylaczeniem nastepujacych butelek:

a)  szklane lub metalowe butelki na napoje, ktorych zakretki i wieczka wykonane sa z tworzyw sztucznych;

b)  butelek na napoje przeznaczonych i wykorzystywanych do majacej plynna postaé zywnosci specjalnego
przeznaczenia medycznego zgodnie z definicja w art. 2 ust. 2 lit. g) rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego
i Rady (UE) nr 609/2013 (*°);

4)  ,butelka PET” oznacza butelke na napoje wyprodukowana z politereftalanu etylenu jako gtéwnego sktadnika;

5)  ,podmiot gospodarczy” oznacza dowolny z nastepujacych podmiotéw, ktére sa czeScig tancucha dostaw
prowadzacego do wprowadzenia do obrotu butelek na napoje lub ktére wprowadzaja do obrotu butelki na napoje:

a)  ,podmiot zajmujacy si¢ recyklingiem” zgodnie z definicja w art. 2 ust. 3 pkt 16 rozporzadzenia
(UE) 2022/1616;

b)  ,przetwérca” zgodnie z definicjg w art. 2 ust. 3 pkt 17 rozporzadzenia (UE) 2022/1616;

¢)  ,podmiot prowadzacy przedsigbiorstwo spozywcze” zgodnie z definicjg w art. 3 pkt 3 rozporzadzenia (WE)
nr 178/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady ();

d)  kazda osoba fizyczna lub prawna majaca siedzib¢ w Unii, ktéra wprowadza do obrotu w Unii produkty
pochodzace z pafistwa trzeciego;

e)  kazda osoba fizyczna lub prawna zajmujaca si¢ zawodowo zbieraniem lub przetwarzaniem odpadéw lub
obydwiema tymi czynnosciami;

6) ,technologia recyklingu” oznacza technologie recyklingu zgodnie z definicja w art. 2 ust. 3 pkt 1 rozporzadzenia
(UE) 2022/1616;

7)  kwalifikujacy si¢ material” oznacza odpady pokonsumenckie z tworzyw sztucznych i materialy pochodzace
z odpadéw pokonsumenckich z tworzyw sztucznych;

8) Jancuch dostaw” oznacza serig proceséw lub dziatan zwigzanych z produkejg i dystrybucja butelek na napoje;

9) ,punkt obliczeniowy” oznacza punkt w faficuchu dostaw, w ktérym okresla si¢ zawarto$¢ kwalifikujacego si¢
materialu dla danego materiatu;

10) ,partia” oznacza parti¢ zgodnie z definicjg w art. 2 ust. 3 pkt 20 rozporzadzenia (UE) 2022/1616;

11) ,rozliczanie bilansu masy” oznacza zbidr zasad obliczania stosowanych do okreslenia przydzielonej ilosci w calym
faficuchu dostaw i w materiale wyjsciowym, w przypadku gdy kwalifikujacy si¢ material jest wykorzystywany wraz
z innym materialem jako material wsadowy w procesie;

12) ,przydzielona ilo§¢” oznacza mase kwalifikujacego si¢ materiatu wprowadzanego do procesu, ktéra jest przydzielona
do materialu wyjSciowego procesu w danym okresie;

13) ,kategoria materialu wyjSciowego” oznacza pogrupowanie materialéw wyjSciowych w ramach ktérejkolwiek
z nastepujacych kategorii:

materialy wyjSciowe inne niz straty, ktdre s lub bedg ponownie przetwarzane na materialy inne niz paliwa, w tym
tworzywa sztuczne (,materialy niepaliwowe”);

materialy wyjSciowe inne niz straty, ktére sg paliwami, w tym materialy wyjSciowe, ktére sg zuzywane w celu
dostarczenia energii na potrzeby samego procesu lub ktére zostang ponownie przetworzone na materialy, ktére
majg by¢ wykorzystane jako paliwa (,paliwa”);

(1) Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 609/2013 z dnia 12 czerwca 2013 r. w sprawie zywnosci przeznaczonej dla
niemowlat i malych dzieci oraz zywnosci specjalnego przeznaczenia medycznego i Srodkéw spozywezych zastepujacych catodzienna
diete, do kontroli masy ciata oraz uchylajace dyrektywe Rady 92/52/EWG, dyrektywy Komisji 96/8/WE, 1999/21/WE, 2006/125/WE
i 2006/141/WE, dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady 2009/39/WE oraz rozporzadzenia Komisji (WE) nr 41/2009 i (WE)
nr 953/2009 (Dz.U. L 181 z 29.6.2013, s. 35, ELL http://data.europa.eu/elijreg/2013/609/0j).

(") Rozporzadzenie (WE) nr 178/2002 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 28 stycznia 2002 r. ustanawiajace ogdlne zasady
i wymagania prawa zywnosciowego, powotujace Europejski Urzad ds. Bezpieczefistwa Zywnosci oraz ustanawiajace procedury
w zakresie bezpieczefistwa zywnosci (Dz.U. L 31 z 1.2.2002, s. 1, ELL http://data.europa.eu/eli/reg/2002/17 8 |0j).

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2026/1425/oj
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materialy wyjSciowe, inne niz straty, ktére mozna ponownie przetworzy¢ na paliwa lub materialy inne niz paliwa
(;materialy wyjsciowe podwdjnego zastosowania”);

materialy wyjsciowe, ktore s unieszkodliwiane w rozumieniu art. 3 pkt 19 dyrektywy 2008/98/WE (,straty”);

14) ,zaklad” oznacza jeden zaklad produkcyjny lub wigcej zakladéw produkeyjnych znajdujacych si¢ w tym samym
miejscu pod zarzgdem tego samego podmiotu gospodarczego, ktéry zarzadza dzialalnoscig, produktami i ustugami,
w tym wszelkg powigzang infrastruktura, sprzetami i materiatami;

15) ,weryfikacja” oznacza proces, za pomoca ktérego weryfikator za§wiadcza, ze podmiot gospodarczy spelnia wymogi
w zakresie obliczania danych dotyczacych zawarto$ci materiatléw z recyklingu w butelkach na napoje;

16) ,weryfikator” oznacza jednostke oceniajaca zgodnos¢ zgodnie z definicjg w art. 2 pkt 13 rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 ('), ktéra zostala akredytowana zgodnie z tym rozporzadzeniem;

17) ,Sciezka recyklingu” oznacza proces z uwzglednieniem wszystkich jego etapéw, ktéry zachowuje potencjat
przetwarzania kwalifikujacego sie materialu na materiat niepaliwowy;

18) ,recykling mechaniczny” oznacza technologie recyklingu, w ramach ktérej odzyskuje si¢ zebrane odpady tworzyw
sztucznych w procesach mechanicznych i fizycznych, w tym poprzez sortowanie, rozdrabnianie, mycie, oddzielanie
materialéw, suszenie, wytlaczanie i ponowne krystalizowanie w celu produkgji tworzyw sztucznych bez zmiany
struktury chemicznej materialu wsadowego jakim sg odpady tworzyw sztucznych;

19) ,maksymalna dopuszczalna temperatura wrzenia” oznacza, w przypadku gdy kwalifikujacy sie materiat lub jego
czesci zostang wprowadzone do jednego krakera parowego, maksymalna dopuszczalng temperature wrzenia tego
krakera parowego lub, w przypadku gdy kwalifikujacy si¢ material lub jego czesci beda przetwarzane w réznych
krakerach parowych, S$rednia wazong maksymalnych dopuszczalnych temperatur wrzenia wszystkich
poszczegdlnych krakeréw parowych.

Artykut 2

Metodyka obliczania udzialu zawarto$ci tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach PET

1. Udzial zawartosci tworzyw sztucznych pochodzgcych z recyklingu w butelkach PET oblicza si¢, dzielagc mase
tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach PET wprowadzonych do obrotu w panstwie czlonkowskim
w danym roku przez mase tworzyw sztucznych w butelkach PET wprowadzonych do obrotu w paristwie cztonkowskim
w tymze roku. Uzyskany stosunek wyraza si¢ w procentach.

2. Obliczenia, o ktérych mowa w ust. 1, przeprowadza si¢ przy uzyciu wzoréw 1-3 okreslonych w zalaczniku 1.

Artykut 3

Metodyka okreslania masy tworzyw sztucznych w butelkach PET

1. Masa tworzyw sztucznych w butelkach PET jest sumg masy tworzyw sztucznych w butelkach PET wprowadzonych
do obrotu w danym panstwie cztonkowskim w danym roku. Dane dotyczace tych butelek PET gromadzi si¢ zgodnie
z art. 5.

2. Masg tworzyw sztucznych w butelkach PET wprowadzanych do obrotu w danym pafistwie czlonkowskim mozna
dostosowaé w celu uwzglednienia wywozu lub przemieszczania butelek PET do innych panstw czlonkowskich.
Dostosowania dokonuje si¢, stosujac wzory 4-9 okreslone w zataczniku I.

(") Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiajgce wymagania w zakresie
akredytacji i uchylajace rozporzadzenie (EWG) nr 339/93 (Dz.U. L 218 z 13.8.2008, s. 30, ELL http://data.europa.eu/eli/reg/2008/
765/0j).
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Artykut 4

Metodyka okreslania masy tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach PET

1. Masa tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach PET jest sumg masy tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu w butelkach PET wprowadzonych do obrotu w danym panstwie cztonkowskim w danym roku.
Dane dotyczace tych butelek PET gromadzi si¢ zgodnie z art. 5.

2. Jezeli masa tworzyw sztucznych w butelkach PET wprowadzonych do obrotu jest dostosowywana zgodnie z art. 3
ust. 2, mase tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach PET réwniez dostosowuje sie¢ w celu
uwzglednienia wywozu lub przemieszczania butelek PET do innych panstw czlonkowskich. Dostosowania dokonuje sie,
stosujgc wzor 4 okreslony w zalaczniku L.

Artykut 5

Obowiazek gromadzenia danych od podmiotéw gospodarczych wprowadzajacych do obrotu butelki PET

1. Pafstwa czlonkowskie gromadza dane dotyczace masy tworzyw sztucznych i tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu zawartych w butelkach PET od podmiotéw gospodarczych, ktére wprowadzaja do obrotu takie butelki, oraz
sumujg wyniki oddzielnie dla tworzyw sztucznych i tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu.

2. Panstwa czlonkowskie zapewniaja, aby podmioty gospodarcze obliczaly mas¢ tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu, o ktérych mowa w ust. 1, dla poszczegdlnych czeéci butelek PET i sumowaly wyniki, stosujac metodyke
okreslong w akapicie drugim.

W przypadku gdy jako material wsadowy nie wykorzystuje si¢ Zadnych innych odpadéw tworzyw sztucznych niz odpady
pokonsumenckie z tworzyw sztucznych, a wszystkie tworzywa sztuczne pochodzace z recyklingu uzyskuje si¢ poprzez
zastosowanie jednej z nastepujacych technologii recyklingu:

a)  recyklingu mechanicznego wymienionego jako odpowiednia technologia recyklingu zgodnie z rozporzadzeniem
(UE) 2022/1616;

b)  kazdej innej technologii recyklingu, ktéra jest odpowiednig technologia recyklingu lub nowatorska technologia
zgodnie z rozporzadzeniem (UE) 2022/1616, w przypadku ktérej znany jest udzial kwalifikujacego si¢ materiatu
w materiale wyjSciowym,

odsetek tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu podany w deklaracji zgodnie z czgscia C zalgcznika V, ktdra
towarzyszy deklaracji zgodnosci okreslonej w zalaczniku III do rozporzadzenia (UE) 2022/1616, mnozy si¢ przez masg
odpowiedniej czgsci butelki.

3. W przypadku gdy metodyka okreslona w ust. 2 niniejszego artykulu nie ma zastosowania, stosuje si¢ metodyke
okreslong w art. 6.

4. W przypadku tworzyw sztucznych pochodzgcych z recyklingu, o ktérych mowa w ust. 1, ktére s3 czgSciowo
uzyskiwane poprzez zastosowanie ktorejkolwiek z technologii recyklingu okreslonych w ust. 2 lit. a) i b), a czgSciowo
przez zastosowanie innych metod recyklingu, pafstwa czlonkowskie zapewniaja, aby podmioty gospodarcze majace
siedzibe na ich terytorium stosowaly metodyke okreslong w art. 6 na kazdym etapie fancucha dostaw, poczawszy od
etapu, na ktérym nastepuje faczenie metod recyklingu. Przed zastosowaniem lgczenia stosuje si¢ odpowiednio metodyke
okreslong w ust. 2 i 3.

Artykut 6

Obliczanie masy kwalifikujacego si¢ materialu

1. Punkty obliczeniowe ustala si¢ za kazdym razem, gdy zmienia si¢ sklad chemiczny lub fizyczny materiatu
pochodzacego w calosci lub w czg$ci z odpadéw pokonsumenckich z tworzyw sztucznych, w tym w przypadku
zmieszania go z jakimkolwiek innym materialem. Mase tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelce PET
oblicza si¢ w momencie wprowadzenia do obrotu na podstawie danych uzyskanych w punktach obliczeniowych dla
kazdej z jej czesci.
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2. W przypadku gdy w punkcie obliczeniowym znane sg proporcje kwalifikujacego si¢ materialu w materiatach
wyjSciowych i w przypadku gdy wczesniej nie stosowano rozliczania bilansu masy, mase kwalifikujacego si¢ materiatu
oblicza si¢ dla kazdej partii kazdego materiatu wyjsciowego poprzez pomnozenie odsetka kwalifikujgcego si¢ materialu
w materiale wyjsciowym przez masg partii.

3. Jezeli w punkcie obliczeniowym ust. 2 niniejszego artykutu nie ma zastosowania, stosuje si¢ rozliczanie bilansu masy
zgodnie z art. 7.

Artykut 7

Rozliczanie bilansu masy

1. Przydzielone ilosci okreSla si¢ na podstawie danych operacyjnych specyficznych dla danego procesu, ktére sa
reprezentatywne dla uwzglednianego okresu, zgodnie z ust. 2-5.

2. Obliczanie masy kwalifikujacego si¢ materialu w materialach wsadowych przeprowadza si¢ na podstawie jednego
z nastepujacych zrodel:

a)  deklaracji otrzymanych od podmiotéw gospodarczych innych niz podmiot gospodarczy w punkcie obliczeniowym
zgodnie z art. 8 ust. 3, w przypadku gdy takie inne podmioty gospodarcze dostarczajg kwalifikujacy si¢ material;

b)  wewnetrznej dokumentacji podmiotu gospodarczego w punkcie obliczeniowym.

3. W przypadku gdy punkt obliczeniowy jest pierwszym punktem obliczeniowym na Sciezce recyklingu, na ktdrej caly
kwalifikujgcy sie materiat Jest przetwarzany na paliwa lub straty lub wprowadzany do krakera parowego, a kwalifikujacy si¢
material wsadowy ma posta¢ ciekla, zastosowanie ma ust. 4.

W przypadku gdy kwalifikujacym si¢ materialem wsadowym jest material ciekly, a jego czg$¢, ale nie calos¢, trafia do
krakera parowego w pdZniejszym punkcie obliczeniowym, podczas gdy cz¢$¢ jest dalej przetwarzana na propylen bez
wprowadzania do krakera parowego, ust. 4 ma zastosowanie do momentu, w ktérym material wykorzystywany do
produkgji propylenu bez wprowadzania do krakera parowego (,strumient propylenu”) jest oddzielony od materiatu, ktéry
zostanie wprowadzony do krakera parowego (,strumien krakingu parowego”).

a) W przypadku strumienia propylenu udzial przyznanych ilosci w materiale wyjSciowym jest réwny udzialowi
kwalifikujacego si¢ materialu w materiale wsadowym. W kolejnych punktach obliczeniowych stosuje si¢ ust. 5.

b) W odniesieniu do strumienia krakingu parowego stosuje si¢ ust. 4 w odniesieniu do pozostatych etapow.

We wszystkich innych przypadkach stosuje sig ust. 5.

4. Mase kwalifikujacego si¢ materialu wprowadzanego do krakera parowego okresla si¢ wedtug ponizszych etapow:
a)  ustalenie maksymalnej dopuszczalnej temperatury wrzenia;

b)  okreslenie masy kwalifikujgcego si¢ materialu wsadowego, ktéry jest odparowany w maksymalnej dopuszczalnej
temperaturze wrzenia, zgodnie ze standardowa metodg badania rozkladu temperatur wrzenia frakcji ropy naftowej
metodg chromatografii gazowej, taka jak EN 15199-3:2021 i EN 15199-4:2021 lub réwnowazna;

c)  okreSlenie masy catkowitego materialu wsadowego — ktdéry moze stanowi¢ mieszanke materiatu kwalifikujacego sig
i niekwalifikujacego si¢ — kt6ry jest odparowany w maksymalnej dopuszczalnej temperaturze wrzenia, zgodnie ze
standardowa metoda badania rozkladu temperatur wrzenia frakcji ropy naftowej metoda chromatografii gazowej,
takg jak EN 15199-3:2021 i EN 15199-4:2021 lub réwnowazna;

d)  jezeli udzial calkowitego materialu wsadowego, ktéry nie jest odparowany w maksymalnej dopuszczalnej
temperaturze wrzenia, przechodzi etap przetwarzania po obecnym punkcie obliczeniowym i przed wprowadzeniem
do krakera parowego, w ktérym zmienia si¢ krzywa temperatury wrzenia materialu wsadowego, na kazdym takim
etapie przetwarzania przeprowadza si¢ nastepujgce kroki:

(i)  okresla si¢ mase kwalifikujgcego si¢ materialu w materialach wyjsciowych, ktéry jest odparowany
w maksymalnej dopuszczalnej temperaturze wrzenia zgodnie ze standardowyg metodg badania rozkladu
temperatur wrzenia frakcji ropy naftowej metoda chromatografii gazowej, taka jak EN 15199-3:2021 i EN
15199-4:2021 lub réwnowazng, i dodaje t¢ mase do masy okreslonej w lit. b);
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(i) okresla si¢ mas¢ materialdw wyjSciowych, ktére sa odparowywane w maksymalnej dopuszczalnej
temperaturze wrzenia, zgodnie ze standardowa metoda badania rozkladu temperatur wrzenia frakcji ropy
naftowej metoda chromatografii gazowej, taka jak EN 15199-3:2021 i EN 15199-4:2021 lub réwnowazng,
i dodaje te mase¢ do masy okreslonej w lit. c);

e)  obliczenie stosunku masy okreslonej zgodnie z lit. b) i dostosowanej zgodnie z lit. d) do masy okreslonej zgodnie
z lit. ¢) i dostosowanej zgodnie z lit. d) lub uznanie tego stosunku za réwny stosunkowi masy kwalifikujacego sie
materialu wsadowego do masy catkowitego materialu wsadowego, jezeli podmiot gospodarczy przedstawi mozliwe
do zweryfikowania dowody na to, Ze etap okre$lony w lit. b) lub lit. d) pkt (i) nie jest technicznie wykonalny;

f)  okreslenie masy materiatu, ktéry — na podstawie mozliwych do zweryfikowania dowodéw przedstawionych przez
podmiot gospodarczy — jest wprowadzany do tego krakera parowego lub tych krakeréw parowych, do ktérych
odnosi sig lit. a);

g)  pomnozenie stosunku okreSlonego w lit. €) przez mas¢ materiatu okreslong w lit. f), ktérego wynikiem jest masa
kwalifikujgcego si¢ materiatu, ktéry uznaje sie za wprowadzany do krakera parowego lub kraker6w parowych;

h)  kolejnym punktem obliczeniowym, w ktérym nalezy okresli¢ przypisanie kwalifikujacego si¢ materiatlu wsadowego,
ktory jest wprowadzany do krakera parowego lub krakeréw parowych, do réznych materialéw wyjsciowych, jest
material wyjSciowy powstajacy podczas krakingu parowego.

5. Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

a)  mas¢ kwalifikujacego si¢ materialu wsadowego przypisuje si¢ do réznych materialéw wyjsciowych w taki sposéb,
aby wzgledny udzial kwalifikujacego si¢ materialu w kazdym materiale wyjsciowym byl réwny wzglednemu
udzialowi kwalifikujacego si¢ materialu w materiale wsadowym;

b)  kazdy material wyjSciowy klasyfikuje si¢ zgodnie z jego kategoria materialu wyjsciowego;

¢)  w odniesieniu do kazdego materialu wyj$ciowego mas¢ przydzielonego kwalifikujgcego si¢ materialu wsadowego
mnozy si¢ przez wspdlczynnik podwdjnego zastosowania, ktéry reprezentuje udzial materiatu wyjsciowego, ktory
pozostaje na Sciezce recyklingu, w celu uzyskania przydzielonej ilosci tego materiatu wyjsciowego w nastgpujacy
sposob:

(i) w przypadku materialow wyjsciowych nalezacych do kategorii ,materialy niepaliwowe” wspodtczynnik
podwdjnego zastosowania wynosi 1;

(i) w przypadku materialéw wyjSciowych w kategorii materialéw wyjsciowych ,paliwa” i ,straty” wspétczynnik
podwdjnego zastosowania wynosi 0;

(i) w przypadku materialéw wyjsciowych w kategorii materiatéw wyjsciowych ,materialy wyjsciowe podwéjnego
zastosowania” wspolczynnik podwodjnego zastosowania:

1)  réwna si¢ 0, jezeli material wyjéciowy jest substancja stala;

2)  roéwny jest udzialowi, w odniesieniu do ktérego podmiot gospodarczy przedstawia mozliwe do
zweryfikowania dowody na to, Ze pozostaje on na $ciezce recyklingu, jezeli material wyjsciowy jest

plynny lub gazowy.

6. Po rozdzieleniu przydzielonych ilosci zgodnie z ust. 2-5 podmiot gospodarczy moze dokonaé realokacji
przydzielonych ilosci migdzy rézne materialy wyjsciowe, z zastrzezeniem nastgpujacych warunkow:

a)  przydzielone iloci przypisuje si¢ wylacznie do materialéw wyjSciowych, w odniesieniu do ktérych mozna
udowodni(, ze istnieje wykonalny proces chemiczny umozliwiajacy realistyczne przeksztalcenie kwalifikujacego sie
materialu wsadowego w takie materialy wyjsciowe;

b)  przydzielona ilo$¢ okre§lonego materialu wyjSciowego nie przekracza udziatu tych czesci materialu wyjsciowego,
ktére moga pochodzi¢ z wykorzystanego kwalifikujacego si¢ materialu wsadowego;

¢)  zaréwno materialy wsadowe, jak i wyjsciowe s polimerami.

7. Maksymalny okres, w ktérym mozna przeprowadzic rozliczanie bilansu masy, wynosi trzy miesigce. Dodatni wynik
przydzielonych ilosci moze zostaé przeniesiony na nastepny okres. W zadnym momencie nie zezwala si¢ na ujemne saldo
przydzielonych iloéci.

8.  Kazdy zaklad zobowigzany jest do rozliczania bilansu masy. Przydzielone ilo$ci nie moga by¢ przenoszone migdzy
poszczeg6lnymi zakladami przedsi¢biorstwa ani miedzy réznymi przedsigbiorstwami.

9.  Masa tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu, w odniesieniu do ktérych panstwa cztonkowskie gromadza
dane od podmiotéw gospodarczych zgodnie z art. 5 ust. 1, jest rowna przydzielonym ilo§ciom przypisanym do materialu
uzytego w butelkach PET wprowadzonych do obrotu.
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Artykut 8

Weryfikacja

1.  Panstwa czlonkowskie weryfikuja dane zgromadzone zgodnie z art. 5 ust. 1 w oparciu o analize ryzyka, niezaleznie
od miejsca, w ktérym odpady pokonsumenckie z tworzyw sztucznych zostaly wytworzone lub poddane recyklingowi.

2. Panstwa czlonkowskie przekazuja wylacznie dane, ktére sa obliczane, gromadzone i weryfikowane zgodnie
z niniejszg decyzjg. Pafistwa czlonkowskie s3 odpowiedzialne za weryfikacje danych, ktére przekazujg Komisji zgodnie
zart. 9.

3. Podmioty gospodarcze przedstawiaja deklaracje dotyczaca zawartosci materialéw z recyklingu, towarzyszaca kazdej
partii materialu dostarczonego ich klientom, wydana zgodnie ze wzorem okreslonym odpowiednio w czgsci A, B lub
C zalgcznika V. Podmioty gospodarcze przechowujg deklaracje otrzymane od swoich dostawcéw przez okres co najmniej
pieciu lat. Podmioty gospodarcze, ktére nie wprowadzajg istotnych zmian w chemicznym lub fizycznym skladzie
materiatu i nie mieszajg go z Zadnym innym materialem, nie s3 zobowigzane do wygenerowania deklaracji, a jedynie do
przekazania deklaracji otrzymanych od swoich dostawcéw swoim klientom.

4. Do danych obliczonych zgodnie z art. 5 ust. 3 lub 4 stosuje si¢ ust. 5-10 niniejszego artykutu.

5. Podmioty gospodarcze przetwarzajgce material, ktéry nie sklada si¢ z polimeréw na etapie materialu wsadowego ani
na etapie materialu wyjSciowego, oraz obliczajgce dane zgodnie z art. 6 ust. 3 musza spelniaé wszystkie nastgpujgce

wymogi:

a)  posiadajg system przechowywania i przegladu wszystkich dowodéw zwigzanych z obliczeniami, ktérych dokonuja
lub na ktére si¢ powoluja;

b)  posiadaja funkcjonujacy system obliczania przydzielonych ilosci zgodnie z art. 6 ust. 3;

¢)  przechowujg wszystkie dowody niezbedne do wykazania zgodnosci z niniejsza decyzjg i dyrektywa (UE) 2019/904
przez co najmniej piec lat lub dtuzej, jezeli jest to wymagane przez odpowiednie panstwo cztonkowskie;

d)  przyjmujg odpowiedzialno¢ za przygotowanie wszelkich informacji zwigzanych z weryfikacja dowodéw, o kt6rych
mowa w lit. ¢);

e)  podlegaja corocznej weryfikacji na poziomie zakladu przeprowadzanej przez weryfikatora zgodnie z ust. 6
niniejszego artykutu.

Na zasadzie odstgpstwa od akapitu pierwszego lit. ¢) weryfikacja odbywa si¢ co trzy lata w przypadku mikroprzed-
sighiorstw oraz matych i $rednich przedsigbiorstw w rozumieniu zalecenia Komisji 2003/361/WE ().

6.  Weryfikator wybiera i powoluje zespdt weryfikacyjny. Weryfikacje zgodno$ci z przepisami art. 5 ust. 3 i 4
przeprowadza si¢ na miejscu i zgodnie z majacg zastosowanie norma, do ktérej odniesienie opublikowano w Dzienniku
Urzgdowym Unii Europejskiej zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 765/2008, i zawiera ona co najmniej nastepujace
elementy:

a)  identyfikacje dziatan podejmowanych przez podmiot gospodarczy istotnych z punktu widzenia realizacji celu;

b)  identyfikacje odpowiednich systeméw podmiotu gospodarczego i jego ogdlnej organizacji w odniesieniu do realizacji
celéw oraz sprawdzenie skutecznego wdrozenia odpowiednich systemow kontroli;

¢)  analize ryzyka, ktore moze prowadzi¢ do istotnych znieksztalcen, w oparciu o wiedze zawodowy audytora
i informacje przedlozone przez podmiot gospodarczy, z uwzglednieniem ogélnego profilu ryzyka dziatalnosci,
w zaleznodci od poziomu ryzyka podmiotu gospodarczego i faficucha dostaw, w szczegdlnosci ryzyka na etapach
bezposrednio na wyzszym i nizszym szczeblu;

(®) Zalecenie Komisji 2003/361/WE z dnia 6 maja 2003 r. dotyczace definicji mikroprzedsigbiorstw oraz malych i $rednich
przedsigbiorstw (Dz.U. L 124 z 20.5.2003, s. 36, ELL: http://data.curopa.eu/eli/reco[2003/361/0j).
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d)  plan weryfikacji odpowiadajacy analizie ryzyka oraz zakresowi i zlozonosci dzialalnosci prowadzonej przez podmiot
gospodarczy, a takze okre$lajacy metody pobierania probek, ktore nalezy stosowaé w odniesieniu do dzialalnosci
tego podmiotu;

e)  wdrozenie planu weryfikacji poprzez gromadzenie dowod6éw zgodnie z okre§lonymi metodami pobierania prébek,
o ktérych mowa w lit. d), w tym wszystkich istotnych dodatkowych dowodow;

fy  wniosek do podmiotu o dostarczenie wszelkich brakujacych elementéw Sciezek audytu, wyjasnienie zmian lub
korekte o§wiadczen lub obliczen;

g)  wykaz wszystkich materialéw wsadowych w podziale na zaklady, ktére sg istotne z punktu widzenia osiggnigcia
celéw, a takze opis odpowiednich przetwarzanych materialéw oraz szczegétowe informacje dotyczace wszystkich
dostawcow tych materialow;

h)  wykaz wszystkich materialéw wyjsciowych w podziale na zaklady, ktére sa istotne dla osiggnigcia celow, a takze opis
odpowiednich przetwarzanych materialéw oraz szczeg6ltowe informacje na temat wszystkich klientéw bedacych
odbiorcami tych materiatow;

i)  wszystkie istotne informacje na temat alokacji kwalifikujacego si¢ materialu do materialéw wyjSciowych zgodnie
zart. 7;

j)  wszelkie rozbiezno$ci migdzy systemem ewidencji ksiggowej a materialami wsadowymi, wyj$ciowymi i saldami.

7. Zespot weryfikacyjny posiada kompetencje, doswiadczenie oraz ogélne i szczegdlne umiejetnosci niezbedne do
prowadzenia dzialan weryfikacyjnych, z uwzglednieniem zakresu audytu.

8. Weryfikator i jego personel spelniaja nastgpujace wymogi:

a)  przestrzegajg zasad etyki zawodowej, obejmujacych uczciwo$é, obiektywizm, kompetencje zawodowe i nalezyta
starannosc;

b)  posiadajg kompleksowa wiedze na temat podmiotéw, ktérych roczne obliczenia i deklaracje s3 poddawane audytowi;
¢)  wykazujg si¢ biegloscia w ocenie wiarygodnosci podstawowych danych i informacji;

d)  zachowuja niezalezno$¢ od podmiotu gospodarczego podlegajacego weryfikacji.

9.  Swiadectwa wydawane w kontekscie weryfikacji maja wszystkie nastepujace cechy:
a)  zawierajg co najmniej elementy okre$lone w zalaczniku IV;

b)  sa wazne przez jeden rok, z wyjatkiem mikroprzedsigbiorstw oraz malych i $rednich przedsigbiorstw w rozumieniu
zalgcznika do zalecenia 2003/361/WE, w przypadku ktdrych sg wazne przez trzy lata;

¢) s uznawane przez wszystkie panstwa cztonkowskie.

10. Podmioty gospodarcze przetwarzajace material, ktéry nie skfada si¢ z polimer6w ani na etapie materialu wsadowego,
ani na etapie materialu wyjsciowego, przekazujg swoim bezposrednim klientom kopie certyfikatu, o ktérym mowa
wust. 9.

Podmioty gospodarcze przetwarzajace material skladajacy si¢ z polimeréw zaréwno na etapie materialu wsadowego, jak
i materialu wyjSciowego, oraz ktére otrzymaly kopie jednego lub kilku certyfikatéw, o ktérych mowa w ust. 9, przekazuja
kopie tych certyfikatow swoim bezposrednim klientom.

Pafistwa czlonkowskie gromadzg od podmiotéw gospodarczych wprowadzajacych do obrotu butelki PET deklaracje,
o ktérej mowa w ust. 3, wraz z certyfikatami, ktére te podmioty gospodarcze otrzymaly od swoich dostawcow.

Artykut 9

Gromadzenie i zglaszanie danych przez pafistwa czlonkowskie

1.  Panstwa czlonkowskie co roku obliczajg mase tworzyw sztucznych w butelkach PET wprowadzonych do obrotu
zgodnie z art. 3, mas¢ tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach PET wprowadzonych do obrotu
zgodnie z art. 4 oraz wynikajacy z tego udzial zawartosci tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach
PET wprowadzonych do obrotu zgodnie z art. 2.
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2. Panstwa czlonkowskie zglaszaja dane, o ktorych mowa w ust. 1, w formacie okreslonym w zalaczniku Il do niniejszej
decyzji i przedkladajag sprawozdanie z kontroli jakoSci przewidziane w art. 13 ust. 2 dyrektywy (UE) 2019/904
w odniesieniu do tych danych w formacie okre$lonym w zalgczniku III do niniejszej decyzji.

Artyku} 10

Klauzula przegladowa

Komisja dokonuje przegladu niniejszej decyzji najpozniej do dnia 1 stycznia 2030 r.

Artykut 11
Uchylenie
Decyzja wykonawcza (UE) 2023/2683 traci moc.

Odniesienia do uchylonej decyzji nalezy rozumie¢ jako odniesienia do niniejszej decyzji.
Artykut 12
Wejscie w Zycie

Niniejsza decyzja wchodzi w zycie dwudziestego dnia po jej opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej.

Sporzadzono w Brukseli dnia 30 czerwca 2026 r.

W imieniu Komisji
Przewodniczgca
Ursula VON DER LEYEN
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ZALACZNIK

Wzory do obliczania udziatu zawarto$ci tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu
w butelkach PET

Udzial zawarto$ci tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach PET wprowadzonych do obrotu, o ktérym
mowa w art. 2, oblicza si¢ wedtug nastepujgcego wzoru:
1. RC=R/Wx100%
gdzie:
RC oznacza udzial zawartosci tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach PET wprowadzonych do
obrotu, o ktérym mowa w art. 2

R oznacza masg tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu zastosowanych w butelkach PET wprowadzonych
do obrotu, o ktérej mowa w art. 4

W oznacza mase tworzyw sztucznych zastosowanych w butelkach PET wprowadzonych do obrotu, o ktérej mowa
w art. 3

Poniewaz butelka PET sklada si¢ z korpusu, zakretki, wieczka i ewentualnej etykiety i etykiety termokurczliwej, mase
tworzyw sztucznych pochodzgcych z recyklingu zastosowanych w butelkach PET oblicza si¢ wedtug nastepujacego wzoru:
2. R=Rb+R c+R

gdzie:

R_b oznacza mas¢ tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu zastosowanych w korpusach butelek PET
wprowadzonych do obrotu

R_c oznacza masg¢ tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu zastosowanych w zakretkach/wieczkach butelek
PET wprowadzonych do obrotu

R_1 oznacza mas¢ tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu zastosowanych w etykietach/etykietach
termokurczliwych butelek PET wprowadzonych do obrotu

Poniewaz butelka PET sklada si¢ z korpusu, zakretki, wieczka i ewentualnej etykiety i etykiety termokurczliwej, mase
tworzyw sztucznych zastosowanych w butelkach PET oblicza si¢ wedlug nastepujacego wzoru:

3. W=WDb+Wc+W]
gdzie:
W_b oznacza mas¢ tworzyw sztucznych zastosowanych w korpusach butelek PET wprowadzonych do obrotu

W_c oznacza mase tworzyw sztucznych zastosowanych w zakretkach/wieczkach butelek PET wprowadzonych do
obrotu

W_l oznacza mase tworzyw sztucznych zastosowanych w etykietach/etykietach termokurczliwych butelek PET
wprowadzonych do obrotu

Jezeli panstwo cztonkowskie dostosowuje mase tworzyw sztucznych zastosowanych w butelkach PET wprowadzonych do
obrotu zgodnie z art. 3 ust. 2 oraz mas¢ tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach PET
wprowadzonych do obrotu zgodnie z art. 4 ust. 2 w celu uwzglednienia wywozu lub przemieszczania butelek PET do
innych panstw cztonkowskich, stosuje si¢ nastepujace wzory:

4. R=R_MS-R_out_to_other_ MS - R_exported
gdzie:
R_MS oznacza masg¢ tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu zastosowanych w butelkach PET
wprowadzonych do obrotu w panstwie czlonkowskim (w tym butelek PET, ktére s przywozone lub

przemieszczane z innych panstw czlonkowskich, oraz butelek PET, ktére s3 wywozone lub przemieszczane do
innych panstw czlonkowskich po wprowadzeniu do obrotu w danym panstwie cztonkowskim)

R_out_to_other_MS oznacza mas¢ tworzyw sztucznych pochodzgcych z recyklingu zastosowanych w butelkach PET
przemieszczonych do innych panstw czlonkowskich po wprowadzeniu do obrotu w danym panstwie cztonkowskim

R_exported oznacza mase tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu zastosowanych w butelkach PET, kt6re
zostaly wywiezione, tj. przemieszczone z Unii do panstw trzecich, po wprowadzeniu do obrotu w danym panstwie
cztonkowskim
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R_MS =R_man_in_MS + R_in_from_other_MS + R_imported

gdzie:

R_man in MS oznacza mas¢ tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu zastosowanych w butelkach PET
wyprodukowanych i wprowadzonych do obrotu w panstwie cztonkowskim

R_in from other MS oznacza mas¢ tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu zastosowanych w butelkach PET
przemieszczonych z innych panstw czlonkowskich i wprowadzonych do obrotu w danym panstwie czlonkowskim

R_imported oznacza mas¢ tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu zastosowanych w butelkach PET, kt6re
zostaly przywiezione, tj. przemieszczone do Unii z panstw trzecich i wprowadzone do obrotu w danym pafistwie
cztonkowskim

W=W_MS-W_out_to_other_MS — W_exported

gdzie:

W_MS oznacza masg¢ tworzyw sztucznych zastosowanych w butelkach PET wprowadzonych do obrotu w paristwie
cztonkowskim (w tym butelek PET, ktére sg przywozone lub przemieszczane z innych pafistw czlonkowskich, oraz
butelek PET, ktére sa wywozone lub przemieszczane do innych panstw cztonkowskich po wprowadzeniu do obrotu
w danym panstwie cztonkowskim)

W_out_to_other_ MS oznacza mase tworzyw sztucznych zastosowanych w butelkach PET przemieszczonych do
innych panstw czlonkowskich po wprowadzeniu do obrotu w danym pafistwie czlonkowskim

W_exported oznacza mas¢ tworzyw sztucznych zastosowanych w butelkach PET, ktore zostaly wywiezione, tj.
przemieszczone z Unii do pafistw trzecich, po wprowadzeniu do obrotu w danym panstwie cztonkowskim

W_MS =W_man_in_MS + W_in_from_other_MS + W_imported

gdzie:

W_man_in_MS oznacza mas¢ tworzyw sztucznych zastosowanych w butelkach PET wyprodukowanych
i wprowadzonych do obrotu w panstwie cztonkowskim

W_in_from_other_MS oznacza mas¢ tworzyw sztucznych zastosowanych w butelkach PET przemieszczonych
z innych panstw cztonkowskich i wprowadzonych do obrotu w danym panstwie cztonkowskim

W _imported oznacza mas¢ tworzyw sztucznych zastosowanych w butelkach PET, ktére zostaly przywiezione, tj.
przemieszczone do Unii z panstw trzecich i wprowadzone do obrotu w danym pafistwie cztonkowskim

Poniewaz butelka PET sklada si¢ z korpusu, zakretki, wieczka oraz ewentualnej etykiety i etykiety termokurczliwej,
sktadniki we wzorach 4 do 7 oblicza si¢ wedtug nastepujacych wzoréw:

8.

Rx=Rxb+R xc+R x1

gdzie:

x nalezy zastgpi¢ ,MS” lub ,man in MS” lub ,in from other MS” lub ,imported” lub ,out to other MS”, lub ,exported”
R_x oznacza dowolny skladnik po prawej stronie rownania we wzorach 4 i 5

R_x_b oznacza masg tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu zastosowanych w korpusie R_x

R_x_c oznacza masg tworzyw sztucznych pochodzgcych z recyklingu zastosowanych w zakretce/wieczku R_x

R_x_| oznacza mas¢ tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu zastosowanych w etykiecie/etykiecie
termokurczliwej R_x

Wx=Wxb+Wxc+W. x1

gdzie:

x nalezy zastgpi¢ ,MS” lub ,man in MS” lub ,in from other MS” lub ,imported” lub ,out to other MS”, lub ,exported”
W_x oznacza dowolny skladnik po prawej stronie réwnania we wzorach 6 i 7

W_x_b oznacza masg tworzyw sztucznych zastosowanych w korpusie W_x

W_x_c oznacza mas¢ tworzyw sztucznych zastosowanych w zakretce/wieczku W_x

W_x_| oznacza masg tworzyw sztucznych zastosowanych w etykiecie/etykiecie termokurczliwej W_x
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ZALACZNIK I

FORMAT ZGLASZANIA DANYCH
1.  Format zglaszania danych obliczonych na podstawie metody okreslonej w art. 3

Tabela 1

Masa tworzyw sztucznych zastosowanych w butelkach PET wprowadzonych do obrotu obliczona zgodnie
z art. 3 (w tonach)

Butelki PET
PANSTWO:
ROK REFERENCYJNY:
Masa tworzyw sztucznych [obowigzkowe, jezeli nie s3 zglaszane
zastosowanych w butelkach PET wszystkie (2) W_man in MS, (3) W_in

wprowadzonych do obrotu w danym from other MS oraz (4) W_imported]
panstwie cztonkowskim (1)

Masa tworzyw sztucznych [obowigzkowe, jezeli (1) W_MS nie
zastosowartych w butelkach PET jest zglaszana]

wyprodukowanych i wprowadzonych

do obrotu w danym panstwie

cztonkowskim (2)

Masa tworzyw sztucznych [obowigzkowe, jezeli (1) W_MS nie
zastosowanych w butelkach PET jest zglaszana]

przemieszczonych z innych panstw
cztonkowskich i wprowadzonych do

obrotu (3)
Masa tworzyw sztucznych [obowigzkowe, jezeli (1) W_MS nie
zastosowanych w butelkach PET, jest zglaszana)

ktére zostaly przywiezione
i wprowadzone do obrotu (4)

Masa tworzyw sztucznych
zastosowanych w butelkach PET
przemieszczonych do innych pafistw
cztonkowskich po wprowadzeniu do
obrotu w danym panstwie
cztonkowskim (5)

Masa tworzyw sztucznych
zastosowanych w butelkach PET,
ktore zostaly wywiezione po
wprowadzeniu do obrotu w danym
panstwie cztonkowskim (6)

Dostosowana masa tworzyw sztucznych
zastosowanych w butelkach PET
wprowadzonych do obrotu (7)

Uwagi:
Pola ciemnoszare: sprawozdawczo$¢ dobrowolna
(1) Obliczona zgodnie z art. 3 ust. 1. W_MS

2) Obliczona zgodnie z art. 3 ust. 1. W_man in MS

(3) Obliczona zgodnie z art. 3 ust. 1. W_in from other MS
(4) Obliczona zgodnie z art. 3 ust. 1. W_imported

(5) Obliczona zgodnie z art. 3 ust. 2. W_out to other MS
(6) Obliczona zgodnie z art. 3 ust exported

7)

W_
Obliczona zgodnie z art. 3 ust. 2. W

L2,
L2,
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Format zglaszania danych obliczonych na podstawie metody okreslonej w art. 4

Tabela 2

Masa tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu zastosowanych w butelkach PET wprowadzonych
do obrotu obliczona zgodnie z art. 4 (w tonach) oraz udzial zawarto$ci tworzyw sztucznych pochodzacych

z recyklingu (w procentach)

Butelki PET

PANSTWO:

ROK REFERENCYJNY:

Masa tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu zastosowanych w butelkach
PET wprowadzonych do obrotu w danym
panistwie cztonkowskim (1)

[obowigzkowe, jezeli nie s3 zglaszane
wszystkie (2) R_man in MS, (3) R_in
from other MS oraz (4) W_imported]

Masa tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu zastosowanych w butelkach
PET wyprodukowanych i wprowadzonych
do obrotu w danym panstwie
cztonkowskim (2)

[obowigzkowe, jezeli (1) R_MS nie
jest zglaszana]

Masa tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu zastosowanych w butelkach
PET przemieszczonych z innych paistw
cztonkowskich i wprowadzonych do
obrotu (3)

[obowigzkowe, jezeli (1) R_MS nie
jest zglaszana]

Masa tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu zastosowanych w butelkach
PET, ktére zostaly przywiezione

i wprowadzone do obrotu (4)

[obowigzkowe, jezeli (1) R_MS nie
jest zglaszana]

Masa tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu
zastosowanych w butelkach PET
przemieszczonych do innych pafistw
cztonkowskich po wprowadzeniu do
obrotu w danym paristwie
cztonkowskim (5)

Masa tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu
zastosowanych w butelkach PET, ktére
zostaly wywiezione po wprowadzeniu
do obrotu w danym panstwie
cztonkowskim (6)

Dostosowana masa tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu
zastosowanych w butelkach PET
wprowadzonych do obrotu (7)

Udzial zawarto$ci tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu w butelkach
PET, wyrazony w procentach (8)

Uwagi:

Pola ciemnoszare: sprawozdawczo$¢ dobrowolna

(1) Obliczona zgodnie z art. 4 ust. 1. R_MS

Obliczona zgodnie z art. 4 ust.
Obliczona zgodnie z art. 4 ust.
Obliczona zgodnie z art. 2. RC

2.
2.

P
I O N

Obliczona zgodnie z art. 3 ust. 1. R_man in MS
Obliczona zgodnie z art. 4 ust. 2. R_in from other MS
Obliczona zgodnie z art. 4 ust. 2. R_imported
Obliczona zgodnie z art. 4 ust. 2. R_out to other MS
R_exported

R
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3.1.

3.2.

ZALACZNIK I

FORMAT SPRAWOZDANIA Z KONTROLI ]AKOéCI

INFORMACJE OGOLNE

1.1. Panstwo cztonkowskie:

1.2. Organizacja przedkladajaca dane i sprawozdanie
z kontroli jakosci:

1.3. Imie i nazwisko osoby odpowiedzialnej za kontakty:

1.4. Adres e-mail osoby odpowiedzialnej za kontakty:

1.5. Numer telefonu osoby odpowiedzialnej za kontakty:

1.6. Rok referencyjny:

1.7. Data zlozenia/wersja:

1.8. Link do danych opublikowanych przez panstwo
czlonkowskie (jezeli zostaly one opublikowane):

OPIS INSTYTUC]I BIORACYCH UDZIAL W GROMADZENIU DANYCH

Opis roli i kluczowych

Nazwa instytucji L1
Y obowigzkdéw

(W stosownych przypadkach nalezy dodac wiersze)

OPIS ZASTOSOWANYCH METOD

Opis zakresu obliczania zawarto$ci tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w butelkach PET
zgodnie z transpozycja do prawa krajowego

Opis poziomu, na ktérym oblicza si¢ osiaggniecie celu okre$lonego w art. 6 ust. 5 lit. a) dyrektywy (UE) 2019/904.
Przykladowo cel ten moze stanowi¢ obowigzkowy wymodg dla kazdej pojedynczej butelki PET wprowadzanej do
obrotu, jako $rednia dla butelek PET wprowadzanych do obrotu przez kazdy podmiot gospodarczy lub jako Srednia
dla butelek PET wprowadzanych do obrotu w danym pafistwie cztonkowskim.

(W stosownych przypadkach nalezy dodaé wiersze)

Metody i Zrédla gromadzenia i zestawiania danych

Opis metod i Zrédel stosowanych do gromadzenia i zestawiania danych w odniesieniu do wszystkich narzedzi
wykorzystywanych do gromadzenia danych.

(W stosownych przypadkach nalezy dodaé wiersze)
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3.3.

4.1.

4.2.

Dodatkowe zalozenia

Opis wszelkich dodatkowych zatozen lub wspétczynnikéw dostosowania, ktére wykorzystano do obliczen, podejscie
zastosowane do ich oszacowania oraz wszelkie dowody potwierdzajace.

(W stosownych przypadkach nalezy dodaé wiersze)

WERYHKACJA DANYCH I SYSTEM KONTROLI

Weryfikacja danych dotyczacych masy tworzyw sztucznych i tworzyw sztucznych pochodzjcych
z recyklingu zastosowanych w butelkach PET

Zastosowane do

Zastosowane do danych dotyczacych
danych dotyczacych masy tworzyw
masy tworzyw sztucznych .
Procedury weryfikacji sztucznych pochodzacych D?iiﬁgg@iﬁﬁgl’
i kontroli zastosowanych z recyklingu Svoadk yh
w butelkach PET zastosowanych przypackac
wprowadzonych do w butelkach PET
obrotu (tak/nie) wprowadzonych do
obrotu (tak/nie)
Kontrole

kompletnosci danych

Kontrole krzyzowe

Kontrole szeregow
czasowych

Kontrole audytowe

Inne (nalezy okrelic)

Opis gléwnych czynnikéw wplywajacych na dokladno$é zgloszonych danych dotyczacych butelek PET
wprowadzonych do obrotu oraz tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu zastosowanych

w butelkach PET wprowadzonych do obrotu

Potencjalne czynniki

wplywajace na
wiarygodnos¢ danych

Butelki PET
wprowadzone
do obrotu
(tak/nie)

Tworzywa
sztuczne
pochodzace
z recyklingu
zastosowane
w butelkach PET
wprowadzonych
do obrotu (tak/
nie)

Opis sposobu, w jaki

wplywa to na
dokladnos¢ danych

Opis metod
zastosowanych w celu
zminimalizowania
wplywu nieprawidlowych
danych

Bledy losowania (1) (np.
wspotczynniki
zmiennosci)

Bledy pokrycia (2) (np.
zasady de minimis,
pokrycie regionalne)

Bledy pomiaréw (3) (np.
jednostka pomiaru)

Instrumenty do badania
zbierania danych (4) (np.
badanie kwestionariuszy)
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4.3.

4.4.

4.5.

Bledy przetwarzania (5)
(np. identyfikacja
bleddow, korekta bledow)

Bledy braku odpowiedzi
(6)

Bledy w zalozeniach
modelu (7)

Inne (prosz¢ okresli¢)

Wyjasnienie zakresu i wazno$ci badafi w celu zebrania danych dotyczacych butelek PET wprowadzonych
do obrotu oraz tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu zastosowanych w butelkach PET
wprowadzonych do obrotu

(W stosownych przypadkach nalezy dodaé wiersze)

Réznice w stosunku do danych zgloszonych za poprzednie lata referencyjne

Istotne zmiany w metodzie obliczania stosowanej w biezacym roku referencyjnym w poréwnaniu z metodg
obliczania zastosowang w poprzednich latach referencyjnych, o ile wystapily (w szczegdlnosci korekty
retrospektywne, ich charakter oraz to, czy w odniesieniu do danego roku nalezy zglosi¢ przerwe w szeregu)

(W stosownych przypadkach nalezy dodaé wiersze)

Wyjasnienie réznicy w masie

Te sekcje nalezy wypelnié, jezeli zgloszone dane wykazuja wigcej niz 10 % odchylenia w stosunku do danych
przedtozonych za poprzedni rok referencyjny.

Przyczyny r6znic w masie butelek PET wprowadzonych do obrotu lub w masie tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu zastosowanych w butelkach PET wprowadzonych do obrotu.

Réznice w masie tworzyw sztucznych zastosowanych

w butelkach PET wprowadzonych do obrotu Odchylenie (%) Gléwna przyczyna odchylenia

(W stosownych przypadkach nalezy dodac wiersze)

Réznice w masie tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu zastosowanych w butelkach PET Odchylenie (%) Gléwna przyczyna odchylenia
wprowadzonych do obrotu

(W stosownych przypadkach nalezy dodaé wiersze)

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2026/1425/oj
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5. POUFNOSC

Powody wniosku o niepublikowanie zgloszonych danych lub niektérych informacji zawartych w niniejszym
sprawozdaniu wraz z wykazem konkretnych czesci, w przypadku ktérych zazgdano niepublikowania.

(W stosownych przypadkach nalezy dodaé wiersze)
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ZALACZNIK IV

WZOR FORMULARZA SWIADECTW

Swiadectwo zgodnosci z decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2026/1425

Podmiot gospodarczy zarejestrowany pod wewnetrznym numerem XXX spelnia wszystkie wymogi okreslone w art. 8
ust. 5 decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2026/1425 ustanawiajacej zasady stosowania dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) 2019/904 w odniesieniu do obliczania, weryfikacji i zglaszania danych dotyczacych zawartosci
tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w jednorazowych butelkach na napoje z tworzyw sztucznych oraz

uchylajacej decyzje wykonawcza Komisji (UE) 2023/2683 w miejscach wymienionych w rejestrze niniejszego weryfikatora.

Nie znaleziono dowodéw na nieprzestrzeganie przepiséw okreSlonych w art. 6 decyzji wykonawczej Komisji
(UE) 2026/1425 w okresie od xx/xx/20xx do xx/xx/20xX .

Okres waznosci: [xx/xx/20xx — xx/xx/20xx]
Nazwisko weryfikatora:

Adres weryfikatora:

[Podpis weryfikatora]

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2026/1425/oj 23[27
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ZALACZNIKV

Cze$¢ A: Deklaracja dotyczgca zawarto$ci materialéw z recyklingu, ktéra ma by¢ wypelniona w miejscu
pochodzenia odpadéw

1.  Podmiot gospodarczy

1.1  Nazwa:

1.2 Adres siedziby:

1.3 Adres miejsca produkgji:

1.4 Data:

2. Material

2.1.  Nazwa lub specyfikacja materialu/nazwa handlowa:

2.2.  Pafistwo pochodzenia:

2.3.  Kod towaru stosowany w przywozie (jezeli material,
ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, pochodzi
Z PrZywozu):

2.4, Numer partii:

2.5. Masa catkowita [w kg]:

2.6. Masa odpadéw pokonsumenckich z tworzyw
sztucznych zdefiniowanych w art. 1 pkt 2 decyzji
wykonawczej Komisji (UE) 2026/1425 [w kg]:

2.7.  Odsetek odpadéw pokonsumenckich z tworzyw

sztucznych zdefiniowanych w art. 1 pkt 2 decyzji
wykonawczej Komisji (UE) 2026/1425 [= stosunek
2,6 do 2,5]:

Czes¢ B: Deklaracja dotyczgca zawarto$ci materialéw z recyklingu wypelniana przez podmioty zajmujjce si¢
recyklingiem, przetwércéw, podmioty prowadzace przedsigbiorstwa spozywcze i importer6w w odniesieniu do

materiatéw, do ktérych NIE stosuje sig art. 5 ust. 2 lit. a) i b)

1.  Podmiot gospodarczy
1.1. Nazwa:
1.2.  Adres siedziby:
1.3.  Adres migjsca produkcji:
1.4. Data:
2. Material
2.1. Nazwa lub specyfikacja materiatu/nazwa
handlowa:
2.2.1 Czy surowce na tym lub wczesniejszych etapach | O Tak O Nie

faficucha dostaw przywieziono z pafistw
trzecich?

2.2.2 Jesli tak, z ktorych panstw trzecich?

(w stosownych przypadkach nalezy doda¢ wiersze)
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2.2.3 Jezeli tak, kody towar6w stosowane przy

przywozie:

(w stosownych przypadkach nalezy dodac wiersze)

2.3.

Numer partii:

2.4,

Masa catkowita [w kg]:

2.5.

Masa materialéw pochodzacych z odpadéw
pokonsumenckich z tworzyw sztucznych
zgodnie z definicjg w art. 1 pkt 2 i obliczona
zgodnie z art. 6 decyzji wykonawczej Komisji
(UE) 20261425, w przypadku kt6rych wszystkie
etapy recyklingu (w tym sortowanie) odbyly sie
w panstwach objetych zakresem art. 1 pkt 1
decyzji wykonawczej Komisji

(UE) 2026/1425 [w kgl:

2.6.

Odsetek materialtéw pochodzacych z odpadéw
pokonsumenckich z tworzyw sztucznych
zgodnie z definicjg w art. 1 pkt 2 i obliczona
zgodnie z art. 6 decyzji wykonawczej Komisji
(UE) 20261425, w przypadku kt6rych wszystkie
etapy recyklingu (w tym sortowanie) odbyly sie
w panstwach objetych zakresem art. 1 pkt 1
decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2026/1425 [=
stosunek 2,5 do 2,4]:

3.

Technologie recyklingu

3.1.

Technologie recyklingu zastosowane do materiatu

Technologia recyklingu:

Udzial materiatéw uzyskanych w wyniku zastosowania tej

technologii:

(w stosownych przypadkach nalezy dodal wiersze)

3.2.

Czy materialy wchodza w zakres rozporzadzenia
Komisji (UE) 2022/1616 z dnia 15 wrze$nia
2022 r. w sprawie materialow i wyrobow

z tworzyw sztucznych pochodzacych

z recyklingu przeznaczonych do kontaktu

z zywnoscig oraz uchylajacego rozporzadzenie
(WE) nr 282/2008 ()?

O Tak

[ Nie

Jezeli tak: Obecna/rzeczywista
zawarto$¢ materialéw

z recyklingu zadeklarowana
w odpowiedniej deklaracji
zgodnosci zgodnie

z zalacznikiem 11T do

rozporzadzenia (UE) 2022/1616:

3.3.

Czy materialy wchodza w zakres rozporzadzenia
Komisji (UE) 10/2011 z dnia 14 stycznia 2011 r.
w sprawie materialéw i wyrobéw z tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia (3)?

O Tak

[ Nie

Rozliczanie bilansu masy

4.1.

Czy na tym etapie lub na wcze$niejszych etapach
zastosowano rozliczanie bilansu masy?

O Tak

O Nie

() Dz.U.L 243 220.9.2022,s. 3, ELL http://data.europa.eu/eli/reg/2022/1616/oj.
() Dz.U.L12z15.1.2011,s. 1, ELL http:|/data.curopa.eu/elijreg/2011/10/oj.

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2026/1425/oj
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4.2.  Jezeli tak, w ponizszej tabeli nalezy poda¢ informacje dotyczace $wiadectw podmiotéw gospodarczych,
uczestniczacych w tym (w stosownych przypadkach) lub w poprzednim etapie faficucha dostaw, ktére uzyskaly
$wiadectwa zgodnie z art. 8 ust. 5 decyzji wykonawczej Komisji XX.

Nadany przez weryfikatora numer Tozsamo$¢ weryfikatora: Swiadectwo wazne do dnia:
w rejestrze podmiotu gospodarczego
lub podmiotéw gospodarczych
posiadajacych $wiadectwo:

(w stosownych przypadkach nalezy doda¢

wiersze)

Obowigzkowe zalgczniki:

—  Kopia deklaracji zgodno$ci na podstawie rozporzadzenia (UE) 2022/1616 lub rozporzgdzenia (UE) nr 10/2011,
stosownie do przypadku

Jezeli zastosowano rozliczanie bilansu masy, kopie Swiadectw podmiotéw gospodarczych zgodnie z art. 8 ust. 9 decyzji
wykonawczej Komisji (UE) 2026/1425.

Czesé¢ C: Deklaracja dotyczgca zawarto$ci materialéw z recyklingu do wypelnienia przez podmioty zajmujgce si¢
recyklingiem, przetworcéw, podmioty prowadzace przedsigbiorstwa spozywcze i importer6w w odniesieniu do
materialéw, do ktérych ma zastosowanie art. 5 ust. 2 lit. a) lub b) (dodatek do odpowiedniej deklaracji zgodnosci
okreslonej w zalaczniku III do rozporzadzenia (UE) 2022/1616)

1.  Podmiot gospodarczy

1.1. Nazwa:

1.2.  Adres siedziby:

1.3.  Adres miejsca produkgji:

1.4. Data:

2. Material

2.1  Numer partii:

2.2.1 Czy surowce na tym lub wczesniejszych etapach O Tak O Nie
faficucha dostaw przywieziono z pafistw trzecich?

2.2.2. Jesli tak, z ktérych panstw trzecich?

(w stosownych przypadkach nalezy dodac wiersze)

2.2.3 Jezelitak, kody towardw stosowane przy przywozie:

(w stosownych przypadkach nalezy dodac wiersze)

2.3.  Masa calkowita [w kg]:

2.4, Masa materiatéw pochodzacych z odpadéw
pokonsumenckich z tworzyw sztucznych zgodnie
z definicjg w art. 1 pkt 2 i obliczona zgodnie z art. 6
decyzji wykonawczej Komisji (UE) 20261425
[w kg], w przypadku ktdrych wszystkie etapy
recyklingu (w tym sortowanie) odbyly si¢
w panstwach objetych zakresem art. 1 pkt 1 decyzji
wykonawczej Komisji (UE) 2026/1425:
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2.5.  Odsetek materialéw pochodzacych z odpadow
pokonsumenckich z tworzyw sztucznych zgodnie
z definicjg w art. 1 pkt 2 i obliczona zgodnie z art. 6
decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2026/1425,
w przypadku ktorych wszystkie etapy recyklingu
(w tym sortowanie) odbyly si¢ w panstwach
objetych zakresem art. 1 pkt 1 decyzji wykonawczej
Komisji (UE) 2026/1425 [= stosunek 2,4 do 2,3]:

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2026/1425/oj 27(27
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