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II

(Akty o charakterze nieustawodawczym)

ROZPORZADZENIA

ROZPORZADZENIE DELEGOWANE KOMISJI (UE) 2022/2104
z dnia 29 lipca 2022 r.

uzupelniajace rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1308/2013 w odniesieniu do
norm handlowych dotyczacych oliwy z oliwek oraz uchylajace rozporzadzenie Komisji (EWG)
nr 2568/91 i rozporzadzenie wykonawcze Komisji (UE) nr 29/2012

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajgc Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1308/2013 z dnia 17 grudnia 2013 r. ustanawia-
jace wspélng organizacje rynkéw produktéw rolnych oraz uchylajace rozporzadzenia Rady (EWG) nr 922/72, (EWG)
nr 234/79, (WE) nr 1037/2001 i (WE) nr 1234/2007 (%), w szczegdlnosci jego art. 75 ust. 2, art. 78 ust. 3 i 4 oraz art. 88
ust. 3,

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1) Rozporzadzeniem (UE) nr 1308/2013 uchylono i zastgpiono rozporzadzenie Rady (WE) nr 1234/2007 (). W czesci
I tytut II rozdziat I sekcja 1 rozporzadzenia (UE) nr 13082013 ustanowiono przepisy dotyczace norm handlowych
w odniesieniu do oliwy z oliwek i uprawniono Komisje do przyjmowania aktéw delegowanych i wykonawczych
w tym zakresie. W celu zapewnienia sprawnego funkcjonowania rynku oliwy z oliwek w nowych ramach prawnych
niektére przepisy muszg zostac przyjete w drodze takich aktéw. Akty te powinny zastapi¢ rozporzadzenie Komisji
(EWG) nr 2568/91 () i rozporzadzenie wykonawcze Komisji (UE) nr 29/2012 (%), ktére nalezy w zwigzku z tym
uchylié.

(2)  Oliwa z oliwek posiada okre$lone wlasciwosci organoleptyczne oraz odzywcze, ktére, biorgc pod uwage jej koszty
produkcji, wyznaczaja jej miejsce na rynku stosunkowo wysokich cen w poréwnaniu z wigkszoscig innych tlusz-
czéw roSlinnych. W zwigzku z t3 sytuacja rynkowa nalezy ustanowi¢ normy handlowe w odniesieniu do oliwy z oli-
wek, ktore gwarantujg jako$¢ produktéw i skutecznie zwalczajg naduzycia. Nalezy réwniez usprawnic skuteczne
monitorowanie norm handlowych. W tym celu nalezy zatem ustanowi¢ przepisy szczeg6lne.

(3)  Doswiadczenia zdobyte w ciggu ostatniej dekady podczas wdrazania unijnych norm handlowych w odniesieniu do
oliwy z oliwek oraz wdrazania kontroli zgodnosci pokazuja, ze niektdre aspekty ram regulacyjnych wymagaja upro-
szczenia i doprecyzowania.

(4) W celu rozréznienia réznych kategorii oliwy z oliwek nalezy okresli¢ wlasciwosci fizyczne i chemiczne kazdej kate-
gorii oliwy z oliwek oraz wlasciwosci organoleptyczne oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia, aby zagwarantowad
czysto$¢ i jako$¢ danych produktdw.

() Dz.U.L3472z20.12.2013,s.671.

() Rozporzadzenie Rady (WE) nr 1234/2007 z dnia 22 pazdziernika 2007 r. ustanawiajace wspdlna organizacje rynkéw rolnych oraz
przepisy szczegbtowe dotyczace niektérych produktéw rolnych (rozporzadzenie o jednolitej wspélnej organizacji rynku) (Dz.U. L 299
2 16.11.2007,s. 1).

() Rozporzadzenie Komisji (EWG) nr 256891 z dnia 11 lipca 1991 r. w sprawie wlasciwosci oliwy z oliwek i oliwy z wytloczyn oliwek
oraz w sprawie odpowiednich metod analizy (Dz.U. L 248 z 5.9.1991, s. 1).

(*) Rozporzadzenie wykonawcze Komisji (UE) nr 29/2012 z dnia 13 stycznia 2012 r. w sprawie norm handlowych w odniesieniu do
oliwy z oliwek (Dz.U.L 12z 14.1.2012, s. 14).
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(5)  Aby nie wprowadza¢ konsumentéw w blad i nie tworzy¢ nieuczciwej konkurencji na rynku oliwy z oliwek, nalezy
zezwoli¢ na mieszanie z innymi olejami roélinnymi lub wlgczanie do $rodkéw spozywezych tylko tych kategorii
oliwy z oliwek, ktére moga by¢ sprzedawane konsumentowi koficowemu. W celu uwzglednienia zréznicowanej
sytuacji panstwa cztonkowskie powinny mie¢ mozliwo$¢ zakazania produkgji takich mieszanek na ich terytorium.

(6) W celu zagwarantowania autentycznosci sprzedawanej oliwy z oliwek, opakowanie dla sprzedazy detalicznej
powinno by¢ male i mie¢ odpowiedni system zamknigcia. Jednakze pafstwa czlonkowskie powinny mieé prawo
zatwierdzania wigkszych opakowan dla zakltadéw zywienia zbiorowego.

(7)  Aby poméc konsumentowi w wyborze produktu, konieczna jest dobra czytelnos¢ oznaczen obowigzkowych, ktére
majg znajdowac sig na etykiecie. Nalezy zatem ustanowi¢ zasady dotyczace czytelno$ci oraz grupowania obowigzko-
wych informacji w gléwnym polu widzenia.

(8)  Nazwy kategorii oliwy z oliwek powinny odpowiadaé opisom oliwy z oliwek wprowadzanej do obrotu w kazdym
panstwie cztonkowskim, w handlu wewngtrzunijnym i w handlu z pafistwami trzecimi, jak okreslono w czgsci VIII
zalacznika VII do rozporzgdzenia (UE) nr 1308/2013.

(9)  Liczne badania naukowe wykazaly niekorzystny wplyw $wiatla i ciepla na jako$¢ oliwy z oliwek. Aby umozliwié
konsumentowi dostep do odpowiedniej informacji o optymalnych warunkach przechowywania, nalezy zatem jed-
noznacznie okresli¢ na etykiecie szczegblowe warunki przechowywania.

(10) Wskutek tradycji rolniczych oraz lokalnych praktyk wytlaczania i sporzadzania mieszanek, nadajaca si¢ do bezpo-
Sredniego obrotu oliwa z oliwek z pierwszego ttoczenia moze mie¢ zupelnie inny smak i jako$¢, w zaleznosci od
miejsca jej pochodzenia. MozZe to spowodowac réznice w cenie w ramach tej samej kategorii, ktore zaklocajg sytua-
¢je na rynku. Nie ma zasadniczych réznic wynikajacych z pochodzenia w innych kategoriach jadalnej oliwy z oliwek
i w zwigzku z tym oznaczenie miejsca pochodzenia bezposrednio na opakowaniu takiej oliwy moze sprawic, ze
konsument uwierzy, ze réznice jakosciowe jednak istnieja. Aby nie zaktdcaé sytuacji na rynku jadalnej oliwy z oli-
wek, nalezy ustali¢ na poziomie Unii obowigzkowy system oznaczania miejsca pochodzenia, ograniczony do oliwy
z oliwek najwyzszej jakosci z pierwszego tloczenia i oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia, ktéry spelnia szczegé-
towe warunki.

(11) W Unii znaczne iloéci oliwy z oliwek najwyzszej jakosci z pierwszego tloczenia i oliwy z oliwek z pierwszego tlo-
czenia skladajg si¢ z mieszanek oliwy pochodzacej z roznych panstw czlonkowskich i pafistw trzecich. Nalezy usta-
nowi¢ proste przepisy dotyczace oznaczania pochodzenia takich mieszanek.

(12) Regionalna nazwa pochodzenia moze by¢ objeta chroniong nazwa pochodzenia (ChNP) lub chronionym oznacze-
niem geograficznym (ChOG) zgodnie z rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1151/2012 ().
Oznaczenia wskazujace pochodzenie regionalne powinny by¢ zarezerwowane dla ChNP lub ChOG, tak aby uniknaé
dezorientowania konsumentéw, potencjalnie prowadzacego do zaklécei na rynku. W przypadku przywozonej
oliwy z oliwek nalezy przestrzegaé przepiséw dotyczacych niepreferencyjnego pochodzenia przewidzianych w roz-
porzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 952/2013 (9).

(13) Istniejace znaki towarowe, w tym odniesienia geograficzne, powinny by¢ nadal uzywane, pod warunkiem Ze zostaly
oficjalnie zarejestrowane w przeszlosci, zgodnie z dyrektywa Rady 89/104/EWG () lub rozporzadzeniem Rady
(WE) nr 40/94 ().

(14)  Jezeli miejsce pochodzenia oliwy z oliwek najwyzszej jakosci z pierwszego tloczenia lub oliwy z oliwek z pierwszego
tloczenia odnosi si¢ do Unii lub panstwa cztonkowskiego, oznacza to nie tylko miejsce zbioru oliwek, ale réwniez
techniki i praktyki wytlaczania, ktére wplywaja na jako$¢ i smak oliwy. Oznaczenie miejsca pochodzenia powinno
wobec tego odnosi¢ si¢ do obszaru geograficznego, z ktérego oliwa z oliwek zostala uzyskana, ktéry stanowi w zasa-
dzie obszar, w ktérym oliwa zostala pozyskana z oliwek. Jednakze w niektorych przypadkach oliwa jest pozyski-
wana w miejscu, ktére nie jest tym samym, co miejsce zbioru oliwek i ta informacja powinna znalez¢ sie na opako-
waniu lub etykietach na opakowaniu, aby zagwarantowa¢, ze konsumenci nie s3 wprowadzani w bad, a rynek oliwy
z oliwek nie jest zakl6cany.

() Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1151/2012 z dnia 21 listopada 2012 r. w sprawie systemow jakosci produk-
tow rolnych i Srodkéw spozywczych (Dz.U. L 343 z 14.12.2012, 5. 1).

() Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 952/2013 z dnia 9 pazdziernika 2013 r. ustanawiajgce unijny kodeks celny
(Dz.U.L 2692 10.10.2013, 5. 1).

() Pierwsza dyrektywa Rady 89/104/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. majaca na celu zblizenie ustawodawstw panstw czlonkowskich
odnoszacych si¢ do znakéw towarowych (Dz.U. L 40z 11.2.1989, s. 1).

(*) Rozporzadzenie Rady (WE) nr 40/94 z dnia 20 grudnia 1993 r. w sprawie wspdlnotowego znaku towarowego (Dz.U. L 11
214.1.1994, 5. 1).
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(15)

(16)

(20)

(21)

W przypadku gdy zaklady pakujace sg zatwierdzane na szczeblu krajowym zgodnie z art. 6 rozporzadzenia wyko-
nawczego Komisji (UE) 2022/2105 ustanawiajacego przepisy dotyczace kontroli zgodnosci norm handlowych
w odniesieniu do oliwy z oliwek oraz metod analizy wiasciwosci oliwy z oliwek (°), etykieta oliwy z oliwek powinna
zawiera¢ alfanumeryczny kod identyfikacyjny nadany zakladowi pakujacemu, aby umozliwi¢ lepszg identyfikowal-
nos¢ i ochrone konsumentéw.

Zgodnie z rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1169/2011 (') oznaczenia wskazane na ety-
kietkach nie moga wprowadza¢ kupujacego w blad, zwlaszcza pod wzgledem wilasciwosci danej oliwy z oliwek,
o ktéra chodzi, lub poprzez przypisywanie jej wlasciwosci, ktorych nie posiada, albo poprzez sugerowanie, ze
posiada specjalne wilasciwosci, podczas gdy w rzeczywisto$ci wigkszo$¢ oliw ma takie wlasciwosci. Pewne
powszechnie uzywane oznaczenia fakultatywne, ktére sa typowe dla oliwy z oliwek, wymagaja zharmonizowanych
przepiséw w celu dokladnego okreslenia takich stwierdzen oraz zagwarantowania, ze ich trafno$¢ moze podlegaé
weryfikacji. W kontekscie rozprzestrzeniania niektorych oznaczen i ich znaczenia gospodarczego, nalezy ustali¢
obiektywne kryteria odnosnie do ich uzywania, w celu wprowadzenia przejrzystosci na rynku oliwy z oliwek.

W zwigzku z tym, pojecia ,pierwsze tloczenie na zimno” oraz ,uzyskiwanie na zimno” powinny odpowiada¢ okres-
lonej pod wzgledem technicznym metodzie tradycyjnej produkji.

Niektére terminy opisujace wlasciwosci organoleptyczne odnoszace si¢ do smaku lub zapachu oliwy z oliwek naj-
wyzszej jakosci z pierwszego tloczenia i oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia zostaly zdefiniowane w zalgczniku
IX do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013. Aby nie wprowadza¢ konsumentéw w blad, w opisie tych kategorii
oliwy nie nalezy stosowa¢ zadnych innych terminéw opisujacych wlasciwosci organoleptyczne oliwy z oliwek naj-
wyzszej jakosci z pierwszego tloczenia i oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia. Stosowanie takich okreslen na ety-
kietach oliwy z oliwek najwyzszej jakosci z pierwszego tloczenia i oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia powinno
by¢ zastrzezone dla oliwy, ktora zostata zweryfikowana pod katem posiadania tych wlasciwosci zgodnie z odpowied-
nig metoda analizy Miedzynarodowej Rady ds. Oliwy z Oliwek.

Odniesienie wylacznie do kwasowosci niestusznie sugeruje skale absolutnej jakosci, co jest mylace dla konsumen-
téw, jako ze ten wskaznik reprezentuje jakoSciows warto$¢ tylko w odniesieniu do innych parametréw fizykoche-
micznych (liczba nadtlenkowa, zawarto$¢ woskow i absorpcja ultrafioletu). W zwigzku z tym w przypadku odniesie-
nia do kwasowosci na etykiecie nalezy rowniez wskazac te parametry.

Aby nie wprowadzaé konsumentéw w blad, warto$cig parametrow fizykochemicznych w przypadku wskazania
takich parametréw na etykiecie powinna by¢ maksymalna warto$(, jaka te parametry moglyby osiggnac¢ przed data
minimalnej trwatosci.

Aby zapewni¢ konsumentom informacje na temat wieku produktu, podmioty gospodarcze powinny mie¢ mozli-
wo$¢ wskazania roku zbioru na etykiecie oliwy z oliwek najwyzszej jakosci z pierwszego tloczenia i oliwy z oliwek
z pierwszego tloczenia, ale tylko wtedy, gdy 100 % zawartosci pojemnika pochodzi z jednego roku zbioréw. Ponie-
waz zbidr oliwek zazwyczaj rozpoczyna si¢ p6Zng jesienig i koniczy wiosna nastgpnego roku, nalezy wyja$ni¢, w jaki
sposob podawac rok zbioru.

Aby dostarczy¢ konsumentom informacji na temat wieku oliwy z oliwek, pafistwa czlonkowskie powinny mieé
mozliwo$¢ wprowadzenia obowiazku podawania roku zbioréw. Aby jednak nie zakléci¢ funkcjonowania jednoli-
tego rynku, takie obowigzkowe oznaczenie powinno by¢ ograniczone do produkcji krajowej uzyskanej z oliwek
zbieranych na terytorium danego panstwa i przeznaczonej wylacznie na dany rynek krajowy. Aby umozliwi¢ Komi-
sji monitorowanie stosowania takich decyzji krajowych oraz dokonanie przegladu przepiséw Unii, na podstawie
ktérych zostaly one wprowadzone, w $wietle wszelkich istotnych zmian w funkcjonowaniu jednolitego rynku, pan-
stwa czlonkowskie powinny zawiadomi¢ o swojej decyzji zgodnie z rozporzadzeniem delegowanym Komisji (UE)
2017/1183 ().

() Rozporzadzenie wykonawcze Komisji (UE) 2022/2105 ustanawiajace przepisy dotyczace kontroli zgodnoéci norm handlowych
w odniesieniu do oliwy z oliwek oraz metod analizy wlasciwosci oliwy z oliwek (zob. s. 23 niniejszego Dziennika Urzgdowego).

()

)

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1169/2011 z dnia 25 pazdziernika 2011 r. w sprawie przekazywania kon-
sumentom informacji na temat Zywnosci, zmiany rozporzadzen Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1924/2006 i (WE)
nr 1925/2006 oraz uchylenia dyrektywy Komisji 87/250/EWG, dyrektywy Rady 90/496/EWG, dyrektywy Komisji 1999/10/WE,
dyrektywy 2000/13/WE Parlamentu Europejskiego i Rady, dyrektyw Komisji 2002/67/WE i 2008/5/WE oraz rozporzadzenia Komisji
(WE) nr 608/2004 (Dz.U. L 304 z 22.11.2011, 5. 18).

Rozporzadzenie delegowane Komisji (UE) 2017/1183 z dnia 20 kwietnia 2017 r. uzupelniajace rozporzadzenia Parlamentu Europej-
skiego i Rady (UE) nr 1307/2013 i (UE) nr 1308/2013 w odniesieniu do powiadamiania Komisji o informacjach i dokumentach
(Dz.U.L 171z 4.7.2017, 5. 100).
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(23) Nalezy podjaé kroki dla zapewnienia, aby Srodki spozywcze zawierajace oliwe z oliwek nie byly wykorzystywane do
wprowadzania konsumentéw w blad przez podkreslanie renomy oliwy z oliwek bez jasnego okreslenia prawdzi-
wego skladu produktu. Zawarto$¢ procentowa oliwy z oliwek i niektdre oznaczenia typowe dla produktéw zawiera-
jacych wylacznie mieszanke olejow roslinnych muszg wobec tego by¢ wyraznie wskazane na etykiecie. Ponadto
nalezy uwzgledni¢ szczeg6lne przepisy dotyczace srodkéw spozywcezych w postaci stalej konserwowanych wylacz-
nie w oliwie z oliwek, ustanowione w rozporzadzeniach szczegdlnych, w szczegélnosci w odniesieniu do sardynek,
tuiczyka i bonito.

(24) W celu uproszczenia, w odniesieniu do produktéw spozywczych konserwowanych wylacznie w oliwie z oliwek nie
nalezy wymagaé podawania na etykiecie udzialu procentowego dodanej oliwy w stosunku do catkowitej masy netto
srodka spozywczego,

PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1
Zakres stosowania

W niniejszym rozporzgdzeniu ustanawia si¢ nastgpujace przepisy dotyczace:

a) wiasciwosci kategorii oliw z oliwek, o ktérych mowa w czesci VIII pkt 1-6 zalacznika VII do rozporzadzenia (UE)
nr 1308/2013;

b) szczegbtowych norm handlowych w odniesieniu do oliw z oliwek, o ktérych mowa w czesci VIII pkt 1 lit. a) i b) oraz
pkt 3 i 6 zalacznika VII do rozporzadzenia (UE) nr 1308/201 3, sprzedawanej konsumentowi koncowemu, prezentowa-
nej w stanie naturalnym lub w $rodku spozywczym.

Artykut 2

Kategorie oliwy z oliwek

1. Oliwe z oliwek, ktéra posiada wlasciwosci okreslone:

a) wpkt 1 tabel A i B zalgcznika I do niniejszego rozporzadzenia uznaje si¢ za oliwe z oliwek najwyzszej jakosci z pierw-
szego tloczenia w rozumieniu czg$ci VIII pkt 1 lit. a) zalacznika VII do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013;

b) w pkt 2 tabel A i B zalacznika I do niniejszego rozporzadzenia uznaje si¢ za oliwe z oliwek z pierwszego tloczenia
w rozumieniu czg¢sci VIII pkt 1 lit. b) zatacznika VII do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013;

c) w pkt 3 tabel A i B zalacznika I do niniejszego rozporzadzenia uznaje si¢ za oliwe lampante w rozumieniu czgsci VIII
pkt 1 lit. ¢) zalacznika VII do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013;

d) w pkt 4 tabel A i B zalacznika I do niniejszego rozporzadzenia uznaje si¢ za rafinowang oliwe z oliwek w rozumieniu
czesci VIII pkt 2 zalacznika VII do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013;

¢) w pkt 5 tabel A i B zalgcznika I do niniejszego rozporzadzenia uznaje si¢ za oliwe z oliwek sktadajacg si¢ z rafinowanej
oliwy z oliwek oraz oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia w rozumieniu czgsci VIII pkt 3 zalgcznika VII do rozporza-
dzenia (UE) nr 1308/2013;

f) w pkt 6 tabel A i B zalacznika I do niniejszego rozporzadzenia uznaje si¢ za surowa oliwe z wytloczyn z oliwek w rozu-
mieniu czesci VIII pkt 4 zalgcznika VII do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013;

g) w pkt 7 tabel A i B zalacznika I do niniejszego rozporzadzenia uznaje si¢ za rafinowang oliwe z wytloczyn z oliwek
w rozumieniu czgsci VIII pkt 5 zalacznika VII do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013;

h) w pkt 8 tabel A i B zalgcznika I do niniejszego rozporzadzenia uznaje si¢ za oliwe z wyttoczyn z oliwek w rozumieniu
czesci VIII pkt 6 zalgcznika VII do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013.

2. Wiasciwosci kategorii oliwy z oliwek okreslone w zalaczniku I okresla si¢ zgodnie z rozporzadzeniem wykonawczym
Komisji (UE) 2022/2105.
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Artykut 3
Mieszanki i oliwa z oliwek w innych $rodkach spozywczych

1. Wylacznie oliwy, o ktérych mowa w art. 1 lit. b), moga stanowi cz¢$¢ mieszanek oliwy z oliwek i innych olejow
ro§linnych.

2. Wylacznie oliwy, o ktérych mowa w art. 1 lit. b), moga by¢ wlaczane do innych $rodkéw spozywezych.

3. Panstwa czlonkowskie mogg zakazal produkcji na swoim terytorium mieszanek oliwy z oliwek i innych olejéw
ro§linnych, o ktérych mowa w ust. 1, do celéw wewnetrznej konsumpcji. Nie mogg jednak zakazaé wprowadzania do
obrotu na swoim terytorium takich mieszanek pochodzacych z innych krajéow i nie moga zakazaé produkcji na swoim tery-
torium takich mieszanek przeznaczonych do wprowadzania do obrotu w innym panstwie cztonkowskim lub do wywozu.

Artykut 4

Pakowanie

1. Oliwy, o ktérych mowa w art. 1 lit. b), oferuje si¢ konsumentowi finalnemu w opakowaniu o maksymalnej pojem-
nosci pieciu litrow. Takie opakowanie zaopatrzone jest w system zambkniecia, ktéry nie moze juz by¢ zapieczgtowany, po
tym jak zostal po raz pierwszy otwarty i jest zaopatrzone w etykiete, zgodnie z niniejszym rozporzadzeniem.

2. Jednakze w przypadku oliwy, o ktérej mowa w art. 1 lit. b), przeznaczonej do spozycia w restauracjach, szpitalach,
stotéwkach i innych podobnych zaktadach zywienia zbiorowego, panstwa cztonkowskie mogg ustali¢ maksymalng pojem-
no$¢ opakowania powyzej pieciu litrow, w zalezno$ci od rodzaju danego zakladu.

Artykut 5
Etykietowanie
1.  Etykietowanie danych szczeg6towych, o ktérych mowa w art. 69, jest obowigzkowe.

2. Nazwa prawna, o ktérej mowa w art. 6 ust. 1, oraz, w stosownych przypadkach, miejsce pochodzenia, o ktérym
mowa w art. 8 ust. 1, s3 zgrupowane w obrebie gléwnego pola widzenia, zgodnie z definicja w art. 2 ust. 2 lit. ) rozporza-
dzenia (UE) nr 1169/2011, na tej samej etykiecie lub na kilku etykietach przymocowanych do tego samego pojemnika lub
bezposrednio na samym pojemniku. Wszystkie wspomniane dane szczegétowe muszg by¢ widoczne w calosci i stanowié
cz¢$¢ jednorodnego zapisu tekstu.

3. Etykietowanie danych szczegétowych, o ktérych mowa w art. 10, 11 1 12, jest dobrowolne.

Artykut 6

Nazwa prawna i etykietowanie kategorii oliwy

1. Opis oliw, o ktorych mowa w art. 1 lit. b), uznaje si¢ za ich nazwe prawna w rozumieniu art. 2 ust. 2 lit. n) rozporza-
dzenia (UE) nr 1169/2011.

2. Etykieta zawiera, w postaci zrozumialego i nieusuwalnego napisu, oprocz opisu, o ktérym mowa w ust. 1, ale nieko-
niecznie w jego poblizu, nastgpujace informacje dotyczace kategorii oliwy:
a) oliwa z oliwek najwyzszej jakosci z pierwszego tloczenia:

,najwyzsza kategoria oliwy z oliwek, uzyskana bezposrednio z oliwek i wylacznie za pomoca $rodkéw mechanicz-
nych”;

b) oliwa z oliwek z pierwszego tloczenia:
,oliwa z oliwek uzyskana bezposrednio z oliwek i wylacznie za pomocg Srodkéw mechanicznych”;
c) oliwa z oliwek sktadajgca si¢ z rafinowanej oliwy z oliwek oraz oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia:

,oliwa zawierajgca wylacznie oliwe z oliwek, ktéra poddana zostala rafinacji i oliwe uzyskang bezposrednio z oliwek”;
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d) oliwa z wytloczyn z oliwek:

(i) ,oliwa zawierajaca wylacznie oliwe uzyskang za pomocg obrébki produktu otrzymanego po uzyskaniu oliwy z oli-
wek oraz oliwe otrzymang bezposrednio z oliwek”; lub

(ii) ,oliwa zawierajaca wylacznie oliwe uzyskang z przetworzenia wytloczyn z oliwek i oliwe otrzymang bezposrednio
z oliwek”.

Artykut 7

Specjalne warunki przechowywania

Na opakowaniach lub etykietach na opakowaniach oliw, o ktérych mowa w art. 1 lit. b), musza znajdowac si¢ informacje
o szczeg6lnych warunkach przechowywania oliwy w ciemnym i chtodnym miejscu.

Artykut 8

Miejsce pochodzenia

1. Oliwa z oliwek najwyzszej jakosci z pierwszego tloczenia i oliwa z oliwek z pierwszego tloczenia, jak okreslono
w czesci VIII pkt 1 lit. a) i b) zalgcznika VII do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013, posiadaja na etykiecie informacje
o miejscu pochodzenia.

2. W przypadku oliwy, o ktorej mowa w czgsci VIII pkt 3 i 6 zalacznika VII do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013, nie
umieszcza si¢ na etykiecie informacji o miejscu pochodzenia.

3. Informacje o miejscu pochodzenia, o ktérych mowa w ust. 1, zawieraja jedynie:

a) w przypadku oliwy z oliwek pochodzacej, zgodnie z ust. 6 i 7, z jednego paristwa czlonkowskiego lub panistwa trze-
ciego — odniesienie odpowiednio do tego pafistwa cztonkowskiego, do Unii lub danego panstwa trzeciego; lub

b) w przypadku mieszanek oliwy z oliwek pochodzacej, zgodnie z ust. 6 i 7, z wigcej niz jednego panstwa cztonkowskiego
lub panstwa trzeciego —jedno z nastgpujacych oznaczen, w stosownych przypadkach:

(i) ,mieszanka oliw z oliwek pochodzacych z Unii Europejskiej” lub odniesienie do Unii;
(i) ,mieszanka oliw z oliwek niepochodzgcych z Unii Europejskiej” lub odniesienie do pochodzenia spoza Unii;

(ili) ,mieszanka oliw z oliwek pochodzacych z Unii Europejskiej i oliwek niepochodzacych z Unii” lub odniesienie do
pochodzenia z i spoza Unii; lub

¢) chroniong nazwe pochodzenia lub chronione oznaczenie geograficzne zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 1151/2012.

4. Nazwy marek lub firm, wnioski o rejestracje ktorych zostaly zlozone do 31 grudnia 1998 r. zgodnie z dyrektywa
89/104/EWG, lub do 31 maja 2002 r. zgodnie z rozporzadzeniem Rady (WE) nr 40/94, nie s3 uwazane za informacje
o miejscu pochodzenia regulowane niniejszym rozporzadzeniem.

5. W przypadku przywozu z pafistwa trzeciego, miejsce pochodzenia jest ustalane zgodnie z art. 59—63 rozporzadzenia
(UE) nr 952/2013.

6.  Miejsce pochodzenia, odnoszace si¢ do panistwa czlonkowskiego lub do Unii, odpowiada obszarowi geograficznemu,
na ktérym oliwki zostaly zebrane i na ktérym znajduje si¢ tlocznia, w ktérej oliwa zostata uzyskana z oliwek.

7. Jezeli oliwki zostaly zebrane w paristwie cztonkowskim lub panstwie trzecim innym niz to, w ktérym znajduje si¢
tlocznia, w ktdrej oliwa zostala uzyskana z oliwek, miejsce pochodzenia zawiera nastepujace sformulowanie: ,Oliwa z oli-
wek (najwyzszej jakosci) z pierwszego tloczenia uzyskana w (oznaczenie Unii lub nazwa panstwa czlonkowskiego lub pan-
stwa trzeciego, o ktérym mowa) z oliwek zebranych w (oznaczenie Unii lub nazwa panstwa cztonkowskiego lub pafistwa
trzeciego, o ktérym mowa)”.
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Artykut 9
Numer zakladu pakujacego

W przypadku oliw, o ktérych mowa w art. 1 lit. b), etykieta, w stosownych przypadkach, zawiera alfanumeryczny kod iden-
tyfikacyjny zakladu pakujacego zatwierdzonego zgodnie z art. 6 rozporzadzenia wykonawczego Komisji (UE) 2022/2105.

Artykut 10

Okreslenia zastrzezone stosowane fakultatywnie

Nastepujace warunki majg zastosowanie do okreslen zastrzezonych stosowanych fakultatywnie w rozumieniu zalgcznika
IX do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013, ktére mogg by¢ umieszczane na etykietach oliw, o ktérych mowa w art. 1 lit. b)
niniejszego rozporzadzenia:

a) oznaczenie ,pierwsze tloczenie na zimno” moze si¢ pojawi¢ tylko odnosnie do oliwy z oliwek najwyzszej jakosci
z pierwszego tloczenia lub oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia, otrzymanych przy temperaturze ponizej 27 °C
z pierwszego mechanicznego tloczenia przecieru z oliwek za pomoca tradycyjnego systemu wytlaczania z wykorzysta-
niem tlokéw hydraulicznych;

b) oznaczenie ,uzyskiwanie na zimno” moze pojawic si¢ tylko odnosnie do oliwy z oliwek najwyzszej jakosci z pierwszego
tloczenia lub oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia otrzymywanych przy temperaturze ponizej 27 °C, za pomocg prze-
saczania lub wirowania przecieru z oliwek;

¢) oznaczenia wlasciwosci organoleptycznych odnoszace si¢ do smaku lub zapachu moga pojawi¢ si¢ wylacznie w przy-
padku oliwy z oliwek najwyzszej jakosci z pierwszego tloczenia i oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia. Wylacznie
wlasciwosci organoleptyczne okreslone w zalaczniku IX do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013 moga pojawic si¢ na
etykiecie i tylko wowczas, gdy sg oparte na ocenie przeprowadzonej zgodnie z metoda, o ktérej mowa w pkt 5 zalacz-
nika I do rozporzadzenia wykonawczego Komisji (UE) 2022/2105. Definicje i zakresy wynikéw, ktére umozliwiaja
oznaczenie tych wlasciwosci organoleptycznych, sa okreslone w zalaczniku II do niniejszego rozporzadzenia;

d) oznaczenie maksymalnej kwasowosci oczekiwanej w momencie uptywu daty minimalnej trwalosci, o ktdérej mowa
wart. 9 ust. 1 lit. f) rozporzadzenia (UE) nr 1169/2011, moze pojawi si¢ tylko wéwczas, gdy towarzyszy mu oznacze-
nie, za pomocg napisu tego samego rozmiaru i w tym samym polu widzenia, maksymalnych wartosci dla liczby nad-
tlenkowej, zawarto$ci woskéw i absorpcji ultrafioletu, ustalonych zgodnie z rozporzadzeniem wykonawczym Komisji
(UE) 2022/2105] i oczekiwanych w momencie uptywu tej samej daty.

Artykut 11
Wskazanie roku zbioru

1. Wylacznie oliwa z oliwek najwyzszej jakosci z pierwszego tloczenia i oliwa z oliwek z pierwszego tloczenia, o ktd-
rych mowa w czedci VIII pkt 1 lit. a) i b) zalgcznika VII do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013, moga zawieraé oznaczenie
roku zbioru.

2. Informacja o roku zbioréw moze by¢ zamieszczona na etykiecie jedynie wowczas, gdy 100 % zawarto$ci pojemnika
pochodzi z tych zbioréw i oznacza si¢ ja na etykiecie w postaci odpowiedniego roku gospodarczego zgodnie z art. 6 lit. f)
rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013 lub w postaci miesigca i roku zbioru, w tej kolejnosci. Miesigc odpowiada miesigcowi
uzyskania oliwy z oliwek.

3. Panstwa czlonkowskie mogg zdecydowac, ze rok zbioru, o ktérym mowa w ust. 1, nalezy podawa¢ na etykiecie oliwy
z oliwek, o ktérej mowa w tym ust., produkowanej w danym panstwie, uzyskanej z oliwek zebranych na terytorium danego
panstwa i przeznaczonej wylgcznie na dany rynek krajowy.

4. Decyzja, o ktdérej mowa w ust. 3, nie stanowi przeszkody dla wprowadzania do obrotu oliwy z oliwek etykietowanej
przed dniem, w ktérym decyzja ta staje si¢ skuteczna, do wyczerpania zapasow.

5. Panstwa czlonkowskie powiadamiajg Komisje o decyzji, o ktdrej mowa w ust. 3, zgodnie z rozporzadzeniem delego-
wanym (UE) 2017/1183.



L 284(8 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej 4.11.2022

Artykut 12

Oznaczenie obecnosci oliwy z oliwek poza wykazem skladnikéw w mieszankach i srodkach spozywczych

1. W przypadku gdy obecnos¢ oliw, o ktérych mowa w art. 1 lit. b), w mieszance z innymi olejami ro$linnymi jest
zaznaczona na etykiecie w innym miejscu niz w wykazie skladnikéw, przy uzyciu stéw, obrazéw lub grafiki, dana mie-
szanka jest opatrzona nastepujacym opisem handlowym: ,Mieszanka olejow roslinnych (lub szczeg6lnych nazw danych
olejoéw roslinnych) i oliwy z oliwek”, bezposrednio po ktérych podaje si¢ zawarto$¢ procentows takich olejéw w mieszance.

2. Obecnos¢ oliw, o ktérych mowa w art. 1 lit. b), moze by¢ zaznaczona za pomoca obrazkéw lub grafiki na etykiecie
mieszanki, o ktérej mowa w ust. 1, jedynie wéwczas, gdy wynosi ona wigcej niz 50 % danej mieszanki.

3. Z wyjatkiem produktéw spozywczych w postaci stalej konserwowanych wylacznie w oliwie z oliwek, w szczegdl-
nosci produktéw, o ktérych mowa w rozporzgdzeniach Rady (EWG) nr 2136/89 ('?) oraz (EWG) nr 1536/92 (¥), oraz
w przypadku gdy obecnos¢ oliw, o ktérych mowa w art. 1 lit. b) niniejszego rozporzadzenia, jest zaznaczona na etykiecie
w innym miejscu niz w wykazie sktadnikdéw przy uzyciu wyrazéw, obrazkéw lub grafiki, bezposrednio po opisie handlo-
wym Srodka spozywczego podawana jest zawarto$¢ procentowa oliwy w stosunku do catkowitej masy netto Srodka spozy-
wCzego.

4. Zawarto$¢ procentowa dodanej oliwy, o ktdrej mowa w art. 1 lit. b), w stosunku do catkowitej masy netto srodkéw
spozywczych, o ktérych mowa w ust. 3 niniejszego artykulu, moze by¢ zastgpiona zawartosciag procentowa dodanej oliwy
z oliwek w stosunku do catkowitej masy tluszczéw, za pomoca dodania wyrazéw ,zawarto$¢ procentowa thuszczow”.

5. Opisy, o ktérych mowa w art. 6 ust. 1, moga zostaé zastgpione wyrazami ,oliwa z oliwek” na etykietach produktéw,
o ktérych mowa w ust. 1 1 3 niniejszego artykutu.

Jednak w przypadku obecnosci oliwy z wytloczyn z oliwek wyrazy ,oliwa z oliwek” nalezy zastapi¢ wyrazami ,oliwa
z wytloczyn z oliwek”.

6. W przypadku dodawania innych $rodkéw spozywczych do oliw, o ktérych mowa w art. 1 lit. b), powstaly srodek
spozywczy nie moze nosi¢ zadnej z nazw prawnych, o ktérych mowa w art. 6.

Artykut 13
Przepisy uchylajace
Rozporzadzenie (EWG) nr 2568/91 i rozporzadzenie wykonawcze (UE) nr 29/2012 tracg moc.

Odestania do uchylonych rozporzadzen odczytuje si¢ jako odestania do niniejszego rozporzadzenia i rozporzadzenia
wykonawczego Komisji (UE) 2022/2105 oraz zgodnie z tabelg korelacji znajdujaca si¢ w zalaczniku IIl do niniejszego roz-
porzadzenia.

Artykut 14
Wejscie w Zycie
Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w Zycie dwudziestego dnia po jego opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii Europej-
skiej.

(") Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 2136/89 z dnia 21 czerwca 1989 r. ustanawiajace wspdlne normy handlowe w odniesieniu do kon-
serwowanych sardynek (Dz.U. L 212z 22.7.1989, s. 79).

(*) Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 1536/92 z dnia 9 czerwca 1992 r. ustanawiajace wspdlne normy handlowe w odniesieniu do konser-
wowanego tuficzyka i bonito (Dz.U.L 163z 17.6.1992, 5. 1).
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Niniejsze rozporzadzenie wigze w calosci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich pan-

stwach cztonkowskich.
Sporzadzono w Brukseli dnia 29 lipca 2022 .

W imieniu Komisji
Przewodniczgca
Ursula VON DER LEYEN



A. Cechy jako$ciowe

ZALACZNIK I

WLASCIWOSCI OLIWY Z OLIWEK

Wlasciwosci organoleptyczne
Liczba P Estry etylowe
. Kwasowo$¢é Mediana kwasu
Kategoria (%) nadtlenkolzva K, Kses lub K50 AK Mediana wad aromatu duszczowego
(mEq O./kg) (Md) O () owocow (mglkg)
(Mf) ()
1. Oliwa z oliwek najwyzszej jakosci | < 0,80 <20,0 <2,50 <0,22 <0,01 Md =0,0 Mf > 0,0 <35
z pierwszego tloczenia
2. Oliwaz oliwek z pierwszego tloczenia | < 2,0 <20,0 <2,60 <0,25 <0,01 Md <35 Mf>0,0 —
3. Oliwa z oliwek lampante >2,0 — — — — Md > 3,5 (}) — —
4. Rafinowana oliwa z oliwek < 0,30 <50 — <1,25 <0,16 — —
5. Oliwa z oliwek skladajaca si¢ z rafino- | < 1,00 < 15,0 — <1,15 <0,15 — —
wanej oliwy z oliwek oraz oliwy z oli-
wek z pierwszego tloczenia
6. Surowa oliwa z wytloczyn z oliwek | — — — — — — —
7. Rafinowana oliwa z wytloczyn z oli- | < 0,30 <50 — < 2,00 <0,20 — —
wek
8. Oliwa z wytloczyn z oliwek < 1,00 < 15,0 — <1,70 <0,18 — —

0L/¥8T 1

[1d ]

forysfodony mun Amopdzin yruuarzg

') Mediang wad okre$la si¢ jako mediang wady odebranej z najwigkszg intensywnoscia.
() Jezeli mediana goryczy lub ostrego smaku jest wyzsza niz 5,0, kierownik zespotu o tym informuje.
(*) Mediana wad moze by¢ mniejsza lub réwna 3,5, kiedy mediana aromatu owocowego wynosi 0,0.

44N 4



B. Charakterystyka czystosci

wek

Kategoria Sklad kwaséw tluszczowych () Izomery Izomery Stigmasta- AECN42 2-monopalmitynian
Mirys- | Lino- Ara- . Beheno- | Ligno- transolei- translipo— dieny 3 glicerolu
tynowy | lenowy | chido- Eiko- wy cer- nowe lowe-l:lzomery (mgfkg) () (%)
ogélem translinole-
wy Zenowy ynowy g
(%) (%) . (%) (%) nowe ogoblem
(%) (%) (%) 0 (%)

. Oliwa z oliwek najwyz- | < 0,03 | <1,00()- | <0,60 | <0,50 <0,20 <0,20 <0,05 <0,05 <0,05 <10,20] < 0,9, jesli % zawarto$é
szej jakosci z pierwsze- 1,00 () kwasu palmitynowego
go tloczenia ogdlem < 14,00 %

< 1,0, jesli % zawarto$é
kwasu palmitynowego
ogblem > 14,00 %

. Oliwa z oliwek z pierw- | < 0,03 | <1,000)- | <0,60 | <0,50 <0,20 <0,20 <0,05 <0,05 <0,05 <10,20] < 0,9, jesli % zawarto$é
szego tloczenia 1,00 () kwasu palmitynowego

ogblem < 14,00 %
< 1,0, jesli % zawarto$é
kwasu palmitynowego
ogolem > 14,00 %

. Oliwazoliweklampan- | < 0,03 | < 1,00 <0,60 | <0,50 <0,20 <0,20 <0,10 <0,10 < 0,50 <10,30] < 0,9, jesli % zawarto$é

te kwasu palmitynowego
ogblem < 14,00 %
< 1,1, jesli % zawarto$é
kwasu palmitynowego
ogblem > 14,00 %

. Rafinowanaoliwazoli- | < 0,03 | <1,00 <0,60 | <0,50 <0,20 <0,20 <0,20 < 0,30 — <|0,30| < 0,9, jesli % zawarto$é
wek kwasu palmitynowego

ogolem < 14,00 %

< 1,1, jesli % zawartosci
kwasu palmitynowego
ogolem > 14,00 %

. Oliwa z oliwek sklada- | <0,03 | <1,00 | <0,60 |<0,50 | <020 | <020 |<0,20 <0,30 — <10,30| < 0,9, jesli % zawartosci
jaca si¢ z rafinowanej kwasu palmitynowego
oliwy z oliwek oraz oli- ogodlem < 14,00 %
wyzoliwelfzpierwsze- < 1,0, jesli % zawartosci
go thoczenia kwasu palmitynowego

ogoélem > 14,00 %

. Surowa oliwa z wytlo- | <0,03 | < 1,00 <0,60 | <0,50 <0,30 <0,20 < 0,20 <0,10 — <0,60| <14
czyn z oliwek

. Rafinowanaoliwazwy- | < 0,03 | < 1,00 <0,60 | <0,50 < 0,30 <0,20 < 0,40 <0,35 — <10,50| <1,4
tloczyn z oliwek

. Oliwazwytloczynzoli- | 0,03 | < 1,00 <0,60 | <0,50 < 0,30 < 0,20 < 0,40 <0,35 — <0,50| <1,2
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(") Zawarto§¢ innych kwaséw tluszczowych (%): palmitynowy: 7,00-20,00; oleopalmitynowy: 0,30-3,50; heptadekanowy: < 0,40; heptadekenowy < 0,60; stearynowy: 0,50-5,00; oleinowy: 55,00-85,00;

linolowy: 2,50-21,00.

() Jezeli zawarto$¢ kwasu linolenowego wynosi wigcej niz 1,00, ale co najwyzej 1,40, stosunek apparent p-sitosterolu/kampesterolu musi wynosi¢ co najmniej 24.

() Suma izomerdw, ktére moglyby (lub nie moglyby) by¢ oddzielone kolumna kapilarng.

Tabela B — cigg dalszy

Kategoria Sktad steroli Sterole Erytrodiol | Woski (mg/kg)™
ogétem i uwaol
Chole- Brassica- Kampe- Stigmas- Apparent | A-7-stigm- | (mg/kg) (%)™
sterol (%) | sterol (%) | sterol () terol (%) B-sitos- a-stenol ()
(%) terol () (%) | (%)
1. Oliwa z oliwek najwyzszej jakosci | <0,5 <0,1 <4,0 < Kamp. 2 93,0 <0,5 >1000 <45 C42 +C44 + C46 < 150
z pierwszego tloczenia
2. Oliwa z oliwek z pierwszego tloczenia | < 0,5 <0,1 <4,0 < Kamp. 293,0 <0,5 >1000 <45 C42 +C44 + C46 < 150
3. Oliwa z oliwek lampante <0,5 <0,1 <4,0 — >93,0 <0,5 >1000 <450 C40+C42+C44+C46<3000()
4. Rafinowana oliwa z oliwek <0,5 <0,1 <40 < Kamp. >93,0 <0,5 >1000 <450 C40 + C42 + C44 + C46 < 350
5. Oliwa z oliwek skladajgca si¢ z rafino- | < 0,5 <0,1 <40 < Kamp. >93,0 <0,5 >1000 <45 C40 + C42 + C44 + C46 < 350
wanej oliwy z oliwek oraz oliwy z oli-
wek z pierwszego tloczenia
6. Surowa oliwa z wytloczyn z oliwek <0,5 <0,2 <40 — 2 93,0 <0,5 > 2500 > 4,5 () C40+C42+C44+C46>350()
7. Rafinowana oliwa z wytloczyn z oliwek | < 0,5 <0,2 <40 < Kamp. >93,0 <0,5 >1800 > 4,5 C40 + C42 + C44 + C46 > 350
8. Oliwa z wytloczyn z oliwek <0,5 <0,2 <40 < Kamp. >93,0 <0,5 >1600 > 4,5 C40 + C42 + C44 + C46 > 350

(") Zob. dodatek do niniejszego zalacznika.
(%) Apparent p-sitosterol: A-5,23-stigmastadienol+klerosterol+ p-sitosterol+sitostanol+ A-5-awenasterol+ A-5,24-stigmastadienol.
() Oliwa z zawartosciag woskéw wynoszaca 300-350 mg/kg uznawana jest za oliwe lampante, jezeli catkowita zawartos¢ alkoholi alifatycznych jest mniejsza lub réwna 350 mg/kg lub jezeli zawartos¢ erytro-

diolu i uwaolu jest mniejsza lub réwna 3,5 %.

(*) Oliwy o zawartosci erytrodiolu + uwaolu wynoszacej od 4,5 % do 6 % musza mie¢ zawarto$¢ erytrodiolu nieprzekraczajaca 75 mg/kg.
() Oliwa z zawarto$cig woskéw miedzy 300 mg/kg a 350 mg/kg jest uznawana za surowg oliwe z wytloczyn oliwek, jezeli calkowita zawarto$¢ alkoholi alifatycznych wynosi powyzej 350 mg/kg i jezeli zawar-
to§¢ procentowa erytrodiolu i uwaolu jest wigksza niz 3,5.
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Uwagi:

a) wyniki analiz musza by¢ wyrazone z doktadnoscig do tej samej liczby miejsc po przecinku, jakg zastosowano w odniesieniu do kazdej whasciwosci. Ostatnia cyfra musi by¢ powigk-
szona o jeden, jezeli nastgpna cyfra jest wigksza niz 4;

b) jezeli choéby jedna whasciwos¢ nie jest zgodna ze wskazanymi wartociami, kategori¢ oliwy nalezy zmieni¢ lub zglosi¢ oliwe jako niezgodng do celéw niniejszego rozporzadzenia;
¢) w przypadku oliwy lampante obie cechy jakosci oznaczone gwiazdka (*) mogg jednocze$nie réznic si¢ od wartosci dopuszczalnych ustanowionych dla tej kategorii;

d) jezeli wlasciwos¢ oznaczona jest dwiema gwiazdkami (**), oznacza to, Ze w przypadku surowej oliwy z wytloczyn z oliwek obie odpowiednie wartosci dopuszczalne mogg réznié
si¢ jednoczesnie od podanych wartosci. W przypadku oliwy z wytloczyn z oliwek i rafinowanej oliwy z wytloczyn z oliwek jedna z odpowiednich wartosci dopuszczalnych moze
r6znic si¢ od podanych wartosci.
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Dodatek

Schemat podejmowania decyzji

Schemat podejmowania decyzji dotyczacych kampesterolu w przypadku oliwy z oliwek najwyzszej jakosci z pierwszego
tloczenia i oliwy z oliwek z pierwszego tfoczenia:

4.0 % < Kampesterel = 4.5 %

| Stigmasterol = 1.4 % { A-T-stigmastenol < 0.3% "j;

Pozostale parametry sa zgodne z warto$ciami dopuszczalnymi okreslonymi w niniejszym rozporzadzeniu.
Schemat podejmowania decyzji dotyczacych delta-7-stigmastenolu w przypadku:

— Oliwy z oliwek najwyzszej jakosci z pierwszego tloczenia i oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia

_ Kampesterol <3,3 % Apparent B-sitosterol Stigmasterol < 1,4 % AECN42 < 10,10
i [/(kampesterol + A-7- P
stigmastenol) > 25

Pozostale parametry sa zgodne z warto$ciami dopuszczalnymi okre§lonymi w niniejszym rozporzadzeniu.

— Oliwy z oliwek lampante

0,5 % <A-7-sti gmastenol < 0,8 %

Kampesterol < 3,3 % Sti gmastadi eny < 0,30 AECN42 <10,15I

Pozostale parametry sg zgodne z warto$ciami dopuszczalnymi okreslonymi w niniejszym rozporzadzeniu.

— Rafinowanej oliwy z oliwek i oliwy z oliwek skladajacej si¢ z rafinowanej oliwy z oliwek i oliwy z oliwek
z pierwszego tloczenia

| 0.5 % <A-7-stigmastenol < 0.8 %

(" Apparent B-sitosterol/(kampesterol + A-T-stigmastenol) 2 24 3| AECN42<10.151 |
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Pozostale parametry s3 zgodne z warto$ciami dopuszczalnymi okreslonymi w niniejszym rozporzadzeniu.

— Surowej oliwy z wytloczyn z oliwek, rafinowanej oliwy z wytltoczyn z oliwek i oliwy z wytloczyn z oliwek
0,5 % <A-7-stigmastenol < 0,7 %

{ AECN42<10401 ¢  { Stigmasterol <14 %

Pozostale parametry sg zgodne z warto$ciami dopuszczalnymi okreslonymi w niniejszym rozporzadzeniu.
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ZALACZNIK I

Definicje nieobowigzkowej terminologii dotyczacej wlasciwosci organoleptycznych do celéw ety-
kietowania

Na Zadanie kierownik zespotu degustatoréw ustanowionego zgodnie z art. 10 rozporzadzenia wykonawczego Komisji (UE)
2022/2105 moze potwierdzi¢, ze oceniane oliwy s3 zgodne z definicjami i przedzialami odpowiadajacymi wylacznie
nastepujacym okresleniom, w zaleznosci od stopnia intensywnosci i percepcji cech oliwy.

Cechy pozytywne (owocowy, gorzki i ostry): w odniesieniu do intensywnosci percepcji:

okreslenie mocny stosuje sig, jezeli mediana danej cechy jest wyzsza niz 6,0;

okreslenie sredni stosuje sig, jezeli mediana danej cechy jest wyzsza niz 3,0 oraz nie wyzsza niz 6,0;

okreslenie lekki stosuje sig, jezeli mediana danej cechy jest nie wyzsza niz 3,0.

Owocowy: charakterystyczny dla oliwy ogét doznan wechowych, zaleznych od odmiany oliwek, pochodzacy ze zdrowych
i $wiezych oliwek, niezdominowany zapachem ani zielonych, ani dojrzalych oliwek. Doznania te odbierane s3 bezposred-
nio iflub poprzez jam¢ nosowo-gardtows.

Owocowy niedojrzaly: charakterystyczny dla oliwy ogét doznan wechowych przypominajacych zapach niedojrzalych owo-
cbw, zaleznych od odmiany oliwek, pochodzacy z zielonych, zdrowych i $wiezych oliwek. Doznania te odbierane sg bezpo-
$rednio iflub poprzez jam¢ nosowo-gardtows.

Owocowy dojrzaly: charakterystyczny dla oliwy ogdt doznan wechowych przypominajacych zapach dojrzatych owocéw,
zaleznych od odmiany oliwek, pochodzacy ze zdrowych i $wiezych oliwek. Doznania te odbierane sg bezposrednio i/lub
poprzez jame nosowo-gardlowa.

Oliwa zrownowazona: oliwa, ktéra nie wykazuje braku réwnowagi, co oznacza wrazenie wechowo-smakowe i dotykowe,
w ktérym mediana goryczy i mediana ostrego smaku sg co najwyzej o dwa punkty wyzsze od mediany cechy: owocowy.

Oliwa tagodna: oliwa, w odniesieniu do ktdrej mediana goryczy i ostrego smaku jest nizsza lub réwna 2,0.

Okreslenia pod warunkiem przedstawienia Mediana danej cechy
$wiadectwa badania organoleptycznego

Owocowy —

Owocowy dojrzaly —

Owocowy niedojrzaly —

Lekko owocowy <30

Srednio OWOCOWY 3,0<Me< 6,0
Mocno owocowy >6,0
Owocowy lekko dojrzaty <3,0
Owocowy $rednio dojrzaly 3,0 <Me<6,0
Owocowy mocno dojrzaly > 6,0
Owocowy lekko niedojrzaly <3,0
Owocowy $rednio niedojrzaly 3,0<Me<6,0
Owocowy mocno niedojrzaly > 6,0

Lekko gorzki <3,0

Srednio gorzki 3,0<Me<6,0
Mocno gorzki > 6,0

Lekko ostry <30
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Srednio ostry 3,0<Me<6,0

Mocno ostry >6,0

Mediana goryczy i mediana ostrego smaku sg co najwyzej o dwa punkty
wyzsze od mediany cechy: owocowy.

Oliwa zréwnowazona

Oliwa fagodna Mediana goryczy i mediana ostrego smaku nie przekraczajg 2,0.
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ZALACZNIK I

Tabela korelacji

Rozporzadzenie wykonawcze
(UE) nr 29/2012

Rozporzadzenie (EWG)
nr 2568/91

Niniejsze rozporzadzenie

Rozporzadzenie wykonawcze
Komisji (UE) 2022/2105

Art. 1 lit. a)

Art. 1

Art. 2 ust. 2
Art. 1 ust. 1 Art. 1 lit. b) i art. 1 ust. 2
Art. 1 ust. 2 Art. 1 lit. b)
Art. 2 akapit pierwszy Art. 4 ust. 1
Art. 2 akapit drugi Art. 4 ust. 2
Art. 3 akapit pierwszy Art. 6 ust. 1

Art. 3 akapit drugi lit. a)—-d)

Art. 6 ust. 2 lit. a)—d)

Art. 4 ust. 1 akapit pierwszy Art. 8 ust. 1
Art. 4 ust. 1 akapit drugi Art. 8 ust. 2
Art. 4 ust. 1 akapit trzeci -

Art. 4 ust. 2 Art. 8 ust. 3
Art. 4 ust. 3 Art. 8 ust. 4
Art. 4 ust. 4 Art. 8 ust. 5
Art. 4 ust. 5 akapit pierwszy Art. 8 ust. 6
Art. 4 ust. 5 akapit drugi Art. 8 ust. 7
Art. 4a Art. 7

Art. 4b Art. 5

Art. 5 akapit pierwszy lit. a)—-d)

Art. 10 lit. a)—d)

Art. 5 akapit pierwszy lit. e)

Art. 11 ust. 112

Art. 5 akapit drugi

Art. 5a akapit pierwszy Art. 11 ust. 3
Art. 5a akapit drugi Art. 11 ust. 4
Art. 5a akapit trzeci Art. 11 ust. 5
Art. 6 ust. 1 akapit pierwszy Art. 12 ust. 1
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Rozporzadzenie wykonawcze
(UE) nr 29/2012

Rozporzadzenie (EWG)
nr 2568/91

Niniejsze rozporzadzenie

Rozporzadzenie wykonawcze

Komisji (UE) 2022/2105

Art. 6 ust. 1 akapit drugi Art. 12 ust. 2

Art. 6 ust. 1 akapit trzeci Art. 3 ust. 3

Art. 6 ust. 2 akapit pierwszy Art. 12 ust. 3

Art. 6 ust. 2 akapit drugi Art. 12 ust. 4

Art. 6 ust. 3 Art. 12 ust. 5

- - Art. 12 ust. 6

Art. 6 ust. 4 -

Art. 7 Art. 5 ust. 2
Art. 8 ust. 1 Art. 2 ust. 3
Art. 8 ust. 2 Art. 4 ust. 3
Art. 8 ust. 3 Art. 4 ust. 2
Art. 8 ust. 4 Art. 4 ust. 3
Art. 8a Art. 2 ust. 1iart. 4 ust. 1
Art. 9 ust. 1 akapit pierwszy Art. 13 ust. 1
Art. 9 ust. 1 akapit drugi Art. 13 ust. 2
Art. 9 ust. 1 akapit trzeci  —

Art. 9 ust. 1 akapit czwarty e

Art. 9 ust. 1 akapit pigty —

Art. 9 ust. 2 akapit pierwszy Art. 6 ust. 1
Art. 9 ust. 2 akapit drugi lit. a), b) Art. 6 ust. 2 lit. a), b) i ¢)
ic)

Art. 9 ust. 2 akapit trzeci Art. 9

— Art. 6 ust. 3
Art. 10 akapit pierwszy zdanie Art. 14
wstepne

Art. 10 akapit pierwszy lit. a)—d) _—

i akapit drugi

Art. 10 a Art. 14
Zalgcznik 1 -

Zalgcznik 11
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Rozporzadzenie wykonawcze Rozporzadzenie (EWG) | Niniejsze rozporzadzenie Rozporzadzenie wykonawcze
(UE) nr 29/2012 nr 2568/91 Komisji (UE) 2022/2105
Art. Tust. 1 Art. 2 ust. 1 lit. a) i art. 2
ust. 1 lit. b)
Art. 1 ust. 2 Art. 2 ust. 1 lit. ¢)
Art. 1 ust. 3 Art. 2 ust. 1 lit. d)
Art. 1 ust. 4 Art. 2 ust. 1 lit. )
Art. 1 ust. 5 Art. 2 ust. 1 lit. f)
Art. 1 ust. 6 Art. 2 ust. 1 lit. g)
Art. 1 ust. 7 Art. 2 ust. 1 lit. h)
Art. 2 ust. 2
Art. 3ust. 112
Art. 2 ust. 1 Art. 7
Art. 2 ust. 1 lit. a) Zalacznik 1 pkt 1
Art. 2 ust. 1 lit. b) Zalacznik I pkt 2

Art. 2 ust. 1 lit. ¢)  —

Art. 2 ust. 1 lit. d) e

Art. 2 ust. 1 lit. ) Zalacznik I pkt 3
Art. 2 ust. 1 lit. ) Zalacznik I pkt 4
Art. 2 ust. 1 lit. g) Zalacznik I pkt 5

Art. 2 ust. 1 lit. h) .

Art. 2 ust. 1 lit. i) Zalacznik I pkt 6
Art. 2 ust. 1 lit. j) Zalgcznik I pkt 7
Art. 2 ust. 1 lit. k) Zalacznik I pkt 8
Art. 2 ust. 1 lit. ) Zalgcznik I pkt 9
Art. 2 ust. 1 lit. m) Zalacznik I pkt 10
Art. 2 ust. 2 akapit Art. 10 ust. 1
pierwszy i czgs¢ pkt 9.4

zalgcznika XII

Art. 2 ust. 2 akapit drugi Art. 11 ust. 1

Art. 2 ust. 2 akapittrzeci Art. 11 ust. 2
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Rozporzadzenie wykonawcze
(UE) nr 29/2012

Rozporzadzenie (EWG)
nr 2568/91

Niniejsze rozporzadzenie

Rozporzadzenie wykonawcze

Komisji (UE) 2022/2105

- Art. 11 ust. 3
Czg$¢ pkt 9.4 Art. 11 ust. 4
zalgcznika XII

Art. 2 ust. 3 akapit Art. 3ust. 1
pierwszy

Art. 2 ust. 3 akapit drugi Art. 3 ust. 2
Art. 2 ust. 4 akapit Art. 9 ust. 2
pierwszy

Art. 2 ust. 4 akapit drugi Art. 9 ust. 3
Art. 2 ust. 4 akapit trzeci Art. 9 ust. 4
Art. 2 ust. 5 Art. 9 ust. 5
Art. 2a ust. 1 Art. 3ust. 1
Art. 2a ust. 2 Art. 3 ust. 3
Art. 2a ust. 3 Art. 3 ust. 4
Art. 2a ust. 4 akapit Art. 3 ust. 5
pierwszy

Art. 2a ust. 4 akapit Art. 3 ust. 2
drugi

Art. 2a ust. 5 Art. 9 ust. 1
Art. 3 akapit pierwszy Art. 13 ust. 1
Art. 3 akapit drugi Art. 3ust. 6
Art. 4 ust. 1 akapit Art. 10 ust. 1
pierwszy

Art. 4 ust. 1 akapit drugi Art. 10 ust. 2
Art. 4 ust. 1 akapit trzeci Art. 10 ust. 3
Art. 4 ust. 2 Art. 10 ust. 4
Art. 4 ust. 3 -

Art. 6 ust. 1 Art. 12 ust. 1
Art. 6 ust. 2 Art. 12 ust. 2
Art. 7 —

Art. 7a akapit drugi Art. 2 ust. 2
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Rozporzadzenie wykonawcze
(UE) nr 29/2012

Rozporzadzenie (EWG)

nr 2568/91

Niniejsze rozporzadzenie

Rozporzadzenie wykonawcze
Komisji (UE) 2022/2105

Art. 8 ust. 1

Art. 8 ust. 2

Art. 14

Zalgcznik [

Zakgeznik 1

Zalacznik XII pkt 3.3

Zalgcznik 11

Zalgcznik Ta
z wyjatkiem pkt 2.1

Zalgcznik 11

Zalgcznik Ta pkt 2.1

Art. 9 ust. 6

Zalgcznik Tb

Zalgcznik 111

Zalgcznik 111

Zalgcznik IV

Zalgcznik VII

Zalgcznik 1IX

Zakgcznik X

Zakgcznik XI

Zalgcznik XII
z wyjatkiem pkt 3.3
i czesci pkt 9.4

Zakgcznik XV

Zakgcznik IV

Zakgcznik XVI

Zalgcznik XVII

Zalgcznik XVIII

Zalgcznik XIX

Zalgcznik XX

Zalgcznik XXI

Zalgcznik V
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ROZPORZADZENIE WYKONAWCZE KOMISJI (UE) 2022/2105
z dnia 29 lipca 2022 r.

ustanawiajgce przepisy dotyczgce kontroli zgodnos$ci norm handlowych w odniesieniu do oliwy
z oliwek oraz metod analizy wlasciwosci oliwy z oliwek

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajgc Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1308/2013 z dnia 17 grudnia 2013 r. ustanawia-
jace wspélng organizacje rynkéw produktéw rolnych oraz uchylajgce rozporzadzenia Rady (EWG) nr 922/72, (EWG)
nr 234/79, (WE) nr 1037/2001 i (WE) nr 1234/2007 (), w szczegblnosci jego art. 90a ust. 6 lit. b) i ¢) oraz art. 91 lit. b),

dig),
a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1) Rozporzadzeniem (UE) nr 1308/2013 uchylono i zastgpiono rozporzadzenie Rady (WE) nr 1234/2007 (3). W roz-
porzadzeniu (UE) nr 1308/2013 ustanowiono przepisy dotyczace norm handlowych w odniesieniu do oliwy z oli-
wek i uprawniono Komisje do przyjmowania aktéw delegowanych i wykonawczych w tym zakresie. W celu zapew-
nienia sprawnego funkcjonowania rynku oliwy z oliwek w nowych ramach prawnych niektére przepisy musza
zostaé przyjete w drodze takich aktow.

(2)  Doswiadczenia zdobyte w ciggu ostatniej dekady podczas wdrazania unijnych norm handlowych w odniesieniu do
oliwy z oliwek oraz wdrazania kontroli zgodnosci pokazuja, ze ramy regulacyjne wymagaja uproszczenia i uscisle-
nia. Nalezy dokonac¢ przegladu podobnych i uzupelniajacych si¢ wymogéw, aby unikna¢ ich powielania i potencjal-
nych niespéjnosci.

(3)  Panstwa czlonkowskie powinny przeprowadza¢ kontrole zgodnosci majace na celu sprawdzenie, czy produkty,
o ktérych mowa w czedci VII zalgcznika VIII do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013, sg zgodne z przepisami okres-
lonymi w rozporzadzeniu delegowanym Komisji (UE) 2022/2104 (), a w szczegdlnosci w odniesieniu do zgodnosci
etykiety z zawarto$cia pojemnika. Wprowadzenie minimalnych wymogéw w zakresie kontroli dla wszystkich pan-
stw cztonkowskich powinno réwniez poméc w zwalczaniu naduzy¢. Chociaz panistwa cztonkowskie s3 w stanie naj-
lepiej okresli¢ i zdecydowad, ktére organy powinny by¢ odpowiedzialne za stosowanie niniejszego rozporzadzenia,
powinny poinformowaé Komisje o takich wlasciwych organach, aby zapewni¢ odpowiednig komunikacje z odpo-
wiednimi organami innych pafistw cztonkowskich oraz z Komisja.

(4)  Panstwa czlonkowskie powinny by¢ zobowigzane do przedkladania Komisji rocznego sprawozdania zawierajgcego
informacje na temat kontroli zgodnosci przeprowadzonych w poprzednim roku, aby zapewni¢ jednolite warunki
wykonywania niniejszego rozporzadzenia. Aby ulatwi¢ gromadzenie i przekazywanie poréwnywalnych danych,
péiniejsze zestawianie takich danych w statystykach ogélnounijnych oraz przygotowywanie przez Komisje spra-
wozdan z kontroli zgodnosci w calej Unii, nalezy zapewni¢ standardowy wz6r formularza sprawozdan rocznych.

(5)  Aby sprawdzié, czy oliwa z oliwek jest zgodna z przepisami okreSlonymi w rozporzadzeniu delegowanym (UE)
2022/2104 i zmaksymalizowa¢ ochrong¢ konsumentéw, wlasciwe organy powinny przeprowadzaé kontrole zgod-
nosci w oparciu o analize ryzyka.

(6)  Poniewaz kontrole podmiotéw odpowiedzialnych za produkcje lub pierwsze wprowadzenie oliwy z oliwek do
obrotu muszg by¢ przeprowadzane w panstwie cztonkowskim, w ktérym podmioty te majg siedzibe, powinna ist-
nie¢ procedura wspdlpracy administracyjnej miedzy Komisjg a tymi panstwami cztonkowskimi, w ktérych oliwa
jest produkowana i wprowadzana do obrotu.

() Dz.U.L3472z20.12.2013,s.671.

() Rozporzadzenie Rady (WE) nr 1234/2007 z dnia 22 pazdziernika 2007 r. ustanawiajace wspdlng organizacje rynkéw rolnych oraz
przepisy szczegbtowe dotyczace niektérych produktéw rolnych (rozporzadzenie o jednolitej wspdlnej organizacji rynku) (Dz.U. L 299
2 16.11.2007,s. 1).

() Rozporzadzenie delegowane Komisji (UE) 2022/2104 z dnia 29 lipca 2022 r. uzupelniajgce rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego
i Rady (UE) nr 1308/2013 w odniesieniu do norm handlowych dotyczacych oliwy z oliwek oraz uchylajace rozporzadzenie Komisji
(EWG) nr 2568/91 i rozporzadzenie wykonawcze Komisji (UE) nr 29/2012 (zob. s. 1 niniejszego Dziennika Urzedowego).
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(11)

(12)

(13)

W ramach kontroli pafistwa czlonkowskie powinny okreslic dowody, ktére nalezy przedstawi¢ w odniesieniu do
réznych termindw, ktére moga by¢ stosowane na etykiecie. Takie dowody powinny obejmowa¢ ustalone fakty,
wyniki analiz lub wiarygodne zapisy oraz informacje administracyjne lub ksiggowe.

Panistwa czlonkowskie powinny mie¢ mozliwo$¢ zatwierdzania zaktadéw pakujacych znajdujacych sig na ich teryto-
rium, aby ufatwi¢ kontrole zgodnosci produktu z obowigzkowymi i fakultatywnymi danymi szczegétowymi umie-
szczonymi na etykiecie, zgodnie z rozporzadzeniem delegowanym (UE) 2022/2104.

Wiasciwosci roznych rodzajow oliwy z oliwek powinny by¢ okreslane w sposéb jednolity w calej Unii. W tym celu
prawodawstwo Unii powinno okre$la¢ metody analizy chemicznej i oceny organoleptycznej, ktére nalezy stosowac.
Poniewaz Unia jest czlonkiem Migdzynarodowej Rady ds. Oliwy z Oliwek (,J0C”), metodami stosowanymi przy
przeprowadzaniu kontroli zgodnos$ci powinny by¢ metody ustanowione przez I0C.

Aby zapewni¢ jednolito$¢ pobierania probek do celéw kontroli zgodnosci, nalezy okresli¢ metod¢ pobierania pro-
bek oliwy z oliwek. W celu zapewnienia, Ze analizy sa przeprowadzane w prawidlowych warunkach oraz ze wzgledu
na odleglo$ci miedzy regionami, nalezy ustali¢ rézne terminy przesylania probek do laboratorium po ich pobraniu.

Panistwa czlonkowskie powinny weryfikowaé zgodnos¢ oliwy z oliwek wprowadzanej do obrotu w Unii z wlasciwos-
ciami okreslonymi w rozporzadzeniu delegowanym (UE) 2022/2104. W odniesieniu do klasyfikacji oliwy wyniki
badan nalezy poréwnac z warto$ciami granicznymi okreslonymi w tym rozporzadzeniu, ktére uwzgledniaja powta-
rzalno$¢ i odtwarzalno$¢ zastosowanych metod analizy.

Metoda IOC do celéw oceny wlaSciwosci organoleptycznych oliwy z pierwszego tloczenia obejmuje utworzenie zes-
potéw wybranych i wyszkolonych degustatoréw. W celu zapewnienia jednolito$ci wdrazania nalezy okresli¢ mini-
malne wymogi dotyczace zatwierdzania zespoléw. Majac na wzgledzie trudnosci, jakie niektére paristwa czlonkow-
skie napotykaja przy tworzeniu zespoléw degustatoréw, nalezy zezwoli¢ na korzystanie z zespotéw innych panstw
cztonkowskich.

Zastosowanie metody I0C do celéw oceny wlasciwosci organoleptycznych oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia
wymaga utworzenia procedury postepowania w przypadku rozbieznosci migdzy zadeklarowana kategorig a katego-
rig okre$lona przez zesp6t degustatordw.

Aby zapewni¢ prawidlowe funkcjonowanie systemu oplat stosowanych w odniesieniu do przywozu makuchéw
i pozostalosci, nalezy wprowadzi¢ jednolita metod¢ oznaczania zawartosci oliwy w tych produktach.

Panistwa czlonkowskie powinny ustanowi¢ kary za stwierdzone na szczeblu krajowym niezgodnosci z normami
handlowymi w odniesieniu do oliwy z oliwek. Kary te powinny by¢ skuteczne, proporcjonalne i odstraszajace.

Srodki przewidziane w niniejszym rozporzadzeniu sa zgodne z opinia Komitetu ds. Wspolnej Organizacji Rynkéw
Rolnych,

PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1

Zakres stosowania

W niniejszym rozporzadzeniu ustanawia si¢ przepisy dotyczace:

a) kontroli zgodnosci z normami handlowymi w odniesieniu do oliwy z oliwek, o ktérych mowa w art. 2 rozporzadzenia
delegowanego (UE) 2022/2104, oraz ich wdrazania przez podmioty;

b) wspdlpracy i wzajemnej pomocy migdzy wlasciwymi organami w odniesieniu do kontroli zgodnosci, o ktérych mowa
w lit. a);

¢) dokumentacji prowadzonej przez podmioty, ktére produkujg lub przechowuja oliwe z oliwek, oraz zatwierdzania
zakladow pakujacych;

d) metod analizy w celu okreslenia wla$ciwosci oliwy z oliwek.
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Artykut 2

Obowiazki panstw czlonkowskich w zakresie kontroli zgodnosci

1. Panstwa czlonkowskie przeprowadzaja kontrole zgodnosci oliwy z oliwek w celu sprawdzenia wdrozenia norm
handlowych okreslonych w rozporzadzeniu delegowanym (UE) 2022/2104 na podstawie analizy ryzyka, o ktérej mowa
w art. 3.

2. Pafistwa czlonkowskie sprawdzajg, czy podmioty wypelniajg swoje obowiazki wynikajace z art. 5 ust. 1.

3. Kazde panstwo cztonkowskie podaje Komisji, zgodnie z rozporzadzeniem delegowanym Komisji (UE) 2017/1183 (%),
nazwe i adres organu lub organéw wiasciwych do przeprowadzania kontroli zgodnosci zgodnie z niniejszym rozporzadze-
niem. Komisja informuje pozostale paistwa czlonkowskie oraz, na wniosek, kazdg zainteresowang strong o tych wlasci-
wych organach. Panstwa czlonkowskie informuja Komisje o wszelkich zmianach, jezeli takie wystapia.

Artykut 3
Czestotliwos¢ kontroli zgodnosci i analiza ryzyka

1. Do celéw niniejszego artykulu ,oliwa z oliwek wprowadzona do obrotu” oznacza catkowita ilos¢ oliwy z oliwek,
ktéra jest udostgpniana na rynku w panstwie cztonkowskim i wywozona z tego panstwa czlonkowskiego.

2. Panstwa czlonkowskie przeprowadzaja co najmniej jedng kontrole zgodnosci rocznie na tysigc ton oliwy z oliwek
wprowadzonej do obrotu na ich terytorium.

3. Panstwa czlonkowskie zapewniaja selektywne przeprowadzanie opartych o analize ryzyka i odpowiednio czestych
kontroli zgodno$ci, aby sprawdzi¢, czy oliwa z oliwek wprowadzona do obrotu jest zgodna z zadeklarowang kategorig.

4. Kryteria oceny ryzyka obejmuja w szczeg6lnosci:

a) kategori¢ oliwy z oliwek w rozumieniu art. 2 rozporzadzenia delegowanego (UE) 2022/2104, okres produkgji, ceng
oliwy w stosunku do innych olejéw roslinnych, czynnosci zwigzane z mieszaniem i pakowaniem, obiekty i warunki
przechowywania, pafistwo pochodzenia, panstwo przeznaczenia, Srodki transportu lub objeto$¢ partii;

b) pozycje podmiotéw w tancuchu wprowadzania do obrotu, objeto$¢ oraz warto$¢ produktéw wprowadzanych przez nie
do obrotu, zakres kategorii olejow, ktére wprowadzaja do obrotu, rodzaj prowadzonej dziatalnosci, na przyktad tlocze-
nie, przechowywanie, rafinowanie, mieszanie, pakowanie lub sprzedaz detaliczna;

¢) ustalenia poczynione podczas poprzednich kontroli, w tym liczbe i rodzaj stwierdzonych wad, typowa jakos¢ oliwy
z oliwek wprowadzanej do obrotu, wydajno$¢ wykorzystywanego wyposazenia technicznego;

d) wiarygodno$¢ systeméw zapewnienia jakosci lub systeméw samokontroli podmiotéw w odniesieniu do zgodnosci
z normami handlowymi;

¢) miejsce przeprowadzania kontroli, zwlaszcza jesli jest to pierwszy punkt wprowadzenia produktéw na teren Unii,
ostatni punkt wyj$cia produktéw z Unii lub miejsce, w ktorym oliwa jest produkowana, pakowana, fadowana lub sprze-
dawana konsumentowi koficowemu;

f) wszelkie inne informacje, ktére moga wskazywa¢ na ryzyko niezgodnosci.

5. Panstwa czlonkowskie z wyprzedzeniem ustanawiaja:
a) kryteria oceny ryzyka wystapienia niezgodnosci partii;

b) na podstawie analizy ryzyka dla kazdej kategorii ryzyka — minimalng liczb¢ podmiotéw lub partii oraz ilosci podlegaja-
cych kontroli zgodnosci.

6. W przypadku gdy w ramach kontroli ujawnione zostaja istotne nieprawidlowosci, pafistwa czlonkowskie zwigckszaja

czestotliwo$¢ kontroli w odniesieniu do etapu wprowadzania do obrotu, kategorii oliwy, pochodzenia lub innych kryte-

riéw.

(*) Rozporzadzenie delegowane Komisji (UE) 2017/1183 z dnia 20 kwietnia 2017 r. uzupehniajgce rozporzgdzenia Parlamentu Europej-
skiego 1 Rady (UE) nr 1307/2013 i (UE) nr 1308/2013 w odniesieniu do powiadamiania Komisji o informacjach i dokumentach
(Dz.U.L 171z 4.7.2017, 5. 100).
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Artykut 4
Wspolpraca miedzy panstwami cztonkowskimi w zakresie kontroli zgodno$ci

1. W przypadku wykrycia jakiejkolwiek nieprawidtowosci, gdy podmiot wskazany na etykiecie ma siedzib¢ w innym
panstwie cztonkowskim, dane pafstwo czlonkowskie zwraca si¢ z wnioskiem o weryfikacje zgodnie z rozporzgdzeniem
wykonawczym Komisji (UE) 2019/1715 () do tego panistwa cztonkowskiego, w ktérym siedzibe ma podmiot wskazany
na etykiecie.

2. Oprécz wymogéw okreslonych w art. 16 rozporzadzenia wykonawczego (UE) 2019/1715 do wniosku, o ktérym
mowa w ust. 1 niniejszego artykulu, dolacza sie wszystkie informacje niezbedne do weryfikacji, w szczegélnosci:

a) date pobrania probek lub zakupu oliwy, o ktérej mowa;

b) nazwisko lub nazwe i adres podmiotu, u ktérego prébka zostata pobrana lub u ktérego oliwa z oliwek, o ktérej mowa,
zostata zakupiona;

¢) ilos¢ partii, o ktérych mowa;
d) kopie wszystkich etykiet pojawiajacych si¢ na opakowaniu oliwy z oliwek, o ktorej mowa;

) wyniki analiz lub innych poréwnawczych opinii eksperckich, wskazujgce zastosowane metody i nazwe/nazwisko i adres
laboratorium lub eksperta;

f) w stosownych przypadkach, nazwe dostawcy oliwy z oliwek, o ktora chodzi, zadeklarowang przez sprzedajacego.

3. Oprécz wymogoéw okreslonych w art. 22 rozporzadzenia wykonawczego (UE) 2019/1715 panistwo czlonkowskie,
do ktdrego skierowany jest wniosek, pobiera prébki nie p6éZniej niz przed koncem miesigca nastgpujacego po miesigcu,
w ktérym zlozono wniosek, i weryfikuje oznaczenia na odno$nych etykietach. Paiistwo cztonkowskie udziela odpowiedzi
w terminie trzech miesigcy od daty zlozenia wniosku.

Artykut 5
Obowigzki podmiotéw

1. Do celéw kontroli zgodnosci podmioty biorace udzial w procesie produkeji od etapu tloczenia po etap butelkowania
prowadzg rejestry wprowadzania i wycofywania w odniesieniu do kazdej kategorii oliwy z oliwek, ktdérg posiadajg.

2. Nawniosek panstwa czlonkowskiego, w ktérym podmiot wskazany na etykiecie ma siedzibg, podmiot ten dostarcza
dokumentacj¢ dotyczaca spelnienia wymogow, o ktérych mowa w art. 6, 8 i 10 rozporzadzenia delegowanego (UE) 2022/
2104, w oparciu o co najmniej jeden z nastepujacych elementéw:

a) stan faktyczny lub stan faktyczny ustalony naukowo;
b) rezultaty analiz lub zapiséw automatycznych wykonane na reprezentatywnych probkach;

¢) informacje administracyjne lub ksiggowe, zgodnie z przepisami Unii lub przepisami krajowymi.

Artykut 6

Fakultatywne zatwierdzanie zakladéw pakujacych na szczeblu krajowym
1. Panstwa cztonkowskie majg mozliwo$¢ zatwierdzania zaktadéw pakujacych znajdujacych sig na ich terytorium.

2. W przypadku gdy zdecydujg si¢ skorzysta¢ z ust. 1, pafistwa czlonkowskie udzielajg zgody i przyznaja alfanume-
ryczny kod identyfikacyjny kazdemu zakladowi pakujacemu, ktdry ztozy taki wniosek i ktory spetnia nastepujace warunki:

a) posiada urzadzenia do pakowania;

b) zobowiazuje si¢ do gromadzenia i przechowywania dokumentacji, o ktérej mowa w art. 5;

() Rozporzadzenie wykonawcze Komisji (UE) 2019/1715 z dnia 30 wrze$nia 2019 r. ustanawiajace zasady funkcjonowania systemu
zarzadzania informacjami w zakresie kontroli urzedowych i jego elementéw systemowych (,rozporzadzenie w sprawie systemu
IMSOC”) (Dz.U. L 261 z 14.10.2019, 5. 37).
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) posiada system przechowywania umozliwiajacy kontrole pochodzenia oliwy z oliwek, w przypadku ktérej obowigz-
kowe jest etykietowanie miejsca pochodzenia zgodnie z art. 8 ust. 1 rozporzadzenia delegowanego (UE) 2022/2104.

3. W przypadku podjecia decyzji o zastosowaniu ust. 1 panstwa cztonkowskie powiadamiaja Komisje o odpowiednich
ustaleniach zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2015/1535 (°).

Artykut 7

Metody analizy w celu okreslenia wlasciwosci oliwy z oliwek

Wiasciwosci oliwy z oliwek okre$lone w zalgczniku I do rozporzadzenia delegowanego (UE) 2022/2104 okresla sie zgod-
nie z metodami analizy okreslonymi w zalaczniku I do niniejszego rozporzadzenia.

Artykut 8

Pobieranie prébek do celéw kontroli zgodnosci

1. Probki do kontroli zgodnosci pobiera si¢ zgodnie z normami migdzynarodowymi: EN ISO 661 dotyczaca przygoto-
wania probek do badan oraz EN ISO 5555 dotyczaca pobierania prébek. W przypadku partii oliwy z oliwek w opakowaniu
pobieranie prébek przeprowadza si¢ zgodnie z zalgcznikiem II. W przypadku oliwy luzem, ktérej prébek nie mozna
pobrac zgodnie z normg EN ISO 5555, pobieranie probek przeprowadza sie zgodnie z instrukcjami opracowanymi przez
wlasciwy organ panstwa cztonkowskiego.

2. Bez uszczerbku dla normy EN ISO 5555 oraz rozdzialu 6 normy EN ISO 661 pobrane probki jak najszybciej umie-
szcza si¢ w ciemnym i chlodnym miejscu, i wysyla do laboratorium w celu poddania analizie nie péZniej niz pigtego dnia
roboczego po ich pobraniu, w przeciwnym razie probki przechowuje si¢ w taki sposéb, aby nie ulegly degradacji ani uszko-
dzeniu w czasie transportu lub przechowywania, zanim zostang wystane do laboratorium.

Artykut 9

Weryfikacja wlasciwosci oliwy z oliwek

1. Panstwa cztonkowskie sprawdzajg zgodnos¢ oliwy z oliwek z wlasciwo$ciami oliwy z oliwek okreslonymi w zalacz-
niku I do rozporzadzenia delegowanego (UE) 2022/2104:

a) w dowolnej kolejnosci; lub

b) przez przeprowadzenie analiz w kolejnosci okreslonej w schemacie w zalaczniku III do niniejszego rozporzadzenia az
do osiagniecia jednej z decyzji wymienionych w tym schemacie.

2. Do celéw weryfikagji, o ktérej mowa w ust. 1, w przypadku oliwy z oliwek w opakowaniu analizy w celu okreslenia
poziomu kwasowosci, liczby nadtlenkowej K232, K268 lub K270, AK, estréw etylowych kwasow tluszczowych, woskéw
i wlasciwosci organoleptycznych, w stosownych przypadkach, wszelkie analizy poréwnawcze wymagane na mocy prawa
krajowego przeprowadza si¢ przed uptywem daty minimalnej trwato$ci. W przypadku pobierania probek oliwy luzem ana-
lizy te wykonuje si¢ w ciggu szeSciu miesiecy od miesigca, w ktorym pobrano prébke.

3. Nie stosuje si¢ zadnych terminéw w przypadku sprawdzania innych wlasciwosci oliwy z oliwek okreslonych w zalacz-
niku I do rozporzgdzenia delegowanego (UE) 2022/2104.

4. W przypadku oliwy z oliwek w opakowaniu, jezeli wyniki analiz nie odpowiadajg wlasciwo$ciom zadeklarowanej
kategorii oliwy z oliwek, podmiot, u ktérego pobrano prébke, jest powiadamiany nie pdzniej niz miesigc przed uptywem
daty minimalnej trwalosci — o ile prébka nie zostala pobrana w okresie krotszymi niz 2 miesigce przed uplywem daty mini-
malnej trwalosci.

(®) Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2015/1535 z dnia 9 wrzesnia 2015 r. ustanawiajaca procedure udzielania informacji
w dziedzinie przepisow technicznych oraz zasad dotyczacych ustug spoleczenistwa informacyjnego (Dz.U. L 241 2z 17.9.2015, s. 1).
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5. Do celow okreslania wlasciwosci oliwy z oliwek metodami ustalonymi w zalaczniku I do niniejszego rozporzadzenia
wyniki analiz sg bezposrednio poréwnywane z warto$ciami granicznymi okreslonymi w zalaczniku I do rozporzadzenia
delegowanego (UE) 2022/2104, ktére uwzgledniaja powtarzalno$¢ i odtwarzalnos¢ zastosowanych metod analizy.

6.  Przepisy niniejszego artykutu maja zastosowanie do kazdej prébki pierwotnej pobranej zgodnie z zalacznikiem IL.

Artykut 10

Zespoly degustatorow

1. Do celéw kontroli zgodnosci zespoly degustatorow zatwierdzone przez pafistwa cztonkowskie na ich terytorium
oceniaja wladciwosci organoleptyczne oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia okreslone w zalaczniku I do rozporzadzenia
delegowanego (UE) 2022/2104 i skladajg sprawozdania na temat tych wla$ciwosci i kategorii.

2. Warunki zatwierdzania zespotéw degustatoréw sg okreslane przez pafistwa cztonkowskie i zapewniajg, aby:

a) spelnione zostaly wymogi metody stosowanej w celu okreslenia wlasciwosci organoleptycznych oliwy z oliwek z pierw-
szego tloczenia, o ktorej mowa w zalaczniku I pkt 5;

b) kierownik zespolu otrzymal odpowiednie przeszkolenie uznawane do tego celu przez panstwo cztonkowskie;

c) dalsze zatwierdzenie zalezalo od wynikéw corocznego przegladu zespotu degustatoréw przeprowadzanego przez pan-
stwo czlonkowskie.

3. Panstwa czlonkowskie powiadamiajg Komisje, zgodnie z rozporzadzeniem delegowanym (UE) 2017/1183, o wykazie
zatwierdzonych zespoléw degustatoréw na swoim terytorium oraz niezwlocznie informuja Komisje o wszelkich zmianach
w tym wykazie.

4. Jezeli zaden zesp6t degustatoréw na terytorium panstwa czlonkowskiego nie spelnia warunkéw zatwierdzenia, o kté-
rych mowa w ust. 2, panistwo cztonkowskie zwraca si¢ do zespolu degustatoréw zatwierdzonego w innym panstwie czton-
kowskim.

Artykut 11

Weryfikacja wlasciwosci organoleptycznych oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia

1. Wlasciwosci organoleptyczne oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia okreslone w zalgczniku I do rozporzadzenia
delegowanego (UE) 2022/2104 uznaje si¢ za zgodne z zadeklarowana kategoria, jezeli zesp6t degustatoréw zatwierdzony
przez pafistwo czlonkowskie potwierdzi te kategorie.

2. W przypadku gdy zesp6t degustatoréw nie potwierdzi zadeklarowanej kategorii pod wzgledem wla$ciwosci organo-
leptycznych, na wniosek podmiotu poddanego kontroli wlasciwe organy zapewniaja niezwloczne przeprowadzenie dwoch
ocen poréwnawczych przez inne zatwierdzone zespoly degustatoréw. Co najmniej jeden z zespoléw degustatorow jest zes-
polem zatwierdzonym przez panstwo czlonkowskie, w ktérym oliwa z oliwek zostala wyprodukowana. Przedmiotowe
wlasciwosci uznaje si¢ za zgodne z zadeklarowanymi wiasciwosciami, jezeli obydwie oceny poréwnawcze potwierdza
zadeklarowang kategorie. Jezeli tak si¢ nie stanie, niezaleznie od rodzaju wad stwierdzonych w trakcie przeprowadzania
ocen poréwnawczych, zadeklarowana kategorie uznaje si¢ za niezgodng z wlasciwosciami, a podmiot poddany kontroli
ponosi koszty ocen poréwnawczych.

3. W przypadku gdy oliwa jest wytwarzana poza Unig, dwie oceny poréwnawcze przeprowadzane sg przez dwa zes-
poly degustatoroéw inne niz ten, ktéry pierwotnie stwierdzit niezgodnos¢.

4. Przeprowadzajac oceny poréwnawcze, zespoly degustatoréw oceniajg oliwe z oliwek w dwdch oddzielnych sesjach
degustacyjnych. Wyniki dwoch sesji dotyczacych oliwy z oliwek podlegajacej ocenie poréwnawczej musza by¢ statystycz-
nie jednorodne. Jesli tak nie jest, probke nalezy zbada¢ ponownie w dwéch sesjach. Zgloszone wartosci whasciwosci orga-
noleptycznych oliwy z oliwek bedacej przedmiotem oceny poréwnawczej oblicza si¢ jako Srednig warto$ci uzyskanych dla
tych wlasciwosci w dwéch statystycznie jednorodnych sesjach.
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Artykut 12
Zawarto$¢ oliwy w makuchach i innych pozostaloéciach

1. Zawarto$¢ oliwy w makuchach i innych pozostalodciach powstajacych przy ekstrakeji oliwy z oliwek (kody CN
2306901112306 90 19) okresla si¢ przy uzyciu metody przedstawionej w zatgczniku IV.

2. Zawarto$¢ oliwy, o ktorej mowa w ust. 1, wyrazana jest jako procent masy oliwy w stosunku do masy suchej substancji.

Artyku} 13
Kary
1. W przypadku stwierdzenia, Ze normy handlowe okre§lone w rozporzadzeniu delegowanym (UE) 2022/2104 nie sa
przestrzegane, pafistwa cztonkowskie stosuja skuteczne, proporcjonalne i odstraszajace kary, ktore nalezy okresli¢ w Swietle

wagi wykrytych nieprawidtowosci.

2. Do dnia 31 maja kazdego roku panstwa cztonkowskie powiadamiajg Komisje, zgodnie z rozporzadzeniem delegowa-
nym (UE) 2017/1183, o $rodkach wprowadzonych w tym celu i niezwlocznie o wszelkich zmianach tych Srodkéw.

Artykut 14
Sprawozdawczo$¢
Do 31 maja kazdego roku pafistwa cztonkowskie przedkladajg Komisji sprawozdanie zgodnie z rozporzadzeniem delego-
wanym (UE) 2017/1183 w sprawie wykonania niniejszego rozporzadzenia w poprzednim roku kalendarzowym. Sprawoz-

danie zawiera przynajmniej wyniki kontroli zgodnosci przeprowadzonych w odniesieniu do oliwy z oliwek zgodnie z for-
mularzem okre$lonym w zalaczniku V do niniejszego rozporzadzenia.

Artykut 15
Wejscie w zycie

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w Zycie dwudziestego dnia po jego opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii Europej-
skiej.

Niniejsze rozporzadzenie wigze w caloci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich pan-
stwach cztonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 29 lipca 2022 1.

W imieniu Komisji
Przewodniczgca
Ursula VON DER LEYEN
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ZALACZNIK I
METODY ANALIZY STOSOWANE DO OZNACZANIA WEASCIWOSCI OLIWY Z OLIWEK
Wiasciwosci oliwy z oliwek Metoda 10C, ktdrg nalezy stosowaé
1 Kwasowos¢ COI/T.20/Doc. No 34 (Oznaczanie wolnych kwaséw tluszczowych,
metoda na zimno)
2 Liczba nadtlenkowa COI|T.20/Doc. No 35 (Oznaczanie liczby nadtlenkowej)
3 2-monopalmitynian glicerolu COI|T.20/Doc. No 23 (Oznaczanie zawarto$ci procentowej
2-monopalmitynianu glicerolu)
4 K232,K268 lub K270, AK COI/T.20/Doc. No 19 (Badanie spektrofotometryczne w ultrafiolecie)
5 Wiasciwosci organoleptyczne COI|T.20/Doc. No 15 (Analiza sensoryczna oliwy z oliwek — metoda
oceny organoleptycznej oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia) -
z wyjatkiem pkt 4.4 110.4
6 Sktad kwaséw tluszczowych, COI|T.20/Doc. No 33 (Oznaczanie estréw metylowych kwasoéw
wlaczajac izomery trans tluszczowych metoda chromatografii gazowej)
7 Estry etylowe kwasu tluszczowego, COI|T.20/Doc. No 28 (Oznaczanie zawartosci woskow, estrow
woski metylowych kwasow tluszczowych i estréw etylowych kwasow
tluszczowych metodg chromatografii gazowej na kolumnach
kapilarnych)
8 Sterole ogdtem, sklad sterolu, COIJT.20/ Doc. No 26 (Oznaczanie sktadu i zawartosci steroli,
erytrodiol, uwaolialkohole alifatyczne | dialkoholi triterpenowych i alkoholi alifatycznych metoda
chromatografii gazowej na kolumnach kapilarnych)
9 Stigmastadieny COI/T-20/Doc. No 11 (Oznaczanie stigmastadien6w w olejach
ro$linnych)
10 AECN42 COIJT.20/Doc. No 20 (Oznaczenie réznicy miedzy rzeczywista

a teoretyczng zawartoscig triacylogliceroli z ECN 42)
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ZALACZNIK I

POBIERANIE PROBEK OLIWY Z OLIWEK DOSTARCZONE] W OPAKOWANIACH

Ta metoda pobierania probek ma zastosowanie do partii oliwy z oliwek umieszczonych w opakowaniach. W zaleznosci od
tego, czy pojemno$¢ opakowania przekracza 5 litréw czy tez nie, zastosowanie majg rézne metody pobierania probek.

Na potrzeby niniejszego zalacznika stosuje si¢ nastgpujace definicje:
a) ,opakowanie” oznacza pojemnik majacy bezposredni kontakt z oliwg z oliwek;

b) ,partia” oznacza zbiér opakowan, ktére zostaly wyprodukowane, wytworzone i zapakowane w takich warunkach,
ze oliwe z oliwek zawartg w kazdym opakowaniu uwaza si¢ za jednorodng pod wzgledem wszystkich wlasciwosci
analitycznych. Oznakowanie partii musi zostaé przeprowadzone zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego
i Rady 2011/91/UE ();

¢) ,probka jednostkowa” oznacza ilo$¢ oliwy z oliwek zawartg w opakowaniu o pojemnosci do 5 litréw lub pobrang
z opakowania o pojemnosci przekraczajacej 5 litrow, gdy opakowania sg pobierane z dowolnego miejsca partii.

1. ZAWARTOSC PROBKI PIERWOTNE]

1.1. Prébki pierwotne w przypadku opakowan o pojemnosci do 5 litrow

Prébke pierwotng dla opakowari o pojemnosci do 5 litréw tworzy si¢ zgodnie z tabelg 1.

Tabela 1
Minimalna prébka pierwotna musi zawierac:
Jezeli opakowanie ma pojemnosé Prébka pierwotna musi zawiera¢ oliwe z oliwek pobrang z
a) przynajmniej 750 ml a) 1 opakowania;
b) mniej niz 750 ml b) minimalnej liczby opakowan o lacznej pojemnosci wyno-
szacej co najmniej 750 ml

Zawarto$¢ probki pierwotnej musi zosta¢ poddana homogenizacji przed przeprowadzeniem réznych ocen i analiz.

1.2. Probki pierwotne w przypadku opakowan o pojemnosci przekraczajacej 5 litréw

Prébke pierwotng w przypadku opakowan o pojemnosci przekraczajacej 5 litrow tworzy sie z calkowitej liczby pré-
bek jednostkowych pobranych z minimalnej liczby opakowan okreslonej w tabeli 2. Opakowania wybiera si¢ losowo
z partii. Po utworzeniu probka pierwotna ma wystarczajaca objeto$¢, aby umozliwi¢ podzial w wielu podprébkach/
powtérzeniach.

Tabela 2

Minimalna liczba opakowarl, ktére nalezy wybra¢ losowo

Liczba opakowari w partii Minimalna liczba opakowan, ktére nalezy wybra¢
do 10 1

od 11 do 150 2

od 151 do 500 3

od 501 do 1 500 4

od 1501 do 2 500 5

> 2500 na 1 000 opakowan 1 dodatkowe opakowanie

Po homogenizacji zawarto$ci kazdego opakowania, dokonuje si¢ pobrania probek jednostkowych i wlewa si¢ je do
wspodlnego pojemnika w celu poddania ich homogenizacji przez wymieszanie, aby jak najlepiej zabezpieczy¢ je przed
dostepem powietrza.

(") Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2011/91/UE z dnia 13 grudnia 2011 r. w sprawie oznaczen lub oznakowan identyfika-
cyjnych partii towaru, do ktorej nalezy dany srodek spozywczy (Dz.U. L 334 2 16.12.2011, s. 1).
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Prébke pierwotng nalezy wla¢ do kilku opakowart o minimalnej pojemnosci wynoszacej 1 litr, z ktdrych kazde sta-
nowi jednostkowa prébke pierwotng. Kazde opakowanie jednostkowe nalezy napelni¢ w taki sposéb, aby warstwa
powietrza nad préobka byla jak najmniejsza, a nastgpnie odpowiednio zamkna¢ w celu zabezpieczenia produktu
przed ingerencjg. Opakowania jednostkowe nalezy oznakowaé w celu zapewnienia ich prawidlowej identyfikacji.

2. ZWIEKSZENIE LICZBY PROBEK PIERWOTNYCH

2.1. Liczba prébek pierwotnych moze by¢ zwigkszana przez kazde panstwo cztonkowskie, zgodnie z jego wlasnymi
potrzebami (na przyklad ocena organoleptyczna wykonywana przez laboratorium inne niz to, ktére wykonato
analizy chemiczne, analizy poréwnawcze itd.).

2.2. Wlasciwy organ moze zwigkszy¢ liczbe probek pierwotnych zgodnie z ponizszg tabela:
Tabela 3

Liczba probek pierwotnych uwarunkowana wielkoscia partii

Wielko$¢ partii (w litrach) Liczba probek pierwotnych

Mniej niz 7 500 2

od 7 500 do mniej niz 25 000 3

od 25 000 do mniej niz 75 000 4

od 75 000 do mniej niz 125 000 5

co najmniej 125 000 6 + 1 na kazde 50 000 litréw wigcej

2.3. Tworzenie kazdej probki pierwotnej musi przebiegac zgodnie z procedurami, o ktérych mowa w pkt 1.1 oraz 1.2.

2.4. Wybierajac losowo opakowania do prébek jednostkowych, opakowania wybrane do jednej prébki pierwotnej muszg
by¢ przylegte do opakowan wybranych do innej prébki pierwotnej. Nalezy zapisa¢ miejsce pobrania kazdego losowo
wybranego opakowania i jednoznacznie je zidentyfikowac.

3. ANALIZY I WYNIKI

3.1. Jezeli wszystkie wyniki analiz wszystkich prébek pierwotnych sg zgodne z wlasciwo$ciami zadeklarowanej kategorii
oliwy z oliwek, cala parti¢ nalezy uznac za zgodna.

3.2. Jezeli jeden z wynikéw analiz co najmniej jednej probki pierwotnej jest niezgodny z wiasciwosciami zadeklarowanej
kategorii oliwy z oliwek, calg partie, z ktdrej pobierano prébki, nalezy uzna¢ za niezgodna.



Oliwa zgodna z zadeklarowana
kategoria

Oliwa niezgodna z zadeklarowang

kategoria
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ZALACZNIK I
SCHEMAT WERYFIKAC]I, CZY PROBKA OLIWY Z OLIWEK JEST ZGODNA Z ZADEKLARO-
WANA KATEGORIA
Tabela ogo6lna
Oliwa zadeklarowana jako:
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Tabela 1
Oliwa z oliwek najwyzszej jakoSci z pierwszego tloczenia — Kryteria jako$ci
1 Kwasowos¢ <0.80 > 0.80 R Zob. VOO (tabela
(%) 2)
Liczba
2 | nadtlenkowa <20,0 > 20,0 —> Zob. V(L()) (tabela
(mEq O2/kg)
Spektrometria
3 UV <022 5 0.22 Zob. VOO (tabela
= 2)
(K270/268) 5
v g
£
Spektrometria >
4 uv <0,01 > 0,01 > 5 Zob. V04()) (tabela
(AK) Z
-
Y E
Spektrometria g
5 UV <2.50 52,50 ) S Zob. VOz()) (tabela
(K232) S
=}
v g
Mediana Mediana aromatu - 'i Zob. VOO (tabela
aromatu owocow = 0,0 7 Z 4)
Ocena OWOCOW Mediana aromatu o
6 | organoleptyczn > 0,0 owocéw > 0,0
a oraz oraz R Zob. VOO (tabela
Mediana wad Mediana wad 7 2)
=0,0 >0,0
Estry etylowe
7 kwasu <35 s 35 > Zob. VOO (tabela
thuszczowego 2)
(mg/kg)
Zadeklarowany rodzaj oliwy
w odniesieniu do kryteriow jakosci.
Zob. tabela 3 w odniesieniu do
kryteriow czystos$ci.




4.11.2022 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 284/35
Tabela 2
Oliwa z oliwek z pierwszego tloczenia — Kryteria jakoSci
1 Kwasowos¢ <2.0 5 2.0 J
(%)
Liczba
2 nadtlenkowa <20,0 > 20,0
(mEq O2/kg)
Spektrometria g
3 Uv <0,25 > 0,25 > %0
(K270/268) E’
<°
| :
g
Spektrometria 8 Zob. VOO
4 UV <0,01 > 0,01 > B (tabela 4)
(AK) ]
N
<
l :
2
&
Spektrometria N
5 Uv <2,60 > 2,60 =
(K232) E
l o
Mediana Mediana aromatu ~
aromatu owocéw = 0,0 -
Ocena oWOoCcOwW .
6 | organoleptyczn >0,0 Medlan:a Aromall
o — owocow > 0,0
Mediana wad oraz
<35 Mediana wad
>3,5

!

Zadeklarowany rodzaj oliwy
w odniesieniu do kryteriow
jakosci.

Zob. tabela 3 w odniesieniu do
kryteridow czystosci.
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Tabela 3
Oliwa z oliwek najwyzszej jako$ci z pierwszego tloczenia i oliwa z oliwek z pierwszego tfoczenia - Kryteria
czystosci
Wskaznik obecnosci
Stigmastadieny 5 olejow rafinowanych
< >
1 (mg/kg) =005 0,05 ol (oliwy z oliwek lub
innych)
Izomery trans tC18:1 < 0,05 oraz {C18:1 > 0,05 lub (:?gﬁ;;gg::;?si
2 kwaséw H(C18:2 +C18:3) (C18:2 +C18:3) > (O{iw R,
thuszezowych (%) <0,05 > 0,05 o
innych)
Zgodny z Niezgodny
Sklad kwasu zalcznildem l.do 2 zalycanikicm I do S Wskaznik obecnosci
3 thuszezoweso rozporzadzenia rozporzadzenia > obeveh oleidw
g delegowanego (UE) delegowanego (UE) Y J
...1... [20220707-034] ...1... [20220707-034]
v =
g Wskaznik obecnosci
4 AECN42 < ]0.20] > |0.20] > & ® -
s obcych olejéw
<
v g
Zgodny z Niezgodny E
. o =
Sklad i calkowita zatacznikiem I_do z zalacznikiem I do < F Wskaznik obecnosci
S zawartos¢ steroli rozporzazania peApetzgrecIa “1 3 obcych olejéw
delegowanego (UE) delegowanego (UE) R 4 J
...1... [20220707-034] ...1...[20220707-034] s
* g
S
2 Wskaznik obecnosci
i =
6 Expiecdioinran) <45 > 4.5 > = oliwy z wyttoczyn
(%) 2 .
= z oliwek
* o
Wskaznik obecnosci
Woski (mg/kg) < ~ .
>
7 C42+4C44+C46 <150 150 > oliwy z v.vytloczyn
z oliwek
Zgodny z zatacznikiem [
do rozporzadzenia
delegowanego (UE)
.../... [20220707-034] Niezgodny Wskaznik obecnos$ci
o . <0,9 %, jesli zawartos$¢ z zalacznikiem I do olejéw estryfikowanych
2-monopalmitynian : : S g ;s
8 licerolu (%) kwasu palmitynowego < rozporzadzenia > lub olejéw o wysokiej
g ¢ 14,00 % delegowanego (UE) zawartosci kwasu
lub .../... [20220707-034] palmitynowego
< 1,0 %, jesli zawartos¢
kwasu palmitynowego >
14,00 %

|

Oliwa zgodna z zadeklarowang kategoria
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Tabela 4
Oliwa z oliwek lampante — Kryteria czysto$ci
1 Stigmastadieny <050 S 0,50
(mg/kg) o T
v Wskazmik obecnosciolejow
rafinowanych (oliwy
I o X . tC18:1 <0,10 oraz tC18:1 > 0,10 oraz z oliwek: Inb imych)
2 (illl::;?;zoancsh (‘Xj‘s)"w (C182 +C183) < | «(CI182 +C18:3) >
e 7 0,10 > 0,10
Y
Zgodny z Niezgodny
zalgcznikiem Ido z zalacznikiem Ido
3 Sklad kwasu rozporzadzenia rozporzadzenia <
tluszczowego delegowanego (UE) delegowanego (UE) -
.. ... [20220707- .. /... [20220707-
034] 034]
L ] Wskaznik ob Sciobeych
| 4 | AECN42 < ]030] > 10.30| le skaznik obecnosciobeyd
olejow
2 g
Zgodny z Niezgodny gg
zalgcznikiem I do z zalacznikiem 1 do =
. . . . 2
5 Sklad i calkowita rozporzadzenia rozporzadzenia 3 =
zawarto$¢ steroli delegowanego (UE) delegowanego (UE) g
... [20220707- ..J... [20220707- g
034] 034] %
. ¥ <
6 Erytrodiol + uwaol <45 > 45 > X
(%) 5
<3
T
Woski (mg/kg) 300 < woski g ; ;o
7| ca0+caz+caqrcas | =0 <350 > 350 5 Wskaznik obecnosci
E surowej oliwy z wytloczyn
) z oliwek
EtU <35 %
8 lub. alkohole Tak | Nie 3
alifatyczne
< 350 mg/kg
Zgodny z zalacznikiem 1|
do rozporzadzenia .
delegowanego (UE) .../... Nlezgoc.m.y
z zalacznikiem
[20220707-034] L. o i
o L, Ido Wskamik obecnosciolejow
L. < 0,9 %, jesli zawarto$¢ . -
9 2-monopal mityni an A T— rozporzadzenia estryfikowanych lub olejéw
glicerolu (% ) ~ || delegowanego o wysokiej zawarto$ci
14,00 % .
lub (UE) ../... kwasu palmitynowego
o . [20220707-
< 1,1 %, jesli zawarto$¢ 034]
kwasu palmitynowego >
14,00 %
v

Oliwa zgodna z zadeklarowana kategoria
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Tabela 5

Rafinowana oliwa z oliwek - Kryteria jako$ci

Kwasowos¢
< >
Liczba
2 nadtlenkowa <5,0 >5,0 —>
(mEq O2/kg)
Spektrometria
3 Uv <1,25 > 1,25 >
(K270/268)
Spektrometria
4 uv <0,16 > 0,16 >
(AK)

Zadeklarowany rodzaj oliwy w odniesieniu do
kryteriow jakosci.
Zob. tabela 7 w odniesieniu do kryteriow czystosci

Oliwa niezgodna z zadeklarowang kategorig
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Oliwa niezgodna z zadeklarowang kategorig

Tabela 6
Oliwa z oliwek (skladajaca si¢ z rafinowanej oliwy z oliwek i oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia) — Kryteria
jakosci
Kwasowos¢
1 <1 >1
(%) | < 1,00 | ,00
Liczba
2 nadtlenkowa <15,0 > 15,0
(mEq O2/kg)
Spektrometria
3 Uuv <115 > 1,15
(K2701268)
Spektrometria
4 Uv <0,15 >0,15
(AK)

Zadeklarowany rodzaj oliwy w odniesieniu do
kryteriéw jakosci.
Zob. tabela 7 w odniesieniu do kryteridw czystosci
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Tabela 7

Rafinowana oliwa z oliwek i oliwa z oliwek skladajjca si¢ z rafinowanej oliwy z oliwek i oliwy z oliwek z pierw-
szego tloczenia — Kryteria czysto$ci

Izomery trans tC18:1 <0,20 oraz tC18:1 > 0,20 lub
1 | kwasow tluszczowych | t(C18:2 + Cl18:3) < t(C18:2 + C18:3)
(%) 0,30 > 0,30
Zgodny z Niezgodny
zalgcznikiem Ido z zalacznikiem 1 do
2 Sklad kwasu rozporzadzenia rozporzadzenia
tluszczowego delegowanego delegowanego (UE)
(UE) sudeen | i /... [20220707-
[20220707-034] 034]
| 3 | A ECN42 I < |0730| n |0,30| Wskaznik obe.c,nosc1
obcych olejow
w =
Zgodny z Niezgodny =
zalgcznikiem Ido z zalacznikiem 1 do ?30
Sktlad i calkowita rozporzadzenia rozporzadzenia £
4 < . <
zawarto$¢ steroli delegowanego delegowanego (UE) =
WUE) ../... | ... /... [20220707- %
[20220707-034] 034] s
v 2
g8
> 4.5 N
<45 lub g
lub dla ROO: e
. dla ROO: jezeli E+U > 4,5 )
5 Erytrodiol + uwaol jeseli E+U > 4,5 oraz i
(%) oraz < 6,0 oraz E Wskaznik obecnosci
< 6,0 oraz E 575 mg/lkg ) oliwy z wytloczyn
E <75 mg/kg lub z oliwek
E+U > 6,0
Woski mg/kg
<350 > 350
g C40+C42+C44+C46 I B
2-monopa-11}11.tyn1an gl}cerolu Wskazmik obecnoéci
< 0,9 %, jesli zawartos¢ kwasu olefve
i <
palmltynowego N 14’09 % lub ) estryfikowanych lub
7 2-monopal mitynian glicerolu Tak Nie oleidw 6 wysokie;
<1,1 % (dla ROO) lub < 1,0 % (dla i
- - zawarto$ci kwasu
00) jesli zawartos¢ kwasu Almitynoweeo
palmitynowego > 14,00 % paiiyTioweg

Oliwa zgodna z zadeklarowang kategoriag
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Tabela 8
Surowa oliwa z wytloczyn z oliwek — Kryteria czystoSci
. < [ 3 r .
Izomery ’trans tC18:1 <0,20 (C18:1 > 0.20 lub Ws.lfaznik obecnosci
1 kwasow oraz (C182 +C183) olejéw rafinowanych
thuszczowych t(C182 + C18:3) > 0.10 ’ > (oliwy z oliwek lub
(%) <0,10 ’ innych)
Zgodny z Niezgodny oy
zalacznikiem 1 do | z zalgcznikiem 1 §0
) Sklad kwasu rozporzadzenia | do rozporzadzenia | s
thus zczowego delegowanego delegowanego =
(UE) ../... (UE) ../... §
[20220707-034] [20220707-034] %
v >
(] ’ ;.
< Wskaznik obecnosci
< > S
3| AECN42 < 0@60 lo60] > 3 obeych okitw
<
=
Zgodny z Niezgodny =
Sklad zalgemikiem 1do | z zalgeznikiem 1 %D
4 i calkowita rozporzadzenia | do rozporzadzenia 'i
zawarto§¢ delegowanego delegowanego >l 2
steroli (UE) .../... (UE) .../... o
[20220707-034] [20220707-034]
Erytrodiol +
> <
2 uwaol (%) 4.5 <45
Woski (mg/kg)
c C40+C42+C44+C46
300 < woski
> <
350 <350 <300 P>
W Zob. VOO (tabela 4)
E+U > 3,5 %
7 lub. alkohole Tak Ni
alifatyczne e
> 350 mg/kg
vV v
Wskaznik obecnosci
2- olejow
3 n.lonop'almltyn <1.4% S 1.4 % N estry.i?kowanych .lu.b
ian glicerolu > olejow o wysokiej
(%) zawartosci kwasu
palmitynowe go
L

!

Il

Oliwa zgodna z zadeklarowang kategoria

|
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Tabela 9

Rafinowana oliwa z wyttoczyn z oliwek — Kryteria jakosci

Kwasowos¢
< > >

1 (%) | <0,30 | 0,30
I
S
Liczba %’J
2 nadtlenkowa <5,0 >5,0 > .-CMW
(mEq O2/kg) §
Q
RS
l o)
Spektrometria 2
3 uv <2,00 > 2,00 —> 3
(K2701268) _‘g"
)
o0
| :
£
Spektrometria S
4 uv <0,20 > 0,20 — 5

(AK)

Zadeklarowany rodzaj oliwy w odniesieniu do
kryteriow jakosci.
Zob. tabela 11 w odniesieniu do kryteriéw czystosci
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Tabela 10

Oliwa z wytloczyn z oliwek — Kryteria jako$ci

1 Kwasowos¢ <1.00 5 1.00 J
(%)
]
S
Liczba %’J
2 | nadtlenkowa <15,0 > 15,0 > <
(mEq O2/kg) =
3
| £
S
Spektrometria 2
3 uv <1,70 > 1,70 > 3
(K270268) g
B
o0
| :
k=
Spektrometria §
4 uv <0,18 > 0,18 —> 5
(AK)

Zadeklarowany rodzaj oliwy w odniesieniu do
kryteriow jakosci.
Zob. tabela 11 w odniesieniu do kryteriéw czystosci
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Tabela 11

Rafinowana oliwa z wytloczyn z oliwek i oliwa z wytloczyn z oliwek — Kryteria czysto$ci

Kryteria
1 jakoSci Tak Nie
(tabele 91 10)
1<
fromery fans | 1181 =040 Ticisa > 0.40 b [
2| uszczowyeh | «C182 + C183) t(C18;20+3(5318:3)
(%) <0,35 ’
v g
g
Zgodny z Niezgodny ?30
zalgcznikiem [ | z zalacznikiem 1 =
3 Sklad kwasu e dzeni do dzeni g
e, rozporzadzenia rozporzadzenia > E
delegowanego delegowanego =
(UE) ../... [2022 (UE) ../... [2022 3
0707-034] 0707-034] _czi
W N
g
4] AECN42 < 10,50 > 050 | g
v
Zgodny z Niezgodny s
Sklad zalgcznikiem [ z zalacznikiem 1 E
. . do do o
5 i calkowita dgeni dzeni
Zawartosé rc(l)zForzq zenia rccl)zlporzq zenia
steroli elegowanego elegowanego
(UE) ../...12022 | (UE) ...... [2022
0707-034] 0707-034]
Erytrodiol +
> <
& uwaol (%) 4.5 =45
Woski (mg/kg)
7 C40+C42+C44+C46
> 350 <350 >
V\
2- <14 % (dla > 1,4 % (dla
3 monopalmity ROPO) ROPO)
nian glicerolu <1,2 % (dla > 1,2 % (dla
(%) OPO) OPO)

!

Wskaznik obecno$ci
obcych olejow

Wskaznik obecnosci
olejow estryfikowanych
lub olejéw o wysokiej

zawartosci kwasu
palmitynowe go

”| Oliwa zgodna z zadeklarowang kategoria
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ZALACZNIK IV

Metoda badania zawartosci oliwy w makuchach i pozostatosciach
1. MATERIALY

1.1. Aparatura
— odpowiednia aparatura ekstrakcyjna wyposazona w kolbe stozkowa z okraglym dnem o pojemnosci 200-250 ml,
— elektrycznie podgrzewana taznia (np. taznia piaskowa, faznia wodna) lub plytka grzejna,
— waga analityczna,
— piec regulowany do maksymalnie 80 °C,

— elektrycznie podgrzewany piec wyposazony w urzadzenie termostatyczne regulowane do 103 + 2 °C, ktory
mozna omiata¢ strumieniem powietrza lub obstugiwa¢ pod obnizonym cisnieniem,

— mlynek mechaniczny, fatwy do czyszczenia, ktéry umozliwia zmielenie wytloczyn z oliwek bez podwyzszenia ich
temperatury i bez jakiejkolwiek innej stwierdzanej zmiany zawarto$ci w ich wilgoci, substangji lotnych lub sub-
stancji ulegajacych ekstrakeji przy uzyciu heksanu,

— gilza do ekstrakeji i bawelna lub bibula filtracyjna, z ktérych usunigto juz substancje ulegajace ekstrakeji heksa-
nem,

— cksykator,
— sito o otworach o $rednicy 1 mm,

— male czastki wezesniej wysuszonego pumeksu.

1.2. Odczynnik

Normalny heksan, czystosci technicznej, po ktérym zostaje mniej niz 0,002 g pozostatosci na 100 ml po pelnym
odparowaniu.

2. PROCEDURA

2.1. Przygotowanie préby do badania

W razie potrzeby wykorzystaé mlynek mechaniczny, kt6ry zostat uprzednio odpowiednio oczyszczony, do zmielenia
probki laboratoryjnej w celu rozdrobnienia jej do czastek, ktore moga catkowicie przejs¢ przez sito.

Wrykorzystaé okolo jednej dwudziestej prébki, aby dokoniczy¢ proces czyszczenia miynka, odrzuci¢ zmielony mate-
rial, zemle¢ pozostato$¢ i zebra¢ jg, starannie wymiesza¢ i niezwlocznie poddaé analizie.

2.2. Porcja do badania

Natychmiast po zakonczeniu operacji mielenia odwazy¢ okoto 10 g prébki do zbadania z dokladnoscia do 0,01 g.

2.3. Przygotowanie gilzy ekstrakcyjnej

Umiesci¢ porcje badang w gilzie i zatkac te ostatnia bawelna. W razie stosowania bibuly filtracyjnej owina¢ nig porcje
badang.

2.4. Suszenie wstepne

W przypadku, gdy wyttoczyny z oliwek sg bardzo wilgotne (tj. ilo$¢ zawartej w nich wilgoci i substancji lotnych prze-
kracza 10 %), przeprowadzi¢ wstgpne suszenie przez umieszczenie napelnionej gilzy ekstrakcyjnej (lub bibuly filtra-
cyjnej) w piecu podgrzewanym przez odpowiedni czas do nie wigcej niz 80 °C w celu zmniejszenia zawarto$ci wilgoci
i substancji lotnych do mniej niz 10 %.

2.5. Przygotowanie kolby stozkowej z okraglym dnem

Odwazy¢ z dokladnoscig do 1 mg kolbe stozkowa zawierajacg jedna lub dwie czastki pumeksu, wczesniej wysuszong
w piecu w temperaturze 103 + 2 °C i schfodzong w suszarce laboratoryjnej przez nie mniej niz jedng godzine.



L 284[46 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej 4.11.2022
2.6. Wstepna ekstrakcja

2.7.

2.8.

3.1.

Do aparatury ekstrakcyjnej wprowadzic gilze (lub bibule filtracyjna) zawierajaca porcje badang. Wla¢ do kolby stozko-
wej wymagana ilos¢ heksanu. Podlaczy¢ kolbe do aparatury ekstrakcyjnej i umiesci¢ calosé na elektrycznie podgrze-
wanej tazni. Wyregulowa¢ szybkos¢ podgrzewania w taki sposob, aby szybkos¢ odcieku nie byla nizsza od trzech kro-
pli na sekunde (umiarkowane, niegwaltowne podgrzewanie). Po ekstrakeji przez cztery godziny pozostawic¢ catos¢ do
schlodzenia. Usuna¢ gilze z aparatury ekstrakcyjnej i umiescic jg w strumieniu powietrza, aby odprowadzi¢ wigkszos¢
impregnujacego rozpuszczalnika.

Druga ekstrakcja

Wsypaé zawarto$¢ gilzy do mikromlynka i zemle¢ jak najdrobniej. Zwrdci¢ zmielong mieszaning do gilzy bez straty
i umiesci€ ja z powrotem w aparaturze ekstrakcyjnej.

Kontynuowa¢ ekstrakcje przez nastepne dwie godziny przy uzyciu tej samej kolby stozkowej z okragtym dnem zawie-
rajacej wstepny ekstrakt.

Roztwor powstaly w kolbie ekstrakcyjnej musi si¢ sklarowaé. Jezeli tak si¢ nie stanie, nalezy go kilka razy przefiltro-
waé przez bibule filtracyjng i przemy¢ pierwotng kolbe i bibule filtracyjng kilka razy przy pomocy heksanu. Zebraé
filtrat i rozpuszczalnik zastosowany do przemywania do drugiej kolby stozkowej z okraglym dnem, ktéra zostala
uprzednio wysuszona i wytarowana z dokladnoscig do 1 mg.

Usuniecie rozpuszczalnika i odwazenie ekstraktu

Usungé wigksza czg$¢ rozpuszezalnika przez destylacje na elektrycznie podgrzewanej fazni. Usuna¢ ostatnie $lady
rozpuszczalnika przez podgrzewanie kolby stozkowej w piecu w temperaturze 103 + 2 °C przez 20 minut. Poméc
procesowi eliminacji przez wdmuchiwanie w pewnych odstepach czasu albo powietrza albo — w najkorzystniejszej
sytuacji — gazu obojetnego, badZ tez przy uzyciu obniZonego cisnienia.

Pozostawi¢ kolbe stozkowa w suszarce laboratoryjnej do schlodzenia, przez co najmniej jedng godzing i zwazyé
z doktadnoscig do 1 mg.

Ponownie podgrzewal przez 10 minut na takich samych zasadach, schlodzi¢ w suszarce laboratoryjnej i zwazy¢

JE€SZCZE raZ.

Réznica migdzy dwoma wazeniami nie moze przekroczy¢ 10 mg. W razie takiego przekroczenia podgrzewaé sub-
stancje ponownie przez okresy do 10 minut, po kt6rych nalezy ja kazdorazowo schtodzi¢ i zwazy¢ az do uzyskania
réznicy masy 10 mg lub mniejszej. Odnotowaé ostatnia masg kolby stozkowej.

Przeprowadzi¢ dwa oznaczenia probki badanej.

PRZEDSTAWIENIE WYNIKOW

Metoda obliczania i wzo6r

a) Ilos¢ ekstraktu jako odsetek masy otrzymanego produktu wynosi:

<100
mo

S=m

gdzie:

S= procent masowy ekstraktu otrzymanego produktu,
m, = masa badanej probki, w g.
m, = masa ekstraktu po wysuszeniu, w g.
]akf) wynik przyja¢ Srednig arytmetyczng z dwdch oznaczen, pod warunkiem spelnienia warunkéw powtarzal-
nosci.
Przedstawi¢ wynik z dokladnoscig do jednego miejsca po przecinku.
b) Ilos¢ ekstraktu wyraza si¢ w odniesieniu do suchej substancji zgodnie z nastepujacym wzorem:

gx 100

T00-U -~ odsetek oliwy w ekstrakcie w przeliczeniu na sucha mase
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gdzie:

S=odsetek ekstraktu na podstawie otrzymanego produktu (zob. lit. a)),

U= zawarto$¢ wilgoci i substancji lotnych.

3.2. Powtarzalno$é

Réznica migdzy dwoma oznaczeniami wykonanymi réwnoczesnie lub szybko jedno po drugim przez tego samego
analityka nie moze przekraczac 0,2 g ekstraktu heksanu na 100 g probki.

W razie niespelnienia tego warunku powtdrzy¢ analiz¢ na dwdch innych porcjach badanych. Jezeli takze w tym przy-
padku réznica przekracza 0,2 g, przyja¢ wynik jako $rednia arytmetyczng z czterech wykonanych oznaczef.



ZALACZNIK V

Formularz sprawozdania z wynikéw kontroli zgodnosci, o ktérym mowa w art. 14, zgodnie z rozporzadzeniem delegowanym Komisji (UE) 2017/1183

. . . Wlasciwosci . .
Etykietowanie Parametry chemiczne organoleptyczne () Whiosek koficowy
Parame- | Jezeli
Kate- Kraj Miejsce | Nogwa | Miejsce “r,il:éﬂl(: Bledne Czytel- rt;Zk- ;zl:z Mediana Mediana Wyma-
Prébka oria pochod- | inspekgj- rawna pochod- | P a infor- n();zc’ ZINZ () rfcza' ce vgskaz:fé ZINZ () wad | aromatu Z/NZ () | gane Sankcja
8 Zenia i() P Zenia A macje 243 P owWoCow dzialanie
nia limit ktéry
TN | (ktére) ()

1

4)

()
0
0)
)

Rynek wewnetrzny (ttocznia, podmiot butelkujacy, etap sprzedazy detalicznej), wywoz, przywoz.

Zgodno$¢[Niezgodnosé.

%) Kazda wlasciwos¢ oliwy z oliwek okreslona w zalaczniku I do rozporzadzenia delegowanego (UE) 2022/2104 ma kod.

Wymagane wylacznie w odniesieniu do oliwy z oliwek z pierwszego tloczenia w rozumieniu czesci VI pkt 1 zalgcznika VII do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013.

8Y[¥ST 1

[1d ]

forysfodony mun Amopdzin yruuarzg

44N 4
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ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) 2022/2106
z dnia 31 pazdziernika 2022 r.

ustanawiajgce zamknigcie polowdéw czerwonej krewetki glebinowej w podobszarach
geograficznych GFCM 8, 9, 10 i 11 w odniesieniu do statkéw plywajacych pod bandera Wtoch
KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac rozporzadzenie Rady (WE) nr 1224/2009 z dnia 20 listopada 2009 r. ustanawiajgce unijny system kontroli
w celu zapewnienia przestrzegania przepiséw wspélnej polityki ryboléwstwa ('), w szczeglnosci jego art. 36 ust. 2,

a takze majac na uwadze, co nastepuje:
(1)  Wrozporzadzeniu Rady (UE) 2022/110 (?) okre$lono kwoty na rok 2022.

(2)  Wedlug informacji przekazanych Komisji statki pltywajace pod banderg Wloch lub zarejestrowane w tym paristwie
cztonkowskim wyczerpaly kwote na potowy czerwonej krewetki glebinowej w podobszarach geograficznych Gene-
ralnej Komisji Rybolowstwa Morza Srédziemnego (GFCM) 8, 9, 10 i 11 przyznang na rok 2022.

(3)  Nalezy zatem zakaza¢ pewnych rodzajéw dzialalnosci potowowej w odniesieniu do wspomnianego stada,
PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1

Wyczerpanie kwoty

Kwote potowowa przyznang na rok 2022 Wlochom w odniesieniu do stada czerwonej krewetki glebinowej w podobsza-
rach geograficznych GFCM 8, 9, 10 i 11 uznaje si¢ za wyczerpang z dniem okreslonym w tym zataczniku.

Artykut 2

Zakazy

Z dniem okreslonym w zalaczniku zakazuje si¢ dziatalnosci potowowej w odniesieniu do stada, o ktérym mowa w art. 1,
przez statki plywajace pod banderg Wloch lub zarejestrowane w tym pafistwie cztonkowskim. W szczeg6lnosci zakazuje
si¢ zatrzymywania na statku, przemieszczania, przetadunku i wyladunku ryb pochodzacych z tego stada ztowionych przez
te statki po tym terminie.

Artykut 3
Wejscie w zycie
Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w zycie nastepnego dnia po jego opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii Europej-
skiej.

() Dz.U.L 343722122009, s. 1.

() Rozporzadzenie Rady (UE) 2022/110 z dnia 27 stycznia 2022 r. w sprawie ustalenia uprawniefi do polow6éw na rok 2022 majacych
zastosowanie w Morzu Srodziemnym i Morzu Czarnym w odniesieniu do niektérych stad ryb i grup stad ryb (Dz.U. L 21
231.1.2022, 5. 165).
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Niniejsze rozporzadzenie wigze w calosci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich pan-

stwach cztonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 31 paZzdziernika 2022 r.

W imieniu Komisji,
za Przewodniczgcg,
Virginijus SINKEVICIUS
Czlonek Komisji
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ZALACZNIK
Nr 09/TQ110
PANSTWO CZEONKOWSKIE Whochy
STADO ARS/GF8-11
GATUNEK Czerwona krewetka glebinowa (Aristaeomorpha foliacea)
OBSZAR podobszary geograficzne 8-9-10-11
DATA 28.9.2022
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ROZPORZADZENIE WYKONAWCZE KOMISJI (UE) 2022/2107
z dnia 3 listopada 2022 r.

rejestrujgce w rejestrze chronionych nazw pochodzenia i chronionych oznaczen geograficznych
nazwe [,,Aito saunapalvikinkku”|,,Akta basturékt skinka” (ChOG)]

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajgc Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1151/2012 z dnia 21 listopada 2012 r. w sprawie
systemo6w jako$ci produktéw rolnych i Srodkéw spozywezych (1), w szczegdlnosci jego art. 52 ust. 3 lit. b),

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1) Zgodnie z art. 50 ust. 2 lit. a) rozporzadzenia (UE) nr 1151/2012 wniosek Finlandii o zarejestrowanie nazwy ,Aito
saunapalvikinkku”/,Akta basturokt skinka” jako chronionego oznaczenia geograficznego zostal opublikowany
w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej (2).

(2) W dniu 23 kwietnia 2021 r. Komisja otrzymala od Szwecji zawiadomienie o sprzeciwie. W dniu 27 kwietnia 2021 r.
Komisja przestala zawiadomienie o sprzeciwie do Finlandii. W dniu 4 czerwca 2021 r. Szwecja przedlozyta Komisji
uzasadnione o$wiadczenie o sprzeciwie.

(3)  Po przeanalizowaniu uzasadnionego o$wiadczenia o sprzeciwie i uznaniu go za dopuszczalne zgodnie z art. 51
ust. 3 rozporzadzenia (UE) nr 1151/2012, w pi$mie z dnia 29 czerwca 2021 r. Komisja zwrdcila si¢ do Finlandii
i Szwecji o przeprowadzenie odpowiednich konsultacji majacych na celu osiagniecie porozumienia.

(4) W dniu 20 lipca 2021 r. na wniosek Finlandii Komisja przedluzyta termin konsultacji o trzy miesiace. Konsultacje
pomiedzy Finlandig i Szwecja zakonczyly si¢ bez osiagnigcia porozumienia. W zwiazku z tym Komisja powinna
podjac decyzje w sprawie rejestracji zgodnie z procedurg przewidziang w art. 52 ust. 3 lit. b) rozporzadzenia (UE)
nr 1151/2012, uwzgledniajac wyniki tych konsultacji.

(5)  Gloéwne argumenty przedstawione przez Szwecje w uzasadnionym o$wiadczeniu o sprzeciwie oraz w trakcie kon-
sultacji z Finlandig mozna podsumowac nastgpujaco.

(6)  Szwecja twierdzi, Ze co najmniej od 2008 r. na szwedzkim rynku pod nazwg ,Basturokt skinka” sprzedaje si¢
znaczng liczbe szynek réznych marek, pochodzacych od réznych producentéw. Ze wzgledu na czesciowg homoni-
miczno$¢ z nazwa, ktéra ma zostaé zarejestrowana, wnoszacy sprzeciw twierdzi, ze rejestracja zagrozilaby istnieniu
produktéw o nazwie ,Basturokt skinka”, legalnie wprowadzanych do obrotu w Szwecji od 2008 r.

(7)  Ponadto Szwecja twierdzi, ze termin ,Aito saunapalvikinkku”/,Akta basturokt skinka”, w ktérym ,aitofdkta” prze-
klada si¢ na ,prawdziwy” lub ,autentyczny”, ma charakter rodzajowy, w szczegdlnosci biorgc pod uwage brak odnie-
sienia do miejsca, regionu lub kraju we wnioskowanej nazwie, ktora ma by¢ chroniona jako chronione oznaczenie
geograficzne. W zwiazku z tym, zdaniem Szwecji, rejestracja nie bylaby zgodna z art. 6 ust. 1 rozporzadzenia (UE)
nr1151/2012.

(8)  Komisja ocenita argumenty przedstawione w uzasadnionym o$wiadczeniu o sprzeciwie Szwecji w $wietle przepisow
rozporzadzenia (UE) nr 1151/2012, uwzgledniajac wyniki odpowiednich konsultacji przeprowadzonych migdzy
wnioskodawcg a jego oponentem, i doszta do nastepujacych wnioskéw.

(9) ,Aito saunapalvikinkku”/,Akta basturokt skinka” to nazwa ztozona, ktéra okresla produkt wytwarzany na catym
obszarze Finlandii przy zastosowaniu szczegdlnej tradycyjnej metody bezposredniego wedzenia z uzyciem patykéw
lub klocéw drewna olchowego w saunie dymnej. Czas przetwarzania jest dtugi i trwa co najmniej 12 godzin. Pro-
dukt jest wprowadzany do obrotu od lat 50. XX wieku pod nazwa fifiskg ,Aito saunapalvikinkku” oraz nazwg
szwedzka ,Akta basturdkt skinka” lub ,Akta bastupalvad skinka”. Produkt ten rézni sie od produktu okreslanego
zaréwno w Finlandii, jak i w Szwecji nazwa ,Saunapalvikinkku” lub ,Basturdkt skinka”, do produkcji ktdrego stosuje

() Dz.U.L 3437z 14.12.2012,s. 1.
() Dz.U.C272z25.1.2021,s. 29.



4.11.2022 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 284/53

si¢ inng metode¢ (metoda wedzenia, w przypadku ktdrej dym jest generowany poza komora wedzarniczg w wyniku
spalania zrebkéw drewna lub stosowany jest dym regenerowany). Stowo ,aitofikta” (,prawdziwy”) w , Aito saunapal-
vikinkku”/,Akta basturokt skinka” odnosi si¢ do faktu, ze produkt jest przygotowywany wylacznie przy uzyciu opi-
sanej powyzej szczeg6lnej tradycyjnej metody, dzigki ktérej produkt posiada odrebne cechy w poréwnaniu z ,Sauna-
palvikinkku” lub ,Basturokt skinka”. Szwecja potwierdzita, ze na szwedzkim rynku nie ma produktéw
wytwarzanych metoda tradycyjng i sprzedawanych pod nazwa ,Akta basturokt skinka”. Nazwa ,Aito saunapalvi-
kinkku”/,Akta basturdkt skinka” odnosi si¢ zatem jedynie do produktu wytwarzanego w Finlandii przy uzyciu tej
szczeg6lnej metody produkdji.

10) Wynika z tego, ze nazwa zlozona ,Aito saunapalvikinkku”/,Akta basturoke skinka” identyfikuje produkt pocho-
y g p je p p
dzacy z okre$lonego miejsca, w szczeg6lnosci z kraju, ktérego okreslong jakos¢ i cechy charakterystyczne mozna
przypisac jego pochodzeniu geograficznemu.

(11) Jedynie nazwa zlozona odnosi si¢ do konkretnego produktu wytwarzanego na wyznaczonym obszarze geograficz-
nym zgodnie z metoda tradycyjna. W zwigzku z tym powszechne terminy, ktérych sklada si¢ nazwa ztozona pro-
duktu wprowadzanego do obrotu w Szwecji i Finlandii, nie powinny by¢ same w sobie chronione.

(12) W zwigzku z powyzszym ochrona powinna by¢ ograniczona do nazwy ,Aito saunapalvikinkku”/,Akta basturokt
skinka” jako caloici, natomiast poszczegdlne czeici tej nazwy powinny by¢ nadal dozwolone w odniesieniu do pro-
duktéw niezgodnych ze specyfikacjg produktu ,Aito saunapalvikinkku”/,Akta basturokt skinka” w catej Unii Euro-
pejskiej, pod warunkiem przestrzegania zasad i przepiséw majgcych zastosowanie w jej porzadku prawnym.

(13) Ponadto sprzeciw Szwecji dotyczy réwniez rodzajowego charakteru catej nazwy ,Aito saunapalvikinkku”/,Akta bas-
turdkt skinka” oraz braku odniesienia do miejsca, regionu lub kraju.

(14) Zgodnie z definicja zawartg w art. 3 pkt 6 rozporzadzenia (UE) 1151/2012 ,terminy rodzajowe” oznaczajg nazwy
produktéw, ktére — mimo, iz dotycza miejsca, regionu lub kraju, w ktérym dany produkt zostal pierwotnie wytwo-
rzony lub wprowadzony na rynek — zostaly przyjete jako nazwy zwyczajowe danego produktu w Unii.

(15) Nazwa ,Aito saunapalvikinkku/Akta basturdkt skinka” jako cato$¢ odnosi sie do konkretnego produktu wytwarza-
nego na okreslonym obszarze geograficznym i posiadajacego szczegdlna i wyrdzniajacy jakos¢ oraz cechy zwiazane
z jego pochodzeniem geograficznym. Jest zatem oczywiste, ze nazwa ,Aito saunapalvikinkku/Akta basturokt
skinka” jako calos¢ nie stala si¢ nazwa zwyczajows, a zatem nie stala si¢ nazwa rodzajows.

(16) Prawda jest, ze nazwa sklada si¢ z wielu powszechnych terminéw bez okreslenia geograficznego. Jezeli jednak cala
nazwa oznacza produkt rolny lub Srodek spozywczy spelniajacy warunki, o ktérych mowa w art. 5 ust. 2 rozporza-
dzenia (UE) nr 1151/2012, kwalifikuje si¢ on do rejestracji jako chronione oznaczenie geograficzne.

(17) W zwiazku z tym nalezy zarejestrowaé nazwe ,Aito saunapalvikinkku”[,Akta basturokt skinka” (ChOG) w rejestrze
chronionych nazw pochodzenia i chronionych oznaczen geograficznych.

(18)  Srodki przewidziane w niniejszym rozporzadzeniu sa zgodne z opinig Komitetu ds. Polityki Jakosci Produktéw Rol-
nych,

PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1

Nazwa ,Aito saunapalvikinkku”|,Akta basturokt skinka” (ChOG) zostaje zarejestrowana.
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Nazwa podana w akapicie pierwszym okresla produkt nalezacy do klasy 1.2. Produkty wytworzone na bazie migsa (podgo-
towanego, solonego, wedzonego itd.) okre$lonej w zalaczniku XI do rozporzadzenia wykonawczego Komisji (UE)
nr 668/2014 ().

Artykut 2
Terminy ,Saunapalvikinkku” i ,Basturdkt skinka” moga by¢ nadal stosowane na terytorium Unii, pod warunkiem ze prze-
strzegane sa zasady i przepisy majace zastosowanie w jej porzadku prawnym.

Artykut 3

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w Zycie dwudziestego dnia po jego opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii Europej-
skiej.

Niniejsze rozporzadzenie wigze w calosci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich pan-
stwach cztonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 3 listopada 2022 r.

W imieniu Komisji
Przewodniczgca
Ursula VON DER LEYEN

() Rozporzadzenie wykonawcze Komisji (UE) nr 668/2014 z dnia 13 czerwca 2014 r. ustanawiajace zasady stosowania rozporzadzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1151/2012 w sprawie systeméw jakosci produktoéw rolnych i $rodkéw spozywczych
(Dz.U.L 179 219.6.2014, 5. 36).
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ROZPORZADZENIE WYKONAWCZE KOMISJI (UE) 2022/2108
z dnia 3 listopada 2022 r.

udzielajgce pozwolenia unijnego na pojedynczy produkt biobdjczy ,Ecolab UA Lactic acid single
product dossier”

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajgc Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajgc rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 528/2012 z dnia 22 maja 2012 r. w sprawie udo-
stepniania na rynku i stosowania produktéw biobdjczych (1), w szczegblnosci jego art. 44 ust. 5 akapit pierwszy,

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1) W dniu 16 kwietnia 2019 r. przedsigbiorstwo Ecolab Deutschland GmbH zlozylo, zgodnie z art. 43 ust. 1 rozporzg-
dzenia (UE) nr 528/2012, wniosek o udzielenie pozwolenia na pojedynczy produkt biobdjczy o nazwie ,Ecolab UA
Lactic acid single product dossier”, nalezacy do grupy produktowej 2 zgodnie z opisem w zalaczniku V do tego roz-
porzadzenia, z pisemnym potwierdzeniem, ze wlasciwy organ Lotwy zgodzit si¢ dokona¢ oceny wniosku. Wniosek
zostal zarejestrowany w rejestrze produktéw biobdjczych pod numerem BC-XS050968-91.

(2)  ,Ecolab UA Lactic acid single product dossier” zawiera L-(+)-kwas mlekowy jako substancj¢ czynng, ktéra figuruje w unij-
nym wykazie zatwierdzonych substancji czynnych, o ktérym mowa w art. 9 ust. 2 rozporzadzenia (UE) nr 5282012,
do stosowania w grupie produktowej 2.

(3) W dniu 24 marca 2021 r. wlasciwy organ oceniajacy przedlozyt Europejskiej Agencji Chemikaliéw (,Agencja”),
zgodnie z art. 44 ust. 1 rozporzadzenia (UE) nr 528/2012, sprawozdanie z oceny i wnioski ze swojej oceny.

(4) W dniu 4 listopada 2021 r. Agencja przedstawila Komisji opini¢ (%), projekt charakterystyki produktu biobdjczego
,Ecolab UA Lactic acid single product dossier” i ostateczne sprawozdanie z oceny dotyczace pojedynczego produktu
biobdjczego zgodnie z art. 44 ust. 3 rozporzadzenia (UE) nr 528/2012.

(5) W opinii stwierdzono, ze ,Ecolab UA Lactic acid single product dossier” jest pojedynczym produktem biobéjczym,
ze kwalifikuje si¢ on do pozwolenia unijnego zgodnie z art. 42 ust. 1 rozporzadzenia (UE) nr 528/2012 i ze,
z zastrzezeniem zgodnodci z projektem charakterystyki produktu biobdjczego, spelnia on warunki okreslone
wart. 19 ust. 1 tego rozporzadzenia.

(6) W dniu 22 listopada 2021 r. Agencja przekazata Komisji projekt charakterystyki produktu biobdjczego we wszyst-
kich jezykach urzedowych Unii zgodnie z art. 44 ust. 4 rozporzadzenia (UE) nr 528/2012.

(7)  Komisja zgadza si¢ z opinig Agencji i uwaza, ze w zwigzku z tym nalezy udzieli¢ pozwolenia unijnego na ,Ecolab
UA Lactic acid single product dossier”.

() DzU.L167227.6.2012,s. 1.
() Opinia ECHA z dnia 12 pazdziernika 2021 r. w sprawie pozwolenia unijnego na produkt biobéjczy ,Ecolab UA Lactic acid single pro-
duct dossier” (ECHA[BPC/294/2021), https://echa.europa.eu/it/opinions-on-union-authorisation.
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(8) W swojej opinii Agencja zaleca, aby Komisja zwrécila si¢ do posiadacza pozwolenia o przeprowadzenie badania
trwatosci produktu ,Ecolab UA Lactic acid single product dossier” w opakowaniach handlowych, w ktérych produkt
ma by¢ udostgpniony na rynku, jako warunek uzyskania pozwolenia. Badanie powinno obejmowaé odpowiednie
dane wykazujace zadowalajace wlasciwosci chemiczne i fizyczne przed przechowywaniem i po nim. Komisja zgadza
si¢ z tym zaleceniem i uwaza, ze przedlozenie wynikéw tego badania powinno by¢ warunkiem udostgpnienia na
rynku i stosowania pojedynczego produktu biobdjczego na podstawie art. 22 ust. 1 rozporzadzenia (UE)
nr 528/2012. Poniewaz badanie to jest juz prowadzone, posiadacz pozwolenia powinien przedlozy¢ Agencji wyniki
tego badania w terminie trzech miesigcy od daty wejscia w Zycie niniejszego rozporzadzenia. Komisja uwaza réw-
niez, ze fakt, iz dane majg by¢ dostarczone po udzieleniu pozwolenia, nie wplywa na stwierdzenie, ze warunek
okreslony w art. 19 ust. 1 lit. d) rozporzadzenia (UE) nr 5282012 jest spelniony na podstawie istniejacych danych.

(9)  Srodki przewidziane w niniejszym rozporzadzeniu sa zgodne z opinia Statego Komitetu ds. Produktéw Biobdjczych,
PRZYJMUJE NINIEJSZE ROZPORZADZENIE:

Artykut 1
Przedsigbiorstwu Ecolab Deutschland GmbH udziela si¢ pozwolenia unijnego o numerze EU-0027463-0000 na udostep-
nianie na rynku i stosowanie pojedynczego produktu biobdjczego ,Ecolab UA Lactic acid single product dossier” z zastrze-
zeniem zgodnoSci z warunkami okre§lonymi w zalgczniku I zgodnie z charakterystyka produktu biobdjczego okreslong
w zalgczniku IL

Pozwolenie unijne jest wazne od dnia 24 listopada 2022 r. r. do 31 pazdziernika 2032 r.

Artykut 2

Niniejsze rozporzadzenie wchodzi w Zycie dwudziestego dnia po jego opublikowaniu w Dzienniku Urzgdowym Unii Europej-
skiej.

Niniejsze rozporzadzenie wigze w calosci i jest bezposrednio stosowane we wszystkich pan-
stwach cztonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli dnia 3 listopada 2022 .

W imieniu Komisji
Przewodniczgca
Ursula VON DER LEYEN
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ZALACZNIK

WARUNKI (EU-0027463-0000)

Posiadacz pozwolenia przeprowadza badanie trwalosci (24 miesigce) produktu ,Ecolab UA Lactic acid single product
dossier” w opakowaniu handlowym, w kt6rym produkt ma by¢ udostepniany na rynku. Proponowana specyfikacja i badane
wlasciwosci muszg by¢ zgodne z wytycznymi dotyczacymi rozporzadzenia w sprawie produktéw biobdjczych, tom I:
,Identity of the active substance/physico-chemical properties/analytical methodology — Information Requirements, Evalua-
tion and Assessment. Parts A+B+C, Version 2.1, marzec 2022, sekcja 2.6.4 Storage stability, stability and shelf-life” ().
Wszystkie istotne wlasciwosci nalezy okresli¢ przed przechowywaniem i po nim.

Do dnia 24 lutego 2023 r. posiadacz pozwolenia przedklada wyniki badania Agencji.

(") https:/[echa.europa.eu/documents/10162/2324906/bpr_guidance_vol_i_parts_abc_en.pdf/31b245e5-52¢2-f0c7-04db-
8988683cbc4b


https://echa.europa.eu/documents/10162/2324906/bpr_guidance_vol_i_parts_abc_en.pdf/31b245e5-52c2-f0c7-04db-8988683cbc4b
https://echa.europa.eu/documents/10162/2324906/bpr_guidance_vol_i_parts_abc_en.pdf/31b245e5-52c2-f0c7-04db-8988683cbc4b

L 284/58

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej

ZALACZNIK I

Charakterystyka produktu biobdjczego

Ecolab UA Lactic Acid single product dossier

Grupa produktowa 2 — Srodki dezynfekujace lub glonobdjcze nieprzeznaczone do bezposredniego stosowania wobec ludzi
ani zwierzat (Srodki dezynfekujace)

1.1.

1.2.

1.3.

Numer pozwolenia: EU-0027463-0000

Numer zasobu w R4BP: EU-0027463-0000

INFORMACJE ADMINISTRACYJNE

Nazwa(-y) handlowa(-e) produktu

Nazwa handlowa

GEL NETTOYANT DESINFECTANT WC
Maxx Into Des

Posiadacz pozwolenia

Nazwa i adres posiadacza pozwolenia

Nazwa Ecolab Deutschland GmbH

Adres Ecolab Allee 1, 40789 Monheim am Rhein Niemcy

Numer pozwolenia

EU-0027463-0000

Numer zasobu w R4BP

EU-0027463-0000

Data udzielenia pozwolenia

24 listopada 2022 r.

Data waznosci pozwolenia

31 pazdziernika 2032 r.

Producent/producenci produktu

Nazwa producenta

Ecolab Europe GmbH

Adres producenta

Richtistrasse 7, 8304 Wallisellen Szwajcaria

Lokalizacja zaklad6w produkcyjnych

AFP GmbH, 21337 Lueneburg Niemcy

ACIDEKA S.A. Capuchinos de Basurto 6, 4a planta, 48013 Bilbao, Bizkaia
Hiszpania

ADIEGO HNOS, Adiego CTRA DE VALENCIA, 50410 CUARTE DE
HUERVA Hiszpania

ALLIED PRODUCTS, Allied Hygiene Unit 11, Belvedere Industrial Estate
Fishers Way, DA17 6BS Belvedere Kent Zjednoczone Krélestwo

Arkema GmbH Morschheimer Strasse 19, D-67292 Krichheimbolanden
Niemcy

AZELIS DENMARK, Lundtoftegdrdsvej 95, 2800 Kgs. Lyngby Dania
BELINKA-LJUBLJANA, Belinka Zasavska Cesta 95, 1001 Ljubljana
Stowenia

BENTUS LABORATORIES, Radio street 24 BLd 1, 105005 Moskwa Rosja
BIO PRODUCTIONS Ltd, 72 Victoria Road, RH15 9LH West Sussex
Zjednoczone Krélestwo

BIOXAL SA, Route des Varennes - Secteur A - BP 30072, 71103 Chalon sur
Saone Cedex Francja

4.11.2022
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BORES S.R.L., Bores Stl Via Pioppa 179, 44020 Pontegradella Wiochy
BRENNTAG ARDENNES, Route de Tournes CD n 2, 08090 Cliron Francja
BRENNTAG CEE - GUNTRAMSDORE, Blending Bahnstr 13 A, 2353
Guntramsdorf Austria

BRENNTAG Kleinkarlbach, Humboldtring 15, 45472 Muehlheim Niemcy
BRENNTAG KAISERSLAUTERN, Merkurstr. 47, 67663 Kaiserslautern
Niemcy

BRENNTAG NORDIC - HASLEV, Hosten Teglveaerksvej 47, 4690 Haslev
Dania

BRENNTAG NORMANDLY, 12 Sente des Jumelles BP 11, 76710 Montville
Francja

BRENNTAG PL-ZGIERZ, ul. Kwasowa 5, 95-100 Zgierz Polska
BRENNTAG QUIMICA - Calle Gutemberg n° 22,. Poligono Industrial El
Lomo, 28906 Madryt Hiszpania

BRENNTAG SCHWEIZERHALL, Elsaesserstr. 231, CH-4056 Bazylea
Szwajcaria Szwajcaria

BUDICH INTERNATIONAL GmbH, Dieselstrasse 10, 32120 Hiddenhause
Niemcy

CALDIC DEUTSCHLAND CHEMIE B.V., Karlshof 10 D, 40231
Deusseldorf Niemcy

COLEP BAD SCHMIEDEBERG, Kemberger Str. 3, 06905 Bad
Schmiedeberg Niemcy

LANA S.A. Condado de Trevino 46, 09080 Burgos Hiszpania
COMERCIAL GODO, Franga 13, 08700 Barcelona Hiszpania
COURTOIS SARL, Route de Pacy, 27730 Bueil Francja

DAN-MOR Natural products and Chemicals Ltd, Hailian street 29, 30600
Akiva Izrael

DENTECK BV, Heliumstraat 8, 2718 SL Zoetermeer Niderlandy
DETERGENTS BURGUERA S.L., Joan Ballester, 50, 07630 Campos (illes
Baleares) Hiszpania

ECL BIEBESHEIM, Justus-von-Liebig-StrafSe 11, 64584 Biebesheim am
Rhein Niemcy

ECL CELRA, Celra C/Tramuntana s/n Poligona Industrial Celra, 17460
Girona Hiszpania

ECL CHALONS, AVENUE DU GENERAL PATTON, 51000 Chalons en
Champagne Francja

ECL CISTERNA, Via Ninfina II, 04012 Cisterna di Latina Wlochy

ECL FAWLEY, Fawley Cadland Road, Hythe, SO45 3NP Hampshire,
Southampton Zjednoczone Krélestwo

ECL LEEDS, Lotherton Way Garforth, LS25 2JY Leeds Zjednoczone
Krélestwo

ECL MANDRA, 25TH KM OLD NATIONAL ROAD OF ATHENS TO
THIVA, GR 19600, 19600 Mandra Grecja

ECL MARIBOR, Vajngerlova 4, SI-2001 Maribor Stowenia

ECL MICROTEK B.V. - Gesinkkampstraat 19, 7051 HR Varsseveld
Niderlandy

ECL MICROTEK MOSTA, F20 MOSTA TECHNOPARK, 3000 MOSTA
MST Malta

ECL MULLINGAR, Forest Park Zone C Mullingar Industrial Estate, N91
Mullingar Irlandia

ECL NIEWEGEIN, Brugwal 11 A, 3432 NZ Nieuwegein Niderlandy

ECL ROVIGO ESOFORM, Viale del Lavoro 10, 45100 Rovigo Wiochy
ECL ROZZANO, Via A. Grandi” 20089 Rozzano MI Wlochy

ECL TESJOKI, NLC Tesjoki Kivikummuntie 1, 07955 Tesjoki Finlandia
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ECL TESSENDERLO, Industriezone Ravenshout 4, 3980 Tessenderlo
Belgia

ECL WEAVERGATE, NLC Weavergate Northwich, CHheshire West and
Chester, CW8 4EE Weavergate Zjednoczone Krélestwo

ECOLAB LTD BAGLAN/SWINDON, Plot 7a Baglan Energy Park, Baglan,
Port Talbot, SA11 2HZ Baglan Zjednoczone Krélestwo

FERDINAND EIERMACHER, Westring 24, 48356 Nordwalde Niemcy
FEL.T, B.P 64 10 rue du Vertuquet, 59531 Neuville En Ferrain Francja
Gallows Green Services Ltd. Cod Beck Mill Industrial Estate Dalton Lane
Thirsk North Yorkshire, YO7 3HR North Yorkshire Zjednoczone
Krélestwo

GERDISA GERMAN RGUEZ DROGAS IND., Gerdisa Pol Industrial
Miralcampo parc.37, 19200 Azuqueca de Henares Guadalajara Hiszpania
GIRASOL NATURAL PRODUCTS BV, De Veldoven 12-14, 3342 GR
Hendrik-Ido-Ambacht Niderlandy

HENKEL ENGELS, 48 Pr. Stroitelei, 413116 Saratov Rosja

IMECO GmbH & Co. KG, Boschstrafle 5, D-63768 Hosbach Niemcy
INNOVATE GmbH, Am Hohen Stein 11, 06618 Naumburg Niemcy
INTERFILL LCC-TOSNO, Moskovskoye shosse 1, 187000 Tosno -
Leningradskaya oblast Rosja

JODEL- PRODUCTOS QUIMICOS, Jodel Zona Inustrial, 2050 Aveiras de
Cima Portugalia

KLEIMANN GmbH, Am Trieb 13, 72820 Sonnenbiihl Niemcy

LA ANTIGUA LAVANDERA S.L., Apartado de Correos, 58, 41500 Sevilla
Hiszpania

LABORATOIRES ANIOS, Pavé du moulin, 59260 Lille-Hellemmes
Hiszpania

LABORATOIRES ANIOS, Rue de Lille 3330, 59262 Sainghin-en-
Mélantois Francja

LICHTENHELDT GmbH, Lichtenheldt Industriestrasse 7-9, 23812
Wahlstedt Niemcy

LONZA GmbH, Morianstr.32, 42103 Wuppertal Niemcy

MULTIFILL BV, Constructieweg 25 A, 3641 SB Mijdrecht Niderlandy
NOPA NORDISK PARFUMERIVARE, Hvedevej 2-22, DK-8900 Randers
Dania

PLANOL GmbH, Maybachstr 17, 63456 Hanau Niemcy

PLUM A/S, Frederik Plums Vej 2, DK 5610 Assens Dania

PRODUCTOS LA CORBERANA S.L.” 46612 Corbera (Walencja)
Hiszpania

THE PROTON GROUP LTD, Ripley Drive, Normanton Industrial Estate,
Wakefield, WF6 1QT Wakefield Zjednoczone Krélestwo

QUIMICAS MORALES S.L., Misiones, 11, 05005 Las Palmas de Gran
Canaria Hiszpania

RNM PRODUCTOS QUIMICOS, Lda Rua da Fabrica, 123, 4765-080
Carreira Vila Nova de Famalicao Carreira Vila Nova de Famalicao
Portugalia

ROQUETTE & BARENTZ, Route De La Gorgue, F-62136 Lestrem Francja
RUTPEN LTD, MEMBURY AIRFIELD LAMBOURN BERKS, RG16 7T]
Membury Zjednoczone Krélestwo

Solimix, Montseny 17-19 Pol. Ind. Sant Pere Molanta, 08799 Olerdola
Barcelona Hiszpania
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STAUB & Co, Industriestraf$e 3, D-86456 Gablingen Niemcy
STOCKMEIER CHEMIE EILENBURG GmbH & Co.Kg, Gustav-Adolf-Ring
5, 04838 Ellenburg Niemcy

SYNERLOGIC BV, L. Costerstraat 5, 6827 Arnhem Niderlandy

UNIVAR Ltd, Argyle House, Epsom Avenue” SK9 3RN Wilmslow
Zjednoczone Krélestwo

UNIVAR SPA, Via Caldera 21, 20-153 Mediolan Wtochy

Van Dam Bodegraven B.V, Beneluxweg 6-8, 2410 AA Bodegraven
Niderlandy

Pal International Ltd., Sandhurst Street, - Leicester Zjednoczone Krélestwo
CARBON CHEMICALS GROUP LTD, P43 R772 Ringaskiddy, County Cork
Irlandia

BRENNTAG DUISBURG, Am Rohrenwerk, 4647529 Duisberg Niemcy
BRENNTAG Glauchau, Bochstrasse, 08371 Glauchau Niemcy
BRENNTAG Hamburg, Hannoversche Str 40, 21079 Hamburg Niemcy
BRENNTAG Heilbronn, Dieselstrasse, 574076 Heilbronn Niemcy
BRENNTAG Lohfelden, Am Fieseler Werk, 934253 Lohfelden Niemcy
BRENNTAG Nordic - VEJLE, Strandgade 35, 7100 Vejle Dania

KOMPAK NEDERLAND BV, 433651 Bavel Niderlandy

Producent (-ci) substancji czynnych

Substancja czynna

L-(+)-kwas mlekowy

Nazwa producenta

Purac Biochem bv

Adres producenta

Arkelsedijk 46, 4206 AC Gorinchem, Niderlandy

Lokalizacja zaktadéw produkcyjnych

Arkelsedijk 46, 4206 AC Gorinchem, Niderlandy

SKLAD I POSTAC UZYTKOWA PRODUKTU

Informacje jako$ciowe i ilosciowe dotyczace skladu produktu

Nazwa zwyczajowa Nazwa IUPAC Funkcja Numer CAS Numer WE Zawarto$¢ (%)
L-(+)-kwas mlekowy Substancja 79-33-4 201-196-2 | 13,2
czynna
D-glukopiranoza, D-glukopiranoza, Substancja 68515-73-1 500-220-1 | 3,25
oligomery, glikozydy | oligomery, niebedgca
decylooktylowe glikozydy substancja
decylooktylowe czynng
Alkohole, C8-10 Alkohole, C8-10, Substancja 71060-57-6 615-247-5 1,0
(parzyste), etoksylowane niebedgca
etoksylowane substancjg
(< 2,5-EO) czynna
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Rodzaj postaci uzytkowej
AL - Ciecz

ZWROTY WSKAZUJACE RODZAJ ZAGROZENIA I SRODKI OSTROZNOSCI

Zwroty wskazujace rodzaj zagrozenia

Powoduje powazne oparzenia skory oraz uszkodzenia oczu.
Dziala zraco na drogi oddechowe.

Zwroty wskazujace Srodki ostroznosci

Nie wdychac par.

Dokladnie umy¢ rece po uzyciu.

Stosowac rekawice ochronne.

W PRZYPADKU POLKNIECIA: Wyptuka¢ usta. NIE wywolywaé
Wymiotow.

W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA, (lub z wlosami): Natychmiast
zdja¢ calg zanieczyszczong odziez. Splukac skére pod strumieniem wody.
W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptukaé woda przez
kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sg i mozna je fatwo
usungé. Nadal ptukad.

W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO DROG ODDECHOWYCH:
Wyprowadzi¢ lub wynie$¢ poszkodowanego na §wieze powietrze

i zapewni¢ mu warunki do swobodnego oddychania.

Natychmiast skontaktowa¢ si¢ z OSRODKIEM ZATRUC lub z lekarzem.
Zastosowa¢ okreslone leczenie (patrz instrukcja pierwszej pomocy na
etykiecie).

Wypraé zanieczyszczong odziez przed ponownym uzyciem.
Przechowywac pod zamknigciem.

Usuwac zawarto$¢ do zgodnie z krajowymi przepisami.

Usuwaé pojemnik do zgodnie z krajowymi przepisami.

ZASTOSOWANIE (ZASTOSOWANIA) OBJETE ZEZWOLENIEM

Opis uzycia

Tabela 1.

Zastosowanie # 1 - Srodek dezynfekcyjny do muszli klozetowych

Grupa produktowa

Gr. 02 - Srodki dezynfekcyjne lub glonobéjcze nieprzeznaczone
do bezposredniego stosowania wobec ludzi ani zwierzat

W stosownych przypadkach, dokladny
opis zastosowania objetego
pozwoleniem

Nieistotne

Zwalczany(-e) organizm(-y) (w tym etap
rozwoju)

Nazwa naukowa: brak danych
Nazwa zwyczajowa: Bacteria
Etap rozwoju: brak danych
Nazwa naukowa: brak danych
Nazwa zwyczajowa: Yeasts
Etap rozwoju: brak danych

Obszar zastosowania

Wewnatrz

Wewnatrz — dezynfekcja powierzchni twardych wewnatrz muszli
klozetowych w obszarach instytucjonalnych i nalezacych do systeméw
opieki zdrowotnej.

Sposéb (-oby) nanoszenia

Metoda: Wylewanie
Szczegbdlowy opis:
Wylewanie bezpo$rednio na powierzchnie

Stosowane dawki i czestotliwosé
stosowania

Stosowana dawka: Gotowe do uzycia — w ilo$ci wystarczajacej do pokrycia
calej wewnetrznej powierzchni muszli klozetowej. Czas kontaktu —

15 minut.

Rozcienczenie (%): Gotowa do uzycia

Liczba i harmonogram aplikacji:

Codzienne stosowanie

Kategoria (-e) uzytkownikéw

Profesjonalny

Wielko$ci opakowan i materiaty
opakowaniowe

Butelki z HDPE o pojemnosci 750, 1000 ml, z korkiem dozujacym
i zakretkg z PP/LDPE.
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4.1.1. Instrukcja uzytkowania dla danego zastosowania

Zob. ogdlne wskazowki dotyczace uzytkowania.

4.1.2. Srodki ograniczajgce ryzyko dla danego zastosowania

Zob. ogdlne wskazowki dotyczace uzytkowania.

4.1.3. Gdy dotyczy danego zastosowania, szczegdly dotyczgce prawdopodobnych, bezposrednich lub posrednich dziatari niepozgdanych,
instrukcje w zakresie pierwszej pomocy oraz Srodki ochrony Srodowiska w nagtych wypadkach

Zob. ogdlne wskazéwki dotyczace uzytkowania.

4.1.4. Gdy dotyczy danego zastosowania, instrukcje w zakresie bezpiecznego usuwania produktu i jego opakowania

Zob. ogdlne wskazowki dotyczace uzytkowania.

4.1.5. Gdy dotyczy danego zastosowania, warunki przechowywania oraz dtugos¢ okresu przechowywania produktéw biobdjczych w nor-
malnych warunkach przechowywania

Zob. ogblne wskazéwki dotyczace uzytkowania.

5. OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA ()

5.1. Instrukcje stosowania

Podnie$¢ deske toaletowa i ostroznie skierowac dysze pod obrzeze toalety. Wycisngé i powoli nanie$¢ na calg wew-
netrzng powierzchnie muszli, pozwalajac, aby plyn pokryl cala wewngtrzng powierzchnie muszli klozetowe;.
Pozostawi¢ na 15 minut. Nastepnie sptukac toalete.

Nie nalezy stosowa¢ z wybielaczami lub innymi §rodkami czyszczacymi.

Jezeli zabieg jest nieskuteczny, poinformowaé posiadacza rejestracji.

5.2.  Srodki zmniejszajace ryzyko
Nie wdychac¢ par.
Unika¢ zanieczyszczenia oczu i skéry.
Nie uzywa¢ szczotki do rozprowadzania produktu w muszli klozetowej.

W trakcie pracy z produktem nosi¢ rekawice ochronne chroniace przed substancjami chemicznymi (material reka-
wic powinien zostaé okre$lony w ulotce produktu przez posiadacza zezwolenia).

Dokladnie umy¢ rece po uzyciu.

5.3.  Szczegbly dotyczace prawdopodobnych, bezposrednich lub posrednich dzialan niepozadanych, instrukcje
w zakresie pierwszej pomocy oraz $rodki ochrony Srodowiska w naglych wypadkach

W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO DROG ODDECHOWYCH: Wynies¢ na $wieze powietrze i zapewni¢ warunki
do odpoczynku w pozycji umozliwiajacej swobodne oddychanie. W przypadku objawéw: Zadzwoni¢ na numer
112[wezwaé pogotowie w celu udzielenia pomocy lekarskiej. W przypadku braku objawéw: Skontaktowadl sie
z O$rodkiem zatrué lub z lekarzem.

W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA: Natychmiast optuka¢ duzg iloscig wody. Nastepnie zdjac caly zanieczy-
szczong odziez i wyprac przed ponownym uzyciem. Kontynuowa¢ przemywanie skéry woda przez 15 minut.
Skontaktowa¢ sie z OSRODKIEM ZATRUC lub z lekarzem.

W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Bezzwlocznie przeplukaé wodg przez kilka minut. Wyjaé soczewki
kontaktowe, jezeli sa i mozna je fatwo usuna¢. Nadal plukaé przez co najmniej 15 minut. Zadzwoni¢ na numer
112/wezwaé pogotowie w celu udzielenia pomocy lekarskiej.

Informacje dla pracownikéw stuzby zdrowia/lekarza: oczy nalezy réwniez wielokrotnie przeptukaé w drodze
do lekarza w przypadku narazenia oczu na alkaliczne zwigzki chemiczne (pH > 11), aminy i kwasy, takie jak kwas
octowy, kwas mréwkowy lub kwas propionowy.

W PRZYPADKU POLKNIECIA: Natychmiast przeptukac jame ustng. NIE wywolywaé wymiotéw. Podac co$ do picia,
jesli osoba poszkodowana jest w stanie przetykac. Zadzwoni¢ na numer 112[wezwaé pogotowie w celu udzielenia
pomocy lekarskie;j.

(") Instrukcje uzytkowania, $rodki zmniejszajace ryzyko oraz pozostale wskazéwki dotyczgce stosowania na podstawie niniejszego
punktu obowigzuja w przypadku wszystkich zastosowan objetych pozwoleniem.



L 284/64 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej 4.11.2022

Przy zwracaniu si¢ o porade lekarskg nalezy mie¢ pod r¢ka opakowanie lub etykietg, a takze skontaktowac sie
z OSRODKIEM ZATRUC lub z lekarzem.

5.4. Instrukcje w zakresie bezpiecznego usuwania produktu i jego opakowania
Produkt i jego opakowanie usuwa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.
5.5.  Warunki przechowywania oraz dtugos$¢ okresu przechowywania produktéw biobéjczych w normalnych
warunkach przechowywania
Trzymac z dala od silnych zasad. Chroni¢ przed dzie¢mi.
Przechowywad w oryginalnym, szczelnie zamknigtym pojemniku.
Przechowywa¢ w temperaturze od +5 °C do +40 °C. Chroni¢ przed mrozem.

Okres trwatoéci: 24 miesigcy.

6. INNE INFORMACJE
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DECYZJE

DECYZJA RADY (UE) 2022/2109
z dnia 24 pazdziernika 2022 r.

w sprawie stanowiska, jakie ma by¢ zajete w imieniu Unii Europejskiej w odniesieniu do niektérych
rezolucji, ktére beda przedmiotem glosowania na 20. posiedzeniu Zgromadzenia Ogolnego
Migdzynarodowej Organizacji ds. Winorosli i Wina, ktére ma si¢ odby¢ w dniu 4 listopada 2022 r.

RADA UNII EUROPEJSKIE],

uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej, w szczegdlnosci jego art. 43 w zwiazku z art. 218 ust. 9,
uwzgledniajac wniosek Komisji Europejskiej,

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1)  Migdzynarodowa Organizacja ds. Winorosli i Wina (OIV) przeanalizuje i prawdopodobnie przyjmie rezolucje
(zwane dalej ,projektami rezolucji OIV”) na nastgpnym posiedzeniu Zgromadzenia Ogdlnego w dniu 4 listopada
2022 r., ktére bedg wywieraly skutki prawne do celow art. 218 ust. 9 Traktatu.

(2)  Unia nie jest cztonkiem OIV. Jednak w dniu 20 pazdziernika 2017 r. OIV przyznala Unii szczegdlny status przewi-
dziany w art. 4 regulaminu wewnetrznego OIV.

(3)  Czlonkami OIV jest 20 panstw cztonkowskich. Te pafistwa czlonkowskie majg mozliwo$¢ proponowania poprawek
do projektéow rezolucji OIV i zostang zaproszone do przyjecia wspomnianych rezolucji OIV podczas nastgpnego
posiedzenia Zgromadzenia Ogélnego OIV w dniu 4 listopada 2022 r.

(4)  Nalezy ustali¢ stanowisko, jakie ma by¢ zajete w imieniu Unii na posiedzeniach OIV w odniesieniu do projektéw
rezolugji OIV dotyczacych kwestii, ktére lezg w jej kompetencjach. Stanowisko to powinno by¢ zajete na posiedze-
niach OIV przez dzialajace wspdlnie w interesie Unii pafistwa cztonkowskie, ktore s cztonkami OIV.

(50  Na podstawie rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1308/2013 (!) oraz rozporzadzenia delego-
wanego Komisji (UE) 2019/934 (%) niektore rezolucje przyjete i opublikowane przez OIV bedg mialy skutki prawne.

(6)  Art. 80 ust. 3 lit. a) rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013 stanowi, ze przy zatwierdzaniu praktyk enologicznych
Komisja uwzglednia praktyki enologiczne i metody analizy zalecane i opublikowane przez OIV.

(") Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1308/2013 z dnia 17 grudnia 2013 r. ustanawiajgce wspdlng organizacje
rynkéw produktéw rolnych oraz uchylajace rozporzadzenia Rady (EWG) nr 922/72, (EWG) nr 234/79, (WE) nr 1037/2001 i (WE)
nr 1234/2007 (Dz.U.L 347 2 20.12.2013, 5. 671).

() Rozporzadzenie delegowane Komisji (UE) 2019/934 z dnia 12 marca 2019 r. uzupelniajace rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego
i Rady (UE) nr 1308/2013 w odniesieniu do obszaréw uprawy winorosli, w przypadku ktérych zawartos¢ alkoholu moze by¢ zwigk-
szona, dozwolonych praktyk enologicznych i ograniczeri majacych zastosowanie do produkeji i konserwowania produktéw sektora
win, minimalnej zawartosci alkoholu w odniesieniu do produktéw ubocznych oraz ich usuwania, a takze publikacji dokumentéw OIV
(Dz.U.L 14912 7.6.2019, 5. 1).
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Art. 80 ust. 5 rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013 stanowi, ze przy ustanawianiu metod analizy do celéw okreslania
sktadu produktéw sektora wina Komisja przyjmuje za podstawe wszelkie odpowiednie metody zalecane i opubliko-
wane przez OlV, chyba ze bylyby one nieskuteczne lub niewltasciwe w kontekscie celu, do ktérego dgzy Unia.

Art. 90 ust. 2 rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013 stanowi, ze produkty sektora wina przywozone do Unii produko-
wane sg zgodnie z praktykami enologicznymi dozwolonymi przez Uni¢ na podstawie tego rozporzadzenia lub —
przed uzyskaniem pozwolenia — produkowane zgodnie z praktykami enologicznymi zalecanymi i opublikowanymi
przez OIV.

Art. 9 ust. 1 rozporzadzenia delegowanego (UE) 2019/934 stanowi, Ze jezeli wymogi dotyczace czystosci i tozsa-
mosci substancji stosowanych w praktykach enologicznych nie zostaly okreslone przez Komisje, wéwczas stosuje
si¢ wymogi, o ktorych mowa w czgsci A tabela 2 kolumna 4 zalacznika I do tego rozporzadzenia, odnoszace si¢ do
zalecefi OIV.

Projekty rezolucji OENO-TECHNO 14-567B2, 14-567B4 i 14-567C1 wprowadzajg rozréznienie miedzy dodatkami
a substancjami pomocniczymi dla niektérych zwigzkéw enologicznych. Projekty rezolucji OENO-
TECHNO 20-684 A, 21-689 i 21-708 aktualizuja niektore istniejace praktyki enologiczne. Projekt rezolucji OENO-
MICRO 20-684B ustanawia nowg praktyke enologiczna. Projekt rezolucji OENO-TECHNO 21-707 wycofuje istnie-
jaca praktyke enologiczna. Zgodnie z art. 80 ust. 3 lit. a) i art. 90 ust. 2 rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013 rezolucje
te bedg mialy skutki prawne.

Projekty rezolucji OENO-SPECIF 17-624 i 20-674 aktualizuja wymogi dotyczace tozsamosci okreslonych substancii
stosowanych w produkcji wina. Projekty rezolucji OENO-SPECIF 20-675 A, 20-675B, 20-675C, 20-675D i 20-681
ustanawiaja nowe wymogi dotyczace tozsamosci okreslonych substancji stosowanych w produkcji wina. Zgodnie
z art. 80 ust. 3 lit. a) i art. 90 ust. 2 rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013 oraz art. 9 ust. 1 rozporzadzenia delegowa-
nego (UE) 2019/934 rezolucje te beda mialy skutki prawne.

Projekt rezolucji CST-SCMA 20-668 zawiera opini¢ OIV w sprawie catkowitego suchego ekstraktu wina wykorzysty-
wanego do wykrywania przypadkéw falszowania wina. Projekty rezolucji OENO-SCMA 19-665 i 20-667 ustana-
wiaja nowe metody analizy. Projekt rezolucji OENO-SCMA 20-683 aktualizuje metodg analizy okreslajacej ilos-
ciowo azot ogdlny w moszczach i winach, a projekt rezolucji SECSAN-SECUAL 21-709 aktualizuje kryteria
kwantyfikacji alergenéw. Zgodnie z art. 80 ust. 3 lit. a) i art. 80 ust. 5 rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013 rezolucje
te bedg mialy skutki prawne.

Wyzej wymienione projekty rezolucji OIV zostaly szczegélowo omowione przez naukowcéw i ekspertéw technicz-
nych sektora wina. Przyczyniajg si¢ one do miedzynarodowej harmonizacji norm dotyczacych wina oraz ustanowiag
ramy, ktore zapewnia uczciwg konkurencje w handlu produktami sektora wina. Z tego powodu nalezy je poprzed.

Aby umozliwi¢ niezbedng elastyczno$¢ podczas negocjacji, przed posiedzeniem Zgromadzenia Ogdlnego OIV
w dniu 4 listopada 2022 r. pafistwa cztonkowskie bedace cztonkami OIV powinny zosta¢ uprawnione do wyrazenia
zgody na zmiany tych projektéw rezolucji OIV, pod warunkiem ze zmiany te nie dotyczg zasadniczej tresci tych
rezolucji,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Stanowisko, jakie ma by¢ zajete w imieniu Unii na 20. Zgromadzeniu Ogélnym OIV w dniu 4 listopada 2022 r., jest okres-
lone w zalaczniku do niniejszej decyzji.

Artykut 2

Stanowisko, o ktérym mowa w art. 1, ma zostal wyrazone przez dzialajace wspdlnie w interesie Unii panstwa czlonkow-
skie bedace cztonkami OIV.
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Artykut 3

1. Jezelijest prawdopodobne, Ze stanowisko, o ktérym mowa w art. 1, moze ulec zmianie ze wzgledu na nowe informa-
cje o charakterze naukowym lub technicznym przedstawione przed posiedzeniami OIV lub w czasie ich trwania, paistwa
cztonkowskie bedace cztonkami OIV wnosza o przelozenie glosowania, ktére ma odby¢ si¢ podczas Zgromadzenia Ogél-
nego OlV, do czasu uzgodnienia stanowiska, jakie ma by¢ zajete w imieniu Unii w oparciu o te nowe informacje.

2. W ramach posiedzeri koordynacyjnych i bez kolejnej decyzji Rady ustanawiajacej stanowisko, jakie ma by¢ zajete
w imieniu Unii, panistwa cztonkowskie bedace cztonkami OIV, dzialajace wspdlnie w interesie Unii, mogg wyrazaé zgode

na zmiany techniczne w projektach rezolucji OIV, o ktérych mowa w zalgczniku do niniejszej decyzji, jezeli zmiany te nie
dotyczg zasadniczej tresci przedmiotowych rezoluciji.

Artykut 4

Niniejsza decyzja wchodzi w zycie z dniem jej przyjecia.

Sporzadzono w Luksemburgu dnia 24 pazdziernika 2022 r.

W imieniu Rady
Przewodniczgca
A. HUBACKOVA
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ZALACZNIK

Pafistwa czlonkowskie Unii, ktdére sg cztonkami Migdzynarodowej Organizacji ds. Winorosli i Wina (OIV), dzialajace
wspolnie w interesie Unii, popieraja nastepujace projekty rezolucji na etapie 7 podczas Zgromadzenia Ogdlnego OIV zapla-
nowanego na dzien 4 listopada 2022 r.:

— OENO-TECHNO 14-567B2: Rozrdéznienie migdzy dodatkami a substancjami pomocniczymi — cze§¢ 2: dwutlenek
wegla;

— OENO-TECHNO 14-567B4: Rozréznienie miedzy dodatkami a substancjami pomocniczymi — dimetylodiweglan;

— OENO-TECHNO 14-567C1: Rozréznienie miedzy dodatkami a substancjami pomocniczymi — cz¢$¢ 3: mleko odtlusz-
czone;

— OENO-TECHNO 20-684 A: Stosowanie selektywnych widkien roslinnych w winie — aktualizacja rezolucji OIV-
OENO 582-2017;

— OENO-TECHNO 20-684B: Stosowanie selektywnych widkien roslinnych w moszczu;
— OENO-TECHNO 21-689: OIV Maksymalny limit dla gumy arabskiej — aktualizacja;

— OENO-TECHNO 21-707: Wina — obrébka chlorkiem srebra;

— OENO-TECHNO 21-708: Aktualizacja pliku 2.1.14 — flotacja;

— OENO-SPECIF 17-624: Aktualizacja monografii dotyczacej tanin enologicznych;

— OENO-SPECIF 20-674: Aktualizacja monografii dotyczacej mannoprotein drozdzy;

— OENO-SPECIF 20-675 A: Monografie szczeg6lne dotyczace procyjanidyn/prodelfinidyn;
— OENO-SPECIF 20-67 5B: Monografie szczegdlne dotyczace elagitanin;

— OENO-SPECIF 20-675C: Monografie szczeg6lne dotyczace galotanin;

— OENO-SPECIF 20-675D: Monografie szczegélne dotyczace profisetynidin/prorobitenidyn;
— OENO-SPECIF 20-681: Celuloza spozywcza;

— CST-SCMA 20-668: Opinia OIV dotyczaca catkowitego suchego ekstraktu (calkowity suchy ekstrakt, catkowity suchy
ekstrakt bez cukréw, ekstrakt resztkowy);

— OENO-SCMA 19-665: Oznaczanie substancji stodzacych w winie metoda wysokosprawnej chromatografii cieczowej
w polgczeniu z detektorem diodowym i detektorem wytadowan koronowych;

— OENO-SCMA 20-667: Instrukcje/wytyczne operacyjne dotyczace okreslania cech chromatycznych na potrzeby klasyfi-
kagji iflub poréwnywania moszczéw uzyskiwanych z odmian winorosli charakteryzujacych si¢ wysokim stezeniem pig-
mentéw barwigcych;

— OENO-SCMA 20-683: Aktualizacja metody OIV-MA-AS323-02B — IloSciowe okreSlanie azotu ogdlnego zgodnie
z metodg Dumasa (moszcze i wina);

— SECSAN-SECUAL 21-709: Aktualizacja rezolucji OIV-OENO 427-2010 — Kryteria kwantyfikacji alergenow.
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DECYZJA WYKONAWCZA KOMISJI (UE) 2022/2110
z dnia 11 pazdziernika 2022 r.

ustanawiajgca konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do
przetworstwa metali zelaznych

(notyfikowana jako dokument nr C(2022) 7054)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE z dnia 24 listopada 2010 r. w sprawie emisji prze-
mystowych (zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom i ich kontrola) ('), w szczegdlnosci jej art. 13 ust. 5,

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1)  Konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) stuzg jako odniesienie przy ustalaniu warunkéw pozwo-
lenia w przypadku instalacji objetych zakresem rozdziatu II dyrektywy 2010/75/UE, za$ wlaSciwe organy powinny
okresla¢ dopuszczalne warto$ci emisji, dzigki ktérym w normalnych warunkach eksploatacji emisje nie przekrocza
pozioméw powiazanych z najlepszymi dostgpnymi technikami okreslonymi w konkluzjach dotyczgcych BAT.

(2)  Zgodnie z art. 13 ust. 4 dyrektywy 2010/75/UE forum zlozone z przedstawicieli panstw cztonkowskich, zaintereso-
wanych branz i organizacji pozarzadowych dzialajacych na rzecz ochrony $rodowiska, ustanowione decyzjg Komisji
z dnia 16 maja 2011 r. (3), przekazalo Komisji w dniu 17 grudnia 2021 r. swojg opini¢ na temat proponowarnej
tresci dokumentu referencyjnego BAT dla przetworstwa metali zelaznych. Opinia ta jest publicznie dostgpna ().

(3)  Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w zalaczniku do niniejszej decyzji sformutowano z uwzglednieniem opinii
forum na temat proponowanej tresci dokumentu referencyjnego BAT. Zawieraja one najwazniejsze elementy doku-
mentu referencyjnego BAT.

(4)  Srodki przewidziane w niniejszej decyzji sq zgodne z opinig komitetu ustanowionego na mocy art. 75 ust. 1 dyrek-
tywy 2010/75/UE,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Niniejszym przyjmuje si¢ najlepsze dostgpne techniki (BAT) w odniesieniu do przetwodrstwa metali zelaznych, okreslone
w zalgczniku.

Artykut 2

Niniejsza decyzja skierowana jest do paristw cztonkowskich.

() Dz.U.L334z17.12.2010,s. 17.

() Decyzja Komisji z dnia 16 maja 2011 r. ustanawiajgca forum wymiany informacji na podstawie art. 13 dyrektywy 2010/75/UE w spra-
wie emisji przemystowych (Dz.U. C 146 z 17.5.2011, s. 3).

() https:/[circabc.europa.eufui/group/06{33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf|library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/
details


https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details
https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details
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Sporzadzono w Brukseli dnia 11 paZdziernika 2022 r.

W imieniu Komisji
Virginijus SINKEVICIUS
Czlonek Komisji
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ZALACZNIK

1. KONKLUZJE DOTYCZACE NAJLEPSZYCH DOSTEPNYCH TECHNIK (BAT) W ODNIESIENIU DO PRZETWORSTWA
METALI ZELAZNYCH

ZAKRES STOSOWANIA

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT odnosza si¢ do nastgpujacych rodzajéw dzialalnoéci wymienionych w zalaczniku I do
dyrektywy 2010/75/UE:

2.3.  Obrobka metali zelaznych:
a) eksploatacja walcowni goracych o wydajnosci przekraczajacej 20 ton suréwki na godzing;

¢) nakladanie metalowych powlok ochronnych z wsadem przekraczajacym 2 tony stali surowej na godzing; obej-
muje to cynkowanie ogniowe ciggle i cynkowanie ogniowe jednostkowe.

2.6. Powierzchniowa obrébka metali zelaznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
objeto$¢ zbiornikdw przekracza 30 m’, w przypadku gdy obrébka ta odbywa si¢ w procesie walcowania na zimno,
ciagnienia drutu lub cynkowania ogniowego jednostkowego.

6.11. Niezaleznie prowadzone oczyszczanie Sciekéw nieobjetych dyrektywa 91/271/EWG, o ile gtéwny tadunek zanieczy-
szczen pochodzi z rodzajow dzialalnosci objetych niniejszymi konkluzjami dotyczgcymi BAT.

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT obejmujg réwniez:

— walcowanie na zimno i ciggnienie drutu, jezeli jest ono zwigzane bezposrednio z walcowaniem na goraco lub cynkowa-
niem ogniowym ciaglym;

— odzysk kwasu, jezeli zwigzane bezpo$rednio z rodzajami dziatalnosci objetymi niniejszymi konkluzjami dotyczacymi
BAT;

— mieszane oczyszczanie $ciekéw roznego pochodzenia, pod warunkiem ze oczyszczanie $ciekéw nie jest objete Dyrek-
tywa 91/271/EWG oraz ze gtéwny tadunek zanieczyszczen pochodzi z dziatan objetych niniejszymi konkluzjami BAT;

— procesy spalania zwigzane bezposrednio z rodzajami dzialalnosci objetymi niniejszymi konkluzjami dotyczacymi BAT,
pod warunkiem ze:

1. gazowe produkty spalania wchodza w bezposredni kontakt z materialem (np. bezpo$rednie nagrzewanie wsadu lub
bezposrednie suszenie wsadu) lub

2. cieplo promieniujace lub przewodzone jest przekazywane przez $ciang stalg (ogrzewanie posrednie):
— bez uzycia posredniczacego cieklego nosnika ciepta (dotyczy to réwniez nagrzewania wanny cynkowniczej) lub

— gdy gaz (np. H,) dziala jako posredniczgcy ciekly nosnik ciepta w przypadku wyzarzania partiami (w piecach
kolpakowych).

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT nie obejmuja:
— powlekania metali metodg natrysku plazmowego;

— pradowego i bezpradowego nakladania powlok; te rodzaje dzialalnosci moga wchodzi¢ w zakres stosowania konkluzji
dotyczacych BAT w odniesieniu do powierzchniowej obrébki metali i tworzyw sztucznych (STM).

Inne konkluzje dotyczace BAT oraz dokumenty referencyjne, ktére mogg by¢ istotne dla rodzajéow dziatalnosci objetych
niniejszymi konkluzjami dotyczacymi BAT, odnoszg si¢ do:

— produkgji Zelaza i stali (IS);

— duzych obiektéw energetycznego spalania (LCP);

— powierzchniowej obrébki metali i tworzyw sztucznych (STM);

— obrobki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych (STS);
— przetwarzania odpadéw (WT);

— monitorowania emisji do powietrza i wody z instalacji stacjonarnych (ROM);

— ekonomiki i wzajemnych powigzan pomiedzy réznymi komponentami Srodowiska (ECM);
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— emisji ze skladowania (EFS);

— efektywnosci energetycznej (ENE);

— przemystowych systeméw chlodzenia (ICS).

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT majg zastosowanie bez uszczerbku dla innych stosownych przepiséw, np. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), klasyfikacji, oznakowa-

nia i pakowania (CLP).

DEFINICJE

Do celéw niniejszych konkluzji dotyczacych BAT zastosowanie majg nastgpujace definicje:

Pojecia ogdlne

Zastosowany termin

Definicja

Cynkowanie ogniowe

Nieciggle zanurzanie stalowego obrabianego materialu w kapieli zawierajacej roztopiony cynk
w celu pokrycia ich powierzchni cynkiem. Obejmuje to réwniez wszelkie bezposrednio

jednostkowe zwigzane z tym procesy obrobki wstepnej i koncowej (np. odttuszczanie i pasywacje).

. Produkt reakcji stopionego cynku z zelazem lub z solami zelaza powstalymi w wyniku
Kozuch zuzlowy denny wytrawiania lub topnikowania. Ten produkt reakcji opada na dno wanny cynkowe;.
Stal weglowa Stal, w ktérej zawarto$¢ kazdego pierwiastka stopowego wynosi ponizej 5 % masowych.
(niestopowa)

Emisje zorganizowane

Emisje substancji zanieczyszczajacych do Srodowiska przez wszelkiego rodzaju kanaly, rury,
kominy itp.

Walcowanie na zimno

Sciskanie stali przez walce w temperaturze otoczenia w celu zmiany jej whasciwosci (np.
rozmiaru, ksztaltu lub wlasciwosci metalurgicznych). Obejmuje to réwniez wszelkie
bezposrednio zwigzane z tym procesy obrébki wstepnej i koncowej (np. wytrawianie,
wyzarzanie i nattuszczanie).

Pomiar ciggly

Pomiar dokonywany przy zastosowaniu

zainstalowanych na stale.

automatycznych systeméw pomiarowych

Bezposredni zrzut

Zrzut do odbiornika wodnego bez dalszego oczyszczania Sciekdw.

Istniejacy zesp6t Zesp6t urzadzen, ktdry nie jest nowym zespolem urzadzen.
urzadzen
Wsad Dowolny wklad stalowy (nieprzetworzony lub czgsciowo przetworzony) lub pélwyroby

wprowadzone do etapu procesu produkcyjnego.

Nagrzewanie wsadu

Kazdy etap procesu, w ktérym nagrzewa si¢ wsad. Nie obejmuje to suszenia wsadu ani
nagrzewania wanny cynkowniczej.

Zelazochrom

Stop chromu i zelaza na ogét zawierajacy od 50 % masowych do 70 % masowych chromu.

Gazy spalinowe

Spaliny wychodzgce z jednostki spalania.

Stal wysokostopowa

Stal, w ktérej zawarto$¢ jednego pierwiastka stopowego lub wigkszej liczby pierwiastkow
stopowych wynosi co najmniej 5 % masowych.

Cynkowanie ogniowe
ciagle

Ciagle zanurzanie stalowych blach lub drutéw w kapieli zawierajacej stopione metale, np. cynk
lub glin, w celu pokrycia powierzchni metalami. Obejmuje to réwniez wszelkie bezposrednio
zwigzane z tym procesy obrobki wstepnej i koficowej (np. wytrawianie i fosforanowanie).

Walcowanie na goraco

Sciskanie nagrzanej stali przez walce w temperaturze wynoszacej zwykle od 1050 °C do
1300 °C w celu zmiany jej wlasciwosci (np. rozmiaru, ksztaltu lub wlasciwo$ci metalurgicz-
nych). Obejmuje to walcowanie pierScieni na gorgco oraz walcowanie na goraco rur bez szwu,
a takze wszelkie bezposrednio zwigzane z tym procesy obrébki wstepnej i koficowej (np.
oczyszczanie plomieniowe, wykariczanie, wytrawianie i natluszczanie).

4.11.2022
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Posredni zrzut

Zrzut, ktéry nie jest bezposrednim zrzutem.

Nagrzewanie Nagrzewanie wsadu miedzy etapami walcowania na goraco.
miedzyoperacyjne
Gazy procesowe Gaz wielkopiecowy, gaz konwertorowy, gaz koksowniczy lub ich mieszaniny pochodzace

powstale przy produkgji
zelaza i stali

z produkdiji zelaza i stali.

Stal z podwyzszong
zawarto$cig otowiu

Gatunki stali, w ktdrych zawarto$¢ ofowiu wynosi na ogét od 0,15 % masowych do 0,35 %
masowych.

Znaczaca modernizacja
zespolu urzadzen

Istotna zmiana pod wzgledem konstrukcji lub technologii zespolu urzadzen polaczona
z wprowadzeniem istotnych korekt w procesie lub technikach redukcji emisji i w powigzanych
urzadzeniach lub z ich wymiana.

Przeplyw masowy

Masa danej substancji lub parametru, ktdra jest emitowana w okreslonym czasie.

Zgorzelina

Tlenki zelaza powstajace na powierzchni stali w wyniku reakji tlenu z cieklym metalem. Dzieje
si¢ to bezposrednio po odlaniu, podczas nagrzewania i walcowania na gorgco.

Mieszanina kwasow

Mieszanina kwasu fluorowodorowego i kwasu azotowego.

Nowy zesp6t urzadzen

Zespot urzadzen na terenie instalacji, ktory zostal objety pozwoleniem po raz pierwszy, po
opublikowaniu niniejszych konkluzji dotyczacych BAT lub catkowita wymiana zespotu
urzadzen po opublikowaniu niniejszych konkluzji dotyczacych BAT.

Pomiar okresowy

Pomiar w okre$lonych odstepach czasu z zastosowaniem metod recznych lub automatycznych.

Zespot urzadzen

Wszystkie czesci instalacji objete zakresem niniejszych konkluzji dotyczacych BAT i wszelkie
inne bezposrednio powigzane rodzaje dziatalnosci, ktére majg wplyw na zuzycie lub emisje.
Zespoly urzadzen moga by¢ nowymi zespotami urzadzen lub istniejacymi zespotami urzadzen.

Nagrzewanie koficowe

Nagrzewanie wsadu po walcowaniu na gorgaco.

(dogrzewanie)
Chemikalia Substancje lub mieszaniny okre$lone w art. 3 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
technologiczne Europejskiego i Rady (!) i stosowane w procesie(-ach).

Odzysk zgodnie z definicjg zawartg w art. 3 pkt 15 dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
Odzysk 2008/98/WE (3.

Odzysk zuzytych kwaséw obejmuje ich regeneracj¢, odzyskiwanie i recykling.

Ponowne cynkowanie

Przetwarzanie zuzytych wyrob6w ocynkowanych (np. barierek ochronnych na autostradach),
ktére po diugim okresie eksploatacji sa zwracane do cynkowania. Przetwarzanie tych
wyrobéw wymaga dodatkowych etapéw w ramach procesu ze wzgledu na obecnosé
cze$ciowo skorodowanych powierzchni lub konieczno$¢ usuniecia resztek powloki cynkowe;.

Nagrzewanie Nagrzewanie wsadu przed walcowaniem na goraco.

Pozostalodd Substancja lub obiekt wytworzony w wyniku prowadzenia dzialalno$ci objetej zakresem
stosowania niniejszych konkluzji dotyczacych BAT, takie jak odpady lub produkty uboczne.
Obszary wymagajace szczegdlnej ochrony, takie jak:
— obszary mieszkalne;

Obiekt wrazliwy — obszary, na ktérych czlowiek prowadzi dziatalno$¢ (np. obszary sasiadujace z miejscami

pracy, szkolami, przedszkolami, obszarami rekreacyjnymi, szpitalami lub zakladami pieleg-
nacyjno-opiekuficzymi).

Stal nierdzewna

Stal wysokostopowa zawierajgca chrom zwykle w zakresie 10-23 % masowych. Obejmuje stal
austenityczng, ktéra réwniez zawiera nikiel, na 0got w zakresie 8-10 % masowych.

Kozuch zuzlowy
wierzchni

Tlenki powstajace na powierzchni stopionego cynku w wyniku reakeji zelaza i glinu, w procesie
cynkowania ogniowego.
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Wazna rednia wartos¢ | Srednia wartos¢ godzinng (lub pélgodzinng) uznaje si¢ za wazng, jezeli nie jest prowadzona
godzinna (lub konserwacja ani nie wystapi niesprawno$¢ automatycznego systemu pomiarowego.
polgodzinna)

Substancja, ktora moze latwo przechodzi¢ z postaci stalej lub cieklej w parg, ma wysoka
Substancja lotna preznod¢ pary i niskg temperature wrzenia (np. HCl). Do takich substancji zalicza si¢ lotne
zwigzki organiczne zdefiniowane w art. 3 pkt 45 dyrektywy 2010/75/UE.

Ciaggnienie stalowych pretow lub drutéw przez matryce w celu zmniejszenia ich $rednicy.
Ciagnienie drutu Obejmuje to réwniez wszelkie bezposrednio zwiazane z tym procesy obrébki wstepnej
i koficowej (np. wytrawianie walcowki i nagrzewanie wsadu po ciaggnieniu).

Mieszanina zawierajaca cynk metaliczny, tlenek cynku i chlorek cynku, ktéra tworzy si¢ na

Popi6t cynkowy powierzchni stopionej kapieli cynkowej.

(") Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udziela-
nia zezwolen i stosowanych ograniczent w zakresie chemikaliéow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajace
dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak row-
niez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155[EWG, 93/67[EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz.U. L 396
z 30.12.2006, s. 1).

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie odpadéw oraz uchylajaca niektore
dyrektywy (Dz.U. L 312 2 22.11.2008, s. 3).

S
~

Zanieczyszczenia i parametry

Zastosowany termin Definicja

B Suma boru i jego zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako B.

Suma kadmu i jego zwiazkow, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako

cd cd.

co Tlenek wegla.

Chemiczne zapotrzebowanie na tlen. Io§¢ tlenu potrzebna do catkowitego utlenienia
ChZT chemicznego materii organicznej do dwutlenku wegla z wykorzystaniem dwuchromianu.
ChZT jest wskaznikiem stezenia masy zwigzkow organicznych.

Suma chromu i jego zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako

Cr Cr

Cr(VI) Sze$ciowarto$ciowy chrom, wyrazony jako Cr(VI), obejmuje wszystkie zwigzki chromu,
w ktorych chrom jest na VI stopniu utleniania.

Pyt Catkowita masa czastek stalych (w powietrzu).

Fe Suma Zelaza i jego zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako Fe.

F Rozpuszczony fluorek wyrazony jako F-.

HCl Chlorowodér.

HF Fluorowodér.

Hg Suma rteci i jej zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako Hg.
Indeks oleju weglowodorowego. Suma zwigzkdw, ktérych ekstrakcje mozna przeprowadzié za

HOI pomoca rozpuszczalnika weglowodorowego (w tym weglowodory alifatyczne, alicykliczne,
aromatyczne lub aromatyczne z podstawiong grupg alkilowa, o dlugich lub rozgalezionych
faficuchach).

H,SO, Kwas siarkowy.

NH; Amoniak.
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Ni Suma niklu i jego zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwiazanych w czasteczki, wyrazona jako Ni.

NOx Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO,), wyrazona jako NO,.

Pb Suma otowiu i jego zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako Pb.

Sn Suma cyny i jej zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako Sn.

SO, Dwutlenek siarki.

50, Suma dwutlenku siarki (SO,), tréjtlenku siarki (SOs) i aerozoli kwasu siarkowego, wyrazona
jako SO,.

OWO Ogolny wegiel organiczny, wyrazony jako C (w wodzie); obejmuje wszystkie zwigzki

organiczne.

Fosfor catkowity

Fosfor catkowity, wyrazony jako P, obejmuje wszystkie nieorganiczne i organiczne zwigzki
fosforu.

Zawiesina og6lna. Masa calkowita zawiesiny (w wodzie) mierzona metoda filtracji przez saczki

158 z wldkna szklanego i metoda grawimetryczna.

TVOC Catkowity lotny wegiel organiczny, wyrazony jako C (w powietrzu).

Zn Suma cynku i jego zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako Zn.
AKRONIMY

Do celéw niniejszych konkluzji dotyczacych BAT stosuje si¢ nastepujgce akronimy:

Akronim Definicja
BG Cynkowanie ogniowe jednostkowe
CMS System zarzadzania chemikaliami
CR Walcowanie na zimno
EMS System zarzadzania Srodowiskowego
FMP Przetworstwo metali zelaznych
HDC Cynkowanie ogniowe ciagle
HR Walcowanie na gorgco
OTNOC Warunki inne niz normalne warunki eksploatacji
SCR Selektywna redukcja katalityczna
SNCR Selektywna redukcja niekatalityczna
WD Ciagnienie drutu
UWAGI OGOLNE

Najlepsze dostepne techniki

Techniki wymienione i opisane w niniejszych konkluzjach dotyczacych BAT nie majg ani nakazowego, ani wyczerpujacego
charakteru. Dopuszcza si¢ stosowanie innych technik, o ile zapewniaja one co najmniej réwnowazny poziom ochrony §ro-

dowiska.

O ile nie stwierdzono inaczej, konkluzje dotyczace BAT majg ogdlne zastosowanie.
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BAT-AEL i wskaznikowe poziomy emisji w odniesieniu do emisji do powietrza

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) i wskaZnikowe poziomy emisji dla emisji do
powietrza podane w niniejszych konkluzjach dotyczacych BAT odnosza si¢ do stezeni (masa wyemitowanej substancji
w objetosci gazéw odlotowych) w nastepujacych warunkach standardowych: w suchym gazie o temperaturze 273,15
K i pod ci$nieniem 101,3 kPa oraz wyrazonych w mg/Nm>.

Referencyjne poziomy tlenu stosowane do wyrazenia warto$ci BAT-AEL oraz wskaznikowe poziomy emisji w niniejszych
konkluzjach dotyczacych BAT przedstawiono w ponizszej tabeli.

Zrédha emisji Referencyjny poziom tlenu (Og)

Procesy spalania zwigzane z:
— nagrzewaniem i suszeniem wsadu; 3 % obj. w suchym gazie
— nagrzewaniem wanny cynkowniczej.

Wszystkie pozostale Zrodta W odniesieniu do poziomu tlenu korekta nie ma
zastosowania.

W przypadkach, w ktérych podano referencyjny poziom tlenu, do celéw obliczania stezenia emisji przy referencyjnym
poziomie tlenu nalezy stosowaé nastgpujace réwnanie:

21 - Oy

Er = xE
fT21 -0y M
gdzie: Eg: stezenie emisji przy referencyjnym poziomie tlenu Og;
Ok referencyjny poziom tlenu w % obj.;
Ene: zmierzone stezenie emisji;
O zmierzony poziom tlenu w % obj.

Powyzsze rOwnanie nie ma zastosowania, jezeli w procesie lub procesach spalania wykorzystuje si¢ powietrze wzbogacone
w tlen lub czysty tlen, lub gdy dodatkowy pobdr powietrza ze wzgledéw bezpieczenistwa powoduje, ze poziom tlenu
w gazach odlotowych jest bardzo bliski 21 % obj. W tym przypadku stezenie emisji przy referencyjnym poziomie tlenu
wynoszacym 3 % obj. w suchym gazie oblicza si¢ w inny sposob, np. normalizujgc na podstawie dwutlenku wegla powsta-
tego w wyniku spalania.

W odniesieniu do okreséw usrednienia BAT-AEL dla emisji do powietrza zastosowanie maja ponizsze definicje.

Rodzaj pomiaru Okres usrednienia Definicja

Srednia z okresu jednej doby na podstawie waznych

Clagly Srednia dobowa $rednich wartosci godzinnych lub pélgodzinnych.

Srednia warto$¢ uzyskana na podstawie trzech
kolejnych pomiardéw, z ktérych kazdy trwa co najmniej
30 minut (')

Srednia z okresu pobierania

Okresowy probek

(") W przypadku kazdego parametru, w odniesieniu do ktérego — z uwagi na ograniczenia dotyczace pobierania probek lub ograniczenia
analityczne lub warunki operacyjne — zastosowanie 30-minutowego prébkowania/pomiaru lub $redniej warto$ci uzyskanej na podsta-
wie trzech kolejnych pomiaréw jest niewlasciwe, mozna zastosowacd bardziej reprezentatywng procedure pobierania probek/pomiaru.

Jezeli gazy odlotowe z co najmniej dwoch zrddet (np. piecéw) sg odprowadzane przez wspdlny komin, BAT-AEL majg
zastosowanie do polaczonego odprowadzenia z komina.

Do celéw obliczenia przeptywéw masowych w odniesieniu do BAT 7 i BAT 20, jezeli gazy odlotowe z jednego rodzaju
zrédla (np. piecéw) odprowadzane przez co najmniej dwa oddzielne kominy moglyby, w ocenie wlaiciwego organu, byé
odprowadzane przez wspélny komin, kominy te nalezy traktowa¢ jako jeden komin.

BAT-AEL w odniesieniu do emisji do wody

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji do wody przedsta-
wione w niniejszych konkluzjach dotyczacych BAT odnosza si¢ do stezen (masa wyemitowanych substancji na objetosé
wody) wyrazonych w mg/l lub ug/l.
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Okresy usrednienia zwigzane z BAT-AEL odnosza si¢ do jednego z dwoch nastepujacych przypadkow:

— W przypadku zrzutu cigglego — do $rednich dobowych, czyli 24-godzinnych prébek zlozonych proporcjonalnych do
przeplywu. Mozna wykorzystywac probki ztozone proporcjonalne do czasu, pod warunkiem ze wykazano wystarcza-
jaca stabilno$¢ przepltywu. Mozna stosowal prébki chwilowe, jezeli udowodniono, Ze poziomy emisji s3 wystarczajaco
stabilne.

— W przypadku zrzutu partiami — wartosci Srednie w trakcie uwalniania, pobierane jako probki ztozone proporcjonalne
do przeplywu lub jako prébka chwilowa pobrana przed zrzutem, pod warunkiem ze $cieki oczyszczone s3 odpowied-
nio wymieszane i jednorodne.

BAT-AEL stosuje si¢ w punkcie, w ktérym emisja opuszcza zesp6t urzadzen.

Inne poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z najlepszymi dostgpnymi technikami (BAT-AEPL)

BAT-AEPL dla jednostkowego zuzycia energii (efektywno$¢ energetyczna)

BAT-AEPL dla jednostkowego zuzycia energii odnosza si¢ do $rednich rocznych obliczonych za pomocg nastepujacego

réwnania:
. L .. zuzycie energii
ednostkowe zuzycie energii = —~———>—
J yae s wktad
gdzie: zuzycie energii: calkowita ilo$¢ ciepta (wytworzonego ze zrodel energii pierwotnej) oraz energii elek-
trycznej zuzytej przez odpowiednie procesy, wyrazona w MJ/rok lub kWh/rok; oraz
wklad: catkowita ilo$¢ przetworzonego wsadu, wyrazona w t/rok.

W przypadku nagrzewania wsadu zuzycie energii odpowiada catkowitej iloSci ciepla (wytworzonego ze Zrddel energii
pierwotnej) oraz energii elektrycznej zuzytej przez wszystkie piece w odpowiednich procesach.

BAT-AEPL w odniesieniu do jednostkowego zuzycia wody

BAT-AEPL dla jednostkowego zuzycia wody odnosza si¢ do Srednich rocznych obliczonych za pomoca nastgpujacego réw-

nania:
jednostkowe z u zycie wody = %
gdzie: zuzycie wody: catkowita ilo$¢ wody zuzytej przez zespdt urzadzen z wylgczeniem:

— odzyskanej i ponownie wykorzystanej wody oraz

— wody chlodzacej uzywanej w jednoprzeptywowych systemach chlodzenia, oraz
— wody do uzytku domowego,

wyrazone w m?*[rok; oraz

produkgja: calkowita ilo$¢ produktéw wytworzonych przez zespot urzadzen, wyrazona w t/rok.

BAT-AEPL02436 dla jednostkowego zuzZycia materialow

BAT-AEPL dla jednostkowego zuzycia materialéw odnosza si¢ do $rednich trzyletnich obliczonych za pomocy nastepuja-
cego réwnania:

. . . 1. zuZycie materiatow
jednostkowe zuzycie materiatéw = ——————

wklad
gdzie: zuzycie materialow: Srednia trzyletnia calkowitej ilosci materialu zuzytego przez odpowiednie procesy,
wyrazona w kg[rok; oraz
wklad: Srednia trzyletnia catkowitej ilosci przetworzonego wsadu, wyrazona w tfrok lub m?/

rok.
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1.1. Ogdlne konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do przetworstwa metali zZelaznych
1.1.1. Ogo6lna efektywnosé srodowiskowa

BAT 1. Aby poprawi¢ ogdlng efektywnos¢ Srodowiskowsq, w ramach BAT nalezy opracowaé i wdro-
zy¢ system zarzadzania $rodowiskowego (EMS), ktéry obejmuje wszystkie nastepujace
cechy:

i zaangazowanie, przywodztwo i odpowiedzialno$¢ kierownictwa, w tym kadry kierowniczej najwyzszego
szczebla, za wdrozenie skutecznego EMS;

ii.  analize obejmujacg okreslenie kontekstu organizacji, okreslenie potrzeb i oczekiwan zainteresowanych
stron, okreslenie cech instalacji, ktére wigza si¢ z mozliwym ryzykiem dla Srodowiska (lub zdrowia ludz-

kiego), jak rowniez majgcych zastosowanie wymogdw prawnych dotyczgcych srodowiska;

iii.  opracowanie polityki ochrony Srodowiska, ktéra obejmuje ciagla poprawe efektywnosci Srodowiskowej
instalacji;

iv.  okreslenie celéw i wskaznikéw efektywnosci w odniesieniu do znaczacych aspektéw Srodowiskowych,
w tym zagwarantowanie zgodno$ci z majgcymi zastosowanie wymogami prawnymi;

v.  planowanie i wdrazanie niezbednych procedur i dziatan (w tym w razie potrzeby dzialah naprawczych
i zapobiegawczych), aby osiagnac cele Srodowiskowe i uniknad ryzyka Srodowiskowego;

vi.  okredlenie struktur, rél i obowiazkéw w odniesieniu do aspektow i celow Srodowiskowych oraz zapew-
nienie niezbednych zasobéw finansowych i ludzkich;

vii.  zapewnienie niezbednych kompetencji i $wiadomosci pracownikéw, ktérych praca moze mie¢ wplyw na
efektywnos¢ srodowiskowa danej instalacji (np. przez przekazywanie informacji i szkolenia);

viii. komunikacje wewnetrzng i zewnetrzna;
ix.  wspieranie zaangazowania pracownikéw w dobre praktyki zarzadzania srodowiskowego;

X.  opracowanie i stosowanie podrecznika zarzadzania oraz pisemnych procedur w celu kontroli dziatalnosci
o znaczacym wplywie na $rodowisko, jak réwniez odpowiednich zapisow;

xi.  skuteczne planowanie operacyjne i kontrole procesu;
xii. wdrozenie odpowiednich programéw konserwacji;

xiiil. protokoly gotowosci i reagowania na wypadek sytuacji wyjatkowej, w tym zapobieganie niekorzystnemu
oddzialywaniu (na Srodowisko) sytuacji wyjatkowych lub ograniczanie ich negatywnych skutkow;

xiv. w przypadku (ponownego) zaprojektowania (nowej) instalacji lub jej czesci, uwzglednienie jej wplywu na
Srodowisko w trakcie uzytkowania, co obejmuje budowe, konserwacje, eksploatacje i likwidacje;

xv.  wdroZenie programu monitorowania i pomiaréw; w razie potrzeby informacje mozna znalezé w spra-
wozdaniu referencyjnym dotyczacym monitorowania emisji do powietrza i wody z instalacji stacjonar-
nych;

xvi. regularne stosowanie sektorowej analizy poréwnawczej;

xvil. okresowe niezalezne (na tyle, na ile to mozliwe) audyty wewnetrzne i okresowe niezalezne audyty zew-
netrzne w celu oceny efektywnosci Srodowiskowej i ustalenia, czy EMS jest zgodny z zaplanowanymi roz-
wiazaniami i czy odpowiednio go wdrozono i utrzymywano;

xviii. oceng przyczyn niezgodnosci, wdrazanie dzialafi naprawczych w odpowiedzi na przypadki niezgodnosci,
przeglad skutecznosci dziatan naprawczych oraz ustalenie, czy podobne niezgodnosci istnieja lub moga

potencjalnie wystapié;

xix. okresowy przeglad EMS przeprowadzany przez kadre kierowniczg najwyzszego szczebla pod katem jego
stalej przydatnosci, adekwatnosci i skutecznosci;

XX. monitorowanie i uwzglednianie rozwoju czystszych technik.
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W odniesieniu do sektora przetworstwa metali zelaznych w BAT w systemie zarzadzania Srodowiskowego
nalezy réwniez uwzgledni¢ nastepujace elementy:

xxi.  wykaz stosowanych chemikaliéw technologicznych oraz strumieni $ciekéw i gazéw odlotowych (zob.
BAT 2);

xxil.  system zarzadzania chemikaliami (zob. BAT 3);

xxili. plan zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli (zob. BAT 4 lit. a));

xxiv. plan zarzadzania warunkami innymi niz normalne warunki eksploatacji (zob. BAT 5);
xxv.  plan racjonalizacji zuzycia energii (zob. BAT 10 lit. a));

xxvi. plan gospodarowania woda (zob. BAT 19 lit. a));

xxvil. plan zarzadzania halasem i wibracjami (zob. BAT 32);

xxviii. plan gospodarowania pozostatociami (zob. BAT 34 lit. a)).

Uwaga

W rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1221/2009 ustanowiono system ekozarzadzania
i audytu w Unii Europejskiej, ktory stanowi przyktad EMS spdjnego z niniejszymi BAT.
Stosowanie

poziom szczegbtowosci oraz stopien formalizacji EMS bedzie zasadniczo zaleze¢ od charakteru, skali i ztozo-
nosci instalacji oraz od stopnia jej potencjalnego wplywu na Srodowisko.

BAT 2. W celu latwiejszego ograniczenia emisji do wody i powietrza w ramach BAT nalezy ustano-
wié, prowadzi¢ i regularnie rewidowa¢ (w tym w przypadku wystapienia istotnej zmiany),
jako cze$¢ EMS (zob. BAT 1), wykaz zastosowanych chemikaliéw technologicznych oraz
Sciekéw i strumieni gazé6w odlotowych, obejmujacy wszystkie nastepujace elementy:

(i) informacje na temat proceséw produkcyjnych, w tym:

a) uproszczone schematy sekwencji proceséw pokazujace pochodzenie emisji;

b) opisy technik zintegrowanych z procesem oraz metod oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych
u Zr6dla, w tym ich skutecznosci;

(i) informacje na temat whaSciwosci strumieni $ciek6w, takie jak:
a) wartoSci $rednie 1 zmienno$¢ przeptywu, pH, temperatura i konduktywnos¢;

b) $rednie wartosci steZenia i przeplywu masowego odpowiednich substancji (np. zawiesina ogélna, OWO
lub ChZT, indeks oleju weglowodorowego, fosfor, metale, fluorki) oraz ich zréznicowanie;

(i) informacje na temat ilosci i wlasciwosci chemikaliéw technologicznych, takie jak:

a) tozsamo$¢ i charakterystyka chemikaliéw technologicznych, w tym wilasciwosci wywierajace nieko-
rzystny wplyw na Srodowisko lub zdrowie ludzkie;

b) ilosci stosowanych chemikaliow technologicznych oraz miejsce ich stosowania;
(iv) informacje na temat wlasciwosci strumieni gazéw odlotowych, takie jak:
a) wartoSci $rednie 1 zmienno$¢ przeplywu oraz temperatury;

b) Srednie wartosci stezenia i przeplywu masowego odpowiednich substangji (pyl, NOx, SO,, CO, metale,
kwasy) oraz ich zmiennos¢;

¢) obecno$¢ innych substancji mogacych wplywaé na uklad oczyszczania gazu odlotowego (np. tlenu,
azotu, pary wodnej) lub bezpieczenstwo zespotu urzadzen (np. wodoru).

Stosowanie

Poziom szczegblowosci wykazu bedzie zasadniczo zaleze¢ od charakteru, skali i zlozonosci zespotu urzadzen
oraz od zasiggu jego potencjalnego wplywu na srodowisko.
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BAT 3.  Aby poprawi¢ ogélng efektywnos¢ srodowiskowy, w ramach BAT nalezy opracowacé i wdro-
zy¢ system zarzadzania chemikaliami jako cze$¢ EMS (zob. BAT 1) zawierajacy wszystkie

nastepujace cechy i elementy:

i. polityke majacg na celu zmniejszanie zuzycia i ryzyka zwigzanego z chemikaliami technologicznymi, w tym
polityke zakup6w, ktdrej celem jest wybdr mniej szkodliwych chemikaliéw technologicznych i ich dostaw-
c6w, tak aby zminimalizowa¢ uzycie i ryzyko zwigzane z substancjami niebezpiecznymi oraz unikng¢ zaku-
poéw nadmiernej ilosci chemikaliéw technologicznych. Przy wyborze chemikaliéw technologicznych mozna
braé pod uwage:

a) mozliwos¢ ich eliminacji, ekotoksycznos¢ i mozliwos¢ ich uwolnienia do srodowiska w celu ogranicze-
nia emisji do $rodowiska;

b) charakterystyke ryzyka zwiazanego z chemikaliami technologicznymi, na podstawie zwrotu okreslaja-
cego zagrozenie zwigzane z danymi chemikaliami, drg przemieszczania si¢ przez zesp6t urzadzen,
potencjalnego uwolnienia i poziomu narazenia;

¢) regularng (np. coroczng) analiz¢ mozliwosci zastapienia, aby okresli¢ potencjalnie nowe, dostgpne i bez-
pieczniejsze alternatywy dla stosowania substancji niebezpiecznych (np. stosowanie innych chemikaliéw
technologicznych, ktére nie majg wplywu na srodowisko lub maja mniejszy wplyw na §rodowisko, zob.
BAT 9);

d) prewencyjne monitorowanie zmian regulacyjnych zwigzanych z niebezpiecznymi substancjami che-
micznymi i zapewnienie zgodnosci z obowigzujacymi wymogami prawnymi.

Wyboru chemikaliéw technologicznych mozna dokona¢, korzystajac z wykazu takich chemikaliéw (zob.
BAT 2);

ii. cele i plany dzialania majace na celu uniknigcie lub ograniczenie stosowania substancji niebezpiecznych
i zwigzanego z nimi ryzyka;

iii. opracowanie i wdrozenie procedur nabywania, obstugi, przechowywania i stosowania chemikaliéw techno-
logicznych w celu zapobiegania emisjom do §rodowiska lub ich ograniczania (np. zob. BAT 4).

Stosowanie

Poziom szczegdlowosci systemu zarzadzania chemikaliami bedzie na ogét zaleze¢ od charakteru, skali i ztozo-
nosci zespolu urzadzen.

BAT 4.  Aby zapobiec emisjom do gleby i wod gruntowych lub ograniczy¢ te emisje, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ wszystkie ponizsze techniki.
Technika Opis Stosowanie
Plan zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli
jest czg$cig EMS (zob. BAT 1) i obejmuje m.in.:
— miejscowe plany postepowania w przypadku matych
i duzych wyciekéw, Poziom
— okreslenie rél i obowigzkéw uczestniczacych oséb, szczegblowosci
planu bedzie
Opracowanie — zagwarantowanie, Ze pracownicy majg wiedz¢ natemat | yacadniczo  zalezed
i wdrozenie planu ochrony srodowiska i zostali przeszkoleni w zapobiega- | od charakteru, skali
a. | zapobiegania niu przypadkom wyciekéw i radzeniu sobie z nimi, i zlozonosci zespotu
wyciekomirozlaniu | __ ykazanie miejsc, w ktérych istnieje ryzyko rozlania u}rzqdlze.ﬁ, jak
oraz ich kontroli lub wycieku materialéw niebezpiecznych, i uszerego- | FOWNIEZ od rodza}g
wanie ich wedtug ryzyka, 1 ilodci
wykorzystywanych
— wskazanie odpowiednich urzadzen zabezpieczajacych cieczy.
przed wyciekami i stuzgcych do ich likwidacji oraz
regularne sprawdzanie, czy urzadzenia te sg dostgpne,
sa w dobrym stanie technicznym i znajduja si¢ blisko
punktéw, w ktdrych takie zdarzenia moga wystapic,
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— wytyczne dotyczace gospodarowania odpadami do
celéw postepowania z odpadami pochodzacymi z kon-
troli wyciekow,
— regularne (prowadzone co najmniej raz na rok) inspek-
cje w miejscach magazynowania i przeladunku, testo-
wanie i kalibracja urzadzen stuzacych do wykrywania
nieszczelnodci i niezwloczne usuwanie wyciekoéw
z zawor6w, dlawikéw, kolierzy itp.
Stosowanie Stacje hydrauliczne i urzadzenia smarowane olejem lub
szczelnych  koryt | smarem sg umieszczone w szczelnych korytach olejowych L
b. olejowych (tac) lub | (tacach) lub zbiornikach. Zastosowanie ogolne
zbiornikéw
Zbiorniki magazynowe zaréwno §wiezego, jak i zuzytego
Zapobieganie kwasu sa wyposazone w szczelna wtorng izolacje
rozlaniu zabezpieczong powloka kwasoodporng, ktéra jest
i wyciekowi kwasu | regularnie kontrolowana pod katem ewentualnych
c. | oraz postgpowanie | uszkodzen i peknigé. Obszary zatadunku i rozladunku | Zastosowanie oglne
w przypadku | kwasoéw sa zaprojektowane w taki sposob, aby wszelkie
rozlania i wycieku | potencjalne rozlania i wycieki byly ograniczane
kwasu i przekazywane do utylizacji na miejscu (zob. BAT 31) lub
poza terenem zakladu.
BAT 5. Aby ograniczy¢ czesto$¢ wystepowania warunkow innych niz normalne warunki uzytko-
wania oraz emisje w warunkach mnych niz normalne warunki eksploatacji (OTNOC),
w ramach BAT nalezy opracowaé i wdrozy¢ oparty na analizie ryzyka plan zarzadzania
w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji bedacy czeiciag EMS (zob. BAT 1),
ktéry obejmuje wszystkie nast¢pujace elementy:

i. identyfikacje potencjalnych OTNOC (np. awaria sprz¢tu o krytycznym znaczeniu dla ochrony §rodowiska
(,sprzet o krytycznym znaczeniu”)), ich przyczyn i potencjalnych konsekwencji oraz regularny przeglad
i aktualizacj¢ wykazu zidentyfikowanych OTNOC po przeprowadzeniu ponizszej oceny okresowej;

ii. odpowiednia konstrukeja sprzetu krytycznego (np. filtry tkaninowe z wydzielonymi sekcjami);

iii. opracowanie i wdrozenie planu inspekcji i zapobiegawczej konserwacji sprzetu o kluczowym znaczeniu
(zob. BAT 1 xii);

iv. monitorowanie (tj. oszacowanie lub, o ile to mozliwe, zmierzenie) i rejestrowanie emisji w warunkach
innych niz normalne warunki eksploatacji i zwigzanych z nimi okolicznosci;

v. okresowa ocena emisji w warunkach inne niz normalne warunki eksploatacji (np. czgsto$¢ wystepowania
zdarzef, czas ich trwania, ilo§¢ wyemitowanych zanieczyszczen) oraz, w stosownych przypadkach, wdraza-
nie dzialan naprawczych.

1.1.2. Monitorowanie
BAT 6. W ramach BAT nalezy monitorowa¢ co najmniej raz w roku:

— roczne zuzycie wody, energii i materialow;

— roczne wytwarzanie $ciekow;

— roczng ilo$¢ kazdego rodzaju wytworzonych pozostalosci i kazdego rodzaju odpadéw przekaza-
nych do unieszkodliwienia.
Opis

Monitorowanie mozna prowadzi¢ za pomocg bezposrednich pomiardw, obliczef lub zapiséw, np. przy uzyciu
odpowiednich miernikow lub faktur. Monitorowanie odbywa si¢ na najbardziej odpowiednim poziomie (np. na
poziomie procesu lub zakladu) i uwzglednia si¢ w nim wszelkie istotne zmiany w zespole urzadzen.
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BAT 7.

W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje zorganizowane do powietrza co najmniej z pod-

ang ponizej czestotliwoscig i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN s3 niedostepne,
w ramach BAT nalezy stosowac normy ISO, normy krajowe lub inne mi¢dzynarodowe
normy zapewniajjce uzyskanie danych o réwnowaznej jako$ci naukowe;.

Minimalna

Substancjaf Szczegdtowe procesy Sektor Normy czestotliwosé Monit‘orowanie
Parametr monitorowania () powigzane z
. HR, CR
9! 2] y
Nagrzewanie wsadu (%) WD, HDC Raz na rok
Powlekanie
. ogniowe BAT 22
Nagrzewanie wanny .
o ciagle Raz na rok
cynkowniczej (?) (HDO)
drutéw, BG
Odzysk kwasu
CcO chlorowodorowego EN 15058 (%)
poprzez prazenie
natryskowe lub
z wykorzystaniem HR CR
reaktora ze zlozem HDC CWD Raz na rok BAT 29
fluidalnym ’
Odzysk mieszaniny
kwaséw poprzez
prazenie natryskowe
Ciagle
w przypadku
kazdego komina,
w ktérym
wystepuja
przeplywy
masowe pylu
> 2kg/h
Raz na 6 miesigcy
w przypadku
kazdego komina,
w ktérym
. HR, CR, przeplywy
Nagrzewanie wsadu WD, HDC EN 13284-1 masowe pyhu BAT 20
Pyt 5 (¢
0 ¢ wynoszj
0d 0,1 kg/h
do 2 kg/h
Raz na rok
w przypadku
kazdego komina,
w ktérym
wystepuja
przeplywy
masowe pylu
<0,1 kg/h
: : 5
Cynkowanie ogniowe HDC, BG Raz na rok (°) BAT 26

po topnikowaniu
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Odzysk kwasu
chlorowodorowego
poprzez prazenie
natryskowe lub
z wykorzystaniem

reaktora ze ztozem HR, CR,
fluidalnym HDC, WD Raz na rok BAT 29

Odzysk mieszaniny
kwaséw poprzez
prazenie natryskowe
lub odparowanie

Obrdbka mechaniczna
(w tym cigcie wzdluzne,
usuwanie zgorzeliny,
szlifowanie,
walcowanie wstepne,
walcowanie,

wykariczanie, HR Raz na rok BAT 42
prostowanie blach
cienkich), oczyszczanie
plomieniowe (inne niz
reczne oczyszczanie
plomieniowe) oraz
Spawanie

Rozwijanie,
mechaniczne wstepne
usuwanie zgorzeliny, CR Raz na rok BAT 46
prostowanie blach
cienkich i spawanie

Kgpiele otowiowe WD Raz na rok BAT 51
Ciaggnienie na sucho Raz na rok BAT 52

Wytrawianie kwasem HR, CR,

chlorowodorowym HDC, WD Raz na rok BAT 24

Wytrawianie i usuwanie
warstw przy uzyciu
kwasu
chlorowodorowego

BG Raz na rok BAT 62

Odzysk kwasu EN1911 ()

chlorowodorowego
poprzez prazenie
HCl natryskowe lub
z wykorzystaniem
reaktora ze zlozem
fluidalnym

HR, CR,

HDC, WD Raz na rok BAT 29

Wytrawianie i usuwanie Brak normy
warstw przy uzyciu EN
kwasu BG Raz na rok (¢) BAT 62
chlorowodorowego
w otwartych kapielach
trawigcych

Wytrawianie
mieszaninami kwasoéw HR, CR,
zawierajgcymi kwas HDC

fluorowodorowy

Raz na rok BAT 24

Trwajg prace
- - nad normg EN
Odzysk mieszaniny 0)
kyvaspw w wyniku HR, CR Raz na rok BAT 29
prazenia natryskowego
lub przez odparowanie

HF
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Obrdbka mechaniczna
(w tym cigcie wzdtuzne,
usuwanie zgorzeliny,
szlifowanie, walcowanie
wstepne, walcowanie,
Wykanc;anle, HR Raz na rok () BAT 42
prostowanie blach
cienkich), oczyszczanie
Ni | plomieniowe (inne niz
reczne oczyszczanie
plomieniowe) oraz
spawanie
Rozwijanie,
mechaniczne wstepne
usuwanie zgorzeliny, CR Raz na rok () BAT 46
prostowanie blach
cienkich i spawanie
Obrdbka mechaniczna
Metale (w tym ciecie wzdhuzne, EN 14385
usuwanie zgorzeliny,
szlifowanie, walcowanie
wstepne, walcowanie,
wykaficzanie, HR Raz na rok () BAT 42
prostowanie blach
cienkich), oczyszczanie
Pb plomieniowe (inne niz
reczne oczyszczanie
plomieniowe) oraz
spawanie
Rozwijanie, mechaniczne
wstepne usuwanic CR Raz na rok () BAT 46
zgorzeliny, prostowanie
blach cienkich i spawanie
Kapiele olowiowe WD Raz na rok BAT 51
7n Cynkowagie ogniowe HDC, BG Raz na rok (°) BAT 26
po topnikowaniu
W przypadku BAT 22,
NH; zastosowania SNCR lub “I;III){ ’ SII;’C EN 15(33)2 1877 Raz na rok BAT 25,
SCR ’ BAT 29
Ciagle
w przypadku
kazdego komina,
w ktérym
wystepuja
przeplywy
masowe NOx
>15kg/h
Raz na 6 miesigcy
w przypadku
kazdego komina,
HR CR w ktérym
NOx Nagrzewanie wsadu () WD HDC | EN14792 ¢) przeplywy BAT 22
’ masowe NOx
Wynosza
od 1kg/h
do 15 kg/h.
Raz na rok
w przypadku
kazdego komina,
w ktorym
wystepuja
przeplywy

masowe NOy
<1kg/h
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Nagrzewanie wanny Powlekanie Raz na rok
cynkowniczej (3) ogniowe
ciagle
(HDC)
drutéw, BG
Wytrawianie samym
kwasem azotowym lub | pyp ‘o Raz na rok BAT 25
w polaczeniu z innymi
kwasami
Odzysk kwasu
chlorowodorowego
poprzez prazenie
natryskowe lub
z wykorzystaniem
reaktora ze zlozem HR, CR,
fluidalnym WD, HDC Raz na rok BAT 29
Odzysk mieszaniny
kwaséw poprzez
prazenie natryskowe
lub odparowanie
Ciagle
w przypadku
kazdego komina,
w ktérym
wystepuja
przeplywy
masowe SO,
>10kg/h
Raz na 6 miesigcy
HR CR w przypadku
WD, kazdego komina,
L ktérym
. powlekanie w
Nagrzewanie wsadu (%) ogniowe przephmgory BAT 21
(HDC) blach masowe fi
warkuszach Wynosza o
SO, 1kg/hdo10kg/h.
EN 14791 (3) Raz na rok
w przypadku
kazdego komina,
w ktérym
wystepuja
przeplywy
masowe SO,
<1kg/h
Odzysk kwasu
chlorowodorowego
poprzez prazenie HR. CR
3 ) 5
natryskowe h.1b HDC, WD Raz narok (°) BAT 29
z wykorzystaniem
reaktora ze zlozem
fluidalnym
o HR, CR,
SOx Wytrananle wasem HDC, WD Raz na rok BAT 24
siarkowym s
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Odtluszczanie CR, HDC Raz na rok (°) BAT 23

Walcowanie, przepust Raz na rok (°)
wygladzajacy na mokro CR BAT 48

Catkowite LZO i wykariczanie EN 12619 ()
Kapiele olowiowe WD Raz na rok () —

. . 5

O%fJowe ke}plele WD Raz na rok (%) BAT 53
artownicze

(") W miar¢ mozliwosci pomiary sg przeprowadzane w najwyzszym oczekiwanym stanie emisji w normalnych warunkach
eksploatacji.

() Monitorowanie nie ma zastosowania, gdy wykorzystywana jest wylacznie energia elektryczna.

() W przypadku pomiaréw ciaglych zastosowanie maja nastgpujace normy ogélne EN: EN 15267-1, EN 15267-2, EN
15267-3 1 EN 1418]1.

(*) W przypadku pomiar6éw ciaglych zastosowanie ma réwniez norma EN 13284-2.

() Jesli okaze sig, ze poziomy emisji s3 wystarczajaco stabilne, mozna przyjaé mniejsza czestotliwo$¢ monitorowania, ale
w kazdym przypadku co najmniej raz na 3 lata.

(®) W przypadku gdy techniki a) lub b) BAT 62 nie maja zastosowania, pomiar st¢zenia HCl w fazie gazowej nad kapielg tra-
wiacg przeprowadza si¢ co najmniej raz w roku.

(') Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostala zidentyfikowana jako istotna w strumieniu
gazéw odlotowych na podstawie wykazu, o ktérym mowa w BAT 2.

(*) Monitorowanie nie ma zastosowania, gdy jako paliwo wykorzystuje si¢ wylacznie gaz ziemny lub wylacznie energi¢ elek-
tryczna.

BAT 8. W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje do wody co najmniej z podang ponizej czestotli-
woscig i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN s3 niedostepne, w ramach BAT nalezy sto-
sowaé normy ISO, normy krajowe lub inne migdzynarodowe normy zapewniajace uzyska-
nie danych o réwnowaznej jakosci naukowe;j.

Szczeadl Minimalna Monitorowa-
Substancja/parametr ¢ egosowe Normy czestotliwosé nie
procesy monitorowania (') powiazane z
o ) ) .
Zawiesina og6lna (TSS) () Wszystkie EN 872 Raz na tydzieti ()
procesy
Ogdlny wegiel organiczny Wszystkie
(OWO) (& () procesy EN 1484
Raz na miesigc
Chemiczne zapotrzebowanie na Wszystkie
tlen (ChZT) () (%) procesy Brak normy EN
Indeks oleju weglowodorowego Wszystkie ENISO 9377-2 Raz na miesigc
(HOL () procesy
Procesy, Rézne normy EN BAT 31
w ktorych (np. .-
Bor uzywany jest ENISO 11885, Raz na miesiac
boraks ENISO 17294-2)
Kadm Wszystkie
Metale[ procesy ()
metaloidy (%) .
Roézne normy EN
Chrom Wszystkie (np.ENISO 11885, | o @ iesiac
procesy () ENISO 15586, EN 2
ISO 17294-2)
Zelazo Wszystkie
procesy
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Nikiel Wszystkie
procesy (%)
. Wszystkie
Olw procesy (%)
Cynkowanie
Cyna ogniowe ciagle
Z uzyciem cyny
Wszystkie
Cynk procesy (%)
. Rézne normy EN
Rted “r]gfeysstk‘(f) (np. EN ISO 12846,
procesy ENISO 17852)
Wytrawianie stali
- _ | wysokostopowej Rézne normy EN
tsozéecsic;owar lub pasywacja (np. EN ISO
Chmmwy zwiazkami 10304-3, EN ISO
sze$ciowartos- 23913)
ciowego chromu

Rézne normy EN
(np. ENISO 6878,
ENISO 11885, EN
ISO 15681-1i-2)

Fosfor catkowity (P calkowity) () | Fosforanowanie Raz na miesigc

Wytrawianie
mieszaninami
Fluorek (F) () Zavffi‘:r ‘Z.ZZ‘;mi ENISO 10304-1 | Raz na miesigc
kwas
fluorowodorowy

(") W przypadku zrzutu partiami, ktéry ma miejsce rzadziej niz minimalna czgstotliwo$¢ monitorowania, monitorowanie
przeprowadza si¢ raz dla kazdej partii.

() Monitorowanie ma zastosowanie tylko w przypadku bezposredniego zrzutu do odbiornika wodnego.

() Czgstotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢ i przeprowadzac je raz na miesiac, jezeli okaze sig, Ze poziomy emisji s3
wystarczajgco stabilne.

(*) Monitorowane jest ChZT albo OWO. Monitorowanie OWO jest preferowanym wariantem, poniewaz nie wigze si¢ z wyko-
rzystaniem bardzo toksycznych zwiazkow.

() W przypadku posredniego zrzutu do odbiornika wodnego czgstotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢ do monitoro-
wania raz na trzy miesigce, jesli oczyszczalnia $cieckdw jest odpowiednio zaprojektowana i wyposazona, aby przeprowa-
dzaé redukcje danych zanieczyszczen.

(°) Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja/dany parametr zostaly zidentyfikowane jako istotne
w strumieniu $ciekéw na podstawie wykazu, o ktérym mowa w BAT 2.

1.1.3. Substancje niebezpieczne

BAT 9. Aby unikna¢ stosowania zwigzkéw szesciowartoSciowego chromu w pasywacji, w ramach
BAT nalezy stosowaé roztwory zawierajace inne metale (np. mangan, cynk, fluorek tytanu,
fosforany lub molibdeniany) lub roztwory polimeréw organicznych (np. zawierajace poliu-
retany lub poliestry).

Stosowanie

Mozliwo$¢ zastosowania moze by¢ ograniczona ze wzgledu na specyfikacje produktu (np. jako$¢ powierzchni,
podatno$¢ na malowanie, spawalno$¢, formowalnosé, odpornos¢ na korozje).
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1.1.4. Efektywnos¢ energetyczna

BAT 10. Aby zwigkszy¢ ogélng efektywno$é energetyczng zespolu urzadzefi, w ramach BAT nalezy
stosowac obie ponizsze techniki.

Technika Opis Stosowanie
Plan racjonalizacji zuzycia energii stanowi cz¢$¢ EMS (zob.
BAT 1) i obejmuje definiowanie i monitorowanie
jednostkowego zuzycia energii w ramach dzialalnosci/
proceséw  (zob. BAT 6), ustalanie kluczowych
wskaznikéw efektywnosci w skali rocznej (np. MJ/t
Pl ... | produktu) oraz planowanie  okresowych  celow
an racjonalizacji S . b dziataf
o . | usprawniania i powigzanych dzialan.
o | zuzycia energii . o
i audyty | Audyty energetyczne przeprowadza si¢ co najmniej raz
energetyczne w roku, aby zapewni¢ osiagni¢cie celow planu | po .o
zarzadzania energig. szczegdlowosci
Plan racjonalizacji zuzycia energii i audyty energetyczne | planu  racjonalizacji
moga by¢ wlaczone do ogélnego planu racjonalizacji | zuzycia energii,
zuzycia energii wigkszej instalacji (np. do produkgji zelaza | audytéw
i stali). energetycznych
i rejestru bilansu
energetycznego
Sporzadzanie raz na rok rejestru bilansu energetycznego, | bedzie  zasadniczo
ktéry przedstawia podzial zuzycia i wytwarzania energii | zalezeé od
(w tym oddawania energii) wedtug rodzaju Zrédta energii | charakteru, skali
(np. energia elektryczna, gaz ziemny, gazy procesowe | i zlozonoci zespotu
powstale przy produkeji zelaza i stali, energia ze Zrédet | yrzadzen oraz od
odnawialnych, pobrane ciepto lub chlodzenie). Obejmuje rodzajow
to: wykorzystywanych
b, | Rejestr bilansu | — okreSlenie granicy energetycznej proceséw; zr6det energii.
" | energetycznego

— informacje o zuzyciu energii pod wzgledem energii
dostarczonej;

— informacje o energii oddawanej z zespotu urzadzen na
Zewnatrz;

— informacje o przeplywie energii (np. wykresy Sankeya
lub bilanse energetyczne) pokazujace, w jaki sposob
energia jest wykorzystywana w procesach.

BAT 11. W celu zwigkszenia efektywno$ci energetycznej nagrzewania (w tym nagrzewania i suszenia
wsadu, a takze nagrzewania kapieli i wanien cynkowniczych) w ramach BAT nalezy zastoso-
wa¢ odpowiednia kombinacje technik przedstawionych ponizej.

Technika Opis Stosowanie
Konstrukcja i dziatanie
Obejmuje techniki takie jak: Technika ta  ma
— optymalizacje kluczowych cech pieca (np. liczba i typ | zastosowanie
Optymalna palnikéw, szczelno$é i izolacja pieca przy uzyciu odpo- | wylacznie do nowych
a konstrukcja  pieca wiednich materialéw ogniotrwatych); zespoléow  urzadzen
" | do  nagrzewania L . . . oraz w przypadku
— minimalizacj¢ strat ciepla z otworéw drzwiowych .
wsadu znaczacej

pieca, np. przez zastosowanie kilku podnoszonych seg-
mentéw zamiast jednego w piecach grzewczych ciag-
tego dziatania;

modernizacji zespotu
urzadzen.
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— minimalizacj¢ liczby konstrukcji podtrzymujacych
wsad wewnatrz pieca (np. ksztaltownikow, szyn §lizgo-
wych) oraz zastosowanie odpowiedniej izolacji w celu
zmniejszenia strat ciepta wynikajacych z chlodzenia
wodg konstrukeji wsporczych w piecach grzewczych
ciaglego dzialania.

Obejmuje techniki takie jak:

Technika ta ma

— réwnomierne nagrzewanie $cian wanny cynkowniczej | zastosowanie
(np. za pomocg palnikoéw o duzej predkosci lub kon- | wylacznie do nowych
Optymalna . S . ) p
: strukgji promiennikowej); zespoléw  urzadzen
konstrukcja wanny imali . ' epla 7 bi dk
cynkowniczej — zminimalizowanie strat ciepla z pieca poprzez zastoso- | oraz w przypadku
Y wanie izolowanych $cian zewnetrznych/wewnetrznych | znaczacej
(np. wylozenie ceramiczne). modernizacji zespolu
urzadzen.
Obejmuje techniki takie jak:
Optymalna minimalizacja strat ciepta z wanny cynkowniczej podczas
eksploatacja wanny | cynkowania ogniowego ciaglego i jednostkowego drutéw, | Zastosowanie ogdlne
cynkowniczej np. poprzez stosowanie izolowanych oston w okresach
postoju.
malizacj . o
Optymalizacja Zob. sekcja 1.7.1. Zastosowanie ogdlne
spalania
Automatyzacja Zastosowanie ogdlne

i sterowanie piecem

Zob. sekcja 1.7.1.

System zarzadzania
(i gospodarka)
gazem procesowym

Zob. sekcja 1.7.1.

Stosuje si¢  warto$¢ opalowg gazéw procesowych
powstalych przy produkcji zelaza i stali lub gazu bogatego
w CO pochodzgcego z produkcji zelazochromu.

Stosuje si¢ wylacznie
w przypadku
dostepnosci  gazéw
procesowych

powstalych przy
produkgji zelaza
i stali lub gazu
bogatego w  CO
pochodzacego

z produkgji

zelazochromu.

Wyzarzanie
partiami (w piecach
kotpakowych)

z uzyciem 100 %
wodoru

Wyzarzanie  partiami (w  piecach  kolpakowych)
przeprowadza si¢ w piecach, w ktorych jako gaz
ochronny o zwigkszonej przewodnosci cieplnej stosuje sig
100 % wodor.

Technika ta ma
zastosowanie
wylacznie do nowych
zespoléw  urzadzen
oraz w przypadku
ZNaczacej
modernizacji zespotu
urzadzen.

Spalanie w tlenie

Zob. sekcja 1.7.1.

Zastosowanie moze
by¢ ograniczone
do piecow
przetwarzajacych
stal wysokostopowa.
Mozliwosé
zastosowania

w istniejacych
zespolach urzadzen
moze by¢
ograniczona
konstrukcja  pieca
i potrzeba
zapewnienia
minimalnego
przeplywu
odlotowych.
Nie dotyczy piecéw
wyposazonych

w palniki
promiennikowe.

gazow
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Mozliwosé
zastosowania
w istniejacych
zespolach urzadzen
moze by¢
ograniczona

Spalanie
bezplomieniowe

Zob. sekcja 1.7.1.

konstrukeja pieca (t.
objetoscig pieca,
przestrzenia

na palniki,
odleglosciag  miedzy
palnikami) oraz
koniecznoscig
wymiany okladziny
ogniotrwalej.

Zastosowanie moze
by¢ ograniczone
do procesow,
w ktérych
wymagana jest Scisla
kontrola temperatury
lub profilu
temperatury (np.
rekrystalizacja).

Nie dotyczy piecow
pracujacych

w temperaturze
nizszej niz
temperatura
samozapltonu
wymagana do celow
spalania
bezplomieniowego
oraz piecow
wyposazonych

w palniki
promiennikowe.

Palnik opalany
impulsowo

Doplyw ciepla do pieca jest kontrolowany przez czas
palenia si¢ palnikéw lub przez sekwencyjne uruchamianie
poszczegdlnych palnikow, a nie przez regulacje przeplywu
powietrza do spalania i paliwa.

Technika ta ma
zastosowanie
wylacznie do nowych
zespoléw  urzadzen
oraz w przypadku
ZNaczacej
modernizacji zespolu
urzgdzen.

Odzysk ciepta z gazéw spalinowych

Dotyczy  wylacznie
piecéw grzewczych

Wstepne Wsad jest wstepnie nagrzewany w wyniku bezposredniego Ef%g}zgo dz1a}an/1a.
nagrzewanie wsadu | nadmuchiwania na niego goracych gazéw spalinowych. le dotyczy piecow
wyposazonych
w palniki
promiennikowe.

Suszenie
obrabianego
materialu

W cynkowaniu ogniowym jednostkowym cieplo z gazéw
spalinowych  jest wykorzystywane do  osuszania
obrabianego materiatu.

Zastosowanie ogdlne
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Zastosowanie
do istniejacych
Zob. sekcja 1.7.1. zespoléw urzadzen
Wstepne Moy . . Klad . . byé
oorzewanie ozna to osiagna¢ na przyklad przez zastosowanie | moze yé
m. Zg)wietrza do palnikéw regeneracyjnych lub rekuperacyjnych. Nalezy | ograniczone
p . osiggnaé réwnowage miedzy maksymalizacja odzysku | ze wzgledu na brak
spalania ool ; i h 2 minimalizaci L .
ciepla z gazéw spalinowych a minimalizacjg emisji NOx. | miejsca w przypadku
instalacji z palnikami
regeneracyjnymi.
Mozliwosé
zastosowania
w istniejacych
Cieplo z goracych gazéw spalinowych jest wykorzystywane ifigg}ach urzqdierc}
. do wytwarzania pary lub gorgcej wody, ktéra jest uzywana . Y
Kociol . ; L 4 ograniczona
n. . w innych procesach (np. do nagrzewania kapieli trawiacych
odzysknicowy ) . . ze wzgledu na brak
i topnikujacych), do ogrzewania komunalnego lub do micjsca lub
wytwarzania energii elektryczne;j. odpowiednie
zapotrzebowanie
na parg lub goracy
wode.

Dalsze sektorowe techniki zwigkszania efektywnosci energetycznej podano w sekcjach 1.2.1, 1.3.1 i 1.4.1
niniejszych konkluzji dotyczacych BAT.

Tabela 1.1

Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powiazane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego
zuZycia energii zwigzanego z nagrzewaniem wsadu w procesie walcowania na goraco

Szczegbtowe procesy BAT-AEPL

Wyroby stalowe na korficu procesu walcowania Jednostka (Srednia roczna)
Nagrzewanie wsadu
Kregi blach tasmowych walcowanych na goraco (tasmy) MJ/t 1200-1 500 ()
Blachy arkuszowe grube MJJt 1400-2000 ()
Prety, walcowka MJJt 600-1 900 (3
Ksztaltowniki, kesy, szyny, rury MJ/t 1400-2 200
Nagrzewanie migdzyoperacyjne wsadu
prety, walcowka, rury MJ/t 100-900
Nagrzewanie koficowe (dogrzewanie) wsadu
Blachy arkuszowe grube MJ/t 1000-2 000
Prety, walcowka MJ/t 1400-3 000 ()

(") W przypadku stali wysokostopowej (np. austenitycznej stali nierdzewnej) gorna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢
wyzsza i wynosi¢ nawet 2 200 MJt.

() W przypadku stali wysokostopowej (np. austenitycznej stali nierdzewnej) gorna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢
wyzsza i wynosi¢ nawet 2 800 MJJt.

() W przypadku stali wysokostopowej (np. austenitycznej stali nierdzewnej) gérna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢
wyzsza i wynosi¢ nawet 4 000 MJ/t.

Tabela 1.2

Poziom efektywnosci Srodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego
zuZycia energii zwigzanego z wyzarzaniem po walcowaniu na zimno

. BAT-AEPL
Szczegblowe procesy Jednostka (¢rednia roczna)
wyzarzanie po walcowaniu na zimno (w piecach MJJt 600-1200 (") ()
kolpakowych i ciagle)

(") W przypadku wyzarzania partiami (w piecach kolpakowych) dolng granice zakresu BAT-AEPL mozna osiggna¢, wykorzys-
tujac BAT 11 (g).

(*) Poziom BAT-AEPL moze by¢ wyzszy w przypadku linii wyzarzania ciaglego wymagajacych temperatury wyzarzania
powyzej 800 °C.
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Tabela 1.3

Poziom efektywnosci Srodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego
zuzycia energii zwigzanego z nagrzewaniem wsadu przed cynkowaniem ogniowym ciaglym

Szczegbtowe procesy Jednostka (ériﬂﬁ?a_?‘f)iina)
Nagrzewanie wsadu przed cynkowaniem ogniowym cigglym MJ/t 700-1100 (Y

(") Poziom BAT-AEPL moze by¢ wyzszy w przypadku linii wyzarzania cigglego wymagajacych temperatury wyzarzania
powyzej 800 °C.

Tabela 1.4

Poziom efektywnosci Srodowiskowej powiazany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego
zuzycia energii zwigzanego z cynkowaniem ogniowym jednostkowym

Szczegdtowe procesy Jednostka (ére]?iﬁ?;ArEE;na)
Cynkowanie ogniowe jednostkowe kWh/t 300-800 () (& ()

(") Gorna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza, gdy nadmiar cynku usuwa si¢ poprzez odwirowywanie lub gdy tem-
peratura kapieli galwanicznej jest wyzsza niz 500 °C.

(*) Goérna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 1 200 kWh/t dla zespoléw urzadzen do cynkowania
ogniowego jednostkowego, dzialajacych przy $redniej rocznej wydajnosci produkeji ponizej 150 t/m’ objetosci wanny
cynkowniczej.

() W przypadku zespoléw urzadzen do cynkowania ogniowego jednostkowego, produkujacych gtéwnie cienkie wyroby (np.
< 1,5 mm) gérna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 1 000 kWh/t.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.

1.1.5. Efektywne wykorzystanie materialéw

BAT 12. Aby zwiekszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialéw podczas odtluszczania i ograniczy¢
wytwarzanie zuZytego roztworu odttuszczajacego, w ramach BAT nalezy stosowaé kombi-
nacje technik podanych ponizej.

Technika Opis Stosowanie

Unikanie lub ograniczanie koniecznosci odttuszczania

Stosowanie wsadu o niskim stopniu
zanieczyszczenia olejami i smarami
wydluza czas dzialania roztworu
odtluszczajgcego.

Mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona, jeSli nie
mozna wplywac najakos¢ wsadu.

Stosowanie wsadu o niskim
a. | stopniu zanieczyszczenia
olejami i smarami

Olej znajdujacy si¢ na powierzchni
blachy jest spalany w piecu
Zastosowanie pieca | z  bezposrednim  plomieniem. | Mozliwo$¢ zastosowania moze
z bezposrednim plomieniem | W przypadku niektorych | by¢ ograniczona, jesli
b. | w przypadku cynkowania | produktéw wysokiej jakoSci lub | wymagany jest bardzo wysoki
ogniowego  cigglego blach | blach w arkuszach z wysokim | poziom czystosci powierzchni
w arkuszach poziomem  oleju  resztkowego | iprzyczepnosci cynku.
konieczne moze by¢ odtluszczanie
przed umieszczeniem w piecu.
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Optymalizacja odttuszczania

Ogolne techniki zwigkszania
skutecznosci odttuszczania

Do takich technik zalicza sie:

— monitorowanie i optymalizacje
temperatury oraz stezenia $rod-
kéw odtluszczajacych w roztwo-
rze odtluszczajacym;

— wzmocnienie  dzialania roz-
tworu  odtluszczajagcego  na
wsad (np. poprzez przemie-
szczanie wsadu, wstrzgsanie roz-
tworu  odtluszczajacego  lub
zastosowanie  ultradZwiekow
w celu wywolania kawitacji roz-
tworu na odtluszczanej powierz-
chni).

Zastosowanie ogélne

d Minimalizacja ~wydostawania
" | si¢ roztworu odtluszczajacego

Obejmuje techniki takie jak:

— uzycie rolek dociskowych, np.
w przypadku cigglego odtlusz-
czania tasmy;

— uzyskanie odpowiedniego czasu
ociekania, np. przez powolne
podnoszenie obrabianego mate-
riatu.

Zastosowanie ogdlne

Odtluszczanie kaskadowe

wsteczne

Odtluszczanie przeprowadza sie
w co najmniej dwoch wannach
polaczonych szeregowo, przy czym
wsad jest przenoszony z najbardziej
Zanieczyszczonej wanny
odtluszczajacej do najczystsze;j.

Zastosowanie ogdlne

Wydluzenie czasu eksploatacji wanien odttuszczajgcych

f Czyszczenie i ponowne uzycie

W celu oczyszczenia roztworu
odtluszczajagcego do ponownego
uzycia  stosuje  si¢  separacje
magnetyczng, separacj¢ oleju (np.

roztworu odtluszczajacego przelewy syfonowe, rynny
spustowe, przelewy), mikro- lub
ultrafiltracje lub obrébke
biologiczna.

Zastosowanie ogdlne

BAT 13.

Aby zwigkszy¢ efektywno$é wykorzystania materialéw w procesie wytrawiania i ograni-

czy¢ wytwarzanie zuzytego kwasu do wytrawiania podczas jego ogrzewania, w ramach
BAT nalezy stosowac jedng z technik podanych ponizej i nie stosowaé bezposredniego

wprowadzania pary.

Technika Opis

Odporne na korozje wymienniki ciepla sg zanurzane w kwasie
do wytrawiania w celu poSredniego ogrzewania, np. parg.

Ogrzewanie kwasow za pomocg
wymiennikéw ciepla

Gazy spalinowe przechodzg przez kwas do wytrawiania,

b | Ogrzewanie kwaséw metoda spalania
: uwalniajgc energie poprzez bezposrednie przenoszenie ciepta.

zanurzeniowego
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BAT 14. Aby zwiekszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialéw w procesie wytrawiania i ograni-
czy¢ wytwarzanie zuzytego kwasu do wytrawiania, w ramach BAT nalezy stosowac odpo-
wiednig kombinacje technik podanych ponizej.

Technika

Opis

Stosowanie

Unikanie lub ograniczanie koniecznosci wytrawiania

a. | Minimalizacja korozji stali

Obejmuje techniki takie jak:

— chlodzenie stali walcowanej na
goraco tak szybko, jak to moz-
liwe, w zaleznosci od specyfika-
cji produktu;

— magazynowanie wsadu w zada-
szonych miejscach;

— ograniczenie czasu przechowy-
wania wsadu.

Zastosowanie ogdlne

Obejmuje techniki takie jak:

— §rutowanie; Zastosowanie do istniejacych
zespoléw urzadzen moze byé
— zginanie; ograniczone ze wzgledu na brak
b Mechaniczne (wstepne) miejsca.
" | usuwanie zgorzeliny — piaskowanie;
Mozliwo$¢ zastosowania moze
— szczotkowanie; by¢ ograniczona ze wzgledu na
— wydluzanie i prostowanie blach specyfikacje produktu.
cienkich.
Stosowanie roztworu wodnego
siarczanu  sodu  (Na,SO,) do
wstepnej obrébki stali M . ] .
wysokostopowej przed | Ma  zastosowanie  wylcznie
W .. | wytrawianiem mieszaning kwaséw do walcowania na zimno.
stepne wytrawiamie | o celu rzyspieszenia : .
c. | elektrolityczne stali | U ok 18| Zastosowanie do istniejacych
wysokostopowej !~ usprawniema USUWANIA |y ognotéw urzadzen moze byé
powierzchniowej zgorzeliny ograniczone ze wzgledu na brak
tlenkowej.  Scieki  zawierajace | . isca
sze$ciowartoSciowy  chrom  s3 ’

oczyszczane przy uzyciu techniki
BAT 31, o ktérej mowa w lit. ).

Optymalizacja procesu wytrawiania

d Sptukiwanie po odtluszczaniu
" | alkalicznym

Dzigki  plukaniu  wsadu  po
odtluszczeniu ~ ogranicza  sig
przeniesienie alkalicznego
roztworu  odtluszczajacego  do

kapieli trawiacej.

Zastosowanie do istniejacych
zespoléw urzadzen moze by
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.
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Ogdlne techniki zwigkszania
wydajnosci wytrawiania

Do takich technik zalicza sie:

— optymalizacje temperatury
wytrawiania w celu maksymali-
zacji szybkoSci wytrawiania przy
minimalizacji emisji kwas6w;

— optymalizacje skladu kapieli tra-
wigcej (np. stezenia kwasu
i zelaza);

— optymalizacje czasu wytrawia-
nia w celu unikniecia nadmier-
nego wytrawienia;

— unikanie drastycznych zmian
w skladzie kapieli trawigcej
poprzez czeste uzupeknianie jej
Swiezym kwasem.

Zastosowanie ogolne

Czyszczenie ~ wanny  do
f. | wytrawiania i ponowne uzycie
wolnego kwasu

Do usuwania czastek z kwasu do
wytrawiania ~ stosuje si¢  obieg
czyszczacy, np. z filtraca,
a nastgpnie odzyskuje si¢ wolny
kwas poprzez wymiang jonows,
np. przy uzyciu zywic.

Nie ma zastosowania, jesli stosuje
si¢ wytrawianie kaskadowe (lub
podobne), poniewaz w jego
wyniku uzyskuje si¢ bardzo
niskie poziomy wolnego kwasu.

Wytrawianie kaskadowe

wsteczne

Wytrawianie przeprowadza si¢ w co
najmniej dwoéch wannach
polaczonych szeregowo, przy czym
wsad jest przenoszony z wanny
0 najnizszym stezeniu kwasu do
wanny o Najwyzszym.

Zastosowanie do istniejacych
zespoléw urzadzen moze by¢
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.

h Minimalizacja ~wydostawania
" | si¢ kwasu do wytrawiania

Obejmuje techniki takie jak:

— uzycie rolek dociskowych, np.
w przypadku wytrawiania ciag-
tego ta$my;

— uzyskanie odpowiedniego czasu
ociekania, np. przez powolne
podnoszenie obrabianego mate-
riaty;

— wykorzystanie zwojéw  wal-
céwki wibracyjnej.

Zastosowanie ogélne

i. | Wytrawianie turbulencyjne

Obejmuje techniki takie jak:

— wtryskiwanie kwasu do wytra-
wiania pod wysokim ci$nieniem
przez dysze;

— wstrzasanie kwasu do wytrawia-
nia za pomoca zanurzonej tur-

biny.

Zastosowanie do istniejacych
zespotéw urzadzen moze byé
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.
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Stosowanie
wytrawiania

inhibitoréw

Inhibitory wytrawiania sa dodawane
do kwasu do wytrawiania w celu
ochrony  metalicznie  czystych
czeSci wsadu przed nadmiernym
wytrawieniem.

Nie ma zastosowania do stali
wysokostopowej.

Mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona ze wzgledu
na specyfikacje produktu.

chlorowodorowym

Aktywne wytrawianie w kwasie

Wytrawianie przeprowadza si¢ przy
niskim stezeniu kwasu
chlorowodorowego (tj. wagowo ok.
4-6 %) 1 wysokim stezeniu zelaza (tj.
ok. 120-180 g/l) w temperaturze
20-25 °C.

Zastosowanie ogdlne

Tabela 1.5

Poziom efektywnosci Srodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego

zuzycia kwasu do wytrawiania przy cynkowaniu ogniowym jednostkowym

Kwas do wytrawiania Jednostka (érefsﬁg;iEngat)
Kwas chlorowodorowy, 28 % masowych. kg/t 13-30 (Y

(") Gérna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 50 kg/t w przypadku cynkowania gléwnie obrabianego

materiatu o duzej powierzchni wlasciwej (np. cienkich wyrobéw < 1,5 mm, rur o grubosci Scianki < 3 mm) lub w przy-

padku ponownego cynkowania.

BAT 15.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.

Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialéw przy topnikowaniu i zmniejszy¢

ilosci zuzytego roztworu topnika przekazywanego do unieszkodliwienia, w ramach BAT
nalezy stosowaé wszystkie techniki a), b) i ¢) w polaczeniu z technikg d) lub w polaczeniu
z technikg e) podanymi ponizej.

Technika

Opis

Stosowanie

Plukanie obrabianego
materialu po wytrawianiu

W przypadku cynkowania ogniowego
jednostkowego  przenoszenie  zelaza
do roztworu topnika jest ograniczane
przez plukanie obrabianego materialu
po wytrawianiu.

Zastosowanie do istniejacych
zespotow urzadzen moze byé
ograniczone ze wzgledu na
brak miejsca.

Zoptymalizowany proces

Sklad chemiczny roztworu topnika jest
monitorowany i czgsto korygowany.
Ilo$¢ stosowanego Srodka do topnikowania

Zastosowanie ogdlne

wydostawania si¢ roztworu
topnika

topnikowania jest ograniczona do minimalnego poziomu
wymaganego do osiggniecia specyfikacji
produktu.

Minimalizacja Wydostawanie si¢ roztworu topnika jest

minimalizowane  dzigki  przeznaczeniu
wystarczajgcej ilosci czasu na ocieknigcie

Zastosowanie og6lne

Usuwanie zelaza i ponowne
uzycie roztworu topnika

Zelazo usuwa si¢ z roztworu topnika

za pomocg jednej z nastepujacych technik:

— utlenianie elektrolityczne;

— utlenianie powietrzem lub z uzyciem
H,O0,;

— wymiana jonowa.

Po wusunieciu zelaza roztwér topnika

wykorzystuje si¢ ponownie.

Zastosowanie do istniejacych
zespoléw  urzadzen do
cynkowania ogniowego
jednostkowego moze by¢
ograniczone ze wzgledu na
brak miejsca.
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Zuzyty roZtwor topnika jest
wykorzystywany do odzysku zawartych
w nim soli w celu produkgji $rodkéw do
topnikowania. Moze si¢ to odbywal na
terenie zakladu lub poza nim.

Mozliwos¢  zastosowania
moze byé  ograniczona
w zaleznosci od dostepnosci
rynku.

Odzysk soli z zuzytego
roztworu topnika
® | 'do produkgi srodkow
do topnikowania

BAT 16. W celu zwigkszenia efektywnosci wykorzystania materialéw w procesie cynkowania ognio-
wego przy powlekaniu drutéw i cynkowaniu ogniowym jednostkowym oraz zmniejszenia
ilosci wytwarzanych odpadéw, w ramach BAT nalezy stosowaé wszystkie techniki podane
ponizej.

Technika Opis

Wytwarzanie kozucha zuzlowego dennego mozna ograniczy¢, np.
przez wystarczajace plukanie po wytrawianiu, usuwanie Zelaza

z roztworu topnika (zob. BAT 15 lit. d)), stosowanie Srodkéw do
topnikowania o tagodnym dzialaniu trawigcym oraz unikanie
miejscowego przegrzewania w wannie cynkowniczej.

Ograniczenie powstawania
kozucha zuzlowego dennego

Powstawanie rozpryskéw cynku z wanny cynkowniczej jest
ograniczone dzigki zminimalizowaniu przenoszenia roztworu
topnika (zob. BAT 26 lit. b)). Rozpryski cynku wydobywajace si¢

z wanny cynkowniczej sa zbierane i ponownie wykorzystywane.
Obszar wokdt wanny jest utrzymywany w czystosci, aby ograniczy¢
zanieczyszczenie rozpryskami.

Zapobieganie rozpryskom cynku
przy cynkowaniu ogniowym

b. | jednostkowym, zbieranie
rozpryskoéw cynku i ich ponowne
wykorzystanie

Tworzenie si¢ popiotu cynkowego, tj. utlenianie cynku na
powierzchni kapieli, jest ograniczane np. przez:

— wystarczajace wysuszenie obrabianego materialu/drutéw przed

zanurzeniem,

Zmniejszenie ilo$ci wytwarzanego
popiolu cynkowego — unikanie niepotrzebnych zaktécen kapieli podczas produkji,

w tym podczas odtluszczania;

— zmniejszenie powierzchni wanny stykajacej si¢ z powietrzem za
pomoca plywajacej ostony ogniotrwalej — w przypadku cigglego
cynkowania ogniowego drut6w.

BAT 17. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materiatéw i zmniejszy¢ ilo$¢ odpadéw przeka-
zywanych do unieszkodliwienia w wyniku fosforanowania i pasywacji, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ technike, o ktérej mowa w lit. a), oraz jedng z technik, o ktérych mowa
w lit. b) lub c), ponize;j.

Technika Opis

Wydtuzenie czasu eksploatacji wanien do przetwarzania

Obieg czyszczacy, na przyklad z filtracjg, stuzy
do oczyszczania roztworu do fosforanowania lub
pasywacji w celu ponownego uzycia.

Czyszczenie i ponowne uzycie roztworu do
fosforanowania lub pasywacji

Optymalizacja przetwarzania

Powlekarki walcowe stosuje si¢ do nakladania roztworu
do pasywacji lub warstwy zawierajacej fosforany

b. | Stosowanie powlekarek walcowych do taSm | na powierzchnie taSm. Umozliwia to lepsza kontrole
grubosci warstwy, a tym samym zmniejszenie zuzycia
chemikaliéw.

Wydostawanie si¢ roztworu chemicznego jest
Minimalizacja wydostawania si¢ roztworu minimalizowane np. dzigki przepuszczaniu taSm przez
chemicznego rolki dociskowe lub dzigki przeznaczeniu wystarczajacej
iloSci czasu na ocieknigcie obrabianego materiatu.
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BAT 18. Aby ograniczy¢ ilo$¢ zuzytego kwasu do wytrawiania przekazywanego do unieszkodliwie-
nia, w ramach BAT nalezy przeprowadzi¢ odzyskiwanie zuzytych kwaséw trawigcych (tj.
kwasu chlorowodorowego, siarkowego i mieszaniny kwaséw). Neutralizacja zuzytych kwa-
s6w do wytrawiania lub wykorzystanie zuzytych kwaséw do wytrawiania do rozdzielania
emulsji nie stanowi BAT.

Opis
Techniki odzyskiwania zuzytego kwasu do wytrawiania na terenie zakladu lub poza nim obejmuja:

i. prazenie natryskowe lub wykorzystanie reaktorow ze zlozem fluidalnym do odzysku kwasu chlorowodoro-
wego;

ii. krystalizacja siarczanu Zelazowego do odzysku kwasu siarkowego;

iii. prazenie natryskowe, odparowanie, wymiana jonowa lub dializa dyfuzyjna w celu odzyskania mieszaniny
kwasow;

iv. wykorzystanie zuzytego kwasu do wytrawiania jako surowca wtérnego (np. do produkeji chlorku zelaza lub
pigment6w).

Stosowanie

W przypadku cynkowania ogniowego jednostkowego, jezeli wykorzystanie zuzytego kwasu do wytrawiania
jako surowca wtérnego jest ograniczone z powodu jego niedostepnosci na rynku, wyjatkowo mozna przepro-
wadzi¢ neutralizacje zuzytego kwasu do wytrawiania.

Dalsze sektorowe techniki zwigkszania efektywnosci wykorzystania materiatéw podano w sekcjach 1.2.2,1.3.2,
1.4.2,1.5.11 1.6.1 niniejszych konkluzji dotyczacych BAT.

1.1.6. Zuzycie wody i wytwarzanie $ciekéw

BAT 19. Aby zoptymalizowaé zuzycie wody, zwigkszy¢ jej zdolno$é do recyklingu i zmniejszy¢ ilosé
wytwarzanych $ciekéw, w ramach BAT nalezy stosowaé zaréwno techniki, o ktérych mowa
w lit. a) i b), jak i odpowiednia kombinacje technik, o ktérych mowa w lit. ¢)-h) przedstawio-
nych ponizej.

Technika Opis Stosowanie

Plan gospodarowania wodg i audyty

gospodarki wodnej stanowia czg$é

systemu EMS (zob. BAT 1)

i obejmuja:

— schematy przeptywu i bilans
masy wody zespotu urzadzen;

— ustalanie celéw pod wzgledem
oszczednosci wody;

— wdrazanie technik optymalizacji
zuzycia wody (np. kontrola
zuzycia wody, recykling wody,
wykrywanie i usuwanie wycie-
kow).

Audyty  gospodarki wodnej

przeprowadza si¢ co najmniej raz

w roku, aby zapewni¢ osiagnigcie

celow planu gospodarowania woda.

Plan gospodarowania woda i audyty

gospodarki wodnej moga byé

wlaczone do ogdlnego planu
gospodarowania woda w wigkszej
instalacji (np. do produkcji zelaza

i stali).

Poziom szczegdlowosci planu
gospodarowania wodg
i audytéw gospodarki wodnej
bedzie zasadniczo zalezeé od
charakteru, skali i zlozonosci
zespolu urzadzen.

Plan gospodarowania wodg
i audyty gospodarki wodnej
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Kazdy rodzaj Sciekéw (np. splyw
powierzchniowy, woda procesowa,
Scieki alkaliczne lub kwasne, zuzyty
roztwér odtluszczajacy) zbiera si¢ | Mozliwosé zastosowania
z  uwzglednieniem  zawartoici | w  istniejagcych  zespotach
b. | Rozdzielenie strumieni wody | zanieczyszczen i wymaganych | urzadzen moze by¢ ograniczona

technik oczyszczania. Strumienie
Sciekdw, ktére mogg by¢ poddane
recyklingowi bez  oczyszczania,
oddziela si¢ od strumieni $ciek6w
wymagajgcych oczyszczania.

uktadem zbierania

wody.

systemu

c. | zanieczyszczenia

Minimalizacja
wody
procesowej weglowodorami

Zanieczyszczenie wody procesowej

ubywajacym olejem i smarem jest

minimalizowane dzieki
zastosowaniu takich technik jak:

— olejoszezelne tozyska i uszczel-
nienia lozysk walcow robo-
czych;

— wskazniki wycieku;

— regularne kontrole i zapobiega-
wcza konserwacja uszczelek
pompy, rurociggdw i walcow
roboczych.

Zastosowanie ogdlne

g, | Ponowne wykorzystanie lub

recykling wody

Strumienie wody (np. woda
procesowa, $cieki z oczyszczania na
mokro lub kapieli hartowniczych) sa
ponownie wykorzystywane lub
poddawane recyklingowi
w obiegach zamknietych lub
polzamknietych, w razie potrzeby
po oczyszczeniu (zob. BAT 30
i BAT 31).

Stopien ponownego
wykorzystania lub recyklingu
wody  jest  uwarunkowany
bilansem wodnym  zespolu
urzadzen, zawartos$cig
zanieczyszczen lub
charakterystyka Sciekéw.

e. | Plukanie kaskadowe wsteczne

Plukanie przeprowadza si¢ w co
najmniej dwoéch wannach
szeregowych, przy czym wsad jest
przenoszony z najbardziej
Zanieczyszczonej wanny do
ptukania do najczystsze;j.

Zastosowanie do istniejacych
zespoléw urzadzen moze by¢
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.

Recykling  lub
f. | wykorzystanie
plukania

ponowne
wody  do

Woda z ptukania po wytrawianiu lub
odtluszczaniu jest po oczyszczeniu,
w razie potrzeby, poddawana
recyklingowi/ponownie

wykorzystywana do poprzednich
kapieli procesowych jako woda
uzupelniajgca, woda do plukania
lub, jesli stezenie kwasu jest
wystarczajgco wysokie, do odzysku

kwasu.

Zastosowanie ogdlne

Oczyszczaniei ponowne uzycie
wody procesowej zawierajacej
olej i zgorzeling w procesie
walcowania na goraco

Scieki zawierajace olej i zgorzeling
z  walcowni  goracych s
oczyszczane oddzielnie
z zastosowaniem réznych etapow
oczyszczania, w tym dolow
na zgorzeling, osadnikow,
cyklonéw 1 filtracii w  celu
oddzielenia oleju i zgorzeliny. Duza
cze$¢ oczyszczonej wody jest
ponownie uzywana w procesie.

Zastosowanie ogdlne
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Usuwanie soorzelin Czujniki i automatyka sluza do
. g Y| $ledzenia polozenia wsadu
natryskiem wodnym | . LA o
h. sterowane czujnikami | | regulowania ilosci wody do | Zastosowanie ogélne
w walcowaniu na goraco usuwama - zgorzeliny
przeplywajacej przez dysze wodne.
Tabela 1.6
Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego
zuzycia wody
Sektor Jednostka . BAT_AEPL
($rednia roczna)
Walcowanie na gorgco m’[t 0,5-5
Walcowanie na zimno m’ft 0,5-10
Ciggnienie drutu m’[t 0,5-5
Cynkowanie ogniowe ciagle m’[t 0,5-5
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.
1.1.7. Emisje do powietrza
1.1.7.1.  Emisje do powietrza z ogrzewania

BAT 20.

Aby zapobiegaé emisjom pylu do powietrza w wyniku ogrzewania lub ogranicza¢ takie emi-

sje, w ramach BAT nalezy stosowa¢ energie elektryczng wytwarzang z niekopalnych Zrédel
energii albo technike, o ktérej mowa w lit. a), w polaczeniu z technika, o ktérej mowa

w lit. b) ponizej.

Technika

Opis

Stosowanie

Wykorzystanie paliw o niskiej
zawartoSci pytu i popiotu

Paliwa o niskiej zawartosci pylu
i popiolu to na przyklad gaz
ziemny, skroplony gaz plynny
(LPG), odpylony gaz wielkopiecowy
i odpylony gaz konwertorowy.

Zastosowanie ogdlne

b. | Ograniczanie porywania pytu

ogranicza na

Porywanie pylu

przyklad:

— w miare mozliwosci stosowanie
czystego wsadu lub czyszczenie
wsadu z luznej zgorzeliny i pytu
przed wprowadzeniem go do
pieca;

— minimalizacja powstawania pylu
w wyniku uszkodzenia okladzin
ogniotrwalych, np. poprzez uni-
kanie bezposredniego kontaktu
plomieni z okladzinami ogniotr-

walymi, stosowanie powlok
ceramicznych na okladzinach
ogniotrwalych;

— unikanie bezposredniego kon-
taktu plomieni z wsadem.

Unikanie bezposredniego
kontaktu plomieni z wsadem
nie ma zastosowania

w przypadku piecow
z plomieniem bezposrednim.
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Tabela 1.7

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pytu do powie-
trza pochodzjcych z nagrzewania wsadu

BAT-AEL ()
Parametr Sektor Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia
z okresu pobierania prébek)

Pyt Walcowanie na gorgco mg/Nm? <2-10
Walcowanie na zimno <2-10

Ciggnienie drutu <2-10

Cynkowanie ogniowe ciagle <2-10

(") BAT-AEL nie ma zastosowania, gdy przeplyw masowy pyltu nie osiaga poziomu 100 g/h.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 21. Aby zapobiegaé emisjom SO, do powietrza w wyniku ogrzewania lub ogranicza¢ takie emi-
sje, w ramach BAT nalezy stosowa¢ energie elektryczng wytwarzang z niekopalnych Zrédet
energii albo paliwa, lub kombinacji paliw o niskiej zawartosci siarki.

Opis

Paliwa o niskiej zawartosci siarki to na przyklad gaz ziemny, skroplony gaz plynny (LPG), gaz wiclkopiecowy,
gaz konwertorowy oraz gaz bogaty w CO z produkgji zelazochromu.

Tabela 1.8

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji SO, do powie-
trza pochodzacych z nagrzewania wsadu

BAT-AEL
Parametr Sektor Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia
z okresu pobierania probek)

Walcowanie na goraco 50-200 () ()

Walcowanie na zimno,
ciggnienie drutu, cynkowanie
ogniowe ciagle blach
w arkuszach

SO, mg/Nm’

20-100 ()

(") BAT-AEL nie ma zastosowania do zespoloéw urzadzen wykorzystujacych w 100 % gaz ziemny lub w 100 % ogrzewanie
elektryczne.

() Goérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 300 mg/Nm3 w przypadku duzego udzialu gazu koksow-
niczego (> 50 % energii wejsciowej).

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 22. Aby zapobiega¢ emisjom NOx do powietrza z ogrzewania lub je ogranicza¢, a jednocze$nie
ogranicza¢ emisje CO i NH; z zastosowania SNCR lub SCR, w ramach BAT nalezy wyko-
rzysta¢ energi¢ elektryczng wytwarzang z niekopalnych Zrédel energii albo odpowiednia
kombinacje technik, o ktérych mowa ponizej.

Technika Opis Stosowanie

Zmniejszenie wytwarzania emisji

Paliwa o niskim potencjale
lub . -
tworzenia NOx, np. gaz ziemny,
skroplony gaz plynny (LPG), gaz
wielkopiecowy i gaz konwertorowy.

Stosowanie  paliwa
a. | kombinacji paliw o niskim
potencjale tworzenia NOx

Zastosowanie ogdlne
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b Automatyzacja i sterowanie

piecem

Zob. sekcja 1.7.2.

Zastosowanie ogélne

c. | Optymalizacja spalania

Zob. sekcja 1.7.2.
Zazwyczaj stosowana w polaczeniu
z innymi technikami

Zastosowanie ogdlne

d. | Palniki o niskiej emisji NOx

Zob. sekcja 1.7.2.

Mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona w przypadku
istniejacych zespotéw urzadzer
ze wzgledu na przeszkody
konstrukcyjne lub operacyjne.

e. | Recyrkulacja spalin

Recyrkulacja (zewnetrzna) czgsci
gazéw spalinowych do komory
spalania w celu zastgpienia czgsci
Swiezego powietrza do spalania,
o podwéjnym efekcie obnizenia
temperatury chlodzenia
i ograniczenia zawartoici O, do
utleniania azotu, co w rezultacie
ogranicza  wytwarzanie =~ NOx.
Technika polega na wprowadzeniu
gazéw spalinowych z pieca do
plomienia w celu zmniejszenia
zawarto$ci tlenu, a tym samym
temperatury plomienia.

Zastosowanie do istniejacych
zespoléw urzadzen moze by¢
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.

Ograniczenie temperatury
wstepnego ogrzewania powietrza
prowadzi do zmniejszenia stezenia

Moze nie miel zastosowania

¢ Ograniczenie temperatury emisji NOyx. Nalezy osiagnaé | w przypadku piecow
.| wstgpnego ogrzewania | od omvch Iniki
owietran réwnowage miedzy | wyposazonyc w  palniki
p maksymalizacja odzysku ciepla | promiennikowe.
z gazéw spalinowych
a minimalizacjg emisji NOx.
Mozliwosé zastosowania
w  istniejgcych  zespolach

g. | Spalanie bezptomieniowe

Zob. sekcja 1.7.2.

urzadzen moze by¢ ograniczona
konstrukcja pieca (tj. objetoscig
pieca, przestrzeniag na palniki,
odlegtoscia migdzy palnikami)
oraz koniecznoscia wymiany
okladziny ogniotrwalej.

Zastosowanie ~ moze  byé
ograniczone do  proceséw,
w ktorych wymagana jest Scista

kontrola  temperatury  lub
profilu  temperatury  (np.
rekrystalizacja).

Nie dotyczy piecéw pracujacych
w temperaturze nizszej niz
temperatura samozaplonu
wymagana do celéw spalania
bezptomieniowego oraz piecow
wyposazonych ~ w  palniki
promiennikowe.
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Zastosowanie moze by¢
ograniczone do piecow
przetwarzajacych stal
wysokostopowy.

Mozliwosé zastosowania
w  istniejacych  zespolach
h. | Spalanie w tlenie Zob. sekcja 1.7.2. urzadzen moze by¢ ograniczona
konstrukcja pieca i potrzebg
zapewnienia minimalnego
przeplywu gazéw odlotowych.
Nie dotyczy piecéw
wyposazonych ~ w  palniki
promiennikowe.

Oczyszczanie gazéw odlotowych

Zastosowanie do istniejacych
zespotéw urzadzen moze byé
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.

Mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona w przypadku
wyzarzania partiami (w piecach
kolpakowych) ze wzgledu na
zmienne temperatury podczas
cyklu wyzarzania.

Selektywna redukcja

Katalityczna (SCR) Zob. sekcja 1.7.2.

Mozliwosé zastosowania
w  istniejgcych  zespolach
urzadzen moze by¢ ograniczona
optymalnym zakresem
temperatur i czasem
przebywania potrzebnym do
Zob. sekcja 1.7.2. przeprowadzenia reakcji.
Mozliwo§¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona w przypadku
wyzarzania partiami (w piecach
kolpakowych) ze wzgledu na
zmienne temperatury podczas
cyklu wyzarzania.

.| Selektywna redukcja
J- niekatalityczna (SNCR)

Technika ta ma zastosowanie
wylacznie w przypadku, gdy
SNCR/SCR wykorzystuje si¢ do
obnizenia emisji NOx.

K Optymalizacja projektu

i dzialania SNCR/SCR Zob. sekqja 1.7.2.

Tabela 1.9

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NOx do powie-
trza i wskaznikowe poziomy emisji w odniesieniu do zorganizowanych emisji CO do powietrza
pochodzacych z nagrzewania wsadu w procesie walcowania na goraco

Rodaat Szcze- BAT-AEL WSkainii(;vi?i poziom
Parametr ) gblowy Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia S o
paliwa S Srednia dobowa lub $rednia
proces z okresu pobierania probek) N
z okresu pobierania prébek
Nowe zespoly urzadzen:
Nagrze- mg/Nm’ 80-200
wanie 8 Istniejace zespoly urzadzen:
NO 100 % gaz 100-350 Brak poziomu
X ziemny Nagrze- wskaznikowego
wanie ; .
migdzyo- mg/Nm 100-250
peracyjne
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Nagrze-
wanie
koficowe | mg/Nm’ 100-200
(dogrze-
wanie)
Nagrze-
wanie,
nagrzewa-
nie
miedzyo-
peracyjne, | mg/Nm’ 100-350 ()
nagrzewa-
nie
koficowe
(dogrze-
wanie)

Inne
paliwa

Nagrze- mg/Nm? 10-50
wanie
Nagrze-
mvi‘;‘;;eo_ mg/Nm’ 10-100
peracyjne
Nagrze-
wanie
koficowe | mg/Nm’ 10-100
(dogrze-
co warlic) Brak BAT-AEL
Nagrze-
wanie,
nagrzewa-
nie
miedzyo-
peracyjne, | mg/Nm’ 10-50
nagrzewa-
nie
koncowe
(dogrze-
wanie)
(") Gorna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 550 mg/Nm* w przypadku duzego udziatu gazu koksow-

niczego lub gazu bogatego w CO z produkji zelazochromu (> 50 % energii wejsciowe;).

100 % gaz
ziemny

Inne
paliwa

Tabela 1.10

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NOx do powie-
trza i wskaznikowe poziomy emisji w odniesieniu do zorganizowanych emisji CO do powietrza
pochodzacych z nagrzewania wsadu w procesie walcowania na zimno

(éred BA}%EL 1ub Wskaznikowy poziom emisji
Parametr Rodzaj paliwa Jednostka Sre gla. ° Ol:V at Srednia dobowa lub $rednia
pi)rbeielr];ii (;))r(r;bselzlk) z okresu pobierania prébek
NOx 100 % gaz ziemny mg/Nm’ 100-250 (! Brak poziomu
wskaznikowego
Inne paliwa mg/Nm’ 100-300 () &
co 100 % gaz ziemny mg/Nm’ Brak BAT-AEL 10-50
Inne paliwa mg/Nm’ Brak BAT-AEL 10-100

(") Gorna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 300 mg/Nm3 w przypadku wyzarzania ciaglego.
() Goérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 550 mg/Nm3 w przypadku duzego udzialu gazu koksow-
niczego lub gazu bogatego w CO z produkcji zelazochromu (> 50 % energii wejsciowe;).
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Tabela 1.11
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NOx do powie-
trza i wskaZnikowy poziom emisji w odniesieniu do zorganizowanych emisji CO do powietrza
z nagrzewania wsadu przy ciggnieniu drutu
BAT-AEL Wikaznik . -
Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia z okresu Ly SXAZIIROWY poziom emisy
B (Srednia z okresu pobierania préobek)
pobierania prébek)
NOx mg/Nm? 100-250 Brak poziomu wskaznikowego
co mg/Nm? Brak BAT-AEL 10-50
Tabela 1.12
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NOx do powie-
trza i wskaznikowy poziom emisji w odniesieniu do zorganizowanych emisji CO do powietrza pocho-
dzjcych z nagrzewania wsadu w procesie cynkowania ogniowego ciaglego
BAT-AEL Wskaznikowy poziom emisji
Parametr Jednostka (Srednia dobowa lub $rednia z okresu | (Srednia dobowa lub $rednia z okresu
pobierania prébek) pobierania prébek)
NOx mg/Nm? 100-300 () Brak poziomu wskaznikowego
co mg/Nm’ Brak BAT-AEL 10-100
(") Goérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 550 mg/Nm3 w przypadku duzego udzialu gazu koksow-
niczego lub gazu bogatego w CO z produkcji zelazochromu (> 50 % energii wejsciowej).
Tabela 1.13
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT AEL) w odniesieniu do zorgamzowanych emlS]l NOy do pow1e-
trza i wskaznikowy poziom emisji w odniesieniu do zorganlzowanych emisji CO do powietrza
z nagrzewania wanny cynkowniczej przy cynkowaniu ogniowym jednostkowym
BAT-AEL Wskaznikowy poziom emisji
Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia z okresu | (Srednia dobowa lub $rednia z okresu
pobierania probek) pobierania probek)
NOx mg/Nm’ 70-300 Brak poziomu wskaznikowego
CO mg/Nm? Brak BAT-AEL 10-100
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
1.1.7.2.  Emisje do powietrza pochodzgce z odttuszczania

BAT 23.

W celu ograniczenia emisji do powietrza mgly olejowej, kwasé6w lub zasad pochodzacych

z odtluszczania blach w arkuszach w procesie walcowania na zimno i cynkowania ognio-
wego ciaglego BAT polegaja na zbieraniu emisji za pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. a)
i oczyszczaniu gazéw odlotowych za pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. b) lub c) ponizej.

Technika ‘ Opis
Zbieranie emisji
Zamknigte .zblormkl (.10. odt}uszc; A& 0 dttuszezanie przebiega w  zamknigtych
a) w  polgczeniu z  odciggiem  powietrza

w przypadku odttuszczania cigglego

zbiornikach, a powietrze jest odciggane.
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Oczyszczanie gazéw odlotowych
b) Oczyszczanie na mokro Zob. sekcja 1.7.2.
0) Demister Zob. sekcja 1.7.2.
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
1.1.7.3.  Emisje do powietrza z procesu wytrawiania

BAT 24.

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pyléw, kwaséw (HCl, HF, H,SO,) i SO, pochodzacych

z procesu wytrawiania w trakcie walcowania na goraco, walcowania na zimno, cynkowania
ogniowego cigglego i ciagnienia drutu, w ramach BAT nalezy zastosowa¢ technike, o ktorej
mowa w lit. a) lub technike, o ktérej mowa w lit. b) w polaczeniu z technika, o ktérej mowa

w lit. ¢) ponizej.

Technika

Opis

Zbieranie emisji

Wytrawianie ciggle w zamknietych zbiornikach
w polaczeniu z odciagiem oparéw

Wytrawianie ~ ciagle  przeprowadza  sig
w zamknietych zbiornikach z ograniczonymi
otworami wejSciowymi i wyjSciowymi na tasme
stalowg lub drut. Opary ze zbiornikéw do
wytrawiania s usuwane.

zbiornikach
lub  ostony

Wytrawianie zanurzeniowe w

wyposazonych w  pokrywy
w polaczeniu z odciagiem opar6w

Wytrawianie zanurzeniowe przeprowadza si¢
w zbiornikach wyposazonych w pokrywy lub
ostony, ktére mozna otworzy¢, aby umozliwié
zaladunek  zwojow  walcowki.  Opary
ze zbiornikéw do wytrawiania sg usuwane.

Oczyszczanie gazéw odlotowych

C.

Oczyszczanie na mokro, a nastepnie demister

Zob. sekcja 1.7.2.

Tabela 1.14

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji HCl, HF i SOx do powie-
trza pochodzacych z wytrawiania w procesie walcowania na goraco, walcowania na zimno i cynkowania ognio-

wego ciaglego
Parametr Jednostka (¢rednia dobowa lub Sreda 4 plcest pobierania probek)
HCl mg/Nm’ <2-10 ()
HF mg/Nm’ <10
SOy mg/Nm’ <1-6 ()

(") Ta BAT-AEL ma zastosowanie wylacznie do wytrawiania kwasem chlorowodorowym.
() Ta BAT-AEL ma zastosowanie wylgcznie do wytrawiania mieszaninami kwasow zawierajacymi kwas fluorowodorowy.
(*) Ta BAT-AEL ma zastosowanie wylacznie do wytrawiania kwasem siarkowym.

Tabela 1.15

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji HCl i SOx do powietrza pochodzacych
z wytrawiania kwasem chlorowodorowym lub siarkowym w procesie ciggnienia drutu

Parametr Jednostka

BAT-AEL

($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek)

HCI

mg/Nm’

<2-10 ()
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SOx

mg/Nm’

<1-6 )

(") Ta BAT-AEL ma zastosowanie wylacznie do wytrawiania kwasem chlorowodorowym.
() Ta BAT-AEL ma zastosowanie wylacznie do wytrawiania kwasem siarkowym.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 25. Aby ograniczy¢ emisje NOx do powietrza pochodzace z wytrawiania kwasem azotowym
(samym lub w polaczeniu z innymi kwasami) oraz emisje NH; z zastosowania SCR w proce-
sie walcowania na goraco i na zimno, w ramach BAT nalezy zastosowa¢ jedng z ponizszych
technik lub ich kombinacje.

Technika Opis Stosowanie
Zmnigjszenie wytwarzania emisji
Wytrawianie stali wysokostopowej | Technika ta ma zastosowanie
Wytrawianie stali | przeprowadza si¢ przez calkowite | wylacznie do nowych zespotéw

wysokostopowej bez uzycia
kwasu azotowego

zastgpienie  kwasu  azotowego
silnym utleniaczem (np.
nadtlenkiem wodoru).

urzadzefi oraz w przypadku
znaczacej modernizacji zespolu
urzadzen.

Dodanie nadtlenku wodoru lub

Nadtlenek wodoru lub mocznik sg
dodawane bezposrednio do kwasu

b. | mocznika do kwasu do d - 1y | Zastosowanie ogdlne
rawiania 0o  wytrawiania ~w  celu
Wyt zmniejszenia emisji NOx.
Zbieranie emisji
Wytrawianie ciggle przeprowadza
Wytrawianie ciagle | sie w zamknietych zbiornikach
w zamknietych zbiornikach | z ograniczonymi otworami L
c. ; o N . | Zastosowanie ogdlne
w polaczeniu z odciggiem | wejciowymi i wyjSciowymi
oparow na taSme stalowg lub drut. Opary
z kapieli trawigcej s3 usuwane.
Wytrawianie zanurzeniowe
Wytrawianie  zanurzeniowe | przeprowadza si¢ w zbiornikach
w zbiornikach wyposazonych | wyposazonych w pokrywy lub
d. | w pokrywy lub ostony | ostony, ktére mozna otworzy¢, aby | Zastosowanie ogélne
w polaczeniu z odciggiem | umozliwi¢  zaladunek  zwojow
oparow walcowki. Opary ze zbiornikéw do
wytrawiania sg usuwane.
Oczyszczanie gazéw odlotowych
Zob. sekcja 1.7.2.
Do roztworu  oczyszczajacego
. dodaje si¢ utleniacz (np. nadtlenek
Oczyszczanie na  mokro A s
. . wodoru) w celu zmniejszenia emisji o
e. | z dodatkiem utleniacza (np. .| Zastosowanie ogdlne
NOx. W przypadku stosowania
nadtlenku wodoru)
nadtlenku wodoru powstaly kwas
azotowy mozna zawrdci¢ do
zbiornikéw do wytrawiania.
Zastosowanie do istniejacych
Selektywna redukcja . zespoléw urzadzen moze byé
£ katalityczna (SCR) Zob. sekeja 1.7.2. ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.
Technika ta ma zastosowanie
Optymalizacja projektu . wylacznie w przypadku, gdy
8 | i dziatania SCR Zob. sekcja 1.7.2. SCR  wykorzystuje si¢ do

obnizenia emisji NOx.
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Tabela 1.16
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji NOx do powietrza pochodza-
cych z wytrawiania kwasem azotowym (samym lub w polaczeniu z innymi kwasami) w procesie wal-
cowania na goraco i na zimno
Parametr Jednostka BAT-AEL
($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek)
NOx mg/Nm? 10-200
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
1.1.7.4.  Emisje do powietrza pochodzgce z procesu cynkowania oghiowego

BAT 26.

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pylu i cynku pochodzace z cynkowania ogniowego po

topnikowaniu w procesie cynkowania ogniowego ciaglego oraz w procesie cynkowania
ogniowego jednostkowego, w ramach BAT nalezy ogranicza¢ powstawanie emisji za
pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. b) lub technik, o ktérych mowa w lit. a) i b), zbiera¢
emisje za pomocy technik, o ktérych mowa w lit. c) lub d) oraz oczyszczaé¢ gazy odlotowe
za pomocy techniki, o ktérej mowa w lit. e) ponizej.

Technika

Opis

Stosowanie

Zmniejszenie wytwarzania emisji

Topnik o niskiej emisji dymu

Chlorek amonu w S§rodkach do

topnikowania  jest  czgSciowo
zastgpowany innymi chlorkami
alkalicznymi ~ (np.  chlorkiem
potasuy), aby ograniczy¢

powstawanie pyhu.

Mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona ze wzgledu na

specyfikacje produktu.

Minimalizacja
roztworu topnika

przenoszenia

Obejmuje techniki takie jak:

— przeznaczenie  wystarczajacej
ilosci czasu na ocieknigcie roz-
tworu topnika (zob. BAT 15
lit. ¢));

— suszenie przed zanurzaniem.

Zastosowanie ogdlne

Zbieranie emisji

Odciag powietrza jak najblizej

Powietrze z wanny jest usuwane, na

¢ srodia przyk}ad za  pomocy .boczn.ego Zastosowanie ogdlne
odciagu lub ekstrakcji barierowej.
Mozliwo§é zastosowania
w  istniejacych  zespotach
urzadzen moze by¢
; Zamknigta wanna z odciagiem C_ynkowanig oggioweprzeprowadza ograniczona, - 'gdy obudowa
| powietrsa §1§wzamkn1§te] wannie, a powietrze | koliduje z istniejacym systemem
p jest usuwane. transportu obrabianego
materialu w procesie
cynkowania ogniowego
jednostkowego.

Oczyszczanie gazéw odlotowych

€.

Filtr tkaninowy

Zob. sekcja 1.7.2.

Zastosowanie ogdlne
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Tabela 1.17

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji pyléw do powietrza pocho-
dzacych z cynkowania ogniowego po topnikowaniu w procesie cynkowania ogniowego ciaglego i cyn-
kowania ogniowego jednostkowego

Parametr Jednostka T . BA.T_AEL S
($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania prébek)
Pyt mg/Nm? <2-5

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

1.1.7.4.1. Emisje do powietrza z procesu natluszczania

BAT 27. Aby zapobiec emisjom mgly olejowej do powietrza i ograniczy¢ zuzycie oleju w procesie
natluszczania powierzchni wsadu, w ramach BAT nalezy zastosowaé jedng z ponizszych
technik.

Technika Opis

Olej jest rozpylany na powierzchni metalu za pomocg pola
elektrostatycznego, co zapewnia jednorodne nanoszenie oleju
a. Natluszczanie elektrostatyczne i optymalizuje jego ilos¢. Maszyna do natluszczania jest
zamknieta, a olej, ktdry nie osadza si¢ na powierzchni metalu,
jest odzyskiwany i ponownie wykorzystywany w maszynie.

Smarownice rolkowe, np. rolki filcowe lub rolki dociskowe,

b. Smarowanie kontaktowe LA . . .
s3 stosowane w bezposrednim kontakcie z powierzchnia metalu.

Natluszczanie bez sprezonego | Olej jest nanoszony dyszami blisko powierzchni metalu za
powietrza pomoca zaworéw wysokiej czestotliwosci.

1.1.7.5.  Emisje do powietrza po obrdbce koricowej

BAT 28. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza z wanien lub zbiornikéw chemicznych w procesie
obrobki koficowej (tj. fosforanowania i pasywacji), w ramach BAT nalezy zbiera¢ emisje za
pomocg techniki, o ktérej mowa w lit. a) lub b), a w takim przypadku oczyszczaé gazy odlo-
towe za pomocy techniki, o ktérej mowa w lit. c) lub d) ponizej.

Technika Opis Stosowanie

Zbieranie emisji

Emisje  ze  zbiornikéw  do
przechowywania chemikaliow
i wanien  chemicznych s

wychwytywane, np. za pomocg

jednej lub kombinagji

nastepujacych technik: Ma zastosowanie tylko wtedy,
Odciag powictrza jak najblizej | — bogznego '<’)dc1algu lub ekstrakeji | gdy przetwarzanie jest

a |, barierowej; przeprowadzane przez

zrédla o . .

— zbiornikéw wyposazonych | rozpylanie lub gdy stosowane sg

w ruchome pokrywy; substancje lotne.
— okapéw zamykajacych;

— umieszczania wanien w pomie-

szczeniach zamknietych.
Wychwycone emisje sa nastgpnie
usuwane.
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7amkniete zbiorniki polaczone Fosforanowanie i pasywacja s3 | Ma zastosowanie tylko wtedy,
g o pofac przeprowadzane w zamknietych | gdy przetwarzanie jest
b, |z odcaglem  POWICWZA | .. hikach, a powietrze jest z nich | przeprowadzane przez
" | w przypadku ciaglej obrobki ’ :
Kofcowet usuwane. rozpylanie lub gdy stosowane sg
) substancje lotne.
Oczyszczanie gazow odlotowych
c. | Oczyszczanie na mokro Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogélne
d. | Demister Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogdlne
1.1.7.6.  Emisje do powietrza pochodzgce z odzysku kwasu

BAT 29. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pochodzace z odzysku zuzytego kwasu z pylu, kwa-
séw (HCl, HF), SO, i NOx (przy jednoczesnym ograniczeniu emisji CO) oraz emisje NH;
w wyniku stosowania SCR, w ramach BAT nalezy zastosowa¢ kombinacje technik podanych

ponizej.
Technika Opis Stosowanie
Stosowanie ~ paliwa  lub

kombinacji paliw o niskiej
zawartoSci siarki lub o niskim
potencjale tworzenia NOx

Zob. BAT 21 i BAT 22 lit. a).

Zastosowanie ogdlne

b. | Optymalizacja spalania

Zob. sekcja 1.7.2.

Zazwyczaj stosowana w polaczeniu
z innymi technikami

Zastosowanie ogélne

c. | Palniki o niskiej emisji NOx

Zob. sekcja 1.7.2.

Mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona w przypadku
istniejacych zespoléw urzadzen
ze wzgledu na przeszkody
konstrukcyjne lub operacyjne.

d Oczyszczanie na  mokro,

a nastepnie demister

Zob. sekcja 1.7.2.

W przypadku odzysku mieszaniny
kwaséw do roztworu
oczyszczajacego dodaje si¢ zasade
w celu usuniecia Sladowych ilosci
fluorowodoru (HF) lub utleniacz
(np. nadtlenek wodoru) w celu
zmniejszenia emisji NOx.
W przypadku stosowania
nadtlenku wodoru powstaly kwas
azotowy mozna zawrdci¢ do
zbiornikéw do wytrawiania.

Zastosowanie ogdlne

Zastosowanie do istniejacych

Selektywna redukcja . zespoléw urzadzen moze by¢

¢ katalityczna (SCR) Zob. sekcja 1.7.2. ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.

Technika ta ma zastosowanie

f Optymalizacja projektu wylacznie w przypadku, gdy

i dziatania SCR

Zob. sekcja 1.7.2.

SCR  wykorzystuje si¢ do
obnizenia emisji NOx.
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Tabela 1.18

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pytu, HCI, SO,
i NOx do powietrza pochodzacych z odzysku zuzytego kwasu chlorowodorowego poprzez prazenie
natryskowe lub zastosowanie reaktoréw ze ztozem fluidalnym

Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub éregrﬁz-?i]f(resu pobierania prébek)
Pyt mg/Nm’ <2-15
HCl mg/Nm’ <2-15
SO, mg/Nm? <10
NOx mg/Nm? 50-180

Tabela 1.19

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pylu, HF i NOx
do powietrza pochodzacych z odzysku mieszaniny kwaséw poprzez prazenie natryskowe lub odparo-

wanie
Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub éregrl?i:?ill;resu pobierania prébek)
HF mg/Nm? <1
NOx mg/Nm’ 50-100 ()
Pyt mg/Nm? <2-10

(") Goérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 200 mg/Nm3 w przypadku odzysku mieszaniny kwasow

w drodze prazenia natryskowego.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

1.1.8. Emisje do wody

BAT 30. W celu zmniejszenia fadunku zanieczyszczef organicznych w wodzie zanieczyszczonej ole-
jem lub smarem (np. z wyciekéw ropy naftowej lub z czyszczenia emulsji do walcowania
i odpuszczania, roztwor6éw odtluszczajacych i smaréw do ciggnienia drutu), ktdra jest prze-
sylana do dalszego przetwarzania (zob. BAT 31), w ramach BAT nalezy oddzieli¢ faze¢ orga-

niczng od wodne;j.

Opis

Faza organiczna jest oddzielana od fazy wodnej, np. przez odtluszczanie lub rozdzielanie emulsji za pomocg
odpowiednich §rodkéw, odparowanie lub filtracje membranows. Faze organiczna mozna wykorzysta¢ do odzy-

sku energii lub materiatu (np. zob. BAT 34 lit. f)).

BAT 31. W celu ograniczenia emisji do wody, w ramach BAT nalezy oczyszczaé §cieki przy uzyciu

kombinacji ponizszych technik.

Technika ()

Typowe docelowe zanieczyszczenia

Oczyszczanie wstepne, pierwotne i ogdlne, np.

a. Wyréwnanie  (ujednorodnienie)  strumienia Wszystkie zanieczyszczenia
Sciekow

b. | Neutralizacja Kwasy, zasady
Oddzielanie fizyczne, np. sita, separatory

piaskowe lub zwirowe, separatory tluszczow,
hydrocyklony, rozdzielanie faz oleju i wody lub
osadniki wstepne

Ciala stale, zawiesiny ciat stalych, olej/ttuszcz
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Obrdbka fizyczno-chemiczna, np.

Ulegajace adsorpcji, rozpuszczone, nieulegajace
d. Adsorpcja biodegradacji lub zanieczyszczenia inhibitujace,
np. weglowodory, rte¢

Ulegajace stracaniu rozpuszczone, nieulegajace
biodegradacji substancje zanieczyszczajace lub

¢ Stracanie chemiczne zanieczyszczenia inhibitujgce, np. metale, fosfor,
fluorek
Ulegajace redukciji, rozpuszczone, nieulegajace
£ Redukcja chemiczna biodegradacji substancje zanieczyszczajace lub

zanieczyszczenia inhibitujace, np.
sze$ciowartosciowy chrom

Rozpuszczalne nieulegajace biodegradacji
g. Nanofiltracjaodwrécona osmoza substancje zanieczyszczajace lub zanieczyszczenia
inhibitujace, np. sole, metale

Obrdbka biologiczna, np.

h. | Przetwarzanie tlenowe Zwiazki organiczne ulegajace biodegradacji

Usuwanie substancji stalych, np.

i Koagulacja i flokulacja
j. Sedymentacja
K Filtraja  (np. filtrowanie  przez  piasek, | Zawiesiny cial stalych oraz metale zawarte w pyle

mikrofiltracja, ultrafiltracja)

1. Flotacja

(") Opisy przedmiotowych technik przedstawiono w sekeji 1.7.3.

Tabela 1.20

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do bezposrednich zrzutéw do odbiornika wodnego

Substancja/parametr n{) es(tll;a BAT(_II;‘EL Procesy, do ktérych BAT-AEL ma zastosowanie
Zawiesina og6lna (TSS) mg/l 5-30 Wszystkie procesy
Og6lny wegiel organiczny . .
(OWO) () mg/l 10-30 Wszystkie procesy
Chemiczne
zapotrzebowanie na tlen mg|l 30-90 Wszystkie procesy
(ChZT) ()
Indeks oleju .
weglowodorowego (HOI) mg/l 0,5-4 Wszystkie procesy
Cd g/l 1-5 Wszystkie procesy (?)
Cr mg/l 0,01-0,1 () | Wszystkie procesy (})
Cr(VI) ugfl 10=50 Wytrawianie St}é:'ll‘i Wysokf)s.topowej lub pasywacja
zwiazkami szeSciowarto$ciowego chromu
Fe mg|l 1-5 Wszystkie procesy
Metale Hg g/l 0,1-0,5 Wszystkie procesy (°)
Ni mg/l 0,01-0,2 () | Wszystkie procesy ()
Pb pg/l 5-20 (°) () | Wszystkie procesy (})
Sn mg/l 0,01-0,2 Cynkowanie ogniowe ciagle z uzyciem cyny
Zn mg/l 0,05-1 Wszystkie procesy (°)
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Fosfor catkowity

(P catkowity) mg|l 0,2-1 Fosforanowanie

Wytrawianie mieszaninami kwasoéw zawierajacymi

Fluorek (F) mg|l 1-15 kwas fluorowodorowy

(") Okresy usrednienia okreslono w czgsci Uwagi ogdlne.

(%) Zastosowanie ma BAT-AEL w odniesieniu do ChZT albo BAT-AEL w odniesieniu do OWO. Monitorowanie OWO jest pre-
ferowanym wariantem, poniewaz nie wigze si¢ z wykorzystaniem bardzo toksycznych zwiazkéw.

(*) BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy przedmiotowe substancje/parametry zostaly zidentyfikowane jako istotne
w strumieniu $ciekéw na podstawie wykazu, o ktérym mowa w BAT 2.

(*) W przypadku stali wysokostopowych gérna granica zakresu BAT-AEL wynosi 0,3 mg/l.

() W przypadku zespoléw urzadzeri produkujgcych austenityczng stal nierdzewng gérna granica zakresu BAT-AEL wynosi
0,4 mg/L.

(®) W przypadku zespoléw urzadzen zajmujacych si¢ ciggnieniem drutu z wykorzystaniem kapieli ofowiowych gérna granica
zakresu BAT-AEL wynosi 35 pg/l.

() Gorna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 50 pg/l w przypadku zespoléw urzadzen, w ktérych prze-
twarzana jest stal z podwyzszong zawarto$cig ofowiu.

Tabela 1.21
Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do posrednich zrzutéw do odbiornika
wodnego
Substancja/parametr ng) es(il;a BA(?)“_A(gL Procesy, do ktérych BAT-AEL ma zastosowanie
glggellgswcz}?our owego (HOI) mg/l 0,5-4 Wszystkie procesy
cd pg/l 1-5 Wszystkie procesy (*)
Cr mg/l 0,01-0,1 (% Wszystkie procesy (*)
av) | w100 ekiowanotciowego chrom.
Fe mg|l 1-5 Wszystkie procesy
Metale Hg g/l 0,1-0,5 Wszystkie procesy (?)
Ni mg/l 0,01-0,2 () | Wszystkie procesy ()
Pb pg/l 5-20 (9 () Wszystkie procesy (?)
Sn mg/l 0,01-0,2 Cynkowanie ogniowe ciagle z uzyciem cyny
Zn mg/l 0,05-1 Wszystkie procesy (?)
Fluorek (F) mg]l 1-15 Wytrawianie mieszaninami kwaséw zawierajacymi

kwas fluorowodorowy

(") Okresy usrednienia okreslono w czesci Uwagi ogdlne.

() BAT-AEL moga nie mie¢ zastosowania, gdy oczyszczalnia $ciekow jest odpowiednio zaprojektowana i wyposazona do
usuwania przedmiotowych zanieczyszczen, o ile nie prowadzi to do wyzszego poziomu zanieczyszczenia Srodowiska.

(*) BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy przedmiotowe substancje/parametry zostaly zidentyfikowane jako istotne
w strumieniu $ciekéw na podstawie wykazu, o ktérym mowa w BAT 2.

(*) W przypadku stali wysokostopowych gérna granica zakresu BAT-AEL wynosi 0,3 mg/l.

() W przypadku zespoléw urzadzeri produkujacych austenityczng stal nierdzewng gérna granica zakresu BAT-AEL wynosi
0,4 mg/l.

(®) W przypadku zespoléw urzadzen zajmujacych si¢ ciggnieniem drutu z wykorzystaniem kapieli ofowiowych gérna granica
zakresu BAT-AEL wynosi 35 pg/l.

() Gérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 50 pg/l w przypadku zespoléw urzadzeni, w ktorych prze-
twarzana jest stal z podwyzszong zawarto$cig ofowiu.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 8.
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1.1.9. Halas i wibracje

BAT 32. W celu zapobiegania wystepowaniu emisji halasu i wibracji lub, jezeli jest to niemozliwe, ich
ograniczenia, w ramach BAT naleZzy opracowa¢, wdrozy¢ i dokonywac regularnych przegla-
déw planu zarzadzania halasem i wibracjami w ramach EMS (zob. BAT 1), ktéry obejmuje
wszystkie nastepujace elementy:

i. protokét zawierajacy odpowiednie dziatania i harmonogram;

ii. protokél monitorowania hatasu i wibracji;

iii. protokdt reagowania na stwierdzone przypadki wystapienia halasu i wibracji, np. skargi;

iv. program ograniczania halasu i wibracji majacy na celu identyfikacj¢ Zrédel, pomiar lub oszacowanie nara-
zenia na halas i wibracje, okreslenie udzialu poszczegélnych Zrédel i wdrozenie srodkéw zapobiegawczych

lub ograniczajgcych.

Stosowanie

Zastosowanie ogranicza si¢ do przypadkow, w ktérych oczekuje sig, ze w obiektach wrazliwych odczuwana
bedzie lub zostanie uzasadniona dokuczliwo$¢ halasu lub wibracji.

BAT 33. W celu zapobiegania emisjom halasu i wibracji lub, jezeli jest to niemozliwe, ich ogranicze-
nia, w ramach BAT nalezy stosowac jedng z nastepujacych technik lub ich kombinacje.

Technika Opis Stosowanie
Poziomy hatasu mozna ograniczy¢, | W przypadku  istniejacych
zwigkszajac  odleglo§¢  miedzy | zespolow urzadzen

Wiasciwa lokalizacja urzadzen
i budynkéw

zrodlem emisji a punktem odbioru,
wykorzystujac budynki jako ekrany
chronigce przed halasem oraz
zmieniajgc  umiejscowienie wejs¢

i wyjs¢ do budynkow.

przenoszenie sprzetu i wyjs¢ lub
wejs¢ do budynkéw moze nie
mieé zastosowania z powodu
braku miejsca lub nadmiernych
kosztéw.

b. | Srodki operacyjne

Do takich technik zalicza sie:

— kontrola i konserwacja urza-
dzen;

— w miar¢ mozliwosci, zamykanie

drzwi i okien na terenach
zamknietych;
— obstuge  urzadzen = przez

do$wiadczony personel;

— w miare mozliwosci, unikanie
przeprowadzania  hatasliwych
czynnoéci w nocy;

— zapewnienie ograniczenia emisji
hatasu, np. podczas produkgji
i czynnosci konserwacyjnych,
transportu i manipulowania
wsadem i materiatami.

Zastosowanie ogolne

Wyposazenie o niskiej emisji
hatasu

Moze to obejmowaé techniki
wykorzystujace  silniki  napedu
bezposredniego, sprezarki, pompy
i wentylatory o niskiej emisji hatasu.
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Obejmuje techniki takie jak:
— reduktory halasu;
— izolacje akustyczng i wytlumie-
nie wibracji urzadzen;
» Zastosowanie do istniejgcych
d Wyposazenie  shuzagce do | — obudowe hatasliwego SPrZetu | zespoléw urzadzen moze byc
" | kontroli hatasu i wibracji (np. maszyn do oczyszczania ograniczone ze wzgledu na brak
plomieniowego i szlifowania, | miejsca.
ciagarek, strumieni powietrza);
— materialy budowlane o wysokiej
izolacyjnosci akustycznej (np. do
budowy $cian, dachéw, okien,
drzwi).
Ma zastosowanie jedynie do
istniejacych zespotéw urzadzen,
Umieszczenie  bariery  migdzy ponle\}x{az konstéuk,qa HOWYCh
e. | Redukcja halasu odbioru (na przyklad chronigce ZIP; dna. W 7vpa dkE
przed halasem $ciany, nasypy | . eana. h 1 przyp dzeh
i budynki) istniejacych zespoléw urzadzen
’ umieszczanie barier moze nie
mieé zastosowania ze wzgledu
na brak miejsca.
1.1.10.  Pozostalosci
BAT 34. Aby zmniejszy¢ ilos¢ odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT

nalezy unika unieszkodliwiania metali, tlenké6w metali, szlam6w zaolejonych i osadéw
wodorotlenkowych poprzez zastosowanie techniki, o ktorej mowa w lit. a) oraz odpowied-
niej kombinagji technik, o ktérych mowa w lit. b)-h) przedstawionych ponizej.

Technika

Opis

Stosowanie

Plan gospodarowania
pozostatodciami

Plan gospodarowania
pozostalo$ciami  stanowi  czg$é
systemu zarzgdzania
Srodowiskowego (zob. BAT 1)
i zawiera zbiér Srodkéw majacych
na celu 1) zminimalizowanie
powstawania  pozostatosci,  2)
optymalizacje ponownego uzycia,
recyklingu lub odzysku
pozostalosci oraz 3) zapewnienie
wlasciwego unieszkodliwiania
odpadéw.

Plan gospodarowania
pozostato$ciami mozna wigczy¢ do
ogblnego planu gospodarowania
woda w wigkszej instalacji (np. do
produkciji zelaza i stali).

Poziom szczegblowosci oraz
stopien  formalizacji  planu
gospodarowania
pozostalosciami bedzie
zasadniczo zalezed od
charakteru, skali i zlozonosci
instalacji.

zaolejonej
dalszego

Podczyszczanie
b. | zgorzeliny  do
wykorzystania

Obejmuje techniki takie jak:

— brykietowanie lub granulowa-
nie;

— zmniejszenie zawartosci oleju
w zaolejonej zgorzeliny, np.
przez obrobke cieplna, mycie,
flotacje.

Zastosowanie ogdlne
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C. | Zastosowanie zgorzeliny

Zgorzelina jest zbierana
i wykorzystywana na terenie
zakladu lub poza nim, np.
w produkcji zelaza i stali lu
w produkgji cementu.

Zastosowanie ogdlne

d Wykorzystanie zlomu

metalicznego

Zlom  metaliczny  pochodzacy
z proceséw mechanicznych (np.
z przycinania i wykaiczania) jest
wykorzystywany ~ w  produkgji
zelaza i stali. Moze si¢ to odbywaé
na terenie zakladu lub poza nim.

Zastosowanie og6lne

Recykling metali i tlenkéw
metali pochodzacych
z oczyszczania gazéw
odlotowych na sucho

Frakcja  gruboziarnista — metali
i tlenkbw metali pochodzaca
z czyszczenia na sucho (np. filtréw
tkaninowych) gazéw odlotowych
z procesdw mechanicznych (np.
oczyszczania plomieniowego lub
szlifowania)  jest  selektywnie
izolowana przy uzyciu technik
mechanicznych  (np.  sit)  lub
magnetycznych 1 poddawana
recyklingowi, np. w produkgji
zelaza i stali. Moze si¢ to odbywaé
na terenie zakladu lub poza nim.

Zastosowanie ogdlne

f Wykorzystanie szlamu

zaolejonego

Pozostalosci szlaméw zaolejonych,
np. z odtluszczania, s3 odwadniane
w celu odzyskania zawartego w nich
oleju na potrzeby odzyskania
materialéw  lub  energii. Jesli
zawarto§¢ wody w szlamie jest
niska, mozna go bezposrednio
wykorzystac. Moze si¢ to odbywa¢
na terenie zakladu lub poza nim.

Zastosowanie ogolne

Obrébka cieplna  szlaméw
g. | wodorotlenkowych z odzysku
mieszaniny kwaséw

Szlam powstaly w wyniku odzysku
mieszaniny kwasow jest poddawany
obrébce cieplnej w celu uzyskania
materialu  bogatego we fluorek
wapnia, ktory moze by¢ stosowany
w  konwertorach  argonowo-
tlenowych (AOD).

Zastosowanie moze by¢
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.

Odzysk i
h. | wykorzystanie

Srutowania

ponowne
$rodkéw do

Jezeli  mechaniczne  usuwanie
zgorzeliny odbywa si¢ w drodze
Srutowania, $rodki do $rutowania
oddziela sig¢ od  zgorzeliny
i ponownie wykorzystuje.

Zastosowanie og0lne

BAT 35. Aby ograniczy¢ ilo$¢ odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia w wyniku cynkowa-
nia ogniowego, w ramach BAT nalezy unika¢ unieszkodliwiania pozostatosci zawierajacych
cynk poprzez stosowanie wszystkich technik podanych ponizej.

Technika Opis Stosowanie
Pyt z filtréw  tkaninowych
zawierajgcych  chlorek  amonu | Stosuje si¢ tylko do cynkowania
Recykling pylu 7z filtra i chlorek ‘cynku zblera si¢ | ogniowego po topn1kowan1u. .
a. : i wykorzystuje ponownie, np. do | Mozliwo$¢ zastosowania moze
tkaninowego ¥ p . p . I
produkcji srodkéw do | by¢ ograniczona w zaleznosci
topnikowania. Moze si¢ to odbywaé | od dostepnosci rynku.
na terenie zakladu lub poza nim.
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Cynk metaliczny jest odzyskiwany
z popiotu cynkowego i kozuchéw
zuzlowych wierzchnich poprzez
topienie w piecach do odzysku.
Pozostalo$¢ zawierajgca cynk jest
wykorzystywana, np. do produkji
tlenku cynku. Moze si¢ to odbywaé
na terenie zakladu lub poza nim.

Recykling popiotu cynkowego
b. | i  kozuchéw  zuzlowych
wierzchnich

Zastosowanie ogolne

Kozuch  zuzlowy denny jest
wykorzystywany np. w przemysle
metali niezelaznych do produkcji | Zastosowanie ogélne
cynku. Moze si¢ to odbywaé na
terenie zakladu lub poza nim.

Recykling kozucha zuzlowego
dennego

BAT 36. Aby poprawié zdolnos¢ do recyklingu i zwigkszy¢ potencjat odzysku pozostaloéci po cyn-
kowaniu ogniowym (tj. popiolu cynkowego, kozucha zuzlowego wierzchniego, kozucha
zuzlowego dennego, rozpryskéw cynku i pytu z filtréw tkaninowych), a takze aby unikna¢
lub zmniejszy¢ zagrozenie dla Srodowiska zwigzane ze skladowaniem tych pozostalosci,
w ramach BAT nalezy skladowac je oddzielnie od siebie i od innych pozostalosci:

— na nieprzepuszczalnych powierzchniach, w zamknigtych pomieszczeniach i w zamknigtych
pojemnikach/workach, w przypadku pytu z filtréw tkaninowych;

— na nieprzepuszczalnych powierzchniach oraz w miejscach zadaszonych, chronionych przed sply-
wem powierzchniowym, w przypadku wszystkich pozostatych rodzajéw pozostalosci wymienio-
nych powyzej.

BAT 37. Aby zwigkszy¢ efektywno$é wykorzystania materialow i zmniejszy¢ ilo$¢ odpadéw przeka-

zywanych do unieszkodliwienia z teksturowania rolek roboczych, w ramach BAT nalezy
stosowaé wszystkie techniki podane ponizej.

Technika

Opis

Czyszczenie i ponowne uZzycie
emulsji szlifierskich

Emulsje szlifierskie sa oczyszczane za pomoca separatoréw
lamelowych lub magnetycznych lub w procesie sedymentacji/
klarowania w celu usunigcia szlamu szlifierskiego i ponownego

wykorzystania emulsji szlifierskiej.

Przetwarzanie  szlamu  szlifierskiego  metodg  separacji
magnetycznej na potrzeby odzysku czastek metalu i recyklingu
metali, np. do produkgji Zelaza i stali.

Zuzyte walce robocze, ktére nie nadaja si¢ do teksturowania, s3
poddawane recyklingowi na potrzeby produkcji Zelaza i stali lub
zwracane producentowi do regeneracji.

b Przetwarzanie szlamu
: szlifierskiego

Recykling walcow

roboczych

zuzytych

Inne sektorowe techniki zmniejszania ilosci odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia podane s3 w sekcji
1.4.4 niniejszych konkluzji dotyczacych BAT.

1.2. Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do walcowania na gorgco
Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji majg zastosowanie w uzupelnieniu do ogdlnych

konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekgji 1.1.
1.2.1. Efektywnos¢ energetyczna

BAT 38. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ energetyczng w procesie nagrzewania wsadu, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ kombinacje technik przedstawionych w BAT 11 wraz z odpowiednig kom-
binacjg technik przedstawionych ponize;j.

Technika Opis Stosowanie
Odlewanie wlewkow Ma zastosowanie tylko do
o przekroju zblizonym do zespotow urzadzen

sasiadujacych  z  miejscem,
w ktorym odbywa si¢ odlewanie
ciggle i w ramach ograniczen
wynikajacych z ukladu zespolu
urzadzen i specyfikacji produktu.

przekroju wyrobu gotowego
a. | w przypadku cienkich slabéw | Zob. sekcja 1.7.1.
i ksztaltownikéw wstepnych,
po ktérym nastepuje
walcowanie
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Ma zastosowanie tylko do
zespolow urzadzeh

Wyroby stalowe odlewane w sposéb | sasiadujagcych  z  miejscem,

b Bezposrednie fadowanie
" | goracych wlewkéw ciaglych

ciagly sa bezposrednio tadowane na
goraco do piecéw grzewczych.

w ktérym odbywa si¢ odlewanie
ciagle i w ramach ograniczen
wynikajacych z ukladu zespolu
urzadzen i specyfikacji produktu.

Odzyskiwanie ciepla
z chlodzenia szyn $lizgowych

Para powstajgca podczas chlodzenia
szyn §lizgowych podtrzymujacych
wsad w piecach grzewczych jest
usuwana i wykorzystywana
w innych procesach w  zespole
urzadzen.

Zastosowanie do istniejacych
zespoléw urzadzen moze byé
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca lub  odpowiedniego
zapotrzebowania na pare.

d Oszczedzanie ciepla podczas
" | przenoszenia wsadu

[zolowane ostony stosuje si¢ miedzy
urzadzeniem do odlewania ciaglego
a piecem grzewczym oraz miedzy
walcarka wstepna a wykariczajaca.

Zastosowanie ogélne w ramach
ograniczef wynikajgcych
z ukladu zespotu urzadzen.

e. | Zwijarki kregéw

Zob. sekcja 1.7.1.

Zastosowanie ogdlne

f. | Piece do dogrzewania kregow

Piece do dogrzewania kregow stosuje
si¢  jako uzupelnienie zwijarek
kregow w  celu  utrzymania
temperatury walcowania kregdéw
i przywrécenia ich do normalnej
sekwencji walcowania w przypadku
przerw w pracy walcowni.

Zastosowanie ogdlne

g. | Prasa kalibrujaca

Zob. BAT 39 lit. a).
Pras¢ kalibrujaca stosuje si¢ w celu

zwigkszenia efektywnosci
energetycznej w procesie
nagrzewania wsadu, poniewaz
umozliwia  ona  zwigkszenie

szybkosci fadowania na gorgco.

Technika ta ma zastosowanie
wylacznie do nowych zespoléw
urzadzenn oraz w przypadku
znaczacej modernizacji zespolu
urzadzen w walcowniach tasm
walcowanych na gorgco.

BAT 39. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ energetyczng w procesie walcowania, w ramach BAT nalezy
stosowa¢ kombinacj¢ ponizszych technik.

Technika

Opis

Stosowanie

a. | Prasa kalibrujaca

Zastosowanie prasy kalibrujacej
przed walcarkg wstepng pozwala
znacznie  zwigkszy¢  szybko$é
fadowania na goraco i zapewnia
bardziej réwnomierne zmniejszenie
szeroko$ci zaréwno na krawedziach,
jak 1 posrodku produktu. Ksztalt
ostatecznego kesiska plaskiego jest
prawie prostokatny, co znacznie
zmniejsza liczbe przejsé
walcowniczych niezbednych do
osiggniecia zgodnosci ze

specyfikacja produktu.

Ma zastosowanie wylgcznie do
walcowni taSm walcowanych na
gorgeo.

Technika ta ma zastosowanie
wylacznie do nowych zespoléw
urzadzen oraz w przypadku
znaczgcej modernizacji zespolu
urzadzen.

b Optymalizacja ~ walcowania
" | wspomagana komputerowo

Redukcja grubosci jest sterowana
komputerowo, aby
zminimalizowaé  liczbe  przej§é
walcowniczych.

Zastosowanie ogdlne
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7 mnieiszen . Ma zastosowanie wylacznie do
mniejszenie tarcia podczas . o
c. . Zob. sekcja 1.7.1. walcowni taSm walcowanych na
walcowania
20r4Co.
d. | Zwijarki kregow Zob. sekcja 1.7.1. Zastosowanie og6lne
Klatka  tréjwalcowa  zwigksza
redukcje  przekroju na jedno
e. | Klatka tréjwalcowa przesete,  €o pqwodu]e ogol’r}e) Zastosowanie ogélne
zmniejszenie liczby  przejsé
walcowniczych wymaganych do
produkcji walcowki i pretow.
Odlewanie wlewkow Ma zastosowanie tylko do
o przekroju zblizonym do zespoléw urzadzen
przekroju wyrobu gotowego sasiadujacych  z  miejscem,
f. | w przypadku cienkich slabéw | Zob. sekcja 1.7.1. w ktérym odbywa si¢ odlewanie
i ksztaltownikéw wstepnych, ciagle i w ramach ograniczen
po ktérym nastepuje wynikajacych z ukladu zespolu
walcowanie urzadzen i specyfikacji produktu.
Tabela 1.22
Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powiazane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego
zuzZycia energii w procesie walcowania
Wyroby stalowe na koficu procesu walcowania Jednostka (érgiﬁ?;éggna)
Kregi blach tasmowych walcowanych na goraco (ta$my), MJ/t 100-400
blachy arkuszowe grube
Prety, walcowka MJ/t 100-500 (')
Ksztaltowniki, kesy, szyny, rury MJ/t 100-300
(") W przypadku stali wysokostopowej (np. austenitycznej stali nierdzewnej) gérna granica zakresu BAT-AEPL wynosi 1 000 MJ/t.
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.
1.2.2. Efektywne wykorzystanie materialow

BAT 40.

Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materiatéw i zmniejszy¢ ilo§¢ odpadow przeka-

zywanych do unieszkodliwienia w wyniku kondycjonowania wsadu, w ramach BAT nalezy
unika¢ koniecznosci kondycjonowania, a jezeli jest to niemozliwe, ograniczac takg koniecz-
no$¢, stosujac jedna z technik podanych ponizej lub ich kombinacje.

Technika

Opis

Stosowanie

Kontrola jako$ci wspomagana
komputerowo

Jako$¢ slabow jest kontrolowana za
pomocy komputera, ktory
umozliwia dostosowanie
warunkéw  odlewania w  celu
zminimalizowania wad
powierzchniowych i pozwala na
reczne oczyszczanie plomieniowe
tylko uszkodzonych miejsc zamiast
oczyszczania plomieniowego calej

plyty.

Ma zastosowanie wylgcznie do
zespoléw urzadzen stuzacych
do odlewania ciaglego.

b. | Cigcie wzdtuzne kesisk plaskich

Slaby (czesto odlewane w wielu
szerokosciach) s3 cigte przed
walcowaniem na goraco za pomoca
przyrzadéw do cigcia wzdluznego,
walcowania  rozcinajgcego  lub
palnikéw, obslugiwanych recznie
albo zamontowanych na maszynie.

Moze nie mie¢ zastosowania
W przypadku slabow
wytwarzanych z wlewkéw.
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Osadzanie (gniot boczny) lub
przycinanie slabéw w ksztalcie
klinu

Slaby w ksztalcie klinu sg walcowane | Moze nie mie¢ zastosowania
w specjalnych warunkach, wktorych | w przypadku slabow
klin eliminuje si¢ w wyniku | wytwarzanych z  wlewkdw.
osadzania  (np. przy uzyciu | Technika ta ma zastosowanie
automatycznej regulacji szeroko$ci | wylacznie do nowych zespoléw
lub prasy kalibrujacej) lub przez | urzadzeni oraz w przypadku
przycinanie. znaczacej modernizacji zespolu
urzadzen.

BAT 41. Aby zwiekszy¢ efektywnos$¢ wykorzystania materialéw w procesie walcowania do cel6w
wytwarzania produktéw plaskich, w ramach BAT nalezy zmniejszy¢ wytwarzanie ztomu
metalicznego, stosujac obydwie techniki podane ponizej.

Technika

Opis

Obcinanie koncéw wsadu po walcowaniu wstepnym kontroluje

Optymalizacja obcinania koficow | si¢ za pomoca systemu pomiaru ksztaltu (np. aparatem), aby

zminimalizowac ilo§¢ odcinanego materiatu.

walcowania

Wszelkie odksztalcenia wsadu podczas walcowania sg

Kontrola ksztaltu wsadu podczas | monitorowane i kontrolowane, aby zapewni¢ jak najbardziej

prostokatny ksztalt walcowanej stali i zminimalizowa¢ potrzebe
przycinania.

1.2.3. Emisje do powietrza

BAT 42.

W celu ograniczenia emisji do powietrza pylu, niklu i olowiu podczas obrobki mechanicznej

(w tym ciecia wzdluznego, usuwania zgorzeliny, szlifowania, walcowania wstepnego, wal-
cowania, wykanczania, prostowania blach cienkich), oczyszczania plomieniowego i spawa-
nia, w ramach BAT nalezy zbiera¢ emisje za pomocg technik, o ktérych mowa w lit. a) i b),
aw takim przypadku oczyszczaé gazy odlotowe za pomoca techniki lub kombinacji technik,
o ktérych mowa w lit. c)-e) ponizej.

Technika

Opis Stosowanie

Zbieranie emisji

Procesy oczyszczania
plomieniowego i szlifowania
z odciagiem powietrza

Oczyszczanie plomieniowe (inne niz
reczne) i szlifowanie wykonuje sie
w catkowicie zamknigtych
pomieszczeniach (np. pod
zamknigtymi okapami), a powietrze
jest odciggane.

Zastosowanie ogdlne

Odciag powietrza jak najblizej
zrodla emisji

Emisje pochodzace z proceséow
cigcia  wzdluznego,  usuwania
zgorzeliny, walcowania wstgpnego,
walcowania, wykariczania,
prostowania  blach  cienkich
i spawania sg zbierane, na przyklad | Moze nie mie¢ zastosowania do
za pomocg bocznego odciggu lub | spawania w przypadku niskich
ekstrakcji barierowej. W przypadku | pozioméw wytwarzania pylu,
walcowania wstepnego | np. ponizej 50 g/h.

i walcowania, przy niskich
poziomach wytwarzania pylu, np.
ponizej 100 g/h, mozna zamiast
tego stosowaé natryskiwanie woda
(zob. BAT 43).

Oczyszczanie gazow odlotowych

C.

Elektrofiltr

Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogolne
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Moze nie mie¢ zastosowania
W przypadku gazdw
odlotowych o duzej zawartosci
wilgoci.

d. | Filtr tkaninowy Zob. sekcja 1.7.2.

e. | Oczyszczanie na mokro Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogélne

Tabela 1.23

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pylu, olowiu i niklu do

powietrza pochodzacych z obrébki mechanicznej (w tym cigcia wzdtuznego, usuwania zgorzehny, szlifowania,

walcowania wstepnego, walcowania, wykaficzania, prostowania blach cienkich), oczyszczania plomieniowego
(innego niz reczne oczyszczanie plomieniowe) oraz spawania

Parametr Jednostka (§rednia dobowa lub creds  okesu pobicrania probek)
Pyt mg/Nm’ <2-5 ()
Ni 0,01-0,1 ()
Pb 0,01-0,035 ()

(") Jezeli filtr tkaninowy nie jest dostepny, gérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 7 mg/Nm3.
() BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostata zidentyfikowana jako istotna w strumieniu gazéw
odlotowych na podstawie wykazu, o ktérym mowa w BAT 2.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 43. W celu ograniczenia emisji do powietrza pylu, niklu i olowiu podczas walcowania wstep-
nego i walcowania w przypadku niskich pozioméw wytwarzania pytu (np. ponizej 100 g/h
(zob. BAT 42 lit. b)) w ramach BAT nalezy stosowa¢ zraszacze wodne.

Opis

Po stronie wyjscia z kazdego stanowiska do walcowania wstepnego i walcowania zainstalowano systemy wtrys-
kowe zraszania woda w celu ograniczenia powstawania pytu. Zwilzenie czastek pytu wspomaga ich zlepianie si¢
i osadzanie si¢ pytu. Woda jest zbierana w dolnej czgsci podstawy i oczyszczana (zob. BAT 31).

1.3. Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do walcowania na zimno
Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji maja zastosowanie w uzupehieniu do ogdlnych
konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekgji 1.1.

Efektywnosc¢ energetyczna

BAT 44. Aby zwiegkszy¢ efektywnos$¢ energetyczng w procesie walcowania, w ramach BAT nalezy
stosowac¢ kombinacj¢ ponizszych technik.

Technika Opis Stosowanie
Zamiast konwencjonalnego . .
S Technika ta ma zastosowanie
walcowania nieciaglego (np. przy . .
N wylacznie do nowych zespotéw
uzyciu  walcarek tandem do ,
) . ..~ | urzadzen oraz w przypadku
. . . | walcowania na zimno) stosuje si¢ . N

Walcowanie  ciagle  stali znaczacej modernizacji zespolu

niskostopowych i stopowych

walcowanie ciggle (np. przy uzyciu

walcarek nawrotnych), co
umozliwia  stabilne  podawanie
materialu oraz rzadsze

uruchamianie i wylgczanie.

urzgdzen.

Mozliwo§¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona ze wzgledu na
specyfikacje produktu.

b Zmniejszenie tarcia podczas
" | walcowania

Zob. sekcja 1.7.1.

Zastosowanie ogolne
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Redukcja grubosci jest sterowana

Optymalizacja ~ walcowania | komputerowo, aby o
c. L - ./, | Zastosowanie ogélne
wspomagana komputerowo zminimalizowal  liczbe  przejsé
walcowniczych.
Tabela 1.24

Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostko-
wego zuzycia energii w procesie walcowania

Wyroby stalowe na koficu procesu walcowania Jednostka (ére}ii?l?;égfc);na)
Kregi walcowane na zimno MJ/t 100-300 (Y)
Stal na opakowania MJ/t 250-400

(") W przypadku stali wysokostopowej (np. austenitycznej stali nierdzewnej) gérna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢
wyzsza i wynosi¢ nawet 1 600 MJt.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.

1.3.2. Efektywne wykorzystanie materialow

BAT 45. Aby zwiekszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materiatéw i zmniejszy¢ ilo$¢ odpadéw przeka-
zywanych do unieszkodliwienia w wyniku walcowania, w ramach BAT nalezy stosowaé
wszystkie techniki podane ponizej.

Technika Opis Stosowanie

Wazne cechy emulsji walcowniczej
(np. stezenie oleju, pH, wielkosé
kropli emulsji, liczba zmydlenia,
stezenie kwasu, stezenie drobin
Monitorowanie i dostosowanie | zelaza, stezenie  bakterii) s3
jakosci emulsji walcowniczej monitorowane  regularnie  lub
w sposéb ciagly w celu wykrycia
anomalii w jako$ci emulsji i w razie
potrzeby podjecia dziataf
naprawczych.

Zastosowanie ogdlne

Zanieczyszczeniu emulsji
walcowniczej zapobiega  sig,
stosujac techniki takie jak:

— regularna kontrola i konserwacja
zapobiegawcza ukladu hydrau-
licznego i systemu obiegu emul-
sji;

— ograniczenie rozwoju bakterii
w ukladzie emulsji walcowniczej
poprzez regularne czyszczenie
lub prace w niskich temperatu-
rach.

Zapobieganie
b. | zanieczyszczeniu emulsji
walcowniczej

Zastosowanie ogdlne
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1.3.3.

Czyszczenie i ponowne uzycie
emulsji walcowniczej

Czastki stale (np. pyl, wiory stalowe
i zgorzelina) zanieczyszczajace
emulsje walcowniczg s3 usuwane
w obiegu oczyszczajacym (zwykle
opartym na sedymentacji
polaczonej z filtracja lub separacjg
magnetyczng) w celu utrzymania
jakosci emulsji, a oczyszczona
emulsja walcownicza jest ponownie
wykorzystywana. Stopien
ponownego uzycia jest zalezny od
zawarto$ci zanieczyszczef
w emulsji.

Mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona ze wzgledu na

specyfikacje produktu.

Optymalny dobér oleju do
d. | walcowania i ukladu
emulsyjnego

Olej do walcowania i uklady

emulsyjne s3 starannie dobierane,

aby zapewni¢ optymalng

wydajnos¢ dla danego procesu

i produktu. Istotne cechy, ktére

nalezy wzia¢ pod uwage, to na

przyklad:

— dobre smarowanie;

— mozliwo$¢ tatwego oddzielania
zanieczyszczef;

— stabilno$¢ emulsji i dyspersja
oleju w emulsji;

— brak degradacji oleju podczas
dlugiego czasu pracy na biegu
jalowym.

Zastosowanie ogdlne

Minimalizacja zuzycia
oleju/emulsji walcowniczej

Zuzycie oleju/emulsji walcowniczej
jest minimalizowane dzieki
zastosowaniu technik takich jak:

— ograniczenie stezenia oleju do
minimum wymaganego do sma-
rowania;

— ograniczenie przenoszenia
emulsji z poprzednich stanowisk
(np. poprzez oddzielenie komér
emulsyjnych, ostonigcie stano-
wisk walcowni);

— uzycie nozy  powietrznych
w polaczeniu z odsysaniem kra-
wedzi w celu zmniejszenia
pozostatosci emulsji i oleju na
ta$mie.

Zastosowanie ogdlne

Emisje do powietrza

BAT 46.

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pylu, niklu i olowiu pochodzace z rozwijania, mecha-

nicznego wstepnego usuwania zgorzeliny, prostowania blach cienkich i spawania, w ramach
BAT nalezy zbieraé emisje za pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. a), a w takim przypadku
oczyszczac gazy odlotowe za pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. b).
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Technika

Opis

Stosowanie

Zbieranie emisji

Odciag powietrza jak najblizej
zrodla emisji

Emisje pochodzace z rozwijania,
mechanicznego wstepnego
usuwania zgorzeliny, prostowania
blach cienkich i spawania zbiera si¢
na przyklad za pomocg bocznego

Moze nie mie¢ zastosowania do
spawania w przypadku niskich
pozioméw wytwarzania pylu,
np. ponizej 50 g/h.

odciagu lub ekstrakcji barierowej.

Oczyszczanie gazéw odlotowych

b. | Filtr tkaninowy Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogdlne

Tabela 1.25

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pylu, niklu
i olowiu do powietrza pochodzjcych z rozwijania, mechanicznego wstepnego usuwania zgorzeliny,
prostowania blach cienkich i spawania

Parametr Jednostka (érednia dobowa lub (roda 3 obress pobierania prébek)
Pyt <2-5
Ni mg/Nm’ 0,01-0,1 ()
Pb < 0,003 (Y

(") BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostala zidentyfikowana jako istotna w strumieniu gazéw
odlotowych na podstawie wykazu, o ktérym mowa w BAT 2.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 47. W celu zapobiegania lub ograniczania emisji mgly olejowej do powietrza z walcowania
wygladzajacego, w ramach BAT nalezy stosowac¢ jedna z ponizszych technik.

Technika Opis Stosowanie
Nie dotyczy opakowan z blachy
o | Przepust wygladzajagcy na | Do przepustu wygladzajacego nie | ocynowanej i innych wyrobéw
" | sucho stosuje si¢ wody ani smaréw. o  wysokich  wymaganiach
dotyczacych wydtuzenia.
Uklady smarowania
Smarowanie niskoobjetosciowego stosuje _ si¢ W przypadku stali nierdzewnej

w celu dostarczenia dokladnie

b niskoobjetosciowe w  trakcie
" | przepustu wygladzajacego na
mokro

takiej ilosci smaru, jaka jest
potrzebna do zmniejszenia tarcia
walcami

mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona ze wzgledu
na specyfikacj¢ produktu.

miedzy roboczymi
a wsadem.

BAT 48. W celu ograniczenia emisji mgly olejowej do powietrza podczas walcowania, walcowania
wygladzajacego na mokro i wykanczania, w ramach BAT nalezy zastosowa¢ techniki, o kté-
rych mowa w lit. a) w polaczeniu z technikg, o ktérej mowa w lit. b) lub w polaczeniu
z obiema technikami, o ktérych mowa w lit. b) i ¢) przedstawionymi ponizej.

Technika | Opis

Zbieranie emisji

Emisje z walcowania, przepustu wygladzajagcego na mokro
i wykariczania sg zbierane, na przyklad za pomoca bocznego
odciagu lub ekstrakcji barierowej.

Odcigg powietrza jak najblizej
zrédla emisji
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Oczyszczanie gazéw odlotowych

b. Demister Zob. sekeja 1.7.2.

Do oddzielania oleju od usuwanego powietrza stosuje si¢
c. Separator mgly olejowej separatory  zawierajace  uszczelnione  przegrody,  plyty
uderzeniowe lub wkladki siatkowe.

Tabela 1.26

Poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do zorgani-
zowanych emisji calkowitych LZO do powietrza pochodzacych z walcowania, gniotu wygladzajacego
z zastosowaniem emulsji oraz wykanczania

BAT-AEL
Parametr Jednostka (Srednia dobowa lub $rednia
z okresu pobierania prébek)

Calkowite LZO mg/Nm* <3-8

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

1.4. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do ciggnienia drutu

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji majg zastosowanie w uzupelnieniu do ogdlnych
konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekgji 1.1.

1.4.1. Efektywno$¢ energetyczna

BAT 49. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ energetyczng i efektywno$¢ wykorzystania materialéw
w kapielach olowiowych, w ramach BAT nalezy stosowaé plywajaca warstwe ochronng na
powierzchni wanien olowianych albo pokrywy zbiornikow.

Opis

Plywajace warstwy ochronne i pokrywy zbiornikéw minimalizuja straty ciepla i utlenianie otowiu.
1.4.2. Efektywne wykorzystanie materialow

BAT 50. Aby zwigkszy¢ efektywno$é wykorzystania materialow i zmniejszy¢ ilo$¢ odpadéw przeka-
zywanych do unieszkodliwienia w wyniku ciggnienia na mokro, w ramach BAT nalezy
oczysci¢ i ponownie uzy¢ smar do ciagnienia drutu.

Opis
Do oczyszczenia smaru do ciggnienia drutu w celu ponownego uzycia stosuje si¢ obieg czyszczacy, np. z filtracjg
lub odwirowywaniem.

1.4.3. Emisje do powietrza

BAT 51. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pylu i olowiu z kapieli olowiowych, w ramach BAT
nalezy stosowal wszystkie ponizsze techniki.

Technika Opis

Zmniejszenie wytwarzania emisji

Do technik tych nalezy stosowanie zwiru antracytowego do
zeskrobywania olowiu oraz polaczenie kapieli olowiowe;j
z wytrawianiem na linii produkcyjne;.

Minimalizacja przenoszenia
olowiu

Zob. BAT 49.
Plywajace warstwy ochronne i pokrywy zbiornikéw minimalizujg
takze emisje do powietrza.

b Plywajaca warstwa ochronna lub
’ pokrywa zbiornika

Zbieranie emisji

Odcigg powietrza jak najblizej | Emisje z kapieli olowiowej sg zbierane na przyklad za pomoca

¢ zrodla emisji bocznego odciagu lub ekstrakeji barierowe;j.
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Oczyszczanie gazéw odlotowych

d. | Filtr tkaninowy Zob. sekcja 1.7.2.

Tabela 1.27

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pylu i otowiu
do powietrza pochodzacych z kapieli olowiowych

BAT-AEL
Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia
z okresu pobierania probek)

Pyt mg/Nm’ <2-5

Pb mg/Nm’ <0,5

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 52. Aby ograniczy¢ emisje pytu do powietrza z ciagnienia na sucho, w ramach BAT nalezy zbie-
ra¢ emisje za pomocg techniki, o ktérej mowa w lit. a) lub b) i oczyszczaé gazy odlotowe za
pomocy techniki, o ktérej mowa w lit. c) opisanej ponizej.

Technika Opis Stosowanie

Zbieranie emisji

Cala ciggarka jest zabudowana, aby | Mozliwos¢ zastosowania

a Zabudowana ciggarka | unikng¢  rozpraszania  pyluy, | w  istniejacych  zespolach

" | z odciagiem powietrza a powietrze jest usuwane. urzadzei moze by¢ ograniczona
przez uklad zakladu.

Emisje z ciagarki sa zbierane na
przyklad za pomocg bocznego | Zastosowanie ogdlne
odciagu lub ekstrakcji barierowej.

b Odciag powietrza jak najblizej
" | Zrédla emisji

Oczyszczanie gazow odlotowych

c. | Filtr tkaninowy Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogdlne

Tabela 1.28

Poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do zorgani-
zowanych emisji pylu do powietrza z ciggnienia na sucho

BAT-AEL
Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia
z okresu pobierania probek)

Pyt mg/Nm’ <2-5

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 53. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza mgly olejowej pochodzace z olejowych kapieli hartow-
niczych, w ramach BAT nalezy stosowa¢ obie ponizsze techniki.

Technika | Opis

Zbieranie emisji

a. Odciag powietrza jak najblizej | Emisje pochodzace z olejowych kapieli hartowniczych zbiera sie
zrédla emisji na przyklad z zastosowaniem bocznego odciggu lub ekstrakgji
barierowej




4.11.2022 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 284/127

Oczyszczanie gazéw odlotowych

b. Demister Zob. sekeja 1.7.2.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
1.4.4. Pozostatosci

BAT 54. Aby zmniejszy¢ ilos¢ odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT
nalezy unika¢ unieszkodliwiania pozostaloéci zawierajacych oléw poprzez ich recykling,
np. do zakladéw przemystowych metali niezelaznych w celu produkcji olowiu.

BAT 55. Aby zapobiec zagrozeniu dla Srodowiska zwigzanemu z przechowywaniem pozostalosci
zawierajacych otéw po kapieli olowiowej (np. materialéw warstwy ochronnej i tlenkéw
olowiu) lub je ograniczy¢, w ramach BAT nalezy przechowywac pozostaloéci zawierajace
oléw oddzielnie od innych pozostaloéci, na nieprzepuszczalnych powierzchniach
i w zamknietych pomieszczeniach lub w zamknigtych pojemnikach.

1.5. Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do cynkowania ogniowego cigglego blach w arkuszach i drutéw

Konkluzje dotyczgce BAT przedstawione w niniejszej sekcji maja zastosowanie w uzupehieniu do ogdlnych
konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekgji 1.1.

1.5.1. Efektywne wykorzystanie materialow
BAT 56. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialéw w procesie ciaglego cynkowania

ogniowego taSm, w ramach BAT naleZzy unikaé nadmiernego powlekania metalami, stosujac
obie techniki podane ponizej.

Technika Opis

Po opuszczeniu wanny z roztopionym cynkiem strumienie
Noze powietrzne do kontroli | powietrza na calej szerokosci tasmy zdmuchuja nadmiar metalu

grubosci powloki powloki z powierzchni taSmy z powrotem do wanny
cynkowniczej.
Efektywnos¢ usuwania nadmiaru powloki przez noze powietrzne
zwigksza si¢ przez ograniczenie drgan tasmy, np. przez
b. Stabilizacja tasmy zwigkszenie naciggu ta$my, zastosowanie nisko-wibracyjnych
lozysk garnkowych, zastosowanie stabilizatorow
elektromagnetycznych.

BAT 57. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialéw w procesie cigglego cynkowania
ogniowego drutéw, w ramach BAT nalezy unika¢ nadmiernego powlekania metalami, stosu-
jac jedna z technik podanych ponizej.

Technika Opis

Po opuszczeniu wanny roztopionym cynkiem strumienie
powietrza lub gazu przeplywajace w sposéb cyrkulacyjny wokét
drutu zdmuchujg nadmiar metalu powloki z powierzchni drutu
z powrotem do wanny cynkowniczej.

a. Usuwanie powietrzem lub azotem

Po wyjsciu z kapieli w stopionym cynku drut jest przepuszczany
przez urzadzenia/material do wycierania (np. podkladki, dysze,
b. Wycieranie mechaniczne pierscienie, granulat weglowy), ktére usuwaja nadmiar metalu
powlekajacego z powierzchni drutu z powrotem do wanny
cynkowniczej.

1.6. Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do cynkowania ogniowego jednostkowego

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji maja zastosowanie w uzupelnieniu do ogdlnych
konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekeji 1.1.
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1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

Pozostalosci

BAT 58. Aby zapobiec powstawaniu zuzytych kwaséw o wysokim steZeniu cynku i zelaza, a jesli nie
jest to mozliwe, aby zmniejszy¢ ich ilo§¢ przekazywang do unieszkodliwienia, w ramach
BAT nalezy przeprowadzaé wytrawianie oddzielnie od usuwania warstw.

Opis
Wytrawianie i usuwanie warstw przeprowadza si¢ w oddzielnych zbiornikach, aby zapobiec powstawaniu zuzy-

tych kwaséw o wysokim stezeniu cynku i Zelaza lub aby zmniejszy¢ ich ilo§¢ przekazywang do unieszkodliwie-
nia.

Stosowanie

Zastosowanie do istniejacych zespoltéw urzadzen moze by¢ ograniczone ze wzgledu na brak miejsca, w przy-
padku gdy potrzebne sg dodatkowe zbiorniki do usuwania warstw.

BAT 59. Aby ograniczy¢ ilo$¢ zuzytych roztworéw do usuwania warstw o wysokim stezeniu cynku
przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy przeprowadzi¢ odzyskiwanie
zuzytych roztworéw do usuwania warstw lub zawartych w nich ZnCl, i NH,ClL

Opis
Techniki odzyskiwania zuzytych roztworéw do usuwania warstw o wysokim stezeniu cynku na terenie zaktadu
lub poza nim obejmuja:

— usunigcie cynku w drodze wymiany jonowej. Oczyszczony kwas mozna wykorzystaé do wytrawiania, a roz-
twor zawierajacy ZnCly,- i NH,Cl-, powstaly w wyniku usuwania warstw zywicy jonowymiennej, mozna
wykorzysta¢ do topnikowania;

— usuniecie cynku w drodze ekstrakeji za pomocg rozpuszczalnika. Oczyszczony kwas mozna wykorzystaé
do wytrawiania, natomiast koncentrat zawierajacy cynk, powstaly w wyniku usuwania warstw i odparowy-
wania, mozna wykorzysta¢ do innych celéw.

Efektywne wykorzystanie materialéw

BAT 60. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialéw w procesie cynkowania ogniowego,
w ramach BAT nalezy stosowac obie ponizsze techniki.

Technika Opis

Zoptymalizowany czas | Czas zanurzania jest ograniczony do czasu wymaganego do
zanurzania osiggniecia specyfikacji grubosci powloki.

Powolne wyjmowanie ocynkowanych obrabianego materiatu
z wanny cynkowniczej usprawnia odprowadzanie wody
i ogranicza rozpryskiwanie cynku.

b Powolne wyjmowanie
: obrabianego materialu z kapieli

BAT 61. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materiatéw i zmniejszy¢ ilo$¢ odpadéw przeka-
zywanych do unieszkodliwienia ze zdmuchiwania nadmiaru cynku z ocynkowanych rur,
w ramach BAT nalezy odzyska¢ czastki zawierajace cynk i ponownie wykorzysta¢ je w wan-
nie cynkowniczej lub przekazywaé je do cel6w odzysku cynku.

Emisje do powietrza

BAT 62. Aby ograniczy¢ emisje HCl do powietrza pochodzjace z wytrawiania i usuwania warstw
w procesie cynkowania ogniowego jednostkowego, w ramach BAT nalezy kontrolowa¢
parametry pracy (tj. temperatury i stezenia kwasu w kapieli) oraz stosowaé techniki podane
poniZej w nastepujacej kolejnosci:

— technike, o ktérej mowa w lit. a) w polaczeniu z technikg, o ktérej mowa w lit. c);
— technike, o ktérej mowa w lit. b) w polaczeniu z technikg, o ktérej mowa w lit. c);
— technike, o ktérej mowa w lit. d) w polaczeniu z technika, o ktérej mowa w lit. b);
— technika, o ktérej mowa w lit. d).

Technika, o ktérej mowa w lit. d), stanowi BAT tylko dla istniejacych zespoléw urzadzefi i pod warun-
kiem ze zapewnia ona co najmniej réwnowazny poziom ochrony $rodowiska w poréwnaniu z zasto-
sowaniem techniki, o ktérej mowa w lit. ¢) w polaczeniu z technikami, o ktérych mowa w lit. a) lub b).
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Technika Opis Stosowanie
Zbieranie emisji
Technika ta ma
zastosowanie wylacznie
Zamknieta sekcja do | Cala sekcja do podczyszczania (obejmujaca np. | do nowych zespotéw
podczyszczania odtluszczanie, wytrawianie, topnikowanie) jest | urzadzen oraz
z odciggiem zamknigta w obudowie, a opary sg z niej usuwane. | w przypadku znaczacej
modernizacji  zespolu
urzgdzen.
Opary kwaséw ze zbiornikéw do wytrawiania s3 | Mozliwos§¢ zastosowania
Ekstrakcja przy uzyciu | odciagane za pomocg bocznych odciagéw lub | w istniejacych zespolach
bocznego odciagu lub | ekstrakeji barierowej na krawedzi zbiornikéw do | urzadzen moze  byé
ekstrakcja barierowa wytrawiania. Moze to réwniez obejmowac¢ emisje | ograniczona ze wzgledu
ze zbiornikéw do odtluszczania. na brak miejsca.
Oczyszczanie gazéw odlotowych
Oczyszczanie na
c. | mokro, a nastepnie | Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogélne
demister
Zmniejszenie wytwarzania emisji
Kapiele w kwasie chlorowodorowym przeprowadza
si¢ bezwzglednie w zakresie temperatury i stezenia
HCl okreslonym przez ponizsze warunki:
) 4°C<T<(80-4w)°C
. b) 2 wt-% < w < (20 - T/4) wt-%,
Ograniczony  zakres doi o
gdzie T oznacza temperature kwasu do wytrawiania
roboczy dla otwartych razong w °C, a stezenie HCl wyrazone jako wt-%
d. | kapieli trawigcych Wy 2 aste Wy ) ” | Zastosowanie og6lne
z kwasem Temperatura kapieli jest mierzona co najmniej raz
chlorowodorowym dziennie. Stezenie HCl w laZni jest mierzone przy
kazdym  uzupelnianiu  $wiezego  kwasu,
a w kazdym razie co najmniej raz w tygodniu. Aby
ograniczy¢ parowanie, nalezy zminimalizowa¢ ruch
powietrza na powierzchniach wanien (np.
spowodowany wentylacja).
Tabela 1.29
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji HCl do powietrza pochodza-
cych z wytrawiania i usuwanie warstw przy uzyciu kwasu chlorowodorowego lub siarkowego w pro-
cesie cynkowania ogniowego jednostkowego
Parametr Jednostka BAT-AEL
($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek)
HCl mg/Nm? <2-6
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
1.6.4. Zrzut $ciekéw

BAT 63. Odprowadzanie $ciekéw z cynkowania ogniowego jednostkowego nie stanowi BAT.
Opis

Powstaja tylko pozostatoSci plynne (np. zuzyty kwas do wytrawiania, zuzyte roztwory odtluszczajace i zuzyte
roztwory topnikdw). Pozostalosci te zbiera si¢. S3 one odpowiednio przetwarzane w celu recyklingu lub odzy-
sku lub przekazywane do unieszkodliwienia (zob. BAT 18 i BAT 59).
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1.7. Opisy technik
1.7.1. Techniki zwigkszania efektywno$ci energetycznej

Technika

Opis

Zwijarki kregow

Miedzy walcarkg wstepna a wykanczajaca instaluje si¢ izolowane skrzynki
w celu zminimalizowania strat temperatury wsadu podczas proceséw zwijania
i rozwijania oraz umozliwienia stosowania nizszych sit walcowania
w walcowniach ta$m walcowanych na gorgco.

Optymalizacja spalania

Srodki zastosowane w celu zmaksymalizowania efektywnosci konwersji energii
w piecu, przy jednoczesnym ograniczeniu do minimum emisji (w szczegdlnosci
emisji CO). Osiaga si¢ to dzieki zastosowaniu kombinacji technik, w tym dzigki
dobremu zaprojektowaniu pieca, optymalizacji temperatury (np. skuteczne
mieszanie paliwa i powietrza do spalania) i czasu przebywania w strefie
spalania oraz zastosowaniu automatyzacji i systemu sterowania piecem.

Spalanie bezplomieniowe

Spalanie bezplomieniowe uzyskuje si¢ poprzez oddzielne wdmuchiwanie
paliwa i powietrza do spalania do komory spalania pieca z duzg predkoscia,
aby stlumi¢ powstawanie plomienia i ograniczy¢ powstawanie termicznego
NOy, tworzac jednoczesnie bardziej réwnomierny rozklad ciepla w calej
komorze. Spalanie bezplomieniowe mozna stosowaé w polaczeniu ze
spalaniem w tlenie.

Automatyzacja i sterowanie
piecem

Proces nagrzewania jest optymalizowany za pomoca systemu komputerowego
kontrolujacego w czasie rzeczywistym kluczowe parametry, takie jak
temperatura pieca i wsadu, stosunek powietrza do paliwa oraz ci$nienie w piecu.

Odlewanie wlewkéw
o przekroju zblizonym do
przekroju wyrobu gotowego

w  przypadku  cienkich
slabow i ksztaltownikéw
wstepnych, po  ktérym

nastgpuje walcowanie

Cienkie slaby i ksztaltowniki wstepne produkuje sig, przeprowadzajac
odlewanie i walcowanie w jednym etapie procesu. Zmniejsza si¢ potrzeba
ponownego nagrzewania wsadu przed walcowaniem oraz liczba przej§c
walcowniczych.

Optymalizacja projektu
i dzialania SNCR/SCR

Optymalizacja stosunku reagenta do NOx w przekroju poprzecznym pieca lub
kanatu, rozmiaru kropel reagenta i okna temperaturowego, w ktérym
wstrzykiwany jest reagent.

Spalanie w tlenie

Powietrze do spalania jest calkowicie lub czg$ciowo zastgpowane czystym
tlenem. Spalanie w tlenie mozna stosowaé w polaczeniu ze spalaniem
bezptomieniowym.

Wstepne ogrzewanie
powietrza do spalania

Ponowne uzycie czgsci ciepla odzyskanego z gazu spalinowego do wstepnego
ogrzania powietrza do spalania.

System zarzadzania
(i gospodarka)  gazem
procesowym

System umozliwiajacy kierowanie gazéw procesowych powstalych przy
produkgji zelaza i stali do piec6w do nagrzewania wsadu, w zaleznosci od ich
dostepnosci.

Palnik rekuperacyjny

W palnikach rekuperacyjnych stosuje si¢ rdzne typy rekuperatoréw (np.
wymienniki ciepla o konstrukeji radiacyjnej, konwekcyjnej, kompaktowej lub
promiennikowej) do bezposredniego odzyskiwania ciepla z gazdw
spalinowych, ktére nastepnie wykorzystuje sic do wstepnego podgrzania
powietrza do spalania.

Zmniejszenie tarcia podczas
walcowania

Oleje do walcowania dobiera si¢ starannie. W celu zmniejszenia tarcia
pomigedzy walcami roboczymi a wsadem oraz zapewnienia minimalnego
zuzycia oleju stosuje si¢ uklady czystego oleju lub emulsji. W przypadku
walcowania na goraco odbywa si¢ to zwykle na pierwszych stanowiskach
walcarki wykariczajacej.

Palnik regeneracyjny

Palniki regeneracyjne skladaja si¢ z dwoéch palnikéw  pracujacych
naprzemiennie, w ktoérych znajduja si¢ zloza materialéw ogniotrwalych lub
ceramicznych. Podczas pracy jednego palnika cieplo gazéw spalinowych jest
absorbowane przez materialy ogniotrwale lub ceramiczne drugiego palnika,
a nastepnie wykorzystywane do wstepnego podgrzania powietrza do spalania.
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Kociol odzysknicowy Cieplo z goracych gazéw spalinowych jest wykorzystywane do wytwarzania
pary za pomoca kotla odzysknicowego. Wytworzona para jest
wykorzystywana w innych procesach w zespole urzadzen, do zasilania sieci
parowej lub do wytwarzania energii elektrycznej w elektrowni.
1.7.2. Techniki ograniczania emisji do powietrza

Technika

Opis

Optymalizacja spalania

Zob. sekcja 1.7.1.

Demister

Demistery to urzadzenia filtrujace, ktére usuwajg porwane krople cieczy
ze strumienia gazu. Skladaja si¢ one z plecionej struktury z drutéw
metalowych lub plastikowych o duzej powierzchni wlasciwej. Dzigki swojemu
pedowi male kropelki obecne w strumieniu gazu uderzajg o druty i faczg sie
w wigksze kropelki.

Elektrofiltr

Dzialanie elektrofiltr6w polega na tym, Ze czgsteczkom nadawany jest fadunek
elektryczny, co pozwala oddzieli¢ je pod wplywem pola elektrycznego.
Elektrofiltry moga dziata¢ w bardzo réznych warunkach. Efektywnos$¢ redukcji
moze zaleze¢ od liczby pdl, czasu przebywania (rozmiaru) oraz urzadzen
do usuwania czgsteczek poprzedzajacych filtr. Elektrofiltry zazwyczaj
obejmujg od dwdch do pieciu pol. Elektrofiltry mogg by¢ typu suchego lub
mokrego, w zaleznosci od techniki stosowanej do zbierania pylu z elektrod.
Elektrofiltry mokre zwykle stosuje si¢ na etapie polerowania w celu usuniecia
pozostatosci pyhu i kropelek po oczyszczaniu na mokro.

Filtr tkaninowy

Filtry tkaninowe, nazywane czesto filtrami workowymi, s3 wykonane
z porowatej tkaniny lub filcu, przez ktére przepuszcza si¢ gazy w celu
usunigcia czgsteczek pylu. Zastosowanie filtra tkaninowego wigze sig
z koniecznodcia doboru tkaniny, ktéra bedzie odpowiadala wlasciwosciom
gazéw odlotowych i maksymalnej temperaturze pracy.

Spalanie bezptomieniowe

Zob. sekcja 1.7.1.

Automatyzacja i sterowanie
piecem

Zob. sekcja 1.7.1.

Palnik o niskiej emisji NOx

Technika ta (obejmujgca palniki o ultraniskiej emisji NOx) opiera si¢ na zasadzie
redukcji szczytowych temperatur plomienia. Mieszanie powietrza/paliwa
ogranicza dostepno$¢ tlenu i zmniejsza maksymalng temperature plomienia,
tym samym opO6Zniajgc przeksztalcanie wystepujacego w paliwie azotu w NOx
i powstawanie termicznych NOyx przy jednoczesnym utrzymaniu wysokiej
efektywnosci spalania.

Optymalizacja projektu | Zob. sekcja 1.7.1.

i dziatania SNCR/SCR

Spalanie w tlenie Zob. sekcja 1.7.1.

Selektywna redukcja | Technika SCR opiera si¢ na redukcji NOx do azotu w zlozu katalitycznym

katalityczna (SCR) w wyniku reakcji z mocznikiem lub amoniakiem w optymalnej temperaturze
roboczej okolo 300-450 °C. Mozna nalozy¢ kilka warstw Kkatalizatora.
Wigksza redukcje NOx osiaga si¢ dzigki zastosowaniu wielu warstw katalizatora.

Selektywna redukcja | SNCR polega na redukcji NOx do azotu w wyniku reakcji z amoniakiem lub

niekatalityczna (SNCR)

mocznikiem w wysokiej temperaturze. Przedzial temperatur roboczych
utrzymuje si¢ w granicach 800-1 000 °C, aby zapewni¢ optymalne warunki

reakdji.
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Oczyszczanie na mokro Usunigcie zanieczyszczen w formie gazu lub czastek stalych ze strumienia gazu
przez przeniesienie masy do plynnego rozpuszczalnika, ktérym czgsto jest
woda lub roztwér wodny. Technika ta moze obejmowaé reakcje chemiczng
(np. w pluczce gazowej lub alkalicznej). W niektérych przypadkach istnieje
mozliwo$¢ odzyskania zwiazkéw z rozpuszczalnika.
1.7.3. Techniki ograniczania emisji do wody

Technika

Opis

Adsorpcja

Usuwanie substancji rozpuszczalnych ze Sciekdw poprzez przeniesienie ich na
powierzchnig stalych, wysoce porowatych czastek (zwykle wegla aktywnego).

Przetwarzanie tlenowe

Biologiczne utlenianie rozpuszczonych zanieczyszczen organicznych w tlenie
z  wykorzystaniem metabolizmu mikroorganizméw. W  obecnosci
rozpuszczonego tlenu, wprowadzanego w postaci powietrza lub czystego
tlenu, skfadniki organiczne ulegaja mineralizacji na dwutlenek wegla i wodg
lub inne metabolity i biomase.

Stracanie chemiczne

Przeksztalcenie rozpuszczonych substancji zanieczyszczajacych
w nierozpuszczalny zwigzek poprzez dodawanie chemicznych $rodkéw
strgcajgcych. Powstale trudno rozpuszczalne zwigzki stale sg nastgpnie
oddzielane metodami sedymentacji, flotacji lub filtracji. W razie potrzeby
mozna zastosowaé mikrofiltracj¢ lub ultrafiltracje. Wielowartoiciowe jony
metali (np. wapnia, glinu, Zelaza) wykorzystuje si¢ do stracania fosforu.

Redukcja chemiczna

Przeksztalcenie substancji zanieczyszczajacych za pomocg chemicznych
srodkéw redukujacych w  podobne, ale mniej szkodliwe lub mniej
niebezpieczne zwigzki.

Koagulacja i flokulacja

Koagulacja i flokulacja stuzg do oddzielania zawieszonych cial stalych od
Sciekéw i czesto nastgpuja po sobie. Koagulacje przeprowadza si¢ przez
dodanie koagulantéw o fadunkach przeciwnych do ladunkéw zawiesiny.
Flokulacja jest przeprowadzana przez dodanie polimeréw, tak aby zderzenia
czgstek mikroagregatow powodowaly ich wigzanie w celu wytworzenia
wigkszych agregatow.

Wyréwnanie Rownowazenie przeplywéw i ladunkéw zanieczyszczen na wlocie do

(ujednorodnienie) koficowego  oczyszczania Sciekéw  dzigki zastosowaniu  zbiornikéw
centralnych. ~ Wyréwnywanie ~ moze by¢  zdecentralizowane  lub
przeprowadzane przy uzyciu innych technik zarzadzania.

Filtracja Oddzielenie substancji stalych od Sciekéw przez przepuszczenie ich przez
porowaty material filtracyjny, np. filtrowanie przez piasek, mikrofiltracja lub
ultrafiltracja.

Flotacja Oddzielenie czgstek stalych lub cieklych od Sciekoéw przez przylaczanie ich do
drobnych pecherzykéw gazu, zwykle powietrza. Plywajace czastki gromadzg sie
na powierzchni wody i sg zbierane przez przelewy syfonowe.

Nanofiltracja Proces filtracji, w ktérym stosuje si¢ membrany o rozmiarach poréw okoto
1 nm.

Neutralizacja Doprowadzenie pH $ciekéw do neutralnego poziomu (okolo 7) w wyniku

dodania substancji chemicznych. W celu zwigkszenia pH zazwyczaj stosuje si¢
wodorotlenek sodu (NaOH) lub wodorotlenek wapnia (Ca(OH),), z kolei w celu
obnizenia poziomu pH stosuje si¢ zwykle kwas siarkowy (H,SO,), kwas
chlorowodorowy (HCl) lub dwutlenek wegla (CO,). Podczas neutralizacji moze

nastgpic stracanie niektorych zanieczyszczen.
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Oddzielenie fizyczne Oddzielanie substancji stalych, zawiesin lub czastek metali ze $Sciekéw przy
uzyciu np. sit, separatoréw piaskowych lub zwirowych, separatoréw thuszczu,
hydrocyklonéw, rozdzielania faz oleju i wody lub osadnikéw wstepnych.

Osmoza odwrécona Proces filtracji membranowej, w ktérym réznica ci$nienn stosowanych
w komorach oddzielonych membrang powoduje, ze woda przeplywa
z roztworu o wigkszym stezeniu do roztworu o mniejszym stezeniu.

Sedymentacja Oddzielenie czastek stalych i materialu zawieszonego przez osadzanie
grawitacyjne.
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