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DYREKTYWA 95/16/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I
RADY

z dnia 29 czerwca 1995 r.

w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Czlonkowskich dotycza-
cych dzwigow

PARLAMENT EUROPEJSKI I RADA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,

uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Wspolnote Europejska, w szcze-
g6lnosci jego art. 100a,

uwzgledniajac wniosek Komisji ('),
uwzgledniajac opini¢ Komitetu Ekonomiczno-Spotecznego (%),

stanowiac zgodnie z procedura przewidziana w art. 189b Traktatu (°), w
swietle wspolnego tekstu zatwierdzonego przez Komitet Pojednawczy
dnia 17 maja 1995 r.,

a takze majac na uwadze, co nastgpuje:

Panstwa Cztonkowskie sa odpowiedzialne w obrgbie swoich terytoriow
za zdrowie i bezpieczenstwo ludzi;

ust. 65 i 68 Bialej Ksiggi o wprowadzeniu rynku wewngtrznego, zaak-
ceptowane przez Rade Europejska w czerwcu 1985 r., stanowia o
nowym podejsciu do zblizenia ustawodawstw;

dyrektywa Rady 84/529/EWG z dnia 17 wrze$nia 1984 r. o zblizeniu
ustawodawstw Panstw Cztonkowskich dotyczacych dzwigéw elektrycz-
nych, hydraulicznych lub hydrauliczno-elektrycznych (*) nie zapewnia
swobodnego przeptywu wszystkim typom dzwigoéw; zasadnicze réznice
migdzy wiazacymi przepisami roznych systemoéw krajowych dla typow
dzwigébw nieobjetych dyrektywa 84/529/EWG tworza bariery dla
wymiany handlowej we Wspdlnocie; przepisy krajowe o dzwigach
powinny zatem by¢ zharmonizowane;

dyrektywa Rady 84/528/EWG z dnia 17 wrzesnia 1984 r. w sprawie
zblizenia ustawodawstw Panstw Czlonkowskich w zakresie wspolnych
przepisow dotyczacych sprzgtu do przenoszenia i prac mechanicz-
nych (%), stuzy jako dyrektywa ramowa dla dwu szczegdétowych
dyrektyw, to jest dyrektywy 84/529/EWG i dyrektywy Rady 86/663/
EWG z dnia 22 grudnia 1986 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw
Panstw Cztonkowskich odnoszacych si¢ do samobieznych wozkow
natorowych (°) z napedem wiasnym, uchylonych dyrektywa Rady
91/368/EWG z dnia 20 czerwca 1991 r. zmieniajaca dyrektywe 89/392/
EWG w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odno-
szacych si¢ do maszyn (7);

dnia 8 czerwca 1995 r. Komisja przyjeta zalecenie nr 95/216/EWG (*)
dla Panstw Czlonkowskich dotyczace poprawy bezpieczenstwa dzwigow
juz istniejacych;

zasadnicze wymogi tej dyrektywy beda gwarantowaly zamierzony
poziom bezpieczenstwa tylko wtedy, kiedy wilasciwe procedury oceny
zgodno$ci, wybrane sposrdd przepisow decyzji Rady 93/465/EWG z
dnia 22 lipca 1993 r. dotyczacej moduldow stosowanych w réznych

(") Dz.U. C 62 z 11.3.1992, str. 4 oraz Dz.U. C 180 2z 2.7.1993, str. 11.

(® Dz.U. C 287 2 4.11.1992, str. 2.

(®) Opinia Parlamentu Europejskiego z dnia 29 pazdziernika 1992 r. (Dz.U. C
305 z 23.11.1992, str. 114), wspoélne stanowisko Rady z dnia 16 czerwca
1994 r. (Dz.U. C 232 7 20.8.1994, str. 1) i decyzja Parlamentu Europejskiego
z dnia 28 wrzesnia 1994 r. (Dz.U. C 305 z 31.10.1994, str. 48).

() Dz.U. L 300 z 19.11.1984, str. 86. Dyrektywa ostatnio zmieniona dyrektywa
90/486/EWG (Dz.U. L 270 z 2.10.1990, str. 21).

(®) Dz.U. L 300 z 19.11.1984, str. 72. Dyrektywa ostatnio zmieniona dyrektywa
88/665/EWG (Dz.U. L 382 z 31.12.1988, str. 42).

(°) Dz.U. L 384 z 31.12.1986, str. 12.

() Dz.U. L 198 z 22.7.1991, str. 16.

(*) Dz.U. L 134 2 20.6.1995, str. 37.
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fazach procedur oceny zgodnosci oraz zasad umieszczania i uzywania
oznakowania zgodnosci CE, ktore maja by¢ stosowane w dyrektywach
dotyczacych harmonizacji technicznej ('), zapewnia ich spetnienie;

w celu umozliwienia wprowadzenia do obrotu dzwigéw oznaczenie CE
musi by¢ umieszczone w widocznym miejscu na dzwigach lub na
niektorych czgéciach zabezpieczajacych dzwigdw, ktore spetniaja zasad-
nicze wymogi niniejszej dyrektywy odno$nie do zdrowia i bezpieczen-
stwa,

niniejsza dyrektywa definiuje tylko ogdlne zasadnicze wymogi odnosnie
do zdrowia i bezpieczenstwa; w celu umozliwienia wytworcom udowod-
nienia zgodno$ci z tymi zasadniczymi wymogami pozadane jest posia-
danie zharmonizowanych norm na poziomie europejskim, dotyczacych
zapobieganiu zagrozeniom wynikajacym z konstrukcji i instalacji
dzwigéw oraz w celu umozliwienia weryfikacji zgodno$ci z zasadni-
czymi wymogami; takie normy sporzadzane sa na poziomie europejskim
przez organy niezalezne i powinny zachowaé swoj niewiazacy status; w
tym celu Europejski Komitet Normalizacji (CEN) i Europejski Komitet
Normalizacji Elektrotechnicznej (Cenelec) sa uznane za organy wias-
ciwe dla przyjmowania norm zharmonizowanych zgodnie z ogdlnymi
wytycznymi o wspdtpracy migdzy Komisja i CEN oraz Cenelec, podpi-
sanymi dnia 13 listopada 1984 r.; zharmonizowana norma w rozumieniu
niniejszej dyrektywy jest specyfikacja techniczna przyjeta przez CEN i/
lub Cenelec na wniosek Komisji, zgodnie z dyrektywa Rady 83/189/
EWG z dnia 28 marca 1983 r., ustanawiajaca procedurg udzielania infor-
macji w dziedzinie norm i uregulowan technicznych (%), przestrzegajaca
wyzej wspomnianych ogdlnych wytycznych;

istnieje konieczno$¢ wydania przepisow w zakresie ustalen przejscio-
wych, w celu umozliwienia producentom wprowadzenia do obrotu
dzwigébw wyprodukowanych przed data wdrozenia niniejszej dyrek-
tywy;

niniejsza dyrektywa zostata opracowana tak, aby obja¢ wszystkie zagro-
zenia powodowane przez dzwigi w stosunku do uzytkownikoéw oraz
przebywajacych w poblizu konstrukcji; dyrektywa ta powinna zatem
by¢ traktowana jako dyrektywa w rozumieniu art. 2 ust. 3 dyrektywy
Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia prze-
pisow ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Panstw Czlon-
kowskich odnoszacych si¢ do wyrobéw budowlanych (%);

porozumienie o modus vivendi migdzy Parlamentem Europejskim, Rada
i Komisja dotyczace $rodkéw wdrazania aktow przyjetych zgodnie z
procedura przewidziang w art. 189b Traktatu WE, zostalo osiagnigte
dnia 20 grudnia 1994 r.,

PRZYJIMUJA NINIEJSZA DYREKTYWE:
ROZDZIAL 1
Zakres dyrektywy, wprowadzanie do obrotu i swobodny przeplyw

Artykut 1

1.  Niniejsza dyrektywa odnosi si¢ do dzwigow stale obslugujacych
budynki i konstrukcje, jak rowniez do czgsci zabezpieczajacych uzywa-
nych w takich dzwigach, wymienionych w zalaczniku I'V.

2. Do celow niniejszej dyrektywy ,,dzwig” oznacza urzadzenie obstu-
gujace okreslone poziomy, posiadajace kabing poruszajaca si¢ wzdiuz
prowadnic, ktore sa sztywne i nachylone pod katem wigkszym niz 15 °©
do poziomu oraz przeznaczone do transportu:

— 0s0b,

(") Dz.U. L 220 z 30.8.1993, str. 23.

(?) Dz.U. L 109 z 26.4.1983, str. 8. Dyrektywa ostatnio zmieniona dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 94/10/WE (Dz.U. L 100 z 19.4.1994, str.
30).

(®) Dz.U. L 40 z 11.2.1989, str. 12.
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— 0s0b i rzeczy,

— wylacznie rzeczy, jesli kabina jest dostgpna (to znaczy, jesli osoba
moze wejs¢ do niej bez trudnosci) 1 wyposazona w urzadzenia steru-
jace umieszczone wewnatrz kabiny lub w zasiggu osoby bedacej
wewnatrz.

Niniejszej dyrektywie podlegaja dzwigi poruszajace si¢ po okres§lonym
torze, nawet, jesli nie poruszaja si¢ po sztywnych prowadnicach, (na
przyktad dzwigi z napedem nozycowym).

3. Niniejszej dyrektywy niestosuje si¢ do:

— urzadzen transportu linowego, w tym kolejek linowych, przeznaczo-
nych do publicznego lub prywatnego transportu osob;

— dzwigdéw specjalnie zaprojektowanych i wykonanych dla wojska lub
policji,

— gobrniczych urzadzen wyciagowych,

— dzwigdw teatralnych,

— dzwigdéw stanowiacych wyposazenie srodkow transportu,

— dzwigéw potaczonych z maszynami i stuzacych wylacznie dla
dostepu do miejsc pracy;

— kolei zgbatych,

— dzwigéw budowlanych przeznaczonych do podnoszenia osob lub
0sob i rzeczy.

4. Do celow niniejszej dyrektywy:

— ,.instalator dzwigu” oznacza osobg fizyczna lub prawna, ktora bierze
odpowiedzialno§¢ za konstrukcjg, wykonanie, zainstalowanie oraz
wprowadzenie do obrotu dzwigu i ktoéra umieszcza oznakowanie
zgodnosci CE oraz sporzadza deklaracje zgodnosci WE,

— ,,wprowadzenie dzwigu do obrotu” wystepuje, gdy instalator po raz
pierwszy udostepnia dzwig uzytkownikowi,

— ,,czg$¢ zabezpieczajaca” oznacza urzadzenie wedlug wykazu w
zalaczniku 1V,

— ,,producent czesci zabezpieczajacych” oznacza osobe fizyczna lub
prawna, ktdra bierze odpowiedzialno$¢ za konstrukcjg i wytwarzanie
czgéci zabezpieczajacych i1 ktoéra umieszcza oznakowanie CE oraz
sporzadza deklaracje zgodnosci WE,

— ,,wzorzec dzwigu” oznacza dzwig reprezentatywny, ktérego doku-
mentacja techniczna ukazuje sposob, w jaki beda speliane zasad-
nicze wymogi bezpieczenstwa w dzwigach, ktére odpowiadaja wzor-
cowi dzwigu okre§lonemu przez parametry obiektywne i ktore
zawierajq identyczne czgsci zabezpieczajace.

Wszystkie dopuszczalne réznice migdzy wzorcem dzwigu a dzwigami
tworzacymi parti¢ dzwigéw pochodzacych od wzorca dzwigu powinny
by¢ jasno okreslone (przy pomocy warto$ci maksymalnych i minimal-
nych) w dokumentacji techniczne;j.

W celu spehienia zasadniczych wymogéw bezpieczenstwa dopuszcza
si¢ wykazanie podobienstwa rodziny urzadzen poprzez obliczenia i/lub
na podstawie rysunkow projektowych.

5. W przypadku dzwigéw, dla ktorych zagrozenia opisane w niniej-
szej dyrektywie sa calkowicie lub czgsciowo ujete w dyrektywach szcze-
gétowych, dyrektywa niniejsza nie ma zastosowania lub przestaje
obowiazywa¢ w przypadku takich dzwigéw i takich zagrozen, do
ktorych stosuja sig¢ dyrektywy szczegotowe.

Artykut 2

1. Panstwa Czlonkowskie podejmuja odpowiednie $rodki, aby
zapewnic, ze:
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— dzwigi objete niniejsza dyrektywa moga by¢ wprowadzone do
obrotu i wprowadzone do uzytku tylko wtedy, gdy nie sa w stanie
zagrozi¢ zyciu i bezpieczenstwu osob lub, w odpowiednich przypad-
kach, bezpieczenstwu mienia, jesli beda wiasciwie zainstalowane i
konserwowane oraz uzywane zgodnie z przeznaczeniem.

— czgSci zabezpieczajace objete niniejsza dyrektywa moga by¢ wpro-
wadzone do obrotu i wprowadzane do uzytku tylko wtedy, gdy
dzwigi, w ktorych maja by¢ zainstalowane, nie sa w stanie zagrozi¢
zyciu 1 bezpieczenstwu osob lub, w odpowiednich przypadkach,
bezpieczenstwu mienia, o ile beda wtasciwie zainstalowane i konser-
wowane oraz uzywane zgodnie z przeznaczeniem.

2. Panstwa Czlonkowskie podejma wszystkie wlasciwe $rodki, aby
zapewni¢, ze z jednej strony, osoba odpowiedzialna za prace w budynku
Iub na budowie oraz instalator dzwigu informuja si¢ nawzajem o faktach
niezbednych dla wlasciwego dziatania 1 bezpiecznego uzytkowania
dzwigu, a z drugiej strony, podejmuja wlasciwe kroki dla zapewnienia
wlasciwego dziatania i bezpiecznego uzytkowania dzwigu.

3. Panstwa Czlonkowskie podejma wszystkie wiasciwe kroki dla
zapewnienia, aby szyb dzwigowy nie zawieral rur, instalacji elektrycznej
lub osprzgtu innego niz konieczny dla dzialania i bezpieczenstwa
dzwigu.

4. Bez uszczerbku dla ust. 1-3 przepisy niniejszej dyrektywy nie
maja wplywu na uprawnienia Panstw Czlonkowskich do ustanawiania w
zgodnosci z Traktatem takich wymogéw, jakie moga by¢ konieczne do
zapewnienia ochrony osob podczas wprowadzenia do uzytku i uzytko-
wania dzwigu, pod warunkiem ze nie oznacza to modyfikowania dzwigu
W sposob nieokres$lony w niniejszej dyrektywie.

5. W szczeg6lnosei na targach handlowych, wystawach lub pokazach
Panstwa Czlonkowskie nie moga zapobiega¢ pokazywaniu dzwigéow lub
czesci zabezpieczajacych, ktore nie odpowiadaja bedacym w mocy prze-
pisom wspélnotowym, pod warunkiem ze widoczne oznaczenia jasno
wskaza, ze takie dzwigi lub czgsci zabezpieczajace nie sa zgodne z
wymogami i nie nadaja si¢ do sprzedazy do chwili ich doprowadzenia
do zgodnosci przez instalatora dzwigu, producenta czgsci zabezpieczaja-
cych lub ich upowaznionego przedstawiciela prowadzacego dziatalnosé¢
gospodarcza na terytorium Wspolnoty. Podczas pokazéw nalezy podjaé
odpowiednie $rodki bezpieczenstwa celem zapewnienia bezpieczenstwa
0s0b.

Artykut 3

Dzwigi objgte niniejsza dyrektywa musza spetnia¢ zasadnicze wymogi
zdrowia 1 bezpieczenstwa wymienione w zalaczniku 1.

Czgsci zabezpieczajace objgte niniejsza dyrektywa musza spehiac
zasadnicze wymogi zdrowia i bezpieczenstwa wymienione w zataczniku
I Iub umozliwia¢ dzwigom, w ktorych sa zainstalowane, speinienie
wspomnianych wymogow zasadniczych.

Artykut 4

1.  Panstwa Czlonkowskie nie moga zabroni¢, ograniczy¢ lub utrud-
nia¢ wprowadzania do obrotu lub oddania do uzytku na swoim teryto-
rium dzwigdw 1i/lub czgéci zabezpieczajacych, ktore sa zgodne z
niniejsza dyrektywa.

2. Panstwa Czlonkowskie nie moga zabroni¢, ogranicza¢ lub utrud-
nia¢ wprowadzania do obrotu cze$ci, ktore na podstawie deklaracji
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela prowadzacego dzia-
falno$¢ gospodarcza na terytorium Wspdlnoty, sa przeznaczone do
wykorzystania jako czg$¢ dzwigu objetego niniejsza dyrektywa.
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Artykut 5

1. Panstwa Czlonkowskie uznaja dzwigi i czgéci zabezpieczajace
noszace oznakowanie CE i posiadajace deklaracje zgodnosci WE, okres-
lona w zataczniku II, za spehiajace wszystkie przepisy niniejszej dyrek-
tywy, wilacznie z procedurami oceny zgodno$ci ustanowionymi w
rozdziale II.

Przy braku norm zharmonizowanych Panstwa Czlonkowskie podejma
wszelkie kroki, ktore uwazaja za konieczne, aby zwroci¢ uwagg stron
zainteresowanych na istniejace krajowe normy i specyfikacje techniczne
uwazane za wazne lub majace znaczenie dla wlasciwego spelnienia
zasadniczych wymogow zdrowia i bezpieczenstwa z zatacznika 1.

2. Tam, gdzie norma krajowa bedaca transpozycja normy zharmoni-
zowanej, do ktorej odniesienie opublikowano w Dzienniku Urzedowym
Wspolnot Europejskich, obejmuje jeden lub wigcej podstawowych
wymogow zdrowia i bezpieczenstwa, to:

— dla dzwigéow wyprodukowanych zgodnie z ta norma zaklada sig
spelienie odpowiednich wymogoéw zasadniczych

Iub

— dla czesci zabezpieczajacych wytworzonych zgodnie z ta norma
zaklada si¢, ze umozliwiaja dzwigowi, w ktorym sa poprawnie
zamontowane, spetnienie odpowiednich wymogow zasadniczych.

Panstwa Cztonkowskie opublikuja odniesienia do norm krajowych beda-
cych transpozycjami norm zharmonizowanych.

3. Panstwa Czlonkowskie zapewnia podjecie wilasciwych $rodkow,
aby umozliwi¢ obu stronom przemystu wpltyw na proces przygotowania
i monitorowania norm zharmonizowanych na poziomie krajowym.

Artykut 6

1. Jesli Panstwo Cztonkowskie lub Komisja uzna, ze normy zharmo-
nizowane okreslone w art. 5 ust. 2 nie speiniaja catkowicie wymogow
zasadniczych okreslonych w art. 3, Komisja lub zainteresowane Panstwo
Czlonkowskie postawia t¢ kwesti¢ przed komitetem ustanowionym na
mocy dyrektywy 83/189/EWG, podajac jednoczesnie powody takiego
postgpowania. Komitet wydaje opini¢ bezzwlocznie.

Po otrzymaniu opinii komitetu Komisja powiadamia Panstwo Czlon-
kowskie, czy jest konieczne lub nie jest konieczne wycofanie norm z
opublikowanej informacji okreslonej w art. 5 ust. 2.

2. Komisja moze przyja¢ wszystkie wiasciwe $rodki w celu zapew-
nienia jednolitosci praktycznego zastosowania niniejszej dyrektywy,
zgodnie z procedura przewidziana w ust. 3.

3. Komisj¢ wspomaga staty komitet (zwany dalej ,,Komitetem”).

W przypadku odwotania si¢ do tego ustgpu, stosuje si¢ art. 3 1 7 decyzji
1999/468/WE, (') uwzgledniajac przepisy jej art. 8.

Komitet uchwala swoj regulamin wewngtrzny.

4. Ponadto Staly Komitet moze zbada¢ kazda watpliwos¢ dotyczaca
stosowania niniejszej dyrektywy, a przedstawiong przez jego przewodni-
czacego z jego inicjatywy lub na wniosek Panstwa Czlonkowskiego.

Artykut 7

1. Jesli Panstwo Cztonkowskie stwierdza, ze dzwigi lub czgsci zabez-
pieczajace noszace oznakowanie CE i uzytkowane zgodnie z przezna-
czeniem moga zagrozi¢ bezpieczenstwu osdb oraz, gdzie wlasciwe,

(") Decyzja Rady 1999/468/WE z dnia 28 czerwca 1999 r. ustanawiajaca warunki
wykonywania uprawnien wykonawczych przyznanych Komisji (Dz.U. L 184
z 17.7.1999, str. 23).
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mienia, Panstwo to podejmuje wiasciwe $rodki, aby wycofaé je z
obrotu, zabroni¢ wprowadzania do obrotu lub do uzytku badz tez ogra-
niczy¢ ich swobodny przeptyw.

Panstwo Czlonkowskie niezwlocznie powiadamia Komisj¢ o kazdym
takim $§rodku, wskazujac powody swojej decyzji, w szczegodlnosci to,
czy niezgodno$¢ jest wynikiem:

a) niespehienia zasadniczych wymogoéw okre§lonych w art. 3;
b) niewlasciwego stosowania norm okreslonych w art. 5 ust. 2;
¢) wad samych norm okreslonych w art. 5 ust. 2.

2. Komisja przystapi do konsultacji z zainteresowanymi stronami tak
szybko, jak to tylko mozliwe. Jesli po takich konsultacjach Komisja
stwierdzi, ze:

— kroki sa uzasadnione — informuje natychmiast Panstwo Cztonkow-
skie, od ktérego wyszla inicjatywa oraz pozostate Panstwa Czlon-
kowskie; gdy decyzja okreslona w ust. 1 jest spowodowana wadami
norm, Komisja po konsultacjach z zainteresowanymi stronami,
przedstawi sprawg¢ Komitetowi okre§lonemu w art. 6 ust. 1, jesli
Panstwo Czlonkowskie, ktore podjeto decyzje, zamierza ja
podtrzyma¢, oraz spowoduje wszczgeie procedury okre§lonej w art.
6 ust. 1,

— kroki sa nieuzasadnione — natychmiast poinformuje o tym Panstwo
Czlonkowskie, ktore podjeto inicjatywe oraz instalatora dzwigu,
producenta cze$ci zabezpieczajacych lub ich upowaznionego przed-
stawiciela prowadzacego dzialalno$¢ gospodarcza na terytorium
Wspolnoty.

3.  Gdy dzwig lub czg§¢ zabezpieczajaca niezgodne z wymogami
nosza oznakowanie CE, wlasciwe Panstwo Czlonkowskie podejmie
wladciwe dziatania przeciwko temu, kto umiescit to oznakowanie i
powiadomi o tym Komisj¢ oraz pozostate Panstwa Cztonkowskie.

4. Komisja zapewni, aby Panstwa Cztonkowskie byly informowane o
postepach 1 wynikach tej procedury.

ROZDZIAL 11
Procedura oceny zgodnosci

Artykul 8

1. Przed wprowadzeniem do obrotu czgéci zabezpieczajacych wymie-
nionych w zataczniku IV producent czg$ci zabezpieczajacych lub jego
upowazniony przedstawiciel prowadzacy dziatalno$¢ gospodarcza na
terytorium Wspolnoty musi:

a) 1) podda¢ wzorzec czgSci zabezpieczajacej badaniu typu WE
zgodnie z zatacznikiem V i kontroli produkcji ze strony jednostki
notyfikowanej zgodnie z zalacznikiem XI; lub

il) podda¢ wzorzec czgsci zabezpieczajacej badaniu typu WE
zgodnie z zalacznikiem V 1 uruchomi¢ system zapewnienia
jakosci zgodnie z zalacznikiem VIII; lub

iii) stosowaé pelny system zapewnienia jakoSci zgodnie z zataczni-
kiem IX;

b) umieszcza¢ oznakowanie CE na kazdej czgéci zabezpieczajacej i
sporzadzaé¢ deklaracje zgodnosci zawierajaca informacje wymienione
w zalaczniku II, uwzgledniajac dane wyszczegoélnione w zastoso-
wanym zataczniku (zatacznik VIIL, IX lub XI, odpowiednio);

c) przechowywac kopie deklaracji zgodno$ci przez 10 lat od daty
zakonczenia produkcji cze$ci zabezpieczajacej.

2. Przed wprowadzeniem do obrotu dzwig musi by¢ poddany jednej

z naste¢pujacych procedur:

i) jesli zostal zaprojektowany zgodnie z dzwigiem, ktory przeszedt
badanie typu WE, jak okre§lono w zataczniku V, zostanie wyko-
nany, zainstalowany i zbadany z zastosowaniem:

— kontroli koncowej okre§lonej w zataczniku VI, lub
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— systemu zapewnienia jakosci okreslonego w zataczniku XII, lub
— systemu zapewnienia jakosci okreslonego w zataczniku XIV.

Procedury zaréwno na etapach projektowania i wykonania, jak i
instalacji oraz testow, moga by¢ przeprowadzone na tym samym
dzwigu.

ii) lub, jesli dzwig zostal zaprojektowany wedtug wzorca dzwigu, ktory
przeszedl badanie typu WE zgodnie z zalacznikiem V, dzwig ten
zostanie wykonany, zainstalowany i zbadany z zastosowaniem:

— kontroli koncowej okreslonej w zataczniku VI, lub
— systemu zapewnienia jakosci okreslonego w zataczniku XII, Iub
— systemu zapewnienia jakosci okreslonego w zataczniku XIV;

iii) lub, jesli dzwig zostal zaprojektowany zgodnie z dzwigiem, dla
ktorego zastosowano system zapewnienia jakosci w zastosowaniu
zatacznika XIII, uzupeliony badaniem projektu, jezeli ten ostatni
nie jest calkowicie zgodny z normami zharmonizowanymi, dzwig
ten zostanie wykonany, zainstalowany i zbadany z zastosowaniem
dodatkowo:

— kontroli koncowej okreslonej w zataczniku VI, lub
— systemu zapewnienia jakosci zgodnie z zalacznikiem XII, lub
— systemu zapewnienia jakosci zgodnie z zalacznikiem XIV;

iv) lub po przejsciu procedury weryfikacji jednostkowej okreslonej w
zataczniku X, przez jednostke notyfikowana,

v) lub podlega systemowi zapewnienia jako$ci zgodnie z zalacznikiem
XIII, uzupelionemu badaniem projektu, jezeli ten ostatni nie jest
catkowicie zgodny z normami zharmonizowanymi.

W przypadkach opisanych powyzej w 1), ii), iii) osoba odpowiedzialna
za projekt dostarcza osobie odpowiedzialnej za wykonanie, montaz i
testy, wszystkie konieczne dokumenty i informacje, aby ta ostatnia
mogta dziata¢ catkowicie bezpiecznie.

3. We wszystkich przypadkach okreslonych w ust. 2:

— instalator umieszcza oznakowanie CE na dzwigu i sporzadza dekla-
racj¢ zgodnosci, zawierajaca informacj¢ wymieniona w zataczniku
II, uwzgledniajac dane wyszczegdlnione w zastosowanym zalacz-
niku (zatacznik VI, X, XII, XIII lub XIV, w odpowiednim przy-
padku),

— instalator dzwigu musi zachowaé kopi¢ deklaracji zgodnos$ci przez
10 lat od wprowadzenia dzwigu do obrotu,

— Komisja, Panstwa Czlonkowskie i inne jednostki notyfikowane
moga, na wniosek, uzyskaé¢ od instalatora kopig¢ deklaracji zgodnosci
i sprawozdania z testow przeprowadzonych podczas kontroli
koncowe;.

4. a) Gdy dzwigi lub czsci zabezpieczajace podlegaja dyrektywom
dotyczacym innych aspektow, ktore takze przewiduja umie-
szczenie oznakowania CE, wskazuje ono, ze dzwig lub czgs$é
zabezpieczajaca sa uznane za spelniajace przepisy takze tych
innych dyrektyw.

Jednakze gdy jedna lub wigcej z tych dyrektyw zezwala produ-
centowi w okresie przejéciowym na wybor rozwiazan, ktore moze
zastosowaé, oznakowanie CE begdzie wskazywaé na zgodno$é
jedynie z dyrektywami zastosowanymi przez instalatora dzwigu
lub producenta czgsci zabezpieczajacych. W tym przypadku dane
szczegblowe zastosowanej dyrektywy wedtug publikacji w Dzien-
niku Urzedowym Wspolnot Europejskich powinny by¢ podane w
dokumentach, uwagach lub instrukcjach wymaganych przez te
dyrektywy i towarzyszacych dzwigowi lub czgsci zabezpiecza-
Jacej.

5. Gdy ani instalator dzwigu, ani producent czgsci zabezpieczajace;j,
ani ich upowazniony przedstawiciel prowadzacy dziatalno§¢ gospo-
darcza na terytorium Wspolnoty nie zastosowat si¢ do wymogdéw
poprzednich ustgpow, wymogi te przenosi si¢ na tego, kto wprowadza

b

~
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dzwig lub czg$¢ zabezpieczajaca do obrotu we Wspdlnocie. Te same
wymagania odnosza si¢ do kazdego, kto wytwarza dzwig lub czesc
zabezpieczajaca na wlasne potrzeby.

Artykut 9

1. Panstwa Czlonkowskie notyfikuja Komisji i innym Panstwom
Cztonkowskim jednostki, ktore wyznaczyly do przeprowadzenia poste-
powania okre$lonego w art. 8, lacznie z zadaniami szczegélnymi i
procedurami badawczymi, do ktdrych przeprowadzenia jednostki te
zostaly wyznaczone oraz numerami identyfikacyjnymi nadanymi im
uprzednio przez Komisjg.

Komisja publikuje do celow informacyjnych w Dzienniku Urzedowym
Wspolnot Europejskich listg jednostek notyfikowanych i ich numery
identyfikacyjne oraz zadania, do ktorych wykonania zostaly wyzna-
czone. Komisja zapewni aktualizacjg tej listy.

2.  Panstwa Czlonkowskie zastosuja do oceny zgloszonych jednostek
kryteria ustanowione w zataczniku VII. W stosunku do jednostek spet-
niajacych kryteria oceny ustanowione w odpowiednich normach zhar-
monizowanych zaklada si¢ spetnienie kryteriow ustalonych w zataczniku
VIL.

3. Panstwo Czlonkowskie, ktore notyfikowato jednostkg, musi
wycofaé jej notyfikacje, kiedy stwierdzi, Ze nie spelnia on juz kryteriow
ustalonych w zataczniku VII. Niezwlocznie powiadamia ono o tym
Komisjg¢ oraz pozostate Panstwa Cztonkowskie.

ROZDZIAL 11T

Oznakowanie CE

Artykut 10

1. Oznakowanie CE zawiera litery CE; zafacznik III podaje wzor
znaku, ktory nalezy stosowac.

2. Oznakowanie CE umieszcza si¢ na kazdej kabinie dzwigu w
sposob wyrazny i widoczny, zgodnie z sekcja 5 zalacznika I, oraz na
kazdej czgséci zabezpieczajacej wymienionej w zalaczniku IV lub, jezeli
to niemozliwe, na etykiecie trwale przymocowanej do czgsci zabezpie-
czajace;j.

3. Umieszczanie na dzwigach lub czgéciach zabezpieczajacych ozna-
czen, ktore moglyby wprowadzi¢ w blad strony trzecie co do znaczenia
i formy oznakowania CE, jest zabronione. Kazde inne oznaczenie moze
by¢ umieszczane na dzwigach i cze$ciach zabezpieczajacych pod warun-
kiem ze widoczno$¢ i czytelno$¢ oznakowania CE nie zostanie w ten
sposob ograniczona.

4.  Bez uszczerbku dla przepisow art. 7:

a) jezeli Panstwo Czlonkowskie uzna, ze oznakowanie CE zostato
umieszczone nieprawidtowo, to instalator dzwigu, producent czgsci
zabezpieczajacej lub jego upowazniony przedstawiciel prowadzacy
dziatalno$¢ gospodarcza na terytorium Wspdlnoty jest zobligowany
do dostosowania produktu do warunkow, jakie naktada oznakowanie
CE i do zaprzestania naruszania wymogow, zgodnie z warunkami
okreslonymi przez Panstwo Czlonkowskie.

b) jesli niezgodno$¢ istniataby nadal, Panstwo Cztonkowskie podejmuje
wlasciwe $rodki dla ograniczenia lub zakazu wprowadzania do
obrotu kwestionowanej czgsci zabezpieczajacej lub zapewnia, ze
bedzie ona wycofana z obrotu lub zakazuje uzywania dzwigu oraz
poinformuje inne Panstwa Cztonkowskie zgodnie z procedurami
ustanowionymi w art. 7 ust. 4.



1995L0016 — PL — 20.11.2003 — 001.001 — 10

ROZDZIAL IV
Przepisy koncowe

Artykut 11
Kazda decyzja podjgta na mocy niniejszej dyrektywy, ktdra ogranicza:
— wprowadzenie do obrotu i/lub oddanie do uzytku i/lub uzywanie
dzwigu,
— wprowadzenie do obrotu i/lub oddanie do uzytku czgsci zabezpie-
czajacej,

musi podawa¢ doktadne podstawy, na ktorych ja oparto. Decyzje taka
mozliwie najszybciej podaje si¢ do wiadomosci zainteresowanych stron,
z jednoczesnym powiadomieniem ich o prawnych $rodkach odwota-
wcezych przystugujacych im na mocy przepisow prawnych obowiazuja-
cych w danym Panstwie Cztonkowskim oraz o terminach, jakie obowia-
zuja przy korzystaniu z tych srodkow.

Artykut 12

Komisja podejmuje niezbgdne kroki w celu zapewnienia uzyskiwania
informacji o wszystkich istotnych decyzjach odnoszacych si¢ do wdra-
Zania niniejszej dyrektywy.

Artykut 13

Dyrektywa 84/528/EWG 1 dyrektywa 84/529/EWG traca moc z dniem 1
lipca 1999 r.

Artykut 14

W odniesieniu do aspektow dotyczacych instalowania dzwigoéw
niniejsza dyrektywa jest dyrektywa w rozumieniu art. 2 ust. 3 dyrektywy
89/106/EWG.

Artykut 15

1. Panstwa Czlonkowskie przyjma i opublikuja przepisy ustawowe,
wykonawcze i administracyjne niezbedne do wykonania niniejszej
dyrektywy do dnia 1 stycznia 1997 r. Niezwlocznie powiadomia o tym
Komisjg.

Przepisy przyjete przez Panstwa Czlonkowskie zawieraja odniesienie do
niniejszej dyrektywy lub odniesienie takie towarzyszy ich urzedowej
publikacji. Metody dokonywania takiego odniesienia okre$lane sa przez
Panstwa Czlonkowskie.

Panstwa Cztonkowskie zastosuja te srodki z moca od dnia 1 lipca 1997
.

2. Do dnia 30 czerwca 1999 r. Panstwa Czlonkowskie dopuszcza:

— wprowadzanie do obrotu i uzytkowanie dzwigow,

— wprowadzanie do obrotu i uzytkowanie czg$ci zabezpieczajacych,
ktore podlegaja przepisom obowiazujacym na ich terytorium w dniu
przyjecia niniejszej dyrektywy.

3. Panstwa Czlonkowskie przekaza Komisji teksty podstawowych

przepiséw prawa krajowego przyjetych w dziedzinach objetych niniejsza
dyrektywa.

Artykut 16

Nie p6zniej niz do dnia 30 czerwca 2002 r. Komisja, po konsultacjach z
Komitetem, okreSlonym w art. 6 ust. 3, i na bazie sprawozdan dostar-
czonych przez Panstwa Cztonkowskie, zbada funkcjonowanie procedur
ustanowionych w niniejszej dyrektywie oraz, jezeli to konieczne, przed-
tozy wnioski dokonania wtasciwych zmian.
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Artykut 17
Niniejsza dyrektywa skierowana jest do Panstw Cztonkowskich.
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ZALACZNIK 1

ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE ZDROWIA I BEZPIECZEN-
STWA ODNOSZACE SIE DO PROJEKTOWANIA I KONSTRUKCJI

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.
1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

DZWIGOW ORAZ CZESCI ZABEZPIECZAJACYCH
UWAGI WSTEPNE

Zobowiazania natozone przez zasadnicze wymogi zdrowia i bezpieczen-
stwa maja zastosowanie tylko wtedy, gdy dzwig lub czgs¢ zabezpiecza-
jaca, uzywane zgodnie z przeznaczeniem okreslonym przez instalatora
dzwigu lub producenta czgsci zabezpieczajacej, podlegaja okreslonemu
zagrozeniu.

Zasadnicze wymogi zdrowia i bezpieczenstwa zawarte w niniejszej dyrek-
tywie sa wiazace. Jednakze przy obecnym stanie techniki cele, jakie
stawiaja, moga nie by¢ osiagalne. W takich przypadkach dzwig lub czgsci
zabezpieczajace powinny by¢ w najwyzszym mozliwym stopniu tak
zaprojektowane i wykonane, aby zblizaly si¢ do tych celow.

Producent czgs$ci zabezpieczajacych i instalator dzwigu zobowiazani sa do
oceny zagrozen, ktorym moga podlegac¢ ich produkty; musza oni zatem
projektowac i konstruowac je, biorac t¢ oceng pod uwagg.

Zgodnie z art. 14 zasadnicze wymogi ustanowione w dyrektywie 89/106/
EWG, niezawarte w niniejszej dyrektywie, odnosza si¢ do dzwigow.

PRZEPISY OGOLNE

Stosowanie dyrektywy 89/392/EWG, zmienionej dyrektywami 91/368/
EWG, 93/44/EWG i 93/68/EWG.

Jezeli istnieje okreSlone zagrozenie nieopisane w niniejszym zalaczniku,
zastosowanie maja zasadnicze wymogi zdrowia i bezpieczenstwa zawarte
w zalaczniku I do dyrektywy 89/392/EWG. Zasadnicze wymogi ppkt
1.1.2 zatacznika I do dyrektywy 89/392/EWG musza by¢ stosowane w
kazdym przypadku.

Kabina

Kabina musi by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby zapewni¢ prze-
strzen oraz wytrzymato$¢ odpowiadajaca maksymalnej liczbie osob i
udzwigowi, ustalonym przez instalatora dzwigu.

W przypadku dzwigéw przeznaczonych do transportu osob i tam, gdzie
wymiary na to pozwalaja, kabina musi by¢ tak zaprojektowana i wyko-
nana, aby jej konstrukcja nie uniemozliwiala ani nie utrudniata dostgpu do
niej 1 uzywania jej przez osoby niepetnosprawne oraz tak, aby pozwoli¢
na wszelkie odpowiednie przystosowanie kabiny w celu umozliwienia
tym osobom korzystania z dzwigow.

Sposoby zawieszenia i sposoby podparcia

Sposoby zawieszenia i sposoby podparcia kabiny, jej potaczenia i
elementy mocujace musza by¢ tak dobrane i zaprojektowane, aby
zapewni¢ odpowiedni ogdlny poziom bezpieczenstwa i zminimalizowaé
ryzyko spadku kabiny, uwzgledniajac warunki uzytkowania, uzyte mate-
rialy 1 warunki produkcji.

Przy zastosowaniu lin lub tancuchow do zawieszenia kabiny musza istnie¢
co najmniej dwie niezalezne liny lub lancuchy, kazda(-y) z wilasnym
systemem zamocowania. Takie liny i fancuchy nie moga by¢ taczone ani
splatane, z wyjatkiem przypadkéw, gdy jest to konieczne dla zamoco-
wania lub uformowania petli.

Kontrola obciazenia (réwniez nadmiernej predkosci)

Dzwigi musza by¢ tak zaprojektowane, skonstruowane i zainstalowane,
aby niemozliwe bylo ich normalne uruchomienie, jezeli udzwig nomi-
nalny jest przekroczony.

Dzwigi musza by¢ wyposazone w ograniczniki predkosci.

Wymogi te nie obowiazuja dzwigéw, w ktorych konstrukcja uktadu nape-
dowego uniemozliwia osiagnigcie nadmiernej predkosci.

Dzwigi szybkobiezne musza by¢ wyposazone w urzadzenia do kontrolo-
wania predkoscei i ograniczania predkosci.

Dzwigi z napgdem ciernym musza by¢ tak skonstruowane, aby zapewnic¢
stabilno$¢ lin no$nych na kole ciernym i kotach linowych.
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L.5.

1.5.1.

1.5.2.

1.6.

1.6.1.

1.6.2.
1.6.3.

1.6.4.

2.2.

2.3.

3.1

Zespol napedowy

Wszystkie dzwigi osobowe musza posiada¢ indywidualne zespoty nape-
dowe. Wymagania te nie dotycza dzwigdéw, w ktorych przeciwwaga zasta-
piona jest druga kabina.

Instalator dzwigu musi zapewni¢, aby dostgp do zespolu napgdowego i
urzadzen towarzyszacych, z wyjatkiem przypadkow konserwacji i awarii,
nie byt mozliwy.

Urzadzenia do sterowania dzwigiem

Urzadzenia do sterowania dzwigéw przeznaczonych do korzystania przez
osoby niepelnosprawne musza by¢ w odpowiedni sposob zaprojektowane
i umiejscowione.

Funkcja urzadzen sterujacych musi by¢ wyraznie okreslona.

Obwody sterowania wezwaniami dla grupy dzwigéw moga by¢ wspolne
lub potaczone wzajemnie.

Wyposazenie elektryczne musi by¢ tak zamontowane i polaczone, aby:

— nie bylo mozliwosci pomylenia z obwodami, ktére nie maja bezpo-
Sredniego polaczenia z dzwigiem,

— zasilanie w energi¢ moglo by¢ odtaczane pod obciazeniem,

— ruch dzwigu byt uzalezniony od elektrycznych urzadzen zabezpiecza-
jacych znajdujacych si¢ w odrgbnym elektrycznym obwodzie bezpie-
czenstwa,

— defekt instalacji elektrycznej nie prowadzil do niebezpiecznych
sytuacji.

ZAGROZENIA DLA OSOB POZA KABINA

Dzwig musi by¢ tak zaprojektowany i skonstruowany, aby przestrzen, w
ktorej porusza si¢ kabina, nie byta dostgpna, z wyjatkiem prac konserwa-
torskich i1 awarii. Przed wejsciem osoby do tej przestrzeni normalna praca
dzwigu musi by¢ uniemozliwiona.

Dzwig musi by¢ zaprojektowany i skonstruowany tak, aby zapobiegaé
ryzyku zgniecenia, gdy kabina znajduje si¢ w jednej z pozycji ekstremal-
nych.

Cel ten zostaje osiagnigty poprzez zapewnienie wolnej przestrzeni lub
schronu poza obrgbem potozen ekstremalnych.

Jednakze w szczegolnych przypadkach, aby umozliwi¢ Panstwom Czton-
kowskim wydawanie uprzedniej zgody, szczegélnie dla budynkow juz
istniejacych, tam, gdzie takie rozwiazanie nie jest mozliwe, moga by¢
przedsigwzigte inne wilasciwe $rodki dla uniknigcia omawianego zagro-
zenia.

Podesty przy wejsciu i wyjsciu z kabiny musza by¢ wyposazone w drzwi
przystankowe o odpowiedniej odpornosci mechanicznej dla przewidywa-
nych warunkow uzytkowania.

Urzadzenie ryglujace przy normalnej pracy dzwigu musi zapobiegac:

— celowemu lub przypadkowemu uruchomieniu kabiny, jesli wszystkie
drzwi nie sa zamknigte i zaryglowane,

— otwarciu drzwi przystankowych w czasie ruchu kabiny znajdujacej sig
poza okreslong strefa przystankowa.

Jednakze w okreslonych strefach przy otwartych drzwiach musza by¢
dozwolone wszelkie ruchy korekcji dojazdu, pod warunkiem kontrolo-
wania predko$ci poziomowania.

ZAGROZENIA DLA OSOB ZNAJDUJACYCH SIE W KABINIE

Kabiny dzwigowe musza by¢ catkowicie zabudowane $cianami o pelnej
wysokosci, wilacznie z dopasowana podloga i sufitem, z wyjatkiem
otworé6w wentylacyjnych, oraz pelnosciennymi drzwiami. Drzwi kabi-
nowe musza by¢ tak skonstruowane i zainstalowane, aby kabina nie
mogla si¢ poruszaé, jesli drzwi nie sa zamknigte, z wyjatkiem sytuacji
okreslonej w ppkt 2.3 akapit trzeci, dotyczacej ruchu przy korekcji
dojazdu, oraz aby kabina zatrzymywala sig, jesli drzwi zostana otwarte.

Tam, gdzie istnieje ryzyko wypadnigcia z kabiny do szybu lub szyb nie
istnieje, drzwi kabiny musza pozostawa¢ zamknigte i zazgbione, gdy
kabina zatrzyma si¢ migdzy przystankami.
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3.2

3.3.

34.

4.2.

4.3.

44.

4.5.

4.6.

4.7

4.8.

4.9.

4.10.

5.2.

Na wypadek odcigcia zasilania lub awarii ktorej§ z czgs$ci sktadowych,
dzwig musi by¢ wyposazony w urzadzenia zapobiegajace swobodnemu
spadkowi lub niekontrolowanemu ruchowi kabiny w gorg.

Urzadzenie zapobiegajace swobodnemu spadkowi musi by¢ niezalezne od
zawieszenia kabiny.

Urzadzenie to musi by¢ w stanie zatrzymac kabing obciazona udzwigiem
nominalnym przy maksymalnej predkosci przewidzianej przez instalatora
dzwigu. Zatrzymanie spowodowane przez to urzadzenie nie moze wywo-
tywaé¢ opdznienia szkodliwego dla uzytkownikow kabiny, bez wzgledu na
warunki obcigzenia.

Zderzaki musza by¢ zainstalowane migdzy dnem szybu a spodem kabiny.

W tym przypadku wolna przestrzen, okreslona w ppkt 2.2, musi by¢
mierzona przy catkowicie $ciSnigtych zderzakach.

Wymogi te nie dotycza dzwigoéw, w ktorych kabina nie moze si¢ znalez¢
w wolnej przestrzeni, okreslonej w ppkt 2.2, ze wzgledu na konstrukcje
systemu napgdzajacego.

Dzwigi musza by¢ tak zaprojektowane i skonstruowane, aby urucho-
mienie ich bylo niemozliwe, jezeli urzadzenia, okreslone w ppkt 3.2, nie
sa gotowe do dziatania.

INNE ZAGROZENIA

Drzwi przystankowe i/lub drzwi kabiny, jezeli sa napgdzane, musza byc¢
wyposazone w urzadzenie zapobiegajace zgnieceniu podczas ruchu.

Drzwi przystankowe, jezeli sa uwzglgdnione w ochronie przeciwpoza-
rowej budynku, wilacznie z tymi, ktore maja czgéci szklane, musza by¢
ognioodporne w kategoriach zachowania postaci i swoich wiasnosci w
odniesieniu do izolacji (ognioszczelno$¢) oraz przewodzenia ciepta
(promieniowanie termiczne).

Przeciwwagi musza by¢ tak zainstalowane, aby unikna¢ ryzyka zderzenia
z kabing lub spadku na kabing.

Dzwigi musza by¢ wyposazone w $rodki umozliwiajace uwolnienie i
ewakuacje ludzi uwigzionych w kabinie.

Kabiny musza by¢ wyposazone w $§rodki dwustronnej tacznosci, umozli-
wiajace staly kontakt ze stuzbami ratowniczymi.

Dzwigi musza by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby w przypadku
wzrostu temperatury zespotu napgdowego ponad maksimum ustalone
przez instalatora dzwigu mogtly zakonczy¢ rozpoczgta jazdg, ale nie reali-
zowaly nowych polecen.

Kabiny musza by¢ tak zaprojektowane i skonstruowane, aby zapewni¢
wystarczajaca wentylacj¢ dla pasazerow nawet w przypadku przedtuzaja-
cego si¢ postoju.

Kabina musi by¢ odpowiednio o$wietlona, jesli jest uzywana lub drzwi sa
otwarte; musi roOwniez posiada¢ o$wietlenie awaryjne.

Srodki tacznosci okreslone w ppkt 4.5 i oswietlenie awaryjne okre§lone w
sekcji 4.8 musza by¢ tak skonstruowane i wykonane, aby funkcjonowaty
nawet bez normalnego zasilania. Ich czas dzialania musi by¢ wystarcza-
jaco dhugi, aby umozliwi¢ normalne czynnosci procedury ratownicze;j.

Obwody sterowe dzwigéw, ktoére moga by¢ uzyte w przypadku pozaru,
musza by¢ zaprojektowane i zbudowane tak, aby mozna bylo zapobiegac
zatrzymywaniu si¢ dzwigu na okreslonych poziomach i da¢ pierwszen-
stwo sterowania dzwigiem ekipom ratowniczym.

NAPISY

Oprocz podania szczegdtdéw wymaganych na podstawie ppkt 1.7.3 zatacz-
nika 1 do dyrektywy 89/392/EWG kazda kabina musi posiadaé tatwo
widoczng tabliczkg podajaca udzwig nominalny w kilogramach i maksy-
malng liczbg przewozonych pasazerow.

Jezeli dzwig jest zaprojektowany tak, aby ludzie uwigzieni w kabinie
mogli wydosta¢ si¢ bez pomocy z zewnatrz, w kabinie musza znajdowac
si¢ odpowiednio zrozumiate i widoczne instrukcje.

INSTRUKCJE OBSLUGI

Do czgséci zabezpieczajacych okreslonych w zataczniku IV musi by¢ dota-
czona instrukcja obshugi sporzadzona w jezyku urzgdowym Panstwa
Czlonkowskiego instalatora dzwigu lub w innym jezyku Wspdlnoty zaak-
ceptowanym przez instalatora tak, aby:
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6.2.

— montaz,

— polaczenia,
— regulacja i
— konserwacja,

mogly by¢ przeprowadzone skutecznie i bezpiecznie.

Do kazdego dzwigu musi by¢ dolaczona dokumentacja sporzadzona w
oficjalnym(-ch) jezyku(-ach) Wspdlnoty, ktory(-e) moze(-ga) by¢ okres-
lony(-e) zgodnie z Traktatem przez Panstwo Cztonkowskie, w ktorym
dzwig jest zainstalowany. Dokumentacja musi zawiera¢ co najmnie;j:

— instrukcj¢ obshlugi, zawierajaca rysunki i schematy konieczne do
normalnego uzytkowania i odnoszace si¢ do konserwacji, kontroli,
napraw, przegladow okresowych i dziatan ratunkowych okreslonych
w ppkt 4.4,

— ksiazke dzwigu, w ktorej moga by¢ odnotowane naprawy oraz, w
odpowiednich przypadkach, przeglady okresowe.
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ZALACZNIK 11

A. Tresé deklaracji zgodnosci WE dla czesci zabezpieczajacych (')
Deklaracja zgodnosci WE musi zawierac nastgpujace informacje:

— nazwg i adres producenta czg$ci zabezpieczajacych (%),

— gdzie to stosowne, nazwe i adres jego upowaznionego przedstawiciela
prowadzacego dziatalno$¢ gospodarcza na terytorium Wspolnoty (%),

— opis czesci zabezpieczajacej, oznakowanie typu lub serii oraz numer
seryjny (jesli istnieje),

— dzialanie zabezpieczajace czg$ci zabezpieczajacej, je$li nie wynika z
opisu,

— rok produkcji czgsci zabezpieczajace;j,
— wszystkie odnosne przepisy, ktore czgs¢ zabezpieczajaca spetnia,

— gdzie to stosowne, odniesienie do zastosowanych norm zharmonizowa-
nych,

— gdzie to stosowne, nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfi-
kowanej, ktora przeprowadzita badanie typu WE zgodnie z art. 8 ust. 1
lit. a) 1) i ii),

— gdzie to stosowne, dane $swiadectwa badania typu WE wydanego przez t¢
jednostke notyfikowana,

— gdzie to stosowne, nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfi-
kowanej, ktora przeprowadzita kontrole produkcji zgodnie z art. 8 ust. 1
lit. a) ii),

— gdzie to stosowne, nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfi-
kowanej, ktora sprawdzita system zapewnienia jakosci, wdrozony przez
wytworcg zgodnie z art. 8 ust. 1 lit. a) iii),

— identyfikacj¢ sygnatariusza umocowanego do dzialania w imieniu produ-
centa czgsci zabezpieczajacych lub jego upowaznionego przedstawiciela
prowadzacego dziatalno§¢ gospodarcza na terytorium Wspolnoty.

B. Tresé deklaracji zgodnosci WE dla dzwigow zainstalowanych (%)
Deklaracja zgodnosci WE powinna zawiera¢ nastgpujace informacje:

— nazwg i adres instalatora dzwigu (*),

— opis dzwigu, oznaczenie typu lub serii, numer seryjny i miejsce zainstalo-
wania dzwigu,

— rok montazu dzwigu,
— wszystkie odnosne wymogi, ktore spetnia dzwig,

— gdzie to stosowne, odniesienie do zastosowanych norm zharmonizowa-
nych,

— gdzie to stosowne, nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfi-
kowanej, ktora przeprowadzita badanie typu WE wzorcowego dzwigu
zgodnie z art. 8 ust. 2 1) i ii),

— gdzie to stosowne, numer $wiadectwa badania typu WE,

— gdzie to stosowne, nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfi-
kowanej, ktora przeprowadzita weryfikacj¢ dzwigu zgodnie z art. 8 ust. 2
iv),

— gdzie to stosowne, nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfi-
kowanej, ktora przeprowadzita kontrolg koncowa zgodnie z art. 8 ust. 2
i), ii) i iii) tiret pierwsze,

— gdzie to stosowne, nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfi-
kowanej, ktora sprawdzita system zapewnienia jako$ci wdrozony przez
instalatora dzwigu zgodnie z art. 8 ust. 2 i), ii), iii), v) tiret drugie i
trzecie,

— identyfikacje sygnatariusza umocowanego do dziatania w imieniu instala-
tora dzwigu.

(") Deklaracja musi by¢ sporzadzona w tym samym jezyku, co instrukcja obstugi okreslona
w ppkt 6.1 zatacznika I i napisana na maszynie lub pismem drukowanym.

(*) Nazwa firmy i pelny adres; w przypadku upowaznionego przedstawiciela rowniez nazwa
firmy i adres producenta czg$ci zabezpieczajacych.

(*) Deklaracja musi by¢ sporzadzona w tym samym jgzyku, co instrukcja obstugi okreslona
w ppkt 6.2 zatacznika I i napisana na maszynie lub pismem drukowanym.

(*) Nazwa firmy i pelny adres.
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ZALACZNIK 111

OZNAKOWANIE ZGODNOSCI CE

Oznakowanie zgodnosci CE sktada sig z liter ,,CE” o nastgpujacych ksztattach:
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Jezeli oznakowanie CE jest zmniejszane lub powigkszane, powinny by¢ zacho-
wane proporcje podane na powyzszym rysunku.

Poszczegolne czgsci sktadowe oznakowania CE musza mie¢ ten sam wymiar
pionowy, ktory nie moze by¢ mniejszy niz 5 mm. Dopuszcza si¢ odstapienie od
tego wymiaru minimalnego dla czgsci zabezpieczajacych o matych wymiarach.

Po oznakowaniu CE powinien nastgpowac numer identyfikacyjny jednostki noty-
fikowanej, ktora przeprowadzita:

— procedury okre$lone w art. 8 ust. 1 lit. a) ii) lub iii),

— procedury okres$lone w art. 8 ust. 2.
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ZALACZNIK 1V

WYKAZ CZESCI ZABEZPIECZAJACYCH OKRESLONYCH W ART. 1
UST. 1 ORAZ ART. 8 UST. 1

1. Urzadzenia zamykajace drzwi przystankowe.

2. Urzadzenia zapobiegajace spadkom, okreslone w ppkt 3.2 zatacznika I, ktore
zapobiegaja swobodnemu spadkowi kabiny lub jej niekontrolowanemu
ruchowi w gore.

3. Ograniczniki predkosci.
4. a) Amortyzatory z akumulacja energii:
— z charakterystyka nieliniowa,
— lub z tlumieniem ruchu powrotnego.
b) Amortyzatory rozpraszajace energie.
5. Czesci zabezpieczajace w sitownikach hydraulicznych uktadéw napgdowych,
gdy spetniaja one rolg urzadzen zapobiegajacych spadkom.

6. Elektryczne czgSci zabezpieczajace w postaci przetacznikow bezpieczenstwa,
zawierajacych elektroniczne czgsci sktadowe.
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ZALACZNIK V

BADANIE TYPU WE
(modut B)
A. Badanie typu WE dla cze$ci zabezpieczajacych

1. Badanie typu WE jest procedura, wedlug ktorej jednostka notyfikowana
stwierdza i zas§wiadcza, ze reprezentatywny wzorzec czgsci zabezpiecza-
jacej umozliwi dzwigowi, do ktorego zostanie wilasciwie zainstalowany,
spetnienie odpowiednich wymagan niniejszej dyrektywy.

2. Whniosek o przeprowadzenie badania typu WE musi by¢ wniesiony przez
producenta czgsci zabezpieczajacych lub jego upowaznionego przedstawi-
ciela prowadzacego dziatalno$¢ gospodarcza na terytorium Wspdlnoty do
wybranej przez niego jednostki notyfikowane;.

Whniosek musi zawierac:

— nazwg 1 adres producenta urzadzen i jego upowaznionego przedstawi-
ciela, jezeli wniosek jest zlozony przez tego ostatniego, oraz miejsce
produkcji czgSci zabezpieczajacej,

— pisemna deklaracjg, ze taki sam wniosek nie zostal wniesiony w innej
jednostce notyfikowane;j,

— dokumentacjg techniczna,

— reprezentatywny wzor czgsci zabezpieczajacej lub szczegotly dotyczace
miejsca, gdzie moze ono by¢ zbadane. Jednostka notyfikowana moze
w uzasadnionych przypadkach zada¢ dostarczenia dalszych wzorow.

3. Dokumentacja techniczna powinna umozliwia¢ oceng zgodnosci i odpo-
wiedniosci czgéci zabezpieczajacej, tak aby umozliwialo ono spetnienie
wymagan niniejszej dyrektywy przez dzwig, w ktorym jest wiasciwie zain-
stalowane.

W celu dokonania oceny zgodnosci, dokumentacja techniczna powinna
zawiera¢ nastgpujace sktadniki:

— o0golny opis czgsci zabezpieczajacej wraz z zakresem jego uzytkowania
(w szczegoblnosci wartosci dopuszczalne predkosci, obcigzenia i mocy)
i warunkami (w szczegodlnosci Srodowiska wybuchowe i narazenia na
pierwiastki),

— rysunki konstrukcyjne i wykonawcze,

— zasadnicze wymaganie(-a) brane pod uwagg i srodki podjete dla jego
(ich) spetienia (np. zharmonizowana norma),

— wyniki wszystkich badan i obliczen wykonanych lub zleconych przez
producenta,

— egzemplarz instrukcji montazowej dla czgsci zabezpieczajacych,

— kroki podjgte w toku produkcji dla zapewnienia, ze seryjnie produko-
wane czgsci zabezpieczajace odpowiadaja zbadanej czgséci zabezpiecza-
Jacej.
4. Jednostka notyfikowana musi:

— zbada¢ dokumentacjg techniczna, aby oceni¢ jej przydatno$¢ dla osiag-
nigcia pozadanych celow,

— zbadaé, czy czg$¢ zabezpieczajaca jest zgodna z dokumentacja tech-
niczna,

— przeprowadzi¢ lub zleci¢ przeprowadzenie odpowiednich badan i prob
koniecznych do sprawdzenia, czy rozwiazania przyjgte przez produ-
centa czgsci zabezpieczajacej spetniaja wymogi niniejszej dyrektywy i
pozwalaja czg$ci zabezpieczajacej prawidlowo zainstalowanej w
dzwigu na spelnianie swoich funkcji,

5. Jezeli reprezentatywny wzOr czgsci zabezpieczajacej jest zgodny z przepi-
sami dyrektywy, ktore maja do niego zastosowanie, jednostka notyfiko-
wana musi wyda¢ wnioskodawcy $wiadectwo badania typu WE. Swia-
dectwo musi zawiera¢ nazweg i adres producenta czg$ci zabezpieczajacej,
wyniki prob, warunki waznosci $wiadectwa i dane szczegdtowe konieczne
do identyfikacji zatwierdzonego typu.

Komisja, Panstwa Cztonkowskie i inne jednostki notyfikowane moga
uzyskac kopig §wiadectwa oraz, na uzasadniony wniosek, kopi¢ dokumen-
tacji technicznej i sprawozdania z przeprowadzonych badan, obliczen i
prob. Jezeli jednostka notyfikowana odmawia wydania producentowi $wia-
dectwa badania typu WE, to musi on okresli¢ szczegétowo podstawy tej
odmowy. Nalezy réwniez przyjac przepisy okreslajace procedur¢ odwota-
wcza.
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6. Producent czg$ci zabezpieczajacych lub jego upowazniony przedstawiciel
prowadzacy dziatalno$¢ gospodarcza na terytorium Wspolnoty musi infor-
mowac¢ jednostke notyfikowana o wszelkich zmianach, nawet drugorzed-
nych, ktéore wprowadzit lub planuje wprowadzi¢ do zatwierdzonej czgsci
zabezpieczajacej, wlacznie z nowymi rozszerzeniami lub wariantami
niewymienionymi w pierwotnej dokumentacji technicznej (patrz pkt 3 tiret
pierwsze). Jednostka notyfikowana musi zbada¢ te zmiany i poinformowac
whnioskodawcg, czy $wiadectwo badania typu WE pozostaje wazne (').

7. Kazda jednostka notyfikowana musi przekazywaé Panstwom Cztonkow-
skim istotne informacje dotyczace:

— wydanych §wiadectw badania typu WE,
— cofnigtych §wiadectw badania typu WE.

Kazda jednostka notyfikowana musi przekazywa¢ roéwniez innym
jednostkom notyfikowanym istotne informacje dotyczace $wiadectw
badania typu WE, jakie zostaly wycofane.

8. Swiadectwo badania typu WE, dokumentacja i korespondencja odnoszaca
si¢ do procedur badania typu WE musza by¢ sporzadzone w jednym z
urzgdowych jezykow Panstwa Czlonkowskiego, w ktérym ustanowiona
jest jednostka notyfikowana lub w innym jezyku, ktory jednostka ta zaak-
ceptuje.

9. Producent czgsci zabezpieczajacej lub jego upowazniony przedstawiciel
musza przechowywaé kopie $wiadectwa badania typu WE wraz z doku-
mentacja techniczng i zatacznikami przez okres 10 lat od momentu wypro-
dukowania ostatniej czg$ci zabezpieczajacej.

Jezeli ani producent czgsci zabezpieczajacej, ani jego upowazniony przed-
stawiciel nie prowadza dzialalnosci gospodarczej na terytorium Wspolnoty,
obowiazek przechowywania i udostgpniania dokumentacji technicznej
spoczywa na osobie, ktora wprowadza czg$¢ zabezpieczajaca do obrotu we
Wspolnocie.

B. Badanie typu WE dla dzwigow

1. Badanie typu WE jest procedura, w ktorej jednostka notyfikowana
stwierdza i za§wiadcza, ze wzor dzwigu lub dzwig, dla ktorego nie przewi-
duje sig rozszerzen lub wariantow, spelnia wymagania dyrektywy.

2. Whiosek o badanie typu WE musi by¢ wniesiony przez instalatora dzwigu
w wybranej przez niego jednostce notyfikowane;.

Whiosek musi zawierac:

— nazwg i adres instalatora dzwigu,

— pisemna deklaracjg, ze taki sam wniosek nie zostal wniesiony w innej
jednostce notyfikowane;j,

— dokumentacjg techniczna,

— szczegoly dotyczace miejsca, w ktorym wzorzec dzwigu moze bycé
zbadany. Wzorzec dzwigu poddany badaniu musi zawiera¢ elementy
koncowe i by¢ w stanie obsluzy¢ przynajmniej trzy poziomy (gorny,
srodkowy i dolny).

3. Dokumentacja techniczna musi umozliwiaé oceng zgodnosci dzwigu z
przepisami dyrektywy oraz zrozumienie konstrukcji i dziatania dzwigu.

Z punktu widzenia osiagnigcia celu oceny zgodnos$ci, dokumentacja tech-
niczna powinna zawierac:

— ogollny opis reprezentatywnego wzorca dzwigu. Dokumentacja tech-
niczna powinna jasno wskazywac wszystkie mozliwe rozszerzenia w
stosunku do badanego reprezentatywnego wzorca dzwigu (patrz art. 1
ust. 4),

— rysunki konstrukcyjne i wykonawcze,

— wzigte pod uwage wymogi zasadnicze oraz $rodki przyjete dla ich
spetnienia (np. norma zharmonizowana),

— kopie deklaracji zgodnosci WE dla czgsci zabezpieczajacych uzytych
przy produkcji dzwigu,

— wyniki wszystkich badan i obliczen wykonanych lub zleconych przez
producenta,

— egzemplarz instrukcji obstugi dzwigu,

(") Jezeli jednostka notyfikowana uzna to za konieczne, moze wyda¢ zatacznik do istnieja-
cego $wiadectwa badania typu lub zazada¢ ztozenia nowego wniosku.
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— kroki podjgte w toku produkcji dla zapewnienia, aby produkowane
seryjnie dzwigi odpowiadaly przepisom dyrektywy.

4. Jednostka notyfikowana musi:

— zbada¢ dokumentacj¢ techniczna, aby oceni¢ jej przydatnos¢ do osiag-
nigcia pozadanych celow,

— zbadaé, czy reprezentatywny wzorzec dzwigu zostal wyprodukowany
zgodnie z dokumentacja techniczna,

— przeprowadzi¢ lub zleci¢ przeprowadzenie odpowiednich badan i prob
koniecznych dla sprawdzenia, czy rozwiazania przyjgte przez instala-
tora dzwigu spelniaja wymagania niniejszej dyrektywy i umozliwiaja
spetnienie ich rowniez przez dzwig.

5. Jezeli wzorzec dzwigu jest zgodny z przepisami dyrektywy majacymi do
niego zastosowanie, jednostka notyfikowana musi wyda¢ wnioskodawcy
$wiadectwo badania typu WE. Swiadectwo musi zawiera¢ nazwe i adres
instalatora dzwigu, wynik badania, warunki wazno$ci $wiadectwa i dane
szczegolowe konieczne do identyfikacji zatwierdzonego typu.

Komisja, Panstwa Czlonkowskie i inne jednostki notyfikowane moga
uzyskac kopig §wiadectwa oraz, na uzasadniony wniosek, kopi¢ dokumen-
tacji technicznej oraz sprawozdania z przeprowadzonych badan, obliczen i
prob.

Jezeli jednostka notyfikowana odmawia wydania swiadectwa badania typu
WE producentowi, musi ona okresli¢ szczegétowo podstawy tej odmowy.
Nalezy opracowac przepisy okreslajace procedur¢ odwotawcza.

6. Instalator dzwigu musi informowa¢ jednostk¢ notyfikowana o wszelkich
zmianach, nawet drugorzednych, ktére wprowadzit lub planuje wprowa-
dzi¢ do uznanego dzwigu, wlacznie z nowymi rozszerzeniami lub warian-
tami niewymienionymi w dokumentacji technicznej (patrz pkt 3 tiret
pierwsze). Jednostka notyfikowana musi zbada¢ te zmiany i poinformowacé
wnioskodawce, czy $wiadectwo badania typu WE pozostaje wazne (*).

7. Kazda jednostka notyfikowana musi przekazywa¢ Panstwom Cztonkow-
skim istotne informacje dotyczace:

— wydanych §wiadectw badania typu WE,
— cofhnigtych §wiadectw badania typu WE.

Kazda jednostka notyfikowana musi takze przekazywaé¢ innym jednostkom
notyfikowanym istotne informacje dotyczace $wiadectw badania typu WE,
ktore zostaly wycofane.

8. Swiadectwo badania typu WE, dokumentacja i korespondencja odnoszace
si¢ do procedur badania typu WE musza by¢ sporzadzone w jednym z
jezykéw urzedowych Panstwa Czlonkowskiego, w ktérym ustanowiona
jest jednostka notyfikowana lub w innym jezyku, ktory jednostka ta zaak-
ceptuje.

9. Instalator dzwigu musi przechowywac¢ kopie $wiadectwa badania typu WE
wraz z dokumentacjq techniczng i zalacznikami przez okres co najmniej
10 lat od momentu wyprodukowania ostatniego dzwigu zgodnego z repre-
zentatywnym wzorcem dzwigu.

(") Jezeli jednostka notyfikowana uzna to za konieczne, moze wyda¢ zatacznik do istnieja-
cego $wiadectwa badania typu lub zazada¢ ztozenia nowego wniosku.
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ZALACZNIK VI

KONTROLA KONCOWA

1. Kontrola konicowa jest procedura, wedtug ktorej instalator dzwigu spetniajacy
wymogi pkt 2 zapewnia i o$wiadcza, ze wprowadzony do obrotu dzwig
spetnia wymogi dyrektywy. Instalator dzwigu umieszcza oznakowanie ,,CE”
na kabinie kazdego dzwigu oraz sporzadza deklaracjg zgodnosci WE.

2. Instalator dzwigu podejmie wszelkie niezbedne kroki, aby zapewnié, ze wpro-
wadzany do obrotu dzwig odpowiada wzorcowi dzwigu opisanemu w $wia-
dectwie badania typu WE i spetnia podstawowe wymogi zdrowia i bezpie-
czenstwa, ktore maja do niego zastosowanie.

3. Instalator dzwigu przechowuje kopi¢ deklaracji zgodnosci WE i $wiadectwo
kontroli koncowej okreslone w pkt 6 przez 10 lat od dnia, kiedy dzwig zostat
wprowadzony do obrotu.

4. Jednostka notyfikowana wybrana przez instalatora dzwigu przeprowadza lub
zleca przeprowadzenie kontroli koncowej dzwigu, ktéry ma by¢ wprowadzony
do obrotu. Wlasciwe badania i proby okreslone przez norme(-y) majaca(-e)
zastosowanie okreslone w art. 5 lub badania rownowazne musza by¢ przepro-
wadzone w celu zapewnienia zgodno$ci dzwigu z odpowiednimi wymogami
dyrektywy.

Badania i proby te obejmuja w szczegolnoscei:

a) sprawdzenie dokumentacji pod wzgledem zgodnosci dzwigu z reprezenta-
tywnym wzorcem dzwigu zatwierdzonym zgodnie z zatacznikiem V.B;

b) — dziatanie dZwigu zaréwno nieobciazonego, jak i1 przy obciazeniu
maksymalnym, dla zapewnienia prawidlowosci instalacji i dziatania
urzadzen zabezpieczajacych (tacznikow krancowych, urzadzen zamyka-
jacych itp.),

— dziatanie dzwigu zardwno nieobciazonego, jak i1 przy obciazeniu
maksymalnym, dla zapewnienia prawidlowosci funkcjonowania czgsci
zabezpieczajacych w przypadku braku zasilania,

— badania statyczne pod obciazeniem rownym 1,25 udzwigu nominal-
nego.

Udzwig nominalny powinien by¢ taki, jak okreslony w pkt 5 zatacznika I.

Po tych badaniach jednostka notyfikowana sprawdza, czy nie wystapito
odksztatcenie lub uszkodzenie, ktére mogloby ostabi¢ dziatanie dzwigu.

5. Jednostka notyfikowana musi otrzymac nastgpujace dokumenty:
— projekt kompletnego dzwigu,

— projekty i schematy konieczne do kontroli koncowej, w szczegdlnosci
schematy obwodow sterowych,

— egzemplarz instrukcji obstugi okreslonej w ppkt 6.2 zatacznika I.

Jednostka notyfikowana nie moze wymagac szczegdtowych rysunkow lub
dokladnych informacji niekoniecznych do sprawdzenia zgodnosci dzwigu,
ktory ma by¢ wprowadzony do obrotu, z wzorcem dzwigu opisanym w $wia-
dectwie badania typu WE.

6. Jezeli dzwig jest zgodny z przepisami niniejszej dyrektywy, jednostka notyfi-
kowana umieszcza lub zleca umieszczenie swego numeru identyfikacyjnego
przylegajacego do oznakowania CE zgodnie z zalacznikiem III, a takze opra-
cowuje $Swiadectwo kontroli koncowej, ktore wymienia przeprowadzone proby
1 badania.

Jednostka notyfikowana wypelia odpowiednie strony w ksiazce dzwigu
okreslonej w ppkt 6.2 zalacznika 1.

Jezeli jednostka notyfikowana odmawia wydania $§wiadectwa kontroli
koncowej, musi ona okresli¢ szczegétowo powody odmowy i zaleci¢ $rodki,
dzigki ktérym akceptacja moze by¢ uzyskana. Jezeli instalator dzwigu wyste-
puje ponownie z wnioskiem o kontrolg koncowa, musi zwrdci¢ si¢ do tej
samej jednostki notyfikowane;j.

7. Swiadectwo kontroli koncowej, dokumentacja i korespondencja odnoszaca sig
do procedur uznawania musza by¢ sporzadzone w jednym z urzgdowych
jezykow Panstwa Cztonkowskiego, w ktorym ustanowiona jest jednostka
notyfikowana, lub w innym j¢zyku, ktory jednostka ta zaakceptuje.
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ZALACZNIK VII

MINIMALNE KRYTERIA, JAKIE POWINNY ZOSTAC WZIETE POD
UWAGE PRZEZ PANSTWA CZLONKOWSKIE PRZY NOTYFIKO-
WANIU JEDNOSTEK

1. Jednostka, jej dyrektor i personel odpowiedzialny za przeprowadzanie dziatan
weryfikujacych nie moga by¢ projektantami, konstruktorami, dostawcami ani
producentami czg$ci zabezpieczajacych, ani instalatorami dzwigow, ktore
kontroluja, ani upowaznionymi przedstawicielami zadnego z nich. Podobnie
jednostka, jej dyrektor i personel odpowiedzialny za nadzor systemow zapew-
nienia jakosci, okreslonych w art. 8 niniejszej dyrektywy, nie moga by¢
projektantami, konstruktorami, dostawcami ani producentami czg$ci zabezpie-
czajacych, ani instalatorami dzwigéw, ktore kontroluja, ani upowaznionymi
przedstawicielami zadnego z nich. Nie moga oni zosta¢ wiaczeni ani bezpo-
srednio, ani jako upowaznieni przedstawiciele w projektowanie, konstruo-
wanie, sprzedaz lub konserwacjg czgsci zabezpieczajacych, ani tez instalacje
dzwigéow. Nie wyklucza to wymiany informacji technicznej migdzy produ-
centem czgséci zabezpieczajacych lub instalatorem dzwigu a jednostka notyfi-
kowana.

2. Jednostka i jej personel musza przeprowadza¢ inspekcje i dziatania nadzoru-
jace z najwyzsza sumienno$cia i kompetencja techniczng i nie moga ulegac
naciskom lub wptywom, szczegoélnie finansowym, ktére mogtyby wptywaé na
ich sady lub wyniki inspekcji, szczegblnie ze strony osob lub grup oséb zain-
teresowanych wynikami inspekcji lub nadzoru.

3. Jednostka musi mie¢ do dyspozycji niezbgdny personel i posiada¢ konieczne
wyposazenie potrzebne do wlasciwego realizowania zadan technicznych i
administracyjnych, zwiazanych z kontrola lub nadzorem; musi on mie¢
réwniez dostgp do urzadzen wymaganych przy weryfikacjach specjalnych.

4. Personel odpowiedzialny za inspekcje musi miec:

— gruntowne przeszkolenie techniczne i zawodowe,

— dostateczna wiedz¢ odnosnie do wymogow dla przeprowadzanych badan i
doswiadczenie w zakresie takich badan,

— umiejetnos¢ sporzadzania swiadectw, zapisow i sprawozdan w celu uwie-
rzytelnienia przeprowadzanych badan.

5. Bezstronnos¢ personelu kontrolujacego musi by¢ zagwarantowana. Jego wyna-
grodzenie nie moze zaleze¢ od iloéci przeprowadzonych badan ani od ich
wynikow.

6. Jednostka musi by¢ ubezpieczona od odpowiedzialnosci cywilnej, o ile jego
odpowiedzialno$¢ nie zostala przejeta przez Panstwo zgodnie z prawem
krajowym lub gdy samo Panstwo Czlonkowskie jest bezposrednio odpowie-
dzialne za badania.

7. Na mocy przepisow niniejszej dyrektywy lub jakichkolwiek przepisoéw prawa
krajowego ustanowionych w celu jej wykonania pracownicy jednostki musza
przestrzega¢ zasad tajemnicy zawodowej w odniesieniu do wszystkich infor-
macji uzyskanych w trakcie wykonywania zadan (z wyjatkiem wilasciwych
organdéw administracyjnych panstwa, w ktorym prowadzi ona dziatalnos¢).
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ZALACZNIK VIII

ZAPEWNIENIE JAKOSCI WYROBU
(modut E)

1. Zapewnienie jakosci wyrobu jest procedura, wedlug ktorej producent
czgSci zabezpieczajacej spelniajacy wymagania pkt 2 zapewnia i
o$wiadcza, Ze czgéci zabezpieczajace sa zgodne z typem opisanym w
swiadectwie badania typu WE i spelniaja wymogi dyrektywy odnoszace
si¢ do nich oraz zapewnia i o§wiadcza, ze czgs¢ zabezpieczajaca pozwala
dzwigowi, w ktorym jest prawidlowo zainstalowane, spetni¢ wymagania
niniejszej dyrektywy.

Producent czgsci zabezpieczajacej lub jego upowazniony przedstawiciel
prowadzacy dziatalno$¢ gospodarcza na terytorium Wspdlnoty musi
umiesci¢ oznakowanie CE na kazdej czgsci zabezpieczajacej i sporzadzié
deklaracje zgodnosci WE. Oznakowaniu CE musi towarzyszy¢ numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, odpowiedzialnej za nadzor
zgodnie z wymogami pkt 4.

2. Producent musi stosowaé zatwierdzony system zapewnienia jakosci do
kontroli koncowej czgsci zabezpieczajacej i badan okreslonych w pkt 3 i
podda¢ go nadzorowi okreslonemu w pkt 4.

3. System zapewnienia jakoSci

3.1.  Producent czgsci zabezpieczajacej musi ztozy¢é wniosek o oceng swojego
systemu zapewnienia jakosci dla danych czgéci zabezpieczajacych w
wybranej przez siebie jednostce notyfikowane;.

Whniosek musi zawieraé:

— wszystkie istotne informacje dotyczace rozpatrywanych czgsci zabez-
pieczajacych,

— dokumentacjg¢ dotyczaca systemu zapewnienia jakosci,

— dokumentacj¢ techniczng zatwierdzonych czgsci zabezpieczajacych i
kopig $wiadectwa badania typu WE.

3.2. Zgodnie z systemem zapewnienia jako$ci, kazda czg$¢ zabezpieczajaca
musi by¢ sprawdzona oraz nalezy przeprowadzi¢ wlasciwe badania
wymienione w odpowiednich normach okreslonych w art. 5 lub odpo-
wiednie badania zastgpcze w celu zapewnienia zgodno$¢ urzadzen z
odpowiednimi wymogami niniejszej dyrektywy.

Wszystkie elementy, wymogi i przepisy zastosowane przez producenta
czgsci zabezpieczajacych musza by¢ udokumentowane w sposob systema-
tyczny i uporzadkowany w formie pisemnych S$rodkéw, procedur i
instrukcji. Taka dokumentacja systemu zapewnienia jakosci musi
zapewni¢ powszechne zrozumienie programow, planow, podrgcznikow i
zapisOw jakosci.

W szczegdlnosci musi on zawiera¢ nastgpujace odpowiednie opisy:
a) celow jakosci,

b) struktury organizacyjnej, obowiazkow i kompetencji kierownictwa w
odniesieniu do jakoSci czg$ci zabezpieczajacej,

¢) prob i badan przeprowadzanych po procesie wytwarzania,
d) srodkoéw kontroli skutecznosci dziatania systemu zapewnienia jakosci,

e) zapisow jakosci takich, jak sprawozdania z kontroli, dane dotyczace
testow, dane dotyczace kalibracji, sprawozdania dotyczace kwalifikacji
personelu itd.

3.3.  Jednostka notyfikowana musi oceni¢ system zapewnienia jako$ci, aby
ustali¢, czy spelnia on wymogi okreslone w ppkt 3.2. Powinien on
zalozy¢ zgodno$¢ z tymi wymogami w stosunku do systemow zapew-
nienia jakos$ci, ktore wdrazaja odpowiednia norme zharmonizowana (*).

Zesp6t kontrolny musi mie¢ w swoim skladzie przynajmniej jednego
czlonka z doswiadczeniem z dziedziny oceny technicznej produkcji
dzwigoéw. Procedura oceny musi uwzglednia¢ wizyt¢ w pomieszczeniach
producenta czgsci zabezpieczajacej.

Producent czgSci zabezpieczajacej musi by¢ powiadomiony o decyzji.
Powiadomienie musi zawiera¢ wnioski ze sprawdzenia i uzasadniona
decyzj¢ o wyniku oceny.

(') Ta zharmonizowana norma jest EN 29003, uzupelniona, tam gdzie to konieczne, ze
wzgledu na cechy charakterystyczne czgsci zabezpieczajacych.



1995L0016 — PL — 20.11.2003 — 001.001 — 25

3.4.

4.2.

4.3.

4.4.

Producent czg$ci zabezpieczajacej] musi wywiazaé si¢ ze zobowiazan
wynikajacych z uznanego systemu zapewnienia jakosci i zapewnié, Ze
bedzie on stosowany we wiasciwy i skuteczny sposob.

Producent czgsci zabezpieczajacej lub jego upowazniony przedstawiciel
prowadzacy dzialalno$¢ gospodarcza na terytorium Wspolnoty musi infor-
mowac¢ jednostke notyfikowana, ktora uznata system zapewnienia jakosci,
o wszelkich zamierzonych poprawkach w tym systemie.

Jednostka notyfikowana musi oceni¢ proponowane zmiany i zadecy-
dowaé, czy zmodyfikowany system zapewnienia jakosci nadal spetnia
wymogi okreslone w ppkt 3.2 lub czy wymagana jest ponowna jego
ocena.

Jednostka notyfikowana przekazuje swoja decyzj¢ producentowi. Zawia-
domienie powinno zawiera¢ wnioski oraz umotywowana decyzj¢ wynika-
jaca z oceny.

Nadzér bedacy odpowiedzialnoscia jednostki notyfikowanej

Celem nadzoru jest upewnienie sig, ze producent czgsci zabezpieczajacej
nalezycie wypelnia zobowiazania wynikajace z uznanego systemu zapew-
nienia jakosci.

W celu kontroli instalator dzwig musi umozliwi¢ jednostce notyfikowanej

dostgp do miejsc kontroli, testow i sktadowania oraz dostarczy¢ wszelkich
niezbgdnych informacji, w szczegélnosci:

— dokumentacjg systemu zapewnienia jakosci,
— dokumentacjg techniczna,

— zapisy jakosci, takie jak sprawozdania z kontroli, dane dotyczace
testow, dane dotyczace kalibracji, sprawozdania dotyczace kwalifikacji
personelu itp.

Jednostka notyfikowana musi przeprowadza¢ okresowo kontrole dla
upewnienia si¢, ze producent czgsci zabezpieczajacej utrzymuje i stosuje
system zapewnienia jako$ci oraz dostarcza¢ producentowi czg$ci zabez-
pieczajacej sprawozdanie z tych kontroli.

Dodatkowo jednostka notyfikowana moze przeprowadzaé niezapowie-
dziane inspekcje u producenta czgéci zabezpieczajacej.

W czasie takich wizyt jednostka notyfikowana moze, jezeli to konieczne,
przeprowadzaé testy lub zleci¢ ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia
sprawnego funkcjonowania systemu zapewnienia jakosci; jednostka ta
musi dostarczy¢ producentowi czgsci zabezpieczajacych sprawozdanie z
inspekcji i sprawozdanie z testow, jezeli byly przeprowadzone.

Producent musi przez okres 10 lat od wyprodukowania ostatniej czgsci
zabezpieczajacej przechowywac do dyspozycji organdw krajowych:

— dokumentacjg okreslona w ppkt 3.1 akapit drugi tiret trzecie,

— poprawki okreslone w ppkt 3.4 akapit drugi,

— decyzje i sprawozdania otrzymane od jednostki notyfikowanej, okres-
lone w ppkt 3.4. akapit koncowy oraz w ppkt 4.3. i 4.4.

Kazda jednostka notyfikowana musi przekazywa¢ innym jednostkom
notyfikowanym informacje o wydanych i cofnigtych zatwierdzonych
systemach zapewnienia jakosci.
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ZALACZNIK IX

KOMPLEKSOWE ZAPEWNIENIE JAKOSCI
(modut H)

1. Kompleksowe zapewnienie jakosci jest procedura, wedlug ktorej produ-
cent czg$ci zabezpieczajacej spelniajacy wymogi pkt 2 zapewnia i
oswiadcza, ze czgSci zabezpieczajace spetniaja wymogi dyrektywy odno-
szace si¢ do nich oraz ze czg$¢ zabezpieczajaca pozwala dzwigowi, w
ktorym jest prawidlowo zainstalowana, na spetnienie wymagan niniejszej
dyrektywy.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel prowadzacy dziatalnosé
gospodarcza na terytorium Wspolnoty musi umiesci¢ oznakowanie CE na
kazdej czg$ci zabezpieczajacej i sporzadzi¢ deklaracje zgodnosci WE.
Oznakowaniu CE musi towarzyszy¢ numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej, odpowiedzialnej za nadzor zgodnie z wymaganiami pkt 4.

2. Producent musi wdrozy¢ uznany system zapewnienia jakosci przy projek-
towaniu, wytwarzaniu i kontroli koncowej czesci zabezpieczajacych oraz
badaniach wymienionych w pkt 3, ktéry musi podlega¢ nadzorowi okres-
lonemu w pkt 4.

3. System zapewnienia jakoSci

3.1.  Producent musi ztozy¢ wniosek o oceng swojego systemu zapewnienia
jakosci do jednostki notyfikowanej. Wniosek musi zawierac:

— wszystkie istotne informacje dotyczace czgsci zabezpieczajace;j,
— dokumentacjg¢ dotyczaca systemu zapewnienia jakosci.

3.2.  System zapewnienia jako$ci powinien zapewni¢ zgodnos¢ czgsci zabez-
pieczajacych z wymogami dyrektywy odnoszacymi si¢ do nich i umoz-
liwi¢ dzwigom, w ktorych te urzadzenia zostaly prawidtowo zainstalo-
wane, spetnienie tych wymogow.

Wszystkie elementy, wymogi i przepisy przyjgte przez producenta musza
by¢ udokumentowane w systematyczny i uporzadkowany sposob w
postaci spisanych $rodkow, procedur i instrukcji. Taka dokumentacja
systemu zapewnienia jako$ci musi zapewni¢ wzajemne zrozumienie poli-
tyki jako$ci i1 procedur takich, jak programy, plany, podrgczniki i zapisy
jakosci.

W szczegodlnosci musi on zawieraé nastgpujace odpowiednie opisy:

— celow jakosci, struktury organizacyjnej, obowiazkow i kompetencji
kierownictwa w odniesieniu do konstrukcji i jakosci czg$ci zabezpie-
czajacych,

— specyfikacji technicznych konstrukcji z uwzglednieniem zastosowa-
nych norm, a tam, gdzie normy okre$lone w art. 5 nie beda stosowane
w catosci, srodkow, ktore beda stosowane dla zapewnienia, ze zasad-
nicze wymogi niniejszej dyrektywy odnoszace si¢ do czgsci zabezpie-
czajacych beda spetione,

— technik sterowania projektowaniem i technik weryfikacji konstrukcji
oraz procesOw i dziatan systematycznych, ktore beda stosowane przy
projektowaniu czgsci zabezpieczajacych,

— odpowiednie techniki, procedury oraz systematycznie podejmowane
dziatania w procesie produkcji oraz kontroli i zapewnienia jakosci,

— prob i badan, ktore beda przeprowadzone przed, w trakcie i po
wytworzeniu oraz czgstotliwos$é, z jaka beda przeprowadzane,

— zapisow jakosci, takich jak sprawozdania z kontroli, dane dotyczace
testow, dane dotyczace kalibracji, sprawozdania dotyczace kwalifikacji
personelu itd.,

— $rodkoéw obrazujacych osiaganie zadanej jako$ci projektowania i
produktu oraz skuteczne dziatanie systemu zapewnienia jakoSci.

3.3. Jednostka notyfikowana musi oceni¢ system zapewnienia jakosci, aby
ustali¢, czy spetnia on wymogi okreslone w ppkt 3.2. Musi on zakladaé
zgodno$¢ z tymi wymogami w stosunku do systemow zapewnienia
jakosci, ktore wdrazaja odpowiednia norm¢ zharmonizowana ().

(") Ta norma jest EN 29001 uzupehiona, tam gdzie to konieczne, ze wzgledu na cechy
charakterystyczne czgsci zabezpieczajace;.
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3.4.

4.1.

4.2.

4.3.

44,

Zespol kontrolny musi mie¢ w swoim skladzie przynajmniej jednego
czlonka z doswiadczeniem z dziedziny oceny technicznej produkcji
dzwigoéw. Procedura oceny musi uwzglednia¢ inspekcje w pomieszcze-
niach producenta.

Producent czgsci zabezpieczajacej musi by¢é powiadomiony o decyzji.
Zawiadomienie powinno zawiera¢ wnioski oraz umotywowana decyzjg
wynikajaca z oceny.

Producent czgsci zabezpieczajacej musi wywiazywaé si¢ ze zobowiazan
wynikajacych z uznanego systemu zapewnienia jakosci i zapewni¢, ze
bedzie on stosowany we wilasciwy i skuteczny sposob.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel prowadzacy dziatalno$c
gospodarcza na terytorium Wspoélnoty musi informowac jednostke notyfi-
kowana, ktora uznala system zapewnienia jakosci, o wszelkich zamierzo-
nych zmianach w tym systemie.

Jednostka notyfikowana musi oceni¢ proponowane zmiany i zadecy-
dowaé, czy zmodyfikowany system zapewnienia jakosci nadal speinia
wymogi okreslone w ppkt 3.2 lub czy wymagana jest ponowna jego
ocena.

Jednostka notyfikowana przekazuje swoja decyzj¢ producentowi. Zawia-
domienie powinno zawiera¢ wnioski oraz umotywowana decyzj¢ wynika-
jaca z oceny.

Nadzor bedacy odpowiedzialno$cia jednostki notyfikowanej

Celem nadzoru jest upewnienie sig, ze producent czgsci zabezpieczajacej
nalezycie wypelnia zobowiazania wynikajace z uznanego systemu zapew-
nienia jakos$ci.

W celu kontroli producent czgSci zabezpieczajacej musi umozliwié
jednostce notyfikowanej dostgp do miejsc projektowania, produkcji,
kontrolowania, testowania i skladowania oraz dostarczy¢ wszelkich
niezbednych informacji, w szczego6lnoscei:

— dokumentacjg systemu zapewnienia jakosci,

— zapisy jakoS$ci, przewidziane w czgSci projektowej systemu jakosci,
takie jak wyniki analiz, obliczen, badan itp.

— zapisy jakosci przewidziane w systemie zapewnienia jakosci na etapie
wytwarzania, takie jak sprawozdania z kontroli, dane dotyczace
testow, dane dotyczace kalibracji, sprawozdania dotyczace kwalifikacji
personelu itp.

Jednostka notyfikowana musi okresowo przeprowadza¢ inspekcje dla
upewnienia sig, ze producent czgsci zabezpieczajacych utrzymuje i stosuje
system zapewnienia jakosci oraz dostarczy¢ producentowi czesci zabez-
pieczajacych sprawozdanie z takiej kontroli.

Dodatkowo jednostka notyfikowana moze przeprowadzaé niezapowie-
dziane inspekcje u producenta czgsci zabezpieczajacych. W czasie takich
wizyt jednostka notyfikowana moze, jezeli to konieczne, przeprowadzaé
testy lub zleci¢ ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia sprawnego funk-
cjonowania systemu zapewnienia jakos$ci; jednostka ta musi dostarczy¢
producentowi czgsci zabezpieczajacych sprawozdanie z inspekcji i spra-
wozdanie z testow, jezeli byty przeprowadzone.

Producent czg$ci zabezpieczajacych lub jego upowazniony przedstawiciel
musi przez okres 10 lat od wyprodukowania ostatniej czgséci zabezpiecza-
jacej przechowywac do dyspozycji organdow krajowych:

— dokumentacje¢ okreslona w ppkt 3.2 akapit drugi tiret drugie,
— zmiany okre$lone w ppkt 3.4 akapit drugi,

— decyzje i sprawozdania otrzymane od jednostki notyfikowanej, okres-
lone w ppkt 3.4. akapit koncowy oraz w ppkt 4.3. i 4.4.

Jezeli ani producent czgsci zabezpieczajacej, ani jego upowazniony przed-
stawiciel nie prowadza dziatalnosci gospodarczej na terytorium Wspol-
noty, obowiazek przechowywania dokumentacji technicznej spoczywa na
osobie, ktora wprowadza czg$¢ zabezpieczajaca do obrotu.

Kazda jednostka notyfikowana musi przekazywa¢ innym jednostkom
notyfikowanym informacje o wydanych i cofnigtych uznaniach systemow
zapewnienia jakoSci.
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7. Dokumentacja i korespondencja odnoszaca si¢ do procedur pelego
zapewnienia jakosci musza by¢ sporzadzone w jednym z urzgdowych
jezykow Panstwa Cztonkowskiego, w ktorym ustanowiona jest jednostka
notyfikowana lub w innym jgzyku, ktory jednostka ta zaakceptuje.
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ZALACZNIK X

WERYFIKACJA JEDNOSTKOWA
(modut G)

. Weryfikacja jednostkowa jest procedura, wedlug ktérej instalator dzwigu

zapewnia 1 o§wiadcza, ze dzwig wprowadzony do obrotu, ktory uzyskal swia-
dectwo zgodnos$ci okreslone w pkt 4, spelnia wymogi dyrektywy. Instalator
dzwigu musi umieséci¢ oznakowanie CE na kabinie dzwigu i sporzadzi¢ dekla-
racj¢ zgodnosci WE.

. Instalator dzwigu wystgpuje z wnioskiem do wybranej przez siebie jednostki

notyfikowanej o weryfikacjg urzadzenia.
Whiosek musi zawierac:
— nazwg i adres wytworcy dzwigu i miejsce, gdzie dzwig jest zainstalowany,

— pisemna deklaracjg, ze podobny wniosek nie zostal ztozony do innej
jednostki notyfikowanej,

— dokumentacj¢ techniczna.

. Sporzadzenie dokumentacji technicznej ma na celu umozliwienie oceny zgod-

nosci dzwigu z wymogami dyrektywy oraz zrozumienie projektu, instalacji i
dziatania dzwigu.

Do celéw oceny zgodnosci dokumentacja techniczna zawiera:
— ogolny opis dzwigu,
— rysunki i diagramy konstrukcyjne i wykonawcze,

— wymogi zasadnicze 1 rozwiazania przyjete w celu ich spelnienia (np.
norma zharmonizowana),

— wyniki wszystkich badan i obliczen wykonanych lub zleconych przez
instalatora,

— egzemplarz instrukcji obstugi dzwigu,

— kopie swiadectw badania typu WE dla zastosowanych czgsci zabezpiecza-
jacych.

. Jednostka notyfikowana musi zbada¢ dokumentacje techniczna i dzwig oraz

przeprowadzi¢ wilasciwe badania zgodnie z ustaleniami wiasciwych norm
okreslonych w art. 5 niniejszej dyrektywy lub badania zastgpcze, aby
zapewni¢ zgodnos$¢ z odpowiednimi wymogami niniejszej dyrektywy.

Jezeli dzwig spelnia wymogi niniejszej dyrektywy, jednostka notyfikowana
musi umiesci¢ lub spowodowac umieszczenie swojego numeru identyfikacyj-
nego razem ze oznakowaniem CE zgodnie z zalacznikiem III i opracowaé
swiadectwo zgodnos$ci odnoszace si¢ do przeprowadzonych badan.

Jednostka notyfikowana wypetnia odpowiednie strony ksiazki dzwigu okres-
lone w ppkt 6.2. zatacznika I.

Jezeli jednostka notyfikowana odmawia wydania $wiadectwa zgodnoS$ci, musi
podaé szczegdtowe powody odmowy i wskazaé, jak zgodnos¢ moze by¢
osiagnigta. Jezeli instalator dzwigu ponownie wnioskuje o weryfikacje, musi
on wystapi¢ z wnioskiem do tej samej jednostki notyfikowane;.

. Swiadectwo zgodnosci, dokumentacja i korespondencja odnoszaca si¢ do

procedur weryfikacyjnych musi by¢ sporzadzone w jednym z urzedowych
jezykow Panstwa Czlonkowskiego, w ktorym ustanowiona jest jednostka
notyfikowana lub w innym jezyku, ktéry jednostka ta zaakceptuje.

. Instalator dzwigu musi przechowywac¢ dokumentacj¢ techniczng i egzemplarz

swiadectwa zgodno$ci przez okres 10 lat od momentu wprowadzenia dzwigu
do obrotu.



1995L0016 — PL — 20.11.2003 — 001.001 — 30

ZALACZNIK X1

KONTROLA WYRYWKOWA ZGODNOSCI Z TYPEM
(modut C)

1. Zgodno$¢ z typem jest procedura, wedlug ktorej producent czgsci zabezpiecza-
jacych lub jego upowazniony przedstawiciel prowadzacy dziatalno$¢ gospo-
darcza na terytorium Wspolnoty zapewnia i oswiadcza, ze czgsci zabezpiecza-
jace sa zgodne z typem opisanym w $wiadectwie badania typu WE i spehniaja
wymogi dyrektywy, ktore si¢ do nich odnosza oraz umozliwiaja dzwigowi, w
ktorym sa prawidlowo zainstalowane, speilnienie wymogdéw odnosnie do
bezpieczenstwa i zdrowia zawartych w niniejszej dyrektywie.

Producent czgSci zabezpieczajacych lub jego upowazniony przedstawiciel
prowadzacy dziatalno$¢ gospodarcza na terytorium Wspolnoty musi umiescié
oznakowanie CE na kazdej czgSci zabezpieczajacej i sporzadzi¢ deklaracjg
zgodnosci WE.

2. Producent czgsci zabezpieczajacych musi podja¢ wszelkie konieczne $rodki
dla zapewnienia, ze proces produkcyjny zagwarantuje wyprodukowanie czesci
zabezpieczajacej zgodnego z typem opisanym w $wiadectwie badania typu
WE i1 wymogami dyrektywy odnoszacymi si¢ do niego.

3. Producent czgsci zabezpieczajacych lub jego upowazniony przedstawiciel
musi przechowywac deklaracje zgodno$ci WE przez okres 10 lat od momentu
wyprodukowania ostatniej czgsci.

Jezeli ani producent czgsci zabezpieczajacych, ani jego upowazniony przedsta-
wiciel nie prowadza dziatalno$ci gospodarczej na terytorium Wspolnoty, to
obowiazek przechowywania dokumentacji technicznej spoczywa na osobie,
ktora wprowadza czg$¢ zabezpieczajaca do obrotu.

4. Jednostka notyfikowana wybrana przez producenta musi przeprowadzi¢ lub
zleci¢ przeprowadzenie badania wyrywkowo wybranych czgsci zabezpieczaja-
cych. Odpowiednie probki gotowych czgéci zabezpieczajacych, pobrane w
miejscu produkcji przez jednostke notyfikowana, musza zostaé zbadane i
poddane wlasciwym badaniom w celu sprawdzenia zgodnosci procesu wytwa-
rzania z wymogami dyrektywy zgodnie z zaleceniami norm okreslonych w
art. 5 lub badaniom réwnowaznym. W przypadku kiedy jedna lub wigcej
czegsci zabezpieczajacych nie jest zgodna z wymogami, jednostka notyfiko-
wana musi podjaé¢ wlasciwe $rodki.

Punkty brane pod uwagg przy sprawdzaniu czgsci zabezpieczajacych zostana
okreslone we wzajemnym porozumieniu wszystkich jednostek notyfikowa-
nych odpowiedzialnych za t¢ procedurg, przy uwzglednieniu zasadniczych
wiasciwosci czgsci zabezpieczajacych okreslonych w zalaczniku IV.

Na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej producent musi umieszczac
numer identyfikacyjny tej jednostki podczas procesu produkcyjnego.

5. Dokumentacja i korespondencja odnoszaca si¢ do procedury kontroli wyryw-
kowej okreslonej w pkt 4 musi by¢ sporzadzona w jednym z urzedowych
jezykow Panstwa Czlonkowskiego, w ktorym ustanowiona jest jednostka
notyfikowana, lub w innym j¢zyku, ktory jednostka ta zaakceptuje.
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ZALACZNIK XII

ZAPEWNIENIE JAKOSCI WYROBU DLA DZWIGOW
(modut E)

l. Zapewnienie jakoSci wyrobu jest procedura, wedlug ktorej instalator
dzwigu spehiajacego wymogi pkt 2 zapewnia i o$wiadcza, ze dzwigi sa
zgodne z typem opisanym w $wiadectwie badania typu WE i spehiaja
wymogi dyrektywy odnoszace si¢ do nich.

Instalator dzwigu musi umiesci¢ oznakowanie CE na kazdym dzwigu i
sporzadzi¢ deklaracjg zgodnosci WE. Oznakowaniu CE musi towarzyszy¢
numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej odpowiedzialnej za nadzor
zgodnie z wymogami pkt 4.

2. Instalator dzwigu musi stosowac uznany system zapewnienia jakosci do
kontroli koncowej dzwigu i badan okreslonych w pkt 3 oraz podda¢ go
nadzorowi okreslonemu w pkt 4.

3. System zapewnienia jakoSci

3.1.  Instalator dzwigu musi zlozy¢ wniosek o oceng swojego systemu zapew-
nienia jakosci dla dzwigéw w wybranej przez siebie jednostce notyfiko-
wanej.

Whniosek musi zawierac:

— wszystkie istotne informacje dotyczace rozpatrywanych dzwigow,
— dokumentacje¢ dotyczaca systemu zapewnienia jakosci,

— dokumentacj¢ techniczng zatwierdzonych dzwigéw i kopig S$wia-
dectwa badania typu WE.

3.2.  Zgodnie z systemem zapewnienia jakosci kazdy dzwig musi by¢ spraw-
dzony; aby zapewni¢ zgodno$¢ dzwigu z odpowiednimi wymogami
niniejszej dyrektywy, nalezy przeprowadzi¢ badania okreslone w odpo-
wiednich normach okreslonych w art. 5 lub odpowiednie badania
zastgpcze.

Wszystkie elementy, wymogi i przepisy zastosowane przez instalatora
dzwigu musza by¢ udokumentowane w sposob systematyczny i uporzad-
kowany w formie pisemnych $rodkoéw, procedur i instrukcji. Taka doku-
mentacja systemu zapewnienia jakosci musi zapewni¢ powszechne zrozu-
mienie programoéw, planéw, podrgcznikow i zapisow jakosci.

W szczegdlnosci musi on zawiera¢ nastegpujace odpowiednie opisy:
a) celow jakosci,

b) struktury organizacyjnej, obowiazkow i kompetencji kierownictwa w
odniesieniu do jako$ci dzwigow,

c) prob i badan, ktére beda przeprowadzone przed wprowadzeniem do
obrotu, obejmujacych co najmniej badania okreslone w pkt 4 lit. b)
zalacznika VI,

d) $rodkéw do sprawdzania skuteczno$ci dziatania systemu zapewnienia
jakosci,
e) zapisow jakosci, takich jak sprawozdania z kontroli, dane dotyczace

testow, dane dotyczace kalibracji, sprawozdania dotyczace kwalifikacji
personelu itd.

3.3.  Jednostka notyfikowana musi oceni¢ system zapewnienia jako$ci, aby
ustali¢, czy spelnia on wymagania okreslone w pkt 3.2. Powinien on
zalozy¢ zgodno$¢ z tymi wymogami w stosunku do tych systemow
zapewnienia jakosci, ktére wdrazaja odpowiednia norm¢ zharmonizo-
wang (').

Zespot kontrolny musi mie¢ w swoim skladzie przynajmniej jednego
cztonka z do$wiadczeniem w dziedzinie oceny technologii produkcji
dzwigoéw. Procedura oceny musi uwzglednia¢ inspekcjg¢ u instalatora
dzwigu oraz inspekcje w miejscu zainstalowania dzwigu.

Instalator dZzwigu musi by¢ powiadomiony o decyzji. Zawiadomienie
powinno zawiera¢ wnioski oraz umotywowana decyzj¢ wynikajaca z
oceny.

3.4. Instalator dzwigu musi wywiazac si¢ ze zobowiazan wynikajacych z uzna-
nego systemu zapewnienia jakosci i zapewnié, ze bgdzie on utrzymywany
we wilasciwy 1 skuteczny sposob.

(') Ta zharmonizowana norma jest EN 29003, uzupelniona, tam gdzie to konieczne, ze
wzgledu na cechy charakterystyczne dzwigow.
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4.2.

4.3.

4.4.

Instalator dzwigu musi informowac jednostk¢ notyfikowana, ktora uznata
system zapewnienia jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach w tym
systemie.

Jednostka notyfikowana musi oceni¢ proponowane zmiany i zadecy-
dowaé, czy zmodyfikowany system zapewnienia jakosci nadal speinia
wymagania okreslone w ppkt 3.2 lub czy wymagana jest ponowna jego
ocena.

O decyzji powinien byé powiadomiony instalator dzwigu. Zawiadomienie
powinno zawiera¢ wnioski oraz umotywowana decyzjg wynikajaca z
oceny.

Nadzoér bedacy odpowiedzialnos$cia jednostki notyfikowanej

Celem nadzoru jest upewnienie sig¢, ze instalator dzwigu nalezycie
wypelia zobowiazania wynikajace z uznanego systemu zapewnienia
jakosci.

W celu kontroli instalator dzwigu musi umozliwi¢ jednostce notyfiko-
wanej dostgp do stanowisk kontroli i prob oraz dostarczy¢ wszelkich
niezbgdnych informacji, w szczego6lnoscei:

— dokumentacj¢ systemu zapewnienia jakosci,
— dokumentacjg techniczna,

— zapisy jakosci, takie jak sprawozdania z kontroli, dane dotyczace
testow, dane dotyczace kalibracji, sprawozdania dotyczace kwalifikacji
personelu itp.

Jednostka notyfikowana musi przeprowadza¢ okresowo kontrole dla
upewnienia si¢, ze instalator dzwigdw utrzymuje i stosuje system zapew-
nienia jakosci oraz dostarcza¢ instalatorowi dzwigéw sprawozdanie z tych
kontroli.

Dodatkowo jednostka notyfikowana moze przeprowadzaé niezapowie-
dziane inspekcje w miejscu instalacji dzwigu.

W czasie takich wizyt jednostka notyfikowana moze, jezeli to konieczne,
przeprowadzac testy lub zleci¢ ich przeprowadzenie w celu sprawdzenia
sprawnego funkcjonowania systemu zapewnienia jakosci i funkcjono-
wania dzwigu; jednostka ta musi dostarczy¢ instalatorowi dzwigu spra-
wozdanie z inspekcji i sprawozdanie z testow, jezeli byly przeprowa-
dzone.

Instalator musi przez okres 10 lat od wyprodukowania ostatniego dzwigu
przechowywac do dyspozycji organdéw krajowych:

— dokumentacjg okreslona w ppkt 3.1 akapit drugi tiret drugie,

— zmiany okreslone w ppkt 3.4 akapit drugi,

— decyzje 1 sprawozdania otrzymane od jednostki notyfikowanej, okres-
lone w ppkt 3.4. akapit koncowy oraz ppkt 4.3. 1 4.4.

Kazda jednostka notyfikowana musi przesyta¢ innym jednostkom notyfi-
kowanym informacje o wydanych i cofnigtych uznaniach systemow
zapewnienia jako$ci.
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3.1.

3.2.

3.3.

ZALACZNIK X111

PELNE ZAPEWNIENIE JAKOSCI DLA DZWIGOW
(modut H)

Pelne gwarancja jakosci jest procedura, wedtug ktorej instalator dzwigow
spetniajacy wymagania pkt 2 zapewnia i o$wiadcza, ze dzwigi spetniaja
wymagania dyrektywy odnoszace si¢ do nich.

Instalator musi umiesci¢ oznakowanie CE na kazdym dzwigu i sporzadzié
deklaracjg zgodnosci WE. Oznakowaniu CE musi towarzyszy¢ numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, odpowiedzialnej za nadzor
zgodnie z wymaganiami pkt 4.

Instalator dZzwigu musi stosowa¢ uznany system zapewnienia jakosci
podczas projektowania, produkcji, montazu, instalacji i kontroli koncowej
dzwigu oraz badan okre$lonych w pkt 3 i podda¢ go nadzorowi okreslo-
nemu w pkt 4.

System zapewnienia jakoSci

Instalator dzwigu musi ztozy¢ wniosek o oceng swojego systemu zapew-
nienia jakosci w wybranej przez siebie jednostce notyfikowane;j.

Whniosek musi zawierac:

— wszystkie istotne informacje dotyczace dzwigdéw, w szczegdlnosci
informacje umozliwiajace zrozumienie zwiazku migdzy konstrukcja i
dzialaniem dzwigu oraz oceng zgodnosci z wymaganiami dyrektywy,

— dokumentacj¢ dotyczaca systemu zapewnienia jakosci,

System zapewnienia jakosci musi gwarantowa¢ zgodno$¢ dzwigow z
wymogami dyrektywy, ktore si¢ do nich odnosza.

Wszystkie elementy, wymogi i przepisy zastosowane przez instalatora
dzwigu musza by¢ udokumentowane w sposob systematyczny i uporzad-
kowany w formie pisemnych $rodkoéw, procedur i instrukcji. Taka doku-
mentacja systemu zapewnienia jakos$ci musi zapewni¢ powszechne zrozu-
mienie procedur takich, jak programy, plany, podrgczniki i zapisy jakosci.

W szczegdlnosci musi on zawiera¢ nastgpujace odpowiednie opisy:

— celow jakosci oraz struktury organizacyjnej, obowiazkoéw i kompe-
tencji kierownictwa odnosnie do konstrukc;ji i jakosci dzwigow,

— specyfikacji technicznych projektu z uwzglgdnieniem zastosowanych
norm, a tam gdzie normy okre$lone w art. 5 dyrektywy nie beda
stosowane w cato$ci, srodkow, ktore beda zastosowane w celu zapew-
nienia, by wymogi niniejszej dyrektywy odnoszace si¢ do dzwigdw
byly spetnione,

— kontrolowania projektu i technik weryfikacji projektu, proceséw oraz
dziatan systematycznych, ktore beda stosowane przy projektowaniu
dzwigu,

— prob i badan, ktore beda przeprowadzone przy przyjmowaniu dostaw
materiatow, czgsci sktadowych i podzespotow,

— odpowiednich technik montazu, instalacji i kontroli jako$ci oraz
procesow i dziatan systematycznych, ktore beda stosowane,

— prob i badan, ktore beda przeprowadzone przed instalacja (kontrola
warunkow instalacji: szyb, maszynownia itd.), w trakcie instalacji i po
niej (wlaczajac co najmniej badania okre§lone w pkt 4 lit. b) zatacz-
nika VI),

— zapisow jakosci, takich jak sprawozdania z kontroli, dane dotyczace
testow, dane dotyczace kalibracji, sprawozdania dotyczace kwalifikacji
personelu itd.,

— sposoby monitorowania uzyskania wymaganej jakosci projektowania i
instalacji oraz skutecznosci dziatania systemu zapewnienia jakosci.

Kontrola projektowania

Jezeli konstrukcja nie jest catkowicie zgodna z normami zharmonizowa-
nymi, jednostka notyfikowana musi ustali¢, czy odpowiada ona przepisom
dyrektywy, a jesli tak, musi on wyda¢ instalatorowi dzwigu ,.$wiadectwo
zbadania projektu WE”, okreslajac waznos$¢ §wiadectwa i podajac szcze-
g6ty wymagane do identyfikacji uznanego projektu.



1995L0016 — PL — 20.11.2003 — 001.001 — 34

3.4.

3.5.

4.1.

4.2.

43.

44.

Ocena systemu zapewnienia jakoSci

Jednostka notyfikowana musi oceni¢ system zapewnienia jakosci, aby
stwierdzi¢, czy speinia on wymagania okreslone w ppkt 3.2. Musi on
zaktada¢ zgodno$¢ z tymi wymogami w stosunku do systemOw zapew-
nienia jakosci, ktore wdrazaja odpowiednia norm¢ zharmonizowana (').

Zesp6t kontrolny musi mie¢ w swoim skladzie przynajmniej jednego
cztonka z doswiadczeniem w dziedzinie oceny technologicznej produkeji
dzwigéw. Procedura oceny musi uwzglednia¢ inspekcje u instalatora
dzwigu i inspekcje w miejscu zainstalowania dzwigu.

Instalator dzwigu musi by¢ powiadomiony o decyzji. Zawiadomienie
powinno zawiera¢ wnioski oraz umotywowana decyzj¢ wynikajaca z
oceny.

Instalator dzwigu musi wywiazaé si¢ ze zobowiazan wynikajacych z uzna-
nego systemu zapewnienia jakos$ci i zapewnié, ze bedzie on stosowany we
wiasciwy 1 skuteczny sposob.

Instalator dzwigu musi informowa¢ jednostkg notyfikowana, ktéra uznat
system zapewnienia jako$ci, o wszelkich zamierzonych poprawkach w
tym systemie.

Jednostka notyfikowana musi oceni¢ proponowane zmiany i zadecy-
dowaé, czy zmodyfikowany system zapewnienia jakosci nadal spetnia
wymagania okreslone w ppkt 3.2 lub czy wymagana jest ponowna jego
ocena.

O decyzji musi by¢ powiadomiony instalator dzwigu. Zawiadomienie
powinno zawiera¢ wnioski oraz umotywowana decyzjg wynikajaca z
oceny.

Nadzoér bedacy odpowiedzialnos$cia jednostki notyfikowanej

Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze instalator dzwigu sumiennie
wypetnia zobowigzania wynikajace z uznanego systemu zapewnienia
jakosci.

W celu kontroli instalator dzwigu musi umozliwi¢ jednostce notyfiko-
wanej dostgp do miejsc projektowania, wytwarzania, montazu, instalacji,
kontroli, prob i magazynowania oraz dostarczy¢ wszelkich niezbgdnych
informacji, w szczegdlnosci:

— dokumentacjg systemu zapewnienia jakosci,

— zapisy jakosci przewidziane w fazie projektowania systemu zapew-
nienia jakosci, takie jak wyniki analiz, obliczen i prob itd.,

— zapisy jako$ci przewidziane w systemie zapewnienia jakosci na
etapach kontroli dostaw i instalacji, takie jak sprawozdania z kontroli,
dane dotyczace testow, dane dotyczace kalibracji, sprawozdania doty-
czace kwalifikacji personelu itp.,

Jednostka notyfikowana musi przeprowadza¢ okresowo inspekcje dla
upewnienia sig, ze instalator dZwigow utrzymuje i stosuje system zapew-
nienia jakosci oraz dostarcza¢ instalatorowi dzwigéw sprawozdania z tych
kontroli.

Dodatkowo jednostka notyfikowana moze przeprowadza¢ niezapowie-
dziane inspekcje w siedzibie instalatora dzwigu lub w miejscu montazu
dzwigu. W czasie takich wizyt jednostka notyfikowana moze, jezeli to
konieczne, przeprowadzaé¢ testy lub zleci¢ ich przeprowadzenie w celu
sprawdzenia sprawnego funkcjonowania systemu zapewnienia jakoSci;
jednostka ta musi dostarczy¢ instalatorowi dzwigu sprawozdanie z
inspekcji i sprawozdanie z testow, jezeli byly przeprowadzone.

Instalator dzwigu musi przez okres 10 lat od wprowadzenia dzwigu do
obrotu przechowywac do dyspozycji organdéw panstwowych:

— dokumentacjg okre§lona w ppkt 3.1 akapit drugi tiret drugie,

— zmiany okres$lone w ppkt 3.5 akapit drugi,

— decyzje 1 sprawozdania otrzymane od jednostki notyfikowanej, okres-
lone w ppkt 3.5. akapit koncowy oraz ppkt 4.3. 1 4.4.

Jedli instalator nie prowadzi dziatalnosci gospodarczej na terytorium
Wspolnoty, zobowigzania te przechodza na jednostke notyfikowana.

(') Ta zharmonizowana norma jest EN 29001, uzupelniona, tam gdzie to konieczne, ze

wzgledu na cechy charakterystyczne dzwigow.
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Kazda jednostka notyfikowana musi przesyla¢ innym jednostkom notyfi-
kowanym informacje o wydanych i cofnigtych uznaniach systemow
zapewnienia jakosci.

Dokumentacja i korespondencja odnoszaca si¢ do procedur pelnego
zapewnienia jakosci musi by¢ sporzadzona w jednym z urzgdowych
jezykow Panstwa Cztonkowskiego, w ktorym ustanowiona jest jednostka
notyfikowana lub w innym jgzyku, ktory jednostka ta zaakceptuje.
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ZALACZNIK X1V

ZAPEWNIENIE JAKOSCI PRODUKCJI
(modut D)

1. Zapewnienie jakosci produkcji jest procedura, wedlug ktorej instalator
dzwigu spetniajacy wymagania pkt 2 zapewnia i o$wiadcza, ze dzwigi
spetniaja wymagania dyrektywy odnoszace si¢ do nich. Instalator dzwigu
musi umiesci¢ oznakowanie CE na kazdym dzwigu i sporzadzi¢ pisemna
deklaracjg zgodnosci WE. Oznakowaniu CE musi towarzyszy¢ numer
identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, odpowiedzialnej za nadzor
zgodnie z wymaganiami pkt 4.

2. Instalator dzwigu musi stosowa¢ uznany system zapewnienia jako$ci do
produkcji, instalacji i kontroli koncowej dzwigu oraz badan wymienio-
nych w pkt 3, ktory bedzie nadzorowany wedhug przepisow pkt 4.

3. System zapewnienia jakoSci

3.1.  Instalator dzwigu musi zlozy¢ wniosek o oceng swojego systemu zapew-
nienia jako$ci w wybranej przez siebie jednostce notyfikowane;.

Whniosek musi zawierac:

— wszystkie istotne informacje dotyczace dzwigu,
— dokumentacjg dotyczaca systemu zapewnienia jakosci,

— dokumentacje techniczna odnoszaca si¢ do zatwierdzonego typu oraz
kopig $wiadectwa badania typu WE.

3.2.  System zapewnienia jako$ci musi zapewni¢ zgodno$¢ dzwigéw z wymo-
gami dyrektywy odnoszacymi si¢ do nich.

Wszystkie elementy, wymogi i przepisy przyjgte przez instalatora dzwigu
musza by¢ udokumentowane w systematyczny i uporzadkowany sposob
w formie pisemnych polityk, procedur i instrukcji. Taka dokumentacja
systemu zapewnienia jakosci musi zapewnia¢ jednolita interpretacje
programow, planow, podrecznikow i zapisow jakosci.

W szczegodlnosci musi on zawieraé nastgpujace odpowiednie opisy:

— cele jakosciowe, struktury organizacyjnej, obowiazki i kompetencji
kierownictwa w odniesieniu do jakosci dzwigow,

— wytwarzania, kontroli jakosci i techniki zapewnienia jakosci,
procesow i dziatan systematycznych, ktore beda stosowane,

— prob i badan, ktore beda przeprowadzane przed instalacja, w jej czasie
i po zainstalowaniu dzwigu ('),

— zapisy jakosci, takie jak sprawozdania z inspekcji, dane dotyczace
testow, dane dotyczace kalibracji, sprawozdania dotyczace kwalifikacji
personelu itd.,

— $rodki monitorowania uzyskiwania wymaganej jakosci dzwigu i
skuteczno$ci dziatania systemu zapewnienia jakosci.

3.3.  Jednostka notyfikowana musi oceni¢ system zapewnienia jakosSci, aby
ustali¢, czy spelnia on wymogi okreslone w ppkt 3.2. Musi on zaktadaé
zgodno$¢ z tymi wymogami w stosunku do systeméw zapewnienia
jakosci, ktore wdrazaja odpowiednia norme¢ zharmonizowana (?).

Zespot kontrolny musi mie¢ w swoim skladzie przynajmniej jednego
cztonka z do$wiadczeniem w dziedzinie oceny technologicznej produkcji
dzwigoéw. Procedura oceny musi uwzglednia¢ inspekcje kontrolng w
zakladzie instalatora dzwigu.

Instalator dzwigu musi by¢ powiadomiony o decyzji. Zawiadomienie
powinno zawiera¢ wnioski oraz umotywowang decyzje wynikajaca z
oceny.

3.4. Instalator dzwigu musi wywiazywac si¢ ze zobowiazan wynikajacych z
uznanego systemu zapewnienia jako$ci i zapewni¢ jego stosowanie we
wiasciwy 1 skuteczny sposob.

Instalator dzwigu musi informowa¢ jednostke notyfikowana, ktora uznata
system zapewnienia jako$ci, o wszelkich zamierzonych zmianach w tym
systemie.

(') Badania te obejmuja co najmniej proby podane w pkt 4 lit. b). zatacznika VI.
(*) Ta norma zharmonizowana jest EN 29002, uzupelniona, tam gdzie to konieczne, ze
wzgledu na charakterystyczne cechy dzwigow.
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4.2.

4.3.

44,

Jednostka notyfikowana musi oceni¢ proponowane zmiany i zadecy-
dowaé, czy zmodyfikowany system zapewnienia jakos$ci nadal spetnia
wymogi okreslone w ppkt 3.2 lub czy wymagana jest ponowna jego
ocena.

Instalator dzwigu musi by¢ powiadomiony o decyzji. Zawiadomienie
powinno zawiera¢ wnioski oraz umotywowana decyzje wynikajaca z
oceny.

Nadzoér bedacy odpowiedzialnos$cia jednostki notyfikowanej

Celem nadzoru jest upewnienie sig, ze instalator dzwigu nalezycie
wypelia zobowigzania wynikajace z uznanego systemu zapewnienia
jakosci.

W celu kontroli instalator dzwigu musi umozliwi¢ jednostce notyfiko-
wanej dostep do miejsc produkeji, kontroli, montazu, instalacji, testowania
i sktadowania oraz dostarczy¢ wszelkich niezbgdnych informacji, w szcze-
gblnosci:

— dokumentacj¢ systemu zapewnienia jakosci,

— zapisy jako$ci, takie jak sprawozdania z kontroli, dane dotyczace
testow, dane dotyczace kalibracji, sprawozdania dotyczace kwalifikacji
personelu itp.

Jednostka notyfikowana musi przeprowadza¢ okresowo inspekcje dla
upewnienia sig, ze instalator utrzymuje i stosuje system zapewnienia
jakosci oraz dostarczy¢ instalatorowi sprawozdanie z kontroli.

Dodatkowo jednostka notyfikowana moze dokonywacé u instalatora nieza-
powiedzianych inspekcji. W czasie takich wizyt jednostka notyfikowana
moze, jezeli to konieczne, przeprowadza¢ testy lub zleci¢ ich przeprowa-
dzenie w celu sprawdzenia wlasciwego funkcjonowania systemu zapew-
nienia jako$ci. Jednostka notyfikowana musi dostarczy¢ instalatorowi
dzwigu sprawozdanie z inspekcji i sprawozdanie z testow, jezeli byly
przeprowadzone.

Instalator dzwigu musi przez okres 10 lat od wprowadzenia dzwigu do
obrotu przechowywa¢ do dyspozycji organow krajowych:

— dokumentacjg okreslona w ppkt 3.1 tiret drugie,
— zmiany okre$lone w ppkt 3.4 akapit drugi,

— decyzje i sprawozdania otrzymane od jednostki notyfikowanej, okres-
lone w ppkt 3.4. akapit koncowy oraz w ppkt 4.3. 1 4.4.

Kazda jednostka notyfikowana musi przekazywac¢ innym jednostkom
notyfikowanym informacje o wydanych i cofnigtych uznaniach systeméw
zapewnienia jakosci.

Dokumentacja i korespondencja odnoszaca si¢ do procedur zapewnienia
jakosci wytwarzania musi by¢ sporzadzana w jednym z urzgdowych
jezykow Panstwa Cztonkowskiego, w ktorym ustanowiona jest jednostka
notyfikowana lub w innym jezyku, ktory jednostka ta zaakceptuje.



