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DECYZJA WYKONAWCZA KOMISJI
z dnia 17 lipca 2014 r.

zatwierdzajaca metody klasyfikacji tusz wieprzowych w Szwecji i uchylajaca decyzje Komisji
97/370/WE

(notyfikowana jako dokument nr C(2014) 4946)

(Jedynie tekst w jezyku szwedzkim jest autentyczny)

(2014/476|UE)

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajgc Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajgc rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1308/2013 z dnia 17 grudnia 2013 r. ustana-
wiajace wspolng organizacje rynkoéw produktéw rolnych oraz uchylajace rozporzadzenia Rady (EWG) nr 92272, (EWG)
nr 23479, (WE) nr 1037/2001 i (WE) nr 1234/2007 ('), w szczeg6lnosci jego art. 20 lit. p),

a takze majac na uwadze, co nastgpuje:

(1)  Zgodnie z sekcja B.IV pkt 1 zalgcznika IV do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013 klasyfikacja tusz wieprzowych
ma by¢ dokonywana poprzez ocenianie zawartosci chudego migsa za pomocg metod klasyfikowania zatwierdzo-
nych przez Komisje, a zatwierdzaé mozna jedynie statystycznie udowodnione metody szacowania oparte na
pomiarach fizycznych jednej lub kilku czesci anatomicznych tuszy wieprzowej. Zatwierdzenie metod klasyfikacji
powinno zaleze¢ od zgodnosci z maksymalng tolerancja bledu statystycznego przy dokonywaniu oceny. Tole-
rangje te okreSlono w art. 23 ust. 3 rozporzadzenia Komisji (WE) nr 1249/2008 (3).

(2)  Decyzja Komisji 97/370/WE (}) w Szwecji zatwierdzono stosowanie trzech metod klasyfikacji tusz wieprzowych.

(3)  Jako ze zatwierdzone metody klasyfikacji wymagaja dostosowania technicznego, Szwecja skierowata do Komisji
wniosek o zatwierdzenie zmiany wzoru stosowanego w metodach ,Intra-scope (Optical Probe)”, ,Hennessy
Grading Probe (HGP II)” i ,AutoFom”, jak réwniez o zatwierdzenie na swoim terytorium dwdch nowych metod
klasyfikacji tusz wieprzowych: ,Fat-O-Meat'er II (FOM II)” i ,Hennessy Grading Probe 7 (HGP 7)”. Szwecja przed-
stawila w protokole przewidzianym w art. 23 ust. 4 rozporzadzenia (WE) nr 1249/2008 szczegétowy opis prob-
nego rozbioru, podajac podstawy, na ktorych wspomniane wzory sa oparte, wyniki prébnego rozbioru oraz
réwnania stosowane do szacowania procentowej zawarto$ci chudego migsa.

(4)  Analiza wniosku wykazala, ze warunki zatwierdzenia tych nowych wzoréw i metod zostaly spelnione. Nalezy
zatem zezwoli¢ na stosowanie przedmiotowych wzordéw i metod w Szwecji.

(5)  Nie nalezy zezwala¢ na zmiany urzadzen lub metod klasyfikacji, chyba ze zostang one wyraznie zatwierdzone
decyzjg wykonawczg Komisji.

(6)  Ze wzgledu na przejrzysto$¢ i pewno$¢ prawa nalezy przyja¢ nowa decyzje. Nalezy zatem uchyli¢ decyzje
97/370/WE.

(7)  Srodki przewidziane w niniejszej decyzji s3 zgodne z opiniag Komitetu ds. Wsp6lnej Organizacji Rynkéw Rolnych,

() Dz.U.L347720.12.2013,s. 671.

(*) Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1249/2008 z dnia 10 grudnia 2008 r. ustanawiajace szczegblowe zasady wdrozenia wspdlnotowych
skal klasyfikacji tusz wolowych, wieprzowych i baranich oraz raportowania ich cen (Dz.U. L 337 2 16.12.2008, s. 3).

() Dz.U.L 1572 14.6.1997,5.19.
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PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodnie z sekcja B.IV pkt 1 zalgcznika IV do rozporzadzenia (UE) nr 1308/2013 niniejszym zatwierdza si¢ stosowanie
nastepujacych metod klasyfikacji tusz wieprzowych w Szwecji:

a) przyrzad ,Intra-scope (Optical Probe)” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegdlowy opis podano w
czedei 1 zalgcznika;

b) przyrzad ,Hennessy Grading Probe 2 (HGP 2)” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktorych szczegélowy opis podano
w czesci 11 zalgcznika;

) przyrzad ,Autofom III” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegblowy opis podano w czesci Il zalgcz-
nika;

d) przyrzad ,Fat-O-Meat'er II (FOM II)” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegélowy opis podano w czesci
IV zalgcznika;

e) przyrzad ,Hennessy Grading Probe 7 (HGP 7)” oraz zwigzane z nim metody oceny, ktérych szczegélowy opis podano
w czedci V zalacznika.

Artyku} 2

Nie zezwala si¢ na zmiany zatwierdzonych przyrzadéw lub metod klasyfikacji, chyba ze zmiany te zostang wyraZnie
zatwierdzone decyzjg wykonawcza Komisji.

Artykut 3
Decyzja 97/370(WE traci moc.

Artykut 4
Niniejsza decyzje stosuje si¢ od dnia 1 lipca 2014 r.

Artykut 5

Niniejsza decyzja skierowana jest do Krdlestwa Szwecji.

Sporzadzono w Brukseli dnia 17 lipca 2014 .

W imieniu Komisji
Dacian CIOLOS

Czbonek Komisji
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ZALACZNIK
METODY KLASYFIKACJI TUSZ WIEPRZOWYCH W SZWEC(]I
CZESC 1
Intrascope (sonda optyczna)
1. Zasady okreslone w niniejszej czgsci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacji tusz wieprzowych dokonuje si¢ za
pomoca przyrzadu zwanego "Intrascope” (sonda optyczna).

2. Przyrzad wyposazony jest w szeSciokatna sonde o maksymalnej szerokodci 12 mm (19 mm ma ostrze na czubku
sondy), zawierajaca okienko wziernikowe i Zrédlo $wiatla wraz z przesuwanym cylindrem.

3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedtug nastepujacego wzoru:

Y = 68,1839-0,55266 x SP_F1
gdzie:

SP_F1: grubos¢ stoniny wlacznie ze skorg w milimetrach zmierzona 8 centymetréw od linii srodkowej tuszy bezpo-
$rednio za ostatnim Zebrem.

4. Niniejszy wzor dotyczy tusz wazgcych miedzy 50 a 120 kg.

CZESC 11

Hennessy Grading Probe 2 (HGP 2)
1. Zasady okre$lone w niniejszej czgsci stosuje sie w przypadku, gdy klasyfikacji tusz wieprzowych dokonuje si¢ za
pomoca przyrzadu zwanego ,Hennessy Grading Probe 2” (HGP 2).

2. Spektroskopowa sonda Hennessy zapisuje profile pomiaréw wygenerowane z zapisow w ulamkach milimetrow,
odlegtos$ci wnikania oraz sygnat Swiatla odbitego.

3. Wybierane s3 konkretne szerokosci pasma optycznego, aby zapewni¢ optymalne informacje, ktére mozna uzyskaé
pomiedzy réznymi tkankami obiektywnie analizowanego gatunku oraz w obrebie tych tkanek.

4. Przyrzad ,Hennessy Grading Probe” jest wyposazony w sondg o Srednicy 5,95 milimetréw wraz z przylegajacym
ostrzem o $rednicy 6,3 mm, zawierajacg fotodiode (Siemens LED typu LYU 260-EO i fotodetektor typu 58 MR), a
jego odcinek pomiarowy wynosi od 0 do 120 mm.

5. Wyniki pomiaréw sa przeksztalcane w szacunkows zawarto$¢ chudego migsa za pomoca samego HGP 2 oraz podla-
czonego do niego komputera.

6. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastgpujacego wzoru:
Y =68,9849-0,61123 x GP2_F1-0,28522 x GP2_F2 + 0,0242 x GP2_M
gdzie:

GP2_F1: grubo$¢ stoniny wiacznie ze skérg w milimetrach zmierzona 8 centymetréw od linii Srodkowej tuszy
bezposrednio za ostatnim zebrem;

GP2_F2: grubos¢ stoniny wilgcznie ze skérg w milimetrach zmierzona 6 centymetréw od linii Srodkowej tuszy
12 ecm w kierunku glowy w poréwnaniu do FI;

GP2_M: grubo$¢ mig$nia w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w tym samym miejscu co F2.

7. Niniejszy wzor dotyczy tusz wazgcych pomiedzy 50 a 120 kg.
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CZESC I

AutoFom III

1. Zasady okreslone w niniejszej czgsci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacji tusz wieprzowych dokonuje si¢ za
pomocg przyrzadu o nazwie ,AutoFom III”.

2. AutoFom III wykorzystuje technologie ultradZwickows i umozliwia cyfrowy, tréjwymiarowy skan tuszy. Ultradzwie-
kowy obraz jest generowany przez 16 przetwornikéw osadzonych w szeregu ze stali nierdzewne;.

3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy wieprzowej, zgodnie z unijng metoda referencyjng, okresla si¢ wedlug wzoru na
podstawie zmiennych on-line pochodzacych z obrazu wytworzonego przez ultradzwigki. Z analizy obrazu uzyskuje
si¢ ponad 50 zmiennych on-line. Analiza statystyczna ogranicza informacje do dwéch czesci sktadowych, z ktérych
kazda stanowi liniowe polgczenie tych samych szeiciu zmiennych on-line. Ostateczny wzér wyrazony jest przez
zmienne on-line:

Y =55,2971-0,27747 x R2P4-0,24594 x R2P11 + 4,59557 x R2P12-0,22981 x R2P15 4 0,11882 x R3P5-0,11719 x R4P3

gdzie:

R2P4: p2_selected_fat_mm. Pomiar okrywy tluszczowej P2 w wybranym miejscu w milimetrach;

R2P11: minpair_value. Maska filtrujaca, ktéra wybiera dwa regiony w odlegloici 14 cm, ma zastosowanie do
wektora przekroju poprzecznego. Jest to minimalna warto$¢ wyniku z zastosowania filtra wektora;

R2P12: P2_skew. Stosunek wybranego P2 i niewybranego P2. Faktycznie wykorzystywane ostrze znajduje si¢ nieco
bardziej $rodka, tak aby wartos$¢ byla bardziej tolerancyjna dla bardzo odchylonych tusz. Warto$¢ jest zawsze
wigksza lub réwna 1,0;

R2P15: minpair_value v2. Druga wersja warto$ci minpair.
Powierzchnia migsa/zeber
R3P5: max_meat_mm. Maksymalna warto$¢ pomiaru grubo$ci warstwy migsa. Maksymalna warto$¢ pomiaru na

wysokosci zeber pomniejszona o minimalng warto§¢ pomiaru grubosci okrywy tluszczowej w przeliczeniu na
milimetry.

Okrywa tluszczowa 1 Powierzchnia thuszczu wewngtrznego.

Warstwa okrywy tluszczowej 1 jest mierzona na szynce i na wysokosci pomiedzy pigtym a széstym zebrem. Sg to
tzw. punkty B.

R4P3: fatl_p2_selected. Pomiary okrywy tluszczowej 1 w wybranym punkcie P2.
4. Niniejszy wzor dotyczy tusz wazacych pomiedzy 50 a 120 kg.
CZESC IV
Fat-O-Meat’er II (FOM II)
1. Zasady okre$lone w niniejszej czgSci stosuje si¢ w przypadku, gdy klasyfikacji tusz wieprzowych dokonuje sie za
pomocg przyrzadu zwanego ,Fat-O-Meater I” (FOM I).

2. Przyrzad stanowi nowa wersje systemu pomiarowego Fat-O-Meat'er. FOM II sklada si¢ z optycznej sondy z nozem,
urzgdzenia do pomiaru glebokosci o odcinku pomiarowym wynoszacym od 0 do 125 milimetréw oraz panelu do
gromadzenia i analizy danych — Carometec Touch Panel i15 computer (Ingress Protection IP69K). Przyrzad FOM II
sam przelicza wyniki pomiaréw na przyblizong procentowa zawarto$¢ chudego migsa.

3. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedlug nastepujacego wzoru:

Y = 68,5549 -0,5485 x FOM_F1 - 0,26491 x FOM_F2 40,0153 x FOM_M
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gdzie:

FOM_F1: grubo$¢ stoniny w milimetrach, zmierzona 8 cm od linii Srodkowej tuszy pomiedzy trzecim i czwartym
kregiem ledZzwiowym,;

FOM_F2: grubo$¢ stoniny w milimetrach, zmierzona 6 cm od linii srodkowej tuszy pomiedzy trzecim i czwartym
kregiem ledzwiowym;

FOM_M: grubo$¢ mig$nia w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w tym samym miejscu co F2.
4. Niniejszy wzor dotyczy tusz wazacych pomiedzy 50 a 120 kg.
CZESC V

Hennessy Grading Probe 7 (HGP 7)

1. Zasady okre$lone w niniejszej czgSci stosuje sie w przypadku, gdy klasyfikacji tusz wieprzowych dokonuje si¢ za
pomoca przyrzadu o nazwie ,Hennessy Grading Probe 7” (HGP 7).

2. Spektroskopowa sonda Hennessy zapisuje profile pomiaréw wygenerowane z zapiséw w ulamkach milimetréw,
odleglosci wnikania oraz sygnal Swiatla odbitego.

3. Konkretne szerokosci pasma optycznego sa wybrane, aby zapewni¢ optymalne informacje, ktére mozna uzyskaé
pomigdzy réznymi tkankami obiektywnie analizowanego gatunku oraz w obrebie tych tkanek.

4. Przyrzad ,Hennessy Grading Probe” jest wyposazony w sond¢ o Srednicy 5,95 milimetréw wraz z przylegajacym
ostrzem o $rednicy 6,3 mm, zawierajacg fotodiode (Siemens LED typu LYU 260-EO i fotodetektor typu 58 MR) oraz
posiadajaca odleglos¢ operacyjng miedzy 0 a 120 mm.

5. Wyniki pomiaréw sg przeksztalcane w szacunkowsq zawarto$¢ chudego migsa za pomocg samego HGP7 oraz podla-
czonego do niego komputera.

6. Ocena krzywej pomiarowej nieznacznie rozni si¢ miedzy HGP 2 i HGP 7.

7. Zawarto$¢ chudego migsa w tuszy oblicza si¢ wedtug nastepujacego wzoru:

Y =69,199-0,70871 x GP7_F1-0,20261 x GP7_F2 40,0272 x GP7_M

gdzie:

GP7_F1: grubo$¢ stoniny wiacznie ze skorg w milimetrach zmierzona 8 centymetréw od linii $rodkowej tuszy za
ostatnim zebrem;

GP7_F2: grubos¢ stoniny wlacznie ze skéra w milimetrach zmierzona 6 centymetréw od linii Srodkowej tuszy
i 12 centymetréw w kierunku glowy w poréwnaniu do F1;

GP7_M: grubo$¢ migsnia w milimetrach, zmierzona w tym samym czasie i w tym samym miejscu co F2.

8. Niniejszy wzor dotyczy tusz wazacych od 50 do 120 kilograméw.
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