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DECYZJA KOMISJI
z dnia 4 wrze$nia 2003 r.
w sprawie procedury zas§wiadczania zgodno$ci wyrobéw budowlanych na podstawie art. 20 ust. 2
dyrektywy Rady 89/106/EWG w odniesieniu do zestawéw okladzin $cian zewnetrznych

(notyfikowana jako dokument nr C(2003) 3160)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

(2003/640/WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,
uwzgledniajgc Traktat ustanawiajacy Wspdlnote Europejska,

uwzgledniajac dyrektywe Rady 89/106/WE z dnia 21 grudnia
1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych, wykonaw-
czych i administracyjnych Pafistw Czlonkowskich odnoszacych
si¢ do wyrobow budowlanych (1), ostatnio zmieniong dyrektywa
93/68/EWG (?), w szczegblnosci jej art. 13 ust. 4

a takze majac na uwadze, co nastgpuje:

(I)  Komisja zobowigzana jest wybra¢ miedzy dwoma proce-
durami zaswiadczania zgodno$ci wyrobu przewidzia-
nymi w art. 13 ust. 3 dyrektywy 89/106/EWG mozliwie
najmniej uciazliwa procedur¢ zgodna z wymaganiami
dotyczacymi bezpieczenistwa. Oznacza to, ze niezbedne
jest podjecie decyzji dla danego wyrobu lub rodziny wyro-
bow, czy obecnos¢ fabrycznego systemu kontroli produk-
¢ji, za ktéry odpowiedzialno$¢ ponosi producent, jest
koniecznym i wystarczajacym warunkiem do za$wiadcza-
nia zgodnosci, oraz czy z przyczyn dotyczacych zgodnosci
z kryteriami wymienionymi w art. 13 ust. 4 wymagana jest
interwencja zatwierdzonej jednostki certyfikujacej.

(2)  Artykul 13 ust. 4 wymaga, aby ustalona w ten spos6b pro-
cedura byla wykazana w mandatach i w specyfikacjach
technicznych; z tego powodu wymagane jest podanie

(1) Dz.U.L 40z 11.2.1989, str. 12.
() Dz.U.L 220z 30.8.1993, str. 1.

definicji wyrobu lub rodziny wyrobéw w sposéb okre-
Slony w mandatach i specyfikacjach technicznych.

(3)  Obie procedury przewidziane w art. 13 ust. 3 opisane sg
szczegdtowo w zalaczniku IIT do dyrektywy 89/106/[EWG.
Dlatego tez niezbedne jest wyrazne okreslenie metod, za
pomocg ktérych te dwie procedury maja by¢ wprowa-
dzane w zycie dla kazdego wyrobu lub rodziny wyro-
béw, w odniesieniu do zalgcznika III, z uwagi na fakt, ze
zalgcznik 11T daje preferencje niektérym systemom.

(4)  Procedura okreslona w art. 13 ust. 3 lit. a) odnosi si¢ do
systeméw okreslonych w pierwszej mozliwosci, bez sta-
tego nadzoru, oraz w drugiej i trzeciej mozliwosci sekcji 2
ii) zalgcznika III. Procedura okreslona w art. 13 ust. 3 lit.
b) odnosi si¢ do systeméw okreslonych w sekeji 2 i) zalacz-
nika III oraz w sekgji 2 ii) zatgcznika III, w pierwszej moz-
liwosci, ze stalym nadzorem.

(5)  Srodki przewidziane w niniejszej decyzji s3 zgodne z opi-
nia Stalego Komitetu ds. Budownictwa,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodno$¢ wyrobu i rodziny wyrobéw wymienionych w zalacz-
niku I niniejszym pos$wiadcza si¢ z zastosowaniem procedury,
zgodnie z ktdrg, oprécz fabrycznego systemu kontroli produkgji
uzywanego przez producenta, w oceng¢ i nadzor nad kontrolg
produkgji lub samym wyrobem zaangazowana jest zatwierdzona
jednostka certyfikujaca.
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Artykut 2

Procedure za§wiadczania zgodnosci okre§long w zalaczniku I wskazuje si¢ w mandatach dotyczacych wytycznych
dla europejskich aprobat technicznych.

Artykut 3

Niniejsza decyzja skierowana jest do Pafistw Czlonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli, dnia 4 wrze$nia 2003 r.
W imieniu Komisji
Erkki LIIKANEN

Czlonek Komisji
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ZALACZNIK I

Zestawy do okladzin $cian zewnetrznych

Do $cian zewnetrznych lub zewngtrznych wykonczen Scian.



442 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej 13/t 31

ZAEACZNIK 1T

Uwaga: Dla wyrobow nastgpujacych rodzin wyroboéw majacych wigcej niz jedno zastosowanie, zadania dla
zatwierdzonej jednostki wywodzace si¢ z odpowiednich systeméw zaswiadczania zgodnosci kumuluja sie.

Rodzina wyrobéw: zestawy do okladzin $cian zewnetrznych (1/2)
Systemy za$wiadczania zgodno$ci
Dla wyrobu(-0w) i ich przeznaczonych zastosowan wyszczegélnionych ponizej wnioskuje si¢ do EOTA o

sprecyzowanie nastgpujacego(-ych) systemu(-6w) zaswiadczania zgodno$ci w stosownych wytycznych dla
europejskich aprobat technicznych:

. Przeznaczone . System(-y) za§wiadczania
Wyréb(-oby) zastosowanie(-a) Poziom(-y) lub klasa(-y) zgodnosci
Zestawy do okladzin $cian | do §cian zewnetrznych — 2+
zewnetrznych lub zewngtrznych wykon-
czen $cian

System 2+: patrz dyrektywa 89/106/EWG sekcja 2 ii) zalacznika III pierwsza mozliwo$¢, wlacznie z certyfikacja
fabrycznej kontroli produkcji przez zatwierdzong jednostke na podstawie wstepnej kontroli
fabryki i fabrycznej kontroli produkeji oraz staly nadzor, oceng i aprobate fabrycznej kontroli produkdji.

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnoSci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mogt by¢
wprowadzany w zycie nawet wowczas, gdy ustalenie niektérych wlasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne,
z uwagi na fakt, ze co najmniej jedno Pafistwo Czlonkowskie w ogdle nie posiada wymogdéw prawnych dotyczacych
wlasciwosci wyrobu (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/109/EWG oraz, gdy to wlaiciwe, ppkt 1.2.3 dokumentéw
wyjasniajacych).W tych przypadkach nie wolno nakladaé¢ na producenta obowiazku sprawdzenia wlasciwosci
wyrobu, jesli nie Zyczy on sobie przedkladac deklaracji dotyczacych wlasciwosci wyrobu w tym zakresie.

Rodzina wyrobéw: zestawy do oktadzin Scian zewngtrznych (2/2)

Systemy zaswiadczania zgodno$ci

Dla wyrobu(-6w) i ich przeznaczonych zastosowan wyszczegélnionych ponizej wnioskuje si¢ do EOTA o
sprecyzowanie nastgpujacego(-ych) systemu(-6w) zaswiadczania zgodnoSci w stosownych wytycznych dla
europejskich aprobat technicznych:

. Przeznaczone Poziom(-y) lub klasa(-y) System(-y) zaswiadcza-
Wyrdb(-oby) zastosowanie(-a) (odporno$¢ na dzialanie ognia) nia zgodnosci
Zestawy do okladzin | dla zastosowan podlegaja- A1 (), A2(),B(), C() 1
$cian zewngtrznych cych przepisom odporno- Al ("), A2("),B("),C("),D,E 3
$ci na dzialanie ognia (A1 to E) (™), F 4

System 1: patrz dyrektywa 89/106/EWG, zalacznik III sekcja 2 i), bez badan kontrolnych prébek.

System 3: patrz dyrektywa 89/106/EWG, zalacznik III sekcja 2 i), druga mozliwosc.

System 4: patrz dyrektywa 89/106/EWG, zalacznik III sekcja 2 ii), trzecia mozliwos¢.

(") Wyroby/materialy, dla ktorych wyraznie identyfikowany poziom w procesie produkcji daje w wyniku poprawe klasy odpornosci
na dzialanie ognia (np. dodanie opdzniaczy ognia lub ograniczenie materialéw organicznych).

() Wyroby/materialy nieobjete przypisem *.

(**) Wyroby/materialy, kt6re nie wymagaja badania odpornosci na dzialanie ognia (np. wyroby/materialy klasy A1 zgodnie z decy-

zjg Komisji 96/603/WE, ze zmianami).

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnoSci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten moégt by¢
wprowadzany w zycie nawet wowczas, gdy ustalenie niektorych wlasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne,
z uwagi na fakt, Ze co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w ogéle nie posiada wymogéw prawnych dotyczacych
whasciwosci wyrobu (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/109/EWG oraz, gdy to wlasciwe, ppkt 1.2.3 dokumentéw
wyjasniajacych). W tych przypadkach nie wolno naklada¢ na producenta obowiazku sprawdzenia wlasciwosci
wyrobu, jesli nie Zyczy on sobie przedkladaé deklaracji dotyczacych wlasciwosci wyrobu w tym zakresie.



