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DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY
2014/32/UE

z dnia 26 lutego 2014 r.

w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw czlonkowskich
odnoszacych si¢ do udostepniania na rynku przyrzadéw
pomiarowych (wersja przeksztalcona)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

PARLAMENT EUROPEJSKI I RADA UNII EUROPEJSKIEJ,

uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej, w szczegol-
nosci jego art. 114,

uwzgledniajac wniosek Komisji Europejskiej,

po przekazaniu projektu aktu ustawodawczego parlamentom narodowym,

uwzgledniajac opini¢ Europejskiego Komitetu Ekonomiczno-Spotecznego (1),

stanowigc zgodnie ze zwyklg procedurg ustawodawcza (%),

a takze majgc na uwadze, co nastgpuje:

(1)  Dyrektywa 2004/22/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
31 marca 2004 r. w sprawie przyrzgdow pomiarowych (3) zostata
znaczgco zmieniona (*). Ze wzgledu na konieczno$¢ dalszych
zmian, w celu zapewnienia jasnosci dyrektywa ta powinna zostaé
przeksztatcona.

(2)  Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE)
nr 765/2008 z dnia 9 lipca 2008 r. ustanawiajacym wymagania
w zakresie akredytacji i nadzoru rynku odnoszace si¢ do warunkow
wprowadzania produktow do obrotu (°) ustanowiono zasady akre-
dytacji jednostek oceniajacych zgodno$é, ramy nadzoru rynku
produktow i kontroli produktow pochodzacych z panstw trzecich,
a takze ogolne zasady dotyczace oznakowania CE.

(3) Decyzja Parlamentu Europejskiego i Rady nr 768/2008/WE
z dnia 9 lipca 2008 r. w sprawie wspolnych ram dotyczacych
wprowadzania produktow do obrotu (°) ustanowiono wspolne
zasady 1 przepisy odniesienia, ktére maja by¢ stosowane
w calym prawodawstwie branzowym, aby zapewni¢ spdjne
podstawy dla zmiany lub przeksztalcania tego prawodawstwa.
Dyrektywe 2004/22/WE nalezy dostosowa¢ do tej decyzji.

() Dz.U. C 181 z 21.6.2012, s. 105.

(®) Stanowisko Parlamentu Europejskiego z dnia 5 lutego 2014 r. (dotychczas
nieopublikowane w Dzienniku Urzgdowym) oraz decyzja Rady z dnia
20 lutego 2014 r.

(®) Dz.U. L 135 z 30.4.2004, s. 1.

(*) Patrz. zalgcznik XIV, czgéé A.

() Dz.U. L 218 z 13.8.2008, s. 30.

(®) Dz.U. L 218 z 13.8.2008, s. 82.
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Niniejsza dyrektywa obejmuje przyrzady pomiarowe, ktore sa
nowe na rynku unijnym w chwili wprowadzenia do obrotu; sa
to nowe przyrzady pomiarowe wyprodukowane przez producenta
majgcego siedzibg w Unii albo przyrzady pomiarowe, bez
wzgledy na to czy sa one nowe czy uzywane, importowane
z panstwa trzeciego.

Poprawne i majace odniesienie do wzorcoOw przyrzady pomia-
rowe moga by¢ stosowane do réznorodnych zadan pomiarowych.
Te, ktore wynikaja z dbalosci o interes publiczny, zdrowie
publiczne, bezpieczenstwo i tad, ochron¢ s$rodowiska i konsu-
menta, naktadanie podatkéw i cet oraz uczciwy handel, ktore
maja posredni lub bezposredni wptyw na codzienne zycie obywa-
teli w rézny sposob, moga wymagacé zastosowania przyrzadow
pomiarowych poddanych prawnej kontroli metrologiczne;j.

Niniejsza dyrektywa powinna mie¢ zastosowanie do wszystkich
rodzajow dostaw, w tym do sprzedazy wysytkowej.

Prawna kontrola metrologiczna nie moze prowadzi¢ do powstania
barier w swobodnym przeptywie przyrzadéow pomiarowych. Prze-
pisy majace zastosowanie powinny by¢ takie same we wszystkich
panstwach cztonkowskich, a dowdd zgodnosci powinien by¢
akceptowany w catej Unii.

Prawna kontrola metrologiczna wymaga zgodnoS$ci z okre§lonymi
wymaganiami dotyczacymi dziatania. Wymagania dotyczace
dzialania, ktoére musi spemi¢ przyrzad pomiarowy, powinny
zapewnia¢ wysoki poziom ochrony. Ocena zgodno$ci powinna
zapewnia¢ wysoki poziom zaufania.

Zasadniczo panstwa cztonkowskie powinny nakazaé prawng
kontrole¢ metrologiczng. W przypadku gdy przyrzad pomiarowy
jest objety prawng kontrola metrologiczng, nalezy stosowaé
wylacznie przyrzady pomiarowe, ktore spetniajg wspolne wyma-
gania dotyczace ich dzialania.

Zasada fakultatywnos$ci wprowadzona dyrektywa 2004/22/WE
pozwala panstwom czlonkowskim wykonywac ich prawo decy-
dowania o nakazaniu uzywania przyrzadoéw pomiarowych obje-
tych niniejsza dyrektywa.

Specyfikacje krajowe dotyczace stosowanych odpowiednich
krajowych wymagan nie powinny by¢ sprzeczne z przepisami
niniejszej dyrektywy dotyczacymi ,,oddania do uzytku”.

Dziatanie niektorych przyrzadow pomiarowych jest szczegodlnie
wrazliwe na $rodowisko, zwlaszcza na §rodowisko elektromagne-
tyczne. Odpornos$¢ przyrzadow pomiarowych na zaburzenia elek-
tromagnetyczne powinna stanowi¢ integralng cz¢s¢ niniejszej
dyrektywy i w zwigzku z tym wymagania dotyczace odpornosci
zawarte w dyrektywie 2004/108/WE Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 15 grudnia 2004 r. w sprawie zblizenia ustawo-
dawstw panstw cztonkowskich odnoszacych si¢ do kompatybil-
nosci elektromagnetycznej (') nie powinny mie¢ zastosowania.

() Dz.U. L 390 z 31.12.2004, s. 24.
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Aby zapewni¢ swobodny przeptyw przyrzadow pomiarowych
w Unii, panstwa cztonkowskie nie powinny utrudnia¢ wprowa-
dzania do obrotu lub oddawania do uzytku przyrzadéw pomiaro-
wych oznaczonych oznakowaniem CE i dodatkowym oznakowa-
niem metrologicznym, zgodnie z przepisami niniejszej
dyrektywy.

Panstwa cztonkowskie powinny podjaé stosowne dziatania, aby
zapobiega¢ wprowadzaniu do obrotu lub oddawaniu do uzytku
przyrzadow pomiarowych niespeliajacych wymagan. Niezbgdna
jest zatem odpowiednia wspotpraca migdzy wlasciwymi organami
panstw cztonkowskich, aby zapewni¢ osiagniecie tych celow
w catej Unii.

Podmioty gospodarcze powinny by¢ odpowiedzialne za zgodnosé
przyrzadow pomiarowych z niniejsza dyrektywa, stosownie do
roli odgrywanej przez nie w tancuchu dostaw, tak aby zapewnié
wysoki poziom ochrony aspektow interesow publicznych obje-
tych niniejszg dyrektywa, a takze zagwarantowaé uczciwg konku-
rencj¢ na rynku unijnym.

Wszystkie podmioty gospodarcze uczestniczace w lancuchu
dostaw 1 dystrybucji powinny podja¢ wilasciwe Srodki w celu
zapewnienia udostgpniania przez nie na rynku wylacznie przy-
rzagdow pomiarowych zgodnych z niniejsza dyrektyws. Nalezy
okresli¢ jasny i wspotmierny podzial obowiazkow stosownie do
rol pelionych przez poszczegdlne podmioty gospodarcze
w tancuchu dostaw i dystrybucji.

Aby ulatwi¢ komunikacj¢ migdzy podmiotami gospodarczymi,
organami nadzoru rynku i konsumentami, panstwa czlonkowskie
powinny zacheca¢ podmioty gospodarcze do podawania oprocz
adresu pocztowego rowniez adresu internetowego.

Zwazywszy, ze producent posiada dokladng wiedzg o procesie
projektowania i produkcji, jest on najbardziej kompetentny do
przeprowadzenia procedury oceny zgodno$ci. W zwigzku z tym
ocena zgodnosci powinna pozostaé wylacznie obowigzkiem
producenta.

Niezbegdne jest zapewnienie zgodno$ci wprowadzanych na rynek
Unii przyrzadéw pomiarowych z panstw trzecich z niniejszg dyrek-
tywa, W szczegllnosci zapewnienie poddania tych przyrzadéw
pomiarowych przez producentéw odpowiednim procedurom
oceny zgodno$ci. Dlatego tez nalezy wprowadzi¢ przepis, zgodnie
z ktérym importerzy upewniajg si¢ co do zgodnosci przyrzadoéw
pomiarowych wprowadzanych przez nich do obrotu z wymaganiami
niniejszej dyrektywy i nie wprowadzaja do obrotu przyrzadow
pomiarowych niespehniajacych tych wymagan lub stwarzajacych
zagrozenie. Nalezy rowniez wprowadzi¢ przepis, zgodnie z ktérym
importerzy upewniaja si¢ co do przeprowadzenia procedur oceny
zgodno$ci oraz dostgpnosci oznakowania i dokumentacji przy-
rzadow pomiarowych sporzadzonej przez producentow do wgladu
dla whasciwych organdéw krajowych.
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Wprowadzajac przyrzad pomiarowy do obrotu, kazdy importer
powinien umiesci¢ na nim swoje nazwisko lub nazwe, zarejestro-
wang nazwe¢ handlowg lub zarejestrowany znak towarowy oraz
kontaktowy adres pocztowy. Nalezy wprowadzi¢ wyjatki od tej
zasady w przypadku, gdy uniemozliwia to wielko$¢ lub charakter
przyrzadu pomiarowego. Obejmuje to przypadki, gdy importer
musialby otworzy¢é opakowanie, aby umie$ci¢ na przyrzadzie
pomiarowym swoja nazwe¢ adres.

Dystrybutor udostepnia przyrzad pomiarowy na rynku po jego
wprowadzeniu do obrotu przez producenta lub importera. Dystry-
butor powinien dziala¢ z nalezyta ostrozno$cia, obchodzac sig¢
z przyrzadem pomiarowym w taki sposob, aby nie mialo to
negatywnego wplywu na jego zgodno$¢ z niniejsza dyrektywa.

Kazdy podmiot gospodarczy wprowadzajacy przyrzad pomiarowy
do obrotu pod wlasng nazwa lub znakiem towarowym albo
modyfikujacy przyrzad pomiarowy w sposob, ktory moze
wpltynaé na jego zgodno$¢ z niniejsza dyrektywa, powinien by¢
uznany za producenta i przeja¢ jego obowigzki.

Z uwagi na Scisty zwigzek dystrybutorow i importerdw z rynkiem
podmioty te powinny by¢ zaangazowane w zadania zwigzane
z nadzorem rynku, realizowane przez wlasciwe organy krajowe,
oraz powinny by¢ przygotowane do aktywnego udziatu w wyko-
nywaniu tych zadan przez przedstawianie tym organom wszyst-
kich koniecznych informacji dotyczacych danego przyrzadu
pomiarowego.

Zapewnienie  identyfikowalnosci  przyrzadu  pomiarowego
w calym ftancuchu dostaw przyczynia si¢ do uproszczenia
nadzoru rynku i poprawy jego skutecznosci. Skuteczny system
identyfikowalnosci ufatwia organom nadzoru rynku realizacje
zadania identyfikacji podmiotow gospodarczych udostepniajacych
na rynku przyrzady pomiarowe niezgodne z wymaganiami.
Podmioty gospodarcze przechowujace wymagane na mocy niniej-
szej dyrektywy informacje umozliwiajace identyfikacje innych
podmiotéw gospodarczych nie powinny by¢ zobowigzane do
aktualizowania takich informacji dotyczacych innych podmiotow
gospodarczych, ktore dostarczyly im przyrzad pomiarowy albo
ktorym one dostarczyty przyrzad pomiarowy.

Niniejsza dyrektywa powinna ogranicza¢ si¢ do okre$lenia zasad-
niczych wymagan, ktore nie utrudniaja postepu technicznego,
najlepiej wymagan dotyczacych dziatania. W celu ulatwienia
oceny zgodno$ci z tymi wymaganiami nalezy przewidzie¢
domniemanie zgodno$ci przyrzadow pomiarowych zgodnych
z normami zharmonizowanymi przyjmowanymi zgodnie
z rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
nr 1025/2012 z dnia 25 pazdziernika 2012 r. w sprawie norma-
lizacji europejskiej (1) w celu okreslenia szczegotowych specyfi-
kacji technicznych zwigzanych z tymi wymaganiami.

() Dz.U. L 316 z 14.11.2012, s. 12.
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Rozporzadzenie (UE) nr 1025/2012 okresla procedure sprzeciwu
wobec norm zharmonizowanych w przypadku, gdy normy takie
nie spelniaja w calo$ci wymagan niniejszej dyrektywy.

Specyfikacje techniczne 1 specyfikacje dotyczace dzialania,
okreslone w dokumentach normatywnych uzgodnionych mig¢dzy-
narodowo, moga rowniez by¢ zgodne, czgsciowo lub w catosci,
z zasadniczymi wymaganiami okre§lonymi w niniejszej dyrekty-
wie. W takich przypadkach zastosowanie tych dokumentéw
normatywnych uzgodnionych migdzynarodowo powinno by¢
dozwolone jako alternatywa w stosunku do zastosowania norm
zharmonizowanych oraz, przy spetnieniu szczegdlnych warun-
koéw, pozwalaé na domniemanie zgodnosci.

Zgodno$¢ z zasadniczymi wymaganiami okreslonymi w niniejszej
dyrektywie moze by¢ roéwniez zapewniona przez specyfikacje,
ktore nie sa zawarte w normach zharmonizowanych lub w doku-
mentach normatywnych uzgodnionych mi¢dzynarodowo. Zatem
zastosowanie norm zharmonizowanych lub dokumentéw norma-
tywnych  uzgodnionych  migdzynarodowo powinno  by¢
fakultatywne.

Aby podmioty gospodarcze mogly wykaza¢, a wlasciwe organy
zapewni¢ spelnienie przez przyrzady pomiarowe udostgpniane na
rynku zasadniczych wymagan, nalezy ustanowi¢ procedury oceny
zgodno$ci. Decyzja nr 768/2008/WE ustanowiono moduty
procedur oceny zgodnosci, od najmniej do najbardziej surowe;j,
proporcjonalnie do poziomu wystepujacego zagrozenia oraz
wymaganego poziomu bezpieczenstwa. W celu zapewnienia spoj-
nosci migdzy sektorami oraz uniknigcia wariantow doraznych
procedury oceny zgodno$ci powinny by¢ wybierane sposrod
tych modutow. Niezbedne jest jednak dostosowanie tych modu-
16w, aby uwzgledni¢ szczegoélne aspekty kontroli metrologicznej.

Ocena zgodnosci podzespotdow powinna by¢ przeprowadzana
zgodnie z niniejszg dyrektywa. Jezeli podzespoly sg udostepniane
na rynku oddzielnie i niezaleznie od przyrzadu, ocena ich zgod-
nos$ci powinna zosta¢ przeprowadzona niezaleznie od danego
przyrzadu.

Stan wiedzy w dziedzinie techniki pomiarowej podlega statemu
rozwojowi, mogacemu prowadzi¢ do zmian w potrzebach oceny
zgodnos$ci. Dlatego tez dla kazdej kategorii przyrzadu pomiaro-
wego oraz, w stosownych przypadkach, podzespotdw, powinna
by¢ okreslona odpowiednia procedura lub wybor pomigdzy
réoznymi procedurami o rownowaznym rygorze.

Producenci powinni sporzadzi¢ deklaracje zgodnosci UE, zawie-
rajagca wymagane na mocy niniejszej dyrektywy informacje na
temat zgodno$ci przyrzadu pomiarowego z niniejszg dyrektywa
i pozostatymi wiadciwymi przepisami unijnego prawodawstwa
harmonizacyjnego.
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Aby zapewni¢ skuteczny dostep do informacji do celéw nadzoru
rynku, informacje niezb¢dne do =zidentyfikowania wszystkich
majgcych zastosowanie aktow unijnych powinny by¢ dostgpne
w pojedynczej deklaracji zgodnosci UE. W celu zmniejszenia
obcigzenia administracyjnego podmiotéw gospodarczych wspom-
niana pojedyncza deklaracja zgodno$ci UE moze mie¢ formeg
pliku dokumentéw, na ktory sktadajg si¢ odpowiednie poszcze-
golne deklaracje zgodnosci.

Oznakowanie CE oraz dodatkowe oznakowanie metrologiczne,
wskazujagce na zgodno$¢ przyrzadu pomiarowego, sa widoczng
konsekwencja catego procesu obejmujacego oceng zgodnosci
w szerokim znaczeniu. Ogodlne zasady dotyczace oznakowania
CE i jego zwigzek z innymi rodzajami oznakowania okre§lono
w rozporzadzeniu (WE) nr 765/2008. Zasady dotyczace umiesz-
czania oznakowania CE oraz dodatkowego oznakowania metro-
logicznego nalezy okresli¢ w niniejszej dyrektywie.

Ze wzgledu na roznice klimatyczne lub rézne poziomy ochrony
konsumentéw stosowane na poziome krajowym niezbedne jest
ustanowienie klas $rodowiskowych lub klas dokladnosci jako
zasadniczych wymagan.

Niektore procedury oceny zgodno$ci okres§lone w niniejszej
dyrektywie wymagaja udziatu jednostek oceniajacych zgodnosc¢
notyfikowanych Komisji przez panstwa czlonkowskie.

Doswiadczenie pokazalo, ze kryteria okre§lone w dyrektywie
2004/22/WE, ktéore musza by¢ speliane przez jednostki
oceniajace zgodnos$¢ przed notyfikowaniem ich Komisji, sg
niewystarczajagce do zapewnienia jednakowo wysokiego poziomu
realizacji zadan przez jednostki notyfikowane w catej Unii.
Istotne jest jednak, aby wszystkie jednostki notyfikowane reali-
zowaly swe zadania na takim samym poziomie oraz zgodnie
z warunkami uczciwej konkurencji. Wymaga to ustanowienia
obowigzkowych wymagan dla jednostek oceniajacych zgodnos$é,
ktore chcg by¢ notyfikowane jako podmioty $wiadczace ustugi
w zakresie oceny zgodnosci.

Jezeli jednostka oceniajaca zgodno$¢ wykaze spetnienie kryteridow
okreslonych w normach zharmonizowanych, nalezy uznaé ja za
zgodng z odpowiednimi wymaganiami okreslonymi w niniejszej
dyrektywie.

W celu zapewnienia spdjnego poziomu jakoSci podczas oceny
zgodnosci przyrzadéw pomiarowych nalezy takze ustanowic
zestaw wymagan majacych zastosowanie do organdéw notyfikuj-
acych i innych organdéw uczestniczacych w ocenie, notyfikacji
i monitorowaniu jednostek notyfikowanych.

System okreslony w niniejszej dyrektywie powinien by¢ uzupet-
niony systemem akredytacji przewidzianym w rozporzadze-
niu (WE) nr 765/2008. Poniewaz akredytacja stanowi istotny
srodek weryfikacji kompetencji jednostek oceniajacych zgodnose,
powinno si¢ stosowac jg rowniez dla celow notyfikacji.
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Za preferowang metode wykazywania kompetencji technicznych
jednostek oceniajgcych zgodno$¢ krajowe organy publiczne
w catej Unii powinny uzna¢ przejrzysta akredytacje zgodna
z rozporzadzeniem (WE) nr 765/2008, zapewniajaca niezbgdny
poziom zaufania do certyfikatow zgodnosci. Organy krajowe
moga jednak uzna¢, ze dysponuja odpowiednimi $rodkami do
samodzielnego przeprowadzenia takiej oceny. W takich przypad-
kach w celu zapewnienia odpowiedniego stopnia wiarygodnosci
ocen przeprowadzanych przez inne organy krajowe powinny one
udostepni¢ Komisji i pozostalym panstwom czlonkowskim
niezb¢dne dokumenty wykazujace, ze oceniane jednostki
oceniajace zgodno$¢ spetniajg stosowne wymagania regulacyjne.

Jednostki oceniajace zgodno$¢ czesto zlecaja podwykonawcom
realizacj¢ czgéci zadan zwigzanych z oceng zgodnosci lub korzys-
tajg z ustug spotek zaleznych. W celu zagwarantowania poziomu
bezpieczenstwa wymaganego w przypadku przyrzadéw pomiaro-
wych, ktore majg by¢é wprowadzane do obrotu, niezbegdne jest,
aby w ramach wykonywania zadan oceny zgodnos$ci podwyko-
nawcy 1 spotki zalezne uczestniczace w ocenie zgodnosci spet-
nialy te same wymagania, co jednostki notyfikowane. W zwigzku
z tym ocena kompetencji 1 wynikow dziatalno$ci jednostek, ktore
majg by¢ notyfikowane, oraz monitorowanie jednostek juz noty-
fikowanych powinny obejmowaé réwniez dzialania prowadzone
przez podwykonawcow i spotki zalezne.

Nalezy zwigkszy¢ efektywno$¢ i przejrzysto§¢ procedury notyfi-
kacji, a w szczegodlnosci nalezy ja dostosowa¢ do nowych tech-
nologii, aby umozliwi¢ notyfikacj¢ on-line.

Poniewaz jednostki notyfikowane maja mozliwo$¢ oferowania
swoich ustug w calej Unii, nalezy zapewni¢ pozostatym
panstwom cztonkowskim i Komisji mozliwo$¢ wnoszenia sprze-
ciwu wobec jednostek notyfikowanych. Istotne zatem jest usta-
lenie terminu, w jakim mozliwe bedzie wyjasnienie jakichkolwiek
watpliwosci lub obaw co do kompetencji jednostek oceniajacych
zgodno$¢, zanim zaczng one prowadzi¢ dziatalnos¢ jako jednostki
notyfikowane.

Z punktu widzenia konkurencyjnosci bardzo wazne jest, aby
jednostki notyfikowane stosowaty procedury oceny zgodnosci
bez tworzenia zbednego obcigzenia dla podmiotow gospodar-
czych. Z tego samego powodu oraz w celu zapewnienia réwnego
traktowania podmiotéw gospodarczych nalezy zapewni¢ spdjnosé
stosowania procedur oceny zgodnosci pod wzgledem technicz-
nym. Najlepszym sposobem na osiggnigcie tego celu jest odpo-
wiednia koordynacja jednostek notyfikowanych i wspotpraca
miedzy nimi.

Aby zagwarantowa¢ pewnos$¢ prawa, konieczne jest wyjasnienie,
ze przepisy dotyczace nadzoru rynku unijnego i kontroli
produktow wprowadzanych na rynek unijny, przewidziane
w rozporzadzeniu (WE) nr 765/2008, maja zastosowanie do przy-
rzadow pomiarowych objetych niniejsza dyrektywa. Niniejsza
dyrektywa nie powinna uniemozliwia¢ panstwom czlonkowskim
wyboru organdéw wiasciwych do wykonania tych zadan.
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(47

(43)

(49)

(50)

(51

(52)

Panstwa cztonkowskie powinny przyja¢ wszystkie odpowiednie
srodki w celu zapewnienia, aby przyrzady pomiarowe mogly by¢
wprowadzane do obrotu tylko wowczas, gdy odpowiednio prze-
chowywane i uzywane zgodnie z przeznaczeniem lub w przewi-
dywalnych warunkach, nie beda zagrazaty zdrowiu i bezpieczen-
stwu o0sob. Przyrzady pomiarowe nalezy uznawaé za niespel-
niajgce zasadniczych wymagan okreslonych w niniejszej dyrek-
tywie tylko w odniesieniu do uzywania ich w przewidywalnych
warunkach, czyli wtedy, gdy takie uzywanie jest rezultatem zgod-
nego z prawem i fatwo przewidywalnego zachowania ludzkiego.

W dyrektywie 2004/22/WE przewidziano juz procedurg
ochronng, pozwalajaca Komisji na zbadanie zasadnoéci $rodka
podjetego przez panstwo czlonkowskie w odniesieniu do przy-
rzadow pomiarowych, ktore panstwo to uwaza za niespelniajace
wymagan. W celu zwigkszenia przejrzystosci oraz skrocenia
czasu rozpatrywania konieczne jest udoskonalenie istniejacej
procedury ochronnej, tak aby zwigkszy¢ jej skuteczno$¢ oraz
umozliwi¢ wykorzystanie wiedzy specjalistycznej dostgpnej
w panstwach czlonkowskich.

Istniejacy system powinien zosta¢ uzupelniony o procedurg
zapewniajacg przekazywanie zainteresowanym stronom infor-
macji na temat $rodkéw przewidzianych w odniesieniu do przy-
rzadow pomiarowych stwarzajagcych zagrozenie dla kwestii
zwigzanych z ochrong interesow publicznych objetych niniejsza
dyrektywa. Powinien on réwniez umozliwia¢ organom nadzoru
rynku podejmowanie — we wspolpracy z zainteresowanymi
podmiotami gospodarczymi — dzialan na wczesnym etapie
w odniesieniu do takich przyrzadéw pomiarowych.

W przypadku gdy panstwa czlonkowskie i Komisja osiaggna poro-
zumienie co do zasadno$ci s$rodka podjetego przez panstwo
cztonkowskie, dalsze zaangazowanie Komisji nie powinno by¢
wymagane, chyba ze niezgodno$¢ mozna przypisa¢ niedostatkom
w normach zharmonizowanych lub w dokumencie normatywnym.

W celu zapewnienia jednolitych warunkow wykonywania niniej-
szej dyrektywy nalezy powierzy¢ Komisji uprawnienia wykonaw-
cze. Uprawnienia te powinny by¢ wykonywane zgodnie z rozporz-
adzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 182/2011
z dnia 16 lutego 2011 r. ustanawiajagcym przepisy i zasady ogolne
dotyczace trybu kontroli przez panstwa czlonkowskie wykony-
wania uprawnien wykonawczych przez Komisje (1).

W przypadku przyjmowania aktéw wykonawczych wzywajacych
notyfikujace panstwo cztonkowskie do podjecia niezbgdnych
srodkéw naprawczych w odniesieniu do jednostek notyfikowa-
nych, ktore nie spelniajg lub przestaty spetnia¢ wymogi ich noty-
fikacji nalezy stosowaé procedur¢ doradcza.

() Dz.U. L 55 z 28.2.2011, s. 13.
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(53)

(54

(55)

(56)

(57)

(5%)

(59

W przypadku przyjmowania aktéw wykonawczych w zwiazku ze
sprzeciwami wobec dokumentow normatywnych uzgodnionych
miedzynarodowo, do ktoérych odniesienia nie zostaly jeszcze
opublikowane w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, nalezy
réwniez stosowa¢ procedur¢ doradcza z uwagi na to, Ze nie
doszto jeszcze do domniemania zgodno$ci z majgcymi zastoso-
wanie zasadniczymi wymaganiami.

W przypadku przyjmowania aktow wykonawczych w zwiazku ze
sprzeciwami wobec dokumentow normatywnych uzgodnionych
miedzynarodowo, do ktérych odniesienia zostalty juz opubliko-
wane w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, uznanymi
przez panstwo czlonkowskie lub Komisje¢ za uzasadnione, nalezy
stosowa¢ procedure sprawdzajaca ze wzgledu na to, ze takie akty
moglyby wptywaé na domniemanie zgodnos$ci z majacymi zasto-
sowanie zasadniczymi wymaganiami.

W przypadku przyjmowania aktow wykonawczych w odniesieniu
do przyrzadéw pomiarowych zgodnych z wymaganiami, lecz
stwarzajacych zagrozenie dla zdrowia lub bezpieczenstwa osob
lub innych kwestii zwigzanych z ochrong intereséw publicznych
nalezy réwniez stosowac procedur¢ sprawdzajaca.

Zgodnie z utrwalong praktyka komitet powotany na mocy niniej-
szej dyrektywy moze odegra¢ uzyteczng role w badaniu kwestii
dotyczacych stosowania niniejszej dyrektywy, zglaszanych przez
jego przewodniczacego albo przez przedstawiciela panstwa czton-
kowskiego zgodnie z regulaminem tego komitetu.

W  przypadku rozpatrywania kwestii dotyczacych niniejszej
dyrektywy, innych niz jej wdrazanie lub naruszenia, a mianowicie
w ramach grup ekspertéw Komisji, Parlament Europejski powi-
nien, zgodnie z istniejaca praktyka, otrzymywac pelne informacje
i dokumentacj¢ oraz, w stosownych przypadkach, zaproszenie do
udziatu w takich posiedzeniach.

Komisja powinna, w drodze aktow wykonawczych oraz, z uwagi
na ich specyficzny charakter, dziatajac bez stosowania
rozporzadzenia (UE) nr 182/2011, stwierdzi¢, czy uzasadnione
sa $rodki podjete przez panstwa czlonkowskie w odniesieniu do
przyrzadéw pomiarowych niezgodnych z wymaganiami.

W celu uwzgledniania rozwoju w dziedzinie techniki pomiarowej
nalezy przekaza¢ Komisji uprawnienia do przyjecia aktow
zgodnie z art. 290 Traktatu o funkcjonowaniu Unii Europejskiej
w odniesieniu do zmiany zalgcznikow szczegdtowych. Szcze-
golnie wazne jest, aby w czasie prac przygotowawczych Komisja
prowadzita stosowne konsultacje, w tym na poziomie ekspertow.
Przygotowujac i opracowujac akty delegowane, Komisja powinna
zapewni¢ jednoczesne, terminowe i odpowiednie przekazywanie
stosownych dokumentéw Parlamentowi Europejskiemu i Radzie.
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(60)

(61)

(62)

(63)

(64)

Panstwa cztonkowskie powinny okresli¢ zasady dotyczace sankcji
stosowanych w przypadku naruszen przepisow prawa krajowego
przyjetych na podstawie niniejszej dyrektywy i zapewni¢ egzek-
wowanie tych zasad. Przewidziane sankcje powinny by¢
skuteczne, proporcjonalne i odstraszajace.

Nalezy zatem przewidzie¢ rozsadne ustalenia przejSciowe, umoz-
liwiajace udostgpnianie na rynku i oddawanie do uzytku, bez
koniecznosci  spelnienia  kolejnych wymagan dotyczacych
produktu, przyrzadéw pomiarowych, ktére wprowadzono juz do
obrotu zgodnie =z dyrektywa 2004/22/WE przed dniem
rozpoczgeia stosowania krajowych $rodkow transponujacych
niniejszg dyrektywe. Dystrybutorzy powinni w zwiazku z tym
mie¢ mozliwo§¢ dostarczania przyrzadéw pomiarowych, ktore
wprowadzono do obrotu, czyli zapaséw, ktore juz trafity do
fancucha dystrybucji, przed dniem rozpoczgcia stosowania krajo-
wych $rodkow transponujacych niniejsza dyrektywe.

Poniewaz cel niniejszej dyrektywy, a mianowicie zapewnienie
speliania przez znajdujace si¢ w obrocie przyrzady pomiarowe
wymagan zapewniajagcych wysoki poziom ochrony interesow
publicznych objetych niniejsza dyrektywa, przy jednoczesnym
zagwarantowaniu funkcjonowania rynku wewngtrznego, nie
moze zosta¢ osiagnigty w sposob wystarczajacy przez panstwa
cztonkowskie, natomiast ze wzgledu na jego rozmiary i skutki
mozliwe jest lepsze jego osiagnigcie na poziomie Unii, Unia
moze podja¢ dziatania zgodnie z zasadg pomocniczosci okreslong
w art. 5 Traktatu o Unii Europejskiej. Zgodnie z zasada propor-
cjonalnosci okreslong w tym artykule niniejsza dyrektywa nie
wykracza poza to, co jest konieczne do osiggnigcia tego celu.

Zobowiazanie do transpozycji niniejszej dyrektywy powinno
ogranicza¢ si¢ do tych przepisow, ktore stanowia zasadniczg
zmian¢ W poroéwnaniu z wczesniejsza dyrektywa. Zobowigzanie
do transpozycji przepisoOw, ktore nie ulegly zmianie, wynika
z wcezesniejszej dyrektywy.

Niniejsza dyrektywa powinna pozostawaé bez uszczerbku dla
zobowigzan panstw czlonkowskich dotyczacych termindéw trans-
pozycji do prawa krajowego i rozpoczgcia stosowania dyrektyw
okreslonych w zataczniku XIV czes¢ B,

PRZYJMUIJA NINIEJSZA DYREKTYWE;:

ROZDZIAL 1
PRZEPISY OGOLNE

Artykut 1

Przedmiot

W niniejszej dyrektywie ustanawia si¢ wymagania, ktére muszg spetniaé
przyrzady pomiarowe w zwigzku z ich udost¢pnianiem na rynku lub
oddawaniem do uzytku w celu wykonywania zadan pomiarowych,
o ktorych mowa w art. 3 ust. 1.



2014L0032 — PL —27.01.2015 — 001.003 — 12

Artykut 2
Zakres

1.  Niniejszg dyrektywe stosuje si¢ do przyrzadow pomiarowych
zdefiniowanych w zatacznikach szczegdétowych III-XII (zwanych dalej
»zalacznikami szczegdlowymi”), dotyczacych: wodomierzy (MI-001),
gazomierzy 1 przelicznikow do gazomierzy (MI-002), licznikéw energii
elektrycznej czynnej (MI-003), cieptomierzy (MI-004), systemow
pomiarowych do ciaglego i dynamicznego pomiaru wielkosci cieczy
innych niz woda (MI-005), wag automatycznych (MI-006), taksometrow
(MI-007), miar materialnych (MI-008), przyrzadow do pomiaru
wymiarow (MI-009) oraz analizatorow spalin samochodowych (MI-
010).

2. Niniejsza dyrektywa jest dyrektywa szczegdlowa pod wzgledem
wymagan w zakresie odpornosci elektromagnetycznej w rozumieniu
art. 2 ust. 3 dyrektywy Parlamentu Europejskiego 1 Rady
2014/30/UE (). Dyrektywa ta ma nadal zastosowanie w zakresie
wymagan dotyczacych emisji.

Artykut 3

Fakultatywno$é

1. Panstwa czlonkowskie mogg nakazaé¢ stosowanie przyrzadow
pomiarowych do wykonywania zadan pomiarowych, w przypadku gdy
uznaja to za uzasadnione ze wzgledu na interes publiczny, zdrowie
publiczne, bezpieczenstwo publiczne, tad publiczny, ochrong¢ $rodo-
wiska, ochron¢ konsumentoéw, naktadanie podatkéw i cet oraz uczciwy
handel.

2.  Panstwa czlonkowskie, ktore nie wprowadzg takiego nakazu,
zawiadamiajg o przyczynach Komisj¢ oraz pozostate panstwa cztonkow-
skie.

Artykut 4

Definicje

Na uzytek niniejszej dyrektywy stosuje si¢ nastepujace definicje:

1) ,,przyrzad pomiarowy” oznacza kazde urzadzenie lub system reali-
zujacy funkcje pomiarowe, objety art. 2 ust. 1;

2) ,podzespol” oznacza urzadzenie sprzetowe, okreslone jako takie
w zalgcznikach szczegdtowych, funkcjonujace niezaleznie i stano-
wigce przyrzad pomiarowy razem z innymi podzespotami, z ktérymi
jest kompatybilne, lub z przyrzadem pomiarowym, z ktorym jest
kompatybilne;

3) ,prawna kontrola metrologiczna” oznacza kontrol¢ zadan pomiaro-
wych w dziedzinie zastosowan przyrzadu pomiarowego, ze
wzgledu na interes publiczny, zdrowie publiczne, bezpieczenstwo
publiczne, tad publiczny, ochrong srodowiska, nakladanie podatkéw
i cel, ochron¢ konsumentéw oraz uczciwy handel;

(") Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/30/UE z dnia 26 lutego
2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich
odnoszacych si¢ do kompatybilnosci elektromagnetycznej (zob. s. 79 niniej-
szego Dziennika Urzgdowego).
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4) ,,dokument normatywny” oznacza dokument zawierajacy specyfi-
kacje techniczne przyjete przez Migdzynarodowg Organizacje
Metrologii Prawnej;

5) ,udostgpnienie na rynku” oznacza kazde dostarczenie przyrzadu
pomiarowego do celéw dystrybucji lub uzywania na rynku unijnym
w ramach dziatalno$ci handlowej, odptatnie lub nieodptatnie;

6) ,,wprowadzenie do obrotu” oznacza pierwsze udostgpnienie przy-
rzadu pomiarowego na rynku unijnym;

7) ,,oddanie do uzytku” oznacza pierwsze uzycie przyrzadu pomiaro-
wego przeznaczonego dla uzytkownika koncowego, do celéw zgod-
nych z jego przeznaczeniem;

8) ,producent” oznacza kazda osob¢ fizyczng lub prawng, ktora
wytwarza przyrzad pomiarowy lub zleca zaprojektowanie lub
wytworzenie takiego wyrobu i oferuje ten przyrzad pomiarowy
pod wlasng nazwa lub znakiem towarowym Iub oddaje go do
uzytku do wiasnych celow;

9) ,upowazniony przedstawiciel” oznacza kazda osobe¢ fizyczng lub
prawna majaca siedzib¢ w Unii, posiadajacg pisemne petnomoc-
nictwo od producenta do dzialania w jego imieniu w odniesieniu
do okreslonych zadan;

10) ,,importer” oznacza kazda osob¢ fizyczng lub prawna majaca
siedzibe w Unii, ktéra wprowadza do obrotu w Unii przyrzad
pomiarowy z panstwa trzeciego;

11) ,,dystrybutor” oznacza kazda osobe fizyczng lub prawng w tancuchu
dostaw, niebedaca producentem ani importerem, ktoéra udostgpnia
przyrzad pomiarowy na rynku;

12) ,,podmioty gospodarcze” oznaczaja producentdow, upowaznionych
przedstawicieli, importeréw i dystrybutorow;

13) ,,specyfikacja techniczna” oznacza dokument okres§lajacy wyma-
gania techniczne, ktore musi spetni¢ przyrzad pomiarowy;

14) ,,norma zharmonizowana” oznacza norm¢ zharmonizowang w rozu-
mieniu art. 2 pkt 1 lit. ¢) rozporzadzenia (UE) nr 1025/2012;

15) ,akredytacja” oznacza akredytacj¢ w rozumieniu art. 2 pkt 10
rozporzadzenia (WE) nr 765/2008;

16) ,.krajowa jednostka akredytujaca” oznacza krajowa jednostke akre-
dytujaca w rozumieniu art. 2 pkt 11 rozporzadzenia (WE)
nr 765/2008;

17) ,,ocena zgodno$ci” oznacza proces wykazujacy, czy zostaly spel-
nione zasadnicze wymagania dotyczace przyrzadu pomiarowego,
zawarte w niniejszej dyrektywie;

18) ,jednostka oceniajaca zgodno$¢” oznacza jednostke, ktéra wyko-
nuje czynnosci z zakresu oceny zgodnosci, w tym wzorcowanie,
badania, certyfikacje i inspekcje;

19) ,,0dzyskanie” oznacza kazdy $rodek majacy na celu doprowadzenie
do zwrotu przyrzadu pomiarowego, ktory juz zostat udostgpniony
uzytkownikowi koncowemu,



2014L0032 — PL —27.01.2015 — 001.003 — 14

20) ,,wycofanie z obrotu” oznacza kazdy $rodek, ktorego celem jest
zapobiezenie udostgpnieniu na rynku przyrzadu pomiarowego
w lancuchu dostaw;

21) ,,unijne prawodawstwo harmonizacyjne” oznacza kazdy akt prawny
Unii harmonizujgcy warunki wprowadzania produktow do obrotu;

22) ,,oznakowanie CE” oznacza oznakowanie, poprzez ktore producent
wskazuje, ze przyrzad pomiarowy spelnia majace zastosowanie
wymagania okreslone w unijnym prawodawstwie harmonizacyjnym
przewidujagcym umieszczanie tego oznakowania.

Artykut 5

Zastosowanie do podzespoléow

W przypadku gdy istnieja zalaczniki szczegdtowe okreslajace zasad-
nicze wymagania dla podzespoléw, niniejsza dyrektywe stosuje sig
odpowiednio do tych podzespolow.

Do wykazania zgodnosci podzespoty i przyrzady pomiarowe mogg by¢
oceniane niezaleznie i oddzielnie.

Artykut 6

Zasadnicze wymagania

Przyrzad pomiarowy musi spetia¢ zasadnicze wymagania okreslone
w zalgczniku I oraz odpowiednim zatgczniku szczegdtowym.

Panstwo cztonkowskie moze wymagaé, jezeli jest to potrzebne dla
wlasciwego uzytkowania przyrzadu, aby informacje, o ktorych mowa
w zalaczniku I pkt 9 lub odpowiednich zatacznikach szczegotowych,
byly dostarczone w jezyku latwo zrozumialym dla uzytkownikéw
koncowych, okreslonym przez panstwo cztonkowskie, w ktorym przy-
rzad jest udostgpniany na rynku.

Artykut 7

Udostepnienie na rynku i oddanie do uzytku

1. Panstwa czlonkowskie nie moga utrudnia¢, ze wzgledu na prze-
pisy niniejszej dyrektywy, udostgpniania na rynku lub oddawania do
uzytku jakichkolwiek przyrzadow pomiarowych, ktore spetniaja wyma-
gania niniejszej dyrektywy.

2. Panstwa cztonkowskie podejmuja wszystkie odpowiednie $rodki
w celu zapewnienia, aby przyrzady pomiarowe mogty by¢ udost¢pnianie
na rynku lub oddawane do uzytku tylko wowczas, gdy spetniajg wyma-
gania niniejszej dyrektywy.

3. Panstwo czlonkowskie moze wymagaé, aby przyrzad pomiarowy
spetniat przepisy regulujace jego oddanie do uzytku, wynikajace z lokal-
nych warunkéw klimatycznych. W takim przypadku panstwo czlonkow-
skie wybiera odpowiednie gorne i dolne granice temperatur z tabeli 1
zawartej w zataczniku I i moze okresli¢ warunki wilgotnosci (z konden-
sacja lub bez kondensacji) oraz to, czy planowane miejsce uzytkowania
ma mie¢ charakter zamknigty czy otwarty.
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4.  Jezeli dla przyrzadow pomiarowych zdefiniowano rozne klasy
doktadnosci, to:

a) zalaczniki szczegolowe, w czesci zatytutowanej ,,Oddawanie do
uzytku”, moga wskazywac, jakie klasy doktadnos$ci powinny byc¢
uzyte do poszczegdlnych zastosowan;

b) w pozostatych przypadkach panstwo czlonkowskie moze okresli¢
klasy dokladnosci, ktéore powinny by¢ uzyte do poszczegodlnych
zastosowan, sposrod klas zdefiniowanych, pod warunkiem dopusz-
czenia do stosowania wszystkich klas na jego terytorium.

Dla celéw lit. a) lub b) wlasciciel moze zastosowaé przyrzad pomiarowy
o wyzszej klasie doktadnosci.

5. Panstwa cztonkowskie nie moga uniemozliwia¢ prezentacji przy-
rzadow pomiarowych niezgodnych z niniejsza dyrektywa na targach
handlowych, wystawach, pokazach lub podobnych imprezach, pod
warunkiem ze widoczne oznaczenia jasno wskazujg niezgodno$¢ przy-
rzadu 1 brak mozliwosci jego udostgpniania na rynku i oddawania do
uzytku przed doprowadzeniem do zgodnosci.

ROZDZIAL 2
OBOWIAZKI PODMIOTOW GOSPODARCZYCH

Artykut 8

Obowiazki producentéw

1.  Wprowadzajac swoje przyrzady pomiarowe do obrotu lub oddajac
je do uzytku, producenci zapewniajg ich zaprojektowanie i wytworzenie
zgodnie z zasadniczymi wymaganiami okreslonymi w zatgczniku I oraz
odpowiednich zatacznikach szczegdtowych.

2. Producenci sporzadzaja dokumentacj¢ techniczng, o ktorej mowa
w art. 18, oraz przeprowadzaja odpowiednig procedur¢ oceny zgod-
no$ci, o ktorej mowa w art. 17, lub zlecaja jej przeprowadzenie.

W przypadku wykazania zgodno$ci przyrzadu pomiarowego z majgcymi
zastosowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy w wyniku przeprowa-
dzenia procedury oceny zgodnosci producenci sporzadzaja deklaracje
zgodnosci UE 1 umieszczaja oznakowanie CE oraz dodatkowe oznako-
wanie metrologiczne.

3. Producenci przechowuja dokumentacj¢ techniczng oraz deklaracje
zgodno$ci UE przez okres 10 lat od momentu wprowadzenia przyrzadu
pomiarowego do obrotu.

4. Producenci zapewniajg wprowadzenie procedur majacych na celu
utrzymanie zgodnosci produkcji seryjnej z niniejsza dyrektywa. Odpo-
wiednio uwzglednia si¢ zmiany w projekcie lub cechach charaktery-
stycznych przyrzadu pomiarowego oraz zmiany w normach zharmoni-
zowanych lub innych specyfikacjach technicznych, w odniesieniu do
ktorych deklarowana jest zgodno$¢ przyrzadu pomiarowego.
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W przypadku gdy jest to uznane za wlasciwe z uwagi na dziatanie
przyrzadu pomiarowego, producenci przeprowadzajag badania proby
przyrzadow pomiarowych udostepnionych na rynku, a takze badajg
oraz, w razie potrzeby, prowadza ewidencj¢ skarg, przyrzadow pomia-
rowych niezgodnych z wymaganiami i przypadkéw odzyskania przy-
rzadu pomiarowego, a ponadto informuja dystrybutoréw o wszelkich
tego rodzaju dziataniach w zakresie monitorowania.

5. Producenci zapewniaja opatrzenie przyrzadéw pomiarowych, ktore
wprowadzili do obrotu, nazwg typu, numerem partii lub serii lub inna
informacja umozliwiajacg ich identyfikacje, lub w przypadku gdy wiel-
ko$¢ lub charakter przyrzadu pomiarowego to uniemozliwiajg, umiesz-
czenie wymaganych informacji w dokumencie dotagczonym do przy-
rzadu pomiarowego Iub na ewentualnym opakowaniu, zgodnie
z zalacznikiem I pkt 9.2.

6.  Producenci podaja swoje nazwisko lub nazwe, zarejestrowang
nazwe handlowa lub zarejestrowany znak towarowy oraz kontaktowy
adres pocztowy na przyrzadzie pomiarowym lub - w przypadku gdy nie
jest to mozliwe — w dokumencie dofaczonym do przyrzadu pomiaro-
wego 1 na ewentualnym opakowaniu zgodnie z zatgcznikiem I pkt 9.2.
Adres wskazuje pojedynczy punkt, w ktorym mozna skontaktowaé si¢
z producentem. Dane kontaktowe sg podawane w jezyku latwo zrozu-
miatym dla uzytkownikéw koncowych i organéw nadzoru rynku.

7.  Producenci zapewniajg dotgczenie do przyrzadu pomiarowego
wprowadzonego przez nich do obrotu kopii deklaracji zgodnosci UE,
a takze instrukcji obshugi oraz informacji zgodnie z zatacznikiem I pkt
9.3, w jezyku tatwo zrozumialym dla uzytkownikéw koncowych,
okre§lonym przez =zainteresowane panstwo cztonkowskie. Takie
instrukcje i informacje, jak rowniez wszelkie etykiety, musza by¢ jasne,
zrozumiale i czytelne.

8. Producenci, ktorzy uznaja lub maja powody, by uwazaé, ze wpro-
wadzony przez nich do obrotu przyrzad pomiarowy nie jest zgodny
z niniejszg dyrektywa, niezwlocznie podejmujg $rodki naprawcze do
zapewnienia zgodno$ci tego przyrzadu pomiarowego, wycofania go
z obrotu lub odzyskania go, stosownie do okolicznosci. Ponadto w przy-
padku gdy przyrzad pomiarowy stwarza zagrozenie, producenci
niezwlocznie informujg o tym wlasciwe organy krajowe panstw czton-
kowskich, w ktorych przyrzad pomiarowy zostal udostgpniony na
rynku, podajac szczegdlowe informacje, w szczegdlnosci na temat
niezgodno$ci oraz wszelkich podjetych $rodkow naprawczych.

9.  Na uzasadnione zadanie wtasciwego organu krajowego producenci
udzielajg mu wszelkich informacji i udostgpniaja dokumentacje,
w formie papierowej lub elektronicznej, konieczne do wykazania zgod-
no$ci przyrzadu pomiarowego z niniejszg dyrektywa, w jezyku latwo
zrozumialym dla tego organu. Na Zadanie tego organu podejmuja z nim
wspolprace we wszelkich dziataniach podjetych w celu usunigcia zagro-
zen, jakie stwarza przyrzad pomiarowy wprowadzony przez nich do
obrotu.

Artykut 9

Upowaznieni przedstawiciele

1. Na podstawie pisemnego pelnomocnictwa producenci moga
wyznaczy¢ upowaznionego przedstawiciela.
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Obowiazki okre$lone w art. 8 ust. 1 oraz obowiazek sporzadzania doku-
mentacji technicznej, o ktorej mowa w art. 8 ust. 2, nie wchodzg
w zakres pelnomocnictwa upowaznionego przedstawiciela.

2. Upowazniony przedstawiciel wykonuje zadania okre§lone w petno-
mocnictwie otrzymanym od producenta. Pelnomocnictwo musi umozli-
wia¢ upowaznionemu przedstawicielowi wykonywanie co najmniej
nastgpujacych obowigzkow:

a) przechowywanie deklaracji zgodnosci UE i dokumentacji technicznej
do dyspozycji krajowych organéw nadzoru rynku przez okres 10 lat
od momentu wprowadzenia przyrzadu pomiarowego do obrotu;

b) na uzasadnione zadanie wlasciwego organu krajowego udzielanie mu
wszelkich informacji i udost¢pnianie dokumentacji koniecznej do
wykazania zgodno$ci przyrzadu pomiarowego z wymaganiami;

c) na zadanie wlasciwego organu krajowego podejmowanie z nim
wspolpracy w dziataniach podjetych w celu usunigcia zagrozen,
jakie stwarza przyrzad pomiarowy objety pelnomocnictwem.

Artykut 10

Obowiazki importeréw

1.  Importerzy wprowadzaja do obrotu wylacznie przyrzady pomia-
rowe zgodne z wymaganiami.

2. Przed wprowadzeniem przyrzadu pomiarowego do obrotu lub
oddaniem go do uzytku importerzy zapewniaja przeprowadzenie przez
producenta odpowiedniej procedury oceny zgodnosci, o ktorej mowa
w art. 17. Importerzy zapewniaja sporzadzenie przez producenta doku-
mentacji technicznej, opatrzenie przyrzadu pomiarowego oznakowaniem
CE i dodatkowym oznakowaniem metrologicznym, dotaczenie do przy-
rzadu pomiarowego kopii deklaracji zgodnosci UE, a takze wymaga-
nych dokumentéw oraz spetnienie przez producenta wymagan okreslo-
nych w art. 8 ust. 51 6.

W przypadku gdy importer uzna lub ma powody, by uwazac, ze przy-
rzad pomiarowy nie jest zgodny z zasadniczymi wymaganiami okre$lo-
nymi w zatgczniku I i w odpowiednich zatgcznikach szczegdtowych, nie
wprowadza przyrzadu pomiarowego do obrotu, ani nie oddaje go do
uzytku, dopoki nie zostanie zapewniona jego zgodnos¢. Ponadto w przy-
padku gdy przyrzad pomiarowy stwarza zagrozenie, importer informuje
o tym producenta oraz organy nadzoru rynku.

3. Importerzy podaja swoje nazwisko lub nazwe, zarejestrowang
nazwe¢ handlowa lub zarejestrowany znak towarowy oraz kontaktowy
adres pocztowy na przyrzadzie pomiarowym, a w przypadku gdy nie
jest to mozliwe — w dokumencie dofaczonym do przyrzadu pomiaro-
wego 1 na ewentualnym opakowaniu, zgodnie z zalacznikiem I pkt 9.2.
Dane kontaktowe sa podawane w jezyku tatwo zrozumiatym dla uzyt-
kownikéw koncowych i organéw nadzoru rynku.

4. Importerzy zapewniaja dotaczenie do przyrzadu pomiarowego
instrukcji oraz informacji zgodnie z zatgcznikiem I pkt 9.3 w jezyku
fatwo zrozumialym dla uzytkownikéw koncowych, okreslonym przez
zainteresowane panstwo czlonkowskie.
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5. Importerzy zapewniajg, aby w czasie, gdy ponosza odpowiedzial-
no$¢ za przyrzad pomiarowy, warunki jego przechowywania i transportu
nie wpltywaly ujemnie na jego zgodnos$¢ z zasadniczymi wymaganiami
okreslonymi w zataczniku I i w odpowiednich zatgcznikach szczegdto-
wych.

6. W przypadku gdy jest to uznane za wlasciwe z uwagi na dziatanie
przyrzadu pomiarowego, importerzy przeprowadzajg badania proby
przyrzadéw pomiarowych udostgpnionych na rynku, a takze badaja
oraz, w razie potrzeby, prowadza ewidencj¢ skarg, przyrzadéow pomia-
rowych niezgodnych z wymaganiami i przypadkéw odzyskania przy-
rzadu pomiarowego, a ponadto informuja dystrybutoréw o wszelkich
tego rodzaju dziataniach w zakresie monitorowania.

7. Importerzy, ktorzy uznajg lub majg powody, by uwazaé, ze wpro-
wadzony przez nich do obrotu przyrzad pomiarowy nie jest zgodny
z niniejszg dyrektywa, niezwlocznie podejmuja $rodki naprawcze
konieczne do zapewnienia zgodnosci tego przyrzadu pomiarowego,
wycofania go z obrotu lub odzyskania go, stosownie do okolicznosci.
Ponadto w przypadku gdy przyrzad pomiarowy stwarza zagrozenie,
importerzy niezwlocznie informujg o tym wlasciwe organy krajowe
panstw cztonkowskich, w ktorych przyrzad pomiarowy zostat udostep-
niony na rynku, podajac szczegdtowe informacje, w szczegdlnosci na
temat niezgodnosci oraz wszelkich podjetych $rodkow naprawczych.

8. Importerzy przechowuja kopi¢ deklaracji zgodnosci UE do
dyspozycji organéw nadzoru rynku przez okres 10 lat od momentu
wprowadzenia przyrzadu pomiarowego do obrotu i zapewniajg, aby
dokumentacja techniczna byta udostgpniona tym organom na ich zada-
nie.

9.  Na uzasadnione zgdanie wlasciwego organu krajowego importerzy
udzielajg mu wszelkich informacji 1 udostgpniaja dokumentacje,
w formie papierowej lub elektronicznej, konieczne do wykazania zgod-
no$ci przyrzadu pomiarowego z wymaganiami, w jezyku latwo zrozu-
mialym dla tego organu. Na zadanie tego organu podejmujg z nim
wspotprace we wszelkich dziataniach podjetych w celu usunigcia zagro-
zen, jakie stwarza przyrzad pomiarowy wprowadzony przez nich do
obrotu.

Artykut 11
Obowigzki dystrybutorow

1. Przy udostgpnianiu przyrzadu pomiarowego na rynku lub odda-
waniu go do uzytku dystrybutorzy dziataja z nalezytg staranno$cig
w odniesieniu do wymagan niniejszej dyrektywy.

2. Przed udostgpnieniem przyrzadu pomiarowego na rynku lub odda-
niem go do uzytku dystrybutorzy sprawdzaja, czy przyrzad pomiarowy
jest opatrzony oznakowaniem CE oraz dodatkowym oznakowaniem
metrologicznym, czy towarzyszg mu deklaracja zgodnosci UE, wyma-
gane dokumenty, instrukcje i informacje zgodnie z zatgcznikiem I pkt
93, w jezyku latwo zrozumialtym dla uzytkownikow koncowych
w panstwie czlonkowskim, w ktorym przyrzad pomiarowy ma by¢
udostepniany na rynku lub oddany do uzytku, a takze czy producent
i importer spelili wymagania okre$lone odpowiednio w art. 8 ust. 51 6
oraz art. 10 ust. 3.
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W przypadku gdy dystrybutor uzna lub ma powody, by uwazaé, ze
przyrzad pomiarowy nie jest zgodny z zasadniczymi wymaganiami
okreslonymi w zafaczniku I i w odpowiednich zalacznikach szczegdto-
wych, nie udostepnia przyrzadu pomiarowego na rynku ani nie oddaje
go do uzytku, dopoki nie zostanie zapewniona jego zgodnos$¢. Ponadto
w przypadku gdy przyrzad pomiarowy stwarza zagrozenie, dystrybutor
informuje o tym producenta lub importera oraz organy nadzoru rynku.

3.  Dystrybutorzy zapewniaja, aby w czasie, gdy ponosza odpowie-
dzialno$¢ za przyrzad pomiarowy, warunki jego przechowywania i trans-
portu nie wplywaly ujemnie na jego zgodno$¢ z zasadniczymi wyma-
ganiami okre$lonymi w zataczniku I i odpowiednich zatacznikach szcze-
gotowych.

4. Dystrybutorzy, ktorzy uznaja lub maja powody, by uwazaé, ze
udostgpniony przez nich na rynku lub oddany do uzytku przyrzad
pomiarowy nie jest zgodny z niniejszg dyrektywa, zapewniajg podjgcie
srodkow naprawczych do zapewnienia zgodnosci tego przyrzadu pomia-
rowego, wycofania go z obrotu lub odzyskania go, stosownie do
okolicznosci. Ponadto w przypadku gdy przyrzad pomiarowy stwarza
zagrozenie, dystrybutorzy niezwlocznie informuja o tym wlasciwe
organy krajowe panstw czlonkowskich, w ktorych przyrzad pomiarowy
zostat udostegpniony na rynku, podajac szczegétowe informacje, w szcze-
golnodci na temat niezgodnosci oraz wszelkich podjetych $rodkow
naprawczych.

5. Na uzasadnione zadanie wiasciwego organu krajowego dystrybu-
torzy udzielaja mu wszelkich informacji i udostgpniaja dokumentacje,
w formie papierowej lub elektronicznej, konieczne do wykazania zgod-
nosci przyrzadu pomiarowego z wymaganiami. Na zadanie tego organu
podejmujg z nim wspotpracg we wszelkich dzialaniach podjetych w celu
usunigcia zagrozen, jakie stwarza przyrzad pomiarowy udostepniony
przez nich na rynku.

Artykut 12

Przypadki, w ktérych obowiazki producentéw majq zastosowanie
do importerow i dystrybutoréw

Importera Iub dystrybutora uwaza si¢ za producenta do celéw niniejszej
dyrektywy i w konsekwencji podlegaja oni obowigzkom producenta
okreSlonym w art. 8 w przypadku, gdy wprowadzaja oni przyrzad
pomiarowy do obrotu pod wlasng nazwa lub znakiem towarowym lub
modyfikujg przyrzad pomiarowy juz znajdujacy si¢ w obrocie w taki
sposob, ze moze to mie¢ wplyw na zgodno$¢ z niniejsza dyrektywa.

Artykut 13
Identyfikacja podmiotow gospodarczych

Na zadanie organdow nadzoru rynku podmioty gospodarcze wskazuja:

a) kazdy podmiot gospodarczy, ktory dostarczyl im przyrzad
pomiarowy;

b) kazdy podmiot gospodarczy, ktéremu one dostarczyly przyrzad
pomiarowy.
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Podmioty gospodarcze muszg by¢ w stanie przedstawi¢ informacje,
o ktorych mowa w akapicie pierwszym, przez 10 lat od dostarczenia
im przyrzadu pomiarowego oraz przez 10 lat od dostarczenia przez nie
przyrzadu pomiarowego.

ROZDZIAL 3
ZGODNOSC PRZYRZADOW POMIAROWYCH

Artykul 14

Domniemanie zgodnoS$ci przyrzadéw pomiarowych

1. W przypadku przyrzadéw pomiarowych spelniajacych normy
zharmonizowane lub cz¢$ci norm zharmonizowanych, do ktérych odnie-
sienie opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej,
domniemywa si¢, ze spelniaja one zasadnicze wymagania okre§lone
w zalgczniku I i w odpowiednich zalgcznikach szczegdlowych, objete
tymi normami lub ich cz¢$ciami.

2. W przypadku przyrzadow pomiarowych zgodnych z czg$ciami
dokumentéw normatywnych, ktérych wykaz opublikowano w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej, domniemywa sig, ze spelniajg one zasad-
nicze wymagania okres$lone w zalaczniku I i w odpowiednich zalaczni-
kach  szczegdtowych, objete  tymi  czg¢sciami  dokumentéw
normatywnych.

3. Producent moze wybra¢ dowolne rozwigzanie techniczne, ktore
spelnia zasadnicze wymagania okre§lone w zalaczniku I i w odpowied-
nich zalgcznikach szczegétowych. Ponadto, aby skorzystaé z domnie-
mania zgodno$ci, producent musi wiasciwie zastosowaé rozwigzania
wskazane w odpowiednich normach zharmonizowanych albo dokumen-
tach normatywnych, o ktéorych mowa w ust. 1 i 2.

4. Panstwo czlonkowskie domniemywa podporzadkowanie si¢
stosownym badaniom, o ktorych mowa w art. 18 ust. 3 lit. i), jezeli
odpowiedni program badan jest przeprowadzony zgodnie z wlasciwymi
dokumentami, wskazanymi w ust. 1, 2 i 3, a ich wyniki zapewniaja
zgodno$¢ z zasadniczymi wymaganiami.

Artykut 15

Publikacja odniesien do dokumentéw normatywnych

Na zadanie panstwa czlonkowskiego lub z wilasnej inicjatywy Komisja,
w stosownych przypadkach:

a) okresla dokumenty normatywne, a w wykazie wskazuje, ktore ich
czesci spetniajg objete nimi wymagania, okre§lone w zalagczniku I i
w odpowiednich zatgcznikach szczegélowych;

b) publikuje odniesienie do takiego dokumentu normatywnego oraz
wykaz, o ktorym mowa w lit. a), w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej.
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Artykut 16

Wycofanie odniesien do dokumentéw normatywnych

1. Jezeli panstwo czlonkowskie lub Komisja uznaja, ze dokument
normatywny, do ktérego odniesienie zostalo opublikowane lub ma
zosta¢ opublikowane w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, nie
odpowiada w pelni zasadniczym wymaganiom, ktorych dotyczy
i ktore okreslono w zataczniku I i w odpowiednich zatacznikach szcze-
gotowych, Komisja podejmuje decyzje o:

a) opublikowaniu, niepublikowaniu lub opublikowaniu z ograniczeniami
odniesien do danych dokumentéw normatywnych w Dzienniku Urze-
dowym Unii Europejskiej,

b) utrzymaniu, utrzymaniu z ograniczeniami odniesien do danych doku-
mentéw normatywnych w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej
lub wycofaniu tych odniesien z Dziennika Urzedowego Unii Euro-
pejskiej.

2. Decyzje, o ktorej mowa w ust. 1 lit. a) niniejszego artykutu,
przyjmuje si¢ zgodnie z procedurg doradcza, o ktoérej mowa w art. 46
ust. 2.

3. Decyzje, o ktorej mowa w ust. 1 lit. b) niniejszego artykutu,
przyjmuje si¢ zgodnie z procedurg sprawdzajacg, o ktorej mowa
w art. 46 ust. 3.

Artykut 17

Procedury oceny zgodnoSci

Ocena zgodnosci przyrzadu pomiarowego z majacymi zastosowanie
zasadniczymi wymaganiami przeprowadzana jest przy zastosowaniu,
wedlug wyboru producenta, jednej z procedur oceny zgodnosci wymie-
nionych w odpowiednim zalaczniku szczegdtowym.

Procedury oceny zgodnos$ci okres$lono w zataczniku II.

Zapisy 1 korespondencj¢ dotyczace procedur oceny zgodnosci prowadzi
si¢ w jezyku urzedowym lub jezykach urzedowych panstwa cztonkow-
skiego, w ktorym powotano jednostke notyfikowang przeprowadzajaca
procedury oceny zgodno$ci, lub w jezyku akceptowanym przez te¢
jednostke.

Artykul 18

Dokumentacja techniczna
1.  Dokumentacja techniczna przedstawia projekt, produkcje oraz
dziatanie przyrzadu pomiarowego w sposob zrozumialy i umozliwia

ocene jego zgodno$ci z majacymi zastosowanie wymaganiami niniejszej
dyrektywy.

2. Dokumentacja techniczna musi by¢ wystarczajaco szczegdtowa,
aby zapewni¢ zgodno$¢ z nastgpujagcymi wymaganiami:

a) okreslenie charakterystyk metrologicznych;
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b) odtwarzalno$¢ wlasnoéci metrologicznych wyprodukowanych przy-
rzadéw pomiarowych, wlasciwie wyregulowanych przy uzyciu odpo-
wiednich przewidzianych $rodkéw;

¢) integralno$¢ przyrzadu pomiarowego.

3.  Dokumentacja techniczna zawiera nastgpujace informacje, o ile sa
one istotne dla oceny i identyfikacji typu lub przyrzadu pomiarowego:

a) ogolny opis przyrzadu,

b) projekt koncepcyjny i rysunki dotyczace produkcji oraz schematy
elementow, podzespotow, obwodow itp.,

¢) procedury produkcyjne, zapewniajace produkcje zgodna z zaloze-
niami;

d) jezeli ma to zastosowanie, opis urzadzen elektronicznych z rysun-
kami, wykresami, logicznymi schematami blokowymi oraz ogdélnymi
informacjami o zastosowanym oprogramowaniu, tlumaczacymi ich
charakterystyki i dziatanie;

e) opisy i wyjasnienia niezbedne do zrozumienia informacji, o ktérych
mowa w lit. b), ¢) i d), wlaczajac w to dziatanie przyrzadu
pomiarowego;

f) wykaz norm zharmonizowanych lub dokumentéw normatywnych,
o ktorych mowa w art. 14, zastosowanych czgsciowo lub w catosci,
do ktorych odniesienia opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiey;

g) opis przyjetych rozwigzan zapewniajacych spelnianie zasadniczych
wymagan, w przypadku gdy normy zharmonizowane lub dokumenty
normatywne, o ktorych mowa w art. 14, nie byly stosowane, w tym
wykaz innych stosownych zastosowanych specyfikacji technicznych;

h) wyniki obliczen konstrukcyjnych, badan itp.;

1) wyniki odpowiednich testow, w razie konieczno$ci, w celu wykaza-
nia, ze typ lub przyrzad pomiarowy spetniaja:

— wymagania niniejszej dyrektywy w deklarowanych znamiono-
wych warunkach uzytkowania i przy okres§lonych zaburzeniach
spowodowanych warunkami $rodowiskowymi,

— specyfikacje trwato$ci dla gazomierzy, wodomierzy, cieptlomierzy
oraz licznikow do cieczy innych niz woda;

j) certyfikaty badania typu UE lub certyfikaty badania projektu UE
w odniesieniu do przyrzadéw pomiarowych zawierajacych czgséci
identyczne z tymi w projekcie.

4. Producent wskazuje miejsca naniesienia oznaczen i plomb.

5. Producent okresla warunki kompatybilnosci z interfejsami i podzes-
potami, jezeli ma to zastosowanie.
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Artykut 19
Deklaracja zgodnosci UE

1. Deklaracja zgodnosci UE stwierdza, ze wykazano spelnienie
zasadniczych wymagan okreslonych w zataczniku I i w odpowiednich
zalacznikach szczegolowych.

2. Uklad deklaracji zgodnosci UE musi byé zgodny ze wzorem
okreslonym w zataczniku XIII, musi ona zawiera¢ elementy okre§lone
w odpowiednich modutach opisanych w zalaczniku II oraz jest stale
aktualizowana. Deklaracja jest tlumaczona na jezyk lub jezyki wyma-
gane przez panstwo czlonkowskie, w ktorym przyrzad pomiarowy
wprowadza si¢ do obrotu lub udostepnia na rynku.

3. W przypadku gdy przyrzad pomiarowy podlega wigcej niz
jednemu aktowi prawa Unii wymagajacemu deklaracji zgodnosci UE,
sporzadzana jest jedna deklaracja zgodnosci UE odnoszaca si¢ do
wszystkich takich aktow prawa Unii. W deklaracji takiej wskazane sg
odpowiednie unijne akty prawne, wlacznie z odniesieniem do ich
publikacji.

4.  Poprzez sporzadzenie deklaracji zgodno$ci UE producent przyj-
muje na siebie odpowiedzialno$¢ za zgodnos$¢ przyrzadu pomiarowego
z wymaganiami okre§lonymi w niniejszej dyrektywie.

Artykul 20

Oznakowanie zgodnoSci

Zgodno$¢ przyrzadu pomiarowego z niniejszg dyrektywa wskazana jest
przez obecno$¢ na nim oznakowania CE i dodatkowego oznakowania
metrologicznego, o ktorym mowa w art. 21.

Artykut 21

Ogolne zasady dotyczace oznakowania CE i dodatkowego
oznakowania metrologicznego

1.  Oznakowanie CE podlega ogdolnym zasadom okreslonym w art. 30
rozporzadzenia (WE) nr 765/2008.

2. Dodatkowe oznakowanie metrologiczne sklada si¢ z duzej litery
»M” 1 dwoch ostatnich cyfr roku jego naniesienia, otoczonych prostok-
atem. Wysoko$¢ prostokata jest rowna wysokosci oznakowania CE.

3. Ogoélne zasady okreslone w art. 30 rozporzadzenia (WE)
nr 765/2008 stosuje si¢ odpowiednio do dodatkowego oznakowania
metrologicznego.

Artykut 22

Reguly i warunki umieszczania oznakowania CE oraz dodatkowego
oznakowania metrologicznego

1.  Oznakowanie CE oraz dodatkowe oznakowanie metrologiczne
umieszcza si¢ w sposob widoczny, czytelny i trwaly na przyrzadzie
pomiarowym lub na jego tabliczce znamionowej. W przypadku gdy
nie jest to mozliwe lub nie mozna tego zapewnié¢ z uwagi na charakter
przyrzadu pomiarowego, umieszcza si¢ je na dotaczonych dokumentach
oraz na ewentualnym opakowaniu.
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2. W przypadku gdy przyrzad pomiarowy sklada si¢ z zestawu
urzadzen, niebgdacych podzespotami, dziatajacych wspodlnie, oznako-
wanie CE oraz dodatkowe oznakowanie metrologiczne sa umieszczone
na glownym urzadzeniu przyrzadu.

3.  Oznakowanie CE oraz dodatkowe oznakowanie metrologiczne
umieszcza si¢ przed wprowadzeniem przyrzgdu pomiarowego do obrotu.

4. Oznakowanie CE i dodatkowe oznakowanie metrologiczne moga
by¢ umieszczone na przyrzadzie podczas procesu produkcji, jezeli jest
to uzasadnione.

5. Dodatkowe oznakowanie metrologiczne umieszcza si¢ zaraz za
oznakowaniem CE.

Za oznakowaniem CE oraz dodatkowym oznakowaniem metrolo-
gicznym podaje si¢ numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej,
w przypadku gdy jednostka ta jest zaangazowana na etapie kontroli
produkcji, jak okreslono to w zalgczniku II.

Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej umieszcza sama
jednostka lub producent badz jego upowazniony przedstawiciel, wedlug
wskazowek jednostki notyfikowane;j.

Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej jest nieusuwalny lub
ulega zniszczeniu przy usuwaniu.

6. Za oznakowaniem CE oraz dodatkowym oznakowaniem metrolo-
gicznym, a takze — w stosownych przypadkach — za numerem identy-
fikacyjnym jednostki notyfikowanej mozna umiesci¢ wszelkiego rodzaju
znaki wskazujace na szczegdlne zagrozenie lub zastosowanie.

7.  Panstwa czlonkowskie opieraja si¢ na istniejacych mechanizmach
w celu zapewnienia prawidlowego stosowania systemu regulujgcego
oznakowanie CE oraz podejmuja odpowiednie dzialania w przypadku
nieprawidlowego stosowania tego oznakowania.

ROZDZIAL 4
NOTYFIKOWANIE JEDNOSTEK OCENIAJACYCH ZGODNOSC

Artykut 23
Notyfikacja

1. Panstwa czlonkowskie notyfikuja Komisji i pozostatym panstwom
czlonkowskim jednostki upowaznione do wykonywania zadan
w zakresie oceny zgodnos$ci w charakterze stron trzecich na podstawie
niniejszej dyrektywy.

2. Jezeli panstwo cztonkowskie nie wprowadzi przepisow krajowych
dla zadan w dziedzinie pomiarow, o ktérych mowa w art. 3, zachowuje
ono prawo do notyfikowania jednostki dla zadan w dziedzinie oceny
zgodnos$ci odnoszacych si¢ do danego przyrzadu pomiarowego.
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Artykut 24
Organy notyfikujgce

1. Panstwa czlonkowskie wyznaczaja organ notyfikujacy, ktory
odpowiada za opracowanie i przeprowadzanie procedur koniecznych
do oceny i notyfikowania jednostek oceniajacych zgodno$¢ oraz do
monitorowania jednostek notyfikowanych, w tym w odniesieniu do
zgodnosci z art. 29.

2. Panstwa czlonkowskie mogg zadecydowac, ze ocena i monitorowa-
nie, o ktérych mowa w ust. 1, sg przeprowadzane przez krajowa jedno-
stke akredytujaca w rozumieniu rozporzadzenia (WE) nr 765/2008 oraz
zgodnie z tym rozporzadzeniem.

3. W przypadku gdy organ notyfikujacy przekazuje lub w inny
sposob powierza oceng, notyfikacje lub monitorowanie, o ktorych
mowa w ust. 1, podmiotowi, ktdry nie jest instytucjg rzadowa, upowaz-
niony podmiot musi posiada¢ osobowo$¢ prawng oraz stosowaé si¢
odpowiednio do wymagan okreslonych w art. 25. Poza tym taki
podmiot musi by¢ przygotowany na pokrycie zobowiazan wynikajacych
z dziatalnosci, ktorg prowadzi.

4. Organ notyfikujacy ponosi peilng odpowiedzialno$¢ za zadania
wykonywane przez podmiot, o ktérym mowa w ust. 3.

Artykut 25
Wymagania dotyczace organéw notyfikujacych

1.  Organ notyfikujacy jest powotywany w taki sposob, aby nie
dochodzito do konfliktu interesow migdzy organem notyfikujacym
a jednostkami oceniajagcymi zgodnos$¢.

2. Organ notyfikujacy musi by¢ zorganizowany i funkcjonowaé
w sposOb gwarantujacy obiektywno$¢ i bezstronnos$¢ jego dziatalnosci.

3. Organ notyfikujacy musi by¢ zorganizowany w sposob zapewniaj-
acy, aby kazda decyzja dotyczaca notyfikowania jednostki oceniajacej
zgodno$¢ byta podejmowana przez kompetentne osoby inne niz osoby
przeprowadzajace ocene.

4. Organ notyfikujacy nie moze oferowac ani podejmowacé jakichkol-
wiek dziatan pozostajacych w gestii jednostek oceniajacych zgodnosc,
ani $wiadczy¢ ustug doradczych na zasadach komercyjnych lub
w konkurencji z innymi podmiotami.

5. Organ notyfikujacy gwarantuje poufno$¢ informacji, ktore
otrzymuje.

6. Organ notyfikujacy musi dysponowaé wystarczajaca liczba
pracownikow posiadajacych kompetencje do wlasciwego wykonywania
jego zadan.
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Artykut 26

Obowiazki organow notyfikujacych w zakresie informowania

Panstwa cztonkowskie informujg Komisj¢ o swoich procedurach oceny
i notyfikowania jednostek oceniajacych zgodno$¢ oraz monitorowania
jednostek notyfikowanych, a takze o wszelkich zmianach w tym
zakresie.

Komisja podaje te informacje do wiadomosci publiczne;.

Artykut 27
Wymagania dotyczace jednostek notyfikowanych

1. Do celow notyfikacji jednostka oceniajaca zgodno$¢ musi spetniaé
wymagania okreslone w ust. 2—11.

2. Jednostka oceniajaca zgodno$¢ jest powolana na podstawie prawa
krajowego panstwa czlonkowskiego i posiada osobowos$¢ prawna.

3. Jednostka oceniajaca zgodno$¢ musi by¢ osoba trzecia, niezalezna
od organizacji lub przyrzadu pomiarowego, ktory ocenia.

Jednostke nalezaca do stowarzyszenia przedsigbiorcow lub zrzeszenia
zawodowego reprezentujacego przedsigbiorstwa zaangazowane w projek-
towanie, produkcje, dostarczanie, montowanie, wykorzystywanie lub
konserwacje przyrzadéw pomiarowych, ktore ocenia, mozna uwazaé
za takg jednostke, pod warunkiem ze wykazana zostata jej niezalezno$é
i brak jakiegokolwiek konfliktu interesoéw.

4.  Jednostka oceniajgca zgodno$é, jej kierownictwo najwyzszego
szczebla oraz pracownicy odpowiedzialni za realizacj¢ zadan zwigza-
nych z oceng zgodno$ci nie mogg by¢ projektantami, producentami,
dostawcami, instalatorami, nabywcami, wlascicielami, uzytkownikami
ani konserwatorami przyrzadow pomiarowych, ktére oceniaja, ani
przedstawicielami ktorejkolwiek z wymienionych stron. Nie wyklucza
to uzywania przyrzadéow pomiarowych, ktore sa niezbedne do prowa-
dzenia dziatalno$ci jednostki oceniajacej zgodnos¢, ani uzywania przy-
rzadéw pomiarowych do celow prywatnych.

Jednostka oceniajaca zgodnosé, jej kierownictwo najwyzszego szczebla
oraz pracownicy odpowiedzialni za realizacj¢ zadan zwigzanych z oceng
zgodno$ci nie mogg by¢ bezposrednio zaangazowani w projektowanie,
produkcje lub konstruowanie, wprowadzanie do obrotu, instalacje,
uzywanie lub konserwacj¢ takich przyrzadéw pomiarowych ani nie
mogg reprezentowac stron zaangazowanych w takg dziatalno$¢. Nie
moga oni angazowaé si¢ w jakakolwiek dziatalnos§¢, ktéra moze
zagrozi¢ niezaleznoséci ich osagdow lub ich rzetelnosci w dziatalnosci
z zakresu oceny zgodnosci, ktorej dotyczy notyfikacja. Ma to w szcze-
gblnosci zastosowanie do ustug doradczych.

Akapit drugi nie wyklucza jednak mozliwo$ci wymiany informacji tech-
nicznych, do celow oceny zgodnosci, migdzy producentem a jednostka.
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Jednostka oceniajaca zgodno$¢ zapewnia, aby dzialalno$¢ jej spotek
zaleznych lub podwykonawcow nie wplywata na poufnos¢, obiekty-
wizm ani bezstronno$¢ jej dziatalno$ci zwigzanej z oceng zgodnosci.

5. Jednostka oceniajaca zgodno$¢ i jej pracownicy wykonujg zadania
zwiazane z ocenag zgodnosci z najwyzsza rzetelnoScia, musza posiadaé
konieczne kwalifikacje techniczne w danej dziedzinie oraz nie mogg by¢
poddawani zadnym naciskom ani zachgtom, zwlaszcza finansowym,
ktéore mogltyby wpltywa¢ na ich osad lub wyniki dziatan z zakresu
oceny zgodnosci, w szczeg6lnosci ze strony osob lub grup osob
majacych interes w wynikach tej dzialalnosci.

6. Jednostka oceniajaca zgodno$¢ musi mie¢ zdolno$¢ do realizacji
wszystkich zadan zwigzanych z oceng zgodnosci przydzielonych jej na
mocy zatacznika II, do ktorych zostala notyfikowana, niezaleznie od
tego, czy jednostka oceniajgca zgodno$¢ wykonuje te zadania samo-
dzielnie, czy sa one realizowane w jej imieniu i na jej odpowiedzial-
nosé.

Przez caly czas i dla kazdej procedury oceny zgodnosci oraz kazdego
rodzaju lub kazdej kategorii przyrzadéw pomiarowych bedacych przed-
miotem notyfikacji jednostka oceniajaca zgodno$¢ musi dysponowaé
niezb¢dnymi:

a) pracownikami posiadajacymi wiedz¢ techniczng oraz wystarczajace
i odpowiednie do§wiadczenie do realizacji zadan zwigzanych z oceng
zgodnosci;

b) opisami procedur, zgodnie z ktérymi przeprowadza si¢ ocen¢ zgod-
nos$ci, zapewniajacymi przejrzysto$¢ i powtarzalnos$¢ tych procedur;
jednostka musi mie¢ odpowiednig polityke i procedury, dzigki
ktérym mozliwe jest odroznienie zadan wykonywanych w ramach
notyfikacji od innej dziatalnosci;

¢) procedurami shuzgcymi prowadzeniu dziatalnosci przy nalezytym
uwzglednieniu wielkosci przedsigbiorstwa, sektora, w ktorym ono
dziata, struktury przedsigbiorstwa, stopnia ztozonosci technologii
danego przyrzadu pomiarowego oraz masowego lub seryjnego
charakteru procesu produkcyjnego.

Jednostka oceniajgca zgodno$¢ musi posiada¢ $rodki niezbedne do
prawidlowej realizacji czynno$ci o charakterze technicznym i administ-
racyjnym z zakresu oceny zgodnosci oraz mie¢ dostgp do wszystkich
niezbednych urzadzen lub obiektow.

7.  Pracownicy odpowiedzialni za realizacj¢ zadan zwigzanych
z oceng zgodno$ci muszg posiadac:

a) gruntowne przeszkolenie techniczne i zawodowe, obejmujace calg
dziatalno$¢ zwigzang z oceng zgodnosci w zakresie bedacym przed-
miotem notyfikacji;
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b) dostateczng znajomos$¢ wymagan dotyczacych ocen, ktére wykonuja,
oraz odpowiednie uprawnienia do dokonywania takich ocen;

¢) odpowiednig znajomo$¢ 1 zrozumienie zasadniczych wymagan
okreslonych w zataczniku I i w odpowiednich zalacznikach szcze-
gotowych, majacych zastosowanie norm zharmonizowanych i doku-
mentéw normatywnych oraz stosownych przepiséw unijnego prawo-
dawstwa harmonizacyjnego i przepisOw krajowych;

d) umiejetnosci wymagane do sporzadzania certyfikatow, zapisOw
i sprawozdan dokumentujacych wykonanie ocen.

8. Gwarantuje si¢ bezstronno$¢ jednostki oceniajgcej zgodnosé, jej
kierownictwa najwyzszego szczebla i pracownikow odpowiedzialnych
za przeprowadzanie oceny zgodnosci.

Wynagrodzenie  kierownictwa najwyzszego  szczebla  jednostki
oceniajacej zgodnos¢ oraz jej pracownikow odpowiedzialnych za prze-
prowadzanie oceny zgodnosci nie moze zaleze¢ od liczby przeprowa-
dzonych ocen ani od ich wynikow.

9.  Jednostka oceniajaca zgodno$¢ zawiera umowe ubezpieczenia od
odpowiedzialno$ci, chyba ze na mocy prawa krajowego odpowiedzial-
no$¢ spoczywa na panstwie lub za ocen¢ zgodnosci bezposrednio odpo-
wiada samo panstwo czlonkowskie.

10.  Pracownicy jednostki oceniajacej zgodnos¢ dochowujg tajemnicy
zawodowej w odniesieniu do wszystkich informacji uzyskanych podczas
wykonywania swych zadan na podstawie zalacznika II lub wszelkich
przepisow prawa krajowego w danym zakresie; nie dotyczy to jednak
stosunkow z wiasciwymi organami panstwa cztonkowskiego, w ktérym
realizowane sg zadania. Prawa wiasnos$ci podlegaja ochronie.

11.  Jednostka oceniajaca zgodno$¢ bierze udzial w stosownej dzia-
Talno$ci normalizacyjnej 1 w dziatalno$ci grupy koordynujacej jednostki
notyfikowane, powotanej na podstawie odpowiedniego unijnego prawo-
dawstwa harmonizacyjnego, lub zapewnia informowanie swoich
pracownikow odpowiedzialnych za przeprowadzanie oceny zgodnosci
o tej dziatalnosci, a decyzje administracyjne i dokumenty opracowane
w wyniku prac takiej grupy traktuje jak ogoélne wytyczne.

Artykut 28

Domniemanie zgodnosci jednostek notyfikowanych

W przypadku gdy jednostka oceniajaca zgodno$¢ wykaze, ze spelnia
kryteria ustanowione w odpowiednich normach zharmonizowanych, do
ktorych odniesienia opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii Euro-
pejskiej, lub w ich czesciach, domniemywa sig, ze jednostka ta spenia
wymagania okreslone w art. 27 w zakresie, w jakim majgce zastoso-
wanie normy zharmonizowane obejmujg te wymagania.
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Artykut 29

Spoélki zalezne i podwykonawstwo na zlecenie jednostek
notyfikowanych

1. W przypadku gdy jednostka notyfikowana zleca podwykonanie
okreslonych zadan zwigzanych z oceng zgodnosci lub korzysta
z ushug spotki zaleznej, zapewnia, aby podwykonawca lub spotka
zalezna spetnialy wymagania okre§lone w art. 27, oraz odpowiednio
informuje organ notyfikujacy.

2. Jednostka notyfikowana ponosi pelng odpowiedzialno$¢ za zadania
wykonywane przez podwykonawcow lub spotki zalezne, niezaleznie od
tego, gdzie znajduje si¢ ich siedziba.

3.  Dzialalno$¢ moze by¢ zlecana podwykonawcom lub wykonywana
przez spolke zalezna wylacznie za zgoda klienta.

4.  Jednostka notyfikowana przechowuje do dyspozycji organu noty-
fikujacego odpowiednie dokumenty dotyczace oceny kwalifikacji
podwykonawcy lub spoétki zaleznej oraz prac wykonywanych przez
podwykonawce lub spotke zalezng na mocy zatacznika II.

Artykut 30

Akredytowane jednostki wlasne

1.  Akredytowana jednostka wlasna moze prowadzi¢ dziatalno$é
w zakresie oceny zgodno$ci na rzecz przedsigbiorstwa, ktorego jest
czeScia, w celu wdrozenia procedur okreslonych w zalaczniku II
Modut A2 i Modul C2. Taka jednostka musi stanowi¢ oddzielna
i wyraznie wyodrebniong cz¢$¢ przedsigbiorstwa i nie moze by¢ zaan-
gazowana w projektowanie, produkcje, dostawe, instalacje, uzytkowanie
lub konserwacj¢ ocenianych przez nig przyrzadow pomiarowych.

2. Akredytowana jednostka wlasna musi spetlnia¢ nastgpujace
wymogi:

a) musi by¢ akredytowana zgodnie =z rozporzadzeniem (WE)
nr 765/2008;

b) jednostka i jej pracownicy musza mie¢ wyznaczone miejsce w struk-
turze organizacyjnej oraz postugiwac si¢ takimi metodami sprawo-
zdawczo$ci w ramach przedsigbiorstwa, ktorego jest czgscig, ktore
zapewniaja jej bezstronno$§¢ i dowodza tej bezstronno$ci wobec
odpowiedniej krajowej jednostki akredytujace;j;

¢) jednostka ani jej pracownicy nie moga odpowiadac¢ za projektowa-
nie, produkcj¢, dostawe, instalacje, obstuge lub konserwacj¢ ocenia-
nych przez nich przyrzadow pomiarowych ani nie moga si¢ anga-
zowa¢ w zadng dziatalno$¢, ktéra moglaby zagrozi¢ niezaleznosci
ich osadoéw lub ich rzetelnos$ci w dziatalno$ci z zakresu oceny zgod-
nosci;

d) jednostka $wiadczy ustugi wylacznie na rzecz przedsigbiorstwa,
ktorego jest czescia.
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3. Akredytowane jednostki wlasne nie podlegaja notyfikacji
panstwom cztonkowskim ani Komisji, natomiast na zgdanie informacja
o ich akredytacji jest przekazywana organowi notyfikujagcemu przez
przedsigbiorstwo, ktorego jednostka jest czeScia, lub przez krajows
jednostke akredytujaca.

Artykut 31
Whiosek o notyfikacje

1.  Jednostka oceniajaca zgodno$¢ przedktada wniosek o notyfikacje
organowi notyfikujacemu panstwa cztonkowskiego, w ktorym ma
siedzibe.

2. Do wniosku o notyfikacj¢ dolacza si¢ opis dzialan zwigzanych
z oceng zgodno$ci, modutu lub modulow oceny zgodnosci oraz przy-
rzadu pomiarowego lub przyrzadéw pomiarowych, w odniesieniu do
ktorych jednostka ta uwaza si¢ za kompetentna, jak rbwniez ewentualny
certyfikat akredytacji wydany przez krajowa jednostke akredytujaca
potwierdzajacy, ze jednostka oceniajaca zgodno$¢ spetnia wymagania
ustanowione w art. 27.

3. W przypadku gdy jednostka oceniajaca zgodnos¢ nie moze dostar-
czy¢ certyfikatu akredytacji, przedktada organowi notyfikujagcemu
wszystkie dokumenty konieczne do sprawdzenia, uznania i regularnego
monitorowania jej zgodno$ci z wymaganiami ustanowionymi w art. 27.

Artykut 32

Procedura notyfikacji

1. Organ notyfikujacy moze notyfikowaé wylacznie jednostki
oceniajgce zgodno$é, ktore spetniajg wymagania ustanowione w art. 27.

2. Organ notyfikujacy notyfikuje jednostki oceniajace zgodno$é
Komisji i pozostalym panstwom cztonkowskim z wykorzystaniem
systemu notyfikacji elektronicznej, opracowanego i zarzadzanego
przez Komisjg.

3. Notyfikacja obejmuje informacje dotyczace rodzaju lub rodzajow
przyrzadu pomiarowego lub przyrzadéow pomiarowych, do ktdrych
kazda jednostka zostala wyznaczona, oraz, w stosownych przypadkach,
klas doktadno$ci przyrzadow, zakresu pomiarowego, techniki pomiaru
oraz wszelkich innych parametréw przyrzadéw ograniczajacych zakres
notyfikacji. Notyfikacja obejmuje wszystkie szczegdlowe informacje
dotyczace dziatalnoSci zwigzanej z oceng zgodnosci, modulu lub
modutéow oceny zgodnos$ci, przyrzadu pomiarowego lub przyrzadow
pomiarowych bedacych przedmiotem notyfikacji oraz stosowne
poswiadczenie kompetencji.

4. W przypadku gdy podstawy notyfikacji nie stanowi certyfikat
akredytacji, o ktorym mowa w art. 31 ust. 2, organ notyfikujacy przed-
ktada Komisji i pozostalym panstwom cztonkowskim dokumenty
potwierdzajace kompetencje jednostki oceniajacej zgodno$¢ oraz wpro-
wadzone ustalenia zapewniajace, aby jednostka ta byta regularnie moni-
torowana i nadal spetniata wymagania okreslone w art. 27.
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5. Dana jednostka moze wykonywac dziatania jednostki notyfiko-
wanej wylacznie w przypadku gdy Komisja ani pozostale panstwa
czlonkowskie nie zgloszg zastrzezen w terminie dwoch tygodni od noty-
fikacji, w przypadku korzystania z certyfikatu akredytacji, lub w terminie
dwoch miesigcy od notyfikacji, w przypadku niekorzystania z akredyta-
cji.

Wylacznie taka jednostke uznaje si¢ za jednostk¢ notyfikowang dla
celow niniejszej dyrektywy.

6. Organ notyfikujacy powiadamia Komisje 1 pozostate panstwa
cztonkowskie o wszelkich kolejnych zmianach w notyfikacji.

Artykut 33
Numery identyfikacyjne i wykaz jednostek notyfikowanych

1. Komisja przydziela  jednostce notyfikowane;j numer
identyfikacyjny.

Komisja przydziela jeden taki numer, nawet w przypadku gdy jednostka
jest notyfikowana na mocy réznych aktoéw unijnych.

2. Komisja podaje do wiadomosci publicznej wykaz jednostek noty-
fikowanych na mocy niniejszej dyrektywy, wlacznie z numerami iden-
tyfikacyjnymi, ktére im przydzielono, oraz informacja na temat rodzaju
dziatalnosci bedacej przedmiotem notyfikacji.

Komisja zapewnia biezaca aktualizacje tego wykazu.

Artykut 34

Zmiany w notyfikacji

1. W przypadku gdy organ notyfikujacy stwierdzi lub otrzyma infor-
macje, ze jednostka notyfikowana przestata spetnia¢ wymagania
okreslone w art. 27 lub nie wypetnia swoich obowigzkoéw, organ noty-
fikujacy ogranicza, zawiesza lub wycofuje notyfikacj¢, w zaleznosci od
sytuacji oraz w zaleznosci od wagi naruszenia tych wymagan lub
niewypetnienia tych obowiazkéw. Niezwlocznie informuje o tym
Komisj¢ i pozostate panstwa cztonkowskie.

2. W razie ograniczenia, zawieszenia badz wycofania notyfikacji lub
w przypadku zaprzestania dzialalno$ci przez jednostke notyfikowana,
notyfikujace panstwo cztonkowskie podejmuje wlasciwe §rodki w celu
zapewnienia, aby sprawy tej jednostki byly prowadzone przez inng
jednostke notyfikowana albo aby byly one dostgpne na zadanie odpo-
wiedzialnych organoéw notyfikujacych i organéw nadzoru rynku.

Artykut 35

Kwestionowanie kompetencji jednostek notyfikowanych

1. Komisja bada wszystkie przypadki, w ktorych ma watpliwosci lub
otrzymuje informacj¢ o watpliwosciach co do kompetencji jednostki
notyfikowanej lub dalszego speliania przez t¢ jednostk¢ nalozonych
na nig wymagan i wykonywania jej obowigzkow.
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2. Na zadanie Komisji notyfikujace panstwo czlonkowskie udziela jej
wszystkich informacji dotyczacych podstawy notyfikacji lub utrzymania
kompetencji danej jednostki notyfikowane;j.

3. Komisja zapewnia poufne traktowanie wszystkich szczegodlnie
chronionych informacji uzyskanych w trakcie dochodzenia.

4. W przypadku gdy Komisja stwierdzi, ze jednostka notyfikowana
nie spetnia wymagan notyfikacji lub przestata je spelniaé, przyjmuje akt
wykonawczy wzywajacy notyfikujace panstwo czlonkowskie do
podjecia koniecznych $rodkow naprawczych, wlacznie z wycofaniem
notyfikacji, jezeli zachodzi taka potrzeba.

Ten akt wykonawczy przyjmuje si¢ zgodnie z procedurg doradcza,
o ktorej mowa w art. 46 ust. 2.

Artykut 36

Obowigzki jednostek notyfikowanych w zakresie dotyczacym ich
dzialalnoSci

1. Jednostki notyfikowane przeprowadzaja ocen¢ zgodnos$ci zgodnie
z procedurami oceny zgodnos$ci okreslonymi w zataczniku II.

2. Oceny zgodnosci dokonuje si¢ z zachowaniem proporcji, unikajac
przy tym zbe¢dnych obciazen dla podmiotoéw gospodarczych. Jednostki
oceniajgce zgodno$¢ wykonuja swe zadania, nalezycie uwzgledniajac
wielkos$¢ przedsigbiorstwa, sektor, w ktorym ono dziata, i jego strukture,
stopien ztozonos$ci technologii przyrzadu pomiarowego oraz masowy
lub seryjny charakter procesu produkcyjnego.

Jednostki oceniajace zgodno$¢ przestrzegaja przy tym jednak stopnia
rygoryzmu i poziomu ochrony wymaganych dla zgodnos$ci przyrzadu
pomiarowego z niniejsza dyrektywa.

3. W przypadku gdy jednostka notyfikowana stwierdzi, ze producent
nie spehil zasadniczych wymagan ustanowionych w zatgczniku I i
w odpowiednich zalgcznikach szczegdélowych lub w odpowiednich
normach zharmonizowanych, dokumentach normatywnych badz innych
specyfikacjach technicznych, wzywa ona producenta do podjecia
stosownych $rodkéw naprawczych i nie wydaje mu certyfikatu zgod-
nosci.

4. W przypadku gdy w trakcie monitorowania zgodnos$ci po wydaniu
certyfikatu jednostka notyfikowana stwierdzi, ze przyrzad pomiarowy
przestal spelnia¢ wymagania, wzywa ona producenta do podjgcia
stosownych $rodkéw naprawczych i zawiesza lub cofa wydany certyfi-
kat, jezeli zachodzi taka koniecznosc.

5. W przypadku gdy $rodki naprawcze nie zostaly podjcte lub nie
przynosza wymaganych skutkow, jednostka notyfikowana, stosownie do
sytuacji, ogranicza, zawiesza lub cofa wszystkie certyfikaty.
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Artykut 37
Odwolanie od decyzji jednostek notyfikowanych

Panstwa cztonkowskie zapewniaja dostepno$¢ procedury odwotawczej
od decyzji jednostek notyfikowanych.

Artykut 38

Obowigzki jednostek notyfikowanych w zakresie informowania

1. Jednostki notyfikowane informuja organ notyfikujacy:

a) o kazdej odmowie wydania, ograniczeniu, zawieszeniu lub cofnigciu
certyfikatow;

b) o wszelkich okolicznoéciach wplywajacych na zakres lub warunki
notyfikacji;

¢) o kazdym przypadku Zadania przez organy nadzoru rynku informacji
dotyczacych dzialan zwigzanych z oceng zgodnosci;

d) na zadanie, o wykonywanych dziataniach zwigzanych z oceng zgod-
nos$ci bedacych przedmiotem ich notyfikacji oraz o wszelkich innych
wykonywanych zadaniach, w tym o dziatalnoéci transgranicznej
1 podwykonawstwie.

2. Jednostki notyfikowane przekazuja pozostatym notyfikowanym na
mocy niniejszej dyrektywy jednostkom prowadzacym podobna dziatal-
no$¢ w zakresie oceny zgodnosci tych samych przyrzadéw pomiaro-
wych istotne informacje na temat kwestii zwigzanych z negatywnymi
wynikami oceny zgodno$ci, a na zadanie rowniez na temat kwestii
zwiazanych z pozytywnymi wynikami oceny.

Artykut 39

Wymiana dos$wiadczen

Komisja zapewnia organizacj¢ wymiany doswiadczen miedzy krajo-
wymi organami panstw czltonkowskich odpowiedzialnymi za polityke
notyfikacji.

Artykut 40
Koordynacja jednostek notyfikowanych

Komisja zapewnia wprowadzenie i wlasciwa realizacje odpowiedniej
koordynacji i wspolpracy jednostek notyfikowanych na podstawie
niniejszej dyrektywy, w formie sektorowej lub miedzysektorowe;j
grupy lub grup jednostek notyfikowanych.

Panstwa cztonkowskie zapewniaja udzial notyfikowanych przez nie
jednostek w pracach tej grupy lub tych grup bezposrednio lub przez
wyznaczonych przedstawicieli.
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ROZDZIAL 5

NADZOR RYNKU UNIJNEGO, KONTROLA PRZYRZADOW
POMIAROWYCH WPROWADZANYCH NA RYNEK UNII ORAZ
UNIJNA PROCEDURA OCHRONNA

Artykut 41

Nadzér rynku unijnego i kontrola przyrzadéw pomiarowych
wprowadzanych na rynek Unii

Art. 15 ust. 3 i art. 16-29 rozporzadzenia (WE) nr 765/2008 maja
zastosowanie do przyrzadow pomiarowych.

Artykut 42

Procedura postepowania w przypadku przyrzadéw pomiarowych
stanowigcych zagrozenie na poziomie krajowym

1. W przypadku gdy organy nadzoru rynku jednego panstwa czlon-
kowskiego majg dostateczne powody, by sadzi¢, ze przyrzad pomiarowy
wchodzacy w zakres niniejszej dyrektywy stwarza zagrozenie dla
kwestii zwigzanych z ochrong interesow publicznych objetych niniejsza
dyrektywa, dokonujg one oceny obejmujacej dany przyrzad pomiarowy
pod katem spelnienia wszystkich odno$nych wymagan okreslonych
w niniejszej dyrektywie. Zainteresowane podmioty gospodarcze,
w razie koniecznos$ci, wspélpracujg w tym celu z organami nadzoru
rynku.

W przypadku gdy w toku oceny, o ktorej mowa w akapicie pierwszym,
organy nadzoru rynku stwierdza, ze przyrzad pomiarowy nie spetnia
wymagan okreslonych w niniejszej dyrektywie, niezwlocznie wzywaja
zainteresowany podmiot gospodarczy do podjecia wszelkich odpowied-
nich dzialan naprawczych w celu doprowadzenia przyrzadu pomiaro-
wego do zgodnosci z tymi wymaganiami lub do wycofania przyrzadu
pomiarowego z obrotu lub odzyskania go w wyznaczonym przez nie
rozsagdnym terminie, stosownym do charakteru zagrozenia.

Organy nadzoru rynku powiadamiaja odpowiednig jednostke notyfikowana.

Do $rodkéw, o ktérych mowa w akapicie drugim niniejszego ustepu,
zastosowanie ma art. 21 rozporzadzenia (WE) nr 765/2008.

2. W przypadku gdy organy nadzoru rynku uznajg, ze niezgodno$é
nie ogranicza si¢ wylacznie do terytorium panstwa, w ktorym prowadza
nadzor, informujag one Komisj¢ oraz pozostale panstwa czlonkowskie
o wynikach oceny oraz dziataniach, ktorych podjecia zazadaly od
podmiotu gospodarczego.

3. Podmiot gospodarczy zapewnia podjecie wszelkich odpowiednich
dziatan naprawczych w odniesieniu do wszystkich odnosnych przy-
rzadoéw pomiarowych, ktore ten podmiot udostgpnit na rynku w Unii.

4. W przypadku gdy zainteresowany podmiot gospodarczy nie podej-
muje odpowiednich dzialan naprawczych w terminie, o ktérym mowa
w ust. 1 akapit drugi, organy nadzoru rynku podejmuja wszelkie odpo-
wiednie §rodki tymczasowe w celu zakazania lub ograniczenia udostep-
niania przyrzadow pomiarowych na rynku krajowym, wycofania przy-
rzadu pomiarowego z obrotu lub odzyskania tego przyrzadu.
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Organy nadzoru rynku przekazuja niezwlocznie Komisji i pozostalym
panstwom cztonkowskim informacje na temat tych srodkow.

5.  Informacje, o ktorych mowa w ust. 4 akapit drugi, obejmuja
wszelkie dostgpne szczegodly, w szczego6lnosci dane konieczne do iden-
tyfikacji przyrzadu pomiarowego niezgodnego z wymaganiami, infor-
macje na temat pochodzenia przyrzadu pomiarowego, charakteru
domniemanej niezgodno$ci i zwigzanego z nig zagrozenia, rodzaju
i okresu obowiazywania podjetych $rodkow krajowych, a takze stano-
wisko przedstawione przez zainteresowany podmiot gospodarczy.
W szczegolnosei organy nadzoru rynku wskazuja, czy brak zgodnosci
wynika z ktérejkolwiek z nastepujacych przyczyn:

a) niespetnienia przez przyrzad pomiarowy wymagan dotyczacych
kwestii zwigzanych z ochrong intereséw publicznych okreslonymi
w niniejszej dyrektywie; lub

b) niedostatkbw w normach zharmonizowanych Iub dokumentach
normatywnych, o ktérych mowa w art. 14, przyznajacych domnie-
manie zgodno$ci.

6. Panstwa cztonkowskie inne niz panstwo czlonkowskie, ktore
wszczeto procedure na mocy niniejszego artykutu, niezwlocznie infor-
muja Komisje i pozostate panstwa cztonkowskie o wszystkich przyje-
tych $§rodkach i przekazuja wszelkie dodatkowe informacje dotyczace
niezgodno$ci danego przyrzadu pomiarowego, ktorymi dysponuja, a w
przypadku gdy wyrazaja sprzeciw wobec przyjetego srodka krajowego,
przedstawiajg swoje zastrzezenia.

7. W przypadku gdy w terminie trzech miesi¢cy od otrzymania infor-
macji, o ktérych mowa w ust. 4 akapit drugi, zadne panstwo czlonkow-
skie ani Komisja nie zglosi sprzeciwu wobec $rodka tymczasowego
podjetego przez dane panstwo czlonkowskie, Srodek ten uznaje si¢ za
uzasadniony.

8.  Panstwa cztonkowskie zapewniajg niezwloczne podjecie odpo-
wiednich $rodkow ograniczajacych w odniesieniu do danego przyrzadu
pomiarowego, takich jak wycofanie przyrzadu pomiarowego z obrotu.

Artykut 43

Unijna procedura ochronna

1. W przypadku gdy po ukoficzeniu procedury okreslonej w art. 42
ust. 3 1 4 zglaszane sg sprzeciwy wobec $rodka podjetego przez panstwo
czlonkowskie lub w przypadku gdy Komisja uzna $rodek krajowy za
sprzeczny z prawodawstwem Unii, Komisja niezwlocznie rozpoczyna
konsultacje z pafnstwami cztonkowskimi i zainteresowanym podmiotem
gospodarczym lub zainteresowanymi podmiotami gospodarczymi oraz
dokonuje oceny tego $rodka krajowego. Na podstawie wynikow tej
oceny Komisja przyjmuje akt wykonawczy okreslajacy, czy dany $rodek
jest uzasadniony, czy nie.

Komisja kieruje swoja decyzje do wszystkich panstw cztonkowskich
1 niezwlocznie informuje o niej panstwa cztonkowskie i zainteresowany
podmiot gospodarczy lub zainteresowane podmioty gospodarcze.

2. Jezeli srodek krajowy zostanie uznany za uzasadniony wszystkie
panstwa czlonkowskie podejmuja $rodki konieczne do zapewnienia
wycofania niespelniajgcego wymagan przyrzadu pomiarowego z obrotu
na swoich rynkach oraz informuja o tym Komisje. Jezeli $rodek
krajowy zostanie uznany za nieuzasadniony dane panstwo czlonkowskie
uchyla ten $rodek.
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3. W przypadku uznania krajowego $rodka za uzasadniony i stwier-
dzenia, ze niezgodnos$¢ przyrzadu pomiarowego wynika z niedostatkow
w normach zharmonizowanych, o ktorych mowa w art. 42 ust. 5 lit. b)
niniejszej dyrektywy, Komisja stosuje procedure przewidziang w art. 11
rozporzadzenia (UE) nr 1025/2012.

4. W przypadku uznania krajowego $rodka za uzasadniony i stwier-
dzenia, ze niezgodnos$¢ przyrzadu pomiarowego wynika z niedostatkow
w dokumentach normatywnych, o ktérych mowa w art. 42 ust. 5 lit. b),
Komisja stosuje procedur¢ przewidziang w art. 16.

Artykut 44

Przyrzady pomiarowe spelniajace wymagania, lecz stwarzajace
zagrozenie

1. W przypadku gdy po przeprowadzeniu oceny na mocy art. 42
ust. 1 panstwo czlonkowskie stwierdzi, ze przyrzad pomiarowy spet-
niajagcy wymagania niniejszej dyrektywy stwarza zagrozenie dla kwestii
zwigzanych z ochrong interesOw publicznych, wzywa ono zaintereso-
wany podmiot gospodarczy do podjecia wszelkich odpowiednich
$rodkdw w celu zapewnienia, aby wprowadzany do obrotu przyrzad
pomiarowy nie stwarzal tego zagrozenia, lub w celu wycofania go
z obrotu lub jego odzyskania w wyznaczonym przez to panstwo
rozsagdnym terminie, stosownym do charakteru zagrozenia.

2. Podmiot gospodarczy zapewnia podjecie dziatan naprawczych
w odniesieniu do wszystkich odno$nych przyrzadow pomiarowych,
ktore ten podmiot udostepnit na rynku w Unii.

3.  Panstwo cztonkowskie niezwlocznie informuje Komisj¢ 1 pozostate
panstwa cztonkowskie. Informacje te obejmujg wszelkie dostepne szcze-
goly, w szczegolnosci dane konieczne do identyfikacji danego przy-
rzadu pomiarowego, informacje na temat jego pochodzenia i tancucha
dostaw, charakteru wystepujacego zagrozenia oraz rodzaju i okresu
obowigzywania podjetych srodkow krajowych.

4.  Komisja niezwlocznie rozpoczyna konsultacje z panstwami czton-
kowskimi i zainteresowanym podmiotem gospodarczym lub zaintereso-
wanymi podmiotami gospodarczymi oraz dokonuje oceny podjetych
srodkow krajowych. Na podstawie wynikow tej oceny Komisja w drodze
aktow wykonawczych podejmuje decyzj¢, czy dany srodek krajowy jest
uzasadniony, czy nie, oraz proponuje odpowiednie $rodki, o ile sg one
konieczne.

Akty wykonawcze, o ktorych mowa w akapicie pierwszym niniejszego
ustepu, przyjmuje si¢ zgodnie z procedurg sprawdzajacg, o ktorej mowa
w art. 46 ust. 3.

5. Komisja kieruje swoja decyzje do wszystkich panstw czlonkow-
skich i niezwtocznie informuje o niej panstwa cztonkowskie i zaintere-
sowany podmiot gospodarczy lub  zainteresowane podmioty
gospodarcze.

Artykut 45

Niezgodno$¢ pod wzgledem formalnym

1.  Bez uszczerbku dla art. 42, w przypadku gdy panstwo cztonkow-
skie dokona jednego z ponizszych ustalefi, zobowiazuje ono zaintereso-
wany podmiot gospodarczy do usuni¢cia danej niezgodnoSci:

a) oznakowanie CE lub dodatkowe oznakowanie metrologiczne zostato
umieszczone z naruszeniem art. 30 rozporzadzenia (WE) nr 765/2008
lub art. 22 niniejszej dyrektywy;
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b) nie umieszczono oznakowania CE lub dodatkowego oznakowania
metrologicznego;

¢) numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, w przypadku gdy
jednostka taka jest zaangazowana na etapie kontroli produkcji, zostat
umieszczony z naruszeniem art. 22 lub nie zostal umieszczony;

d) do przyrzadu pomiarowego nie dotaczono deklaracji zgodnosci UE;

e) deklaracja zgodnosci UE nie zostata sporzadzona w prawidlowy
sposob;

f) dokumentacja techniczna jest niedostepna lub niekompletna;

g) brak jest informacji, o ktorych mowa w art. 8 ust. 6 lub art. 10
ust. 3, lub sg one falszywe lub niekompletne;

h) nie sa spelione jakiekolwiek inne wymagania administracyjne,
o ktorych mowa w art. 8 lub w art. 10.

2. W przypadku utrzymywania si¢ niezgodno$ci, o ktdrej mowa
w ust. 1, zainteresowane panstwo cztonkowskie podejmuje wszelkie
odpowiednie $rodki w celu ograniczenia lub zakazania udostg¢pniania
przyrzadu pomiarowego na rynku, lub zapewnienia jego wycofania
z obrotu lub odzyskania.

ROZDZIAL 6
KOMITET I AKTY DELEGOWANE

Artykul 46

Procedura komitetowa

1. Komisj¢ wspomaga Komitet ds. Przyrzadow Pomiarowych.
Komitet ten jest komitetem w rozumieniu rozporzadzenia (UE)
nr 182/2011.

2. W przypadku odestania do niniejszego ustgpu stosuje si¢ art. 4
rozporzadzenia (UE) nr 182/2011.

3. W przypadku odestania do niniejszego ustgpu stosuje si¢ art. 5
rozporzadzenia (UE) nr 182/2011.

4. W przypadku gdy opinia komitetu ma by¢ uzyskana w drodze
procedury pisemnej, procedura ta konczy si¢ bez osiggnigcia rezultatu
gdy, przed uptywem terminu na wydanie opinii, zdecyduje o tym prze-
wodniczacy komitetu Iub wniesie o to zwykla wigkszos¢ czlonkow
komitetu.

5. Komisja zasigga opinii komitetu w kazdej sprawie, w odniesieniu
do ktérej wymagane sg konsultacje z ekspertami branzowymi na mocy
rozporzadzenia (UE) nr 1025/2012 Iub jakichkolwiek innych przepisow
unijnych.

Komitet moze ponadto bada¢ wszelkie inne kwestie dotyczace stoso-
wania niniejszej dyrektywy podniesione przez swego przewodniczgcego
lub przedstawiciela panstwa cztonkowskiego, zgodnie z regulaminem
komitetu.
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Artykut 47

Zmiana zalacznikow

Komisja jest uprawniona do przyjecia aktow delegowanych zgodnie
z art. 48 dotyczacych zmian zatacznikow szczegotowych w odniesieniu
do:

a) maksymalnych btedow dopuszczalnych (MPE) i klas dokladnodci;

b) znamionowych warunkéw uzytkowania;

¢) warto$ci zmiany krytycznej;

d) zaburzen.

Artykut 48

Wykonywanie przekazanych uprawnien

1.  Powierzenie Komisji uprawnien do przyjecia aktow delegowanych
podlega warunkom okre$lonym w niniejszym artykule.

2. Uprawnienia do przyjecia aktow delegowanych, o ktorych mowa
w art. 47, powierza si¢ Komisji na okres pigciu lat od dnia 18 kwietnia
2014 r. Komisja sporzadza sprawozdanie dotyczace przekazania upraw-
nien nie pdzniej niz dziewig¢ miesiecy przed koncem okresu pigciu lat.
Przekazanie uprawnien zostaje automatycznie przedtuzone na takie same
okresy, chyba ze Parlament Europejski lub Rada sprzeciwia si¢ takiemu
przedluzeniu nie poézniej niz trzy miesigce przed koncem kazdego
okresu.

3.  Przekazanie uprawnien, o ktorym mowa w art. 47, moze zosta
odwotane w dowolnym momencie przez Parlament Europejski lub przez
Radg. Decyzja o odwotaniu konczy przekazanie okreslonych w niej
uprawnien. Decyzja o odwotlaniu staje si¢ skuteczna od nastgpnego
dnia po jej opublikowaniu w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej
lub w okreslonym w tej decyzji pozniejszym terminie. Nie wplywa ona
na wazno$¢ jakichkolwiek juz obowigzujacych aktéw delegowanych.

4. Niezwlocznie po przyjeciu aktu delegowanego Komisja przekazuje
go rownoczesnie Parlamentowi Europejskiemu i Radzie.

5. Akt delegowany przyjety na podstawie art. 47 wchodzi w zZycie
tylko wowczas, gdy ani Parlament Europejski ani Rada nie wyrazity
sprzeciwu w terminie dwoch miesigcy od przekazania tego aktu Parla-
mentowi Europejskiemu i Radzie lub gdy, przed uptywem tego terminu,
zarowno Parlament Europejski, jak i Rada poinformowaly Komisje, ze
nie wniosg sprzeciwu. Termin ten przedtuza si¢ o dwa miesigce z inicja-
tywy Parlamentu Europejskiego lub Rady.
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ROZDZIAL 7
PRZEPISY PRZEJSCIOWE 1 KONCOWE

Artykut 49
Sankcje

Panstwa cztonkowskie okreslajg zasady dotyczace sankcji stosowanych
w przypadku naruszenia przez podmioty gospodarcze przepiséw krajo-
wych przyjetych na podstawie niniejszej dyrektywy 1 podejmuja
wszelkie niezbedne $rodki, aby zapewni¢ ich egzekwowanie. Takie
zasady moga obejmowac sankcje karne w przypadku powaznych naru-
szen.

Przewidziane sankcje musza by¢ skuteczne, proporcjonalne i odstra-
szajace.

Artykut 50

Przepisy przejSciowe

1.  Panstwa cztonkowskie nie mogg utrudnia¢ udostepniania na rynku
lub oddawania do uzytku przyrzadéw pomiarowych objetych dyrektywa
2004/22/WE, zgodnych z ta dyrektywa, ktore zostaly wprowadzone do
obrotu przed dniem 20 kwietnia 2016 r.

Certyfikaty wydane na mocy dyrektywy 2004/22/WE zachowuja
waznos¢ na mocy niniejszej dyrektywy.

2. Skutki art. 23 dyrektywy 2004/22/WE obowigzuja do dnia
30 pazdziernika 2016 r.

Artykul 51

Transpozycja

1.  Panstwa czlonkowskie przyjmuja i publikuja do dnia 19 kwietnia
2016 r. przepisy ustawowe, wykonawcze i administracyjne niezbedne
do wykonania art. 4 pkt 5 — 22, art. 8 — 11, art. 13, 14, 19 i 21, art. 22
ust. 1, 3, 51 6, art.23 — 45, art. 49 i 50 oraz z zalacznikiem II.
Niezwlocznie przekazujg Komisji tekst tych srodkow.

Panstwa cztonkowskie stosuja te $rodki od dnia 20 kwietnia 2016 r.

Przyjmowane przez panstwa czlonkowskie §rodki zawieraja odestanie do
niniejszej dyrektywy lub odestanie takie towarzyszy ich urzedowej publi-
kacji. Srodki te zawierajg takze wskazanie, ze w istniejacych przepisach
ustawowych, wykonawczych i administracyjnych odestania do dyrektywy
uchylonej niniejsza dyrektywa odczytuje si¢ jako odestania do niniejszej
dyrektywy. Metody dokonywania takiego odestania i formutowania
takiego wskazania okre$lane sg przez panstwa czlonkowskie.
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2. Panstwa czlonkowskie przekazuja Komisji tekst podstawowych
przepisow prawa krajowego przyjetych w dziedzinie objetej niniejsza
dyrektywa.

Artykut 52

Uchylenie
Bez uszczerbku dla art. 50, dyrektywa 2004/22/WE, zmieniona aktami
prawnymi wymienionymi w zataczniku XIV czgd¢ A, traci moc ze
skutkiem od dnia 20 kwietnia 2016 r., bez uszczerbku dla zobowigzan
panstw cztonkowskich dotyczacych termindéw transpozycji do prawa

krajowego i rozpoczgcia stosowania dyrektyw okreslonych w zalaczniku
XIV czgé¢ B.

Odestania do uchylonej dyrektywy odczytuje si¢ jako odestania do
niniejszej dyrektywy zgodnie z tabela korelacji w zatagczniku XV.

Artykut 53

Wejscie w zycie i stosowanie

Niniejsza dyrektywa wchodzi w zycie dwudziestego dnia po jej opub-
likowaniu w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej.

Art. 1, 2, 3, art. 4 pkt 1-4, art. 5, 6, 7, art. 15-18, art. 20, art. 22 ust. 2
i 4 oraz zafaczniki I i III-XII stosuje si¢ od dnia 20 kwietnia 2016 r.

Artykut 54

Adresaci

Niniejsza dyrektywa skierowana jest do panstw cztonkowskich.



2014L0032 — PL —27.01.2015 — 001.003 — 41

ZALACZNIK 1

ZASADNICZE WYMAGANIA

Przyrzad pomiarowy musi zapewnia¢ wysoki poziom ochrony metrologicznej,
aby kazda ze stron miala zaufanie do wynikéw pomiaru oraz musi by¢ zapro-
jektowany i wyprodukowany z zapewnieniem wysokiego poziomu jakosci
w odniesieniu do techniki pomiarowej i bezpieczenstwa danych pomiarowych.

Zasadnicze wymagania, ktore musi spetnia¢ przyrzad pomiarowy, sa okreslone
ponizej i w stosownych przypadkach uzupelnione o wymagania szczegdétowe
w zalacznikach III-XII, ktore zawierajg wigcej danych w odniesieniu do niekto-
rych aspektow wymagan ogdlnych.

Rozwigzania przyjete w celu spetienia zasadniczych wymagan musza uwzgled-
niaé zamierzone zastosowanie przyrzadu i kazde dajace si¢ przewidzie¢

niewlasciwe uzycie.

DEFINICJE

Wielko$¢ mierzona

Wielko$¢ mierzona jest okreslong wielko$cia, stanowigca
przedmiot pomiaru.

Wielkos¢ wply- | Wielkos¢ wplywajaca jest wielkoscig, niebedaca wiel-
wajaca koscig mierzona, ktora jednak wptywa na wynik pomiaru.
Znamionowe Znamionowe warunki uzytkowania sg wartosciami wiel-
warunki uzytko- | kosci mierzonej oraz wielkosci wptywajacych, stanowia-
wania cymi normalne warunki pracy przyrzadu.

Zaburzenie Wielkos¢ wplywajaca, majaca warto$¢ zawarta w grani-
cach okre$lonych w stosownych wymaganiach, lecz poza
znamionowymi  warunkami uzytkowania przyrzadu
pomiarowego. Wielko$¢ wplywajaca jest zaburzeniem,
jezeli nie okreslono dla niej warunkéw znamionowych
uzytkowania.

Wartosc zmiany | Warto$¢ zmiany krytycznej jest wartoscia, przy ktorej

krytycznej zmiana wyniku pomiaru uwazana jest za niepozadana.

Miara materialna

Miara materialna jest urzadzeniem przeznaczonym do
odtwarzania lub dostarczania jednej lub wielu znanych
warto$ci danej wielkosci w sposOb niezmienny podczas
jego stosowania.

Sprzedaz
bezposrednia

Transakcja handlowa jest sprzedaza bezposrednia, jezeli:
— wynik pomiaru jest podstawg do ustalenia optaty; i

— przynajmniej jedna ze stron biorgca udzial w transakcji
zwigzanej z pomiarem jest konsumentem lub jakim-
kolwiek innym uczestnikiem transakcji, wymagaj-
acym podobnego poziomu ochrony; i

— wszystkie strony biorace udzial w transakcji akceptuja
wyniki dokonanego pomiaru w miejscu i czasie jej
dokonywania.

Warunki srodowiska

Srodowisko klimatyczne jest okre§lone przez warunki,

klimatycznego w ktorych przyrzad pomiarowy moze by¢ stosowany.
Aby uwzgledni¢ rdéznice  klimatyczne  pomiedzy
panstwami cztonkowskimi, zdefiniowano zakresy tempe-
ratur granicznych.

Przedsigbiorstw Za przedsigbiorstwo uzyteczno$ci publicznej uwaza sig

uzytecznos$ci dostawce energii elektrycznej, gazu, energii cieplnej lub

publicznej

wody.
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ZASADNICZE WYMAGANIA

1.
1.1.

1.2.

Bledy dopuszczalne

Btad pomiaru uzyskany w znamionowych warunkach uzytkowania i przy
braku zaburzen nie moze przekracza¢ wartoSci bledu granicznego
dopuszczalnego (MPE), jak okreslono to w odpowiednich wymaganiach
szczegbdtowych.

O ile nie ustalono inaczej w odpowiednich zalacznikach szczegétowych,
btad graniczny dopuszczalny (MPE) wyrazany jest jako dwustronna
warto§¢ odchylenia od poprawnej wartosci pomiaru.

W znamionowych warunkach uzytkowania i przy wystgpowaniu zaburzen,
wymagania dotyczace dziatania sa takie, jak okre$lono to w odpowiednich
wymaganiach szczegoétowych.

W przypadku gdy przyrzad jest przeznaczony do uzytku w okreslonym
cigglym i niezmiennym polu elektromagnetycznym, dopuszczalny wynik
badania przeprowadzonego w modulowanym amplitudowo promienio-
wanym polu elektromagnetycznym musi miesci¢ si¢ w zakresie bledu
granicznego dopuszczalnego (MPE).

Producent okresla warunki $rodowiska: klimatycznego, mechanicznego
oraz elektromagnetycznego, w ktorych przyrzad ma by¢ uzytkowany, zasi-
lanie oraz inne wielko$ci wplywajace, ktore moga mie¢ wpltyw na doktad-
nos$¢ przyrzadu, uwzgledniajagc wymagania okreslone w odpowiednich
zatgcznikach szczegotowych.

. Warunki srodowiska klimatycznego

Producent okresla gorng i dolng granicg temperatury, sposrod wartoSci
okreslonych w tabeli 1, o ile w zalacznikach III-XII nie ustalono inaczej,
oraz wskazuje, czy przyrzad jest przeznaczony do pracy przy konden-
sujacej lub niekondensujacej si¢ parze wodnej oraz czy jest przeznaczony
do pracy w miejscach o charakterze zamknigtym czy otwartym.

Tabela 1

Granice temperatur

Goérna granica temperatury 30 °C 40 °C 55 °C 70 °C

Dolna granica temperatury 5°C —10°C | —25°C | —40°C

. a) Warunki $rodowiska mechanicznego sa podzielone na klasy od M1 do M3:

M1 Ta klasa ma zastosowanie do przyrzadow uzytkowanych
w miejscach narazonych na wibracje i wstrzasy o niskim
poziome, na przyktad do przyrzadow zamocowanych na
lekkich wspornikach podlegajacych mato istotnym wibra-
cjom 1 wstrzasom pochodzacym od miejscowych
podmuchéw, wbijania pali, trzaskania drzwiami itp.

M2 Ta klasa ma zastosowanie do przyrzadow uzytkowanych
w miejscach narazonych na wibracje 1 wstrzasy
o znacznym lub wysokim poziome, na przyklad
pochodzace od maszyn i blisko przejezdzajacych
pojazdow lub sgsiadujacych cigzkich maszyn, pasow
transmisyjnych itp.

M3 Ta klasa ma zastosowanie do przyrzadow uzytkowanych
w miejscach narazonych na wibracje i wstrzasy o wysokim
lub bardzo wysokim poziome, na przyktad do przyrzadéw
mocowanych bezposrednio do maszyn, paséw transmisyj-
nych itp.
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1.3.3.

1.4.

b) W odniesieniu do warunkow srodowiska mechanicznego bierze si¢ pod
uwage:

— wibracje,
— wstrzasy mechaniczne.

a) Warunki $rodowiska elektromagnetycznego sa podzielone na klasy El,
E2 i E3, o ile odpowiednie zatgczniki szczegdtowe nie stanowig
inaczej.

El Ta klasa ma zastosowanie do przyrzadow uzytkowanych
w miejscach narazonych na zaburzenia elektromagne-
tyczne odpowiadajace zaburzeniom, ktore moga wyste-
powaé w budynkach mieszkalnych, ustugowych i handlo-
wych oraz zabudowaniach przemystu drobnego.

E2 Ta klasa ma zastosowanie do przyrzadow uzytkowanych
w miejscach narazonych na zaburzenia elektromagne-
tyczne odpowiadajace zaburzeniom, ktére moga wyste-
powaé w pozostatych zabudowaniach przemystowych.

E3 Ta klasa ma zastosowanie do przyrzadéw zasilanych
z akumulatora pojazdu. Przyrzad taki musi spetniaé
wymagania dla klasy E2 oraz dodatkowo wymagania
dotyczace:

— spadké6w  napigcia  spowodowanych  rozruchem
silnikow spalinowych,

— standw nieustalonych, spowodowanych odlaczeniem
rozladowanego akumulatora w czasie pracy silnika.

b) W odniesieniu do warunkow $rodowiska elektromagnetycznego bierze
si¢ pod uwage nastepujace wielkosci wplywajace:

— przerwy w napieciu,

— krotkotrwate spadki napigcia,

— stany nieustalone w liniach zasilajacych lub sygnatowych,
— wyladowania elektrostatyczne,

— pola elektromagnetyczne o czgstotliwosci radiowe;j,

— pola elektromagnetyczne przewodzone o czgstotliwosci radiowej,
wystepujace w liniach zasilajacych lub sygnatowych,

— skoki napigcia w liniach zasilajacych lub sygnatowych.

. Pozostate wielkosci wplywajace, ktore nalezy bra¢ pod uwage, w stosow-

nych przypadkach, to:

— przerwy w napieciu,

— zmiany czgstotliwosci sieci zasilajace;,

— pola magnetyczne o czestotliwosci zasilania,

— inne wielko$ci mogace wptynaé w znaczacy sposob na doktadnosé
przyrzadu.

Podczas przeprowadzania testow przewidzianych niniejsza dyrektywa
zastosowanie majg nastepujace punkty:
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1.4.1.

1.4.2.

Podstawowe zasady badania i wyznaczania btedow

Zasadnicze wymagania okreslone w pkt 1.1 i 1.2 sg sprawdzane dla kazdej
odpowiedniej wielkosci wptywajacej. O ile w odpowiednim zatgczniku
szczegdlowym nie podano inaczej, zasadnicze wymagania stosuje si¢
i ocenia osobno dla kazdej wielkosci wptywajacej, przy wzglednie statych
warto$ciach odniesienia pozostatych wielko$ci wplywajacych.

Badania metrologiczne sa przeprowadzane podczas lub po oddziatywaniu
wielkosci wptywajacych, w zaleznosci, ktory z tych warunkow odpowiada
normalnej pracy przyrzadu, przy ktorej te wielko$ci mogtyby sie pojawic.

Wilgotno$§¢ otoczenia

a) W zaleznos$ci od przewidywanego klimatycznego $rodowiska uzytko-
wania przyrzadu, mozna zastosowa¢ odpowiednio badanie w stanie
wilgotnego gorgca stalego (bez kondensacji) lub cyklicznego (z
kondensacjg).

b) Badanie w stanie wilgotnego goraca cyklicznego ma zastosowanie, gdy
kondensacja jest istotna lub gdy penetracja pary wodnej bedzie przy-
spieszona przez respiracj¢. W warunkach, gdy kondensacja nie wysteg-
puje, stosuje si¢ badanie w stanie wilgotnego goraca statego.

Odtwarzalnos$é¢

Pomiary tej samej wielkosci wykonywane w réznych miejscach lub przez
réznych uzytkownikow w takich samych pozostatych warunkach daja
zblizone wyniki. Roznice pomigdzy wynikami s3 mate w stosunku do
bledu granicznego dopuszczalnego (MPE).

Powtarzalnos¢

Pomiary tej samej wielkosci wykonywane w takich samych warunkach
daja zblizone wyniki. R6zZnice pomigdzy wynikami sg mate w stosunku do
bledu granicznego dopuszczalnego (MPE).

Pobudliwosé i czulosé

Przyrzad pomiarowy jest wystarczajaco czuly, a jego prog pobudliwosci
jest wystarczajaco niski dla zamierzonego zadania pomiarowego.

Trwalo§¢

Przyrzad pomiarowy jest tak zaprojektowany, aby mogt zachowa¢ odpo-
wiednig stato$¢ charakterystyk metrologicznych w czasie okreslonym
przez producenta, po zapewnieniu prawidlowej instalacji, konserwacji
i stosowania zgodnie z instrukcja producenta w warunkach $rodowisko-
wych, do ktorych zostal przeznaczony.

Niezawodnos$¢

Przyrzad pomiarowy jest tak zaprojektowany, aby zminimalizowaé, na ile
to mozliwe, wpltyw uszkodzenia mogacego spowodowaé niedoktadny
pomiar, o ile wystapienie tego uszkodzenia nie jest oczywiste.

Przydatnos$é

Przyrzad pomiarowy nie ma cech ulatwiajacych jego uzycie w celach
oszustwa, a mozliwo$¢ jego niewlasciwego uzycia jest zminimalizowana.
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7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

7.6.

8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

Przyrzad pomiarowy jest przydatny do jego zamierzonego zastosowania
biorac pod uwage praktyczne warunki pracy, bez stawiania uzytkowni-
kowi nieuzasadnionych wymagan w celu osiagnigcia poprawnych
wynikéw pomiaru.

Bledy przyrzadéw pomiarowych do medidéw komunalnych przy prze-
ptywie lub pradzie przekraczajacym zakres regulowany nie moga by¢
ustawione zbyt tendencyjnie.

W przypadku gdy przyrzad pomiarowy jest przeznaczony do pomiaréw
wartosci, ktore sg stale w czasie, jest nieczuly na ich mate wahania lub
odpowiednio na nie reagowac.

Przyrzad pomiarowy jest solidnie zbudowany, przy uzyciu materialow
dostosowanych do warunkow, do ktorych jest przeznaczony.

Przyrzad pomiarowy jest tak zaprojektowany, aby byla mozliwa kontrola
jego pracy po wprowadzeniu go do obrotu i oddaniu do uzytku. Jezeli jest
taka potrzeba, przyrzad wyposaza si¢ w urzadzenia dodatkowe lub
program umozliwiajacy taka kontrole. Procedura testowania jest opisana
w instrukcji obstugi.

Jezeli przyrzad pomiarowy wyposazony jest w oprogramowanie reali-
zujace inne funkcje, niz zwigzane z pomiarem, oprogramowanie istotne
dla charakterystyk metrologicznych jest identyfikowalne i odporne na
niedozwolony wplyw innego, towarzyszacego mu oprogramowania.

Zabezpieczenie przed zafalszowaniem

Na charakterystyki metrologiczne przyrzadu pomiarowego nie moze mieé
niedozwolonego wptywu dotaczanie innych urzadzen, ani dolaczonych
bezposrednio, ani zdalnych, komunikujacych si¢ z przyrzadem
pomiarowym.

Sktadniki sprzgtowe, istotne dla charakterystyk metrologicznych, sa tak
zaprojektowane, aby mozna je bylo zabezpiecza¢. Przewidziane srodki
zabezpieczajace zapewniaja pozostawienie dowodu ingerencji.

Oprogramowanie istotne dla charakterystyk metrologicznych jest identyfi-
kowane jako majace taka wlasciwos¢ 1 zabezpieczone.

Identyfikacja oprogramowania jest tatwo zapewniona przez sam przyrzad
pomiarowy.

Dowdd ingerencji dostgpny jest przez uzasadniony okres czasu.

Dane pomiarowe, oprogramowanie istotne dla charakterystyk metrologicz-
nych oraz wazne parametry metrologiczne przechowywane lub transmito-
wane s3 odpowiednio zabezpieczone przed przypadkowym lub celowym
zafalszowaniem.

Urzadzenie wskazujace przyrzadu do pomiaru medidow komunalnych
pokazujace catkowita dostarczong ilo$¢ medium lub wartosci, z ktorych
taka ilo§¢ moze by¢ wyprowadzona, stanowiace w catosci lub czeSciowo
podstawe¢ do obliczenia optaty, nie moze umozliwia¢ skasowania swojego
wskazania w czasie uzytkowania.

Informacje umieszczane na przyrzadzie i towarzyszace mu

Na przyrzadzie pomiarowym zamieszcza si¢ nastgpujace dane:

a) nazwisko lub nazwe producenta, zarejestrowang nazwe handlowg lub
zarejestrowany znak towarowy;



2014L0032 — PL —27.01.2015 — 001.003 — 46

9.2.

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

9.7.

9.8.

10.
10.1.

b) informacje dotyczace doktadnosci;

oraz, w przypadku gdy ma to zastosowanie:

¢) informacje dotyczace warunkéw uzytkowania;
d) zdolno$¢ pomiarowa;

e) zakres pomiarowy;

f) oznaczenie identyfikacyjne;

g) numer certyfikatu badania typu UE lub certyfikatu badania projektu
UE;

h) informacje o spetnianiu lub niespetnianiu przez urzadzenia dodatkowe,
dostarczajace wyniki metrologiczne, przepisow niniejszej dyrektywy,
dotyczacych prawnej kontroli metrologiczne;.

W przypadku przyrzadéw o wymiarach zbyt matych lub zbyt delikatnych,
aby umiesci¢ na nich stosowne informacje, informacje te umieszcza si¢ na
ich opakowaniu, jezeli takie wystgpuje, oraz w dotaczonych do nich doku-
mentach, wymaganych przepisami niniejszej dyrektywy.

Do przyrzadu dofacza si¢ informacje o jego dziataniu, chyba ze nie
wymaga tego prostota przyrzadu. Informacja jest zrozumiala i zawiera,
w stosownych przypadkach:

a) znamionowe warunki uzytkowania;
b) klasy srodowiska mechanicznego i elektromagnetycznego;

C

~

granice, gorng i dolng, temperatury, mozliwos¢ pracy przy wystepo-
waniu kondensacji pary wodnej, mozliwo$¢ stosowania w miejscach
zamknigtych lub otwartych;

d

N

instrukcje instalacji, konserwacji, napraw, dozwolonych regulacji;

e) instrukcj¢ wiasciwego dzialania i wszelkie specjalne warunki
stosowania;

f) warunki kompatybilnosci z interfejsami, podzespotami lub przyrzadami
pomiarowymi.

Grupy identycznych przyrzadéow pomiarowych stosowanych w tym
samym miejscu lub stosowanych do pomiaru mediow nie musza miec
indywidualnych instrukcji obstugi.

O ile nie podano inaczej w odpowiednim zalaczniku szczegdlowym,
wartosci dziatki elementarnej wielko$ci mierzonych maja postac: 1x10%,
2x10™ lub 5x10", gdzie n jest liczba catkowita lub zerem. Jednostka miary
lub jej symbol umieszcza si¢ w sasiedztwie wartosci liczbowe;.

Miarg materialng oznacza si¢ warto$cig nominalng lub podziatka z jedno-
stka miary.

Stosowane jednostki miary lub ich symbole sa zgodne z przepisami
prawodawstwa unijnego dotyczacymi jednostek miar i ich symboli.

Wszystkie oznaczenia i napisy wynikajace z wymagan sa wyrazne, trwale,
jednoznaczne i niemozliwe do przeniesienia na inny obiekt.
Wskazanie wyniku

Wskazanie wyniku ma forme prezentacji na urzadzeniu odczytowym lub
wydruku.
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10.2.

10.3.
10.4.

10.5.

11.

Wskazanie wyniku jest wyrazne, jednoznaczne i towarzysza mu ozna-
czenia i opisy informujace uzytkownika o waznosci wyniku. Latwy odczyt
przedstawianych wynikow jest mozliwy w normalnych warunkach uzyt-
kowania. Dodatkowe wskazania moga si¢ pojawi¢, pod warunkiem ze nie
utrudniaja one odczytu wskazan zasadniczych.

W przypadku drukowania wynikow wydruki sa czytelne i trwate.

Przyrzad pomiarowy stosowany do transakcji przy sprzedazy bezposred-
niej przedstawia wyniki obu stronom transakcji, gdy jest zainstalowany do
tego celu. Jezeli ma to znaczenie decydujace przy sprzedazy bezposred-
niej, na paragonie dla konsumenta, wydanym przez urzadzenie dodatkowe
niespetniajace przepisOw niniejszej dyrektywy, zamieszcza si¢ odpo-
wiednig informacjg.

Bez wzglgdu na to, czy przyrzad pomiarowy stosowany do pomiaru
mediow moze by¢ odczytywany zdalnie czy nie, jest on wyposazony
w urzadzenie odczytowe, podlegajace kontroli metrologicznej, dostgpne
dla konsumenta bez uzycia narzedzi dodatkowych. Wskazanie urzadzenia
odczytowego, bedace wynikiem pomiaru, jest podstawg do ustalenia
opfaty.

Poézniejsze przetwarzanie danych do realizacji transakcji handlowej

Przyrzad pomiarowy niestuzacy do pomiaru mediow komunalnych zapi-
suje w sposob trwaty wyniki pomiaru, opatrzone informacja, pozwalajaca
zidentyfikowaé poszczegodlne transakcje, jezeli:

a) pomiar nie jest powtarzalny, oraz

b) przyrzad pomiarowy jest zwykle uzywany pod nieobecnos¢ jednej ze
stron transakcji.

Dodatkowo po zakonczeniu pomiaru, na zyczenie, dostepny jest trwaty
dowdd zawierajacy wynik pomiaru oraz informacje identyfikujaca trans-
akcje.

Ocena zgodnoSci

Przyrzad pomiarowy jest tak zaprojektowany, aby umozliwi¢ bezposrednia
oceng jego zgodnosci z odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy.
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ZALACZNIK 11

MODUL A: WEWNETRZNA KONTROLA PRODUKCII

1.  ,Wewng¢trzna kontrola produkcji” to procedura oceny zgodnosci, w ktorej
producent wywiazuje si¢ z obowiazkow okreslonych w pkt 2, 3 i 4, oraz na
swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia i o$wiadcza, ze dane przyrzady
pomiarowe spehiaja majace do nich zastosowanie wymagania niniejszej
dyrektywy.

2. Dokumentacja techniczna

Producent sporzadza dokumentacj¢ techniczng zgodnie z art. 18. Dokumen-
tacja umozliwia oceng zgodnosci przyrzadu z odpowiednimi wymaganiami
oraz obejmuje odpowiednig analizg i ocen¢ ryzyka lub ryzyk. Dokumentacja
techniczna okre$la majace zastosowanie wymagania i obejmuje, w stopniu
odpowiednim dla takiej oceny, projekt, produkcj¢ i dziatanie przyrzadu.

3. Produkcja

Producent podejmuje wszelkie niezbedne srodki, aby proces produkcji i jego
monitorowanie zapewnialy zgodno$¢ wytworzonych przyrzadow z dokumen-
tacjg techniczng, o ktoérej mowa w pkt 2, a takze z majacymi do nich
zastosowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy.

4.  Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci UE

4.1. Producent umieszcza oznakowanie CE oraz dodatkowe oznakowanie metro-
logiczne okreslone w niniejszej dyrektywie na kazdym egzemplarzu przy-
rzadu pomiarowego spelniajagcym majace zastosowanie wymagania niniej-
szej dyrektywy.

4.2. Producent sporzadza pisemng deklaracj¢ zgodnosci UE dla kazdego modelu
przyrzadu i przechowuje ja wraz z dokumentacja techniczng do dyspozycji
organéw krajowych przez okres dziesigciu lat od wprowadzenia przyrzadu
pomiarowego do obrotu. Deklaracja zgodnosci UE identyfikuje przyrzad,
dla ktorego zostala sporzadzona.

Kopi¢ deklaracji zgodnosci UE udostgpnia si¢ na zadanie wihasciwym
organom.

Kopi¢ deklaracji zgodnosci UE dotacza si¢ do kazdego przyrzadu pomiaro-
wego wprowadzanego do obrotu. Jednakze wymaganie to moze by¢ inter-
pretowane jako majace zastosowanie do partii lub przesylki, a nie poszcze-
golnych przyrzadow, w przypadku gdy duza liczba przyrzadow dostarczana
jest jednemu uzytkownikowi.

5. Upowazniony przedstawiciel

Obowigzki producenta okre§lone w pkt 4 mogg byé wypetniane w jego
imieniu i na jego odpowiedzialno$¢ przez jego upowaznionego przedstawi-
ciela, o ile zostaly one okreslone w pelnomocnictwie.

MODUL  A2: WEWNETRZNA  KONTROLA  PRODUKCII  ORAZ
NADZOROWANA KONTROLA PRZYRZADOW W LOSOWYCH ODSTE-
PACH CZASU

1.  Wewngtrzna kontrola produkcji oraz nadzorowana kontrola przyrzadow
w losowych odstepach czasu to procedura oceny zgodnosci, w ktorej produ-
cent wywigzuje si¢ z obowigzkoéw okreslonych w pkt 2, 3, 4 i 5 oraz na
swoja wylaczng odpowiedzialno$é zapewnia i oswiadcza, ze dane przyrzady
pomiarowe spetniaja majace do nich zastosowanie wymagania niniejszej
dyrektywy.



2014L0032 — PL —27.01.2015 — 001.003 — 49

5.2.

Dokumentacja techniczna

Producent sporzadza dokumentacj¢ techniczng zgodnie z art. 18. Dokumen-
tacja umozliwia ocen¢ zgodnosci przyrzadu z odpowiednimi wymaganiami
oraz obejmuje odpowiednig analiz¢ i ocen¢ ryzyka. Dokumentacja tech-
niczna okresla majgce zastosowanie wymagania i obejmuje, w stopniu odpo-
wiednim dla takiej oceny, projekt, produkcj¢ i dziatanie przyrzadu.

Produkcja

Producent podejmuje wszelkie niezbedne $rodki, aby proces produkcji i jego
monitorowanie zapewniaty zgodno$¢ wytworzonych przyrzadéw z dokumen-
tacja techniczna, o ktoérej mowa w pkt 2, oraz z wymaganiami niniejszej
dyrektywy, ktore maja do nich zastosowanie.

Kontrola przyrzadéw

W celu weryfikacji jakosci wewngtrznej kontroli przyrzadu oraz zaleznie od
wyboru producenta akredytowana jednostka wlasna albo jednostka notyfi-
kowana, wybrana przez producenta, przeprowadza lub zleca przeprowa-
dzenie kontroli przyrzadu w okreslonych przez siebie losowych odstgpach
czasu, z uwzglednieniem mig¢dzy innymi zlozonosci technicznej przyrzadéw
oraz skali produkcji. W celu weryfikacji zgodnosci przyrzadow z odpowied-
nimi wymaganiami niniejszej dyrektywy bada si¢ odpowiednig probke goto-
wych przyrzadow pomiarowych, pobrang przez jednostk¢ na miejscu przed
wprowadzeniem przyrzadow do obrotu oraz przeprowadza si¢ odpowiednie
testy okre$lone w odno$nych cze$ciach normy zharmonizowanej lub doku-
mentu normatywnego badz testy rownowazne okreSlone w innych odpo-
wiednich specyfikacjach technicznych. W przypadku braku odpowiedniej
normy zharmonizowanej lub odpowiedniego dokumentu zharmonizowa-
nego, o testach, ktoére powinny by¢ przeprowadzone, decyduje akredytowana
jednostka wtasna lub jednostka notyfikowana.

W przypadku gdy okreslona liczba przyrzadow w probce nie odpowiada
dopuszczalnemu poziomowi jakosci, akredytowana jednostka wiasna lub
jednostka notyfikowana podejmuja odpowiednie $rodki.

W przypadku gdy testy sa przeprowadzane przez jednostke notyfikowana,
producent, na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, umieszcza
podczas procesu produkcji numer identyfikacyjny jednostki notyfikowane;j.

Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci UE

. Producent umieszcza oznakowanie CE i dodatkowe oznakowanie metrolo-

giczne okre$lone w niniejszej dyrektywie na kazdym egzemplarzu przyrzadu
spetniajagcym majace zastosowanie wymagania niniejszej dyrektywy.

Producent sporzadza pisemna deklaracje zgodnosci UE dla danego modelu
przyrzadu i przechowuje ja wraz z dokumentacja techniczng do dyspozycji
organow krajowych przez okres dziesigciu lat od wprowadzenia przyrzadu
do obrotu. Deklaracja zgodnosci UE identyfikuje przyrzad, dla ktorego
zostata sporzadzona.

Kopi¢ deklaracji zgodnosci UE udostepnia si¢ na zadanie wiasciwym
organom.

Kopie¢ deklaracji zgodnosci UE dotacza si¢ do kazdego przyrzadu pomiaro-
wego wprowadzanego do obrotu. Jednakze wymaganie to moze by¢ inter-
pretowane jako majace zastosowanie do partii lub przesyliki, a nie poszcze-
golnych przyrzadéw, w przypadku gdy duza liczba przyrzadéw dostarczana
jest jednemu uzytkownikowi.

Upowazniony przedstawiciel

Obowigzki producenta okreslone w pkt 5 moga by¢ wypetniane, w jego
imieniu i na jego odpowiedzialno$¢, przez jego upowaznionego przedstawi-
ciela, o ile zostaly one okreslone w pelnomocnictwie.
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MODUL B: BADANIE TYPU UE

1.

4.1.

,Badanie typu UE” to ta czg$§¢ procedury oceny zgodnosci, w ktorej
jednostka notyfikowana bada projekt techniczny przyrzadu oraz weryfikuje
i poswiadcza spetlnienie przez projekt techniczny przyrzadu majacych do
niego zastosowanie wymagan niniejszej dyrektywy.

Badanie typu UE mozna przeprowadzi¢ na jeden z ponizszych sposobow:

a) badanie probki kompletnego przyrzadu pomiarowego, reprezentatywnej
dla przewidywanej produkcji (typ produkcji);

b) ocena adekwatno$ci projektu technicznego przyrzadu poprzez analize
dokumentacji technicznej i dowoddéw potwierdzajacych, o ktorych
mowa w pkt 3, oraz ocena probek reprezentatywnych dla przewidywanej
produkcji, jednej lub wigkszej liczby istotnych czgéci przyrzadu (pot-
aczenie typu produkcji i1 typu projektu);

c) ocena adekwatnosci projektu technicznego przyrzadu poprzez analizg
dokumentacji technicznej oraz dowodow potwierdzajacych, o ktoérych
mowa w pkt 3, bez badania probek (typ projektu).

Jednostka notyfikowana decyduje o tym sposobie i wymaganych probkach.

Producent sktada wniosek o przeprowadzenie badania typu UE w wybranej
przez siebie jednostce notyfikowane;.

Whniosek zawiera:

a) nazwe i adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez
upowaznionego przedstawiciela, takze jego nazwe i adres;

b) pisemng deklaracje, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w zadnej
innej jednostce notyfikowanej;

¢) dokumentacj¢ techniczng okreslona w art. 18. Dokumentacja techniczna
umozliwia ocen¢ zgodnosci przyrzadu z majacymi zastosowanie wyma-
ganiami niniejszej dyrektywy oraz obejmuje odpowiednig analiz¢ i oceng
ryzyka. Dokumentacja techniczna okre§la majace zastosowanie wyma-
gania i obejmuje, w stopniu odpowiednim dla takiej oceny, projekt,
produkcje i dziatanie przyrzadu.

Whiosek, w stosownych przypadkach, zawiera dodatkowo:

d) probki reprezentatywne dla przewidywanej produkcji. Jednostka notyfi-
kowana moze zazada¢ dostarczenia dalszych probek, jesli jest to
niezbg¢dne do przeprowadzenia programu badan;

e) dowody potwierdzajace adekwatnos$¢ technicznego rozwigzania projekto-
wego. Dowody te wymieniaja wszelkie dokumenty, ktore zastosowano,
w szczegllnosei, w przypadku gdy nie zastosowano w calosci odpowied-
nich norm zharmonizowanych lub dokumentéw normatywnych. Dowody
potwierdzajace obejmuja, w stosownych przypadkach, wyniki badan
przeprowadzonych zgodnie z innymi odpowiednimi specyfikacjami tech-
nicznymi przez odpowiednie laboratorium producenta lub przez inne
laboratorium badawcze w jego imieniu i na jego odpowiedzialnos¢.

Jednostka notyfikowana:

W odniesieniu do przyrzadu:

bada dokumentacje techniczng i dowody potwierdzajace w celu oceny adek-
watno$ci projektu technicznego produktu;

W odniesieniu do probki (probek):
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4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

weryfikuje, czy dana probka zostala wyprodukowana (dane probki zostaly
wyprodukowane) zgodnie z dokumentacja techniczng oraz identyfikuje
czgséci zaprojektowane zgodnie z majacymi zastosowanie przepisami odpo-
wiednich norm zharmonizowanych lub dokumentow normatywnych, jak
rébwniez czgséci, ktore zaprojektowano zgodnie z innymi odpowiednimi
specyfikacjami technicznymi;

przeprowadza odpowiednie ogledziny i badania lub zleca ich wykonanie
w celu sprawdzenia, w przypadku gdy producent zdecydowat si¢ na zasto-
sowanie rozwigzan okreslonych w odpowiednich normach zharmonizowa-
nych i dokumentach normatywnych, czy zostaly one zastosowane prawid-
towo;

przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpowiednich badan i testow
w celu sprawdzenia czy, w przypadku gdy rozwiazania okreslone w odpo-
wiednich normach zharmonizowanych i dokumentach normatywnych nie
zostaly zastosowane, rozwigzania przyjete przez producenta, w tym
rozwigzania okreslone w innych odpowiednich specyfikacjach technicznych,
spetniaja odnosne zasadnicze wymagania niniejszej dyrektywy;

uzgadnia z producentem miejsce, gdzie przeprowadzone zostang ogledziny
1 badania.

W odniesieniu do innych czgsci przyrzadu pomiarowego:

bada dokumentacj¢ techniczng oraz dowody potwierdzajace w celu oceny
adekwatno$ci  projektu technicznego pozostatych czgéci przyrzadu
pomiarowego.

Jednostka notyfikowana sporzadza sprawozdanie z oceny, w ktorym odno-
towuje dziatania podjete zgodnie z pkt 4 i ich rezultaty. Bez uszczerbku dla
swoich obowigzkow wobec organdéw notyfikujacych jednostka notyfikowana
udostepnia tres¢ takiego sprawozdania, w catosci lub w czgsci, wylacznie za
zgoda producenta.

W przypadku gdy typ spelnia wymagania niniejszej dyrektywy, jednostka
notyfikowana wydaje producentowi certyfikat badania typu UE. Certyfikat
ten zawiera nazw¢ i adres producenta, wnioski z badan, ewentualne warunki
jego waznos$ci oraz dane niezbgdne do identyfikacji zatwierdzonego typu.
Do certyfikatu badania typu UE mozna dotaczy¢ zalacznik lub zalaczniki.

Certyfikat badania typu UE i zataczniki do niego zawieraja wszelkie istotne
informacje umozliwiajace ocen¢ zgodnosci wytwarzanych przyrzadow
pomiarowych z badanym typem oraz kontrole w trakcie eksploatacji.
W szczegodlnosei informacje pozwalajace na ocene zgodnosci wyproduko-
wanych przyrzadow z badanym typem z uwzglednieniem powtarzalnosci ich
wiasciwosci metrologicznych, gdy przyrzady sa wlasciwie wyregulowane
przy uzyciu odpowiednich $rodkow, obejmuja:

— charakterystyki metrologiczne typu przyrzadu;

— $rodki wymagane do zapewnienia integralnosci przyrzadu (zabezpiecze-
nia, identyfikacja oprogramowania itp.);

— informacje o innych czg$ciach niezb¢dne do identyfikacji przyrzadu i do
sprawdzenia za pomoca oglgdzin zewnetrznych jego zgodnosci z typem;

— jezeli ma to zastosowanie, wszelkie inne szczegdlne informacje
niezbedne do sprawdzenia charakterystyk produkowanych przyrzadoéw;

— w przypadku podzespotow, wszystkie niezbedne informacje do zapew-
nienia kompatybilno$ci z innymi podzespolami lub przyrzadami
pomiarowymi.

Certyfikat badania typu UE jest wazny przez dziesi¢¢ lat od daty jego
wydania, a jego wazno$¢ moze by¢ przedtuzana o kolejne okresy dziesig-
cioletnie.
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W przypadku gdy typ nie spetnia majacych zastosowanie wymagan niniej-
szej dyrektywy, jednostka notyfikowana odmawia wydania certyfikatu
badania typu UE oraz informuje o tym wnioskodawce, podajac szczegotowe
uzasadnienie odmowy.

7. Jednostka notyfikowana $ledzi wszelkie zmiany w powszechnie uznanym
stanie wiedzy technicznej wskazujace, ze zatwierdzony typ moze nie spel-
nia¢ juz majacych zastosowanie wymagan niniejszej dyrektywy, oraz ustala,
czy zmiany takie wymagaja dalszego badania. Jezeli wymagaja takiego
badania, jednostka notyfikowana informuje o tym producenta.

8. Producent informuje jednostk¢ notyfikowana, ktora posiada dokumentacje
techniczng dotyczaca certyfikatu badania typu UE, o wszystkich modyfika-
cjach zatwierdzonego typu mogacych wplywaé na zgodno$¢ przyrzadu
z zasadniczymi wymaganiami zawartymi w niniejszej dyrektywie lub
warunkami waznosci tego certyfikatu. Takie modyfikacje wymagaja dodat-
kowego zatwierdzenia w formie aneksu do pierwotnego certyfikatu badania
typu UE.

9. Kazda jednostka notyfikowana informuje odnosny organ notyfikujacy
o certyfikatach badania typu UE lub wszelkich aneksach do nich, ktore
wydata lub cofneta oraz, okresowo lub na zadanie, udostepnia odno$nemu
organowi notyfikujacemu wykaz tych certyfikatow badania typu UE lub
wszelkich anekséw do nich, ktérych wydania odmowiono, ktore zawieszono
lub poddano innym ograniczeniom.

Komisja, pafistwa cztonkowskie i pozostate jednostki notyfikowane moga na
zadanie otrzymac kopie certyfikatow badania typu UE lub aneksow do nich.
Na zgdanie Komisja i panstwa cztonkowskie mogg otrzymaé kopi¢ doku-
mentacji technicznej oraz wyniki badan przeprowadzonych przez jednostke
notyfikowang.

Jednostka notyfikowana przechowuje kopig¢ certyfikatu badania typu UE,
zalgcznikow 1 aneksow do niego, a takze dokumentéw technicznych,
w tym dokumentacji przedstawionej przez producenta, do wygasnigcia
waznosci tego certyfikatu.

10. Producent przechowuje kopi¢ certyfikatu badania typu UE oraz zatacznikow
i aneksow do niego wraz z dokumentacja techniczng do dyspozycji organow
krajowych przez okres 10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu.

11. Upowazniony przedstawiciel producenta moze zlozy¢ wniosek, o ktorym
mowa w pkt 3, i wypelnia¢ obowigzki okreslone w pkt 8 i 10, o ile zostaty
one okreslone w pelnomocnictwie.

MODUL C: ZGODNOSC Z TYPEM W OPARCIU O WEWNETRZNA
KONTROLE PRODUKCII

1. ,,Zgodno$¢ z typem w oparciu o wewnetrzng kontrolg produkcji” to ta czgsé¢
procedury oceny zgodnosci, w ktdrej producent wywiazuje si¢ z obowiazkoéw
okreslonych w pkt 2 i 3, oraz na swoja wylaczna odpowiedzialnosc
zapewnia i o$§wiadcza, ze dane przyrzady pomiarowe sa zgodne z typem
opisanym w certyfikacie badania typu UE i spelniaja wymagania niniejszej
dyrektywy majace do nich zastosowanie.

2. Produkcja

Producent podejmuje wszelkie niezbedne $rodki, aby proces produkcji i jego
monitorowanie zapewniaty zgodno$¢ wytworzonych przyrzadoéw pomiaro-
wych z zatwierdzonym typem opisanym w certyfikacie badania typu UE
oraz z majacymi do nich zastosowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy.
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3. Oznakowanie zgodno$ci i deklaracja zgodnosci UE

3.1. Producent umieszcza oznakowanie CE oraz dodatkowe oznakowanie metro-
logiczne, okre$lone w niniejszej dyrektywie, na kazdym egzemplarzu przy-
rzadu zgodnym z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz
spelniajgcym majace zastosowanie wymagania niniejszej dyrektywy.

3.2. Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci UE dla kazdego modelu
przyrzadu i przechowuje ja do dyspozycji organéw krajowych przez okres
10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu. Deklaracja zgodnosci UE
identyfikuje model przyrzadu, dla ktérego zostata sporzadzona.

Kopi¢ deklaracji zgodnosci UE udostgpnia si¢ na zadanie wiasciwym
organom.

Kopi¢ deklaracji zgodnosci UE dotacza si¢ do kazdego przyrzadu pomiaro-
wego wprowadzanego do obrotu. Jednakze wymaganie to moze by¢ inter-
pretowane jako majace zastosowanie do partii lub przesylki, a nie poszcze-
golnych przyrzadéw, w przypadku gdy duza liczba przyrzadéw dostarczana
jest jednemu uzytkownikowi.

4. Upowazniony przedstawiciel

Obowigzki producenta okre$lone w pkt 3 mogg byé wypetlniane w jego
imieniu i na jego odpowiedzialno$¢ przez jego upowaznionego przedstawi-
ciela, o ile zostaly one okreslone w pelnomocnictwie.

MODUL C2: ZGODNOSC Z TYPEM W OPARCIU O WEWNETRZNA
KONTROLE PRODUKCJI ORAZ NADZOROWANA KONTROLE PRZY-
RZADOW W LOSOWYCH ODSTEPACH CZASU

1. Zgodno$¢ z typem w oparciu o wewngtrzng kontrolg produkcji oraz
nadzorowang kontrolg produktéw w losowych odstgpach czasu to ta czesé
procedury oceny zgodnosci, w ktdrej producent wywiazuje si¢ z obowiazkoéw
okreslonych w pkt 2, 3 i 4 oraz na swoja wylaczna odpowiedzialnosé
zapewnia i o§wiadcza, ze dane przyrzady pomiarowe sa zgodne z typem
opisanym w certyfikacie badania typu UE i spelniaja wymagania niniejszej
dyrektywy majace do nich zastosowanie.

2.  Produkcja

Producent podejmuje wszelkie niezbedne srodki, aby proces produkcji i jego
monitorowanie zapewnialy zgodno$¢ wytworzonych przyrzadow pomiaro-
wych z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz z majacymi
do nich zastosowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy.

3. Kontrola przyrzadéw

W celu weryfikacji jakosci wewngtrznej kontroli przyrzadu oraz zaleznie od
wyboru producenta akredytowana jednostka wiasna albo jednostka notyfi-
kowana, wybrana przez producenta, przeprowadza lub zleca przeprowa-
dzenie kontroli przyrzadu w okreslonych przez siebie losowych odstgpach
czasu, z uwzglednieniem migdzy innymi zlozonosci technicznej przyrzadow
oraz skali produkcji. W celu weryfikacji zgodno$ci przyrzadu z typem
opisanym w certyfikacie badania typu UE i odpowiednimi wymaganiami
niniejszej dyrektywy bada si¢ odpowiednia probke gotowych przyrzadow
pomiarowych, pobrang przez akredytowana jednostke wiasng lub jednostke
notyfikowang na miejscu przed wprowadzeniem ich do obrotu oraz prze-
prowadza si¢ odpowiednie testy okre$lone w odnos$nych czgéciach norm
zharmonizowanych lub dokumentéw normatywnych, badz testy roéwno-
wazne okre$lone w innych odpowiednich specyfikacjach technicznych.
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W przypadku gdy probka nie odpowiada dopuszczalnemu poziomowi
jakosci, akredytowana jednostka wtasna lub jednostka notyfikowana wpro-
wadza odpowiednie $rodki.

Stosowana akceptacyjna procedura pobierania probek ma na celu ustalenie,
czy proces wytwarzania danego przyrzadu odbywa si¢ w dopuszczalnych
granicach z punktu widzenia zapewnienia zgodnosci przyrzadu.

W przypadku gdy testy sa przeprowadzane przez jednostke notyfikowana,
producent, na odpowiedzialno$¢ jednostki notyfikowanej, umieszcza
podczas procesu produkcji numer identyfikacyjny jednostki notyfikowane;j.

4. Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci UE

4.1. Producent umieszcza oznakowanie CE i dodatkowe oznakowanie metrolo-
giczne okreslone w niniejszej dyrektywie na kazdym egzemplarzu przyrzadu
pomiarowego zgodnym z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE
oraz spetniajagcym majace zastosowanie wymagania niniejszej dyrektywy.

4.2. Producent sporzadza pisemng deklaracj¢ zgodnosci UE dla kazdego modelu
przyrzadu i przechowuje ja do dyspozycji organéw krajowych przez okres
10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu. Deklaracja zgodnosci UE
identyfikuje model przyrzadu, dla ktérego zostala sporzadzona.

Kopi¢ deklaracji zgodnosci UE udostgpnia si¢ na zadanie wiasciwym
organom.

Kopie¢ deklaracji zgodnosci UE dotacza si¢ do kazdego przyrzadu pomiaro-
wego wprowadzanego do obrotu. Jednakze wymaganie to moze by¢ inter-
pretowane jako majace zastosowanie do partii lub przesyliki, a nie poszcze-
golnych przyrzadéw, w przypadku gdy duza liczba przyrzadéw dostarczana
jest jednemu uzytkownikowi.

5. Upowazniony przedstawiciel

Obowiazki producenta okreslone w pkt 4 moga by¢ wypelniane, w jego
imieniu i na jego odpowiedzialno$¢, przez jego upowaznionego przedstawi-
ciela, o ile zostaly one okreslone w pelnomocnictwie.

MODUL D: ZGODNOSC Z TYPEM W OPARCIU O ZAPEWNIENIE
JAKOSCI PROCESU PRODUKCIJI

1.  Zgodnos¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosci procesu produkcji to ta
cze$¢ procedury oceny zgodnosci, w ktorej producent wywigzuje sig¢
z obowigzkoéw okreslonych w pkt 2 i 5 oraz na swoja wylaczng odpowie-
dzialno$¢ zapewnia i o§wiadcza, ze dane przyrzady pomiarowe sg zgodne
z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE i spelniajg wymagania
niniejszej dyrektywy majace do nich zastosowanie.

2.  Produkcja

Producent posiada zatwierdzony system jakosci w odniesieniu do produkc;ji,
kontroli gotowych produktow i badania danych przyrzadow pomiarowych
zgodnie z pkt 3 oraz podlega nadzorowi zgodnie z pkt 4.

3. System jako$ci

3.1. Producent sktada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek
o przeprowadzenie oceny swojego systemu jakosci w odniesieniu do danych
przyrzadow pomiarowych.

Whiosek zawiera:

a) nazwe i adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez
upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe i adres,
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3.2.

3.3.

3.4.

b) pisemng deklaracjg, ze taki sam wniosek nie zostal ztozony w zadnej
innej jednostce notyfikowanej,

c) wszystkie istotne informacje na temat danej kategorii przyrzadow,

d) dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci,

e) dokumentacj¢ techniczng dotyczaca zatwierdzonego typu oraz kopig
certyfikatu badania typu UE.

System jako$ci zapewnia zgodno$¢ przyrzadow pomiarowych z typem
opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz wymaganiami niniejszej
dyrektywy, ktore maja do nich zastosowanie.

Wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyj¢te przez producenta sg
dokumentowane w systematyczny i uporzadkowany sposob w formie
spisanej polityki, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu jakosci
umozliwia spojna interpretacje¢ programoéw, plandw, instrukcji i zapisow
dotyczacych jakosci.

W szczegblnoscei zawiera ona odpowiedni opis:

a) celow jakosci oraz struktury organizacyjnej, obowigzkow i uprawnien
kierownictwa w odniesieniu do jakosci produktow;

b) odpowiednich technik, proceséw i systematycznych dziatan dotyczacych
produkcji, kontroli jakosci i zapewnienia jakoS$ci, jakie bedg stosowane;

c) badan i testow, ktore beda przeprowadzane przed, w trakcie i po procesie
produkcji, a takze czgstotliwosci ich przeprowadzania;

d) zapiséw dotyczacych jakosci, takich jak sprawozdania z inspekcji, dane
uzyskane podczas badan, dane dotyczace wzorcowania, dane dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikow;

e) $rodkéw monitorowania osiggania zadanej jakosci produktu oraz skutecz-
nos$ci funkcjonowania systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu stwierdzenia, czy
spelnia on wymagania, o ktorych mowa w pkt 3.2.

Domniemywa ona zgodno$¢ z tymi wymaganiami w odniesieniu do
elementow systemu jakos$ci zgodnych z odpowiednimi specyfikacjami odpo-
wiedniej normy zharmonizowane;.

Oprocz doswiadczenia w zakresie systemOw zarzadzania jakoscig zespot
audytowy ma co najmniej jednego czlonka posiadajacego doswiadczenie
z zakresu oceny w dziedzinie danego przyrzadu i technologii danego przy-
rzadu, a takze znajomos$¢ majacych zastosowanie wymagan niniejszej dyrek-
tywy. Audyt obejmuje wizyte oceniajagcg w zaktadzie producenta.

Zesp6t audytowy dokonuje przegladu dokumentacji technicznej, o ktorej
mowa w pkt 3.1 lit. e), w celu weryfikacji zdolnosci producenta do ziden-
tyfikowania odpowiednich wymagan niniejszej dyrektywy oraz do przepro-
wadzenia koniecznych badan w celu zapewnienia zgodno$ci przyrzadu
Z tymi wymaganiami.

O decyzji powiadamia si¢ producenta. Powiadomienie zawiera wnioski
z audytu oraz uzasadniong decyzj¢ dotyczaca dokonanej oceny.

Producent zobowigzuje si¢ do wypelniania obowiazkow wynikajacych z tak
zatwierdzonego systemu jakos$ci oraz utrzymywania go w taki sposéb, aby
pozostawal adekwatny i skuteczny.
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3.5.

4.2.

4.3.

4.4.

5.2.

Producent informuje jednostke notyfikowana, ktora zatwierdzita system
jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach systemu jako$ci.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmie-
niony system jakosci bedzie nadal spelnia¢ wymagania, o ktérych mowa
w pkt 3.2, czy tez konieczna jest jego ponowna ocena.

Powiadamia ona producenta o swojej decyzji. Powiadomienie zawiera
wnioski z badania oraz uzasadniong decyzj¢ dotyczaca dokonanej oceny.

Nadzér, za ktory odpowiedzialna jest jednostka notyfikowana

. Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze producent nalezycie wypetnia

obowiazki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

Do celéow oceny producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostgp do
miejsc produkeji, kontroli, badania i magazynowania, a takze zapewnia jej
wszelkie niezbedne informacje, w szczegolnosci:

a) dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci;

b) zapisy dotyczace jakosci, takie jak sprawozdania z inspekcji, dane uzys-
kane podczas badan, dane dotyczace wzorcowania, dane dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikow.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe audyty w celu upewnienia
si¢, ze producent utrzymuje i stosuje system jakosci, oraz przekazuje produ-
centowi sprawozdanie z audytu.

Jednostka notyfikowana moze dodatkowo przeprowadza¢ niezapowiedziane
wizyty u producenta. Podczas takich wizyt jednostka notyfikowana moze,
o ile to konieczne, przeprowadza¢ badania produktu lub zleca¢ ich przepro-
wadzenie w celu zweryfikowania, czy system jako$ci funkcjonuje prawid-
lowo. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi sprawozdanie
z wizyty oraz, jezeli przeprowadzono badania, sprawozdanie z badan.

Oznakowanie zgodnoSci i deklaracja zgodnosci UE

. Producent umieszcza oznakowanie CE i dodatkowe oznakowanie metrolo-

giczne, okreslone w niniejszej dyrektywie oraz, na odpowiedzialno$¢ jedno-
stki notyfikowanej, o ktoérej mowa w pkt 3.1, jej numer identyfikacyjny na
kazdym indywidualnym egzemplarzu przyrzadu pomiarowego zgodnym
z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz speiniajagcym
majace zastosowanie wymagania niniejszej dyrektywy.

Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci UE dla kazdego modelu
przyrzadu i przechowuje ja do dyspozycji organow krajowych przez okres
10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu. Deklaracja zgodnosci UE
identyfikuje model przyrzadu, dla ktdrego zostala sporzadzona.

Kopi¢ deklaracji zgodnosci UE udostgpnia si¢ na zadanie wiasciwym
organom.

Kopig¢ deklaracji zgodnosci UE dotacza si¢ do kazdego przyrzadu pomiaro-
wego wprowadzanego do obrotu. Jednakze wymaganie to moze by¢ inter-
pretowane jako majace zastosowanie do partii lub przesylki, a nie poszcze-
golnych przyrzadéw, w przypadku gdy duza liczba przyrzadow dostarczana
jest jednemu uzytkownikowi.

Przez okres 10 lat od daty wprowadzenia przyrzadu do obrotu producent
przechowuje do dyspozycji organéw krajowych nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacjg, o ktorej mowa w pkt 3.1;
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b) informacje dotyczace zatwierdzonej zmiany, o ktorej mowa w pkt 3.5;

c¢) decyzje i sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w pkt
35,43 144

7. Kazda jednostka notyfikowana informuje odno$ny organ notyfikujacy
o wydanych lub cofnigtych zatwierdzeniach systeméw jakosci oraz, okre-
sowo lub na zgdanie, udostgpnia odnosnemu organowi notyfikujacemu
wykaz zatwierdzen systemow jakosci, ktorych wydania odmoéwita, ktore
zawiesita lub poddata innym ograniczeniom.

8. Upowazniony przedstawiciel

Obowiazki producenta okreslone w pkt 3.1, 3.5, 5 i 6 moga by¢ wypetniane
W jego imieniu i na jego odpowiedzialno$¢ przez jego upowaznionego
przedstawiciela, o ile zostaly one okreslone w pelnomocnictwie.

MODUL D1: ZAPEWNIENIE JAKOSCI PROCESU PRODUKCII

1. Zapewnienie jakosci procesu produkcji to procedura oceny zgodnosci,
w ktorej producent wywigzuje si¢ z obowigzkow okreslonych w pkt 2, 4
i 7, oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno§¢é zapewnia i oswiadcza, ze
dane przyrzady pomiarowe spetniaja majgce do nich zastosowanie wyma-
gania niniejszej dyrektywy.

2.  Dokumentacja techniczna

Producent sporzadza dokumentacj¢ techniczng zgodnie z art. 18. Dokumen-
tacja umozliwia ocen¢ zgodnosci przyrzadu z odpowiednimi wymaganiami
oraz obejmuje odpowiednig analiz¢ i ocene ryzyka. Dokumentacja tech-
niczna okresla majgce zastosowanie wymagania i obejmuje, w stopniu odpo-
wiednim dla takiej oceny, projekt, produkcj¢ i dziatanie przyrzadu.

3. Producent przechowuje dokumentacj¢ do dyspozycji organéw krajowych
przez okres 10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu.

4.  Produkcja

Producent posiada zatwierdzony system jakos$ci w odniesieniu do produkcji
oraz kontroli gotowych produktow i badania danych przyrzadéw pomiaro-
wych zgodnie z pkt 5, a takze podlega nadzorowi zgodnie z pkt 6.

5. System jakoSci

5.1. Producent sktada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek
o przeprowadzenie oceny jego systemu jakosci w odniesieniu do danych
przyrzadéw pomiarowych.

Whniosek zawiera:

a) nazwe i adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez
upowaznionego przedstawiciela, takze jego nazwe i adres;

b) pisemng deklaracje, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w Zadnej
innej jednostce notyfikowanej;

c) wszystkie informacje istotne dla przewidzianej kategorii przyrzadu;

d) dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci;

e) dokumentacj¢ techniczna, o ktorej mowa w pkt 2.
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5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

System jakos$ci zapewnia zgodno$¢ przyrzadow pomiarowych z majacymi
do nich zastosowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyjete przez producenta sg
dokumentowane w systematyczny i uporzadkowany sposob w formie
spisanej polityki, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu jakosci
umozliwia spdjna interpretacj¢ programow, plandw, instrukcji i zapisow
dotyczacych jakosci.

W szczegodlnosci zawiera ona odpowiedni opis:

a) celow jako$ci oraz struktury organizacyjnej, obowigzkoéw i uprawnien
kierownictwa w odniesieniu do jakosci produktow;

b) odpowiednich technik, procesow i systematycznych dziatan dotyczacych
produkcji, kontroli jakos$ci i zapewnienia jakos$ci, jakie bedg stosowane;

c) badan i testow, ktore beda przeprowadzane przed, w trakcie i po procesie
produkcji, a takze czestotliwosei ich przeprowadzania;

d) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak sprawozdania z inspekcji, dane
uzyskane podczas badan, dane dotyczace wzorcowania, dane dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikéw;

e) srodkéw monitorowania osiggania zadanej jakosci produktu oraz skutecz-
nos$ci funkcjonowania systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu stwierdzenia, czy
spelnia on wymagania, o ktérych mowa w pkt 5.2.

Domniemywa ona zgodno$¢ z tymi wymaganiami w odniesieniu do
elementow systemu jakos$ci zgodnych z odpowiednimi specyfikacjami odpo-
wiedniej normy zharmonizowane;.

Oprocz doswiadczenia w zakresie systemOw zarzadzania jakoscig zespot
audytowy ma co najmniej jednego czlonka posiadajacego doswiadczenie
z zakresu oceny w dziedzinie danego przyrzadu i technologii danego przy-
rzadu, a takze znajomos$¢ majacych zastosowanie wymagan niniejszej dyrek-
tywy. Audyt obejmuje wizyte oceniajaca w zaktadzie producenta.

Zespot audytowy dokonuje przegladu dokumentacji technicznej, o ktorej
mowa w pkt 2, w celu weryfikacji zdolnosci producenta do zidentyfiko-
wania odpowiednich wymagan niniejszej dyrektywy oraz do przeprowa-
dzenia koniecznych badan zapewniajacych zgodnos¢ przyrzadu z tymi
wymaganiami.

O decyzji powiadamia si¢ producenta. Powiadomienie zawiera wnioski
z audytu oraz uzasadniong decyzj¢ dotyczaca dokonanej oceny.

Producent zobowiazuje si¢ do wypetniania obowiagzkéw wynikajacych z tak
zatwierdzonego systemu jakos$ci oraz utrzymywania go w taki sposob, aby
pozostawat adekwatny i skuteczny.

Producent informuje jednostk¢ notyfikowana, ktora zatwierdzita system
jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmie-
niony system jakoSci bedzie wcigz spelnia¢c wymagania, o ktérych mowa
w pkt 5.2, czy tez konieczna jest jego ponowna ocena.

Powiadamia ona producenta o swojej decyzji. Powiadomienie zawiera
wnioski z badania oraz uzasadniong decyzj¢ dotyczaca dokonanej oceny.
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6.2.

6.3.

6.4.

7.2.

Nadzér, za ktéry odpowiedzialna jest jednostka notyfikowana

. Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze producent nalezycie wypelnia

obowiazki wynikajgce z zatwierdzonego systemu jakosci.

Do celéw oceny producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostgp do
miejsc produkeji, kontroli, badania i magazynowania, a takze zapewnia jej
wszelkie niezbedne informacje, w szczegolnosci:

a) dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci;

b) dokumentacj¢ techniczng, o ktorej mowa w pkt 2;

¢) zapisy dotyczace jakosci, takie jak sprawozdania z inspekcji, dane uzys-
kane podczas badan, dane dotyczace wzorcowania, dane dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikow.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe audyty w celu upewnienia
si¢, ze producent utrzymuje i stosuje system jakosci, oraz przekazuje produ-
centowi sprawozdanie z audytu.

Jednostka notyfikowana moze dodatkowo przeprowadzaé niezapowiedziane
wizyty u producenta. Podczas takich wizyt jednostka notyfikowana moze,
o ile to konieczne, przeprowadza¢ badania produktu lub zleca¢ ich przepro-
wadzenie w celu zweryfikowania, czy system jakosci funkcjonuje prawid-
towo. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi sprawozdanie
z wizyty oraz, jezeli przeprowadzono badania, sprawozdanie z badan.

Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci UE

. Producent umieszcza oznakowanie CE, dodatkowe oznakowanie metrolo-

giczne okre$lone w niniejszej dyrektywie oraz, na odpowiedzialno$¢ jedno-
stki notyfikowanej, o ktérej mowa w pkt 5.1, jej numer identyfikacyjny na
kazdym egzemplarzu przyrzadu pomiarowego spetniajacym majace zastoso-
wanie wymagania niniejszej dyrektywy.

Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci UE dla kazdego modelu
przyrzadu i przechowuje ja do dyspozycji organow krajowych przez okres
10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu. Deklaracja zgodnosci UE
identyfikuje model przyrzadu, dla ktérego zostala sporzadzona.

Kopi¢ deklaracji zgodnosci UE udostgpnia si¢ na zadanie wlasciwym
organom.

Kopie¢ deklaracji zgodnosci UE dotacza si¢ do kazdego przyrzadu pomiaro-
wego wprowadzanego do obrotu. Jednakze wymaganie to moze by¢ inter-
pretowane jako majace zastosowanie do partii lub przesylki, a nie poszcze-
golnych przyrzadéw, w przypadku gdy duza liczba przyrzadéw dostarczana
jest jednemu uzytkownikowi.

Przez okres 10 lat od daty wprowadzenia przyrzadu do obrotu producent
przechowuje do dyspozycji organéw krajowych nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacjg, o ktorej mowa w pkt 5.1;

b) informacje dotyczace zatwierdzonej zmiany, o ktérej mowa w pkt 5.5;

¢) decyzje i sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w pkt
5.5,63164.

Kazda jednostka notyfikowana informuje odnos$ny organ notyfikujacy
o wydanych lub cofnigtych zatwierdzeniach systeméw jakosci oraz, okre-
sowo lub na zgdanie, udostgpnia odnosnemu organowi notyfikujacemu
wykaz zatwierdzen systemow jakosci, ktorych wydania odmoéwita, ktore
zawiesita lub poddata innym ograniczeniom.
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10. Upowazniony przedstawiciel

Obowigzki producenta okreslone w pkt 3, 5.1, 5.5, 7 i 8, moga by¢ wypet-
niane w jego imieniu i na jego odpowiedzialno$¢ przez jego upowaznionego
przedstawiciela, o ile zostaly one okreslone w pelnomocnictwie.

MODUL E: ZGODNOSC Z TYPEM W OPARCIU O ZAPEWNIENIE
JAKOSCI PRZYRZADU

1. Zgodno$¢ z typem w oparciu o zapewnienie jakosci przyrzadu to ta czgs¢
procedury oceny zgodnosci, w ktdrej producent wywiazuje si¢ z obowiazkoéw
okreslonych w pkt 2 i 5 oraz na swoja wylaczna odpowiedzialnosé
zapewnia 1 o$wiadcza, ze dane przyrzady pomiarowe sa zgodne z typem
opisanym w certyfikacie badania typu UE i spetniaja majace do nich zasto-
sowanie wymagania niniejszej dyrektywy.

2.  Produkcja

Producent posiada zatwierdzony system jakosci w odniesieniu do kontroli
gotowych produktéw i badania danych przyrzadéw pomiarowych zgodnie
z pkt 3, a takze podlega nadzorowi zgodnie z pkt 4.

3. System jakoSci

3.1. Producent sktada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek
o przeprowadzenie oceny jego systemu jakosci w odniesieniu do danych
przyrzadéw pomiarowych.

Whiosek zawiera:

a) nazwe i adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez
upowaznionego przedstawiciela, takze jego nazwe i adres;

b) pisemng deklaracje, ze taki sam wniosek nie zostal ztozony w zadnej
innej jednostce notyfikowane;j;

c) wszystkie informacje istotne dla przewidzianej kategorii przyrzadu,
d) dokumentacje¢ dotyczacg systemu jakosci;

e) dokumentacj¢ techniczng dotyczaca zatwierdzonego typu oraz kopig
certyfikatu badania typu UE.

3.2. System jakosci zapewnia zgodno$¢ przyrzadéw pomiarowych z typem
opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz z majacymi zastosowanie
wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyjete przez producenta doku-
mentuje si¢ w systematyczny i uporzadkowany sposob w formie spisanej
polityki, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu jako$ci umozliwia
spojng interpretacje programéw, plandw, instrukcji i zapisow dotyczacych
jakosci.

W szczegdlnosci zawiera ona odpowiedni opis:

a) celow jakosci oraz struktury organizacyjnej, obowigzkow i uprawnien
kierownictwa w odniesieniu do jakosci produktow;

b) badan i testow, ktére beda przeprowadzane po zakonczeniu procesu
wytwarzania;

c) zapisoOw dotyczacych jakosci, takich jak sprawozdania z inspekcji, dane
uzyskane podczas badafi, dane dotyczace wzorcowania, dane dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikow;

d) $rodkéw monitorowania skutecznos$ci funkcjonowania systemu jakosci.
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3.3.

3.4.

3.5.

4.2.

43.

44,

Jednostka notyfikowana ocenia system jako$ci w celu stwierdzenia, czy
spetnia on wymagania, o ktorych mowa w pkt 3.2.

Domniemywa ona zgodno$¢ z tymi wymaganiami w odniesieniu do
elementow systemu jakos$ci zgodnych z odpowiednimi specyfikacjami odpo-
wiedniej normy zharmonizowane;.

Oprocz doswiadczenia w zakresie systemOw zarzadzania jakosciag zespot
audytowy musi mie¢ co najmniej jednego czlonka posiadajacego do$wiad-
czenie z zakresu oceny w dziedzinie danego przyrzadu i technologii danego
przyrzadu, a takze znajomo$¢ majacych zastosowanie wymagan niniejszej
dyrektywy. Audyt obejmuje wizyt¢ oceniajaca w zakladzie producenta.

Zesp6t audytowy dokonuje przegladu dokumentacji technicznej, o ktorej
mowa w pkt 3.1 lit. e), w celu weryfikacji zdolnosci producenta do ziden-
tyfikowania odpowiednich wymagan niniejszej dyrektywy oraz do przepro-
wadzenia koniecznych badan zapewniajacych zgodno$¢ przyrzadu z tymi
wymaganiami.

O decyzji powiadamia si¢ producenta. Powiadomienie zawiera wnioski
z audytu oraz uzasadniong decyzj¢ dotyczaca dokonanej oceny.

Producent zobowigzuje si¢ do wypelniania obowiazkoéw wynikajacych z tak
zatwierdzonego systemu jakos$ci oraz utrzymywania go w taki sposob, aby
pozostawatl adekwatny i skuteczny.

Producent informuje jednostk¢ notyfikowana, ktora zatwierdzita system
jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmie-
niony system jako$ci bedzie wcigz spetnia¢ wymagania, o ktérych mowa
w pkt 3.2, czy tez konieczna jest jego ponowna ocena.

Powiadamia ona producenta o swojej decyzji. Powiadomienie zawiera
wnioski z badania oraz uzasadniong decyzj¢ dotyczaca dokonanej oceny.

Nadzér, za ktéry odpowiedzialna jest jednostka notyfikowana

. Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze producent nalezycie wypetnia

obowiazki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

Do celéow oceny producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do
miejsc produkcji, kontroli, badania i magazynowania, a takze zapewnia jej
wszelkie niezbedne informacje, w szczegolnosci:

a) dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci;

b) zapisy dotyczace jakosci, takie jak sprawozdania z inspekcji, dane uzys-
kane podczas badan, dane dotyczace wzorcowania urzadzen, dane
dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe audyty w celu upewnienia
si¢, ze producent utrzymuje i stosuje system jakosci, oraz przekazuje produ-
centowi sprawozdanie z audytu.

Jednostka notyfikowana moze dodatkowo przeprowadzaé niezapowiedziane
wizyty u producenta. Podczas takich wizyt jednostka notyfikowana moze,
o ile to konieczne, przeprowadza¢ badania produktu lub zleca¢ ich przepro-
wadzenie w celu zweryfikowania, czy system jakosci funkcjonuje prawid-
towo. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi sprawozdanie
z wizyty oraz, jezeli przeprowadzono badania, sprawozdanie z badan.



2014L0032 — PL —27.01.2015 — 001.003 — 62

5.2.

Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci UE

. Producent umieszcza oznakowanie CE, dodatkowe oznakowanie metrolo-

giczne, okreslone w niniejszej dyrektywie oraz, na odpowiedzialno$¢ jedno-
stki notyfikowanej, o ktérej mowa w pkt 3.1, jej numer identyfikacyjny, na
kazdym egzemplarzu przyrzadu zgodnym z typem opisanym w certyfikacie
badania typu UE i spelniajacym majace zastosowanie wymagania niniejszej
dyrektywy.

Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci UE dla kazdego modelu
przyrzadu i przechowuje ja do dyspozycji organéw krajowych przez okres
10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu. Deklaracja zgodnosci UE
identyfikuje model przyrzadu, dla ktérego zostala sporzadzona.

Kopi¢ deklaracji zgodnosci UE udostgpnia si¢ na zadanie wiasciwym
organom.

Kopig¢ deklaracji zgodnosci UE dotacza si¢ do kazdego przyrzadu pomiaro-
wego wprowadzanego do obrotu. Jednakze wymaganie to moze by¢ inter-
pretowane jako majace zastosowanie do partii lub przesylki, a nie poszcze-
golnych przyrzadéw, w przypadku gdy duza liczba przyrzadow dostarczana
jest jednemu uzytkownikowi.

Przez okres 10 lat od daty wprowadzenia przyrzadu do obrotu producent
przechowuje do dyspozycji organéw krajowych nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacjg, o ktérej mowa w pkt 3.1;

b) informacje dotyczace zatwierdzonej zmiany, o ktorej mowa w pkt 3.5;

¢) decyzje i sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktorych mowa w pkt
35,43 144.

Kazda jednostka notyfikowana informuje odnos$ny organ notyfikujacy
o wydanych lub cofnigtych zatwierdzeniach systeméw jakosci oraz, okre-
sowo lub na zgdanie, udostgpnia odnosnemu organowi notyfikujacemu
wykaz zatwierdzen systemow jakosci, ktorych wydania odmowita, ktore
zawiesita lub poddata innym ograniczeniom.

Upowazniony przedstawiciel

Obowiazki producenta okreslone w pkt 3.1, 3.5, 5 i 6 moga by¢ wypehiane
w jego imieniu i na jego odpowiedzialno§¢ przez jego upowaznionego
przedstawiciela, o ile zostaly one okreslone w pelnomocnictwie.

MODUL El: ZAPEWNIENIE JAKOSCI KONTROLI I BADANIA GOTO-
WYCH PRZYRZADOW

1.

Zapewnienie jakosci kontroli i badania gotowych przyrzadéw to procedura
oceny zgodnosci, w ktorej producent wywiazuje si¢ z obowigzkow okreslo-
nych w pkt 2, 4 i 7, oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia
i o$wiadcza, ze dane przyrzady pomiarowe speiniaja majace do nich zasto-
sowanie wymagania niniejszej dyrektywy.

Dokumentacja techniczna

Producent sporzadza dokumentacje techniczng zgodnie z art. 18. Dokumen-
tacja umozliwia oceng zgodnosci przyrzadu z odpowiednimi wymaganiami
oraz obejmuje odpowiednia analiz¢ i ocen¢ ryzyka. Dokumentacja tech-
niczna okresla majgce zastosowanie wymagania i obejmuje, w stopniu odpo-
wiednim dla takiej oceny, projekt, produkcj¢ i dziatanie przyrzadu.

Producent przechowuje dokumentacje techniczng do dyspozycji wlasciwych
organow krajowych przez okres 10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do
obrotu.
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5.2.

5.3.

Produkcja

Producent posiada zatwierdzony system jakosci w odniesieniu do kontroli
gotowych produktéw i badania danych przyrzadéw pomiarowych zgodnie
z pkt 5, a takze podlega nadzorowi zgodnie z pkt 6.

System jakoSci

. Producent sktada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek

o przeprowadzenie oceny jego systemu jakosci w odniesieniu do danych
przyrzadéow pomiarowych.

Whiosek zawiera:

a) nazwe i adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez
upowaznionego przedstawiciela, takze jego nazwe i adres;

b) pisemng deklaracjg, Ze taki sam wniosek nie zostal ztozony w Zadnej
innej jednostce notyfikowanej;

c) wszystkie informacje istotne dla przewidzianej kategorii przyrzadu,
d) dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci;
e) dokumentacj¢ techniczng, o ktdrej mowa w pkt 2.

System jako$ci zapewnia zgodno$¢ przyrzadow pomiarowych z majacymi
do nich zastosowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyj¢te przez producenta sa
dokumentowane w systematyczny i uporzadkowany sposob w formie
spisanej polityki, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu jakosci
umozliwia spojna interpretacje programoéw, plandw, instrukcji i zapisow
dotyczacych jakosci.

W szczegblnoscei zawiera ona odpowiedni opis:

a) celow jako$ci oraz struktury organizacyjnej, obowigzkoéw i uprawnien
kierownictwa w odniesieniu do jakosci produktow;

b) badan i testow, ktore beda przeprowadzane po zakoficzeniu procesu
wytwarzania,

c) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak sprawozdania z inspekcji, dane
uzyskane podczas badan, dane dotyczace wzorcowania, dane dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikéw;

d) srodkéw monitorowania skutecznosci funkcjonowania systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia system jakoSci w celu stwierdzenia, czy
spetnia on wymagania, o ktorych mowa w pkt 5,2.

Domniemywa ona zgodno$¢ z tymi wymaganiami w odniesieniu do
elementow systemu jakos$ci zgodnych z odpowiednimi specyfikacjami odpo-
wiedniej normy zharmonizowane;.

Oprocz doswiadczenia w zakresie systemow zarzadzania jakoscia zespot
audytowy ma co najmniej jednego czlonka posiadajacego doswiadczenie
z zakresu oceny w dziedzinie danego przyrzadu i technologii danego przy-
rzadu, a takze znajomo$¢ majacych zastosowanie wymagan niniejszej dyrek-
tywy. Audyt obejmuje wizyte oceniajaca w zaktadzie producenta.

Zesp6t audytowy dokonuje przegladu dokumentacji technicznej, o ktorej
mowa w pkt 2, w celu weryfikacji zdolnosci producenta do zidentyfiko-
wania odpowiednich wymagan niniejszej dyrektywy oraz do przeprowa-
dzenia koniecznych badan zapewniajacych zgodno$¢ przyrzadu z tymi
wymaganiami.

O decyzji powiadamia si¢ producenta. Powiadomienie zawiera wnioski
z audytu oraz uzasadniong decyzj¢ dotyczaca dokonanej oceny.
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5.4.

5.5.

6.2.

6.3.

6.4.

7.2.

Producent zobowigzuje si¢ do wypelniania obowiazkoéw wynikajacych z tak
zatwierdzonego systemu jakos$ci oraz utrzymywania go w taki sposob, aby
pozostawal adekwatny i skuteczny.

Producent informuje jednostk¢ notyfikowana, ktora zatwierdzita system
jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach systemu jako$ci.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmie-
niony system jakoSci bedzie wcigz spelnia¢ wymagania, o ktérych mowa
w pkt 5.2, czy tez konieczna jest jego ponowna ocena.

Powiadamia ona producenta o swojej decyzji. Powiadomienie zawiera
wnioski z badania oraz uzasadniong decyzj¢ dotyczaca dokonanej oceny.

Nadzér, za ktéry odpowiedzialna jest jednostka notyfikowana

. Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze producent nalezycie wypelnia

obowiazki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

Do celéw oceny producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do
miejsc produkcji, kontroli, badania i magazynowania, a takze zapewnia jej
wszelkie niezbedne informacje, w szczegolnosci:

a) dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci;
b) dokumentacj¢ techniczng, o ktérej mowa w pkt 2;

¢) zapisy dotyczace jakosci, takie jak sprawozdania z inspekcji, dane uzys-
kane podczas badan, dane dotyczace wzorcowania urzadzen, dane
dotyczace kwalifikacji odpowiednich pracownikow.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe audyty w celu upewnienia
si¢, ze producent utrzymuje i stosuje system jakosci, oraz przekazuje produ-
centowi sprawozdanie z audytu.

Jednostka notyfikowana moze dodatkowo przeprowadzaé niezapowiedziane
wizyty u producenta. Podczas takich wizyt jednostka notyfikowana moze,
o ile to konieczne, przeprowadza¢ badania produktu lub zlecaé ich przepro-
wadzenie w celu zweryfikowania, czy system jakosci funkcjonuje prawid-
towo. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi sprawozdanie
z wizyty oraz, jezeli przeprowadzono badania, sprawozdanie z badan.

Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci UE

. Producent umieszcza oznakowanie CE, dodatkowe oznakowanie metrolo-

giczne okre$lone w niniejszej dyrektywie oraz, na odpowiedzialno$¢ jedno-
stki notyfikowanej, o ktorej mowa w pkt 5.1, jej numer identyfikacyjny, na
kazdym egzemplarzu przyrzadu pomiarowego spetniajacym majgce zastoso-
wanie wymagania niniejszej dyrektywy.

Producent sporzadza pisemna deklaracj¢ zgodnosci UE dla kazdego modelu
przyrzadu i przechowuje ja do dyspozycji organow krajowych przez okres
10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu. Deklaracja zgodnosci UE
identyfikuje model przyrzadu, dla ktorego zostala sporzadzona.

Kopi¢ deklaracji zgodnosci UE udostgpnia si¢ na zadanie wiasciwym
organom.

Kopie¢ deklaracji zgodnosci UE dotacza si¢ do kazdego przyrzadu pomiaro-
wego wprowadzanego do obrotu. Jednakze wymaganie to moze by¢ inter-
pretowane jako majace zastosowanie do partii lub przesylki, a nie poszcze-
golnych przyrzadéw, w przypadku gdy duza liczba przyrzadéw dostarczana
jest jednemu uzytkownikowi.

Przez okres 10 lat od daty wprowadzenia przyrzadu do obrotu producent
przechowuje do dyspozycji organéw krajowych nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacj¢, o ktorej mowa w pkt 5.1,
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b) informacje dotyczace zatwierdzonej zmiany, o ktorej mowa w pkt 5,5;

c) decyzje i sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktéorych mowa w pkt
55,631 6.4

9. Kazda jednostka notyfikowana informuje odnos$ny organ notyfikujacy
o wydanych lub cofnigtych zatwierdzeniach systeméw jakosci oraz, okre-
sowo lub na zgdanie, udostgpnia odnosnemu organowi notyfikujacemu
wykaz zatwierdzen systemow jakosci, ktorych wydania odmoéwita, ktore
zawiesita lub poddata innym ograniczeniom.

10. Upowazniony przedstawiciel

Obowiazki producenta okreslone w pkt 3, 5.1, 5.5, 7 i 8, moga by¢ wypet-
niane w jego imieniu i na jego odpowiedzialno$¢ przez jego upowaznionego
przedstawiciela, o ile zostaly one okreslone w pelnomocnictwie.

MODUL F: ZGODNOSC Z TYPEM W OPARCIU O WERYFIKACJE
PRODUKTU

1.  Zgodno$¢ z typem w oparciu o weryfikacje produktu to ta czes¢ procedury
oceny zgodnosci, w ktorej producent wywigzuje si¢ z obowigzkow okreslo-
nych w pkt 2, 5.1 i 6 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia
i os$wiadcza, ze dane przyrzady pomiarowe, podlegajace przepisom pkt 3, sa
zgodne z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE i spelniajg
majace do nich zastosowanie wymagania niniejszej dyrektywy.

2.  Produkcja

Producent podejmuje wszelkie niezbedne $rodki, aby proces produkcji i jego
monitorowanie zapewnialy zgodno$¢ wytworzonych przyrzadéw pomiaro-
wych z zatwierdzonym typem opisanym w certyfikacie badania typu UE
oraz z majacymi do nich zastosowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy.

3.  Weryfikacja

Wybrana przez producenta jednostka notyfikowana przeprowadza odpo-
wiednie ogledziny i badania lub zleca ich przeprowadzenie w celu spraw-
dzenia zgodnosci przyrzadéw z typem opisanym w certyfikacie badania typu
UE i odpowiednimi wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Ogledziny i badania sprawdzajace zgodno$¢ przyrzadéw pomiarowych
z odpowiednimi wymaganiami przeprowadzane sa, zaleznie od wyboru
producenta, w drodze badania i testowania kazdego przyrzadu zgodnie
z pkt 4 lub statystycznego badania i testowania przyrzadéw pomiarowych
zgodnie z pkt 5.

4. Weryfikacja zgodnoSci poprzez badanie i testowanie kazdego przyrzadu

4.1. Wszystkie przyrzady pomiarowe sg indywidualnie poddawane badaniom
i odpowiednim testom okre§lonym w odpowiedniej normie zharmonizo-
wanej (odpowiednich normach zharmonizowanych) lub dokumentach
normatywnych, lub testom réwnowaznym okreslonym w odpowiednich
specyfikacjach technicznych w celu zweryfikowania ich zgodnosci z zatwier-
dzonym typem opisanym w certyfikacie badania typu UE i1 odpowiednimi
wymaganiami niniejszej dyrektywy.

W razie braku takiej normy zharmonizowanej lub dokumentu normatywnego
dana jednostka notyfikowana okresla, jakie badania nalezy przeprowadzié.
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4.2.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

6.2.

Jednostka notyfikowana wydaje certyfikat zgodnosci w odniesieniu do prze-
prowadzonych badan i testow oraz umieszcza swoj numer identyfikacyjny
na kazdym zatwierdzonym przyrzadzie lub zleca jego umieszczenie na
swoja odpowiedzialnos¢.

Producent przechowuje certyfikaty zgodnosci do dyspozycji organow krajo-
wych przez okres 10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu.

Statystyczna weryfikacja zgodnoS$ci

. Producent podejmuje wszelkie niezbedne $rodki, tak aby proces produkcji

1 jego monitorowanie zapewnialy jednolitos¢ kazdej wytworzonej partii
produktow oraz przedstawia swoje przyrzady pomiarowe do weryfikacji
w formie jednolitych partii.

Zgodnie z wymaganiami pkt 5.3 z kazdej partii pobiera si¢ losowo probke
produktow. W celu zweryfikowania zgodnosci przyrzadow pomiarowych
z typem opisanym w certyfikacie badania typu UE oraz z majacymi zasto-
sowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy, a takze ustalenia, czy dang
parti¢ nalezy przyja¢, czy odrzuci¢, przeprowadza si¢ indywidualne badania
i odpowiednie testy wszystkich przyrzadow pomiarowych z probki
okreslone w odpowiedniej normie zharmonizowanej (odpowiednich
normach zharmonizowanych) lub dokumencie normatywnym (dokumentach
normatywnych) lub badania réwnowazne okreslone w odpowiednich specy-
fikacjach technicznych. W razie braku takiej normy zharmonizowanej lub
dokumentu normatywnego dana jednostka notyfikowana okredla, jakie
badania nalezy przeprowadzic.

Procedura statystyczna spelnia nastgpujace wymagania:

Kontrola statystyczna jest oparta na badaniach wyrywkowych metoda alter-
natywng. System pobierania probek zapewnia:

a) poziom jakosci odpowiadajacy prawdopodobienstwu akceptacji 95 %
z niezgodnos$ciag mniejsza niz 1 %;

b) jako$¢ graniczna odpowiadajaca prawdopodobienstwu akceptacji 5 %
z niezgodno$cia mniejsza niz 7 %.

W przypadku przyjecia partii wszystkie przyrzady pomiarowe w partii
uznaje si¢ za zatwierdzone, z wyjatkiem tych przyrzadow pomiarowych
z probki, ktore nie przeszty pomys$lnie badan.

Jednostka notyfikowana wydaje certyfikat zgodnosci w odniesieniu do prze-
prowadzonych badan i testow oraz umieszcza swoj numer identyfikacyjny
na kazdym zatwierdzonym przyrzadzie lub zleca jego umieszczenie na
swoja odpowiedzialnosc.

Producent przechowuje certyfikaty zgodnosci do dyspozycji organdéw krajo-
wych przez okres 10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu.

W przypadku odrzucenia partii produktéw jednostka notyfikowana podej-
muje odpowiednie $rodki zapobiegajace wprowadzeniu tej partii do obrotu.
W przypadku czgstego odrzucania partii produktow jednostka notyfikowana
moze zawiesi¢ weryfikacj¢ statystyczng i podja¢ odpowiednie $rodki.

Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci UE

. Producent umieszcza oznakowanie CE, dodatkowe oznakowanie metrolo-

giczne okreslone w niniejszej dyrektywie oraz, na odpowiedzialno$¢ jedno-
stki notyfikowanej, o ktorej mowa w pkt 3, jej numer identyfikacyjny na
kazdym egzemplarzu przyrzadu zgodnym z zatwierdzonym typem opisanym
w certyfikacie badania typu UE i speiniajacym majace zastosowanie wyma-
gania niniejszej dyrektywy.

Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci UE dla kazdego modelu
przyrzadu i przechowuje ja do dyspozycji organow krajowych przez okres
10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu. Deklaracja zgodno$ci UE
identyfikuje model przyrzadu, dla ktérego zostala sporzadzona.
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Kopig¢ deklaracji zgodnosci UE udostepnia si¢ na zadanie wiasciwym
organom.

Kopi¢ deklaracji zgodnosci UE dotacza si¢ do kazdego przyrzadu pomiaro-
wego wprowadzanego do obrotu. Jednakze wymaganie to moze by¢ inter-
pretowane jako majace zastosowanie do partii lub przesytki, a nie poszcze-
golnych przyrzadow, w przypadku gdy duza liczba przyrzadow dostarczana
jest jednemu uzytkownikowi.

Za zgoda jednostki notyfikowanej, o ktorej mowa w pkt 3, i na jej odpo-
wiedzialno$¢ producent moze réwniez umieszcza¢ na przyrzadach pomiaro-
wych numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej.

7. Za zgoda jednostki notyfikowanej i na jej odpowiedzialno$é producent moze
umieszczac jej numer identyfikacyjny na przyrzadach pomiarowych podczas
procesu produkcji.

8. Upowazniony przedstawiciel

Obowigzki producenta moga by¢ wypelniane w jego imieniu i na jego
odpowiedzialno$¢ przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaly
one okre$lone w petnomocnictwie. Upowazniony przedstawiciel nie moze
wypetnia¢ obowiazkow producenta okreslonych w pkt 2 i 5.1.

MODUL Fl: ZGODNOSC W OPARCIU O WERYFIKACJE PRODUKTU

1.  Zgodnos¢ w oparciu o weryfikacj¢ produktu to procedura oceny zgodnosci,
w ktorej producent wywiazuje si¢ z obowiazkoéw okre§lonych w pkt 2, 3,
6.1. 1 7 oraz na swoja wylaczna odpowiedzialno$¢ zapewnia i o§wiadcza, ze
przyrzady pomiarowe, wobec ktdrych zastosowano przepisy pkt 4, sa
zgodne z majacymi do nich zastosowanie wymaganiami niniejszej
dyrektywy.

2. Dokumentacja techniczna

Producent sporzadza dokumentacje techniczng zgodnie z art. 18. Dokumen-
tacja umozliwia ocen¢ zgodnosci przyrzadu z odpowiednimi wymaganiami
oraz obejmuje odpowiednig analiz¢ i ocen¢ ryzyka. Dokumentacja tech-
niczna okresla majgce zastosowanie wymagania i obejmuje, w stopniu odpo-
wiednim dla takiej oceny, projekt, produkcj¢ i dziatanie przyrzadu.

Producent przechowuje dokumentacje¢ techniczng do dyspozycji wlasciwych
organdw krajowych przez okres 10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do
obrotu.

3. Produkcja

Producent podejmuje wszelkie niezbedne srodki, aby proces produkcji i jego
monitorowanie zapewnialy zgodno$¢ wytworzonych przyrzadéw pomiaro-
wych z majacymi zastosowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy.

4. Weryfikacja

W celu sprawdzenia zgodnosci przyrzadéw pomiarowych z majacymi zasto-
sowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy wybrana przez producenta
jednostka notyfikowana przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpowied-
nich ogledzin i badan.

Ogledziny i badania sprawdzajace zgodno$¢ produktow z wymaganiami
przeprowadzane s, zaleznie od wyboru producenta, w drodze badania
i testowania kazdego przyrzadu zgodnie z pkt 5, lub statystycznego badania
i testowania przyrzadow pomiarowych zgodnie pkt 6.
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5.2.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Weryfikacja zgodnoS$ci poprzez badanie i testowanie kazdego przyrzadu

. Wszystkie przyrzady pomiarowe sg indywidualnie poddawane badaniom

i wlasciwym testom okreslonym w odpowiednich normach zharmonizowa-
nych lub dokumentach normatywnych badZz badaniom réwnowaznym
okreslonym w odpowiednich specyfikacjach technicznych w celu zweryfi-
kowania ich zgodnosci z majacymi do nich zastosowanie wymaganiami.
W razie braku takiej normy zharmonizowanej lub dokumentu normatyw-
nego dana jednostka notyfikowana okresla, jakie badania nalezy przeprowa-
dzi¢.

Jednostka notyfikowana wydaje certyfikat zgodno$ci w odniesieniu do prze-
prowadzonych badan i testow oraz umieszcza swoj numer identyfikacyjny
na kazdym zatwierdzonym przyrzadzie lub zleca jego umieszczenie na
swoja odpowiedzialno$¢.

Producent przechowuje certyfikaty zgodnosci do dyspozycji organdéw krajo-
wych przez okres 10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu.

Statystyczna weryfikacja zgodnoSci

. Producent podejmuje wszelkie niezbgdne s$rodki, aby proces produkcji

zapewnial jednolito$¢ kazdej wytworzonej partii produktow oraz przed-
stawia swoje przyrzady pomiarowe do weryfikacji w formie jednolitych
partii.

Zgodnie z wymaganiami pkt 6.4 z kazdej partii pobiera si¢ losowo probke
produktow.

W celu zweryfikowania zgodnos$ci przyrzadow pomiarowych z majacymi
zastosowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy, a takze ustalenia, czy
dang parti¢ nalezy przyja¢, czy odrzucié, przeprowadza si¢ indywidualne
badania i odpowiednie testy wszystkich przyrzadéw pomiarowych z probki
okreslone w odpowiednich normach zharmonizowanych lub dokumentach
normatywnych lub badania rownowazne okreslone w innych odpowiednich
specyfikacjach technicznych. W razie braku takiej normy zharmonizowanej
lub dokumentu normatywnego dana jednostka notyfikowana okresla, jakie
badania nalezy przeprowadzic.

Procedura statystyczna spelnia nastgpujace wymagania:

Kontrola statystyczna jest oparta na badaniach wyrywkowych metoda alter-
natywng. System pobierania probek zapewnia:

a) poziom jakosci odpowiadajacy prawdopodobienstwu akceptacji 95 %
z niezgodno$cig mniejsza niz 1 %;

b) jako$¢ graniczng odpowiadajaca prawdopodobienstwu akceptacji 5 %
z niezgodno$cig mniejsza niz 7 %.

W przypadku przyjecia partii wszystkie przyrzady pomiarowe w partii
uznaje si¢ za zatwierdzone, z wyjatkiem tych przyrzadow pomiarowych
z probki, ktore nie przeszly pomyslnie badan.

Jednostka notyfikowana wydaje certyfikat zgodno$ci w odniesieniu do prze-
prowadzonych badan i testow oraz umieszcza swoj numer identyfikacyjny
na kazdym zatwierdzonym przyrzadzie lub zleca jego umieszczenie na
swoja odpowiedzialnosc.

Producent przechowuje certyfikaty zgodnosci do dyspozycji organdéw krajo-
wych przez okres 10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu.

W przypadku odrzucenia partii produktow jednostka notyfikowana podej-
muje odpowiednie $rodki zapobiegajace wprowadzeniu tej partii do obrotu.
W przypadku czgstego odrzucania partii produktéow jednostka notyfikowana
moze zawiesi¢ weryfikacj¢ statystyczng i podja¢ odpowiednie $rodki.

Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci UE
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7.1.

7.2.

Producent umieszcza oznakowanie CE i dodatkowe oznakowanie metrolo-
giczne okre$lone w niniejszej dyrektywie oraz, na odpowiedzialno$¢ jedno-
stki notyfikowanej, o ktorej mowa w pkt 4, jej numer identyfikacyjny na
kazdym egzemplarzu przyrzadu pomiarowego spetniajacym majace zastoso-
wanie wymagania niniejszej dyrektywy.

Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci UE dla kazdego modelu
przyrzadu i przechowuje ja do dyspozycji organow krajowych przez okres
10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu. Deklaracja zgodnosci UE
identyfikuje model przyrzadu, dla ktérego zostala sporzadzona.

Kopi¢ deklaracji zgodnosci UE udostgpnia si¢ na zadanie wiasciwym
organom.

Kopie¢ deklaracji zgodnosci UE dotacza si¢ do kazdego przyrzadu pomiaro-
wego wprowadzanego do obrotu. Jednakze wymaganie to moze by¢ inter-
pretowane jako majgce zastosowanie do partii lub przesyiki, a nie egzem-
plarzy przyrzadow pomiarowych, w przypadku gdy duza liczba przyrzadéw
dostarczana jest jednemu uzytkownikowi.

Za zgoda jednostki notyfikowanej, o ktorej mowa w pkt 5, i na jej odpo-
wiedzialno$¢ producent moze réwniez umieszcza¢ na przyrzadach pomiaro-
wych numer identyfikacyjny jednostki notyfikowane;.

Za zgoda jednostki notyfikowanej i na jej odpowiedzialno§¢ producent moze
umieszczaé jej numer identyfikacyjny na przyrzadach pomiarowych podczas
procesu produkcji.

Upowazniony przedstawiciel

Obowigzki producenta moga by¢ wypelniane w jego imieniu i na jego
odpowiedzialno$¢ przez jego upowaznionego przedstawiciela, o ile zostaly
one okre$lone w petnomocnictwie. Upowazniony przedstawiciel nie moze
wypetnia¢ obowiazkéw producenta okreslonych w pkt 2 akapit pierwszy,
w pkt 3 i pkt 6.1.

MODUL G: ZGODNOSC W OPARCIU O WERYFIKACIJE JEDNOSTKOWA

1.

Zgodno$¢ w oparciu o weryfikacje jednostkowa to procedura oceny zgod-
nosci, w ktorej producent wywigzuje si¢ z obowiazkow okreslonych w pkt
2, 31 5 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia i o§wiadcza, ze
dany przyrzad pomiarowy, podlegajacy wymaganiom pkt 4, jest zgodny
z majacymi do niego zastosowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Dokumentacja techniczna

Producent sporzadza dokumentacj¢ techniczng zgodnie z art. 18 i udostgpnia
ja jednostce notyfikowanej, o ktorej mowa w pkt 4. Dokumentacja umoz-
liwia oceng zgodnos$ci przyrzadu z odpowiednimi wymaganiami oraz obej-
muje odpowiednia analize i ocene ryzyka. Dokumentacja techniczna okresla
majace zastosowanie wymagania i obejmuje, w stopniu odpowiednim dla
takiej oceny, projekt, produkcje i dzialanie przyrzadu.

Producent przechowuje dokumentacj¢ techniczng do dyspozycji odno$nych
organdw krajowych przez okres dziesigciu lat od wprowadzenia przyrzadu
do obrotu.

Produkcja

Producent podejmuje wszelkie niezbedne $rodki, aby proces produkcji i jego
monitorowanie zapewnialy zgodno$¢ wytworzonego przyrzadu pomiaro-
wego z majacymi zastosowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy.
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5.2.

Weryfikacja

W celu sprawdzenia zgodnosci przyrzadu z majacymi zastosowanie wyma-
ganiami niniejszej dyrektywy wybrana przez producenta jednostka notyfiko-
wana przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpowiednich ogledzin
i badan okreslonych w odpowiednich normach zharmonizowanych lub
dokumentach normatywnych badZz badan roéwnowaznych okreslonych
w innych odpowiednich specyfikacjach technicznych. W razie braku takiej
normy zharmonizowanej lub dokumentu normatywnego dana jednostka
notyfikowana okresla, jakie badania nalezy przeprowadzié.

Jednostka notyfikowana wydaje certyfikat zgodno$ci w odniesieniu do prze-
prowadzonych badan i testow oraz umieszcza swoj numer identyfikacyjny
na zatwierdzonym przyrzadzie lub zleca jego umieszczenie na swoja odpo-
wiedzialnosé.

Producent przechowuje certyfikaty zgodnosci do dyspozycji organdéw krajo-
wych przez okres 10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu.

Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci UE

. Producent umieszcza oznakowanie CE, dodatkowe oznakowanie metrolo-

giczne okreslone w niniejszej dyrektywie oraz, na odpowiedzialnos¢ jedno-
stki notyfikowanej, o ktérej mowa w pkt 4, jej numer identyfikacyjny, na
kazdym egzemplarzu przyrzadu spelniajagcym majace zastosowanie wyma-
gania niniejszej dyrektywy.

Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci i przechowuje ja do
dyspozycji organow krajowych przez okres 10 lat po wprowadzeniu przy-
rzadu do obrotu. Deklaracja zgodnosci UE identyfikuje przyrzad, dla
ktorego zostata sporzadzona.

Kopig¢ deklaracji zgodnosci UE udostgpnia si¢ na zadanie wiasciwym
organom.

Kopie¢ deklaracji zgodnosci UE dotacza si¢ do przyrzadu pomiarowego.

Upowazniony przedstawiciel

Obowigzki producenta okreslone w pkt 2 i 5, moga by¢ wypeliane w jego
imieniu i na jego odpowiedzialno$¢ przez jego upowaznionego przedstawi-
ciela, o ile zostaly one okreslone w pelnomocnictwie.

MODUL H: ZGODNOSC OPARTA NA PELNYM ZAPEWNIENIU JAKOSCI

1.

Zgodno$¢ oparta na pelnym zapewnieniu jakosci to procedura oceny zgod-
nosci, w ktorej producent wywiazuje si¢ z obowiazkow okre§lonych w pkt 2
i 5 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialno$¢ zapewnia i oswiadcza, ze
dane przyrzady pomiarowe sg zgodne z wymaganiami niniejszej dyrektywy
majacymi do nich zastosowanie.

Produkcja

Producent posiada zatwierdzony system jakosci projektowania, produkcji
oraz kontroli gotowego produktu i badania danych przyrzadéow pomiaro-
wych zgodnie z pkt 3, a takze podlega¢ nadzorowi zgodnie z pkt 4.

System jakoSci

. Producent sktada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek

o przeprowadzenie oceny jego systemu jako$ci w odniesieniu do danych
przyrzadow pomiarowych.

Whiosek zawiera:

a) nazwe i adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez
upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo jego nazwe i adres,
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3.2.

3.3.

b) dokumentacje¢ techniczng okre§long w art. 18 dla jednego modelu kazdej
kategorii przyrzadéw pomiarowych, ktore maja by¢ wytwarzane. Doku-
mentacja umozliwia ocen¢ zgodnosci przyrzadu z odpowiednimi wyma-
ganiami oraz obejmuje odpowiednig analiz¢ i ocen¢ ryzyka. Dokumen-
tacja techniczna okresla majace zastosowanie wymagania i obejmuje,
w stopniu odpowiednim dla takiej oceny, projekt, produkcje¢ i dziatanie
przyrzadu,

c) dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci oraz

d) pisemna deklaracj¢, ze taki sam wniosek nie zostal ztozony w Zadnej
innej jednostce notyfikowane;j.

System jako$ci zapewnia zgodno$¢ przyrzadow pomiarowych z majacymi
do nich zastosowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyjete przez producenta doku-
mentuje si¢ w systematyczny i uporzadkowany sposob w formie spisanej
polityki, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu jakosci umozliwia
spojng interpretacje programéw, plandw, instrukcji i zapisow dotyczacych
jakosci.

W szczegodlnosci zawiera ona odpowiedni opis:

a) celow jakosci oraz struktury organizacyjnej, obowigzkow i uprawnien
kierownictwa w odniesieniu do projektu i jako$ci produktow;

b) specyfikacji technicznych projektu, tacznie z normami, ktoére beda stoso-
wane, a takze, w przypadku gdy odpowiednie normy zharmonizowane
lub dokumenty normatywne nie zostang w pelni zastosowane, opis $rod-
kow, ktore zostang przyjete w celu zapewnienia spelienia zasadniczych
wymagan niniejszej dyrektywy majacych zastosowanie do przyrzadow
pomiarowych poprzez zastosowanie innych odpowiednich specyfikacji
technicznych;

c) technik, proceséw i systematycznych dziatan dotyczacych kontroli
projektu oraz jego weryfikacji, jakie beda stosowane podczas projekto-
wania przyrzadow pomiarowych nalezacych do danej klasy przyrzadow,

d) odpowiednich technik, procesow i systematycznych dziatan dotyczacych
produkcji, kontroli jakosci i zapewnienia jakoS$ci, jakie bedag stosowane;

e) badan i testow, ktore bedg przeprowadzane przed, w trakcie i po procesie
produkcji, a takze czestotliwosei ich przeprowadzania;

f) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak sprawozdania z inspekcji, dane
uzyskane podczas badan, dane dotyczace wzorcowania, dane dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikow;

g) $rodkdw monitorowania, czy osiggni¢to wymagang jako$¢ projektu
i produktu, a takze skuteczno$¢ dziatania systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu stwierdzenia, czy
spelnia on wymagania, o ktorych mowa w pkt 3.2.

Domniemywa ona zgodno$¢ z tymi wymaganiami w odniesieniu do
elementow systemu jakos$ci zgodnych z odpowiednimi specyfikacjami odpo-
wiedniej normy zharmonizowane;.

Oprocz doswiadczenia w zakresie systemow zarzadzania jakos$cia, zespot
audytowy ma co najmniej jednego czlonka posiadajacego doswiadczenie
z zakresu oceny w dziedzinie danego przyrzadu i danej technologii przy-
rzadu, a takze znajomo$¢ majacych zastosowanie wymagan niniejszej dyrek-
tywy. Audyt obejmuje wizyte oceniajaca w zaktadzie producenta.



2014L0032 — PL —27.01.2015 — 001.003 — 72

3.4.

3.5.

4.2.

4.3.

4.4.

5.2.

Zespot audytowy dokonuje przegladu dokumentacji technicznej, o ktorej
mowa w pkt 3.1 lit. b), w celu weryfikacji zdolnosci producenta do ziden-
tyfikowania majacych zastosowanie wymagan niniejszej dyrektywy oraz do
przeprowadzenia koniecznych badan zapewniajacych zgodno$é przyrzadu
Z tymi wymaganiami.

O decyzji powiadamia si¢ producenta lub jego upowaznionego przedstawi-
ciela. Powiadomienie zawiera wnioski z audytu oraz uzasadniong decyzj¢
dotyczaca dokonanej oceny.

Producent zobowigzuje si¢ do wypelniania obowiazkow wynikajacych z tak
zatwierdzonego systemu jakos$ci oraz utrzymywania go w taki sposob, aby
pozostawal adekwatny i skuteczny.

Producent informuje jednostk¢ notyfikowana, ktora zatwierdzita system
jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmie-
niony system jako$ci bgdzie wcigz spetnia¢ wymagania, o ktorych mowa
w pkt 3.2, czy tez konieczna jest jego ponowna ocena.

Powiadamia ona producenta o swojej decyzji. Powiadomienie zawiera
wnioski z badania oraz uzasadniong decyzj¢ dotyczaca dokonanej oceny.

Nadzér, za ktory odpowiedzialna jest jednostka notyfikowana

. Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze producent nalezycie wypetnia

obowiazki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

Do celéow oceny producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostep do
miejsc produkcji, kontroli, badan i magazynowania oraz zapewnia jej
wszelkie niezbedne informacje, w szczegolnosci:

a) dokumentacje¢ dotyczacg systemu jakosci;

b) zapisy dotyczace jakosci przewidziane w projektowej czgsci systemu
jakosci, takie jak wyniki analiz, obliczen, badan;

c) zapisy dotyczace jakoSci przewidziane w produkcyjnej czesci systemu
jakosci, takie jak sprawozdania z inspekcji, dane uzyskane podczas
badan, dane dotyczace wzorcowania, dane dotyczace kwalifikacji odpo-
wiednich pracownikow.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe audyty w celu upewnienia
si¢, ze producent utrzymuje i stosuje system jakosci, oraz przekazuje produ-
centowi sprawozdanie z audytu.

Jednostka notyfikowana moze dodatkowo przeprowadzaé niezapowiedziane
wizyty u producenta. Podczas takich wizyt jednostka notyfikowana moze,
w razie konieczno$ci, przeprowadza¢ badania przyrzadow lub zleca¢ ich
przeprowadzenie w celu sprawdzenia, czy system jakosci funkcjonuje
prawidtowo. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi sprawoz-
danie z wizyty oraz, jezeli przeprowadzono badania, sprawozdanie z badan.

Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci UE

. Producent umieszcza oznakowanie CE, dodatkowe oznakowanie metrolo-

giczne okreslone w niniejszej dyrektywie oraz, na odpowiedzialnos¢ jedno-
stki notyfikowanej, o ktorej mowa w pkt 3.1, jej numer identyfikacyjny, na
kazdym egzemplarzu przyrzadu spetniajagcym majace zastosowanie wyma-
gania niniejszej dyrektywy.

Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci UE dla kazdego modelu
przyrzadu i przechowuje ja do dyspozycji organow krajowych przez okres
10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu. Deklaracja zgodno$ci UE
identyfikuje model przyrzadu, dla ktorego zostala sporzadzona.
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Kopig¢ deklaracji zgodnosci UE udostepnia si¢ na zadanie wiasciwym
organom.

Kopie¢ deklaracji zgodnosci UE dotacza si¢ do kazdego przyrzadu pomiaro-
wego wprowadzanego do obrotu. Jednakze wymaganie to moze by¢ inter-
pretowane jako majace zastosowanie do partii lub przesyliki, a nie poszcze-
golnych przyrzadéw, w przypadku gdy duza liczba przyrzadéw dostarczana
jest jednemu uzytkownikowi.

6. Przez okres 10 lat od daty wprowadzenia przyrzadu do obrotu producent
przechowuje do dyspozycji organéw krajowych nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacj¢ techniczng, o ktorej mowa w pkt 3.1,
b) dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci, o ktorej mowa w pkt 3.1,
¢) informacje dotyczace zatwierdzonej zmiany, o ktérej mowa w pkt 3.5,

d) decyzje i sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktéorych mowa w pkt
35,431 44.

7. Kazda jednostka notyfikowana informuje odnos$ny organ notyfikujacy
o wydanych lub cofnigtych zatwierdzeniach systemoéw jakosci oraz, okre-
sowo lub na Zadanie, udostgpnia odno$nemu organowi notyfikujacemu
wykaz zatwierdzen systemow jakosci, ktorych wydania odméwiono, ktore
zawieszono lub poddano innym ograniczeniom.

8. Upowazniony przedstawiciel

Obowiazki producenta okreslone w pkt 3.1, 3.5, 5 1 6 moga by¢ wypetniane
w jego imieniu i na jego odpowiedzialno$¢ przez jego upowaznionego
przedstawiciela, o ile zostaly one okreslone w pelnomocnictwie.

MODUL HIl: ZGODNOSC OPARTA NA PEENYM ZAPEWNIENIU
JAKOSCI ORAZ BADANIU PROJEKTU

1.  Zgodnos$¢ oparta na pelnym zapewnieniu jakosci oraz badaniu projektu to
procedura oceny zgodnosci, w ktorej producent wywigzuje si¢ z obowigzkoéw
okreslonych w pkt 2 i 6 oraz na swoja wylaczng odpowiedzialnos¢
zapewnia i o§wiadcza, ze dane przyrzady pomiarowe speiniaja majace do
nich zastosowanie wymagania niniejszej dyrektywy.

2. Produkcja

Producent posiada zatwierdzony system jakosci w odniesieniu do projekto-
wania, produkcji oraz kontroli gotowego produktu i badania danych przy-
rzagdow pomiarowych zgodnie z pkt 3, a takze podlega nadzorowi zgodnie
z pkt 5.

Adekwatno$¢ projektu technicznego przyrzadéw pomiarowych bada si¢
zgodnie z pkt 4.

3. System jakosci

3.1. Producent sktada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek
o przeprowadzenie oceny systemu jakosci w odniesieniu do danych przy-
rzadéw pomiarowych.

Whiosek zawiera:

a) nazwe i adres producenta oraz, w przypadku wniosku sktadanego przez
upowaznionego przedstawiciela, takze jego nazwe i adres,

b) wszystkie informacje istotne dla przewidzianej kategorii przyrzadu,
¢) dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci,

d) pisemna deklaracje, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w Zadnej
innej jednostce notyfikowane;j.
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3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

System jakos$ci zapewnia zgodno$¢ przyrzadow pomiarowych z majacymi
do nich zastosowanie wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyjete przez producenta doku-
mentuje si¢ w systematyczny i uporzadkowany sposob w formie spisanej
polityki, procedur i instrukcji. Dokumentacja systemu jakosci umozliwia
spojng interpretacje programéw, plandw, instrukcji i zapisow dotyczacych
jakosci.

W szczegblnosci zawiera ona odpowiedni opis:

a) celow jako$ci oraz struktury organizacyjnej, obowigzkéw i uprawnien
kierownictwa w odniesieniu do projektu i jakosci produktu;

b) specyfikacji technicznych projektu, tacznie z normami, ktore beda stoso-
wane, a takze, w przypadku gdy odpowiednie normy zharmonizowane
lub dokumenty normatywne nie zostang w pelni zastosowane, opis $rod-
kow, ktore zostang przyjete w celu zapewnienia spetnienia zasadniczych
wymagan niniejszej dyrektywy majacych zastosowanie do przyrzadoéw
pomiarowych poprzez zastosowanie innych odpowiednich specyfikacji
technicznych;

c) technik, proceséw 1 systematycznych dzialan dotyczacych kontroli
projektu oraz jego weryfikacji, jakie beda stosowane podczas projekto-
wania przyrzadéw pomiarowych nalezacych do danej kategorii przy-
rzadow,

d) odpowiednich technik, proceséw i systematycznych dziatah dotyczacych
produkeji, kontroli jakosci i zapewnienia jakosci, jakie beda stosowane;

e) badan i testow, ktore bedg przeprowadzane przed, w trakcie i po procesie
produkcji, a takze czestotliwosei ich przeprowadzania;

f) zapisow dotyczacych jakosci, takich jak sprawozdania z inspekcji, dane
uzyskane podczas badafi, dane dotyczace wzorcowania, dane dotyczace
kwalifikacji odpowiednich pracownikow;

g) $rodkdw monitorowania, czy osiggni¢to wymagang jako$¢ projektu
i produktu, a takze skuteczno$¢ dziatania systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci w celu stwierdzenia, czy
spelnia on wymagania, o ktorych mowa w pkt 3.2. Domniemywa ona
zgodno$¢ z tymi wymaganiami w odniesieniu do elementéow systemu
jakosci zgodnych z odpowiednimi specyfikacjami odpowiedniej normy
zharmonizowane;.

Oprocz doswiadczenia w zakresie systemOw zarzadzania jakoscia zespot
audytowy ma co najmniej jednego czlonka posiadajacego doswiadczenie
z zakresu oceny w dziedzinie danego przyrzadu i technologii danego przy-
rzadu, a takze znajomo$¢ majacych zastosowanie wymagan niniejszej dyrek-
tywy. Audyt obejmuje wizyte oceniajaca w zakladzie producenta.

O decyzji powiadamia si¢ producenta lub jego upowaznionego przedstawi-
ciela. Powiadomienie zawiera wnioski z audytu oraz uzasadniong decyzj¢
dotyczaca dokonanej oceny.

Producent zobowigzuje si¢ do wypelniania obowiazkoéw wynikajacych z tak
zatwierdzonego systemu jakos$ci oraz utrzymywania go w taki sposob, aby
pozostawat adekwatny i skuteczny.

Producent informuje jednostk¢ notyfikowana, ktora zatwierdzita system
jakosci, o wszelkich zamierzonych zmianach systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmie-
niony system jakosci bedzie wcigz spelnia¢ wymagania, o ktérych mowa
w pkt 3.2, czy tez konieczna jest jego ponowna ocena.



2014L0032 — PL —27.01.2015 — 001.003 — 75

3.6.

4.2.

4.3.

Powiadamia ona producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela
o swojej decyzji. Powiadomienie zawiera wnioski z badania oraz uzasad-
niong decyzj¢ dotyczaca dokonanej oceny.

Kazda jednostka notyfikowana informuje odno$ny organ notyfikujacy
o wydanych lub cofnigtych zatwierdzeniach systemoéw jakosci oraz, okre-
sowo lub na Zadanie, udostgpnia odno$nemu organowi notyfikujacemu
wykaz zatwierdzen systemow jakosci, ktorych wydania odmoéwiono, ktdre
zawieszono lub poddano innym ograniczeniom.

Badanie projektu

. Producent sktada wniosek o badanie projektu do jednostki notyfikowanej,

o ktorej mowa w pkt 3.1.

Whiosek umozliwia zrozumienie projektu, produkcji oraz dziatania przy-
rzadu, a takze ocen¢ zgodnosci z majacymi do niego zastosowanie wyma-
ganiami niniejszej dyrektywy.

Whniosek zawiera:

a) nazwe 1 adres producenta,

b) pisemng deklaracje, ze taki sam wniosek nie zostat ztozony w Zadnej
innej jednostce notyfikowanej,

¢) dokumentacj¢ techniczng okreslong w art. 18. Dokumentacja umozliwia
oceng zgodnosci przyrzadu z odpowiednimi wymaganiami oraz obejmuje
odpowiednig analiz¢ i ocen¢ ryzyka. Dokumentacja ta obejmuje,
w stopniu odpowiednim dla takiej oceny, projekt i dziatanie przyrzadu,

d) dowody potwierdzajace dotyczace adekwatnosci projektu technicznego.
Dowody potwierdzajace wymieniaja wszelkie dokumenty, ktore zastoso-
wano, w szczego6lnosci w przypadku, gdy odpowiednie normy zharmo-
nizowane lub dokumenty normatywne nie byly zastosowane w peti oraz
obejmuja, w razie koniecznodci, wyniki badan przeprowadzonych
zgodnie z innymi odpowiednimi specyfikacjami technicznymi przez
wlasciwe laboratorium producenta lub inne laboratorium badawcze
w jego imieniu i na jego odpowiedzialnos¢.

Jednostka notyfikowana bada wniosek, i jezeli projekt spelnia wymagania
niniejszej dyrektywy majace zastosowanie do przyrzadu, wydaje producen-
towi certyfikat badania projektu UE. Certyfikat ten zawiera nazwe i adres
producenta, wnioski z badan, ewentualne warunki jego wazno$ci i dane
niezbedne do identyfikacji zatwierdzonego projektu. Do certyfikatu tego
moze by¢ dolaczony jeden lub wigksza liczba zalacznikow.

Ten certyfikat i zalagczniki do niego zawieraja wszystkie istotne informacje
umozliwiajagce ocen¢ zgodnosci wytwarzanych przyrzadow pomiarowych
z badanym projektem oraz uwzgledniajace kontrole w trakcie eksploatacji.
Umozliwiaja one ocen¢ zgodno$ci wytwarzanych przyrzadéw z przebadanym
projektem, uwzgledniajac powtarzalnos¢ wiasciwosci metrologicznych tych
przyrzadow, gdy sa one wlasciwie wyregulowane przy uzyciu odpowiednich
srodkow, w tym:

a) charakterystyki metrologiczne przyrzadu okreslone w projekcie,

b) $rodki wymagane do zapewnienia integralnosci przyrzadu (zabezpiecze-
nia, identyfikacja oprogramowania itp.),

¢) informacje o innych elementach, niezb¢dne do identyfikacji przyrzadu
oraz sprawdzenia zgodnos$ci z projektem za pomoca ogledzin zewngtrz-
nych,

d) jezeli ma to zastosowanie, inne szczegdlne informacje niezbedne do
sprawdzenia charakterystyk produkowanych przyrzadow,



2014L0032 — PL —27.01.2015 — 001.003 — 76

44,

4.5.

4.6.

5.2

e) w przypadku podzespotow, wszystkie niezb¢dne informacje do zapew-
nienia kompatybilnoéci z innymi podzespotami lub przyrzadami
pomiarowymi.

Jednostka notyfikowana sporzadza sprawozdanie oceniajagce w tym wzgle-
dzie i przechowuje je do dyspozycji panstwa cztonkowskiego, ktore ja
wyznaczylo. Bez uszczerbku dla art. 27 ust. 10, jednostka notyfikowana
udostepnia to sprawozdanie, w peini lub jego czgsci, wylacznie za zgoda
producenta.

Certyfikat jest wazny przez dziesi¢¢ lat od daty jego wydania, a jego
wazno$¢ moze by¢ przedhuzana o kolejne okresy dziesigcioletnie.

W przypadku gdy projekt nie spelnia majacych zastosowanie wymagan
niniejszej dyrektywy, jednostka notyfikowana odmawia wydania certyfikatu
badania projektu UE oraz informuje o tym wnioskodawce, podajac szcze-
gotowe uzasadnienie odmowy.

Jednostka notyfikowana $ledzi wszelkie zmiany w powszechnie uznanym
stanie wiedzy technicznej wskazujace, ze zatwierdzony typ moze nie spel-
nia¢ juz majacych zastosowanie wymagan niniejszej dyrektywy, oraz ustala,
czy zmiany takie wymagaja dalszego badania. Jezeli wymagaja, jednostka
notyfikowana informuje o tym producenta.

Producent informuje jednostk¢ notyfikowana, ktora wydata certyfikat
badania projektu UE, o wszystkich modyfikacjach zatwierdzonego projektu,
ktore moga wplywac na zgodnos$¢ z zasadniczymi wymaganiami niniejszej
dyrektywy lub na warunki waznosci certyfikatu. Takie modyfikacje wyma-
gaja dodatkowego zatwierdzenia wydanego przez jednostke notyfikowana,
ktora wydata certyfikat badania projektu UE, w formie aneksu do pierwo-
tnego certyfikatu badania projektu UE.

Kazda jednostka notyfikowana informuje odnos$ny organ notyfikujacy
o certyfikatach badania projektu UE lub wszelkich aneksach do nich,
ktore wydata lub cofneta, oraz okresowo lub na zadanie, udostgpnia
odnos$nemu organowi notyfikujacemu wykaz certyfikatow lub wszelkich
aneksow do nich, ktorych wydania odmoéwiono, ktére zawieszono lub
poddano innym ograniczeniom.

Komisja, panstwa cztonkowskie i pozostate jednostki notyfikowane moga na
zadanie otrzymac kopie certyfikatow badania typu UE lub anekséw do nich.
Na zgdanie Komisja i panstwa cztonkowskie mogg otrzyma¢ kopi¢ doku-
mentacji technicznej oraz wyniki badan przeprowadzonych przez jednostke
notyfikowang.

Jednostka notyfikowana przechowuje kopie certyfikatu badania projektu UE,
zalacznikow i aneksow do niego, a takze dokumentéw technicznych, w tym
dokumentacji przedstawionej przez producenta, do wygasnigcia waznosci
certyfikatu.

Producent przechowuje kopi¢ certyfikatu badania projektu UE oraz
zalgcznikow i aneksow do niego wraz z dokumentacja techniczng do
dyspozycji organdw krajowych przez okres 10 lat po wprowadzeniu przy-
rzadu do obrotu.

Nadzor, za ktéry odpowiedzialna jest jednostka notyfikowana

. Celem nadzoru jest upewnienie si¢, ze producent nalezycie wypelnia

obowiazki wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

Do celow oceny producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostgp do
miejsc produkcji, kontroli, badan i magazynowania oraz zapewnia jej
wszelkie niezbedne informacje, w szczegolnosci:

a) dokumentacje¢ dotyczacag systemu jakosci,
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5.3.

5.4.

6.2.

b) zapisy dotyczace jakosci, przewidziane w projektowej czesci systemu
jakosci, takie jak wyniki analiz, obliczen, badan itp.,

c) zapisy dotyczace jakoSci przewidziane w produkcyjnej czesci systemu
jakosci, takie jak sprawozdania z inspekcji, dane uzyskane podczas
badan, dane dotyczace wzorcowania, dane dotyczace kwalifikacji odpo-
wiednich pracownikow itp.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe audyty w celu upewnienia
si¢, ze producent utrzymuje i stosuje system jakosci, oraz przekazuje produ-
centowi sprawozdanie z audytu.

Jednostka notyfikowana moze dodatkowo przeprowadzaé¢ niezapowiedziane
wizyty u producenta. Podczas takich wizyt jednostka notyfikowana moze,
w razie konieczno$ci, przeprowadza¢ badania produktow lub zleca¢ ich
przeprowadzenie w celu sprawdzenia, czy system jakosci funkcjonuje
prawidtowo. Jednostka notyfikowana przekazuje producentowi sprawoz-
danie z wizyty oraz, jezeli przeprowadzono badania, sprawozdanie z badan.

Oznakowanie zgodnosci i deklaracja zgodnosci UE

. Producent umieszcza oznakowanie CE, dodatkowe oznakowanie metrolo-

giczne okreslone w niniejszej dyrektywie oraz, na odpowiedzialno$¢ jedno-
stki notyfikowanej, o ktorej mowa w pkt 3.1, jej numer identyfikacyjny na
kazdym egzemplarzu przyrzadu spelniajacym majace zastosowanie wyma-
gania niniejszej dyrektywy.

Producent sporzadza pisemng deklaracje zgodnosci UE dla kazdego modelu
przyrzadu i przechowuje ja do dyspozycji organow krajowych przez okres
10 lat po wprowadzeniu przyrzadu do obrotu. Deklaracja zgodnosci UE
identyfikuje model przyrzad, dla ktérego zostala sporzadzona i zawiera
numer certyfikatu badania projektu.

Kopig¢ deklaracji zgodnosci UE udostgpnia si¢ na zadanie wiasciwym
organom.

Kopie¢ deklaracji zgodnosci UE dotacza si¢ do kazdego przyrzadu pomiaro-
wego wprowadzanego do obrotu. Jednakze wymaganie to moze by¢ inter-
pretowane jako majace zastosowanie do partii lub przesytki, a nie poszcze-
golnych przyrzadéw, w przypadku gdy duza liczba przyrzadéw dostarczana
jest jednemu uzytkownikowi.

Przez okres 10 lat od daty wprowadzenia przyrzadu do obrotu producent
przechowuje do dyspozycji organéw krajowych nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacj¢ dotyczaca systemu jakosci, o ktorej mowa w pkt 3.1,
b) informacje dotyczace zatwierdzonej zmiany, o ktorej mowa w pkt 3.5,

c) decyzje i sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktéorych mowa w pkt
35,53i54

Upowazniony przedstawiciel

Upowazniony przedstawiciel producenta moze w jego imieniu i na jego
odpowiedzialno$¢ ztozy¢ wniosek, o ktorym mowa w pkt 4.1 i 4.2, oraz
wypelnia¢ obowigzki okreslone w pkt 3.1, 3.5, 4.4, 4.6, 6 oraz 7, o ile
zostaly one okreslone w pelnomocnictwie.
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ZALACZNIK 111

WODOMIERZE (MI-001)

Odpowiednie wymagania zalacznika I, wymagania szczegétowe niniejszego
zalgcznika oraz procedury oceny zgodnos$ci wymienione w niniejszym zataczniku
stosuje si¢ do wodomierzy przeznaczonych do pomiaru objetosci czystej, zimnej
lub cieptej wody w uzytku domowym, w ustugach i handlu oraz w przemysle

drobnym.

DEFINICJE

Wodomierz Przyrzad przeznaczony do pomiaru, zapamigtania
i wskazywania objetosci wody przeptywajacej przez
przetwornik pomiarowy w warunkach pomiarowych.

Minimalny  strumien | Najmniejszy strumien objetosci, przy ktorym wska-

objetosci (Q) zania wodomierza spetniaja wymagania dotyczace
btedow granicznych dopuszczalnych (MPE).

Posredni strumien | Posredni strumien objetosci jest wartoscig strumienia

objetosci (Q,)

objetosci wystepujaca pomigdzy cigglym a minimalnym
strumieniem objetosci, przy ktorym zakres strumieni
objetosci podzielony jest na dwa przedzialy, ,,przedziat
gorny” i ,,przedziat dolny”. Kazdy przedziat posiada
charakterystyczny blad  graniczny  dopuszczalny
(MPE).

Ciaggly strumien objg-
tosci (Qs3)

Najwigkszy strumien objetosci, przy ktorym wodo-
mierz dziata w sposoéb prawidlowy w normalnych
warunkach uzytkowania, tzn. w warunkach przeptywu
cigglego lub przerywanego.

Przeciazeniowy  stru-
mien objetosci (Qy4)

Przecigzeniowy strumien objetosci jest najwigkszym
strumieniem objetosci, przy ktorym wodomierz dziata
w sposob prawidlowy w krotkim okresie czasu, bez
uszkodzenia.

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Znamionowe warunki uzytkowania

Producent okre$la znamionowe warunki uzytkowania przyrzadu, w szczegol-

nosci:

1. Zakres strumieni objgtosci wody.

Wartosci zakresOw strumieni objetosci spelniaja nastgpujace warunki:

Qy/Q; = 40
Q/Q; = 1,6
Q4/Q3 = 1,25

2. Zakres temperatury wody

Granice zakresu temperatury speiniaja nastgpujace warunki:

od 0,1 °C do co najmniej 30 °C, lub

od 30 °C do co najmniej 90 °C.

Wodomierz moze by¢ przeznaczony do dziatania w obu zakresach.

3. Zakres cisnien pracy od 0,3 bar do co najmniej 10 bar przy Q.

4. Zrédlo zasilania: warto$¢ nominalna zrodla pradu zmiennego lub wartosci
graniczne zrodla pradu statego.
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Blad graniczny dopuszczalny (MPE)

S.

Blad graniczny dopuszczalny (MPE), dodatni lub ujemny, objetosci
dostarczanych przy strumieniach objetosci pomiedzy posrednim strumie-
niem objetosci (Q,) (wlacznie) a przeciazeniowym strumieniem objetosci
(Q4) wynosi:

2 % dla wody o temperaturze < 30 °C,
3 % dla wody o temperaturze > 30 °C.

Wodomierz nie moze wykorzystywac btedu granicznego
dopuszczalnego (MPE) ani systematycznie faworyzowal ktorejkolwiek
ze stron.

Blad graniczny dopuszczalny (MPE), dodatni lub ujemny, objgtosci
dostarczanych przy strumieniach obj¢tosci pomigdzy minimalnym strumie-
niem objetosci (Q) i posrednim strumieniem objgtosci (Q,) (wylacznie)
wynosi 5 % niezaleznie od temperatury wody.

Wodomierz nie moze wykorzystywaé btedu granicznego
dopuszczalnego (MPE) ani systematycznie faworyzowac ktorejkolwiek
ze stron.

Dopuszczalne skutki spowodowane zaburzeniami

7.1.
7.1.1.

7.2.

7.2.1.

Odpornos¢ na zaburzenia elektromagnetyczne

Skutek zaburzenia elektromagnetycznego dzialajagcego na wodomierz jest
taki, ze:

— zmiana wyniku pomiaru jest nie wigksza niz warto§¢ zmiany
krytycznej okreslonej w pkt 7.1.3., lub

— wskazanie wyniku pomiaru jest takie, Ze nie moze by¢ zinterpretowane
jako prawidtowy wynik, na przyklad chwilowe zmiany, ktore nie
moga by¢ zinterpretowane, zapamigtane ani przekazane jako wynik
pomiaru.

. Po ustapieniu zaburzenia elektromagnetycznego wodomierz:

— powraca do dzialania w zakresie bledu granicznego dopuszczalne-
go (MPE), oraz

— ma zabezpieczone wszystkie funkcje pomiarowe, oraz

— umozliwia odzyskanie wszystkich danych pomiarowych obecnych
krétko przed zaburzeniem.

. Warto$¢ zmiany krytycznej jest wartoscig mniejsza z dwoch nastepujacych

wartosci:

— objetos¢  odpowiadajgca potowie wielkosci bledu granicznego
dopuszczalnego (MPE) w gornym przedziale mierzonej objetosci;

— objetos¢ odpowiadajaca bledowi granicznemu dopuszczalnemu (MPE)
zastosowana do objgtosci odpowiadajacej jednej minucie przy stru-
mieniu objgtosci Qs.

Trwatosé

Po stosownym badaniu, uwzgledniajacym okres czasu oszacowany przez
producenta, spetnione sg nastepujace kryteria:

Zmiana wyniku pomiaru po probie trwatosci w pordwnaniu z pierwotnym
wynikiem pomiaru, nie przekracza:

— 3 % objetosci zmierzonej miedzy Q; wiacznie i Q, wylacznie,

— 1,5 % objetosci zmierzonej miedzy Q, wlacznie i Q4 wiacznie.
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7.2.2. Btad wskazania objgtosci zmierzonej po probie trwatosci nie przekracza:
— £ 6 % objetosci zmierzonej migdzy Q; wiacznie i Q, wylacznie,

— £ 2,5 % objetosci zmierzonej migdzy Q, wiacznie i Q4 wlacznie, dla
wodomierzy przeznaczonych do pomiaru wody o temperaturze od
0,1 °C do 30 °C,

— =+ 3,5 % objegtosci zmierzonej migdzy Q, wiacznie i Q4 wlacznie dla
wodomierzy przeznaczonych do pomiaru wody o temperaturze od
30 °C do 90 °C,

Przydatnosé

8.1. Wodomierz nadaje si¢ do zainstalowania w sposob umozliwiajacy dzia-
tanie w kazdej pozycji chyba ze wyraznie zostal oznaczony inacze;j.

8.2.  Producent okresla, czy wodomierz jest zaprojektowany do pomiaru prze-
plywu wstecznego. W takim przypadku objetos¢ przeptywu wstecznego
jest odejmowana od sumowanej objetosci lub rejestrowana oddzielnie. Do
przeptywu normalnego i wstecznego stosuje si¢ taki sam biad graniczny
dopuszczalny.

Wodomierze niezaprojektowane do pomiaru przeptywu wstecznego zapo-
biegaja przeptywowi wstecznemu albo wytrzymuja przypadkowy prze-
ptyw wsteczny bez zZadnego uszkodzenia lub zmiany wlasciwosci
metrologicznych.

Jednostki miary
9. Zmierzona objetos¢ jest wskazywana w metrach szesciennych.
Oddanie do uzytku

10.  Panstwo cztonkowskie zapewnia, aby wymagania zgodnie z pkt 1, 2 i 3
byly okreslone przez przedsigbiorstwa uzyteczno$ci publicznej lub osoby
prawnie upowaznione do instalowania wodomierza, tak aby wodomierz
byt odpowiedni do doktadnego pomiaru przewidywanego lub przewidy-
walnego zuzycia.

OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnosci, o ktérych mowa w art. 17, sposrod ktorych produ-
cent moze dokonaé¢ wyboru, sa nastgpujace:

B+F lub B+D lub HI.
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ZALACZNIK IV

GAZOMIERZE I PRZELICZNIKI DO GAZOMIERZY (MI-002)

Odpowiednie wymagania zalacznika I, wymagania szczegétowe niniejszego
zalacznika oraz procedury oceny zgodnos$ci wymienione w niniejszym zataczniku
stosuje si¢ do gazomierzy i przelicznikow do gazomierzy, zdefiniowanych poni-
zej, przeznaczonych do uzytku domowego, w ustugach i handlu oraz w przemysle

drobnym.
DEFINICJE

Gazomierz

Przyrzad przeznaczony do pomiaru, zapamigtywania
i wyswietlania ilosci gazu (objetosci lub masy), ktora
przez niego przeptyneta.

Przelicznik do gazo-
mierza

Przyrzad wspotpracujacy z gazomierzem, automa-
tycznie przeliczajacy ilo$¢ gazu zmierzong w warun-
kach pomiarowych na ilo§¢ gazu w warunkach
bazowych.

Minimalny  strumief
Ob.] QtOéCi (Qmin)

Najmniejszy strumien objgtosci, przy ktorym gazo-
mierz zapewnia wskazania spelniajagce wymagania
odnos$nie do btedu granicznego
dopuszczalnego (MPE).

Maksymalny strumien
objetosci (Qmax)

Najwiekszy strumien objgtosci, przy ktorym gazomierz
zapewnia wskazania speiniajace wymagania odnos$nie
do btedu granicznego dopuszczalnego (MPE).

Przejsciowy strumien objetosci jest to strumien obje-
to$ci, pomigdzy maksymalnym i minimalnym strumie-
niem objetosci, dzielacy zakres strumieni objetosci na
dwa przedzialy: ,,przedziat gorny” i ,,przedziat dolny”.
Kazdy przedzial posiada charakterystyczny btad
graniczny dopuszczalny (MPE).

Przejsciowy  strumien
objetosci (Q))
Przeciazeniowy  stru-

mien objetosei (Q,)

Przecigzeniowy strumien objgtosci jest to najwigkszy
strumien objgtosci, przy ktorym gazomierz pracuje
przez krotki okres czasu bez uszkodzenia.

Warunki bazowe

Okreslone warunki, do ktorych przelicza si¢ zmierzong
ilos¢ ptynu.

CZESC 1

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

GAZOMIERZE

1. Znamionowe warunki uzytkowania

Producent okresla znamionowe warunki uzytkowania gazomierza, biorac

pod uwagg:

1.1.  Zakres strumieni objetosci gazu spetnia przynajmniej nastgpujace warunki:

Klasa Qmax/Qmin Qmax/Qt Qr/Qmax
1,5 > 150 > 10 1,2
1,0 > 20 >5 1,2

1.2.  Zakres temperatury gazu — minimalny zakres 40 °C.

1.3.  Warunki zwigzane z paliwem/gazem
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1.4.

1.5.

2.2.

3.1.
3.1.1.

Gazomierz projektuje si¢ dla réznych gazoéw, z uwzglednieniem wartosci
ci$nien wystepujacych w panstwie przeznaczenia. W szczego6lnosci produ-
cent podaje:

— rodzin¢ lub grupg gazu,

— maksymalne cisnienie robocze.

Minimalny zakres temperatury 50 °C dla klimatycznych warunkéw srodo-
wiskowych.

Nominalna warto$¢ napigcia zasilania pradem zmiennym lub granice zasi-
lania pradem stalym.

Blad graniczny dopuszczalny (MPE)

Gazomierz wskazujacy objeto$§¢ w warunkach pomiarowych lub masg

Tabela 1
Klasa 1,5 1,0
Qmin £ Q < Q 3% 2 %
Q: = Q < Qpuax 1,5 % 1 %

Gazomierz nie moze wykorzystywac bledu granicznego
dopuszczalnego (MPE) ani systematycznie faworyzowa¢ ktorejkolwiek
ze stron.

Dla gazomierza z funkcja konwersji temperatury, ktory jedynie wskazuje
przeliczong objetos¢, btad graniczny dopuszezalny (MPE) wzrasta o 0,5 %
w zakresie temperatur 30 °C, symetrycznie rozlozonych wokot tempera-
tury wyszczegolnionej przez producenta, nalezacej do przedzialu
pomigdzy 15 °C i 25 °C. Poza tym zakresem dozwolony jest dodatkowy
wzrost 0 0,5 % na kazde 10 °C.

Dopuszczalne skutki spowodowane zaburzeniami
Odpornos¢ na zaburzenia elektromagnetyczne

Skutek zaburzenia elektromagnetycznego dzialajacego na gazomierz lub
przelicznik jest taki, ze:

— zmiana wyniku pomiaru jest nie wigksza niz warto$¢ zmiany
krytycznej okreslonej w pkt 3.1.3, lub

— wskazanie wyniku pomiaru jest takie, ze nie moze by¢ zinterpretowane
jako prawidlowy wynik, na przyktad chwilowe zmiany, ktore nie
moga by¢ zinterpretowane, zapamigtane ani przekazane jako wynik
pomiaru.

. Po ustapieniu zaburzenia gazomierz:

— powraca do dziatania w zakresie bledu granicznego dopuszczalne-
go (MPE), oraz

— ma zabezpieczone wszystkie funkcje pomiarowe, oraz

— umozliwia odzyskanie wszystkich danych pomiarowych otrzymanych
krétko przed zaburzeniem.

. Warto$¢ zmiany krytycznej jest warto§cig mniejsza z dwoch nastepujacych

wartosSci:

— wartoéci  odpowiadajacej polowie wielko$ci bledu granicznego
dopuszczalnego (MPE) w gornym przedziale mierzonej objetosci,

— wartosci odpowiadajacej bledowi granicznemu dopuszczalnemu (MPE)
zastosowanemu do iloSci przeptywajacej w ciagu jednej minuty przy
maksymalnym strumieniu objgtosci.
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3.2.

4.1.
4.1.1.

4.2.
4.2.1.

4.2.2.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

Wplyw zaburzen przepltywu na dolocie i wylocie (przed i za gazomierzem)

W warunkach instalacyjnych wymienionych przez producenta, wpltyw
zaburzen przeptywu nie przekracza jednej trzeciej bigdu granicznego
dopuszczalnego (MPE).

Trwalos¢

Po stosownym badaniu, uwzglgdniajacym okres czasu oszacowany przez
producenta, spetnione s3 nastgpujace kryteria:

Gazomierze klasy 1,5

Zmiana wyniku pomiaru po badaniu trwato§ciowym, w pordwnaniu do
wynikéw poczatkowych, dla strumieni objgtosci z zakresu od Q do Qpax,
nie przekracza 2 %.

. Blad wskazan po badaniu trwalosciowym nie przekracza podwojonego

bledu granicznego dopuszczalnego (MPE), okreslonego w pkt 2.

Gazomierze klasy 1,0

Zmiana wyniku pomiaru po badaniu trwatoSciowym, w poréwnaniu do
wyniku poczatkowego, nie przekracza jednej trzeciej bledu granicznego
dopuszczalnego (MPE), okre$lonego w pkt 2.

Blad wskazan po badaniu trwalosciowym nie przekracza bledu granicz-
nego dopuszczalnego (MPE) okreslonego w pkt 2.

Przydatnos¢

Gazomierz zasilany z sieci (pradu zmiennego lub statego) jest wyposazony
w urzadzenie awaryjnego zasilania lub inng sie¢ zasilajacg, w celu zabez-
pieczenia wszystkich funkcji pomiarowych podczas uszkodzenia glownego
zrodta zasilania.

Stosowne zrodio zasilania ma przynajmniej pigcioletni czas zycia. Po
uplywie 90 % tego okresu ukazuje si¢ odpowiednie ostrzezenie.

Urzadzenie wskazujace ma wystarczajaca liczbe cyfr w celu zapewnienia,
aby ilos¢, ktora przeptynela w czasie 8 000 godzin przy Q. nie spowo-
dowata powrotu wskazania do warto$ci poczatkowe;j.

Gazomierz jest przystosowany do zainstalowania, tak aby dziata¢ w kazdej
pozycji zadeklarowanej przez producenta w instrukcji montazu.

Gazomierz ma element kontrolny umozliwiajacy przeprowadzenie badan
w rozsadnym czasie.

Gazomierz pracuje w zakresie bledu granicznego dopuszczalnego (MPE)
dla kazdego kierunku przeplywu lub dla jednego kierunku przeptywu,
wyraznie oznakowanego.

Jednostki miary

Mierzona ilo$¢ gazu jest wyswietlana w metrach sze$ciennych lub w kilo-
gramach.
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CZESC 11
WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
PRZELICZNIKI DO GAZOMIERZY

Przelicznik do gazomierza stanowi podzespol, jezeli wystgpuje razem z przy-
rzadem pomiarowym, z ktérym jest kompatybilny.

Dla przelicznikow, w stosownych przypadkach, maja zastosowanie zasadnicze
wymagania dotyczace gazomierzy. Dodatkowo maja zastosowanie nastgpujace
wymagania:

7. Warunki bazowe dla przeliczanych ilosci gazu
Producent okresla warunki bazowe dla przeliczanych ilosci.
8. Blad graniczny dopuszczalny (MPE)

— 0,5 % w temperaturze otoczenia 20 °C £ 3 °C, wilgotnosci otoczenia
60 % + 15 %, przy nominalnych wartosciach napigcia zasilania,

— 0,7 % dla przelicznikéw temperaturowych w warunkach znamiono-
wych uzytkowania,

— 1 % dla innych przelicznikow w warunkach znamionowych uzytko-
wania.

Uwaga:
Btad gazomierza nie jest brany pod uwagg.

Przelicznik do gazomierza nie moze wykorzystywac bledu granicznego
dopuszczalnego (MPE) ani systematycznie faworyzowac jednej ze stron.

9. Przydatnos$é

9.1.  Elektroniczny przelicznik wykrywa fakt pracy poza zakresem uzytkowania
podanym przez producenta dla parametrow, ktore sa zwigzane z doktad-
noscig pomiaru. W takim przypadku przelicznik musi zatrzymaé catko-
wanie przeliczanej ilosci i moze sumowaé oddzielnie przeliczang ilo$¢
W czasie pracy poza zakresem uzytkowania.

9.2. Elektroniczny przelicznik jest w stanie wyswietla¢ wszystkie dane
zwigzane z pomiarem bez dodatkowego wyposazenia.

CZESC 11
ODDANIE DO UZYTKU I OCENA ZGODNOSCI

Oddanie do uzytku

10. a) Panstwo czlonkowskie naktadajace obowigzek pomiaréw w mieszka-
niach dopuszcza dokonywanie pomiardow przy pomocy dowolnego licz-
nika klasy 1,5 oraz licznikow klasy 1,0, w ktorych stosunek Qpax/Qmin
jest rowny lub wigkszy niz 150.

b) Panstwo czlonkowskie nakladajace obowiazek pomiaréw w ushugach
i handlu lub w przemys$le drobnym dopuszcza przeprowadzanie
pomiaréw przy pomocy licznika klasy 1,5.

¢) W odniesieniu do wymagan zawartych w pkt 1.2 i 1.3, pafistwa czton-
kowskie zapewniaja, aby wilasciwosci byly okreslone przez przedsig-
biorstwo uzytecznosci publicznej lub osobe prawnie wyznaczong do
instalacji gazomierza, tak aby gazomierz byt odpowiedni dla doktad-
nego pomiaru przewidywanego lub przewidywalnego zuzycia.

OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnosci, o ktorych mowa w art. 17, sposrdd ktorych produ-
cent moze dokonaé¢ wyboru, sa nastgpujace:

B+F lub B+D lub HI.
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ZALACZNIK V

LICZNIKI ENERGII ELEKTRYCZNEJ CZYNNEJ (MI-003)

Odpowiednie wymagania zalacznika [, wymagania szczegétowe niniejszego
zalgcznika oraz procedury oceny zgodnos$ci wymienione w niniejszym zataczniku
stosuje si¢ do licznikow energii elektrycznej czynnej, przeznaczonych do uzytku
domowego, w ustugach i handlu oraz w przemysle drobnym.

Uwaga:

Liczniki energii elektrycznej moga by¢ stosowane w kombinacji z zewngtrznymi
przektadnikami, w zaleznosci od zastosowanej techniki pomiarowej. Jednakze
niniejszy zalacznik obejmuje wytacznie liczniki energii elektrycznej, a nie prze-
ktadniki.

DEFINICJE

Licznik energii elektrycznej czynnej jest urzadzeniem mierzacym energie elek-
tryczna czynng pobierang w obwodzie elektrycznym.

1| = | prad elektryczny ptynacy przez licznik;
I, | = | prad nominalny, do ktdrego zaprojektowano licznik przektadni-
kowy;
I | = | najnizsza deklarowana warto§¢ pradu I, przy ktorej licznik rejes-

truje energie elektryczng czynng przy jednostkowym wspdiczyn-
niku mocy (w przypadku licznikow wielofazowych, przy obci-
azeniu symetrycznym);

I = | warto$¢ pradu I, powyzej ktorej btad nie przekracza bledow
granicznych dopuszczalnych (MPE) (w przypadku licznikéw
wielofazowych, przy obcigzeniu symetrycznym);

I, | = | warto$¢ pradu I powyzej, ktorej btad nie przekracza najmniejszych
bledow granicznych dopuszczalnych (MPE) odpowiadajacych
wskaznikowi klasy doktadnosci licznika;

Ihax | = | najwyzsza wartos¢ pradu I, przy ktorej btad nie przekracza btedow
granicznych dopuszczalnych (MPE);

U | = | napigcie sieci elektrycznej doprowadzane do licznika;
U, | = | wyspecyfikowane napigcie nominalne;
f| = | czestotliwos¢ napigcia doprowadzonego do licznika;
f, | = | wyspecyfikowana czgstotliwo$¢ nominalna;
PF | = [ wspotczynnik mocy = cos ¢ = cosinus przesunigcia fazowego ¢

pomigdzy pradem I oraz napigciem U.

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

1. Dokladnosé
Producent okresla wskaznik klasy doktadnosci licznika. Wskaznik klasy
doktadnosci definiuje si¢ jako klasa A, klasa B i klasa C.

2. Znamionowe warunki uzytkowania
Producent okresla znamionowe warunki uzytkowania licznika, a w szcze-

goblnosci:

wartoéci f,, Uy, I, Ly Imins Ly 0oraz I, odnoszace si¢ do licznika. Przy
poszczegodlnych wartosciach pradu licznik spelnia warunki podane
w tabeli 1.
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Tabela 1

Klasa A Klasa B Klasa C
Dla licznikow
bezposrednich
I < 0,05 - Iy < 0,04 - Iy <0,04 - Iy
Imin < 095 : Itr < 075 ’ Itr < 093 ' Itr
Tnax >50 - Iy >50 - Iy >50 - Iy
Dla licznikéw posred-
nich (przektadniko-
wych)
I < 0,06 - Iy < 0,04 - Iy < 0,02 - Iy
Lnin <04 L <02 I () | <021y
I, =20" Iy =20 "Iy =20 "Iy
Inax >1,21, >1,2-1, >1,21,

(") Do licznikéw indukeyjnych klasy B zastosowanie ma warunek Ly, < 0,4 - 1.

Zakresy napigcia, czgstotliwosci oraz wspotczynnika mocy, przy ktorych
licznik spetnia wymagania dotyczace btedu granicznego
dopuszczalnego (MPE), sa wyszczegolnione w tabeli 2. Zakresy te pokry-
waja si¢ z typowymi parametrami publicznej sieci zasilajace;.

Zakresy napig¢é i pradow wynosza, co najmniej:

09 U, <U<L1,1"U,

098 f, <f<1,02"f,

zakres wspotczynnika mocy przynajmniej od cos ¢ = 0,5 indukcyjnego do
cos ¢ = 0,8 pojemnosciowego.

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)

Skutki powodowane réznymi wielko§ciami mierzonymi i wielkosciami
wplywajacymi (a, b, c, ...) sa oceniane oddzielnie, przy wartosciach nomi-
nalnych pozostatych wielko$ci mierzonych i wptywajacych, utrzymywa-
nych mozliwie stabilnie. Blad pomiaru, ktory nie przekracza bitedow
granicznych dopuszczalnych (MPE) ustalonych w tabeli 2, jest obliczany
ze Wzoru:

btad pomiaru = \/(az +b2+c2.)

Jezeli licznik pracuje przy zmieniajacym si¢ pradzie obcigzenia, bledy
wyrazone w procentach nie przekraczaja wartosci podanych w tabeli 2.
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4.2.

Tabela 2

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) w procentach, w znamionowych warunkach uzytkowania, dla podanych pradéw obci-

azenia i temperatur uzytkowania

Temperatury pracy Temperatury pracy Temperatury pracy Temperatury pracy

+5°C ...+30°C lub

lub

-10°C ...+5°C | -25°C...-10°C | —40°C ... -25°C

lub

+30°C ... +40°C | +40°C ... +55°C | +55°C ... +70°C

Klasa doktadnosci licznika A B C A B C A B C A B C
Liczniki jednofazowe; liczniki wielofazowe z obcigzeniem symetrycznym
Imin ST < Iy 35 |2 1 5 25 (1,3 |7 35 (L7 |9 4 2
Ie <1 < lImax 35 |2 07 |45 |25 |1 7 35 (L3 |9 4 1,5

Liczniki wielofazowe z obciazeniem w jednej fazie

Iy <1 < Iax z wyjatkami | 4 2,5 1 5 3 1,3 7
podanymi ponizej

L7 19 |45 |2

Dla licznikéw indukcyjnych wielofazowych, zakres pradu przy obcigzeniu w jednej

SItr S I S Imax

fazie jest ograniczony do

Do licznika stosuje si¢ odpowiednie btedy graniczne dopuszczalne (MPE)
w zaleznosci od zakresu temperatur, w ktorych pracuje.

Licznik nie moze wykorzystywaé btedu granicznego
dopuszczalnego (MPE) ani systematycznie faworyzowa¢ jednej ze stron.

Dopuszczalne skutki spowodowane zaburzeniami
Przepisy ogodlne

Poniewaz liczniki sa bezposrednio dotaczane do sieci zasilajacej, a prad
z tej sieci jest jedng z wielkosci mierzonych, do licznikéw ma zastoso-
wanie specjalne srodowisko elektromagnetyczne.

Licznik spetnia wymagania dla $rodowiska elektromagnetycznego E2 oraz
dodatkowe wymagania zawarte w pkt 4.2 i 4.3.

Srodowisko elektromagnetyczne i dopuszczalne skutki odzwierciedlaja
sytuacjg, w ktorej wystepuja dlugotrwale zaburzenia, niepowodujace
zmiany doktadnosci ponad zmiang krytyczng oraz zaburzenia przejsciowe,
mogace powodowaé chwilowe pogorszenie lub utrate funkcji lub dziata-
nia, po ktorych miernik powinien odzyska¢ zdolno$¢ do dziatania i ktore
nie powodujg zmiany doktadnosci ponad wartos¢ zmiany krytyczne;.

Gdy istnieje dajace si¢ przewidzie¢ duze ryzyko, spowodowane wytado-
waniami atmosferycznymi lub gdy dominujace sa napowietrzne linie zasi-
lajace, licznik powinien by¢ zabezpieczony przed zmiang jego charaktery-
styk metrologicznych.

Skutki spowodowane zaburzeniami diugotrwatymi

Tabela 3

Warto$ci zmiany krytycznej przy zaburzeniach dlugotrwatych.

Warto$ci zmiany krytycznej,
wyrazone w procentach, dla
Zaburzenie licznikow klas doktadnosci

A B C

Odwrodcona kolejnos¢ faz 1,5 1,5 0,3
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4.3.

5.2.

Warto$ci zmiany krytycznej przy zaburzeniach dtugotrwatych.

Wartosci zmiany krytycznej,
wyrazone w procentach, dla
Zaburzenie licznikéw klas doktadnosci

A B C

Niezrownowazenie napigcia (stosuje si¢ do | 4 2 1
licznikéw wielofazowych)

Zawarto§¢ harmonicznych w  obwodach | 1 0,8 0,5
pradowych (1)

DC (sktadowej statej) i harmoniczne w obwo- | 6 3 1,5
dach pradowych (1)

Szybkie elektryczne stany przejsciowe 6 4 2

Pola magnetyczne; pole magnetyczne HF | 3 2 1
(promieniowane RF); zaburzenia przewo-
dzone, wprowadzane przez pola o czestotli-
wosci radiowej; oraz odporno$¢ na przebiegi
oscylacyjne

(") W przypadku licznikow indukcyjnych nie zdefiniowano warto$ci zmian krytycz-
nych dla zawarto$ci harmonicznych w obwodach pradowych oraz dla DC (skta-
dowej stalej) i harmonicznych w obwodzie pradowym.

Dopuszczalne skutki spowodowane przejsciowymi zjawiskami elektromag-
netycznymi

. Skutek zaburzenia elektromagnetycznego dziatajacego na licznik jest taki,

ze podczas i bezposrednio po wystapieniu zaburzenia:

— zadne z wyj$¢ przeznaczonych do sprawdzania doktadnosci licznika
nie generowato impulséw, ani sygnalow odpowiadajacych energii
w liczbie wigkszej niz wartos¢ zmiany krytycznej,

a licznik, w rozsadnym czasie po zaniku zaburzen:

— powraca do dzialania w zakresie bledu granicznego dopuszczalne-
go (MPE), oraz

— ma zabezpieczone wszystkie funkcje pomiarowe, oraz

— umozliwia odzyskanie wszystkich danych pomiarowych otrzymanych
przed zaburzeniem, oraz

— nie wykazuje zmian w zarejestrowane] energii wigkszych niz warto$¢
zmiany krytyczne;.

Warto$¢  zmiany  krytycznej,  wyrazona ~w  kWh,  wynosi
m Uy * Tpax © 1076

(gdzie m oznacza liczbg systemOw pomiarowych licznika U, wyraZone
jest w woltach, a I,,, w amperach).

. Dla przetgzen warto§¢ zmiany krytycznej wynosi 1,5 %.

Przydatnosé

Dodatni bfad licznika ponizej znamionowego napigcia uzytkowania nie
przekracza 10 %.

Urzadzenie wskazujace catkowita energie ma tyle cyfr, aby zapewnié
wskazanie, bez powrotu do warto$ci poczatkowej, wartosci odpowia-
dajacej petnemu obciazeniu (I = I, U = U,, PF = 1) w czasie 4 000
godzin i nie moze by¢ mozliwe do wyzerowania w czasie uzytkowania.
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5.3.

5.4.

5.5.

W przypadku zaniku napigcia w sieci, zmierzona ilo$¢ energii jest
mozliwa do odczytu przez okres co najmniej 4 miesigcy.

Bieg jalowy

Jezeli przez dotaczony do napigcia licznik nie przeptywa prad (obwod
pradowy powinien by¢ rozwarty), licznik nie rejestruje energii przy
dowolnym napigciu w zakresie od 0,8 - U, do 1,1 U,.

Rozruch

Licznik rozpoczyna i kontynuuje rejestracje energii przy U,, PF = 1
(licznik wielofazowy przy obcigzeniu symetrycznym) i pradzie rownym
I

st*
Jednostki miary

Wynik pomiaru energii jest wskazywany w kilowatogodzinach lub
w megawatogodzinach.

Oddanie do uzytku

a) Panstwo cztonkowskie naktadajace obowiazek pomiaru w mieszkaniach
dopuszcza pomiary wykonywane licznikiem klasy doktadnosci A. Do
szczegdlnych zastosowan panstwo cztonkowskie ma prawo wymagaé
licznikéw klasy doktadnosci B.

b) Panstwo czlonkowskie nakladajace obowigzek pomiaré6w w ustugach
i handlu oraz przemysle drobnym dopuszcza pomiary wykonywane
licznikiem klasy doktadnosci B. Do szczegodlnych zastosowan panstwo
cztonkowskie ma prawo wymaga¢ licznikow klasy doktadnosci C.

c) Pafistwo czlonkowskie zapewnia, aby zakres pradowy byt okreslony
przez przedsigbiorstwo uzytecznos$ci publicznej lub osobg¢ uprawniong
do instalacji licznika, tak aby licznik byt wlasciwy do dokladnych
pomiaréw przewidywanego lub przewidywalnego zuzycia energii.

OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnosci, o ktorych mowa w art. 17, sposrod ktorych produ-
cent moze dokonaé¢ wyboru, sg nast¢pujace:

B+ F lub B + D lub HI.
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ZALACZNIK VI

CIEPLOMIERZE (MI-004)

Odpowiednie wymagania zalacznika I, wymagania szczegétowe oraz procedury
oceny zgodno$ci wymienione w niniejszym zalgczniku stosuje si¢ do zdefinio-
wanych ponizej cieptomierzy, przeznaczonych do uzytku domowego, w ustugach
i handlu oraz w przemysle drobnym.

DEFINICJE

Cieptomierz jest przyrzadem zaprojektowanym do pomiaru energii cieplnej, ktore
jest oddawane przez ciecz, bedaca ciektym nosnikiem ciepta, w obiegu wymiany
ciepta.

Cieptomierz jest przyrzadem zespolonym albo przyrzadem sktadanym, ztozonym
z podzespotdw, przetwornika przeptywu, pary czujnikéw temperatury i przelicz-
nika, zdefiniowanych w art. 4 ust. 2, albo ich kombinacja.

0 | = | temperatura cieklego nosnika ciepta;
0;, | = | warto$¢ temperatury 6 na wejsciu obiegu wymiany ciepta;
Oout | = | warto$¢ temperatury 6 na wyjsciu obiegu wymiany ciepla;
AB | = [ réznica temperatury 6;, — 0,y Ag > 0;
Omax | = | gérna granica 6, przy ktorej cieplomierz dziala poprawnie, bez

przekroczenia btedow granicznych dopuszczalnych (MPE);

Omin | = | dolna granica 0, przy ktorej cieptomierz dziata poprawnie, bez
przekroczenia btedéw granicznych dopuszczalnych (MPE);

MO | = | gérma granica AB, przy ktorej cieplomierz dziata poprawnie, bez
przekroczenia btedéw granicznych dopuszczalnych (MPE);

ABpin | = | dolna granica A6, przy ktorej cieptomierz dziala poprawnie, bez
przekroczenia bledéw granicznych dopuszczalnych (MPE);

q | = | strumien przeplywu cieklego nosnika ciepta;

qs | = | najwigksza warto$¢ ¢, dopuszczalna w krotkich okresach czasu,
przy ktorej cieptomierz dziata poprawnie;

qp | = | najwigksza warto$¢ q, dopuszczalna podczas dziatania cigglego,
przy ktorej cieptomierz dziata poprawnie;

q; | = | najmniejsza warto$¢ q, dopuszczalna dla cieplomierza, przy ktorej
dziata on poprawnie;

P | = | moc cieplna wymiany ciepta;

P; | = | gorna granica P, dopuszczalna dla cieptomierza, przy ktorej dziala
on poprawnie.

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
1.  Znamionowe warunki uzytkowania

Producent okresla nastepujace warto$ci znamionowych warunkoéw uzytko-
wania:

1.1. Dla temperatury cieczy: 0., Omins

— dla réznic temperatury: A6ac, ABpin,
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1.2.

1.4.

4.2.

4.3.

5.1

5.2.

z nastgpujacymi zastrzezeniami: ABOmay/ABOmin > 10; A0, = 3 K lub 5
K lub 10 K.

Dla cisnienia cieczy: najwigksze nadci$nienie wewnetrzne, przy ktorym
cieptomierz moze dziataé w sposob ciagly przy gornej granicy temperatury.

. Dla strumieni przeplywu cieczy: q, qp, q;, z nastgpujacym zastrzezeniem dla

wartoci q ; it qp/qi = 10.
Dla mocy cieplnej: Pq.

Klasy dokladnosci

Dla cieptomierzy sg zdefiniowane nastgpujace klasy doktadnosci: 1, 2, 3.

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) cieplomierzy zespolonych

Bledy graniczne dopuszczalne wzglgdne cieptomierza zespolonego, wyra-
zone w procentach wartosci poprawnej, dla kazdej klasy doktadnodci,

Wynoszg:

— dla klasy 1: E = E¢ + E; + E., gdzie Eg, E;, E; zgodnie z pkt od 7.1 do
7.3,

— dla klasy 2: E = Er + E; + E,, gdzie Eg, E;, E; zgodnie z pkt od 7.1 do
7.3,

— dla klasy 3: E = E¢ + E; + E, gdzie E, E,, E; zgodnie z pkt od 7.1 do
7.3.

Cieptomierz zespolony nie moze wykorzystywa¢ bigdu granicznego
dopuszczalnego (MPE) ani systematycznie faworyzowaé ktorejkolwiek ze

stron.

Dopuszczalne wplywy zaburzen elektromagnetycznych

. Na przyrzad nie wptywaja statyczne pola magnetyczne i pola elektromag-

netyczne o czgstotliwosci sieci.

Wplyw zaburzenia elektromagnetycznego nie powoduje zmiany wyniku
pomiaru o warto$¢ wigksza niz warto$¢ zmiany krytycznej, okreslonej
w wymaganiu 4.3. W przeciwnym razie wskazanie wyniku pomiaru jest
takie, ze nie moze by¢ zinterpretowane jako prawidlowy wynik.

Warto$¢ zmiany krytycznej dla cieptomierza zespolonego jest rowna
warto$ci  bezwzglednej bledu granicznego dopuszczalnego (MPE) tego
cieptomierza (patrz pkt 3).

Trwalosé

Po stosownym badaniu, uwzglgdniajacym okres czasu oszacowany przez
producenta, spelnione sa nastgpujace kryteria:

Przetwornik przeplywu: zmiana wyniku pomiaru po badaniu trwatosci,

w poroéwnaniu z poczatkowym wynikiem pomiaru, nie przekracza warto$ci
zmiany krytyczne;j.

Czujniki temperatury: zmiana wyniku pomiaru po badaniu trwatosci,
w poréwnaniu z poczatkowym wynikiem pomiaru, nie przekracza 0,1 °C.

Napisy na cieplomierzu:

— Klasa doktadnosci

— Granice strumienia przeplywu

— Granice temperatury

— Granice réznicy temperatury

— Miejsce montazu przetwornika przeptywu: zasilanie lub powr6t

— Oznaczenie kierunku przepltywu
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7. Podzespoly

Przepisy dotyczace podzespotéw moga mieé zastosowanie do podzespotow
produkowanych przez tego samego lub réznych producentow. W przypadku
gdy cieptomierz sktada si¢ z podzespotéw, zasadnicze wymagania dla
cieptomierza maja zastosowanie do odpowiednio podzespotow. Dodatkowo
stosuje si¢ nast¢pujagce wymagania:

7.1. Blad graniczny dopuszczalny wzgledny (MPE) przetwornika przeptywu,
wyrazony w %, dla klas dokladnosci:

— klasa 1: Ef = (140,01 q,/q), ale nie wigcej niz 5 %,

— klasa 2: Ef = (2 + 0,02 qp/q), ale nie wigcej niz 5 %,

— klasa 3: Er = (340,05 qp/q), ale nie wigcej niz 5 %,

gdzie biad E; odnosi warto$¢ wskazang do warto$ci poprawnej zaleznosci
migdzy sygnalem wyjsciowym przetwornika przeptywu i masa lub obje-
toscia.

7.2. Blad graniczny dopuszczalny wzgledny (MPE) pary czujnikéw temperatury,
wyrazony w %:

— E = (0,5 +3- Aamin/Ae)a
gdzie blad E; odnosi wartos¢ wskazang do warto§ci poprawnej zaleznosci
miedzy sygnalem wyjSciowym pary czujnikdw temperatury i rdznicg
temperatury.
7.3. Blad graniczny dopuszczalny wzgledny (MPE) przelicznika, wyrazony w %:
— E¢ = (0,5 + Abuin/AD),
gdzie btad E, odnosi warto$¢ wskazang ciepta do wartosci poprawnej ciepta.
7.4. Warto$¢ zmiany krytycznej dla podzespolu cieptomierza jest rowna odpo-
wiedniej wartosci bezwzglednej bledu granicznego dopuszczalnego (MPE)

tego podzespotu (patrz pkt 7.1, 7.2 lub 7.3).

7.5. Napisy na podzespotach

Przetwornik  prze- | Klasa doktadnos$ci
plywu:

Granice strumienia przeptywu

Granice temperatury

Nominalny wspétczynnik miernika (np. litry/impuls)
Iub odpowiedni sygnat wyjsciowy

Oznaczenie kierunku przeptywu

Para czujnikow | P C1 Identyfikacja rodzaju (np. Pt 100) «

temperatury:

Granice temperatury

Granice r6znicy temperatury
Przelicznik: Rodzaj czujnikow temperatury

— Granice temperatury

— Granice rdznicy temperatury

— Wymagany nominalny wspotczynnik miernika
(na przyktad litry/impuls) lub odpowiedni sygnat
wejsciowy pochodzacy z przetwornika prze-
ptywu

— Miejsce montazu przetwornika przeptywu: zasi-
lanie lub powrot
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ODDANIE DO UZYTKU

8. a) Panstwo czlonkowskie nakladajace obowiazek pomiaru w mieszkaniach
dopuszcza, aby taki pomiar byt dokonywany dowolnym cieptomierzem
klasy 3.

b) Panstwo czlonkowskie nakladajace obowigzek pomiaru w ustugach
i handlu lub w przemysle drobnym moze wymaga¢ stosowania dowol-
nego cieptomierza klasy 2.

¢) W odniesieniu do wymagan zawartych w pkt od 1.1 do 1.4 panstwa
cztonkowskie zapewniajg, aby wiasciwosci byly okreslone przez przed-
sigbiorstwo uzytecznosci publicznej lub osobg prawnie upowazniong do
instalowania miernika, tak aby miernik byt odpowiedni do doktadnego
pomiaru przewidywanego lub przewidywalnego zuzycia.

OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnosci, o ktérych mowa w art. 17, sposrod ktorych produ-
cent moze dokonaé¢ wyboru, sa nastgpujace:

B+F lub B+D lub HI.
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INSTALACJE POMIAROWE DO CIAGLEGO 1

ZALACZNIK VII

DYNAMICZNEGO

POMIARU ILOSCI CIECZY INNYCH NIZ WODA (MI-005)

Odpowiednie zasadnicze wymagania zatacznika I, wymagania szczegblowe
niniejszego zalgcznika oraz procedury oceny zgodno$ci wymienione w niniejszym
zalgczniku stosuje si¢ do instalacji pomiarowych przeznaczonych do ciaglego
i dynamicznego pomiaru ilo$ci (objetosci lub masy) cieczy innych niz woda.
W zalezno$ci od zastosowania, okreslenia ,,objeto$§¢ i L” uzyte w niniejszym
zalgczniku oznaczajg ,,masa i kg”.

DEFINICJE

Licznik

Przyrzad przeznaczony do cigglego pomiaru, zapamie-
tywania i przedstawiania ilo§ci cieczy w warunkach
pomiaru przeplywajacej przez przetwornik pomiarowy
w zamknietym, catkowicie wypelionym rurociggu.

Liczydto

Czg$¢ licznika otrzymujaca sygnaty zewngtrzne z prze-
twornika(-6w) pomiarowego(-ych) i ewentualnie takze
od wspolpracujacych  przyrzadow  pomiarowych,
i przedstawiajaca wyniki pomiaru.

Wspolpracujacy przy-
rzad pomiarowy

Przyrzad podigczony do liczydta w celu pomiaru
okreslonych wielko$ci, ktore charakteryzuja ciecz
z  przeznaczeniem  dokonania  poprawek  lub
przeliczenia.

Przelicznik

Cz¢$¢ liczydta, ktora uwzgledniajac wielkodci charak-
teryzujace ciecz (temperatura, gesto$¢ itp.) zmierzone
za pomoca wspolpracujacych przyrzadow pomiaro-
wych lub przechowywane w pamigci, automatycznie
przelicza:

— objetos¢ cieczy mierzong w warunkach pomiaru na
objetos¢ w warunkach bazowych lub na mase, lub

— mas¢ cieczy mierzong w warunkach pomiaru na
obje¢tos¢ w warunkach pomiaru lub na objgtosc
w warunkach bazowych.

Uwaga:

W sktad przelicznika wchodzg odpowiednie wspotpra-
cujace przyrzady pomiarowe.

Warunki bazowe

Okreslone warunki, do ktorych przeliczana jest ilos¢
cieczy okreslona w warunkach pomiaru.

Instalacja pomiarowa

Instalacja zawierajaca licznik i wszystkie urzadzenia
wymagane do zapewnienia poprawnego pomiaru lub
przeznaczone do utatwienia operacji pomiarowych.

Odmierzacz paliw

Instalacja pomiarowa przeznaczona do tankowania
pojazdow silnikowych, matych todzi i matych samolo-
tow.

Uktad samoobstugowy

Uklad pozwalajacy klientowi na uzywanie instalacji
pomiarowej w celu nabywania cieczy do wlasnego
uzytkowania.

Urzadzenie samoobstu-
gowe

Okreslone urzadzenie, ktore jest czgscig uktadu samo-
obstugowego i ktore pozwala jednej lub wigcej insta-
lacji pomiarowych dziata¢ w tym ukladzie samoobstu-
gowym.
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Dawka minimalna | Najmniejsza ilo$¢ cieczy, ktorej pomiar jest metrolo-
(Vimin) gicznie akceptowany dla instalacji pomiarowe;.

Wskazanie Wskazanie, objetosci lub masy, odpowiadajace pomia-
bezposrednie rowi i potwierdzajace, ze licznik fizycznie przygoto-

wany jest do pomiaru.

Uwaga:

Wskazanie bezposrednie moze by¢ przeliczone na inng
ilo§¢ z zastosowaniem przelicznika.

Przerywalna/Nieprzery- | Instalacja pomiarowa jest okreslona jako przerywalna/
walna nieprzerywalna, gdy przeptyw cieczy moze/nie moze
by¢ latwo i szybko zatrzymany.

Zakres strumienia obj¢- | Zakres pomigdzy minimalnym strumieniem objgtosci
tosci (Qmin) 1 maksymalnym strumieniem objetosci (Qpax)-

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
1. Znamionowe warunki uzytkowania

Producent okresla znamionowe warunki uzytkowania przyrzadu, w szcze-
golnosci:
1.1.  Zakres strumienia objetosci
Zakres strumienia objeto$ci podlega nastgpujacym warunkom:
(1) zakres strumienia objetosci instalacji pomiarowej jest zawarty
w zakresie strumienia objetosci kazdego elementu tej instalacji,

w szczegolnosci licznika;

(i1) licznik i instalacja pomiarowa:

Tabela 1
Rodzaj instalacji pomiarowej Rodzaj cieczy M1n1ma1n?/ stosunck
Qmax' Qmin
Odmierzacze paliw Paliwa 10: 1
z wyjatkiem
gazow cieklych
Gazy ciekle 5:1
Instalacja pomiarowa Ciecze  krioge- | 5: 1
niczne
Instalacje pomiarowe | Wszystkie ciecze | Odpowiedni do
w rurociggach i instalacje uzywania
do napehiania statkow
Wszystkie pozostale insta- | Wszystkie ciecze | 4: 1
lacje pomiarowe

1.2.  Wiasciwosci cieczy mierzonej za pomoca przyrzadu z okresleniem nazwy
lub rodzaju cieczy lub jej odpowiednich cech, na przyktad:

— zakres temperatury,
— zakres ci$nienia,
— zakres gestosci,

— zakres lepkosci.
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1.3.

1.4.

2.2.

2.3.

2.4.1.

Nominalna warto$¢ napigcia zasilajacego pradu przemiennego lub granice
napigcia zasilajacego pradu statego.

Warunki bazowe przeliczanych wartosci.

Uwaga:

Pkt 1.4. pozostaje bez uszczerbku dla obowigzkow panstw cztonkowskich
dotyczacych wymagania stosowania temperatury 15 °C zgodnie z art. 12
ust. 2 dyrektywy Rady 2003/96/WE z dnia 27 pazdziernika 2003 r.
w sprawie restrukturyzacji wspolnotowych przepisow ramowych dotycz-
acych opodatkowania produktow energetycznych i energii elektrycznej (1).

Klasyfikacja dokladnosci i bledy graniczne dopuszczalne (MPE)

Dla ilosci rownych lub wigkszych od 2 litrow blad graniczny dopusz-
czalny wskazan wynosi:

Tabela 2

Klasa doktadnosci

0,3 0,5 1,0 1,5 2,5

Instalacje pomiarowe (A) [ 0,3 % | 0,5% | 1,0% |[1,5% |25 %

Liczniki (B) 02% 103% |06% [10% |1,5%

Dla ilosci mniejszych od 2 litrow btad graniczny dopuszczalny (MPE)
wskazan wynosi:

Tabela 3
Mierzona objetos¢ V Blad graniczny dopuszczalny (MPE)
V<01L 4 x warto$¢ z tabeli 2 w odniesieniu do 0,1 L

0,1l L<V <02L |4 x warto$¢ z tabeli 2

02 L <V <04L|2x wartos¢ z tabeli 2 w odniesieniu do 0,4 L

04L<V<IL 2 x warto$¢ z tabeli 2

I1L<V<2L Warto$¢ z tabeli 2 w odniesieniu do 2 L

Jednakze bez wzglgdu na to jaka moze by¢ mierzona ilo$¢, wielko$¢ btedu
granicznego dopuszczalnego (MPE) jest okreslona jako wigksza z dwoch
nastgpujacych wartosci:

— warto$¢ bezwzgledna bledu granicznego dopuszczalnego (MPE)
podana w tabeli 2 lub w tabeli 3,

— warto$¢ bezwzgledna bledu granicznego dopuszczalnego (MPE)
okreslona dla dawki minimalnej (E.;,)-

Dla dawek minimalnych rownych lub wigkszych od 2 litrow stosuje si¢
nastgpujace warunki:

Warunek 1

E.in spetnia warunek: E_;, > 2 R, gdzie R jest najmniejsza dziatka
elementarng urzadzenia wskazujacego.

(") Dz.U. L 283 z 31.10.2003, s. 51.
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242,

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

Warunek 2

Enin jest okreslona wzorem: Epin = (2Vmin) X (A/100), gdzie:
— Vmin jest dawka minimalna,

— A jest wartoscig liczbowa okreslong w linii A tabeli 2.

Dla dawki minimalnej mniejszej od 2 litrow stosowany jest warunek 1,
a E;, jest rowne podwojnej wartosci okreslonej w tabeli 3 i odpowia-
dajacej linii A tabeli 2.

Wskazanie przeliczone

N przypadku wskazania przeliczonego bledy graniczne
dopuszczalne (MPE) sa rowne wartosciom podanym w linii A tabeli 2.
Przeliczniki

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) przeliczonych wskazan, spowodo-
wane przelicznikiem, wynosza + (A — B), gdzie A i B sa warto$ciami
okreslonymi w tabeli 2.

Czesci przelicznika, ktore moga by¢ sprawdzane oddzielnie

a) Liczydto

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) wskazan ilosci cieczy stosowanej do
obliczef, dodatnie lub ujemne, sa rowne jednej dziesiatej bledéw granicz-
nych dopuszczalnych okreslonych w linii A tabeli 2.

b) Wspotpracujace przyrzady pomiarowe

Doktadnos¢ wspotpracujacych przyrzadow pomiarowych nie moze byé

mniejsza od wartoéci okreslonych w tabeli 4:

Tabela 4

. Klasy doktadnosci instalacji pomiarowej
Btad graniczny

d 1 i

opuszczalny pomiaru 03 05 1.0 15 25
Temperatura +03°C|[+£0,5°C + 1,0 °C
Ci$nienie Mniejsze niz 1 MPa: = 50 kPa

Od 1 MPa do 4 MPa: = 5 %
Wigksze niz 4 MPa: = 200 kPa

Gestosé + 1 kg/m3 + 2 kg/m3 £ 5 kg/m?

Wartoéci te stosowane sa do wskazania wielkosci charakteryzujacych
ciecz, wyswietlanego przez przelicznik.

c) Doktadnos$¢ funkcji obliczeniowych

Btad graniczny dopuszczalny (MPE) dla obliczenia kazdej wielkosSci
charakteryzujacej ciecz, dodatni lub ujemny, jest réwny 2/5 wartoSci
okreslonej w lit. b).

Wymaganie zawarte w pkt 2.6 lit. a) stosuje si¢ do wszystkich obliczen,
nie tylko do przeliczen.

Instalacja pomiarowa nie moze wykorzystywa¢ bledu granicznego
dopuszczalnego (MPE) ani systematycznie faworyzowal ktorejkolwiek
ze stron.
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3.2.

5.2.

5.3.

5.4.
54.1.

Maksymalne dopuszczalne skutki spowodowane zaburzeniami

Skutek zaburzenia elektromagnetycznego instalacji pomiarowej jest jeden
z ponizszych:

— zmiana wyniku pomiaru jest nie wigksza niz warto§¢ zmiany krytycz-
nej, okreslonej w pkt 3.2, lub

— wskazanie wyniku pomiaru przedstawia chwilowg zmiang, ktora nie
moze by¢ zinterpretowana, zapamigtana ani przekazana jako wynik
pomiaru. Ponadto w przypadku instalacji przerywalnej moze to ozna-
cza¢ brak mozliwosci dokonania jakiegokolwiek pomiaru, lub

— zmiana wyniku pomiaru jest wicksza niz warto$¢ zmiany krytycznej;
w takim przypadku instalacja pomiarowa powinna pozwoli¢ na przy-
wrocenie wyniku pomiaru tuz przed wystgpieniem warto$ci zmiany
krytycznej i zamknaé przeptyw.

Wartos¢ zmiany krytycznej jest wartoscig wigksza sposrod dwu nastepuj-
acych: jedna pigta bledu granicznego dopuszczalnego (MPE) okreslonej
ilosci mierzonej lub E ;.

Trwalos¢

Po stosownym badaniu, uwzgledniajacym okres czasu oszacowany przez
producenta, spetnione jest nastgpujace kryterium:

Zmiana wyniku pomiaru po wykonaniu testu trwatosci, w poréwnaniu
z pierwotnym wynikiem pomiaru, nie przekracza warto$ci dla licznika
okreslonej w linii B tabeli 2.

Przydatnos$é

Dla kazdej ilosci zmierzonej w ramach tego samego pomiaru, wskazania
roznych urzadzen nie roznig si¢ o wigcej niz jedng dziatke elementarng
w przypadku, gdy urzadzenia te majg takie same dziatki elementarne.
W przypadku gdy urzadzenia maja roézne dziatki elementarne, rdéznica
nie moze by¢ wigksza niz najwicksza dziatka elementarna.

Jednakze w przypadku ukladu samoobstugowego dziatki gtéwnego
urzadzenia wskazujacego instalacji pomiarowe;j i dziatki urzadzenia samo-
obstugowego sa takie same i wynik pomiaru nie rézni si¢ jeden od
drugiego.

Nie ma mozliwosci zmiany iloSci mierzonej w normalnych warunkach
uzytkowania z wyjatkiem, gdy jest ona fatwo widoczna.

Dowolna ilo§¢ powietrza lub gazu, ktoéra nie jest wykrywalna w tatwy
sposob w cieczy, nie powoduje zmiany bledu o wigcej niz:

— 0,5 % dla cieczy innych niz ciecze spozywcze i dla cieczy o lepkosci
nie wigkszej niz 1 mPa.s, lub

— 1 % dla cieczy spozywczych i dla cieczy o lepkosci wigkszej niz 1
mPa.s.

Jednakze dopuszczalna zmiana nigdy nie moze by¢ mniejsza niz 1 %
Viin- Warto$¢ ta stosowana jest w przypadku wystepowania powietrza
Iub kieszeni gazowych.

Przyrzqdy do sprzedazy bezposredniej
Instalacja pomiarowa do sprzedazy bezposredniej jest wyposazona

w urzadzenie do zerowania wskazan.

Nie ma mozliwo$ci zmiany ilosci mierzone;j.
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5.4.2.

5.4.3.

5.4.4.

5.5.
5.5.1.

Przedstawienie ilosci bgdacej podstawa transakcji jest ciagte do momentu
akceptacji wyniku pomiaru przez strony biorace udziat w transakcji.

Instalacje pomiarowe do sprzedazy bezposredniej sa przerywalne.

Dowolna ilo$¢ powietrza lub gazu w cieczy nie powoduje zmiany biedu
o wigcej niz warto$ci okre$lone w pkt 5.3.

Odmierzacze paliw

Wskazania odmierzaczy paliw nie sg mozliwe do wyzerowania podczas
pomiaru.

. Rozpoczgcie nowego pomiaru jest zablokowane do czasu wyzerowania

wskazania.

. W przypadku gdy instalacja pomiarowa wyposazona jest w liczydto nalez-

nosci, roznica pomigdzy naleznoscia wskazang i naleznoscig obliczong
z ceny jednostkowej i wskazanej ilosci nie powinna by¢ wicksza niz
naleznos¢ odpowiadajaca E ;. Jednakze roznica ta nie musi by¢ mniejsza
niz warto$¢ najmniejszej jednostki monetarne;j.

Awaria napiecia zasilania

Instalacja pomiarowa jest wyposazona w awaryjne urzadzenie zasilajace,
ktore zabezpieczy wszystkie funkcje pomiarowe w czasie awarii glownego
urzadzenia zasilajacego lub jest wyposazona w urzadzenia do zabezpie-
czenia 1 przedstawiania aktualnych danych w sposob pozwalajacy na
zakonczenie trwajgcej transakcji i w urzadzenia zatrzymujace przepltyw
w momencie awarii glownego urzadzenia zasilajacego.

Oddanie do uzytku

Tabela 5

Klasa doktad-

o} R ‘o instalacii . h
nodci odzaje instalacji pomiarowyc!

0,3 Instalacje pomiarowe w rurociaggach

0,5 Wszystkie instalacje pomiarowe, jezeli nie sa odregbnie
wymienione w tej tabeli, w szczegolnosci:

— odmierzacze paliw (z wyjatkiem gazow cieklych),

— instalacje pomiarowe zamontowane na cysternach
samochodowych do cieczy o malej lepkosci (< 20
mPa.s)

— instalacje pomiarowe do napelniania (oprézniania)
statkdw i cystern kolejowych i samochodowych (1)

— instalacje pomiarowe do mleka

— instalacje pomiarowe do tankowania samolotow

1,0 Instalacje pomiarowe do gazow cieklych pod ci$nie-
niem, mierzonych w temperaturze rownej lub wigkszej
niz —-10 °C

Instalacje pomiarowe zaliczane zazwyczaj do klasy 0,3
lub 0,5, lecz uzywane do cieczy,

— ktorych temperatura jest mniejsza niz —10 °C lub
wigksza niz 50 °C

— ktorych lepkos¢ dynamiczna jest wigksza niz 1 000
mPa.s

— ktérych maksymalny strumien objgtosci jest nie
wigkszy niz 20 L/h
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Klasa doktad-

L. Rodzaje instalacji pomiarowych
nosci ) P WY

1,5

Instalacje pomiarowe do cieklego dwutlenku wegla

Instalacje pomiarowe do gazéw ciektych pod cisnie-
niem, mierzonych w temperaturze mniejszej niz —10 °C
(innych niz ciecze kriogeniczne)

2,5

Instalacje pomiarowe do cieczy kriogenicznych (tempe-
ratura mniejsza niz —153 °C)

®

Jednakze panstwa czlonkowskie moga wymaga¢ klasy doktadnosci 0,3 lub 0,5,
jezeli podczas napetniania (oprozniania) statkow i cystern kolejowych i samo-
chodowych naktadany jest podatek od olejéw mineralnych.

Uwaga: Jednakze producent moze okresli¢ lepsza doktadnos¢ dla ustalonego
rodzaju instalacji pomiarowe;j.

8. Jednostki miary

Ilo$¢ mierzona jest przedstawiana w mililitrach, centymetrach sze$cien-
nych, litrach, metrach sze$ciennych, gramach, kilogramach lub tonach.

OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnosci, o ktérych mowa w art. 17, sposrod ktorych produ-
cent moze dokonaé¢ wyboru, sa nastgpujace:

B+ F lub B + D lub H1 lub G.
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ZALACZNIK VIII

WAGI AUTOMATYCZNE (MI-006)

Odpowiednie zasadnicze wymagania z zalgcznika I, wymagania szczegbtowe
niniejszego zatgcznika oraz procedury oceny zgodno$ci wymienione w rozdziale
I niniejszego zalacznika stosuje si¢ do podanych nizej wag automatycznych,
stuzacych do wyznaczania masy ciata wykorzystujac dziatanie grawitacji na to

ciato.

DEFINICJE

Waga automatyczna

Waga wyznaczajaca mas¢ produktu bez udziatu opera-
tora i dzialajaca wedlug zatozonego automatycznego
cyklu okreslonego dla danej wagi.

Waga  automatyczna
dla pojedynczych
fadunkow

Waga automatyczna wyznaczajagca mas¢ wczeshiej
przygotowanych oddzielnych tadunkéw (na przyktad
towarow paczkowanych) lub pojedynczych tadunkow
materiatu luzem.

Waga  automatyczna
kontrolujaca

Waga automatyczna dla pojedynczych tadunkow, ktora
rozdziela artykuly o réznej masie na dwie lub wigcej
grup wedlug warto$ci roéznicy ich masy i wartosci
nastawy.

Waga etykietujaca

Waga automatyczna dla pojedynczych tfadunkow,
umieszczajagca na wazonym produkcie etykiete
Z warto$ciag masy.

Waga  kalkulacyjno- | Waga automatyczna dla pojedynczych tadunkéw

etykietujaca umieszczajagca na wazonym produkcie etykiete
z warto$cig masy i cena.

Waga  automatyczna | Waga automatyczna napetniajaca pojemniki ustalong

porcjujaca wczesniej 1 potencjalnie stala masa produktu z duzej

ilosci.

Waga odwazajaca

Waga automatyczna wyznaczajagca mas¢ produktu
w duzej iloSci przez rozdzielenie go na osobne
fadunki. Masy poszczegélnych tadunkow sa kolejno
wyznaczane i sumowane. Kazdy pojedynczy tadunek
jest nastgpnie przekazywany do masy produktu.

Waga przenosnikowa

Waga automatyczna, ktora wyznacza mas¢ duzej ilosci
produktu znajdujacego si¢ na przenos$niku taSmowym,
bez systematycznego dzielenia produktu i przerywania
ruchu ta§mociagu.

Waga wagonowa

Waga automatyczna posiadajaca no$ni¢ tadunku
zawierajaca szyny, po ktorych sa przetaczane pojazdy
kolejowe

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

ROZDZIAL 1

Wymagania wspoélne dla wszystkich rodzajéw wag automatycznych

1. Znamionowe warunki uzytkowania

Producent okre$la znamionowe warunki uzytkowania w nastgpujacy

sposob:
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Dla wielko$ci mierzonej:

Zakres pomiarowy poprzez podanie jego minimalnej i maksymalnej
wartosci.

Dla wielkosci wplywajacych zwigzanych z zasilaniem elektrycznym

W przypadku zasilania | : | nominalna warto$¢ napigcia zmiennego

napigciem zmiennym lub graniczne warto$ci  zmiennosci
napiecia.

W przypadku zasilania | : | nominalna i minimalna warto$¢ napigcia

napigciem stalym statego lub graniczne wartosci napigcia
stalego.

Dla wielkosci wptywajacych zwigzanych z oddziatywaniami mechanicz-
nymi i srodowiskowymi

Minimalny zakres temperatury uzytkowania wynosi 30 °C chyba ze
podano inaczej w dalszych punktach niniejszego zalacznika.

Podziatu na klasy oddziatywan mechanicznych wedtug zatgcznika 1, pkt
1.3.2 nie stosuje si¢. Dla wag uzywanych w warunkach szczegdlnych
przecigzen mechanicznych, na przyktad wag na pojazdach, producent
okresla warunki stosowania co do oddzialywan mechanicznych.

Dla innych wielkosci wptywajacych (jezeli majg zastosowanie):
Wydajno$é(ci) wazenia.
Cechy produktu(6w) wazonego(ych).

Dopuszczalne skutki spowodowane zaburzeniami - oddzialywania
elektromagnetyczne

Dopuszczalne bledy wskazan i wartosci zmiany krytycznej podano
w odpowiednim rozdziale niniejszego zatacznika dla poszczegodlnych
rodzajow przyrzadow.

Przydatnosé

Ogranicza si¢ skutki pochylenia, obciazenia i wydajno$¢ wazenia tak, aby

podczas normalnego dzialania bledy graniczne dopuszczalne (MPE) nie
zostaly przekroczone.

Wagi sa wyposazone w odpowiednie urzadzenia podajgce materiat, aby
umozliwi¢ wazenie z doktadno$cia nieprzekraczajaca btedow granicznych
dopuszczalnych (MPE) podczas normalnego dziatania.

Kazdy panel sterowniczy jest zrozumialy i tatwy w obstudze.

Poprawno$¢ dziatania wyswietlacza jest mozliwa do sprawdzenia przez
operatora (w przypadku jego obecnosci).

Istnieje mozliwos¢ wilasciwego zerowania wagi umozliwiajaca dzialanie
z dokladno$cia nieprzekraczajagcg bledow granicznych dopuszczal-
nych (MPE) podczas normalnego dziatania.

Gdy mozliwy jest wydruk, kazdy wynik przekraczajacy zakres pomiarowy
jest zidentyfikowany jako taki.

Ocena zgodnosci

Procedury oceny zgodnos$ci, o ktéorych mowa w art. 17, sposrod ktorych
producent moze dokona¢ wyboru, s3 nastgpujace:

Dla system6éw mechanicznych:

B + D lub B+E lub B+F lub DI lub F1 lub G lub HI.



2014L0032 — PL —27.01.2015 — 001.003 — 103

2.2.

Dla przyrzadow elektromechanicznych:
B+D lub B+E lub B+F lub G lub HI.
Dla systemow elektronicznych lub zawierajacych oprogramowanie:

B+D lub B+F lub G lub HI.

ROZDZIAL 11

Wagi automatyczne dla pojedynczych ladunkow
Klasy dokladnosci
Wagi dzielg si¢ na kategorie oznaczane:
X lub Y
zgodnie z okresleniem przez producenta.
Kategorie te dziela si¢ z kolei na cztery klasy doktadnoéci:
X1, XII, XIIi »C1 XIIII «
oraz
YD), YAD), Y(a) i Y(b),
ktore okresla producent.
Wagi kategorii X

Kategori¢ X stosuje si¢ dla wag sprawdzajacych towary paczkowane,
zgodnie z wymaganiami dyrektywy Rady 76/211/EWG z dnia 20 stycznia
1976 r. w sprawie zblizania ustawodawstw panstw cztonkowskich odnosz-
acych si¢ do paczkowania wedlug masy lub objetosci niektorych
produktow w opakowaniach jednostkowych (!), majacymi zastosowanie
do towarow paczkowanych.

Klasy doktadnos$ci sa uzupetniane o wspolczynnik (x), ktory okresla
maksymalne dopuszczalne odchylenie standardowe jak podano w pkt 4.2.

Producent okresla wspolczynnik (x), gdzie (x) jest < 2 i ma postaé 1 x
10%, 2 x 10X [ub 5 x 10X, gdzie k jest ujemng liczba catkowita lub zerem.

Wagi kategorii Y

Kategori¢ Y stosuje si¢ dla wszystkich pozostatych wag automatycznych
dla pojedynczych tadunkow.

Blad graniczny dopuszczalny (MPE)
Bledy graniczne dopuszczalne Sredniej dla wag kategorii  X/Bledy

graniczne dopuszczalne dla wag kategorii Y

Tabela 1

Bledy Bledy
Ladunek netto w dziatkach legalizacyjnych (e) graniczne graniczne
dopuszczalne d
. L opuszczalne
$redniej
Xl | Y@ | xu | yan | xm | Y() X;ﬁ—: Y(b) X Y
0 < m <|0 < m £[{[0<m<500|0<m<50 +0,5¢e +1le
50 000 5000
50000 <m<|[5000<m<|500 <m<|50<m=<200|=+10e¢ +15e
200 000 20 000 2000
200000 <m | 20000 <m|[2000<m<|[200 < m <|[+15e +2e

< 100 000 10 000 1 000

(") Dz.U. L 46 z 21.2.1976, s. 1.
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4.2.

4.3.

Odchylenie standardowe

Maksymalna dopuszczalna warto$¢ o

dchylenia standardowego dla wagi

klasy X(x) stanowi iloczyn wspotczynnika (x) i wartosci z tabeli 2.

Tabel

a?2

Masa tadunku netto (m)

Maksymalne dopuszczalne odchylenie
standardowe dla klasy X(1)

m<50g

0,48 %

50g<m<100g

024 g

100 g <m <200 g

0,24 %

200 g <m <300 g

048 g

300 g <m <500 ¢g

0,16 %

500 g <m<1000 g

0,8 g

1000 g <m < 10000 g

0,08 %

10000 g < m < 15000 g

8g

15000 g <m

0,053 %

dla klasy XI i XII (x) < 1
dla klasy XIII (x) <1

dla klasy »C1 XIIII <€ (x) > 1

Drziatka legalizacyjna — wagi jednodziatkowe

Tabela 3
Klaszoz(c)iklad— Dzialka legalizacyjna Liczba dzrila%:eklv}zia/l‘iezacyjnych
Minimum Maksimum
XI Y@ | 0,001 g<e 50 000 —
XII Y(I) | 0,001 g <e<005g| 100 100 000
0,1l g<e 5 000 100 000
X | Y@ |0l g<e<2g 100 10 000
S5g<e 500 10 000
»C1 |y [5g<e 100 1000
XIII <«
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4.4.

6.2.

Drziatka legalizacyjna — wagi wielodziatkowe

Tabela 4

Klasy doktadnosci Dziatka legalizacyjna Liczba dziatek legalizacyjnych

n = Max/e
Minimum (') Maksimum
n = Max;/eq1) [ n = Max;/e
XI Y({I) [ 0,001 g<eg 50 000 —
XII Y(I) | 0,001 g <¢e <0,05¢g| 5000 100 000
01 g<g 5000 100 000
XII Y(@) | 0,1 g<g 500 10 000
»C1 Yb) [Sg<¢g 50 1 000
XIIIT <«

(") Dlai = r stosuje si¢ odpowiednia kolumng tabeli 3, gdzie e jest zastapione przez e,

gdzie:

i=12

5 Ly ees

i = podzakres

...:
I

catkowita liczba podzakresow

Zakres pomiarowy

Okreslajac zakres pomiarowy dla wag klasy Y producent przyjmuje, ze
minimalne obcigzenie jest nie mniejsze niz:

Klasa Y(I) ;| 100 e

Klasa Y(II) : | 20 e dla 0,001 g <e <0,05g,50¢ dla
0,1l g<e

Klasa Y(a) 11 20e

Klasa Y(b) | 10e

Wagi do sortowania, na [: |5 e

przykltad wagi pocztowe

i wagi do odpadéw

Nastawy dynamiczne

Nastawy dynamiczne dzialaja w zakresie obcigzen podanych przez
producenta.

Jezeli wagi sa wyposazone w tlumiki, ktore kompensuja oddzialywania
dynamiczne fadunku w ruchu, nie moga one dziala¢ poza zakresem obci-
azen i istnieje mozliwos$¢ ich zabezpieczenia.

Bledy wskazan podczas oddzialywania czynnikéw wplywajacych
i zaburzen elektromagnetycznych

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) spowodowane czynnikami wptywaj-
acymi wynosza:

. Dla wag kategorii X:

— dla wazenia automatycznego wedtug tabeli 1 1 2,
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7.2.

7.3.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

2.1.
2.1.1.

2.2.

— dla wazenia statycznego (nieautomatycznego) wedtug tabeli 1.

. Dla wag kategorii Y:

— dla kazdego fadunku podczas wazenia automatycznego wedlug
tabeli 1,

— dla wazenia statycznego (nieautomatycznego) wedhug kategorii X w
tabeli 1.

Warto$¢ zmiany krytycznej spowodowanej zaburzeniem wynosi jedng
dzialtke legalizacyjna.

Zakres temperatur:
— dla klasy XI i Y(I) minimalny zakres wynosi 5 °C,

— dla klasy XII i Y(II) minimalny zakres wynosi 15 °C.

ROZDZIAL 111
Wagi automatyczne porcjujace
Klasy dokladnosci

Producent podaje klas¢ odniesienia Ref(x) i uzytkowa(e) klas¢(y) doktad-
nosci X(x).

Wadze danego typu przypisuje si¢ klas¢ odniesienia Ref(x) odpowiadajaca
mozliwie najlepszej klasie dokfadnosci dla danego typu wagi. Po zainsta-
lowaniu kazdemu egzemplarzowi wagi przypisuje si¢ jedna lub kilka uzyt-
kowych klas doktadnosci, X(x), biorac pod uwage wazony produkt.
Wspotczynnik klasy (x) wynosi < 2 i ma postaé 1 x 10X, 2 x 10k, 5 x
10%, gdzie k jest ujemng liczbg catkowitg lub zerem.

Klasa odniesienia Ref(x) stosowana jest do tadunkow statycznych.

Dla uzytkowej klasy doktadnos$ci X(x), X jest klasa doktadnosci uwzgled-
niajaca tadunek, a (x) jest mnoznikiem granic btgdu okre§lonego w pkt 2.2
dla klasy X(1).

Blad graniczny dopuszczalny (MPE)

Blgd wazenia statycznego

Dla tadunkéw statycznych w znamionowych warunkach uzytkowania btad
graniczny dopuszczalny (MPE) dla klasy odniesienia Ref(x), wynosi 0,312
maksymalnego dopuszczalnego odchylenia kazdej porcji od $redniej
podanej w tabeli 5; pomnozony przez wspotczynnik klasy (x).

. Wagi, w ktorych porcja moze by¢ utworzona z wigcej niz jednego

fadunku (np. wagi sumujgce lub selektywne) blad graniczny
dopuszczalny (MPE) dla fadunkow statycznych odpowiada doktadnosci
wymaganej dla porcji, zgodnie z pkt 2.2 (tj. nie jest suma maksymalnych
dopuszczalnych odchylen poszczegélnych tadunkow).

Odchylenie od sredniej masy porcji
Tabela 5

Maksymalne dopuszczalne odchylenie

Warto$¢ masy porcji m [g] kazdej porcji od $redniej masy porcji dla
klasy X(1)
m < 50 72 %
50 <m < 100 36 ¢g

100 < m < 200 3,6 %
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2.3.

3.1.

3.2.

3.3.

Maksymalne dopuszczalne odchylenie
Warto$¢ masy porcji m [g] kazdej porcji od $redniej masy porcji dla
klasy X(1)
200 < m < 300 72 g
300 < m < 500 24 %
500 <m < 1000 12 g
1000 < m < 10000 1,2 %
10 000 < m < 15000 120 g
15000 < m 0,8 %
Uwaga:

Obliczone odchylenie kazdej porcji od wartosci $redniej moze uwzgled-
nia¢ wielko$¢ cze$ci materiatu.

Blqd wzgledny nastawienia masy porcji (blgd nastawy)

Dla wag, w ktorych mozliwe jest nastawianie masy porcji, maksymalna
réznica pomiedzy nastawg i $rednig masg porcji nie przekracza 0,312
maksymalnego odchylenia dopuszczalnego kazdej porcji od $redniej, jak
podano w tabeli 5.

Bledy wskazan podczas oddzialywania czynnikéw wplywajacych
i zaburzen elektromagnetycznych

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) podczas oddziatywania czynnikoéw
wplywajacych s takie, jak podano w pkt 2.1.

Wartos¢ zmiany krytycznej spowodowanej zaburzeniem jest zmiang wska-
zania masy statycznej rownej bltgdom granicznym dopuszczalnym (MPE)
podanym w pkt 2.1, obliczona dla nominalnej porcji minimalnej lub
zmiang, ktora databy rownowazny wynik dla porcji, w przypadku gdy
porcja sktada si¢ z wielu fadunkéw. Obliczona zmiana krytyczna jest
zaokraglona do najblizszej wyzszej wartosci bedacej wielokrotnoscia
dziatki elementarnej (d).

Producent okresla warto$¢ nominalnej porcji minimalne;j.

ROZDZAL 1V
Wagi automatyczne odwazajace
Klasy dokladnosci

Wagi sg podzielone na cztery klasy dokfadnosci odpowiednio: 0,2; 0,5;
1; 2.

s

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)
Tabela 6

Blad graniczny dopuszczalny (MPE)

Klasa doktadnosci
zsumowanego tadunku

0,2 + 0,10 %
0,5 + 0,25 %
1 + 0,50 %

2 + 1,00 %
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8.1.

8.2.

2.2.

Dzialka sumowania

Dziatka sumowania (d,) znajduje si¢ w zakresie:
0,01 % Max < d; < 0,2 % Max

Minimalny sumowany ladunek (Z;,)

Minimalny sumowany ladunek (X.;,) jest nie mniejszy niz fadunek, dla
ktorego btad graniczny dopuszczalny (MPE) jest réwny dzialce sumo-
wania (d) 1 nie mniejszy niz minimalny tadunek okreslony przez
producenta.

Zerowanie

Wagi, ktore nie sg tarowane po kazdym usunigciu tadunku, maja
urzadzenie zerujace. Cykl automatycznego wazenia przestaje dziatad, jezeli
wskazanie zera zmienia si¢ o:

— 1 d; w wagach z automatycznym urzadzeniem zerujacym,

— 0,5 d; w wagach z potautomatycznym lub nieautomatycznym urzadze-
niem zerujgcym.

Oddzialywanie operatora

Podczas cyklu automatycznego wazenia zmiana nastaw i uruchamianie
funkcji zerujacych przez operatora jest zablokowane.

Wydruk

W wagach wyposazonych w urzadzenie drukujace, zerowanie urzadzenia
sumujacego jest zablokowane do chwili wydruku wyniku sumowania.
Wydruk wyniku sumowania nastg¢puje, gdy automatyczny cykl wazenia
zostanie przerwany.

Bledy wskazan podczas oddzialywania czynnikéw wplywajacych
i zaburzen elektromagnetycznych

Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) spowodowane oddzialywaniem
czynnikow wplywajacych podano w tabeli 7.

Tabela 7

Ladunek (m) wyrazony iloscia dziatek

sumowania (d,) Btad graniczny dopuszczalny (MPE)

0 < m < 500 +£0,5d,
500 < m < 2 000 +£1,0 d,
2000 < m < 10 000 + 1,54,

Warto$¢ zmiany krytycznej spowodowanej zaburzeniem wynosi jedna
dziatke sumowania dla kazdego wskazania wyniku wazenia i dowolnego
zapamigtanego wyniku sumowania.

ROZDZIAL V
Wagi automatyczne przeno$nikowe
Klasy dokladno$ci

Wagi dzielg si¢ na trzy klasy doktadnosci oznaczone: 0,5; 1; 2.

Zakres pomiarowy

Producent podaje zakres pomiarowy, stosunek mi¢gdzy minimalnym tadun-
kiem netto na urzadzeniu wagowym i maksymalnym obcigzeniem, oraz
minimalny fadunek sumowany.

Minimalna masa sumowana X ;. nie moze by¢ mniejsza niz:

800 d dla klasy 0,5,

400 d dla klasy 1,
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6.1.

6.2.

200 d dla klasy 2,
gdzie d jest dzialkg sumowania gtéwnego urzadzenia sumujgcego.

Blad graniczny dopuszczalny (MPE)
Tabela 8

Btad graniczny dopuszczalny zsumowa-

Klasa doktadnos$ci nego tadunku

0,5 + 0,25 %
1 +0,5%
2 + 1,0 %

Predko$é przesuwu tasmy

Predko$¢ przesuwu tasmy jest podawana przez producenta. Dla prze-
nos$nikéw o statej predkosci przesuwu tasmy i przenosnikow o zmiennej
predkosci tasmy nastawianej recznie, predko$¢ nie zmienia si¢ wiecej niz
0 5 % warto$ci nominalnej. Ladunek nie moze mie¢ innej predkosci niz
tasma.

Glowne urzadzenie sumujace

Nie jest mozliwe wyzerowanie glownego urzadzenia sumujacego.

Bledy wskazan podczas oddzialywania czynnikéw wplywajacych

i zaburzen elektromagnetycznych

Blad graniczny dopuszczalny (MPE) spowodowany czynnikami wptywaj-
acymi dla tadunku nie mniejszego niz X ;,, wynosi 0,7 wlasciwej wartosci
podanej w tabeli 8, zaokraglony do najblizszej wartosci dziatki sumowania

().

Warto$¢ zmiany krytycznej spowodowanej zaburzeniem wynosi 0,7 odpo-
wiedniej wartosci podanej w tabeli 8, dla tadunku réwnego X, dla
wyznaczonej klasy wagi tasmowej, zaokraglona w gore do najblizszej
warto$ci dziatki sumowania (d).
ROZDZIAL VI
Wagi automatyczne wagonowe

Klasy dokladno$ci

Wagi sa podzielone na cztery klasy dokladnosci odpowiednio:
0,2; 0,5; 1; 2.

Blad graniczny dopuszczalny (MPE)

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) przy wazeniu w ruchu pojedynczego
wagonu lub catego pociaggu podano w tabeli 9.

Tabela 9
Klasa dokladnosci Blad graniczny dopuszczalny (MPE)
0,2 + 0,1 %
0,5 + 0,25 %
1 + 0,5 %
2 + 1,0 %
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2.2.

2.3.

2.4.

4.2.

5.1

Btedy graniczne dopuszczalne (MPE) przy wazeniu w ruchu spigtych lub
rozpigtych wagonow sa najwigksza z nastgpujacych wartosci:

— warto$¢ obliczona wedlug tabeli 9, zaokraglona do najblizszej dziatki
elementarne;j,

— warto$¢ obliczona wedtug tabeli 9, zaokraglona do najblizszej dziatki
elementarnej dla obcigzenia roéwnego 35 % maksymalnej masy
wagonu (jak podano w oznaczeniach na wadze),

— jedna dzialka elementarna (d).

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) przy wazeniu w ruchu pociagu sa
najwigksza z nastgpujacych wartosci:

— warto$¢ obliczona wedtug tabeli 9, zaokraglona do najblizszej dziatki
elementarne;j,

— warto$¢ obliczona wedlug tabeli 9, dla obciazenia pojedynczego
wagonu rownego 35 % maksymalnej masy wagonu (jak oznaczono
na oznaczeniach na wadze) pomnozonego przez liczbe wagonow
kontrolnych (nieprzekraczajaca 10) w sktadzie pociagu, zaokraglona
do najblizszej dziatki elementarnej,

— jedna dziatka elementarna (d) dla kazdego wagonu w skladzie, ale
nieprzekraczajaca 10 d.

Podczas wazenia wagonow spigtych btedy nie wigcej niz 10 % wynikow
wazenia wzietych z jednego lub wigcej przejazdow pociagu moga prze-
kracza¢ btedow granicznych dopuszczalnych (MPE) podanych w pkt 2.2,
ale nie moga one przekroczy¢ dwukrotnosci bledow.

Dzialka elementarna (d)

Zalezno$¢ pomiedzy klasa dokladnos$ci i dziatkg elementarng jest zgodna
z tabelg 10

Tabela 10
Klasa dokladnosci Dziatka clementarna (d)
0,2 d <50 kg
0,5 d <100 kg
1 d <200 kg
2 d < 500 kg

Zakres pomiarowy

Obcigzenie minimalne jest nie mniejsze niz 1 t i nie wigksze niz mini-
malna masa wagonu podzielona przez liczbe wazen czastkowych.

Minimalna masa wagonu jest nie mniejsza niz 50 d.

Bledy wskazan przy oddzialywaniu czynnikéow wplywajacych i zabu-
rzen elektromagnetycznych

Blad graniczny dopuszczalny (MPE) przy oddziatywaniu czynnikéw wpty-
wajacych wynosi jak podano w tabeli 11.
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Tabela 11

Ladunek (m) wyrazony ilo$cia dzialek

clementarnych (d) Btad graniczny dopuszczalny (MPE)

0 <m <500 +05d
500 < m <2000 +1,0d
2000 <m < 10000 +1,5d

5.2. Warto§¢ zmiany krytycznej spowodowanej zaburzeniem wynosi jedng
dziatke elementarng.
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ZALACZNIK IX

TAKSOMETRY (MI-007)

Odpowiednie wymagania zalacznika [, wymagania szczegélne niniejszego
zalgcznika oraz procedury oceny zgodnos$ci wymienione w niniejszym zataczniku
stosuje si¢ do taksometrow.

DEFINICJE

Taksometr

Taksometr jest urzgdzeniem, ktdre wspoOlpracujac z nadajnikiem sygnahu (1),
tworzy przyrzad pomiarowy.

Urzadzenie to mierzy czas trwania oraz oblicza dlugo$¢ drogi na podstawie
sygnatu dostarczanego przez nadajnik sygnalu dlugosci drogi. Dodatkowo
urzadzenie to oblicza i wyswietla optate nalezng za kurs na podstawie obliczonej
dhugosci drogi lub zmierzonego czasu trwania kursu.

Oplata

Catkowita kwota pieniedzy nalezna za kurs, wynikajaca z ustalonej poczatkowe;j
oplaty za wynajecie, dtugosci przebytej drogi lub czasu trwania kursu. Oplata nie
zawiera optaty dodatkowej naleznej za dodatkowe ustugi.

Predkos$é graniczna

Warto$¢ predkosci uzyskana w wyniku podzielenia warto$ci taryfy za czas przez
warto$¢ taryfy za dlugo$¢ drogi.

Zwykly tryb obliczania S (pojedyncze zastosowanie taryfy)

Obliczanie optaty na podstawie taryfy za czas ponizej predkosci granicznej oraz
na podstawie taryfy za droge powyzej predkosci graniczne;.

Zwykly tryb obliczania D (podwdéjne zastosowanie taryfy)

Obliczanie optaty na podstawie jednoczesnego stosowania taryfy za czas i taryfy
za droge w ciggu catego kursu.

Polozenie pracy

Roézne tryby pracy, w ktorych taksometr realizuje rozne funkcje z zakresu swoich
mozliwych dziatan. Polozenia pracy s3 rozrdzniane za pomoca nastepujacych
wskazan:

WOLNY : Potozenie pracy, w ktorym wylaczona jest funkcja obli-
czania optlaty

TARYFA : Potozenie pracy, w ktorym ma miejsce obliczanie
oplaty na podstawie ewentualnej oplaty poczatkowej
oraz taryfy za przebyta droge lub czas trwania kursu

KASA : Potozenie pracy, w ktérym nalezna za kurs optata jest
wskazywana 1 co najmniej obliczanie optaty na
podstawie czasu jest wylaczone

WYMAGANIA KONSTRUKCYINE

1. Taksometr jest tak zaprojektowany, aby obliczat dlugo$¢ drogi i mierzyt
czas trwania kursu.

(") Nadajnik sygnatu dtugos$ci drogi nie wchodzi w zakres niniejszej dyrektywy.
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2. Taksometr jest tak zaprojektowany, aby w potozeniu TARYFA obliczat
i wyswietlal optate wzrastajaca skokowo o przyrosty rowne rozdzielczo$ci
ustalonej przez panstwo czlonkowskie oraz aby w potozeniu pracy KASA
wys$wietlal ostateczna warto$¢ oplaty.

3. Taksometr zapewnia mozliwo$¢ stosowania zwyktych trybéw obliczania
S i D. Mozliwe jest wybranie jednego z ww. trybow obliczania poprzez
zabezpieczenie ustawien.

4. Taksometr zapewnia przekazywanie, przez wlasciwie zabezpieczony inter-
fejs (lub interfejsy), nastgpujacych danych:

— informacji o potozeniu pracy: WOLNY, TARYFA lub KASA,

— danych licznikéw sumujacych zgodnie z pkt 15.1,

— informacji ogdlnych: stalej nadajnika sygnatu dlugosci drogi, daty
nalozenia zabezpieczen, identyfikatora taksowki, czasu rzeczywistego,

danych identyfikujacych taryfe,

— informacji o optacie za kurs: optacie catkowitej, optacie, obliczeniu
oplaty, opftacie dodatkowej, dacie kursu, czasie poczatkowym
i koncowym kursu, przebytej dtugosci drogi,

— informacji o taryfie (taryfach): parametry taryfy (taryf).
Prawodawstwo krajowe moze wymagac, aby pewne urzadzenia byty dota-
czone do interfejsu (interfejsow) taksometru. O ile urzadzenie takie jest
wymagane, istnieje mozliwo$¢, aby za pomoca zabezpieczonego usta-
wienia byla automatycznie blokowana praca taksometru, w przypadku
gdy nie ma wymaganego urzadzenia lub gdy dziata ono nieprawidtowo.

5. O ile ma to zastosowanie, istnieje mozliwo$¢ dopasowania taksometru do
statej nadajnika sygnatu dtugosci drogi, do ktorego ma by¢ on podigczony
i zabezpieczenia tego dopasowania.

ZNAMIONOWE WARUNKI UZYTKOWANIA

6.1. Ma zastosowanie klasa srodowiskowych narazen mechanicznych M3.

6.2. Producent okresla znamionowe warunki uzytkowania przyrzadu, w szcze-
goblnosci:

— minimalny zakres temperatur o wartosci 80 °C dla warunkow
klimatycznych,

— graniczne wartosci stalego napigcia zasilania, dla ktorych przyrzad byt
projektowany.

BLEDY GRANICZNE DOPUSZCZALNE (MPE)

7. Blad graniczny dopuszczalny, z wylaczeniem blgdow wynikajacych ze
stosowania taksometru w taksowce, wynosi:

— dla przedziatu czasu: £ 0,1 %

przy czym warto$¢ minimalna: »C1 0,2 s; <«
— dla diugosci przebytej drogi: + 0,2 %

przy czym warto$¢ minimalna: 4 m;
— dla obliczenia optaty: £ 0,1 %

przy warto$ci minimalnej, z uwzglednieniem zaokraglania: odpowia-
dajacej najmniej znaczacej cyfrze wskazania oplaty.

DOPUSZCZALNE SKUTKI SPOWODOWANE ZABURZENIAMI
8. Odporno$¢ na zaburzenia elektromagnetyczne

8.1. Ma zastosowanie klasa odpornosci elektromagnetycznej E3.

8.2. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) okreSlone w pkt 7 nie mogg by¢
przekraczane takze przy zaburzeniach elektromagnetycznych.
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SPADEK NAPIECIA ZASILANIA

9. W przypadku spadku napigcia zasilania do wartosci ponizej dolnej granicy
okreslonego przez producenta zakresu roboczego napigcia zasilania
taksometr:

— pracuje dalej poprawnie lub wznawia poprawng prace bez utraty
danych dostepnych przed spadkiem napiecia, jezeli spadek ten miat
charakter chwilowy, na przyktad byt wynikiem uruchomienia silnika,

— przerywa biezacy pomiar a nastepnie powraca do pozycji WOLNY,
jezeli spadek napigcia wystepuje przez dluzszy okres czasu.

INNE WYMAGANIA

10.  Producent taksometru okre§la warunki zapewniajagce kompatybilnosé
taksometru i nadajnika dtugo$ci drogi.

11.  Jezeli stosowana jest doptata za dodatkowa ustuge, wprowadzana recznie
przez kierowce, jest ona wylaczona z wyswietlanej optaty. Jednakze
w tym przypadku taksometr moze chwilowo wyswietla¢ optate tacznie
z tg warto$cig doptaty.

12.  Jezeli optata jest wyliczana wedlug trybu obliczania D, taksometr moze
mie¢ dodatkowy tryb wys$wietlania, w ktorym, w czasie rzeczywistym,
beda wyswietlane tylko catkowita dtugos¢ drogi oraz czas trwania kursu.

13. Wszystkie wyswietlane dla pasazera wartosci sa wilasciwie identyfiko-
wane. Odczyt tych wartoéci, jak rowniez ich identyfikacja sa latwe
zarowno w warunkach jazdy w dzien, jak i w nocy.

14.1. Jezeli wybor funkcji uzytkowej ze wstepnie zaprogramowanego zestawu
funkcji lub swobodne ustawianie danych mogg mie¢ wplyw na warto$¢
optaty lub na $rodki, ktéore maja za zadanie zapobiega¢ naduzyciom, to
istnieje mozliwo$¢ zabezpieczenia ustawien taksometru oraz wprowadzo-
nych danych.

14.2. Dostepne w taksometrze mozliwosci zabezpieczenia umozliwiajg
oddzielne zabezpieczanie ustawien.

14.3. Przepisy zawarte w pkt 8.3 zalacznika I maja réwniez zastosowanie do
taryf.

15.1. Taksometr jest wyposazony w niedajace si¢ zerowac liczniki sumujgce
nastgpujacych wartosci:

— dhugodci calkowitej drogi przebytej przez taksowke,

— dlugosci catkowitej przebytej drogi podczas wynajgcia,

— liczby wszystkich wynaj¢é pojazdu,

— sumy wszystkich doptat,

— sumy oplat za kursy.

Wartosci zsumowane zawieraja wartosci zarejestrowane w warunkach
utraty zasilania, zgodnie z pkt 9.

15.2. Przy odfaczeniu zasilania taksometr przechowuje zarejestrowane, zsumo-
wane warto$ci przez jeden rok, aby umozliwi¢ ich odczyt i przeniesienie
na inny nos$nik danych.

15.3. Podejmuje si¢ odpowiednie $rodki, aby zapobiec wykorzystaniu wys$wiet-
lania zawarto$ci licznikoéw sumujacych do oszukiwania pasazerow.
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Dopuszcza si¢ automatyczng zmiang taryfy w zaleznosci od:
— dlugosci przebytej drogi,

— czasu trwania kursu,

— pory dnia,

— daty,

— dnia tygodnia.

Jezeli whasciwosci taksowki sg wazne dla poprawnego dziatania takso-
metru, taksometr zapewnia $rodki umozliwiajace zabezpieczenie
podtaczenia taksometru do taksowki, w ktorej jest zainstalowany.

Dla celow przetestowania po zainstalowaniu, taksometr zapewnia mozli-
wo$¢ oddzielnego sprawdzenia doktadnosci pomiaru czasu, dtugosci prze-
bytej drogi oraz doktadnosci wykonywanych obliczen.

Taksometr oraz opracowana przez producenta instrukcja jego montazu
zapewniaja, aby po instalacji zgodnej z instrukcja, w sposob zadowalajacy
wykluczone byto wprowadzenie zmian sygnatu odpowiadajacego dlugosci
przebytej drogi, ktore mogtyby prowadzi¢ do falszerstw.

Ogolne zasadnicze wymaganie, majgce na celu eliminacje naduzy¢ jest
spelnione w taki sposob, aby zabezpieczone byly interesy klienta,
kierowcy, przedsigbiorcy zatrudniajacego kierowce oraz wiadz fiskalnych.

Taksometr jest tak zaprojektowany, aby wymagania odnoszace si¢ do
btedow granicznych dopuszczalnych byly spetnione przez jeden rok
normalnej jego eksploatacji bez regulacji.

Taksometr jest wyposazony w zegar czasu rzeczywistego, za pomocg
ktorego sa utrzymywane godzina i data, przy czym jeden lub oba te
parametry mogg by¢é wykorzystywane do automatycznej zmiany taryfy.
Zegar spelnia nastgpujace wymagania:

— doktadno$¢ utrzymywania czasu 0,02 %,

— mozliwo$¢ korekcji zegara nie wigcej niz 2 minuty na tydzien. Zmiana
czasu na letni lub zimowy i odwrotnie jest przeprowadzana
automatycznie,

— reczna lub automatyczna korekcja czasu podczas kursu nie jest
mozliwa.

Wartosci dtugosci przebytej drogi oraz czasu trwania kursu, wyswietlane
lub drukowane zgodnie z niniejsza dyrektywa, sa wyrazone w jednost-
kach:

dhugos¢ przebytej drogi:
— kilometry,

— mile w tych panstwach czlonkowskich, do ktérych ma zastosowanie
art. 1 lit. b) dyrektywy 80/181/EWG;

czas:

— sekundy, minuty lub godziny w zaleznosci od potrzeb; nalezy mie¢ na
uwadze zachowanie niezbednej rozdzielczosci i potrzebe zapobiezenia
nieporozumieniom.

OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnosci, o ktorych mowa w art. 17, sposrdd ktorych produ-
cent moze dokonaé¢ wyboru, sg nastepujace:

B+F lub B+D lub HI.
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ZALACZNIK X

MIARY MATERIALNE (MI-008)
ROZDZIAL 1
Materialne miary dlugosci

Odpowiednie zasadnicze wymagania zalacznika I, wymagania szczegdtowe
niniejszego zatacznika oraz procedury oceny zgodnosci wymienione w niniejszym
rozdziale stosuje si¢ do materialnych miar dlugosci zdefiniowanych ponize;j.
Jednakze wymaganie dostarczania kopii deklaracji zgodno$ci moze by¢ interpre-
towane jako majace zastosowanie raczej do partii lub przesytki niz kazdego
indywidualnego przyrzadu.

DEFINICJE

Materialna miara dtugosci Przyrzad zawierajacy wskazy podziatki, ktorych
odleglosci podane sa w legalnych jednostkach
dhugosci.

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
Warunki odniesienia

1.1. Dla tasm o diugosci rownej lub wigkszej niz 5 metréw bledy graniczne
dopuszczalne (MPE) maja zosta¢ utrzymane, kiedy tasma jest rozciggana
sitg rozciggajaca 50 N lub silg o innej wartosci, jaka zostata okreslona przez
producenta i odpowiednio naniesiona na tasmie, a w przypadku przymiarow
sztywnych 1 polsztywnych zadna sila rozciagajaca nie jest wymagana.

1.2.  Temperatura odniesienia wynosi 20 °C, o ile producent nie okreslil inaczej
i nie oznaczyl odpowiednio na przymiarze.

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)

2. Blad graniczny dopuszczalny (MPE), dodatni lub ujemny, dlugosci
pomiedzy dwoma niesgsiadujacymi ze sobg wskazami podziatki, wyra-
zony w mm, wynosi (a + bL), gdzie:

— L jest wartoscig dtugo$ci zaokraglong w gorg do nastepnej catkowitej
liczby metrow, oraz

— aib sg podane w tabeli 1 ponizej.

Jezeli koncowa dziatka podzialki ograniczona jest przez powierzchnie,
btad graniczny dopuszczalny (MPE) dla kazdej dlugosci rozpoczynajacej
si¢ od tego punktu jest powigkszany o warto$¢ ¢ podang w tabeli 1.

Tabela 1
Klasa dokfadnosci a (mm) b ¢ (mm)
I 0,1 0,1 0,1
I 0,3 0,2 0,2
I 0,6 0,4 0,3
D - klasa specjalna dla przymiarow | 1,5 Zero Zero

wstggowych zanurzeniowych (')

Do 30 m wlacznie (%)

S - klasa specjalna dla przymiarow wste- | 1,5 zero Zero
gowych taczonych do zbiornikéw

Dla kazdych 30 m dhugosci kiedy
taSma jest roztozona na plaskiej
powierzchni

(") Ma zastosowanie do kombinacji ta$ma/zanurzenie z obciazeniem.
(®) Jezeli nominalna dlugo$¢ tasmy przekracza 30 m, dodatkowy blad graniczny
dopuszczalny (MPE) o wartosci 0,75 mm jest dopuszczony dla kazdych 30 m dlugosci.
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Przymiary wstegowe zanurzeniowe moga rowniez by¢ klasy I albo 11, przy
czym dla jakiejkolwiek dlugosci miedzy dwoma wskazami podziatki,
z ktorych jeden znajduje si¢ na obcigzniku a drugi na tasmie, blad
graniczny dopuszczalny (MPE) wynosi + 0,6 mm, gdy zastosowanie
wzoru daje w wyniku warto$¢ mniejsza niz 0,6 mm.

Btad graniczny dopuszczalny (MPE) dlugosci miedzy dwoma kolejnymi
wskazami podziatki i maksymalng dopuszczalng réznice migdzy dwoma
kolejnymi dziatkami podano ponizej w tabeli 2.

Tabela 2
Btad graniczny dopuszczalny (MPE) lub réznica
Dhugo$¢ dziatki i w mm w zaleznosci od klasy doktadnosci
1 11 it
i <1 mm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<1cm 0,2 0,4 0,6

Jezeli przymiar jest przymiarem skladanym, to polaczenia nie powoduja
bledow dodatkowych, w stosunku do wskazanych powyzej, wigkszych
niz: 0,3 mm dla klasy II i 0,5 mm dla klasy III.

Materialy

3.1. Materialy uzywane do wykonania materialnych miar dlugosci sa takie, aby
zmiany dlugos$ci spowodowane wahaniami temperatury do + 8 °C od
temperatury  odniesienia nie  przekraczaly bledow  granicznych
dopuszczalnych (MPE). Nie ma to zastosowania do przymiaréw klasy
S i klasy D, w przypadku gdy producent przewiduje, ze poprawki na
rozszerzalno$¢ termiczng bgda dodawane do obserwowanych odczytow,
kiedy to konieczne.

3.2. Przymiary wykonane z materiatow, ktorych wymiary moga zmieniaé si¢
istotnie pod wplywem szerokiego zakresu zmian wilgotnosci wzglednej,
moga jedynie naleze¢ do klasy II lub IIL.

Oznaczenia

4. Warto§¢ dlugosci nominalnej jest oznaczona na przymiarze. Podziatka
milimetrowa jest ocyfrowana co kazdy centymetr, a dla przymiarow
o warto$ci dziatki elementarnej wigkszej od 2 cm ocyfrowane sg wszystkie
wskazy podziatki.

OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnosci, o ktorych mowa w art. 17, sposrod ktorych produ-
cent moze dokonaé¢ wyboru, sg nast¢pujace:

FllubDl lubB +DIub H lub G

ROZDZIAL 11
Naczynia wyszynkowe

Odpowiednie zasadnicze wymagania zalacznika I, wymagania szczegdtowe oraz
procedury oceny zgodnosci wymienione w niniejszym rozdziale stosuje si¢ do
naczyn wyszynkowych zdefiniowanych ponizej. Jednakze wymaganie dostar-
czania kopii deklaracji zgodno$ci moze by¢ interpretowane jako majace zastoso-
wanie raczej do partii lub przesytki niz kazdego indywidualnego przyrzadu.
Wymaganie dotyczace nanoszenia na przyrzadzie informacji o jego doktadnosci
réwniez nie ma zastosowania.
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DEFINICJE

Naczynie wyszynkowe

Pojemnik pomiarowy (szklanka, dzbanek, kieliszek)
przeznaczony do okreSlenia objgtosci cieczy
(innych niz produkty farmaceutyczne), ktora jest
sprzedawana do natychmiastowej konsumpcji.

Naczynie z kresa

Naczynie wyszynkowe z naniesiong kresg ozna-
czajaca pojemno$¢é nominalna.

Pojemnik krawedziowy

Naczynie wyszynkowe, ktorego objetosc
wewngetrzna jest rowna pojemnosci nominalne;j.

Pojemnik przenoszony

Naczynie wyszynkowe, z ktorego ciecz przelewana
jest do innych naczyn bezposrednio przed
konsumpcja.

Pojemnos$¢

Pojemnos¢ jest wewngtrzng objetoscia pojemnikow
krawedziowych lub wewngtrzng objetoscia  do
znaku napelnienia naczyn z kresa.

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

1. Warunki odniesienia

1.1. Temperatura: temperatura odniesienia pomiaru obj¢tosci jest rowna 20 °C.

1.2.  Pozycja poprawnego wskazania:

powierzchni.

swobodnie stojace na poziomej

2. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)

Tabela 1
Kresa Krawedz

Pojemniki przenoszone
< 100 ml + 2 ml -0

+ 4 ml
> 100 ml +3% -0

+6 %
Naczynia wyszynkowe
< 200 ml +5% -0

+ 10 %
> 200 ml + (5 ml + 2,5 %) -0

+10ml+5%

3. Materialy

Naczynia wyszynkowe sa wykonane z materialu wystarczajgco sztywnego
i stabilnego wymiarowo w celu zapewnienia pojemno$ci w zakresie btedu
granicznego dopuszczalnego.
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5.2

5.3.

Ksztalt

Pojemniki przenoszone sg wykonane w sposob zapewniajacy zmiang
poziomu o co najmniej 2 mm od krawedzi lub od znaku napetnienia
przy zmianie zawarto$ci rownej maksymalnemu btedowi dopuszczalnemu.

Pojemniki przenoszone sa wykonane w taki sposob, aby nie wystgpowato
zadne utrudnienie podczas wylewania mierzonej cieczy.

Oznakowanie

Na pojemniku oznaczona jest w sposob wyrazny i trwaly deklarowana
pojemnos$¢ nominalna.

Na naczyniach wyszynkowych moga by¢ réwniez naniesione oznaczenia
wyraznie widoczne maksymalnie trzech objgtosci; Zadne z tych oznaczen
nie moze zastania¢ innego oznaczenia.

Wszystkie znaki napelnienia s wystarczajagco wyrazne i trwate w celu
zapewnienia, aby, bledy graniczne dopuszczalne w uzytkowaniu nie
byly przekroczone.

OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnosci, o ktorych mowa w art. 17, sposrod ktorych produ-
cent moze dokonaé wyboru, sg nastepujace:

A2 lub F1 lub D1 lub EI lub B + E lub B + D lub H.
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ZALACZNIK XI

PRZYRZADY DO POMIARU WYMIAROW (MI-009)

Odpowiednie zasadnicze wymagania zalacznika I, wymagania szczegbtowe
niniejszego zatacznika oraz procedury oceny zgodno$ci wymienione w niniejszym
zalgczniku stosuje si¢ do przyrzadow do pomiaru wymiaréw zdefiniowanych
nizej typow.

DEFINICJE

Przyrzad do pomiaru dlugosci | Przyrzad do pomiaru dlugosci stuzy do wyzna-
czania dlugosci materiatdéw typu lina (na przy-
ktad materiaty wiokiennicze, tasmy, kable)
podczas ruchu posuwowego produktu
mierzonego.

Przyrzady do pomiaru pola | Przyrzad do pomiaru pola powierzchni stuzy do
powierzchni wyznaczania pola powierzchni obiektéw o niere-
gularnych ksztattach, na przyktad do skor.

Przyrzady do  pomiardow | Przyrzad do pomiaru wielu wymiarow stuzy do
wielu wymiarow wyznaczania dtugosci krawedzi (dlugosé, wyso-
ko$¢, szeroko$¢) najmniejszego prostokatnego
réwnoleglo$cianu zawierajacego produkt.

ROZDZIAL 1
Wymagania ogélne dla wszystkich przyrzadéw do pomiaru wymiaréow
Odpornos¢ na zaburzenia elektromagnetyczne

1. Skutek zaburzen elektromagnetycznych na przyrzad do pomiaru
wymiaréw jest taki, Ze:

— zmiana wyniku pomiaru jest nie wigksza niz warto$¢ zmiany
krytycznej okre$lonej w pkt 2, lub

— niemozliwe jest wykonanie jakiegokolwiek pomiaru, lub

— chwilowa zmiana wyniku pomiaru nie moze by¢ zinterpretowana,
zapamigtana ani przekazana jako wynik pomiaru, lub

— zmiany wyniku pomiaru s3 na tyle powazne, aby zostaly zauwazone
przez wszystkich zainteresowanych wynikiem pomiaru.

2. Warto$¢ zmiany krytycznej rowna jest jednej dzialce elementarne;j.

OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnosci, o ktorych mowa w art. 17, sposrdd ktorych produ-
cent moze dokonaé¢ wyboru, sg nastepujace:

Dla przyrzadow mechanicznych lub elektromechanicznych:

F1 lub El lub D1 lub B + F lub B + E lub B + D lub H lub H1 lub G.
Dla przyrzadow elektronicznych lub zawierajacych oprogramowanie:

B+ F lub B+ D lub HI lub G.

ROZDZIAL 11
Przyrzady do pomiaru dlugosci
Charakterystyka produktu mierzonego

1. Materiaty wiokiennicze charakteryzowane sg przez wlasciwy wspot-
czynnik K. Wspoélczynnik ten uwzglednia rozciggliwos¢ produktu i site
obcigzenia na jednostke powierzchni produktu mierzonego i jest definio-
wany nastgpujagcym wzorem:
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K = g (Ga + 2,2 N/m?), gdzie

€ jest wydluzeniem wzglgdnym probki materialu o szerokosci
1 m pod dziataniem sily rozciagajacej 10 N,

Gy, jest sitg obcigzenia na jednostk¢ powierzchni probki
materialu w N/m2.

Warunki pracy

2.1.

2.2.

2.3.

Zakres

Wymiary mierzone i wspélczynnik K, tam gdzie ma to zastosowanie,
zawierajg si¢ w zakresie pomiarowym okreslonym, dla danego przyrzadu,
przez producenta. Zakresy wspotczynnika K podano w tabeli 1:

Tabela 1
Grupa Zakres wspotczynnika K Produkt
I 0 <K <2 x 102 N/m? niska rozciggliwoéé
11 2 x 102 N/m? < K < 8 x | érednia rozciagliwo$é
102 N/m?
111 8 x 102 N/m? < K < 24 x | wysoka rozciggliwo$é
102 N/m?
v 24 x 102 N/m? < K bardzo wysoka rozciagliwo$¢

W przypadku gdy mierzony obiekt nie jest transportowany przez przyrzad
pomiarowy, jego predkos¢ musi miesci¢ si¢ w zakresie predkosci
okreslonym dla danego przyrzadu przez producenta.

Jezeli wynik pomiaru zalezy od grubosci, stanu powierzchni i sposobu
podania mierzonego obiektu (na przyktad z duzego bgbna lub ze stosu),
odpowiednie ograniczenia okreslane sg przez producenta.

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)

3.

Przyrzqd
Tabela 2

Klasa doktad-

nodci Blad graniczny dopuszczalny (MPE)

1 0,125 %, ale nie mniej niz 0,005 L,
II 0,25 %, ale nie mniej niz 0,01 L,
I 0,5 %, ale nie mniej niz 0,02 L,

gdzie L, jest najmniejsza dajaca si¢ zmierzy¢ dhlugoscia, to jest
najmniejsza dlugoscia, okreslong przez producenta, dla ktorej przyrzad
zostal przewidziany do uzytku.

Rzeczywiste wartosci dlugosci réznych typoéw materiatbw sa mierzone
przy uzyciu odpowiednich przyrzadow (na przyktad przymiarow wstego-
wych). Przy tym materiat, ktéry ma by¢ mierzony, jest roztozony na
odpowiednim podtozu (na przyktad odpowiednim stole) prosto i nie powi-
nien by¢ rozciggnigty.
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Inne wymagania

4. Przyrzady musza zapewni¢ pomiar produktu w stanie nierozciggnigtym
zgodnie z przewidziang rozciagliwoscig, dla ktorej przyrzad zostat
zaprojektowany.

ROZDZIAL 111
Przyrzady do pomiaru pola powierzchni
Warunki pracy
1.1.  Zakres

Wymiary mierzone zawierajg si¢ w zakresie pomiarowym okreslonym dla
danego przyrzadu przez producenta.

1.2.  Warunki dla produktu mierzonego

Producent okresla ograniczenia dla przyrzadu, ze wzglgdu na predkosé
przesuwu produktu, jego grubo$¢ i stan powierzchni, jezeli to ma
znaczenie.

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)
2. Przyrzqd
Btad graniczny dopuszczalny (MPE) wynosi 1,0 %, ale nie mniej niz 1 dm?.
Inne wymagania
3. Przedstawienie produktu

W przypadku pociggnigcia do tylu lub zatrzymania produktu nie jest
mozliwe wystapienie bledu pomiaru lub wyswietlacz musi pozosta¢ pusty.

4. Drziatka elementarna

Przyrzad musi posiadaé dziatke elementarng o wartosci 1,0 dm?. Dodat-
kowo musi istnie¢ mozliwo$¢ uzycia dziatki elementarnej o wartosci 0,1
dm? dla celéw badania przyrzadu.

ROZDZIAL 1V
Przyrzady do pomiaru wielu wymiaréow
Warunki pracy
1.1.  Zakres

Wymiary mierzone zawieraja si¢ w zakresie pomiarowym okreslonym dla
przyrzadu przez producenta.

1.2.  Minimalny wymiar

Dolng granice minimalnego wymiaru dla wszystkich wartosci dziatek
elementarnych podano ponizej w tabeli 1.

Tabela 1
Dziatka elementarna (d) Mi“i‘z‘(f;?nya ‘g;‘liiac‘;)(mi“)
d<2cm 10d
2cm <d<10cm 20 d
10 cm <d 50 d

1.3.  Predkos¢ przesuwu produktu

Predkosei przesuwu dla danego przyrzadu musi by¢é zawarta w granicach
okreslonych przez producenta.

Blad graniczny dopuszczalny (MPE)
2. Przyrzqd
Btad graniczny dopuszczalny (MPE) wynosi + 1,0 d.
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ZALACZNIK XII

ANALIZATORY SPALIN SAMOCHODOWYCH (MI-010)

Odpowiednie wymagania zalacznika I, wymagania szczegdtowe niniejszego
zalgcznika oraz procedury oceny zgodnos$ci wymienione w niniejszym zataczniku
stosuje si¢ do zdefiniowanych ponizej analizatoré6w spalin samochodowych prze-
znaczonych do stosowania przy kontroli i profesjonalnej konserwacji pojazdéw
mechanicznych w trakcie uzytkowania.

DEFINICJE

Analizator spalin samochodo- [ Analizator spalin samochodowych jest to przy-
wych rzad pomiarowy shuzacy do oznaczania — przy
zawartos$ci wilgoci wilasciwej dla badanej probki
— ulamkoéw objetosciowych okreslonych sktad-
nikéw gazow spalinowych emitowanych przez
silniki pojazdéow mechanicznych o zaplonie
iskrowym.

Sktadnikami gazowymi s3: tlenek wegla (CO),
dwutlenek wegla (CO,), tlen (O,) i weglowodo-

ry (HC).

Zawartos¢ weglowodoréw musi by¢ wyrazona
jako stezenie n—heksanu (Cgq Hy4) zmierzone za
pomocg technik pomiarowych stosujacych absor-
pcje w bliskiej podczerwieni.

Utamki objetosciowe sktadnikow gazowych
wyraza si¢ jako procentowe (% obj.) w przy-
padku CO, CO, i O, i jako milionowe czgsci
jednosci (ppm obj.) w przypadku HC.

Ponadto analizator spalin samochodowych
oblicza warto$¢ lambda na podstawie wartosci
ulamkow objetosciowych sktadnikow gazow
spalinowych.

Lambda Lambda jest to wielko$¢ bezwymiarowa przed-
stawiajgca sprawno$¢ spalania silnika w zalez-
nosci od stosunku zawartoSci powietrza do
zawartoéci paliwa w gazach spalinowych.
Wyznacza si¢ ja na podstawie znormalizowa-
nego réwnania odniesienia.

WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
Klasy dokladnosci przyrzadu

1. Definiuje si¢ dwie klasy doktadno$ci analizatoréw spalin samochodowych:
0 i I. Odpowiednie minimalne zakresy pomiarowe dla tych klas doktad-
nosci sa przedstawione w tabeli 1.

Tabela 1

Klasy doktadnosci i zakresy pomiarowe

Parametr Klasy doktadnosci 0 i I
utamek CO od 0 do 5 % obj.
utamek CO, od 0 do 16 % obj.
utamek HC od 0 do 2000 ppm ob;j.
utamek O, od 0 do 21 % ob;.
A od 0,8 do 1,2
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Znamionowe warunki uzytkowania

2. Producent okresla nastgpujace warto$ci parametrow warunkoéw uzytkowa-
nia:

»C1 2.1. Dla wielkosci wptywajacych <€ o charakterze klimatycznym i mecha-

nicznym:

— minimalny zakres temperatur o wartosci 35 °C dla warunkow
klimatycznych,

— ma zastosowanie klasa odpornosci mechanicznej M1.

»C1 2.2. Dla wielko$ci wptywajacych <« zwigzanych z parametrami energii
elektryczne;j:

— zakres napiecia i czestotliwosci w przypadku zasilania pradem
przemiennym;

— granice napigcia w przypadku zasilania pradem statym.
»C1 2.3. Dla ci$nienia atmosferycznego: <«

— minimalna i maksymalna warto$¢ ci$nienia atmosferycznego dla
obu klas dokfadnosci: pp, < 860 hPa, py,, > 1 060 hPa.

Bledy graniczne dopuszczalne (MPE)
3. Bledy graniczne dopuszczalne (MPE) definiuje si¢ nastgpujaco:

3.1. Dla kazdego z mierzonych ulamkow maksymalna warto$¢ btedu dopusz-
czalna w znamionowych warunkach uzytkowania, zgodnie z pkt 1.1.
zatgcznika I, jest wigkszg z dwoch wartosci podanych w tabeli 2. Warto$ci
bezwzgledne sa wyrazone w % obj. lub ppm obj., natomiast warto$ci
procentowe — w procentach warto$ci prawdziwe;.

Tabela 2

Btedy graniczne dopuszczalne (MPE)

Parametr Klasa doktadnosci 0 Klasa doktadnosci I

utamek CO + 0,03 % obj. »C1 + 0,06 % obj. <
+5% +5%

utamek CO, + 0,5 % obj. »C1 + 0,5 % obj. «
+5% +5%

utamek HC + 10 ppm obj. + 12 ppm obj.
+5% +5%

ulamek O, + 0,1 % obj. »C1 + 0,1 % obj. «
+5% +5%

3.2. Blad graniczny dopuszczalny (MPE) obliczenia lambda wynosi 0,3 %.
Umowna warto§¢ prawdziwa jest obliczana na podstawie rownania
okreslonego w pkt 5.3.7.3 regulaminu nr 83 Europejskiej Komisji Gospo-
darczej Organizacji Narodow Zjednoczonych (EKG ONZ) (V).

W tym celu do obliczen wykorzystuje si¢ wartosci wskazane przez przyrzad.

Dopuszczalne skutki spowodowane zaburzeniami

4. Dla kazdego z ulamkow objgtosciowych mierzonych przez przyrzad,
warto§¢  zmiany krytycznej jest roéwna bledowi  granicznemu
dopuszczalnemu (MPE) rozwazanego parametru.

(") Dz.U. L 42 z 1522012, s. 1.
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Skutek zaburzenia elektromagnetycznego jest taki, ze:

— zmiana wyniku pomiaru jest nie wigksza niz warto$¢ zmiany
krytycznej okre$lona w pkt 4, albo

— sposob przedstawienia wyniku pomiaru uniemozliwia uznanie tego
wyniku za prawidlowy.

Inne wymagania

6.

10.

Rozdzielczos$¢ jest rowna przedstawionej w tabeli 3 lub wyzsza od niej
o rzad wielkosci.

Tabela 3
Rozdzielczo$¢
co Co, 0, HC
Klasa doktad- | 0,01 % obj. | 0,1 % obj. @) 1 ppm obj.

nosci 0 1 klasa
doktadnosci 1

(") 0,01 % obj. dla warto$ci mierzonej nie wigkszej niz 4 % obj., w pozostatych
przypadkach 0,1 % obj.

Warto$¢ lambda jest podana z rozdzielczoécia 0,001.

Odchylenie standardowe z 20 pomiardw nie przekracza jednej trzeciej
warto$ci bezwzglednej btgdu granicznego dopuszczalnego (MPE) okreslo-
nego odpowiednio dla kazdego wlasciwego utamka objetosciowego gazu.

Przy pomiarach CO, CO, i HC przyrzad z okreslonym uktadem przetta-
czania gazu musi wskaza¢ 95 % wartosci koncowej, reprezentowanej
przez gazy wzorcowe, nie pozniej niz 15 sekund po zmianie z gazu zero-
wego, na przyklad $wiezego powietrza. W przypadku pomiaru O, przy-
rzad w podobnych warunkach musi wskaza¢ warto$¢ roznigeg si¢ od zera
mniej niz o 0,1 % obj. nie pdzniej niz 60 sekund po zmianie ze §wiezego
powietrza na gaz niezawierajacy tlenu.

Sktadniki spalin inne niz sktadniki, ktorych wartosci podlegaja pomiarowi,
nie powoduja zmiany wynikow pomiaréow wigkszej niz potowa wartosci
bezwzglednej odpowiednich btedéw granicznych dopuszczalnych (MPE),
kiedy sktadniki te wystgpuja w nastepujagcych maksymalnych utamkach
objetosciowych:

6 % obj. CO,

16 % obj. CO,,

10 % obj. O,,

5 % obj. H,,

0,3 % obj. NO,

2 000 ppm obj. HC (w przeliczeniu na n-heksan),
para wodna do stanu nasycenia.

Analizator spalin samochodowych jest wyposazony w urzadzenie do regu-
lacji, umozliwiajace przeprowadzenie regulacji punktu zerowego, regulacji
wskazan przy uzyciu gazu wzorcowego 1 regulacji wewngtrzne;j.
Urzadzenia do regulacji punktu zerowego i regulacji wewngtrznej dzialaja
automatycznie.
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11.

12.

13.

14.

W przypadku przyrzadu wyposazonego w automatyczne lub potautoma-
tyczne urzadzenia do regulacji, wykonanie pomiaru jest niemozliwe przed
przeprowadzeniem regulacji.

Analizator spalin samochodowych wykrywa pozostatosci weglowodorow
w ukladzie przettaczania gazow. Wykonanie pomiaru jest niemozliwe,
jezeli pozostatos¢ weglowodoréw przekracza przed pomiarem 20 ppm obj.

Analizator spalin samochodowych jest wyposazony w urzadzenie stuzace
do automatycznego rozpoznawania nieprawidlowego dziatania czujnika
kanalu tlenu, spowodowanego zuzyciem lub przerwa w obwodzie
elektrycznym.

Jezeli analizator spalin samochodowych jest przystosowany do pracy
z roznymi paliwami (na przyktad benzynag lub gazem plynnym), istnicje
mozliwo$¢ wyboru odpowiednich wspotczynnikow do obliczania lambda
bez niejasnosci co do wlasciwego wzoru.

OCENA ZGODNOSCI

Procedury oceny zgodnosci, o ktorych mowa w art. 17, sposrod ktorych produ-
cent moze dokona¢ wyboru, sa nastgpujace:

B+F lub B+D lub HI.
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ZALACZNIK XII
DEKLARACJA ZGODNOSCI UE (Nr XXXX) (1)

1. Model przyrzadu/Przyrzad (numer produktu, typu, partii, typu lub serii):

2. Nazwisko lub nazwa i adres producenta, a w stosownych przypadkach jego
upowaznionego przedstawiciela:

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$é
producenta.

4. Przedmiot deklaracji (identyfikacja przyrzadu umozliwiajaca odtworzenie jego
historii: mozna dolaczy¢ ilustracjg, w przypadku gdy jest to konieczne do
identyfikacji przyrzadu).

5. Opisany powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi
wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego:

6. Odniesienia do odpowiednich norm zharmonizowanych lub odpowiednich
dokumentéw normatywnych, ktoére zastosowano, lub do innych specyfikacji
technicznych, w stosunku do ktorych deklarowana jest zgodnosc:

7. W stosownych przypadkach, jednostka notyfikowana ... (nazwa, numer) prze-
prowadzita ... (opis interwencji) i wydata certyfikat:

8. Informacje dodatkowe:
Podpisano w imieniu:
(miejsce i data wydania):

(imi¢ i nazwisko, stanowisko) (podpis):

(") Producent moze, ale nie musi nadawa¢ numeru deklaracji zgodnosci.
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ZALACZNIK X1V

CZESC A
Uchylona dyrektywa i wykaz zmian do niej

(o ktorych mowa w art. 52)

Dyrektywa  2004/22/WE  Parlamentu
Europejskiego i Rady
(Dz.U. L 135 z 30.4.2004, s. 1)

Dyrektywa Rady 2006/96/WE Tylko pkt B.3 zalacznika
(Dz.U. L 363 z 20.12.2006, s. 81)

Rozporzadzenie (WE) nr 1137/2008 Tylko pkt 3.8 zatacznika
Parlamentu Europejskiego i Rady
(Dz.U. L 311 z 21.11.2008, s. 1)

Dyrektywa Komisji 2009/137/WE
(Dz.U. L 294 z 11.11.2009, s. 7)

Rozporzadzenie (UE) nr 1025/2012 Tylko art. 26 ust. 1 lit. g)
Parlamentu Europejskiego i Rady
(Dz.U. L 316 z 14.11.2012, s. 12)

CZESC B
Terminy transpozycji do prawa krajowego i rozpoczecia stosowania

(o ktérych mowa w art. 52)

Dyrektywa Termin transpozycji Data rozpoczgcia stosowania
2004/22/WE 30 kwietnia 2006 r. 30 pazdziernika 2006 r.
2006/96/WE

2009/137/WE 1 grudnia 2010 r. 1 czerwca 2011 r.
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ZALACZNIK XV

TABELA KORELACII

Dyrektywa 2004/22/WE

Niniejsza dyrektywa

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

3 akapit pierwszy

3 akapit drugi

6 ust. 1

6 ust. 2

7 ust. 1

7 ust. 2

7 ust. 3

7 ust. 4

10

11 ust. 1

11 ust. 2 akapit pierwszy

11 ust. 2 akapit drugi

12

art. 2 ust. 1
art. 3

art. 1

art. 2 ust. 2
art. 4 pkt 1 — 4, ust. 6-9
art. 4 pkt 5 i ust. 10 — 22
art. 5

art. 6

20

art.

art. 22 ust. 4

art. 7
art. 8
art. 9
art. 10
art. 11
art. 12
art. 13
17

art.

art. 18

art. 23 ust. 2
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Dyrektywa 2004/22/WE

Niniejsza dyrektywa

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

13 ust

13 ust.

13 ust.

13 ust.

14

15 ust.

15 ust.

15 ust.

15 ust.

15 ust.

16 ust.

16 ust.

16 ust.

16 ust.

17 ust.

17 ust.

17 ust.

17 ust

17 ust

17 ust.

18

.1

. 4 akapit pierwszy

. 4 akapit drugi

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

14 ust. 1

14 ust. 2

14 ust. 3

14 ust. 4

46 ust. 1

46 ust. 3

47

16

21 ust. 2

22 ust. 2

19

21 ust. 1

22 ust. 1

22 ust. 3

22 ust. 5 akapit drugi
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Dyrektywa 2004/22/WE

Niniejsza dyrektywa

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

19 ust. 1

19 ust. 2 lit.

19 ust. 2 lit.

19 ust. 2 lit.

19 ust. 2 lit.

20

21

22

23

a) akapit pierwszy

a) akapit drugi

a) akapit trzeci

b)

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art

art

22 ust. 5 akapit trzeci

22 ust. 6

23

24

25

26

27

28

29

3]

32

33

34

35

36

37

38

39

40

. 43 ust. 4

. 41
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Dyrektywa 2004/22/WE

Niniejsza dyrektywa

art. 24

art. 25

art. 26

art. 27

zatgcznik 1

zalgcznik A

zalgcznik Al

zalgcznik B

zalgcznik C

zalacznik C1

zalgcznik D

zalacznik D1

zalacznik E

zalacznik El

zalacznik F

zalacznik F1

zalacznik G

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

art.

4

43 ust. 1

43 ust. 2

43 ust. 3

44

45

48

49

50

51

52

53 akapit pierwszy

53 akapit drugi

54

zalacznik |

zatgcznik II pkt 1

zalgcznik II pkt 2

zalgcznik II pkt 3

zalacznik II pkt 4

zalacznik II pkt 5

zalacznik II pkt 6

zatacznik II pkt 7

zatacznik II pkt 8

zatacznik II pkt 9

zatacznik II pkt 10

zatacznik II pkt 11

zalacznik II pkt 12
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Dyrektywa 2004/22/WE

Niniejsza dyrektywa

zalgcznik H

zalacznik H1

zatgcznik MI-001
zatgcznik MI-002
zalacznik MI-003
zalgcznik MI-004
zatacznik MI-005
zatgcznik MI-006
zatgcznik MI-007
zalacznik MI-008
zatgcznik MI-009

zalacznik MI-0010

zalgcznik II pkt 13

zalacznik II pkt 14

zalgcznik 111
zalgcznik IV
zalacznik V
zatacznik VI
zalacznik VII
zatacznik VIII
zalgcznik 1X
zalgcznik X
zalgcznik XI
zalacznik XII
zalgcznik XIV

zalacznik XV




