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DECYZJA KOMIS)I
z dnia 6 pazdziernika 2003 r.

w sprawie procedury za§wiadczania zgodnos$ci wyrobéw budowlanych na mocy art. 20 ust. 2 dyrektywy
Rady 89/106/EWG w zakresie zestawow do impregnacji wodoodpornej mostkéw stosowanej w postaci

plynnej
(notyfikowana jako dokument nr C(2003) 3483)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

(2003/722/WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,
uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Wspélnote Europejska,

uwzgledniajac dyrektywe Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia
1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych, wykonaw-
czych i administracyjnych Panstw Czlonkowskich odnoszacych
sic do wyrobéow budowlanych ('), zmieniong dyrektywa
93/68/EWG (?), w szczegdlnosci jej art. 13 ust. 4,

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1)  Komisja zobowigzana jest wybra¢ miedzy dwiema proce-
durami zaswiadczania zgodnosci wyrobu przewidzianymi
w art. 13 ust. 3 dyrektywy 89/106/EWG mozliwie naj-
mniej ucigzliwa procedure zgodng z wymaganiami doty-
czacymi bezpieczefistwa. Oznacza to, ze niezbedne jest
podjecie decyzji dla danego wyrobu lub rodziny wyrobéw,
czy obecno$¢ fabrycznego systemu kontroli produkgji, za
ktory odpowiedzialno$¢ ponosi producent, jest koniecz-
nym i wystarczajacym warunkiem do potwierdzenia zgod-
nosci, oraz czy z przyczyn dotyczacych zgodnosci z kry-
teriami wymienionymi w art. 13 ust. 4 wymagany jest
udziat zatwierdzonej jednostki certyfikujacej.

(2)  Artykul 13 ust. 4 wymaga, aby okreslona w ten sposob
procedura byta wskazana w mandatach i w specyfikacjach
technicznych; z tego powodu wymagane jest zdefiniowa-
nie wyrobu lub rodziny wyrobéw w sposéb wykorzysty-
wany w mandatach i specyfikacjach technicznych.

(3)  Obie procedury przewidziane w art. 13 ust. 3 sa opisane
szczegbtowo w zalaczniku IIT do dyrektywy 89/106/EWG.
Dlatego tez niezbgdne jest jasne zdefiniowanie metod, za
pomoca ktérych te dwie procedury maja by¢ zastosowane
dla kazdego wyrobu lub rodziny wyrobéw, w odniesieniu
do zalgcznika III, z uwagi na fakt, ze zalacznik Il daje pre-
ferencje niektérym systemom.

(') Dz.U.L 40z 11.2.1989, str. 12.
() Dz.U.L 220z 30.8.1993, str. 1.

(4)  Procedura okreslona w art. 13 ust. 3 lit. a) odpowiada sys-
temom wskazanym jako pierwsza mozliwo$¢ bez ciaglego
nadzoru, a takze druga i trzecia mozliwos¢, ktore sg okre-
Slone w zalaczniku Il sekcja 2 pkt ii). Procedura okreslona
w art. 13 ust. 3 lit. b) odpowiada systemom wskazanym
w zalgczniku III sekcja 2 pkt i) i pierwszej mozliwosci z
cigglym nadzorem, okreslonej w zataczniku Il sekcja 2 pkt
ii).

(5)  Srodki przewidziane w niniejszej decyzji s3 zgodne z opi-
nig Stalego Komitetu ds. Budownictwa,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE

Artykut 1

Zgodno$¢ wyrobu i rodziny wyrobéw wymienionych w zalacz-
niku I niniejszym po$wiadcza si¢ z zastosowaniem procedury,
zgodnie z ktdra, oprocz fabrycznego systemu kontroli produkcji
uzywanego przez producenta, w oceng i nadzér nad kontrolg
produkcji lub samym wyrobem zaangazowana jest zatwierdzona
jednostka certyfikujaca.

Artykut 2

Procedure za$wiadczania zgodnosci okreslong w zalgczniku 11
wskazuje si¢ w mandatach dotyczacych wytycznych dla europej-
skich zatwierdzen technicznych.

Artykut 3

Niniejsza decyzja jest skierowana do Panistw Czlonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli, dnia 6 pazdziernika 2003 r.
W imieniu Komisji
Erkki LIIKANEN

Czlonek Komisji
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ZALACZNIK I

Zestawy do impregnacji wodoodpornej mostk6w stosowane w postaci ptynnej

— Do uzytku wylacznie w mostkach
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ZAEACZNIK 1T

Zestawy do impregnacji wodoodpornej mostkow stosowane w postaci ptynnej

System zaswiadczania zgodnosci

Dla wyrobu(-6w) i jego (ich) zamierzonych zastosowan wyszczegélnionych ponizej, wnioskuje si¢ do EOTA o
sprecyzowanie nastepujacych systeméw potwierdzenia zgodno$ci w stosownych wytycznych dla europejskich

zatwierdzen technicznych:

Poziom(-y) lub klasa(-y)

Produkt Zamierzone zastosowanie ’ S System potwier c%zema zgod-
(reakcja na ogiel) nosci
Zestawy do impregnacji wo- | tylko w mostkach — 2+

doodpornej mostkéw stoso-
wane w postaci plynnej

System 2+: Patrz sekcja 2 pkt ii) zatacznika IIl do dyrektywy 89/106/EWG, pierwsza mozliwos¢ uwzgledniajaca certyfikacje fabrycz-
nego systemu kontroli produkgji przez upowazniony organ, na podstawie wstepnej kontroli fabryki i fabrycznej kontroli
produkgji, jak réwniez ciaglego nadzoru, oceny i zatwierdzenia fabrycznej kontroli produkcji.

Specyfikacja systemu powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mégt by¢ zastosowany nawet wowczas, gdy ustalenie
niektérych wihasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z uwagi na fakt, ze co najmniej jedno Panistwo
Czlonkowskie w ogdle nie posiada wymogdéw prawnych dotyczacych wlasciwosci wyrobu (patrz art. 2.1 DWB oraz
w danym przypadku pkt 1.2.3 dokumentéw interpretacyjnych). W tych przypadkach nie wolno nakladaé na
producenta obowigzku sprawdzenia charakterystyki wyrobu, je$li nie Zyczy on sobie przedkladaé deklaracji
dotyczacych whasciwosci produktu w tym zakresie.



