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DECYZJA KOMISJI
z dnia 22 czerwca 1999 r.

w sprawie procedury za$wiadczania zgodno$ci wyroboéw budowlanych, na podstawie art. 20 ust. 2
dyrektywy Rady 89/106/EWG, w odniesieniu do wyrobéw zatrzymujacych ogiefi, uszczelniajacych,
przeciwogniowych i wyrobéw zabezpieczajacych przed ogniem

(notyfikowana jako dokument nr C (1999) 1481)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

(1999/454/WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,
uwzgledniajgc Traktat ustanawiajacy Wspoélnote Europejska,

uwzgledniajac dyrektywe Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia
1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych, wykonaw-
czych i administracyjnych Panstw Czlonkowskich odnoszacych
sic do wyrobéw budowlanych (), zmieniong dyrektywa
93/68/EWG (2), w szczegdlnosci jej art. 13 ust. 4,

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

(1)  Komisja jest zobowiazana wybra¢ migdzy dwoma proce-
durami za$wiadczania zgodnosci wyrobu przewidzianymi
w art. 13 ust. 3 dyrektywy 89/106/EWG ,mozliwie naj-
mniej ucigzliwa procedure zgodng z wymaganiami doty-
czacymi bezpieczenstwa”; oznacza to, ze niezbedne jest
podjecie decyzji dla danego wyrobu lub rodziny wyrobdw,
czy obecnos¢ fabrycznego systemu kontroli produkcji, za
ktéry odpowiedzialno$¢ ponosi producent, jest niezbed-
nym i wystarczajacym warunkiem do zaswiadczania zgod-
nosci oraz czy z przyczyn dotyczacych zachowania zgod-
nosci z kryteriami wspomnianymi w art. 13 ust. 4
wymagana jest interwencja upowaznionej jednostki certy-
fikujacej.

(2)  Przepisy art. 13 ust. 4 wymagaja, aby okre§lona w ten spo-
sOb procedura byta wskazana w mandatach i w specyfika-
cjach technicznych; z tego powodu wymagane jest zdefi-
niowanie wyrobu lub rodziny wyrobéw w sposéb
wykorzystywany w mandatach i specyfikacjach technicz-
nych.

(3)  Obydwie procedury przewidziane w art. 13 ust. 3 sg opi-
sane szczegélowo w zalaczniku III do dyrektywy
89/106/EWG,; dlatego tez niezbedne jest jasne zdefiniowa-
nie metod, przy pomocy ktérych te dwie procedury maja
by¢ wprowadzone w zycie dla kazdego wyrobu lub
rodziny wyrob6w, w odniesieniu do zalacznika III, z uwagi
na fakt, ze zalgcznik III daje preferencje niektérym syste-
mon.

() Dz.U.L 40z 11.2.1989, str. 12.
() DzU.L 220z 30.8.1993, str. 1.

(4)  Procedura okreslona w art. 13 ust. 3 lit. a) odpowiada sys-
temom przedstawionym w pierwszej mozliwosci, bez sta-
tego nadzoru, oraz w mozliwosci drugiej i trzeciej przed-
stawionej w sekcji 2 ppkt ii) zalacznika III, a procedura
okreslona w art. 13 ust. 3 lit. b) odpowiada systemom
przedstawionym w sekcji 2 ppkt i) zalacznika III oraz
w pierwszej mozliwosci, z nadzorem stalym, w sekgji 2 ii)
zalgcznika 1L

(5)  Srodki przewidziane w niniejszej decyzji s3 zgodne z opi-
nig Statego Komitetu ds. Budownictwa,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodno$¢ wyrobéw wymienionych w zalaczniku I zaswiadcza sig
w drodze procedury, poprzez ktéra, oprocz fabrycznego systemu
kontroli produkcji przez producenta, w ocen¢ i nadzér nad
kontrolg produkgcji lub samym wyrobem zaangazowana jest
upowazniona jednostka certyfikujgca.

Artykut 2

Procedura zaswiadczania zgodnosci podana w zalaczniku II jest
wskazana w mandatach do wytycznych dla europejskich
zatwierdzen technicznych.

Artykut 3

Niniejsza decyzja skierowana jest do Pafistw Czlonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli, dnia 22 czerwca 1999 r.
W imieniu Komisji
Martin BANGEMANN

Czlonek Komisji
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ZALACZNIK I

Wyroby do zatrzymywania ognia i uszczelniania ognia (*):
Wyroby ochrony ogniowej (wljcznie z powlokami) () (3):

— do rozdzielania ognia i/lub ochrony ogniowej lub ochrony przeciwpozarowe;.

(") Z wylaczeniem wyrob6w z gipsu (np. plyt, blokdw, tynku), wyrobow z welny mineralnej, blokéw i elementéw zbrojonych prefa-

brykowanych z autoklawizowanego betonu komérkowego i jamistego betonu lekkiego, zaprawy murarskiej, zaprawy do
obrzutki/tynkowania, wyrobéw z krzemianu wapnia i wyrobow ze szkla piankowego.

()  Rowniez z wylaczeniem plyt do ochrony ogniowej Scian lub sufitéw i zestawow sufitéw podwieszanych (jak zawarto w decyzji
Komisji 98/437|WE w zakresie wykonczef wewnetrznych i zewngtrznych $cian i sufitow (Dz.U. L 194 z 10.7.1998, str. 39).



56

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej

13/t. 24

ZAEACZNIK 1T

ZASWIADCZANIE ZGODNOSCI

Uwaga:  Dla produktéw majgcych wigcej niz jedno zamierzone zastosowanie okreslone w nastgpujgeych rodzinach zadania dla
upowaznionej jednostki wynikajgce z odpowiedniego systemu zaswiadczania zgodnosci kumulujg sig

RODZINA WYROBOW
WYROBY DO ZATRZYMYWANIA OGNIA, USZCZELNIANIA OGNIA I OCHRONY OGNIOWE]J (1/2)

System za$wiadczania zgodno$ci

Dla wyrobu(-6w) i jego (ich) zamierzonych zastosowan wyszczeg6lnionych ponizej wnioskuje si¢ do Europejskiej
Organizacji ds. Aprobat Technicznych (EOTA) o sprecyzowanie nastgpujacych systeméw zaswiadczania zgodnosci
w stosownych wytycznych dla europejskich aprobat technicznych:

Poziom(-y) lub klasa(-y) | System(-y) zaswiadczania

Wyrdb[wyroby Zamierzone zastosowanie(-a) (odporniodé ogniowa) zgodnosci

Wyroby do zatrzymywania | Do rozdzielania ognia iflub | wszystkie 1
ognia i uszczelniania ognia ochrony ogniowej lub ochrony
Wyroby ochrony ogniowej | przeciwpozarowej

(wlacznie z powlokami)

System 1: Patrz zalgcznik I do dyrektywy 89/106/EWG sekcja 2 ppkt i), bez testéw kontrolnych probek.

Specyfikacja systemu zaswiadczania zgodnosci wyrobu powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mégt by¢ wpro-
wadzany w zycie nawet wowczas, gdy ustalenie niektérych whasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z
uwagi na fakt, ze co najmniej jedno Panstwo Czltonkowskie w ogdle nie posiada wymogdéw prawnych dotyczacych
wlasciwosci wyrobu (patrz dyrektywa 89/106/EWG art. 2.1 oraz, gdy to wlasciwe, dokumenty interpretacyjne ppkt
1.2.3). W tych przypadkach nie wolno naktada¢ na producenta obowigzku sprawdzenia charakterystyki wyrobu, jesli
nie Zyczy on sobie przedklada¢ deklaracji dotyczacych wlasciwosci produktu w tym zakresie.
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RODZINA WYROBOW
WYROBY DO ZATRZYMYWANIA OGNIA, USZCZELNIANIA OGNIA I OCHRONY OGNIOWEJ (1/2)

System zaswiadczania zgodnoSci

Dla wyrobu(-6w) i jego (ich) zamierzonych zastosowan wyszczegdlnionych ponizej wnioskuje si¢ do Europejskiej
Organizacji ds. Aprobat Technicznych (EOTA) o sprecyzowanie nastgpujacych systeméw zaswiadczania zgodnosci
w stosownych wytycznych dla europejskich aprobat technicznych:

Wyrdb/wyroby Zamierzone zastosowanieta) | "m0 NSO | Systemy) rasvadcani
Wyroby do zatrzymywania | Do zastosowan podlegajacych A(M),B("),C(" 1
ognia i uszczelniania ogt}ia | przepisom dotyc.zq/cym reakdji
e oo o | 7o ysncn | s
A(),D,EF 4

(") Materialy, ktérych wiasciwosci reakeji na ogien zmieniajg si¢ podczas procesu produkcyjnego (zwlaszcza takie, ktore sa podda-
wane modyfikacjom chemicznym, np. opézniacze ognia, lub ktérych zmiany skladu mogg prowadzi¢ do zmiany wiasciwosci
reakgji na ogien).

(?) Materialy, ktérych wlasciwosci reakeji na ogient nie zmieniaja si¢ podczas procesu produkcyjnego

(}) Materialy klasy A, ktére zgodnie z decyzjg 96/603/WE nie wymagaja testowania reakcji na ogien.

System 1: Patrz zalgcznik Il do dyrektywy 89/106/EWG sekcja 2 ppkt i), bez badan kontrolnych prébek.

System 3: Patrz zalgcznik Il do dyrektywy 89/106/EWG sekcja 2 ppkt ii), druga mozliwo$é.

System 4: Patrz zalgcznika Il do dyrektywy 89/106/EWG sekcja 2 ppkt ii), trzecia mozliwos¢.

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnosci wyrobu powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mégt by¢ wpro-
wadzany w zycie nawet wowczas, gdy ustalenie niekt6rych wlasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z
uwagi na fakt, ze co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w ogdle nie posiada wymogdw prawnych dotyczacych
wladciwosci wyrobu (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy DWB oraz, gdy to wlasciwe, ppkt 1.2.3 dokumentéw interpreta-
cyjnych). W tych przypadkach nie wolno naklada¢ na producenta obowiazku sprawdzenia charakterystyki wyrobu,
jesli nie zyczy on sobie przedkladac deklaracji dotyczacych wlasciwosci produktu w tym zakresie.



