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DECYZJA KOMIS]JI
z dnia 9 pazdziernika 1998 r.

w sprawie procedury zaswiadczania zgodnosSci wyrobéw budowlanych na podstawie art. 20 ust. 2
dyrektywy Rady 89/106/EWG w zakresie kruszyw

(notyfikowana jako dokument nr C (1998) 2923)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

(98/598/WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,
uwzgledniajgc Traktat ustanawiajacy Wspolnote Europejska,

uwzgledniajgc dyrektywe Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia
1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych, wykonaw-
czych i administracyjnych Panstw Czlonkowskich odnoszacych
sie do wyrobéw budowlanych (), zmieniong dyrektywa
93/68/EWG (?), w szczegdlnosci jej art. 13 ust. 4,

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

Komisja jest zobowigzana wybra¢ migdzy dwiema procedurami
za$wiadczania zgodno$ci wyrobu, przewidzianymi w art. 13
ust. 3 dyrektywy 89/106/EWG, ,mozliwie najmniej ucigzliwg
procedurg zgodng z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa”;
oznacza to, ze niezbedne jest podjecie decyzji dla danego wyrobu
lub rodziny wyrobdw, czy obecno$¢ systemu fabrycznej kontroli
produkgji, za ktéry odpowiedzialno$¢ ponosi producent, jest
koniecznym i wystarczajgcym warunkiem do za$wiadczania
zgodnodci oraz czy, z przyczyn dotyczacych zachowania zgod-
nosci z kryteriami wspomnianymi w art. 13 ust. 4, wymagana jest
interwencja zatwierdzonej jednostki certyfikujacej;

artykul 13 ust. 4 wymaga, aby okre$lona w ten sposéb procedura
byla wskazana w mandatach i w specyfikacjach technicznych; z
tego powodu wymagane jest zdefiniowanie wyrobu lub rodziny
wyrobow w sposob wykorzystywany w mandatach i specyfika-
cjach technicznych;

() DzU.L 40z 11.2.1989, str. 12.
() Dz.U.L 2207 30.8.1993, str. 1.

obie procedury przewidziane w art. 13 ust. 3 sa opisane szcze-
gbétowo w zalgczniku IIT do dyrektywy 89/106/EWG; dlatego tez
niezbedne jest jasne zdefiniowanie metod, przy pomocy ktérych
te dwie procedury maja by¢ wprowadzane w zycie dla kazdego
wyrobu lub rodziny wyrobéw, w odniesieniu do zalgcznika I1I, z
uwagi na fakt, Ze zalgcznik III daje preferencje niektérym syste-
morm;

procedura okre$lona w art. 13 ust. 3 lit. a) odpowiada systemom
przedstawionym w pierwszej mozliwosci, bez stalego nadzoru,
oraz w mozliwosci drugiej i trzeciej przedstawionej w zalacz-
niku IIT sekcja 2 pkt ii), a procedura okreslona w art. 13 ust. 3 lit.
b) odpowiada systemom przedstawionym w zalaczniku III sekcja
2 pkt i) oraz w pierwszej mozliwosci, z nadzorem sta-
tym, w zalaczniku III sekcja 2 pkt ii);

$rodki przewidziane w niniejszej decyzji sa zgodne z opinia Sta-
tego Komitetu ds. Budownictwa,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodno$¢ wyrobu i rodziny wyrobéw wymienionych w
zalaczniku [ zaswiadcza si¢ z zastosowaniem procedury, na mocy
ktérej producent, jako jedyna osoba odpowiedzialna za system
fabrycznej kontroli produkcji, zapewnia, ze wyrdb jest zgodny z
odpowiednimi specyfikacjami technicznymi.
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Artykut 2 Artykut 4

Zgodnosc Wyrobow wymienionych W za}qc%mku H/zasw1adcza Niniejsza decyzja jest skierowana do Pafistw Czlonkowskich.
si¢ z zastosowaniem procedury, zgodnie z ktéra, oprdcz systemu

fabrycznej kontroli produkgji przez producenta, w oceng i nadzor
nad kontrolg produkgji lub sam robem zaangazowana jest
zatwierdzonzl;ednostlia certyfik{ggc\zy & J Sporzadzono w Brukseli, dnia 9 pazdziernika 1998 r.
Artykul 3 W imieniu Komisji
Procedure za$wiadczania zgodnosci okre$long w zalaczniku III Martin BANGEMANN
wskazuje si¢ w mandatach dotyczacych zharmonizowanych

norm. Czlonek Komisji
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ZALACZNIK I

KRUSZYWA DO ZASTOSOWAN NIEWYMAGAJACYCH WYSOKIEGO BEZPIECZENSTWA

Kruszywa

Do betonu, zaprawy, zaczynu, mieszanek bitumicznych, utwardzania nawierzchni, mieszanek niezwiazanych i zwia-
zanych hydraulicznie, stosowanych w drogownictwie i innych pracach inzynierii ladowej i wodne;.

Kamienie do rob6t inzynierskich i hydrotechnicznych

Do stosowania w konstrukcjach hydrotechnicznych i innych pracach inzynierii ladowej i wodne;.

Podsypka kolejowa

Do stosowania w robotach kolejowych.

Wypelniacze

Do betonu, zaprawy, zaczynu, mieszanek bitumicznych i utwardzania nawierzchni, stosowanych w drogownic-
twie i innych pracach inzynierii ladowej i wodne;j.
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ZALACZNIK 11

KRUSZYWA DO ZASTOSOWAN WYMAGAJACYCH WYSOKIEGO BEZPIECZENSTWA

Kruszywa

Do betonu, zaprawy, zaczynu, mieszanek bitumicznych, utwardzania nawierzchni, mieszanek niezwigzanych i zwia-
zanych hydraulicznie, stosowanych w drogownictwie i innych pracach inzynierii ladowej i wodne;.

Kamienie do rob6t inzynierskich i hydrotechnicznych

Do stosowania w konstrukcjach hydrotechnicznych i innych pracach inzynierii ladowej i wodnej.

Podsypka kolejowa

Do stosowania w robotach kolejowych.

Wypelniacze

Do betonu, zaprawy, zaczynu, mieszanek bitumicznych i utwardzania nawierzchni, stosowanych w drogownic-
twie i innych pracach inzynierii ladowej i wodne;.
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ZALACZNIK III

RODZINA WYROBOW

KRUSZYWA DO ZASTOSOWAN NIEWYMAGAJACYCH WYSOKIEGO BEZPIECZENSTWA (1/2)

Systemy za$wiadczania zgodnosci

Dla wyrobu(-6w) i jego(ich) zamierzonego(-ych) zastosowania(-afi) wnosi si¢ do Europejskiego Komitetu
Normalizacyjnego/Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego Elektrotechniki (CEN/CENELEC) o wyszczegdlnie-
nie nastepujacych systeméw zaswiadczania zgodnosci w stosownych normach zharmonizowanych:

. System(-y)
Wyrdb Przewidziane zastosowanie(-a) Pozll(i) m(y) hub za$wiadczania
asa(-y) o
zgodnosci
Kruszywa do: Do drég i innych prac inzynierii — 4
. ladowej i wodnej
— betonu, zaprawy i zaczynu
— mieszanek bitumicznych
i utwardzania nawierzchni
— mieszanek niezwigzanych i
zwigzanych hydraulicznie
Kamiei do rob6t inzynier- | Do  budowli  hydrotechnicz- — 4
skich i hydrotechnicznych nych i innych prac inzynierii lado-
wej i wodnej
Podsypka kolejowa Do robot kolejowych — 4
Wypelniacze do: Do drég i innych prac inzynierii — 4

— betonu, zaprawy i zaczynu

— mieszanek bitumicznych
i utwardzania nawierzchni

ladowej i wodnej

System 4: patrz DWB zalacznik III sekcja 2 pkt ii), trzecia mozliwosé.

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mdgt by¢ wprowa-
dzany w zycie nawet wowczas, gdy ustalenie niektorych wlasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z
uwagi na fakt, ze co najmniej jedno Paristwo Czlonkowskie w ogdle nie posiada wymogéw prawnych dotycza-
cych whasciwosci wyrobu (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to wlasciwe, klauzula 1.2.3 doku-
mentow interpretacyjnych). W tych przypadkach nie wolno nakladac na producenta obowiazku sprawdzenia
charakterystyki wyrobu, jesli nie zyczy on sobie przedklada¢ deklaracji dotyczacych whasciwosci produktu w tym

zakresie.
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RODZINA WYROBOW

KRUSZYWA DO ZASTOSOWAN WYMAGAJACYCH WYSOKIEGO BEZPIECZENSTWA (2/2)

Systemy za$wiadczania zgodnosci

Dla wyrobu(-6w) i jego(ich) zamierzonego(-ych) zastosowania(-af) wnosi si¢ do Europejskiego Komitetu
Normalizacyjnego/Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego Elektrotechniki (CEN/CENELEC) o wyszczegdlnie-
nie nastepujacych systeméw zaswiadczania zgodnosci w stosownych normach zharmonizowanych:

Wyrdb (wyroby)

Cel zastosowania

Poziom(-y) lub
klasa(-y)

System(-y)
za$wiadczania
zgodnosci

Kruszywa do:
— betonu, zaprawy i zaczynu

— mieszanek bitumicznych
i utwardzania nawierzchni

— mieszanek niezwigzanych
i zwigzanych hydraulicznie

Do drdg i innych prac inzynierii
ladowej i wodnej

2+

Kamiei do rob6t inzynier-
skich i hydrotechnicznych

Do  budowli  hydrotechnicz-
nych i innych prac inzynierii lado-
wej i wodnej

Podsypka kolejowa

Do robét kolejowych

Wypelniacze do:
— betonu, zaprawy i zaczynu

— mieszanek bitumicznych
i utwardzania nawierzchni

Do drdg i innych prac inzynierii
ladowej i wodnej

System 2+: patrz DWB zafgcznik III sekcja 2 pkt ii) pierwsza mozliwos¢, wlacznie z certyfikacj fabrycznej kontroli produkeji
przez uprawniony organ, na podstawie kontroli wstepnej zakladu oraz fabrycznej kontroli produkeji jak rowniez
ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji fabrycznej kontroli produkdji.

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mégt by¢ wprowa-
dzany w zycie nawet wowczas, gdy ustalenie niektorych wlasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z
uwagi na fakt, ze co najmniej jedno Paristwo Czlonkowskie w ogdle nie posiada wymogéw prawnych dotycza-
cych wlasciwosci wyrobu (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to wlasciwe, klauzula 1.2.3 doku-
mentéw interpretacyjnych). W tych przypadkach nie wolno nakfada¢ na producenta obowiazku sprawdzenia
charakterystyki wyrobu, jesli nie Zyczy on sobie przedkladaé deklaracji dotyczacych whasciwosci produktu w tym

zakresie.



