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DECYZJA KOMISJI
z dnia 9 marca 1998 r.

w sprawie procedury za$wiadczania zgodno$ci wyrobéw budowlanych na podstawie art. 20
ust. 2 dyrektywy Rady 89/106)EWG w zakresie konstrukcyjnych wyrobéw metalowych i
wyposazZenia pomocniczego

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

(98/214/WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,
uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Wspdlnote Europejska,

uwzgledniajac dyrektywe Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia
1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych, wykonaw-
czych i administracyjnych Panistw Czlonkowskich odnoszacych
sic  do wyrobéw budowlanych (), zmieniong dyrektywa
93/68/EWG (3, w szczeglnosci jej art. 13 ust. 4,

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

Komisja jest zobowiazana wybra¢ miedzy dwiema procedurami
za$wiadczania zgodno$ci wyrobéw przewidzianymi w art. 13
ust. 3 dyrektywy 89/106/EWG ,mozliwie najmniej ucigzliwg
procedure zgodng z wymaganiami dotyczacymi bezpieczen-
stwa”; oznacza to, ze niezbedne jest podjecie decyzji dla
danego wyrobu lub rodziny wyrobéw, czy obecno$¢ systemu
fabrycznej kontroli produkeji, za ktéry odpowiedzialno$¢ po-
nosi producent, jest koniecznym i wystarczajacym warunkiem
do za$wiadczania zgodnosci oraz czy, z przyczyn dotyczacych
zachowania zgodnosci z kryteriami wspomnianymi w art. 13
ust. 4, wymagana jest interwencja zatwierdzonej jednostki
certyfikujacej;

artykut 13 ust. 4 wymaga, aby okreSlona w ten sposéb
procedura byla wskazana w mandatach i w specyfikacjach
technicznych; z tego powodu wymagane jest zdefiniowanie
wyrobu lub rodziny wyrobéw w sposéb wykorzystywany w
mandatach i specyfikacjach technicznych;

obie procedury przewidziane w art. 13 ust. 3 s3 opisane
szczegblowo w zalgczniku III do dyrektywy 89/106/EWG;
dlatego tez niezbedne jest jasne zdefiniowanie metod, przy
pomocy ktérych te dwie procedury maja by¢ wprowadzane w
zycie dla kazdego wyrobu lub rodziny wyrobéw, w odniesieniu
do zalgcznika 1II, z uwagi na fakt, ze zalgcznik I daje
preferencje niektérym systemom;

procedura okre$lona w art. 13 ust. 3 lit. a) odpowiada sys-
temom przedstawionym w pierwszej mozliwosci, bez stalego

() Dz.U. L 40 z 11.2.1989, str. 12.
() Dz.U. L 220 z 30.8.1993, str. 1.

nadzoru oraz w mozliwosci drugiej i trzeciej przedstawionej w
zalaczniku III sekcja 2 ii), a procedura okreSlona w art. 13
ust. 3 lit. b), odpowiada systemom przedstawionym w zalgcz-
niku III sekcja 2 i) oraz w pierwszej mozliwosci, z nadzorem
stalym, w zalgczniku III sekcja 2 ii);

srodki przewidziane w niniejszej decyzji sa zgodne z opinig

Stalego Komitetu ds. Budownictwa,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodno$¢ wyrobéw wymienionych w zalaczniku II zaswiadcza
si¢ zgodnie z procedura, zgodnie z ktdrg, oprocz fabrycznego
systemu kontroli produkcji przez producenta, w ocen¢ i nad-
z6r nad kontrola produkeji lub samym wyrobem zaangazowa-
na jest upowazniona jednostka certyfikujaca.

Artykut 2
Procedurg zaswiadczania zgodnosci okre$long w zalgczniku II

wskazuje si¢ w mandatach dotyczacych zharmonizowanych
norm.

Artykut 3

Niniejsza decyzja skierowana jest do Panstw Czlonkowskich.
Sporzadzono w Brukseli, dnia 9 marca 1998 r.
W imieniu Komisji

Martin BANGEMANN

Czlonek Komisji
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ZALACZNIK 1

Ksztaltowniki/profile metalowe

Walcowane na goraco, gigte na zimno lub ksztaltowniki/profile o réznych ksztaltach produkowane inaczej (T, L, H, U,
Z, 1, kanalowe, katowe, drazone, rury), wyroby plaskie (plyty, arkusze, taSmy), prety, odlewy, odkuwki wykonane z
réznych metali, pokryte lub nie powloka ochronng zabezpieczajaca przed korozjg.

Elementy konstrukcyjne metalowe

Wykonczone wyroby metalowe, takie jak ramy metalowe dla podwieszanych sufitow (wykonanie o duzej wytrzyma-
fosci), kratownice, dZwigary, stupy, schody, pale do gruntu, pale nosne i Scianki szczelne, obcinane na wymiar
ksztaltowniki przeznaczone do okreslonych zastosowan, szyny i podklady.

Wyroby te moga by¢ niezabezpieczone lub zabezpieczone przed korozja przez polozenie na nich powloki ochronnej,
moga by¢ one spawane lub niespawane.

Materialy do spawania

Elementy zlaczne

Metalowe nity, $ruby (nakretki i podkladki) i Sruby H. R. (Sruby sprezajace), Sruby dwustronne, wkrety, elementy do
zamocowania szyn.
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ZALACZNIK 11

RODZINA WYROBOW

KONSTRUKCYJNE WYROBY METALOWE I WYPOSAZENIE POMOCNICZE (1/4)

1. Systemy zaswiadczania zgodnoSci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego (-ych) zastosowania (-an), wnosi si¢ do Europejskiego Komitetu Normalizacyjne-
go[Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego Elektrotechniki (CEN/CENELEC) o wyszczegdlnienie nastgpujacych syste-
moéw za$wiadczania zgodno$ci w stosownych normach zharmonizowanych:

Poziom(-y) lub System(-y) za$wiad-

Wyrob(-oby) Zamierzone zastosowanie(-a) Klasa(y) czania zgodnofci
Ksztattowniki/profile metalowe
Walcowane na goraco, giete na zimno lub | do stosowania w konstruk- 2+ ()
ksztaltowniki/profile o réznych ksztaltach | cjach metalowych lub w zlo-
produkowane inaczej (T, L, H, U, Z, I, | zonych konstrukcjach

kanatowe, katowe, drazone, rury), wyroby | metalowych i betonowych
plaskie (plyty, arkusze, tasmy), prety, od-
lewy, odkuwki wykonane z réznych me-
tali  pokryte lub  nie  powloka
zabezpieczajacy przed korozja

(') System 2+:  patrz: dyrektywa 89/106/EWG, zalacznik III, sekcja 2, punkt ii), pierwsza mozliwos¢, wlacznie z certyfikacjg fabrycznej
kontroli produkeji przez zatwierdzong jednostke na podstawie stalego nadzoru, oceny i akceptacji.

2. Warunki, ktére powinny zosta¢ zastosowane przez CEN w odniesieniu do systemu za$wiadczania zgod-
nosci

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mdgh by¢ wprowadzany w
zycie nawet wowczas, gdy ustalenie niektorych wiasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z uwagi na fakt, ze
co najmniej jedno Pafstwo Czlonkowskie w ogdle nie posiada wymogéw prawnych dotyczacych wlasciwosci wyrobu
(patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/109/EWG oraz, gdy to whasciwe, pkt 1.2.3 dokumentéw interpretacyjnych). W tych
przypadkach nie wolno nakladaé na producenta obowiazku sprawdzenia charakterystyki wyrobu, jesli nie Zyczy on
sobie przedklada¢ deklaracji dotyczacych wilasciwosci produktu w tym zakresie.

RODZINA WYROBOW

KONSTRUKCYJNE WYROBY METALOWE I WYPOSAZENIE POMOCNICZE (2/4)

1. Systemy zaswiadczania zgodnoSci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) zastosowania(-afi), wnosi si¢ do Europejskiego Komitetu Normalizacyjne-
go[Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego Elektrotechniki (CEN/CENELEC) o wyszczegdlnienie nastgpujacych syste-
moéw za$wiadczania zgodno$ci w stosownych normach zharmonizowanych:
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Wyr6b(-oby)

Zamierzone zastosowanie(-a)

Poziom(-y) lub
klasa(-y)

System(-y) za$wiad-
czani zgodnosci

Ksztattowniki/profile metalowe

Wykoficzone wyroby metalowe, takie jak
ramy metalowe dla podwieszanych sufi-
téow, kratownice, dZwigary, stupy, schody,
pale ziemne, pale nosne i $cianki szczelne,
obcinane na wymiar ksztaltowniki prze-
znaczone do okreslonych zastosowan,
szyny i podklady.

Wyroby te moga by¢ niezabezpieczone
lub zabezpieczone przed korozja przez
polozenie powloki ochronnej, moga by¢
spawane lub nie.

do zastosowan w pracach z
ramami i fundamentach

2+ ()

Elementy metalowe konstrukcyjne

Wykoficzone ramy metalowe dla sufitow
podwieszonych (o duzej wytrzymalosci).

Wyroby te mogg by¢ niezabezpieczone
lub zabezpieczone przed korozja przez
polozenie powloki ochronnej, moga by¢
spawane lub nie.

Do zastosowan w pracach z
ramami

(") System 2+:patrz: dyrektywa 89/106/EWG, zalacznik III sekcja 2 ii), pierwsza mozliwo$¢, wiacznie z certyfikacja fabrycznej kontroli

produkgji przez zatwierdzong jednostke na podstawie stalego nadzoru, oceny i akceptacji.

() Materialy, ktorych wiasciwosci reakeji na ogienn ulegaja zmianie w czasie produkgji (w szczegdlnosci te podlegajace przemianom
chemicznym, np. preparaty ogniochronne lub gdzie zmiany sktadu moga prowadzi¢ do zmian wilasciwosci reakcji na ogien.

() System 1: patrz: dyrektywa 89/106/EWG, zalacznik III sekcja 2 ii), bez kontroli probek losowych.
(*) Materialy, ktérych whasciwosci reakeji na ogien nie ulegaja zmianie w czasie procesu produkgji.
() Materialy klasy A, ktére zgodnie z decyzja 96/603/WE nie wymagaja badania reakcji na ogien.

2. Warunki, ktére powinny zosta¢ zastosowane przez CEN w odniesieniu do systemu za$wiadczania zgod-

nosci

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnoSci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten moégl by¢ wprowadzany w
zycie nawet wéwczas, gdy ustalenie niektérych wasciwoéci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z uwagi na fakt, ze
co najmniej jedno Pafistwo Czlonkowskie w ogdle nie posiada wymogéw prawnych dotyczacych wlasciwosci wyrobu
(patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/109/EWG oraz, gdy to wiasciwe, klauzula 1.2.3 dokumentéw interpretacyjnych). W
tych przypadkach nie wolno naklada¢ na producenta obowigzku sprawdzenia charakterystyki wyrobu, jesli nie zyczy on
sobie przedklada¢ deklaracji dotyczacych wilasciwosci produktu w tym zakresie.

RODZINA WYROBOW

KONSTRUKCYJNE WYROBY METALOWE I WYPOSAZENIE POMOCNICZE (3/4)

1. Systemy zaswiadczania zgodnoSci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) zastosowania(-afi), wnosi si¢ do Europejskiego Komitetu Normalizacyjne-
go[Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego Elektrotechniki (CEN/CENELEC) o wyszczegdlnienie nastgpujacych syste-
moéw za$wiadczania zgodno$ci w stosownych normach zharmonizowanych:
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Wyréb(-oby) Zamierzone zastosowanie(-a) POZLT;’;-(?;)]) ub Sycs thgza(-zy;o?sgéd'
Materialy do spawania do konstrukeji metalowych 2+ (Y

(") System 2+:  patrz: dyrektywa 89/106/EWG, zalgcznik III, sekcja 2, punkt ii), pierwsza mozliwos¢, wicznie z certyfikacja fabrycznej
kontroli produkeji przez zatwierdzong jednostke na podstawie stalego nadzoru, oceny i akceptacji.

2. Warunki, ktére powinny zosta¢ zastosowane przez CEN w odniesieniu do systemu za$wiadczania zgod-
nosci

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnosSci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mdgt byé wprowadzany w
zycie nawet wowczas, gdy ustalenie niektérych whasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z uwagi na fakt, ze
co najmniej jedno Pafistwo Czlonkowskie w ogdle nie posiada wymogéw prawnych dotyczacych wlasciwosci wyrobu
(patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/109/EWG oraz, gdy to whasciwe, klauzula 1.2.3 dokumentéw interpretacyjnych). W
tych przypadkach nie wolno naktada¢ na producenta obowigzku sprawdzenia charakterystyki wyrobu, jesli nie Zyczy on
sobie przedklada¢ deklaracji dotyczacych wilasciwosci produktu w tym zakresie.

RODZINA WYROBOW
KONSTRUKCYJNE WYROBY METALOWE I PODOBNE (4/4)

1. Systemy za$wiadczania zgodnoSci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) zastosowania(-afl), wnosi si¢ do Europejskiego Komitetu Normalizacyjne-
go[Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego Elektrotechniki (CEN/CENELEC) o wyszczegdlnienie nastgpujacych syste-
moéw za$wiadczania zgodno$ci w stosownych normach zharmonizowanych:

Poziom(-y) lub | System(-y) za$wiad-

Wyr6b(-oby) Zamierzone zastosowanie(-a) Klasa(-y) czania zgodnosci

Elementy zlgczne

Metalowe nity, $ruby (nakretki i podktad- | do zastosowan w konstruk- 2+ (Y
ki) i $ruby H. R. (Sruby sprezajace), Sruby | cjach metalowych
dwustronne, wkrety, elementy do zamo-
cowania szyn.

(") System 2+:  patrz: dyrektywa 89/106/EWG, zalgcznik III, sekcja 2, punkt ii), pierwsza mozliwos¢, wicznie z certyfikacja fabrycznej
kontroli produkgji przez zatwierdzong jednostke na podstawie stalego nadzoru, oceny i zatwierdzenia.

2. Warunki, ktére powinny zosta¢ zastosowane przez CEN w odniesieniu do systemu za$wiadczania zgod-
nosci

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mégh by¢ wprowadzany w
zycie nawet wowczas, gdy ustalenie niektorych wiasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z uwagi na fakt, ze
co najmniej jedno Pafistwo Czlonkowskie w ogdle nie posiada wymogéw prawnych dotyczacych wilasciwosci wyrobu
(patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/109/EWG oraz, gdy to wlasciwe, klauzula 1.2.3 dokumentéw interpretacyjnych). W
tych przypadkach nie wolno naklada¢ na producenta obowigzku sprawdzenia charakterystyki wyrobu, jesli nie zyczy on
sobie przedklada¢ deklaracji dotyczacych wiasciwosci produktu w tym zakresie.



