238 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej 13/t. 19
31997D0597
L 240/4 DZIENNIK URZEDOWY WSPOLNOT EUROPEJSKICH 2.9.1997

DECYZJA KOMISJI
z dnia 14 lipca 1997 r.

w sprawie procedury za$wiadczania zgodno$ci wyrobéw budowlanych na podstawie art. 20
ust. 2 dyrektywy Rady 89/106/EWG w zakresie stali zbrojeniowej i sprezajacej do betonu

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

(97/597|WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPE]JSKICH,

uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Wspélnote Europejska,

uwzgledniajac dyrektywe Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia
1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych, wykona-
wezych i administracyjnych Panstw Czlonkowskich odnosza-
cych si¢ do wyrobéw budowlanych ('), zmieniong dyrektywa
93/68/EWG (3), w szczeg6lnosci jej art. 13 ust. 4,

a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

Komisja jest zobowigzana wybraé migdzy dwoma procedurami
za$wiadczania zgodno$ci wyrobu zgodnie z art. 13 ust. 3
dyrektywy 89/106/EWG ,mozliwie najmniej ucigzliwg proce-
dure zgodng z wymaganiami dotyczacymi bezpieczefistwem”;
oznacza to, ze niezbedne jest podjecie decyzji dla danego
wyrobu lub rodziny wyrobéw, czy obecno$¢ systemu fabrycz-
nej kontroli produkgji, za ktéry odpowiedzialno$¢ ponosi pro-
ducent, jest koniecznym i wystarczajgcym warunkiem do za-
Swiadczenia zgodnosci oraz czy, z przyczyn dotyczacych za-
chowania zgodnosci z kryteriami wymienionymi w art. 13
ust. 4, wymagana jest interwencja zatwierdzonej jednostki
certyfikujacej;

artykut 13 ust. 4 wymaga, aby okreSlona w ten sposéb
procedura byla wskazana w mandatach i w specyfikacjach
technicznych; z tego powodu wymagane jest zdefiniowanie
wyrobu lub rodziny wyrobéw w sposob wykorzystywany w
mandatach i specyfikacjach technicznych;

() Dz.U. L 40 z 11.2.1989, str. 12.
() Dz.U. L 220 z 30.8.1993, str. 1.

obie procedury przewidziane w art. 13 ust. 3 s3 opisane
szczegdlowo w  zalaczniku III do dyrektywy 89/106/EWG;
dlatego tez niezbedne jest jasne zdefiniowanie metod, za
pomocg ktérych te dwie procedury maja by¢ wprowadzane w
zycie dla kazdego wyrobu lub rodziny wyrobéw, w odniesieniu
do zalacznika 1, z uwagi na fakt, ze zalacznik III daje
preferencje niektorym systemom;

procedura okre$lona w art. 13 ust. 3 lit. a) odpowiada sys-
temom przedstawionym w pierwszej mozliwosci, bez stalego
nadzoru, oraz w mozliwosci drugiej i trzeciej przedstawionej w
zalaczniku III sekcja 2 ii), a procedura okreSlona w art. 13
ust. 3 lit. b), odpowiada systemom przedstawionym w zalacz-
niku III sekcja 2 i) oraz w pierwszej mozliwosci z nadzorem
stalym w zalaczniku III sekcja 2 ii);

Srodki przewidziane w niniejszej decyzji sa zgodne z opinig
Stalego Komitetu ds. Budownictwa,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Zgodno$¢ wyrobu i rodziny wyrobéw wymienionych w za-
faczniku 1 za$wiadcza si¢ z zastosowaniem procedury, na mocy
ktorej producent jako jedyna osoba odpowiedzialna za system
fabrycznej kontroli produkcji zapewnia, ze wyrdb jest zgodny
z odpowiednimi specyfikacjami technicznymi.
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Artykut 2 Artykut 4

Zgodno$¢ wyrob6éw okreslonych w zalaczniku 11 zaswiadcza sie
z zastosowaniem procedury, zgodnie z ktora, oprdcz systemu
fabrycznej kontroli produkcji przez producenta, w ocene i
nadzor nad kontrolg produkeji lub samym wyrobem zaanga-

zowana jest zatwierdzona jednostka certyfikujaca. Sporzadzono w Brukseli, dnia 14 lipca 1997 r.

Niniejsza decyzja skierowana jest do Panstw Czlonkowskich.

Artykut 3
W imieniu Komisji

Procedure za$wiadczania zgodnosci okreslong w zalaczniku III )
Martin BANGEMANN

wskazuje sie w mandatach dotyczacych zharmonizowanych
norm. Czlonek Komisji

ZALACZNIK I

Kanaly i ostony do ochrony lub wprowadzania wyrobéw ze stali sprezajacej

ZALACZNIK 11

Wyroby ze stali zbrojeniowej do stosowania w betonie
Prety
Walcowka (prety i kregi)
Zgrzewane prefabrykaty zbrojarskie
Siatki zbrojeniowe

Prety zebrowane

Wyroby ze stali sprezajacej do stosowania w betonie
Druty (druty ciagnione na zimno, druty gladkie lub zebrowane)
Kable (kable wielodrutowe, kable wielosplotowe, kable zebrowane i silnie zwigzane)
Prety (prety goraco walcowane, prety gwintowane, prety zebrowane, gladkie prety)

Struny sprezajace
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ZALACZNIK I

RODZINA WYROBOW
STAL ZBROJENIOWA I SPREZAJACA DO BETONU (1/3)

1. System za$wiadczania zgodnoSci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) zastosowania(-afi) wnosi si¢ do Europejskiego Komitetu Normalizacyjne-
go[Europejskiego  Komitetu Normalizacyjnego Elektrotechniki (CEN/CENELEC) o wyszczegdlnienie nastgpujacych
systeméw zaswiadczania zgodnodci w stosownych normach zharmonizowanych:

Poziom(-y) lub kla- | System(-y) za$wiad-

Wyrdb(-y) Zamierzone zastosowanie(-a) saly) czania zgodnoéd

Wyroby ze stali zbrojeniowej: uzywane do zbrojenia betonu 1+ (Y
— walcéwka (prety i kregi)

— zgrzewane prefabrykaty zbrojar-
skie

— siatki zbrojeniowe
— prety zebrowane

— prety

(") System 1+: patrz zalgcznik III do dyrektywy 89/106/EWG pkt 2 i), z kontrolg probek losowych pobranych w fabryce.

2. Warunki, ktére powinny zosta¢ zastosowane przez CEN w odniesieniu do systemu za$wiadczania zgod-
nosci:

Specyfikacja systemu za$wiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mogt by¢ wprowadzany w
zycie nawet wéwczas, gdy ustalenie niektérych wilasciwodci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z uwagi na fake,
ze co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w ogdle nie posiada wymogéw prawnych dotyczacych wiasciwosci
wyrobu (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to wlasciwe, ppkt 1.2.3 dokumentéw interpretacyj-
nych). W tych przypadkach nie wolno naklada¢ na producenta obowigzku sprawdzenia charakterystyki wyrobu, jesli
nie Zyczy on sobie przedklada¢ deklaracji dotyczacych wiasciwosci produktu w tym zakresie.

RODZINA WYROBOW
STAL ZBROJENIOWA I SPREZAJACA DO BETONU (2/3)

1. System za$wiadczania zgodnoSci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) zastosowania(-afi) wnosi si¢ do Europejskiego Komitetu Normalizacyjne-
go[Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego Elektrotechniki (CEN/CENELEC) o wyszczegdlnienie nastgpujacych
systeméw zaswiadczania zgodnosci w stosownych normach zharmonizowanych:

Poziom(-y) lub kla- | System(-y) za$wiad-

Wyrdb(-y) Zamierzone zastosowanie(-a) saly) czania zgodnoéd

Wyroby ze stali sprezajacej: uzywane w betonie sprezonym 1+ (Y

— druty (druty ciaggnione na zim-
no, druty gladkie lub zebrowa-
ne)

— kable (kable wielodrutowe, kab-
le wielosplotowe, kable zebro-
wane i silnie zwigzane)

— prety (prety goraco walcowane,
prety gwintowane, prety Zebro-
wane, gladkie prety)

— struny sprezajace

() System 1+: patrz zalgcznik Il do dyrektywy 89/106/EWG pkt 2 i) z kontrolg prébek losowych pobranych w fabryce.
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2. Warunki, ktére powinny zosta¢ zastosowane przez CEN w odniesieniu do systemu za$wiadczania zgod-

nosci

Specyfikacja systemu zaswiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten mogt by¢ wprowadzany w
zycie nawet wowczas, gdy ustalenie niektorych wiasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z uwagi na fak,
ze co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w ogéle nie posiada wymogéw prawnych dotyczacych whasciwosci
wyrobu (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to wilasciwe, ppkt 1.2.3 dokumentéw interpretacyj-
nych). W tych przypadkach nie wolno naklada¢ na producenta obowigzku sprawdzenia charakterystyki wyrobu, jesli
nie Zyczy on sobie przedkladaé deklaracji dotyczacych wiasciwosci produktu w tym zakresie.

RODZINA WYROBOW
STAL ZBROJENIOWA I SPREZAJACA DO BETONU (3/3)

. System za$wiadczania zgodnoSci

Dla wyrobu(-6w) i ich zamierzonego(-ych) zastosowania(-an) wnosi si¢ do Europejskiego Komitetu Normalizacyjne-
go[Europejskiego  Komitetu Normalizacyjnego Elektrotechniki (CEN/CENELEC) o wyszczegdlnienie nastepujacych
systemow zaswiadczania zgodnosci w stosownych normach zharmonizowanych:

Poziom(-y) lub kla- | System(-y) za$wiad-

Wyrdb(-y) Zamierzone zastosowanie(-a) saly) czania zgodnodci

Kanaly i ostony do ochrony lub wprowadzania 4()
wyrob6éw ze stali sprezajacej

(") System 4: patrz zalgcznik III do dyrektywy 89/106/EWG pkt 2 ii) mozliwos¢ trzecia.

. Warunki, ktére powinny zosta¢ zastosowane przez CEN w odniesieniu do systemu za$wiadczania zgod-

nosci

Specyfikacja systemu zaswiadczania zgodnosci powinna by¢ tak dobrana, aby system ten moglt by¢ wprowadzany w
zycie nawet wowczas, gdy ustalenie niektorych wiasciwosci uzytkowych wyrobu nie jest konieczne, z uwagi na fak,
ze co najmniej jedno Panstwo Czlonkowskie w ogéle nie posiada wymogéw prawnych dotyczacych whasciwosci
wyrobu (patrz art. 2 ust. 1 dyrektywy 89/106/EWG oraz, gdy to wiasciwe, ppkt 1.2.3 dokumentéw interpretacyj-
nych). W tych przypadkach nie wolno naklada¢ na producenta obowiazku sprawdzenia charakterystyki wyrobu, jesli
nie Zyczy on sobie przedkladaé deklaracji dotyczacych wiasciwosci produktu w tym zakresie.



