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DYREKTYWA 95/28/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY

z dnia 24 pazdziernika 1995 r.

odnoszgca si¢ do palno$ci materialéw konstrukcyjnych uzywanych w niektérych kategoriach
pojazdéw silnikowych

PARLAMENT EUROPEJSKI I RADA UNII EUROPE]JSKIE],

uwzgledniajgc Traktat ustanawiajacy Wspdlnote Europejska, w
szczeg6lnoci jego art. 100a,

uwzgledniajac wniosek Komisji (1),
uwzgledniajgc opinie Komitetu Ekonomiczno-Spotecznego (%),

stanowigc zgodnie z procedurg ustanowiong w art. 189b Trak-
tatu (3),

a takze majgc na uwadze, co nastgpuje:

rynek wewnetrzny obejmuje obszar bez granic wewnetrznych,
w ktérym zapewniony jest swobodny przeplyw towaréw, oséb,
ustug i kapitalu; wazne jest podjecie Srodkéw w tym celu;

wymogi techniczne, ktore niektére kategorie pojazdéw musza
spelniaé na mocy prawa krajowego, odnosza si¢ miedzy
innymi do palno$ci materialéw konstrukcyjnych uzywanych w
niektorych kategoriach pojazdéw silnikowych;

wymogi te r6znig si¢ w poszczegdlnych Panistwach Czlonkow-
skich;

dlatego niezbedne jest, aby wszystkie Paristwa Czlonkowskie
przyjely takie same wymogi, w uzupelnieniu lub zamiast obo-
wiazujacych na ich terytorium wymogéw, w szczegdlnosci w
celu umozliwienia szerszego zastosowania procedury homolo-
gacji EWG, ktora zostala ustanowiona dyrektywa Rady 70/156/
EWG z dnia 6 lutego 1970 r. w sprawie zblizenia ustawo-
dawstw Panstw Czlonkowskich odnoszgcych si¢ do homologa-
Gji typu pojazdéw silnikowych i ich przyczep (*);

(') Dz.U. C 154 z 19.6.1992, str. 4.

() Dz.U. C 332 z 16.12.1992, str. 12.

(}) Opinia Parlamentu Europejskiego z dnia 29 pazdziernika 1992 r.
(Dz.U. C 305 z 23.11.1992, str. 109), wspélne stanowisko Rady z
dnia 8 grudnia 1994 r. (Dz.U. C 384 z 31.12.1994, str. 1) oraz
decyzja Parlamentu Europejskiego z dnia 15 czerwca 1995 r. (Dz.U.
nr C 166 z 3.7.1995).

() Dz.U. L 42 z 23.2.1970, str. 1. Dyrektywa ostatnio zmieniona
dyrektywa Komisji 93/81/EWG (Dz.U. L 264 z 23.10.1993, str. 49).

niniejsza dyrektywa jest jedng ze szczegblowych dyrektyw
dotyczacych procedury homologacji EWG, ustanowionej dyrek-
tywa 70/156/EWG; w konsekwencji przepisy ustanowione
w dyrektywie 70/156/EWG dotyczacej ukladéw, czesci i
oddzielnych zespoléw technicznych odnosza si¢ do niniejszej
dyrektywy;

nalezy odwota¢ si¢ do dyrektywy Rady 77/649/EWG (°), ktdra
zawiera procedure okrelenia polozenia referencyjnego punktu
siedzenia (punkt ,R”);

w celu zapewnienia bezpieczenstwa pasazerom oraz bezpie-
czefistwa drogowego istotne jest, aby materialy stosowane w
konstrukeji wnetrza karoserii autobusu i autokaru spelnialy
minimalne wymagania, po to aby wykluczy¢ lub co najmniej
ograniczy¢ postep plomieni, tak aby umozliwi¢ pasazerom
ewakuowanie si¢ z pojazdu w przypadku pozaru;

pozadanym jest wprowadzenie alternatywnych sposobow
homologacji pojazdéw, takich jak sposoby przewidziane w
niniejszej dyrektywie, to jest na podstawie badan palnosci
materialéw stosowanych we wnetrzu pojazdéw  silnikowych
lub na podstawie homologacji EWG czgici, dla kazdego mate-
rialu lub wyposazenia takiego jak siedzenia, zastony itp. insta-
lowanego we wnetrzu konstrukcji tych pojazdéw, wedlug
ktérej nalezy sprawdzi, czy materialy lub wyposazenie homo-
logowane zostaly wlasciwie zainstalowane,

PRZYJMUJA NINIEJSZA DYREKTYWE:

Artykut 1

Do celéw niniejszej dyrektywy:

— ,pojazd”: oznacza pojazd zdefiniowany w art. 2 dyrektywy

70/156/EWG,

() Dz.U. L 267 z 19.10.1977, str. 1. Dyrektywa ostatnio zmieniona

dyrektywa Komisji 90/630/EWG (Dz.U. L 341 z 6.12.1990, str. 20).
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— ,cze8¢”: oznacza urzgdzenie zdefiniowane w art. 2 dyrek-
tywy 70/156/EWG.

Artykut 2

Pafistwa Czlonkowskie nie mogg odméwic:

— homologacji EWG lub krajowej homologacji dla pojazdu
albo zakaza¢ sprzedazy, odméwic rejestracji lub dopuszcze-
nia do ruchu lub uzywania pojazdu, z przyczyn odnoszg-
cych si¢ do palno$ci materiatéw konstrukcyjnych zastoso-
wanych wewnatrz konstrukgji karoserii pojazdu,

— homologacji EWG lub krajowej homologacji cze$ci uzytych
wewnatrz konstrukcji karoserii pojazdu lub zakazaé jego
sprzedazy lub uzywania z przyczyn odnoszacych si¢ do
palnosci materiatéw zastosowanych w jego konstrukdji,

jezeli wlasciwe wymagania okre$lone w zalgcznikach [, IV, V i
VI do niniejszej dyrektywy zostaly spetnione.

Artykut 3

1. Panstwa Czlonkowskie przyjma i opublikuja przepisy
ustawowe, wykonawcze i administracyjne niezbedne do wyko-
nania niniejszej dyrektywy w ciggu 18 miesigcy od daty jej
przyjecia. Niezwlocznie powiadomig o tym Komisje.
Poczynajagc od powyzszej daty, Pafistwa Czlonkowskie nie
moga odmoéwi¢ pierwszego dopuszczenia do ruchu pojazdéw
lub zakazaé sprzedazy lub uzywania czesci, jezeli sa one
zgodne z niniejsza dyrektywa.

Zastosujg one te przepisy w ciggu 48 miesiecy od daty przyje-
cia niniejszej dyrektywy.

2. Wymienione S$rodki musza zawiera¢ odniesienie do
niniejszej dyrektywy lub odniesienie to musi towarzyszy¢ ich

urzedowej publikacji. Metoda dokonywania takiego odniesienia
ustanawiana jest przez Pafistwa Czlonkowskie.

Artykut 4

Niniejsza dyrektywa skierowana jest do Paristw Czlonkowskich.

Sporzadzono w Luksemburgu, dnia 24 pazdziernika 1995 r.

W imieniu Parlamentu

Europejskiego W imieniu Rady
K. HANSCH L. ATIENZA SERNA
Przewodniczgcy Przewodniczgcy
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ZALACZNIK |

ZAKRES, DEFINICJE, WNIOSEK O HOMOLOGACJE EWG, PRZYZNANIE HOMOLOGA(]I EWG,
SPECYFIKACJE, ZMIANY TYPU, ZGODNOSC PRODUKCJI, WYMAGANIA DOTYCZACE INSTALAC]I

2.1

2.3.

2.4,

2.4.1.

2.4.2.

2.4.3.

2.4.4.

2.4.5.

2.5.

W POJEZDZIE

Zakres

Niniejsza dyrektywa stosuje si¢ do palnosci (zapalno$¢, wspélczynnik palnosci i topliwosé) wewnetrznych
materialéw uzywanych w pojazdach kategorii Ms, przewozacych wigcej niz 22 pasazeréw, ktore nie zostaly
zaprojektowane dla pasazeréw stojacych i uzywania w miescie (autobusy miejskie).

Pafistwa Czlonkowskie, ktére przed data wspomniang w art. 3 ust. 1 akapit trzeci niniejszej dyrektywy, przy-
jely przepisy odnoszace si¢ do innych kategorii pojazdu niz okre§lone powyzej, moga nadal stosowal te prze-
pisy, pod warunkiem ze przyznaja one homologacj¢ innym kategoriom pojazdéw, ktére sa zgodne z przepi-
sami niniejszej dyrektywy.

Definicje

Do celéw niniejszej dyrektywy:

,2Homologacja pojazdu” oznacza homologacj¢ pojazdu odpowiadajacego definicji podanej w ppkt 2.2 w
odniesieniu do palnosci czgsci wewngtrznych uzywanych w kabinie pasazerskiej.

,Typ pojazdu” oznacza pojazd, ktdry nie rézni si¢ w zakresie takich istotnych wzgledéw, jak:
Urzadzenia takie, jak materialy, siedzenia, kurtyny, $ciany dzialowe itp., uzyte w kabinie pasazerskiej.

Masa zastosowanych urzadzen, o tyle, o ile wplywa ona na spelienie wymogéw okreslonych w niniejszej
dyrektywie.

Fakultatywne rozmieszczenie lub osprzet, o ile nie maja one negatywnego wplywu na spelnienie wymogow
okre$lonych w niniejszej dyrektywie.

,2Homologacja czgici” oznacza homologacje przyznang w odniesieniu do takich czesci, jak materialy, siedze-
nia, kurtyny, $cianki dzialowe itd.

,Typ czgdci” oznacza czedci, ktére nie réznig si¢ w zakresie takich istotnych wzgledéw, jak:
Material(-y) zasadniczy(-e) (np. welna, tworzywo sztuczne, guma, melanz).

Zamierzone zastosowanie (obicie siedzenia, podszycie dachu itd.).

Przeznaczenie typu okreSlone przez producenta.

Liczba warstw w przypadku materialtéw kompozytowych.

Inne wlasciwosci, o ile wywieraja one dostrzegalny wplyw na spelnienie wymagan okre$lonych w niniejszej
dyrektywie.

,Kabina pasazerska” oznacza przestrzen, w ktorej przebywaja pasazerowie (wlaczajac w to bar, kuchnig, toa-
lete itd.), ograniczong przez:

— dach,

— podloge,

— Sciany boczne,
—  drzwi,

— szyby zewngtrzne,

— tylna przegroda kabiny albo plaszczyzna podpory tylnego siedzenia,
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2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

3.1

3.2.

3.3.

4.1.

4.2.

— od strony kierowcy, wzdluzna pionowa $rodkowa plaszczyzna pojazdu, pionowa poprzeczna plaszczyz-
na poprzez punkt R kierowcy zgodnie z definicjg podang w zalaczniku IIl do dyrektywy 77/649/EWG,

— po przeciwleglej stronie wzdtuznej pionowej Srodkowej plaszczyzny pojazdu, przegroda przednia.

,Siedzenie” oznacza konstrukejg, ktéra jest lub nie trwale polaczona z konstrukcjg pojazdu, wraz z wykon-
czeniem, przeznaczong na miejsce do siedzenia dla jednej dorostej osoby. Pojecie to obejmuje pojedyncze sie-
dzenie lub cze¢$¢ kanapy, przeznaczong do siedzenia dla jednej doroslej osoby.

,Grupa siedzen” oznacza kanape albo siedzenia, ktdre sg rozdzielone, ale umieszczone obok siebie (tj. z
przednim zamocowaniem jednego siedzenia w szeregu lub przednim badz tylnym zamocowaniem w linii lub
za przednim zamocowaniem innego siedzenia), i ktdre przystosowane jest dla jednej albo wigcej siedzacych
dorostych oséb.

,Kanapa” oznacza strukture wraz z wykoficzeniem, przeznaczong do siedzenia wigcej niz jednej osoby doros-
fej.

,Wspodlczynnik palno$ci” oznacza iloraz odleglosci plomienia mierzonej zgodnie z zalacznikiem IV lub VI do
niniejszej dyrektywy i czasu potrzebnego do pokonania tej odleglosci przez plomiei. Jest on wyrazany w
milimetrach na minute.

,Material kompozytowy” oznacza materiat skladajacy si¢ z kilku warstw podobnych albo odmiennych mate-
rialéw, doktadnie zlaczonych razem na ich powierzchniach za pomoca cementowania, spajania, platerowania,
spawania itd.

Kiedy rézne materialy s3 zlaczone razem z przerwami (na przyklad przez szycie, wysokiej czgstosci oblamo-
wanie, nitowanie), takie materialy nie s3 uwazane za materialy kompozytowe.

,Odkryta powierzchnia” oznacza strong materiatu, ktdra jest zwrécona przodem do kabiny pasazerskiej po
zamontowaniu materialu w pojezdzie.

,Tapicerka” oznacza kombinacj¢ wewnetrznej wysciotki i zewngtrznego materiatu wykonczeniowego, ktore
razem tworzg wySciétke ramy siedzenia.

,Wewnetrzna(-e) okladzina(-y)” oznacza material(-y), ktdry(-e) (razem) tworzy(-a) zewnetrzng powierzchnie
wykoriczeniows, podsufitke, tapicerke $cian lub wykladzing podtogi.

Whniosek o przyznanie homologacji EWG

Whniosek o przyznanie homologacji EWG na podstawie art. 3 ust. 4 dyrektywy 70/156/EWG dla typu
pojazdu, w odniesieniu do palnoici materialéw stosowanych w kabinie pasazerskiej, sklada producent
pojazdu.

Wzor dokumentu informacyjnego jest podany w zatgczniku II dodatek 1.

Placowce technicznej, odpowiedzialnej za przeprowadzenie badain homologacyjnych, nalezy dostarczyé, co
nastepuje:

w odniesieniu do uzywanych wewnatrz czgsci, ktorym nie przyznano homologacji EWG: prébki, ktérych
liczb¢ okreslono w ppkt 7.2, 7.3 i 7.4 ponizej, uzytych w pojazdach czgéci, ktdre s3 reprezentatywne dla
typu, o ktérego homologacj¢ wystapiono;

w odniesieniu do uzywanych wewnatrz czedci, ktérym przyznano juz homologacj¢: nalezy dolaczyé te
homologacje do wniosku o przyznanie homologacji pojazdu;

pojazd reprezentatywny dla typu pojazdu, ktérego dotyczy wniosek o homologacje.

Whiosek o przyznanie homologacji EWG czesci

Whiosek o przyznanie homologacji EWG czgéci na mocy art. 3 ust. 4 dyrektywy 70/156/EWG dla typu
uzywanego wewnatrz materiatu, odnosnie do jego palnosci, sktada producent.

Wz6ér dokumentu informacyjnego znajduje si¢ w zatgczniku Il dodatek 2.
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4.3.

5.1.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.3.

6.1.

Placéwee technicznej odpowiedzialnej za prowadzenie badain homologacyjnych nalezy dostarczy¢, co naste-
puje:

proébki, ktorych liczbe okreslono w ppkt 7.2, 7.3 i 7.4 ponizej. Probki s3 oznaczone w sposéb wyrazny i
trwaly, oznaczenie wskazuje nazwe handlowa lub znak towarowy i przeznaczenie typu;

w odniesieniu do takich urzadzen, jak siedzenia, kurtyny, $cianki dzialowe itd. probki okreslone w ppkt 4.3.1
oraz jedno kompletne urzadzenie, tak jak okreslono to powyzej.

Przyznanie homologacji EWG

Jezeli wlasciwe wymogi zostang spelnione, przyznaje si¢ homologacje EWG na mocy art. 4 ust. 3 i, tam
gdzie stosowne, art. 4 ust. 4 dyrektywy 70/156/EWG.

Wzér §wiadectwa homologacji EWG znajduje si¢ w:
zalaczniku 11l dodatek 1 dla wnioskéw okreslonych w ppkt 3.1;
zalgczniku 11T dodatek 2 dla wnioskéw okreslonych w ppkt 4.1.

Do kazdego typu pojazdu i do kazdego typu homologowanej czgsci nalezy przypisaé numer identyfikacyjny
zgodnie z zalacznikiem VII do dyrektywy 70/156/EWG. To samo Paristwo Czlonkowskie nie moze oznaczaé
tym samym numerem innego typu pojazdu albo innego typu czgsci.

Oznakowanie

Kazda czg$¢ zgodna z homologowanym typem zgodnie z niniejsza dyrektywa nosi znak homologacji EWG.
Znak ten sklada si¢ z:

prostokata otaczajacego litere ,e”, po ktérej nastepuja litery lub numery charakterystyczne dla paristwa, ktére
przyznalo homologacje czgsci:

1 dla Niemiec
2 dla Frangji

3 dla Wioch

4 dla Niderlandéw

5 dla Szwecji

6 dla Belgii

9 dla Hiszpanii

11 dla Zjednoczonego Krélestwa
12 dla Austrii

13 dla Luksemburga

17 dla Finlandii

18 dla Danii

21 dla Portugalii

23 dla Gredji

IRL  dla Irlandii;
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6.1.2.

6.1.2.1.

6.1.2.2.

6.1.2.3.

6.2.

6.3.

6.4.

7.1.

7.2.

7.2.1.

w sgsiedztwie prostokata:

bazowy numer identyfikacyjny zawarty w sekcji IV numeru identyfikacyjnego typu okreslonego w zalaczniku
VII do dyrektywy 70/156/EWG poprzedzony dwoma cyframi wskazujacymi kolejny numer przypisywany do
ostatniej gléwnej technicznej zmiany dyrektywy ...[.../] EWG, w dniu przyznania homologacji EWG czgsci.
W niniejszej dyrektywie kolejny numer to 00 (dyrektywa w niezmienionej formie);

symbole wskazujace kierunki, dla ktérych okreslony zostat wspélczynnik palnosci:
— «—> dla kierunku poziomego (zalgcznik 1V),
— I dla kierunku pionowego (zalgcznik IV),

— <—-}—> dla kierunku poziomego i pionowego (zataczniki IV i VI);

symbolwskazujacy, @ cze$¢ homologowano, biorac pod uwage jego topliwos¢ (zalgcznik V) lub symbol,
wskazujacy, ze cze$¢ homologowano jako kompletne urzadzenie, takie jak siedzenia, $ciany dzialowe,
potki bagazowe itp.

W przypadku gdy przyznano homologacj¢ na siedzenie jako cze$¢ lub jesli poduszka i tyl siedzenia lub
kanapy pokryte sa identycznym materialem, wystarczy umiesci¢ jeden znak na siedzeniu lub na kanapie.

Znak musi by¢ umieszczony na materiale w taki sposob, aby byt czytelny i nieusuwalny, nawet jezeli materiat
jest montowany w pojezdzie.

Wzor znaku homologacji EWG czgsci jest przedstawiony w dodatku do niniejszego Zalacznika.

Specyfikacje

Materialy uzywane wewnatrz kabiny pasazerskiej w pojezdzie, na ktdrego typ przyznana jest homologacja,
poddawane s3 jednemu lub wigcej badaniom, okre§lonym w zalacznikach IV, V i VI

Z nastepujacego(-ych) materiatu(-6w): pigé prébek w przypadku materiatu izotropowego lub dziesig¢ probek
w przypadku materiatu nieizotropowego (po pig¢ dla kazdego kierunku), sa poddane badaniu opisanemu w
zalgczniku IV do niniejszej dyrektywy:

material(-y) uzyty(-e) do tapicerki ktéregokolwiek siedzenia i jego akcesoriow (wlaczajac siedzenie
kierowcy),

material(-y) uzyty(-e) do podsufitki,

— materiak(-y) uzyty(-e) do tapicerki bocznych i tylnych $cianek, wlaczajac Sciany dzialowe,

— materiak(-y) o funkcjach termicznych lub akustycznych,

— materiak(-y) uzyty(-¢) w wykladzinie podlogi,

— materiak(-y) uzyty(-e) jako okladzina pétek bagazowych, przewoddw grzewczych i wentylacyjnych,

— materiak(-y) uzyty(-e) w instalacji o$wietleniowej.
Ponadto nalezy dostarczy¢ placdwee technicznej jedna prébke do celéw odniesienia w przyszlosci.

Wynik badania jest uwazany za zadowalajacy, jezeli, biorac pod uwage najgorsze wyniki badania, poziomy
wspélczynnik palnoéci wynosi wigcej niz 100 mm/minute lub jezeli plomieri podlega sttumieniu, zanim
osiggnie ostatni punkt pomiarowy.
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7.3.

7.4.

7.4.1.

7.5.

8.1.

9.1.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

Cztery prébki z nastgpujacego(-ych) materiatu(-6w), dla obydwu powierzchni (jezeli nie sa one identyczne),
sa poddane badaniu opisanemu w zataczniku V:

— material(-y) uzyty(-e) do podsufitki,

— material(-y) uzyty(-e) jako okladzina pétek bagazowych, przewodéw grzewczych i wentylacyjnych, usy-
tuowanych na dachu,

— material(-y) uzyty(-e) do $wiatel umieszczonych na pétkach bagazowych lub na dachu.
Ponadto nalezy dostarczy¢ placdwee technicznej jedna prébke do celéw odniesienia w przysztosci.

Wynik badania jest uznany za zadowalajacy, jezeli, uwzgledniajac najgorszy wynik, nie uformowala si¢ kropla
zapalajaca widkno bawelniane.

Trzy probki w przypadku materiatu izotropowego lub sze$¢ probek w przypadku materiatu nieizotropowego,
dla materiatu(-6w) uzytego(-ych) w zastonach i roletach (lub innych materialéw wiszacych), sa poddane bada-
niu opisanemu w zataczniku VI

Ponadto nalezy dostarczy¢ placowce technicznej jedng prébke do celéw odniesienia w przyszlo$ci.

Wynik badania jest uznany za zadowalajacy, jezeli, uwzgledniajac najgorszy wynik, pionowy wspélczynnik
palnosci nie wynosi wigcej niz 100 mm/minute.

Materialy, w odniesieniu do ktérych przeprowadzenie badan okreslonych w zatgcznikach od IV do VI nie jest
wymagane, sa:

cze$ci wykonane z metalu lub szkla;

indywidualne czgdci siedzenia, o masie niemetalowego materialu mniejszej niz 200 g. Jezeli catkowita masa
niemetalowego materiatu tych czgici przekracza 400 g na jedno siedzenie, wowczas kazdy material musi
zosta¢ poddany badaniom;

elementy, ktérych powierzchnia lub objeto$¢ nie przekraczaja odpowiednio:

100 cm? lub 40 cm? dla elementéw, ktére sa polaczone z pojedynczymi miejscami siedzacymi;

300 cm? lub 120 cm® na rzad siedzefi i, maksymalnie, na metr wnetrza kabiny pasazerskiej dla tych ele-
mentow, ktdre sa rozmieszczone w pojezdzie i ktore nie sg polaczone z pojedynczymi miejscami siedzgcymi;

kable elektryczne;

elementy, w odniesieniu do ktérych nie jest mozliwe pobranie prébek o wymiarach okreslonych w
zalaczniku IV ppkt 3.1, zalaczniku V ppkt 3 i zalaczniku VI ppkt 3.1.

Zmiany pojazdu i typu materialu i zmiany do homologacji

W przypadku zmiany typu, ktéry homologowano na mocy niniejszej dyrektywy, stosuje si¢ art. 5 dyrektywy
70/156/EWG.

Zgodnos¢ produkgji

Srodki majace na celu zapewnienie zgodnosci produkcji przyjmuje si¢ zgodnie z przepisami ustanowionymi
w art. 10 dyrektywy 70/156/EWG.

Wymogi dotyczace instalacji materialéw i wyposazenia w pojezdzie lub w urzadzeniach, ktére
zostaly homologowane jako cze$ci

Materialy lub wyposazenie uzyte w kabinie pasazerskiej lub w urzadzeniach, ktére zostaly homologowane
jako czgsci, sa tak zainstalowane, aby zmniejszy¢ ryzyko rozwoju plomieni i przenoszenia ptomieni.

Takie wewnetrzne materialy lub wyposazenie sa instalowane wylacznie zgodnie z ich zamierzonymi zastoso-
waniami i badaniem(-ami), ktérym zostaly poddane (patrz ppkt 7.2, 7.3 i 7.4), szczegdlnie w odniesieniu do
ich palnosci i topliwosci (poziomy/pionowy kierunek).

Klej stosowany do umocowania materiatu uzywanego wewnatrz do jego konstrukeji podtrzymujacej nie spo-
woduje, tak dalece jak to mozliwe, wzmocnienia si¢ palno$ci materiatu.
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Dodatek

Wz6r znaku homologacji EWG czesci

.

|
£

S
P..-——a._.-.-—yl a2 8mm

o

N

|

—

00 2433

Powyzszy znak homologacji EWG czedci wskazuje, ze material uzywany wewnatrz zostat homologowany, w tym przy-
padku w Niemczech (el), na mocy niniejszej dyrektywy (00) i przyznany zostal numer identyfikacyjnym 2439.
Pierwsze dwie cyfry wskazujg, Ze na tg cze$¢ zostal homologowany zgodnie z pierwotnym brzmieniem niniejszej dyrek-
tywy. Dodatkowy symbol - — wskazuje, ze ten typ materialu zostal homologowany zgodnie z jego poziomym i piono-
wym wsp6lczynnikiem palnosci.

Symbol lub @ wskazuje, (D) Ze homologacje przyznano na podstawie zalacznika V lub przyznano homologacje na
kompletne urzadzeni, takie jak siedzenia, Sciany dzialowe itd. Dodatkowych symboli uzywa si¢ wylacznie, jezeli maja
one zastosowanie.
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ZALACZNIK I

DOKUMENTY INFORMACY]JNE

Dodatek 1

Dokument informacyjny nr ...

zgodnie z zalacznikiem I do dyrektywy Rady 70/156/EWG dotyczacej homologacji EWG pojazdu odno$nie do
palnosci materiatéw uzytych wewnatrz konstrukcji niektérych kategorii pojazdéw silnikowych (dyrektywa
...]... (EWG), ostatnio zmieniona dyrektyws ...|...[ (EWG)

Jesli ma to zastosowanie, nalezy dostarczyé, w trzech egzemplarzach, wraz ze spisem treci, nastepujgce informacje.
Rysunki sg sporzadzone w odpowiedniej skali i s3 dostatecznie szczegétowe, s3 umieszczone na papierze rozmiaru A4
lub w folderze tego formatu. Fotografie, jesli zostaly zalaczone, s dostatecznie sczegélowe.

Jezeli uklady, czeSci lub oddzielne zespoly techniczne s3 sterowane elektronicznie, nalezy dostarczy¢ informacje
dotyczace ich dziatania.

0. PRZEPISY OGOLNE

0.1. Marka (nazwa handlowa lub producent):

0.2. Typ i powszechnie stosowana nazwa(-y) handlowa(-e):
0.3. Srodki pozwalajace na identyfikacje typu, jezeli sa one oznaczone na pojezdzie:
0.3.1. Umiejscowienie tego oznakowania:

0.4. Kategoria pojazdu:

0.5. Nazwa (nazwisko) i adres producenta:

0.8. Adres(-y) zakladu(-6w) montujacego(-ych):

1. OGOLNE CECHY KONSTRUKCYJNE POJAZDU

1.1 Fotografie lub rysunki typowego pojazdu:

9. KAROSERIA

9.10. Instalacje wewngtrzne

9.10.3. Siedzenia

9.10.3.1. Numer

9.10.7. Palno$¢ materiatéw konstrukeyjnych uzytych wewnatrz konstrukeji niektérych kategorii pojazdéw silniko-
wych

9.10.7.1. Materiak(-y) uzyte do podsufitki

9.10.7.1.1.  Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czesci, jesli dostepny(-e)
9.10.7.1.2.  Dla materialéw lub czesci, ktérym nie przyznano homologacji
9.10.7.1.2.1. Oznaczenie materiatu(-6w) bazowego(-ych): ...[...

9.10.7.1.2.2. Material kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw ():

9.10.7.1.2.3. Rodzaj pokrycia (1):

Numery pozydji i przypisy uzyte w tym dokumencie informacyjnym odpowiadajg tym, ktre sq zawarte w zatgczniku I do dyrektywy
70/156/EWG. Pozycje, ktdre nie odnoszq si¢ do niniejszej dyrektywy, zostaly pominigte.
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9.10.7.1.2.4. Maksymalna/ minimalna grubo$¢: ... mm

9.10.7.2. Materiak(-y) uzyty(-e) w tylnych i bocznych $cianach
9.10.7.2.1.  Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czgsci, jesli dostepny(-e):
9.10.7.2.2.  Dla materialéw, ktérym nie przyznano homologaciji
9.10.7.2.2.1. Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenief: ...[...

9.10.7.2.2.2. Materiat kompozytowy/pojedynczy ('), liczba warstw (}):
9.10.7.2.2.3. Rodzaj pokrycia ()

9.10.7.2.2.4. Maksymalna/minimalna grubo$¢: ... mm

9.10.7.3. Material(-y) uzyty(-e) na podtodze

9.10.7.3.1.  Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czesci, jezeli dostepny(-e):
9.10.7.3.2.  Dla materialéw, ktérym nie przyznano homologacji
9.10.7.3.2.1. Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie ...[...

9.10.7.3.2.2. Material kompozytowy/pojedynczy (!), liczba warstw (1):
9.10.7.3.2.3. Rodzaj pokrycia (1):

9.10.7.3.2.4. Maksymalna/minimalna grubos¢: ... mm

9.10.7.4. Material(-y) uzyty(-e) w tapicerce siedzen

9.10.7.4.1.  Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czesci, jezeli dostepny(-e):
9.10.7.4.2.  Dla materialéw, ktérym nie przyznano homologacji
9.10.7.4.2.1. Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie ...]...

9.10.7.4.2.2. Materiatl kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (}):
9.10.7.4.2.3. Rodzaj pokrycia ():

9.10.7.4.2.4. Maksymalna/minimalna grubo$¢: ... mm

9.1.5. Material(-y) uzyty(-e) w przewodach grzewczych i wentylacyjnych
9.10.7.5.1.  Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czesci, jezeli dostgpny(-e):
9.10.7.5.2.  Dla materialéw, ktérym nie przyznano homologacji
9.10.7.5.2.1. Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...

9.10.7.5.2.2. Materiat kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw ()):
9.10.7.5.2.3. Rodzaj pokrycia (1):

9.10.7.5.2.4. Maksymalna/minimalna grubo$¢: ... mm

9.10.7.6. Materiak(-y) uzyty(-e) w pétkach bagazowych

9.10.7.6.1.  Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu cz¢sci, jezeli dostepny(-e):
9.10.7.6.2.  Dla materialéw, ktérym nie przyznano homologaciji
9.10.7.6.2.1. Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...[...

9.10.7.6.2.2. Materiat kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (}):

9.10.7.6.2.3. Rodzaj pokrycia (1):
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9.10.7.6.2.4.

9.10.7.7.

9.10.7.7.1.

9.10.7.7.2.

9.10.7.7.3.

9.10.7.7.3.1.

9.10.7.7.3.2.

9.10.7.7.3.3.

9.10.7.7.3.4.

9.10.7.8.

9.10.7.8.1.

9.10.7.8.2.

Maksymalna/minimalna grubo$¢: ... mm

Material(-y) uzyty(-e) do innych celéw

Planowane przeznaczenie:

Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czedci, jezeli dostepny(-e):
Dla materialéw, ktérym nie przyznano homologacji
Material(-y) bazowy(-e) (oznaczenie: ...|...

Materiat kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (1):
Rodzaj pokrycia (!):

Maksymalna/minimalna grubos¢: ... mm

Czgsci, ktérym nie przyznano homologacji dla kompletnych urzadzen (siedzenia, $ciany dzialowe, potki

bagazowe itp.)

Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czesci:

Dla kompletnych urzadzeni: siedzenia, $ciany dziatowe, potki bagazowe itp. (%)

(1) Niepotrzebne skresli¢.
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Dodatek 2

Dokument informacyjny nr ...

odnoszacy si¢ do homologacji EWG czeici dla materialéw uzywanych wewnatrz pewnych kategorii pojazdow
silnikowych w odniesieniu do ich palnosci (dyrektywa ...|...[EWG ostatnio zmieniona dyrektyws ...|...[EWG)

Jesli ma to zastosowanie, nalezy dostarczyé, w trzech egzemplarzach, wraz ze spisem tresci, nastepujace informacje.
Rysunki muszg by¢ sporzadzone w odpowiedniej skali i sa dostatecznie szczegélowe, musza by¢ umieszczone na papie-
rze rozmiaru A4 lub w folderze tego formatu. Fotografie, jesli zostaly zalaczone, muszg by¢ dostatecznie szczegétowe.

Jezeli uklady, czeSci lub oddzielne zespoly techniczne s3 sterowane elektronicznie, nalezy dostarczy¢ informacje
dotyczace ich dzialania.

0. PRZEPISY OGOLNE

0.1. Marka (nazwa handlowa producenta):

0.2. Typ i powszechnie stosowana nazywa(-y) handlowa(-e):

0.5. Nazwa (nazwisko) i adres producenta:

0.7. W przypadku czesci i oddzielnych zespoléw technicznych umiejscowienie i metoda umieszczenia znaku

homologacji EWG:

0.8. Adres(-y) zakladu(-6w) montazowego(-ych):
1. MATERIALY UZYWANE WEWNATRZ
1.1. Material(-y) uzyty(-e) do podsufitki

1.1.1. Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...]...

1.1.2. Material kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (1):
1.1.3. Rodzaj pokrycia (}):

1.1.4. Maksymalna/minimalna grubos¢ ... mm

1.1.5. Numer identyfikacyjny typu, jesli dostepny:

1.2. Material(-y) uzyty(-e) do tylnych i bocznych $cian

1.2.1. Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...

1.2.2.  Material kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (1):
1.2.3.  Typ pokrycia (!):

1.2.4. Maksymalna/ minimalna grubos¢ ... mm

1.2.5. Numer identyfikacyjny typu, jesli dostgpny:

1.3. Material uzyty na podtodze

1.3.1. Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...

1.3.2.  Material kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (1):
1.3.3.  Rodzaj pokrycia ():

1.3.4. Maksymalna/minimalna grubo$¢ ... mm

1.3.5. Numer identyfikacyjny typu, jesli dostepny:



302

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej

07)t. 2

1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

1.5.

Material uzyty na tapicerke siedzen:

Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...

Materiat kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (}):
Rodzaj pokrycia (1):

Maksymalna/minimalna grubo$¢ ... mm

Numer identyfikacyjny typu, jesli dostepny:

Material(-y) uzyty(-e) w przewodach grzewczych i wentylacyjnych
Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...

Materiat kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (1):
Rodzaj pokrycia ():

Maksymalna/minimalna grubo$¢ ... mm

Numer identyfikacyjny typu, jesli dostgpny:

Material(-y) uzyty(-e) do pétek bagazowych

Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czesci i urzadzenia
Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...

Rodzaj pokrycia ()):

Maksymalna/minimalna grubo$¢ ... mm

Numer identyfikacyjny typu, jesli dostgpny:

Materialy uzyte do innego(-ych) celu(-6w)

Planowane przeznaczenie:

Materiak(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...]...

Materiat kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (}):
Rodzaj pokrycia (1):

Maksymalna/minimalna grubo$¢ ... mm

Numer identyfikacyjny typu, jesli dostgpny:

(1) Niepotrzebne skresli¢.
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ZALACZNIK I

SWIADECTWA HOMOLOGACJI EWG

Dodatek 1

WwzZOR

(format maksymalny: A4 (210 x 297 mm))

Swiadectwo homologacji EWG
Oswiadczenie dotyczace
— homologadji ()
— przedtuzenia homologadji (1)
— odmowy homologadji (})
— cofnigcia homologadii (})
na typ pojazdu/czescijoddzielnego zespotu technicznego (') w odniesieniu do dyrektywy .../...
Numer identyfikacyjny typu:

Powdd przedtuzenia

SEKCJA 1
0.1.  Marka (nazwa handlowa producenta):
0.2.  Typ i nazwa(-y) handlowa(-e):

0.3.  Srodki pozwalajace na identyfikacje typu, jezeli zostaly umieszczone na pojezdzie/czescijoddzielnym zespole
technicznym (1) ():

0.3.1. Umiejscowienie tego oznakowania:
0.4.  Kategoria pojazdu ():
0.5.  Nazwa (nazwisko) i adres producenta:

0.7 W odniesieniu do czgéci i oddzielnych zespoléw technicznych, umiejscowienie i metoda umieszczania znaku
homologacji EWG:

0.8.  Adres(-y) zakladu(-6w) montazowego(-ych):

SEKCJA 11

1. Informacje dodatkowe (gdzie odpowiednie): patrz uzupelnienie

2. Placéwka techniczna odpowiedzialna za przeprowadzenie badan:

3. Data sprawozdania z badan:

4. Numer sprawozdania z badan:

5. Uwagi (o ile takie sa): patrz uzupelnienie

6. Miejsce:

7. Data:

8. Podpis:

9. Indeks do pakietu informacyjnego, ktéry zostal wniesiony do organu homologujacego i ktéry moze zostal

dostarczony na wniosek, zostal dotaczony.

(1) Niepotrzebne skreslic.

() Jezeli $rodki pozwalajace na identyfikacje typu zawieraja litery nieodpowiadajace opisowi pojazdu, czgsci lub oddzielnego zespotu
technicznego, objetego niniejszym $wiadectwem homologacji typu, litery te sg przedstawione w dokumencie symbolem: ,?” (np.:
ABC?? 1237??).

() W sposéb okreslony w zalaczniku 1A do dyrektywy 70/156/EWG.
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Uzupelnienie

do $wiadectwa homologacji EWG nr ... dotyczace homologacji pojazdu w odniesieniu do dyrektywy
...]...| (EWG), ostatnio zmienionej dyrektyws ...|... (EWG)

1. INFORMACJE DODATKOWE
1.1 Palno$¢ materialow uzytych wewnatrz konstrukeji niektérych kategorii pojazdéw silnikowych
1.1.1.  Material(-y) uzyte w podsufitce
Czg$¢ lub numer(-y) identyfikacyjny homologacji urzadzenia:
lub
Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...
1.1.2.  Material(-y) uzyty(-e) do tylnej i bocznych $cian
Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu urzadzenia lub czesci:
lub
Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...
1.1.3.  Material(-y) uzyty(-e) na podlodze
Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu urzadzenia lub cz¢sci:
lub
Materiak(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...
1.1.4.  Material uzyty na tapicerke siedzen:
Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu urzadzenia lub czesci:
lub
Material(-y) bazowy(-e) | oznaczenie: ...[...
1.1.5.  Material(-y) uzyty(-e) w przewodach grzewczych i wentylacyjnych
Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu urzadzenia lub czgsci
lub
Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...
1.1.6.  Material(-y) uzyty(-e) na pétki bagazowe
Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu urzadzenia lub czgsci
lub
Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...
1.1.7.  Material(-y) uzyty(-e) do innych celéw
Planowane przeznaczenie:
Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu urzadzenia lub czgsci:
lub
Material(-y) bazowy(-¢)/oznaczenie: .../...
1.1.8.  Czgsci homologowane jako kompletne urzadzenia
Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu uradzenia lub czgsci:
dla siedzenia, $ciany dzialowej, pStki bagazowej itp. (*) lub okresli¢ szczegblowo

5. Uwagi: coooviiiinnnn

() Niepotrzebne skreslic.
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Dodatek 2

WwzZOR

(format maksymalny: A4 (210 x 297 mm))

Swiadectwo homologacji EWG
Os$wiadczenie dotyczace
— homologacji (1)
— przedtuzenie homologadji (1)
— odmowa homologagji ()
— cofnigcie homologadii ()
na typ pojazdu/czescijoddzielnego zespotu technicznego (!) w odniesieniu do dyrektywy ...[... (EWG)
Numer identyfikacyjny typu:

Powdd przedtuzenia:

SEKCJA 1
0.1.  Marka (nazwa handlowa producenta):
0.2.  Typ i nazwa(-y) handlowa(-e):

0.3.  Srodki pozwalajace na identyfikacje typu, jezeli zostaly umieszczone na pojezdzie/czescijoddzielnym zespole
technicznym (1) (3):

0.3.1. Umiejscowienie tego oznakowania:
0.4.  Kategoria pojazdu (*):
0.5.  Nazwa (nazwisko) i adres producenta:

0.7. W przypadku czeéci i oddzielnych zespoléw technicznych, umiejscowienie i metoda umieszczania znaku homo-
logacji EWG:

0.8.  Adres(-y) zakladu(-6w) montazowego(-ych):

SEKCJA II

1. Informacje dodatkowe (gdzie odpowiednie): patrz uzupelnienie

2. Placéwka techniczna odpowiedzialna za przeprowadzenie badar:

3. Data sprawozdania z badan:

4. Numer sprawozdania z badan:

5. Uwagi (o ile takie sa): patrz uzupehienie

6. Miejsce:

7. Data:

8. Podpis:

9. Indeks do pakietu informacyjnego, ktéry zostal wniesiony do organu homologujacego i ktéry moze zostaé

dostarczony na wniosek, zostat dotaczony.

(1) Niepotrzebne skreslic.

() Jezeli $rodki pozwalajace na identyfikacje typu zawieraja litery nieodpowiadajace opisowi pojazdu, czgsci lub oddzielnego zespotu
technicznego, objetego niniejszym $wiadectwem homologacji typu, litery te sg przedstawione w dokumencie symbolem: ,?” (np.:
ABC?? 1237??).

() W sposéb okreslony w zalaczniku 1A do dyrektywy 70/156/EWG.
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Uzupelnienie

do $wiadectwa homologacji EWG nr ... dotyczace homologacji pojazdu w odniesieniu do dyrektywy
...]...| (EWG), ostatnio zmienionej dyrektyws ...|... (EWG)

1. INFORMACJE DODATKOWE

1.1 Material jest wlasciwy do instalacji
— jako podsufitka (1)
— jako tapicerka Scian tylnych lub bocznych (1)
— jako wykladzina na podtodze (1)
— jako tapicerka siedzenia (") lub pokrowiec (1)
— jako przewod grzewczy lub wentylacyjny (})
— jako pétka bagazowa (1)
— do innego(-ych) celu(-6w) (prosz¢ wyszczegdlnic):

Czg$ci uznawane za kompletne urzadzenia (siedzenia, $ciany dziatowe, potki bagazowe itp.)! moga by¢ instalo-
wane w pojazdach M,/M; ().

1.2 Zgodno$¢ z wymogami w odniesieniu do wspélczynnika palnosci zostata sprawdzona w
poziomie («—)
pionie ( [ )
zaréwno w kierunku poziomym, jak i pionowym (wI—») .
Zgodno$¢ ze wspdlczynnikiem topliwosci zostata sprawdzona dla czgsci zgodnie z zalgcznikiem V, symbol @

Zgodno$¢ zostala sprawdzona w odniesieniu do cze$ci homologowanych dla kompletnych urzadzen,
symbol D).

1.3. Jakiekolwiek ograniczenia w odniesieniu do wymogdw uzytkowych i instalacyjnych:

5. Uwagi:

(1) Niepotrzebne skreslic.
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ZALACZNIK IV

BADANIE OKRESLAJACE POZIOMY WSPOLCZYNNIKA PALNOSCI MATERIALOW

1. Zasady

probka jest umocowana w poziomie, w uchwycie w ksztalcie litery U i jest wystawiona na dzialanie okreslo-
nego niskoenergetycznego plomienia w ciggu 15 sekund w komorze spalania, plomien dziala na swobodny
koniec probki. Badanie okresla, czy i kiedy plomien gasnie lub czas, w ktérym plomient przebywa mierzong

odleglosc.
2. Aparatura
2.1.  Komora spalania (rysunek 1), najlepiej ze stali nierdzewnej i o wymiarach podanych na rysunku 2. Przéd

komory stanowi odporne na plomienie okno, ktére moze zajmowaé przdd i ktére moze by¢ skonstruowane
jako panel dostepu.

Na spodzie komory znajduja si¢ otwory wentylacyjne, a na gérze znajduje si¢ dookota otwér wentylacyjny.
Komora spalania umieszczona jest na czterech podpérkach o wysokosci 10 mm.

Na jednym z koficow komory moze znajdowac si¢ otwor stuzacy do wprowadzania uchwytu, do ktérego przy-
twierdzona jest probka, otwér po przeciwnej stronie jest przeznaczony dla linii gazowej. Topniejacy materiat
spada do miski (patrz rysunek 3), umieszczonej na spodzie komory, miedzy otworami wentylacyjnymi, tak aby
nie przykrywala otworéw wentylacyjnych.
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Rysunek 1

Przykladowa komora spalania z uchwytem, do ktérego przytwierdzona jest prébka, i z miska, do
ktorej Scieka topniejacy materiat
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Rysunek 2
Przyklad komory spalania

(Wymiary w milimetrach)

12

Rysunek 3
Typowa miska, do ktérej $cieka topniejgcy material

(Wymiary w milimetrach)

2.2.  Uchwyt probki skladajacy si¢ z dwoch metalowych plyt lub ram w ksztalcie litery U z metalu odpornego na
korozje. Wymiary podane sa na rysunku 4.

Nizsza plyta wyposazona jest w trzpienie, a gérna w odpowiadajace im otwory dla zapewnienia wlasciwego
trzymania probki. Trzpienie stuzg takze jako punkty pomiarowe na poczatku i na konicu odcinka palenia.

Pod spodem ramy w ksztalcie litery U znajduje si¢ podstawa w formie zaroodpornych drutéw o $rednicy
0,25 mm, rozciagnigtych na ramie w 25-milimetrowych odstepach (patrz rysunek 5).

Plaszczyzna nizszej polozonej strony prébki znajduje si¢ 178 mm ponad plyta podlogi. Odcinek od przedniej
krawedzi uchwytu prébki od konca komory mierzy 22 mm; odcinek od wzdluznej strony uchwytu prébki do
bokéw komory mierzy 50 mm (wszystkie wymiary w wewnatrz). (Patrz rysunki 1 i 2).
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Rysunek 4

Przyklad uchwytu prébki

(Wymiary w milimetrach)

Rowek 0,5 x 0,5

Zewnetrzna
czg$¢ ramy

Rowki 2 x 2

Rysunek 5
Przyklad dolnej cze$ci ramy w ksztalcie litery U, przeznaczonej dla podstawy z drutu

(Wymiary w milimetrach)
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2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

3.2

Palnik gazowy. Male z7rédto zaplonu zapewnione jest przez palnik Bunsena, o S$rednicy wewngtrznej
9,5+ 0,5 mm. Jest on zlokalizowany w komorze do badania tak, ze $rodek jego dyszy wylotowej znajduje sie
19 mm ponizej §rodka dolnej krawedzi otwartego korica prébki (patrz rysunek 2).

Gaz do badania. Gaz dostarczany do palnika ma warto$¢ kaloryczng bliska 38 MJ/m® (na przyklad gaz ziemny).

Grzebieri metalowy, przynajmniej o dlugosci 110 mm, posiadajacy od siedmiu do o$miu gladkich, okraglych
z¢béw po 25 mm.

Stoper zapewniajacy dokladnos¢ do 0,5 sekundy.

Pomieszczenie dymowe. Komora spalania moze by¢ umieszczona w zmontowanym pomieszczeniu dymowym,
pod warunkiem ze jego wewnetrzna objetos¢ jest przynajmniej 20 razy, ale nie wigcej niz 110 razy, wieksza od
objetosci komory spalania i pod warunkiem Ze zaden z pojedynczych wymiaréw, tj. wysoko$¢, szeroko$¢ lub
dlugos¢ pomieszczenia dymowego, nie jest wigkszy niz 2 i ¥4 razy od kazdego z dwéch pozostalych wymiaréw.

Przed badaniem nalezy zmierzy¢ pionowa predko$¢ powietrza przez pomieszczenie dymowe w odleglosci
100 mm z przodu i z tytu ostatecznego stanowiska, w ktérym komora spalania bedzie umieszczona. Wynosi
ona od 0,10 do 0,30 m/s, w celu uniknigcia negatywnego wplywu produktéw spalania na obstugujacego
urzadzenie. Mozliwe jest uzycie pomieszczenia dymowego z naturalng wentylacja i z wlaSciwa predkoscia
powietrza.

Prébki

Ksztalt i wymiary

Ksztalt i wymiary probek okreslone sg na rysunku 6. Grubo$¢ probki odpowiada grubosci produktu poddawa-
nego badaniu. Nie jest wigksza niz 13 mm. Nalezy tak pobiera¢ prébke, o ile to mozliwe, aby miala ona taki
sam przekrdj na calej dlugosci.

38 254
127

10

+
#

356

Rysunek 6
Préobka

(Wymiary w milimetrach)

Jezeli ksztalt i wymiary produktu nie pozwalaja na pobranie probki podanego rozmiaru, wéwczas sa zacho-
wane nastgpujgce minimalne wymiary:

a) dla probek o szerokosci od 3 do 60 mm dlugo$¢ wynosi 356 mm. W tym przypadku material jest badany
na szerokosci produktu;

b) dla prébek o szerokosci od 60 do 100 mm dlugo$¢ wynosi przynajmniej 138 mm. W tym przypadku
potencjalny odcinek palenia odpowiada dlugosci probki, pomiar zaczyna si¢ od pierwszego punktu pomia-
rowego.

Pobieranie probek

Prébki sa pobierane z materialu podlegajacego badaniu. W materiatach o réznych wspélczynnikach palnosci w
réznych kierunkach materialu kazdy kierunek musi zosta¢ zbadany. Probki sa pobierane i umieszczane w urza-
dzeniu do badania, tak aby mozna bylo zmierzy¢ najwyzszy wspétczynnik palnosci.
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3.3.

4.1.

4.2.

4.3.

44,

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

Jesli material jest dostarczony w szerokosci, zostaje ucieta probka o dlugosci przynajmniej 500 mm, obejmujaca
calg szerokos¢. Z tej probki pobrane sg probki znajdujace si¢ przynajmniej 100 mm od krawedzi materialu i w
réwnej odlegtosci od siebie nawzajem.

Prébki pobrane sa w ten sam sposob z gotowych produktow, o ile pozwala na to ksztalt produktu. Jesli grubosé
produktu wynosi wigcej niz 13 mm, jest ona zmniejszona do 13 mm przez zastosowanie procesu mechanicz-
nego w stosunku do strony, ktéra nie jest zwrocona przodem do kabiny pasazerskiej. Jezeli nie jest to mozliwe,
badanie jest przeprowadzone odpowiednio przez placéwke techniczng na materiale o pierwotnej szerokosci, co
zostaje wskazane w sprawozdaniu z badan.

Materialy kompozytowe (patrz zalacznik I ppkt 2.10) sa poddawane badaniom tak, jakby byly jednolite.

W przypadku materialéw wykonanych z nakladanych dodatkowo warstw z réznych czedci, ktére nie s3 materia-

fami kompozytowymi, wszystkie warstwy materialu obejmujace glebokos¢ 13 mm od powierzchni zwrdconej
przodem do kabiny pasazerskiej s3 poddawane badaniom indywidualnie.

Kondycjonowanie
Probki sa przechowywane przynajmniej przez 24 godziny, ale nie dluzej niz siedem dni w temperaturze

23 £2°C i wilgotnosci wzglednej 50 £ 5% i sa utrzymywane w tych warunkach az do chwili rozpoczecia
badan.

Procedura

Umiesci¢ probki z mechata lub petelkowa powierzchnig na plaskiej powierzchni i poczesal dwukrotnie ,pod
wlos”, uzywajac grzebienia (2.5).

Umiesci¢ probke w uchwycie prébki (2.2) tak, ze przednia strona byla zwrécona dotem do ptomienia.
Wyregulowaé plomiefi gazowy do wysokosci 38 mm, uzywajac znaku w komorze, przy zamknieciu doplywu
powietrza do palnika. Przed rozpoczeciem pierwszego badania plomien pali si¢ przez 1 min dla jego stabiliza-
cji.

Wepchna¢ uchwyt probki do komory spalania, tak aby koniec probki zostal wystawiony na dzialanie plomienia,
i po 15 sekundach odcigé doplyw gazu.

Pomiar czasu palenia zaczyna si¢ w momencie, kiedy podstawa plomienia przechodzi pierwszy punkt pomia-
rowy. Obserwowa¢ rozchodzenie si¢ plomienia na stronie plongcej szybciej (gorna lub dolna strona).

Pomiar czasu palenia nalezy zakonczy¢, kiedy plomien dochodzi do ostatniego punktu pomiarowego lub plo-
mieri ga$nie przed dojéciem do ostatniego punktu pomiarowego. Jezeli plomieni nie osiaga ostatniego punktu
pomiarowego, mierzy si¢ spalony odcinek az do punktu, gdzie plomiefi zgast. Spalony odcinek jest czgScia
probki, ktéra jest zniszczona na swojej powierzchni lub wewnatrz przez spalenie.

Jesli prébka nie zapala si¢ lub si¢ nie pali po wygaszeniu palnika, lub kiedy plomiefi gasnie przed osiagnigciem
pierwszego punktu pomiarowego tak, Ze nie zostaje zmierzony zaden czas palenia, w sprawozdaniu z badania

odnotowuje si¢, ze wspdtczynnik palnosci wynosi 0 mm/min.

W przypadku przeprowadzania serii badan lub powtarzania badan nalezy si¢ upewnié, ze komora spalania i
uchwyt probki maja maksymalng temperature 30 °C przed rozpoczeciem nastgpnego badania.

Obliczenia
Wspdtczynnik palnosci, B (1), w milimetrach na minute, okresla si¢ za pomoca nastepujacego wzoru:
B= § X 6(),
t
gdzie:
s jest spalona odlegloscia, w milimetrach;

t jest czasem, w sekundach, potrzebnym na spalenie odcinka s.

(') Wspdlezynnik palnosci (B) dla kazdej probki jest liczony tylko w przypadku, gdy plomient osigga ostatni punkt pomiarowy lub
koniec prébki.
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2.1.

2.2

ZALACZNIK V

BADANIE OKRESLAJACE TOPLIWOSC MATERIALOW
Zasady

Probka jest umieszczona w pozycji poziomej i jest wystawiona na grzejnik elektryczny. Zbiornik jest umiej-
scowiony pod probka dla gromadzenia powstajacych kropli.

W zbiorniku nalezy umiesci¢ niewielka ilo$¢ bawelny w celu sprawdzenia, czy ktéras kropla plonie.

Aparatura

Urzadzenie sklada si¢ z (rysunek 1):

a) grzejnika elektrycznego;

b) podpory dla prébki z rusztem;

¢) zbiornika (dla powstajacych kropel);
d) podpory (dla urzadzenia).

Zrédlem ciepta jest grzejnik elektryczny o mocy uzytkowej 500 W. Powierzchnia grzewcza musi byé wyko-
nana z przezroczystej plyty kwarcowej o Srednicy 100 + 5 mm.

Cieplo wypromieniowywane z aparatu, mierzone na powierzchni usytuowanej réwnolegle do powierzchni
grzejnika w odlegtoéci 30 mm, wynosi 3 W/cm?.

Kalibracja

Do kalibracji grzejnika uzywa si¢ miernika przeplywu ciepla (miernik promieniowania) typu Gardona (folia)
z zakresem nieprzekraczajacym 10 W/cm?.

Cel otrzymujgcy promieniowanie, i mozliwie w niewielkim stopniu konwekgje, jest plaski, okragly, o Srednicy
nie wigkszej niz 10 mm i pokryty trwalym, matowym, czarnym wykoficzeniem. Cel znajduje si¢ wewnatrz
ciala chlodzonego wodg, ktérego przednia strona jest z wysoko polerowanego metalu, plaskiego, zbiegaja-
cego sie z plaszczyzng celu i okraglego, o $rednicy okolo 25 mm.

Promieniowanie nie prechodzi przez okno przed osiggnieciem celu. Instrument jest silny, prosty do ustawie-
nia, nieczuly na zanurzenia i stabilny w kalibracji. Instrument ma dokladno$¢ w granicach * 3 % i powta-
rzalno$¢ w granicach 0,5 %.

Kalibracja miernika przeplywu ciepla jest sprawdzana w kazdym przypadku, jesli przeprowadzano ponowna
kalibracj¢ grzejnika, przez poréwnanie z instrumentem przechowywanym jako wzorzec odniesienia i nieuzy-
wanym do Zadnego innego celu. Instrument wzorca odniesienia jest w pelni skalibrowany, w odstepach rocz-
nych, zgodnie z normami krajowymi.

Kontrola kalibracji

Natg¢zenie promieniowania wytworzone przez moc doprowadzong, ktéra kalibrowanie poczatkowe wykazato
za odpowiednig do wytworzenia natezeniem promieniowania 3 W/cm?, jest czgsto sprawdzane (przynajmniej
co 50 godzin pracy), a urzadzenie jest ponownie skalibrowane, jesli kontrola wykaze odchylenie wigksze niz
0,06 W/cm?.

Procedura kalibracji
Aparat jest umieszczony w otoczeniu zasadniczo wolnym od pradéw powietrznych (nie wigcej niz 0,2 ms).

Umiesci¢ miernik ciepla topnienia w urzadzeniu, tam gdzie jest umiejscowiona probka tak, ze cel miernika
ciepla topnienia jest zlokalizowany centralnie na powierzchni grzejnika.

Whaczy¢ zasilanie elektryczne i ustali¢ wejScie mocy sterownika, wymagane dla wytworzenia natgZenia pro-
mieniowania w centrum powierzchni grzejnika o wartosci 3 W/em?. Po ustawieniu jednostki mocy dla rejes-
trowania 3 W/cm? nastepuje pieciominutowy okres bez nastepnej regulacji dla zapewnienia réwnowagi.
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2.3.

2.4.

2.5.

Podstawa pod prébki stanowi metalowy pierScien (rysunek 1). Na gorze tej podstawy znajduje si¢ ruszt
wykonany z nierdzewnego stalowego drutu, o nastgpujacych wymiarach:

— $rednica wewnetrzna: 118 mm,
— wymiary otworéw: 2,10 mm kwadratowych,

— $rednica drutu stalowego: 0,70 mm.

Zbiornik sktada si¢ z cylindrycznej rury o wewnetrznej $rednicy 118 mm i glebokosci 12 mm. Zbiornik jest
napehiony bawelna.

Kolumna pionowa podtrzymuje elementy okreslone w ppkt 2.1, 2.3 i 2.4.

Grzejnik umieszczony jest na gérze podstawy w taki sposob, ze powierzchnia grzewcza jest pozioma, a
grzejnik jest zwrécony ku dotowi.

Kolumna posiada dzwigni¢/pedal umozliwiajacy powolne podnoszenie podpory grzejnika. Posiada ona
réwniez uchwyt w celu zapewnienia przeniesienia grzejnika w jego normalng pozycje.

W jego pozycji normalnej osie grzejnika, podpory prébki i zbiornika musza by¢ zbiezne.

Prébki
Prébki poddawane badaniom majg wymiary: 70 mm x 70 mm.

Prébki nalezy pobraé w ten sam sposob z gotowych produktow, o ile ksztalt produktu na to pozwala. Jesli
grubo$¢ produktu wynosi wiecej niz 13 mm, grubos¢ jest zredukowana do 13 mm poprzez proces mecha-
niczny od strony, ktéra nie jest zwrdcona przodem do kabiny pasazerskiej. Jezeli jest to mozliwe, badanie jest
przeprowadzone odpowiednio przez placéwke techniczng, na materiale o pierwotnej szerokosci, co nalezy
wskazaé w sprawozdaniu z badan.

Materialy kompozytowe (patrz zalacznik I ppkt 2.8) sa badane tak, jak gdyby byly one jednolite.

W przypadku materialéw wykonanych z dodatkowo nakladanych warstw z réznych skladnikéw, ktére nie sg
materialami kompozytowymi, wszystkie warstwy materialu znajdujace si¢ na glebokosci do 13 mm od
powierzchni zwréconej przodem do kabiny pasazerskiej s3 badane indywidualnie.

Catkowita masa probki badanej wynosi 2 g. Jesli calkowita masa probki jest mniejsza, dodaje sie odpowiednia
ilos¢ probek.

Jezeli dwie strony materiatu si¢ réznig, badane musza by¢ obie strony, co oznacza, ze nalezy podda bada-
niom osiem prébek.

Prébki i bawelna sa kondycjonowane co najmniej przez 24 godziny w temperaturze 23 = 2 °C i wilgotnosci
wzglednej 50 £ 5 % i sg utrzymywane w tych warunkach az do chwili rozpoczecia badan.
Procedura

Prébka jest umieszczona na podstawie i nastepnie jest tak ukladana, ze odlegtos¢ migdzy powierzchnia grzej-
nika i gérng czedcig probki wynosi 30 mm.

Zbiornik, wlaczajac w to bawelng, umieszczony jest migdzy rusztem podpory, w odlegtosci 300 mm.

Grzejnik jest umieszczony tak, ze nie moze ogrzewaé prébki, i wlaczony. Kiedy osiggnie on pelng moc, usta-
wiany jest ponad probka i rozpoczyna si¢ pomiar czasu.

Jezeli materiat topi si¢ lub deformuje, wysoko§¢ grzejnika jest zmieniana tak, aby stale utrzymywana byta
odleglo$¢ 30 mm.

Jezeli material si¢ zapala, grzejnik jest odstawiany trzy sekundy pdZniej. Przenoszony jest on z powrotem, po
zga$nieciu plomienia, i taka sama procedura powtarzana jest tak czgsto, jak to jest potrzebne w ciagu pierw-
szych pigciu minut badania.

Po pigciu minutach badania:

i) jezeli probka zgasta (zostala zapalona lub nie podczas pierwszych pigciu minut badania), pozostawic
grzejnik w pozycji, nawet jezeli probka ponownie si¢ zapala);
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ii) jezeli materiat plonie, poczekaé na wygasnigcie przed ponownym przeniesieniem grzejnika na pozycje;

w kazdym przypadku badanie trwa przez dodatkowch pigé minut.

5. Wyniki

Nalezy odnotowaé w sprawozdaniu z badan zaobserwowane zjawiska, takie jak:

— upadek, o ile nastapit, kropli plonacej lub nie,

— zapalenie si¢ bawelny.

1
T 3
3
~
« _ 2
c \ll ——— A
\\___3
1 = Grzejnik
2 =Prébka
3 = Ruszt (podstawa probki)
4 =Bawelna
5 = Zbiornik
o
o
™
Ruszt Ruchomy pieréciert metalowy

N

Unieruchomiony l ‘s 118 S
pierécien metalowy : t = 133 J :
1 128

Szczegbtowe okredlenie metalowych
pierScieni stanowigcych podstawe prébki

LSS S

Rysunek 1

(Wymiary w milimetrach)



07)t. 2

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej

315

2.1

2.2.

2.3.

2.4,

3.1

3.2.

4.1

ZALACZNIK VI

BADANIE OKRESLAJACE PIONOWY WSPOLCZYNNIK PALNOSCI MATERIALOW

Zasady

Badanie to polega na wystawianiu probek, trzymanych w pozycji pionowej, na dzialanie plomienia i okresla-
niu szybko$ci rozchodzenia si¢ plomienia na badanym materiale.

Aparatura

Aparatura sklada si¢ z:

a) uchwytu prébki;

b) palnika;

¢) systemu wentylacyjnego dla odprowadzenia gazu i produktéw spalania;
d) szablonu;

¢) nitki znacznika z bialej, merceryzowanej, bawelnianej nitki, majacej maksymalng liniowa zwarto$¢
50 tex.

Uchwyt probki sklada si¢ z prostokatnej ramy o wysokosci 560 mm i dwéch sztywno polaczonych réwno-
leglych pretéw, rozstawionych w odleglosci 150 mm od siebie, na ktérych sa zamontowane trzpienie w celu
umieszczenia prébek poddawanych badaniu, ktére s3 umieszczone na plaszczyznie znajdujacej si¢ w odleg-
tosci przynajmniej 20 mm od ramy. Trzpienie nie maja Srednicy wigkszej niz 2 mm i maja przynajmniej
27 mm dlugosci. Rama jest umieszczona na odpowiedniej podstawie, w celu zachowania pionowego poloze-
nia w czasie badan (do celéw umieszczania probki na trzpieniach na plaszczyznie oddalonej od ramy mozna
zastosowac rozporki o $rednicy 2 mm przylegajace do trzpieni).

Palnik jest opisany na rysunku 3.
Gazem dostarczanym do palnika moze by¢ przemystowy gaz propan lub przemystowy gaz butan.

Palnik jest umieszczony z przodu, ale ponizej probki tak, ze lezy na plaszczyZnie przechodzacej przez pio-
nowa lini¢ §rodkowa prébki i prostopadle do swojego przodu (patrz rysunek 2), tak ze o§ wzdluzna jest
nachylona w gore pod katem 30° do pionu, w odniesieniu do nizszej krawedzi probki. Odlegtos¢ miedzy
konicem palnika i dolng krawedzig probki wynosi 20 mm.

Urzadzenie do badania moze by¢ umieszczone w zmontowanym pomieszczeniu dymowym pod warunkiem,
ze jego wewnetrzna objeto$¢ jest przynajmniej 20 razy, ale nie wigcej niz 110 razy, wigksza od objetosci
urzadzenia do badania i pod warunkiem, ze zaden z pojedynczych wymiardw, tj. wysoko§¢, szeroko$¢ lub
dlugo$¢ pomieszczenia dymowego, nie jest wickszy niz 2 i ¥ razy od kazdego z dwdch pozostalych
wymiaréw. Przed badaniem nalezy zmierzy¢ pionowa predko$é powietrza przez pomieszczenie dymowe w
odleglosci 100 mm z przodu i z tylu ostatecznego stanowiska, w ktorym komora spalania bedzie umie-
szczona. Wynosi ona od 0,10 do 0,30 m/s, w celu uniknigcia negatywnego wplywu produktéw spalania na
obstugujacego urzadzenie. Mozliwe jest uzycie pomieszczenia dymowego z naturalng wentylacja i z wlasciwg
predkoscia powietrza.

Nalezy uzy¢ plaskiego, sztywnego szablonu, wykonanego z odpowiedniego materiatu i o rozmiarach odpo-
wiadajacych rozmiarom prébki. Otwory o $rednicy okolo 2 mm s3 wywiercone w szablonie i umiejscowione

tak, ze odleglo$¢ migedzy Srodkami otworéw odpowiada odleglosciom miedzy konicéwkami ramy (patr rysu-
nek 1). Otwory sg umiejscowione w réwnej odleglosci do pionowej linii Srodkowej szablonu.

Probki

Rozmiary prébek wynoszg: 560 x 170 mm.

Prébki sa kondycjonowane przynajmniej 24 godziny w temperaturze 23 2 °C i wzgledniej wilgotnosci
50 + 5 % i sa utrzymywane w tych warunkach az do chwili rozpoczecia badan.

Procedura

Badanie jest przeprowadzone w powietrzu o temperaturze od 10° do 30 °C i wzglednej wilgotnosci od 15 %
do 80 %.
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Palnik jest uprzednio podgrzewany przez dwie minuty. Wysoko§¢ plomienia jest doprowadzona do 40 * 2
mm mierzonych jako odleglo$¢ miedzy géra rurki palnika i zakofczeniem Zzéltej czg$ci plomienia, gdy palnik
jest ustawiony pionowo, a plomien jest widziany w przyttumionym $wietle.

Prébka jest umieszczona na trzpieniach ramy do badania w taki sposéb, aby niektére trzpienie przechodzity
przez zaznaczone punkty szablonu, i Ze prébka znajduje si¢ co najmniej 20 mm od plomienia. Rama lezy
na podstawie w taki sposob, ze probka jest w pozycji pionowej.

Nitki znacznika sa dolgczone poziomo, z przodu probki, w polozeniu pokazanym na rysunku 1. W kazdym
polozeniu petla z nitki jest umieszczona tak, ze dwa segmenty sa rozmieszczone 1 mm i 5 mm od pla-
szezyzny z przodu probki.

Kazda petla jest dotaczona do odpowiedniego urzadzenia mierzacego czas. Odpowiednie napigcie jest przy-
kladane do nitki w celu utrzymania odpowiedniej pozycji nitki w stosunku do prébki.

Prébka jest wystawiona na dzialanie plomienia przez pig¢ sekund. Uznaje si¢, ze zapalenie miato miejsce,
jezeli palenie probki trwa przez pig¢ sekund po odsunigciu plomienia zapalajacego. Jezeli nie doszlo do zapa-
lenia, plomieti jest przylozony przez 15 sekund do innej kondycjonowanej prébki.

Jezeli ktéry§ z wynikéw w dowolnym zestawie trzech probek przekracza wynik minimalny o 50 %, nalezy
podda¢ badaniom inny zestaw trzech probek dla tego kierunku lub powierzchni. Jezeli jedna lub dwie prébki
w dowolnym zestawie trzech probek nie spalg si¢ do gérnej nitki znacznika, nalezy poddaé badaniom inny
zestaw trzech probek dla tego kierunku lub powierzchni.

Nalezy zmierzy¢ nastepujace okresy czasu, w sekundach:
a) od momentu przylozenia plomienia zapalajacego do odlaczenia pierwszej nitki znacznika (t;);
b) od momentu przylozenia plomienia zapalajacego do odlaczenia drugiej nitki znacznika (t,);

¢) od momentu przylozenia plomienia zapalajacego do odlgczenia trzeciej nitki znacznika (t;).

Wyniki
Nalezy odnotowaé w sprawozdaniu z badan zaobserwowane zjawiska, z uwzglednieniem:

— czas6w trwania spalania: t;, t, i t; w sekundach,

— odpowiadajacych im spalonych odcinkéw: d;, d, i d; w mm.
Wspélczynnik palnosci V, i wspotezynniki V, i Vs, jesli ma to zastosowanie, nalezy obliczy¢ (dla kazdej
probki, jezeli plomient osiaga przynajmniej pierwsza nitke znacznika),jak nastepuje:

di
Vi = Pl 60 (mm/min)

i

Nalezy wzia¢ pod uwage najwyzszy wspolczynnik palnosci Vi, V, 1 V.
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