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DYREKTYWA RADY
z dnia 19 listopada 1973 r.

w sprawie zblizenia przepisow ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Pafstw
Czlonkowskich odnoszacych si¢ do zaswiadczen i oznakowan lin drucianych, lafcuchéw i
hakéw tadunkowych

(73/361/EWG)

RADA WSPOLNOT EUROPE]JSKICH,

uwzgledniajgc  Traktat ustanawiajacy Europejska Wspdlnote
Gospodarczg, w szczegdlnosci jego art. 100,

uwzgledniajgc wniosek Komisji,

uwzgledniajac opini¢ Parlamentu Europejskiego,
uwzgledniajac opini¢ Komitetu Ekonomiczno-Spolecznego,
a takze majac na uwadze, co nastepuje:

w niektorych Panstwach Czlonkowskich wymagane sa za$wiad-
czenia oraz oznakowania dla okreslonych lin drucianych, fan-
cuchéw oraz hakéw ladunkowych uzywanych do dZwigania
lub transportowania cigzaréw. Przepisy w tym zakresie rdznig
si¢ w poszczegblnych Panstwach Czlonkowskich, co utrudnia
handel w obrebie Europejskiej Wspélnoty Gospodarczej;

przeszkody utrudniajgce ustanowienie i sprawne funkcjonowa-
nie Wspélnego Rynku mozna zmniejszy¢ a nawet usungd, jesli
wszystkie Panstwa Czlonkowskie przyjma jednakowe przepisy
odnosnie do zaswiadczen i oznakowan lin drucianych, lafcu-
chéw i hakéw tadunkowych badz jako uzupelnienie, badz tez
w miejsce obowigzujacych przepiséw prawa krajowego;

niniejsza dyrektywa ogranicza si¢ do przepiséw w zakresie
zaSwiadczen i oznakowan lin drucianych, lafcuchéw oraz
hakéw tadunkowych; powyzsze zaswiadczenia i oznakowania
umozliwiajg wytworcom i uzytkownikom dzZwigéw zapoznanie
sig, inter alia, ze wskaznikami lin drucianych, fancuchéw oraz
hakéw tadunkowych. Ponadto w dyrektywach, ktére zostang
przyjete w pdZniejszym terminie w zakresie przepisdw budow-
lanych, zostang zawarte przepisy odno$nie do specjalnego
zastosowania lin drucianych, lafcuchéw oraz hakéw fadunko-
wych dla réznych dzwigdw;

postep techniczny czyni koniecznym szybkie dostosowanie
przepisow technicznych dotyczacych dzwigéw oraz urzadzen
przenoszacych cigzary; w celu ulatwienia stosowania koniecz-
nych w tym celu $rodkéw nalezy ustanowié procedure Scislej
wspolpracy Panstw Czlonkowskich i Komisji w ramach Komi-
tetu do spraw dostosowania do postepu technicznego dyrektyw
dotyczacych usunigcia barier handlowych w handlu wewnatrz-
wspolnotowym w sektorze dZzwigéw oraz urzadzen przenosza-
cych cigzary,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DYREKTYWE;:

Artykut 1

Niniejsza dyrektywa dotyczy urzadzef przenoszacych cigzary, z
wyjatkiem:

— uzywanych urzadzen przenoszacych cigzary,

— urzadzen przenoszacych cigzary uzywanych na pokladzie
statkow, na kolei, w kolejkach linowych oraz w napowietrz-
nych kolejkach linowych.

Za urzadzenia przenoszace cigzary w rozumieniu niniejszej
dyrektywy uwaza si¢ liny druciane, lancuchy ze stali okraglej
oraz haki tadunkowe przeznaczone do podnoszenia lub trans-
portowania cigzarow.

Artykut 2

1.  Panstwa Czlonkowskie nie moga zakaza lub ograniczy¢
wprowadzenia na rynek urzadzen przenoszacych cigzary okres-
lonych w art. 1 na podstawie przestanek dotyczacych zaswiad-
czen lub oznakowan, jesli dolaczone do nich za$wiadczenia
oraz ich oznakowania odpowiadaja przepisom zawartym w
Zakaczniku.

2. Jednakze jesli Panstwo Czlonkowskie stwierdzi, ze wskaz-
niki, w szczegdlnosci wartosci minimalne danego urzgdzenia
przenoszacego cigzary, nie sa zgodne ze wskaznikami podany-
mi w za$wiadczeniu, moze wstrzymaé wprowadzenie na rynek
danego urzadzenia przenoszacego cigzary. Pafistwo Czlonkow-
skie powiadomi o swojej decyzji niezwlocznie pozostale Pan-
stwa Cztonkowskie oraz Komisje, podajac jej uzasadnienie.

Jesli jakie§ Panstwo Czlonkowskie zakwestionuje uzasadnienie
powyzszych §rodkéw, zainteresowane Pafistwo Czlonkowskie
dolozy staran w celu rozwigzania powstalego sporu.

Komisja bedzie stale informowana o istniejgcym stanie rzeczy.
Jezeli bedzie to konieczne, przeprowadzi ona wiasciwe z
punktu widzenia znalezienia rozwigzania sporu konsultacje.
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Artykut 3

Panstwa Czlonkowskie mogg wymagal, aby na ich terytorium
za$wiadczenia i oznakowania przewidziane w niniejszej dyrek-
tywie, przedstawiane przy oferowaniu i sprzedazy ostateczne-
mu odbiorcy, byly wyrazone w symbolach ustalonych miedzy-
narodowo lub sporzadzone w ich jezykach narodowych.

Artykut 4

1. Ustanawia si¢ komitet (zwany dalej ,Komitetem”) do
spraw dostosowania do postepu technicznego dyrektyw doty-
czacych usuniecia barier handlowych w sektorze dZwigéw oraz
urzadzen przenoszacych ciezary. Komitetowi, skladajagcemu sig
z przedstawicieli Panstw Czlonkowskich, przewodniczy przed-
stawiciel Komisji.

2. Komitet przyjmuje swéj regulamin.

3. Zmiany w przepisach Zalgcznika konieczne z punktu
widzenia dostosowania do postepu technicznego beda przyj-
mowane wedlug procedury przewidzianej w art. 5.

Artykut 5

1. W przypadku gdy ma by¢ zastosowana procedura usta-
nowiona w niniejszym artykule, przewodniczacy przekazuje
sprawe Komitetowi z wlasnej inicjatywy lub na wniosek przed-
stawiciela Panstwa Cztonkowskiego.

2. Przedstawiciel Komisji przedstawia Komitetowi projekt
srodkéw do przyjecia. Komitet wydaje opini¢ w sprawie tego
projektu w terminie okreSlanym przez przewodniczacego w
zaleznosci od pilnosci sprawy. Opinia jest przyjmowana wigk-
szoScig czterdziestu jeden gloséw, przy czym glosy Pafstw
Czlonkowskich sa wazone wedlug art. 148 ust. 2 Traktatu.
Przewodniczacy nie bierze udzialu w glosowaniu.

3. a) Komisja przyjmie proponowane $rodki, jezeli s zgodne
z opinig Komitetu.

b) Jezeli proponowane $rodki nie sa zgodne z opinig komi-

tetu lub w przypadku braku opinii, Komisja niezwlocznie

przedlozy Radzie wniosek w sprawie $rodkéw, jakie
nalezy przyja¢. Rada dziala kwalifikowang wigkszoscia.

¢) Jesli Rada nie podejmie decyzji w ciggu trzech miesiecy
od przedlozenia jej powyzszego wniosku, Komisja przyj-
mie proponowane Srodki.

Artykut 6

1.  Panstwa Czlonkowskie wprowadza w Zycie przepisy nie-
zbedne do wykonania niniejszej dyrektywy w terminie 18
miesiecy od jej przyjecia i niezwlocznie powiadomig o tym
Komisje.

2. Panstwa Czlonkowskie przekaza Komisji teksty podstawo-

wych przepisow prawa krajowego, przyjetych w dziedzinach
objetych niniejsza dyrektywa.

Artykut 7

Niniejsza dyrektywa jest skierowana do Panstw Czlonkowskich.
Sporzadzono w Brukseli, dnia 19 listopada 1973 r.
W imieniu Rady

Ib FREDERIKSEN

Przewodniczgcy
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ZALACZNIK

1. Przepisy ogélne

1.1. Kazdy odcinek lin drucianych i fafcuchéw, jak réwniez kazdy hak musza by¢ zaopatrzone w znak lub, jesli
oznakowanie nie jest mozliwe, w plakiete lub pierscien, ktére s trwale umocowane i zawieraja dane dotyczace
wytworcy lub jego pelnomocnika majacego siedzibe w Europejskiej Wspdlnocie Gospodarczej oraz numer
wlasciwego zaswiadczenia (por. pkt 2.1, 3.1 i 4.1).

1.2. Wytwoérca lub jego pelnomocnik majacy siedzibe w Europejskiej Wspdlnocie Gospodarczej gwarantuje, ze
wszystkie odcinki lin drucianych i laficuchow oraz kazdy hak tadunkowy odpowiadaja wskaznikom wymienio-
nym w za$wiadczeniu (por. pkt 2.1, 3.1 i 4.1).

2. Przepisy dotyczace lin drucianych

2.1. Wytworca lub jego pelnomocnik majacy siedzibe w Europejskiej Wspdlnocie Gospodarczej jest zobowigzany
dostarczy¢ zaswiadczenie dla kazdej liny drucianej zawierajace przynajmniej nastepujace dane:

a) informacje obowigzkowe:

— nazwisko i adres wytworcy lub jego pelnomocnika majacego siedzib¢ w Europejskiej Wspdlnocie
Gospodarczej;

— nominalna $rednica liny drucianej;

— dlugos¢ dostarczonej liny drucianej;

— waga metra biezgcego;

— typ skretu, kierunek skretu (prawo- lub lewoskretny, skret zgodny, nawrotny lub przeciwny itd.);
— dlugos¢ skretu kabla;

— konstrukcja (budowa liny drucianej, jakos¢ i sktad rdzenia liny, liczba tasm, ilo$¢ drutéw); nalezy réwniez
dofaczy¢ rysunek przekroju poprzecznego z danymi dotyczacymi wymiaréw;

— cechy materialowe stali (klasy wytrzymatosci lub jako$é);

— wytrzymalo$¢ nominalna drutéw (naprezenie rozciagajace);

— minimalna praktyczna wytrzymalto$¢ liny drucianej przy zerwaniu;

— minimalna sia rozrywajaca liny drucianej (sita rozrywajaca podczas préb rozciagania);

— dane dotyczace rodzaju wewngtrznej i zewnetrznej ochrony przeciwkorozyjnej (w przypadku ocynkowa-
nia nalezy podaé klas¢ ocynkowania);

— za$wiadczenie potwierdzajace, ze lina druciana sklada si¢ z jednej czgSci i na calej swojej dtugodci
wykazuje identyczne wskazniki;

— dane dotyczace rodzaju i metody przeprowadzonych préb rozciggania, prob wytrzymatosci na skrecanie,
préb zginania oraz osiagnietych podczas nich rezultatow;

— zakres temperatur, w ktorym dozwolone jest stosowanie liny drucianej;

— wskazéwki dotyczace konserwagji i kontroli;

=z

informacje fakultatywne:

— jesli lina druciana zostala wytworzona zgodnie z norma krajowa lub norma miedzynarodows, informacja
dotyczaca tej normy.
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3. Przepisy dotyczace laficuchéw ze stali okraglej

3.1. Wytwoérca lub jego pelnomocnik majacy siedzibe w Europejskiej Wspdlnocie Gospodarczej jest zobowiazany
dostarczy¢ zaswiadczenie dla kazdego laricucha ze stali okraglej zawierajace przynajmniej nastgpujace dane:

a) informacje obowigzkowe:

— nazwisko i adres wytworcy lub jego pelnomocnika majacego siedzibe w Europejskiej Wspdlnocie
Gospodarczej;

— wskazniki lancuchéw (nominalna dlugo$¢ i szerokos$¢ jednego ogniwa fancucha oraz maksymalne
odchylenie; $rednica preta stalowego okraglego; dane dotyczace kalibrowania lub braku kalibrowania
fanicucha); nalezy réwniez dolaczy¢ szkic przynajmniej dwoch ogniw laficucha z danymi dotyczacymi
wymiarow;

— dlugos¢ dostarczonego fanicucha;

— waga metra biezgcego;

— metoda spawania ogniw (zgrzewanie ogniskowe lub spawanie elektryczne);

— obcigzenie prébne calego tafcucha po jego obrdbee cieplnej;

— minimalna sita rozrywajaca laficucha w temperaturze pokojowej (sita rozrywajaca podczas préb roz-
ciggania);

— minimalna sila rozrywajaca laficucha w temperaturze uzytkowania (sifa rozrywajaca podczas prob
rozciggania);

— proporcjonalne wydluzenie przy zerwaniu;
— cechy materialowe tancucha (np. klasa wytrzymatosci lub jakosc);

— rodzaj przeprowadzonej oraz ewentualnie koniecznej do przeprowadzenia w przyszlosci przez wytworce
lub firme specjalistyczng obrobki cieplnej;

— dane dotyczace rodzaju przeprowadzonych testow oraz ich wynikow;
— zakres temperatur, w ktorym dozwolone jest uzywanie tancucha;

— wskazéwki dotyczace konserwagji i kontroli;

=

informacje fakultatywne:

— jedli tancuch zostal wytworzony zgodnie z normg krajowa lub norma migdzynarodows, informacja
dotyczaca tej normy;

— informacja ,przed kazda obrobka cieplng skontaktowal si¢ z wytwoérca lub jego pelnomocnikiem” w
przypadku laicuchéw, ktére zostaly poddane szczegdlnej obrébee cieplnej.

3.2. Przynajmniej co dwudzieste ogniwo laricucha lub jedno ogniwo na metr — w zaleznosci od tego, ktora
odlegtos¢ jest mniejsza — musi by¢ zaopatrzone w czytelny i trwale przytwierdzony znak jakoSciowy, zgodnie
z normg krajowa lub migdzynarodows. Znaki te powinny podawaé nastgpujace wymiary:

Nominalna grubo$¢ taicucha w milimetrach Wielko$¢ cyfr w milimetrach
do 12,5 wihacznie 3
ponad 12,5 do 26 wlacznie 4,5
ponad 26 6

4. Przepisy dotyczjce hakéw ladunkowych

4.1. Wytworca lub jego pelnomocnik majacy siedzibe w Europejskiej Wspdlnocie Gospodarczej jest zobowiazany
dostarczy¢ zaswiadczenie dla kazdej partii hakéw tadunkowych lub, na Zyczenie kupujacego, dla kazdego haka
fadunkowego, zawierajagce przynajmniej nastgpujace dane:
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a) informacje obowigzkowe:

nazwisko i adres wytwércy lub jego pelnomocnika majacego siedzib¢ w Europejskiej Wspdlnocie
Gospodarczej;

rodzaj haka tadunkowego;
gléwne wymiary;

jesli hak zostal wytworzony zgodnie z normg krajowa lub miedzynarodows, dane dotyczace numeru
oznakowania;

jesli hak nie zostal wytworzony zgodnie z normg krajowa lub miedzynarodowa:

— podanie sily koniecznej do takiego wygiecia haka, przy ktérym nie bedzie on juz w stanie utrzymaé
ciezaru, lub podanie sily rozrywajacej, przy czym wytworca powinien dokladnie podaé, czy chodzi o
wygiecie czy rozerwanie,

— podanie najwigkszej sity niewywolujacej trwalej deformacji (tak zwane obcigzenie probne),
— cechy materiatowe stali (klasa wytrzymatosci lub jakosc),

— rodzaj przeprowadzonej oraz ewentualnie koniecznej do przeprowadzenia w przysztosci przez
wytworce lub firme specjalistyczng obrébki cieplnej;

dane dotyczace rodzaju przeprowadzonych testéw oraz ich wynikow;
zakres temperatur, w ktérym dozwolone jest stosowanie hakéw;

wskazowki dotyczace konserwacji i kontroli;

b) informacje fakultatywne:

informacja ,przed kazda obrobka cieplna skontaktowaé si¢ z wytworca lub jego pelnomocnikiem!” w
przypadku hakow fadunkowych, ktére zostaly poddane szczegdlnej obrébee cieplnej.

4.2. Haki tadunkowe musza by¢ zaopatrzone w czytelny i trwale przytwierdzony znak jako$ciowy, zgodnie z norma

krajowa lub miedzynarodowa.



