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DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY
2009/23/WE

z dnia 23 kwietnia 2009 r.
w sprawie wag nieautomatycznych
(wersja ujednolicona)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

PARLAMENT EUROPEJSKI I RADA UNII EUROPEIJSKIEJ,

uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Wspolnotg Europejska, w szcze-
golnosci jego art. 95,

uwzgledniajac wniosek Komisji,

uwzgledniajac opini¢ Europejskiego Komitetu Ekonomiczno-Spotecznego (1),

stanowiac zgodnie z procedura okreslona w art. 251 Traktatu (3),

a takze majac na uwadze, co nastgpuje:

(1)  Dyrektywa Rady 90/384/EWG z dnia 20 czerwca 1990 r.
w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich
odnoszacych si¢ do wag nieautomatycznych (°) zostata znaczaco
zmieniona (*). W celu zapewnienia jej jasnosci i zrozumiato$ci
nalezy sporzadzi¢ jej wersj¢ ujednolicona.

(2)  Panstwa czlonkowskie odpowiadaja za ochrong spoteczenstwa
przed niewlasciwymi wynikami wazenia przy uzyciu wag nieau-
tomatycznych, uzywanych do pewnych kategorii zastosowan.

3) W kazdym panstwie czlonkowskim przepisy bezwzglednie
wigzace wprowadzaja w szczegdlnosci niezbgdne wymagania
eksploatacyjne dla wag nieautomatycznych przez okreslenie
wymogow metrologicznych i technicznych, tacznie z procedurami
kontrolnymi, przed i po ich wuruchomieniu. Te przepisy
bezwzglednie wiazace niekoniecznie prowadza do roznych
pozioméw ochrony wsrod panstw czlonkowskich, lecz poprzez
ich zréznicowanie utrudniaja wymiang handlowa we Wspdlnocie.

(M Dz.U. C 44 z 16.2.2008, s. 33.

(» Opinia Parlamentu Europejskiego z dnia 11 grudnia 2007 r. (Dz.U. C 323 E z
18.12.2008, s. 57) i decyzja Rady z dnia 23 marca 2009 r.

(®) Dz.U. L 189 z 20.7.1990, s. 1.

(*) Zob. zatacznik VII cze$é A.
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Niniejsza dyrektywa powinna zawiera¢ wylacznie obligatoryjne
i zasadnicze wymogi metrologiczne i eksploatacyjne odnoszace
si¢ do wag nieautomatycznych. Dla ulatwienia stwierdzania
zgodnoS$ci z zasadniczymi wymogami niezbgdne sa normy zhar-
monizowane na poziomie europejskim, w szczegolnosci w odnie-
sieniu do cech metrologicznych, projektowych i konstrukcyjnych,
tak by wagi spehniajace te zharmonizowane normy mogly by¢
uznane za spetniajace zasadnicze wymogi. Normy te, zharmoni-
zowane na poziomie europejskim, sa opracowywane przez
prywatne organizacje i musza pozosta¢ tekstami nieobligatoryj-
nymi. W tym celu Europejski Komitet Normalizacyjny (CEN),
Europejski Komitet Normalizacyjny Elektrotechniki (CENELEC)
i Europejski Instytut Norm Telekomunikacyjnych (ETSI) sa
uwazane za organizacje wilasciwe dla przyjgcia norm zharmoni-
zowanych (1), zgodnie z ogélnymi wytycznymi o wspdlpracy
migdzy Komisja, Europejskim Stowarzyszeniem Wolnego Handlu
a tymi trzema organizacjami, podpisanymi dnia 28 marca 2003 r.

Przyjeta zostata seria dyrektyw majacych na celu usuwanie prze-
szkod technicznych w handlu zgodnie z zasadami ustanowionymi
w rezolucji Rady z dnia 7 maja 1985 r. w sprawie nowego
podejécia do harmonizacji technicznej oraz normalizacji (%);
a kazda z tych dyrektyw przewiduje wymodg umieszczenia ozna-
kowania zgodno$ci ,,CE”. Komisja w swoim komunikacie z dnia
15 czerwca 1989 r. () w sprawie globalnego podej$cia do badan
i certyfikacji zaproponowata opracowanie wspdlnych regut
dotyczacych oznakowania zgodnosci ,,CE” wedlug jednego
wzoru. W swojej rezolucji z dnia 21 grudnia 1989 w sprawie
globalnego podejscia do oceny zgodnosci (*) Rada zatwierdzita
jako wiodaca zasadg¢ przyjecie spojnego podej$cia w zakresie
stosowania oznakowania zgodno$ci ,,CE”. Dwoma podstawo-
wymi elementami nowego podejscia, ktore powinny by¢ stoso-
wane, sa wymogi zasadnicze i procedury oceny zgodnosci.

Konieczna jest ocena zgodnosci z odpowiednimi przepisami
metrologicznymi i technicznymi dla zapewnienia skutecznej
ochrony uzytkownikow i 0sOb trzecich. Istniejace procedury
oceny zgodnosci rdznia si¢ w panstwach cztonkowskich. Dla
uniknigcia kilkukrotnych ocen zgodnos$ci, ktore sa w efekcie
bariera dla swobodnego przeptywu przyrzadow wagowych,
nalezy dokona¢ ustalen w zakresie wzajemnego uznania procedur
oceny zgodnosci przez panstwa czlonkowskie. Dla ulatwienia
wzajemnego uznawania procedur oceny zgodnosci powinny
zosta¢ ustalone procedury wspolnotowe, lacznie z kryteriami
wyznaczania instytucji odpowiedzialnych za wykonywanie
zadan odnoszacych si¢ do procedur oceny zgodnosci.

Dlatego tez jest sprawa zasadnicza zapewnienie, by takie wyzna-
czone instytucje gwarantowaly wysoki poziom jakosci w calej
Wspblnocie.

(') Dz.U. C 91 z 16.4.2003, s. 7.
() Dz.U. C 136 z 4.6.1985, s. 1.
() Dz.U. C 267 z 19.10.1989, s. 3.
() Dz.U. C 10 z 16.1.1990, s. 1.
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(8) Umieszczenie na wagach nieautomatycznych oznakowania
zgodno$ci CE lub naklejki z litera ,,M” musi wskazywac na
domniemanie, Ze spelniaja one przepisy niniejszej dyrektywy
i dlatego nie ma potrzeby powtarzania juz przeprowadzonej
oceny zgodnosci.

(9)  Niniejsza dyrektywa nie powinna narusza¢ zobowigzan panstw
cztonkowskich odnoszacych si¢ do terminow transpozycji do
prawa krajowego 1 stosowania dyrektyw okreslonych w zataczniku
VII czes¢ B,

PRZYJMUIJA NINIEJSZA DYREKTYWE:

ROZDZIAL 1

ZAKRES, WPROWADZANIE DO OBROTU I SWOBODNY PRZEPLYW

Artykut 1

1. Niniejsza dyrektywe stosuje si¢ do wszystkich wag nieautomatycz-
nych.

2. Dla celow niniejszej dyrektywy rozrdznia si¢ nastgpujace rodzaje
wykorzystania wag nieautomatycznych:

a) (i) okres$lanie masy dla transakcji handlowych;

(i) okreslanie masy dla obliczenia optaty, cta, podatku, premii,
kary, wynagrodzenia, odszkodowania lub podobnych typow
opflat;

(iii) okreslanie masy w celu zastosowania przepisow ustawowych
Iub wykonawczych Iub ekspertyzy sadowe;

(iv) okreslanie masy w praktyce medycznej do wazenia pacjentow
w celach monitorowania, diagnozowania i leczenia;

(v) okreslanie masy dla sporzadzania lekarstw na recepte w aptece
i okreslenia masy w analizach wykonywanych w laboratoriach
medycznych i farmaceutycznych;

(vi) okreSlanie ceny na podstawie masy do celow sprzedazy
bezposredniej w obrocie publicznym oraz przy paczkowaniu,

b) wszystkie zastosowania inne niz te wymienione w lit. a).

Artykut 2
Dla celéw niniejszej dyrektywy:

1) ,,urzadzenie wazace” oznacza przyrzad pomiarowy stuzacy do usta-
lania masy ciata przez wykorzystanie dziatania na to ciato sity grawi-
tacji; urzadzenie wazace moze takze stuzy¢ do ustalania innych
zwigzanych z masg wielkoS$ci, ilosci, parametrow albo wlasciwosci;

2) ,waga nieautomatyczna” lub ,waga” oznacza urzadzenie wazace
wymagajace interwencji operatora podczas wazenia;



2009L0023 — PL —01.01.2013 — 001.001 —5

3) ,,norma zharmonizowana” oznacza specyfikacj¢ techniczng (norme
europejska lub dokument zharmonizowany) przyjgta przez jedna
z nastgpujacych organizacji: Europejski Komitet Normaliza-
cyjny (CEN), Europejski Komitet Normalizacyjny Elektrotechniki
(Cenelec) lub Europejski Instytut Norm
Telekomunikacyjnych (ETSI), na mocy mandatu Komisji zgodnie
z dyrektywa 98/34/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
22 czerwca 1998 r. ustanawiajacq procedurg udzielania informacji
w dziedzinie norm i przepisow technicznych oraz zasad dotyczacych
ustug spoteczenstwa informacyjnego (') i ogdlnymi wytycznymi
dotyczacymi wspotpracy pomigdzy Komisja Europejska, Europej-
skim Stowarzyszeniem Wolnego Handlu i tymi trzema organiza-
cjami, podpisanymi 28 marca 2003 r.

Artykut 3

1. Panstwa czlonkowskie podejmuja wszelkie niezbgdne dziatania
w celu zapewnienia, aby tylko wagi spetlniajace wymogi niniejszej
dyrektywy mogty by¢é wprowadzane do obrotu.

2. Panstwa cztonkowskie podejmuja wszystkie niezbgdne dziatania
w celu zapewnienia, aby w sytuacjach okreslonych w art. 1 ust. 2 lit.
a) mogly by¢ wykorzystywane tylko wagi spetlniajace wymogi niniejszej
dyrektywy i majace oznakowanie zgodnosci ,,CE” przewidziane w art.
11.

Artykut 4

Wagi uzywane do zastosowan wymienionych w art. 1 ust. 2 lit. a)
musza spetnia¢ zasadnicze wymogi wymienione w zalaczniku 1.

W przypadkach gdy waga zawiera urzadzenia lub jest podiaczona do
urzadzen, ktore nie sa wykorzystywane do zastosowan wymienionych
w art. 1 ust. 2 lit. a), takie urzadzenia nie podlegaja tym zasadniczym
wymogom.

Artykut 5

1. Panstwa cztonkowskie nie utrudniaja wprowadzania do obrotu
wag speliajacych wymogi niniejszej dyrektywy.

2.  Panstwa czlonkowskie nie utrudniaja wprowadzania do uzytko-
wania do zastosowan okreslonych w art. 1 ust. 2 lit. a) wag spel-
niajacych wymogi niniejszej dyrektywy.

Artykut 6

1.  Panstwa czlonkowskie przyjmuja domniemanie zgodnosci z zasad-
niczymi wymogami okreslonymi w zataczniku I w odniesieniu do wag
zgodnych z normami krajowymi wprowadzajacymi normy zharmonizo-
wane, ktore spetniaja te wymogi.

() Dz.U. L 204 z 21.7.1998, s. 37.
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2. Komisja publikuje w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej
odniesienia do norm zharmonizowanych okre§lonych w ust. 1.

Panstwa czlonkowskie publikuja odniesienia do norm krajowych,
o ktéorych mowa w ust. 1.

Artykut 8

1. W przypadku gdy panstwo cztonkowskie uznaje, ze wagi noszace
oznakowanie zgodnosci CE, o ktorych mowa w zataczniku II pkt 2, 3
i 4, nie spelniaja wymogoéw niniejszej dyrektywy pomimo prawidto-
wego ich zainstalowania i uzytkowania do celéw, do ktoérych sa prze-
znaczone, podejmuje ono wilasciwe $rodki w celu wycofania takich wag
z rynku albo zakazania, albo ograniczenia ich wprowadzania do uzytku
lub wprowadzania do obrotu.

Zainteresowane panstwo czlonkowskie niezwlocznie powiadamia
Komisj¢ o wszelkich podjetych srodkach, podajac uzasadnienie swojej
decyzji, w szczego6lnosci wskazujac, czy niezgodno$¢ jest spowodo-
wana:

a) niespelnieniem zasadniczych wymogdéw okreslonych w zataczniku I,
jezeli wagi nie sa zgodne z normami zharmonizowanymi, o ktorych
mowa w art. 6 ust. 1;

b) niewlasciwym stosowaniem norm zharmonizowanych, o ktdrych
mowa w art. 6 ust. 1;

c) niedoskonato$ciami norm zharmonizowanych, o ktérych mowa
w art. 6 ust. 1.

2. Komisja konsultuje si¢ z zainteresowanymi stronami w mozliwie
najkrotszym czasie.

Po takiej konsultacji Komisja niezwlocznie zawiadamia o jej wynikach
panstwo cztonkowskie, ktore podjeto dziatania. Jesli zostanie stwier-
dzone, ze podjgte $rodki sa uzasadnione, niezwlocznie zawiadamia
ona o tym inne panstwa czlonkowskie.

Jezeli decyzja jest spowodowana niedoskonato$ciami norm, Komisja, po
konsultacji z zainteresowanymi stronami, przedklada sprawg¢ Komite-
towi w terminie dwoch miesigey, o ile panstwo czlonkowskie, ktore
podjeto te srodki, zamierza je utrzymac; a nastgpnie rozpoczyna proce-
dury, o ktorych mowa w art. 7.

3. W przypadku gdy waga niespelniajaca wymogoéw posiada ozna-
kowanie zgodnosci ,,CE”, wlasciwe panstwo czlonkowskie podejmuje
stosowne dziatanie przeciwko temu, kto umiescil takie oznakowanie,
oraz powiadamia o tym Komisj¢ i inne panstwa cztonkowskie.
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4.  Komisja zapewnia, aby panstwa cztonkowskie byly informowane
o postgpach i wyniku tej procedury.

ROZDZIAL 2

OCENA ZGODNOSCI

Artykul 9

1. Zgodno$¢ wag =z zasadniczymi wymogami Wwymienionymi
w zalaczniku I moze zosta¢ potwierdzona przez jedng z nast¢pujacych
procedur, wybrana przez sktadajacego wniosek:

a) badanie WE typu, jak okreslono w zalaczniku II pkt 1, po ktéorym
nastgpuje deklaracja WE o zgodnosci typu (gwarancja jakosci
produkcji), jak okre$lono w zataczniku II w pkt 2, lub legalizacja
WE, jak okreslono w zataczniku II w pkt 3;

jednakze badanie WE typu nie jest obowiazkowe dla wag, w ktorych
nie sa stosowane zespoly elektroniczne i w ktérych, w zespole
pomiaru obcigzenia, nie jest stosowana spre¢zyna do zréwnowazenia
obciazenia;

b) legalizacja jednostkowa WE, jak okreslono w zataczniku II w pkt 4.

2. Dokumenty i korespondencja odnoszace si¢ do procedur, o ktorych
mowa w ust. 1, sporzadzane sa w jezyku urzgdowym tego pafistwa
czlonkowskiego, w ktorym procedury te sa wykonywane, lub w jezyku
zaakceptowanym przez instytucj¢ notyfikowana zgodnie z art. 10 ust. 1.

3. W przypadku gdy wagi podlegaja przepisom innych dyrektyw
dotyczacych innych aspektow, a ktore takze naktadaja wymodg umiesz-
czenia oznakowania zgodnos$ci ,,CE”, oznakowanie to wskazuje, ze
istnieje domniemanie spelniania przez te wagi przepisOw zawartych
w tych innych dyrektywach.

Jednakze jezeli co najmniej jedna z dyrektyw dotyczacych wag pozwala
producentowi w okresie przejsciowym na wybor majacych zastosowanie
przepisdw, oznakowanie zgodno$ci ,,CE” wskazuje zgodno$¢ tylko
z przepisami dyrektyw zastosowanymi przez producenta. W takim przy-
padku nalezy podaé¢ miejsce publikacji w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej zastosowanych dyrektyw w dokumentacji, uwagach
i instrukcjach towarzyszacych takim wagom, wymaganych przez te
dyrektywy.

Artykut 10

1.  Panstwa cztonkowskie notyfikuja Komisji oraz innym panstwom
cztonkowskim instytucje wyznaczone do przeprowadzania procedur,
o ktorych mowa w art. 9, lacznie z zadaniami szczegdlnymi, do ktoérych
przeprowadzenia instytucje te zostalty wyznaczone, wraz z ich numerami
identyfikacyjnymi przyznanymi im wcze$niej przez Komisjg.

Komisja publikuje w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej wykaz
notyfikowanych organdéw zawierajacy ich numery identyfikacyjne, jak
rowniez zadania, do ktorych zostaly powotane. Komisja zapewnia stata
aktualizacje¢ tego wykazu.
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2. Panstwa czlonkowskie stosuja minimalne kryteria wymienione
w zataczniku V przy wyznaczaniu instytucji. Przyjmuje sig, Ze insty-
tucje spelniajace kryteria ustalone przez odpowiednie normy zharmoni-
zowane spelniaja kryteria wymienione w tym zataczniku.

3. Panstwo cztonkowskie, ktoére wyznaczylo instytucje, odwotuje
nominacjg, jezeli instytucja przestata spetnia¢ kryteria, o ktorych
mowa w ust. 2. Niezwlocznie powiadamia o tym inne panstwa czton-
kowskie i Komisj¢ oraz wycofuje notyfikacjg.

ROZDZIAL 3

OZNAKOWANIE ZGODNOSCI ,,CE” I NAPISY

Artykut 11

1. Europejskie oznakowanie zgodnosci ,,CE” i wymagane dane
uzupehiajace, jak okre§lono w zalaczniku IV pkt 1, umieszczane sa
w widoczny, tatwy do odczytania i nieusuwalny sposoéb na wagach,
dla ktorych ustalono zgodno$¢ WE.

2. Napisy okreslone w zataczniku IV pkt 2 umieszczane sa na
wszystkich pozostatych wagach w widoczny, tatwy do odczytania
i nieusuwalny sposob.

3.  Zakazuje si¢ umieszczania na wagach oznakowan, ktore moglyby
wprowadza¢ w blad osoby trzecie, co do oznakowania zgodnosci ,,CE”
pod wzgledem znaczenia i formy. Wszelkie inne oznakowania moga
by¢ umieszczane na wagach, pod warunkiem ze nie zmniejszaja
widocznos$ci i1 czytelnosci oznakowania zgodnosci ,,CE”.

Artykut 12

Bez uszczerbku dla przepisow art. 8:

a) w przypadku gdy panstwo czlonkowskie stwierdza, Ze oznakowanie
zgodnosci ,,CE” zostalo umieszczone bezpodstawnie, producent lub
jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzibg we Wspdlnocie
jest zobowiazany doprowadzi¢ wagi do zgodno$ci w zakresie prze-
pisow dotyczacych oznakowania zgodno$ci ,,CE” oraz zaprzestaC
naruszania prawa na warunkach okre$lonych przez panstwo czlon-
kowskie;

b

~

w przypadku dalszego braku zgodnoS$ci panstwo cztonkowskie przyj-
muje wszelkie wiasciwe $rodki w celu ograniczenia lub zakazu
wprowadzania do obrotu przedmiotowych wag, lub zapewnienia
wycofania ich z obrotu zgodnie z procedurami ustanowionymi
w art. 8.

Artykut 13

W przypadku gdy waga, uzywana w sytuacjach, o ktérych mowa w art.
1 ust. 2 lit. a), zawiera urzadzenia lub jest podlaczona do urzadzen,
ktore nie zostaly poddane ocenie zgodnos$ci, o ktoérej mowa w art. 9,
kazde z tych urzadzen posiada symbol ograniczajacy ich stosowanie, jak
szczegolowo okreslono w zataczniku IV pkt 3. Symbol ten umieszczany
jest na urzadzeniu w sposob widoczny i nieusuwalny.
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ROZDZIAL 4

PRZEPISY KONCOWE

Artykul 14

Panstwa czlonkowskie podejmuja wszelkie kroki dla zapewnienia, aby
wagi z naniesionym oznakowanie zgodnosci ,,CE”, potwierdzajacym
zgodno$¢ z wymogami niniejszej dyrektywy, zachowywatly zgodno$é
z tymi wymogami.

Artykut 15

Kazda decyzja, podjgta na mocy niniejszej dyrektywy i skutkujaca ogra-
niczeniami w zakresie oddawania wagi do uzytku, zawiera ustalenie
doktadnych podstaw, na ktorych jest oparta.

Decyzja taka jest niezwlocznie oglaszana zainteresowanej stronie, ktora
zostaje jednoczes$nie poinformowana o dostgpnych jej na mocy prawa
obowiazujacego w danym panstwie cztonkowskim $rodkach odwotaw-
czych oraz o terminach, ktorym podlegaja takie $rodki.

Artykut 16

Panstwa czlonkowskie przekazuja Komisji teksty podstawowych prze-
pisoOw prawa krajowego, ktore przyjmuja w dziedzinie objgtej niniejsza
dyrektywa.

Artykut 17

Dyrektywa 90/384/EWG, zmieniona dyrektywa wymieniona w zataczniku
VII czg$é A, traci moc, bez naruszenia zobowiazan panstw cztonkowskich
odnoszacych si¢ do termindéw transpozycji do prawa krajowego i stoso-
wania dyrektyw okreslonych w zataczniku VII czg$¢ B.

Odestania do uchylonej dyrektywy nalezy odczytywac jako odestania do
niniejszej dyrektywy, zgodnie z tabela korelacji w zataczniku VIII

Artykut 18

Niniejsza dyrektywa wchodzi w zycie dwudziestego dnia po jej opub-
likowaniu w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej.

Artykut 19

Niniejsza dyrektywa skierowana jest do panstw cztonkowskich.
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ZALACZNIK 1

ZASADNICZE WYMOGI

Uzyta terminologia jest zgodna z terminologia Migdzynarodowej Organizacji
Metrologii Prawne;.

Uwagi wstepne

W przypadku gdy waga zawiera lub jest podlaczona do wigcej niz jednego
urzadzenia wskazujacego albo drukujacego i stosowana jest do celow wymienio-
nych w art. 1 ust. 2 lit. a), urzadzenia te, ktore powtarzaja wyniki operacji
wazenia i nie moga mie¢ wptywu na prawidlowe dzialanie wagi, nie podlegaja
zasadniczym wymogom, jezeli wyniki wazenia sa drukowane lub zapisywane
prawidlowo 1 nieusuwalnie przez czg$¢ wagi spehiajaca zasadnicze wymogi
i wyniki te sa dostgpne dla obu stron, ktorych dotyczy pomiar. Jednakze w przy-
padku wag uzywanych w sprzedazy bezposredniej w obrocie publicznym
urzadzenia wskazujace i1 drukujace dla sprzedawcy i klienta musza spetnia¢
zasadnicze wymogi.

WYMOGI METROLOGICZNE

1. Jednostki masy

Stosowane jednostki masy sa jednostkami legalnymi w rozumieniu dyrek-
tywy Rady 80/181/EWG z dnia 20 grudnia 1979 r. w sprawie zblizenia
ustawodawstw panstw czlonkowskich odnoszacych si¢ do jednostek
miar (1).

Z zastrzezeniem zgodnosci z tym warunkiem, dopuszczalne sa nastgpujace
jednostki:

— jednostki SI: kilogram, mikrogram, miligram, gram, tona,

— jednostka brytyjska: uncja aptekarska, do wazenia metali szlachetnych,

— inna jednostka niebedaca jednostka SI: karat metryczny, do wazenia
kamieni szlachetnych.

Dla wag, w ktorych zastosowano wyzej wymieniong brytyjska jednostke
masy, wyszczegolnione ponizej zasadnicze wymogi przeliczane sa na tg
jednostke przy wykorzystaniu prostej interpolacji.

2. Klasy doktadnosci

2.1. Szczegodlowo okreslono nastgpujace klasy doktadnosci:

1. specjalna

II. wysoka

III. $rednia

1. zwykta.

Specyfikacje tych klas przedstawiono w tabeli 1.

(") Dz.U. L 39 z 15.2.1980, s. 40.
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Tabela 1

Klasy dokladnos$ci

Obciazenie mini- Liczba dziatek legalizacyjnych

malne (Min) s
Klasa | Wartos¢ dziatki legalizacyjnej (¢)

Wartoé¢ minimalna | Wartosé minimalna | " 1% Maksy-

I 0,001 g<e 100 e 50 000 —
I 0,001 g<e<005g 20 ¢ 100 100 000
0,1 g<e 50 e 5000 100 000

1 0.1 g<e<2g 20 ¢ 100 10 000
5 g<e 20 e 500 10 000

11 5 g<e 10 e 100 1 000

Obciazenie minimalne jest zmniejszone do 5 e dla wag klasy II i III
stosowanych do okreslania optat przesylowych.

2.2.  Dziatki skali

2.2.1. Dzialka elementarna (d) i dzialka legalizacyjna (e) maja postac:
1 x 10K, 2 x 10 lub 5 x 10¥ jednostek masy,
gdzie k jest dowolna liczbg catkowita albo zerem.

2.2.2. Dla wszystkich wag innych niz posiadajace pomocnicze urzadzenia
wskazujace:

2.2.3. Dla wag z pomocniczymi urzadzeniami wskazujacymi stosuje si¢
nastgpujace wymagania:

e=1x10kg
d<e<10d

z wyjatkiem wag klasy 1z d < 10* g, dla ktérych e = 103 g.

3. Klasyfikacja

3.1. Wagi o jednym zakresie wazenia

Wagi wyposazone w pomocnicze urzadzenia wskazujace naleza do klasy
I lub II. Dla tych wag dolng granicg¢ obciazenia minimalnego dla tych
dwoch klas uzyskuje sig¢ z tabeli 1, przez zastapienie w kolumnie 3 dziatki
legalizacyjnej (e) dziatka elementarna (d).

Jezeli d < 10 g, obciazenie maksymalne wag klasy I moze byé mniejsze
niz 50 000 e.

3.2.  Wagi o wielu zakresach wazenia

Dopuszczalnych jest wiele zakresow wazenia, pod warunkiem iz sa one
wyraznie wskazane na wadze. Kazdy zakres wazenia jest klasyfikowany
zgodnie z ppkt 3.1. Jezeli zakresy wazenia naleza do rdéznych klas
doktadnosci, wagi spetniaja najostrzejsze wymogi dotyczace tych klas
doktadnosci, do ktorych naleza zakresy wazenia.
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3.3.  Wagi wielodziatkowe

3.3.1. Wagi o jednym zakresie wazenia moga mie¢ kilka podzakresow (wagi
wielodziatkowe).

Wagi wielodziatkowe nie moga by¢é wyposazone w pomocnicze
urzadzenie wskazujace.

3.3.2. Kazdy podzakres wazenia ,,i” wagi wielodziatkowej jest okreslony przez:

— jego dziatkg legalizacyjng e; with e 1 1) > ¢

— jego obciazenie maksymalne Max; Max, = Max

— jego obciazenie minimalne Min; Min; = Max _ iy
i Min; = Min

gdzie:

i=1,2, ..

i = numer podzakresu,
r = liczba podzakresow.

Wszystkie obciazenia sa obcigzeniami netto, niezaleznie od wartosci
uzytej tary.

3.3.3. Podzakresy wazenia sa klasyfikowane zgodnie z tabelg 2. Wszystkie
podzakresy wazenia powinny naleze¢ do tej samej klasy dokladnosci;
klasa ta stanowi klas¢ dokladnosci wagi.

Tabela 2
Wagi wielodzialkowe

i=1,2, ..
i = numer podzakresu,

r = liczba podzakresow

Ot;li;airilin?le\/l?rlli)ni_ Liczba dziatek legalizacyjnych

Klasa Wartos¢ dzialki legalizacyjnej (e) Warto$¢ mini- Wartosé
Warto$¢ minimalna malna (') maksymalna

0=t n =N
I 0,001 g<¢ 100 ¢, 50 000 —
II 0,001 g<¢<=<005¢g 20 ¢ 5000 100 000
0,1 g =g 50 ¢ 5000 100 000
I 0,1 g=¢ 20 ¢ 500 10 000
111 5 g=¢ 10 ¢ 50 1 000

(") Dla i = r stosuje si¢ odpowiednia kolumng tabeli 1, gdzie e jest zastapione przez e,.

4. Doktadno$¢

4.1.  Przy wprowadzeniu procedur ustanowionych w art. 9 blad wskazan nie
moze przekracza¢ bledu granicznego dopuszczalnego wskazan, podanego
w tabeli 3. W przypadku wskazan cyfrowych btad wskazania skorygo-
wany jest o blad zaokraglenia.
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4.2.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

Bledy graniczne dopuszczalne odnosza si¢ do warto$ci netto i tary dla
wszystkich mozliwych obciazen, z wylaczeniem ustawionych wstgpnie
wartosci tary.

Tabela 3

Maksymalne bledy dopuszczalne

Obcigzenie Maksymalny
blad
Klasa I Klasa II Klasa 11 Klasa I dopuszezalny
0<m<50000 e 0<m<5000ce 0<m<500e 0<m<50e +0,5¢
50000 e < m <[5000 ¢e < m <[500e<m<2000]|50e¢<m<200ce¢ +1,0e
200 000 e 20 000 ¢ e
200000 e <m 20000 e < m <[2000 e < m <|[200e<m<1000 +1,5¢e
100 000 e 10 000 e e

Maksymalne bigdy dopuszczalne w czasie eksploatacji sa dwukrotnie
wigksze niz maksymalne btedy dopuszczalne podane w ppkt 4.1.

Wyniki wazenia przyrzadu sa powtarzalne i mozliwe do odtworzenia przy
uzyciu innych urzadzen wskazujacych oraz przy stosowaniu innych metod
réwnowazenia.

Wyniki wazenia musza by¢é wystarczajaco niewrazliwe na zmiany poto-
zenia obcigzenia na nosni ladunkowe;j.

Waga musi reagowa¢ na mate zmiany obcigzenia.

Wielko$ci wptywajace i czas

Wagi klasy II, III i IIII, ktéore moga by¢ uzywane w potozeniu nachy-
lonym, musza by¢ wystarczajaco niewrazliwe na taki stopien nachylenia,
jaki moze wystapi¢ w normalnych warunkach ustawienia.

Wagi musza spetnia¢ wymogi metrologiczne w zakresie temperatur poda-
nych przez producenta. Warto$¢ tego zakresu jest co najmniej rowna:

— 5 °C dla wagi klasy 1,

— 15 °C dla wagi klasy 1I,

— 30 °C dla wagi klasy III lub IIII.

Jezeli producent nie podal zakresu temperatur, przyjmuje si¢ zakres od —
10 °C do + 40 °C.

Wagi zasilane pradem z sieci spelniaja wymogi metrologiczne w zakresie
wahan zasilania w normalnych granicach.

Wagi zasilane bateriami wskazuja kazdy spadek napigcia ponizej wyma-
ganej warto§ci minimalnej, i w takich warunkach albo nadal dzialaja
prawidlowo, albo wylaczaja si¢ automatycznie.

Wagi elektroniczne, z wyjatkiem wag klasy I i II, jezeli e wynosi mniej
niz 1 g, spetniaja wymogi metrologiczne w warunkach duzej wilgotnosci
wzglednej przy gornej granicy ich zakresu temperatur.

Dlugotrwale obciazenie wagi klasy II, III lub IIII moze wywiera¢ jedynie
pomijalny wptyw na wskazania przy obcigzeniu lub na wskazania zera
natychmiast po usunigciu obciazenia.
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7.6.

8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

8.6.

W innych warunkach wagi powinny albo nadal pracowaé prawidtowo,
albo wylaczaé si¢ automatycznie.

Konstrukcja i wykonanie

Wymogi ogélne

Konstrukcja i wykonanie wag jest takie, by wagi zachowaly swoje
wlasciwosci metrologiczne, gdy sa prawidlowo uzywane i zainstalowane
oraz gdy sa uzywane w warunkach otoczenia, dla ktorych zostaly prze-
znaczone. Warto$¢ masy musi by¢ wskazywana.

Wskazania wag elektronicznych, gdy wagi podlegaja zakloceniom, nie
moga by¢ obarczone znaczacymi odchyleniami albo musza te odchylenia
automatycznie wykrywaé i wykazywac.

Przy automatycznym wykrywaniu znacznego blgdu wagi elektroniczne
podaja sygnat ostrzegawczy optyczny lub akustyczny, trwajacy dopoty,
dopoki uzytkownik nie podejmie dziatan korekcyjnych albo btad nie
zaniknie.

Wymogi ppkt 8.1 i 8.2 powinny zosta¢ spelnione w sposob trwaty
w okresie czasu, ktory jest normalnie przyjety dla danego zastosowania
takich wag.

Elektroniczne urzadzenia cyfrowe musza zawsze zapewniaé¢ kontrolg
poprawnego wykonywania pomiaru, mozliwosci wskazywania oraz zapa-
migtywania i przekazywania wszystkich danych.

Przy automatycznym wykrywaniu znacznego biedu trwatosci wagi elek-
troniczne podaja sygnal ostrzegawczy optyczny lub akustyczny, trwajacy
dopoty, dopoki uzytkownik nie podejmie dziatan korekcyjnych albo blad
nie zaniknie.

Gdy do wagi elektronicznej jest podiaczone urzadzenie peryferyjne
poprzez wilasciwy interfejs, nie moze mie¢ to negatywnego wplywu na
wiasciwosci metrologiczne wagi.

Wagi nie moga mie¢ zadnych wlasciwosci mogacych utatwi¢ ich
nieuczciwe  stosowanie, przez co mozliwosci niezamierzonego
niewlaéciwego uzycia powinny by¢ minimalne. Czgsci sktadowe, ktore
nie moga by¢ demontowane lub regulowane przez uzytkownika, musza
zosta¢ zabezpieczone przed takim dziataniem.

Wagi sa tak skonstruowane, aby umozliwialy tatwe wykonanie przepiso-
wych kontroli, przewidzianych w niniejszej dyrektywie.

Wskazywanie wynikow wazenia i innych wartosci wagi

Wskazywanie wynikow wazenia 1 innych warto$ci wagi musi by¢
doktadne, niedwuznaczne i niemylace, a urzadzenie wskazujace powinno
umozliwia¢ tatwy odczyt wskazan w normalnych warunkach uzytkowania.

Nazwy i symbole jednostek miary, o ktorych mowa w pkt 1 niniejszego
zalacznika, sa zgodne z przepisami dyrektywy 80/181/EWG, z dodaniem
symbolu dla karata metrycznego, ktorym jest symbol ,.ct”.

Nie moga by¢ mozliwe wskazania powyzej obcigzenia maksymalnego
(Max), powigkszonego o 9e.

Pomocnicze urzadzenie wskazujace jest dopuszczalne tylko na prawo od
znaku dziesigtnego. Urzadzenie wskazujace z wigksza rozdzielczoscia
moze by¢ uzywane tylko chwilowo i podczas jego dziatania powinno
by¢ zakazane drukowanie.

Dodatkowe wskazania moga by¢ ukazywane pod warunkiem, ze nie moga
by¢ one omytkowo wzigte za wskazania podstawowe.
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10.

12.

13.

15.

Drukowanie wynikoéw wazenia i innych warto$ci wagi

Drukowane wyniki musza by¢ poprawne, wlasciwie identyfikowane
i niedwuznaczne. Wydruki powinny by¢ wyrazne, czytelne, nieusuwalne
i trwale.

Poziomowanie

W stosownych przypadkach wagi powinny by¢ wyposazone w urzadzenia
poziomujace i wskaznik poziomu wystarczajaco czuly, zeby umozliwic
prawidlowe ustawienie.

Zerowanie

Wagi moga by¢ wyposazone w urzadzenia zerujace. Dziatanie tych
urzadzen musi powodowa¢ doktadne zerowanie i nie moze by¢ przyczyna
nieprawidlowych wynikéw pomiarow.

Urzadzenia do tarowania i zadajace targ

Wagi moga mie¢ jedno lub wigcej urzadzen do tarowania i urzadzenie
zadajace targ. Dziatanie urzadzen do tarowania zapewnia doktadne zero-
wanie i prawidlowe wazenie netto. Dzialanie urzadzenia zadajacego targ
zapewnia poprawne wyznaczenie obliczonej warto$ci netto.

Wagi w sprzedazy bezposredniej w obrocie publicznym o obcigzeniu
maksymalnym nie wigkszym niz 100 kg: wymogi dodatkowe

Wagi stosowane w sprzedazy bezposredniej w obrocie publicznym
wskazuja wszystkie podstawowe informacje o operacji wazenia, a w przy-
padku wag wskazujacych nalezno$¢ — jasno pokazuja klientowi obliczong
naleznos$¢ za produkt nabywany.

Naleznos¢ do zaptacenia, jezeli jest pokazywana, musi by¢ dokladna.

Wagi kalkulacyjne powinny pokazywac podstawowe wskazania dosta-
tecznie dlugo, zeby klient mogt je odczyta¢ prawidtowo.

Wagi kalkulacyjne, poza wazeniem poszczegdlnych artykulow i oblicza-
niem nalezno$ci, moga wykonywa¢ inne funkcje tylko wtedy, jezeli
wszystkie wskazania odnoszace si¢ do wszystkich transakcji sa drukowane
jasno i niedwuznacznie oraz odpowiednio rozmieszczone na paragonie lub
etykiecie dla klienta.

Wagi nie moga mie¢ zadnych wlasciwosci, ktore umozliwiatyby
bezposrednio lub posrednio wskazania, ktorych interpretacja nie bylaby
tatwa lub prosta.

Wagi zabezpieczaja klientow przed dokonywaniem nieprawidlowych
transakcji sprzedazy, spowodowanych zlym funkcjonowaniem wag.

Pomocnicze urzadzenia wskazujace i urzadzenia wskazujace z wigksza
rozdzielczo$cia nie sa dozwolone.

Urzadzenia dodatkowe sa dozwolone tylko wtedy, jesli nie moga one
prowadzi¢ do nieuczciwego stosowania.

Wagi podobne do uzywanych zwykle w sprzedazy bezposredniej
w obrocie publicznym, ktore nie spelniaja wymogoéw tego punktu,
musza mie¢ naniesione w poblizu urzadzenia wskazujacego, nieusuwalne
oznaczenie: ,,Nie moze by¢ uzywana w sprzedazy bezposredniej w obrocie
publicznym”.

Wagi etykietujace ceny

Wagi etykietujace ceny musza spelnia¢ wymogi dla wag kalkulacyjnych
stosowanych w sprzedazy bezposredniej w obrocie publicznym, jesli
dotycza one tych wag. Drukowanie etykiety cenowej nie moze by¢
mozliwe ponizej obcigzenia minimalnego.
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1.1.

1.2.

1.3.
1.3.1.

1.4.

1.5.

ZALACZNIK 11

PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

Badanie typu WE

Badanie typu WE jest procedura, podczas ktorej instytucja notyfikowana
sprawdza i poswiadcza, ze waga, reprezentujaca kontrolowana produkcje,
spetnia wymogi niniejszej dyrektywy.

Zgloszenie do badania typu WE jest wnoszone do jednej instytucji noty-
fikowanej przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela usta-
nowionego we Wspdlnocie.

Whiosek zawiera:

— nazwg 1 adres producenta oraz, jezeli wniosek wniesiony jest przez
upowaznionego przedstawiciela, dodatkowo jego nazwg i adres,

— pisemna deklaracjg, ze nie wniesiono wniosku do Zadnej innej insty-
tucji notyfikowane;j,

— dokumentacj¢ konstrukcyjna, okreslona w zataczniku III.

Sktadajacy wniosek powinien przekaza¢ do dyspozycji instytucji notyfi-
kowanej wage, reprezentujaca kontrolowana produkcjg, zwana dalej
»typem”.

Instytucja notyfikowana:

bada dokumentacje¢ konstrukcyjna i potwierdza, ze typ zostal wyproduko-
wany zgodnie z ta dokumentacja;

. uzgadnia ze zglaszajacym miejsce, gdzie wykonywane sa badania lub

testy,

. wykonuje lub dysponuje juz wykonanymi odpowiednimi badaniami lub

testami, aby sprawdzi¢, czy zastosowane przez producenta rozwigzania
spelniajq zasadnicze wymogi, gdy nie zostaly zastosowane normy zhar-
monizowane, o ktorych mowa w art. 6 ust. 1;

. wykonuje lub dysponuje juz wykonanymi odpowiednimi badaniami lub

testami, aby sprawdzi¢, czy wybrane przez producenta do stosowania
odpowiednie normy zostaly zastosowane skutecznie, zapewniajac przez
to zgodno$¢ z zasadniczymi wymogami.

W przypadku gdy typ spelnia przepisy niniejszej dyrektywy, instytucja
notyfikowana wydaje skladajacemu wniosek $wiadectwo zatwierdzenia
typu WE. Swiadectwo zawiera wnioski z badania, warunki (jezeli istnieja)
jego waznosci, dane niezbgdne do identyfikacji zatwierdzonej wagi i, jesli
ma to zastosowanie, opis jej dzialania. Wszystkie odpowiednie elementy
techniczne takie, jak rysunki i schematy powinny zosta¢ zataczone do
$wiadectwa zatwierdzenia typu WE.

Swiadectwo posiada okres waznoéci dziesie¢ lat od daty jego wydania,
ktory moze by¢ przedtuzany na nastgpne okresy po dziesig¢ lat kazdy.

W przypadku zasadniczych zmian w konstrukcji wagi, np. w wyniku
zastosowania nowej technologii, wazno$¢ $wiadectwa moze by¢ ograni-
czona do dwoch lat i przedtuzona o trzy lata.

Kazda instytucja notyfikowana okresowo udostgpnia wszystkim panstwom
cztonkowskim wykazy:

— otrzymanych wnioskow o badanie typu WE,
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1.6.

1.7.

2.2.

2.3.
23.1.

— wydanych $wiadectw zatwierdzenia typu WE,

— odrzuconych wnioskow o zatwierdzenie typu,

— uzupelnien i zmian odnoszacych si¢ do juz wydanych dokumentow.

Kazda instytucja notyfikowana ponadto bezzwlocznie informuje wszystkie
panstwa czlonkowskie o uniewaznianych $wiadectwach zatwierdzenia
typu WE.

Kazde panstwo cztonkowskie udostgpnia te informacje wszystkim wyzna-
czonym przez siebie instytucjom.

Inne instytucje notyfikowane moga otrzymaé kopie $wiadectw wraz
z zatacznikami do nich.

Sktadajacy wniosek na biezaco informuje instytucje notyfikowana, ktora
wydata $wiadectwo zatwierdzenia typu WE, o wszelkich zmianach
zatwierdzonego typu.

Zmiany zatwierdzonego typu musza uzyska¢ dodatkowo akceptacjg insty-
tucji notyfikowanej, ktéra wydata §wiadectwo zatwierdzenia typu WE,
gdy takie zmiany wptywaja na zgodno$¢ z zasadniczymi wymogami
niniejszej dyrektywy lub na okreslone warunki uzytkowania wagi. Takie
dodatkowe zatwierdzenie wydawane jest w postaci dodatku do oryginal-
nego $wiadectwa zatwierdzenia typu WE.

Deklaracja zgodnosci typu WE (gwarancja jakosci produkcji)

Deklaracja zgodnosci typu WE (gwarancja jakosci produkcji) stanowi
procedurg, dzigki ktorej producent, speiniajacy zobowiazania podane
w ppkt 2.2, deklaruje, ze dane wagi sa zgodne z typem, jak opisano
w $wiadectwie zatwierdzenia typu WE, i spelniaja wymogi niniejszej
dyrektywy.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzibg we
Wspdlnocie umieszcza na kazdej wadze oznakowanie zgodnosci ,,CE”
i oznaczenia identyfikacyjne przewidziane w zataczniku IV oraz sporzadza
pisemna deklaracj¢ zgodnosci.

Wraz z oznakowaniem zgodnosci ,,CE” umieszczany jest numer odroz-
niajacy organu notyfikowanego odpowiedzialnego za nadzor WE,
o ktorym mowa w ppkt 2.4.

Producent dysponuje odpowiednio wprowadzonym systemem jakosci,
szczegbtowo okreslonym w ppkt 2.3, i podlega nadzorowi WE,
okreslonemu w ppkt 2.4.

System jakosci
Producent sktada wniosek do instytucji notyfikowanej o zatwierdzenie
systemu jakosci.

Whiosek powinien zawierac:

— zobowiazanie spetnienia zobowiazan, wynikajacych z zatwierdzonego
systemu jakosci,

— zobowiazanie utrzymywania zatwierdzonego systemu jakos$ci w stanie
zapewniajacym jego ciagla odpowiednios$¢ i skutecznos$é.

Producent udostgpnia instytucji notyfikowanej wszystkie istotne infor-
macje, a zwlaszcza dokumentacje dotyczaca systemu jakosci i dokumen-
tacj¢ konstrukcyjna wagi.
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2.3.2.

2.4.
2.4.1.

2.4.2.

System jako$ci zapewnia zgodno$¢ wag z typem opisanym w $wiadectwie
zatwierdzenia typu WE i1 z wymogami niniejszej dyrektywy.

Wszystkie elementy, wymogi i przepisy, przyjete przez producenta, musza
by¢ udokumentowane w sposob systematyczny i uporzadkowany w postaci
zapisanych regul, procedur i instrukcji. Ta dokumentacja systemu jakosci
zapewnia prawidlowe zrozumienie programoéw jakosci, planow, podrecz-
nikoéw i zapisow.

Powinna ona zawiera¢ w szczeg6lnosci odpowiedni opis:

— celéw jakosci i struktury organizacyjnej, obowiazkow i uprawnief
kierownictwa w odniesieniu do jako$ci wyrobu,

— procesu wytwarzania, technik kontroli i zapewnienia jakosci oraz
systematycznych srodkow, ktore beda wykorzystane,

— badan i testow, ktore beda wykonywane przed, w czasie i po wypro-
dukowaniu, oraz czgstotliwosci, z jaka beda one przeprowadzane,

— $rodkow majacych na celu sprawdzanie osiagnigcia wymaganej jakosci
produktu i skutecznosci dziatania systemu jakosci.

. Instytucja notyfikowana bada oraz ocenia system jakosci w celu ustalenia,

czy spetnia on wymogi, o ktérych mowa w ppkt 2.3.2. Przyjmuje ona
zgodno$¢ z tymi wymogami w odniesieniu do systemu jako$ci, ktory
wprowadza odpowiednig norm¢ zharmonizowana.

Powinna ona powiadomi¢ producenta o swojej decyzji i poinformowaé
o tym inne jednostki notyfikowane. Powiadomienie producenta zawiera
whnioski z badania, a w przypadku odmowy — uzasadnienie takiej decyzji.

. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel zawiadamia instytucjg

notyfikowana, ktora zatwierdzita system jakosci, o kazdym uaktualnieniu
systemu zapewnienia jakosci wynikajacym ze zmian, wniesionych np.
przez nowe technologie lub nowe koncepcje jakosci.

. Instytucja notyfikowana, ktora cofngta zatwierdzenie systemu jakosci,

zawiadamia o tym inne instytucje notyfikowane.

Nadzor WE

Celem nadzoru WE jest upewnienie sig, ze producent nalezycie spetnia
zobowiazania wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

Producent umozliwia instytucji notyfikowanej dostgp w celach kontro-
Inych do pomieszczen wytworczych, kontrolnych, badawczych i magazy-
nowych, oraz przekazuje jej wszelkie niezbgdne informacje, w szcze-
golnosci:

— dokumentacj¢ systemu jakosci,
— dokumentacj¢ konstrukcyjna,

— zapisy dotyczace jakosci, np. sprawozdania z kontroli i badan oraz
dane dotyczace kalibracji, informacje dotyczace kwalifikacji personelu

itp.
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2.43.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.
3.5.1

Instytucja notyfikowana okresowo przeprowadza kontrole w celu upew-
nienia si¢, ze producent utrzymuje i stosuje system jakosci; przekazuje
producentowi sprawozdanie z kontroli.

Instytucja notyfikowana moze dodatkowo sktada¢ niezaplanowane wizyty
u producenta. Podczas takich wizyt instytucja notyfikowana moze prze-
prowadza¢ kontrole pelne lub czgsciowe. Przekazuje ona producentowi
sprawozdanie z takiej wizyty i, w miarg potrzeby, sprawozdanie
z kontroli.

Instytucja upewnia sig, ze producent utrzymuje i stosuje zatwierdzony
system jakosci.

Legalizacja WE

Legalizacja WE jest procedura, wedtug ktorej producent lub jego upowaz-
niony przedstawiciel majacy siedzibg we Wspdlnocie zapewnia
i o$wiadcza, ze wagi bedace przedmiotem kontroli zgodnie z ppkt 3.3
sa zgodne z typem zatwierdzonym w $wiadectwie badania typu WE i spel-
niaja stosujace si¢ do nich wymogi niniejszej dyrektywy.

Producent przyjmuje wszystkie niezbgdne $rodki w celu zapewnienia
wytwarzania w procesie produkcyjnym wag, zgodnych, gdzie stosowne,
z typem zatwierdzonym w §wiadectwie badania typu WE oraz odpowied-
nimi wymogami niniejszej dyrektywy, ktére maja do nich zastosowanie.
Producent lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzibg we
Wspdlnocie umieszcza oznakowanie zgodnosci CE na kazdej wadze
i sporzadza pisemna deklaracj¢ zgodnosci.

Instytucja notyfikowana przeprowadza odpowiednie badania i testy w celu
skontrolowania zgodnosci produktu z wymogami niniejszej dyrektywy,
przeprowadzajac badania i testy w odniesieniu do kazdej z wag, wyszcze-
golnione w ppkt 3.5.

W odniesieniu do wag, ktore nie podlegaja zatwierdzeniu typu WE, doku-
menty odnoszace si¢ do projektu wag, okreslone w zataczniku III, musza
by¢ dostepne na zadanie instytucji notyfikowane;.

Legalizacja przez kontrolg i badanie kazdej wagi.

W odniesieniu do kazdej wagi przeprowadza si¢ indywidualne badania
i wiadciwe testy ustanowione w odpowiednich normach zharmonizowa-
nych, o ktorych mowa w art. 6 ust. 1, lub testy rownowazne, w celu
sprawdzenia, gdzie stosowne, zgodnosci tych wag z typem zatwierdzonym
w $wiadectwie badania typu WE i ze stosujacymi si¢ do ich wymogami
niniejszej dyrektywy.

. Instytucja notyfikowana umieszcza swoj numer identyfikacyjny lub zleca

jego umieszczenie na kazdej wadze, ktorej zgodnos¢ z wymogami zostata
potwierdzona, i sporzadza pisemne $wiadectwo zgodnosci odnoszace si¢
do przeprowadzonych testow.

. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel musza zapewni¢

mozliwo$¢ dostarczenia na zadanie $wiadectw zgodnosci wydanych
przez notyfikowana instytucjg.

Legalizacja jednostkowa WE

Legalizacja jednostkowa WE jest procedura, wedtug ktorej producent lub
jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzibg we Wspolnocie,
zapewnia i o$wiadcza, ze waga catkowicie zaprojektowana do celow
szczegblnego zastosowania, ktora otrzymata $wiadectwo, o ktorym
mowa w ppkt 4.2, jest zgodna z wymogami niniejszej dyrektywy,
stosujacymi si¢ do niej. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel
majacy siedzibg we Wspdlnocie umieszcza oznakowanie zgodnosci CE na
wadze i sporzadza pisemna deklaracj¢ zgodnosci.
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4.2.

4.3.

4.4.

5.2.

5.2.1.

52.2.

5.2.3.

5.24.

W stosunku do wag instytucja notyfikowana przeprowadza badania
i wladciwe testy ustanowione w odpowiednich normach zharmonizowa-
nych, o ktérych mowa w art. 6 ust. 1, lub testy rownowazne, w celu
zapewnienia zgodnos$ci tych wag z odpowiednimi wymogami niniejszej
dyrektywy.

Instytucja notyfikowana umieszcza swoj numer identyfikacyjny lub zleca
jego umieszczenie na wadze, ktorej zgodno$¢ z wymogami zostata
potwierdzona, i sporzadza pisemne $wiadectwo zgodnosci odnoszace si¢
do przeprowadzonych testow.

Dokumentacja techniczna odnoszaca si¢ do projektu wagi, okreslona
w zataczniku III, ma na celu umozliwienie oceny zgodnos$ci z wymaga-
niami niniejszej dyrektywy, jak réwniez zrozumienia projektu, procesu
produkcyjnego oraz dziatania wagi. Musi by¢ udostgpniona organowi
notyfikowanemu.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel musza zapewnié
mozliwo$¢ dostarczenia na zadanie $wiadectw zgodnos$ci wydanych
przez notyfikowana instytucje.

Przepisy wspoélne

Deklaracja zgodnosci typu WE (gwarancja jako$ci produkcji), legalizacja
WE oraz legalizacja jednostkowa WE moga by¢ przeprowadzane w zakta-
dzie producenta lub w dowolnym innym miejscu, jesli transport do
miejsca uzytkowania nie wymaga demontazu wagi, jezeli uruchomienie
w miejscu uzytkowania nie wymaga zmontowania wagi lub innych prac
instalacyjnych, ktore moglyby mie¢ wplyw na wlasciwosci wagi, i jesli
jest brana pod uwage warto$¢ sity grawitacji w miejscu eksploatowania
wagi lub jesli wiasciwos$ci wagi sa niezalezne od zmiany sily grawitacji.
We wszystkich innych przypadkach wymienione wyzej procedury musza
by¢ wykonywane w miejscu uzytkowania wagi.

Jezeli wlasciwos$ci wagi sa zalezne od zmiany sity grawitacji, procedury,
o ktorych mowa w ppkt 5.1, moga by¢ wykonywane w dwoch etapach,
gdzie drugi etap obejmuje wszystkie badania i testy, ktorych wynik jest
zalezny od sily grawitacji, a pierwszy etap — wszystkie inne badania
i testy. Drugi etap przeprowadzany jest w miejscu uzytkowania wagi.
Jezeli panstwo cztonkowskie ustalito strefy grawitacyjne na swoim tery-
torium, wyrazenie ,,w miejscu uzytkowania wagi” moze by¢ odczytane
jako ,,w strefie grawitacyjnej uzytkowania wagi”.

W przypadku gdy producent wystgpowal o przeprowadzenie w dwoch
etapach jednej z procedur wymienionych w ppkt 5.1 i gdy te dwa etapy
przeprowadzane beda przez rézne strony, waga, ktora przeszia przez
pierwszy etap procedury, musi mie¢ numer identyfikacyjny notyfikowanej
instytucji, ktora uczestniczyla w tym etapie.

Strona, ktora przeprowadzilta pierwszy etap procedury, wydaje dla kazdej
z wag $wiadectwo, zawierajace dane niezbedne do zidentyfikowania wagi
i wyszczegodlnienie badan i testow, ktore zostaly przeprowadzone.

Strona, ktora przeprowadza drugi etap tej procedury, wykonuje badania
i testy, ktore nie zostaly wczesniej przeprowadzone.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel musza zapewnié
mozliwo$¢ dostarczenia na zadanie $wiadectw zgodnosci wydanych
przez notyfikowana instytucje.

Producent, ktory wystgpowat o deklaracj¢ zgodnosci typu WE (gwarancje
jakosci produkcji) w etapie pierwszym, moze albo stosowac t¢ sama
procedurg¢ co w etapie drugim, albo zdecydowaé si¢ na kontynuowanie
w etapie drugim legalizacji WE.

Oznakowanie zgodnosci ,,CE” umieszczane jest na wadze po zakonczeniu
drugiego etapu wraz z numerem identyfikacyjnym notyfikowanej insty-
tucji, ktora uczestniczyla w drugim etapie.
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ZALACZNIK 11

DOKUMENTACJA KONSTRUKCYJNA

Dokumentacja techniczna musi przedstawia¢ konstrukcjg, wykonanie i dziatanie
wyrobu, podane w sposob zrozumialy i umozliwiajacy oceng zgodnosci z wymo-
gami niniejszej dyrektywy.

Dokumentacja zawiera w stopniu wymaganym dla oceny:

ogo6lny opis typu,

projekty koncepcyjne i rysunki wykonawcze oraz schematy czgsci sktado-
wych, podzespotéw, uktadow itd.,

opisy i objasnienia konieczne dla zrozumienia wyzej wymienionych doku-
mentow, wlacznie z dziataniem wagi,

wykaz norm zharmonizowanych, o ktérych mowa w art. 6 ust. 1, stosowa-
nych w catodci lub czgéciowo, oraz opisy przyjetych rozwiazan w celu spet-
nienia zasadniczych wymogow, gdy nie zostaly zastosowane te normy zhar-
monizowane, o ktérych mowa w art. 6 ust. 1,

wyniki wykonanych obliczen konstrukcyjnych oraz badan itd.,
sprawozdania z badan,

$wiadectwo zatwierdzenia typu WE oraz wyniki odpowiednich testow wag,
zawierajacych czgséci identyczne z zawartymi w projekcie.
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1.

1.1.

1.2.

1.3.

ZALACZNIK IV

OZNAKOWANIE ZGODNOSCI ,,CE” T NAPISY

Wagi podlegajace procedurze oceny zgodnosci WE

Wagi te posiadaja naniesione:

a) — oznakowanie zgodnosci ,,CE” sktadajace si¢ z symbolu ,,CE”, jak
okreslono w zataczniku VI,

— numer identyfikacyjny notyfikowanej instytucji przeprowadzajacej
nadzor WE lub legalizacje WE.

Oznakowanie i oznaczenia informacyjne umieszczone na wadze sa
wyraznie zgrupowane razem;

b) zielona kwadratowa nalepkg o wymiarach co najmniej 12,5 mm x 12,5
mm z nadrukowana duza litera ,,M” w kolorze czarnym;

¢) nastgpujace napisy:
— numer $wiadectwa zatwierdzenia typu WE, gdzie stosowne,
— znak fabryczny lub nazwa producenta,

— klasa doktadnosci zamknigta w elipsie lub migdzy dwoma liniami
poziomymi, potaczonymi dwoma poétokregami,

— obciazenie maksymalne w postaci Max ...,
— obciazenie minimalne w postaci Min ...,
— dziatka legalizacyjna w postaci e =,

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym oznakowanie zgodnosci ,,CE”
zostato umieszczone,

oraz, gdzie stosowne:
— numer seryjny,

— dla wag skladajacych si¢ z oddzielnych, ale potaczonych zespotow:
znak identyfikacyjny na kazdym zespole,

— dzialka elementarna, jezeli jest ona rézna od e, w postaci d = ...,
— granica zakresu tarowania urzadzenia dodajacego, w postaci T =+ ...,

— granica zakresu tarowania urzadzenia odejmujacego, jezeli jest on
rézny od Max, w postaci T = — ...,

— dzialka elementarna tary, jezeli jest ona rozna od d, w postaci dt = ...,

— maksymalne obciazenie bezpieczne, jezeli rézni si¢ od Max,
w postaci Lim ...,

— szczegllne granice temperatur, w postaci ... °C/... °C,
— przelozenie migdzy szalka tadunkowa a obcigzeniem.

Wagi posiadaja zapewniona mozliwo$¢ umieszczenia oznakowanie ,,CE”
zgodnosci lub napisow. Powinno by¢ to tak rozwiazane, aby byto niemoz-
liwe usunigcie tego znaku i napisow bez ich uszkodzenia, oraz by znak
oraz napisy byly widoczne, gdy waga znajduje si¢ w zwyklym potozeniu
roboczym.

W przypadku gdy jest stosowana tabliczka znamionowa, powinno by¢
mozliwe jej plombowanie, chyba ze nie moze by¢ ona usunigta bez uszko-
dzenia. Jesli tabliczka znamionowa moze by¢ plombowana, powinno by¢
mozliwe umieszczenie na niej znaku kontrolnego.
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1.4.

1.5.

Napisy Max, Min, e i d, przedstawione sa rowniez w poblizu miejsca
wyS$wietlania wyniku, jezeli nie zostaly one tam juz umieszczone.

Kazde urzadzenie pomiarowe obciazenia, ktore jest, albo moze by¢,
podtaczone do jednego lub wigcej pomostow, powinno mie¢ odpowiednie
napisy, odnoszace si¢ do tych pomostow.

Inne wagi

Inne wagi musza posiada¢ naniesione:

— znak fabryczny lub nazwg producenta,

— obciazenie maksymalne w postaci Max ...

Wagi te nie moga mie¢ nalepek przewidzianych w ppkt 1.1 lit. b).

Symbol ograniczonego stosowania okreslony w art. 13

Symbol ten utworzy duza litera ,M”, drukowana w kolorze czarnym na
czerwonym tle o powierzchni kwadratowej co najmniej 25 mm x 25 mm,
z dwoma przecinajacymi si¢ przekatnymi, tworzacymi krzyz.
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ZALACZNIK V

Minimalne kryteria, ktére maja by¢ stosowane przez panstwa czlonkowskie
przy wyznaczaniu instytucji do wykonywania zadan wchodzacych w zakres
procedur, o ktéorych mowa w art. 9.

1. Instytucje dysponuja niezbgdnym personelem, $rodkami oraz wyposazeniem.

2. Personel instytucji posiada kompetencje techniczne oraz rzetelno$é
zawodowa.

3. Instytucje pracuja niezaleznie od wszelkich $rodowisk, grup lub osob
bezposrednio albo posrednio zainteresowanych wagami nieautomatycznymi
w zakresie wykonywania testow, przygotowywania sprawozdan, wydawania
$wiadectw oraz nadzoru, wymaganych przez niniejsza dyrektyweg.

4. Personel instytucji przestrzega tajemnicy zawodowe;.

5. Instytucje wykupuja polis¢ ubezpieczeniowa odpowiedzialnosci cywilnej,
jesli odpowiedzialno§¢ cywilna tych instytucji nie jest ponoszona przez
panstwo na mocy prawa krajowego.

Spehienie warunkéw wymienionych w pkt 1 i 2 poddawane jest okresowemu
sprawdzeniu przez panstwa czlonkowskie.
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ZALACZNIK VI

OZNAKOWANIE ZGODNOSCI ,,CE”

— Oznakowanie zgodnosci ,,CE” sktada sig¢ z liter ,,CE” w nastgpujacej formie:

i i B 2 ¢ :lllll

11
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| &1
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— W przypadku zmniejszania lub powigkszania oznakowania zgodnosci ,,CE”
proporcje powyzszego rysunku muszg by¢ zachowane.

— Rozne elementy oznakowania zgodnosci ,,CE” musza mie¢ wyraznie takie
same wymiary pionowe, ktére nie moga by¢ mniejsze niz 5 mm.
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ZALACZNIK VII
CZESC A
Uchylona dyrektywa i jej zmiana
(o ktorych mowa w art. 17)

Dyrektywa Rady 90/384/EWG
(Dz.U. L 189 z 20.7.1990, s. 1)

Dyrektywa Rady 93/68/EWG Tylko art. 1 pkt 7 i art. 8
(Dz.U. L 220 z 30.8.1993, s. 1)

CZESC B
Wykaz terminéw transpozycji do prawa krajowego i stosowania

(o ktérych mowa w art. 17)

Dyrektywa Termin transpozycji Data rozpoczgcia stosowania
90/384/EWG 30 czerwca 1992 r. 1 stycznia 1993 r. (!)
93/68/EWG 30 czerwca 1994 r. 1 stycznia 1995 1. (?)

(") Zgodnie z art. 15 ust. 3 dyrektywy 90/384/EWG panstwa czlonkowskie zezwola w ciagu
10 lat od dnia, od ktorego stosuja przepisy ustawowe, wykonawcze i administracyjne
przyjete przez panstwa czlonkowskie w celu transpozycji niniejszej dyrektywy, na wpro-
wadzanie do obrotu lub oddanie do uzytku wag, ktore zgodne sa z przepisami
obowiazujacymi przed tym dniem.

Zgodnie z art. 14 ust. 2 dyrektywy 93/68/EWG: ,Panstwa czlonkowskie do dnia
1 stycznia 1997 r. umozliwiaja wprowadzanie do obrotu i oddawanie do uzytku
produktow zgodnych z regulacjami dotyczacymi oznakowania obowiazujacymi przed
dniem 1 stycznia 1995 r.”.

(Z

<
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ZALACZNIK VIII

TABELA KORELACIJI

Dyrektywa 90/384/EWG

Niniejsza dyrektywa

motyw 5 ostatnie zdanie

art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.
art.

art.

art.

1 ust. 1 akapit pierwszy
1 ust. 1 akapit drugi

ust. 1 akapit trzeci

2 zdanie wprowadzajace
a) pkt 1

a) pkt 2

a) pkt 3

a) pkt 4

a) pkt 5

a) pkt 6

2 lit. b)

1

1 ust.
1 ust. 2 lit.
2 lit.
ust. 2 lit.

1 ust.

ust. 2 lit.
ust. 2 lit.

S Sy

ust. 2 lit.

1 ust.
2
3
4
5

6 akapit pierwszy zdanie pierwsze
6 akapit pierwszy zdanie drugie

6 akapit drugi

7

8ust. 112

8 ust. 3 lit. a)

8 ust. 3 lit. b)

9

10

11

12

13

14 zdanie pierwsze

14 zdanie drugie

15 ust. 1-3

15 ust. 4
15 ust. 5

16

zalaczniki 1-VI

art. 2 pkt 3

art. 2 pkt 1

art. 2 pkt 2

art. 1 ust. 1

art. 1 ust. 2 zdanie wprowadzajace
art. 1 ust. 2 lit. a) ppkt (i)

art. 1 ust. 2 lit. b) ppkt (ii)

art.

art. 1 ust. 2 lit. c) ppkt (iii)
art. 1 ust. 2 lit. d) ppkt (iv)
art. 1 ust. 2 lit. e) ppkt (v)
art. 1 ust. 2 lit. f) ppkt (vi)
art. 1 ust. 2 lit. b)
art. 3

4

5

art.

art. 6

art. 7 akapit pierwszy
art. 7 akapit drugi

art. 7 akapit trzeci

art. 8

art. 9 ust. 112

art. 9 ust. 3 akapit pierwszy
art. 9 ust. 3 akapit drugi
art. 10

art. 11

art. 12

art. 13

art. 14

art. 15 akapit pierwszy
art. 15 akapit drugi

art. 16

art. 17

art. 18

art. 19
zalaczniki 1-VI
zalacznik VII
zatacznik VIII




