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DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO
I RADY

z dnia 17 maja 2006 r.

w  sprawie maszyn, zmieniajaca  dyrektywe  95/16/WE
(przeksztalcenie)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

Artykut 1
Zakres

1.  Niniejsza dyrektywa ma zastosowanie do nastgpujacych produk-
tow:

a) maszyn,

b) wyposazenia wymiennego;

¢) elementéw bezpieczenstwa;

d) osprzetu do podnoszenia;

e) tancuchow, lin i pasow;

f) odlaczalnych urzadzen do mechanicznego przenoszenia napedu;
g) maszyn nieukonczonych.

2. Z zakresu niniejszej dyrektywy wylaczone sa:

a) elementy bezpieczenstwa przeznaczone do uzytku jako czeSci
zamienne identycznych elementdéw i dostarczone przez producenta
oryginalnej maszyny;

b) urzadzenia specjalne, przeznaczone do uzytku na terenie wesotych
miasteczek lub parkow rozrywki;

¢) maszyny specjalnie zaprojektowane lub oddane do uzytku do celéw
jadrowych, ktore w przypadku uszkodzenia moga spowodowaé
emisj¢ radioaktywna;

d) bron, w tym bron palna;

e) nastgpujace $rodki transportu:

— ciggniki rolnicze i le$ne, z wylgczeniem maszyn zamocowanych
na tych pojazdach;

— pojazdy silnikowe i ich przyczepy objgte dyrektywa Rady
70/156/EWG z dnia 6 lutego 1970 r. w sprawie zblizenia usta-
wodawstw Pafistw Cztonkowskich odnoszacych si¢ do homolo-
gacji typu pojazdéw silnikowych i ich przyczep (1), z wylacze-
niem maszyn zamocowanych na tych pojazdach;

() Dz.U. L 42 z 23.2.1970, str. 1. Dyrektywa ostatnio zmieniona dyrektywa

Komisji 2006/28/WE (Dz.U. L 65 z 7.3.2006, str. 27).
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— pojazdy objete dyrektywa 2002/24/WE Parlamentu Europej-
skiego i Rady z dnia 18 marca 2002 r. odnoszaca si¢ do homo-
logacji typu dwu- lub trzykotowych pojazdow silnikowych (1),
z wylaczeniem maszyn zamocowanych na tych pojazdach;

— pojazdy silnikowe przeznaczone wylacznie do udzialu w wysci-
gach; oraz

— $rodki transportu lotniczego, wodnego oraz kolejowego,
z wylaczeniem maszyn zamocowanych na tych $rodkach
transportu;

f) statki pelnomorskie i ptywajace jednostki przybrzezne oraz maszyny
zainstalowane na takich statkach lub jednostkach;

g) maszyny zaprojektowane i wykonane specjalnie do zastosowan
w wojsku i policji;

h) maszyny zaprojektowane i wykonane specjalnie do celow badaw-
czych, do doraznego uzytku w laboratoriach;

i) gornicze urzadzenia wyciggowe;

j) maszyny przeznaczone do przemieszczania artystow podczas przed-
stawien artystycznych;

k) sprzet elektryczny i elektroniczny w nast¢pujacych dziedzinach,
w stopniu, w jakim jest on objety dyrektywa Rady 73/23/EWG
z dnia 19 lutego 1973 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw
Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do wyposazenia elektrycz-
nego przewidzianego do stosowania w niektorych granicach napie-
cia (%):

— urzadzenia gospodarstwa domowego przeznaczone do uzytku
domowego,

— sprzet audiowizualny,
— sprzet informatyczny,
— maszyny biurowe powszechnego uzytku,
— aparatura rozdzielcza i1 aparatura sterownicza niskiego napiecia,
— silniki elektryczne;
1) nastgpujgce rodzaje sprzetu elektrycznego wysokiego napigcia:
— aparatura rozdzielcza i aparatura sterownicza,

— transformatory.

(") Dz.U. L 124 z 9.5.2002, str. 1. Dyrektywa ostatnio zmieniona dyrektywa
Komisji 2005/30/WE (Dz.U. L 106 z 27.4.2005, str. 17).

(®» DzU. L 77 z 263.1973, str. 29. Dyrektywa zmieniona dyrektywa
93/68/EWG (Dz.U. L 220 z 30.8.1993, str. 1).
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Artykut 2

Definicje

Do celéow niniejszej dyrektywy termin ,,maszyna” okresla produkty
wymienione w art. 1 ust. 1 lit. a)-f).

Zastosowanie majg nastgpujace definicje:

a) ,.maszyna” oznacza:

— zespol, wyposazony lub przeznaczony do wyposazenia w mecha-
nizm napedowy inny niz bezposrednio wykorzystujacy site
migéni ludzkich lub zwierzgcych, skladajacy si¢ ze sprzezonych
czesdei lub elementdéw, z ktorych przynajmniej jedna wykonuje
ruch, potaczonych w cato$¢ majgca konkretne zastosowanie,

— zespot okreSlony w tiret pierwsze, jedynie z pominigciem
elementow przeznaczonych do jego podlaczenia w miejscu
pracy lub do podiaczenia do zrodet energii i napedu,

— zespot okreslony w tiret pierwsze i drugie, gotowy do zainsta-
lowania i zdolny do funkcjonowania w danym stanie jedynie
w przypadku gdy jest zamontowany na S$rodkach transportu
lub zainstalowany w jakim$§ budynku lub na konstrukc;ji,

— zespoly maszyn okreslone w tiret pierwsze, drugie i trzecie lub
maszyny nieukonczone okre$lone w lit. g), ktore w celu osiag-
nigcia okreslonego efektu koncowego, zostaly zestawione i sa
sterowane w taki sposob, ze dziataja jako zintegrowana calosc,

— zespot sprzezonych czgéci lub elementow, z ktorych przynaj-
mniej jedna wykonuje ruch, potaczonych w cato$é, przezna-
czony do podnoszenia tadunkéw, a ktorego jedynym Zrodtem
mocy jest bezposrednie wykorzystanie sity ludzkich migséni,

b) ,,wyposazenie wymienne” oznacza urzgdzenie, ktore po oddaniu do
uzytku maszyny lub ciagnika jest zamontowane do tej maszyny lub
ciggnika przez samego operatora, w celu zmiany funkcji maszyny
lub ciagnika lub przyporzadkowania nowej funkcji, o ile wyposa-
zenie to nie jest narzedziem,

¢) ,element bezpieczenstwa” oznacza element:

— ktéry shuzy do spemienia funkcji bezpieczenstwa, oraz

— ktory jest wprowadzany do obrotu niezaleznie, oraz

— ktorego uszkodzenie lub nieprawidlowe dzialanie zagraza
bezpieczenstwu 0sob, oraz

— ktory nie jest niezbedny do dziatania maszyny lub ktéry mozna
zastgpi¢ zwyklymi elementami tak, aby maszyna mogta dziatac.

.Orientacyjny wykaz elementow bezpieczefistwa jest zawarty
w zalaczniku V;
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d)

2

h)

)

k)

,»osprzet do podnoszenia” oznacza element lub wyposazenie niezwi-
gzane z maszyng podnoszacg, umozliwiajace utrzymanie tadunku,
umieszczone pomigdzy maszyng a tadunkiem Iub na samym
fadunku lub mogace stanowi¢ integralng czg¢s¢ tadunku i ktore jest
wprowadzane do obrotu niezaleznie;, zawiesia i ich elementy
rowniez sg uznawane za osprze¢t do podnoszenia;

»tancuchy, liny i pasy” oznaczaja lancuchy, liny i pasy zaprojekto-
wane i wykonane do podnoszenia jako czgs¢ maszyny podnoszacej
lub osprzetu do podnoszenia;

»odlaczalne urzadzenie do mechanicznego przenoszenia napgdu”
oznacza odlaczalny element do przenoszenia mocy pomigdzy
maszynami samobieznymi lub ciggnikami a innymi maszynami
poprzez potaczenie ich na pierwszym statym tozysku. W przypadku
gdy urzadzenie zostalo wprowadzone do obrotu z ostona, nalezy je
traktowac jako jeden produkt;

»~maszyna nieukonczona” oznacza zespol, ktory jest prawie
maszyng, ale nie moze samodzielnie stuzy¢ do konkretnego zasto-
sowania. Uklad napedowy jest maszyng nieukonczong. Jedynym
przeznaczeniem maszyny nieukonczonej jest wiaczenie do lub
pofaczenie z inna maszyna lub inng maszyna nieukonczong lub
wyposazeniem, tworzac w ten sposdb maszyng, do ktdrej ma zasto-
sowanie niniejsza dyrektywa;

»wprowadzenie do obrotu” oznacza udostgpnieniec maszyny lub
maszyny nieukonczonej po raz pierwszy we Wspolnocie z zamiarem
jej dystrybucji lub uzytkowania, za wynagrodzeniem lub bezptatnie;

»producent” oznacza osobe fizyczng lub prawng, ktora projektuje
lub produkuje maszyny lub maszyny nieukonczone objete niniejsza
dyrektywa 1 jest odpowiedzialna za zgodno§¢ maszyny lub maszyny
nieukonczonej z niniejszg dyrektywa, majac na uwadze jej wprowa-
dzenie do obrotu, pod wlasng nazwa lub znakiem towarowym lub
do wiasnego uzytku. W razie braku producenta odpowiadajacego
powyzszej definicji za producenta uwazana jest osoba fizyczna lub
prawna, ktéra wprowadza do obrotu lub oddaje do uzytku maszyny
lub maszyny nieukoniczone objete niniejszg dyrektywa,;

»Lupowazniony przedstawiciel” oznacza osob¢ fizyczng lub prawnag
majacg miejsce zamieszkania lub siedzibe we Wspodlnocie, ktora
otrzymala pisemne upowaznienie od producenta do wykonywania
w jego imieniu wszystkich lub niektorych jego zobowiazan oraz
formalno$ci zwiazanych z niniejsza dyrektywa;

»oddanie do uzytku” oznacza pierwsze wykorzystanie we Wspol-
nocie maszyny objetej niniejszg dyrektywa zgodnie z jej
przeznaczeniem,;
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1) ,norma zharmonizowana” oznacza niewiazaca specyfikacje tech-
niczng przyje¢ta przez organ normalizacyjny, to znaczy Europejski
Komitet Normalizacyjny (CEN), Europejski Komitet Normaliza-
cyjny Elektrotechniki (CENELEC) lub Europejski Instytut Norm
Telekomunikacyjnych (ETSI), na podstawie mandatu udzielonego
przez Komisje, zgodnie z procedurami ustanowionymi w dyrektywie
98/34/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 22 czerwca
1998 r. ustanawiajgcej procedur¢ udzielania informacji w zakresie
norm i przepiséw technicznych oraz zasad dotyczacych ustug spote-
czenstwa informacyjnego (1);

m) »zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczen-
stwa« oznaczaja obowigzkowe przepisy odnoszace si¢ do projektu
i wykonania produktow objetych zakresem niniejszej dyrektywy
w celu zapewnienia wysokiego poziomu ochrony zdrowia i bezpie-
czenstwa osOb oraz, w stosownych przypadkach, zwierzat domo-
wych i mienia oraz — tam gdzie to ma zastosowanie — $rodowiska.

Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa
okre$lone sa w zafaczniku I. Zasadnicze wymagania w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa w dziedzinie ochrony $rodowiska
majg zastosowanie wylgcznie do maszyn, o ktérych mowa w sekcji
2.4 tego zalacznika.

Artykut 3

Dyrektywy szczegélowe

W przypadku maszyn, dla ktorych zagrozenia okre§lone w zalaczniku
I sg w catosci lub czgSciowo objete innymi dyrektywami wspdlnoto-
wymi w sposob bardziej szczegélowy, niniejsza dyrektywa nie ma
zastosowania lub przestaje mie¢ zastosowanie do tych maszyn w odnie-
sieniu do takich zagrozen od daty wprowadzenia w zycie tych innych
dyrektyw.

Artykut 4
Nadzér rynku

1. Panstwa cztonkowskie podejmujg wszelkie odpowiednie s$rodki
w celu zapewnienia, aby maszyna mogla zosta¢ wprowadzona do obrotu
lub oddana do uzytku jedynie w przypadku, gdy speinia ona odpo-
wiednie przepisy niniejszej dyrektywy i nie stwarza zagrozenia dla
zdrowia i bezpieczenstwa osob oraz, w stosownych przypadkach,
zwierzat domowych i mienia, oraz — tam gdzie to ma zastosowanie —
srodowiska, gdy jest odpowiednio zainstalowana, konserwowana
i uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem lub w warunkach, ktore
mozna w sposob uzasadniony przewidziec.

2.  Panstwa Czlonkowskie podejmuja wszelkie odpowiednie $rodki
w celu zapewnienia, ze maszyna nieukonczona moze zosta¢ wprowa-
dzona do obrotu jedynie w przypadku gdy spetnia odpowiednie przepisy
niniejszej dyrektywy.

(M) Dz.U. L 204 z 21.7.1998, str. 37. Dyrektywa ostatnio zmieniona Aktem
przystapienia z 2003 r.
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3. Panstwa Czlonkowskie ustanawiaja lub wyznaczaja wlasciwe
organy do monitorowania zgodno$ci maszyn i maszyn nieukonczonych
z postanowieniami ust. 1 i 2.

4.  Panstwa Czlonkowskie okre$laja zadania, struktur¢ i uprawnienia
wlasciwych organéw okres§lonych w ust. 3 i powiadamiajg o tym
Komisj¢ i inne Panstwa Cztonkowskie, jak rowniez o wszystkich
pézniejszych zmianach.

Artykut 5

Wprowadzenie do obrotu i oddanie do uzytku

1. Przed wprowadzeniem maszyny do obrotu lub oddaniem do
uzytku producent lub jego upowazniony przedstawiciel:

a) zapewnia, ze maszyna spetnia odpowiednie zasadnicze wymagania
w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa okre$lone w zataczniku
I.

>

b) zapewnia, ze dostepna jest dokumentacja techniczna okreslona
w zalgczniku VII czgé¢ A;

c) dostarcza, w szczegdlnosci, niezbgdnych informacji, takich jak
instrukcje;

d) przeprowadza wlasciwe procedury oceny zgodno$ci zgodnie
z art. 12;

e) sporzadza deklaracj¢ zgodnosci WE zgodnie z zatacznikiem II czesé
1 sekcja A i zapewnia, ze zostata dotaczona do maszyny;

f) umieszcza oznakowanie CE zgodnie z art. 16.

2. Przed wprowadzeniem do obrotu maszyny nieukonczonej produ-
cent lub jego upowazniony przedstawiciel zagwarantuje, ze zostaty
zakonczone procedury okre$lone w art. 13.

3. Do celow procedur okreslonych w art. 12 producent lub jego
upowazniony przedstawiciel posiada $rodki niezbgdne do zapewnienia,
ze maszyna spelnia zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia
i bezpieczenstwa okre§lone w zatgczniku I lub ma dostgp do takich
$rodkow.

4. W przypadku gdy dana maszyna podlega takze innym dyrek-
tywom dotyczacym innych aspektow i naktadajgcym wymog umiesz-
czenia oznakowania CE, oznakowanie to wskazuje, ze dana maszyna
spetnia takze przepisy tych innych dyrektyw.

Jednakze jezeli jedna lub wigcej z tych dyrektyw pozwalaja producen-
towi lub jego upowaznionemu przedstawicielowi wybra¢ podczas
okresu przejsciowego system, ktory zastosuje, oznakowanie CE oznacza
zgodnos$¢ jedynie z przepisami tych dyrektyw, ktére stosuje producent
lub jego wupowazniony przedstawiciel. Szczegdélowe informacje
dotyczace zastosowanych dyrektyw, opublikowanych w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej, sa podawane w deklaracji zgodnosci
WE.
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Artykut 6
Swoboda przepltywu

1.  Panstwa Czlonkowskie nie zakazuja, nie ograniczaja ani nie utrud-
niajg wprowadzania do obrotu lub oddania do uzytku na ich terytoriach
maszyn, ktore sa zgodne z niniejsza dyrektywa.

2. Panstwa Czlonkowskie nie zakazujg, nie ograniczajg ani nie utrud-
niajg wprowadzania do obrotu maszyny nieukonczonej, w przypadku
gdy producent lub jego upowazniony przedstawiciel ztozg deklaracje
wlaczenia, o ktorej mowa w zataczniku II cze$¢ 1 sekcja B, stwier-
dzajac, ze maszyna nieukonczona przeznaczona jest do wilaczenia do
maszyny lub zmontowania z inng maszyng nieukonczona, tak aby utwo-
rzy¢ maszyng.

3.  Panstwa Czlonkowskie nie zapobiegaja prezentacji podczas targow
wystaw, demonstracji itp. maszyn lub maszyn nieukonczonych, ktore
nie sa zgodne z niniejsza dyrektywa, pod warunkiem ze widoczne
oznaczenie wyraznie wskazuje na ich niezgodno$¢ oraz ze nie beda
one udostgpnione do chwili doprowadzenia ich do zgodno$ci. Ponadto
podczas demonstrowania takiej niespetniajacej wymagan maszyny lub
maszyny nieukonczonej nalezy podja¢ odpowiednie $rodki bezpieczen-
stwa w celu zapewnienia ochrony osob.

Artykut 7

Domniemanie zgodno$ci i normy zharmonizowane

1. Panstwa Czlonkowskie uznaja maszyny noszace oznakowanie CE,
do ktorych dotaczono deklaracje zgodnosci WE, ktorej tres¢ jest
okreslona w zataczniku II cze$¢ 1 sekcja A, za spelniajace przepisy
niniejszej dyrektywy.

2. Domniemywa si¢, ze maszyny wyprodukowane zgodnie z normag
zharmonizowang, do ktdrej odniesienia zostaty opublikowane w Dzien-
niku Urzedowym Unii Europejskiej, spelniaja zasadnicze wymagania
w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa objete taka norma zhar-
monizowang.

3.  Komisja publikuje w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej
odniesienia do norm zharmonizowanych.

4.  Panstwa Czlonkowskie podejmujg odpowiednie $rodki w celu
umozliwienia partnerom spolecznym wpltywu na szczeblu krajowym
na proces opracowywania i monitorowania norm zharmonizowanych.

Artykut 8
Srodki specyficzne

VM5
1. Komisja jest uprawniona do przyjmowania, zgodnie z art. 2la,
aktow delegowanych zmieniajacych zatacznik V w celu aktualizacji

orientacyjnego wykazu elementéw bezpieczenstwa.
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2. Komisja, stanowigc zgodnie z procedura doradczg, o ktorej mowa
w art. 22 ust. 2, moze podja¢ wszelkie odpowiednie $rodki zwigzane ze
stosowaniem w praktyce niniejszej dyrektywy, w tym $rodki niezbedne
do zapewnienia wspotpracy panstw cztonkowskich migdzy sobg oraz
z Komisja zgodnie z art. 19 ust. 1.

Artykut 9

Srodki szczegolne przewidziane w odniesieniu do maszyn
potencjalnie niebezpiecznych

1. Jezeli, zgodnie z procedurg okreslong w art. 10, Komisja uznaje,
ze mnorma zharmonizowana nie spetnia calkowicie zasadniczych
wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, ktore sa nia
objete i ktore wymieniono w zatgczniku I, Komisja moze, zgodnie z ust.
3 niniejszego artykulu, podja¢ srodki, zadajac wprowadzenia przez
Panstwa Czlonkowskie zakazu lub ograniczenia wprowadzania do
obrotu maszyn o wlasciwosciach technicznych stwarzajacych ryzyko
wskutek brakow w normie lub zadajac poddania takich maszyn szcze-
gblnym warunkom.

Jezeli, zgodnie z procedurg okreslong w art. 11 Komisja uznaje, ze
srodek podjety przez Panstwo Cztonkowskie jest uzasadniony, Komisja
moze, zgodnie z ust. 3 niniejszego artykutu, podjaé srodki, zadajac
wprowadzenia przez Panstwa Czlonkowskie zakazu lub ograniczenia
wprowadzania do obrotu maszyn stwarzajacych takie samo ryzyko ze
wzgledu na ich wilasciwosci techniczne lub Zadajac poddania takich
maszyn szczeg6lnym warunkom.

2. Kazde Panstwo Czlonkowskie moze zada¢, aby Komisja zbadata
potrzebe podjecia srodkéw, o ktoérych mowa w ust. 1.

3. M2 W przypadkach, o ktorych mowa w ust. 1, Komisja konsul-
tuje si¢ z panstwami czlonkowskimi i innymi zainteresowanymi stro-
nami, wskazujac $rodki, jakie zamierza podja¢ w celu zapewnienia na
poziomie wspolnotowym wysokiego poziomu ochrony zdrowia i bezpie-
czefistwa osob oraz, w stosownych przypadkach, zwierzat domowych
i mienia, oraz — tam gdzie ma to zastosowanie — Srodowiska. «

Uwzgledniajac w nalezyty sposdb wyniki tych konsultacji, Komisja
przyjmuje niezbedne $rodki w drodze aktow wykonawczych. Te akty
wykonawcze przyjmuje si¢ zgodnie z procedura, o ktérej mowa w art.
22 ust. 3.

Artykul 10

Procedura kwestionowania normy zharmonizowanej

W przypadku gdy Panstwo Cztonkowskie lub Komisja uznaje, ze norma
zharmonizowana nie speilnia catkowicie zasadniczych wymagan
w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, ktore sg nig objcte
i ktére wymieniono w zalaczniku I, Komisja lub Panstwo Czltonkowskie
przedktada spraw¢ komitetowi ustanowionemu na mocy dyrektywy
98/34/WE podajac tego powody. Komitet niezwlocznie wydaje swoja
opini¢. W $wietle opinii komitetu Komisja podejmuje decyzj¢ o opubli-
kowaniu, niepublikowaniu, opublikowaniu z ograniczeniem, utrzyma-
niu, utrzymaniu z ograniczeniem lub wycofaniu odniesienia do danej
normy zharmonizowanej w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej.
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Artykut 11

Klauzula ochronna

YM2

1. W przypadku gdy panstwo czlonkowskie stwierdza, Zze maszyna
objeta niniejszg dyrektywa noszaca oznakowanie CE, do ktorej dota-
czono deklaracj¢ zgodnosci WE i ktdra jest uzywana zgodnie z przezna-
czeniem lub w warunkach, ktére mozna w sposob uzasadniony przewi-
dzie¢, stwarza zagrozenie dla zdrowia lub bezpieczenstwa osob lub,
w stosownych przypadkach, zwierzat domowych albo mienia, lub —
tam gdzie ma to zastosowanie — Srodowiska, panstwo to podejmuje
wszelkie odpowiednie $rodki w celu wycofania takiej maszyny z obrotu,
zakazania wprowadzania do obrotu lub oddania do uzytku takiej
maszyny, lub ograniczenia jej swobodnego przeptywu.

2.  Panstwo Czlonkowskie niezwlocznie powiadamia Komisje i inne
Panstwa Czlonkowskie o kazdym takim s$rodku, wskazujac powody
swojej decyzji oraz wskazujac, w szczegdlnosci czy niezgodno$é jest
wynikiem:

a) niespetnienia zasadniczych wymagan okre§lonych w art. 5 ust. 1 lit.

a);

b) nieprawidlowego zastosowania norm zharmonizowanych, o ktorych
mowa w art. 7 ust. 2;

¢) brakéw w samych normach zharmonizowanych, o ktérych mowa
w art. 7 ust. 2.

3. Komisja niezwlocznie przystgpuje do konsultacji z zainteresowa-
nymi stronami.

Po konsultacjach Komisja rozwaza, czy $rodki podjete przez Panstwo
Cztonkowskie byly uzasadnione i powiadamia o swojej decyzji Panstwo
Cztonkowskie, ktore podjeto inicjatywe, pozostate Panstwa Czlonkow-
skie oraz producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.

4. W przypadku gdy $rodki okreslone w ust. 1 sg oparte na brakach
w normach zharmonizowanych, a Panstwo Cztonkowskie, ktore podjeto
srodki jako pierwsze podtrzymuje swoje stanowisko, Komisja lub
Panstwo Czlonkowskie wszczyna procedurg, o ktorej mowa w art. 10.

5. W przypadku gdy maszyna nie jest zgodna z wymaganiami, a nosi
oznakowanie CE, wlasciwe Panstwo Cztonkowskie podejmuje odpo-
wiednie dzialania przeciw temu, kto umiescit oznakowanie oraz infor-
muje o tym Komisje. Komisja informuje pozostate Panstwa Cztonkow-
skie.

6. Komisja zapewnia, aby Panstwa Czlonkowskie byly informowane
o postgpach i wyniku procedury.

Artykut 12
Procedury oceny zgodno$ci maszyn
1. W celu poswiadczenia zgodno$ci maszyny z przepisami niniejszej

dyrektywy, producent lub jego upowazniony przedstawiciel stosuje
jedng z procedur oceny zgodnosci opisanych w ust. 2, 3 1 4.
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2. W przypadku gdy maszyna nie jest wymieniona w zalaczniku IV,
producent lub jego upowazniony przedstawiciel stosuje procedurg oceny
zgodno$ci polaczong z kontrola wewnetrzng wytwarzania maszyny,
przewidziang w zataczniku VIII.

3. W przypadku gdy maszyna jest wymieniona w zataczniku IV
i zostala wyprodukowana zgodnie z normami zharmonizowanymi,
o ktérych mowa w art. 7 ust. 2, oraz pod warunkiem ze normy te
obejmujg wszystkie odpowiednie zasadnicze wymagania w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, producent lub jego upowazniony
przedstawiciel stosuje jedng z nastgpujacych procedur:

a) procedurg oceny zgodnos$ci polaczong z kontrolag wewnetrzng wytwa-
rzania maszyny przewidziang w zatgczniku VIII;

b) procedur¢ badania typu WE przewidziang w zalaczniku IX wraz
z kontrola wewnetrzng wytwarzania maszyny przewidziang
w zalgczniku VIII punkt 3;

¢) procedur¢ pelnego zapewnienia jakos$ci przewidziang w zataczniku X.

4. W przypadku gdy maszyna jest wymieniona w zataczniku IV i nie
zostala wyprodukowana zgodnie z normami zharmonizowanymi,
o ktorych mowa w art. 7 ust. 2, lub zostata wyprodukowana jedynie
cze$ciowo zgodnie z takimi normami, lub jezeli normy zharmonizowane
nie obejmuja wszystkich istotnych zasadniczych wymagan w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, lub gdy nie istnieja normy zharmo-
nizowane dla danej maszyny, producent lub jego upowazniony przed-
stawiciel stosuje jedng z nastepujacych procedur:

a) procedur¢ badania typu WE przewidziang w zalaczniku IX wraz
z kontrola wewnetrzng wytwarzania maszyny przewidziang
w zalgczniku VIII punkt 3;

b) procedur¢ pelnego zapewnienia jakosci przewidziang w zataczniku X.

Artykut 13

Procedura dotyczaca maszyny nieukonczonej

1. Przed wprowadzeniem do obrotu maszyny nieukonczonej jej
producent lub jego upowazniony przedstawiciel zapewniaja:

a) opracowanie odpowiedniej dokumentacji technicznej opisanej
w zatgczniku VII czgs¢ B;

b) opracowanie instrukcji montazu opisanej w zalaczniku VI,

c) sporzadzenie deklaracji wlgczenia opisanej w zalaczniku II czegsé 1
sekcja B.

2. Instrukcja montazu i deklaracja wlgczenia pozostaja dotaczone do
maszyny nieukonczonej do momentu jej wlaczenia do maszyny finalnej,
a nastgpnie stanowig cz¢$¢ dokumentacji technicznej tej maszyny.
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Artykut 14

Jednostki notyfikowane

1. Panstwa Czlonkowskie notyfikuja Komisji i innym Panstwom
Cztonkowskim jednostki, ktére wyznaczyly do przeprowadzenia oceny
zgodno$ci w celu wprowadzenia do obrotu, o ktérej mowa w art. 12
ust. 3 i 4, tacznie ze szczegdlnymi procedurami oceny zgodnosci i kate-
goriami maszyn, dla ktorych jednostki te zostaly wyznaczone oraz
numerami identyfikacyjnymi nadanymi im uprzednio przez Komisjg.
Panstwa Czlonkowskie powiadamiajg Komisj¢ i inne Panstwa Czton-
kowskie o wszelkich pdzniejszych zmianach.

2. Panstwa Czlonkowskie zapewniaja, ze jednostki notyfikowane sg
regularnie monitorowane w celu sprawdzenia, czy spetniajg one nieprze-
rwanie kryteria okreslone w zataczniku XI. Jednostka notyfikowana
przedstawia na zadanie wszelkie istotne informacje, w tym dokumen-
tacje budzetowa, umozliwiajace Panstwom Czlonkowskim zapewnienie
spetnienia wymagan zalacznika XI.

3. Do oceny jednostek, ktore maja by¢ notyfikowane, i jednostek juz
notyfikowanych, Panstwa Czlonkowskie stosujg kryteria okre$lone
w zalgczniku XI.

4.  Komisja publikuje w celach informacyjnych w Dzienniku Urze-
dowym Unii FEuropejskiej wykaz jednostek notyfikowanych i ich
numery identyfikacyjne oraz zadania, do ktdrych zostaly notyfikowane.
Komisja zapewnia aktualizacje tego wykazu.

5. Domniemywa si¢, ze jednostki speiniajace kryteria oceny ustano-
wione w odpowiednich normach zharmonizowanych, do ktorych odnie-
sienia publikowane sg w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, spet-
niajg odpowiednie kryteria.

6. Jezeli jednostka notyfikowana ustali, Zze producent nie spetnit lub
nie spenia juz odpowiednich wymagan niniejszej dyrektywy lub ze nie
nalezalo wydawac certyfikatu badania typu WE lub zatwierdzenia
systemu zapewnienia jako$ci, jednostka ta, bioragc pod uwage zasade
proporcjonalnoséci, zawiesza lub wycofuje wydany certyfikat lub
zatwierdzenie, lub naklada na nie ograniczenia, podajac szczegdtowe
powody, chyba ze producent zapewnia spelienie takich wymagan
przez wprowadzenie w zycie wlasciwych $rodkow korygujacych.
W przypadku zawieszenia lub wycofania certyfikatu, lub zatwierdzenia
lub natozenia na nie ograniczen, lub w przypadkach, w ktorych inter-
wencja wlasciwych organéw moze si¢ okaza¢ niezbedna, jednostka
notyfikowana informuje o tym wlasciwe organy zgodnie z art. 4.
Panstwo Cztonkowskie niezwtocznie informuje o tym pozostale
Panstwa Czlonkowskie i Komisje. Przewidziana jest procedura odwo-
lawcza.

7. W celu koordynowania jednolitego zastosowania niniejszej dyre-
ktywy Komisja zapewnia organizacj¢ wymiany do$wiadczen pomigdzy
organami odpowiedzialnymi za powotanie, notyfikacj¢ i monitorowanie
jednostek notyfikowanych w Panstwach Czlonkowskich a jednostkami
notyfikowanymi.
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8. Panstwo  Czlonkowskie, ktére notyfikowato  jednostke,
niezwlocznie wycofuje jej notyfikacje w przypadku stwierdzenia, ze:

a) jednostka ta nie spetnia juz kryteriow okreslonych w zatgczniku XI;
lub

b) jednostka ta dopuscita si¢ powaznego niedopelnienia swoich
obowigzkow.

Panstwo Czlonkowskie niezwlocznie powiadamia o tym Komisj¢ oraz
pozostate Panstwa Czlonkowskie.

Artykut 15

Instalacja i uzywanie maszyny

Niniejsza dyrektywa nie wplywa na uprawnienie Panstw Czlonkow-
skich, z poszanowaniem przepisow prawa wspolnotowego, do ustana-
wiania takich wymagan, jakie moga one uzna¢ za niezbg¢dne w celu
zapewnienia ochrony osob, w szczegolnosci pracownikow, podczas
uzywania maszyny, z zastrzezeniem, ze nie oznacza to modyfikacji
takiej maszyny w sposob, ktory nie jest okreslony w niniejszej
dyrektywie.

Artykut 16
Oznakowanie CE

1. Oznakowanie zgodnosci CE skifada si¢ z liter ,,CE” pokazanych
w zatgczniku II1.

2. Oznakowanie CE umieszcza si¢ na maszynie w sposob widoczny,
czytelny i trwaly, zgodnie z zalacznikiem III.

3. Zakazane jest umieszczanie na maszynie oznakowan, znakow
i napisow, ktore moga wprowadzi¢ strony trzecie w blad co do
znaczenia lub formy oznakowania CE lub co do jednego i drugiego.
Na maszynie mozna umiesci¢ inne oznakowanie, pod warunkiem zZe nie
ogranicza ono czytelnosci, widocznosci i zrozumienia oznakowania CE.

Artykut 17

Niezgodno$¢ oznakowania

1. Panstwa Czlonkowskie uznaja za niezgodne nastgpujace oznako-
wania:

a) umieszczenie oznakowania CE zgodnie z niniejsza dyrektywa na
produktach nieobjetych niniejsza dyrektywa;

b) brak oznakowania CE lub brak deklaracji zgodnosci WE dla
maszyny,

¢) umieszczenie na maszynie oznakowania innego niz oznakowanie
CE, ktore jest zakazane zgodnie z art. 16 ust. 3.
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2. W przypadku gdy Panstwo Czlonkowskie stwierdza niezgodno$é
oznakowania z odpowiednimi przepisami niniejszej dyrektywy, produ-
cent lub jego upowazniony przedstawiciel jest zobowigzany do dopro-
wadzenia produktu do zgodno$ci oraz do zaprzestania naruszenia
zgodnie z warunkami ustalonymi przez to Panstwo Cztonkowskie.

3. W przypadku utrzymywania si¢ niezgodnosci Panstwo Cztonkow-
skie podejmuje wszelkie odpowiednie $rodki w celu ograniczenia lub
wydania zakazu wprowadzania do obrotu danego produktu, lub zapew-
nienia wycofania go z obrotu zgodnie z procedura ustanowiona w art. 11.

Artykut 18

Poufnosé

1.  Bez uszczerbku dla istniejacych przepisow i procedur krajowych
w zakresie poufnosci, Panstwa Cztonkowskie zapewniajg, ze wszystkie
strony oraz osoby zainteresowane stosowaniem niniejszej dyrektywy sa
zobowigzane do traktowania jako poufne informacji uzyskanych
podczas wykonywania swoich zadan. W szczegdlnosci traktuje si¢
jako poufne tajemnic¢ handlowa, zawodowsq i tajemnice przedsi¢bior-
stwa, chyba Ze ujawnienie takiej informacji jest niezbedne dla ochrony
zdrowia 1 bezpieczenstwa osob.

2. Przepisy ust. 1 nie wptywaja na zobowigzania Panstw Czlonkow-
skich i jednostek notyfikowanych w odniesieniu do wzajemnej wymiany
informacji i wydawania ostrzezen.

3. Decyzje podejmowane przez Panstwa Czlonkowskie i Komisjg
zgodnie z art. 9 i 11 sg publikowane.

Artykut 19

Wspolpraca miedzy Panstwami Czlonkowskimi

1. Panstwa Czlonkowskie podejmuja odpowiednie s$rodki w celu
zapewnienia, ze wlasciwe organy, o ktorych mowa w art. 4 ust. 3,
wspolpracuja ze sobg i z Komisja oraz przekazuja sobie nawzajem
informacje niezb¢dne do umozliwienia jednolitego stosowania niniejszej
dyrektywy.

2. Komisja zapewnia organizacj¢ wymiany do$wiadczen pomiedzy
wlasciwymi organami odpowiedzialnymi za nadzér rynku w celu koor-
dynowania jednolitego stosowania niniejszej dyrektywy.

Artykut 20

Srodki odwolawcze

Kazdy $rodek podjety zgodnie z niniejszg dyrektywa, ktory ogranicza
wprowadzanie do obrotu lub oddawanie do uzytku maszyn objetych
niniejszg dyrektywa, zawiera wskazanie dokladnych podstaw, na
ktorych jest oparty. O takim $rodku powiadamia si¢ zainteresowang
stron¢ tak szybko jak to mozliwe, z jednoczesnym poinformowaniem
jej o przystugujacych na mocy przepisow prawnych obowiazujacych
w danym Panstwie Czlonkowskim $rodkach odwolawczych oraz o termi-
nach, w jakich skorzystanie z tych $rodkow jest mozliwe.
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Artykut 21

Rozpowszechnianie informacji

Komisja podejmuje niezbgdne $rodki w celu udostgpnienia odpowied-
nich informacji dotyczacych wprowadzania w Zycie niniejszej
dyrektywy.

Artykut 21a

Wykonywanie przekazanych uprawnien

1.  Powierzenie Komisji uprawnien do przyjmowania aktow delego-
wanych podlega warunkom okreslonym w niniejszym artykule.

2. Uprawnienia do przyjmowania aktéw delegowanych, o ktorych
mowa w art. 8 ust. 1, powierza si¢ Komisji na okres pigciu lat od
dnia 26 lipca 2019 r. Komisja sporzadza sprawozdanie dotyczace prze-
kazania uprawnien nie pdzniej niz dziewig¢ miesigcy przed koncem
okresu pigciu lat. Przekazanie uprawnien zostaje automatycznie przedtu-
zone na takie same okresy, chyba ze Parlament Europejski lub Rada
sprzeciwig si¢ takiemu przedhuzeniu nie pdzniej niz trzy miesigce przed
koncem kazdego okresu.

3. Przekazanie uprawnien, o ktéorym mowa w art. 8 ust. 1, moze
zosta¢ w dowolnym momencie odwotane przez Parlament Europejski
lub przez Rade. Decyzja o odwotaniu konczy przekazanie okreslonych
w niej uprawnien. Decyzja o odwotaniu staje si¢ skuteczna nastgpnego
dnia po jej opublikowaniu w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej
lub w p6zniejszym terminie okreslonym w tej decyzji. Nie wplywa ona
na wazno$¢ juz obowigzujacych aktéw delegowanych.

4. Przed przyjeciem aktu delegowanego Komisja konsultuje si¢
z ekspertami wyznaczonymi przez kazde panstwo czlonkowskie zgodnie
z zasadami okreSlonymi w Porozumieniu miedzyinstytucjonalnym
z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie lepszego stanowienia prawa (1).

5. Niezwlocznie po przyjeciu aktu delegowanego Komisja przekazuje
go rownoczes$nie Parlamentowi Europejskiemu i Radzie.

6. Akt delegowany przyjety na podstawie art. 8 ust. 1 wchodzi
w zycie tylko wowczas, gdy ani Parlament Europejski, ani Rada nie
wyrazity sprzeciwu w terminie trzech miesigcy od przekazania tego aktu
Parlamentowi Europejskiemu i Radzie, lub gdy, przed uptywem tego
terminu, zaréwno Parlament Europejski, jak i Rada poinformowaty
Komisje¢, ze nie wniosg sprzeciwu. Termin ten przedtuza si¢ o dwa
miesigce z inicjatywy Parlamentu Europejskiego lub Rady.

Artykut 22

Komitet

1. Komisj¢ wspiera komitet, zwany dalej ,,Komitetem”.

2. W przypadku odestania do niniejszego ustepu stosuje si¢ art. 31 7
decyzji 1999/468/WE, z uwzglednieniem przepisow art. 8 tej decyzji.

(M Dz.U. L 123 z 12.5.2016, s. 1.
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3. W przypadku odestania do niniejszego ustgpu stosuje si¢ art. 5
rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 182/2011 (V).

Artykut 23
Sankcje

Panstwa Cztonkowskie ustanawiajg zasady dotyczace sankcji majacych
zastosowanie do naruszen przepisOw prawa krajowego przyjetych
zgodnie z niniejsza dyrektywa i podejmuja wszelkie niezbe¢dne $rodki
w celu zapewnienia, ze sg one wykonywane. Przewidziane sankcje
muszg by¢ skuteczne, proporcjonalne i odstraszajace Panstwa Czton-
kowskie powiadamiaja Komisj¢ o tych przepisach do dnia 29 czerwca
2008 r. oraz informuja jg niezwlocznie o wszelkich kolejnych zmianach
majacych wplyw na te przepisy.

Artykut 25
Uchylenie

Dyrektywa 98/37/WE niniejszym traci moc z dniem 29 grudnia 2009 r.

Odniesienia do uchylonej dyrektywy interpretowane sg jako odniesienia
do niniejszej dyrektywy i powinny by¢ odczytywane zgodnie z tabelg
korelacji zawarta w zataczniku XII.

Artykul 26

Wprowadzenie w zycie

1. Panstwa Czlonkowskie przyjmuja i publikuja przepisy niezbedne
do przestrzegania niniejszej dyrektywy nie pozniej niz dnia 29 czerwca
2008 r. Panstwa Cztonkowskie niezwlocznie informujg o tym Komisje.

Panstwa Czlonkowskie stosuja te przepisy ze skutkiem od dnia
29 grudnia 2009 r.

W przypadku przyjecia przez Panstwa Czlonkowskie tych przepiséw
zawieraja one odniesienie do niniejszej dyrektywy lub odniesienie
takie zamieszcza si¢ w ich urzedowej publikacji. Metody sporzadzania
takiego odniesienia okre§lane sa przez Panstwa Czlonkowskie.

2.  Panstwa Czlonkowskie przekazuja Komisji teksty przepisow
prawa krajowego, ktore przyjmuja w dziedzinach objgtych niniejszg
dyrektywa wraz z tabela pokazujaca sposdb, w jaki przepisy niniejszej
dyrektywy odpowiadajg przyjetym przepisom prawa krajowego.

(") Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 182/2011 z dnia

16 lutego 2011 r. ustanawiajace przepisy i zasady ogodlne dotyczace trybu
kontroli przez panstwa czlonkowskie wykonywania uprawnien wykonaw-
czych przez Komisje (Dz.U. L 55 z 28.2.2011, s. 13).
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Artykut 27

Derogacja

Do dnia 29 czerwca 2011 r. Panstwa Czlonkowskie mogg zezwoli¢ na
wprowadzenie do obrotu i oddanie do uzytku przeno$nych maszyn
montazowych i innych udarowych uruchamianych za pomoca nabojow,
ktore s odpowiadaja przepisom krajowym obowigzujagcymi do czasu
przyjecia niniejszej dyrektywy.

Artykut 28
Wejscie w zycie

Niniejsza dyrektywa wchodzi w zycie dwudziestego dnia po jej opub-
likowaniu w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej.

Artykut 29

Adresaci

Niniejsza dyrektywa adresowana jest do Panstw Cztonkowskich.
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ZALACZNIK 1

Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa
odnoszace si¢ do projektowania i wykonywania maszyn

ZASADY OGOLNE

1. Producent maszyny lub jego upowazniony przedstawiciel musi zapewni¢ prze-
prowadzenie oceny ryzyka w celu okreslenia wymagan w zakresie ochrony
zdrowia 1 bezpieczenstwa, ktore majg zastosowanie do maszyny; zatem
maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana z uwzglgdnieniem wynikow
oceny ryzyka.

Za pomocg iteracyjnego procesu oceny ryzyka i zmniejszania ryzyka, o ktorym
mowa powyzej, producent lub jego upowazniony przedstawiciel:

— okre$la ograniczenia dotyczace maszyny, w tym zamierzonego uzywania
i mozliwego do przewidzenia w uzasadniony sposob niewlasciwego jej
uzycia,

— okresla zagrozenia, jakie moze stwarza¢ maszyna i zwigzane z tym niebez-
pieczne sytuacje,

— szacuje ryzyko, biorac pod uwage stopien mozliwych obrazen lub
uszczerbku na zdrowiu i prawdopodobiefistwo ich wystapienia,

— ocenia ryzyko, majac na celu ustalenie czy wymagane jest zmniejszenie
ryzyka, zgodnie z celem niniejszej dyrektywy,

— eliminuje zagrozenia lub zmniejsza ryzyko zwiagzane z takimi zagroze-
niami poprzez zastosowanie $rodkow ochronnych, zgodnie z hierarchia
wazno$ci ustanowiong w sekcji 1.1.2.b).

2. Obowiazki ustanowione przez zasadnicze wymagania w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa maja zastosowanie jedynie wtedy, gdy dla danej
maszyny istnieja odpowiednie zagrozenia, gdy jest ona uzytkowana zgodnie
z warunkami przewidzianymi przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, lub w mozliwych do przewidzenia sytuacjach odbiegajacych
od normy. W kazdym przypadku zastosowanie maja zasady bezpieczenstwa
kompleksowego okreslone w sekcji 1.1.2 oraz obowiazki dotyczace oznako-
wania maszyn i instrukcji okreslone w sekcjach 1.7.3 oraz 1.7.4.

3. Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa ustano-
wione w niniejszym zalaczniku sg obowigzkowe. Jednakze, biorac pod uwage
stan wiedzy technicznej, osiggnigcie wyznaczonych przez nie celow moze nie
by¢ mozliwe. W takim przypadku, maszyna musi by¢ zaprojektowana i wyko-
nana, na ile to mozliwe, z zamiarem zblizenia si¢ do tych celow.

4. Niniejszy zalacznik sktada si¢ z kilku czgéci. Pierwsza czg$¢ ma zakres
ogolny i ma zastosowanie do wszystkich rodzajow maszyn. Kolejne czesci
odnosza si¢ do niektorych rodzajow bardziej szczegblnych zagrozen. Niemniej
jednak istotne jest przeanalizowanie niniejszego zalacznika w catosci, aby
upewnic si¢, ze spelnione zostaty wszystkie odpowiednie wymagania zasad-
nicze. Podczas projektowania maszyn bierze si¢ pod uwage wymagania czgsci
ogoblnej oraz wymagania zawarte w jednej lub kilku pozostatych czesciach,
w zaleznosci od wynikéw oceny ryzyka przeprowadzonej zgodnie z pkt 1
niniejszych zasad ogoélnych. Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa dotyczace ochrony $rodowiska majg zastosowanie
jedynie do maszyn, o ktérych mowa w sekcji 2.4.
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1. ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA
1 BEZPIECZENSTWA
1.1. UWAGI OGOLNE

1.1.1. Definicje

Do celéw niniejszego zalacznika:

a) ,,zagrozenie” oznacza potencjalne zrodto obrazen lub uszczerbku
na zdrowiu;

b) ,strefa niebezpieczna” oznacza strefe w obrgbie lub wokot
maszyny, w ktorej wystgpuje ryzyko dla zdrowia lub bezpieczen-
stwa osoby tam przebywajacej;

c) ,,osoba narazona” oznacza kazda osobg¢ znajdujaca si¢ czgsciowo
ub calkowicie w strefie niebezpiecznej;
lub catk trefi b ;

d) ,,operator” oznacza osobg¢ lub osoby instalujace, obstugujace, regu-
lujace, konserwujace, czyszczace, naprawiajace lub przemiesz-
czajace maszyny;

e) ,.ryzyko” oznacza kombinacj¢ prawdopodobienstwa i stopnia
obrazen lub uszczerbku na zdrowiu, ktore moga zaistnie¢ w sytua-
cjach niebezpiecznych;

f) ,ostona” oznacza czg§¢ maszyny przeznaczong specjalnie do
zapewnienia ochrony w postaci bariery materialnej;

g) ,urzadzenie ochronne” oznacza urzadzenie (inne niz ostona)
zmniejszajace ryzyko, niezaleznie albo w potaczeniu z ostong;

h) ,,zamierzone zastosowanie” oznacza uzytkowanie maszyny
zgodnie z informacja zawarta w instrukcji obstugi;

i) ,mozliwe do przewidzenia niewlasciwe uzycie” oznacza uzytko-
wanie maszyny w sposob niezgodny z informacja zawarty
w instrukcji obstugi, ale ktéore moze wynika¢ z dajacych sig
fatwo przewidzie¢ ludzkich zachowan.

1.1.2. Zasady bezpieczenstwa kompleksowego

a) Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby
nadawata si¢ do wykonywania swojej funkcji oraz mogla by¢
obstugiwana, regulowana i konserwowana bez narazenia osob na
ryzyko w trakcie wykonywania tych czynnosci w przewidzianych
warunkach, ale takze z uwzglednieniem mozliwego do przewi-
dzenia jej niewlasciwego uzycia.

Przedsiewziete srodki musza mie¢ na celu wyeliminowanie wszel-
kiego ryzyka w okresie calego zalozonego okresu eksploatacji
maszyny, z jej transportem, montazem, demontazem, unieruchomie-
niem i zlomowaniem wlacznie.

b

~

Przy wybieraniu najwlasciwszych metod producent lub jego
upowazniony przedstawiciel musi stosowac nastepujace zasady,
wedtug podanej kolejnoscei:

— wyeliminowanie lub zminimalizowanie ryzyka, tak dalece jak
jest to mozliwe (projektowanie i wykonywanie maszyn
bezpiecznych z samego zalozenia);

— podjecie koniecznych $rodkow ochronnych w zwigzku z ryzy-
kiem, ktorego nie mozna wyeliminowac;
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— informowanie uzytkownikow o ryzyku resztkowym, spowodo-
wanym jakimikolwiek brakami w przyjetych $rodkach ochron-
nych, wskazanie, czy konieczne jest szczegélne przeszkolenie
oraz okre$lenie potrzeby stosowania srodkow ochrony osobiste;j.

¢) Podczas projektowania i wykonywania maszyny oraz podczas opra-
cowywania instrukcji producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel musi wziag¢ pod uwage nie tylko zamierzone zastosowanie
maszyny, ale takze mozliwe do przewidzenia niewlasciwe uzycie.

Maszyna musi zosta¢ zaprojektowana i wykonana w sposob zapo-
biegajacy uzytkowaniu odbiegajagcemu od normalnego uzytkowa-
nia, jezeli takie uzytkowanie powodowaloby ryzyko. W stosownych
przypadkach nalezy w instrukcjach zwrdci¢ uzytkownikowi uwage
na niedozwolone sposoby uzytkowania maszyn, ktore, jak to
wynika z doswiadczenia, moga mie¢ miejsce.

d) Maszyna musi by¢ zaprojektowania i wykonana z uwzglednieniem
ograniczenia ruchow operatora w wyniku uzywania niezbgdnych
lub przewidywanych $rodkéw ochrony indywidualne;.

e) Maszyna musi by¢ dostarczona z caltym wyposazeniem specjalnym
i osprzetem, niezbgdnym do umozliwienia jej bezpiecznej regulacji,
konserwacji i uzytkowania.

Materialy i produkty

Materiaty uzyte do wykonania maszyny albo produkty stosowane lub
powstajace w trakcie jej uzytkowania nie mogg stwarzaé zagrozenia
dla zdrowia i bezpieczefistwa osob. W szczegdlnosci w przypadku
stosowania plynéw maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana
w sposOb zapobiegajacy ryzyku spowodowanemu napetnianiem, uzyt-
kowaniem, odzyskiwaniem lub usuwaniem ptynow.

Oswietlenie

Maszyna musi by¢é wyposazona w oswietlenie stanowigce jej inte-
gralng czes¢, odpowiednie do przeprowadzania zwigzanych z nig czyn-
nosci, w przypadku gdy brak takiego oswietlenia moze wywotaé
ryzyko mimo o$wietlenia zewngtrznego o normalnym natgzeniu.

Maszyna musi by¢ zaprojektowania i wykonana w taki sposob, aby
o$wietlenie nie powodowalo ucigzliwych obszar6w zacienienia, mgcz-
acych olénien i niebezpiecznego efektu stroboskopowego spowodowa-
nego oswietleniem czgsci ruchomych.

Wewngtrzne czgéci wymagajace czestych kontroli i regulacji oraz
obszary konserwacji musza by¢ wyposazone w odpowiednie o§wietle-
nie.

Konstrukcja maszyny ulatwiajgca jej obstuge

Maszyna lub kazda z jej czeSci sktadowych musza:
— umozliwia¢ bezpieczna obshuge i transport,

— by¢ zapakowane lub zaprojektowane w sposob umozliwiajacy
bezpieczne i niepowodujace uszkodzen sktadowanie.

W trakcie transportowania maszyny lub jej czeSci skladowych nie
moze by¢ mozliwosci naglego ruchu lub powstania zagrozenia wyni-
kajacego z braku statecznosci, jezeli maszyna lub jej czesci skladowe
obstugiwane sg zgodnie z instrukcjami.
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W przypadku gdy masa, wielko$¢ lub ksztalt samej maszyny lub jej
réznych czgéci sktadowych uniemozliwiajg jej rgczne przemieszczanie,
maszyna lub kazda z jej czgsci sktadowych musza:

— by¢ wyposazone w elementy umozliwiajace zamocowanie do
urzadzenia podnoszacego, lub

— by¢ zaprojektowane w sposob umozliwiajacy zamocowanie tego
rodzaju elementéw, lub

— mie¢ ksztalt umozliwiajacy latwe zamocowanie ich do typowych
urzadzen podnoszacych.

W przypadku gdy maszyna lub jedna z jej czgéci sktadowych jest
przewidziana do przemieszczania r¢cznego, musi ona:

— by¢ latwo przemieszczalna, albo

— posiada¢ wyposazenie do bezpiecznego podnoszenia i przemiesz-
czania.

W przypadku obstugi narzedzi lub czg$ci maszyn, ktére mimo niewiel-
kiej masy moga stwarza¢ zagrozenie, musza by¢ opracowane szcze-
goélne ustalenia.

Ergonomia

Niewygoda, zmegczenie oraz fizyczne i psychiczne napigcie odczuwane
przez operatora w zamierzonych warunkach uzytkowania musza by¢
ograniczone do mozliwego minimum, z uwzglednieniem zasad ergo-
nomii, takich jak:

— dopuszczenie réznorodnosci warunkow fizycznych operatora, jego
sity 1 wytrzymato$ci,

— zapewnienie wystarczajacej przestrzeni dla ruchow czgsci ciata
operatora,

— unikanie okre$lania tempa pracy przez maszyng,
— unikanie monitorowania wymagajacego dlugotrwalej koncentracji,

— dostosowanie oddziatywania cztowiek/maszyna do mozliwych do
przewidzenia cech charakterystycznych operatorow.

Stanowisko operatora

Stanowisko operatora musi by¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby
unikna¢ ryzyka powodowanego przez gazy spalinowe lub brak tlenu.

Jezeli maszyna jest przeznaczona do uzytkowania w $rodowisku
niebezpiecznym, stwarzajacym ryzyko dla zdrowia i bezpieczenstwa
operatora lub jezeli sama maszyna przyczynia si¢ do powstania niebez-
piecznego $rodowiska, musza zosta¢ zastosowane odpowiednie $rodki
w celu zapewnienia operatorowi dobrych warunkow pracy i ochrony
przed mozliwymi do przewidzenia zagrozeniami.

W stosownych przypadkach stanowisko pracy operatora musi by¢
wyposazone w odpowiednig kabing zaprojektowana, wykonana lub
wyposazong tak, aby speliala powyzsze wymagania. Wyjscie musi
umozliwia¢ szybka ewakuacj¢. Ponadto w stosownych przypadkach
nalezy przewidzie¢ wyjscie awaryjne w kierunku innym niz wyjscie
normalne.

Siedzisko

W stosownych przypadkach i jezeli pozwalajg na to warunki pracy,
stanowiska pracy bedace integralng czgécia maszyny musza by¢ tak
zaprojektowane, aby umozliwialy zamontowanie siedziska.

Jezeli przewiduje si¢, ze operator bedzie siedzial w trakcie pracy,
a stanowisko operatora jest integralng czg$ciag maszyny, w maszynie
musi by¢ przewidziane siedzisko.
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1.2.
1.2.1.

Siedzisko operatora musi umozliwia¢ mu utrzymanie stabilnej pozycji.
Ponadto musi istnie¢ mozliwo$¢ dostosowania siedziska i jego odleg-
osci od urzadzen sterujacych do operatora.

Jezeli maszyna jest narazona na drgania, siedzisko musi by¢ zaprojek-
towane i wykonane tak, aby drgania przenoszone na operatora byly
zredukowane do najnizszego poziomu, ktory jest mozliwy do uzys-
kania w uzasadniony sposob. Zamocowanie siedziska musi wytrzy-
mywaé wszystkie sily, jakie moga na nie oddziatywac. Jezeli pod
nogami operatora nie ma podlogi, musza by¢ przewidziane podndzki
pokryte materiatem przeciwposlizgowym.

UKLADY STEROWANIA
Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ ukladow sterowania

Uktady sterowania musza by¢ zaprojektowane i wykonane w sposob,
ktory zapobiegnie powstawaniu sytuacji zagrozenia. Przede wszystkim
musza one by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby:

— mogly wytrzyma¢ przewidywane obcigzenia podczas pracy
i oddziatywanie czynnikéw zewngtrznych,

— defekty sprzetu komputerowego i oprogramowania uktadu stero-
wania nie prowadzity do sytuacji zagrozenia,

— bledy w uktadach logicznych sterowania nie prowadzity do
sytuacji zagrozenia,

— mozliwe do przewidzenia btedy ludzkie w trakcie pracy nie prowa-
dzity do sytuacji zagrozenia.

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na nastepujace kwestie:

— maszyna nie moze si¢ uruchamia¢ nieoczekiwanie,

— parametry maszyny nie moga zmienia¢ si¢ w sposob niekontrolo-
wany, jezeli taka zmiana moze prowadzi¢ do sytuacji zagrozenia,

— po wydaniu polecenia zatrzymania, maszyna musi si¢ zatrzymac,

— zadna ruchoma czg§¢ maszyny lub element zamocowany
w maszynie nie moze odpadac lub zosta¢ wyrzucony,

— automatyczne lub rgezne zatrzymywanie czgéci ruchomych nie
moze zostaé zakldcone,

— urzadzenia ochronne muszg by¢é w peini skuteczne lub wydaé
polecenie zatrzymania,

— czgéci ukladu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem musza
dziata¢ w spdjny sposob w calym zespole maszyn lub maszyn
nieukonczonych.

W przypadku sterowania bezprzewodowego musi zosta¢ uruchomione
automatyczne zatrzymanie w momencie nieotrzymania prawidlowego
sygnatu sterujgcego, w tym w przypadku utraty tacznosci.
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1.2.2.

Elementy sterownicze

Elementy sterownicze musza by¢:

— wyraznie widoczne i rozpoznawalne, z uzyciem piktogramow we
wiasciwych przypadkach,

— rozmieszczone W sposOb zapewniajacy bezpieczng obstuge, pozba-
wiong watpliwosci, bezzwloczng i jednoznaczna,

— zaprojektowane tak, aby ich kierunek ruchu byt zgodny z wywoty-
wanym skutkiem,

— umiejscowione poza strefami niebezpiecznymi, z wyjatkiem,
w przypadku gdy jest to konieczne, niektorych elementow sterow-
niczych, takich jak urzadzenie do zatrzymywania awaryjnego lub
rgczny programator robotow,

— umieszczone tak, aby ich obstuga nie mogta powodowac¢ dodatko-
wego ryzyka,

— zaprojektowane lub zabezpieczone tak, aby pozadany efekt, jezeli
wiaze si¢ z nim zagrozenie, mogl by¢ osiagniety tylko poprzez
Swiadome dzialanie;

— wykonane tak, aby mogly wytrzyma¢ mozliwe do przewidzenia
sity; szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na urzadzenia do zatrzymy-
wania awaryjnego, co do ktorych istnieje prawdopodobienstwo, ze
beda narazone na dzialanie znacznych sit.

W przypadku gdy element sterowniczy jest zaprojektowany i wyko-
nany w celu spetniania kilku réznych funkcji, to znaczy przy braku
wzajemne] jednoznacznej relacji, czynnos¢, jaka ma by¢ wykonana
musi by¢ wyraznie zasygnalizowana i w razie potrzeby potwierdzona.

Elementy sterownicze musza by¢ tak wykonane, aby ich rozplanowa-
nie, przemieszczenie i opOr zwigzany z operowaniem nimi byly
zbiezne z czynnos$cia, jaka ma by¢ wykonywana, z uwzglednieniem
zasad ergonomii.

Maszyna musi by¢ wyposazona we wskazniki wymagane do
bezpiecznej obstugi. Operator musi by¢ w stanie odczytywacé ich wska-
zania ze stanowiska sterowania.

Operator musi mie¢ mozliwo$¢ stwierdzenia z kazdego stanowiska
sterowania, ze nikt nie znajduje si¢ w strefie niebezpiecznej, lub
uktad sterowania musi by¢ zaprojektowany i wykonany w sposob
uniemozliwiajacy uruchomienie, jezeli jakakolwiek osoba znajduje
si¢ w strefie niebezpiecznej.

Jezeli zadna z tych mozliwosci nie ma zastosowania, uruchomienie
maszyny musi by¢ poprzedzone dzwickowym lub optycznym
sygnatem ostrzegawczym. Osoby narazone muszg mie¢ czas na opusz-
czenie strefy niebezpiecznej lub zapobiezenie uruchomieniu maszyny.

Jezeli to konieczne, nalezy zastosowac s$rodki zapewniajace, ze
maszyna moze by¢ sterowana jedynie ze stanowisk sterowania zloka-
lizowanych w jednej lub kilku ustalonych wczeéniej strefach lub
miejscach.

Jezeli istnieje kilka stanowisk sterowania uktad sterowania musi by¢
zaprojektowany w taki sposob, aby uzywanie jednego stanowiska
wykluczato uzywanie pozostalych, z wyjatkiem elementow sterowni-
czych zatrzymujacych i urzadzen do zatrzymywania awaryjnego.

W przypadku gdy maszyna posiada dwa lub wiecej stanowiska opera-
tora, kazde stanowisko musi by¢ tak wyposazone we wszystkie wyma-
gane elementy sterownicze, aby operatorzy nie przeszkadzali sobie lub
nie stwarzali wzajemnie sytuacji zagrozenia.
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1.2.3.

1.2.4.
1.2.4.1.

1.2.4.2.

1.2.4.3.

Uruchamianie

Uruchomienie maszyny musi by¢ mozliwe jedynie przez zamierzone
uaktywnienie elementu sterowniczego przewidzianego do tego celu.

To samo wymaganie ma zastosowanie:

— w przypadku ponownego uruchomienia maszyny po jej zatrzyma-
niu, niezaleznie od przyczyny zatrzymania,

— w przypadku gdy wprowadza si¢ znaczgce zmiany w warunkach
pracy maszyny.

Jednakze ponowne uruchomienie maszyny lub zmiany w warunkach
pracy maszyny moga by¢ dokonane przez zamierzone uaktywnienie
urzadzenia innego niz element sterowniczy przewidziany do tego celu,
pod warunkiem ze nie prowadzi to do sytuacji zagrozenia.

W przypadku maszyny funkcjonujacej w trybie automatycznym
uruchomienie maszyny, ponowne uruchomienie maszyny po jej zatrzy-
maniu lub zmiana w warunkach pracy maszyny moga by¢ mozliwe
bez ingerencji, pod warunkiem Ze nie prowadzi to do sytuacji zagro-
Zenia.

W przypadku gdy maszyna wyposazona jest w kilka uruchamiajacych
elementow sterowniczych, przez co operatorzy moga powodowad
wzajemne zagrozenia, w celu wyeliminowania takiego ryzyka musza
by¢ zainstalowane urzadzenia dodatkowe. Jezeli bezpieczenstwo
wymaga, aby uruchomienie lub zatrzymanie zostalo przeprowadzone
w okreslonej kolejnosci, niezbedne sg urzadzenia zapewniajace, ze
czynnosci te zostang wykonane we wihasciwym porzadku.

Zatrzymanie
Zatrzymanie normalne

Maszyna musi by¢ wyposazona w element sterowniczy, przy uzyciu
ktorego mozna doprowadzi¢ w bezpieczny sposob do catkowitego
zatrzymania maszyny.

Kazde stanowisko pracy musi by¢é wyposazone w element sterowniczy
umozliwiajacy zatrzymanie niektorych lub  wszystkich funkcji
maszyny, w zaleznos$ci od istniejacego zagrozenia, tak aby maszyna
pozostawala przez caly czas bezpieczna.

Element sterowniczy zatrzymujacy maszyn¢ musi by¢ uprzywilejo-
wany w stosunku do elementow uruchamiajacych.

Z chwilg zatrzymania maszyny lub jej niebezpiecznych funkcji zasi-
lanie odpowiednich napgdéw uruchamiajacych musi zosta¢ odtgczone.

Zatrzymanie eksploatacyjne

W przypadku gdy z przyczyn eksploatacyjnych wymagany jest
element sterowniczy zatrzymujacy, ktory nie odlacza zasilania odpo-
wiednich napgdéw uruchamiajacych, stan zatrzymania musi by¢ moni-
torowany i utrzymywany.

Zatrzymanie awaryjne

Maszyna musi by¢ wyposazona w co najmniej jedno urzadzenie do
zatrzymywania awaryjnego, umozliwiajace zapobiezenie istniejacemu
lub zagrazajagcemu niebezpieczenstwu.

Stosuje si¢ nastgpujace wyjatki:

— maszyny, w ktorych urzadzenie do zatrzymywania awaryjnego nie
obnizytoby ryzyka, poniewaz albo nie skrociloby czasu zatrzy-
mania albo nie umozliwitloby podjecia szczegdlnych s$rodkow,
niezbednych do przeciwdziatania ryzyku,
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1.2.4.4.

1.2.5.

— maszyny przenos$ne trzymane w reku lub prowadzone rgcznie.

Urzadzenie to musi:

— by¢ wyposazone w wyraznie rozpoznawalne, widoczne oraz
szybko dostgpne elementy sterownicze,

— mozliwie najszybciej zatrzymywac niebezpieczny proces, bez stwa-
rzania dodatkowego ryzyka,

— jezeli jest to niezbedne, inicjowa¢ lub umozliwia¢ zainicjowanie
pewnych ruchow zabezpieczajacych.

Z chwilg ustania aktywnego dziatania urzadzenia do zatrzymywania
awaryjnego po wydaniu polecenia zatrzymania polecenie to musi
zosta¢ podtrzymane przez zablokowanie urzadzenia do zatrzymywania
awaryjnego az do momentu, w ktorym zablokowanie to zostanie
W sposOb zamierzony zniesione; urzadzenia nie mozna zablokowaé
bez wydania polecenia zatrzymania; odblokowanie urzadzenia moze
nastagpi¢ wylacznie przez dokonanie odpowiedniej czynnosci, przy
czym odblokowanie to nie moze ponownie uruchomi¢ maszyny,
a powinno jedynie umozliwia¢ jej ponowne uruchomienie.

Funkcja zatrzymania awaryjnego musi by¢ dostgpna i gotowa do
uzycia przez caly czas, bez wzgledu na tryb pracy.

Urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego musza wspomagac pozos-
tate $rodki zabezpieczajace a nie zastgpowac je.

Zesp6l maszyn

W przypadku maszyn lub czg§ci maszyn zaprojektowanych w celu
wspolnego dziatania maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana
w taki sposob, aby elementy sterownicze zatrzymujace, w tym
urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego, mogly zatrzymac nie
tylko sama maszyng, ale i wszystkie powigzane z nig urzadzenia, jezeli
dalsze dziatanie tych urzadzen moze by¢ niebezpieczne.

Wybor trybu sterowania lub trybu pracy

Wybrany tryb sterowania lub pracy musi odlgcza¢ wszystkie inne
tryby sterowania lub pracy z wyjatkiem zatrzymania awaryjnego.

Jezeli maszyna zostata zaprojektowana i wykonana w sposob pozwa-
lajacy na jej wykorzystanie w kilku trybach sterowania lub pracy,
wymagajacych roznych $rodkow ochronnych lub procedur roboczych,
musi ona by¢é wyposazona w przelacznik wyboru trybu, ktory mozna
zablokowa¢ w kazdym potozeniu. Kazde potozenie takiego prze-
tacznika wyboru musi by¢ wyraznie rozpoznawalne i musi odpowiadaé
tylko jednemu trybowi pracy lub sterowania.

Przetacznik wyboru mozna zastgpi¢ inng metoda wybierania, ktora
ogranicza uzycie niektorych funkcji maszyny do okreslonych kategorii
operatorow.

Jezeli przy niektorych pracach maszyna musi dziata¢ przy przeniesio-
nych lub usunigtych ostonach lub unieruchomionym urzadzeniu
ochronnym, przetagcznik wyboru trybu sterowania lub pracy musi
jednoczesnie:

— unieruchomi¢ wszystkie inne tryby sterowania lub pracy,

— pozwoli¢ na uruchamianie niebezpiecznych funkcji jedynie przez
elementy sterownicze wymagajace stalego podtrzymania,
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1.2.6.

1.3.
1.3.1.

— pozwoli¢ na uruchamianie niebezpiecznych funkcji jedynie
w warunkach obniZonego ryzyka, przy jednoczesnym zapobieganiu
zagrozeniom wynikajacym z sekwencji sprze¢zonych,

— zapobiega¢ jakiemukolwiek uruchomieniu niebezpiecznych funkeji
przez zamierzone lub niezamierzone dziatanie na czujniki
maszyny.

Jezeli powyzsze cztery warunki nie moga by¢ spetnione jednoczesnie,
przetacznik wyboru trybu sterowania lub pracy musi uruchomi¢ pozos-
tate srodki ochronne zaprojektowane i wykonane w celu zapewnienia
bezpiecznej strefy interwencji.

Ponadto operator musi mie¢ mozliwo$¢ sterowania z miejsca regulacji
maszyny dzialaniem urzadzen, przy ktérych pracuje.

Zanik zasilania energig

Przerwa w zasilaniu, przywrocenie zasilania po przerwie lub dowol-
nego rodzaju wahania w zasilaniu maszyny nie moga prowadzi¢ do
niebezpiecznej sytuacji.

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na nastgpujace kwestie:

— maszyna nie moze uruchamia¢ si¢ nieoczekiwanie,

— parametry maszyny nie moga zmienia¢ si¢ w niekontrolowany
sposob, jezeli taka zmiana moze prowadzi¢ do sytuacji zagrozenia,

— po wydaniu polecenia zatrzymania, maszyna musi si¢ zatrzymac,

— zadna ruchoma czg$¢ maszyny lub element zamocowany
w maszynie nie moze odpadac lub zosta¢ wyrzucony,

— automatyczne lub rgezne zatrzymywanie jakichkolwiek czgsci
ruchomych nie moze zosta¢ zaktdcone,

— urzadzenia ochronne musza pozostawaé w peini skuteczne lub
wydaé polecenie zatrzymania.

OCHRONA PRZED ZAGROZENIAMI MECHANICZNYMI
Ryzyko utraty statecznosci

Maszyny, ich elementy i wyposazenie musza by¢ wystarczajaco
stateczne, aby zapobiec wywroceniu si¢ maszyny, upadkowi lub
niekontrolowanemu przemieszczeniu podczas transportu, montazu,
demontazu i wszystkich innych dziatan dotyczacych maszyny.

Jezeli ksztalt samej maszyny lub zamierzony sposob jej instalowania
nie zapewniaja dostatecznej statecznosci, do maszyny nalezy
wbudowa¢ odpowiednie elementy mocujace i opisa¢ je w instrukcji.

Ryzyko uszkodzenia podczas pracy

Rozne czgsci maszyny i elementy je tgczace musza by¢ zdolne do
wytrzymania obcigzen, ktorym podlegaja podczas eksploatacji.

Trwalo$¢ uzytych materiatbw musi by¢ odpowiednia do charakteru
srodowiska pracy przewidzianego przez producenta lub jego upowaz-
nionego przedstawiciela, w szczeg6lnosci w odniesieniu do zjawisk
zmeczenia materiatu, starzenia, korozji i $cierania.
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Instrukcja musi wskaza¢ rodzaj i czgstotliwo$é kontroli oraz konser-
wacji maszyny, wymaganych ze wzgledow bezpieczenstwa. Musi
takze, w stosownych przypadkach, wskaza¢ czgsci, ktore ulegaja
zuzyciu oraz okresli¢ kryteria ich wymiany.

W przypadku gdy mimo podjetych $rodkow ostroznosci ryzyko
peknigeia lub rozerwania nadal wystepuje, odpowiednie czesci musza
by¢ zamontowane, umiejscowione lub zabezpieczone tak, aby w takim
przypadku ich odtamki pozostawaly wewnatrz ostony, zapobiegajac
sytuacji zagrozenia.

Sztywne i elastyczne przewody do transportu ptynow, w szczegdlnosci
pod wysokim ci$nieniem, muszg wytrzymywac przewidziane obci-
azenia zewngtrzne i wewnetrzne oraz musza by¢ pewnie zamocowane
lub zabezpieczone, aby zapewni¢ wyeliminowanie ryzyka spowodowa-
nego peknigeiem.

W przypadkach automatycznego podawania obrabianego materiatu,
w celu uniknigcia ryzyka w stosunku do osob, konieczne jest spel-
nienie nastgpujacych warunkow:

— w momencie, gdy narz¢dzie zetknie si¢ z przedmiotem obrabia-
nym, musi ono osiggna¢ swoje normalne warunki pracy,

— w przypadku zamierzonego lub przypadkowego uruchomienia lub
zatrzymania narzedzia, ruch podajacy i ruch narzedzia muszg by¢
skoordynowane.

Ryzyko powodowane przez przedmioty spadajgce lub wyrzucane

Konieczne jest podjecie srodkow ostroznosci majacych na celu zapo-
biezenie ryzyku powodowanemu przez przedmioty spadajace lub
wyrzucane.

Ryzyko powodowane przez powierzchnie, krawedzie lub naroza

W zakresie, w jakim pozwala na to ich przeznaczenie, dostepne czesci
maszyny nie moga mie¢ zadnych ostrych krawedzi, ostrych narozy ani
chropowatych powierzchni, ktore moga spowodowac obrazenia.

Ryzyko powodowane przez maszyny zespolone

W przypadku gdy maszyna przeznaczona jest do wykonywania kilku
réznych operacji z rgcznym usuwaniem przedmiotu obrabianego
migdzy poszczeg6lnymi operacjami (maszyna zespolona), musi ona
by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby umozliwi¢ uzyt-
kowanie kazdego z jej elementow oddzielnie, bez powodowania
ryzyka dla os6b na nie narazonych przez pozostate elementy.

W tym celu musi by¢ mozliwe oddzielne uruchamianie i zatrzymy-
wanie kazdego niechronionego elementu.

Ryzyko zwigzane z roinicami w warunkach pracy

W przypadku gdy maszyny dzialajace w roznych warunkach pracy
musza by¢ zaprojektowane i wykonane w sposob umozliwiajacy
bezpieczny i pewny wybor oraz regulacje tych warunkow pracy.

Ryzyko zwigzane 7 czeSciami ruchomymi

Ruchome czgéci maszyny muszg byé zaprojektowane i wykonane
w taki sposOb, aby zapobiec ryzyku ich zetknigcia si¢, co mogloby
spowodowa¢ wypadek lub, gdy ryzyko nadal istnieje, muszg by¢
wyposazone w ostony lub urzadzenia zabezpieczajace.
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1.3.8.1.

1.3.8.2.

Musza zosta¢ podjgte wszelkie niezbgdne kroki w celu zapobiezenia
przypadkowemu zablokowaniu si¢ czgsci ruchomych podczas pracy.
W przypadkach gdy mimo podjetych $rodkow ostroznosci prawdopo-
dobienstwo zablokowania nadal wystgpuje, musza by¢ zapewnione,
w stosownych przypadkach, niezbedne specjalne urzadzenia ochronne
i narzgdzia do bezpiecznego odblokowania sprzetu.

Instrukeje i, jezeli jest to mozliwe, oznakowanie na maszynie wskazuja
takie specjalne urzadzenia ochronne i sposob ich uzywania.

Dobor ochrony przed ryzykiem powodowanym przez czesci ruchome

Ostony lub urzadzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony przed
ryzykiem powodowanym przez czg$ci ruchome dobiera si¢ w zalez-
nosci od rodzaju ryzyka. Przy doborze nalezy postugiwac si¢ nastepuj-
acymi wytycznymi.

Ruchome czesci przenoszenia napedu

Ostony zaprojektowane w celu ochrony osob przed zagrozeniami
powodowanymi przez ruchome czgéci przenoszenia napgdu musza
by¢:

— ostonami statymi, o ktorych mowa w sekcji 1.4.2.1, albo

— ruchomymi ostonami blokujacymi, o ktorych mowa w sekcji
1.4.2.2.

Zaleca si¢ stosowanie ruchomych oston blokujacych, jezeli przewiduje
si¢ koniecznos$¢ czgstego dostepu.

Ruchome cze$ci zwigzane z procesem

Ostony lub urzadzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony osob
przed zagrozeniami powodowanymi przez ruchome czgéci zwigzane
z procesem musza by¢:

— ostonami statymi, o ktorych mowa w sekcji 1.4.2.1, albo

— ruchomymi ostonami blokujacymi, o ktorych mowa w sekcji
1.4.2.2, albo

— urzadzeniami ochronnymi, o ktéorych mowa w sekcji 1.4.3, albo

— kombinacja powyzszych.

Jednakze jezeli niektore cze$ci ruchome bezposrednio zwigzane
z procesem technologicznym nie moga pozostawac catkowicie niedo-
stepne podczas pracy z uwagi na dzialania wymagajace interwencji
operatora, czgsci takie muszg by¢é wyposazone:

— w oslony state lub ruchome ostony blokujace, zapobiegajace doste-
powi do tych fragmentow czesci ruchomych, ktore nie sg wyko-
rzystywane podczas pracy, oraz

— w ostony nastawne, o ktorych mowa w sekcji 1.4.2.3, ograni-
czajace dostgp do tych fragmentdw czgséci ruchomych, do ktérych
dostep jest niezbedny.
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1.4.

1.4.1.

1.4.2.
1.4.2.1.

1.42.2.

Ryzyko zwigzane z ruchami niekontrolowanymi

Po zatrzymaniu ruchu czgsci maszyny wszelkie przemieszczenie si¢ jej
od pozycji zatrzymania, wywotane dowolnymi przyczynami innymi
niz dzialanie na elementy sterownicze, musi by¢ uniemozliwione lub
nie moze stanowi¢ zagrozenia.

WYMAGANE WEASCIWOSCI OSLON I URZADZEN OCHRON-
NYCH
Wymagania ogolne

Ostony i urzadzenia ochronne:

— muszg by¢ solidnej konstruke;ji,

— musza by¢ pewnie przymocowane na swoim miejscu,

— nie moga stwarza¢ zadnego dodatkowego zagrozenia,

— nie moga by¢ atwe do ominigcia lub wylaczenia z dziatania,

— muszg by¢ umieszczone w odpowiedniej odleglosci od strefy
niebezpiecznej,

— mogg powodowaé tylko minimalne utrudnienia w obserwacji
procesu produkcyjnego, oraz

— powinny umozliwia¢ wykonanie koniecznych prac zwigzanych
z mocowaniem lub wymiana narzgdzi oraz konserwacja, przez
ograniczenie dostgpu wylacznie do obszaru, w ktorym dana
praca musi by¢ wykonana w miar¢ mozliwo$ci bez koniecznosci
demontazu oston lub wylaczenia dziatania urzadzen ochronnych.

Ponadto oslony musza w miar¢ mozliwosci chroni¢ przed wyrzuca-
niem lub spadaniem materiatéw lub przedmiotow oraz przed emisjami
powodowanymi przez maszyny.

Wymagania szczegolne dotyczgce oston

Oslony stale

Ostony stale musza by¢ mocowane za pomoca systemow, ktore umoz-

liwiaja otwarcie lub demontaz wylacznie przy uzyciu narzedzi.

Systemy mocowania oston musza pozosta¢ przymocowane do oston
lub do maszyny, jezeli ostony zostaly usunigte.

Jezeli istnieje taka mozliwosé, brak elementéw mocujacych musi unie-
mozliwiaé pozostawanie oston na swoim miejscu.

Ruchome ostony blokujace

Ruchome ostony blokujace musza:

— w miar¢ mozliwosci, pozostawa¢ po otwarciu przymocowane do
maszyny,

— by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby mogly by¢
nastawiane tylko poprzez zamierzone dziatanie.

Ruchome ostony blokujace musza by¢ sprzgzone z urzadzeniem
blokujacym, ktore:

— zapobiega uruchomieniu niebezpiecznych funkcji maszyny do ich
zamknigcia, oraz

— wydaje polecenie zatrzymania ilekro¢ nie sg one nadal zamknigte.
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1.4.2.3.

1.4.3.

1.5.
1.5.1.

W przypadku gdy operator moze znalez¢ si¢ w strefie niebezpiecznej
zanim ustanie ryzyko zwigzane z niebezpiecznymi funkcjami maszyny,
ruchome ostony musza by¢é polaczone z urzadzeniem ryglujacym
ostony jako uzupehienie urzadzenia blokujacego, aby:

— zapobiec uruchomieniu niebezpiecznych funkcji do chwili
zamknigcia i zaryglowania oston, oraz

— ostony pozostawaly zamkniete i zaryglowane dopoki nie ustanie
ryzyko obrazen wynikajace z niebezpiecznych funkcji maszyny.

Ruchome ostony blokujace musza by¢ zaprojektowane w taki sposob,
aby brak lub uszkodzenie jednej z ich czgéci sktadowych uniemozli-
wial uruchomienie lub zatrzymywat niebezpieczne funkcje maszyny.

Oslony nastawne ograniczajace dostep

Ostony nastawne ograniczajace dostgp do tych fragmentow czesci
ruchomych, ktore sa niezbgdne do wykonania pracy, muszg byc:

— nastawiane re¢cznie lub automatycznie, w zalezno$ci od rodzaju
pracy, oraz

— fatwe do nastawiania bez uzycia narzgdzi.

Wymagania szczegolne dotyczgce urzgdzen ochronnych

Urzadzenia ochronne musza by¢ zaprojektowane i wbudowane
w uktad sterowania tak, aby:

— czgéei ruchome nie mogtly zosta¢ uruchomione dopoki znajdujg sie
w zasiggu operatora,

— osoby nie mogly dosta¢ si¢ do czegsci ruchomych znajdujacych sie
w ruchu, oraz

— brak lub uszkodzenie jednego z ich elementow uniemozliwial
uruchomienie czesci lub zatrzymywat czesci ruchome.

Urzadzenia zabezpieczajace musza by¢ nastawiane tylko poprzez dzia-
fanie zamierzone.

RYZYKO ZWIAZANE Z INNYMI ZAGROZENIAMI
Zasilanie energig elektryczng

W przypadku gdy maszyna zasilana jest energiag elektryczna, musi ona
by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w sposob zapobiegajacy
lub umozliwiajacy zapobieganie wszelkim zagrozeniom o charakterze
elektrycznym.

Cele =zwigzane z bezpieczenstwem okreslone w  dyrektywie
73/23/EWG majg zastosowanie do maszyn. Jednakze obowigzki
dotyczace oceny zgodnos$ci i wprowadzania do obrotu lub oddawania
do uzytku maszyn w odniesieniu do zagrozen ze strony elektrycznosci
sa regulowane wylgcznie niniejsza dyrektywa.
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Elektrycznosé¢ statyczna

Maszyny muszg by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby zapobiegac
lub ogranicza¢ gromadzenie si¢ potencjalnie niebezpiecznych
tadunkow elektrostatycznych lub wyposazone w uktad do ich roztado-
wywania.

Zasilanie energiq innq ni; energia elektryczna

Maszyna zasilana ze zrodia energii innej niz energia elektryczna musi
by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona tak, aby uniknaé wszyst-
kich potencjalnych rodzajow ryzyka zwigzanych z takimi Zrodtami
energii.

Bledy w montaiu

Btedy mozliwe do popehienia przy pierwszym lub ponownym
montazu niektorych czesci, mogace stanowi¢ zrodito ryzyka, musza
zosta¢ wyeliminowane przez projekt i wykonanie tych czesci albo,
przy braku takiej mozliwo$ci, poprzez umieszczenie informacji na
samych czg$ciach lub na ich obudowach. Takie same informacje
musza by¢ umieszczone na czg¢$ciach ruchomych lub ich obudowach
w przypadkach, gdy w celu uniknigcia ryzyka konieczna jest znajo-
mo$¢ kierunku ruchu.

W koniecznych przypadkach instrukcje muszg zawiera¢ dodatkowe
informacje o tych rodzajach ryzyka.

W przypadku gdy biedne potaczenie moze by¢ zrodlem ryzyka, nalezy
uniemozliwi¢ konstrukcyjnie niewlasciwe polaczenia, a przy braku
takiej mozliwosci, za posrednictwem informacji podanej na elemen-
tach, ktore beda taczone i, w razie potrzeby, na zlgczach.

Skrajne temperatury

Nalezy przedsiewzig¢ $rodki w celu wyeliminowania ryzyka obrazen
spowodowanych zetknigciem si¢ z czgécig maszyny lub z materiatami
o wysokiej lub bardzo niskiej temperaturze albo na skutek zblizenia si¢
do takiej maszyny lub materialow.

Nalezy podja¢ niezbedne $rodki w celu uniknigcia lub zabezpieczenia
przed ryzykiem wyrzucenia przez maszyng¢ goracego lub bardzo
zimnego materiatu.

Pozar

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby
unikngé jakiegokolwiek ryzyka wywolania pozaru lub przegrzania
spowodowanego przez samg maszyn¢ albo przez gazy, ciecze, pyly,
opary lub inne substancje przez nig wytwarzane lub uzywane podczas
jej eksploatacji.

Wybuch

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby
unikngé¢ ryzyka wybuchu spowodowanego przez samg maszyng lub
przez gazy, ciecze, pyly, pary lub inne substancje przez niag wytwa-
rzane lub uzywane podczas jej eksploatacji.

O ile wystepuje ryzyko wybuchu spowodowanego przez eksploatacjg
maszyny w przestrzeniach zagrozonych potencjalnym wybuchem,
maszyna musi spetniaé¢ przepisy wspolnotowych dyrektyw szczegol-
nych.

Halas

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby
ryzyko wynikajace z emisji halasu zostato ograniczone do mozliwie
najnizszego poziomu, z uwzglednieniem postepu technicznego i dostep-
nosci $rodkéw ograniczajacych poziom hatasu, w szczegdlnosci
u zrodla jego powstawania.
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1.5.10.

1.5.11.

1.5.12.

1.5.13.

Poziom emisji hatasu moze by¢ mierzony poprzez odniesienie do
danych poréwnawczych emisji dla podobnej maszyny.

Drgania

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby
ryzyko wynikajace z drgan wytwarzanych przez maszyne zostato ogra-
niczone do mozliwie najnizszego poziomu, z uwzglednieniem postepu
technicznego i dostgpnosci srodkéw ograniczajacych drgania, w szcze-
g0Inosci u zrédta ich powstawania.

Poziom emisji drgan moze by¢ mierzony poprzez odniesienie do
danych poréwnawczych emisji dla podobnej maszyny.

Promieniowanie

Niepozadana emisja promieniowania przez maszyn¢ musi zosta¢
wyeliminowana lub ograniczona do takiego poziomu, aby nie miata
niekorzystnego wplywu na osoby.

Kazda emisja promieniowania jonizujacego zwigzana z funkcjonowa-
niem musi by¢ ograniczona do najnizszego poziomu, wystarczajacego
do wilasciwego funkcjonowania maszyny podczas ustawiania, dzialania
i czyszczenia. W przypadku wystgpowania ryzyka nalezy podjac
Srodki zapobiegawcze.

Kazda emisja promieniowania niejonizujacego zwigzana z funkcjono-
waniem podczas ustawiania, dzialania i czyszczenia musi by¢ ograni-
czona do takiego poziomu, aby nie miata niekorzystnego wplywu na
osoby.

Promieniowanie zewnetrzne

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby
promieniowanie zewnetrzne nie zaklocato jej dziatania.

Promieniowanie laserowe

W przypadku stosowania urzadzen laserowych nalezy uwzglednic, co
nastepuje:

— urzadzenia laserowe stosowane w maszynach muszg by¢ zaprojek-
towane i wykonane w taki sposob, aby zapobiec wszelkiej przy-
padkowej emisji promieniowania,

— urzadzenia laserowe stosowane w maszynach muszg by¢ zabezpie-
czone w taki sposob, aby promieniowanie robocze, promienio-
wanie odbite lub rozproszone i promieniowanie wtdrne nie zagra-
zaly zdrowiu,

— wyposazenie optyczne do obserwacji lub nastawiania wyposazenia
laserowego w maszynie powinno by¢ takie, aby promieniowanie
laserowe nie stwarzalo zadnego ryzyka dla zdrowia.

Emisja materialéw i substancji niebezpiecznych

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby
mozna byto unikngé ryzyka wdychania, spozycia, zetknigcia ze skora,
oczami lub btong §luzowa oraz przeniknigcia przez skorg¢ materialow
i substancji niebezpiecznych przez nig wytwarzanych.

Jezeli nie mozna wyeliminowaé zagrozenia, maszyny nalezy wypo-
sazy¢ tak, aby materialy i substancje niebezpieczne mogly by¢ odse-
parowane, usuni¢te, wytracone przez zraszanie woda, filtrowane lub
poddane dziataniu innej réwnie skutecznej metody.

W przypadku gdy maszyna podczas normalnego trybu pracy nie jest
ostonigta, urzadzenia do separacji lub usuwania tych substancji musza
by¢ umieszczone w taki sposob, aby uzyska¢ maksymalny efekt.
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1.5.14.

1.5.15.

1.5.16.

1.6.
1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

Ryzyko uwigzienia we wnetrzu maszyny

Maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona
w $rodki zapobiegajace zamknigciu osoby wewnatrz maszyny lub,
w przypadku braku takiej mozliwosci, w $rodki umozliwiajace
wezwanie pomocy.

Ryzyko zwiqzane z poslizgnigciem sig, potknigciem lub upadkiem

Czgéci maszyny, po ktorych mogg si¢ poruszaé lub na ktorych moga
znajdowac si¢ osoby, powinny by¢ zaprojektowane i wykonane
W sposob zapewniajacy wyeliminowanie ryzyka poslizgnigcia sig,
potkniecia lub upadku na te czesci lub z tych czesci.

W odpowiednich przypadkach czesci te musza by¢ wyposazone
w uchwyty state wzgledem uzytkownika i pozwalajace mu utrzymaé
rOwnowage.

Wyladowania atmosferyczne

Maszyny, ktore wymagaja ochrony przed skutkami wytadowan atmos-
ferycznych podczas uzytkowania musza by¢ wyposazone w uklad
odprowadzajacy powstate tadunki do ziemi.

KONSERWACIJA
Konserwacja maszyn

Punkty regulacji i konserwacji muszg by¢ umieszczone poza strefami
niebezpiecznymi. Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ przeprowadzenia regu-
lacji, konserwacji, napraw, czyszczenia i innych czynnos$ci serwiso-
wych podczas postoju maszyny.

Jezeli przynajmniej jeden z powyzszych warunkéw nie moze by¢
spelniony z powodoéw technicznych, nalezy podja¢ srodki w celu
zapewnienia, ze dzialania te zostang przeprowadzone w sposob
bezpieczny (patrz: sekcja 1.2.5).

W przypadku maszyn automatycznych i, w razie potrzeby, w przy-
padku innych maszyn, nalezy zapewni¢ przytacza dla sprzetu diagno-
stycznego wykrywajacego defekty.

Czgéci sktadowe maszyn automatycznych, ktore trzeba czesto wymie-
nia¢, powinny by¢ przystosowane tak, aby je usuwac i zastepowac
w latwy 1 bezpieczny sposob. Dostgp do tego rodzaju czgsci sktado-
wych musi umozliwia¢ wykonanie tych czynnosci za pomocg niezbed-
nych $rodkéw technicznych, zgodnie z okre$long metoda dziatania.

Dostgp do stanowisk obstugi i punktow konserwacji

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby
umozliwi¢ bezpieczny dostegp do wszystkich obszaréw, gdzie
niezbedna jest interwencja w trakcie obstugi, regulacji i konserwacji.

Odlgczanie od Zrodel energii

Maszyny musza by¢ wyposazone w urzadzenia odlaczajace je od
wszystkich zrodet energii. Urzadzenia takie musza by¢ wyraznie ozna-
kowane. Koniecznie nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ ich zablokowania,
jezeli ponowne podlaczenie mogtoby zagraza¢ osobom. Nalezy
réwniez zapewni¢ mozliwos$¢ zablokowania urzadzenia w przypadku,
gdy operator nie jest w stanie sprawdzi¢ odlaczenia od Zrddta energii
z kazdego dostgpnego mu miejsca.

W  przypadku maszyn podigczanych do =zasilania elektrycznego
wystarczy wyjecie wtyczki, pod warunkiem ze operator jest w stanie
sprawdzi¢ z kazdego dostepnego mu miejsca, ze wtyczka zostata

wyjeta.
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1.6.4.

1.6.5.

1.7.
1.7.1.

1.7.1.1.

1.7.1.2.

Po odlaczeniu energii nalezy zapewni¢ mozliwos¢ roztadowania
w normalny sposob energii pozostajacej lub zmagazynowanej w obwo-
dach maszyny, bez ryzyka dla osob.

Jako wyjatek od wymagan okreslonych w powyzszych ustgpach
niektore obwody moga pozosta¢ przytaczone do swoich zrodet energii,
na przyklad celem utrzymania poloZenia okreslonych czgéci, zacho-
wania informacji, o§wietlenia wngtrza itp. W takim przypadku nalezy
podja¢ szczegodlne srodki dla zapewnienia bezpieczenstwa operatora.

Interwencja operatora

Maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana i wyposazona w Sposob
ograniczajacy potrzebg interwencji operatora. W przypadku gdy inter-
wencji operatora nie mozna unikng¢, musi by¢ mozliwe przeprowa-
dzenie jej w tatwy i bezpieczny sposob.

Czyszczenie czesci wewnetrznych

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby
mozliwe bylo czyszczenie jej czeSci wewnetrznych, ktore uprzednio
zawieraly niebezpieczne substancje lub preparaty, bez potrzeby wcho-
dzenia do nich; wszelkie konieczne odblokowywanie musi by¢
rébwniez mozliwe od zewnatrz. Jezeli uniknigcie wchodzenia do
maszyny jest niemozliwe, musi ona by¢ zaprojektowana i wykonana
tak, aby umozliwi¢ jej bezpieczne czyszczenie.

INFORMACIJE
Informacje i ostrzeienia umieszczone na maszynie

Informacje i ostrzezenia umieszczone na maszynie powinny by¢ prze-
widziane najlepiej w formie tatwo zrozumiatych symboli lub piktogra-
mow. Wszelkie pisemne lub ustne informacje i ostrzezenia musza by¢
wyrazone w jezyku lub jezykach oficjalnych Wspdlnoty, ktére moga
zosta¢ okre$lone zgodnie z Traktatem przez Panstwa Czlonkowskie,
w ktorych maszyna jest wprowadzana do obrotu lub oddana do uzytku
i moga zawiera¢ zalaczone, na zyczenie, wersje w innym jezyku lub
jezykach oficjalnych Wspolnoty zrozumiatych dla operatorow.

Informacje i urzadzenia informacyjne

Informacje potrzebne do sterowania maszyng muszg by¢ przedsta-
wione w jednoznacznej i tatwo zrozumialej formie. Nie mozna
stosowa¢ nadmiaru informacji mogacych przecigzy¢ operatora.

Wyswietlacz ekranowy i inne interaktywne $rodki komunikacji
pomiedzy operatorem a maszyna musza by¢ latwe w zrozumieniu
i uzyciu.

Urzadzenia ostrzegawcze

W przypadku gdy zdrowie i bezpieczenstwo 0osob moze by¢ zagrozone
przez defekt w dziatlaniu maszyny pozostawionej bez nadzoru,
maszyna musi by¢ wyposazona w odpowiednig dzwickowa lub
optyczng sygnalizacj¢ ostrzegawcza.

W przypadku gdy maszyna jest wyposazona w urzadzenia ostrzegaw-
cze, sygnaly tych urzadzen musza by¢ jednoznaczne i tatwo dostrze-
galne. Operator musi mie¢ zawsze mozliwo$¢ sprawdzenia dziatania
urzadzen ostrzegawczych.
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1.7.2.

1.7.3.

1.7.4.

Wymagania wspolnotowych dyrektyw szczegolnych dotyczace barw
i sygnaléow bezpieczenstwa musza by¢ przestrzegane.

Ostrzeienia przed ryzykiem resztkowym

Jezeli ryzyko nadal istnieje mimo zastosowania konstrukcji
bezpiecznej z samego zatozenia, srodkow zabezpieczajacych i ochron-
nych, nalezy zapewni¢ niezbe¢dne ostrzezenia, w tym urzadzenia
ostrzegawcze.

Oznakowanie maszyny

Wszystkie maszyny musza by¢ oznakowane w sposoéb widoczny,
czytelny i trwaly, z podaniem co najmniej nastgpujacych danych:

— firmy i pelnego adresu producenta, a w stosownych przypadkach
upowaznionego przedstawiciela producenta,

— okreslenia maszyny,

— oznakowania CE (patrz: zatacznik III),

— okreslenia serii lub typu,

— numeru seryjnego, jezeli istnieje,

— roku wykonania maszyny, to znaczy roku zakonczenia procesu
produkcji.

Zakazane jest antydatowanie lub postdatowanie maszyny w momencie
umieszczania oznakowania CE.

Ponadto maszyny zaprojektowane i wykonane z przeznaczeniem do
eksploatacji w przestrzeni potencjalnie zagrozonej wybuchem musza
by¢ odpowiednio oznakowane.

Na maszynie musza znajdowac si¢ rowniez petne informacje dotyczace
jej typu oraz informacje niezbgdne do jej bezpiecznego uzytkowania.
Takie informacje podlegaja wymogom okre$§lonym w sekcji 1.7.1.

W przypadku gdy czgs¢ maszyny trzeba przemieszcza¢ podczas uzyt-
kowania przy pomocy urzadzen podnoszacych, jej masa musi by¢
wskazana w sposob czytelny, trwaly i jednoznaczny.

Instrukcja

Wszystkie maszyny musza by¢ zaopatrzone w instrukcje sporzadzone
w oficjalnym jezyku lub jezykach wspdlnotowych Panstwa Cztonkow-
skiego, w ktorym maszyna zostaje wprowadzona do obrotu lub oddana
do uzytku.

Instrukcja dotaczona do maszyny musi by¢ albo ,Instrukcja orygi-
nalng” albo ,,Ttumaczeniem instrukcji oryginalnej”, w ktoérym to przy-
padku oryginalna instrukcja musi by¢ dotaczona do tlumaczenia.

W drodze wyjatku instrukcja konserwacji przeznaczona do uzytku
przez wyspecjalizowany personel zatrudniony przez producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela, moze by¢ dostarczona tylko
w jednym z jezykow wspolnotowych, zrozumiatym dla tego personelu.

Instrukcje musza by¢ opracowane zgodnie z nizej okre§lonymi
zasadami.
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1.7.4.1.

1.7.4.2.

Ogélne zasady opracowywania instrukeji

a)

b)

d)

Instrukcja musi by¢ opracowana w przynajmniej jednym
oficjalnym jezyku Wspolnoty. Zwrot ,,Instrukcja oryginalna” musi
by¢ umieszczony na wersji lub wersjach jezykowych zweryfikowa-
nych przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.

Jezeli ,,Oryginalna instrukcja” nie istnieje w jezyku lub jezykach
oficjalnych kraju, w ktorym maszyna bedzie uzytkowana, tluma-
czenie na ten jezyk lub jezyki musi zosta¢ dostarczone przez
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela lub przez
osobe wprowadzajaca te¢ maszyn¢ na dany obszar jezykowy.
Tlumaczenie musi by¢ opatrzone zwrotem ,,Ttumaczenie instrukcji
oryginalnej”.

Tres¢ instrukcji nie moze obejmowac jedynie zamierzonego zasto-
sowania maszyny, ale musi rowniez uwzglednia¢ wszelkie mozliwe
do przewidzenia niewlasciwe jej uzycie.

W przypadku maszyn przeznaczonych do stosowania przez uzyt-
kownikéw nieprofesjonalnych, w sformulowaniach i uktadzie
instrukcji uzytkowania, uwzglednia si¢ réwniez ogdlny poziom
wyksztalcenia i sprawnosci umystowej, jakich mozna w sposob
uzasadniony oczekiwaé¢ od tych uzytkownikow.

Tres$¢ instrukceji

Kazda instrukcja obstugi musi zawieraé przynajmniej nastepujace
informacje, jezeli majg one zastosowanie:

a)

b)

<)

d)

g)

h)

i)

firm¢ 1 pelny adres producenta i jego upowaznionego
przedstawiciela;

okreslenie maszyny, ktore zostato umieszczone na samej maszynie,
z wyjatkiem numeru seryjnego (patrz: sekcja 1.7.3);

deklaracj¢ zgodnosci WE lub dokument przedstawiajacy tresé
deklaracji zgodnosci WE, wskazujacy szczegoétowe dane dotyczace
maszyny, niekoniecznie zawierajacy numer seryjny i podpis;

ogdlny opis maszyny;

rysunki, schematy, opisy i objasnienia niezbedne do uzytkowania,
konserwacji i naprawy maszyny oraz sprawdzenia prawidtowosci
jej dziatania;

opis stanowiska lub stanowisk pracy, ktére moga zajmowac
operatorzy,

opis zamierzonego zastosowania maszyny;,

ostrzezenia dotyczace niedozwolonych sposoboéw uzytkowania
maszyn, ktore, jak to wynika z do§wiadczenia, moga mie¢ miejsce;

instrukcje montazu, instalacji i taczenia, zawierajace rysunki, sche-
maty i sposoby mocowania oraz okreslenie podwozia lub instala-
¢cji, na jakim maszyna ma by¢ zamontowana;

instrukcje dotyczace instalacji i montazu, majgce na celu zmniej-
szenie hatasu lub drgan;
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k)

D)

n)

0)

p)

)

s)

t)

instrukcje dotyczace oddania do uzytku i eksploatacji maszyny
oraz, jezeli jest to niezbedne, instrukcje dotyczace szkolenia opera-
torow;

informacje dotyczace ryzyka resztkowego istniejacego mimo zasto-
sowania konstrukcji bezpiecznej z samego zalozenia, Srodkow
zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow ochronnych;

instrukcje w sprawie $rodkow ochronnych jakie musi podjac uzyt-
kownik, we wlasciwych przypadkach, tacznie z dostarczeniem
srodkow ochrony indywidualnej;

zasadnicze wtasnosci narzgdzi, ktore mozna stosowaé w maszynie;

warunki, w jakich maszyna spelnia wymagania statecznosci
podczas uzytkowania, transportu, montazu, demontazu, postoju,
badan czy mozliwych do przewidzenia awarii;

instrukcje majace na celu zapewnienie, ze transport, przenoszenie
i przechowywanie moga by¢ przeprowadzane bezpiecznie, z poda-
niem masy maszyny i jej réoznych czesci, jezeli sg one zazwyczaj
transportowane osobno;

metode dziatania w stosowang w razie wypadku lub awarii; jezeli
wystepuje prawdopodobienstwo zablokowania, metod¢ dziatania
stosowana w celu przeprowadzenia bezpiecznego odblokowania
urzadzenia;

opis czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych, jakie powinien
wykonywac uzytkownik oraz zapobiegawcze $rodki konserwacji,
jakich nalezy przestrzegac;

instrukcje umozliwiajace bezpieczne przeprowadzenie regulacji
i konserwacji, w tym $rodki ochronne, jakie nalezy podjaé
w trakcie tych czynnosci;

specyfikacje czeSci zamiennych jakie majg zosta¢ uzyte, jezeli
maja one wplyw na zdrowie i bezpieczenstwo operatorow;

nastepujace informacje na temat emisji hatasu:

— poziom emitowanego cis$nienia akustycznego na stanowiskach
pracy skorygowanego charakterystyka A, jezeli przekracza on
70dB (A); jezeli poziom ten nie przekracza 70dB (A), fakt ten
musi zosta¢ wskazany w instrukcji,

— szczytowa chwilowg warto$¢ ci$nienia akustycznego na stano-
wiskach pracy, skorygowang charakterystyka C, jezeli prze-
kracza ona 63 Pa (130 dB w stosunku do 20 pPa),

— poziom mocy akustycznej maszyny skorygowany charaktery-
styka A, jezeli poziom emitowanego ci$nienia akustycznego na
stanowiskach pracy skorygowany charakterystyka A przekracza
80 dB (A).

Wartoéci te muszg by¢ albo faktycznie zmierzone dla danej
maszyny albo ustalone na podstawie pomiaréw wykonanych dla
technicznie poréwnywalnej maszyny, reprezentatywnej dla
maszyny, ktora bedzie wykonana.

W przypadku bardzo duzych maszyn zamiast poziomu mocy
akustycznej z korekcja A dopuszcza si¢ wskazanie poziomow
cisnienia akustycznego z korekcja A emisji w okreslonych
punktach otoczenia maszyny.
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1.7.4.3.

W przypadkach niestosowania norm zharmonizowanych poziomy
dzwigku mierzy si¢ przy uzyciu metody najbardziej odpowiedniej
dla danej maszyny. Ilekro¢ podane sa wartosci dotyczace emisji
dzwigku, nalezy okresli¢ niepewno$ci pomiarowe tych wartosci.
Nalezy opisa¢ warunki pracy maszyny podczas pomiarow i zasto-
sowane metody pomiaru.

W przypadku, gdy stanowisko lub stanowiska pracy nie sa lub nie
moga zosta¢ okreslone, poziom ci$nienia akustycznego z korekcja
A mierzy si¢ w odlegloéci 1 metra od powierzchni maszyny i na
wysokosci 1,6 metra od podloza lub podestu, z ktéorego mozliwy
jest dostgp do maszyny. Podaje si¢ rowniez potozenie i wartosci
najwyzszego ci$nienia akustycznego.

W przypadku, gdy wspolnotowe dyrektywy szczegotowe okreslaja
inne wymagania dotyczace pomiarow ci$nienia akustycznego czy
mocy akustycznej, dyrektywy te nalezy stosowac, a odpowiednie
przepisy niniejszej sekcji nie majg zastosowania;

v

~

informacje dotyczace promieniowania emitowanego na operatora
i osoby narazone, gdy maszyna moze emitowa¢ promieniowanie
niejonizujace, ktére moze zagrozi¢ osobom, w szczegdlnosci
posiadajacym wszczepione aktywne lub nieaktywne urzadzenia
medyczne.

Materialy promocyjne

Materialy promocyjne opisujace maszyn¢ nie moga pozostawac
w sprzeczno$ci z instrukcja w odniesieniu do zagadnief ochrony
zdrowia i1 bezpieczenstwa. Materialy promocyjne opisujace parametry
maszyny muszg zawiera¢ te same informacje na temat emisji, jakie
zawarte s3 w instrukcji.

DODATKOWE ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY
ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE NIEKTORYCH
KATEGORII MASZYN

Maszyny stosowane w przemysle spozywczym, kosmetycznym lub
farmaceutycznym, maszyny trzymane w reku lub prowadzone rgcznie,
przenosne maszyny udarowe, montazowe i inne, maszyny do obrobki
drewna i materialdow o podobnych wtasciwosciach fizycznych oraz
maszyny do stosowania pestycydéw musza spetnia¢ wszystkie zasad-
nicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,
okreslone w niniejszym rozdziale (zob. zasady ogoélne, pkt 4).

MASZYNY STOSOWANE W PRZEMYSLE SPOZYWCZYM,
KOSMETYCZNYM LUB FARMACEUTYCZNYM

Przepisy ogolne

Maszyny przeznaczone do stosowania w kontakcie z artykutami
spozywezymi lub z produktami kosmetycznymi lub farmaceutycznymi
musza by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby uniknaé jakiegokol-
wiek ryzyka wywotania infekcji, choroby lub zarazenia.



02006L.0042 — PL — 26.07.2019 — 005.001 — 39

2.2.

2.2.1.

Konieczne jest przestrzeganie nastgpujacych wymagan:

a) materialy majace kontakt z artykutami spozywczymi lub z produk-
tami kosmetycznymi lub farmaceutycznymi lub przeznaczone do
kontaktu z tymi artykutami lub produktami, musza spehia¢
warunki okreslone w odpowiednich dyrektywach. Maszyna musi
by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby materiaty te
mozna bylo oczysci¢ kazdorazowo przed ich uzyciem. W przypadku
gdy nie jest to mozliwe, nalezy uzywac czgéci jednorazowego
uzytku;

b) wszystkie powierzchnie majace kontakt z artykutami spozywczymi
albo z produktami kosmetycznymi lub farmaceutycznymi, inne niz
powierzchnie czgéci jednorazowego uzytku, musza:

— by¢ gladkie i pozbawione wszelkich wypuktosci czy szczelin,
w ktorych mogtyby si¢ gromadzi¢ substancje pochodzenia orga-
nicznego; to samo dotyczy ich polaczen,

— by¢ zaprojektowane i wykonane w sposob ograniczajacy do
minimum wystgpy, krawedzie i wglgbienia w potaczeniach,

— by¢ tatwe do oczyszczenia i zdezynfekowania, jezeli to
konieczne, po usunigciu tatwych do zdemontowania czesci;
promien krzywizn powierzchni wewnetrznych musi umozliwia¢
ich doktadne oczyszczenie;

¢) musi istnie¢ mozliwo$¢ catkowitego usunigcia z maszyny cieczy,
gazébw 1 aerozoli pochodzacych ze srodkow spozywczych lub
z produktéw kosmetycznych lub farmaceutycznych, jak rowniez
z ptynéw stosowanych do czyszczenia, dezynfekowania i ptukania
(w miar¢ mozliwosci w trybie ,,czyszczenie”);

d) maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby do miejsc,
ktorych nie mozna oczysci¢, nie przenikaly zadne substancje, nie
przedostawaly si¢ organizmy zywe, w szczegdlnosci owady, ani nie
gromadzily si¢ substancje organiczne,

e) maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby
zadne substancje pomocnicze niebezpieczne dla zdrowia, tacznie ze
stosowanymi smarami, nie mogly wchodzi¢ w kontakt ze srodkami
spozywczymi, z produktami kosmetycznymi lub farmaceutycznymi.
Jezeli jest to konieczne, maszyna musi by¢ zaprojektowana i wyko-
nana w taki sposob, aby mozna bylo sprawdzi¢, czy wymaganie to
jest zawsze spetnione.

Instrukcje

Instrukcje dotyczace maszyn stosowanych w przemysle spozywczym,
kosmetycznym i farmaceutycznym musza wskazywac zalecane srodki
i metody czyszczenia, dezynfekeji i ptukania, nie tylko dla obszarow
fatwo dostgpnych, ale takze dla tych obszaréw, do ktorych nie ma
dostgpu lub nie jest on zalecany.

MASZYNY PRZENOSNE TRZYMANE W REKU LUB PROWA-
DZONE RECZNIE

Przepisy ogolne

Maszyny przeno$ne trzymane w reku lub prowadzone rgcznie musza:

— w zalezno$ci od rodzaju maszyny, mie¢ odpowiednio duzg
powierzchni¢ podpierajaca 1 posiada¢ odpowiednig liczbe
uchwytow i wspornikow o wiasciwych wymiarach, rozmieszczo-
nych tak, aby zapewnialy stateczno$¢ maszyny w zamierzonych
warunkach uzytkowania,
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2.2.1.1.

2.2.2.
222.1.

— jezeli maszyna wyposazona jest w uchwyty, ktorych nie mozna
zwolni¢ przy zachowaniu catkowitego bezpieczenstwa, by¢ wypo-
sazona w rgczne elementy sterownicze uruchamiania i zatrzymywa-
nia, rozmieszczone w sposOb umozliwiajacy operatorowi postugi-
wanie si¢ nimi bez zwalniania uchwytow, z wyjatkiem przypad-
kow, gdy jest to technicznie niemozliwe oraz gdy maszyna jest
wyposazona w niezalezne urzadzenie sterownicze,

— nie stwarza¢ ryzyka przypadkowego uruchomienia lub kontynuo-
wania dziatania maszyny po zwolnieniu uchwytéw przez operatora.
Jezeli spehienie tego wymogu nie jest technicznie osiagalne,
nalezy zastosowa¢ rownorze¢dne $rodki;

— pozwalad, jezeli jest to konieczne, na wzrokowa obserwacje strefy
niebezpiecznej i dziatania narz¢dzia na obrabiany materiat.

Uchwyty maszyn przeno$nych musza by¢ zaprojektowane i wykonane
tak, aby uruchamianie 1 zatrzymywanie maszyny bylo
nieskomplikowane.

Instrukcje

Instrukcje musza zawiera¢ nastgpujace informacje dotyczace drgan
przenoszonych przez przeno$ne maszyny trzymane w reku lub prowa-
dzone recznie:

— catkowita warto$¢ drgan, dziatajagca na uktad dlon/ramie, jezeli
warto$¢ ta przekracza 2,5 m/s®. Jezeli wartos¢ ta nie przekracza
2,5 m/s%, nalezy to potwierdzi¢ w instrukcji,

— niepewnos$¢ pomiarowa.

Wartoéci te musza by¢ albo faktycznie zmierzone dla danej maszyny
albo ustalone na podstawie pomiarow wykonanych dla technicznie
poréwnywalnej maszyny, reprezentatywnej dla maszyny, ktora bedzie
produkowana.

W przypadku gdy normy zharmonizowane nie maja zastosowania,
parametry drgan mierzy si¢ przy zastosowaniu najbardziej odpowied-
niej metodyki pomiaréow dla danej maszyny.

Nalezy okresli¢ warunki pracy maszyny podczas pomiaréw i zastoso-
wane metody pomiaru lub odniesieniec do stosowanej normy
zharmonizowane;.

Przenosne maszyny udarowe, montaiowe i inne
Przepisy ogoélne

Przeno$ne maszyny udarowe, montazowe i inne muszg zostaé zapro-
jektowane i wykonane w taki sposob, ze:

— energia jest przekazywana do elementu uderzanego poprzez
posrednia czg$é sktadowa, ktdra nie opuszcza urzadzenia,

— urzadzenie zwalniajace zapobiega uderzeniu dopoki maszyna nie
znajdzie si¢ w prawidlowym potozeniu z odpowiednim naciskiem
na material bazowy,

— wyeliminowana jest mozliwo$¢ niezamierzonego zainicjowania
uderzenia; w razie potrzeby, aby zainicjowa¢ uderzenie nalezy
wymagaé¢ odpowiedniej kolejnosci czynno$ci na urzadzeniu zwal-
niajacym i elemencie sterowniczym,
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2222,

2.3.

2.4.1.

— wyeliminowana jest mozliwo$¢ przypadkowego zainicjowania
uderzenia podczas przenoszenia lub z powodu wstrzasu,

— zaladunek 1 roztadunek moga by¢ przeprowadzane w tlatwy
i bezpieczny sposob.

W razie potrzeby musi istnie¢ mozliwo$¢ wyposazenia urzadzenia
w ostong lub ostony przeciw odpryskom, a odpowiednia ostona lub
ostony musza by¢ dostarczone przez producenta maszyny.

Instrukcje

Instrukcja musi zawiera¢ informacje dotyczace:

— osprzetu 1 wyposazenia wymiennego, ktore moga by¢ uzywane
z dang maszyna,

— odpowiednich elementdow montazowych lub innych elementow
uderzanych, ktéore mogg by¢ uzywane w danej maszynie,

— w razie potrzeby odpowiednich nabojow.

MASZYNY DO OBROBKI DREWNA I MATERIALOW O PODOB-
NYCH WEASCIWOSCIACH FIZYCZNYCH

Maszyny do obrobki drewna i materialtow o podobnych wiasci-
wosciach fizycznych muszg spetniaé nastepujace wymagania:

a) maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposazona
w taki sposob, aby mozna bylo bezpiecznie w niej umiesci¢
i prowadzi¢ przedmiot obrabiany; jezeli przedmiot obrabiany jest
trzymany r¢cznie na stole warsztatowym, stot ten musi by¢ odpo-
wiednio stabilny podczas pracy i nie moze utrudnia¢ przesuwania
przedmiotu obrabianego;

b

~

w przypadku gdy istnieje mozliwo$¢ pracy maszyny w warunkach
stwarzajacych ryzyko wyrzucania przedmiotu obrabianego lub jego
czgéci, maszyna musi by¢ zaprojektowana, wykonana lub wyposa-
zona w taki sposob, aby wyeliminowa¢ mozliwos¢ takiego wyrzu-
cania lub, jezeli nie da si¢ tego osiagnaé, aby takie wyrzucenie nie
stwarzalo ryzyka dla operatora lub osob narazonych;

c) maszyna musi by¢ wyposazona w hamulec automatyczny, ktory
zatrzymuje narzedzie w wystarczajaco krotkim czasie, jezeli istnieje
ryzyko wystapienia kontaktu z narzedziem podczas zmniejszania
przez nie predkosci;

d

=

w przypadku, gdy narzedzie jest wbudowane w maszyne, ktora nie
jest w pelni zautomatyzowana, maszyna ta musi by¢ zaprojekto-
wana i wykonana w taki sposob, aby wyeliminowa¢ lub zmniejszy¢
ryzyko przypadkowych obrazef.

MASZYNY DO STOSOWANIA PESTYCYDOW
Definicja

»Maszyna do stosowania pestycydow« oznacza maszyng specjalnie
przeznaczong do stosowania $rodkow ochrony roélin w rozumieniu
art. 2 ust. 1 rozporzadzenia (WE) nr 1107/2009 Parlamentu Europej-
skiego 1 Rady z dnia 21 pazdziernika 2009 r. dotyczacego wprowa-
dzania do obrotu $rodkow ochrony roslin (!).

(") Dz.U. L 309 z 24.11.2009, s. 1.
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2.4.2.

2.4.3.

2.4.4.

2.4.5.

2.4.5.1.

2.4.52.

2.4.5.3.

2.4.54.

2.4.6.

2.4.6.1.

Przepisy ogolne

Producent maszyny lub jego upowazniony przedstawiciel musi
zapewni¢ przeprowadzenie oceny ryzyka niezamierzonego narazenia
srodowiska na dzialanie pestycydow, zgodnie z procedurg oceny
ryzyka i zmniejszenia ryzyka, o ktorej mowa w zasadach ogdlnych,
pkt 1.

Maszyna do stosowania pestycydow musi by¢ zaprojektowana i wyko-
nana z uwzglednieniem wynikéw oceny ryzyka, o ktorej mowa
w akapicie pierwszym, w taki sposob, aby maszyna mogta by¢ obstu-
giwana, regulowana i konserwowana bez niezamierzonego narazenia
srodowiska na dziatanie pestycydow.

W zadnej chwili nie mozna dopusci¢ do wycieku.

Sterowanie i monitorowanie

Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ fatwego i precyzyjnego sterowania, moni-
torowania i natychmiastowego wstrzymania stosowania pestycydow ze
stanowiska operatora.

Napelnianie i oproZnianie

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w sposob utatwiajacy
jej precyzyjne napelnianie niezbgdng iloScig pestycydu oraz zapew-
niajacy tatwe i calkowite oproznianie oraz zapobiegajacy jednoczesnie
wyciekom pestycydow 1 zanieczyszczeniu zrédta poboru wody
w trakcie wykonywania tych czynnosci.

Stosowanie pestycydow
Dawkowanie

Maszyna musi by¢é wyposazona w $rodki umozliwiajgce tatwa,
doktadng i pewna regulacje dawek.

Dystrybucja, nanoszenie i znoszenie pestycydu

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby zapewni¢
nanoszenie pestycydu na obszary docelowe, aby ograniczy¢ jego utrate
na innych obszarach oraz aby zapobiec znoszeniu pestycydu do srodo-
wiska. W stosownych przypadkach nalezy zapewni¢ réwnomierng
dystrybucje¢ i jednolite nanoszenie.

Badania

W celu sprawdzenia, czy odpowiednie czgsci maszyny spehiajg
wymagania okre$lone w sekcjach 2.4.5.1 i 2.4.5.2, producent lub
jego upowazniony przedstawiciel musi przeprowadzi¢ odpowiednie
badania dla kazdego typu danej maszyny Ilub =zleci¢ ich
przeprowadzenie.

Utrata podczas wylaczenia

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby uniemozliwi¢
utrat¢ pestycydu podczas wylaczenia funkcji jego stosowania.

Konserwacja
Czyszczenie

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w sposéb umozli-
wiajacy latwe i dokladne czyszczenie bez zanieczyszczania $rodo-
wiska.
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2.4.6.2.

2.4.7.

2.4.8.

2.4.9.

2.4.10.

Serwisowanie

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana w sposob ulatwiajacy
wymiane zuzytych czgsci bez zanieczyszczania §rodowiska.

Kontrole

Musi istnie¢ mozliwos$¢ fatwego podiaczenia do maszyny niezbgdnych
przyrzadow pomiarowych, aby skontrolowa¢ poprawne dziatanie
maszyny.

Oznakowanie dysz, sit i filtrow

Dysze, sita i filtry musza by¢ oznakowane w sposdéb umozliwiajacy
wyrazne okreslenie ich typu i rozmiaru.

Okreslenie stosowanego pestycydu

W  stosownych przypadkach maszyna musi by¢é wyposazona
w specjalne miejsce, w ktorym operator moze umie$ci¢ nazwe stoso-
wanego pestycydu.

Instrukcje

Instrukcje musza zawiera¢ nastgpujace informacje:

a) $rodki ostroznosci, ktore nalezy podjaé podczas mieszania, napet-
niania, rozpylania, oprézniania, czyszczenia, serwisowania i trans-
portu, aby zapobiec zanieczyszczeniu $rodowiska;

b) szczegotowe warunki uzytkowania dla réznych przewidzianych
srodowisk uzytkowania tacznie z odpowiednimi wymaganymi
czynnosciami przygotowawczymi i regulacyjnymi, tak aby
zapewni¢ nanoszenie pestycydu jedynie na obszary docelowe,
przy jednoczesnym ograniczeniu jego utraty na innych obszarach,
zapobiec znoszeniu pestycydu do $rodowiska, a w stosownych
przypadkach — aby zapewni¢ rdéwnomierne rozprowadzenie
i jednolite nanoszenie pestycydu;

c) okreslenie typu i rozmiaru dysz, sit i filtrow, ktéore moga by¢
stosowane w danej maszynie;

d) czestotliwos¢ kontroli oraz kryteria, a takze sposob wymiany
czesci podlegajacych zuzyciu, ktore maja wpltyw na prawidtowe
funkcjonowanie maszyny, takich jak dysze, sita i filtry;

e) specyfikacja dotyczaca kalibracji, obshugi codziennej, przygoto-
wania do zimy oraz innych rodzajow kontroli niezbednych do
zapewnienia prawidlowego funkcjonowania maszyny;

f) rodzaje pestycydow, ktéore moga spowodowac nieprawidlowe
dziatanie maszyny;

g) informacja, Ze operator powinien uaktualnia¢ nazwe stosowanego
pestycydu umieszczong w specjalnym miejscu maszyny, o ktorym
mowa w sekcji 2.4.9;

h) podiaczenie i stosowanie specjalnego wyposazenia lub osprzgtu
oraz niezbedne $rodki ostroznosci,

i) informacja, ze maszyna moze podlega¢ krajowym przepisom
w zakresie regularnych kontroli, wykonywanych przez wyzna-
czone organy, zgodnie z dyrektywa 2009/128/WE Parlamentu
Europejskiego 1 Rady z dnia 21 pazdziernika 2009 r. ustana-
wiajaca ramy wspolnotowego dzialania na rzecz osiagnigcia zrow-
nowazonego stosowania pestycydow (!);

(") Dz.U. L 309 z 24.11.2009, s. 71.
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3.1
3.1.1.

3.2
3.2.1.

3.2.2.

j) cechy maszyny, ktore musza zosta¢ poddane kontroli w celu
zapewnienia jej prawidlowego funkcjonowania;

k) instrukcje dotyczace podiaczenia niezbednych przyrzadow
pomiarowych.

DODATKOWE ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY
ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA ZAPOBIEGAJACE ZAGROZENIOM
POWODOWANYM PRZEZ PRZEMIESZCZANIE SIE MASZYN

Maszyny, ktére moga stanowi¢ zagrozenie ze wzgledu na ich prze-
mieszczanie si¢, muszg spelnia¢ wszystkie zasadnicze wymogi
w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa opisane w niniejszym
rozdziale (patrz: Zasady ogolne, pkt. 4).

PRZEPISY OGOLNE
Definicje

a) ,,Maszyna, ktora moze stanowi¢ zagrozenie ze wzgledu na jej prze-
mieszczanie si¢” oznacza

— maszyng, ktorej dziatanie wymaga albo przemieszczania si¢
w trakcie pracy, albo ciaglego lub przerywanego przemiesz-
czania si¢ migdzy kolejnymi stalymi stanowiskami pracy, lub

— maszyng, ktora nie przemieszcza si¢ w trakcie pracy, ale ktora
moze zosta¢ wyposazona w sposOb ulatwiajacy ewentualne
przemieszczanie z miejsca na miejsce.

b) ,,Kierowca” oznacza operatora odpowiedzialnego za przemiesz-
czanie si¢ maszyny. Kierowca moze by¢ transportowany przez
maszyng, towarzyszy¢ jej pieszo albo kierowa¢ nig zdalnie.

STANOWISKA PRACY
Stanowisko kierowcy

Widocznosé¢ ze stanowiska kierowcy powinna by¢ taka, aby mogt on
sterowac maszyna i jej czgsciami roboczymi w przewidzianych warun-
kach uzytkowania, przy zachowaniu catkowitego bezpieczenstwa wilas-
nego i oso6b narazonych. W razie konieczno$ci nalezy przewidzie¢
odpowiednie urzadzenia, ktore zapobiegna niebezpieczenstwom wyni-
kajacym ze niedostatecznej bezposredniej widocznosci.

Maszyna, na ktorej transportowany jest kierowca, musi by¢ zaprojek-
towana i wykonana w taki sposob, aby nie wystepowato dla kierowcy
na stanowisku ryzyko wynikajace z przypadkowego kontaktu z kotami
lub ggsienicami.

Stanowisko pracy kierowcy jezdzacego na maszynie musi by¢ tak
zaprojektowane i1 wykonane, aby mozna bylo zamocowac kabing
kierowcy, pod warunkiem Ze nie zwigksza to ryzyka i jest na to
miejsce. W kabinie musi znajdowac si¢ miejsce na potrzebne kierowcy
instrukcje.

Siedzisko

Jezeli istnieje ryzyko, ze operatorzy lub inne osoby transportowane
przez maszyn¢ moga zostaé zgniecione pomiedzy czgsciami maszyny
a podlozem w przypadku przechylenia si¢ lub przewrdcenia maszyny,
w szczegblnosci maszyny wyposazonej w konstrukcje chronigce,
o ktorych mowa w sekcji 3.4.3 lub 3.4.4, wowczas ich siedziska
muszg by¢ zaprojektowane lub wyposazone w system ograniczajacy
utrzymujacy osoby w  siedziskach, bez ograniczania ich ruchéw
niezbednych do prowadzenia maszyny lub ruchow wzgledem
konstrukcji powodowanych przez zawieszenie siedziska. Takie
systemy ograniczajgce nie powinny by¢ montowane jezeli powoduja
zwickszenie ryzyka.
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3.2.3.

3.3.

Stanowiska innych o0sob

Jezeli warunki pracy maszyny przewiduja mozliwo$¢ okazjonalnego
lub regularnego przewozu badZ pracy na niej operatoréw niebgdacych
kierowcami, nalezy dla nich przewidzie¢ odpowiednie stanowiska
umozliwiajgce im bezpieczng jazdg lub prace.

Sekcja 3.2.1 ustgpy drugi i trzeci maja takze zastosowanie do miejsc
przewidzianych dla os6b niebedacych kierowcami.

UKLADY STEROWANIA

W razie potrzeby nalezy podjaé $rodki zapobiegajace nieupowaznio-
nemu uzyciu elementéw sterowniczych.

W przypadku zdalnego sterowania kazda jednostka sterujaca musi
wyraznie rozpoznawa¢ maszyng, ktéra ma by¢ sterowana z tej
jednostki.

System zdalnego sterowania musi by¢ zaprojektowany i wykonany
w taki sposob, aby oddziatywal tylko na:

— dang maszyne,

— dane funkcje.

Zdalnie sterowana maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana
w taki sposob, aby odpowiada¢ jedynie na sygnaty z przeznaczonych
dla niej jednostek sterujacych.

Elementy sterownicze

Kierowca musi mie¢ mozliwo$¢ uruchomienia ze swego stanowiska
wszystkich elementow sterowniczych wymaganych do obshugi
maszyny, z wyjatkiem funkcji, ktore mozna bezpiecznie uruchomic
tylko przy uzyciu elementéw sterowniczych umieszczonych gdzie
indziej. Funkcje te obejmuja, w szczegodlnosci, funkcje za ktore odpo-
wiedzialni sa operatorzy niebedacy kierowcami lub przy ktorych
kierowca opuszcza swoje stanowisko w celu bezpiecznego sterowania
nimi.

Jezeli maszyna wyposazona jest w pedaly, musza one by¢ zaprojek-
towane, wykonane i umieszczone w taki sposob, aby umozliwié
bezpieczng obstuge przez kierowce, z minimalnym ryzykiem blednego
dziatania. Ich powierzchnia musi by¢ przeciwposlizgowa i tatwa do
czyszczenia.

Jezeli obstuga elementow sterowniczych moze prowadzi¢ do zagroze-
nia, w szczegdlnosci do wykonywania przez maszyne niebezpiecznych
ruchow, elementy te musza wracaé¢ do potozenia neutralnego z chwilg
zwolnienia ich przez operatora.

W przypadku maszyn poruszajacych si¢ na kotach, uktad kierowniczy
musi by¢ zaprojektowany i wykonany w taki sposob, aby ograniczy¢
sity wywotane naglymi ruchami kierownicy lub dzwigni sterowniczej,
spowodowanymi przez wstrzasy kot kierowanych.

Wszelkie urzadzenia blokujagce mechanizm réznicowy musza by¢
zaprojektowane i zbudowane w taki sposob, aby mozliwe bylo jego
odblokowanie, gdy maszyna jest w ruchu.

Sekcja 1.2.2 ustep szosty dotyczacy dzwigkowych lub optycznych
sygnatlow ostrzegawczych, ma zastosowanie jedynie w przypadku
cofania.
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Uruchamianie/przemieszczanie

Kazde przemieszczenie si¢ maszyny samobieznej z kierowca jadacym
na maszynie powinno by¢ mozliwe tylko wowczas, gdy kierowca
znajduje si¢ przy elementach sterowniczych.

Jezeli do celow eksploatacyjnych maszyna jest wyposazona
w urzadzenia wystajace poza jej normalne gabaryty (np.: stabilizatory,
wysiegnik itp.), przed ruszeniem kierowca musi mie¢ mozliwo$é
tatwego sprawdzenia, czy urzadzenia te znajduja si¢ w okreslonym
potozeniu umozliwiajacym bezpieczne przemieszczenie maszyny.

Dotyczy to takze innych czesci, ktore w celu zapewnienia bezpiecznej
pracy maszyny musza pozostawaé w okreslonym, w razie potrzeby
zablokowanym, potozeniu.

Jezeli nie powoduje to innego ryzyka, ruch maszyny musi by¢
uwarunkowany bezpiecznym potozeniem wyzej wymienionych czgsci.

Niezamierzony ruch maszyny podczas uruchamiania silnika musi by¢
uniemozliwiony.

Funkcja jazdy

Bez uszczerbku dla przepisow ruchu drogowego, maszyny samobiezne
i ich przyczepy musza spetnia¢é wymagania dotyczace zwalniania,
zatrzymywania si¢, hamowania i unieruchamiania, w sposob zapew-
niajacy bezpieczenstwo w kazdych dopuszczalnych warunkach pracy,
obciazenia, szybkos$ci, nawierzchni i jej nachylenia.

Kierowca musi mie¢ mozliwo$¢ zmniejszania predkosei i zatrzymania
maszyny samobieznej przy uzyciu hamulca glownego. Jezeli wymaga
tego bezpieczenstwo, na wypadek uszkodzenia hamulca gtéwnego lub
braku doptywu uruchamiajagcej go energii, nalezy =zainstalowac
urzadzenie awaryjne umozliwiajagce zmniejszenie predkosci i zatrzy-
manie maszyny, przy czym urzadzenie to musi mie¢ calkowicie nieza-
lezny i tatwo dostgpny element sterowniczy.

Jezeli wymagaja tego wzgledy bezpieczenstwa, nalezy przewidzie¢
urzadzenie pozwalajgce na unieruchomienie maszyny podczas postoju.
Urzadzenie moze by¢ potaczone z jednym z urzadzen okreslonych
w ustgpie drugim, pod warunkiem, Ze jest ono typu wylacznie
mechanicznego.

Zdalnie sterowane maszyny muszg by¢ wyposazone w urzadzenia do
zatrzymania dziatania automatycznie i niezwlocznie oraz do zapobie-
gania potencjalnie niebezpiecznym dzialaniom w nastgpujacych
sytuacjach:

— kierowca traci kontrolg nad sterowaniem,

— maszyna otrzymuje sygnat do zatrzymania,

— wykryto defekt w czeSci systemu zwigzanej z bezpieczenstwem,
— brak sygnatu potwierdzajacego w okreslonym czasie.

Sekcja 1.2.4 nie ma zastosowania do funkcji jazdy.

Ruch maszyn sterowanych przez kierowcow pieszych

Ruch maszyn samobieznych, sterowanych przez kierowce pieszego,
musi by¢ mozliwy wylacznie w przypadku cigglego dziatania

kierowcy na odpowiedni element sterowniczy. W szczegdlnosci, ruch
maszyny nie moze nastgpi¢ podczas uruchamiania silnika.
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3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.43.

Uktady sterowania maszyny sterowanej przez kierowce pieszego
muszg by¢ zaprojektowane w taki sposob, aby zminimalizowaé ryzyko
wynikajace z przypadkowego ruchu maszyny w kierunku kierowcy,
w szczegolnosci ryzyko:

— zgniecenia,

— zranienia obracajacymi si¢ narzedziami.

Predko$¢ jazdy maszyny musi by¢ zgodna z predkos$cia poruszania sig
kierowcy pieszego.

W przypadku maszyn, w ktorych mozna zamocowaé obracajace si¢
narzedzia, nalezy wykluczy¢ mozliwo$¢ uruchomienia tych narzedzi,
gdy wiaczony jest element sterowniczy powodujacy cofanie,
z wyjatkiem przypadku gdy ruch maszyny powodowany jest przez
ruch narzedzia. W takich przypadkach predkos¢ cofania nie moze
zagraza¢ kierowcy.

Uszkodzenie obwodu sterowniczego

Uszkodzenie zasilania uktadu kierowniczego ze wspomaganiem, jezeli
zostalo ono zainstalowane, nie powinna uniemozliwi¢ kierowania
maszyng przez czas niezbgdny do jej zatrzymania.

OCHRONA PRZED ZAGROZENIAMI MECHANICZNYMI
Ruchy niekontrolowane

Maszyny musza by¢ zaprojektowane, wykonane i, w odpowiednich
przypadkach, umieszczone na konstrukcji jezdnej w taki sposob, aby
w trakcie ruchu niekontrolowane wahania ich $rodkow ciezkosci nie
miaty wplywu na ich stateczno$§¢ ani nie powodowaly nadmiernych
naprezen w ich konstrukcji.

Ruchome czesci przenoszenia napedu

Na zasadzie odstgpstwa od sekcji 1.3.8.1, w przypadku silnikow zdej-
mowane ostony zapobiegajace dostgpowi do ruchomych czgsci w prze-
dziale silnikowym nie wymagaja urzadzen blokujacych, jezeli otwie-
rajg si¢ przy pomocy narzedzia lub klucza lub przy uzyciu elementu
sterowniczego znajdujacego si¢ na stanowisku kierowcy, pod warun-
kiem ze element ten znajduje si¢ w calkowicie obudowanej kabinie
z zamkiem uniemozliwiajacym dostgp osobom nieupowaznionym.

Przewrdcenie i przechylenie

Maszyna samobiezna przewozaca kierowcg, operatorow lub inne
osoby, narazona na ryzyko wywrocenia si¢ lub przechylenia, musi
by¢ wyposazona w odpowiednig konstrukcje chronigca, chyba ze
zwicksza to ryzyko.

W przypadku przewrocenia lub przechylenia, konstrukcja ta musi
zapewni¢ przewozonym na maszynie osobom odpowiednig przestrzen
zabezpieczong przed odksztatceniami.

W celu sprawdzenia, czy konstrukcja taka spetnia wymagania ustano-
wione w ustepie drugim, producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel musi przeprowadzi¢ odpowiednie badania dla kazdego typu takiej
konstrukcji lub zleci¢ ich przeprowadzenie.
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3.4.4.

3.4.5.

3.4.6.

3.4.7.

Spadajgce przedmioty

Maszyna samobiezna przewozaca kierowce, operatorow lub inne
osoby, narazona na ryzyko spowodowane przez spadajace przedmioty
lub materialy, musi by¢ zaprojektowana i wykonana z uwzglednieniem
ryzyka i wyposazona, jezeli pozwalaja na to jej wymiary, w odpo-
wiednig konstrukcje¢ chronigca.

W przypadku spadajacych przedmiotéw lub materiatéw, konstrukcja ta
musi gwarantowa¢ przewozonym na maszynie osobom odpowiednig
przestrzen zabezpieczong przed odksztatceniami.

W celu sprawdzenia, czy konstrukcja taka spetnia wymagania ustano-
wione w ustepie drugim, producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel musi przeprowadzi¢ odpowiednie badania dla kazdego typu takiej
konstrukcji lub zleci¢ ich przeprowadzenie.

Srodki dostepu

Uchwyty i stopnie musza by¢ zaprojektowane, wykonane i rozmiesz-
czone w taki sposob, aby operatorzy uzywali ich instynktownie i nie
uzywali elementow sterowniczych do pomocy w dostepie.

Urzgdzenia holownicze

Wszystkie maszyny uzywane do holowania lub holowane musza by¢
wyposazone w urzadzenia holownicze lub sprzegajace, zaprojekto-
wane, wykonane 1 umieszczone w sposob zapewniajacy tatwe
1 bezpieczne polaczenie i rozlaczenie oraz uniemozliwiajacy przypad-
kowe roztaczenie si¢ w trakcie uzytkowania maszyny.

Jezeli cigzar dyszla holowniczego tego wymaga, maszyna taka musi
by¢ wyposazona w element wsporczy o powierzchni nos$nej dostoso-
wanej do cigzaru i do rodzaju podloza.

Przenoszenie mocy 7 maszyny samobieinej (lub ciggnika) do maszyny
napedzanej

Odfaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu taczace
maszyn¢ samobiezng (lub ciagnik) z pierwszym stalym tozyskiem
maszyny nap¢dzanej musza by¢ zaprojektowane i wykonane w taki
sposob, ze kazda z cze$ci poruszajacych si¢ w trakcie pracy jest chro-
niona na calej swojej dlugosci.

Po stronie maszyny samobieznej (lub ciagnika) punkt odbioru mocy,
do ktorego podiaczone jest odlaczalne urzadzenie do mechanicznego
przenoszenia napgdu musi by¢ chronione przez ostong przymocowang
do maszyny samobieznej (lub ciggnika) i z nig polaczona, albo przez
inne dowolne urzadzenie zapewniajace rownowazng ochrone.

Dla uzyskania dostgpu do odlaczalnego urzadzenia do przenoszenia
napedu musi istnie¢ mozliwos¢ otwarcia ostony. Po zalozeniu ostony,
musi pozostaé wystarczajacy odstep zapobiegajacy uszkodzeniu ostony
przez wal napgdowy podczas ruchu maszyny (lub ciagnika).

Po stronie maszyny napegdzanej, wat wejSciowy musi by¢ ostonigty
obudowa ochronng przymocowang do maszyny.

Ograniczniki momentu obrotowego lub sprzggla jednokierunkowe
moga by¢ przymocowane do napgdéw z przegubami uniwersalnymi
wylacznie po stronie maszyny napedzanej. Odlaczalne urzadzenie do
mechanicznego przenoszenia napgdu musi  by¢ odpowiednio
oznakowane.
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3.5.

3.5.1

3.6.

3.6.1.

Wszystkie maszyny napgdzane, ktorych dziatanie wymaga odlaczal-
nego urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napgdu do
podiaczenia ich do maszyny samobieznej (lub ciagnika), musza by¢
wyposazone w taki ukfad mocowania odlaczalnego urzadzenia do
mechanicznego przenoszenia napedu, ktory zapewni, ze odlaczalnego
urzadzenie do mechanicznego przenoszenia napedu i jego ostona nie
ulegna uszkodzeniu wskutek kontaktu z podtozem lub z czg$ciami
maszyny, gdy maszyna zostanie odtgczona.

Zewnetrzne czeSci ostony musza by¢ zaprojektowane, wykonane
i umiejscowione w taki sposob, aby nie mogly si¢ obraca¢ wraz
z odlagczalnym urzadzeniem do mechanicznego przenoszenia napgdu.
Ostona musi przykrywac przeniesienie napedu do koncow widetek
wewnetrznych, w przypadku zwyklego przegubu uniwersalnego, oraz
co najmniej do srodkowej czesci przegubu zewnetrznego lub przegu-
bow, w przypadku przegubow uniwersalnych szerokokatnych.

Jezeli dostgp do stanowiska pracy przewidziany jest w poblizu
odlagczalnego urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu,
musi by¢ zaprojektowany i wykonany w taki sposob, zeby ostony
watu nie mogly by¢ uzywane jako stopnie, jezeli nie zostaly w tym
celu zaprojektowane i wykonane.

OCHRONA PRZED INNYMI ZAGROZENIAMI
Akumulatory

Obudowa akumulatora musi by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby
unikng¢ wylania si¢ elektrolitu na operatora w przypadku wywrocenia
si¢ lub przechylenia maszyny oraz gromadzenia si¢ opardOw w miejs-
cach pracy operatorow.

Maszyna powinna by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby mozna
bylo bez trudnosci odlacza¢ akumulator za pomoca tatwo dostgpnego
narzedzia przewidzianego do tego celu.

Pozar

W  zalezno$ci od zagrozeh przewidywanych przez producenta,
maszyna musi, jezeli pozwala na to jej wielko$¢:

— umozliwia¢ wyposazenie w latwo dostgpne gasnice, lub

— mie¢ wbudowane systemy gasnicze.

Emisja substancji niebezpiecznych

Sekcja 1.5.13 ustepy drugi i trzeci nie majg zastosowania, jezeli
glowng funkcjg maszyny jest rozpylanie produktow. Jednakze operator
musi by¢ chroniony przed ryzykiem narazenia si¢ na takg niebez-
pieczng emisje.

INFORMACIJE 1 WSKAZOWKI
Znaki, sygnaly i ostrzeienia

Wszystkie maszyny musza by¢ wyposazone w symbole lub w tablice
z instrukcjami dotyczacymi uzytkowania, regulacji i konserwacji,
wszedzie tam, gdzie jest to konieczne w celu zapewnienia ochrony
zdrowia i1 bezpieczenstwa 0sob. Muszg one zosta¢ tak wybrane, zapro-
jektowane i wykonane, aby byly wyraznie widoczne i nie$cieralne.
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3.6.2.

3.6.3.
3.6.3.1.

Bez uszczerbku dla przepisow ruchu drogowego, maszyna przewozaca
kierowce musi posiada¢ nastgpujace wyposazenie:

— ostrzegawczg sygnalizacj¢ dzwickowa w celu ostrzegania osob,

— system sygnatow $wietlnych odpowiednich do zamierzonych
warunkow uzytkowania, wymaganie to nie ma zastosowania
w odniesieniu do maszyn przeznaczonych wylacznie do uzytko-
wania pod ziemig i nie zasilanych energia elektryczna,

— w razie potrzeby musi istnie¢ odpowiednie potaczenie pomiedzy
przyczepa i maszyna umozliwiajace dziatanie sygnatow.

Maszyny zdalnie sterowane, ktére w normalnych warunkach uzytko-
wania stwarzajg dla osob ryzyko uderzenia lub zgniecenia, musza by¢
wyposazone w odpowiednie srodki sygnalizujace ruch maszyny lub tez
w $rodki chronigce osoby przed tego rodzaju ryzykiem. Takie same
wymagania maja zastosowanie w odniesieniu do maszyn, ktore
podczas uzytkowania wykonujg stale powtarzajace si¢ ruchy w przod
i w tyl wzdhuz jednej osi, w sytuacji, gdy obszar z tylu maszyny nie
jest bezposrednio widoczny dla kierowcy.

Maszyny musza by¢ zaprojektowane w sposob uniemozliwiajacy przy-
padkowe wylaczenie wszystkich urzadzen sygnalizujacych i ostrzegaw-
czych. W przypadkach koniecznych ze wzgledu na bezpieczenstwo,
w urzadzeniach tych nalezy przewidzie¢ $rodki sprawdzenia ich stanu
technicznego, za$ ich uszkodzenia musza by¢ widoczne dla operatora.

Jezeli ruch maszyny albo jej narzedzi stanowi szczego6lne zagrozenie,
na maszynie umieszcza si¢ znaki ostrzegajace przed zblizaniem si¢ do
pracujacej maszyny. Znaki te musza by¢ czytelne z wystarczajacej
odlegtosci, w celu zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktore zmuszone
sa przebywa¢ w poblizu maszyny.

Oznakowanie
Na wszystkich maszynach musza by¢ w sposob czytelny i trwaty
widoczne:

— moc nominalna wyrazona w kilowatach (kW),

— masa dla najczesciej stosowanego uktadu maszyny, podana w kilo-
gramach (kg),

oraz, w stosownych przypadkach:

— przewidziana maksymalna sita uciggu na haku sprzegajacym,
wyrazona w niutonach N),

— przewidziane maksymalne obcigzenie pionowe dla haka sprzegaja-
cego, wyrazone w niutonach (N).

Instrukcje
Drgania
Instrukcje musza podawac nastgpujace informacje dotyczace drgan

przenoszonych przez maszyng na uktad dlon/ramig¢ lub na cale ciato:

— catkowita warto$¢ drgan dziatajacych na uktad dton/ramig, jezeli
wartos¢ ta przekracza 2,5 m/s%. Jezeli warto$é ta nie przekracza 2,5
m/s%, nalezy to potwierdzi¢ w instrukcji,

— najwyzsza wazong warto$¢ skuteczng przyspieszenia dzialajacego
na cale ciato operatora, jezeli wartos¢ ta przekracza 0,5 m/s. Jezeli
wartos¢ ta nie przekracza 0,5 m/s?, nalezy to potwierdzi¢ w instruk-
cji,

— niepewnos$¢ pomiarows.
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3.6.3.2.

4.1.
4.1.1.

Wartosci te musza by¢ albo faktycznie zmierzong dla danej maszyny
albo ustalong na podstawie pomiaréw wykonanych dla technicznie
poréwnywalnej maszyny, reprezentatywnej dla maszyny, ktora bedzie
wykonana.

W przypadku, gdy nie zastosowano norm zharmonizowanych, pomiary
drgan wykonuje si¢ przy zastosowaniu uznanej metody pomiarowej
najbardziej odpowiedniej dla danej maszyny.

Nalezy opisa¢ warunki pracy podczas pomiaréw i zastosowane uznane
metody pomiarowe.

Wielorakie zastosowania

Instrukcje do maszyny posiadajacej kilka zastosowan w zalezno$ci od
uzytego wyposazenia i instrukcji do wyposazenia wymiennego muszg
zawiera¢ informacje niezbg¢dne do celow bezpiecznego montazu i stoso-
wania maszyny podstawowej i dolaczanego do niej wyposazenia
wymiennego.

DODATKOWE ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY
ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA ZAPOBIEGAJACE ZAGROZENIOM
ZWIAZANYM Z PODNOSZENIEM

Maszyny stwarzajace zagrozenie zwigzane z podnoszeniem, muszg
spelnia¢  wszystkie odpowiednie zasadnicze wymogi w zakresie
ochrony zdrowia i bezpieczenstwa opisane w niniejszym rozdziale
(patrz: Zasady ogoélne, pkt 4).

PRZEPISY OGOLNE
Definicje

a) ,,Podnoszenie” oznacza przemieszczanie pojedynczych tadunkow
zawierajagcych towary lub osoby, wymagajacych w danym
momencie zmiany poziomu potozenia.

b

~

,tadunek prowadzony” oznacza tadunek, ktorego przenoszenie
odbywa si¢ w cato$ci wzdtuz sztywnych lub elastycznych prowad-
nic, ktorych potozenie ustalone jest za pomocg statych zamocowan.

c) ,,Wspolczynnik bezpieczenstwa” oznacza arytmetyczny stosunek
obciazenia, ktore wedlug gwarancji producenta maszyny lub jego
upowaznionego przedstawiciela cze$¢ sktadowa jest w stanie utrzy-
ma¢, do maksymalnego udzwigu naniesionego na danej cz¢$ci skta-
dowej.

d

=

»Wspotczynnik przecigzenia” oznacza arytmetyczny stosunek obci-
azenia uzytego do przeprowadzenia prob statycznych lub dyna-
micznych na maszynie podnoszacej lub osprzecie do podnoszenia
do maksymalnego udZzwigu naniesionego na maszynie podnoszacej
lub osprzgcie do podnoszenia.

e) ,,Proba statyczna” oznacza badanie, podczas ktorego maszyna
podnoszaca lub osprzgt nosny sa poddawane ogledzinom,
a nastepnie poddawane dziataniu sily odpowiadajacej maksymal-
nemu udzwigowi pomnozonemu przez odpowiedni wspotczynnik
przecigzenia dla prob statycznych i1 ponownie skontrolowane
bezposrednio po zdjgciu obcigzenia w celu upewnienia si¢, ze nie
nastgpito zadne uszkodzenie.
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4.1.2.
4.1.2.1.

4.1.22.

4.1.2.3.

f) ,,Proba dynamiczna” oznacza badanie, podczas ktorego maszyna
podnoszaca obcigzona pelnym udZwigiem pomnoZonym przez
odpowiedni wspotczynnik przecigzenia dla prob dynamicznych
pracuje we wszystkich mozliwych konfiguracjach, ze zwroceniem
uwagi na dynamiczne zachowanie si¢ maszyny podnoszacej w celu
sprawdzenia, czy dziala wlasciwie.

g) ,,Podstawa tadunkowa” oznacza cz¢$§¢ maszyny, na ktorej lub
w ktorej umieszcza si¢ ludzi lub towary w celu ich podnoszenia.

Ochrona przed zagroieniami mechanicznymi
Ryzyko zwiazane z brakiem statecznoSci

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby zapewniac
utrzymanie statecznosci opisanej w sekcji 1.3.1, zarowno podczas
pracy, jak i postoju, a takze podczas wszystkich etapow transportu,
montazu i demontazu, podczas dajacych si¢ przewidzie¢ uszkodzen
czesci sktadowych, jak rowniez podczas prob przeprowadzanych
zgodnie z instrukcjg obstugi. W tym celu, producent lub jego upowaz-
niony przedstawiciel musi zastosowa¢ wiasciwe metody sprawdzania.

Maszyny poruszajace si¢ po prowadnicach i torach szynowych

Maszyny musza by¢é wyposazone w urzadzenia, ktore zapobiegaja
wypadnigciu z szyn lub prowadnic, dziatajac na prowadnice lub szyny.

Jezeli, mimo takich urzadzen, pozostaje ryzyko wykolejenia si¢ lub
uszkodzenia szyny lub prowadnicy lub czgsci jezdnych, nalezy zasto-
sowaé takie urzadzenia, ktore zapobiegna upadkowi sprzetu, czesci
sktadowej maszyny czy fadunku, lub tez wywroceniu si¢ maszyny.

Wytrzymalo$¢ mechaniczna

Maszyny, osprzet do podnoszenia i ich czesci sktadowe muszg wytrzy-
mywac naprezenia, ktorym sa poddawane zardwno podczas pracy jak
i, jezeli ma to zastosowanie, podczas postoju, oraz w przewidywanych
warunkach instalowania i uzytkowania, we wszystkich odpowiednich
konfiguracjach i przy uwzglednieniu, tam gdzie jest to wlasciwe,
warunkow atmosferycznych oraz sit wywieranych przez osoby. Spet-
nienie niniejszego wymagania obowiazuje roéwniez podczas transportu,
montazu i demontazu.

Maszyny i osprzgt do podnoszenia musza by¢ zaprojektowane 1 wyko-
nane w sposob zapobiegajacy uszkodzeniom spowodowanym zmgcze-
niem materiatu i zuzyciem czgsci, z nalezytym uwzglgdnieniem ich
uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Stosowane materialy dobiera si¢ zgodnie z zamierzonym $rodowiskiem
pracy maszyny, ze szczegdlnym uwzglednieniem korozji, $cierania,
udarow, skrajnych temperatur, zmeczenia materiatu, kruchosci i starze-
nia.

Maszyny i osprzgt do podnoszenia musza by¢ zaprojektowane i wyko-
nane w taki sposob, aby mogly wytrzymaé przecigzenie podczas prob
statycznych, nie wykazujac trwatych odksztalcen lub innych uszko-
dzen. Przy obliczeniach wytrzymatosci nalezy uwzgledni¢ warto$é
wspolczynnika przecigzenia dla prob statycznych, wybranego w celu
zagwarantowania odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa. Dla tego
wspotczynnika przyjmuje si¢ z reguly nastgpujace wartosci:

a) dla maszyn obstugiwanych r¢cznie i osprzgtu do podnoszenia: 1,5;

b) dla pozostalych maszyn: 1,25.
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4.1.24.

4.1.2.5.

Maszyny musza by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposob, aby
mogly by¢ poddane bez uszkodzenia probom dynamicznym pod
maksymalnym obcigzeniem rownym udzwigowi pomnozonemu przez
wspotczynnik przecigzenia dla prob dynamicznych. Wspotczynnik ten
dobiera si¢ w celu zapewnienia wlasciwego poziomu bezpieczenstwa:
jego warto$¢ wynosi z reguty 1,1. Z zasady, proby te przeprowadza si¢
przy zatozonych predkosciach nominalnych. Jezeli obwdd sterowania
maszyny pozwala na kilka jednoczesnych ruchow, proby przepro-
wadza si¢ w najmniej sprzyjajacych warunkach, zwykle przy koja-
rzeniu odpowiednich ruchow.

Krazki, bebny, kola, liny i lancuchy.

Srednica krazkow, bebnéw i kot musi byé proporcjonalna do rozmiaru
lin lub fancuchéw, do ktoérych mozna je zamontowac.

Bebny i kota musza by¢ zaprojektowane, wykonane i zainstalowane
w taki sposOb, aby wspolpracujace z nimi liny lub tancuchy mogty
zosta¢ nawinigte, nie spadajac.

Na linach uzywanych bezposrednio do podnoszenia lub podtrzymy-
wania fadunkoéw nie moga wystgpowaé zadne zaplecenia, z wyjatkiem
zaplecen na koncowkach. Jednakze, zaplecenia takie sa dopuszczalne
w instalacjach zaprojektowanych do regularnej modyfikacji w zalez-
nosci od potrzeb.

Wspolczynnik bezpieczenstwa dla catych lin i1 ich koncowek musi by¢
tak dobrany, aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa.
Wartos$¢ tego wspotczynnika wynosi z reguty S.

Wspolczynnik bezpieczenstwa tancuchow do podnoszenia musi by¢
tak dobrany, aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa.
Wartos¢ tego wspotczynnika wynosi z reguty 4.

W celu sprawdzenia doboru odpowiedniego wspotczynnika bezpie-
czenstwa, producent lub jego upowazniony przedstawiciel musi prze-
prowadzi¢ odpowiednie proby dla kazdego typu tancucha i liny zasto-
sowanej bezposrednio do podnoszenia fadunku oraz dla koncowek lin,
lub zleci¢ przeprowadzenie takich prob.

Osprzet do podnoszenia i jego cze$ci skladowe

Wymiary osprzetu do podnoszenia jego czgsci sktadowych musza by¢
dobierane z nalezytym uwzglednieniem procesoéw zmeczenia i starzenia
materiatu podczas okre$lonej liczby cykli roboczych, odpowiadajacej
oczekiwanemu okresowi uzytkowania okreslonemu w warunkach
pracy dla danego zastosowania.

Ponadto:

a) wspolczynnik bezpieczefistwa lin stalowych z koficowkami musi
by¢ tak dobrany, aby zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczen-
stwa; warto$¢ tego wspélczynnika wynosi z reguty 5. Zaplecenia
lub petle moga wystepowaé wytacznie na koficowkach liny;

b) w przypadku zastosowania tancuchow o ogniwach spawanych lub
zgrzewanych, muszg to by¢ tancuchy o ogniwach krotkich.
Wspotczynnik bezpieczenstwa dla tancuchow musi byé tak
dobrany, aby =zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczefstwa,
jego wartos¢ wynosi z reguly 4;
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4.1.2.6.

4.1.2.7.

c) wspblczynnik bezpieczenstwa dla lin lub zawiesi widkiennych
zalezy od materiatu, metody wykonania, wymiaréw i zastosowania.
Wspblczynnik ten musi by¢ tak dobrany, aby zapewni¢ odpo-
wiedni poziom bezpieczefistwa; jego warto$¢ wynosi z reguly 7,
pod warunkiem Ze uzyte materiaty sg wysokiej jakosci, a metoda
produkcji jest odpowiednia do zamierzonego zastosowania.
W przeciwnym razie, warto$§¢ wspotczynnika z reguly zwigksza
sig, aby zapewni¢ rownowazny poziom bezpieczenstwa. Liny
i zawiesia wiokienne musza by¢ pozbawione weztéw, potaczen
i zaplecen, poza koncowkami; wyjatek stanowig zawiesia
tworzace zamknieta petle bez konca;

d) wspblczynnik bezpieczenstwa wszystkich metalowych czgsci skta-
dowych stanowigcych cze$¢ zawiesi lub stosowanych wraz
z zawiesiami musi by¢ tak dobrany, aby zapewni¢ odpowiedni
poziom bezpieczenstwa; wartos¢ tego wspotczynnika wynosi
z reguly 4;

e) maksymalny udzwig zawiesia wielociggnowego okresla si¢ na
podstawie wspolczynnika bezpieczenstwa najstabszego ciggna;
liczby ciggien i wspotczynnika redukcyjnego, ktory zalezy od
konfiguracji zawiesia;

f) w celu sprawdzenia doboru wilasciwego wspolczynnika bezpie-
czenstwa producent lub jego upowazniony przedstawiciel musi
przeprowadzi¢ odpowiednie proby dla kazdego typu elementow,
o ktorych mowa w lit. a), b), ¢) i d), lub zleci¢ przeprowadzenie
takich prob.

Sterowanie ruchami

Urzadzenia do sterowania ruchami musza dziata¢ w taki sposob, aby
maszyny, na ktorych sa one zainstalowane byly bezpieczne.

a) Maszyny muszg by¢ tak zaprojektowane i wykonane lub wyposa-
zone w takie urzadzenia, aby amplituda ruchu ich czgsci sktado-
wych nie przekraczata okre$lonych granic. W odpowiednich przy-
padkach rozpoczgcie pracy przez takie urzadzenie musi zostaé
poprzedzone ostrzezeniem.

b

~

W przypadku gdy mozna manewrowac jednoczesnie w tym samym
miejscu kilkoma maszynami stacjonarnymi lub maszynami na
szynach, co moze grozi¢ kolizja, projekt i wykonanie takich
maszyn musi umozliwia¢ zamontowanie uktadow zapobiegajacych
takiemu ryzyku.

¢) Maszyny musza by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby ladunki
nie mogly przesuwac si¢ w sposob stwarzajacy niebezpieczenstwo
lub nieoczekiwanie spada¢, nawet w przypadku czesciowego lub
calkowitego odcigcia zasilania, lub kiedy operator przestaje
kierowa¢ maszyng.

d) W normalnych warunkach pracy nie moze istnie¢ mozliwos¢
opuszczenia tadunku wylacznie za pomoca hamulca ciernego,
z wyjatkiem tych maszyn, ktorych funkcja wymaga takiego
sposobu dziatania.

e) Urzadzenia chwytajace musza by¢ zaprojektowane i wykonane
w taki sposob, aby zapobiega¢ przypadkowemu upuszczeniu
fadunku.

Ruchy ladunkéw podczas przemieszczania

Stanowisko operatora maszyny musi by¢ umiejscowione w sposob
zapewniajacy mozliwie jak najszerszy widok trajektorii czesci rucho-
mych, w celu uniknigcia kolizji z osobami, sprz¢tem lub innymi
maszynami, ktére moga manewrowaé w tym samym czasie i stwarzac
tym samym potencjalne zagrozenie.
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4.1.2.8.
4.1.2.8.1.

4.1.2.8.2.

4.1.2.8.3.

4.1.2.84.

4.1.2.8.5.

Maszyny o tadunkach prowadzonych musza by¢ zaprojektowane
i wykonane w taki sposob, aby zapobiec obrazeniom oséb powodo-
wanym przez ruch tadunku, podstawy tadunkowej lub przeciwwagi,
jezeli jest.

Maszyny obslugujace stale przystanki
Ruchy podstawy fadunkowej

Przemieszczanie si¢ podstawy tadunkowej maszyny obstugujacej state
przystanki musi by¢ sztywno prowadzone do przystankoéw i na przy-
stanki. Uktad nozycowy rowniez jest traktowany jako sztywne
prowadzenie.

Dostgp na podstawe tadunkowgq

Jezeli na podstawe tadunkowa maja dostep osoby, maszyna musi by¢
zaprojektowana i wykonana tak, aby zapewni¢, ze podstawa fadun-
kowa podczas wchodzenia na nig pozostaje nieruchoma, w szczegol-
nosci za$§ podczas zatadunku i roztadunku.

Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby zapewnic, ze
roznica poziomdéw pomiedzy podstawag ladunkowsg a obshugiwanym
pomostem nie stwarza ryzyka potkniecia sie.

Ryzyko powodowane kontaktem z ruchomgq podstawg tadunkowq

Jezeli jest to konieczne w celu spelnienia wymagan wyrazonych
w sekcji 4.1.2.7 ustep drugi, strefa przemieszczania musi by¢ niedo-
stepna podczas normalnego trybu pracy.

Jezeli podczas kontroli lub konserwacji, istnieje ryzyko, ze osoby
znajdujace si¢ pod lub nad podstawa tadunkowa moga ulec zgnieceniu
migdzy podstawa tadunkowsq a jakimikolwiek czg$ciami statymi, musi
by¢ zapewniona dostateczna wolna przestrzen w postaci materialnego
schronienia albo za pomoca urzadzenia mechanicznego blokujacego
ruch podstawy tadunkowe;j.

Ryzyko powodowane {adunkiem spadajgcym z podstawy tadunkowej

Jezeli istnieje ryzyko powodowane tadunkiem spadajacym z podstawy
fadunkowej, maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby
zapobiec takiemu ryzyku.

Przystanki

Nalezy wyeliminowac¢ ryzyko kontaktu osob znajdujacych si¢ na przy-
stankach z przemieszczajaca si¢ podstawg tadunkowsa lub innymi
czesSciami ruchomymi.

Jezeli istnieje ryzyko wpadnigcia 0sob do strefy przemieszczania gdy
na przystanku nie ma podstawy ladunkowej, nalezy zamontowac
ostony zapobiegajace takiemu ryzyku. Ostony nie moga otwiera¢ sig¢
w kierunku strefy przemieszczania. Musza one by¢ wyposazone
w urzadzenie ryglujace sterowane poprzez potozenie podstawy fadun-
kowej, ktoéra uniemozliwia:

— niebezpieczne ruchy podstawy tadunkowej, dopdki ostony nie sg
zamknigte 1 zaryglowane,

— niebezpieczne otwarcie ostony, dopoki podstawa tadunkowa nie
zatrzyma si¢ na odpowiednim przystanku.
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4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.23.

4.3.

43.1.

Przydatnosé do pracy zgodnie z przeznaczeniem

Kiedy maszyna podnoszaca lub osprzet do podnoszenia jest wprowa-
dzana do obrotu lub po raz pierwszy oddawana do uzytku, producent
lub jego upowazniony przedstawiciel musi zapewnic, poprzez podjecie
wlasciwych $rodkow lub zlecenie ich podjecia, aby maszyny lub
osprz¢t nosny w stanie gotowym do uzytku, zaréwno obstugiwane
recznie jak i napgdzane mechanicznie, mogly spetnia¢ swoje funkcje
W sposob bezpieczny.

Proby statyczne i dynamiczne okreslone w sekcji 4.1.2.3 musza by¢
przeprowadzone na wszystkich maszynach podnoszacych gotowych do
oddania do uzytku.

Jezeli maszyna nie moze by¢ zmontowana w zaktadzie producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela, nalezy podja¢ wilasciwe srodki
w miejscu uzytkowania maszyny. W pozostatych przypadkach, $rodki
te moga zosta¢ podjgte w zakladzie producenta albo w miejscu uzyt-
kowania maszyny.

WYMOGI W ODNIESIENIU DO MASZYN Z NAPEDEM INNYM
NIZ RECZNY

Sterowanie ruchami

Do sterowania ruchami maszyny lub jej wyposazenia nalezy stosowac
elementy sterownicze wymagajace podtrzymywania. Jednakze, w przy-
padku wykonywania ruchéw czgSciowych lub petnych, przy ktorych
nie istnieje ryzyko zwigzane z mozliwoécia kolizji tadunku lub
maszyny, elementy te mozna zastagpi¢ elementami sterowniczymi
umozliwiajacymi automatyczne zatrzymywanie w wybranych potoze-
niach, bez statego oddziatywania przez operatora na element sterow-
niczy wymagajacy podtrzymywania.

Kontrola obcigienia

Maszyny o maksymalnym udZwigu nie mniejszym niz 1 000 kilo-
gramow lub o momencie wywracajacym nie mniejszym niz 40 000
Nm musza by¢ wyposazone w urzadzenia ostrzegajace kierowce i zapo-
biegajace niebezpiecznym ruchom w przypadku:

— przecigzenia, w wyniku przekroczenia maksymalnego udzwigu
albo przekroczenia maksymalnego dopuszczalnego momentu
wskutek obcigzenia, lub

— przekroczenia momentu wywracajacego.

Instalacje prowadzone za pomocq lin

Liny no$ne, liny napedne i liny no$no-napedne musza by¢ podtrzymy-
wane przez obcigzniki lub przez urzadzenie pozwalajace na nieprze-
rwang kontrolg naciggu.

INFORMACIJE 1 OZNAKOWANIA
Lancuchy, liny i pasy

Kazdy odcinek tancucha, liny lub pasa niebedacy czgsécia zespotu musi
zosta¢ oznakowany, zas§ w przypadku braku takiej mozliwo$ci, musi
mie¢ zamocowang na stale tabliczke lub nieusuwalny pierScien
z podang nazwg i adresem producenta lub jego upowaznionego przed-
stawiciela oraz dane identyfikacyjne odpowiedniego §wiadectwa.
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4.4.
44.1.

Wyzej wymienione $wiadectwo musi zawiera¢ przynajmniej nastg-
pujace informacje:

a) nazwe i adres producenta i, w stosownych przypadkach, jego
upowaznionego przedstawiciela;

b

~

opis tancucha lub liny zawierajacy:

— wymiary nominalne,

— rodzaj konstrukcji,

— materiaty uzyte do wykonania, oraz

— wszelkie specjalne procesy obrobki metalurgicznej, jakim mate-
rial ten zostal poddany;

c) zastosowane metody badan;

d

=

maksymalne obcigzenie eksploatacyjne tancucha lub liny podczas
pracy. Mozna poda¢ szereg wartosci dla zamierzonych zastosowar.

Osprzet do podnoszenia

Na osprzgcie do podnoszenia muszg by¢ umieszczone nastepujace
dane szczegodtowe:

— okreslenie materiatu, jezeli informacja ta jest niezbedna do
bezpiecznego uzytkowania;

— maksymalny udzwig.

W przypadku osprzetu do podnoszenia, na ktorym niemozliwe jest
umieszczenie oznakowania, dane wymienione w ustepie pierwszym
musza zosta¢ podane na tabliczce lub w inny réwnowazny sposob
i trwale przymocowane do osprzetu.

Dane muszg by¢ czytelne i umieszczone w taki sposob, aby nie mogty
ulec zniszczeniu wskutek Scierania lub nie mogly obnizy¢ wytrzyma-
losci tego osprzetu.

Maszyny podnoszgce

Maksymalny udzwig musi by¢ w sposob widoczny umieszczony na
maszynie. Oznakowanie to musi by¢ tatwe do odczytania, nieusuwalne
i w formie niezakodowane;j.

Jezeli maksymalny udzwig zalezy od konfiguracji maszyny, kazde
stanowisko operatora musi zosta¢ zaopatrzone w tablice obcigzen
podajaca nominalne obcigzenie dla kazdej konfiguracji, przy czym
zaleca si¢ stosowanie formy wykresu lub tabeli.

Maszyny przeznaczone do podnoszenia jedynie towaréw, wyposazone
w podstawe tadunkowa umozliwiaja dostgp osobom, musza by¢ wypo-
sazone w czytelne i nieusuwalne ostrzeZenia zabraniajace podnoszenia
ludzi. Ostrzezenia te musza by¢ widoczne z kazdego miejsca, z ktorego
mozliwy jest dostep.

INSTRUKCIJE

Osprzet do podnoszenia

Kazdy element osprzetu do podnoszenia lub kazda niepodzielna partia
tego osprzetu muszag byC zaopatrzone w instrukcjg, zawierajacg co
najmniej nastgpujace dane szczegdlowe:

a) zamierzone zastosowanie;

b) ograniczenia stosowania (szczeg6lnie dotyczace takiego osprzgtu
do podnoszenia jak chwytaki magnetyczne lub prozniowe, ktore
nie w pelni odpowiadajg postanowieniom sekcji 4.1.2.6¢e));
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4.4.2.

5.1.

5.2

5.3.

¢) instrukcje montazu, obshugi i konserwacji;
d) zastosowane wspotczynniki dla prob statycznych.

Maszyny podnoszgce

Do maszyn podnoszacych zalacza si¢ instrukcje zawierajace naste-
pujace informacje:

a) wlasciwosci techniczne maszyny, w szczegolnosci:

— maksymalny udzwig i, w stosownych przypadkach, kopi¢
tablicy obcigzen lub tabel¢ obcigzen, opisane w sekcji 4.3.3
ustep drugi,

— reakcje na podporach lub zakotwiczeniach oraz, w stosownych
przypadkach, charakterystyke torow,

— w stosownych przypadkach, okreslenie obcigzenia balastowego
i sposob jego mocowania;

b) zawartos¢ dziennika eksploatacji, jezeli nie jest on dostarczony
wraz z maszyna;

c) wskazowki dotyczace uzytkowania, w szczegdlnosci w przypadku,
gdy operator urzadzenia nie widzi bezposrednio podnoszonego
tadunku;

d) w stosownych przypadkach, sprawozdanie z prob wyszczegol-
niajace proby statyczne i dynamiczne przeprowadzone przez lub
dla producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela;

e) w przypadku maszyn niezmontowanych w zakladzie producenta
w formie, w jakiej beda one uzytkowane, niezbedne instrukcje do
wykonania czynno$ci okres$lonych w sekcji 4.1.3. przed oddaniem
do uzytku po raz pierwszy.

DODATKOWE ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY
ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA W ODNIESIENIU DO MASZYN
PRZEZNACZONYCH DO PRACY POD ZIEMIA

Maszyny przeznaczone do pracy pod ziemig muszg spetnia¢ wszystkie
zasadnicze wymogi w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa
opisane w niniejszym rozdziale (patrz: Zasady ogolne, pkt 4).

RYZYKO ZWIAZANE Z BRAKIEM STATECZNOSCI

Zmechanizowane obudowy kroczace musza by¢ zaprojektowane
i zbudowane w taki sposob, aby poruszajac si¢ utrzymywaty okreslony
kierunek ruchu i nie ulegaly poslizgowi przed obcigzeniem, podczas
obcigzenia ani po usuni¢ciu tadunku. Musza one by¢é wyposazone
w  zakotwiczenia  plyt gornych  poszczegdlnych  stojakoéw
hydraulicznych.

RUCH

Zmechanizowane obudowy kroczace musza umozliwia¢ swobodne
poruszanie si¢ 0sob.

URZADZENIA STEROWNICZE

Urzadzenia sterujace przyspieszeniem i hamowaniem maszyn poruszaj-
acych si¢ po szynach musza by¢ obstugiwane rgczne. Jednakze
urzadzenia czuwakowe moga by¢ sterowane noznie.

Urzadzenia sterownicze zmechanizowanej obudowy kroczacej musza
by¢ zaprojektowane i umieszczone w taki sposob, aby w czasie prze-
mieszczania si¢ obudowy operator znajdowat si¢ pod ostong nierucho-
mego segmentu obudowy. Urzadzenia sterownicze muszg by¢ zabez-
pieczone przed ich przypadkowym zwolnieniem.
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5.4.

5.5.

5.6.

6.1.
6.1.1

ZATRZYMYWANIE

Przeznaczone do pracy pod ziemig maszyny samobiezne poruszajace
si¢ po szynach muszg by¢ wyposazone w urzgdzenia czuwakowe dzia-
fajace na obwod sterujgcy ruchem maszyny w taki sposob, aby ruch
zostal zatrzymany jezeli kierowca utracil nad nim kontrole.

POZAR

W przypadku maszyn zawierajacych wysoce latwopalne czgsci obowi-
azuja przepisy sekcji 3.5.2 tiret drugie.

System hamulcowy maszyn przeznaczonych do wykonywania prac
pod ziemig musi by¢ zaprojektowany i wykonany w taki sposob,
aby nie powodowal iskrzenia i nie wywotywatl pozarow.

Maszyny przeznaczone do wykonywania prac pod ziemia, zaopatrzone
w silniki spalinowe, musza by¢ wyposazone wylacznie w silniki na
paliwo o niskiej preznosci pary, w ktorych wykluczone jest wystepo-
wanie iskier pochodzenia elektrycznego.

EMISJE SPALIN

Emisje spalin z silnikow spalinowych nie moga by¢ odprowadzane
w gore.

DODATKOWE ZASADNICZE WYMOGI W ZAKRESIE OCHRONY
ZDROWIA I BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE MASZYN STWA-
RZAJACYCH  SZCZEGOLNE  ZAGROZENIE ~POWODOWANE
PODNOSZENIEM OSOB

Maszyny stwarzajace zagrozenie powodowane podnoszeniem o0sOb
musza spelnia¢  wszystkie odpowiednie zasadnicze wymagania
w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczefistwa opisane w niniejszym
rozdziale (patrz: Zasady ogolne, pkt 4).

PRZEPISY OGOLNE
Wytrzymatosé mechaniczna

Podstawa tadunkowa, wiacznie z klapami, musi by¢ zaprojektowana
i wykonana w taki sposob, aby zapewni¢ wytrzymato$¢ i przestrzen
odpowiadajace maksymalnej liczbie os6b dopuszczalnej dla podstawy
ladunkowej i maksymalnemu udzwigowi.

Wspolczynniki bezpieczenstwa dla elementow sktadowych okreslone
w sekcjach 4.1.2.4 1 4.1.2.5 s3 nieodpowiednie w odniesieniu do
maszyn przeznaczonych do podnoszenia osob i z reguly musza one
zosta¢ podwojone. Maszyna przeznaczona do podnoszenia 0sob lub
osob i towarow musi by¢ wyposazona w system zawieszenia lub
podparcia podstawy tadunkowej, zaprojektowany i wykonany tak,
aby zapewni¢ odpowiedni ogdlny poziom bezpieczenistwa i zapobiec
ryzyku spadku podstawy tadunkowe;j.

Przy zastosowaniu lin lub fancuchow do zawieszenia podstawy tadun-
kowej z reguty wymagane sa co najmniej dwie niezalezne liny lub
fancuchy, kazde ciggno z wlasnym zamocowaniem.

Kontrola obcigienia w urzqdzeniach 7 napedem innym nii sila
ludzka

Bez wzgledu na maksymalny udzwig i moment wywracajacy, stosuje
si¢ wymagania okreslone w sekcji 4.2.2, chyba ze producent moze
wykazac¢, ze nie istnieje ryzyko przecigzenia lub wywrécenia sig.
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6.2.

6.3.

6.3.1.

6.4.
6.4.1.

URZADZENIA STEROWNICZE

Jezeli wymagania w zakresie bezpieczenstwa nie nakazujg stosowania
innych rozwigzan, przyjmuje si¢ ogdlng zasade, ze podstawa tadun-
kowa musi by¢ zaprojektowana i wykonana w taki sposob, aby osoby
znajdujace si¢ w jej wnetrzu mialy mozliwo$¢ sterowania ruchem
w gore lub w dot oraz, w odpowiednich przypadkach, poruszania
podstawa tadunkowa w innych kierunkach.

W czasie dzialania omawiane urzadzenia sterownicze muszg byc¢
nadrzgdne w stosunku do wszelkich innych urzadzen sterujacych
tymi samymi ruchami, z wyjatkiem urzadzen do zatrzymania
awaryjnego.

Urzadzenia sterujace tymi ruchami musza by¢ urzadzeniami wymagaj-
acymi podtrzymywania, z wyjatkiem przypadkow, gdy podstawa
fadunkowa jest calkowicie obudowana.

RYZYKO DLA OSOB ZNAJDUJACYCH SIE WEWNATRZ
PODSTAWY LADUNKOWEJ LUB NA PODSTAWIE LADUN-
KOWEJ

Ryzyko powodowane ruchami podstawy tadunkowej

Maszyny przeznaczone do podnoszenia osob musza by¢ zaprojekto-
wane, wykonane i wyposazone w taki sposob, aby przyspieszanie lub
zwalnianie podstawy tadunkowej nie powodowato ryzyka dla osob.

Ryzyko wypadniecia osoéb z podstawy ladunkowej

Podstawa tadunkowa nie moze przechyli¢ si¢ w stopniu zagrazajacym
wypadnigciem pasazerow, rowniez w trakcie ruchu maszyny wraz
z podstawg tadunkows.

Jezeli podstawa tadunkowa zostala zaprojektowana jako stanowisko
pracy, musza zosta¢ wykonane zabezpieczenia zapewniajace statecz-
no$¢ i zapobiegajace niebezpiecznym ruchom.

Jezeli $rodki okreslone w sekcji 1.5.15. sa niewystarczajace, podstawy
tadunkowe muszg zostal wyposazone w takg liczb¢ odpowiednich
punktow zaczepienia, ktora wystarczy dla liczby osob dopuszczalnej
dla podstawy tadunkowej. Punkty zaczepienia musza by¢ wystar-
czajagco mocne do zastosowania srodkow ochrony indywidualnej zapo-
biegajacych wypadnieciu.

Wszelkie klapy w podlodze lub suficie, oraz wszystkie drzwi musza
by¢ zaprojektowane i wykonane w sposob zapobiegajacy przypadko-
wemu otwarciu i muszg otwiera¢ si¢ w kierunku wykluczajagcym
wypadnigcie 0s0b w razie ich naglego otwarcia.

Ryzyko powodowane przedmiotami spadajgcymi na podstawe tadun-
kowgq

Jezeli istnieje ryzyko spadania przedmiotéw na podstawe tadunkowg
i osoby narazone, podstawa tadunkowa musi zosta¢é wyposazona
w dach ochronny.

MASZYNY OBSLUGUJACE STALE PRZYSTANKI

Ryzyko dla osob znajdujgcych si¢ wewngtrz podstawy tadunkowej lub
na podstawie tadunkowej

Podstawa tadunkowa musi by¢ zaprojektowana i wykonana w sposob
zapobiegajacy ryzyku powodowanemu kontaktem osob lub przed-
miotow znajdujacych si¢ wewnatrz podstawy tadunkowej lub na
podstawie tadunkowej z jakimikolwiek statymi lub ruchomymi
elementami. Jezeli to konieczne, w celu spetnienia niniejszych
warunkéw podstawa tadunkowa musi by¢ catkowicie zabudowana,
z drzwiami wyposazonymi w urzgdzenie blokujace, zapobiegajace
niebezpiecznym ruchom podstawy tadunkowej, jezeli drzwi nie sg
zamkniete. Jezeli podstawa tadunkowa zatrzymuje si¢ miedzy przy-
stankami, co grozi wypadnigciem z podstawy tadunkowej, drzwi
musza pozosta¢ zamknigte.
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6.4.2.

6.4.3.

6.5.

Maszyna musi by¢ tak zaprojektowana, wykonana i, jezeli to
konieczne, wyposazona w urzadzenia zapobiegajace niekontrolowa-
nemu ruchowi podstawy tadunkowej w goér¢ badz w dot. Urzadzenia
te muszag byé w stanie zatrzymaé podstawe tadunkowa obcigzong
maksymalnym udzwigiem i przy maksymalnej mozliwej do przewi-
dzenia predkoscei.

Zatrzymywanie nie moze wywotywa¢ wytracenia predkosci szkodli-
wego dla pasazerow, bez wzgledu na warunki obcigzenia.

Elementy sterownicze na przystankach

Elementy sterownicze na przystankach, poza elementami do uzytku na
wypadek awarii, nie moga inicjowaé ruchu podstawy tadunkowe;j:

— podczas dziatania elementéw sterowniczych na podstawie fadunko-
wej,

— gdy podstawa fadunkowa nie znajduje si¢ na przystanku.
Dostep do podstawy ltadunkowej

Ostony na przystankach i ostony podstawy tadunkowej musza byc
zaprojektowane i wykonane tak, aby zapewni¢ bezpieczne przemiesz-
czanie do i z podstawy tadunkowej, uwzgledniajac mozliwa do prze-
widzenia ilo$¢ towaréw i osob, jakie beda podnoszone.

OZNAKOWANIE

Na podstawie tadunkowej nalezy umiesci¢ informacje niezbedne dla
zapewnienia bezpieczenstwa, w tym:

— liczbg 0s6b dopuszczalng dla podstawy tadunkowej,

— maksymalny udzwig.
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ZALACZNIK 11

Deklaracje

TRESC
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE DLA MASZYN

Deklaracja ta oraz jej tlumaczenia musza by¢ sporzadzone na tych samych
warunkach co instrukcja (patrz: zatacznik I sekcja 1.7.4.1 lit. a) i b), w formie
maszynopisu lub odrgcznie wielkimi literami.

Deklaracja ta odnosi si¢ wylacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez
uzytkownika koncowego lub przeprowadzonych przez niego pdzniejszych
dziatan.

Deklaracja zgodnosci WE musi zawiera¢ nastepujace dane szczegodtowe:

1) firm¢ i pelny adres producenta, a w stosownych przypadkach jego
upowaznionego przedstawiciela;

2) nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzib¢ we
Wspdlnocie, upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej;

3) opis i dane identyfikacyjne maszyny, w tym ogdlne okreslenie, funkcja,
model, typ, numer seryjny i nazwa handlowa;

4) zdanie zawierajace wyrazne o$wiadczenie, ze maszyna spetnia wszystkie
odpowiednie postanowienia niniejszej dyrektywy, a w stosownych przy-
padkach podobne zdanie zawierajace o§wiadczenie o zgodnosci z innymi
dyrektywami wspolnotowymi lub odpowiednimi przepisami, ktore
maszyna musi spetnia¢. Odniesienia te muszg by¢ odniesieniami opub-
likowanymi w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej;

5) w odpowiednich przypadkach, nazwe¢ adres i numer identyfikacyjny
jednostki notyfikowanej, ktora przeprowadzita badanie typu WE,
o ktorym mowa w zalaczniku IX oraz numer $wiadectwa badania
typu WE;

6) w odpowiednich przypadkach, nazwe adres i numer identyfikacyjny
jednostki notyfikowanej, ktora zatwierdzita system pelnego zapewnienia
jakosci, o ktorym mowa w zalaczniku X;

7) w odpowiednich przypadkach, odniesienie do zastosowanych norm zhar-
monizowanych, o ktérych mowa w art. 7 ust. 2;

8) w odpowiednich przypadkach, odniesienie do innych zastosowanych
norm technicznych i specyfikacji;

9) miejsce i date¢ zlozenia deklaracji;

10

=

tozsamos$¢ i podpis osoby upowaznionej do sporzadzenia deklaracji
w imieniu producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.

DEKLARACJA WEACZENIA MASZYNY NIEUKONCZONE]

Deklaracja ta oraz jej ttumaczenia musza by¢ sporzadzone na tych samych
warunkach co instrukcja (patrz: zalacznik I sekcja 1.7.4.1. lit. a) i b),
w formie maszynopisu lub odrgcznie wielkimi literami.

Deklaracja wlaczenia musi zawiera¢ nastgpujace dane szczegdtowe:

1) firme i pelny adres producenta maszyny nieukonczonej, a w stosownych
przypadkach, jego upowaznionego przedstawiciela;

2) nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibge we
Wspdlnocie, upowaznionej do przygotowania odpowiedniej dokumentacji
technicznej;
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3) opis i identyfikacje maszyny nieukonczonej, w tym ogolne okreslenie,
funkcja, model, typ, numer seryjny i nazwa handlowa;

4) zdanie zawierajace o$wiadczenie, ktore z zasadniczych wymagan niniej-
szej dyrektywy sa stosowane i spelniane oraz ze przygotowano odpo-
wiednig dokumentacj¢ techniczng zgodnie z zalacznikiem VII czgé¢ B,
a w stosownych przypadkach zdanie zawierajace o$wiadczenie o zgod-
no$ci maszyny nieukonczonej z innymi dyrektywami wspolnotowymi.
Odniesienia te musza by¢ odniesieniami do tekstow opublikowanych
w Dzienniku Urzgdowym Unii Europejskiej;

5

~

zobowiazanie do przekazania, na uzasadniony wniosek wtadz krajowych,
odpowiednich informacji na temat maszyny nieukonczonej. Zobowigzanie
obejmuje metod¢ przekazania i nie narusza praw wilasnosci intelektualnej
producenta do maszyny nieukofczonej;

6

~

oswiadczenie, ze maszyna nieukoficzona nie moze zosta¢ oddana do
uzytku do momentu, gdy maszyna finalna, do ktorej ma zosta¢ wbudo-
wana uzyska deklaracje zgodnosci z przepisami niniejszej dyrektywy,
jezeli jest to wilasciwe;

7) miejsce i dat¢ zlozenia deklaracji;

8) tozsamo$¢ i podpis osoby upowaznionej do sporzadzenia deklaracji
w imieniu producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.

2. PRZECHOWYWANIE DOKUMENTOW

Producent maszyny lub jego upowazniony przedstawiciel zachowuja oryginal
deklaracji zgodnosci WE przez okres przynajmniej dziesi¢gciu lat od daty
produkcji ostatniego egzemplarza maszyny.

Producent maszyny nieukonczonej lub jego upowazniony przedstawiciel
zachowujg oryginal deklaracji wlaczenia przez okres przynajmniej dziesigciu
lat od daty produkcji ostatniego egzemplarza maszyny nieukonczone;j.
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ZALACZNIK 11

Oznakowanie CE

Oznakowanie zgodnosci CE sktada si¢ z liter ,,CE” w nast¢pujacej formie:
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W przypadku zmniejszenia lub powigkszenia oznakowania CE nalezy zachowaé
proporcje podane na powyzszym rysunku.

Poszczegodlne elementy oznakowania CE muszg mie¢ zasadniczo t¢ samg wyso-
kos¢, ktora nie moze by¢ mniejsza niz 5 mm. W odniesieniu do maszyn
o niewielkich rozmiarach dopuszczalne jest odstepstwo od wymiaru
minimalnego.

Oznakowanie CE musi by¢ umieszczone w bezposredniej bliskosci nazwy produ-
centa lub jego upowaznionego przedstawiciela, przy uzyciu tej samej techniki.

W przypadku zastosowania procedury pelnego zapewnienia jakosci, o ktorej
mowa w art. 12 ust. 3 lit. ¢) oraz art. 12 ust. 4 lit. b), po oznakowaniu CE
umieszczany jest numer identyfikacyjny jednostki notyfikowane;j.
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ZALACZNIK IV

Kategorie maszyn, do ktérych ma zastosowanie jedna z procedur

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

4.1.

4.2.

10.

11.

12.

12.1.

12.2.

okreslonych w art. 12 ust. 3 i 4

Pilarki tarczowe (jedno- i wielopilowe) do obrobki drewna i podobnych
materialow lub do obrobki migsa i podobnych materialow, nastepujacych
rodzajow:

Pilarki, w ktorych pita(-y) pozostaje(-a) podczas skrawania w stalej pozy-
cji, wyposazone w staly stol lub podpore z recznym posuwem przedmiotu
obrabianego lub dostawnym mechanizmem posuwowym;

Pilarki, w ktorych pita(-y) pozostaje(-a) podczas skrawania w statej pozy-
cji, wyposazone w recznie obstugiwany stot lub wozek wykonujacy ruchy
zwrotne;

Pilarki, w ktorych pita(-y) pozostaje(-a) podczas skrawania w statej pozy-
¢ji, z wbudowanym mechanizmem posuwowym dla przedmiotow obrabia-
nych oraz r¢cznym podawaniem lub odbieraniem;

Pilarki z pita(-ami) przemieszczajgca(-ymi) si¢ podczas skrawania, z mecha-
nicznym napedem przemieszczania pity z rgcznym podawaniem lub
odbieraniem.

Strugarki wyréwniarki do obrobki drewna z rgcznym posuwem.

Jednostronne strugarki grubiarki do obrobki drewna z wbudowanym
mechanizmem posuwowym oraz r¢cznym podawaniem lub odbieraniem.

Pilarki taSmowe, z rgcznym podawaniem lub odbieraniem, do obrobki
drewna i podobnych materiatéw albo do migsa i podobnych materiatow,
nastgpujacych rodzajow:

Pilarki, w ktorych pila(-y) pozostaje(-a) podczas skrawania w statej pozy-
cji, wyposazone w staty lub wykonujacy ruchy zwrotne stot lub podporg
dla przedmiotu obrabianego;

Pilarki, w ktorych pita(-y) jest(sa) zamontowana(-e) na wozku wykonuj-
acym ruchy zwrotne.

Maszyny kombinowane, stanowigce polaczenie rodzajow okreslonych
w pkt 1-4 i 7, przeznaczone do obrobki drewna i materiatdw o podobnych
wilasciwosciach fizycznych.

Wielowrzecionowe czopiarki do obrobki drewna z posuwem rgcznym.

Frezarki z pionowym wrzecionem i posuwem recznym, do drewna i mate-
rialtow o podobnych wiasciwosciach fizycznych.

Przenosne pilarki tancuchowe do obrobki drewna.

Prasy, w tym prasy krawedziowe, do obrobki metali na zimno, z rgcznym
podawaniem lub odbieraniem, ktoérych ruchome czgséci robocze moga mieé
skok wigkszy niz 6 mm i predko$¢ przekraczajaca 30 mmy/s.

Witryskarki lub prasy do tworzyw sztucznych, z r¢gcznym podawaniem lub
odbieraniem.

Wtryskarki lub prasy do gumy, z recznym podawaniem lub odbieraniem.
Maszyny do robdt podziemnych nastepujacych rodzajow:
lokomotywy i wozki hamulcowe;

hydrauliczne obudowy zmechanizowane.
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13.

14.

15.
16.
17.

18.

19.

20.

21.
22.
23.

Recznie tadowane pojazdy do zbierania odpadéw z gospodarstw domo-
wych, wyposazone w mechanizm prasujacy.

Odlaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napgdu wraz z osto-
nami.

Ostony odtaczalnych urzadzen do mechanicznego przenoszenia napgdu.
Podnos$niki do obstugi pojazdow.

Urzadzenia do podnoszenia osob lub osob i towaréw, stwarzajace ryzyko
upadku z wysokoséci wigkszej niz 3 metry.

Przeno$ne maszyny montazowe i inne udarowe uruchamiane za pomoca
nabojow.

Urzadzenia ochronne przeznaczone do wykrywania obecnosci 0sob.

Napedzane mechanicznie ruchome ostony blokujace przeznaczone do
zastosowania jako zabezpieczenie w maszynach, o ktorych mowa w pkt
9,101 11.

Uktady logiczne zapewniajace funkcje bezpieczenstwa.
Konstrukcje chronigce przed skutkami wywrocenia (ROPS).

Konstrukcje chronigce przed spadajacymi przedmiotami (FOPS).
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ZALACZNIK V

Orientacyjny wykaz elementéw bezpieczenstwa, o ktéorych mowa w art. 2 lit. c)

10.
11.

12.

13.
14.
15.
16.
17.

Ostony odlaczanych mechanicznych watéw napgdowych;
Urzadzenia ochronne przeznaczone do wykrywania obecnos$ci 0sob;

Napedzane mechanicznie ruchome ostony blokujace przeznaczone do zasto-
sowania jako zabezpieczenie w maszynach, o ktorych mowa w zalaczniku
IV pkt 9, 101 11;

Uktady logiczne zapewniajace funkcje bezpieczefstwa;

Zawory z dodatkowymi $rodkami do wykrywania uszkodzen, przeznaczone
do sterowania niebezpiecznymi ruchami maszyny;

Instalacje wyciggowe przeznaczone do usuwania zanieczyszczen emitowa-
nych przez maszyny;

Ostony i urzadzenia ochronne zaprojektowane w celu ochrony osob przed
czg$ciami ruchomymi zwigzanymi z procesem przebiegajacym w maszynie;

Urzadzenia monitorujace do kontroli obcigzenia i przemieszczania w maszy-
nach podnoszacych;

Systemy ograniczajace majace za zadanie utrzymanie oséb w siedziskach;
Urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego;

Uktady do roztadowywania tadunkow elektrostatycznych zapobiegajace
gromadzeniu si¢ potencjalnie niebezpiecznych tadunkéw elektrostatycznych;

Ograniczniki energii i urzadzenia nadmiarowe, o ktorych mowa w zalaczniku
I sekcje 1.5.7, 3.4.7 1 4.1.2.6;

Uktady i urzadzenia zmniejszajace emisj¢ hatasu i drgan;
Konstrukcje chronigce przed skutkami wywrocenia (ROPS);
Konstrukcje chronigce przed spadajacymi przedmiotami (FOPS);
Oburgczne urzadzenie sterujace;

Elementy sktadowe maszyn zaprojektowanych do podnoszenia lub opusz-
czania osOb pomigdzy réznymi przystankami i zawarte w nastgpujacym
wykazie:

a) urzadzenia ryglujace drzwi przystankowe;

b) urzadzenia chronigce jednostke przenoszaca tadunek przed spadkiem lub
niekontrolowanym ruchem w gore;

¢) ograniczniki predkosci;
d) zderzaki z akumulacja energii,
— z charakterystyka nieliniowa, lub
— z tlumieniem ruchu powrotnego;
e) zderzaki rozpraszajace energie;

f) urzadzenia zabezpieczajace zainstalowane na sitownikach hydraulicznych
uktadow napgdowych, jezeli sa stosowane jako urzadzenia zapobiegajace
spadkom;

~

elektryczne urzadzenia zabezpieczajace w postaci tacznikow bezpieczen-
stwa zawierajacych elementy elektroniczne.

g
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ZALACZNIK VI
Instrukcja montazu maszyny nieukonczonej

Instrukcja montazu maszyny nieukonczonej musi zawiera¢ opis warunkow, jakie
nalezy spetni¢ w celu prawidlowego wiaczenia do maszyny finalnej, aby nie
stworzy¢ zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa.

Instrukcja montazu musi by¢ napisana w oficjalnym jezyku Wspdlnoty zaapro-
bowanym przez producenta maszyny, do ktorej maszyna nieukonczona ma zostaé
wigczona, lub przez jego upowaznionego przedstawiciela.
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ZALACZNIK VII

A. Dokumentacja techniczna maszyny

Niniejsza czg$¢ zawiera opis procedure sporzadzania dokumentacji technicz-
nej. Dokumentacja techniczna musi wykazaé, ze maszyna spetnia wymagania
niniejszej dyrektywy. Musi ona obejmowac projekt, wytworzenie i dziatanie
maszyny w zakresie koniecznym do tej oceny. Dokumentacja techniczna musi
by¢ sporzadzona w przynajmniej jednym z oficjalnych jezykow Wspolnoty,
z wyjatkiem instrukcji dla maszyny, do ktdrej maja zastosowanie przepisy
szczegolne zatacznika I sekcja 1.7.4.1.

1. Dokumentacja techniczna obejmuje:
a) dokumentacj¢ konstrukcyjng zawierajaca:
— ogolny opis maszyny,

— rysunek zestawieniowy maszyny i schematy obwodow sterowania,
jak roéwniez istotne opisy i1 objasnienia niezbg¢dne do zrozumienia
dzialania maszyny,

— rysunki szczegdtowe, wraz z dotgczonymi obliczeniami, wynikami
badan, certyfikatami itp., niezbedne do sprawdzenia zgodnosci
maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia
i bezpieczenstwa,

— dokumentacj¢ oceny ryzyka przedstawiajaca zastosowana proce-
dure, zawierajaca:

i) wykaz zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia
i bezpieczenstwa, ktore maja zastosowanie do maszyny;

ii) opis $rodkoéw zapobiegawczych wdrozonych w celu wyelimino-
wania rozpoznanych zagrozen lub zmniejszenia ryzyka oraz,
w stosownych przypadkach, wskazanie ryzyka resztkowego
zZwigzanego z maszyna,

— zastosowane normy 1 inne specyfikacje techniczne, wskazujace
zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczen-
stwa objete tymi normami,

— wszelkie sprawozdania techniczne podajace wyniki wszystkich
badan przeprowadzonych albo przez producenta albo przez jedno-
stke wybrang przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela,

— egzemplarz instrukcji maszyny,

— w odpowiednich przypadkach, deklaracje wiaczenia wmontowanej
maszyny nieukonczonej i odpowiednig instrukcj¢ montazu takiej
maszyny,

— w odpowiednich przypadkach, egzemplarz deklaracji zgodnosci WE
maszyn lub innych produktéw wiaczonych do maszyny,

— egzemplarz deklaracji zgodnosci WE;

b) w przypadku produkcji seryjnej, $rodki wewnatrzzakladowe, jakie
zostang podjete w celu zapewnienia zgodno$ci maszyny z przepisami
niniejszej dyrektywy.

Producent musi przeprowadzi¢ odpowiednie badania i proby czesci skia-
dowych, osprzgtu lub gotowych maszyn, aby ustali¢, czy ich projekt lub
wykonanie pozwalaja na bezpieczny montaz i oddanie maszyny do uzytku.
Odpowiednie sprawozdania i wyniki podlegaja wlaczeniu do dokumentacji
techniczne;j.
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2. Dokumentacja techniczna okre$lona w pkt 1 musi by¢ udostgpniana do
wgladu wiasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od
daty produkcji maszyny lub, w przypadku produkcji seryjnej, od daty
wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

Dokumentacja techniczna nie musi znajdowaé si¢ na terytorium Wspol-
noty, i nie musi by¢ stale dostepna w formie materialnej. Jednakze, musi
by¢ mozliwe jej skompletowanie i udostgpnienie w czasie wspotmiernym
do jej ztozonos$ci przez osob¢ wyznaczong w deklaracji zgodnosci WE.

Dokumentacja techniczna nie musi obejmowaé szczegdtowych rysunkow
ani innych szczegdlnych informacji o podzespotach uzytych do produkcji
maszyny, o ile takie informacje nie sa niezbedne przy sprawdzaniu zgod-
nosci z zasadniczymi wymaganiami w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa.

3. Niedopelnienie obowiazku przedtozenia dokumentacji technicznej w odpo-
wiedzi na prawidlowo uzasadniony wniosek wilasciwych organdéw krajo-
wych moze stanowi¢ wystarczajacg podstawe do zakwestionowania zgod-
nosci danej maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie zdrowia
i bezpieczenstwa.

B. Odpowiednia dokumentacja techniczna dla maszyny nieukonczonej

Niniejsza czg§¢ zawiera opis procedury sporzadzania odpowiedniej dokumen-
tacji technicznej. Dokumentacja musi wskazywa¢, ktore wymagania niniejszej
dyrektywy sa zastosowane i spetnione. Musi ona obejmowac projekt, wytwa-
rzanie i dzialanie maszyny nieukonczonej w zakresie koniecznym do oceny
zgodnosci z zastosowanymi zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa. Dokumentacja musi by¢ sporzadzona w przynaj-
mniej jednym z oficjalnych jezykow Wspodlnoty.

Obejmuje ona nastgpujace elementy:

a) dokumentacje konstrukcyjng zawierajaca:

— rysunek zestawieniowy maszyny nieukonczonej, wraz ze schematami
obwoddéw sterowania,

— rysunki szczegétowe, wraz z dolaczonymi obliczeniami, wynikami
badan, certyfikatami itp., niezbedne do sprawdzenia zgodnosci
maszyny nieukonczonej z zastosowanymi zasadniczymi wymaganiami
w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,

— dokumentacj¢ oceny ryzyka przedstawiajaca zastosowang procedure,
zawierajaca:

i) wykaz zasadniczych zastosowanych 1 spelnionych wymagan
w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa;

i) opis $rodkéw zapobiegawczych wdrozonych w celu wyelimino-
wania rozpoznanych zagrozen lub zmniejszenia ryzyka oraz,
w stosownych przypadkach, wskazanie ryzyka resztkowego;

iii) zastosowane normy i inne specyfikacje techniczne, wskazujace
zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczen-
stwa objete tymi normami;

iv

~

wszelkie sprawozdania techniczne podajace wyniki wszystkich
badan przeprowadzonych albo przez producenta albo przez jedno-
stke wybrang przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela;

v) egzemplarz instrukcji montazu maszyny nieukonczonej,
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b) w przypadku produkcji seryjnej, srodki wewnatrzzaktadowe, jakie zostang
podjete w celu zapewnienia zgodno$ci maszyny nieukonczonej z zastoso-
wanymi zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpie-
czenstwa.

Producent musi przeprowadzi¢ odpowiednie badania i proby czesci sktado-
wych, osprzetu lub maszyn nieukonczonych, aby ustali¢, czy ich projekt lub
wykonanie pozwalaja na bezpieczny montaz i uzytkowanie. Odpowiednie
sprawozdania i wyniki podlegaja wlaczeniu do dokumentacji techniczne;j.

Odpowiednia dokumentacja techniczna musi by¢ dostgpna przez okres przy-
najmniej 10 lat od daty produkcji maszyny nieukonczonej lub, w przypadku
produkcji seryjnej, od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza, a na
wniosek przedlozona wlasciwym organom Panstw Czlonkowskich. Nie
musi ona znajdowa¢ si¢ na terytorium Wspdlnoty, i nie musi by¢ stale
dostgpna w formie materialnej. Musi by¢ mozliwe jej skompletowanie i przed-
tozenie wlasciwym organom przez osobg wyznaczong w deklaracji wiaczenia.

Niedopehienie obowigzku przedtozenia odpowiedniej dokumentacji tech-
nicznej w odpowiedzi na prawidlowo uzasadniony wniosek wlasciwych
organow krajowych moze stanowi¢ wystarczajaca podstawe do zakwestiono-
wania zgodnosci maszyny nieukonczonej z zastosowanymi i poddanymi ates-
tacji zasadniczymi wymaganiami w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa.
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ZALACZNIK VIII

Ocena zgodnos$ci polaczona z Kkontrola wewnetrzna w fazie wytwarzania
maszyny

1. W niniejszym zataczniku opisano procedurg, zgodnie z ktora producent albo
jego upowazniony przedstawiciel, ktory realizuje zobowigzania ustanowione
w pkt 2 i 3, zapewnia i o$wiadcza, ze dana maszyna spetnia odpowiednie
wymagania niniejszej dyrektywy.

2. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel opracowuja dokumentacje
techniczng okre$lona w zataczniku VII cze¢$¢ A dla kazdego reprezentatyw-
nego typu z danej serii.

3. Producent musi podja¢ wszelkie niezbgdne $rodki, tak aby proces produkcji
zapewnial zgodno$¢ wytworzonych maszyn z dokumentacja techniczng
okreslong w zalaczniku VII czgs¢ A oraz z wymaganiami niniejszej
dyrektywy.



0200610042 — PL — 26.07.2019 — 005.001 — 73

ZALACZNIK IX

Badanie typu WE

Badanie typu WE jest procedura, wedlug ktorej jednostka notyfikowana
stwierdza i zaswiadcza, Ze reprezentatywny wzorzec maszyny okreslonej
w zalaczniku IV (zwany dalej ,typem”) spelnia przepisy niniejszej dyrektywy.

3.1

3.2.

3.3.

3.4.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel musi sporzadzi¢ dla kazdego
typu dokumentacje techniczng okreslong w zalaczniku VII czgéé A.

Dla kazdego typu producent lub jego upowazniony przedstawiciel przed-
ktada w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej, wniosek o przepro-
wadzenie badania zgodnosci WE.

Whiosek powinien zawierac:

— nazwe i adres producenta, a w odpowiednich przypadkach, jego
upowaznionego przedstawiciela,

— pisemng deklaracj¢, ze wniosek nie zostal zlozony w innej jednostce
notyfikowane;j,

— dokumentacje¢ techniczng.

Ponadto wnioskodawca powinien przekaza¢ do dyspozycji jednostki noty-
fikowanej probke typu. Jezeli wymaga tego program badan, jednostka
notyfikowana moze zwrdci¢ si¢ o dostarczenie dalszych probek.

Jednostka notyfikowana:

bada dokumentacj¢ techniczng, sprawdza czy dany typ zostal wyproduko-
wany zgodnie z tg dokumentacjg i ustala, ktore elementy zostaly zaprojek-
towane zgodnie z odpowiednimi postanowieniami norm, o ktéorych mowa
w art. 7 ust. 2 oraz te elementy, ktorych projekt nie opiera si¢ na odpo-
wiednich postanowieniach tych norm;

jezeli nie zostaly zastosowane normy, o ktorych mowa w art. 7 ust. 2,
przeprowadza lub zleca przeprowadzenie odpowiednich kontroli, pomiarow
i badan w celu ustalenia czy przyjete rozwigzania spetniajg zasadnicze
wymagania niniejszej dyrektywy w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczen-
stwa;

jezeli normy okreslone w art. 7 ust. 2 zostaly zastosowane, przeprowadza
lub zleca przeprowadzenie odpowiednich kontroli, pomiaréw i badan
w celu sprawdzenia, czy normy te zostaly rzeczywiscie zastosowane;

uzgadnia z wnioskodawca miejsce sprawdzenia czy dany typ zostal wytwo-
rzony zgodnie ze zbadana dokumentacja techniczng i przeprowadzenia
niezbednych kontroli, pomiaréw i badan.

Jezeli dany typ spelnia przepisy niniejszej dyrektywy, jednostka notyfiko-
wana wydaje sktadajgcemu wniosek certyfikat badania typu WE. Certyfikat
zawiera nazw¢ i adres producenta i jego upowaznionego przedstawiciela,
dane niezbgdne do zidentyfikowania zatwierdzonego typu, wnioski z badan
i warunki na jakich zostal wydany.

Producent i jednostka notyfikowana zachowujg po egzemplarzu tego certy-
fikatu, dokumentacji technicznej i wszystkich odpowiednich dokumentéw
przez 15 lat od daty wydania certyfikatu.

Jezeli dany typ nie spetnia przepisow niniejszej dyrektywy, jednostka noty-
fikowana odmawia sktadajagcemu wniosek wydania certyfikatu badania
typu WE, podajac szczegotowe powody odmowy. Powiadamia ona skta-
dajacego wniosek, inne jednostki notyfikowane i Panstwo Czlonkowskie,
ktore notyfikowalo dang jednostke. Procedura odwotawcza musi by¢
dostepna.
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9.2.

9.3.

9.4.

Whioskodawca informuje jednostke notyfikowana, ktora przechowuje
dokumentacj¢ techniczng zwigzang z certyfikatem badania typu WE
o wszelkich zmianach wprowadzanych do zatwierdzonego typu. Jednostka
notyfikowana bada te zmiany i albo potwierdza wazno$¢ istniejacego certy-
fikatu badania typu WE albo wydaje nowy certyfikat, jezeli zmiany moga
zagraza¢ zgodno$ci z zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony
zdrowia i1 bezpieczenstwa lub z przewidywanymi warunkami eksploatacji
danego typu.

Komisja, Panstwa Czlonkowskie i inne jednostki notyfikowane moga, na
wniosek, uzyska¢ egzemplarz certyfikatu badania typu WE. Na uzasad-
niony wniosek Komisja i Panstwa Cztonkowskie mogg uzyskaé egzem-
plarz dokumentacji technicznej oraz wynikow badan przeprowadzonych
przez jednostke notyfikowana.

Dokumenty i korespondencj¢ odnoszace si¢ do procedur badania typu WE
sporzadza si¢ w oficjalnym jezyku lub jezykach wspdlnotowych Panstwa
Cztonkowskiego, w ktoérym ustanowiona jest jednostka notyfikowana lub
w jakimkolwiek innym oficjalnym jezyku Wspolnoty mozliwym do zaak-
ceptowania przez t¢ jednostke.

Wazno$¢ certyfikatu badania typu WE

Na jednostce notyfikowanej spoczywa staly obowiazek zapewnienia, ze
certyfikat badania typu WE pozostaje wazny. Powiadamia ona producenta
o wszelkich istotnych zmianach, ktére mogtyby mie¢ wpltyw na wazno$¢
certyfikatu. Jednostka notyfikowana wycofuje certyfikaty, ktore stracity
waznos¢.

Na producencie danej maszyny spoczywa staly obowigzek zapewnienia, Ze
maszyna ta odpowiada aktualnemu stanowi wiedzy techniczne;j.

Co pig¢ lat producent skfada jednostce notyfikowanej wniosek o przepro-
wadzenie przegladu waznosci certyfikatu badania typu WE.

Jednostka notyfikowana odnawia certyfikat na kolejne pig¢ lat, jezeli
stwierdzi, ze pozostaje on wazny, uwzgledniajac aktualny stan wiedzy
techniczne;j.

Producent i jednostka notyfikowana zachowujg po egzemplarzu tego certy-
fikatu, dokumentacji technicznej i wszystkich odpowiednich dokumentéw
przez 15 lat od daty wydania certyfikatu.

W przypadku gdy wazno$¢ certyfikatu badania typu WE nie zostala odno-
wiona, producent zaprzestaje wprowadzania do obrotu danej maszyny.



0200610042 — PL — 26.07.2019 — 005.001 — 75

ZALACZNIK X
Pelne zapewnienie jakosci

Niniejszy zafacznik zawiera opis oceny zgodno$ci maszyn, o ktérych mowa
w zataczniku IV, wytworzonych z zastosowaniem systemu pelnego zapewnienia
jakosci oraz procedury, za pomoca ktorej jednostka notyfikowana ocenia
i zatwierdza system jako$ci i monitoruje jego stosowanie.

1. Producent musi posiadaé¢ zatwierdzony system jakosci w odniesieniu do
projektu, wytwarzania, koncowej kontroli i badan, stosownie do wymagan
okreslonych w pkt 2, a takze podlega nadzorowi okreslonemu w pkt 3.

2. System jakosci

2.1. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada wniosek o oceng
swojego systemu jakosci do wybranej przez siebie jednostki notyfikowane;j.

Whiosek zawiera:

— nazwe i adres producenta i, we wiasciwym przypadku, jego upowaz-
nionego przedstawiciela,

— miejsce projektowania, produkcji, kontroli, testowania i magazynowania
maszyny,

— dokumentacj¢ techniczng opisang w zalaczniku VII czgs¢ A, dla
jednego wzorca dla kazdej kategorii maszyny, o ktorej mowa
w zalaczniku 1V, jaki zamierza produkowac,

— dokumentacj¢ systemu jakosci,

— pisemne o$wiadczenie, ze wniosek nie zostal ztozony w innej jednostce
notyfikowane;.

2.2. System jako$ci musi zapewnia¢ zgodno$¢ maszyny z przepisami niniejszej
dyrektywy. Wszystkie elementy, wymagania i przepisy przyjete przez
producenta musza by¢ udokumentowane w systematyczny i uporzadkowany
sposob w postaci srodkow, procedur i pisemnych instrukcji. Dokumentacja
systemu jako$ci musi umozliwia¢ jednolita interpretacje srodkéw procedu-
ralnych i jako$ciowych, takich jak programy jakosci, plany jakosci, ksiggi
jakosci i zapisy.

W szczegblnosci, musi zawiera¢ nastgpujace odpowiednie opisy:

— celow dotyczacych jakosci, struktury organizacyjnej, zakresu odpowie-
dzialno$ci i1 uprawnien kierownictwa w odniesieniu do konstrukeji
i jako$ci maszyn,

— technicznych specyfikacji projektowych, w tym norm, jakie beda stoso-
wane oraz, jezeli normy, o ktorych mowa w art. 7 ust. 2, nie s3 w pelni
stosowane, $rodkow, jakie zostang podjete w celu spetnienia zasadni-
czych wymagan niniejszej dyrektywy w zakresie ochrony zdrowia
i bezpieczenstwa,

— technik kontroli projektowania i technik weryfikacji konstrukcji,
procesow i dzialan systematycznych, ktére beda stosowane przy
projektowaniu maszyn objetych niniejsza dyrektywa,

— odpowiednich technik wytwarzania, technik kontroli i zapewnienia
jakosci, procesOw i systematycznie podejmowanych dziatan, jakie
beda stosowane,
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2.3.

2.4.

3.1

3.2.

— kontroli i badan, ktére beda przeprowadzone przed, w trakcie i po
wytworzeniu oraz czgstotliwosci, z jaka beda przeprowadzane,

— zapisow dotyczacych jakosci, takich jak sprawozdania z kontroli, dane
dotyczace badan, dane dotyczace kalibracji, sprawozdania dotyczace
kwalifikacji danego personelu,

— $rodkéw monitorowania uzyskania wymaganej jakoSci projektowania
i jakosci maszyn, jak réwniez skutecznos$ci dziatania systemu zapew-
nienia jakosci.

Jednostka notyfikowana ocenia system jakos$ci, aby ustali¢, czy spelnia on
wymagania okreslone w pkt 2.2

Domniemywa si¢, ze elementy systemu jakosci zgodne z odpowiednimi
normami zharmonizowanymi sa zgodne z odpowiednimi wymaganiami,
o ktérych mowa w pkt 2.2.

W sktad zespotu audytoréw musi wchodzi¢ co najmniej jedna osoba posia-
dajaca doswiadczenie w ocenie technologii maszyn. Procedura oceny obej-
muje przeprowadzenie kontroli w pomieszczeniach producenta. Podczas
oceny, zespol audytorow dokonuje przegladu dokumentacji technicznej,
o ktorej mowa w pkt 2.1 ust. 2 tiret trzecie w celu zapewnienia ich
zgodnoséci z wlasciwymi wymogami dotyczacymi zdrowia i bezpieczen-
stwa.

O decyzji powiadamiany jest producent lub jego upowazniony przedstawi-
ciel. W powiadomieniu musza by¢ zawarte wnioski z badania oraz umoty-
wowana decyzja wynikajaca z oceny. Procedura odwotawcza musi by¢
dostepna.

Producent zobowiazuje si¢ do wypetniania obowiazkéw wynikajacych
z zatwierdzonego systemu jakos$ci oraz do zapewnienia, ze pozostanie on
wilasciwy i skuteczny.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel informuja jednostk¢ noty-
fikowana, ktora zatwierdzita system jakosci, o jego wszelkich planowanych
zmianach.

Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy
zmodyfikowany system zapewnienia jako$ci nadal spetnia wymagania
okreslone w pkt 2.2 lub czy wymagana jest jego ponowna ocena.

Jednostka notyfikowana zawiadamia producenta o swojej decyzji. W powia-
domieniu musza by¢ zawarte wnioski z badania oraz umotywowana
decyzja wynikajaca z oceny.

Nadzoér prowadzony przez jednostke notyfikowang

Celem nadzoru jest upewnienie si¢, czy producent nalezycie wywigzuje si¢
ze zobowigzan wynikajacych z zatwierdzonego systemu jakosci.

Producent umozliwia jednostce notyfikowanej dostgp do miejsc projekto-
wania, produkcji, kontroli, badan oraz magazynowania, w celu przeprowa-
dzenia inspekcji, oraz dostarcza jej wszelkich niezbgdnych informacji,
takich jak:

— dokumentacja dotyczaca systemu jakosci,

— zapisy dotyczace jakosci przewidziane w czgéci systemu zapewnienia
jakosci dotyczacej projektowania, takie jak wyniki analiz, obliczen
i prob itp.,

— zapisy dotyczace jakosci przewidziane w czgéci systemu zapewnienia
jakosci dotyczacej wytwarzania, takie jak sprawozdania z kontroli,
dane dotyczace badan, dane dotyczace kalibracji, sprawozdania
dotyczace kwalifikacji danego personelu, itp.



0200610042 — PL — 26.07.2019 — 005.001 — 77

3.3.

3.4.

Jednostka notyfikowana przeprowadza okresowe audity w celu upewnienia
si¢, ze producent utrzymuje i stosuje system jakosci; przedktada ona produ-
centowi sprawozdanie z auditu. Czgstotliwo$¢ okresowych auditow
powinna by¢ taka, aby pelna ponowna ocena byla przeprowadzana co
trzy lata.

Ponadto jednostka notyfikowana moze dokona¢ niezapowiedzianych wizy-
tacji u producenta. Potrzeba takich dodatkowych wizytacji i ich czestotli-
wo$¢ bedzie okre§lana na podstawie systemu monitorowania wizytacji
prowadzonego przez jednostk¢ notyfikowang. W systemie monitorowania
wizytacji beda szczegdlnie uwzglgdniane nastgpujace czynniki:

— wyniki poprzednich wizytacji w ramach nadzoru,
— potrzeba monitorowania srodkéw naprawczych,

— w odpowiednich przypadkach, szczegdlne warunki zataczone przy
zatwierdzeniu systemu,

— znaczace modyfikacje w organizacji procesu, S$rodkoéw i technik
wytwarzania.

W ramach takich wizytacji jednostka notyfikowana moze, w razie koniecz-
nosci, przeprowadzi¢ lub zleci¢ przeprowadzenie badan w celu spraw-
dzenia prawidtowosci dziatania systemu jakosci. Jednostka notyfikowana
dostarcza producentowi sprawozdanie z wizytacji oraz, w przypadku prze-
prowadzenia badan, sprawozdanie z badan.

Przez dziesig¢¢ lat od daty produkcji ostatniego egzemplarza, producent lub
jego upowazniony przedstawiciel przechowuje w celu udostgpnienia
organom krajowym:

— dokumentacje, o ktorej mowa w pkt 2.1,

— decyzje i sprawozdania jednostki notyfikowanej, o ktoérych mowa
w pkt 2.4 akapit trzeci i czwarty oraz w pkt 3.3 i 3.4.
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ZALACZNIK XI

Minimalne Kkryteria, jakie powinny zosta¢ wziete pod uwage przez Panstwa
Czlonkowskie przy notyfikowaniu jednostek

1. Jednostka, jej dyrektor i personel odpowiedzialny za przeprowadzanie badan
weryfikacyjnych nie moga by¢ projektantami, producentami, dostawcami ani
instalatorami maszyn, ktore kontroluja, ani upowaznionymi przedstawicielami
Zadnej z tych stron. Nie moga oni by¢ zaangazowani bezpos$rednio albo jako
upowaznieni przedstawiciele w projektowanie, wykonywanie, prowadzenie
obrotu lub konserwacj¢ tych maszyn. Ograniczenia te nie wykluczaja mozli-
wosci wymiany informacji technicznych migdzy producentem a jednostka.

2. Jednostka i jej personel przeprowadzaja badania weryfikacyjne wykazujac
najwyzszy stopien rzetelnosci zawodowej i kompetencji technicznej oraz nie
podlegaja zadnym naciskom czy namowom, w szczegdlnosci natury finanso-
wej, ktore moglyby mie¢ wptyw na ich osad lub wyniki kontroli, pochodz-
acym w szczegélnosci od os6b lub grup osob zainteresowanych tymi
wynikami.

3. Jednostka musi dysponowa¢ personelem majacym niezbedna wiedze¢ tech-
niczng oraz wystarczajace i odpowiednie do$wiadczenie do przeprowadzania
oceny zgodnosci w odniesieniu do kazdej kategorii maszyn, dla ktorej jest
notyfikowana. Musi ona posiada¢ $rodki niezbg¢dne do wypetnienia zadan
technicznych i administracyjnych zwiagzanych z realizacja kontroli w odpo-
wiedni sposob; musi takze mie¢ dostgp do sprzg¢tu niezbgdnego do przepro-
wadzania kontroli o charakterze wyjatkowym.

4. Pracownicy odpowiedzialni za kontrole posiadajg:
— gruntowne przeszkolenie techniczne i zawodowe,

— zadowalajaca znajomo$¢ wymagan zwigzanych z badaniami, ktore prze-
prowadzaja i odpowiednie doswiadczenie w przeprowadzaniu takich
badan,

— umiejetnos¢ sporzadzania certyfikatow, zapisow i sprawozdan, wymaga-
nych w celu uwierzytelnienia przeprowadzanych badan.

5. Zagwarantowana jest bezstronno$¢ personelu przeprowadzajacego kontrole.
Jego wynagrodzenie nie jest uzaleznione od liczby przeprowadzonych badan
ani od wynikow tych badan.

6. Jednostka jest ubezpieczona od odpowiedzialnosci cywilnej, chyba ze odpo-
wiedzialno$¢ ponosi panstwo zgodnie z przepisami prawa krajowego lub samo
Panstwo Cztonkowskie jest bezposrednio odpowiedzialne za badania.

7. Na mocy przepisow niniejszej dyrektywy albo przepisow prawa krajowego
ustanowionych w celu jej wykonania, pracownicy jednostki sg zobowigzani
do przestrzegania tajemnicy zawodowej w odniesieniu do wszelkich infor-
macji uzyskanych przy wykonywaniu swoich zadan (z wyjatkiem w stosunku
do wlasciwych organow administracyjnych panstwa, w ktorym wykonuje ona
swoje dziatania).

8. Jednostki notyfikowane uczestnicza w czynno$ciach koordynacyjnych. Biora
one rowniez bezposredni udzial lub sa reprezentowane w europejskiej dzia-
talno$ci normalizacyjnej lub zapewniaja znajomos$¢ biezacego stanu w odnie-
sieniu do odpowiednich norm.

9. Panstwa Czlonkowskie moga podja¢ wszelkie niezbedne $rodki, jakie uznaja
za stosowne w celu zapewnienia, ze w przypadku zaprzestania dziatalno$ci
przez jednostke notyfikowang dokumentacja jej klientow zostanie przestana
do innej jednostki lub zostanie udostgpniona Panstwu Cztonkowskiemu, ktore
ja notyfikowato.
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ZALACZNIK XII

Tabela korelacji (')

Dyrektywa 98/37/WE Niniejsza dyrektywa
Artykul 1 ust.1 Artykutl 1 ust. 1
Artykut ust. 2 lit. a) Artykutl 2 lit. a) i b)
Artykul 1 ust. 2 lit. b) Artykutl 2 lit. ¢)
Artykut 1 ust. 3 Artykut 1 ust. 2
Artykut 1 ust. 4 Artykut 3

Artykut 1 ust. 5 —

Artykut 2 ust. 1 Artykut 4 ust. 1
Artykut 2 ust. 2 Artykut 15

Artykut 2 ust. 3 Artykut 6 ust. 3
Artykutl 3 Artykul 5 ust. 1 lit. a)
Artykut 4 ust. 1 Artykut 6 ust. 1
Artykul 4 ust. 2 akapit pierwszy Artykut 6 ust. 2

Artykut 4 ust. 2 akapit drugi —

Artykut 4 ust. 3 —

—_

Artykul 5 ust. 1 akapit pierwszy Artykul 7 ust.1

—_

Artykut 5 ust. 1 akapit drugi —

Artykul 5 ust. 2 akapit pierwszy Artykut 7 ust. 211 3

Artykul 5 ust. 2 akapit ostatni —

Artykul 5 ust. 3 Artykul 7 ust. 4

Artykut 6 ust. 1 Artykut 10

Artykut 6 ust. 2 Artykut 22

Artykul 7 ust. 1 Artykut 11 ust. 11 2

Artykut 7 ust. 2 Artykut 11 ust. 31 4

Artykut 7 ust. 3 Artykut 11 ust. 4

Artykul 7 ust. 4 Artykut 11 ust. 5

Artykul 8 ust. 1 akapit pierwszy Artykut 5 ust. 1 lit. e) i art. 12 ust. 1
Artykut 8 ust. 1 akapit drugi Artykut 5 ust. 1 lit. f)

Artykul 8 ust. 2 lit. a) Artykut 12 ust. 2

(") Niniejsza tabela wskazuje zwigzek pomigdzy czesciami dyrektywy 98/37/WE a cze$ciami niniejszej dyrek-
tywy, dla ktorych przedmiot jest taki sam. Jednakze tres¢ czesci, dla ktorych wskazano zwigzek, nie jest
koniecznie tozsama.
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Dyrektywa 98/37/WE

Niniejsza dyrektywa

Artykut 8 ust.2 lit. b)

Artykut 12 ust. 4

Artykul 8 ust. 2 lit. ¢)

Artykul 12 ust. 3

Artykut 8 ust. 3

Artykul 8 ust. 4

Artykut 8 ust. 5

Artykul 8 ust. 6

Artykut 5 ust. 4

Artykut 8 ust. 7

Artykut 8 ust. 8

Artykul 9 ust. 1 akapit pierwszy

Artykut 14 ust. 1

Artykut 9 ust. 1 akapit drugi

Artykut 14 ust. 4

Artykul 9 ust. 2

Artykut 14 ust. 31 5

Artykut 9 ust. 3

Artykut 14 ust. 8

Artykut 10 ust. 1-3

Artykut 16 ust. 1-3

Artykut 10 ust. 4 Artykut 17
Artykut 11 Artykut 20
Artykut 12 Artykut 21

Artykut 13 ust. 1

Artykut 26 ust. 2

Artykut 13 ust. 2

Artykul 14 —
Artykul 15 Artykut 28
Artykul 16 Artykut 29

Zatacznik 1 — Uwagi wstegpne 1

Zatacznik I — Zasady ogolne, pkt 2

Zatacznik I — Uwagi wstgpne 2

Zalacznik 1 — Zasady ogolne, pkt 3

Zatacznik I — Uwagi wstepne 3

Zatacznik 1 — Zasady ogolne, pkt 4

Zatacznik 1, czgs¢ 1

Zatacznik 1, czgsé 1

Zatacznik 1 sekcja 1.1

Zatacznik 1 sekcja 1.1

Zatacznik I sekcja 1.1.1

Zatacznik 1 sekcja 1.1.1

Zatacznik I sekcja 1.1.2

Zatacznik I sekcja 1.1.2

Zatacznik 1 sekcja 1.1.2 lit. d)

Zatacznik I sekcja 1.1.6

Zatacznik I sekcja 1.1.3

Zatacznik I sekcja 1.1.3

Zatacznik I sekcja 1.1.4

Zatacznik I sekcja 1.1.4

Zatacznik I sekcja 1.1.5

Zatacznik I sekcja 1.1.5

Zatacznik 1 sekcja 1.2

Zatacznik 1 sekcja 1.2




02006L.0042 — PL — 26.07.2019 — 005.001 — 81

Dyrektywa 98/37/WE

Niniejsza dyrektywa

Zatacznik I sekcja 1.2.1 Zatacznik I sekcja 1.2.1
Zatacznik I sekcja 1.2.2 Zatacznik I sekcja 1.2.2
Zatacznik 1 sekcja 1.2.3 Zatacznik 1 sekcja 1.2.3
Zatacznik I sekcja 1.2.4 Zatacznik I sekcja 1.2.4
Zatacznik I sekcja 1.2.4 ust.1-3 Zatacznik I sekcja 1.2.4.1
Zatacznik 1 sekcja 1.2.4 ust. 4-6 Zatacznik 1 sekcja 1.2.4.3
Zatacznik 1 sekcja 1.2.4 ust. 7 Zatacznik I sekcja 1.2.4.4
Zatacznik 1 sekcja 1.2.5 Zatacznik I sekcja 1.2.5
Zatacznik 1 sekcja 1.2.6 Zatacznik I sekcja 1.2.6
Zatacznik I sekcja 1.2.7 Zatacznik I sekcja 1.2.1
Zatacznik I sekcja 1.2.8 Zatacznik 1 sekcja 1.1.6
Zatacznik 1 sekcja 1.3 Zatacznik I sekcja 1.3
Zatacznik I sekcja 1.3.1 Zatacznik I sekcja 1.3.1
Zatacznik I sekcja 1.3.2 Zatacznik I sekcja 1.3.2
Zatacznik 1 sekcja 1.3.3 Zatacznik 1 sekcja 1.3.3
Zatacznik I sekcja 1.3.4 Zatacznik 1 sekcja 1.3.4
Zatacznik I sekcja 1.3.5 Zatacznik 1 sekcja 1.3.5
Zatacznik I sekcja 1.3.6 Zatacznik 1 sekcja 1.3.6
Zatacznik I sekcja 1.3.7 Zatacznik I sekcja 1.3.7
Zatacznik 1 sekcja 1.3.8 Zatacznik 1 sekcja 1.3.8
Zatacznik 1 sekcja 1.3.8 A Zatacznik I sekcja 1.3.8.1
Zatacznik I sekcja 1.3.8 B Zatacznik I sekcja 1.3.8.2
Zatacznik I sekcja 1.4 Zatacznik I sekcja 1.4
Zatacznik I sekcja 1.4.1 Zatacznik 1 sekcja 1.4.1
Zatacznik I sekcja 1.4.2 Zatacznik I sekcja 1.4.2
Zataeznik I sekcja 1.4.2.1 Zatacznik I sekcja 1.4.2.1
Zatacznik 1 sekcja 1.4.2.2 Zatacznik 1 sekcja 1.4.2.2
Zatacznik I sekcja 1.4.2.3 Zatacznik I sekcja 1.4.2.3
Zatacznik I sekcja 1.4.3 Zatacznik 1 sekcja 1.4.3
Zatacznik 1 sekcja 1.5 Zatacznik I sekcja 1.5
Zatacznik I sekcja 1.5.1 Zatacznik I sekcja 1.5.1
Zatacznik I sekcja 1.5.2 Zatacznik I sekcja 1.5.2
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Dyrektywa 98/37/WE Niniejsza dyrektywa
Zatacznik 1 sekcja 1.5.3 Zatacznik 1 sekcja 1.5.3
Zatacznik I sekcja 1.5.4 Zatacznik 1 sekcja 1.5.4
Zatacznik I sekcja 1.5.5 Zatacznik I sekcja 1.5.5
Zatacznik I sekcja 1.5.6 Zatacznik I sekcja 1.5.6
Zatacznik I sekcja 1.5.7 Zatacznik 1 sekcja 1.5.7
Zatacznik 1 sekcja 1.5.8 Zatacznik 1 sekcja 1.5.8
Zatacznik I sekcja 1.5.9 Zatacznik I sekcja 1.5.9
Zatacznik 1 sekcja 1.5.10 Zatacznik 1 sekcja 1.5.10
Zatacznik I sekcja 1.5.11 Zatacznik I sekcja 1.5.11
Zatacznik I sekcja 1.5.12 Zatacznik 1 sekcja 1.5.12
Zatacznik I sekcja 1.5.13 Zatacznik I sekcja 1.5.13
Zalacznik I sekcja 1.5.14 Zatacznik I sekcja 1.5.14
Zatacznik 1 sekcja 1.5.15 Zatacznik 1 sekcja 1.5.15
Zatacznik I sekcja 1.6 Zatacznik 1 sekcja 1.6
Zatacznik 1 sekcja 1.6.1 Zatacznik 1 sekcja 1.6.1
Zatacznik I sekcja 1.6.2 Zatacznik I sekcja 1.6.2
Zatacznik I sekcja 1.6.3. Zatacznik 1 sekcja 1.6.3
Zatacznik I sekcja 1.6.4 Zatacznik I sekcja 1.6.4
Zatacznik I sekcja 1.6.5 Zatacznik I sekcja 1.6.5
Zatacznik 1 sekcja 1.7 Zatacznik 1 sekcja 1.7
Zatacznik I sekcja 1.7.0 Zatacznik 1 sekcja 1.7.1.1
Zatacznik 1 sekcja 1.7.1 Zatacznik 1 sekcja 1.7.1.2
Zatacznik I sekcja 1.7.2 Zatacznik 1 sekcja 1.7.2
Zatacznik 1 sekcja 1.7.3 Zatacznik I sekcja 1.7.3
Zatacznik I sekcja 1.7.4 Zatacznik I sekcja 1.7.4
Zatacznik 1 sekcja 1.7.4. lit. b) i h) Zatacznik 1 sekcja 1.7.4.1
Zatacznik I sekcja 1.7.4. lit. a) i ¢) 1 e)-g) Zatacznik 1 sekcja 1.7.4.2
Zatacznik 1 sekcja 1.7.4. lit. d) Zatacznik 1 sekcja 1.7.4.3
Zatacznik I czg$¢ 2 Zatacznik I czgé¢ 2
Zatacznik I sekcja 2.1 Zatacznik I sekcja 2.1
Zatacznik I sekcja 2.1. ust. 1 Zatacznik I sekcja 2.1.1
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Dyrektywa 98/37/WE Niniejsza dyrektywa
Zatacznik I sekcja 2.1. ust. 2 Zatacznik 1 sekcja 2.1.2
Zatacznik 1 sekcja 2.2 Zatacznik 1 sekcja 2.2
Zatacznik 1 sekcja 2.2. ust. 1 Zatacznik 1 sekcja 2.2.1
Zatacznik 1 sekcja 2.2. ust. 2 Zatacznik 1 sekcja 2.2.1.1
Zalacznik I sekcja 2.3 Zatacznik I sekcja 2.3
Zatacznik 1 czgs¢ 3 Zatacznik 1 czgs¢ 3
Zatacznik I sekcja 3.1 Zatacznik I sekcja 3.1
Zatacznik 1 sekcja 3.1.1 Zatacznik 1 sekcja 3.1.1
Zatacznik I sekcja 3.1.2 Zatacznik I sekcja 1.1.4
Zatacznik 1 sekcja 3.1.3 Zatacznik 1 sekcja 1.1.5
Zatacznik 1 sekcja 3.2 Zatacznik 1 sekcja 3.2
Zatacznik 1 sekcja 3.2.1 Zatacznik 1 sekcja 1.1.7.1 3.2.1
Zatacznik I sekcja 3.2.2 Zatacznik I sekcja 1.1.8. 1 3.2.2
Zatacznik I sekcja 3.2.3 Zatacznik I sekcja 3.2.3
Zatacznik 1 sekcja 3.3 Zatacznik I sekcja 3.3
Zatacznik 1 sekcja 3.3.1 Zatacznik 1 sekcja 3.3.1
Zatacznik I sekcja 3.3.2 Zatacznik 1 sekcja 3.3.2
Zatacznik 1 sekcja 3.3.3 Zatacznik 1 sekcja 3.3.3
Zatacznik 1 sekcja 3.3.4 Zatacznik I sekcja 3.3.4
Zatacznik 1 sekcja 3.3.5 Zatacznik 1 sekcja 3.3.5
Zatacznik I sekcja 3.4 Zatacznik I sekcja 3.4
Zatacznik I sekcja 3.4.1 ust. 1 Zatacznik I sekcja 1.3.9
Zatacznik I sekcja 3.4.1 ust. 2 Zatacznik I sekcja 3.4.1
Zatacznik I sekcja 3.4.2 Zatacznik I sekcja 1.3.2
Zatacznik 1 sekcja 3.4.3 Zatacznik I sekcja 3.4.3
Zatacznik 1 sekcja 3.4.4 Zatacznik 1 sekcja 3.4.4
Zatacznik 1 sekcja 3.4.5 Zatacznik 1 sekcja 3.4.5
Zatacznik 1 sekcja 3.4.6 Zatacznik 1 sekcja 3.4.6
Zatacznik I sekcja 3.4.7 Zatacznik I sekcja 3.4.7
Zatacznik I sekcja 3.4.8 Zatacznik I sekcja 3.4.2
Zatacznik I sekcja 3.5 Zatacznik I sekcja 3.5
Zatacznik 1 sekcja 3.5.1 Zatacznik 1 sekcja 3.5.1
Zatacznik I sekcja 3.5.2 Zatacznik I sekcja 3.5.2
Zatacznik 1 sekcja 3.5.3 Zatacznik I sekcja 3.5.3
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Dyrektywa 98/37/WE Niniejsza dyrektywa
Zatacznik I sekcja 3.6 Zatacznik 1 sekcja 3.6
Zalacznik 1 sekcja 3.6.1 Zatacznik I sekcja 3.6.1
Zatacznik 1 Sekcja 3.6.2 Zatacznik 1 sekcja 3.6.2
Zatacznik 1 sekcja 3.6.3 Zatacznik 1 sekcja 3.6.3
Zatacznik 1 sekcja 3.6.3 lit. a) Zatacznik 1 sekcja 3.6.3.1
Zatacznik 1 sekcja 3.6.3 lit. b) Zatacznik 1 sekcja 3.6.3.2
Zatacznik 1 czgéc 4 Zatacznik 1 czgéc 4
Zatacznik 1 sekcja 4.1 Zatacznik 1 sekcja 4.1
Zatacznik 1 sekcja 4.1.1 Zatacznik 1 sekcja 4.1.1
Zatacznik 1 sekcja 4.1.2 Zatacznik 1 sekcja 4.1.2
Zatacznik 1 sekcja 4.1.2.1 Zatacznik 1 sekcja 4.1.2.1
Zatacznik 1 sekcja 4.1.2.2 Zatacznik 1 sekcja 4.1.2.2
Zatacznik I sekcja 4.1.2.3 Zatacznik I sekcja 4.1.2.3
Zatacznik I sekcja 4.1.2.4 Zatacznik I sekcja 4.1.2.4
Zatacznik I sekcja 4.1.2.5 Zatacznik I sekcja 4.1.2.5
Zatacznik I sekcja 4.1.2.6 Zatacznik I sekcja 4.1.2.6
Zatacznik I sekcja 4.1.2 Zatacznik 1 sekcja 4.1.2.7
Zatacznik I sekcja 4.1.2.8 Zatacznik I sekcja 1.5.16
Zatacznik I sekcja 4.2 Zatacznik I sekcja 4.2

Zatacznik I sekcja 4.2.1 —

Zatacznik 1 sekcja 4.2.1.1 Zatacznik 1 sekcja 1.1.7
Zatacznik I sekcja 4.2.1.2 Zatacznik 1 sekcja 1.1.8
Zatacznik I sekcja 4.2.1.3 Zatacznik I sekcja 4.2.1
Zatacznik 1 sekcja 4.2.1.4 Zatacznik 1 sekcja 4.2.2
Zatacznik 1 sekcja 4.2.2 Zatacznik 1 sekcja 4.2.3
Zatacznik 1 sekcja 4.2.3 Zatacznik 1 sekcja 4.1.2.7 1 4.1.2.8.2
Zatacznik 1 sekcja 4.2.4 Zatacznik 1 sekcja 4.1.3
Zatacznik 1 sekcja 4.3 Zatacznik 1 sekcja 4.3
Zatacznik 1 sekcja 4.3.1 Zatacznik 1 sekcja 4.3.1
Zatacznik I sekcja 4.3.2 Zatacznik I sekcja 4.3.2
Zatacznik I sekcja 4.3.3 Zatacznik I sekcja 4.3.3
Zatacznik I sekcja 4.4 Zatacznik 1 sekcja 4.4

Zatacznik 1 sekcja 4.4.1 Zatacznik 1 sekcja 4.4.1
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Zatacznik I sekcja 4.4.2

Zatacznik I sekcja 4.4.2

Zatacznik 1 czese 5

Zatacznik 1 czes$e 5

Zatacznik I sekcja 5.1

Zatacznik 1 sekcja 5.1

Zatacznik 1 sekcja 5.2

Zatacznik 1 sekcja 5.2

Zatacznik 1 sekcja 5.3

Zatacznik 1 sekcja 5.4

Zatacznik 1 sekcja 5.3

Zatacznik 1 sekcja 5.5

Zatacznik 1 sekcja 5.4

Zatacznik 1 sekcja 5.6

Zatacznik 1 sekcja 5.5

Zatacznik 1 sekcja 5.7

Zatacznik 1 sekcja 5.6

Zatacznik 1 czgsc 6

Zatacznik 1 czgé¢ 6

Zatacznik 1 sekcja 6.1

Zatacznik 1 sekcja 6.1

Zatacznik 1 sekcja 6.1.1

Zatacznik 1 sekcja 4.1.1 lit. g)

Zatacznik I sekcja 6.1.2

Zatacznik I sekcja 6.1.1

Zatacznik I sekcja 6.1.3

Zatacznik I sekcja 6.1.2

Zatacznik 1 sekcja 6.2

Zatacznik 1 sekcja 6.2

Zatacznik I sekcja 6.2.1

Zatacznik 1 sekcja 6.2

Zatacznik I sekcja 6.2.2

Zatacznik 1 sekcja 6.2

Zatacznik I sekcja 6.2.3

Zatacznik 1 sekcja 6.3.1

Zatacznik I sekcja 6.3

Zatacznik 1 sekcja 6.3.2

Zatacznik I sekcja 6.3.1

Zatacznik I sekcja 6.3.2 ust. 3

Zatacznik 1 sekcja 6.3.2

Zatacznik 1 sekcja 6.3.2 ust. 4

Zatacznik I sekcja 6.3.3

Zatacznik 1 sekcja 6.3.2 ust.1

Zatacznik I sekcja 6.4.1

Zatacznik I sekcja 4.1.2.1, 4.1.2.3 i 6.1.1

Zatacznik 1 sekcja 6.4.2

Zatacznik 1 sekcja 6.3.1

Zatacznik 1 sekcja 6.5

Zatacznik 1 sekcja 6.5

Zatacznik 11 cze$¢ A i B

Zatacznik 11 cze$¢ 1 sekcja A

Zatacznik 11 czes¢ C

Zatacznik 111

Zatacznik 111

Zatacznik IV.A1 (1.1 — 1.4)

Zatacznik IV.1 (1.1-1.4)

Zatacznik 1V.A.2

Zatacznik 1V.2

Zatacznik 1V.A.3

Zatacznik 1V.3

Zatacznik 1V.A4

Zatacznik IV.4 (4.1 1 4.2)

Zatacznik IV.A.S

Zatacznik IV.5
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Zatacznik 1V.A.6

Zatacznik 1V.6

Zalacznik 1V.A.7

Zatacznik 1V.7

Zatacznik IV.A.8

Zatacznik 1V.8

Zatacznik IV.A.9

Zatacznik 1V.9

Zatacznik 1V.A.10

Zalacznik 1V.10

Zatacznik IV.A.11

Zatacznik 1V.11

Zatacznik IV.A.12 tiret pierwsze i drugie

Zatacznik 1V.12 (12.1 i 12.2)

Zatacznik 1V.A.12 tiret trzecie

Zatacznik 1V.A.13

Zatacznik 1V.13

Zatacznik 1V.A.14, czg$¢ pierwsza

Zatacznik 1V.15

Zatacznik 1V.A.14, czgéé druga

Zatacznik 1V.14

Zatacznik 1V.A.15

Zatacznik 1V.16

Zatacznik 1V.A.16

Zatacznik 1V.17

Zatacznik 1V.A.17

Zatacznik 1V.B.1

Zatacznik 1V.19

Zatacznik 1V.B.2

Zatacznik 1V.21

Zatacznik 1V.B.3

Zatacznik 1V.20

Zatacznik 1V.B.4

Zatacznik 1V.22

Zatacznik 1V.B.5

Zatacznik 1V.23

Zatacznik V sekcja 1

Zatacznik V sekcja 2

Zatacznik V sekcja 3 akapit pierwszy lit. a)

Zatacznik VII czgé¢ A sekcja 1 akapit pierwszy
lit. a)

Zatacznik V sekcja 3 akapit pierwszy lit. b)

Zatacznik VII czgé¢ A sekcja 1 akapit pierwszy
lit. b)

Zatacznik V sekcja 3 akapit drugi

Zatacznik VII czg$¢ A sekcja 1 akapit drugi

Zatacznik V sekcja 3 akapit trzeci

Zatacznik VII cze$¢ A sekcja 3

Zatacznik V sekcja 4 lit. a)

Zatacznik VII cze$¢ A sekcja 2 akapit drugi
i trzeci

Zatacznik V sekcja 4 lit. b)

Zatacznik VII czgé¢ A sekcja 2 akapit pierwszy

Zatacznik V sekcja 4 lit. c)

Zatacznik VII czes¢ A Wprowadzenie

Zatacznik VI sekcja 1

Zatacznik IX Wprowadzenie

Zatacznik VI sekcja 2

Zatacznik IX sekcja 11 2
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Zatacznik VI sekcja 3

Zatacznik IX sekcja 3

Zatacznik VI sekcja 4 akapit pierwszy

Zatacznik IX sekcja 4 akapit pierwszy

Zalacznik VI sekcja 4 akapit drugi

Zatacznik IX sekcja 7

Zatacznik VI sekcja 5

Zatacznik IX sekcja 6

Zatacznik VI sekcja 6 zdanie pierwsze

Zatacznik IX sekcja 5

Zatacznik VI sekcja 6 zdanie drugie i trzecie

Artykut 14 ust. 6

Zatacznik VI sekcja 7

Zatacznik IX sekcja 8

Zatacznik VII sekcja 1

Zatacznik XI sekcja 1

Zatacznik VII sekcja 2

Zatacznik XI sekcja 2

Zatacznik VII sekcja 3

Zatacznik XI sekcja 3

Zatacznik VII sekcja 4

Zatacznik XI sekcja 4

Zatacznik VII, sekcja 5

Zatacznik XI sekcja 5

Zatacznik VII sekcja 6

Zalacznik XI sekcja 6

Zatacznik VII sekcja 7

Zatacznik XI sekcja 7

Zatacznik VIII

Zatacznik IX
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