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Dokument ten sluzy wylacznie do celow dokumentacyjnych i instytucje nie ponosza zZadnej odpowiedzialnosci za jego zawar-
tos¢é

»B DYREKTYWA RADY
z dnia 19 listopada 1973 r.

w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Panstw Czlonkow-
skich odnoszacych si¢ do zaswiadczen i oznakowan lin drucianych, lancuchéw i hakéw ladunko-
wych

(73/361/EWG)
(Dz.U. L 335 2 5.12.1973, str. 51)

zmienione przez:

Dziennik Urzgdowy
nr strona data

» M1 Commission Directive of 13 April 1976 (*) L 122 20 8.5.1976
»M2 Dyrektywa Rady z dnia 20 czerwca 1991 r. L 198 16 22.7.1991
» M3 Rozporzadzenie Rady (WE) nr 807/2003 z dnia 14 kwietnia 2003 r. L 122 36 16.5.2003
zmienione przez:

» Al Akt Przystapienia Grecji L 291 17 19.11.1979
> A2 Akt Przystapienia Hiszpanii i Portugalii L 302 23 15.11.1985

(*) Akt ten nie zostat nigdy opublikowany w jezyku polskim.
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DYREKTYWA RADY
z dnia 19 listopada 1973 r.

w sprawie zblizenia przepisoéw ustawowych, wykonawczych i admi-
nistracyjnych Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do zaswiad-
czen i oznakowan lin drucianych, lancuchéw i hakow ladunkowych

(73/361/EWG)
RADA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,

uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Europejska Wspdlnote Gospo-
darcza, w szczego6lnosci jego art. 100,

uwzgledniajac wniosek Komisji,

uwzgledniajac opinig¢ Parlamentu Europejskiego,
uwzgledniajac opini¢ Komitetu Ekonomiczno-Spotecznego,
a takze majac na uwadze, co nastgpuje:

w niektorych Panstwach Cztonkowskich wymagane sa zas§wiadczenia
oraz oznakowania dla okreslonych lin drucianych, tancuchéw oraz
hakow tadunkowych uzywanych do dzwigania lub transportowania
cigzarow. Przepisy w tym zakresie roznig si¢ w poszczegdlnych
Panstwach Czlonkowskich, co utrudnia handel w obrebie Europejskiej
Wspolnoty Gospodarczej;

przeszkody utrudniajace ustanowienie i sprawne funkcjonowanie Wspol-
nego Rynku mozna zmniejszy¢ a nawet usunac, jesli wszystkie Panstwa
Czlonkowskie przyjma jednakowe przepisy odnosnie do zaswiadczen i
oznakowan lin drucianych, tancuchéw i hakow tadunkowych badz jako
uzupelnienie, badz tez w miejsce obowiazujacych przepisow prawa
krajowego;

niniejsza dyrektywa ogranicza si¢ do przepisow w zakresie zaswiadczen
i oznakowan lin drucianych, tancuchéw oraz hakow tadunkowych;
powyzsze zaswiadczenia i oznakowania umozliwiaja wytworcom i uzyt-
kownikom dzwigdéw zapoznanie sig, inter alia, ze wskaznikami lin
drucianych, tancuchow oraz hakoéw tadunkowych. Ponadto w dyrekty-
wach, ktore zostana przyjete w pdzniejszym terminie w zakresie prze-
pisow budowlanych, zostana zawarte przepisy odnosnie do specjalnego
zastosowania lin drucianych, tancuchow oraz hakow tadunkowych dla
réznych dzwigdw;

postep techniczny czyni koniecznym szybkie dostosowanie przepisow
technicznych dotyczacych dzwigéw oraz urzadzen przenoszacych
cigzary; w celu ufatwienia stosowania koniecznych w tym celu $rodkow
nalezy ustanowi¢ procedurg $cistej wspotpracy Panstw Czlonkowskich i
Komisji w ramach Komitetu do spraw dostosowania do postgpu tech-
nicznego dyrektyw dotyczacych usunigcia barier handlowych w handlu
wewnatrzwspolnotowym w sektorze dzwigéw oraz urzadzen przenosza-
cych cigzary,

PRZYJMUIE NINIEJSZA DYREKTYWE:

Artykut 1

Niniejsza dyrektywa dotyczy urzadzen przenoszacych cigzary, z wyjat-

kiem:

— uzywanych urzadzen przenoszacych ci¢zary,

— urzadzen przenoszacych cigzary uzywanych na pokladzie statkow,
na kolei, w kolejkach linowych oraz w napowietrznych kolejkach
linowych.

Za urzadzenia przenoszace cigzary w rozumieniu niniejszej dyrektywy

uwaza si¢ liny druciane, tancuchy ze stali okragtej oraz haki tadunkowe

przeznaczone do podnoszenia lub transportowania cigzarow.



1973L0361 — PL — 05.06.2003 — 005.001 — 3

Artykut 4

1.  Ustanawia si¢ komitet (zwany dalej ,,Komitetem”) do spraw dosto-
sowania do postgpu technicznego dyrektyw dotyczacych usunigcia
barier handlowych w sektorze dzwigéw oraz urzadzen przenoszacych
cigzary. Komitetowi, sktadajacemu si¢ z przedstawicieli Panstw Czlon-
kowskich, przewodniczy przedstawiciel Komisji.

3.  Zmiany w przepisach Zalacznika konieczne z punktu widzenia
dostosowania do postgpu technicznego beda przyjmowane wedhug
procedury przewidzianej w art. 5.

Artykut 5

1. Komisje wspomaga Komitet ds. Dostosowania do Postgpu Tech-
nicznego Dyrektyw Dotyczacych Znoszenia Barier Technicznych
w Handlu Urzadzeniami Podnoszacymi i Osprzgtem.

2. W przypadku odniesienia do niniejszego artykuhu stosuje sig¢ art. 5
i 7 decyzji 1999/468/WE ().

Okres ustanowiony w art. 5 ust. 6 decyzji 1999/468/WE ustala si¢ na
trzy miesiace.

3. Komitet uchwala swoj regulamin wewngtrzny.

Artykut 6

1.  Panstwa Czlonkowskie wprowadza w zycie przepisy niezbedne do
wykonania niniejszej dyrektywy w terminie 18 miesigcy od jej przyjecia
i niezwlocznie powiadomia o tym Komisje.

2. Panstwa Czlonkowskie przekaza Komisji teksty podstawowych
przepisbw prawa krajowego, przyjetych w dziedzinach objgtych
niniejsza dyrektywa.

Artykut 7

Niniejsza dyrektywa jest skierowana do Panstw Czlonkowskich.

(") Dz.U. L 184 z 17.7.1999, str. 23.
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1.1

1.2.

ANNEX

GENERAL PROVISIONS

Every length of wire-rope and chain and every hook shall bear a mark or, if
marking is not possible, a small plate or ring securely attached, which shall
carry information as to the manufacturer or his authorized agent established
in the European Economic Community and indentify the relevant certificate
(cf. points 2.1, 3.1 and 4.1).

The manufacturer or his authorized agent established in the European
Economic Community shall certify by means of the relevant certificate that
every length of wire-rope and chain and each hook complies with the
characteristics indicated (cf. points 2.1, 3.1 and 4.1).

PROVISIONS CONCERNING WIRE-ROPES

. The manufacturer or his authorized agent established in the European

Economic Community shall issue for each wire-rope a certificate containing
at least the following information:

(1) the name and address of the manufacturer or his authorized agent
established in the European Economic Community;

(2) nominal diameter;
(3) nominal mass per linear metre;

(4) type of lay (ordinary lay, Lang's lay, alternate lay) and direction of lay
(right hand, left hand);

(5) preformed or not preformed;

(6) construction (composition and type of wire-rope, number of strands,
number of wires per strand, nature of core and composition if of steel;

(7) tensile grade(s) of the wires;

(8) minimum breaking load of rope (that is the minimum load which shall
be reached in the tensile test to destruction). If a tensile test to destruc-
tion has been carried out information about the test shall be given;

(9) surface finish of wire: if wire is galvanized give grade or quality. If
other protective finish give details;

(10) if the wires are not made of carbon steel, state specifications;

(11) if the wire-rope is made to a national or international standard, identify
this standard;

(12) if tests have been carried out on the wires, and/or on the ropes state the
standard or specification to which the tests comply. If not to a standard
or specification, these tests should be detailed, as well as the results;

(13) if the construction or composition of the rope is such as to require
special maintenance and/or inspection, instructions shall be supplied,

(14) signature in accordance with point 1;

(15) position of signatory in manufacturing company or the manufacturer's
authorized agent;

(16) place and date.
PROVISION CONCERNING ROUND STEEL CHAINS

. The manufacturer or his authorized agent established in the European

Economic Community shall issue for each chain a certificate bearing at least
the following information:

(1) the name and address of the manufacturer or his authorized agent
established in the European Economic Community;
(2) characteristics for non-calibrated chains:

nominal external length of the link, nominal external width, nominal
diameter of the wire with indication of tolerances; enclose a schematic
drawing of at least two consecutive links showing the dimensions;

(3) characteristics for calibrated chains:

nominal external length of the link, nominal external width, nominal
diameter of the wire, nominal pitch, with indication of tolerances rela-
ting to all these dimensions; enclose a schematic drawing of at least
two consecutive links showing the dimensions;

(4) nominal mass per linear metre;
(5) the method of welding the links;

(6) the value of the proof load applied to the whole chain after heat treat-
ment;
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3.2

(7) minimum breaking load of the chain (that is the minimum load which
shall be reached in the tensile test to destruction);

(8) the minimum total ultimate elongation expressed as a percentage also
state length of samples or number of links tested,;

(9) material properties of the chain (e.g. international grade of the chain or
alternatively specification of the steel of the chain);

(10) the type of the heat treatment applied;

(11) if the chain is made to a national or international standard, identify this
standard;

(12) if tests have been carried out on the chain, state the standard or specifi-
cation to which the tests comply. If not to a standard or specification,
these tests should be detailed and the results given;

(13) if the properties of the chain require special treatment, maintenance
and/or inspection information shall be given;

(14) signature in accordance with point 1;

(15) position of signatory in manufacturing company or the manufacturer's
authorized agent;

(16) place and date.

Chain manufactured to a national or an international standard shall bear
legible and permanent quality marks in accordance with the relevant stan-
dard. These quality marks shall be put on each length of chain: there shall
be at least one mark per metre or one mark on one link in every 20 links,
whichever is the lesser interval. The marks shall have the following dimen-
sions:

Nominal diameter of the wire (in mm) Minimum dimensions of the figures (in

mm)
up to 8 inclusive 2
over 8 up to 12-5 inclusive
over 12-5 up to 26 inclusive 4-5

over 26

PROVISIONS CONCERNING HOOKS

. The manufacturer or his authorized agent established in the European

Economic Community shall issue for each batch of hooks, or at the request
of the user, for each hook, a certificate bearing at least the following infor-
mation:

(1) the name and address of the manufacturer or his authorized agent
established in the European Economic Community;

(2) if this certificate applies to a batch of hooks state how many were in
the batch;

(3) the type of hook;
(4) the dimensional characteristics:
enclose schematic drawing of the hook showing principal dimensions;

(5) the maximum proof load which can be applied to the hook such that
after removal of the proof load there is no significant permanent defor-
mation; in no case shall the permanent deformation as measured across
the opening of the hook exceed 0-25 %;

(6) the load at which the hook just opens or would open to such an extent
that it is no longer capable of supporting the load; in the case of a hook
the construction of which is such, that it is or would be likely to break
rather than drop the load due to opening of the hook, the minimum
breaking load should be stated;

(7) material properties of the hook (e.g. international grade of the hook or
alternatively specification of the steel of the hook);

(8) type of heat treatment applied during manufacture of the hook;

(9) if the hook is made to a national or international standard, identify this
standard and identify the hook according to this standard;

(10) if tests have been carried out on the hook(s) state the standards or
specifications to which the tests comply. If not to a standard or specifi-
cation, these tests should be detailed (in the case of batches the number
of samples) as well as the results;
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(11) if the properties of the hook require special treatment, maintenance
and/or inspection information shall be given;

(12) signature in accordance with point 1;

(13) position of signatory in manufacturing company or the manufacturer's
authorized agent;

(14) place and date.

4.2. A hook manufactured to a national or international standard must bear a
legible and permanent quality mark in accordance with that standard.



