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DYREKTYWA 95/28/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO
I RADY

z dnia 24 pazdziernika 1995 r.

odnoszaca si¢ do palnosci materialow konstrukcyjnych uzywanych
w niektorych kategoriach pojazdow silnikowych

PARLAMENT EUROPEJSKI I RADA UNII EUROPEJSKIEJ,

uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Wspolnotg Europejska, w szczegdl-
nosci jego art. 100a,

uwzgledniajac wniosek Komisji (1),

uwzgledniajac opini¢ Komitetu Ekonomiczno-Spotecznego (%),

stanowiac zgodnie z procedura ustanowiona w art. 189b Traktatu (3),a
takze majac na uwadze, co nastgpuje:

rynek wewngtrzny obejmuje obszar bez granic wewngtrznych, w ktorym
zapewniony jest swobodny przeptyw towardéw, osob, ustug i kapitatu;
wazne jest podjecie srodkow w tym celu;

wymogi techniczne, ktére niektore kategorie pojazdéw musza spetniaé
na mocy prawa krajowego, odnosza si¢ migdzy innymi do palno$ci
materialow konstrukcyjnych uzywanych w niektorych kategoriach
pojazdow silnikowych;

wymogi te roznig si¢ w poszczegolnych Panstwach Cztonkowskich;

dlatego niezbgdne jest, aby wszystkie Panstwa Cztonkowskie przyjely
takie same wymogi, w uzupetnieniu lub zamiast obowiazujacych na ich
terytorium wymogow, w szczegdlnosci w celu umozliwienia szerszego
zastosowania procedury homologacji EWG, ktoéra zostata ustanowiona
dyrektywa Rady 70/156/EWG z dnia 6 lutego 1970 r. w sprawie zbli-
zenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych si¢ do homo-
logacji typu pojazdow silnikowych i ich przyczep (4);

niniejsza dyrektywa jest jedna ze szczegdtowych dyrektyw dotyczacych
procedury homologacji EWG, ustanowionej dyrektywa 70/156/EWG;
w konsekwencji przepisy ustanowione w dyrektywie 70/156/EWG doty-
czacej uktadow, cze$ci i oddzielnych zespolow technicznych odnosza
si¢ do niniejszej dyrektywy;

(") Dz.U. C 154 z 19.6.1992, str. 4.

(®» Dz.U. C 332 z 16.12.1992, str. 12.

(®) Opinia Parlamentu Europejskiego z dnia 29 pazdziernika 1992 r. (Dz.U.
C 305 z 23.11.1992, str. 109), wspolne stanowisko Rady z dnia 8 grudnia
1994 r. (Dz.U. C 384 z 31.12.1994, str. 1) oraz decyzja Parlamentu Europej-
skiego z dnia 15 czerwca 1995 r. (Dz.U. nr C 166 z 3.7.1995).

(*) Dz.U. L 42 z 23.2.1970, str. 1. Dyrektywa ostatnio zmieniona dyrektywa
Komisji 93/81/EWG (Dz.U. L 264 z 23.10.1993, str. 49).
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nalezy odwotaé si¢ do dyrektywy Rady 77/649/EWG (1), ktéra zawiera
procedurg okreslenia potozenia referencyjnego punktu siedzenia (punkt
97R”);

w celu zapewnienia bezpieczenstwa pasazerom oraz bezpieczenstwa
drogowego istotne jest, aby materialy stosowane w konstrukcji wngtrza
karoserii autobusu i autokaru spetniaty minimalne wymagania, po to aby
wykluczy¢ lub co najmniej ograniczy¢ postep ptomieni, tak aby umoz-
liwi¢ pasazerom ewakuowanie si¢ z pojazdu w przypadku pozaru;

pozadanym jest wprowadzenie alternatywnych sposobéw homologacji
pojazdow, takich jak sposoby przewidziane w niniejszej dyrektywie,
to jest na podstawie badan palno$ci materialow stosowanych we
wnetrzu pojazdow  silnikowych lub na podstawie homologacji EWG
czesei, dla kazdego materiatu lub wyposazenia takiego jak siedzenia,
zastony itp. instalowanego we wnetrzu konstrukcji tych pojazdow,
wedhug ktorej nalezy sprawdzié, czy materialy lub wyposazenie homo-
logowane zostaly wlasciwie zainstalowane,

PRZYJMUJA NINIEJSZA DYREKTYWE:

Artykut 1

Do celow niniejszej dyrektywy:

— ,pojazd”: oznacza pojazd zdefiniowany w art. 2 dyrektywy
70/156/EWG,

— ,,cz€$¢”: oznacza urzadzenie zdefiniowane w art. 2 dyrektywy
70/156/EWG.

Artykut 2

Panstwa Cztonkowskie nie moga odmowic:

— homologacji EWG 1lub krajowej homologacji dla pojazdu albo
zakaza¢ sprzedazy, odmowié rejestracji lub dopuszczenia do ruchu
Iub uzywania pojazdu, z przyczyn odnoszacych si¢ do palnosci
materialdow konstrukcyjnych zastosowanych wewnatrz konstrukcji
karoserii pojazdu,

— homologacji EWG lub krajowej homologacji czg$ci uzytych
wewnatrz konstrukcji karoserii pojazdu lub zakazaé jego sprzedazy
lub uzywania z przyczyn odnoszacych si¢ do palnosci materiatow
zastosowanych w jego konstrukcji,

jezeli wlasciwe wymagania okreslone w zatacznikach I, IV, V i VI do
niniejszej dyrektywy zostaly spetnione.

() Dz.U. L 267 z 19.10.1977, str. 1. Dyrektywa ostatnio zmieniona dyrektywa
Komisji 90/630/EWG (Dz.U. L 341 z 6.12.1990, str. 20).
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Artykut 3

1.  Panstwa Czlonkowskie przyjma i opublikuja przepisy ustawowe,
wykonawcze 1 administracyjne niezbedne do wykonania niniejszej
dyrektywy w ciagu 18 miesigcy od daty jej przyjecia. Niezwlocznie
powiadomia o tym Komisjg.

Poczynajac od powyzszej daty, Panstwa Czlonkowskie nie moga
odmoéwi¢ pierwszego dopuszezenia do ruchu pojazdéw lub zakazac
sprzedazy lub uzywania czgsci, jezeli sa one zgodne z niniejsza dyrek-
tywa.

Zastosuja one te przepisy w ciagu 48 miesigcy od daty przyjecia niniej-
szej dyrektywy.

2. Wymienione $rodki muszg zawiera¢ odniesienie do niniejszej
dyrektywy lub odniesienie to musi towarzyszy¢ ich urzgdowej publika-
cji. Metoda dokonywania takiego odniesienia ustanawiana jest przez
Panstwa Czlonkowskie.

Artykut 4

Niniejsza dyrektywa skierowana jest do Panstw Czlonkowskich.
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Zatacznik I:

Zatacznik 1I:

Zatacznik 1II:

Zatacznik 1V:

Zatacznik V:

Zatacznik VI:

WYKAZ ZAELACZNIKOW

Zakres, definicje, wniosek o homologacj¢ EWG, przyznanie
homologacji EWG, specyfikacje, zmiany typu, zgodno$é¢
produkcji, wymagania dotyczace instalacji w pojezdzie

Dodatek: Wz6r znaku homologacji EWG czg$ci
Dokumenty informacyjne

Dodatek 1:  Dokumenty informacyjne (pojazd)
Dodatek 2:  Dokumenty informacyjne (czgs$¢)
Swiadectwa homologacji EWG

Dodatek 1:  Swiadectwo homologacji EWG (pojazd)
Dodatek 2: Swiadectwo homologacji EWG (czeéc)

Badanie okreslajace poziomy wspotczynnik palno$ci materia-
tow

Badanie okreslajace topliwo$¢ materialow

Badanie okreslajace wspotczynnik pionowej palno$ci materia-
tow
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ZALACZNIK 1

ZAKRES, DEFINICJE, WNIOSEK O HOMOLOGACJE EWG,

PRZYZNANIE HOMOLOGACJI EWG, SPECYFIKACJE, ZMIANY

TYPU, ZGODNOSC PRODUKCJI, WYMAGANIA DOTYCZACE
INSTALACJI W POJEZDZIE

1. Zakres

Niniejsza dyrektywa stosuje si¢ do palnosci (zapalnos¢, wspotczynnik
palnosci i topliwo$¢) wewngtrznych materialow uzywanych w pojaz-
dach kategorii M3, przewozacych wigeej niz 22 pasazeroéw, ktore nie
zostaly zaprojektowane dla pasazerow stojacych i uzywania w miescie
(autobusy miejskie).

Panstwa Czlonkowskie, ktore przed data wspomniana w art. 3 ust. |
akapit trzeci niniejszej dyrektywy, przyjely przepisy odnoszace sig¢ do
innych kategorii pojazdu niz okre$lone powyzej, moga nadal stosowac
te przepisy, pod warunkiem Zze przyznaja one homologacje innym
kategoriom pojazdow, ktore sa zgodne z przepisami niniejszej dyrek-
tywy.

2. Definicje

Do celéw niniejszej dyrektywy:

2.1 ,Homologacja pojazdu” oznacza homologacj¢ pojazdu odpowiadaja-
cego definicji podanej w ppkt 2.2 w odniesieniu do palnosci czgsci
wewngtrznych uzywanych w kabinie pasazerskie;j.

2.2. , Iyp pojazdu” oznacza pojazd, ktory nie rézni si¢ w zakresie takich
istotnych wzgledow, jak:

2.2.1. Urzadzenia takie, jak materialy, siedzenia, kurtyny, $ciany dzialowe
itp., uzyte w kabinie pasazerskiej.

2.2.2. Masa zastosowanych urzadzen, o tyle, o ile wplywa ona na spelienie
wymogow okreslonych w niniejszej dyrektywie.

2.2.3. Fakultatywne rozmieszczenie lub osprzgt, o ile nie maja one negatyw-
nego wplywu na spelnienie wymogow okreslonych w niniejszej dyrek-
tywie.

2.3. ,Homologacja czg$ci” oznacza homologacj¢ przyznana w odniesieniu
do takich czg$ci, jak materiaty, siedzenia, kurtyny, $cianki dziatowe
itd.

2.4. ,Iyp czgsci” oznacza czgéci, ktore nie roznia si¢ w zakresie takich
istotnych wzgledow, jak:

24.1. Material(-y) zasadniczy(-e) (np. welna, tworzywo sztuczne, guma,
melanz).

24.2. Zamierzone zastosowanie (obicie siedzenia, podszycie dachu itd.).

2.43. Przeznaczenie typu okreslone przez producenta.

24.4. Liczba warstw w przypadku materialow kompozytowych.
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2.4.5.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

Inne wilasciwosci, o ile wywieraja one dostrzegalny wplyw na spet-
nienie wymagan okreslonych w niniejszej dyrektywie.

,,Kabina pasazerska” oznacza przestrzen, w ktorej przebywaja pasaze-
rowie (wlaczajac w to bar, kuchnig, toaletg itd.), ograniczong przez:

— dach,

— podtogg,

— $ciany boczne,

— drzwi,

— szyby zewngtrzne,

— tylna przegroda kabiny albo ptaszczyzna podpory tylnego siedze-
nia,

— od strony kierowcy, wzdluzna pionowa S$rodkowa plaszczyzna
pojazdu, pionowa poprzeczna plaszczyzna poprzez punkt
R kierowcy zgodnie z definicja podang w zataczniku III do dyrek-
tywy 77/649/EWG,

— po przeciwleglej stronie wzdtluznej pionowej $rodkowej plasz-
czyzny pojazdu, przegroda przednia.

».Siedzenie” oznacza konstrukcjg, ktora jest lub nie trwale potaczona
z konstrukcja pojazdu, wraz z wykonczeniem, przeznaczong na
miejsce do siedzenia dla jednej dorostej osoby. Pojgcie to obejmuje
pojedyncze siedzenie lub czg$¢ kanapy, przeznaczona do siedzenia dla
jednej dorostej osoby.

,,Grupa siedzen” oznacza kanapg albo siedzenia, ktére sa rozdzielone,
ale umieszczone obok siebie (tj. z przednim zamocowaniem jednego
siedzenia w szeregu lub przednim badz tylnym zamocowaniem w linii
lub za przednim zamocowaniem innego siedzenia), i ktdre przystoso-
wane jest dla jednej albo wigcej siedzacych dorostych osob.

,Kanapa” oznacza struktur¢ wraz z wykonczeniem, przeznaczona do
siedzenia wigcej niz jednej osoby doroste;.

,»Wspotczynnik  palno$ci” oznacza iloraz odleglosci plomienia
mierzonej zgodnie z zalacznikiem IV lub VI do niniejszej dyrektywy
i czasu potrzebnego do pokonania tej odleglosci przez plomien. Jest
on wyrazany w milimetrach na minutg.

,Material kompozytowy” oznacza material sktadajacy si¢ z kilku
warstw podobnych albo odmiennych materiatow, doktadnie ztaczo-
nych razem na ich powierzchniach za pomoca cementowania, spajania,
platerowania, spawania itd.

Kiedy rozne materiaty sg ztaczone razem z przerwami (na przyktad
przez szycie, wysokiej czgstosci oblamowanie, nitowanie), takie mate-
rialy nie sa uwazane za materialy kompozytowe.

,,Odkryta powierzchnia” oznacza strong materiatu, ktora jest zwrocona
przodem do kabiny pasazerskiej po zamontowaniu materiatu w pojez-
dzie.

,,Tapicerka” oznacza kombinacje wewngtrznej wysciotki i zewngtrz-
nego materialu wykonczeniowego, ktore razem tworza wysciotke ramy
siedzenia.
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2.13.

3.2

3.3.

4.2.

4.3.

5.2.

5.2.1.

52.2.

5.3.

»Wewnetrzna(-e) okladzina(-y)” oznacza material(-y), ktory(-e)
(razem) tworzy(-a) zewngtrzna powierzchni¢ wykonczeniowa,
podsufitke, tapicerke $cian lub wyktadzing podtogi.

Whiosek o przyznanie homologacji EWG

Whiosek o przyznanie homologacji EWG na podstawie art. 3 ust. 4
dyrektywy 70/156/EWG dla typu pojazdu, w odniesieniu do palnosci
materialow stosowanych w kabinie pasazerskiej, sktada producent
pojazdu.

Wzér dokumentu informacyjnego jest podany w zalaczniku II
dodatek 1.

Placowce technicznej, odpowiedzialnej za przeprowadzenie badan
homologacyjnych, nalezy dostarczy¢, co nastgpuje:

w odniesieniu do uzywanych wewnatrz czgsci, ktorym nie przyznano
homologacji EWG: probki, ktorych liczbg okreslono w ppkt 7.2, 7.3
i 7.4 ponizej, uzytych w pojazdach czgsci, ktore sa reprezentatywne
dla typu, o ktorego homologacj¢ wystapiono;

w odniesieniu do uzywanych wewnatrz czgsci, ktorym przyznano juz
homologacje¢: nalezy dotaczy¢ te homologacje do wniosku o przy-
znanie homologacji pojazdu;

pojazd reprezentatywny dla typu pojazdu, ktorego dotyczy wniosek
o homologacjg.

Whiosek o przyznanie homologacji EWG czeSci

Whiosek o przyznanie homologacji EWG czg$ci na mocy art. 3 ust. 4
dyrektywy 70/156/EWG dla typu uzywanego wewnatrz materiatu,
odnosnie do jego palnosci, sktada producent.

Wzor dokumentu informacyjnego znajduje sig¢ w zalaczniku II
dodatek 2.

Placowce technicznej odpowiedzialnej za prowadzenie badan homolo-
gacyjnych nalezy dostarczy¢, co nastgpuje:

probki, ktorych liczbg okreslono w ppkt 7.2, 7.3 i 7.4 ponizej. Probki
sq oznaczone w sposob wyrazny i trwaly, oznaczenie wskazuje nazweg
handlowa lub znak towarowy i przeznaczenie typu;

w odniesieniu do takich urzadzen, jak siedzenia, kurtyny, $cianki
dzialowe itd. probki okreslone w ppkt 4.3.1 oraz jedno kompletne
urzadzenie, tak jak okreslono to powyzej.

Przyznanie homologacji EWG

Jezeli whasciwe wymogi zostang spelnione, przyznaje si¢ homologacje
EWG na mocy art. 4 ust. 3 i, tam gdzie stosowne, art. 4 ust. 4
dyrektywy 70/156/EWG.

Wzér swiadectwa homologacji EWG znajduje sig¢ w:
zataczniku 111 dodatek 1 dla wnioskow okre$lonych w ppkt 3.1;
zataczniku 111 dodatek 2 dla wnioskow okre§lonych w ppkt 4.1.

Do kazdego typu pojazdu i do kazdego typu homologowanej czgsci
nalezy przypisa¢ numer identyfikacyjny zgodnie z zatacznikiem VII
do dyrektywy 70/156/EWG. To samo Panstwo Czlonkowskie nie
moze oznacza¢ tym samym numerem innego typu pojazdu albo innego
typu czescei.
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VAL

Oznakowanie

Kazda czgs$¢ zgodna z homologowanym typem zgodnie z niniejsza
dyrektywa nosi znak homologacji EWG. Znak ten sktada sig z:

”

prostokata otaczajacego liter¢ ,.e”, po ktorej nastepuja litery lub
numery charakterystyczne dla panstwa, ktore przyznato homologacje

czgsci:

1 dla Niemiec

2 dla Francji

3 dla Wioch

4 dla Niderlandow
5 dla Szwecji

6 dla Belgii

7 dla Wegier

8 dla Republiki Czeskiej
9 dla Hiszpanii

11 dla Zjednoczonego Krolestwa
12 dla Austrii

13 dla Luksemburga
17 dla Finlandii

18 dla Danii

19 dla Rumunii

20 dla Polski

21 dla Portugalii

23 dla Grecji

25 dla Chorwacji
26 dla Stowenii

27 dla Stowacji

29 dla Estonii

32 dla Lotwy

34 dla Butgarii



199500028 — PL — 01.07.2013 — 003.001 — 10

6.1.2.2.

6.1.2.3.

6.2.

6.4.

7.2.

36 dla Litwy
CY dla Cypru
IRL dla Irlandii
MT dla Malty;

w sasiedztwie prostokata:

bazowy numer identyfikacyjny zawarty w sekcji IV numeru identyfi-
kacyjnego typu okreslonego w zalaczniku VII do dyrektywy
70/156/EWG poprzedzony dwoma cyframi wskazujacymi kolejny
numer przypisywany do ostatniej gtownej technicznej zmiany dyrek-
tywy .../.../ EWG, w dniu przyznania homologacji EWG czgsci.
W niniejszej dyrektywie kolejny numer to 00 (dyrektywa w niezmie-
nionej formie);

symbole wskazujace kierunki, dla ktorych okreslony zostat wspot-
czynnik palnosci:

— «—>dla kierunku poziomego (zalacznik IV),
— Idla kierunku pionowego (zatacznik 1V),
— 4—{—>dla kierunku poziomego i pionowego (zataczniki IV i VI);

symbolwskazujacy, @ czg$¢ homologowano, biorac pod uwagg jego
topliwos¢ (zatacznik V) lub symbol, wskazujacy, ze czg$¢ homologo-
wano jako kompletne urzadzenie, takie jak siedzenia, $ciany dzia-
towe, potki bagazowe itp.

W przypadku gdy przyznano homologacjg na siedzenie jako czg$¢ lub
jesli poduszka i tyt siedzenia lub kanapy pokryte sa identycznym
materiatem, wystarczy umiesci¢ jeden znak na siedzeniu lub na kana-
pie.6.3.

Znak musi by¢ umieszczony na materiale w taki sposob, aby byt
czytelny i nieusuwalny, nawet jezeli materiat jest montowany w pojez-
dzie.

Wzér znaku homologacji EWG czgsci jest przedstawiony w dodatku
do niniejszego Zatacznika.

Specyfikacje

Materialy uzywane wewnatrz kabiny pasazerskiej w pojezdzie, na
ktorego typ przyznana jest homologacja, poddawane sa jednemu lub
wigcej badaniom, okreslonym w zalacznikach IV, V i VL.

Z nastgpujacego(-ych) materialu(-6w): pig¢ probek w przypadku mate-
riatu izotropowego lub dziesig¢ probek w przypadku materiatu nieizot-
ropowego (po pig¢ dla kazdego kierunku), sa poddane badaniu opisa-
nemu w zataczniku IV do niniejszej dyrektywy:

— material(-y) uzyty(-e) do tapicerki ktoregokolwiek siedzenia i jego
akcesoriow (wlaczajac siedzenie kierowcy),

— material(-y) uzyty(-e) do podsufitki,

— material(-y) uzyty(-e) do tapicerki bocznych i tylnych $cianek,
wilaczajac $Sciany dziatowe,
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7.2.1.

7.3.

7.4.

7.4.1.

7.5.

7.5.1.

7.5.3.1.

— material(-y) o funkcjach termicznych lub akustycznych,
— material(-y) uzyty(-e) w wykladzinie podlogi,

— materiat(-y) uzyty(-e) jako oktadzina polek bagazowych, prze-
wodow grzewczych i wentylacyjnych,

— material(-y) uzyty(-e) w instalacji o$§wietleniowej.

Ponadto nalezy dostarczy¢ placowce technicznej jedna probke do
celow odniesienia w przysztosci.

Wynik badania jest uwazany za zadowalajacy, jezeli, biorac pod
uwage najgorsze wyniki badania, poziomy wspotczynnik palnosci
wynosi wigeej niz 100 mm/minutg lub jezeli ptomien podlega sthumie-
niu, zanim osiagnie ostatni punkt pomiarowy.

Cztery probki z nastgpujacego(-ych) materiatu(-6w), dla obydwu
powierzchni (jezeli nie sa one identyczne), sa poddane badaniu opisa-
nemu w zataczniku V:

— material(-y) uzyty(-e) do podsufitki,

— material(-y) uzyty(-e) jako oktadzina polek bagazowych, prze-
wodow grzewczych i wentylacyjnych, usytuowanych na dachu,

— material(-y) uzyty(-e) do $wiatet umieszczonych na potkach baga-
zowych lub na dachu.

Ponadto nalezy dostarczy¢ placowce technicznej jedna probke do
celow odniesienia w przysztosci.

Wynik badania jest uznany za zadowalajacy, jezeli, uwzgledniajac
najgorszy wynik, nie uformowata si¢ kropla zapalajaca wiokno bawet-
niane.

Trzy probki w przypadku materiatu izotropowego lub sze$¢ probek
w przypadku materiatu nieizotropowego, dla materiatu(-6w) uzytego(-
ych) w zastonach i roletach (lub innych materiatow wiszacych), sa
poddane badaniu opisanemu w zataczniku VI.

Ponadto nalezy dostarczy¢ placowce technicznej jedna probkeg do
celow odniesienia w przysztosci.

Wynik badania jest uznany za zadowalajacy, jezeli, uwzgledniajac
najgorszy wynik, pionowy wspotczynnik palnosci nie wynosi wigcej
niz 100 mm/minute.

Materiaty, w odniesieniu do ktorych przeprowadzenie badan okreslo-
nych w zatacznikach od IV do VI nie jest wymagane, sa:

czg$ci wykonane z metalu lub szkla;

indywidualne czg$ci siedzenia, o masie niemetalowego materialu
mniejszej niz 200 g. Jezeli catkowita masa niemetalowego materiatu
tych czgéci przekracza 400 g na jedno siedzenie, wowczas kazdy
material musi zosta¢ poddany badaniom;

elementy, ktorych powierzchnia lub objgtos¢ nie przekraczaja odpo-
wiednio:

100 ¢cm? lub 40 cm? dla elementéw, ktore sa polaczone z pojedyn-
czymi miejscami siedzacymi;
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7.53.2.

7.5.4.
7.5.5.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

300 cm? lub 120 cm? na rzad siedzen i, maksymalnie, na metr wnetrza
kabiny pasazerskiej dla tych elementow, ktore sa rozmieszczone
w pojezdzie i ktore nie sa potaczone z pojedynczymi miejscami
siedzacymi;

kable elektryczne;

elementy, w odniesieniu do ktorych nie jest mozliwe pobranie probek
o wymiarach okre$lonych w zalaczniku IV ppkt 3.1, zalaczniku
V ppkt 3 i zataczniku VI ppkt 3.1.

Zmiany pojazdu i typu materialu i zmiany do homologacji

W przypadku zmiany typu, ktéory homologowano na mocy niniejszej
dyrektywy, stosuje si¢ art. 5 dyrektywy 70/156/EWG.

Zgodnosé produkcji

Srodki majace na celu zapewnienie zgodnosci produkcji przyjmuje sie
zgodnie z przepisami ustanowionymi w art. 10 dyrektywy
70/156/EWG.

Wymogi dotyczace instalacji materialow i wyposazenia w pojezdzie
lub w urzadzeniach, ktére zostaly homologowane jako czesci

Materiaty lub wyposazenie uzyte w kabinie pasazerskiej lub w urza-
dzeniach, ktore zostaly homologowane jako czg$ci, sa tak zainstalo-
wane, aby zmniejszy¢ ryzyko rozwoju plomieni i przenoszenia
ptomieni.

Takie wewngtrzne materialy lub wyposazenie sa instalowane
wylacznie zgodnie z ich zamierzonymi zastosowaniami i badaniem(-
ami), ktorym zostaly poddane (patrz ppkt 7.2, 7.3 1 7.4), szczegblnie
w odniesieniu do ich palnosci i topliwosci (poziomy/pionowy kieru-
nek).

Klej stosowany do umocowania materiatu uzywanego wewnatrz do
jego konstrukcji podtrzymujacej nie spowoduje, tak dalece jak to
mozliwe, wzmocnienia si¢ palno$ci materiatu.
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Dodatek

Wzér znaku homologacji EWG czesci

Xk

i
002439 %

Powyzszy znak homologacji EWG czgsci wskazuje, Ze material uzywany
wewnatrz zostal homologowany, w tym przypadku w Niemczech (el), na
mocy niniejszej dyrektywy (00) i przyznany zostal numer identyfikacyjnym
2439. Pierwsze dwie cyfry wskazuja, ze na ta czgs¢ zostal homologowany
zgodnie z pierwotnym brzmieniem niniejszej dyrektywy. Dodatkowy
symbol - I wskazuje, ze ten typ materialu zostal homologowany zgodnie
Z jego poziomym i pionowym wspotczynnikiem palnosci. @ Symbol lubws-
kazuje, @ ze homologacjg przyznano na podstawie zatacznika V lub przyznano
homologacj¢ na kompletne urzadzeni, takie jak siedzenia, $ciany dzialowe itd.
Dodatkowych symboli uzywa si¢ wylacznie, jezeli maja one zastosowanie.

.
i

a2 8&mm

—
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ZALACZNIK 11

DOKUMENTY INFORMACYJNE

Dodatek 1

zgodnie z zalacznikiem I do dyrektywy Rady 70/156/EWG dotyczacej homologacji EWG pojazdu odnosnie do
palnosci materialéw uzytych wewnatrz konstrukcji niektorych kategorii pojazdéw silnikowych (dyrektywa
...[... (EWG), ostatnio zmieniona dyrektywg ...[...[ (EWG)

Jesli ma to zastosowanie, nalezy dostarczyé, w trzech egzemplarzach, wraz ze spisem tredci, nastepujace informacje.
Rysunki sa sporzadzone w odpowiedniej skali i sa dostatecznie szczegélowe, s3 umieszczone na papierze rozmiaru A4
lub w folderze tego formatu. Fotografie, jesli zostaly zalaczone, sa dostatecznie sczegdlowe.

Jezeli uklady, czgéci lub oddzielne zespoly techniczne sa sterowane elektronicznie, nalezy dostarczyé informacje
dotyczace ich dzialania.

0. PRZEPISY OGOLNE

0.1. Marka (nazwa handlowa lub producent):

0.2. Typ i powszechnie stosowana nazwa(-y) handlowa(-e):
0.3. Srodki pozwalajace na identyfikacje typu, jezeli s3 one oznaczone na pojezdzie:
0.3.1. Umiejscowienie tego oznakowania:

0.4. Kategoria pojazdu:

0.5. Nazwa (nazwisko) i adres producenta:

0.8. Adres(-y) zakladu(-6w) montujacego(-ych):

1. OGOLNE CECHY KONSTRUKCYJNE POJAZDU

1.1 Fotografie lub rysunki typowego pojazdu:

9. KAROSERIA

9.10. Instalacje wewnetrzne

9.10.3. Siedzenia

9.10.3.1. Numer

9.10.7. Palno$¢ materialéw konstrukeyjnych uzytych wewnatrz konstrukeji niektérych kategorii pojazdéw silniko-
wych

9.10.7.1. Materiak(-y) uzyte do podsufitki

9.10.7.1.1.  Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czesci, jesli dostepny(-e)
9.10.7.1.2.  Dla materialéw lub czesci, ktérym nie przyznano homologagji
9.10.7.1.2.1. Oznaczenie materiatu(-6w) bazowego(-ych): .../[...

9.10.7.1.2.2. Material kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (1):
9.10.7.1.2.3. Rodzaj pokrycia (1):

Numery pozydji i przypisy uzyte w tym dokumencie informacyjnym odpowiadajq tym, ktdre sq zawarte w zatgezniku I do dyrektywy
70/156/EWG. Pozyge, ktdre nie odnoszq si¢ do niniejszej dyrektywy, zostaly pominigte.
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9.10.7.1.2.4.

9.10.7.2.

9.10.7.2.1.

9.10.7.2.2.

9.10.7.2.2.1.

9.10.7.2.2.2.

9.10.7.2.2.3.

9.10.7.2.2.4.

9.10.7.3.

9.10.7.3.1.

9.10.7.3.2.

9.10.7.3.2.1.

9.10.7.3.2.2.

9.10.7.3.2.3.

9.10.7.3.2.4.

9.10.7.4.

9.10.7.4.1.

9.10.7.4.2.

9.10.7.4.2.1.

9.10.7.4.2.2.

9.10.7.4.2.3.

9.10.7.4.2.4.

9.1.5.

9.10.7.5.1.

9.10.7.5.2.

9.10.7.5.2.1.

9.10.7.5.2.2.

9.10.7.5.2.3.

9.10.7.5.2.4.

9.10.7.6.

9.10.7.6.1.

9.10.7.6.2.

9.10.7.6.2.1.

9.10.7.6.2.2.

9.10.7.6.2.3.

Maksymalna/ minimalna grubosé ... mm

Material(-y) uzyty(-e) w tylnych i bocznych $cianach
Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czgsci, jesli dostepny(-e):
Dla materiatéw, ktérym nie przyznano homologacji
Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie/: .../...

Material kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (1):
Rodzaj pokrycia (1)

Maksymalna/minimalna grubosé: ... mm

Material(-y) uzyty(-e) na podlodze

Numer(-y) identyfikacyjny(-¢) typu czgsci, jezeli dostepny(-e):
Dla materiatéw, ktérym nie przyznano homologacji
Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie ...[...

Material kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (1):
Rodzaj pokrycia (1):

Maksymalna/minimalna grubosé: ... mm

Materiat(-y) uzyty(-e) w tapicerce siedzefi

Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czedci, jezeli dostepny(-e):
Dla materiatéw, ktérym nie przyznano homologacji
Materiat(-y) bazowy(-e)/oznaczenie ...[...

Material kompozytowy/pojedynczy (%), liczba warstw (1):
Rodzaj pokrycia (1):

Maksymalna/minimalna grubo$é: ... mm

Materiat(-y) uzyty(-e) w przewodach grzewczych i wentylacyjnych
Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czesci, jezeli dostepny(-e):
Dla materiatéw, ktérym nie przyznano homologagji
Materiat(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...[...

Material kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (1):
Rodzaj pokrycia (1):

Maksymalna/minimalna grubo$é: ... mm

Materiak(-y) uzyty(-¢) w pétkach bagazowych

Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czgsci, jezeli dostepny(-e):
Dla materiatéw, ktérym nie przyznano homologagji
Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...

Materiat kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw ():

Rodzaj pokrycia (1):
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9.10.7.6.2.4. Maksymalna/minimalna grubo$¢é: ... mm

9.10.7.7. Materiak(-y) uzyty(-e) do innych celéw

9.10.7.7.1.  Planowane przeznaczenie:

9.10.7.7.2.  Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czesci, jezeli dostepny(-e):
9.10.7.7.3.  Dla materialéw, ktérym nie przyznano homologacji
9.10.7.7.3.1. Material(-y) bazowy(-e) (0znaczenie: .../...

9.10.7.7.3.2. Materiat kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (1):
9.10.7.7.3.3. Rodzaj pokrycia (*):

9.10.7.7.3.4. Maksymalna/minimalna grubo$¢: ... mm

9.10.7.8. Czeéei, ktérym nie przyznano homologacji dla kompletnych urzadzefi (siedzenia, $ciany dzialowe, pétki
bagazowe itp.)

9.10.7.8.1.  Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czesci:

9.10.7.8.2.  Dla kompletnych urzadzert: siedzenia, $ciany dzialowe, pétki bagazowe itp. (1)

(M Niepotrzebne skresli¢.
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Dodatek 2

Dokument informacyjny nr ...

odnoszacy si¢ do homologacji EWG czeéci dla materiatéw uzywanych wewnatrz pewnych kategorii pojazdéw
silnikowych w odniesieniu do ich palnoéci (dyrektywa ...[...[EWG ostatnio zmieniona dyrektyws ...[...[EWG)

Jesli ma to zastosowanie, nalezy dostarczyé, w trzech egzemplarzach, wraz ze spisem tresci, nastgpujace informacje.
Rysunki musza by¢ sporzadzone w odpowiedniej skali i sa dostatecznie szczegétowe, musza by¢ umieszczone na papie-
rze rozmiaru A4 lub w folderze tego formatu. Fotografie, jesli zostaly zalaczone, musza byé dostatecznie szczegGlowe.

Jezeli uklady, czeci lub oddzielne zespoly techniczne sa sterowane elektronicznie, nalezy dostarczy¢ informacje
dotyczace ich dzialania.

0.1.

0.2.

0.5.

0.7.

0.8.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

1.3.

PRZEPISY OGOLNE
Marka (nazwa handlowa producenta):
Typ i powszechnie stosowana nazywa(-y) handlowaf-e):

Nazwa (nazwisko) i adres producenta:

W przypadku czeéci i oddzielnych zespoléw technicznych umiejscowienie i metoda umieszczenia znaku

homologacji EWG:

Adres(-y) zakladu(-6w) montazowego(-ych):

MATERIALY UZYWANE WEWNATRZ

Material(-y) uzyty(-e) do podsufitki

Materiak(-y) bazowy(-e)[oznaczenie: ...[...

Material kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (}):
Rodzaj pokrycia (1):

Maksymalna/minimalna grubos¢ ... mm

Numer identyfikacyjny typu, jesli dostepny:

Material(-y) uzyty(-e) do tylnych i bocznych $cian
Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ... /...

Material kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (1):
Typ pokrycia (}):

Maksymalna/ minimalna grubo$¢ ... mm

Numer identyfikacyjny typu, jesli dostepny:

Material uzyty na podtodze

Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: .../...

Material kompozytowy/pojedynczy (1), liczba warstw (1):
Rodzaj pokrycia (1):

Maksymalna/minimalna grubo$¢ ... mm

Numer identyfikacyjny typu, jesli dostepny:
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1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

1.5,

1.7.

1.7.1.

1.7.2.

1.7.3.

1.7.4.

1.7.6.

Material uzyty na tapicerke siedzefi:

Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...

Material kompozytowy/pojedynczy (), liczba warstw (1):
Rodzaj pokrycia (1):

Maksymalna/minimalna grubos¢ ... mm

Numer identyfikacyjny typu, jesli dostepny:

Materiak(-y) uzyty(-e) w przewodach grzewczych i wentylacyjnych
Materiak(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...[...

Material kompozytowy/pojedynczy (), liczba warstw (3):
Rodzaj pokrycia (1):

Maksymalna/minimalna grubos¢ ... mm

Numer identyfikacyjny typu, jesli dostepny:

Material(-y) uzyty(-e) do pélek bagazowych

Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu czgsci i urzadzenia
Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...

Rodzaj pokrycia (1):

Maksymalna/minimalna grubo$¢ ... mm

Numer identyfikacyjny typu, jesli dostepny:

Materialy uzyte do innego(-ych) celu(-6w)

Planowane przeznaczenie:

Materiak(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ... /...

Material kompozytowy/pojedynczy (), liczba warstw (}):
Rodzaj pokrycia ():

Maksymalna/minimalna grubos¢ ... mm

Numer identyfikacyjny typu, jesli dostepny:

(1) Niepotrzebne skresli¢.
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ZALACZNIK 111
SWIADECTWA HOMOLOGACJI EWG

Dodatek 1

WZOR
(format maksymalny: A4 (210 x 297 mm))

Swiadectwo homologacji EWG
Oéwiadczenie dotyczace
— homologacji (1)
— przedhuzenia homologacji (1)
— odmowy homologacji (})
— cofnigcia homologacji (1)
na typ pojazdu/czescijoddzielnego zespolu technicznego (1) w odniesieniu do dyrektywy .../...
Numer identyfikacyjny typu:

Powdd przedluzenia

SEKCJA
0.1.  Marka (nazwa handlowa producenta):
0.2.  Typ i nazwa(-y) handlowa(-e):

0.3.  Srodki pozwalajace na identyfikacje typu, jezeli zostaly umieszezone na pojezdzie/czescijoddzielnym zespole
technicznym (1) (%):

0.3.1.  Umiejscowienie tego oznakowania:
0.4.  Kategoria pojazdu (%):
0.5.  Nazwa (nazwisko) i adres producenta:

0.7. W odniesieniu do czgsci i oddzielnych zespoléw technicznych, umiejscowienie i metoda umieszczania znaku
homologacji EWG:

0.8.  Adres(-y) zakladu(-6w) montazowego(-ych):

SEKCJA TI

1. Informacje dodatkowe (gdzie odpowiednie): patrz uzupehienie

2. Placéwka techniczna odpowiedzialna za przeprowadzenie badan:

3. Data sprawozdania z badai:

4, Numer sprawozdania z badan:

5. Uwagi (o ile takie sa): patrz uzupelnienie

6. Miejsce:

7. Data:

8. Podpis:

9. Indeks do pakietu informacyjnego, ktéry zostal wniesiony do organu homologujacego i ktéry moze zostal

dostarczony na wniosek, zostal dolaczony.

() Niepotrzebne skresli¢.

() Jezeli srodki pozwalajace na identyfikacje typu zawierajg litery nieodpowiadajace opisowi pojazdu, czesci lub oddzielnego zespotu
technicznego, objetego niniejszym $wiadectwem homologacji typu, litery te sa przedstawione w dokumencie symbolem: ,»” (np.:
ABC?? 12379

() W sposb okreslony w zatgezniku IIA do dyrektywy 70/156/EWG.
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Uzupetnienie

do $wiadectwa homologacji EWG nr ... dotyczace homologacji pojazdu w odniesieniu do dyrektywy
...[...] (EWG), ostatnio zmienionej dyrektywy ...[... (EWG)

1. INFORMACJE DODATKOWE

1.1 Palno$¢ materialéw uzytych wewnatrz konstrukeji niektérych kategorii pojazdéw silnikowych

1.1.1.  Materiak(-y) uzyte w podsufitce

Cz¢é¢ lub numer(-y) identyfikacyjny homologacji urzadzenia:

lub

Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...

Material(-y) uzyty(-e) do tylnej i bocznych $cian
Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu urzadzenia lub czeSci:
lub

Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...

Material(-y) uzyty(-e) na podlodze

Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu urzadzenia lub czeSci:
lub

Materiak(-y) bazowy(-¢)/oznaczenie: ...[...

Material uzyty na tapicerke siedzer:

Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu urzadzenia lub czesci:
lub

Material(-y) bazowy(-e) [ oznaczenie: ...[...

Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu urzadzenia lub czesci
lub

Material(-y) bazowy(-¢)/oznaczenie: ...[...
Materiak(-y) uzyty(-e) na pétki bagazowe

Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu urzadzenia lub czesci
lub

Material(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...|...

Material(-y) uzyty(-e) do innych celéw

Planowane przeznaczenie:

Numer(-y) identyfikacyjny(-e) typu urzadzenia lub czesci:
lub

Materiak(-y) bazowy(-e)/oznaczenie: ...[...

Czgéci homologowane jako kompletne urzadzenia

Numer(-y) identyfikacyjny(-¢) typu uradzenia lub czgsci:

Materiak(-y) uzyty(-e) w przewodach grzewczych i wentylacyjnych

dla siedzenia, $ciany dzialowej, potki bagazowej itp. (1) lub okresli¢ szczegélowo

5. Uwagi: .ooooviieniinn

() Niepotrzebne skreslié.
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Dodatek 2

WZOR

(format maksymalny: A4 (210 x 297 mm))

Swiadectwo homologacji EWG
Os$wiadczenie dotyczace
— homologadji (1)
— przedluzenie homologacji (})
— odmowa homologadii (1)
— cofnigcie homologagji ()
na typ pojazdufczeécifoddzielnego zespolu technicznego (1) w odniesieniu do dyrektywy ...[... EWG)
Numer identyfikacyjny typu:

Powdd przeduzenia:

SEKCJA I
0.1.  Marka (nazwa handlowa producenta):
0.2.  Typ i nazwa(-y) handlowal(-e):

0.3.  Srodki pozwalajace na identyfikacje typu, jezeli zostaly umieszczone na pojezdzie/czescijoddzielnym zespole
technicznym (1) (3):

0.3.1.  Umiejscowienie tego oznakowania:
0.4, Kategoria pojazdu (3):
0.5.  Nazwa (nazwisko) i adres producenta:

0.7. W przypadku czesci i oddzielnych zespoléw technicznych, umiejscowienie i metoda umieszczania znaku homo-
logacji EWG:

0.8.  Adres(-y) zakladu(-6w) montazowego(-ych):

SEKCJA II

1. Informacje dodatkowe (gdzie odpowiednie): patrz uzupelnienie

2. Placéwka techniczna odpowiedzialna za przeprowadzenie badar:

3. Data sprawozdania z badafi:

4, Numer sprawozdania z badar:

5. Uwagi (o ile takie sa): patrz uzupelnienie

6. Miejsce:

7. Data:

8. Podpis:

9. Indeks do pakietu informacyjnego, ktéry zostal wniesiony do organu homologujacego i ktéry moze zostaé

dostarczony na wniosek, zostal dofaczony.

(1) Niepotrzebne skresli¢.

() Jezeli srodki pozwalajace na identyfikacje typu zawieraj litery nieodpowiadajgce opisowi pojazdu, czesci lub oddzielnego zespolu
technicznego, objetego niniejszym Swiadectwem homologacji typu, litery te sa przedstawione w dokumencie symbolem: ,»” (np.:
ABC?? 12370).

(}) W sposdb okrelony w zalaczniku IA do dyrektywy 70/156/EWG.
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Uzupetnienie

do $wiadectwa homologacji EWG nr ... dotyczace homologacji pojazdu w odniesieniu do dyrektywy
«oof-..] (EWG), ostatnio zmienionej dyrektyws ...[... (EWG)

1. INFORMACJE DODATKOWE
1.1 Material jest wlasciwy do instalacji
— jako podsufitka ()
— jako tapicerka $cian tylnych lub bocznych (})
— jako wykladzina na podtodze (1)
— jako tapicerka siedzenia (1) lub pokrowiec (%)
— jako przewdd grzewczy lub wentylacyjny (1)
— jako pétka bagazowa (})
— do innego(-ych) celu(-6w) (prosze wyszczeglnid):

Czedci uznawane za kompletne urzadzenia (siedzenia, $ciany dziatowe, potki bagazowe itp.)! moga by¢ instalo-
wane w pojazdach M,/M; (1).

1.2. Zgodno$¢ z wymogami w odniesieniu do wspélczynnika palnodci zostata sprawdzona w
poziomie (<)
pionie ( | )
zaréwno w kierunku poziomym, jak i pionowym (kj—») *.

Zgodno$¢ ze wspdtczynnikiem topliwosci zostata sprawdzona dla czesci zgodnie z zalacznikiem V, symbol @

Zgodno$¢ zostala sprawdzona w odniesieniu do czesci homologowanych dla kompletnych urzadzen,
symbol (D).

1.3. Jakiekolwiek ograniczenia w odniesieniu do wymogdéw uzytkowych i instalacyjnych:

5. Uwagi:

(1) Niepotrzebne skresli¢.
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ZALACZNIK 1V

BADANIE OKRESLAJACE POZIOMY WSPOLCZYNNIKA PALNOSCI

MATERIALOW

Zasady

probka jest umocowana w poziomie, w uchwycie w ksztalcie litery
U 1 jest wystawiona na dziatanie okreslonego niskoenergetycznego
ptomienia w ciggu 15 sekund w komorze spalania, ptomien dziata
na swobodny koniec probki. Badanie okresla, czy i kiedy ptomien
gasnie lub czas, w ktorym plomien przebywa mierzona odleglosc.

Aparatura

Komora spalania (rysunek 1), najlepiej ze stali nierdzewnej i o wymia-
rach podanych na rysunku 2. Przéd komory stanowi odporne na
plomienie okno, ktére moze zajmowac przdéd i ktore moze by¢ skon-
struowane jako panel dostgpu.

Na spodzie komory znajduja si¢ otwory wentylacyjne, a na gorze
znajduje si¢ dookota otwor wentylacyjny. Komora spalania umiesz-
czona jest na czterech podporkach o wysokosci 10 mm.

Na jednym z koncow komory moze znajdowac si¢ otwor stuzacy do
wprowadzania uchwytu, do ktorego przytwierdzona jest probka, otwor
po przeciwnej stronie jest przeznaczony dla linii gazowej. Topniejacy
material spada do miski (patrz rysunek 3), umieszczonej na spodzie
komory, migdzy otworami wentylacyjnymi, tak aby nie przykrywata
otworow wentylacyjnych.

anw.d

12

Rysunek 1

Przykladowa komora spalania z uchwytem, do ktérego przytwier-
dzona jest probka, i z miska, do ktorej Scieka topniejacy material
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2.2.
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Rysunek 2
Przyklad komory spalania

(Wymiary w milimetrach)

12

Rysunek 3
Typowa miska, do ktérej Scieka topniejacy material

(Wymiary w milimetrach)

Uchwyt probki sktadajacy si¢ z dwoch metalowych plyt lub ram
w ksztalcie litery U z metalu odpornego na korozjg. Wymiary podane
sa na rysunku 4.

Nizsza plyta wyposazona jest w trzpienie, a gorna w odpowiadajace
im otwory dla zapewnienia wtasciwego trzymania probki. Trzpienie
stuza takze jako punkty pomiarowe na poczatku i na koncu odcinka
palenia.

Pod spodem ramy w ksztalcie litery U znajduje si¢ podstawa w formie
zaroodpornych drutéw o $rednicy 0,25 mm, rozciagnigtych na ramie
w 25-milimetrowych odstgpach (patrz rysunek 5).

Plaszczyzna nizszej potozonej strony probki znajduje si¢ 178 mm
ponad ptyta podtogi. Odcinek od przedniej krawedzi uchwytu probki
od konca komory mierzy 22 mm; odcinek od wzdluznej strony
uchwytu probki do bokéow komory mierzy 50 mm (wszystkie wymiary
w wewnatrz). (Patrz rysunki 1 i 2).
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Ostatni punkt pomiarowy
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Pierwszy punkt pomiarowy

100

J !
o 7
T n a [ il
b S ——: — ¢ o
1 1 . id i nve}
e
0
Probka
—— += -
o
- §
a 3
—— ~ >
° 127 20,2
38 294202
1961
361
Rysunek 4

Przyklad uchwytu prébki

(Wymiary w milimetrach)

Rowek 0,5 x 0,5

Zewngtrzna
cze$¢ ramy

Rowki 2 x 2

Rysunek 5

Przyklad dolnej czeSci ramy w Kksztalcie litery U, przeznaczonej dla

2.3.

podstawy z drutu

(Wymiary w milimetrach)

Palnik gazowy. Male zrodlo zaptonu zapewnione jest przez palnik
Bunsena, o $rednicy wewngtrznej 9,5 + 0,5 mm. Jest on zlokalizo-
wany w komorze do badania tak, Zze Srodek jego dyszy wylotowej
znajduje si¢ 19 mm ponizej $rodka dolnej krawedzi otwartego konca

probki (patrz rysunek 2).
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2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

3.1.

3.1.1.

Gaz do badania. Gaz dostarczany do palnika ma warto$¢ kaloryczna
bliska 38 MJ/m® (na przyktad gaz ziemny).

Grzebien metalowy, przynajmniej o dtugosci 110 mm, posiadajacy od
siedmiu do o$miu gladkich, okragtych zgbow po 25 mm.

Stoper zapewniajacy doktadnos¢ do 0,5 sekundy.

Pomieszczenie dymowe. Komora spalania moze by¢ umieszczona
w zmontowanym pomieszczeniu dymowym, pod warunkiem ze jego
wewngtrzna objgtos$¢ jest przynajmniej 20 razy, ale nie wigcej niz 110
razy, wigksza od objetosci komory spalania i pod warunkiem ze Zzaden
z pojedynczych wymiarow, tj. wysokos¢, szeroko$¢ lub dhugosé
pomieszczenia dymowego, nie jest wigkszy niz 2 i 1/2 razy od
kazdego z dwoch pozostatych wymiarow.

Przed badaniem nalezy zmierzy¢ pionowa predkos¢ powietrza przez
pomieszczenie dymowe w odleglosci 100 mm z przodu i z tyhu osta-
tecznego stanowiska, w ktorym komora spalania bgdzie umieszczona.
Wynosi ona od 0,10 do 0,30 m/s, w celu uniknigcia negatywnego
wplywu produktéow spalania na obslugujacego urzadzenie. Mozliwe
jest uzycie pomieszczenia dymowego z naturalng wentylacja 1 z
wlasciwa predkoscia powietrza.

Probki
Ksztalt i wymiary

Ksztalt i wymiary probek okreslone sa na rysunku 6. Grubo$¢ probki
odpowiada grubosci produktu poddawanego badaniu. Nie jest wigksza
niz 13 mm. Nalezy tak pobiera¢ probke, o ile to mozliwe, aby miata
ona taki sam przekrdj na catej dhugosci.

122

10

100

356

Rysunek 6
Probka

(Wymiary w milimetrach)

Jezeli ksztalt i wymiary produktu nie pozwalaja na pobranie probki
podanego rozmiaru, wowczas sa zachowane nastgpujace minimalne
wymiary:

a) dla probek o szerokosci od 3 do 60 mm dlugo$¢ wynosi 356 mm.
W tym przypadku materiat jest badany na szeroko$ci produktu;

b) dla probek o szerokosci od 60 do 100 mm dtugo$¢ wynosi przy-
najmniej 138 mm. W tym przypadku potencjalny odcinek palenia
odpowiada dlugosci probki, pomiar zaczyna si¢ od pierwszego
punktu pomiarowego.




199500028 — PL — 01.07.2013 — 003.001 — 27

3.2.

3.3.

4.2.

4.3.

44.

4.5.

Pobieranie probek

Probki sa pobierane z materialu podlegajacego badaniu. W materiatach
o roznych wspotczynnikach palnosci w réznych kierunkach materiatu
kazdy kierunek musi zosta¢ zbadany. Probki sa pobierane i umiesz-
czane w urzadzeniu do badania, tak aby mozna bylo zmierzy¢
najwyzszy wspotczynnik palnosci.

Jedli materiat jest dostarczony w szerokosci, zostaje ucigta probka
o dhugosci przynajmniej 500 mm, obejmujaca cala szeroko$¢. Z tej
probki pobrane sa probki znajdujace si¢ przynajmniej 100 mm od
krawgdzi materiatu i w réwnej odleglosci od siebie nawzajem.

Probki pobrane sa w ten sam sposob z gotowych produktow, o ile
pozwala na to ksztatt produktu. Jesli grubos$¢ produktu wynosi wigcej
niz 13 mm, jest ona zmniejszona do 13 mm przez zastosowanie
procesu mechanicznego w stosunku do strony, ktora nie jest zwrocona
przodem do kabiny pasazerskiej. Jezeli nie jest to mozliwe, badanie
jest przeprowadzone odpowiednio przez placoéwke techniczng na mate-
riale o pierwotnej szeroko$ci, co zostaje wskazane w sprawozdaniu
z badan.

Materialy kompozytowe (patrz zatacznik I ppkt 2.10) sa poddawane
badaniom tak, jakby byly jednolite.

W przypadku materialtow wykonanych z naktadanych dodatkowo
warstw z roéznych czgsci, ktore nie sa materiatami kompozytowymi,
wszystkie warstwy materialu obejmujace glgbokos¢ 13 mm od
powierzchni zwroconej przodem do kabiny pasazerskiej sa poddawane
badaniom indywidualnie.

Kondycjonowanie

Probki sa przechowywane przynajmniej przez 24 godziny, ale nie
dluzej niz siedem dni w temperaturze 23 + 2 °C i wilgotnosci
wzglednej 50 + 5 % i1 sa utrzymywane w tych warunkach az do chwili
rozpoczgeia badan.

Procedura

Umiesci¢ probki z mechata lub pgtelkowa powierzchnia na plaskiej
powierzchni i poczesa¢ dwukrotnie ,,pod wlos”, uzywajac grzebienia
(2.5).

Umiesci¢ probke w uchwycie probki (2.2) tak, ze przednia strona byta
zwrocona dotem do plomienia.

Wyregulowa¢ ptomien gazowy do wysokosci 38 mm, uzywajac znaku
w komorze, przy zamknigciu doptywu powietrza do palnika. Przed
rozpoczgeiem pierwszego badania ptomien pali si¢ przez 1 min dla
jego stabilizacji.

Wepchna¢ uchwyt probki do komory spalania, tak aby koniec probki
zostal wystawiony na dziatanie ptomienia, i po 15 sekundach odcig¢
doplyw gazu.

Pomiar czasu palenia zaczyna si¢ w momencie, kiedy podstawa
ptomienia przechodzi pierwszy punkt pomiarowy. Obserwowaé
rozchodzenie si¢ ptomienia na stronie plonacej szybciej (gérna lub
dolna strona).
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4.6.

4.7.

4.8.

Pomiar czasu palenia nalezy zakonczy¢, kiedy ptomien dochodzi do
ostatniego punktu pomiarowego lub ptomien gasnie przed dojsciem do
ostatniego punktu pomiarowego. Jezeli plomien nie osiaga ostatniego
punktu pomiarowego, mierzy si¢ spalony odcinek az do punktu, gdzie
ptomien zgast. Spalony odcinek jest czgscia probki, ktora jest znisz-
czona na swojej powierzchni lub wewnatrz przez spalenie.

Jesli probka nie zapala si¢ lub si¢ nie pali po wygaszeniu palnika, lub
kiedy ptomien gasnie przed osiagnigciem pierwszego punktu pomia-
rowego tak, ze nie zostaje zmierzony zaden czas palenia, w sprawoz-
daniu z badania odnotowuje sig, ze wspotczynnik palnosci wynosi 0
mm/min.

W przypadku przeprowadzania serii badan lub powtarzania badan
nalezy si¢ upewni¢, Ze komora spalania i uchwyt probki maja maksy-
malna temperaturg 30 °C przed rozpoczgciem nastgpnego badania.

Obliczenia

Wspdtczynnik palnosci, B ('), w milimetrach na minute, okre$la si¢ za
pomoca nastgpujacego wzoru:

B="1x60,
% 60,

gdzie:
s jest spalong odlegloscia, w milimetrach;

t jest czasem, w sekundach, potrzebnym na spalenie odcinka s.

(") Wspolezynnik palnosci (B) dla kazdej probki jest liczony tylko w przypadku, gdy

plomien osiaga ostatni punkt pomiarowy lub koniec probki.
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2.1.

2.2.

2.2.1.

ZALACZNIK V

BADANIE OKRESLAJACE TOPLIWOSC MATERIALOW

Zasady

Probka jest umieszczona w pozycji poziomej i jest wystawiona na
grzejnik elektryczny. Zbiornik jest umiejscowiony pod probka dla
gromadzenia powstajacych kropli.

W zbiorniku nalezy umiesci¢ niewielka ilo§¢ bawelny w celu sprawdze-
nia, czy ktoras kropla ptonie.

Aparatura

Urzadzenie sktada si¢ z (rysunek 1):
a) grzejnika elektrycznego;

b) podpory dla probki z rusztem;

c) zbiornika (dla powstajacych kropel);
d) podpory (dla urzadzenia).

Zrodlem ciepta jest grzejnik elektryczny o mocy uzytkowej 500 W.
Powierzchnia grzewcza musi by¢ wykonana z przezroczystej plyty kwar-
cowej o $rednicy 100 £ 5 mm.

Cieplo wypromieniowywane z aparatu, mierzone na powierzchni usytuo-
wanej rownolegle do powierzchni grzejnika w odlegltosci 30 mm, wynosi
3 W/em?,

Kalibracja

Do kalibracji grzejnika uzywa si¢ miernika przeptywu ciepta (miernik
promieniowania) typu Gardona (folia) z zakresem nieprzekraczajacym 10
W/em?,

Cel otrzymujacy promieniowanie, i mozliwie w niewielkim stopniu
konwekcjg, jest ptaski, okragly, o srednicy nie wigkszej niz 10 mm
i pokryty trwatym, matowym, czarnym wykonczeniem. Cel znajduje
si¢ wewnatrz ciata chlodzonego woda, ktorego przednia strona jest
z wysoko polerowanego metalu, plaskiego, zbiegajacego si¢ z plasz-
czyzng celu i okraglego, o Srednicy okoto 25 mm.

Promieniowanie nie prechodzi przez okno przed osiagnigciem celu.
Instrument jest silny, prosty do ustawienia, nieczuly na zanurzenia
i stabilny w kalibracji. Instrument ma dokladno$¢ w granicach + 3 %
i powtarzalno$¢ w granicach 0,5 %.

Kalibracja miernika przeplywu ciepta jest sprawdzana w kazdym przy-
padku, jesli przeprowadzano ponowna kalibracje grzejnika, przez poréw-
nanie z instrumentem przechowywanym jako wzorzec odniesienia
i nieuzywanym do zadnego innego celu. Instrument wzorca odniesienia
jest w petni skalibrowany, w odstgpach rocznych, zgodnie z normami
krajowymi.

Kontrola kalibracji

Natgzenie promieniowania wytworzone przez moc doprowadzona, ktora
kalibrowanie poczatkowe wykazato za odpowiednia do wytworzenia
natgzeniem promieniowania 3 W/cm?, jest czesto sprawdzane (przynaj-
mniej co 50 godzin pracy), a urzadzenie jest ponownie skalibrowane,
jesli kontrola wykaze odchylenie wigksze niz 0,06 W/cm?.
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2.2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

Procedura kalibracji

Aparat jest umieszczony w otoczeniu zasadniczo wolnym od pradow
powietrznych (nie wigcej niz 0,2 m/s).

Umieséci¢ miernik ciepta topnienia w urzadzeniu, tam gdzie jest umiejs-
cowiona probka tak, ze cel miernika ciepta topnienia jest zlokalizowany
centralnie na powierzchni grzejnika.

Wiaczy¢ zasilanie elektryczne i ustali¢c wejscie mocy sterownika, wyma-
gane dla wytworzenia nat¢zenia promieniowania w centrum powierzchni
grzejnika o wartosci 3 W/ecm?2. Po ustawieniu jednostki mocy dla reje-
strowania 3 W/cm? nastepuje pieciominutowy okres bez nastepnej regu-
lacji dla zapewnienia rownowagi.

Podstawa pod probki stanowi metalowy pierscien (rysunek 1). Na gorze
tej podstawy znajduje si¢ ruszt wykonany z nierdzewnego stalowego
drutu, o nastgpujacych wymiarach:

— $rednica wewnetrzna: 118 mm,
— wymiary otworow: 2,10 mm kwadratowych,
— $rednica drutu stalowego: 0,70 mm.

Zbiornik sktada si¢ z cylindrycznej rury o wewngtrznej $rednicy 118 mm
i glgbokosci 12 mm. Zbiornik jest napelniony bawetna.

Kolumna pionowa podtrzymuje elementy okreslone w ppkt 2.1, 2.3 1 2.4.

Grzejnik umieszczony jest na gorze podstawy w taki sposob, ze
powierzchnia grzewcza jest pozioma, a grzejnik jest zwrdocony ku
dotowi.

Kolumna posiada dzwigni¢/pedal umozliwiajacy powolne podnoszenie
podpory grzejnika. Posiada ona rowniez uchwyt w celu zapewnienia
przeniesienia grzejnika w jego normalng pozycje.

W jego pozycji normalnej osie grzejnika, podpory probki i zbiornika
musza by¢ zbiezne.

Prébki

Probki poddawane badaniom maja wymiary: 70 mm x 70 mm.

Probki nalezy pobra¢ w ten sam sposob z gotowych produktow, o ile
ksztalt produktu na to pozwala. Jedli grubo$¢ produktu wynosi wigcej niz
13 mm, grubo$¢ jest zredukowana do 13 mm poprzez proces mecha-
niczny od strony, ktora nie jest zwrocona przodem do kabiny pasazer-
skiej. Jezeli jest to mozliwe, badanie jest przeprowadzone odpowiednio
przez placowke techniczna, na materiale o pierwotnej szerokosci, co
nalezy wskaza¢ w sprawozdaniu z badan.

Materiaty kompozytowe (patrz zalacznik I ppkt 2.8) sa badane tak, jak
gdyby byly one jednolite.

W przypadku materiatéw wykonanych z dodatkowo nakladanych warstw
z roznych sktadnikow, ktore nie sa materiatami kompozytowymi,
wszystkie warstwy materiatu znajdujace si¢ na glgbokosci do 13 mm
od powierzchni zwroconej przodem do kabiny pasazerskiej sa badane
indywidualnie.

Catkowita masa probki badanej wynosi 2 g. Jesli catkowita masa probki
jest mniejsza, dodaje si¢ odpowiednia ilo$¢ probek.
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Jezeli dwie strony materiatu sig¢ r6znia, badane musza by¢ obie strony, co
oznacza, ze nalezy podda¢ badaniom osiem probek.

Probki i bawetna sa kondycjonowane co najmniej przez 24 godziny
w temperaturze 23 + 2 °C i wilgotnosci wzglednej 50 + 5 % i sa utrzy-
mywane w tych warunkach az do chwili rozpoczgcia badan.

Procedura

Probka jest umieszczona na podstawie 1 nastgpnie jest tak uktadana, ze
odlegtos¢ migdzy powierzchnia grzejnika i gérna czgscia probki wynosi
30 mm.

Zbiornik, wlaczajac w to bawelng, umieszczony jest migdzy rusztem
podpory, w odleglosci 300 mm.

Grzejnik jest umieszczony tak, ze nie moze ogrzewaé probki, i wiaczony.
Kiedy osiagnie on pelna moc, ustawiany jest ponad probka i rozpoczyna
si¢ pomiar czasu.

Jezeli materiat topi si¢ lub deformuje, wysoko$¢ grzejnika jest zmieniana
tak, aby stale utrzymywana byla odlegtos¢ 30 mm.

Jezeli material si¢ zapala, grzejnik jest odstawiany trzy sekundy pdzniej.
Przenoszony jest on z powrotem, po zgasnigciu ptomienia, i taka sama
procedura powtarzana jest tak czgsto, jak to jest potrzebne w ciagu
pierwszych pigciu minut badania.

Po pigciu minutach badania:

i) jezeli probka zgasla (zostala zapalona lub nie podczas pierwszych
pigciu minut badania), pozostawi¢ grzejnik w pozycji, nawet jezeli
probka ponownie si¢ zapala);

ii) jezeli materiatl ptonie, poczeka¢ na wygasnigcie przed ponownym
przeniesieniem grzejnika na pozycje;

w kazdym przypadku badanie trwa przez dodatkowch pig¢ minut.

Wyniki

Nalezy odnotowa¢ w sprawozdaniu z badan zaobserwowane zjawiska,
takie jak:

— upadek, o ile nastapil, kropli ptonacej lub nie,

— zapalenie si¢ bawehy.
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ZALACZNIK VI

BADANIE OKRESLAJACE PIONOWY WSPOLCZYNNIK PALNOSCI

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

MATERIALOW

Zasady

Badanie to polega na wystawianiu probek, trzymanych w pozycji piono-
wej, na dzialanie plomienia i okreslaniu szybkosci rozchodzenia sig
plomienia na badanym materiale.

Aparatura

Aparatura sktada sig z:
a) uchwytu probki,
b) palnika;

c) systemu wentylacyjnego dla odprowadzenia gazu i produktow spala-
nia;

d) szablonu;

e) nitki znacznika z biatej, merceryzowanej, bawelnianej nitki, majacej
maksymalng liniowa zwarto$¢ 50 tex.

Uchwyt probki skfada si¢ z prostokatnej ramy o wysokosci 560 mm
i dwoch sztywno potaczonych rownolegltych pretow, rozstawionych
w odlegtoéci 150 mm od siebie, na ktérych sa zamontowane trzpienie
w celu umieszczenia probek poddawanych badaniu, ktére sa umiesz-
czone na plaszczyznie znajdujacej si¢ w odleglosci przynajmniej 20
mm od ramy. Trzpienie nie majq Srednicy wigkszej niz 2 mm i maja
przynajmniej 27 mm dlugo$ci. Rama jest umieszczona na odpowiedniej
podstawie, w celu zachowania pionowego potozenia w czasie badan (do
celow umieszczania probki na trzpieniach na plaszczyznie oddalonej od
ramy mozna zastosowa¢ rozporki o srednicy 2 mm przylegajace do
trzpieni).

Palnik jest opisany na rysunku 3.

Gazem dostarczanym do palnika moze by¢ przemystowy gaz propan lub
przemystowy gaz butan.

Palnik jest umieszczony z przodu, ale ponizej probki tak, ze lezy na
plaszczyznie przechodzacej przez pionowa lini¢ s$rodkowa probki
i prostopadle do swojego przodu (patrz rysunek 2), tak ze o§ wzdluizna
jest nachylona w gorg pod katem 30° do pionu, w odniesieniu do nizszej
krawedzi probki. Odlegtos¢ migdzy koncem palnika i dolna krawedzia
probki wynosi 20 mm.

Urzadzenie do badania moze by¢ umieszczone w zmontowanym
pomieszczeniu dymowym pod warunkiem, Ze jego wewngtrzna objgto$é
jest przynajmniej 20 razy, ale nie wigcej niz 110 razy, wigksza od
objetosci urzadzenia do badania i pod warunkiem, Zze zaden z pojedyn-
czych wymiaréw, tj. wysokos¢, szerokos¢ lub dlugos¢ pomieszczenia
dymowego, nie jest wigkszy niz 2 i 1/2 razy od kazdego z dwoch
pozostatych wymiarow. Przed badaniem nalezy zmierzy¢ pionowa pred-
ko$¢ powietrza przez pomieszczenie dymowe w odlegtosci 100 mm
z przodu i z tylu ostatecznego stanowiska, w ktorym komora spalania
bedzie umieszczona. Wynosi ona od 0,10 do 0,30 m/s, w celu uniknigcia
negatywnego wpltywu produktéw spalania na obstugujacego urzadzenie.
Mozliwe jest uzycie pomieszczenia dymowego z naturalng wentylacjq i z
wilasciwa predkoscia powietrza.

Nalezy uzy¢ plaskiego, sztywnego szablonu, wykonanego z odpowied-
niego materiatu i o rozmiarach odpowiadajacych rozmiarom probki.
Otwory o s$rednicy okoto 2 mm sa wywiercone w szablonie i umiejs-
cowione tak, ze odlegtos¢ migdzy $rodkami otworow odpowiada odle-
glosciom migdzy koficowkami ramy (patr rysunek 1). Otwory sa umiejs-
cowione w rownej odlegloéci do pionowej linii $rodkowej szablonu.
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3.2

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

Probki

Rozmiary probek wynosza: 560 x 170 mm.

Probki sa kondycjonowane przynajmniej 24 godziny w temperaturze 23
+ 2 °C i wzgledniej wilgotnosci 50 £ 5% i sa utrzymywane w tych
warunkach az do chwili rozpoczgcia badan.

Procedura

Badanie jest przeprowadzone w powietrzu o temperaturze od 10° do 30
°C 1 wzglednej wilgotnoscei od 15 % do 80 %.

Palnik jest uprzednio podgrzewany przez dwie minuty. Wysokosé
ptomienia jest doprowadzona do 40 + 2 mm mierzonych jako odlegtosé
migdzy gora rurki palnika i zakoficzeniem zottej czesci plomienia, gdy
palnik jest ustawiony pionowo, a ptomien jest widziany w przyttumionym
Swietle.

Probka jest umieszczona na trzpieniach ramy do badania w taki sposob,
aby niektore trzpienie przechodzity przez zaznaczone punkty szablonu,
i ze probka znajduje si¢ co najmniej 20 mm od ptomienia. Rama lezy na
podstawie w taki sposob, ze probka jest w pozycji pionowe;j.

Nitki znacznika sa dolaczone poziomo, z przodu probki, w polozeniu
pokazanym na rysunku 1. W kazdym potozeniu pgtla z nitki jest umiesz-
czona tak, ze dwa segmenty sa rozmieszczone 1 mm i 5 mm od plasz-
czyzny z przodu probki.

Kazda petla jest dotaczona do odpowiedniego urzadzenia mierzacego
czas. Odpowiednie napigcie jest przyktadane do nitki w celu utrzymania
odpowiedniej pozycji nitki w stosunku do probki.

Probka jest wystawiona na dziatanie plomienia przez pig¢ sekund.
Uznaje sig, ze zapalenie mialo miejsce, jezeli palenie probki trwa
przez pig¢ sekund po odsunigciu plomienia zapalajacego. Jezeli nie
doszto do zapalenia, plomien jest przylozony przez 15 sekund do innej
kondycjonowanej probki.

Jezeli ktory$ z wynikow w dowolnym zestawie trzech probek przekracza
wynik minimalny o 50 %, nalezy podda¢ badaniom inny zestaw trzech
probek dla tego kierunku lub powierzchni. Jezeli jedna lub dwie probki
w dowolnym zestawie trzech probek nie spala si¢ do gornej nitki znacz-
nika, nalezy podda¢ badaniom inny zestaw trzech probek dla tego
kierunku lub powierzchni.

Nalezy zmierzy¢ nastgpujace okresy czasu, w sekundach:

a) od momentu przytozenia ptomienia zapalajacego do odtaczenia pierw-
szej nitki znacznika (t;);

b) od momentu przylozenia plomienia zapalajacego do odtaczenia
drugiej nitki znacznika (t,);

¢) od momentu przylozenia ptomienia zapalajacego do odlaczenia trze-
ciej nitki znacznika (t3).

Wyniki
Nalezy odnotowa¢ w sprawozdaniu z badan zaobserwowane zjawiska,
z uwzglednieniem:

— czasOw trwania spalania: t|, t, i t; w sekundach,

— odpowiadajacych im spalonych odcinkow: d;, d, i d3 w mm.



199500028 — PL — 01.07.2013 — 003.001 — 35

Wspotezynnik palnosci V| 1 wspotezynniki V, i V3, jesli ma to zasto-
sowanie, nalezy obliczy¢ (dla kazdej probki, jezeli plomien osiaga przy-
najmniej pierwsza nitkg znacznika),jak nastgpuje:

d; .
Vi = T X 60 (mm/min)

Nalezy wzia¢ pod uwage najwyzszy wspotczynnik palnosci Vi, V, 1 Vi,
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Wmontowana 05
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