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II

(Atti mhux legislattivi)

ATTI ADOTTATI MINN KORPI STABBILITI PERMEZZ TA’
FTEHIMIET INTERNAZZJONALI

It-testi originali NU/KEE biss ghandhom effett legali skont il-ligi pubblika internazzjonali. L-istatus u d-data tad-dhul fis-sehh ta’ dan ir-

Regolament ghandhom jigu verifikati fl-ahhar verzjoni tad-dokument tal-istatus NU/KEE TRANS/WP.29/343, disponibbli fuq:

http:/|www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Regolament Nru 37 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti (NU/KEE) -
Dispozizzjonijiet uniformi dwar l-approvazzjoni ta’ bozoz bil-filament ghall-uzu funitajiet ta’ fanali
approvati ta’ vetturi bil-magna u tal-karrijiet taghhom

Li jinkorpora t-testi validi kollha sa:
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mhux il-karatteristi¢i 1-ohra tal-bozza bil-filament li tarmi dawl abjad, ma tikkostitwixxix bidla fit-tip tal-bozza bil-

filam

ent.

4. Konformita ta’ produzzjoni
5. Penali ghal nuqgas ta’ konformita ta’ produzzjoni
6. Produzzjoni mwaqqfa ghal kollox
7. Ismijiet u indirizzi tas-servizzi teknici responsabbli ghat-twettiq ta’ testijiet ghall-approvazzjoni, u tad-
dipartimenti amministrattivi
8. Dispozizzjonijiet tranzitorji
ANNESS 1
Anness 1 —  Skedi tal-bozoz bil-filament
Anness 2 —  Komunikazzjoni dwar l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew i¢-cahda jew l-irtirar ta’ approvaz-
zjoni jew it-twaqqif ghal kollox tal-produzzjoni ta’ tip ta’ bozza bil-filament skont ir-Rego-
lament Nru 37
Anness 3 —  Ezempju ta’ kif tidher il-marka ta’ approvazzjoni
Anness 4 —  Centru luminuz u forom ta’ bozoz bil-filament
Anness 5 —  Kontrolli dwar il-kulur ta’ bozoz bil-filament
Anness 6 —  Rekwiziti minimi ghall-proceduri ta” kontroll tal-kwalita mill-manifattur
Anness 7 —  Tehid ta’ kampjuni u livelli ta’ konformita ghar-rekords tat-testijiet tal-manifattur
Anness 8 —  Rekwiziti minimi ghal kontrolli fuq il-post mill-awtorita amministrattiva
Anness 9 —  Konformita approvata permezz ta’ kontroll fuq il-post
Anness 10 — Traduzzjoni tat-termini uzati fil-figuri fl-Anness 1.
1. KAMP TA” APPLIKAZZJONI
Dan ir-Regolament japplika ghall-bozoz bil-filament, imsemmija fl-Anness 1, u li huma mahsuba
ghall-uzu funitajiet ta’ fanali approvati ta’ vetturi bil-magna u tal-karrijiet taghhom
2. DISPOZIZZJONIJIET AMMINISTRATTIVI
2.1.  Definizzjonijiet
2.1.1.  Definizzjoni ta’ “kategorija”
It-terminu “kategorija” jintuza fdan ir-Regolament biex jiddeskrivi d-disinn baziku differenti ta’
bozoz bil-filament standardizzati. Kull kategorija ghandha denominazzjoni specifika, bhal pere-
zempju: “H4”, “P21W”, “T4W”, “PY21W” jew “RR10W”
2.1.2.  Definizzjoni ta’ “tip”
Bozoz bil-filament ta’ “tipi” differenti (') huma bozoz bil-filament tal-istess kategorija li jvarjaw
faspetti essenzjali bhal:
2.1.2.1. lisem kummerdjali jew it-trejdmark (Bozoz bil-filament li jkollhom l-istess isem kummercjali jew
trejdmark, izda maghmula minn manifatturi differenti huma megqjusa bhala ta’ tipi differenti. Bozoz
bil-filament maghmula mill-istess manifattur li jvarjaw biss fl-isem kummer¢jali jew fit-trejdmark
jistghu jitgiesu bhala tal-istess tip);
(") Bozza lewn isfar selettiv jew bozza ta’ barra addizzjonali lewn isfar selettiv, mahsuba biss biex tbiddel il-kulur imma
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2.1.2.2. id-disinn tal-bozza ufjew id-disinn tal-kappa, fdak li ghandu xjaqsam ma’ differenzi li jaffettwaw ir-
rizultati ottici;

2.1.2.3. il-vultagg massimu;

2.1.2.4. alogenu

2.2.  Applikazzjoni ghall-approvazzjoni

2.2.1.  L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ghandha titressaq mill-proprijetarju tal-isem kummer¢jali jew
tat-trejdmark, jew mir-rapprezentant awtorizzat tieghu.

2.2.2.  Kull applikazzjoni ghall-approvazzjoni ghandu jkollha maghha (ara wkoll il-paragrafu 2.4.2):

2.2.2.1. tliet kopji tad-disinji ddettaljati bizzejjed biex jippermettu l-identifikazzjoni tat-tip;

2.2.2.2. deskrizzjoni teknika qasira;

2.2.2.3. hames kampjuni ta’ kull kulur li tkun saret applikazzjoni ghalih.

2.2.3. Fkaz ta’ tip ta’ bozza bil-filament li hija differenti biss minhabba l-isem kummer¢jali jew it-
trejdmark minn tip li diga gie approvat, ikun bizzejjed li jigu sottomessi:

2.2.3.1. dikjarazzjoni mill-manifattur li t-tip sottomess huwa identiku (hlief ghall-isem kummergjali jew it-
trejdmark), u gie prodott mill-istess manifattur, bhat-t-tip diga approvat, b’dan tal-ahhar ikun
identifikat mill-kodici ta’ approvazzjoni tieghu;

2.2.3.2. zewg kampjuni li jkollhom l-isem kummer¢jali 1-gdid jew it-trejdmark il-gdida.

2.2.4. L-awtorita kompetenti ghandha tivverifika l-ezistenza ta’ arrangamenti sodisfacenti li jassiguraw
kontroll effettiv dwar il-konformita tal-produzzjoni qabel tinhareg l-approvazzjoni tat-tip.

2.3.  Skrizzjonijiet

2.3.1. Bozoz bil-filament ipprezentati ghall-approvazzjoni ghandu jkollhom, fuq l-ghatu jew fuq
il-bozza: (2)

2.3.1.1. lisem kummer¢jali jew it-trejdmark tal-applikant;

2.3.1.2. il-vultagg massimu. Madankollu, ghall-bozoz bil-filament li ghalihom tip tat-12-il V biss huwa
standardizzat u d-dijametru massimu tal-bozza ma jistax jagbez is-7,5 mm, m’hemmx bzonn li
l-vultagg massimu jigi mmarkat;

2.3.1.3. id-denominazzjoni internazzjonali tal-kategorija rilevanti. Il-karattru tal-wattage “W” ta’ din id-
denominazzjoni ma ghandux ghalfejn ikun immarkat meta d-dijametru massimu tat-tip tal-bozza
bil-filament ma jistax jaqbez is-7,5 mm.

2.3.1.4. il-wattage massimu (fis-sekwenza, filament ta’ wattage gholi/wattage baxx ghal bozoz b'zewg
filamenti); dan ma ghandux ghalfejn ikun indikat separatament jekk ikun parti mid-denominazzjoni
internazzjonali tal-kategorija rilevanti ta’ bozoz bil-filament.

2.3.1.5. spazju ta’ daqs bizzejjed biex fih togqghod il-marka ta’ approvazzjoni.

(*) Fil-kaz imsemmi l-ahhar, il-karatteristi¢i luminuzi ma ghandhomx ikunu effettwati b’'mod negattiv.
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2.3.2. L-ispazju msemmi fil-paragrafu 2.3.1.5 hawn fuq ghandu jigi indikat fid-disinji li jakkumpanjaw 1-

applikazzjoni ghall-approvazzjoni.

2.3.3.  Bozoz bil-filament bl-alogenu li jissodisfaw ir-rekwiziti tal-paragrafu 3.7 hawn taht ghandhom jigu

mmarkati b’ “U”.

2.3.4.  Skrizzjonijiet ghajr dawk koperti bil-paragrafi 2.3.1 u 2.4.3 jistghu jitwahhlu, bil-kundizzjoni li ma

jaffettwawx il-karatteristici luminuzi b’'mod negattiv.

2.4, Approvazzjoni

2.4.1.  Jekk il-kampjuni kollha ta’ tip ta’ bozza bil-filament li jigu pprezentati skont il-paragrafi 2.2.2.3 jew

2.2.3.2 hawn fuq jissodisfaw ir-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament, ghandha tinghata l-approvazzjoni.

2.4.2.  Ghandu jigi stabbilit kodic¢i ta’ approvazzjoni ghal kull tip approvat. L-ewwel karattru tieghu

(bhalissa 2, li jikkorrispondi ghas-sensiela ta’ emendi 02 li dahlet fis-sehh fis-27 ta’ Ottubru
1983 u s-sensiela ta’ emendi 03 (li ma jehtigux bidliet fin-numru tal-approvazzjoni), li dahlu fis-
sehh fl-1 ta’ Gunju 1984) ghandhom jindikaw is-sensiela ta’ emendi li tinkorpora l-emendi teknici
ewlenin l-aktar recenti li saru lir-Regolament fiz-zmien tal-hrug tal-approvazzjoni. Dan ghandu jigi
segwit minn kodici ta’ identifikazzjoni li ma jkollux aktar minn zewg karattri. In-numri Gharab u I-
ittri kapitali li jidhru fin-nota ta’ qiegh il-pagna () biss ghandhom jintuzaw. L-istess Parti Kontraenti
ma tistax tassenja l-istess kodici lil tip iehor ta’ bozza bil-filament. L-avviz tal-approvazzjoni jew tal-
estensjoni jew ir-rifjut jew l-irtirar tal-approvazzjoni jew il-waqgfien definittiv tal-produzzjoni ta’ tip
ta’ bozza bil-filament skont dan ir-Regolament ghandu jigi kkomunikat lill-Partijiet ghall-Ftehim li
japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola konformi mal-mudell fl-Anness 2 ta’ dan ir-
Regolament u permezz ta’ disinn, ipprovduti mill-applikant ghall-approvazzjoni fformat li ma
jagbizx id-daqs A4 (210 x 297mm) u fuq skala ta’ mill-inqas 2 : 1. Jekk l-applikant ikun jixtieq
hekk, l-istess kodi¢i ta” approvazzjoni jista’ jigi assenjat lill-bozza bil-filament li tarmi dawl abjad u
lill-bozza bil-filament li tarmi dawl isfar selettiv (ara l-para. 2.1.2.3).

2.4.3.  Ma’ kull bozza bil-filament konformi ma’ tip approvat skont dan ir-Regolament ghandu jitwahhal

fl-ispazju msemmi fil-paragrafu 2.3.1.5, minbarra l-iskrizzjonijiet mehtiega skont il-paragrafu 2.3.1,
marka ta’ approvazzjoni internazzjonali li tikkonsisti fi:

2.4.3.1. ¢irku magqtugh madwar l-ittra “E” segwit bin-numru distintiv tal-pajjiz li minnu tkun inharget 1-

approvazzjoni (*);

2.4.3.2. il-kodi¢i ta’ approvazzjoni, imgieghed qrib i¢-¢irku maqtugh.

2.4.4. Jekk l-applikant ikun kiseb l-istess kodici ta’ approvazzjoni ghal bosta ismijiet kummer¢jali jew

C)
()

trejdmarks, wiched jew aktar minnhom ghandhom ikunu bizzejjed biex jigu sodisfatti r-rekwiziti
tal-paragrafu 2.3.1.1.

123456789

BCDEFGHJKLMNPRSTUVWXYZ

ghall-Germanja, 2 ghal Franza, 3 ghall-Italja, 4 ghall-Pajjizi |-Baxxi, 5 ghall-Isvezja, 6 ghall-Belgju, 7 ghall-Ungerija, 8
ghar-Repubblika Ceka, 9 ghal Spanja, 10 ghas-Serbja, 11 ghar-Renju Unit, 12 ghall-Awstrija, 13 ghal-Lussemburgu, 14
ghall-Isvizzera, 15 (mhux assenjat), 16 ghan-Norvegja, 17 ghall-Finlandja, 18 ghad-Danimarka, 19 ghar-Rumanija, 20
ghall-Polonja, 21 ghall-Portugall, 22 ghall-Federazzjoni Russa, 23 ghall-Grecja, 24 ghall-Irlanda, 25 ghall-Kroazja, 26
ghas-Slovenja, 27 ghas-Slovakkja, 28 ghall-Belarus, 29 ghall-Estonja, 30 (mhux assenjat), 31 ghall-Bosnja u Herzego-
vina, 32 ghal-Latvja, 33 (mhux assenjat), 34 ghall-Bulgarija, 35 (mhux assenjat), 36 ghal-Litwanja, 37 ghat-Turkija, 38
(mhux assenjat), 39 ghall-Azerbajgan, 40 ghal dik li kienet ir-Repubblika Jugoslava tal-Macedonja, 41 (mhux assenjat),
42 ghall-Komunita Ewropea (L-approvazzjonijiet jinghataw mill-Istati Membri taghha li juzaw is-simbolu KEE rispettiv
taghhom), 43 ghall-Gappun, 44 (mhux assenjat), 45 ghall-Awstralja, 46 ghall-Ukraina, 47 ghall-Afrika tlsfel, 48 ghal
New Zealand, 49 ghal Cipru, 50 ghal Malta, 51 ghar-Repubblika tal-Korea, 52 ghall-Malasja, 53 ghat-Tajlandja, 54 u
55 (mhux assenjati), 56 ghall-Montenegro, 57 (mhux assenjat) u 58 ghat-Tunezija. Numri sussegwenti ghandhom jigu
assenjati lil pajjizi ohra fl-ordni kronologiku li bih jirratifikaw jew jaderixxu mal-Ftehim dwar l-adozzjoni ta’ preskriz-
zjonijiet teknici uniformi ghall-vetturi bir-roti, taghmir u partijiet li jistghu jitwahhlu ufjew jigu uzati fuq vetturi bir-
roti u l-kondizzjonijiet ghall-gharfien reciproku tal-approvazzjonijiet moghtija fuq il-bazi ta’ dawn il-preskrizzjonijiet, u
n-numri bhekk assenjati ghandhom jigu kkomunikati mis-Segretarju Generali tan-Nazzjonaijiet Uniti lill-Partijiet
Kontraenti ghall-Ftehim.

0
A
1
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2.4.5. Il-marki u l-iskrizzjonijiet specifikati fil-paragrafi 2.3.1 u 2.4.3 ghandhom ikunu jistghu jinqraw
b'mod ¢ar u ta’ tip li ma jistax jithassar.

2.4.6. L-Anness 3 ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempju ta’ kif tidher il-marka ta’ approvazzjoni.

3. REKWIZITI TEKNICI

3.1.  Definizzjonijiet

3.1.1.  “Vultagg massimu”: vultagg (fvolts) immarkat fuq il-bozza bil-filament.

3.1.2. “Wattage massimu”: il-wattage (fWatts) immarkat fuq il-bozza bil-filament li jista’ jigi inkorporat
fid-denominazzjoni internazzjonali tal-kategorija rilevanti.

3.1.3.  “Vultagg ghat-test”: il-vultagg, mat-terminali tal-bozza bil-filament li ghalih huma mahsuba l-karat-
teristici elettrici u fotometrici tal-bozza bil-filament u li ghalih ghandhom jigu ttestjati.

3.1.4.  “Valuri oggettivi” valuri li ghandhom jintlahqu, fi hdan it-tolleranzi specifikati, meta l-bozza bil-
filament tinghata l-kurrent bil-vultagg ghat-test.

3.1.5.  “Bozza bil-filament standard (étalon)”: bozza bil-filament li tarmi dawl abjad jew ambra jew ahmar
btolleranzi ta’ gisien ridotti, uzata ghat-testijiet fotometrici tad-dawl u ta’ apparat ghas-sinjalar bid-
dawl. Il-bozoz bil-filament standard huma specifikati b'vultagg wiehed biss ghal kull kategorija.

3.1.6. “Qawwa luminuza ta’ referenza” gawwa luminuza ta’ referenza ta’ bozza bil-filament standard li
sservi ta’ referenza ghall-karatteristici ottici ta’ mezz li jdawwal.

3.1.7.  “Il-kejl tal-qawwa luminuza™ valur specifikat tal-qawwa luminuza ghall-ittestjar ta’ bozza bil-fila-
ment ffanal ta’ quddiem standard kif specifikat fil-paragrafu 3.9.

3.1.8.  “Assi ta’ referenza”: assi ddefinit b'referenza ghall-kappa u li ghalih huma riferuti certu gisien tal-
bozza bil-filament.

3.1.9. “Pjan ta’ referenza”: pjan iddefinit b'referenza ghall-kappa u li ghalih huma riferuti certi gisien tal-
bozza bil-filament.

3.2.  Specifikazzjonijiet generali

3.2.1.  Kull kampjun ghandu jikkonforma mal-ispecifikazzjoijiet rilevanti ta’ dan ir-Regolament.

3.2.2.  1l-bozoz bil-filament ghandhom ikunu maghmula b’tali mod li, taht kundizzjonijiet normali ta’ uzu,
ikunu u jibqghu jahdmu kif suppost. Barra minn hekk, dawn ma ghandhom juru l-ebda hsara fid-
disinn jew fil-manifattura.

3.3.  Manifattura

3.3.1. Il-bozoz bil-filament ma ghandhu jkollhom l-ebda grif jew tikek li jistghu jnaqqsu mill-effi¢jenza u

|-prestazzjoni ottika taghhom.
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3.3.2.

3.3.3.

3.3.4.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.4.3.

3.4.4.

3.4.5.

3.4.6.

3.5.

3.5.1.

II-bozoz bil-filament ghandhom ikunu mghammra b’kapep standard li huma konformi mal-iskedi
tad-dejta dwar il-kapep tal-Pubblikazzjoni IEC 60061, it-tielet edizzjoni, kif specifikat fuq l-iskedi
tad-dejta individwali tal-Anness 1.

Il-kappa ghandha tkun b’sahhitha u ghandha tkun imwahhla sew mal-bozza.

Sabiex jigi verifikat jekk il-bozoz bil-filament humiex konformi mar-rekwiziti tal-paragrafi 3.3.1 sa
3.3.3 thawn fuq, ghandhom jitwettqu spezzjoni vizwali, verifika tal-qisien u fejn mehtieg,
immuntar bi prova.

Testijiet
II-bozoz bil-filament l-ewwel ghandhom jitqaddmu ghal madwar siegha bil-vultagg massimu
taghhom. Ghal bozoz bil-filament b'zew¢ filamenti, kull filament ghandu jitqaddem separatament.

Fil-kaz ta’ bozoz bil-filament bil-hgiega miksija, wara l-perjodu ta’ tqaddim imsemmi fil-paragrafu
3.4.1, is-superfi¢je tal-bozza ghandha tintmesah hafif b’bicca drapp tal-qoton imxarrba ftahlita ta’
70 vol. fil-mija n-eptan u 30 vol. fil-mija toluol. Wara madwar hames minuti, is-superficje ghandha
tigi spezzjonata vizwalment. ma ghandha tidher l-ebda bidla.

Il-pozizzjoni u l-gisien tal-filament ghandhom jitkejlu waqt li l-bozoz bil-filament ikunu qed
jinghataw kurrent ta’ livell ta” 90 % sa 100 % tal-vultagg ghat-test.

Sakemm ma jkunx specifikat mod iehor, il-kejl elettriku u fototmetriku ghandu jsir bil-vultagg ghat-
test.

I-kejl elettriku ghandu jsir bi strumenti ta’ klassi 0,2 mill-inqas.

ll-gawwa luminuza (flumen) specifikata fuq l-iskedi tad-dejta tal-bozoz bil-filament tal-Anness 1
hija valida ghal bozoz bil-filament li jarmu dawl abjad sakemm ma jkunx hemm kulur spegjali
mnizzel fuq l-iskedi.

Fil-kaz fejn huwa permess il-kulur isfar selettiv, il-qawwa luminuza tal-bozza bil-filament bil-bozza
ta’ barra lewn isfar selettiv ghandha tkun b’mill-inqas 85 fil-mija tal-qawwa luminuza specifikata fuq
il-bozza bil-filament rilevanti li tarmi dawl abjad.

Il-pozizzjoni u l-qisien tal-filament

II-forom geometrici tal-filament ghandhom fil-princ¢ipju jigu specifikati fuq l-iskedi tad-dejta tal-
bozoz bil-filament tal-Anness 1.

Ghal filamenti linja, il-pozizzjoni u I-forma korretti ghandhom jigu verifikati kif specifikat fl-iskedi
tad-dejta rilevanti.

Jekk il-filament jintwera bhala punt fmill-inqas dehra wahda fl-iskeda tad-dejta tal-bozza bil-fila-
ment, il-pozizzjoni tac-Centru luminuz ghandha tigi ddeterminata b’konformita mal-Anness 4.

It-tul ta’ filament linja ghandu jigi kkalkulat mit-truf tieghu, stabbiliti — hlief jekk specifikat mod
iehor fl-iskeda tad-dejta rilevanti — bhala l-q¢acet tal-ewwel u tal-ahhar dawra tal-filament kif jidhru
fil-projezzjoni perpendikolari ghall-assi ta’ referenza tal-bozza bil-filament. Din il-Quéccata ghandha
tkun konformi mar-rekwizit li jistabbilixxi li -angolu li jigi mahluq mis-sagajn ma ghandux jagbez
id-90°. Fil-kaz ta’ filamenti bil-kojl imkebbeb, ghandhom jitgiesu wkoll il-qcacet tad-dawriet sekon-
darji.
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3.5.4.1. Ghall-filamenti li jkunu mal-assi, il-pozizzjoni estrema tal-qc¢acet ikkunsidrati ghandha tigi ddeter-
minata b'rotazzjoni tal-bozza bil-filament madwar l-assi ta’ referenza taghha. It-tul ghandu
mbaghad jitkejjel fdirezzjoni perpendikolari ghall-assi ta’ referenza.

3.5.4.2. Ghal filamenti trasversali, l-assi tal-filament ghandu jitqieghed perpendikolari mad-direzzjoni tal-
projezzjoni. It-tul ghandu mbaghad jitkejjel fdirezzjoni perpendikolari ghall-assi ta’ referenza.

3.6. Kulur

3.6.1. Il-kulur tad-dawl mormi mill-bozza bil-filament ghandu jkun abjad sakemm ma jkunx specifikat
mod iehor fl-iskeda tad-dejta rilevanti.

3.6.2. Id-definizzjonijiet tal-kulur tad-dawl mormi, specifikati fir-Regolament Nru 48 u s-serje relatata ta’
emendi fis-sehh fiz-zmien tal-applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tip, ghandhom japplikaw ghal
dan ir-Regolament.

3.6.3.  Il-kulur tad-dawl mormi ghandu jitkejjel bil-metodu specifikat fl-Anness 5. Kull valur imkejjel
ghandu jkun fi hdan iz-zona ta’ tolleranza mehtiega (°).Barra minn hekk, fil-kaz ta’ bozoz bil-
filament li jarmu dawl abjad, il-valuri mkejla ma ghandhomx jiddevjaw b’aktar minn 0,020 ta’
unita fid-direzzjoni x ufjew y minn punt maghzul fuq il-lokus Planckjan (Publikazzjoni IEC 15.2
Colorimetry, 1986). Bozoz bil-filament ghall-uzu fapparat tas-sinjalazzjoni bid-dawl ghandhom
jissodisfaw ir-rekwiziti specifikati fil-paragrafu 2.4.2 tal-Pubblikazzjoni IEC 60809, Emenda [5]
tat-Tieni Edizzjoni.

3.7.  Radjazzjoni UV

Ir-radjazzjoni UV ta’ bozza alogena ghandha tkun tali li:
400 nm
JEe(x) - dn
A =315 nm
k, = < 2:10* W/Im
780 nm
km - [E.(%) - V(L) - dr
A = 380 nm

315 nm

JE.(0) - dn
A =250 nm
ky = < 2-10° W/Im
780 nm
Km - [ Eo(h) V(1) - dh
A = 380 nm

fejn:

Ec(N) (
VN (
k, = 683  (Im/W)  hija r-radjazzjoni fotometrika ekwivalenti;
A (

W/nm)  hija d-distribuzzjoni spettrali tal-qawwa radjanti;

1) hija l-efficjenza luminuza spettrali;
nm) hija t-tul tal-mewga (wavelength).

Dan il-valur ghandu jigi kkalkulat fintervalli ta’ hames nanometri.

(°) Ghal skopijiet ta’ Konformita ta’ Produzzjoni ghall-kuluri ambra u ahmar, mill-ingas 80 fil-mija tar-rizultati tal-kejl

ghandhom ikunu gewwa z-Zona ta’ tolleranza stipulata.
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3.8.

3.9.

3.9.1.

3.9.2.

3.9.3.

3.9.4.

3.9.5.

3.9.5.1.

3.9.5.2.

3.9.5.3.

Osservazzjoni dwar il-kulur isfar selettiv

Approvazzjoni ta’ tip ta’ bozza bil-filament skont dan ir-Regolament tista’ tinghata, skont il-
paragrafu 3.6 hawn fuq, ghal bozza bil-filament li tarmi dawl abjad kif ukoll dawl isfar selettiv; I-
Artikolu 3 tal-Ftehim li mieghu huwa anness dan ir-Regolament ma ghandux izomm lill-Partijiet
Kontraenti milli jipprojbixxu, fuq vetturi rregistrati minnhom, bozoz bil-filament li jarmu dawl
abjad jew dawl isfar selettiv.

Verifika tal-kwalita ottika
(Tapplika biss ghal bozoz bil-filament tal-kategoriji R2, H4 u HSI).

Il-verifika tal-kwalita ottika ghandha ssir b'vultagg li bih tinkiseb il-qawwa luminuza tal-kejl; ghal
dan, ghandhom jigu osservati l-ispecifikazzjonijiet tal-paragrafu 3.4.6.

Ghal bozoz bil-filament ta’ 12-il Volt li jarmu dawl abjad:

Il-kampjun li jqarreb l-aktar mal-konformita tar-rekwiziti stipulati ghal bozza bil-filament stan-
dard ghandu jigi ttestjat ffanal ta’ quddiem standard kif specifikat fil-paragrafu 3.9.5 u ghandu jigi
vverifikat jekk il-komponent li jinkludi l-fanal imsemmi u l-bozza bil-filament li qed jigu ttestjati
jissodisfawx ir-rekwiziti tad-distribuzzjoni tad-dawl stipulati fir-Regolament rilevanti ghar-ragg il-
baxx (passing beam).

Ghal bozoz bil-filament ta’ 6 Volts u ta’ 24 Volt li jarmu dawl abjad:

Il-kampjun li jqarreb l-aktar mal-konformita tal-valuri tad-dags nominali ghandu jigi ttestjat ffanal
ta’ quddiem standard kif specifikat fil-paragrafu 3.9.5 u ghandu jigi vverifikat jekk il-komponent li
jinkludi I-fanal imsemmi u l-bozza bil-filament li ged jigu ttestjati jissodisfawx ir-rekwiziti tad-
distribuzzjoni tad-dawl stipulati fir-Regolament rilevanti ghar-ragg il-baxx (passing beam). Id-
devjazzjonijiet li ma jagbzux 1-10 fil-mija tal-valuri minimi jistghu jitqiesu bhala li huma accet-
tabbli.

II-bozoz bil-filament li jarmu dawl isfar selettiv ghandhom jigu ttestjati bl-istess mod kif stabbilit
fil-paragrafi 3.9.2 u 3.9.3 ffanal standard kif specifikat fil-paragrafu 3.9.5 biex jigi zgurat li I-
illuminazzjoni tikkonforma ma’ mill-inqas 85 fil-mija ghall-bozoz bil-filament ta’ 12-il Volt, u
mill-inqas 77 fil-mija ghall-bozoz bil-filament ta’ 6 Volts u ta’ 24 Volt, mal-valuri minimi tar-
rekwiziti ghad-distribuzzjoni tad-dawl stipulati ghar-ragg il-baxx fir-Regolament rilevanti. Il-limiti
massimi tal-illuminazzjoni jibqghu l-istess.

Fil-kaz ta’ bozza bil-filament b'dawl isfar selettiv, dan it-test ghandu jithalla barra jekk l-appro-
vazzjoni tinghata wkoll ghall-istess tip ta’ bozza bil-filament li tarmi dawl abjad.

Fanal ta’ quddiem ghandu jitqies bhala fanal (ta’ quddiem) standard jekk:

jissodisfa l-kundizzjonijiet rilevanti ghall-approvazzjoni;

ikollu dijametru effettiv ta’ mhux inqas minn 160mm;

jipprovdi, b’bozza bil-filament standard, fil-punti varji u fiz-zoni varji specifikati ghat-tip ta’ fanal
ikkoncernat, illuminazzjoni ugwali ghal;

3.9.5.3.1. mhux iktar minn 90 % tal-limiti massimi;

3.9.5.3.2. mhux inqas minn 120 fil-mija tal-limiti minimi preskritti ghat-tip ta’ fanal ikkoncernat.
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3.10.

4.2

4.3.

4.3.1.

4.3.2.

4.3.3.

4.3.4.

4.3.5.

4.3.6.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

Bozoz bil-filament standard

Rekwiziti addizzjonali ghal bozoz bil-filament standard (étalon) jinghataw fl-iskeda tad-dejta
rilevanti tal-Anness 1.

Bozoz bil-filament standard (étalon) li jarmu dawl abjad ma ghandhomx jibdlu I-koordinati
trikromatici CIE ta’ sors luminuz b’temperatura ta’ 2 856 K b'aktar minn 0,010 ta’ unita fid-
direzzjoni x ufjew y.

Ghal bozoz bil-filament standard (étalon) li jarmu dawl ambra jew ahmar, bidliet fit-temperatura
tal-bozza ma ghandhomx jaffettwaw il-qawwa luminuza li tista’ xxekkel il-kejl fotometriku ta’
apparat ghas-sinjalar.

KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

[I-Bozoz bil-filament approvati skont dan ir-Regolament ghandhom ikunu manifatturati b'tali
mod li jkunu konformi mat-tip approvat billi jissodisfaw l-iskrizzjonijiet u r-rekwiziti teknici
stipulati fil-paragrafu 3 hawn fuq u fl-Annessi 1, 3 u 4 ta’ dan ir-Regolament.

Sabiex jigi vverifikat li r-rekwiziti tal-paragrafu 4.1 jigu sodisfati, ghandhom isiru kontrolli
adegwati tal-produzzjoni.

Id-detentur tal-approvazzjoni, b'mod partikolari, ghandu:

jizgura l-ezistenza ta’ proceduri ghall-kontroll effettiv tal-kwalita tal-prodotti;

ikollu access ghat-taghmir ta’ kontroll mehtieg ghall-verifika tal-konformita ma’ kull tip approvat;

jizgura li d-dejta tar-rizultati tat-testijiet ikunu registrati u li d-dokumenti relatati jibqghu dispo-
nibbli ghal perjodu li ghandu jigi determinat bi ftehim mas-servizz amministrattiv;

janalizza r-rizultati ta’ kull tip ta’ test, filwaqt li japplika l-kriterji tal-Anness 7, sabiex jivverifika u
jizgura l-istabbilita tal-karatteristici tal-prodott filwaqt li jigu permessi varjazzjonijiet fil-process
tal-produzzjoni industrijali;

jizgura li jitwettqu mill-inqas it-testijiet preskritti fl-Anness 6 ta’ dan ir-Regolament ghal kull tip
ta’ bozza bil-filament;

jizgura li kull gbir ta’ kampjuni li jaghti evidenza ta’ nuqqas ta’ konformita mat-tip ta’ test
ikkunsidrat jaghti lok ghat-tehid ta’ kampjun iehor u test iehor. Il-passi kollha mehtiega
ghandhom jittichdu sabiex terga’ tigi stabbilita I-konformita tal-produzzjoni korrispondenti.

L-awtorita kompetenti li tkun tat approvazzjoni tat-tip tista’ fi kwalunkwe hin tivverifika l-metodi
ta’ kontroll tal-konformita applikabbli ghal kull unita ta’ produzzjoni.

Wagqt kull spezzjoni, ir-rekords tat-testijiet u d-dokumenti dwar l-istharrig tal-produzzjoni
ghandhom jigu pprezentati lill-ispettur li jkun ged iwettaq l-ispezzjoni.

L-ispettur jista’ jiehu l-kampjuni b’'mod aleatorju sabiex dawn jigu ttestjati fil-laboratorju tal-
manifattur. L-ghadd minimu ta’ kampjuni jista’ jigi stabbilit skont ir-rizultati tal-verifika tal-mani-
fattur stess.
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4.4.3.

4.4.4.

4.4.5.

5.2.

Meta l-livell tal-kwalita ma jidhirx sodisfacenti jew jidher li hemm bzonn li tigi vverifikata I-
validita tat-testijiet imwettqa fl-applikazzjoni tal-paragrafu 4.4.2 hawn fuq, l-ispettur ghandu
jaghzel ghadd ta’ kampjuni u jibghathom lis-servizz tekniku li jkun wettaq it-testijiet ghall-appro-
vazzjoni tat-tip.

L-awtorita kompetenti tista’ twettaq kwalunkwe test preskritt fdan ir-Regolament. Fkaz li I-
awtorita kompetenti tiddeciedi li twettaq il-verifiki fuq il-post, ghandhom jigu applikati I-kriterji
tal-Annessi 8 u 9 ta’ dan ir-Regolament.

[l-frekwenza normali ta’ spezzjonijiet awtorizzati mill-awtorita kompetenti ghandha tkun ta’ darba
kull sentejn. Fkazijiet fejn jinstabu rizultati mhux sodisfacenti matul wahda minn dawn l-ispez-
zjonijiet, l-awtorita kompetenti ghandha tizgura li jittiehdu I-passi kollha mehtiega sabiex terga’
tinkiseb malajr kemm jista’ jkun il-konformita tal-produzzjoni.

PENALI GHAN-NUQQAS TA’ KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

L-approvazzjoni moghtija fir-rigward ta’ bozza bil-filament skont dan ir-Regolament tista’ tigi
rtirata jekk ma jigux sodisfatti r-rekwiziti jew jekk bozza bil-filament li jkollha l-marka ta’
approvazzjoni ma tkunx konformi mat-tip approvat.

Fkaz li Parti Kontraenti ghall-Ftehim li ged tapplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li
tkun diga harget, ghandha minnufih tinnotifika lill-Partijiet Kontraenti l-ohra li qed japplikaw dan
ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni konformi mal-mudell fl-Anness 2 ta’ dan
ir-Regolament.

PRODUZZJONI LI TWAQQFET GHAL KOLLOX

Jekk id-detentur tal-approvazzjoni jieqaf kompletament milli jimmanifattura tip ta’ bozza bil-
filament approvata skont dan ir-Regolament, ghandu jgharraf lill-awtorita li tkun harget l-appro-
vazzjoni. Malli tir¢ievi -komunikazzjoni rilevanti, dik l-awtorita ghandha tgharraf b’dan lill-Parti-
jiet l-ohra ghall-Ftehim tal-1958 li jkunu qed japplikaw dan ir-Regolament, permezz ta’ formola
ta’ komunikazzjoni konformi mal-mudell inkluz fl-Anness 2 ta’ dan ir-Regolament.

ISMIJIET U INIDRIZZI TA’ SERVIZZI TEKNICI RESPONSABBLI GHAT-TWETTIQ TAT-TESTIJIET GHALL-
APPROVAZZJONI, U TA’ DIPARTMENTI AMMINISTRATTIVI

II-Partijiet ghall-Ftehim tal-1958 li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jikkomunikaw lis-
segretarjat tan-Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi teknici responsabbli ghat-
twettiq tat-testijiet ghall-approvazzjoni, u tad-dipartimenti amminstrattivi li jaghtu l-approvazzjoni
u li lilhom jintbaghtu 1-formoli li jiccertifikaw l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew i¢c-cahda jew 1-
irtirar tal-approvazzjoni, jew it-twaqgif tal-produzzjoni ghal kollox mahruga fpajjizi ohra.

DISPOZIZZJONIIET TRANZITORJI

L-approvazzjonijiet moghtija skont is-serje precedenti ta’ emendi ghandhom jibqghu validi, hlief li
ghall-konformita tal-produzzjoni, il-bozoz bil-filament tal-produzzjoni attwali ghandhom ikunu
konformi mar-rekwiziti tal-ahhar serje ta’ emendi sa minn 12-il xahar mid-data tal-applikazzjoni
ta’ din l-emenda. (°)

(%) It-test emendat ta’ dan il-paragrafu gie introdott mis-Suppliment 14 tas-serje ta’ emendi 03. Is-suppliment dahal fis-

sehh fit-3 ta’ Settembru 1997 u introduca wkoll fit-test tar-Regolament il-paragrafi godda 2.3.3 u 3.7, u fl-Anness 1, 1-
iskedi godda HIR1 u PY27[7W.
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8.2. Il-korrispondenza bejn id-denominazzjonijiet ta’ gabel u dawk godda hija indikata fit-tabella li
gejja:
Denominazzjonijiet godma Denominazzjonijiet godda fis-serje ta’ emendi 03
P25-1 P21W
P25-2 P21/5W
R19/5 R5W
R19/10 R10W
C11 C5W
C15 C21W
T8/4 T4W
W10/5 W5W
W10/3 W3W
8.3. Sa minn 12-il xahar wara li jidhol fis-sehh is-Suppliment 28 tas-serje ta’ emendi 03 tar-Regola-
ment Nru 37, l-ebda bozoz bil-filament tal-kategoriji R2, S1 u C21W ma ghandhom jintuzaw
ffanali ghal skopijiet ta’ approvazzjoni tat-tip.
8.4 Minkejja dan, Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament jistghu jkomplu jaghtu appro-

vazzjonijiet ghal bozoz fkazijiet fejn ikunu qed jintuzaw bozoz bil-filament tal-kategoriji R2, S1
u C21W, bil-kundizzjoni li dawn il-bozoz ikunu mahsuba biex jintuzaw bhala partijiet ta’
rikambju i jistghu jigu installati fvetturi li jkunu qed jintuzaw.



L 297/12 [I-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea 13.11.2010

ANNESS 1
SKEDI (*) GHAL BOZOZ BIL-FILAMENT

Lista ta’ kategoriji u gruppi ta’ bozoz bil-filament, u n-numri tal-iskeda taghhom:

Grupp 1

Minghajr restrizzjonijiet generali:

Kategorija Numru(i) tal-iskeda Kategorija Numru(i) tal-iskeda
H1 H1/1 sa 3 H27W/|1 H27W/|1 sa 3
H3 H3/1 sa 4 H27W/2 H27W/|1 sa 3
H4 H4/1 sa 5 HB3 HB3/[1 sa 4
H7 H7/1 sa 4 HB3A HB3/1 sa 4
H8 H38/1 sa 4 HB4 HB4/1 sa 4
H8B H8/1 sa 4 HB4A HB4/1 sa 4
H9 (***) H9/1 sa 4 HIR1 (¥**) HIR1/1 sa 3
HI9B (***) H9/1 sa 4 HIR2 HIR2/1 sa 3
H10 H10/1 sa 3 HS1 HS1/1 sa 5
H11 H11/1 sa 4 HS2 HS2/1 sa 3
H11B H11/1 sa 4 HS5 HS5/1 sa 4
H12 H12/1 sa 3 HS5A (¥***¥) HS5A(1 sa 3
H13 H13/1 sa 4 HS6 (****) HS6/1 sa 4
H13A H13/1 sa 4 PSX24W (**) P24W/1 sa 3
H14 H14/1 sa 4 PSX26W (*¥) PSX26W1 sa 3
H15 H15/1 sa 5 PX24W (*¥) P24W/|1 sa 3
H16 H16/1 sa 4 S2 S1/S2/1 sa 2
H21W (*¥) H21W/1 sa 2 S3 S3/1

(*) Tabelli, karatteristi¢i Elettrici u Fotometrici:
[l-vultagg huwa espress f'V;
Il-wattage huwa espress f'W;
Il-qawwa luminuza hija espressa flm.
Fil-kaz li jigi specifikat aktar minn valur wiehed ta’ fluss luminuz ta’ referenza ghal kategorija ta’ bozza bil-filament, ghandu jigi
applikat valur ta’ madwar 12-il V ghall-approvazzjoni ta’ mezz ghat-tidwil u ta’ 13,5 V ghall-approvazzjoni ta’ mezz ghas-sinjalar
bid-dawl kemm-il darba ma jkunx specifikat mod iehor mir-regolament li jkun qed jintuza ghall-approvazzjoni tat-taghmir.
(*) Mhux ghall-uzu ffanali ta’ quddiem b’ragg baxx.
(***) Mhux ghall-uzu ffanali tac-cpar ta’ quddiem immarkati “B’ kif stabbilit fir-Regolament Nru 19.
() Mhux ghall-uzu ffanali ta’ quddiem li ssir referenza ghalihom fir-Regolament Nru 112.
(=) Mhux ghall-uzu ffanali ta’ quddiem ghajr fdawk tal-klassi C li ssir referenza ghalihom fir-Regolament Nru 113.
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Grupp 2

Ghall-uzu biss fbozoz ghas-sinjalar, bozoz ghall-indikejters, bozoz tar-rivers u bozoz tal-pjanca tar-registrazzjoni ta’ wara:

Kategorija Numru(i) tal-iskeda Kategorija Numru(i) tal-iskeda
C5W C5W[1 PSY19W P19W/1 sa 3
H6W H6W/1 PSY24W P24W/1 sa 3
H10W/1 H10W/1 sa 2 PY19W P19W/1 sa 3
HY6W H6W/1 PY21W PY21W/1 (P21W)2)
HY10W H10W/1 sa 2 PY24W P24W/1 sa 3
HY21W H21W/1 sa 2 PY27[7W PY27[7W/[1 (P277W/2 sa 3)
P13W P13W/1 sa 3 RSW R5W/1
P19W P19W/1 sa 3 R10W R10W/1
P21W P21W/1 sa 2 RR5W R5W/1
P21/4W P21/4W/1 (P21/5W/2 sa 3) RR10W R10W/1
P21/5W P21/5W/1 sa 3 RY10W R10W/1
P24W P24W/1 sa 3 T1.4W T1.4W[1
P27W P27W/1 sa 2 T4W T4W[1
P27)7W P27/7W/1 sa 3 W2.3W W2.3W/1
PC16W PC16W/1 sa 3 W3W W3W/1
PCR16W PC16W/1 sa 3 W5W W5W/1
PCY16W PC16W/1 sa 3 W15/5W W15/5W/1 sa 3
PR19W P19W/1 sa 3 W16W W16W/1
PR21W PR21W/1 (P21W)2) W21W W21W/1 sa 2
PR21/4W PR21/4W/1 (P21/5W/2 sa 3) W21/5W W21/5W/1 sa 3
PR21/5W PR21/5W/1 (P21/5W/2 sa 3) WP21W WP21W/1 sa 2
PR24W P24W/1 sa 3 WPY21W WP21W/1 sa 2
PR27[7W PR27/7W/1 (P27[7W]2 sa 3) WR5W W5W/1
PS19W P19W/1 sa 3 WR21/5W WR21/5W/1 (W21/5W/2 sa 3)
PS24W P24W/1 sa 3 WY2.3W WY2.3W/1
PSR19W P19W/1 sa 3 WY5SW W5W/1
PSR24W P24W/1 sa 3 WY21W WY21W/1 sa 2
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Grupp 3

Ghal skopijiet ta’ sostituzzjoni biss (ara d-dispozizzjonijiet tranzitorji tal-paragrafi 8.3. u 8.4.):

Kategorija Numru(i) tal-iskeda
C21W C21W/1 sa 2
R2 R2/1 sa 3
S1 $1/S2/1 sa 2

Lista ta’ skedi ghall-bozoz bil-filament u s-sekwenza ta’ kif jidhru fdan I-Anness:

Numru(i) tal-iskeda

C5W/1 P21/5W/1 sa 3
C21W[1 sa 2 P24W/1 sa 3
HIf1 sa 3 P27W/1 sa 2
F3/1 sa 4 P27/7W/1 sa 3
HAJL sa 5 PC16W/1 sa 3
H7/l sa 4 PR21W/1
H8/1 sa 4

PR21/4W/1
HI/1 sa 4
H10/1 sa 3 PR21/5W/1
H11/1 sa 4 PR27/7W/1
H12/1 sa 3 PSX26W/1 sa 3
H13/1 sa 4 PY21W/1
H14/1 sa 4 PY27/7W/(1
H15/1 sa 5 R2/1 sa 3
H16/1 sa 4 R5W/1
H6W/1 R10W/1
H10W/1 sa 2 $1/S2/1 sa 2
H21W/1 sa 2 s3/1
H27W/1 sa 3 1AW
HB3/1 sa 4 TAW/1
HB4/1 sa 4 W23W1
HIR1/1 sa 3 Wi
HIR2/1 sa 3

W5W/1
HS1/1 sa 5

WI15/5W[1 sa 3
HS2/1 sa 3

W16W/1
HS5(1 sa 4 /
HS5A/1 sa 3 W21W/1 sa 2
HS6/1 sa 4 W21/5W[1 sa 3
P13W/1 sa 3 WP21W/1 sa 2
P19W/1 sa 3 WR21/5W/1
P2IW/1 sa 2 WY2.3W/1

P21/4W/1 WY21W/1 sa 2
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ORIJA C5W — Skeda C5W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

211 max

Z/Reference axis

Qisien fmm

Bozoz bil-filament ta” produzzjoni normali

Bozza bil-filament standard

min. nom. mass
b (Y 34,0 35,0 36,0 35,0 0,5
£¢)0) 7.5 (% 15 ) 91,5
Kappa SV8.5 b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-81-4)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi | Volts 6 12 24 12

Watts 5 5
Vultagg  ghat- | Volts 6,75 13,5 28,0 13,5
test
Valuri oggettivi | Watts 5,5 mass. 7,7 mass. 5,5 mass.

Qawwa 45+£20%

luminuza

Qawwa luminuza

ta’ referenza: 45 Im b'madwar 13,5 V

(") Dan il-gies jikkorrispondi ghal distanza bejn zewg fethiet ta’ dijametru ta’ 3,5 mm, li t-tnejn li huma jserrhu ma’ wahda mill-kapep.
(3 Il-filament ghandu jkun f¢ilindru twil 19-il mm fuq l-istess assi tal-bozza bil-filament u mgieghed simetrikament mac¢-centru tal-bozza

bil-filament.

Id-dijametru ta¢-¢ilindru huwa ghal bozoz bil-filament ta’ 6 V u 12-il V: d + 4 mm (ghal bozoz bil-filament standard: d + 2 mm) u ghal
bozoz bil-filament ta’ 24 V: d + 5 mm, fejn “d’ huwa d-dijametru nominali tal-filament kif stabbilit mill-manifattur.
() Id-devjazzjoni mic-centru tal-filament mic-centru tal-bozza bil-filament ma ghandux ikun ta” aktar minn + 2,0 mm (ghal bozoz bil-

filament standard): + 0,5 mm) imkejjel fid-direzzjoni tal-assi ta’ referenza.

(* 4,5 mm ghal bozoz bil-filament ta’ 6 V.
(°) 16,5 mm ghal bozoz bil-filament ta’ 24 V.
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KATEGORIJA C21W — Skeda C21W|1
Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

BOZZA BIL-FILAMENT GHALL-FANAL TAR-RIVERS BISS

3 Reference axis
E|_ . ) w—g
1>}
-
s !
f -
e ™
=
b L
Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm
min. nom. mass.
b () 40,0 41,0 42,0 41,0 £ 0,5
£ 7,5 10,5 8+ 1,0

Kappa SV8.5 bkonformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-81-4)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi | Volts 12 12
Watts 21 21
Vultagg  ghat- | Volts 13,5 13,5
test
Valuri oggettivi | Watts 26,5 mass. 26,5 mass.
Qawwa 460 + 15%
luminuza

Qawwa luminuza ta’ referenza: 460 Im b'madwar 13,5 V

(") Il-gies jikkorrispondi ghal distanza bejn zewg fethiet ta’ dijametru ta’ 3,5mm.
() Il-pozizzjoni tal-filament tigi c¢ekkjata permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda C21W/2.



13.11.2010

1l-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

L 297/17

KATEGORIJA C21W — Skeda C21W/1

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi ta’ referenza u ¢-Centru tat-tul tal-bozza bil-filament.

Central axis sought:bi_ K
| Reference axis
o Lt X
!
-
- !
- »— -
ot h -
12V a h k
bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali 4,0+d 14,5 2,0
bozza bil-filament standard 2,0+d 14,5 0,5

d = dijametru nominali tal-filament kif stabbilit mill-manifattur.

ll-procedura u r-rekwiziti ghat-test.

1. Il-bozza bil-filament titqieghed fhowlder (sokit) li jkun jista” jiddawwar 360° madwar l-assi ta’ referenza sabiex -
elevazzjoni minn quddiem tidher fuq l-iskrin li fuqu tkun ipprojettata x-xbiha tal-filament. Il-pjan ta’ referenza fuq 1-
iskrin ghandu jikkoinc¢idi mac¢-centru tal-bozza bil-filament. L-assi centrali mfittex fuq l-iskrin ghandu jikkoincidi

mac-centru tat-tul tal-bozza bil-filament.

2. Elevazzjoni minn quddiem

2.1. Il-projezzjoni tal-filament ghandha toqghod kollha kemm hi fir-rettangolu meta l-bozza bil-filament tiddawwar

360°.

2.2. Ie-¢entru tal-filament ma ghandux jigi mcaqlaq b’aktar mid-distanza “k” mill-assi centrali mfittex.
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KATEGORIJA H1 — Skeda H1/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

£(3)

Reference axis

d
27,5 Filament axis
Reference plane — l=—B E —o=f
Obscuration angle
€ limits of cap

120°

e ~
£
Permissible offset of filament axis

(1) L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jghaddi mill-punt iddefinit mill-qisien immarkati bi (1).

() lz-zews elettrodi li jwasslu l-kurrent ghandhom ikunu pimgieghedi fil-bozza, bl-itwal wiehed fuq il-filament (bil-bozza bil-filament
tidher kif muri fil-grafika). Id-disinn intern ghandu jkun tali li jnaqqas kemm jista’ jkun xbihat u riflessi tad-dawl mhux ic¢centrati, ez billi
titlibbes ghata li tberred fuq il-partijiet tal-filament li fughom m’hemmx kojl.

() I-parti cilindrika tal-bozza fuq it-tul “f” ghandha tkun tali li ma tiddeformax ix-xbiha pprojettata tal-filament sa punt li jaffettwa r-
rizultati otti¢i b'mod evidenti.

(* I-kulur tad-dawl mormi ghandu jkun abjad jew isfar selettiv.
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KATEGORIJA H1 — Skeda H1/2

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm
6V 12V 24V 12V
e () () 25,0 () 25,0 £0,15
f () (1) 4,5+1,0 50+£0,5 55%1,0 5,0 +0,50 [ - 0,00
g() ) 0,5d+0,5d 05d+0254d
h1 ) 00,20 ()
h2 ) 00250
€ 45°+12° 45°+ 3°
Kappa P14.5s b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-46-2)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 6 12 24 12
Watts 55 70 55
Vultagg  ghat- Volts 6,3 13,2 28,0 13,2
test
Valuri oggettivi Watts 63 mass. 68 mass. 84 mass. 68 mass.
Qawwa lumi- 1350 1550 1900
nuza %
15
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 1241 V 1150
132V 1550

(°) L-eccentricita ghandha titkejjel biss fid-direzzjonijiet orizzontali u vertikali tal-bozza bil-filament skont kif muri fil-grafika. Il-punti li
ghandhom jitkejlu huma dawk fejn il-projezzjonijiet tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf mill-pjan ta’ referenza
jagsmu l-assi tal-filament.

(°) Id-direzzjoni minn fejn ghandha ssir l-osservazzjoni hija I-perpendikolari ghall-assi ta’ referenza li tinsab fil-pjan iddefinit mill-assi ta’
referenza u ¢-Centru tat-tieni pern tal-kappa.

(’) L-ispustar tal-filament fir-rigward tal-assi tal-bozza mkejjel bhala 27,5 mm mill-pjan ta’ referenza.

(%) d: dijametru tal-filament.

(%) Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”, skeda H1/3.

(1) It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni skont kif stabbilit fin-nota 6/
hawn fugq, il-projezzjoni min-naha ta’ barra tat-truf imdawra l-eqreb jew l-ibghad mill-pjan ta’ referenza taqsam l-assi ta’ referenza
(istruzzjonijiet specjali ghall-filamenti bil-kojl imkebbeb qed jigu kkunsidrati).
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KATEGORIJA H1 — Skeda H1/3

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u l-pjan ta’ referenza.

25,0 mm t0
reference plane

i
1
I
i
I
|
|
i
Z'l\ i zZ2
i
i
i
i
i
i
i
1
i

W
-
/ —.: a—b1
Reference axis i
a—b2
—~ c2 -
= ct =
al a2 bl b2 cl c2
6V 1,4d 1,9d 0,25 6 3,5
12V 6 45
24V 7 4,5

d = dijametru tal-filament.

Il-pozizzjoni tal-filament tigi ¢Cekkjata biss fid-direzzjonijiet A u B kif muri fl-iskeda H1/1.

[I-filament ghandu jkun kompletament gewwa I-limiti murija.

II-bidu tal-filament kif indikat fl-iskeda H1/2, nota 10/, ghandu jkun bejn il-linji Z1 u Z2.
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KATEGORIJA H3 — Skeda H3[1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-qisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

© 12,5 max.

(") I-kulur tad-dawl mormi ghandu jkun abjad jew isfar selettiv.
() It-tul minimu 'l fuq mill-gholi ta¢-centru li jarmi d-dawl (“¢”) li jekk jinqabez, il-bozza ghandha tkun ta’ forma ¢ilindrika.

(%) It-tibdil ottiku tal-parti tal-qiegh tal-bozza ma ghandha tidher minn ebda direzzjoni barra mill-angolu ta’ oskurazzjoni ta’ mass. ta’ 80°.
L-ilqugh ma ghandux jikkawza riflessi mhux mixtieqa. L-angolu bejn l-assi ta’ referenza u I-pjan ta’ kull ilqugh, imkejjel fuq genb il-

bozza, ma ghandux jagbez 90°.
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KATEGORIJA H3 — Skeda H3/2

Definition: Ring centre and 4 Filament position and dimensions
roferonceaxls( )
Top view Z Filament centre
View B f / Fiamont

r/axns

—wle—h1
~ _\& ]
\

reference plane

18’0 to

Top view

Definition of Z - Z line : r

Top view z lm.lelukm | | -

Z I \r{\/

/ I
._._1_._(:")_.‘._}_ - § I
\
() = ] B

' View A: measuring h2
r=2,6 View B: measuring k, h1, h3, f
z View C: measuring h4

(* 1d-devjazzjoni permissibbli taé-centru taé-¢irku mill-assi ta’ referenza hija ta’ 0,5 mm fid-direzzjoni perpendikolari mal-linja Z-Z u 0,05

mm fid-direzzjoni parallela ghal-linja Z-Z.

(%) I-kappa ghandha tinghafas fdawn id-direzzjonijiet.
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KATEGORIJA H3 — Skeda H3/3

Bozoz bil-filament tal-produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm
6V 12V 24V 12V
e 18,0 (%) 18,0
f (3 3,0 min. 4,0 min. 500,50
k 0 () 0+£0,20
hi1, h3 0 (9 020,15 ()
h2, h4 0 (9 00,25 ()
Kappa PK22s b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-47-4)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi | Volts 6 12 24 12
Watts 55 70 55
Vultagg  ghat- | Volts 6,3 13,2 28,0 13,2
test
Valuri oggettivi | Watts 63 mass. 68 mass. 84 mass. 68 mass.
Qawwa lumi- 1050 1450 1750
nuza %
15
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 1241 V 1100
132V 1450

(°) Ghandu jigi c¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda H3/4.

(7) Ghal bozoz bil-filament standard, il-punti li ghandhom jitkejlu huma dawk fejn il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf
tagsam l-assi tal-filament.

(%) 1-pozizzjonijiet tal-ewwel u l-ahhar dawra tal-filament huma ddefiniti mill-intersezzjonijiet tan-naha ta’ barra tal-ewwel u tal-ahhar
dawra li tarmi d-dawl, rispettivament, mal-pjan parallel ma’ u 18 mm ’il boghod mill-pjan ta’ referenza. (Qed jigu kkunsidrati
struzzjonijiet addizzjonali ghall-filamenti bil-kojl imkebbeb).
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KATEGORIJA H3 — Skeda H3/4
Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test ghandu jintuza biex jigi ddeterminat, billi jigi ccekkjat jekk il-filament huwiex imqieghed kif suppost fir-
rigward tal-assi ta’ referenza u l-pjan ta’ referenza, jekk filament huwiex konformi mar-rekwiziti.

Reference
WM:uldc/ms\ View B
|
I | I
w o ___l_,__{______

-

reference plane =~
1

Pl S T—
1

18,0 to

L
["

a c k g
6V 1,8d 1,6 d 1,0 2,0
12V 2,8
24V 2,9

d = id-dijametru tal-filament

Il-filament ghandu jkun kompletament gewwa I-limiti murija.

I¢-centru tal-filament ghandu jkun ghal kollox fi hdan il-limiti tal-gies k.
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KATEGORIJA H4 — Skeda H4/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

Dijagramma 1

Disinn Principali

Dijagramma 2 Dijagramma 3

Kontorni massimi tal-bozza (*)

. Reference
. e " LAy
ey
E Axis 2R, . i
e, '3
: LI
i
H /’; O | (7,
15 A I I y b usv'____________._g#
i | o 7s
> sle v
7 4
1 IR, (
74 1 1 /
777777, ,
e N O NN -k
4 . 20
- 18 N 60

)

A

() l-kulur tad-dawl mormi ghandu jkun abjad jew isfar selettiv.

(4 T-bozza u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu I-kisi ta’ barra bhal fid-Dijagramma 2. Madankollu, meta tintuza bozza ta’ barra lewn isfar
selettiv, il-bozza u l-appogg ma ghandhomx jagbzu l-kisi ta’ barra bhal fid-Dijagramma 3.

(°) L-oskurazzjoni ghandha testendi mill-inqas sal-parti ¢ilindrika tal-bozza. Ghandha wkoll tisporgi fuq l-ilqugh intern meta l-lqugh jigi

osservat f'direzzjoni pependikolari ghall-assi ta’ referenza.

Il-pjan ta’ referenza huwa l-pjan iffurmat mill-punti ma’ fejn jagbdu t-tliet imqabad tac-cirku tal-kappa.
L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jghaddi mi¢-centru ta¢-cirku ta’ dijametru “M”.
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KATEGORIJA H4 — Skeda H4/2

Bozoz bil-filament tal-produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm
12V 24V 12V
e 28,5 +0,35/-0,25 29,0 + 0,35 28,5 + 0,20/-0,00
p 28,95 29,25 28,95
a mass. 40° mass.40°

Kappa P43t b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-39-6)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri Volts 12 (%) 24 () 12 (9
massimi

Watts 60 55 75 70 60 55
Vultagg ghat- Volts 13,2 28,0 13,2
test
Valuri Watts 75 mass. 68 mass. 85 mass. 80 mass. 75 mass. 68 mass.
oggettivi

Qawwa 1650 1 000 1900 1200
luminuza *
% 15
ll-kejl tal-qawwa luminuza — 750 — 800
Im ()
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 1241 Vv 1250 750
13,2V 1650 1000

(%) Il-valuri indikati fil-kolonna tax-xellug huma relatati mal-filament tar-ragg tas-sewqan. Il-valuri indikati fil-kolonna tal-lemin huma
relatati mal-filament tar-ragg il-baxx.
() Il-qawwa luminuza ghall-kejl ghandha tkun kif stabbilit fil-paragrafu 3,9. ta’ dan ir-Regolament.
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KATEGORIJA H4 — Skeda H4/3

Il-pozizzjoni tal-ilqugh

? Axis of bulb

H(®)

?
b1
o
N

B

°oxr

I

|

|

—-I—'<— b1

Reference axis \ll
Reference axis
o
vV— —‘[—v(s)
o
e Y
29,6 (")
33,0

Il-grafika mhijiex obbligatorja fir-rigward tad-disinn tal-ilqugh

1l-pozizzjoni tal-filamenti

M | IR f Ic o
1 ===l v
N
7 S ! [— - — d. . S 9
D-n-F 5 == e—=a= H(®)
—’-—IQ—g
l\%’cfarmaxh =
(-]
I N B € e o S RO
pE=iy f
Axis of driving-beam filament 23,5
26,0
29,6("°)
Axis of passing-beam filament 330 0
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KATEGORIJA H4 — Skeda H4/4

It-tabella tal-gisien (fmm) li ssir referenza ghalihom fid-dijagrammi tal-iskeda H4/3

Tolleranza
peteren (7 e Bozoz bilfilament @ produz- | 5o, il filament standard
zjoni normali

12V 24 V 12V 24V 12V 24 V 12V
a/26 0.8 £ 0,35 £ 0,20
al23,5 0,8 t 0,60 + 0,20
b1/29,5 30,0 0 + 0,30 + 0,35 + 0,20
b1/33 b1/29,5 mv | b1/30,0 mv | * 0,30 £ 0,35 £ 0,15
b2/29,5 30,0 0 + 0,30 + 0,35 + 0,20
b2/33 b1/29,5 mv | b2/30,0 mv t 0,30 + 0,35 + 0,15
/29,5 30,0 0,6 0,75 + 0,35 + 0,20
/33 /295 mv | ¢/30,0 my £ 0,35 £ 0,15

d min. 0,1 — —
e (1) 28,5 29,0 + 035 + 035 + 0,20
- 0,25 - 0,00
£ (12) (13) 1,7 2,0 + 0,50 + 0,40 + 0,30
- 0,30 - 0,10
g/26 0 £ 0,50 £ 0,30
/23,5 0 £0,70 £ 0,30
h/29,5 30,0 0 + 0,50 + 0,30
h/33 h/29,5 mv h/30,0 mv + 0,35 + 0,20
IR (') (*4) 4,5 5,25 + 0,80 + 0,40
IC (1) (17) 5,5 5,25 + 0,50 + 0,80 + 0,35

p/33 Jiddependi mill-forma tal- — —

ilqugh

q/33 P+ql2 0,60 +0,30

(*) “...[26” tfisser il-gies li ghandu jitkejjel mad-distanza mill-pjan ta’ referenza indikat fmm wara l-istrowk.

(** “29,5 mv” jew “30,0 mv” tfisser il-valur imkejjel mad-distanza ta’ 29,5 jew 30,0 mm mill-pjan ta’ referenza.

(%) I-pjan V-V huwa l-pjan perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u li jghaddi mill-assi ta’ referenza u mill-intersezzjoni ta¢-cirku tad-
dijametru “M” mal-assi tal-magbad ta’ referenza.

(°) I-pjan H-H huwa l-pjan perpendikolari kemm ghall-pjan ta’ referenza u ghall-pjan V-V li jghaddi mill-assi ta’ referenza.

("% 30,0 mm ghat-tip ta’ 24 Volt.

(') Id-dawriet tat-tarf tal-filament huma ddefiniti bhala l-ewwel dawra luminuza u l-ahhar dawra luminuza li huma sostanzjalment fl-
angolu spirali korrett. Ghall-filamenti bil-kojl imkebbeb, id-dawriet huma ddefiniti mill-kisi ta” barra tal-kojl primarju.

(*?) Ghall-filament tar-ragg il-baxx, il-punti li ghandhom jitkejlu huma l-intersezzjonijiet, kif jidhru fid-direzzjoni 1, tax-xifer laterali tal-
ilqugh bin-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf iddefiniti fin-nota 11/ ta’ qgiegh il-pagna.

(%) “e” tfisser id-distanza mill-pjan ta’ referenza sal-bidu tal-filament tar-ragg il-baxx kif iddefinit hawn fuq.

(") Ghall-filament tar-ragg il-baxx, il-punti li ghandhom jigu mkejla huma l-intersezzjonijiet, li jidhru fid-direzzjoni 1, ta’ pjan, parallel
mal-pjan H-H u li jinsabu 0,8 mm tahtu, bid-dawriet tat-tarf iddefiniti fin-nota 11/ ta’ giegh il-pagna.
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KATEGORIJA H4 — Skeda H4/5

Spjegazzjonijiet addizzjonali ghall-iskeda H4/3

Il-gisien ta’ hawn taht jitkejlu fi tliet direzzjonijiet:

(1) ghall-gisien a, bl, ¢, d, ¢, f, IR u IG

(2) ghall-gisien g, h, p u q;

(3) ghall-gies b2.

Il-qisien p u q jitkejlu fi pjani paralleli ghal u 33 mm lil hinn mill-pjan ta’ referenza.

Il-qisien b1, b2, ¢ u h jitkejlu fi pjani paralleli ghal u 29,5 mm (30,0 mm ghal bozoz bil-filament ta’ 24 V) u 33 mm lil hinn mill-pjan ta’

referenza.
Il-gisien a u g jitkejlu fi pjani paralleli ghal u 26,0 mm u 23,5 mm lil hinn mill-pjan ta’ referenza.
Nota: Ghall-metodu ta’ kejl, ara I-Anness E tal-Pubblikazzjoni IEC 60809.
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KATEGORIJA H3 — Skeda H7/1
Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-qisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

Dijagramma 1

Disinn principali

.«—Reference plane (1)
= e LI Y
=
— 1_ —_— — - C A-—» — —
::‘:__—_l_ -
(3) (4) Reference axis :
v
View from A * View from C
B
Dijagramma 2 Dijagramma 3
Kontorn massimu tal-bozza (°) Definizzjoni tal-assi ta’ referenza (%)
_«—Reference piane v Reference
i axis
L ) Reference axis |
‘ 7777 7777777 ‘ I=
<< v, O R=13 i
g .3 |
sle S

7
77 ////////////

-y

3,6 |lw—

= E v

(1) Il-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mill-punti fuq is-superfi¢ji tal-howlder li fughom se jistriehu t-tliet appoggi mqabbzin taé-cirku tal-
kappa.
(®) L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jagqsam l-intersezzjoni taz-zewg perpendikolari kif indikat fid-
Dijagramma 3.
() I-kulur tad-dawl mormi ghandu jkun abjad jew isfar selettiv.
(*) Noti dwar id-dijametru tal-filament.
(a) Ma japplikaw l-ebda restrizzjonijiet fuq id-dijametru attwali izda l-objettiv ghal zviluppi fil-gejjieni hu li d mass. = 1,3 mm ghal
bozoz bil-filament ta’ 12-il V u d mass. = 1,7 ghal bozoz bil-filament ta’ 24 V.
(b) Ghall-istess manifattur, id-dijametru tad-disinn ta’ bozza bil-filament standard (étalon) u dak ta’ bozza bil-filament ta’ produzzjoni
normali ghandu jkun l-istess.
(%) Il-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu I-kisi ta’ barra indikat fid-Dijagramma 2. Il-kisi ta’ barra huwa konéentriku ghall-
assi ta’ referenza.
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KATEGORIJA H7 — Skeda H7/2

Dijagramma 4 Dijagramma 5

Zona hielsa mit-tibdil ottiku () u black top (7 Zona nieqsa mill-metall (3)

View from B

Dijagramma 6 Dijagramma 7

Spustar permissibbli tal-assi tal-filament (°) Ec¢centricita tal-bozza

(ghal bozoz bil-filament standard biss)

Bulb axis
R
«—Reference plane Fia s ,‘M
——ll !
g B S ]
- f 2;
Reference axi:

axis

W (-
|
I
f
|

(%) 1I-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil fl-angoli y1 u y2. Dan ir-rekwizit japplika gha¢-cirkonferenza shiha tal-
bozza fl-angoli y1 u y2.

(') L-oskurazzjoni ghandha testendi ghal mill-inqas il-parti ¢ilindrika tal-bozza fuq i¢-¢irkonferenza kollha tal-parti ta’ fuq tal-bozza. Barra
minn hekk ghandha testendi mill-inqas ghal pjan parallel mal-pjan ta’ referenza meta y3 jagsam is-superfi¢je ta’ barra tal-bozza (id-
Dehra B kif indikat fl-iskeda H7/1).

() 1d-disinn intern tal-bozza ghandu jkun tali li xbihat u riflessi ta’ dawl mhux i¢éentrat jinsabu biss *il fuq mill-filament innifsu kif osservat
mid-direzzjoni orizzontali. (id-Dehra A kif indikat fid-Dijagramma 1 fl-iskeda H7/1).

Fiz-zona skura indikata fid-Dijagramma 5, ma ghandux ikun hemm partijiet tal-metall ghajr id-dawriet tal-filament.
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KATEGORIJA H7 — Skeda H7/3

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali

Bozza bil-filament

Qisien fmm standard
12V 24V 12V
e(’) 25,0 (19) 25,0+ 0,1
£) 41 (19) 4,9 (19) 41401
g2 (12 0,5 min. ged tkun ikkunsidrata
h1 (1) 0 (19 040,10
h2 (11) 0 (19 00,15
V! 40° min. 40° min.
¥ 50° min. 50° min.
& 30° min. 30° min.
Kappa PX26d b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-5-6)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 24 12
Watts 55 70 55
Vultagg ghat-test Volts 13,2 28,0 13,2
Valuri oggettivi Watts 58 mass. 75 mass. 58 mass.
Qawwa luminuza 1500+10% 1750£10%
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 12V 1100
132V 1500

(°) It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala I-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun id-direzzjoni A skont kif
indikat fid-Dijagramma 1 fl-iskeda H7/[1, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf tagsam l-assi tal-filament. (Qed jigu
kkunsidrati struzzjonijiet spe¢jali ghall-filamenti bil-kojl imkebbeb).

(') Ghandu jigi c¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”, skeda H7[4.

(") L-ispustar tal-filament fir-rigward tal-assi ta’ referenza jitkejjel biss fid-direzzjonijiet ta’ osservazzjoni A u B kif indikat fid-Dijagramma 1
fl-iskeda H7/1. Il-punti li ghandhom jitkejlu huma dawk fejn il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf

mill-pjan ta’ referenza tagsam l-assi tal-filament.

("?) L-ispustar tal-filament fir-rigward tal-assi tal-bozza mkejjel fzewg pjani paralleli ghall-pjan ta’ referenza fejn il-projezzjoni tan-naha ta’
barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf mill-pjan ta’ referenza taqsam l-assi tal-filament.
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Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

KATEGORIJA H7 — Skeda H7/4

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u l-pjan ta’ referenza.

Qisien fmm
25,0 mm to -
reference plane '
)
! 4
1
{
1
Z1 |
N Y
74
|
— fa—D1
Reference axis I
a—b2
- L
— 01 2 o
al a2 bl b2 cl c2
12V d+0,30 d+0,50 0,2 4,6 4,0
24V d+0,60 d+1,00 0,25 5,9 4,4

d = id-dijametru tal-filament

II-pozizzjoni tal-filament ghandha tigi ccekkjata biss fid-direzzjonijiet A u B kif muri fl-iskeda H7[1, Dijagramma 1.

[I-filament ghandu jkun kompletament gewwa l-limiti murija.

It-truf tal-filament kif indikati fl-iskeda H7/3, nota 9/, ghandhom ikunu bejn il-linji Z1 u Z2 u bejn Z3 u Z4.
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KATEGORIJI H8 u H8B — Skeda H8[1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

Dijagramma 1

Disinji principali

Reference axis (2)

Category H8 /
] A L

G @

LI_E_I E/ eference plane(1)

£ f Reference axis(?)

Category H8B ( /
+ :*; A
/ .

L0~

Dijagramma 2

Kontorni massimi tal-bozza (3)

_«—— Reference plane
/ % Reference axis
‘ PP /7777777
o 7, ©
-F R A
SIS o
{ N7/ /' SIS ASS S
1 50°
491 |-
- 25,0
. 44,0 .

(') Il-pjan ta’ referenza huwa l-pjan iffurmat min-naha ta’ taht tal-flang i¢canfrinata tal-kappa minn fejn jghaddi I-kurrent.

(%) L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jghaddi mi¢-centru tad-dijametru tal-kappa ta’ 19mm.

(%) Il-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu I-kisi ta’ barra indikat fid-Dijagramma 2. Il-kisi ta’ barra huwa konéentriku ghall-
assi ta’ referenza.

(* T-kulur tad-dawl mormi ghandu jkun abjad jew isfar selettiv.

() Noti dwar id-dijametru tal-filament.
(a) Ma japplikaw ebda restrizzjonijiet fuq id-dijametru attwali izda l-objettiv ghal Zviluppi fil-gejjieni hu li d mass. = 1,2 mm.
(b) Ghall-istess manifattur, id-dijametru tad-disinn ta’ bozza bil-filament standard (étalon) u dak ta’ bozza bil-filament ta’ produzzjoni

normali ghandu jkun l-istess.
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KATEGORIJJI H8 u H8B — Skeda H8/2

Dijagramma 3 Dijagramma 4

Zona hielsa mit-tibdil ottiku () u black top (7) Zona hielsa mill-metall (8)
Reference plane
ul d First filament turn
v1 2
— W\Wf
v3
K Filament axis
o
' 25,0 Reference axis 50

- 3,0

View A

Dijagramma 5 Dijagramma 6
Spustar permissibbli tal-assi tal-filament (°) Eécentricita tal-bozza (10)

(ghal bozoz bil-filament standard biss)

_a—Reference plane Filament axis

/
= =

e f P

h1—» |=—

Reference axis

(%) I-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil fl-angoli y! u y2. Dan ir-rekwizit japplika ghac-cirkonferenza shiha tal-
bozza fl-angoli y! u y2.

() L-oskurazzjoni ghandha testendi ghal mill-inqas il-parti ¢ilindrika tal-bozza fuq i¢-¢irkonferenza kollha tal-parti ta’ fuq tal-bozza. Barra
minn hekk ghandha testendi mill-inqas ghal pjan parallel mal-pjan ta’ referenza fejn y> jagsam is-superfi¢je ta’ barra tal-bozza (id-Dehra
B kif indikat fl-iskeda H8/1).

(®) Id-disinn intern tal-bozza ghandu jkun tali li xbihat u riflessi ta'" dawl mhux i¢centrat jinsabu biss ’il fuq mill-filament innifsu kif
osservat mid-direzzjoni orizzontali. (id-Dehra A kif indikat fid-Dijagramma 1 fl-iskeda H8/1). Fiz-zona skura indikata fid-Dijagramma
4, ma ghandux ikun hemm partijiet tal-metall ghajr id-dawriet tal-filament.

() L-ispustar tal-filament fir-rigward tal-assi ta’ referenza jitkejjel biss fid-direzzjonijiet ta’ osservazzjoni A u B kif indikat fid-Dijagramma 1
fl-iskeda H8/1. ll-punti li ghandhom jitkejlu huma dawk fejn il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf
mill-pjan ta’ referenza tagsam l-assi tal-filament.

(1% L-ispustar tal-filament fir-rigward tal-assi tal-bozza mkejjel fzewg pjani paralleli ghall-pjan ta’ referenza fejn il-projezzjoni tan-naha ta’
barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf mill-pjan ta’ referenza taqsam l-assi tal-filament.
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KATEGORIJI H8 u H8B — Skeda H8/3

Qisien fmm

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali

Bozza bil-filament standard

12V 12V
e () 25,0 (12) 25,0+ 0,1
£ 3,7 (1) 3,7£0,1
g 0,5 min. ged tkun ikkunsidrata
hi 0(12) 0+0,1
h2 0(12) 0£0,15
y! 50° min. 50° min.
v 40° min. 40° min.
& 30° min. 30° min.
Kapp- H8: PGJ19-1 b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-110-2)
& H8B: PGJY19-1 b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-146-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi | Volts 12 12

Watts 35 35
Vultagg  ghat- | Volts 13,2 13,2
test
Valuri oggettivi | Watts 43 mass. 43 mass.

Qawwa 800 + 15 %

luminuza
Qawwa luminuza ta’ referenza 124l vV 600
b’'madwar

132V 800

(") It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun id-direzzjoni A skont kif
indikat fid-Dijagramma 1 fl-iskeda H8[1, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf taqsam l-assi tal-filament.
(') Ghandu jigi c¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda H8/4.
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KATEGORIJI H8 u H8B — Skeda H8/4
Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test ghandu jintuza biex jigi ddeterminat jekk filament huwiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed kif suppost fir-rigward tal-assi ta’ referenza u l-pjan ta’ referenza.

25,0 mm to o
reference plane '
! 4
I
!
Z1 l 22
\\ i i
AT
® i . o~
: ©
I
— -—b1 Y
Reference axis l
ra—p2
. c2 .
al a2 bl b2 cl c2
d + 0,50 d+0,70 0,25 4,6 35

d = id-dijametru tal-filament

Il-pozizzjoni tal-filament ghandha tigi ccekkjata biss fid-direzzjonijiet A u B kif muri fl-iskeda H8/1, Dijagramma 1.

[-filament ghandu jkun kompletament gewwa l-limiti murija.

It-truf tal-filament kif indikati fl-iskeda H8[3, nota 11/, ghandhom ikunu bejn il-linji Z1 u Z2 u bejn Z3 u Z4.
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KATEGORII H9 u H9B — Skeda H9/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

Dijagramma 1
Disinji principali

Reference axis(z)

Category H9 /

*)

Reference plane(1)

-

Llal

0

Reference axis(z)

Category H9B

—~
S
~—

Dijagramma 2

Kontorni massimi tal-bozza (3)

«—Reference plane
" Reference axis

=N =]
0 S N ES—
ON| =
S e /)
/7
77 /5/0/0//////////

441 |-
25,0
- 44,0

(') Il-pjan ta’ referenza huwa l-pjan iffurmat min-naha ta’ taht tal-flang i¢canfrinat tal-kappa minn fejn jghaddi l-kurrent.
() L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jghaddi mi¢-centru tad-dijametru tal-kappa ta’ 19 mm.

() T-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu I-kisi ta’ barra indikat fid-Dijagramma 2. Il-kisi ta’ barra huwa koncentriku ghall-
assi ta’ referenza.

(*) Noti dwar id-dijametru tal-filament.
(a) Ma japplikaw ebda restrizzjonijiet fuq id-dijametru attwali, izda l-objettiv ghal Zzviluppi fil-gejjieni hu li d mass. = 1.4 mm.
(b) Ghall-istess manifattur, id-dijametru tad-disinn ta’ bozza bil-filament standard (étalon) u dak ta’ bozza bil-filament ta’ produzzjoni
normali ghandu jkun l-istess.
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KATEGORIJI H9 u H9B — Skeda H9/2

Dijagramma 3 Dijagramma 4
Zona hielsa mit-tibdil ottiku (%) Zona hielsa mill-metall (¢)
_o—Reference plane First filament turn
2
Reference axis
View A
Dijagramma 5 Dijagramma 6
Spustar permissibbli tal-assi tal-filament (7) Eécentricita tal-bozza (8)
(ghal bozoz bil-filament standard biss) Bulb axis
_a—Reference plane Filament axis
' =
= e f 2
Reference axis

(®) I-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil fl-angoli y1 u y2. Dan ir-rekwizit japplika gha¢-cirkonferenza shiha tal-
bozza fl-angoli y1 u y2.

(%) 1d-disinn intern tal-bozza ghandu jkun tali li xbihat u riflessi ta’ dawl mhux i¢¢entrat jinsabu biss *il fuq mill-filament innifsu kif osservat
mid-direzzjoni orizzontali. (id-Dehra A kif indikat fid-Dijagramma 1 fl-iskeda H9/1). Fiz-zona skura indikata fid-Dijagramma 4, ma
ghandux ikun hemm partijiet tal-metall ghajr id-dawriet tal-filament.

(’) L-ispustar tal-filament fir-rigward tal-assi ta’ referenza jitkejjel biss fid-direzzjonijiet ta” osservazzjoni A u B kif indikat fid-Dijagramma 1
fl-iskeda H9/1. Il-punti li ghandhom jitkejlu huma dawk fejn il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf
mill-pjan ta’ referenza tagsam l-assi tal-filament.

() L-ispustar tal-filament fir-rigward tal-assi tal-bozza mkejjel fzewg pjani paralleli ghall-pjan ta’ referenza fejn il-projezzjoni tan-naha ta’
barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf mill-pjan ta’ referenza taqsam l-assi tal-filament.
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KATEGORII H9 u H9B — Skeda H9/3

Tolleranzi

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali

Bozza bil-filament

Qisien fmm standard
12V 12V
e () (19) 25 &) £0,10
£ (19 4,8 (@) +0,10
g2() 0,7 0,5 +0,30
h1 0 () +0,10 (12
h2 0 (1) £0,15 (1)
& 50° min. — _
Y2 40° min. _ o
Kapp- H9: PGJ19-5 b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-110-2)
& H9B: PGJY19-5 b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-146-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 12
Watts 65 65
Vultagg ghat-test Volts 13,2 13,2
Valuri oggettivi Watts 73 mass. 73 mass.
Qawwa luminuza 2100 +10%
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 12V 1500
132V 2100

(°) 1d-direzzjoni ta’ osservazzjoni hija d-direzzjoni A kif muri fid-Dijagramma 1 fl-iskeda H9/1.

(*°) It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun dik indikata fin-nota 9

hawn fuq, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf tagsam l-assi tal-filament.

(') Ghandu jigi c¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda H9/4.

('?) L-eccentricita titkejjel biss fid-direzzjonijiet ta’ osservazzjoni A u B kif muri fid-Dijagramma 1 tal-iskeda H9/1. Il-punti li ghandhom
jitkejlu huma dawk fejn il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf mill-pjan ta’ referenza tagsam l-assi tal-

filament.
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KATEGORIJI H9 u H9B — Skeda H9/4

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test ghandu jintuza biex jigi ddeterminat jekk filament huwiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed kif suppost fir-rigward tal-assi ta’ referenza u l-pjan ta’ referenza.

25,0 mm to )
reference plane |
|
| 4
|
I
21\ | 22
A
- G
— Y]
y |
~ —b1 \
Reference axis
:4—[)2
- cz | o
= cl o
al a2 b1 b2 cl c2
d+ 04 d+ 07 0,25 5,7 4,6

d = id-dijametru tal-filament

lI-pozizzjoni tal-filament ghandha tigi ccekkjata biss fid-direzzjonijiet A u B kif muri fl-iskeda H9/1, Dijagramma 1.

[-filament ghandu jkun kompletament gewwa l-limiti murija.

It-truf tal-filament kif indikati fl-iskeda H9/3, nota 10/, ghandhom ikunu bejn il-linji Z1 u Z2 u bejn Z3 u Z4.
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KATEGORIJA H10 — Skeda H10/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

A

219,81 max.

View A
Reference plane —»| Filament axis Reference plane—,_
Bulb axis ~,.* §
\ == i
2 . f e =
. 31,5 Reference axis
View A g 6
Distorsion free aru( ) Offset of filament

and black top(7)

(") I-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mill-punti ma’ fejn jitqabbad il-howlder tal-kappa.

(?) L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari mal-pjan ta’ referenza u konéentriku mad-dijametru ta’ referenza tal-kappa.

(%) I-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu l-kisi ta’ barra u ma ghandhomx jostakolaw l-iskanalatura ghall-iffittjar tal-bozza.
Il-kisi ta’ barra huwa koncentriku ghall-assi ta’ referenza.

(* L-iskanalatura hija obbligatorja.

(%) I-bozza bil-filament ghandha tiddawwar fil-howlder ghall-kejl sakemm il-maqbad ta’ referenza jmiss il-pjan C tal-howlder.

(%) 1d-dawra ta’ barra tal-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil kemm mal-assi kif ukoll ¢ilindrikament fl-angoli y1 u
y2. Dan ir-rekwizit japplika ghac-cirkonferenza shiha tal-bozza fl-angoli y1 u y2 u ma ghandux ghalfejn jigi vverifikat fiz-zona koperta
mill-oskurazzjoni.

() L-oskurazzjoni ghandha testendi ghal mill-inqas l-angolu y3 u ghandha tkun ’il boghod mill-inqas dags il-parti bla tibdil ottiku tal-
bozza ddefinita mill-angolu y1.
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KATEGORIJA H10 — Skeda H10/2

Qisien fmm (%)

Tolleranza

Bozoz bil-filament ta’ produz-
zjoni normali

Bozza bil-filament standard

e () () 28,9 (') £ 0,16
£(12) (1) 5,2 (1) £ 0,16
hi, h2 0 (") + 015 (")
v 50° min. — _
¥ 52° min. — —
v 45° £ 5° £ 5°
Kappa PY20d b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-31-2)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 12
Watts 42 42
Vultagg ghat-test Volts 13,2 13,2
Valuri oggettivi Watts 50 mass. 50 mass.
Qawwa luminuza 850 +15%
124l v 600
Qawwa luminuza ta’ referenza b’'madwar
132V 850

(%) IH-qisien ghandhom jigu ccekkjati bl-O-ring imnehhija.

(%) Id-direzzjoni ta’ osservazzjoni hija d-direzzjoni (*)/B kif muri fid-Dijagramma 1 fl-iskeda H10/1.

(1) Tt-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni (*) tkun dik indikata fin-nota 9
hawn fuq, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf tagqsam l-assi tal-filament.

(") Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”, skeda H10/3. (+3)

("?) L-eccentricita titkejjel biss fid-direzzjonijiet ta’ osservazzjoni () A u B kif muri fid-Dijagramma 1 tal-iskeda H10/1. Il-punti li
ghandhom jitkejlu huma dawk fejn il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf mill-pjan ta’" referenza
tagsam l-assi tal-filament.

(*) ll-manifatturi jistghu jaghzlu sett ichor ta’ direzzjonijiet perpendikolari ghall-osservazzjoni. 1d-direzzjonijiet ghall-osservazzjoni speci-
fikati mill-manifattur ghandhom jintuzaw mil-laboratorju ghall-ittestjar meta jkunu qed jigu c¢cekkjati I-qisien u l-pozizzjoni tal-

filament.
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KATEGORIJA H10 — Skeda H10/3
Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u l-pjan ta’ referenza.

28,9 mm to
reference plane

-

[
_va
1
Al

b1

al

=

Wad
B
b
.

ci

al

bl

b2

cl

c2

12V

1,4d

0,25

6,1

4,9

d = id-dijametru tal-filament

Il-pozizzjoni tal-filament ghandha tigi ¢cekkjata biss fid-direzzjonijiet A u B kif muri fl-iskeda H10/1.

[I-filament ghandu jkun kompletament gewwa I-limiti murija.

It-truf tal-filament kif indikati fl-iskeda H10/2, nota 10/, ghandhom ikunu bejn il-linji Z1 u Z2 u bejn il-linji Z3 u Z4.
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KATEGORII H11 u H11B — Skeda H11/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

Dijagramma 1

Disinji principali

Reference axis(z)

Category H11 /

¢ ¢

Reference plane(1)

La]

Category H11B H_ o £ Reference axis(2)
C
| ¢ O
B
Dijagramma 2
Kontorn massimu tal-bozza (3)
‘r’mm 'ﬂﬂm
. . Reference axis
T I Kepsbisiniiiie
ol o /s Q
b /e
777, //////////////

vV ] 50°
4y1— =

25,0

44,0

(") I-pjan ta’ referenza huwa l-pjan iffurmat min-naha ta’ taht tal-flang i¢canfrinat tal-kappa minn fejn jghaddi l-kurrent.

(%) L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jghaddi mi¢-centru tad-dijametru tal-kappa ta’ 19 mm.

() ll-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu I-kisi ta’ barra indikat fid-Dijagramma 2. Il-kisi ta’ barra huwa koncentriku ghall-
assi ta’ referenza.

(*) I-kulur tad-dawl mormi ghandu jkun abjad jew isfar selettiv.

(%) Noti dwar id-dijametru tal-filament.
(a) Ma japplikaw l-ebda restrizzjonijiet fuq id-dijametru attwali, izda l-objettiv ghal zviluppi fil-gejjieni hu li d mass. = 1.4 mm.
(b) Ghall-istess manifattur, id-dijametru tad-disinn ta’ bozza bil-filament standard (étalon) u dak ta’ bozza bil-filament ta’ produzzjoni

normali ghandu jkun l-stess.
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KATEGORIJJI H11 u H11B — Skeda H11/2

Dijagramma 3 Dijagramma 4
Zona hielsa mit-tibdil ottiku (°) u black top () Zona hielsa mill-metall (8)
First filament turn
. Wf
Filament axis
50°
" 3,0
View B View A
Dijagramma 5 Dijagramma 6
Spustar permissibbli tal-assi tal-filament (°) Ecéentricita tal-bozza (19)

(ghal bozoz bil-filament standard biss)

.a—Reference plane Filament axis
|
Y ] FL‘
= e e f e /
e ilament axis

(%) Il-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil fl-angoli y1 u y2. Dan ir-rekwizit japplika gha¢-cirkonferenza shiha tal-
bozza fl-angoli y1 u y2.

() L-oskurazzjoni ghandha testendi ghal mill-inqas il-parti ¢ilindrika tal-bozza fuq i¢-¢irkonferenza kollha tal-parti ta’ fuq tal-bozza. Barra
minn hekk ghandha testendi mill-inqas ghal pjan parallel mal-pjan ta’ referenza fejn y3 jagsam il-wic¢ ta’ barra tal-bozza (id-Dehra B
kif indikat fl-iskeda H11/1).

() Id-disinn intern tal-bozza ghandu jkun tali li xbihat u riflessi ta' dawl mhux iécentrat jinsabu biss ’il fuq mill-filament innifsu kif
osservat mid-direzzjoni orizzontali (id-Dehra A kif indikat fid-Dijagramma 1 fl-iskeda H11/1). Fiz-zona skura indikata fid-Dijagramma
4, ma ghandux ikun hemm partijiet tal-metall ghajr id-dawriet tal-filament.

() L-ispustar tal-filament fir-rigward tal-assi ta’ referenza jitkejjel biss fid-direzzjonijiet ta’ osservazzjoni A u B kif indikat fid-Dijagramma 1
fl-iskeda H11/1. Il-punti li ghandhom jitkejlu huma dawk fejn il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf
mill-pjan ta’ referenza taqsam l-assi tal-filament.

(1) L-ispustar tal-assi tal-bozza fir-rigward tal-filament ghandu jitkejjel fzewg pjani paralleli ghall-pjan ta’ referenza fejn il-projezzjoni tan-
naha ta’ barra tad-dawriet tl-eqreb jew l-ibghad tarf mill-pjan ta’ referenza taqsam l-assi tal-filament.
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KATEGORII H11 u H11B — Skeda H11/3

Bozoz bil-filament ta" produzzjoni normali

Bozza bil-filament

standard
Qisien Pmm
12V 24V 12V
e (1) 25,0 (12) 25,0 £ 0,1
£(7) 45 5,3 (14) 450,
g 0,5 min qged tkun
ikkunsidrata
ht 0 (%) 00,1
h2 0 (%) 0£0,15
2 50° min. 50° min.
y2 40° min. 40° min.
v3 30° min. 30° min.
Kapp-  HII: PGJ19-2 b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-110-2)
& H11B: PGJY19-2  bkonformitd mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-146-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 24 12
Watts 55 70 55
Vultagg ghat-test Volts 13,2 28,0 13,2
Valuri oggettivi Watts 62 mass. 80 mass. 62 mass.
Qawwa luminuza 1350+10% 1600+10%
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 12V 1000
132V 1350

(") It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun id-Dehra A skont kif indikat
fid-Dijagramma 1 fl-iskeda H11/1, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf taqsam l-assi tal-filament.
(*?) Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda H11/4.
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KATEGORII H11 u H11B — Skeda H11/4
Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test ghandu jintuza biex jigi ddeterminat jekk filament huwiex konformi mar-rekwiziti billi jigi c¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed kif suppost fir-rigward tal-assi ta’ referenza u l-pjan ta’ referenza.

25,0 mm to >!
reference plane !
: 4
Z‘I\ 22
A
o
-
——l e
y |
—a~ -—p1
Reference axis
— a—p2
Bl cz L
al a2 bl b2 cl c2
12V d+0,3 d+0,5 0,2 5,0 4,0
24V d+0,6 d+1,0 0,25 6,3 4,6

d = id-dijametru tal-filament

ll-pozizzjoni tal-filament ghandha tigi ¢cekkjata biss fid-direzzjonijiet A u B kif muri fl-iskeda H11/1, Dijagramma 1.

[l-filament ghandu jkun kompletament gewwa l-limiti murija.

It-truf tal-filament kif indikati fl-iskeda H11/3, nota 11/, ghandhom ikunu bejn il-linji Z1 u Z2 u bejn il-linji Z3 u Z4.
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KATEGORIJA H12 — Skeda H12/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

55,0 max.

Reference plane(1 )/

View B ?) la—Filament axis
|
Reference plane — i > | h2
m | VI i
Bulb axus& ba ) 4/ Filament cemrr
View B -
. — A e _|_K_
73 71 72 —si+a—h3 y - | (2)
S re—h |
31,5 (2)) I 31,6
View B o
Di - (6) View C Reference plane
and black top(7) View A

Offset of filament

(") Il-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mill-punti ma’ fejn jitqabbad il-howlder tal-kappa.
(3) L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari mal-pjan ta’ referenza u koncentriku mad-dijametru ta’ referenza tal-kappa.

() I-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu l-kisi ta’ barra u ma ghandhomx ixekklu t-tidhil mix-xaqq tal-bozza. Il-kisi ta’
barra huwa koncentriku ghall-assi ta’ referenza.

(* L-iskanalatura hija obbligatorja.
(°) I-filament ghandu jiddawwar fil-howlder tal-kejl sakemm il-magbad ta’ referenza jmiss il-pjan C tal-howlder.

(%) 1d-dawra ta’ barra tal-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil kemm mal-assi kif ukoll ¢ilindrikament fl-angoli y1 u
y2. Dan ir-rekwizit japplika ghac¢-cirkonferenza shiha tal-bozza fl-angoli y1 u y2 u ma ghandux ghalfejn jigi verifikat fiz-zona koperta
mill-oskurazzjoni.

() L-oskurazzjoni ghandha testendi ghal mill-inqas l-angolu y3 u ghandha tkun 'il boghod mill-inqas dags il-parti bla tibdil ottiku tal-
bozza ddefinita mill-angolu y1.
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KATEGORIJA H12 — Skeda H12/2

Qisien fmm (%)

Tolleranza

Bozoz bil-filament ta’ produz-
zjoni normali

Bozza bil-filament standard

e () () 31,5 () + 0,16
£6) (1) 5,5 4,8 min £ 0,16
h1, h2, h3, h4 0 (1 + 0,15 (1)
k 0 (' + 0,15 (V)
y1 50° min. — _
y2 52° min. — —
V3 45° £ 5° £ 5°
Kappa PZ20d bkonformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-31-2)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 12
Watts 53 53
Vultagg ghat-test Volts 13,2 13,2
Valuri oggettivi Watts 61 mass. 61 mass.
Qawwa luminuza 1050 £ 15%
12V 775
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar
132V 1050

(®) 1l-gisien ghandhom jigu ¢cekkjati bl-O-ring imnehhija.

(°) Id-direzzjoni ta’ osservazzjoni hija d-direzzjoni A kif muri fid-dijagramma fl-iskeda H12/1.

(19) It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala I-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun dik indikata fin-nota 9/
hawn fugq, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf tagsam l-assi tal-filament.

(') Ghandu jigi c¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda H12/3.

('?) I-gisien h1 u h2 jitkejlu fid-direzzjoni ta’ osservazzjoni A, il-gies h3 fid-direzzjoni C u l-gies h4 fid-direzzjoni B kif muri fid-
dijagramma tal-iskeda H12/1. Il-punti li ghandhom jitkejlu huma dawk fejn il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb
jew l-ibghad truf mill-pjan ta’ referenza taqsam l-assi tal-filament.

(%) 1-Qies k jitkejjel biss fid-direzzjoni ta’” osservazzjoni A.
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KATEGORIJA H12 — Skeda H12/3

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin
Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u l-pjan ta’ referenza..

Reference
l )
| 4
s —+—+—+7 o 91 ———-
l '
A | g Y
T -
y |
== a o 8 2 ]
k] c b1b2| c
o2 NI U .
al a2 bl b2 c
1,6 d 1,3d 0,30 0,30 2,8

d = id-dijametru tal-filament
Ghad-direzzjonijiet ta’ osservazzjoni A, B u C, ara l-iskeda H12/1.
[I-filament ghandu jkun kompletament gewwa I-limiti murija.

I¢c-centru tal-filament ghandu jkun ghal kollox fi hdan il-limiti tal-qisien b1 u b2.
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KATEGORIJI H13 u H13A — Skeda H13/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

Dijagramma 1
Disinn principali

Bulb axis 2

56,0 max“\‘ JV 4,28
plane € e
l\ (4) Reference lug
) et AR

Rt
Driving (3)/ \ \ _/

Ground E
|

Category H13

)

$
\
B
|
1
|
6,4 Mma
/;\

Passing

(1 Reference axis (2)_)
Reference plane

- - - -
Category H13A Bulb axis___
i \ I 5650 max

e 1
View from C \

mr \.

Ground i

Driving ]] H [d @) /

R 5 @)
eference axis

(") Il-pjan ta’ referenza huwa l-pjan iffurmat min-naha ta’ taht tat-tliet widniet ittundjati tal-kappa.

() L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jagsam l-intersezzjoni taz-zew§ perpendikolari kif indikat fid-
Dijagramma 2 fl-iskeda H13/2.

(%) Il-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu l-kisi ta’ barra kif muri. Il-kisi ta’ barra huwa konéentriku ghall-assi ta’ referenza.
(* Il-bozza bil-filament ghandha tiddawwar fil-howlder tal-kejl sakemm il-magbad ta’ referenza jmiss il-pjan C tal-howlder.
(%) I-pjan V-V huwa l-pjan perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza li jghaddi mill-assi ta’ referenza u li huwa parallel ghal-pjan C.
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KATEGORII H13 u H13A — Skeda H13/2
Dijagramma 2 Dijagramma 4

Definizzjoni tal-assi ta’ referenza (2 Spustar tal-bozza (8)

Bulb axis
30°_ 30° . 7
\,\// ™~ h h /
v a _ |/
4 i + R=13 R j——
N Ny . ==
View from B Filament axis —>
Reference axis Bulb axis —
g ¢

_-_____J___-

T 11—
[ — '\\

WMMAWW A

View from A . -
Filament axis __\

Dijagramma 3 Dijagramma 5

Zona bla tibdil ottiku (%) u kisi opak (7) Imblukkar tad-dawl lejn il-kappa (°)

Reference
p,,ﬁ-—-.,‘_ 5 : /' axis
- "*\\
\ . - ﬁ'
: \\ Vi
: > L7 \T
; X Iy \' 1 /< 8
’ L ' \ 29,45 T —
; \
| 2945 Bulb axis T Reference plane

Reference plane

(%) I-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil kemm mal-assi kif ukoll ¢ilindrikament fl-angoli B u 8. Dan ir-rekwizit
japplika ghac-cirkonferenza shiha tal-bozza fl-angoli f u & u ma ghandux ghalfejn jigi verifikat fiz-zona mghottija bil-kisi opak.

() T-kisi opak ghandu jestendi sa mill-inqas il-parti ¢ilindrika tal-bozza fuq i¢-¢irkonferenza kollha tal-parti ta’ fuq tal-bozza. Barra minn
hekk ghandu jestendi mill-inqas sal-pjan parallel mal-pjan ta’ referenza fejn y jagsam is-superfi¢je ta’ barra tal-bozza (id-Dehra B kif
indikat fl-iskeda H13/1).

() L-ispustar tal-filament tar-ragg il-baxx fir-rigward tal-assi tal-bozza ghandu jitkejiel fzewg pjani paralleli ghall-pjan ta’ referenza fejn il-
projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf mill-pjan ta’ referenza tagsam l-assi tal-filament tar-ragg il-baxx.

(°) 1d-dawl ghandu jigi mblukkat fuq in-naha tal-kappa tal-bozza sal-angolu 9. Dan ir-rekwizit japplika fid-direzzjonijiet kollha madwar I-
assi ta’ referenza.
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KATEGORII H13 u H13A — Skeda H13/3
Dijagramma 6

Pozizzjoni u gisien tal-filamenti (19) (11) (12) (13) (14)

View from A

Vv
1,25 | 1,25 e f1
_max | max |

m l Passing beam m d1
7 filament axis | ]
NG |
/ R*\— L/ “'r“: ““““““““““ S ]\ RESSS 1
// 1 n/émeﬁ k I ) Filament
/ | // Driving-beam | > centers i
// ; filament axis !
f AT /] \L_ iw/
/ J( j / _ o 1

|

~11 Passing-beam
% filament axis 2 _dZ

SN\ ol

/AN

n
1\ I
Metal free zone (') 7 - = =
.// I \ H '
Reference axis — i |
Driving-beam View from B

filament axis

10) Il-gisien j, k, u p ghandhom jitkejlu mi¢-centru tal-filament tar-ragg il-baxx sa¢-centru tal-filament tar-ragg tas-sewqan.

)
(') Il-qisien m u n jitkejlu mill-assi ta’ referenza sac-centru tal-filament tar-ragg il-baxx.
(*?) Iz-zewg assi tal-filament ghandhom jinzammu b’xagliba ta’ 2° fir-rigward tal-assi ta’ referenza madwar ic-centru tal-filament rispettiv.
(%) Nota dwar id-dijametri tal-filament.
(a) Ghall-istess manifattur, id-dijametru tad-disinn ta’ bozza bil-filament standard (étalon) u dak ta’ bozza bil-filament ta’ produzzjoni
normali ghandu jkun l-istess.
(%) 1d-tibdil ottiku tal-filament sew tar-ragg il-baxx u sew tar-ragg tas-sewqan ma ghandhiex tagbez + 5 fil-mija tad-dijametru tal-filament
minn ¢ilindru.
(%) 1z-zona minghajr metall tillimita l-pozizzjoni tal-wajers li jwasslu l-kurrent fil-moghdija ottika. ma ghandu jkun hemm ebda partijiet
tal-metall fil-parti skura kif jidher fid-Dijagramma 6.
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KATEGORII H13 u H13A — Skeda H13/4

Tolleranza

Qisien fmm Bozoz bil-filament ta}’ produzzjoni Bozza bil-filament standard
normali
d1 () (V) 1,8 mass. — _
d2 () (v) 1,8 mass. — _
e (16) 29,45 £0,20 £0,10
f1 (') 46 0,50 £0,25
2 (10) 4,6 +0,50 +0,25
g (%) (V) 0,5 d1 + 0,40 + 0,20
h (%) 0 0,30 £ 0,15
j (%) 2,5 £0,20 £0,10
k (19 2,0 +0,20 +0,10
m (1) 0 0,20 £0,13
n (1) 0 +0,20 +0,13
p (') 0 +0,08 +0,08
p 42° min. — —
) 52° min. — —
43° +0° [ -5 +0° [ -5
9() 41° +4° £ 4°
Kapp- HI13: P26.4t b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-128-3)
a& HI13A:  PJ26.4t
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI (1§)

Valuri massimi Volts 12 12

Watts 55 60 55 | 60
Vultagg ghat-test Volts 13,2 13,2
Valuri oggettivi Watts 68 mass. 75 mass. 68 mass. | 75 mass.

Qawwa 1100+15% 1700+15%

luminuza

12V 800 1200
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar
13,2V 1100 1700

(") Tt-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun id-direzzjoni A skont kif
indikat fl-iskeda H13[1, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf taqsam l-assi tal-filament.

(") d1 huwa d-dijametru proprju tal-filament tar-ragg il-baxx. d2 huwa d-dijametru proprju tal-filament tar-ragg tas-sewqan.

(') I-valuri indikati fil-kolonni tax-xellug huma relatati mal-filament tar-ragg il-baxx u dawk indikati fil-kolonni tal-lemin mal-filament tar-
ragg tas-sewqan.
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KATEGORIJA H14 — Skeda H14/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

Dijagramma 1

Disinn principali

| .t
Passing-beam ¥ Driving-beam

- e f1
: Bulb axis
—_ — -—-— A -— .QT :lj'E. —
eference axis(z)/ & y
Reference plane (1)
i Reference lug
|
C
Dijagramma 2
Kontorn massimu tal-bozza (3)
+—Reference plane
. 56,0 .-
26,15 Reference axis
77
LS XSS e
5
g - S 7 2
s 2R
W L
66 ©

(") Il-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mill-punti fuq wié¢ il-howlder li fuqu jistriehu t-tliet imqabad ta¢-cirku tal-kappa.
(%) L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jghaddi mi¢-centru taé-¢irku tal-kappa ta’ dijametru “M”.

() Il-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu I-kisi ta’ barra kif indikat fid-Dijagramma 2. Il-kisi ta’ barra huwa konéentriku

ghall-assi ta’ referenza.
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KATEGORIJA H14 — Skeda H14/2

Dijagramma 4

Eccentricita tal-bozza

Dijagramma 3

Zona hielsa mit-tibdil ottiku (4) u black top (°)

71 y2
/ 73
26,5
- Reference plane
View B
Dijagramma 5
Spustar permissibbli tal-assi tal-filament ()
(ghal bozoz bil-filament standard biss)
_«— Reference plane _o— Reference plane ;‘:’m !::"
f1 Passing-beam
filament axis N

LT
T

(* I-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil fl-angoli y1 u y2. Dan ir-rekwizit japplika gha¢-cirkonferenza shiha tal-
bozza fl-angoli y1 u y2 u ma ghandux ghalfejn jigi verifikat fiz-zona mghottija bl-oskurazzjoni.

(°) L-oskurazzjoni ghandha testendi ghal mill-inqas il-parti ¢ilindrika tal-bozza fuq i¢-¢irkonferenza kollha tal-parti ta’ fuq tal-bozza. Barra
minn hekk ghandha testendi mill-inqas ghal pjan parallel mal-pjan ta’ referenza fejn y3 jagsam is-superficje ta’ barra tal-bozza (id-Dehra

B kif indikat fl-iskeda H14/1).
(%) L-ecéentricitd tal-bozza fir-rigward tal-assi tal-filament tar-ragg il-baxx titkejjel fuq zewg pjani paralleli ghall-pjan ta’ referenza fejn il-

1
projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf mill-pjan ta’ refernza tagsam minn fuq l-assi tal-filament tar-ragg il-

baxx.
() L-ispustar tal-filamenti fir-rigward tal-assi ta’ referenza ghandu jitkejjel biss fid-direzzjonijiet ta” osservazzjoni A, B u C kif indikat fid-

Dijagramma 1 fl-iskeda H14/1. Il-punti li ghandhom jitkejlu huma dawk fejn il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew

l-ibghad tarf mill-pjan ta’ referenza tagsam l-assi tal-filament.
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KATEGORIJA H14 — Skeda H14/3

Qisien fmm

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni

Bozoz bil-filament standard

normali
e(®) 26,15 (19) £0,1
f1)0) 5.3 (1) £0,1
2 (% () 5,0 (19) +0,1
g 0,3 min.
hi 0 (19) £0,1
h2 0 (19) £0,15
h3 0 (19) +0,15
h4 0 (19) £0,15
i 2,7 —
j 2,5 (19) £0,1
V! 55° min. — —
V2 52° min. — —
% 43° 0/-5 0/-5
Kappa P38t b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-133-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi Volts 12 12

Watts 55 60 55 60
Vultagg ghat-test Volts 13,2 13,2
Valuri oggettivi Watts 68 mass. 75 mass. 68 mass. 75 mass.

Qawwa 1150+15% 1750+15%

luminuza

12V 860 1300
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar
132V 1150 1750

(%) It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala I-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun id-direzzjoni A skont kif
indikat fid-Dijagramma 1 fl-iskeda H14/1, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf tagsam l-assi tal-filament.

(°) “f1” huwa d-dijametru tal-filament tar-ragg il-baxx u “f2” huwa t-tul tal-filament tar-ragg tas-sewqan.

(') Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda H14/4.
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KATEGORIJA H14 — Skeda H14/4
Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test ghandu jintuza biex jigi ddeterminat jekk filament huwiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filamenti humiex imgqieghda kif suppost fir-rigward tal-assi ta’ referenza u l-pjan ta’ referenza.

26,15 to reference plane

—»  |a—b2 For passing-beam filament
b1—» =
1 ]
Reference axis 2N z2 z3\|z4 !
N ST NN L
s A
g /
ol c2 B
1
— 1 cl .
1 >
k=t
i B For driving-beam filament
‘ = P
View A | ¥
L car2
c3 -
Reference axis e :
o~ B 1 A i
\ S, S S N W
: \
View B, C
al a2 b1l b2 cl c2 c3 i k
d1+0,5 1,6 *d2 0,2 5,8 5,1 5,75 2,7 0,15

d1l huwa d-dijametru tal-filament tar-ragg il-baxx u d2 huwa d-dijametru tal-filament tar-ragg tas-sewqan.

Noti dwar id-dijametru tal-filamenti:
(a) Ma japplikaw ebda restrizzjonijiet fuq id-dijametru attwali izda l-objettiv ghal zviluppi fil-gejjieni hu li d1 mass.

(b) Ghall-istess manifattur, id-dijametru tad-disinn ta’ bozoz bil-filament standard u dak ta’ bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali
ghandu jkun l-istess.

Il-pozizzjonijiet tal-filamenti ghandhom jigu ccekkjati biss fid-direzzjonijiet A, B u C kif muri fl-iskeda H14/1, Dijagramma 1.

Il-filament tar-ragg il-baxx ghandu jkun kompletament gewwa r-rettangolu A u I-filament tar-ragg tas-sewgan ghandu jkun kompletament
gewwa r-rettangolu B.

It-truf tal-filament tar-ragg il-baxx kif iddefiniti fl-iskeda H14/3, nota 8/, ghandhom ikunu bejn il-linji Z1 u Z2 u bejn il-linji Z3 u Z4.
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KATEGORIJA H15 — Skeda H15/1
Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi I-qisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament
Dijagramma 1 Dijagramma 3
Disinn principali Kontorni massimi tal-bozza (3)
Bulb axi is(%)
ulb axis Reference axis @ 22
, |
Il 1
Reference axis |
| et
I 1 |
Reference plane( ) 9
li Auxiliary i
1 : .
| reference plane(’) : 50
© H QU
; | 3
‘ - . ST + :
-l p——_— -y - s 4 ‘e s & lane
j o ' & |—
[ 1 ] D23
. High wattage
. Low wattage 0 31y5
| Ground
Dijagramma 2 Dijagramma 4
Definizzjoni tal-assi ta’ referenza (2) Zona hielsa mit-tibdil ottiku (%)
| / . (2
Reference ax1s( ) -
Reference lug d /— = Bulb axis
\ A \
- v
\ o
S Reference
-4 / plane

(M) T-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mill-punti fejn il-howlder imiss mat-tliet imqabad ta¢-cirku tal-kappa min-naha tal-plagg. Huwa
mahsub biex jintuza bhala pjan intern ta’ referenza.
Il-pjan ta’ referenza awziljarju huwa ddefinit mill-punti fuq is-superfi¢ji tal-howlder li fughom se jistriehu t-tliet appoggi mqabbzin tac-
¢irku tal-kappa. Huwa mahsub biex jintuza bhala pjan estern ta’ referenza.
1l-Kappa hija ddisinjata ghall-uzu tal-pjan (intern) ta’ referenza, izda ghal ¢ertu applikazzjonijiet minfloku jista’ jintuza l-pjan awziljarju
(estern) ta’ referenza.

(2

L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jagsam l-intersezzjoni taz-zewg perpendikolari kif indikat fid-

Dijagramma 2 fl-iskeda H15/1.

() ll-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu I-kisi ta’ barra kif indikat fid-Dijagramma 3. Il-kisi ta’ barra huwa konéentriku
ghall-assi ta’ referenza.

(*) I-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil fl-angoli y; u y, kif indikat fid-Dijagramma 4. Dan ir-rekwizit japplika

ghac-cirkonferenza shiha tal-bozza fl-angoli y; u y,.
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KATEGORIJA H15 — Skeda H15/2

Qisien fmm

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali

Bozza bil-filament standard

12V 24V 12V
e 30,0 + 0,35 | - 0,25 30,0 + 0,35 [ - 0,25 30,0 + 0,20 [ - 0,15
Y1 50° min 50° min 50° min
Y2 50° min 50° min 50° min
r Ghal taghrif ara l-iskeda dwar il-kappa
Kappa PGJ23t-1 b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-155-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valur.i . Volts 12 (%) 24 () 12 %)
massimi

Watts 15 55 20 60 15 55
Vultags ghat- | Volts 13,2 28,0 13,2 13,2
test
Valuri Watts 19 mass. 64 mass. 24 mass. 73 mass. 19 mass. 64 mass.
oggettivi

Qawwa 260 1350 300 1500

luminuza

+10%

Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 12-il V 1000
Qawwa luminuza ta’ referenza b’'madwar 13,2 V 1350
Qawwa luminuza ta’ referenza b’'madwar 13,5 V 290

(°) D-valuri indikati fil-kolonna tax-xellug jappartjenu ghall-filament tal-wattage baxx. Il-valuri indikati fil-kolonna tal-lemin jappartjenu

ghall-filament tal-wattage gholi.
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KATEGORIJA H15 — Skeda H15/3

Position of the shield

i H(')

Reference axis  Reference axis

Il-grafika mhijiex obbligatorja fir-rigward tad-disinn tal-ilqugh

Position of the filaments

Axis of the bulb

g Stietiits i i oY ()

Reference axis

b v(®)

g
v —\-%'E ——
Axis of low wattage filament /

240(") |
26,0

Axis of high wattage filament




13.11.2010

1l-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

L 297/63

KATEGORIJA H15 — Skeda H15/4

It-tabella tal-qisien (fmm) li ssir referenza ghalihom fid-dijagrammi tal-iskeda H15/3

Tolleranza
felerenza () Qe Bozoz bil-flament ' produz- | 5\ i filament standard
zjoni normali
12V 24V 12V 24V 12V 24V 12V 24V
a/24,0 af24,5 1.8 £0,35 0,20
a)26,0 1.8 0,35 0,20
b1/31,0 0 0,30 £0,15
b1/33,5 b1/34,0 b1/31,0 mv 0,30 +0,15
b2/31,0 0 0,30 +0,15
b2/33,5 b2/34,0 b2/31,0 mv 0,30 +0,15
c1/31,0 0 0,30 +0,50 £0,15 £0,25
c1/33,5 c1/34,0 c1/31,0 mv 0,30 0,50 £0,15 £0,25
2/33,5 c2/34,0 1,1 0,30 0,50 £0,15 £0,25
d min. 0,1 — —
£6) () (19 2,7 0,30 + 0,40 +0,20 +0,25
-0,10 -0,15
/24,0 g/24,5 0 0,50 0,70 £0,25 £0,35
/26,0 0 £0,50 £0,70 £0,25 £0,35
h/31,0 0 +0,50 + 0,60 +0,25 + 0,30
h/33,5 h/34,0 h/31,0 mv £ 0,30 + 0,40 £0,15 £0,20
I () (") 4,2 4,6 £ 0,40 0,60 £0,20 £0,30
Ic () ¢) 4,4 5,4 £ 0,40 +0,60 £0,20 £0,30
p/33,5 p/34,0 Jiddependi mill-forma tal- — —
ilqugh
q/33,5 q/34,0 p/33,5 p/34,0 £1,20 £ 0,60

(*) “...[26,0” tfisser il-gies li ghandu jitkejjel mid-distanza mill-pjan ta’ referenza indikat fmm wara l-istrowk.

{

angolu spirali korrett.

(°4) Ghall-filament ta’ wattage gholi, il-punti li ghandhom jitkejlu huma l-intersezzjonijiet, kif jidhru fid-direzzjoni 1, tax-xifer laterali tal-

ilqugh bin-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf iddefiniti fin-nota 8/ ta’ qiegh il-pagna.
(%) “e” tfisser id-distanza mill-pjan ta’ referenza sal-bidu tal-filament tar-ragg tas-sewqan kif iddefinit hawn fuq.

(°6) Ghall-filament ta’ wattage baxx, il-punti li ghandhom jitkejlu huma l-intersezzjonijiet, li jidhru fid-direzzjoni 1, ta’ pjan, parallel mal-

pjan H-H u li jinsabu 1,8 mm 1 fuq minnu, bid-dawriet tat-tarf iddefiniti fin-nota 8/ ta’ qiegh il-pagna.
(¥7) 34,0 ghat-tip ta’ 24 V.
(%%) 24,5 ghat-tip ta’ 24 V.

) “31,0 mv” tfisser il-valur imkejjel mad-distanza ta’ 31,0 mm mill-pjan ta’
referenza.

(**) Il-pjan V-V huwa l-pjan perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza li jghaddi mill-assi ta’ referenza u mill-assi tal-maqbad ta’ referenza.

(°?) I-pjan H-H huwa l-pjan perpendikolari kemm ghall-pjan ta’ referenza kif ukoll ghall-pjan V-V li jghaddi mill-assi ta’ referenza.

(%% Id-dawriet tat-tarf tal-filament huma ddefiniti bhala l-ewwel dawra luminuza u l-ahhar dawra luminuza li huma sostanzjalment fl-



L 297/64 1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea 13.11.2010

KATEGORIJA H15 — Skeda H15/5
Spjegazzjonijiet addizzjonali ghall-iskeda H15/3

Il-gisien ta’ hawn taht jitkejlu ferba’ direzzjonijiet:

(1) ghall-gisien a, c1, ¢2, d, ¢, f, R u 1G;

2) ghall-gisien g, h, p u g;

3) ghall-gies b1;

4) ghall-gies b2.

Il-qisien b1, b2, 1 u h jitkejlu fi pjani paralleli ghall-pjan ta’ referenza minn distanzi ta’ 31,0 mm u 33,5 mm (34,0 mm
ghal tipi ta’ 24 V).

Il-gisien ¢2, p u q jitkejlu fi pjan parallel mal-pjan ta’ referenza minn distanza ta’ 33,5 mm (34,0 mm ghal tipi ta’ 24 V).

Il-gisien a u g jitkejlu fi pjani paralleli ghall-pjan ta’ referenza minn distanzi ta’ 24,0 mm (24,5 mm ghal tipi ta’ 24 V) u
26,0 mm.
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KATEGORIJA H16 — Skeda H16/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

KATEGORIJA H16
Dijagramma 1

Disinn principali

e f
Ba =1 I Reference axis(z)
4 - ==L A i
,‘ SIS
{ a i Reference plane(")
’ \
!
B
Dijagramma 2
Kontorn massimu tal-bozza ()
a—— Reference plane
oo
4 /
FER /8
74
77 ///////////
7 50°
4 —» |l-—
25,0 :
. 44,0 -

(") T-pjan ta’ referenza huwa l-pjan iffurmat min-naha ta’ taht tal-flang i¢¢anfrinat tal-kappa minn fejn jghaddi l-kurrent.

(%) L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jghaddi mié¢-centru tad-dijametru ta' 19 mm tal-kappa.

() I-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu I-kisi ta’ barra kif indikat fid-Dijagramma 2. Il-kisi ta’ barra huwa konéentriku
ghall-assi ta’ referenza.

(% T-dawl mormi ghandu jkun abjad jew isfar selettiv.

(%) Noti dwar id-dijametru tal-filament.
— Ma japplikaw ebda restrizzjonijiet fuq id-dijametru attwali izda l-objettiv ghal zviluppi fil-gejjieni hu li d mass. = 0,9 mm.
— Ghall-istess manifattur, id-dijametru tad-disinn ta’ bozza bil-filament standard (étalon) u dak ta’ bozza bil-filament ta’ produzzjoni

normali ghandu jkun l-istess.
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Dijagramma 3

KATEGORIJA H16 — Skeda H16/2

Zona hielsa mit-tibdil ottiku () u black top (7)

«—Reference plane

71

Dijagramma 5

Reference ax

Spustar permissibbli tal-assi tal-filament (°)

(ghal bozoz bil-filament standard biss)

_a—Reference plane Filament &

h1—»!
(]

}

Reference axis

Dijagramma 4

Zona hielsa mill-metall (8)

First filament turn

50°

View A

Dijagramma 6

Eccentricita tal-bozza (19)

(%) I-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil fl-angoli y1 u y2. Dan ir-rekwizit japplika gha¢-cirkonferenza shiha tal-

bozza fl-angoli y1 u y2.

() L-oskurazzjoni ghandha mill-inqas testendi sal-angolu y3 u ghandha mill-inqas testendi sal-parti ¢ilindrika tal-bozza fuq i¢-¢irkonfe-

renza kollha tal-parti ta’ fuq tal-bozza.

() 1d-disinn intern tal-bozza ghandu jkun tali li xbihat u riflessi ta’ dawl mhux i¢centrat jinsabu biss il fuq mill-filament innifsu kif
osservat mid-direzzjoni orizzontali. (id-Dehra A kif indikat fid-Dijagramma 1 fl-iskeda H16/1). Fiz-zona skura indikata fid-Dijagramma

4, ma ghandux ikun hemm partijiet tal-metall ghajr id-dawriet tal-filament.

(®) L-ispustar tal-filament fir-rigward tal-assi ta’ referenza jitkejjel biss fid-direzzjonijiet ta’ osservazzjoni A u B kif indikat fid-Dijagramma 1
fl-iskeda H16/1. Il-punti li ghandhom jitkejlu huma dawk fejn il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf

mill-pjan ta’ referenza taqsam l-assi tal

-filament.

(1% L-ispustar tal-filament fir-rigward tal-assi tal-bozza mkejjel fzewg pjani paralleli ghall-pjan ta’ referenza fejn il-projezzjoni tan-naha ta’
barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf mill-pjan ta’ referenza tagsam l-assi tal-filament.
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KATEGORIJA H16 — Skeda H16/3

Qisien fmm

Bozoz bil-filament ta’” produz-
zjoni normali

Bozza bil-filament standard

12V 12V
e (1) 25,0 (1) 25,0 0,1
f(') 3,2 (12) 3,2£0,1
g 0,5 min. ged tkun ikkunsidrata
h1 0(12) 0£0,1
h2 0(12) 00,15
\z 50° min. 50° min.
y2 40° min. 40° min.
v3 30° min. 30° min.
Kappa: H16 PGJ19-3 b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-110-2)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi Volts 12 12

Watts 19 19
Vultagg ghat-test Volts 13,2 13,2
Valuri oggettivi Watts 22 mass. 22 mass.

Qawwa luminuza

500 + 10% [ - 15%

Qawwa luminuza ta’ referenza: 500 Im b'madwar 13,2 V

Qawwa luminuza ta’ referenza: 550 Im b'madwar 13,5 V

(") It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun id-direzzjoni A skont kif
indikat fid-Dijagramma 1 fl-iskeda H16/1, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf tagsam l-assi tal-filament.

('?) Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta” “Sistema-Kaxxa”; skeda H16/4.
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KATEGORIJA H16 — Skeda H16/4

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test ghandu jintuza biex jigi ddeterminat, billi jigi ¢cekkjat jekk il-filament huwiex imgqieghed kif suppost fir-
rigward tal-assi ta’ referenza u l-pjan ta’ referenza, jekk filament huwiex konformi mar-rekwiziti.

25,0 mm to -l
reference plane :
: 4
I
!
Z1 | 22
\ i i
4 XN | 4
(1] 1y —_— 1N
] ©
, |
—a -—b1 Y
Reference axis |
—m ra—p2
el cz \
s cl .
al a2 bl b2 cl c2
d +0,50 d +0,70 0,25 3,6 2,6

d = id-dijametru tal-filament

Il-pozizzjoni tal-filament ghandha tigi ¢cekkjata biss fid-direzzjonijiet A u B kif muri fl-iskeda H16/1, Dijagramma 1.

[I-filament ghandu jkun kompletament gewwa I-limiti murija.

It-truf tal-filament kif indikati fl-iskeda H16/3, nota 11/, ghandhom ikunu bejn il-linji Z1 u Z2 u bejn Z3 u Z4.
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KATEGORIJI H6W U HY6W — Skeda H6W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

- 28,0 max. HY6W
Lol / )
H6W
(7<\7 ‘/ /
2 P
] B A 1 - .. X
Sy A
- e . Reference axis
4y (5
4,) P
Reference plane
Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil—;ila(-i
Qisien Pmm ment standar
min. nom. mass.
e 14,25 15,0 15,75 15,0 £ 0,25
Devjazzjoni laterali M 0,75 0,4 max
B 82,5° 90° 97,5° 90° £ 5°
v, y2 () 30° 30° min.
Kapp- H6W: BAX9s bkonformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-8-1)
& HY6W: BAZ9s b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-150-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 12
Watts 6 6
Vultagg ghat-test Volts 13,5 13,5
Valuri oggettivi Watts 7,35 mass. 7,35 mass.
Qawwa Ho6W 125+12%
luminuza
HY6oW 7517 %
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar Abjad: 125 Im
Ambra: 75 Im

(") Devjazzjoni laterali massima tac-centru tal-filament minn zewg pjani rec¢iprokament perpendikolari li t-tnejn li huma fihom l-assi ta’
referenza, u wiched li fih l-assi X-X.

(%) Fiz-zona bejn is-saqajn ta’ barra tal-angoli 1 u 2, il-bozza ma ghandhiex ikollha zoni li joholqu tibdil ottiku ottika u l-kurvatura tal-
bozza ghandu jkollha ragg ta’ mhux inqas minn 50 fil-mija tad-dijametru proprju tal-bozza.

() Fuq it-tul kollu tal-kappa, ma ghandu jkun hemm l-ebda projezzjonijiet jew saldaturi li jestendu lil hinn mid-dijametru massimu
permissibbli tal-kappa.

(* 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali ghandu jkun abjad ghall-kategorija H6W u ambra ghall-kategorija
HY6W.

(°) 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun abjad ghall-kategorija H6W u ambra jew abjad ghall-kategorija HY6W.
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Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

KATEGORIJI H6W U HY6W — Skeda H6W/|1

28,0 max.

B

Y2 s HI0W/1|

HY10 |
1
1

M 9,25 max.

Reference plane

Reference axis

X

X

Bozoz bil-filament ta” produzzjoni normali Bozza bil-filament
. standard
Qisien fmm
min. nom mass.
e 14,25 15,0 15,75 15,0 = 0,25
Devjazzjoni laterali (1) 0,75 0,4 max
B 82,5° 90° 97,5° 90° + 5°
vLy2 () 30° 30° min.
Kapp- HI10W/1: BAUYs b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-150A-1)
a HY10W:  BAUZ9s b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-150B-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 12
Watts 10 10
Vultagg ghat-test Volts 13,5 13,5
Valuri oggettivi Watts 12 mass. 12 mass.
Qawwa H10W/1 200 £ 12 %
luminuza
HY10W 120 £ 17 %

Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 13,5 V

Abjad: 200 Im

Ambra: 120 Im

(1) Devjazzjoni laterali massima ta¢-¢entru tal-filament minn Zewg pjani reciprokament perpendikolari li fihom l-assi ta’ referenza u wiehed

li fih l-assi X-X.

(%) Fiz-zona bejn is-saqajn ta’ barra tal-angoli 1 u 2, il-bozza ma ghandhiex ikollha zoni li joholqu tibdil ottiku ottika u I-kurvatura tal-
bozza ghandu jkollha ragg ta’ mhux inqas minn 50 fil-mija tad-dijametru proprju tal-bozza.

() Fuq it-tul kollu tal-kappa, ma ghandu jkun hemm l-ebda projezzjonijiet jew saldaturi li jestendu lil hinn mid-dijametru massimu

permissibbli tal-kappa.

(* Id-dawl mormi minn bozoz bilfilament ta’ produzzjoni normali ghandu jkun abjad ghall-kategorija HIOW/1 u ambra ghall-kategorija

HY10W.

(%) 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun abjad ghall-kategoria HIOW/1 u ambra jew abjad ghall-kategorija

HY10W.
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KATEGORIJI H21W U HY21W — Skeda H21W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

- 23,0 max. HY21W

é‘ {/1-«7\27’ "jJFL H21W
RV (I

o,
2y z
e
(°).(%)
Reference piano/
Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil-fila-
Qisien fmm ment standard
min. nom. mass.
e 20,0 (1) 20,0 + 0,25
f 12V 3,8 38+0/-1
24V 4,5
Devjazzjoni laterali (%) é) 0,0 £ 0,15 (4
p 82,5° 90° 97,5° 90° £ 5°
YL v20) 45° 45° min.
Kapp- H21W:  BAY9s b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-9-1)
& HY21W: BAWO9s b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-149-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 24 12
Watts 21 21 21
Vultagg ghat-test Volts 13,5 28,0 13,5
Valuri oggettivi Watts 26,25 mass. 29,4 mass. 26,25 mass.
Qawwa H21W 600 £ 12 % 600 £ 15%
luminuza
HY21W 300 £ 17 % 300 £ 20%
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 12V Abjad: 415 Im
132V Abjad: 560 Im
135V Abjad: 600 Im
IAmbra: 300 Im

(") Ghandu jigi ¢¢ekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”, skeda H21W/2.

(%) Devjazzjoni laterali massima ta¢-centru tal-filament minn zewg pjani re¢iprokament perpendikolari li fihom I-assi ta’ referenza u wiched
li fih l-assi X-X.

(%) Id-devjazzjoni laterali fir-rigward tal-pjan perpendikolari ghall-assi X-X titkejjel fil-pozizzjoni deskritta fil-paragrafu 1 tal-procedura
ghall-ittestjar specifikata fl-iskeda H21W/2.

(* Fiz-zona bejn is-saqajn ta’ barra tal-angoli 1 u 2, il-bozza ma ghandhiex ikollha zoni li joholqu tibdil ottiku ottika u l-kurvatura tal-
bozza ghandu jkollha ragg ta’ mhux inqas minn 50 fil-mija tad-dijametru proprju tal-bozza.

(%) Id-dawl mormi minn bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali ghandu jkun abjad ghall-kategorija H21W u ambra ghall-kategorija
HY21W.

(%) Id-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun abjad ghall-kategorija H21W u ambra jew abjad ghall-kategorija
HY21W.
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KATEGORII H21W U HY21W — Skeda H21W/2

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed b’'mod korrett fir-rigward tal-assi u l-pjan ta’ referenza u jekk ghandux assi perpendikolari, fil-
limitu ta’ + 7.5°, ghall-pjan minn gol-linja tac-Centru tal-pern ta’ referenza u tal-assi ta’ referenza.

Side elevation Front elevation

e —

-
a
|

|
|
. _._!.__

L 2
K.
[=%
-0 . 2 - -
Q.
o
N
Referenza a b h k
Qies d+1,0 d+1,0 f+1,2 0,50

d=
f =

dijametru proprju tal-filament.
tul proprju tal-filament.

Il-procedura u r-rekwiziti ghall-ittestjar.

1.

3.1.

II-bozza bil-filament titqieghed fhowlder li jkun jista’ jiddawwar madwar l-assi tieghu u li jkollu jew skala kkalibrata
jew wagqfiet fissi li jikkorrispondu ghal-limiti ta’ tolleranza tal-ispostament angolari. Il-howlder imbaghad jiddawwar
b'mod li tintwera dehra tal-filament mit-tarf fuq I-iskrin li fuqu tigi pprojettata x-xbiha tal-filament. Id-dehra tat-tarf
tal-filament ghandha tinkiseb fil-limiti ta’ tolleranza tal-ispostament angolari.

Elevazzjoni mill-genb

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa 'l isfel, l-assi ta’ referenza vertikali u l-filament li jidher minn tarfu, il-
projezzjoni tal-filament ghandha toqghod kollha kemm hi frettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “b”, bic-centru tieghu fil-
pozizzjoni teoretika tac-centru tal-filament.

Elevazzjoni minn quddiem

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa 1 isfel u l-assi ta’ referenza vertikali, bil-bozza bil-filament tidher fdirez-
zjoni ta’ angolu rett mal-assi tal-filament:

il-projezzjoni tal-filament ghandha tkun kompletament gewwa l-limitu ta’ rettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “h”, bic-
centru tieghu fil-pozizzjoni teoretika tac-Centru tal-filament;

3.2. i¢c-centru tal-filament ma ghandux jigi spustat b’aktar mid-distanza “k” mill-assi ta’ referenza.
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KATEGORIJI H27W|1 U H27W|2 — Skeda H27W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

KATEGORIJA H27W/1

Reference axs(z)

~+—Reference plane(1)

KATEGORIJA H27W/2

)

@)

) +—Reference plane(1)

Il-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mill-pjan iffurmat min-naha ta’ taht tal-flang i¢canfrinat tal-kappa minn fejn jghaddi l-kurrent
L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jghaddi mic-centru tad-dijametru ta’ 13,10 mm tal-kappa.

)
?)

) Il-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu d-dags ta’ cilindru teoretiku ¢centrat fuq l-assi ta’ referenza.
)

(l
(

(3

(*) L-oskurazzjoni ghandha testendi fuq il-parti kollha ta’ fuq tal-bozza inkluza l-parti ¢ilindrika tal-bozza sal-intersezzjoni ma’ y1.

4
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View A

KATEGORIJI H27W/[1 U H27W/2 — Skeda H27W/2

7
Nvero e

ll-qisien u l-pozizzjoni tal-filament

(Qisien f ghall-bozoz tal-filament kollha)

View B f

Filament axis

1l
h1 i
I:_31, 75 to

(Qisien h1, h2, h3, h4 u k ghal bozoz bil-filament standard biss)

reference plane

Bozoz bil-filament ta” produz-

Qisien fmm zjoni normali Bozza bil-filament standard
e 31,75 (%) 31,75 £ 0,25
() 4,8 mass. 4,2 + 0,20
k 0 (% 0,0 + 0,25
h1, h2, h3, h4 () 0 (% 0,0 £ 0,25
vl () 38° nom. 38° nom.
y2 (%) 44° nom. 44° nom.
Kapp- H27W/[1: PG13 b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-107-4)
& H27W[2:  PGJ13

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi Volts 12 12
Watts 27 27
Vultagg ghat-test Volts 13,5 13,5
Objectivevalues Watts 31 mass. 31 mass.
Qawwa luminuza 477 £ 15%
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 12V 350 Im
132V 450 Im
135V 477 Im

(°) 1-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil fl-angoli y1 u y2. Dan ir-rekwizit japplika ghac-cirkonferenza shiha tal-

bozza fl-angoli y1 u y2.

(°) Ghandu jigi ccekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”, skeda H27W/3.
(7) Ghal bozoz bil-filament standard, il-punti li ghandhom jitkejli huma dawk fejn il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf

tagsam l-assi tal-filament.

() It-truf tal-filament huma ddefiniti mill-intersezzjonijiet tan-naha ta’ barra tal-ewwel u tal-ahhar dawra li tarmi d-dawl, rispettivament,

bil-pjan li jkun parallel mal-pjan ta’ referenza u 31,75 mm ’il boghod minnu.
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KATEGORII H27W|1 U H27W|2 — Skeda H27W/3

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-

filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u I-pjan ta’ referenza.

Qisien fmm
[ ) |
© ] o © T
e . |a DU N SRR B
28 kK
ol § *
e :
5 2
Referenza a c k g
Qisien d+ 1,2 d+1,0 0,5 2.4

d = id-dijametru proprju tal-filament
Il-filament ghandu jkun kompletament gewwa l-limiti murija.

I¢e-Centru tal-filament ghandu jkun kompletament gewwa I-limiti tal-qies k.
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KATEGORII HB3 u HB3A — Skeda HB3/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

=  Category HB3

®19,68 max.

I

View A

Category HB3A

[

(") I-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mill-punti ma’ fejn jitqabbad il-howlder tal-kappa.

(?) L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghal-pjan ta’ referenza u konéentriku ghad-dijametru ta’ referenza tal-kappa.

(%) I-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu l-kisi ta’ barra u ma ghandhomx jostakolaw l-iskanalatura ghall-iffittjar tal-bozza
(keyway).

(* L-iskanalatura hija obbligatorja ghall-kategorija HB3A u mhux obbligatorja ghall-kategorija HB3.

(%) I-bozza bil-filament ghandha tiddawwar fil-howlder tal-kejl sakemm il-magbad ta’ referenza jmiss il-pjan C tal-howlder.



13.11.2010 1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea L 297(77

KATEGORIJI HB3 u HB3A — Skeda HB3/2

Zona hielsa mit-tibdil ottiku ()

Reference plane \

Il-pozizzjoni u l-qisien tal-filament

Reference axis Reference plane\
Filament centre
Bt
. ¥
|
18 T ]
f -

(%) I-kulur tad-dawl mormi ghandu jkun abjad jew isfar selettiv.

() 1d-dawra ta’ barra tal-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil mal-assi fl-angoli y1 u y2. Dan ir-rekwizit japplika gha¢-
cirkonferenza kollha tal-bozza fl-angoli y1 u y2.
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KATEGORII HB3 u HB3A — Skeda HB3/3

Tolleranzi
Qisien Pmm (12)
Bozoz bil-flament ta’ produzzjoni Bosza bil-filament standard
normali

e () (") 31,5 (') £ 0,16
£6) () 5,1 (19 £0,16
hi1, h2 0 (1) + 0,15 (9
h3 0 (19 £ 0,08 (%)
1 45° min. — —
2 52° min. — —
Kappa P20d b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-31-2) (*3)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 12

Watts 60 60
Vultagg ghat-test Volts 13,2 13,2
Valuri oggettivi Watts 73 mass. 73 mass.

Qawwa 1860 = 12%

luminuza
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 12-i1 Vv 1300

132V 1860

(%) L-eccentricita titkejjel biss fid-direzzjonijiet ta’ osservazzjoni (*) A u B kif muri fid-Dijagramma 1 tal-iskeda HB3/1. Il-punti li
ghandhom jitkejlu huma dawk fejn il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf mill-pjan ta’ referenza

tagsam l-assi tal-filament.
(°) 1d-direzzjoni ta’ osservazzjoni hija d-direzzjoni (*) B kif muri fid-dijagramma 1 fl-iskeda HB3/1.
(%) Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda HB3/4. (2)

(89) It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni (*) tkun dik indikata fin-nota 9 (%)

hawn fugq, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf tagsam l-assi tal-filament.

('?) Il-gisien ghandhom jigu ¢cekkjati bl-O-ring imnehhija.

(*) 1-bozza bil-filament HB3 ghandha tkun mghammra bil-kappa kartabun u l-bozza bil-filament HB3A bil-kappa d-dritta.

(*) Il-manifatturi jistghu jaghzlu sett iehor ta’ direzzjonijiet perpendikolari ghall-osservazzjoni. 1d-direzzjonijiet ghall-osservazzjoni speci-
fikati mill-manifattur ghandhom jintuzaw mil-laboratorju ghall-ittestjar meta jkunu qed jigu c¢cekkjati l-qisien u l-pozizzjoni tal-

filament.
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KATEGORIJI HB3 u HB3A — Skeda HB3/4

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-

filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u I-pjan ta’ referenza.

31,5 mmto
Reference axis - reference plane
-
| \ i Y N l
Jo Iu{_ . .
I c B
\ ;
Y | T
) > S ] | a—u <Y
. 1"
-
Reference plane —
p q r N t u v
12V 1,3d 1,6 d 3,0 2,9 0,9 0,4 0,7

d = id-dijametru tal-filament

lI-pozizzjoni tal-filament tigi ¢cekkjata biss fid-direzzjonijiet A u B kif muri fl-iskeda HB3/[1.

[I-filament ghandu jkun kompletament gewwa Il-limiti murija.

II-bidu tal-filament kif indikat fl-iskeda HB3/3, nota 11/, ghandu jkun fil-volum “B” u t-tarf tal-filament fil-volum “C”.

Il-volum “A” ma jinvolvi ebda rekwizit ghac-centru tal-filament.
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KATEGORI)I HB4 u HB4A — Skeda HB4/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

Category HB4 B
@),
Plane C(s)

i A

] il — T A
3 B

5 l&-j &

eference axb(z) Reference

Reference diameter

it Reaference p!ane(1

55,0 max.

View A

(1) Il-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mill-punti ma’ fejn jitqabbad il-howlder tal-kappa.

(?) L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari mal-pjan ta’ referenza u konéentriku mad-dijametru ta’ referenza tal-kappa.

(%) I-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu l-kisi ta’ barra u ma ghandhomx jostakolaw l-iskanalatura ghall-iffittjar tal-bozza.
Il-kisi ta’ barra huwa koncentriku ghall-assi ta’ referenza.

(* L-iskanalatura hija obbligatorja ghall-kategorija HB4A u mhux obbligatorja ghall-kategorija HB4.

(%) I-filament ghandu jiddawwar fil-howlder tal-kejl sakemm il-maqbad ta’ referenza jmiss il-pjan C tal-howlder.
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KATEGORIJI HB4 u HB4A — Skeda HB4/2

Zona hielsa mit-tibdil ottiku (7) u black top () Eécentricita tal-bozza
6 Reference plane —»| Bulb axis
°) N
Bulb axis \
- . o ’ ' —_‘— T
1 1\
13 Filament axis
y1|vy2
) 31,5

Il-pozizzjoni u l-qisien tal-filament

Reference axis Reference phne\

tﬁ\nmm
A S

h2
h3
h1

(%) I-kulur tad-dawl mormi ghandu jkun abjad jew isfar selettiv.

() ld-dawra ta’ barra tal-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil kemm mal-assi kif ukoll ¢ilindrikament fl-angoli y1 u
y2. Dan ir-rekwizit japplika ghac-cirkonferenza shiha tal-bozza fl-angoli y1 u y2 u ma ghandux ghalfejn jigi verifikat fiz-zona koperta
mill-oskurazzjoni.

(%) L-oskurazzjoni ghandha testendi sa mill-inqas l-angolu y3 u ghandha tasal mill-inqas sal-parti bla tibdil ottiku tal-bozza ddefinita mill-
angolu y1.
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KATEGORIJI HB4 u HB4A — Skeda HB4/3

Qisien fmm (*%)

Tolleranzi

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni

Bozza bil-filament standard

normali
e (') (") 31,5 ) £ 0,16
£ (%) 5,1 &) £ 0,16
h1, h2 0 () £0,15 ()
h3 0 ) £ 0,08 ()
g (") 075 £0,5 £0,3
y1 50° min. — —
y2 52° min. — —
V3 45° 5 x50
Kappa P22d bkonformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-32-2) (14
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 12
Watts 51 51
Vultagg ghat-test Volts 13,2 13,2
Valuri oggettivi Watts 62 mass. 62 mass.
Qawwa 1095 £ 15%
luminuza
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 12V 825
132V 1095

(%) L-eccentricita titkejjel biss fid-direzzjonijiet ta’ osservazzjoni (*) A u B kif muri fid-dijagramma 1 tal-iskeda HB4/1. ll-punti li ghandhom
jitkejlu huma dawk fejn il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf mill-pjan ta’ referenza tagsam l-assi tal-

filament.

('%) Id-direzzjoni ta’ osservazzjoni hija d-direzzjoni (*) Bkif muri fid-dijagramma 1 fl-iskeda HB4/1.

(') Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda HB4/4. (¥).

('?) It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala 1-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni (*) tkun dik indikata fin-nota 10

hawn fuq, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf tagsam l-assi tal-filament.

(%) Il-gisien ghandhom jigu ¢cekkjati bl-O-ring imnehhija.

("% Il-bozza bil-filament HB4 ghandha tkun mghammra bil-kappa kartabun u I-bozza bil-filament HB4A bil-kappa d-dritta.

(*) Il-manifatturi jistghu jaghzlu sett iehor ta’ direzzjonijiet perpendikolari ghall-osservazzjoni. 1d-direzzjonijiet ghall-osservazzjoni speci-
fikati mill-manifattur ghandhom jintuzaw mil-laboratorju ghall-ittestjar meta jkunu qed jigu ¢cekkjati l-gisien u l-pozizzjoni tal-

filament.
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KATEGORIJI HB4 u HB4A — Skeda HB4/4

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u I-pjan ta’ referenza.

315 mm to
Reference axis -
I -
| / \ |
y \\ F
Cc B
| i
6 t - r_— ‘V;
q - r _|_ s
T
Reference plane —|
p q r N t u \%
12V 1,3d 1,6 d 3,0 2,9 0,9 0,4 0,7

d = id-dijametru tal-filament

ll-pozizzjoni tal-filament tigi ¢cekkjata biss fid-direzzjonijiet A u B kif muri fl-iskeda HB4/1.

[I-filament ghandu jkun kompletament gewwa I-limiti murija.

II-bidu tal-filament kif indikat fl-iskeda HB4/3, nota 12/ ghandu jkun fil-volum “B” u t-tarf tal-filament fil-volum “C”.

lI-volum “A” ma jinvolvi ebda rekwizit ghac-Centru tal-filament.
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KATEGORIJA HIR1 — Skeda HIR1/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

65,0 max.

219,8

}“ )
Reference diameter Plane C(5)
View A Reference platld(1)<

1) Il-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mit-tliet punti ta’ appogg imqabbzin li jinsabu fuq il-flang tal-kappa.
L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari mal-pjan ta’ referenza u koncentriku mad-dijametru ta’ referenza tal-kappa.

Il-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jaqbzu I-kisi ta” barra. Il-kisi ta’ barra huwa koncentriku ghall-assi ta” referenza.

()
A
)
(* L-iskanalatura hija obbligatorja.

(°) I-filament ghandu jiddawwar fil-howlder ghall-kejl sakemm il-maqbad ta’ referenza jmiss il-pjan C tal-howlder.

(%) Id-dawra ta’ barra tal-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil kemm mal-assi fl-angoli y1 u y2. Dan ir-rekwizit

japplika gha¢-cirkonferenza shiha tal-bozza fl-angoli y1 u y2.

5
6
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KATEGORIJA HIR1 — Skeda HIR1/2

Qisien fmm (')

Tolleranzi

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni

Bozza bil-filament standard

normali
e (%) (%) 29 ) £ 0,16
£6) (%) 5,1 ) £ 0,16
g0 0 +0,7/-00 +0,4|-00
h1, h2 0 ©) £ 0,15 ()
d 1,6 mass.
2 50° min. — —
y2 50° min. — —
Kappa PX20d b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-31-2)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 12
Watts 65 65
Vultagg ghat-test Volts 13,2 13,2
Valuri oggettivi Watts 73 mass. 73 mass.
Qawwa 2500 £ 15%
luminuza
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 12V 1 840
132V 2 500

(7) L-eccentricita titkejjel biss fid-direzzjonijiet ta’ osservazzjoni A u B kif muri fid-dijagramma 1 tal-iskeda HIR1/1. Il-punti li ghandhom
jitkejlu huma dawk fejn il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf mill-pjan ta’ referenza taqsam l-assi tal-

filament.

(%) Id-direzzjoni ta’ osservazzjoni hija d-direzzjoni B kif muri fid-dijagramma 1 fl-iskeda HIR1/1.

(°) Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta” “Sistema-Kaxxa”; skeda HIR1/3.

("% Tt-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun dik indikata fin-nota hawn
fuq, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf tagsam l-assi tal-filament.

(") Il-gisien ghandhom jigu ¢cekkjati bl-O-ring immuntata.
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Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

KATEGORIJA HIR1 — Skeda HIR1/3

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u l-pjan ta’ referenza.

29,0 mm to
reference plane
Reference axia\ b2 > he—
4ol b1

cl

al

a2

bl

b2

cl

c2

12V d+04

d+0,8

0,35

6,1

5,2

d = id-dijametru tal-filament

Il-pozizzjoni tal-filament tigi ¢cekkjata biss fid-direzzjonijiet A u B kif muri fl-iskeda HIR1/1.

It-truf tal-filament kif indikati fl-iskeda HIR1/2, nota 10/, ghandhom ikunu bejn il-linji Z1 u Z2 u bejn il-linji Z3 u Z4.
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KATEGORIJA HIR2 — Skeda HIR2/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

- 800 max. B

5
€
q —=
2 B L ____
S
ference axh(z)
Reference diameter

View A

Reference plam(1

1) Tl-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mit-tliet punti ma’ fejn jitqabbad il-howlder tal-kappa.

2) L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jghaddi mi¢-¢entru tad-dijametru ta’ referenza tal-kappa.

%) 1l-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu l-kisi ta’ barra. Il-kisi ta’ barra huwa konéentriku ghall-assi ta’ referenza.
L-iskanalatura hija obbligatorja.
5

6

Il-bozza bil-filament ghandha tiddawwar fil-howlder ghall-kejl sakemm il-magbad ta’ referenza jmiss il-pjan C tal-howlder.

)
)
0)
v
)
©)

Id-dawra ta’ barra tal-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil kemm mal-assi fl-angoli y1 u y2. Dan ir-rekwizit
japplika ghac-cirkonferenza shiha tal-bozza fl-angoliyl u y2.
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KATEGORIJA HIR2 — Skeda HIR2/2

Qisien fmm (')

Tolleranzi

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni

Bozza bil-filament standard

normali
e (%) (19 28,7 ) + 0,16
£6) () 5.3 () £ 0,16
g (®) 0 +0,7[-00 +04/-00
h1, h2 0 ) £015(0)
d 1,6 mass. — —
vl 50° min. — —
y2 50° min. — —
Kappa PX22d bkonformitd mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-32-2)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 12
Watts 55 55
Vultagg ghat-test Volts 13,2 13,2
Valuri oggettivi Watts 63 mass. 63 mass.
Qawwa 1875+ 15%
luminuza
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 12V 1355
132V 1875

() L-eccentricita titkejjel biss fid-direzzjonijiet ta” osservazzjoni A u B kif muri fid-Dijagramma 1 tal-iskeda HIR2/1. Il-punti li ghandhom
jitkejlu huma dawk fejn il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf mill-pjan ta’ referenza tagsam l-assi tal-

filament.

(%) Id-direzzjoni ta’ osservazzjoni hija d-direzzjoni B kif muri fid-Dijagramma 1 fl-iskeda HIR2/1.

(°) Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda HIR2/[3.

("9 It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun dik indikata fin-nota 8/
hawn fug, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf tagsam l-assi tal-filament.

(') I-gisien ghandhom jigu ¢cekkjati bl-O-ring imnehhija.
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Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-

KATEGORIJA HIR2 — Skeda HIR2/3

filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u I-pjan ta’ referenza.

Reference axis \

b2 —=

28,7 mm to
reference plane

~a—b1

|

c2

cl

al

a2

bl

b2

cl

c2

12V d+04

d+0,8

0,35

6,6

5,7

d = id-dijametru tal-filament

ll-pozizzjoni tal-filament tigi ¢cekkjata biss fid-direzzjonijiet A u B kif muri fl-iskeda HIR2/1.

It-truf tal-filament kif indikati fl-iskeda HIR2/2, nota '°, ghandhom ikunu bejn il-linji Z1 u Z2 u bejn il-linji Z3 u Z4.
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KATEGORIJA HS1 — Skeda HS1/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

Dijagramma 1

Disinn principali

(®)

Kontorni massimi tal-bozza (

Dijagramma 2

. Reference
Plane
v/, Reference
L, ghoes
[ L L

Axis
o //of bulb
a
Reference axis(2)

938,2
Q28

I

|

I

l

|

[

|

|

|

|

NN

7777777777777
' 74 v
- -
ST
18

65

)
©)
() T-kulur tad-dawl mormi ghandu jkun abjad jew isfar selettiv.
)

%)
Dijagramma 3
(711177799747
/49 1
LA
! 0
¢/ I Z
s(e 7%
i
7 Lz / !
5—» ‘2_0 /e
- 60

Il-pjan ta’ referenza huwa l-pjan iffurmat mill-punti ma’ fejn jagbdu t-tliet imqabad tac-cirku tal-kappa.
L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jghaddi mic-centru tac-cirku ta’ dijametru “M”.

Il-bozza u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu l-kisi ta’ barra bhal fid-Dijagramma 2. Madankollu, meta tintuza bozza ta’ barra lewn isfar

selettiv, il-bozza u l-appoggma ghandhomx jagbzu l-kisi ta’ barra bhal fid-Dijagramma 3.

() L-oskurazzjoni ghandha testendi mill-inqas sal-parti ¢ilindrika tal-bozza. Ghandha wkoll tisporgi fuq l-ilqugh intern meta l-ilqugh jigi

osservat fdirezzjoni perpendikolari ghall-assi ta’ referenza.
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KATEGORIJA HS1 — Skeda HS1/2

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm
6V 12V 12V
e 28,5 + 0,45 [ - 0,25 28,5 + 0,20 [ - 0,00
p 28,95 28,95
a mass. 40° mass. 40°

Kappa PX43t b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-34-2)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri Volts 6 (%) 12 (%) 12 (%)
massimi

Watts 35 35 35 35 35 35
Vultagg ghat- | Volts 6,3 13,2 13,2
test
Valuri Watts + % 35 35 35 35 35 35
oggettivi

5 5

Qawwa 700 440 825 525

luminuza =

% 15
Il-kejl tal-qawwa luminuza (7) — — 450
Im
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 12V 700 450

132V 825 525

(®) I-valuri indikati fil-kolonna tax-xellug huma relatati mar-ragg tas-sewqan.ll-valuri indikati fil-kolonna tal-lemin huma relatati mar-ragg
il-baxx.
() ll-qawwa luminuza ghall-kejl ghandha tkun kif stabbilit fil-paragrafu 3.9. ta’ dan ir-Regolament.
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KATEGORIJA HS1 — Skeda HS1/3
Il-pozizzjoni tal-ilqugh

Axis of bulb

RN

—<<®

. | .

7
b1

/
é

!
8

Reference axis

'¥—u(9)

v(®)

29,5
33,0
Il-grafika mhijiex obbligatorja fir-rigward tad-disinn tal-ilqugh
Il-pozizzjoni tal-filamenti
® :
v
o I lR f 'C o
' —H=—h ? Y
- -
Dendy— EB' e e | o Sy B e r——

(

—u(®)

—v(®)

Reference axis
L=
v :‘EE
Axis of driving-beam filament
25
—26 29,5 ‘

31,0
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KATEGORIJA HS1 — Skeda HS1/4

It-tabella tal-qisien (fmm) li ssir referenza ghalihom fid-dijagrammi tal-iskeda HS1/3

Referenza (*)

Qisien (**)

Tolleranza

Bozoz bil-filament ta’ produz-
zjoni normali

Bozza bil-filament standard

6V 12V 6V 12V 6V 12V 12V
al26 0,8 + 0,35 + 0,20
al25 0,8 + 0,55 + 0,20
b1/29,5 0 + 0,35 + 0,20
b1/33 b1/29,5 mv £ 0,35 £0,15
b2/29,5 0 + 0,35 + 0,20
b2/33 b2/29,5 mv 0,35 £ 0,15
/29,5 0,6 + 0,35 + 0,20
¢/31 c/29,5 mv £ 0,30 0,15

d min. 0,1 [ mass. 1,5 — —

e (1) 28,5 +0,45 [ - 0,25 +0,20 [ - 0,00
£ (12) (13) 1,7 +0,50 [ - 0,30 +0,30 [ - 0,10

g/26 0 £ 0,50 £ 0,30
g/25 0 + 0,70 + 0,30
h/29,5 0 £ 0,50 £0,30
h/31 h/29,5 mv £ 0,30 0,20
Ip (1) (M) 3,5 4,0 + 0,80 + 0,40
le (") () 3,3 45 £ 0,80 £ 0,35

p/33 Jiddependi mill-forma tal- — —

ilqugh

q/33 p+tq/2 + 0,60 + 0,30

(*) “...[26" tfisser il-gies li ghandu jitkejjel mad-distanza mill-pjan ta’ referenza indikat fmm wara l-istrowk.
() “29,5 mv” tfisser il-valur imkejjel fdistanza ta’ 29,5 mm mill-pjan ta’ referenza.
(

%) Il-pjan V-V huwa l-pjan perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u li jghaddi mill-assi ta’ referenza u mill-intersezzjoni ta¢-¢irku tad-

dijametru “M” mal-assi tal-magbad ta’ referenza.
(°) 1-pjan H-H huwa l-pjan perpendikolari kemm ghall-pjan ta’ referenza u l-pjan V-V li jghaddi mill-assi ta’ referenza.
1

(') (Vojo).

(") Id-dawriet tat-tarf tal-filament huma ddefiniti bhala l-ewwel dawra luminuza u l-ahhar dawra luminuza li huma sostanzjalment fl-

angolu spirali korrett. Ghall-filamenti bil-kojl imkebbeb, id-dawriet huma ddefiniti mill-kisi ta’ barra tal-kojl primarju.

('?) Ghall-filament tar-ragg il-baxx, il-punti li ghandhom jitkejlu huma l-intersezzjonijiet, kif jidhru fid-direzzjoni 1, tax-xifer laterali tal-

ilqugh bin-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf iddefiniti fin-nota 11 ta’ giegh il-pagna.
(13) “e” tfisser id-distanza mill-pjan ta’ referenza sal-bidu tal-filament tar-ragg il-baxx kif iddefinit hawn fugq.

(") Ghall-filament tar-ragg il-baxx, il-punti li ghandhom jigu mkejla huma l-intersezzjonijiet, li jidhru fid-direzzjoni 1, ta’ pjan, parallel
mal-pjan H-H u li jinsabu 0,8 mm tahtu, bid-dawriet tat-tarf iddefiniti fin-nota 11 ta’ giegh il-pagna.
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KATEGORIJA HS1 — Skeda HS1/5
Spjegazzjonijiet addizzjonali ghall-iskeda HS1/3

Il-gisien ta’ hawn taht jitkejlu fi tliet direzzjonijiet:

(1) ghall-gisien a, b1, ¢, d, ¢, f, IR u IC;

(2) ghall-gisien g, h, p u g;

(3) ghall-gies b2.

ll-qisien p u q jitkejlu fi pjani paralleli mal-pjan ta’ referenza u 33 mm 1 boghod minnu.

Il-qisien b1 u b2 jitkejlu fi pjani paralleli mal-pjan ta’ referenza u 29,5 mm u 33 mm 1 boghod minnu.

Il-qisien a u g jitkejlu fi pjani paralleli mal-pjan ta’ referenza u 25,0 mm u 26,0 mm 'l boghod minnu.

Il-qisien ¢ u h jitkejlu fi pjani paralleli mal-pjan ta’ referenza u 29,5 mm u 31 mm 'l boghod minnu.

Nota: Ghall-metodu ta’ kejl, ara 1-Anness E tal-Pubblikazzjoni IEC 60809.
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KATEGORIJA HS2 — Skeda HS2/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

View B ) Reference plane ’
Tt - B
e °Refortmee 'Js)
-2 5 |
Reference axis (1) notch A
A

View A |

™ )

Filament position

r

n =
s{ \ nf——-—--/,

View B View A

(") L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jghaddi mill-intersezzjoni ta’ dan il-pjan mal-assi ta¢-¢irku tal-kappa.

(%) Kull parti li tista’ toskura d-dawl jew tinfluwenza r-ragg tad-dawl ghandha tkun gol-angolu a.

(%) L-angolu P jindika l-pozizzjoni tal-pjan minn gol-wajers interni b'referenza ghat-talja ta’ referenza.

(% Fiz-zona bejn is-saqajn ta’ barra tal-angoli y1 u y2, il-bozzama ghandhiex ikollha zoni li joholqu tibdil ottiku u l-kurvatura tal-bozza
ghandu jkollha ragg ta’ mhux inqas minn 50 fil-mija tad-dijametru proprju tal-bozza.
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KATEGORIJA HS2 — Skeda HS2/2

qsen fom Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Borza bil filament
min. nom. mass.
e 11,0 ¢) 11,0 £ 0,15
£ (%) 6V 1,5 2,5 3,0 2,5+0,15
12V 2,0 3,0 4,0
h1, h2 ) 00,15
a® 40°
8 ) 75° 90° 105° 90° + 5°
v 15° 15° min
v () 40° 40° min
Kappa PX13.5s b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-35-2)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 6 12 6
Watts 15 15
Vultagg ghat-test Volts 6,75 13,5 6,75
Valuri oggettivi Watts 156% 156%
Qawwa 32015 %
luminuza

Qawwa luminuza ta’ referenza: 320 Im b'madwar 6,75 V

(*) Ghandu jigi ¢cekkjat permezz tas-“Sistema-Kaxxa”, skeda HS2/3.

(%) Sabiex jigi evitat li |-filament issirlu l-hsara malajr, il-vultagg tal-provvistama ghandux jagbez 8,5 V
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KATEGORIJA HS2 — Skeda HS2/3

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test ghandu jintuza biex jigi ddeterminat, billi jigi ¢cekkjat jekk il-bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti
billi jigi ccekkjat jekk il-bozza bil-filament hijiex imqieghda kif suppost fir-rigward tal-assi ta’ referenza u l-pjan ta’

referenza.
11,0 mm to >
reference plane |
|
|
I
|
I
21\ |
|
|
| W[
-
— P | P — — _.—
Y
—a —b1
Reference axis |
a—b2
= 01 L
Referenza al a2 b1l b2 cl (6V) cl (12V) c2
Qies d+1,0 d+1,4 0,25 0,25 4,0 4,5 1,75

d = id-dijametru proprju tal-filament.

[I-filament ghandu jkun kompletament gewwa l-limiti murija.

II-bidu tal-filament ghandu jkun bejn il-linji Z1 u Z2.
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KATEGORIJA HS5 — Skeda HS5/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

BOZZA BIL-FILAMENT (FANAL) GHALL-MUTURI
Dijagramma 1

Disinn principali

A
50max
- Passing - b
& /(3) assing - beam

I
—
;ﬁ
s

max

==
(v
1
e
@24,5

1

Earth Driving - beam

B T Reference axis (2)

Reference plane (1)

Dijagramma 2

Zona hielsa mit-tibdil ottiku (+) u black top (°)

Y2
vl

Y3

-

\ Reference axis (2)

@ &

(') Il-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mill-wic¢ ta’ gewwa bi tliet rampi.

(%) L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jghaddi mi¢-centru tad-dijametru tal-kappa ta’ 23 mm.

() I-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu I-kisi ta’ barra kif indikat fid-Dijagramma 1. Il-kisi ta’ barra huwa konéentriku
ghall-assi ta’ referenza.

(* I-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil fl-angoli y1 u y2. Dan ir-rekwizit japplika gha¢-cirkonferenza shiha tal-
bozza fl-angoli y1 u y2.

(°) L-oskurazzjoni ghandha testendi mill-inqas sal-angolu y3 u ghandha testendi mill-inqas sal-parti ¢ilindrika tal-bozza fuq i¢-¢irkonferenza
kollha tal-parti ta’ fuq.
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KATEGORIJA HS5 — Skeda HS5/2
Dijagramma 3
Il-pozizzjoni u l-qisien tal-filament

Id-Dehra B tal-filament tar-ragg tas-sewqan Id-Dehra A tal-filament tar-ragg il-baxx

Filament centre Filament centre

; Reference axis
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1l-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

13.11.2010

KATEGORIJA HS5 — Skeda HS5/3

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni

Bozza bil-filament standard

normali
Qisien Pmm
12V 12V
e 26 +0,15
Ie () 46 £0,3
k 0 0,2
h1, h3 0 +0,15
h2, h4 0 ) 0,20
Iz () 4,6 +0,3
j 0 +(0,2
gl, g3 0 + 0,30
g2, g4 2,5 + 0,40
v 50° min. — _
y? 23° min. — —
v 50° min. — —
Kappa P23t bkonformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-138-2)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Voltage \Y 12 12
Wattage W 35 30 35 30
Vultagg ghat-test \Y 13,2 13,2
Valuri oggettivi Wattage W 40 mass. 37 mass. 40 mass. 37 mass.
Qawwa Im 620 515
luminuza
% 15 15
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 12V 460 380
132V 620 515

(%) Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”. Skeda HS5/4.

(’) 1l-pozizzjonijiet tal-ewwel u tal-ahhar dawra tal-filament huma ddefiniti mill-intersezzjonijiet tan-naha ta’ barra tal-ewwel u tan-naha ta’

barra tal-ahhar dawra li tarmi d-dawl, rispettivament, mal-pjan paralle] mal-pjan ta’ referenza u 26 mm il boghod minnu.
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KATEGORIJA HS5 — Skeda HS5/4

Rekwizit ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test ghandu jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti billi jigi ¢cekkjat

jekk:

(a) il-filament tar-ragg il-baxx huwiex imqieghed kif suppost fir-rigward tal-assi ta’ referenza u l-pjan ta’ referenza; u jekk

(b) il-filament tar-ragg tas-sewqan huwiex imqieghed kif suppost fir-rigward tal-filament tar-ragg il-baxx.

Elevazzjoni mill-genb

Qisien fmillimetri

d
= >
.~ ~
:
1
: PN
i |
N ! i
! T
: .
! i a
< (RPN RIS 5 [— CHpRE I
! i
- !
’ B
/ i :
v A !
/ i : 26,0 to reference plane
/ .
/ ! i
Driving-beam filament ) v i
' & >
i\ -
. 1 .
i Passing-beam
Reference axis /:
Referenza a b c d v
isien +0, +0, +1, +1, ,
Qisi d1+0,6 d1+0,8 d2+1,2 d2+1,6 2,5
dl = Id-djjametru tal-filament tar-ragg il-baxx
d2 = Id-dijametru tal-filament tar-ragg tas-sewqan
Elevazzjoni minn quddiem
Reference axis \E
k 'k
—_—
i
i
i
SUNEVVSVVSURSIO | MIVSSENSENSSUVVNSVISS } SNUSPH | SEVSS | UNSVSIUENUEVVSPRVISURPL | SRRSO SIS
i N
i
:
'
< # 1< # > 26,0 to reference plane
L
h
-
~ -
Referenza h k
Qisien 6,0 0,5

[I-filamenti ghandhom ikunu ghal kompletament gewwa I-limiti murija.

I¢-centru tal-filament ghandu jkun kompletament gewwa l-limiti tal-gies k.
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KATEGORIJA HS5A — Skeda HS5A(1
Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

BOZZA BIL-FILAMENT (FANAL) GHALL-MUTURI
Dijagramma 1

Disinn principali

B 50ma

Passing - beam

I
1/
Bl
@24,5
max

I Reference axis Earth Driving - beam

Reference plane (1)

Dijagramma 2

Zona hielsa mit-tibdil ottiku (*) u black top(°)

Reference plane (1)

e

Y2
vl

5

(5) Reference axis

“)

73

(M) T-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mill-wic¢ ta” gewwa bi tliet rampi.

(?) L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jghaddi mi¢-centru tad-dijametru tal-kappa ta’ 23 mm.

() I-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu l-kisi ta’ barra kif indikat fid-dijagramma 1. Il-kisi ta’ barra huwa konéentriku
ghall-assi ta’ referenza.

(* I-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil fl-angoli y1 u y2. Dan ir-rekwizit japplika gha¢-cirkonferenza shiha tal-
bozza fl-angoli 1 u 2.

(°) L-oskurazzjoni ghandha testendi mill-inqas sal-angolu y3 u mill-inqas sal-parti ¢ilindrika tal-bozza fuq i¢-¢irkonferenza kollha tal-parti
ta’ fug.
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KATEGORIJA HS5A — Skeda HS5A[2
Dijagramma 3

Il-pozizzjoni u l-gisien tal-filament

Filament centre Filament centre

Reference axis Reference axis

View B driving-beam filament View A passing-beam filament

Passing-beam

Filament axis | Reference axis

Driving-beam
Filament axis

Top view of driving-beam and passing-beam filament
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KATEGORIJA HS5A — Skeda HS5A[3

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni

Bozza bil-filament standard

normali
Qisien Pmm
124l vV 124l v
e 26 — —
le () 4,6 £0,5 £0,3
k 0 +0,4 £0,2
h1, h3 0 +0,3 +0,15
h2, h4 0 +0,4 0,2
I (°) 4,6 +0,5 0,3
j 0 +0,6 0,3
gl, g3 0 +0,6 +0,3
g2, g4 2,5 +0,4 +0,2
12! 50° min. — —
y2 23° min. — —
v3 50° min. — —
Kappa PX23t b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-138A-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Vultagg \Y 12 () 12 ()
Wattage W 45 40 45 40
Vultagg ghat-test \Y 13,2 13,2
Valuri oggettivi Wattage W 50 mass. 45 mass. 50 mass. 45 mass.
Qawwa Im 750 640
luminuza
% 15 15
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 1241 V 550 Im 470 Im
132V 750 Im 640 Im

(%) I-pozizzjonijiet tal-ewwel u l-ahhar dawra tal-filament huma ddefiniti mill-intersezzjonijiet tan-naha ta’ barra tal-ewwel u tan-naha ta’

barra tal-ahhar dawra li tarmi d-dawl, rispettivament, mal-pjan parallel mal-pjan ta’ referenza u 26 mm il boghod minnu.

(7) 1l-valuri indikati fil-kolonni tax-xellug huma relatati mal-filament tar-ragg tas-sewqan u dawk indikati fil-kolonni tal-lemin mal-filament
tar-ragg il-baxx.
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L 297/105

KATEGORIJA HS6 — Skeda HS6/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

Dijagramma 1

Disinji principali

L 96,0 max

e Bulb axis

\.

Y4

Passing

is(2
Reference plane (1) Reference axis(2)

(") T-pjan ta’ referenza huwa l-pjan iffurmat min-naha ta’ taht tat-tliet widniet ittundjati tal-kappa.

(%) L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jagsam l-intersezzjoni taz-zewg perpendikolari kif indikat fid-
Dijagramma 2 fl-iskeda HS6/2.

() I-bozza tal-hgieg u l-appoggi ma ghandhomx jagbzu I-kisi ta’ barra kif muri. Il-kisi ta’ barra huwa konéentriku ghall-assi ta’ referenza.
(* I-bozza bil-filament ghandha tiddawwar fil-howlder tal-kejl sakemm il-magbad ta’ referenza jmiss il-pjan C tal-howlder.

(°) Tl-pjan V-V huwa l-pjan perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza li jghaddi mill-assi ta’ referenza u li huwa parallel mal-pjan C.



Bulb axis

— Reference plane

L 297/106 1I-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea 13.11.2010
KATEGORIJA HS6 — Skeda HS6/2
Dijagramma 2 Dijagramma 4
Definizzjoni tal-assi ta’ referenza (%) Spustar tal-bozza (%)
300 . 30° Bulb axis
\ / R 7
Vv X h
y e g R=132 ]
iy /' i \\\ 3 —
! ' l'ﬁl
- T
|
Reference axis \ View from B Filament axis
Vv
Bulb axis 7
‘1 1/
View from A Filament axis
Dijagramma 3 Dijagramma 5
Zona bla tibdil ottiku (°) u kisi opak (7) Imblukkar tad-dawl fuq in-naha tal-kappa (°)
[
| = Reference
: axis

: - =
E l Y -
| P
E - »——%— \ 29,45 —
! . \
! \
-

2945 _

-

T~

~—

7

Reference plane

(%) Il-bozza tal-hgieg ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil kemm mal-assi kif ukoll ¢ilindrikament fl-angoli B u §. Dan ir-rekwizit
japplika ghac¢-cirkonferenza shiha tal-bozza fl-angoli § u & uma ghandux ghalfejn jigi vverifikat fiz-zona mghottija bil-kisi opak.

() I-kisi opak ghandu jestendi mill-inqas sal-parti ¢ilindrika tal-bozza fuq i¢-¢irkonferenza kollha tal-parti ta’ fuq tal-bozza. Barra minn
hekk ghandha testendi mill-inqas ghal pjan parallel mal-pjan ta’ referenza meta y jaqsam il-wic¢ ta” barra tal-bozza kif jidher fid-
Dijagramma 3 (dehra fid-direzzjoni B kif indikat fl-iskeda HS6/1).

(®) L-spustar tal-filament tar-ragg il-baxx fir-rigward tal-assi tal-bozza ghandu jitkejjel fzewg pjani paralleli ghall-pjan ta’ referenza fejn il-
projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tal-eqreb jew l-ibghad tarf mill-pjan ta’ referenza tagsam l-assi tal-filament tar-ragg il-baxx.

(°) 1d-dawl ghandu jigi mblukkat fuq in-naha tal-kappa tal-bozza sal-angolu 9.Dan ir-rekwizit japplika fid-direzzjonijiet kollha madwar I-

assi ta’ referenza.
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KATEGORIJA HS6 — Skeda HS6/3
Dijagramma 6

1l-Pozizzjoni u l-gisien tal-filamenti (19) (11) (12) (13) (14)

Vv
1,25 | 1,25 e f1
max | max
m | I Passing-beam m d1

filament axis

™~
T

%
NN\

B

(]
i=a

7Q

AARARARAN.-.

L/ Reference axis | Kk - Filament
' Driving-beam i centres j
filament axis |
/ |
h / \ L/
/ S )
4 / Passing-beam i View from A
| ' p / filament axis 2 _dZ

N\

/\

N

Vv

p
Metal\freéne (15) /1 — \' = — . — - :

Reference axis —

\\

“\\ Driving-beam View from B
filament axis

10) Il-qisien j, k, u p ghandhom jitkejlu mi¢-¢entru tal-filament tar-ragg il-baxx sac-centru tal-filament tar-ragg tas-sewqan.

') Il-gisien m u n jitkejlu mill-assi ta’ referenza saé¢-centru tal-filament tar-ragg il-baxx.

(%)
*h
(1?) 1z-2ewg assi tal-filament ghandhom jinzammu b’xaqliba ta’ 2° fir-rigward tal-assi ta’ referenza madwar i¢-centru tal-filament rispettiv.
(%) Nota dwar id-dijametri tal-filament: ghall-istess manifattur, id-dijametru tad-disinn ta’ bozza bil-filament standard (étalon) u dak ta’

bozza bil-filament ta’ produzzjoni normali ghandu jkun l-istess.

(%) 1d-tibdil ottiku tal-filament sew tar-ragg il-baxx u sew tar-ragg tas-sewqan ma ghandux jagbez * 5 fil-mija tad-dijametru tal-filament
minn ¢ilindru.

(%) Iz-zona minghajr metall tillimita l-pozizzjoni tal-wajers li jwasslu l-kurrent fil-moghdija ottika. ma ghandu jkun hemm l-ebda partijiet
tal-metall fil-parti skura kif jidher fid-Dijagramma 6.
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KATEGORIJA HS6 — Skeda HS6/4

Gisien fmm Tolleranza
Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
d1 (1) (77 1,4 mass. — o
d2 (13) (17 1,4 mass. — —
e (16 29,45 +0,20 +0,10
f1 (19) 4,4 0,50 +0,25
£2 (19) 4,4 0,50 +0,25
g 0,5 d1 £ 0,50 0,30
h (8) 0 + 0,40 £0,20
j (1) 2,5 £0,30 £0,20
k (19) 2,0 +0,20 £(0,10
m (') 0 +0,24 +0,20
n (1) 0 +0,24 +£0,20
p (") 0 £0,30 £0,20
p 42° min. — _
5 52° min. — —
\ 43° +0° |- 5° £0° = 5°
@) 41° +4° +4°
Kappa: PX26.4t b’konformita mal-Pubblikazzjoni [EC 60061 (skeda 7004-128-3)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICTI (18)
Valuri massimi Volts 12 12
oggettivi
Watts 40 35 40 35
Vultagg ghat-test Volts 13,2 13,2
Valuri oggettivi Watts 45 mass. 40 mass. 45 mass. 40 mass.
Qawwa luminuza 900 + 15 % 600 £15%

Qawwa luminuza ta’ referenza 1241V 630 [ 420
b’'madwar

132V 900 | 600

(*6) It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun id-direzzjoni A skont kif

indikat fl-iskeda HS6/1, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf tagsam l-assi tal-filament.
(7) d1 huwa d-dijametru proprju tal-filament tar-ragg il-baxx.
d2 huwa d-dijametru proprju tal-filament tar-ragg tas-sewqan.

(") Tl-valuri indikati fil-kolonni tax-xellug huma relatati mal-filament tar-ragg tas-sewqan u dawk indikati fil-kolonni tal-lemin mal-filament

tar-ragg il-baxx.
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KATEGORIJA P13W — Skeda P13W/1
Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament
Dijagramma 1
Disinn principali
44,0 max
N . Reference plane (1)
f
e
!
Reference axis !
(2 '
il o\
x A Z )C_:
E —.—1%. — o = b — ¢ ——
(D.\ —
2 Y \/\ . Ve i
. «2
View A o _
|

Dijagramma 2

Zona hielsa mill-metall (3)

40°

Reference axis

Enlarged centre of View B

(M) T-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mill-punti ma’ fejn jitqabbad il-howlder tal-kappa.
(%) Ma japplikaw l-ebda restrizzjonijiet attwali fuq id-dijametru tal-filament izda l-objettiv hu li d mass. = 1,0 mm.

(%) Fiz-zona skura indikata fid-dijagramma 2, ma ghandux ikun hemm partijiet opaki ghajr id-dawriet tal-filament. Dan ir-rekwizit jappilka
ghall-korp rotazzjonali fl-angoli a; + a,.
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KATEGORIJA P13W — Skeda P13W/2

. Bozoz bil-filament ta’ Bozza bil-filament

Qisien fmm produzzjoni normali standard
e() 25,0 (9 25,0 £ 0,25
f() 43 (% 43+0,25
a () 30,0° min. 30,0° min.
az () 58,0° min. 58,0° min.
Kappa PG18.5d-1 b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-147-1)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi Vultagg \% 12 12

Wattage W 13 13
Vultagg ghat-test \% 13,5 13,5

Wattage W 19 mass. 19 mass.
Valuri oggettivi Qawwa luminuza Im 250

* +15% [ —20%

Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 13,5V 250 Im

(%) Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda P13W/3.

() It-truf tal-filamenti huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun perpendikolari ghall-pjan li
jghaddi minn gol-wajers li jwasslu l-kurrent, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf tagsam l-assi tal-filament.

(%) L-ebda parti mill-kappa lil hinn mill-pjan ta’ referenza ma ghandha tostakola l-angolu a, kif muri fid-Dijagramma 1 fl-iskeda P13W/1.
Il-bozza ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil fl-angoli a;+ a,. Dawn ir-rekwiziti japplikaw ghac-cirkonferenza kollha tal-bozza.
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L 297/111

KATEGORIJA P13W — Skeda P13W/3

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u I-pjan ta’ referenza.

e
ul| u2
Reference axis
\-‘-- ------------- L .
Q.
Y
/| S
t \' \
z4 z3 z2 z1
r S
View A
p q ul, u2 r, s t, v
Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni 1,7 1,9 0,3 2,6 0,9
normali
Bozoz bil-filament standard 1,5 1,7 0,25 2,45 0,6

lI-pozizzjoni tal-filament tigi ¢cekkjata fzewg pjanijiet reciprokament perpendikolari, li wiched minnhom ikun il-pjan li

jghaddi mill-wajers li jwasslu l-kurrent.

It-truf tal-filament kif indikati fl-iskeda P13W/2, nota #, ghandhom ikunu bejn il-linji Z1 u Z2 u bejn il-linji Z3 u Z4.

[I-filament ghandu jkun kompletament gewwa l-limiti murija.
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KATEGORIJI P19W, PY19W, PR19W, PS19W, PSY19W U PSR19W — Skeda P19W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

[
. |

Y

(3)

— i s— — —— | — . o .

[} 1855 max.

()

_--__,.?q__-__-l.__--__-
|

Reference plane (1) ——»

(') Il-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mill-punti ma’ fejn jitqabbad il-howlder tal-kappa.
(®) Ma japplikaw l-ebda restrizzjonijiet attwali fuq id-dijametru tal-filament izda l-objettiv hu li d mass. = 1,1 mm.

(%) 1d-dawl mormi minn bozoz ta’ produzzjoni normali ghandu jkun abjad ghall-kategoriji P19W u PS19W; ambra ghall-kategoriji PY19W
u PSY19W; ahmar ghall-kategoriji PR 19W u PSR 19W (ara wkoll in-nota 8).
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KATEGORIJI P19W, PY19W, PR19W, PS19W, PSY19W U PSR19W — Skeda P19W/2
Bozoz bil-filament ta” produzzjoni normali Bozza bil-filament
standard
Qisien fmm (*)
min. nom. mass. a(®)

e () () 24,0 24,0
£6) () 4,0 40£0,.2
a() 58° 58° min.

P19W Kappa PGU20-1
PY19W Kappa PGU20-2
PR19W Kappa PGU20-5
PS19W Kappa PG20-1
PSY19W Kappa PG20-2
PSR19W Kappa PG20-5

b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061

(skeda 7004-127-2)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi Volts 12 12
Watts 19 19
Vultagg ghat-test Volts 13,5 13,5
Valuri oggettivi Watts 20 mass. 20 mass.
Qawwa P19W 350 £15%
luminuza PS19W
PY19W 215+20%
PSY19W
PR19W 80 £20%
PSR19W

Qawwa luminuza ta’ referenza b’'madwar 13,5 V

Abjad: 350 Im
Ambra: 215 Im
Ahmar:80 Im

(*) Ghall-kategoriji PS19W, PSY19W u PSR19W, il-gisien ghandhom jigu c¢cekkjati bl-O-ring imnehhija biex jigi zgurat li waqt l-ittestjar I-

immuntar isir kif suppost.

() -pozizzjoni tal-filament ghandha tigi ¢cekkjata permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda P19W/3.
() It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun perpendikolari ghall-pjan li
jghaddi minn gol-wajers li jwasslu I-kurrent kif jidher fid-dijagramma fl-iskeda P19W/1, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-
tarf tagsam l-assi tal-filament.
() L-ebda parti mill-kappa lil hinn mill-pjan ta’ referenza ma ghandha tostakola l-angolu a. Il-bozza ghandha tkun ottikament hielsa mit-

tibdil fl-angolu 2a + 180°.

() Id-dawl mormi minn bozoz ta’ produzzjoni normali ghandu jkun abjad ghall-kategoriji P19W u PS19W; abjad jew ambra ghall-
kategoriji PYI9W u PSY19W; abjad jew ahmar ghall-kategoriji PRI9W u PSR19W.



L 297/114 1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea 13.11.2010

KATEGORIJI P19W, PY19W, PR19W, PS19W, PSY19W U PSR19W — Skeda P19W/3
Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u l-pjan ta’ referenza.

24,0 mm to
| reference plane
b2 —» |<—
i - ~—h1
% — e e | EPR— | ——

R 2

\ Reference axis
\21

Z4 / Z3 2 Z2
- cl
al a2 b1, b2 cl c2
Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni 2,9 3,9 0,5 52 3,8
normali
Bozoz bil-filament standard 1,5 1,7 0,25 4,7 3,8

Il-pozizzjoni tal-filament tigi ¢cekkjata fzewg pjanijiet reciprokament perpendikolari, li wiched minnhom ikun il-pjan li
jghaddi mill-wajers li jwasslu l-kurrent.

It-truf tal-filament kif indikati fl-iskeda P19W/2, nota ¢, ghandhom ikunu bejn il-linji Z1 u Z2 u bejn il-linji Z3 u Z4.

Il-filament ghandu jkun kompletament gewwa l-limiti murija.
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KATEGORIJA P21W — Skeda P21W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

:
L |
Q \
°
Reference plane/
Qisien fm Bozoz bil-filament ta' produzzjoni normali BOZZ:;;EZ%Z““
min. nom. mass.
e 6,12 V 31,8 () 31,8 £ 0,3
24 V 30,8 31,8 32,8
f 12V 5,5 6,0 7,0 6,0+0,5
6V 7,0
Devjazzjoni laterali (1) 6,12-i1 V é) 0,3 mass.
24V 1,5
p 75° 90° 105° 90° + 5°
Kappa BA15s b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-11A-9) (3)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 6 12 24 12
Watts 21 21
Vultagg ghat-test Volts 6,75 13,5 28,0 13,5
Valuri oggettivi Watts 27,6 mass. 26,5 mass. 29,7 mass. 26,5 mass.
Qawwa 460 £15%
luminuza

Qawwa luminuza ta’ referenza: 460 Im b'madwar 13,5 V

(") Devjazzjoni laterali massima ta¢-centru tal-filament minn zewg pjani rec¢iprokament perpendikolari li t-tnejn li huma fihom l-assi ta’
referenza, u wiched li fih l-assi tal-pernijiet.

() Bozoz bil-filament b’kappa BA15d jistghu jintuzaw ghal ghanijiet specjali; ghandhom l-istess gisien.

(®) Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda P21W/2.

(*) Pdin id-dehra, il-filament tat-tip 24 V jista’ jkun dritt jew fforma ta’ V. Dan ghandu jigi indikat fuq l-applikazzjoni ghall-approvazzjoni.
Jekk ikun dritt, japplikaw ir-rekwiziti ghall-projezzjoni fuq l-iskrin, skeda P21W/2. Jekk fforma ta’ V, it-truf tal-filament ghandhom
ikunu l-istess distanza fi + 3mm mill-pjan ta’ referenza.
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KATEGORIJA P21W — Skeda P21W/2

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u I-pjan ta’ referenza u jekk ghandux assi perpendikolari, fi *

15°,

ghall-pjan li jghaddi minn gol-linja ta¢-centru tal-pernijiet (P21W) jew tal-pern ta’ referenza (PY21W u PR21W) u

minn gol-assi ta’ referenza.

Elevazzjoni mill-genb Elevazzjoni minn quddiem

31,8 to

Reference plane
=

Referenza

a

Qies

3,5

3,0

9,0

1,0

Il-procedura u r-rekwiziti ghall-ittestjar.

1.

3.1.

Il-bozza bil-filament titqieghed fhowlder li jkun jista’ jiddawwar madwar l-assi tieghu u li jkollu jew skala kkalibrata
jew wagfiet fissi li jikkorrispondu ghal-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari. Il-howlder imbaghad jiddawwar
b'mod li tintwera dehra tal-filament mit-tarf fuq l-iskrin li fuqu tigi pprojettata x-xbiha tal-filament. Id-dehra tat-
tarf tal-filament ghandha tinkiseb fil-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari.

Elevazzjoni mill-genb

Bil-bozza bil-filament imgieghda bil-kappa 'l isfel, l-assi ta’ referenza vertikali u I-filament li jidher minn tarfu, il-
projezzjoni tal-filament ghandha toqghod kollha kemm hi frettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “b”, bi¢-centru tieghu fil-
pozizzjoni teoretika tac-centru tal-filament.

Elevazzjoni minn quddiem

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa '1 isfel u l-assi ta’ referenza vertikali, bil-bozza bil-filament tidher fdirez-
zjoni ta’ angolu rett mal-assi tal-filament:

Il-projezzjoni tal-filament ghandha toqghod kollha kemm hi frettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “h”, bi¢-centru tieghu fil-
pozizzjoni teoretika tac-centru tal-filament.

3.2. I¢-centru tal-filament ma ghandux jigi spustat b’aktar mid-distanza “k” mill-assi ta’ referenza.
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KATEGORIJA P21/4W — Skeda P21/4W/|1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

a=major (high wattage) filament

45 max.
e R . b =minor (low wattage) filament
—.' -y - y
a b
A
3 b -
£ P il
w| e — —
7<) Aﬂ r
gj a \/
Reference axis g
b a /
Reference plane Reference pin
Bozoz bil-filament ta” produzzjoni normali Bozza bil-filament
- standard
Qisien fmm
min. nom. mass.
e 31,8 () 31,8 + 0,3
f 7,0 7,0 +0/[-2
Lateral deviation ) 0,3 mass. (3
X, y M 2,8 £ 0,5
B 75° () 90° (1) 105° (1) 90° + 5°
Kappa BAZ15d b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-11C-3)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 24 12
Watts 21 4 21 4 21 /4
Vultagg ghat-test Volts 13,5 28,0 13,5
Valuri oggettivi Watts 26,5 mass. 5,5 mass. 29,7 mass. 8,8 mass. 26,5(5,5 mass.
Qawwa 440 15 440 20
luminuza
% 15 20 15 20

Qawwa luminuza ta’ referenza: 440 Im u 15 Im b'madwar 13,5 V

(") Dawn il-qgisien ghandhom jigu ¢cekkjati permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”? ibbazata fuq il-qisien u t-tollerazi murija hawn fuq. “x” u “y”
jirreferu ghall-filament ewlieni (wattage gholi), mhux ghall-assi ta’ referenza. Ghadhom qed jigi kkunsidrati mezzi biex tittejjeb il-
precizjoni tat-tqeghid tal-filament u tal-montatura tal-howlder tal-kappa.

(3 Devjazzjoni laterali massima tac-¢entru tal-filament ewlieni minn Zewg pjani re¢iprokament perpendikolari li t-tnejn li huma fihom I-
assi ta’ referenza, u wiched li fih l-assi tal-pern ta’ referenza.

(%) Is-“Sistema-Kaxxa” hija l-istess bhal dik ghall-bozza bil-filament P21/5W.
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KATEGORIJA P21/5W — Skeda P21/5W/|1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

45 max. - a=major (high wattage) filament
- o b =minor (low wattage) filament
©)
& b
E
ol A ——+Hf— -
&
e a
Reference axis
b a /
Reference plane Reference pin
Bozza bil-
Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali filament
Qisien fmm standard
min. nom. mass.
e 6,121 V 31,8 (1) 31,8 + 0,3
24V 30,8 31,8 32,8
f 6,12-i1 vV 7,0 7,0 +0 |
-2
Devjazzjoni | 6,12- V M 0,3 mass.
laterali (3)
24V 1,5
X, ¥ 6,121 V M 2,8 0,3
X 24V () -1,0 0 1,0
y 24V () 1,8 2,8 3,8
B 75° 90° 105° 90° £ 5°
Kappa BAY15d b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-11B-7)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri Volts 6 12 24 12
massimi
Watts 21 5 21 5 21 5 21 /5
Vultagg ghat- | Volts 6,75 13,5 28,0 13,5
test
Valuri Watts 27,6 6,6 mass. 26,5 6,6 mass. 29,7 11,0 26,5 u 6,6
oggettivi mass. mass. mass. mass. mass.
Qawwa 440 35 440 35 440 40
luminuza
+% 15 20 15 20 15 20

Qawwa luminuza ta’ referenza: 440 u 35 lm b'madwar 13,5 V

Ghan-noti ara l-iskeda P21/5W/2.
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KATEGORIJA P21/5W — Skeda P21/5W/2
Noti

(") Dawn il-gisien ghandhom jigu ¢cekkjati permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”. Ara l-iskedi P21/5W/2 u P21/5W/3. “x” u “y” jirreferu ghall-
filament ewlieni (wattage gholi), mhux ghall-assi ta’ referenza.

() Devjazzjoni laterali massima ta¢-centru tal-filament ewlieni (wattage gholi) minn Zewg pjani reciprokament perpendikolari Ii t-tnejn li
huma fihom l-assi ta’ referenza, u wiehed li fih l-assi tal-pern ta’ referenza.

() fdin id-dehra, il-filamenti tat-tip 24 V jistghu jkunu dritti jew fforma ta’ V. Dan ghandu jigi indikat fuq l-applikazzjoni ghall-
approvazzjoni. Jekk il-filamenti jkunu dritti, japplikaw ir-rekwiziti ghall-projezzjoni fuq l-iskrin. Jekk huma fforma ta’ V, it-truf ta’
kull filament ghandhom ikunu l-istess distanza fi £ 3 mm mill-pjan ta’ referenza.

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin
Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ccekkjat jekk:

(a) il-filament ewlieni (wattage gholi) huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi ta’ referenza u tal-pjan ta’ referenza u jekk
ghandux assi perpendikolari, fi + + 15°, ghall-pjan li jghaddi mic-centri tal-pernijiet u tal-assi ta’ referenza; u jekk

(b) il-filament sekondarju (wattage baxx) huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-filament ewlieni, (wattage gholi), jekk il-bozza bil-
filament hijiex konformi mar-rekwiziti.

Il-procedura u r-rekwiziti ghat-test

1. Il-bozza bil-filament titqieghed fhowlder li jkun jista’ jiddawwar madwar l-assi tieghu u li jkollu jew skala kkalibrata jew waqfiet fissi
li jikkorrispondu ghal-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari. (jigifieri 15°). Il-howlder imbaghad jiddawwar b’'mod li tintwera dehra
tal-filament ewlieni mit-tarf fuq l-iskrin li fuqu tigi pprojettata x-xbiha tal-filament. Id-dehra tat-tarf ta’ dak il-filament ghandha tkun
fil-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari.

2. Elevazzjoni mill-genb

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa 'l isfel, l-assi ta’ referenza fpozizzjoni vertikali, il-pern ta’ referenza fuq il-lemin u I-
filament ewlieni mqieghed b'mod li jidher minn tarfu:

2.1. il-projezzjoni tal-filament ewlieni ghandha tkun kompletament gewwa rettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “b”, bi¢-centru tieghu fil-
pozizzjoni teoretika tac-centru tal-filament;

2.2, il-projezzjoni tal-filament sekondarju ghadha tkun:

2.2.1. gewwa rettangolu ta’ wisa’ “c” u gholi “d” ubi¢-¢entru tieghu b'distanza “v” lejn il-lemin u b'distanza “u” 'l fuq mill-pozizzjoni
teoretika tac-centru tal-filament ewlieni;

2.2.2. il fuq minn linja dritta tangenzjali ghax-xifer ta’ fuq tal-projezzjoni tal-filament ewlieni u tielgha mix-xellug ghal-lemin bangolu ta’
25°.

2.2.3. fuq in-naha tal-lemin tal-projezzjoni tal-filament ewlieni.

3. Elevazzjoni minn quddiem

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa 'l isfel u l-assi ta’ referenza vertikali, bil-bozza bil-filament tidher mid-direzzjoni ta’
angolu rett mal-assi tal-filament ewlieni:

3.1. il-projezzjoni tal-filament ewlieni ghandha tkun kompletament gewwa rettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “h”, i¢centrata fil-pozizzjoni
teoretika tac-centru tal-filament;

3.2. i¢-Centru tal-filament ewlieni ma ghandux jigi spustat b’aktar mid-distanza “k” mill-assi ta’ referenza.

3.3. i¢c-centru tal-assi tal-filament sekondarju ma ghandux jigi spustat mill-assi ta’ referenza b'aktar minn + 2 mm (¢ 0,4 mm ghal bozoz
bil-filament standard).
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KATEGORIJA P21/5W — Skeda P21/5W/3
(Qisien fmm)

Elevazzjoni mill-genb

c
]
—
Reference axis —| | | | /
||
A b
vy --1 °
3 I . JI/’ |
A !
' __‘}t*:____l_______ -
|
| L— |
'§. \f‘\hlgh-wmnaeﬁm
3 vl o
; B
Referenza a b c d u v
Qies 3,5 3,0 4,8 2,8
Elevazzjoni minn quddiem
Reference nb:ﬂ K

r j g
T a
= | -
: 0 E
™
Referenza a h k

Qies 3,5 9,0 1,0
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KATEGORIJI P24W, PX24W, PY24W, PR24W, PS24W, PSX24W, PSY24W u PSR24W — Skeda P24W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

36 max.

[
| . |

@)

e e

9 18,5 max.
|
|
]
I
|
|

(2)

a

Reference plane (1)—»

(") T-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mill-punti ma’ fejn jitqabbad il-howlder tal-kappa.
(%) Ma japplikaw l-ebda restrizzjonijiet attwali fuq id-dijametru tal-filament izda l-objettiv hu li d mass. = 1,1 mm.

(}) 1d-dawl mormi minn bozoz ta’ produzzjoni normali ghandu jkun abjad ghall-kategoriji P24W, PX24W, PS24W u PSX24W; ambra
ghall-kategoriji PY24W u PSY24W; ahmar ghall-kategoriji PR24W u PSR24W. (ara wkoll in-nota 8)
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KATEGORIJI P24W, PX24W, PY24W, PR24W, PS24W, PSX24W, PSY24W u PSR24W — Skeda P24W/2

Bozoz bil-filament ta” produzzjoni normali

Bozza bil-filament

Qisien fmm (%) standard
min. nom. mass. ®)
e (°) (9 24,0 24,0
() ) P24W,  PY24W,  PR24W, 40 40
PS24W, PSY24W, PSR24W
PX24W, PSX24W 4,2 4,2
a () 58,0° 58,0° min.
P24W Kappa PGU20-3
PX24W Kappa PGU20-7
PY24W Kappa PGU20-4
ﬁfs{ﬁx Eiggj gggggs b'konformitd mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-127-2)
PSX24W Kappa PG20-7
PSY24W Kappa PG20-4
PSR24W Kappa PG20-6
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri Volts 12 12
massimi
Watts 24 24
Vultagg ghat- | Volts 13,5 13,5
test
Valuri Watts 25 mass. 25 mass.
oggettivi
Qawwa P24W PS24W 500+10 [ -20%
luminuza
PX24W 500+10 [ - 15%
PSX24W
PY24W 300 + 15 / -25%
PSY24W
PR24W 115+15 [ -25%
PSR24W

Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar

1241V Abjad:345 Im
13,2V Abjad: 465 Im
13,5V Abjad: 500 Im

Ambra: 300 Im
Ahmar: 115 Im

() Ghall-kategoriji PS24W, PSX24W, PSY24W u PSR24W, il-qisien ghandhom jigu ¢cekkjati bl-O-ring imnehhija biex waqt l-ittestjar jigi

zgurat li limmuntar ikun sar kif suppost.

() Il-pozizzjoni tal-filament ghandha tigi ¢cekkjata permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda P24W/3.
(%) It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun perpendikolari ghall-pjan li
jghaddi minn gol-wajers li jwasslu I-kurrent kif muri fid-dijagramma fl-iskeda P24W/|1, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-

tarf tagsam l-assi tal-filament.

(’) L-ebda parti mill-kappa lil hinn mill-pjan ta’ referenza ma ghandha tostakola l-angolu a. ll-bozza ghandha tkun ottikament hielsa mit-

tibdil fl-angolu 2a + 180°.

(%) 1d-dawl mormi minn bozoz standard ghandu jkun abjad ghall-kategoriji P24W, PX24W, PS24W, PS24W u PSX24W; abjad jew ambra

ghall-kategoriji PY24W u PSY24W; abjad jew ahmar ghall-kategoriji PR24W u PSR24W.
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KATEGORIJI P24W, PX24W, PY24W, PR24W, PS24W, PSX24W, PSY24W u PSR24W — Skeda P24W/3
Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u I-pjan ta’ referenza.

24,0 mm to
reference plane

)

f

b2 —w

~—h1

b e
/‘ Al \MWW

\_.
24/ Z3 22 ! \z1

T

= cl
P24Ww, ;)SYY?;X}’PI}}S?X\‘VPSZA‘WY al 22 b1, b2 cl )
Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni 2,9 3,9 0,5 52 3,8
normali
Bozoz bil-filament standard 1,5 1,7 0,25 4,7 3,8
PX24W, PSX24W al a2 bl1, b2 cl c2
Bozoz bil-filament ta” produzzjoni 1,9 1,9 0,35 5,0 4,0
normali
Bozoz bil-filament standard 1,5 1,5 0,25 4,7 4,0

lI-pozizzjoni tal-filament tigi ¢cekkjata fZzewg pjanijiet reciprokament perpendikolari, li wiched minnhom ikun il-pjan li
jghaddi mill-wajers li jwasslu l-kurrent.

It-truf tal-filament kif indikati fl-iskeda P24W/2, nota ¢, ghandhom ikunu bejn il-linji Z1 u Z2 u bejn il-linji Z3 u Z4.

[I-filament ghandu jkun kompletament gewwa I-limiti murija.
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KATEGORIJA P27W — Skeda P27W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

- 44 max
e
¥
o ———-f——
D
™N T
S |
]
Reference plane
Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil-filament
L standard
Qisien fmm
min. nom. mass.
e 27,9 () 27,903
f 9,9 99+0 -2
Devjazzjoni laterali () A 0,0 £ 0,4
p 75° () 90° 105° () 90° £ 5°
Kappa W2.5x16d bkonformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-104-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 12
Watts 27 27
Vultagg ghat-test | Volts 13,5 13,5
Valuri oggettivi Watts 32,1 mass. 32,1 mass.
Qawwa luminuza 475 £ 15 %

Qawwa luminuza ta’ referenza: 475 Im b'madwar 13,5 V

(') L-assi ta’ referenza huwa ddefinit fir-rigward tal-imqabad ta’ referenza u huwa perpendikolari mal-pjan ta’ referenza.
(%) Devjazzjoni laterali massima tac-centru tal-filament minn zewg pjani reciprokament perpendikolari li t-tnejn li huma fihom l-assi ta’

referenza, u wiehed li fih l-assi li jghaddi mill-imqabad ta’ referenza.

(}) Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”, skeda P27W/2.
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KATEGORIJA P27W — Skeda P27W|2

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan

it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-

filament huwiex imgieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u I-pjan ta’ referenza u jekk ghandux assi perpendikolari, fi *

15°, ghall-pjan li jghaddi mic-centri tal-imqabad u l-assi ta’ referenza.
Side elevation Front elevation
Reference axis
r‘ kN ko
|
) i !
e —1
|
) | i |
I = = =
- D e § h
S
~
~
Referenza a b h k
Qies 3,5 3,0 11,9 1,0

Il-proceduri u r-rekwiziti ghall-ittestjar.

1.

3.1.

3.2.

II-bozza bil-filament titgieghed fhowlder li jkun jista’ jiddawwar madwar l-assi tieghu u li jkollu jew skala kkalibrata
jew wagqfiet fissi li jikkorrispondu ghal-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari. Il-howlder imbaghad jiddawwar
b'mod li tintwera dehra tal-filament mit-tarf fuq l-iskrin li fuqu tigi pprojettata x-xbiha tal-filament. 1d-dehra tat-
tarf tal-filament ghandha tinkiseb fi hdan il-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari.

Elevazzjoni mill-genb

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa 'l isfel, l-assi ta’ referenza vertikali u I-filament li jidher minn tarfu, il-
projezzjoni tal-filament ghandha tkun kollha kemm hi gewwa rettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “b”, bi¢-centru tieghu
fil-pozizzjoni teoretika tac-centru tal-filament.

Elevazzjoni minn quddiem

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa 1 isfel u l-assi ta’ referenza vertikali, bil-bozza bil-filament tidher fdirez-
zjoni ta’angolu rett mal-assi tal-filament:

“ » o«

ll-projezzjoni tal-filament ghandha tkun kollha kemm hi gewwa rettangolu ta’ gholi “a” u wisa
fil-pozizzjoni teoretika tac-centru tal-filament.

h”, bic-centru tieghu

I¢-centru tal-filament ma ghandux jigi spustat b’aktar mid-distanza “k” mill-assi ta’ referenza.
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KATEGORIJA P27[7W — Skeda P27/7W|1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

= 44 max - a=major (high wattage) filament
2 e - b=minor {low wattage) filament
‘.l ab —ta—y
* / Reference axis
£ | Z=A3 ]
w| —— _— — 1 _— .-
© > !
™~ = IN\p
e! \
b

b a Reference key
Reference plane
Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil-fila-
Qisien fmm ment standard
min. nom. mass.
e 27,9 () 27,9+0,3
f 9,9 9,9+0 /-2
Devjazzjoni laterali () é) 0,0£04
x (%) 510) 51+0,5
y () 0,0 () 00405
p 75° () 90° 105° () 90° £ 5°

Kappa W2.5x16q b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-104-1)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi Volts 12 12
Watts 27 7 27 7
Vultagg ghat-test Volts 13,5 13,5
Valuri oggettivi Watts 32,1 mass. 8,5 mass. 32,1 mass. 8,5 mass.
Qawwa 475 £ 15% 36 + 15%
luminuza

Qawwa luminuza ta’ referenza: 475 u 36 Im b’'madwar 13,5 V

(") L-assi ta’ referenza huwa ddefinit fir-rigward tal-imqabad ta’ referenza u huwa perpendikolari mal-pjan ta’ referenza.

(®) Devjazzjoni laterali massima tac-centru tal-filament ewlieni (wattage gholi) minn Zewg pjani reciprokament perpendikolari li t-tnejn li
huma fihom l-assi ta’ referenza, u wiehed li fih l-assi li jghaddi mill-imgabad ta’ referenza.

() Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”, skedi P27[7W/[2 u 3.
(*) “x” u “y” jirreferu ghall-ispustar tal-assi tal-filament sekondarju (wattage baxx) fir-rigward tal-assi tal-filament ewlieni (wattage gholi).
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KATEGORIJA P27[7W — Skeda P27/7W/2

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ccekkjat jekk:

(@)

(b)

il-filament ewlieni (wattage gholi) huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi ta’ referenza u tal-pjan ta’
referenza u jekk ghandux assi perpendikolari, fi +15°, ghall-pjan li jghaddi mic-centri tal-imqabad u mill-assi ta’
referenza; u jekk:

il-filament sekondarju (wattage baxx) huwiex imgieghed b'mod korrett fir-rigward tal-filament ewlieni, (wattage gholi).

Il-procedura tat-test u r-rekwiziti.

1.

2.1.

2.2

3.1

3.2.

3.3.

II-bozza bil-filament titqieghed fhowlder li jkun jista’ jiddawwar madwar l-assi tieghu u li jkollu jew skala kkalibrata
jew wagfiet fissi li jikkorrispondu ghal-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari. ll-howlder imbaghad jiddawwar
b'mod li tintwera dehra tal-filament ewlieni mit-tarf fuq l-iskrin li fuqu tigi pprojettata x-xbiha tal-filament. Id-
dehra tat-tarf ta’ dak il-filament ghandha tkun fil-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari.

Elevazzjoni mill-genb

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa 1 isfel, I-assi ta’ referenza fpozizzjoni vertikali, il-maqbad ta’ referenza fuq
il-lemin u I-filament ewlieni mqieghed b'mod li jidher minn tarfu:

il-projezzjoni tal-filament ewlieni ghandha ghandha tidhol kollha kemm hi frettangolu ta’ gholi “a” u ta’ wisa’ “b”, li
¢-centru tieghu jkun fil-pozizzjoni teoretika tac-centru tal-filament;

togghod kollha kemm hi f il-projezzjoni tal-filament sekondarju ghandha tidhol kollha kemm hi frettangolu ta’ wisa’
“c” u gholi “d” u bi¢c-centru taghha b'distanza “u” 'il fuq mill-pozizzjoni teoretika tac-Centru tal-filament ewlieni.

Elevazzjoni minn quddiem

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa 1 isfel u l-assi ta’ referenza vertikali, bil-bozza bil-filament tidher fdirez-
zjoni ta’ angolu rett mal-assi tal-filament ewlieni:

il-projezzjoni tal-filament ewlieni ghandha tidhol kollha kemm hifrettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “h”, iccentrata fil-
pozizzjoni teoretika tac-Centru tal-filament;

ic-centru tal-filament ewlieni ma ghandux jigi spustat b’aktar mid-distanza “k” mill-assi ta’ referenza;

ic-centru tal-assi tal-filament sekondarju ma ghandux jigi spustat mill-assi ta’ referenza b’aktar minn + 2 mm (¢ 0,4
mm ghal bozoz bil-filament standard).
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KATEGORIJA P27[7W — Skeda P27/7W/3

Elevazzjoni mill-genb

|_——Reference axis

+—+—low-wattage filament

i i

gl&

=

r~i
N| =~
Referenza a b c d u
Qisien 3,5 3,0 4,8 5,1
Elevazzjoni minn quddiem
Reference axis —
k [ 3
wl - e e e —
IF =3
@
[ =
=
[-%
= =
g8
h ol ®
- b {
N| -
Referenza a h k
Qisien 3,5 11,9 1,0
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KATEGORIJI PC16W, PCY16W U PCR16W — Skeda PC16W|1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

28 max

: i £ Byigeiine! g
X

(S

7

Reference plane (1) i Reference axis

(") Tl-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mill-punti ma’ fejn jitqabbad il-howlder tal-kappa.
(%) Ma japplikaw l-ebda restrizzjonijiet attwali fuq id-dijametru tal-filament izda l-objettiv hu li d mass. = 1,1 mm.

() 1d-dawl mormi minn bozoz ta’ produzzjoni normali ghandu jkun abjad ghall-kategorija PC16W; ambra ghall-kategorija PCY16W;

ahmar ghall-kategorija PCR16W. (ara wkoll in-nota 7).
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KATEGORIJI PC16W, PCY16W U PCR16W — Skeda PC16W/2

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali

Bozza bil-filament

standard
Qisien fmm
min. nom. mass. ?)
e 18,5 18,5
£ @) 4,0 4,0 £ 0,2
a (9 54° 54° min.
PC16W Kappa PU20d-1
PCY16W Kappa PU20d-2 bkonformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-157-
1)
PCR16W KappaPU20d-7
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 12
Watts 16 16
Vultagg ghat-test Volts 13,5 13,5
Valuri oggettivi Watts 17 mass. 17 mass.
Qawwa PC16W 300 £15%
luminuza
PCY16W 180 £ 20 %
PCR16W 70£20%

Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar

135V

Abjad: 300 Im
Ambra: 180 Im
Ahmar: 70 Im

(*) I-pozizzjoni tal-filament ghandha tigi ¢cekkjata permezz ta” “Sistema-Kaxxa”; skeda PC16W/3.

(%) It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun perpendikolari ghall-pjan li
jghaddi minn gol-wajers li jwasslu l-kurrent kif jidher fid-dijagramma fl-iskeda PC16W/1, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet

tat-tarf tagsam l-assi tal-filament.

(°) L-ebda parti mill-kappa lil hinn mill-pjan ta’ referenza ma ghandha tostakola l-angolu a. Il-bozza ghandha tkun ottikament hielsa mit-

tibdil fl-angolu 2a + 180°.

() 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun abjad jew ambra ghall-kategorija PC16W; abjad jew ambra ghall-
kategorija PCY16W; abjad jew ahmar ghall-kategorija PCR16W.
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KATEGORIJI PC16W, PCY16W U PCR16W — Skeda PC16W/3
Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u I-pjan ta’ referenza.

18,5 mm to reference plane

b2 —=

1
|
|

o cl
al a2 b1, b2 cl c2
Bozoz bil-filament 2,9 3,9 0,5 52 3,8
ta’ produzzjoni
normali
Bozoz bil-filament 1,5 1,7 0,25 4,7 3,8
standard

lI-pozizzjoni tal-filament tigi ¢cekkjata fzewg pjanijiet reciprokament perpendikolari, li wiched minnhom ikun il-pjan li
jghaddi mill-wajers li jwasslu l-kurrent.

It-truf tal-filament kif indikati fl-iskeda PC16W/2, nota 5, ghandhom ikunu bejn il-linji Z1 u Z2 u bejn il-linji Z3 u Z4.

II-filament ghandu jkun kompletament gewwa l-limiti murija.
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KATEGORIJA PR21W — Skeda PR21W|1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

: . /,
w e e e e . B - . v
g | S =0
e
(%)
_” Reference axis
Reference plane~
Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil-filament
Qisien fmm standard
min. nom. mass. *
e 124l V 31,8 (%) 31,8+0,3
24V 30,8 31,8 32,8
f 124l V 5,5 6,0 7,0 6,0+0,5
Devjazzjoni laterali (1) 124l V ) 0,3 mass
24V 1,5
p 75° 90° 105° 90° £ 5°
Kappa BAW15s b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-11E-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 24 12
Watts 21 21
Vultagg ghat-test Volts 13,5 28,0
Valuri oggettivi Watts 26,5 mass. 29,7 mass. 26,5 mass.
Qawwa 110 £ 20 %
luminuza
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar | Abjad: 460 Im
13,5 V: Ahmar: 110 Im

(') Devjazzjoni laterali massima taé-centru tal-filament minn zewg pjani reciprokament perpendikolari li t-tnejn li huma fihom l-assi ta’
referenza, u wiehed li fih l-assi tal-pern ta’ referenza.

(%) 1d-dawl mormi minn bozoz ta’ produzzjoni normali ghandu jkun ahmar (ara wkoll in-nota 4).3Ghandu jigi ¢éekkjat permezz ta’
“Sistema-Kaxxa”, skeda P21W/2.

() 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun abjad jew ahmar.

(*) 1d-dawl mormi minn bozoz ta’ produzzjoni normali ghandu jkun ahmar (ara wkoll in-nota 4).

() Fdin id-dehra, il-filament tat-tip 24 V jista’ jkun dritt jew fforma ta’ V. Dan ghandu jigi indikat fuq l-applikazzjoni ghall-approvazzjoni.
Jekk ikun dritt, japplikaw ir-rekwiziti ghall-projezzjoni fuq l-iskrin, skeda P21W/2. Jekk fforma ta’ V, it-truf tal-filament ghandhom
ikunu l-istess distanza fit 3 mm mill-pjan ta’ referenza.
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KATEGORIJA PR21/4W — Skeda PR21/4W/|1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

a=major {high wattage) filament
b =minor {low wattage) filament
e d
w0
™~
S
. , - - s Bozza bil-filament
Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali (%) standard
Qisien fmm
min. nom. mass. )
e 31,8 (1) 31,8 £0,3
f 7,0 70+0 -2
Devjazzjonijiet laterali U 0,3 mass. (2
X,y " 2,8 £0,5
i 75° (1 90° (1) 105° (1) 90° £ 5°
Kappa BAU15d b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-19-2)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 24 (% 12
Watts 21 4 21 4 214
Vultagg ghat-test Volts 13,5 28,0 13,5
Valuri oggettivi Watts 26,5 mass. 5,5 mass. 29,7 mass. 8,8 mass. 26,5 / 5,5 mass.
Qawwa 105 4 105 5
luminuz-
atd 20 25 20 25
Qawwa luminuza ta’ referenza Abjad: 440 Im u 15 Im
b'madwar 13,5 V: Ahmar: 105 Im u 4 Im

(") Dawn il-gisien ghandhom jigu ¢cekkjati permezz ta’ “Sistema-Kaxxa” () ibbazata fuq il-gisien u t-tolleranzi murija hawn fuq. “x” u “y”
jirreferu ghall-filament ewlieni (wattage gholi), mhux ghall-assi ta’ referenza. Ghadhom qed jigi kkunsidrati mezzi biex tittejjeb il-
precizjoni fit-tqeghid tal-filament u fl-immuntar tal-howlder tal-kappa.

(%) Devjazzjoni laterali massima tac-centru tal-filament ewlieni minn zewg pjani rec¢iprokament perpendikolari li t-tnejn li huma fihom -
assi ta’ referenza, u wiched li fih l-assi tal-pern ta’ referenza.
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KATEGORIJA PR21/5W — Skeda P21/5W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-qisien essenzjali (fmm) tal-filament

26,6 max.

45 max. a=major (high wattage) filament

Qisen Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali (*) Bozzzt;’rizglzmem
min. nom. mass. 0)
e 1241 v 31,8 (1) 31,8 40,3
24V 30,8 31,8 32,8
f 1241 V 7,0 70+0 /-2
Devjazzjoni laterali (%) 124l V ") 0,3 mass.
24 V 1,5
Xy 1241 V 0 2,8+0,3
X 24V () -1,0 0 1,0
y 24 V() 1,8 2,8 3,8
p 75° 90° 105° 90° £ 5°
Kappa BAW15d b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-11E-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 24 12
Wats 21 5 21 5 215
Vultagg ghat-test Volts 13,5 28,0 13,5
Valuri oggettivi Watts 26,5 mass. 6,6 mass. 29,7 mass. 11,0 mass. 26,5 u 6,6 mass.
Qawwa 105 8 105 10
luminuz-
at%
20 25 20 25
Qawwa luminuza ta’ referenza Abjad: 440 Im u 35 Im
b'madwar 13,5 V: Ahmar: 105 Im u 8 Im

(") Ara n-nota ta’ qiegh il-pagna 1 fl-iskeda P21/5W/2.

(%) Ara n-nota ta’ qiegh il-pagna 2 fl-iskeda P21/5W/2.

(}) Ara n-nota ta’ qiegh il-pagna 3 fl-iskeda P21/5W/2.

(#) 1d-dawl mormi minn bozoz ta’ produzzjoni normali ghandu jkun ahmar (ara wkoll in-nota 5).
(°) 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun abjad jew ahmar.
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KATEGORIJA PR27/7W — Skeda PR27/7W/|1

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions (in mm) of the filament lamp.

44 max a=major (high wattage) filament
X - e - b=minor {low wattage) filament
_’I ab
| /‘ /s Reference axis (")
g i H e :; ]
w| Al —i -
g !
=

®) a

b a Reference key
Reference plane
Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm
min. nom. mass. (%)
e 27,9 () 27,9£0,3
f 9,9 99+0 /-2
Devijazzjoni laterali (%) A 0,004
x (% 510) 51+0,5
y 0,0 (%) 0,0£0,5
B 75° () 90° 105° (%) 90° + 5°

Kappa WU2.5x16 b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (sheet 7004-104D-1)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi Volts 12 12
Watts 27 7 27 7
Vultagg ghat-test Volts 13,5 13,5
Valuri oggettivi Watts 32,1 mass. 8,5 mass. 32,1 mass. 8,5 mass.
Qawwa 110 £20 % 9+20%
luminuza
Qawwa luminuza ta’ referenza | Abjad: 475 u 36 Im
b'madwar 13,5 V: Ahmar: 110 u 9 Im

(") L-assi ta’ referenza huwa ddefinit fir-rigward tal-imqabad ta’ referenza u huwa perpendikolari mal-pjan ta’ referenza.

(%) Devjazzjoni laterali massima tac-centru tal-filament ewlieni (wattage gholi) minn zewg pjani rec¢iprokament perpendikolari li t-tnejn li
huma fihom l-assi ta’ referenza, u wiehed li fih l-assi li jghaddi mill-imgabad ta’ referenza.

Ghandu jigi ccekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”, skedi P27/7W/2 u 3.

0)
() “x” u “y” jirreferu ghall-ispustar tal-assi tal-filament sekondarju (wattage baxx) fir-rigward tal-assi tal-filament ewlieni (wattage gholi).
(@]
©)

5
6

Id-dawl mormi minn bozoz ta’ produzzjoni normali ghandu jkun ahmar (ara wkoll in-nota (%)).
Id-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun abjad jew ahmar.
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KATEGORIJA PSX26W — Skeda PSX26W|1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

Dijagramma 1

Disinn prinéipali ()

44,0 max

Y

Reference plane (1)

- I
- Reference axis |

(3 N
= 2 =
= % :=é/
w — - ¥ PR P p— — e [ p— R —
& /I =
s _{ NZ 7

o2 y :
View A \. View B i

Dijagramma 2

Zona hielsa mill-metall (3)

40°

Filament

//‘//‘//;ﬁ;;/;;;; """ -

/ Reference axis
/ 0,45 max

Enlarged centre of View A Enlarged centre of View B

(") I-pjan ta’ referenza huwa ddefinit mill-punti ma’ fejn jitqabbad il-howlder tal-kappa.

(3 Ma japplikaw l-ebda restrizzjonijiet attwali fuq id-dijametru tal-filament izda l-objettiv hu Ii d mass.= 1,1 mm.

() Fiz-zona skura indikata fid-Dijagramma 2 ma ghandux ikun hemm partijiet opakki ghajr id-dawriet tal-filament. Dan ir-rekwizit
jappilka ghall-korp rotazzjonali fl-angoli a; + a,.
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KATEGORIJA PSX26W — Skeda PSX26W/2

Qisien fmm

Bozoz bil-filament ta’

Bozza bil-filament

produzzjoni normali standard
e() 24,0 (4 24,0 £ 0,25
f¢) 4,2 (4 421025
al (%) 35,0° min. 35,0° min.
a2 (%) 58,0° min. 58,0° min.

Kappa PG18.5d-3

b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC
60061 (skeda 7004-147-1)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi Vultagg \% 12 12
Wattage W 26 26
Vultagg ghat-test \% 13,5 13,5
Valuri oggettivi Wattage \ 26 mass. 26 mass.
Qawwa luminuza Im 500
+ +10%/-10%
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 13,2V 465 Im
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 13,5V 500 Im

(*) Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda PSX26W/3.

() It-truf tal-filamenti huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni minn fejn issir l-osservazzjoni tkun perpendikolari ghall-pjan li
jghaddi minn gol-wajers li jwasslu l-kurrent, il-projezzjoni tan-naha ta’ barra tad-dawriet tat-tarf tagsam l-assi tal-filament.

(°) L-ebda parti mill-kappa lil hinn mill-pjan ta’ referenza ma ghandha tostakolal-angolu a2 kif muri fid-Dijagramma 1 fl-iskeda PSX26W/
1. Il-bozza ghandha tkun ottikament hielsa mit-tibdil fl-angoli al + a2. Dawn ir-rekwiziti japplikaw ghac-cirkonferenza kollha tal-

bozza.
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KATEGORIJA PSX26W — Skeda PSX26W/3

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u l-pjan ta’ referenza.

el e L S S ——

b2 —

24,0 mmto
reference plane

\a

A N

- cl -
al a2 b1, b2 cl c2
Bozoz bil-filament ta’ 1,7 1,7 0,30 5,0 4,0
produzzjoni normali
Bozoz bil-filament 1,5 1,5 0,25 4,7 4,0
standard

Il-pozizzjoni tal-filament tigi ¢cekkjata fzewg pjanijiet reciprokament perpendikolari, li wiched minnhom ikun il-pjan li
jghaddi mill-wajers li jwasslu l-kurrent.

It-truf tal-filament kif indikati fl-iskeda PSX26W/2, nota 4, ghandhom ikunu bejn il-linji Z1 u Z2 u bejn il-linji Z3 u Z4.

II-filament ghandu jkun kompletament gewwa I-limiti murija.
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KATEGORIJA PY21W — Skeda PY21W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

45 max. -
- e » Reference pin
/ ﬁ
* /
£ ¥ . ]
g!‘ . ‘“
s‘
i v Reference axis
Reference plane-
Bozoz bil-filament ta” produzzjoni normali Bozza bil-filament
Qisien fmm standard
min. nom. mass. *
e 12V 31,8 (%) 31,8+0,3
24V 30,8 31,8 32,8
f 12V 7,0 70 +0 [ -2
Devijazzjonijiet laterali () | 12 V 3 0,3 mass.
24 V 1,5
i 75° 90° 105° 90° £ 5°
Kappa BAU15s b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-19-2)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 24 12
Watts 21 21
Vultagg ghat-test Volts 13,5 28,0 13,5
Valuri oggettivi Watts 26,5 mass. 29,7 mass. 26,5 mass.
Qawwa 280+ 20 %
luminuza

Qawwa luminuza ta' referenza b'madwar | Abjad: 460 Im
135 V:

Ambra: 280 Im

(") Devjazzjoni laterali massima ta¢-centru tal-filament minn zewg pjani reciprokament perpendikolari li t-tnejn li huma fihom l-assi ta’
referenza, u wiched li fih l-assi tal-pern ta’ referenza.

?) Id-dawl mormi minn bozoz ta’ produzzjoni normali ghandu jkun ambra (ara wkoll in-nota 4).

#) Id-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun ambra jew abjad.

0
() Ghandu jigi céekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skeda P21W/2.
)
)

Fdin id-dehra, il-filament tat-tip 24 V jista’ jkun dritt jew fforma ta’ V. Dan ghandu jigi indikat fuq l-applikazzjoni ghall-approvazzjoni.
Jekk ikun dritt, japplikaw ir-rekwiziti ghall-projezzjoni fuq l-iskrin, skeda P21W/2. Jekk ikun forma ta’ V, it-truf tal-filament ghandhom
ikunu l-istess distanza fi * 3 mm mill-pjan ta’ referenza.
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KATEGORIJA PY27/7W — Skeda PY27/7W/|1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

44 max

x e

926,56 max.
| _
|
|
I

(®)

a
Reference plane —»

b

b
/7 /Mum axis (')
1
1

Reference key

a=major (high wattage) filament
b =minor {low wattage) filament

e , L . Bozza bil-filament
Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali
Qisien Pmm standard
min. nom. mass. (©)
e 27,9 (%) 27,9 £0,3
f 9,9 99+0 /-2
Devjazzjoni laterali () ) 0,0 £ 0,4
x (4 510) 51+0,5
y (% 0,0 (%) 0,0 £ 0,5
B 75° () 90° 105° () 90° = 5°
Kappa WX2.5x16q b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-104A-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 12 12
Watts 27 7 27 7
Vultagg ghat-test Volts 13,5 13,5
Valuri oggettivi Watts 32,1 mass. 8,5 mass. 32,1 mass. 8,5 mass.
Qawwa 280 + 15% 21 £ 15 %
luminuza

Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar
13,5 V:

Abjad: 475 u 36 Im
Ambra: 280 u 21 Im

(') L-assi ta’ referenza huwa ddefinit fir-rigward tal-imqabad ta’ referenza u huwa perpendikolari mal-pjan ta’ referenza.

(?) Devjazzjoni laterali massima ta¢-¢entru tal-filament ewlieni (wattage gholi) minn zewg pjani reciprokament perpendikolari li t-tnejn li
huma fihom l-assi ta’ referenza, u wiehed li fih l-assi li jghaddi mill-imgabad ta’ referenza.

6

(
(4
(
(

%) Ghandu jigi ¢éekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”, skedi P27/7W/2 u 3.
“x” u “y” jirreferu ghall-ispustar tal-assi tal-filament sekondarju (wattage baxx) fir-rigward tal-assi tal-filament ewlieni (wattage gholi).

Id-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun ambra jew abjad.

)
)
%) 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali ghandu jkun ambra (ara wkoll in-nota 6).
)
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KATEGORIJA R2 — Skeda R2[1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

50 max. /Pusinn-bum filament

Reference axis (1) /

fo Lek——— —-Hg —

)
.}(3) (2 \Dtivi\g-bumﬁm

-+——Reference plane

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bilfilament
standard
Valuri massimi | Volts 6 (%) 12 (% 24 (% 12 (%
oggettivi
Watts 45 40 45 40 55 50 45 40
Vultagg ghat- | Volts 6,3 13,2 28,0 13,2
test
Valuri oggettivi | Watts 53 mass. 47 57 51 mass. [ 76 mass. | 69 mass. 52 46
mass. mass. +0% 5%
-10%
Qawwa 720 min. 570 860 675 1 000 min. 860
luminuza +15% min. +15% +15%
1l-kejl tal-qawwa — 450 — 450 — 450
luminuza (%)
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 12-il V 700 450

(") L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jghaddi mié¢-centru tad-dijametru tal-kappa ta’ 45 mm.
() I-kulur tad-dawl mormi ghandu jkun abjad jew isfar selettiv.

() L-ebda parti tal-kappa ma ghandha, brrifless tad-dawl mormi mill-filament tar-ragg il-baxx, tarmi ragg tiela’ mhux i¢¢entrat meta l-bozza
bil-filament tkun fil-pozizzjoni normali tat-thaddim fuq il-vettura

(* D-valuri indikati fuq ix-xellug u l-lemin jirreferu ghall-filament tar-ragg tas-sewqan u ghall-filament tar-ragg il-baxx rispettivament.
(%) ll-qawwa luminuza ghall-kejl ghandha tkun kif stabbilit fil-paragrafu 3.9. ta’ dan ir-Regolament.
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KATEGORIJA R2 — Skeda R2/2
Pozizzjoni u qisien (Pmm) tal-ilqugh u tal-filamenti

Dawn id-disinji mhumiex obbligatorji fir-rigward tad-disinn tal-ilqugh u tal-filamenti

L Reference plane
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KATEGORIJA R2 — Skeda R2/[3

POZIZZJONI U QISIEN TAL-ILQUGH U TAL-FILAMENTI (})

Tolleranza

Bozoz bil-filament ta’

Bozza bil-filament

Qisien fmm produzzjoni normali standard
6V 12V 24V 12V
a 0,60 £0,35 +0,15
bl [ 30,0 (%) 0,20 £0,35 £0,15
bl [ 33,0 b1 [/ 30,0 mv (})
b2 [ 30,0 (%) 0,20 +0,35 +0,15
b2 | 33,0 b2 [ 30,0 mv (3
c /3000 0,50 0,30 +0,15
c /330 ¢ /30,0 mv ()
e 6V, 12V 28,5 £0,35 £0,15
24V 28,8
f 6V, 12V 1,8 0,40 0,20
24V 2,2
g 0 0,50 0,30
h /30,00 0 0,50 +0,30
h 33,0 h [ 30,0 mv (%)
1/2(p-9 0 £0,60 £0,30
Ic 5,5 +1,50 + 0,50
y (4 15° nom.

Kappa P45t-41 b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-95-5)

(") I-pozizzjoni u l-qisien tal-ilqugh u l-filamenti ghandhom jigu ¢cekkjati permezz tal-metodu tal-kejl, kif deskritt fil-Pubblikazzjoni IEC

60809.

(*) Ghandhom jitkejlu mad-distanza mill-pjan ta’ referenza indikat fmm wara l-istrowk
() mv = valur imkejjel.

(* The angle y is only for shield design and has not to be checked on finished filament lamps.
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KATEGORIJA R5W u RR5W — Skeda R5W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

30 max.

@)

0 19 max.
|
T

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali

Bozza bil-filament

Qisien fmm standard
min. nom. mass. *
e 17,5 19,0 20,5 19,0+ 0,3
Devjazzjoni laterali 3 1,5 0,3 mass.
p 60° 90° 120° 90° + 5°
Ka- R5W: BA15s b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-11A-9) ()
PPa RR5W: BAW15s (skeda 7004-19-2)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 6 (%) 12 24 12
Watts 5 5
Vultagg ghat-test Volts 6,75 13,5 28,0 13,5
Valuri oggettivi Watts 5,5 mass. 7,7 mass. 5,5 mass.
Qawwa R5W 50 £20 %
luminuza RR5W ©) 12+£25%
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 13,5 V: Abjad: 50 Im
Ahmar: 2 Im

(") Filament lamps with cap BA15d may be used for special purposes; they have the same dimensions.

(%) Maximum lateral deviation of filament centre from two mutually perpendicular planes both containing the reference axis and one

containing the axis of the reference pin.

(%) Id-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun abjad ghall-kategorija R5W; abjad jew ahmar ghall-kategorija RRSW.

(* 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali ghandu jkun abjad ghall-kategorija RSW u ahmar ghall-kategorija

RR5W (ara wkoll in-nota 4).

(°) Mhu speifikat l-ebda tip ta’ vultagg massimu 6V fi hdan RR5W.
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KATEGORIJI R10W, RY10W U RR10W — Skeda R10W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament.

30 max.

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali

Bozza bil-filament

Qisien fmm standard
min nom. mass. *
e 17,5 19,0 20,5 19,0+ 0,3
Devjazzjoni laterali 3 1,5 0,3 mass.
B 60° 90° 120° 90° £ 5°
Ka- RI10W: BA15s b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-11A-9) (1)
PP RY10W: BAU15s (sheet 7004-19-2)
RR10W: BAW15s (skeda 7004-11E-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 6 () 12 24 12
Watts 10 10
Vultagg ghat-test Volts 6,75 13,5 28 13,5
Valuri oggettivi Watts R10W 11 mass. 14 mass. 11 mass.
RY10W
RR10W ©) 11 mass. 11 mass.
Qawwa R10W 125+20%
luminuza
RY10W 75+20%
RR10W ©) 30 £25%

Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 13,5 V:

Abjad: 125 Im
Ambra: 75 Im
Ahmar: 30 Im

(") Bozoz bil-filament RIOW bkappa BA15d jistghu jintuzaw ghal ghanijiet spe¢jali; ghandhom l-istess gisien.

(%) Devjazzjoni laterali massima taé-centru tal-filament minn zewg pjani reciprokament perpendikolari li t-tnejn i huma fihom l-assi ta’
referenza, u wiched li fih l-assi tal-pern ta’ referenza.

() 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali ghandu jkun abjad ghall-kategorija R10W, ambra ghall-kategorija

RY10W u ahmar ghall-kategorija RR10W (ara wkoll in-nota 4).

(%) Id-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun abjad ghall-kategorija R10W; abjad jew ambra ghall-kategorija RY10W;

abjad jew ahmar ghall-kategorija RR10W.
(°) Mhu specifikat I-ebda tip ta’ vultagg massimu 6V fi hdan RR10W



L 297/146 1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea 13.11.2010

KATEGORIJI S1 u S2 — Skeda S1/S2/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament.

BOZOZ BIL-FILAMENT (FANALI) GHALL-MUTURI

54 max.
Lug width 3 mm e

Driving-beam filament X
Passing-beam filament

Position of shield (3) (4)

v .+1,5

B
! | a
AR

v Reference axis

O
é)
)
)

Il-kulur tad-dawl mormi ghandu jkun abjad jew isfar selettiv.
Il-pjan ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-assi ta’ referenza u jmiss is-superfi¢je ta’ fuq tal-magbad b'wisa’ ta’ 4.5 mm.
Il-pjan V-V fih l-assi ta’ referenza u l-linja tac-centru tal-imqabad.

4 Il-pjan H-H (il-pozizzjoni normali tal-ilqugh) huwa perpendikolari ghall-pjan V-V u fih l-assi ta’ referenza.
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KATEGORII S1 u S2 — Skeda S1/S2/2

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm
min. nom. mass.

e 32,35 32,70 33,05 32,7+0,15
f 1,4 1,8 2,2 1,8+0,2
1 4,0 5,5 7,0 55%0,5
c () -0,2 0,5 0,8 0,5 + 0,15
b (%) -0,15 0,2 0,55 0,2+£0,15
a() 0,25 0,6 0,95 0,6 £0,15
h -0,5 0 0,5 0+0,2

g -0,5 0 0,5 0+0,2

B E) -2°30' 0° +2°30' 0°+1°

Kappa BA20d bkonformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-12-7)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

S1 6 () 12 () 6
Volts
S2 12
Valuri
mnassimt s1 25 25 25 25 25 25
Watts
S2 35 35 35 35 35 35
B S1 6,75 13,5 6,75
Yel;itagg ghat- Volts
S2 6,3 13,5 13,5
S1 25+59% 25+5% 25+5% 25+59% 25+59% 25+59%
Watts
S2 35£5% 3545% 35+5% 35£5% 35£5% 35+5%
Valuri
oggettivi Qaw- | S1 | 435+20% | 315£20% | 435£20% | 315+20%
wa
lumi- | $2 | 650+20% | 465+20% | 650+20% | 465 +20%
nuza
S1 b'madwar 6V 398 284
L 12V 568 426
Qawwa luminuza ta’
referenza 2 b'madwar 132V 634 457
13,5V 650 465

() Ll-gisien a, b, ¢ u P jirreferu ghal pjan parallel mal-pjan ta’ referenza u li jaqta’ z-zewg truf tal-ilqugh fdistanza ta’ e + 1.5 mm.

(°) Devjazzjoni angolari permissibbli tal-pozizzjoni tal-pjan tal-ilqugh mill-pozizzjoni normali.

(7) N-valuri indikati fil-kolonna tax-xellug jirreferu ghall-filament tar-ragg tas-sewqan.ll-valuri indikati fil-kolonna tal-lemin huma relatati
mal-filament tar-ragg il-baxx.
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KATEGORIJA S3 — Skeda S3[1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

Reference axis \

BOZZA BIL-FILAMENT GHALL-MOTORINI (MOPEDYS)

g

34 max.

o

~=—Reference plane

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm
min. nom. mass.
e 19,0 19,5 20,0 19,5 + 0,25
f 6V 3,0 25 £ 05
12V 4,0
h1, h2 (%) -0,5 0 0,5 0 £0,3
Kappa P26s bkonformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-36-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi | Volts 6 12 6
Watts 15 15
Vultagg  ghat- | Volts 6,75 13,5 6,75
test
Valuri oggettivi | Watts 15 + 6% 15 + 6%
Qawwa 240 £ 15%
luminuza

Qawwa luminuza ta’ referenza: 240 Im b'madwar 6.75 V

(") I-kulur tad-dawl mormi ghandu jkun abjad jew isfar selettiv.

(®) Distanza relatata ma¢-centru luminuz.

() Devjazzjoni laterali tal-assi tal-filament fir-rigward tal-assi ta’ referenza. Ikun bizzejjed jekk din id-devjazzjoni tigi ¢cekkjata fzewg pjani

rec¢iprokament perpendikolari.
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KATEGORIJA T1.4W — Skeda T1.4W/|1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament.

11,7 max.
e -
8 /7 | |-
@ | s X X
v o 20°
ol
Y  Reference axis (2) : 8
Reference plane —=
Bozoz bil-filament ta” produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm
min. nom. mass.
e 7.6 8,3 9,0 83 + 0,35
Devjazzjonijiet laterali (1) 0,7 0,35 mass.
i 55° 70° 85° 70° £ 5°

Kappa P11.5d b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-79-1)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi | Volts 12 12
Watts 1,4 1,4
Vultagg ~ ghat- | Volts 13,5 13,5
test
Valuri oggettivi | Watts 1,54 mass. 1,54 mass.
Qawwa 8 £ 15%
luminuza

Qawwa luminuza ta’ referenza: 8 Im b’'madwar 13,5 V

(") Devjazzjoni laterali massima tac-¢entru tal-filament minn zewg pjani re¢iprokament perpendikolari li fihom l-assi ta’ referenza u wiched
li fih l-assi X-X.

(%) L-assi ta’ referenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ referenza u jghaddi mié-centru taé-cirku ta’ dijametru “M”.
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Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament.

KATEGORIJA T4W — Skeda T4W/1

21,5 max.

-

Reference plane —»

08,8 max

|

l

i
T

|

|

!

|

”

)

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali

Bozza bil-filament standard

Qisien fmm .
min. nom. mass.
e 13,5 15,0 16,5 150 £ 0,3
Devjazzjonijiet laterali () 1,5 0,5 max
B 90° 90° + 5°
Kappa BA9s b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-14-9)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi | Volts 6 12 24 12

Watts 4 4
Vultagg ~ ghat- | Volts 6,75 13,5 28,0 13,5
test
Valuri oggettivi | Watts 4,4 mass. 5,5 mass. 4,4 mass.

Qawwa 3+20%

luminuza

Reference luminous flux: 35 Im at approximately 13,5 V

(") Devjazzjoni laterali massima taé-centru tal-filament minn zewg pjani reciprokament perpendikolari li t-tnejn li huma fihom l-assi ta’
referenza, u wiehed li fih l-assi tal-pernijiet.
() Fuq it-tul kollu tal-kappa,ma ghandu jkun hemm l-ebda projezzjonijiet jew saldaturi li jestendu lil hinn mid-dijametru massimu

permissibbli tal-kappa.
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KATEGORIJA W2.3W — Skeda W2.3W/|1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

20 max.
14,5 max.
5

~

Reference axis
Reference plane —»
Bozoz bil-filament ta” produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm

min. nom. mass.
e 10,3 10,8 11,3 10,8+ 0,3
Devjazzjonijiet laterali (") 1,0 0,5 max
i -15° 0° +15° 0° £ 5°

Kappa W2x4.6d b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-94-2)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi | Volts 12 12
Watts 2,3 2,3
Vultagg ~ ghat- | Volts 13,5 13,5
test
Valuri oggettivi | Watts 2,5 mass. 2,5 mass.
Qawwa 18,6 + 20%
luminuza

Qawwa luminuza ta’ referenza: 18,6 Im b'madwar 13,5 V

(") Devjazzjoni laterali massima ta¢-centru tal-filament minn zewg pjani re¢iprokament perpendikolari li fihom l-assi ta’ referenza u wiched
li fih l-assi X-X.
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KATEGORIJA W3W — Skeda W3W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

26,8 max.
20,7 max.

w__C. b — — TH— N .
D +
S \ |
-
S I
Reference plane —»
Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm
min. nom. mass.
e 11,2 12,7 14,2 12,7+0,3
Devjazzjonijiet laterali () 1,5 0,5 max
p -15° 0° +15° 0°%5°

Kappa W2.1x9.5d bkonformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-91-3)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi | Volts 6 12 24 12
Watts 3 3
Vultagg ~ ghat- | Volts 6,75 13,5 28,0 13,5
test
Valuri oggettivi | Watts 3,45 mass. 4,6 mass. 3,45 mass.
Qawwa 22+30%
luminuza

Qawwa luminuza ta’ referenza: 22 Im b’'madwar 13,5 V

(") Devjazzjoni laterali massima tac-Centru tal-filament minn zewg pjani re¢iprokament perpendikolari li fihom l-assi ta’ referenza u wiehed
li fih l-assi X-X.
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KATEGORIJI W5W, WY5W u WR5W — Skeda W5W|1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

26,8 max.
20,7 max.
e

\

010,29
S

Reference plane —»
Bozoz bil-filament ta” produzzjoni normali Bozza bil-filament
standard
Qisien fmm
min. nom. mass. )
e 11,2 12,7 14,2 12,7+0,3
Devjazzjonijiet laterali (1) 1,5 0,5 mass.
p -15° 0° +15° 0°%5°
Kappa W2.1x9.5d b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-91-3)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi Volts 6 (% 12 24 12
Watts 5 5
Vultagg ghat-test Volts 6,75 13,5 28,0 13,5
Valuri oggettivi | Watts 5,5 mass. 7,7 mass. 5,5 mass.
Qawwa W5wW 50 £ 20%
luminuza
WY5W 30 £ 20%
WRS5W * 12 £ 25%
Qawwa luminuza ta’ referenza b'madwar 13,5 V: | Abjad: 50 Im
Ambra: 30 Im
Ahmar: 12 Im

(") Devjazzjoni laterali massima tac-¢entru tal-filament minn zewg pjani re¢iprokament perpendikolari li fihom l-assi ta’ referenza u wiehed
li fih l-assi X-X.

(%) Id-dawl mormi minn bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali ghandu jkun abjad ghall-kategorija W5W, ambra ghall-kategorija
WYS5W u ahmar ghall-kategorija WR5W (ara wkoll in-nota 3).

() 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun abjad ghall-kategorija W5W; abjad jew ambra ghall-kategorija WY5W;
abjad jew ahmar ghall-kategorija WR5W.

() Mhu specifikat l-ebda tip ta’ vultagg massimu 6V fi hdan WR5W.
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KATEGORIJA W15/5W — Skeda W15/5W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

BOZZA BIL-FILAMENT (FANAL) GHALL-MUTURI

39 max. 8,5 max.
X 5
a b
/
: 57
£ A4 % =4
° - - i~ I
o
o™~ ! =
(O] : \ \
T \\
. b
Reference boss Reference axis
Reference plane e

a = filament ewlieni (wattage gholi)

b = filament sekondarju (wattage baxx)

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm -
min. nom. mass.
e 25,0 (Y 250+0,3
f 7,5 7,5+0 -2
Devjazzjonijiet laterali (?) " 0,3 mass.
x (%) 2,8 (Y) 2,8+0,3
y () 0,0 () 0,0£0,3
B —15° (Y 0° +15° () 0° £5°
Kappa WZ3x16q b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-151-1)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi | Volts 12 12
Watts 15 5 15 5
Vultagg  ghat- | Volts 13,5 13,5
test
Valuri oggettivi [ Watts 19,1 mass. 6,6 mass. 19,1 mass. 6,6 mass.
Qawwa 280+ 15% 3520 %
luminuza

Qawwa luminuza ta’ referenza: 280 Im u 35 Im b’'madwar 13,5 V

(") Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skedi W15/5W/2 u 3.
(%) Devjazzjoni laterali massima ta¢-centru tal-filament minn Zewg pjani rec¢iprokament perpendikolari li fihom l-assi ta’ referenza u wiehed

li fih l-assi X-X.

() “x” u “y” jirreferu ghall-ispustar tal-assi tal-filament sekondarju fir-rigward tal-assi tal-filament ewlieni.
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KATEGORIJA W15/5W — Skeda W15/5W/2

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ccekkjat jekk:

(a) il-filament ewlieni huwiex imgqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi ta’ referenza u tal-pjan ta’ referenza u jekk

ghandux assi perpendikolari, fi * 15°, ghall-pjan li jghaddi mill-assi X-X u mill-assi ta’ referenza; u jekk:

(b) il-filament sekondarju huwiex imqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-filament ewlieni.

Il-procedura tat-test u r-rekwiziti.

1.

2.1.

2.2.

3.1.

3.2

3.3.

Il-bozza bil-filament titqieghed fhowlder li jkun jista’ jiddawwar madwar l-assi tieghu u li jkollu jew skala kkalibrata
jew wagfiet fissi li jikkorrispondu ghal-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari. Il-howlder imbaghad jiddawwar
b'mod li tintwera dehra tal-filament ewlieni mit-tarf fuq l-iskrin li fuqu tigi pprojettata x-xbiha tal-filament. Id-
dehra tat-tarf ta’ dak il-filament ghandha tkun fil-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari. (+ 15°).

Elevazzjoni mill-genb

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa 1 isfel, l-assi ta’ referenza fpozizzjoni vertikali, u l-filament ewlieni
mgqieghed b'mod li jidher minn tarfu:

il-projezzjoni tal-filament ewlieni ghandha toqghod kollha kemm hi frettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “b”, bi¢-centru
tieghu fil-pozizzjoni teoretika tac-centru tal-filament;

il-projezzjoni tal-filament sekondarju ghandha togqghod kollha kemm hi frettangolu ta’ wisa’ “c” u gholi “d” u bi¢-
centru fdistanza “u” 'l fuq mill-pozizzjoni teoretika tac-centru tal-filament ewlieni.

Elevazzjoni minn quddiem

Bil-filament imqieghed bil-kappa 1 isfel u l-assi ta’ referenza vertikali, bil-bozza bil-filament tidher fdirezzjoni ta’
angolu rett mal-assi tal-filament ewlieni:

“ »

il-projezzjoni tal-filament ewlieni ghandha toqghod kollha kemm hi frettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “h”, i¢centrata
fil-pozizzjoni teoretika tac-Centru tal-filament;

ic-centru tal-filament ewlieni ma ghandux jigi spustat b’aktar mid-distanza “k” mill-assi ta’ referenza.

ic-centru tal-assi tal-filament sekondarju ma ghandux jigi spustat mill-assi ta’ referenza b’aktar minn + 2 mm (¢ 0,4
mm ghal bozoz bil-filament standard).
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KATEGORIJA W15/5W — Skeda W15/5W/3

Qisien fmillimetri

Elevazzjoni mill-genb

c
S >
' Reference axis
; [—
|
i i / Low-wattage filament
- | ISR SR S
High-wattage filament
A
v
: 3
b o=
< > < 0o
28
w22
Referenza a b c d u
Qisien 3,3 2,8 4,8 2,8

Elevazzjoni minn quddiem

Reference axis

\4

K ik
i
——e
i
‘ 1
[+ —— .....4_.-.-._...4,.._4-.-:-.-.-..._4-.-4-.-.-._ -.-._.-.-._._._._.‘i.-..
'
y ! [
H c
—_— 1 — 5
— »a — o
; g
h o &
< - 8
S8
v
~ 2
Referenza a h k

isien 3,3 9,5 1,0
Q
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Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

KATEGORIJA W16W — Skeda W16W/1

38,1 max.
32 max.
= e —
7.1 min.
i (.
L[ S N - =
- |
- e
e | 1
-
Reference plane —
Bozoz bil-filament ta” produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm
min. nom. mass.
e 18,3 20,6 22,9 20,6 £ 0,3
Devjazzjoni laterali (') 1,0 0,5 mass.
B -15° 0° +15° 0°£5°
Kappa W2.1x9.5d b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-91-3)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI
Valuri massimi | Volts 12 12
Watts 16 16
Vultagg  ghat- | Volts 13,5 13,5
test
Valuri oggettivi | Watts 21,35 mass. 21,35 mass.
Qawwa 310 £ 20 %
luminuza

Qawwa luminuza

ta’ referenza: 310 Im b'madwar 13,5 V

(") Devjazzjoni laterali massima ta¢-centru tal-filament minn zewg pjani re¢iprokament perpendikolari li fihom l-assi ta’ referenza u wiehed

li fih l-assi X-X.
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Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-qisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

KATEGORIJA W21W — Skeda W21W/|1

43 max.

4,5

max.

0
4
JAANE B

mm/

Reference plane —»

Qisien fmm

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali

Bozza bil-filament standard

min. nom. mass.
e 29,0 () 29,0 £ 0,3
f 7,5 7540 (-2
Devjazzjonijiet laterali () O] 0,5 mass.
B -15°0) 0° +15°0) 0° £ 5°
Kappa W3x16d bkonformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-105-2)
KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi | Volts 12 12

Watts 21 21
Vultagg  ghat- | Volts 13,5 13,5
test
Valuri oggettivi [ Watts 26,5 mass. 26,5 mass.

Qawwa 460 = 15%

luminuza

Qawwa luminuza

ta’ referenza: 460 Im b'madwar 13,5 V

(") Devjazzjoni laterali massima ta¢-centru tal-filament minn Zewg pjani rec¢iprokament perpendikolari li fihom l-assi ta’ referenza u wiehed

li fih l-assi X-X.

(3) Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; ara l-iskeda W21W/2.
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KATEGORIJA W21W — Skeda W21W/2

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imgieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u l-pjan ta’ referenza u jekk ghandux assi perpendikolari, fi
t 15°, ghall-pjan li jghaddi mill-assi X-X u mill-assi ta’ referenza.

Elevazzjoni mill-genb Elevazzjoni minn quddiem
Reference axis
L] —u--—T——u—-—]r - e e s - e - el
] @
c
I =
a
& -
b_.. 2§ - h -
-
@
N

Referenza a b h k

Qies 3,5 3,0 9,5 1,0

II-procedura u r-rekwiziti ghall-ittestjar.

1.

3.1

3.2.

Il-bozza bil-filament titqieghed fhowlder li jkun jista’ jiddawwar madwar l-assi tieghu u li jkollu jew skala kkalibrata
jew wagfiet fissi li jikkorrispondu ghal-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari, jigifieri + 15°. Il-howlder imbaghad
jiddawwar b'mod li tintwera dehra tal-filament mit-tarf fuq l-iskrin li fuqu tigi pprojettata x-xbiha tal-filament. Id-
dehra tat-tarf tal-filament ghandha tinkiseb fi hdan il-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari (£ 15°).

Elevazzjoni mill-genb

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa 'l isfel, l-assi ta’ referenza vertikali u I-filament li jidher minn tarfu, il-
projezzjoni tal-filament ghandha toqghod kollha kemm hi frettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “b”, bi¢-Centru tieghu fil-
pozizzjoni teoretika tac-Centru tal-filament.

Elevazzjoni minn quddiem

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa 1 isfel u l-assi ta’ referenza vertikali, bil-bozza bil-filament tidher fdirez-
zjoni ta’angolu rett mal-assi tal-filament:

il-projezzjoni tal-filament ghandha toqghod kollha kemm hi frettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “h”, bi¢-centru tieghu fil-
pozizzjoni teoretika tac-Centru tal-filament;

ic-centru tal-filament ma ghandux jigi spustat b’aktar mid-distanza “k” mill-assi ta’ referenza.
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KATEGORIJA W21/5W — Skeda W21/5W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament.

39 max, 8,5 max.

-

N,

/U'
D
~m
@
o
Ne

020,56 max.
f

-

T V N\
ab
Reference boss

Reference plane —»

a = filament ewlieni (wattage gholi)

b = filament sekondarju (wattage baxx)

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien Pmm :
min. nom. mass.
e 25,0 (1) 250 £ 03
f 7,5 75+ 0] -2
Devjazzjoni laterali (%) " 0,3 mass.
x (%) 2,8 (Y 2,8 + 0,3
y () 0,0 (1) 00 + 03
B ~15°() 0° +15° (1) 0° 5

Kappa W3x16q b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-106-3)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi | Volts 12 12
Watts 21 5 21 5

Vultagg  ghat- | Volts 13,5 13,5

test

Valuri oggettivi | Watts 26,5 mass. 6,6 mass. 26,5 mass. 6,6 mass.
Qawwa 440 = 15% 35 £ 20%
luminuza

Qawwa luminuza ta’ referenza: 440 u 35 Im b’'madwar 13,5 V

(") Ghandu jigi ccekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skedi W21/5W/[2 u 3.

(%) Devjazzjoni laterali massima ta¢-centru tal-filament minn Zewg pjani rec¢iprokament perpendikolari li fihom l-assi ta’ referenza u wiehed
li fih l-assi X-X.

() “x” u “y” jirreferu ghall-ispustar tal-assi tal-filament sekondarju fir-rigward tal-assi tal-filament ewlieni.
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KATEGORIJA W21/5W — Skeda W21/5W/2

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ccekkjat jekk:

(a) il-filament ewlieni huwiex imgqieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi ta’ referenza u tal-pjan ta’ referenza u jekk

ghandux assi perpendikolari, fi * 15°, ghall-pjan li jghaddi mill-assi X-X u mill-assi ta’ referenza; u jekk:

(b) il-filament sekondarju huwiex imqieghed b’'mod korrett fir-rigward tal-filament ewlieni.

Il-procedura tat-test u r-rekwiziti.

1.

2.1.

2.2.

3.1.

3.2

3.3.

Il-bozza bil-filament titqieghed fhowlder li jkun jista’ jiddawwar madwar l-assi tieghu u li jkollu jew skala kkalibrata
jew wagfiet fissi li jikkorrispondu ghal-limiti ta’ tolleranza tal-ispostar angolari. Il-howlder imbaghad jiddawwar
b'mod li tintwera dehra tal-filament ewlieni mit-tarf fuq l-iskrin li fuqu tigi pprojettata x-xbiha tal-filament. Id-
dehra tat-tarf ta’ dak il-filament ghandha tkun fil-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari (+ 15°).

Elevazzjoni mill-genb

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa 1 isfel, l-assi ta’ referenza fpozizzjoni vertikali, u l-filament ewlieni
mgqieghed b'mod li jidher minn tarfu:

il-projezzjoni tal-filament ewlieni ghandha toqghod kollha kemm hi frettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “b”, bi¢-centru
tieghu fil-pozizzjoni teoretika tac-centru tal-filament;

il-projezzjoni tal-filament sekondarju ghandha togqghod kollha kemm hi frettangolu ta’ wisa’ “c” u gholi “d” u bi¢-
centru b'distanza “u” ’l fuq mill-pozizzjoni teoretika tac-centru tal-filament ewlieni.

Elevazzjoni minn quddiem

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa 1 isfel u l-assi ta’ referenza vertikali, bil-bozza bil-filament tidher fdirez-
zjoni ta’ angolu rett mal-assi tal-filament ewlieni:

“ »

il-projezzjoni tal-filament ewlieni ghandha toqghod kollha kemm hi frettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “h”, i¢centrata
fil-pozizzjoni teoretika tac-Centru tal-filament;

ic-centru tal-filament ewlieni ma ghandux jigi spustat b’aktar mid-distanza “k” mill-assi ta’ referenza;

ic-centru tal-assi tal-filament sekondarju ma ghandux jigi spustat mill-assi ta’ referenza b’aktar minn + 2 mm (¢ 0.4
mm ghal bozoz bil-filament standard).
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KATEGORIJA W21/5W — Skeda W21/5W/3

Elevazzjoni mill-genb

WP - S——
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|
A |
|
T
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| 5
b a
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w
a8
w8
Referenza a b c d u
Qies 3,5 3,0 4,8 2,8
Elevazzjoni minn quddiem
Reference axis —»
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1
[
S [l R F | AN IS
I 3
|
R D g
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2
o
23
Referenza a h k

Qies 3,5 9,5 1,0
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KATEGORIJI WP21W U WPY21W — Skeda WP21W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

44 max

[

® 26,5 max.

[y
~lt-

4

Reference plane —»~i

)

_/Referonce axis (")
i

==

Reference key

L

,.
1
J

Qisien fmm

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali

Bozza bil-filament standard

min nom. mass.
e 27,9 () 27,9 + 0,3
f 5,5 6,0 7,0 6,0 £ 0,5
Devjazzjoni laterali (%) A 0,0 + 0,4
B 75° () 90° 105° (%) 90° + 5°

Ka-
ppa:

WP21W: WY2.5x16d
WPY21W:  WZ2.5x16d

b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061

(skeda 7004-104B-1)
(skeda 7004-104C-1)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi | Volts 12 12
Watts 21 21

Vultagg  ghat- | Volts 13,5 13,5
test
Valuri | Watts 26,5 mass. 26,5 mass.
oggett-
ivi Qaw- | WP21W 460 + 15 %

wa

lumi- [ WPY21W 280 £ 20 %

nuza

Qawwa luminuza ta’ referenza
b'madwar 13,5 V

Abjad: 460 Im

Ambra: 280 Im

(") L-assi ta’ referenza huwa ddefinit fir-rigward tal-imqabad ta’ referenza u huwa perpendikolari mal-pjan ta’ referenza.

(%) Devjazzjoni laterali massima taé-centru tal-filament minn zewg pjani re¢iprokament perpendikolari li t-tnejn li huma fihom l-assi ta’
referenza, u wiched li fih l-assi li jghaddi mill-imqabad ta’ referenza

() Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; WP21W/2.
(*) 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali ghandu jkun abjad ghall-kategorija WP21W u ambra ghall-kategorija

WPY21W (ara wkoll in-nota 5).

(%) 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun abjad ghall-kategorija WP21W u abjad jew ambra ghall-kategorija

WPY21W.
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KATEGORIJI WP21W U WPY21W — Skeda WP21W/2

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imgieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u l-pjan ta’ referenza u jekk ghandux assi perpendikolari, fi
+15°, ghall-pjan li jghaddi mil-linja tac-centru tal-imqabad u l-assi ta’ referenza.

Elevazzjoni mill-genb Elevazzjoni minn quddiem

i
I
of - — - ] R 1 _____ [
|
I

A

Reference plane
f [
o

27,910

Referenza a b h k

Qies 3,5 3,0 9,0 1,0

Il-procedura u r-rekwiziti ghall-ittestjar.

1.

3.1.

Il-bozza bil-filament titqieghed fhowlder li jkun jista’ jiddawwar madwar l-assi tieghu u li jkollu jew skala kkalibrata
jew wagqfiet fissi li jikkorrispondu ghal-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari. Il-howlder imbaghad jiddawwar
b'mod 1i tintwera dehra tal-filament mit-tarf fuq l-iskrin li fuqu tigi pprojettata x-xbiha tal-filament. Id-dehra tat-
tarf tal-filament ghandha tkun fil-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari.

Elevazzjoni mill-genb

Bil-bozza bil-filament imgqieghda bil-kappa 'l isfel, l-assi ta’ referenza vertikali u I-filament li jidher minn tarfu, il-
projezzjoni tal-filament ghandha toqghod kollha kemm hi frettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “b”, bi¢-centru tieghu fil-
pozizzjoni teoretika tac-centru tal-filament.

Elevazzjoni minn quddiem

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa 'l isfel u l-assi ta’ referenza vertikali, bil-bozza bil-filament tidher fdirez-
zjoni ta’angolu rett mal-assi tal-filament:

Il-projezzjoni tal-filament ghandha toqghod kollha kemm hi frettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “h”, bi¢-centru tieghu fil-
pozizzjoni teoretika tac-Centru tal-filament.

3.2. I¢-¢entru tal-filament ma ghandux jigi spustat b’aktar mid-distanza “k” mill-assi ta’ referenza.
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KATEGORIJA WR21/5W — Skeda WR21/5W/1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament
39 max. 8,56 max.

$‘ e e .

b a (4@ al b

\| |/ 7

[/ {

———

.

ety

0 20,5 max.
f
l
|

\
N T

Reference boss ab
Reference plane —»
a = filament ewlieni (wattage gholi)
b = filament sekondarju (wattage baxx)
Bozoz bil-filament ta” produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm
min. nom. mass.
e 25,0 (1) 25,0 £ 0,3
f 7,5 7,5+0/)-2
Devijazzjoni laterali (%) M 0,3 mass.
x (%) 2,8 (Y 28 +0,3
y () 0.0 (1) 00 £ 0,3
B -15°(Y 0° +15° (1) 0° + 5°

Kappa WY3x16q bkonformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-106-3)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi | Volts 12 12
Watts 21 5 21 5
Vultagg ghat- Volts 13,5 13,5
test
Valuri oggettivi [ Watts 26,5 mass. 6,6 mass. 26,5 mass. 6,6 mass.
Qawwa 105 + 20 % 8 +25%
luminuza
Qawwa luminuza ta’ referenza Abjad: 440 Im u 35 Im
b'madwar 13,5 V Ahmar: 105 Im u 8 Im

(") Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; skedi W21/5W/2 u 3.

(%) Devjazzjoni laterali massima tac-¢entru tal-filament minn zewg pjani reciprokament perpendikolari li fihom l-assi ta’ referenza u wiehed
li fih l-assi X-X.

() “x” u “y” jirreferu ghall-ispustar tal-assi tal-filament sekondarju fir-rigward tal-assi tal-filament ewlieni.

(* 1d-dawl mormi minn bozoz ta’ produzzjoni normali ghandu jkun ahmar (ara wkoll in-nota °).

(°) 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun abjad jew ahmar.
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KATEGORIJA WY2.3W — Skeda WY2.3W|1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament

- 20 max. __1
- 14,5 max. o
2}

05 max.
|
|
|
_T_,
|

Reference plane —»

Bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm
min. nom. mass.
e 10,3 10,8 11,3 10,8 £+ 0,3
Devjazzjonijiet laterali (1) 1,0 0,5 max
p -15° 0° +15° 0°+5°

Kappa W2x4.6d bkonformita mal-Pubblikazzjoni I[EC 60061 (skeda 7004-94-2)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi | Volts 12 12
Watts 2,3 2,3
Vultagg ghat- Volts 13,5 13,5
test
Valuri oggettivi | Watts 2,5 mass. 2,5 mass.
Qawwa 11,2+20%
luminuza
Qawwa luminuza ta’ referenza Abjad: 18,6 Im
b'madwar 13,5 V
Ambra: 11,2 Im

(") Devjazzjoni laterali massima tac-¢entru tal-filament minn zewg pjani re¢iprokament perpendikolari li fihom l-assi ta’ referenza u wieched
li fih l-assi X-X.

() 1d-dawl mormi minn bozoz ta’ produzzjoni normali ghandu jkun ambra (ara wkoll in-nota 3).

(%) 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun ambra jew abjad.
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KATEGORIJA WY21W — Skeda WY21W/|1

Din il-grafika hija mahsuba biss biex turi l-gisien essenzjali (fmm) tal-bozza bil-filament.

nce boss Reference axis
Reference plane —»
Bozoz bil-filament ta” produzzjoni normali Bozza bil-filament standard
Qisien fmm

min. nom. mass.
e 29,0 (3 29,0+0,3
f 7,5 7,5+0 -2
Devjazzjonijiet laterali (1) 3 0,5 mass.
p -15° 0° +15° 0°%5°

Kappa WX3x16d b’konformita mal-Pubblikazzjoni IEC 60061 (skeda 7004-105-2)

KARATTERISTICI ELETTRICI U FOTOMETRICI

Valuri massimi | Volts 12 12
Watts 21 21
Vultagg ghat- Volts 13,5 13,5
test
Valuri oggettivi | Watts 26,5 mass. 26,5 mass.
Qawwa 280 +20 %
luminuza
Qawwa luminuza ta’ referenza Abjad: 460 Im
b'madwar 13,5 V:
Ambra: 280 Im

(") Devjazzjoni laterali massima tac-¢entru tal-filament minn zewg pjani reciprokament perpendikolari li fihom l-assi ta’ referenza u wiehed
li fih l-assi X-X.

(3 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament ta’ produzzjoni normali ghandu jkun ambra (ara wkoll in-nota 4).

(®) Ghandu jigi ¢cekkjat permezz ta’ “Sistema-Kaxxa”; WY21W/2.

(*) 1d-dawl mormi minn bozoz bil-filament standard ghandu jkun ambra jew abjad.



L 297/168

1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

13.11.2010

KATEGORIJA WY21W — Skeda WY21W/2

Rekwiziti ghall-projezzjoni fuq skrin

Dan it-test jintuza biex jigi ddeterminat jekk bozza bil-filament hijiex konformi mar-rekwiziti, billi jigi ¢cekkjat jekk il-
filament huwiex imgieghed b'mod korrett fir-rigward tal-assi u l-pjan ta’ referenza u jekk ghandux assi perpendikolari, fi
+15°, ghall-pjan li jghaddi mill-assi X-X u mill-assi ta’ referenza.

Elevazzjoni mill-genb Elevazzjoni minn quddiem

Reference axis

29,0 to
Reference plane
-

Referenza a b h k

Qies 3,5 3,0 9,5 1,0

Test procedures and requirements

1.

3.1.

3.2

II-bozza bil-filament titqieghed fhowlder li jkun jista’ jiddawwar madwar l-assi tieghu u li jkollu jew skala kkalibrata
jew wagfiet fissi li jikkorrispondu ghal-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari, jigifieri + 15°. Il-howlder imbaghad
jiddawwar b'mod li tintwera dehra tal-filament mit-tarf fuq l-iskrin li fuqu tigi pprojettata x-xbiha tal-filament. 1d-
dehra tat-tarf tal-filament ghandha tkun fil-limiti ta’ tolleranza tal-ispustar angolari (+ 15°).

Elevazzjoni mill-genb

Bil-bozza bil-filament imgqieghda bil-kappa 1 isfel, l-assi ta’ referenza vertikali u I-filament li jidher minn tarfu, il-
projezzjoni tal-filament ghandha togghod kollha kemm hi frettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “b”, bic-Centru tieghu fil-
pozizzjoni teoretika tac-centru tal-filament.

Elevazzjoni minn quddiem

Bil-bozza bil-filament imqieghda bil-kappa 'l isfel u l-assi ta’ referenza vertikali, bil-bozza bil-filament tidher fdirez-
zjoni ta’ angolu rett mal-assi tal-filament:

Il-projezzjoni tal-filament ghandha toqghod kollha kemm hi frettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “h”, bi¢-centru tieghu fil-
pozizzjoni teoretika tac-centru tal-filament.

I¢-centru tal-filament ma ghandux jigi spustat b'aktar mid-distanza “k” mill-assi ta’ referenza.
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ANNESS 2

KOMUNIKAZZJONI

(gies massimu tal-format: A4 (210 x 297 mm))

Mahruga minn:

rigward (3:  APPROVAZZJONI MOGHTIJA

APPROVAZZJONI ESTIZA
APPROVAZZJONI RRIFJUTATA
APPROVAZZJONI RTIRATA

PRODUZZJONI MWAQQFA GHAL KOLLOX

ta’ tip ta’ bozza bil-filament skont ir-Regolament Nru 37

Nru tal-Approvazzjoni

1.

10. Il-pozizzjoni tal-marka ta’ approvazzjoni:

11. Raguni(jiet) ghall-estensjoni (jekk applikabbli):

L-isem kummerdjali jew it-trejdmark tal-apparat:

Nru tal-Estenjoni

Isem l-amministrazzjoni

L-isem tal-manifattur ghat-tip ta’ apparat:

L-isem u l-indirizz tal-manifattur:

Fejn applikabbli, lisem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-manifattur:

Imressaq ghall-approvazzjoni fi:

Is-servizz tekniku responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet ghall-approvazzjoni:

Data tar-rapport mahrug minn dak is-servizz:

Numru tar-rapport mahrug minn dak is-servizz:

Deskrizzjoni konciza:

Kategorija tal-bozza bil-filament:

Vultagg massimu:

Wattage massimu:
Kulur id-dawl mormi: Abjadfisfar selettivfambra/ahmar (%)
Kisi tal-kulur fuq il-bozza tal-hgieg: ivafle (3)

Bozza bil-filament alogena: iva/le ()
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12. Approvazzjoni moghtijafrrifiutata/estizafirtirata (3):
13. Post:

14. Data:

15. Firma:

16. Id-dokumenti li gejjin, li ghandhom il-marka ta’ approvazzjoni murija hawn fuq, huma disponibbli fuq talba: ...

(1) Numru ta' identifikazzjoni tal-pajjiz li tafestendafirrifjutafirtira l-approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet ghall-approvazzjoni
fir-Regolament).
() Aqta’ fejn ma japplikax.
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ANNESS 3

EZEMPJU TA’ KIF TIDHER IL-MARKA TA’ APPROVAZZJONI
(ara l-paragrafu 2.4.3)

‘E 11) 2A1:

a = 2,5 mm min.

[l-marka ta’ approvazzjoni li tidher hawn fuq, meta mwahhla ma’ bozza bil-filament tindika li I-bozza giet approvata fir-
Renju Unit (E11) skont il-kodi¢i ta” approvazzjoni Al.

L-ewwel karattru tal-kodici ta’ approvazzjoni jindika li l-approvazzjoni nghatat skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 37
kif emendat mis-sensiela ta’ emendi 02 u 03 (¥).

(*) Ma jehtigux bidliet fin-numru ta’ approvazzjoni.
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ANNESS 4

IC-CENTRU LUMINUZ U L-FOROM TAL-BOZOZ BIL-FILAMENT

Hlief jekk ikun stabbilit mod ichor fuq l-iskedi tad-dejta tal-bozoz bil-filament, dan l-istandard huwa applikabbli ghad-
determinazzjoni tac-Centru luminuz ta’ forom differenti ta’ filament.

Il-pozizzjoni tac-Centru luminuz tiddependi mill-forma tal-filament.

Nru Forom tal-filament Osservazzjonijiet

Bib > 1,5 h, id-devjazzjoni tal-assi tal-filament fir-rigward ta’ pjan
normali ghall-assi ta’ referenza ma ghandhiex tagbez 15°.

SOOOR000

1 L b2

o
h/2

Applikabbli biss ghall-filamenti i jistghu jitnaggxu frettangolu ta’

: b > 3h,
A i R |

b/2

o
J
h/2

Applikabbli ghall-filamenti li jistghu jitnagqxu frettangolu ta’
b < 3h, fejn, madankolly, k < 2h.

|
i
LAm«
h —=
K

[l-linji tal-genb tar-rettangoli ¢irkoskritti fin-Numri 2 u 3 huma paralleli u perpendikolari, rispettivament, ghall-assi ta’

referenza.

I¢-¢entru luminuz huwa l-intersezzjoni tal-linji maghmulin minn snug u tikek.

Dawn id-disinji huma mahsuba biss biex juru l-qisien essenzjali.
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ANNESS 5
TWETTIQ TA’ KONTROLLI DWAR IL-KULUR TA’ BOZOZ BIL-FILAMENT

1. Generali

1.1.  Il-kejl ghandu jsir fuq bozoz lesti. Bozoz bil-filament bi hgiega tal-bozza sekondarja (fuq barra) li tahdem bhala
filtru tal-kulur ghandhom jigu ttrattati bhala bozoz bil-filament bi hgiega tal-bozza primarja.

1.2, It-testijiet ghandhom isiru ftemperatura ambjentali ta’ 23 °C = 5 °C.

1.3.  It-testijiet ghandhom isiru b'vultagg ghat-test kif specifikat fl-iskeda tad-dejta rilevanti.

1.4.  Il-bozoz bil-filament ghandhom preferibbilment jitkejlu fil-pozizzjoni operattiva normali. Fil-kaz ta’ bozoz b'zewg
filamenti ghandu jithaddem biss il-filament ta’ wattage gholi (filament primarju jew ragg tas-sewqan).

1.5.  Qabel ma jinbeda test, l-istabilizzazzjoni tat-temperatura tal-bozza bil-filament ghandha tinkiseb permezz ta’
thaddim bil-vultagg ghat-test ghal 10 minuti.

2. Kulur

2.1.  It-testijiet tal-kulur ghandhom isiru b’sistema ta’ kejl li tiddetermina l-koordinati trikromatici CIE tad-dawl li jasal bi
precizjoni ta’ + 0,002.

2.2, Il-koordinati trikromati¢i ghandhom jitkejlu permezz ta’ ricevitur kolorimetriku li jintegra fuq kon cirkolari wieqaf
li jkun quddiem angolu ta’ mill-inqas 5° u ta’ massimu ta’ 15°, fic-centru tal-filament.

2.3, Istruzzjonijiet tal-kejl (ara d-dijagramma hawn taht).

2.3.1. Ghall-ewwel, ir-ricevitur ghandu jkun imgieghed perpendikolari mal-assi tal-bozza u l-assi tal-filament (jew il-pjan
fil-kaz ta’ filament milwi). Wara l-kejl, ir-ricevitur ghandu jigi mcaglaq madwar il-bozza bil-filament fpassi bi-
direzzjonali ghal madwar 30° sakemm tigi koperta l-parti specifikata fil-paragrafi 2.3.2 jew 2.3.3. Ghandu jittiched
kejl fkull pozizzjoni. Madankollu, ma ghandu jittiched l-ebda kejl meta:

(a) Il-linja centrali tar-ricevitur tikkoin¢idi mal-assi tal-filament; jew
(b) I-linja ta’ osservazzjoni bejn ir-ricevitur u l-filament hija interrotta minn partijiet opakki (li ma jittrazmettux)
tas-sors tad-dawl, bhal wajers li jwasslu l-kurrent, jew, jekk prezenti, filament iehor.

2.3.2. Fil-kaz ta’ bozoz bil-filament ghal uzu fil-fanali ta” quddiem, il-kejl ghandu jittieched fdirezzjonijiet madwar il-bozza
bil-filament bil-linja ¢entrali tal-fetha tar-ricevitur li tkun fangolu ta’ + 30°, mill-pjan perpendikolari ghall-assi tal-
bozza bl-origini fic-centru tal-filament. Fil-kaz ta’ bozoz bil-filament b’zewg filamenti, ghandu jittiched i¢-centru
tal-filament tar-ragg tas-sewqan.

2.3.3. 2.3.5. Fil-kaz ta’ bozoz bil-filament ghall-uzu fapparat ghas-sinjalar bid-dawl, il-kejl ghandu jsir fdirezzjonijiet

madwar il-bozza hlief:

(a) ghall-parti mehuda jew mghottija mill-kappa tal-bozza bil-filament; u

(b) ghall-parti ta’ tranzizzjoni immedjata tul il-kappa.

Fil-kaz ta’ bozoz bil-filament b'zewg filamenti, jittiched i¢c-centru tal-filament ewlieni.
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Dijagramma li turi I-pozizzjonijiet tar-ricevitur kolorimetriku
Bozoz bil-filament ghall-uzu fil-fanali ta’ quddiem

Il-linja centrali tar-ricevitur ghandha
_-ticcaglaq fi hdan 1-angolu ¢ u madwar il-

‘.~ bozza bil-filament
. a=2x30°
»~ \ —
'y "~
Y / 7N\
il
= Wr /
T =% LY
U h | ), A1
- 4
A W

Bozoz bil-filament ghall-uzu f*apparat ghas-sinjalar bid-dawl

»~
Ir-ricevitur ghandu jiccaglaq madwar
_il-filament izda 1-fetha ma ghandha tirkeb
~ 1-ebda parti tal-kappa jew tal-bazi u z-Zoni ta’
tranzizzjoni immedj ati taghhom.
= ™\
Al ) 4l } £
1 4. / A’
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ANNESS 6

REKWIZITI MINIMI GHALL-PROCEDURI TA’ KONTROLL TAL-KWALITA MILL-MANIFATTUR

1. Generali

Ir-rekwiziti ta’ konformita ghandhom jitgiesu li huma sodisfatti mil-lat fotometriku, geometriku, vizwali u elettriku
jekk ikunu ntlahqu t-tolleranzi specifikati ghall-bozoz bil-filament ta” produzzjoni fl-iskeda tad-dejta rilevanti tal-
Anness 1 u fl-iskeda rilevanti tad-dejta ghall-kapep.

2. Rekwiziti minimi ghall-verifika tal-konformita mill-manifattur

Ghal kull tip ta’ bozza bil-filament, il-manifattur jew id-detentur tal-marka ta’ approvazzjoni ghandu jwettaq it-
testijiet, skont id-dispozizzjonijiet ta’ dan ir-Regolament, fintervalli xierqa.

2.1.  In-natura tat-testijiet

It-testijiet ghall-konformita ta’ dawn l-ispecifikazzjonijiet ghandhom ikopru l-karatteristici fotometrici, geometrici u
ottici.

2.2, Metodi li jintuzaw fit-testijiet

2.2.1. It-testijiet ghandhom generalment isiru skont il-metodi stipulati fdan ir-Regolament.

2.2.2. L-applikazzjoni tal-paragrafu 2.2.1 tehtieg kalibrazzjoni regolari tal-apparat ghat-testijiet u I-korrelazzjoni tieghu
mal-kejl 1i jsir minn awtoritd kompetenti.

2.3.  In-natura tat-tehid ta’ kampjuni

Kampuni ta’ bozoz bil-filament jittiehdu b'mod aleatorju mill-produzzjoni ta’ lott uniformi. Lott uniformi tfisser
sett ta’ bozoz bil-filament tal-istess tip, iddefinit skont il-metodi ta’ produzzjoni tal-manifattur.

2.4.  Karatteristici spezzjonati u rregistrati

II-bozoz bil-filament ghandhom jigu spezzjonati u r-rizultati tat-testijiet irregistrati skont il-grupp ta’ karatteristici
kif imnizzel fl-Anness 7, Tabella 1.

2.5.  Kiiterji ghall-accettabbilta

[I-manifattur jew id-detentur tal-approvazzjoni huwa responsabbli ghat-twettiq ta’ studju statistiku tar-rizultati tat-
test sabiex jintlahqu l-ispecifikazzjonijiet stipulati ghall-verifika tal-konformita tal-produzzjoni fil-paragrafu 4.1 ta’
dan ir-Regolament.

Il-konformita ghandha tkun assigurata jekk ma jingabizx il-livell tan-nuqqas ta’ konformita accettabbli ghall-grupp
ta’ karatteristi¢ci moghti fit-Tabella 1 tal-Anness 7. Dan ifisser li I-ghadd ta’ bozoz bil-filament li mhumiex konformi
mar-rekwizit ghal kwalunkwe grupp ta’ karatteristici ghal kwalunkwe tip ta’ bozza bil-filament ma jabqizx il-limiti
ghall-kwalifika murija fit-Tabelli rilevanti 2, 3 jew 4 tal-Anness 7.

Nota: Kull rekwizit individwali ghal bozoz bil-filament ghandu jitgies bhala karatteristika.
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ANNES 7

TEHID TA’ KAMPJUNI U LIVELLI TA’ KONFORMITA GHAR-REKORDS TAT-TESTIJIET TAL-MANIFATTUR

Tabella 1

Karatteristici

Grupp ta’ karatteristici

Grupp (*) ta’ rekords tat-testijiet bejn
tipi ta’ bozoz

Kampjun minimu
ta’ 12-il xahar ghal
kull grupp (*)

Livell accettabbli ta’
nuqqas ta’ konformita
ghal kull grupp ta’

karatteristici (%)

Marki, legibbilta u durabilita It-tipi kollha bl-istess gisien 315 1
esterni
[l-kwalita tal-bozza It-tipi kollha bl-istess gisien ta’ 315 1
barra
I-kulur tal- hgiega tal-bozza It-tipi kollha (i jarmu dawl 20
ahmar u ambra) tal-istess kate-
gorija u teknologija tal-kulur
Qisien esterni tal-bozza (minghajr il-kappalil- | It-tipi kollha tal-istess kategorija 200 1
bazi)
[l-gisien tal-kapep u tal-bazijiet It-tipi kollha tal-istess kategorija 200 6,5
Qisien marbuta ma’ elementi interni (**) II-bozoz kollha ta’ tip wiched 200 6,5
Kejl inizjali, watts u lumens (**) Il-bozoz kollha ta’ tip wiched 200 1
Test tar-rezistenza tal-kulur It-bozoz kollha (li jarmu dawl 20 (**¥) 1

ahmar, ambra u abjad) ta’
teknologija  tal-kisi ~ bkulur
wiehed

(*) Il-evalwazzjoni ghandha b'mod generali tkopri bozoz bil-filament prodotti fsensiela minn fabbriki individwali. Manifattur jista’
jghaqgad flimkien rekords dwar l-istess tip minn bosta fabbriki, dejjem sakemm dawn joperaw bl-istess sistema ta’ kwalita u gestjoni
tal-kwalita.

(**) Fkaz li bozza bil-filament ikollha aktar minn element intern wiehed (filament, ilqugh), il-grupp ta’ karatteristici (qisien, watts,
lumens) japplika ghal kull element b'mod separat.

(***) Distribuzzjoni rapprezentattiva fuq kategoriji ta’ bozoz li juzaw l-istess teknologija ghall-kisi bil-kulur u l-istess finitura, u li tinkludi
bozoz bl-izghar u bl-ikbar dijametru tal-hgiega ta’ barra, kollha bl-oghla wattage massimu.

I-limiti kwalifikattivi ghall-accettazzjoni bbazati fuq ghadd differenti ta’ rizultati tat-testijiet ghal kull grupp ta’ karatte-
ristici huma mnizzla fit-Tabella 2 bhala ghadd massimu ta’ nuqqas ta’ konformita. Il-limiti huma bbazati fuq livell
accettabbli ta’ 1 fil-mija ta’ nuqqas ta’ konformita, jekk wiehed jassumi probabbilta ta’ accettazzjoni ta’ mill-inqas 0,95.

Tabella 2 (¥)

Ghadd ta’ rizultat tat-testijiet ghal Limiti ghall-kwalifika
kull karatteristika ghall-accettazzjoni
20 0
21 - 50 1
51 - 80 2
81 - 125 3
126 - 200 5
201 - 260 6
261 - 315 7
316 - 370 8
371 - 435 9
436 - 500 10
501 - 570 11
571 - 645 12
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[-limiti kwalifikattivi ghall-accettazzjoni bbazati fuq ghadd differenti ta’ rizultati tat-testijiet ghal kull grupp ta’ karatte-
risti¢i huma mnizzla fit-Tabella 3 bhala ghadd massimu ta’ nuqqas ta’ konformita. Il-limiti huma bbazati fuq livell
accettabbli ta’ 6,5 fil-mija ta’ nuqqas ta’ konformita, jekk wiched jassumi probabbilta ta’ accettazzjoni ta’ mill-inqas 0,95.

Ghadd ta’ rizultat tat-testijiet ghal
kull karatteristika

Limiti ghall-kwalifika
ghall-accettazzjoni

991 - 1060
1061 - 1125
1126 - 1190
1191 - 1249

646 - 720
721 - 800
801 - 860
861 - 920
921 - 990

13
14
15
16
17
18
19
20
21

Tabella 3

Limitu Limitu Limitu

Ghadd ta’ bozoz fir-rekords [ kwalifi- Ghadd ta’ bozoz fir-rekords |  kwalifi- Ghadd ta’ bozoz fir-rekords | kwalifi-
kattiv kattiv kattiv

- 200 21 541 - 553 47 894 - 907 73

201 - 213 22 554 - 567 48 908 - 920 74
214 - 227 23 568 - 580 49 921 - 934 75
228 - 240 24 581 - 594 50 935 - 948 76
241 - 254 25 595 - 608 51 949 - 961 77
255 - 268 26 609 - 621 52 962 - 975 78
269 - 281 27 622 - 635 53 976 - 988 79
282 - 295 28 636 - 648 54 989 - 1002 80
296 - 308 29 649 - 662 55 1003 - 1016 81
309 - 322 30 663 - 676 56 1017 - 1029 82
323 - 336 31 677 - 689 57 1030 - 1043 83
337 - 349 32 690 - 703 58 1044 - 1056 84
350 - 363 33 704 - 716 59 1057 -1070 85
364 - 376 34 717 - 730 60 1071 - 1084 86
377 - 390 35 731 - 744 61 1085 -1097 87
391 - 404 36 745 - 757 62 1098 - 1111 88
405 - 417 37 758 - 771 63 1112-1124 89
418 - 431 38 772 - 784 64 1125-1138 90
432 - 444 39 785 - 798 65 1139 -1152 91
445 - 458 40 799 - 812 66 1153 -1165 92
459 - 472 41 813 - 825 67 1166 - 1179 93
473 - 485 42 826 - 839 68 1180 -1192 94
486 - 499 43 840 - 852 69 1193 - 1206 95
500 - 512 44 853 - 866 70 1207 - 1220 96
513 - 526 45 867 - 880 71 1221 -1233 97
527 - 540 46 881 - 893 72 1234 -1249 98

(*) Bkonformita mal-ISO 2859-1:1999 “Proceduri ghat-tehid ta’ kampjuni ghall-ispezzjoni skont l-attributi — Taqsima 1: Skemi ta’ tehid ta’
kampjuni indi¢jati skont il-limitu tal-kwalita ta’ accettazzjoni (AQL) ghall-ispezzjoni lott-lott” inkluz il-Corrigendum Tekniku 1:2001.
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[-limiti kwalifikattivi ghall-accettazzjoni bbazati fuq ghadd differenti ta’ rizultati tat-testijiet ghal kull grupp ta’ karatte-
ristici huma mnizzla fit-Tabella 4 bhala persentagg tar-rizultati, meta wiehed jassumi probabbilta ta’ accettazzjoni ta’ mill-

inqas 0,95.
Tabella 4
Limiti kwalifikattivi murija bhala persentagg | Limiti kwalifikattivi murija bhala persentagg
Ghadd ta’ rizultati tat-testijiet ghal kull ta’ rizultati. ta’ rizultati.
karatteristika Livell accettabbli ta” nuqqas ta’ konformita | Livell accettabbli ta’ nuqqas ta” konformita
ta’ 1% ta’ 6,5 %

1250 1,68 7,91

2000 1,52 7,61

4000 1,7 7,29

6 000 1,30 7,15

8000 1,26 7,06

10 000 1,23 7,00

20 000 1,16 6,85

40 000 1,12 6,75

80 000 1,09 6,68

100 000 1,08 6,65

1 000 000 1,02 6,55
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ANNESS 8

REKWIZITI MINIMI GHAL KONTROLLI GHAL GHARRIEDA MILL-AWTORITA AMMINISTRATTIVA

. Generali

Ir-rekwiziti ta’ konformita ghandhom jitqiesu li jkunu sodisfatti mil-lat fotometriku, geometriku, vizwali u elettriku
jekk ikunu ntlahqu t-tolleranzi specifikati ghall-bozoz bil-filament ta’ produzzjoni fl-iskeda tad-dejta rilevanti tal-
Anness 1 u fl-iskeda rilevanti tad-dejta ghall-kapep.

. Il-konformita ta’ bozoz bil-filament prodotti bil-massa ma ghandhiex tigi kkontestata jekk ir-rizultati jagblu mal-

Anness 9 ta’ dan ir-Regolament.

. Jekk ir-rizultati ma jagblux mal-Anness 9 ta’ dan ir-Regolament, il-konformita ghandha tigi kkontestata u I-manifattur

ghandu jintalab igib il-produzzjoni fkonformita mar-rekwiziti.

. Jekk jigi applikat il-paragrafu 3 ta’ dan 1-Anness, kampjun ichor ta’ 250 bozza bil-filament, maghzula b'mod aleatorju

minn produzzjoni ricenti, ghandu jittiched fi zmien xahrejn.
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ANNESS 9

KONFORMITA APPROVATA PERMEZZ TA’ KONTROLLI GHALGHARRIEDA

Il-konformita approvata jew mhux approvata ghandha tigi deciza skont il-valuri murija fit-Tabella 1. Ghal kull grupp ta’
karatteristici, il-bozoz bil-filament ghandhom jigu accettati jew irrifjutati skont il-valuri murija fit-Tabella 1 (').

Tabella 1
1% (9 6,5% ()
Accetta Irrifjuta Accetta Irrifjuta
Id-daqs tal-ewwel kampjun: 125 2 5 11 16
Jekk l-ghadd ta’ unitajiet li ma jikkonformawx 6 7 26 27
ikun ikbar minn 2 (11) u inqas minn 5 (16), hu
kampjun ichor ta’ dags 125 u evalwa 1-250

(*) 1-bozoz bil-filament ghandhom jigu spezzjonati u r-rizultati tat-testijiet ghandhom jigu rregistrati skont il-grupp ta’ karatteristici kif

imnizzel fl-Anness 7, Tabella 1.

(") L-iskema proposta giet imfassala biex tevalwa l-konformita tal-bozoz bil-filament ghal livell ta'accettazzjoni ta’ nuqqas ta’ konformita ta’

1 fil-mija u 6,5 fil-mija rispettivament u hija bbazata fuq Double Sampling Plan for Normal Inspection in IEC Publication 60410:
Sampling Plans and Procedures for Inspection by Attributes (Pjan ta’ Tehid ta’ Kampjuni Doppju ghal Spezzjonar Normali fil-Pubbli-
kazzjoni IEC 60410: Pjanijiet u Proceduri ta’ Tehid Ta’ Kampjuni ghall-Ispezzjonar skont I-Attributi).
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ANNESS 10

TRADUZZJONIJIET TAT-TERMINI UZATI FID-DISINJI FL-ANNESS 1

English

Malti

a = major (high wattage) filament

a = filament ewlieni (wattage gholi)

Auxiliary reference plane

Pjan ta’ referenza awziljarju

Axis of bulb

Assi tal-bozza

Axis of driving-beam filament

Assi tar-ragg tas-sewqan

Axis of high wattage filament

Assi tal-filament ta’ wattage gholi

Axis of low wattage filament

Assi tal-filament ta’ wattage baxx

Axis of passing-beam filament

Assi tal-filament tar-ragg il-baxx

Axis of the bulb

Assi tal-bozza

b = minor (low wattage) filament

b = filament sekondarju (wattage baxx)

Bulb axis

Assi tal-bozza

Category

Kategorija

Central axis sought

Assi centrali mfittxija

Definition of Z — Z line

Definizzjoni tal-linja Z — Z

Definition: Ring centre and reference axis

Definizzjoni: Centru u assi ta’ referenza taé-
¢irku

Distortion free area and black top

Zona hielsa mit-tibdil ottiku u black top

Driving

Sewqan

Driving-beam

Ragg tas-sewqan

Driving-beam filament

Filament tar-ragg tas-sewqan

Driving-beam filament axis

Assi tal-filament tar-ragg tas-sewqan

Earth

Ert

Enlarged centre of View A

Centru mkabbar tad-Dehra A

Enlarged centre of View B

Centru mkabbar tad-Dehra B

Filament axis

Assi tal-filament

Filament centre

Centru tal-filament

Filament centres

Centri tal-filament

Filament position

Pozizzjoni tal-filament

Filament position and dimensions

Pozizzjonijiet u gisien tal-filament

First filament turn

L-ewwel dawra tal-filament

For driving-beam filament

Ghall-filament tar-ragg tas-sewqan

For passing-beam filament

Ghall-filament tar-ragg il-baxx

Ground

Ert

High wattage

Wattage gholi

High-wattage filament

Filament ta’ wattage gholi

Low wattage

Wattage baxx

Low-wattage filament

Filament ta’ wattage baxx

Lug width 3mm

Wisa’ tal-magbad ta’ 3 mm

max

mass

Maximum lamp outlines

Kontorni massimi tal-bozza

Metal free zone

Zona hielsa mill-metall

Nominal position of lampholder studs

Pozizzjoni nominali tal-pernijiet tal-howlder

Obscuration angle limits of cap

Limiti tal-angolu ta’ oskurazzjoni tal-kappa
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English

Malti

Offset of filament

Spustar tal-filament

Passing

ghaddieni

Passing beam filament axis

Assi tal-filament tar-ragg il-baxx

Passing-beam

Ragg il-baxx

Passing-beam filament

Filament tar-ragg il-baxx

Permissible offset of filament axis

Spustar permissibbli tal-assi tal-filament

Plane C

Pjan C

Position and dimensions of filaments

Pozizzjoni u gisien tal-filamenti

Position of the filaments

Pozizzjoni tal-filamenti

Position of the shield

Pozizzjoni tal-ilqugh

Reference axis

Assi ta’ referenza

Reference boss

Appogg ta’ referenza

Reference diameter

Dijametru ta’ referenza

Reference key

Magbad ta’ referenza

Reference lug

Magbad ta’ referenza

Reference mark

Marka ta’ referenza

Reference notch

Talja ta’ referenza

Reference pin

Pern ta’ referenza

Reference plane

Pjan ta’ referenza

Ring centre

Centru tac-¢irku

Second pin It-tieni pern
Section A-B Tagsima A-B
Section D-E Tagsima D-E
Shield llqugh

Top view Dehra minn fuq

Top view of driving-beam and passing-beam filament

Dehra minn fuq tal-filament tar-ragg tas-sewgan
u tar-ragg il-baxx

View A

Dehra A

View A passing-beam filament

Dehra A filament tar-ragg il-baxx

View A: measuring H2

Dehra A: kejl ta” H2

View B

Dehra B

View B driving-beam filament

Dehra B filament tar-ragg tas-sewqan

View B: measuring k, h1, h3, f

Dehra B: kejl ta’ k, h1, h3, f

View C

Dehra C

View C: measuring h4

Dehra C: kejl ta” h4

View from A | View from 1

Dehra minn A [ Dehra minn 1

View from B | View from 2

Dehra minn B | Dehra minn 2

View from C | View from 3

Dehra minn C | Dehra minn 3

Views A and C

Dehriet A u C

Views B and C

Dehriet B u C

x mm to reference plane

x mm ghall-pjan ta’ referenza

x to reference plane

x ghall-pjan ta’ referenza
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It-testi originali UN/ECE biss ghandhom effett legali skont id-dritt pubbliku internazzjonali. L-istatus u d-dejta tad-dhul fis-sehh ta’ dan ir-
Regolament ghandhom jigu ccekkjati fl-ahhar verzjoni tad-dokument tal-istatus UN/ECE TRANS/WP.29/343, disponibbli fuq:
http:/|www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Emendi ghar-Regolament Nru 13 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti
(NU/KEE) - Dispozizzjonijiet uniformi rigward l-approvazzjoni ta’ vetturi tal-kategoriji M, N u O
fir-rigward tal-ibbrejkjar

Sensiela 11 tal-emendi

Emendi ghar-Regolament 13 ippubblikat fil-GU L 257 tat-30 ta’ Settembru 2010, p. 1.
Li jinkorporaw:

Sensiela 11 tal-emendi — Data tad-dhul fis-sehh: 11 ta’ Lulju 2008

Revizjoni 6 — Emenda 1 — Rettifika 1

Revizjoni 6 — Emenda 1 — Rettifika 2

Suppliment 1 ghas-sensiela 11 tal-emendi — Data tad-dhul fis-sehh: 22 ta’ Lulju 2009
Suppliment 2 ghas-sensiela 11 tal-emendi — Data tad-dhul fis-sehh: 24 ta’ Ottubru 2009
Rettifika 2 ghas-sensiela 11 tal-emendi — Data tad-dhul fis-sehh: 24 ta’ Gunju 2009
Suppliment 3 ghas-sensiela 11 tal-emendi — Data tad-dhul fis-sehh: 17 ta’ Marzu 2010

Emendi fil-werrej

It-titolu tal-Anness 16, jigi emendat kif gej:

“Anness 16 — Kumpatibbilta bejn vetturi tal-irmunkar u karrijiet fkonformita mal-komunikazzjonijiet tad-
dejta tal-1ISO11992”

Anness 19, dahhal Appendicijiet godda Nri 7 u 8, kif gej:

“Anness 19 — Appendici 7 — Dokument ta’ informazzjoni dwar il-funzjoni ta’ stabbilta tal-vetturi

Anness 19 — Appendici 8 — Rapport tat-test dwar il-funzjoni ta’ stabbilta tal-vetturi”

Dahhal Anness gdid Nru 21
“Anness 21 — Rekwiziti spec¢jali ghal vetturi mghammra b’funzjoni ta’ stabbilta tal-vetturi
Anness 21 — Appendi¢i 1 — L-uzu tas-simulazzjoni tal-istabbilta dinamika
Anness 21 — Appendici 2 — L-ghodda tas-simulazzjoni tal-istabbilta dinamika u t-tishih taghha

Anness 21 - Appendi¢i 3 — Rapport tat-test tal-ghodda tas-simulazzjoni tal-funzjoni ta’
stabbilta tal-vetturi”
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Emendi fit-test ewlieni tar-Regolament

Matul it-test tar-Regolament Nru 13, issostitiwixxi r-referenza ghall-“ISO 11992:2003” b’ISO 11992:2003,
inkluz 1SO 11992-2:2003 1-Emenda 1:2007 tieghu'.

Jizdiedu paragrafi godda 2.34 sa 2.36, kif gej:

“2.34. ‘Funzjoni ta’ Stabbilta tal-Vetturi' tfisser funzjoni ta’ kontroll elettronika ghal vettura li ttejjeb 1-
istabbilta dinamika tal-vettura.

2.34.1. Funzjoni ta’ stabbilta tal-vetturi tinkludi wiehed mill-kontrolli li gejjin, jew inkella t-tnejn li
huma:

(a) kontroll direzzjonali;
(b) kontroll kontra l-qlib.
2.34.2. Funzjonijiet ta’ kontroll fi hdan il-funzjoni ta’ stabbilta tal-vetturi:

2.34.2.1.  Kontroll direzzjonali' tfisser funzjoni fi hdan funzjoni ta’ stabbilta tal-vetturi li tassisti lis-
vettura biex izzomm id-direzzjoni intiza mis-sewwieq fil-kaz ta’ vettura bil-magna, u tassistih
biex izomm id-direzzjoni tat-trejler ma’ dik tal-vettura tal-irmunkar fil-kaz ta’ trejler.

2.34.2.2.  ‘Kontroll kontra l-qlib’ tfisser funzjoni fi hdan il-funzjoni ta’ stabbilta tal-vetturi li tirreagixxi ghal
glib imminenti biex tghin ghall-istabbilizzazzjoni ta’ vettura bil-magna jew ta’ vettura tal-

tal-vettura.
2.35. ‘Trejler suggett’ huwa trejler li jirrapprezenta t-tip ta’ trejler li jehtieg approvazzjoni tat-tip.
2.36. I-fattur tal-brejk (Bp)' huwa l-proporzjon ta’ amplifikazzjoni bejn l-input u l-output tal-brejk.”
Il-paragrafu 4.2, ghal (ghalissa 10) jinqara (ghalissa 11)
Dahhal paragrafu ¢did Nru 5.1.3.6.1, kif gej:

“5.1.3.6.1. L-appogg tal-messaggi definit fi hdan 1-ISO 11992-2:2003 inkluza l-Emenda 1:2007 huwa
specifikat fi hdan l-Anness 16 ta’ dan ir-Regolament ghall-vettura tal-irmunkar u t-trejler kif
suppost.”

Il-paragrafi 5.1.3.6.1 u 5.1.3.6.2 (ta’ qabel), jigu enumerati mill-gdid bhala I-paragrafi 5.1.3.6.2 u 5.1.3.6.3
rispettivament.

Il-paragrafu 5.2.1.30.5, jithassru r-referenza ghal nota tal-giegh 12 u nota tal-qiegh 12.

Jizdied paragrafu gdid Nru 5.2.1.32, kif gej (inkluza l-introduzzjoni ta’ referenza ghal nota tal-qiegh gdida
12 u nota tal-qiegh gdida 12):

“5.2.1.32. Bla hsara ghad-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 12.4. ta’ dan ir-Regolament, il-vetturi kollha tal-
kategoriji M,, M3, N, u N3 ('?) li m'ghandhomx iktar minn 3 fusijiet ghandhom ikunu
mghammra b’funzjoni ta’ stabbilta tal-vetturi. Din ghandha tinkludi kontroll kontra I-qlib u
kontroll direzzjonali u ghandha tissodisfa r-rekwiziti teknici tal-Anness 21 ta’ dan ir-Regola-
ment.

(*?) Vetturi off-road, vetturi ghal skopijiet specjali (ez. ingenji mobbli li ma juzawx xazi standard ta’ vetturi —
ez. krejnijiet — vetturi li jinstaqu permezz ta’ sistema idrostatika li tintuza wkoll ghall-ibbrejkjar u ghall-
funzjonijiet awziljari), karozzi tal-linja tal-Klassi I u Klassi A ta’ kategoriji M, and M3, karozzi tal-linja
artikolati u kowdis, tratturi N, ghal semitrejler b’'massa tal-vettura grossa (GVM) ta’ bejn 3,5 u 7,5
tunnellati, ghandhom ikunu eskluzi minn dan ir-rekwizit.”
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Il-paragrafu 5.2.2.17.1, jigi emendat kif gej (inkluza t-tnehhija tan-nota):

“5.2.2.17.1 Trejlers mghammra b'funzjoni ta’ stabbilta tal-vetturi kif definit fil-paragrafu 2.34 ta’ dan ir-
Regolament ghandhom, fkaz ta’ nuqqas jew difett fi hdan il-funzjoni tal-istabbilta tat-trejler,
jindikaw in-nuqqas jew id-difett permezz tas-sinjal ta’ twissija isfar imsemmi fil-paragrafu
5.2.1.29.2 hawn fuq permezz tal-pinn numru 5 tal-konnettur tal-ISO 7638:1997.

Is-sinjal ta’ twissija ghandu jkun wiehed kontinwu u ghandu jibga’ vizibbli sakemm in-nuqqas
jew id-difett jibqa’ jippersisti u sakemm il-buttuna tal-ignixin (startja) tkun issettjata ghall-poziz-
zjoni “mixghul” (hidma).”

Il-paragrafu 5.2.2.22.1, tithassar ir-referenza ghan-nota tal-qiegh 19 u n-nota tal-giegh 19.

Il-paragrafu 5.2.2.22.2, jigu enumerati mill-gdid ir-referenza ghan-nota tal-qiegh 20 u n-nota tal-qiegh 20
bhala nota tal-qiegh 19 u jithassru r-referenza ghan-nota tal-qiegh 21 u n-nota tal-giegh 21.

Jizdied paragrafu ¢did Nru 5.2.2.23, kif gej (inkluza z-zieda ta’ referenza ghal nota tal-giegh gdida 20 u nota
tal-giegh gdida 20):

“5.2.2.23. Bla hsara ghad-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 12.4 ta’ dan ir-Regolament, il-vetturi kollha tal-
kategoriji O3 u Oy4 (*%) li m'ghandhomx iktar minn 3 fusijiet u li huma mghammra b’sospens-
jonijiet tal-arja ghandhom ikunu mghammra b’funzjoni ta’ stabbilta tal-vetturi. Tal-ingas din
ghandha tinkludi kontroll kontra 1-glib u ghandha tissodisfa r-rekwiziti teknici tal-Anness 21 ta’
dan ir-Regolament.

(2% Trejlers ghal trasport ta’ taghbija eccezzjonali u trejlers li jkollhom spazji ghal passiggiera wegfin
ghandhom jigu eskluzi minn dan ir-rekwizit.”

Jizdied paragrafu gdid Nru 12.1.6, kif gej (inkluza n-nota tal-giegh 21):

“12.1.6.  Mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-sensiela 11 tal-emendsi, l-ebda Parti Kontraenti li tkun qed
tapplika dan ir-Regolament m'ghandha tirrifjuta li taghti approvazzjoni tat-tip skont dan ir-
Regolament kif emendat bis-sensiela 11 tal-emendi (*!).

(?!) Dan il-paragrafu m'ghandux jimpedixxi lid-Danimarka milli tkompli tezigi funzjoni ta’ stabbilta tal-
vetturi li tissodisfa r-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament.”

Jizdied paragrafu gdid 12.1.7, kif gej:

“12.1.7.  Suppliment 1 ghas-sensiela 11 tal-emendi ghal dan ir-Regolament ghandu jigi applikat kif
specifikat fil-paragrafu 12.4.1.”

Jizdied paragrafu gdid Nru 12.1.8., kif gej:

“12.1.8.  Mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-Suppliment 2 ghas-sensiela 11 tal-emendi ta’ dan ir-
Regolament, l-ebda Parti Kontraenti li tkun qed tapplika dan ir-Regolament m’ghandha tirrifjuta
li taghti approvazzjoni tat-tip skont dan ir-Regolament kif emendat bis-Suppliment 2 ghas-
sensiela 11 tal-emendi.”

Jizdied paragrafu ¢gdid Nru 12.2.6, kif gej:

“12.2.6.  Minn 48 xahar wara d-dhul fis-sehh tas-Suppliment 1 ghas-sensiela 11 tal-emendi ta’ dan ir-
Regolament, il-Partijiet Kontraenti ghandhom jaghtu approvazzjonijiet ghal vetturi ezentati mill-
paragrafi 5.2.1.32 u 5.2.2.23 inkluzi n-noti tal-qiegh, fil-kaz biss li dawn jikkonformaw mar-
rekwiziti tas-Suppliment 1 ghas-sensiela 11 tal-emendi ta’ dan ir-Regolament.”

Jizdied paragrafu gdid Nru 12.2.7, kif gej:

“12.2.7. Minn 48 xahar wara d-dhul fis-sehh tas-Suppliment 2 ghas-sensiela 11 tal-emendi ta’ dan ir-
Regolament, il-Partijiet Kontraenti ghandhom jaghtu approvazzjonijiet fil-kaz biss li t-tip ta’
vettura li ghandha tigi approvata jissodisfa r-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif emendat bis-
Suppliment 2 ghas-sensiela 11 tal-emendi.”
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Jizdied paragrafu gdid Nru 12.3.2, kif gej:

“12.3.2.

Minn 84 xahar wara d-dhul fis-sehh tas-Suppliment 2 ghas-sensiela 11 tal-emendi ta’ dan ir-
Regolament, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament jistghu jirrifjutaw l-ewwel
registrazzjoni nazzjonali (l-ewwel dhul fis-servizz) ta’ vettura li ma tissodisfax ir-rekwiziti tas-

Suppliment 2 ghas-sensiela 11 tal-emendi ghal dan ir-Regolament.”

Jizdied paragrafu gdid Nru 12.4, kif gej (inkluza n-nota (*))

“12.4.
12.4.1.

Dispozizzjonijiet mandatorji ghal vetturi mghammra b’funzjoni ta’ stabbilta tal-vetturi

Rekwiziti ghat-taghmir ta’ vetturi b’funzjonijiet ta’ stabbilta tal-vetturi kif specifikat fil-paragrafi
5.2.1.32 u 5.2.2.23 ta’ dan ir-Regolament, kif emendati bis-sensiela 11 tal-emendi, ghandhom

jigu applikati kif gej:

Kategorija tal-vettura

Data ta’ applikazzjoni (mid-data wara d-dhul fis-sehh
tas-sensiela 11 tal-emendi)

I-Partijiet Kontraenti li
japplikaw dan ir-Regola-
ment ghandhom jaghtu
approvazzjonijiet fil-kaz
biss i t-tip ta’ vettura
ghall-approvazzjoni tisso-
disfa r-rekwiziti ta’ dan ir-
Regolament kif emendat

II-Partijiet Kontraenti li
japplikaw dan ir-Regola-
ment jistghu jirrifjutaw 1-

ewwel registrazzjoni
nazzjonali jew regjonali ta’
vettura li ma tissodisfax ir-

rekwiziti tas-sensiela 11
tal-emendi ghal dan ir-

bis-sensiela 11 tal-emendi Regolament
M, 60 xahar 84 xahar
M; (Klassi III) (*) 12-il xahar 36 xahar
M; < 16-il tunnellata (trazmissjoni pnewmatika) 24 xahar 48 xahar
M; (Klassi II u B) (trazmissjoni idrawlika) 60 xahar 84 xahar
M; (Klassi III) (trazmissjoni idrawlika) 60 xahar 84 xahar
M; (Klassi III) (trazmissjoni ta” kontroll pnewmatiku u 72 xahar 96 xahar
trazmissjoni ta’ energija idrawlika)
M; (Klassi II) (trazmissjoni ta’ kontroll pnewmatiku u 72 xahar 96 xahar
trazmissjoni ta’ energija idrawlika)
M; (differenti minn dawn thawn fuq) 24 xahar 48 xahar
N, (trazmissjoni idrawlika) 60 xahar 84 xahar
N, (trazmissjoni ta’ kontroll pnewmatiku u trazmissjoni 72 xahar 96 xahar
ta’ energija idrawlika)
N, (differenti minn dawn thawn fuq) 48 xahar 72 xahar
N; (tratturi b2fusijiet ghal semitrejlers) 12 xahar 36 xahar
N; (tratturi b'2fusijiet ghal semitrejlers bi trazmissjoni ta’ 36 xahar 60 xahar
kontroll pnewmatiku (ABS))
N; (3 fusijiet bi trazmissjoni ta’ kontroll elettriku (EBS)) 36 xahar 60 xahar
N3 (2 u 3 fusijiet bi trazmissjoni ta’ kontroll pnewma- 48 xahar 72 xahar
tiku (ABS))
N; (differenti minn dawn thawn fuq) 24 xahar 48 xahar
O; (taghbija komplessiva fuq il-fus bejn 3,5 - 7,5 48 xahar 72 xahar
tunnellati)
03 (differenti minn dawn thawn fuq) 36 xahar 60 xahar
(O 24 xahar 36 xahar

(*) Klassi III kif definita fir-Regolament Nru 107.”

Il-paragrafi 12.4 u 12.4.1 (ta’ qabel), jigu enumerati mill-gdid bhala l-paragrafi 12.5 u 12.5.1.
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Emendi ghall-Anness 2

L-Anness 2, zid punti godda 14.14 u 14.14.1, kif gej:

“14.14.

14.14.1.

Il-vettura hija mghammra b’funzjoni li taghti stabbilta lill-vettura:

JEKK IVA: oot sesesenise s senanees

II-funzjoni li taghti stabbilta lill-vettura giet ittestjata skont ir-rekwiziti tal-Anness
21, u tissodisfahom:

II-funzjoni li taghti stabbilta lill-vettura hija taghmir fakultattiv:
II-funzjoni li taghti stabbilta lill-vettura tinkludi kontroll direzzjonali:
lI-funzjoni li taghti stabbilta lill-vettura tinkludi kontroll kontra 1-glib:

Fejn ikun intuza rapport tat-test skont I-Anness 19, ghandu jigi indikat in-numru
tar-rapport tat-test: ... !

Emendi ghall-Anness 10

L-Anness 10, il-paragrafu 1.3.1, in-nota tal-qiegh 2, tigi emendata kif gej:

Iva/Le (?)

IvajLe (%)

Iva/Le (3)
IvajLe (3)

IvajLe (%)

“() Fil-kaz ta’ fusijiet multipli, fejn il-firxa tal-fus bejn fus u I-fus ta’ magenbu tkun ingas minn 2,0 metri,
kull fus individwali ghandu jigi kkunsidrat bhala grupp ta’ fusijiet indipendenti.”

Anness 11

Emendi ghall-Anness 11

Il-paragrafu 2, jigi emendat kif gej:

“2.

It-terminu “identiku”, kif uzat fil-paragrafi 1.1, 1.2 u 1.3 hawn fuq, ifisser identiku fir-rigward
tal-karatteristici geometri¢i u mekkanici u l-materjali uzati ghall-komponenti tal-vettura msem-

mija fdawn il-paragrafi.

Fil-kaz ta’ trejlers, dawn ir-rekwiziti jitgiesu bhala sodisfatti, fir-rigward tal-paragrafi 1.1 u 1.2
hawn fuq, jekk l-identifikaturi msemmija fl-Appendici 2, il-paragrafu 3.7 ta’ dan I-Anness ghall-

fus/brejk tat-trejler suggett ikunu inkluzi frapport ghal fus/brejk ta’ referenza.

“Fus/brejk ta’ referenza” huwa fus/brejk i jezisti rapport tat-test dwaru msemmi fl-Appendici 2,

il-paragrafu 3.9 ta’ dan l-Anness.”

Anness 11 — Appendici 1

Tabella I, tigi emendata kif gej (inkluza n-nota 1):

“Fusijiet tal-vettura Fusijiet ta’ referenza

Forza tal-

Massa statika [ Forza ta’ bbrejkjar Massa tat-test

R Velocita ibbrejkjar zvilup- Velocita
P mehtiega fir-roti (Po) (1) pata fir-roti
kg N km/siegha kg N km/siegha

Fus 1

Fus 2

Fus 3

Fus 4

(") Ara l-paragrafu 2.1 tal-Appendici 2 ta’ dan l-Anness”
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Tabella III, it-tielet filliera, tigi emendata kif gej (inkluz it-thassir tan-nota 2):

“FUS TA’ REFERENZA RAPPORT NRU Data
(kopja mehmuza)

Tip-l Tip-lll
Forza tal-ibbrejkjar ghal kull fus (N)
(ara l-paragrafu 4.2.1, Appendici 2)
Fus 1 Ty = o % F, Ty = o, % F,
Fus 2 Ty = v % F, Ty = v % F,
Fus 3 Ty = o % F, Ty = o % F,

Anness 11 — Appendici 2
Dahhal paragrafu gdid 1.2.2, kif gej:

“1.2.2.

Testijiet imwettqa skont dan l-appendici gabel is-Suppliment 2 ghas-sensiela 11 tal-emendi ghal
dan ir-Regolament, li flimkien ma’ kull dejta ohra ta’ appogg mill-manifattur tal-vettura/fus/brejk
jipprovdu bizzejjed informazzjoni biex jigu sodisfatti r-rekwiziti tas-Suppliment 2 ghas-sensiela
11 tal-emendi, jistghu jintuzaw ghal rapport ¢did jew ghall-estensjoni ta’ rapport tat-test ezis-

tenti minghajr il-htiega li jitwettqu t-testijiet infushom.”

Il-paragrafu 2, jigi emendat kif gej:

“2. SIMBOLI U DEFINIZZJONIJIET
2.1. Simboli
p = parti mill-massa tal-vettura li tkun qieghda tingarr mill-fus fkundizzjonijiet statici
F = reazzjoni normali tal-wic¢ tat-triq fuq il-fus fkundizzjonijiet statici = P - g
Fr = reazzjoni statika normali totali tal-wic¢ tat-triq fuq ir-roti kollha tat-trejler
F. = test tat-taghbija fuq il-fus
P. =F|g
g = accellerazzjoni kawza tal-gravitd: g = 9,81 m/s?
C = torque tat-thaddim tal-brejk
Cy = torque minimu utli ghat-thaddim tal-brejk, definizzjoni fil-paragrafu 2.2.2
Co dec = torque minimu utli ddikjarat ghat-thaddim tal-brejk
Cmax = torque massimu ddikjarat tat-thaddim tal-brejk
R = ragg rotolari (dinamiku) tat-tajer
T = forza tal-brejk tal-interface bejn it-tajer u t-triq
Tg = forza totali tal-brejk tal-interface bejn it-tajer u t-triq tat-trejler
M = torque tal-brefk = T - R
z = rata tal-ibbrejkjar = T[F jew M/R - F)
s = tefgha tac-¢ilindru tal-brejk (tefgha ta’ hidma flimkien ma’ tefgha libera)
s, = ara l-Anness 19, Appendici 9
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Th, = ara l-Anness 19, Appendici 9
1 = tul tal-lieva
r = ragg intern tad-drums tal-brejkijiet jew ragg effettiv tad-diski tal-brejkijiet
p = pressjoni tac-¢ilindru tal-brejk
Nota: Simboli bis-suffiss ‘¢’ jirrigwardaw il-parametri assocjati mat-test tal-brejk ta’ referenza u
jistghu jigu mizjuda ma’ simboli ohra kif ikun xieraq.

2.2. Definizzjonijiet

2.2.1. Massa tad-diska jew tad-drum

2.2.1.1.  Il-'massa ddikjarata’ hija l-massa ddikjarata mill-manifattur, li hija massa rapprezentattiva tal-
identifikatur tal-brejk (ara l-paragrafu 3.7.2.2. ta’ dan 1-Appendici).

2.2.1.2.  Il‘massa nominali tal-ittestjar’ hija I-massa li l-manifattur jispecifika ghad-diska jew ghad-drum li
bihom jitwettaq it-test rilevanti mis-Servizz Tekniku.

2.2.1.3.  Il“‘massa attwali tal-ittestjar’ hija l-massa mkejla mis-Servizz Tekniku qabel it-test.

2.2.2. ‘Torque minimu utli ghat-thaddim tal-brejk’:

2.2.2.1.  It-torque minimu utli ghat-thaddim tal-brejk ‘Cy’ huwa t-torque tal-input necessarju biex jigi
prodott torque tal-brejk li jista’ jitkejjel. Dan it-torque jista’ jigi ddeterminat minn estrapolazzjoni
ta’ kejl fi hdan medda li ma tagbizx il-15 fil-mija tar-rata tal-ibbrejkjar jew metodi ekwivalenti
ohra (ez. l-Anness 10, il-paragrafu 1.3.1.1.).

2.2.2.2.  It-torque minimu utli ghat-thaddim tal-brejk ‘Cy 4. huwa t-torque minimu utli ghat-thaddim
tal-brejk iddikjarat mill-manifattur li huwa torque minimu utli ghat-thaddim tal-brejk rappre-
zentattiv ghall-brejk (ara l-paragrafu 3.7.2.2.1. ta’ dan l-appendic¢i) u huwa necessarju biex tigi
prodotta d-dijagramma 2 tal-Anness 19.

2223, It-torque minimu utli ghat-thaddim tal-brejk ‘Cy huwa ddeterminat mill-procedura kif definita
fil-paragrafu 2.2.2.1. ta’ hawn fuq, imkejjel mis-Servizz Tekniku fl-ahhar tat-test.

2.2.3. ‘Dijametru estern ta’ diska’:

2.2.3.1.  Id-‘dijametru estern ta’ diska’ huwa d-dijametru estern ta’ diska ddikjarat mill-manifattur, li huwa
dijametru estern rapprezentattiv tad-diska (ara l-paragrafu 3.7.2.2.1. ta’ dan l-appendici).

2.2.3.2.  Id-‘dijametru estern nominali’ huwa d-dijametru estern li l-manifattur jispecifika ghad-diska li
fugha jitwettaq it-test rilevanti mis-Servizz Tekniku.

2.2.3.3.  Id-‘dijametru estern attwali’ huwa d-dijametru estern imkejjel mis-Servizz Tekniku gabel it-test.

2.2.4. It-‘tul effettiv tal-camshaft’ huwa d-distanza mil-linja centrali tal-S-cam sal-linja centrali tal-lieva

Il-paragrafu

“3.4.

operattiva.”

3.4., jigi emendat kif gej:

Kundizzjonijiet tat-test (generali)”

ll-paragrafi minn 3.7. sa 3.7.3, ghandhom jithassru.

Dahhal paragrafi godda minn 3.7 sa 3.9.4, kif gej:

“3.7.
3.7.1.

Identifikazzjoni

II-fus ghandu jkollu fuqu, fpost vizibbli, tal-inqas l-informazzjoni ta’ identifikazzjoni li gejja,
migbura flimkien, fi kwalunkwe ordni, b'mod 1i jista’ jingara u li ma jithassarx:

(a) il-manifattur tal-fus ufjew il-marka tal-fus;

(b) l-identifikatur tal-fus (ara l-paragrafu 3.7.2.1 ta’ dan l-appendici);
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(c) l-identifikatur tal-brejk (ara l-paragrafu 3.7.2.2 ta’ dan l-appendici);
(d) l-identifikatur F, (ara l-paragrafu 3.7.2.3 ta’ dan l-appendici);
(e) I-parti bazika tan-numru tar-rapport tat-test (ara l-paragrafu 3.9 ta’ dan l-appendici).

Jinghata ezempju hawn taht:

Manifattur tal-Fus ufjew ghamla ABC
ID1-XXXXXX

ID2-YYYYYY

ID3-11200

ID4-22727777

3.7.1.1.  Apparat ta’ aggustament awtomatiku tal-brejkijiet mhux integrat ghandu jkollu fuqu, fpost
vizibbli, tal-inqas l-informazzjoni ta’ identifikazzjoni li gejja migbura flimkien, fi kwalunkwe
ordni, b'mod i jista’ jingara u li ma jithassarx:
(a) Manifattur ufjew ghamla;
(b) Tip:

(c) Verzjoni.

3.7.1.2.  L-ghamla u ttip ta’ kull lining tal-brejk ghandhom ikunu vizibbli meta l-lining/pedd jigu
mmuntati fuq in-naghla tal-brejk/pjanca ta’ sostenn b’'mod li jista’ jinqara u li ma jithassarx.

3.7.2. Identifikaturi
3.7.2.1. Identifikatur tal-fus

L-identifikatur tal-fus jikkategorizza fus ftermini tal-forza tal-ibbrejkjar/tal-kapacita tat-torque
tieghu kif iddikjarat mill-manifattur tal-fus.

L-identifikatur tal-fus ghandu jkun numru alfanumeriku li jkun maghmul minn erba’ karattri
“ID1-" li jkunu segwiti minn massimu ta’ 20 karattru.

3.7.2.2.  Identifikatur tal-brejk

L-identifikatur tal-brejk ghandu jkun numru alfanumeriku li jkun maghmul minn erba’ karattri
“ID2-" li jkunu segwiti minn massimu ta’ 20 karattru.

Brejk bl-istess identifikatur huwa brejk li ma jkunx ivarja fir-rigward tal-kriterji li gejjin:

(a) Tip ta’ brejk (ez. drum (S-cam, wedge, ecc.) jew diska tal-brejk (diska fissa, tifflowtja, singla
jew doppja, ecc.));

(b) Materjal tal-bazi (ez. li fih jew ma fihx hadid) fir-rigward tal-housing tal-kaliper, il-carrier tal-
brejk, id-diska tal-brejk u d-drum tal-brejk;

(c) Dimensjonijiet bis-suffiss “e” skont il-figuri 2A u 2B tal-appendici 5 ta’ dan l-anness;

(d) T-metodu baziku uzat fil-brejk biex tigi ggenerata I-forza tal-ibbrejkjar;

(e) Fil-kaz ta’ diski tal-brejkijiet, il-metodu tal-immuntar tac-¢irku tal-frizzjoni: fiss jew jifflowtja;
(f) I-fattur tal-brejk By

(¢) Karatteristici differenti tal-brejk fir-rigward tar-rekwiziti tal-Anness 11 li mhumiex koperti
mis-subparagrafu 3.7.2.2.1.
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3.7.2.2.1.

3.7.2.3.

3.7.2.4.

3.7.3.
3.7.3.1.

Differenzi permessi fi hdan l-istess identifikatur tal-brejk

L-istess identifikatur tal-brejk jista’ jinkludi karatteristici differenti tal-brejk fir-rigward tal-kriterji
li gejjin:

(@) Zieda fit-torque massimu ddikjarat tat-thaddim tal-brejk Cpy;

(b) Devjazzjoni tal-massa ddikjarata tad-diska tal-brejk u tad-drum tal-brejk mgy..: = 20 fil-mija;
(c) Metodu ta’ kif jitwahhlu l-lining/pedd fuq in-naghla tal-brejk/pjanca ta’ sostenn;

(d) Fil-kaz ta” diski tal-brejkijiet, Zieda fil-kapacita tat-tefgha massima tal-brejk;

(e) Tul effettiv tal-camshaft;

(f) Torque tal-limitu ddikjarat Cg 4ec;

(@ * 5 mm mid-dijametru estern iddikjarat tad-diska;

(h) Tip ta’ metodi ta’ tkessih tad-diska (ivventilata/mhux ivventilata);

(i) Hub (b’hub integrat, jew minghajru);

() Diska bi drum integrat — b'funzjoni ta’ brejk tal-ipparkjar, jew minghajrha;

(k) Relazzjoni geometrika bejn l-ucuh tal-frizzjoni tad-diska u l-mounting tad-diska;

() Tip ta’ lining tal-brejkijiet;

(m) Varjazzjonijiet fil-materjal (eskluzi kambjamenti fil-materjal ta’ bazi, ara I-paragrafu 3.7.2.2)
li ghalihom il-manifattur jikkonferma li tali varjazzjoni fil-materjal ma tbiddilx il-prestaz-
zjoni fir-rigward tat-testijiet mehtiega;

(n) Pjanca ta’ sostenn u naghal.

Identifikatur F,

L-identifikatur F, jindika t-taghbija fuq il-fus waqt it-test. Ghandu jkun numru alfanumeriku
maghmul minn erba’ karattri “ID3-" li jkunu segwiti minn valur F, fdaN, minghajr identifikatur
ta’ unita “daN”.

Identifikatur tar-rapport tat-test

L-identifikatur tar-rapport tat-test ghandu jkun numru alfanumeriku maghmul minn erba’
karattri “ID4-" li jkunu segwiti mill-parti bazika tan-numru tar-rapport tat-test.

Apparat ta’ aggustament awtomatiku tal-brejkijiet (integrat u mhux integrat)
Tipi ta’ apparat ta’ aggustament awtomatiku tal-brejkijiet

Apparat ta’ aggustament awtomatiku tal-brejkijiet tal-istess tip ma jvarjax fir-rigward tal-kriterji li
gejjin:

(a) Bodi: materjal ta’ bazi (ez. li fih jew li ma fihx hadid, hadid fondut jew azzar mikwi);
(b) Mument massimu permess tax-xaft tal-brejk;

(c) Aggustament tal-principju operattiv, ez. dipendenti fuq l-ghafsa (spustament), dipendenti fuq
il-pressjoni jew elettroniku/mekkaniku.
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3.7.3.2.

3.8.

Verzjonijiet ta’ apparat ta’ aggustament awtomatiku tal-brejkijiet, fir-rigward tal-imgiba tal-aggus-

tament

Apparat ta’ aggustament awtomatiku tal-brejkijiet fi hdan tip li ghandu impatt fuq l-ispazju
hieles ghat-thaddim tal-brejk huwa meqjus bhala verzjoni differenti.

Kriterji tat-test

L-ittestjar ghandu juri konformita mar-rekwiziti kollha stipulati fl-Appendici 2 ta’ dan l-anness.

Fil-kaz li jkun hemm htiega ta’ rapport tat-test gdid jew ta’ estensjoni tar-rapport tat-test ghal
fus/brejk immodifikat fi hdan il-limiti specifikati fil-paragrafu 3.7.2.2.1 il-kriterji li gejjin
jintuzaw biex tigi ddeterminata in-necessita ta’ iktar testijiet, billi jittiehdu inkonsiderazzjoni
konfigurazzjonijiet tal-aghar kazijiet bi ftehim mas-Servizz Tekniku.

It-tagsiriet murija hawn taht jintuzaw fit-tabella li gejja:

CT (test komplut)

Test skont l-Anness 11, Appendici 2:
3.5.1 Test supplimentari tal-prestazzjoni kiesha
3.5.2 Test ta’ fade (Test tat-tip I) (*)
3.5.3 Test ta’ fade (Test tat-tip III) (*)

Test skont l-Anness 19:

4. Karatteristici tal-prestazzjoni kiesha ghal brejkijiet tat-trejlers ()

FT (test ta’ fade)

Test skont l-Anness 11, Appendici 2:
3.5.1 Test supplimentari tal-prestazzjoni kiesha
3.5.2 Test ta’ fade (Test tat-tip I) (*)
3.5.3 Test ta’ fade (Test tat-tip III) (¥)

(*) Jekk applikabbli

Differenzi skont il-paragrafu 3.7.2.2.1 ta’ hawn fuq

Kriterji tat-test

(a) Zieda fit-torque massimu ddikjarat tat-thaddim
tal-brejk Cpax

Bidla permessa minghajr testijiet addizzjonali

(b) Devjazzjoni tal-massa ddikjarata tad-diska tal-
brejk u tad-drum tal-brejk mg.: * 20 fil-mija

CT: L-iktar varjant hafif ghandu jigi ttestjat. Jekk it-
test nominali tal-massa ghal varjant gdid jiddevja
inqas minn 5 fil-mija minn varjant ittestjat preceden-
tement b'valur nominali oghla, it-test tal-ehfef verz-
joni jista’ ma jsirx.

[l-massa tat-test attwali tal-kampjun ittestjat tista’
tvarja + 5 fil-mija mit-test nominali tal-massa.

() Metodu ta’ kif jitwahhlu l-lining/pedd fuq in-
naghla tal-brejk/ pjanca ta’ sostenn

L-aghar kaz specifikat mill-manifattur u li dwaru
ntlahaq ftehim min-naha tas-Servizzi Teknici li
jkunu qed iwettqu t-test

(d) Fil-kaz ta’ diski tal-brejkijiet, Zieda fil-kapacita
tat-tefgha massima tal-brejk

Bidla permessa minghajr testijiet addizzjonali

(e) Tul effettiv tal-camshaft

Huwa megqjus li l-aghar kaz huwa l-ebusija tat-tors-
joni tal-camshaft l-aktar baxxa u dan ghandu jigi
vverifikat permezz ta’:

(i) FT jew

(ii) Bidla permessa minghajr testijiet addizzjonali
jekk tkun tista’ tintwera permezz ta’ kalkoli 1-
influwenza fir-rigward tat-tefgha u I-forza tal-
ibbrejkjar. Fdan il-kaz, ir-rapport tat-test ghandu
jindika I-valuri ta’ estrapolazzjoni li gejjin: s,, C,
TC’ TC/FC'
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Differenzi skont il-paragrafu 3.7.2.2.1 ta” hawn fuq Kriterji tat-test
(f) Tork tal-limitu ddikjarat Cpgec Ghandu jigi ¢cekkjat li 1-prestazzjoni tal-brejk tibqa’
fi hdan il-kurituri tad-Dijagramma 2 tal-Anness 19.
(@ * 5 mm mid-dijametru estern iddikjarat tad- | L-aghar kaz tat-test huwa megqjus bhala l-izghar dija-
diska metru
Id-dijametru estern attwali tal-kampjun ittestjat jista’
jvarja £ 1 mm mid-dijametru estern nominali speci-
fikat mill-manifattur tal-fus.
(h) Tip ta’ metodi ta’ tkessih tad-diska (ivventilata/ | Kull tip ghandu jigi ttestjat.
mhux ivventilata)
(i) Hub (b’hub integrat, jew minghajru) Kull tip ghandu jigi ttestjat.
() Diska bi drum integrat — b'funzjoni ta’ brejk tal- | Ittestjar mhux mehtieg ghal din il-karatteristika.
ipparkjar jew minghajrha
(k) Relazzjoni geometrika bejn l-ucuh tal-frizzjoni | Ittestjar mhux mehtieg ghal din il-karatteristika.
tad-diska u I-mounting tad-diska
() Tip ta' lining tal-brejkijiet Kull tip ta’ lining tal-brejkijiet
(m) Varjazzjonijiet fil-materjal (eskluzi kambjamenti | Testijiet mhumiex mehtiega ghal din il-kondizzjoni
fil-materjal ta’ bazi, ara l-paragrafu 3.7.2.2) li
ghalihom il-manifattur jikkonferma li tali varjaz-
zjoni fil-materjal ma tbiddilx il-prestazzjoni fir-
rigward tat-testijiet mehtiega
(n) Pjanca ta’ sostenn u naghal L-aghar kazijiet tal-kondizzjonijiet tat-test (*):
Pjanca ta’ sostenn: hxuna minima
Naghla: I-ehfef naghla tal-brejk
(*) Mhemm bzonn tal-ebda test jekk il-manifattur jista’ juri li bidla ma taffettwax l-ebusija
3.8.1. Jekk apparat ta’ aggustament awtomatiku tal-brejkijiet jiddevja minn wiehed ittestjat skont il-
paragrafi 3.7.3.1 u 3.7.3.2 ikun necessarju test addizzjonali skont il-paragrafu 3.6.2 ta’ dan I-
appendici.
3.9. Rapport tat-test
3.9.1. In-numru tar-rapport tat-test
In-numru tar-rapport tat-test jikkonsisti fzewg partijiet: parti bazika u suffiss li jidentifika I-livell
tal-hrug tar-rapport tat-test.
Il-parti bazika, li tikkonsisti £20 karattru, u s-suffiss ghandhom ikunu sseparati minn xulxin
b'mod car billi tintuza tikka jew slexx.
Il-parti bazika tar-rapport tat-test ghandha tkopri biss brejkijiet li jkollhom l-istess identifikatur
tal-brejk u l-istess fattur tal-brejk (skont il-paragrafu 4 tal-Anness 19 ta’ dan ir-Regolament).
3.9.2. Kodici tat-test

Minbarra n-numru tar-rapport tat-test, “kodici tat-test” li jkun maghmul minn massimu ta’ tmien
karattri (ez. ABC123) ghandu jindika r-rizultati tat-test applikabbli ghall-identifikaturi u I-
kampjun tat-test, li huwa deskritt permezz tad-dettalji moghtija fil-paragrafu 3.7 ta’ hawn fuq.
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3.9.3. Rizultati tat-test
3.9.3.1.  Irrizultat tat-testijiet imwettqa skont il-paragrafi 3.5 u 3.6.1 ta’ dan l-appendi¢i ghandu jigi
rrappurtat fuq formola, li l-mudell taghha huwa disponibbli fl-Appendi¢i 3 ta’ dan l-anness.
3.9.3.2.  Fil-kaz ta’ brejk installat b’apparat ta’ aggustament awtomatiku tal-brejkijiet ir-rizultati tat-testijiet
imwettqa skont il-paragrafu 3.6.2 ta’ dan l-appendici ghandhom jigu rrappurtati fuq formola, li
I-mudell taghha huwa disponibbli fl-Appendici 4 ta’ dan l-anness.
3.9.4. Dokument ta’ informazzjoni

Dokument ta’ informazzjoni, provdut mill-manifattur tal-fus jew tal-vettura, li fih tal-inqas I-
informazzjoni msemmija fl-Appendi¢i 5 ma’ dan l-anness ghandu jkun parti mir-Rapport tat-
Test.

Id-dokument ta’ informazzjoni ghandu jidentifika, jekk applikabbli, il-varjanti differenti tat-
taghmir tal-brejk/fus fir-rigward tal-kriterji essenzjali elenkati fil-paragrafu 3.7.2.2.1 ta’ hawn
fug.”

Il-paragrafu 4.1., jigi emendat kif gej:

“4.1.

Verifika tal-komponenti

L-ispecifikazzjoni tal-brejk tal-vettura li ghandha tghaddi minn procedura ta’ approvazzjoni tat-
tip ghandha tikkonforma mar-rekwiziti stipulati fil-paragrafi 3.7 u 3.8 ta’ hawn fuq.”

Il-paragrafi minn 4.1.1 sa 4.1.7, ghandhom jithassru.

Il-paragrafu 4.3.1.4, il-formola, tigi emendata kif gej:

C-C, R

“T = (Te-0,01"-F ©— 4+ 0,01-F"
( € b e) Ce _ Coe R + 9
Il-paragrafu 4.3.2, il-formola, tigi emendata kif gej:
“Ty  3T”
Fr ~ 3F

Anness 11 — Appendici 3

Jigi emendat kif gej (inkluz it-thassir tal-figuri 1A, 1B, 2A u 2B):

“APPENDICI 3

Kampjun ta’ formola ta’ rapport tat-test kif preskritta fil-paragrafu 3.9 tal-appendi¢i 2 ma’ dan I-

anness

RAPPORT TAT-TEST NIt ..o

Parti bazika: ID4- ..o

Suffiss: ..

1.
1.1.

1.1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.3.

GENERALI

Manifattur tal-fus (1Sem U INITIZZ): oot smes s sansaees

Ghamla al-mManifattur tAl-FUST ...ttt sae st

Manifattur tal-brejk (isem U INdIfZZ): .ceeeveceeneceineceineceiirecesiecesesseessereessieeesssseessesesesesecens

Identifikatur tal-brefk ID2-1 ..o seseesssssesssssesssesssssesesssssses s ssss s ess b sssesenen
Apparat ta’ aggustament awtomatiku ghall-brejk: integrat/mhux integrat (%)

Dokument ta’ Informazzjoni tal-Mamifattur: ........occoveceeceennecmieceineeeeieseesssseessssesssessesssesssesssssesesensens
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2. REGISTRAZZJONI TAT-TEST
Id-dejta li gejja ghandha tigi rregistrata ghal kull test:
2.1 Kodici tat-test (ara l-paragrafu 3.9.2 tal-Appendici 2 ma’ dan 1-anness): ........cccccemeeccrreene.
2.2. Kampjun tat-test: (identifikazzjoni preciza tal-varjant ittestjat relatat mad-Dokument ta’ Informaz-
zjoni tal-Manifattur. Ara wkoll il-paragrafu 3.9.2 tal-Appendici 2 ma’ dan l-anness)
2.2.1. Fus
2.2.1.1.  Identifikatur tal-fus: ID T iiceeececeeemeceeeesseseeessseeseessssseesessssssessssssssesssssssseesesssssssssssssessssssssssosssssessssens
2.2.1.2.  Identifikazzjoni tal-fus HEESHAL: ...ccovecereeemrererriercerimeceressecssesesssesessssnecsssssesssesesssssnecees
2.2.1.3. Test tat-taghbija fuq il-fus (identifikatur Fe): ID3- daN
2.2.2. Brejk
2.2.2.1.  Identifikatur tal-DrejK: TD2m .ttt ses s sss s ss ettt
2.2.2.2.  Identifikazzjoni tal-brejk ittestjat: ...
2.2.2.3.  Kapacita massima tat-tefgha tal-Drejk (2): ...oocceeeunecrremneecrrienerecimineseessssessssessessssssseesssssssssssssssseessasnens
2.2.2.4.  Tul effettiv tal-camShaft (3): .oovevervesieriseeeessese sttt ss s ssssesnns
2.2.2.5. Varjazzjoni tal-materjal skont il-paragrafu 3.8 (m) tal-Appendici 2 ma’ dan l-anness: ........ccc......
2.2.2.6. Drum tal-brejk/diska (')
2.2.2.6.1. Massa attwali tad-diska/drum Waqgt (E-teSt (1) weeeemeeererecermrneceimeesseesssesessseeesssesesssessssseesssssesessssesessnnes
2.2.2.6.2. Dijametru nominali estern tad-diska (2): ..o sssesssseeens
2.2.2.6.3. Tip ta’ tkessih tad-diska vventilata/mhux ivventilata (')
2.2.2.6.4. Bhub integrat, jew minghajru (')
2.2.2.6.5. Diska bi drum integrat — b’'funzjoni tal-brejk tal-ipparkjar, jew minghajrha (*) ()
2.2.2.6.6. Relazzjoni geometrika bejn l-ucuh tal-frizzjoni tad-diska u l-mounting tad-diska: ......cocccererreccvenees
2.2.2.6.7. MALEIJAl LAl-DAZI .ooornevreeeecrreicecrieeneeriesecersisssessssisssesssssssessssasseesssssasmesssssssesssssassesssssessasssssenns
2.2.2.7. Lining jew pedd tal-brejk (')
2.2.2.7.10 MANIATEULT oo seesssse s sssssss s ssss s sesssss s ssssss st sss s sss s senss s
2.2.2.7.20 GRAMIAL cccioiieiircteeiieccreiescecreeesesessssesessssssssesssssssses st sssees s ass s s se s e
2.2.2.7.30 TIP: et R R aRR R R R
2.2.2.7.4. Metodu ta’ tqabbid tal-lining/pedd fuq in-naghla tal-brejk/pjanca ta’ sostenn (1): .....ccoeceerveceerveceens
2.2.2.7.5. Hxuna tal-pjanca ta’ sostenn, it-toqol tan-naghal jew informazzjoni ohra li tipprovdi deskrizzjoni

(Dokument ta’ Informazzjoni tal-Manifattur) (1):
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2.2.2.7.6. Materjal ta’ bazi tan-naghla tal-brejk/pjanca ta’ sostenn (V): ......

2.2.3.

2.2.3.1.

2.2.3.2.

2.2.3.3.

2.2.3.4.

2.2.4.

2.2.4.1.

2.2.4.2.

2.2.5.

2.2.6.

2.2.6.1.

2.2.6.2.

2.2.6.3.

2.2.6.4.

2.3.

2.3.1.

Apparat ta’ aggustament awtomatiku ghall-brejk (mhux applikabbli fil-kaz ta’ apparat integrat ta’
aggustament awtomatiku ghall-brejk) (1)

Manifattur (isem U INAIMZZ): oo

GRAMIAL ottt saes

TP s

Verzjoni: ......ceeeevevcnnee e e

Rotafi (dimensjonijiet ara 1-Figuri 1A u 1B fl-Appendici 5 ta’ dan l-anness)
Ragg tad-dawrien ta’ referenza (R.) tat-tajer bit-taghbija fuq il-fus (F,) waqt it-test: ........ecomeeuenn.

Data ta’ meta r-rota twahhlet waqt l-ittestjar:

Dags tar-rota Dags tar-rimm X, (mm) D, (mm) E. (mm) G, (mm)
Tul tal-lieva 161 ..o
Cilindru tal-brejk.
MADIFATTUL oo seemrssssesesessesssssesssssesssessesssssesssssesssassesssessessssnecs
GRAMIAL <o
TEPL bR
(Test) Numru ta’ identifiKAZZJONI: ..veeeueceeeeereenereeeeceeeseceiseeceesseeessseesss e essssesesssessssssssssssssemsssssssessssseseses
Rizultati tat-test (irrangati biex jinghata kas tar-rezistenza waqt il-mixi ta’ 0,01 - F)
Fil-kaz ta’ vetturi ta’ kategoriji O, u O;
Tip ta’ test: 0 I
L-Anness 11, l-Appendici 2, il-paragrafu: 3.5.1.2 3.5.2.23 3.5.2.4
Il-velocitajiet tat-test km/ 40 40 40
siegha
Pressjoni tac-¢ilindru tal-brejk p, kPa —
Hin tal-ibbrejkjar min — 2,55 —
Forza tal-brejk zviluppata T, daN
Effikacja tal-brejk T,/F. —
Tefgha tac-cilindru tal-brejk s, mm —
Torque tat-thaddim tal-brejk C, Nm —
Torque tal-limitu tat-thaddim tal-brejk Cp. ~ Nm —
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2.3.2.

2.3.3.

2.33.1.

2.3.3.2.

2.3.4.

2.3.4.1.

Fil-kaz ta’ vetturi tal-kategorija O,

Tip ta’ test: 0 s

L-Anness 11, -Appendici 2, il-paragrafu: 3.5.1.2 3.5.3.1 3.5.3.2
Velocita tat-test inizjali km/h 60 60
Velocita tat-test finali km/h

Pressjoni tac-cilindru tal-brejk p, kPa —

Numru ta’ applikazzjonijiet tal-brejk — — 20 —
Tul ta¢-¢iklu tal-ibbrejkjar s — 60 —
Forza tal-brejk zviluppata T, daN

Effikacja tal-brejk T,/F, —

Tefgha tac¢-cilindru tal-brejk s, mm —

Torque tat-thaddim tal-brejk C, Nm —

Torque tal-limitu tat-thaddim tal-brejk Cp. ~ Nm —

Din il-parti ghandha timtela biss meta I-brejk ikun gie sottopost ghall-procedura tat-test definita
fil-paragrafu 4 tal-Anness 19 ta’ dan ir-Regolament biex jigu vverifikati I-karatteristici tal-prestaz-
zjoni kiesha tal-brejk permezz tal-fattur tal-brejk (Bp).

Fattur tal-brejk By

Torque tal-limitu tat-thaddim tal-brejk Cgg4ec Nm

Prestazzjoni tal-apparat ta’ aggustament awtomatiku tal-brejkijiet (jekk applikabbli)
Hidma libera skont il-paragrafu 3.6.3. tal-Anness 11, Appendici 2: iva [ le (1)

FIRXA TA’ APPLIKAZZJONI
Il-firxa ta’ applikazzjoni tispecifika l-varjanti tal-fus/brejk li huma koperti fdan ir-rapport tat-test,

billi turi liema elementi varjabbli huma koperti mill-kodi¢i tat-test individwali.

Dan it-test sar u r-rizultati gew irrapportati skont l-Appendic¢i 2 mal-Anness 11 u fejn xieraq, il-
paragrafu 4 tal-Anness 19 mar-Regolament Nru 13 kif emendat l-ahhar bis-sensiela ... ta’
emendi.

Fit-tmiem tat-test definit fil-paragrafu 3.6 tal-Anness 11, Appendici 2 (*), ir-rekwiziti tal-paragrafu
5.2.2.8.1 tar-Regolament Nru 13 kienu kkunsidrati bhala sodisfatti/mhux sodisfatti. (*)

IS-SERVIZZ TEKNIKU (°) LI QED JAGHMEL IT-TEST

Iffirmat: oo 0D 7 F

AWTORITA TA’ APPROVAZZJONI (%)

HIMALT oot DIALAT oot eese ettt s s eneen

1) Agta’ fejn ma japplikax.
?) Japplika biss ghall-brejkijiet bid-diska.

4 Ghandha timtela biss meta jkun installat apparat ta’ aggustament awtomatiku tal-konsum talbrejkijiet.

()
A
() Japplika biss ghad-drums tal-brejkijiet.
)
)

%) Trid tigi ffirmata minn persuni differenti anki meta s-Servizz Tekniku u l-Awtorita talApprovazzjoni
jkunu l-istess jew inkella, tinhareg awtorizzazzjoni separata tal-Awtorita talApprovazzjoni mar-rapport.”
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L-Anness 11 — I-Appendici 4,

il-punt 1.1, issostitwixxi “Taghbija fuq il-fus teknikament permissibbli (P.)” b’ “Taghbija fuq il-fus ittestjata
(identifikatur F,): ID3-"

Jizdied Appendici 5 gdid mal-Anness 11, kif gej:

“APPENDICI 5

Fus tat-trejler u dokument ta’ informazzjoni dwar il-brejkijiet fir-rigward tal-procedura alternattiva
tat-Tip I u t-Tip II

1. GENERALI

1.1. Isem u indirizz tal-manifattur tal-fus Jew tal-VettULa: .........coocecermeccrrrneccrmieneeriinesesssesnesesmiesessessesnnesens
2. DEJTA DWAR IL-FUS

2.1. Manifattur (isem u indirizz): .......

2.2. Tip/varjant:
2.3. Identifikatur tal-fus: ID1-...

2.4. Taghbija tal-fus ittestjata (F.): ....... daN
2.5. Dejta dwar ir-roti u l-brejk skont il-figuri 1A u 1B li gejjin

Figura 1A

H R -

i

S
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Figura 1B
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3. BREJK
3.1. Informazzjoni generali
3110 GRAMIAL oot reeesssee e sse s
3.1.2.  Manifattur (ISem U INIMIZZ): oot es s bbbt sas s sanes
3.1.3.  Tip ta’ brejk (eZ. drum/disKa): ..ottt ssse e
3.1.3.1. Varjant (ez. S-cam, wedge singlu, ecc.):
3.1.4.  Identifikatur tal-Drejk: ID2- ...vomccreiecccrrieceeriesneecsssesneeessiasmssssssnsssssesmassssessmesssssesmsesssssssmsssssessmesssssesnessess
3.1.5. Dejta dwar il-brejk skont il-figuri 2A u 2B li gejjin:



L 297/200 1I-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea 13.11.2010

Figura 2A
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Figura 2B
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3.2. Dejta dwar id-drum tal-brejk

3.2.1.  Aggustament awtomatiku tal-brejkijiet (eStern/integrat): ....comececemrrecrneeersmecersnecennnnee

3.2.2.  Torque massimu ddikjarat ghat-thaddim tal-brejk Cpagi ceeemecenericrineceineceireecsiseenesecesieens Nm
3.2.3.  Effigjenza meKKANIKa: 1 = ot sessssesss bbb s
3.2.4.  Torque iddikjarat tal-limitu tat-thaddim tal-brejk Cp dect oeeveevemmmmmmeneerrveemmmmssccccrccerinnnnnnes Nm
3.2.5.  Tul effettiv tal-CAmShaft: ..ot ess s sen s .. mm

3.3. Drum tal-brejk

3.3.1. Dijametru massimu tal-wic¢ tal-frizzjoni (limitu ta’ KONSUM) .occveveencrrerirecccreieeneenmiersesssssasneeenns mm
3.3.2. MALEr]al 127 DAZE oveeeveeeeceeeeceeeecesee st ssss st ess bt bbb
3,33, MasSa AAIKJATALA: ..coouemcerveecccrriecreenieesersiannecesiesnessessissessssessnsssssessessssissessssesseessssssssesssssssnsesssssesnsssssisnnes kg

3.3.4. Massa noMINali: ...ovecveeecerernecerrecceirecrrinecnns kg
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3.4. Lining tal-brejk
341, Manifattur U iNAIMZZ oo eeeseseeessesess e ssssssssssssssssssesessssessssssesssasessens
3.4.2. Ghamla:
343, THP: e R R R R
3.4.4. Identifikazzjoni (identifikazzjoni tat-tip fuq i-liNING): ovveemeeeeemeceiirecriireceieceeeiieeeeieecesiesenens
3.4.5. Hxuna minima (limitu ta’ konsum): mm
3.4.6. Metodu ta’ kif jitwahhal il-materjal ta’ frizzjoni man-naghla tal-brejk: ..cooveeeeecernrecennecineccirreccnnnee
3.4.6.1. L-aghar kaz ta’ twahhil (fkaz ta’ iktar minn wiehed): ...
3.5. Dejta dwar id-diska tal-brejk
3.5.1. Tip ta’ konnessjoni mal-fus (assjali, radjali, integrat, €CC.): .oecerreverrnecrrnnnee
3.5.2. Taghmir ta’ aggustament tal-brejkijiet (SEEIN/INLEGrAL): .......omerveveemccermeemmreermeercersiessesessissnesessssessssessnenes
3.5.3.  Tefgha massima ta’ AtWAZZJONII ..uccuerereeereeermererseeesiseeessssesessssesessssesessssessssssessssesssssesessssesmssessssnessssnes mm
3.5.4. Forza ta’ input massima ddikjarata Thy . daN
3541, Crgy = Tharag Lot eooeesessessessessessessesssssessssss s sess st ses sttt ses e sessessessesses st Nm
3.5.5.  Ragg ta’ friZZJONi: Iy = ooceeoreereiecreiecssiesessesesssesesssssnesssssnesssens mm
3.5.6.  TUL TAl-HEVA: Ly T oottt ettt ss bttt ettt mm
3.5.7.  Proporzjon bejn l-nput/l-output (Io/€): 1 = ceeereeerrecriecrieceiecesiecesisecsmieesissesesssesesssecsssneee
3.5.8.  Efficjenza mekKanika: 1 = .coorrricriieccemiiessesieseesssessesssssesnsssssissesssssesmssssssenesssssisnsssssisnnessenss
3.5.9. Forza ddikjarata tal-limitu tat-thaddim tal-brejk Thpg dect oeeerrevemmminnennercvimiisssrcvisiennnnnns .N
3.5.9.1. Cogec = Thaodec * let oo Nm
3.5.10. Hxuna minima tar-rotor (imitt ta’ KONSUM): ...oc.ecveeiveerieenieeesiesieesie st sesssssses e mm
3.6. Dejta dwar id-diska tal-brejk
3.6.1.  Deskrizzjoni tat-tip tad-AiSKa: ...oovveeereererieeecriee e esse st ssss s ess s st sse s s
3.6.2.  Konnessjoni/immuntar Mal-hub: ....ccoccrceciieceiecsiecesiecesiessssssecssssessssessssssenssessssnnee
3.6.3. Ventilazzjoni (iva/le):
3.6.4.  Massa ddIKJArAta: .....ooccceeeceeeecerireciiiecsieesiseeesieessese s s si bbb bbb kg
3.6.5. Mass nominali: kg
3.6.6.  Dijametru €Stern IAIKJATAL: ..o.oeeceeeueceeeeereieecreie s eeises e ssssessssssesssssssssssssssssse s ssssesssssesssssesssees mm
3.6.7. Dijametru estern minimu: ........ mm
3.6.8. Dijametru intern tac-Cirku ta’ fHiZZJONE: .....ooeeeeccveeereceereeirreneeeiesseeseresesecssseesseseenns mm
3.6.9. Wisa’ tal-kanal tal-ventilazzjoni (jekk applikabbli): .......ccoccooiociieeumierieemiecriieiireccceiesseneeeissceseeessseceenns mm
3.6.10. Materjal ta’ DAZII .ooooeeceeeeeerereieeecereiaseeeensessnsssssessessssssssesssssssmeessssssssssssssssessssssaesssssssnsssses
3.7. Dejta dwar il-pedd tal-brejk
3.7.1.  Manifattur u indirizz:
3.7.20 0 GRAMLAD oottt ettt
£ I T 1 T
3.7.4. Identifikazzjoni (identifikazzjoni tat-tip fuq il-pedd tal-pjanca ta’ sostenn): ..
3.7.5. Hxuna minima (limitu tal-KONSUM): oot mm
3.7.6.  Metodu ta’ kif jitwahhal il-materjal ta’ frizzjoni mal-pedd tal-pjanca ta’ sostenn: .........eecceeeennee.
3.7.6.1. L-aghar kaz ta’ twahhil (fkaz ta’ iktar minn wiehed): ..o .
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Emendi ghall-Anness 13

L-Anness 13, il-Paragrafu 4.3, jigi emendat kif gej:

“4.3.

Fl-eventwalita ta’ hsara, kif definita fil-paragrafu 4.1. hawn fuq, ghandhom japplikaw ir-rekwiziti li
gejjin:

Vetturi bil-mutur: Il-prestazzjoni residwa tal-brejkijiet ghandha tkun dik preskritta ghall-vettura
inkwistjoni fkaz ta’ hsara ta’ parti mit-trazmissjoni tas-sistema tal-ibbrejkjar
tas-servizz kif stipulat fil-paragrafu 5.2.1.4 ta’ dan ir-Regolament. Dan ir-rekwizit
m'ghandux jitgies li jitbieghed mir-rekwiziti li jikkoncernaw l-ibbrejkjar sekon-
darju.

Trejlers: Il-prestazzjoni residwa tal-brejkijiet ghandha tkun dik stipulata fil-paragrafu
5.2.2.15.2 ta’ dan ir-Regolament.”

Emendi ghall-Anness 16

L-Anness 16, jigi emendat kif gej:

“ANNESS 16

Kompatibbilta bejn il-vetturi tal-irmonk u t-trejlersfkonformita mal-komunikazzjonijiet tad-dejta

1.1.

1.2.

1.3.

2.1.

15011992

GENERALI

Ir-rekwiziti ta’ dan l-Anness ghandhom japplikaw biss ghall-vetturi tal-irmonk u ghal trejlers
mghammra b’linja tal-kontroll elettrika kif hemm stipulat fil-paragrafu 2.24 ta’ dan ir-Regolament.

I-konnettur ISO7638 jipprovdi provvista tal-energija ghas-sistema tal-ibbrejkjar jew ghas-sistema tal-
ibbrejkjar anti-lock tat-trejler. Fkaz ta’ vetturi mghammra b’linja tal-kontroll elettrika kif stipulat fil-
paragrafu 2.24 tar-Regolament, dan il-konnettur jipprovdi wkoll interface ghall-komunikazzjoni tad-
dejta permezz tal-pinnijiet 6 u 7 — ara l-paragrafu 5.1.3.6 tar-Regolament.

Dan l-Anness jiddefinixxi rekwiziti applikabbli ghall-vettura tal-irmonk u ghat-trejler skont l-appogg
tal-messaggi kif definit fi hdan I-ISO 11992-2:2003, inkluza -Emenda1l:2007.

[l-parametri definiti fi hdan I-ISO 11992-2:2003, inkluza I-Emenda 1:2007, li huma trazmessi mil-
linja tal-kontroll elettrika ghandhom jigu appoggjati kif jidher hawn taht:

II-funzjonijiet u l-messaggi relatati li gejjin huma dawk specifikati fi hdan dan ir-Regolament li
ghandhom jigu appoggjati mill-vettura tal-irmonk jew mit-trejler fejn ikun xieraq:

. Messaggi trazmessi mill-vettura tal-irmonk lit-trejler:
Funzjoni/Paramet 1SO 11992-2:2003 ir-Regolament Nru 13
unzjonijtarametru Referenza Referenza
Valur tad-domanda ghall-brejk tas-servizz/brejk EBS11 l-Anness 10,
sekondarju Byte 3-4 il-paragrafu 3.1.3.2
Valur tad-domanda ghall-brejk b'zewg cirkwiti EBS12 ir-Regolament Nru 13,
elettrici Byte 3 Bit 1-2 il-paragrafu 5.1.3.2
Linja ta’ kontroll pnewmatiku EBS12 ir-Regolament Nru 13,
Byte 3 Bit 5-6 il-paragrafu 5.1.3.2
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2.1.2. Messaggi trazmessi mit-trejler lill-vettura tal-irmonk:

2.2.

2.3.

ISO 11992-2:2003

ir-Regolament Nru 13

FunzjoniParametru Referenza Referenza
VDC Attiv/passiv EBS21 Byte 2 l-Anness 21,
Bit 1-2 il-paragrafu 2.1.6

Provvista elettrika  ghall-vettura  suffi¢jenti/ EBS22 Byte 2 ir-Regolament Nru 13,
insuffi¢jenti Bit 1-2 il-paragrafu 5.2.2.20
Talba ta’ sinjal ahmar ta’ twissija EBS22 Byte 2 ir- Nru 13,
Bit 3-4 il-paragrafi 5.2.2.15.2.1,
5.2.2.16 and 5.2.2.20
Talba ta’ bbrejkjar tal-linja ta’” forniment EBS22 Byte 4 ir-Regolament Nru 13,
Bit 3-4 il-paragrafu 5.2.2.15.2
Talba ta’ bozoz tal-wagfien EBS22 Byte 4 ir-Regolament Nru 13,
Bit 5-6 il-paragrafu 5.2.2.22.1
Provvista pnewmatika ghall-vettura suffi¢jentif EBS23 Byte 1 ir-Regolament Nru 13,
insuffi¢jenti Bit 7-8 il-paragrafu 5.2.2.16

Meta t-trejler jittrazmetti l-messaggi li gejjin, il-vetturi tal-irmonk ghandha tipprovdi twissija lis-

sewwieq:

Funzjoni/Parametru

ISO 11992-2:2003
Referenza

Twissija lis-sewwieq mehtiega

VDC Attiv/Passiv (1)

EBS21 Byte 2

l-Anness 21, il-paragrafu

Bit 1-2 2.1.6
Talba ta’ sinjal ahmar ta’ twissija EBS22 Byte 2 ir-Regolament Nru 13, il-
Bit 3-4 paragrafu 5.2.1.29.2.1

(") -VDC (Kontroll Dinamiku tal-Vettura) kif stipulat fi hdan I-ISO 11992-2:2003, inkluza I-Emenda 1:2007, huwa definit fi
hdan dan ir-Regolament bhala I-Funzjoni ta’ Stabbilta tal-Vettura — ara l-paragrafu 2.34. tar-Regolament.

II-messaggi li gejjin kif stipulati fl-ISO 11992-2:2003, inkluza 1-Emenda 1:2007, ghandhom ikunu

appoggjati mill-vettura tal-irmonk jew mit-trejler:

2.3.1. Messaggi trazmessi mill-vettura tal-irmonk ghat-trejler:

Attwalment mhemm l-ebda messaggi definiti.

2.3.2. Messaggi trazmessi mit-trejler ghall-vettura tal-irmonk:

Funzjoni/Parametru

1SO 11992-2:2003 Referenza

Brejk tas-servizz ta’ vettura attiv/passiv

EBS22 Byte 1, Bit 5-6

Sistema ta’ bbrejkjar permezz ta’ linja tal-kontroll elettrika appoggjata

EBS22 Byte 4, Bit 7-8

Indic¢i tad-dejta geometrika

EBS24 Byte 1

Kontenut tal-indici tad-dejta geometrika

EBS24 Byte 2
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2.4, Il-messaggi li gejjin ghandhom ikunu appoggjati mill-vettura tal-irmonk jew mit-trejler fejn ikun

xieraq meta l-vettura tigi mghammra b’funzjoni asso¢jata ma’ dak il-parametru:

2.4.1. Messaggi trazmessi mill-vettura tal-irmonk ghat-trejler:

Funzjoni/Parametru

ISO 11992-2:2003 Referenza

Tip ta’ Vettura EBS11 Byte 2, Bit 3-4
VDC (Kontroll Dinamiku tal-Vettura) Attiv/passiv (!) EBS11 Byte 2, Bit 5-6
Valur tad-domanda ghall-brejk ghal quddiem jew ghax-xellug tal-vettura EBS11 Byte 7

Valur tad-domanda ghall-brejk ghal wara jew ghal-lemin tal-vettura EBS11 Byte 8

Sistema ROP (Protezzjoni kontra 1-Qlib) mixghula/mitfija (%) EBS12 Byte 1, Bit 3-4
Sistema YC (Kontroll tal-Yaw) mixghula/mitfija (%) EBS12 Byte 1, Bit 5-6
Ixghelfitfi s-sistema ROP (Protezzjoni kontra 1-Qlib) tat-trejler (?) EBS12 Byte 2, Bit 1-2
Ixghel/itfi s-sistema YC (Kontroll tal-Yaw) (?) EBS12 Byte 2, Bit 3-4
Talba ghal ghajnuna ghall-forza tal-gbid RGE11 Byte 1, Bit 7-8
Fus tal-irfigh 1 — talba ghal pozizzjoni RGE11 Byte 2, Bit 1-2
Fus tal-irfigh 2 - talba ghal pozizzjoni RGE11 Byte 2, Bit 3-4
Talba ta’ llokkjar tal-fus tal-istering RGE11 Byte 2, Bit 5-6

Sekondi TD11 Byte 1
Minuti TD11 Byte 2
Sighat TD11 Byte 3
Xhur TD11 Byte 4
Gurnata TD11 Byte 5
Sena TD11 Byte 6
Bilan¢ tal-minuti lokali TD11 Byte 7
Bilan¢ tas-sighat lokali TD11 Byte 8

(") 1I-VDC (Kontroll Dinamiku tal-Vettura) kif definit fi hdan 1-ISO 11992-2:2003, inkluza -Emenda 1:2007, huwa definit fi hdan

dan ir-Regolament bhala |-Funzjoni tal-Istabbilta tal-Vettura — ara l-paragrafu 2.34. tar-Regolament.

(3) L-ROP (Protezzjoni kontra 1-Qlib) kif definita fi hdan I-ISO 11992-2:2003, inkluza -Emenda 1:2007, hija definita fi hdan dan
ir-Regolament bhala 1-Kontroll kontra 1-Qlib — ara l-paragrafu 2.32.2.2 tar-Regolament.

() 1I-YC (Kontroll tal-Yaw) kif definit fi hdan 1-ISO 11992-2:2003, inkluza I-Emenda 1:2007, huwa definit fi hdan dan ir-
Regolament bhala I-Kontroll Direzzjonali — ara l-paragrafu 2.32.2.1 tar-Regolament.
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2.4.2. Messaggi trazmessi mit-trejler ghall-vettura tal-irmonk:

Funzjoni/Parametru

ISO 11992-2:2003 Referenza

Appogg tad-distribuzzjoni tal-forza tal-brejk fil-genb jew fil-fus

EBS21 Byte 2, Bit 3-4

Velogita tal-vettura bbazata fuq ir-rota

EBS21 Byte 3-4

Accellerazzjoni laterali

EBS21 Byte 8

L-ABS tal-vettura attiv/passiv

EBS22 Byte 1, Bit 1-2

Talba ta’ sinjal isfar ta’ twissija

EBS22 Byte 2, Bit 5-6

Tip ta’ vettura

EBS22 Byte 3, Bit 5-6

Assistenza li turi li hemm rampa tat-taghbija fil-vicin

EBS22 Byte 4, Bit 1-2

Total tat-taghbija tal-fus

EBS22 Byte 5-6

Pressjoni tat-tajer suffi¢jentifinsuffi¢jenti

EBS23 Byte 1, Bit 1-2

Lining tal-brejk suffi¢jenti/insuffi¢cjenti

EBS23 Byte 1, Bit 3-4

L-istatus tat-temperatura tal-brejk

EBS23 Byte 1, Bit 5-6

Identifikazzjoni tat-tajer [rota (pressjoni)

EBS23 Byte 2

Identifikazzjoni tat-tajer [rota (lining)

EBS23 Byte 3

Identifikazzjoni tat-tajer [rota (temperatura)

EBS23 Byte 4

Pressjoni tat-tajer (pressjoni attwali tat-tajer)

EBS23 Byte 5

Lining tal-brejk

EBS23 Byte 6

Temperatura tal-brejk

EBS23 Byte 7

Pressjoni tac-cilindru tal-brejk l-ewwel fus tar-rota tax-xellug

EBS25 Byte 1

Pressjoni tac-¢ilindru tal-brejk l-ewwel fus tar-rota tal-lemin

EBS25 Byte 2

Pressjoni tac-cilindru tal-brejk it-tieni fus tar-rota tax-xellug

EBS25 Byte 3

Pressjoni tac-¢ilindru tal-brejk it-tieni fus tar-rota tal-lemin

EBS25 Byte 4

Pressjoni tac-¢ilindru tal-brejk it-tielet fus tar-rota tax-xellug

EBS25 Byte 5

Pressjoni tac-¢ilindru tal-brejk it-tielet fus tar-rota tal-lemin

EBS25 Byte 6

Sistema ROP (Protezzjoni kontra 1-Qlib) mixghula/mitfija ()

EBS25 Byte 7, Bit 1-2

Sistema YC (Yaw Control) mixghula/mitfija (%)

EBS25 Byte 7, Bit 3-4
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Funzjoni/Parametru

ISO 11992-2:2003 Referenza

Ghajnuna ghat-trazzjoni

RGE21 Byte 1, Bit 5-6

Fus tal-irfigh pozizzjoni 1

RGE21 Byte 2, Bit 1-2

Fus tal-irfigh pozizzjoni 2

RGE21 Byte 2, Bit 3-4

Tlokkjar tal-fus tal-istering

RGE21 Byte 2, Bit 5-6

Identifikazzjoni tat-tajer | tar-rota

RGE23 Byte 1

Temperatura tat-tajer

RGE23 Byte 2-3

Informazzjoni dwar telf ta’ arja (tajer)

RGE23 Byte 4-5

Informazzjoni dwar pressjoni minima tat-tajer

RGE23 Byte 6, Bit 1-3

(") L-ROP (Protezzjoni kontra 1-Qlib) kif definita fi hdan I-ISO 11992-2:2003, inkluza l-Emenda 1:2007, hija definita fi hdan dan

ir-Regolament bhala I-Kontroll kontra 1-Qlib — ara l-paragrafu 2.32.2.2 tar-Regolament

(3) 1I-YC (Kontroll tal-Yaw) kif definit fi hdan 1-ISO 11992-2:2003, inkluza I-Emenda 1:2007, huwa definit fi hdan dan ir-

Regolament bhala 1-Kontroll Direzzjonali — ara l-paragrafu 2.32.2.1 tar-Regolament.

2.5. L-appogg tal-messaggi l-ohra kollha kif definit fi hdan 1-ISO 11992-2:2003, inkluza l-Emenda

1:2007, mhuwiex obbligatorju ghall-vettura tal-irmonk u t-trejler.”

Emendi ghall-Anness 17
Anness 17,
Jizdiedu paragrafi godda 3.2.2.6 u 3.2.2.7, kif gej:

“3.2.2.6.  Jinxteghlu l-bozoz ta’ wagfien

Issimula l-messagg EBS 22 byte 4 bits 5 sa 6 ssettja ghal 00 u ccekkja li I-bozoz ta’ wagfien

mhumiex mixghulin.

Issimula ]-messagg EBS 22 byte 4 bits 5 sa 6 ssettja ghal 01 u ¢cekkja li I-bozoz ta’ waqfien

huma mixghulin.

3.2.2.7.  Intervent tal-Funzjoni tal-Istabbilta tat-Trejler

Issimula I-messagg EBS 21 byte 2 bits 1 sa 2 issettja ghal 00 u ¢cekkja li s-sinjal ta’ twissija tas-

sewwieq definit fil-paragrafu 2.1.6 ta’ Anness 21 mhux mixghul.

Issimula l-messagg EBS 21 byte 2 bits 1 sa 2 issettja ghal 01 u ¢cekkja li s-sinjal ta’ twissija tas-

sewwieq definit fil-paragrafu 2.1.6 ta’ Anness 21 huwa mixghul.”

Jizdied paragrafu ¢did Nru 3.2.3.2., kif gej:

“3.2.3.2.  Il-paragrafu 2.4.1 tal-Anness 16 jiddefinixxi messaggi addizzjonali li ghandhom, f¢irkostanzi
specifici, ikunu appoggjati mill-vettura tal-irmonk. Kontrolli addizzjonali jistghu jitwettqu biex
jigi vverifikat l-istatus tal-messaggi appoggjati biex jigi zgurat li r-rekwiziti tal-paragrafu 5.1.3.6.2

tar-Regolament huma sodisfatti.”
Jizdiedu paragrafi godda 4.2.2.4 sa 4.2.2.6, kif gej:
“4.2.2.4.  Ibbrejkjar bi kmand awtomatiku

Fkaz li t-trejler jinkludi funzjoni li t-thaddim taghha jirrizulta fintervent ta’ bbrejkjar bi kmand

awtomatiku, ghandhom jigu ccekkjati l-punti li gejjin:

Jekk ma jkun iggenerat l-ebda bbrejkjar bi kmand awtomatiku, iccekkja li l-messagg EBS 22 byte

4 bits 5 sa 6 jkun issettjat ghal 00.

Issimula intervent ta’ bbrejkjar bi kmand awtomatiku, meta d-decellerazzjoni li tirrizulta tkun >

0,7 m/sec?, iccekkja li I-messagg EBS 22 byte 4 bits 5 sa 6 jkun issettjat ghal 01.
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4.2.2.5.

4.2.2.6.

Funzjoni tal-Istabbilta tal-Vettura
Fil-kaz ta’ trejler mghammar b’funzjoni ta’ stabbilta tal-vettura, ghandhom jitwettqu l-kontrolli li
gejjin:

Meta I-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura tkun inattiva, iccekkja li I-messagg EBS 21 byte 2 bits 1
sa 2 ikun issettjat ghal 00.

Issimula intervent tal-funzjoni tal-kontroll tal-istabbilta tal-vettura kif specifikat fil-paragrafu
2.2.4 tal-Anness 21 u ccekkja li I-messagg EBS 21 byte 2 bits 1 sa 2 ikun issettjat ghal 01.

Appogg tal-linja tal-kontroll elettrika

Fejn is-sistema tal-ibbrejkjar tat-trejler ma tkunx tappoggja bbrekjar permezz tal-linja tal-kontroll
elettrika, iccekkja li I-messagg EBS 22 byte 4 bits 7 sa 8 jkun issettjat ghal 00.

Fejn is-sistema tal-ibbrejkjar tat-trejler tappoggja I-linja tal-kontroll elettrika, iccekkja li I-messagg
EBS 22 byte 4 bits 7 sa 8 jkun issettjat ghal 01.”

Jizdied paragrafu gdid Nru 4.2.3.2., kif gej:

“4.2.3.2.

Anness 19,

Il-paragrafu 2.4.2 tal-Anness 16 jiddefinixxi messaggi addizzjonali li ghandhom, f¢irkostanzi
specifici, ikunu appoggjati mit-trejler. Kontrolli addizzjonali jistghu jitwettqu biex jigi vverifikat
l-istatus tal-messaggi appoggjati biex jigi zgurat li r-rekwiziti tal-paragrafu 5.1.3.6.2 tar-Regola-
ment huma sodisfatti.”

Emendi ghall-Anness 19

Jizdied paragrafu gdid Nru 1.1.5, kif gej:

“1.1.5.
Il-paragrafu
Il-paragrafu

“4.2.2.

Il-paragrafu

“4.3.2.3.

Funzjoni tal-istabbilta tal-vettura (referenza ghall-paragrafu 6).”

2.2.3, ghall-“Appendici 7” aqra I-“Appendici 9”

4.2.2, jigi emendat kif gej:

I-fattur tal-brejk huwa ddeterminat permezz tal-uzu tal-formola li gejja:

A Torque prodott

Bp = — —~ 1P
" ATorque imdahhal

u ghandu jigi vverifikat ghal kull wiched mill-materjali tal-lining jew pedd specifikat fil-paragrafu
4.3.1.3”
4.3.2.3, jigi emendat kif gej:

It-torque minimu ddikjarat Cg ge. ”

Jizdiedu paragrafi godda minn 6 sa 6.6.1, kif gej:

“6.
6.1.
6.1.1.

6.2.
6.2.1.

Funzjoni tal-istabbilta tal-vettura
Generali

Din is-sezzjoni tiddefinixxi procedura ta’ ttestjar biex jigu ddeterminati l-karatteristici dinamici
ta’ vettura mghammra bil-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura li tkun maghmula, tal-inqas, minn
wahda mill-funzjonijiet li gejjin:

(a) kontroll direzzjonali;
(b) kontroll kontra I-qlib.

Dokument ta’ informazzjoni

Il-manifattur tas-sistema/vettura ghandu jipprovdi lis-Servizz Tekniku b’Dokument ta’ Informaz-
zjoni dwar il-funzjoni(jiet) ta’ kontroll li jehtiegu verifika ta’ prestazzjoni. Dan id-dokument
ghandu jkun fih tal-inqas l-informazzjoni definita fl-Appendici 7 ta’ dan I-Anness.
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6.3.
6.3.1.

6.3.1.1.

6.4.
6.4.1.

6.5.
6.5.1.

6.6.
6.6.1.

Definizzjoni tal-vetturi tat-test

Fuq il-bazi tal-funzjonifjiet) tal-kontroll tal-istabbilta u tal-applikazzjoni(jiet) taghhom definiti fid-
dokument ta’ informazzjonit tal-manifattur, is-Servizz Tekniku ghandu jwettaq verifika tal-pres-
tazzjoni. Dan jista’ jinkludi manuvra dinamika wahda, jew iktar, kif stipulat fil-paragrafu 2.2.3
tal-Anness 21 ta’ dan ir-Regolament, fuq trejler(s) li ghandhom sa tliet fusijiet li huma rappre-
zentattivi tal-applikazzjoni(jiet) definiti fil-paragrafu 2.1 tad-dokument tal-informazzjoni tal-
manifattur.

Meta jkunu qed jintghazlu t-trejler(s) ghall-evalwazzjoni, ghandha wkoll tinghata konsiderazzjoni
lill-fatturi 1i gejjin:

(a) Tip ta’ sospensjoni: ghal kull grupp ta’ sospensjoni, ez. pnewmatika bbilan¢jata, ghandu jigi
evalwat trejler ta’ dik l-ispecifikazzjoni;

(b) Bazi tar-rota: il-bazi tar-rota m'ghandhiex tkun fattur li jillimita;

(c) Tip ta’ brejk: l-approvazzjoni ghandha tkun limitata ghal trejlers b'S-cam jew diski tal-
brejkijiet izda fkaz li jkun hemm tipi ohra disponibbli, jista’ jkun hemm il-bzonn ta’ ttestjar
komparattiv;

(d) Sistema ta’ bbrejkjar: is-sistemafi li ghandhom jigu evalwati ghandhom jikkonformaw mar-
rekwiziti rilevanti kollha ta’ dan ir-Regolament.

Skeda tat-test

Biex tigi evalwata l-funzjoni tal-kontroll tal-istabbilta tal-vettura, ghandu jintlahaq ftehim dwar
it-testijiet uzati bejn il-manifattur tas-sistema/vettura u s-Servizz Tekniku u dan il-ftehim ghandu
jinkludi kondizzjonijiet, skont il-funzjoni li tkun qed tigi evalwata li, minghajr l-intervent tal-
funzjoni tal-kontroll tal-istabbilta, jistghu jwasslu ghal nuqgas ta’ kontroll direzzjonali jew glib.
II-manuvri dinamici, il-kondizzjonijiet tat-test u r-rizultati ghandhom jigu inkluzi fir-rapport tat-
test.

Vetturi tal-irmonk

Il-vettura tal-irmonk uzata ghall-evalwazzjoni tal-prestazzjoni tal-funzjoni tal-istabbilta tal-
vettura (trejler) ghandu jkollha l-konnessjonijiet pnewmatici u elettrici necessarji u jekk il-vettura
tal-irmonk tkun mghammra b’funzjoni tal-istabbilta tal-vettura kif stipulat fil-paragrafu 2.34 ta’
dan ir-Regolament, dik il-funzjoni ghandha tintefa.

Rapport tat-test

Ghandu jithejja rapport tat-test, li l-kontenut tieghu ghandu tal-inqas ikun dak stipulat fl-
Appendici 8 ta’ dan l-Anness.”

Jizdied Appendici gdid Nru 7 mal-Anness 19, kif gej:

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

“APPENDICI 7

Dokument ta’ informazzjoni dwar il-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura

GENERALI

Isem il-manifattur
[sem is-sistema
Varjazzjonijiet tas-sistema

Funzjoni ta’ kontroll (direzzjonali/qlib/it-tnejn) inkluza spjegazzjoni tal-funzjoni bazika ufjew il-filo-
sofija tal-kontroll

Konfigurazzjonijiet tas-sistema (fejn ikun xieraq)
Identifikazzjoni tas-sistema

APPLIKAZZJONIJIET

Lista ta’ tipi ta’ trejlers u konfigurazzjonijiet li jehtiegu approvazzjoni
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2.2.

2.3.

2.4.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.
3.7.

Dijagrammi skematici tal-konfigurazzjonijiet rispettivi installati fuq it-trejlers definiti fil-punt 2.1 ta’
hawn fuq billi jigu kkunsidrati l-punti li gejjin:

(a) Fusijiet tal-irfigh

(b) Fusijiet tal-istering

(c) Konfigurazzjonijiet tal-ibbrejkjar anti-lock

Ambitu tal-applikazzjoni fir-rigward tat-tip ta’ sospensjoni:

(a) Sospensjoni tal-arja: kwalunkwe tip ta’ sospensjoni tal-arja bi ‘trailing arm’ ibbilan¢jata

(b) Sospensjonijiet ohra: ghandhom jigu definiti individwalment mill-manifattur, il-mudell u t-tip
(bilan¢jati/mhux bilangjati)

Informazzjoni addizzjonali (jekk applikabbli) ghall-applikazzjoni tal-kontroll direzzjonali ufjew tal-
funzjonifjiet) tal-kontroll tal-qlib

DESKRIZZJONI TAL-KOMPONENTI
Sensers esterni ghall-kontrollur

(@) Funzjoni
(b) Limitazzjonijiet fuq il-pozizzjoni tas-sensers
() Identifikazzjoni, ez. numrufi tal-part

Kontrollur(i)

(a) Deskrizzjoni generali u funzjoni

(b) Identifikazzjoni, ez. numrufi tal-part

(c) Limitazzjonijiet fuq il-pozizzjoni tal-kontrollur(i)
(d) Karatteristici addizzjonali

Modulaturi

(a) Deskrizzjoni generali u funzjoni
(b) Identifikazzjoni

(c) Limitazzjonijiet

Taghmir tal-Elettriku

(a) Dijagrammi tac-cirkwiti

(b) Metodi ta’ alimentazzjoni
Cirkwiti pnewmatiéi

Sistemi skematici li jinkludu l-konfigurazzjonijiet tal-ibbrejkjar anti-lock asso¢jati mat-tipi ta’ trejlers
definiti fil-paragrafu 6.2.1 ta’ dan I-Anness.

Aspetti tas-sikurezza tas-sistema elettronika skont I-Anness 18 ta’ dan ir-Regolament

Kompatibbilta Elettromanjetika

3.7.1. Dokumentazzjoni li turi l-konformita mar-Regolament Nru 10 inkluza s-sensiela 02 tal-emendi.”
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Jizdied Appendici gdid Nru 8 mal-Anness 19, kif gej:

“APPENDICI 8

Rapport tat-test dwar il-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura

Nru TAR-RAPPORT TAT-TEST: ...ccoevvieirirenciicanns

1.

1.1.

1.2.

1.3.

2.2.

2.3.

2.4.

3.2.
3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

. Konfigurazzjonijiet ta’ bbrejkjar anti-lock (fejn xieraq):

IDENTIFIKAZZJONI

Manifattur tal-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura (isem u Indifizz): ...ccccomeveercnnecccerrnneceenns

Isem is-sistema/il-mudell taghha: ...t eeens

FUNZJONT 8" KOMEIOLL: oot sessasssesesssssesessassesssssssessrs s sssssse s ssssss s sssase s sessisneas

SISTEMA|I U INSTALLAZZJONIIET APPROVATI

Medda ta’ applikazzjoni (tip(i) ta’ trejlers u nUMIL ta’ fUSHICL): covveervevemmecermeceiieecriecereseceresecesineee

[dentifikaZzjoni taS-SISTEMAL ....vveeemreeemerreeseeeesseereeseeesesseessesesesssssssssssessssesesens

Karatteristici addiZZJONALE: c.uuueveuerereeeecriieceiieciieeeeeseesesisecssesessseesessesessssssesssssse s ssssessesesessssesessssssesssssesssssneseses

DEJTA U RIZULTATI TAT-TEST

. Dejta dwar il-vettura tat-test (inkluzi l-ispecifikazzjoni u I-funzjonalita tal-vettura tal-irmonk): .............

Informazzjoni dwar is-superfici tat-test: ...

Informazzjoni addiZZJONalls ... sesise s ssese s stmssesseesesseesssens

Testijiet/simulazzjonijiet dimostrattivi uzati ghall-evalwazzjoni tal-kontroll direzzjonali u I-kontroll
kontra I-glib fejnn KUN XICTAQ: evvumrreercrrierecrricrrieceriecereecseseecssisessesessseseesssssesssessesssesesssesessssssesssssnesssssesssenens

RIZUIEATE TAL-EEST: ourveereceeieceiece et ssesee e sss s st e st a st e s s sas s ssssas s ss s s s s e e sesaesassasssssassassssassessassassasens

Evalwazzjoni skont l-Anness 18 ta’ dan ir-Regolament: .......cc.oceeemmeceeeeeeccereusnneceenns -

LIMITI TAL-ISTALLAZZJONI

. TIP 1@ SOSPENSJON: euvuueerierieiacrnereieiererriesees s sessesssstsss s s ssesssasessssssaes

TIP 187 DIGTK: voveerreeieiccriiieceesiieecessssssessssesssesesssessessssssssesssssssss s sssssse s sssss st sssess s sssse s sssas s ssassessssssnnecs

Pozizzjoni tal-komponenti fuq I-treler: ......cmececercerecerecemmeersecesesesssenecsisnees

Konfigurazzjonijiet tal-ibbrejkjar anti-lock: ......coveveeoreeeurnecens OO

Rakkomandazzjonijiet/limitazzjonijiet ohra (ez. fusijiet tal-irfigh, fusijiet tal-istering, €C¢.): .wcvveerrvecerunens

HEMZIET:

DATA TAT-TEST:

Dan it-test twettaq, u r-rizultati gew irrapportati skont I-Anness 19 tar-Regolament tal-ECE Nru 13 kif
emendat l-ahhar mis- sensiela ... ta’ emendi.

IS-SERVIZZ TEKNIKU (!) LI JWETTAQ IT-TEST

IFIMAL e seesees DALA: oot saen

AWTORITA TAL-APPROVAZZJONI ()

IFIIMALT e eaees DA ettt eesen

(") Ghandu jigi ffirmat minn persuni differenti anki meta s-Servizz Tekniku u I-Awtorita tal-Approvazzjoni
jkunu l-istess jew inkella, tinhareg awtorizzazzjoni mill-Awtorita tal-Approvazzjoni separata mar-rapport.
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L-Appendicijiet 7 u 8 jigu enumerati mill-gdid bhala Appendicijiet 9 u 10.

Emendi ghall-Anness 20
Anness 20,

Il-paragrafu 2.1.3, jigi emendat kif gej:

“2.1.3. Pakkett ta’ dokumentazzjoni li jkun fih l-informazzjoni rilevanti ta’ verifika, inkluzi l-kalkoli
rilevanti, fejn ikun xieraq, ghal dawn li gejjin:

Rekwiziti tal-Prestazzjoni Referenza fl-Anness 20
Prestazzjoni kiesha tal-ibbrejkar tas-servizz 3
Prestazzjoni tal-brejk tal-ipparkjar 4
Prestazzjoni tal-brejk awtomatiku (emergenza) 5
Hsara fis-sistema ta’ distribuzzjoni tal-ibbrejkjar 6
I-brejk anti-lock 7
Funzjoni tal-istabbilta tal-vettura 8
Kontrolli funzjonali 9"

Jizdiedu paragrafi godda minn 8 sa 8.2.1.4, kif gej:

“8. Procedura alternattiva biex tintwera l-prestazzjoni ta’ trejler mghammar bil-funzjoni tal-istabbilta
tal-vettura.

8.1. L-Evalwazzjoni ta’ trejler skont il-paragrafu 2. tal-Anness 21 ta’ dan ir-Regolament tista’
titwarrab fil-mument tal-approvazzjoni tat-tip tat-trejler jekk il-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura
tkun konformi mar-rekwiziti rilevanti tal-Anness 19 ta’ dan ir-Regolament.

8.2. Verifika
8.2.1. Verifika tal-komponenti u l-installazzjoni

L-ispecifikazzjoni tas-sistema tal-ibbrejkjar, li fiha I-funzjoni tal-kontroll tal-istabbilta hija inte-
grata u hija installata fuq it-trejler li jrid jghaddi mill-procedura tal-approvazzjoni tat-tip ghandha
tigi vverifikata billi jigu sodisfatti I-kriterji kollha li gejjin:

Kundizzjoni Kriterji
8.2.1.1. (a) Senser(s) Ma jistax isir tibdil
(b) Kontrollur(i) Ma jistax isir tibdil
(c) Modulatur(i) Ma jistax isir tibdil
8.2.1.2. Tipi ta’ trejlers kif definiti fir-rapport tat-test Ma jistax isir tibdil
8.2.1.3. Konfigurazzjonijiet tal-installazzjoni kif definiti fit-rapport tat-test Ma jistax isir tibdil
8.2.1.4. Ghal limitazzjonijiet ohra, irreferi ghall-paragrafu 4 tar-rapport tat-test kif | Ma jistax isir tibdil”
deskritt fl-Appendici 8 tal-Anness 19 ta’ dan ir-Regolament

Il-paragrafi minn 8 sa 8.1.7.1 (ta’ qabel), jigu enumerati mill-gdid bhala l-paragrafi minn 9 sa 9.1.7.1.
Il-paragrafi 8.1.8 u 8.1.8.1 (ta’ qabel), jigu enumerati mill-gdid bhala l-paragrafi 9.1.9 u 9.1.9.1.
Jizdiedu paragrafi godda 9.1.8 u 9.1.8.1, kif gej:

“9.1.8. Funzjoni ta’ stabbilta tal-vettura

9.1.8.1.  Ghal ragunijiet prattici, il-verifika tal-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura ghandha tkun limitata
ghall-kontroll tal-installazzjoni kif definit fil-paragrafu 8.2 ta’ hawn fuq u ghall-osservazzjoni
tas-sekwenza korretta tas-sinjal ta’ twissija biex jigi zgurat li ma jkun hemm l-ebda hsara.”
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2.1.
2.1.1.

Jizdied Anness gdid Nru 21, kif gej (inkluzi I-Appendicijiet minn 1 sa 3 tieghu):

“ANNESS 21

Rekwiziti spe¢jali ghal vetturi mghammra bil-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura

GENERALI

Dan l-Anness jiddefinixxi r-rekwiziti specjali ghal vetturi mghammra bil-funzjoni tal-istabbilta tal-
vettura, skont il-paragrafi 5.2.1.32 u 5.2.2.23 ta’ dan ir-Regolament.

REKWIZITI
Vetturi bil-magna

Meta vettura tkun mghammra bil-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura, kif definit fil-paragrafu 2.34 ta’
dan ir-Regolament, ghandu japplika dan li gej:

Fil-kaz ta’ kontroll direzzjonali, il-funzjoni ghandu jkollha l-possibbilta li awtomatikament tikkon-
trolla individwalment il-velocita tar-roti tax-xellug u tal-lemin fuq kull fus jew fuq fus ghal kull grupp
ta’ fusijiet (') permezz ta’ bbrejkjar selettiv ibbazat fuq l-evalwazzjoni tal-imgiba attwali tal-vettura
meta mqabbla mad-determinazzjoni tal-imgiba tal-vettura mistennija mis-sewwieq. (%)

Fil-kaz ta’ kontroll kontra 1-glib, il-funzjoni ghandu jkollha l-kapacita li awtomatikament tikkontrolla
l-velocitajiet tar-roti tal-inqas fuq zewg roti minn kull fus jew grupp ta’ fusijiet (1) permezz ta’
bbrejkjar selettiv jew ta’ bbrejkjar bi kmand awtomatiku bbazat fuq l-evalwazzjoni tal-imgiba attwali
tal-vettura li tista’ twassal ghall-glib ta’ vettura. (?)

Fiz-zewg kazijiet, il-funzjoni mhijiex mehtiega:
(@) Meta l-velocita tal-vettura tkun ingas minn 20 km/siegha;
(b) Sakemm it-test awtomatiku inizjali tal-istartjar u l-kontrolli tal-kredibbilta jkunu tlestew;

(c) Meta l-vettura tkun qed tinstaq bir-rivers.

. Biex titwettaq il-funzjonalita ddefinita hawn fuq, il-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura ghandha tinkludi,

minbarra bbrejkjar selettiv ufjew ibbrejkjar bi kmand awtomatiku, tal-inqas dan li gej:
(a) L-abbilta li jigi kkontrollat ir-rendiment massimu tal-qawwa;

(b) Fil-kaz ta’ kontroll direzzjonali: id-determinazzjoni tal-imgiba attwali tal-vettura minn valuri tar-
rata tal-yaw, accellerazzjoni laterali, velocitajiet tar-rota, u mill-input ta’ kontroll tas-sewwieq
ghas-sistemi ta’ bbrejkjar u ta’ stering u ghall-magna. Ghandha tintuza biss informazzjoni li
tigi ggenerata abbord. Jekk dawn il-valuri ma jitkejlux b'mod dirett, l-evidenza tal-korrelazzjoni
adegwata mal-valuri direttament imkejla taht il-kondizzjonijiet kollha tas-sewqan (ez. inkluz
sewqan fmina) ghandha tintwera lis-servizz tekniku meta tinghata l-approvazzjoni tat-tip.

(c) Fil-kaz ta’ kontroll tal-qlib: id-determinazzjoni tal-imgiba attwali tal-vettura minn valuri ta’ forza
vertikali fuq it-tajer(s) (jew tal-inqas l-accellerazzjoni laterali u l-velocitajiet tar-roti) u mill-input ta’
kontroll tas-sewwieq ghas-sistema ta’ bbrejkjar u ghall-magna. Ghandha tintuza biss informaz-
zjoni li tigi ggenerata abbord. Jekk dawn il-valuri ma jitkejlux b’mod dirett, l-evidenza tal-korre-
lazzjoni adegwata mal-valuri direttament imkejla taht il-kondizzjonijiet kollha tas-sewqan (ez.
inkluz sewqan fmina) ghandha tintwera lis-servizz tekniku meta tinghata l-approvazzjoni tat-tip.

(d) Fil-kaz ta’ vettura tal-irmonk mghammra skont il-paragrafu 5.1.3.1 ta’ dan ir-Regolament: L-
abbilta li jintuzaw il-brejkijiet ta’ servizz tat-trejler permezz tal-linja/i ta’ kontroll rispettivi indi-
pendentement mis-sewwieq.
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2.1.3. Il-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura ghandha tintwera lis-Servizz Tekniku permezz ta’ manuvri dina-
mici fuq vettura wahda. Dan jista’ jitwettaq permezz ta’ paragun ta’ rizultati miksuba mill-funzjoni
tal-istabbilta tal-vettura li tinxteghel u tintefa ghal kondizzjoni partikolari ta’ taghbija. Bhala alternat-
tiva ghat-twettiq ta’ manuvri dinamici ghal vetturi ohra u kondizzjonijiet ta’ taghbija ohrajn, immun-
tati mal-istess sistema ta’ stabbilta tal-vettura, jistghu jigu sottomessi r-rizultati tat-testijiet attwali tal-
vettura jew tas-simulazzjonijiet tal-kompjuter.

L-uzu tas-simulatur huwa definit fl-Appendi¢i 1 ma’ dan l-anness.

L-ispecifikazzjoni u l-validazzjoni tas-simulatur huma definiti fl-Appendi¢i 2 ma’ dan l-anness.

Sakemm jintlahaq ftehim dwar proceduri ta’ testijiet unifikati, il-manifattur tal-vettura u s-Servizz
Tekniku ghandhom jagblu dwar il-metodu li bih ghandha titwettaq din id-dimostrazzjoni u dan
ghandu jinkludi kondizzjonijiet kriti¢i ta” kontroll direzzjonali u ta’” kontroll kontra I-qlib kif inhu
xieraq ghall-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura mmuntata fuq il-vettura bil-metodu ta’ dimostrazzjoni u
rrizultati ghandhom jigu mehmuza mar-rapport tal-approvazzjoni tat-tip. Dan jista® jitwettaq fi
kwalunke mument li ma jkunx dak li fih tinghata l-approvazzjoni tat-tip.

Bhala mezz li bih tista’ tintwera I-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura, kull wahda mill-manuvri dinamici
li gejjin ghandha tintuza (3):

Kontroll Direzzjonali Kontroll kontra I-Qlib
Test ghat-tnaqqis tar-ragg Test ta’ steady state circular
Test ta’ step steer input J-turn

Sine with dwell

J-turn

Bdil tal-korsija singla p-split

Bdil tal-korsija doppja

Test ta’ reversed steering jew test ‘fish hook’

Test tal-asymmetrical one period sine steer jew test tal-pulse
steer input

Biex tintwera repetizzjoni, il-vettura ghandha tkun soggetta ghat-tieni dimostrazzjoni billi jintuzaw il-
manuvri maghzula.

2.1.4. Interventi tal-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura ghandhom jigu indikati lis-sewwieq minn sinjal ta’
twissija ottika specifiku. L-indikazzjoni ghandha tkun prezenti bil-kundizzjoni li I-funzjoni tal-istab-
bilta tal-vettura tkun fil-modalita ‘intervent’. Is-sinjali ta’ twissija specifikati fil-paragrafu 5.2.1.29 ta’
dan ir-Regolament ghandhom jintuzaw ghal dan l-iskop.

L-interventi tal-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura uzati fi kwalunkwe process ta’ taghlim biex jigu
ddeterminati 1-karatteristi¢i operattivi tal-vettura m'ghandhomx jiggeneraw is-sinjal imsemmi hawn

fug.

Is-sinjal ghandu jkun vizibbli ghas-sewwieq, anki matul il-gurnata, b’tali mod li s-sewwieq ikun jista’
facilment jivverifika l-kondizzjoni sodisfacenti tas-sinjal minghajr ma jiccaglaq mis-sedil tas-sewwieq.
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2.1.5. Hsara jew difett fil-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura ghandhom jigu nnutati u indikati lis-sewwieq
permezz tas-sinjal ta’ twissija ottiku specifiku li jixghel isfar, imsemmi fil-paragrafu 5.2.1.29.1.2 ta’
dan ir-Regolament.

Is-sinjal ta’ twissija ghandu jkun kostanti u ghandu jibqa’ jidher sakemm il-hsara jew id-difett jibqghu
jippersistu u s-swic¢ tal-ignixin (startjar) ikun fil-pozizzjoni ‘mixghula’ (hidma).

2.1.6. Fil-kaz ta’ vettura bil-magna mghammra blinja tal-kontroll elettrika u kkonnettjata bl-elettriku ma’
trejler bllinja tal-kontroll elettrika, is-sewwieq ghandu jigi mwissi permezz ta’ sinjal ta’ twissija ottiku
specifiku kull darba i t-trejler jipprovdi l-informazzjoni ‘VDC Active’ permezz tal-parti tal-komuni-
kazzjonijiet tad-dejta tal-linja tal-kontroll elettrika. Is-sinjal ottiku definit fil-paragrafu 2.1.4 ta’ hawn
fuq jista’ jintuza ghal dan Il-iskop.

2.2, Trejlers

2.2.1. Meta trejler ikun mghammar b’funzjoni ta’ stabbilta tal-vettura kif definit fil-paragrafu 2.34 ta’ dan ir-
Regolament, ghandu japplika dan li gej:

Fil-kaz ta’ kontroll direzzjonali, il-funzjoni ghandu jkollha l-abbilta li tikkontrolla awtomatikament u
b'mod individwali l-velocita tar-roti tax-xellug u tal-lemin fuq kull fus jew fus ta’ kull grupp ta’
fusijiet () permezz ta’ bbrejkjar selettiv ibbazat fuq l-evalwazzjoni tal-imgiba attwali tat-trejler
b’paragun mad-determinazzjoni tal-imgiba relattiva tal-vettura tal-irmonk. (?)

Fil-kaz ta’ kontroll kontra 1-glib, il-funzjoni ghandu jkollha l-abbilta li tikkontrolla awtomatikament
il-velocitajiet tar-rota, tal-inqas, fuq zewg roti ta’ kull fus jew grupp ta’ fusijiet (!) permezz ta’ bbrejkjar
selettiv jew ibbrejkjar li jkun jahdem b’'mod awtomatiku abbazi tal-evalwazzjoni tal-imgiba attwali tat-
trejler i tista’ tikkaguna glib. ()

2.2.2. Biex titwettaq il-funzjonalita definita hawn fuq, il-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura ghandha tinkludi,
flimkien ma’ bbrejkjar bi kmand awtomatiku u fejn hu xieraq ibbrejkjar selettiv, tal-inqas dawn il-
punti li gejjin:

(a) Id-determinazzjoni tal-imgiba attwali tat-trejler mill-valuri tal-forza vertikali fuq it-tajer(s), jew tal-
inqas mill-accellerazzjoni laterali u mill-velocitajiet tar-roti. Ghandha tintuza biss informazzjoni li
tigi ggenerata abbord. Jekk dawn il-valuri ma jitkejlux b'mod dirett, l-evidenza tal-korrelazzjoni
adegwata mal-valuri direttament imkejla taht il-kondizzjonijiet kollha tas-sewgan (ez. inkluz
sewgan fmina) ghandha tintwera lis-servizz tekniku meta tinghata l-approvazzjoni tat-tip.

2.2.3. Il-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura ghandha tintwera lis-Servizz Tekniku permezz ta’ manuvri dina-
mici fuq vettura wahda. Dan jista’ jitwettaq permezz ta’ paragun ta’ rizultati miksuba mill-funzjoni
tal-istabbilta tal-vettura li tinxteghel u tintefa fil-kaz ta’ kondizzjoni partikolari ta’ taghbija. Bhala
alternattiva ghat-twettiq ta’ manuvri dinamici ghal vetturi ohra u kondizzjonijiet ta’ taghbija ohrajn,
mghammrin bl-istess sistema ta’ stabbilta tal-vettura, jistghu jigu sottomessi r-rizultati tat-testijiet
attwali tal-vettura jew tas-simulazzjonijiet tal-kompjuter.

L-uzu tas-simulatur huwa definit fl-Appendi¢i 1 ma’ dan l-anness.

L-ispecifikazzjoni u l-validazzjoni tas-simulatur huma definiti fl-Appendic¢i 2 ma’ dan l-anness.

Sakemm jintlahaq ftehim dwar proceduri ta’ testijiet unifikati, il-manifattur tal-vettura u s-Servizz
Tekniku ghandhom jagblu dwar il-metodu li bih ghandha titwettaq din id-dimostrazzjoni u dan
ghandu jinkludi kondizzjonijiet kriti¢i ta’ kontroll direzzjonali u ta’ kontroll kontra I-qlib kif xieraq
ghall-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura mmuntata fuq il-vettura bil-metodu ta’ dimostrazzjoni u r-
rizultati ghandhom jigu mehmuza mar-rapport tal-approvazzjoni tat-tip. Dan jista’ jitwettaq fi
kwalunke mument li ma jkunx dak li fih tinghata l-approvazzjoni tat-tip.
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Bhala mezz li bih tista’ tintwera I-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura, kull wahda mill-manuvri dinamici
li gejjin ghandha tintuza (3):

Kontroll Direzzjonali Kontroll kontra 1-Qlib
Test ghat-tnaqgis tar-ragg Test ta’ steady state circular
Test ta’ step steer input J-turn

Sine with dwell

J-turn

Bdil tal-korsija singla p-split

Bdil tal-korsija doppja

Test ta’ reversed steering jew test ‘fish hook’

Test tal-asymmetrical one period sine steer jew test tal-pulse
steer input

Biex tintwera l-possibbilta tar-repetizzjoni, il-vettura ghandha tkun soggetta ghat-tieni dimostrazzjoni
billi jintuzaw il-manuvri maghzula.

2.2.4. Trejlers mghammra blinja tal-kontroll elettrika, meta kkonnettjati b’'mod elettriku ma’ vettura tal-
irmonk b'linja tal-kontroll elettrika, ghandhom jipprovdu l-informazzjoni ‘VDC active’ permezz tal-
parti tal-komunikazzjonijiet tad-dejta tal-linja tal-kontroll elettrika meta I-funzjoni tal-istabbilta tal-
vettura tkun fil-modalita ‘intervent. L-interventi tal-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura uzati fi
kwalunkwe process ta’ taghlim biex jigu ddeterminati l-karatteristici operattivi tal-vettura m’'ghand-
homx jiggeneraw l-informazzjoni msemmija hawn fug.

2.2.5. Biex tigi mmassimizzata l-prestazzjoni tat-trejlers li juzaw is-sistema ‘select-low’ tali trejlers ikollhom
il-permess li jbiddlu I-modalita tal-kontroll ghas-sistema ‘select-high’ matul intervent tal-Funzjoni tal-
Istabbilta tal-Vettura'.

(') Fil-kaz ta’ izjed minn fus wiehed, fejn il-firxa bejn fus wiehed u dak ta’ hdejh tkun akbar minn 2m, kull
fus individwali ghandu jitqies bhala grupp ta’ fusijiet indipendenti.

(®) Interazzjoni addizzjonali ma’ sistemi jew komponenti ohra tal-vettura hija permessa. Meta dawn is-
sistemi jew komponenti jkunu soggetti ghal Regolamenti specjali, tali interazzjoni ghandha tikkonforma
mar-rekwiziti ta’ dawk ir-Regolamenti, ez. interazzjoni mas-sistema tal-istering ghandha tikkonforma
mar-rekwiziti stipulati fir-Regolament Nru 79 ghal stering korrettiv.

() Fkaz li l-uzu tal-ebda wahda mill-manuvri definiti hawn fuq ma jwassal ghal telf ta’ kontroll direzzjonali
jew ta’ kontroll kontra I-glib kif inhu xieraq, tista’ tintuza manuvra alternattiva bi qbil mas-Servizz
Tekniku.

APPENDICI 1
L-Uzu Tas-Simulazzjoni Tal-Istabbiltd Dinamika

L-effettivita tal-funzjoni direzzjonali ufjew tal-kontroll tal-istabbilta kontra 1-glib ta’ vettura bil-magna u ta’
trejlers tal-kategoriji M, N u O, tista’ tigi ddeterminata b’simulazzjoni tal-kompjuter.

1. L-UZU TAS-SIMULAZZJONI

1.1 I-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura ghandha tintwera mill-manifattur tal-vettura lill-Awtorita tal-Appro-
vazzjoni tat-Tip jew lis-Servizz Tekniku bl-istess manuvri dinamici bhal dawk uzati ghad-dimostraz-
zjoni prattika fil-paragrafu 2.1.3 jew 2.2.3 tal-Anness 21.

1.2. Is-simulazzjoni ghandha tkun mezz li bih tkun tista’ tintwera l-prestazzjoni tal-istabbilta tal-vettura
meta |-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura tkun mixghula jew mitfija, u meta l-vettura tkun mghobbija kif
ukoll mhux mghobbija.

1.3. Is-simulazzjonijiet ghandhom jitwettqu bl-uzu ta’ ghodda vvalidata ghad-disinn u s-simulazzjoni. II-
verifika ghandha titwettaq billi jintuzaw l-istess manuvri kif definiti fil-paragrafu 1.1 hawn fuq.

II-metodu li bih tigi vvalidata l-ghodda tas-simulazzjoni huwa spjegat fl-Anness 21, Appendici 2.
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APPENDICI 2

Ghodda ta’ simulazzjoni ta’ stabbilta dinamika u l-validazzjoni taghha

1. SPECIFIKAZZJONI TAL-GHODDA TA’ SIMULAZZJONI

1.1. Il-metodu ta’ simulazzjoni ghandu jqis il-fatturi principali li jinfluwenzaw il-moviment direzzjonali u
l-irrolljar tal-vettura. Mudell tipiku jista’ jinkludi l-parametri tal-vettura li gejjin fforma esplicita jew
implicita:

(a) Fus/rota;
(b) Sospensjoni;
(c) Tajer;
(d) Xazifkorp tal-vettura;
(e) Power train/driveline, fejn ikun xierag;
(f) Sistema ta’ brejk;
(g) Taghbija.
1.2.  Il-Funzjoni tal-Istabbilta tal-Vettura ghandha tizdied mal-mudell ta’ simulazzjoni permezz ta"
(a) subsistema (mudell ta’ software) tal-ghodda ta’ simulazzjoni, jew
(b) kaxxa ta’ kontroll elettroniku fkonfigurazzjoni ta’ ‘hardware-in-the-loop’.

1.3. Fil-kaz ta’ trejler, is-simulazzjoni ghandha titwettaq meta dan ikun igganc¢jat ma’ vettura tal-irmonk
rapprezentattiva.

1.4  Kondizzjoni ghat-taghbija tal-vettura

1.4.1. Is-simulatur ghandu jkun kapaci jqis il-kondizzjonijiet ta’ vettura mghobbija kif ukoll mhux mghob-
bija.

1.4.2. It-taghbija ghandha tkun ikkunsidrata bhala taghbija fissa bi proprjetajiet (massa, distribuzzjoni tal-
massa u gholi massimu rakkomandat tac-centru tal-gravita) specifikati mill-manifattur.

2. VALIDAZZJONI TAL-GHODDA TA’ SIMULAZZJONI

2.1. [I-validita tal-ghodda applikata ghad-disinn u s-simulazzjoni ghandha tigi vverifikata permezz ta’
paraguni ma’ test(ijiet) prattiku/prattici. It-test(ijiet) utilizzati ghall-validazzjoni ghandhom ikunu
dawk li, minghajr azzjoni ta’ kontroll, jistghu jwasslu ghal telf ta’ kontroll direzzjonali (understeer
u oversteer) jew telf ta’ kontroll kontra l-qlib kif xieraq ghall-funzjonalita tal-funzjoni tal-kontroll tal-
istabbilta installata fuq vettura rapprezentattiva.

Matul it-test(ijiet) l-elementi varjabbli tal-moviment li gejjin, kif xieraq, ghandhom jigu rregistrati jew
ikkalkolati fkonformita mal-ISO 15037 il-Parti 1:2005: Kondizzjonijiet generali ghal karozzi tal-
passiggieri jew il-Parti 2:2002: Kondizzjonijiet generali ghal vetturi tqal u karozzi tal-linja (skont il-
kategorija tal-vettura):

(a) velocita tal-yaw;

(b) accellerazzjoni lateral;

(c) taghbija fuq ir-rota jew kapacita ta’ rfigh fuq ir-rota;

(d) velocita frontali;

(e) input tas-sewwieq.
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2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

RAPPORT TAT-TEST Nru:

1.
1.1.

1.2.

2.2.

2.3.

2.4.

3.2.

L-objettiv huwa li jintwera li l-imgiba simulata tal-vettura u t-thaddim tal-funzjoni tal-istabbilta tal-
vettura huma komparabbli ma’ dawk li wiehed jista’ jara fit-testijiet prattici tal-vettura.

Is-simulatur jista’ jitgies ivvalidat meta l-output tieghu jkun komparabbli mar-rizultati prattici tat-
testijiet provduti minn tip ta’ vettura partikolari matul manuvra/i maghzula minn dawk definiti fil-
paragrafu 2.1.3 jew 2.2.3 tal-Anness 21, kif inhu xieraq.

Fil-kaz ta’ test ta’ steady state circular, il-gradient tal-understeer ghandu jkun il-mezz li bih isir il-
paragun.

Fil-kaz ta’ manuvra dinamika, ir-relazzjoni tal-attivazzjoni u s-sekwenza tal-funzjoni tal-istabbilta tal-
vettura fit-test tas-simulazzjoni u fdak prattiku tal-vettura ghandha tkun il-mezz li bih isir il-paragun.

Il-parametri fizici li jvarjaw meta wiehed iqabbel il-vettura ta’ referenza mal-konfigurazzjonijiet simu-
lati tal-vettura ghanhom jigu mmodifikati kif xieraq fis-simulazzjoni.

Ghandu jithejja rapport tat-test bis-simulatur li l-mudell ghalih huwa definit fl-Appendic¢i 3 ta’ dan I-
anness u kopja tieghu hija mehmuza mar-rapport tal-approvazzjoni tal-vettura.

APPENDICI 3

Rapport tat-test dwar l-ghodda ta’ simulazzjoni ghall-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura

IDENTIFIKAZZJONI

Isem u indirizz tal-manifattur tal-ghodda ta’ simulazzjoni
Identifikazzjoni tal-ghodda ta’ simulazzjoni: isem/mudell/numru (hardwer u softwer)

AMBITU TAL-APPLIKAZZ]JONI

Tip ta’ vettura: (ez. trakk, trattur, karozza tal-linja, semitrattur, trejler bil-fus fin-nofs, trejler shih)
Konfigurazzjoni tal-vettura: (ez. 4 x 2, 4 x 4,6 x 2, 6 x 4, 6 x 6)

Fatturi li jillimitaw: (ez. sospensjoni mekkanika biss)

Manuvri li ghalihom gie vvalidat is-simulatur:

TEST(IJIET) TA’ VERIFIKA TAL-VETTURA

Deskrizzjoni tal-vettura/i inkluza l-vettura tal-irmonk fkaz ta’ testijiet fuq it-trejlers:
Identifikazzjoni tal-vetturafi: ghamla/mudell/VIN
.1. Taghmir mhux standard:
Deskrizzjoni tal-vettura, inkluzi l-konfigurazzjoni tal-fus/sospensjoni/roti, il-magna u d-driveline, is-
sistemal/i ta’ bbrejkjar u l-kontenut tal-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura (kontroll direzzjonali/kon-
troll kontra 1-glib), is-sistema ta’ stering, bl-isem/mudell/numru ta’ identifikazzjoni:

Dejta dwar il-vettura uzata fis-simulazzjoni (esplicita):

Deskrizzjoni tat-test(ijiet) inkluzi I-pozizzjoni(jiet), il-kondizzjonijiet tat-trig/superfi¢i tat-test, tempe-
raturi u datafi:
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3.3.

4.2

Rizultati — mghobbija u mhux mghobbija - bil-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura mixghula u mitfija,
inkluzi l-elementi varjabbli tal-moviment imsemmija fl-Anness 21, Appendici 2, paragrafu 2.1 kif
inhu xieraq:

RIZULTATI TAL-SIMULAZZJONI

Parametri u valuri tal-vettura uzati fis-simulazzjoni i ma jittihdux mill-vettura attwali li tkun qed
tigi ttestjata (impliciti):

Rizultati — mghobbija u mhux mghobbija - bil-funzjoni tal-istabbilta tal-vettura mixghula u mitfija
ghal kull test imwettaq skont il-paragrafu 3.2 ta’ dan l-Appendici, inkluzi l-elementi varjabbli tal-
moviment imsemmija fl-Anness 21, Appendici 2, paragrafu 2.1 kif inhu xieraq:

Dan it-test sar u r-rizultati gew irrapportati skont 1-Appendic¢i 2 mal-Anness 21 tar-Regolament Nru
13 tal-ECE kif emendat l-ahhar bis-sensiela ... ta’ emendi.

Servizz Tekniku i qed TWettaq FE-tESE (1) civvereeeereeererieseeesesesesesesessssesssssseessssesesssessssssessssssssssssesesssesssseseses

IHrmMat: oo DALAL oo
AWLOTtA tal-APPIOVAZZIONE (1)1 ovveeereerreeusncerreessnresssesnsesssssseesssssssssssssssssessssssssessssssssessssssssssssssssssssssssesssseens
IHrmMat: e DAa! oo

(") Irid ikun iffirmat minn persuni differenti jekk is-Servizz Tekniku u l-Awtorita ta’ Approvazzjoni jkunu I-

istess organizzazzjoni.”










PREZZ TAL-ABBONAMENT 2010 (minghajr VAT, inkluzi l-ispejjez tal-posta b’kunsinna normali)

ll-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L+C, edizzjoni stampata biss

22 lingwa uffi¢jali tal-UE

1100 EUR fis-sena

22 lingwa uffi¢jali tal-UE

1200 EUR fis-sena

Il-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L+C, stampati + CD-ROM annwali

I-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L, edizzjoni stampata biss 22 lingwa uffi¢jali tal-UE 770 EUR fis-sena

ll-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L+C, CD-ROM fix-xahar (kumulattiva) | 22 lingwa uffi¢jali tal-UE 400 EUR fis-sena

Suppliment tal-Gurnal UffiGjali (serje S), Swieq Pubbli¢i u Appalti, | multilingwi: 300 EUR fis-sena

CD-ROM, zewg edizzjonijiet fil-gimgha 23 lingwa uffi¢jali tal-UE

Skont il-lingwa/i 50 EUR fis-sena

tal-Kompetizzjoni

Il-Gurnal Ufficjali tal-UE, serje C — Kompetizzjonijiet

L-abbonament fll-Gurnal Ufficjali tal-Unjoni Ewropea, li johrog fil-lingwi uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea, hu disponibbli
f22 verzjoni lingwistika. Inkluzi fih hemm is-serje L (Legizlazzjoni) u C (Komunikazzjoni u Informazzjoni).

Kull verzjoni lingwistika jehtigilha abbonament separat.

B’konformita mar-Regolament tal-Kunsill (KE) Nru 920/2005, ippubblikat fil-Gurnal Ufficjali L 156 tat-18
ta’ Gunju 2005, li jistipula li l-istituzzjonijiet tal-Unjoni Ewropea mhumiex temporanjament obbligati li jiktbu I-atti
kollha bl-Irlandiz u li jippubblikawhom b’din il-lingwa, il-Gurnali Ufficjali ppubblikati bl-Irlandiz jinbieghu apparti.

L-abbonament tas-Suppliment tal-Gurnal Ufficjali (serje S — Swieq Pubbli¢i u Appalti) jigbor fih it-total tat-23
verzjoni lingwistika uffi¢jali fCD-ROM wahdieni multilingwi.

Fuq rikjesta, l-abbonament fll-Gurnal Ufficjali tal-Unjoni Ewropea jaghti d-dritt li I-abbonat jircievi diversi annessi
tal-Gurnal Uffi¢jali. L-abbonati jigu mgharrfa dwar il-hrug tal-annessi permezz ta’ “Awviz lill-garrej” inserit
Pll-Gurnal Ufficjali tal-Unjoni Ewropea.

[I-formati tas-CD-Rom se jinbidlu bil-formati tad-DVD matul 1-2010.

Bejgh u Abbonamenti

Abbonamenti fil-perjodic¢i diversi bi hlas, bhalma huwa I-abbonament f/Il-Gurnal Uffiéjali tal-Unjoni Ewropea, huma
disponibbli mill-ufficini tal-bejgh taghna. Il-lista tal-ufficini tal-bejgh hi disponibbli fuq I-internet fl-indirizz Ii gej:

http://publications.europa.eu/others/agents/index_mt.htm

EUR-Lex (http://eur-lex.europa.eu) joffri acCess dirett u bla hlas ghal-ligjiet tal-Unjoni Ewropea. Dan
is-sit jippermetti li jkun ikkonsultat /I-Gurnal Uffiéjali tal-Unjoni Ewropea u jinkludi wkoll it-Trattati,
il-legizlazzjoni, il-gurisprudenza u l-atti preparatorji tal-legizlazzjoni.

Biex tkun taf aktar dwar I-Unjoni Ewropea, ikkonsulta: http://europa.eu

L-Uffi¢¢ju tal-Pubblikazzjonijiet tal-Unjoni Ewropea
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