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II

(Atti mhux legizlattivi)

ATTI ADOTTATI MINN KORPI STABBILITT PERMEZZ TA’
FTEHIMIET INTERNAZZJONALI

It-testi originali tan-NUJKEE biss ghandhom effett guridiku skont id-dritt internazzjonali pubbliku. L-istatus u d-data tad-dhul fis-sehh ta’
dan ir-Regolament ghandhom jigu vverifikati fl-ahhar verzjoni tad-dokument tal-istatus tan-NU/KEE TRANS/WP.29/343, disponibbli fuq:

http:/[www.unece.org/trans/main/wp29[wp29wgs/wp29gen/wp2 9fdocstts.html

Ir-Regolament Nru 94 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti (NU/KEE)
— Dispozizzjonijiet uniformi dwar l-approvazzjoni tal-vetturi fir-rigward tal-protezzjoni tal-
okkupanti fil-kaz ta’ habta frontali [2018/178]

Li jinkorpora t-test validu kollu sa:

Is-serje ta’ emendi 03 tar-Regolament — Data tad-dhul fis-sehh: It-18 ta’ Gunju 2016

WERRE]

REGOLAMENT

1. Kamp ta’ applikazzjoni

2. Definizzjonijiet

3. Applikazzjoni ghall-approvazzjoni

4. Approvazzjoni

5. Specifikazzjonijiet

6.  Struzzjonijiet ghall-utenti ta’ vetturi mghammra b’airbags

7. Modifika u estensjoni tal-approvazzjoni tat-tip ta’ vettura

8. Konformita tal-produzzjoni

9.  Penali ghal nuqqas ta’ konformita tal-produzzjoni

10. Produzzjoni mwaqgfa ghalkollox

11. Dispozizzjonijiet tranzizzjonali

12. Ismijiet u indirizzi tas-Servizzi Teknici responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni u tal-Awtoritajiet tal-
Approvazzjoni tat-Tip

ANNESSI

1. Komunikazzjoni

2. Arrangamenti tal-marki tal-approvazzjoni

3. Procedura tat-test

4. Il-Kriterju tal-Prestazzjoni tar-Ras (HPC - Head Performance Criterion) u l-kriterju tal-accelerazzjoni tar-ras ta’ 3 ms

5. L-arrangament u l-installazzjoni ta’ manikini u l-aggustament tas-sistemi ta’ trazzin
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11.

2.1.

2.2,

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.6.1.

2.6.2.

Il-procedura biex jigu ddeterminati l-punt “H” u l-angolu effettiv tat-torso ghall-pozizzjonijiet bilgieghda fil-vetturi
motorizzati

Appendix 1 — Deskrizzjoni tal-magna tridimensjonali ghall-punt “H” (magna 3-D H)
Appendici 2 — Is-sistema ta’ referenza tridimensjonali

Appendici 3 — Id-dejta ta’ referenza li tikkoncerna pozizzjonijiet bilgieghda
Il-procedura tat-test bit-trolley

Appendici — 1I-Kurva ta’ ekwivalenza — l-intervall ta’ tolleranza ghall-kurva AV = f(t)
It-teknika tal-kejl fit-testijiet tal-kejl: Strumentazzjoni

Id-definizzjoni tal-ostaklu deformabbli

Il-procedura ta’ certifikazzjoni ghall-parti ta’ isfel tar-rigel u tas-sieq tal-manikin

II-Proceduri tat-Test ghall-protezzjoni tal-okkupanti ta’ vetturi li jahdmu bl-energija elettrika minn vultagg gholi
u minn tixrid tal-elettrolit

Appendici — Seba’ tat-test artikolat (grad ta’ protezzjoni IPXXB)

KAMP TA” APPLIKAZZJONI

Dan ir-Regolament japplika ghall-vetturi tal-kategorija M, () ta’ massa totali permissibbli li ma tagbizx iz-
2,5 tunnellati; vetturi ohra jistghu jigu approvati fuq talba tal-manifattur.

DEFINIZZJONIJIET
Ghall-finijiet ta’ dan ir-Regolament:

“Sistema protettiva” tfisser taghmir u apparati ta’ fuq gewwa mahsuba biex irazznu lill-okkupanti tal-vettura
u jikkontribwixxu biex tkun zgurata l-konformita mar-rekwiziti stipulati fil-paragrafu 5 ta’ hawn taht.

“Tip ta’ sistema protettiva” tfisser kategorija ta’ apparati protettivi li ma jvarjawx faspetti essenzjali bhalma
huma:

It-teknologija taghhom;
Il-geometrija taghhom;
[l-materjali kostitwenti taghhom.

“Wisa’ tal-vettura” tfisser id-distanza bejn zewg pjani paralleli ghall-pjan medjan longitudinali (tal-vettura)
u li jmissu l-vettura fuq iz-zewg nahat tal-imsemmi pjan imma li jeskludi l-apparati fuq barra ghall-vizjoni
indiretta, id-dwal li jimmarkaw il-genb, l-indikaturi tal-pressjoni tat-tajers, id-dwal li jindikaw id-direzzjoni,
id-dwal tal-pozizzjoni, parafangi flessibbli u l-parti bbuzzata tal-hitan tal-genb tat-tajers ezatt fuq il-punt ta’
kuntatt mal-art.

“Overlap” tfisser il-proporzjon persentagg ta’ wisa' tal-vettura li jinsab direttament bi dritt il-faccata tal-
ostaklu.

“Faccata tal-ostaklu deformabbli” tfisser sezzjoni li tista’ titghaffeg immuntata fuq quddiem ta’ blokka rigida.

“Tip ta’ vettura” tfisser kategorija ta’ vetturi motorizzati li ma jvarjawx faspetti essenzjali bhal ma huma:

It-tul u l-wisa’ tal-vettura, fejn ikollhom effett negattiv fuq ir-rizultati tat-test tal-impatt preskritt fdan ir-
Regolament;

L-istruttura, id-dimensjonijiet, il-linji u l-materjali tal-parti tal-vettura 'l quddiem mill-pjan trasversali mill-
punt “R” tas-sit tas-sewwieq, fejn ikollhom effett negattiv fuq ir-rizultati tat-test tal-impatt preskritt fdan ir-
Regolament;

(") Kif definit fir-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Kostruzzjoni tal-Vetturi (R.E.3), dokument ECE[TRANS/WP.29/78 Rev.2, paragrafu 2.
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2.6.3. [I-linji u d-dimensjonijiet ta’ gewwa tal-kompartiment tal-passiggieri u t-tip ta’ sistema protettiva, fejn
ikolthom effett negattiv fuq ir-rizultati tat-test tal-impatt preskritt fdan ir-Regolament;

2.6.4. II-post (quddiem, wara jew i¢-centru) u l-orjentazzjoni (trasversali jew longitudinali) tal-magna, fejn
ikolthom effett negattiv fuq ir-rizultat tal-procedura tat-test tal-impatt kif preskritt fdan ir-Regolament;

2.6.5. [I-massa minghajr taghbija, fejn ikollha effett negattiv fuq ir-rizultat tat-test tal-impatt preskritt fdan ir-
Regolament;
2.6.6. L-arrangamenti jew it-taghmir opzjonali pprovduti mill-manifattur, fejn ikollhom effett negattiv fuq ir-

rizultat tat-test tal-impatt preskritt fdan ir-Regolament;

2.6.7. I-postijiet fejn ikunu jinsabu r-REESS, fejn dawn ikollhom effett negattiv fuq ir-rizultat tat-test tal-impatt
preskritt fdan ir-Regolament.

2.7. Il-kompartiment tal-passiggieri

2.7.1. “Kompartiment tal-passiggieri fir-rigward tal-protezzjoni tal-okkupanti” tfisser l-ispazju ghall-akkomo-
dazzjoni tal-okkupanti, maghluq permezz tas-saqaf, l-art, il-hitan tal-gnub, il-bibien, il-hgieg ta’ barra u I-
paratija ta’ quddiem (front bulkhead) u l-pjan tal-paratija tal-kompartiment ta’ wara jew il-pjan tal-appogg
tad-dahar tas-sit ta’ wara;

2.7.2. “Kompartiment tal-passiggieri ghall-valutazzjoni tas-sikurezza elettrika” tfisser l-ispazju ghall-akkomo-
dazzjoni tal-okkupanti, maghluq permezz tas-saqaf, il-qiegh, il-hitan tal-gnub, il-bibien, il-hgieg ta’ barra u I-
paratija ta’ quddiem (front bulkhead) u ta’ wara (rear bulkhead, jew rear gate), kif ukoll permezz tal-ostakli
u l-kaxex ta’ protezzjoni elettrika provduti biex l-okkupanti jigu protetti minn kuntatt dirett ma’ partijiet
“live” ta’ vultagg gholi.

2.8. [I-“punt R” tfisser punt ta’ referenza ddefinit ghal kull sit mill-manifattur, relatat mal-istruttura tal-vettura, kif
indikat fl-Anness 6.

2.9. II-“punt H” tfisser il-punt ta’ referenza ddefinit ghal kull sit mis-servizz tal-ittestjar responsabbli mill-
approvazzjoni, skont il-procedura deskritta fl-Anness 6.

2.10. “Il-massa minghajr taghbija fkundizzjoni ta’ sewqan” tfisser il-massa tal-vettura fkundizzjoni ta’ sewqan,
mhux okkupata u mhux mghobbija imma mimlija bil-fjuwil, il-likwidu li jkessah, il-lubrikant, I-ghodod u I-
istepni (jekk dawn ikunu provduti bhala taghmir standard mill-manifattur tal-vettura).

2.11. “Airbag” tfisser apparat installat biex izid mac¢-¢inturini ta’ sigurta u s-sistemi ta’ trazzin fvetturi motorizzati,
jigifieri sistemi li, fil-kaz ta’ impatt qawwi li jaffettwa lill-vettura, b'mod awtomatiku jattiva struttura
flessibbli intenzjonata sabiex tillimita, permezz tal-kompressjoni tal-gass ta’ gewwa fiha, il-gravita tal-kuntatt
ta’ parti wahda jew aktar mill-gisem tal-okkupant tal-vettura, man-naha ta’ gewwa tal-kompartiment tal-
passiggieri.

2.12. “Airbag tal-passiggier” tfisser assemblagg ta’ airbag mahsub ghall-harsien tal-okkupant(i) fis-sits kollha
apparti dak tas-sewwieq fil-kaz ta’ habta frontali.

2.13. “Vultagg gholi” tfisser il-klassifikazzjoni ta’ komponent jew cirkwit elettriku diment li 1-vultagg operattiv
tieghu ikun > 60 Vu < 1 500 V b’kurrent dirett (DC) jew > 30 Vu < 1 000 V b’kurrent alternat (AC) root-
mean-square (rms).

2.14. “Sistema ta’ Hazna ta’ Energija Elettrika Rikarikabbli (REESS)” tfisser is-sistema ta’ hazna ta’ energija
rikarikabbli li tipprovdi energija elettrika ghall-propulsjoni.

2.15. “Ostaklu ta’ protezzjoni elettrika” tfisser il-parti li tipprovdi l-protezzjoni mill-kuntatt dirett mal-partijiet
“live” ta’ vultagg gholi.

2.16. “Sistema tal-motopropulsjoni elettrika” tfisser i¢c-cirkwit elettriku li jinkludi I-mutur(i) tat-trazzjoni, u jista’
jinkludi wkoll ir-REESS, is-sistema tal-konverzjoni tal-energija elettrika, il-konvertituri elettronici, il-kablagg
u l-konnetturi assocjati, u s-sistema tal-akkoppjament biex tigi ¢cargjata r-REESS.

2.17. “Partijiet live” tfisser il-parti(iiet) konduttivaji mahsuba biex jigu energizzati elettrikament waqt l-uzu
normali.



L 35/4 1l-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea 8.2.2018

2.18. “Parti konduttiva esposta” tfisser il-parti konduttiva li tista’ tintmiss skont id-dispozizzjoniet tal-grad ta’
protezzjoni IPXXB, u li tigi energizzata elettrikament fkundizzjonijiet ta’ nuqqas ta’ izolament. Din tinkludi
partijiet taht ghata li tista’ titnehha minghajr ghodda.

2.19. “Kuntatt dirett” tfisser il-kuntatt ta’ persuni ma’ partijiet “live” b'voltagg gholi.
2.20. “Kuntatt indirett” tfisser il-kuntatt ta’ persuni ma’ partijiet konduttivi esposti.
2.21. “Grad ta’ protezzjoni IPXXB” tfisser il-protezzjoni minn kuntatt ma’ partijiet “live” b'vultagg gholi provduta

minn ostaklu jew kaxxa ta’ protezzjoni elettrika u li tigi ttestjata permezz ta’ Seba’ tat-Test Artikolat (Jointed
Test Finger) (grad IPXXB) kif deskritt fil-paragrafu 4 tal-Annex 11,

2.22. “Vultagg operattiv” tfisser l-oghla valur tal-vultagg root-mean-square (rms) ta’ ¢irkwit elettriku specifikat
mill-manifattur, li jista’ jkun hemm bejn il-partijiet konduttivi fkundizzjonijiet ta’ ¢irkwit miftuh jew
fkundizzjonijiet ta’ thaddim normali. Jekk ic-cirkwit elettriku jkun separat permezz ta’ izolazzjoni
galvanika, il-vultagg operattiv jigi ddefinit ghal kull ¢irkwit diviz, rispettivament.

2.23. “Sistema ta’ akkoppjament biex tigi ¢cargjata s-sistema ta’ hazna ta’ energija elettrika rikarikabbli (REESS)”
tfisser ic-cirkwit elettriku uzat biex tigi ccargjata r-REESS minn provvista esterna tal-energija elettrika
inkluza l-plakka tal-vettura.

2.24. “Xazi elettriku” tfisser sett maghmul minn partijiet konduttivi konnessi flimkien bl-elettriku, li I-potenzjal
elettriku tieghu jittiched bhala referenza.

2.25. “Cirkwit elettriku” tfisser assemblagg ta’ partijiet “live” b'vultagg gholi, konnessi flimkien, iddisinjat biex jigi
energizzat elettrikament waqt it-thaddim normali.

2.26. “Sistema ta’ konverzjoni tal-energija elettrika” tfisser sistema (ez. cellula tal-fjuwil) li tiggenera u tipprovdi I-
energija elettrika ghall-propulsjoni elettrika.

2.27. “Konvertitur elettroniku” tfisser apparat li jista’ jikkontrolla ufjew jikkonverti l-energija elettrika ghall-
propulsjoni elettrika.

2.28. “Kaxxa” tfisser il-parti li taghlaq l-unitajiet interni u li tipprovdi protezzjoni minn kwalunkwe kuntatt dirett.

2.29. “Assemblagg b'Vultagg Gholi” tfisser i¢c-¢irkwit elettriku, inkluza s-sistema ta’ akkoppjament biex tigi
¢cargjata r-REESS i tithaddem b'vultagg gholi.

2.30. “Izolatur solidu” tfisser il-kisja ta’ insulazzjoni tal-kablagg, ipprovduta sabiex tghatti u tipprevjeni l-partijiet
“live” b'vultagg gholi minn kwalunkwe kuntatt dirett. Dan jinkludi ghotjien biex jinsulaw il-partijiet “live”
bvultagg gholi tal-konnetturi; u z-zebgha jew il-verni¢ ghall-iskop ta’ insulazzjoni.

2.31. “Skonnettur awtomatiku” tfisser apparat li meta jithaddem, jissepara galvanikament is-sorsi ta’ energija
elettrika mill-bgija tac-cirkwit b’vultagg gholi tas-sistema tal-motopropulsjoni elettrika.

2.32. “Batterija ta’ trazzjoni tat-tip miftuha” tfisser tip ta’ batterija li tahdem bil-likwidu u li tiggenera l-gass tal-
idrogenu rilaxxat fl-atmosfera.

2.33. “Sistema tal-illokkjar tal-bieb attivata awtomatikament” tfisser sistema li tillokkja 1-bibien awtomatikament
bvelocita stabbilita minn gabel jew fi kwalunkwe kundizzjoni ohra kif definit mill-manifattur.

3. APPLIKAZZ]JONI GHALL-APPROVAZZJONI

3.1. L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tip ta’ vettura rigward il-protezzjoni tal-okkupanti tas-sits ta’
quddiem fil-kaz ta’ habta frontali (test b'ostaklu deformabbli spostat - offset deformable barrier test)
ghandha titressaq mill-manifattur tal-vettura jew mir-rapprezentant akkreditat tieghu.

3.2. Ma’ din ghandhom ikunu mehmuza tliet kopji tad-dokumenti msemmija hawn taht u d-dettalji li gejjin:

3.2.1. Deskrizzjoni dettaljata tat-tip ta’ vettura fir-rigward tal-istruttura, id-dimensjonijiet, il-linji u I-materjali
kostitwenti taghha;

3.2.2. Ritratti, ufjew dijagrammi u disinni ta’ elevazzjoni tal-vettura li juru t-tip tal-vettura minn quddiem, mill-
genb u minn wara, u d-dettalji tad-disinn tal-parti ta’ quddiem tal-istruttura;
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3.2.3. Id-dettalji tal-massa tal-vettura minghajr taghbija fkundizzjoni ta’ sewqan;

3.2.4. [-linji u d-dimensjonijiet ta’ gewwa tal-kompartiment tal-passiggieri;

3.2.5. Deskrizzjoni tat-taghmir u tas-sistemi protettivi ta’ fuq gewwa installati fil-vettura;

3.2.6. Deskrizzjoni generali tat-tip tas-sors ta’ energija elettrika, il-post u s-sistema tal-motopropulsjoni elettrika

(ez. ibrida, elettrika).

3.3. Min qed japplika ghall-approvazzjoni ghandu jkun intitolat li jipprezenta kwalunkwe dejta u rizultat ta’
testijiet imwettqa biex ikun jista’ jigi stabbilit li tista’ tintlahaq konformita mal-kundizzjonijiet mehtiega bi
grad suffi¢jenti ta’ konfidenza.

3.4. Vettura li tirrapprezenta t-tip li ghandu jigi approvat ghandha titressaq lis-Servizz Tekniku responsabbli mit-
twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni.

3.4.1. Vettura li ma tinkludix il-komponenti kollha xierqa ghat-tip tista’ tkun accettata ghat-test kemm-il darba
jista’ jintwera li n-nuqqas tal-komponenti mhux inkluzi m'ghandu l-ebda effett hazin fuq ir-rizultati tat-test
sa fejn huma kkoncernati r-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament.

3.4.2. Ghandha tkun ir-responsabbilta ta’ dak li japplika ghall-approvazzjoni li juri li l-applikazzjoni tal-
paragrafu 3.4.1 ta’ hawn fuq hija kompatibbli mal-konformita mar-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament.

4. APPROVAZZJONI

4.1. Jekk it-tip ta’ vettura mressqa ghall-approvazzjoni skont dan ir-Regolament jissodisfa r-rekwiziti ta’ dan ir-
Regolament, ghandha tinghata l-approvazzjoni ghal dak it-tip ta’ vettura.

4.1.1. Is-Servizz Tekniku mahtur skont il-paragrafu 12 ta’ hawn taht ghandu jivverifika li l-kundizzjonijiet
mehtiega jkun gew issodisfati.

4.1.2. Fkaz ta’ dubju, meta tkun qed tigi vverifikata l-konformita tal-vettura mar-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament,
ghandhom jitgiesu kwalunkwe dejta jew rizultati ta’ testijiet ipprovduti mill-manifattur i jistghu jitgiesu fil-
validazzjoni tat-test tal-approvazzjoni mwettaq mis-Servizz Tekniku.

4.2. Ghandu jigi assenjat numru tal-approvazzjoni ghal kull tip approvat. L-ewwel zewg ¢ifri tieghu (bhalissa 03,
li jikkorrispondu ghas-serje ta’ emendi 03) ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li tinkorpora l-emendi
teknici importanti l-aktar recenti li saru fir-Regolament fi zmien il-hrug tal-approvazzjoni. L-istess Parti
Kontraenti ma tistax taghti l-istess numru ta’ approvazzjoni lil tip ichor ta’ vettura.

4.3. In-notifika tal-approvazzjoni jew tar-rifjut tal-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura skont dan ir-Regolament
ghandha tigi kkomunikata lill-Partijiet ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formula
konformi mal-mudell fl-Anness 1 ta’ dan ir-Regolament, flimkien ma’ ritratti ufjew dijagrammi u disinni
provduti minn min qed japplika ghall-approvazzjoni, fformat li ma jeccedix I-A4 (210 x 297 mm) jew
mitwi fdak il-format u fuq skala xierqa.

4.4. Ma’ kull vettura li tikkonforma ma’ tip ta’ vettura approvat skont dan ir-Regolament, b’mod li jolqot 1-ghajn
u fpost facilment accessibbli kif specifikat fil-formola tal-approvazzjoni, ghandha titwahhal marka tal-
approvazzjoni internazzjonali maghmula minn:

4.4.1. Cirku madwar l-ittra “E” segwit bin-numru li jiddistingwi 1-pajjiz li ta l-approvazzjoni; (')

4.4.2. In-numru ta’ dan ir-Regolament, segwit mill-ittra “R”, sing u n-numru tal-approvazzjoni, fuq il-lemin tac-
¢irku kif preskritt fil-paragrafu 4.4.1 ta’ hawn fuqg.

4.5. Jekk il-vettura tikkonforma ma’ tip ta’ vettura approvat skont Regolament iehor jew Regolamenti ohra
annessi mal-Ftehim, fil-pajjiz li ta l-approvazzjoni skont dan ir-Regolament, is-simbolu preskritt fil-
paragrafu 4.4.1 ta’ hawn fuq m’hemmx ghalfejn jigi ripetut; fkaz bhal dan, in-numri tar-Regolament u tal-
approvazzjoni u s-simboli addizzjonali tar-Regolamenti kollha li skonthom tkun inghatat l-approvazzjoni
fil-pajjiz li jkun ta l-approvazzjoni skont dan ir-Regolament, ghandhom jitgieghdu fkolonni vertikali fuq il-
lemin tas-simbolu preskritt fil-paragrafu 4.4.1.

(") In-numri li jiddistingwu l-Partijiet Kontraenti ghall-Ftehim tal-1958 huma riprodotti fl-Anness 3 ghar-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-
Kostruzzjoni tal-Vetturi (R.E.3), dokument TRANS/WP.29/78/Rev.2/Amend.3
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4.6. Il-marka tal-approvazzjoni ghandha tkun tista’ tinqara b’'mod ¢ar u ma tkunx tista’ tithassar.

4.7. II-marka tal-approvazzjoni ghandha titgieghed qrib ta’ jew fuq il-pjanca tad-dejta tal-vettura mwahhla mill-
manifattur.

4.8. L-Anness 2 ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempji ta’ marki tal-approvazzjoni.

5. SPECIFIKAZZJONIJIET

5.1. L-ispecifikazzjonijiet generali applikabbli ghat-testijiet kollha

5.1.1. I-punt “H” ghal kull sit ghandu jigi ddefinit skont il-procedura deskritta fl-Anness 6.

5.1.2. Meta s-sistema protettiva ghall-pozizzjonijiet bilgieghda ta’ quddiem tinkludi cinturini, il-komponenti tac-

¢inturin ghandhom jissodisfaw il-kundizzjonijiet mehtiega tar-Regolament Nru 16.

5.1.3. II-pozizzjonijiet bilgieghda fejn huwa installat il-manikin u s-sistema protettiva li tinkludi ¢-¢inturini
ghandhom jigu pprovduti b’punti ta’ ankragg konformi mar-Regolament Nru 14.

5.2. Specifikazzjonijiet

It-test tal-vettura mwettaq skont il-metodu deskritt fl-Anness 3 ghandu jitgies sodisfacenti jekk il-kundizzjo-
nijiet kollha stipulati fil-paragrafi 5.2.1 sa 5.2.6 ta’ hawn taht kollha jkunu ssodisfati fl-istess hin.

Barra minn hekk, il-vetturi mghammra b’sistema tal-motopropulsjoni elettrika ghandhom jissodisfaw ir-
rekwiziti tal-paragrafu 5.2.8 ta’ hawn taht. Dan jista’ jsir permezz ta’ test tal-impatt separat fuq talba tal-
manifattur u wara l-validazzjoni mis-Servizz Tekniku, u dan kemm-il darba l-komponenti elettri¢i ma jinflu-
wenzawx il-livell ta’ protezzjoni tal-okkupanti tat-tip ta’ vettura kif definit fil-paragrafi minn 5.2.1 sa 5.2.5
ta’ dan ir-Regolament. Fkaz li l-kundizzjoni tkun tali, ir-rekwiziti tal-paragrafu 5.2.8. ghandhom jigu
vverifikati skont il-metodi stipulati fl-Anness 3 ta’ dan ir-Regolament, ghajr ghall-paragrafi 2, 5 u 6 tal-
Anness 3. Izda fkull wiehed mis-sits ta’ quddiem lejn in-naha ta’ barra ikun irid jigi installat manikin Ii
jikkorrispondi mal-ispecifikazzjonijiet tal-Hybrid III (ara n-nota ta’ giegh il-pagna 1, tal-Anness 3) li jkollu
ghaksa ta’ 45° u li jissodisfa l-ispecifikazzjonijiet ghall-aggustament tieghu.

5.2.1. I-kriterji tal-prestazzjoni rregistrati, skont 1-Anness 8, fuq il-manikini fis-sits ta’ quddiem lejn in-naha ta’
barra ghandhom jissodisfaw il-kundizzjonijiet li gejjin:

5.2.1.1. Il-kriterju tal-prestazzjoni tar-ras (HPC - head performance criterion) ma ghandux jeccedl -1 000 u l-accele-
razzjoni tar-ras li tirrizulta ma ghandhiex teccedi 80 g ghal aktar minn 3 ms. Din tal-ahhar ghandha tigi
kkalkulata b’'mod kumulattiv, eskluz il-moviment ta’ rgigh lura tar-ras;

5.2.1.2. I-kriterji ta’ korriment fl-ghonq (NIC - neck injury criteria) ma ghandhomx jeccedu l-valuri murija fil-
Figuri 1 u 2; (')
Figura 1
Il-kriterju tat-tensjoni tal-ghonq
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Durata tat-taghbija bil-forza tensili specifikata (ms)

() Sal-1 ta’ Ottubru 1998, il-valuri miksuba ghall-ghonq ma ghandhomx ikunu l-kriterji tas-success/tal-falliment ghall-finijiet tal-ghoti tal-
approvazzjoni. Ir-rizultati miksuba ghandhom jigu rregistrati fir-rapport tat-test u jingabru mill-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip.
Wara din id-data, il-valuri specifikati fdan il-paragrafu ghandhom japplikaw bhala l-kriterji tas-success/tal-falliment sakemm jew sa meta
jigu adottati valuri alternattivi.
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Figura 2
Il-kriterju tat-tensjoni tat-ticrit tal-ghonq
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5.2.1.3. [I-moment tal-liwi tal-ghonq madwar l-assi y ma ghandux jeccedi 57 Nm fl-estensjoni; (')
5.2.1.4. [l-kriterju tal-kompressjoni tat-toraci (ThCC - thorax compression criterion) ma ghandux jec¢cedi 42 mm;
5.2.1.5. [-kriterju tal-viskozita (V * C) ghat-toraci ma ghandux jeccedi 1,0 m/s;
5.2.1.6. [-kriterju ta’ forza fuq il-femur (FFC - femur force criterion) ma ghandux jec¢cedi l-kriterju tal-prestazzjoni
forza-hin muri fil-Figura 3;
Figura 3
Il-kriterju ta’ forza fuq il-femur
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Durata tat-taghbija bil-forza specifikata (msec)
5.2.1.7. [l-kriterju tal-forza ta’ kompressjoni fuq it-tibja (TCFC - Tibia Compression Force Criterion) ma ghandux

jeccedi 8 kN;

() Sal-1 ta’ Ottubru 1998, il-valuri miksuba ghall-ghonq ma ghandhomx ikunu l-kriterji tas-success/tal-falliment ghall-finijiet tal-ghoti tal-
approvazzjoni. Ir-rizultati miksuba ghandhom jigu rregistrati fir-rapport tat-test u jingabru mill-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip.
Wara din id-data, il-valuri specifikati fdan il-paragrafu ghandhom japplikaw bhala l-kriterji tas-success/tal-falliment sakemm jew sa meta
jigu adottati valuri alternattivi.
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5.2.1.8. L-indi¢i tat-tibja (TI - Tibia Index), imkejjel fuq nett u isfel nett ta’ kull qasba tas-sieq, ma ghandux jeccedi
1,3 fiz-zewg postijiet;

5.2.1.9. Il-moviment tal-artikolazzjonijiet tal-irkoppa ma ghandux jec¢cedi 15 mm.

5.2.2. Wara li jsir it-test tal-ispostament residwu tal-istering, imkejjel mic-Centru tal-fulkru tal-istering, dan il-
moviment ma ghandux jeccedi 80 mm fid-direzzjoni 'l fuq vertikali u 100 mm fid-direzzjoni orizzontali
lura.

5.2.3. Matul it-test ma ghandha tinfetah l-ebda bieba.

5.2.3.1. Fil-kaz ta’ sistemi tal-illokkjar tal-bieb attivati awtomatikament li jkunu installati b’mod opzjonali ufjew li

jistghu jigu dizattivati mis-sewwieq, dan ir-rekwizit ghandu jigi verifikat permezz ta’ wahda minn dawn iz-
zewg proceduri tat-test, fuq ghazla tal-manifattur:

5.2.3.1.1.  Jekk l-ittestjar jitwettaq skont il-paragrafu 1.4.3.5.2.1 tal-Anness 3, il-manifattur ghandu wkoll juri ghas-
sodisfazzjon tas-Servizz Tekniku (ez permezz ta’ dejta interna tal-manifattur) li, fin-nugqas tas-sistema jew
meta s-sistema tkun dizattivata, l-ebda bieba ma tinfetah fkaz ta’ impatt.

5.2.3.1.2.  It-test jitwettaq skont il-paragrafu 1.4.3.5.2.2 tal-Anness 3.

5.2.4. Wara l-impatt, il-bibien laterali ma ghandhomx ikunu llokkjati.

5.2.4.1. Fil-kaz ta’ vetturi mghammra b’sistema tal-illokkjar tal-bieb attivata awtomatikament, il-bibien ghandhom
ikunu llokkjati gabel il-mument tal-impatt u rilaxxati wara l-impatt.

5.2.4.2. Fil-kaz ta’ vetturi mghammra bsistemi tal-illokkjar tal-bieb attivati awtomatikament li jkunu installati b'mod
opzjonali ufjew li jistghu jigu dizattivati mis-sewwieq, dan ir-rekwizit ghandu jigi verifikat permezz ta’
wahda minn dawn iz-zewg proceduri tat-test, fuq ghazla tal-manifattur:

5.2.42.1. Jekk l-ittestjar jitwettaq skont il-paragrafu 1.4.3.5.2.1 tal-Anness 3, il-manifattur ghandu wkoll juri ghas-
sodisfazzjon tas-Servizz Tekniku (ez permezz ta’ dejta interna tal-manifattur) li, fin-nuqqas tas-sistema jew
meta s-sistema tkun dizattivata, ma ghandu jsehh ebda llokkjar tal-bibien laterali waqt l-impatt.

5.2.42.2.  Tt-test jitwettaq skont il-paragrafu 1.4.3.5.2.2 tal-Anness 3.

5.2.5. Wara l-impatt, ghandu jkun possibbli, minghajr l-uzu ta’ ghodod, ghajr dawk necessarji biex isostnu I-piz
tal-manikin:

5.2.5.1. Li tinfetah mill-inqas bieba wahda, jekk ikun hemm wahda, ghal kull filliera ta’ sits u, fejn mhemmx bieba
bhal, li jkunu mcaqalqa s-sits jew li jkun inklinat id-dahar taghhom kif necessarju sabiex I-okkupanti kollha
tal-vettura jkunu jistghu jinhargu; dan hu, madankollu, applikabbli biss ghall-vetturi li ghandhom saqaf ta’
kostruzzjoni rigida;

5.2.5.2. Li jinhallu l-manikini mis-sistema ta’ trazzin taghhom li, jekk tkun imsakkra, ghandha tkun tista’ tinfetah
bforza massima ta’ 60 N fuq i¢-centru tal-kontroll tar-rilaxx;

5.2.5.3. Li jitnehhew il-manikini mill-vettura minghajr aggustament tas-sits.

5.2.6. Fil-kaz ta’ vettura li tahdem bi fjuwil likwidu, mal-habta ma ghandux ikun hemm aktar minn tnixxija
minima ta’ likwidu mis-sors ta’ alimentazzjoni tal-fjuwil.

5.2.7. Jekk wara l-habta jkun hemm tnixxija kontinwa ta’ likwidu mis-sistema ta’ alimentazzjoni tal-fjuwil, ir-rata
ta’ tnixxija ma ghandhiex tkun ta’ aktar minn 30 g/min; jekk il-likwidu mis-sistema ta’ alimentazzjoni tal-
fjuwil jithallat ma’ likwidi mis-sistemi l-ohra u llikwidi differenti ma jistghux jigu sseparati u identifikati
facilment, il-likwidi kollha migbura ghandhom jigu kkunsidrati fil-valutazzjoni tat-tnixxija kontinwa.
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5.2.8.

5.2.8.1.

5.2.8.1.1.

5.2.8.1.2.

5.2.8.1.3.

5.2.8.1.4.

Wara li jkun twettaq it-test skont il-procedura definita fl-Anness 3 ta’ dan ir-Regolament, is-sistema tal-
motopropulsjoni elettrika li topera b'vultagg gholi u l-komponenti u s-sistemi b'vultagg gholi, li huma
konnessi galvanikament mal-izbarri ta’ distribuzzjoni bvultagg gholi tas-sistema tal-motopropulsjoni
elettrika, ghandhom jissodisfaw dawn ir-rekwiziti:

Protezzjoni minn xokk elettriku

Wara l-impatt irid ikun gie ssodisfat tal-inqas wiehed mill-erba’ kriterji specifikati fil-paragrafi
minn 5.2.8.1.1 sa 5.2.8.1.4.2 ta’ hawn taht.

Jekk il-vettura jkollha funzjoni ta’ skonnessjoni awtomatika, jew apparat(i) li jisseparaw galvanikament ic-
cirkwit tas-sistema tal-motopropulsjoni elettrika waqt il-kundizzjoni tas-sewqan, wara li tigi attivata I-
funzjoni ta’ skonnessjoni, ghac-cirkwit skonness jew ghal kull ¢irkwit isseparat, individwalment, ghandu
japplika tal-inqas wiehed mill-kriterji li gejjin.

Madankollu, il-kriterji definiti fil-paragrafu 5.2.8.1.4 ta’ hawn taht ma japplikawx jekk ikun hemm iktar
minn rezistenza wahda ta’ parti mill-assemblagg b'vultagg gholi i ma tkunx protetta bil-kundizzjonijiet tal-
grad ta’ protezzjoni IPXXB.

Jekk it-test jitwettaq bil-kundizzjoni li l-part(ijiet) tas-sistema b'vultagg gholi ma jkunux energizzati, il-
protezzjoni minn xokk elettriku ghandha tigi ppruvata jew skont il-paragrafu 5.2.8.1.3 jew il-
paragrafu 5.2.8.1.4 ta’ hawn taht ghall-part(jjiet) rilevanti.

Ghal sistema ta’ akkoppjament biex tigi ¢cargjata r-REESS, li ma tkunx energizzata waqt kundizzjonijiet ta’
sewqan, tal-inqas ghandu jigi ssodisfat wiehed mill-erba’ kriterji specifikati fil-paragrafi 5.2.8.1.1 sa 5.2.8.1.4
ta’ hawn taht.

Assenza ta’ vultagg gholi

I-vultaggi V,, V, u V, tal-assemblaggi b'vultagg gholi ghandhom ikunu daqgs jew inqas minn 30 VAC jew
60 VDC kif specifikat fil-paragrafu 2 tal-Anness 11.

Livell baxx ta’ energija elettrika

L-energija totali (TE) fl-assemblaggi b'vultagg gholi ghandha tkun inqas minn 2,0 joules meta mkejla skont
il-procedura tat-test kif specifikat fil-paragrafu 3 tal-Anness 11 bil-formula (a). Alternattivament, l-energija
totali (TE) tista’ tigi kkalkulata bil-vultagg imkejjel V, tal-assemblagg bvultagg gholi u l-kapacitanza
tal-X-capacitors (C,) specifikata mill-manifattur skont il-formula (b) tal-paragrafu 3 tal-Anness 11.

Anke l-energija mahzuna fil-Y-capacitors (TE,, TE,,) ghandha tkun inqas minn 2,0 joules. Din ghandha tigi
kkalkulata billi jitkejlu l-vultaggi V, u V, tal-assemblagg b'vultagg gholi u tax-xazi elettriku, u l-kapacitanza
tal-Y-capacitors specifikata mill-manifattur skont il-formula (c) tal-paragarfu 3 tal-Anness 11.

Protezzjoni fizika

Ghall-protezzjoni minn kuntatt dirett ma’ partijiet “live” b'vultagg gholi, ghandu jigi pprovdut il-grad ta’
protezzjoni IPXXB.

Barra minn hekk, ghall-protezzjoni minn xokk elettriku li jista’ jirrizulta minn kuntatt dirett, ir-rezistenza
bejn il-partijiet konduttivi esposti u x-xazi elettriku ghandha tkun ingas minn 0,1 ohm meta jkun hemm
fluss ta’ kurrent ta’ mill-ingas 0,2 ampere.

Dan ir-rekwizit jigi ssodisfat jekk il-konnessjoni galvanika tkun saret bil-welding.

Rezistenza tal-izolament
Ghandhom jigu ssodisfati I-kriterji specifikati fil-paragrafi 5.2.8.1.4.1 u 5.2.8.1.4.2 ta’ hawn taht.

Il-kejl ghandu jitwettaq skont il-paragrafu 5 tal-Anness 11.
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5.2.8.1.4.1. Sistema tal-motopropulsjoni elettrika maghmula minn assemblaggi DC jew AC separati

Jekk l-assemblaggi b'vultagg gholi AC u l-assemblaggi b’vultagg gholi DC ikunu iZolati minn xulxin galvani-
kament, ir-rezistenza tal-izolament bejn l-assemblagg b'vultagg gholi u x-xazi elettriku (R, kif definit fil-
paragrafu 5 tal-Anness 11) ghandu jkollha valur minimu ta’ 100 Q/[V tal-vultagg operattiv ghall-assemblaggi
DC, u valur minimu ta’ 500 Q/V tal-vultagg operattiv ghall-assemblaggi AC.

5.2.8.1.4.2. Sistema tal-motopropulsjoni elettrika maghmula minn assemblaggi DC jew AC kkombinati

Jekk l-assemblaggi b'vultagg gholi AC u l-assemblaggi b'vultagg gholi DC ikunu konnessi ma’ xulxin galvani-
kament, ir-rezistenza tal-izolament bejn l-assemblagg b'vultagg gholi u x-xazi elettriku (R, kif definit fil-
paragrafu 5 tal-Anness 11) ghandu jkollha valur minimu ta’ 500 Q/V tal-vultagg operattiv.

Madankollu, jekk il-grad ta’ protezzjoni IPXXB ikun issodisfat ghall-assemblaggi b'vultagg gholi AC kollha
inkella l-vultagg AC ikun dags jew inqas minn 30 V wara l-impatt tal-vettura, ir-rezistenza tal-izolament
bejn l-assemblagg bvultagg gholi u x-xazi elettriku (R, kif definit fil-paragrafu 5 tal-Anness 11) ghandu
jkollha valur minimu ta’ 100 Q/V tal-vultagg operattiv.

5.2.8.2. Tixrid tal-elettrolit

Fil-perjodu ta’ bejn l-impatt u 30 minuta wara ma ghandu jinxtered ebda elettrolit mir-REESS fil-
kompartiment tal-passiggieri u mhux iktar minn 7 fil-mija ta’ elettrolit ma ghandu jinxtered mir-REESS,
ghajr fil-kaz ta’ batteriji ta’ trazzjoni tat-tip miftuha barra mill-kompartiment tal-passiggieri. Fil-kaz ta’
batteriji ta’ trazzjoni tat-tip miftuha, ma ghandux jinxtered iktar minn 7 fil-mija, b’'massimu ta’ 5,0 litri,
barra |-kompartiment tal-passiggieri.

[l-manifattur ghandu juri l-konformita mal-paragrafu 6 tal-Anness 11.

5.2.8.3. Ritenzjoni tar-REESS

Ir-REESS i jkunu fil-kompartiment tal-passiggieri ghandhom jinzammu fejn ikunu gew installati u I-
komponenti tar-REESS ghandhom jibqghu fil-limiti tar-REESS.

L-ebda part ta’ kwalunkwe REESS li tkun tinsab barra l-kompartiment tal-passiggieri ghall-valutazzjoni tas-
sikurezza elettrika ma tista’ tiddahhal fil-kompartiment tal-passiggieri waqt it-test tal-impatt jew warajh.

[I-manifattur ghandu juri l-konformita mal-paragrafu 7 tal-Anness 11.

6. STRUZZJONIJJIET GHALL-UTENTI TA’ VETTURI MGHAMMRA B’AIRBAGS
6.1. I-vettura ghandu jkollha informazzjoni relatata mal-fatt li hija mghammra b’airbags ghas-sits.
6.1.1. Ghal vetturi li ghandhom airbag immuntat mahsub ghall-protezzjoni tas-sewwieq, din l-informazzjoni

ghandha tikkonsisti mill-iskrizzjoni “AIRBAG” fuq gewwa tac-Cirkonferenza tal-istering; din l-iskrizzjoni
ghandha titwahhal b'mod li ma tingalax u li tkun vizibbli facilment.

6.1.2. Fil-kaz ta’ vettura li ghandha airbag ghall-passiggieri mahsub biex jipprotegi lil okkupanti tal-vettura li
mhumiex is-sewwieq, din l-informazzjoni ghandha tikkonsisti f'tikketta ta’ twissija deskritta fil-paragrafu 6.2
ta’ hawn taht.

6.2. Vettura li ghandha airbag wiehed jew aktar ghall-protezzjoni frontali tal-passiggieri ghandu jkollha
informazzjoni dwar il-periklu estrem asso¢jat mal-uzu ta’ trazzin ghat-tfal li jhares lura ta’ wara fuq sits
mghammra b’airbags installati.
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6.2.1.

6.2.2.

Bhala minimu, din l-informazzjoni ghandha tikkonsisti ftikketta li tinkludi pittogrammi cari ta’ twissija kif

indikat hawn taht:

Kontorn tat-tikketta, linja sewda
vertikali u orizzontali

Sfond abjad

Sfond abjad

Simboli ta’ fuq, suwed bi sfond isfar jew

kulurambra

:

A AIRBAG ‘'

G

.

[I-pittogramma skont ISO 2575:
2004 - Z.01 ghandha tkun ezatt
tal-istess dags jew akbar, u bil-

L-immagni tal-pittogramma
raggruppati, ezatt tal-istess dags
jew akbar, u bil-kuluri specifikati,

jigifieri ahmar, iswed u abjad

kuluri specifikati, jigifieri ahmar,
iswed u abjad

Id-dimensjonijiet kumplessivi ghandhom ikunu tal-inqas 120 x 60 mm jew l-erja ekwivalenti.

It-tikketa murija hawn fuq tista’ tigi adattata b’tali mod li t-tqassim tal-informazzjoni jkun differenti mill-
ezempju ta” hawn fuq; madankollu, il-kontenut tat-test ghandu jissodisfa r-rekwiziti ta’ hawn fuq.

Fil-kaz ta’ airbag ghall-protezzjoni frontali fuq is-sit ta’ quddiem tal-passiggier, it-twissija ghandha titwahhal
b'mod li sservi ghal zmien twil ma’ kull faccata tal-viziera tax-xemx ta’ quddiem tal-passiggier ftali
pozizzjoni li mill-inqas twissija wahda fuq il-viziera tax-xemx tkun vizibbli fkull hin, irrispettivament mill-
pozizzjoni tal-viziera tax-xemx. Alternattivament, twissija wahda ghandha tkun fuq il-faccata vizibbli tal-
viziera tax-xemx mitwija u twissija ohra ghandha tkun fuq is-saqaf wara l-viziera, sabiex, tal-inqas twissija
wahda tkun vizibbli fkull hin. Ma ghandux ikun possibbli li din it-tikketta ta’ twissija titnehha facilment
mill-viziera u mis-saqaf minghajr ma jsir dannu evidenti u vizibbli b'mod car lill-viziera jew lis-saqaf fil-
gewwieni tal-vettura.

Jekk il-vettura ma jkollhiex viziera tax-xemx jew saqaf, it-tikketta ta’ twissija ghandha titqieghed f'post fejn
ikun vizibbli b’'mod ¢ar fkull hin.

Fil-kaz ta’ airbag ghall-protezzjoni frontali ghal sits ohra fil-vettura, it-twissija trid tkun ezattament bi dritt
is-sit rilevanti, u vizibbli sew u fkull hin ghal xi hadd li qed jinstalla trazzin ghat-tfal li jhares lura fuq dak
is-sit. Ir-rekwiziti ta’ dan il-paragrafu u tal-paragrafi 6.2.1 ma japplikawx ghal dawk il-pozizzjonijiet tas-sits
mghammra bapparat li awtomatikament jiddizattiva l-assemblagg tal-airbag ghall-protezzjoni frontali meta
jkun installat kwalunkwe trazzin tat-tfal li jhares lura.
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6.2.3. Ghandha tiddahhal informazzjoni dettaljata li tirreferi ghat-twissija fil-manwal ta’ sid il-vettura; bhala
minimu, it-test li gej fil-lingwi ufficjali kollha tal-pajjiz jew tal-pajjizi fejn il-vettura tista’ ragonevolment
tkun mistennija li tigi registrata (ez. fit-territorju tal-Unjoni Ewropea, il-Gappun, il-Federazzjoni Russa jew
New Zealand, ec¢.), ghandu jinkludi mill-ingas:

“QATT ma ghandek tuza trazzin tat-tfal li jhares lura fuq sit protett b’AIRBAG ATTIV quddiemu; dan jista’
jikkawza I-MEWT jew GRIEHI SERJI lit-TFAL”

It-test ghandu jkun akkumpanjat bi stampa tat-tikketta tat-twissija kif tidher fil-vettura. L-informazzjoni
ghandha tinstab facilment fil-manwal ta’ sid il-vettura (ez, ikun hemm referenza specifika ghall-informazz-
joni stampata fl-ewwel pagna, ikun hemm marka li tidentifika l-pagna jew ktejjeb separat, ecc.)

Ir-rekwiziti ta’ dan il-paragrafu ma japplikawx ghal dawk il-vetturi fejn il-pozizzjonijiet kollha tas-sits tal-
passiggieri jkunu mghammra b’apparat li jiddizattiva awtomatikament l-assemblagg tal-airbag ghall-
protezzjoni frontali meta jkun installat it-trazzin tat-tfal li jhares lura.

7. MODIFIKA U ESTENSJONI TAL-APPROVAZZJONI TAT-TIP TA’ VETTURA

7.1. Kwalunkwe modifika li taffettwa l-istruttura, in-numru ta’ sits ta’ quddiem, il-finitura jew it-taghmir ta’ fuq
gewwa, jew il-pozizzjoni tal-kontrolli jew tal-partijiet mekkanici tal-vettura li jistghu jaffetwaw kemm tiflah
tassorbi energija l-parti ta’ quddiem tal-vettura ghandha tingieb ghall-attenzjoni tal-Awtorita tal-
Approvazzjoni tat-Tip li qed taghti l-approvazzjoni. L-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip imbaghad tista’

jew:

7.1.1. Tqis li I-modifikazzjonijiet li saru mhux probabbli li jkollhom effett avvers apprezzabbli u li fi kwalunkwe
kaz il-vettura xorta hija konformi mar-rekwiziti; jew

7.1.2. Titlob li s-Servizz Tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet iwettaq test iehor, minn fost dawk deskritti
aktar hawn taht, skont in-natura tal-modifiki;

7.1.2.1. Kwalunkwe modifika tal-vettura li taffettwa I-forma generali tal-istruttura tal-vettura ufjew kwalunkwe zieda
fil-massa ta’ aktar minn 8 fil-mija li fil-gudizzju tal-awtorita jista’ jkollha effett notevoli fuq ir-rizultati tat-
testijiet ghandha tehtieg ripetizzjoni tat-test kif deskritt fl-Anness 3;

7.1.2.2. Jekk il-modifiki jikkoncernaw biss it-taghmir ta’ fuq gewwa, jekk il-massa ma tvarjax b’iktar minn 8 fil-mija
u jekk in-numru tas-sits ta’ quddiem ipprovduti inizjalment fil-vettura jibqa’ l-istess, ghandha titwettaq din
il-procedura:

7.1.2.2.1.  Test issimplifikat kif previst fl-Anness 7 ufjew,
7.1.2.2.2.  Test parzjali kif definit mis-Servizz Tekniku relatat mal-modifiki maghmula.

7.2. Konferma jew cahda tal-approvazzjoni, li tispecifika t-tibdiliet, ghandhom jintbaghtu skont il-procedura
specifikata fil-paragrafu 4.3 ta’ hawn fugq, lill-Partijiet ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament.

7.3. L-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tohrog l-estensjoni tal-approvazzjoni ghandha tassenja numru tas-
serje ghal din l-estensjoni u ghandha tinforma b’dan lill-Partijiet 1-ohra ghall-Ftehim tal-1958 li japplikaw
dan ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tkun konformi mal-mudell fl-Anness 1 ta’ dan
ir-Regolament.

8. KONFORMITA TAL-PRODUZ ZJONI

Il-proceduri tal-konformita tal-produzzjoni ghandhom ikunu konformi ma’ dawk stipulati fil-Ftehim,
Appendici 2 (E[ECE[324-E/ECE/TRANS/505 Rev.2), bir-rekwiziti li gejjin:

8.1. Kull vettura approvata skont dan ir-Regolament ghandha tkun konformi mat-tip ta’ vettura approvat, fir-
rigward ta’ karatteristici 1i jikkontribwixxu ghall-protezzjoni tal-okkupanti tal-vettura fil-kaz ta’ habta
frontali.

8.2. Id-detentur tal-approvazzjoni ghandu jizgura li tal-inqas ghal kull tip ta’ vettura jitwettqu t-testijiet li

jikkoncernaw it-tehid ta’ kejl.

8.3. L-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tat l-approvazzjoni tat-tip tista’, fi kwalunkwe waqt, tivverifika I-
metodi tal-kontroll tal-konformita applikati fkull facilita ta’ produzzjoni. Il-frekwenza normali ta’ dawn il-
verifiki ghandha tkun ta’ darba kull sentejn.
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9. PENALI GHAL NUQQAS TA’ KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

9.1. L-approvazzjoni moghtija ghal tip ta’ vettura skont dan ir-Regolament tista’ tigi rtirata jekk ma jkunx hemm
konformita mar-rekwizit stabbilit fil-paragrafu 7.1 ta’ hawn fuq jew jekk il-vettura jew il-vetturi maghzula
ma jghaddux mill-verifiki preskritti fil-paragrafu 7.2 ta’ hawn fugq.

9.2. Jekk Parti Kontraenti ghall-Ftehim li tapplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li tkun tat qabel,
ghandha mill-ewwel tgharraf b’dan lill-Partijiet Kontraenti l-ohra li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’
formola ta’ komunikazzjoni konformi mal-mudell fl-Anness 1 ta’ dan ir-Regolament.

10. PRODUZZJONI MWAQQFA GHALKOLLOX

Jekk id-detentur tal-approvazzjoni jwaqqaf ghalkollox il-manifattura ta’ tip ta’ vettura approvata skont dan
ir-Regolament, huwa ghandu jgharraf b'dan lill-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tkun tat I-
approvazzjoni. Malli tir¢ievi l-komunikazzjoni rilevanti, dik 1-Awtorita ghandha tavza b'dan lill-Partijiet
ghall-Ftehim tal-1958 li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tkun
konformi mal-mudell fl-Anness 1 ta’ dan ir-Regolament.

11. DISPOZIZZJONIJIET TRANZIZZJONALI

11.1. Mid-data uffigjali tad-dhul fis-sehh tas-Suppliment 4 tas-serje ta’ emendi 01, l-ebda Parti Kontraenti li
tapplika dan ir-Regolament m'ghandha tirrifjuta li taghti l-approvazzjoni tat-tip skont dan ir-Regolament kif
emendat mis-Suppliment 4 tas-serje ta’ emendi O1.

11.2. Mit-23 ta’ Gunju 2013, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jaghtu l-approvaz-
zjonijiet tat-tip biss lil dawk it-tipi ta’ vetturi li jkunu konformi mar-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif
emendat mis-Suppliment 4 tas-serje ta’ emendi 01 tal-emendi

11.3. Sakemm ma jkun hemm ebda rekwizit fdan ir-Regolament fir-rigward tal-protezzjoni tal-okkupanti
permezz ta’ test ta’ impatt frontali totali, il-Partijiet Kontraenti jistghu jkomplu japplikaw ir-rekwiziti li diga
hemm fis-sehh ghal dak l-ghan meta japplikaw dan ir-Regolament.

11.4. Mid-data tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 02, I-ebda Parti Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament ma
ghandha tichad li taghti approvazzjoni tat-tip skont dan ir-Regolament kif emendat bis-serje ta’ emendi 02.

11.5. Minn 24 xahar wara d-data uffi¢cjali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 02, il-Partijiet Kontraenti li
japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jaghtu l-approvazzjonijiet biss lil dawk it-tipi ta’ vetturi li
jikkonformaw mar-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi 02.

Madankollu, fil-kaz ta’ vetturi li jkollhom sistema tal-motopropulsjoni elettrika li tahdem b'vultagg gholi,
jinghata perjodu addizzjonali ta’ 12-il xahar kemm-il darba l-manifattur juri, ghas-sodisfazzjon tas-Servizz
Tekniku, 1i l-vettura tipprovdi livelli ta’ sikurezza ekwivalenti ghal dawk mehtiega skont dan ir-Regolament
kif emendat mis-serje ta’ emendi 02.

11.6. II-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ma ghandhomx jirrifjutaw li jaghtu estensjonijiet ghall-
approvazzjonijiet mahruga lis-serje precedenti ta’ emendi ghal dan ir-Regolament, meta din l-estensjoni ma
tkunx tinvolvi xi bidla lis-sistema tal-propulsjoni tal-vettura.

Madankollu, minn 48 xahar wara d-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 02, ma ghandhomx
jinghataw estensjonijiet ghall-approvazzjonijiet mahruga mis-serje precedenti ta’ emendi fir-rigward tal-
vetturi li jkollhom motopropulsjoni elettrika li tahdem b'vultagg gholi.

11.7. Jekk fiz-zmien tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 02 ta’ dan ir-Regolament ikunu jezistu rekwiziti
nazzjonali biex jindirizzaw id-dispozizzjonijiet ta’ sikurezza ta’ vetturi li jkollhom sistema tal-motopro-
pulsjoni elettrika li tahdem b'vultagg gholi, dawk il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament
jistghu jirrifjutaw l-approvazzjoni nazzjonali ta’ tali vetturi li ma jissodisfawx ir-rekwiziti nazzjonali,
sakemm dawn il-vetturi ma jkunux approvati ghas-serje ta’ emendi 02 ta’ dan ir-Regolament.

11.8. Minn 48 xahar wara d-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 02 ta’ dan ir-Regolament, il-Partijiet Kontraenti li
japplikaw dan ir-Regolament jistghu jirrifjutaw approvazzjoni tat-tip nazzjonali jew regjonali u jistghu
jirrifjutaw l-ewwel registrazzjoni nazzjonali jew regjonali (l-ewwel uzu) ta’ vettura li jkollha sistema tal-
motopropulsjoni elettrika li tahdem b'vultagg gholi li ma tissodisfax ir-rekwiziti tas-serje ta’ emendi 02 ta’
dan ir-Regolament.
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11.9. [I-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jibqghu jaccettaw approvazzjonijiet skont
is-serje ta’ emendi 01 ta’ dan ir-Regolament, ghall-vetturi li mhumiex affettwati mis-serje ta’ emendi 02.

11.10. Sa 18-il xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-Suppliment 4 tas-serje ta’ emendi 02 ta’ dan ir-Regolament,
il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament jistghu jkomplu jaghtu approvazzjonijiet tat-tip skont
is-serje ta’ emendi 02 ta’ dan ir-Regolament minghajr ma jgisu d-dispozizzjonijiet tas-Suppliment 4.

11.11. Mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 03, l-ebda Parti Kontraenti li tapplika dan ir-
Regolament ma ghandha tirrifjuta li taghti approvazzjonijiet skont dan ir-Regolament kif gie emendat bis-
serje ta’ emendi 03.

11.12. Mill-1 ta’ Settembru 2018, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jaghtu I-
approvazzjonijiet biss lil dawk it-tipi ta’ vetturi li jkunu konformi mar-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif
emendat mis-serje ta’ emendi 03.

11.13. [I-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ma ghandhomx jirrifjutaw li jaghtu estensjonijiet ta’
approvazzjonijiet ghal tipi ezistenti li jkunu nghataw skont is-serje precedenti ta’ emendi ghal dan ir-
Regolament.

11.14. [I-Partijiet Kontraenti li japplikaw ir-Regolament ghandhom jibqghu jaccettaw approvazzjonijiet skont is-

serje ta’ emendi 01 tar-Regolament, moghtija qabel it-23 ta’ Gunju 2013 jew 2014, kif previst fil-
paragrafu 11.5 ta’ hawn fuq.

11.15. [-Partijiet Kontraenti li japplikaw ir-Regolament ghandhom jibqghu jac¢cettaw approvazzjonijiet skont is-
serje ta’ emendi 02 tar-Regolament, moghtija qabel I-1 ta’ Settembru 2018.

12. ISMIJIET U INDIRIZZI TAS-SERVIZZI TEKNICI RESPONSABBLI MIT-TWETTIQ TAT-TESTIJIET TAL-APPROVAZZJONI
U TAL-AWTORITAJIET TAL-APPROVAZZ]JONI TAT-TIP

[I-Partijiet Kontraenti ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jikkomunikaw lis-Segretarjat
tan-Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-Servizzi Tekni¢i responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-
approvazzjoni, tal-manifatturi awtorizzati biex iwettqu t-testijiet u tal-Awtoritajiet tal-Approvazzjoni tat-Tip
li jaghtu l-approvazzjoni, u lil min ghandhom jintbaghtu l-formoli li jiccertifikaw l-approvazzjoni jew ir-
rifjut jew l-estensjoni jew l-irtirar tal-approvazzjoni, mahruga f'pajjizi ohra.
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ANNESS 1

KOMUNIKAZZJONI

(Format massimu: A4 (210 x 297 mm))

mahruga minn:  Isem l-amministrazzjoni

Li tikkoncerna (%):  Approvazzjoni moghtija

Approvazzjoni estiza
Approvazzjoni rrifjutata
Approvazzjoni rtirata

Produzzjoni mwaqgfa ghalkollox

ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tal-protezzjoni tal-okkupanti fil-kaz ta’ habta frontali, skont ir-Regolament Nru 94

Approvazzjoni Nru: Estensjoni Nru:

1.
2.
3.

5.1.

5:2.

5.3.

10.
11.
12.

Isem jew marka kummer¢jali tal-vettura motorizzata

[t-tip tal-vettura

L-isem u l-indirizz tal-manifattur

Jekk applikabbli, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-manifattur

Deskrizzjoni fil-qosor tat-tip ta’ vettura fir-rigward tal-istruttura, id-dimensjonijiet, il-linji u l-materjali li jikkostitwuha ...............

Deskrizzjoni tas-sistema protettiva installata fil-vettura

Deskrizzjoni tal-arrangamenti jew it-taghmir ta’ fuq gewwa li jistghu jaffettwaw it-testijiet

[l-pozizzjoni tas-sors ta’ energija clettrika

Il-post tal-magna: quddiem/wara/centrali (?)
Propulsjoni: ir-roti ta’ quddiem/ta’ wara ()
[l-massa tal-vettura mressqa ghall-ittestjar:

[I-fus ta’ quddiem:

[l-fus ta’ wara:

Total:

[l-vettura tressqet ghall-approvazzjoni fi:

[s-Servizz Tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni

Data tar-rapport mahrug minn dak is-Servizz

Numru tar-rapport mahrug minn dak is-Servizz
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13. Approvazzjoni moghtija/irrifjutata/estizalirtirata (%)

14. Il-pozizzjoni tal-marka tal-approvazzjoni fuq il-vettura

15. Post
16. Data
17. Firma

18. Id-dokumenti li gejjin, li ghandhom in-numru tal-approvazzjoni muri hawn fuq, huma annessi ma’ din il-komunikazzjoni: .......

(Ritratti ufjew dijagrammi u disinni li jippermettu l-identifikazzjoni bazika tat-tip(i) ta’ vettura u l-varjanti possibbli taghha li huma
koperti mill-approvazzjoni)

(") In-numru li jiddistingwi l-pajjiz li tafestenda/irrifjutairtira l-approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet tal-approvazzjoni fir-Regolament).
() Agta’ barra dak li ma japplikax.
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ANNESS 2

ARRANGAMENTI TAL-MARKI TAL-APPROVAZZJONI

MUDELL A

(Ara l-paragrafu 4.4 ta’ dan ir-Regolament)

S

(L")
>

! (E4) T 94R-031424 I

a = 8 mm, minimu

I-marka tal-approvazzjoni ta’ hawn fuq, imwahhla mal-vettura, turi li t-tip ta’ vettura kkoncernat, fir-rigward tal-
protezzjoni tal-okkupanti fil-kaz ta’ habta frontali, gie approvat fin-Netherlands (E 4) skont ir-Regolament Nru 94 bin-
numru tal-approvazzjoni 031424. In-numru tal-approvazzjoni jindika li l-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-
Regolament Nru 94 kif emendat mis-serje ta’ emendi 03.

MUDELL B

(Ara l-paragrafu 4.5 ta’ dan ir-Regolament)

a [ 94 [o031424 [T
P91 (032439 [T

a/2
a2

[ T S—

a = 8 mm, minimu

II-marka tal-approvazzjoni ta’ hawn fuq, imwahhla mal-vettura, turi li t-tip ta’ vettura kkoncernat gie approvat fin-
Netherlands (E 4) skont ir-Regolamenti Nru 94 u Nru 11. (') L-ewwel zewg cifri tan-numri tal-approvazzjoni jindikaw i,
fid-dati meta nghataw l-approvazzjonijiet rispettivi, ir-Regolament Nru 94 kien jinkorpora s-serje ta’ emendi 03 u r-
Regolament Nru 11 kien jinkorpora s-serje ta’ emendi 03.

(") Danin-numru tal-ahhar hu moghti biss bhala ezempju.
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ANNESS 3

PROCEDURA TAT-TEST

1. L-INSTALLAZZJONI U L-PREPARAZZJONI TAL-VETTURA
1.1. Post fejn isir it-test

[z-zona tat-test ghandha tkun kbira bizzejjed biex takkomoda l-korsa tar-rankatura, l-ostaklu u l-installazzjo-
nijiet teknici necessarji ghat-test. L-ahhar parti tal-korsa, ghal mill-ingas 5 m qabel l-ostaklu, ghandha tkun
orizzontali, ¢atta u lixxa.

1.2. Ostaklu

Il-faccata ta’ quddiem tal-ostaklu hija maghmula minn struttura deformabbli kif definit fl-Anness 9 ta’ dan
ir-Regolament. Il-faccata ta’ quddiem tal-istruttura deformabbli hija perpendikulari b'varjazzjoni ta’ + 1°
mad-direzzjoni li fiha tivvjagga l-vettura tat-test. L-ostaklu huwa marbut ma’ massa ta’ mhux inqas minn
7 x 10* kg, li [-faccata ta’ quddiem taghha hija vertikali b'varjazzjoni ta’ + 1°. ll-massa hija ankrata mal-art
jew impoggija fuq l-art, jekk ikun necessarju, permezz ta’ apparati addizzjonali li jirrestringu l-moviment
taghha.

1.3. L-orjentament tal-ostaklu
L-orjentament tal-ostaklu huwa tali li l-ewwel kuntatt tal-vettura mal-ostaklu jkun fuq in-naha tal-kolonna
tal-istering. Jekk ikun hemm ghazla bejn 1i jsir it-test b'vettura li tinsaq fuq il-lemin jew b'vettura li tinsaq

fuq ix-xellug, it-test ghandu jsir bin-naha tas-sewgan l-inqas favorevoli kif iddeterminat mis-Servizz Tekniku
responsabbli mit-testijiet.

1.3.1. L-allinjament tal-vettura mal-ostaklu

Ghandu jkun hemm sovrapozizzjoni ta’ 40 fil-mija + 20 mm bejn il-vettura u l-wic¢ tal-ostaklu.

1.4. Stat tal-vettura
1.4.1. Specifikazzjoni generali

Il-vettura tat-test ghandha tkun rapprezentattiva tal-produzzjoni fserje, ghandha tinkludi t-taghmir kollhu li
jkun installat normalment u ghandha tkun fkundizzjoni ta’ sewgqan normali. Xi komponenti jistghu jinbidlu
b'mases ekwivalenti fejn ikun jidher b’'mod ¢ar li din is-sostituzzjoni ma ghandha l-ebda effett evidenti fuq
ir-rizultati mkejla skont il-paragrafu 6.

Bi ftehim bejn il-manifattur u s-Servizz Tekniku tista’ ssir xi modifika lis-sistema tal-fjuwil sabiex ikun jista’
jintuza ammont xieraq ta’ fjuwil halli tithaddem il-magna jew is-sistema ta’ konverzjoni tal-energija elettrika.

1.4.2. Massa tal-vettura
1.4.2.1. Ghat-test, il-massa tal-vettura mressqa ghandha tkun il-massa minghajr taghbija fkundizzjoni ta’ sewqan.
1.4.2.2. It-tank tal-fjuwil ghandu jkun mimli bl-ilma b’'massa daqs 90 fil-mija tal-massa ta’ tank mimli kif specifikat

mill-manifattur b'tolleranza ta’ 1 fil-mija.
Dan ir-rekwizit ma japplikax ghat-tankijiet tal-fjuwil tal-idrogenu.

1.4.2.3. Is-sistemi l-ohra kollha (tal-brejk, tat-tkessih, ecc) jistghu jkunu vojta; fdan il-kaz, il-massa tal-likwidi
ghandha tkun ikkumpensata b’attenzjoni.

1.4.2.4. Jekk il-massa tal-apparat tal-kejl fil-vettura teccedi 1-25 kg koncessi, din tista’ tkun ikkumpensata permezz
ta’ tnaqqis li ma jkollux effett evidenti fuq ir-rizultati mkejla taht il-paragrafu 6 ta’ hawn taht.

1.4.2.5. Il-massa tal-apparat tal-kejl ma ghandhiex tbiddel kull taghbija ta’ referenza tal-fus b'aktar minn 5 fil-mija,
b’kull varjazzjoni ma teccedix 1-20 kg.

1.4.2.6. Il-massa tal-vettura li tirrizulta mid-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 1.4.2.1 ta’ hawn fuq ghandha tigi indikata
fir-rapport.
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1.4.3. L-aggustamenti fil-kompartiment tal-passiggieri

1.4.3.1. Il-pozizzjoni tal-istering
L-istering, jekk ikun aggustabbli, ghandu jitqieghed fil-pozizzjoni normali indikata mill-manifattur jew, fin-
nuqqas ta’ kwalunkwe rakkomandazzjoni partikolari mill-manifattur, fin-nofs bejn il-limiti tal-medda/meded

ta’ aggustament. Fi tmiem vjagg bis-sewqan, l-istering ghandu jithalla hieles, bil-mankijiet tieghu fil-
pozizzjoni li skont il-manifattur tikkorrispondi mal-moviment tal-vettura dritt 'il quddiem.

1.432.  Hgieg

II-hgieg 1i jista’ jigi mcaglaq ghandu jkun maghluq. Ghal finijiet tal-kejl tat-test u bi ftehim mal-manifattur,
dan il-hgieg jista’ jigi mnizzel, sakemm il-pozizzjoni tal-manku tikkorrispondi ma’ pozizzjoni maghluga.

1.4.3.3. [-liver ghat-tibdil tal-gerijiet

[-liver ghat-tibdil tal-gerijiet ghandu jkun fil-pozizzjoni newtrali. Jekk il-vettura tkun propulsa mill-magna
taghha stess, il-livell tat-tibdil tal-gerijiet ghandu jigi ddefinit mill-manifattur.

1.4.3.4. I-pedali

II-pedali ghandhom ikunu fil-pozizzjoni normali taghhom ta’ serhan. Jekk ikunu aggustabbli, ghandhom
jitgieghdu fil-pozizzjoni tan-nofs sakemm ma tigix specifikata ebda pozizzjoni ohra mill-manifattur.

1.4.3.5. Bibien
[l-bibien ghandhom ikunu maghluga imma mhux illokkjati.

1.4.3.5.1. Fil-kaz ta’ vetturi mghammra b’sistema tal-illokkjar tal-bibien attivata awtomatikament, is-sistema ghandha
tigi attivata malli l-vettura tibda tinstaq sabiex tillokkja l-bibien awtomatikament gabel il-mument tal-impatt.
Skont l-ghazla tal-manifattur, il-bibien ghandhom jigu llokkjati manwalment qabel ma l-vettura tibda
miexja.

1.4.3.5.2. Fil-kaz ta’ vetturi mghammra b’sistema tal-illokkjar tal-bibien attivata awtomatikament, li tkun installata
b'mod opzjonali ufjew li tista’ tigi diZattivata mis-sewwieq, ghandha tintuza wahda minn dawn iz-zewg

proceduri, skont l-ghazla tal-manifattur:

1.4.3.5.2.1. Is-sistema ghandha tigi attivata malli l-vettura tibda miexja sabiex tillokkja 1-bibien awtomatikament qabel
il-mument tal-impatt. Jekk il-manifattur jaghzel hekk, il-bibien ghandhom jigu llokkjati manwalment qabel
ma l-vettura tibda miexja.

1.4.3.5.2.2. Il-bibien laterali ta’ fuq il-genb tal-impatt ma ghandhomx jibqghu llokkjati u ghal dawn il-bibien is-sistema
ma ghandhiex tkun attivata; ghall-bibien laterali ta’ fuq il-genb mhux impattat, is-sistema tista’ tigi attivata
sabiex dawn il-bibien jigu llokkjati awtomatikament qabel il-mument tal-impatt. Skont l-ghazla tal-
manifattur, dawn il-bibien ghandhom jigu llokkjati manwalment gabel ma l-vettura tibda miexja.

1.4.3.6. Saqaf li jinfetah

Jekk ikun hemm installat saqaf li jinfetah jew li jista’ jitnehha, dan ghandu jkun fpostu u maghlug. Ghal
finijiet ta’ kejl tat-test u bi ftehim mal-manifattur, dan jista’ jithalla miftuh.

1.4.3.7. Il-viziera tax-xemx

[l-vizieri tax-xemx ghandhom ikunu mitwija.

1.4.3.8. Il-mera retrovizur

Il-mera retrovizur ta’ fuq gewwa ghandha tkun fil-pozizzjoni normali tal-uzu.

1.4.3.9. Id-dirghajn tas-sits

Id-dirghajn tas-sits fuq quddiem u fuq wara, jekk jiccaqalqu, ghandhom ikunu fil-pozizzjoni mnizzla,
sakemm dan ma jistax isir minhabba l-pozizzjoni tal-manikini fil-vetturi.
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1.4.3.10.  It-trazzin tar-ras

It-trazzin tar-ras bl-gholi aggustabbli ghandu jkun fil-pozizzjoni l-aktar xierqa tieghu kif definita mill-
manifattur. Fin-nuqqas ta’ rakkomandazzjoni specifika mill-manifattur, it-trazzin tar-ras ghandu jkun fl-
oghla pozizzjoni possibbli tieghu.

1.4.3.11.  Sits
1.4.3.11.1. Il-pozizzjoni tas-sits ta’ quddiem

Is-sits aggustabbli b’'mod longitudinali ghandhom jitqieghdu b’tali mod li I-punt “H” taghhom, iddeterminat
skont il-procedura stipulata fl-Anness 6, ikun fil-pozizzjoni tan-nofs tal-moviment possibbli taghhom jew
fl-eqreb pozizzjoni li jillokkjaw fiha, u fl-gholi ddefinit mill-manifattur (jekk l-gholi jkun aggustabbli b'mod
indipendenti). Fil-kaz ta’ sit fforma ta’ bank, ir-referenza ghandha tkun ghall-punt “H” tal-post tas-sewwieq.

1.4.3.11.2. Il-pozizzjoni tad-dahar tas-sits ta’ quddiem

Jekk ikunu aggustabbli, id-dahrien tas-sits ghandhom jigu aggustati btali mod li l-inklinazzjoni li tirrizulta
tat-torso tal-manikin tkun kemm jista’ jkun qrib dik irrakkomandata mill-manifattur ghall-uzu normali jew,
fin-nuqqas ta’ rakkomandazzjoni specifika mill-manifattur, £25° lura mil-linja vertikali.

1.4.3.11.3. Is-sits ta’ wara

Jekk ikunu aggustabbli, is-sits ta’ wara jew is-sits fforma ta’ bank ta’ wara ghandhom jitgieghdu fil-
pozizzjoni irtirata taghhom.

1.4.4. Aggustament tas-sistema tal-motopropulsjoni elettrika

1.4.4.1. Ir-REESS ghandha tkun fi kwalunkwe stat ta’ ¢cargjar, li jippermetti t-thaddim normali tas-sistema tal-
motopropulsjoni kif rakkomandat mill-manifattur.

1.4.4.2. Is-sistema tal-motopropulsjoni elettrika ghandha tigi energizzata bit-thaddim tas-sorsi originali tal-energija
elettrika jew minghajru (ez. il-generatur tal-magna, ir-REESS jew is-sistema ta’ konverzjoni tal-energija
elettrika), madankollu:

1.4.4.2.1.  Bi ftehim bejn is-Servizz Tekniku u l-manifattur, ghandu jkun possibbli li t-test jitwettaq bis-sistema tal-
motopropulsjoni elettrika kollha, inkella b’partijiet taghha, li ma jkunux geghdin jigu energizzati sakemm
dan ma jhallix influwenza negattiva fuq ir-rizultat tat-test. Ghall-partijiet tas-sistema tal-motopropulsjoni
elettrika mhux energizzati, il-protezzjoni minn xokk elettriku trid tigi ppruvata bi protezzjoni fizika jew
brezistenza tal-izolament u b’evidenza addizzjonali xierqa.

1.4.4.2.2. Fil-kaz fejn ikun hemm skonnettur awtomatiku, fuq talba tal-manifattur ghandu jkun permessibbli li t-test
jitwettaq waqt li l-iskonnettur awtomatiku jigi attivat. Fdan il-kaz irid jintwera li l-iskonnettur awtomatiku
kien jiffunzjona waqt it-test tal-impatt. Dan jinkludi s-sinjal ta’ attivazzjoni awtomatika kif ukoll is-
separazzjoni galvanika, fejn jitqiesu l-kundizzjonijiet osservati waqt l-impatt.

2. IL-MANIKINI
2.1 Is-sits ta’ quddiem
2.1.1. Manikin li jikkorrispondi ghall-ispecifikazzjonijiet ta’ manikin Hybrid III b’dimensjonijiet ta” hamsin fil-mija

tal-irgiel () li jkollu ghaksa ta’ 45° u li jissodisfa l-ispecifikazzjonijiet ghall-aggustament tieghu ghandu jigi
installat fkull wiched mis-sits ta’ quddiem lejn in-naha ta’ barra skont il-kundizzjonijiet stipulati fl-
Anness 5. L-ghaksa tal-manikin trid tkun certifikata skont il-proceduri specifikati fl-Anness 10.

2.1.2. Il-vettura ghandha tigi ttestjata b’sistemi ta’ trazzin, kif ipprovduti mill-manifattur.

3. IL-PROPULSJONI U R-ROTTA TAL-VETTURA

3.1. Il-propulsjoni tal-vettura ghandha tigi mill-magna taghha stess jew minn kwalunkwe mezz ta’ propulsjoni
iehor.

() L-ispecifikazzjonijiet teknici u d-disinni dettaljati ta’ Hybrid 111, li jikkorrispondu mad-dimensjonijiet principali ta’ hamsin fil-mija tal-
irgiel fl-Istati Uniti tal-Amerika, u l-ispecifikazzjonijiet ghall-aggustament ta’ dan ghal dan it-test huma ddepozitati mas-Segretarju
Generali tan-Nazzjonijiet Uniti u jistghu jigu kkonsultati, meta jintalbu, fis-segretarjat tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa, Palais
des Nations, Ginevra, L-zvizzera.
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3.2. Fil-mument tal-impatt il-vettura ma ghandhiex tibga’ suggetta ghall-azzjoni ta’ kwalunkwe apparat
addizzjonali ta’ stering jew ta’ propulsjoni.

3.3. Ir-rotta tal-vettura ghandha tkun tali li tissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafi 1.2 u 1.3.1 ta’ hawn fuq.
4. IL-VELOCITA TAT-TEST

I-velocita tal-vettura fil-mument tal-impatt ghandha tkun ta’ 56 — 0/ +1 km/h. Madankollu, jekk it-test ikun
twettaq b'velocita tal-impatt oghla u l-vettura ssodisfat ir-rekwiziti, it-test ghandu jitqies sodisfacenti.

5. IL-KEJL LI GHANDU JSIR FUQ IL-MANIKIN FIS-SITS TA’ QUDDIEM

5.1. I-kejl kollu necessarju ghall-verifika tal-kriterji ta’ prestazzjoni ghandu jsir b’sistemi ta’ kejl li jikkorrispondu
mal-ispecifikazzjonijiet tal-Anness 8.

5.2. I-parametri differenti ghandhom jigu rregistrati permezz ta’ kanali indipendenti tad-dejta tas-CFC (Klassi tal-
Frekwenza tal-Kanal) li gejja:

5.2.1. I-kejl fir-ras tal-manikin

L-accelerazzjoni (a) li tirreferi ghac-centru tal-gravita tigi kkalkulata mill-komponenti triassjali tal-accele-
razzjoni mkejla b’CFC ta’ 1 000.

5.2.2. I-kejl fl-ghonq tal-manikin

5.2.2.1. I-forza tensili assjali u l-forza tensili fuq quddiem/wara fil-parti fejn jiltaqghu I-ghonq u r-ras jitkejlu b’CFC
ta’ 1 000.

5.2.2.2. [I-moment tal-liwi madwar assi laterali fil-parti fejn jiltaqghu I-ghonq u r-ras jitkejjel b’CFC ta’ 600.

5.2.3. I-kejl fit-toraci tal-manikin

Id-deflessjoni tas-sider bejn l-isternu u s-sinsla tad-dahar titkejjel b’CFC ta’ 180.

5.2.4. I-kejl fil-femur u fit-tibja tal-manikin
5.2.4.1. Il-forza kompressiva assjali u l-moments tal-liwi jitkejlu b’CFC ta’ 600.

5.2.4.2. L-ispostament it-tibja mqabbel ma’ dak tal-femur jitkejjel fl-artikolazzjoni tal-irkoppa b’CFC ta’ 180.

6. IL-KEJL LI GHANDU JSIR FUQ IL-VETTURA

6.1. Sabiex ikun jista’ jsir it-test simplifikat deskritt fl-Anness 7, il-kurva tad-decelerazzjoni mal-hin, tal-
istruttura, ghandha tigi ddeterminata abbazi tal-valur tal-accelerometri longitudinali fil-bazi tal-pilastru “B”,
fuq in-naha I-milquta tal-vettura, b’CFC ta’ 180 permezz ta’ kanali tad-dejta li jikkorrispondu mar-rekwiziti
stipulati fl-Anness 8;

6.2. Il-kurva tal-velocita mal-hin li tintuza fil-procedura tat-test deskritta fl-Anness 7 ghandha tinkiseb mill-
accelerometru longitudinali, fil-pilastru “B”, fuq in-naha I-milquta tal-vettura.
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ANNESS 4

IL-KRITERJU TAL-PRESTAZZJONI TAR-RAS (HPC - HEAD PERFORMANCE CRITERION) U L-KRITERJU
TAL-ACCELERAZZJONI TAR-RAS TA’ 3 MS

1. IL-KRITERJU TAL-PRESTAZZJONI TAR-RAS (HPC,)

1.1.  I-Kriterju tal-Prestazzjoni tar-Ras (HPC,) jitqies issodisfat meta, waqt it-test, ma jkun hemm l-ebda kuntatt bejn
ir-ras u xi komponent tal-vettura.

1.2.  Jekk, waqt it-test, ikun hemm kuntatt bejn ir-ras u xi komponent tal-vettura, il-valur tal-HPC jigi kkalkulat,
abbazi tal-accelerazzjoni (a), imkejla skont il-paragrafu 5.2.1 tal-Anness 3, permezz ta’ din il-formula:

2,5
HPC = (t, - t;) Lz Etl 2 adt}

fejn:

1.2.1. It-terminu “a” huwa l-accelerazzjoni li tirrizulta mkejla skont il-paragrafu 5.2.1 tal-Anness 3 u mkejla funitajiet
tal-gravita, g (1 g = 9,81 m/s?);

1.2.2. Jekk il-bidu tal-kuntatt tar-ras jista’ jkun iddeterminat b’'mod sodisfacenti, t, u t, huma z-zZewg wagqtiet, espressi
fsekondi, li jiddefinixxu l-intervall ta’ hin bejn il-bidu tal-kuntatt tar-ras u t-tmiem tar-registrazzjoni ta’ meta
jintlahaq il-valur massimu tal-HPC;

1.2.3. Jekk il-bidu tal-kuntatt tar-ras ma jistax ikun iddeterminat, t, u t, huma z-zewg waqtiet, espressi f'sekondi, li
jiddefinixxu l-intervall ta’ hin bejn il-bidu u t-tmiem tar-registrazzjoni ta’ meta jintlahaq il-valur massimu tal-HPC;

1.2.4. Il-valuri tal-HPC ta’ meta l-intervall ta’ hin (t, - t,) ikun akbar minn 36 ms jigu injorati ghall-finijiet tal-kalkolu
tal-valur massimu.

1.3.  Il-valur tal-accelerazzjoni tar-ras li tirrizulta waqt l-impatt 'il quddiem, li jingabez waqt 3 ms b'mod kumulattiv
jigi kkalkulat mill-accelerazzjoni tar-ras li tirrizulta, imkejla skont il-paragrafu 5.2.1 tal-Anness 3.

2. IL-KRITERJI TA’ KORRIMENT FL-GHONQ

2.1.  Dawn il-kriterji jigu ddeterminati mill-forza kompressiva assjali, il-forza tensili assjali u l-forza tensili fuq
quddiem/wara fil-parti fejn jiltaqghu l-ghonq u r-ras, espressi kN u mkejla skont il-paragrafu 5.2.2 tal-Anness 3
u mid-durata ta’ dawn il-forzi espressa f'ms.

2.2, I-kriterju tal-moment tal-liwi tal-ghonq jigi ddeterminat mill-moment tal-liwi, espress fNm, madwar l-assi laterali
fil-parti ta’ fejn jiltaqghu l-ghonq u r-ras u mkejjel skont paragrafu 5.2.2 tal-Anness 3.

2.3, Il-moment tal-flessjoni tal-liwi tal-ghong, espress fNm, ghandu jigi rregistrat.

3. IL-KRITERJU TAL-KOMPRESSJONI TAT-TORACI (THCC) U L-KRITERJU TAL-VISKOZITA (V * C)

3.1.  Il-kriterju tal-kompressjoni tat-toraci jigi ddeterminat mill-valur assolut tad-deformazzjoni tat-toraci, espress fmm
u mkejjel skont il-paragrafu 5.2.3 tal-Anness 3.

3.2, Il-kriterju tal-viskozita (V * C) jigi kkalkulat bhala l-prodott matematiku istantanju tal-kompressjoni u r-rata tad-
deflessjoni tal-isternu, imkejla skont il-paragrafu 6 ta’ dan l-anness u skont il-paragrafu 5.2.3 tal-Anness 3.
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4. IL-KRITERJU TAL-FORZA FUQ IL-FEMUR (FFC - FEMUR FORCE CRITERION)

4.1.  Dan il-kriterju jigi ddeterminat mit-taghbija kompressiva espressa kN, trazmessa assjalment fuq kull femur tal-
manikin u mkejla skont il-paragrafu 5.2.4 tal-Anness 3 u mid-durata tat-taghbija kompressiva espressa fms.

5. IL-KRITERJU TAL-FORZA KOMPRESSIVA FUQ IT-TIBJA (TCFC) U L-INDICI TAT-TIBJA (TI)

5.1.  Il-kriterju tal-forza kompressiva fuq it-tibja jigi ddeterminat mit-taghbija kompressiva (Fz) espressa fkN,
trazmessa assjalment fuq kull qasba tas-sieq tal-manikin u mkejla skont il-paragrafu 5.2.4 tal-Anness 3.

5.2, L-indici tat-tibja jigi kkalkulat fuq abbazi tal-moments tal-liwi (M u M,) imkejla skont paragrafu 5.1 permezz ta’
din il-formula:

Tl = [Ma/(Mc)g| + [F2/ (Fe),|

Fejn:
M, = il-moment tal-liwi madwar l-assi x
M, = ilmoment tal-liwi madwar l-assi y

(M) = il-moment kritiku tal-liwi u ghandu jitqies bhala 225 Nm
F, = il-forza kompressiva assjali fid-direzzjoni z

(F), = il-forza kompressiva kritika fid-direzzjoni z u ghandha titqies bhala 35,9 kN u

M = v/ (My)? + (My)?

L-indici tat-tibja jigi kkalkulat ghal fuq nett u ghal isfel nett ta’ kull tibja; madankollu, F, tista’ titkejjel kemm
fnaha kif ukoll fl-ohra. Il-valur miksub jintuza ghall-kalkoli tat-TI ta’ fuq nett u ta’ isfel nett. [l-moments M, u M,
jigu mkejla t-tnejn separatament fiz-zewg postijiet.

6. IL-PROCEDURA GHALL-KALKOLU TAL-KRITERJI TAL-VISKOZITA (V * C) GHALL-MANIKIN HYBRID III

6.1.  Il-kriterju tal-viskozita jigi kkalkulat bhala l-prodott matematiku istantanju tal-kompressjoni u r-rata tad-
deflessjoni tal-isternu. It-tnejn li huma jinkisbu mill-kejl tad-deflessjoni tal-isternu.

6.2. Ir-rispons tad-deflessjoni tal-isternu jigi ffiltrat darba b’CFC ta’ 180. Il-kompressjoni fil-hin t tigi kkalkulata minn
dan is-sinjal iffiltrat bhala:

Dy
0,229

Coy =

Il-velocita tad-deflessjoni tal-isternu fil-hin t tigi kkalkulata mid-deflessjoni ffiltrata bhala:

8(D(y1) = Dy-1y) = (Diia) = D= )
12 Ot

Vi =
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Fejn D() hija d-deflessjoni fil-hin t fmetri, u 9t huwa l-intervall ta’ hin fsekondi bejn il-kejl tad-deflessjoni. II-
valur massimu ta’ Ot ghandu jkun ta’ 1,25 x 10~ # sekondi. Din il-procedura ta” kalkolu hija indikata fid-
dijagramma ta’ hawn taht:

Deflessjoni mkejla
Dy

Filtru b'CFC ta’ 180

Ikkalkula I-velo¢ita tad-
deflessjoni:
Vi

Ikkalkula I-kompressjoni
Co

Ikkalkula l-kriterju tal-viskozita fil-hin t

(V*Qu=13(Vy*Cy

Iddetermina I-valur massimu ta’ V* C

(V* O max = max [(V* C) ¢]
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ANNESS 5

L-ARRANGAMENT U L-INSTALLAZZJONI TA’ MANIKINI U L-AGGUSTAMENT TAS-SISTEMI TA’ TRAZZIN

1. L-ARRANGAMENT TAL-MANIKINI
1.1. [s-sits separati

Il-pjan ta’ simetrija tal-manikin ghandu jikkoin¢idi mal-pjan medjan vertikali tas-sit.

1.2. Is-sit fforma ta’ bank ta’ quddiem
1.2.1.  Is-sewwieq

Il-pjan ta’ simetrija tal-manikin ghandu jkun fil-pjan vertikali li jghaddi mi¢-centru tal-istering u parallel mal-
pjan medjan longitudinali tal-vettura. Jekk il-pozizzjoni bilgieghda hija ddeterminata mill-forma tas-sit, dan is-
sit ghandu jitgies bhala sit separat.

1.2.2.  Il-passiggier fuq in-naha ta’ barra

Il-pjan ta’ simetrija tal-manikin ghandu jkun simetriku ma’ dak manikin tas-sewwieq relattivament mal-pjan
medjan longitudinali tal-vettura. Jekk il-pozizzjoni bilgieghda hija ddeterminata mill-forma tas-sit, dan is-sit
ghandu jitqies bhala sit separat.

1.3. Is-sit fforma ta’ bank ghall-passiggieri ta’ quddiem (is-sewwieq mhux inkluz)

Il-pjani ta’ simetrija tal-manikin ghandhom jikkoin¢idu mal-pjani medjani tal-pozizzjonijiet bilgieghda ddefiniti
mill-manifattur.

2. L-INSTALLAZZJONI TAL-MANIKINI
2.1. Ras

Il-pjattaforma tal-istrumentazzjoni trasversali tar-ras ghandha tkun orizzontali b'varjazzjoni ta’ 2,5°. Sabiex tigi
llivellata r-ras tal-manikin f'vetturi b’sits weqfin b'dahar mhux aggustabbli, iridu jigu segwiti s-sekwenzi li gejjin.
L-ewwel nett, aggusta l-pozizzjoni tal-punt “H” fil-limiti stabbiliti fil-paragrafu 2.4.3.1 ta’ hawn taht sabiex
tillivella I-pjattaforma tal-istrumentazzjoni trasversali tar-ras tal-manikin. Jekk il-pjattaforma tal-istrumentazzjoni
trasversali tar-ras ghadha mhix illivellata, aggusta l-angolu pelviku tal-manikin fil-limiti previsti fil-
paragrafu 2.4.3.2 ta’ hawn taht. Jekk il-pjattaforma tal-istrumentazzjoni trasversali tar-ras ghadha mhix
illivellata, aggusta l-bracket tal-ghonq tal-manikin l-ammont minimu necessarju sabiex tizgura li I-pjattaforma
tal-istrumentazzjoni trasversali tar-ras hija orizzontali b'tolleranza ta’ 2.5°.

2.2. Id-dirghajn

2.2.1.  Il-parti ta’ fuq ta’ dirghajn is-sewwieq ghandhom ikunu magenb it-torso bil-linji tac-centru vi¢in kemm jista’
jkun tal-pjan vertikali.

2.2.2.  Il-parti ta’ fuq ta’ dirghajn il-passiggier ghandhom ikunu fkuntatt mad-dahar tas-sit u I-gnub tat-torso.

2.3. L-idejn

2.3.1.  Il-kfief ta’ idejn il-manikin tas-sewwieq ghandhom ikunu fkuntatt mal-parti ta’ barra tax-xifer tal-istering fil-
linja tac¢-Centru orizzontali tax-xifer. Is-swaba’ l-kbar tal-idejn ghandhom ikunu fuq ix-xifer tal-istering
u ghandhom ikunu marbuta hafif bit-tejp max-xifer tal-istering sabiex jekk l-id tal-manikin tigi mbuttata 'l fuq
bforza ta’ mhux inqas minn 9 N u mhux aktar minn 22 N, it-tejp jirrilaxxa I-id minn max-xifer tal-istering.

2.3.2.  Il-kfief ta’ jdejn il-manikin tal-passiggier ghandhom ikunu fkuntatt mal-parti ta’ barra tal-koxxa. Is-seba’ z-zghir
ghandu jkun fkuntatt mal-kuxxin tas-sit.
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2.4. It-torso

2.4.1.  Fil-vetturi mghammra b’sits fforma ta’ bank, il-parti ta’ fuq tat-torso tal-manikin tas-sewwieq u dik tal-manikin
tal-passiggier ghandhom jistrichu mad-dahar tas-sit. Il-pjan sagittali tan-nofs tal-manikin tas-sewwieq ghandu
jkun vertikali u parallel mal-linja ta¢-centru longitudinali tal-vettura, u jghaddi mi¢-¢entru tax-xifer tal-istering.
Il-pjan sagittali tan-nofs tal-manikin tal-passiggier ghandu jkun vertikali u parallel mal-linja ta¢c-centru longitu-
dinali tal-vettura u fl-istess distanza mil-linja tac-centru longitudinali tal-vettura bhall-pjan sagittali tan-nofs tal-
manikin tas-sewwieq.

2.4.2.  Fil-vetturi mghammra b’sits individwali, il-parti ta’ fuq tat-torso tal-manikin tas-sewwieq u dik tal-manikin tal-
passiggier ghandhom jistriehu mad-dahar tas-sit. Il-pjan sagittali tan-nofs tal-manikin tas-sewwieq u tal-manikin
tal-passiggier ghandhom ikunu vertikali u ghandhom jikkoin¢idu mal-linja ta¢-centru longitudinali tas-sits
individwali.

2.4.3.  ll-parti ta’ isfel tat-torso

2.4.3.1. ll-punt “H”

II-punt “H” tal-manikin tas-sewwieq u tal-manikin tal-passiggier ghandhom jikkoincidu b’tolleranza ta’ 13 mm
fid-dimensjoni vertikali u ta’ 13 mm fid-dimensjoni orizzontali, b’punt 6 mm taht mill-pozizzjoni tal-punt “H”
iddeterminat bil-procedura deskritta fl-Anness 6, hlief li t-tul tas-segmenti tal-parti ta’ isfel tar-rigel u tal-koxxa
tal-magna ghall-punt “H” ghandhom jigu aggustati ghal 414 u 401 mm, minflok ghal 417 u 432 mm rispetti-
vament.

2.4.3.2. L-angolu pelviku

L-angolu mkejjel orizzontalment fuq is-superfice catt ta’ 76,2 mm (3 pulzieri) tal-gejg ghall-kejl tal-angolu
pelviku ghandu jkun ta’ 22,5 gradi + 2,5 gradi; biex dan jigi ddeterminat jintuza dan il-gejg (disinn 78051-532
(GM) inkorporat bir-referenza ghall-Parti 572) li jiddahhal fit-togba tal-kejl tal-punt “H” tal-manikin.

2.5. Ir-riglejn

I-partijiet ta’ fuq ta’ riglejn il-manikin tas-sewwieq u l-manikin tal-passiggier ghandhom jistrichu fuq il-kuxxin
tas-sit sakemm tippermetti l-pozizzjoni tas-saqajn. Id-distanza inizjali bejn is-superfi¢ji esterni tal-clevis flange
tal-artikolazzjoni tal-irkoppa ghandha tkun ta’ 270 mm * 10 mm. Kemm jista’ jkun, ir-rigel tax-xellug tal-
manikin tas-sewwieq u rriglejn tal-manikin tal-passiggier ghandhom ikunu fi pjani longitudinali vertikali.
Sakemm huwa prattikabbli, ir-rigel tal-lemin tal-manikin tas-sewwieq ghandu jkun fi pjan vertikali. Fid-dawl ta’
konfigurazzjonijiet diversi tal-kompartiment tal-passiggieri, jista’ jsir aggustament finali sabiex ikun hemm fejn
jitqieghdu s-sagajn skont il-paragrafu 2.6.

2.6. Is-saqajn

2.6.1. Is-sieq il-leminija tal-manikin tas-sewwieq ghandha tistrieh fuq l-acceleratur mhux maghfus bil-punt l-aktar fuq
wara tal-gharqub fuq is-superfice tal-art fil-pjan tal-pedala. Jekk is-sieq ma tistax titgieghed fuq il-pedala tal-
acceleratur, din ghandha titqieghed fpozizzjoni perpendikolari mat-tibja u 'l quddiem kemm jista’ jkun fid-
direzzjoni tal-linja ta¢-centru tal-pedala bil-punt l-aktar fuq wara tal-gharqub jistrieh fuq is-superfice tal-art. L-
gharqub tas-sieq tax-xellug ghandu jitqieghed 'il quddiem kemm jista’ jkun u ghandu jistrieh fuq il-wicc tal-art.
Is-sieq tax-xellug ghandha titqieghed fpozizzjoni kemm jista’ jkun catta mat-toe board. Il-linja tac-centru
longitudinali tar-rigel tax-xellug ghandha titqieghed fpozizzjoni parallela kemm jista’ jkun mal-linja ta¢-centru
longitudinali tal-vettura. Ghall-vetturi mghammra b’footrest, ghandu jkun possibbli li, fuq talba tal-manifattur,
is-sieq tax-xellug titqieghed fuq il-footrest. Fdan il-kaz, il-pozizzjoni tas-sieq tax-xellug tigi ddefinita mill-
footrest.

2.6.2. L-ghargbejn ta’ sagajn il-manikin tal-passiggier ghandhom jitqieghdu 'l quddiem kemm jista’ jkun u ghandhom
jistrichu fuq il-wic¢ tal-art. Iz-zewg saqajn ghandhom jitgieghdu fpozizzjoni kemm jista’ jkun catta mat-toe
board. Il-linja tac-centru longitudinali tas-sagajn ghandha titqieghed parallela kemm jista’ jkun mal-linja tac-
¢entru longitudinali tal-vettura.

2.7. L-istrumenti tal-kejl installati ma ghandhom jaffettwaw bl-ebda mod il-moviment tal-manikin waqt l-impatt.

2.8. It-temperatura tal-manikin u tal-istrumentazzjoni tal-kejl ghandha tigi stabbilizzata qabel it-test u mizmuma
sakemm huwa possibbli fil-margni ta’ bejn 19 °C u 22,2 °C.

2.9. L-ilbies tal-manikini

2.9.1. Il-manikini bl-istrumenti ghandhom jitlibbsu bi hwejjeg li jiggebdu skont il-forma maghmulin mid-drapp tal-
qoton bi kmiem qosra u bi qliezi twal sa nofs il-pexxun tar-rigel kif specifikat FFMVSS 208, fid-disinni 78051-
292 u 293 jew l-ekwivalenti taghhom.
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2.9.2. Zarbuna ta’ dags 11XW, [i tissodisfa l-ispecifikazzjonijiet tal-istandard militari tal-Istati Uniti MIL S 13192,
revizjoni P, fir-rigward tad-dags tal-forma, tal-hxuna tal-pett tal-giegh u tal-gharqub, u tal-piz ta’ 0,57 + 0,1 kg,
ghandha titlibbes u tintrabat fuq kull sieq tal-manikini tat-test.

3. L-AGGUSTAMENT TAS-SISTEMA TAT-TRAZZIN

Il-gakketta tal-manikin ghandha tkun installata fil-pozizzjoni xierqa fejn it-togba tal-bolt tal-bracket ta’ taht tal-
ghonq u t-togba tal-gakketta tal-manikin ikunu fl-istess pozizzjoni. Bil-manikin fil-pozizzjoni bilgieghda
mahsuba ghalih, kif specifikat mir-rekwiziti xierqa tal-paragrafi 2.1 sa 2.6 u 3.1 sa 3.6 ta’ hawn fuq, poggi ¢-
¢intorin madwar il-manikin tat-test u agfel il-bokkla. Issikka l-partijiet laxki tac-¢inturin tal-hogor. Igbed,
fdirezzjoni orizzontali, i¢-¢inturin fil-parti ta’ fuq tat-torso 'l barra mir-retrattur, fpozizzjoni li tghaddi mic-
¢entru tal-manikin, u hallih jingibed lura. Irrepeti din il-procedura erba’ darbiet. I¢-Cinturin tal-ispalla ghandu
jkun fiz-zona tal-ispalla fejn ma jkunx tista’ tinqala’ minn maghha jew imiss mal-ghonq. Id-direzzjoni tac-
¢inturin tas-sikurezza ghandha tkun: ghal manikin Hybrid III b’dimensjonijiet ta’ hamsin fil-mija tal-irgiel, it-
togba tan-naha ta’ barra tal-gakketta tal-manikin ma ghandiex tigi mohbija kompletament mi¢-¢inturin tas-
sikurezza. Applika taghbija ta’ tensjoni ta’ bejn 9 u 18 N fuq i¢c-cinturin tal-hogor. Jekk is-sistema ta¢-¢inturin
tkun mghammra b’apparat li jnaqqas it-tensjoni, introduci l-ammont massimu ta’ laxkezza fi¢-¢inturin tal-parti
ta’ fuq tat-torso li huwa rakkomandat mill-manifattur ghall-uzu normali fil-manwal ta’ sid il-vettura. Jekk is-
sistema tac¢-Cinturin ma tkunx mghammra b’apparat li jnaqqas it-tensjoni, halli t-tul Zejjed tac-¢inturin tal-ispalla
jingibed lura bil-forza tar-retrattur.

Meta ¢-Cinturin tas-sikurezza u l-ankraggi tieghu jkunu fpozizzjoni li ¢-Cinturin ma jkunx kif mehtieg hawn
fuq, i¢-cinturin tas-sikurezza jista’ jigi aggustat manwalment u jinzamm fpostu permezz tat-tejp.
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ANNESS 6

Il-procedura biex jigu ddeterminati l-punt “H” u l-angolu effettiv tat-torso ghall-pozizzjonijiet
bilgieghda fil-vetturi motorizzati (')

Appendix 1 ~ — Deskrizzjoni tal-magna tridimensjonali ghall-punt “H” (magna 3-D H) (')
Appendic¢i 2 — Sistema ta’ referenza tridimensjonali ()
Appendi¢i 3 — Id-dejta ta’ referenza li tikkoncerna pozizzjonijiet bilgieghda (')

(") I-procedura kif deskritta fl-Anness 1 tar-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Kostruzzjoni tal-Vetturi (R.E.3), (dokument
ECE/TRANS/WP.29/78[Rev.2). www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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ANNESS 7

IL-PROCEDURA TAT-TEST BIT-TROLLEY

1. L-INSTALLAZZJONI U L-PROCEDURA TAT-TEST
1.1.  It-trolley
It-trolley ghandu jkun mibni btali mod li wara t-test ma tibga’ tidher ebda deformazzjoni permanenti. Ghandu

jkun iggwidat b'tali mod li, waqt il-fazi tal-impatt, id-devjazzjoni ma teccedix 5° fil-pjan vertikali u 2° fil-pjan
orizzontali.

1.2.  L-istat tal-istruttura
1.2.1. Generali
L-istruttura ttestjata ghandha tkun rapprezentattiva tal-produzzjoni fserje tal-vetturi koncernati. Xi komponenti

jistghu jigu sostitwiti jew imnehhija meta jkun car li tali sostituzzjoni jew tnehhija li mhu se jkollha l-ebda effett
fuq ir-rizultati tat-test.

1.2.2. Aggustamenti

L-aggustamenti ghandhom ikunu konformi ma’ dawk stipulati fil-paragrafu 1.4.3 tal-Anness 3 ta’ dan ir-
Regolament, fejn jitqiesu l-indikazzjonijiet tal-paragrafu 1.2.1 ta’ hawn fuq.

1.3. It-twahhil tal-istruttura

1.3.1. L-istruttura ghandha tkun imwahhla sew mat-trolley b’tali mod li waqt it-test ma jkun hemm l-ebda spostament
relattiv.

1.3.2. Il-metodu uzat ghall-irbit tal-istruttura mat-trolley ma ghandux ikollu l-effett li jsahhah l-ankraggi tas-sits jew I-
apparati tat-trazzin, jew li jipproduci xi deformazzjoni mhux normali tal-istruttura.

1.3.3. L-apparat ghat-twahhil rakkomandat huwa dak fejn l-istruttura tistrieh fuq appoggi mqieghda bejn wiehed u iehor
fl-assi tar-roti jew, jekk ikun possibbli, fejn l-istruttura tkun marbuta mat-trolley bl-irbit tas-sistema tas-

suspensjoni.

1.3.4. L-angolu bejn l-assi longitudinali tal-vettura u d-direzzjoni tal-moviment tat-trolley ghandu tkun ta’ 0° £ 2°.

1.4. Il-manikini

Il-manikini u l-pozizzjoni taghhom ikunu konformi mal-ispecifikazzjonijiet fil-paragrafu 2 tal-Anness 3.

1.5. L-apparat tal-kejl
1.5.1. Id-decelerazzjoni tal-istruttura

Il-pozizzjoni tat-transducers li jkejlu d-decelerazzjoni tal-istruttura wagqt l-impatt ghandha tkun parallela mal-assi
longitudinali tat-trolley skont l-ispecifikazzjonijiet tal-Anness 8 (CFC ta’ 180).

1.5.2. Il-kejl li ghandu jsir fuq il-manikini

Il-gisien kollha necessarji ghall-verifika tal-kriterji elenkati huma stipulati fil-paragrafu 5 tal-Anness 3.

1.6. Il-kurva tad-decelerazzjoni tal-istruttura

Il-kurva tad-decelerazzjoni tal-istruttura waqt il-fazi tal-impatt ghandha tkun tali li I-kurva tal-“varjazzjoni tal-
velocita mal-hin”, miksuba permezz ta’ integrazzjoni, fl-ebda punt ma tvarja b'iktar minn + 1 m/s mill-kurva ta’
referenza tal-“varjazzjoni tal-velocita mal-hin” tal-vettura kkoncernata, kif definita fl-appendici ta’ dan l-anness.
Sabiex tinkiseb il-velocita tal-istruttura fil-kuritur jista’ jintuza l-ispostament fir-rigward tal-assi tal-hin tal-kurva ta’
referenza.
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1.7. Il-kurva ta’ referenza AV = {(t) tal-vettura kkoncernata
Din il-kurva ta’ referenza tinkiseb permezz ta’ integrazzjoni tal-kurva tad-decelerazzjoni tal-vettura koncernata
mkejla fit-test tal-habta frontali ma’ ostaklu kif previst fil-paragrafu 6 tal-Anness 3 ta’ dan ir-Regolament.
1.8.  Metodu ekwivalenti

It-test jista’ jitwettaq b’xi metodu iehor differenti minn dak tad-decelerazzjoni tat-trolley, sakemm tali metodu
jkun konformi mar-rekwizit li jikkoncerna l-margni ta’ varjazzjoni tal-velocita deskritt fil-paragrafu 1.6 ta’ hawn

fug.
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APPENDICI

IL-KURVA TAL-EKWIVALENZA - L-INTERVALL TA’ TOLLERANZA GHALL-KURVA AV = {(t)
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ANNESS 8
IT-TEKNIKA TAL-KEJL FIT-TESTIJIET TAL-KEJL: STRUMENTAZZJONI

1. DEFINIZZJONIJIET

1.1. Il-kanal tad-dejta
Il-kanal tad-dejta jinkludi l-istrumentazzjoni tal-kejl kollha minn transducer (jew transducers multipli li I-
outputs taghhom ikunu kkombinati b’xi mod specifiku) sa, u inkluz, kwalunkwe procedura ta’ analizi li tista’
tbiddel il-kontenut ta’ dejta dwar il-frekwenza jew l-amplitudni.

1.2. It-transducer
L-ewwel apparat ta’ kanal tad-dejta uzat biex jikkonverti kwantita fizika li trid titkejjel fi kwantita ohra
(perezempiju, vultagg elettriku) li tista’ tigi pprocessata mill-komponenti l-ohra tal-kanal.

1.3. II-Klassi tal-Amplitudni tal-Kanal: CAC - Channel Amplitude Class
Id-dezinjazzjoni ta’ kanal tad-dejta i jissodisfa Certi karatteristici ta’ amplitudni kif specifikati fdan l-anness.
In-numru tas-CAC huwa numerikament dags il-limitu ta’ fuq tal-medda tal-kejl.

1.4. [I-frekwenzi karatteristici F,, F, Fy
Dawn il-frekwenzi huma ddefiniti fil-Figura 1 ta’ dan l-anness.

1.5. II-Klassi tal-Frekwenza tal-Kanal: CFC - Channel Frequency Class
Il-klassi tal-frekwenza tal-kanal hija ddezinjata minn numru li jindika li r-rispons tal-frekwenza tal-kanal
jinsab fil-limiti specifikati fil-Figura 1 ta’ dan l-anness. Dan in-numru u l-valur tal-frekwenza F,, fHz huma
numerikament indags b’'mod.

1.6. I-koeffi¢jent tas-sensittivita
L-inklinazzjoni grafika tal-linja dritta li tirrapprezenta l-ahjar approssimazzjoni tal-valuri tal-kalibrazzjoni,
iddeterminata permezz tal-metodu tal-minimu kwadrat fil-klassi tal-amplitudni tal-kanal.

1.7. [-fattur tal-kalibrazzjoni ta’ kanal tad-dejta
Il-valur medju tal-koeffi¢jenti tas-sensittivita, ikkalkulati fuq frekwenzi mqassmin b'mod uniformi fi skala
logaritmika bejn F, u —*
ogaritmika bejn F, u -°;

1.8. Zball ta’ linearita
Il-proporzjon, fpersentagg, tad-differenza massima bejn il-valur tal-kalibrazzjoni u l-valur korrispondenti li
jinqara mil-linja dritta ddefinita fil-paragrafu 1.6 ta’ hawn fil-limitu ta’ fuq tal-klassi tal-amplitudni tal-kanal.

1.9. Is-sensittivita trasversali
Il-proporzjon tas-sinjal tal-output ghas-sinjal tal-input, meta jkun applikat kurrent elettriku lit-transducer
b'mod perpendikulari mal-assi tal-kejl. Dan jigi espress bhala persentagg tas-sensittivita tul l-assi tal-kejl.

1.10. [-hin ta’ dewmien il-fazi (Phase delay time)
I-hin ta’ dewmien il-fazi ta’ kanal tad-dejta huwa daqgs id-dewmien il-fazi (Punitajiet ta’ radians) ta’ sinjal
sinusojdali, diviz bil-frekwenza angulari ta’ dak is-sinjal (Punitajiet radians/second).

1.11. L-ambjent

Is-somma, fmument specifiku, tal-kundizzjonijiet u l-influwenzi esterni kollha li ghalihom ikun suggett il-
kanal tad-dejta.
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2. [R-REKWIZITI MAL-PRESTAZZJONI
2.1. Zball ta’ linearita

Il-valur assolut tal-izball ta’ linearita tal-kanal tad-dejta fi kwalunkwe frekwenza fis-CFC, ghandu jkun dags
jew ingas minn 2,5 fil-mija tal-valur tas-CAC, fuq il-medda tal-kejl kollha.

2.2. L-amplitudni kontra l-frekwenza

Ir-rispons tal-frekwenza ta’ kanal tad-data ghandu jkun bejn il-kurvi indikati fil-Figura 1 ta’ dan l-anness. II-
linja dB Zero tigi ddeterminata mill-fattur tal-kalibrazzjoni.

2.3. II-hin ta’ dewmien il-fazi (Phase delay time)

[I-hin ta’ dewmien il-fazi bejn is-sinjal tal-input u s-sinjal tal-output ta’ kanal tad-dejta ghandu jigi ddeterminat
u ma ghandux ivarja b'iktar minn 0,1 F, sekondi bejn 0,03 F,; u F,,.

2.4. Hin
2.4.1. Il-bazi tal-hin

Ghandha tigi rregistrata bazi tal-hin li, bhala minimu, tindika 1/100 s bi precizjoni ta’ 1 fil-mija.

2.4.2. Id-dewmien relattiv fil-hin

Id-dewmien relattiv fil-hin bejn is-sinjali ta’ zewg kanali ta’ dejta jew aktar, irrispettivament mill-klassi ta’
frekwenza taghhom, m’'ghandux jeccedi 1 ms, eskluz id-dewmien ikkawzat mill-ispostament tal-fazi (phase

shift).

Zewg kanali tad-dejta jew aktar li s-sinjali taghhom huma kkombinati ghandu jkollhom l-istess klassi ta’
frekwenza u ma ghandux ikollhom dewmien relattiv fil-hin ta’ aktar minn 1/10 F,; sekondi.

Dan ir-rekwizit japplika ghas-sinjali analogi kif ukoll ghall-impulsi ta’ sinkronizzazzjoni u ghas-sinjali digitali.

2.5. Is-sensittivita trasversali tat-transducer

Is-sensittivita trasversali tat-transducer ghandha tkun inqas minn 5 fil-mija fi kwalunkwe direzzjoni.

2.6. Il-kalibrazzjoni
2.6.1.  Generali

Il-kanal tad-dejta ghandu jigi kkalibrat mill-ingas darba fis-sena, bl-uzu ta’ taghmir ta’ referenza li jikkor-
rispondi ghal standards maghrufa. Il-metodi uzati biex isir il-paragun mat-taghmir ta’ referenza ma ghandux
jintroduc¢u zball akbar minn 1 fil-mija tas-CAC. L-uzu tat-taghmir ta’ referenza huwa limitat ghall-margni ta’
frekwenza li ghalih ikun gie kkalibrat. Is-sottosistemi ta’ kanal tad-dejta jistghu jigu evalwati individwalment
u r-rizultati jitqiesu fil-precizjoni tal-kanal tad-dejta totali. Dan jista’ jsir, perezempju, permezz ta’ sinjal
elettriku ta’ amplitudni maghrufa li jissimula s-sinjal tal-output tat-transducer li jippermetti li ssir verifika tal-
fattur tal-amplifikazzjoni tal-kanal tad-dejta, minbarra t-transducer.

2.6.2. Il-precizjoni tat-taghmir ta’ referenza ghall-kalibrazzjoni
Il-precizjoni tat-taghmir ta’ referenza ghandha tigi ccertifikata jew approvata minn servizz ta’ metrologija
uffi¢jali.

2.6.2.1. Kalibrazzjoni statika

2.6.2.1.1. Accelerazzjonijiet

L-izbalji ghandhom ikunu inqas minn + 1,5 fil-mija tal-klassi tal-amplitudni tal-kanal.
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2.6.2.1.2. Forzi

L-izball ghandu jkun ta’ ingas minn # 1 fil-mija tal-klassi tal-amplitudni tal-kanal.

2.6.2.1.3. Spostamenti

L-izball ghandu jkun ta’ inqas minn # 1 fil-mija tal-klassi tal-amplitudni tal-kanal.

2.6.2.2. Kalibrar dinamiku
2.6.2.2.1. Accelerazzjonijiet
L-izball fl-accelerazzjonijiet ta’ referenza espress bhala persentagg tal-klassi tal-amplitudni tal-kanal ghandu

jkun ta’ ingas minn * 1,5 fil-mija taht 400 Hz, ta’ inqas minn # 2 fil-mija bejn 400 Hz u 900 Hz, u ta’ inqas
minn * 2,5 fil-mija | fuq minn 900 Hz.

2.6.2.3. Hin

L-izball relattiv fil-hin ta’ referenza ghandu jkun ta’ inqas minn 10-3.

2.6.3. I-koeffi¢jent ta’ sensittivita u l-izball ta’ linearita

I-koeffi¢jent ta’ sensittivita u l-izball ta’ linearita ghandhom jigu ddeterminati billi jitkejjel is-sinjal tal-output
tal-kanal tad-dejta, ghal sinjal tal-input maghruf, ghal valuri differenti ta’ dan is-sinjal. Il-kalibrazzjoni tal-kanal
tad-dejta ghandha tkopri I-medda kollha tal-klassi tal-amplitudni.

Ghall-kanali b'zewg direzzjonijiet, ghandhom jintuzaw kemm il-valuri pozittivi kif ukoll dawk negattivi.
Jekk it-taghmir tal-kalibrazzjoni ma jistax jipproduci l-input mehtieg minhabba l-valuri wisq gholja tal-
kwantita li trid titkejjel, il-kalibrazzjoni ghandha titwettaq fil-limiti tal-istandards tal-kalibrazzjoni u dawn il-

limiti ghandhom jigu rregistrati fir-rapport tat-test.

Il-kanal tad-dejta totali ghandu jigi kkalibrat bi frekwenza jew b'firxa ta’ frekwenzi li jkollhom valur sinifikanti
Fu

ta’ bejn F, u

’

2.6.4. Kalibrazzjoni tar-rispons tal-frekwenza
I-kurvi tar-rispons tal-fazi u tal-amplitudni mqgabbla mal-frekwenza ghandhom jigu ddeterminati billi jitkejlu
s-sinjali tal-output tal-kanal tad-dejta ftermini ta’ fazi u amplitudni mqgabbla ma’ sinjal tal-input maghruf, ghal

valuri differenti ta’ dan is-sinjal li jvarjaw bejn F, u 10 darbiet is-CFC jew 3 000 Hz, liema minnhom ikun I-
aktar baxx.

2.7. Effetti ambjentali
Ghandha ssir verifika regolari sabiex tigi identifikata kwalunkwe influwenza mill-ambjent (bhal fluss elettriku
jew manjetiku, velocita tal-kejbil, ec¢.). Dan jista’ jsir, perezempju, billi tigi rregistrata l-output ta’ kanali zejda

mghammra bi transducers finti. Jekk jinkisbu sinjali tal-output sinifikanti ghandha tittiched azzjoni korrettiva,
perezempju billi jinbidlu I-kejbils.

2.8. L-ghazla u d-dezinjazzjoni tal-kanal tad-dejta
Is-CAC u c-CFC jiddefinixxu kanal tad-dejta.

Is-CAC ghandha tkun 1, 2 jew 5 immultiplikat bih innifsu ghal ghaxar darbiet.

3. L-IMMUNTAR TAT-TRANSDUCERS

It-transducers ghandhom ikunu mwahhlin sew sabiex ir-registrazzjonijiet taghhom jigu affettwati l-inqas
possibbli mill-vibrazzjoni. Kwalunkwe immuntar li jkollu l-iktar frekwenza ta’ rezonanza baxxa dags,
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mill-inqas, 5 darbiet il-frekwenza F, tal-kanal tad-dejta kkunsidrat ghandu jitgies validu. It-transducers tal-
accelerazzjoni, b'mod partikolari, ghandhom jigu mmuntati b'tali mod li l-angolu inizjali tal-assi tal-kejl reali
mal-assi korrispondenti tas-sistema tal-assi ta’ referenza ma jkunx ikbar minn 5°, sakemm ma ssirx
valutazzjoni analitika jew esperimentali tal-effett tal-immuntar fuq id-dejta migbura. Meta jkun mehtieg li
jitkejlu l-accelerazzjonijiet multiassjali fpunt partikolari, l-assi ta’ kull transducer tal-accelerazzjoni ghandu
jghaddi mhux aktar minn 10 mm minn dak il-punt, u ¢-¢entru tal-massa sismika ta’ kull accelerometru
ghandha tkun mhux aktar minn 30 mm minn dak il-punt.

4, [PPROCESSAR TAD-DEJTA
4.1. L-iffiltrar

L-iffiltrar li jikkorrispondi ghall-frekwenzi tal-klassi tal-kanal tad-dejta jista’ jsir jew waqt ir-registrazzjoni jew
l-ipprocessar tad-dejta. Madankollu, gabel ma tinbeda r-registrazzjoni, ghandu jsir iffiltrar analogiku flivell
oghla mis-CFC sabiex tintuza mill-inqas 50 fil-mija tal-medda dinamika tat-taghmir ta’ registrazzjoni u biex
jitnaqqas ir-riskju ta’ saturazzjoni tat-taghmir ta’ registrazzjoni minn frekwenzi gholja jew li dawn iwasslu
ghal zbalji ta’ aliasing fil-process ta’ digitalizzazzjoni.

4.2. Digitalizzazzjoni

4.2.1. Frekwenza tal-kampjunar
II-frekwenza tal-kampjunar ghandha tkun, mill-ingas, 8 F,,. Fil-kaz ta’ registrazzjoni analogika, meta l-velocita
tar-registrar u dik tal-qari jkunu differenti, il-frekwenza tal-kampjunar tista’ tigi diviza bil-proporzjon tal-
velocita.

4.2.2. Ir-rizoluzzjoni tal-amplitudni

Id-dags minimu tal-kliem digitali ghandu jkun ta’ 7 bits u bit ta’ parita.

5. PREZENTAZZJONI TAR-RIZULTATI

Ir-rizultati jridu jigu prezentati fuq karta ta’ dags A4 (ISO/R 216). Ir-rizultati, prezentati bhala dijagrammi,
ghandu jkollhom l-assi gradati skont il-gisien b'unita ta’ kejl 1i tikkorrispondi ghal multiplu xieraq tal-unita
maghzula (perezempju, 1, 2, 5, 10, 20 millimetri). Ghandhom jintuzaw unitajiet tas-Sistema Internazzjonali
(SI), ghajr ghall-velocita tal-vettura, fejn tista’ tintuza l-unita km/h, u ghall-accelerazzjonijiet ikkawzati minn
impatt fejn tista’ tintuza g, fejn g = 9,8 m/s%

Figura 1

Il-kurva tar-rispons tal-frekwenza
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ANNESS 9

ID-DEFINIZZJONI TAL-OSTAKLU DEFORMABBLI

1. SPECIFIKAZZJONIJIET DWAR IL-KOMPONENTI U L-MATERJALI

Id-dimensjonijiet tal-ostaklu huma indikati fil-Figura 1 ta’ dan l-anness. Id-dimensjonijiet tal-komponenti individwali
tal-ostaklu huma elenkati separatament hawn taht.

1.1. Il-blokka principali alveolari (main honeycomb block)
Dimensjonijiet:
Gholi: 650 mm (fid-direzzjoni tal-assi tal-linja alveolari)

Wisa: 1 000 mm

Fond: 450 mm (fid-direzzjoni tal-assi tac-celluli alveolari)

Id-dimensjonijiet kollha ta’ hawn fuq ghandhom jippermettu tolleranza ta’ * 2,5 mm

Materjal: Aluminju 3003 (ISO 209, Parti 1)
Hxuna tal-fojl: 0,076 mm * 15 fil-mija

Dags tac-cellula: 19,1 mm * 20 fil-mija

Densita: 28,6 kg/m? * 20 fil-mija

Rezistenza ghat-tghaffig: 0,342 MPa + 0 fil-mija — 10 fil-mija (!)

1.2. L-element tal-bumper
Dimensjonijiet:
Gholi: 330 mm (fid-direzzjoni tal-assi tal-linja alveolari)

Wisa: 1 000 mm

Fond: 90 mm (fid-direzzjoni tal-assi tac-Celluli alveolari)

Id-dimensjonijiet kollha ta’ hawn fuq ghandhom jippermettu tolleranza ta’ £ 2,5 mm

Materjal: Aluminju 3003 (ISO 209, Parti 1)
Hxuna tal-fojl: 0,076 mm = 15 fil-mija

Dags tac-cellula: 6,4 mm * 20 fil-mija

Densita: 82,6 kg/m? £ 20 fil-mija

Rezistenza ghat-tfarrik: 1,711 MPa + 0 fil-mija — 10 fil-mija ()

1.3. Il-folja ta’ appogg
Dimensjonijiet
Gholi: 800 mm #* 2,5 mm

Wisa> 1 000 mm * 2,5 mm

Hxuna: 2,0 mm * 0,1 mm

(") Skontil-procedura ta’ certifikazzjoni deskritta fil-paragrafu 2 ta’ dan l-anness.
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1.4. Il-folja tal-kisi
Dimensjonijiet
Tul: 1 700 mm # 2,5 mm
Wisa’: 1 000 mm % 2,5 mm
Hxuna: 0,81 £ 0,07 mm
Materjal: Aluminju 5251/5052 (ISO 209, parti 1)

1.5. Il-folja tal-kisi tal-bumper
Dimensjonijiet
Gholi: 330 mm * 2,5 mm
Wisa’: 1 000 mm * 2,5 mm

Hxuna: 0,81 mm % 0,07 mm

Materjal: Aluminju 5251/5052 (ISO 209, parti 1)

1.6. L-adeziv

L-adeziv li ghandu jintuza fil-process ghandu jkun poliuretan maghmul minn zZewg komponenti (perezempju, ir-
rezina Ciba-Geigy XB5090/1 bis-sustanza li twebbes (hardener) XB5304, jew b’sustanza ekwivalenti).

2. CERTIFIKAZZJONI TAL-ISTRUTTURA ALVEOLARI TAL-ALUMINJU

Procedura shiha tal-ittestjar ghac-certifikazzjoni tal-istruttura alveolari tal-aluminju tinsab fl-istandard NHTSA TP-
214D. Din hija spjega fil-qosor tal-procedura li ghandha tigi applikata ghall-materjali tal-ostaklu tal-impatt frontali,
liema materjali jkollhom rezistenza ghat-tfarrik ta’ 0,342 MPa u 1,711 MPa rispettivament.

2.1. Pozizzjoni tal-kampjuni

Sabiex tkun assigurata l-uniformita tar-rezistenza ghat-tfarrik mal-faccata kollha tal-ostaklu, ghandhom jittiehdu
tmien kampjuni minn erba’ pozizzjonijiet spazjati b'mod uniformi fuq il-blokka alveolari. Ghall-finijiet tac-
Certifikazzjoni tal-blokka, seba’ minn dawn it-tmien kampjuni ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti tar-rezistenza ghat-
tfarrik tas-sezzjonijiet li gejjin.

Il-pozizzjoni tal-kampjuni tiddependi mid-dags tal-blokka alveolari. L-ewwelnett, erba’ kampjuni, kull wiehed b’dags
ta’ 300 mm x 300 mm u bi hxuna ta’ 50 mm ghandhom jitqattghu mill-blokka tal-materjal tal-faccata tal-ostaklu.
Jekk joghgbok irreferi ghall-Figura 2 ta’ dan l-Anness li turi fliema pozizzjoni ghandhom ikunu dawn is-sezzjonijiet
fil-blokka alveolari. Kull wieched minn dawn il-kampjuni aktar kbar ghandu jitqatta’ fkampjuni ghall-ittestjar tac-
certifikazzjoni (150 mm x 150 mm x 50 mm). I¢-Certifikazzjoni ghandha tkun ibbazata fuq l-ittestjar ta’ zewg
kampjuni minn kull wahda minn dawn l-erba’ pozizzjonijiet. It-tnejn l-ohra ghandhom ikunu disponibbli ghall-
applikant, meta jintalbu.

2.2. Dags tal-kampjun

Ghall-ittestjar ghandhom jintuzaw kampjuni b’dawn id-dagsijiet:
Tul: 150 mm * 6 mm
Wisa 150 mm + 6 mm

Hxuna: 50 mm * 2 mm

Il-gnub ta’ celluli mhux shah madwar it-tarf tal-kampjun ghandhom jic¢ekknu kif gej:
Fid-direzzjoni tal-wisa’ “W”, il-borduri ma ghandhomx ikunu akbar minn 1,8 mm (ara l-Figura 3 ta’ dan l-anness).

Fid-direzzjoni tat-tul “L”, nofs it-tul tal-genb ta’ cellula wahda (fid-direzzjoni tal-linja alveolari) ghandu jithalla fkull
tarf tal-kampjun (ara l-Figura 3 ta’ dan l-anness).
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2.3. Tl-kejl tal-erja
It-tul tal-kampjun ghandu jitkejjel fi tliet pozizzjonijiet, 12,7 mm minn kull tarf u fin-nofs, u jigi rregistrat bhala L,,
L, u L, (il-Figura 3 ta’ dan l-anness). Bl-istess mod, il-wisa’ ghandha titkejjel u tigi rregistrata bhala W,, W, u W, (il-
Figura 3 ta’ dan l-anness). Dan il-kejl ghandu jsir fuq il-linja tac-Centru tal-hxuna. L-erja tat-tfarrik ghandha tigi
kkalkulata permezz ta’ din il-formula:
(L + L+ L) " (W, + W, +W;)
B 3 3
2.4. Tl-velocita u d-distanza tat-tfarrik
Il-kampjun ghandu jigi mfarrak b'velocita ta’ mhux ingas minn 5,1 mm/min u mhux aktar minn 7,6 mm/min. Id-
distanza minima tat-tfarrik ghandha tkun ta’ 16,5 mm.
2.5. Gbir tad-dejta
Id-dejta li tqabbel il-forza mad-deflessjoni ghandha tingabar jew fforma analoga jew fforma digitali ghal kull
kampjun ittestjat. Jekk tingabar dejta analoga allura ghandu jkun disponibbli mezz kif din tinqaleb ghal forma
digitali. Id-dejta digitali kollha ghandha tingabar bi frekwenza ta’ mhux inqas minn 5 Hz (5 punti ghal kull
sekonda).
2.6. Id-determinazzjoni tar-rezistenza ghat-tfarrik
Injora d-dejta kollha ta’ fond ta’ tfarrik ta’ inqas minn 6,4 mm ta’ fond ta’ tfarrik ta’ aktar minn 16,5 mm. Iddividi
d-dejta li tibga’ fi tliet sezzjonijiet jew intervalli ta” spostament (n = 1, 2, 3) (ara I-Figura 4 ta’ dan l-anness) kif gej:
(1) 06,4 mm — 09,7 mm inkluzi,
(2) 09,7 mm — 13,2 mm eskluzi,
(3) 13,2 mm — 16,5 mm inkluzi.
Sib il-medja ghal kull sezzjoni permezz ta’ din il-formula:
F(n) (F(n) 1 +F(n)2+ ... +F(n)m); m=1,23
m
Fejn m tirrapprezenta n-numru ta’ punti ta’ dejta mkejla fkull wiehed mit-tliet intervalli. Ikkalkula r-rezistenza ghat-
tfarrik ta’ kull sezzjoni permezz ta’ din il-formula:
S(n):F;—n);n= 1,2,3
2.7. Specifikazzjoni tar-rezistenza ghat-tfarrik tal-kampjun
Sabiex kampjun alveolari jghaddi minn din i¢-certifikazzjoni, ghandhom jigu ssodisfati dawn il-kundizzjonijiet:
0,308 MPa < S(n) < 0,342 MPa ghall-materjal ta’ 0,342 MPa
1,540 MPa < S(n) < 1,711 MPa ghall-materjal ta’ 1,711 MPa
n=1,2,3.
2.8. Specifikazzjoni tar-rezistenza ghat-tfarrik tal-blokka

Ghandhom jigu ttestjati tmien kampjuni minn erba’ pozizzjonijiet, spazjati b'mod uniformi fuq il-blokka. Sabiex
blokka tghaddi mic-certifikazzjoni, sebgha mit-tmien kampjuni ghandhom jissodisfaw l-ispecifikazzjoni tar-
rezistenza ghat-tfarrik tas-sezzjoni ta’ qabel.
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3. IL-PROCEDURA TAT-TWAHHIL BL-ADEZIV

3.1. Immedjatament qabel jitwahhlu ma’ xulxin, is-superfi¢ji tal-folji tal-aluminju li jridu jitwahhlu ma’ xulxin
ghandhom jigu mnaddfa sew bl-uzu ta’ solvent xieraq, bhall-1,1,1-Trikloroetan. Dan ghandu jsir mill-ingas darbtejn
jew kemm ikun mehtieg sabiex jitnehhew id-depoziti ta’ grease jew hmieg. Is-superfi¢ji mnaddfa mbaghad
ghandhom jinbarxu bl-uzu ta’ karta abraziva ta’ grad 120. Ma ghandhiex tintuza karta abraziva Metallika/tal-Karbur
tas-Sili¢ju. Is-superfi¢ji ghandhom jinbarxu sew u l-karta abraziva ghandha tinbidel b'mod regolari waqt il-process
sabiex jigi evitat li din tinstadd u tohloq effett ta’ lostru. Wara l-brix, is-superfi¢ji ghandhom jergghu jitnaddfu sew,
kif indikat hawn fuq. B’kollox, is-superfi¢ji ghandhom jitnaddfu permezz ta’ solvent ghal mill-inqas erba’ darbiet. Il-
hmieg u d-depoziti kollha li jibqghu mill-process tal-brix ghandhom jitnehhew, ghaliex dawn jaffettwaw hazin it-
twahhil tas-superficji.

3.2. L-adeziv ghandu jigi applikat ma’ superfice wiehed biss, bl-uzu ta’ romblu tal-lastku bil-linji mqabbza 'l barra. Fil-
kazi fejn l-istruttura alveolari tkun mehtiega titwahhal ma’ folja tal-aluminju, l-adeziv ghandu jigi applikat biss fuq
il-folja tal-aluminju.

Ghandu jkun applikat b'mod uniformi massimu ta’ 0,5 kg/m? fuq is-superfice, hekk li l-hxuna massima tal-film
tkun ta’ 0,5 mm.

4. KOSTRUZZJONI

4.1. Il-blokka alveolari principali ghandha titwahhal mal-folja ta’ appogg b’adeziv b'tali mod li l-assi tac-celluli jkunu
perpendikulari mal-folja. Il-kisi ghandu jitwahhal mas-superfice ta’ quddiem tal-blokka alveolari. Is-superficji ta’ fuq
u ta’ isfel tal-folja tal-kisi ma ghandhomx jitwahhlu mal-blokka alveolari princ¢ipali imma ghandhom jitqieghdu
gribha. Il-folja tal-kisi ghandha titwahhal b’adeziv mal-folja ta’ appogg mal-flanges tal-immuntar.

4.2. L-element tal-bumper ghandu jitwahhal b’adeziv mal-parti ta’ quddiem tal-folja tal-kisi b’tali mod li l-assi tac-celluli
jkunu perpendikulari mal-folja. Il-giegh tal-element tal-bumper ghandu jikkoincidi mas-superfice tal-qiegh tal-folja
tal-kisi. Il-folja tal-kisi tal-bumper ghandha titwahhal b’adeziv mal-parti ta’ quddiem tal-element tal-bumper.

4.3. L-element tal-bumper ghandu mbaghad jigi diviz fi tliet sezzjonijiet indaqs permezz ta’ zewg kanali orizzontali.
Dawn il-kanali ghandhom jinqatghu tul il-fond kollu tas-sezzjoni tal-bumper u jestendu fuq il-wisa’ kollha tal-
bumper. Il-kanali ghandhom jinqatghu permezz ta’ sega; il-wisa’ taghhom ghandha tkun il-wisa’ tax-xafra uzata
u m'ghandhiex tkun aktar minn 4,0 mm.

4.4. Tt-toqob biex jigi mmuntat l-ostaklu ghandhom jittaqgbu fil-flanges tal-immuntar (kif muri fil-Figura 5 ta’ dan I-
anness). It-toqob ghandu jkollhom dijametru ta’ 9,5 mm. Ghandhom jittaqgbu bit-trapan hames toqgbiet fil-flange
ta’ fuq fdistanza ta’ 40 mm mit-tarf ta’ fuq u hamsa togbiet fil-flang ta’ isfel, 40 mm mit-tarf tal-qiegh ta’ dak il-
flange. It-toqob ghandhom ikunu fdistanzi ta’ 100 mm, 300 mm, 500 mm, 700 mm, 900 mm minn kull tarf tal-
ostaklu. It-toqob kollha ghandhom jittaggbu bit-trapan b'tolleranza ta’ £ 1 mm mid-distanzi nominali. Dawn il-
pozizzjonijiet tat-toqob huma biss rakkomandazzjoni. Jistghu jintuzaw pozizzjonijiet alternattivi li tal-ingas joffru s-
sahha ghall-immuntar u s-sigurta prevista mill-ispecifikazzjonijiet ghall-immuntar imsemmija hawn fuq.

5. IMMUNTAR

5.1. L-ostaklu deformabbli ghandu jitwahhal b'mod rigidu mat-tarf ta’ massa ta’ mhux inqas minn 7 x 10* kg jew ma’
xi struttura mwahhla ma’ dan. It-twahhil tal-faccata tal-ostaklu ghandu jkun tali li l-vettura ma taghmel ebda
kuntatt ma’ xi parti tal-istruttura ghal aktar minn 75 mm mis-superfice ta’ fuq tal-ostaklu (eskluz il-flange ta’ fuq)
waqt kwalunkwe stadju tal-impatt. (') [l-faccata ta’ quddiem tas-superfice li mieghu jitwahhal l-ostaklu deformabbli
ghandha tkun catta u kontinwa tul I-gholi u l-wisa’ tal-faccata u ghandha tkun vertikali b'tolleranza ta’ + 1°
u perpendikulari b'tolleranza ta’ + 1° mal-assi tal-korsa tar-rankatura. Waqt it-test, is-superfice tat-twahhil ma
ghandux jigi spostat biktar minn 10 mm. Jekk ikun mehtieg, sabiex ma jsehhx spostament tal-blokka tal-konkrit,
ghandu jintuza apparat addizzjonali ta’ ankragg jew ta’ twaqqif tal-blokka. It-tarf tal-ostaklu deformabbli ghandu
jkun allinjat mat-tarf tal-blokka tal-konkrit xierqa ghall-genb tal-vettura li jkun ser jigi ttestjat.

5.2. L-ostaklu deformabbli ghandu jitwahhal mal-blokka tal-konkrit permezz ta’ ghaxar bolts, hamsa fil-flange tal-
immuntar ta’ fuq u hamsa ftal-qiegh. Dawn il-bolts ghandu jkollhom dijametru ta’ mill-ingas 8 mm. Ghandhom
jintuzaw strixxi tat-twahhil tal-azzar kemm fuq il-flanges tal-immuntar ta’ fuq u kemm fuq dawk ta’ isfel (ara I-
Figuril u 5 ta’ dan l-anness). Dawn l-istrixxi ghandhom ikunu gholjin 60 mm u wesghin 1 000 mm u jkollhom
hxuna ta’ mill-inqas 3 mm. It-truf tal-istrixxi tat-twahhil ghandhom ikunu llixxati sabiex l-ostaklu ma jitqattax mal-
istrixxa waqt l-impatt. It-tarf tal-istrixxa ghandu jkun mhux aktar minn 5 mm 'il fuq mill-bazi tal-flange li jigi
mmuntat fuq il-parti ta’ fuq tal-ostaklu, jew 5 mm 1 isfel mill-parti ta’ fuq tal-flange i jigi mmuntat fuq il-parti ta’

(") Massa li t-tarf taghha jkun bejn 125 mm u 925 mm gholiu 1 000 mm fond titqies li tissodisfa dan ir-rekwizit.
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isfel tal-ostaklu. Hames toqob biex jigi mmuntat l-ostaklu b'dijametru ta’ 9,5 mm, ghandhom jittaqgbu bit-trapan
fiz-zewg strixxi, hekk li jkunu jikkorrispondu ma’ dawk fil-flange tal-immuntar ta’ fuq l-ostaklu (ara l-paragrafu 4
ta’ hawn fuq). L-istrixxa tal-immuntar u t-toqob tal-flange tal-ostaklu jistghu jitwessghu minn 9,5 mm sa massimu
ta’ 25 mm sabiex jikkumpensaw ghad-differenzi fl-arrangamenti tal-pjanca ta’ wara ufjew il-konfigurazzjonijiet tat-
toqob fil-hajt tac-celluli ta’ taghbija. L-ebda wahda mill-installazzjonijiet tat-test ma ghandha tfalli waqt it-test tal-
impatt. Fil-kaz fejn l-ostaklu deformabbli jkun immuntat fuq hajt tac-celluli ta’ taghbija (LCW - load cell wall) ta’
min jinnota li r-rekwiziti dimensjonali ta’ hawn fuq ghall-immuntar huma mahsuba bhala l-minimu. Meta l-ostaklu
deformabbli jkollu LCW, l-istrixxi tal-immuntar jistghu jigu mtawla sabiex it-toqob ghall-boltijiet jitqieghdu aktar fl-
gholi. Jekk ikun mehtieg li l-istrixxi jigu estizi, allura ghandu jintuza azzar ehxen skont il-htiega, btali mod i 1-
ostaklu ma jingibidx mill-hajt, jitghawweg jew jitqatta’ matul l-impatt. Jekk jintuza metodu alternattiv ghall-
immuntar tal-ostaklu, dan ghandu jkun tal-inqas sikur daqs dak specifikat fil-paragrafi ta’ hawn fug.

Figura 1

L-ostaklu deformabbli ghall-ittestjar ta’ impatt frontali
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Wisa’ tal-ostaklu: 1 000 mm

Id-dimensjonijiet kollha fmm.
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Figura 2

Il-pozizzjonijiet tal-kampjuni ghac¢-certifikazzjoni
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Jekk a = 900 mm: x = 1/3 (b-600 mm) uy = 1/3 (a — 600 mm) (gghal a < b)

¥ o Kwadru 300 mm x 300 mm

a X X X X X

&

Jekk a < 900 mm: x = 1/5 (b-1 200 mm) uy = 1/2 (a — 300 mm) (ghal a < b)
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Figura 3

L-assi tal-istruttura alveolari u d-dimensjonijiet imkejla

§ —

Figura 4

Il-forza tat-tfarrik u l-ispostament
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Figura 5

Il-pozizzjonijiet tat-toqob biex jigi mmuntat ostaklu
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Id-dijametri tat-toqob 9,5 mm.

Id-dimensjonijiet kollha fmm.
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ANNESS 10

IL-PROCEDURA TA’ CERTIFIKAZZJONI GHALL-PARTI TA’ ISFEL TAR-RIGEL U TAS-SIEQ TAL-MANIKIN

1. IT-TEST TAL-IMPATT TAL-PARTI TA’ FUQ TAS-SIEQ

1.1.  L-ghan ta’ dan it-test huwa li jkejjel ir-rispons tas-sieq u tal-ghaksa tal-manikin Hybrid III ghal impatti definiti sew
ipprovokati minn pendlu b’'superfice iebes.

1.2.  Ghandu jintuza l-assemblagg komplet tal-parti ta’ isfel tar-rigel tal-manikin Hybrid III, tax-xellug (86-5001-001)
u tal-lemin (86-5001-002), mghammar bl-asemblagg tas-sieq u tal-ghaksa, tax-xellug (78051-614) u tal-lemin
(78051-615), inkluz l-assemblagg tal-irkoppa.

Ghandu jintuza s-simulatur tac-cellula tat-taghbija (78051-319 Rev A) biex jorbot sew l-assemblagg tal-irkoppa
(79051-16 Rev B) mal-installazzjoni tat-test.

1.3.  Procedura tat-test

1.3.1. Kull assemblagg tar-rigel ghandu jinzamm (imxarrab) ghal erba’ sighat qabel it-test ftemperatura ta’ 22 C + 3 °C
u fumdita relattiva ta’ 40 + 30 fil-mija. Il-perjodu tat-tixrib ma ghandux jinkludi l-hin mehtieg biex jintlahqu I-
kundizzjonijiet ta’ stat stabbli.

1.3.2. Qabel it-test, naddaf is-superfice tal-impatt tal-gilda kif ukoll is-superfice tal-impattur bl-alkohol isopropil jew
b’sustanza ekwivalenti. Roxx is-superfice bit-terra.

1.3.3. Allinja l-accelerometru tal-impattur btali mod li l-assi sensittiv tieghu ikun parallel mad-direzzjoni tal-impatt fil-
mument tal-kuntatt mas-sieq.

1.3.4. Immonta l-assemblagg tar-rigel mal-installazzjoni tat-test murija fil-Figura 1 ta’ dan l-anness. L-installazzjoni tat-
test ghandha tintrabat sew sabiex waqt l-impatt ma jkunx hemm moviment. Il-linja ta¢-¢entru tas-simulatur ta¢-
cellula tat-taghbija fuq il-femur (78051-319) ghandha tkun vertikali b'tolleranza ta’ = 0,5°. Aggusta l-muntatura
sabiex il-linja li tghaqqad l-artikolazzjoni clevis tal-irkoppa u I-bolt li bih titwahhal l-ghaksa tkun orizzontali,
b'tolleranza ta’ + 3°, u bl-gharqub jistrieh fuq zewg folji b’superfice ¢catt ta’ frizzjoni baxxa (folja tal-PTFE). Zgura
ruhek li I-mili tat-tibja jkun qieghed kompletament lejn in-naha tal-irkoppa tat-tibja. Aggusta l-ghaksa b'mod i I-
pjan tal-qiegh tas-sieq ikun vertikali u perpendikulari mad-direzzjoni tal-impatt b’tolleranza ta’ + 3° u b'mod i I-
pjan sagittali tan-nofs tas-sieq jigi allinjat mad-driegh tal-pendlu. Qabel kull test, aggusta l-artikolazzjoni tal-
irkoppa ghal margni ta’ 1,5 £ 0,5 g. Aggusta l-artikolazzjoni tal-ghaksa b'mod li din tkun libera u mbaghad
issikkaha bizZejjed sabiex is-sieq tinzamm stabbli fuq il-folja tal-PTFE.

1.3.5. L-impattur rigidu huwa maghmul minn c¢ilindru orizzontali b'dijametru ta’ 50 + 2 mm u driegh ta’ appogg tal-
pendlu b’dijametru ta’ 19 + 1 mm (il-Figura 4 ta’ dan l-anness). I¢-¢ilindru ghandu massa ta’ 1,25 + 0,02 kg
inkluzi l-istrumentazzjoni u kwalunkwe parti mid-driegh ta’ appogg fic-cilindru. Id-driegh tal-pendlu ghandu
massa ta’ 285 * 5 g. [l-massa ta’ kwalunkwe parti li ddur tal-fus li mieghu huwa mqabbad id-driegh ta’ appogg
ma ghandhiex tkun akbar minn 100 g. It-tul bejn l-assi ¢entrali orizzontali ta¢-¢ilindru tal-impattur u l-assi ta’
rotazzjoni tal-pendlu kollu ghandu jkun 1 250 £ 1 mm. I¢-¢ilindru tal-impatt jigi mmuntat bl-assi longitudinali
tieghu orizzontali u perpendikulari mad-direzzjoni tal-impatt. Il-pendlu ghandu jolqot il-qiegh tas-sieq, fdistanza
ta’ 185 + 2 mm mill-bazi tal-gharqub li jistrieh fuq il-pjattaforma orizzontali rigida, b'mod li fil-mument tal-
impatt il-linja tac-centru longitudinali tad-driegh tal-pendlu tkun sa 1° minn linja vertikali. L-impattur ghandu
jkun iggwidat b'mod i jigi eskluz kwalunkwe moviment sinifikanti laterali, vertikali jew ta’ rotazzjoni.

1.3.6. Bejn testijiet successivi fuq l-istess rigel, halli perjodu ta’ mill-inqas 30 minuta.

1.3.7. Is-sistema tal-akkwist tad-dejta, inkluz it-transducers, ghandha tkun konformi mal-ispecifikazzjonijiet ghal CFC ta’
600, kif deskritt fl-Anness 8.

1.4.  Specifikazzjoni tal-prestazzjoni
1.4.1. Meta l-parti ta’ taht is-saba’ 1-kbir ta’ kull sieq tintlagat b'velocita ta’ 6,7 (* 0,1) m/s skont il-paragrafu 1.3 ta’

hawn fuq, il-momentum massimu tal-liwi tal-parti ta’ isfel tat-tibja madwar l-assi y (M,) ghandu jkun ta’
120 + 25 Nm.

2. IT-TEST TAL-IMPATT TAL-PARTI TA’ ISFEL TAS-SIEQ MINGHAJR ZARBUNA

2.1. L-ghan ta’ dan it-test huwa li jkejjel ir-rispons tal-gilda u tal-inserzjoni tas-sieq tal-manikin Hybrid III ghal impatti
definiti sew ipprovokati minn pendlu b’superfice iebes.
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2.2.  Ghandu jintuza l-assemblagg komplet tal-parti ta’ isfel tar-rigel tal-manikin Hybrid III, tax-xellug (86-5001-001)
u tal-lemin (86-5001-002), mghammar bl-assemblagg tas-sieq u tal-ghaksa, tax-xellug (78051-614) u tal-lemin
(78051-615), inkluz l-assemblagg tal-irkoppa.

Ghandu jintuza s-simulatur tac-cellula tat-taghbija (78051-319 Rev A) biex jorbot sew l-assemblagg tal-irkoppa
(79051-16 Rev B) mal-installazzjoni tat-test.

2.3.  Procedura tat-test

2.3.1. Kull assemblagg tar-rigel ghandu jinzamm (imxarrab) ghal erba’ sighat qabel it-test ftemperatura ta’ 22 + 3 °C
u fumdita relattiva ta’ 40 + 30 fil-mija. Il-perjodu tat-tixrib ma ghandux jinkludi I-hin mehtieg biex jintlahqu I-
kundizzjonijiet ta’ stat stabbli.

2.3.2. Qabel it-test, naddaf is-superfice tal-impatt tal-gilda kif ukoll is-superfice tal-impattur bl-alkohol isopropil jew
b’sustanza ekwivalenti. Roxx is-superfice bit-terra. Ivverifika li ma hemm l-ebda dannu vizibbli fl-inserzjoni li
tassorbi l-energija fl-gharqub.

2.3.3. Allinja l-accelerometru tal-impattur b’tali mod 1i l-assi sensittiv tieghu jkun parallel mal-linja tac-centru longitu-
dinali tal-impattur.

2.3.4. Immonta l-assemblagg tar-rigel mal-installazzjoni tat-test murija fil-Figura 2 ta’ dan l-anness. L-installazzjoni tat-
test ghandha tintrabat sew sabiex waqt l-impatt ma jkunx hemm moviment. Il-linja ta¢-Centru tas-simulatur tac-
cellula tat-taghbija fuq il-femur (78051-319) ghandha tkun vertikali b'tolleranza ta’ £ 0,5°. Aggusta l-muntatura
sabiex il-linja li tghaqqad l-artikolazzjoni clevis tal-irkoppa u l-bolt li bih titwahhal l-ghaksa tkun orizzontali,
b'tolleranza ta’ + 3°, u bl-gharqub jistrieh fuq zewg folji b’superfice ¢att ta’ frizzjoni baxxa (folja tal-PTFE). Zgura
ruhek li I-mili tat-tibja jkun qieghed kompletament lejn in-naha tal-irkoppa tat-tibja. Aggusta l-ghaksa b'mod li I-
pjan tal-giegh tas-sieq ikun vertikali u perpendikulari mad-direzzjoni tal-impatt b'tolleranza ta’ + 3° u b’'mod li I-
pjan sagittali tan-nofs tas-sieq jigi allinjat mad-driegh tal-pendlu. Qabel kull test, aggusta l-artikolazzjoni tal-
irkoppa ghal margni ta’ 1,5 + 0,5 g. Aggusta l-artikolazzjoni tal-ghaksa b’'mod li din tkun libera u mbaghad
issikkaha bizZejjed sabiex is-sieq tinzamm stabbli fuq il-folja tal-PTFE.

2.3.5. L-impattur rigidu huwa maghmul minn ¢ilindru orizzontali b’dijametru ta’ 50 + 2 mm u driegh ta’ appogg tal-
pendlu b'dijametru ta’ 19 + 1 mm (il-Figura 4 ta’ dan l-Anness). I¢-cilindru ghandu massa ta’ 1,25 + 0,02 kg
inkluzi l-istrumentazzjoni u kwalunkwe parti mid-driegh ta’ appogg fic-Cilindru. Id-driegh tal-pendlu ghandu
massa ta’ 285 * 5 g. [l-massa ta’ kwalunkwe parti li ddur tal-fus li mieghu huwa mqabbad id-driegh ta’ appogg
ma ghandhiex tkun akbar minn 100 g. It-tul bejn l-assi ¢entrali orizzontali ta¢-¢ilindru tal-impattur u l-assi ta’
rotazzjoni tal-pendlu kollu ghandu jkun 1 250 £ 1 mm. I¢-¢ilindru tal-impatt huwa mmuntat bl-assi longitudinali
tieghu orizzontali u perpendikulari mad-direzzjoni tal-impatt. Il-pendlu ghandu jolqot il-qiegh tas-sieq, fdistanza
ta’ 62 * 2 mm mill-bazi tal-gharqub li jistrieh fuq il-pjattaforma orizzontali rigida, b'mod li fil-mument tal-impatt
il-linja tac-centru longitudinali tad-driegh tal-pendlu tkun sa 1° minn linja vertikali. L-impattur ghandu jkun
iggwidat b’'mod li jigi eskluz kwalunkwe moviment sinifikanti laterali, vertikali jew ta’ rotazzjoni.

2.3.6. Bejn testijiet successivi fuq l-istess rigel, halli perjodu ta’ mill-inqas 30 minuta.

2.3.7. Is-sistema tal-akkwist tad-dejta, inkluz it-transducers, ghandha tkun konformi mal-ispecifikazzjonijiet ghal CFC ta’
600, kif deskritt fl-Anness 8.

2.4.  Specifikazzjoni tal-prestazzjoni

2.4.1. Meta l-ghaksa ta’ kull sieq tintlaqat b'velocita ta’ 4,4 £ 0,1 m/s skont paragrafu 2.3, l-a¢celerazzjoni massima tal-
impattur ghandha tkun 295 * 50 g.

3. IT-TEST TAL-IMPATT TAL-PARTI TA’ ISFEL TAS-SIEQ (BIZ-ZARBUNA)

3.1. L-ghan ta’ dan it-test huwa li jigi kkontrollat ir-rispons taz-zarbuna, tal-mili tal-gharqub u tal-artikolazzjoni tal-
ghaksa tal-manikin Hybrid IIT ghal impatti definiti sew ipprovokati minn pendlu b’superfice iebes.

3.2.  Ghandu jintuza l-assemblagg komplet tal-parti ta’ isfel tar-rigel tal-manikin Hybrid III, tax-xellug (86-5001-001)
u tal-lemin (86-5001-002), mghammar bl-assemblagg tas-sieq u tal-ghaksa, tax-xellug (78051-614) u tal-lemin
(78051-615), inkluz l-assemblagg tal-irkoppa. Ghandu jintuza s-simulatur tac-cellula tat-taghbija (78051-319
Rev A) biex jorbot sew l-assemblagg tal-irkoppa (79051-16 Rev B) mal-installazzjoni tat-test. Is-sieq ghandha
tkun mghammra biz-zarbuna specifikata fil-paragrafu 2.9.2 tal-Anness 5.

3.3.  Procedura tat-test

3.3.1. Kull assemblagg tar-rigel ghandu jinzamm (imxarrab) ghal erba’ sighat qabel it-test ftemperatura ta’ 22 + 3 °C
u fumdita relattiva ta’ 40 + 30 fil-mija. Il-perjodu tat-tixrib ma ghandux jinkludi I-hin mehtieg biex jintlahqu 1-
kundizzjonijiet ta’ stat stabbli.
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3.3.2. Qabel it-test, naddaf is-superfice tal-impatt tal-qiegh taz-zarbuna b’bicca drapp nadifa u s-superfice tal-impattur
bl-alkohol isopropil jew b’sustanza ekwivalenti. Ivverifika li ma hemm l-ebda dannu vizibbli fl-inserzjoni li
tassorbi l-energija fl-gharqub.

3.3.3. Allinja l-accelerometru tal-impattur b'tali mod li l-assi sensittiv tieghu jkun parallel mal-linja ta¢-centru longitu-
dinali tal-impattur.

3.3.4. Immonta l-assemblagg tar-rigel mal-installazzjoni tat-test murija fil-Figura 3 ta’ dan l-anness. L-installazzjoni tat-
test ghandha tintrabat sew sabiex waqt l-impatt ma jkunx hemm moviment. Il-linja ta¢-¢entru tas-simulatur ta¢-
cellula tat-taghbija fuq il-femur (78051-319) ghandha tkun vertikali b'tolleranza ta’ = 0,5°. Aggusta l-muntatura
sabiex il-linja li tghaqqad l-artikolazzjoni clevis tal-irkoppa u I-bolt li bih titwahhal l-ghaksa tkun orizzontali,
btolleranza ta’ = 3°, u bl-gharqub taz-zarbuna jistrieh fuq zewg folji b’superfice catt ta’ frizzjoni baxxa (folja tal-
PTFE). Zgura ruhek li I-mili tat-tibja jkun qieghed kompletament lejn in-naha tal-irkoppa tat-tibja. Aggusta I-
ghaksa sabiex pjan fkuntatt mal-gharqub u mal-pett tal-qiegh taz-zarbuna jkun vertikali u perpendikulari mad-
direzzjoni tal-impatt b'tolleranza ta’ + 3° u sabiex il-pjan sagittali tan-nofs tas-sieq u taz-zarbuna jigi allinjat mad-
driegh tal-pendlu. Qabel kull test, aggusta l-artikolazzjoni tal-irkoppa ghal margni ta’ 1,5 £ 0,5 g. Aggusta I-
artikolazzjoni tal-ghaksa b’'mod li din tkun libera u mbaghad issikkaha bizzejjed sabiex is-sieq tinzamm stabbli
fuq il-folja tal-PTFE.

3.3.5. L-impattur rigidu huwa maghmul minn ¢ilindru orizzontali b'dijametru ta’ 50 £ 2 mm u driegh ta’ appogg tal-
pendlu b’dijametru ta’ 19 + 1 mm (il-Figura 4 ta’ dan l-Anness). I¢-¢ilindru ghandu massa ta’ 1,25 + 0,02 kg
inkluzi l-istrumentazzjoni u kwalunkwe parti mid-driegh ta’ appogg fic-cilindru. Id-driegh tal-pendlu ghandu
massa ta’ 285 + 5 g. [l-massa ta’ kwalunkwe parti li ddur tal-fus li mieghu huwa mqabbad id-driegh ta’ appogg
ma ghandhiex tkun akbar minn 100 g. It-tul bejn l-assi centrali orizzontali tac-¢ilindru tal-impattur u l-assi ta’
rotazzjoni tal-pendlu kollu ghandu jkun ta’ 1 250 £ 1 mm. I¢-¢ilindru tal-impatt huwa mmuntat bl-assi longitu-
dinali tieghu orizzontali u perpendikulari mad-direzzjoni tal-impatt. Il-pendlu ghandu jolqot l-gharqub taz-
zarbuna fi pjan orizzontali li huwa fdistanza ta’ 62 £ 2 mm 'il fuq mill-bazi tal-gharqub tal-manikin meta z-
zarbuna tistrieh fuq il-pjattaforma orizzontali rigida, b'mod li fil-mument tal-impatt il-linja tac-centru longitu-
dinali tad-driegh tal-pendlu tkun sa grad wiehed mil-linja vertikali. L-impattur ghandu jkun iggwidat b’'mod li jigi
eskluz kwalunkwe moviment sinifikanti laterali, vertikali jew ta’ rotazzjoni.

3.3.6. Bejn testijiet successivi fuq l-istess rigel, halli perjodu ta’ mill-inqas 30 minuta.

3.3.7. Is-sistema tal-akkwist tad-dejta, inkluz it-transducers, ghandha tkun konformi mal-ispecifikazzjonijiet ghal CFC
ta’ 600, kif deskritt fl-Anness 8.

3.4,  Specifikazzjoni tal-prestazzjoni

3.4.1. Meta l-gharqub taz-zarbuna jintlagat b'velocita ta’ 6,7

+ 0,1 m/s skont il-paragrafu 3.3 ta’ hawn fuq, il-forza
kompressiva massima fuq it-tibja (F,) ghandha tkun ta’ 3,3 £

0,5 kN.

Figura 1

It-test tal-impatt tal-parti ta’ fuq tas-sieq

Specifikazzjonijiet tal-konfigurazzjoni tat-test
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Figura 2

It-test tal-impatt tal-parti ta’ isfel tas-sieq (minghajr Zarbuna)

Specifikazzjonijiet tal-konfigurazzjoni tat-test

H
pjan vertikali mal-
pett tal-giegh tas- 1 250 &1 matn
sieq
A
i
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M A
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i matetjal ta’
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pjan vertikali :
Figura 3
It-test tal-impatt tal-parti ta’ isfel tas-sieq (biz-zarbuna)
Specifikazzjonijiet tal-konfigurazzjoni tat-test
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Figura 4

Il-pendlu ghat-test tal-impatt

Materjal: liga tal-aluminju |
Massa tad-driegh: 285 * 5g + p
Massa tac-¢ilindru tal-

impattur: 1 250 + 20g d b /
>

bearing bi frizzjoni baxxa
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, accelerometru
uhxunata’ 1,6 mm
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235 mm nominali
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ANNESS 11

Il-proceduri tat-test ghall-protezzjoni tal-okkupanti ta’ vetturi li jahdmu bl-energija elettrika minn
vultagg gholi u minn tixrid tal-elettrolit

Dan l-anness jiddeskrivi l-proceduri tat-test ghall-wiri tal-konformitd mar-rekwiziti dwar is-sikurezza elettrika tal-
paragrafu 5.2.8 ta’ dan ir-Regolament. Perezempju, il-kejl bil-megohmmetru u bl-ossilloskopju huwa alternattiva xierqa
ghall-procedura deskritta hawn taht ghall-kejl tar-rezistenza tal-izolament. Fdan il-kaz jista’ jkun mehtieg li tigi deattivata
s-sistema ta’ monitoragg tar-rezistenza tal-izolament fil-vettura.

Qabel isir it-test tal-impatt tal-vettura, il-vultagg tal-assemblagg b'vultagg gholi (Vb) (ara I-Figura 1 ta’ hawn taht) ghandu

jitkejiel u jigi rregistrat sabiex jigi kkonfermat li jkun fil-limiti tal-vultagg operattiv tal-vettura kif specifikat mill-
manifattur tal-vettura.

1. IL-KONFIGURAZZJONI U T-TAGHMIR TAT-TEST

Jekk tintuza l-funzjoni ta’ skonnessjoni ta’ vultagg gholi, il-kejl irid jittiehed miz-zewg nahat tal-apparat li minnu
tintuza I-funzjoni ta’ skonnessjoni.

Madankollu, jekk l-iskonnessjoni ta’ vultagg gholi tkun integrata fir-REESS jew is-sistema ta’ konverzjoni tal-energija
u l-assemblagg b'vultagg gholi tar-REESS jew is-sistema ta’ konverzjoni tal-energija jkollha grad ta’ protezzjoni
IPXXB wara t-test tal-impatt, il-kejl jista’ jsir biss bejn l-apparat li minnu tintuza l-funzjoni ta’ skonnessjoni u t-
taghbijiet elettrici.

Il-voltmetru uzat fdan it-test ghandu jkejjel il-valuri DC u jkollu rezistenza ta’ mill-ingas 10 MQ.

2. GHALL-KEJL TAL-VULTAGG, JISTGHU JINTUZAW DAWN L-ISTRUZZJONIJIET LI GEJJIN.

Wara t-test tal-impatt, iddetermina l-vultaggi tal-assemblagg b'vultagg gholi (V,, V,, V,) (ara I-Figura 1 ta’ hawn
taht).

Il-kejl tal-vultagg ghandu jitwettaq bejn 5 sekondi u 60 sekonda wara l-impatt.

Din il-procedura ma tapplikax jekk it-test jitwettaq fkundizzjoni fejn is-sistema tal-motopropulsjoni elettrika ma
tkunx energizzata.

Figura 1

Il-kejl ta’ V,, V,, V,
Assemblagg tas-Sistema ta’ I
Konverzjoni tal-Energija Va Assemblagg tar-REESS
e 3 e — Assemblagg b'Vultagg l g -
[ ! I\ W
ﬂ ! I\ ﬂ
1 I Sistema ta’ | '
I [ Konverzjoni I Trazzjoni V. | “
© \tal-Energija °

Vi

Xazi Elettriku
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3. PROCEDURA TA’ VALUTAZZJONI GHAL LIVELL BAXX TA’ ENERGI]A ELETTRIKA

Qabel l-impatt, swicc S, u discharge resistor maghruf R, jigu konnessi b'mod parallel mal-capacitor rilevanti (ref. il-
Figura 2 ta’ hawn taht).

Bejn 5 sekondi u 60 sekonda wara l-impatt, is-swic¢ S, ghandu jinghalaq filwaqt li jitkejlu u jigu rregistrati l-vultagg
V, u l-kurrent 1. Il-prodott matematiku tal-vultagg V, u l-kurrent I, ghandu jigi integrat fuq il-perjodu tal-hin; jibda
mill-mument meta jinghalaq is-swic¢ S, (t) sakemm il-vultagg V, jigi taht il-limitu ta’ vultagg gholi ta’ 60 V DC (t,).
[l-valur rizultanti tal-integrazzjoni huwa ekwivalenti ghall-energija totali (TE) fJoules.

(a) TE=f"V, x Ldt

Meta V, jitkejjel fhin ta’ bejn 5 sekondi u 60 sekonda wara l-impatt u l-kapacitanza tal-X-capacitors (C,) tkun
specifikata mill-manifattur, l-energija totali (TE) ghandha tigi kkalkulata permezz ta’ din il-formula:

(b) TE = 0,5 x C, x (V,2 - 3 600)

Meta V, u V, (ara |-Figura 1 ta’ hawn fuq) jitkejlu fhin ta’ bejn 5 sekondi u 60 sekonda wara l-impatt u 1-
kapacitanzi tal-Y-capacitors (C,;, C,,) jkunu specifikati mill-manifattur, l-energija totali (TE,,, Tey2) ,) ghandha
tigi kkalkulata permezz ta’ dawn il-formuli:

(© TE,=0,5xC, x (V,2~ 3 600)
TE,, = 0,5 x C,, x (V,2 = 3 600)

Din il-procedura ma tapplikax jekk it-test jitwettaq fkundizzjoni fejn is-sistema tal-motopropulsjoni elettrika ma
tkunx energizzata.

Figura 2

Ez. il-kejl tal-energija tal-assemblagg b’vultagg gholi mahzuna fl-X-capacitors
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4. PROTEZZJONI FIZIKA

Wara t-test tal-impatt tal-vettura, il-partijiet li jista’ jkun hemm madwar il-komponenti b'vultagg gholi ghandhom
jinfethu, jizzarmaw u jitnehhew minghajr l-uzu ta’ ghodod. Il-partijiet kollha li jifdal madwar il-komponenti
ghandhom jitqiesu bhala parti mill-protezzjoni fizika.

Is-seba’ tat-test artikolat deskritt fil-Figura 1 tal-Appendi¢i 1 ghandu jiddahhal fl-ispazji jew fil-fethiet tal-
protezzjoni fizika bforza tat-test ta© 10 N % 10 fil-mija ghall-valutazzjoni tas-sikurezza elettrika. Jekk issehh xi
penetrazzjoni parzjali jew shiha fil-protezzjoni fizika mis-seba’ tat-test artikolat, is-seba’ tat-test artikolat ghandu
jitgieghed fkull pozizzjoni specifikata hawn taht.

Mill-pozizzjoni d-dritta, iz-zewg artikolazzjonijiet tas-seba’ tat-test ghandhom jiddawru progressivament sa angolu
ta’ 90 grad mal-assi tas-sezzjoni biswit mas-seba’ u ghandhom jitqieghdu fkull pozizzjoni possibbli.

L-ostakli interni ta’ protezzjoni elettrika jitqiesu parti mill-kaxxa.

Jekk ikun xieraq, provvista b'vultagg baxx (ta’ mhux anqas minn 40 V u mhux aktar minn 50 V) ghandha titqabbad
fserje ma’ bozza adatta, bejn is-seba’ tat-test artikolat u l-partijiet “live” b'vultagg gholi fl-ostaklu jew fil-kaxxa ta’
protezzjoni elettrika.

4.1. Kundizzjonijiet ghall-accettazzjoni

Ir-rekwiziti tal-paragrafu 5.2.8.1.3 ta’ dan ir-Regolament ghandhom jitgiesu bhala ssodisfati jekk is-seba’ tat-test
artikolat deskritt fil-Figura 1 tal-Appendici 1 ma jkunx jista’ jigi fkuntatt mal-partijiet “live” b'vultagg gholi.

Jekk ikun mehtieg, jistghu jintuzaw mera jew fibroskopju biex jigi spezzjonat jekk is-seba’ tat-test artikolat ikunx
ged imiss l-assemblaggi b'vultagg gholi.

Jekk dan ir-rekwizit jigi vverifikat permezz ta’ cirkwit ta’ sinjali bejn is-seba’ tat-test artikolat u l-partijiet “live”
bvultagg gholi, il-bozza ma ghandhiex tixghel.

5.  REZISTENZA TAL-IZOLAMENT

Ir-rezistenza tal-izolament bejn l-assemblagg b'vultagg gholi u x-xazi elettriku tista’ tintwera jew billi titkejjel jew
permezz ta’ kombinazzjoni ta’ kejl u kalkolu.

L-istruzzjonijiet li gejjin jintuzaw fkaz li r-rezistenza tal-izolament tintwera billi titkejjel.

Kejjel u rregistra I-vultagg (V,) bejn il-pol negattiv u dak pozittiv tal-assemblagg b'vultagg gholi (ara 1-Figura 1 ta’
hawn fuq);

Kejjel u rregistra l-vultagg (V,) bejn il-pol negattiv tal-assemblagg b'vultagg gholi u x-xazi elettriku (ara I-Figura 1 ta’
hawn fuq);

Kejjel u rregistra l-vultagg (V,) bejn il-pol pozittiv tal-assemblagg b'vultagg gholi u x-xazi elettriku (ara l-Figura 1 ta’
hawn fuq);

Jekk V, ikun ikbar minn jew dags V,, dahhal rezistenza maghrufa standard (R)) bejn il-pol negattiv tal-assemblagg
b'vultagg gholi u x-xazi elettriku. Bir-rezistenza installata, R, kejjel il-vultagg (V') bejn il-pol negattiv tal-assemblagg
b'vultagg gholi u x-xazi elettriku tal-vettura (ara l-Figura 3 ta’ hawn taht). Ikkalkula r-rezistenza tal-izolament (R
permezz tal-formula indikata hawn taht.

Ry = RMV [V = Vy[Vy) jew R, = RV (V) = 1/V))

Iddividi r-rizultat R, li huwa l-valur tar-rezistenza tal-izolament elettrika fohms (Q), bil-vultagg operattiv tal-
assemblagg b'vultagg gholi f'volts (V).

R, (Q/V) = R, (Q)/Vultagg operattiv (V)
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Figura 3

Il-kejl ta’ V
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Vi Ro

Xazi Elettriku
Jekk V, ikun ikbar minn V,, dahhal rezistenza maghrufa standard (R)) bejn il-pol pozittiv tal-assemblagg bvultagg
gholi u x-xazi elettriku. Bir-rezistenza installata, R , kejjel il-vultagg (V,)) bejn il-pol pozittiv tal-assemblagg b'vultagg
gholi u x-xazi elettriku (ara I-Figura 4 ta’ hawn taht).
Ikkalkula r-rezistenza tal-izolament (R) permezz tal-formula indikata hawn taht.
R, = RAV,IV, = ViV jew R, = RAVHLV, — 1/V)

Iddividi r-rizultat R, li huwa l-valur tar-rezistenza tal-izolament elettrika fohms (Q), bil-vultagg operattiv tal-
assemblagg b'vultagg gholi fvolts (V).

R, (Q/V) = R, (Q)/Vultagg operattiv (V)
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Figura 4
Il-kejl ta’ V!
Xazi Elettriku
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Xazi Elettriku
Nota: Ir-rezistenza maghrufa standard R (fi Q) ghandha tkun il-valur tar-rezistenza tal-izolament minima mehtiega
(Q/V) multiplikat bil-vultagg operattiv (V) tal-vettura * 20 fil-mija. Mhux mehtieg li l-valur ta’ R, ikun ezatt dags
dan il-valur peress li l-ekwazzjonijiet huma validi ghal kwalunkwe R; madankollu, valur ta’ R, fdin il-medda ta’
valuri ghandu jaghti rizoluzzjoni tajba ghall-kejl tal-vultagg.
6. TIXRID TAL-ELETTROLIT
Jekk ikun mehtieg, il-protezzjoni fizika ghandha tinghata kisja adatta biex tigi vverifikata kwalunkwe tnixxija tal-
elettrolit mir-REESS wara t-test tal-impatt.
Sakemm il-manifattur ma jipprovdix mezzi biex jidentifika t-tnixxija ta’ likwidi differenti, it-tnixxija ta’ kwalunkwe
tip ta’ likwidu ghandha titqies bhala tnixxija tal-elettrolit.
7. RITENZJONI TAR-REESS

Il-konformita ghandha tigi ddeterminata permezz ta’ spezzjoni vizwali.
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APPENDICI

SEBA’ TAT-TEST ARTIKOLAT (GRAD TA’ PROTEZZJONI IPXXB)

Figura 1

Seba’ tat-test artikolat
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Materjal: metall, ghajr meta specifikat mod iehor

Dimensjonijiet lineari fmillimetri

Tolleranzi fuq id-dimensjonijiet minghajr tolleranza specifika:

(a) Fuq l-angoli: 0/- 10°

(b) Fuq id-dimensjonijiet lineari: sa 25 mm: 0/- 0,05 mm; ’il fuq minn 25 mm: + 0,2 mm

[z-zewg artikolazzjonijiet ghandhom jippermettu moviment fl-istess pjan u l-istess direzzjoni fangolu ta’ 90° b’tolleranza
ta’ bejn 0 u +10°.
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