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(Atti mhux legizlattivi)

DECIZJONIJIET

DECIZ]ONI TA’ IMPLIMENTAZZJONI TAL-KUMMISSJONI
tas-26 ta’ Marzu 2013

li tistabbilixxi l-konkluzjonijiet dwar l-aqwa tekniki disponibbli (BAT) skont id-Direttiva
2010/75|UE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill dwar l-emissjonijiet industrijali ghall-produzzjoni
tas-siment, il-gir u l-ossidu tal-manjezju

(notifikata bid-dokument C(2013) 1728)

(Test b’relevanza ghaz-ZEE)

(2013/163/UE)

IL-KUMMISSJONI EWROPEA,

Wara li kkunsidrat it-Trattat dwar il-Funzjonament tal-Unjoni
Ewropea,

Wara li kkunsidrat id-Direttiva 2010/75/UE tal-Parlament
Ewropew u tal-Kunsill tal-24 ta’ Novembru 2010 dwar l-emiss-
jonijiet industrijali (il-prevenzjoni u l-kontroll integrati tat-tnig-
&is) (1), u b'mod partikolari I-Artikolu 13(5) taghha,

Billi:

1

L-Artikolu 13(1) tad-Direttiva 2010/75/UE jesigi li I-
Kummissjoni torganizza skambju ta’ informazzjoni
dwar emissjonijiet industrijali bejnha u l-Istati Membri,
l-industriji kkonc¢ernati u l-organizzazzjonijiet mhux
governattivi li jippromwovu l-protezzjoni ambjentali
biex tiffacilita t-tfassil ta’ dokumenti ta’ referenza dwar
l-ahjar tekniki disponibbli (BAT) kif iddefiniti fl-Arti-
kolu 3(11) ta’ dik id-Direttiva.

Fkonformita mal-Artikolu 13(2) tad-Direttiva
2010/75/UE, l-iskambju ta’ informazzjoni ghandu jindi-
rizza l-prestazzjoni tal-installazzjonijiet u l-metodi teknici
ftermini ta’ emissjonijiet, espressi bhala medji ghal peri-
jodu qasir u perijodu twil, fejn adatt, u l-kondizzjonijiet
ta’ referenza assocjati, il-konsum u n-natura tal-materja
prima, il-konsum tal-ilma, l-uzu tal-energija u l-generazz-
joni tal-iskart u l-metodi tekni¢i uzati, il-monitoragg
assocjat, l-effetti transmedjali, il-vijabbilta ekonomika u
teknika u l-izviluppi fihom u l-ahjar metodi teknici dispo-
nibbli u l-metodi tekni¢i emergenti identifikati wara li
jigu kkunsidrati I-kwistjonijiet imsemmijin fil-punti (a) u
(b) tal-Artikolu 13(2) ta’ dik id-Direttiva.

“Il-konkluzjonijiet tal-BAT” kif iddefiniti fl-Artikolu 3(12)
tad-Direttiva 2010/75/UE huma l-element principali ta’
dokumenti ta’ referenza tal-BAT u jistabbilixxu l-konkluz-
jonijiet dwar l-ahjar metodi tekni¢i disponibbli, id-
deskrizzjonijiet taghhom, l-informazzjoni biex tigi

() GU L 334, 17.12.2010, p. 17.

vvalutata l-applikabbilta taghhom, il-livelli ta’ emissjoni-
jiet assocjati mal-ahjar metodi teknic¢i disponibbli, il-
monitoragg assodjat, il-livelli ta’ konsum asso¢jati u,
fejn adatt, il-mizuri rilevanti ta’ rimedjazzjoni tas-sit.

Fkonformita ~ma’  Artikolu  14(3)  tad-Direttiva
2010/75/UE, il-konkluzjonijiet tal-BAT  ghandhom
ikunu r-referenza ghall-istipular tal-kondizzjonijiet ghal
permessi ghal installazzjonijiet koperti mill-Kapitolu II
ta’ dik id-Direttiva.

L-Artikolu 15(3) tad-Direttiva 2010/75/UE jesigi li I-
awtoritd kompetenti ghandha tistabbilixxi valuri limitu
tal-emissjonijiet li jizguraw li, taht kondizzjonijiet
normali ta’ thaddim, l-emissjonijiet ma jagbzux il-livelli
ta’ emissjonijiet assocjati mal-ahjar metodi teknici dispo-
nibbli kif stabbilit fid-decizjonijiet dwar il-konkluzjonijiet
tal-BAT imsemmijin fl-Artikolu 13(5) tad-Direttiva
2010/75/UE.

L-Artikolu 15(4) tad-Direttiva 2010/75/UE jipprovdi ghal
derogi mir-rekwizit stabbilit fl-Artikolu 15(3) biss fejn I-
ispejjez assoc¢jati mal-kisba tal-livelli ta’ emissjonijiet
asso¢jati mal-BAT ikunu sproporzjonalment aktar mill-
benefi¢¢ji ambjentali minhabba l-pozizzjoni geografika,
il-kondizzjonijiet ambjentali lokali jew il-karatteristici
teknici tal-installazzjoni kkoncernata.

L-Artikolu 16(1) tad-Direttiva 2010/75/UE jipprovdi li 1-
rekwiziti tal-monitoragg fil-permess imsemmi fil-punt (c)
tal-Artikolu 14(1) tad-Direttiva ghandhom ikunu bbazati
fuq il-konkluzjonijiet dwar il-monitoragg kif deskritt fil-
konkluzjonijiet tal-BAT.

Fkonformita mal-Artikolu 21(3) tad-Direttiva
2010/75/UE, fi Zmien erba’ snin mill-pubblikazzjoni ta’
decizjonijiet dwar il-konkluzjonijiet tal-BAT, l-awtorita
kompetenti ghandha tikkunsidra mill-gdid u, fejn
mehtieg, taggorna I-kondizzjonijiet kollha tal-permess u
tizgura li l-installazzjoni tikkonforma ma’ dawk il-
kondizzjonijiet tal-permess.
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(9)  Id-Decizjoni tal-Kummissjoni tas-16 ta’ Mejju 2011 li ADOTTAT DIN ID-DECIZJONL:
tistabbilixxi forum ghall-iskambju ta’ informazzjoni .
skont l-Artikolu 13 tad-Direttiva 2010/75/UE dwar Artikolu 1
emissjonijiet industrijali (') stabbiliet forum maghmul Il-konkluzjonijiet tal-BAT ghall-produzzjoni tas-siment, il-gir u
minn rapprezentanti tal-Istati Membri, l-industriji kkon- l-ossidu tal-manjezju huma stabbiliti fl-Anness ghal din id-
Cernati u organizzazzjonijiet mhux governattivi li jipp- Deéizjoni.

romwovu |-protezzjoni ambjentali.
Artikolu 2
(10)  Fkonformita mal-Artikolu 13(4) tad-Direttiva
2010/75/UE, il-Kummissjoni akkwistat l-opinjoni (?) ta’
dak il-forum dwar il-kontenut propost tad-dokument ta’
referenza tal-BAT ghall-produzzjoni tas-siment, il-gir u I- . . y
ossidu tal-manjezju fit-13 ta’ Settembru 2012 u gham- Maghmul fi Brussell, is-26 ta” Marzu 2013.
litha disponibbli pubblikament.

Din id-Decizjoni hija indirizzata lill-Istati Membri.

Ghall-Kummissjoni
(11)  I-mizuri msemmija fdin id-Decizjoni huma fkonformita ar-Rummissjont

mal-opinjoni tal-Kumitat stabbilit bl-Artikolu 75(1) tad- Janez POTOCNIK
Direttiva 2010/75/UE, Membru tal-Kummissjoni

(') GU C 146, 17.05.2011, p.3
() http:/[circa.curopa.eu/Public/irc/env/ied[library?l=fied art_13_forum/
opinions_article


http://circa.europa.eu/Public/irc/env/ied/library?l=/ied_art_13_forum/opinions_article
http://circa.europa.eu/Public/irc/env/ied/library?l=/ied_art_13_forum/opinions_article

9.4.2013

1I-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

L 100/3

ANNESS

KONKLUZJONIJIET DWAR IL-BAT GHALL-PRODUZZJONI TAS-SIMENT, IL-GIR U L-OSSIDU

TAL-MANJEZJU
AMBITU 5
NOTA DWAR L-ISKAMBJU TA” INFORMAZZJONI . . .. ... e 6
DEFINIZZJONIJIET . . .o e e e 6
KUNSIDERAZZJONIIET GENERALL . . . ..\ttt e e et et e e e et e e e e e e e e 7
KONKLUZJONIIET DWAR IL-BAT ..\ttt e et et et e e e e e e e e e e 8
1.1 Konkluzjonijiet generali dwar il-BAT .. ... ... ... 8
1.1.1  Sistemi ta’ gestjoni ambjentali (EMS) .. ..... .. ... . ... . .. 8
112 Storbju ..o 9
1.2 Konkluzjonijiet dwar il-BAT ghall-industrija tas-siment .............. ... .. ... ..., 10
1.2.1  Tekniki primarji generali . ... ... ... . 10
1.22 MOnitoragg . ... ..o 11
1.2.3  Konsum ta’ energija u ghazla ta’ process ... ........ ...t 11
1.2.4  Uzu ta’ SKart .. ..o 13
1.2.5  EmiSSJonijiet ta’ trab . . . ..ottt et e e e e e 14
1.2.6 KOmPpOsti @asSUZI .. .. ..o ottt 17
127 Emissjonijiet ta’ PCDD[F .. .. ... 0ot 21
1.2.8  Emissjonijiet ta’ metalli . . ... ... ... 21
1.2.9  Telffskart mill-process .. ... ... ... . 22
1.3 Konkluzjonijiet dwar il-BAT ghall-industrija tal-gir . .. ........ . ... ... i 22
1.3.1  Tekniki primarji generali . ... ... ... 22
1.3.2 MONItOrag@ . .. ... 23
1.3.3  Konsum ta’ energija . . ... ... ...t 23
1.3.4  Konsum ta’ gebla tal-gir . .. ... .. 25
1.3.5  Ghazla ta’ fluwils ... ..o 25
1.3.6  Emissjonijiet ta’ trab .. .. ..ottt 26
1.3.7  KOomposti @assuzi . ... ... 29
1.3.8  Emissjonijiet ta” PCDD/JF . . . .ottt ettt e e e e e e 33
1.3.9  Emissjonijiet ta’ metalli . . . ... ... ... 33

1.3.10 Telffskart mill-proCess . ... ... ...ttt 34



L 100/4

1l-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

9.4.2013

1.4

1.4.1

1.4.2

1.4.3

1.4.4

1.4.5

1.4.6

DESKRIZZJONI TA” TEKNIKI

1.5

Konkluzjonijiet dwar
Monitoragg ......
Konsum ta’ energija
Emissjonijiet ta’ trab

Komposti gassuzi . .

il-BAT ghall-industrija tal-ossidu tal-manjezju .............. ... .......

Telffskart mill-process . ... ...

Uzu ta’ skart bhala fjuwil ufjew bhala materja prima .......... .. ... .. ... .. ... .. .. ...

Deskrizzjoni ta’ tekniki ghall-industrija tas-siment ... .......... ... ... ... ... ... ...

Emissjonijiet ta’ trab
Emissjonijiet ta’ NOy

Emissjonijiet ta’ SO

Deskrizzjoni ta’ tekniki ghall-industrija tal-gir .. ...... ... ... ..

Emissjonijiet ta’ trab
Emissjonijiet ta’ NOy

Emissjonijiet ta’ SOy

Deskrizzjoni ta’ tekniki ghall-industrija tal-manjezja (rotta ta’ process fin-niexef) . ...............

Emissjonijiet ta’ trab

Emissjonijiet ta’ SOy

34

34

35

35

37

39

40

40

40

40

41

42

43

43

44

44

44

44

45



9.4.2013 1I-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea L 100/5

AMBITU
Dawn il-konkluzjonijiet dwar il-BAT jikkoncernaw l-attivitajiet industrijali i gejjin specifikati fis-Sezzjoni 3.1 tal-Anness I
ghad-Direttiva 2010/75/UE, jigifieri:

'3.1. Produzzjoni ta’ siment, gir u ossidu tal-manjezju', li tinvolvi:

(a) produzzjoni ta’ gagazza tas-siment fi fran li jduru b’kapacita ta’ produzzjoni li teccedi 1-500 tunnellata metrika
kull jum jew fran ohra bkapacita ta’ produzzjoni li teccedi I-50 tunnellata metrika kull jum;

(b) produzzjoni ta’ gir fi fran b'kapacita li teccedi 1-50 tunnellata metrika kull jum;
(c) produzzjoni tal-ossidu tal-manjezju fi fran b’kapacita ta’ produzzjoni li tecéedi I-50 tunnellata metrika kull jum.

Fir-rigward tal-punt 3.1(c) ta’ hawn fuq, dawn il-konkluzjonijiet dwar il-BAT jindirizzaw biss il-produzzjoni ta’ MgO bl-
uzu tar-rotta ta’ process fin-niexef abbazi ta’ manjezite naturali mill-minjieri (karbonat tal-manjezju - MgCO5).

B'mod partikolari, dwar l-attivitajiet imsemmijin hawn fuq, dawn il-konkluzjonijiet dwar il-BAT ikopru dan li gej:
— produzzjoni tas-siment, il-gir u l-ossidu tal-manjezju (rotta ta’ process fin-niexef)

— materja prima — hzin u preparazzjoni

— fjuwils — hzin u preparazzjoni

— uzu ta’ skart bhala materja prima ufjew bhala fjuwils, rekwiziti tal-kwalita, kontroll u preparazzjoni

— prodotti — hzin u preparazzjoni

— imballagg u spedizzjoni.

Dawn il-konkluzjonijiet dwar il-BAT ma jindirizzawx l-attivitajiet li gejjin:

— il-produzzjoni tal-ossidu tal-manjezju bl-uzu tar-rotta tal-process fl-imxarrab bl-uzu tal-klorur tal-manjezju bhala I-
materjal tal-bidu, li hija koperta mid-Dokument ta’ Referenza dwar 1-Aqwa Tekniki Disponibbli ghal Sustanzi Kimici
Inorganici ta’ Volum Kbir — Industrija tas-Solidi u ta’ Ohrajn (LVIC-S)

— il-produzzjoni ta’ gir dolomitiku ta’ karbonju ferm baxx (jigifieri tahlita ta’ kal¢ju u ossidi tal-manjezju prodotti minn
dekarbonizzazzjoni kwazi totali ta’ dolomit (CaCO3;.MgCOj3). Il-kontenut residwali ta’ CO, tal-prodott ikun inqas
minn 0.25 % u d-densita ta’ volumi kbar tkun ferm ingas minn 3.05 gfem’)

— fran bix-xaft ghall-produzzjoni tal-gagazza
— attivitajiet li ma jkunux direttament asso¢jati mal-attivita primarja, bhal attivitajiet tal-barrieri.

Dokumenti ta’ referenza ohra li huma ta’ rilevanza ghall-attivitajiet koperti minn dawn il-konkluzjonijiet dwar il-BAT
huma dawn li gejjin:

Dokumenti ta’ referenza Attivita
Emissjonijiet minn Hzin (EFS) Hzin u mmaniggjar ta’ materja prima u prodotti
Prin¢ipji Generali ta’ Monitoragg (MON) Monitoragg ta’ emissjonijiet
Industriji tat-Trattamenti tal-Iskart (WT) Trattament tal-iskart
Efficjenza Energetika (ENE) Efficjenza energetika ingenerali
Effetti Ekonomic¢i u Trasmedjali (ECM) Aspetti ekonomici u effetti trasmedjali ta’ tekniki
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It-tekniki elenkati u deskritti fdawn il-konkluzjonijiet dwar il-BAT la huma preskrittivi u langas ezawrjenti. Jistghu
jintuzaw tekniki ohra li jizguraw ghall-anqas livell ekwivalenti ta’ protezzjoni ambjentali.

Fejn dawn il-konkluzjonijiet dwar il-BAT jindirizzaw impjanti tal-koincinerazzjoni tal-iskart, dan ikun minghajr pregu-
dizzju ghad-dispozizzjonijiet tal-Kapitolu IV u tal-Anness VI tad-Direttiva 2010/75/UE.

Fejn dawn il-konkluzjonijiet dwar il-BAT jindirizzaw l-effi¢jenza energetika, dan ikun minghajr pregudizzju ghad-dispo-
zizzjonijiet tad-Direttiva 2012/27|UE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill (') gdida dwar I-Effi¢jenza Energetika.

NOTA DWAR L-ISKAMBJU TA’ INFORMAZZJONI

L-iskambju ta’ informazzjoni dwar il-BAT ghas-setturi tas-Siment, tal-Gir u tal-Ossidu tal-Manjezju intemm fI-2008. L-
informazzjoni li kienet disponibbli dak iz-zmien, kumplimentata b'informazzjoni addizzjonali dwar l-emissjonijiet mill-
produzzjoni tal-ossidu tal-manjezju, intuzat biex jinltahqu dawn il-konkluzjonijiet dwar il-BAT.

DEFINIZZJONIJIET

Ghall-finijiet ta’ dawn il-konkluzjonijiet dwar il-BAT, japplikaw id-definizzjonijiet li gejjin:

Terminu uzat Definizzjoni

Impjant gdid Impjant introdott fis-sit tal-installazzjoni wara 1-pubblikazzjoni ta’ dawn
il-konkluzjonijiet dwar il-BAT jew sostitut komplet ta’ impjant fuq il-
pedamenti ezistenti tal-installazzjoni wara l-pubblikazzjoni ta’ dawn il-
konkluzjonijiet dwar il-BAT

Impjant ezistenti Impjant li ma jkunx impjant gdid

Aggornament kbir Aggornament tal-impjant/forn li jinvolvi tibdil kbir fir-rekwiziti tal-forn
jew tat-teknologija, jew sostitut tal-forn

'‘L-uzu ta’ skart bhala fjuwil ufjew bhala | It-terminu jkopri l-uzu ta’
materja prima’
— fjuwils mill-iskart b’valur kalorifiku sinifikanti; u

— materjali ta’ skart minghajr valur kalorifiku sinifikanti izda b’kompo-
nenti ta’ minerali uzati bhala materja prima li jikkontribwixxu ghall-
prodott intermedju ta’ gagazza; u

— materjali ta” skart li jkollhom kemm valur kalorifiku sinifikanti kif
ukoll komponenti ta’ minerali

Definizzjoni ta’ certi prodotti

Terminu uzat Definizzjoni

Siment abjad Siment skont il-kodici PRODCOM 2007 1i gejja: 26.51.12.10 — Siment
Portland abjad

Siment spedjali Simenti specjali skont il-kodicijiet PRODCOM 2007 li gejjin:
— 26.51.12.50 — Siment tal-alumina

— 26.51.12.90 - Siment idrawliku iehor

Gir dolomitiku jew gir dolomitiku kalcinat Tahlita ta’” kal¢ju u ossidi tal-manjezju prodotti mid-dekarbonizzazzjoni
ta’ dolomit (CaCO3.MgCOs) b’kontenut residwali ta’ CO, tal-prodott
oghla minn 0.25 % u d-densita tal-massa tal-prodott kummercjali ferm
ingas minn 3.05 g/cm’. Il-kontenut bhala MgO hieles is-soltu jkun bejn
25 % u 40 %.

Gir dolomitiku sinterizzat Tahlita ta’ kal¢ju u ossidi tal-manjezju uzata biss ghall-produzzjoni ta’
briks refrattarji u prodotti refrattarji ohra, b'densita tal-massa minima ta’
3.05 g/em?

() GU L 315, 14.11.2012, p. 1.
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Definizzjoni ta’ certi sustanzi li jniggsu fl-arja

Terminu uzat

Definizzjoni

NO, espress bhala NO,

L-ghadd totali ta’ ossidu tan-nitrogenu (NO) u diossidu tan-nitrogenu
(NO,) espress bhala NO,

SO, espress bhala SO,

L-ghadd totali ta’ diossidu tal-kubrit (SO,) u triossidu tal-kubrit (SO5)
espress bhala SO,

Klorur tal-idrogenu espress bhala HCl

I-kloruri gassuzi kollha espressi bhala HCI

Fluworur tal-idrogenu espress bhala HF

I-fluworuri gassuzi kollha espressi bhala HF

Tagsiriet
ASK Annular shaft kiln (Forn bix-xaft annulari)
DBM Dead burned magnesia (Manjezja mahruqa ghalkollox)
I-TEQ International toxicity equivalent (Ekwivalenti internazzjonali ta’ tossicita)
LRK Long rotary kiln (Forn twil i jdur)
MFSK Mixed feed shaft kiln (Forn bix-xaft fejn il-faham jithallat u jinharaq mal-
gebla tal-gir)
OK Other kilns (Fran ohra)
Ghall-industrija tal-gir din tkopri:
— double-inclined shaft kilns (fran bix-xaft b'inklinazzjoni doppja)
— multi-chamber shaft kilns (fran bix-xaft b'diversi kompartimenti)
— central burner shaft kilns (fran bix-xaft b'berner centrali)
— external chamber shaft kilns (fran bix-xaft b’kompartiment estern)
— beam burner shaft kilns (fran bix-xaft b'berner bir-raggi)
— internal arch shaft kilns (fran bix-xaft b’arkata interna)
— travelling grate kilns (fran bi gradilja mobbli)
— ‘top-shaped’ kilns (fran “fghamla bil-ponta”)
— flash calciner kilns (fran kal¢inaturi bil-fjamma)
— rotating hearth kilns (fran ta’ giegha li jduru)
OSK Other shaft kilns (Fran ohra bix-xaft (fran bix-xaft minbarra ASK u
MESK))
PCDD Polychlorinated dibenzo-p-dioxin (Diossina-dibenzo-p poliklorinata)
PCDF Polychlorinated dibenzofuran (Dibenzofuran poliklorinat)
PFRK Parallel flow regenerative kiln (Forn rigenerattiv bi fluss parallel)
PRK Rotary kiln with preheater (Forn li jdur b'apparat li jsahhan minn qabel)

KUNSIDERAZZJONIJIET GENERALI

Perjodi tal-medja u kondizzjonijiet ta’ referenza ghal emissjonijiet fl-arja

[I-livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-Aqwa Tekniki Disponibbli (BAT-AELs) moghtijin fdawn il-konkluzjonijiet dwar il-
BAT jirreferu ghal kondizzjonijiet standard: gass fin-niexef ftemperatura ta’ 273 K, u pressjoni ta’ 1 013 hPa.
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Il-valuri moghtijin fkoncentrazzjonijiet japplikaw skont il-kondizzjonijiet ta’ referenza li gejjin:

Attivitajiet Kondizzjonijiet ta’ referenza
Attivitajiet ta’ fran Industrija tas-siment 10 % ossignu skont il-volum
Industrija tal-gir () 11 % ossignu skont il-volum
Industrija tal-ossidu tal-manjezju (rotta ta’ 10 % ossignu skont il-volum

process fin-niexef) (3

Attivitajiet mhux ta’ | [l-processi kollha Ebda korrezzjoni ghall-ossignu
fran
Impjanti tal-idratazzjoni tal-gir Emissjonijiet
(ebda korrezzjoni ghall-ossignu u ghal gass
fin-niexef)

(") Ghal gir dolomitiku sinterizzat maghmul bil-process ta’ passagg doppju’, il-korrezzjoni ghall-ossignu ma tapplikax.
(%) Ghal manjezja mahruqa ghalkollox (DBM) maghmula bil-‘process ta’ passagg doppju’, il-korrezzjoni ghall-ossignu ma tapplikax.

Ghal perjodi tal-medja japplikaw id-definizzjonijiet li gejjin:

Valur medju ta’ kull jum Valur medju tul perjodu ta’ 24 siegha mkejjel bil-monito-
ragg kontinwu ta’ emissjonijiet

Medja tul il-perjodu ta’ tehid ta’ kampjuni Valur medju ta’ kejl fuq il-post (perjodiku) ta’ mill-anqas 30
minuta ghal kull wiehed, jekk ma jinghadx mod iehor

Konverzjoni ghall-koncentrazzjoni ta’ ossignu ta’ referenza

II-formula ghall-kalkolu tal-koncentrazzjoni ta” emissjonijiet flivell ta’ ossignu ta’ referenza tidher hawn taht:
21 - Og

Er =
R 21 -0y

*EM

Fejn:

Ey (mg/Nm®): koncentrazzjoni ta’ emissjonijiet relatata mal-livell ta’ ossignu ta’ referenza Oy
Og (vol %):  livell ta’ ossignu ta’ referenza

Ey (mg/Nm?): konéentrazzjoni ta’ emissjonijiet relatata mal-livell imkejjel ta” ossignu Oy
Oy (vol %):  livell imkejjel ta’ ossignu

KONKLUZJONJJIET DWAR IL-BAT
1.1 Konkluzjonijiet generali dwar il-BAT
[I-BAT imsemmija f'din is-sezzjoni japplikaw ghall-installazzjonijiet koperti minn dawn il-konkluzjonijiet dwar il-BAT (I-

industrija tas-siment, tal-gir u tal-ossidu tal-manjezju).

II-BAT specifici ghal process inkluzi fis-Sezzjonijiet 1.2 - 1.4 japplikaw flimkien mal-BAT generali msemmija fdin is-
sezzjoni.

1.1.1 Sistemi ta’ gestjoni ambjentali (EMS)
1. Biex titjieb il-prestazzjoni ambjentali globali tal-impjantifinstallazzjonijiet li jipproducu s-siment, il-gir u l-ossidu tal-

manjezju, il-BAT tal-produzzjoni ghandha timplimenta u taderixxi ma’ sistema ta’ gestjoni ambjentali (Environmental
Management System - EMS) li tinkorpora l-aspetti kollha li gejjin:

i. l-impenn tal-manigment, inkluz il-manigment superjuri;

ii. id-definizzjoni ta’ politika ambjentali li tinkludi t-titjib kontinwu tal-installazzjoni mill-manigment;
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iii.

li jkunu ppjanati u stabbiliti I-proceduri, l-objettivi u l-miri mehtiega, flimkien ma’ ppjanar finanzjarju u investiment;

iv. l-implimentazzjoni ta’ proceduri, fejn tinghata attenzjoni partikolari ghal:
(a) l-istruttura u r-responsabbilta
(b) it-tahrig, l-gharfien u l-kompetenza
(c) il-komunikazzjoni
(d) l-involviment tal-impjegati
(e) id-dokumentazzjoni
(f) il-kontroll effi¢jenti tal-process
(g) il-programmi ta’ manutenzjoni
(h) it-thejjija u rispons fkaz ta’ emergenza
(i) is-salvagwardja tal-konformita ma’ legizlazzjoni ambjentali;

v. l-iccekkjar tal-prestazzjoni u t-tehid ta’ azzjoni korrettiva, billi tinghata attenzjoni partikolari ghal:
(a) il-monitoragg u l-kejl (ara wkoll id-Dokument ta’ Referenza dwar il-Prin¢ipji Generali ta’ Monitoragg)
(b) l-azzjoni korrettiva u preventiva
(¢) iz-zamma ta’ rekords
(d) il-verifika interna u esterna indipendenti (fejn prattikabbli) biex jigi ddeterminat jekk 1-EMS tkunx konformi jew le
ma’ arrangamenti ppjanati u jekk tkunx giet implimentata u mizmuma sewwa;

vi. ir-revizjoni tal-EMS mill-manigment superjuri u li din tkun ghadha adatta, adegwata u effikaci;

vii. wara li jkun sar l-izvilupp ta’ teknologiji aktar nodfa;

viii. kunsiderazzjoni ghall-impatti ambjentali mid-dekummissjonament eventwali tal-installazzjoni fl-istadju tad-disinn ta’
impjant gdid, u

ix. applikazzjoni ta’ parametri referenzjarji settorjali fuq bazi regolari.

Applikabbilta

L-ambitu (perezempju, il-livell ta’ dettalji) u n-natura tal-EMS (perezempju, standardizzata jew mhux standardizzata)
ghandhom generalment ikunu relatati man-natura, l-iskala u I-kumplessita tal-installazzjoni, u mal-firxa ta’ impatti
ambjentali li jista’ jkollha.

1.1.2 Storbju

2.

Biex jitnaqgsu/jigu minimizzati l-emissjonijiet tal-istorbju matul il-processi ta’ manifattura tas-siment, tal-gir u tal-

ossidu tal-manjezju, il-BAT ghandha tuza tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika

Aghzel post adatt ghal operazzjonijiet li jaghmlu l-istorbju

Aghlaq operazzjonijiet/unitajiet li jaghmlu l-istorbju
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Teknika

Uza l-izolament tal-vibrazzjoni ta’ operazzjonijiet/unitajiet

Uza kisi intern u estern maghmul minn materjal li jassorbi impatti

Uza bini li minnu ma jghaddix hoss biex taghlaq kull operazzjoni li taghmel l-istorbju li tinvolvi taghmir Ii
jittrasforma materjali

Uza hitan i jipprotegu mill-istorbju ufjew ostakli naturali ghall-istorbju

Utza sajlensers ta’ zbokk ghal sistemi ta’ ¢mieni ta’ rilaxx

Iksi b'materjal izolanti l-kanali u l-ventilaturi tal-ahhar li jitqieghdu fbini li minnu ma jghaddix hoss

Aghlaq bibien u twieqi ta’ postijiet mghottija

Uza l-izolament tal-hoss ta’ bini b'makkinarju

Uza l-izolament tal-hoss ta’ spazji fhitan, ez. bl-installazzjoni ta’ siegja fil-punt ta’ dhul ta’ conveyor belt

Wahhal assorbituri tal-istorbju fi zbokkijiet tal-arja, ez. minn fejn jizbokka gass nadif ta’ unitajiet li jnehhu t-trab

Naqqas ir-rati ta’ fluss fkanali

Uza l-izolament tal-hoss ta’ kanali

Applika l-arrangament dizakkoppjat ta’ sorsi ta’ storbju u komponenti rezonanti, ez., ta’ kompressuri u kanali

Uza sajlensers ghall-fannijiet filtranti

Uza moduli li minnhom ma jghaddix hoss, ghal apparati teknici (ez. kompressuri)

Uza lqugh tal-gomma ghall-imtichen (biex tevita l-kuntatt ta’ metall ma’ metall)

Tella’ bini jew hawwel sigar u arbuxelli bejn il-post protett u l-attivita storbjuza

1.2 Konkluzjonijiet dwar il-BAT ghall-industrija tas-siment

Jekk ma jinghadx mod ichor, il-konkluzjonijiet dwar il-BAT ipprezentati fdin is-sezzjoni jistghu jkunu applikati ghall-
installazzjonijiet kollha fl-industrija tas-siment.

1.2.1 Tekniki primarji generali

3.

Biex jitnaqgsu l-emissjonijiet mill-forn u tintuza l-energija b'mod effi¢jenti, il-BAT ghandha tilhaq process bla intoppi

u stabbli, b'forn li jopera b'valuri qrib il-valuri stabbiliti tal-parametru tal-process bl-uzu tat-tekniki li gejjin:

Teknika

Ottimizzazzjoni tal-kontroll tal-process, inkluz kontroll awtomatiku abbazi tal-kompjuter

Uzu ta’ sistemi ta’ alimentazzjoni ta’ fjuwils solidi moderni u gravimetrici

4,
li jid

Biex jigu evitati ufjew jitnaqqsu l-emissjonijiet, il-BAT ghandha taghmel ghazla u kontroll sewwa tas-sustanzi kollha
dahhlu fil-forn.
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Deskrizzjoni

L-ghazla u I-kontroll sewwa ta’ sustanzi li jiddahhlu fil-forn jistghu jnaqgsu l-emissjonijiet. Il-kompozizzjoni kimika tas-
sustanzi u l-mod li bih jiddahhlu fil-forn huma fatturi li ghandhom jitqiesu waqt l-ghazla. Sustanzi ta’ thassib jistghu
jinkludu s-sustanzi msemmija fil-BAT 11 u fil-BAT 24 sa 28.

1.2.2 Monitoragg

5. II-BAT ghandha timmonitorja u tkejjel il-parametri tal-process u l-emissjonijiet fuq bazi regolari u timmonitorja I-
emissjonijiet skont l-istandards EN rilevanti jew, jekk ma jkunux jistghu jinkisbu standards EN, skont l-istandards ISO,
standards ohra nazzjonali jew internazzjonali li jizguraw li tinghata dejta ta’ kwalita xjentifika ekwivalenti, inkluz li gej:

Teknika Applikabbilta

a Kejl kontinwu tal-parametri tal-process li juru l-istab- | Applikabbli b'mod generali
bilta tal-process, bhat-temperatura, il-kontenut ta’ O,,
il-pressjoni, ir-rata tal-fluss

b Monitoragg u stabbilizzazzjoni ta’ parametri kritici tal- | Applikabbli b'mod generali
process, jigifieri tahlita omogenea ta’ materja prima u
l-alimentazzjoni tal-fjuwil, dozagg regolari u ossignu
biz-zejjed

c Kejl kontinwu ta’ emissjonijiet ta” NH; meta tkun | Applikabbli b'mod generali
applikata SNCR

d Kejl kontinwu tat-trab, tal-NO,, tal-SO,, u tal-emiss- | Applikabbli ghal processi tal-forn
jonijiet ta” CO

e Kejl perjodiku tal-emissjonijiet ta” PCDD/F u ta’ metalli

f Kejl kontinwu jew perjodiku ta’ emissjonijiet ta’ HCl,
HF u TOC.

g Kejl kontinwu jew perjodiku ta’ trab Applikabbli ghal attivitajiet mhux ta’ fran.
Ghal sorsi zghar (<10 000 Nm?’/h) minn operazzjoni-
jiet li jkun fihom it-trab minbarra tkessih u l-processi
ewlenin ta’ thin, il-frekwenza ta’ kejl jew l-iccekkjar tal-
prestazzjoni ghandhom ikunu bbazati fuq sistema ta’
gestjoni ta’ manutenzjoni.

Deskrizzjoni

L-ghazla bejn kejl kontinwu jew perjodiku msemmija fil-BAT 5 (f) hija bbazata fuq is-sors ta’ emissjonijiet u t-tip ta’
sustanza li tnigges mistennija.

1.2.3 Konsum ta’ energija u ghazla ta’ process

1.2.3.1 Ghazla ta’ process

6.  Biex jitnaqqas il-konsum tal-energija, il-BAT ghandha tuza forn bi process fin-niexef li juza apparat ghal tishin minn
qgabel u prekalcinazzjoni fi stadji differenti.

Deskrizzjoni

Fdan it-tip ta’ sistema ta’ forn, il-gassijiet rilaxxati u s-shana residwali rkuprata mill-kontenitur ghat-tkessih jistghu
jintuzaw biex it-tahlita ta’ alimentazzjoni ta’ materja prima tissahhan minn qabel u ssirilha prekal¢inazzjoni qabel ma
tiddahhal fil-forn u dan jiffranka b'mod sinifikanti l-konsum tal-energija.

Applikabbilta

Applikabbli ghal impjanti godda u ghal aggornimenti kbar, skont il-kontenut ta’ umdita tal-materja prima.

Livelli ta’ konsum ta’ energija assocjati mal-BAT

Ara t-Tabella 1.
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Tabella 1

Livelli ta’ konsum ta’ energija asso¢jati mal-BAT ghal impjanti godda u aggornamenti kbar bl-uzu ta’ forn bi
process fin-niexef li juza apparat ghal tishin minn qabel u prekal¢inazzjoni fi stadji differenti

Livelli ta” konsum ta’ energija assocjati mal-

Process Unita BAT (1)

Process fin-niexef li juza apparat ghal
tishin minn gabel u prekal¢inazzjoni fi
stadji differenti

MJ/tunnellata gagazza 2900 - 3300 (3) ()

(") I-livelli ma japplikawx ghal impjanti li jipproducu siment specjali jew gagazza (siment) bajda li jkunu jehtiegu temperaturi tal-process
oghla b’'mod sinifikanti minhabba l-ispecifikazzjonijiet tal-prodotti.

(%) Taht kondizzjonijiet normali (eskluzi, ez., bidu u wagfien) u kondizzjonijiet operazzjonali ottimizzati.

(’) Il-kapacita tal-produzzjoni taffettwa d-domanda ghall-energija, tant li kapacitajiet oghla jipprovdu ffrankar ta’ energija u kapacitajiet
izghar ikunu jehtiegu aktar energija. Il-konsum tal-energija jiddependi wkoll mill-ghadd ta’ stadji tas-separatur ¢iklun tal-apparat li
jsahhan minn qabel, fejn aktar stadji tas-separatur ¢iklun tal-apparat li jsahhan minn gabel iwasslu ghal konsum angqas ta’ energija tal-
process tal-forn. L-ghadd xieraq ta’ stadji tas-separatur ¢iklun tal-apparat li jsahhan minn qabel huwa ddeterminat l-aktar mill-kontenut
ta’ umdita tal-materja prima.

1.2.3.2 Konsum ta’ energija

7. Biex jitnaqqas[jigi minimizzat il-konsum tal-energija termika, il-BAT ghandha tuza tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika Applikabbilta

Applikazzjoni ta’ sistemi ta’ fran ottimizzati u process
tal-forn bla intoppi u stabbli, li jopera b'valuri qrib il-
valuri stabbiliti tal-parametru tal-process bl-uzu tat-
tekniki li gejjin bl-applikazzjoni ta’:

[. ottimizzazzjoni tal-kontroll tal-process, inkluzi
sistemi ta’ kontroll awtomatiku abbazi tal-
kompjuter

II. sistemi ta’ alimentazzjoni ta’ fjuwils solidi moderni
u gravimetrici

IIL. tishin minn qabel u prekal¢inazzjoni sakemm ikun
possibbli, megjusa l-konfigurazzjoni ezistenti ta’
sistema ta’ forn

Applikabbli b'mod generali. Ghal fran ezistenti, I-
applikabbilta ta’ tishin minn qabel u prekal¢inazzjoni
tkun suggetta ghall-konfigurazzjoni ta’ sistema ta’ forn

Rkupru ta’ shana eccessiva minn fran, l-aktar miz-
zona taghhom ta’ tkessih. B'mod partikolari, tista’
tintuza s-shana eccessiva tal-forn miz-zona ta’ tkessih
(arja shuna) jew mill-apparat li jsahhan minn gabel
ghat-tnixxif ta’ materja prima

Applikabbli b'mod generali fl-industrija tas-siment.

L-irkupru ta’ shana eccessiva miz-zona ta’ tkessih huwa
applikabbli meta jintuzaw gradilji ghat-tkessih.

Efficjenza fi rkupru limitat tista’ tinkiseb fuq kontenituri
ghat-tkessih li jduru

Applikazzjoni tal-ghadd xieraq ta’ stadji tas-separatur
¢iklun skont il-karatteristi¢i u I-proprjetajiet ta” materja
prima u ta’ fjuwils uzati

Stadji tas-separatur ¢iklun tal-apparat li jsahhan minn
gabel huma applikabbli ghal impjanti godda u ghal
aggornamenti kbar.

Uzu ta’ fjuwils b’karatteristici li jkollhom influwenza
pozittiva fuq il-konsum tal-energija termika

Din it-teknika hija Applikabbli b'mod generali ghall-
fran tas-siment skont jekk ikunx hemm fjuwils, u
ghal fran ezistenti skont il-possibbiltajiet teknici li 1-
fjuwil jigi injettat fil-forn

Meta fjuwils konvenzjonali jigu sostitwiti bi fjuwils
mill-iskart, bl-uzu ta’ sistemi ottimizzati u adatti ta’
fran tas-siment ghal hruq ta’ skart

Applikabbli b'mod generali ghat-tipi kollha ta’ fran tas-
siment

Minimizzar tal-flussi bypass

Applikabbli b’'mod generali ghall-industrija tas-siment

Deskrizzjoni

Diversi fatturi jaffettwaw il-konsum tal-energija ta’ sistemi moderni ta’ fran, bhall-proprjetajiet tal-materja prima (pere-
zempju kontenut ta’ umditd, kemm tinharaq), l-uzu ta’ fjuwils bi proprjetajiet differenti, kif ukoll l-uzu ta’ sistema ta’
bypass ta’ gassijiet. Barra minn hekk, il-kapacita tal-produzzjoni tal-forn taffettwa d-domanda ghall-energija.
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Teknika 7c: l-ghadd xieraq ta’ stadji tas-separatur ¢iklun ghal tishin minn qabel huwa ddeterminat mill-volum u mill-
kontenut ta’ umdita tal-materja prima u tal-fjuwils li jkollhom jitnixxfu bis-shana residwa tal-gass ta¢-cumnija minhabba li
-materja prima lokali tvarja hafna fir-rigward ta’ kontenut ta’ umdita jew ta’ kemm tinharaq.

Teknika 7d: fjuwils konvenzjonali u mill-iskart jistghu jintuzaw fl-industrija tas-siment. I-karatteristici tal-fjuwils uzati
bhall-valur kalorifiku adegwat u I-kontenut baxx ta’ umdita ghandhom influwenza pozittiva fuq il-konsum specifiku tal-
energija tal-forn.

Teknika 7f: it-tnehhija ta” materja prima shuna u ta’ gass shun iwasslu ghal konsum specifiku oghla ta’ energija ta” madwar
6 — 12 MJ/tunnellata gagazza ghal kull punt percentwali ta’ gass li ma jidholx fil-forn. Ghalhekk, li jkun minimizzat l-uzu
ta’ bypass ta’ gass ihalli effett pozittiv fuq il-konsum tal-energija.

8.  Biex jitnagqas il-konsum primarju tal-energija, il-BAT ghandha tikkunsidra t-tnaqgis tal-kontenut tal-gagazza tas-
siment u tal-prodotti tas-siment.

Deskrizzjoni

It-tnaqqis tal-kontenut tal-gagazza tas-siment u tal-prodotti tas-siment jista’ jinkiseb billi jigu mizjuda fillers ufjew addittivi,
bhal gagazza ta’ kalkara tal-funderija, gebla tal-gir, rmied li jtir u pozzolana fl-istadju tat-thin skont l-istandards rilevanti
ghas-siment.

Applikabbilta

Applikabbli b'mod generali ghall-industrija tas-siment, skont jekk ikunx hemm fillers ufjew addittivi (lokalment) u skont -
ispecificitajiet tas-suq lokali.

9.  Biex jitnaqqas il-konsum primarju tal-energija, il-BAT ghandha tikkunsidra impjanti ta’ kogenerazzjoni/impjanti li
jipproducu kemm is-shana u kemm l-elettriku.

Deskrizzjoni

It-thaddim ta’ impjanti ta’ kogenerazzjoni ghall-produzzjoni tal-fwar u l-elettriku jew ta’ impjanti li jipproducu kemm is-
shana u kemm l-elettriku jista’ jkun applikat fl-industrija tas-siment permezz tal-irkupru tas-shana residwali mill-konte-
nitur ghat-tkessih tal-gagazza jew mill-gassijiet tac-cumnija ta’ fran bl-uzu tal-processi konvenzjonali ta’ ¢ikli tal-fwar jew
ta’ tekniki ohra. Barra minn hekk, shana eccessiva tista’ tkun irkuprata mill-kontenitur ghat-tkessih tal-gagazza jew minn
gassijiet tac-cumnija ta’ fran ghal tishin distrettwali jew ghal applikazzjonijiet industrijali.

Applikabbilta

It-teknika hija applikabbli fil-fran kollha tas-siment jekk ikun hemm shana eccessiva suffi¢jenti, jekk ikunu jistghu jitharsu
parametri xierga tal-process, u jekk tkun zgurata vijabbilta ekonomika.

10.  Biex jitnaqqas/jigi minimizzat il-konsum tal-energija elettrika, il-BAT ghandha tuza teknika wahda jew tahlita tat-
tekniki li gejjin:

Teknika

a Uzu ta’ sistemi ta’ gestjoni tal-energija

b Uzu ta’ taghmir tat-thin u ta’ taghmir elettriku iehor blefficjenza energetika gholja

c Bl-uzu ta’ sistemi ta’ monitoragg imtejba
d Tnaqqis ta’ arja tnixxi gewwa s-sistema
e Ottimizzazzjoni tal-kontroll tal-process

1.2.4 Uzu ta’ skart
1.2.41 Kontroll tal-kwalita tal-iskart

11.  Biex ikunu ggarantiti l-karatteristici tal-iskart li ghandu jintuza bhala fjuwil u/jew bhala materja prima fforn tas-
siment u jitnaqqsu l-emissjonijiet, il-BAT ghandha tapplika t-tekniki li gejjin:
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Teknika

a Applika sistemi li jizguraw il-kwalita biex tiggarantixxi I-karatteristici tal-iskart u biex tanalizza kwalunkwe skart
li jkun se jintuza bhala materja prima ufjew bhala fjuwil gewwa forn tas-siment ghal:

I. kwalita kostanti
IL. kriterji fizici, ez., formazzjoni ta’ emissjonijiet, hruxija, reattivita, kemm jinharaq, valur kalorifiku

ML kriterji kimici, ez., il-kontenut ta’ klorur, kubrit, alkali u fosfat u l-kontenut ta’ metalli rilevanti

b Ikkontrolla l-ammont ta’ parametri rilevanti ghal kwalunkwe skart li jkun se jintuza bhala materja prima ufjew
bhala fjuwil fforn tas-siment, ez., il-kontenut ta’ klorur, metalli rilevanti (perezempju kadmju, merkurju, tallju),
kubrit u l-kontenut alogenu totali

c Applika sistemi li jizguraw il-kwalita ghal kull ammont ta’ skart alimentat

Deskrizzjoni

Tipi differenti ta’ materjali ta’ skart jistghu jissostitwixxu materja prima ufjew fjuwils fossili fil-manifattura tas-siment u
ghandhom jikkontribwixxu biex jigu ffrankati rizorsi naturali.

1.2.42 L-alimentazzjoni ta’ skart fil-forn

12.  Biex ikun Zgurat trattament xieraq tal-iskart uzat bhala fjuwil ufjew materja prima fil-forn, il-BAT ghandha tuza t-
tekniki li gejjin:

Teknika
a Uza l-punti adegwati ghall-alimentazzjoni ta’ skart fil-forn ftermini ta’ temperatura u hin ta’ residenza skont id-
disinn tal-forn u l-operazzjoni tal-forn
b Introduci materjali ta’ skart li jkun fihom komposti organici li jistghu jigu volatilizzati qabel iz-zona ta’ kalci-

nazzjoni gewwa z-zoni adegwati ta’ temperaturi gholjin fis-sistema tal-forn

c Ahdem b'tali mod i l-gass li jirrizulta mill-koinc¢inerazzjoni tal-iskart jittella' b'mod ikkontrollat u omogenju,
anke taht l-aktar kondizzjonijiet sfavorevoli, ghal temperatura ta’ 850 °C ghal 2 sekondi

d Gholli t-temperatura ghal 1100 °C fkaz li jigi koincinerat skart perikoluz b’kontenut ta’ aktar minn 1% ta’
sustanzi organici alogenati, espressi bhala klorur

e Introduci skart il-hin kollu u b'mod kostanti

f Dewwem jew waqqaf il-koin¢inerazzjoni tal-iskart ghal operazzjonijiet bhalma huma bidu ufjew waqfien meta t-
temperaturi u l-hinijet ta’ residenza adegwati ma jkunux jistghu jintlahqu, kif innotat fa) sa d) ta’ hawn fuq

1.2.43 Gestjoni tas-sikurezza ghall-uzu ta’ materjali ta’ skart perikoluzi

13.  I-BAT ghandha tapplika gestjoni tas-sikurezza ghall-hzin, immaniggjar u alimentazzjoni ta’ materjali ta’ skart
perikoluzi, bhalma huwa l-uzu ta’ approc¢ abbazi tar-riskji skont is-sors u t-tip tal-iskart, ghall-ittikkettar, I-iccekkjar,
it-tehid ta’ kampjuni u l-ittestjar tal-iskart Ii jrid jigi mmaniggjat.

1.2.5 Emissjonijiet ta’ trab
1.2.5.1 Emissjonijiet ta’ trab diffuz

14.  Biex jigu minimizzatijevitati l-emissjonijiet ta’ trab diffuz minn operazzjonijiet li jkun fihom it-trab, il-BAT
ghandha tuza teknika jew tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika Applikabbilta

a Uza skema ta’ siti semplici u lineari tal-installazzjoni Applikabbli ghal
impjanti godda biss
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Teknika

Applikabbilta

Aghlag/inkapsula operazzjonijiet li jkun fihom it-trab, bhal thin, tgharbil u tahlit

Ghatti conveyors u elevators, li jkunu nhadmu bhala sistemi maghluqin, jekk emiss-
jonijiet ta’ trab diffuz aktarx li jkunu rrilaxxati minn materjal li jkun fih it-trab

Naqgas it-tnixxijiet ta’ arja u l-punti ta’ tixrid

Uza apparati u sistemi ta’ kontroll awtomatici

Zgura operazzjonijiet minghajr problemi

Zgura li ssir manutenzjoni sewwa u kompleta tal-installazzjoni bl-uzu ta’ apparat mobbli
u stazzjonarju ta’ tindif bil-vakwu.

— Waqt l-operazzjonijiet ta’ manutenzjoni jew fkazjiet ta’ problemi fsistemi ta’
conveyers, jista’ jkun hemm tixrid ta’ materjali. Ghall-prevenzjoni tal-formazzjoni
ta’ trab diffuz waqt l-operazzjonijiet ta’ tnehhija, ghandhom jintuzaw sistemi ta’ tindif
bil-vakwu. Bini gdid jista’ facilment ikun mghammar b’pajpijiet stazzjonarji ta’ tindif
bil-vakwu, filwaqt i normalment ikun ahjar li bini ezistenti jitwahhlulu sistemi
mobbli u jkollu konnessjonijiet flessibbli

— Fkazijiet specifici, il-process ta’ cirkolazzjoni jigi adattat ghal sistemi ta’ garr pnew-
matici

Ivventila u igbor it-trab ffiltri tad-drapp:

— Kemm jista’ jkun possibbli, l-immaniggjar kollu tal-materjal ghandu jsir fsistemi
maghlugin mizmumin taht pressjoni negattiva. L-arja ta’ gbid ghal dan l-ghan imba-
ghad jitnehhielha t-trab bfiltru tad-drapp qabel ma tigi rilaxxata fl-atmosfera

Uza hzin maghluq b'sistema ta’ mmaniggjar awtomatiku:

— Sajlows tal-gagazza u zoni ta’ hzin ta’ materja prima awtomatizzati kompletament u
maghluqa jitqiesu bhala s-soluzzjoni l-aktar effi¢jenti ghall-problema ta’ trab diffuz
iggenerat minn stokkijiet ta’ volumi kbar. Dawn it-tipi ta’ postijiet ta’ hzin ikunu
mghammra bfiltru tad-drapp wiehed jew aktar ghall-prevenzjoni ta’ formazzjoni ta’
trab diffuz foperazzjonijiet ta’ taghbija u hatt

— Uza sajlows ghall-hzin b’kapacitajiet adegwati, b'indikaturi ta’ livelli bi swiccijiet ta’
skonnessjoni u bfiltri biex jittrattaw arja bit-trab maqlugha wagqt l-operazzjonijiet ta’
mili

Uza pajpijiet flessibbli ta’ mili ghal processi ta’ spedizzjoni u taghbija, mghammra b’sis-
tema ta’ estrazzjoni ta’ trab ghat-taghbija tas-siment, li jitqieghdu fid-direzzjoni tal-art tat-
taghbija tat-trakk

Applikabbli
generali

b'mod

15.

teknika jew tahlita tat-tekniki li gejjin:

Biex jigu minimizzatifevitati l-emissjonijiet ta’ trab diffuz minn Zoni ta’ hzin ta’ volumi kbar, il-BAT ghandha tuza

Teknika

Ghatti zoni ta’ hzin ta’ volumi kbar jew hazniet ta’ stokkijiet jew aghlaghom bi lqugh, hitan jew gheluq
maghmulin minn vegetazzjoni vertikali (ilqugh artificjali jew naturali kontra r-rih ghall-protezzjoni mir-rih ta’

mniezel mikxufin)

Uza l-protezzjoni mir-rih ta’ mniezel mikxufin:

— Mniezel ta’ hzin fil-berah ta’ materjal li jkun fih it-trab ghandhom ikunu evitati, izda meta jkun hemm
minnhom ikun possibbli li jitnaqqas trab diffuz bl-uzu ta’ lqugh kontra r-rih iddisinjat sewwa

Uza sprej tal-ilma u taghmir kimiku li jrazzan it-trab:

— Meta jinstab sew il-punt ta’ sors ta’ trab diffuz, tkun tista’ titwahhal sistema ta’ injezzjoni ta’ sprej tal-ilma. L-
umidifikazzjoni tal-partikuli tat-trab tghin biex issehh l-agglomorazzjoni u b’hekk it-trab ikun jista’ jogghod.

Hemm ukoll varjeta wiesgha ta’ agenti li jtejbu l-efficjenza globali tal-isprej tal-ilma
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Teknika

d Zgura li jkun hemm pavimentar, tixrib ta’ toroq u tindif intern:

— Meta jkun possibbli, iz-zoni uzati minn trakkijiet ghandhom ikunu pavimentati u l-wi¢¢ ghandu jinzamm
nadif kemm jista’ jkun. It-tixrib tat-toroq jista’ jnaqqas emissjonijiet ta’ trab diffuz, l-aktar meta t-temp ikun
niexef. Dawn jistghu jitnaddfu wkoll minn kenniesa tat-toroq. Ghandhom jintuzaw prattiki tajba ta’ tindif
intern biex jigu minimizzati l-emissjonijiet ta’ trab diffuz

e Zgura li -hazniet ta’ stokkijiet jinzammu umdi:

— Emissjonijiet ta’ trab diffuz minn hazniet ta’ stokkijiet jistghu jitnaqgsu bl-uzu ta’ umdita suffi¢jenti fil-punti
ta’ taghbija u hatt, u bl-uzu ta’ conveyor belts ta’ gholi aggustabbli

f Qabbel I-gholi tal-hatt mal-gholi varjabbli tal-munzell, b'mod awtomatiku jekk jista’ jkun, jew bit-tnaqqis tal-
velocita tal-hatt, meta ma jkunux jistghu jigu evitati emissjonijiet ta’ trab diffuz fil-punti ta’ taghbija jew hatt ta’
siti ta’ hzin

1.2.5.2 Emissjonijiet ta’ trab f’direzzjoni partikolari minn operazzjonijiet li jkun
fihom it-trab

Din is-sezzjoni tikkoncerna emissjonijiet ta’ trab li joriginaw minn operazzjonijiet li jkun fihom it-trab minbarra dawk
minn kombustjoni fil-forn, tkessih u mill-processi ewlenin ta’ thin. Dan ikopri processi bhat-tifrik ta’ materja prima;
conveyors u elevators li jgorru l-materja prima; il-hzin ta’ materja prima, gagazza u siment; il-hzin ta’ fjuwils u s-
spedizzjoni ta’ siment.

16.  Biex jitnaqqsu emissjonijiet ta’ trab fdirezzjoni partikolari, il-BAT ghandha tapplika sistema ta’ gestjoni ta’ manu-
tenzjoni li tindirizza l-aktar il-prestazzjoni ta’ filtri li jintuzaw ghal operazzjonijiet li jkun fihom it-trab, minbarra dawk
minn kombustjoni fil-forn, tkessih u processi ewlenin ta’ thin. Filwaqt li tqis din is-sistema ta’ gestjoni, il-BAT ghandha
tuza tindif tal-gass tac-cumnija fin-niexef bl-ghajnuna ta’ filtru.

Deskrizzjoni

Ghal operazzjonijiet li jkun fihom it-trab, fit-tindif tal-gass tac-cumnija fin-niexef bl-ghajnuna ta’ filtru, is-soltu jintuza
filtru tad-drapp. Deskrizzjoni ta’ filtri tad-drapp hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.5.1.

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

II-BAT-AEL ghal emissjonijiet ta’ trab fdirezzjoni partikolari minn operazzjonijiet li jkun fihom it-trab (minbarra dawk
minn kombustjoni fil-forn, tkessih u mill-processi ewlenin ta’ thin) huwa <10 mg/Nm?, bhala l-medja tul il-perjodu ta’
tehid ta’ kampjuni (tehid ta’ kejl fuq il-post, mill-anqas ghal nofs siegha).

Ghandu jkun innotat li ghal sorsi zghar (<10 000 Nm’/h) ghandu jitqies appro¢¢ ta’ prijorita, abbazi tas-sistema ta’
gestjoni ta’ manutenzjoni, fir-rigward tal-frekwenza ghall-iccekkjar tal-prestazzjoni tal-filtru (ara wkoll BAT 5).
1.2.5.3 Emissjonijiet ta’ trab minn processi ta’ kombustjoni fil-forn

17.  Biex jitnaqgsu l-emissjonijiet ta’ trab minn gassijiet tac-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT ghandha
tuza tindif tal-gass tac-cumnija fin-niexef bl-ghajnuna ta’ filtru.

Teknika (1) Applikabbilta

a Precipitaturi elettrostatici (ESPs) Applikabbli ghas-sistemi kollha ta’ fran

b Filtri tad-drapp

c Filtri ibridi

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fis-Sezzjoni 1.5.1.

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

II-BAT-AEL ghal emissjonijiet ta’ trab minn gassijiet ta¢c-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn huwa <10 - 20
mg/Nm?, bhala l-valur medju ta’ kull jum. Meta jigu applikati filtri tad-drapp jew ESPs godda jew aggornati, jintlahaq il-
livell I-aktar baxx.

1.2.5.4 Emissjonijiet ta’ trab minn processi ta’ tkessih u thin

18.  Biex jitnaqgsu l-emissjonijiet ta’ trab mill-gassijiet tac-cumnija ta’ processi ta’ tkessih u thin, il-BAT ghandha tuza
tindif tal-gass tac-cumnija fin-niexef bl-ghajnuna ta’ filtru.
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Teknika (*) Applikabbilta

Applikabbli b'mod generali ghal kontenituri ghat-
tkessih tal-gagazza u mtichen tas-siment.

a Precipitaturi elettrostatici (ESPs)

Applikabbli b'mod generali ghal kontenituri ghat-
tkessih tal-gagazza u mtichen

b Filtri tad-drapp

c Filtri ibridi Applikabbli ghal kontenituri ghat-tkessih tal-gagazza u

mtiehen tas-siment.

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fis-Sezzjoni 1.5.1

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

1-BAT-AEL ghal emissjonijiet ta’ trab mill-gassijiet ta¢-cumnija ta’ processi ta’ tkessih u thin huwa <10 — 20 mg/Nm”>,
bhala I-valur medju ta’ kull jum jew il-medja tul il-perjodu ta’ tehid ta” kampjuni (kejl fuq il-post mill-anqas ghal nofs
siegha). Meta jigu applikati filtri tad-drapp jew ESPs godda jew aggornati, jintlahaq il-livell l-aktar baxx.

1.2.6 Komposti gassuzi
1.2.6.1 Emissjonijiet ta’ NO,

19.  Biex jitnaqqsu l-emissjonijiet ta'” NO, mill-gassijiet tac-cumnija tal-processi ta’ kombustjoni fil-forn ufjew mill-
processi ta’ tishin minn gabel/prekal¢inazzjoni, il-BAT ghandha tuza teknika jew tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika (1) Applikabbilta

a Tekniki primarji

Applikabbli ghal kull tip ta’ forn uzat ghall-manifattura
tas-siment. Il-grad ta’ applikabbilta jista’ jkun limitat
minn rekwiziti tal-kwalita tal-prodott u minn impatti
potenzjali fuq l-istabbilta tal-process

I. Tkessih tal-flamma

Applikabbli ghall-fran kollha li jduru, fil-forn ewlieni kif
ukoll fil-prekalcinatur

II. Berners b’emissjonijiet baxxi ta’ NO,

M. Kombustjoni fin-nofs tal-forn Applikabbli b'mod generali ghall-fran twal li jduru

Applikabbli b'mod generali ghal fran li jduru suggetti
ghal rekwiziti finali tal-kwalita tal-prodott

IV. Zieda ta’ mineralizzaturi biex jekk izzid il-kapacita
tal-materja prima li tinharaq (gagazza mineralizza-
ta)

V. Ottimizzazzjoni tal-process Applikabbli b'mod generali ghall-fran kollha

Kombustjoni mqassma fghadd ta’ stadji (fjuwils
konvenzjonali jew fjuwils mill-iskart), anke ftahlita
ma’ prekalcinatur u l-uzu ta’ tahlita ta’ fjuwils ottimiz-
zata

Bmod generali, tista® tkun applikata biss fi fran
mghammra bi prekal¢inatur. Tkunu mehtiega modifiki
sostanzjali ghall-impjant fsistemi b’apparat li jsahhan
minn gabel b’separatur ¢iklun u minghajr prekalcinatur.
Fi fran minghajr prekalcinatur, il-kombustjoni ta’ fjuwils
fi beejjec jista® jkollu effett pozittiv fuq it-tnaqqis ta’
emissjonijiet ta’ NO, skont il-kapacita li tkun prodotta
atmosfera ta’ riduzzjoni kontrollata u li jkunu kkontrol-
lati I-emissjonijiet ta’” CO relatati

Riduzzjoni selettiva mhux katalitika (SNCR)

Fil-principju, applikabbli ghall-fran tas-siment li jduru.
Iz-zoni ta’ injezzjoni jvarjaw skont it-tip ta’ process tal-
forn. Fi fran twal bi process fl-imxarrab u fin-niexef
jista’ jkun difficli li jinkisbu t-temperatura t-tajba u I-
hin ta’ zamma mehtieg. Ara wkoll BAT 20

Riduzzjoni selettiva katalitika (SCR)

L-applikabbilta hija suggetta ghall-izvilupp ta’ katalist u
ta’ process xierqa fl-industrija tas-siment

(") Deskrizzjoni tat-tekniki hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.5.2.
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Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

Ara t-Tabella 2.

Tabella 2

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT ghal NO, mill-gassijiet tac-cumnija tal-processi ta’ kombustjoni fil-forn
ufjew ta’ tishin minn qabel/prekal¢inazzjoni fl-industrija tas-siment

. s is BAT-AEL
Tip ta’ forn Unita (valur medju ta’ kull jum)
Fran b’apparat li jsahhan minn qabel mg/Nm’? <200 - 450 () ()
Fran Lepol u fran twal li jduru mg/Nm’? 400 - 800 (%)

(") T-livell gnassimu tal-firxa tal-BAT huwa ta’ 500 mg/Nm?>, jekk il-livell inizjali ta' NO, wara l-uzu ta’ tekniki primarji jkun >1 000
mg/Nm”.

? Sisgt/ema ezistenti ta’ disinn ta’ fran, proprjetajiet ta’ tahlita ta’ fjuwils inkluz kemm jinharqu l-iskart u l-materja prima (ez., siment specjali
jew gagazza bajda) jistghu jinfluwenzaw il-hila li jkunu fil-firxa. Livelli taht 350 mg/Nm? jinkisbu fi fran b’kondizzjonijiet favorevoli
meta tintuza SNCR. FI-2008, il-valur minimu ta’ 200 mg/Nm> kien irrapportat bhala medja ta’ kull xahar ghal tliet impjanti (intuzat
tahlita ta’ fjuwils li jinharqu facilment) bl-uzu ta” SNCR.

(*) Skont livelli inizjali u telf ta’ NH;.

20.  Meta tintuza SNCR, il-BAT ghandha tikseb tnaqqis effi¢jenti ta’ emissjonijiet ta’ NO,, filwaqt li zzomm it-telf ta’
ammonja baxx kemm jista’ jkun, bl-uzu tat-teknika li gejja:

Teknika
a Tkun applikata effi¢jenza xierqa u sufficjenti ta’ tnaqqis ta’ emissjonijiet ta” NO, flimkien ma’ process operattiv
stabbli
b Tkun applikata distribuzzjoni stojkjometrika tajba tal-ammonja biex tinkiseb l-oghla efficjenza fit-tnaqqis ta’

emissjonijiet ta’ NO, u biex jitnaqqas it-telf ta’ NH;

c L-emissjonijiet ta’ telf ta’ NH; (minhabba li l-ammonja ma tkunx irreagixxiet) mill-gassijiet tac-cumnija jinzammu
baxxi kemm jista’ jkun, meqjusa l-korrelazzjoni bejn l-efficjenza fil-mitigazzjoni ta” NOy u t-telf ta’ NH;

Applikabbilta
SNCR hija applikabbli b'mod generali ghall-fran tas-siment li jduru. Iz-zoni ta’ injezzjoni jvarjaw skont it-tip ta’ process

tal-forn. Fi fran twal bi process fl-imxarrab u fin-niexef jista’ jkun difficli li jinkisbu t-temperatura t-tajba u 1-hin ta’ zamma
mehtieg. Ara wkoll BAT 19.

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

Ara t-Tabella 3.

Tabella 3

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT ghat-telf ta’ NH; fil-gassijiet ta¢c-cumnija meta tkun applikata SNCR

as BAT-AEL
Parametru Unita (valur medju ta’ kull jum)
Telf ta’ NH, mg/Nm’? <30 - 50 (!)

(") Tt-telf ta” ammonja jiddependi mil-livell inizjali ta’ NO, u mill-effi¢jenza fil-mitigazzjoni ta’ NO,. Ghal fran Lepol u fran twal li jduru, il-
livell jista” wkoll ikun oghla.

1.2.6.2 Emissjonijiet SO

21.  Biex jitnaqqsufjigu minimizzati l-emissjonijiet ta’ SO, mill-gassijiet tac-cumnija tal-processi ta’ kombustjoni fil-forn
ufjew ta’ tishin minn qabel/prekal¢inazzjoni, il-BAT ghandha tuza wahda mit-tekniki li gejjin:
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Teknika () Applikabbilta

a Zieda ta’ assorbent Iz-zieda ta’ assorbent hija, fil-principju, applikabbli ghas-sistemi
kollha ta’ fran, ghalkemm tintuza l-aktar fapparati li jsahhnu
minn gabel bi process ta’ sospensjoni. Iz-zieda ta’ gir mal-alimen-
tazzjoni tal-forn tnaqgas il-kwalita tal-grani/noduli u, fi fran
Lepol, tikkawza problemi ta’ flussi. Ghal fran b’apparat li jsahhan
minn qabel instab li injezzjoni diretta ta’ gir imhallat bl-ilma fil-
gass tac-cumnija hija anqas effi¢jenti minn zieda ta’ gir imhallat
bl-ilma fl-alimentazzjoni tal-forn

b Wet scrubber Applikabbli ghat-tipi kollha ta' fran tas-siment blivelli xierqa
(suffi¢jenti) ta’ SO, ghall-manifattura tal-gipsum

(") Deskrizzjoni tat-tekniki hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.5.3

Deskrizzjoni

Skont il-kwalita tal-materja prima u tal-fjuwils, il-livelli ta” emissjonijiet ta” SO, jistghu jinzammu baxxi minghajr ma jkunu
jehtiegu l-uzu ta’ teknika ta’ mitigazzjoni.

Jekk ikun mehtieg, jistghu jintuzaw tekniki primarji ufjew tekniki ta’ mitigazzjoni bhal Zieda ta’ assorbent jew wet
scrubber biex jitnaqqsu l-emissjonijiet ta’ SO,.

Il-wet scrubbers diga intuzaw Pimpjanti blivelli inizjalment mhux mitigati ta’ SO, oghla minn 800 - 1 000 mg/Nm”>.

Livelli ta’ emissjonijiet assocjati mal-BAT

Ara t-Tabella 4.

Tabella 4

Livelli ta’ emissjonijiet assocjati mal-BAT ghal SO, mill-gassijiet tac-cumnija tal-processi ta’ kombustjoni fil-forn
ufjew ta’ tishin minn qabel/prekal¢inazzjoni fl-industrija tas-siment

- BAT-AEL (1) ()
Parametru Unita (valur medju ta’ kull jum)
SO, espress bhala SO, mg/Nm’> <50 — 400

(") I-firxa tqis il-kontenut ta’ kubrit fil-materja prima.
(%) Ghall-produzzjoni ta’ siment abjad u ta’ gagazza (siment) specjali il-kapacita tal-gagazza li Zzzomm il-kubrit tal-fjuwil tista’ tkun ferm
aktar baxxa u twassal ghal emissjonijiet oghla ta’ SOy.

22.  Biex jitnaqqsu emissjonijiet ta’ SO, mill-forn, il-BAT ghandha tottimizza processi ta’ thin ta’ materja prima.

Deskrizzjoni

It-teknika tikkonsisti fl-ottimizzazzjoni tal-process tat-thin tal-materja prima biex il-mithna tal-materja prima tkun tista’
tintuza biex tnaqgas l-emissjonijiet ta’ SO, tal-forn. Dan jista’ jinkiseb billi jkunu aggustati fatturi bhal:

— l-umdita tal-materja prima

— it-temperatura tal-mithna

— il-hin taz-zamma fil-mithna

— il-finezza tal-materjal mithun.

Applikabbilta

Applikabbli jekk il-process ta’ thin fin-niexef jintuza fmodalita komposta.
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1.2.6.3 Emissjonijiet ta’ CO u waqfien minhabba CO zejjed
1.2.6.3.1 Tnaqgis ta’ waqfien minhabba CO zejjed

23.  Biex jigi minimizzat il-waqfien minhabba CO Zejjed u biex id-dewmien totali tieghu jinzamm taht it-30 minuta
kull sena, meta jintuzaw precipitaturi elettrostatici (ESPs) jew filtri ibridi, il-BAT ghandha tuza t-tekniki li gejjin flimkien:

Teknika

a Immaniggja l-waqfien minhabba CO zejjed biex jitnagqas il-hin li 1-ESP jdum wiegaf

b Kejl kontinwu awtomatiku ta’ CO permezz ta’ taghmir ta’ monitoragg b'rispons fhin qasir u li jkun jinsab qrib
is-sors ta’ CO

Deskrizzjoni

Ghal ragunijiet ta’ sikurezza, minhabba r-riskju ta’ spluzjonijiet, I-ESPs ikollhom jintfew meta l-livell ta’ CO fil-gassijiet tac-
¢umnija ikun gholi. It-tekniki li gejjin jipprevjenu l-waqfien minhabba CO zejjed u, ghalhekk, inaqgsu I-hinijiet li 1-ESP
jdum wieqaf:

— kontroll tal-process ta’ kombustjoni

— kontroll tal-ammont organiku tal-materja prima

— kontroll tal-kwalita tal-fjuwils u tas-sistema ta’ alimentazzjoni ta’ fjuwils.

L-interruzzjonijiet isehhu l-aktar waqt il-fazi ta’ operazzjoni tal-bidu. Ghal funzjonament sikur, l-analizzaturi tal-gass ghall-
protezzjoni tal-ESP ghandhom ikunu on-line waqt il-fazijiet operazzjonali kollha u I-hin li I-ESP jdum wieqaf jista’
jitnaqqas bl-uzu ta’ sistema ta’ monitoragg ta’ riserva li tinZamm pperabbli.

Is-sistema ta’ monitoragg kontinwu ta’ CO tehtieg li tigi ottimizzata ghall-ahjar hin ta’ reazzjoni u ghandha titqieghed qrib
sors ta’ CO, perezempju fi zbokk fin-naha ta’ fuq ta’ apparat li jsahhan minn gabel, jew fid-dhul tal-forn fil-kaz ta’
applikazzjoni ta’ forn fl-imxarrab.

Meta jintuzaw filtri ibridi, huwa rrakkomandat li I-gagga li tirfed il-borza tkun ertjata mal-pjanca tac-cellula.

1.2.6.4 Emissjonijiet ta’ karbonju organiku totali (TOC)

24.  Biex jinzammu baxxi l-emissjonjiet ta’ TOC mill-gassijiet tac-cumnija tal-processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT
ghandha tevita li tintrodu¢i materja prima b’kontenut gholi ta’ komposti organici volatili (VOC) gewwa s-sistema tal-forn
permezz tar-rotta tal-alimentazzjoni tal-materja prima.

1.2.6.5 Emissjonijiet tal-klorur tal-idrogenu (HCI) u tal-fluworur tal-idrogenu (HF)

25.  Biex jigu evitatifjitnaqqsu l-emissjonijiet ta” HCl minn gassijiet tac-cumnija tal-processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-
BAT ghandha tuza teknika primarja wahda jew tahlita tat-tekniki primarji li gejjin:

Teknika
a Uzu ta’ materja prima u ta’ fjuwils b’kontenut baxx ta’ klorur
b Limitazzjoni tal-ammont ta’ kontenut ta’ klorur ghal kull skart li jkun se jintuza bhala materja prima ufjew bhala
fjuwil fforn tas-siment

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

II-BAT-AEL ghall-emissjonijiet ta” HCl huwa <10 mg/Nm?, bhala l-valur medju ta’ kull jum jew il-medja tul il-perjodu ta’
tehid ta’ kampjuni (kejl fuq il-post, mill-anqas ghal nofs siegha).

26.  Biex jigu evitatifjitnaqgsu l-emissjonijiet ta’ HF mill-gassijiet tac-cumnija tal-processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT
ghandha tuza teknika primarja wahda jew tahlita tat-tekniki primarji li gejjin:
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Teknika
a Uzu ta’ materja prima u ta’ fjuwils b’kontenut baxx ta’ fluworu
b Limitazzjoni tal-ammont ta’ kontenut ta’ fluworu ghal kull skart li jkun se jintuza bhala materja prima ufjew
bhala fjuwil fforn tas-siment

Livelli ta’ emissjonijiet assoc¢jati mal-BAT

II-BAT-AEL ghall-emissjonijiet ta” HF huwa <1 mg/Nm’, bhala l-valur medju ta’ kull jum jew il-medja tul il-perjodu ta’
tehid ta’ kampjuni (kejl fuq il-post, mill-anqas ghal nofs siegha).

1.2.7 Emissjonijiet ta’” PCDD/F

27.  Biex jigu evitati l-emissjonijiet ta’ PCDD/F jew biex jinzammu baxxi l-emissjonijiet ta’ PCDD[F mill-gassijiet tac-
cumnija tal-processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT ghandha tuza teknika jew tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika Applikabbilta

a Ghazla u kontroll sewwa ta’ inputs fil-forn (materja | Applikabbli b'mod generali
prima), jigifieri klorur, ram u komposti organici vola-
tili

b Ghazla u kontroll sewwa ta’ inputs fil-forn (fjuwils), | Applikabbli b'mod generali
jigifieri klorur u ram

c Tkun limitat/evitat l-uzu ta’ skart li jkun fih materjali | Applikabbli b'mod generali
organici klorinati

d Tkun evitata l-alimentazzjoni ta’ fjuwils b’kontenut | Applikabbli b'mod generali
gholi ta’ alogeni (perezempju klorur) fil-kombustjoni

sekondarja

Tkessih malajr ta’ gassijiet tac-cumnija tal-fran ghal
angas minn 200 °C u hin ta’ residenza minimu ta’
gassijiet tac-cumnija u kontenut ta’ ossignu fZoni
fejn il-firxa tat-temperaturi tkun bejn 300 u 450 °C

Applikabbli ghal fran twal fl-imxarrab u ghal fran twal
fin-niexef minghajr tishin minn qabel. Fapparati
moderni li jsahhnu minn qabel u fi fran prekalcinaturi,
dan l-aspett huwa diga inerenti

Waqqaf il-koinc¢inerazzjoni ta’ skart ghal operazzjoni-

Applikabbli b'mod generali

jiet bhalma huma I-bidu ufjew l-wagfien

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

II-BAT-AEL ghall—emissgonijiet ta’ PCDD/F mill-gassijiet tac-cumnija tal-processi ta” kombustjoni fil-forn huwa <0.05 - 0.1
ng PCDD[F I-TEQ/Nm”’, bhala I-medja tul il-perjodu ta’ tehid ta’ kampjuni (6 — 8 sighat).

1.2.8 Emissjonijiet ta’ metalli

28.  Biex jigu minimizzati l-emissjonijiet ta’ metalli mill-gassijiet tac-cumnija tal-processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT
ghandha tuza teknika jew tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika
a Ghazla ta’ materjali b’kontenut baxx ta’ metalli rilevanti u limitazzjoni tal-kontenut ta’ metalli rilevanti fil-
materjali, spec¢jalment il-merkurju
b Uzu ta’ sistema li tizgura l-kwalitd biex ikunu ggarantiti l-karatteristici tal-materjali tal-iskart uzat
c Uzu ta’ tekniki effkaci li jnehhu t-trab kif stabbilit fil-BAT 17

Livelli ta’ emissjonijiet assoc¢jati mal-BAT

Ara t-Tabella 5.
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Tabella 5
Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT ghal metalli mill-gassijiet ta¢-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-
forn

BAT-AEL

Metalli Unita (medja tul il-perjodu ta’ tehid ta’ kampjuni

(kejl fuq il-post, mill-anqas ghal nofs siegha))
Hg mg/Nm? <0,05 (3
3 (Cd, T) mg/Nm’> <0,05 (1)
3 (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V) mg/Nm’> <0,5 (1)

(") Kienu rrapportati livelli baxxi abbazi tal-kwalitd tal-materja prima u tal-fjuwils.

() Kienu rrapportati livelli baxxi abbazi tal-kwalitd tal-materja prima u tal-fuwils. Valuri oghla minn 0.03 mg/Nm® ghandhom ikunu
investigati aktar. Valuri qrib 0.05 mg/Nm? jehtigiegu l-kunsiderazzjoni ta’ tekniki addizzjonali (ez., tnaqqis tat-temperatura tal-gass tac-
¢umnija, karbonju attivat).

1.2.9 Telf/skart mill-process

29.  Biex jitnaqqas l-iskart solidu mill-process ta’ manifattura tas-siment flimkien ma’ ffrankar ta’ materja prima, il-BAT
ghandha:

Teknika Applikabbilta

a Uza mill-gdid trabijiet migbura fil-process, kull fejn | Applikabbli bmod generali izda suggetta ghall-kompo-

ikun prattikabbli zizzjoni kimika tat-trab
b Utilizza dawn it-trabijiet fi prodotti kummer¢jali | L-utilizzazzjoni tat-trabijiet fi prodotti kummercjali
ohrajn, meta jkun possibbli ohrajn tista’” ma tkunx fil-kontroll tal-operatur
Deskrizzjoni

It-trab migbur jista’ jigi riciklat fil-processi tal-produzzjoni kull meta jkun prattikabbli. Dan ir-riciklagg jista’ jsir diretta-
ment fil-forn jew fl-alimentazzjoni tal-forn (bil-kontenut tal-metall alkali huwa Il-fattur limitanti) jew billi jithallat ma’
prodotti lesti tas-siment. Tista’ tkun mehtiega procedura li tizgura l-kwalita meta t-trabijiet migbura jigu riciklati lura fil-
processi tal-produzzjoni. Jistghu jinstabu uzijiet alternattivi ghall-materjal li ma jkunx jista’ jigi riciklat (ez., l-addittivi li
jintuzaw ghad-desulfurizzazzjoni tal-gass tac-cumnija fimpjanti ta’ kombustjoni).

1.3 Konkluzjonijiet dwar il-BAT ghall-industrija tal-gir
Jekk ma jinghadx mod ichor, il-konkluzjonijiet dwar il-BAT ipprezentati fdin is-sezzjoni jistghu jkunu applikati ghall-
installazzjonijiet kollha fl-industrija tal-gir.

1.3.1 Tekniki primarji generali

30.  Biex jitnaqqsu l-emissjonijiet kollha minn fran u tintuza l-energija b’'mod effi¢jenti, il-BAT ghandha tilhaq process
tal-forn bla intoppi u stabbli, li jopera b'valuri qrib il-valuri stabbiliti tal-parametru tal-process bl-uzu tat-tekniki li gejjin:

Teknika
a Ottimizzazzjoni tal-kontroll tal-process, inkluz kontroll awtomatiku abbazi tal-kompjuter
b Uzu ta’ sistemi ta’ alimentazzjoni ta’ fjuwils solidi moderni u gravimetri¢i ufjew miters ta’ fluss tal-gass

Applikabbilta

L-ottimizzazzjoni tal-kontroll tal-process hija applikabbli ghall-impjanti kollha tal-gir fi gradi li jvarjaw. L-awtomazzjoni
kompleta ta’ process generalment ma tistax tinkiseb minhabba l-varjabbli mhux kontrollabbli, jigifieri 1-kwalita tal-gebla
tal-gir.

31.  Biex jigu evitati ufjew jitnaqgsu l-emissjonijiet, il-BAT ghandha taghmel ghazla u kontroll sewwa tal-materja prima
li tidhol fil-forn.
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Deskrizzjoni

[I-materja prima li tidhol fil-forn ikollha effett sinifikanti fuq l-emissjonijiet fl-arja minhabba I-kontenut ta’ impuritajiet
taghha; Ghalhekk, ghazla ghaqlija tal-materja prima tista’ tnagqas dawn l-emissjonijiet mis-sors. Perezempju, il-varjazz-
jonijiet ta” kontenuti ta’ kubrit u klorur fil-gebla tal-gir/dolomit ikollhom effett fuq il-firxa tal-emissjonijiet ta’ SO, u HCl
fil-gass tac-cumnija, filwaqt li l-prezenza ta’ materja organika taffettwa l-emissjonijiet ta” TOC u ta’ CO.

Applikabbilta

L-applikabbilta tiddependi minn jekk ikunx hemm (lokalment) materja prima b’kontenut baxx ta’ impuritajiet. It-tip ta’
prodott ahhari u t-tip ta’ forn uzat jistghu jirrapprezentaw restrizzjoni addizzjonali.

1.3.2 Monitoragg

32.  II-BAT ghandha taghmel monitoragg u kejl tal-parametri tal-process u l-emissjonijiet fuq bazi regolari u timmo-
nitorja l-emissjonijiet skont l-istandards EN rilevanti jew, jekk ma jkunx hemm standards EN, skont l-istandards ISO,
standards ohra nazzjonali jew internazzjonali li jizguraw li tinghata dejta ta’ kwalita xjentifika, inkluz dawn li gejjin:

Teknika Applikabbilta

a Kejl kontinwu tal-parametri tal-process li juru l-istab- | Applikabbli ghal processi tal-forn
bilta tal-process, bhal temperatura, kontenut ta’ O,,
pressjoni, rata tal-fluss u emissjonijiet ta’ CO

b Monitoragg u stabbilizzazzjoni tal-parametri tal-
process kritici, perezempju alimentazzjoni ta’ fjuwils,
dozagg regolari u ossignu biz-zejjed

c Kejl kontinwu jew perjodiku tal-emissjonijiet ta’ trab, | Applikabbli ghal processi tal-forn
NO,, SO,, CO u tal-emissjonijiet ta” NH; meta tkun
applikata SNCR

d Kejl kontinwu jew perjodiku tal-emissjonijiet ta’ HCl | Applikabbli ghal processi tal-forn
u ta’ HF fkaz li l-iskart jigi koincinerat

e Kejl kontinwu jew perjodiku tal-emissjonijiet ta” TOC | Applikabbli ghal processi tal-forn
jew kejl kontinwu fkaz li l-iskart jigi koincinerat

f Kejl perjodiku tal-emissjonijiet ta’ PCDD[F u ta’ | Applikabbli ghal processi tal-forn
metalli
g Kejl kontinwu jew perjodiku ta” emissjonijiet ta’ trab | Applikabbli ghal processi mhux tal-forn

Ghal sorsi zghar (<10 000 Nm?/h) il-frekwenza tal-
kejl ghanda tkun ibbazata fuq sistema ta’ gestjoni ta’
manutenzjoni

Deskrizzjoni

L-ghazla bejn kejl kontinwu jew perjodiku msemmija fil-BAT 32(c) sa 32(f) hija bbazata fuq is-sors ta’ emissjonijiet u t-tip
ta’ sustanza li tnigges mistennija.

Ghall-kejl perjodiku tal-emissjonijiet ta’ trab, NO,, SO, u CO, bhala indikazzjoni tinghata frekwenza ta’ darba fix-xahar u
sa darba fis-sena fiz-zmien ta’ kondizzjonijiet operattivi normali.

Ghall-kejl perjodiku tal-emmissjonijiet ta” PCDD[F, TOC, HCl, HF u emissjonijiet ta’ metalli, ghandha tkun applikata
frekwenza xierqa ghall-materja prima u ghal fjuwils li jintuzaw fil-process.

1.3.3 Konsum ta’ energija

33.  Biex jitnaqqas/jigi minimizzat il-konsum tal-energija termika, il-BAT ghandha tuza tahlita tat-tekniki li gejjin:
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Teknika

Deskrizzjoni

Applikabbilta

Applikazzjoni ta’ sistemi ta’ fran
imtejpa u ottimizzati u process
tal-forn bla intoppi u stabbli, li
joperaw b'valuri qrib il-valuri stab-
biliti  tal-parametru  tal-process,
permezz ta’:

I. ottimizzazzjoni tal-kontroll tal-
process

II. rkupru ta’ shana minn gassijiet
tac-cumnija (ez., l-uzu ta’ shana
zejda minn fran li jduru biex
tnixxef il-gebla tal-gir ghal
processi ohra bhat-thin ta’
gebla tal-gir)

I sistemi ta’ alimentazzjoni ta’
fjuwils solidi moderni u gravi-
metrici

IV. manutenzjoni tat-taghmir (ez.,
kumpattezza tal-arja, eroZjoni
tal-wice refrattarju)

V. l-uzu ta’ dags ta’ hbub ta’ gebel
ottimizzat

[z-zamma tal-parametri ta’ kontroll
tal-forn qrib l-aqwa valuri taghhom
ghandha l-effett li tnaqgas il-para-
metri kollha ta’ konsum minhabba,
fost hwejjeg ohra, li jkun hemm
ghadd angas ta’ waqfien u kondizz-
jonijiet ta’ emergenza.

L-uzu ta’ daqs ta’ hbub ta’ gebel
ottimizzat ikun jiddependi minn
jekk ikunx hemm materja prima

It-teknika (a) II hija applikabbli biss
ghal fran twal li jduru (LRK)

Uzu ta’ fjuwils bkaratteristici li
jkollhom influwenza pozittiva fuq
il-konsum tal-energija termika

I-karatteristici ta’” fjuwils, ez., il-
valur kalorifiku gholi u l-kontenut
baxx ta’ umdita jistghu jkollhom
effett pozittiv fuq il-konsum tal-
energija termika

L-applikabbilta  tiddependi = mill-
possibbilta teknika tal-alimentazz-
joni tal-fjuwil maghzul fil-forn u
minn jekk ikunx hemm fjuwils
adatti (ez., b'valur kalorifiku gholi
u bumdita baxxa), peress li dan
jiddependi  mill-politika  tal-Istat
Membru dwar l-energija.

Limitazzjoni ta’ arja zejda

It-tnaqgis ta’ arja zejda uzata ghall-
kombustjoni jkollu effett dirett fuq
il-konsum ta’ fjuwils minhabba li
percentwali gholjin ta’ arja jehtiegu
aktar energija termika biex isahhnu
l-volum zZejjed.

[Il-limitazzjoni ta’ arja zejda jkollha
impatt fuq il-konsum tal-energija
termika fi fran LRK u PRK biss

It-teknika ghandha potenzjal li zzid
l-emissjonijiet ta” TOC u ta’ CO

Applikabbli ghal LRK u PRK fil-
limiti ta’ potenzjal ta’ tishin zejjed
ta’ xi bnadi tal-forn bil-konsegwenza
ta’ degradazzjoni tat-tul tal-hajja tal-
wice refrattarju

Livelli ta’ konsum asso¢jati mal-BAT

Ara t-Tabella 6.

Tabella 6

Livelli asso¢jati mal-BAT ghall-konsum tal-energija termika fl-industrija tal-gir u tal-gir dolomitiku

Konsum ta’ energija termika (')

Tip ' forn GJ[tunnellata tal-prodott
Fran twal li jduru (LRK) 6,0-9,2
Fran li jduru b'apparat li jsahhan minn qabel (PRK) 51-7,8
Fran rigenerattivi bi fluss parallel (PFRK) 3,2-4,2
Fran bix-xaft annulari (ASK) 3,3-49
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Konsum ta’ energija termika (*)

Tip ' forn GJ/tunnellata tal-prodott
Fran bix-xaft fejn il-faham jithallat u jinharaq mal-gebla tal- 3,4-47
gir (MFSK)
Fran ohra (OK) 3,5-7,0

(") I-konsum tal-energija jiddependi mit-tip ta’ prodott, il-kwalita tal-prodott, il-kondizzjonijiet tal-process u l-materja prima

34.  Biex jigi minimizzat il-konsum tal-energija elettrika, il-BAT ghandha tuza teknika jew tahlita ta’ tekniki li gejjin:

Teknika
a Uzu ta’ sistemi ta’ gestjoni tal-energija
b Uzu ta’ daqs ta’ hbub tal-gebla tal-gir ottimizzat
c Uzu ta’ taghmir tat-thin u ta’ taghmir elettriku iehor blefficjenza energetika gholja

Deskrizzjoni — Teknika (b)
Ingenerali, il-fran vertikali jistghu jaharqu biss caghaq ta’ gebel tal-gir ta’ ghamla harxa. Madankollu, il-fran li jduru

bkonsum oghla ta’ energija jistghu juzaw ukoll frazzjonijiet Zghar u I-fran vertikali godda jistghu jaharqu granijiet
zghar minn 10 mm 1 fuq. l-granijiet tal-gebla ta’ dags akbar jintuzaw aktar fi fran vertikali milli fi fran li jduru.

1.3.4 Konsum ta’ gebla tal-gir

35.  Biex jigi minimizzat il-konsum ta’ gebla tal-gir, il-BAT ghandha tuza teknika jew tahlita ta’ tekniki i gejjin:
Teknika Applikabbilta
a Attivitajiet specifici tal-barrieri, tifrik u uzu adegwat | Applikabbli b'mod generali fl-industrija tal-gir; madan-
tal-gebla tal-gir (kwalita, daqs tal-hbub) kollu, l-ipprocessar tal-gebla jiddependi mill-kwalita tal-
gebla tal-gir
b Ghazla ta’ fran li japplikaw tekniki ottmizzati li jipper- | Applikabbli ghal impjanti godda u ghal aggornamenti

mettu li jsir xoghol b'firxa usa’ ta’ dagqsijiet ta’ hbub
tal-gebla tal-gir biex isir l-ahjar uzu tal-gebla tal-gir
migjuba mill-barriera

kbar tal-forn.

Ingenerali, il-fran vertikali jistghu jaharqu biss caghaq
tal-gebel tal-gir ta” ghamla harxa. PFRK ta’ gir fin ufjew
fran li jduru jistghu joperaw b'dagsijiet izghar ta’ hbub
tal-gebla tal-gir

1.3.5 Ghazla ta’ fjuwils

36.

Biex jigu evitatifjitnaggsu l-emissjonijiet, il-BAT ghandha taghmel ghazla u kontroll sewwa tal-fjuwils li jiddahhlu
fil-forn.

Deskrizzjoni

II-fjuwils 1i jiddahhlu fil-forn jista’ jkollhom effett sinifikanti fuq l-emissjonijiet fl-arja minhabba I-kontenut ta’ impuritajiet
taghhom. Il-kontenut ta’ kubrit (partikolarment ghal fran twal li jduru), ta’ nitrogenu u ta’ klorur ikollhom effett fuq il-
firxa tal-emissjonijiet ta’ SO,, NO, u HCl fil-gass ta¢-cumnija. Skont il-kompozizzjoni kimika tal-fuwil u t-tip ta’ forn
uzat, l-ghazla tal-fjuwils adatti jew ta’ tahlita ta’ fjuwils adatta tista’ twassal ghal tnaqqgis ta’ emissjonijiet.

Applikabbilta

Ghajr fil-kaz tal-fran bix-xaft fejn il-faham jithallat u jinharaq mal-gebla tal-gir, it-tipi kollha ta’ fran jistghu joperaw b’kull
tip ta’ fjuwil u bkull tip ta’ tahlita ta’ fjuwils, suggett ghal jekk ikunx hemm fjuwils, peress li dan jiddependi mill-politika
tal-Istat Membru dwar l-energija. L-ghazla ta’ fjuwil tiddependi wkoll mill-kwalita mixtieqa tal-prodott ahhari, mill-
possibbilta teknika li 1-fjuwil jiddahhal fil-forn maghzul, u minn kunsiderazzjonijiet ekonomici.

1.3.5.1 L-uzu ta’ fjuwils mill-iskart

1.3.5.1.1 Kontroll tal-kwalita tal-iskart

37.  Biex ikunu ggarantiti l-karatteristici tal-iskart li ghandu jintuza bhala fjuwil fforn tal-gir, il-BAT ghandha tapplika t-
tekniki li gejjin:
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Teknika

a Applika sistema li tizgura l-kwalita biex tiggarantixxi u tikkontrolla l-karatteristici tal-iskart u biex tanalizza kull
skart li jkun se jintuza bhala fjuwil fil-forn ghal:

L. kwalita kostanti
1L kriterji fizici, ez., formazzjoni ta’ emissjonijiet, hruxija, reattivita, kemm jinharaq, valur kalorifiku

1L kriterji kimici, perezempju kontenut totali ta’ klorur, kubrit, alkali, u kontenut ta’ fosfat u kontenut ta’ metalli
rilevanti (perezempju kontenut totali ta” kromju, ¢comb, kadmju, merkurju, tallju)

b Ikkontrolla l-amount ta’ komponenti rilevanti ghal kull skart li jkollu jintuza bhala fjuwil, bhal kontenut totali ta’
alogeni, metalli (perezempju kromju totali, comb, kadmju, merkurju, tallju) u kubrit

1.3.5.1.2 Alimentazzjoni ta’ skart fil-forn

38.  Biex ma jigu evitatifjitnaqqsu l-emissjonijiet li jsehhu mill-uzu ta’ fjuwils mill-iskart fil-forn, il-BAT ghandha tuza t-
tekniki i gejjin:

Teknika
a Jintuzaw berners adatti ghall-alimentazzjoni ta’ skart adegwat skont id-disinn tal-forn u l-operazzjoni tal-forn
b Thaddim b'mod li t-temperatura tal-gass li jirrizulta mill-koin¢inerazzjoni tal-iskart tittella’ b'mod kontrollat u

omogenju u anke taht l-aktar kondizzjonijiet sfavorevoli, ghal temperatura ta’ 850 °C ghal 2 sekondi

c Tittella t-temperatura ghal 1 100 °C fil-kaz li jigi kkoincinerat skart perikoluz b’kontenut ta’ aktar minn 1 % ta’
sustanzi organici alogenati, espressi bhala klorur

d Introduci l-iskart il-hin kollu u b'mod kostanti

e Titwaqgaf l-alimentazzjoni tal-iskart ghal operazzjonijiet bhalma huma bidu ufjew waqfien meta t-temperaturi u
l-hinijiet ta’ residenza xierqa ma jkunux jistghu jintlahqu, kif imsemmi f(b) u (¢) ta’ hawn fuq

1.3.5.1.3 Gestjoni tas-sikurezza ghall-uzu ta’ materjali ta’ skart perikoluzi

39.  Biex jigu evitati l-emissjonijiet acc¢identali, il-BAT ghandha tuza gestjoni tas-sikurezza ghall-hzin, immaniggjar u
alimentazzjoni fil-forn ta’ materjali ta’ skart perikoluzi.

Deskrizzjoni

L-uzu ta’ gestjoni tas-sikurezza ghall-hzin, l-immaniggjar u l-alimentazzjoni ta’ materjali ta’ skart perikoluzi tikkonsisti
fapprocc abbazi tar-riskji skont is-sors u t-tip tal-iskart, ghat-tikkettar, l-iccekkjar, it-tehid ta’” kampjuni u l-ittestjar tal-
iskart i jkollu jigi ttrattat.

1.3.6 Emissjonijiet ta’ trab
1.3.6.1 Emissjonijiet ta’ trab diffuz

40.  Biex jigu minimizzatifevitati l-emissjonijiet ta’ trab diffuz minn operazzjonijiet li jkun fihom it-trab, il-BAT
ghandha tuza teknika jew tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika

a Ghelug/inkapsulament ta’” operazzjonijiet li jkun fihom it-trab, bhal thin, tgharbil u tahlit

b Uzu ta’ conveyors u elevators mghottijin, li jinbnew bhala sistemi maghluqin, fkaz li I-materjal li jkun fih it-trab
aktarx li jiggenera emissjonijiet ta’ trab

c Uzu ta’ sajlows ghal hzin b’kapacita adegwata, indikaturi ta’ livelli bi swiccijiet ta’ skonnessjoni u bfiltri biex tkun
ittrattata l-arja bit-trab maqlugh waqt operazzjonijiet ta’ mili

d Uzu ta’ process ta’ cirkolazzjoni adattat l-aktar ghal sistemi ta’ garr pnewmatici
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Teknika

e Immaniggjar ta’ materjali fsistemi maghluqin miZzmumin taht pressjoni negattiva u li jnehhu t-trab tal-arja ta’
gbid bfiltru tad-drapp qabel ma tigi rilaxxata fl-atmosfera

f Tnaqgis ta’ tnixxija ta’ arja u punti ta’ tixrid, tlestija tal-installazzjoni

g Manutenzjoni sewwa u kompleta tal-installazzjoni

h Uzu ta’ apparati u sistemi ta’ kontroll awtomatici

i Uzu ta’ operazzjonijiet kontinwi minghajr problemi

j Uzu ta’ pajpijiet flessibbli ta” mili mghammra b’sistema ta’ estrazzjoni ta’ trab ghat-taghbija tal-gir, li jitqieghdu

fil-livell tat-taghbija tat-trakk

Applikabbilta

Foperazzjonijiet ta’ thejjija ta’ materja prima, bhal tifrik u tgharbil, is-separazzjoni ta’ trab normalment ma tkunx
mehtiega, minhabba l-kontenut ta’ umdita tal-materja prima.

41.  Biex jigu minimizzatifevitati l-emissjonijiet ta’ trab diffuz minn zoni ta’ hzin ta’ volumi kbar, il-BAT ghandha tuza
teknika jew tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika

a Aghlaq postijiet tal-hzin bl-uzu ta’ Iqugh, hitan jew vegetazzjoni vertikali (Iqugh artifi¢jali jew naturali kontra r-
rih ghal protezzjoni mir-rih ta’ mniezel mikxufin)

b Uza sajlows ghal prodotti u postijiet ta’ hzin ta’ materja prima maghlugin u awtomatizzati kompletament. Dawn
it-tipi ta’ postijiet ta’ hzin ikunu mghammra b'filtru tad-drapp wiched jew aktar ghall-prevenzjoni ta’ formazzjoni
ta’ trab diffuz foperazzjonijiet ta’ taghbija u hatt

c Naqqas l-emissjonijiet ta’ trab diffuz fhazniet ta’ stokkijiet bl-uzu ta’ umdita suffi¢jenti ta’ punti ta’ taghbija u hatt
ta’ hazniet ta’ stokkijiet bl-uzu ta’ conveyor belts b'gholi aggustabbli. Meta jintuzaw mizuri/tekniki ta’ umidifi-
kazzjoni jew sprej, l-art tista’ tigi ssigillata u l-ilma Zejjed ikun jista’ jingabar, u jekk ikun mehtieg dan ikun jista’
jigi ttrattat u uzat f¢ikli maghluga

d Nagqqas l-emissjonijiet ta’ trab diffuz fpunti ta’ taghbija jew hatt ta’ siti ta’ hzin jekk ma jkunux jistghu jigu evitati,
billi tqabbel l-gholi tal-hatt mal-gholi li jvarja tal-munzell, jekk jista’ jkun b'mod awtomatiku, jew bit-tnaqgqis tal-
velocita tal-hatt

e Zomm il-postijiet imxarrba, spe¢jalment zoni niexfa, bl-uzu ta’ apparati ta’ sprej u naddathom bi trakkijiet ta’
tindif
f Uza sistemi ta’ tindif bil-vakwu matul operazzjonijiet ta’ tnehhija. Bini gdid jista' facilment jigi mghammar

b'sistemi stazzjonarji ta’ tindif bil-vakwu, filwaqt li normalment ikun ahjar li bini ezistenti jitwahhlulu sistemi
mobbli u konnessjonijiet flessibbli

g Naqqas l-emissjonijiet ta’ trab diffuz li joriginaw fZoni uzati minn trakkijiet, billi tiksi dawn iz-zoni bil-madum
meta jkun possibbli u billi zzomm il-wi¢c¢ nadif kemm jista’ jkun. It-tixrib tat-toroq jista’ jnagqas l-emissjonijiet
ta’ trab diffuz, l-aktar meta t-temp ikun niexef. Jistghu jintuzaw prattiki tajba ta’ tindif intern biex l-emissjonijiet
ta’ trab diffuz jinZammu mill-anqas

1.3.6.2 Emissjonijiet ta’ trab f’'direzzjoni partikolari minn operazzjonijiet li jkun
fihom it-trab minbarra dawk minn processi ta’ kombustjoni fil-forn

42.  Biex jitnaqgsu l-emissjonijiet ta’ trab fdirezzjoni partikolari minn operazzjonijiet li jkun fihom it-trab minbarra
dawk minn processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT ghandha tuza wahda mit-tekniki li gejjin u tuza sistema ta’ gestjoni ta’
manutenzjoni li specifikatament tindirizza l-prestazzjoni tal-filtri:
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Teknika (1) (3) Applikabbilta

a Filtru tad-drapp Applikabbli b'mod generali ghal impjanti ta’ thin u ghal
processi sussidjarji fl-industrija tal-gir; trasport ta’
materjali; u facilitajiet ta’ hzin u taghbija. L-applikab-
bilta ta’ filtri tad-drapp fimpjanti ta’ idratazzjoni tal-gir
tista’ tkun limitata mill-umdita gholja u t-temperatura
baxxa tal-gassijiet tac-cumnija

b Wet scrubbers Applikabbli l-aktar ghal impjanti ta’ idratazzjoni tal-gir

(") Deskrizzjoni tat-tekniki hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.6.1.
(3) Jekk ikun mehtieg, jistghu jintuzaw separaturi centrifugali/¢ikluni bhala trattament minn qabel tal-gassijiet ta¢-cumnija.

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT
Ara t-Tabella 7.
Tabella 7

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT ghal emissjonijiet ta’ trab fdirezzjoni partikolari minn operazzjonijiet
li jkun fihom it-trab minbarra dawk minn processi ta’ kombustjoni fil-forn

BAT-AEL
. . (medja ta’ kull jum jew medja tul
Teknika Unita il-perjodu ta’ tehid ta’ kampjuni (kejl fuq
il-post mill-anqas ghal nofs siegha))
Filtru tad-drapp mg/Nm? <10
Wet scrubber mg/Nm’> <10 - 20

Ghandu jkun innotat li ghal sorsi zghar (<10 000 Nm?/h) ghandu jitqies approc¢ ta’ prijorita fir-rigward tal-frekwenza
ghall-iccekkjar tal-prestazzjoni tal-filtru (ara BAT 32).

1.3.6.3 Emissjonijiet ta’ trab minn processi ta’ kombustjoni fil-forn

43, Biex jitnaqgsu l-emissjonijiet ta’ trab mill-gassijiet tac-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT ghandha
tuza tindif tal-gass ta¢c-cumnija bl-ghajnuna ta’ filtru. Jistghu jintuzaw teknika jew tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika (1) Applikabbilta
a ESP Applikabbli ghas-sistemi kollha ta’ fran
b Filtru tad-drapp Applikabbli ghas-sistemi kollha ta’ fran
c Separatur ta’ trab fl-imxarrab Applikabbli ghas-sistemi kollha ta’ fran
d Separatur centrifugali/ciklun Is-separaturi centrifugali huma adatti biss bhala prese-
paraturi u jistghu jintuzaw ghal tindif preliminari tal-
gassijiet tac-cumnija mis-sistemi kollha ta’ fran

(") Deskrizzjoni tat-tekniki hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.6.1.

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT
Ara t-Tabella 8.
Tabella 8

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT ghal emissjonijiet ta’ trab mill-gassijiet ta¢-cumnija ta’ processi ta’
kombustjoni fil-forn

BAT-AEL
o o s o
il-post mill-anqas ghal nofs siegha))
Filtru tad-drapp mg/Nm’> <10
ESP jew filtri ohra mg/Nm’> <20 (%)

(*) Fkazijiet eccezzjonali fejn ir-rezistivita tat-trab tkun gholja, il-BAT-AEL jistghu jkunu oghla, sa 30 mg/Nm?, bhala l-valur medju ta’ kull

jum.
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1.3.7 Komposti gassuzi

1.3.7.1 Tekniki primarji ghat-tnaqqis ta’ emissjonijiet ta’ komposti gassuzi

44,

Biex jitnaqqsu l-emissjonijiet ta’ komposti gassuzi (jigifieri NO,, SO,, HCl, CO, TOC/VOC, metalli volatili) mill-

gassijiet tac-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT ghandha tuza teknika jew tahlita tat-tekniki 1i gejjin:

Teknika

Applikabbilta

Ghazla u kontroll sewwa tas-sustanzi li jiddahhlu fil-
forn

Applikabbli b'mod generali

Tnaqgis ta’ prekursuri ta’ sustanzi li jniggsu fil-fjuwils
u, jekk jista’ jkun, fil-materja prima, jigifieri

I. bl-ghazla ta’ fjuwils, meta jkun hemm, b’kontenut
baxx ta’ kubrit (b'mod partikolari ghal fran twal li
jduru), nitrogenu u klorur

II. bl-ghazla ta’ materja prima, jekk jista’ jkun, b’kon-
tenut baxx ta’ materja organika

III. bl-ghazla ta’ fjuwils mill-iskart adatti ghall-process
u ghall-berner

Applikabbli b'mod generali fl-industrija tal-gir suggett
ghal jekk ikunx hemm materja prima u fjuwils, it-tip ta’
forn uzat, il-kwalitajiet mixtieqa tal-prodott u l-possib-

bilta teknika li I-fjuwils jiddahhlu fil-forn maghzul

Uzu ta' tekniki ta’ ottimizzazzjoni tal-process biex
ikun zgurat assorbiment b'mod effi¢jenti tad-diossidu
tal-kubrit (perezempju kuntatt effi¢jenti bejn il-gassijiet
tal-forn u 1-gir vergni)

Applikabbli ghall-impjanti kollha tal-gir.

B'mod generali, awtomazzjoni kompleta ta’ process ma
tistax tinkiseb minhabba l-varjabbli mhux kontrollabbli,
jigifieri l-kwalita tal-gebla tal-gir

1.3.7.2 Emissjonijiet ta’ NO

45.

tuza teknika jew tahlita tat-tekniki li gejjin:

Biex jitnaqgsu l-emissjonijiet ta” NOy mill-gassijiet tac-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT ghandha

Teknika

Applikabbilta

Tekniki primarji

I. Ghazla adatta ta’ fjuwil flimkien mal-limitazzjoni
tal-kontenut ta’ nitrogenu fil-fjuwil

Applikabbli b'mod generali fl-industrija tal-gir suggett
ghal jekk ikunx hemm fjuwils, peress li dan jiddependi
mill-politika tal-Istat Membru dwar l-energija u ghall-
possibbilta teknika li ¢certu tip ta’ fjuwil jiddahhal fil-
forn maghzul

II. Ottimizzazzjoni tal-process, inkluz il-forma tal-
flamma u l-profil tat-temperatura

L-ottimizzazzjoni tal-process u tal-kontroll tal-process
tista’ tkun applikata fil-manifattura tal-gir izda tkun
suggetta ghall-kwalita tal-prodott ahhari

III. Disinn tal-berner (berner b’emissjonijiet baxxi ta’
NOy) ()

II-berners  b'emissjonijiet baxxi ta® NOy huma
applikabbli ghal fran Ii jduru u ghal fran bix-xaft annu-
lari li jipprezentaw kondizzjonijiet ta’ arja primarja
gholja. 1-PFRKs u fran ohra bix-xaft ghandhom
kombustjoni minghajr fjamma, li ghalhekk tirrendi I-
berners b’emissjonijiet baxxi ta” NOy mhux applikabbli
ghal dan it-tip ta’ forn

IV. Tqassim tal-arja fghadd ta’ stadji (')

Mhux applikabbli ghal fran bix-xaft.

Applikabbli biss ghal PRK izda mhux fil-produzzjoni ta’
gir mahruq iebes. L-applikabbilta tista’ tkun limitata
minn restrizzjonijiet imposti mit-tip ta’ prodott ahhari,
minhabba li jista’ jkun hemm tishin Zejjed fxi bnadi tal-
forn u bil-konsegwenza ta’ degradazzjoni tal-kisi tal-
wicc refrattarju

b

SNCR (1)

Applikabbli ghal fran Lepol li jduru. Ara wkoll BAT 46

(") Deskrizzjoni tat-tekniki hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.6.2




L 100/30 [I-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea 9.4.2013

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT
Ara t-Tabella 9.
Tabella 9

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT ghal NO, minn gassijiet tac-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn
fl-industrija tal-gir

BAT-AEL
(valur medju ta’ kull jum jew il-medja tul il-
Tip ta’ forn Unita perjodu ta’ tehid ta’ kampjuni (kejl fuq il-
post mill-angas ghal nofs siegha), indikat
bhala NO,)

PFRK, ASK, MFSK, OSK mg/Nm? 100 - 350 (1) (%)

LRK, PRK mg/Nm? <200 - 500 (') (%)

(") I-limiti oghla tal-firxiet huma relatati mal-produzzjoni ta’ gir dolomitiku u gir mahruq iebes. Il-livelli aktar gholja mil-limitu ta’ fuq tal-
firxa jistghu jkollhom rabta mal-produzzjoni ta’ gir dolomitiku sinterizzat.

(%) Ghall-fran LRK u PRK bix-xaft li jipproducu gir mahruq iebes, il-livell ta’ fuq jitla' sa 800 mg/Nm?

(%) Fejn tekniki primarji kif indikati fil-BAT 45 (a) I ma jkunux suffi¢jenti biex jilhqu dan il-livell u fejn tekniki sekondarji ma jkunux
applikabbli ghal tnaqqis ta’ emissjonijiet ta' NO, ghal 350 mg/Nm”, il-livell ta’ fuq ikun 500 mg/Nm?, spe¢jalment ghal gir mahruq
iebes u ghall-uzu tal-bijjomassa bhala fjuwil.

46.  Meta tintuza SNCR, il-BAT ghandha tikseb tnaqgis effi¢jenti ta’ emissjonijiet ta’ NOy, filwaqt li Zzomm it-telf ta’
ammonja baxx kemm jista’ jkun, bl-uzu tat-teknika li gejja:

Teknika
a Tigi applikata efficjenza xierqa u sufficjenti fit-tnaqqis ta’ emissjonijiet ta’ NO, flimkien ma’ process operattiv
stabbli
b Jigu applikati proporzjon stojkjometriku u distribuzzjoni ta’ ammonja tajbin biex tinkiseb l-oghla effi¢jenza fit-

tnaqgis ta’ emissjonijiet ta’ NO, u biex jitnaqqas it-telf ta’” ammonja

c Jinzammu kemm jista’ jkun baxxi l-emissjonijiet ta’ telf ta’ NH; (minhabba li l-ammonja ma tkunx irreagixxiet)
mill-gassijiet tac-cumnija, fejn titgies l-korrelazzjoni bejn l-efficjenza fil-mitigazzjoni ta’ NO, u t-telf ta’” NH;.

Applikabbilta

Applikabbli biss ghal fran Lepol li jduru, fejn il-firxa tat-temperatura ideali ta’ 850 sa 1 020 °C tkun tista’ tintlahaq. Ara
wkoll BAT 45, teknika (b).

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

II-BAT-AEL ghall-emissjonijiet ta’ telf ta’ NH; mill-gassijiet ta¢-cumnija huwa <30 mg/Nm?, bhala l-valur medju ta’ kull
jum jew il-medja tul il-perjodu ta’ tehid ta’ kampjuni (kejl fuq il-post mill-angas ghal nofs siegha).

1.3.7.3 Emissjonijiet SO,

47.  Biex jitnaqgsu l-emissjonijiet ta’ SO, mill-gassijiet ta¢c-Cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT ghandha
tuza teknika jew tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika Applikabbilta

a Ottimizzazzjoni tal-process biex ikun zgurat assorbi- | L-ottimizzazzjoni  tal-kontroll  tal-process  hija
ment b'mod effi¢jenti tad-diossidu tal-kubrit (ez., il- | applikabbli ghall-impjanti kollha tal-gir
kuntatt effi¢jenti bejn il-gassijiet tal-forn u 1-gir vergni)

b Ghazla ta’ fjuwils b’kontenut baxx ta’ kubrit Applikabbli b'mod generali, skont jekk ikunx hemm
fjuwils b'mod partikolari biex jintuzaw fi fran twal li
jduru (LRK), minhabba emissjonijiet gholja ta” SO,

c Uzu ta' tekniki ta’ zieda ta’ assorbent (perezempju | Tekniki ta’ Zieda ta’ assorbent huma, fil-principju,
zieda ta’ assorbent, tindif tal-gass tac-cumnija fix-xott | applikabbli fl-industrija tal-gir; madankollu, din it-
bl-ghajnuna ta’ filtru, b'wet scrubber, jew b'injezzjoni | teknika kienet ghadha ma gietx applikata fis-settur
ta’ karbonju attivat) () tal-gir fl-2007. Partikolarment ghall-fran tal-gir li jduru,
tehtieg investigazzjoni ulterjuri biex tkun ivvalutata -
applikabbilta taghha

(") Deskrizzjoni tat-tekniki hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.6.3
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Livelli ta’ emissjonijiet assoc¢jati mal-BAT
Ara t-Tabella 10.
Tabella 10

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT ghal SO, minn gassijiet ta¢c-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn
fl-industrija tal-gir

BAT-AEL (!) (9
(valur medju ta’ kull jum jew il-medja tul il-
Tip ta’ forn Unita perjodu ta’ tehid ta’ kampjuni (kejl fuq il-
post mill-angas ghal nofs siegha), SO,
espress bhala SO,)

PFRK, ASK, MFSK, OSK, PRK mg/Nm3 <50 - 200

LRK mg/Nm? <50 - 400

(") I-livell jiddependi mil-livell inizjali ta’ SO, fil-gass ta¢c-cumnija u mit-teknika ta’ riduzzjoni uzata.
(%) Ghall-produzzjoni ta’ gir dolomitiku sinterizzat bl-uzu ‘tal-process ta’ passagg doppju’, emissjonijiet ta’ SO, jistghu jkunu oghla mil-
limitu ta’ fuq tal-firxa.

1.3.7.4 Emissjonijiet ta’ CO u waqfien minhabba CO zejjed
1.3.7.4.1 Emissjonijiet ta’ CO

48.  Biex jitnaqqsu l-emissjonijiet ta’ CO mill-gassijiet tac-Cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT ghandha
tuza teknika jew tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika Applikabbilta

a Ghazla ta’ materja prima b'’kontenut baxx ta’ materja | Applikabbli b'mod generali ghall-industrija tal-gir skont
organika ir-restrizzjonijiet ta’ X'materja prima jkun hemm lokal-
ment u l-kompozizzjoni taghha, it-tip ta’ forn uzat u I-
kwalita tal-prodott ahhari

b Uzu ta' tekniki ta’ ottimizzazzjoni tal-process biex | Applikabbli ghall-impjanti kollha tal-gir.
tinkiseb kombustjoni stabbli u kompleta
B'mod generali, awtomazzjoni kompleta ta’ process ma
tistax tinkiseb minhabba l-varjabbli mhux kontrollabbli,
jigifieri I-kwalita tal-gebla tal-gir

Fdan il-kuntest, ara wkoll BAT 30 u 31 fis-Sezzjoni 1.3.1 u BAT 32 fis-Sezzjoni 1.3.2.
Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT
Ara t-Tabella 11.

Tabella 11

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT ghal CO mill-gass ta¢-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn

BAT-AEL (1) (9
- L (valur medju ta’ kull jum jew il-medja tul il-
Tip ' forn Unita perjodu ta’ tehid ta” kampjuni (kejl fuq il-
post mill-anqas ghal nofs siegha))
PFRK, OSK, LRK, PRK mg/Nm’? <500

(") L-emissjonijiet jistghu jkunu oghla, skont il-materja prima uzata ufjew it-tip ta’ prodott, perezempju idrawliku.
(*) BAT-AEL ma japplikax ghal MFSK u ASK.

1.3.7.4.2 Tnaqqis ta’ wagfien minhabba CO zejjed

49.  Biex tigi minimizzata I-frekwenza ta’ waqfien minhabba CO Zejjed meta jintuzaw precipitaturi elettrostatici, il-BAT
ghandha tuza t-tekniki Ii gejjin:

Teknika

a Immaniggja l-waqfien minhabba CO Zzejjed biex jitnaqqas il-hin li I-ESP jdum wieqaf

b Kejl kontinwu awtomatiku ta” CO permezz ta’ taghmir ta’ monitoragg b'rispons fhin qasir u li jkun jinsab qrib
is-sors ta’ CO
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Deskrizzjoni

Ghal ragunijiet ta’ sikurezza, minhabba r-riskju ta’ spluzjonijiet, I-ESPs ikollhom jintfew meta l-livell ta’ CO fil-gassijiet tac-
¢umnija jkun gholi. It-tekniki li gejjin jipprevjenu l-waqfien minhabba CO zejjed u, ghalhekk, inaqgsu I-hinijiet li 1-ESP
jdum wieqaf:

— kontroll tal-process ta’ kombustjoni
— kontroll tal-ammont organiku tal-materja prima
— kontroll tal-kwalita tal-fjuwils u tas-sistema ta’ alimentazzjoni tal-fjuwils.

L-interruzzjonijiet isehhu l-aktar waqt il-fazi ta’ operazzjoni tal-bidu. Ghal operazzjoni sikura, l-analizzaturi tal-gass ghall-
protezzjoni ta’ ESP ghandhom ikunu onlajn matul il-fazijiet operazzjonali kollha u l-hin minghajr servizz ta’ ESP jista’
jitnaqqas bl-uzu ta’ sistema ta’ monitoragg ta’ riserva mizmuma operabbli.

Is-sistema ta’ monitoragg kontinwu ta’ CO tehtieg li tigi ottimizzata ghall-ahjar hin ta’ reazzjoni u ghandha titqieghed qrib
is-sors ta’ CO, perezempju fi zbokk fin-naha ta’ fuq ta’ apparat li jsahhan minn qabel, jew fid-dhul tal-forn fil-kaz ta’
applikazzjoni ta’ forn fl-imxarrab.

Applikabbilta
Applikabbli b'mod generali ghal fran li jduru li jitwahhlulhom precipitaturi elettrostatici (ESPs).

1.3.7.5 Emissjonijiet ta’ karbonju organiku totali (TOC)

50.  Biex jitnaggsu l-emissjonijiet ta’ TOC mill-gassijiet tac-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT ghandha
tuza teknika jew tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika

a Applika tekniki primarji generali u monitoragg (ara wkoll BAT 30 u 31 fis-Sezzjoni 1.3.1, u BAT 32 fis-Sezzjoni
1.3.2)

b Evita li tintrodu¢i materja prima b’kontenut gholi ta” komposti organici volatili gewwa s-sistema tal-forn (hlief
ghal produzzjoni idrawlika)

Applikabbilta

Ghall-applikabbilta ta’ tekniki primarji generali u monitoragg ara BAT 30 u 31 fis-Sezzjoni 1.3.1, u BAT 32 fis-Sezzjoni
1.3.2.

Teknika (b) hija applikabbli b'mod generali ghall-industrija tal-gir, skont jekk ikunx hemm materja prima lokalment ufjew
it-tip ta’ prodott.

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

Ara t-Tabella 12.

Tabella 12

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT ghal TOC mill-gass ta¢-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn

BAT-AEL ()
o s (valur medju ta’ kull jum jew il-medja tul il-
Tip w’ forn Unita perjodu ta’ tehid ta” kampjuni (kejl fuq il-
post mill-angas ghal nofs siegha))
LRK, PRK mg/Nm? <10
ASK, MFSK (3, PFRK (3) mg/Nm’> <30

(") I-livell jista” jkun oghla, skont il-kontenut ta” materja organika tal-materja prima uzata ufjew it-tip ta’ gir prodott, b'mod partikolari
ghall-produzzjoni ta’ gir idrawliku naturali.
(%) Fkazijiet eccezzjonali, il-livell jista” jkun oghla.
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1.3.7.6 Emissjonijiet tal-klorur tal-idrogenu (HCIl) u tal-fluworur tal-idrogenu (HF)

51.  Biex jitnaqgsu l-emissjonijiet ta” HCl u l-emissjonijiet ta’ HF mill-gass ta¢-cumnija ta’ processi ta” kombustjoni fil-
forn, meta jintuza skart, il-BAT ghandha tuza t-tekniki primarji li gejjin:

Teknika
a Uzu ta’ fjuwils konvenzjonali b’kontenut baxx ta’ klorur u fluworu
b Limitazzjoni tal-ammont ta’ klorur u tal-kontenut ta’ fluworu ghal kull skart li jkun se jintuza bhala fjuwil fforn
tal-gir
Applikabbilta

It-tekniki huma applikabbli b'mod generali fl-industrija tal-gir izda skont ikunx hemm fjuwil adatt lokalment.

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

Ara t-Tabella 13.

Tabella 13

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT ghal emissjonijiet ta” HCl u ta’ HF mill-gass ta¢-cumnija ta’ processi ta’
kombustjoni fil-forn, meta jintuza skart

BAT-AEL
Emissioni Unita (valur medju ta’ kull jum jew il-valur medju
) tul il-perjodu ta’ tehid ta’ kampjuni (kejl fuq
il-post, mill-anqas ghal nofs siegha))
HCl mg/Nm’? <10
HF mg/Nm? <1

1.3.8 Emissjonijiet ta’” PCDD/F

52.  Biex jigu evitati jew jitnaqqsu l-emissjonijiet ta’” PCDD|F mill-gass ta¢-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn,
il-BAT ghandha tuza teknika primarja wahda jew tahlita tat-tekniki primarji li gejjin:

Teknika
a Aghzel fjuwils b’kontenut baxx ta’ klorur
b [llimita l-input ta’ ram permezz tal-fiuwil
c Imminimizza l-hin ta’ residenza tal-gassijiet tac-cumnija u l-kontenut ta’ ossignu fzoni fejn il-firxa tat-tempera-
turi tkun bejn 300 u 450 °C

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

1I-BAT-AELs huma <0.05 — 0.1 ng PCDD/F I-TEQ/Nm?, bhala medja tul il-perjodu ta’ tehid ta’ kampjuni (6 — 8 sighat).

1.3.9 Emissjonijiet ta’ metalli

53.  Biex jigu minimizzati l-emissjonijiet ta’ metalli mill-gassijiet tac-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT
ghandha tuza teknika jew tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika
a Ghazla ta’ fjuwils b’kontenut baxx ta’ metalli
b Uzu ta’ sistema li tizgura l-kwalita biex ikunu ggarantiti l-karatteristici tal-fjuwils mill-iskart uzati
c Limitazzjoni tal-kontenut ta’ metalli rilevanti fmaterjali, spe¢jalment il-merkurju
d Uzu ta’ teknika wahda jew tahlita ta’ tekniki ta’ tnehhija ta’ trab kif stabbilit fil-BAT 43




L 100/34

[I-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

9.4.2013

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

Ara t-Tabella 14.

Tabella 14

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT ghal metalli mill-gassijiet ta¢-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-
forn, meta jintuza skart

BAT-AEL
Metalli Unita (medja tul il-perjodu ta’ tehid ta’ kampjuni
(kejl fuq il-post mill-anqas ghal nofs siegha))

Hg mg/Nm? <0,05
3 (Cd, Tl mg/Nm’> <0,05
T (As, Sb, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V) mg/Nm’> <0,5

NB: Kienu rrapportati livelli baxxi meta kienu applikati tekniki kif imsemmi fil-BAT 53 (a) — (d).

Barra minn hekk, fdan il-kuntest ara wkoll BAT 37 (Sezzjoni 1.3.5.1.1) u BAT 38 (Sezzjoni 1.3.5.1.2).

1.3.10 Telf/skart mill-process

54.  Biex jitnaqqas l-iskart solidu mill-processi ta’ manifattura tal-gir u tkun iffrankata I-materja prima, il-BAT ghandha
tuza t-tekniki li gejjin:

Teknika Applikabbilta

a Uza mill-gdid it-trab migbur jew materja partikulata | Applikabbli b'mod generali kull meta jkun prattikabbli
(perezempju ramel, zrar) fil-process

b Utilizza trab, gir vergni mhux skont l-ispecifikazzjoni | Generalment utilizzati ftipi differenti ta’ prodotti
u gir idrat mhux skont l-ispecifikazzjoni fi prodotti | kummercjali maghzulin, kull meta jkun prattikabbli
kummerg¢jali maghzulin

1.4 Konkluzjonijiet dwar il-BAT ghall-industrija tal-ossidu tal-manjezju

Jekk ma jinghadx mod iehor, il-konkluzjonijiet dwar il-BAT ipprezentati fdin is-sezzjoni jistghu jigu applikati ghall-
installazzjonijiet fl-industrija tal-ossidu tal-manjezju (rotta ta” process fin-niexef).

1.4.1 Monitoragg

55.  II-BAT ghandha taghmel monitoragg u kejl tal-parametri tal-process u l-emissjonijiet fuq bazi regolari u timmo-
nitorja l-emissjonijiet skont l-istandards EN rilevanti jew, jekk ma jkunx hemm standards EN, skont l-istandards 1SO,
standards ohra nazzjonali jew internazzjonali li jizguraw li tinghata dejta ta’ kwalita xjentifika, inkluz dawn li gejjin:

Teknika Applikabbilta

a Kejl kontinwu ta’ parametri tal-process li juru l-istab- | Applikabbli b'mod generali ghal processi tal-forn
bilta tal-process, bhat-temperatura, il-kontenut ta’ O,,
il-pressjoni, ir-rata tal-fluss

b Monitoragg u stabbilizzazzjoni tal-parametri tal-
process kritici, jigifieri l-alimentazzjoni tal-materja
prima u ta’ fjuwils, dozagg regolari u ossignu bizzejjed

c Kejl kontinwu jew perjodiku tal-emissjonijiet ta’ trab, | Applikabbli b'mod generali ghal processi tal-forn
NO,, SO, u ta’ CO

d Kejl kontinwu jew perjodiku tal-emissjonijiet ta’ trab | Applikabbli ghal processi mhux tal-forn.

Ghal sors zghir (<10 000 Nm?/h) il-frekwenza tal-kejl
jew l-iccekkjar tal-prestazzjoni ghandhom ikunu
bbazati fuq sistema ta’ gestjoni ta’ manutenzjoni
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Deskrizzjoni

L-ghazla bejn kejl kontinwu jew perjodiku msemmija fil-BAT 55 (f) hija bbazata fuq is-sors ta’ emissjonijiet u t-tip ta’
sustanza li tnigges mistennija.

Ghall-kejl perjodiku tal-emissjonijiet ta’ tarb, NO,, SO, u CO minn processi tal-forn, tinghata, bhala indikazjoni, il-
frekwenza ta’ darba fix-xahar u sa darba fis-sena u fil-hin ta’ kondizzjonijiet operattivi normali.

1.4.2 Konsum ta’ energija

56.

Biex jitnagqas il-konsum tal-energija termika, il-BAT ghandha tuza tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika

Deskrizzjoni

Applikabbilta

Applikazzjoni ta’ sistemi ta’ fran
imtejpa u ottimizzati u process
tal-forn bla intoppi u stabbli bl-

applikazzjoni ta’:

L. ottimizzazzjoni tal-kontroll tal-
process

II. rkupru ta’ shana minn gassijiet
tac-cumnija mill-forn u mill-
kontenituri ghat-tkessih

L-irkupru ta’ shana minn gassijiet
tac-cumnija  bit-tishin preliminari
tal-manjezite jista'® jintuza biex
jitnaggas l-uzu tal-energija minn
fjuwils. Is-shana rkuprata mill-forn
tista’ tintuza biex jitnixxfu fjuwils,
materja prima u xi materjali ta’
imballagg

L-ottimizzazzjoni tal-kontroll tal-
process hija applikabbli ghat-tipi
kollha ta’ fran uzati fl-industrija tal-
manjezja.

Uzu ta’ fjuwils bkaratteristici li
jkollhom influwenza pozittiva fuq
il-konsum tal-energija termika

Il-karatteristici ta’ fjuwils, ez., il-
valur kalorifiku gholi u l-kontenut
baxx ta’ umditd jkollhom effett
pozittiv fuq il-konsum tal-energija
termika

Applikabbli b'mod generali skont
jekk ikunx hemm fjuwils, it-tip ta’
fran uzati, il-kwalitajiet mixtieqa
tal-prodott u l-possibbiltajiet teknici
li I-fjuwils ikunu injettati fil-forn.

Limitazzjoni ta’ arja Zejda

I-livell ta’ ossignu Zejjed biex
tinkiseb il-kwalita mehtiega tal-
prodotti u ghall-ahjar kombustjoni,
is-soltu, fil-prattika jkun madwar 1
-3%

Applikabbli b'mod generali

Livelli ta’ konsum asso¢jati mal-BAT

Il-konsum ta’ energija termika assocjat mal-BAT huwa 6 — 12 GJ/t, skont il-process u l-prodotti (*).

57.

Biex jigi minimizzat il-konsum tal-energija elettrika, il-BAT ghandha tuza teknika jew tahlita ta’ tekniki li gejjin:

Teknika

Uzu ta’ sistemi ta’ gestjoni tal-energija

Uzu ta’ taghmir tat-thin u ta’ taghmir elettriku iehor b'efficjenza energetika gholja

1.4.3 Emissjonijiet ta’ trab

1.4.3.1 Emissjonijiet ta’ trab diffuz

58.

Biex jigu minimizzatifevitati l-emissjonijiet ta’ trab diffuz minn operazzjonijiet li jkun fihom it-trab, il-BAT
ghandha tuza teknika jew tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika

Skema tas-siti semplici u lineari

Prattiki ta’ tindif intern tajba tal-bini u t-toroq, flimkien ma’ manutenzjoni xierqa u kompleta tal-installazzjoni

Tbexxix tal-imniezel ta’ materja prima

Ghelug/inkapsulament tal-operazzjonijiet li jkun fihom it-trab, bhal thin u tgharbil

Uzu ta’ conveyors u elevators mghottijin, li jinbnew bhala sistemi maghluqin, fkaz li l-materjal li jkun fih it-trab
aktarx li jiggenera emissjonijiet ta’ trab

(") Din ilfirxa tirrifletti biss informazzjoni moghtija ghall-kapitolu dwar l-ossidu tal-manjezju tal-BREF. Ma nghatatx informazzjoni aktar
specifika dwar tekniki bl-ahjar prestazzjoni flimkien mal-prodotti mahduma.
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Teknika

f Uzu ta’ sajlows ghal hzin b’kapacitajiet adegwati u li jkunu mghammra b'filtri biex tkun ittrattata l-arja bit-trab
magqlugh waqt operazzjonijiet ta’ milil-

Process ta’ cirkolazzjoni adattat I-aktar ghal sistemi ta” garr pnewmatici

Tnaqgis ta’ tnixxija ta’ arja u punti ta’ tixrid

i Uzu ta’ apparati u sistemi ta’ kontroll awtomatici

k Uzu ta’ operazzjonijiet kontinwi minghajr problemi

1.4.3.2 Emissjonijiet ta’ trab f’direzzjoni partikolari minn operazzjonijiet li jkun
fihom it-trab minbarra processi ta’ kombustjoni fil-forn

59.  Biex jitnaqqsu l-emissjonijiet ta’ trab fdirezzjoni partikolari minn operazzjonijiet li jkun fihom it-trab minbarra
dawk minn processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT ghandha tuza tindif tal-gassijiet tac-cumnija bfiltru billi tapplika
teknika jew tahlita tat-tekniki li gejjin, u tuza sistema ta’ gestjoni ta’ manutenzjoni li specifikatament tindirizza l-prestazz-
joni tat-tekniki:

Teknika () Applikabbilta

a Filtri tad-drapp Applikabbli b'mod generali ghall-unitajiet kollha fil-
process ta’ manifattura tal-ossidu tal-manjezu, specjal-
ment ghal operazzjonijiet li jkun fihom it-trab, tgharbil
u thin

b Separaturi centrifugali/¢ikluni Minhabba I-grad limitat ta’ separazzjoni dipendenti mis-
sistema, ikunu applikabbli ¢ikluni l-aktar bhala separa-
turi preliminari ghal trab ahrax u gassijiet tac-cumnija

c Separaturi ta’ trab fl-imxarrab Applikabbli b'mod generali

(") Deskrizzjoni tat-tekniki hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.7.1

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

II-BAT-AEL ghal emissjonijiet ta’ trab fdirezzjoni partikolari minn operazzjonijiet li jkun fihom it-trab minbarra dawk
minn processi ta’ kombustjoni fil-forn huwa <10 mg/Nm?, bhala medja ta’ kull jum jew medja tul il-perjodu ta’ tehid ta’
kampjuni (kejl fuq il-post, mill-anqas ghal nofs siegha).

Ghandu jkun innotat li ghal sorsi zghar (<10 000 Nm’/h) ghandu jitqies approc¢ ta’ prijorita, abbazi ta’ sistema ta’
gestjoni ta’ manutenzjoni fir-rigward tal-frekwenza ghall-iccekkjar tal-prestazzjoni tal-filtru (ara BAT 55).

1.4.33 Emissjonijiet ta’ trab mill-process ta’ kombustjoni fil-forn

60.  Biex jitnaqqsu l-emissjonijiet ta’ trab mill-gassijiet ta¢-cumnija tal-processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT ghandha
tuza tindif tal-gass tac-cumnija bl-ghajnuna ta’ filtru billi tapplika teknika jew tahlita ta’ tekniki li gejjin:

Teknika () Applikabbilta
a Precipitaturi elettrostatici ESPs huma applikabbli l-aktar fi fran li jduru. Huma applikabbli ghal temperaturi
(ESPs) tal-gass tac-cumnija 1 fuq mill-punt tan-nida u sa 370 — 400 °C
b Filtri tad-drapp Filtri tad-drapp biex jitnehha t-trab minn gassijiet tac-cumnija jistghu, fil-prin-

¢ipju, ikunu applikati ghall-unitajiet kollha fil-process ta’ manifattura tal-ossidu
tal-manjezu. Dawn jistghu jintuzaw ghal temperaturi tal-gass tac-cumnija 'l fuq
mill-punt tan-nida u sa 280 °C.

Ghall-produzzjoni ta’ manjezja kalcinata kawstika (CCM) u ta’ manjezja mahruqa
ghalkollox (DBM) jew sinterizzata, minhabba t-temperaturi gholja, in-natura
korrusiva u l-volum gholi tal-gassijiet tac-cumnija li jkun hemm mill-process
ta’ kombustjoni, ikollhom jintuzaw filtri tad-drapp specjali b'materjal filtranti
rezistenti ghal temperatura gholja. Madankollu l-esperjenza mill-industrija tal-
manjezja li tipproduci DBM turi li mhemmx taghmir adattat ghal temperaturi
tal-gass tac-cumnija ta’ madwar 400 °C ghall-produzzjoni tal-manjezja
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Teknika (*) Applikabbilta

c Separaturi centrifugali/cik- Minhabba l-grad limitat ta’ separazzjoni dipendenti mis-sistema, ikunu
luni applikabbli ¢ikluni l-aktar bhala separaturi preliminari ghal trab ahrax u gassijiet
tac-cumnija

d Separaturi ta’ trab fl-imxar-
rab

Applikabbli b'mod generali

(") Deskrizzjoni tat-tekniki hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.7.1.

Livelli ta’ emissjonijiet assoc¢jati mal-BAT

I-BAT-AEL ghal emissjonijiet ta’ trab mill-gassijiet tac-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn huwa <20 - 35
mg/Nm? bhala l-valur medju ta’ kull jum jew il-medja tul il-perjodu ta’ tehid ta’ kampjuni (kejl fuq il-post, mill-anqas
ghal nofs siegha).

1.4.4 Komposti gassuzi

1.4.4.1 Tekniki primarji generali ghal tnaqqis tal-emissjonijiet ta’ komposti gassuzi

61.  Biex jitnaqqsu l-emissjonijiet ta’ komposti gassuzi (jigifieri NO,, HCl, SO,, CO) minn gassijiet tac-cumnija ta’
processi ta’ kombustjoni, il-BAT ghandha tuza teknika primarja wahda jew tahlita tat-tekniki primarji li gejjin:

Teknika Applikabbilta

Ghazla u kontroll sewwa tas-sustanzi li jiddahhlu fil-
forn biex jitnaqgsu l-prekursuri ta’ sustanzi li jniggsu,
jigifieri:

Applikabbli b'mod generali skont jekk ikunx hemm
materja prima u fjuwils, it-tip ta’ forn uzat, il-kwalitajiet
mixtieqa tal-prodott u l-possibbilta teknika li 1-fjuwils

jigu injettati fil-forn maghzul.
I. bl-ghazla ta’ fjuwils bkontenut baxx ta’ kubrit,

jekk ikun hemm, klorur u nitrogenu Materjali ta’ skart jistghu jitqiesu bhala fjuwils fl-indus-
trija tal-manjezja izda ma kinux ghadhom gew applikati
fl-industrija tal-manjezja l-2007

)

II. bl-ghazla ta’ materja prima bkontenut baxx ta
materja organika

ML bl-ghazla ta’ fjuwils mill-iskart adatti ghall-process
u ghall-berner

b Uzu ta’ mizuriftekniki ta’ ottimizzazzjoni tal-process
biex ikun zgurat process tal-forn bla intoppi u stabbli,
li jopera grib l-arja stojkjometrika mehtiega

L-ottimizzazzjoni  tal-kontroll  tal-process  hija
applikabbli ghat-tipi kollha ta’ fran uzati fl-industrija
tal-manjezja. Madankollu tista’ tkun mehtiega sistema
ta’ kontroll ta’ process sofistikata hafna

1.4.42 Emissjonijiet ta’ NO,

62.  Biex jitnaqqsu l-emissjonijiet ta” NO, mill-gassijiet tac-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT ghandha
tuza tahlita tat-tekniki li gejjin:

Teknika Applikabbilta
a Ghazla adatta ta’ fjuwil flimkien ma’ kontenut limitat | Applikabbli b'mod generali skont jekk ikunx hemm
ta’ nitrogenu fil-fjuwil fjuwils
b Ottimizzazzjoni tal-process u teknika ta” kombustjoni | Applikabbli b'mod generali fl-industrija tal-manjezja
mtejba

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

I-BAT-AEL ghall-emissjonijiet ta’ NOy mill-gassijiet tac-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn huwa <500 —
1 500 mg/Nm?, bhala l-valur medju ta’ kull jum jew il-medja tul il-perjodu ta’ tehid ta’ kampjuni (kejl fuq il-post mill-
anqas ghal nofs siegha) indikat bhala NO,. Il-valuri oghla huma relatati mal-process tal-manifattura ta’ DBM li jsir
ftemperatura gholja.

1.443 Emissjonijiet ta’ CO u waqfien minhabba CO zejjed
1.4.4.3.1 Emissjonijiet ta’ CO

63.  Biex jitnaqgsu l-emissjonijiet ta’ CO mill-gassijiet tac-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT ghandha
tuza tahlita tat-tekniki 1i gejjin:
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Teknika Deskrizzjoni
a Ghazla ta’ materja prima b’kontenut baxx ta’ materja | Parti mill-emissjonijiet ta’ CO tirrizulta mill-materja
organika organika ta’ materja prima, ghalhekk l-ghazla ta’

materja prima b’kontenut organiku baxx tista’ tnaqqas
l-emissjonijiet ta’ CO

b Ottimizzazzjoni tal-kontroll tal-process Kombustjoni kompleta u korretta hija essenzjali ghat-
tnaqqis tal-emissjonijiet ta’ CO. Il-provvista’ ta’ arja
minn arja primarja u mill-kontenitur ghat-tkessih, kif
ukoll il-kurrent tal-arja mill-fan ta’ sistema ta’ ¢mieni
jistghu jkunu ikkontrollati biex il-livell ta’ ossignu
jinzamm bejn 1 (sinter) u 1.5 % (kawstiku) waqt il-
kombustjoni. Tibdil fid-dhul tal-arja u tal-fjuwil jista’
jnaqqas l-emissjonijiet ta’ CO. Barra minn hekk, l-emiss-
jonijiet ta” CO jistghu jitnaggsu billi titbiddel il-profon-
dita tal-berner.

c Alimentazzjoni kontrollata tal-fjuwil, b'mod kostanti u | L-alimentazzjoni kontrollata tal-fjuwil tinkludi, pere-
kontinwu zempju:

— l-uzu ta’ strumenti ta’ alimentazzjoni skont il-piz
(weight feeders) u valvijiet li jduru ta’ precizjoni
ghall-alimentazzjoni tal-petkokk ufjew

— l-uzu ta’ miters ta’ flussi u valvijiet ta’ precizjoni
ghal zejt tal-faham jew regolamentazzjoni ta’ intro-
duzzjoni ta’ gass ghall-berner tal-forn

Applikabbilta

It-tekniki ghat-tnaqqis ta” emissjonijiet ta' CO huma applikabbli b'mod generali ghall-industrija tal-manjezja. L-ghazla ta’
materja prima b’kontenut baxx ta’ materja organika hija suggetta ghall-materja prima li jkun hemm.

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

[I-BAT-AEL ghall-emissjonijiet ta” CO mill-gassijiet ta¢-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn huwa <50 — 1 000
mg/Nm?, bhala l-valur medju ta’ kull jum jew il-medja tul il-perjodu ta’ tehid ta’ kampjuni (kejl fuq il-post mill-anqas ghal
nofs siegha).

1.4.4.3.2 Tnaqqis ta’ wagfien minhabba CO zejjed

64.  Biex jigi minimizzat 1-ghadd ta” wagfien minhabba CO Zejjed meta jkunu applikati ESPs, il-BAT ghandha tuza t-
tekniki li gejjin:

Teknika

a Immaniggja l-waqfien minhabba CO Zzejjed biex jitnaqqas il-hin Ii -ESP jdum wieqaf

b Kejl kontinwu awtomatiku ta’ CO permezz ta’ taghmir ta’ monitoragg brispons fhin qasir u li jkun jinsab qrib
is-sors ta’ CO

Deskrizzjoni

Ghal ragunijiet ta’ sikurezza, minhabba r-riskju ta’ spluzjonijiet, I-ESPs ikollhom jintfew meta I-livell ta’ CO fil-gassijiet tac-
cumnija jkun gholi. It-tekniki li gejjin jipprevjenu l-waqfien minhabba CO zejjed u, ghalhekk, inaggsu I-hinijiet li 1-ESP
jdum wieqaf:

— kontroll tal-process ta’ kombustjoni

— kontroll tal-ammont organiku tal-materja prima

— kontroll tal-kwalita tal-fjuwils u tas-sistema ta’ alimentazzjoni tal-fjuwils.

L-interruzzjonijiet isehhu l-aktar waqt il-fazi ta’ operazzjoni tal-bidu. Ghal operazzjoni sikura, l-analizzaturi tal-gass ghall-
protezzjoni ta’ ESP ghandhom ikunu onlajn matul il-fazijiet operazzjonali kollha u l-hin minghajr servizz ta” ESP jista’
jitnaqqas bl-uzu ta’ sistema ta’ monitoragg ta’ riserva mizmuma operabbli.

Is-sistema ta’ monitoragg kontinwu ta’ CO tehtieg li tigi ottimizzata ghall-ahjar hin ta’ reazzjoni u ghandha titqieghed qrib
sors ta’ CO, perezempju fi zbokk fin-naha ta’ fuq ta’ apparat li jsahhan minn gabel, jew fid-dhul tal-forn fil-kaz ta’
applikazzjoni ta’ forn fl-imxarrab.

Applikabbilta
Applikabbli b'mod generali ghal fran li jitwahhlulhom precipitaturi elettrostatici (ESPs).
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1444 Emissjonijiet SO

65.  Biex jitnaggsu l-emissjonijiet ta’ SO, mill-gassijiet tac-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn, il-BAT ghandha
tuza tahlita tat-tekniki primarji u sekondarji li gejjin:

Teknika Applikabbilta
a Tekniki ta” ottimizzazzjoni tal-process Applikabbli b'mod generali
b Ghazla ta’ fjuwils b’kontenut baxx ta’ kubrit Applikabbli b'mod generali suggett ghal jekk ikunx

hemm fjuwils b’kontenut baxx ta’ kubrit, peress li dan
jiddependi mill-politika tal-Istat Membru dwar l-ener-
gija. L-ghazla ta’ fjuwil tiddependi wkoll mill-kwalita
tal-prodott ahhari, possibbiltajiet teknici u kunsiderazz-
jonijiet ekonomici

c Teknika abbazi ta’ Zieda ta’ assorbenti fin-niexef (zieda | Applikabbli b'mod generali
ta’ sorbent fil-fluss ta’ gass tac-cumnija bhal diversi
gradi ta’ MgO reattiv, gir idrat, karbonju attivat, ecc.),
flimkien ma’ filtru (')

d Wet scrubber (1) L-applikabbilta tista’ tkun limitata fZoni aridi mill-
volum kbir ta’ ilma mehtieg u mill-htiega ta’ trattament
ta’ ilma mormi u mill-effetti trasmedjali relatati

(") Deskrizzjoni tal-mizurafteknika hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.7.2

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT

Ara t-Tabella 15.

Tabella 15

Livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-BAT ghal SO, minn gassijiet ta¢c-cumnija ta’ processi ta’ kombustjoni fil-forn
fl-industrija tal-manjezja

BAT-AEL (1) (9
Paramet Unita (valur medju ta’ kull jum jew il-medja tul il-
rametru ! perjodu ta’ tehid ta’ kampjuni (kejl fuq il-
post mill-anqas ghal nofs siegha))
SOy espress bhala SO, mg/Nm’? <50 - 400 (%)

(") 1-BAT-AELs jiddependu mill-kontenut ta’ kubrit fil-materja prima u fil-fjuwils. I-limitu t'isfel tal-firxa huwa assoc¢jat mal-uzu ta’ materja
prima bkontenut baxx ta’ kubrit u mal-uzu ta’ gass naturali; il-limitu ta’ fuq tal-firxa huwa asso¢jat mal-uzu ta’ materja prima
bkontenut oghla ta’ kubrit ufjew mal-uzu ta’ fjuwils li jkun fihom il-kubrit.

(%) Ghandhom jitgiesu l-effetti trasmedjali biex tkun ivvalutata l-ahjar tahlita tal-BAT biex jitnaqqsu l-emissjonijiet ta’ SO,.

(}) Meta wet scrubber ma jkunx applikabbli, BAT-AELs jiddependu mill-kontenut ta’ kubrit tal-materja prima u tal-fjuwils. Fdan il-kaz, il-
BAT-AEL huwa <1 500 mg/Nm” filwaqt li jizgura efficjenza ta’ tnehhija ta’ emissjonijiet ta’ SOy ta’ mill-anqas 60 %.

1.4.5 Telf/skart mill-process

66.  Biex jitnaqqas[jigi minimizzat it-telf/l-iskart mill-process, il-BAT ghandha tuza mill-gdid id-diversi tipi ta’ trabijiet
b’kontenut ta” karbonat tal-manjezju migbura fil-process.

Applikabbilta

Applikabbli bmod generali, skont il-kompozizzjoni kimika tat-trab.

67.  Biex jitnaqqas/jigi minimizzat it-telf/l-iskart mill-process, il-BAT ghandha tutilizza d-diversi tipi ta’ trabijiet b’kon-
tenut ta’ karbonat tal-manjezju migbura fil-process fi prodotti ohra li jistghu jitqieghdu fis-suq meta dawn ma jkunux
jistghu jigu rriciklati.

Applikabbilta

L-utilizzazzjoni ta’ trabijiet b’kontenut ta’ karbonat tal-manjezju fi prodotti ohra li jistghu jitgieghdu fis-suq tista’ ma tkunx

fil-kontroll tal-operatur.

68.  Biex jitnaqqasfjigi minimizzat it-telffl-iskart mill-process, il-BAT ghandha tuza mill-gdid il-hama li jirrizulta mill-
process fl-imxarrab tad-desulfurizzazzjoni tal-gass tac-cumnija fil-process jew f'setturi ohra.
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Applikabbilta

L-utilizzazzjoni tal-hama li jirrizulta mill-process fl-imxarrab tad-desulfurizzazzjoni tal-gass tac-cumnija f'setturi ohra tista’
ma tkunx fil-kontroll tal-operatur.

1.4.6 Uzu ta’ skart bhala fjuwil u/jew bhala materja prima

69.  Biex ikunu ggarantiti I-karatteristici tal-iskart li jkun se jintuza bhala fjuwil ufjew bhala materja prima fi fran tal-
ossidu tal-manjezju, il-BAT ghandha tuza t-tekniki li gejjin:

Teknika

a Ghazla ta’ skart adegwat ghall-process u ghall-berner

b Applikazzjoni ta’ sistemi ta’ assigurazzjoni tal-kwalita biex ikunu ggarantiti u kkontrollati I-karatteristi¢i tal-iskart
u biex ikun anlizzat kull skart li jku se jintuza ghal:

I. disponibbilta
II. kwalita kostanti
1L kriterji fizici, ez., formazzjoni ta’ emissjonijiet, hruxija, reattivita, kemm jinharaq, valur kalorifiku

IV. kriterji kimici, perezempju kontenut ta’ klorur, kubrit, alkali u fosfat u kontenut ta’ metalli rilevanti (pere-
zempju kontenut totali ta’ kromju, comb, kadmju, merkurju, tallju)

c Kontroll tal-ammont ta’ parametri rilevanti ghal kull skart li jkun se jintuza, bhal kontenut totali ta’ alogeni,
metalli (perezempju kromju totali, comb, kadmju, merkurju, tallju) u kubrit

Applikabbilta

L-iskart jista’ jintuza bhala fjuwil ufjew bhala materja prima fl-industrija tal-manjezja (minkejja li ma kienx ghadu applikat
fl-industrija tal-manjezja fl-2007) skont jekk ikunx hemm it-tip ta’ forn uzat, il-kwalitajiet mixtieqa tal-prodott u -
possibbilta teknika li I-fjuwils jiddahhlu fil-forn.

DESKRIZZJONI TA” TEKNIKI

1.5 Deskrizzjoni ta’ tekniki ghall-industrija tas-siment

1.5.1 Emissjonijiet ta’ trab

Teknika Deskrizzjoni

a Precipitaturi elettrostatici | Il-precipitaturi elettrostatici (ESPs) jiggeneraw erja elettrostatika min-naha ghall-ohra
tal-passagg ta’ materja partikulata fil-fluss tal-arja. ll-partikuli jkollhom carg negattiv
u jigu attirati lejn pjanci ta’ gbir b'carg pozittiv u jingabru hemm. Il-pjanci ta’ gbir
jigu mcaqalqin jew ivvibrati perjodikament, u b’hekk jinqala’ I-materjal li jaqa’ fdelu
li jkun tahthom. Huwa importanti li ¢-¢ikli ta’ vibrazzjoni tal-ESP jigu ottimizzati
biex tigi minimizzata l-materja partikulata li terga’ tingarr u b’hekk jigi minimizzat
il-potenzjal li tkun affettwata l-vizibbilta tal-pjuma.

L-ESPs huma kkaratterizzati mill-hila taghhom li joperaw fkondizzjonijiet ta’ tempe-
raturi gholja (sa madwar 400 °C) u umdita gholja. L-akbar zvantaggi ta’ din it-
teknika huma l-effi¢jenza anqas taghha bsaff ta’ izolament u l-gmigh ta’ materjal li
jista’ jkun iggenerat binputs gholjin ta’ klorur u kubrit. Ghal prestazzjoni globali ta’
ESPs huwa importanti li jigi evitat il-waqfien minhabba CO Zejjed

Minkejja li mhemmx restrizzjonijiet tekni¢i dwar l-applikabbilta ta’ ESPs fid-diversi
processi fl-industrija tas-siment, dawn ma jintuzawx sikwit ghat-tnehhija ta’ trab
minn imtiehen tas-siment minhabba l-ispejjez tal-investiment u l-effi¢jenza (emiss-
jonijiet relattivament gholjin) matul il-bidu u l-waqfien

b Filtri tad-drapp [I-filtri tad-drapp huma kolletturi effi¢jenti ta’ trabijiet. [l-princ¢ipju baziku ta’ filtrazz-
joni bid-drapp huwa li tintuza membrana tad-drapp li tkun permeabbli ghall-gass
izda li zzom it-trab. Bazikament, il-medju ta’ filtru jkun irrangat b'mod geometriku.
Fil-bidu t-trab jigi depozitat kemm fuq il-fibri tal-wic¢ kif ukoll fil-fond tad-drapp,
izda hekk kif is-saff tal-wic¢ jibda jimtela, it-trab stess isir il-midjum dominanti ta’
filtru. L-effluwent gassuz jista’ jghaddi jew minn gewwa tal-borza ghal barra jew
viceversa. Hekk kif il-kejk tat-trab jibbies, ir-rezistenza ghall-fluss tal-gass tizdied.
Tindif kull tant Zmien tal-midjum tal-filtru huwa, ghalhekk, mehtieg biex ikun
hemm kontroll tat-tnaqgis fil-pressjoni tal-gass mal-filtru kollu. Il-filtru tad-drapp
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Teknika

Deskrizzjoni

l-borza tinfaga’, u ghandu jkun hemm bizzejjed minn dawn biex jippermettu li
tinZamm prestazzjoni adegwata jekk kompartiment jitnehha minn fuq il-linja.
Ghandu jkun hemm “individwaturi ta’ boroz mifqugha” fkull kompartiment biex
juru l-htiega ta’ manutenzjoni meta dan ischh. ll-boroz ta’ filtri huma disponibbli
ffirxa ta’ drappijiet minsuga u mhux minsuga. Drappijiet sintetici moderni jistghu
joperaw ftemperaturi tassew gholjin sa 280 °C.

Il-prestazzjoni ta’ filtri tad-drapp hija l-aktar influwenzata minn parametri differenti,
bhall-kompatibbilta tal-midjum tal-filtru mal-karatteristici tal-gass tac-cumnija u t-
trab, il-proprjetajiet adatti ghal rezistenza termali, fizika u kimika, bhal idrolizi,
acidu, alkali, u l-ossidazzjoni u t-temperatura tal-process. Waqt 1-ghazla tat-teknika
ghandhom jitqiesu l-umdita u t-temperatura tal-gassijiet ta¢-cumnija.

c Filtri ibridi

Filtri ibridi juzaw tahlita ta’ ESPs u filtri tad-drapp fl-istess apparat. Generalment
jirrizultaw mit-tibdil ta” ESPs ezistenti. Jippermettu l-uzu mill-gdid parzjali tat-
taghmir l-antik

1.5.2 Emissjonijiet ta’ NO,

Teknika

Deskrizzjoni

a Mizuriftekniki primarji

I Tkessih tal-flamma

Meta jigi mizjud l-ilma mal-fjuwil jew direttament mal-flamma bl-uzu ta’ metodi
differenti ta’ injezzjoni, bhal injezzjoni ta’ fluwidu wiehed (likwidu) jew zewg fluwidi
(likwidu u arja kompressata jew solidi) jew bl-uzu ta’ likwidu/skart solidu b’kontenut
gholi ta’ ilma, it-temperatura tonqos u tizdied il-koncentrazzjoni ta’ radikali idrossili.
Dan jista’ jkollu effett pozittiv fuq it-tnaqgis ta’ emissjonijiet ta’ NO, fiz-zona tal-
hruq

Il Berners b’emissjonijiet
baxxi ta’ NO,

Disinji ta’ berners b'emissjonijiet baxxi ta’ NO, (kombustjoni indiretta) ivarjaw fid-
dettall izda essenzjalment il-fjuwil u l-arja jkunu injettati fil-forn permezz ta’ tubi
koncentrici. Il-proporzjon ta’ arja primarja jitnagqas ghal xi 6 — 10% ta’ dak
mehtieg ghal kombustjoni stojkjometrika (tipikament ta” 10 — 15% fberners
tradizzjonali). Arja assjali tigi injettata b’'momentum gholi fil-kanal ta’ barra. II-
faham jista’ jittajjar mill-pajp centrali jew mill-kanal tan-nofs. It-tielet kanal jintuza
ghall-arja li tkaxkar, bit-tkaxkira taghha tkun ikkawzata minn pinnuri fl-izbokk, jew
warajh, tal-pajp tal-kombustjoni. L-effett nett ta” dan id-disinn tal-berner huwa li
jkun prodott tqabbid minn kmieni hafna, spe¢jalment tal-komposti volatili fil-fjuwil,
fatmosfera nieqsa mill-ossignu, u dan ghandu jnaqqas il-formazzjoni ta’ NO,.

L-applikazzjoni ta’ berners b'emissjonijiet baxxi ta” NO, mhux dejjem tkun segwita
minn tnaqqis ta’ emissjonijiet NO,. L-istruttura tal-berner ghandha tigi ottimizzata

I Kombustjoni fin-nofs
tal-forn

Fi fran twal fl-imxarrab u fi fran twal fin-niexef, il-holgien ta’ zona ta’ tnaqqis
permezz ta’ kombustjoni ta’ fjuwils solidi jista’" jnagqas l-emissjonijiet ta’ NO,.
Minhabba li fran twal is-soltu ma jkunux iddizinnjati biex jilhu temperatura ta’
madwar 900 — 1000 °C, jistghu jigu installati sistemi ta’ kombustjoni fin-nofs
tal-forn biex ikunu jistghu jintuzaw fjuwils mill-iskart li ma jkunux jistghu jghaddu
mill-berner ewlieni (perezempju tajers).

Ir-rata tal-hruq tal-fjuwils tista’ tkun kritika. Jekk tkun bil-mod hafna jistghu jsehhu
kondizzjonijiet ta’ tnaqqis fiz-zona tal-hruq, li jistghu jaffettwaw b'mod sever il-
kwalita tal-prodott. Jekk tkun gholja hafna, is-sezzjoni tal-forn mghammra bi ktajjen
tista” tissahhan izzejjed — bir-rizultat li l-ktajjen jisfaw mahrugin. Firxa ta’ tempera-
tura ta’ angas minn 1 100 °C teskludi l-uzu ta’ skart perikoluz b’kontenut ta’ klorur
ta’ aktar minn 1 %

IV Zieda ta’ mineralizza-
turi biex jekk it-tahlita

tal-materja prima
(gagazza  mineraliz-
zata) alimentata

tinharaq ahjar

Iz-zieda ta’ mineralizzaturi, bhal fluworu, mal-materja prima hija teknika biex il-
kwalita tal-gagazza tigi aggustata u tippermetti li t-temperatura taz-zona ta’ sinte-
rizzazzjoni titnagqas. Meta titnaqqastitbaxxa t-temperatura tal-hruq, titnaqqas ukoll
il-formazzjoni ta’ NO,
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Teknika

Deskrizzjoni

V Ottimizzazzjoni  tal-
process

L-ottimizzazzjoni tal-process, bhall-funzjonament tal-forn u l-kondizzjonijiet tal-
kombustjoni biex ikunu bla intoppi u mill-ahjar, 1-ottimizzazzjoni tal-kontroll tal-
funzjonament tal-forn ufjew l-omogenizzazzjoni tal-alimentazzjoni ta’ fjuwils, tista’
tigi applikata biex jitnagqsu l-emissjonijiet ta’ NO,. Gew applikati mizuriftekniki ta’
ottimizzazzjoni tal-process generali, bhal mizuri/tekniki ta’ kontroll tal-process,
teknika mtejba ta® kombustjoni indiretta, ottimizzazzjoni tal-konnessjonijiet ta’
kontenituri ghat-tkessih u tal-ghazla ta’ fjuwils u tal-livelli ta’ ossignu

b Kombustjoni ~ mqassma
fghadd ta” stadji (fjuwils
konvenzjonali jew fjuwils
mill-iskart), anke ftahlita
ma’ prekalcinatur u l-uzu
ta’ tahlita ta’ fjuwils otti-

II-kombustjoni mqassma fghadd ta’ stadji hija applikabbli fi fran tas-siment bi
prekalcinatur imfassal apposta. L-ewwel stadju ta’ kombustjoni jsir fil-forn li jdur
taht l-aqwa kondizzjonijiet ghall-process tal-hruq tal-gagazza. It-tieni stadju ta’
kombustjoni huwa berner fid-dhul tal-forn, li jipproduci atmosfera ta’ tnaqqis li
tiddekomponi porzjon tal-ossidi tan-nitrogenu ggenerat fiz-zona ta’ sinterizzazzjoni.
It-temperatura gholja fdin iz-zona hija partikolarment favorevoli ghar-reazzjoni li
tirrikonverti 1-NO, ghal nitrogenu elementari. Fit-tielet stadju ta’ kombustjoni, il-
fjuwil kalcinatur jigi introdott fil-kal¢inatur b’ammont ta’ arja terzjarja, li jipproduci
atmosfera ta’ tnaqqis hemmhekk ukoll. Din s-sistema tnaqqas il-generazzjoni ta’
NO, mill-fjuwil, u tnaqqgas ukoll I-NO, i jkun gej mill-forn. Fir-raba’ u fil-hames
stadji ta’ kombustjoni, l-arja terzjarja li jkun fadal tigi introdotta fis-sistema ta’ ‘arja
massima’ ghal kombustjoni residwali

Ir-riduzzjoni selettiva mhux katalitika (SNCR - Selective non-catalytic reduction)
tinvolvi l-injezzjoni ta’ soluzzjoni tal-ammonja fl-ilma (sa 25 % NH;), komposti
ta’ prekursuri tal-ammonja jew soluzzjoni tal-urea fil-gass ta’ kombustjoni biex
jirriduci 1-NO ghal N,. Ir-reazzjoni jkollha l-ahjar effett fmedda ta’ temperatura ta’
madwar 830 sa 1 050 °C, u ghandu jkun ipprovdut hin ta’ Zamma suffi¢jenti ghall-
agenti injettati biex jirreagixxu mal-NO

mizzata
C SNCR
d SCR

L-SCR tirridu¢i I-NO u 1-NO, ghal N, bl-ghajnuna ta’ NH; u ta’ katalist ffirxa ta’
temperatura ta’ madwar 300 — 400 °C. Din it-teknika tintuza l-aktar ghall-mitigazz-
joni ta” NO, findustriji ohra (stazzjonijiet tal-energija b’kombustjoni tal-faham, inci-
neraturi tal-iskart). Fl-industrija tas-siment, bazikament jitqiesu Zewg sistemi: konfi-
gurazzjoni b’kontenut ta’ trab baxx bejn unita li tnehhi t-trab u sistema ta’ ¢mieni, u
konfigurazzjoni b’kontenut ta’ trab gholi bejn apparat li jsahhan minn gabel u unita
li tnehhi t-trab. Sistemi ta’ gass tac-cumnija b’kontenut ta’ trab baxx jehtiegu li 1-
gassijiet tac-cumnija jissahhnu mill-gdid wara i jitnehha t-trab, li jista’ jikkawza
spejjez addizzjonali ta’ energija u telf ta’ pressjoni. Sistemi b’kontenut ta’ trabijiet
gholi jitqiesu bhala preferibbli ghal ragunijiet tekni¢i u ekonomici. Dawn is-sistemi
ma jehtigux li jissahhnu mill-gdid ghaliex it-temperatura tal-gass tal-iskart fl-izbokk
tas-sistema tal-apparat li jsahhan minn qabel is-soltu tkun fil-firxa t-tajba ta’ tempe-
ratura ghal operazzjoni ta’ RKS

1.5.3 Emissjonijiet ta’ SO,

Teknika

Deskrizzjoni

a Zieda ta’ assorbent

Assorbent jigi jew mizjud mal-materja prima (perezempju zieda ta’ gir idrat) jew
injettat fil-fluss tal-gass (perezempju gir idrat jew mitfi (Ca(OH),), gir vergni (CaO),
rmied li jtir attivat b’kontenut gholi ta’ CaO jew bikarbonat tas-sodju (NaHCOj3)).

Il-gir idrat jista’ jigi ¢cargjat fil-mithna ta’ materja prima flimkien mal-kostitwenti ta’
materja prima jew mizjud direttament mal-alimentazzjoni fil-forn. Iz-zieda ta’ gir
idrat toffri l-vantagg li l-addittiv li jkollu l-kal¢ju jifforma prodotti ta’ reazzjoni li
jistghu jkunu inkorporati direttament fil-process ta’ hruq ta’ gagazza.

L-injezzjoni ta’ assorbent fil-fluss tal-gass tista’ tkun applikata fghamla mxarrba jew
niexfa (taghrik seminiexef). L-assorbent jigi injettat fil-passagg tal-gass tac-cumnija
ftemperaturi qrib il-punt tan-nida tal-ilma, li jirrizulta fkondizzjonijiet aktar favo-
revoli ghall-gbid ta’ SO,. Fsistemi ta’ fran tas-siment, din il-firxa ta’ temperatura s-
soltu tintlahaq fil-parti bejn il-mithna tal-materja prima u l-kollettur tat-trab
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Teknika

Deskrizzjoni

Wet scrubber

Il-wet scrubber huwa t-teknika l-aktar uzata komunement ghad-desulfurizzazzjoni
tal-gass tac-cumnija fimpjanti tal-energija alimentati bil-faham. Ghal processi ta’
manifattura tas-siment, il-process fl-imxarrab ghal tnaqqis ta’ emissjonijiet ta’ SO,
huwa teknika stabbilita. Il-wet scrubbing huwa bbazat fuq ir-reazzjoni kimika li

gejja:
SOz + 1 02 +2 H2O + CaCO; —= CaSO4 -2 H20 + C02

L-SO, jigu assorbiti minn likwidu/sospensjoni maghquda li jigi sprejjat ftorri ta’
sprej. L-assorbent generalment ikun karbonat tal-kal¢ju. Is-sistemi ta” wet scrubbing
jipprovdu l-oghla effi¢cjenza fit-tnehhija ta’ gassjiet acidi solubili tal-metodi kollha ta’
desulfurizzazzjoni tal-gass tac-cumnija (FGD) bl-anqas fatturi stojkjometrici ta’ eccess
u bl-anqas rata ta’ produzzjoni ta’ skart solidu. It-teknika tehtieg certi ammonti ta’
ilma bi htiega, bhala konsegwenza, ta’ trattament tal-ilma skartat

1.6 Deskrizzjoni ta’ tekniki ghall-industrija tal-gir

1.6.1 Emissjonijiet ta’ trab

Teknika

Deskrizzjoni

ESP

Deskrizzjoni generali ta’ ESPs hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.5.1.

L-ESPs huma indikati ghall-uzu ftemperaturi oghla mill-punt tan-nida u sa 400 °C.
Barra minn hekk, 1-ESPs jistghu jintuzaw ftemperaturi qrib jew taht il-punt tan-nida.
Minhabba flussi kbar ta’ volum u ammonti relattivament kbar ta’ trab, il-fran li jduru
minghajr apparati li jsahhnu minn qabel, izda anke l-fran li jduru bapparati li
jsahhnu minn qabel, ikunu mghammra b’ESPs. Fil-kaz ta’ tahlita b'torri ta’ tifi, tista’
tintlahaq prestazzjoni eccellenti

Filtru tad-drapp

Deskrizzjoni generali ta’ filtri tad-drapp hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.5.1.

[I-filtri tad-drapp huma adatti hafna ghal fran, impjanti ta’ thin tal-gir vergni, kif
ukoll ghall-gebla tal-gir; impjanti tal-idratazzjoni tal-gir; trasport ta’ materjali; u
facilitajiet ta’ hzin u taghbija. Spiss, il-kombinazzjoni taghhom ma’ prefiltri ¢ikluni
tkun utli. L-operazzjoni ta’ filtri tad-drapp hija limitata mill-kondizzjonijiet tal-gass
tac-cumnija bhal temperatura, umdita, ammont ta’ trab u kompozizzjoni kimika.
Hemm diversi materjali tad-drapp disponibbli biex jirrezistu tqaghbir mekkaniku,
termali u kimiku biex jitharsu dawk il-kondizzjonijiet

Bis-separaturi ta’ trab fl-imxarrab, it-trab jigi eliminat minn flussi ta’ effluwenti
gassuzi billi -fluss tal-gass jingieb fkuntatt qrib ma’ likwidu ta’ taghrik (is-soltu,
ilma), biex il-partikuli tat-trab jinzammu fil-likwidu u jkunu jistghu jintremew mat-
tlahlih. Hemm ghadd ta’ tipi differenti ta’ wet scrubbers disponibbli ghat-tnehhija ta’
trab. It-tipi ewlenin li jintuzaw fil-fran tal-gir huma wet scrubbers b’hafna kaskati/
hafna stadji, wet scrubbers dinamici u wet scrubbers venturi. Il-bicca 1-kbira ta’ wet
scrubbers li jintuzaw fi fran tal-gir huma wet scrubbers b’hafna kaskati/hafna stadji.

Il-wet scrubbers jintghazlu meta t-temperaturi tal-gass tac-cumnija jkunu qrib jew
taht il-punt tan-nida. Jistghu jintghazlu wkoll meta l-ispazju jkun limitat. Il-wet
scrubbers xi minn daqqiet jintuzaw ma’ gassijiet ta’ temperatura oghla, fliema kaz
l-ilma jkessah il-gassijiet u jnaqqas il-volum taghhom

Separatur ta’ trab fl-
imxarrab
Separaturi  cCentrifugali/
¢ikluni

Fseparatur Centrifugali/¢iklun, il-partikuli tat-trab li jkollhom jigu eliminati minn
fluss ta’ effluwent gassuz jigu mbuttati ghal mal-hajt ta’ barra tal-unita minn azzjoni
centrifugali u mbaghad eliminati minn go fetha fil-qiegh tal-unita. Qawwiet centri-
fugali jistghu jigu zviluppati billi I-fluss tal-gass jigi dirett b’tahrik spirali 1 isfel minn
go recipjent ¢ilindriku (separaturi ¢iklonici) jew minn turbina li ddur imwahhla fl-
unita (separaturi centrifugali mekkanici). Madankollu, minhabba l-efficjenza limitata
taghhom biex inehhu Il-partikuli, dawn jistghu jintuzaw biss bhala preseparaturi li
huma jnaqqsu 1-ESPs u I-filtri tad-drapp minn ammonti kbar ta’ trab, u jnaggsu 1-
problemi ta’ brix.
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1.6.2 Emissjonijiet ta’ NO,

Teknika Deskrizzjoni
a Disinn ta’ berner (berner | Il-berners b’emissjonijiet baxxi ta’ NO, huma utli biex titnaqqas it-temperatura tal-
b'emissjonijiet baxxi ta’ | flamma u b’hekk jitnaggsu l-emissjonijiet ta’ NO, ta’ origini termali u (sa certu punt)

NO,)

dak 1i jigi minn fjuwil. It-tnaqgis ta’ NO, jinkiseb bil-provvista ta’ arja ta’ tlahlih biex
it-temperatura tal-flamma titbaxxa jew ghal operazzjoni blimpulsi tal-berners. II-
berners b’emissjonijiet baxxi ta’ NO, huma mfasslin biex inaqqsu l-porzjon ta’
arja primarja li twassal ghal formazzjoni aktar baxxa ta’ NO, filwaqt li I-berners
komuni b’hafna kanali jithaddmu b’porzjon ta’ arja primarja ta’ 10 sa 18 % tal-arja
totali ta’ kombustjoni. Il-porzjon oghla tal-arja primarja jwassal ghal fjamma qasira u
intensiva bit-tahlit bikri ta’ arja sekondarja shuna u fjuwil. Dan jirrizulta ftempera-
turi gholjin ta’ fjammi flimkien ma’ holgien ta’ formazzjoni b'ammont kbir ta’” NO,
li jista’ jkun evitat bl-uzu ta’ berners b’emissjonijiet baxxi ta’ NO,

b Arja mqassma fghadd ta’
stadji

Tinholoq Zona ta’ tnaqgqis billi titnaqqas il-provvista ta’ ossignu fiz-zoni ta’ reazzjoni
primarja. Temperaturi gholjin fdin iz-zona huma partikolarment favorevoli ghar-
reazzjoni li tirrikonverti 1-NO, ghal nitrogenu elementari. Fzoni ta’ kombustjoni li
jigu wara, il-provvista ta’ arja u ossignu tizdied biex tossida l-gassijiet li jkunu
ssawru. Tkun mehtieg tahlit effikaci ta’ arja/gass fiz-zona ta’ kombustjoni biex jigi
zgurat li kemm l-emissjonijiet ta’ CO kif ukoll ta” NO, jinzammu flivelli baxxi.

Fl-2007, l-arja mqassma f'ghadd ta’ stadji kienet ghadha qatt ma giet applikata fis-
settur tal-gir

c SNCR

L-ossidi tan-nitrogenu (NO u NO,) mill-gassijiet tac-cumnija jitnehhew b'riduzzjoni
selettiva mhux katalitika u jigu konvertiti fnitrogenu u ilma bl-injezzjoni ta’ agent
ta’ riduzzjoni fil-forn i jirreagixxi mal-ossidi tan-nitrogenu. Tipikament, l-ammonja
jew l-urea jintuzaw bhala l-agent ta’ riduzzjoni. Ir-reazzjonijiet isehhu ftemperaturi
ta’ bejn 850 u 1020 °C, bl-ahjar firxa tkun bejn 900 to 920 °C

1.6.3 Emissjonijiet ta’ SO,

Teknika

Deskrizzjoni

a Tekniki ta’ zieda ta’ assor-
bent

It-teknika tinvolvi z-zieda ta’ assorbent fforma niexfa direttament ghal gol-forn
(introdott jew injettat) jew fforma niexfa jew imxarrba (perezempju gir idrat jew
bikarbonat tas-sodju) fil-gassijiet tac-cumnija biex jitnehhew emissjonijiet ta’ SO,.
Meta assorbent jigi injettat fil-gassijiet tac-cumnija, ghandu jkun ipprovdut hin
sufficjenti ta’ residenza bejn il-punt ta’ injezzjoni u l-kollettur tat-trab (filtru tad-
drapp jew ESP) biex jinkiseb assorbiment effi¢jenti.

Ghal fran li jduruy, it-tekniki ta’ assorbiment jistghu jinkludu:

— L-uzu ta’ gebla tal-gir fina: Fforn li jdur orizzanti b’alimentazzjoni ta’ dolomit,
jista jsehh tnaqgis sinifikanti ta’ emissjonijiet ta’ SO, permezz tal-alimentazzjoni
ta’ gebel li jew ikun fih livell gholi ta’ gebla tal-gir fina hafna jew li xaktarx
jitfarrak malli jissahhan. Il-kal¢inati tal-gebla tal-gir fina hafna jigu inkorporati
fil-gassijiet tal-forn u jnehhu SO, huma u sejrin lejn, u fil-kollettur tat-trab.

— Injezzjoni ta’ gir fl-arja tal-kombustjoni: Teknika b'warrant ta’ privattiva (EP 0
734 755 Al) li tnehhi emissjonijiet SO, minn fran li jduru billi jigi injettat gir
vergni fin hafna jew gir idrat fl-arja introdotta fl-ghata tas-kombustjoni tal-forn

1.7 Deskrizzjoni ta’ tekniki ghall-industrija tal-manjezja (rotta ta’ process fin-niexef)

1.7.1 Emissjonijiet ta’ trab

Mizura/teknika

Deskrizzjoni

a Precipitaturi  elettrostatici
(ESPs)

Deskrizzjoni generali ta’ ESPs hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.5.1
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Mizura|teknika

Deskrizzjoni

Filtri tad-drapp

Deskrizzjoni generali ta filtri tad-drapp hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.5.1

[I-filtri tad-drapp ghandhom rata gholja ta’ retenzjoni tal-partikoli, tipikament aktar
minn 98 % u sa 99 %, skont id-dags tal-partikula. Din it-teknika toffri l-ahjar
efficjenza ghal gbir ta’ partikuli mqabbla ma’ mizuriftekniki ohra ta’ mitigazzjoni
ta’ trab uzati fl-industrija tal-manjezja. 1zda minhabba t-temperaturi gholja tal-gassi-
jiet tac-cumnija tal-forn, ikollhom jintuzaw materjali filtranti specjali li jistghu jittol-
leraw temperaturi gholja.

Fil-manifattura ta® DBM jintuzaw materjali filtranti li joperaw ftemperaturi sa 250
°C, bhall-materjal filtranti PTFE (Teflon). Dan il-materjal filtranti ghandu rezistenza
tajba ghal acidi jew alkali, u b’hekk isolvi hafna problemi ta’ korruzjoni

Cikluni (separatur centri-
fugali)

Deskrizzjoni generali ta’ ¢ikluni hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.6.1. Huma taghmir
robust u ghandhom firxa wiesgha ta’ temperatura operazzjonali u jehtiegu ftit
energija. Minhabba l-grad limitat ta’ separazzjoni dipendenti mis-sistema, i¢-¢ikluni
jintuzaw l-aktar bhala separaturi preliminari ghal trab ahrax u gassijiet ta¢c-cumnija

Separaturi ta’ trab fl-

imxarrab

Deskrizzjoni generali tas-separaturi ta’ trab fl-imxarrab (msejhin ukoll wet scrubbers)
hija pprovduta fis-Sezzjoni 1.6.1

Is-separaturi ta’ trab fl-imxarrab jistghu jingasmu fdiversi tipi skont id-disinn
taghhom u l-principji ta’ kif jinhadmu, bhat-tip venturi. Dan it-tip ta’ separatur ta’
trab fl-imxarrab ghandu ghadd ta’ applikazzjonijiet fl-industrija tal-manjezja, inkluz
meta l-gass ikun dirett mill-idjeq sezzjoni tat-tubu venturi, 1-ghonq venturf, u
jistghu jintlahqu velocitajiet ta’ gassijiet ta’ bejn 60 u 120 m/s. Il-fluwidi tal-hasil
li jkunu introdotti fl-ghong tat-tubu venturi jinxterdu fi ¢par ta’ qtar zghar fini hafna
u jithalltu b'mod intensiv mal-gass. Il-qtar Zghar tal-ilma li maghhom jehlu l-parti-
kuli jsiru itqal u jkunu jistghu jigu eliminat facilment bl-uzu ta’ separatur ta’ qtar
installat f'dan is-separatur venturi ta’ trab fl-imxarrab

1.7.2 Emissjonijiet ta’ SO,

Teknika

Deskrizzjoni

Teknika ta’ zieda ta’

assorbent

It-teknika tinvolvi l-injezzjoni ta’ assorbent fforma niexfa jew imxarrba (semi-dry
scrubbing) ghal gol-gassijiet tac-cumnija biex jitnehhew l-emissjonijiet ta’ SO,. Hin
suffigjenti ta’ residenza ta’ gass bejn il-punt ta’ injezzjoni u I-kollettur tat-trab huwa
important hafna biex jinkiseb assorbiment effi¢jenti hafna. Fl-industrija tal-manjezja
jistghu jintuzaw diversi gradi ta” MgO reattivi bhala assorbenti effigjenti ta’ SO,.
Minkejja i huma angas effi¢jenti meta mqabblin ma’ assorbenti ohra, l-uzu ta’
diversi gradi ta” MgO reattiv ghandu vantagg doppju minhabba li jnaqqas l-ispejjez
ta’ investiment u li t-trab tal-filtru ma jitniggisx minn sustanzi ohra u jista’ jerga’
jintuza minflok materja prima ghall-produzzjoni ta’ manjezja jew jintuza bhala
demel (sulfat tal-manjezju) li jimminimizza I-generazzjoni ta’ skart

Wet scrubber

Fit-teknika ta” wet scrubbing, 1-SO, jigu assorbiti minn likwidu/sospensjoni magh-
quda li jkun sprejjat fdirezzjoni kontra dik tal-gassijiet tac-cumnija ftorri ta’ spre;j.
It-teknika tehtieg ammont ta’ ilma bejn 5 u 12 m’[tunnellata metrika ghal kull
prodott, bi htiega, bhala konsegwenza, ta’ trattament tal-ilma skartat
















PREZZ TAL-ABBONAMENT 2013 (minghajr VAT, inkluzi l-ispejjez tal-posta b’kunsinna normali)

ll-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L + C, edizzjoni stampata biss

22 lingwa uffi¢jali tal-UE

EUR 1 300 fis-sena

l-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L + C, stampati + DVD annwali

22 lingwa uffi¢jali tal-UE

EUR 1420 fis-sena

I-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L, edizzjoni stampata biss

22 lingwa uffi¢jali tal-UE

EUR 910 fis-sena

ll-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L + C, DVD fix-xahar (kumulattiva)

22 lingwa uffi¢jali tal-UE

EUR 100 fis-sena

Suppliment tal-Gurnal Uffi¢jali (serje S), Swieq Pubbli¢i u Appalt,
DVD, edizzjoni fil-gimgha

multilingwi:
23 lingwa uffi¢jali tal-UE

EUR 200 fis-sena

Skont il-lingwa/i

EUR 50 fis-sena

Il-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje C — Kompetizzjonijiet

tal-Kompetizzjoni

L-abbonament fll-Gurnal Ufficjali tal-Unjoni Ewropea, li johrog fil-lingwi uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea, hu disponibbli
fi 22 verzjoni lingwistika. Inkluzi fih hemm is-serje L (Legizlazzjoni) u C (Informazzjoni u Awvizi).

Kull verzjoni lingwistika jehtigilha abbonament separat.

B’konformita mar-Regolament tal-Kunsill (KE) Nru 920/2005, ippubblikat fil-Gurnal Ufficjali L 156 tat-18
ta’ Gunju 2005, li jistipula li l-istituzzjonijiet tal-Unjoni Ewropea mhumiex temporanjament obbligati li jiktbu I-atti
kollha bl-Irlandiz u li jippubblikawhom b’din il-lingwa, il-Gurnali Ufficjali ppubblikati bl-Irlandiz jinbieghu apparti.

L-abbonament tas-Suppliment tal-Gurnal Ufficjali (serje S — Swieq Pubbli¢i u Appalti) jigbor fih it-total tat-23
verzjoni lingwistika uffi¢cjali fDVD wahdieni multilingwi.

Fuq rikjesta, l-abbonament fll-Gurnal Ufficjali tal-Unjoni Ewropea jaghti d-dritt li I-abbonat jircievi diversi annessi
tal-Gurnal Uffi¢jali. L-abbonati jigu mgharrfa dwar il-hrug tal-annessi permezz ta’ “Awviz lill-garrej” inserit
Pll-Gurnal Ufficjali tal-Unjoni Ewropea.

Bejgh u Abbonamenti

Abbonamenti fil-perjodici diversi bi hlas, bhalma huwa I-abbonament f/l-Gurnal Uffiéjali tal-Unjoni Ewropea, huma
disponibbli mill-ufficini tal-bejgh taghna. Il-lista tal-ufficini tal-bejgh hi disponibbli fuq I-internet fl-indirizz li gej:

http://publications.europa.eu/others/agents/index_mt.htm

EUR-Lex (http://eur-lex.europa.eu) joffri access dirett u bla hlas ghal-ligijiet tal-Unjoni Ewropea. Dan
is-sit jippermetti li jkun ikkonsultat //l-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea u jinkludi wkoll it-Trattati,
il-legizlazzjoni, il-gurisprudenza u l-atti preparatorji tal-legizlazzjoni.

Biex tkun taf aktar dwar I-Unjoni Ewropea, ikkonsulta: http://europa.eu

L-Uffi¢¢ju tal-Pubblikazzjonijiet tal-Unjoni Ewropea
2985 Il-Lussemnburgu
IL-LUSSEMBURGU
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