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II

(Atti mhux legizlattivi)

ATTI ADOTTATI MINN KORPI STABBILITI PERMEZZ TA’
FTEHIMIET INTERNAZZJONALI

It-testi originali UN/ECE biss ghandhom effett legali taht il-ligi pubblika internazzjonali. L-istatus u d-data tad-dhul fis-sehh ta’ dan ir-
Regolament ghandhom jigu ¢cekkjati fl-ahhar verzjoni tad-dokument dwar l-istatus tal-UN/ECE TRANS/WP.29/343, li huwa disponibbli
fuq:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29[wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Regolament Nru 110 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti (UN/ECE) -
Dispozizzjonijiet uniformi ghall-approvazzjoni ta’

I. Komponenti specifici tal-vetturi bil-mutur li juzaw gass naturali kompressat (CNG) fis-sistema ta’
propulsjoni taghhom;

II. Vetturi fir-rigward tal-installazzjoni ta’ komponenti specifici ta’ tip approvat, biex jintuza gass
naturali kompressat (CNG) fis-sistema tal-propulsjoni taghhom

Li jinkorpora t-test validu kollu sa:
Is-Suppliment 9 tal-verzjoni originali tar-Regolament: Data tad-dhul fis-sehh: id-19 ta’ Awwissu 2010
WERRE]

REGOLAMENT
1. Ambitu

2. Tifsira u klassifikazzjoni tal-komponenti

PARTI I
3. Applikazzjoni ghall-approvazzjoni
Sinjali
Approvazzjoni
Specifikazzjoniijiet li jirrigwardaw il-komponenti CNG
Modifikazzjonijiet ta’ tip ta’ komponent CNG u estensjoni tal-approvazzjoni
(Mhux allokat)

Il-konformita tal-produzzjoni

O ® Nk

10. Penali ghal nuqqas ta’ konformita tal-produzzjoni
11. (Mhux allokat)
12. Produzzjoni mwagqgfa ghal kollox

13. Ismijiet u indirizzi tas-servizzi tekni¢i responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni: u tad-
dipartimenti amministrattivi

PARTI II

14. Tifsiriet

15. Applikazzjoni ghall-approvazzjoni
16. Approvazzjoni

17. Rekwiziti ghat-twahhil ta’ komponenti specifici biex juzaw gass naturali kkompressat fis-sistema ta’
propulsjoni tal-vettura


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html
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18. Il-konformita tal-produzzjoni

19. Penali ghal nuqqas ta’ konformita tal-produzzjoni

20. Modifika u estensjoni tal-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura

21. Produzzjoni mwaqgfa ghal kollox

22. Ismijiet u

indirizzi tas-servizzi teknici responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni: u tad-

dipartimenti amministrattivi

ANNESSI
Anness 1A —

Anness 1B —
Anness 2A —

Anness 2B —

Anness 2C —

Anness 2D —

Anness 3 —

Anness 4A —

Anness 4B —

Anness 4C —

Anness 4D —

Anness 4E —

Anness 4F —

Karatteristici essenzjali tal-komponent CNG
Karatteristici essenzjali tal-vettura, il-magna u s-sistema marbuta mas-CNG
Arrangament tal-marka tal-approvazzjoni tat-tip tal-komponent CNG

Komunikazzjoni li tikkoncerna l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew ic-Cahda jew l-irtirar ta’
approvazzjoni jew il-produzzjoni mwaqgqfa ghal kollox ta’ tip ta’ komponent CNG skont ir-
Regolament Nru 110

Addendum — Informazzjoni ohra li tikkoncerna l-approvazzjoni tat-tip ta’ tip ta’ kompo-
nenti CNG skont ir-Regolament Nru 110

Arrangament tal-marki tal-approvazzjoni
Komunikazzjoni li tikkoncerna l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew i¢c-cahda jew l-irtirar ta’
approvazzjoni jew il-produzzjoni mwagqqfa ghal kollox ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tat-

twahhil tas-sistema CNG skont ir-Regolament Nru 110

Cilindri tal-gass — Cilindru bi pressjoni gholja biex jinhazen fih il-gass naturali abbord bhala
fjuwil ghall-vetturi awtomotivi

Appendi¢i A — Metodi tat-test

Appendi¢i B — (Mhux allokat)

Appendi¢i C — (Mhux allokat)

Appendi¢ci D — Formoli tar-Rapport

Appendi¢i E — Verifika tal-proporzjon tal-istress bl-istrain gauges
Appendi¢i F — Metodi ghad-determinazzjoni tar-rezistenza ghall-ksur

Appendi¢i G — Struzzjonijiet mill-fabbrikant tal-kontenitur fir-rigward tat-tqandil, l-uzu u 1-
ispezzjoni tac-¢ilindri

Appendici H — Test ambjentali

Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-valv awtomatiku, in-non-return valve, il-
valv li jtaffi I-pressjoni, il-mekkanizmu li jtaffi l-pressjoni (attivat mit-temperatura), il-valv tal-
fluss zejjed, il-valv manwali u l-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni (attivat mill-pressjoni)
Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni ta’ linji jew pajpijiet flessibbli tal-fjuwil
Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-filter CNG

Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tar-regolatur tal-pressjoni

Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tas-sensors tal-pressjoni u t-temperatura

Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-kontenitur li jimtela
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Anness 4G — Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tar-regolatur tal-fluss tal-gass u l-mikser jew
l-injettur tal-gass/arja

Anness 4H — Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-mekkanizmu tal-kontroll elettroniku
Anness 5 —  Proceduri tat-test

Anness 5A — Test tal-pressjoni zejda (Test tas-sahha)

Anness 5B — Test tat-tnixxija minn barra

Anness 5C — Test tat-tnixxija minn gewwa

Anness 5D — Test dwar il-kompatibbilta mas-CNG

Anness 5E — Rezistenza ghall-korruzjoni

Anness 5F — Rezistenza ghas-shana niexfa

Anness 5G — Tixjih bl-ozonu

Anness 5H — Test tac¢-¢iklu tat-temperatura

Anness 51 — Test tac-iklu tal-pressjoni li jghodd biss ghac-cilindri (ara l-anness 3)
Anness 5] — (Mhux allokat)

Anness 5K — (Mhux allokat)

Anness 5L — Test tad-durabilita (Thaddim kontinwu)

Anness 5M — Test ghat-tifqigh/distruttiv li jghodd biss ghac-¢ilindri (ara l-anness 3)
Anness 5N — Test tar-rezistenza ghall-vibrazzjoni

Anness 50 — Temperaturi tat-thaddim

Anness 6 —  Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw il-marka ta’ identifikazzjoni CNG ghall-vetturi tas-servizz
pubbliku
1. AMBITU

Dan ir-Regolament japplika ghal:

1.1. Parti I. Komponenti specifici tal-vetturi tal-kategorija M u N ()/li juzaw gass naturali
kompressat (CNG) fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom;

1.2. Parti II. Vetturi tal-kategorija M u N (') fir-rigward tat-twahhil ta’ komponenti specifici, biex
jintuza gass naturali kompressat (CNG) ghall-propulsjoni, ta’ tip approvat.

2. DEFINIZZJONI U KLASSIFIKAZZ]JONI TAL-KOMPONENTI

Komponenti CNG biex jintuzaw fvetturi ghandhom ikunu klassifikati fir-rigward tal-pressjoni
tat-thaddim u l-funzjoni, skont il-figura 1-1.

Klassi O Partijiet ta’ pressjoni gholja li jinkludu tubi u fittings li filhom CNG fi pressjoni oghla
minn 3 MPa u sa 26 MPa.

Klassi 1 Partijiet ta’ pressjoni medja li jinkludu tubi u fittings li fihom CNG bi pressjoni oghla
minn 450 kPa u sa 3 000 kPa (3 MPa).

Klassi 2 Partijiet ta’ pressjoni baxxa li jinkludu tubi u fittings li fihom CNG fi pressjoni oghla
minn 20 kPa u sa 450 kPa.

(") Kif definit fl-Anness 7 tar-Rezoluzzjoni Konsolidata dwar il-Bini tal-Vetturi (R.E.3), (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.
(1) Amend.2 kif emendat l-ahhar bl-Emenda 4).
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2.2.

2.2.1.

Klassi 3 Partijiet ta’ pressjoni medja bhala valvijiet tas-sikurezza jew protetti bil-valv tas-siku-
rezza li jinkludu tubi u fittings li fihom CNG fi pressjoni oghla minn 450 kPa u sa
3000 kPa (3 MPa).

Klassi 4 Partijiet li jmissu mal-gass soggetti ghal pressjoni inqas minn 20 kPa.

Komponent jista’ jkun maghmul minn diversi partijiet, fejn kull parti hija klassifikata fi klassi
ghalija fir-rigward tal-pressjoni massima tat-thaddim u l-funzjoni.

“Pressjoni” tfisser il-pressjoni relattiva mgabbla mal-pressjoni atmosferika, sakemm ma jkunx
specifikat mod iehor.

“Pressjoni tas-servizz” tfisser il-pressjoni li tkun qaghdet ftemperatura tal-gass uniformi ta’ 15 °C.

“Pressjoni tat-test” tfisser il-pressjoni li l-komponent ikun sottopost ghaliha waqt test ta’ accet-
tazzjoni.

“Pressjoni tat-thaddim” tfisser il-pressjoni massima li komponent gie ddizinjat biex ikun sotto-
post ghaliha u li fugha trid tkun determinata s-sahha tal-komponent megjus.

“Temperaturi tat-thaddim” tfisser il-valuri massimi tal-meded tat-temperaturi, indikati fl-Anness
50, li fihom ikun assigurat li I-komponent specifiku jahdem b’'mod sigur u tajjeb u li ghalihom
gie ddisinjat u approvat.

“Komponent specifiku” tfisser:

(@) kontenitur (jew cilindru),

(b) accessorji mwahhla mac-cilindru

(c) regolatur tal-pressjoni,

(d) valv awtomatiku,

(e) valv manwali,

(f) mekkanizmu li jissupplixxi l-gass,

(g) regolatur tal-fluss tal-gass,

(h) linja flessibbli tal-fjuwil,

(i) linja rigida tal-fjuwil,

() kontenitur jew recipjent li timla fih,

(k) non-return valve,

() valv li jnaqqas il-pressjoni (valv li jitfa ' barra),
(m) mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura),
(n) filter,

(o) indikatur/sensor tal-pressjoni jew it-temperatura,
(p) valv li ghall-fluss eccessiv,

(@) valv tas-servizz,

(r) unita tal-kontroll elettronika,

(s) kontenitur li ma johrogx gass minnu,

(t) fitting,

(u) pajp ghall-ventilazzjoni,

(v) mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni (PRD) (attivat bil-pressjoni).

Hafna mill-komponenti msemmija hawn fuq jistghu jithalltu jew jitwahhlu flimkien bhala
“komponent multi-funzjonali”.
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Fig. 1-1

Skema sekwenzjali ghall-klassifikazzjoni tal-komponenti CNG
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Fig. 12

Testijiet applikabbli ghal klassijiet specifici ta’ komponenti (minbarra ¢-cilindri)

Test tal- Test ghat- Test ghat- Test tad-

Rezistenza | Rezistenza Rezistenza | Rezistenza

Test tar- L o tnixxija durabilita fi Kompatib-
rendiment | - Pressjoni tnixxija (minn thaddim ghall- ghall- bilta tas-CNG ghall- | ghas-shana
zejda (minn barra) [ . . korruzjoni ozonu vibrazzjoni [  niexfa
gewwa) kontinwu
Anness 5 A [ Anness 5B | Anness 5C | Anness 5L | Anness 5E | Anness 5G| Anness 5D [ Anness 5N | Anness 5F
Klassi 0 X X A A X X X X X

Klassi 1 X X A A X X X X X
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Test tar-
rendiment

Test ghat- Test tad-

Test tal- Test ghat- Rezistenza | Rezistenza Rezistenza | Rezistenza

ressjoni tnixxija tnixxija durabilita fi hall- hall- Kompatib- hall- has-shana
press) . ) (minn thaddim ghat 8 bilta tas-CNG | 8" | 8has
zejda (minn barra) . . korruzjoni ozonu vibrazzjoni |  niexfa
gewwa) kontinwu

Anness 5 A | Anness 5B | Anness 5C | Anness 5L | Anness 5E | Anness 5G| Anness 5D [Anness 5N | Anness 5F

Klassi 2 X X A A X A X X A

Klassi 3 X X A A X X X X X

Klassi 4 (0] (0] 0] 0] X A X 0] A

X = Applikabbli

O = Mhux applikabbli

A = Skont il-kaz

2.3. “Kontenitur” (jew cilindru) tfisser kull oggett uzat biex jinhazen fih gass naturali kompressat;

2.3.1. Kontenitur jista’ jkun:

CNG-1 metall;

CNG-2 kisja tal-metall li tkun rinfurzata b’filament kontinwu mimli bir-rezina (imdawwar bi
¢rieki tal-metall);

CNG-3 kisja tal-metall rinfurzata b'filament kontinwu mimli bir-rezina (miksi kollu kemm huy);
CNG-4 Filament kontinwu mimli bir-rezina bkisja li mhux tal-metall (kollu ta’ materjal
kompost).

2.4. “Tip ta’ kontenitur” tfisser kontenituri li ma jvarjawx fir-rigward tal-karatteristi¢i dimensjonali u
tal-materjal kif specifikat fl-anness 3.

2.5. “Accessorji fittjati mal-kontenitur” tfisser il-komponenti li gejjin (izda mhux esklussivament),
separati jew flimkien, meta ffittjati mal-kontenitur:

2.5.1. Valv manwali;

2.5.2. Indikatur/sensor tal-pressjoni;

2.5.3. Valv li jnaqqas il-pressjoni (valv li jitfa ' barra);

2.5.4. Mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura);

2.5.5. Valv awtomatiku ta¢-¢ilindru;

2.5.6. Valv ghall-fluss zejjed;

2.5.7. Kontenitur li ma johrogx gass minnu.

2.6. “Valv” tfisser mekkanizmu li bih jista’ jigi kontrollat il-fluss ta’ fluwidu.

2.7. “Valv awtomatiku” huwa valv li ma jithaddimx manwalment.

2.8. “Valv awtomatiku tac¢-¢ilindru” tfisser valv awtomatiku mwahhal sod mac-cilindru li jikkontrolla
l-gass li jghaddi fis-sistema tal-fuel. Il-valv awtomatiku tac-c¢ilindru huwa wkoll valv tas-servizz
ikkontrollat bir-remote.

2.9. “Non-return valve” tfisser valv awtomatiku li jhalli l-gass jghaddi biss fdirezzjoni wahda.

2.10. “Valv ghall-fluss eccessiv’ (mekkanizmu li jillimita li jghaddi z-zejjed) tfisser mekkanizmu li

jaghlag awtomatikament, jew jillimita, il-gass li jghaddi meta jghaddi aktar mill-valur iffissat
tad-disinn.
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2.11.

2.12.

2.13.

2.14.

2.15.

2.16.

2.16.1.

2.16.2.

2.17.

2.17.1.

2.17.2.

2.18.

2.19.

2.20.

2.21.

2.22.

2.23.

2.24.

2.25.

2.26.

2.27.

“Valv manwali” tfisser valv manwali mwahhal sod mac-cilindru.

“Valv 1i jtaffi l-pressjoni (valv li jitfa 1 barra)” tfisser mekkanizmu li ma jippermettix il-pressjoni
fid-direzzjoni tas-sors milli tagbez valur predeterminat.

“Valv tas-servizz” tfisser valv ta’ izolament li jinghalaq biss meta l-vettura jkun qed isirilha s-
service.

“Filter” tfisser screen protettiv li jnehhi l-hmieg li jidhol minn barra mill-gass li jkun ghaddej.
“Fitting” tfisser konnekter uzat fsistema tal-pajpijiet, tubi jew manki.

Linji tal-fjuwil

“Linji flessibbli tal-fjuwil” tfisser tubu jew pajp flessibbli li minnu jghaddi 1-gass naturali.

“Linji rigidi tal-fjuwil” tfisser tubu li ma giex iddisinjat biex jitghawweg meta jkun qed jahdem
b'mod normali u li minnu jghaddi l-gass naturali.

“Mekkanizmu li jissupplixxi l-gass” tfisser mekkanizmu biex jiddahhal il-fuwil tal-gass fil-mani-
fold tal-magna (karburatur jew injettur).

“Mikser tal-gassfarja” tfisser mekkanizmu biex jithallat il-fjuwil tal-gass u l-arja li tidhol fil-
magna.

“Injettur tal-gass” tfisser mekkanizmu biex jiddahhal il-fjuwil tal-gass fil-magna jew sistema tad-
dhul assogjata.

“Regolatur tal-fluss tal-gass” tfisser mekkanizmu li jillimita 1-fluss tal-gass, imwahhal 'l isfel minn
regolatur tal-pressjoni, u jikkontrolla l-gass li jghaddi fil-magna.

“Kontenitur li minnu ma johrogx gass” tfisser mekkanizmu li jitfa 'l barra mill-vettura jekk inixxi
l-gass, inkluz il-pajp tal-ventilazzjoni tal-gass.

“Indikatur tal-pressjoni” tfisser mekkanizmu maghluq taht pressjoni li jindika I-pressjoni tal-gass.

“Regolatur tal-pressjoni” tfisser mekkanizmu uzat biex jikkontrolla I-pressjoni tal-linja tal-fjuwil
tal-gass lejn il-magna.

“Mekkanizmu li jnagqas il-pressjoni (PRD) (attivat bit-temperatura)” tfisser mekkanizmu uzat
darba li jibda jahdem meta t-temperatura tkun eccessiva li jitfa l-gass ’il barra biex ihares lic-
¢ilindru milli jingasam.

“Kontenitur li jimtela jew recipjent” tfisser mekkanizmu mwahhal fil-parti esterna jew interna
tal-vettura (sezzjoni tal-magna) uzat biex jimla l-kontenitur minn fuq il-pompa.

“Unita elettronika ta’ kontroll (CNG- twassil tal-fjuwil)” tfisser taghmir li jikkontrolla kemm
ghandha bzonn gass il-magna, u parametri ohra tal-magna, u jaqta’ awtomatikament il-valv
awtomatiku, mehtieg ghal ragunijiet ta’ sikurezza.

“Tip ta’ komponenti” kif imsemmija fil-paragrafi 2.6 sa 2.23 hawn fuq tfisser komponenti li ma
jvarjawx fdawk l-affarijiet essenzjali bhall-materjal, pressjoni tat-thaddim u temperaturi tat-
thaddim.

“Tip ta’ unita ta’ kontroll elettroniku” kif imsemmi fil-paragrafu 2.24 tfisser komponenti li ma
jvarjawx fdawk l-affarijiet essenzjali bhall-principji tas-softwer bazi¢i minbarra xi bidliet zghar.

“Mekkanizmu li jnagqas il-pressjoni (PRD) (attivat bil-pressjoni)” (dan it-taghmir kultant jissejjah
“burst disc”) tfisser mekkanizmu uzat darba li jibda jahdem meta t-temperatura ufjew il-pressjoni
tkun eccessiva li jitfa l-gass il barra biex ihares lic-¢ilindru milli jingasam.
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3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

3.3.

3.3.1.

4.2.

4.3.

PARTI I

APPROVAZZJONI TA’ KOMPONENTI SPECIFICI TAL-VETTURI BIL-MUTUR LI JUZAW GASS NATURALI
KOMPRESSAT (CNG) FIS-SISTEMA TA’ PROPULSJONI TAGHHOM

APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZJONI

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ komponent specifiku jew komponent multi-funzjonali
ghandha ssir mid-detentur tal-isem tar-registrazzjoni jew tal-marka tar-registrazzjoni jew mir-
rapprezentant mahtur tieghu rikonuxxut uffi¢cjalment.

Ghandu jkollha maghha d-dokumenti thawn taht fi tliet kopji kif ukoll id-dettalji li gejjin:

deskrizzjoni tal-vettura li tinkludi d-dettalji kollha relevanti msemmija fl-Anness 1 A ta’ dan ir-
Regolament,

deskrizzjoni dettaljata tat-tip tal-komponent specifiku,
tpingija tal-komponent specifiku, dettaljata bizzejjed u fuq skala adattata,
verifika tal-konformita mal-ispecifikazzjonijiet preskritti fil-paragrafu 6 ta’ dan ir-Regolament.

Fuq talba tas-servizz tekniku responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni, ghandhom
jinghataw kampjuni tal-komponent specifiku. Kampjuni ohra ghandhom jinghataw jekk jintalbu
(massimu ta’ 3)

Wagqt il-preproduzzjoni tal-kontenituri [n] (*), con, il-kontenituri li fihom 50 bi¢ca kull wiehed
(lott ta’ kwalifikazzjoni) ghandhom ikunu soggetti ghat-testijiet mhux distruttivi tal-anness 3.

MARKI

Il-kampjun ta" komponent specifiku li tqieghed ghall-approvazzjoni ghandu jkollu fuqu l-isem
jew il-marka tal-fabbrikant u t-tip, inkluz wahda li tikkoncerna d-dezinjazzjoni moghtija lit-
temperaturi tat-thaddim (“M” jew “C” ghal temperaturi moderati jew keshin rispettivament); u

ghal pajpijiet flessibbli wkoll ix-xahar u s-sena tal-manifattura; din il-marka ghandha tkun tista’
tinqara sew u fmod li ma tithassarx.

Il-komponenti kollha ghandhom ikollhom spazju kbir bizzejjed biex toqghod il-marka tal-app-

rovazzjoni; dan l-ispazju ghandu jidher fuq it-tpingijiet imsemmija fil-paragrafu 3.2.3 hawn fuq.

Kull kontenitur ghandu jkollu fuqu wkoll tabella mmarkata b’din id-dejta li gejja li tkun tinqara
sew u ma tithassarx:

(a) in-numru tas-serje;

(b) kemm jesa litri;

(¢) il-marka “CNG”

(d) il-pressjoni tat-thaddim/pressjoni tat-test (MPa);
(e) piz (kg);

(f) sena u xahar tal-approvazzjoni (ez. 96/01);

(g) il-marka tal-approvazzjoni skont il-paragrafu 5.4.

(*) Ghandu jigi specifikat.
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6.1.

APPROVAZZJONI

5.1. Jekk il-kampjuni tal-komponent li tressqu ghall-approvazzjoni jissodisfaw ir-rekwiziti tal-para-

grafi 6.1 sa 6.11 ta’ dan ir-Regolament, ghandha tinghata l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent.

5.2. Ghandu jinghata numru ta’ approvazzjoni lil kull tip ta’ komponent jew komponent multi-

funzjonali approvat. L-ewwel zewg numri tieghu (bhalissa 00 ghar-Regolament fil-forma origi-
nali tieghu) ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkorporaw l-aktar emendi teknic¢i magguri
ricenti li saru lir-Regolament meta nharget l-approvazzjoni. L-istess Parti Kontraenti ma ghan-
dhiex taghti l-istess kodi¢i alfanumeriku lil tip ta’ komponent ichor.

5.3. In-notifika tal-approvazzjoni jew i¢-cahda jew l-estensjoni ta’ approvazzjoni ta’ tip ta’ kompo-

nent CNG skont dan ir-Regolament ghandha tintbaghat lill-Partijiet tal-Ftehim li japplikaw dan
ir-Regolament, permezz ta’ formola li tikkonforma mal-mudell fl-anness 2B ta’ dan ir-Regola-
ment.

5.4. Ghandu jkun hemm imwahhal, fejn jidher sew u fl-ispazju msemmi fil-paragrafu 4.2 hawn fuq,

mal-komponenti kollha li jikkonformaw ma’ tip approvat skont dan ir-Regolament, flimkien
mal-marka preskritta fil-paragrafi 4.1 u 4.3, marka tal-approvazzjoni internazzjonali maghmula

minn:
5.4.1. Cirku madwar l-ittra “E” segwit min-numru distintiv tal-pajjiz li ta l-approvazzjoni (').
5.4.2. In-numru ta’ dan ir-Regolament, segwit mill-ittra “R”, sing u n-numru tal-approvazzjoni fuq in-

naha tal-lemin tac-cirku preskritt fil-paragrafu 5.4.1. Dan in-numru tal-approvazzjoni hu
maghmul minn numru tal-approvazzjoni tat-tip tal-komponent li jidher fuq ic-certifikat li
mtela ghal dan it-tip (ara l-paragrafu 5.2 u l-anness 2B) li jkollu quddiemu z-zewg figuri li
jindikaw is-sekwenza tal-ahhar serje ta’ emendi ghal dan ir-Regolament.

5.5. Il-marka tal-approvazzjoni ghandha tkun tista’ tinqara sew u ma tithassarx.

5.6. L-Anness 2 A ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempiji tal-arrangament tal-marka tal-approvazzjoni

msemmija gabel.

SPECIFIKAZZJONIJIET LI JIRRIGWARDAW IL-KOMPONENTI CNG

Dispozizzjonijiet generali

6.1.1. Il-komponenti specifici tal-vetturi li juzaw CNG fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom ghandhom

jahdmu sew u b'mod sikur kif specifikat fdan ir-Regolament.

Il-materjal tal-komponenti li mhumiex fkuntatt ma’ CNG ghandhom ikunu kompatibbli mieghu
(ara l-anness 5D).

Dawk il-partijiet tal-komponent li t-thaddim sew u sikur taghhom jista’ jkun affettwat mis-CNG,
pressjonijiet gholjin jew vibrazzjonijiet irid jghaddi mill-proceduri tat-test relevanti deskritti fl-
annessi ta’ dan ir-Regolament. B'mod partikulari ghandom jigu sodisfatti d-dispozizzjonijiet tal-
paragrafi 6.2 sa 6.11.

II-komponenti specifici ta’ vetturi li juzaw is-CNG fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom
ghandhom jikkonformaw mar-rekwiziti dwar il-kompatibbilta elettromanjetika relevanti (EMC)
skont ir-Regolament Nru 10, tas-serje 02 ta’ emendi, jew ekwivalenti.

() 1 ghall-Germanja, 2 ghal Franza, 3 ghall-Italja, 4 ghall-Olanda, 5 ghall-1zvezja, 6 ghall-Belgju, 7 ghall-Ungerija, 8 ghar-

Repubblika Ceka, 9 ghal Spanja, 10 ghas-Serbja, 11 ghar-Renju Unit, 12 ghall-Awstrija, 13 ghal-Lussemburgu, 14
ghall-Izvizzera, 15 (vojt), 16 ghan-Norvegja, 17 ghall-Finlandja, 18 ghad-Danimarka, 19 ghar-Rumanija, 20 ghall-
Polonja, 21 ghall-Portugall, 22 ghall-Federazzjoni Russa, 23 ghall-Gre¢ja, 24 ghall-Irlanda, 25 ghall-Kroazja, 26 ghas-
Slovenja, 27 ghas-Slovakkja, 28 ghall-Belarus, 29 ghall-Estonja, 30 (vojt), 31 ghall-Boznja u Herzegovina, 32 ghal-
Latvija, 33 (vojt), 34 ghall-Bulgarija, 36 ghal-Litwanja, 37 ghat-Turkija, 38 (vojt), 39 ghall-Azerbajgan, 40 ghal-Ex-
Repubblika Jugozlava tal-Macedonja, 41 (vojt), 42 ghall-Komunita’ Ewropea (L-approvazzjonijiet jinghataw mill-Istati
Membri taghha billi juzaw is-simbolu ECE rispettiv taghhom), 43 ghall-Gappun, 44 (vojt), 45 ghall-Awstralja, 46 ghall-
Ukraina u 47 ghar-Repubblika tal-Afrika tIsfel, 48 ghal New Zealand, 49 ghal Cipru, 50 ghal Malta, 51 ghar-
Repubblika tal-Korea, 52 ghall-Malazja, 53 ghat-Tajlandja, 54 u 55 vojta u 56 ghall-Montenegro. Numri sussegwenti
ghandhom jinghataw lill-pajjizi ohra fl-ordni kronologiku li biha jirratifikaw jew jissichbu fil-Ftehim li Jikkoncerna I-
Adozzjoni tal-Preskrizzjonijiet Teknic¢i Uniformi ghall-Vetturi bir-Roti, Taghmir u Partijiet li jistghu Jitwahhlu ufjew
Jintuzaw fuq Vetturi Bir-Roti u I-Kundizzjonijiet ghall-Gharfien Reciproku ta’ Approvazzjonijiet Moghtija Abbazi ta’
dawn il-Preskrizzjonijiet, u n-numri moghtija hekk ghandhom ikunu ikkomunikati mis-Segretarju-Generali tan-Nazzjo-
nijiet Uniti lill-Partijiet Kontraenti fil-Ftehim.
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6.2.
6.2.1.

6.3.
6.3.1.

6.3.1.1.

6.3.1.2.

6.3.1.3.

6.3.1.4.

6.3.2.

6.3.3.

6.4.-6.11.

7.1.2.

7.2.

Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw il-kontenituri

Il-kontenituri tas-CNG ghandhom ikunu approvati ghat-tip skont id-dispozizzjonijiet stipulati fl-
anness 3 ta’ dan ir-Regolament.

Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw il-komponenti mwahhla mal-kontenitur

Il-kontenitur ghandu jkun mghammar btalanqas dawn il-komponenti li gejjin, li jistghu jkunu
separati jew imhallta:

valv manwali,

valv awtomatiku tac-cilindru,

mekkanizmu li jnaggas il-pressjoni,

mekkanizmu li jillimita 1-fluss eccessiv.

Il-kontenitur jista’ jkun mghammar bi struttura li ma johrogx gass minnha, jekk hemm bzonn.

Il-komponenti msemmija fil-paragrafi 6.3.1 sa 6.3.2 hawn fuq ghandhom ikunu approvati ghat-
tip skont id-dispozizzjonijiet stipulati fl-anness 4 ta’ dan ir-Regolament.
Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw komponenti ohra

Il-komponenti murija ghandhom ikunu approvati ghat-tip skont id-dispozizzjonijiet stipulati fl-
annessi li jistghu jigu determinati mit-tabella thawn taht:

Paragrafu Komponent Anness

6.4 Valv awtomatiku 4A
Valv tal-kontroll jew non-return valve

Valv li jtaffi 1-pressjoni

Mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura)
Valv li ghall-fluss eccessiv

Mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni (attivat bil-pressjoni)

6.5 Pajp twil tal-fjuwil flessibbli 4B
6.6 Filter tas-CNG 4C
6.7 Regolatur tal-pressjoni 4D
6.8 Sensors tal-pressjoni u tat-temperatura 4E
6.9 Kontenitur li jimtela jew recipjent 4F
6.10 Regolatur tal-fluss tal-gass u mikser jew injettur tal-gass/arja 4G
6.11 Mekkanizmu tal-kontroll elettroniku 4H

MODIFIKAZZJONIJIET TA” TIP TA” KOMPONENT CNG U ESTENSJONI TAL-APPROVAZZJONI

Kull modifika ta’ tip ta’ komponent CNG ghandha tkun mgharrfa lid-dipartiment amministrattiv
li ta l-approvazzjoni tat-tip. Id-dipartiment imbaghad jista’ jew:

Igis li [-modifiki li saru xaktarx ma jkollhomx effetti negattivi kbar, u li l-komponent xorta
ghadu jikkonforma mar-rekwiziti; jew

Jiddetermina jekk ghandhomx jigu stabbiliti testijiet mill-gdid, parzjali jew shah, mill-awtorita
kompetenti.

Il-konferma jew i¢-cahda tal-approvazzjoni, bit-tibdiliet specifikati, ghandha tintbaghat lill-Parti-
jiet fil-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament permezz tal-procedura specifikata fil-paragrafu
5.3 thawn fuq.
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7.3.

9.1.

9.2.

9.3.

10.
10.1.

10.2.

11.
12.

13.

14.
14.1.

14.1.1.

14.1.2.

14.1.2.1.

14.1.2.2.

14.1.2.3.

L-awtorita kompetenti li tohrog l-estensjoni tal-approvazzjoni ghandha taghti numru tas-serje lil
kull formola ta’ komunikazzjoni li titfassal ghal estensjoni bhal din.

(Mhux allokat)

KONFORMITA" TAL-PRODUZZJONI

Il-konformita tal-proceduri tal-produzzjoni ghandha tagbel ma’ dawk stipulati fil-Ftehim, -
appendici 2 (E/ECE[324-E[ECE/TRANS/505/Rev.2) ma’ dawn ir-rekwiziti li gejjin:

Kull kontenitur ghandu jkun ittestjat fi pressjoni minima ta’ 1.5 darbiet il-pressjoni tat-thaddim
bi gbil mal-preskrizzjonijiet tal-anness 3 ta’ dan ir-Regolament.

Ghandu jsir test ghat-tifqigh taht pressjoni tal-hajdrolik skont il-paragrafu 3.2 tal-anness 3 ghal
kull lott li jkun fih massimu ta’ 200 kontenitur fabbrikati bl-istess lott ta’ materja prima.

Kull assemblagg ta’ linja flessibbli tal-fjuwil li tigi applikata fil-pressjoni gholja u medja (Klassi
0, 1) skont il-tkun darbtejn dags il-pressjoni tat-thaddim.

PENALI GHAL NUQQAS TA’ KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI
L-approvazzjoni moghtija fir-rigward ta’ tip ta’ komponent skont dan ir-Regolament tista’ tigi

rtirata jekk ma tkunx konformi mar-rekwiziti stipulati fil-paragrafu 9 hawn fuq.

Jekk Parti tal-Ftehim li tapplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li tkun tat gabel, hi
ghandha minnufih tgharraf b’dan lill-Partijiet Kontraenti l-ohra li japplikaw dan ir-Regolament,
permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tagbel mal-mudell fl-anness 2B ta’ dan ir-Regolament.

(Mhux allokat)
IL-PRODUZZJONI MWAQQFA GHAL KOLLOX

Jekk id-detentur tal-approvazzjoni jwaqqaf ghal kollox il-fabbrikazzjoni ta’ tip ta’ komponent
approvat skont dan ir-Regolament, hu ghandu jgharraf b'dan lill-awtorita li tat l-approvazzjoni.
Meta tircievi l-komunikazzjoni relevanti, dik l-awtorita ghandha tgharraf b’dan lill-Partijiet I-ohra
tal-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tagbel mal-
mudell fl-anness 2B ta’ dan ir-Regolament.

L-ISMIJIET U L-INDIRIZZI TAS-SERVIZZI TEKNICI RESPONSABBLI GHAT-TWETTIQ TAT-TESTIJIET TAL-
APPROVAZZJONI, U TAD-DIPARTIMENTI AMMINISTRATTIVI

II-Partijiet fil-Ftehim i japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jibaghtu lis-Segretarjat tan-
Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi teknici responsabbli biex jaghmlu t-testijiet
tal-approvazzjoni u tad-dipartimenti amministrattivi i jaghtu l-approvazzjoni u li lilhom
ghandhom jintbaghtu formoli li jiccertifikaw l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew i¢-cahda jew
l-irtirar ta’ approvazzjoni, mahruga fpajjizi ohra.

PARTI II

APPROVAZZJONI TA’ VETTURI FIR-RIGWARD TAT-TWAHHIL TA’ KOMPONENTI SPECIFICI TA’ TIP
APPROVAT GHALL-UZU TA’ GASS NATURALI KOMPRESSAT (CNG) FIS-SISTEMA TA’ PROPULSJONI
TAGHHOM

DEFINIZZJONIJIET

Ghall-finijiet tal-Parti II ta’ dan ir-Regolament:
“Approvazzjoni ta’ vettura” tfisser l-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura fil-kategoriji M u N fir-
rigward tas-sistema CNG taghha bhala taghmir originali biex jintuza fis-sistema ta’ propulsjoni

taghha;

“Tip ta’ vettura” tfisser vetturi mghammra b’komponenti specifici ghall-uzu tas-CNG fis-sistema
ta’ propulsjoni taghhom li ma jvarjawx fdawn il-kundizzjonijiet li gejjin:

il-fabbrikant;
l-isem tat-tip stabbilit mill-fabbrikant;

l-aspetti essenzjali tad-disinn u l-kostruzzjoni:
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14.1.2.3.1. ix-xaziil-qafas tal-qiegh (differenzi ovvji u fundamentali);

14.1.2.3.2. it-twahhil ta’ taghmir CNG (differenzi ovvji u fundamentali).

14.1.3. “sistema CNG” tfisser gabra ta’ komponenti (kontenitur(i) jew ¢ilindru(i), valvi, linji flessibbli tal-
fjuwil, ecc.) u partijiet ohra li jikkonnettjaw (linji rigidi tal-fjuwil, partijiet li jehlu mal-pajpiet,
ec¢.) imwahhla fuq vetturi bil-mutur li juzaw is-CNG fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom.

15. APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZJONI

15.1. L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura fir-rigward ta’ twahhil ta’ komponenti
specifici biex juzaw gass naturali kompressat fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom ghandha ssir
mill-fabbrikant tal-vettura jew mir-rapprezentant mahtur tieghu rikonoxxut uffi¢jalment.

15.2. Ghandha jkollha maghha d-dokumenti msemmija hawn taht fi tliet kopji: deskrizzjoni tal-
vettura li tinkludi d-dettalji kollha relevanti msemmija fl-anness 1B ta’ dan ir-Regolament.

15.3. Vettura rapprezentattiva tat-tip ta’ vettura li jrid jigi approvat, ghandha tigi sottomessa lis-servizz
tekniku li jaghmel it-testijiet tal-approvazzjoni.

16. APPROVAZZJONI

16.1. Jekk il-vettura mressqa ghall-approvazzjoni skont dan ir-Regolament tkun mghammra bil-
komponenti specifici kollha mehtiega biex juzaw gassijiet naturali kompressati fis-sistema ta’
propulsjoni taghha u tissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu 17 hawn taht, ghandha tinghata app-
rovazzjoni lil dak it-tip ta’ vettura.

16.2. Ghandu jinghata numru ta’ approvazzjoni lil kull tip ta’ vettura approvata. L-ewwel zewg numri
ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkorporaw l-aktar emendi magguri teknici ricenti li
saru lir-Regolament meta nharget l-approvazzjoni.

16.3. In-notifika dwar l-approvazzjoni jew ic-cahda jew l-estensjoni ta’ approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura
CNG skont dan ir-Regolament ghandha tintbaghat lill-Partijiet tal-Ftehim li japplikaw dan ir-
Regolament, permezz ta’ formola li tikkonforma mal-mudell fl-anness 2D ta’ dan ir-Regolament.

16.4. Ghandu jkun hemm imwahhal, fpost fejn jidher u li hu accessibbli malajr specifikat fuq il-
formola tal-approvazzjoni msemmija fil-paragrafu 16.2 hawn fug, ma’ kull vettura tat-tip
approvat taht dan ir-Regolament, marka ta’ approvazzjoni internazzjonali maghmula minn:

16.4.1. Cirku madwar l-ittra “E” segwit min-numru distintiv tal-pajjiz li ta l-approvazzjoni (1);

16.4.2. In-numru ta’ dan ir-Regolament, sewit mill-ittra “R”, sing u n-numru tal-approvazzjoni fuq il-
lemin tac-cirku preskritt fil-paragrafu 16.4.1.

16.5. Jekk il-vettura tikkonforma mat-tip approvat, taht wiched jew aktar mir-Regolamenti annessi

mal-Ftehim, fil-pajjiz li ta l-approvazzjoni skont dan ir-Regolament, is-simbolu preskritt fil-
paragrafu 16.4.1 ma ghandux ghalfejn ikun imtenni; fdak il-kaz, ir-Regolament u n-numri
tal-approvazzjoni u s-simboli l-ohra tar-Regolamenti kollha li tahthom inghatat l-approvazzjoni
fil-pajjiz li ta l-approvazzjoni skont dan ir-Regolament ghandhom jitgieghdu fkolonni wieqfa
fuq in-naha tal-lemin tas-simbolu preskritt fil-paragrafu 16.4.1.

(1) 1 ghall-Germanja, 2 ghal Franza, 3 ghall-Italja, 4 ghall-Olanda, 5 ghall-1zvezja, 6 ghall-Belgju, 7 ghall-Ungerija, 8 ghar-

Repubblika Ceka, 9 ghal Spanja, 10 ghas-Serbja, 11 ghar-Renju Unit, 12 ghall-Awstrija, 13 ghal-Lussemburgu, 14
ghall-Izvizzera, 15 (vojt), 16 ghan-Norvegja, 17 ghall-Finlandja, 18 ghad-Danimarka, 19 ghar-Rumanija, 20 ghall-
Polonja, 21 ghall-Portugall, 22 ghall-Federazzjoni Russa, 23 ghall-Grecja, 24 ghall-Irlanda, 25 ghall-Kroazja, 26 ghas-
Slovenja, 27 ghas-Slovakkja, 28 ghall-Belarus, 29 ghall-Estonja, 30 (vojt), 31 ghall-Boznja u Herzegovina, 32 ghal-
Latvija, 33 (vojt), 34 ghall-Bulgarija, 36 ghal-Litwanja, 37 ghat-Turkija, 38 (vojt), 39 ghall-Azerbajgan, 40 ghal-Ex-
Repubblika Jugozlava tal-Macedonja, 41 (vojt), 42 ghall-Komunita’ Ewropea (L-approvazzjonijiet jinghataw mill-Istati
Membri taghha billi juzaw is-simbolu ECE rispettiv taghhom), 43 ghall-Gappun, 44 (vojt), 45 ghall-Awstralja, 46 ghall-
Ukraina u 47 ghar-Repubblika tal-Afrika tlsfel, 48 ghal New Zealand, 49 ghal Cipru, 50 ghal Malta, 51 ghar-
Repubblika tal-Korea, 52 ghall-Malazja, 53 ghat-Tajlandja, 54 u 55 vojta u 56 ghall-Montenegro. Numri sussegwenti
ghandhom jinghataw lill-pajjizi ohra fl-ordni kronologiku li biha jirratifikaw jew jissiehbu fil-Ftehim li Jikkonc¢erna 1-
Adozzjoni tal-Preskrizzjonijiet Tekni¢i Uniformi ghall-Vetturi bir-Roti, Taghmir u Partijiet li jistghu Jitwahhlu ufjew
Jintuzaw fuq Vetturi Bir-Roti u I-Kundizzjonijiet ghall-Gharfien Reciproku ta’ Approvazzjonijiet Moghtija Abbazi ta’
dawn il-Preskrizzjonijiet, u n-numri moghtija hekk ghandhom ikunu ikkomunikati mis-Segretarju-Generali tan-Nazzjo-
nijiet Uniti lill-Partijiet Kontraenti fil-Ftehim.
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16.6.
16.7.
16.8.

17.

17.1.
17.1.1.

17.1.2.

17.1.3.
17.1.4.
17.1.5.

17.1.6.

17.1.7.

17.1.7.1.

17.1.7.2.

17.1.8.

17.1.8.1.

17.1.8.2.

17.2.
17.2.1.

17.2.2.

17.3.
17.3.1.

17.3.1.1.
17.3.1.2.
17.3.1.3.
17.3.1.4.

17.3.1.5.

II-marka tal-approvazzjoni ghandha tkun tista’ tinqara sew u ma tithassarx.
II-marka tal-approvazzjoni ghandha titqieghed qrib ta’ jew fuq it-tabella tad-dejta tal-vettura.

L-anness 2C ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempji tal-arrangament tal-marka tal-approvazzjoni
msemmija gabel.

REKWIZITI GHAT-TWAHHIL TA’ KOMPONENTI SPECIFICI BIEX JUZAW GASS NATURALI
KOMPRESSAT FIS-SISTEMA TA’ PROPULSJONI TAL-VETTURA

Generali

Is-sistema CNG tal-vettura ghandha tahdem b'mod tajjeb u sikur fil-pressjoni tat-thaddim u t-
temperaturi tat-thaddim li giet iddisinjata u approvata ghalihom.

II-komponenti kollha tas-sistema ghandhom ikunu approvati ghat-tip bhala partijiet individwali
skont il-Parti I ta’ dan ir-Regolament.

Il-materjali uzati fis-sistema ghandhom ikunu adattati biex jintuzaw mas-CNG.
Il-komponenti kollha tas-sistema ghandhom ikunu marbuta tajjeb.
Is-sistema CNG ma ghandhiex turi sinjali ta’ nixxija, jigifieri ma ttellax bziezaq ghal 3 minuti.

Is-sistema CNG ghandha tkun imwahhla b’tali mod li tkun imharsa bl-ahjar mod possibbli mill-
hsara, bhal hsara minhabba komponenti tal-vettura li jiccagalqu, hbit, zrar jew minhabba t-
taghbija jew il-hatt tal-vettura jew i¢-cagliq min-naha ghall-ohra ta’ dawk it-taghbijiet.

L-ebda appliances ma ghandhom jitqabbdu mas-sistema CNG barra dawk li huma mehtiega
bilfors biex tahdem sew il-magna tal-vettura bil-mutur.

Minkejja d-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.1.7, vetturi jistghu jkunu mghammra b’sistema tat-
tishin biex issahhan il-kabina tal-passiggieri u/jew iz-zona ta’ taghbija mqabbda mas-sistema
CNG.

[s-sistema tat-tishin imsemmija fil-paragrafu 17.1.7.1 ghandha tithalla jekk, fl-opinjoni tas-
servizzi teknici responsabbli ghall-approvazzjoni tat-tip, is-sistema tat-tishin tkun protetta sew
u ma taffettwax l-operazzjoni mehtiega tas-sistema normali CNG.

Identifikazzjoni tal-vetturi li juzaw fjuwil CNG fil-kategoriji M2 u M3 (1).

Vetturi fil-kategoriji M2 u M3 mghammra b’sistema CNG ghandu jkollhom tabella kif specifikata
fl-anness 6.

It-tabella ghandha titwahhal fuq quddiem u wara tal-vettura fil-kategorija M2 jew M3 u fuq barra
tal-bibien fuq in-naha tal-lemin.

Rekwiziti ohra

L-ebda komponent fis-sistema CNG, inkluz materjal protettiv li jifforma parti minn dawk il-
komponenti, ma ghandu jisporgi mill-forma esterna tal-vettura, hlief ghall-kontenitur li jimtela
jekk dan ma johrogx il barra aktar minn 10 mm minn fejn hu mqabbad mal-vettura.

L-ebda komponent fis-sistema CNG ma ghandu jkun jinsab eqreb minn 100 mm mis-sors tal-
egzost jew sors simili tas-shana, sakemm dawk il-komponenti ma jkunux miksija sew kontra s-
shana.

Is-sistema CNG

Sistema CNG ghandu jkun fiha talangas il-komponenti li gejjin:
Kontenitur(i) jew cilindrufi);

Indikatur tal-pressjoni jew indikatur tal-livell tal-fuwil;
Mekkanizmu li jnagqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura);
Valv awtomatiku tac-cilindru;

Valv manwali;

(") Kif definit fir-Rezoluzzjoni Konsolidata dwar il-Bini tal-Vetturi (R.E.3), anness 7 (TRANS/WP.29/78|Rev.1/Emend.2).
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17.3.1.6.

17.3.1.7.

17.3.1.8.

17.3.1.9.

17.3.1.10.

17.3.1.11.

17.3.1.12.

17.3.1.13.

17.3.1.14.

17.3.1.15.

17.3.2.

17.3.2.1.

17.3.2.2.

17.3.2.3.

17.3.2.4.

17.3.2.5.

17.3.2.6.

17.3.3.

17.4.
17.4.1.

17.4.2.

17.4.3.

17.4.3.1.

17.4.4.

Regolatur tal-pressjoni;

Regolatur tal-fluss tal-gass;

Mekkanizmu li jillimita 1-fluss eccessiv;

Mekkanizmu 1i jissupplixxi I-gass;

Kontenitur li jimtela jew recipjent;

Linja flessibbli tal-fjuwil;

Linja rigida tal-fjuwil;

Unita tal-kontroll elettroniku;

Fittings;

Struttura li ma johrogx gass minnha ghal dawk il-komponenti mwahhla fil-kabina tal-bagalji u
tal-passiggieri. Jekk l-istruttura li ma johrogx gass minnha tingered fkaz ta’ nirien, il-mekka-
nizmu li jnaqqas il-pressjoni jista’ jinkesa bl-istruttura li ma johrogx gass minnha.

Is-sistema CNG tista” tinkludi wkoll il-komponenti li gejjin:

Non-return valve;

Valv li jnaqqas il-pressjoni;

Filter CNG;

Sensor tal-pressjoni ufjew tat-temperatura;

Sistema ghall-ghazla tal-fjuwil u sistema elettrika.

PRD (attivat bil-pressjoni).

Valv iechor awtomatiku jista’ jigi kkombinat mar-regolatur tal-pressjoni.

It-twahhil tal-kontenitur

Il-kontenitur ghandu jkun imwahhal b'mod permanenti fil-vettura u ma ghandux jitwahhal fil-
kompartiment tal-magna.

Il-kontenitur ghandu jitwahhal b’tali mod li ma jkunx hemm kuntatt bejn metall u metall ichor,
hlief fil-punti fejn jitwahhal il-kontenitur(j).

Meta l-vettura tkun lesta biex tintuza, il-kontenitur tal-fjuwil ma ghandux ikun inqas minn
200 mm 1 fuq mit-triq.

Id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.4.3 ma ghandhomx japplikaw jekk il-kontenitur ikun
protett bizzejjed, fuq quddiem u fil-gnub u l-ebda parti tal-kontenitur ma tkun tinsab iktar
baxxa minn din l-istruttura protettiva.

Il-kontenitur(i) tal-fjuwil jew i¢c-¢ilindru(i) jridu jitqieghdu u jitwahhlu sabiex jistghu jigu assorbiti
l-accelerazzjonijiet li gejjin (minghajr ma ssir hsara) meta l-kontenituri jkunu mimlija:

Vetturi fil-kategoriji M1 u N1:

(a) 20 g fid-direzzjoni tas-sewqan

(b) 8 g orizzontalment perpendikulari mad-direzzjoni tas-sewqan
Vetturi fil-kategoriji M2 u N2:

(a) 10 g fid-direzzjoni tas-sewqan

(b) 5 g orizzontalment perpendikulari mad-direzzjoni tas-sewqan
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17.5.
17.5.1.

17.5.1.1.

17.5.1.2.

17.5.2.

17.5.2.1.

17.5.3.

17.5.3.1.

17.5.4.

17.5.4.1.

17.5.5.

17.5.5.1.

17.5.5.2.

17.5.5.3.

17.5.5.4.

17.5.5.5.

17.5.5.6.

17.5.5.7.

17.5.6.

17.5.6.1.

17.5.6.2.

17.6.

Vetturi fil-kategoriji M3 u N3:
() 6,6 g fid-direzzjoni tas-sewqan
(b) 5 g orizzontalment perpendikulari mad-direzzjoni tas-sewqan

Jista' jintuza metodu ta’ kalkolazzjoni minflok test prattiku jekk tista’ tintwera l-ekwivalenza
tieghu mill-applikant ghall-approvazzjoni ghas-sodisfazzjon tas-servizz tekniku.

L-accessorji mwahhla mal-kontenitur(i) jew i¢c-¢ilindru(i)
Valv awtomatiku

Valv tac-cilindru awtomatiku ghandu jitwahhal direttament fuq kull kontenitur.

Il-valv ta¢-¢ilindru awtomatiku ghandu jithaddem b’tali mod li I-fornitura tal-fjuwil tingata’ meta
l-magna tintefa, irrispettivament mill-pozizzjoni tas-swic¢ li jixghelha, u ghandha tibqa’ magh-
luga meta l-magna ma tkunx qed tahdem. Hu permess dewmien ta’ 2 sekondi ghad-dijanjozi.
Mekkanizmu li jnagqas il-pressjoni

II-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura) ghandu jitwahhal mal-kontenitur(j)
tal-fuel b'tali mod li jista’ jitfa fl-istruttura li ma johrogx gass minnha jekk din tissodisfa r-
rekwiziti tal-paragrafu 17.5.5.

Valv ghall-fluss eccessiv fuq il-kontenitur

II-mekkanizmu li jillimita 1-fluss ec¢cessiv ghandu jitwahhal fil-kontenitur(i) tal-fjuwil fuq il-valv
ta¢-¢ilindru awtomatiku.

Valv manwali

Valv manwali jitwahhal tajjeb mac-cilindru u i jista’ jigi integrat fil-valv awtomatiku tac-¢ilindru.

Struttura li ma johrogx gass minnha fuq il-kontenitur(i)

Struttura li ma jghaddix gass minnha fuq it-taghmir tal-kontenitur(i), li tissodisfa r-rekwiziti tal-
paragrafi 17.5.5.2 sa 17.5.5.5 ghandha titwahhal mal-kontenitur tal-fuel, sakemm il-konteni-
tur(i) ma jitwahhalx fuq barra tal-vettura.

L-istruttura li ma jghaddix gass minnha ghandha tkun miftuha ghall-arja, fejn hemm bzonn
permezz ta’ pajp u bokka tal-arja li jkunu jifilhu ghas-CNG.

II-ftuh tal-ventilazzjoni tal-istruttura li ma johrogx gass minnha ma ghandhiex tbattal fuq I-
arkata tar-rota, lanqas ma ghandha tkun immirata lejn sors tas-shana bhal dak tal-egZost.

Kull pajp u bokka tal-arja fil-qiegh tal-istruttura tal-vettura bil-mutur ghall-ventilazzjoni tal-
istruttura li ma jghaddix gass minnha ghandu jkollu ftuh minimu ta’ 450 mm?.

L-istruttura fuq il-fittings tal-kontenitur(i) u l-pajpijiet li jghaqgdu ma ghandhiex johrog gass
minnha fi pressjoni ta’ 10 kPa minghajr sformazzjonijiet permanenti. Fdawn i¢-¢irkustanzi tkun
aééettata nixxija li ma tagbizx 100 cm® fis-siegha.

Il-pajp li jghaqgad ghandu jkun imqabbad tajjeb bi clamps, jew mezzi ohra, mal-istruttura li ma
johrogx gass minnha u I-bokka tal-arja ikun assikurat li tkun iffurmata gonta li ma johrogx gass
minnha.

L-istruttura li ma jghaddix gass minnha ghandu jkun fiha l-komponenti kollha mwahhla fil-
kabina tal-bagalji jew passiggieri.

PRD (attivat bil-pressjoni)

II-PRD (attivat bil-pressjoni) ghandu jigi attivat u jarmi I-gass indipendentement mill-PRD (attivat
bit-temperatura).

II-PRD (attivat bil-pressjoni) ghandu jitwahhal mal-kontenitur(i) tal-fuel btali mod li jista’ jitfa fl-
istruttura li ma johrogx gass minnha jekk din tissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu 17.5.5.

Linji tal-fjuwil rigidi u flessibbli
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17.6.1.

17.6.2.

17.6.3.
17.6.4.

17.6.5.

17.6.6.

17.6.7.

17.6.8.

17.7.
17.7.1.

17.7.2.
17.7.3.

17.7.4.

17.7.5.

17.7.6.
17.7.7.

17.7.7.1.

17.8.
17.8.1.

17.9.
17.9.1.

17.9.2.

17.9.3.

17.9.4.

17.10.
17.10.1.

[l-linji tal-fuel rigidi ghandhom ikunu maghmula minn materjal mhux imgannat: jew stainless
steel jew azzar li ghandu jkun miksi b'mod i jiflah ghall-korruzjoni.

I-linja rigida tal-fjuwil tista’ tigi sostwita bllinja flessibbli tal-fjuwil jekk tintuza fil-Klassi 0, 1
jew 2.

[l-linja flessibbli tal-fjuwil ghandha tissodisfa r-rekwizit tal-anness 4B ta’ dan ir-Regolament.

Linji tal-fjuwil rigidi, ghandhom jintrabtu b'tali mod li ma jkunux soggetti ghal vibrazzjonijiet
jew stresses.

[-linji flessibbli tal-fjuwil, ghandhom jintrabtu b'tali mod li ma jkunux soggetti ghall-vibraz-
zjonijiet jew stresses.

Fil-punt fejn jehlu, il-linja tal-fjuwil, flessibbli jew rigida, ghandha titwahhal btali mod li ma
jkunx hemm kuntatt metall ma’ metall.

Il-linja rigida u flessibbli tal-gass tal-fjuwil ma ghandhiex titqieghed fil-punti fejn il-gakk jgholli I-

vettura.

Fil-passaggi Ilinji tal-fjuwil ghandhom jitwahhlu b'materjal protettiv.
[-fittings jew il-konnessjonijiet tal-gass bejn il-komponenti

Mhumiex permessi gonot issaldjati u gonot b’hanek li jaghfas.

Tubi tal-istainless steel ghandhom jiggantu biss ma fittings tal-istainless steel.

Il-blokok tad-distribuzzjoni ghandhom ikunu maghmula minn materjal li hu rezistenti ghall-
korruzjoni.

[-linji tal-fjuwil rigidi ghandhom jigu maghquda flimkien permezz ta’ gonot adatti, perezempiju,
gonot ta’ kompressjoni fzewg partijiet ftubi tal-azzar u gonot bi ¢rieki tal-hadid ippuntati fuq
iz-zewg nahat.

In-numru ta’ gonot ghandu jkun limitat ghall-inqas ammont.
II-gonot kollha ghandhom jitqieghdu fejn jistghu jigu spezzjonati.

Fil-kabina tal-passiggieri jew fil-kabina maghluqa tal-bagalji inji tal-fjuwil ma ghandhomx
ikunu itwal milli hemm bzonn, u fi kwalunkwe kaz ghandhom ikunu protetti bi struttura li
ma johrogx gass minnha.

Id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.7.7 ma ghandhomx japplikaw ghall-vetturi fil-kategoriji M2
jew M3 fejn il-linji tal-fjuwil u l-konnessjonijiet ikunu mghammra bi sleeve li tiflah ghas-CNG u
li ghandha ftuh ghal barra.

Valv awtomatiku

Valv awtomatiku ichor jista’ jitwahhal fil-linja tal-fjuwil qrib kemm jista’ jkun tar-regolatur tal-
pressjoni.

Kontenitur li jimtela jew recipjent

Il-kontenitur li jimtela ghandu jitwahhal sew biex ma jdurx u ghandu jkun protett mill-hmieg u
l-ilma.

Meta l-kontenitur CNG jitwahhal fil-kabina tal-passiggieri jew fkabina maghluqa (tal-bagalji) il-
kontenitur li jimtela ghandu jkun fuq barra tal-vettura jew fil-kompartiment tal-magna.

Ghal vetturi tal-klassijiet M1 u N1, il-kontenitur li jimtela (recipjent) ghandu jkun konformi mal-
ispecifikazzjonijiet tad-disinn moghtija fil-Figura 1 tal-Anness 4F (!).

Ghal vetturi tal-klassijiet M,, M3 u Nj, il-kontenitur li jimtela (recipjent) ghandu jkun konformi
mal-ispecifikazzjonijiet tad-disinn moghtija fil-Figura 2 tal-Anness 4F jew mal-ispecifikazzjonijiet
tad-disinn moghtija fil-Figura 1 tal-Anness 4F.

Sistema ghall-ghazla tal-fjuwil u installazzjoni elettrika.

Il-komponenti elettrici tas-sistema CNG ghandhom ikunu protetti kontra t-taghbija zejda.

(") Kif definit fl-Anness 7 tar-Rezoluzzjoni Konsolidata dwar il-Bini tal-Vetturi (R.E.3) (TRANS/WP.29/78/Rev. (1)

Amend.2).
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17.10.2.  Vetturi b’aktar minn sistema wahda ta’ fjuwil ghandu jkollhom sistema ta’ selezzjoni tal-fjuwil li
tassikura li ma jghaddix iktar minn fjuwil wiehed fl-istess hin lejn il-magna ghal iktar minn 5
sekondi. Vetturi li juzaw “zewg tipi ta’ fuel”, li juzaw id-dizil bhala I-fjuwil ewlieni biex iqabbdu
t-tahlita tal-arja/gass, jithallew jintuzaw fkazijiet fejn dawn il-magni u l-vetturi jissodisfaw stan-
dards obbligatorji dwar it-tniggis li johrog.

17.10.3.  Il-konnessjonijiet u l-komponenti elettrici fl-istruttura li ma jghaddix gass minnha ghandhom
ikunu maghmula b'tali mod li ma jigux iggenerati sparks.

18. KONFORMITA’ TAL-PRODUZZJONI

18.1. Il-konformita tal-proceduri tal-produzzjoni ghandha tagbel ma’ dawk stipulati fil-Ftehim —
appendici 2 (EJECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2).

19. PENALI GHAL NUQQAS TA’ KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

19.1. L-approvazzjoni moghtija fil-kaz ta’ tip ta’ vettura skont dan ir-Regolament tista’ tigi rtirata jekk

ma jkunx hemm konformita mar-rekwiziti stipulati fil-paragrafu 18.

19.2. Jekk Parti tal-Ftehim li tapplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li tkun tat gabel, hi
ghandha minnufih tgharraf dan lill-Partijiet Kontraenti l-ohra li japplikaw dan ir-Regolament,
permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tagbel mal-mudell fl-anness 2D ta’ dan ir-Regolament.

20. MODIFIKA U ESTENSJONI TAL-APPROVAZZJONI TA’ TIP TA” VETTURA

20.1. Kull modifika tat-twahhil tal-komponenti specifici biex jintuza gass naturali ikkompressat fis-
sistema ta’ propulsjoni tal-vettura ghandha tigi mgharrfa lid-dipartiment amministrattiv li
approva t-tip ta’ vettura. Id-dipartiment imbaghad jista’ jew:

20.1.1. Iqis li l-modifikai maghmula x’aktarx ma jkollhomx effett negattiv kbir u li xorta wahda l-vettura
xorta ghadha tikkonforma mar-rekwiziti; jew

20.1.2.  Jirrikjedi li s-servizz tekniku responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet li jaghmel rapport iechor dwar
it-test.
20.2. Il-konferma jew i¢-cahda tal-approvazzjoni, li tispecifika t-tibdil, ghandha tintbaghat lill-Partijiet

fil-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola li tikkonforma mal-mudell fl-
anness 2D ta’ dan ir-Regolament.

20.3. L-awtorita kompetenti li tohrog l-estensjoni tal-approvazzjoni ghandha taghti numru tas-serje
ghal dik l-estensjoni u tgharraf b’dan lill-Partijiet l-ohra tal-Ftehim tal-1958 li japplikaw dan ir-
Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tikkonforma mal-mudell fl-anness 2D ta’
dan ir-Regolament.

21. IL-PRODUZZJONI MWAQQFA GHAL KOLLOX

Jekk id-detentur tal-approvazzjoni jwaqqaf ghal kollox il-fabbrikazzjoni ta’ tip ta’ vettura appro-
vata skont dan ir-Regolament, hu ghandu jgharraf b'dan lill-awtorita li tat l-approvazzjoni. Meta
tircievi l-komunikazzjoni relevanti, dik l-awtorita ghandha tgharraf b'dan lill-Partijiet l-ohra tal-
Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tagbel mal-
mudell fl-anness 2D ta’ dan ir-Regolament.

22. L-ISMIJIET U L-INDIRIZZI TAS-SERVIZZI TEKNICI RESPONSABBLI GHAT-TWETTIQ TAT-TESTIJIET TAL-
APPROVAZZJONI, U TAD-DIPARTIMENTI AMMINISTRATTIVI

II-Partijiet fil-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jibaghtu lis-Segretarjat tan-
Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi tekni¢i responsabbli biex jaghmlu t-testijiet
tal-approvazzjoni u tad-dipartimenti amministrattivi i jaghtu l-approvazzjoni u li lilhom
ghandhom jintbaghtu formoli li jiccertifikaw l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew i¢-cahda jew
l-irtirar ta’ approvazzjoni, mahruga fpajjizi ohra.
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1.

1.2.4.5.1.

1.2.4.5.2.

1.2.4.5.2.1.

1.2.4.5.2.2.

1.2.4.5.2.5.

1.2.4.5.2.6.

1.2.4.5.2.7.

1.2.4.5.2.8.

1.2.4.5.2.9.

1.2.4.5.2.10.
1.2.4.5.2.11.
1.2.4.5.2.12.

1.2.4.5.2.13.

1.2.4.5.3.

1.2.4.5.3.1.

1.2.4.5.3.2.

1.2.4.5.3.3.

1.2.4.5.3.4.

1.2.4.5.3.5.

1.2.4.5.3.6.

1.2.4.5.3.7.

1.2.4.5.3.8.

1.2.4.5.4.

1.2.4.5.4.1.

1.2.4.5.4.2.

1.2.4.5.4.3.

1.2.4.5.4.4.

1.2.4.5.4.5.

1.2.4.5.4.6

1.2.4.5.4.7.

1.2.4.5.4.8.

1.2.4.5.5.

1.2.4.5.5.1.

1.2.4.5.5.2.

1.2.4.5.5.3.

1.2.4.5.5.4.

ANNESS 1 A

KARATTERISTICI ESSENZJALI TAL-KOMPONENT CNG

(Mhux allokat)
Deskrizzjoni tas-sistema:
Regolatur(i) tal-pressjoni: iva/le ()

Ghamla(iet):

Tip(i):

Tpingijiet:

Numru ta’ punti principali ta’ aggustament

Deskrizzjoni tal-principju ta’ aggustament permezz tal-punti principali ta’ aggustament: ............cooceeeeeene

Numru ta’ punti principali ta’ aggustament meta tkun qed tahdem u ma tkunx fuq il-ger: ...cccccvvvecccceens

Deskrizzjoni tal-principji ta’ aggustament permezz tal-punti ta’ aggustament ghal meta tkun qed tahdem u

ma tkunx fuq il-ger:

Possibiltajiet ohra ta’ aggustament: jekk hemm u liema (deskrizzjoni u tpingijiet):

Pressjoni(jiet) tat-thaddim: () kPa
Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: (?) °C
Mikser tal-gassfarja: iva/le ()

Numru:

Ghamla(iet):

Tip(i):

Tpingijiet:

Possibiltajiet ta” aggustament:

Pressjoni(jiet) tat-thaddim: () kPa
Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: (?) °C
Regolatur tal-fluss tal-gass: iva/le (1)

Numru:

Ghamla(iet):

Tip(i):

Tpingijiet:

Possibiltajiet ta” aggustament (deskrizzjoni)

Pressjoni(jiet) tat-thaddim: () kPa
Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: (?) °C
Injettur(i) tal-gass: iva/le (!)

Ghamla(iet):

Tip(i):

Identifikazzjoni:

Pressjoni(jiet) tat-thaddim: () kPa
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1.2.4.5.5.5.
1.2.4.5.5.6.
1.2.4.5.5.7.
1.2.4.5.6.

1.2.4.5.6.1.
1.2.4.5.6.2.
1.2.4.5.6.3.
1.2.4.5.6.4.
1.2.4.5.6.5.
1.2.4.5.7.

1.2.4.5.7.1.
1.2.4.5.7.2.
1.2.4.5.7.3.
1.2.4.5.7.4.
1.2.4.5.7.5.
1.2.4.5.7.6.
1.2.4.5.8.

1.2.4.5.8.1.

1.2.4.5.8.1.1. Ghamla(iet):
1.2.4.5.8.1.2. Tip(i):
1.2.4.5.8.1.3. Principju tat-thaddim: float/ohrajn (") (inkludi deskrizzjoni jew tpingijiet)
1.2.4.5.8.1.4. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (?)
1.2.4.5.8.1.5. Materjal:

1.2.4.5.8.1.6. Temperaturi tat-thaddim: ()

1.2.4.5.8.2.

1.2.4.5.8.2.1. Ghamla(iet):
1.2.4.5.8.2.2. Tip(i):
1.2.4.5.8.2.3. Pressjoni(jiet) tat-thaddim (?):
1.2.8.5.8.2.4. Materjal:

1.2.4.5.8.2.5. Temperaturi tat-thaddim: (3

1.2.4.5.8.3.

1.2.4.5.8.3.1. Ghamla(iet):
1.2.4.5.8.3.2. Tip(i):
1.2.4.5.8.3.3. Pressjoni(jict) tat-thaddim (?):
1.2.4.5.8.3.4. Materjal:

1.2.4.5.8.3.5. Temperaturi tat-thaddim: ()

1.2.4.5.8.4.

1.2.4.5.8.4.1. Ghamla(iet):
1.2.4.5.8.4.2. Tip(i):

1.2.4.5.8.4.3. Pressjoni(jict) tat-thaddim (?):

Tpingijiet tal-installazzjoni:

Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: (?)

Mekkanizmu Elettroniku tal-Kontroll (twassil ta’ fuel CNG): iva/le ()

Ghamla(iet):

Tip(i):

Possibiltajiet ta’ aggustament:

Principji bazici tas-softwer:

Temperaturi tat-thaddim: (3)

Kontenitur(i) CNG jew cilindru(i): iva/le ()

Ghamla(iet):

Tip(i): (inkludi t-tpingijiet):

Kapacita:

litri

Tpingijiet dwar kif jigi installat il-kontenitur:

Dimensjonijiet:

Materjal:

Accessorji tal-kontenitur CNG

Indikatur tal-pressjoni: ivafle (')

MPa

Valv li jnaqqas il-pressjoni (valv tal-hrug): iva/le (')

MPa

Valv tac-¢ilindru awtomatiku

MPa

°C

Valv ghall-fluss eccessiv: iva/le (1)

MPa
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1.2.4.5.8.4.4.
1.2.4.5.8.4.5.
1.2.4.5.8.5.
1.2.4.5.8.5.1.
1.2.4.5.8.5.2.
1.2.4.5.8.5.3.
1.2.4.5.8.5.4.
1.2.4.5.8.5.5.
1.2.4.5.8.6.
1.2.4.5.8.6.1.
1.2.4.5.8.6.2.
1.2.4.5.8.6.3.
1.2.4.5.8.6.4.
1.2.4.5.8.6.5.
1.2.4.5.8.6.6.
1.2.4.5.9.
1.2.4.5.9.1.
1.2.4.5.9.2.
1.2.4.5.9.3.
1.2.4.5.9.4.
1.2.4.5.9.5.
1.2.4.5.9.6.
1.2.4.5.10.
1.2.4.5.10.1.
1.2.4.5.10.2.
1.2.4.5.10.3.
1.2.4.5.10.4.
1.2.4.5.10.5.
1.2.4.5.10.6.
1.2.4.5.11.
1.2.4.5.11.1.
1.2.4.5.11.2.
1.2.4.5.11.3.
1.2.4.5.11.4.
1.2.4.5.11.5.
1.2.4.5.11.6.
1.2.4.5.12.
1.2.4.5.12.1.
1.2.4.5.12.2.
1.2.4.5.12.3.

1.2.4.5.12.4.

Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: () °C

Struttura li ma johrogx gass minnha: iva/le (')

Ghamla(iet):

Tip(i):

Pressjoni(jiet) tat-thaddim (?): MPa
Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: (?) °C

Valv manwali: iva/le ()

Ghamla(iet):

Tip(i):

Tpingijiet:

Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): MPa

Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: (?) °C

Mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura): iva/le (')

Ghamla(iet):

Tip(i):

Deskrizzjoni u tpingijiet:

Temperatura li tattiva: () °C
Materjal:
Temperaturi tat-thaddim: (?) °C

Kontenitur li jimtela jew recipjent: iva/le (')

Ghamla(iet):
Tip(i):

Pressjoni(jiet) tat-thaddim (?): MPa

Deskrizzjoni u tpingijiet:

Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: () °C

Linji flessibbli tal-fuel: iva/le (!)

Ghamla(iet):
Tip(i):

Deskrizzjoni:

Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (%) kPa

Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: () °C

Sensor(s) tal-Pressjoni u tat-Temperatura: iva/le ()

Ghamla(iet):
Tip(i):

Deskrizzjoni:

Pressjoni(jiet) tat-thaddim: () kPa
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1.2.4.5.12.5.

1.2.4.5.12.6.

1.2.4.5.13.

1.2.45.13.1.

1.2.4.5.13.2.

1.2.4.5.13.3.

1.2.4.5.13.4.

1.2.4.5.13.5.

1.2.4.5.13.6.

1.2.4.5.14.

1.2.4.5.14.1.

1.2.4.5.14.2.

1.2.4.5.14.3.

1.2.4.5.14.4.

1.2.4.5.14.5.

1.2.4.5.14.6.

1.2.4.5.15.

1.2.4.5.15.1.

1.2.4.5.15.2.

1.2.4.5.15.3.

1.2.4.5.16.

1.2.4.5.16.1.

1.2.4.5.16.2.

1.2.4.5.16.3.

1.2.4.5.16.4.

1.2.4.5.16.5.

1.2.4.5.16.6.

1.2.5.

1.2.5.1.

Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: (?) °C
Filter(s) CNG: iva/le (')

Ghamla(iet):

Tip(i):

Deskrizzjoni:

Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (%) kPa
Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: (?) °C
Non-return valve: ivafle (1)

Ghamla(iet):

Tip(i):

Deskrizzjoni:

Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (%) kPa
Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: (?) °C
Fejn jagbad mas-sistema CNG ghas-sistema tat-tishin: iva/le ()

Ghamla(iet):

Tip(i):

Deskrizzjoni u tpingijiet dwar kif jitwahhlu:

PRD (attivat bil-pressjoni): iva/le (1)

Ghamla(iet):

Tip(i):

Deskrizzjoni u tpingijiet:

Pressjoni tal-attivazzjoni: (?) Mpa
Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: (3) °C

Sistema li tkessah: (likwidufarja) ()

Deskrizzjoni/tpingijiet tas-sistema fir-rigward tas-sistema CNG:

() Aqta’ dak li ma japplikax.
(3) Specifika t-tolleranza.
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KARATTERISTICI ESSENZJALI TAL-VETTURA, MAGNA U SISTEMA RELATATA MA’ CNG

0.2.

0.3.

0.4.

1.1.1.

1.2
1.2.3.

1.2.4.5.1.

1.2.4.5.2.

1.2.4.5.2.1.

1.2.4.5.2.2.

1.2.4.5.2.3.

1.2.4.5.2.4.

1.2.4.5.2.5.

1.2.4.5.3.

1.2.4.5.3.1.

1.2.4.5.3.2.

1.2.4.5.3.3.

1.2.4.5.3.4.

1.2.4.5.3.5.

1.2.4.5.3.6.

1.2.4.5.4.

1.2.4.5.4.1.

1.2.4.5.4.2.

1.2.4.5.4.3.

1.2.4.5.4.4.

1.2.4.5.4.5.

1.2.4.5.4.6.

1.2.4.5.5.

1.2.4.5.5.1.

1.2.4.5.5.2.

1.2.4.5.5.3.

1.2.4.5.5.4.

1.2.4.5.5.5.

DESKRIZZJONI TAL-VETTURA(I)

Ghamla:

ANNESS 1B

Tip(i):

L-isem u l-indirizz tal-fabbrikant:
Tip(i) ta’ magna u Nru (Nri.) tal-approvazzjoni:

DESKRIZZJONI TAL-MAGNA(])

[l-fabbrikant:

Il-kodic¢i tal-magna tal-fabbrikant (kif immarkata fuq il-magna, jew mezz ichor ta’ identifikazzjoni): ..........

Magna b’kombustjoni interna

(Mhux allokat)
(Mhux allokat)
Regolatur(i) tal-pressjoni:

Ghamla(iet):

Tip(i):

Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (%) kPa
Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: () °C
Mikser tal-gass/arja: iva/le ()

Numru:

Ghamla(iet):

Tip(i):

Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (?) kPa
Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: () °C
Regolatur tal-fluss tal-gass: ivale (1)

Numru:

Ghamla(iet):

Tip(i):

Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (%) kPa
Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: (?) °C
Injettur(i) tal-gass: ivafle (')

Ghamla(iet):

Tip(i):

Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (%) kPa
Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: () °C
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1.2.4.5.6. Mekkanizmu Elettroniku tal-Kontroll tat-twassil ta’ fuel CNG): iva/le (!)

1.2.4.5.6.1. Ghamla(iet):

1.2.45.6.2.  Tip(i):

1.2.4.5.6.3.  Principji bazici tas-softwer:

1.2.4.5.6.4. Temperaturi tat-thaddim: ()

1.2.4.5.7.  Kontenitur(i) CNG jew ¢ilindru(i): iva/le ()

1.2.4.5.7.1.  Ghamla(iet):

1.2.4.5.7.2. Tip(i):

1.2.4.5.7.3.  Kapacita:

litri

1.2.4.5.7.4. Numru tal-approvazzjoni:

1.2.4.5.7.5. Dimensjonijiet:

1.2.4.5.7.6. Materjal:

1.2.4.5.8. Accessorji tal-kontenitur CNG:

1.2.4.5.8.1. Indikatur tal-pressjoni:

1.2.4.5.8.1.1. Ghamla(iet)

1.2.4.5.8.1.2. Tip(i):

1.2.4.5.8.1.3. Pressjoni(jiet) tat-thaddim (?):

1.2.4.5.8.1.4. Materjal:

MPa

1.2.4.5.8.1.5. Temperaturi tat-thaddim: (%)

1.2.4.5.8.2.  Valv li jnaqqas il-pressjoni (valv tal-hrug): iva/le (')

1.2.4.5.8.2.1. Ghamla(iet):

1.2.4.5.8.2.2. Tip(i):

1.2.4.5.8.2.3. Pressjoni tat-thaddim (?):

1.2.4.5.8.2.4. Materjal:

MPa

1.2.4.5.8.2.5. Temperaturi tat-thaddim: ()

1.2.4.5.8.3.  Valv(s) awtomatiku:

1.2.4.5.8.3.1. Ghamla(iet):

1.2.4.5.8.3.2. Tip(i):

1.2.4.5.8.3.3. Pressjoni(jiet) tat-thaddim (?):

1.2.4.5.8.3.4. Materjal:

MPa

1.2.4.5.8.3.5. Temperaturi tat-thaddim: (%)

1.2.4.5.8.4. Valv ghall-fluss eccessiv: iva/le (')

1.2.4.5.8.4.1. Ghamla(iet):

1.2.4.5.8.4.2. Tip(i):

1.2.4.5.8.4.3. Pressjoni(jiet) tat-thaddim (?):

1.2.4.5.8.4.4. Materjal:

MPa

1.2.4.5.8.4.5. Temperaturi tat-thaddim: (3
1.2.4.5.8.5.  Struttura li ma johrogx gass minnha: iva/le ()

1.2.4.5.8.5.1. Ghamla(iet):

°C
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1.2.4.5.8.5.2. Tip(i):

1.2.4.5.8.5.3. Pressjoni(jiet) tat-thaddim (?):

1.2.4.5.8.5.4. Materjal:

MPa

1.2.4.5.8.5.5. Temperaturi tat-thaddim: (?)

1.2.4.5.8.6.  Valv manwali:

1.2.4.5.8.6.1. Ghamla(iet):

1.2.4.5.8.6.2. Tip(i):

1.2.4.5.8.6.3. Pressjoni(jiet) tat-thaddim (?):

1.2.4.5.8.6.4. Materjal:

MPa

1.2.4.5.8.6.5. Temperaturi tat-thaddim: (?)

1.2.4.59.  Mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura): ivale ()

1.2.4.5.9.1.  Ghamla(iet):

1.2.4.5.9.2.  Tip(i):

1.2.4.5.9.3.  Temperatura li tattiva: (?)

1.2.4.5.9.4. Materjal:

1.2.4.5.9.5. Temperaturi tat-thaddim: (?)

1.2.4.5.10.  Kontenitur li jimtela jew recipjent: iva/le ()

1.2.4.5.10.1. Ghamla(iet):

1.2.4.5.10.2. Tip(i):

1.2.4.5.10.3. Pressjoni(jiet) tat-thaddim ():

1.2.4.5.10.4. Materjal:

MPa

1.2.4.5.10.5. Temperaturi tat-thaddim: (?)

1.2.4.5.11.  Linji flessibbli tal-fuel: iva/le (')

1.2.4.5.11.1. Ghamla(iet):

1.2.4.5.11.2. Tip(i):

1.2.4.5.11.3. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: ()

kPa

1.2.4.5.11.4. Materjal:

1.2.4.5.11.5. Temperaturi tat-thaddim: (?)

1.2.4.5.12.  Sensor(s) tal-pressjoni u tat-temperatura: iva/le (1)

1.2.4.5.12.1. Ghamla(iet):

1.2.4.5.12.2. Tip(i):

1.2.4.5.12.3. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: ()

kPa

1.2.4.5.12.4. Materjal:

1.2.4.5.12.5. Temperaturi tat-thaddim: (?)
1.2.4.5.13.  Filter CNG: iva/le (1)

1.2.4.5.13.1. Ghamla(iet):

1.2.4.5.13.2. Tip(i):

1.2.4.5.13.3. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: ()

kPa

1.2.4.5.13.4. Materjal:

1.2.4.5.13.5. Temperaturi tat-thaddim: ()
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1.2.4.5.14.

1.2.4.5.14.1.

1.2.4.5.14.2.

1.2.4.5.14.3.

1.2.4.5.14.4.

1.2.4.5.14.5.

1.2.4.5.15.

1.2.4.5.15.1.

1.2.4.5.15.2.

1.2.4.5.15.3.

1.2.4.5.16.

1.2.4.5.16.1.

1.2.4.5.16.2.

1.2.4.5.16.3.

1.2.4.5.16.4.

1.2.4.5.16.5.

1.2.4.5.17.

1.2.4.5.17.1.
1.2.4.5.17.2.

1.2.4.5.17.3.

1.2.4.5.17.4.

1.2.4.5.17.5.

1.2.5.

Non-return valve: iva/le (')

Ghamla(iet):

Tip(i):

Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (%)

kPa

Materjal:

Temperaturi tat-thaddim: (3)

Fejn jagbad mas-sistema CNG ghas-sistema tat-tishin: iva/le (')

Ghamla(iet):

Tip(i):

Deskrizzjoni u tpingijiet dwar kif jitwahhlu:

PRD (attivat bil-pressjoni): iva/le (1)

Ghamla(iet):

Tip(i):

Pressjoni tal-attivazzjoni: (%)

Materjal:

MPa

Temperaturi tat-thaddim: ()

Dokumentazzjoni ohra:

Deskrizzjoni tas-sistema CNG

Tqassim tas-sistema (konnessjonijiet elettrici, pajpijiet li jikkumpensaw ghall-vakwu fil-konnessjonijiet,

ecc.):

Tpingija tas-simbolu:

Data tal-aggustament:

Certifikat tal-vettura meta tithaddem bil-petrol, jekk inghata diga"

Sistema li tkessah: (likwidu/arja) ()

(") Aqta’ dak li ma japplikax.
(3) Specifika t-tolleranza.
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ANNESS 2 A

ARRANGAMENT TAL-KOMPONENT CNG MARKA TAL-APPROVAZZJONI TAT-TIP

(Ara l-paragrafu 5.2 ta’ dan ir-Regolament)

I T—

al | a
d 3

34 1 110 R—002439
e —

a>8 mm

Il-marka tal-approvazzjoni thawn fuq imwahhla mal-komponent CNG turi li dan il-komponent gie approvat fl-Italja (E3),
skont ir-Regolament Nru 110 taht in-numru tal-approvazzjoni 002439. L-ewwel zewg numri tan-numru tal-approvazz-
joni jindikaw li l-approvazzjoni nghatat skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 110 fil-forma originali tieghu.
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ANNESS 2B

KOMUNIKAZZJONI

(format massimu: A4(210 x 297 mm))

mahrug minn: Isem l-amministrazzjoni

li tikkonéerna: (3): APPROVAZZJONI MOGHTIJA
APPROVAZZJONI ESTIZA
APPROVAZZJONI MICHUDA
APPROVAZZJONI IRTIRATA
IL-PRODUZZJONI MWAQQFA GHAL KOLLOX

ta’ tip ta’ komponent CNG skont Regolament Nru 110

Approvazzjoni Nru: Estensjoni Nru:

1. Il-komponent CNG megjus:
Kontenitur(i) jew éilindrui) ()
Indikatur tal-pressjoni ()
Valy li jnaqqas il-pressjoni (%)
Valv(s) awtomatiku ()
Valv ghall-fluss ecéessiv (3)
Struttura li ma johrogx gass minnha (%)
Regolatur(i) tal-pressjoni ()
Non-return valve(s) (%)
Mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni (PRD) (attivat bit-temperatura)(2) (%)
Valy manwali (3)
Linji flessibbli tal-fiuwil (%)
Kontenitur li jimtela jew recipjent (%)
Injettur(i) tal-gass (2)
Regolatur tal-fluss tal-gass ()
Mikser tal-gass/arja (%)
Unita tal-kontroll elettroniku ()
Sensor(s) tal-pressjoni u tat-temperatura (3)
Filter(s) CNG (%)

PRD (attivat bil-pressjoni) (%)
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2. Isem jew marka tar-registrazzjoni:

3. L-isem u l-indirizz tal-fabbrikant:

4. Jekk jghodd, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-fabbrikant:

5. Sottomess ghall-approvazzjoni nhar:

6. Servizz tekniku responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni:

7. Data tar-rapport mahrug minn dak is-servizz:

8. Nru tar-rapport mahrug minn dak is-servizz:

9. Approvazzjoni moghtija/michuda/estizafirtirata (%)

10. Raguni(jiet) ghall-estensjoni (jekk applikabbli):
11. Post:

12. Data:

13. Firma:

14. Id-dokumenti ffajljati mal-applikazzjoni jew l-estensjoni tal-approvazzjoni jistghu jinkisbu fuq talba.

(1) In-numru distintiv tal-pajjiz li tajestenda/¢ahadfirtira approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni fir-Regolament).
() Aqta’ dak li ma japplikax.
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Appendici
1. Informazzjoni ohra li tikkoncerna l-approvazzjoni tat-tip ta’ tipi ta® komponenti CNG skont ir-Regolament
Nru 110
1.1.  Kontenitur(i) jew cilindruf(i)
1.1.1. Dimensjonijiet:
1.1.2.  Materjal:
1.2.  Indikatur tal-pressjoni
1.2.1. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (?)
1.2.2.  Materjal:
1.3.  Valv li jnaqqas il-pressjoni (valv tal-hrug)
1.3.1.  Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (')
1.3.2.  Materjal:
1.4, Valv(s) awtomatiku
1.4.1. Pressjonifjiet) tat-thaddim: (1)
1.4.2.  Materjal:
1.5.  Valv li ghall-fluss eccessiv
1.5.1. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (1)
1.5.2. Materjal:
1.6.  Struttura li ma johrogx gass minnha
1.6.1. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (*)
1.6.2. Materjal:
1.7.  Regolatur(i) tal-pressjoni
1.7.1. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (')
1.7.2.  Materjal:
1.8.  Non-return valve(s)
1.8.1. Pressjonifjiet) tat-thaddim: (!)
1.8.2. Materjal:
1.9.  Mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura)

1.9.1. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (*)

1.9.2. Materjal:

1.10. Valv manwali

1.10.1. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (')
1.10.2. Materjal:

1.11.  Linji flessibbli tal-fjuwil
1.11.1. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (!)

1.11.2. Materjal:
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1.12.  Kontenitur li jimtela jew recipjent

1.12.1. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: ()

1.12.2. Materjal:

1.13. Injettur() tal-gass

1.13.1. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: (1)

1.13.2. Materjal:

1.14. Regolatur tal-gass
1.14.1. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: ()

1.14.2. Materjal:

1.15.  Mikser tal-gass/arja

1.15.1. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: ()

1.15.2. Materjal:

1.16.  Mekkanizmu tal-kontroll elettroniku (twassil ta’ fjuwilCNG)

1.16.1. Principji bazici tas-softwer:

1.17.  Sensor(s) tal-pressjoni u tat-temperatura

1.17.1. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: ()

1.17.2. Materjal:

1.18.  Filter(s) CNG

1.18.1. Pressjonifjiet) tat-thaddim: (1)

1.18.2. Materjal:

1.19. PRD (attivat bil-pressjoni)
1.19.1. Pressjoni(jiet) tat-thaddim: ()

MPa

1.19.2. Materjal:

(") Specifika t-tolleranza.
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ANNESS 2C

ARRANGAMENT TAL-MARKI TAL-APPROVAZZJONI

MUDELL A

(Ara l-paragrafu 16.2 ta’ dan ir-Regolament)

.

al | !
Ly 1 110 R—002439
JF

a>8 mm

Il-marka tal-approvazzjoni thawn fuq imwahhla ma’ vettura turi li I-vettura, fir-rigward tat-twahhil tas-sistema CNG biex
jintuza s-CNG ghall-propulsjoni tal-vettura, giet approvata fl-Italja (E3), skont ir-Regolament Nru 110 taht in-numru tal-
approvazzjoni 002439. L-ewwel zewg numri tan-numru tal-approvazzjoni jindikaw li l-approvazzjoni nghatat skont ir-
rekwiziti tar-Regolament Nru 110 fil-forma originali tieghu.

MUDELL B

Ara l-paragrafu 16.2 ta’ dan ir-Regolament

110 002439
83 041628

a>8 mm

II-marka tal-approvazzjoni thawn fuq imwahhla ma’ vettura turi li I-vettura, fir-rigward tat-twahhil tas-sistema CNG biex
jintuza s-CNG ghall-propulsjoni tal-vettura, giet approvata fl-Italja (E3), skont ir-Regolament Nru 110 taht in-numru tal-
approvazzjoni 002439. L-ewwel Zewg cifri tan-numru tal-approvazzjoni jindikaw li fid-data l-approvazzjoni nghatat skont
ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 110 fil-forma originali tieghu u li Regolament Nru 83 kien jinkludi s-serje 04 ta’ emendi.
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ANNESS 2D

KOMUNIKAZZJONI

(format massimu: A4 (210 x 297 mm))

mahrug minn: Isem lamministrazzjoni

li tikkonéerna: (3): APPROVAZZJONI MOGHTIJA

APPROVAZZJONI ESTIZA

APPROVAZZJONI MICHUDA
APPROVAZZJONI IRTIRATA
[L-PRODUZZJONI MWAQQFA GHAL KOLLOX

ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tal-installazzjoni tas-sistema CNG skont ir-Regolament Nru 110

Approvazzjoni Nru: Estensjoni Nru:

1.

2
3
4.
5

~

10.
11.
11.1.
11.1.1.
11.1.2
12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.

Marka tar-registrazzjoni jew marka tal-vettura:

Tip ta’ vettura:

Kategorija tal-vettura:

L-isem u l-indirizz tal-fabbrikant:

Jekk jghodd, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-fabbrikant:

Deskrizzjoni tal-vettura, tpingijiet, ec¢. (dettalji mehtiega):

Rizultati tat-test:

Vettura sottomessa ghall-approvazzjoni nhar:

Servizz tekniku responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni:

Data tar-rapport mahrug minn dak is-servizz:

Sistema CNG

L-isem jew il-marka tar-registrazzjoni tal-komponenti u n-numri tal-approvazzjoni taghhom: ......eweeecrces

Kontenitur(i) jew ¢ilindrugi):

ecc. (ara l-paragrafu 2.2 tar-Regolament)

Nru tar-rapport mahrug minn dak is-servizz:

Approvazzjoni moghtija/michuda/estizafirtirata (%)

Raguni(jiet) ghall-estensjoni (jekk applikabbli):

Post:

Data:

Firma:

Id-dokumenti li gejjin iffajljati mal-applikazzjoni jew l-estensjoni ta’ approvazzjoni jistghu jinkisbu fuq talba:

Tpingijiet, djjagrammi u pjanijiet ta’ skemi li jirrigwardaw il-komponenti u t-twahhil tal-apparat CNG megjusa li
huma ta’ importanza ghall-finijiet ta’ dan ir-Regolament;

Fejn japplika tpingjjiet tal-apparat differenti u l-pozizzjoni ta’ fejn jinsab fil-vettura.

(1) Numru distintiv tal-pajjiz li tafestenda/cahadfirtira approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet tal-approvazzjoni fir-Regolament).

() Aqta’ dak li ma japplikax.
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ANNESS 3

Cilindri tal-gass

Cilindru tal-gass bi pressjoni gholja biex jinhazen abbord gass naturali bhala fjuwil ghall-vetturi awtomotivi

AMBITU

Dan l-anness jistipula r-rekwiziti minimi ghal ¢ilindri tal-gass 1i jistghu jergghu jimtlew li huma hfief fil-piz. I1¢-
¢ilindri huma mahsuba li jintuzaw biss ghall-hzin abbord ta’ gass naturali kompressat bi pressjoni gholja bhala
fjuwil ghall-vetturi awtomotivi li maghhom iridu jitwahhlu ¢-¢ilindri. I¢-cilindri jistghu jkunu ta” kwalunkwe
azzar, aluminju jew materjal mhux metalliku, disinn jew metodu ta’ fabbrikazzjoni adattat ghall-kundizzjonijiet
specifici ta’ uzu. Dan l-anness ikopri wkoll l-inforri tal-metall tal-azzar minghajr gonot jew iwweldjati I¢-¢ilindri
koperti b'dan l-anness huma Klassifikati fil-Klassi 0, kif deskritt fil-paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament, u huma:

CNG-1 Metall

CNG-2 Inforra tal-metall rinfurzata b’ffilament kontinwu mimli bir-rezina (imdawwar bi ¢rieki tal-hadid)
CNG-3 Inforra tal-metall rinfurzata b'filament kontinwu mimli bir-rezina (miksi kollu kemm hu)
CNG-4 Filament kontinwu mimli bir-rezin b'inforra li mhix metallika (materjal kollu kompost)

Kundizzjonijiet tal-uzu li jsir mi¢-¢ilindru huma moghtija fil-paragrafu 4. Dan l-anness hu bbazat fuq il-pressjoni
tat-thaddim ghall-gass naturali bhala fjuwil ta’ 20 MPa stabilizzat fi 15 °C bi pressjoni massima tal-mili ta’ 26
MPa. Pressjonijiet ohra tat-thaddim jistghu jkunu akkomodati billi tkun aggustata l-pressjoni bil-fattur xieraq
(proporzjon). Perezempju, sistema bi pressjoni ta’ thaddim ta’ 25 MPa tkun tehtieg pressjonijiet li jridu jkunu
multiplikati b'1,25.

Il-fabbrikant ghandu jiddefinixxi t-tul tal-hajja tas-servizz tac-¢ilindru u dan jista’ jvarja skont l-applikazzjonijiet.
It-tifsira tal-hajja tas-servizz hi bbazata fuq il-mili tac-¢ilindri 1 000 darba fis-sena ghal minimu ta’ 15 000 darba.
L-aktar zmien li jibqa’ jaghti servizz ghandu jkun 20 sena.

Ghal ¢ilindri tal-metall u ¢ilindri miksija bil-metall, kemm idum haj ¢ilindru jiddependi fuq ir-rata ta’ kemm
jixxaqqaq bl-uzu. L-ispezzjoni ultrasonika, jew ekwivalenti, ta’ kull ¢ilindru jew kisja hi mehtiega biex tizgura li
ma jkunx hemm difetti li jagbzu d-dags massimu permess. Dan l-approc¢ jaghti lok ghal l-ahjar disinn u
fabbrikazzjoni ta’ ¢ilindri i huma hfief fil-piz ghas-servizz tal-vetturi li juzaw gass naturali.

Ghac-¢ilindri b'materjal kompost kollha kemm huma li ghandhom kisjiet mhux metalli¢i li ma jgorrux piz, “il-
hajja sikura” tintwera permezz ta’ metodi ta’ disinn adattati, testjar tal-kwalifikazzjoni tad-disinn u kontrolli tal-
fabbrikazzjoni.

REFERENZI

L-istandards li gejjin fihom dispozizzjonijiet li, permezz ta’ referenza f'dan it-test, jikkostitwixxu d-dispozizzjo-
nijiet ta’ dan l-anness (sakemm isiru disponibbli dispozizzjonijiet ECE ekwivalenti).

ASTM Standards (1)

ASTM B117-90 Test method of Salt Spray (Fog) Testing,

ASTM B154-92 Mercurous Nitrate Test for Copper and Copper Alloys

ASTM D522-92 Mandrel Bend Test of attached Organic Coatings;

ASTM D1308-87 Effect of Household Chemicals on Clear and Pigmented Organic Finishes;

ASTM D2344-84 Test Method for Apparent interlaminar Shear Strength of Parallel Fibre Composites

by Short Beam Method;

ASTM D2794-92 Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid Deforma-
tion (Impact);

ASTM D3170-87 Chipping Resistance of Coatings;

(") American Society for Testing and Materials.
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ASTM D3418-83
ASTM E647-93
ASTM E813-89

ASTM G53-93

BSI Standards (1)
BS 5045:

BS 7448-91

EN 13322-2 2003

EN ISO 5817 2003

ISO Standards (?)
ISO 148-1983

ISO 306-1987
ISO 527 Pt 1-93
ISO 642-79

ISO 2808-91
ISO 3628-78
ISO 4624-78
ISO 6982-84
ISO 6506-1981
ISO 6508-1986
ISO 7225

ISO/DIS 7866-1992

ISO 9001:1994
ISO 9002:1994
ISO/DIS 12737
ISO/IEC Guide 25-1990
ISO/IEC Guide 48-1986

ISO/DIS 9809

NACE Standards (%)
NACE TM0177-90

(") British Standards Institution.
(%) Organizzazzjoni Internazzjonali ghall-Istandardizzazzjoni (International Organization for Standardization.).
(}) National Association of Corrosion Engineers.

Test Method for Transition Temperatures Polymers by Thermal Analysis;
Standard Test,Method for Measurement of Fatigue Crack Growth Rates;
Test Method for Jic, a Measure of Fracture Toughness;

Standard Practice for Operating Light and Water - Exposure Apparatus (Fluorescent
UV-Condensation Type) for Exposure of non-metallic materials

Part 1 (1982) Transportable Gas Containers - Specification for Seamless Steel Gas
Containers Above 0,5 litre Water Capacity

Fracture Mechanics Toughness Tests Part I - Method for Determination of Kic,
Critical COD and Critical ] Values of BS PD 6493-1991.Guidance an Methods
for Assessing the A Acceptability of Flaws in Fusion Welded Structures; Metallic
Materials

Transportable gas cylinders - Refillable welded steel gas cylinders - Design and
construction - Part 2: Stainless steel

Arc-welded joints in steel; guidance on quality levels for imperfections

Steel - Charpy Impact Test (v-notch);

Plastics - Thermoplastic Materials - Determination of Vicat Softening Temperature;
Plastics - Determination of Tensile Properties - Part I: General principles;
Steel-Hardenability Test by End Quenching (Jominy Test);

Paints and Varnishes - Determination of film Thickness;

Glass Reinforced Materials - Determination of Tensile Properties

Plastics and Varnishes - Pull-off Test for adhesion;

Metallic Materials - Tensile Testing,

Metallic Materials - Hardness test - Brinell Test;

Metallic Materials - Hardness Tests - Rockwell Test (Scales, ABCDEFGHK);
Precautionary Labels for Gas Cylinders,

Refillable Transportable Seamless Aluminium Alloy Cylinders for Worldwide Usage
Design, Manufacture and Acceptance;

Quality Assurance in Design/Development. Production, Installation and Servicing;
Quality Assurance in Production and Installation;

Metallic Materials - Determination of the Plane-Strain Fracture Toughness;
General requirements for the Technical Competence of Testing Laboratories;
Guidelines for Third Party Assessment and Registration of Supplies Quality System;

Transportable Seamless Steel Gas Cylinders Design, Construction and Testing - Part
I: Quenched and Tempered Steel Cylinders with Tensile Strength < 1100 MPa;

Laboratory Testing of Metals for Resistance to Sulphide Stress Cracking in H,S
Environments.



7.5.2011

1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

L 12035

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

DEFINIZZ]JONIJIET

Ghall-finijiet ta’ din l-anness ghandhom japplikaw it-tifsiriet li gejjin:
(mhux allokat)

auto-frettage: Procedura fejn tigi applikata l-pressjoni li hi uzata biex jigu fabbrikati ¢ilindri b'materjal kompost
bkisi tal-metall, li tistrejnja I-inforra lil hinn mil-limiti tal-elasticita taghha, bizzejjed biex tikkawza sformazzjoni
permanenti plastika li twassal biex il-kisi jkollu stresses kompressivi u I-fibri jkollhom stresses tensili fi pressjoni
interna ta’ zero.

pressjoni auto-frettage: Il-pressjoni fic-¢ilindru miksi li fiha hi stabbilita d-distribuzzjoni mehtiega ta” stresses bejn
l-inforra u l-qoxra ta’ barra.

lott — cilindri komposti: “Lott” huwa grupp ta’ ¢ilindri b’'materjal kompost maghmula wara xulxin minn kisi
kwalifikat li huma tal-istess dags, disinn, materjal tat-tiswir specifikat u process ta’ fabbrikazzjoni.

lott — ¢ilindri tal-metall u inforri: “Lott” ghandu jkun grupp ta’ cilindri tal-metall jew inforri li gew prodotti wara
xulxin li ghandhom l-istess dijametru nominali, hxuna tal-hajt, disinn, materjal specifikat tat-tiswir, process ta’
fabbrikazzjoni, apparat ghall-fabbrikazzjoni u trattament tas-shana, u kundizzjonijiet taz-zmien, temperatura u
atmosfera waqt it-trattament bis-shana.

lott ta” inforri mhux metallici: “Lott” ghandu jkun grupp ta’ inforri mhux metallici li gew prodotti wara xulxin li
ghandhom l-istess dijametru nominali, hxuna tal-hajt, disinn specifikat tal-materjal tat-tiswir u process ta’ fabbri-
kazzjoni.

limiti fuq il-lott: Fl-ebda kaz ma ghandu “lott” jithalla tagbez il-200 ¢ilindri lesti jew inforri (li ma jinkludux
¢ilindri jew inforri ghat-test distruttiv), jew xift wiehed ta’ produzzjoni wara xulxin, liema minnhom huwa l-ikbar.

¢ilindru kompost: Cilindru maghmul minn filament kontinwu mimli bir-rezina mdawwar madwar inforra
metallika jew mhux metallika. Cilindri komposti li juzaw inforri mhux metalli¢i huma maghrufa bhala ¢ilindri
komposti ghal kollox.

controlled tension winding Process uzat fil-fabbrikazzjoni ta’ cilindri komposti mdawra bi crieki li ghandhom
inforri tal-metall sabiex il-pressjonijiet kompressivi fl-inforra u l-pressjonijiet tensili fil-parti ta’ barra fi pressjoni
interna ta’ zero jinkisbu billi I-filamenti li jirrinfurzaw jigu mdawra taht tensjoni gholja hafna.

pressjoni tal-mili: Il-pressjoni tal-gass fi¢c-cilindru hekk kif jispicca jimtela.

¢ilindri lesti: Cilindri lesti i jistghu jintuzaw, tipiéi tal-produzzjoni normali, li fihom ukoll il-marki ta’ identifi-
kazzjoni u kisja fuq barra inkluza insulazzjoni integrali specifikata mill-fabbrikant,. izda hielsa mill-insulazzjoni
jew protezzjoni mhux integrali.

¢ilindru miksi kollu kemm hu: kisja fuq kollox li tkun rinfurzata bfilament imdawwar kemm fid-direzzjoni tac-
cirkonferenza kif ukoll fid-direzzjoni tan-nofs tac-cilindru.

temperatura tat-test: It-temperatura tal-gass fic-cilindru.

imdawwar b'¢irku tal-metall: Kisja li tkun rinfurzata b'filament imdawwar fxejra sostanzjalment cirkonferenzjali
fuq il-parti cilindrika tal-inforra sabiex il-filament ma jgorrx xi piz kbir fdirezzjoni parallela mal-fus longitudinali
tac-cilindru.

inforra: Kontenitur li hu uzat biex ma johrogx gass minnu, qoxra fuq gewwa, li fuqu jiddawru I-fibri tal-filament
rinfurzati biex jilhqu s-sahha mehtiega. Zewg tipi ta’ inforri huma deskritti fdan l-istandard: Inforri tal-metall li
huma ddisinjati biex il-piz jinqasam mar-rinfurzar, u l-inforri mhux metalli¢i li ma jgorrux parti mit-taghbija.

il-fabbrikant: Il-persuna jew l-organizzazzjoni responsabbli ghad-disinn, il-fabbrikazzjoni u l-ittestjar tac-cilindri.

pressjoni massima zviluppata: Il-pressjoni stabilizzata li tizviluppa meta 1-gass fic-¢ilindru mimli bi pressjoni tat-
thaddim tizdiedlu t-temperatura ghall-uzu massimu.

kisi ta’ barra: Is-sistema rinfurzata tal-filament u r-rezin applikata fuq l-inforra.
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3.20.

3.21.

3.22.

3.23.

3.24.

4.1.
4.1.1.

4.1.4.1.

4.1.4.2.

stressjar minn qabel: Il-process li jkun applikat l-auto-frettage jew ikkontrollata it-tensjoni tat-tidwir.

hajja fis-servizz Il-hajja fi snin li matulha ¢-¢ilindri jistghu jintuzaw b'mod sikur skont il-kundizzjonijiet standard
tal-uzu.

pressjoni stabilizzata: Il-pressjoni tal-gass meta tintlahaq temperatura moghtija stabilizzata.

temperatura stabilizzata: It-temperatura uniformi tal-gass wara li kull varjazzjoni fit-temperatura kkawzata mill-
mili tkun spiccat.

pressjoni tat-test: Il-pressjoni li fiha ¢-cilindru hu ittestjat b'mod idrostatiku.
pressjoni tat-thaddim: Il-pressjoni stabilizzata ta’ 20 MPa ftemperatura uniformi ta’ 15 °C.

KUNDIZZJONIJIET TAS-SERVIZZ
Generali
Kundizzjonijiet normali tas-servizz

Il-kundizzjonijiet standard tas-servizz specifikati fdin is-sezzjoni huma moghtija bhala bazi ghad-disinn, il-
fabbrikazzjoni, l-ispezzjoni, l-ittestjar, u l-approvazzjoni ta’ ¢ilindri li jridu jitwahhlu b’'mod permanenti fuq
vetturi u uzati biex jahznu gass naturali ftemperaturi ambjentali biex jintuza bhala fuel fuq vetturi.

Uzu tac-¢ilindri

Il-kundizzjonijiet tas-servizz specifikati huma mahsuba wkoll biex jaghtu informazzjoni dwar kif ic-¢ilindri
maghmula skont dan ir-Regolament jistghu jintuzaw b’'mod sikur ghal:

(a) fabbrikanti ta¢-¢ilindri;

(b) sidien tac-¢ilindri;

(c) disinjaturi jew kuntratturi responsabbli biex iwahhlu ¢-¢ilindri;

(d) disinjaturi jew sidien ta’ taghmir uzat biex jergghu jimlew bil-fuel i¢c-¢ilindri tal-vettura;

() dawk li jissupplixxu gass naturali; u

(f) awtoritajiet regolatorji li ghandhom gurisdizzjoni fuq l-uzu tac-cilindru.

Hajja fis-servizz

[z-zmien kemm ¢-¢ilindri jibqghu jservu b'mod li jibqghu sikuri ghandu jkun specifikat mid-disinjatur ta¢-¢ilindru
abbazi tal-uzu taht il-kundizzjonijiet ta’ servizz specifikati hawnhekk. L-aktar zmien li jibqa’ jaghti servizz ghandu
jkun 20 sena.

Kwalifikazzjoni mill-gdid perjodika

Rakkomandazzjonijiet ghall-kwalifikazzjoni mill-gdid perjodika permezz ta’ spezzjoni viziva jew test matul il-
hajja tas-servizz tac-cilindru ghandhom ikunu provduti mill-fabbrikant tac-¢ilindru abbazi tal-uzu skont il-kun-
dizzjonijiet tas-servizz specifikati hawnhekk. Kull ¢ilindru ghandu jkun spezzjonat b'mod viziv tal-inqas kull 48
xahar wara d-data tad-dhul fis-servizz tieghu fuq il-vettura (registrazzjoni tal-vettura), u meta ssir xi installazzjoni
mill-gdid, biex jaraw saritlux xi hsara jew deterjorament esterna, inkluz taht ic-¢ineg li jerfghuh. L-ispezzjoni
viziva ghandha ssir minn agenzija kompetenti approvata jew rikonoxxuta mill-Awtorita Regolatorja, skont I-
ispecifikazzjonijiet tal-fabbrikanti: Cilindri la ma jkunx fihom tabella bl-informazzjoni obbligatorja, jew b'tabelli li
jkun fihom informazzjoni obbligatorja li ma tinqarax ghandhom jitnehhew mill-uzu. Jekk cilindru jista” jkun
identifikat b'mod pozittiv permezz tal-fabbrikant u n-numru tas-serje, tista’ titwahhal tabella minflok, li taghti lok
biex i¢-¢ilindru jibqa’ jintuza.

Cilindri involuti fi hbit

Cilindri li kienu involuti fhabta ta’ vettura ghandhom ikunu spezzjonati mill-gdid minn agenzija awtorizzata
mill-fabbrikant, sakemm ma jkunx ordnat mod iehor mill-Awtoritd i ghandha gurizdizzjoni. Cilindri li ma
garrbux hsara mill-impatt tal-habta jistghu jergghu jintuzaw, inkella ¢-¢ilindru ghandu jigi ritornat lill-fabbrikant
biex jevalwah.

Cilindri involuti fnirien

Cilindri li kienu esposti ghal xi nirien ghandhom ikunu spezzjonati mill-gdid minn agenzija awtorizzata mill-
fabbrikant, jew ikkundannati jew imnehhija halli ma jintuzawx.
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4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.5.

4.6.

Pressjonijiet massimi

I-pressjoni ta¢-¢ilindru ghandha tkun limitata ghal dawn li gejjin:

(a) pressjoni stabilizzata ghal 20 — MPa ftemperatura stabilizzata ta’ 15 °C;
(b) 26 MPa, immedjatament wara l-mili, tkun xi tkun it-temperatura;

Numru massimu ta’ ¢ikli tal-mili

Ie-cilindri huma disinjati biex jimtlew bi pressjoni stabilizzata ta’ 20 MPa bar ftemperatura tal-gass stabilizzata ta’
15°C sa 1 000 darba kull sena ta’ uzu.

Medda tat-temperatura
Temperatura tal-gass stabilizzata

It-temperatura stabilizzata tal-gass fic-cilindri tista’ tvarja minn minimu ta’ — 40 °C sa massimu ta’ 65 °C;

Temperaturi tac-¢ilindru

It-temperatura tal-materjal ta¢-cilindru tista’ tvarja minn minimu ta’ — 40 °C sa massimu ta’ + 82 °G

Temperaturi 1 fuq minn + 65 °C jistghu jkunu bizzejjed parzjalilokalizzati, jew ta’ hin qasir bizzejjed, 1i t-
temperatura tal-gass fic-¢ilindru gatt ma tagbez + 65 °C, hlief taht il-kundizzjonijiet tal-paragrafu 4.4.3;

Temperaturi tranzitorji

Temperaturi tal-gass zviluppati waqt il-mili u t-tbattil jistghu jvarjaw aktar mil-limiti tal-paragrafu 4.4.1;
Kompozizzjoni tal-gass

Il-methanol ufjew il-glycol ma ghandhomx jithalltu deliberatament mal-gass naturali. I¢-¢ilindru ghandu jkun
iddisinjat biex jiflah li jimtela b'gass naturali li jissodisfa xi wahda mit-tliet kundizzjonijiet li gejjin:

(a) SAE J1616
(b) Gass xott

Il-fwar tal-ilma normalment ikun limitat ghal inqas minn 32 mg/m>. temperatura tal-pressjoni dewpoint ta’
- 9°C fi 20 MPa. Ma jkun hemm l-ebda limiti kostitwenti ghall-gass xott, hlief ghal:

Sulfid tal-idrogenu u sulfidi ohra li jinhallu: 23 mg/m?
Ossignu: 1 fil-mija bil-volum

L-idrogenu ghandu jkun limitat ghal 2 fil-mija bil-volum meta ¢-¢ilindri jkunu maghmula mill-azzar b’sahha
tensili tal-ahhar li tagbez id-950 MPa;

(c) Gass imxarrab
Gass li fih kontenut tal-ilma oghla minn b) normalment jissodisfa I-limiti kostitwenti li gejjin;

Sulfid tal-idrogenu u sulfidi ohra li jinhallu: 23 mg/m?

Ossignu: 1 fil-mija bil-volum
Dijossidu tal-karbonju: 4 fil-mija bil-volum
Idrogenu: 0,1 fil-mija bil-volum

Fkundizzjonijiet tal-gass imxarrab, jehtieg minimu ta’ 1 mg ta’ Zejt kompressat ghal kull kg ta’ gass biex
jipprotegi ¢-cilindri u l-inforri.
Uc¢uh esterni
Ie-¢ilindri mhumiex iddisinjati biex ikunu esposti kontinwament ghal attakki mekkanici jew kimici, ez. nixxijiet
mit-taghbija li jista’ jkun hemm fuq vetturi jew inkella hsara minhabba brix fond i jirrizulta mill-kundizzjonijiet
tat-toroq, u ghandhom jikkonformaw ma’ standards rikonoxxuti dwar it-twahhil. Izda, l-ucuh esterni ta¢-¢ilindru

jistghu b'mod mhux intenzjonat ikunu esposti ghal:

(a) ilma, jew billi jigu mghaddsa b'mod intermittenti jew mir-raxx tat-torog;
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(b) melh, minhabba li l-vettura tkun qed tintuza hdejn il-bahar jew fejn jintuza melh li jholl is-silg;
(c) radjazzjoni ultra-violet mix-xemx;

(d) impatt taz-zrar;

(e) solventi, acti u alkali, fertilizzanti; u

(f) fluwidi li jintuzaw fl-awtomobbli, inkluz il-petrol, fluwidi idrawlici, glycol u zjut.

Permeazzjoni jew tnixxija ta’ gass

Ie-cilindri jistghu jitqieghdu fpostijiet maghluga ghal perjodi estizi ta’ zmien. Il-permeazzjoni tal-gass mill-hajt
tac-cilindru jew it-tnixxija minn bejn il-konnessjonijiet tat-tarf u l-inforra ghandhom jitgiesu fid-disinn.

APPROVAZZJONI TAD-DISINN

Generali

L-informazzjoni li gejja ghandu jaghtiha d-disinjatur ta¢-cilindru btalba ghall-approvazzjoni lill-Awtorita Kompe-
tenti.

(a) stqarrija dwar is-servizz (il-paragrafu 5.2)

(b) dejta dwar id-disinn (il-paragrafu 5.3)

(c) dejta dwar il-fabbrikazzjoni (il-paragrafu 5.4)

(d) sistema ta’ kwalita (il-paragrafu 5.5)

() rendiment fir-rigward tal-fratturi u dags tad-difett NDE (Ezami Mhux Distruttiv) (il-paragrafu 5.6);
(f) karta bl-ispecifikazzjonijiet (il-paragrafu 5.7)

(g) dejta ohra ta’ appogg (il-paragrafu 5.8)

Ghac-¢ilindri ddisinjati skont ISO 9809 mhux mehtieg li jinghata ir-rapport dwar l-analizi tal-istress fil-paragrafu
5.3.2 jew l-informazzjoni fil-paragrafu 5.6.

Stqarrija dwar is-servizz
L-iskop ta’ din l-istqarrija dwar is-servizz hu biex isservi ta’ gwida ghal min juza u jwahhal ic-¢ilindri kif ukoll
biex tgharraf lill-Awtorita Kompetenti li tapprova, jew lir-rapprezentant mahtur taghha. L-istqarrija dwar is-

servizz ghandu jkun fiha:

(a) stqarrija li d-disinn tac-¢ilindru hu tajjeb biex jintuza fil-kundizzjonijiet ta’ servizz imfissra fil-paragrafu 4 ghal
kemm idum iservi ¢-¢ilindru;

(b) il-hajja fis-servizz;

(c) it-test minimu ta’ servizz ufjew ir-rekwiziti ta’ spezzjoni;

(d) il-mekkanizmi li jnaqgsu l-pressjoni ufjew l-insulazzjoni mehtiega;

(e) metodi ta’ appogg, kisjiet protettivi, ecc., mehtiega izda mhux moghtija;

(f) deskrizzjoni tad-disinn tac-¢ilindru;

(2) kull informazzjoni ohra mehtiega biex tizgura li ¢-¢ilindru jintuza u ssirlu spezzjoni b'mod sikur.
Dejta dwar id-disinn

Tpingijiet

It-tpingijiet ghandhom juru minn tal-inqas dawn li gejjin:

(a) Titolu, numru ta’ referenza, data tal-hrug, u numri tar-revizjoni bid-dati tal-hrug jekk jghoddu;
(b) Referenza ghal dan ir-Regolament u t-tip ta’ cilindru;

(¢) 1d-dimensjonijiet kollha kompluti bit-tolleranzi, inkluz dettalji tal-forom maghluqa tat-truf bil-hxuniet minimi
u tal-fethiet;

(d) Tl-massa, flimkien mat-tolleranzi, ta¢-¢ilindri;
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(e) Specifikazzjonijiet tal-materjal, flimkien mal-karatteristi¢ci minimi mekkanic¢i u kimici jew il-firxiet tat-tolle-
ranza u, ghac-¢ilindri tal-metall jew l-inforri tal-metall, il-medda specifikata tal-ebusija;

(f) Dejta ohra bhall-firxa tal-pressjoni auto-frettage, il-pressjoni minima tat-test, dettalji tas-sistema protettiva
kontra n-nirien u tal-kisja protettiva esterna.

Rapport tal-analizi tal-istress

Analizi tal-istress limitat ta’ element jew xi analizi ohra tal-istress ghandha tinghata;

Tabella li taghti fil-qosor l-istresses ikkalkulati fir-rapport ghandha tigi provduta.

Dejta tal-materjal tat-test

Deskrizzjoni dettaljata tal-materjali u t-tolleranzi tal-karatteristi¢i tal-materjali uzati fid-disinn ghandha tkun
provuta. Dejta tat-test ghandha wkoll tigi pprezentata li tikkaratterizza l-karatteristici mekkani¢i u kemm
huwa adattat il-materjal ghas-servizz taht il-kundizzjonijiet specifikati fil-paragrafu 4.

Dejta dwar it-test tal-kwalifikazzjoni tad-disinn

II-materjal tac¢-cilindru, id-disinn, il-fabbrikazzjoni u l-ezaminar ghandu jkun provdut biex ikun adegwat ghas-
servizz ippjanat taghhom billi jissodisfa r-rekwiziti tat-testijiet mehtiega ghad-disinn partikulari tac-¢ilindru, meta
jkun ittestjat skont il-metodi relevanti tat-test dettaljati fl-appendici A ta’ dan l-anness.

Id-dejta tat-test ghandu jkun fiha wkoll id-dimensjonijiet, il-hxuna tal-hitan u l-uzin ta’ kull ¢ilindru tat-test.

Protezzjoni min-nar

L-arrangament tal-mekkanizmi li jnaqqsu l-pressjoni li se jharsu lic-¢ilindru milli jinqasam fdaqqa meta jkun
espost ghall-kundizzjonijiet tan-nar fil-paragrafu A.15 ghandu jkun specifikat. Id-dejta tat-test ghandha turi I-
effettivita tas-sistema specifikata ta’ protezzjoni min-nar.

Sostenni tac-cilindri

Dettalji dwar is-sostenni tac-cilindri jew rekwiziti dwar is-sostenni ghandhom jinghataw skont paragrafu 6.11.

Dejta dwar il-fabbrikazzjoni

Dettalji tal-processi kollha ta’ fabbrikazzjoni, ezamijiet mhux distruttivi, testijiet tal-produzzjoni u testijiet dwar il-
lott ghandhom ikunu provduti; It-tolleranzi ghall-processi kollha ta’ produzzjoni bhat-trattament bis-shana, end
forming, proporzjon tat-tahlit tar-rezina, tensjoni u velocita tat-tkebbib tal-filament, temperaturi u zminijiet ghall-
curing, u proceduri tal-auto-frettage ghandhom ikunu specifikati; 1l-finish tal-ahhar fil-wic¢, dettalji tal-kamin,
kriterji ta’ accettazzjoni ghall-iscanning ultrasoniku (jew ekwivalenti), u dags massimu tal-lott ghat-testijiet tal-lott
ghandhom ukoll ikunu specifikati.

(mhux allokat)
Rezistenza ghall-ixquq u daqs tad-difett ghat-testijiet mhux distruttivi
Rezistenza ghax-xquq

II-fabbrikant ghandu juri r-rendiment qabel ma jnixxi tad-disinn (Leak-Before-Break) kif deskritt fil-paragrafu 6.7.

Dagqs tad-difett ghall-ezami mhux distruttiv

Billi juza l-approc¢ deskritt fil-paragrafu 6.15.2 il-fabbrikant ghandu jistabbilixxi d-daqs massimu tad-difett ghall-
ezami mhux distruttiv li jzomm lic-¢ilindru milli jfalli matul il-hajja tieghu minhabba li jeqdiem, jew ifalli ¢-
¢ilindru minhabba li jingasam.

Karta bl-ispecifikazzjonijiet

Tagqsira tad-dokumenti li jaghtu l-informazzjoni rekwizita fil-paragrafu 5.1 ghandha titnizzel fuq karta tal-ispe-
cifikazzjonijiet ghal kull disinn ta’ ¢ilindru. It-titolu, in-numru ta’ referenza, in-numri ta’ revizjoni u d-dati tal-
hrug originali u hargiet ta’ verzjonijiet ta’ kull dokument ghandhom jinghataw. Id-dokumenti kollha ghandhom
ikunu iffirmati jew inizjalati minn min johroghom; Il-karta bl-ispecifikazzjonijiet ghandha tinghata numru, u
numri ta’ revizjoni jekk hemm bzonn, li jistghu jintuzaw biex jaghtu isem lid-disinn tac-cilindru u ghandu
jkollhom fughom il-firma tal-inginier responsabbli mid-disinn. Ghandu jithalla spazju fuq il-karta bl-ispecifikaz-
zjoni ghal timbru li jindika r-registrazzjoni tad-disinn.
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Dejta ohra ta’ appogg

Dejta ohra ta’ appogg ghall-applikazzjoni, bhall-istorja tas-servizz tal-materjal propost biex jintuza, jew l-uzu ta’
disinn partikulari ta’ ¢ilindru fkundizzjonijiet ohra ta’ servizz, ghandhom jinghataw fejn jehtieg.

Approvazzjoni u certifikazzjoni
Spezzjoni u ttestjar

L-evalwazzjoni tal-konformita hi mehtiega li ssir skont id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 9 ta’ dan ir-Regolament;

Sabiex ikun assigurat li ¢-¢ilindri jagblu ma’ dan ir-Regolament internazzjonali huma ghandhom ikunu soggetti
ghal spezzjoni skont il-paragrafi 6.13 u 6.14 maghmula mill-Awtorita Kompetenti.

Certifikat tat-test

Jekk ir-rizultati tal-ittestjar ta’ prototip skont il-paragrafu 6.13 ikunu sodisfacenti, -Awtorita Kompetenti ghandha
tohrog certifikat tat-test. Ezempju ta’ certifikat tat-test jinsab fl-Appendici D ta’ dan l-anness.

Certifikat li gie acéettat il-lott

L-Awtorita Kompetenti ghandha tipprepara certifikat ta’ accettazzjoni kif previst fl-Appendici D ta’ dan l-anness.

REKWIZITI APPLIKABBLI GHAT-TIPI KOLLHA TA’ CILINDRI
Generali

Ir-rekwiziti li gejjin huma generalment applikabbli ghat-tipi ta’ ¢ilindri specifikati fil-paragrafi 7 sa 10. Id-disinn
tac-¢ilindri ghandu jkopri l-aspetti kollha relevanti li huma mehtiega biex jizguraw li kull ¢ilindru maghmul skont
id-disinn ikun adattat ghall-iskop tieghu ghall-hajja ta’ servizz specifikata; Tip ta’ cilindri tal-azzar CNG-1
iddisinjati skont ISO 9809 u li jissodisfaw ir-rekwiziti kollha li hemm fih huma mehtiega biss li jissodisfaw
ir-rekwiziti tal-paragrafi 6.3.2.4 u 6.9 sa 6.13.

Disinn

Dan ir-Regolament ma jaghtix formoli ghad-disinn u lanqas stresses jew strains permessibbli, izda jehtieg li d-
disinn ikun bizzejjed biex ikun stabbilit permezz ta’ kalkoli adattati u ¢-¢ilindri juru li kapaci jghaddu b’'mod
konsistenti mit-testijiet tal-materjal, tal-kwalifikazzjoni tad-disinn, tal-produzzjoni u tal-lott specifikati fdan ir-
Regolament; Id-disinji kollha ghandhom jizguraw li “ inixxi qabel jinqgasam” f'sitwazzjoni ta’ tnaqgis fattibbli tal-
partijiet tal-pressjoni waqt servizz normali. Jekk inixxu ¢-¢ilindri tal-metall jew l-inforri tal-metall, dan ghandu
jigri biss minhabba li kibret xi qasma biz-zmien.

Materjal

Il-materjal uzat ghandu jkun tajjeb ghall-kundizzjonijiet ta’ servizz specifikati fil-paragrafu 4. Id-disinn ma
ghandux ikollu materjali inkompatibbli fkuntatt ma’ xulxin. It-testijiet tal-kwalifikazzjoni tad-disinn ghall-mater-
jali huma mqassra fit-tabella 6.1.

Azzar

Kompozizzjoni

L-azzar ghandu jkun ikkalmat (deossidat) permezz tal-aluminju ufjew silikon u maghmul b’tali mod li tinkiseb
struttura kemm jista’ jkun lixxa. Il-kompozizzjoni kimika tat-tipi kollha tal-azzar ghandha tkun dikjarata u
mfissra talangas bi:

(a) il-kontenut tal-karbonju, il-manganiz, l-aluminju u s-silikon fil-kazijiet kollha;

(b) il-kontenut tan-nikil, il-kromju, il-molybdenum, il-boron u l-vanadju, u xi elementi ohra tal-alloy mizjuda
b'mod intenzjonat. Il-limiti li gejjin ma ghandhomx jinqabzu fl-analizi miftugha:

Sahha tensili < 950 MPa > 950 MPa
Kubrit 0,020 fil-mija 0,010 fil-mija
Fosfru 0,020 fil-mija 0,020 fil-mija

Kubrit u Fosfru 0,030 fil-mija 0,025 fil-mija
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6.3.3.3.

6.3.3.4.

6.3.4.
6.3.4.1.

6.3.4.2.

6.3.4.3.

Meta jintuza azzar tal-karbonju-boron, ghandu jsir test tal-ebusija skont ISO 642, fuq l-ewwel u l-ahhar ingotta
jew bicca ta’ kull azzar li jissahhan. L-ebusija kif imkejla fdistanza ta’ 7,9 mm mit-tarf imkessah, ghandha tkun
fil-firxa 33-53 HRC, jew 327-560 HV, u ghandha tkun iccertifikata mill-fabbrikant tal-materjal;

Karatteristici tensili

[l-karatteristici mekkanici tal-azzar fic-cilindru jew inforra lest ghandhom ikunu determinati skont il-paragrafu
A.1 (appendici A). It-titwil ghall-azzar ghandu jkun tal-ingas 14 fil-mija;

Karatteristi¢i dwar l-impatt

I-karatteristici tal-impatt tal-azzar fic-¢ilindru jew inforra lest ghandhom ikunu determinati skont il-paragrafu
A.2 (appendic¢i A). Il-valuri tal-impatt ma ghandhomx ikunu inqas minn dawk indikati fit-tabella 6.2 fdan
l-anness,

Karatteristici ta’ tghawwig

Il-karatteristici tat-tghawwig tal-azzar iwweldjat fl-inforra lesta ghandhom jigu determinati skont il-paragrafu A.3
(Appendici A).

Ezami makroskopiku tal-welding

Ghandu jsir ezami makroskopiku tal-welding ghal kull tip ta’ procedura tal-welding. Ghandu juri fuzjoni shiha u
ghandu jkun hieles minn kull difett fl-assemblagg jew difetti inaccettabbli kif specifikat skont il-livell C fEN
ISO 5817.

Rezistenza ghall-gsim mill-istress tas-sulphide

Jekk il-limitu massimu tas-sahha tensili specifikata ghall-azzar tagbez id-950 MPa, l-azzar mic-cilindru lest
ghandu jkun soggett ghal test tar-rezistenza ghall-qsim mill-istress mis-sulfide skont l-appendi¢i A ta’ dan
l-anness, oggett A.3., u jissodisfa r-rekwiziti mnizzla fih.

Aluminju

Kompozizzjoni

L-Alloys tal-aluminju ghandhom ikunu kkwotati skont il-prassi tal-Assocjazzjoni tal-Aluminju ghal sistema
partikulari ta’ alloy. Il-limiti tal-impurita ghac¢-comb u I-bizmut fkull alloy tal-aluminju ma ghandhomx jagbzu
0,003 fil-mija;

Testijiet tal-korruzjoni

L-alloys tal-aluminju ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti tat-testijiet tal-korruzjoni li saru skont il-paragrafu A.4
(l-appendici A);

Qsim minhabba taghbija sostenuta

L-alloys tal-aluminju ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti tat-testijiet dwar il-gsim tat-taghbija sostenuta li saru
skont paragrafu A.5 (l-appendici A);

Karatteristici tensili

Il-karatteristici mekkanici tal-alloy tal-aluminju fic-¢ilindru lest ghandhom ikunu determinati skont il-paragrafu
A.1 (l-appendici A). It-titwil ghall-aluminju ghandu jkun tal-inqas 12 fil-mija.

Rezins

Generali

[I-materjal ghall-mili jista’ jkun rezina thermosetting jew thermoplastic. Ezempji ta’ materjal tal-istruttura adattata
huma epoxy, epoxy modifikat, polyester u vinylester thermosetting plastics, u polyethylene u materjal polyamide
thermoplastic;

Rezistenza ghall-qtugh

Materjal tar-rezin ghandu jkun ittestjat skont il-paragrafu A.26 (l-appendici A), u jissodisfa r-rekwiziti li hemm
fih;

Temperatura tat-tranzizzjoni tal-hgieg

It-temperatura tat-tranzizzjoni tal-hgieg tal-materjal tar-rezin ghandha tkun determinata skont ASTM D3418.
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Fibri

Tipi ta’ materjal tal-filament ghar-rinfurzar strutturali ghandhom ikunu fibri tal-hgieg, fibri tal-aramid jew fibri
tal-karbonju. Jekk jintuza r-rinfurzar tal-fibri tal-karbonju, id-disinn ghandu jkun fih mezzi biex jipprevjenu li I-
komponenti metalli¢i tac-cilindru jkollhom korruzjoni galvanika. Il-fabbrikant ghandu jzomm rekord tal-ispeci-
fikazzjonijiet ippubblikati ghal materjali komposti, ir-rakkomandazzjonijiet tal-fabbrikant tal-materjal dwar il-
hzin, il-kundizzjonijiet u kemm iservi l-oggett u ¢-certifikazzjoni mill-fabbrikant tal-materjal li kull lott bil-vapur
tikkonforma mar-rekwiziti tal-ispecifikazzjoni msemmija. Il-fabbrikant tal-fibri ghandu jiccertifika li 1-karatteristici
tal-materjal tal-fibri jikkonformaw mal-ispecifikazzjonijiet tal-fabbrikant dwar il-prodott.

Inforri tal-plastik

Is-sahha tensili mehtiega biex icedu u t-titwil massimu ghandhom ikunu determinati skont il-paragrafu A.22 (l-
appendici A). It-testijiet ghandhom juru I-karatteristici ta’ duttilita tal-materjal tal-inforra tal-plastik ftemperaturi
ta’ — 50 °C jew inqas billi jintlahqu l-valuri specifikati mill-fabbrikant; Il-materjal polimeriku ghandu jkun
kompatibbli mal-kundizzjonijiet tal-uzu specifikati fil-paragrafu 4 ta’ dan l-anness. Skont il-metodu deskritt fil-
paragrafu A.23 (l-appendici A), it-temperatura li trattab ghandha tkun tal-inqas 90 °C, u t-temperatura li tholl tal-
inqas 100 °C.

Pressjoni tat-test

[l-pressjoni minima tat-test uzata fil-fabbrikazzjoni ghandha tkun 30 MPa;

Proporzjonijiet tal-pressjonijiet tat-tifqigh u tal-istress tal-fibri

Ghat-tipi kollha ta’ ¢ilindri l-pressjoni minima tat-tifqigh proprja ma ghandhiex tkun inqas mill-valuri moghtija
fit-tabella 6.3 ta’ dan l-anness. Ghad-disinji CNG-2, CNG-3 u CNG-4 il-kisja komposta kollha kemm hi ghandha
tkun iddisinjata ghal affidabilita kbira meta jkun hemm taghbija sostenuta u taghbija ¢iklika. Dan ghandu jinkiseb
billi jintlahqu jew jingabzu l-valuri tal-proporzjon tas-sahha tal-materjal kompost rinfurzat moghti fit-tabella 6.3
ta’ dan l-anness. ll-proporzjon tal-istress huwa mfisser bhala l-istress fil-fibri fil-pressjoni tat-tifqigh minima
specifikata diviza bl-istress fil-fibri fi pressjoni tat-thaddim. Il-proporzjon tat-tifqigh huwa mfisser bhala I-press-
joni proprja tat-tifqigh tac-cilindru diviza bil-pressjoni tat-thaddim; Ghad-disinji tat-tip CNG-4, il-proporzjon tal-
istress huwa dagqs il-proporzjon tat-tifqigh; Ghad-disinji tat-tip CNG-2 u CNG-3 (infurrati bil-metall, komposti
bkisja ta’ materjal kompost) il-kalkoli tal-proporzjon tal-istress iridu jinkludu:

(a) Metodu ta’ analizi b’kapacita ghal materjali mhux lineari (programm tal-kompjuter b’ghan specjali jew
programm ta’ analizi dwar element definit);

(b) Kurva tal-istress-strain plastiku/elastiku ghal materjal lineari ghandha tkun maghrufa u mmudellata sew;

() Il-karatteristici mekkanici ta’ materjali komposti ghandhom ikunu mmudellati sew;

(d) I-kalkoli jridu jsiru fi: auto-frettage, Zero wara auto-frettage, pressjonijiet tat-thaddim u tat-tifgigh minimu;
(e) Prestresses minhabba t-tensjoni tat-tkebbib iridu jahsbu ghalihom fl-analizi;

(f) Pressjoni minima tat-tifqigh ghandha tintghazel b'tali mod li l-istress ikkalkulat fi pressjoni minima tat-tifqigh
diviz. bl-istress ikkalkulat fil-pressjoni tat-thaddim jissodisfa r-rekwiziti tal-proporzjon tal-istress ghall-fibri
uzati;

=

Meta jkunu qed jigu analizzati cilindri bir-rinfurzar ibridu (zewg tipi jew aktar ta’ fibri differenti), il-qsim tat-
taghbija bejn il-fibri differenti ghandu jitqies ibbazat fuq il-proporzjonijiet elastici differenti tal-fibri. Ir-rekwi-
ziti tal-proporzjon tal-istress ghal kull tip ta’ fibra individwali ghandhom ikunu skont il-valuri moghtija fit-
tabella 6.3 ta’ dan l-anness. Il-verifika tal-proporzjonijiet tal-istress ghandhom isiru bil-kejl tal-istrain. Metodu
accettabbli huwa deskritt fil-qosor fl-appendi¢i informattiv E ta’ dan l-anness.

Analizi tal-istress

Ghandha ssir analizi tal-istress biex tiggustifika d-disinn minimu tal-hxuna tal-hitan. Ghandu jkun fiha d-deter-
minazzjoni tal-istresses fl-inforri u I-fibri ta’ disinji tal-materjali komposti.

Evalwazzjoni fir-rigward tat-tnixxija qabel il-ksur(LBB)

It-tipi ta’ ¢ilindri CNG-1, CNG-2 u CNG-3 ghandhom juru kif jahdmu meta Jnixxu Qabel Jinkisru (LBB). It-test
tal-prestazzjoni LBB ghandu jsir skont il-paragrafu A.6 (l-appendici A). Il-wiri tal-prestazzjoni LBB mhux mehtieg
ghal disinji ta’ cilindri 1i li ghandhom tul ta’ hajja li tagbez 45 000 c¢iklu tal-pressjoni meta ttestjata skont il-
paragrafu A.13 (l-appendici A). Zewg metodi ta’ evalwazzjoni LBB iddahhlu ghall-informazzjoni fl-Appendi¢i F
ta’ dan l-anness.
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6.8.

6.9.

6.10.
6.10.1.

Spezzjoni u ttestjar

L-ispezzjoni tal-fabbrikazzjoni ghandha tispecifika programmi u proceduri ghal:

(a) l-ispezzjoni tal-fabbrikazzjoni, testijiet u kriterja ta’ accettazzjoni; u

(b) spezzjoni minn zZmien ghal zmien waqt is-servizz, testijiet u kriterja ta’ accettazzjoni. L-intervall ta’ spezzjoni
viziva mill-gdid tal-ucuh esterni ta¢-¢ilindru ghandha ssir skont il-paragrafu 4.1.4 ta’ dan l-anness sakemm
ma jkunx mibdul mill-Awtorita Kompetenti. Il-fabbrikant ghandu jistabbilixxi -kriterja ghar-rifjut tal-ispez-
zjoni mill-gdid viziva bbazata fuq ir-rizultati tat-testijiet tac-¢iklu tal-pressjoni fuq cilindri li jkollhom difetti.
Gwida dwar l-istruzzjonijiet tal-fabbrikanti ghac-cagliq, uzu u spezzjoni hu moghti fl-Appendici G ta’ dan I-
anness.

Protezzjoni min-nar

Ie-¢ilindri kollha ghandhom ikunu protetti min-nar permezz ta’ mekkanizmi li jnaqgsu l-pressjoni. I¢-¢ilindru, il-
materjal tieghu, il-mekkanizmi li jnaggsu l-pressjoni u kwalunkwe insulazzjoni mizjuda jew materjal protettiv
ghandhom ikunu iddisinjati kollettivament sabiex jizguraw li hemm sigurta bizzejjed waqt kundizzjonijiet ta’
nirien fit-test specifikat fil-paragrafu A.15 (l-appendici A).

Mekkanizmi li jnaggsu l-pressjoni ghandhom ikunu ttestjati skont il-paragrafu A.24 (appendici A).

Aperturi
Generali

L-aperturi jithallew biss fl-irjus. Il-linja tan-nofs tal-aperturi ghandha tahbat mal-fus longitudinali tac-cilindru. II-
kamini ghandhom ikunu maqtugha sew, indaqs minghajr ma jkun hemm qtugh fil-wic¢, u skont il-kejl.

Sostenni tac¢-¢ilindri

Il-fabbrikant ghandu jispecifika l-mezzi li bihom ic-cilindri ghandhom jistrichu biex jitwahhlu fuq vetturi. II-
fabbrikant ghandu jaghti wkoll struzzjonijiet dwar kif jitwahhlu s-sapports, inkluz is-sahha li biha jigu mqabbda
u t-torque sabiex jintrabtu tajjeb bizzejjed izda li ¢-¢ilindru ma jaglax stress inaccettabbli u lanqas ma ssirlu hsara
fuq il-qoxra.

Protezzjoni ambjentali minn barra

ll-qoxra tac-cilindri ghandha tissodisfa r-rekwiziti tal-kundizzjonijiet ambjentali tat-test tal-paragrafu A.14 (l-
appendici A). Tista’ tinghata protezzjoni esterna billi jintuza xi wiehed minn dawn li gejjin:

(a) kisja fil-wice li taghti protezzjoni bizzejjed (ez. metall sprejjat fuq l-aluminju, anodizzanti); jew

(b) l-uzu ta’ materjal adattat tal-fibra u tal-matrix (perezempju fibra tal-karbon fir-rezin); jew

(c) kisja protettiva (ez. kisja organika, zebgha organika) li ghandha tissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu A.9
(appendici A).

Il-passati kollha li jsiru lic-¢ilindri ghandhom ikunu tali li l-process tal-applikazzjoni ma jaffettwawx hazin il-
karatteristici mekkanici tac-¢ilindru. Il-kisja ghandha tkun iddisinjata biex tiffacilita spezzjoni tas-servizz susseg-
wenti u l-fabbrikant ghandu jaghti gwida dwar it-trattament tal-kisja waqt l-ispezzjoni biex ikun zgurat li ¢-
¢ilindru jibga’ shih.

[I-fabbrikanti huma mwissija li test dwar kif jahdem fl-ambjent li jevalwa kemm huma adattati s-sistemi tal-
passati jinsab fl-appendici informattiv H ta’ dan l-anness.

Testijiet dwar il-kwalifikazzjoni tad-disinn

Biex ikun approvat kull tip ta’ ¢ilindru 1-materjal, disinn, fabbrikazzjoni u ezami ghandu jkun pruvat li huma
bizzejjed ghas-servizz ippjanat taghhom billi jissodisfaw ir-rekwiziti xierqa tat-testijiet ta’ kwalifikazzjoni tal-
materjal imqassra fit-tabella 6.1 ta’ dan l-anness u t-testijiet tal-kwalifikazzjoni tac-cilindru mgqassra fit-tabella
6.4 ta’ dan l-anness, bit-testijiet kollha skont il-metodi relevanti tat-test kif deskritti fl-Appendici A ta” dan 1-
anness. I¢-cilindri jew l-inforri tat-test ghandhom jintghazlu mill-Awtorita Kompetentiu u t-testijiet ghandha tkun
xhud taghhom. Jekk aktar ¢ilindri jew inforri milli huwa mehtieg b'dan l-anness ikunu soggetti ghat-testijiet, ir-
rizultati kollha ghandhom ikunu dokumentati.
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6.14.

6.15.
6.15.1.

6.15.2.

Testijiet tal-lott

It-testijiet tal-lott specifikati fdan l-anness ghal kull tip ta’ cilindru ghandhom isiru fuq cilindri jew inforri
mehuda minn kull lott ta ¢ilindri jew inforri lesti. Kampjuni ttrattati bis-shana u li kien hemm xhieda taghhom
li ntwerew li huma rapprezentattivi tac-¢ilindri jew inforri lesti jistghu jintuzaw ukoll. It-testijiet tal-lott ghal kull
tip ta’ cilindru kif specifikat ftabella 6.5 ta’ dan l-anness.

Ezamijiet u testijiet tal-produzzjoni

Generali

Ezamijiet u testijiet tal-produzzjoni ghandhom isiru fuq i¢-¢ilindri kollha prodotti flott. Kull ¢ilindru ghandu jkun
ezaminat waqt il-fabbrikazzjoni u wara li jitlesta permezz tal-mezzi li gejjin:

(a) scanning ultrasoniku (jew ekwivalenti dimostrat) ta’ ¢ilindri u inforri metallici skont BS 5045, Parti 1, anness
B, jew metodu muri li hu ekwivalenti, biex jikkonferma li d-daqs massimu tad-difett prezenti huwa izghar
mid-dags specifikat fid-disinn;

(b) verifika li d-dimensjonijiet kritici u 1-piz tac-¢ilindru komplut u ta’ kull inforra u kisi huma fi hdan it-
tolleranzi tad-disinn;

(c) verifika tal-konformita mal-ahhar kisja tal-wic¢ specifikat b'attenzjoni specjali ghall-ucuh mizbughin skuri u
tinjiet jew liwjiet fl-ghonq jew l-ispalla jew ifforgjati jew imdawra tat-tarf tal-gheluq jew aperturi;

(d) verifika tas-sinjali;

(e) testijiet tal-ebusija ta’ cilindri u inforri metalli¢i skont il-paragrafu A.8 (appendici A) ghandhom isiru wara t-
trattament finali bis-shana u l-valuri hekk determinati ghandhom ikunu fil-firxa specifikata ghad-disinn;

(f) test tal-prova idrostatika skont il-paragrafu A.11 (l-appendici A);

Tagqsira tar-rekwiziti tal-ispezzjoni dwar produzzjoni kritika li trid issir fuq kull ¢ilindru tinsab fit-tabella 6.6 ta’
dan l-anness;

Dags massimu tad-difett

Ghat-tip ta’ disinji CNG-1, CNG-2 u CNG-3, id-dags massimu tad-difett fi kwalunkwe post fuq i¢c-¢ilindru tal-
metall jew inforra tal-metall li ma jikbirx ghal dags kritiku fil-hajja tas-servizz specifikata ghandu jkun determinat.
Id-dags kritiku tad-difett huwa mfisser bhala d-difett li jigi llimitat li jghaddi mill-hxuna tal-hajt (¢ilindru jew
inforra) li jhalli lill-gass mahzun biex jintrema ’l barra minghajr ma jkisser ic-¢ilindru. Dagsijiet tad-difetti ghall-
kriterji tar-rifjut ghal scanning ultrasoniku, jew ekwivalenti ghandhom ikunu izghar mid-dagsijiet tad-difett
massimu permessi. Ghat-tip ta’ disinji CNG-2 u CNG-3 assumi li ma ghandux ikun hemm hsara lill-materjal
kompost minhabba xi mekkanizmi li jiddependu fuq il-hin; Id-difett massimu permess ghal NDE ghandu jkun
determinat permezz ta’ metodu xieraq. Dawk iz-Zewg metodi huma deskritti fil-qosor fl-appendi¢i informattiv F
ta’ dan l-anness.

Jekk ma jigux sodisfatti r-rekwiziti tat-test

Fkaz li ma jigux sodisfatti r-rekwiziti tat-test ghandu jsir testjar mill-gdid jew trattament bis-shana mill-gdid u
ttestjar mill-gdid kif gej:

(a) jekk ikun hemm provi ta’ zball fit-twettiq tat-test, jew zball fil-kejl, ghandu jsir test iehor. Jekk ir-rizultat ta’
dan it-test ikun sodisfacenti, -ewwel test ghandu jkun injorat;

(b) Jekk it-test sar b’'mod sodisfacenti, il-kawza tal-falliment tat-test ghandha tkun identifikata.

Jekk il-falliment jitqies li gara minhabba t-trattament bis-shana applikat, il-fabbrikant jista’ jghaddi lic-¢ilindri
kollha tal-lott minn trattament ichor bis-shana.

Jekk il-falliment mhux dovut ghat-trattament bis-shana applikat, ic-¢ilindri kollha difettuzi identifikati ghandhom
jitwarrbu jew jissewwew permezz ta’ metodu approvat. I¢-cilindri li ma jitwarrbux jitqiesu mbaghad bhala lott
gdid.

Fiz-zewg kazijiet il-lott il-gdid ghandu jkun ittestjat mill-gdid. It-testijiet kollha prototipi jew tal-lott relevanti
mehtiega biex tkun pruvata li I-lott il-gdid hu accettat ghandhom isiru mill-gdid. Jekk wiched jew aktar mit-
testijiet jigi pruvat anki li hu parzjalment mhux sodisfacenti, ic-¢ilindri kollha tal-lott ghandhom jitwarrbu.
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6.17.

Tibdil tad-disinn

Bidla fid-disinn hi kwalunkwe bidla fl-ghazla ta’ materjal strutturali jew bidla dimensjonali li mhix dovuta ghat-

tolleranzi normali tal-fabbrikazzjoni.

Bidliet zghar fid-disinn ghandhom ikunu permessi jigu kwalifikati permezz ta’ programm ta’ test imnaqqas.
Bidliet fid-disinn specifikat ftabella 6.7 ghandhom jehtiegu testjar tal-kwalifikazzjoni tad-disinn kif specifikat

fit-tabella.

Tabella 6.1

Test tal-kwalifikazzjoni tad-disinn tal-materjal

Paragrafu relevanti ta’ dan l-anness

Azzar Aluminju Rezins Fibri tallil;f?;srtiik
Karatteristici tensili 6.3.2.2 6.3.3.4 6.3.5 6.3.6
Karatteristi¢i tal-impatt 6.3.2.3
Karatteristici tat-tghawwig 6.3.2.4
Ezami tal-welding 6.3.2.5
Rezistenza  ghall-gsim  mill-istress 6.3.2.6
tas-sulphidi
Rezistenza ghall-qgsim minn taghbija 6.3.3.3
sostenuta
Qsim bil-korruzjoni tal-istress 6.3.3.2
Rezistenza ghall-qtugh 6.3.4.2
Temperatura tat-tranzizzjoni tal-hgieg 6.3.4.3
Temperatura li trattab/Tholl 6.3.6
Mekkanika tal-ksur (*) 6.7 6.7
(*) Mhumiex mehtiega jekk l-approc¢ tat-test tac-¢ilindru bid-difetti jintuza fil-paragrafu A.7 tal-Appendici A
Tabella 6.2
Valuri accettabbli tat-test tal-impatt
Dijametru ta¢-¢ilindru D, mm > 140 < 140
Direzzjoni tal-ittestjar mimdud wieqaf
Wisa’ tal-bicca tat-test, mm 3-5 > 5-7,5 > 7,5-10 3sa5
Temperatura tat-test, °C - 50 - 50
Medja ta’ 3 kampjuni 30 35 40 60
Sahha tal-impatt, J/cm?
Kampjun individwali 24 28 32 48
Tabella 6.3

Valuri minimi effettivi tat-tifqigh u proporzjonijiet tal-istress

CNG-1 CNG-2
Metall-kollu | Imdawwar b'¢irku tal-metall

CNG-3
Imdawwar-kollu

CNG-4
Kollu-mhallat

Pressjoni Proporzjon
tat-tifqigh tal-istress
(MPa) (MPa)

Pressjoni
tat-tifqigh
(MPa)

Proporzjon
tal-istress
(MPa)

Pressjoni Proporzjon
tat-tifqigh tal-istress
(MPa) (MPa)

Pressjoni
tat-tifqigh
(MPa)

Metall-kollu 45
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CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
Metall-kollu | Imdawwar b¢irku tal-metall Imdawwar-kollu Kollu-mhallat
Pressjoni Proporzjon Pressjoni Proporzjon Pressjoni Proporzjon Pressjoni
tat-tifqigh tal-istress tat-tifqigh tal-istress tat-tifqigh tal-istress tat-tifqigh
(MPa) (MPa) (MPa) (MPa) (MPa) (MPa) (MPa)
Hgieg 2,75 50 1) 3,65 70 1) 3,65 73
Aramid 2,35 47 3,10 60 1) 3,1 62
Karbonju 2,35 47 2,35 47 2,35 47
Ibridu 2) 2) 2)

Nota 1 — Pressjoni minima effettiva tat-tifqigh. Barra minn hekk, il-kalkoli ghandhom isiru skont il-paragrafu 6.5 ta’ dan
l-anness biex jikkonferma li r-rekwiziti minimi tal-proporzjon tal-istress jintlahqu wkoll.

Nota 2 — Proporzjonijiet tal-istress u pressjonijiet tat-tifqigh ghandhom ikunu ikkalkulati skont paragrafu 6.5 ta’ dan l-anness.

Tabella 6.4

Testijiet tal-kwalifikazzjoni tad-disinn ta¢-¢ilindru

Test u referenza tal-anness
Tip ta’ ¢ilindru
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4

A12 | Tifgigh X (9 X X X
A.13 | Ciklar ta’ temp. ambjentali X (* X X X
A.14 | Test tal-actu ambjentali X X X
A.l5 Nar X X X X
A.16 | Penetrazzjoni X X X X
A17 | Tolleranza ghad-difett X X X
A.18 | Temp. gholja creep X X X
A19 | Ksur bl-istress X X X
A20 | Test tat-twaqqigh X X
A21 Permeazzjoni X
A.24 | Rendiment PRD X X X X
A.25 Boss torque test X
A.27 | Ciklar tal-gass naturali X
A.6 Assessjar LBB X X X

A7 Ciklar ta’ temperaturi estrema X X X

mehtieg
Mhux mehtieg ghal cilindri iddisinjati skont ISO 9809 (ISO 9809 diga jahseb ghal dawn it-testijiet).

)

Tabella 6.5

Testijiet tal-lott

Tip ta’ cilindru

Test u referenza tal-anness
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4

A12 | Tifgigh X X X X

A.13 | Ciklu ambjentali X X X X
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Test u referenza tal-anness

Tip ta’ ¢ilindru

CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
Al Tensili X X (N X (M
A2 Impatt (azzar) X X (M X (M
A9.2 | Kisi (% X X X
= mehtieg
()= Hlief meta ma jintuzax kisi protettiv
(") = Testijiet fuq il-materjal tal-inforra
Tabella 6.6
Rekwiziti ghall-ispezzjoni kritika tal-produzzjoni
Tip CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
Rekwizit tal-ispezzjoni
Dimensjonijiet kritici X X X
Kisja tal-ahhar tal-wice X X X
Difetti (ultrasonici jew ekwivalenti) X X
Ebusija tac-¢ilindri tal-metall u inforri tal- X X
metall
Test tal-prova idrostatika X X X
Test ghat-tnixxija X
Sinjali X X X
X = mehtieg
Tabella 6.7
Bdil fid-disinn
Tip ta’ test
Ksur tal-
Ciklar istress Boss
Tifqig- | tat- Tolle- _lfx 19 forque
h tempe- [ Ambje- ranza | Penetraz- emp. A-25 Rendiment
p ) ine
e 1 ) : Nar S Gholja: [ Permeaz-
Bdil fid-disinn idros- | ratura | ntali AlS ghad- zjoni Cr on tal- PRD
tatiku [ambjen- | A.14 : difett Al6 eep zon A.24
A2 tali Al17 A8 A2l
A3 Test tat- | CNG Cikli
’ twaqqigh A27
A.20
Fabbrikant tal-fibri X X X (% X ()
Cilindru metalliku jew | X X X (% X X (% X X (N
materjal metalliku tal-
inforra
Materjal tal-inforra tal- X X X ()
plastik
Materjal tal-fibri X X X X X X X X ("
Materjal tar-rezin X X X X
Tibdil tad-dijametru X X
> 20 fil-mija
Tibdil tad-dijametru X X X X () X
> 20 fil-mija
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7.2.

7.3.
7.3.1.

Tip ta’ test
Ksur tal-
Ciklar istress Boss
Tifqig- | tat- Tolle- A19 torque
. Temp. A.25 .
h tempe- [ Ambje- ranza | Penetraz- o Rendiment
P . ) Nar - Gholja: | Permeaz-
Bdil fid-disinn idros- | ratura | ntali ALS ghad- zjoni C L tal- PRD
tatiku |ambjen-| A.14 : difett A16 reep zont A.24
A12 tali A.l7 Al8 A2l
A3 Test tat- | CNG Cikli
’ twaqgigh A27
A.20
Tibdil fit-tul < 50 fil- | X X (%
mija
Tibdil fit-tul > 50 fil- | X X X ()
mija
Tibdil fil-pressjoni tat- | X X
thaddim 20 fil-mija @
Forma ta’ koppla X X X ()
Dags tal-ftuh X X
Bidla fil-kisi X
Disinn tal-end boss X ()
Bidla fil-process ta’| X X
fabbrikazzjoni
Mekkanizmu li X X
jnaqgas il-pressjoni

X = mehtieg

(*) It-test fuq disinji tal-metall mhux mehtieg (CNG-1):
(") Tt-test mehtieg biss fuq disinji mhallta—kollha (CNG-4)
() It-test mehtieg biss meta t-tul jizdied

@ Biss meta l-bidla fil-hxuna tkun proporzjonali mad-dijametru ufjew bidla fil-pressjoni

TIP CNG-1 TA’ CILINDRI TAL-METALL
Generali

Id-disinn ghandu jidentifika d-daqs massimu tad-difett permess fxi punt fic-¢ilindru li ma jikbirx ghal dags kritiku
fil-perjodu specifikat tat-test mill-gdid, jew hajja tas-servizz jekk l-ebda test mill-gdid m’hu specifikat, ta’ ¢ilindru
li jahdem skont il-pressjoni tat-thaddim. Determinazzjoni ta’ kif jahdem fir-rigward tat-tnixxija qabel il-qsim (LBB)
ghandha ssir skont proceduri adattati mfissra fil-paragrafu A.6 (appendici A). Id-daqs tad-difett permess ghandu
jkun determinat skont paragrafu 6.15.2 hawn fuq.

Cilindri ddisinjati skont ISO 9809 u li jissodisfaw ir-rekwiziti kollha tieghu mehtiega li jilaqu biss ir-rekwiziti tat-
test tal-materjal ta’ paragrafu 6.3.2.4 hawn fuq u r-rekwiziti tat-test dwar il-kwalifikazzjoni tad-disinn ta’ para-
grafu 7.5, minn barra paragrafi 7.5.2 u 7.5.3 hawn taht.

Analizi tal-istress

L-istresses fic-¢ilindru ghandhom ikunu ikkalkulati ghal 2 MPa, 20 MPa, pressjoni tat-test u pressjoni tat-tifgigh.
Il-kalkoli ghandhom juzaw metodi ta’ analizi adattati billi juzaw it-teorija dwar il-qoxra rqiqa li tqis it-tghawwig
barra mill-wicc catt tal-qoxra biex jistabbilixxi d-distribuzzjonijiet tal-istress fl-ghong, ir-regjuni ta’ tranzizzjoni u
l-parti cilindrika tac-cilindru.

Rekwiziti tat-test tal-fabbrikazzjoni u l-produzzjoni
Generali

It-truf tac-¢ilindri tal-aluminju ma ghandhomx jinghalqu bi process ta’ ffurmar. Il-giegh tat-truf tac-cilindri tal-
azzar li nghalqu bl-iffurmar, hlief dawk ic-cilindri iddisinjati skont ISO 9809, ghandhom ikunu spezzjonati bil-
NDE jew ekwivalenti. Ma ghandux jizdied metall fil-process tal-gheluq fit-tarf. Kull ¢ilindru ghandu jkun ezaminat
qabel l-operazzjonijiet tal-iffurmar tat-truf ghall-hxuna u ghall-kisja tal-wicc.
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Wara l-iffurmar tat-tarf ic-¢ilindri ghandhom ikunu trattati bis-shana biex jibbiesu ghal-livell specifikat ghad-
disinn. Trattament bis-shana lokalizzat mhux permess.

Meta jinghataw cirku tal-ghong, ¢irku tas-sieq jew taghmir ichor li jitwahhal, ghandu jkun maghmul minn
materjal kompatibbli ma’ dak tac-cilindru u ghandu jitwahhal sod b'metodu ichor barra l-welding, brejzing
jew issaldjar.

Ezami mhux distruttiv

It-testijiet li gejjin ghandhom isiru fuq kull ¢ilindru metalliku:
(a) Test tal-ebusija skont paragrafu A.8 (appendici A),

(b) Ezami ultrasoniku, skont BS5045, Parti 1, anness I, jew metodu NDT ekwivalenti muri, biex ikun Zgurat li d-
dags massimu tad-difett ma jagbizx id-dags specifikat fid-disinn kif determinat skont paragrafu 6.15.2 hawn
fuq.

Ittestjar idrostatiku tal-pressjoni

Kull cilindru lest ghandu jkun ittestjat b'mod idrostatiku ghall-pressjoni skont paragrafu A.11 (appendici A).

Testijiet tal-lottijiet tac-¢ilindri

L-ittestjar tal-lott ghandu jsir fuq ¢ilindri lesti li huma rapprezentattivi tal-produzzjoni normali u lesti bil-marki ta’

identifikazzjoni. Zew¢ ¢ilindri ghandhom jintghazlu bl-addo¢¢ minn kull lott. Jekk aktar ¢ilindri jigu soggetti

ghat-testijiet milli hu mehtieg b'dan l-anness, ir-rizultati kollha ghandhom ikunu dokumentati. It-testijiet li gejjin
ghandhom minn tal-inqas isiru fuq dawn.

(a) Testijiet tal-materjal fil-lott. Cilindru wiehed, jew kampjun trattat bis-shana 1i kien hemm xhud tieghu
rapprezentattiv ta’ ¢ilindru lest, ghandu jkun soggett ghat-testijiet li gejjin:

(i) Dimensjonijiet kritici ¢cekjati meta mqabbla mad-disinn;
(ii) Test wiehed tensili skont paragrafu A.1 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti tad-disinn;

(iti)y Ghac-cilindri tal-azzar, tliet testijiet tal-impatt skont paragrafu A.2 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti
ta’ paragrafu 6.3.2.3 hawn fuq;

(iv) Meta kisja protettiva hi parti mid-disinn, il-kisja ghandha tkun ittestjata skont paragrafu A.9.2 (appendici
A);

I¢-¢ilindri kollha rapprezentati bit-test tal-lott li ma jilhqux ir-rekwiziti specifikati ghandhom isegwu I-
proceduri specifikati fil-paragrafu 6.16 hawn fug.

Meta I-kisi ma jissodisfax ir-rekwiziti ta’ paragrafu A.9.2 (appendici A), il-lott ghandha tkun spezzjonata
100 fil-mija biex jitnehhew ¢ilindri li ghandhom difetti simili. Il-kisi fuq i¢-¢ilindri kollha difettuzi jistghu
jitgaxxru u jergghu jinksew b'kisja gdida. It-test dwar il-lott miksija ghandu jkun imtenni;

=

Test ghat-tifqigh tal-lott. Cilindru wiehed ghandu jkun mimli bil-pressjoni idrostatika biex jinfaga’ skont
paragrafu A.12 (appendici A).

Jekk il-pressjoni tat-tifqigh hi inqas mill-minimu tal-pressjoni tat-tifqigh ikkalkulata l-proceduri specifikati fil-
paragrafu 6.16 hawn fuq ghandhom jigu segwiti.

(c) Test perjodiku ta¢-¢iklu tal-pressjoni. Cilindri lesti ghandhom ikunu ¢iklati ghall-pressjoni skont paragrafu
A.13 (appendici A) ftest tal-frekwenza mfisser kif gej:

(i) cilindru wiehed minn kull lott ghandu jkun icciklat ghall-pressjoni ghal total ta’ 1 000 darba l-hajja tas-
servizz specifikat fi snin, b’'minimu ta’ 15 000 ¢ikly;

(i) fuq 10 lottijiet ta’ produzzjoni wara xulxin ta’ familja tad-disinn (jigifieri materjal u processi simili), jekk
l-ebda wiehed mic-cilindri ic¢iklati ghall-pressjoni (i) aktar milli jnixxi jew mill-ksur finqas minn 1 500
¢iklu multiplikat bil-hajja specifikata fi snin (minimu ta’ 22 500 ¢iklu) imbaghad it-test tal-pressjoni tac-
¢iklu jista’ jitnaqqas ghal ¢ilindru wiched minn kull 5 lottijiet ta’ produzzjoni;
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(i) fuq 10 lottijiet ta’ produzzjoni wara xulxin ta’ familja tad-disinn, jekk l-ebda wiehed mic-¢ilindri icciklati
ghall-pressjoni £(i) ‘il fuq mit-tnixxija jew mill-ksur finqas minn 2 000 ¢iklu immultiplikati bil-hajja tas-
servizz specifikat fi snin (minimu ta’ 30 000 ¢iklu) imbaghad it-test tal-pressjoni tac-ciklu jista’ jitnagqas
ghal ¢ilindru wiched minn kull 10 lottijiet ta’ produzzjoni;

(iv) jekk ikunu ghaddew aktar minn 6 xhur mill-ahhar lott ta’ produzzjoni, imbaghad ¢ilindru mill-lott ta’
produzzjoni li jmiss ghandu jkun ittestjat bic-¢iklu tal-pressjoni sabiex tinzamm il-frekwenza mnaqgsa ta’
ittestjar ta’ lottijiet £(ii) jew (iii) hawn fug.

(v) jekk xi ¢ilindru fit-test tal-frekwenza mnaqgsa tac-¢iklu tal-pressjoni £(ii) jew (iii) hawn fuq ma jissodisfax
in-numru mehtieg ta’ ¢ikli tal-pressjoni (minimu 22 500 jew 30 000 ciklu tal-pressjoni, rispettivament,)
imbaghad se jkun mehtieg li jigi mtenni t-test tal-frekwenza tac-ciklu tal-pressjoni fil-lott f(i) minimu ta’
10 lottijiet tal- produzzjoni sabiex terga’ tkun stabbilita 1-frekwenza mnaqqsa tal-ittestjar tac-ciklu tal-
pressjoni fil-lott £(ii) jew (iii) hawn fugq.

(vi) jekk xi ¢ilindru £(i), (i) jew (iii) ma jissodisfax il-htiega minima tal-hajja tac-¢iklu ta” 1 000 ciklu
immultiplikat bis-snin tal-hajja tas-servizz specifikat (minimu ta’ 15 000 ¢iklu), imbaghad il-kawza tal-
falliment ghandha tkun determinata u msewwija skont il-proceduri fil-paragrafu 6.16. It-test tac-¢iklu tal-
pressjoni ghandu mbaghad ikun imtenni fuq tliet ¢ilindri ohra minn dik il-lott. Jekk xi wiehed mit-tliet
¢ilindri ma jissodisfax il-htiega minima tal-pressjoni tac-¢iklar ta’ 1 000 ¢iklu immultiplikata bis-snin tal-
hajja tas-servizz specifikat, imbaghad il-lott ghandha titwarrab.

Testijiet dwar il-kwalifikazzjoni tad-disinn ta¢-¢ilindru

Generali

L-ittestjar tal-kwalifikazzjoni ghandu jsir fuq cilindri lesti li huma rapprezentattivi ta’ produzzjoni normali u
kompluti bil-marki ta’ identifikazzjoni. L-ghazla, ix-xhieda u d-dokumentazzjoni tar-rizultati ghandha ssir skont
paragrafu 6.13 hawn fuq.

Test tat-tifqigh tal-pressjoni idrostatika
Tliet ¢ilindri rapprezentattivi ghandhom jimtlew bil-pressjoni idrostatika biex ifallu skont paragrafu A.12 (appen-

dici A ta’ dan l-anness). Il-pressjonijiet tat-tifqigh tac-cilindru ghandhom jagbzu l-pressjoni minima tat-tifgigh
ikkalkulata permezz tal-analizi tal-istress ghad-disinn, u ghandha tkun tal-inqas 45 MPa.

Test dwar it-temperatura ambjentali tac-ciklar tal-pressjoni.

Zewg cilindri lesti ghandhom ikunu iéciklati ghall-pressjoni ftemperatura ambjentali skont paragrafu A.13
(appendici A) ghall-falliment, jew minimu ta’ 45 000 ¢iklu. I¢-cilindri ma ghandhomx ifallu qabel ma jilhqu s-
snin tal-hajja tas-servizz specifikata immultiplikata b’1 000 ¢iklu. I¢-¢ilindri li jagbzu 1-1 000 ¢iklu immultiplikati
bis-snin tal-hajja tas-servizz specifikata ghandhom jehlu minhabba li jaghmlu u mhux ghax jingasmu. I¢-¢ilindri li
ma jehlux fil-45 000 ¢iklu ghandhom jingerdu jew billi jitkompla ¢-¢iklar sakemm jehlu, jew billi jkunu mimlija
bil-pressjoni idrostatika sakemm jinfaqghu. In-numru ta’ ¢ikli ghall-falliment u I-post tal-inizjalar tal-falliment
ghandhom ikunu rekordjati.

Test tan-nar

It-testijiet ghandhom isiru skont paragrafu A.15 (appendici A) u jissodisfaw ir-rekwiziti li hemm fih.

Test tal-penetrazzjoni

It-test ghandu jsir skont paragrafu A.16 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li hemm fih.

Rendiment LBB

Ghad-disinji tac-cilindri li ma jagbzux il-45 000 c¢iklu meta jigu ittestjati skont paragrafu 7.5.3 hawn fugq, it-
testijiet ta’ rendiment LBB ghandhom isiru skont A.6 u jissodisfaw ir-rekwiziti i hemm fih.

CILINDRI TAT-TIP CNG-2 LI HUMA MDAWRA BI CRIEKI TAL-METALL

Generali

Wagt il-mili bil-pressjoni, fdan it-tip ta’ disinn ta’ ¢ilindru jigri li I-kisja komposta ta’ barra u l-inforra tal-hadid

jigu fuq xulxin b'mod lineari. Minhabba metodi differenti ta’ fabbrikazzjoni, dan l-anness ma jaghtix metodu
definit dwar id-disinn.

L-gharfien tat-tnixxija gabel il-ksur (LBB) ghandu jsir skont il-proceduri adattati mfissra fil-paragrafu A.6 (appen-
dici A). Id-dags tad-difett permess ghandu jkun determinat skont paragrafu 6.15.2 hawn fuq.
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8.2.
8.2.1.

8.3.
8.3.1.

8.3.3.1.

Rekwiziti tad-disinn
Inforra tal-metall

L-inforra tal-metall ghandu jkollha pressjoni minima attwali tat-tifqigh ta’ 26 MPa.

Kisja fuq barra ta’ materjal kompost

L-istress tensili fil-fibri ghandha tissodisfa r-rekwiziti ta’ paragrafu 6.5 hawn fugq.

Analizi tal-istress

L-istresses fil-materjal kompost u fl-inforra wara l-istress ta’ qabel ghandhom ikunu ikkalkulati. Il-pressjonijiet
uzati ghal dawn il-kalkoli ghandhom ikunu zero, 2 MPa, 20 MPa pressjoni tat-test u pressjoni tad-disinn tat-
tifqigh. Il-kalkoli ghandhom juzaw metodi adattati ta’ analizi billi juzaw teorija ta’ qoxra rqiqa li tqis kif jagixxi I-
materjal mhux lineari tal-inforra biex tistabbilixxi d-distribuzzjonijiet tal-istress fl-ghonq, regjuni ta’ tranzizzjoni u
I-parti cilindrika tal-inforra.

Ghad-disinji li juzaw l-auto-frettage biex jaghtu stress minn qabel, il-limiti li fihom ghandha taqa’ I-pressjoni
auto-frettage ghandhom ikunu ikkalkulati.

Ghad-disinji li juzaw it-tgezwir fuq tensjoni kkontrollat biex jipprovdu stress minn qabel, it-temperatura li fiha
ssir, it-tensjoni mehtiega fkull saff tal-materjal kompost u l-istress minn qabel konsegwenti fl-inforra ghandu jigu

kkalkulati.

Rekwiziti tal-fabbrikazzjoni
Generali

Ie-cilindru kompost ghandu jkun iffabbrikat minn inforra miksija b'tidwir tal-filament kontinwu. L-operazzjoni-
jiet tat-tidwir tal-filament ghandhom ikunu ikkontrollati bil-kompjuter jew b'mod mekkaniku. II-filaments
ghandhom jigu applikati billi t-tensjoni tkun ikkontrollata waqt it-tidwir. Wara li jsir it-tidwir, it-termosetting
rezins ghandhom isiru bis-shana, billi jintuza profil tat-temperatura determinat minn qabel u ikkontrollat bil-hin.

Inforra

II-fabbrikazzjoni ta’ inforra tal-metall ghandha tissodisfa r-rekwiziti previsti fil-paragrafu 7.3 hawn fuq ghat-tip
adattat ta’ bini tal-inforra.

Kisi ta’ barra

Ie-cilindri ghandhom ikunu fabbrikati fmagna li ddawwar il-filament. Waqt it-tidwir il-varjabbili sinifikanti
ghandhom ikunu sorveljati fi hdan tolleranzi specifikati, u dokumentati frekord tat-tidwir. Dawn il-varjabbli
jistghu jinkludu izda mhumiex limitati ghal:

(a) it-tip ta’ fibra inkluz id-determinazzjoni tad-dags;
(b) mod ta’ milj;

(c) tensjoni tat-tidwir;

(d) velocita tat-tidwir;

(e) numru ta’ tidwiriet;

(f) wisa' tac-cirku;

(g) tip ta’ rezin u kompozizzjoni;

(h) temperatura tar-rezin;

(i) temperatura tal-inforra.

Kura tat-termosetting rezins
Jekk jintuza termosetting rezin, ir-rezin ghandu jigi ikkurat wara li jiddawwar il-filament. Waqt il-kura, i¢-¢iklu li

jikkura (jigifieri l-istorja taz-zmien-temperatura) ghandu jkun dokumentat.

It-temperatura li tikkura ghandha tkun ikkontrollata u ma ghandhiex taffettwa l-karatteristici tal-materjal tal-
inforra. It-temperatura massima tal-kura gha¢-cilindri b'inforri tal-aluminju hija 177 °C.
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8.4.1.

8.4.2.

8.5.
8.5.1.

8.6.
8.6.1.

Auto-frettage

L-auto-frettage, jekk jintuza, ghandu jsir qabel it-test tal-pressjoni idrostatika. Il-pressjoni tal-auto-frettage
ghandha tkun fil-limiti stabbiliti fil-paragrafu 8.2.3 hawn fuq, u l-fabbrikant ghandu jistabbilixxi I-metodu biex
jivverifika 1-pressjoni adattata.

Rekwiziti tat-test tal-produzzjoni

Ezami mhux distruttiv

Ezamijiet mhux distruttivi ghandhom isiru skont ISO rikonoxxut jew standard ekwivalenti. It-testijiet li gejjin
ghandhom isiru fuq kull inforra tal-metall:

(a) Test tal-ebusija skont paragrafu A.8 (appendici A),

(b) Ezami ultrasoniku, skont BS5045, Parti 1, anness 1B, jew metodu NDT muri li hu ekwivalenti, biex ikun
zgurat li d-daqs massimu tad-difett ma jaqbizx id-daqs specifikat fid-disinn.

Ittestjar idrostatiku tal-pressjoni

Kull cilindru lest ghandu jkun ittestjat b’'mod idrostatiku ghall-pressjoni skont paragrafu A.11 (appendici A). 1l-
fabbrikant ghandu jiddefenixxi I-limitu adattat tal-espansjoni tal-volum permanenti ghall-pressjoni tat-test uzata,
izda fl-ebda kaz ma ghandha l-espansjoni permanenti tagbez 5 fil-mija tal-espansjoni totali volumetrika waqt test
tal-pressjoni. Kull ¢ilindru li ma jissodisfax il-limitu definit imwarrab ghandu jitwarrab u jew jinqered jew jintuza
ghal skopijiet ta test fuq il-lott.

Testijiet tal-lottijiet tac-¢ilindri

Generali

L-ittestjar tal-lott ghandu jsir fuq ¢ilindri lesti li huma rapprezentattivi tal-produzzjoni normali u lesti bil-marki ta’
identifikazzjoni. Zewg ¢ilindri, jew ¢ilindru u inforra kif jixraq, ghandhom jintghazlu bl-addo¢¢ minn kull lott.
Jekk aktar c¢ilindri jigu soggetti ghat-testijiet milli hu mehtieg b’dan l-anness, ir-rizultati kollha ghandhom ikunu
dokumentati. It-testijiet li gejjin ghandhom minn tal-inqgas isiru fuq dawn.

Meta jinstabu difetti fil-kisi madwar gabel kull auto-frettage jew testjar tal-pressjoni idrostatika, il-kisi madwar
jista’ jitnehha kompletament u jinbidel;

(a) Testijiet tal-materjal fil-lott. Cilindru wiehed, jew inforra, jew kampjun trattat bis-shana li kien hemm xhud
tieghu rapprezentattiv ta’ ¢ilindru lest, ghandu jkun soggett ghat-testijiet li gejjin:

(i) Dimensjonijiet iccekjati meta mqabbla mad-disinn;
(ii) Test wiched tensili skont paragrafu A.1 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti tad-disinn;

(iti) Ghall-inforri tal-azzar, tliet testijiet tal-impatt skont paragrafu A.2 (appendici A) u jissodisfaw ir-rekwiziti
tad-disinn;

(iv) Meta kisja protettiva hi parti mid-disinn, il-kisja ghandha tkun ittestjata skont paragrafu A.9.2 (appendici
A) u tissodisfa r-rekwiziti li hemm fih. I¢-¢ilindri jew l-inforri kollha rapprezentati bit-test tal-lott li ma
jilhqux ir-rekwiziti specifikati ghandhom isegwu l-proceduri specifikati fil-paragrafu 6.16. hawn fuq.

Fejn il-kisi ma jissodisfax ir-rekwiziti tal-paragrafu A.9.2 (appendici A), il-lott ghandha tkun spezzjonata
100 fil-mija biex jitnehhew ¢ilindri li ghandhom difetti simili. Il-kisi fuq i¢-¢ilindri kollha difettuzi jista’
jitgaxxar b’'metodu li ma jaffettwax l-integrita tal-kisi ta’ barra kompost, u kisi mill-gdid. It-test dwar il-
lott miksija ghandu mbaghad jkun imtenni.

(b) Test ghat-tifqigh tal-lott. Cilindru wiehed ghandu jkun ittestjat skont ir-rekwiziti ta’ paragrafu 7.4(b) hawn
fug;

(c) Test perjodiku tac-ciklu tal-pressjoni. Skont ir-rekwiziti ta” paragrafu 7.4(c) hawn fuq.

Testijiet dwar il-kwalifikazzjoni tad-disinn ta¢-¢ilindru
Generali

L-ittestjar dwar jekk jikkwalifikawx ghandu jsir fuq ¢ilindri i huma rapprezentattivi ta’ produzzjoni normali u
kompluti bil-marki ta’ identifikazzjoni. L-ghazla, ix-xhieda u d-dokumentazzjoni tar-rizultati ghandha tagbel ma’
paragrafu 6.13 hawn fugq.
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8.6.10.

8.6.11.

Test tat-tifqigh tal-pressjoni idrostatika

(a) Inforra wahda ghandha tinfaga’ b'mod idrostatiku skont paragrafu A.12 (appendici A). ll-pressjoni tat-tifqigh
ghandha teccedi l-pressjoni minima tat-tifqigh specifikata ghad-disinn tal-inforra;

(b) Tliet ¢ilindri ghandhom jinfagghu b'mod idrostatiku skont il-paragrafu A.12 (appendici A). ll-pressjonijiet tat-
tifqigh tac-cilindri ghandhom jeccedu I-pressjoni tat-tifqigh minima specifikata stabbilita bl-analizi tal-istress
ghad-disinn, skont tabella 6.3, u fl-ecbda kaz ingas mill-valur mehtieg biex jissodisfaw ir-rekwiziti tal-
proporzjon tal-istress tal-paragrafu 6.5 hawn fug.

Test fit-temperatura ambjentali tac-ciklar tal-pressjoni

Zews ¢éilindri lesti ghandhom ikunu ié¢iklati ghall-pressjoni ftemperatura ambjentali skont paragrafu A.13
(appendici A) ghall-falliment, jew minimu ta’ 45 000 ¢iklu. I¢-¢ilindri ma ghandhomx ifallu gabel ma jilhqu s-
snin tal-hajja tas-servizz specifikata immultiplikata b’1 000 ¢iklu. I¢-¢ilindri li jagbzu 1-1 000 ¢iklu immultiplikati
bis-snin tal-hajja tas-servizz specifikata ghandhom jehlu minhabba li jkunu jaghmlu u mhux ghax jinqasmu. I¢-
¢ilindri i ma jehlux fil-45 000 c¢iklu ghandhom jingerdu jew billi jitkompla ¢-¢iklar sakemm jehlu, jew billi jkunu
mimlija bil-pressjoni idrostatika sakemm jinfaqghu. I¢-cilindri li jagbzu 1-45 000 ¢iklu jistghu jfallu bil-qsim. In-
numru ta’ ¢ikli ghall-falliment u l-post tal-inizjalar tal-falliment ghandhom ikunu rekordjati.

Test tal-actu ambjentali

Cilindru wiehed ghandu jkun ittestjat skont il-paragrafu A.14 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li hemm fih.
Test ambjentali mhux obbligatorju jinsab fl-appendi¢i informattiv H ta’ dan l-anness.

Test tan-nar

Cilindri lesti ghandhom ikunu ittestjat skont il-paragrafu A.15 (appendici A) u jissodisfaw ir-rekwiziti li hemm
fih.

Test tal-penetrazzjoni

Cilindru wiehed lest ghandu jkun ittestjat skont il-paragrafu A.16 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li hemm
fih.

Testijiet tat-tolleranza tad-difetti

Cilindru wiehed lest ghandu jkun ittestjat skont il-paragrafu A.17 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li hemm
fih.

Test tal-materjal li jisforma bil-mod minhabba stress taht temperatura gholja

Fdisinji fejn it-temperatura tat-tranzizzjoni tal-hgieg tar-rezin ma tagbizx it-temperatura massima tad-disinn tal-
materjal b'tal-inqas 20 °C, ¢ilindru wiehed ghandu jkun ittestjat skont il-paragrafu A.18 (appendici A) u jissodisfa
r-rekwiziti li hemm fih.

Test tal-ksur bi stress accelerat

Cilindru wiehed lest ghandu jkun ittestjat skont il-paragrafu A.19 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li hemm
fih.

Rendiment LBB

Ghad-disinji tac-¢ilindri li ma jagbzux il-45 000 ¢iklu meta ittestjati skont il-paragrafu 8.6.3 hawn fuq, it-testijiet
ta’ rendiment LBB ghandhom isiru skont A.6 u jissodisfaw ir-rekwiziti li hemm fih.

Test dwar it-temperatura estrema tac-Ciklar tal-pressjoni

Cilindru wiehed lest ghandu jkun ittestjat skont il-paragrafu A.7 (appendiéi A) u jissodisfa r-rekwiziti li hemm fih.

CILINDRI TAT-TIP CNG-3 LI HUMA MDAWRA KOMPLETAMENT
Generali

Wagqt il-mili bil-pressjoni, f'dan it-tip ta’ disinn ta¢-¢ilindru jigri li ¢-Caqliq tal-kisi ta’ barra ta’ materjal kompost u
l-inforra jigu fuq xulxin. Minhabba li juzaw teknika differenti fil-fabbrikazzjoni, dan l-anness ma jaghtix metodu
definit ghad-disinn; L-gharfien tat-tnixxija gabel il-ksur (LBB) ghandu jsir skont il-proceduri adattati mfissra fil-
paragrafu A.6 (appendici A). Id-dags tad-difett permess ghandu jkun determinat skont il-paragrafu 6.15.2 hawn
fuq.
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9.2. Rekwiziti tad-disinn
9.2.1. Inforra tal-metall

L-istress kompressiv fl-inforra fi pressjoni zero u 15 °C ma ghandhiex iggieghel lill-inforra ¢cedi jew titghattan.

9.2.2. Kisja fuq barra komposta

L-istress tensili fil-fibri ghandu jissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu 6.5 hawn fugq.

9.2.3. Analizi tal-istress

L-istresses fid-direzzjoni tangenzjali u fid-direzzjoni longitudinali ta¢-cilindru fil-materjal kompost u fl-inforra
wara l-pressjoni ghandhom ikunu ikkalkulati. Il-pressjoni uzata ghal dawn il-kalkoli ghandha tkun zero, pressjoni
tat-thaddim, 10 fil-mija tal-pressjoni tat-thaddim, pressjoni tat-test u pressjoni tat-tifqigh tad-disinn. Il-limiti li
fihom ghandha taqa’ I-pressjoni autofrettaging ghandhom ikunu ikkalkulati, il-kalkoli ghandhom ikunu bbazati
fuq teknika adattata permezz ta’ teorija ta’ qoxra rqiqa li tgis kif jagixxi l-materjal mhux lineari tal-inforra biex
tistabbilixxi d-distribuzzjonijiet tal-istress fl-ghonq, regjuni ta’ tranzizzjoni u l-parti ¢ilindrika tal-inforra.

9.3. Rekwiziti tal-fabbrikazzjoni

Rekwiziti tal-fabbrikazzjoni ghandhom ikunu skont il-paragrafu 8.3 hawn fuq barra li l-kisi madwar ghandu
jinkludi wkoll filamenti mdawra forma ta’ garigor.

9.4. Rekwiziti tat-test tal-produzzjoni

Ir-rekwiziti tat-test tal-produzzjoni ghandhom ikunu skont ir-rekwiziti tal-paragrafu 8.4 hawn fuq.

9.5. Testijiet tal-lottijiet tac-¢ilindri

It-testijiet tal-lott ghandhom ikunu skont ir-rekwiziti tal-paragrafu 8.5 hawn fugq.

9.6.  Testijiet dwar il-kwalifikazzjoni tad-disinn ta¢-¢ilindru

It-testijiet tal-kwalifikazzjoni tad-disinn ta¢-¢ilindru ghandhom isiru skont ir-rekwiziti tal-paragrafu 8.6 hawn fuq,
u paragrafu 9.6.1 hawn taht, hlief li t-tifqigh tal-inforra fil-paragrafu 8.6 hawn fuq mhux mehtieg.

9.6.1.  Test tat-twaqqigh
Wiched jew aktar mic-cilindri lesti ghandu jkun ittestjat ghat-twaqgigh skont il-paragrafu A.30 (appendici A).

10. TIP CNG-4 CILINDRI MHALLTA KOLLHA
10.1.  Generali

Dan l-anness ma jaghtix metodu definit ghad-disinn ta’ ¢ilindri b'inforri polimeri¢i minhabba l-varjeta ta’ disinji
ta’ ¢ilindri possibbli.

10.2. Rekwiziti tad-disinn

Il-kalkoli tad-disinn ghandhom jintuzaw biex jaghtu gustifikazzjoni li d-disinn huwa bizzejjed. L-istresses tensili
fil-fibri ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti tal-paragrafu 6.5 hawn fug.

Kamini ppuntati u dritti skont il-paragrafu 6.10.2 jew 6.10.3 hawn fuq ghandhom jintuzaw fuq l-end bosses tal-
metall.

L-end bosses tal-metall i ghandhom apertura bil-kamin ghandhom jifilhu forza tat-torque ta’ 500 Nm, minghajr
ma jaghmlu hsara lill-konnessjoni shiha li hemm ma l-inforra mhux tal-metall. L-end bosses tal-metall imqabbda
mal-inforra mhux metallika ghandhom ikunu maghmula minn materjal kompatibbli mal-kundizzjonijiet tas-
servizz specifikati fil-paragrafu 4 ta’ dan l-anness.

10.3.  Analizi tal-istress

L-istresses fid-direzzjoni tangenzjali u fid-direzzjoni longitudinali tac-cilindru fit-tahlita u fl-inforra ghandhom
ikunu ikkalkulati. Il-pressjonijiet uzati ghal dawn il-kalkoli ghandhom ikunu zero, pressjoni tat-thaddim, pressjoni
tat-tifqigh. Il-kalkoli ghandhom isiru permezz ta’ teknika ta’ analitika adattata biex jistabbilixxu d-distribuzzjoni
tal-istress mac-cilindru kollu.
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10.4.

10.5.
10.5.1.

10.5.2.

10.6.
10.6.1.

10.7.
10.7.1.

10.7.2.

Rekwiziti tal-fabbrikazzjoni

Ir-rekwiziti tal-fabbrikazzjoni ghandhom isiru skont il-paragrafu 8.3 hawn fuq hlief li t-temperatura li tikkura
ghar-rezins termosetting ghandha tkun tal-ingas 10 °C taht it-temperatura li trattab tal-inforra tal-plastik.

Rekwiziti tat-test tal-produzzjoni
Ittestjar idrostatiku tal-pressjoni

Kull ¢ilindru lest ghandu jkun ittestjat b'mod idrostatiku ghall-pressjoni skont il-paragrafu A.11 (appendici A). 1l-
fabbrikant ghandu jiddefenixxi I-limitu adattat tal-espansjoni elastika ghall-pressjoni tat-test uzata, izda fl-ebda
kaz ma ghandha l-espansjoni elastika ta’ xi ¢ilindru tecéedi l-valur medju tal-lott b'aktar minn 10 fil-mija. Kull
¢ilindru li ma jissodisfax il-limitu definit imwarrab ghandu jitwarrab u jew jingered jew jintuza ghal skopijiet tat-
test tal-lott.

Ittestjar ghat-tnixxija

Kull ¢ilindru lest ghandu jkun ittestjat ghat-tnixxija skont il-paragrafu A.10 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li
hemm fih.

Testijiet tal-lottijiet tac-¢ilindri

Generali

L-ittestjar tal-lott ghandu jsir fuq ¢ilindri lesti li huma rapprezentattivi tal-produzzjoni normali u lesti bil-marki ta’
identifikazzjoni. Cilindru wiehed ghandhom jintghazel bl-addoé¢¢ minn kull lott. Jekk aktar ¢ilindri jigu soggetti
ghat-testijiet milli hu mehtieg b'dan l-anness, ir-rizultati kollha ghandhom ikunu dokumentati. It-testijiet li gejjin
ghandhom minn tal-inqas isiru fuq dawn.

(a) Testijiet tal-materjal fil-lott

Cilindru wiched, jew inforra, jew kampjun li kien hemm prova rapprezentattiva tieghu rapprezentattiv ta’
¢ilindru lest, ghandu jkun soggett ghat-testijiet li gejjin:

(i) Dimensjonijiet imqabbla mad-disinn;

(ii) Test wiched tensili tal-inforra tal-plastik skont il-paragrafu A.22 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti tad-
disinn;

(iii) It-temperatura li tholl tal-inforra tal-plastik ghandha tkun ittestjata skont il-paragrafu A.23 (appendici A)
u tissodisfa r-rekwiziti tad-disinn;

(iv) Meta kisja protettiva hi parti mid-disinn, il-kisi ghandu jkun ittestjat skont il-paragrafu A.9.2 (appendici
A). Meta 1-kisi ma jissodisfax ir-rekwiziti ta’ paragrafu A.9.2 (appendici A), il-lott ghandha tkun spez-
zjonata 100 fil-mija biex jitnehhew cilindri li ghandhom difetti simili. Il-kisi fuq ic-cilindri kollha
difettuzi jista’ jitqaxxar b'metodu li ma jaffettwax l-integrita tal-kisi ta’ barra kompost, u kisi mill-gdid.
It-test dwar il-lott miksija ghandu mbaghad jkun imtenni.

(b

Test ghat-tifqigh tal-lott

Cilindru wiehed ghandu jkun ittestjat skont ir-rekwiziti tal-paragrafu 7.4(b) hawn fug;

(c) Test perjodiku tac-ciklu tal-pressjoni

Fuq cilindru wiehed l-end boss ghandu jkun ittestjat ghat-torque ghal 500 Nm skont il-metodu tat-test fil-
paragrafu A.25 (appendici A). I¢-¢ilindru ghandu jkun ittestjat ghac-ciklu tal-pressjoni skont il-proceduri
moghtija fil-paragrafu 7.4(c) hawn fuq.

Wara li jsir i¢c-ciklar tal-pressjoni mehtieg, i¢c-cilindru ghandu jkun ittestjat ghat-tnixxija skont il-metodu
deskritt fil-paragrafu A.10 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li hemm fih.

Testijiet dwar il-kwalifikazzjoni tad-disinn ta¢-¢ilindru

Generali

Testijiet dwar il-kwalifikazzjoni tad-disinn ta¢-¢ilindru ghandhom isiru skont ir-rekwiziti tal-paragrafi 8.6, 10.7.2,
10.7.3 u 10.7.4 ta’ dan l-anness, hlief li r-rendiment LBB fil-paragrafu 8.6.10 hawn fuq mhux mehtieg.

Boss torque test

Cilindru wiehed ghandu jkun ittestjat skont il-paragrafu A.25 (appendici A).
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10.7.3. Test ghall-permeazzjoni

Cilindru wieched ghandu jkun ittestjat ghall-permeazzjoni skont il-paragrafu A.21 (appendi¢i A) u jissodisfa r-
rekwiziti li hemm fih.

10.7.4. Test tac-ciklar tal-gass naturali

Cilindru wiehed lest ghandu jkun ittestjat skont il-paragrafu A.27 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li hemm
fih.

11. SINJALI
11.1.  Dispozizzjoni tas-sinjali

Fuq kull ¢ilindru I-fabbrikant ghandu jaghmel sinjali cari permanenti li mhumiex inqas minn 6 mm gholja. Is-
sinjali ghandhom isiru jew b’tabelli inkorporati fil-kisi tar-rezin, tabelli mwahhla bil-kolla, timbri li ma jaghfsux
hafna uzati fuq it-truf hoxna tat-tip ta’ disinji CNG-1 u CNG-2, jew xi tahlita minn thawn fuq. Tabelli li jehlu u I-
applikazzjoni taghhom ghandha ssir skont ISO 7225, jew Standard ekwivalenti. Jistghu jintuzaw hafna tabelli u
ghandhom jitgieghdu b’tali mod li ma jitghattewx bil-brackets li jwahhlu. Kull ¢ilindru li jikkonforma ma’ dan I-
anness ghandu jkun immarkat kif gej:

(a) Informazzjoni obbligatorja:
(i) “CNG BISS”;
(i) “TUZAHX WARA XX/XXXX’, fejn “XX/XXXX" turi x-xahar u s-sena tal-iskadenza (?);
(iii) L-identifikazzjoni tal-fabbrikant;

(iv) L-identifikazzjoni tac-¢ilindru (numru tal-parti applikabbli u numru ta’ serje i hu uniku ghal kull
¢ilindru);

(v) Pressjoni tat-thaddim u temperatura;

(vi) Numru tar-Regolament ECE, flimkien mat-tip ta’ ¢ilindru u n-numru tac-certifikazzjoni tar-registrazz-
joni;

(vii) Il-mekkanizmi li jnaqgsu l-pressjoni ufjew il-valvijiet li huma kwalifikati biex jintuzaw mac-cilindru, jew
il-mezz biex tinkiseb informazzjoni dwar sistemi kwalifikati ta’ protezzjoni min-nar;

(viii) Meta jintuzaw tabelli, ic-¢ilindri kollha ghandu jkollhom numru ta’ identifikazzjoni uniku ttimbrat fuq
wicc tal-metall espost biex ikun jista’ jigi traccat fkaz li dik it-tabella tingered;

(b) Informazzjoni mhux obbligatorja:
Fuq tabella(i) separata tista’ tigi provduta l-informazzjoni mhux obbligatorja li gejja:
(i) Il-firxa tat-temperatura tal-gass, ez. — 40 °C sa 65 °C;
(ii) L-ammont nominali ta’ ilma li jesa ¢-¢ilindru sa zewg numri sinifikanti. ez. 120 litry;
(iii) Id-data tat-test originali tal-pressjoni (xahar u sena).

Is-sinjali ghandhom jitqieghdu fis-sekwenza elenkata izda l-arrangament specifiku jista’ jkun varjat biex jagbel
mal-ispazju li hemm. Ezempju accettabbli tal-informazzjoni obbligatorja huwa dan:

CNG BISS

TUZAHX WARA .../[...
Fabbrikant/Numru tal-Part/Numru tas-Setje
20 MPa/15 °C

ECE R 110 CNG-2 (Nru tar-registrazzjoni)

“Uza Biss Mekkanizmu li Jnaqqas il-Pressjoni Approvat mill-Fabbrikant”

(") Id-data tal-iskadenza ma ghandhiex tagbez il-hajja specifikata tas-servizz. Id-data ta’ skadenza tista’ tigi applikata lic-¢ilindru fil-waqt tad-
dispace, sakemm ic-¢ilindri jkunu nhaznu fpost niexef minghajr pressjoni interna
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12. PREPARAZZJONI QABEL JINTBAGHAT

Qabel ma jintbaghat mill-hanut tal-fabbrikant, kull ¢ilindru ghandu jkun imnaddaf minn gewwa u mnixxef. I¢-
¢ilindri li ma jinghalqux minnufih bvalv li jehel maghhom, u l-mekkanizmi tas-sigurta jekk hemm, ghandu
jkollhom plaggs, li ma jhallux l-umdita tidhol u jipprotegu I-kamini, imwahhla ma’ kull fetha. Dak li ma jhallix il-
korruzjoni jifforma (ez. li jkun fih iz-zejt) ghandu jigi sprejjat fic-cilindri kollha tal-azzar u l-inforri qabel ma
jintbaghtu.

L-istqarrija tal-fabbrikant dwar is-service u l-informazzjoni kollha mehtiega biex ikun zgurat li ¢-¢ilindru jintrefa’,
jintuza u jigi spezzjonat sew ghandha tinghata lix-xerrej. L-istqarrija ghandha ssir skont appendici D ta’ dan 1-
anness.
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Appendici A

METODI TAT-TEST

A.l.  Testijiet tensili, azzar u aluminju

Test tensili ghandu jsir fuq il-materjal mehud mill-parti ¢ilindrika tac-cilindru lest billi tintuza bicca rettangolari
ghat-test iffurmata skont il-metodu deskritt fISO 9809 ghall-azzar u ISO 7866 ghall-aluminju. Ghal ¢ilindri
binforri tal-azzar iwweldjati, ghandhom isiru wkoll testijiet tensili fuq il-materjal mehud mill-weldijiet skont il-
metodu deskritt fil-paragrafu 8.4 ta” EN 13322-2. Iz-zewgt ucuh tal-bicca tat-test li jirrapprezentaw il-wicc ta’
gewwa u ta’ barra tac-cilindru ma ghandhomx jghaddu mill-magna; It-test tensili ghandu jsir skont ISO 6892.

NOTA - Trid tinghata attenzjoni lill-metodu tal-kejl tat-titwil deskritt fISO 6892, specjalment fkazijiet fejn il-
bicca tensili tat-test hi ippuntata, li twassal ghal punt ta’ qsim lil hinn min-nofs tal-kejl tat-tul.

A.2. Test tal-impatt, ¢ilindri tal-azzar u inforri tal-azzar

It-test tal-impatt ghandu jsir fuq il-materjal mehud mill-parti ¢ilindrika tac-cilindru lest fuq tliet bicciet tat-test
skont ISO 148. Il-bicciet tat-test tal-impatt ghandhom jittiehdu fid-direzzjoni kif mehtiega ftabella 6.2 ta’ anness
3 mill-hajt tac-cilindru. Ghal ¢ilindri binforri tal-azzar iwweldjati, ghandhom isiru wkoll testijiet tal-impatt fuq il-
materjal mehud mill-weldijiet skont il-metodu deskritt fil-paragrafu 8.6 ta’ EN 13322-2. Id-dahla forma ta’ v
ghandha tkun wieqfa mal-wicc tal-hajt tac-cilindru. Ghat-testijiet longitudinali 1-bicca tat-test ghandha titghadda
kollha mill-magna (fuq sitt ucuh), jekk il-hxuna tal-hajt ma thallix Ii jsir test finali tal-bicca wiesgha 10 mm, il-
wisa’ ghandu jkun qrib kemm jista’ jkun biex ikun prattiku ghall-hxuna nominali tal-hajt tac-cilindru. Il-bicciet
tat-test mehuda fdirezzjoni mimduda ghandhom jitghaddew mill-magna fuq erba’ ucuh biss, il-wic¢ ta’ gewwa u
ta’ barra tal-hajt tac-cilindru ma jitghaddewx mill-magna.

A3, Test tal-gsim tal-istress tas-sulphide ghall-azzar

Hilief kif identifikat fdan li gej, l-ittestjar ghandu jsir skont il-proceduri tal-Metodu A-NACE dwar it-Test Tensili
Standard, kif deskritt fl-Istandard NACE TM0177-96. It-testijiet ghandhom isiru fuq minimu ta’ tliet kampjuni
tensili bkejl tad-dijametru ta’ 3,81 mm (0,150 pulzier) li ghaddew mill-magna mill-hajt ta’ ¢ilindru lest jew
inforra. Il-kampjuni ghandhom jitqieghdu taht taghbija tensili kostanti ekwivalenti ghal 60 fil-mija tas-sahha
minima specifikata li jipproduci l-azzar, mghaddsa ftahlita ta’ ilma distillat mizjud b’0,5 fil-mija (parti mill-piz)
sodium acetate trihydrate u aggustat ghal PH inizjali ta’ 4,0, bl-uzu ta’ actu acetiku.

It-tahlita ghandha tigi mizjuda kontinwament ftemperatura u pressjoni tal-kamra b’0,414 kPa (0,06 psia) idro-
genu tas-sulphide (nitrogenu ibbilan¢jat). Il-kampjuni ittestjati ma ghandhomx ifallu ftest twil 144 siegha.

A4, Testijiet tal-korruzjoni, aluminju
Testijiet tal-korruzjoni ghall-alloys tal-aluminju ghandhom isiru skont anness A ta’ ISO/DIS 7866 u jissodisfaw ir-
rekwiziti li hemm fih.

A.5.  Testijiet dwar gsim tat-taghbija mizmuma, aluminju

Ir-rezistenza ghal SLC ghandha ssir skont anness D ta’ ISO/DIS 7866 u tissodisfa r-rekwiziti li hemm fih;

A.6.  Test ta’ rendiment fir-rigward tat-tnixxija qabel il-ksur(LBB)

Tliet ¢ilindri lesti ghandhom ikunu ic¢iklati ghall-pressjoni bejn mhux aktar minn 2 MPa u langas inqas minn
30 MPa frata li ma tagbizx 1-10 c¢ikli kull minuta.

Ie-cilindri kollha ghandhom jehlu jekk jaghmlu.

A.7.  Temperatura estrema tac-Ciklar tal-pressjoni

Cilindri lesti, li ghandhom il-kisja fuq barra komposta hieles minn kull kisi protettiv, ghandhom ikunu ittestjati
ghac-¢iklu, minghajr ma juru li kien hemm qsim, kienu jaghmlu, jew il-fibri bdew jinhallu, kif gej:

(a) Kundizzjoni ghal 48 siegha fi pressjoni zero, 65 °C jew oghla, u 95 fil-mija jew aktar umdita relattiva. L-iskop
ta’ din il-htiega ghandu jitgies li ntlahaq billi jkun sprejat sprej fin jew raxx ta’ ilma fi spazju mizmum
ftemperatura ta’ 65 °C;

(b) Mimli bil-pressjoni b’'mod idrostatiku ghal 500 ¢iklu immultiplikat bis-snin ta’ hajja fis-servizz specifikata bejn
mhux aktar minn 2 MPa u mhux inqas minn 26 MPa £65 °C jew oghla u 95 fil-mija umdita;
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A.8.

A9.
A9.1

A9.2.

©

(d)

Stabbilizza fi pressjoni zzero u temperatura ambjentali;

Imbaghad imla bil-pressjoni minn mhux aktar minn 2 MPa sa mhux anqas minn 20 MPa ghal 500 ciklu
mmultiplikat bis-snin ta’ hajja fis-servizz specifikata f- 40 °C jew inqas;

Ir-rata tac-ciklar tal-pressjoni ta’ b) ma ghandhiex tagbez 10 ¢ikli kull minuta. Ir-rata tac-ciklar tal-pressjoni ta’ d)

ma

ghandhiex tagbez 3 ¢ikli kull minuta sakemm ma jitwahhalx mekkanizmu li jbiddel il-pressjoni fvultagg

direttament fic-¢ilindru. Ghandhom jigu provduti strumenti bizzejjed biex ikejlu biex jizguraw li tinZamm it-
temperatura minima tal-fluwidu waqt ic-¢iklar tat-temperatura baxxa.

Wara ¢-ciklar tal-pressjoni ftemperaturi estremi, i¢-¢ilindri ghandhom ikunu mimlija bil-pressjoni b’'mod idrosta-
tiku biex ifallu skont ir-rekwiziti tat-test idrostatiku tat-tifqigh, u jiksbu pressjoni tat-tifqigh minima ta’ 85 fil-mija
tal-pressjoni minima tad-disinn tat-tifqigh. Ghat-tipi ta’ disinji CNG-4, qabel ma jsir it-test tat-tifqigh idrostatiku ¢-
¢ilindru ghandu jkun ittestjat ghat-tnixxija skont paragrafu A.10 hawn taht.

Test tal-ebusija Brinell

Testijiet tal-ebusija ghandhom isiru fuq il-hajt parallel fic-centru u fit-tarf forma ta’ koppla ta’ kull cilindru jew
inforra skont 1SO 6506. It-test ghandu jsir wara l-ahhar trattament bis-shana u l-valuri tal-ebusija hekk misjuba
ghandhom ikunu fil-firxa specifikata ghad-disinn.

Testijiet tal-kisi (obbligatorji jekk jintuza paragrafu 6.12c¢) ta’ anness 3)

Testijiet tar-rendiment tal-kisi

Il-kisi ghandu jkun evalwat billi jintuzaw il-metodi tat-test li gejjin, jew billi jintuzaw Standards Nazzjonali
ekwivalenti.

(i) ittestjar tal-adezjoni skont LSO 4624 billi jintuza Metodu A jew B kif jghodd. Il-kisi ghandu juri rata tal-

adezjoni ta’ 4 A jew 4B, kif jghodd;

(ii) flessibbilta skont ASTM D522 Test tal-Ksur tal-Firrodu Cilindriku ta’ Kisi Organiku Mwahhal, billi jintuza 1-

(iii

(iv)

Metodu tat-Test B b'12,7 mm (0,5 pulzieri) tal-firrodu ¢ilindriku fi hxuna specifikata ftemperatura ta’
— 20 °C. Kampjuni ghat-test tal-flessibbilita ghandhom ikunu preparati skont l-istandard ASTM D522. Ma
ghandux ikun hemm xi gsim li jidher b'mod viziv;

rezistenza ghall-impatt skont ASTM D2794 Metodu tat-Test ghar-Rezistenza ta” Kisi Organiku ghall-Effetti
ta’ Sformazzjoni Mghaggla (Impatt). 1l-kisi ftemperatura ta’ gewwa ghandu jghaddi minn test ta’ impatt ‘il
quddiem ta’ 18] (160 in-Ibs);

rezistenza kimika meta ttestjat b'mod generali skont ASTM D1308 Effett tal-Kimici tad-Dar fuq il-Passati tal-
ahhar Organici Cari u Naturali. It-testijiet ghandhom isiru billi jintuza 1-Metodu tat-Test tar-Roqgha Miftuha
u 100 siegha espost ghal soluzzjoni ta’ 30 fil-mija actu sulfuriku (actu tal-batterija bi gravita specifika ta’
1,219) u 24 siegha espost ghal polyalkalene glycol (jigifieri fluwidu tal-brejk). Ma ghandux ikun hemm
evidenza li z-zebgha telghet, intefhet jew irtabet. L-adezjoni ghandha tilhaq rata ta’ 3 meta ittestjat skont
ASTM D3359;

(v) Minimu ta’ 1 000 siegha espost skont ASTM G53 Prassi biex Jithaddem I-Apparat li Jhaddem id-Dawl u

(vi

Jesponi ghal-Ilma (Tip ta’ Kondensazzjoni W Florexxenti) biex ikun Espost Materjal mhux-metalliku. Ma
ghandux ikun hemm prova ta’ nefhiet, u l-adezjoni ghandha tilhaq rata ta’ 3 meta ittestjata skont ISO 4624.
L-ammont massimu ta’ gloss permess li jkun 20 fil-mija;

minimu ta’ 500 siegha espost skont ASTM B117 Metodu tat-Test tal-Ittestjar bl-Isprej tal-Melh (Cpar). II-
qtugh minn taht ma ghandux jagbez 3 mm fuq il-marka inciza, ma ghandux ikun hemm prova ta’ nefhiet, u
l-adezjoni ghandha tilhaq rata ta’ 3 meta ittestjat skont ASTM D3359;

(vii) rezistenza ghall-gsim ftemperatura ta’ gewwa billi tintuza I-ASTM D3170 Kemm il-Kisi Jiflah ghall-Qsim. II-

(i)

kisi ghandu jkollha rata ta’ 7 A jew ahjar, u ma ghandux ikun espost bl-ebda mod ghas-sottostrata;

Testijiet tal-lott fuq il-kisi

[l-hxuna tal-kisi

Il-hxuna tal-kisi ghandha tissodisfa r-rekwiziti tad-disinn meta ittestjata skont ISO 2808;
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A.10.

A.l4.

(i) Adezjoni tal-kisi
Is-sahha tal-adezjoni tal-kisi ghandha titkejjel skont ISO 4624, u jkollha rata minima ta’ 4 meta mkejla billi
jintuza Metodu tat-Test A jew B, kif jixraq.

Test ghat-tnixxija

Disinji tat-tip CNG-4 ghandhom ikunu ittestjati jekk jaghmlux billi tintuza I-procedura li gejja (jew alternativa

accettabbli);

(a) ic-cilindri ghandhom ikunu mnixxfa kompletament u mimlija bil-pressjoni sal-pressjoni tat-thaddim barja
xotta jew nitrogenu, u jkun fihom gass li jista’ jkun maghruf bhall-hiljum;

(b) kull ftit tnixxija li titkejjel fi kwalunkwe punt li jagbez 0 004 standard cm?/h ghandu jkun raguni biex
jitwarrab.

Test idrawliku

Wahda miz-zewg ghazliet li gejjin ghandha tintuza:

Ghazla 1: Test tal-gakketta tal-ilma

(a) I¢-¢ilindru ghandu jkun ittestjat b'mod idrostatiku tal-ingas 1.5 darbiet il-pressjoni tat-thaddim. Fl-ebda kaz
ma tistal-pressjoni tat-test tagbez il-pressjoni tal-auto-frettage;

(b) I-pressjoni ghandha tinzamm ghal perjodu twil bizzejjed (tal-inqas 30 sekonda) biex tizgura espansjoni
kompluta. Kull pressjoni interna applikata wara l-auto-frettage u qabel it-test idrostatiku ma ghandhiex tagbez
90 fil-mija tal-pressjoni tat-test idrostatiku. Jekk il-pressjoni tat-test ma tistax tinzamm minhabba li ma
jahdimx sew l-apparat tat-test, hu permess li jigi mtenni t-test fil-pressjoni mizjuda b’700 kPa. Ma jithallewx
isiru aktar minn 2 testijiet imtennija;

—_
o

[I-fabbrikant ghandu jiddefenixxi l-limitu adattat tal-espansjoni tal-volum permanenti ghall-pressjoni tat-test
uzata, izda fl-cbda kaz ma ghandha l-espansjoni permanenti tagbez 5 fil-mija tal-espansjoni totali volumetrika
mkejla taht it-test tal-pressjoni. Ghat-tip ta’ disinji CNG-4, l-espansjoni elastika ghandha tkun stabbilita mill-
fabbrikant. Kull ¢ilindru li ma jissodisfax il-limitu definit imwarrab ghandu jitwarrab u jew jingered jew
jintuza ghal skopijiet tat-test tal-lott.

Ghazla 2: Test tal-prova tal-pressjoni

[l-pressjoni idrostatika fic-¢ilindru ghandha tigi mizjuda gradwalment u regolarment sakemm tintlahaq il-pressjoni
tat-test, tal-inqas 1.5 darba I-pressjoni tat-thaddim. Il-pressjoni tat-test tac-¢ilindru ghandha tinzamm ghal perjodu
twil bizzejjed (tal-inqas 30 sekonda) biex ikun Zgurat li ma hemmx tendenza li I-pressjoni tonqos u jkun garantit
li jibga' issikkat;

Test tat-tifqigh tal-pressjoni idrostatika

(a) Ir-rata tal-mili bil-pressjoni ma ghandhiex tagbez 1,4 MPa kull sekonda (200 psifsekonda) fi pressjonijiet li
jagbzu t-80 fil-mija tal-pressjoni tat-tifqigh tad-disinn. Jekk ir-rata tal-mili bil-pressjoni fi pressjonijiet ta’ aktar
minn 80 fil-mija tad-disinn tal-pressjoni tat-tifqigh tagbez 350 kPa/sckonda (50 psi/sekonda), imbaghad jew
ic-cilindru jrid jitqieghed skematikament bejn is-sors tal-pressjoni u l-mekkanizmu 1i jkejjel il-pressjoni, jew
irid jinzamm ghal 5 sekondi fil-pressjoni minima tad-disinn tat-tifqigh;

Cx

Il-pressjoni minima tat-tifqigh mehtiega (kkalkulata) ghandha tkun tal-inqas 45 MPa, u fl-ebda kaz inqas mill-
valur mehtieg biex tissodisfa r-rekwiziti tal-proporzjon tal-istress. Il-pressjoni proprja tat-tifqigh ghandha tkun
irrekordjata. Il-ksur jista’ jsir jew fir-regjun cilindriku jew fir-regjun forma ta’ koppla tac-cilindru.

Ciklar tal-pressjoni ftemperatura ambjentali

Ie-ciklar tal-pressjoni ghandu jsir skont il-procedura li gejja:

(a) imla c¢-cilindru li jrid jigi ittestjat bi fluwidu li ma jikkorrodix bhaz-zejt, ilma inhibited jew glycol;

(b) iccikla I-pressjoni fic-cilindru bejn mhux aktar minn 2 MPa u lanqas ingas minn 26 MPa frata li ma tagbizx I-
10 ¢ikli kull minuta.

In-numru ta’ ¢ikli li jfallu ghandu jkun irrappurtat, flimkien mal-post u deskrizzjoni ta’ kif bdew ifallu.

Test tal-actu ambjentali
Fuq ¢ilindru lest ghandha tkun applikata I-procedura tat-test li gejja:

(i) tigi esposta zona b'dijametru ta’ 150 mm fuq il-wic¢ tac-¢ilindru ghal 100 siegha ftahlita li fiha 30 fil-mija
actu sulfuriku (actu tal-batterija bi gravita specifika ta’ 1,219) filwaqt li ¢-¢ilindru jinzamm 26 MPa;



7.5.2011 1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea L 120/61

(i) ic-cilindru mbaghad ghandu jinfaga’ skont il-procedura mfissra fil-paragrafu A.12 hawn fuq u tigi provduta
pressjoni tat-tifqigh li tagbez 85 fil-mija tal-pressjoni minima tad-disinn tat-tifqigh.

A.15. Test tan-nar
A.15.1. Generali

It-testijiet tan-nar huma iddisinjati biex juri li ¢-¢ilindri lesti kompluti bis-sistema ta’ protezzjoni min-nar (valv
tac-¢ilindru, mekkanizmi li jnaqqsu l-pressjoni ufjew protezzjoni termali integrata) specifikati fid-disinn ma
jinfagghux meta ittestjati taht il-kundizzjonijiet specifi¢i tan-nar. Trid tinghata attenzjoni immens waqt l-ittestjar
tan-nar fkaz li jinqasam ic-cilindru;

A.15.2. Kif inhu maghmul i¢-¢ilindru

I¢-¢ilindri ghandhom jitqieghdu mimduda bil-qiegh tac-cilindru bejn wiehed u iehor 100 mm ‘] fuq mis-sors tan-
nar;

Ilqugh metalliku ghandu jintuza biex jipprevjeni li I-fjamma diretta taghfas fuq il-valvs tac-cilindru, taghmir, ufjew
mekkanizmi li jnaqqsu I-pressjoni. L-ilqugh metalliku ma ghandux ikun fkuntatt dirett mas-sistema specifikata ta’
protezzjoni min-nar (mekkanizmi li jnaqqsu l-pressjoni jew valv tac-¢ilindru). Kull falliment wagqt it-test ta’ valv,
taghmir jew tubu li mhux parti mis-sistema ippjanata ta’ protezzjoni ghad-disinn ghandha thassar ir-rizultat.

A.15.3. Sors tan-nar
Sors tan-nar uniformi twil 1,65 m ghandu jipprovdi fiamma diretta li taghfas fuq il-wic¢ tac-¢ilindru mifruxa fuq

id-dijametru kollu tieghu.

Kull fuel jista’ jintuza ghas-sors tan-nar dejjem jekk jaghti shana uniformi bizzejjed biex izomm it-temperaturi tat-
test specifikat sakemm i¢-¢ilindru jinghata l-arja. L-ghazla ta’ fuel ghandha tqis it-thassib dwar it-tniggis fl-arja. L-
arrangament tan-nar ghandu jkun irrekordjat fdettall bizzejjed biex jizgura li r-rata ta’ shana li tintefa’ fi¢c-cilindru
hi riproducibbli. Kull falliment jew inkonsistenza tas-sors tan-nar waqt test ihassar ir-rizultat;

A.15.4. Kejl tat-temperatura u tal-pressjoni

It-temperaturi tal-wic¢ ghandhom ikunu immonitorjati btal-inqas tliet thermocouples imgieghda fil-giegh tac-
¢ilindru u spazjati mhux aktar minn 0,75 m ‘1 boghod minn xulxin; llqugh metalliku ghandu jintuza biex
jipprevjeni li -flamma diretta taghfas fuq it-thermocouples. Inkella, it-thermocouples jistghu jiddahhlu fi blokok
tal-metall li fihom mhux inqas minn 25 mm kwadri.

Il-pressjoni gewwa ¢-¢ilindru ghandha titkejjel b'senser tal-pressjoni minghajr modifika tal-konfigurazzjoni tas-
sistema li ged isirilha t-test.

It-temperaturi tat-thermocouple u l-pressjoni tac-¢ilindru ghandhom ikunu irrekordjati fintervalli ta” kull 30
sekonda jew inqas waqt it-test.

A.15.5. Rekwiziti generali tat-test
I¢-cilindri ghandhom jimtlew bil-pressjoni b'gass naturali u ittestjati fpozizzjoni mimduda kemm fil-:
(a) pressjoni tat-thaddim;
(b) kif ukoll £25 fil-mija tal-pressjoni tat-thaddim.

Immedjatament wara li jinxteghel, in-nar ghandu jtella’ fjamma li taghfas fuq il-wi¢¢ tac-¢ilindru mat-tul ta’
1,65 m tas-sors tan-nar u mifruxa mad-dijametru tac-¢ilindru. Fi zmien 5 minuti mindu jinxteghel, tal-ingas
thermocouple wiched ghandu jindika temperatura ta’ mill-ingas 590 °C. Din it-temperatura minima ghandha
tinzamm ghall-kumplament tat-test.

A.15.6. Cilindri twal 1,65 m jew inqas

I¢-centru tac-¢ilindru ghandu jitgieghed fuq ic-Centru tas-sors tan-nar;

A.15.7. Cilindri itwal minn 1,65 m

Jekk i¢-¢ilindru jkun mghammar b'mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni fuq tarf minnhom, is-sors tan-nar ghandu
jibda fuq it-tarf l-ichor tac-cilindru; Jekk ic-cilindru hu mghammar b’'mekkanizmi li jnaqqas il-pressjoni fuq iz-
zewgt itruf, jew faktar minn post wiehed fit-tul tac-cilindru, i¢-centru tas-sors tan-nar ghandu jkun i¢centrat nofs
triq bejn il-mekkanizmi li jnaqqsu l-pressjoni li huma mifruda bl-akbar distanza orizzontali.

Jekk ic-cilindru jkun protett aktar permezz ta’ protezzjoni termali, imbaghad ghandhom isiru Zewg testijiet tan-
nar fi pressjoni tas-servizz, wiehed bin-nar i¢ccentrat nofs triq tul i¢-¢ilindru, u l-iehor bin-nar jibda fwiehed mit-
truf tac-cilindru.
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A.15.8. Rizultati accettabbli

Ie-cilindru ghandu jitfa' 'l barra minn mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni.

A.16. Testijiet tal-penetrazzjoni

Cilindru mimli bil-pressjoni sa 20 MPa * 1 MPa b’gass kompressat ghandu jkun penetrat permezz ta’ bullit tal-
armar li ttagqab b'dijametru ta’ 7,62 mm jew akbar. Il-bullit ghandha tippenetra ghal kollox tal-ingas genb
minnhom tal-hajt tac-cilindru. Ghat-tip ta’ disinji CNG-2, CNG-3 u CNG-4, il-bullit ghandha tahbat mal-hajt
tal-genb b’angolu ta’ madwar 45°. I¢-¢ilindru ma ghandux juri I-ebda prova ta’ falliment tat-tifrik. It-telf ta’ bicciet
zghar ta’ materjal, kull bicca ma tizinx aktar minn 45 gramma, ma ghandhiex titqies li t-test falla. Bejn wiched u
iehor id-dags tal-fethiet tad-dhul u l-hrug u fejn jinsabu ghandhom ikunu irrekordjati.

A.17.  Testijiet ta’ tolleranza tad-difetti tal-materjal kompost

Ghat-tip ta’ disinji CNG-2, CNG-3 u CNG-4 biss, cilindru wiehed lest, komplut bkisi protettiv, ghandu jkollu
difetti fid-direzzjoni tat-tul maqtugha fil-materjal kompost. Id-difetti ghandhom ikunu akbar mil-limiti tal-ispez-
zjoni viziva kif specifikata mill-fabbrikant.

Ie-cilindru li fih id-difetti ghandu mbaghad ikun icciklat ghall-pressjoni minn mhux iktar minn 2 MPa sa mhux
inqas minn 26 MPa ghal 3 000 ciklu, flimkien ma’ 12 000 ¢iklu iehor ftemperatura ambjentali; I¢-¢ilindru ma
ghandux inixxi jew jinqasam fl-ewwel 3 000 ¢iklu, izda jista’ ma jghaddix ghax ikun inixxi waqt l-ahhar 12 000
¢iklu. Ie-cilindri kollha li jtemmu dan it-test ghandhom jinqerdu.

A.18.  Test tal-materjal li jisforma bil-mod minhabba stress taht temperatura gholja

Dan it-test hu mehtieg ghal tipi kollha ta’ disinji CNG-4, u t-tipi kollha ta’ disinji CNG-2 u CNG-3 li fihom it-
temperatura ta’ tranzizzjoni tal-hgieg tal-matrix tar-rezin ma tagbizx it-temperatura massima tad-disinn tal-
materjal moghti fil-paragrafu 4.4.2 tal-anness 3 b'tal-inqas 20 °C. Cilindru wiehed lest ghandu jkun ittestjat kif

89:

(a) I¢-cilindru ghandu jkun mimli bil-pressjoni sa 26 MPa u mizmum ftemperatura ta’ 100 °C ghal mhux inqas
minn 200 siegha;

(b) Wara t-test, ic-cilindru ghandu jissodisfa r-rekwiziti tat-test tal-espansjoni idrostatika A.11, it-test ghat-tnixxija
A.10, u t-test tat-tifqigh A.12 hawn fuq.

A.19.  Test tal-ksur bi stress accelerat

Ghat-tip ta’ disinji CNG-2, CNG-3, u CNG-4 biss, ¢ilindru wiched li ma fihx kisi protettiv ghandu jimtela bil-
pressjoni b'mod idrostatiku sa 26 MPa filwaqt li jkun mghaddas fl-ilma £65 °C. I¢-cilindru ghandu jinZamm fdin
il-pressjoni u temperatura ghal 1 000 siegha. I¢-¢ilindru mbaghad ghandu jimtela bil-pressjoni biex jinfaga” skont
il-procedura mfissra fil-paragrafu A.12 hawn fuq hlief li I-pressjoni tat-tifqigh ghandha tagbez 85 fil-mija tal-
pressjoni minima tad-disinn tat-tifqigh;

A.20. Test tal-hsara mill-impatt

Cilindru wiched jew aktar ghandu jkun ittestjat ghall-waqgha ftemperatura ambjentali minghajr ma tizdied il-
pressjoni interna jew valvs mwahhla. II-wic¢ li fuqu ¢-cilindri jitwaqqghu ghandu jkun art lixxa, orizzontali tal-
konkos. Cilindru wiehed ghandu jitwaqqa' fpozizzjoni orizzontali bil-giegh 1,8 m ‘1 fuq mill-wic¢ li fuqu
jitwaqqa’. Cilindru wiehed ghandu jitwaqqa’ dritt fuq kull tarf fgholi suffi¢jenti 1 fuq mill-art jew wié¢ ¢att sabiex
l-energija mahzuna tkun 488 J, izda fl-ebda kaz ma ghandu l-gholi tat-tarf tisfel tkun ikbar minn 1,8 m. Cilindru
wiehed ghandu jintefa’ fangolu ta’ 45° fuq koppla minn gholi b'tali mod li ¢-centru tal-gravita jkun 1,8 m; izda t-
tarf t'isfel ikun eqreb lejn l-art minn 0,6 m, l-angolu tal-waqgha ghandu jinbidel biex jinzamm gholi minimu ta’
0,6 m u centru tal-gravita ta’ 1,8 m.

Wara l-impatt mill-waqgha, i¢-¢ilindri ghandhom ikunu cciklati ghall-pressjoni minn mhux aktar minn 2 MPa sa
mhux anqas minn 26 MPa bar ghal 1 000 ciklu immultiplikati bis-snin ta’ hajja fis-servizz specifikata. I¢-¢ilindri
jistghu jaghmlu imma mhux jingasmu, waqt i¢c-¢iklar. I¢-¢ilindri li jtemmu t-test tac-ciklar ghandhom jingerdu;

A21.  Test ghall-permeazzjoni

Dan it-test hu mehtieg biss fuq it-tip ta’ disinji CNG-4. Cilindru wiehed lest ghandu jimtela b’gass naturali
kompressat jew 90 fil-mija nitrogenu/10 fil-mija tahlita ta’ hiljum fi pressjoni tat-thaddim, imgqieghed fi spazju
maghluq issiggillat ftemperatura ambjentali, u sorveljat ghat-tnixxija ghal hin twil bizzejjed biex tkun stabbilita
rata stabbli ta’ kemm jinfed. Ir-rata ta’ permeazzjoni ghandha tkun ingas minn 0,25 ml tal-gass naturali jew
hiljum kull siegha kull litru ta’ kemm jesa ilma ¢-¢ilindru.

A.22.  Karatteristici tensili tal-plastik

Is-sahha tensili prodotta u t-titwil finali tal-materjal tal-inforra tal-plastik ghandha tkun determinata - 50 °C billi
jintuza 1SO 3628, u jissodisfa r-rekwiziti ta’ paragrafu 6.3.6 ta’ anness 3.



7.5.2011

1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

L 120/63

A.23.  Temperatura meta jinhall il-plastik

Materjal polimeriku minn inforri lesti ghandu jkun ittestjat skont il-metodu deskritt fISO 306, u jissodisfa
r-rekwiziti ta’ paragrafu 6.3.6 tal-anness 3.

A.24.  Rekwiziti tal-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni

Mekkanizmi li jnaqgsu l-pressjoni specifikati mill-fabbrikant ghandhom jintwerew li huma kompatibbli mal-
kundizzjonijiet tas-servizz elenkati fil-paragrafu 4 tal-anness 3 u permezz tat-testijiet ta’ kwalifikazzjoni li gejjin:

(a) Kampjun wiehed ghandu jinzamm ftemperatura ikkontrollata ta” mhux inqas minn 95 °C u pressjoni li mhix

inqas mill-pressjoni tat-test (30 MPa) ghal 24 siegha. Fl-ahhar ta’ dan it-test ma ghandux inixxi jew ikun
hemm sinjal vizibbli ta’ iffurmar ta’ metall li jinhall billi jkun sfurzat uzat fid-disinn.

(b) Kampjun wiehed ghandu jkun ittestjat ghal xi difetti fih frata ta’ pressjoni ic¢iklata li ma tagbizx 4 ¢ikli kull

—_
[
N3

d

)

minuta kif gej:
(i) mizmum 82 °C filwaqt li jkun taht pressjoni ghal 10 000 ciklu bejn 2 MPa u 26 MPa;
(ii) mizmum f- 40 °C filwaqt li jkun taht pressjoni ghal 10 000 ¢iklu bejn 2 MPa u 20 MPa.

Fl-ahhar ta’ dan it-test ma ghandux inixxi, jew ikun hemm sinjal vizibbli ta’ iffurmar ta’ metall li jinhall billi
jkun sfurzat uzat fid-disinn.

Komponenti li jzommu l-pressjoni tar-ram espost tal-mekkanizmi li jnaqqsu l-pressjoni ghandhom jifilhu,
minghajr gsim mill-istress tal-korruzjoni, test tal-merkurju tan-nitrat kif deskritt FASTM B154. Il-mekkanizmu
li jnagqas il-pressjoni ghandu jigi mghaddas ghal 30 minuta ftahlita tal-ilma bil-merkurju tan-nitrat li jkun
fiha 10 g ta’ merkurju tan-nitrat u 10 ml ta’ actu tan-nitrat kull litru tat-tahlita. Wara li jigi mghaddas, il-
mekkanizmu i jnaqqas il-pressjoni ghandu jkun ittestjat ghat-tnixxija billi tkun applikata pressjoni aerostatika
ta’ 26 MPa ghal minuta u waqt dan il-hin il-komponent ghandu jkun iccekkjat ghat-tnixxija minn barra; Jekk
inixxi ma ghandux jagbez 200 ¢m?/h;

Komponenti esposti tal-istainless steel li jzommu I-pressjoni tal-mekkanizmi li jnaggsu l-pressjoni ghandhom
ikunu maghmula minn tip ta’ alloy li jiflah ghall-qsim ikkawzat mill-chloride tal-istress tal-korruzjoni;

A.25.  Boss torque test

L-istruttura tac-cilindru ghandha tinZamm biex ma ddurx u torque ta’ 500 Nm ghandha tkun applikata lil kull
end boss tac-¢ilindru, l-ewwel fid-direzzjoni biex tissikka konnekxin bil-kamin, imbaghad fid-direzzjoni biex
jinhall, u fl-ahhar terga’ fid-direzzjoni biex tissikka.

A.26. Rezistenza tar-rezin ghall-qtugh

Materjal tar-rezin ghandu jkun ittestjat fuq kupun ta’ kampjun rapprezentattiv ta’ kisja fuq barra komposta skont
ASTM D2344, jew Standard Nazzjonali ekwivalenti. Wara li l-ilma jaghli ghal 24 siegha il-materjal kompost
ghandu jkollha rezistenza minima ghall-qtugh ta’ 13,8 MPa.

A27.  Test tac-ciklar tal-gass naturali

Cilindru wiehed lest ghandu jkun ié¢iklat ghall-pressjoni billi jintuza gass naturali kompressat minn ingas minn
2 MPa ghal pressjoni tat-thaddim ghal 300 ¢iklu. Kull ¢iklu, maghmul mill-mili u l-ventilazzjoni ta¢-cilindru, ma
ghandux jagbez 1 siegha. I¢-cilindru ghandu jkun ittestjat ghat-tnixxija skont paragrafu A.10 hawn fuq u
jissodisfa r-rekwiziti li hemm fih. Wara li jitlesta ¢-ciklar tal-gass naturali ¢-cilindru ghandu jkun magsum
fsezzjonijiet u fejn jahbat l-inforra mal-end boss ghandu jkun spezzjonat biex jaraw jekk kienx hemm xi
deterjorazzjoni, bhal gsim minhabba xi difetti fil-materjal jew hrug elettrostatiku.

NOTA - Ghandha titqies b'mod specjali s-sigurta meta jkun qed isir dan it-test. Qabel ma jsir dan it-test, ic-
¢ilindri ta’ dan id-disinn iridu jkun ghaddew b’success mir-rekwiziti tat-test ta’ paragrafu A.12 hawn fuq (test tal-
tifqigh tal-pressjoni idrostatika), paragrafu 8.6.3 ta anness 3 (test tac-ciklar tal-pressjoni ftemperatura ambjentali)
u paragrafu A.21 hawn fuq (test dwar kemm jinfed). Qabel ma jsir it-test, ic-¢ilindri specifici li jridu jigu ittestjati
jridu jghaddu mir-rekwiziti tat-test ta’ paragrafu A.10 hawn fuq (test ghat-tnixxija).

A. 28. Test tat-tghawwig, inforri tal-azzar iwweldjati

It-testijiet tat-tghawwig ghandhom isiru fuq materjal mehud mill-parti ¢ilindrika ta’ inforra tal-azzar iwweldjata u
ttestjat skont il-metodu deskritt fil-paragrafu 8.5 ta’ EN-13322-2. Il-bicca tat-test ma ghandhiex tfagqa’ meta
titghawweg ‘il gewwa madwar former sakemm il-gnub ta’ gewwa ma jkunux iktar ‘il boghod minn xulxin mid-
dijametru tal-former.
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Appendici D

FORMOLI TAR-RAPPORT

NOTA - Dan l-appendi¢i mhux parti obbligatorja minn dan l-anness.
II-formoli li gejjin ghandhom jintuzaw:

(1) Rapport tal-Fabbrikazzjoni u Certifikat ta’ Konformita — Mehtieg li jkun car, jinqara fa¢ilment u fil-format tal-
Formola 1:

(2) Rapport (!) tal-Analizi Kimika tal-Materjal ghal Cilindri Metalli¢i, Inforri, jew Bosses— Elementi essenzjali mehtiega,
identifikazzjoni, ecc.

(3) Rapport (1) tal-Karatteristici Mekkanici tal-Materjal ghal Cilindri Metalli¢i u Inforri — Mehtieg biex jirrappurta t-testijiet
kollha rikjesti b'dan ir-Regolament.

testijiet kollha u l-informazzjoni rikjesta fdan ir-Regolament.
(5) Rapport (') ta’ Analizi Mhallta — Mehtieg li jirrappurta t-testijiet kollha u d-dejta rikjesta fdan ir-Regolament.

(6) Rapport tat-Testijiet Idrostatiéi, Ciklar Perjodiku tal-Pressjoni u Testijiet tat-Tifqigh — Mehtieg biex jirrappurta test u
dejta rikjesta fdan ir-Regolament.

Formola 1: Rapport tal-Fabbrikant u Certifikazzjoni tal-Konformita

Iffabbrikat minn:

Li jinsab:

Numru Regolatorju tar-Registrazzjoni:
Numru u Marka tal-Fabbrikant:

Numru tas-Serje: minn sa inkluzi

Deskrizzjoni tac-cilindru:
DAQS: Dijametru ta’ barra: .....occoneeceees mm; Tul: e mm;
[l-marki ittimbrati fuq l-ispallejn jew fuq it-tabelli tac-cilindru huma:

(a) “CNG BISS”:

(b) “TUZAX WARA™:

(c) Tl-marka tal-fabbrikant:

(d) In-numru tas-serje u tal-part:

() Pressjoni tat-thaddim fMPa:

(f) Regolament ECE:

(@) Tip ta’ protezzjoni min-nar:

(h) Data tat-test originali (xahar u sena):

(i) Piz megjus tac-cilindru vojt (fkg):

() Marka tal-Korp Awtorizzat jew tal-Ispetturi:

(k) Kemm jesa ilma fL:

() Pressjoni tat-test fMPa:

(m) L-istruzzjonijiet specjali kollha:

Kull ¢ilindru sar fkonformita mar-rekwiziti kollha ta’ Regolament ECE Nru ... skont id-deskrizzjoni ta¢-¢ilindru thawn
fuq. Ir-rapporti mehtiega tat-testijiet huma mehmuza.

(") Formoli tar-rapporti 2 sa 6 ghandhom jigu zviluppati mill-fabbrikant u ghandhom jidentifikaw bis-shih i¢-¢ilindri u r-rekwiziti. Kull

rapport ghandu jigi ffirmat mill-Awtorita Kompetenti u I-fabbrikant.
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Jiena hawnhekk niccertifika li dawn ir-rizultati kollha tat-test kienu sodisfacenti fkull mod u huma konformi mar-
rekwiziti ghat-tip elenkat hawn fuq.

Kummenti:

Awtorita Kompetenti:
Firma tal-ispettur:
Firma tal-fabbrikant:

Post, Data:

Appendici E

VERIFIKA TAL-PROPORZJON TAL-ISTRESS BL-ISTRAIN GAUGES

1. Ir-relazzjoni bejn l-istress u l-istrain ghall-fibri hija dejjem elastika, jigifieri, il-proporzjon tal-istress u l-proporzjon tal-
istrain huma ndags.

2. Huwa mehtieg strain gauge b'elongazzjoni kbira.

3. L-istrain gauge ghandu jsir fid-direzzjoni tal-fibri li fughom jitgieghed (jigifieri bi¢-cirku mdawwar bil-fibra fuq barra
tac-¢ilindru, qieghed il-kejl fid-direzzjoni tac-cirku).
4. Metodu 1 (japplika ghac-cilindri li ma juzawx tidwir b’tensjoni gholja)

(a) Qabel l-auto-frettage, applika l-istrain gauge u kkalibrah;

(b) Kejjel l-istrains fl-auto-frettage, zero wara l-pressjoni tal-auto-frettage, pressjoni tat-thaddim u pressjoni minima tat-
tifqigh intlahqu;

(¢) Ikkonferma li l-istrain fil-pressjoni tat-tifqigh diviza bl-istrain fil-pressjoni tat-thaddim tissodisfa r-rekwiziti tal-
proporzjon tal-istress. Ghall-kostruzzjoni hybrid, l-istrain fil-pressjoni tat-thaddim hi mqabbla mal-istrain tal-
gsim tac-¢ilindri rinfurzati b'tip ta’ fibra wahda.

5. Metodu 2 (japplika gha¢-¢ilindri kollha)

(a) Fi pressjoni zero wara t-tidwir u l-auto-frettage, applika l-istrain gauge u ikkalibrah;
(b) Kejjel l-istrains fi pressjoni Zero, pressjoni tat-thaddim, u pressjoni minima tat-tifqigh;

(¢) Fi pressjoni zero, wara li jittiched il-kejl tal-istrain fi pressjonijiet tat-thaddim u pressjonijiet minimi tat-tifqigh, u bl-
istrain gauge immonitorjat, aqta’ is-sezzjoni tac-¢ilindru sabiex il-parti li fiha I-kejl tal-istrain tkun madwar hames
pulzieri twila. Nehhi l-inforra minghajr ma taghmel hsara lill-materjal kompost. Kejjel l-istrains wara li titnehha 1-
inforra.

(d) Aggusta l-qari tal-istrain fi pressjonijiet ta’ zero, pressjonijiet tat-thaddim u pressjonijiet minimi tat-tifqigh bl-
ammont ta’ strain imkejjel fi pressjoni zero bl-inforra u minghajru.

(e) Ikkonferma li l-istrain fil-pressjoni tat-tifqigh diviza bl-istrain fil-pressjoni tat-thaddim tissodisfa r-rekwiziti tal-
proporzjon tal-istress. Ghall-kostruzzjoni hybrid, l-istrain fil-pressjoni tat-thaddim hi mqabbla mal-istrain tal-
gsim tac-¢ilindri rinfurzati b'tip ta’ fibra wahda.
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F.1.

F.2.
F.2.1.

F.2.2.

Appendici F

METODI GHAD-DETERMINAZZJONI TAR-REZISTENZA GHALL-KSUR

Determinazzjoni ta’ postijiet sensittivi ghar-rihi

Il-post u l-orjentazzjoni ta’ falliment ta’ rihi tal-materjal fic-¢ilindri ghandhom ikunu determinati permezz ta’ analizi
adattata tal-istress jew b'testijiet tad-difetti fil-materjal fuq skala shiha fuq cilindri lesti kif mehtieg taht it-testijiet tal-
kwalifikazzjoni tad-disinn ghal kull tip ta’ disinn. Jekk jintuza analizi limitat tal-element tal-istress, il-lok li hu
sensittiv ghad-difetti fil-materjal ghandu jkun identifikat abbazi tal-post u l-orjentazzjoni tal-koncentrazzjoni prin-
cipali tal-istress bl-aktar tensili gholi fil-hajt tac-¢ilindru jew inforra fi pressjoni tat-thaddim.

Tnixxija gabel il-qsim (LBB)
Evalwazzjoni kritika tal-inginerija

Din l-analizi tista’ ssir biex ikun stabbilit li ¢-¢ilindru lest inixxi fkaz ta’ difett fic-¢ilindru jew l-inforra li tikber ghal
gasma minn naha ghall-ohra tal-hajt. Evalwazzjoni tat-tnixxija qabel il-gsim ghandha ssir fuq il-hajt tal-genb tac-
¢ilindru. Jekk il-post li hu sensittiv ghar-rihi jinsab fuq barra tal-hajt tal-genb, evalwazzjoni tat-tnixxija qabel il-ksur
ghandha ssir ukoll fdak il-post billi jintuza l-approce Livell 11 kif deskritt fil-qosor £BS PD6493. L-evalwazzjoni
ghandha tinkludi l-passi li gejjin:

(a) Kejjel it-tul massimu (jigifieri -fus magguri) tar-rizultat tal-qasma fil-wic¢ minn gol-hajt (normalment forma
ovali) mic-¢iklu ta’ tliet ¢ilindri ttestjat permezz tat-testijiet tal-kwalifikazzjoni tad-disinn (skont paragrafi A.13 u
A.14 ta’ appendici A) ghal kull tip ta’ disinn. Uza l-ikbar tul ta’ qasma tat-tliet ¢ilindri fl-analizi. Immudella nofs
ovali mill-qgasma mill-hajt b’fus magguri ekwivalenti ghal darbtejn l-itwal fus magguri mkejjel u bil-fus minuri
ekwivalenti ghal 0.9 tal-hxuna tal-hajt. ll-qasma nofs ovali ghandha tkun immudellata fil-postijiet specifikati fil-
paragrafu F.1 ta’ appendici F. [l-qasma ghandha tkun orjentata b'tali mod 1i l-istress principali bl-oghla tensili
ghandu jwassal ghall-qasma;

=
=

[-livelli tal-istress fil-hajt/inforra £26 MPa miksuba mill-analizi tal-istress kif deskritti fil-qosor fil-paragrafu 6.6
ta’ anness 3 ghandhom jintuzaw ghall-evalwazzjoni. Forzi adattati li jwasslu ghall-qsim ghandhom ikunu
ikkalkulati billi tintuza Sezzjoni 9.2 jew 9.3 ta’ BS PD6493;

(©) Is-sahha tal-gsim tac-cilindru lest jew l-inforra minn ¢ilindru lest, kif determinat ftemperatura ta’ gewwa ghall-
aluminju u f-40°C ghall-azzar, ghandha tkun stabbilita billi tintuza teknika tal-ittestjar standardizzata
(ISO/DIS 12737 jew ASTM 813-89 jew BS 7448) skont Sezzjonijiet 8.4 u 8.5 ta’ BS PD6493;

(d) Proporzjon tal-plastik li jécedi ghandu jkun ikkalkulat skont Sezzjoni 9.4 ta’ BS PD6493-91;
(e) Id-difett immudellat ghandu jkun accettabbli skont Sezzjoni 11.2 ta’ BS PD6493-91.

LBB bit-tifqigh tac-cilindru difettuz

Test tal-qsim ghandu jsir mill-genb tal-hajt tac-cilindru. Jekk il-postijiet li huma sensittivi ghar-rihi kif determinat fil-
paragrafu F.1. (appendici F) huma fuq barra tal-hajt tal-genb, it-test tal-qsim ghandu jsir ukoll fdak il-post. II-
procedura tat-test hi kif gej:

(a) Determinazzjoni tat-tul tad-difett li jnixxi qabel il-ksur

It-tul tad-difett LBB fpost li hu sensittiv ghar-rihi ghandu jkun darbtejn it-tul tat-tul massimu mkejjel tar-rizultat
tal-qasma fil-wic¢ li tghaddi mill-hajt mic-ciklu tat-tliet ¢ilindri ittestjati ghall-falliment permezz tat-testijiet tal-
kwalifikazzjoni tad-disinn ghal kull tip ta’ disinn;

Difetti fic-cilindri

=

Ghat-tipi ta’ disinji CNG-1 li jkollhom post li hu sensittiv ghad-difetti fil-materjal fil-parti ¢ilindrika fid-direz-
zjoni tal-fus, id-difetti esterni ghandhom jghaddu mill-magna minn tulhom, gisu fnofs it-tul tal-parti ¢ilindrika
tac-¢ilindru. Id-difetti ghandhom ikunu fi hxuna tal-hajt minima fis-sezzjoni tan-nofs ibbazati fuq kejl tal-hxuna
ferba’ postijiet madwar ic-cilindru. Ghat-tip ta’ disinji CNG-1 li jkollhom sit li hu sensittiv ghad-difetti fil-
materjal barra l-parti ¢ilindrika, id-difett LBB ghandu jiddahhal fil-wic¢ intern ta¢-¢ilindru matul l-orjentazzjoni
sensittiva tarihi fill-materjal. Ghat-tip ta’ disinji CNG-2 u CNG-3 id-difett LBB ghandu jiddahhal fl-inforra tal-
metall;

Biex id-difetti jkunu ttestjati b’pressjoni li la tonqos u langas tizdied, dak li jaqta’ d-difett ghandu jkun ohxon
madwar 12,5 mm b’angolu ta’ 45 °C u rejdjus fil-ponta ta’ massimu ta’ 0,25 mm. Id-dijametru tax-xafra ghandu
jkun 50 mm ghac-cilindru b'dijametru fuq barra ingas minn 140 mm, u 65 sa 80 mm ghal ¢ilindri b'dijametru
fuq barra akbar minn 140 mm (hu rakkomandat li jintuza strument li jaqta’ standard CVN)
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E.3.
E.3.1.

NOTA - L-istrument li jaqta’ ghandu jkun ittemprat regolarment biex ikun assigurat li r-rejdjus tal-ponta
jissodisfa l-ispecifikazzjoni.

II-fond tad-difett jista’ jkun aggustat biex jinkiseb ammont tat-tnixxija permezz tal-idro-pressjoni li la tizdied u
lanqas tonqos. ll-qasma ma ghandhiex tohrog aktar minn 10 fil-mija 1 barra mid-difett immakkinat mkejjel fuq
il-wic¢ estern:

(c) Procedura tat-test

It-test ghandu jsir taht pressjoni li la tizdied u lanqas tonqos jew taht pressjoni ciklika kif deskritta hawn taht:
(i) Pressjoni li la tizdied u lanqas tonqos biex jinfaqa’

Ie<¢ilindru ghandu jitqieghed taht pressjoni idrostatika sakemm il-pressjoni tinhareg mi¢-¢ilindru mill-post
difettuz. It-tqeghid taht pressjoni ghandu jsir kif deskritt fil-paragrafu A.12 (appendici A);

(i) Pressjoni tac-ciklar
Il-procedura tat-test ghandha ssir skont ir-rekwiziti ta’ paragrafu A.13 ta’ appendici A.

(d) Kriterja ta’ accettazzjoni ghat-test tac-¢ilindru difettuz

Ie-cilindru jghaddi mit-testijiet jekk jintlahqu l-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) Ghat-test tat-tifqigh tat-tqeghid taht pressjoni li la tizdied u langas tonqos, il-pressjoni li falliet ghandha
tkun dags jew akbar minn 26 MPa;

Ghat-test tat-tifqigh taht pressjoni li la tizdied u lanqas tonqos, hu permess tul totali tal-qasma mkejla fuq il-
wicc estern ta’ 1,1 drabi t-tul originali mghoddi mill-magna.

(ii) Ghac~cilindri ttestjati ghac-ciklu, it-tkabbir tal-qasma li tokkorri minhabba difett fil-materjal lil hemm mit-
tul tad-difett immakkinat originali hu permess. 1zda, it-tip ta’ falliment irid ikun ghax “inixxi”. Kemm johrog
'] barra d-difett minhabba difett fil-materjal ghandu jsir fuq mill-inqas 90 fil-mija tat-tul tad-difett immak-
kinat originali;

NOTA - Jekk dawn ir-rekwiziti ma jigux sodisfatti (il-falliment jigri taht 36 MPa, anki u jekk il-falliment hu ghax
inixxi), test gdid jista’ jsir b'difett inqas fond. Barra minn hekk, jekk il-falliment tat-tip ta’ qsim isir fi pressjoni akbar
minn 26 MPa u l-fond tad-difett hu baxx, jista’ jsir test gdid b'difett aktar fond.

Dags tad-difett ghall-ezami mhux distruttiv (NDE)

Dagqs tad-difett NDE bl-evalwazzjoni kritika tal-inginerija

ll-kalkoli ghandhom isiru skont I-Istandard Ingliz (BS) PD 6493, Sezzjoni 3, billi jintuzaw il-passi li gejjin:

(a) Qsim minhabba rihi fil-materjal ghandu jkun immudellat fil-post fejn hemm hafna stress fil-hajt/inforra bhal
difetti pjanali;

(b) Il-firxa tal-istress applikat fpost li hu sensittiv ghar-rihi, minhabba pressjoni bejn 2 MPa u 20 MPa, ghandu jkun
stabbilit mill-analizi tal-istress kif deskritt fil-qosor fil-paragrafu F.1 ta’ appendici F;

(¢) Tl-komponent tat-taghwig u l-istress tal-membrane jista’ jintuza separatament;
(d) In-numru minimu ta’ ¢ikli tal-pressjoni huwa 15 000;

(e) Id-dejta dwar kemm tikber il-qasma minhabba rihi fil-materjal ghandha tkun determinata fl-arja skont ASTM
E647. L-orjentazzjoni tal-qasma fil-wic¢ catt ghandha tkun fid-direzzjoni C-L (jigifieri pjan tal-qasma perpendi-
kulari mac-cirkonferenzi u matul il-fus tac-¢ilindru), kif deskritt fASTM E399. Ir-rata ghandha tkun determinata
bhala medja ta’ 3 testijiet tal-kampjun. Fejn dejta specifika dwar kemm tohrog 'l barra l-qasma tar-rihi fil-
materjal hija disponibbli ghall-materjal u l-kundizzjoni ta’ servizz, huma jistghu jintuzaw fl-evalwazzjoni.

(f) L-ammont ta’ tkabbir fil-qasma fid-direzzjoni tal-hxuna u fid-direzzjoni tat-tul kull ¢iklu tal-pressjonijiet
ghandha tkun determinata skont il-passi deskritti fil-qosor fSezzjoni 14.2 tal-istandard BS PD 6493-91 billi
jintegraw ir-relazzjoni bejn ir-rata ta’ kemm tohrog 'l barra l-qasma tar-rihi fil-materjal, kif stabbilita fe) hawn
fuq, u lfirxa tal-forza li twassal ghall-qasma li tikkorrispondi mac-ciklu tal-pressjoni applikata;
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(g) Permezz tal-passi thawn fuq, ikkalkula kemm hu fond id-difett massimu permess u t-tul li ma ghandux iwassal
ghall-falliment tac-cilindru waqt il-hajja ddisinjata minhabba jew difett fil-materjal jew qsim. Id-daqs tad-difett
ghal NDE ghandu jkun daqs jew inqas mid-dags tad-difett massimu permess ghad-disinn.

. Dags tad-difett NDE permezz ta’ ¢iklar tac-cilindru difettuz

Ghat-tipi ta’ disinji CNG-1, CNG-2 u CNG-3, tliet ¢ilindri Ii fihom difetti artifi¢jali li jagbzu t-tul tad-difett u 1-
kapacita li jkejlu 1-fond tal-metodu tal-ispezzjoni NDE mehtieg fil-paragrafu 6.15 ta’ anness 3, ghandhom ikunu
icciklati ghall-pressjoni biex ifallu skont il-metodu tat-test fil-paragrafu A.13 (appendici A). Ghat-tip ta’ disinji CNG-
1 li jkollhom post sensittiv ghad-difetti fil-materjal fil-parti ¢ilindrika, id-difetti esterni ghandhom ikunu mdahhla
fil-genb tal-hajt. Ghad-disinji tat-tip CNG-1 li jkollhom il-post sensittiv ghad-difetti fil-materjal barra l-hajt tal-genb,
u ghat-tip ta’ disinji CNG-2 u CNG-3, ghandhom jiddahhlu difetti interni. Id-difetti interni jistghu jitghaddew mill-
magna qabel it-trattament bis-shana u I-gheluq tat-tarf tac-¢ilindru.

I¢-¢ilindri ma ghandhomx jaghmlu jew jinqasmu finqgas minn 15 000 ciklu; Id-daqs tad-difett permess ghal NDE
ghandu jkun ugwali ghal jew inqas mid-daqs artifi¢jali tad-difett fdak il-post.
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G.1.

G.2.

G.3.

G.4.

G.5.

G.6.

G.7.

Appendici G

Struzzjonijiet mill-fabbrikant tal-kontenitur fir-rigward tat-tqandil, l-uzu u l-ispezzjoni ta¢-¢ilindri

Generali

[I-funzjoni ewlenija ta’ dan l-appendici hi li taghti gwida lix-xerrej tac-¢ilindru, distributur, dak li jwahhlu u min
juzah dwar l-uzu sikur tac-¢ilindru fuq il-hajja tas-servizz tieghu ippjanata.

Distribuzzjoni

[I-fabbrikant ghandu jwissi lix-xerrej li l-istruzzjonijiet ghandhom jinghataw lil dawk kollha involuti fit-tqassim,
tqandil, twahhil u uzu tac-cilindri; 1d-dokument jista’ jigi ikkupjat biex ikun hemm kopji bizzejjed ghal dan il-
ghan, izda ghandu jkun immarkat biex jaghmel referenza ghac-cilindri Ii qed jitqassmu;

Referenza ghall-kodici ezistenti, standards u regolamenti

Istruzzjonijiet specifici jistghu jinghataw b'referenza ghall-kodici nazzjonali jew rikonoxxuti, standards u regolamenti.

Tqandil tac-cilindru

Proceduri dwar it-tqandil ghandhom jinghataw biex jizguraw li ¢-¢ilindri ma jkollhomx hsara mhux accettabbli jew
kontaminazzjoni wagqt it-tqandil.

Twahhil

L-istruzzjonijiet tat-twahhil ghandhom jinghataw biex jizguraw li ¢-cilindri ma tigrilhomx hsara mhux accettabbli
waqt it-twahhil u waqt it-thaddim normali matul is-servizz tal-hajja ippjanata.

Fejn it-twahhil hu specifikat mill-fabbrikant, l-istruzzjonijiet ghandu jkun fihom fejn hu relevanti, dettalji dwar id-
disinn tat-twahhil, l-uzu ta’ materjal tal-gaskit li jimmolla, it-torque korretta u jigi evitat li ¢-¢ilindru jkun espost
direttament ghal ambjent ta’ kuntatti kimi¢i u mekkanici.

Meta t-tqeghid ma jkunx specifikat mill-fabbrikant, il-fabbrikant ghandu jigbed l-attenzjoni tax-xerrej ghall-impatti li
jista’ jkun hemm fit-tul tas-sistema tat-twahhil fuq il-vettura, per ezempju: ¢aqliq tal-istruttura tal-vettura u espans-
jonifkontrazzjoni tac-¢ilindru fil-kundizzjonijiet tas-servizz tal-pressjoni u tat-temperatura.

Fejn japplika, ghandha tingibed l-attenzjoni tax-xerrej dwar il-bzonn li jipprovdi twahhil li minnhom jistghu jingabru
likwidi jew solidi li jikkawzaw hsara lill-materjal tac-cilindru;

[l-mekkanizmu korrett li jnaqqas il-pressjoni li jrid jitwahhal ghandu jkun specifikat.

Uzu taé-¢ilindri

[I-fabbrikant ghandu jigbed l-attenzjoni tax-xerrej ghall-kundizzjonijiet tas-servizz ippjanati specifikati b'dan ir-Rego-
lament, b'mod partikulari n-numru ta’ ¢ikli ta’ pressjoni tac-cilindru permessi. is-snin tal-hajja tieghu, il-limiti tal-
kwalita tal-gass u l-pressjonijiet massimi permessi.

Spezzjoni dwar is-servizz

I-fabbrikant ghandu jispecifika b'mod car l-obbligazzjoni ta’ min juzah biex josserva r-rekwiziti mehtiega tal-ispez-
zjoni tac-¢ilindru (per ezempju interval ta’ ispezzjoni mill-gdid, minn haddiema awtorizzati). Din l-informazzjoni
ghandha tagbel mar-rekwiziti tal-approvazzjoni tad-disinn.
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H.1.

H.2.

H.3.

H.4.

Appendici H

TEST AMBJENTALI

Ambitu

It-test ambjentali hu ippjanat li juri li ¢ilindri NGV jifilhu li jkunu esposti ghall-ambjent ta’ taht il-karozza u li jkunu
esposti xi kultant ghal fluwidi ohra. Dan it-test gie zviluppat mill-industrija tal-karozzi tal-Istati Uniti biex tagixxi fuq
il-fallimenti ta¢-¢ilindri mibdija minhabba l-istress tal-korruzjoni li jikkawza l-qsim tal-kisja fuq barra tal-materjal
kompost.

Tagsira tal-metodu tat-test

Cilindru jigi l-ewwel ikkundizzjonat minn qabel permezz ta’ tahlita ta’ pendlu u impatti taz-zrar biex ikunu simulati
l-kundizzjonijiet li jista’ jkun hemm taht il-karozza. I¢-¢ilindru mbaghad huwa soggett ghal sensiela ta’ ghaddis
fmelh tat-triq simulat/xita aciduza, espost ghal fluwidi ohra, ¢ikli tal-pressjoni u espost ghal temperaturi gholjin u
baxxi. Fl-ahhar tas-sensiela tat-test i¢c-¢ilindru se jkun taht pressjoni tal-hajdrolik biex jingered. Is-sahha tat-tifqigh li
tifdal tac-¢ilindru ma ghandhiex tkun inqas minn 85 fil-mija tal-minimu tas-sahha tat-tifqigh tad-disinn.

Kif inhu maghmul u ppreparat i¢c-¢ilindru

Ie-cilindru ghandu jkun ittestjat fkundizzjoni rapprezentattiva tal-geometrija installata inkluz il-kisi (jekk jghodd),
brackets u gaskits, u taghmir tal-pressjoni li juza l-istess konfigurazzjoni tas-sigillar (jigifieri ¢rieki O) bhal dak uzat
fis-servizz. Il-brackets jistghu jkun mizbugha jew miksija gabel jitwahhlu fit-test tal-ghaddis jekk huma mizbugha
jew miksija gabel l-installazzjoni fuq il-vettura.

Ie<cilindri se jkunu ittestjati mimduda u divizi b’mod nominali matul il-linja tan-nofs orizzontali taghhom fsez-
zjonijiet “ta’ fuq” u “ta’ taht”. Is-sezzjoni ta’ taht tac-¢ilindru se tkun mghaddsa b’'mod alternattiv fil-melh tat-trig/fl-
ambjent tax-xita aciduza u farja msahhna jew imkessha.

Is-sezzjoni ta’ fuq se tkun maqsuma f'5 zoni distinti u immarkata ghal kundizzjonar minn gabel u biex tkun esposta
ghall-fluwidu. Iz-zoni se jkunu nominalment 100 mm fid-dijametru. Iz-zoni ma ghandhomx jitrikkbu fuq il-wicc
tac-cilindru. Filwaqt li huma konvenjenti ghall-ittestjar, iz-zoni mhemmx ghalfejn ikunu orjentati fuq linja wahda,
izda ma ghandhomx jitrikkbu fuq is-sezzjoni mghaddsa ta¢-cilindru.

Ghalkemm l-ikkundizzjonar minn qabel u l-espozizzjoni ghall-fluwidu ssir fuq is-sezzjoni cilindrika ta¢-¢ilindru, ic-
¢ilindru kollu, inkluz is-sezzjonijiet forma ta’ koppla, ghandhom ikunu rezistenti ghall-ambjenti esposti bhaz-zoni

esposti.

Figura H.1

Orjentazzjoni ta¢-¢ilindru u kif inhuma mqassma Zz-zoni esposti

Zoni ohra ta’ esponiment ghall-fluwidi
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Zona ta’ immersjoni (it-terz ta’ isfel)

Apparat tal-ikkundizzjonar minn qabel

L-apparat li gej hu mehtieg biex ikun ikkundizzjonat minn qabel i¢c-cilindru tat-test permezz tal-pendlu u l-impatt
taz-zrar.

(a) L-impatt tal-pendlu

Il-korp tal-impatt ghandu jkun tal-azzar u jkollu forma ta’ piramida b'ucuh ta’ trianglu indags u giegh kwadru,
il-quécata u t-truf ikunu joqorbu rejdjus ta’ 3 mm. I¢-centru tal-percussjoni tal-pendlu ghandu jahbat mac-centru
ta’ gravita tal-piramida; id-distanza tieghu mill-fus tat-tidwir tal-pendlu ghandha tkun 1 m. Il-piz totali tal-pendlu
msemmi ghac-Centru tieghu ta’ percussjoni ghandu jkun 15 kg. L-energija tal-pendlu fil-mument tal-impatt ma
ghandhiex tkun inqas minn 30 Nm u kemm jista’ jkun qrib dak il-valur.

Wagqt l-impatt mill-pendlu, i¢c-¢ilindru ghandu jinzamm fpostu mill-end bosses jew bil-brackets tat-twahhil
mahsuba.
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) L-impatt taz-zrar

Maghmula bil-magna skont l-ispecifikazzjonijiet tad-disinn li jidhru ffigura H.2. Din il-procedura ghat-thaddim
tat-taghmir ghandha ssegwi dik deskritta fASTM D3170, Metodu tat-Test Standard ghar-Rezistenza tal-Bicciet
ta’ Kisi hlief 1i ¢-¢ilindru jista’ jkun ftemperatura ambjentali waqt l-impatt miz-zrar;

Zrar

Zrar mill-gharghar fit-triq li jghaddi minn spazju fl-iscreen ta’ 16 mm izda li jinzamm fuq spazju fi screen ta’
9.5 mm. Kull applikazzjoni ghandha tkun maghmula minn 550 ml ta’ zrar iggradat (madwar 250 sa 300 gebla).
Kontejner tal-fjuwil Lenbut Bokka tal-arja Pajp ta’ 50 mm Filtru ta’ separazzjoni skont id-dags Kompartiment
wiesa’ kwazi 500 mm

Figura H.2.

Test tal-impatt taz-zrar

' Lembut
Kontenitur tal- fjuwil
175 mm i gy
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H.5. Ambjenti esposti

(a) Ambjent tal-ghaddis

Fl-istadju specifikat fis-sensiela tat-test (tabella 1) i¢c-¢ilindru se jkun orjentat mimdud bit-terz tisfel tad-dijametru
tac-¢ilindru mghaddas fxita aciduza simulata/tahlita tal-melh bl-ilma tat-trig. It-tahlita se tkun maghmula mill-
compounds i gejjin:
lIma dejonizzat:
Klorur tas-sodju:

2.5 fil-mija bl-uzin + 0.1 fil-mija;

Klorur tal-kal¢ju: 2.5 fil-mija bl-uzin *+ 0.1 fil-mija;

Actu sulfuriku: Bizzejjed biex tinkiseb tahlita pH ta’ 4.0 £ 0.2;
I-livell tat-tahlita u pH iridu jkun aggustati gabel kull pass fit-test li juza dan il-likwidu.

It-temperatura tal-banju ghandha tkun 21 + 5°C. Waqt l-ghaddis, is-sezzjoni li mhix tac-cilindru li mhix
mghaddsa ghandha tkun farja ambjentali.

Espost ghal fluwidu iehor

Fl-istadju adattat fis-sensiela tat-test (tabella 1) kull Zona immarkata ghandha tkun esposta ghal wahda minn
hames tahlitiet ghal 30 minuta. L-istess ambjent ghandu jintuza ghal kull post matul it-test. It-tahlitiet huma:
Actu sulfuriku: 19 fil-mija tahlita bil-volum fl-ilma;
Idrossidu tas-sodju: 25 fil-mija tahlita bl-uzin fl-ilma;
Metanol/pitrolju: 30/70 fil-mija koncentrazzjonijiet;

Nitrat tal-ammonju: 28 fil-mija bl-uzin fl-ilma;
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Fluwidu li jahsel il-windskrin.

Meta espost, il-kampjun tat-test se jkun orjentat biz-zona esposta ta’ fuq nett. Bicca tajjar tal-hgieg ohxon saff
(madwar 0,5 mm) u mqasqsa skont id-dimensjonijiet adattati ghandha titqieghed fuq iz-Zona esposta. Permezz
ta’ pipet, applika 5 ml tal-fluwidu tat-test fuq iz-zona esposta. Nehhi I-bicca garza wara li ¢-¢ilindru jkun taht
pressjoni ghal 30 minuta.

H.6. Kundizzjonijiet tat-test

H.7.

H.8.

@)

Cx

—
(g}
ReS

Ciklu tal-pressjoni

Kif imfisser fis-sekwenza tat-test, ic-¢ilindru ghandu jkun icciklat ghall-pressjoni tal-hajdrolik bejn mhux aktar
minn 2 MPa u mhux angas minn 26 MPa. I¢-¢iklu totali ma ghandux ikun ingas minn 60 sekonda u jrid
jinkludi li jinzamm ghal 60 sekonda £26 MPa. Il-process nominali tac-ciklu se jkun:

Zieda minn < 20 MPa ghal > 26 MPa;
Zamma f > 26 MPa ghal minimu ta’ 60 sekonda;
Tnaqgis minn > 26 MPa ghal < 2 MPa;

Hin minimu totali tac-¢iklu jrid ikun 66 sekonda.

Pressjoni waqt li jkun espost ghal fluwidu ichor

Wara li jkunu applikati l-likwidi l-ohra, i¢-¢ilindru ghandu jkun taht pressjoni ghal mhux inqas minn 26 MPa
ghal minimu ta’ 30 minuta;

Espost ghal temperatura gholja u baxxa

Kif imfisser fis-sensiela tat-test, ic-¢ilindru kollu ghandu jkun espost ghal temperatura tal-arja gholja jew baxxa
fkuntatt mal-wic¢ estern. It-temperatura baxxa tal-arja ghandha tkun — 40 °C ibaxx u t-temperatura tal-arja
gholja ghandha tkun 82 °C £ 5 °C. Meta jkun espost ghat-temperatura l-baxxa, it-temperatura tal-fluwidu tat-tip
ta’ ¢ilindri CNG-1 ghandha tkun immonitorjata permezz ta’ thermocouple installat fic-cilindru biex ikun zgurat
li jibqa’ f- 40 °C jew inqas.

Procedura tat-test

(@)

Ikkundizzjonar minn qabel ta¢-¢ilindru

Kull wahda mill-hames zoni immarkati biex ikunu esposti ghal fluwidu iehor u s-sezzjoni ta’ fuq tac-cilindru
ghandha tkun ikkundizzjonata minn qabel permezz ta’ impatt wiehed tal-korp tal-quécata tal-korp tal-pendlu
fic-centru geometriku taghhom. Wara l-impatt, il-hames zoni ghandhom ikunu ikkundizzjonati aktar permezz
tal-applikazzjoni tal-impatt taz-zrar.

Is-sezzjoni tan-nofs tal-parti ta’ taht tac-¢ilindru li se tkun mghaddsa ghandha tkun ikkundizzjonata minn gabel
b'impatt tal-quccata tal-korp tal-pendlu fi tliet postijiet spazjati madwar 150 mm minn xulxin.

Wara l-impatt, l-istess sezzjoni Centrali li kellha l-impatt ghandha tkun ikkundizzjonata aktar permezz ta’
applikazzjoni tal-impatt taz-zrar.

I¢-¢ilindru ma ghandux ikun taht pressjoni waqt l-ikkundizzjonar minn gabel.

Sekwenza tat-test u cikli

Is-sekwenza tal-ambjent espost, ic-¢ikli tal-pressjoni, u t-temperatura li trid tintuza huma mfissra ftabella 1.

Il-wic¢ tac-¢ilindru ma ghandux jinhasel jew jimtesah bejn l-istadj.

Rizultati accettabbli

Wara s-sensiela tat-test thawn fuq, i¢c-¢ilindru ghandu jkun ittestjat bil-hajdrolik biex jinqered skont il-procedura fil-
paragrafu A.12. Il-pressjoni tat-tifqigh tac-¢ilindru ma ghandhiex tkun ingas minn 85 fil-mija tal-pressjoni minima

tat-

tifqigh tad-disinn.



L 120/74 [I-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea 7.5.2011

Tabella H.1

Kundizzjonijiet tat-test u sekwenza

Passi fit-test Ambjenti esposti Numru ta’ ¢ikli tal-pressjoni Temperatura
1 Fluwidi ohra — Ambjent
2 Ghaddis 1875 Ambjent
3 Arja 1875 Gholja
4 Fluwidi ohra — Ambjent
5 Ghaddis 1875 Ambjent
6 Arja 3750 Baxxa
7 Fluwidi ohra — Ambjent
8 Ghaddis 1875 Ambjent
9 Arja 1875 Gholja

10 Fluwidi ohra — Ambjent
11 Ghaddis 1875 Ambjent
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ANNESS 4 A

Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-valv awtomatiku, in-non-return valve, il-valv li jtaffi I-
pressjoni, il-mekkanizmu li jtaffi I-pressjoni (attivat mit-temperatura), il-valv tal-fluss zejjed, il-valv manwali u

2.2.
2.2.1.

2.3.

2.4.

2.5.

3.1.

3.2.
3.2.1.

4.2.
4.2.1.

4.2.2.

I-mekkanizmu i jnaqqas il-pressjoni (attivat mill-pressjoni)

L-ghan ta’ dan l-anness hu li jkunu maghrufa d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-valv
awtomatiku, in-non-return valve, il-valv li jnaqqas il-pressjoni, il-mekkanizmu li jnagqas il-pressjoni u I-valv
li jghaddi minnu dak li hu Zejjed.

[l-valv awtomatiku

[l-materjal li jikkostitwixxi I-valv awtomatiku li hu fkuntatt mas-CNG meta jahdem, ghandu jkun kompatibbli
mat-test CNG. Sabiex tigi verifikata din il-kompatibbilta ghandha tintuza l-procedura deskritta fl-Anness 5D.

Specifikazzjonijiet tat-thaddim

[I-valv awtomatiku ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jiflah pressjoni ta’ 1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim
(MPa) minghajr ma jnixxi u minghajr sformazzjoni.

[l-valv awtomatiku ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li ma jkunx inixxi fi pressjoni 1.5 darba l-pressjoni tat-
thaddim (MPa) (ara l-anness 5B).

[l-valv awtomatiku, fil-pozizzjoni normali tal-uzu specifikat mill-fabbrikant, jitqieghed ghal 20 000 operazzjoni;
imbaghad jigi diattivat. Il-valv awtomatiku ghandu jibga’ ma jaghmilx fi pressjoni ta’ 1,5 darba l-pressjoni tat-
thaddim (MPa) (ara l-anness 5B).

[l-valv awtomatiku ghandu jkun iddisinjat b'tali mod biex jahdem ftemperaturi kif specifikat fl-Anness 50.

Is-sistema elettrika, jekk ikun hemm, ghandha tkun izolata mill-korp tal-valv awtomatiku. Ir-rezistenza tal-
izolament ghandha tkun > 10 MU.

[l-valv awtomatiku attivat permezz ta’ kurrent elettriku ghandu jkun fil-pozizzjoni “maghluqa” meta l-kurrent
jintefa.

Il-valv awtomatiku ghandu jikkonforma mal-proceduri tat-test ghall-Klassi tal-komponent determinata skont -
iskema fFigura 1-1 ta’ paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament.

In-non-return valve

II-materjal li minnu hu maghmul in-non-return valve li hu fkuntatt mas-CNG meta jahdem, ghandu jkun
kompatibbli mat-test CNG. Sabiex tigi verifikata din il-kompatibbilta ghandha tintuza l-procedura deskritta fl-
Anness 5D.

Specifikazzjonijiet tat-thaddim

In-non-return valve ghandu jkun iddisinjat btali mod li jiflah ghall-pressjoni ta’ 1,5 darba l-pressjoni tat-
thaddim (MPa) minghajr ma jkun inixxi u minghajr sformazzjoni.

In-non-return valve ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li ma jkunx inixxi (minn barra) fi pressjoni ta’ 1,5 darba
l-pressjoni tat-thaddim (MPa) (ara l-anness 5B).

In-non-return valve, meta jkun fil-pozizzjoni normali tal-uzu specifikata mill-fabbrikant, ghandu jitgieghed ghal
20 000 operazzjoni; imbaghad jigi diattivat. In-non-return valve ghandu jibqa’ ma jnixxix (minn barra) fi
pressjoni ta’ 1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim (MPa) (ara l-anness 5B).

In-non-return valve ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jahdem ftemperaturi kif specifikat fl-Anness 50.

In-non-return valve jrid jikkonforma mal-proceduri tat-test ghall-komponent tal-Klassi determinata skont -
iskema fFigura 1-1 ta’ paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament.

Il-valv li jnaqqas il-pressjoni u l-mekkanizmu li jnagqas il-pressjoni

[l-materjal li minnu hu maghmul il-valv li jnaqqas il-pressjoni u l-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni li hu
fkuntatt mas-CNG meta jkun ged jahdem, ghandu jkun kompatibbli mat-test tas-CNG. Sabiex tkun verifikata 1-
kompatibbilta, ghandha tintuza l-procedura deskritta fl-Anness 5D.

Specifikazzjonijiet tat-thaddim

[l-valv li jnaqqas il-pressjoni u I-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni fi Klassi 0 ghandhom ikunu iddisinjati b'tali
mod li jifilhu pressjoni ta’ 1.5 darba I-pressjoni tat-thaddim (MPa).

[l-valv li jnaqqas il-pressjoni u l-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni ta’ Klassi 1 ghandhom ikunu iddisinjati b'tali
mod li ma jkunux jaghmlu fi pressjoni ta’ 1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim (MPa) bl-apertura maghluqa (ara 1-
anness 5B).
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4.2.3.

4.2.4.

4.2.5.

4.3.

5.1.

5.2

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

6.2.

6.3.

7.2.

7.2.1.

7.2.2.

7.3.

[l-valv li jnaqqas il-pressjoni ta’ Klassi 1 u Klassi 2 ghandu jkun iddisinjat btali mod li ma jkunx inixxi
fdarbtejn il-pressjoni tat-thaddim bl-aperturi maghluqin.

II-mekkanizmu 1i jnaqqas il-pressjoni ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jiftah il-fjus ftemperatura ta’
110 £ 10 °C.

[l-valv li jnaqqas il-pressjoni ta’ Klassi 0 ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li jahdem Ptemperaturi minn - 40 °C
sa 85°C.

[l-valv li jnaqqas il-pressjoni u l-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni jridu jikkonformaw mal-proceduri tat-test
tal-Klassi tal-komponent determinat skont l-iskema fFigura 1-1 ta’ paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament.

ll-valv tal-hrug zejjed

[I-materjal li jikkostitwixxi l-valv tal-hrug Zejjed li hu fkuntatt mas-CNG meta jahdem, ghandu jkun kompa-
tibbli mat-test CNG. Sabiex tkun verifikata I-kompatibbilta, ghandha tintuza l-procedura deskritta fl-Anness 5D.
Specifikazzjonijiet tat-thaddim

[l-valv ghall-fluss zejjed, jekk mhux integrat fic-cilindru, ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jiflah pressjoni 1.5
darba l-pressjoni tat-thaddim (MPa).

[l-valv ghall-fluss zejjedghandu jkun iddisinjat b'tali mod li ma jkunx inixxi fi pressjoni ta’ 1.5 darba l-pressjoni
tat-thaddim (MPa).

ll-valv ghall-fluss zejjedghandu jkun iddisinjat b’tali mod li jahdem ftemperaturi kif specifikat fl-Anness 50.
ll-valv ghall-fluss Zejjed ghandu jitwahhal gol-kontenitur.

ll-valv ghall-fluss Zejjed ghandu jkun iddisinjat b'bypass biex jaghti lok li I-pressjonijiet jigu ndags.

ll-valv ghall-fluss Zejjed ghandu jaqta’ fdifferenza ta’ pressjoni fuq il-valv ta’ 650 kPa.

Meta l-valv ghall-fluss zejjed ikun fpozizzjoni maqtugha, il-by-pass li jghaddi mill-valv ma ghandux ikun aktar
minn 0,05 normali m?/min fpressjoni differenzjali ta' 10 000 kPa.

Il-mekkanizmu jrid jagbel mal-proceduri tat-test ghall-komponenti tal-Klassi, specifikati fl-iskema fFigura 1-1
ta’ paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament, hlief il-pressjoni zejda, jekk inixxi minn barra, rezistenza ghat-test tas-
shana xotta, jispicca l-ozonu.

ll-valv manwali

[I-mekkanizmu tal-valv manwali fi Klassi 0 ghandu jkun iddisinjat biex jiflah pressjoni ta’ 1,5 darba l-pressjoni

tat-thaddim.

[l-mekkanizmu tal-valv manwali fi Klassi 0 ghandu jkun iddisinjat biex jahdem ftemperatura minn - 40 °C sa
85 °C.

Rekwiziti tal-mekkanizmu tal-valv manwali

Kampjun wiched ghandu jkun sottomess ghat-test dwar difetti fil-materjal frata tal-pressjoni ta¢-ciklar li ma
tagbizx 1-4 ¢ikli kull minuta kif gej:

(i) mizmum £20 °C wagqt li jkun taht pressjoni ghal 2 000 ¢iklu bejn 2 MPa u 26 MPa.

Mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni (attivat bil-pressjoni)

II-materjal li jikkostitwixxi I-PRD (attivat bil-pressjoni) li hu fkuntatt mas-CNG meta jahdem, ghandu jkun
kompatibbli mat-test CNG. Sabiex tkun verifikata I-kompatibbilta, ghandha tintuza l-procedura deskritta fl-
Anness 5D.

Specifikazzjonijiet tat-thaddim
[I-PRD (attivat bil-pressjoni) tal-Klassi 0 ghandhom ikunu iddisinjati b'tali mod Ii jahdmu ftemperaturi kif
specifikat fl-Anness 50.

Il-pressjoni tat-tifqigh ghandha tkun 34 MPa # 10 fil-mija fit-temperatura tal-ambjent u fit-temperatura operat-
tiva massima kif indikat fl-Anness 50.

[l-mekkanizmu jrid jagbel mal-proceduri tat-test ghall-komponenti tal-Klassi, specifikati fl-iskema fil-Figura 1-1
tal-paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament, hlief il-pressjoni zejda, it-tnixxija interna u t-tnixxija esterna.
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7.4.
7.4.1.
7.4.1.1.

7.4.1.2.
7.4.1.2.1.

7.4.1.2.2.

7.4.2.
7.4.2.1.

7.4.2.2.
7.4.2.2.1.

7.4.2.2.2.

Rekwiziti tal-PRD (attivat bil-pressjoni).

Thaddim kontinwu

Procedura tat-test

lecikla 1-PRD (attivat bil-pressjoni) skont it-Tabella 3 bl-ilma bejn 10 fil-mija u 100 fil-mija tal-pressjoni tat-

thaddim, frata ¢iklika massima ta’ 10 ¢ikli kull minuta u temperatura ta’ 82 °C + 2 °C jew 57 °C + 2 °C.
Tabella 3

Temperaturi u ¢ikli tat-test

Temperatura [°C] Cikli
82 2000
57 18 000

Rekwiziti

Mat-tlestija tat-test, il-komponent ma ghandux inixxi iktar minn 15 ¢m?/[siegha meta sottomess ghal gass bi
pressjoni dags il-pressjoni operattiva massima fit-temperatura tal-ambjent u t-temperatura operattiva massima
kif indikat fl-Anness 50.

Mat-tlestija tat-test, il-pressjoni tat-tifqigh tal-PRD (attivat bil-pressjoni) ghandha tkun 34 MPa + 10 fil-mija fit-
temperatura tal-ambjent u fit-temperatura operattiva massima kif indikat fl-Anness 50.

Rezistenza ghall-korruzjoni

Procedura tat-test

II-PRD (attivat bil-pressjoni) ghandu jkun soggett ghall-procedura tat-test deskritta fl-Anness 5E, hlief ghat-test
tat-tnixxija.

Rekwiziti

Mat-tlestija tat-test, il-komponent ma ghandux inixxi iktar minn 15 ¢m?[siegha meta sottomess ghal gass bi
pressjoni dags il-pressjoni operattiva massima fit-temperatura tal-ambjent u t-temperatura operattiva massima
kif indikat fl-Anness 50.

Mat-tlestija tat-test, il-pressjoni tat-tifqigh tal-PRD (attivat bil-pressjoni) ghandha tkun 34 MPa £ 10 fil-mija fit-
temperatura tal-ambjent u fit-temperatura operattiva massima kif indikat fl-Anness 50.
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ANNESS 4B

DISPOZIZZJONIJIET LI JIRRIGWARDAW L-APPROVAZZJONI TA’ LINJI JEW PAJPIJIET TAL-FUEL FLES-

1.2.
1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

1.3.
1.3.1.
1.3.1.1.

1.3.1.2.

1.3.1.3.

SIBBLI

Ambitu

L-iskop ta’ dan l-anness hu li jiddetermina d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni ta’ pajpijiet flessibbli
biex jintuzaw mas-CNG.

Dan l-anness ikopri tliet tipi ta’ pajpijiet flessibbli:
(i) Pajpijiet bi pressjoni gholja (Klassi 0),
(ii) Pajpijiet bi pressjoni medja (Klassi 1),
(iii) Pajpijiet bi pressjoni baxxa (Klassi 2)
PAJPIJIET BI PRESSJONI GHOLJA, KLASSIFIKAZZJONI TAL-KLASSI 0
Specifikazzjonijiet generali

ll-pajp ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jiflah pressjoni massima tat-thaddim ta’ 1.5 darba l-pressjoni tat-
thaddim (MPa).

Il-pajp ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jiflah temperaturi kif specifikati fl-Anness 50.
Id-dijametru ta’ gewwa ghandu jkun konformi ma’ tabella 1 ta’ Standard 1SO 1307.
Tiswir tal-pajp

I-pajp irid ikollu fih tubu mtagqab b’'mod lixx u ghata ta’ materjal sintetiku adattat, rinfurzat b’saff(i) ta’ gewwa
wiched jew aktar.

Is-saff(i) ta’ gewwa li jirrinforza ghandu jkun protett b'ghata kontra l-korruzjoni.

Jekk ghas-saff(i) ta’ gewwa li jirrinforza jintuza materjal li ma jikkorrodi (jigifieri stainless-steel) m’hemmx bzonn
ta’ ghata.

Id-dawra u I-ghata jridu jkunu lixxi u ma ghandux ikun fihom pori, toqob u elementi strambi.
Togba mahsuba provduta fl-ghata ma ghandhiex titqies bhala difett.
L-ghata ghandha tkun imtaqgba apposta biex jigi evitat li jiffurmaw bziezaq.

’

Meta l-ghata tittaqgab u s-saff tan-nofs ikun maghmul minn materjal li ma jiflahx ghall-korruzjoni, is-saff ta
gewwa ghandu jkun protett kontra I-korruzjoni.

Specifikazzjonijiet u testijiet ghad-dawra
Is-sahha tensili u t-titwil ghall-materjal tal-lastku u ghal elastomeri termoplastici (TPE)

Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skont ISO 37. Sahha tensili ta’ mhux inqas minn 20 MPa u titwil fi gsim ta’
mhux inqas minn 250 fil-mija.

Rezistenza ghal n-pentane skont 1SO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) mezz: n-pentane

(ii) temperatura: 23 °C (tolleranza skont I1SO 1817)

(i) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha

Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 20 fil-mija

(ii) bidla massima fis-sahha tensili 25 fil-mija

(i) bidla massima fit-titwil fil-gsim 30 fil-mija

Wara li jinhazen fl-arja b'temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha I-piz imqabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skont ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieges 10 °(C)

(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.
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Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallingas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skont il-paragrafu 1.3.1.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(ii) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

1.3.2.  Sahha tensili u titwil specifici ghall-materjal termoplastiku.

1.3.2.1. Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skont ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) tip ta’ kampjun: tip 1 BA.
(i) velocita tensili: 20 mm/min.

Il-materjal ghandu jigi kkundizzjonat ghallingas ghal 21 jum fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva gabel 1-
ittestjar.

Rekwiziti:

(i) sahha tensili mhux ingas minn 20 MPa.

(i) titwil mal-qsim mhux ingas minn 100 fil-mija.

1.3.2.2. Rezistenza ghal n-pentane skont ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) mezz: n-pentane.

(ii) temperatura: 23 °C (tolleranza skont ISO 1817).
(i) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 2 fil-mija.

(ii) bidla massima fis-sahha tensili 10 fil-mija.

(i) bidla massima fit-titwil fil-gsim 10 fil-mija.

Wara li jinhazen fl-arja btemperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha l-piz imqabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.

1.3.2.3. Rezistenza ghaz-zmien skont ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieqes 10 °C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skont il-paragrafu 1.3.2.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(ii) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imgabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

1.4. Specifikazzjonijiet u metodu tat-test ghall-ghata
1.4.1. Is-sahha tensili u t-titwil ghall-materjal tal-lastku u ghal elastomeri termoplastici (TPE)

1.4.1.1. Is-sahha tensili u t-titwil fil-gsim skont ISO 37. Sahha tensili ta’ mhux inqas minn 10 MPa u titwil fi gsim ta’
mhux ingas minn 250 fil-mija.

1.4.1.2. Rezistenza ghal n-hexane skont ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) mezz: n-hexane
(ii) temperatura: 23 °C (tolleranza skont ISO 1817)

(iii) perjodu ta” ghaddis: 72 siegha
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1.4.1.3.

1.4.2.

1.4.2.1.

1.4.2.2.

1.4.2.3.

1.4.3.
1.43.1.

Rekwiziti:
(i) bidla massima fil-volum 30 fil-mija
(ii) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija
(i) bidla massima fit-titwil fil-gsim 35 fil-mija
Rezistenza ghaz-zmien skont ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieges 10 °C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skont il-paragrafu 1.4.1.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(ii) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-qsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Sahha tensili u titwil specifi¢i ghall-materjal termoplastiku.

Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skont ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) tip ta’ kampjun: tip 1 BA.

(i) velocita tensili: 20 mm/min.

II-materjal ghandu jigi kkundizzjonat ghallinqas ghal 21 jum fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva gabel 1-
ittestjar.

Rekwiziti:
(i) sahha tensili mhux inqas minn 20 MPa.
(i) titwil mal-qsim mhux inqas minn 100 fil-mija.
Rezistenza ghal n-hexane skont ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) mezz: n-hexane.
(ii) temperatura: 23 °C (tolleranza skont 1SO 1817).
(i) perjodu ta” ghaddis: 72 siegha.
Rekwiziti:
(i) bidla massima fil-volum 2 fil-mija.
(ii) bidla massima fis-sahha tensili 10 fil-mija.
(i) bidla massima fit-titwil fil-gsim 10 fil-mija.

Wara li jinhazen fl-arja b’temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha I-piz imqabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skont ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieges 10 °C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallingas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skont il-paragrafu 1.4.2.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 20 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(ii) bidla massima fit-titwil mal-qsim 50 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Rezistenza ghall-ozonu

It-test ghandu jsir bkonformitd ma’ Standard 1SO 143(!) 1.
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1.4.3.2. 1l-bicciet tat-test, li gew imgebbda ghal titwil ta’ 20 fil-mija ghandhom ikunu esposti ghall-arja ta’ 40 °C
bkoncentrazzjoni tal-ozonu ta’ 50 parti kull mitt miljun matul 120 siegha.

1.4.3.3. L-ebda gsim tal-bicciet tat-test m’hu permess.
1.5. Specifikazzjonijiet ghal pajp li ma ghandux konnekxin bejn zewg sistemi
1.5.1. Kemm ma jnixxix il-gass (permeabbilta)

1.5.1.1. Pajp twil 1 m ghandu jkun ikkonnetjat ma’ kontenitur mimli bil-likwidu propane, li jkollu temperatura ta’
23°+2°C.

1.5.1.2. It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 4080.
1.5.1.3. It-tnixxija mill-hajt tal-pajp ma ghandux jagbez 95 cm® kull metru ta’ pajp kull 24 siegha.

1.5.2. Rezistenza ftemperatura baxxa

1.5.2.1. It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 4672-1978, metodu B.
1.5.2.2. Temperatura tat-test: — 40 °C + 3 °C or — 20 °C + 3 °C, jekk applikabbli.
1.5.2.3. L-ebda gsim jew ksur m’hu permess.

1.5.3.  Test tat-tghawwig

1.5.3.1. Pajp vojt, twil madwar 3,5 m irid ikun jiflah 3 000 darba t-test thawn wara preskritt dwar it-tghawwig alternat
minghajr ma jinqasam. Wara t-test il-pajp irid ikun kapaci jiflah il-pressjoni tat-test kif imsemmija f'pfil-paragrafu
1.5.4.2. It-test ghandu jsir kemm fuq il-pajp il-gdid u wkoll wara t-tixjih skont ISO 188 kif preskritt fil-paragrafu
1.4.2.3 u sussegwentement skont 1SO 1817 kif preskritt fil-paragrafu 1.4.2.2.

1.5.3.2.

Figura 1 (ezempju biss)

-

massa

D%

(
N

| mekkanizmu tal-propulsjoni

4
e

a 1,2m

- A

Distanza bejn i¢-entri
. , [mm]
Dijametru tal-pajp minn gewwa Rejdjus [t;t;rtﬁhawmg (Figura 1)
(mm] (Figura 1) . .
Wiegfa Mimduda
b a

sa 13 102 241 102

13 sa 16 153 356 153

minn 16 sa 20 178 419 178

1.5.3.3. Il-magna tat-test (Figura 1) ghandha tkun maghmula minn qafas tal-azzar, li jkollu mieghu Zewg roti tal-injam,
bir-rim wiesa’ madwar 130 mm.
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1.5.3.4.

1.5.4.
1.5.4.1.

1.5.4.2.

1.5.4.3.

1.6.
1.6.1.

1.6.2.

1.6.2.1.

1.6.2.2.

1.6.2.3.

1.6.2.4.

1.7.
1.7.1.

1.7.2.1.

1.7.2.2.

1.7.2.3.

1.7.3.
1.7.3.1.

1.8.
1.8.1.

1.8.1.1.

1.8.1.2.

1.8.1.3.

1.8.1.4.

Ie-cirkonferenza tar-roti trid tkun imhaffra biex tiggwida I-pajp.
Ir-rejdjus tar-roti, imkejjel fil-qiegh tat-thaffir, irid ikun kif indikat fil-paragrafu 1.5.3.2.

L-ucuh catti longitudinali medji taz-zewg roti jridu jkunu fl-istess wic¢ catt wieqaf u d-distanza bejn i¢-centri tar-
rota trid tkun skont paragrafu 1.5.3.2.

Kull rota trid tkun kapaci ddur minghajr xkiel madwar ic-centru tax-xaft taghha.
Mekkanizmu li jimbotta 1 quddiem jigbed il-pajp fuq ir-roti b'velocita ta’ erba’ dawriet kompluti kull minuta.
Il-pajp ghandu jkun forma ta’ S imwahhal fuq ir-roti (ara Figura 1).

It-tarf, Ii jkun fuq ir-rota ta’ fuq ghandu jkollu piz bizzejjed biex tinkiseb pozizzjoni kompluta tal-pajp kontra r-
roti. Il-parti li tghaddi minn fuq ir-rota tisfel hi mwahhla ma’ mekkanizmu li jimbotta 'l quddiem.

II-mekkanizmu jrid ikun aggustat b'tali mod, li l-pajp jimxi distanza totali ta’ 1,2 m fiz-zewg direzzjonijiet.

Pressjoni tat-test tal-hajdrolik u stabbilita l-pressjoni minima tat-tifqigh

It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 1402.

Il-pressjoni tat-test ta’ 1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim (MPa) ghandha tkun applikata ghal 10 minuti, minghajr
ma jnixxi.

Il-pressjoni tat-tifqigh ma ghandhiex tkun inqas minn 45 MPa.

ll-konnekxins bejn zewg sistemi

II-konnekxins bejn zewg sistemi ghandhom ikunu maghmula mill-azzar jew ram u l-wicc irid jkun ma jikkor-
rodix.

Il-konnekxins bejn zewg sistemi iridu jkunu tat-tip li jehlu b'mod ikkompressat ftinjiet zghar.
L-iskorfina li ddawwar parti filwaqt li zzomm lill-parti 1-ohra wiegfa jrid ikollha kamin U.N.F..

II-lembut li jissiggilla t-tip ta’ skorfina li ddawwar parti filwaqt li Zzomm lill-parti 1-ohra wieqfa trid tkun tat-tip
bnofs angolu wieqaf ta’ 45°.

Il-konnekxins bejn zewg sistemi jistghu jkunu maghmula bhala tip ta’ skorfina li jkollha parti ddur u I-parti 1-
ohra wiegfa jew bhala tip ta’ konnekter li jagbad malajr.

Ghandu jkun impossibbli li jigi skonnettjat it-tip ta’ konnekter li jagbad malajr minghajr il-kejl specifiku jew l-uzu
ta’ ghodda apposta.

It-twahhil tal-pajp u l-konnekxins bejn zewg sistemi

It-tiswir tal-konnekxins bejn Zewg sistemi ghandu jkun tali, li mhux mehtieg li tqaxxar l-ghata sakemm ir-
rinforzament tal-pajp hu maghmul minn materjal li ma jikkorrodix.

It-twahhil tal-pajp ghandu jkun soggett ghal test tal-imbuttar skont Standard 1ISO 1436.

It-test irid jitlesta biz-zejt li jiccirkola jkollu temperatura ta” 93 °C, u pressjoni minima ta’ 26 MPa.

Il-pajp irid ikun soggett ghal 150 000 imbottatura.

Wara t-test ghall-impulsi I-pajp irid ikun kapaci jiflah il-pressjoni tat-test kif imsemmija fil-paragrafu 1.5.4.2.

Ma johrogx gass

L-assemblagg tal-pajp (pajp bil-konnekxins bejn zewg sistemi) jrid jiflah ghal hames minuti pressjoni tal-gass ta’
1.5 darba l-pressjoni tat-thaddim (MPa) minghajr ma jnixxi.

Sinjali

Kull pajp irid jiflah, fintervalli ta” mhux aktar minn 0,5 m, il-marki ta’ identifikazzjoni li gejjin li jinqraw sew u
ma jithassrux maghmula minn ittr, figuri jew simboli.

L-isem jew il-marka ta’ registrazzjoni tal-fabbrikant.
Is-sena u x-xahar tal-fabbrikazzjoni.
Id-dags u t-tip ta’ marki.

II-marka ta’ identifkazzjoni “CNG Klassi 0.
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2.3.
2.3.1.
2.3.1.1.

2.3.1.2.

2.3.1.3.

2.3.2.1.

Kull konnekxin bejn zewg sistemi ghandu jkollha fugha l-isem jew il-marka tar-registrazzjoni tal-fabbrikant li

ghamilha.

PAJPIJIET BI PRESSJONI MEDJA, KLASSIFIKAZZJONI TAL-KLASSI 1

Specifikazzjonijiet generali

I-pajp ghandu jkun iddisinjat btali mod li jiflah ghall-pressjoni massima tat-thaddim ta’ 3 MPa.
Il-pajp ghandu jkun iddisinjat btali mod li jiflah temperaturi kif specifikati fl-Anness 50.
Id-dijametru ta’ gewwa ghandu jkun konformi ma’ tabella 1 ta’ Standard 1SO 1307.

Tiswir tal-pajp

Il-pajp irid ikollu fih tubu mtaqqab b'mod lixx u ghata ta’ materjal sintetiku adattat, rinfurzat b'saff(i) ta’” gewwa
wiehed jew aktar.

Is-saff(i) ta’ gewwa li jirrinforza ghandu jkun protett b'ghata kontra l-korruzjoni.

Jekk ghas-saff(i) ta’ gewwa li jirrinforza jintuza materjal li ma jikkorrodi (jigifieri stainless-steel) mhemmx bzonn
ta’ ghata.

Id-dawra u I-ghata jridu jkunu lixxi u ma ghandux ikun fihom pori, toqob u elementi strambi.
Togba mahsuba provduta fl-ghata ma ghandhiex titqies bhala difett.

Specifikazzjonijiet u testijiet ghad-dawra

Is-sahha tensili u t-titwil ghall-materjal tal-lastku u ghal elastomeri termoplastici (TPE)

Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skont ISO 37. Sahha tensili ta mhux inqas minn 10 MPa u titwil fi qsim ta’
mhux ingas minn 250 fil-mija.

Rezistenza ghal n-pentane skont ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) mezz: n-pentane
(ii) temperatura: 23 °C (tolleranza skont ISO 1817)
(i) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha
Rekwiziti:
(i) bidla massima fil-volum 20 fil-mija
(ii) bidla massima fis-sahha tensili 25 fil-mija
(i) bidla massima fit-titwil fil-qsim 30 fil-mija

Wara li jinhazen fl-arja b'temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha l-piz imqabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skont ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieqes 10 °(C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallingas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skont il-paragrafu 21.3.1.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(i) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Sahha tensili u titwil specifi¢i ghall-materjal termoplastiku.
Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skont ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet 1i gejjin:
(i) tip ta’ kampjun: tip 1 BA.

(i) velocita tensili: 20 mm/min.
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2.3.2.2.

2.3.2.3.

2.4,
2.4.1.
2.4.1.1.

2.4.1.2.

2.4.1.3.

II-materjal ghandu jigi kkundizzjonat ghallinqas ghal 21 jum fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva gabel 1-
ittestjar.

Rekwizit:
(i) sahha tensili mhux inqas minn 20 MPa.
(i) titwil mal-gsim mhux inqas minn 100 fil-mija.
Rezistenza ghal n-pentane skont ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) mezz: n-pentane.
(ii) temperatura: 23 °C (tolleranza skont ISO 1817).
(i) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha.
Rekwiziti:
(i) bidla massima fil-volum 2 fil-mija.
(ii) bidla massima fis-sahha tensili 10 fil-mija.
(iii) bidla massima fit-titwil fil-gsim 10 fil-mija.

Wara li jinhazen fl-arja b'temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha I-piz imqabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skont ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieqes 10 °C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skont il-paragrafu 2.3.2.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(ii) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqgabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Specifikazzjonijiet u metodu tat-test ghall-ghata
Is-sahha tensili u t-titwil ghall-materjal tal-lastku u ghal elastomeri termoplastici (TPE)

Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skont ISO 37. Sahha tensili ta’ mhux inqas minn 10 MPa u titwil fi qsim ta’
mhux inqas minn 250 fil-mija.

Rezistenza ghal n-hexane skont ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) mezz: n-hexane

(ii) temperatura: 23 °C (tolleranza skont I1SO 1817)

(i) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha

Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 30 fil-mija

(ii) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija

(iii) bidla massima fit-titwil fil-qsim 35 fil-mija

Rezistenza ghaz-zmien skont ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim) nieges 10 °C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skont il-paragrafu 2.4.1.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.
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(ii) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjth imqabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Sahha tensili u titwil specifi¢i ghall-materjal termoplastiku.

Is-sahha tensili u t-titwil fil-gsim skont ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) tip ta’ kampjun: tip 1 BA.

(i) velocita tensili: 20 mm/min.

Il-materjal ghandu jigi kkundizzjonat ghallingas ghal 21 jum fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva qabel 1-
ittestjar.

Rekwiziti:
(i) sahha tensili mhux ingas minn 20 MPa.
(i) titwil mal-qsim mhux ingas minn 100 fil-mija.
Rezistenza ghal n-hexane skont ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) mezz: n-hexane.
(ii) temperatura: 23 °C (tolleranza skont ISO 1817).
(i) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha.
Rekwiziti:
(i) bidla massima fil-volum 2 fil-mija.
(ii) bidla massima fis-sahha tensili 10 fil-mija.
(i) bidla massima fit-titwil fil-qsim 10 fil-mija.

Wara li jinhazen fl-arja b’temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha l-piz imqgabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skont ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieqes 10 °(C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skont il-paragrafu 2.4.2.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 20 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(ii) bidla massima fit-titwil mal-qsim 50 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Rezistenza ghall-ozonu
It-test ghandu jsir b’konformitd ma’ Standard 1SO 143(!) 1.

II-bicciet tat-test, li gew imgebbda ghal titwil ta’ 20 fil-mija ghandhom ikunu esposti ghall-afja ta’ 40 °C
bkoncentrazzjoni tal-ozonu ta’ 50 parti kull mitt miljun matul 120 siegha.

L-ebda gsim tal-bicciet tat-test m'hu permess.
Specifikazzjonijiet ghal pajp li ma ghandux konnekxin bejn zewg sistemi
Kemm ma jnixxix il-gass (permeabbilta)

Pajp twil 1 m ghandu jkun ikkonnetjat ma’ kontenitur mimli bil-likwidu propane, li jkollu temperatura ta’
23°+2°C

It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 4080.

It-tnixxija mill-hajt tal-pajp ma ghandux jagbez 95 cm® kull metru ta’ pajp kull 24 siegha.
Rezistenza ftemperatura baxxa

It-test ghandu jsir b'’konformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 4672-1978, metodu B.

Temperatura tat-test: — 40 °C £ 3 °C or — 20 °C £ 3 °C, jekk applikabbli.
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2.5.2.3.

2.5.3.
2.5.3.1.

2.5.3.2.

2.5.3.3.

2.5.3.4.

L-ebda gsim jew ksur m’hu permess.

Test tat-tghawwig

Pajp vojt, twil madwar 3,5 m irid ikun jiflah 3 000 darba t-test thawn wara preskritt dwar it-tghawwig alternat
minghajr ma jingasam. Wara t-test il-pajp irid ikun kapaci jiflah il-pressjoni tat-test kif imsemmija fil-paragrafu
2.5.4.2. It-test ghandu jsir kemm fuq il-pajp il-gdid u wkoll wara t-tixjih skont ISO 188 kif preskritt fil-paragrafu
12.4.2.3 u sussegwentement skont ISO 1817 kif preskritt fil-paragrafu 2.4.2.2.

Figura 2 (ezempju biss)

-

massa

DR

(
N
\ 4

| mekkanizmu tal-propulsjoni

a - 12m

Distanza bejn i¢-centri
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(mm] (Figura 2) . .
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sa 13 102 241 102

13 sa 16 153 356 153

minn 16 sa 20 178 419 178

Il-magna tat-test (Figura 2) ghandha tkun maghmula minn qafas tal-azzar, li jkollu mieghu Zewg roti tal-injam,
bir-rim wiesa’ madwar 130 mm.

Ie-cirkonferenza tar-roti trid tkun imhaffra biex tiggwida I-pajp.
Ir-rejdjus tar-roti, imkejjel fil-qiegh tat-thaffir, irid ikun kif indikat fil-paragrafu 2.5.3.2.

L-ucuh catti longitudinali medji taz-zewg roti jridu jkunu fl-istess wicc catt wieqaf u d-distanza bejn i¢-centri tar-
rota trid tkun skont paragrafu 2.5.3.2.

Kull rota trid tkun kapaci ddur minghajr xkiel madwar i¢-Centru tax-xaft taghha.
Mekkanizmu li jimbotta 1 quddiem jigbed il-pajp fuq ir-roti b'velocita ta’ erba’ dawriet kompluti kull minuta.
II-pajp ghandu jkun forma ta’ S imwahhal fuq ir-roti (ara Figura 2).

It-tarf, Ii jkun fuq ir-rota ta’ fuq ghandu jkollu piz bizzejjed biex tinkiseb pozizzjoni kompluta tal-pajp kontra r-
roti. Il-parti li tghaddi minn fuq ir-rota tisfel hi mwahhla ma’ mekkanizmu li jimbotta 'l quddiem.

[I-mekkanizmu jrid ikun aggustat b'tali mod, li I-pajp jimxi distanza totali ta’ 1,2 m fiz-zewg direzzjonijiet.
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3.2.
3.3.

3.3.1.1.

3.3.1.2.

Pressjoni tat-test tal-hajdrolik

It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 1402.

Il-pressjoni tat-test ta’ 3 MPa ghandha tkun applikata ghal 10 minuti, minghajr ma jnixxi.
Il-konnekxins bejn zewg sistemi

Jekk konnekxin bejn zewg sistemi titwahhal fuq il-pajp iridu jintlahqu l-kundizzjonijiet li gejjin:

Il-konnekxins bejn zewg sistemi ghandhom ikunu maghmula mill-azzar jew ram u l-wicc irid jkun ma jikkor-
rodix.

Il-konnekxins bejn zewg sistemi iridu jkunu tat-tip li jehlu b’'mod ikkompressat ftinjiet zghar.

Il-konnekxins bejn zewg sistemi jistghu jkunu maghmula bhala tip ta’ skorfina li jkollha parti ddur u l-parti 1-
ohra wiegfa jew bhala tip ta’ konnekter li jagbad malajr.

Ghandu jkun impossibbli li jigi skonnettjat it-tip ta’ konnekter li jagbad malajr minghajr il-kejl specifiku jew 1-uzu
ta’ ghodda apposta.

It-twahhil tal-pajp u l-konnekxins bejn zewg sistemi

It-tiswir tal-konnekxins bejn Zewg sistemi ghandu jkun tali, li mhux mehtieg li tqaxxar l-ghata sakemm ir-
rinforzament tal-pajp hu maghmul minn materjal li ma jikkorrodix.

It-twahhil tal-pajp ghandu jkun soggett ghal test tal-imbuttar skont Standard 1SO 1436.

It-test irid jitlesta biz-zejt li jiccirkola i jkollu temperatura ta” 93 °C, u pressjoni minima ta’ 1,5 MPa immulti-
plikata bil-pressjoni massima tat-thaddim.

Il-pajp irid ikun soggett ghal 150 000 imbottatura.
Wara t-test tal-imbuttar il-pajp irid ikun kapaci jiflah il-pressjoni tat-test kif imsemmija fil-paragrafu 2.5.4.2.
Ma johrogx gass

It-tiswir tal-pajp (pajp bil-konnekxins bejn zewg sistemi) jrid jiflah ghal hames minuti pressjoni tal-gass ta’ 3 MPa
minghajr ma jnixxi.

Sinjali

Kull pajp irid jiflah, fintervalli ta’ mhux aktar minn 0,5 m, il-marki ta’ identifikazzjoni li gejjin li jinqraw sew u
ma jithassrux maghmula minn ittri, figuri jew simboli.

L-isem jew il-marka ta’ registrazzjoni tal-fabbrikant.
Is-sena u x-xahar tal-fabbrikazzjoni.

Id-dags u t-tip ta’ marki.

Il-marka ta’ identifkazzjoni “CNG Klassi 1".

Kull konnekxin bejn zewg sistemi ghandu jkollha fugha l-isem jew il-marka tar-registrazzjoni tal-fabbrikant i
ghamilha.

PAJPIJIET BI PRESSJONI BAXXA, KLASSIFIKAZZJONI TAL-KLASSI 2

Specifikazzjonijiet generali

I-pajp ghandu jkun iddisinjat btali mod li jiflah ghall-pressjoni massima tat-thaddim ta’ 450 kPa.
II-pajp ghandu jkun iddisinjat btali mod li jiflah temperaturi kif specifikati fl-Anness 50.
Id-dijametru ta’ gewwa ghandu jkun konformi ma’ tabella 1 ta’ Standard 1SO 1307.

(Mhux allokat)
Specifikazzjonijiet u testijiet ghad-dawra
Is-sahha tensili u t-titwil ghall-materjal tal-lastku u ghal elastomeri termoplastici (TPE)

Sahha tensili u titwil waqt il-qsim skont ISO 37

Sahha tensili ta mhux inqas minn 10 MPa u titwil fi gsim ta’ mhux inqas minn 250 fil-mija.
Rezistenza ghal n-pentane skont ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) mezz: n-pentane

(ii) temperatura: 23 °C (tolleranza skont I1SO 1817)
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3.3.2.2.
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(i) perjodu ta” ghaddis: 72 siegha
Rekwiziti:
(i) bidla massima fil-volum 20 fil-mija
(ii) bidla massima fis-sahha tensili 25 fil-mija
(i) bidla massima fit-titwil fil-gsim 30 fil-mija

Wara li jinhazen fl-arja b'temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha I-piz imqabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skont ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieqes 10 °C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallingas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skont il-paragrafu 3.3.1.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(ii) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-qsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Sahha tensili u titwil specifi¢i ghall-materjal termoplastiku.

Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skont ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) tip ta’ kampjun: tip 1 BA.

(ii) velocita tensili: 20 mm/min.

II-materjal ghandu jigi kkundizzjonat ghallinqas ghal 21 jum fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva gabel 1-
ittestjar.

Rekwizit:
(i) sahha tensili mhux inqas minn 20 MPa.
(i) titwil mal-qsim mhux inqas minn 100 fil-mija.
Rezistenza ghal n-pentane skont 1SO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) mezz: n-pentane.
(ii) temperatura: 23 °C (tolleranza skont ISO 1817).
(i) perjodu ta” ghaddis: 72 siegha.
Rekwiziti:
(i) bidla massima fil-volum 2 fil-mija.
(ii) bidla massima fis-sahha tensili 10 fil-mija.
(iif) bidla massima fit-titwil fil-gsim 10 fil-mija.

Wara li jinhazen fl-arja b’temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha I-piz imqabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skont ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieqes 10 °C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallingas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skont il-paragrafu 3.3.2.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.
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(ii) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjth imqabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Specifikazzjonijiet u metodu tat-test ghall-ghata
Is-sahha tensili u t-titwil ghall-materjal tal-lastku u ghal elastomeri termoplastici (TPE)
Sahha tensili u titwil waqt il-qsim skont ISO 37

Sahha tensili ta® mhux inqas minn 10 MPa u titwil fi gsim ta’ mhux inqas minn 250 fil-mija.
Rezistenza ghal n-hexane skont ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) mezz: n-hexane

(ii) temperatura: 23 °C (tolleranza skont ISO 1817)
(i) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha
Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 30 fil-mija

(ii) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija

(ili) bidla massima fit-titwil fil-gsim 35 fil-mija
Rezistenza ghaz-zmien skont ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieges 10 °C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skont il-paragrafu 3.4.1.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(ii) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Sahha tensili u titwil specifi¢i ghall-materjal termoplastiku.

Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skont ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet 1i gejjin:
(i) tip ta’ kampjun: tip 1 BA.

(i) velocita tensili: 20 mm/min.

Il-materjal ghandu jigi kkundizzjonat ghallinqas ghal 21 jum fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva qabel 1-
ittestjar.

Rekwiziti:
(i) sahha tensili mhux inqas minn 20 MPa.
(i) titwil mal-qsim mhux ingas minn 100 fil-mija.
Rezistenza ghal n-hexane skont ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) mezz: n-hexane.
(ii) temperatura: 23 °C (tolleranza skont ISO 1817).
(iii) perjodu ta” ghaddis: 72 siegha.
Rekwiziti:
(i) bidla massima fil-volum 2 fil-mija.
(ii) bidla massima fis-sahha tensili 10 fil-mija.
(ili) bidla massima fit-titwil fil-gsim 10 fil-mija.

Wara li jinhazen fl-arja b’temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha l-piz imqabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skont 1SO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
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(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieqes 10 °(C)

(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skont il-paragrafu 3.4.2.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 20 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(ii) bidla massima fit-titwil mal-qsim 50 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-qsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

3.4.3. Rezistenza ghall-ozonu

3.4.3.1. It-test ghandu jsir b’konformitd ma’ Standard 1SO 143(1) 1.

3.4.3.2. 1l-bicciet tat-test, li gew imgebbda ghal titwil ta’ 20 fil-mija ghandhom ikunu esposti ghall-arja ta’ 40 °C u umdita
relattiva ta’ 50 fil-mija + 10 fil-mija b’koncentrazzjoni tal-ozonu ta’ 50 parti kull mitt miljun matul 120 siegha.

3.4.3.3. L-ebda gsim tal-bicciet tat-test m’hu permess.

3.5. Specifikazzjonijiet ghal pajp li ma ghandux konnekxin bejn zewg sistemi
3.5.1. Kemm ma jnixxix il-gass (permeabbilta)

3.5.1.1. Pajp twil 1 m ghandu jkun ikkonnetjat ma’ kontenitur mimli bil-likwidu propane, li jkollu temperatura ta’
23°+2°C.

3.5.1.2. It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 4080.

3.5.1.3. It-tnixxija mill-hajt tal-pajp ma ghandux jagbez 95 cm? kull metru ta’ pajp kull 24 siegha.

3.5.2. Rezistenza ftemperatura baxxa

3.5.2.1. It-test ghandu jsir bkonformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 4672, metodu B.

3.5.2.2. Temperatura tat-test: — 40 °C £ 3 °C or — 20 °C + 3 °C, jekk applikabbli.

3.5.2.3. L-ebda gsim jew ksur m’hu permess.

3.5.3. Rezzistenza ftemperatura gholja

3.5.3.1. Bicca pajp, taht pressjoni ta’ 450 kPa, b’tul minimu ta’ 0,5 m trid titqieghed fforn ftemperatura ta’ 120 °C £ 2 °C
ghal 24 siegha. It-test ghandu jsir kemm fuq il-pajp il-gdid u wkoll wara t-tixjih skont ISO 188 kif preskritt fil-
paragrafu 3.4.2.3 u sussegwentement skont ISO 1817 kif preskritt fil-paragrafu 3.4.2.2.

3.5.3.2. It-tnixxija mill-hajt tal-pajp ma ghandux jagbezz 95 cm® kull metru ta’ pajp kull 24 siegha.

3.5.3.3. Wara t-test il-pajp ghandu jiflah il-pressjoni tat-test ta’ 50 kPa ghal 10 minuti. It-tnixxija mill-hajt tal-pajp ma
ghandux jagbezz 95 cm? kull metru ta’ pajp kull 24 siegha.

3.5.4.  Test tat-tghawwig

3.5.4.1. Pajp vojt, twil madwar 3,5 m irid ikun jiflah 3 000 darba t-test thawn wara preskritt dwar it-tghawwig alternat
minghajr ma jingasam.
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3.5.4.2.

3.5.4.3.

3.6.
3.6.1.

3.6.1.1.

3.6.1.2.

3.6.1.3.

3.6.1.4.

Figura 3 (ezempju biss)
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(a=102 mm; b = 241 mm)

[l-magna tat-test (Figura 3) ghandha tkun maghmula minn qafas tal-azzar, li jkollu mieghu Zewg roti tal-injam,
bir-rim wiesa’ madwar 130 mm.

I¢-cirkonferenza tar-roti trid tkun imhaffra biex tiggwida l-pajp.
Ir-rejdjus tar-roti, imkejjel fil-qiegh tat-thaffir, irid ikun 102 mm.

L-ucuh catti medji longitudinali taz-zewg roti jridu jkunu fl-istess wic¢ catt wieqgaf. Id-distanza bejn i¢-Centri tar-
rota trid tkun 241 mm wiegfa u 102 mm mimduda.

Kull rota trid tkun kapaci ddur minghajr xkiel madwar i¢-centru tax-xaft taghha.
Mekkanizmu li jimbotta 1 quddiem jigbed il-pajp fuq ir-roti b'velocita ta’ erba’ dawriet kompluti kull minuta.
II-pajp ghandu jkun forma ta’ S imwahhal fuq ir-roti (ara Figura 3).

It-tarf, li jkun fuq ir-rota ta’ fuq, ghandu jkollu piz bizzejjed biex tinkiseb pozizzjoni kompluta tal-pajp kontra r-
roti. Il-parti li tghaddi minn fuq ir-rota tisfel hi mwahhla ma’ mekkanizmu li jimbotta 1 quddiem.

[l-mekkanizmu jrid ikun aggustat b'tali mod, li I-pajp jimxi distanza totali ta’ 1,2 m fiz-zewg direzzjonijiet.
Sinjali

Kull pajp irid jiflah, fintervalli ta’ mhux aktar minn 0,5 m, il-marki ta’ identifikazzjoni li gejjin li jinqraw sew u
ma jithassrux maghmula minn ittri, figuri jew simboli.

L-isem jew il-marka ta’ registrazzjoni tal-fabbrikant.
Is-sena u x-xahar tal-fabbrikazzjoni.

Id-dags u t-tip ta’ marki.

II-marka ta’ identifkazzjoni “CNG Klassi 2”.

Kull konnekxin bejn zewg sistemi ghandu jkollha fugha l-isem jew il-marka tar-registrazzjoni tal-fabbrikant i
ghamilha.
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ANNESS 4C

DISPOZIZZJONIJIET LI JIRRIGWARDAW L-APPROVAZZJONI TAL-FILTER CNG
1. L-iskop ta’ dan l-anness hu li jiddetermina d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-filter CNG.

2. Kundizzjonijiet tat-thaddim

2.1.  IHfilter CNG ghandu jkun iddisinjat btali mod biex jahdem ftemperaturi kif specifikat fl-Anness 50.

2.2, Ilfilter CNG ghandu jkun Ikklassifikat fir-rigward tal-pressjoni massima tat-thaddim (ara paragrafu 2 ta’ dan ir-
Regolament):

2.2.1. Klassi 0: Il-filter CNG ghandu jkun iddisinjat btali mod li jiflah pressjoni ta’ 1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim
(MPa).

2.2.2. Klassi 1 u Klassi 2: Il-filter CNG ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jiflah pressjoni li hi darbtejn il-pressjoni tat-
thaddim.

2.2.3. Klassi 3: il-filter CNG ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jiflah pressjoni darbtejn il-pressjoni li tnaqqas tal-valv li
jnaqqas il-pressjoni li fuqu jkun soggett.

2.3.  ll-materjal uzat fil-filter CNG li hu fkuntatt mas-CNG meta jkun ged jahdem, ghandu jkun kompatibbli ma’ dan il-
gass (ara l-anness 5D).

2.4, ll-komponent irid jikkonforma mal-proceduri tat-test ghall-komponenti tal-Klassi skont l-iskema fFigura 1-1 ta’
paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament.
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1.

2.2

2.3.

2.4.

ANNESS 4D

DISPOZIZZJONIJIET LI JIRRIGWARDAW L-APPROVAZZJONI TAR-REGOLATUR TAL-PRESSJONI

L-iskop ta’ dan l-anness hu li jiddetermina d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tar-regolatur tal-
pressjoni.

Regolatur tal-pressjoni

[I-materjal li jikkostitwixxi r-regolatur li hu fkuntatt mal-gass naturali ikkompressat meta jkun ged jahdem ghandu
jkun kompatibbli mat-test CNG. Sabiex tkun verifikata din il-kompatibbilta, ghandha tintuza I-procedura fl-Anness
5D.

[l-materjal li minnu hu maghmul ir-regolatur li hu fkuntatt mal-mezz li bih tigi skambjata s-shana tar-regolatur
meta ikun ged jahdem, ghandu jkun kompatibbli ma’ dak il-fluwidu.

Il-komponent ghandu jikkonforma mal-proceduri tat-test li tahseb ghalihom Klassi 0 ghall-partijiet li huma soggetti
ghal pressjoni gholja u Klassi 1,2,3 u 4 ghall-partijiet soggetti ghal pressjoni medja u baxxa.

It-test tad-durabilita (thaddim kontinwu) tar-regolatur tal-pressjoni:

Ir-regolatur ghandu jkun jiflah 50 000 ¢iklu minghajr falliment meta jigi ttestjat skont il-procedura li gejja. Meta 1-
istadji tar-regolazzjoni tal-pressjoni jkunu separati, il-pressjoni tas-servizz fis-subparagrafi (a) sa (f) titqies li tkun il-
pressjoni operattiva tal-istadju iktar ‘il fuq.

(a) Irricikla r-regolatur ghal 95 fil-mija tal-ghadd totali ta’ ¢ikli fit-temperatura tal-kamra u fil-pressjoni operattiva.
Kull ¢iklu ghandu jikkonsisti fi fluss sakemm tinkiseb pressjoni stabbli fl-izbokk, u wara I-fluss tal-gass ghandu
jinghalaq b'valv iktar 1 isfel fsekonda, sakemm il-pressjoni maghluga iktar 1 isfel tigi stabilizzata. Il-pressjonijiet
stabilizzati tal-izbokki huma definiti bhala pressjoni stipulata + 15 fil-mija ghal mill-inqas 5 s.

(b) Iccikla I-pressjoni tad-dhul tar-regolatur ghal 1 fil-mija tal-ghadd totali ta’ ¢ikli fit-temperatura tal-kamra minn
100 fil-mija sa 50 fil-mija tal-pressjoni operattiva. It-tul ta’ kull ¢iklu ma ghandux ikun inqas minn 10 s.

(¢) Irrepeti l-procedura tac-ciklar f(a) ftemperatura ta’ 120 °C fil-pressjoni tas-servizz ghal 1 fil-mija tal-ghadd
totali tac-cikli.

(d) Irrepeti l-procedura tac-ciklar f(b) ftemperatura ta’ 120 °C fil-pressjoni tas-servizz ghal 1 fil-mija tal-ghadd
totali tac-cikli.

(e) Irrepeti I-procedura tac-ciklar f'(a) ftemperatura ta’ — 40 °C jew — 20 °C skont il-kaz u 50 fil-mija tal-pressjoni
tas-servizz ghal 1 fil-mija tal-ghadd totali tac-cikli.

(f) Irrepeti I-procedura tac-ciklar f(b) ftemperatura ta’ — 40 °C jew — 20 °C skont il-kaz u 50 fil-mija tal-pressjoni
tas-servizz ghal 1 fil-mija tal-ghadd totali tac-cikli.

=

Mat-tlestija tat-testijiet kollha indikati fis-subparagrafi (a), (b), (c), (d), (¢) u (f), ir-regolatur ma ghandux inixxi
(ara I-Anness 5B) fit-temperaturi ta’ — 40 °C jew — 20 °C, skont il-kaz, u fit-temperatura tal-kamra u fit-
temperatura ta’ + 120 °C.

Klassifikazzjoni u test tal-pressjonijiet

Il-parti tar-regolatur tal-pressjoni li hi fkuntatt mal-pressjoni tal-kontenitur hi megjusa bhala Klassi 0.

. I-parti tal-Klassi O tar-regolatur tal-pressjoni ma ghandhiex tkun taghmel (ara l-anness 5B) fi pressjoni sa 1,5 darba

l-pressjoni tat-thaddim (MPa) bl-apertura(i) ta” dik il-parti maghluqa.

. Il-parti tal-Klassi O tar-regolatur tal-pressjoni ghandha tiflah pressjoni sa 1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim (MPa).

. Il-parti ta’ Klassi 1 u Klassi 2 tar-regolatur tal-pressjoni ma ghandhiex tkun taghmel (ara l-anness 5B) fi pressjoni sa

darbtejn il-pressjoni tat-thaddim.

. Il-parti tal-Klassi 1 u Klassi 2 tar-regolatur tal-pressjoni ghandha tiflah pressjoni sa darbtejn il-pressjoni tat-thaddim.

. Il-parti ta’ Klassi 3 tar-regolatur tal-pressjoni ghandha tiflah pressjoni sa darbtejn il-pressjoni li tnaqqas tal-valv li

jnaqqas il-pressjoni, li fuqu tiddependi.

Ir-regolatur tal-pressjoni ghandu jkun iddisinjat b'tali mod biex jahdem ftemperaturi kif specifikat fl-Anness 50.
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2.2.

3.1.2.

3.2

3.3.

ANNESS 4E

Dispozizzjonijiet 1i jirrigwardaw l-approvazzjoni tas-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura

L-iskop ta’ dan l-anness hu li jiddetermina d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tas-sensors tal-press-
joni u tat-temperatura.
Sensors tal-pressjoni u tat-temperatura

Il-materjal li minnu huma maghmula s-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura li huma fkuntatt mas-CNG meta
jahdem ghandhom ikunu kompatibbli mat-test CNG. Sabiex tkun verifikata din il-kompatibbilta, ghandha tintuza I-
procedura fl-Anness 5D.

Is-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura huma Klassifikati fi Klassi skont l-iskema 1-1 fil-paragrafu 2 ta’ dan ir-
Regolament.

Klassifikazzjoni u test tal-pressjonijiet

[l-parti tas-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura li hi fkuntatt mal-pressjoni tal-kontenitur hi meqjusa bhala
Klassi 0.

. Il-parti tal-Klassi O tas-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura ma ghandhiex tkun taghmel fi pressjoni sa 1,5 darba

l-pressjoni tat-thaddim (MPa) (ara l-anness 5B).

Il-parti tal-Klassi O tas-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura ghandha tiflah pressjoni sa 1,5 darba l-pressjoni tat-
thaddim (MPa).

. Il-parti tal-Klassi 1 u Klassi 2 tas-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura ma ghandhiex taghmel fi pressjoni sa

darbtejn il-pressjoni tat-thaddim (ara l-anness 5B).

. Il-parti tal-Klassi 1 u Klassi 2 tas-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura ghandha tiflah pressjoni sa darbtejn il-

pressjoni tat-thaddim.

. Il-parti tal-Klassi 3 tas-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura ghandha tiflah pressjoni sa darbtejn il-pressjoni li

tnaqgas tal-valv li jnaqqas il-pressjoni, li fuqu tiddependi.

Is-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura ghandhom ikunu iddisinjati b'tali mod li jahdmu ftemperaturi kif speci-
fikat fl-Anness 50.

Is-sistema elettrika, jekk hemm, ghandha tkun izolata mill-korp tas-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura. Ir-
rezistenza tal-izolament ghandha tkun > 10 MU.
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ANNESS 4F

DISPOZIZZJONIJIET LI JIRRIGWARDAW L-APPROVAZZJONI TAL-KONTENITUR LI JIMTELA (RECIPJENT)

1. Ambitu

L-ghan ta’ dan l-anness hu li jiddetermina d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-kontenitur li jimtela.

2. Il-kontenitur li jimtela

2.1. Il-kontenitur li jimtela ghandu jkun konformi mar-rekwiziti stipulati fil-paragrafu 3 u ghandu jkollu d-dimensjonijiet
tal-paragrafu 4.

2.2. Il-kontenituri tal-mili ddisinjati skont ISO 14469-1, l-ewwel edizzjoni 2004-11-01 (!) jew ISO 14469-2:2007 (3 u li
jissodisfaw ir-rekwiziti kollha fihom jitqiesu i jissodisfaw ir-rekwiziti tal-paragrafi 3 u 4 ta’ dan l-anness.

3. I-proceduri tat-test ghall-kontenituri tal-mili
3.1. Il-kontenitur tal-mili ghandu jkun konformi mar-rekwiziti tal-Klassi 0 u jsegwi l-proceduri tat-test fl-Anness 5 bir-

rekwiziti specifici li gejjin.

3.2. Il-materjal li minnu hu maghmul il-kontenitur li jimtela li hu fkuntatt mas-CNG meta l-mekkanizmu qed jintuza
ghandu jkun kompatibbli mas-CNG. Sabiex tkun verifikata din il-kompatibbilta, ghandha tintuza l-procedura ta’
anness 5D. Il-kontenitur li jimtela ghandu jikkonforma mar-rekwiziti tal-komponenti ta’ Klassi 0. Pressjonijiet tat-
test.

3.3. Il-kontenitur li jimtela ma ghandux ikun inixxi fi pressjoni ta’ 1.5 darba l-pressjoni tat-thaddim (MPa) (ara l-Anness
5B).

3.4. Il-kontenitur li jimtela ghandu jiflah pressjoni ta’ 33 MPa.
3.5. Il-kontenitur li jimtela ghandu jkun iddisinjat btali mod biex jahdem ftemperaturi kif specifikat fl-Anness 50.
3.6. Il-kontenitur tal-mili ghandu jiflah ghal ghadd ta’ 10 000 ¢iklu fit-test tad-durabilitad specifikat fl-Anness 5L.

4. Dimensjonijiet tal-kontenitur tal-mili

(") Road Vehicles compressed Natural Gas (CNG) refuelling connector - part 1: 20 MPa (200 bar) connector

(?) Road vehicles — Compressed natural gas (CNG) refueling connector — Part 2: 20 MPa (200 bar) connector, size 2
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4.1. 1l-Figura 1 turi d-dimensjonijet tal-kontenitur tal-mili ghall-vetturi tal-kategoriji M; u N; (").

Kontenitur tal-mili (recipjent) 20 MPa ghal vetturi My u N

Figura. 1
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Dimensjonijiet f'millimetri

Kodici

Din iz-zona ghandha tinzamm hielsa mill-komponenti.

1. Wicc i jissihilla ekwivalenti ghan-Nru 110 O-ring tad-dimensjonijiet:
9,19 mm = 0,127 mm ID
2,62 mm * 0,076 mm wisa’

Hruxija tal-wic¢ < Ra 3,2 ym

Finish tal-wic¢ i jissigilla: 0,8 pm sa 0,05 pm

Ebusija tal-materjal: 75 Rockwell (HRB 75) minimu

a Tul minimu tar-recipjent li ma jkollux provvedimenti ghall-irbit ta’ ghotjiet tar-recipjenti jew protettivi.

(1) Kif definit fl-Anness 7 tar-Rezoluzzjoni Konsolidata dwar il-Bini tal-Vetturi (R.E.3) (TRANS/WP.29/78/Rev. (') Amend.2).
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4.2. 1l-Figura 2 turi d-dimensjonijet tal-kontenitur tal-mili ghall-vetturi tal-kategoriji M,, M3, N, u N3

Figura 2
Kontenitur tal-mili 20 MPa Dags 2 (recipjenti ghal vetturi My, M3, N, u N3
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Dimensjonijiet f'millimetri

Kodici

a Din iz-zona ghandha tinzamm hielsa mill-komponenti.
1. Sealing ID = @ 15,47 £ 0,1 wisa’ = @ 3,53 £ 0,2

Hruxija tal-wic¢ < Ra 3,2 pm

Finish tal-wic¢ li jissigilla: 0,8 pm sa 0,05 pm

Ebusija tal-materjal: 75 Rockwell (HRB 75) minimu
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ANNESS 4G

Dispozizzjonijiet 1i jirrigwardaw l-approvazzjoni tar-regolatur tal-gass u l-mikser tal-gassfarja jew l-injettur tal-

2.2.

2.3.
2.3.1.

2.3.1.1.

2.4,

3.1.

3.2

3.3.
3.3.1.
3.3.1.1.
3.3.2.

3.4.

gass
L-iskop ta’ dan l-anness hu li jiddetermina d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni ta’ regolatur tal-gass
u l-mikser tal-gass/arja jew l-injettur tal-gass.
Mikser tal-gassfarja jew injettur tal-gass

[I-materjal i minnu hu maghmul il-mikser tal-gass/arja jew l-injettur tal-gass li hu fkuntatt mas-CNG ghandu
jkun kompatibbli mas-CNG. Sabiex tkun verifikata din il-kompatibbilta, ghandha tintuza l-procedura specifikata
fl-Anness 5D.

[l-mikser tal-gass/arja jew l-injettur tal-gass ghandu jikkonforma mar-rekwiziti tal-komponenti ta’ Klassi 1 jew 2,
skont il-Klassifikazzjoni taghhom.

Pressjonijiet tat-test

II-mikser tal-gass/arja jew l-injettur tal-gass tal-Klassi 2 ghandu jiflah pressjoni li hi darbtejn il-pressjoni tat-
thaddim.

[I-mikser tal-gass/arja jew l-injettur tal-gass tal-Klassi 2 ma ghandux ikun inixxi fi pressjoni li hi darbtejn il-
pressjoni tat-thaddim.

[l-mikser tal-gass/arja jew l-injettur tal-gass ta’ Klassi 1 jew Klassi 2 ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li jahdem
ftemperaturi kif specifikat fl-Anness 50.

Komponenti mhaddma bid-dawl li filhom CNG ghandhom jikkonformaw ma’ dawn li gejjin:
(i) Ghandu jkollhom konnessjoni fl-art separata;

(i) Is-sistema elettrika tal-komponent ghandha tkun izolata mill-korp;

(iii) L-injettur tal-gass ghandu jkun fpozizzjoni maghluqa meta jintefa I-kurrent tad-dawl.

Regolatur tal-gass

[I-materjal li minnu hu maghmul ir-regolatur tal-gass li hu fkuntatt mas-CNG ghandu jkun kompatibbli mas-
CNG. Sabiex tkun verifikata din il-kompatibbilta ghandha tintuza l-procedura specifikata fl-Anness 5D.

Ir-regolatur tal-gass ghandu jikkonforma mar-rekwiziti tal-komponenti tal-Klassi 1 jew 2, skont il-Klassifikazz-
joni taghhom.

Pressjonijiet tat-test
Ir-regolatur tal-gass tal-Klassi 2 ghandu jiflah pressjoni darbtejn il-pressjoni tat-thaddim.
Ir-regolatur tal-gass tal-Klassi 2 ma ghandux ikun inixxi fi pressjoni li hi darbtejn il-pressjoni tat-thaddim.

Ir-regolatur tal-gass tal-Klassi 1 jew il-Klassi 2 ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li jahdem ftemperaturi kif
specifikat fl-Anness 50.

Komponenti mhaddma bid-dawl li filhom CNG ghandhom jikkonformaw ma’ dawn li gejjin:
(i) Ghandu jkollhom konnessjoni fl-art separata;

(i) Is-sistema elettrika tal-komponent ghandha tkun izolata mill-korp.
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ANNESS 4H

DISPOZIZZJONIJIET LI JIRRIGWARDAW L-APPROVAZZJONI TAL-MEKKANIZMU TAL-KONTROLL

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

ELETTRONIKU

L-iskop ta’ dan l-anness hu li jiddetermina d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-mekkanizmu tal-
kontroll elettroniku.

Mekkanizmu tal-kontroll elettroniku

Il-mekkanizmu tal-kontroll elettroniku jista’ jkun kwalunkwe mekkanizmu li jikkontrolla kemm ikollha bzonn CNG

il-magna u jistabbilixxi meta jaqtal-valv awtomatiku fkaz li jinqasam il-pajp li minnu jghaddi l-fuel jew fkaz li
tiggamja l-magna, jew wagqt habta.

Id-dewmien biex jintefa l-valv awtomatiku wara li tiggammja l-magna ma ghandux ikun aktar minn 5 sekondi.

[l-mekkanizmu jista’ jkun mghammar b’regolatur tal-hin bil-quddiem li jixghel b'mod awtomatiku integrat fl-apparat
elettroniku jew separat.

[l-mekkanizmu jista’ jkun integrat permezz ta’ injetturi tal-lastiku biex jaghtu lok li 1-mekkanizmu tal-kontroll
elettroniku tal-pitrolju jahdem sew waqt it-thaddim tas-CNG.

II-mekkanizmu tal-kontroll elettroniku ghandu jkun iddisinjat btali mod li jahdem ftemperaturi kif specifikat fl-
Anness 50.
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1.1.

1.2.

KLASSIFIKAZZJONI

Komponenti CNG biex jintuzaw fvetturi ghandhom ikunu klassifikati fir-rigward tal-pressjoni massima li tahdem u

ANNESS 5

PROCEDURI TAT-TEST

tal-funzjoni, skont il-paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament.

[I-Klassifikazzjoni tal-komponenti tiddetermina t-testijiet li jridu jsiru ghall-approvazzjoni tat-tip tal-komponenti jew

partijiet mill-komponenti.

PROCEDURI TAT-TEST APPLIKABBLI

Fit-tabella 5.1 hawn taht jidhru l-proceduri tat-test applikabbli li jiddependu mill-klassifikazzjoni.

Tabella 5.1

Test Klassi 0 Klassi 1 Klassi 2 Klassi 3 Klassi 4 Paragrafu
Pressjoni zejda jew sahha X X X X (0] (5A
Tnixxija minn barra X X X X (0] 5B
Tnixxija minn gewwa A A A A 0] 5C
Testijiet tad-durabilita A A A A (0] 5L
Kompatibbilta tas-CNG A A A A A 5D
Rezistenza ghall-korruzjoni X X X X X SE
Rezistenza ghas-shana niexfa A A A A A SF
Tixjih bl-ozonu A A A A A 5G
Testijiet tat-tifqigh/distruttivi X (o) (0] (o) 0] 5M
Ciklu tat-temperatura A A A A 0 5H
Ciklu tal-pressjoni X 0 0 @) 0 51
Rezistenza ghall-vibrazzjoni A A A A 0] 5N
Temperaturi tat-thaddim X X X X X 50

X = Applikabbli
O = Mhux applikabbli
A = skont kif applikabbli

Rimarki:

(a) Tnixxija minn gewwa: Applikabbli jekk il-Klassi tal-komponenti tikkonsisti minn valve seats interni li normal-

ment ikunu maghluga meta l-magna tkun fil-kundizzjoni “OFF".

(b) Testijiet tad-durabilita: Applikabbli jekk il-Klassi tal-komponenti tikkonsisti minn partijiet integrali li jiccagilqu
ripetutament waqt it-thaddim tal-magna.

(©) Kompatibilita CNG, rezistenza ghas-shana niexfa, tixjth bl-ozonu: Applikabbli jekk il-klassi tal-komponent
tikkonsisti fpartijiet sinteti¢i/mhux metallici.

(d) Test cikliku tat-temperatura: Applikabbli jekk il-klassi tal-komponent tikkonsisti fpartijiet sintetici/mhux metal-

lici.

(e) Test tar-rezistenza ghall-vibrazzjonijiet: Applikabbli jekk il-Klassi tal-komponenti tikkonsisti minn partijiet inte-

grali li jiccaqilqu ripetutament waqt it-thaddim tal-magna.
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[l-materjali uzati ghall-komponenti ghandu jkollhom specifikazzjonijiet bil-miktub li jissodisfaw mill-ingas ir-rekwi-

Ziti (tat-test), jew jagbzuhom, stipulati fdan l-anness fir-rigward ta’

(i) it-temperatura

(i) il-pressjoni

(iii) kompatibbilta tas-CNG
(iv) durabilita

3. REKWIZITI GENERALI

3.1. It-testijiet tat-tnixxija ghandhom isiru b'gass taht pressjoni bhall-arja jew in-nitrogenu.

3.2. Jista’ jintuza l-ilma jew fluwidu iehor biex tinkiseb il-pressjoni mehtiega ghat-test tas-sahha idrostatika.

3.3. ll-perjodu tat-test ghat-tnixxija — u t-testijiet tas-sahha idrostatika — ma ghandhomx ikunu ingas minn 3 minuti.

ANNESS 5 A

TEST TAL-PRESSJONI ZEJDA (TEST TAS-SAHHA)

1. Komponent li fih is-CNG ghandu jiflah minghajr xi prova vizibbli ta’ ksur jew bidla permanenti fil-forma pressjoni tal-
hajdrolik ta’ 1,5-2 darbiet il-pressjoni massima tat-thaddim waqt minimu ta’ 3 minuti ftemperatura ta’ gewwa bl-
apertura tal-parti tal-pressjoni gholja ipplaggjata. L-ilma jew xi fluwidu iehor tal-hajdrolik adattat ghandu jintuza bhala

mezz ghat-test.

2. Il-kampjuni, li qabel kienu soggetti ghat-test ta’ kemm iservu ta’ anness 5L iridu jkunu ikkonnetjati ma’ sors ta’
pressjoni tal-hajdrolik. Positive shut-off valve u kejl tal-pressjoni, li jkollu pressjoni ta’ mhux inqas minn 1,5 darba
u langas aktar minn 2 darbiet il-pressjoni tat-test, iridu jitwahhlu fil-pajp li jissupplixxi l-pressjoni idrostatika.

3. Tabella 5.2 hawn taht turi l-pressjonijiet tat-test tat-thaddim u tat-tifqigh skont il-Klassifikazzjoni ta’ paragrafu 2 ta’ dan

ir-Regolament.

Tabella 5.2

Klassifikazzjoni tal-komponent

Pressjoni pressure

Pressjoni zejda

(kPa) (kPa)
Klassi 0 3000 < p <26 000 1,5 darbiet il-pressjoni tat-thaddim
Klassi 1 450 <p <3000 1,5 darbiet il-pressjoni tat-thaddim
Klassi 2 20 <p <450 2 darbiet il-pressjoni tat-thaddim
Klassi 3 450 <p <3000 2 darbiet il-pressjoni li tnagqas
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ANNESS 5B

TEST GHAT-TNIXXIJA MINN BARRA

. Komponent ma ghandux ikun inixxi mill-istem jew mis-sigilli tal-body jew gonot ohra, u ma ghandux juri li kien

poruz meta gie fondut meta ttestjat kif deskritt fil-paragrafi 2 u 3 ta’ dan l-anness fxi pressjoni aerostatika bejn 0 u I-
pressjoni indikata fit-tabella 5.2

. It-test ghandu jsir fil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) ftemperatura ta’ gewwa

(i) fit-temperatura minima tat-thaddim

(iii) fit-temperatura massima tat-thaddim

It-temperaturi massimi u minimi tat-thaddim jinsabu fl-Anness 50.

. Waqt dan it-test l-apparat taht test (EUT) se jkun imgabbad ma’ sors ta’ pressjoni aerostatika. Valv awtomatiku u

strument tal-kejl tal-pressjoni li jkollu firxa tal-pressjoni ta’ mhux ingas minn 1.5 darba u langas aktar minn 2 darbiet
il-pressjoni tat-test iridu jitwahhlu fil-pajp li jissupplixxi I-pressjoni. L-istrument li jkejjel il-pressjoni jrid jehel bejn il-
valv awtomatiku u I-kampjun taht test. Waq li jkun taht il-pressjoni tat-test applikata, il-kampjun ghandu jitghaddas fl-
ilma biex jaraw jekk inixxix jew xi metodu iehor tat-test ekwivalenti (kejl ta’ kemm jghaddi jew tal-waqgha fil-
pressjoni).

. Kemm inixxi minn barra ghandu jkun inqas mir-rekwiziti mnizzla fl-annessi jew jekk mhumiex imsemmija l-ebda

Rekwiziti ta’ kemm inixxi minn barra ghandha tkun inqas minn 15 ¢m>[siegha.

. Test tat-temperatura gholja

Komponent li jkun fih is-CNG ma ghandux inixxi iktar minn 15 ¢m?[siegha bl-apertura ipplaggjata meta jkun
sottomess ghall-pressjoni tal-gass, ftemperatura massima tat-thaddim kif indikata fl-anness 50, dags il-pressjoni
massima tat-thaddim. Il-komponent ghandu jkun ikkundizzjonat tal-inqas ghal 8 sighat fdin it-temperatura.

. Test tat-temperatura baxxa

Komponent li fih is-CNG ma ghandux inixxi iktar minn 15 ¢m?[siegha bl-apertura ipplaggjata meta jkun sottomess
ghall-pressjoni tal-gass, ftemperatura massima tat-thaddim, daqgs il-pressjoni massima tat-thaddim dikjarata mill-fabbri-
kant. Il-komponent ghandu jkun ikkundizzjonat tal-inqas ghal 8 sighat fdin it-temperatura.
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ANNESS 5C

TEST TAT-TNIXXIJA MINN GEWWA

. Tt-testijiet li gejjin iridu jsiru fuq kampjuni ta’ valvs jew kontenitur li jimtela li qabel kien soggett ghal test tat-tnixxija

minn barra ta’ anness 5B hawn fuq.

. Is-seat tal-valvs, meta jkun fil-pozizzjoni maghluqa, ma ghandux inixxi fi kwalunkwe pressjoni acrostatika bejn 0 sa

1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim (kPa).

. Valv li ma jghaddix lura minnu li jkollu seat li jimmolla (elastiku), meta jkun fil-pozizzjoni maghluqa, ma ghandux

inixxi meta jkun soggett ghal kwalunkwe pressjoni aerostatika bejn 0 u 1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim (kPa).

. Valv li ma jghaddix lura minnu provdut b’seat tal-metall ghall-metall, meta jkun fil-pozizzjoni maghluga, ma ghandux

inixxi frata li tagbez 0,47 dm’[s meta jkun soggett ghal differenza fil-pressjoni aerostatika ta’ 138 kPa pressjoni
effettiva.

. Is-seat tal-valv ta’ fuq li ma jghaddix lura minnu uzat fit-tiswir ta’ kontenitur li jimtela, meta jkun fil-pozizzjoni

maghluqa, ma ghandux inixxi fi kwalunkwe pressjoni aerostatika bejn 0 sa 1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim (kPa).

. It-testijiet dwar kemm jaghmlu minn gewwa jsiru bid-dahla tal-kampjun tal-valv imgabbad ma’ sors ta’ pressjoni

aerostatika, il-valv fil-pozizzjoni maghluga, u bl-apertura miftuha. Valv awtomatiku u strument tal-kejl tal-pressjoni
li jkollu firxa tal-pressjoni ta’ mhux inqas minn 1,5 darba u lanqas aktar minn 2 darbiet il-pressjoni tat-test iridu
jitwahhlu fil-pajp Ii jissupplixxi I-pressjoni. L-istrument li jkejjel il-pressjoni jrid jehel bejn il-valv awtomatiku u 1-
kampjun taht test. Waqt li jkun taht il-pressjoni tat-test applikata, iridu jsiru osservazzjonijiet biex jaraw jekk inixxix
bl-apertura miftuha mghaddsa fl-ilma sakemm ma jkunx indikat mod iehor.

. Il-konformita ma’ paragrafi 2 sa 5 trid tkun determinata billi jitqabbad tul ta’ tubu mal-apertura tal-valv. It-tarf miftuh

ta’ din l-apertura tat-tubu trid titqieghed f¢ilindru maqlub bil-mod li hu kalibrat f'¢entimetri kubi. I¢-¢ilindru maglub
irid jinghalaq b'tapp li ma jghaddix ilma minnu. L-apparat irid ikun aggustat sabiex:

(1) it-tarf tal-apertura tat-tubu jkun jinsab kwazi 13 mm ‘1 fuq mil-livell tal-ilma fi¢c-¢ilindru maqlub bil-mod, u

(2) l-ilma fil- u barra mi¢-¢ilindru maqlub bil-mod ikun fl-istess livell. Meta jsiru dawn l-aggustamenti, il-livell tal-ilma
fic-¢ilindru maglub bil-mod irid ikun irrekordjat. Bil-valv fil-pozizzjoni maghluga meqjus bhala r-rizultat ta’
thaddim normali, trid tkun applikata l-arja jew in-nitrogenu fil-pressjoni tat-test specifikat fid-dahla tal-valv ghal
perjodu ta’ test ta’ mhux inqas minn 2 minuti. Matul dan il-hin, il-pozizzjoni wieqfa ta¢c-¢ilindru maqlub bil-mod
trid tkun aggustata, jekk hemm bzonn, biex jinzamm l-istess livell tal-ilma u barra minnu.

Fl-ahhar tal-perjodu tat-test u bl-ilma go u barra ¢-¢ilindru maglub bil-mod fl-istess livell, il-livell tal-ilma fi¢-¢ilindru

magqlub bil-mod hu rekordjat mill-gdid. Mill-bidla fil-volum fi¢c-¢ilindru maqlub bil-mod, ir-rata ta’ kemm inixxi trid tigi
ikkalkulata skont il-formula li gejja:

60 273 P
v (2 )

t T 101,6
fejn:
V; = rata ta’ kemm inixxi, ¢entimetri kubi ta’ arja jew nitrogenu kull siegha.
V, = zieda fil-volum fi¢-¢ilindru maglub bil-mod waqt it-test.
t = il-hin tat-test, fminuti.
P = il-pressjoni barometrika waqt it-test, fkPa.
T = temperatura tal-ambjent waqt it-test, K.

. Minflok il-metodu deskritt hawn fuq, kemm inixxi jista’ jitkejjel permezz ta’ flowmeter imwahhal fuq il-genb tad-dahla

tal-valv taht test. I-flowmeter ghandu jkun kapaci jindika preciz, ghat-test tal-fluwidu uzat, ir-rati massimi ta’ kemm
inixxi permessi.
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ANNESS 5D

TEST DWAR IL-KOMPATIBBILTA’ TAS-CNG

1. Parti sintetika fkuntatt mas-CNG ma ghandhiex turi bidla eccessiva fil-volum jew telf fil-piz.
Rezistenza ghal n-pentane skont ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) mezz: n-pentane
(ii) temperatura: 23 °C (tolleranza skont ISO 1817)
(i) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha
2. Rekwiziti:
bidla massima fil-volum 20 fil-mija

Wara li jinhazen fl-arja b'temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha I-piz imqabbel mal-valur originali ma jistax
jonqos biktar minn 5 fil-mija.

ANNESS 5E

TEST TAR-REZISTENZA GHALL-KORRUZJONI

Proceduri tat-test:

1. Komponent li fih metall CNG ghandu jikkonforma mat-testijiet dwar jekk jaghmlu msemmija fl-Annessi 5B u 5C u
wara li jkunu gew sottomessi ghal 144 siegha ta’ test bl-isprej tal-melh skont ISO 15500-2, bil-konnessjonijiet kollha
maghluqa.

2. Komponent li fih CNG tar-ram jew tar-ram isfar ghandu jikkonforma mat-testijiet tan-nixxija msemmija fl-annessi 5B
u 5C u wara li jkunu gew sottomessi ghal 24 siegha ta’ ghaddis fl.ammonja skont ISO CD 15500-2, bil-konnessjonijiet
kollha maghluqa.

ANNESS 5F

REZISTENZA GHAS-SHANA XOTTA

1. It-test irid isir b’konformita ma’ ISO 188. Il-bicca tat-test trid tkun esposta ghall-arja ftemperatura ugwali ghat-
temperatura massima tat-thaddim ghal 168 siegha.

2. Il-bidla permessa fis-sahha tensili ma ghandhiex tagbez + 25 fil-mija. Il-bidla permessa fit-titwil finali ma ghandhiex
tagbez il-valuri li gejjin:

Zieda massima 10 fil-mija
Tnaqqis massimu 30 fil-mija
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ANNESS 5G

REZISTENZA GHAT-TIXJIH BL-OZONU

1. It-test irid isir b’konformita ma’ Standard ISO 1431/1.

Il-bicca tat-test, li trid tigi stressjata ghal titwil ta’ 20 fil-mija ghandha tkun esposta ghall-arja ta’ 40 °C b’koncentraz-
zjoni tal-ozonu ta’ 50 parti kull mitt miljun matul 72 siegha.

2. L-ebda gsim tal-bicca tat-test m’hu permess.

ANNESS 5H

TEST TAC-CIKLU TAT-TEMPERATURA

Parti mhux metallika li fiha CNG ghandha tikkonforma mat-testijiet dwar jekk taghmilx imsemmija fl-annessi 5B u 5C
wara li tkun sottomessa ghal ¢iklu tat-temperatura ta’ 96 siegha mit-temperatura minima tat-thaddim sat-temperatura
massima tat-thaddim f¢iklu ta’ hin ta’ 120 minuta, taht pressjoni massima tat-thaddim.

ANNESS 51

TEST TAC-CIKLU TAL-PRESSJONI APPLIKABBLI BISS GHAC-CILINDRI (ARA L-ANNESS 3)

ANNESSI 5] U 5K

Mhux allokati
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ANNESS 5L

TEST TAD-DURABILITA (THADDIM KONTINWU)

Metodu tat-test

Il-komponent ghandu jkun imgabbad ma’ sors ta’ arja xotta taht pressjoni jew nitrogenu permezz ta’ taghmir adattat u
soggett ghal numru ta’ ¢ikli specifikati ghal dak il-komponent specifiku. Ciklu ghandu jkun maghmul minn fetha wahda u
gheluq wiehed tal-komponent fperjodu ta’ mhux inqas minn 10 + 2 sekondi.

(@) Ciklar tat-temperatura ta’ gewwa

Il-komponent ghandu jithaddem minn 96 fil-mija ta¢-cikli kollha ftemperatura ta’ gewwa u frata tal-pressjoni ta’
servizz. Waqt i¢-¢iklu maghluq il-pressjoni li tinzel 1 isfel tat-taghmir tat-test ghandha tithalla titherra ghal 50 fil-mija
tal-pressjoni tat-test. Wara dak, il-komponenti ghandhom jikkonformaw mat-test li jara jekk inixxix ta’ anness B
ftemperatura ta’ gewwa. Hu permess li tigi interrotta din il-parti tat-test fintervalli ta’ 20 fil-mija ghat-testjar biex jara

jekk taghmilx.
(b) Ciklar btemperatura gholja

Il-komponent ghandu jithaddem minn 2 fil-mija ta¢-¢ikli kollha ftemperatura massima adattata specifikata frata tal-
pressjoni ta’ servizz. Il-komponent ghandu jikkonforma mat-test li jara jekk inixxix ta’ anness 5B fit-temperatura
massima adattata mat-tkomplija tac-cikli tat-temperatura gholja.

() Ciklar b’temperatura baxxa

Il-komponent ghandu jithaddem minn 2 fil-mija tac-cikli kollha ftemperatura minima adattata specifikata frata tal-
pressjoni ta’ servizz. Il-komponent ghandu jikkonforma mat-test li jara jekk inixxix ta’ anness 5B fit-temperatura
minima adattata mat-tkomplija tac-¢ikli tat-temperatura baxxa.

Wara ¢-ciklar u t-test mill-gdid dwar jekk inixxix, il-komponent ghandu jkun kapaci jinfetah kollu u jinghalaq meta t-
torque ma tkunx akbar minn dik specifikata fTabella 5.3 tigi applikata lill-manku tal-komponent fdirezzjoni biex
tifthu kollu u mbaghad fid-direzzjoni blura.

Tabella 5.3
Dags tad-dahla tal-komponent (mm) Torque mas. (Nm)
6 1,7
8 jew 10 2,3
12 2,8

Dan it-test ghandu jsir fit-temperatura massima specifikata adattata, u ghandu jigi mtenni ftemperatura ta’ - 40 °C.
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ANNESS 5M

TEST TAT-TIFQIGH/DISTRUTTIV APPLIKABBLI BISS GHAC-CILINDRI (ARA L-ANNESS 3)

ANNESS 5N

TEST TAR-REZISTENZA GHALL-VIBRAZZJONI
Il-komponenti kollha bil-partijiet li jiccaqalqu ghandhom jibqghu mhux mittiefsa, jibqghu joperaw, u jikkonformaw mat-
testijiet tal-komponent dwar jekk inixxix wara 6 sighat ta’ vibrazzjoni skont il-metodu tat-test li gej.
Metodu tat-test

II-komponent ghandu jkun maghluq sew fapparat u vibrat ghal saghtejn £17 Hz b’amplitudni ta’ 1,5 mm (0,06 in.) fkull
wiehed mit-tliet fusien tal-orjentazzjoni. Wara li jitlestew is-6 sighat ta’ vibrazzjoni l-komponent ghandu jikkonforma ma’
anness 5c.

ANNESS 50

TEMPERATURI TAT-THADDIM

Kompartiment tal-Magna Imwahhla fuq il-magna Abbord

Moderata -20°C+105°C -20°C+120°C -20°C+85°C

Kiesha -40°C+105°C -40°C+120°C -40°C=+85°C
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ANNESS 6

Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw il-marka ta’ identifikazzjoni CNG ghall-vetturi tas-servizz pubbliku

Is-sinjal hu maghmul minn stiker li tiflah ghat-temp.

Il-kulur u d-dimensjonijiet tal-istiker iridu jissodisfaw ir-rekwiziti li gejjin:

Kuluri:

Sfond: ahdar

Bordura: abjad jew abjat jirrifletti
Iteri: abjad jew abjad jirrifletti
Dimensjonijiet

Wisa' tal-bordura: 4 — 6 mm
Gholi tal-ittri: > 25 mm
Hxuna tal-ittri: > 4 mm

Wisa' tal-istiker: 110 — 150 mm
Gholi tal-istiker: 80 — 110 mm

Il-kelma “CNG” trid tkun i¢¢entrata fin-nofs tal-istiker.







PREZZ TAL-ABBONAMENT 2011 (minghajr VAT, inkluzi l-ispejjez tal-posta b’kunsinna normali)

ll-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L + C, edizzjoni stampata biss 22 lingwa uffi¢jali tal-UE Eur 1 100 fis-sena
l-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L + C, stampati + DVD annwali 22 lingwa uffi¢jali tal-UE Eur 1200 fis-sena
lI-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L, edizzjoni stampata biss 22 lingwa uffi¢jali tal-UE Eur 770 fis-sena
ll-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L + C, DVD fix-xahar (kumulattiva) 22 lingwa uffi¢jali tal-UE Eur 400 fis-sena
Suppliment tal-Gurnal Uffigjali (serje S), Swieq Pubbli¢i u Appalti, | multilingwi: Eur 300 fis-sena
DVD, edizzjoni fil-gimgha 23 lingwa uffi¢jali tal-UE
Il-Gurnal Ufficjali tal-UE, serje C — Kompetizzjonijiet Skont il-lingwa/i Eur 50 fis-sena
tal-Kompetizzjoni

L-abbonament fll-Gurnal Ufficjali tal-Unjoni Ewropea, li johrog fil-lingwi uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea, hu disponibbli
f22 verzjoni lingwistika. Inkluzi fih hemm is-serje L (Legizlazzjoni) u C (Informazzjoni u Avvizi).

Kull verzjoni lingwistika jehtigilha abbonament separat.

B’konformita mar-Regolament tal-Kunsill (KE) Nru 920/2005, ippubblikat fil-Gurnal Ufficjali L 156 tat-18
ta’ Gunju 2005, li jistipula li l-istituzzjonijiet tal-Unjoni Ewropea mhumiex temporanjament obbligati li jiktbu I-atti
kollha bl-Irlandiz u li jippubblikawhom b’din il-lingwa, il-Gurnali Ufficjali ppubblikati bl-Irlandiz jinbieghu apparti.

L-abbonament tas-Suppliment tal-Gurnal Ufficjali (serje S — Swieq Pubbli¢i u Appalti) jigbor fih it-total tat-23
verzjoni lingwistika uffi¢cjali fDVD wahdieni multilingwi.

Fuq rikjesta, l-abbonament fll-Gurnal Ufficjali tal-Unjoni Ewropea jaghti d-dritt li I-abbonat jircievi diversi annessi
tal-Gurnal Uffi¢jali. L-abbonati jigu mgharrfa dwar il-hrug tal-annessi permezz ta’ “Awviz lill-garrej” inserit
Pll-Gurnal Ufficjali tal-Unjoni Ewropea.

Bejgh u Abbonamenti

Abbonamenti fil-perjodici diversi bi hlas, bhalma huwa I-abbonament f/l-Gurnal Uffiéjali tal-Unjoni Ewropea, huma
disponibbli mill-ufficini tal-bejgh taghna. Il-lista tal-ufficini tal-bejgh hi disponibbli fuq I-internet fl-indirizz li gej:

http://publications.europa.eu/others/agents/index_mt.htm

EUR-Lex (http://eur-lex.europa.eu) joffri ac¢ess dirett u bla hlas ghal-ligijiet tal-Unjoni Ewropea. Dan
is-sit jippermetti li jkun ikkonsultat /I-Gurnal Uffiéjali tal-Unjoni Ewropea u jinkludi wkoll it-Trattati,
il-legizlazzjoni, il-gurisprudenza u l-atti preparatorji tal-legizlazzjoni.

Biex tkun taf aktar dwar I-Unjoni Ewropea, ikkonsulta: http://europa.eu

L-Uffi¢¢ju tal-Pubblikazzjonijiet tal-Unjoni Ewropea
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