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II

(Atti mhux legislattivi)

ATTI ADOTTATI MINN KORPI STABBILITI PERMEZZ TA’
FTEHIMIET INTERNAZZJONALI

It-testi originali UN/ECE biss ghandhom effett legali skont id-dritt pubbliku internazzjonali. L-istatus u d-data tad-dhul fis-sehh ta’ dan ir-
Regolament ghandhom jigu ccekkjati fl-ahhar verzjoni tad-dokument tal-istatus UN/ECE TRANS/WP.29/343, disponibbli fuq:
http:/|www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Ir-Regolament Nru 25 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti (NU/KEE) -
Dispozizzjonijiet uniformi i jikkoncernaw l-approvazzjoni ta’ trazzin ghar-ras (headrests), kemm
jekk ikunu inkorporati fis-sedili tal-vettura u kemm jekk le

Li jinkorpora t-test validu kollu sa:
serje ta’ emendi 04 — Data tad-dhul fis-sehh: 1-15 ta’ Jannar 1997

[I-Corrigendum 2 ghar-Revizjoni 1 tar-Regolament — Data tad-dhul fis-sehh: 12 ta’ Novembru 2008

WERRE]

REGOLAMENT
1. Ambitu
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Definizzjonijiet

Applikazzjoni ghall-approvazzjoni

oW

Marki

Approvazzjoni
Specifikazzjonijiet generali
Testijiet

Konformita tal-produzzjoni
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Il-pieni ghan-nuqqas ta’ konformita tal-produzzjoni

10. Modifika u estensjoni ta’ approvazzjoni ta’ tip ta’ trazzin ghar-ras
11. Istruzzjonijiet

12. Produzzjoni mwaqqfa ghal kollox

13. Dispozizzjonijiet tranzizzjonali

14. L-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi teknici responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni u tad-
dipartimenti amministrattivi

ANNESSI

Anness 1 — Komunikazzjoni dwar l-approvazzjoni jew i¢-cahda jew l-estensjoni jew l-irtirar ta’ approvaz-
zjoni jew produzzjoni li twaqqfet ghal kollox ta’ tip ta’ trazzin ghar-ras, sew jekk inkorporat
fsedil skont ir-Regolament Nru 25 kif ukoll jekk le

Anness 2 — Arrangamenti tal-marki tal-approvazzjoni

Anness 3 — Il-procedura biex jigu ddeterminati l-punt “H” u l-angolu effettiv tat-torso ghall-pozizzjonijiet

bil-qieghda fil-vetturi bil-magna
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Anness 4 — Determinazzjoni tal-gholi u l-wisa’ tat-trazzin ghar-ras
Anness 5 — Dettalji tal-linji mpingija u l-kejl mehud waqt it-testijiet
Anness 6 — Il-procedura tat-test biex tkun verifikata d-dissipazzjoni tal-energija

Anness 7 — Id-determinazzjoni tad-dimensjoni “A” tal-ispazji tat-trazzin ghar-ras

1. AMBITU

1.1. Dan ir-Regolament japplika ghall-apparati tat-trazzin ghar-ras li huma konformi ma’ wiched mit-
tipi definiti fil-paragrafu 2.2 ta’ hawn taht (!).

1.1.1. Ma japplikax ghal apparati ta’ trazzin ghar-ras li jistghu jkunu ffittjati f'sedili li jinghalqu jew sedili
li jharsu lejn il-genb jew lura.

1.1.2. Japplika wkoll ghad-dahar tas-sedil innifsu, meta dan ikun mahsub biex iservi bhala trazzin ghar-
ras kif definit fil-paragrafu 2.2 ta’ hawn taht.

2. DEFINIZZJONIJIET

Ghall-ghan ta’ dan ir-Regolament,

2.1. “Tip ta’ vettura” tfisser kategorija ta’ vetturi bil-mutur li ma jvarjawx fir-rigward ta’ elementi
essenzjali bhalma huma:

2.1.1. il-linji u l-qisien interni tal-karozzerija li jikkostitwixxu l-kumpartiment tal-passiggier,
2.1.2. it-tipi u l-qisien tas-sedili,

2.1.3. it-tip u l-qisien tal-accessorji tat-trazzin ghar-ras u tal-partijiet relevanti ghall-istruttura tal-vettura
fil-kaz ta’ trazzin ghar-ras imwahhal direttament mal-istruttura tal-vettura;

2.2. “Trazzin ghar-ras” tfisser apparat li I-funzjoni tieghu huwa li jillimita l-ispostament lura tar-ras ta’
okkupant adult frelazzjoni mat-torso tieghu biex inaqqas il-periklu ta’ korriment lill-vertibra
cervikali ta’ dak l-okkupant fkaz ta’ xi incident;

2.2.1. “Trazzin ghar-ras integrat” tfisser trazzin ghar-ras iffurmat mill-parti ta’ fuq tad-dahar tas-sedil.
Apparati ta’ trazzin ghar-ras li jikkorrispondu mad-definizzjonijiet tal-paragrafi 2.2.2 u 2.2.3 ta’
hawn taht, izda li jistghu jinqalghu biss mis-sedil jew mill-istruttura tal-vettura permezz ta’
ghodda jew bit-tnehhija parzjali jew shiha ta’ xi partiiet ohra tas-sedil, jikkorrispondu ghal din
id-definizzjoni;

2.2.2. “Trazzin ghar-ras li jista’ jinqala” tfisser trazzin ghar-ras maghmul minn komponent separabbli
mis-sedil, mahsub biex jidhol u jinzamm fl-istruttura tad-dahar tas-sedil;

2.2.3. “Trazzin ghar-ras separat” tfisser trazzin ghar-ras maghmul minn komponent separat mis-sedil,
mahsub biex jidhol ufjew jinzamm fl-istruttura tal-vettura;

2.3. “Tip tas-sedil” tfisser kategorija ta’ sedili li m’humiex differenti fil-gisien taghhom, fil-qafas
taghhom jew fl-ikkuttunar taghhom, ghalkemm jistghu jkunu differenti fl-irfinar u fil-kulur;

2.4, “Tip ta’ trazzin ghar-ras” tfisser kategorija ta’ apparati ta’ trazzin ghar-ras li m’humiex differenti fil-
gisien taghhom, fil-qafas taghhom jew fl-ikkuttunar taghhom, ghalkemm jistghu jkunu differenti
fl-irfinar u fil-kulur u fil-kisi;

(") L-apparati ta’ trazzin ghar-ras tal-vetturi ta’ kategorija M1 li huma konformi mad-dispozizzjonijiet tar-Regolament Nru
17 m’humiex mehtiega li jkunu konformi mad-dispozizzjonijiet ta’ dan ir-Regolament.
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2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.9.1.

2.9.2.

2.9.3.

2.10.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.2.

3.2.3.

3.2.3.1.

3.2.3.2.

“Punt ta’ referenza” tas-sedil (“il-punt H”) (ara anness 3 ta’ dan ir-Regolament) tfisser it-tracca, fi
pjan vertikali li tkun frelazzjoni longitudinali mas-sedil, tal-assi teoretici ta’ rotazzjoni bejn is-sieq
u t-torso ta’ gisem uman rapprezentat b'manikin;

“Il-linja ta’ referenza” tfisser linja dritta li, jew fuq manikin tat-test li jkollu l-piz u I-qies ta’ hamsin
fil-mija ta’ ragel adult jew fuq manikin tat-test li jkollu karatteristici identici, tghaddi mill-gog tas-
sieq mal-pelvi u l-gog tal-ghonq mat-toraci. Fuq il-manikin prezenti fanness 3 ta’ dan ir-Rego-
lament, mahsub biex jiddetermina il-punt H tas-sedil, il-linja ta’ referenza hija dik murija fil-figura
1 fl-appendici ta’ dak l-anness;

“Il-linja tar-ras” tfisser linja dritta li tghaddi mi¢-Centru ta’ gravita tar-ras u mill-gog tal-ghonq mat-
toraci. Meta r-ras tkun mistrieha il-linja tar-ras tkun pozizzjonata fl-estensjoni tal-linja ta’ refe-
renza;

“Sedil li jinghalaq” tfisser sedil awziljarju mahsub ghal uzu okkazjonali u li normalment ikun
maghlug;

“Sistema ta’ aggustament” tfisser apparat li bih is-sedil jew il-partijiet tieghu jkunu jistghu jigu
aggustati ghal pozizzjoni adatta ghall-morfologija tal-okkupant li jkun hemm bilgieghda.

Dan l-apparat jista, b'mod partikolari, jippermetti:
aggustament longitudinali,

aggustament vertikali,

aggustament angolari;

“Sistema ta’ spostamenti minn pozizzjoni ghall-ohra” tfisser mezz li s-sedil jew wahda mill-
partijiet tieghu ikunu jistghu jiccagalqu jew iduru, minghajr l-ebda pozizzjoni intermedja fissa,
biex jippermetti access hafif ghall-ispazju ta’ wara s-sedil koncernat.

APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZJONI
L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ghandha titressaq mid-detentur tal-isem tad-ditta jew il-marka
tan-negozju tas-sedil jew tat-trazzin ghar-ras jew mir-rapprezentant akkreditat tieghu.

Din ghandha tkun akkumpanjata bi tliet kopji tad-dokumenti msemmija hawn taht:

deskrizzjoni dettaljata tat-trazzin ghar-ras, li tispecifika b’'mod partikolari n-natura tal-materjal jew
materjali tal-ikkuttunar u, fejn mehtieg, il-pozizzjoni u l-ispecifikazzjonijiet tac-¢ineg u l-partijiet
tal-ankoraggi ghat-tip jew tipi ta’ sedili li ghalihom tkun qed tintalab l-approvazzjoni;

Fil-kaz ta’ trazzin ghar-ras li “jista’ jinqala” (ara d-definizzjoni fil-paragrafu 2.2.2):

deskrizzjoni dettaljata tat-tip jew tipi ta’ sedili li ghalihom tkun qed tintalab l-approvazzjoni tat-
trazzin ghar-ras,

dettalji 1i jidentifikaw it-tip jew tipi ta’ vettura li fihom is-sedili msemmija fil-paragrafu 3.2.2.1
ikunu mahsuba li jigu ffittjati;

Fil-kaz ta’ trazzin ghar-ras “separat” (ara d-definizzjoni fil-paragrafu 2.2.3):
deskrizzjoni dettaljata taz-zona strutturali li fiha jkun mahsub li jitwahhal it-trazzin ghar-ras,

dettalji li jidentifikaw it-tip ta’ vettura li fiha jkunu mahsuba li jigu ffittjat it-trazzin ghar-ras,
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3.2.3.3. tpingijiet bil-gisien tal-partijiet karatteristici tal-istruttura u tat-trazzin ghar-ras, it-tpingijiet
ghandhom juru l-pozizzjoni mahsuba ghan-numru tal-approvazzjoni frelazzjoni mac-cirku tal-
marka tal-approvazzjoni;

3.2.4. tpingijiet bil-qisien tal-partijiet karatteristici tas-sedil u tat-trazzin ghar-ras. It-tpingijiet ghandhom
juru l-pozizzjoni mahsuba ghan-numru tal-approvazzjoni frelazzjoni mac-cirku tal-marka tal-
approvazzjoni.

3.3. Dan li gej ghandu jitressaq lis-servizz tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-approvaz-
zjoni:

3.3.1. Jekk it-trazzin ghar-ras ikun tat-tip “integrat” (ara d-definizzjoni fil-paragrafu 2.2.1), erba’ sedili
shah.

3.3.2. Jekk it-trazzin ghar-ras ikun tat-tip li “jinqala” (ara d-definizzjoni fil-paragrafu 2.2.2):
3.3.2.1.  zewg sedili ta’ kull tip li maghhom ikun se jigi ffittjat it-trazzin ghar-ras;

3.3.2.2. trazzin ghar-ras 4 + 2N, fejn N hu n-numru ta’ tipi ta’ sedili li maghhom ikun se jigi ffittjat it-
trazzin ghar-ras.

3.3.3.  Jekk it-trazzin ghar-ras ikun tat-tip “separat” (ara d-definizzjoni fil-paragrafu 2.2.3), tliet unitajiet
ta’ trazzin ghar-ras u l-parti relevanti tal-istruttura tal-vettura, jew vettura shiha.

3.4. Is-servizz tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni jista’ jitlob:

3.4.1. il-garr lejn dak is-servizz ta’ partijiet specifici, jew ta’ kampjuni specifici tal-materjali uzati, ufjew
3.4.2. it-twassil lejn dak is-servizz ta’ vetturi tat-tip jew tipi msemmija fil-paragrafu 3.2.2.2 ta’ hawn fuq.
4. IMMARKAR

4.1. L-apparat imressaq ghall-approvazzjoni ghandu:

4.1.1.  ghandu jkun immarkat b'mod ¢ar u li ma jithassarx bl-isem jew marka kummerdjali tal-applikant

ghall-approvazzjoni;

4.1.2.  jipprovdi, fpost muri fit-tpingijiet imsemmija fil-paragrafi 3.2.3.3 jew 3.2.4 ta’ hawn fuq, spazju
adegwat ghall-marka tal-approvazzjoni.

4.2. Fejn it-trazzin ghar-ras ikun tat-tip “integrat” jew “li jinqala” (ara d-definizzjonijiet fparagrafi 2.2.1
u 2.2.2), limmarkar imsemmi fparagrafi 4.1.1 u 4.1.2 ta’ hawn fuq ghandu jkun prezentat mill-
¢did fuq tabelli li jkunu pozizzjonati fpost muri fit-tpingijiet imsemmija fil-paragrafu 3.2.4. ta’

hawn fuq.
5. APPROVAZZJONI
5.1. Jekk it-tip ta’ trazzin ghar-ras imressaq ghall-approvazzjoni skont dan ir-Regolament jissodisfa r-

rekwiziti tal-paragrafi 6 u 7 ta’ hawn taht, l-approvazzjoni ta’ dak it-tip ta’ trazzin ghar-ras

ghandha tinghata.

5.2. Ghandu jinghata numru ta’ approvazzjoni lil kull tip approvat. L-ewwel zewg figuri (prezente-
ment 03 li jikkorrispondu ghas-serje 03 ta’ emendi li dahlu fis-sehh fI-20 ta’ Novembru 1989)
ghandhom jindikaw is-serje tal-emendi li jinkorporaw l-emendi teknici l-iktar recenti maghmula
lir-Regolament fiz-zmien tal-hrug tal-approvazzjoni. L-istess Parti Kontraenti m’'ghandhiex tassenja
dan in-numru il tip iehor ta’ trazzin ghar-ras.

5.3. L-avviz ta’ approvazzjoni jew ta’ estensjoni jew cahda ta’ approvazzjoni ta’ xi tip ta’ trazzin ghar-
ras skont dan ir-Regolament ghandu jkun komunikat lill-Partijiet tal-Ftehim tal-1958 li japplikaw
dan ir-Regolament, permezz ta’ formola li tkun konformi mal-mudell fl-anness 1 ta’ dan ir-
Regolament.
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5.4. Ma’ kull trazzin ghar-ras definit fil-paragrafi 2.2.1, 2.2.2 u 2.2.3 u approvat taht dan ir-Regola-
ment, kemm jekk inkorporat fis-sedil jew le, ghandha titwahhal marka internazzjonali ta’ appro-
vazzjoni li tikkonsisti minn:

5.4.1. ¢irku madwar l-ittra “E” segwit bin-numru li jiddistingwi l-pajjiz li jkun ta l-approvazzjoni (!);
5.4.2. in-numru ta’ approvazzjoni; u
5.4.3. fil-kaz ta’ trazzin ghar-ras inkorporat fil-parti ta’ wara tas-sedil, quddiem in-numru ta’ approvaz-

zjoni, in-numru ta’ dan ir-Regolament, l-ittra “R” u sing.

5.5. Il-marka ta’ approvazzjoni ghandha titwahhal fl-ispazju msemmi fil-paragrafu 4.1.2 ta’ hawn fuq.
5.6. II-marka ta’ approvazzjoni ghandha tkun ¢ara u maghmula b’tali mod li ma tithassarx.

5.7. L-Anness 2 ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempji tal-arrangament tal-marki tal-approvazzjoni.

6. SPECIFIKAZZJONIJIET GENERALI

6.1. Il-prezenza tat-trazzin ghar-ras m'ghandhiex tkun kawza addizzjonali ta’ periklu ghall-passiggiera

tal-vettura. B'mod partikolari fi kwalunkwe pozizzjoni ta’ uzu m’'ghandha qatt tipprezenta xi
superfi¢je harxa u perikoluza jew xi tarf bil-ponta li jista’ jzid ir-riskju jew is-serjeta ta’ korriment
tal-passiggier. Il-partijiet tat-trazzin ghar-ras li jkunu pozizzjonati fiz-zona ta’ impatt definita
hawn taht, ghandhom ikunu kapaci jassorbu l-energija bil-mod kif specifikat fanness 6 ta” dan
ir-Regolament.

6.1.1. [z-zona ta’ impatt hija mdawra lateralment b'zewg pjani longitudinali vertikali, wiehed fuq kull
naha u b’kull wieched minnhom 70 mm ‘il boghod mill-pjan ta’ simmetrija tas-sedil koncernat.

6.1.2. Iz-zona ta’ impatt hija limitata mill-gholi sal-parti tat-trazzin ghar-ras pozizzjonata fuq il-pjan
perpendikolari mal-linja ta’ referenza R u 635 mm ‘il boghod mill-punt H.

6.1.3. B'deroga mid-dispozizzjonijiet ta” hawn fuq, ir-rekwiziti li jikkoncernaw l-assorbiment tal-energija
m’'ghandhomx japplikaw ghall-faccata ta’ wara tat-trazzin ghar-ras ghal sedili li warajhom ma
jkunx hemm sedili ohra.

6.2. Partijiet mill-faccati ta’ quddiem u ta’ wara tat-trazzin ghar-ras, ghajr il-partijiet tal-faccata ta’ wara
tat-trazzin ghar-ras mahsuba biex ikunu installati f'sedili li warajhom ma jkunx hemm postijiet
ohra fejn wiehed ipoggi bilgieghda, li jkunu pozizzjonati fuq in-naha ta’ barra tal-pjani longitu-
dinali vertikali msemmija hawn fuq ghandhom ikunu kkuttunati b’tali mod li jevitaw kwalunkwe
kuntatt dirett tar-ras mal-komponenti tal-istruttura, li ghandu jkollha, fdawk iz-zoni li jistghu
jkunu fkuntatt bi sfera ta’ dijametru ta’ 165 mm, radju ta’ kurvatura ta’ mhux inqas minn 5 mm.

B'mod alternattiv, dawn il-komponenti jistghu jitqiesu sodisfacenti jekk jghaddu mit-test tal-
assorbiment tal-energija deskritt fanness 6 ta’ dan ir-Regolament. Jekk il-partijiet tat-trazzin
ghar-ras u s-sostenji taghhom imsemmija hawn fuq ikunu miksija b’'materjal li jkun iktar artab
minn ebusija ta’ 50 Shore (A), ir-rekwiziti ta’ dan il-paragrafu, bl-ec¢ezzjoni ta” dawk relatati mal-
assorbiment tal-energija kif definiti fanness 6 ta’ dan ir-Regolament, ghandhom japplikaw biss
ghall-partijiet rigidi.

(1) 1 ghall-Germanja, 2 ghal Franza, 3 ghall-Italja, 4 ghall-Olanda, 5 ghall-Izvezja, 6 ghall-Belgju, 7 ghall-Ungerija, 8 ghar-

Repubblika Ceka, 9 ghal Spanja, 10 ghall-Jugoslavja, 11 ghar-Renju Unit, 12 ghall-Awstrija, 13 ghal-Lussemburgu, 14
ghall-Izvizzera, 15 (vakanti), 16 ghan-Norvegja, 17 ghall-Finlandja, 18 ghad-Danimarka, 19 ghar-Rumanija, 20 ghall-
Polo nja, 21 ghall-Portugall, 22 ghall-Federazzjoni Russa, 23 ghall-Gre¢ja, 24 (vakanti), 25 (vakanti), 26 ghas-Slovenja
u 27 ghas-Slovakkja. In-numri ta’ wara ghandhom ikunu assenjati lill-pajjizi 1-ohra fordni kronologika skont meta
jirratifikaw jew jaderixxu ghall-Ftehim li jikkoncerna l-Adozzjoni ta’ Kondizzjonijiet Uniformi ta’” Approvazzjoni u
Rikonoxximent Reciproku ta’ Approvazzjoni ghal Taghmir u Partijiet ta’ Vetturi bil-Mutur u n-numri assenjati
ghandhom ikunu komunikati mis-Segretarjat Generali tan-Nazzjonijiet Uniti lill-Partijiet Kontraenti fil-Ftehim.
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6.3.

6.4.

6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

6.4.3.1.

6.4.3.2.

6.4.3.3.

6.4.3.4.

6.4.4.

6.4.5.

6.5.

6.6.

6.6.1.

It-trazzin ghar-ras ghandu jkun imwahhal mas-sedil jew, fejn mehtieg, mal-istruttura tal-vettura,
btali mod li l-ebda parti rigida jew perikoluza ma tohrog mill-ikkuttunar tat-trazzin ghar-ras,
mill-ankragg jew minn naha ta’ wara tas-sedil b'rizultat ta’ pressjoni ezercitata mir-ras waqt it-test.

L-gholi tat-trazzin ghar-ras, imkejjel skont ir-rekwiziti tal-paragrafu 7.2. ta’ hawn taht, ghandu
jkun konformi mal-ispecifikazzjonijiet li gejjin:

L-gholi tal-apparati ta’ trazzin ghar-ras ghandhom jitkejlu kif deskritt fil-paragrafu 7.2. ta’ hawn
taht.

Ghat-trazzin ghar-ras li ma jkunux aggustabbli ghall-gholi, l-gholi m’ghandux ikun ingas minn
800 mm fil-kaz tas-sedili ta’ quddiem u 750 mm fil-kaz ta’ sedili ohra.

Ghat-trazzin ghar-ras li jkunu aggustabbli ghall-gholi:

l-gholi ghandu jkun mhux inqas minn 800 mm fil-kaz tas-sedili ta’ quddiem u 750 mm fil-kaz ta’
sedili ohra; dan il-valur ghandu jinkiseb f'pozizzjoni bejn l-oghla u l-inqas pozizzjonijiet li fihom
l-aggustament ikun possibbli;

m'ghandu jkun hemm l-ebda “pozizzjoni ta’ uzu” li tirrizulta fgholi ta’ inqas minn 750 mm;

fkaz ta’ sedili li ma jkunux is-sedili ta’ quddiem, it-trazzin ghar-ras jistghu jkunu tali li dawn
jistghu jiccaqalqu ghal pozizzjoni li tirrizulta fgholi ta’ ingas minn 750 mm, bil-kundizzjoni li I-
okkupant ikun jaf li din il-pozizzjoni mhix mahsuba ghall-uzu tat-trazzin ghar-ras;

fil-kaz ta’ trazzin ghar-ras tas-sedili ta’ quddiem, dawn jistghu jkunu maghmula b'tali mod li
jkunu jistghu jiccaqalqu awtomatikament meta s-sedil ma jkunx okkupat, ghal pozizzjoni li
tirrizulta fgholi ta’ inqas minn 750 mm, bil-kundizzjoni li dawn imorru lura awtomatikament
ghall-pozizzjoni tal-uzu meta s-sedil ikun okkupat.

Il-gisien imsemmija fil-paragrafi 6.4.2 u 6.4.3.1 hawn fuq jistghu jkunu inqas minn 800 mm fil-
kaz ta’ sedili ta’ quddiem u 750 mm fil-kaz ta’ sedili ohra sabiex ihallu vojt adegwat bejn it-
trazzin ghar-ras u l-wic¢ ta’ gewwa tas-saqaf, it-twieqi jew kwalunkwe parti tal-istruttura tal-
vettura; madankollu, dan il-vojt m’'ghandux ikun aktar minn 25 mm. Fil-kaz ta’ sedili li jkollhom
sistemi ta’ spostamenti tal-pozizzjoni ufjew ta’ aggustament, dan ghandu jkun japplika ghall-
pozizzjonijiet kollha tas-sedil.Barra minn hekk, b'deroga mill-paragrafu 6.4.3.2 ta’ hawn fuq,
m’ghandu jkun hemm Il-ebda “pozizzjoni ta’ uzu” li tkun tirrizulta fgholi ta’ inqas minn 700 mm.

B'deroga ghar-rekwiziti tal-gholi msemmija fil-paragrafi 6.4.2 u 6.4.3.1 ta’ hawn fuq, l-gholi ta’
kwalunkwe trazzin ghar-ras iddisinjat biex ikun fic-Centru tas-sedili ta’ wara jew fpozizzjonijiet li
fihom tpoggi bilgieghda fuq wara m’'ghandux ikun inqas minn 700 mm.

L-gholi tal-apparat li fuqu tistrieh ir-ras, imkejjel kif deskritt fil-paragrafu 7.2, fil-kaz tat-trazzin
ghar-ras li tkun aggustabbli ghall-gholi ghandu jkun ta’ mhux ingas minn 100 mm.

M'ghandu jkun hemm l-ebda vojt ta’ iktar minn 60 mm bejn id-dahar tas-sedil u t-trazzin ghar-
ras, fil-kaz ta’ apparat li ma jkunx aggustabbli ghall-gholi.

Jekk it-trazzin ghar-ras ikun aggustabbli ghall-gholi dan m'ghandux, fil-pozizzjoni l-iktar baxxa
tieghu, ikun aktar minn 25 mm minn fuq tad-dahar tas-sedil.
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6.6.2.  Fil-kaz ta’ apparat ta’ trazzin ghar-ras integrat li ma jkunx aggustabbli ghall-gholi, iz-zona li
ghandha tkun megqjusa hija:

6.6.2.1. fuq pjan perpendikulari ghal-linja ta’ referenza £540 mm mill-punt R u

6.6.2.2. bejn zewg pjani longitudinali vertikali li jghaddu £85 mm minn fuq kull naha tal-linja ta’ refe-
renza.

Fdin iz-zona, fetha jew aktar, i minkejja l-ghamla taghha tista’ turi distanza “a” ta’ aktar minn
60 mm meta mkejla kif deskritt fil-paragrafu 7.5, ghandha tkun permessa bil-kundizzjoni li wara
test addizzjonali taht il-paragrafu 7.4.3.4, ir-rekwiziti tal-paragrafu 7.4.3.6 ikunu milhuqa xorta
wahda.

6.6.3. Fil-kaz ta’ trazzin ghar-ras li jkunu aggustabbli ghall-gholi, fetha jew aktar, li minkejja l-ghamla
taghha tista’ turi distanza “a” ta’ aktar minn 60 mm meta mkejla kif deskritt fil-paragrafu 7.5,
ghandha tkun permessa fuq il-parti tal-apparat li jservi bhala trazzin ghar-ras bil-kundizzjoni li
wara test addizzjonali taht il-paragrafu 7.4.3.4, ir-rekwiziti tal-paragrafu 7.4.3.6 ikunu milhuqa
xorta wahda.

6.7. Il-wisa’ tat-trazzin ghar-ras ghandu jkun tali li jipprovdi trazzin xieraq ghal ras ta’ persuna li tkun
bilgieghda b'mod normali. Fil-pjan ta’ kejl tal-wisa’ definit fil-paragrafu 7.3 ta’ hawn taht, it-
trazzin ghar-ras ghandu jkopri Zona li testendi mhux ingas minn 85 mm fuq kull naha tal-
pjan ta’ simmetrija tas-sedil li ghalih it-trazzin ghar-ras ikun mahsub, b’dik id-distanza tkun
imkejla kif stipulat fil-paragrafu 7.3.

6.8. It-trazzin ghar-ras u l-ankoragg tieghu ghandhom ikunu tali li l-ispostament lura massimu tar-ras
awtorizzat mit-trazzin ghar-ras u mkejjel fkonformita mal-procedura statika stabbilita fil-para-
grafu 7.4 ta’ hawn taht ikun inqas minn 102 mm.

6.9. It-trazzin ghar-ras u l-ankoragg tieghu ghandhom ikunu b’sahhithom bizzejjed li jkunu jifilhu
minghajr ma jinkisru ghat-toqol stipulat fil-paragrafu 7.4.3.7 ta’ hawn taht.

6.10. Jekk it-trazzin ghar-ras ikun aggustabbli, m'ghandux ikun possibbli li dan jagbez l-gholi massimu
stipulat ghall-uzu minghajr ma jkun hemm azzjoni volontarja min-naha tal-utent li tkun addizz-
jonali ghall-operazzjoni ta’ aggustament.

7. TESTIJIET
7.1. Determinazzjoni tal-punt ta’ referenza (il-punt H) tas-sedil li fih ikun inkorporat it-trazzin ghar-
ras

Dan il-punt ghandu jkun determinat fi gbil mar-rekwiziti tal-anness 3 ta’ dan ir-Regolament.

7.2. Determinazzjoni tal-gholi tat-trazzin ghar-ras

7.2.1. II-linji kollha ghadhom jitpingew fil-pjan ta’ simmetrija tas-sedil koncernat, fejn l-intersezzjoni ta’
pjan bhal dan mas-sedil tiddetermina I-kontorn tat-trazzin tar-ras u tad-dahar tas-sedil (ara anness
4, figura 1, ta’ dan ir-Regolament).

7.2.2. II-manikin li jikkorrispondi ghal hamsin fil-mija ta’ ragel adult jew il-manikin muri fanness 3 ta’
dan ir-Regolament ghandu jitpogga fpozizzjoni normali fuq is-sedil. Id-dahar tas-sedil, jekk ikun
jintlewa, ghandu jkun imwaqgaf fpozizzjoni li tikkorrispondi ghal inklinazzjoni lura tal-linja ta’
referenza tat-torso tal-manikin tal-iktar qrib possibbli ghal 25° mill-vertikal.

7.2.3. Il-projezzjoni tal-linja ta’ referenza tal-manikin muri fanness 3 ghandha fil-kaz tas-sedil koncernat
titpinga fil-pjan specifikat fil-paragrafu 7.2.1 It-tangent S ma’ fuq tat-trazzin ghar-ras ghandha
titpinga b'mod perpendikolari mal-linja ta’ referenza.

7.2.4. Id-distanza h mill-punt H sat-tangent S hija l-gholi li ghandu jigi kkunsidrat fl-implimentazzjoni
tar-rekwizit tal-paragrafu 6.4.
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7.3.
7.3.1.

7.3.2.

7.3.3.

7.4.
7.4.1.

7.4.2.
7.4.2.1.

7.4.2.2.

7.4.2.3.

7.4.3.
7.4.3.1.

7.4.3.2.

7.4.3.3.

7.4.3.4.

7.4.3.4.1.

7.4.3.4.2.

Determinazzjoni tal-wisa’ tat-trazzin ghar-ras (ara anness 4, figura 2, ta’ dan ir-Regolament).

Il-pjan S; perpendikolari mal-linja tar-referenza u pozizzjonat 65 mm taht it-tangent S definit fil-
paragrafu 7.2.3 jiddefinixxi sezzjoni fit-trazzin ghar-ras li hi mdawra bil-kontorn C. Id-direzzjoni
tal-linji dritti li jkunu tangenzjali ma’ C li tirraprezenta l-intersezzjoni tal-pjani vertikali (P u P’),
b'mod parallel mal-pjan ta’ simmetrija tas-sedil koncernat, mal-pjan S; ghandha tkun ittraccata fil-
pjan S;.

Il-wisa’ tat-trazzin ghar-ras li ghandha tigi kkunsidrata fl-implimentazzjoni tar-rekwiziti tal-para-
grafu 6.7 hija d-distanza L li tifred it-tracc tal-pjani P u P’ fil-pjan S;.

Il-wisa’ tat-trazzin ghar-ras ghandu, jekk ikun mehtiegjkun determinat ukoll 635 mm ‘il fuq mill-
punt ta’ referenza tas-sedil, b’din id-distanza tigi mkejla tul il-linja ta’ referenza.

Determinazzjoni tal-effettivita tal-apparat

L-effettivita tat-trazzin ghar-ras ghandha tkun verifikata permezz tat-test statiku deskritt hawn
taht.

Preparazzjoni ghat-test

Jekk it-trazzin ghar-ras ikun aggustabbli, ghandu jkun issettjat fl-oghla pozizzjoni tieghu.

Fil-kaz ta’ sedil fforma ta’ bank, fejn parti jew il-qafas ta” sostenn kollu (inkluz dak tat-trazzin
ghar-ras) ikun komuni ghal aktar minn pozizzjoni wahda li fiha tpoggi bilqieghda, it-test ghandu
jsir b’'mod simultanju ghal dawk il-pozizzjonijiet kollha li fihom tpoggi bilgieghda.

Jekk is-sedil jew id-dahar tas-sedil ikun aggustabbli b'mod relattiv ghat-trazzin ghar-ras imwahhla
mal-istruttura tal-vettura, dan ghandu jitpogga fl-inqas pozizzjoni favorevoli skont kif megjus
mis-servizz tekniku.

[ttestjar

II-linji kollha ghandhom ikunu fil-pjan vertikali ta’ simmetrija tas-sedil koncernat (ara anness 5 ta’
dan ir-Regolament).

Ghandha tinqata’ projezzjoni tal-linja ta’ referenza R fil-pjan imsemmi fil-paragrafu 7.4.3.1.

Il-linja ta’ referenza tal-ispostament R; ghandha tkun determinata billi, ghall-parti li tissimula d-
dahar tal-manikin imsemmi fanness 3 ta’ dan ir-Regolament, tkun applikata forza inizjali li
tipprodu¢i mument lura ta’ 37,3 daNm madwar il-punt H.

Permezz ta’ forma ta’ ras sferika b'dijametru ta’ 165 mm, forza inizjali li tipproduc¢i mument ta’
37.3 daNm madwar il-punt H ghandha tigi applikata fangoli perpendikolari ghal-linja ta’ refe-
renza ta’ spostament R; fdistanza ta’ 65 mm taht in-naha ta’ fuq tat-trazzin ghar-ras, waqt li I-
linja ta’ referenza tinzamm fil-pozizzjoni ta’ spostament taghha Ry kif stabbilit skont ir-rekwiziti
tal-paragrafu 7.4.3.3 ta’ hawn fuq.

Jekk il-prezenza ta’ ftuh twaqqaf l-applikazzjoni tal-forza stipulata hawn fuq £65 mm min-naha
ta’ fuq tat-trazzin ghar-ras, id-distanza tista’ titnaqqas sabiex l-assi tal-forza tkun tista’ tghaddi
minn gol-linja tac-centru tal-element tal-qafas li jkun l-iktar vicin tal-fetha.

Fil-kaz deskritt fil-paragrafi 6.6.2 u 6.6.3 hawn fuq, it-test ghandu jigi ripetut billi ghal kull fetha
tkun applikata, bl-uzu ta’ sfera b'dijametru ta’ 165 mm, forza:

li tghaddi minn goc-centru tal-gravita tal-izghar minn fost is-sezzjonijiet tal-fetha, tul pjani
trasversali li jkunu paralleli ghal-linja ta’ referenza, u li tirriprodu¢i mument ta’ 37.3 daNm
madwar il-punt R’
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7.4.3.5.

7.4.3.6.

7.4.3.7.

7.5.
7.5.1.

7.5.2.

7.5.3.

8.2.

8.3.

8.4.

9.2.

10.
10.1.

10.1.1.

10.1.2.

It-tangent Y ghall-forma ta’ ras sferika, parallel ghal-linja tar-referenza ta’ spostament R;, ghandu
jigi stabbilit.

Id-distanza X bejn it-tangent Y u l-linja tar-referenza ta’ spostament R;, ghandha titkejjel. Ir-
rekwizit tal-paragrafu 6.8 ghandu jkun sodisfatt jekk id-distanza X tkun ingas minn 102 mm.

Fkazi fejn il-forza stipulata fil-paragrafu 7.4.3.4 tkun applikata fdistanza ta’ 65 mm jew inqas
mill-quccata tat-trazzin ghar-ras, u fdawn il-kazi biss, din ghandha tizdied ghal 89 daN sakemm
ma jsehhx il-ksur tas-sedil jew tad-dahar tieghu.

Determinazzjoni tad-distanza ‘@’ tal-ftuh tat-trazzin ghar-ras (ara Anness 7 ta’ dan ir-Regolament)

Id-distanza ‘a’ ghandha tkun stabbilita ghal kull fetha u frelazzjoni mal-faccata ta’ quddiem tat-
trazzin ghar-ras, permezz ta’ sfera b'dijametru ta’ 165 mm;

L-isfera ghandha titpogga fkuntatt mal-fetha fpunt taz-zona tal-fetha li tippermetti d-dhul
massimu tal-isfera, waqt li jkun kunsidrat li ma jkun hemm l-ebda taghbija applikata;

Id-distanza bejn iz-zewg punti ta’ kuntatt tal-isfera mal-fetha tikkostitwixxi d-distanza ‘@’ li
ghandha tkun kunsidrata ghall-evalwazzjoni tad-dispozizzjonijiet taht il-Paragrafi 6.6.2 u 6.6.3.

KONFORMITA FIL-PRODUZZJONI

Kull trazzin ghar-ras jew sedil li jkollu marka tal-approvazzjoni li tkun konformi ma’ anness 2
ghandu jkun konformi mat-tip ta’ trazzin ghar-ras approvat u ghandu jagbel mal-kundizzjonijiet
stipulati fil-paragrafi 6 u 7 ta’ hawn fuq.

Sabiex tkun verifikata l-konformita msemmija gabel, ghandhom jitwettqu numru suffi¢jenti ta’
verifiki ghall-gharrieda fuq trazzin ghar-ras prodotti f'serje.

Trazzin ghar-ras li jkunu mpoggija jew li jkunu se jigu mpoggija ghall-bejgh ghandhom jintuzaw
ghat-testijiet.

Ir-trazzin ghar-ras maghzula ghall-verifika ta’ konformita ma’ tip approvat ghandhom jaghmlu
t-test deskritt fil-paragrafu 7 ta’ dan ir-Regolament.

MULTI GHAL NUQQAS TA’ KONFORMITA FIL-PRODUZZJONI
Trazzin ghar-ras approvati

L-approvazzjoni moghtija fir-rigward ta’ tip ta’ trazzin ghar-ras skont dan ir-Regolament tista’ tigi
rtirata jekk xi trazzin ghar-ras li jkollhom id-dettalji msemmija fil-paragrafu 5.4 ta’ hawnfuq
jongsu milli jghaddu mill-verifiki ghall-gharrieda jew ma jkunux konformi mat-tip approvat.

Jekk Parti Kontraenti tal-Ftehim li japplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li tkun tat
precedentement, hija ghandha minnufih tavza lill-Partijiet Kontraenti l-ohra li japplikaw dan ir-
Regolament, permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tkun konformi mal-mudell fl-anness 1 ta’
dan ir-Regolament.

MODIFIKA U ESTENSJONI TA” APPROVAZZJONI TA’ XI TIP TA’ TRAZZIN GHAR-RAS
Kwalunkwe modifika tat-tip ta’ trazzin ghar-ras ghandha tkun notifikata lid-dipartiment ammi-

nistrattiv li approva t-tip ta’ trazzin ghar-ras. Id-dipartiment jista’ imbaghad jew:

Iqis li -modifika maghmula difficilment se jkollha effett hazin u li fkull kaz it-trazzin ghar-ras
xorta wahda tkun ghadha konformi mar-rekwiziti; jew

Jitlob rapport ta’ test ulterjuri mis-servizz tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet.
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10.2.

10.3.

11.

12.

13.

13.1.

13.2.

13.3.

14.

Il-konferma jew i¢-cahda ta’ approvazzjoni, li tkun tispecifika l-bidliet, ghandha tkun komunikata
skont il-procedura specifikata fil-paragrafu 5.3 ta’ hawn fuq lill-Partijiet fil-Ftehim li japplikaw dan
ir-Regolament.

L-awtorita kompetenti li tohrog l-estensjoni tal-approvazzjoni ghandha tassenja numru ta’ serje
ghal tali estensjoni u ghandha tinforma b’dan lill-Partijiet l-ohra fil-Ftehim tal-1958 li japplikaw
dan ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tkun konformi mal-mudell fanness
1 ta’ dan ir-Regolament.

ISTRUZZJONIJIET

I-manifattur ghandu jipprovdi, ma’ kull mudell li jkun konformi ma’ tip ta’ trazzin ghar-ras
approvat, dettalji tat-tipi u l-karatteristici tas-sedili li ghalihom it-trazzin ghar-ras ikun approvat.
Meta t-trazzin ghar-ras ikun aggustabbli, l-operazzjonijiet ta’ aggustament ufjew tnehhija
ghandhom ikunu dikjarati b'mod car fl-avviz.

PRODUZZJONI MWAQQFA BMOD DEFINITTIV

Jekk il-possessur tal-approvazzjoni jieqaf kompletament milli jimmanifattura trazzin ghar-ras
approvat skont dan ir-Regolament, hu ghandu jinforma l-awtorita li tkun tat l-approvazzjoni.
Malli tircievi I-komunikazzjoni relevanti dik l-awtorita ghandha b'dan lill-Partijiet I-ohra tal-Ftehim
tal-1958 i japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tkun
konformi mal-mudell fanness 1 ta’ dan ir-Regolament.

DIZPOZIZZJONIJIET TRANZITORJI

Mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje 04 tal-emendi, l-ebda Parti Kontraenti li tapplika dan
ir-Regolament m’ghandha tichad milli taghti approvazzjonijiet ECE taht dan ir-Regolament kif
emendat bis-serje 04 tal-emendi.

Mill-24 xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-serje 04 tal-emendi, il-Partijiet Kontraenti li
japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jaghtu approvazzjoni ECE biss jekk it-tip ta’ vettura li
tkun trid tigi approvata tkun konformi mar-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif emendat bis-serje
04 tal-emendi.

Mit-48 xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-seje 04 tal-emendi, l-approvazzjonijiet ezistenti
fdan ir-Regolament ghandhom jieqfu milli jkunu validi, ghajr fil-kaz ta’ tip ta’ vetturi li jkunu
konformi mar-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif emendat bis-serje 04 tal-emendi.

ISMIJIET U INDIRIZZI TA’ SERVIZZI TEKNICI RESPONSABBLI MIT-TWETTIQ TA’ TESTIJIET TA” APPRO-
VAZZJONI U TAD-DIPARTIMENTI AMMINISTRATTIVI

II-Partijiet fil-Ftehim tal-1958 li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jikkomunikaw lis-Segre-
tarjat tan-Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi teknici responsabbli mit-twettiq ta’
testijiet ta’ approvazzjoni u tad-dipartimenti amminstrattivi li jaghtu l-approvazzjoni u li lilhom
ghandhom jintbaghtu I-formoli li jiccertifikaw l-approvazzjoni, l-estensjoni, i¢-cahda jew l-irtirar
tal-approvazzjoni mahruga fpajjizi ohra.
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ANNESS 1

KOMUNIKAZZJONI

(format massimu: A4 (210 x 297 mm))

Mahrug minn: Isem tal-amministrazzjoni:

li jikkon¢erna (3): APPROVAZZJONI MOGHTIJA

APPROVAZZJONI ESTIZA

APPROVAZZJONI MICHUDA

APPROVAZZJONI RTIRATA

PRODUZZJONI MWAQQFA BMOD DEFINITTIV

ta’ tip ta’ trazzin ghar-ras, kemm jekk inkorporat fsedil u kemm jekk le skont ir-Regolament Nru. 25
Approvazzjoni Nru. Estensjoni Nru.
1. Isem jew marka tan-negozju
2. Isem tal-manifattur
3. Jekk applikabbli, l-isem tar-rapprezentant tal-manifattur
4. Indirizz
5. Imressqa ghall-approvazzjoni fil-
6. Servizz tekniku li wettaq it-testijiet
7. Deskrizzjoni qasira tat-trazzin ghar-ras (%)
8. Tip u karatteristici tas-sedil li ghalih ikun mahsub it-trazzin ghar-ras jew li fih ikun inkorporat ...
9. Tip ta’ vetturi b'sedili li r-trazzin ghar-ras ikunu mahsuba ghalihom
10. Data tar-rapport mahrug mis-servizz tekniku
11. Numru tar-rapport mahrug mis-servizz tekniku
12. Approvazzjoni moghtija/michuda/estizafirtirata (%)
13. Post
14. Data
15. Firma
16. I-lista ta’ dokumenti mitluba mis-servizz amministrattiv li ta l-approvazzjoni u li tkun disponibbli meta tigi mitluba,

Q]

®
)

hija annessa ma’ din il-komunikazzjoni.

In-numru ta’ distinzjoni tal-pajjizi li tafestenda/cahadfirtira approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni fir-Regola-
ment).

Hassar fejn ma japplikax.

Fil-kaz ta’ restraints ghar-ras “integrali” jew “li jinqalghu” (ara d-definizzjonijiet fparagrafi 2.2.1 u 2.2.2 ta’ dan ir-Regolament), din I-
entrata m'ghandhiex ghalfejn tkun mimlija jekk il-karatteristici u d-dettalji kollha mehtiega jkunu mnizzla fl-entrata 8.
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ANNESS 2

ARRANGAMENTI TAL-MARKI TAL-APPROVAZZJONI (¥)

Marka ta’ approvazzjoni ghal tip ta’ trazzin ghar-ras ‘integrali’ jew 1i jinqala” (ara d-definizzjonijiet fil-paragrafi 2.2.1 u
2.2.2 ta’ dan ir-Regolament).

4 )i
25 R-032439 &

P |

d
mlm

[l-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla ma’ tip wiehed jew aktar ta’ trazzin ghar-ras ‘integrali’ jew ‘li jinqalghu’
turi li, skont ir-Regolament Nru. 25, it-tip ta’ trazzin ghar-ras gie approvat fl-Olanda (E4) bin-numru ta’ approvazzjoni
032439. L-ewwel zewg figuri tan-numru ta’ approvazzjoni jindikaw li l-approvazzjoni nghatat skont ir-rekwiziti tar-
Regolament Nru. 25 kif emendat bis-serje 03 tal-emendi.

Marka ta’ approvazzjoni ghal tip ta’ trazzin ghar-ras ‘separat’ (ara d-definizzjoni fil-paragrafu 2.2.3 ta’ dan ir-Regolament).
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Il-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla ma’ trazzin ghar-ras turi li t-trazzin ghar-ras koncernat gie approvat u li
hu trazzin ghar-ras ‘separat’, approvat fl-Olanda (E4), bin-numru ta’ approvazzjoni 032439. L-ewwel zewg figuri tan-
numru ta’ approvazzjoni jindikaw li l-approvazzjoni nghatat skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru. 25 kif emendat bis-
serje 03 tal-emendi.

(*) In-numru ta’ approvazzjoni ghandu jitpogga qrib ic-cirku u jew fuq jew taht il-“E”, jew fuq ix-xellug jew il-lemin ta’ dik l-ittra.
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ANNESS 3

Procedura biex ikun determinat il-punt “H” u l-angolu effettiv tat-torso ghall-pozizzjonijiet ta’ bilqieghda

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

fvetturi bil-mutur

GHAN

ll-procedura deskritta fdan l-anness hija wzata biex tkun stabbilita -pozizzjoni tal-punt ‘H' u l-angolu effettiv tat-
torso ghal pozizzjoni wahda jew aktar ta’ bilgieghda fvettura bil-mutur u biex tivverifika r-relazzjoni tad-data
miksuba mal-ispecifikazzjonijiet tad-disinn provduti mill-manifattur tal-vettura (*).

DEFINIZZ]JONIJIET

Ghall-ghanijiet ta’ dan l-anness:

‘d-data ta’ referenza’ tfisser wahda jew iktar mill-karatteristici li gejjin marbuta mal-pozizzjoni ta’ bilgieghda:

il-punt ‘H' u l-punt R’ u r-relazzjoni taghhom;

l-angolu effettiv tat-torso u d-disinn tal-angolu tat-torso u r-relazzjoni taghhom.

“Magna tridimensjonali tal-punt ‘H” (magna 3-D H) tfisser l-apparat uzat ghad-determinazzjoni tal-punti ‘H" u
l-angoli effettivi tat-torso. Dan l-apparat huwa deskritt f’appendici 1 ta’ dan l-anness.

‘Il-punt ‘H” tfisser il-pern fi¢-Centru tat-torso u l-koxxa tal-magna 3-D H installata fis-sedil tal-vettura skont il-
paragrafu 4 ta’ hawn taht. Il-punt ‘H’ huwa pozizzjonat fic-Centru tal-linja centrali tal-apparat li tinsab bejn il-
buttuni tal-vista tal-punt ‘H’ fuq kull naha tal-magna 3-D H. Il-punt ‘H’ jikkorrispondi teoretikament ghall-punt
‘R’ (ghat-tolleranzi ara l-paragrafu 3.2.2. ta’ hawn taht). Ladarba jkun determinat skont il-procedura deskritta fil-
paragrafu 4, il-punt ‘H’ ikun megjus fiss frelazzjoni mal-istruttura tal-kuxxin tas-sedil u li jiccaqlaq maghha meta
s-sedil ikun aggustat.

“Il-punt “R™ jew ‘il-punt ta’ referenza ta bilgieghda’ jfissru punt ta’ disinn definit minn manifattur tal-vetturi ghal
kull pozizzjoni ta’ bilgieghda u stabbilit fir-rigward tas-sistema tridimensjonali ta’ referenza.

‘Il-linja tat-torso’ tfisser il-linja centrali tas-sonda tal-magna 3-D H bis-sonda tkun fpozizzjoni lura b'mod shih.

‘Angolu effettiv tat-torso’ tfisser l-angolu mkejjel bejn linja vertikali minn gol-punt ‘H’ u llinja tat-torso bl-uzu
tal-angolu ta’ wara tal-kwadrant fil-magna 3-D H. L-angolu effettiv tat-torso jikkorrispondi teoretikament ghad-
disinn tal-angolu tat-torso (ghat-tolleranzi ara l-paragrafu 3.2.2 ta’ hawn taht).

‘Disinn tal-angolu tat-torso’ tfisser il-kejl ta’ angolu bejn linja vertikali minn gol-punt R’ u I-linja tat-torso
fpozizzjoni li tikkorrispondi ghall-pozizzjoni tad-disinn tad-dahar tas-sedil stabbilita mill-manifattur tal-vettura.

‘Il-pjan centrali tal-okkupant’ (C/LO) tfisser il-pjan medjan tal-magna 3-D H pozizzjonat f'’kull wahda mill-
pozizzjonijiet ta’ bilgieghda; hija rapprezentata bil-koordinati tal-punt ‘H’ fuq l-assi tal-'Y". Ghal sedili individwali,
il-pjan centrali tas-sedil jikkoincidi mal-pjan centrali tal-okkupant. Ghal sedili ohra, il-pjan centrali tal-okkupant
jkun specifikat mill-manifattur;

‘Is-sistema tridimensjonali ta’ referenza’ tfisser sistema skont kif deskritta fl-appendici 2 ta’ dan l-anness;

vettura skont kif definit mill-manifattur;

‘1l-pozizzjoni ta” kejl tal-vettura’ tfisser il-pozizzjoni tal-vettura skont kif definita mill-koordinati tal-marki ta’
riferiment fis-sistema tridimensjonali ta’ referenza.

(") Fi kwalunkwe pozizzjoni ta’ bilgieghda ghajr dik tas-sedili ta’ quddiem fejn il-punt “H” ma jistax ikun determinat bl-uzu tal-magna
tridimensjonali tal-punt “H” jew tal-proceduri, il-punt “R” indikat mill-manifattur jista jittiched bhala referenza skont kif tiddeciedi
l-awtorita kompetenti.
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3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

3.2.5.

4.2.

4.3.

4.4.

REKWIZITI
Prezentazzjoni tad-data

Ghal kull pozizzjoni ta’ bilgieghda fejn tkun mehtiega data ta’ referenza sabiex tintwera konformita mad-
dispozizzjonijiet tar-Regolament prezenti, ghandha tkun ipprezentata parti minn jew id-data kollha li gejja fil-
forma indikata fappendici 3 ta’ dan l-anness:

il-koordinati tal-punt ‘R’ relattivament ghas-sistema tridimensjonali ta’ referenza;
id-disinn tal-angolu tat-torso;

l-indikazzjonijiet kollha mehtiega sabiex ikun aggustat is-sedil (jekk ikun aggustabbli) ghall-pozizzjoni ta’ kejl
stabbilita fil-paragrafu 4.3 ta’ hawn taht.

Ir-relazzjoni bejn id-data mkejla u l-ispecifikazzjonijiet tad-disinn

ll-koordinati tal-punt ‘H’ u l-valur tal-angolu effettiv tat-torso miksub permezz tal-procedura mnizzla fil-paragrafu
4 ta’ hawn taht ghandhom ikunu komparati, rispettivament, mal-koordinati tal-punt R’ u mal-valur tad-disinn
tal-angolu tat-torso indikat mill-manifattur tal-vettura.

Il-pozizzjonijiet relattivi tal-punt ‘R’ u tal-punt ‘H’ u r-relazzjoni bejn id-disinn tal-angolu tat-torso u l-angolu
effettiv tat-torso ghandhom ikunu megjusa bhala sodisfacenti ghall-pozizzjoni koncernata ta’ bilqieghda jekk il-
punt ‘H, kif definit skont il-koordinati tieghu, ikun fi hdan kwadru b’genb ta’ 50 mm gholi bi gnub orizzontali u
vertikali li d-djagonali tieghu jaqtghu lil xulxin fil-punt ‘R’, u jekk l-angolu effettiv tat-torso jkun fi hdan 5 gradi
mid-disinn tal-angolu tat-torso.

Jekk dawn il-kondizzjonijiet ikunu sodisfatti, il-punt ‘R’ u d-disinn tal-angolu tat-torso, ghandhom ikunu wzati
biex juru konformita mad-dispozizzjonijiet ta’ dan ir-Regolament.

Jekk il-punt ‘H’ jew l-angolu effettiv tat-torso ma jissodisfax ir-rekwiziti tal-paragrafu 3.2.2 ta’ hawn fugq, il-punt
‘H u l-angolu effettiv tat-torso ghandhom jigu determinati darbtejn ohra (tliet darbiet b'’kollox). Jekk ir-rizultati ta’
tnejn minn dawn it-tliet operazzjonijiet jissodisfaw ir-rekwiziti, il-kondizzjonijiet tal-paragrafu 3.2.3 ta’ hawn fuq

ghandhom japplikaw.

Jekk ir-rizultat ta’ mill-ingas tnejn mit-tliet operazzjonijiet deskritti fil-paragrafu 3.2.4 ta’ hawn fuq ma jissodis-
fawx ir-rekwiziti tal-paragrafu 3.2.2 ta’ hawn fuq, jew jekk il-verifika ma tkunx tista’ ssir minhabba li I-manifattur
ikun naqas li jipprovdi l-informazzjoni relatata mal-pozizzjoni tal-punt ‘R’ jew dik relatata mad-disinn tal-angolu
tat-torso, ghandu jintuza ¢-centru tat-tliet punti mkejla jew il-medja tat-tliet angoli mkejla u dan ghandu jitgies
bhala applikabbli fil-kazi kollha fejn il-punt ‘R’ jew id-disinn tal-angolu tat-torso jkun imsemmi fdan ir-Rego-
lament.

PROCEDURA GHAD-DETERMINAZZJONI TAL-PUNT ‘H’ U TAL-ANGOLU EFFETTIV TAT-TORSO

Il-vettura ghandha tkun imhejjija minn gabel skont id-diskrezzjoni tal-manifattur, ftemperatura ta’ 20 * 10 grad
C sabiex tassigura li 1-materjal tas-sedil jilhaq it-temperatura tal-kamra. Jekk is-sedil Ii jkun se jigi ¢cekkjat qatt ma
jkun pogga hadd fuqu, persuna jew apparat ta’ bejn is-70 u t-80 kg ghandu jpoggi fuqu ghal darbtejn u ghal
minuta sabiex jintlewa l-kuxxin u d-dahar. Fuq talba tal-manifattur, l-assemblaggi kollha tas-sedil ghandhom
jibqghu bla piz ghal perjodu minimu ta’ 30 minuta qabel l-installazzjoni tal-magna 3-D H.

Il-vettura ghandha tkun fil-pozizzjoni ta’ kejl definita fil-paragrafu 2.11 ta’ hawn fuq.

Is-sedil, jekk ikun aggustabbli, ghandu l-ewwel ikun aggustat ghall-pozizzjoni l-iktar lura fil-pozizzjoni normali
tas-sewqan, kif indikat mill-manifattur tal-vettura, waqt li tittiched konsiderazzjoni biss tal-aggustament longitu-
dinali tas-sedil, u teskludi l-uzi l-ohra tas-sedil meta dan jista’ jintuza ghal ghanijiet ohra li ma jkunux dawk tas-
sewqan. Meta jkunu jezistu modi ohra ta’ aggustament tas-sedil (vertikali, angolari, tad-dahar tas-sedil, ec¢) dawn
ghandhom ikunu aggustati ghall-pozizzjoni specifikata mill-manifattur tal-vettura. Ghal sedili bis-sospensjoni, il-
pozizzjoni vertikali ghandha tkun iffissata b'mod rigidu waqt li tikkorrispondi ma’ pozizzjoni normali ta’ sewqan
skont kif specifikat mill-manifattur.

[z-zona tal-pozizzjoni ta’ bilgieghda li tkun fkuntatt mal-magna 3-D H ghandha tkun miksija bi drapp tal-qoton
tal-musulina, ta’ qies suffi¢jenti u b'tessut addattat, deskritt bhala drapp tat-tajjar semplici li jkollu 18,9 hajt ghal
kull ém? u li jkun jizen 0,228 kg/m? jew li jkun mehjut jew inkella jkun tajjar mhux minsug li jkollu I-
karatteristici ekwivalenti.

Jekk it-test isir fuq sedil barra mill-vettura, l-art li fugha jitpogga s-sedil ghandu jkollha l-istess karatteristici
essenzjali (') bhall-art tal-vettura li fiha jkun mahsub li jintuza s-sedil.

(") Angolu mmejjel, differenza fl-gholi fl-immuntar tas-sedil, tessut tas-superficje, ecc.
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4.5. Poggi s-sedil u l-assemblagg ta’ wara tal-magna 3-D H b'tali mod li I-pjan ¢entrali tal-okkupant (C LO) jikkoin¢idi
mal-pjan centrali tal-magna 3-D H. Fuq talba tal-manifattur, il-magna 3-D H tista’ titpogga ‘1 gewwa fir-rigward
tas-C LO jekk il-magna 3-D H tkun pozizzjonata tant ‘l barra li t-tarf tas-sedil ma jkunx jippermetti l-livellar tal-
magna 3-D H.

4.6.  Wahhal l-assemblaggi tas-sieq u tan-naha t'isfel tar-rigel mal-assemblagg tal-giegh tas-sedil, jew individwalment
jew billi tuza it-T-bar u l-assemblagg tan-naha t'isfel tar-rigel. Il-linja li tghaddi mill-buttuni tal-vista tal-punt ‘H’
ghandha tkun parallela mal-art u perpendikolari mal-pjan ¢entrali longitudinali tas-sedil.

4.7. Aggusta l-pozizzjonijiet tas-sieq u tar-rigel tal-magna 3-D H kif gej:

4.7.1. Pozizzjoni bilgieghda mahsuba: is-sewwieq u passiggier fuq quddiem u fin-naha ta’ barra

4.7.1.1. L-assemblaggi tas-sieq u tar-rigel ghandhom ikunu mcaqalga 1 quddiem b'tali mod li s-saqajn jichdu I-pozizzjoni
naturali mal-art, bejn il-pedali ta’ thaddim jekk dan ikun mehtieg. Fejn ikun possibbli s-sieq tax-xellug ghandha
tkun pozizzjonata bejn wiched u iehor l-istess distanza fuq ix-xellug tal-pjan centrali tal-magna 3-D H bl-istess
mod li s-sieq tal-lemin tkun fuq il-lemin. L-invell li jivverifika l-orjentazzjoni trasversali tal-magna 3-D H ghandu
jingieb fil-pozizzjoni orizzontali permezz ta’ aggustamenti fil-qiegh tas-sedil jekk ikun mehtieg, jew permezz ta’
aggustamenti lura fl-assemblaggi tas-sieq u tar-rigel. Il-linja Ii tghaddi mill-buttuni tal-vista tal-punt ‘H’ ghandhom
jinzammu perpendikolari mal-pjan centrali longitudinali tas-sedil.

4.7.1.2. Jekk ir-rigel tax-xellug ma jkunx jista’ jinzamm parallel mar-rigel tal-lemin u s-sieq tax-xellug ma tkunx tista’ tigi
sostnuta mill-istruttura, ¢aqlaq is-sieq tax-xellug sakemm tkun sostnuta. L-allinjament tal-buttuni tal-vista ghandu
jinzamm.

4.7.2.  Pozizzjoni bilgieghda mahsuba: fuq wara u fin-naha ta’ barra

Ghal sedili ta’ wara jew sedili awziljarji, is-saqajn ghandhom ikunu pozizzjonati skont kif specifikat mill-mani-
fattur. Jekk is-saqajn imbaghad iserthu fuq partijiet tal-art li jkunu flivelli differenti, l-ewwel sieq li tigi fkuntatt
mas-sedil ta’ quddiem ghandha sservi bhala referenza u s-sieq l-ohra ghandha tkun irrangata b'tali mod li l-invell
li jipprovdi l-orjentazzjoni trasversali tas-sedil tal-apparat jindika l-orizzontali.

4.7.3.  Pozizzjonijiet ohra mahsuba ta’ bilgieghda:

ll-procedura generali indikata fil-paragrafu 4.7.1 ta’ hawn fuq ghandha tkun segwita ghajr dik li s-sagajn
ghandhom jitpoggew skont kif specifikat mill-manifattur tal-vettura.

4.8. Applika I-piz tan-naha tisfel tar-rigel u tal-koxxa u llivella I-magna 3-D H.

4.9. Mejjel il-qiegh ta’” wara lejn il-quddiem mal-istop ta’ quddiem u igbed il-magna 3-D H ‘il boghod mid-dahar tas-
sedil bl-uzu tat-T-bar. Poggi mill-gdid il-magna 3-D H fuq is-sedil permezz ta’ wiehed mill-metodi li gejjin:

4.9.1. Jekk il-magna 3-D H jkollha t-tendenza li tizzerzaq lura, uza l-procedura li gejja. Halli I-magna 3-D H tizzerzaq
lura sakemm ma jkunx hemm aktar bzonn piz orizzontali 1 quddiem imrazzan fuq it-T-bar, i.e. sakemm il-giegh
tas-sedil jigi fkuntatt mad-dahar tas-sedil. Jekk ikun necessarju, pozizzjona mill-gdid in-naha tisfel tar-rigel;

4.9.2. Jekk il-magna 3-D H ma jkollhiex it-tendenza li tizzerzaq lura, uza l-procedura li gejja. Zerzaq il-magna 3-D H
lura billi tapplika piz orizzontali lura fuq it-T-bar sakemm il-giegh tas-sedil jigi fkuntatt mad-dahar tas-sedil. (ara
figura 2 tal-appendici 1 ta’ dan l-anness).

4.10.  Applika piz ta’ 100 + 10 N fuq l-assemblagg tad-dahar u tal-qiegh tal-magna 3-D H fejn jissallbu I-kwadrant tal-
angolu tal-genbejn u l-kisi tat-T-bar. Id-direzzjoni tal-applikazzjoni tal-piz ghandha tinzamm tul linja li tghaddi
qrib it-tislib ta’ hawn fuq ghal punt li jkun prec¢izament ‘il fuq mill-kisi tal-istanga fejn isserrah il-koxxa (ara il-
Figura 2 tal-Appendici 1 ta’ dan l-Anness). Imbaghad b'attenzjoni poggi mill-gdid il-qiegh ta’ wara fid-dahar tas-
sedil. Ghandu jkun hemm attenzjoni tul il-bgija tal-procedura sabiex ikun evitat li I-magna 3-D H tizzerzaq ‘il
quddiem.

4.11.  Poggi l-pizijiet tal-lemin u tax-xellug tal-warrani u mbaghad, b'mod alternattiv, it-tmien pizijiet tat-torso. Zomm
il-livell tal-magna 3-D H.

4.12.  Mejjel il-qiegh ta’ wara lejn il-quddiem biex tnaqqas it-tensjoni minn fuq id-dahar tas-sedil. Caglaq il-magna 3-D
H minn naha ghall-ohra fi hdan l-ark ta’ 10° (5° fuq kull naha tal-pjan centrali vertikali) ghal tliet ¢ikli shah biex
tnaqqas kwalunkwe frizzjoni li tkun ingemghet bejn il-magna 3-D H u s-sedil.

Wagqt l-azzjoni ta’ ¢aqliq, it-T-bar tal-magna 3-D H jista’ jkollha t-tendenza li tizvijja mill-allinjament orizzontali u
vertikali specifikat. It-T-bar ghandha ghalhekk tkun imrazzna billi jigi applikat piz laterali addattat waqt l-azzjoni
ta’ ¢aqliq. Ghandu jkun hemm attenzjoni waqt li tinzamm it-T-bar u waqt li tkun qed ti¢c¢aglaq il-magna 3-D H
sabiex ikun assigurat li I-ebda piz esterjuri ma jkun involontarjament applikat fdirezzjoni vertikali jew qabel u
wara.
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Is-saqajn tal-magna 3-D H m’ghandhomx ikunu mrazzna jew mizmuma wagqt dan il-pass. Jekk is-saqajn jibdlu 1-
pozizzjoni, ghandhom temporanjament jithallew fdik il-pozizzjoni.

Battenzjoni poggi lura il-giegh ta’ wara fid-dahar tas-sedil u ¢cekkja li z-zewg invelli ikunu fil-pozizzjoni zero.
Jekk ikun sar xi caqliq tas-saqajn waqt l-operazzjoni ta’ cagliq tal-magna 3-D H, huma ghandhom ikunu
pozizzjonati mill-gdid kif gej:

B'mod alternattiv, gholli kull sieq mill-art bl-ammont minimu necessarju sakemm ma jkunx hemm iktar movi-
ment tas-saqajn. Waqt li tkun qed tgholli, is-saqajn ghandhom ikunu liberi li jduru; u m'ghandhom jigu applikati
l-ebda pizijiet minn quddiem jew mill-genb. Meta kull sieq titpogga lura fil-pozizzjoni tisfel, l-gharqub ghandu
jkun fkuntatt mal-istruttura mahsuba ghal dan;

Iecekkja li I-invell laterali jkun fil-pozizzjoni zero; jekk necessarju, applika piz laterali fil-quécata tal-giegh ta’ wara
li jkun suffi¢jenti biex jillivella l-qiegh tas-sedil tal-magna 3-D H fuq is-sedil.

4.13.  Wagqt li Zzzomm it-T-bar biex tevita li I-magna 3-D H tizzerzaq ‘il quddiem fuq il-kuxxin tas-sedil, ipprocedi kif
gej:

(a) poggi lura l-qiegh ta’ wara mad-dahar tas-sedil;

(b) b'mod alternattiv applika u erhi piz orizzontali lura, li ma jagbizx il-25 N, lejn il-bar tal-angolu ta’ wara
fgholi li bejn wiehed u iehor ikun fic-centru tal-pizijiet tat-torso sakemm il-kwadrant tal-angolu tal-koxxa
jindika li tkun intlahqget pozizzjoni stabbli wara r-rilaxx tal-piz. Ghandu jkun hemm attenzjoni sabiex ikun
assigurat li l-ebda piz esterjuri 1 isfel jew laterali ma jkun applikat lill-magna 3-D H. Jekk ikun hemm il-htiega
ta’ aggustament ghal livell ichor tal-magna 3-D H, dawwar il-qiegh ta’ wara 1 quddiem, illivella mill-gdid, u
rrepeti l-procedura minn 4.12.

4.14.  Kejjel dawn li gejjin:
4.14.1. Il-koordinati tal-punt ‘H' huma mkejla fir-rigward tas-sistema tridimensjonali ta’ referenza;

4.14.2. L-angolu effettiv tat-torso jinkiseb fil-kwadrant tal-angolu ta’ wara tal-magna 3-D H bis-sonda tkun fpozizzjoni
lura b'mod shih.

4.15.  Jekk tkun mixtieqa repetizzjoni tal-installazzjoni tal-magna 3-D H, l-assemblagg tas-sedil ghandu jithalla bla piz
ghal perjodu minimu ta’ 30 minuta qabel ir-repetizzjoni. Il-magna 3-D H m’'ghandhiex tithalla bil-piz fuq I-
assemblagg tas-sedil iktar mill-hin mehtieg biex jitwettaq it-test.

4.16.  Jekk is-sedili fl-istess ringiela jistghu jitqiesu bhala simili (sedil fforma ta’ bank, sedili identici, ec¢) ghandu jkun
determinat biss punt ‘H" wiehed u ‘angolu effettiv tat-torso’ wiched ghal kull ringiela ta’ sedili, bil-magna 3-D H
deskritta fappendici 1 ta’ dan l-anness tkun bilgieghda fpost meqjus bhala rapprezentattiv ghar-ringiela. Dan il-
post ghandu jkun:

4.16.1. fil-kaz tar-ringiela ta’ quddiem, is-sedil tas-sewwieq;

4.16.2. fil-kaz tar-ringiela jew ringieli ta’ wara, sedil fuq in-naha ta’ barra
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Appendici 1

Deskrizzjoni tal-magna tridimensjonali tal-punt “H” (*)

(il-magna 3-D H)

1. Il-gighan u l-partijiet tad-dahar tas-sedil

ll-qighan u l-partijiet tad-dahar tas-sedil huma maghmulin minn plastik u metall rinforzat; huma jissimulaw it-torso u
l-koxxa umana u huma mekkanikament impernjati fil-punt ‘H’. Kwadrant ikun maghfus mas-sonda impernjata fil-punt
‘H’ sabiex ikun imkejjel l-angolu effettiv tat-torso. Bar aggustabbli tal-koxxa, marbuta mal-qiegh tas-sedil, tistabbilixxi I-
linja centrali tal-koxxa u sservi bhala linja bazi ghall-kwadrant tal-angolu tal-genbejn.

2. L-elementi tal-gisem u tar-rigel

Is-segmenti tal-parti tisfel tar-rigel huma marbuta mal-assemblagg tal-qiegh tas-sedil fit-T-bar li tghaqqad l-irkopptejn,
li huwa estensjoni laterali tal-bar aggustabbli tal-koxxa. Kwadranti huma inkorporati fis-segmenti tal-parti tisfel tar-
rigel sabiex jitkejlu l-angoli tal-irkopptejn. L-assemblaggi taz-zarbun u tas-sieq huma kalibrati sabiex jitkejjel 1-angolu
tas-sieq. Zewg invelli jorjentaw l-apparat fl-ispazju disponibbli. Pizijiet tal-element tal-gisem jitpoggew fic-centri ta’
gravita korrispondenti sabiex jipprovdu penetrazzjoni ekwivalenti ghal ragel ta’ 76 kg. Ghandu jkun iccekkjat li 1-gogi
kollha tal-magna 3-D H ikunu liberi bizzejjed sabiex ikun evitat li jkun hemm xi frizzjoni.

ll-magna tikkorrispondi ghal dik deskritta fl-Istandard ISO 6549-1980.

Figura 1

Id-disinn tal-elementi tal-magna 3-D H

Is-sonda tal-ispazju bejn is-saqaf tal-vettura u l-oggett ta * fugha

e

I-qiegh ta * wara

Fejn jiddendel il-piz tat-torso 4 §

I-livell tal-angolu ta * wara
ll-kwadrant tal-angolu tal-genbejn
Il-giegh tas-sedil _

ll-giegh tal-piz tal-koxxa ) [N B t;;:gg;ltta ’ wara tal-

A 5}‘ I-buttuna  tal-vista
s tal-punt H

It-T-bar li tghagqqad - ' < gy
Lirkopptejn ™., § A Yoo e {% e ZS

e =, Il-pivot tal-punt H
e elivell laterali
! "™ Leistanga fejn iserrah il-koxxa

s ||k wadrant - tal-angolu
tal-irkopptejn

. Il-kwadrant tal-angolu tas-sieq

(*) Ghal dettalji dwar il-bini ta’ magna 3-D H irreferi ghand is-So¢jeta tal-Inginiera tal-Karozzi (SAE), 400 Commonwealth Drive,
Warrendale, Pennsylvania 15096, L-Istati Uniti tal-Amerika.
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Figura 2

Il-qisien tal-elementi u t-tqassim tal-pizijiet tal-magna 3-D H

[I-piz tat-torso

Tl-piz tal-warrani

Direzzjoni u punt tal-
applikazzjoni tal-piz

Il-piz tal-koxxa
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Appendici 2

SISTEMA TRIDIMENSJONALI TA’” REFERENZA

1. Is-sistema tridimensjonali ta’ referenza hija maghmula permezz ta’ tliet pjani ortogonali stabbiliti mill-manifattur tal-
vettura (ara l-figura) ().

2. Il-vettura li tkejjel il-pozizzjoni ssir billi tkun pozizzjonata l-vettura fuq is-superficje ta’ sostenn b'tali mod li 1-
koordinati tal-marki ta’ riferiment jikkorrispondu mal-valuri indikati mill-manifattur.

3. Il-koordinati tal-punt “R” u tal-punt “H” jsiru frelazzjoni mal-marki ta’ riferiment definiti mill-manifattur tal-vettura.
Figura

Sistema ta’ referenza tridimensjonali

Zero fuq il-pjan Y (pjan
vertikali longitudinali zero)

Zero fuq il-pjan X (pjan +Z
vertikali trasversali Zero)

*

T fuq il-pjan Z
(pjan orizzontali zero)

wic¢ ta ' sostenn

(*) Is-sistema ta’ referenza tikkorrispondi ghall-Istandard 1ISO 4130, 1978.
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3.1.2.

Appendici 3

DATA TA’ REFERENZA LI TIKKONCERNA L-POZIZZJONIJIET TA’ BILQIEGHDA

Ikkodifikar tad-data ta’ referenza

Id-data ta’ referenza hija elenkata b'mod kon

sekuttiv ghal kull pozizzjoni ta’ bilgieghda. Il-pozizzjonijiet ta’

bilgieghda huma identifikati b’kodici ta’ zewg figuri. L-ewwel figura hija numru Gharbi u tindika r-ringiela tas-
sedili, li tinghadd minn quddiem ghal wara tal-vettura. It-tieni figura hija ittra kapitali li tindika l-post tal-pozizzjoni
ta’ bilgieghda fir-ringiela, kif tidher fid-direzzjoni ta’ moviment ‘il quddiem tal-vettura; ghandhom jintuzaw l-ittri li

gejjin:

L = xellug
C = centru
R = lemin

Deskrizzjoni tal-pozizzjoni ta’ kejl tal-vettura

Koordinati tal-marki ta’ riferiment

Lista tad-data ta’ referenza

Pozizzjoni ta’ bilgieghda: ......occccevvveveerneereerrecrnnnns

. Koordinati tal-punt ‘R’

[d-disinn tal-angolu tat-torSO ......cewwerveeererevemmnceereneens

. Specifikazzjonijiet ghall-aggustament tas-sedil (*)

orizzontali:

vertikali:

angolari:

l-angolu tat-torso: ......cceeeweeereereveens

Nota: Elenka d-data ta’ referenza ghal pozizzjonijiet ta’ bilqieghda ulterjuri taht 3.2, 3.3, ecc.

(*) Hassar fejn ma japplikax.
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ANNESS 4

Determinazzjoni tal-gholi u l-wisa’ tat-trazzin ghar-ras

Figura 1
Gholi

'-",r‘»l

/ &

~
W
™
Tagsima C

Wisa ’ g
/

Trac¢a tal-pjan vertikali !
medjan tas-sit

r = Linja ta ' referenza
O = 65 mm
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ANNESS 5

Dettalji tal-linja mpingija u tal-kejl mehud waqt it-testijiet

Kontorn tal-pozizzjoni Inizjali

Kontorn tal-Pozizzjoni taht il-piz

r: linja ta’ referenza
rl: linja ta’ referenza tal-ispostament

Mument ta’ F frelazzjoni ta’ r: 37,3 daNm
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1.1.

1.2

1.2.1.

1.3.

1.4.

1.4.1.

ANNESS 6

PROCEDURA TA’ TEST GHALL-ICCEKKJAR TAL-ASSORBIMENT TAL-ENERGIJA

Installazzjoni, l-apparat tat-test, l-istrumenti uzati ghar-registrar u l-procedura

Installazzjoni

It-trazzin ghar-ras miksi b'materjal li jassorbi l-energija ghandu jitwahhal u jkun ittestjat fuq is-sedil jew fuq il-
parti strutturali tal-vettura li fiha jkun installat. Il-komponent strutturali ghandu jkun imwahhal sew mal-bank tat-
test sabiex jibqa' stazzjonarju meta jkun applikat l-impatt, u I-bazi li fuqu jkun qed iserrah ghandha, fin-nuqqas
ta’ specifikazzjoni partikolari li jinghataw ragunijiet ghaliha, tkun bejn wiched u ichor orizzontali. Id-dahar tas-

sedil, jekk jista’ jkun aggustat, ghandu jkun imbarrat fil-pozizzjoni deskritta fil-paragrafu 7.2.2 ta’ dan ir-Rego-
lament.

It-trazzin ghar-ras ghandu jkun immuntat fuq id-dahar tas-sedil, kif ikun ipprezentata fil-vettura. Fil-kaz ta’
trazzin ghar-ras separat, dan ghandu jkun imwahhal mal-parti tal-istruttura tal-vettura li normalment jitwahhal
maghha.

Jekk it-trazzin ghar-ras ikun aggustabbli dan ghandu jitpogga fl-inqas pozizzjoni favorevoli li l-aggustament ikun
jippermetti.

L-apparat tat-test

Dan l-apparat jikkonsisti minn pendlu i I-pivot tieghu jkun sostnut minn ball-bearings u li I-massa mnagqqsa (*)
tieghu fic-centru tal-perkussjoni tkun ta’ 6,8 kg. L-estremita tisfel tal-pendlu tikkonsisti minn forma ta’ ras rigida
b'dijametru ta’ 165 mm li ¢-Centru taghha huwa identiku ghac-centru ta’” perkussjoni tal-pendlu.

II-forma ta’ ras ghandha jkollha mwahhal maghha zewg accelerometri u apparat li jkejjel il-velocita, li dawn
ghandhom ikejlu valuri fid-direzzjoni tal-impatt.

L-istrumenti tar-registrar

L-istrumenti tar-registrar uzati ghandhom ikunu tali li jiehdu kejl bil-gradi ta’ precizjoni li gejjin:
Accelerazzjoni:
precizjoni = £ 5 % tal-valur effettiv

klassi ta’ frekwenza tal-kanal tal-kejl: CFC 600 li tikkorrispondi ghall-karatteristici tal-Istandard tal-ISO 6487
(1987)

Sensitivita trasversali < 5 % tal-iktar punt baxx tal-iskala.
Velocita:

precizjoni = * 2,5 % tal-valur reali;

sensedilivita = 0,5 km/h

Registrar tal-hin

l-istrumenti ghandhom iwasslu biex l-azzjoni tkun registrata tul il-perjodu kollu taghha u biex jittiched ir-rizultat
fi hdan elf parti ta’ sekonda:

il-bidu tal-impatt fil-mument tal-ewwel kuntatt bejn il-forma ta’ ras u l-punt li qed ikun ttestjat ghandu jigi
identifikat fuq ir-registrazzjonjiet uzati ghall-analizi tat-test.

Il-procedura tat-test

Bit-trazzin ghar-ras imwahhal u aggustat kif indikat fil-paragrafu 1.1 ta’ dan l-anness, l-impatt ghandu jsir fpunti
maghzula mil-laboratorju fiz-Zona ta’ impatt definita fil-paragrafu 6.1 ta’ dan ir-Regolament u possibilment ‘il
barra miz-zona ta’ impatt definita fil-paragrafu 6.2 ta’ dan ir-Regolament fuq superfi¢ji bradju ta’ kurvatura ta’
ingas minn 5 mm.

(*) Ir-rapport tal-massa ridotta “m,” tal-pendlu mal-massa totali “m” tal-pendlu b'distanza “a” bejn i¢-¢entru ta’ perkussjoni u l-assi ta’

rotazzjoni u b'distanza “I” bejn i¢-centru ta’ gravita u l-assi ta’ rotazzjoni tinstab permezz tal-formula: m, = m (l/a)
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1.4.1.1.

1.4.1.2.

1.4.1.3.

1.4.2.

3.1.

3.2

Fuq is-superfi¢je ta’ wara, id-direzzjoni tal-impatt minn naha ta’ wara lejn in-naha ta’ quddiem ghandha tkun fi
pjan longitudinali fangolu ta’ 45° mal-vertikali.

Fuq is-superfi¢je ta’ quddiem, id-direzzjoni tal-impatt minn naha ta’ quddiem lejn in-naha ta’ wara, fi pjan
longitudinali, ghandha tkun orizzontali.

[z-zoni ta’ quddiem u ta’ wara huma mdawra bil-pjan orizzontali li hu tangenzjali ghall-quccata tat-trazzin ghar-
ras kif imsemmi fil-paragrafu 7.2 ta’ dan ir-Regolament.

[I-forma ta’ ras ghandha tolqot il-punt tat-test b'velocita ta’ 24,1 km/h; din il-velocita ghandha jew tinkiseb
sempliciment permezz tal-energija ta’ propulsjoni jew inkella billi jintuza apparat addizzjonali ta’ propulsjoni.

Ir-rizultati

Fit-testijiet imwettqa permezz tal-procedura ta’ hawn fuq, id-decelerazzjoni tal-forma ta’ ras m'ghandhiex taqbez
it-80 g b’'mod kontinwu ghal iktar minn 3 millisckondi. Ir-rata ta’ decelerazzjoni ghandha tittiched bhala I-medja
tar-rizultat fuq iz-zewg decelometri.

Proceduri ekwivalenti

Proceduri ekwivalenti ta’ test ghandhom ikunu permessi bil-kondizzjoni li r-rizultati mehtiega mill-paragrafu 2 ta’
hawn fuq jkunu jistghu jinkisbu, b'mod partikolari, l-oggetti tal-apparat tat-test jistghu jkunu orjentati b'mod
differenti kemm-il darba l-angolu relattiv bejn it-trazzin ghar-ras u d-direzzjoni tal-impatt ikun rispettat.

Ir-responsabbilta li juri l-ekwivalenza ta’ metodu iehor ghajr dak deskritt fil-paragrafu 1 ghandha tkun fidejn il-
persuna li tuza dak il-metodu l-iehor.
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ANNESS 7
Determinazzjoni tal-gies “A” tal-fethiet tat-trazzin ghar-ras
(ara l-paragrafi 6.6.2 u 6.6.3 ta’ dan ir-Regolament)

Figura 1

Ezempju ta’ fethiet orizzontali

[t-Tagsima A-A

7

Nota: It-Tagsima A-A ghandha ssir fpunt taz-zona tal-fetha li jippermetti d-dhul massimu tal-isfera, minghajr ma jkun

ezercitat l-ebda piz.

" Sfera b * dijametru
ta’ 165 mm
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Figura 2

Ezempju ta’ fethiet vertikali

Nota: It-Tagsima A-A ghandha ssir fpunt taz-zona tal-fetha li jippermetti d-dhul massimu tal-isfera, minghajr ma jkun
ezercitat l-ebda piz.
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It-testi originali UNJECE biss ghandhom effett legali skont il-ligi internazzjonali pubblika. L-istatus u d-data tad-dhul fis-sehh ta’ dan ir-
Regolament ghandhom jigu ¢cekkjati fl-ahhar verzjoni tad-dokument tal-istatus UN/ECE TRANS/WP.29/343, disponibbli fuq:
http:/|[www.unece.org/trans/main/wp29 /wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Ir-Regolament Nru 26 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti (NU/KEE) -
Dispozizzjonijiet uniformi dwar l-approvazzjoni ta’ vetturi fir-rigward tal-partijiet sporguti esterni
taghhom

Li tinkorpora t-test validu kollu sa:
Suppliment 1 ghas-serje ta’ emendi 03 — Data tad-dhul fis-sehh: 11 ta’ Gunju 2007

WERRE]
REGOLAMENT

1. L-ambitu u l-ghan
2. Id-definizzjonijiet
3. L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni
4. L-approvazzjoni
5. L-ipecifikazzjonijiet generali
8. L-ispecifikazzjonijiet partikolari
7. Il-modifika tat-tip tal-vettura u l-estensjoni ghall-approvazzjoni
6. Il-konformita tal-produzzjoni
9. Is-sanzjonijiet ghal nuqqas ta’ konformita tal-produzzjoni
10. I-produzzjoni definittivament imwaqqfa

11. l-Ismijiet u indirizzi tas-Servizzi Tekni¢i li jwettqu t-testijiet ta’ approvazzjoni, u tad-Dipartimenti
Amministrattivi

12. Id-dispozizzjonijiet tranzizzjonali

ANNESSI

ANNESS 1 —Komunikazzjoni li tikkonc¢erna l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew ir-rifjut jew l-irtirar tal-
approvazzjoni jew produzzjoni mwaqgfa ghalkollox ta’ tip ta’ vettura rigward il-partijiet esterni

sporguti taghha
ANNESS 2 — L-arrangamenti tal-marki ta’ approvazzjoni
ANNESS 3 —Metodi ghad-determinazzjoni tad-dimensjonijiet tal-isporgenzi u l-ispazji

ANNESS 4 —Komunikazzjoni li tikkoncerna l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew ir-rifjut jew l-irtirar tal-
approvazzjoni jew produzzjoni mwaqgfa ghalkollox ta’ tip ta’ unita teknika separata ta’ xkafef
ghall-bagalji, xkafef ghall-apparat tal-iskijjar jew erjil i jircievi jew jittrasmetti r-radju

1. L-AMBITU U L-GHAN

1.1. Dan ir-Regolament japplika ghall-partijiet sporguti esterni tal-kategorija ta’ vetturi M1 (!). Ma
japplikax ghall-mirja ta’ barra li juru xXhemm wara l-karozza jew ghall-bocca tal-apparat ghall-
irmunkar.

1.2. L-ghan ta’ dan ir-Regolament huwa li jitnaqqas ir-riskju jew is-serjeta ta’ hsara lill-gisem ta’ persuna

milquta mill-bodi ta’ karozza jew li thokk maghha fkaz ta’ habta. Dan huwa validu kemm meta I-
vettura tkun wiegfa kif ukoll meta tkun qed timxi.

(") Kif imfissra fl-Anness 7 tar-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Kostruzzjoni ta’ Vetturi (R.E.3) (dokument

TRANS/SC1/WP29/78/Amend.3).
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2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.7.1.

2.7.2.

2.7.3.

2.7.4.

2.7.5.

2.8.

DEFINIZZJONIJIET

Ghall-ghanijiet ta'dan ir-Regolament:

‘Approvazzjoni ta’ vettura’ tfisser l-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tal-partijiet sporguti
esterni taghha.

‘Tip ta’ vettura’ tfisser kategorija ta’ vetturi bil-magna li ma jvarjawx faspetti essenzjali bhall-forma
jew il-materjal tal-wic¢ estern.

Il-wice estern’ tfisser il-parti ta’ barra tal-vettura inkluz il-bonit, I-ghatu tal-kumpartiment tal-
bagalji, il-bibien, il-gnub, is-saqaf, l-apparat tad-dawl u tas-senjalar tad-dawl u l-komponenti
vizibbli li jsahhu.

‘Il-linja tal-art’ tfisser il-linja ddeterminata kif gej:

Darba wara l-ohra poggi kon bassi vertikali li I-gholi tieghu ma jkunx definit, u b'nofs angolu ta’
30°, madwar vettura mghobbija, b'tali mod li jmiss, kontinwament u kemm jista’ jkun fil-baxx,
mal-wic¢ estern tal-vettura. Il-linja tal-art hija t-tracca geometrika ta’ dawn il-punti ta’ kuntatt. Fid-
determinazzjoni tal-linja tal-art, il-punti tal-gakk, il-pajpijiet tal-egzost u r-roti m'ghandhomx
jitgiesu. L-ispazji tal-arkati li fihom iduru r-roti ghandhom jitgiesu dagslikieku kienu mimlijin
b'wic¢ immaginarju li johloq kontinwazzjoni lixxa tal-wic¢ estern ta’ madwarhom. Fiz-zZewg
nahat tal-vettura il-bamper ghandu jitqies meta tkun qed tigi stabbilita I-linja tal-art. Skont il-
vettura partikulari, it-tracca tal-linja tal-art tista’ tinstab fl-estremita tas-settur tal-bamper jew fil-
panil tal-bodi 1 isfel mill-bamper. Fejn ikun hemm Zewg punti ta’ kuntatt jew iktar li jsehhu fl-
istess hin, ghandu jintuza l-punt ta’ kuntatt l-aktar baxx biex tigi ddeterminata l-linja tal-art.

Tr-ragg ta’ kurvatura’ tfisser ir-ragg tal-ark ta’ cirku li tkun l-iktar vicin ghall-forma tonda tal-
komponent li jkun qed jigi kkunsidrat.

‘Vettura mghobbija’ tfisser vettura mghobbija sal-massimu tal-massa teknika permessa. Vetturi
mghammra b’sospensjoni idropnewmatika, idrawlika jew pnewmatika jew bi strument ghal-livellar
awtomatiku skont it-taghbija, ghandhom ikunu ttestjati bil-vettura fl-aghar kondizzjonijiet ghall-
hidma normali specifikata mill-fabbrikant.

‘It-tarf estrem ta’ barra’ tal-vettura tfisser, fir-rigward tal-gnub tal-vettura, il-pjan parallel mal-pjan
longitudinali medjan tal-vettura li jikkoinc¢idi mat-tarf laterali ta’ barra, u, fir-rigward tat-truf ta’
quddiem u ta’ wara, il-pjan trasversali perpendikulari tal-vettura li jikkoin¢idi mat-truf ta’ barra
taghha ta’ quddiem u ta’ wara, minghajr ma titqies il-parti sporguta:

tat-tajers vicin il-punt tal-kuntatt taghhom mal-art, u l-konnessjonijiet ghall-istrumenti tal-kejl tal-
pressjoni tat-tajers;

ta’ kwalunkwe tip ta’ strument kontra z-zliq li jista’ jigi mmontat fuq ir-roti;

tal-mirja li juru xhemm wara l-karrozza;

tad-dwal tal-genb li jindikaw id-direzzjoni, dwal li jimmarkaw ix-xifer ta’ barra, dwal ta’ quddiem u
ta’ wara (tal-genb) li juru l-pozizzjoni u dwal li jithallew mixghulin meta l-karrozza tkun ippark-
jata;

fir-rigward tat-truf ta’ quddiem u ta’ wara, ta’ partijiet immontati fuq il-bampers, tal-istrumenti
ghall-irmunkar u tal-pajpijiet tal-egZost.

‘Id-dimensjoni tal-parti sporguta’ ta’ komponent immontat fuq panil tfisser id-dimensjoni stabbilita
skont il-metodu deskritt fil-paragrafu 2 tal-Anness 3 ta’ dan ir-Regolament.
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2.9.

2.10.

3.1.1.

3.1.2.1.

3.1.2.2.

3.1.2.3.

3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.2.

Il-linja nominali ta’ panil’ tfisser il-linja li tghaddi miz-zewg punti rrapprezentati mill-pozizzjoni
tac-centru ta'sfera meta l-wic¢ taghha taghmel l-ewwel u l-ahhar kuntatt ma” komponent waqt il-
procedura tal-kejl deskritta fil-paragrafu 2.2. tal-Anness 3 ta’ dan ir-Regolament.

‘Erjil’ tfisser kwalunkwe taghmir uzat biex jittrasmetti ufjew jircievi sinjali elettromanjetici.

APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZJONI

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tal-partijiet sporguti esterni

taghha.

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tal-partijiet sporguti esterni
taghha ghandha titressaq mill-fabbrikant tal-vettura jew mir-rapprezentant tieghu li jkun akkreditat
kif mehtieg.

Ghandha tkun ipprezentata flimkien ma’ tliet kopji tad-dokumenti li gejjin:

ritratti tal-partijiet ta’ quddiem, ta’ wara u tal-genb tal-vettura mehudin minn angolu ta’ bejn 30° u
45° mal-pjan medjan longitudinali vertikali tal-vettura;

disinni bil-qisien tal-bampers u, fejn ikun xierag;

disinni ta’ certi partijiet sporguti esterni u jekk ikun applikabbli disinni ta’ certi sezzjonijiet tal-wic¢
estern imsemmija f 6.9.1.

Vettura li tirrapprezenta t-tip ta’ vettura li ghandha tkun approvata ghandha tkun ipprezentata lis-
servizz tekniku responsabbli mit-tmexxija tat-testijiet ghall-approvazzjoni. Fuq talba tal-imsemmi
servizz tekniku, ghandhom ikunu pprezentati ukoll ¢erti komponenti u certi kampjuni tal-materjal
uzat.

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tip fir-rigward tal-ixkafef ghall-bagalji, l-ixkafef ghall-
apparat tal-iskijjar jew erjils li jirc¢ievu jew jittrasmettu r-radju li huma meqjusa bhala unitajiet
teknici separati.

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tip fir-rigward tal-ixkafef ghall-bagalji, l-ixkafef ghall-
apparat tal-iskijjar jew erjils li jircievu jew jittrasmettu r-radju li huma meqjusa bhala unitajiet
tekni¢i separati ghandha titressaq mill-fabbrikant tal-vettura jew mill-fabbrikant tal-imsemmija
unitajiet teknici separati, jew mir-rapprezentant taghhom li jkun akkreditat kif mehtieg.

Ghal kull tip ta’ kwalunkwe wiehed mill-istrumenti msemmija fil-paragrafu 3.2.1. hawn fug, I-
applikazzjoni ghandha tkun ipprezentata flimkien ma’ dawn li gejjin:

tliet kopji ta’ dokumenti li jispecifikaw il-karatteristici teknici tal-unita teknika separata u l-istruz-
zjonijiet ghall-armar li ghandhom jinghataw ma’ kull unita teknika separata li tinbiegh;

kampjun tat-tip ta’ unita teknika separata. Jekk l-awtorita responsabbli tqis li jkun mehtieg, hija
tista’ titlob kampjun iehor.

L-APPROVAZZJONI

L-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tal-partijiet sporguti esterni taghha.
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4.1.1.

4.1.4.1.

4.1.4.2.

4.2.

4.2.1.

Jekk it-tip ta’ vettura mressqa ghall-approvazzjoni skont dan ir-Regolament tissodisfa r-rekwiziti
tal-paragrafi 5. u 6. ta’ hawn isfel, ghandha tinghata l-approvazzjoni ta’ dik it-tip ta’ vettura.

Ghandu jigi assenjat numru ta’ approvazzjoni ghal kull tip ta’ vettura approvata. L-ewwel figuri
tieghu (bhalissa 02 li jikkorrispondi mas-serje 02 ta’ emendi li dahlu fis-sehh fit-13 ta’ Dicembru
1996) ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkludu l-emendi teknici principali l-aktar recenti
li jkunu saru ghar-Regolament fiz-zmien meta tinghata l-approvazzjoni. L-istess Parti Kontraenti
ma tistax tassenja l-istess numru lil xi tip ta’ vettura ohra.

Notifika tal-approvazzjoni jew tal-estensjoni jew ta’ cahda jew tal-irtirar tal-approvazzjoni jew il-
wagqfien definittiv fil-produzzjoni ta’ tip ta’ vettura skont dan ir-Regolament ghandu jigi kkomu-
nikat lill-Partijiet ghall-Ftehim tas-sena 1958 li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola
ta’ komunikazzjoni skont il-mudell fl-Anness 1 ta’ dan ir-Regolament.

Ma’ kull vettura li tkun konformi ma’ tip ta’ vettura approvata skont dan ir-Regolament ghandu
jkun hemm imwahhla, b'mod evidenti u fpost facilment accessibbli li jkun specifikat fuq il-
formola tal-approvazzjoni, marka internazzjonali ta’ approvazzjoni li tikkonsisti f*

¢irku madwar l-ittra ‘E’ segwit min-numru li jiddistingwi l-pajjiz li ta l-approvazzjoni;

in-numru ta’ dan ir-Regolament, segwit mill-ittra ‘R’, sing u n-numru tal-approvazzjoni fuq in-
naha tal-lemin tac-cirku stipulat fil-paragrafu 4.1.4.1.

Jekk il-vettura tkun konformi ma’ tip ta’ vettura approvata, skont Regolament jew numru ta’
Regolamenti ohra annessi mal-Ftehim, fil-pajjiz li jkun ta l-approvazzjoni skont dan ir-Regolament
is-simbolu stipulat fil-paragrafu 4.1.4.1. m’ghandux ghalfejn ikun ripetut; fdak il-kaz in-numri u s-
simboli addizzjonali tar-Regolamenti kollha li tahthom tkun inghatat l-approvazzjoni fil-pajjiz li
jkun ta l-approvazzjoni skont dan ir-Regolament ghandhom jitqieghdu fkolonni vertikali fuq il-
lemin tas-simbolu stipulat fil-paragrafu 4.1.4.1

Il-marka tal-approvazzjoni ghandha tkun tista’ tinqara b'mod ¢ar u ghandha tkun maghmula b’tali
mod li ma tithassarx.

II-marka tal-approvazzjoni ghandha titqieghed vicin ta’ jew fuq il-pjanca bid-data tal-vettura
mwahhla mill-fabbrikant.

L-Anness 2 ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempji tal-arrangamenti tal-marki ta’ approvazzjoni.

L-awtorita kompetenti ghandha tivverifika l-ezistenza ta’ arrangamenti sodisfacenti biex ikun
zgurat kontroll effettiv tal-konformita tal-produzzjoni qabel ma tinghata l-approvazzjoni tat-tip.

L-approvazzjoni fir-rigward tal-ixkafef ghall-bagalji, l-ixkafef ghall-apparat tal-iskijjar jew erjils li
jir¢ievu jew jittrasmettu bir-radju li huma meqjusa bhala unitajiet teknici separati.

Jekk it-tip ta’ unita teknika separata mressqa ghall-approvazzjoni skont dan ir-Regolament tisso-
disfa r-rekwiziti tal-paragrafi 6.16, 6.17 u 6.18 ta’ hawn isfel, l-approvazzjoni ghal dik it-tip ta’
unita teknika separata ghandha tinghata.
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4.2.2.  Ghandu jigi assenjat numru ta’ approvazzjoni ghal kull tip ta’ unita teknika separata approvata. L-
ewwel figuri tieghu (bhalissa 02 li jikkorrispondi mas-serje ta’ emendi 02 li dahlu fis-sehh fit-
13 ta’ Dicembru 1996) ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkludu l-emendi teknici prin-
¢ipali l-iktar recenti li jkunu saru ghar-Regolament fiz-zmien tal-hrug tal-approvazzjoni. L-istess
Parti Kontraenti ma tistax tassenja l-istess numru lil xi tip ichor ta’ unita teknika separata.

4.2.3.  Notifika tal-approvazzjoni, jew tal-estensjoni jew ta’ ¢ahda jew tal-irtirar tal-approvazzjoni jew il-
waqfien definittiv fil-produzzjoni ta’ tip ta’ unita teknika separata, skont dan ir-Regolament
ghandu jigi kkomunikat lill-Partijiet ghall-Ftehim tas-sena 1958 li japplikaw dan ir-Regolament
permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni skont il-mudell fl-Anness 4 ta’ dan ir-Regolament.

4.2.4.  Fuq kull unitd teknika separata li tkun konformi ma’ tip approvat skont dan ir-Regolament
ghandu jkun hemm imwahhla, b'mod evidenti u fpost facilment accessibbli li jkun specifikat
fil-formola ta’ approvazzjoni, marka internazzjonali ta’ approvazzjoni li tikkonsisti f:

4.2.4.1. c¢irku madwar littra ‘E' segwit min-numru li jiddistingwi 1-pajjiz 1i jkun ta l-approvazzjoni (');

4.2.42. in-numru ta’ dan ir-Regolament, segwit mill-ittra ‘R’, sing u n-numru tal-approvazzjoni fuq in-
naha tal-lemin tac-cirku stipulat fil-paragrafu 4.2.4.1.

4.2.5.  Il-marka tal-approvazzjoni ghandha tkun tista’ tinqara b’'mod ¢ar u ghandha tkun maghmula b'tali
mod li ma tithassarx.

4.2.6.  Il-marka tal-approvazzjoni ghandha titqieghed vicin ta’ jew fuq il-pjanca bid-data tal-unita teknika
separata mwahhla mill-fabbrikant.

4.2.7.  L-Anness 2 ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempji tal-arrangamenti tal-marki ta’ approvazzjoni.

4.2.8. L-awtorita kompetenti ghandha tivverifika l-ezistenza tal-arrangamenti sodisfacenti biex ikun
zgurat kontroll effettiv tal-konformita tal-produzzjoni qabel ma tinghata l-approvazzjoni tat-tip.

5. SPECIFIKAZZJONIJIET GENERALI

5.1. Id-dispozizzjonijiet ta’ dan ir-Regolament m'shandhomx japplikaw ghal dawk il-partijiet tal-wic¢
estern li, bil-vettura mghobbija, bil-bibien, twieqi u ghotjien tal-access kollha ecc., fil-pozizzjoni
maghluqa, huma jew:

5.1.1.  fgholi ta’ iktar minn 2 metri, jew

5.1.2.  taht il-linja tal-art, jew

(1) 1 ghall-Germanja, 2 ghal Franza, 3 ghall-Italja, 4 ghall-Olanda, 5 ghall-Isvezja, 6 ghall-Belgju, 7 ghall-Ungerija, 8 ghar-

Repubblika Ceka, 9 ghal Spanja, 10 ghall-Jugoslavja, 11 ghar-Renju Unit, 12 ghall-Awstrija, 13 ghall-Lussemburgu u
14 ghall-Isvizzera. 15 (vojt), 16 ghan-Norvegja, 17 ghall-Finlandja, 18 ghad-Danimarka, 19 ghar-Rumanija, 20 ghall-
Polonja, 21 ghall-Portugall, 22 ghall-Federazzjoni Russa, 23 ghall-Gre¢ja, 24 ghall-Irlanda, 25 ghall-Kroazja, 26 ghall-
Islovenja, 27 ghall-Islovakkja, 28 ghall-Belorussja, 29 ghall-Estonja, 30 (vojt), 31 ghall- Bosnija u Herzegovina, 32
ghall-Latvja, 33 (vojt), 34 ghall-Bulgarija, 35-36 (vojta), 37 ghat-Turkija, 38-39 (vojta), 40 ghall-Eks Repubblika
Jugoslava tal-Macedonja, 41 (vojt), 42 ghall-Komunita Ewropea (L-approvazzjonijiet jinghataw mill-Istati Membri
taghha li juzaw is-simbolu KEE rispettiv taghhom), 43 ghall-Gappun, 44 (vojt), 45 ghall-Awstralja u 46 ghall-Ukrajna.
Ghandhom ikunu assenjati numri sussegwenti lil pajjizi ohra skont l-ordni kronologika li fiha jirratifikaw jew jaderixxu
mal-Ftehim Dwar 1-Adozzjoni ta’ Rekwiziti Teknici Uniformi ghal Vetturi bir-Roti, Apparat jew Partijiet li jistghu ikunu
Mwahhlin ufjew jistghu Jintuzaw fuq Vetturi bir-Roti u 1-Kondizzjonijiet ghar-Rikonoxximent Reciproku ta’ Approvaz-
zjonijiet Moghtija fuq il-Bazi ta’ dawn il-Rekwiziti, u n-numri hekk assenjati ghandhom ikunu kkomunikati mis-
Segretarju Generali tan-Nazzjonijiet Uniti lill-Partijiet Kontraenti tal-Ftehim.
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5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

6.1.

6.1.1.

6.2.

6.2.1.

pozizzjonati b’'mod li, kemm meta jkunu statici kif ukoll meta jkunu qeghdin jahdmu, ma jkunux
jistghu jintmessu bi sfera ta’ dijametru ta’ 100 mm.

II-wic¢ estern tal-vetturi m'ghandux ikollu, fid-direzzjoni li thares 1 barra, xi parti bil-ponta jew
b’xifer jew xi partijiet sporguti b'forma, gisien jew ebusija tali li xX'aktarx izzid ir-riskju jew is-serjeta
ta’ hsara lill-gisem ta’ persuna li tintlagat mill-wic¢ estern jew thokk mieghu fil-kaz ta’ habta.

[-wic¢ estern tal-vetturi m'ghandux ikollu, ‘il barra minnu, xi parti li x'aktarx tolqot lin-nies
ghaddejjin bil-mixi, lic-¢iklisti jew lill-motociklisti.

L-ebda parti sporguta tal-wic¢ estern m'ghandu jkollha ragg ta’ kurvatura ta’ inqas minn 2,5 mm.
Din il-htiega m'ghandhiex tapplika ghal partijiet tal-wic¢ estern li jisporgu inqas minn 5 mm, izda
l-angoli li jharsu 4 barra ta’ dawn il-partijiet ghandhom ikunu bla xifer, ghajr fejn dawn il-partijiet
jisporgu inqas minn 1,5 mm.

I-partijiet sporguti tal-wic¢ estern, maghmulin minn materjal ta’ ebusija ta’ mhux iktar minn 60
shore A, jista’ jkollhom ragg ta’ kurvatura ta’ ingas minn 2,5 mm.

Il-kejl tal-ebusija ghandu jittiched bil-komponent kif inhu installat fil-vettura. Fejn ma jkunx
possibbli li jitwettaq kejl tal-ebusija permezz tal-procedura ta’ Shore A, ghall-evalwazzjoni ghandu
jkun uzat kejl komparabbli.

Id-dispozizzjonijiet tal-paragrafi 5.1 sa 5.5 hawn fuq ghandhom japplikaw flimkien mal-ispecifi-
kazzjonijiet partikulari tal-paragrafu 6 li gej, hlief fejn dawn l-ispecifikazzjonijiet partikulari b'mod
esplicitu jipprovdu xi mod ichor.

SPECIFIKAZZ]ONUIET PARTIKULARI
Ornamenti.

Ornamenti mizjuda li jisporgu iktar minn 10 mm mis-sostenn taghhom ghandhom jingibdu lura,
jinqalghu jew jitghawgu taht forza ta’ 10 daN ezercitata fil-punt principali taghhom fi kwalunkwe
direzzjoni fi pjan bejn wiehed u iehor parallel mal-wic¢ li fuqu jkunu immontati. Dawn id-
dispozizzjonijiet m'ghandhomsx japplikaw ghall-ornamenti ta’ fuq ix-xibka li tipprotegi r-radjatur,
li ghalihom japplikaw biss il-htigijiet generali tal-paragrafu 5. Biex tkun applikata l-forza ta’ 10
daN ghandha tintuza ballata (ram) b'tarf catt b’dijametru ta’ mhux iktar minn 50 mm. Fejn dan ma
jkunx possibbli, ghandu jintuza metodu ekwivalenti. Wara li l-ornamenti jingibdu 1 gewwa,
jinqalghu jew jitghawgu, il-partijiet sporguti li jkun fadal m’ghandhomx jisporgu iktar minn
10 mm. Dawn il-partijiet sporguti ghandhom fkull kaz jissodisfaw id-dispozizzjonijiet tal-para-
grafu 5.2. Jekk l-ornament ikun immontat fuq xi bazi, din il-bazi titqies bhala parti mill-ornament
u mhux parti mill-wic¢¢ ta’ sostenn.

Strixxi protettivi jew protezzjoni fuq il-wic¢ estern m'ghandhomx ikunu suggetti ghall-htigijiet tal-
paragrafu 6.1.1. ta’ hawn fuq; madankollu, ghandhom ikunu mwahhlin mal-vettura b’mod sod.

Fanali ta’ quddiem.

Vizieri u xfar li jisporgu ghandhom ikunu permessi fuq il-fanali ta’ quddiem, bil-kondizzjoni li 1-
parti sporguta, kif imkejla skont il-wicc trasparenti estern tal-bozza ta’ quddiem, ma tkunx ta’ iktar
minn 30 mm u li r-ragg ta’ kurvatura taghhom ikun ghall-inqas 2,5 mm kullimkien. Fil-kaz ta’
bozza ta’ quddiem li tkun immontata wara wic¢ trasparenti addizzjonali, il-parti sporguta ghandha
titkejjel mill-wic¢ trasparenti li gieghed l-iktar ‘il barra. I-partijiet sporguti ghandhom ikunu
ddeterminati skont il-metodu deskritt fil-paragrafu 3 tal-Anness 3 ta’ dan ir-Regolament.
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6.2.2.

6.2.3.

6.3.

6.3.1.

6.3.2.

6.4.

6.4.1.

6.4.2.

6.5.

6.5.1.

6.5.2.

6.5.3.

Fanali ta’ quddiem li jingibdu 1 gewwa ghandhom jissodisfaw id-dispozizzjonijiet tal-para-
grafu 6.2.1 ta’ hawn fuq, kemm fil-pozizzjoni operattiva kif ukoll meta jkunu migbuda ‘1 gewwa.

Id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 6.2.1 ta’ hawn fuq ma japplikawx ghall-fanali ta’ quddiem li
jkunu mghaddsa fil-bodi tal-vettura jew li jkollhom il-bodi ‘sporgut fughom’, jekk il-bodi jkun
konformi mal-htigijiet tal-paragrafu 6.9.1.

Xbieki u spazji.

[l-htigijiet tal-paragrafu 5.4 m'ghandhomx japplikaw ghal spazji bejn elementi mwahhlin u
elementi li jistghu jiccaqalqu, inkluzi dawk li huma parti minn xbieki ghad-dhul jew il-hrug tal-
arja u minn xbieki li jipprotegu r-radjatur, bil-kondizzjoni li d-distanza bejn elementi konsekuttivi
ma tkunx ta’ iktar minn 40 mm u li x-xbieki u l-ispazji ikollhom ghan funzjonali. Ghal spazji ta’
bejn 40 mm u 25 mm ir-raggi ta’ kurvatura ghandhom ikunu ta’ 1 mm jew iktar. Madankollu,
jekk id-distanza bejn Zewg elementi konsekuttivi tkun ta’ 25 mm jew inqas, ir-raggi ta’ kurvatura
tal-ucuh esterni tal-elementi m'ghandhomx ikunu ta’ inqas minn 0,5 mm. Id-distanza bejn Zewg
elementi konsekuttivi ta’ xbieki u spazji ghandha tkun determinata skont il-metodu deskritt fil-
paragrafu 4 tal-Anness 3 ta’ dan ir-Regolament.

Il-post fejn il-parti ta’ quddiem tinghaqad mal-uc¢uh tal-gnub ta’ kull element li jifforma xibka jew
spazju ghandu jkun bla xifer.

Wajpers tal-hgiega ta’ quddiem tal-vettura

It-taghmir tal-wajpers tal-hgiega ta’ quddiem tal-vettura ghandhom ikunu maghmula b'tali mod li
x-xaft tal-wajper ikun mghammar b’kisi protettiv li jkollu ragg ta’ kurvatura li jissodisfa l-htigijiet
tal-paragrafu 5.4 ta’ hawn fuq u jkollu erja tal-wic¢ fit-tarf li ma tkunx inqas minn 150 mm2. Fil-
kaz ta’ kisi fit-tond, dawn ghandu jkollhom erja sporguta minima ta’ 150 mm2 meta jigu mkejla
minn mhux iktar minn 6,5 mm mill-ponta li tisporgi l-aktar. Dawn il-htigijiet ghandhom jitharsu
wkoll mill-wajpers tal-hgiega ta’ wara u mill-wajpers tal-fanali ta’ quddiem.

ll-paragrafu 5.4 m'ghandux japplika ghax-xfar tal-wajpers jew ghall-partijiet ta’ sostenn. Madan-
kollu, dawn l-unitajiet ghandhom ikunu maghmula b'mod li ma jkollhomx angoli fdaqqga jew
partijiet bil-ponta jew li jaqtghu.

Bampers.

It-truf tal-bampers ghandhom ikunu mdawrin ‘il-gewwa lejn il-wicc estern sabiex jitnaggas kemm
jista’ jkun ir-riskju ta’ hsara. Din il-htiega titgies bhala mharsa jekk il-bamper ikun mdahhal il
gewwa jew integrat fi hdan il-bodi jew jekk it-tarf tal-bamper ikun imdawwar ‘il gewwa b’'mod li
ma jistax jintmiss minn sfera ta’ 100 mm u li l-ispazju bejn it-tarf tal-bamper u l-bodi ta’
madwaru ma jkunx ta’ iktar minn 20 mm.

Jekk il-linja tal-bamper li tikkorrispondi mal-linja tal-kontorn ta’ barra tal-parti tal-karrozza spor-
guta b'mod vertikali tkun fuq wic¢ iebes, dak il-wic¢ ghandu jkollu ragg minimu ta’ kurvatura ta’
mhux ingas minn 5 mm fil-punti kollha tieghu li jinsabu fuq il-linja tal-kontorn sa 20 mm il
gewwa, u ragg ta’ kurvatura minimu ta’ 2,5 mm fkull kaz iehor. Din id-dispozizzjoni tapplika
ghal dik il-parti taz-zona li tinsab mil-linja tal-kontorn sa 20 mm ‘il gewwa li tkun pozizzjonata
bejn u quddiem (jew wara fil-kaz tal-bamper ta’ wara) punti tangenzjali mal-linja tal-kontorn ta’
zew¢ pjanijiet vertikali li kull wiched minnhom jifforma angolu ta’ 15° mal-pjan ta’ simetrija
longitudinali tal-vettura (ara l-figura 1).

Ir-rekwizit tal-paragrafu 6.5.2 m'ghandux japplika ghall-partijiet ta’ fuq il-bamper jew tal-bamper
jew ghall-partijiet imdahhlin fil-bamper li ghandhom parti sporguta ta’ inqas minn 5 mm, b’refe-
renza specjali ghall-kisi tal-gonot u ghall-getts mahsuba biex jahslu I-fanali ta’ quddiem; izda I-
angoli li jharsu 1 barra ta’ partijiet tali ghandhom ikunu bla ponta, hlief fejn dawn il-partijiet
jisporgu inqas minn 1,5 mm.
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6.6.

6.6.1.

6.6.2.

6.6.2.1.

6.6.2.2.

Mankijiet, cappetti u buttuni awtomatici ta’ bibien, kumpartimenti ghall-bagalji u bonits; tappijiet
u ghotjien tal-parti minn fejn jimtela t-tank tal-karburant

Il-parti sporguta m’'ghandhiex tkun ta’ iktar minn 40 mm fil-kaz ta’ mankijiet tal-bibien jew tal-
kumpartiment tal-bagalji u mhux aktar minn 30 mm fkull kaz ichor.

Figura 1

CLL.
tal-vettura

[z-zona griza

“Iz-zona tal-bamper”
Ragg mehtieg = 5 mm

L

e
i L
f)

Jekk il-mankijiet tal-bibien ta’ wara jduru biex jahdmu, ghandhom iharsu wahda jew l-ohra mill-
htigijiet li gejjin:

Fil-kaz ta’ mankijiet li jduru b'mod parallel mal-pjan tal-bieba, it-tarf miftuh tal-manku ghandu
jhares lejn il-parti ta’ wara. It-tarf ta’ dawn il-mankijiet ghandu jkun mdawwar lura lejn il-pjan tal-
bieba u ghandu jkun imdahhal fparti protettiva jew imdahhal il gewwa.

Mankijiet li jduru 1 barra fkull direzzjoni li ma tkunx parallela mal-pjan tal-bieba ghandhom,
meta jkunu maghluqin, ikunu maghlugin b’parti protettiva mdawra maghhom jew ghandhom
ikunu mdahhlin 1 gewwa. It-tarf il-miftuh ghandu jhares jew lura jew 1 isfel.
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6.7.
6.7.1.

6.7.2.

6.7.3.

6.8.
6.8.1.

6.9.
6.9.1.

6.10.
6.10.1.

Madankollu, mankijiet li ma jharsux din l-ahhar kondizzjoni jistghu ikunu accettati jekk:

(a) ikollhom mekkanizmu indipendenti biex jergghu lura,

(b) fkaz li l-mekkanizmu biex jergghu lura ma jahdimx, ma jkunux jistghu jisporgu iktar minn
15 mm,

(c) jissodisfaw, meta jkunu fil-pozizzjoni miftuha, id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 5.4,

(d) l-erja tal-wicc tat-tarf taghhom, meta mkejla mhux iktar minn 6,5 mm mill-punt li jisporgi I-
iktar, tkun ta’ mhux inqas minn 150 mm?2.

Roti, skorfini tar-roti, hub caps u discs tar-roti.

[l-htigijiet tal-paragrafu 5.4 ma japplikawx.

Ir-roti, l-iskorfini tar-roti, il-hub caps u d-discs tar-roti m'ghandux ikollhom partijiet sporguti bil-
ponta jew li jagtghu u li jmorru lilhinn mill-pjan estern tac-cirku li jissikka r-rota. L-iskorfini
farfett m’'ghandhomx ikunu permessi.

Meta l-vettura tkun miexja flinja dritta, l-ebda parti mir-roti hlief it-tajers, li tkun tinsab ‘il fuq
mill-pjan orizzontali li jghaddi mill-assi tar-rotazzjoni taghhom m’ghandha tisporgi lilhinn mill-
parti sporguta vertikali, fi pjan orizzontali tal-wi¢¢ jew tal-istruttura esterna. Madankollu, jekk il-
htigijiet funzjonali jiggustifikaw dan, id-discs tar-roti li jghattu l-iskorfini tar-rota u tal-hubs’ jistghu
jisporgu iktar mill-parti sporguta vertikali tal-wic¢ jew tal-istruttura esterna, bil-kondizzjoni li r-
ragg ta’ kurvatura tal-wicc¢ tal-parti sporguta ma jkunx inqas minn 30 mm u li I-parti sporguta
lilhinn mill-parti sporguta vertikali tal-wic¢ jew tal-istruttura esterna fl-ebda kaz ma tkun iktar
minn 30 mm.

It-truf tal-pjanci.

Truf tal-pjanci, bhat-truf tal-kanali tal-ilma u l-binarji tal-bibien li jimxu fuq ir-roti, m’ghandhomx
ikunu permessi jekk ma jkunux mitwija lura jew ma jkunux imwahhla bi protezzjoni maghhom li
tissodisfa I-htigijiet li japplikaw ghaliha fdan ir-Regolament.

Xifer mhux protett ghandu jitqies bhala mitwi lura jew jekk ikun jintewa lura b'madwar 180°, jew
jekk ikun jintlewa lejn il-bodi b'tali mod li ma jkunx jista’ jintmiss minn sfera b'dijametru ta’
100 mm.

II-htigijiet tal-paragrafu 5.4 m'ghandux japplika ghat-truf tal-pjanci tal-metal 1i gejjin: it-tarf ta’
wara tal-bonit u t-tarf ta’ quddiem il-but ta’ wara tal-bagalji.

[l-Panils tal-bodi.

Tinjiet fil-panils tal-bodi jista’ jkollhom ragg ta’ kurvatura ta’ inqas minn 2,5 mm bil-kondizzjoni li
dan ma jkunx inqas minn wiched fkull ghaxra tal-gholi ‘H’ tal-parti sporguta, mkejjel skont il-
metodu deskritt fil-paragrafu 1 tal-Anness 3.

L-apparat fil-genb li jibdel id-direzzjoni tal-arja jew tax-xita.

L-apparat fil-genb li jibdel id-direzzjoni tal-arja jew tax-xita ghandu jkollu ragg ta’ kurvatura ta’
mill-inqas 1 mm fuq it-truf li jistghu jduru 1 barra.
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6.11.
6.11.1.

6.12.
6.12.1.

6.13.
6.13.1.

6.13.2.

6.13.2.1.

6.13.2.2.

6.14.
6.14.1.

6.14.1.1.

6.14.1.2.

6.15.
6.15.1.

6.16.
6.16.1.

6.16.2.

I-brekits ghall-iggakkjar u pajpijiet tal-egzost.

I-brekits ghall-iggakkjar u l-pajpijiet tal-egzost m’'ghandhomx jisporgu iktar minn 10 mm lilhinn
mill-parti sporguta vertikali tal-linja tal-art li tinsab vertikalment fughom. E¢¢ezzjoni ghal dan ir-
rekwizit hija li l-pajp tal-egzost jista’ jisporgi iktar minn 10 mm lilhinn mill-parti sporguta
vertikali tal-linja tal-art, sakemm dan jispicca btruf fit-tond, bragg ta’ kurvatura minimu ta’
2,5 mm.

Il-ventilaturi ghad-dhul u I-hrug tal-arja.

Ventilaturi ghad-dhul u l-hrug tal-arja ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti tal-paragrafi 5.2, 5.3 u
5.4 fil-pozizzjonijiet kollha tal-uzu.

Is-saqaf.

Soqfa li jinfethu ghandhom jitqiesu biss fil-pozizzjoni maghluqa.

Vetturi bis-saqaf li jista’ jitnehha jew jintena ghandhom ikunu ezaminati bis-saqaf kemm fil-
pozizzjoni mtella’ kif ukoll dik imnizzla.

Bis-sagaf imnizzel, m'ghandu jsir l-ebda ezami tal-vettura fsuperficje immaginarja fformata mis-
saqaf meta dan ikun fil-pozizzjoni mtella’.

Meta l-ghatu ghall-irbit tas-saqaf miftuh jigi pprovdut bhala apparat standard, l-ezami ghandu
jitwettaq bl-ghatu fpostu.

[t-twieqi.

Twieqi li jiccaqalqu ‘1 barra mill-wic¢ estern tal-vettura ghandhom jissodisfaw id-dispozizzjonijiet li
gejjin fil-pozizzjonijiet kollha tal-uzu:

l-ebda xifer espost m’'ghandu jkun ihares ‘il quddiem;

l-ebda parti mit-tieqa m’'ghandha tisporgi lilhinn mix-xifer ta’ barra nett tal-vettura.

I-brakits ghall-pjanca tar-registrazzjoni.

I-brekits ta’ sostenn provduti mill-fabbrikant tal-vettura ghall-pjanci tar-registrazzjoni ghandhom
jissodisfaw ir-rekwiziti tal-paragrafu 5.4. ta’ dan ir-Regolament jekk jintmissu minn sfera b'dija-
metru ta’ 100 mm meta pjanca tar-registrazzjoni tkun imwahhla skont ir-rakkomandazzjoni tal-
fabbrikant.

L-ixkafef ghall-bagalji u l-ixkafef ghall-apparat tal-iskijjar.

L-ixkafef ghall-bagalji u l-ixkafef ghall-apparat tal-iskijjar ghandhom ikunu mwahhlin mal-vettura
b’tali mod li jkun jezisti gfil pozittiv fmill-inqas direzzjoni wahda u li jistghu ikunu trasmessi forzi
orizzontali, longitudinali u trasversali li huma mill-inqas dags it-taghbija vertikali li kapaci tiflah 1-
ixkaffa kif specifikat mill-fabbrikant taghha. Ghat-test tal-ixkaffa tal-bagalji jew tal-ixkaffa ghall-
apparat tal-iskijjar mwahhla mal-vettura skont l-istruzzjonijiet tal-fabbrikant, it-taghbijiet tat-test
m’'ghandhomx ikunu applikati fpost wiehed biss.

Ucuh li, wara l-installazzjoni tal-ixkaffa, ikunu jistghu jintmissu minn sfera b'dijametru ta’
165 mm m’ghandhomx ikollhom partijiet bragg ta’ kurvatura ta’ inqas minn 2,5 mm, sakemm
ma jkunux jistghu jigu applikati d-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 6.3.
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6.16.3.

6.17.
6.17.1.

6.17.2.

6.17.3.

6.17.4.

6.17.4.1.

6.17.4.2.

6.18.
6.18.1.

L-elementi mahsuba ghall-issikkar bhal viti li jistghu jkunu ssikkati jew mahlula minghajr ghodda
m'ghandhomx jisporgu iktar minn 40 mm lilhinn mill-u¢uh imsemmija fil-paragrafu 6.16.2, bil-
parti sporguta li tkun iddeterminata skont il-metodu stipulat fil-paragrafu 2 tal-Anness 3, izda bl-
uzu ta’ sfera b'dijametru ta’ 165 mm fdawk il-kazijiet fejn jintuza l-metodu stipulat fil-para-
grafu 2.2 ta’ dak l-Anness.

Erjils.

Erjils li jircievu u jittrasmettu r-radju ghandhom ikunu mwahhla mal-vettura b'mod 1, jekk it-tarf
mhux imwahhal taghhom ikun inqas minn 2 m mill-wic¢ tat-triq fi kwalunkwe pozizzjoni ta’ uzu
specifikata mill-fabbrikant tal-erjil, dan ghandu jkun gewwa z-Zona maghluga mdawra mill-pjani-
jiet vertikali li jkunu 10 ¢m ‘1 gewwa mix-xifer ta’ barra nett tal-vettura kif imfisser fil-para-
grafu 2.7.

Barra minn hekk, l-erjils ghandhom ikunu hekk imwahhla mal-vettura, u jekk mehtieg it-truf
mhux imwahhlin taghhom ghandhom ikunu hekk ristretti, b'mod li l-ebda parti tal-erjil ma
tisporgi lilhinn mix-xifer ta’ barra nett tal-vettura kif imfisser fil-paragrafu 2.7.

Ix-xafts tal-erjils jista’ jkollhom raggi ta’ kurvatura ta’ inqas minn 2.5 mm. Madankollu, it-truf
mhux imwahhlin ghandhom ikunu mghammra b’tappijiet imwahhlin, li r-raggi ta’ kurvatura
taghhom ma jkunux inqas minn 2.5 mm.

Il-bazijiet tal-erjils m’'ghandhomx jisporgu iktar minn 30 mm meta ddeterminati skont il-proce-
dura tal-Anness 3, paragrafu 2.

Fil-kazijiet fejn bl-assenza ta’ xaft jew parti flessibbli mhux possibbli li tkun identifikata l-bazi tal-
erjal, dan ir-rekwizit jitgies li kien sodisfatt jekk, tkun applikata forza orizzontali ta’ mhux aktar
minn 50 daN fdirezzjoni 1 quddiem jew lura b’bicca ram b'tarf irqiq b'dijametru ta’ mhux aktar
minn 50 mm fl-oghla parti importanti tal-erjal;

(a) l-erjal jitghawweg lejn l-appogg u ma jipprojettax aktar minn 40 mm, jew

(b) l-erjal jinkiser u l-parti tal-erjal li tibqa’ ma turix xi parti taqta’ jew perikoluza li tista’ tigi
fkuntatt fi sfera ta’ 100 mm u ma tipprojettax aktar minn 40 mm.

Il-paragrafi 6.17.4 u 6.17.4.1 m'ghandhomx japplikaw ghal erjals imqeghdin wara faccta trasver-
sali vertikali li tghaddi mill-punt ‘R’ tas-sewwieq, kemm-il darba I-projezzjoni tal-erjal inkluza I-
kaxxa tieghu ma tqabizx is-70 mm meta mkejla skont il-procedura tal-anness 3, paragrafu 2.

Jekk l-erjal hu lokalizzat wara faccata vertikali izda jipprojetta aktar minn 70 mm, ghandu japplika
l-paragrafu 6.17.4.1 billi jintuza l-limitu ta’ projezzjoni ta’ 70 mm minflok 40 mm.

L-istruzzjonijiet ghall-armar.

Xkafef ghall-bagalji, xkafef ghall-apparat tal-iskijjar u erjils li jircievu jew jittrasmettu r-radju li
jkunu gew approvati bhala unitajiet teknici separati ma jistghux jitpoggew ghall-bejgh, jinbieghu
jew jigu mixtrija jekk ma jkunux akkompanjati minn struzzjonijiet ghall-armar. L-istruzzjonijiet
ghall-armar ghandu jkollhom bizzejjed informazzjoni sabiex il-komponenti approvati ikunu
jistghu jigu immontati fuq il-vettura b'mod li jhares id-dispozizzjonijiet relevanti tal-
paragrafi 5u 6. Bmod partikulari, il-pozizzjonijiet tal-uzu ghandhom ikunu indikati ghal erjils
teleskopici.
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7.1.1.

7.2.

7.3.

8.2

8.3.

8.3.1.

8.3.2.

8.3.3.

8.3.4.

8.3.5.

8.3.6.

8.4.

MODIFIKA TA’ TIP TA” VETTURA U ESTENSJONI TAL-APPROVAZZJONI

Id-dipartiment amministrattiv li jkun ta l-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura ghandu jkun innotifikat
dwar kwalunkwe modifika tat-tip ta’ vettura. Dak id-dipartiment jista’ imbaghad;

jew igis li t-tibdiliet li jkun saru x’aktarx mhux se jkollhom effett hazin sinifikanti;

jew jitlob rapport ichor mis-servizz tekniku li jkun qed iwettaq it-testijiet.

Konferma tal-approvazzjoni, b'deskrizzjoni tat-tibdiliet, jew i¢-cahda ta’ approvazzjoni, ghandha
tkun ikkomunikata, permezz tal-procedura stipulata fil-paragrafu 4.3 ta’ hawn fuq, lill-Partijiet
ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament.

L-awtorita kompetenti li tohrog l-estensjoni tal-approvazzjoni ghandha tassenja numru ta’ serje
ghal tali estensjoni u tinforma b’dan lill-Partijiet l-ohrajn ghall-Ftehim tas-sena 1958 li japplikaw
dan ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni skont il-mudell fl-Anness 1 ta’ dan ir-
Regolament.

KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

Kull vettura (unita teknika separata) approvata skont dan ir-Regolament ghandha tkun iffabbrikata
b'mod li taderixxi mat-tip approvat billi tissodisfa r-rekwiziti stipulati fil-paragrafi 5 u 6 ta’ hawn
fug.

Sabiex ikun ivverifikat li I-htigijiet tal-paragrafu 8.1 huma mharsa, ghandhom jitwettqu kontrolli
xierqa tal-produzzjoni.

Id-detentur tal-approvazzjoni ghandu b'mod partikulari:

jizgura li jkunu jezistu proceduri ghall-kontroll effettiv tal-kwalita tal-prodotti;

ikollu access ghall-apparat ta’ kontroll mehtieg biex tkun ikkontrollata l-konformita ta’ kull tip
approvat;

jizgura li d-data tar-rizultati tat-testijiet tkun registrata u li d-dokumenti relatati jibqghu dispo-
nibbli ghal perjodu li ghandu jkun determinat skont is-servizz amministrattiv;

janalizza r-rizultati ta’ kull tip ta’ test sabiex jivverifika u jizgura l-istabbilita tal-karatteristici tal-
prodott filwaqt li jippermetti varjazzjoni fil-produzzjoni industrijali;

jizgura li ghal kull tip ta’ prodott ikunu mwettqa ghall-inqas it-testijiet stipulati fl-Anness 3 ta’ dan
ir-Regolament;

jizgura li kwalunkwe tehid ta’ kampjuni jew ta’ partijiet ghat-test li jixhdu nuqqas ta’ konformita
mat-tip ta’ test ikkunsidrat ghandhom jaghtu lok ghal tehid ta’ kampjuni ohra u ghal test iehor.
Ghandhom jittiehdu l-passi kollha mehtiega biex tkun stabbilita mill-gdid il-konformita mal-
produzzjoni li tikkorrispondi maghha.

L-awtorita kompetenti li tkun tat l-approvazzjoni tat-tip tista’ fkull hin tivverifika l-metodi ta’
kontroll tal-konformita li japplikaw ghal kull unita ta’ produzzjoni.
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8.4.1.

8.4.2.

8.4.3.

8.4.4.

8.4.5.

9.2.

10.

11.

12.
12.1.

12.2.

Fkull spezzjoni, il-kotba tat-test u r-registri tal-istharrig dwar il-produzzjoni ghandhom ikunu
pprezentati lill-ispettur li jkun zar il-post.

L-ispettur jista’ jichu kampjuni kif gie gie biex ikunu ttestjati fil-laboratorju tal-fabbrikant. In-
numru minimu ta’ kampjuni jista’ jkun iddeterminat skont ir-rizultati tal-verifika tal-fabbrikant
stess.

Meta I-livell tal-kwalita jkun jidher li m’huwiex sodisfacenti jew meta jkun jidher li tkun mehtiega
verifika tal-validita tat-testijiet imwettqa fl-applikazzjoni tal-paragrafu 8.4.2 ta’ hawn fuq, l-ispettur
ghandu jaghzel kampjuni biex jintbaghtu ghand is-servizz tekniku li jkun wettaq it-testijiet ghall-
approvazzjoni tat-tip.

L-awtorita kompetenti tista’ twettaq kwalunkwe test stipulat fdan ir-Regolament.

Il-frekwenza normali ta’ spezzjonijiet awtorizzati mill-awtorita kompetenti ghandha tkun ta’ darba
fkull sentejn. Fil-kaz fejn jigu rregistrati rizultati negattivi waqt wahda minn dawn iz-zjarat, I-
awtorita kompetenti ghandha tizgura li jittiehdu l-passi kollha mehtiega biex tkun stabbilita mill-
&did il-konformita tal-produzzjoni malajr kemm jista’ jkun.

PIENI GHAN-NUQQAS TA’ KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

L-approvazzjoni moghtija fir-rigward ta’ tip ta’ vettura skont dan ir-Regolament tista’ tkun irtirata
jekk il-htiega stipulata fil-paragrafu 8.1 ta’ hawn fuq ma tkunx imharsa.

Jekk Parti ghall-Ftehim li tapplika dan ir-Regolament tirtira xi approvazzjoni li kienet tat, ghandha
tinnotifika immedjatament lill-Partijiet Kontraenti l-ohra li japplikaw dan ir-Regolament permezz
ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tkun tagbel mal-mudell fl-Anness 1 ta’ dan ir-Regolament.

PRODUZZJONI MWAQQFA BMOD DEFINITTIV

Jekk id-detentur tal-approvazzjoni jieqaf kompletament mill-produzzjoni tat-tip approvat skont
dan ir-Regolament, huwa ghandu jinforma lill-awtorita li tat l-approvazzjoni. Meta tircievi I-
komunikazzjoni rilevanti dik l-awtorita ghandha tinforma lill-Partijiet l-ohra ghall-Ftehim tas-
sena 1958 li japplikaw dan ir-Regolament dwar dik il-komunikazzjoini permezz ta’ formola ta’
komunikazzjoni li tkun tagbel mal-mudell fl-Anness 1 ta’ dan ir-Regolament.

ISMIJIET U INDIRIZZI TA’ SERVIZZI TEKNICI LI JWETTQU T-TESTIJIET GHALL-APPROVAZZJONI U TA’
DIPARTIMENTI AMMINISTRATTIVI

[-Partijiet ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jikkomunikaw lis-Segretarjat
tan-Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi teknici li jkunu qed iwettqu t-testijiet ta’
approvazzjoni u tad-dipartimenti amministrattivi, li jaghtu l-approvazzjoni u li lilhom ghandhom
jintbaghtu l-formoli li jiccertifikaw l-approvazzjoni jew i¢c-cahda jew l-irtirar tal-approvazzjoni,
mahruga fpajjizi ohra.

DISPOIZZJONIJIET TRANITOR]JI

Mid-data uffijali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 02, l-ebda Parti Kontraenti li tapplika dan
ir-Regolament ma ghandha tirrifjuta i taghti approvazzjoni tal-ECE skont dan ir-Regolament kif
emendat mis-serje ta’ emendi 02.

Minn 24 xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-serje 02 ta’ emendi, il-Partijiet Kontraenti li
japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jaghtu approvazzjonijiet biss jekk it-tip ta’ vettura li
ghandu jkun approvat jissodisfa r-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif emendat mis-serje 02 ta’
emendi.
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12.3.

12.4.

12.5.

12.6.

12.7.

Minn 36 xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-serje 02 ta’ emendi ghal dan ir-Regolament, I-
approvazzjonijiet skont dan ir-Regolament ghandhom jieqfu jkunu validi, hlief fil-kaz ta’ tipi ta’
vettura li jikkonformaw mar-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif emendat mis-sejre 02 ta’ emendi.

Mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje 03 ta’ emendi, l-ebda Parti Kontraenti li tapplika dan
ir-Regolament m’'ghandha tirrifjuta li taghti approvazzjoni skont dan ir-Regolament kif emendat
mis-serje 03 ta’ emendi.

Minn 24 xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-serje 03 ta’ emendi, il-Partijiet Kontraenti li
japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jaghtu approvazzjonijiet biss jekk it-tip ta’ vettura li
ghandu jkun approvat jissodisfa r-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif emendat mis-serje 03 ta’
emendi.

Sa 48 xahar wara d-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 03 ghal dan ir-Regolament, l-ebda Parti
Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament m'ghandha tirrifjuta approvazzjoni nazzjonali dwar it-tip
ghal tip ta’ vettura approvata fis-serje precedenti ta’ emendi ghal dan ir-Regolament.

Minn 48 xahar mid-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 03 ghal dan ir-Regolament, il-Partijiet
Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament jistghu jichdu l-ewwel registrazzjoni nazzjonali (I-
ewwel dhul fis-servizz) ta’ vettura li ma tissodisfax ir-rekwiziti tas-serje ta’ emendi 03 ghal dan
ir-Regolament.
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ANNESS 1

KOMUNIKAZZJONI

(format massimu: A4 (210 x 297 mm))

Mahrug minn: Isem tal-amministrazzjoni:

dwar (2): APPROVAZZJONI MOGHTIJA

APPROVAZZJONI ESTIZA

APPROVAZZJONI MICHUDA

APPROVAZZJONI RTIRATA

PRODUZZJONI MWAQQFA BMOD DEFINITTIV

ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tal-partijiet esterni sporguti, skont ir-Regolament Nru 26.

Nru tal-Approvazzjoni Nru tal-Estensjoni

10.
11.
12.
13.
14.

15.

. Isem jew marka kummer¢jali tal-vettura bil-mutur
. Tip ta’ vettura
. Isem u indirizz tal-fabbrikant
. Jekk huwa applikabbli, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-fabbrikant
. Vettura mressqa ghall-approvazzjoni fi
. Servizz tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet ta’ approvazzjoni
. Data tar-rapport mahrug minn dak is-servizz
. Numru tar-rapport mahrug minn dak is-servizz

. Approvazzjoni moghtija/michuda/estiza/rtirata (%)

Raguni(jiet) ghall-estensjoni tal-approvazzjoni (jekk applikabbli):

Pozizzjoni tal-marka ta’ approvazzjoni fuq il-vettura

Post

Data

Firma

Il-lista ta’ dokumenti pprezentati lis-servizz ta’ amministrazzjoni li ta l-approvazzjoni, u li huma disponibbli fuq
talba ghalihom, hija mehmuza ma’ din il-komunikazzjoni.

() Numru li jiddistingwi L-pajjiz. li tajestenda/éahadfirtira l-approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijet dwar l-approvazzjoni fir-Regolament),
(3) Hassar dak li ma japplikax.
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ANNESS 2

ARRANGAMENTI TAL-MARKI TA’ APPROVAZZJONI

MUDELL A

(Ara l-paragrafi 4.1.4 u 4.2.4 ta’ dan ir-Regolament)

+ (E 4 e

a = 8§ mm min.

26 R- 032439 §=

Il-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla ma’ vettura turi li t-tip ta’ vettura kkoncernata kien approvat fl-Olanda
(E4) skont ir-Regolament Nru 26 u bin-numru ta’ approvazzjoni 032439. L-ewwel zewg figuri tan-numru ta’ approvaz-

zjoni juru li, fil-hin tal-approvazzjoni, ir-Regolament Nru 26 kien jinkludi s-serje ta’ emendi 03.

MUDELL B

(Ara l-paragrafu 4.1.5 ta’ dan ir-Regolament)

=126

a2

03 2439

a3 | ak

— |24

1.30

03 1628

A a3 'La.r"&

a = 8§ mm min

Il-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla ma’ vettura turi li t-tip ta’ vettura kkoncernata kien approvat fl-Olanda
(E4) skont ir-Regolament Nru 26 u r-Regolament Nru 24 (!). L-ewwel zewg figuri tan-numru ta’ approvazzjoni juru li, fid-
dati meta nghataw l-approvazzjonijiet rispettivi, ir-Regolament Nru 26 kien jinkludi s-serje ta’ emendi 03, filwaqt li r-
Regolament Nru 24 kien diga jinkludi s-serje ta’ emendi 03.

(") It-tieni numru tar-Regolament huwa moghti biss bhala ezempju; il-koeffi¢jent ta’ assorbenza kkoregut huwa 1.30 m-1.
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2.1.
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3.1.

ANNESS 3

Metodi ghad-determinazzjoni tad-dimensjonijiet tal-partijiet sporguti u tal-ispazji

METODU GHAD-DETERMINAZZJONI TAL-GHOLI TAL-PARTI SPORGUTA TA’ TINJIET FIL-PANILS TAL-BODI

L-gholi H ta’ parti sporguta huwa ddeterminat b'mod grafiku permezz ta’ referenza ghac-cirkonferenza ta’ cirku
b'dijametru ta’ 165 mm, internament tangenzjali mal-kontorn estern tal-wic¢ estern fis-sezzjoni i trid tigi verifikata.

H huwa l-valur massimu tad-distanza, mkejla skont linja dritta li tghaddi mic-centru tac-cirku b’dijametru ta’
165 mm bejn ic-cirkonferenza tal-imsemmi cirku u l-kontorn estern tal-parti sporguta (ara 1-Figura 1).

Fkazijiet fejn m’huwiex possibli ghal ¢irku b’dijametru ta’ 100 mm li jmiss minn barra parti mill-kontorn estern tal-
wicc estern fis-sezzjoni li tkun ged tigi kkunsidrata, il-kontorn tal-wi¢¢ fdin l-erja jigi meqjus bhala dak iffurmat mic-
cirkonferenza tac-¢irku b’dijametru ta’ 100 mm bejn il-punti tangenzjali tieghu mal-kontorn estern (ara I-Figura 2).

Disinni tas-sezzjonijiet mehtiega minn gewwa l-wic¢ estern ghandhom ikunu pprovduti mill-fabbrikant sabiex
jippermettu li I-gholi tal-partijiet sporguti msemmija hawn fuq ikun jista’ jitkejjel.

Figura 1. Figura 2.

METODU GHAD-DETERMINAZZJONI TAD-DIMENSJONI TAL-PARTI SPORGUTA TA’ KOMPONENT IMMONTAT
FUQ IL-WICC ESTERN

Id-dimensjoni tal-parti sporguta ta’ komponent li jkun immontat fuq wi¢¢ konvess jista’ jigi ddeterminat jew b'mod
dirett jew b'referenza ghal disinn ta’ sezzjoni xierqa ta’ dan il-komponent meta jkun installat.

Jekk id-dimensjoni tal-parti sporguta ta’ komponent li jkun immontat fuq wic¢ li mhux konvess ma tkunx tista’ tkun
determinata permezz ta’ kejl semplici, ghandha tkun iddeterminata permezz tal-varjazzjoni massima tad-distanza tac-
Centru ta’ sfera b'dijametru ta’ 100 mm mil-linja nominali tal-panil meta l-isfera tigi mcaqalqa u tibqa’ tmiss b'mod
kostanti ma’ dak il-komponent. II-figura 3 turi ezempju tal-uzu ta’ din il-procedura.

METODU GHAD-DETERMINAZZJONI TAL-PARTI SPORGUTA TAL-VIZIERI U X-XFAR TAL-FANALI TA’
QUDDIEM

Il-parti sporguta mill-wic¢ estern tal-bozza ta” quddiem ghandha titkejjel b'mod orizzontali mill-punt ta’ kuntatt ta’
sfera b'dijametru ta’ 100 mm kif muri fil-Figura 4.
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4. METODU GHAD-DETERMINAZZJONI TAD-DIMENSJONI TA’” XAQQ JEW SPAZJU BEJN L-ELEMENTI TAX-XIBKA

4.1. Id-dimensjoni ta’ xaqq jew spazju bejn l-elementi tax-xibka ghandhom ikunu determinati permezz tad-distanza bejn
zewg pjanijiet li jghaddu mill-punti ta’ kuntatt tal-isfera u li huma perpendikulari mal-linja li tghaqqad dawn il-punti
ta’ kuntatt. [-Figuri 5 u 6 juru ezempji tal-uzu ta’ din il-procedura.

Figura 3. Figura 4.
measured
projection

— F
+ A H ‘ visor
A 4
Dia.
100mm Headlamp
glass
Figura 5. Figura 6.

Measured
gap

measured
gap

Tifsira

Dia. = Dija.

measured projection = il-parti sporguta mkejla
visor = viziera

Headlamdp glass = il-hgiega tal-bozza ta’ quddiem
measured gap = l-ispazju mkejjel
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ANNESS 4

KOMUNIKAZZJONI

(format massimu: A4 (210 x 297 mm))

Mahrug minn: Isem tal-amministrazzjoni:

dwar (3): APPROVAZZJONI MOGHTIJA

APPROVAZZJONI ESTIZA

APPROVAZZJONI MICHUDA

APPROVAZZJONI RTIRATA

PRODUZZJONI MWAQQFA BMOD DEFINITTIV

ta’ tip ta’ unitd teknika separata ta’ xkafef ghall-bagalji, xkafef ghall-apparat tal-iskijjar jew erjil 1i jircievi jew jittrasmetti
r-radju (9

Nru tal-Approvazzjoni Nru tal-Estensjoni

10.

11.

12.
13.
14.

15.

. Isem jew marka kummer¢jali:
. Tip:
. Isem u indirizz tal-fabbrikant:
. Jekk huwa applikabbli, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-fabbrikant:
. Karatteristi¢i tal-unita teknika separata:
. Limitazzjonijiet tal-uzu, jekk jezistu, u istruzzjonijiet ghall-armar:
. Kampjun mehtieg ghall-approvazzjoni ta’ unita teknika separata mressqa fi:
. Servizz tekniku li jwettaq it-test ta’ approvazzjoni:

. Data tar-rapport mahrug minn dak is-servizz:

Numru tar-rapport mahrug minn dak is-servizz:

Approvazzjoni ghall-unitd teknika separata giet moghtija/michudalestiza/ttirata (%) fir-rigward tal-ixkafef ghall-
bagalji, l-ixkafef ghall-apparat tal-iskijjar, l-erjils li jircievu jew jittrasmettu r-radju (%)

Post:

Data:

Firma:

Il-lista ta’ dokumenti pprezentati lis-servizz ta’ amministrazzjoni li ta l-approvazzjoni, u li huma disponibbli fuq
talba, hija mehmuza ma’ din il-komunikazzjoni.

() Numru li jiddistingwi L-pajjiz. li tajestenda/éahad/rtira l-approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni fir-Regolament),
(3) Hassar dak li ma japplikax.















PREZZ TAL-ABBONAMENT 2010 (minghajr VAT, inkluzi l-ispejjez tal-posta b’kunsinna normali)

ll-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L+C, edizzjoni stampata biss

22 lingwa uffi¢jali tal-UE

1100 EUR fis-sena

22 lingwa uffi¢jali tal-UE

1200 EUR fis-sena

Il-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L+C, stampati + CD-ROM annwali

I-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L, edizzjoni stampata biss 22 lingwa uffi¢jali tal-UE 770 EUR fis-sena

ll-Gurnal Uffi¢jali tal-UE, serje L+C, CD-ROM fix-xahar (kumulattiva) | 22 lingwa uffi¢jali tal-UE 400 EUR fis-sena

Suppliment tal-Gurnal UffiGjali (serje S), Swieq Pubbli¢i u Appalti, | multilingwi: 300 EUR fis-sena

CD-ROM, zewg edizzjonijiet fil-gimgha 23 lingwa uffi¢jali tal-UE

Skont il-lingwa/i 50 EUR fis-sena

tal-Kompetizzjoni

Il-Gurnal Ufficjali tal-UE, serje C — Kompetizzjonijiet

L-abbonament fll-Gurnal Ufficjali tal-Unjoni Ewropea, li johrog fil-lingwi uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea, hu disponibbli
f22 verzjoni lingwistika. Inkluzi fih hemm is-serje L (Legizlazzjoni) u C (Komunikazzjoni u Informazzjoni).

Kull verzjoni lingwistika jehtigilha abbonament separat.

B’konformita mar-Regolament tal-Kunsill (KE) Nru 920/2005, ippubblikat fil-Gurnal Ufficjali L 156 tat-18
ta’ Gunju 2005, li jistipula li l-istituzzjonijiet tal-Unjoni Ewropea mhumiex temporanjament obbligati li jiktbu I-atti
kollha bl-Irlandiz u li jippubblikawhom b’din il-lingwa, il-Gurnali Ufficjali ppubblikati bl-Irlandiz jinbieghu apparti.

L-abbonament tas-Suppliment tal-Gurnal Ufficjali (serje S — Swieq Pubbli¢i u Appalti) jigbor fih it-total tat-23
verzjoni lingwistika uffi¢jali fCD-ROM wahdieni multilingwi.

Fuq rikjesta, l-abbonament fll-Gurnal Ufficjali tal-Unjoni Ewropea jaghti d-dritt li I-abbonat jircievi diversi annessi
tal-Gurnal Uffi¢jali. L-abbonati jigu mgharrfa dwar il-hrug tal-annessi permezz ta’ “Awviz lill-garrej” inserit
Pll-Gurnal Ufficjali tal-Unjoni Ewropea.

[I-formati tas-CD-Rom se jinbidlu bil-formati tad-DVD matul 1-2010.

Bejgh u Abbonamenti

Abbonamenti fil-perjodic¢i diversi bi hlas, bhalma huwa I-abbonament f/Il-Gurnal Uffiéjali tal-Unjoni Ewropea, huma
disponibbli mill-ufficini tal-bejgh taghna. Il-lista tal-ufficini tal-bejgh hi disponibbli fuq I-internet fl-indirizz Ii gej:

http://publications.europa.eu/others/agents/index_mt.htm

EUR-Lex (http://eur-lex.europa.eu) joffri acCess dirett u bla hlas ghal-ligjiet tal-Unjoni Ewropea. Dan
is-sit jippermetti li jkun ikkonsultat /I-Gurnal Uffiéjali tal-Unjoni Ewropea u jinkludi wkoll it-Trattati,
il-legizlazzjoni, il-gurisprudenza u l-atti preparatorji tal-legizlazzjoni.

Biex tkun taf aktar dwar I-Unjoni Ewropea, ikkonsulta: http://europa.eu

L-Uffi¢¢ju tal-Pubblikazzjonijiet tal-Unjoni Ewropea
2985 |l-Lussemburgu
IL-LUSSEMBURGU




