ISSN 1725-5104

[I-Gurnal Ufficjali

ta’ I-Unjoni Ewropea

Volum 51

Edizzjoni bil-Malti Leg iZlazzj oni 14 ta’ Marzu 2008

Werrej Il  Atti adottati skond it-Trattati tal-KE/Euratom [i l-pubblikazzjoni taghhom mbhijiex obbligatorja

ATTI ADOTTATI MINN KORPI STABBILITI PERMEZZ TA’ FTEHIM INTERNAZZJONALI

*  Regolament Nru 67 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti (UN/ECE) —
Dispozizzjonijiet uniformi dwar: I. Approvazzjoni ta’ taghmir specifiku ta’ vetturi bil-mutur i
juzaw gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom; II. Approvazzjoni ta’
vettura mghammra b’taghmir :lyeéifiku ghall-uzu ta’ gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema ta’
propulsjoni taghha dwar l-installazzjoni ta’ taghmir bhal dak ................................. 1

*  Regolament Nru 110 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti (UN/ECE) -
Dispozizzjonijiet uniformi ghall-approvazzjoni ta’: I. Komponenti specifi¢i tal-vetturi bil-mutur
li juzaw gass naturali kompressat (CNG) fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom; II. Vetturi fir-rigward
ta’ l-installazzjoni ta’ komponenti specifici ta’ tip approvat, biex jintuza’ gass naturali kompressat
(CNG) fis-sistema tal-propulsjoni taghhom ........ ... .. ... ... ... . 113

Prezz: 38 EUR

L-Atti btitoli b'tipa cara relatati mal-gestjoni ta’ kuljum ta’ affarijiet agrikoli, u li generalment huma validi ghal perjodu limitat.

It-titoli ta’ I-atti l-ohra kollha huma stampati b'tipa skura u mmarkati b'asterisk quddiemhom.




14.3.2008 1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ 1-Unjoni Ewropea L72/1

II

(Atti adottati skond it-Trattati tal-KE/Euratom li l-pubblikazzjoni taghhom mbhijiex obbligatorja)

ATTI ADOTTATI MINN KORPI STABBILITI PERMEZZ TA’ FTEHIM
INTERNAZZJONALI

It-testi originali UN/ECE biss ghandhom effett legali skond id-dritt pubbliku internazzjonali. L-istat u d-data ta’ dhul fis-sehh ta’ dan
ir-Regolament ghandhom jigu ccekkjati fl-ahhar verzjoni tad-dokument ta’ l-istat UN/ECE TRANS/WP.29/343/, disponibbli fugq:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29 [wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html.

Regolament Nru 67 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti (UN/ECE) -
Dispozizzjonijiet uniformi dwar:

I.  Approvazzjoni ta’ taghmir specifiku ta’ vetturi bil-mutur i juzaw gassijiet likwifikati miz-zejt fis-
sistema ta’ propulsjoni taghhom;

II. Approvazzjoni ta’ vettura mghammra b’taghmir specifiku ghall-uzu ta’ gassijiet likwifikati miz-
zejt fis-sistema ta’ propulsjoni taghha dwar l-installazzjoni ta’ taghmir bhal dak

Addendum 66: Regolament Nru 67

Tinkorpora t-test validu kollu sa:

Is-Suppliment 7 ghas-sensiela ta’ l-emendi 01 — Data tad-dhul fis-sehh: it-2 ta’ Frar 2007

WERRE]

REGOLAMENT

1. Ambitu
2. Definizzjoni u klassifikazzjoni ta’ komponenti

PARTI 1

Applikazzjoni ghal approvazzjoni

Markaturi

Approvazzjoni

Specifikazzjonijiet dwar id-diversi komponenti tat-taghmir LPG

Modifiki ta’ tip ta’ taghmir ta’ LPG u estensjoni ta’ l-approvazzjoni
(Mhux allokat)

9.  Konformita tal-produzzjoni

10. Pieni ghal nuqqas ta’ konformita tal-produzzjoni

11. Dispozizzjonijiet tranzitorji dwar id-diversi komponenti tat-taghmir LPG
12. Produzzjoni li twaqqfet ghal kollox

13. Ismijiet u indirizzi ta’ servizzi tekni¢i responsabbli mit-tmexxija ta’ testijiet ta’ approvazzjoni u ta’
dipartimenti amministrattivi

® NV
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PARTI II

14. Definizzjonijiet

15. Applikazzjoni ghal approvazzjoni

16. Approvazzjoni

17. Rekwiziti ghall-installazzjoni ta’ taghmir specifiku ghall-uzu ta’ gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema ta
propulsjoni ta’ vettura

18. Konformita tal-produzzjoni

)

19. Pieni ghal nuqqas ta’ konformita tal-produzzjoni

20. Modifika u estensjoni ta’ approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura

21. Produzzjoni li twaqgfet ghal kollox

22. Dispozizzjonijiet tranzitorji dwar l-installazzjoni ta’ diversi komponenti ta’ taghmir LPG u
l-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura mghammra b'taghmir specifiku ghall-uzu ta’ gass likwifikati miz-zejt
fis-sistema ta’ propulsjoni taghha dwar l-installazzjoni ta’ taghmir bhal dan

23. Ismijiet u indirizzi ta’ servizzi teknici responsabbli biex isiru testijiet ta’ approvazzjoni u ta’ dipartimenti
amministrattivi

ANNESSI

Anness 1 Karatteristici essenzjali tal-vettura, magna u taghmir relatat ma’ I-LPG

Anness 2A  Arrangament tal-marka ta’ approvazzjoni ta’ tip tat-taghmir LPG

Anness 2B Komunikazzjoni dwar l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew ir-rifjut jew l-irtirar ta’ approvazzjoni
jew dwar produzzjoni li twaqgfet ghal kollox ta’ tip ta’ taghmir ta’ LPG skond ir-Regolament
Nru 67

Anness 2C  Arrangament ta’ marki ta’ approvazzjoni

Anness 2D Komunikazzjoni dwar l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew ir-rifjut jew l-irtirar ta’ approvazzjoni
jew dwar produzzjoni li twaqqfet ghal kollox ta’ tip ta’ vettura dwar l-installazzjoni ta’ sistemi ta’
LPG skond ir-Regolament Nru 67

Anness 3 Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ ac¢cessorji ta’ kontenitur ta’ LPG

Anness 4 Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tal-pompa tal-fjuwil

Anness 5 Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ l-unita tal-filtru ta’ LPG

Anness 6  Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tar-regolatur tal-pressjoni u tal-vaporizzatur

Anness 7 Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tal-valv ta’ intercettazzjoni, tal-valv ta’ direzzjoni wahda,
tal-valv ta’ skariku ta’ pressjoni ta’ tubu tal-gass u ta’ l-akkoppjament ta’ servizz

Anness 8  Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ manek flessibbli b’akkoppjamenti

Anness 9 Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ l-unita tal-mili

Anness 10  Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ kontenituri ta’ LPG

Anness 11 Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ dispozittiv ta’ injezzjoni ta’ gass, jew bicciet li jhalltu
l-gass jew injettaturi u injezzjoni kombustibbli

Anness 12 Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ l-unita ta’ doza ta’ gass meta ma tkunx abbinata ma’
dispozittiv/i ta’ injezzjoni ta’ gass

Anness 13 Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ sonda ta’ pressjoni ufjew ta’ temperatura

Anness 14 Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ l-unita ta’ kontroll elettroniku

Anness 15 Proceduri tat-test

Anness 16  Dispozizzjonijiet dwar il-marka ta’ identifikazzjoni LPG ghal vetturi tal-kategorija M, u M,

Anness 17 Dispozizzjonijiet dwar marka ta’ identifikazzjoni ghal akkoppjamenti ta’ servizz

1. SKOP
Dan ir-Regolament japplika ghal:

1.1 Parti L. Approvazzjoni ta’ taghmir specifiku ta’ vetturi ta’ kategorija M and N (1) li juzaw
gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom;

1.2 Parti IL. Approvazzjoni ta’ vetturi ta’ kategorija M u N (') mghammra b’taghmir specifiku
ghall-uzu ta’ gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom fir-
rigward ta’ l-installazzjoni ta’ taghmir bhal dan.

(1) Kif definiti fl-Anness 7 tar-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Kostruzzjoni ta’ Vetturi (R.E.3), (dokument
TRANS/WP.29/78/Rev.1/Emenda 2 kif I-ahhar emendata bl-Emenda 4).
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DEFINIZZJONI U KLASSIFIKAZZJONI TA’ KOMPONENTI

Komponenti LPG ghall-uzu fvetturi ghandhom ikunu kklassifikati skond il-pressjoni massima ta’

funzjonament u funzjoni, skond il-Figura 1.

Tagsima 1

pressjoni ta’ fwar jew pressjoni ta’ fwar mizjuda sa 3 000 kPa.

Taqgsima 2

Tagsima 2A

Partijiet ta’ pressjoni gholja, inkluzi tubi u armaturi li jkollhom fihom LPG fi

Partijiet ta’ pressjoni baxxa, inkluzi tubi u armaturi li jkollhom fihom LPG
vaporizzat bi pressjoni massima ta’ funzjonament anqas minn 450 kPa u aktar
minn 20 kPa il fuq mill-pressjoni atmosferika.

Partijiet ta’ pressjoni baxxa ghal firxa ta’ pressjoni limitata, inkluzi tubi u armaturi
li jkollhom fihom LPG vaporizzat bi pressjoni massima ta’ funzjonament angas

minn 120 kPa u aktar minn 20 kPa ’il fuq mill-pressjoni atmosferika

Tagsima 3

Komponenti LPG mfassla ghall-pressjoni massima ta’ funzjonament angas minn 20 kPa ’il fuq
mill-pressjoni atmosferika m’humiex suggetti ghal dan ir-Regolament.

Komponent jista’ jkun maghmul minn diversi partijiet, b’kull parti kklassifikata fil-klassi taghha
nfisha skond pressjoni massima ta’ funzjonament u funzjoni.

Figura 1

Valvi ta’ intercettazzjoni u valvi ta’ skariku ta’ pressjoni, meta jkunu ged jiffunz-
jonaw fil-fazi likwida.

Klassifika fir-rigward ta’ pressjoni massima ta’ funzjonament u funzjoni

Bidu

Pressjoni massima
ta’ funzjonament
> 450kPa

Le

Pressjoni massima
ta’ funzjonament
<20kPa

Pressjoni massima
ta’ funzjonament
<120kPa

Iva

Iva

Y

M’humiex suggetti ghal dan
ir-regolament

> Valvi ta’ Sikurezza

Le

lva

Y

Klassi 2

Klassi 2A

Klassi 1

Klassi 3

WAQFA
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2.2.

2.3.

“Pressjoni” tfisser pressjoni relattiva versus pressjoni atmosferika, sakemm ma jinghadx mod iehor.
“Pressjoni ta’ servizz” tfisser il-pressjoni depozitata ftemperatura uniformi ta’ gas ta’ 15 °C.

“pressjoni ta’ test” tfisser il-pressjoni li ghaliha l-komponent ikun suggett waqt il-prova ta’
approvazzjoni.

“Pressjoni ta’ utilizzazzjoni” tfisser il-pressjoni massima li ghaliha I-komponent ikun tfassal biex
ikun suggett u li abbazi taghha l-qawwa tieghu tigi stabbilita.

“Pressjoni ta’ funzjonament” tfisser il-pressjoni taht kundizzjonijiet normali ta’ funzjonament.

“Pressjoni massima ta’ funzjonament” tfisser il-pressjoni massima fkomponent li jista’ jkun hemm
waqt funzjonament.

“Pressjoni ta’ klassifika” tfisser il-pressjoni massima permissibbli ta’ funzjonament fkomponent
skond il-klassifikazzjoni tieghu.

“Taghmir specifiku” tfisser:

(a) il-kontenitur,

(b) l-accessorji mwahhla mal-kontenitur,

(c) il-vaporizzatur/ir-regolatur tal-pressjoni,

(d) il-valv ta’ intercettazzjoni,

(e) id-dispozittiv ta’ injezzjoni ta’ gass jew injettatur jew bicca li thallat il-gass,
(f) l-unita ta’ doza ta’ gass, separata jew abbinata mad-dispozittiv ta’ injezzjoni ta’ gass,
(@ manek flessibbli,

(h) l-unita tal-milj,

(i) walv ta’ direzzjoni wahda,

()  valv ta’ skariku ta’ pressjoni ta’ tubu tal-gass,

(k) l-unita ta’ filtru,

()  sonda ta’ pressjoni jew ta’ temperatura,

(m) pompa tal-fjuwil,

(n) akkoppjament ta’ servizz

(0) l-unita ta’ kontroll elettroniku,

(p) injezzjoni kombustibbli,

(q) dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni;

“Kontenitur” tfisser kull recipjent uzat ghall-hazna ta’ gass likwifikat miz-zejt;
Kontenitur jista’ jkun:

(i) kontenitur ¢ilindriku standard fqafas ¢ilindriku, zewg trufijiet imhaffra b'mod torisferiku jew
ellittiku u fethiet mehtiega;

(i) kontenitur specjali: kontenituri ohra ¢ilindri¢ci mhux standard. Il-karatteristi¢i dimensjonali
jinsabu fl-Anness 10, Appendici 5;
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2.4,

2.5.

2.5.3.1.

“Kontenitur kompost kollu” tfisser kontenitur maghmul biss minn materjal kompost b’inforra
mhux tal-metall.

“Lott ta’ kontenituri” tfisser massimu ta’ 200 kontenitur ta’ l-istess tip prodotti wara xulxin fuq
l-istess linja ta’ produzzjoni.

“Tip ta’ kontenitur” tfisser kontenituri li ma jkunux differenti fir-rigward tal-karatteristici li gejjin
kif specifikat fl-Anness 10:

(@ l-isem/ismijiet kummercjali jew it-trade mark(s),

(b) il-forma (¢ilindrika, forma spe¢jali),

(c) il-fethiet (pjanca ghall-accessorji/¢irku tal-metall),

(d) il-materjal,

() il-process ta’ l-iwweldjar (fkaz ta’ kontenituri tal-metall),
(f) trattament ta’ tishin (fkaz ta’ kontenituri tal-metall),

(@) il-linja tal-produzzjoni,

(h) il-hxuna nominali tal-hajt,

(i) id-dijametru

() l-gholi (fkaz ta’ kontenituri specjali)

“Accessorji mwahhla mal-kontenitur” tfisser it-taghmir li gej li jista’ jkun separat jew kombinat:
(a) wvalv ta’ wagfien ta’ 80 fil-mija

(b) indikatur tal-livell

(c) wvalv ta’ skariku ta’ pressjoni

(d) valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv ta’ fluss ta’ eccess
(e) pompa tal-fjuwil

(f)  valv multiplu

(@) qafas issikkat tal-gass

(h) bronzina ta’ provvista ta’ energija

(i) wvalv ta’ direzzjoni wahda

()  dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni

“valv ta’ waqfien ta’ 80 fil-mija” tfisser dispozittiv li jillimita I-mili b'massimu ta’ 80 fil-mija tal-
kapacita tal-kontenitur;

“indikatur tal-livell” tfisser dispozittiv biex ikun verifikat il-livell ta’ likwidu fil-kontenitur;

“valv ta’ skariku ta’ pressjoni (valv tal-pressjoni)” tfisser dispozittiv biex ikun limitat il-gmigh ta’
pressjoni fil-kontenitur;

“Dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni” tfisser dispozittiv mahsub biex ihares lill-kontenitur milli
jinfaga’, haga li tista’ tigri fkaz ta’ nar, billi johrog "il barra I-LPG li jkun hemm fih;

“valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv ta’ fluss ta’ eccess” tfisser dispozittiv li jhalli tkun
stabbilita u interrotta l-provvista ta’ LPG lill-evaporatur/regolatur tal-pressjoni; “ikkontrollat
remotament” tfisser li I-valv ta’ servizz ikun ikkontrollat mill-unita ta’ kontroll elettroniku; meta
l-magna tal-vettura ma tkunx qed tahdem il-valv ikun maghlug; “valv ta’ fluss ta’ eccess” tfisser
dispozittiv li jillimita I-fluss ta’ LPG;
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2.5.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

2.12.

2.13.

2.14.

2.16.

2.17.

2.18.

2.19.

“Pompa tal-fjuwil” tfisser dispozittiv biex tkun stabbilita I-provvista ta’ LPG likwidu lill-magna billi
tizdied il-pressjoni tal-kontenitur bil-pressjoni tal-provvista mill-pompa tal-fjuwil;

“Valv multiplu” tfisser dispozittiv maghmul mill-ac¢essorji kollha jew parti minnhom imsemmi-
jin fil-paragrafi 2.5.1. sa 2.5.3. u 2.5.8,;

“Qafas issikkat tal-gass” tfisser dispozittiv li jipprotegi lill-accessorji u johrog kull likig 'il barra
fl-arja;

bronzina ta’ provvista ta’ energija (pompa tal-fjuwil/attwaturi/sonda tal-livell tal- fjuwil);

“Valv ta’ direzzjoni wahda” tfisser dispozittiv biex il-fluss ta’ LPG likwidu jithalla jghaddi
fdirezzjoni wahda u biex il-fluss ta’ LPG likwidu ma jithallix jghaddi fid-direzzjoni opposta;

“Vaporizzatur” tfisser dispozittiv mahsub biex jivvaporizza LPG minn likwidu ghal stat ta’ gass;

“Regolatur tal-pressjoni” tfisser dispozittiv mahsub biex titnaqqas u tkun regolata l-pressjoni tal-
gass likwifikat miz-zejt;

“Valv ta’ intercezzjoni” tfisser dispozittiv biex jiwaggaf il-fluss ta’ LPG;

“Valv ta’ skariku ta’ pressjoni ta’ tubu tal-gass” tfisser dispozittiv biex ma tithalliex tingema’
I-pressjoni fit-tubi ‘il fuq minn valur stabbilit minn qabel;

“Dispozittiv ta’ injezzjoni ta’ gass jew injettatur jew bicca li thallat il-gass” tfisser dispozittiv li jis-
tabbilixxi I-LPG likwidu jew vaporizzat li jidhol fil-magna;

“Unita ta’ doza ta’ gass” tfisser dispozittiv li jkejjel ufjew iqassam il-fluss tal-gass lill-magna u jista’
jkun jew abbinat mad-dispozittiv ta’ injezzjoni ta’ gass jew separat.

“Unita ta’ kontroll elettroniku” tfisser dispozittiv li jikkontrolla d-domanda mill-magna ghall-
LPG u jagta’ b’'mod awtomatiku l-energija lill-valvi ta’ intercettazzjoni tas-sistema LPG fkaz ta’ ksur
tal-pajp tal-provvista tal-fjuwil minhabba inc¢ident jew jekk il-magna tibda tieqaf tahdem;

“Sonda ta’ pressjoni jew ta’ temperatura” tfisser dispozittiv li jkejjel il-pressjoni jew it-temperatura;

“Unita ta’ filtru ta’ LPG” tfisser dispozittiv li jiffiltra I-LPG; il-filtru jista’ jigi integrat fkomponenti
ohra;

“Manek flessibbli” tfisser manek ghall-garr ta’ gass likwifikat miz-zejt fi stat likwidu jew vaporizzat
fdiversi pressjonijiet minn punt ghal ichor;

“Unita tal-mili” tfisser dispozittiv li jhalli lill-kontenitur jimtela; l-unita tal-mili tista’ titwettaq
bl-integrazzjoni fil-valv ta’ waqfien ta’ 80 fil-mija tal-kontenitur jew b’unita tal-mili remota fuq
in-naha ta’ barra tal-vettura;

“Akkoppjament ta’ servizz” tfisser akkoppjament fit-tubu tal-kombustjoni bejn il-kontenitur tal-
fjuwil u I-magna. Jekk vettura ta’ fjuwil mono ma jkollhiex fjuwil, il-magna tkun tista’ tithaddem
permezz ta’ kontenitur ta’ fjuwil ta’ servizz li jista’ jkun abbinat ma’ l-akkoppjament ta’ servizz;

“Injezzjoni kombustibbli” tfisser pajp jew tubu li jghaqgad id-dispozittivi ta’ l-injezzjoni tal-fjuwil;

“Gass likwifikat miz-zejt (LPG)” tfisser kull prodott maghmul essenzjalment mill-idrokarboni li gej-
jin: propan, propen (propylene), butanu normali, isobutanu, isobutilenu, butenu (butylene) u
etanu.

L-Istandard Ewropew EN 589:1993 jispecifika r-rekwiziti u I-metodi ta’ testijiet ghal LPG
awtomotiv kif kummercjalizzat u kkonsenjat fil-pajjizi tal-membri ta’ CEN (I-Kumitat Ewropew
ghall-Istandardizzazzjoni).
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3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.3.

4.1.

4.2.

4.3.

5.1.

5.2.

PARTI I

APPROVAZZJONI TA’ TAGHMIR SPECIFIKU TA’ VETTURI BIL-MUTUR LI JUZAW GASSIJIET
LIKWIFIKATI MIZ-ZEJT FIS-SISTEMA TA’ PROPULSJONI TAGHHOM

APPLIKAZZJONI GHAL APPROVAZZJONI

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ taghmir specifiku ghandha tintbaghat mid-detentur ta’
l-isem jew tal-marka kummer¢jali jew mir-rapprezentant tieghu akkreditat kif imiss.

Ghandha jkollha maghha d-dokumenti, l-original u zewg kopji ghal kull dokument, imsemmijin
hawn taht u bil-partikularitajiet li gejjin:

deskrizzjoni dettaljata tat-tip tat-taghmir specifiku (kif indikat fl-Anness 1),
skece tat-taghmir specifiku, dettaljat bizzejjed u fuq skala adatta,
verifika ta’ konformita ma’ l-ispecifikazzjonijiet preskritti fil-paragrafu 6 ta’ dan ir-Regolament;

Fuq it-talba tas-servizz tekniku responsabbli mit-tmexxija tat-test ta’ approvazzjoni, ghandhom
ikunu pprovduti kampjuni tat-taghmir specifiku.

Ghandhom ikunu pprovduti kampjuni supplimentari jekk jintalbu.

MARKATURI

II-komponenti mibghuta ghall-approvazzjoni ghandu jkollhom l-isem jew il-marka kummerc¢jali
tal-manifattur u tat-tip; u ghal komponenti li ma jkunux tal-metall ix-xahar u s-sena wkoll tal-
manifattura; din il-markatura ghandha tkun cara li tinqara u li ma tithassarx.

It-taghmir kollu ghandu jkollu spazju kbir bizzejjed biex fih titqieghed il-marka ta’ approvazzjoni,
inkluza I-klassifikazzjoni tal-komponent (ara I-Anness 2A); dan l-ispazju ghandu jintwera fuq

l-iskec¢ imsemmi fil-paragrafu 3.2.2. hawn fuq.

Kull kontenitur ghandu wkoll ikollu pjanca ta’ markatura, iwweldjata mieghu u bid-data li gejja
¢ara li tingara u li ma tithassarx:

(@) in-numru tas-serje;

(b) il-kapacita flitri;

(c) il-markatura “LPG”;

(d) il-pressjoni tat-test [kPa];

(e) il-kliem: “livell massimu ta’ mili: 80 %”;

(fy is-sena u x-xahar ta’ l-approvazzjoni (ez. 99/01);
(g) il-marka ta’ l-approvazzjoni skond il-paragrafu 5.4.

(h) il-markatura “POMPA GEWWA” u markatura li tidentifika l-pompa meta din tkun imwahhla
gewwa |-kontenitur.

APPROVAZZJONI

Jekk il-kampjuni tat-taghmir li jkunu ntbaghtu ghall-approvazzjoni jissodisfaw ir-rekwizi tal-
paragrafi 6.1. sa 6.13. ta’ dan ir-regolament, l-approvazzjoni tat-tip ta’ taghmir ghandha tinghata.

Ghandu jkun assenjat numru ta’ approvazzjoni ghal kull tip ta’ taghmir approvat. L-ewwel zewg
numri tieghu (bhalissa 01 li jikkorrispondi ghas-serje ta’ emendi 01 li dahlet fis-sehh fit-
13 ta’ Novembru, 1999) ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkorporaw l-aktar emendi
teknici ewlenija recenti li saru lir-Regolament fiz-zmien tal-hrug ta’ l-approvazzjoni. L-istess Parti
Kontraenti ma ghandhiex tassenja dan il-kodici alfanumeriku lil tip iehor ta’ taghmir.
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5.3.

5.4.

5.4.

5.4.

5.5.

5.6.

6.1.

6.2.

6.3.

6.3

6.3

&)

L-avviz ta’ approvazzjoni jew ta’ rifjut jew ta’ estensjoni ta’ approvazzjoni ta’ tip[parti ta’ taghmir
LPG skond dan ir-Regolament ghandu jkun komunikat lill-Partijiet ghall-Ftehim li japplikaw dan
ir-Regolament, permezz ta’ formula konformi mal-mudell fl-Anness 2B ta’ dan ir-Regola-
ment. Jekk ikun dwar kontenitur, ghandu jizdied l-Anness 2B — Appendici 1.

Ghandha titwahhal ukoll, b’'mod li tidher sewwa u fl-ispazju msemmi fil-paragrafu 4.2. hawn fuq,
mat-taghmir kollu li jkun jagbel mat-tip approvat skond dan ir-Regolament, barra mill-marka
preskritta fil-paragrafi 4.1.u 4.3., marka ohra addizzjonali li tkun tikkonsisti minn:

1. Cirku li jdawwar l-ittra “E” u warajh in-numru li jiddistingwi l-pajjiz li jkun ta l-approvazzjoni (2).

2. In-numru ta’ dan ir-Regolament, u warajh l-ittra “R”, daxx u n-numru ta’ l-approvazzjoni fuq
in-naha tal-lemin tac-cirku kif preskritt fil-paragrafu 5.4.1. Dan in-numru jikkonsisti min-numru
ta’ l-approvazzjoni tat-tip li jkun jidher fic-certifikat maghmul ghal dan it-tip (ara l-paragrafu 5.2.
u l-Anness 2B), li quddiemu jkollu zewg figuri li juru s-sekwenza ta’ l-ahhar serje ta’ emendi ghal
dan ir-Regolament.

[l-marka ta’ approvazzjoni ghandha tkun ¢ara li tinqara u li ma tithassarx.

L-Anness 2A ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempji ta’ l-arrangament tal-marka ta’ approvazzjoni
msemmija hawn aktar ’il fuq.

SPECIFIKAZZJONTIET DWAR IL-KOMPONENTI VAR]JI TAT-TAGHMIR LPG

Dispozizzjonijiet generali

It-taghmir specifiku ta’ vetturi li juzaw 1-LPG fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom ghandu jiffunz-
jona b'mod sewwa u sikur.

Il-materjali tat-taghmir li ma jkunux fkuntatt ma’ I-LPG ghandhom ikun kompatibbli mieghu.

Dawk il-partijiet ta’ taghmir li I-funzjoni sewwa u sikura taghhom hija suggetta li tkun
influwenzata mill-LPG, minn pressjoni gholja jew vibrazzjonijiet, ghandhom jitqieghdu ghal
proceduri ta’ testijiet rilevanti deskritti fl-annessi ta’ dan ir-Regolament. B'mod partikulari
ghandhom ikunu sodisfatti d-dispozizzjonijiet tal-paragrafi 6.2. sa 6.13.

L-installazzjoni ta’ taghmir LPG approvat minn dan ir-Regolament ghandha tkun konformi mar-
rekwiziti tal-kompatibilita elettromanjetika rilevanti (E.M.C) skond ir-Regolament Nru 10, serje ta’
emendi 02, jew ma’ ekwivalenti.

Dispozizzjonijiet dwar kontenituri

Il-kontenituri ta’ LPG ghandhom ikunu approvati skond id-dispozizzjonijiet stabbiliti fl-Anness 10
ta’ dan ir-Regolament.

Dispozizzjonijiet dwar accessorji mwahhla mal-kontenitur

1. Il-kontenitur ghandu jkun mghammar bl-accessorji li gejjin, li jistghu jkunu separati jew kombi-

nati (valv(i) multiplu(i)):

1.1 valv ta’ wagfien ta’ 80 fil-mija,
1.2 indikatur tal-livell,

1 ghall-Germanja, 2 ghal Franza, 3 ghall-talja, 4 ghall-Olanda, 5 ghall-Izvezja, 6 ghall-Belgju, 7 ghall-Ungerija, 8 ghar-

Repubblika Ceka, 9 ghal Spanja, 10 ghas-Serbja, 11 ghar-Renju Unit, 12 ghall-Awstrija, 13 ghal-Lussemburgu, 14 ghall-
Isvizzera, 15 (vojt), 16 ghan-Norvegja, 17 ghall-Finlandja, 18 ghad-Danimarka, 19 ghar-Rumanija, 20 ghall-Polonja,
21 ghall-Portugal, 22 ghall-Federazzjoni Russa, 23 ghall-Grecja, 24 ghall-Irlanda, 25 ghall-Kroazja, 26 ghas-Slovenja,
27 ghas-Slovakkja, 28 ghall-Belarus, 29 ghall-Estonja, 30 (vojt), 31 ghall-Bosnja u Herzegovina, 32 ghal-Latvja, 33 (vojt),
34 ghall-Bulgarija, 35 (vojt), 36 ghal-Litwanja, 37 ghat-Turkija, 38 (vojt), 39 ghall-Azerbajgan, 40 ghal ex-Repubblika
Jugozlava tal-Macedonja, 41 (vojt), 42 ghall-Komunita Ewropea (Approvazzjonijiet jinghataw mill-Istati Membri taghha
billi juzaw is-simbolu rispettiv taghhom ECE), 43 ghall-Gappun, 44 (vojt), 45 ghall-Awstralja, 46 ghall-Ukraina, 47 ghall-
Afrika tlsfel, 48 ghal New Zealand, 49 ghal Cipru, 50 ghal Malta 51 ghar-Repubblika tal-Korea, 52 ghall-Malazja,
53 ghat-Tajlandja, 54 u 55 (vojta) u 56 ghall-Montenegro. Numri sussegwenti ghandhom jigu assenjati lil pajjizi ohra
fl-ordni kronologiku li bih jirratifikaw jew jaderixxu mal-Ftehim li Jikkon¢erna 1-Adozzjoni ta’ Preskrizzjonijiet Teknici
Uniformi ghall-Vetturi bir-Roti, Taghmir u Partijiet li jistghu Jitwahhlu ma’ ufjew Jintuzaw fVetturi bir-Roti u
-Kundizzjonijiet ghar-Rikonoxximent Reciproku ta’ I-Approvazzjonijiet Moghtija Abbazi ta’ dawn il-Preskrizzjonijiet, u
n-numri hekk assenjati ghandhom jigu kkomunikati mis-Segretarju Generali tan-Nazzjonijiet Uniti lill-Partijiet Kontraenti
ghall-Ftehim.
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6.3.1.3.

6.3.1.4.

6.3.2.

6.3.3.

6.3.4.

6.4.-6.14.

valv ta’ skariku ta’ pressjoni (valv tal-pressjoni),
valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv ta’ fluss ta’ eccess,
Il-kontenitur jista’ jkun mghammar b’qafas issikkat tal-gass, jekk ikun mehtieg.

Il-kontenitur jista’ jkun mghammar bi bronzina ta’ provvista’ ta’ energija ghal attwaturi/pompa
tal-fjuwil/LPG.

Il-kontenitur jista’ jkun mghammar b’pompa tal-fjuwil gewwa I-kontenitur.
Il-kontenitur jista jkun mghammar b'valv ta’ direzzjoni wahda.

Il-kontenitur ghandu jkun mghammar b'dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni (PRD). Dispozittivi jew
funzjonijiet jistghu jkunu approvati bhala PRD li huma:

(a) Plagg bi fjuz (li jahdem skond it-temperatura) (fjuz), jew
(b) Valv ta’ skariku ta’ pressjoni bil-kundizzjoni li jkun konformi mal-paragrafu 6.15.8.3., jew
() Iz-zewg dispozittivi msemmija hawn fuq flimkien, jew

(d) Kull soluzzjoni ohra teknika ekwivalenti bil-kundizzjoni li tizgura l-istess livell ta’
prestazzjoni.

L-accessorji msemmija fil-paragrafi 6.3.1. sa 6.3.6. hawn fuq ghandhom ikunu approvati skond
it-tip b’konformita mad-dispozizzjonijiet stabbiliti:

— fl-Anness 3 ta’ dan ir-Regolament ghal accessorji msemmija fil-paragrafi 6.3.1., 6.3.2., 6.3.3.
u 6.3.6.,

— fl-Anness 4 ta’ dan ir-Regolament ghal ac¢essorji msemmija fil-paragrafu 6.3.4.,
— fl-Anness 7 ta’ dan ir-Regolament ghal ac¢essorji msemmija fil-paragrafu 6.3.5.
Dispozizzjonijiet dwar komponenti ohra

II-komponenti l-ohra, li jidhru fit-Tabella 1, ghandhom ikunu approvati skond it-tip b’konformita
mad-dispozizzjonijiet stabbiliti fl-annessi li jistghu jkunu determinati mit-tabella.

Tabella 1
Paragrafu Komponent Anness
6.4. Pompa tal-fjuwil 4
6.5. Vaporizzatur (1) 6
Regolatur tal-pressjoni (')
6.6. Valvi ta’ intercettazzjoni 7

Valvi ta’ direzzjoni wahda
Valvi ta’ skariku ta’ pressjoni ta’ tubu tal-gass
Akkoppjamenti ta’ servizz

6.7. Manek flessibbli 8
6.8. Unita tal-mili 9
6.9. Dispozittivi ta’ injezzjoni ta’ gass/Bicca li thallat il-gass (%) 11
jew
Injettaturi
6.10. Unitajiet ta’ doza ta’ gass () 12
6.11. Sondi ta’ pressjoni 13
Sondi ta’ temperatura
6.12. L-unita ta’ kontroll elettroniku 14
6.13. Unitajiet ta’ filtru LPG 5
6.14. Dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni 3

(") Abbinat jew separat
(2) Applikabbli biss fejn l-attwatur ta’ doza ta’ gass ma jkunx integrat mad-dispozittiv ta’ l-injezzjoni tal-gass.
(%) Applikabbli biss fejn il-pressjoni ta’ funzjonament tal-bicca li thallat il-gass taqbez 20 kPa (Klassi 2).
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6.15.1.

6.15.1.1.

6.15.1.2.

6.15.1.3.

6.15.1.4.

6.15.1.5.

6.15.2.

6.15.2.1.

6.15.2.2.

6.15.2.3.

6.15.3.

6.15.3.1.

6.15.3.2.

6.15.4.

6.15.4.1.

Regoli generali ta’ disinn dwar komponenti
Dispozizzjonijiet dwar il-valv ta’ waqfien ta’ 80 fil-mija

Il-konnessjoni bejn il-varjabbli u l-unita ta’ gheluq tal-valv ta’ waqfien ta’ 80 fil-mija ma ghand-
hiex tkun deformata taht kundizzjonijiet normali ta’ uzu.

Jekk il-valv ta’ waqfien ta’ 80 fil-mija tal-kontenitur ikun jikkomprendi varjabbli, dan ta’ I-ahhar
ghandu jkun jiflah pressjoni esterna ta’ 4 500 kPa.

L-unita ta’ gheluq tad-dispozittiv li jillimita l-mili sa 80 fil-mija +0/-5 fil-mija tal-kapacita tal-
kontenitur, li ghalih il-valv ta’ wagfien ta’ 80 fil-mija huwa mfassal, ghandha tiflah pressjoni ta’
6 750 kPa. Fil-pozizzjoni ta’ qtugh, ir-rata ta’ mili bi pressjoni divrenzjali ta’ 700 kPa ma ghand-
hiex tagbez il-500 cm’[fil-minuta. Il-valv ghandu jkun ittestjat mal-kontenituri kollha li fihom
ikun mahsub li jitwahhal jew il-manifattur ghandu jiddikjara billi jikkalkula ghal liema tip ta’ kon-
tenitur dan il-valv ikun jixraq.

Meta l-valv ta’ waqfien ta’ 80 fil-mija ma jkun jikkomprendi ebda varjabbli, ma ghandux ikun pos-
sibbli li I-mili jissokta, wara l-gheluq, b'rata li tagbez il-500 cm’/fil-minuta.

Id-dispozittiv ghandu jkollu markatura permanenti li turi t-tip ta’ kontenitur li ghalih ikun tfassal,
id-dijametru u l-angolu, u jekk ikun japplika indikazzjoni tal-muntagg.

Dispozittivi mhaddma bl-elettriku li jkollhom I-LPG, biex ma jithalliex li jkun hemm, fkaz li
l-komponent jixxaqqaq, sparks ta’ l-elettriku fil-wic¢ fejn ikun ixxaqqaq, ghandhom:

(i) ikunu izolati b'mod li l-ebda kurrent ma jghaddi minn partijiet li jkollhom I-LPG
(ii) ikollhom is-sistema elettrika tad-dispozittiv izolata:

— mill- bodi

— mill-kontenitur ghall-pompa tal-fjuwil.
Ir-rezistenza ta’ izolament ghandha tkun > 10 MQ.

Il-konnessjonijiet ta’ l-elettriku fil-kompartiment tal-bagoll u tal-passiggieri ghandhom ikunu kon-
formi ma’ l-izolament tal-klassi IP 40 skond IEC 529.

Il-konnessjonijiet 1-ohra kollha ta’ l-elettriku ghandhom ikunu konformi ma’ l-izolament tal-klassi
IP 54 skond IEC 529.

Il-bronzina ta’ provvista ta’ l-energija (pompa tal-fjuwil/attwaturi/sonda tal-livell tal-fjuwil), biex
tistabbilixxi li jkun hemm konnessjoni ta’ l-elettriku izolata u shiha, ghandha tkun ta’ tip issigillat
b'mod ermetiku.

Dispozizzjonijiet specifici dwar valvi mhaddma benergija elettrika/esterna (idrawlika,
pnewmatika)

Fil-kaz ta’ valvi mhaddma b'energija elettrika/esterna (ez. valv ta’ wagqfien ta’ 80 fil-mija, valv ta’
servizz, valvi ta’ intercettazzjoni, valvi ta’ direzzjoni wahda, valv ta’ skariku ta’ pressjoni ta’ tubu
tal-gass, akkoppjament ta’ servizz), dawk il-valvi ghandhom ikunu f'pozizzjoni “maghluqa” meta
l-energija taghhom tintefa.

L-energija tal-pompa tal-fjuwil ghandha tintefa meta l-unita ta’ kontroll elettroniku ssir difettuza
jew titlef l-energija.

Medium ta’ skambju ta’ shana (htigijiet ta’ kompatibilita u pressjoni)

I-materjali li jikkostitwixxu dispozittiv li jkunu fkuntatt mal-medium ta’ skambju ta’ shana ta’ dis-
pozittiv meta jkun ged jahdem ghandhom ikunu kompatibbli ma’ dak il-fluwidu u ghandhom jit-
fasslu biex ikunu jifilhu pressjoni ta’ 200 kPa tal-medium ta’ skambju ta’ shana. Il-materjal ghandu
jissodisfa I-preskrizzjonijiet stabbiliti fl-Anness 15, paragrafu 17.
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6.15.4.2.

6.15.5.

6.15.6.

6.15.6.1.

6.15.6.2.

6.15.7.

6.15.7.1.

6.15.7.2.

6.15.8.

6.15.8.1.

6.15.8.2.

6.15.8.3.

6.15.8.4.

6.15.8.5.

6.15.8.6.

II-kompartiment li fih ikun hemm il-medium ta’ skambju ta’ shana tal-vaporizzatur/regolatur tal-
pressjoni ma ghandux ihalli likig waqt pressjoni ta’ 200 kPa.

Komponent li jkun maghmul minn partijiet kemm ta’ pressjoni gholja kif ukoll ta’ pressjoni baxxa
ghandu jitfassal b’mod li ma jhallix pressjoni tingema’ fil-parti ta’ pressjoni baxxa 'l fuq minn 2,25
aktar mill-massimu ta’ pressjoni ta’ utilizzazzjoni li ghaliha jkun sarlu test. Komponenti konnessi
direttament mal-pressjoni tat-tank ghandhom jitfasslu ghall-pressjoni ta’ klassifikazzjoni ta’
3 000 kPa. Il-hrug 'il barra ghall-kompartiment tal-mutur jew lilhinn mill-vettura ma jithallix isir.
Dispozizzjonijiet specifici biex ma jithalliex ikun hemm kull fluss ta’ gass

Il-pompa ghandha tkun imfassla b’'mod li I-pressjoni ta’ zbokk qatt ma tagbez it-3 000 kPa, meta,
per ez., jinstadd tubu jew valv ta’ intercettazzjoni ma jinfetahx. Dan jista’ jsir billi tintefa I-pompa
jew il-kontenitur ikun i¢¢irkolat mill-gdid.

Ir-regolatur tal-pressjoni/vaporizzatur ghandu jitfassal b’mod li ma jhalli ebda fluss ta’ gass meta
l-unita tar-regolatur/vaporizzatur tinghata provvista ta’ LPG bi pressjoni < 4 500 kPa meta
r-regolatur ma jkunx qed jahdem.

Dispozizzjonijiet dwar il-valv ta’ skariku ta’ tubu tal-gass

I-valv ta’ skariku ta’ pressjoni ta’ tubu tal-gass ghandu jitfassal b'mod li jinfetah waqt pressjoni ta’
3200 + 100 kPa.

Il-valv ta’ skariku ta’ pressjoni ta’ tubu tal-gass ma ghandux ihalli likig intern sa 3 000 kPa.
Dispozizzjonijiet dwar il-valv ta’ skariku ta’ pressjoni (valv ta’ pressjoni)

Il-valv ta’ skariku ta’ pressjoni ghandu jkun immuntat gewwa l-kontenitur jew fuq il-kontenitur,
fil-parti fejn il-fjuwil ikun fi stat ta’ gass.

[l-valv ta’ skariku ta’ pressjoni ghandu jitfassal b’'mod li jinfetah waqt pressjoni ta’ 2 700 + 100 kPa.

Il-kapacita ta’ fluss tal-valv ta’ skariku ta’ pressjoni, stabbilita b'arja kompressata bi pressjoni li tkun
ta’ 20 fil-mija oghla mill-pressjoni ta’ funzjonament normali, ghandha tkun ghallinqas

Q=10,66- A>*?
li fiha:

Q = fluss ta’ arja fi standard m*/min (100 kPa assolut u temperatura ta’ 15 °C)
A = wic¢ esterjuri tal-kontenitur fm?.

Ir-rizultati tat-testijiet ta’ fluss ghandhom ikunu kkoreguti ghal kundizzjonijiet standard:
Pressjoni ta’ arja ta’ 100 kPa assoluti u temperatura ta’ 15 °C.

Meta l-valv ta’ skariku ta’ pressjoni jitgies bhala dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni, il-fluss ghandu
jkun mill-anqas ta’ 17,7 standard m*/min.

Il-valv ta’ skariku ta’ pressjoni ma ghandux ihalli likig intern sa 2 600 kPa.

Id-dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni (fjuz) ghandu jitfassal biex jinfetah ftemperatura ta’
120 +10°C.

Id-dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni (fjuz) ghandu jitfassal b’'mod li jkollu, meta jinfetah, kapa-
¢ita ta’ fluss ta”:

Q=273-A
li fiha:

Q = fluss ta’ arja fi standard m?/min (100 kPa assolut u temperatura ta’ 15 °C)

A = wic esterjuri tal-kontenitur fm?.
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6.15.8.7.

6.15.8.8.

6.15.8.9.

6.15.9.

6.15.10.

6.15.10.1.

6.15.10.2.

6.15.10.3.

6.15.10.4.

6.15.10.5.

6.15.10.6.

6.15.10.6.1.

6.15.10.6.2.

6.15.10.7.

6.15.10.7.1.

6.15.10.7.2.

It-test tal-fluss ghandu jsir bi pressjoni ta’ arja 'l fuq ta’ 200 kPa assoluti, u ftemperatura ta’ 15 °C.
Ir-rizultati tat-test tal-fluss ghandhom ikunu kkoreguti ghal kundizzjonijiet standard:

pressjoni ta’ arja ta’ 100 kPa assoluti, u temperatura ta’ 15 °C.

Id-dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni ghandu jkun immuntat fuq il-kontenitur fiz-Zona tal-gass.

Id-dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni ghandu jitwahhal mal-kontenitur b'mod li jkun jista’ jitfa’
fil-qafas issikkat tal-gass, meta l-prezenza tieghu tkun rikjesta.

Id-dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni (fjuz) ghandu jkun ittestjat skond id-dispozizzjonijiet desk-
ritti fl-Anness 3, paragrafu 7.

Tixrid ta’ energija mill-pompa tal-fjuwil

Flivell minimu ta’ fjuwil li fih il-magna tkun ghadha ged tahdem, is-shana migmugha mill-
pompa(i) tal-fjuwil qatt ma ghandha/ma ghandhom tikkawza/jikkawzaw li l-valv ta’ skariku ta’
pressjoni jinfetah.

Dispozizzjonijiet dwar l-unita tal-mili

L-unita tal-mili ghandha tkun mghammra mill-anqas b’valv wiched ta’ direzzjoni wahda mqie-
ghed fpost artab, u ma ghandhiex tkun zmuntata minghajr raguni.

L-unita tal-mili ghandha tkun protetta mit-tniggis.

Id-disinn u d-dimensjonijiet taz-zona ta’ konnessjoni ta’ l-unita tal-mili ghandhom ikunu kon-
formi ma’ dawk fil-figuri fl-Anness 9.

L-unita tal-mili murija fil-Figura 5 tapplika biss ghal vetturi bil-mutur tal-kategoriji M,, M5, N,,
N; u M, li jkollhom massa massima totali > 3 500 kg (3).

L-unita tal-mili murija fil-Figura 4 tista’ tapplika wkoll ghal vetturi bil-mutur tal-kategoriji M,, M,
N,, N5 u M, li jkollhom massa massima totali > 3 500 kg (3).

L-unita tal-mili ta’ barra hija kkonnettjata mal-kontenitur b'manka jew pajp.
Dispozizzjonijiet specifici dwar l-unita tal-mili Ewro ta’ vetturi hfif (Anness 9 — Figura 3):

II-volum nett bejn il-wicc ta’ sigill ta” quddiem u l-faccata tal-valv ta’ direzzjoni wahda ma ghan-
dux jagbez 0,1 cm’;

II-fluss tul il-konnekter b'differenza fil-pressjoni ta’ 30 kPa ghandu jkun mill-angas 60 litru/min,
jekk ikun ittestjat bl-ilma.

Dispozizzjonijiet specifici dwar l-unita tal-mili Ewro ta’ vetturi ta’ kapacita kbira (Anness 9 —
Figura 5):

Il-volum nett bejn il-wicc ta’ sigill ta’ quddiem u l-faccata tal-valv ta’ direzzjoni wahda ma ghan-
dux jagbez 0,5 cm?;

[I-fluss tul l-unita tal-mili, bil-valv ta’ direzzjoni wahda miftuh b'mod mekkaniku, b'differenza fil-
pressjoni ta’ 50 kPa ghandu jkun mill-anqas 200 litri/min, meta jkun ittestjat bl-ilma.

(3) Kif definit fir-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Kostruzzjoni ta’ Vetturi (R.E.3), Anness 7 (dokument TRANS/
WP.29/78/Rev.1/Emenda 2, kif l-ahhar emendata bl-Emenda 4).
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6.15.10.7.3.

6.15.11.

6.15.11.1.

6.15.11.2.

6.15.12.

6.15.12.1.

6.15.12.2.

6.15.12.3.

6.15.13.

6.15.13.1.

6.15.13.1.1.

6.15.13.1.2.

6.15.13.1.3.

6.15.13.2.

6.15.13.2.1.

6.15.13.2.2.

6.15.13.2.3.

6.15.13.2.4.

7.1.

7.1.1.

L-unita tal-mili Ewro ghandha tkun konformi mat-test ta’ impatt kif deskritt fl-Anness 9,
paragrafu 7.4.

Dispozizzjonijiet dwar l-indikatur tal-livell
Id-dispozittiv li jivverifika I-livell ta’ likwidu fil-kontenitur ghandu jkun ta’ tip indirett (perezempju
manjetiku) bejn il-parti ta’ gewwa u l-parti ta’ barra tal-kontenitur. Jekk id-dispozittiv li jivverifika

Hivell ta” likwidu fil-kontenitur ikun ta’ tip dirett, il-konnessjonijiet ta’ l-energija elettrika
ghandhom jissodisfaw l-ispecifikazzjonijiet IP54 skond IEC EN 60529:1997-06.

Jekk l-indikatur tal-livell tal-kontenitur ikun jikkomprendi varjabbli, dan ta’ l-ahhar ghandu jkun
jiflah pressjoni minn barra ta’ 3 000 kPa.

Dispozizzjonijiet dwar il-qafas issikkat tal-gass tal-kontenitur.

L-izbokk tal-qafas issikkat tal-gass ghandu jkollha sezzjoni trasversali totalment libera ta’ mill-
anqas 450 mm”.

Il-qafas issikkat tal-gass ma ghandux ihalli likig waqt pressjoni ta’ 10 kPa bl-apertura(i) maghluqa
ghal kollox, b'rata ta’ likig massimu permissibbli ta’ 100 cm?/h ta’ fwar u ma ghandux juri
deformazzjoni permanenti.

Il-qafas issikkat tal-gass ghandu jitfassal biex ikun jiflah pressjoni ta’ 50 kPa.
Dispozizzjonijiet dwar il-valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv ta’ fluss ta’ eccess.
Dispozizzjonijiet dwar il-valv ta’ servizz

Fkaz li -valv ta’ servizz ikun abbinat ma’ pompa ta’ provvista ta’ fjuwil LPG, l-identifikazzjoni tal-
pompa ghandha ssir permazz tal-markatura “POMPA GEWWA” u l-identifikazzjoni tal-pompa
jew fuq il-pjanca ta’ markatura tal-kontenitur ta’ LPG jew fuq il-valv multiplu jekk ikun hemm
wiehed. Konnessjonijiet ta’ l-elettriku gewwa I-kontenitur ta’ LPG ghandhom ikunu konformi ma’
l-izolament tal-klassi IP 40 skond IEC 529.

Il-valv ta’ servizz ghandu jkun jiflah pressjoni ta’ 6 750 kPa fil-pozizzjoni miftuha u maghluqa.

[l-valv ta’ servizz ma ghandux, meta jkun fil-pozizzjoni ta’ intercettazzjoni, ihalli rata ta’ likig
intern fid-direzzjoni tal-fluss. Jista’ jkun hemm likig fid-direzzjoni lura tal-fluss.

Dispozizzjonijiet dwar il-valv ta’ fluss ta’ eccess
I-valv ta’ fluss ta’ ecCess ghandu jkun immuntat gewwa l-kontenitur.

Il-valv ta’ fluss ta’ eccess ghandu jitfassal b’bajpas biex ihalli jkun hemm ugwaljanza ta’
pressjonijiet.

I-valv ta’ fluss ta’ eccess ghandu jaqta’ fdifferenza ta’ pressjoni fuq il-valv ta’ 90 kPa. Fdin
id-differenza ta’ pressjoni I-fluss ma ghandux ikun aktar minn 8 000 cm’/min.

Meta l-valv ta’ fluss ta’ eccess ikun fpozizzjoni ta’ qtugh, il-fluss mill-bajpas ma ghandux ikun aktar
minn 500 cm’[min. bi pressjoni divrenzjali ta’ 700 kPa.

MODIFIKI TA’ TIP TA’ TAGHMIR LPG U ESTENSJONI TA” APPROVAZZJONI

Kull modifika ta’ tip ta’ taghmir LPG ghandha tkun notifikata lid-dipartiment amministrattiv li
jkun ta l-approvazzjoni tat-tip. Id-dipartiment imbaghad jista:

jikkunsidra li I-modifiki maghmula aktarx ma jkunx se jkollhom effett negattiv notevoli, u li
t-taghmir ikun ghadu konformi mar-rekwiziti; jew

jikkunsidra jekk l-ittestjar mill-¢did ghandux ikun parzjali jew shih.
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7.2. Konferma jew rifjut ta’ approvazzjoni, li jispecifikaw it-tibdiliet, ghandhom ikunu kkomunikati,
skond il-procedura indikata fil-paragrafu 5.3. hawn fuq, lill-Partijiet ghall-Ftehim li japplikaw dan
ir-Regolament.

7.3. L-awtorita kompetenti li tohrog l-estensjoni ta’ approvazzjoni ghandha tassenja numru ta’ serje lil
kull formula ta’ komunikazzjoni maghmula ghal estensjoni bhal din.

8. (Mhux allokat)

9. KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

Il-proroceduri tal-konformita tal-produzzjoni ghandhom jikkonformaw ma’ dawk stabbiliti
fl-Appendici 2 ghall-Ftehim (E/ECE|324-E[ECE/TRANS/505/Rev.2), bir-rekwiziti li gejjin:

9.1. It-taghmir kollu approvat skond dan ir-Regolament ghandu jkun manifatturat b'mod li jikkon-
forma mat-tip approvat billi jissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu 6 hawn fug.

9.2. Biex ikun verifikat li r-rekwiziti tal-paragrafu 9.1. ikunu sodisfatti, ghandu jkun hemm kontrolli
xierqa tal-produzzjoni.

9.3. Ghandhom jitharsu r-rekwiziti minimi ghall-konformita ta’ testijiet ta’ kontroll tal-produzzjoni
stabbiliti fl-Annessi 8, 10 u 15 ta’ dan ir-Regolament.

9.4. L-awtorita li tkun tat approvazzjoni tat-tip tista’ fkull zmien tivverifika I-metodi ta’ kontroll ta’
konformita applikati fkull facilita tal-produzzjoni. Il-frekwenza normali ta’ dawn il-verifiki hija
ta’ darba wahda kull sena.

9.5. Barra minn dan, kull kontenitur ghandu jkun ittestjat bi pressjoni minima ta’ 3 000 kPa
b’konformita mal-preskrizzjonijiet tal-paragrafu 2.3. ta’ l-Anness 10 ta’ dan ir-Regolament.

9.6. Kull armar ta’ manka li jkun applikat fil-klassi ta’ pressjoni gholja (Klassi 1) skond il-klassifika stab-
bilita fil-paragrafu 2. ta’ dan ir-Regolament, ghandu jkun issuggettat, ghal nofs minuta, ghal test
bil-gass taht pressjoni ta’ 3 000 kPa.

9.7. Ghal kontenituri wweldjati, mill-anqas 1 kull 200 kontenitur u wiehed mill-ghadd li jkun baga’
ghandhom ikunu ssuggettati ghall-ezaminazzjoni radjografika skond 1-Anness 10,
paragrafu 2.4.1.

9.8. Matul il-produzzjoni, 1 minn 200 kontenitur u 1 mill-ghadd li jkun baga’ ghandhom ikunu
ssuggettati ghal testijiet mekkanic¢i msemmija hawn fuq kif deskritt fl-Anness 10, paragrafu 2.1.2.

10. PIENI GHAL NUQQAS TA’ KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

10.1. L-approvazzjoni moghtija ghal tip ta’ taghmir skond dan ir-Regolament tista’ tkun irtirata jekk
ir-rekwiziti stabbiliti fil-paragrafu 9. hawn fuq ma jitharsux.

10.2. Jekk Parti ghall-Ftehim li tapplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li tkun diga tat, hija
ghandha immedjatament tgharraf b’dan lill-Partijiet Kontraenti l-ohra li japplikaw permezz ta’
formula ta’ komunikazzjoni konformi mal-mudell fl-Anness 2B ta’ dan ir-Regolament.

11. DISPOZIZZJONIJIET TRANZITORJI DWAR DIVERSI KOMPONENTI TA’ TAGHMIR LPG

11.1. Beffett mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01 ghal dan id-dokument, ebda Parti
Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament ma ghandha tirrifjuta li taghti approvazzjoni ECE skond
dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi 01.

11.2. Beffett minn 3 xhur wara d-data uffi¢cjali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi ghal dan
ir-Regolament, Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jaghtu approvaz-
zjonijiet ECE biss jekk it-tip ta” komponent li jkun ser jigi approvat jissodisfa r-rekwiziti ta’ dan
ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi 01.
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12.

13.

14.

14.1.

14.1.1.

14.1.2.

14.1.2.1.

14.1.2.2.

14.1.2.3.

14.1.2.3.1.

14.1.2.3.2.

15.

15.1.

Ebda Parti Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament ma ghandha tirrifjuta tip ta’ komponent
approvat skond is-serje ta’ emendi 01 ghal dan ir-Regolament.

Sa 12-il xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01 ghal dan ir-Regolament, ebda
Parti Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament ma ghandha tirrifjuta tip ta” komponent approvat
skond dan ir-Regolament fil-forma originali tieghu.

Wara l-iskadenza ta’ perjodu ta’ 12-il xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01,
Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament jistghu jirrifjutaw il-bejgh ta’ tip ta’ kompo-
nent li ma jissodisfax ir-rekwiziti tas-serje ta’ emendi 01 ghal dan id-dokument, sakemm
il-komponent ikun mahsub bhala sostitut biex jitwahhal fvetturi li jkunu ged jintuzaw.

PRODUZZJONI LI TWAQQFET GHAL KOLLOX

Jekk min ikollu I-approvazzjoni jieqaf kompletament milli jimmanifattura t-tip ta’ taghmir appro-
vat skond dan ir-Regolament, huwa ghandu jinforma bdan lill-awtorita 1i tat
l-approvazzjoni. Malli tir¢ievi I-komunikazzjoni rilevanti, din l-awtorita ghandha tgharraf biha lill-
Partijiet l-ohra ghall-Ftehim 1i japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formula ta’
komunikazzjoni konformi mal-mudell fl-Anness 2B ta’ dan ir-Regolament.

ISMIJIET U INDIRIZZI TA’ SERVIZZI TEKNICI RESPONSABBLI MIT-TMEXXIJA TA’ TESTIJIET TA’ APPRO-
VAZZJONI, U TA’ DIPARTIMENTI AMMINISTRATTIVI

[I-Partijiet ghall-Fehim li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jikkomunikaw lis-Segretarjat tal-
Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi teknici responsabbli mit-tmexxija ta’ testijiet
ta’ approvazzjoni u ta’ dipartimenti amministrattivi li jaghtu approvazzjoni u li lilhom ghandhom
jintbaghtu formoli li jiccertifikaw approvazzjoni jew estensjoni jew rifjut jew irtirar ta’
approvazzjoni mahruga f'pajjizi ohra.

PARTI II

APPROVAZZJONI TA’ VETTURA MGHAMMRA BTAGHMIR SPECIFIKU GHALL-UZU TA’ GASSIJIET
LIKWIFIKATI MIZ-ZEJT FIS-SISTEMA TA’ PROPULSJONI TAGHHOM FIR-RIGWARD TA’
L-INSTALLAZZJONI TA’ TAGHMIR BHAL DAN

DEFINIZZJONIJIET

Ghall-finijiet tal-Parti II ta’ dan ir-Regolament:

“Approvazzjoni ta’ vettura” tfisser l-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura fir-rigward ta’ l-installazzjoni
tat-taghmir specifiku taghha ghall-uzu ta’ gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema ta’ propulsjoni
taghha;

“Tip ta’ vettura” tfisser vettura jew familja ta’ vetturi mghammra b’taghmir specifiku ghall-uzu ta’
LPG fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom, li ma jkunux differenti fir-rigward tal-kundizzjonijiet li
gejjin:

il-manifattur;

it-tip ta’ denominazzjoni stabbilita mill-manifattur;

l-aspetti essenzjali ta’ disinn u kostruzzjoni;

chassis/parti inferjuri (differenzi ovvji u fundamentali);

installazzjoni tat-taghmir LPG (differenzi ovvji u fundamentali).

APPLIKAZZJONI GHAL APPROVAZZJONI

L-applikazzjoni ghal approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura fir-rigward ta’ l-installazzjoni ta’ taghmir spe-
¢ifiku ghall-uzu ta’ gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema ta’ propulsjoni taghha ghandha tintba-
ghat mill-manifattur jew mir-rapprezentant akkreditat tieghu kif imiss.
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16.4.1.

16.4.2.

17.

17.1.1.

17.1.2.

17.1.3.

17.1.4.

Hija ghandu jkollha maghha d-dokumenti, l-original u zewg kopji ghal kull dokument, imsemmi-
jin hawn taht: deskrizzjoni tal-vettura, inkluzi I-partikularitajiet rilevanti kollha msemmija
fl-Anness 1 ta’ dan ir-Regolament.

Vettura rapprezentattiva tat-tip ta’ vettura li ghandha tkun approvata ghandha tintbaghat lis-servizz
tekniku li jmexxi t-testijiet ta’ approvazzjoni.

APPROVAZZJONI

Jekk il-vettura mibghuta ghal approvazzjoni skond dan ir-Regolament tinghata t-taghmir specifiku
kollu mehtieg ghall-uzu ta’ gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema ta’ propulsjoni taghha u tkun tis-
sodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu 17. hawn taht, l-approvazzjoni ta’ dik il-vettura ghandha tinghata.

Ghandu jkun assenjat numru ta’ approvazzjoni ghal kull tip ta’ vettura approvata. L-ewwel zewg
numri taghha ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkorporaw l-aktar emendi teknic¢i ewlenija
recenti li jkunu saru lir-Regolament fiz-zmien tal-hrug ta’ l-approvazzjoni.

L-avviz ta’ approvazzjoni jew ta’ rifjut jew ta’ estensjoni ta’ approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura LPG
skond dan ir-Regolament ghandu jkun komunikat lill-Partijiet ghall-Ftehim li japplikaw dan
ir-Regolament, permezz ta’ formula konformi mal-mudell fl-Anness 2D ta’ dan ir-Regolament.

Ghandha titwahhal, b'mod li tidher sewwa u fi spazju facilment accessibbli specifikat fil-formula
msemmija fil-paragrafu 16.3. hawn fuq, ma’ kull tip ta’ vettura approvata skond dan ir-Regolament,
marka internazzjonali ta’ approvazzjoni li tkun tikkonsisti minn:

Cirku li jdawwar l-ittra “E” u warajh in-numru li jiddistingwi l-pajjiz li jkun ta l-approvazzjoni (4).

In-numru ta’ dan ir-Regolament, u warajh l-ittra “R”, daxx u n-numru ta’ l-approvazzjoni fuq
in-naha tal-lemin tac-cirku preskritt fil-paragrafu 16.4.1.

Jekk il-vettura tkun konformi ma’ vettura approvata, skond Regolament wiched jew aktar
mehmuzin mal-Ftehim, fil-pajjiz li jkun ta l-approvazzjoni skond dan ir-Regolament, is-simbolu
preskritt fil-paragrafu 16.4.1. ma jehtiglux ikun ripetut; fkaz bhal dan, ir-Regolament u n-numri
ta’ approvazzjoni u s-simboli addizzjonali tar-Regolamenti li abbazi taghhom l-approvazzjoni tkun
inghatat fil-pajjiz li jkun ta l-approvazzjoni abbazi ta’ dan ir-Regolament ghandhom jitqieghdu
fkolonni vertikali fuq in-naha tal-lemin kif preskritt fil-paragrafu 16.4.1.

Il-marka ta’ approvazzjoni ghandha tkun cara li tinqara u li ma tithassarx.
Il-marka ta’ approvazzjoni ghandha titqieghed qrib il-pjanca tad-data tal-vettura jew fugha.

L-Anness 2C ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempji ta’ l-arrangament tal-marka ta’ approvazzjoni
msemmija hawn aktar 'il fuq.

REKWIZITI GHALL-INSTALLAZZJONI TA’ TAGHMIR SPECIFIKU GHALL-UZU TA’ GASSIJIET LIKWIFIKATI
MIZ-ZEJT FIS-SISTEMA TA’ PROPULSJONI TA’ VETTURA

Generali

It-taghmir LPG kif installat fil-vettura ghandu jahdem b'mod li I-pressjoni massima ta’ funzjona-
ment li ghaliha tkun tfasslet u approvata ma tkunx tista’ tinqabez.

Il-partijiet kollha tas-sistema ghandhom ikunu approvati skond it-tip ghal partijiet individwali
skond il-Parti I ta’ dan ir-Regolament.

II-materjali uzati fis-sistema ghandhom ikunu adatti ghall-uzu bl-LPG.

[l-partijiet kollha tas-sistema ghandhom jitwahhlu sewwa.

(4) Ara n-nota 2 fl-ahhar tal-pagna
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17.1.5. Is-sistema LPG ma ghandhiex tidher li jista’ jkollha likig.

17.1.6. Is-sistema LPG ghandha tkun installata b’'mod li jkollha l-ahjar protezzjoni possibbli kontra l-hsara,
bhal hsara li ssir minhabba komponenti tal-vettura jiccagalqu, kollizjoni, naqal jew meta l-vettura
titghabba jew tinhatt jew jekk tghabijiet jitharrku minn post ghal iehor.

17.1.7. Ebda attrezzatura ma ghandha tkun ikkonnettjata mas-sistema LPG hlief dawk strettament
mehtiega biex il-magna tal-vettura bil-mutur tahdem sewwa.

17.1.7.1.  Minkejja d-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.1.7., muturi tal-kategoriji M,, M5, N5, Ny u M, li
jkollhom massa massima totali > 3 500 kg tista’ titwahhlilhom sistema ta’ tishin biex issahhan
il-kompartiment tal-passiggiera li jkun ikkonnettjat mas-sistema LPG.

17.1.7.2.  Is-sistema ta’ tishin imsemmija fil-paragrafu 17.1.7.1. ghandha tkun permessa jekk, fil-fehma tas-
servizzi teknici responsabbli mit-tmexxija ta’ l-approvazzjoni tat-tip, is-sistema ta’ tishin tkun pro-

tetta bizzejjed u I-funzjonament mehtieg tas-sistema normal LPG ma jintlaqatx.

17.1.7.3.  Minkejja d-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.1.7., vettura ta’ fjuwil mono u minghajr sistema ta’
efficjenza mnagqgsa tista’ tkun mghammra b’akkoppjament ta’ servizz fis-sistema LPG.

17.1.7.4.  L-akkoppjament ta’ servizz imsemmi fil-paragrafu 17.1.7.3. ghandu jkun permess jekk, fil-fehma
tas-servizzi teknici responsabbli mit-tmexxija ta’ l-approvazzjoni tat-tip, l-akkoppjament ta’ servizz
ikun protett bizzejjed u l-funzjonament mehtieg tas-sistema normal LPG ma jintlagatx. L-
akkoppjament ta’ servizz ghandu jkun abbinat ma’ valv issikkat tal-gass separat u ta’ direzzjoni
wahda biex b’hekk ikun possibbli biss li tithaddem il-magna.

17.1.7.5.  Vetturi ta’ fjuwil mono installati b’akkoppjament ta’ servizz ghandu jkollhom stiker qrib
l-akkoppjament ta’ servizz kif specifikat fl-Anness 17.

17.1.8. Identifikazzjoni ta’ vetturi ta’ kategorija M, and M; li jahdmu bil-fjuwil LPG.
17.1.8.1.  Vetturi ta’ kategorija M, and M; ghandhom igorru pjanca kif specifikat fl-Anness 16.

17.1.8.2.  Il-pjanca ghandha titwahhal fuq quddiem u fuq wara ta’ vetturi ta’ kategorija M, jew M; u fuq
in-naha ta’ barra tal-bibien fuq in-naha tax-xellug ghall-vetturi li jinstaqu fuq il-lemin u fuq in-naha
tal-lemin ghall-vetturi li jinstaqu fuq ix-xellug.

17.2. Rekwiziti ulterjuri

17.2.1. Ebda komponent tas-sistema LPG, inkluz kull materjal ta’ protezzjoni li jkun jaghmel parti minn
komponent bhal dan, ma ghandu johrog 'il barra mill-parti ta’ barra tal-vettura, bl-e¢¢ezzjoni ta’
l-unita tal-mili jekk din ma tkunx tohrog aktar minn 10 mm lilhinn mil-linja nominali tal-pannell

tal-bodi.

17.2.2. Bl-eccezzjoni tal-kontenitur tal-fjuwil LPG, fl-ebda sezzjoni trasversali tal-vettura komponent tas-
sistema LPG, inkluz kull materjal ta’ protezzjoni li jkun jaghmel parti minn komponenti bhal dawk,
ma jista’ johrog il barra mit-tarf t'isfel tal-vettura sakemm parti ohra tal-vettura, fradju ta’ 150 mm,
ma tkunx qieghda aktar 1 isfel.

17.2.3. Ebda komponent tas-sistema LPG ma ghandu jitqieghed sa 100 mm mill-egzost jew sors simili ta’
shana, sakemm komponenti bhal dawk ma jkollhomx ilqugh kontra s-shana.

17.3. Is-sistema LPG

17.3.1. Sistema LPG ghandu jkollha mill-anqas il-komponenti li gejjin:
17.3.1.1.  kontenitur tal-fjuwil;

17.3.1.2.  valv ta’ wagfien ta’ 80 fil-mija;

17.3.1.3.  indikatur tal-livell;

17.3.1.4.  valv ta’ skariku ta’ pressjoni;
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17.3.1.5.

17.3.1.6.

17.3.1.7.

17.3.1.8.

17.3.1.9.

17.3.1.10.

17.3.1.11.

17.3.1.12.

17.3.1.13.

17.3.2.

17.3.2.1.

17.3.2.2.

17.3.2.3.

17.3.2.4.

17.3.2.5.

17.3.2.6.

17.3.2.7.

17.3.2.8.

17.3.2.9.

17.3.2.10.

17.3.2.11.

17.3.3.

17.3.4.

17.3.5.

17.4.1.

17.4.2.

17.4.3.

valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv ta’ fluss ta’ eccess;
regolatur tal-pressjoni u vaporizzatur, li jistghu jkunu abbinati;

valv ta’ interc¢ezzjoni kkontrollat remotament;

l-unita tal-mili;

tubi tal-gass u manek;

konnessjonijiet li jgorru l-gass bejn il-komponenti tas-sistema LPG;
injettatur jew dizpozittiv ta’ injettatur tal-gass jew bicca li thallat il-gass;
l-unita ta’ kontroll elettronikuy;

dizpozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni (fjuz).

Is-sistema tista’ tinkludi wkoll il-komponenti li gejjin:

qafas issikkat tal-gass li jghatti l-acc¢essorji mwahhla mal-kontenitur tal-fjuwil;
valv ta’ direzzjoni wahda;

valv ta’ skariku ta’ pressjoni ta’ tubu tal-gass;

l-unita ta’ doza ta’ gass;

l-unita ta’ filtru LPG;

sonda ta’ pressjoni jew ta’ temperatura;

pompa tal-fjuwil LPG;

bronzina ta’ provvista ta’ energija ghall-kontenitur (attwaturi/pompa tal-fjuwil/sonda tal-livell
tal-fjuwil);

akkoppjament ta’ servizz (vetturi ta’ fjuwil mono biss u minghajr sistema ta’ effi¢jenza mnaqqsa);
sistema ta’ ghazla ta’ fjuwil u sistema elettrika;

injezzjoni kombustibbli.

L-armaturi tal-kontenitur imsemmija fil-paragrafi 17.3.1.2. sa 17.3.1.5. jistghu jkunu abbinati.

Il-valv ta’ intercettazzjoni kkontrollat remotament imsemmi fil-paragrafu 17.3.1.7. jista’ jkun
abbinat mar-regolatur tal-pressjoni/vaporizzatur.

Komponenti addizzjonali mehtiega biex il-magna tahdem b'mod effettiv jistghu jkunu installati fdik
il-parti tas-sistema LPG fejn il-pressjoni tkun angas minn 20 kPa.

Installazzjoni tal-kontenitur tal-fjuwil

I-kontenitur tal-fjuwil ghandu jitwahhal b’mod permanenti fil-vettura u ma ghandux ikun installat
fil-kompartiment tal-magna.

Il-kontenitur tal-fjuwil ghandu jkun installat fil-pozizzjoni t-tajba, skond l-istruzzjonijiet tal-
manifattur tal-kontenitur.

II-kontenitur ghandu jkun installat b’mod li ma jkunx hemm kuntatt bejn metall u metall, hlief
ghall-ponot permanenti fejn jitwahhal il-kontenitur.
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17.4.4.

17.4.5.

17.4.5.1.

17.4.6.

17.5.1.

17.5.2.

17.6.1.

17.6.1.1.

17.6.1.2.

17.6.2.

17.6.2.1.

Il-kontenitur tal-fjuwil ghandu jkollu ponot permanenti fejn jitwahhal biex jinzamm sod mal-
vettura bil-mutur jew li I-kontenitur jitwahhal fis-sod mal-vettura bil-mutur permezz ta’ qafas ta’
kontenitur u ¢inturini ta’ kontenitur.

Meta l-vettura tkun lesta ghall-uzu I-kontenitur tal-fjuwil ma ghandux ikun anqas minn 200 mm
‘il fuq mill-wice tat-triq.

Id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.4.5. ma ghandhomx japplikaw jekk il-kontenitur ikun protett
b'mod adegwat, min-naha ta’ quddiem u fil-gnub u ebda parti tal-kontenitur ma titqieghed aktar
fil-baxx minn din l-istruttura ta’ protezzjoni.

Il-kontenitur tal-fjuwil ghandu jkun immuntat u mwahhal b'mod li l-ac¢elerazzjonijiet li gejjin
ikunu jistghu jigu assorbiti (minghajr ma ssir hsara) meta l-kontenituri jkunu mimlijin:

Vetturi ta’ kategoriji M; u Ni:

(@) 20 g fid-direzzjoni tal-vjagg

(b) 8 g orizzontalment perpendikulari ghad-direzzjoni tal-vjagg
Vetturi ta’ kategoriji M, and N,:

(@) 10 g fid-direzzjoni tal-vjagg

(b) 5 g orizzontalment perpendikulari ghad-direzzjoni tal-vijagg
Vetturi ta’ kategoriji M; and Nj:

(@) 6,6 g fid-direzzjoni tal-vjagg

(b) 5 g orizzontalment perpendikulari ghad-direzzjoni

Jista’ jintuza metodu ta’ kalkolu minflok ittestjar prattiku jekk l-ekwivalenza tieghu tkun tista’ tint-
wera mill-applikant ghal approvazzjoni ghas-sodisfazzjon tas-servizz tekniku.

Rekwiziti ulterjuri ghal kontenitur tal-fjuwil

Jekk ikun hemm aktar minn kontenitur LPG wiched ikkonnettjat ma’ tubu wiehed ta’ konsenja, kull
kontenitur ghandu jkun mghammar b'valv ta’ direzzjoni wahda mwahhal fin-naha tisfel ta’ valv ta’
servizz ikkontrollat remotament, u ghandu jitwahhal valv ta’ skariku ta’ pressjoni ta’ tubu fit-tubu
ta’ konsenja, fin-naha t’isfel tal-valv ta’ direzzjoni wahda. Ghandha titqieghed sistema adegwata ta’
filtru fin-naha ta’ fuq tal-valv(j) ta’ direzzjoni wahda biex ma jithalliex ikun hemm inkrostazzjoni
tal-valv(i) ta’ direzzjoni wahda.

Valv ta’ direzzjoni wahda u valv ta’ skariku ta’ pressjoni ta’ tubu ma ghandhomx ikunu mehtiega
jekk il-pressjoni tal-fluss lura tal-valv ta’ servizz ikkontrollat remotament fil-pozizzjoni maghluqa
tkun aktar minn 500 kPa.

Fdan il-kaz il-kontroll tal-valvi ta’ servizz ikkontrollat remotament ghandu jkun kostruwit b’'mod
li jkun impossibbli ghal aktar minn valv wiehed ikkontrollat remotament li jinfethu fkull wagqt. 1l-
hin komuni bejniethom biex jinbidlu jkun limitat ghal Zewg minuti.

Accessorji ghall-kontenitur tal-fjuwil
Valy ta’ servizz ikkontrollat remotament b’valv bi fluss ta’ eccess fuq il-kontenitur

Il-valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv ta’ fluss ta’ eccess ghandu jkun installat diretta-
ment fuq il-kontenitur tal-fjuwil, minghajr armaturi bejniethom.

Il-valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv ta’ fluss ta’ eccess ghandu jkun ikkontrollat b'mod
li jinghalaq awtomatikament meta I-magna ma tkunx ged tahdem, irrispettivament mill-pozizzjoni
ta’ l-swice li jgabbad il-magna, u ghandu jibqa’ maghluq sakemm il-magna tibqa’ mitfija.

valva ta’ skariku mqabbad b'molla fil-kontenitur

[l-valv ta’ skariku ta’ pressjoni mqabbad b'molla ghandu jkun installat fil-kontenitur tal-fjuwil b’mod
li jkun ikkonnettjat ma’ l-ispazju tal-fwar u jkun jista’ jarmi fl-atmosfera tal-madwar. Il-valv ta’
skariku ta’ pressjoni mqabbad b'molla jista’ jarmi fil-qafas issikkat tal-gass jekk dak il-qafas issikkat
tal-gass jissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu 17.6.5.
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17.6.3.

17.6.3.1.

17.6.4.

17.6.4.1.

17.6.5.

17.6.5.1.

17.6.5.2.

17.6.5.3.

17.6.5.4.

17.6.5.5.

17.6.5.6.

17.7.1.

17.7.2.

17.7.3.

17.7.4.

17.7.5.

17.7.6.

17.7.7.

valva ta’ wagfien ta’ 80 fil-mija

[-limitatur ta’ livell li jimtela b’'mod awtomatiku ghandu jkun adattat ghall-kontenitur li mieghu
jkun imwahhal u ghandu jkun installat fil-pozizzjoni t-tajba biex ikun Zgurat li I-kontenitur ma
jkunx jista’ jimtela aktar minn 80 fil-mija.

Indikatur tal-livell

L-indikatur tal-livell ghandu jkun adattat ghall-kontenitur tal-fjuwil li mieghu jkun imwahhal u
ghandu jkun installat fil-pozizzjoni t-tajba.

Qafas issikkat tal-gass fuq il-kontenitur

Qafas issikkat tal-gass fuq l-armaturi tal-kontenitur li jissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafi 17.6.5.2. sa
17.6.5.5. ghandu jitwahhal mal-kontenitur tal-fjuwil, sakemm il-kontenitur ikun installat barra
mill-vettura u l-armaturi tal-kontenitur ikunu protetti mill-hmieg u mill-ilma.

Il-qafas issikkat tal-gass ghandu jkun fkonnessjoni miftuha ma’ l-atmosfera, fejn ikun mehtieg,
permezz ta’ manka ta’ konnessjoni u kanal ta’ passagg.

L-apertura ta’ ventilazzjoni tal-qafas issikkat tal-gass ghandha thares 71 isfel fil-punt ta’ hrug mill-
vettura bil-mutur. [zda hija ma ghandhiex tarmi f'passagg f'ghamla ta’ rota, lanqas ma ghandha tkun
immirata lejn sors ta’ shana bhalma huwa l-egzost.

Kull manka ta’ konnessjoni u kanal ta’ passagg fil-qiegh ta’ l-istruttura tal-bodi tal-vettura bil-mutur
ghall-ventilazzjoni tal-qafas issikkat tal-gass ghandu jkollhom minimu ta’ apertura shiha ta’
450 mm”. Jekk tubu tal-gass, tubu iehor jew il-wijers kollha ta’ I-elettriku jkunu installati fil-manka
ta’ konnezssjoni u kanal ta’ passagg ta’ izolament, l-apertura shiha ghandha wkoll tkun mill-anqas
450 mm~.

I-qafas issikkat tal-gass u manki ta’ konnessjoni ghandhom ikunu ssikkati ghall-gass fi pressjoni ta’
10 kPa bl-apertturi maghlugin sewwa, u ma ghandhom ikunu juru ebda deformazzjoni
permanenti, b’rata massima ta’ likig permissibbli ta’ 100 cm’/h.

[l-manka ta’ konnessjoni ghandha titwahhal b'mod sewwa mal-qafas issikkat tal-gass u mal-kanal
ta’ passagg ta’ izolament biex ikun zgurat li tkun saret gonta ssikkata ta’ gass.

Tubi tal-gass u manki tal-gass

Tubi tal-gass ghandhom ikunu maghmulin minn materjal minghajr iwweldjar: jew mir-ram jew
azzar li ma jsaddadx jew azzar b’kisja kontra l-korruzjoni.

Jekk jintuza azzar minghajr iwweldjar it-tubu ghandu jkun protett b’komma tal-lastku jew plastik.

Id-dijametru ta’ barra ta’ tubi tal-gass maghmulin mir-ram ma ghandux ikun aktar minn 12-il mm
b’hajt ta’ hxuna mill-anqas ta’ 0,8 mm; dak ta’ tubi tal-gass ta’ l-azzar u azzar li ma jsaddadx ma
ghandux ikun aktar minn 25 mm b’hajt ta’ hxuna xierqa ghal servizzi ta’ gass.

It-tubu tal-gass jista’ jkun maghmul minn materjal mhux metalliku jekk it-tubu jissodisfa r-rekwizi
ta’ dan ir-Regolament, paragrafu 6.7.

It-tubu tal-gass jista’ jinbidel b’'tubu b’'manka tal-gass jekk din il-manka tissodisfa r-rekwiziti ta’ dan
ir-Regolament, paragrafu 6.7.

Tubi tal-gass, li ma jkunux tubi tal-gass mhux tal-metall, ghandhom jitqieghdu fis-sod b'mod li ma
jkunux suggetti ghal vibrazzjonijiet u stress.

Manek tal-gass u tubi tal-gass mhux tal-metall ghandhom jitqieghdu fis-sod b'mod li ma jkunux
suggettati ghal stress.
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17.7.8. Fil-post fejn jitwahhlu, it-tubu jew manka tal-gass ghandu jitwahhlilhom materjal ta’ protezzjoni.
17.7.9. Tubi jew manek tal-gass ma ghandhomx jitqieghdu f'postijiet ta’ rfigh.

17.7.10.  Fpassaggi, it-tubi jew manek tal-gass, kemm jekk ikollhom komma ta’ protezzjoni u kemm jekk
ma jkollhomx, ghandu jitwahhlilhom materjal ta’ protezzjoni.

17.8. Konnessjonijiet ta’ gass bejn il-komponenti tas-sistema LPG

17.8.1. Gonot imwahhlin bl-istann jew iwweldjati u gonot ta’ kompressjoni tat-tip bite m’humiex permessi.
17.8.2. Tubi tal-gass ghandhom ikunu kkonnettjati biss b’armaturi kompatibbli fir-rigward ta’ korruzjoni.
17.8.3. Tubi ta’ l-azzar li ma jsaddadx ghandhom ikunu gonguti b’armaturi ta’ l-azzar li ma jsaddadx.
17.8.4. Blokok ta’ distribuzzjoni ghandhom ikunu maghmulin minn materjal rezistenti ghall-korruzjoni.
17.8.5. Tubi tal-gass ghandhom ikunu kkonnettjati permezz ta’ gonot adattati, perezempju gonot ta’ kom-

pressjoni fzewg beejjec f'tubi tal-gass u gonot b’ponta fghamla ta’ zebbuga fuq iz-zewg nahat jew
zewg flangijiet ftubi tar-ram. Tubi tal-gass ghandhom ikunu kkonnettjati b’konnessjonijiet
adatti. Fl-ebda cirkostanza ma jistghu jintuzaw akkoppjamenti li bihom tista’ ssir hsara lit-tubu. Ir-
raxx tal-kompressjoni ta’ l-akkoppjamenti mmuntati ghandu jkun l-istess jew oghla kif specifikat
ghat-tubu.

17.8.6. L-ghadd ta’ gonot ghandu jkun limitat ghal minimu.
17.8.7. II-gonot kollha ghandhom isiru fpostijiet fejn jista’ jkun hemm access ghal spezzjoni.

17.8.8. Fkompartiment tal-passiggieri jew fkompartiment maghluq tal-bagalji t-tubu jew manka tal-gass
ma ghandhomx ikunu itwal milli mehtieg; din id-dispozizzjoni tithares meta t-tubu jew manka tal-
gass ma johorgux aktar 'il barra mill-kontenitur tal-fjuwil fin-naha tal-genb tal-vettura.

17.8.8.1.  Ma ghandux ikun hemm konnessjonijiet li minnhom jghaddi I-gass fil-kompartiment tal-passiggieri
jew fil-kompartiment maghluq tal-bagalji hlief:

(i) il-konnessjonijiet fuq il-qafas issikkat tal-gass; kif ukoll

(ii) il-konnessjoni bejn it-tubu jew il-manka tal-gass u l-unita tal-mili jekk din il-konnessjoni tkun
imwahhla b’komma li tkun rezistenti ghall-LPG u jekk gass li jillikja jintrema direttament
fl-atmosfera.

17.8.8.2.  Id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.8.8. u tal-paragrafu 17.8.8.1. ma ghandhomx japplikaw ghal
kategoriji ta’ vetturi M, jew M; jekk it-tubi jew il-manek tal-gass u l-konnessjonijiet ikollhom
komma li tkun rezistenti ghall-LPG u i jkollha konnessjoni miftuha ghall-atmosfera. It-tarf miftuh
tal-komma jew kanal ghandhom ikunu fl-aktar post baxx.

17.9. Valv ta’ intercettazzjoni kkontrollat remotament

17.9.1. Valv ta’ intercettazzjoni kkontrollat remotament ghandu jkun installat fit-tubu tal-gass mill-
kontenitur ta’ I-LPG ghar-regolatur tal-pressjoni/vaporizzatur, qrib kemm jista’ jkun tar-regolatur
tal-pressjoni/vaporizzatur.

17.9.2. Il-valv ta’ intercettazzjoni kkontrollat remotament jista’ jkun inkorporat fir-regolatur
tal-pressjoni/vaporizzatur.

17.9.3. Minkejja d-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.9.1., il-valv ta’ intercettazzjoni kkontrollat
remotament jista’ jkun installat fpost fil-kompartiment tal-magna indikat mill-manifattur tas-
sistema LPG jekk tkun provduta sistema ta’ ritorn ta’ fjuwil bejn ir-regolatur tal-pressjoni u
l-kontenitur ta’ I-LPG.

17.9.4. [l-valv ta’ intercettazzjoni kkontrollat remotament ghandu jkun installat b'mod li I-provvista’ tal-
fjuwil tinqata’ meta l-magna ma tkunx ged tahdem jew, jekk il-vettura tkun mghammra wkoll
b'sistema ohra ta’ fjuwil, meta I-fjuwil l-ichor jintghazel. Dewmien ta’ 2 sekondi jista’ jkun permess
ghal skopijiet dijanjostici.

17.10. Unita tal-mili

17.10.1.  L-unita tal-mili ghandha titqieghed fiz-zgur kontra r-rotazzjonijiet u ghandha tithares mill-hmieg
u mill-ilma.
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17.10.2.  Meta l-kontenitur ta’ LPG jkun installat fil-kompartiment jew fkompartiment maghluq (tal-bagalji),
l-unita tal-mili ghandha titqieghed fpost fuq barra tal-vettura.

17.11. Sistema ta’ ghazla ta’ fjuwil u installazzjoni elettrika

17.11.1.  I-komponenti ta’ l-elettriku tas-sistema LPG ghandhom ikunu protetti kontra taghbija zejda u
ghandu jkun provdut mill-anqas fjuz wiehed separat fil-kejbil ta’ provvista.

17.11.1.1.  I-fjuz ghandu jkun installat fpost maghruf minn fejn ikun jista’ jintlahaq minghajr l-uzu ta’ ghodod.

17.11.2.  L-energija elettrika lill-komponenti tas-sistema LPG li minnhom jghaddi wkoll il-gass tista’ ma
titghaddiex minn tubu tal-gass.

17.11.3.  Il-komponenti kollha ta’ I-elettriku installati fparti mis-sistema LPG fejn il-pressjoni taqbez 1-20 kPa
ghandhom ikunu kkonnettjati u izolati b’'mod li ebda kurrent ma jghaddi minn partijiet li jkun
fihom I-LPG.

17.11.4.  Kejbils ta’ l-elettriku ghandhom ikunu protetti b'mod adegwat mill-hsara. Il-konnessjonijiet ta’
l-elettriku fil-kompartiment tal-bagolli u tal-passiggiera ghandhom ikunu konformi ma’ l-izolament
klassi IP 40 skond IEC 529. Il-konnessjonijiet l-ohra kollha ta’ l-elettriku ghandhom ikunu kon-
formi ma’ l-izolament klassi IP 54 skond IEC 529.

17.11.5.  Vetturi b’aktar minn sistema wahda ta’ fjuwil ghandu jkollhom sistema ta’ ghazla ta’ fjuwil biex jiz-
guraw li mhux aktar minn fjuwil wiehed jinghata lill-magna fhin wiched. Hin qasir komuni biex
jithalla jsir il-bdil huwa permess.

17.11.6.  Minkejja d-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.11.5., fil-kaz ta’ magni ta’ fjuwil doppju misjuga minn
pilota, huwa permess li tinghata provvista ta’ aktar minn fjuwil wiehed.

17.11.7.  Il-konnessjonijiet u l-komponenti ta’ elettriku fil-qafas issikkat tal-gass ghandhom ikunu kostruwiti
b'mod li ma jkunux generati sparks.

17.12. Dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni

17.12.1.  Id-dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni ghandu jitwahhal mal-kontenitur(i) tal-fjuwil b'mod li jkun
jitfa’ fil-qafas issikkat tal-gass, meta l-prezenza tieghu hija rikjesta, jekk dak il-qafas issikkat tal-gass
jissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu 17.6.5.

18. KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

II-proceduri tal-konformita tal-produzzjoni ghandhom jikkonformaw ma’ dawk stabbiliti
fl-Appendici 2 ghall-Ftehim (E/ECE|324-E[ECE/TRANS/505/Rev.2), bir-rekwiziti li gejjin:

18.1. Il-vetturi kollha approvati skond dan ir-Regolament ghandhom ikunu manifatturati b'mod li jik-
konformaw mat-tip approvat billi jissodisfaw ir-rekwiziti tal-paragrafu 17 hawn fugq.

18.2. Biex ikun verifikat li r-rekwiziti tal-paragrafu 18.1. ikunu sodisfatti, ghandu jkun hemm kontrolli
xierqa tal-produzzjoni.

18.3. L-awtorita li tkun tat approvazzjoni tat-tip tista’ fkull Zmien tivverifika l-metodi ta’ kontroll ta’ kon-
formita applikati fkull facilita tal-produzzjoni. Il-frekwenza normali ta’ dawn il-verifiki hija ta’
darba wahda kull sena.

19. PIENI GHAL NUQQAS TA’ KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

19.1. L-approvazzjoni moghtija ghal tip ta’ taghmir skond dan ir-Regolament tista’ tkun irtirata jekk
ir-rekwiziti stabbiliti fil-paragrafu 18. hawn fuq ma jitharsux

19.2. Jekk Parti ghall-Ftehim li tapplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li tkun diga tat, hija
ghandha immedjatament tgharraf b'dan lill-Partijiet Kontraenti I-ohra li japplikaw permezz ta’
formula ta’ komunikazzjoni konformi mal-mudell fl-Anness 2D ta’ dan ir-Regolament.
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20.

20.1.

20.1.1.

20.1.2.

20.2.

20.3.

21.

22.

22.1.

22.2.

22.3.

22.4.

22.5.

MODIFIKA U ESTENSJONI TA” APPROVAZZJONI TA’ TIP TA’ VETTURA

Kull modifika ta’ l-installazzjoni tat-taghmir specifiku ghall-uzu ta’ gassijiet likwifikati miz-zejt fis-
sistema ta’ propulsjoni tal-vettura ghandha tkun notifikata lid-dipartiment amministrattiv li jkun
approva t-tip tal-vettura. Id-dipartiment imbaghad jista’

Jikkunsidra li l-modifiki maghmula aktarx ma jkunx se jkollhom effett negattiv notevoli, u li fkull
kaz il-vettura tkun ghadha konformi mar-rekwiziti; jew

Jesigi li jsir rapport addizzjonali ta’ test mis-servizz tekniku responsabbli mit-tmexxija tat-testijiet.

Konferma jew rifjut, li jispecifikaw it-tibdiliet, ghandhom ikunu kkomunikati, skond il-procedura
indikata fil-paragrafu 16.3. hawn fuq, lill-Partijiet ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament

L-awtorita kompetenti li tohrog l-estensjoni ta’ approvazzjoni ghandha tassenja numru ta’ serje ghal
estensjoni bhal dik u tgharraf b’'dan lill-Partijiet I-ohra ghall-Ftehim ta’ I-1958 li japplikaw dan
ir-Regolament, permezz ta’ formula konformi mal-mudell fl-Anness 2D ta’ dan ir-Regolament.

PRODUZZJONI LI TWAQQFET GHAL KOLLOX

Jekk min ghandu l-approvazzjoni jieqaf kompletament milli jimmanifattura t-tip ta’ vettura appro-
vata skond ir-Regolament, huwa ghandu jinforma b’dan lill-awtorita i tat l-approvazzjoni. Malli
tir¢ievi l-komunikazzjoni rilevanti, din l-awtorita ghandha tinforma b’dan lill-Partijiet I-ohra ghall-
Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament, permezz ta’ formula ta’ komunikazzjoni konformi mal-
mudell fl-Anness 2D ta’ dan ir-Regolament.

DISPOZIZZJONIJIET TRANZITORJI DWAR L-INSTALLAZZJONI TA’ DIVERSI KOMPONENTI TA’ TAGHMIR
LPG U L-APPROVAZZJONI TA’ TIP TA’ VETTURA MGHAMMRA B TAGHMIR SPECIFIKU GHALL-UZU TA’
GASS LIKWIFIKAT MIZ-ZEJT FIS-SISTEMA TA’ PROPULSJONI TAGHHA DWAR L-INSTALLAZZJONI TA’
TAGHMIR BHAL DAK

Beffett mid-data ufficjali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01 ghal dan id-dokument, ebda Parti
Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament ma ghandha tirrifjuta li taghti approvazzjoni ECE skond
dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi O1.

Beffett mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01 ghal dan id-dokument, ebda Parti
Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament ma ghandha tipprojbixxi t-twahhil fuq vettura u l-uzu
bhala l-ewwel taghmir ta’ komponent approvat skond dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’
emendi O1.

Matul il-perjodu ta’ 12-il xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01 ghal dan
ir-Regolament, Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament jistghu jippermettu l-uzu bhala
l-ewwel taghmir ta’ tip ta’ komponent approvat skond dan ir-Regolament fil-forma originali tieghu,
meta jitwahhal fuq vettura mibdula ghall-propulsjoni LPG.

Upon the expiration of a period of 12 months after the date of entry into force of the 01 series of
amendments to this Regulation, Contracting Parties applying this Regulation shall prohibit the use
as first equipment of a component which does not meet the requirements of this Regulation as
amended by the 01 series of amendments, when fitted on a vehicle transformed for LPG
propulsion.

Wara l-iskadenza ta’ perjodu ta’ 12-il xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi
01 ghal dan ir-Regolament, Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament jistghu jirrifjutaw
l-ewwel Registrazzjoni Nazzjonali (I-ewwel dhul fis-servizz) ta’ vettura li ma tissodisfax ir-rekwiziti
ta’ dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi O1.
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23. ISMIJIET U INDIRIZZI TA’ SERVIZZI TEKNICI RESPONSABBLI MIT-TMEXXIJA TA’ TESTIJIET TA’ APPRO-
VAZZJONI, U TA’ DIPARTIMENTI AMMINISTRATTIVI

[I-Partijiet ghall-Fehim li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jikkomunikaw lis-Segretarjat tal-
Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi teknici responsabbli mit-tmexxija ta’ testijiet ta’
approvazzjoni u ta’ dipartimenti amministrattivi li jaghtu approvazzjoni u li lilhom ghandhom jint-
baghtu formoli li jiccertifikaw approvazzjoni jew estensjoni jew rifjut jew irtirar ta’ approvazzjoni
mahruga f'pajjizi ohra
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ANNESS 1

KARATTERISTICI ESSENZJALI TAL-VETTURA, MAGNA U TAGHMIR RELATAT MA’ L-LPG

0. DESKRIZZJONI TAL-VETTURA(I)

0.1. OIVAMIA; 5 s smmms s v v a0 94 6 R0 RS 90 ¥4 R 0 0 T DS 30 S S 0 PR

0.2. LI o1 () OO PO U RSP UPTURTTURPRPRUPRPP

0.3. Isem u indirizz tal-manifatiur: ... s

1. DESKRIZZJONI TAL-MAGNA(I)

1.1. MANIFAHIULT ettt ettt e r et

1.1.1. Kodici(jiet) tal-magna tal-manifattur (kif immarkata(i) fuq il-magna, jew mezzi ohra ta’
Lo LeY 011171 €= V(o] 1 T TSP URPOTUPTPRRN

1.2. Magna ta’ KombUSHONI INTEINA: .....ociieecee e

1.2.1.-1.2.4.4. (mhux uzati)

1.2.4.5. Deskrizzjoni tat-taghmir ta’ provvista ta’ fluwil LPG: ..o
1.2.4.51. Deskrizzjoni tas-sistema:

1.24.51.1. GRAMIA(IEE): vttt e bbbt bbb et b b et a e sa et ne e e e
1.2.4.51.2. LI o) TSP P TSP U RSP STUPTOTRTPPPIRION
1.24.51.3. Disinji/dijagramma ta’ l-installazzjoni tal-vettura(i): ........ccoooeerirninnie e
1.24.5.2. Vaporizzatur/regolatur(i) tal-pressjoni:

1.24.5.2.1. GRAMIA(IEE): vttt bbbt b e b bbbt r e sh e et ne e e
1.24.5.2.2. THDII)2 s s s avwess s w5 ' £ '8 2 24 4 S S £ S
1.24.5.2.3. Numru ta¢-BertifikaZZIONI: wwememmms v sorsnseamvmms ous awms s s s svmes esmses o8 s 20T RS #35 FETRETHARRNS 48 FHFEHRS
1.24.5.2.4. (mhux uzat)

1.2.4.5.2.5. DISINIT ettt etttk ettt re bbbttt ae e a e e b ke E e R bR R R bR e R e AR e £ e R e Rt Rt Eebe Rt e r e nheneene e e ene s
1.2.4.5.2.6. L-ghadd ta’ punti ewlenin ta’ aggustament: ........cccocceeiiiie e
1.24.5.2.7. Deskrizzjoni ta’ principju ta’ aggustament permezz ta’ punti ewlenin ta’ aggustament: ..........
1.2.4.5.2.8. L-ghadd ta’ punti minimi ta’ aggustament: ...
1.2.4.5.2.9. Deskrizzjoni ta’ principji ta’ aggustament permezz ta’ punti liberi ta’ aggustament: ................
1.24.5.210. Possibbiltajiet ohra ta’ aggustament: jekk ikun il-kaz u liema (deskrizzjoni u disinji): .............
1.2.4.5.2.11. pressjoni(jiet) ta’ fuNZJONAMENT (2): ..cvie e kPa
1.2.4.5.3. Bicca li thallat: iva/le (1)

1.2.4.5.31. (€12 E=To [0 L PSP URPRSPRI
1.24.5.3.2. GRAMIA(IEE): vttt e bbbt bbb et b b et a e sa et ne e e e
1.2.4.5.3.3. LI o) TSP P TSP U RSP STUPTOTRTPPPIRION
1.2.4.5.3.4. I ] PSR
1.2.4.5.3.5. Post ta’ installazzjoni (inkludi disinn(disiNgi)): .....ccooeirireii e
1.2.4.5.3.6. Possibiltajiet ta’ agguStament: ... e

1.24.5.3.7. Pressjoni(jiet) ta’ funzjonament (2): ...oeee e e kPa
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1.24.54.
1.24.541.
1.2454.2.
1.24.54.3.
1.24.54.4.
1.2.4.54.5.
1.245.4.6.
1.24.54.7.
1.2.4.55.
1.2.4.5.5.1.
1.24.55.2.
1.2.4.5.5.3.
1.24.55.4.
1.2.4.55.5.
1.2.4.5.6.
1.24.5.6.1.
1.24.56.2.
1.2.4.5.6.3.
1.2.4.5.6.4.
1.24.5.7.
1.24.5.71.
1.24.5.7.2.
1.2.4.5.7.3.
1.24.5.7.4.
1.24.5.7.5.
1.2.4.5.7.6.
1.24.5.7.7.
1.2.4.5.8.
1.2.4.5.8.1.
1.2.4.5.8.1.1.
1.2.4.5.8.1.2.
1.2.4.5.8.1.3.
1.24.5.8.2.
1.2.4.5.8.2.1.
1.24.5.8.2.2.
1.2.4.5.8.2.3.
1.2.4.5.8.3.
1.2.4.5.8.3.1.
1.2.4.5.8.3.2.
1.2.4.5.8.3.3.

L-unita ta’ doza ta’ gass: ivalle (")

[ E=T o 0] =T 1= P
T SRR
DISINJi e e e e e
Post ta’ installazzjoni (inkludi diSiNN(AISINi)): .eeeeoeeriieer e e
Possibiltajiet ta’ aggustament (deSKNzZzjoni): ....ccvevcveeeiieee e e
Pressjoni(jiet) ta’ funzjonament (2): ......ooeeeeierireieee e e kPa
Dispozittiv(i) ta’ injezzjoni ta’ gass (s) jew Injettatur(i): iva/le (")

CRaMIAIEL): sesmusmssss s svavsmmmmmes o covamossrs s v cvomomesss s 098 5 T5ETEERS £7% £33 59 ESRVEHRS §F% 657 ¥ NRUNEERYS 30 653 SERONE
I o () P
(mhux uzat)

Pressjoni(jiet) ta’ funzjonament (2): ..o kPa
Disinji ta’ INStallazzZjoNni: .........ccoouiii e kPa
L-unita ta’ kontroll elettroniku ta’ provvista ta’ fjuwil LPG:

L E=T o 0] =TT PSP
L0 SRR
Post ta’ iNStAllaZZIONT « cusssmsrvmms ovs vmmamssens srs o commmvorss svs v cvmmansenss 36 597 Srmvamses v 78 &93 SHRRRANEE V8455 EXTHERS
Possibiltajiet ta’ aggustament: ... e
Kontenitur ta’ LPG:

(€ aF= 00T F= (1= PSPPSRSOt
TiPG) (NKIUGE GISINN(GISING)): +eeverrreeeeeereereeeeeseeseeeeeeseeeeeeeeseeeeeseeseeseeseeeseeseeseeeseeeeetseee s eseneeneees
Ghadd 18" KONTENITUIT: ... e e e e
= 0T - TP PRTUOPRPRPTI litri
Pompa tal-fjuwil LPG fil-kontenitur: iva/le (")

(mhux uzat)

Disinji ta’ I-installazzjoni tal-koNteNItUr: ... e
Accessorji tal-kontenitur ta’ LPG

Valv ta’ waqfien ta’ 80 %:

(€ aF= 00T F= (1= PSPPSRSOt
LT o1 STV
Principju ta’ funzjonament: varjabbli/iehor (') (inkludi deskrizzjoni jew disinji): ........ccccceeeeennee.
Indikatur tal-livell:

CRAMIA(IBL): urvswsss s srsmsumesssnns sus svmsammsas v svs cossmnssus su sv% a3 £3 595 £9mREaNs §¥3 555 ESHERVNS 530 685 SEMRESES
L0 SRR
Principju ta’ funzjonament: varjabbli/iehor (') (inkludi deskrizzjoni jew disinji): .......cccccceceennee.
Valv ta’ skariku ta’ pressjoni (valv ta’ pressjoni):

(1 E=T 0 0] =T (1= P
T SRR

Rata ta’ fluss fkundizzjonijiet standard: ...
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1.2.4.5.84.
1.24.5.84.1.
1.24.5.84.2.
1.24.5.84.3.
1.2.45.8.4.4.
1.2.45.84.5.
1.2.45.8.4.6.
1.2.4.5.8.5.
1.24.5.85.1.
1.24.5.85.2.
1.2.4.5.8.6.
1.2.4.5.8.6.1.
1.2.4.5.8.6.2.
1.2.4.5.8.6.3.
1.2.4.5.8.7.
1.24.5.8.7.1.
1.24.5.8.7.2.
1.2.4.5.8.8.
1.2.4.5.8.8.1.
1.2.4.5.8.8.2.
1.2.4.5.8.8.3.
1.2.4.5.9.
1.2.4.5.91.
1.2.4.5.9.2.
1.2.4.5.9.3.
1.2.4.5.94.
1.2.4.5.10.

1.2.4.5.10.1.
1.2.4.5.10.2.
1.2.4.5.10.3.
1.2.45.10.4.
1.2.4.5.11.

1.24.5.111.
1.24.5.11.2.
1.24.5.11.3.
1.2.4.5.12.

1.2.4.5.12.1.
1.2.4.5.12.2.
1.2.45.12.3.
1.24.5.124.

Dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni

(T 10101 F= (1= SR
1T 0 5
DeSKIZZIONT U ISINJIT ..eeiiieiieie ittt e e see e e s abe e e enre e e sre e e eneesenreeeee
Temperatura ta’ funZjoNamEeNt: ..o e
MAEEIIAL .. e e e
Rata ta’ flus fKundizzjoni Standard: ...........cocooiiiii e
Valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv ta’ flus ta’ eccess:

(T 10101 P=T (1= SR
1 0 5
Valv multiplu: ivalle (")

GCRAMIA(IBL): cxsesvemwomses s vemssmeawes ros sws avwwmssnss vos 5 YHSH3TTS £ 48 S TERENES £ 033 FFORRRARTS ¥4 047 E5FECRERERS 95 N TRNEES
TIPD(I): asvumes sunsnsnmmmanvumes ovnsnenommansn svs s vesmeasen £vs o4 4¥E8 W SR oS £55 445 49 HE VRSE¥S £58 445 49 HE VRSN R 618 44 Y HEEER VS 18 R EHEEY
Deskrizzjoni ta’ valv multiplu (inKIudi diSini): ......ccoeoriiiiiie e
Qafas issikkat tal-gass:

(T 10101 F= (1= SR
1] o SR
Bronzina ta’ provvista ta’ enerdija (pompa tal-fjuwil/attwaturi):

GRAMIA(IEL): e e st et s
LI o1 S U STOUSURURRP
)1 o PO P PP UP PRSPPI
Pompa tal-fijuwil (LPG): ivalle (")

(T 10101 P=T (1= SR
1] 0 S SR
Pompa mmuntata fil-kontenitur ta’ LPG: iva/le (')

Pressjoni(jiet) ta’ funZjonament (3): ..o oo e kPa

Valv ta’ intercettazzjoni/Valv ta’ direzzjoni wahda/Valv ta’ skariku ta’ pressjoni ta’ tubu tal-gass:
ivalle (")

(1T 001 F=T (1= USSP URPUPPPTRPTN
TIPD(I): asvumes sunsnsnmmmanvumes ovnsnenommansn svs s vesmeasen £vs o4 4¥E8 W SR oS £55 445 49 HE VRSE¥S £58 445 49 HE VRSN R 618 44 Y HEEER VS 18 R EHEEY
Deskrizzjoni U diSiNis « s sessmsesss sos sus sussumnesss sos sus susuummens sos sus svsuwseanss sos v svsuwsmessi 5 v svsuwsaesss s vasaans
Pressjoni(jiet) ta’ funzjonament (2): .......ooooeerieree e kPa
L-unita tal-mili remotament (1) .o
(T 10101 F= (1= SR
1T 0 5
DeSKIZZIONT U ISINJIT ..eeiiieiieie ittt e e see e e s abe e e enre e e sre e e eneesenreeeee
Manka(Manek)/pajpijiet flessibbli tal-fjuwil:

GRAMIA(IEL): e e st et s
L0 S S
DESKITZZIONI: ..ttt et e e e e e e enree e

Pressjoni(jiet) ta’ funzjonament (2): ..eeeeceee e kPa
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1.2.4.5.13.

1.2.4.5.13.1.
1.24.5.13.2.
1.2.4.5.13.3.
1.2.4.5.13.4.

1.2.4.5.14.

1.24.5.14.1.
1.24.5.14.2.
1.2.4.5.14.3.
1.24.5.14 4.

1.24.5.15.

1.2.4.5.15.1.
1.24.5.15.2.
1.2.4.5.15.3.

1.2.4.5.16.

1.2.4.5.16.1.
1.2.4.5.16.2.
1.2.4.5.16.3.

1.2.4.5.17.

1.2.4.517.1.
1.2.4.517.2.
1.2.4.5.17.3.
1.2.4.5.17 4.

1.2.4.5.18.

1.2.4.5.18.1.

1.2.4.5.18.2.

1.2.4.5.18.3.
1.2.4.5.18.4.
1.2.4.5.18.5.

1.2.5.
1.2.5.1.

Sonda(i) ta’ Pressjoni u ta’ Temperatura (*):

GRAMIA(IEE): et e e e
T o (S
DESKAZZON: sums s esmmmmsmmmnns 525 sonmmammssmsss 577 s mmemssn (7 SFassaRas oass £ SFARERRERYS 5 550 SFRmaessns 557 f5% ESamsasms £
Pressjoni(jiet) ta’ funZjonament (2): .....cocoeeieeiieeee e kPa
L-unita(jiet) ta’ filtru LPG (7):

(1T 001 F=T (1= TSRS PRRRUPPPPTRUPN
L SO
DESKIZZIONI: ..o e
Pressjoni(jiet) ta’ fuNZjonament (3): oot kPa

Akkoppjament(i) ta’ servizz (vetturi ta’ fjuwil mono minghajr sistema ta’ energija
mnaqgsa) (*):

GRAMIA(IEE): e e e e e
T o (P
Deskrizzjoni u disinji ta’ inStallazzjoni: .........ccceevieeeiiiie e
Konnessjoni ma’ sistema LPG ghal sistema ta’ tishin: iva/le (')

L€ aF=TaalF= T (1= USSP PR ORPRRTOR
T SR
Deskrizzjoni u disinji ta” INStAlAZZJONI: wweses svs cvs svvwwannsn aws cvs svvwwannss s cvs svvwwannss avs cosvwswvansss avs cosvns
INjezzjoni KOMBUSHDDI (1)1 v e e
(€1 E=T 001 E=T( 1= TP PP PPPFTPRPPOR
LT SR
Deskrizzjoni u disinji ta’ iNStallazzjoni: .........oociieiiee e
Pressjoni(jiet) ta’ funzjonament (2): ... kPa
Dokumentazzjoni ulterjuri:

Deskrizzjoni tat-taghmir LPG u s-salvagwardja tal-katalist mal-glib minn petrol ghal LPG jew
LU= ST TP U PP SRTPRTPOR

Skema tas-sistema (konnessjonijiet ta’ I-elettriku, manek kumpensattivi ta’ konnessjonijiet ma’
A= 1200 4 =Y o o2

Disinn tas-SiMDOIU: < e sus soswamwnms vs sus sovwwmonss vs cvs sovwweonss ivs ovs vovvweaenss ivs 65 vevwwesenss v Gosvevwweeess vs susves
Data ta’ agQUSTAMENL: ... et e e
Certifikat tal-vettura dwar petrol, jekk diga jKun iNgRAta: ..........cceveveveueeeeeeccvcte e,
Sistema ta’ tkessih: (likwida/bl-arja) (")

Deskrizzjoni/disinji tas-sistema dwar it-taghmir LPG

(') Aqta’ fejn ma japplikax.
(?) Specifika t-tolleranza.
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ANNESS 2A
ARRANGAMENT TAL-MARKA TA’ APPROVAZZJONI TAT-TIP TAT-TAGHMIR LPG

(Ara l-paragrafu 5.2. ta’ dan ir-Regolament)

E 4173 67R—012439 CLASS #0

a=5mm

Il-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla mat-taghmir LPG turi li dan it-taghmir kien approvat fl-Olanda (E4), skond
ir-Regolament Nru 67 bin-numru ta’ approvazzjoni 012439. L-ewwel Zewg numri tan-numru ta’ approvazzjoni juru li
l-approvazzjoni nghatat skond ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 67 kif emendat mis-serje ta” emendi 01 (*).

(") Klassi1, 2, 2A jew 3
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ANNEX 2B

KOMUNIKAZZJONI

[Format massimu: A4 (210 x 297 mm)]

mahruga minn: Isem ta’ [-amministrazzjoni:

li tikkoncerna: (?) APPROVAZZJONI MOGHTIJA
APPROVAZZJONI ESTIZA
APPROVAZZJONI RIFJUTATA
APPROVAZZJONI RTIRATA
PRODUZZJONI LI TWAQQFET GHAL KOLLOX

ta’ tip ta’ taghmir LPG skond ir-Regolament Nru 67

1. Taghmir LPG ikkunsidrat (3):

Kontenitur, inkluza I-konfigurazzjoni ta’ accessorji mwahhla mal-kontenitur, kif stabbilit fl-Appendici 1 ta’
dan l-anness.

Valv ta’ wagfien ta’ 80 fil-mija

Indikatur tal-livell

Valv ta’ skariku ta’ pressjoni (valv tal-pressjoni)

Dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni

Valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv ta’ fluss ta’ e¢¢ess

Valv multiplu, inkluzi I-accessorji li gejjin: ......

Qafas issikkat tal-gass

Bronzina ta’ provvista ta’ energija (pompa/attwaturi)
Pompa tal-fjuwil

Vaporizzatur/regolatur ta’ pressjoni

Valv ta’ intercettazzjoni

Valv ta’ direzzjoni wahda

Valv ta’ skariku ta’ pressjoni ta’ tubu tal-gass
Akkoppjament ta’ servizz

Manka flessibbli

L-unita ta’ mili remotament

Dispozittiv ta’ injezzjoni ta’ gass jew injettatur
Injezzjoni kombustibbli

Unita ta’ doza ta’ gass

Bicca li thallat il-gass

L-unita ta’ kontroll elettroniku

Sonda ta’ pressjoni/temperatura

L-unita ta’ filtru ta’ LPG
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2. L-isem jew il-marka KUMMEICIAIE: ......ooeieieee et e s e e e e e e e rne e e e sne e e e ennneee s
3. L-isem u l-indirizz tal-manifatiurs . s s s somssmsss s o sessmmsnms s s cusssnsas g5 53 Sesmsssass s sssssssmmss 6 s
4. Jekk japplika, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-manifattur: ..o
5.  Mibghuta ghall-approVazzjoni i : cu s s s sosssmsees s s sesmmsnms o 05 o rnsas g5 535 Se5EH0 823 53 S5 ssmRRRSS 655 83000
6. Is-servizz tekniku responsabbli mit-tmexxija ta’ testijiet ta’ approvazzjoni: ..........ccccooiiiiii i
7. Data tar-rapport manrug minn dak iS-SEIVIZZ: ..........cooiiiiiiiiiiiiiiee it ee e
8. Numru tar-rapport manrug mMinn dak iS-SEIVIZZ: .........coociiiiiiiiiiie e ee e
9.  Approvazzjoni moghtija/rifiutata/estiZa/irtirata (2): .....cceeoeerierie e e
10. Raguni(jiet) ghall-estensjoni (JEKK JAPPIIKA): ....c.eeeiuieieiie ettt e sr e e e nan e
I 0T OO P RO
L I 1 PP
L TR 2= PP
14. 1d-dokumenti pprezentati ma’ l-applikazzjoni jew I-estensjoni jistghu jinkisbu jekk jintalbu.

(") In-numru li jiddistingwi I-pajjiz li ta/estendalirrifjuta/irtira l-approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet ta’ approvazzjoni
fir-Regolament.)
(®) Aqgta’ fejn ma japplikax.
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Appendici (kontenituri biss)

1. Karatteristici ta’ kontenitur mill-kontenitur principali (konfigurazzjoni 00):

(a) Isem jew marka KUMMEICIAli: .....ooieiiieeiiie ettt ie e r e see e s ene e e snre e e see e ennee
[0 I 0] 1 1= AT PP TR P PP PPPRPPPPTON
() TR Y= LT - | USSR
e ) T =1 1 117=% S ara d-disinn
[ i U= i €= 1 2T T O SPRR mm
(f)  Dijametru (Kontenitur GIlINAITKU): ... .eei ittt ie e eeeee e e see e e saeeeenneee e mm
(g) Gholi (forma specjali ta’ KONENIIUI): .......coiiiiiiie e e mm
(M) WICE BSTOINI et ettt bt a e et b e b e e ete e ere et e naeesnenareeas cm?
(i) Konfigurazzjoni ta’ accessorji mwahhla mal-kontenitur: ara t-Tabella 1.
Tabella 1
Nea Oggett Tip I-app’;lc:\eatjzzjoni I-e':tr:rmtsaj;)ni

a valv ta’ wagfien ta’ 80 fil-mija

b Indikatur tal-livell

¢ Valv ta’ skariku ta’ pressjoni

Valvta’servizzikkontrollatremotament
b’valv ta’ eccess

e Pompa tal-fjuwil

f Valv multiplu

g Qafas issikkat tal-gass

h Bronzina ta’ provvista ta’ energija
i Valv ta’ direzzjoni wahda
j Dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni

2. Lista ta’ familja ta’ kontenituri:

ll-listi ta’ familji ta’ kontenituri jindikaw id-dijametru, il-kapacita, il-wic¢ estern u I-konfigurazzjoni(jiet)

possibbli ta’ I-accessorji mwahnlin mal-kontenitur.

Tabella 2
Nru Ti Dijametru/l-gholi Kapacita Wic¢ estern Konfigurazzjoni ta’
P [mm] i [cm?] accessorji [kodicijiet] (1)
01
02

(") Kodici 00 u, jekk japplika/w, I-istess kodici(jiet) mit-Tabella 3.
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Listi ta’ konfigurazzjonijiet possibbli ta’ ac¢essorji mwanhlin mal-kontenitur:

Aghtilista ta’ I-a¢¢essorji possibbli, li huma differenti mill-konfigurazzjoni moghtija ta’ ac¢essorji (kodici 00)
u li jistghu jitwahhlu mat-tip ta’ kontenitur. Aghti ghall-acc¢essorji kollha, it-tip, in-numru ta’ approvazzjoni
u n-numru ta’ estensjoni, waqt li tindika I-kodici ta’ konfigurazzjoni taghhom.

Tabella 3
Nru Adcessorii Ti Nru ta’ Numru ta’ Konfigurazzjzoni
) P l-approvazzjoni l-estensjoni ta’ accessorji [kodi¢i]

olo|T |
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ANNESS 2¢

ARRANGAMENT TAL-MARKI TA’ APPROVAZZJONI

MUDELL A

(Ara l-paragrafu 16.2. ta’ dan ir-Regolament)

! ) _

e 3 67 R—012439

a=8mm

[l-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla ma’ vettura turi li I-vettura, fir-rigward ta’ l-installazzjoni ta’ taghmir spe-
cifiku ghall-uzu ta’ LPG ghall-propulsjoni, kienet approvata fl-Olanda (E4), skond ir-Regolament Nru 67 bin-numru ta’
approvazzjoni 012439. L-ewwel zewg numri tan-numru ta’ approvazzjoni juru li l-approvazzjoni nghatat skond ir-rekwiziti

tar-Regolament Nru 67 kif emendat bis-serje ta’ emendi 01.

MUDELL B

(Ara l-paragrafu 16.2. ta’ dan ir-Regolament)

T +y 67012439
1 = +% 83041628

’ a=8mm

[l-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla ma’ vettura turi li I-vettura, fir-rigward ta’ l-installazzjoni ta’ taghmir spe-
¢ifiku ghall-uzu ta’ LPG ghall-propulsjoni, kienet approvata fl-Olanda (E4), skond ir-Regolament Nru 67 bin-numru ta’
approvazzjoni 012439. L-ewwel zewg numri tan-numru ta’ approvazzjoni juru li l-approvazzjoni nghatat skond ir-rekwiziti
tar-Regolament Nru 67 kif emendat bis-serje ta’ emendi 01 u li r-Regolament Nru 83 inkluda s-serje ta’ emendi 04.
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ANNESS 2D

KOMUNIKAZZJONI

[Format massimu: A4 (210 x 297 mm)]

mahruga: Isem ta’ l-amministrazzjoni:

Li tikkoncerna: (%) APPROVAZZJONI MOGITIJA

APPROVAZZJONI ESTIZA

APPROVAZZJONI RIFJUTATA
APPROVAZZJONI RTIRATA

PRODUZZJONI LI TWAQQFET GHAL KOLLOX

Ta' tip ta’ vettura fir-rigward ta’ I-installazzjoni ta’ sistemi ta’ LPG skond ir-Regolament Nru 67

Numru ta’ I-Approvazzjoni: ................ Nru ta’ I-Estensjoni: ......ccccceveviienee
1. Isem kummercjali jew marka tal-vVettura: ...
D 1o £ N1 (U = AT RPOPUPRRRONY
3. Kategorija. e VEIUPA: iusswmss s s ssvmsmsss ous son swsssnmesss o3 s soamsissts 598 508 Ramsisvisss £55 655 5 Usmvas 555 S0 NBNRNRSHNHS S8 SHaRARHRESN
4. Isem uindirizz talzmanifatiur: oo s s svsvemommn s s svsmenvens o ssumnressvss o seswsevanvstes £ svse R REYE S e S
5. Jekk japplika, I-isem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-manifattur: ...
6.  Deskrizzjoni tal-vettura (diSinji, ©CEC): ..iiutiiiaieeieee ettt ettt s e e e sr e sr e e e n e nne e sneanee
7. RIZURAL tAI-ESHJIOt: ... e et nn e ne s nn e
8.  Mibghuta ghal @pproVaZZIONI fii.... ..o eiiieie ettt et e b sae e e sbe e eae et e enneenneesaneanee
9. lIs-servizz tekniku responsabbli mit-tmexxija tat-testijiet ta’ approvazzjoni: ..........cccoceevei i
10. Data tar-rapport manrug minn dak iS-SEIVIZZ: ..........cooiiiiiiiiiiiiiee ettt
11.  Nru tar-rapport mahrug minn dak iS-SEIVIZZ: .........ooiiuiiiiiii e e s aneees
12. Approvazzjoni moghtija/rifjutata/estiza/irtirata (2): ........ccceeioeeiiee e
13. Raguni(jiet) ghall-estensjoni (jekk japplika): ............
14. Post: ...
QST I - 1 = PSPPSRSOt
G 1 0 2= PSP PPR PPNt
17. ld-dokumenti li gejjin ipprezentati ma’ I-applikazzjoni jew ma’ l-estensjoni ta’ l-approvazzjoni jistghu
jinkisbu jekk jintalbu.
Disinji, dijagrammi u pjani ta’ skemi dwar il-komponenti u Il-installazzjoni tat-taghmir LPG megjus bhala
importanti ghall-finijiet ta’ dan ir-Regolament;
Fejn japplika, id-disinji ta’ diversi taghmir u I-pozizzjoni tieghu fil-vettura.
(") Numru li jiddistingwi I-pajjiz li jkun ta/estendalirrifjuta/irtira l-approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet ghall-approvazzjoni

®

fir-Regolament).
Agta’ fejn ma japplikax.
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ANNESS 3

DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TA’ ACCESSORJI TA’ KONTENITUR LPG
1. Valv ta’ waqfien ta’ 80 fil-mija
1.1. Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.5.1. ta’ dan ir-Regolament.
1.2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.): Tagsima 3.

1.3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.

1.4.

1.5.

1.6.

Temperatura tad-disinji:

-20°Csa 65°C

Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fug, japplikaw kundizzjonijiet specjali ta’ testijiet.

Regoli generali ta’ disinn:

Paragrafu 6.15.1., Dispozizzjonijiet dwar valv ta’ wagfien ta’ 80 fil-mija.

Paragrafu 6.15.2., Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.

Paragrafu 6.15.3.1., Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma b’energija elettrika.

Proceduri tat-test applikabbli:

Test ta’ pressjoni Zejda Anness 15, para. 4
Likig estern Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Likig ta’ sedil Anness 15, para. 8
Rezistenza Anness 15, para. 9
Test ta’ funzjonament Anness 15, para. 10
Kompatibilita ta’ I-LPG Anness 15, para. 11 ()
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (™)
Rezistenza ghal shana xotta Anness 15, para. 13 ()
Ozonu matur Anness 15, para. 14 ()
Rallentament Anness 15, para. 15 ()
Ciklu ta’ temperatura Anness 15, para. 16 ()

2. Indikatur tal-livell

2.1. Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.5.2. ta’ dan ir-Regolament.

2.2. Klasssifikazzjoni ta’ komponent (skond il-Figura 1, para. 2.): Klassi 1.
2.3. Klassifika ta’ pressjoni: 3 000 kPa.

2.4. Temperaturi ta’ disinn:

—-20°Csa 65°C

Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fug, japplikaw kundizzjonijiet specjali ta’ testijiet.

() Ghal partijiet mhux metalli¢i biss.

(") Ghal partijiet metallici biss.
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2.5. Regoli generali ta’ disinn:
Paragrafu 6.15.11., Dispozzizjonijiet dwar l-indikatur tal-livell.
Paragrafu 6.15.2., Dispozizzjonijiet dwar l-iZolament elettriku.

2.6. Proceduri ta’ test applikabbli:
Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Likig estern Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita ta’ I-LPG Anness 15, para. 11 ()
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (™
Rezistenza ghal shana xotta Anness 15, para. 13 ()
Ozonu matur Anness 15, para. 14 ()
Rallentament Anness 15, para. 15 ()
Ciklu ta’ temperatura Anness 15, para. 16 ()

3. Valv ta’ skariku ta’ pressjoni (valv ta’ pressjoni)

3.1. Definizzjoni: ara l-oparagrafu 2.5.3. ta’ dan ir-Regolament.

3.2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.): Tagsima 3.

3.3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.

3.4. Temperaturi ta’ disinn:

-20°Csa 65°C

Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet specjali ta’ testijiet.
3.5. Regoli generali ta’ disinn:

Paragrafi 6.15.8., Dispozizzjonijiet dwar il-valv ta’ skariku ta’ pressjoni (valv ta’ pressjoni)
3.6. Proceduri ta’ test applikabbli:

Test ta’ pressjoni Zejda Anness 15, para. 4

Likig estern Anness 15, para. 5

Temperatura gholja Anness 15, para. 6

Temperatura baxxa Anness 15, para. 7

Likig ta’ sedil Anness 15, para. 8

Rezistenza Anness 15, para. 9

Test ta’ funzjonament

Kompatibilita ta’ I-LPG Annex 15, para. 11 ()
Rezistenza ghall-korruzjoni Annex 15, para. 12 (”
Rezistenza ghal shana xotta Annex 15, para. 13 ()
Ozonu matur Annex 15, para. 14 ()
Rallentament Annex 15, para. 15 ()
Ciklu ta’ temperatura Annex 15, para. 16 ()

(") Ghal partijiet mhux metallici biss.

() Ghal partijiet metallici biss.

(b’200 c¢iklu ta’ funzjonament)
Anness 15, para. 10
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4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b’valv ta’ fluss ta’ eccess

Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.5.4. ta’ dan ir-Regolament.

Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.): Tagsima 3.

Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.

Temperaturi ta’ disinn:

—-20°Csa 65 °C

Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fug, japplikaw kundizzjonijiet spe¢jali ta’ testijiet.

Regoli generali ta’ disinn:

Paragrafu 6.15.2., Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.

Paragrafu 6.15.3.1., Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma b’energija elettrika/esterna.

Paragraph 6.15.13., Dispozizzjonijiet dwar valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv ta’ fluss eccessiv.

Proceduri ta’ test applikabbli:

Test ta’ pressjoni Zejda
Likig estern

Temperatura gholja
Temperatura baxxa

Likig ta’ sedil

Rezistenza

Test ta’ funzjonament
Kompatibilita ta’ I-LPG
Rezistenza ghall-korruzjoni
Rezistenza ghal shana xotta
Ozonu matur
Rallentament

Ciklu ta’ temperatura

Bronzina ta’ provvista ta’ energija

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.

Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.5.8. ta’ dan ir-Regolament.

O 00 N O A

Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-figura 1, para. 2.): Tagsima 1.

Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.

Temperaturi ta’ disinn:

-20°Csa 65 °C

Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fug, japplikaw kundizzjonijiet spe¢jali ta’ testijiet.

Regoli generali ta’ disinn:

Paragrafu 6.15.2., Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.

Paragrafu 6.15.2.3., Dispozizzjonijiet dwar il-bronzina ta’ provvista ta’ energija.

() Ghal partijiet mhux metalli¢i biss.

(") Ghal partijiet metallici biss.
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5.6. Proceduri ta’ test applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Likig estern Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita ta’ I-LPG Anness 15, para. 11 ()
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 ()
Rezistenza ghal shana xotta Anness 15, para. 13 ()
Ozonu matur Anness 15, para. 14 ()
Rallentament Anness 15, para. 15 (°)
Ciklu ta’ temperatura Anness 15, para. 16 (°)

6.  Qafas issikkat tal-gass
6.1. Definizzjoni: Ara l-paragrafu 2.5.7. ta’ dan ir-Regolament.
6.2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.):
Mhux applikabbli.
6.3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: Mhux applikabbli.
6.4. Temperaturi ta’ disinn:
-20°Csa 65°C
Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet spe¢jali ta’ testijiet.
6.5. Regoli generali ta’ disinn:
Paragrafu 6.15.12., Dispozizzjonijiet dwar il-qafas issikkat tal-gass.

6.6. Proceduri ta’ test applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4 (b’50 kPa)
Likig estern Anness 15, para. 5 (b'10 kPa)
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7

7. Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tad-dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni (fjuz)
7.1. Definizzjoni: ara I-paragrafu 2.5.3.1. ta’ dan ir-Regolament.
7.2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, paragrafu 2.): Tagsima 3.
7.3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.
7.4. Temperatura ta’ disinn:
II-fjuz ghandu jitfassal b'mod li jinfetah ftemperatura ta’ 120 + 10 °C
7.5. Regoli generali ta’ disinn

Paragrafu 6.15.2., Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku
Paragrafu 6.15.3.1., Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma benergija elettrika
Paragraph 6.15.7., Dispozizzjonijiet dwar il-valv ta’ skariku ta’ peressjoni ta’ tubu tal-gass

(") Ghal partijiet mhux metallici biss.
() Ghal partijiet metallici biss.
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7.6. Proceduri tat-test li ghandhom ikunu applikati:

7.7.

Test ta’ pressjoni zejda

Likig estern

Temperatura gholja

Temperatura baxxa

Likig ta’ sedil (jekk ikun hemm sedil)

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.

Kompatibilita ta’ I-LPG Anness 15, para. 11 (9
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (%)
Rezistenza ghal shana xotta Anness 15, para. 13 (9
Ozonu matur Anness 15, para. 14 (')
Rallentament Anness 15, para. 15 ()
Cikli ta’ temperaturi Anness 15, para. 16 (")

Rekwiziti ta” dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni (fjuz)

Dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni (fjuz) specifikat mill-manifattur ghandu jintwera li jkun kompatibbli mal-
kundizzjonijiet ta’ servizz permezz tat-testijiet li gejjin:

Kampjun wiehed ghandu jinzamm f'temperatura kkontrollata ta” mhux anqas minn 90 °C u fi pressjoni ta’ mhux
angas minn pressjoni ta’ test (3 000 kPa) ghal 24 siegha. Fi tmiem dak it-test ma ghandux ikun hemm likig jew

Kampjun wiehed ghandu jkun ittestjat ghal strapazz b'rata ¢iklika ta’ pressjoni li ma taqbizx 4 ¢ikli kull minuta

i)  mizmum fi 82 °C waqt li jkollu pressjoni ghal 10 000 ¢iklu bejn 300 u 3 000 kPa;
ii) mizmum f- 20 °C waqt li jkollu pressjoni ghal 10 000 ¢iklu bejn 300 u 3 000 kPa.
Fi tmiem dan it-test ma ghandux ikun hemm likig, jew sinjal vizibbli ta’ hrug ta’ metall tal-fjuz uzat fid-disinn.

Pressjoni esposta ta’ ram li zzomm fiha komponenti ta’ dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni ghandha
tiflah, minghajr tixqiq minhabba stress minn korruzjoni, test ta’ nitrat tal-merkurju kif deskritt
fASTM B154 (™). Id-dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni ghandu jitghaddas ghal 30 minuta fsoluzzjoni
ta’ nitrat tal-merkurju bl-ilma li jkollha 10 g ta’ nitrat tal-merkurju u 10 ml ta’ acidu nitriku ghal kull
litru ta’ soluzzjoni. Wara li jkun tghaddas, id-dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni ghandu jkun ittestjat ghal xi likig
bl-applikazzjoni ta’ pressjoni ajrustatika ta’ 3 000 kPa ghal minuta li matulha l-komponent ghandu jkun ezami-

a)
sinjal vizibbli ta’ hrug ta’ metall uzat fid-disinn.
b)
kif gej:
0
nat ghal xi likig estern. Likig ma ghandux jagbez 200 cm’/h.
d)

Komponenti ta’ azzar li ma jsaddadx esposti li jzommu fihom pressjoni ta’ dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni
ghandhom ikunu maghmulin minn tip ta’ liega li tirrezisti tixqiq minhabba stress minn korruzjoni kkawzata
mill-klorur.

() Ghal partijiet mhux metalli¢i biss.
(") Ghal partijiet metallici biss.
(") Din il-procedura, jew ohra ekwivalenti, hija permessa sakemm ikun disponibbli standard internazzjonali.
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ANNESS 4
DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TAL-POMPA TAL-FJUWIL
1. Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.5.5. ta’ dan ir-Regolament.
2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.): Tagsima 1.1
3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.
4. Temperaturi ta’ disinn:

—-20°Csa 65 °C, meta l-pompa tal-fjuwil tkun immuntata gewwa l-kontenitur.
—20°Csa 120 °C, meta l-pompa tal-fjuwil tkun immuntata barra I-kontenitur.

Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet specjali ta’ testijiet.
5. Regoli generali ta’ disinn:

Paragrafu 6.15.2., Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.

Paragrafu 6.15.2.1., Dispozizzjonijiet dwar il-klassi ta’ izolament.

Paragrafu 6.15.3.2., Dispozizzjonijiet meta l-elettriku jintefa.

Paragrafu 6.15.6.1., Dispozizzjonijiet biex il-pressjoni ma tithalliex tingema'.
6.  Proceduri ta’ test applikabbli:
6.1. Pompa tal-fjuwil immuntata gewwa l-kontenitur:

Kompatibilita ta’ I-LPG Anness 15, para. 11 ()

6.2. Pompa tal-fjuwil immuntata barra I-kontenitur:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Likig estern Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita ta’ I-LPG Anness 15, para. 11 ()
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 ()
Rezistenza ghal shana xotta Anness 15, para. 13 (’)
Ozonu matur Anness 15, para. 14 ()
Rallentament Anness 15, para. 15 ()
Cikli ta’ temperatura Anness 15, para. 16 (')

(") Ghal partijiet mhux metallici biss.
() Ghal partijiet metallici biss.
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6.1.

6.2.

DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TA’ L-UNITA TAL-FILTRU TA’ L-LPG

ANNEX 5

Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.14. ta’ dan ir-Regolament.

Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.):

Unitajiet ta’ filtru jistghu jkunu ta’ Klassi 1, 2 jew 2A.

Pressjoni ta’ klassifika:

Komponenti tal-Klassi 1
Komponenti tal-Klassi 2

Komponenti tal-Klassi 2A

Temperaturi ta’ disinn:

-20°Csa120°C

Ghal temperaturi li jagbu l-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet spe¢jali ta’ testijiet.

Regoli generali ta’ disinn: (mhux uzat)

Proceduri ta’ test applikabbli:
Ghal partijiet ta’ Klassi 1:

Test ta’ pressjoni Zejda
Likig estern

Temperatura gholja
Temperatura baxxa
Kompatibilita ta’ I-LPG
Rezistenza ghall-korruzjoni
Rezistenza ghal shana xotta
Ozonu matur

Rallentament

Ciklu ta’ temperatura

Ghal partijiet tal-Klassi 2 ufjew 2A:

Test ta’ pressjoni zejda
Likig estern
Temperatura gholja
Temperatura baxxa
Kompatibilita ta’ I-LPG

Rezistenza ghall-korruzjoni

() Ghal partijiet mhux metalli¢i biss.

(") Ghal partijiet metallici biss.

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.
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6.1.

ANNESS 6

DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TAR-REGOLATUR TAL-PRESSJONI U
TAL-VAPORIZZATUR

Definizzjoni:

Vaporizzatur: ara l-paragrafu 2.6. ta’ dan ir-Regolament.

Regolatur tal-pressjoni: ara l-paragrafu 2.7. ta’ dan ir-Regolament.

Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.):

T-Klassi 1: ghal parti li tkun fkuntatt mal-pressjoni tal-kontenituri.

[I-Klassi 2: ghal parti li tkun fkuntatt mal-pressjoni regolata u ma’ pressa massima regolata matul

il-funzjonament ta’ 450 kPa.

[I-Klassi 2A: ghal parti i tkun fkuntatt mal-pressjoni regolata u ma’ pressjoni massima regolata matul

il-funzjonament ta’ 120 kPa.

Pressjoni ta’ klassifikazzjoni:

Partijiet tal-Klassi 1: 3000 kPa.
Partijiet tal-Klassi 2: 450 kPa.
Partijiet tal-Klassi 2A: 120 kPa.

Temperaturi ta’ disinn:

—-20°Csa120°C

Ghal temperaturi li jagbu l-valuri msemmija hawn fugq, japplikaw kundizzjonijiet specjali ta’ testijiet.
Regoli generali ta’ disinn:

Paragrafu 6.15.2., Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.

Paragrafu 6.15.3.1., Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma benergija esterna.

Paragrafu 6.15.4., Medium ta’ skambju ta’ shana (rekwiziti ta’ kompatibilita u ta’ pressjoni).
Paragrafu 6.15.5., Sigurta ta’ bajpas ghal pressjoni zejda.

Paragrafu 6.15.6.2., Prevenzjoni ta’ fluss ta’ gass.
Proceduri ta’ test applikabbli:

Ghal partijiet tal-Klassi 1:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Likig estern Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Likig ta’ sedil Anness 15, para. 8
Rezistenza Anness 15, para. 9
Kompatibilita ta’ I-LPG Anness 15, para. 11 ()
Rezistenza ghal korruzjoni Anness 15, para. 12 (7)
Rezistenza ghal shana xotta Anness 15, para. 13 ()
Ozonu matur Anness 15, para. 14 ()
Rallentamnet Anness 15, para. 15 ()
Ciklu ta’ temperatura Anness 15, para. 16 (')

(") Ghal partijiet mhux metallici biss.

() Ghal partijiet metallici biss.
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6.2. Ghal partijiet tal-Klassi 2 ufjew 2A:

Test ta’ pressjoni Zejda
Likig estern
Temperatura gholja
Temperatura baxxa
Kompatibilita ta’ I-LPG

Rezistenza ghall-korruzjoni

Rimarki:

[l-valv ta’ intercettazzjoni jista jkun integrat fil-vaporizzatur u fir-regolatur, u fdan il-kaz japplika wkoll I-Anness 7.

[l-partijiet tar-regolatur tal-pressjoni/vaporizzatur (il-Klassi 1, 2 or 2A) ma ghandhomx ikunu jillikjaw bl-izbokk

(bl-izbokok) ta’ dik il-parti maghlugq(in).

Ghat-test ta’ pressjoni zejda, l-izbokok kollha, inkluzi dawk tal-kompartiment ta’ tkessih, ghandhom jinghalqu.

() Ghal partijiet mhux metalli¢i biss.
(") Ghal partijiet metallici biss.

Anness 15, para. 4
Anness 15, para. 5
Annex 15, para. 6
Anness 15, para. 7
Annex 15, para. 11 ()
Annex 15, para. 12 (™)
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DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TAL-VALV TA’ INTERCETTAZZJONI, TAL-VALV TA’
DIREZZJONI WAHDA, TAL-VALV TA’ SKARIKU TA’ PRESSJONI TA’ TUBU TAL-GASS U TA’
L-AKKOPPJAMENT TA’ SERVIZZ

1.1.
1.2.
1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

2.1.
2.2.
2.3.

2.4.

2.5.

ANNESS 7

Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tal-valv ta’ intercettazzjoni

Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.8. ta’ dan ir-Regolament.

Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.): Tagsima 3.

Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.

Temperaturi ta’ disinn:

-20°Csa120°C

Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet spe¢jali ta’ testijiet.

Regoli generali ta’ disinn:

Paragrafu 6.15.2., Dispozizzjonijiet dwar l-iZolament elettriku.

Paragrafu 6.15.3.1., Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma b’energija elettrika.

Proceduri ta’ test applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda
Likig estern

Temperatura gholja
Temperatura baxxa

Likig ta’ sedil

Rezistenza

Kompatibilita ta’ I-LPG
Rezistenza ghall-korruzjoni
Rezistenza ghal shana xotta
Ozonu matur
Rallentament

Ciklu ta’ temperatura

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.

Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tal-valv ta’ direzzjoni wahda

Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.5.9. ta’ dan ir-Regolament.

Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.): Tagsima 1.

Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.

Temperaturi ta’ disinn:

-20°Csa120°C

Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet spe¢jali ta’ testijiet.

Regoli generali ta’ disinn:

Paragrafu 6.15.2., Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.

Paragrafu 6.15.3.1., Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma b’energija elettrika.

(") Ghal partijiet mhux metallici biss.
() Ghal partijiet metallici biss.
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2.6.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

4.1.

Proceduri ta’ test applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda
Likig estern

Temperatura gholja
Temperatura baxxa

Likig ta’ sedil

Rezistenza

Kompatibilita ta’ I-LPG
Rezistenza ghall-korruzjoni
Rezistenza ghal shana xotta
Ozonu matur
Rallentament

Ciklu ta’ temperatura

Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tal-valv ta’ skariku ta’ tubu tal-gass

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.

Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.9. ta’ dan ir-Regolament.

Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.): Tagsima 3.

Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.

Temperaturi ta’ disinn:

-20°Csa120°C

Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet specjali ta’ testijiet.

Regoli generali ta’ disinn:

Paragrafu 6.15.2., dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.

Paragrafu 6.15.3.1., Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma b'energija elettrika.
Paragrafu 6.15.7., Dispozizzjonijiet dwar il-valv ta’ skariku ta’ pressjoni ta’ tubu tal-gass.

Proceduri ta’ test applikabbli:

Test ta’ pressjoni Zejda
Likig estern
Temperatura gholja
Temperatura baxxa
Likig ta’ sedil

Rezistenza

Kompatibilita ta’ I-LPG
Rezistenza ghall-korruzjoni
Rezistenza ghal shana xotta
Ozonu matur

Rallentament

Ciklu ta’ temperatura

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
(b’200 c¢iklu ta’ funzjonament)
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.

[< BN I NV T N

9

11()

Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ l-akkoppjament ta’ servizz

Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.17. ta’ dan ir-Regolament.

4.2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.): Tagsima 1.

() Ghal partijiet mhux metalli¢i biss.

(") Ghal partijiet metallici biss.
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4.3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.
4.4. Temperaturi ta’ disinn:

—-20°Csa120°C

Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet spe¢jali ta’ testijiet.
4.5. Regoli generali ta’ disinn:

Paragrafu 6.15.2., Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.
Paragrafu 6.15.3.1., Dispozizzjonijiet dwar valvi li jithaddmu b'energija elettrika.

4.6. Proceduri ta’ test applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Likig estern Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Likig ta’ sedil Anness 15, para. 8
Rezistenza Anness 15, para. 9

(b’6 000 c¢iklu ta’ funzjonament)

Kompatibilita ta’ I-LPG Anness 15, para. 11 ()
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (*)
Rezistenza ghal shana xotta Anness 15, para. 13 (°)
Ozonu matur Anness 15, para. 14 ()
Rallentament Anness 15, para. 15 (°)
Ciklu ta’ temperatura Anness 15, para. 16 (')

(") Ghal partijiet mhux metallici biss.
() Ghal partijiet metallici biss.
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SKOP

ANNESS 8

DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TA’ MANEK FLESSIBBLI B’AKKOPPJAMENTI

L-ghan ta’ dan l-anness huma li jkunu determinati d-dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ manek flessibbli ghall-uzu
b'LPG, li jkollhom dijametru minn gewwa ta’ sa 20 mm.

Dan l-anness ikopri tliet tipi ta’ manek flessibbli:

(i) Manek tal-lastku ta’ pressjoni gholja (Klassi 1, ez. Manka tal-mili)

(i) Manek tal-lastku ta’ pressjoni baxxa (Klassi 2)

(i) Manek sintetici ta’ pressjoni gholja (Klassi 1)

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

1.3.

1.3.1.1.

1.3.1.2.

MANEK TAL-LASTKU TA’ PRESSJONI GHOLJA, KLASSIFIKAZZ]JONI KLASSI 1, MANKA TAL-MILI
Specifikazzjonijiet generali
Il-manka ghandha tkun imfassla b'mod li tkun tiflah pressjoni massima ta’ funzjonament ta’ 3 000 kPa.

Il-manka ghandha tkun imfassla b’'mod li tkun tiflah temperaturi ta’ bejn — 25 °C u + 80 °C. Ghal temperaturi ta’
funzjonament li jagbzu l-valuri msemmija hawn fug, it-temperaturi tat-test ghandhom ikunu adattati.

Id-dijametru minn gewwa ghandu jkun konformi mat-Tabella 1 ta’ l-istandard ISO 1307.

Il-kostruzzjoni tal-manka

Il-manka ghandu jkollha fiha tubu mhaffer fin u kopertura ta’ materjal sintetiku adattat, irrinforzata b'saff inter-
medju wiched jew aktar.

Is-saff(i) intermedju(i) ta’ rinfurzar ghandu(ghandhom) ikun(ikunu) protett(i) b’koperta kontra l-korruzjoni.

Jekk ghas-saff(i) ta’ rinfurzar jintuza materjal rezistenti ghall-korruzjoni (ez. azzar li ma jsaddadx) ma tkunx
mehtiega kopertura.

Il-kisja u l-kopertura ghandhom ikunu lixxi u minghajr pori, togob u elementi strambi.
Togba maghmula apposta fil-kopertura ma titqiesx bhala imperfezzjoni.
Il-kopertura ghandha tkun ipperforata apposta biex ma jithallewx jifformaw bziezag.

Fejn il-kopertura tkun imtaqqba u s-saff intermedju jkun maghmul minn materjal rezistenti ghall-korruzjoni, is-saff
intermedjarju ghandu jkun protett mill-korruzjoni.

Specifikazzjonijiet u testijiet ghall-kisja
Qawwa ta’ tensjoni u elongazzjoni

Qawwa ta’ tensjoni u elongazzjoni fwaqfa skond ISO 37. Qawwa ta’ tensjoni mhux angas minn 10 MPa u elongazzjoni
fwagfa ta’ mhux anqas minn 250 fil-mija.

Retzistenza ghal n-pentanu skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) medium: n-pentanu

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond to ISO 1817)

(iii) perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha
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1.3.1.3.

1.4.

1.4.1.

1.4.1.1.

1.4.1.2.

1.4.2.

1.4.2.1.

1.4.2.2.

1.4.2.3.

Rekwiziti:

(i) kambju massimu fvolum ta’ 20 fil-mija

(i) kambju massimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 25 fil-mija
(i) kambju massimu felongazzjoni fwaqfa ta’ 30 fil-mija

Wara hazna fl-arja ftemperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha I-massa mqgabbla mal-valur originali tista’ ma
tonqosx aktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghal maturazzjoni skond 1SO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) temperatura: 70 °C (test ta’ temperatura = temperatura massima ta’ funzjonament niegsa 10 °C)
(i) perjodu ta’ espozizzjoni: 168 siegha

Rekwiziti:

(i) kambju massimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 25 fil-mija

(ii) kambju massimu felongazzjoni fwagfa ta’ - 30 fil-mija u + 10 fil-mija

Specifikazzjonijiet u metodu ta’ test ghall-kopertura

Qawwa ta’ tensjoni u elongazzjoni fwagfa skond ISO 37. Qawwa ta’ tensjoni mhux anqas minn 10 MPa u elongazzjoni
fwagfa ta’ mhux anqas minn 250 fil-mija.

Rezistenza ghal n-ezanu skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) medium: n-ezanu

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond ISO 1817)

(i) perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha

Rekwiziti:

(i) kambju masssimu fvolum ta’ 30 fil-mija

(ii) kambju masssimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 35 fil-mija

(i) kambju massimu felongazzjoni fwaqfa ta’ 35 fil-mija

Rezistenza ghal maturazzjoni skond 1SO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) temperatura: 70 °C (temperatura ta’ test = temperatura massima ta’ funzjonament niegsa 10 °C)
(i) perjodu ta’ espozizzjoni: 336 siegha

Rekwiziti:

(i) kambju massimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 25 fil-mija

(ii) kambju masssimu felongazzjoni fwaqfa ta’ — 30 fil-mija u + 10 fil-mija
Rezistenza ghall-ozonu

It-test ghandu jsir skond l-istandard ISO 1431/1.

Il-partijiet tat-test, li ghandhom jiggebbdu ghal elongazzjoni ta’ 20 fil-mija ghandhom ikunu esposti ghall-arja ta’
40 °C b’koncentrazzjoni ta’ ozonu ta’ 50 parti ghal mitt miljun matul 120 siegha.

Mhux permess tixqiq tal-bicciet tal-prova.
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1.5.

1.5.1.1.

1.5.1.2.

1.5.1.3.

1.5.2.1.

1.5.2.2.

1.5.2.3.

1.5.4.1.

1.5.4.2.

Specifikazzjonijiet ghal manka minghajr akkoppjament

Issikkar ghall-gass (permeabilita)

Manka ta’ tul liberu ta’ 1 m ghandha tkun ikkonnettjata ma’ kontenitur mimli propan likwidu, ftemperatura ta’

23 +2°C.

It-test ghandu jsir skond il-metodu deskritt fl-istandard 1SO 4080.

[l-likig mill-hajt tal-manka ma ghandux ikun aktar minn 95 cm” ta’ fwar ghal kull metru ta’ manka kull 24 h.

Rezistenza ftemperatura baxxa

It-test ghandu jsir skond il-metodu deskritt fl-istandard ISO 4672:1978 metodu B.

Temperatura tat-test: — 25 = 3 °C.

Mhumiex permessi tixqiq jew tifqigh.

(mhux uzat)

Test ta’ tidwir

Manka vojta, ta’ tul ta’ madwar 3.5 m ghandha tkun tista’ tiflah ghal 3 000 darba minghajr ma titkisser, it-test ta’
tidwir li jalterna preskritt hawn aktar il quddiem. Wara t-test, il-manka ghandha tkun tista’ tiflah ghal pressjoni ta’

test kif imsemmi fil-paragrafu 1.5.5.2.

Figura 1

(ezempju biss)

massa

>

mekkanizmu tal-propulsjoni

I |
e

’Fa;r / 1,2m )/
|

Dijametru ta' gewwa Radju ta’ tidwir [mm] Distanza bejn ¢entri [mm] (Figura 1)
tal-manka [mm] (Figura 1) Vertikali a Orizzontali b

sal3 102 241 102

13to 16 153 356 153

minn 16 sa 20 178 419 178
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1.5.4.3.

1.5.4.4.

1.5.5.1.

1.5.5.2.

1.5.5.3.

1.6.

1.6.1.

1.6.2.1.

1.6.2.2.

1.6.2.3.

1.6.2.4.

1.7.

1.7.1.

1.7.2.

1.7.2.1.

1.7.2.2.

1.7.2.3.

1.7.3.

1.7.3.1.

[l-magna ta’ l-ittestjar (ara I-Figura 1) ghandha tkun maghmula minn qafas ta’ l-azzar u ghandu jkollha zewg roti
ta’ l-injam, bit-tarf tac-¢irku wiesa’ madwar 130 mm.

Ie-cirkonferenza tar-roti ghandha tkun imhaffra ghat-tond biex tiggwida l-manka. Ir-radju tar-rota, imkejjel sal-
qiegh tat-tondjatura, ghandu jkun kif indikat fil-paragrafu 1.5.4.2.

Il-pjani medjani longitudinali taz-zewg roti ghandhom ikunu fl-istess pjan vertikali u d-distanza bejn i¢-centri tar-
roti ghandha tkun skond il-paragrafu 1.5.4.2.

Kull rota ghandha tkun tista’ ddur liberament madwar i¢-centru tal-pern taghha.
Mekkanizmu ta’ propulsjoni jigbed il-manka ghal fuq ir-roti b'velocita ta” erba’ movimenti shah kull minuta.
Il-manka ghandha tkun fghamla ta’ S installata fuq ir-roti (ara I-Figura 1).

It-tarf tul il-parti ta’ fuq tar-rota ghandu jkun mghammar b'massa sufficjenti biex il-manka titgeddes kompleta-
ment mar-roti. [l-parti li ddur fuq ir-rota t'isfel tkun imwahhla mal-mekkanizmu tal-propulsjoni.

II-mekkanizmu ghandu jkun aggustat b'mod, li I-manka tivvjagga distanza totali ta’ 1,2 m fiz-zewg direzzjonijiet.
Pressjoni ta’ test idrawliku u determinazzjoni ta’ pressjoni minima ta’ xpakkatura

It-test ghandu jsir skond il-metodu deskritt fl-istandard 1SO 1402.

[l-pressjoni tat-test ta’ 6 750 kPa ghandha tkun applikata tul 10 minuti, minghajr ma jkun hemm ebda likig.

[l-pressjoni xpakkata ma ghandhiex tkun anqas minn 10 000 kPa.

Akkoppjamenti

L-akkoppjamenti ghandhom ikunu maghmulin minn azzar jew ram u l-wi¢¢ ghandu jkun rezistenti
ghall-korruzjoni.

L-akkoppjamenti ghandhom ikunu tat-tip irbattuti mit-trufijiet.

l-iskorfina tas-swivil ghandu jkollha kamin U.N.F.

Il-kon ta’ l-issigillar tat-tip ta’ skorfina swivil ghandha tkun tat-tip ta’ nofs angolu vertikali ta’ 45°.
L-akkoppjamenti jistghu jsiru bhal tat-tip ta’ skorfina swivil jew tat-tip ta’ konnekter ta’ malajr.

Ghandu jkun impossibbli li I-konnekter ta” malajr ikun skonnettjat minghajr mizuri specifici jew ghodod apposta.

Immuntar ta’ manka u akkoppjamenti

Il-kostruzzjoni ta’ l-akkoppjamenti ghandha tkun tali li ma jkunx mehtieg li titqaxxar il-kopertura sakemm
ir-rinfurzar tal-manka jkun maghmul minn materjal li jirreZisti I-korruzjoni.

L-immuntar tal-manka ghandu jkun suggett ghal test ta’ impuls skond l-istandard ISO 1436.

It-test ghandu jitlesta bzejt li jiccirkola b'temperatura ta’ 93 °C, u pressjoni minima ta’ 3 000 kPa.
Il-manka ghandha tkun suggetta ghal 150 000 impuls.

Wara t-test ta’ impuls il-manka ghandha tiflah il-pressjoni ta’ test kif imsemmi fil-paragrafu 1.5.5.2.
Issikkar tal-gass

L-immuntar tal-manka (manka ma’ akkoppjamenti) ghandu jiflah ghal hames minuti pressjoni ta’ gass ta’ 3 000 kPa
minghajr ma jkun hemm ebda likig.
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1.8.

1.8.1.1.

1.8.1.2.

1.8.1.3.

1.8.1.4.

1.8.2.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.3.

2.3.1.1.

2.3.1.2.

Markaturi

Kull manka ghandu jkollha, fintervalli ta’ mhux aktar minn 0,5 m, il-markaturi ta’ identifikazzjoni li gejjin,
miktubin c¢ar u li ma jithassrux, maghmulin minn karattri, figuri jew simboli.

L-isem kummerdjali jew il-marka tal-manifattur.
[s-sena u x-xahar ta’ fabbrikazzjoni.

Id-dags u t-tip ta’ markatura.

[l-markatura ta’ identifikazzjoni “L.P.G. Tagsima 1”.

Kull akkoppjament ghandu jkollu l-isem kummer¢jali jew il-marka tal-manifattur li jaghmel l-immuntar.

MANKI TAL-LASTKU TA’ PRESSJONI BAXXA, KLASSIFIKAZZJONI KLASSI 2

Specifikazzjonijiet generali
Il-manka ghandha titfassal b’'mod li tkun tiflah pressjoni massima ta’ funzjonament ta’ 450 kPa.

Il-manka ghandha titfassal b’'mod li tkun tiflah temperaturi ta’ bejn — 25 °C u + 125 °C. Ghal temperaturi ta’ funz-
jonament li jagbzu l-valuri msemmija hawn fuq, ghandhom ikunu adattati t-temperaturi tat-test.

Kostruzzjoni ta’ manka

[l-manka ghandu jkollha fiha tubu mhaffer fin u kopertura ta’ materjal sintetiku adattat, irrinforzata b'saff inter-
medju wiched jew aktar.

Is-saff intermedju ghandu jkun protett b’kopertura kontra I-korruzjoni.

Jekk ghas-saff(i) ta’ rinfurzar jintuza materjal rezistenti ghall-korruzjoni (ez. Azzar li ma jsaddadx) ma tkunx
mehtiega kopertura.

Il-kisja u l-kopertura ghandhom ikunu lixxi u minghajr pori, toqob u elementi strambi.

Togba maghmula apposta fil-kopertura ma titqiesx bhala imperfezzjoni.

Specifikazzjonijiet u testijiet ghall-kisja
Qawwa ta’ tensjoni u elongazzjoni

Il-qgawwa tat-tensjoni u l-elongazzjoni fwagfa skond ISO 37. Qawwa ta’ tensjoni mhux anqas minn 10 MPa u
elongazzjoni fwaqfa ta’ mhux anqas minn 250 fil-mija.

Rezistenza ghal n-pentanu skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) medium: n-pentanu
(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond to ISO 1817)

(iii) perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha
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2.3.1.3.

2.4.

2.4.1.1.

2.4.1.2.

2.4.1.3.

2.4.2.

2.4.2.1.

2.4.2.2.

2.4.2.3.

Rekwiziti:

(i) kambju massimu fvolum ta’ 20 fil-mija

(i) kambju massimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 25 fil-mija
(i) kambju massimu felongazzjoni fwaqfa ta’ 30 fil-mija

Wara hazna fl-arja ftemperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha I-massa mqgabbla mal-valur originali tista’ ma
tonqosx aktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghal maturazzjoni skond ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) temperatura: 115 °C (test ta’ temperatura = temperatura massima ta’ funzjonament niegsa 10 °C)
(i) perjodu ta’ espozizzjoni: 168 siegha

Rekwiziti:

(i) kambju massimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 25 fil-mija

(ii) kambju massimu felongazzjoni fwagfa ta’ — 30 fil-mija u + 10 fil-mija

Specifikazzjonijiet u metodu ta’ test ghall-kopertura

Qawwa ta’ tensjoni u elongazzjoni f'wagfa skond I1SO 37. Qawwa ta’ tensjoni mhux anqas minn 10 MPa u
elongazzjoni fwaqfa ta’ mhux angas minn 250 fil-mija.

Rezistenza ghal n-ezanu skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) midju: n-ezanu

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond ISO 1817)

(i) perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha

Rekwiziti:

(i) kambju massimu fvolum ta’ 30 fil-mija

(ii) kambju masssimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 35 fil-mija

(i) kambju massimu felongazzjoni fwaqfa ta’ 35 fil-mija

Rezistenza ghal maturazzjoni skond ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) temperatura: 115 °C (temperatura ta’ test = temperatura massima ta’ funzjonament niegsa 10 °C)
(i) perjodu ta’ espozizzjoni: 336 siegha

Rekwiziti:

(i) kambju massimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 25 fil-mija

(i) kambju masssimu felongazzjoni fwaqfa ta’ — 30 fil-mija u + 10 fil-mija
Rezistenza ghall-ozonu

It-test ghandu jsir skond l-istandard ISO 1431/1.

Il-partijiet tat-test, li ghandhom jiggebbdu ghal elongazzjoni ta’ 20 fil-mija ghandhom ikunu esposti ghall-arja ta’
40 °C b’koncentrazzjoni ta’ ozonu ta’ 50 parti ghal mitt miljun matul 120 siegha.

Mhux permess tixqiq tal-bicciet tal-prova.
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2.5.

2.5.1.1.

2.5.1.2.

2.5.1.3.

2.5.2.1.

2.5.2.2.

2.5.2.3.

2.5.3.1.

2.5.3.2.

2.5.3.3.

Specifikazzjonijiet ghal manka minghajr akkoppjament
Issikkar ghall-gass (permeabilita)

Manka ta’ tul liberu ta’ 1 m ghandha tkun ikkonnettjata ma’ kontenitur mimli propan likwidu, ftemperatura ta’
23 +2°C

It-test ghandu jsir skond il-metodu deskritt fl-istandard ISO 4080.

1l-likig mill-hajt tal-manka ma ghandux ikun aktar minn 95 cm” ta’ fwar ghal kull metru ta’ manka kull 24 siegha.
Rezistenza ftemperatura baxxa

It-test ghandu jsir skond il-metodu deskritt fl-istandard ISO 4672-1978 metodu B.

Temperatura tat-test: — 25 + 3 °C.

Mhumiex permessi tixqiq jew tifqigh.

Test ta’ tidwir

Manka vojta, ta’ tul ta’ madwar 3.5 m ghandha tkun tista’ tiflah ghal 3 000 darba, minghajr ma titkisser, it-test ta’
tidwir li jalterna preskritt hawn aktar il quddiem. Wara t-test, il-manka ghandha tkun tista’ tiflah ghal pressjoni ta’
test kif imsemmi fil-paragrafu 2.5.4.2.

Figura 2

(ezempju biss)

massa

- I

mekkanizmu tal-propulsjoni

Dijametru ta’ gewwa Radju ta’ tidwir [mm] Distanza bejn ¢entri [mm] (Figura 2)
tal-manka [mm] (Figura 2) Vertikali a Orizzontali b

sal3 102 241 102

13to 16 153 356 153

minn 16 sa 20 178 419 178

[l-magna ta’ l-ittestjar (ara I-Figura 2) ghandha tkun maghmula minn qafas ta’ l-azzar u ghandu jkollha zewg roti
ta’ l-injam, bit-tarf tac-¢irku wiesa’ madwar 130 mm.

I¢-cirkonferenza tar-roti ghandha tkun imhaffra ghat-tond biex tiggwida I-manka. Ir-radju tar-rota, imkejjel sal-
giegh tat-tondjatura, ghandu jkun indikat fil-paragrafu 2.5.3.2.
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2.5.3.4.

2.5.4.1.

2.5.4.2.

2.5.4.3.

2.6.

2.6.2.

2.7.

2.7.1.

2.7.2.

2.7.2.1.

2.7.2.2.

2.7.2.3.

2.7.3.

2.7.3.1.

Il-pjani medjani longitudinali taz-zewg roti ghandhom ikunu fl-istess pjan vertikali u d-distanza bejn i¢-centri tar-
roti ghandha tkun skond il-paragrafu 2.5.3.2.

Kull rota ghandha tkun tista’ ddur liberament madwar il-pern tac-centru taghha.
Mekkanizmu ta’ propulsjoni jigbed il-manka ghal fuq ir-roti b'velo¢ita ta’ erba’ movimenti shah.
ll-manka ghandha tkun fghamla ta’ S installata fuq ir-roti (ara I-Figura 1).

It-tarf tul il-parti ta’ fuq tar-rota ghandu jkun mghammar b'massa sufficjenti biex il-manka titgeddes kompleta-
ment mar-roti. [l-parti li ddur fuq ir-rota t'isfel tkun imwahhla mal-mekkanizmu tal-propulsjoni.

[l-mekkanizmu ghandu jkun aggustat b’'mod, li I-manka tivvjagga distanza totali ta’ 1.2 m fiz-zewg direzzjonijiet.
Pressjoni ta’ test idrawliku u determinazzjoni ta’ pressjoni minima ta’ xpakkatura

It-test ghandu jsir skond il-metodu deskritt fl-istandard 1SO 1402.

Il-pressjoni tat-test ta’ 1 015 kPa ghandha tkun applikata matul 10 minuti, minghajr ma jkun hemm ebda likig.

Il-pressjoni xpakkata ma ghandhiex tkun anqas minn 1 800 kPa.

Akkoppjamenti
L-akkoppjamenti ghandhom ikunu maghmulin minn materjal mhux korruziv.

Il-pressjoni xpakkatat ta’ akkoppjament fpozizzjoni immuntata ma ghandha gatt tkun angas mill-pressjoni
xpakkata tat-tubu jew tal-manka.

Il-pressjoni ta’ likig ta’ akkoppjament fpozizzjoni mmuntata ma ghandha qatt tkun angas mill-pressjoni ta’ likig
tat-tubu jew tal-manka.

L-akkoppjamenti ghandhom ikunu tat-tip irbattuti mit-trufijiet.
L-akkoppjamenti jistghu jsiru bhal tat-tip ta’ skorfina swivil jew tat-tip ta” konnekter ta’ malajr.

Ghandu jkun impossibbli li I-konnekter ta” malajr ikun skonnettjat minghajr mizuri specifici jew ghodod apposta.

Immuntar ta’ manka u akkoppjamenti

Il-kostruzzjoni ta’ l-akkoppjamenti ghandha tkun tali li ma jkunx mehtieg li titqaxxar il-kopertura sakemm
ir-rinfurzar tal-manka jkun maghmul minn materjal li jirreZisti I-korruzjoni.

L-immuntar tal-manka ghandu jkun suggett ghal test ta’ impuls skond l-istandard ISO 1436.

It-test ghandu jitlesta bzejt li jiccirkola b'temperatura ta’ 93 °C, u pressjoni minima ta’ 1 015 kPa.
[l-manka ghandha tkun suggetta ghal 150 000 impuls.

Wara t-test ta’ impuls il-manka ghandha tiflah il-pressjoni ta’ test kif imsemmi fil-paragrafu 2.5.4.2.
Issikkar tal-gass

L-immuntar tal-manka (manka ma’ akkoppjamenti) ghandu jiflah ghal hames minuti pressjoni ta’ gass ta’ 1 015 kPa
minghajr ma jkun hemm ebda likig.
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2.8.

2.8.1.1.

2.8.1.2.

2.8.1.3.

2.8.1.4.

2.8.2.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

3.3.1.1.

3.3.1.2.

Markaturi

Kull manka ghandu jkollha, fintervalli ta’” mhux aktar minn 0,5 m, il-markaturi ta’ identifikazzjoni li gejjin,
miktubin ¢ar u li ma jithassrux, maghmulin minn karattri, figuri jew simboli.

L-isem kummer¢jali jew il-marka tal-manifattur.
[s-sena u x-xahar ta’ fabbrikazzjoni.

Id-dags u t-tip ta’ markatura.

[l-markatura ta’ identifikazzjoni “L.P.G. Tagsima 2".

Kull akkoppjament ghandu jkollu l-isem kummer¢jali jew il-marka tal-manifattur li jaghmel l-immuntar.

MANEK SINTETICI TA’ PRESSJONI GHOLJA, KLASSIFIKAZZJONI KLASSI 1

Specifikazzjonijiet generali

L-ghan ta’ dan il-kapitlu huma li jkunu determinati d-dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ manek sintetici fles-
sibbli ghall-uzu b’'LPG, li jkollhom dijametru minn gewwa ta’ sa 10 mm.

Dan il-kapitlu jkopri wkoll, barra minn specifikazzjonijiet u testijiet generali ghal manek sintetici, specifikazzjoni-
jiet u testijiet applikabbli ghal tipi ta’ materjal specifiku jew ghal manka sintetika.

Il-manka ghandha tkun imfassla b'mod li tkun tiflah pressjoni massima ta’ funzjonament ta’ 3 000 kPa.

Il-manka ghandha tkun imfassla b'mod li tkun tiflah temperaturi ta’ bejn — 25 °C u + 125 °C. Ghal temperaturi ta’
funzjonament li jagbzu l-valuri msemmija hawn fug, it-temperaturi tat-test ghandhom ikunu adattati.

. Id-dijametru minn gewwa ghandu jkun konformi mat-Tabella 1 ta’ l-istandard ISO 1307.

Il-kostruzzjoni tal-manka

Il-manka sintetika ghandu jkollha tubu termoplastiku u kopertura ta’ materjal termoplastiku adattat, zejt u rezis-
tenza ghall-elementi, irrinforzata bsaff intermedju wiched jew aktar. Jekk ghas-saff(i) ta’ rinfurzar jintuza materjal
rezistenti ghall-korruzjoni (ez. azzar li ma jsaddadx) ma tkunx mehtiega kopertura.

Il-kisja u l-kopertura ghandhom ikunu hielsa minn pori, toqob u elementi strambi.

Togba maghmula apposta fil-kopertura ma titqiesx bhala imperfezzjoni.

Specifikazzjonijiet u testijiet ghall-kisja
Qawwa ta’ tensjoni u elongazzjoni

Qawwa ta’ tensjoni u elongazzjoni fwaqfa skond ISO 37. Qawwa ta’ tensjoni mhux angas minn 20 MPa u elongazzjoni
fwagfa ta’ mhux anqas minn 200 fil-mija.

Rezistenza ghal n-pentanu skond 1SO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) medium: n-pentanu

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond to ISO 1817)

(i) perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha

Rekwiziti:

(i) kambju massimu fvolum ta’ 20 fil-mija
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(i) kambju massimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 25 fil-mija
(i) kambju massimu felongazzjoni fwaqfa ta’ 30 fil-mija

Wara hazna fl-arja Ptemperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha I-massa mqgabbla mal-valur originali tista’ ma
tonqosx aktar minn 5 fil-mija.

3.3.1.3. Retistenza ghal maturazzjoni skond ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura ta’ test = temperatura massima ta’ funzjonament niegsa 10 °C)
(i) perjodu ta’ espozizzjoni: 336 siegha
Rekwiziti:
(i) kambju massimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 35 fil-mija
(i) kambju massimu felongazzjoni fwaqfa ta’ — 30 fil-mija u + 10 fil-mija
3.3.2.  Qawwa ta’ tensjoni u elongazzjoni specifici ghal materjal 6 ta’ poliamidu
3.3.2.1. Qawwa ta’ tensjoni u elongazzjoni fwagfa skond ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) tip ta’ kampjun: tip 1 BA
(ii) velocita ta’ tensjoni: 20 mm/min

[l-materjal ghandu jkun kondizzjonat ghal mill-anqas 21 jum fi 23 °C u fumdita relattiva ta’ 50 fil-mija qabel ma
jkun ittestjat.

Rekwiziti:

(i) qawwa ta’ tensjoni mhux anqas minn 20 MPa

(i) elongazzjoni fwaqfa ta’ mhux angas minn 50 fil-mija.
3.3.2.2. Retistenza ghal n-pentanu skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) medium: n-pentanu

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond to ISO 1817)

(i) perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha

Rekwiziti:

(i) kambju massimu fvolum ta’ 2 fil-mija

(i) kambju massimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 10 fil-mija

(iti) kambju massimu felongazzjoni fwaqfa ta’ 10 fil-mija

Wara hazna fl-arja ftemperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha I-massa mqabbla mal-valur originali tista’ ma
tonqosx aktar minn 5 fil-mija.

3.3.2.3. Rezistenza ghal maturazzjoni skond ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura ta’ test = temperatura massima ta’ funzjonament niegsa 10 °C)
(i) perjodu ta’ espozizzjoni: 24 u 336 siegha

Wara I-maturazzjoni l-kampjuni ghandhom ikunu kkondizzjonati fi 23 °C u fumdita relattiva ta’ 50 fil-mija ghal
mill-angas 21 jum qabel ma jsir it-test ta’ tensjoni skond il-paragrafu 3.3.2.1.
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3.4.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.2.2.

3.4.2.3.

3.4.3.

3.4.3.1.

Rekwiziti:

(i) kambju massimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ maturazzjoni mqabbel mal-qgawwa
ta’ tensjoni ta’ 24 siegha ta’ maturazzjoni materjali

(i) kambju masssimu felongazzjoni fwaqfa ta’ 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ maturazzjoni mqabbel ma’
l-elongazzjoni fwaqfa ta’ 24 siegha ta’ maturazzjoni materjali.

Specifikazzjonijiet u metodu ta’ test ghall-kopertura

Qawwa ta’ tensjoni u elongazzjoni fwagfa skond ISO 37. Qawwa ta’ tensjoni mhux angas minn 20 MPa u elongazzjoni
fwagfa ta’ mhux anqas minn 250 fil-mija.

Rezistenza ghal n-ezanu skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) medium: n-ezanu

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond 1SO 1817)

(ili) perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha

Rekwiziti:

(i) kambju masssimu fvolum ta’ 30 fil-mija

(i) kambju masssimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 35 fil-mija

(iii) kambju massimu felongazzjoni fwaqfa ta’ 35 fil-mija

Rezistenza ghal maturazzjoni skond ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) temperatura: 115 °C (temperatura ta’ test = temperatura massima ta’ funzjonament niegsa 10 °C)
(i) perjodu ta’ espozizzjoni: 336 siegha

Rekwiziti:

(i) kambju massimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 25 fil-mija

(i) kambju masssimu felongazzjoni fwagfa ta’ — 30 fil-mija u + 10 fil-mija
Rezistenza ghall-ozonu

It-test ghandu jsir b’konformita ma’ l-istandard 1431/1.

[l-partijiet tat-test, li ghandhom jiggebbdu ghal elongazzjoni ta’ 20 fil-mija ghandhom ikunu esposti ghall-arja ta’
40 °C u ghal umdita relattiva ta’ 50 fil-mija 10 fil-mija b’koncentrazzjoni ta’ ozonu ta’ 50 parti kull ghal kull mitt
miljun matul 120 siegha.

Mhux permess tixqiq tal-bicciet tal-prova.

Specifikazzjonijiet u metodu ta’ test ghall-kopertura ta’ materjal 6 ta’ poliamidu
Qawwa ta’ tensjoni u elongazzjoni fwagfa skond 1ISO 527-2 bil-kondizzjonijiet li gejjin:
(i) tip ta’ kampjun: tip 1 BA

(i) velocita ta’ tensjoni: 20 mm/min

[l-materjal ghandu jkun kondizzjonat ghal mill-anqgas 21 jum fi 23 °C u fumdita relattiva ta’ 50 fil-mija qabel ma
jkun ittestjat.
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3.4.3.2.

3.4.3.3.

3.5.

3.5.1.

3.5.1.1.

3.5.1.2.

3.5.1.3.

3.5.2.1.

3.5.2.2

3.5.2.3.

3.5.3.1.

3.5.3.2.

Rekwizi:

(i) gawwa ta’ tensjoni mhux anqas minn 20 MPa

(i) elongazzjoni fwaqfa ta’ mhux angas minn 100 fil-mija.
Rezistenza ghal n-ezanu skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) medium: n-ezanu

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond ISO 1817)

(i) perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha

Rekwiziti:

(i) kambju masssimu fvolum ta’ 2 fil-mija

(i) kambju masssimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 10 fil-mija

(i) kambju massimu felongazzjoni fwaqfa ta’ 10 fil-mija

Rezistenza ghal maturazzjoni skond I1SO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura ta’ test = temperatura massima ta’ funzjonament nieges 10 °C)
(i) perjodu ta’ espozizzjoni: 336 siegha

)

Wara l-maturazzjoni I-kampjuni ghandhom ikunu kkondizzjonati ghal mill-anqas 21 jum gabel ma jsir it-test ta
tensjoni skond il-paragrafu 3.3.1.1.

Rekwiziti:

(i) kambju massimu fqawwa ta’ tensjoni ta’ 20 fil-mija wara 336 siegha ta’ maturazzjoni mqabbel mal-qgawwa
ta’ tensjoni ta’ 24 siegha ta’ maturazzjoni materjali

(i) kambju masssimu felongazzjoni fwaqfa ta’ 50 fil-mija wara 336 siegha ta’ maturazzjoni mqabbel ma’
l-elongazzjoni fwaqfa ta’ 24 siegha ta’ maturazzjoni materjali.

Specifikazzjonijiet ghal manka minghajr akkoppjament
Issikkar tal-gass (permeabilita)

Manka ta’ tul liberu ta’ 1 m ghandha tkun ikkonnettjata ma’ kontenitur mimli propan likwidu, ftemperatura ta’
23 +2°C.

It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fl-istandard ISO 4080.

1l-likig mill-hajt tal-manka ma ghandux ikun aktar minn 95 cm” ta’ fwar ghal kull metru ta’ manka kull 24 siegha.
Rezistenza ghal temperatura baxxa

It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fl-istandard ISO 4672 metodu B.

Temperatura tat-test: — 25 + 3 °C.

Mhumiex permessi tixqiq jew tifqigh.

Rezistenza ftemperatura gholja

Parti minn manka, ippressata bi 3 000 kPa, twila mill-anqas 0.5 m ghandha titqieghed fforn ftemperatura ta’ 125
+ 2 °C ghal 24 siegha.

Ma ghandux jithalla jkun hemm likig.
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3.5.3.3.

3.5.4.1.

3.5.4.2.

3.5.4.3.

3.5.5.1.

3.5.5.2.

3.5.5.3.

3.6.

Wara t-test il-manka ghandha tiflah il-pressjoni ta’ test ta’ 6 750 kPa ghal 10 minuti. Ma ghandux jithalla jkun
hemm likig.

Test ta’ tidwir

Manka vojta, ta’ tul ta’ madwar 3.5 m ghandha tkun tista’ tiflah ghal 3 000 darba minghajr ma titkisser it-test ta’
tidwir li jalterna preskritt hawn aktar 'il quddiem. Wara t-test, il-manka ghandha tkun tista’ tiflah ghal pressjoni ta’
test kif imsemmi fil-paragrafu 3.5.5.2.

Figura 3
(ezempju biss) (a = 102 mm; b = 241 mm)

massa

L

mekkahizmu tal-propulsjoni

[l-magna ta’ l-ittestjar (ara I-Figura 3) ghandha tkun maghmula minn qafas ta’ l-azzar u ghandu jkollha zewg roti
ta’ l-injam, bit-tarf tac-cirku wiesa’ madwar 130 mm.

Ie-cirkonferenza tar-roti ghandha tkun imhaffra ghat-tond biex tiggwida I-manka. Ir-radju tar-rota, imkejjel sal-
qgiegh tat-tondjatura, ghandu jkun ta’ 102 mm.

Il-pjani medjani longitudinali taz-zewg roti ghandhom ikunu fl-istess pjan vertikali. Id-distanza bejn i¢c-centri tar-
roti ghandha tkun vertikali 241 mm vertikali u 102 mm orizzontali.

Kull rota ghandha tkun tista’ ddur liberament madwar i¢c-Centru tal-pern taghha.
Mekkanizmu ta’ propulsjoni jigbed il-manka ghal fuq ir-roti b'velocita ta’ erba’ movimenti shah kull minuta.
[l-manka ghandha tkun fghamla ta’ S installata fuq ir-roti (ara I-Figura 3).

It-tarf tul il-parti ta’ fuq tar-rota, ghandu jkun mghammar b'massa suffi¢jenti biex il-manka titgeddes kompleta-
ment mar-roti. ll-parti li ddur fuq ir-rota t'isfel tkun imwahhla mal-mekkanizmu tal-propulsjoni.

II-mekkanizmu ghandu jkun aggustat b’'mod, li I-manka tivvjagga distanza totali ta’ 1,2 m fiz-zewg direzzjonijiet.
Pressjoni ta’ test idrawliku u determinazzjoni ta’ pressjoni minima ta’ xpakkatura

It-test ghandu jsir skond il-metodu deskritt fl-istandard I1SO 1402.

Il-pressjoni tat-test ta’ 6 750 kPa ghandha tkun applikata tul 10 minuti, minghajr ma jkun hemm ebda likig.

[I-pressjoni xpakkata ma ghandhiex tkun anqas minn 10 000 kPa.

Akkoppjamenti

L-akkoppjamenti ghandhom ikunu maghmulin minn azzar jew ram u l-wic¢ ghandu jkun rezistenti
ghall-korruzjoni.



14.3.2008 1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ 1-Unjoni Ewropea L72/61

3.6.2.  L-akkoppjamenti ghandhom ikunu tat-tip irbattuti mit-trufijiet u maghmulin minn akkoppjament ta’ manka jew
bolt bangow. Is-sigillar ghandu jkun rezistenti ghal I-LPG u skond il-paragrafu 3.3.1.2.

3.6.3.  Il-bolt bangow ghandu jkun konformi ma’ DIN 7643.

3.7. Immuntar ta’ manka u akkoppjamenti

3.7.1.  L-immuntar tal-manka ghandu jkun suggett ghal test ta’ impuls skond l-istandard ISO 1436.
3.7.1.1. It-test ghandu jitlesta b'zejt li jiccirkola b'temperatura ta’ 93 °C, u pressjoni minima ta’ 3 000 kPa.
3.7.1.2. Il-manka ghandha tkun suggetta ghal 150 000 impuls.

3.7.1.3. Wara t-test ta’ impuls il-manka ghandha tiflah il-pressjoni ta’ test kif imsemmi fil-paragrafu 3.5.5.2.
3.7.2.  Issikkar tal-gass

3.7.2.1. L-immuntar tal-manka (manka ma’ akkoppjamenti) ghandu jiflah ghal hames minuti pressjoni ta’ gass ta’ 3 000 kPa
minghajr ma jkun hemm ebda likig.

3.8. Markaturi

3.8.1.  Kull manka ghandu jkollha, fintervalli ta’ mhux aktar minn 0.5 m, il-markaturi ta’ identifikazzjoni li gejjin,
miktubin ¢ar u li ma jithassrux, maghmulin minn karattri, figuri jew simboli.

3.8.1.1. L-isem kummerdjali jew il-marka tal-manifattur.
3.8.1.2. Is-sena u x-xahar ta’ fabbrikazzjoni.

3.8.1.3. Id-dags u t-tip ta’ markatura.

3.8.1.4. Il-markatura ta’ identifikazzjoni “L.P.G. Tagsima 1”.

3.8.2.  Kull akkoppjament ghandu jkollu l-isem kummer¢jali jew il-marka tal-manifattur li jaghmel l-immuntar.
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7.1.

7.2.

7.3.

DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TA’ L-UNITA TAL-MILI

ANNESS 9

Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.16. ta’ dan ir-Regolament.

Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.):

Unita tal-mili: Tagsima 3

Valv ta’ direzzjoni wahda: Taqsima 3

Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.

Temperaturi ta’ disinn:

-20°Csa 65 °C

Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fug, japplikaw kundizzjonijiet specjali ta’ testijiet.

Regoli generali ta’ disinn:

Paragrafu 6.15.2., Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.

Paragrafu 6.15.10., Dispozizzjonijiet dwar l-unita tal-mili.

Proceduri tat-test applikabbli:

Test ta’ pressjoni Zejda
Likig estern
Temperatura gholja
Temperatura baxxa
Test ta’ likig ta’ sedil

Rezistenza

Kompatibilita ta’ I-LPG
Rezistenza ghall-korruzjoni
Rezistenza ghal shana xotta
Ozonu matur

Rallentament

Ciklu ta’ temperatura

It-test ta’ l-impatt

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.

(b’6 000 cikli ta’
Anness 15, para
Anness 15, para

Anness 15, para

Anness 15, para.

Anness 15, para

Anness 15, para

[e N I NV T N

9
funzjonament)
11(0)

1209
.13
14
.150)
.16 ().

paragrafu 7. ta’ dan l-anness

Rekwiziti ta’ test ta’ impatt ghall-unita ta’ mili Ewro

Rekwiziti generali

L-unita tal-mili ghandha tkun suggetta ghal test ta’ impatt ta’ 10 J.

[l-procedura tat-test

Massa mwebbsa ta’ azzar ta’ 1 kg ghandha titwagqa’ minn gholi ta’ 1 m biex thalli impatt ta’ velocita ta’ 4,4 m/s. Dan
isir billi l-massa tkun mmuntata fuq pendlu.

L-unita tal-mili ghandha tkun installata b'mod orizzontali fuq oggett solidu. L-impatt tal-massa ghandu jkun fuq

ic-Centru tal-parti mahruga ' barra ta’ l-unita tal-mili.

Interpretazzjoni tat-test

L-unita tal-mili ghandha tkun tagbel mat-test ta’ likig estern u t-test ta’ likig ta’ sedil ftemperatura ambjentali.

() Ghal partijiet mhux metalli¢i biss.

(") Ghal partijiet metallici biss.
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7.4. Ittestjar mill-gdid

Jekk l-unita tal-mili tfalli t-test, zewg kampjuni ta’ l-istess komponent ghandhom jitqieghdu ghat-test ta’ impatt. Jekk
iz-zewg kampjuni jghaddu mit-test, l-ewwel test ma ghandux jitqies.

Fil-kaz fejn kampjun wiched jew it-tnejn ifalli l-ittestjar mill-gdid, il-komponent ma ghandux ikun approvat.
Rimarki:
— It-test ta’ pressjoni Zejda ghandu jsir fuq kull valv ta’ direzzjoni wahda.

— It-test ta’ rezistenza ghandu jsir b'zennuna mahsuba specifikatament ghall-unita tal-mili li tkun ged tigi ttest-
jata. Ghandhom ikunu applikati 6 000 ¢iklu skond il-procedura li gejja:

— wahbhal iz-zennuna mal-konnekter u iftah is-sistema ta’ l-unita tal-mili;
— halli fqaghda miftuha ghal mill-angas 3 sekondi;

— aghlaq l-unita tal-mili u nehhi z-Zennuna.

Figura 1

Erja ta’ konnessjoni ta’ unita tal-mili Bayonet
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Figura 2

Erja ta’ konnessjoni ta’ unita tal-mili Dish
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Figura 3

Erja ta’ konnessjoni ta’ vettura hafifa ta’ l-unita tal-mili Ewro
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Erja ta’ konnessjoni ta’ l-unita tal-mili ACME
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Figura 5

Erja ta’ konnesjoni ta’ vettura heavy duty ta’ unita tal-mili Ewro
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Dimensjonijiet fmillimetri

Werrej:

1. Wicc ta ssigillar ta’ Zennuna
2. Tragitt minimu ta’ valv

3. Tolleranza generali
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ANNESS 10

DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TA’ KONTENITURI TA’ LPG

[t-tifsira tas-simboli u I-frazijiet uzati fdan l-anness

—

v < < > 05T

[g]

1.1.

1.2.

1.3.

= pressjoni ta’ test idrawliku fkPa;

= pressjoni ta’ xpakkatura ta’ kontenitur imkejla fit-test ta’ xpakkatura, fkPa;
= rendiment minimu ta’ stress fN/mm? garantit mill-istandard materjali;

= gawwa ta’ tensjoni minima PN/mm? garantita mill-istandard materjali

= qawwa ta’ tensjoni attwali, FN/mm?;

= hxuna minima kkalkulata tal-hajt tal-qafas ¢ilindriku, fmm;

= hxuna minima kkalkulata ta’ trufijiet tondi, fmm;

= dijametru nominali minn barra tal-kontenitur, fmm;

= radju ta’ gewwa tat-tarf tond tal-kontenitur ¢ilindriku standard, fmm;

= ghaksa ta’ gewwa tat-tard tond tal-kontenitur ¢ilindriku standard, fmm;

= l-gholi tal-parti tonda tat-tarf tal-kontenitur, fmm;

= l-gholi ta’ parti cilindrika ta’ tarf tond, fmm;

= it-tul tal-qafas tal-kontenitur rezistenti ghal stress, fmm;

= valur ta’ elongazzjoni (percentwali) ta’ materjal baziku;

= volum inizjali tal-kontenitur fil-wagqt li fih il-pressjoni tkun mizjuda fit-test ta’ xpakkatura, fdm?;
= volum finali tal-kontenitur malli jixpakka, fdm?;

= gravita, m/sz;

= fattur ta’ I-ghamla;

= fattur ta’ tnaqqis ta’ stress.

REKWIZITI TEKNICI

Cilindri koperti fdan l-anness huma dawn li gejjin:

Kontenituri tal-metall ta’ LPG-1

Kontenituri komposti kollha ta’ LPG-4

Dimensjonijiet

Ghad-dimensjonijiet kollha minghajr indikazzjoni ta’ tolleranzi, ghandhom japplikaw tolleranzi generali ta’
EN 22768-1.

Materjali

Il-materjal uzat ghall-manifattura tal-qafas tal-kontenitur li tirrezisti stress ghandu jkun azzar kif specifikat
fEuronorm EN 10120 (izda jistghu jintuzaw materjali ohra kemm-il darba I-kontenitur ikollu l-istess
karatteristici ta’ sikurezza li ghandhom ikunu ccertifikati mill-awtoritajiet li jaghtu l-approvazzjoni tat-tip).

[l-materjal principali jirreferi ghall-materjal fl-istat gabel ma tkun saret kull trasformazzjoni specifika fir-rigward
tal-process tal-manifattura.

Il-komponenti kollha tal-bodi tal-kontenitur u I-partijiet kollha wweldjati mieghu ghandhom ikunu maghmulin
minn materjali kompatibbli ma’ xulxin.

Il-materjali tal-fili ghandhom ikunu kompatibbli mal-materjal principali biex jifformaw weldjaturi bi
proprjetajiet ekwivalenti ghal dawk specifikati ghall-materjal principali (EN 288-39).
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1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.5.

1.6.1.1.

1.6.1.1.1.

[l-manifattur tal-kontenitur ghandu jikseb u jipprovdi:
(a) ghal kontenituri tal-metall: certifikati ta’ l-analizi kimika tal-forma;

(b) ghal kontenituri komposti kollha: certifikati ta’ l-analizi kimika tar-rezistenza relatata ma’ testijiet
maghmulin skond ir-rekwiziti ta’ 1-Appendici 6;

(c) proprjetajiet mekkanici tal-materjal fir-rigward ta’ azzari jew materjali ohra applikati fil-bini tal-partijiet
soggetti ghal pressjoni.

L-awtorita li tispezzjona ghandu jkollha I-opportunita li taghmel analizijiet indipendenti. Dawn l-analizijiet
ghandhom isiru jew fuq kampjuni mehudin mill-materjali kif moghtija lill-manifattur tal-kontenituri jew fuq
il-kontenituri lesti.

[l-manifattur ghandu jaghmel disponibbli lill-awtorita li tispezzjona r-rizultati tat-testijiet u I-analizi metallurgici
u mekkanici tal-materjali principali u ta’ fili maghmulin fuq weldjaturi, u ghandu jipprovdiha b’'deskrizzjoni
tal-metodi u I-processi ta” wweldjar li jkunu jistghu jitqiesu bhala rapprezentattivi tal-weldjaturi maghmulin
matul il-produzzjoni.

Temperaturi u pressjonijiet ta’ disinn
Temperatura ta’ disinn

It-temparatura ta’ funzjonament tad-disinn tal-kontenitur ghandha tkun minn — 20 °C sa 65 °C. Ghal tempe-
raturi estremi ta’ funzjonament li jagbzu t-temperaturi msemmija hawn fuq japplikaw kondizzjonijiet specjali
ta’ test li ghandu jkun hemm gbil dwarhom ma’ l-awtorita kompetenti.

Pressjoni ta’ disinn

Il-pressjoni tal-funzjonament ta’ disinn tal-kontenitur ghandha tkun: 3 000 kPa.

Il-proc¢eduri ta’ trattament bis-shana, fuq kontenituri tal-metall biss, ghandha tkun skond ir-rekwiziti
li gejjin:

[t-trattament bis-shana ghandu jsir fuq il-partijiet jew fuq il-kontenitur komplut.

Dawk il-partijiet ta” kontenitur li jkunu gew iddeformati b’aktar minn 5 fil-mija ghandhom joqoghdu ghat-
trattament tas-shana li gej: normalizzat.

Kontenituri bhajt ohxon > 5 mm ghandhom jitqieghdu ghat-trattament tas-shana li gej:
materjal laminat u normalizzat: nehhi jew innormalizza l-istress;

materjal ta’ xorta differenti: innormalizza.

[I-manifattur ghandu jgieghed il-procedura ghat-trattament tas-shana uzat.

Trattament tas-shana lokalizzat ta’ kontenitur komplut mhux permess.

Kalkulazzjoni tal-partijiet taht pressjoni
Kalkulazzjoni tal-partijiet taht pressjoni ghal kontenituri tal-metall.
[l-hxuna tal-hajt tal-qafas ¢ilindriku tal-kontenituri ma ghandhiex tkun anqas minn dik ikkalkulata bil-formula:

Kontenituri minghajr weldjaturi longitudinali:

‘D P,-D
" 1500R +P
e h

h

a=

RC
2000 —< +P,
4/3
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1.6.1.1.2.

1.6.1.2.

1.6.1.2.1.

1.6.1.2.2.

1.6.1.2.3.

1.6.1.3.

Kontenituri b'weldjaturi longitudinali:

P,-D P,-D
a= -
R, 1500R, -z +P,
2000 —=-z+P

43 "
(i) z=0.85 fejn il-manifattur jiehu radjograffs ta’ kull intersezzjoni ta’ weldjatura u 100 m tal-weldjatura

longitudinali magenbhom u 50 mm (25 mm kull naha ta’ l-intersezzjoni) tal-weldjatura ¢irkonferenzjali
magembhom.

Dan it-test ghandu jsir ghal kull magna fil-bidu u fl-ahhar ta’ kull perjodu ta’ xift tax-xoghol minn
produzzjoni kontinwa.

(ii) z=1 fejn il-postijiet ta’ kull intersezzjoni ta’ weldjatura u 100 mm tal-weldjatura longitudinali magenb-
hom u 50 mm (25 kull naha ta’ l-intersezzjoni) tal-weldjatura ¢irkonferenzjali magenbhom jittehdulhom
radjograffs.

Dan it-test ghandu jsir ghal 10 fil-mija tal-produzzjoni ta’ kontenituri: il-kontenituri li jkunu ser jigu ttest-
jati jintghazlu b'mod kazwali. Jekk dawn it-testijiet radjografici jizvelaw difetti mhux accettabbli, kif defi-
nit fil-paragrafu 2.4.1.4., ghandhom jittichdu I-mizuri mehtiega kollha biex tkun ezaminata I-linja tal-
produzzjoni kollha koncernata u jitnehhew id-difetti.

Dimensjonijiet u kalkulazzjonijiet ta’ trufijiet (ara l-figuri fl-Appendici 4 ta’ dan l-Anness).

It-trufijiet tal-kontenitur ghandhom ikunu maghmulin minn bi¢¢a wahda, ghandhom jintlewew mal-pressjoni
u ghandhu jkollhom forma jew torisferika jew ellittika (ara lI-ezempji fl-Appendici 5).

It-trufijiet tal-kontenitur ghandhom jissodisfaw il-kondizzjonijiet li gejjin:

Trufijiet torisferici

Limiti simultanji:

0,003D<b<0,08D

r>0,1D

R<D

H=>0,18D

r22b

h=4b

h<0,15D (mhux applikabbli ghal kontenituri kif jidher mill-Appendici 2 ta’ dan l-anness, Figura 2a)

Trufijiet ellittici

Limiti simultanji:

0,003D <b<0,08D

H=0,18D

h=4b

h<015D (mhux applikabbli ghal kontenituri kif jidher mill-Appendici 2 ta’ dan l-anness, Figura 2a)

Il-hxuna ta’ dawn it-trufijiet fforma ta’ tubu kollha flimkien ma ghandhiex tkun anqas mill-figura kkalkulata
permezz tal-formula li gejja:
_ A D
1500 R,

I-fattur ta’ I-ghamla C li ghandu jintuza ghal trufijiet shah jidher fit-tabella u fil-graffs li hemm fl-Appendici 4
ta’ dan l-anness.

Il-hxuna tal-hajt tat-tarf ¢ilindriku tat-trufijiet tista’ ma tkunx anqas jew differenti aktar minn 15 fil-mija mill-
izghar xhuna tal-hajt tal-qafas.

Il-hxuna nominali tal-hajt tal-parti ¢ilindrika u tat-tarf fforma ta’ tubu tista’ ma tkunx, taht ebda cirkustanza,
anqas minn:

—— +1 mm

250

b'massimu ta’ 1,5 mm.
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1.6.1.4. 1l-qafas tal-kontenitur jista’ jkun maghmul minn parti wahda, tnejn jew tlieta. Meta I-qafas ikun maghmul minn
zewg jew tlett partijiet, il-weldjaturi longitudinali ghandhom jinbidlu/iduru b'mhux angas minn 10 darbiet
il-hxuna tal-hajt tal-kontenitur (10 - a). It-trufijiet ghandhom ikunu maghmulin minn bi¢¢a wahda u konvessi.

1.6.2. Kalkulazzjoni tal-partijiet taht pressjoni ghal kontenituri komposti kollha

[l-kwantijiet ta’ stress fil-kontenitur ghandhom ikunu kkalkulati ghal kull tip ta’ kontenitur. Il-pressjonijiet uzati
ghal dawn il-kalkulazzjonijiet ghandhom ikunu l-pressjoni tad-disinn u I-pressjoni tat-test ta” xpakkatura. II-
kalkulazzjonijiet ghandhom juzaw teknika ta’ analizi adattata biex jistabbilixxu distribuzzjoni ta’ stress mal-
kontenitur kollu.

1.7. Kostruzzjoni u sengha

1.7.1. Rekwiziti generali

1.7.1.1. Il-manifattur ghandu juri, billi jkollu sistema xierqa ta’ kontroll tal-kwalita, li huwa ghandu u jzomm
il-facilitajiet u l-processi ta’ manifattura biex jizgura li kontenituri prodotti jissodisfaw ir-rekwiziti ta’ dan
l-anness.

1.7.1.2. II-manifattur ghandu jizgura permezz ta’ supervizjoni adegwata li I-materjali principali u l-partijiet ippressati

uzati biex jinhadmu I-kontenituri jkunu hielsa minn difetti li aktarx jipperikolaw l-uzu fiz-zgur tal-kontenituri.
1.7.2. Partijiet soggetti ghal pressjoni

1.7.2.1. [l-manifattur ghandu jiddeskrivi I-metodi u l-processi uzati ta” wweldjar u jindika l-ispezzjonijiet li jsiru matul
il-produzzjoni.

1.7.2.2. Rekwiziti teknici ta’” wweldjar
[l-weldjaturi tarf ma’ tarf ghandhom isiru bi process ta’ wweldjar awtomatiku.

Il-weldjaturi tarf ma’ tarf fuq il-qafas rezistenti ghall-istress jistghu ma jkunux jinsabu fzona fejn ikun hemm
tibdil ta’ profil.

Weldjaturi ta’ angoli jistghu ma jkunux imposti fuq il-weldjaturi tarf ma’ tarf u ghandhom ikunu mill-anqas
10 mm boghod minnhom.

Weldjaturi li jghaqqdu partijiet flimkien u li jifformaw il-qafas tal-kontenitur ghandhom jissodisfaw
il-kundizzjonijiet li gejjin (ara I-figuri moghtija bhala ezempji fl-Appendici 1 ta’ dan l-anness):

Weldjatura longitudinali: din il-weldjatura ssir fforma ta’ weldjatura tarf ma’ tarf fis-sezzjoni shiha tal-materjal
tal-hajt;

Weldjatura c¢irkonferenzjali:

Din il-weldjatura ssir fil-forma ta’ weldjatura tarf ma’ tarf fis-sezzjoni shiha tal-materjal tal-hajt. Weldjatura
mincott titqies li hija tip specjali ta’ weldjatura tarf ma’ tarf;

Weldjaturi tal-pjanca b'valv bil-ponot jew bi ¢rieki ghandhom isiru skond 1-Appendici 1, Figura 3.

Weldjatura li torbot l-ghonq jew l-appoggi tal-kontenitur ghandha tkun jew tarf ma’ tarf jew weldjatura ta’
angoli.

Appoggi ta’ muntagg iwweldjati ghandhom ikunu wweldjati bil-mod ¢irkonferenzjali. Il-weldjaturi ghandhom
ikunu b’sahhithom bizzejjed biex jifilhu vibrazzjoni, uzu ta’ brejks u forzi barranin ta’ mill-anqas 30 g fid-
direzzjonijiet kollha.

Fdan il-kaz ta’ weldjaturi tarf ma’ tarf, l-allinjament hazin ta’ l-ucuh flimkien jista’ ma jagbizx wieched minn
hamsa tal-hxuna tal-hitan (1/5 a).

1.7.2.3. Spezzjoni ta’ weldjaturi

[I-manifattur ghandu jizgura li I-weldjaturi juru penetrazzjoni kontinwa minghajr ebda devjazzjoni fil-kument
tal-weldjatura, u li jkunu hielsa minn difetti li aktarx jipperikolaw l-uzu fiz-zgur tal-kontenitur.

Ghal kontenituri fzewg partijiet, ghandu jsir test radjografiku fuq il-weldjaturi ¢irkonferenzjali tarf ma’ tarf fuq
100 mm, hlief ghall-weldjaturi konformi mal-weldjatura mincott fpagna 1 ta’ I-Appendi¢i 1 ta’ dan
l-Anness. Dan isir fuq kontenitur wiehed maghzul fil-bidu u fl-ahhar tal-perjodu tax-xift minn produzzjoni kon-
tinwa u, fkaz li I-produzzjoni tkun interrotta ghal perjodu ta’ aktar minn 12-il siegha, l-ewwel kontenitur
iwweldjat ghandu wkoll ikun radjografat.
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1.7.2.4.

1.7.3.1.

1.7.3.2.

1.7.3.3.

1.7.3.4.

1.7.3.5.

1.7.3.6.

1.7.4.1.

Ghamla ovali

L-ghamla ovali tal-qafas ¢ilindriku tal-kontenitur ghandha tkun limitata biex id-differenza bejn id-dijametru
massimu u mininu ta’ barra ta’ l-istess sezzjoni trasversali ma tkunx aktar minn 1 fil-mija tal-medja ta’ dawk
id-dijametri.

Armaturi

L-appoggi ghandhom jinhadmu u jitwahhlu mal-bodi tal-kontenitur b'mod li ma joholqux koncentrazzjonijiet
perikoluzi ta’ stress jew li jwasslu biex jingema’ l-ilma.

Il-bazi tal-kontenitur ghandu jkun b’sahhtu bizzejjed u maghmul minn metall kompatibbli mat-tip ta’ azzar
uzat ghall-kontenitur. Il-forma tal-bazi ghandha taghti lill-kontenitur stabbilta bizzejjed.

It-tarf ta’ fuq tal-bazi ghandu jkun iwweldjat mal-kontenitur b'mod li ma jkunx jista’ jigma’ ilma jew li jhalli
ilma jidhol bejn il-bazi u I-kontenitur.

Marka ta’ referenza ghandha titwahhal fuq il-kontenituri biex tizgura l-installazzjoni tajba taghhom.

Fil-post fejn jitqieghdu, pjanci ta’ identifikazzjoni ghandhom jitwahhlu fuq il-qafas ta’ rezistenza ghall-istress u
ma ghandhomx ikunu jistghu jitnehhew. Ghandhom jittichdu l-mizuri kollha ta’ prevenzjoni tal-korruzjoni.

Il-kontenitur ghandu jkun ipprovdut, biex ikun immuntat, qafas issikkat tal-gass jew tip ta’ mezz ta’ protezzjoni
ghall-accessorji tal-kontenitur.

Kull materjal iehor, izda, jista’ jintuza ghall-manifattura ta’ l-appoggi, bil-kundizzjoni li s-sahha tieghu tkun zgu-
rata u li jitnehha kull riskju Ii t-tarf tal-kontenitur jikkorroda.

Protezzjoni min-nar

Kontenitur rapprezentattiv tat-tip ta’ kontenitur, l-ac¢cessorji kollha mwahhlin mieghu u kull izolament jew
materjal ta’ protezzjoni mizjud, ghandhom ikunu koperti minn test “bonfire” kif specifikat fil-paragrafu 2.6. ta’
dan l-anness.

TESTIJIET

It-Tabelli 1 u 2 hawn taht jaghtu prospett tat-testijiet li ghandhom isiru fuq kontenituri ta’ LPG, fuq prototipi,
kif ukoll matul il-process ta’ produzzjoni skond ix-xorta taghhom. It-testijiet kollha ghandhom isiru fambjent
ta’ temperatura ta’ 20 + 5 °C, sakemm ma jinghadx mod iehor.

Tabella 1

Prospett tat-testijiet li ghandhom isiru fuq kontenituri tal-metall

Produzzioni Ghadd ta’ kontenituri li
Test li ghandu jsir Testiii zont ghandhom ikunu ttestjati Deskrizzjoni tat-tip
estijiet ta’ lottijiet - )
ghal approvazzjoni tat-tip
Test tat-tensjoni 1 ghal kull lott 2" Ara l-para. 2.1.2.2.
Test tal-liwja 1 ghal kull lott 2(Y) Ara l-para. 2.1.2.3.
Test ta’ l-ixpakkatura 2 Ara l-para. 2.2.
Test Idrawliku kull kontenitur 100 % Ara l-para. 2.3.
Test “bonfire” 1 Ara l-para. 2.6.
Ezaminazzjoni 1 ghal kull lott 100 % Ara l-para. 2.4.1.
radjografika
Ezaminazzjoni 1 ghal kull lott 2 Ara l-para. 2.4.2.
makroskopika
Spezzjoni tal-weldjaturi 1 ghal kull lott 100 % Ara l-para. 1.7.2.3.
Spezzjoni viziva tal- 1 ghal kull lott 100 %
partijiet tal-kontenitur

() Dawn il-bicciet tal-prova jistghu jittiehdu minn kontenitur wiehed

Nota 1:
Nota 2:

parti tal-kontenitur.

Ghandhom jitqieghdu 6 kontenituri ghal approvazzjoni tat-tip.

Fuq wiehed minn dawn il-prototipi ghandhom ikunu determinati l-volum tal-kontenitur u l-hxuna tal-hajt ta’ kull
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2.1.

2.1.1.1.

2.1.1.1.1.

2.1.1.1.2.

2.1.1.2.

Table 2

Prospett ta’ testijiet li ghandhom isiru fuq kontenituri komposti kollha

Testiiiet ta’ lottiiiet Ghadd ta’ kontenituri li
Test li ghandu jsir ) ea ghandhom ikunu ttestjati Deskrizzjoni tat-test
tal-produzzjoni S
ghal approvazzjoni ta'tip

Test ta’ l-ixpakkatura 1 ghal kull lott 3 Ara l-para. 2.2.
Test idrawliku Kull kontenitur Il-kontenituri kollha Ara l-para. 2.3.
Test ¢ikliku ta’ pressjoni 1 ghal kull 5 lottijiet 3 Ara l-para. 2.3.6.1.
ta’ temperatura
ambjentali
Test ¢ikliku ta’ pressjoni 1 Ara l-para. 2.3.6.2.
ta’ temperatura gholja
Test ta’ likig estern 1 Ara l-para. 2.3.6.3.
Test ta’ tnixxija 1 Ara l-para. 2.3.6.4.
Test ¢ikliku ta’ I-LPG 1 Ara l-para. 2.3.6.5.
Test ta’ rallentament ta’ 1 Ara l-para. 2.3.6.6.
temperatura gholja
Test “bonfire” 1 Ara l-para. 2.6.
Test ta’ l-impatt 1 Ara l-para. 2.7.
Test ta’ nzul 1 Ara l-para. 2.8.
Test tat-torque 1 Ara l-para. 2.9.
koordinatur
Test ta’ ambjent aciduz 1 Ara l-para. 2.10.
Test ta’ radjazzjoni 1 Ara l-para. 2.11.
ultravjola

Testijiet mekkanici
Rekwiziti generali
Frekwenza tat-testijiet mekkanici

[l-frekwenza tat-testijiet ghal kontenituri tal-metall ghandha tkun: kontenitur wiched minn kull lott matul
il-produzzjoni u ghal ittestjar tat-tip, ara t-Tabella 1.

Bicciet tal-prova li ma jkunux catti ghandhom ikunu ¢cattjati bi process kiesah.
Fbicciet tal-prova li jkollhom weldjatura, il-weldjatura ghandha tinhadem biex il-fdal jintrogom.
Kontenituri tal-metall ghandhom ikunu soggetti ghat-testijiet kif deskritt fit-Tabella 1.

Bicciet tal-prova minn kontenituri b'weldjatura cirkonferenzjali wahda biss (zewg sezzjonijiet) ghandhom jit-
tiehdu mill-postijiet murija fl-Appendici 2, Figura 1.

Bicciet tal-prova minn kontenituri b'weldjaturi longitudinalu u ¢irkonferenzjali (tliet sezzjonijiet jew aktar)
ghandhom jittiehdu mill-postijiet murija fl-Appendici 2, Figura 2.

[I-frekwenza tat-testijiet ghal kontenituri komposti kollha ghandha tkun:
(a) Matul il-produzzjoni: kontenitur wiched minn kull lott
(b) Ghal ittestjar tat-tip, ara t-Tabella 2

It-testijiet mekkanici kollha biex ikunu ¢cekkjati I-proprjetajiet kollha tal-metall principali u I-weldjaturi ta’
l-igfsa rezistenti ghall-istress tal-kontenitur isiru fuq bicciet tal-prova mehudin minn kontenituri lesti.
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2.1.2.

2.1.2.1.

2.1.2.1.1.

2.1.2.1.2.

2.1.2.1.3.

2.1.2.1.4.

2.1.2.2.

2.1.2.2.1.

2.1.2.2.1.1.

2.1.2.2.1.2.

2.1.2.2.2.

2.1.2.2.2.1.

2.1.2.2.2.2.

2.1.2.3.

2.1.2.3.1.

Tipi ta’ testijiet u evalwazzjoni ta’ rizultati ta’ test
Kull kontenitur kampjun huwa ssoggettat ghat-testijiet li gejjin:

Kontenituri b'weldjaturi longitudinali u ¢irkonferenzjali (tliet sezzjonijiet) fuq partijiet ta’ test mehudin mill-
postijiet murija fil-Figura 1 ta’ l-Appendici 2 ta’ dan l-Anness:

(a) Test ta’ tensjoni wiehed fuq materjal principali; il-bicca tal-prova ghandha tittiehed fid-direzzjoni
longitudinali (jekk dan ma jkunx possibbli, tista’ tittiched fdirezzjoni ¢irkonferenzjali);

(b) Test ta’ tensjoni wiched fuq materjal principali tal-giegh;

(c) Test ta’ tensjoni perpendikulari ghall-weldjatura longitudinali;

(d) Test ta’ tensjoni wiched perpendikulari ghall-weldjatura ¢irkonferenzjali;

(e) Test tal-liwja fuq il-weldjatura longitudinali, bil-wic¢ ta’ gewwa f'tensjoni;

(f)  Test tal-liwja wiehed fuq il-weldjatura longitudinali, bil-wic¢ ta’ barra f'tensjoni;

(@) Test tal-liwja wiched fuq il-weldjatura ¢irkonferenzjali, bil-wic¢ ta’ gewwa ftensjoni;

(h) Test ta’ liwja wiehed fuq il-weldjatura ¢irkonferenzjali, bil-wic¢ ta’ barra ftensjoni; kif ukoll
(i)  Test makroskopiku wiehed ta’ sezzjoni wweldjata;

(ml, m2) Minimu ta’ zewg testijiet makroskopici ta’ valv koordinatur/sezzjonijiet ta’ pjanci fil-kaz tal-valvi
mmuntati fil-hajt tal-genb imsemmijin fil-paragrafu 2.4.2. hawn taht.

Kontenituri b'weldjaturi ¢irkonferenzjali biss (zewg sezzjonijiet) fuq partijiet ta’ test mehudin mill-postijiet
murija fil-Figuri 2a u 2b ta’ I-Appendici 2 ta’ dan l-Anness:

It-testijiet kif specifikati fil-paragrafu 2.1.2.1.1. hawn fuq, hlief ghal (), (¢) u (f) li ma japplikawx. Il-bicca tal-
prova ta’ tensjoni fuq materjal prin¢ipali ghandha tittiehed minn (a) jew (b) kif imsemmi fil-paragrafu 2.1.2.1.1.
hawn fuq.

Bicciet tal-prova li ma jkunux catti bizzejjed ghandhom ikunu ¢cattjati bi presssjoni kiesha.

Fil-bicciet kollha tal-prova li jkollhom weldjatura, il-weldjatura ghandha tinhadem biex il-fdal jintroqom.
Test tat-tensjoni

Test tat-tensjoni fuq materjal principali

It-test tat-tensjoni ghandhu jsir skond Euronorms EN 876, EN 895 u EN 10002-1.

[l-valuri determinati ghal rendiment ta’ stress, gawwa ta’ tensjoni u elongazzjoni wara wagfien ghandhom ikunu
konformi mal-karatteristici tal-metall kif mehtieg mill-paragrafu 1.3. ta’ dan l-anness.

Test tat-tensjoni fuq weldjaturi

Dan it-test tat-tensjoni perpendikulari ghall-weldjatura ghandu jsir fuq parti ta’ test b'sezzjoni trasversali
mnagqqsa 25 mm wiesgha ghal tul li jiehu sa 15-il mm 'l hinn mit-trufijiet tal-weldjatura, kif muri fil-Figura 2
ta’ I-Appendici 3 ta’ dan I-Anness.

'L hinn minn din il-parti ¢entrali, il-wisa’ tal-bicca tal-prova ghandha tizdied progressivament.
[l-valur tal-qawwa ta’ tensjoni miksub ghandu jissodisfa l-livelli minimi mehtiega milll-EN 10120.
Test tal-liwjar

It-test tal-liwja jsir skond l-istandards ISO 7438:2000 u ISO 7799:2000 u Euronorm EN 910 ghal partijiet
iwweldjati. It-testijiet tal-liwja ghandhom isiru fuq il-wic¢ ta’ gewwa ftensjoni u fuq il-wic¢ ta’ barra f'tensjoni.
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2.1.2.3.2.

2.1.2.3.3.

2.1.2.4.

2.1.2.4.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.2.

2.2.2.1.

2.2.2.1.1.

2.2.2.1.2.

2.2.2.1.3.

2.2.3.

2.2.3.1.

2.2.3.2.

2.2.3.3.

2.2.3.3.1.

Ma ghandhomx jidhru xquq fil-bicca tal-prova meta tkun milwija madwar mandrin sakemm it-trufijiet ta’
gewwa jkunu mifrudin fdistanza mhux akbar mid-dijametru tal-mandrin + 3a (ara I-Figura 1 fl-Appendici 3 ta’
dan I-Anness).

[l-proporzjon (n) bejn id-dijametru tal-mandrin u l-hxuna tal-bi¢ca tal-prova ma ghandhomx jagbzu l-valuri
moghtija fit-tabella li gejja:

Qawwa ta’ tensjoni attwali R, in (N/mm?) Valur (n)
sa 440 inkluzi 2
il fuq minn 440 sa 520 inkluzi 3
il fuq minn 520 4

Ittestjar mill-gdid tat-testijiet tat-tensjoni u tal-liwja

Ittestjar mill-gdid ikun permess ghat-test tat-tensjoni u tal-liwja. It-tieni test ghandu jkun maghmul minn zewg
bicciet tal-prova mehudin mill-istess kontenitur.

Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ma ghandux jitgies.

Fil-kaz fejn test wiehed mill-gdid jew it-tnejn jongsu li jissodisfaw ir-rekwiziti, il-lott ghandu jkun rifjutat.

Test ta’ l-ixpakkatura taht pressjoni idrawlika
Kundizzjonijiet tat-test

Kontenituri li jkunu soggetti ghal dan it-test ghandu jkollhom fughom l-iskrizzjonijiet li jkun mahsub li jit-
wahhlu fuq is-sezzjoni tal-kontenitur soggett ghal pressjoni.

It-test ta’ l-ixpakkatura taht pressjoni idrawlika ghandu jsir b'taghmir li bih il-pressjoni tkun tista’ tizdied b’rata
ugwali, sakemm il-kontenitur jinfaga’ u I-bidla fil-pressjoni tul iz-zmien tkun irregistrata. Ir-rata tal-fluss mas-
simu matul it-test ma ghandhiex tagbez 3 fil-mija tal-kapacita tal-kontenitur kull minuta.

Interpretazzjoni tat-test
[l-kriterji adottati ghall-interpretazzjoni tat-test ta’ l-ixpakkatura huma dawn li gejjin:

L-espansjoni volumetrika tal-kontenitur tal-metall; tkun ugwali: ghal volum ta’ ilma uzat bejn il-waqt li fih
it-temperatura tibda toghla u l-waqt ta’ I-ixpakkatura meta;

Ezami tat-ticrita u l-ghamla tat-trufijiet;
Pressjoni ta’ l-ixpakkatura.
Test ta’ accettazzjoni ta” kundizzjonijiet

[l-pressjoni ta’ l-ixpakkatura mkejla (P,) ma ghandha taht ebda cirkostanza tkun anqas minn 2,25 x 3 000 =
6 750 kPa.

[I-bidla specifika fil-volum tal-kontenitur tal-metall waqt xpakkatura ma ghandhiex tkun anqas minn:
20 fil-mija jekk it-tul tal-kontenitur tal-metall ikun akbar mid-dijamentru;

17 fil-mija jekk it-tul tal-kontenitur tal-metall ikun daqs jew anqas mid-dijametru.

8 fil-mija fil-kaz ta’ kontenitur specjali tal-metall kif muri fl-Appendici 5, pagna 1, Figuri A, B u C.
It-test ta’ l-ixpakkatura ma ghandux jikkawza frammentazzjoni tal-kontenitur.

[l-frattura 1-kbira ma ghandhiex turi fragilita, i.e. it-trufijiet tal-ksur ma ghandhomx ikunu radjali imma
ghandhom ikunu fangolu ma’ pjan dijametriku u juru tnaqgis ta’ I-erja mal-hxuna kollha taghhom.
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2.2.33.2.

2.2.3.4.

2.3.

2.3.6.1.

2.3.6.1.1.

2.3.6.1.2.

2.3.6.1.3.

2.3.6.2.

Ghal kontenituri tal-metall il-frattura ma ghandhiex turi difett inerenti fil-metall. Il-weldjatura ghandha tkun
b’sahhitha mill-anqas daqs il-metall originali izda preferibbilment aktar b’sahhitha.

Ghal kontenituri komposti kollha, il-frattura ma ghandhiex turi difetti fl-istruttura.
Ittestjar mill-gdid ghat-test ta’ l-ixpakkatura

Ittestjar mill-gdid ikun permess ghat-test ta’ l-ixpakkatura. It-tieni test ghandu jsir fuq zewg kontenituri li jkunu
nhadmu wara l-ewwel kontenitur fl-istess lott.

Jekk ir-rizultati ta” dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ma ghandux jitqjes.

Fil-kaz fejn test wiched mill-gdid jew it-tnejn jongsu li jissodisfaw ir-rekwiziti, il-lott ghandu jkun rifjutat.

Test idrawliku.

Il-kontenituri rapprezentattivi tat-tip ta’ kontenitur li jkunu tqieghdu ghal approvazzjoni (minghajr accessorji
izda bl-izbokok maghlugin) ghandhom ikunu jifilhu pressjoni idrawlika interna ta’ 3 000 kPa minghajr likig
jew minghajr ma jitghawgu b’'mod permanenti, skond ir-rekwiziti li gejjin:

Il-pressjoni ta’ l-ilma ghandha tizdied b'rata ugwali sakemm il-pressjoni tat-test ta’ 3 000 kPa tintlahaq.

Il-kontenitur ghandu jibga taht il-pressjoni tat-test ghal zmien bizzejjed biex ikun posssibli jigi stabbilit li
l-pressjoni ma tkunx qed tinzel u li I-kontenitur ikun jista’ jigi garantit li ma jkollux likig.

Wara t-test il-kontenitur ma ghandu juri ebda sinjal ta” deformazzjoni permanenti.

Kull kontenitur ittestjat li ma jghaddix mit-test ghandu jkun rifjutat.

Testijiet idrawlic¢i addizzjonali li ghandhom isiru fuq kontenituri komposti kollha

Test ¢ikliku ta’ pressjoni ta’ temperatura ambjentali

Il-procedura tat-test

I-kontenitur lest ghandu jkun ¢iklat bi pressjoni sa massimu ta’ 20 000 ¢iklu, skond il-procedura li gejja:
(a) imla I-kontenitur li jkun ser jigi ttestjat bi fluwidu mhux korruziv bhal Zejt, ilma inibit jew glikol;

(b) iccikla l-pressjoni fil-kontenitur bejn mhux aktar minn 300 kPa u mhux anqas minn 3 000 kPa frata li
ma tagbizx 10 ¢ikli kull minuta.

Dan i¢-¢iklu ghandu jsir mill-angas 10 000 darba u jissokta sa 20 000 darba sakemm ma jittagqabx gabel
ma jiegaf;

(©) l-ghadd ta’ ¢ikli ta’ falliment ghandu jkun rapportat, flimkien mal-post u d-deskrizzjoni ta’ fejn ikun beda
I-falliment.

Interpretazzjoni tat-test

Qabel ma’ jilhaq 10 000 ciklu, il-kontenitur ma ghandux ifalli jew jillikja.

Wara li jkun temm 10 000 ¢ikli, il-kontenitur jista’ jillikja qabel il-wagfa.

Ittestjar mill-gdid

Ittestjar mill-gdid ikun permess ghat-test ¢ikliku ta’ pressjoni ta’ temperatura ambjentali.

It-tieni test ghandu jsir fuq zewg kontenituri li jkunu nhadmu wara l-ewwel kontenitur fl-istess lott.

Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, I-ewwel test ma ghandux jitgies.
Fil-kaz fejn test wiched mill-gdid jew it-tnejn jongsu li jissodisfaw ir-rekwiziti, il-lott ghandu jkun rifjutat.

Test ¢ikliku ta’ pressjoni ta’ temperatura gholja
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2.3.6.2.1.

2.3.6.2.2.

2.3.6.2.3.

2.3.6.3.

2.3.6.3.1.

2.3.6.3.2.

2.3.6.3.3.

2.3.6.4.

2.3.6.4.1.

[l-procedura tat-test

Kontenituri lesti ghandhom ikunu ttestjati b’'mod ¢ikliku, minghajr ma juru sinjali ta’ frattura, likig jew tahlil

ta’ fibri, kif gej:
(@) Imla lI-kontenitur li jkun ser jigi ttestjat bi fluwidu mhux korruziv bhal Zejt, ilma inibit jew glikol;
(b) Ikkundizzjona ghal 48 siegha £0 kPa, 65 °C u fumdita ta’ 95 fil-mija jew aktar.

(c) Ippressa idrostatikament ghal 3 600 ¢iklu li ma jagbzux 10 ¢iklu kull minuta, bejn mhux aktar minn
300 kPa u mhux angas minn 3 000 kPa £65 °C u fumdita ta’ 95 fil-mija;

Wara ¢-Ciklu ta’ pressjoni ta’ temperatura gholja, kontenituri ghandhom jitqieghdu ghat-test ta’ likig estern u
mbaghad ippressati b'mod idrostatiku sakemm ifallu skond il-procedura tat-test ta’ l-ixpakkatura.

Interpretazzjoni tat-test

[l-kontenitur ghandu jkun konformi mar-rekwiziti tat-test ta’ likig kif definit fil-paragrafu 2.3.6.3.
Il-kontenitur ghandu jilhaq pressjoni minima ta’ xpakkatura ta’ 85 fil-mija tal-pressjoni ta’ xpakkatura.
Ittestjar mill-gdid

Ittestjar mill-gdid ikun permess ghat-test ¢ikliku ta’ pressjoni ta’ temperatura gholja.

It-tieni test ghandu jsir fuq zewg kontenituri li jkunu nhadmu wara l-ewwel kontenitur fl-istess lott.
Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ma jitgisx.

Fil-kaz li test wiched mill-gdid jew it-tnejn jongsu li jissodisfaw ir-rekwiziti, il-lott ghandu jkun rifjutat.
Test ta’ likig estern

[l-procedura tat-test

Waqt li jkun taht pressjoni ta’ 3 000 kPa, il-kontenitur ghandu jitghaddas filma bis-sapun biex jinstab jekk
ikunx hemm likig (test tal-bziezaq).

Interpretazzjoni tat-test

Il-kontenitur ma ghandux juri li jkollu likig.

Ittestjar mill-gdid

Ittestjar mill-gdid ikun permess ghat-test ta’ likig estern.

It-tieni test ghandu jsir fuq zewg kontenituri li jkunu nhadmu wara l-ewwel kontenitur fl-istess lott.

Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ma ghandux jitqies. Fil-kaz fejn test wiehed
mill-gdid jew it-tnejn jongsu li jissodisfaw ir-rekwiziti, il-lott ghandu jkun rifjutat.

Test ta’ tnixxija
Il-procedura tat-test

It-testijiet kollha ghandhom isiru £40 °C fuq kontenitur bi fjuwil ta’ propan likwidu ta’ 80 fil-mija tal-kapacita
tieghu ta’ ilma.
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2.3.6.4.2.

2.3.6.4.3.

2.3.6.5.

2.3.6.5.1.

2.3.6.5.2.

2.3.6.5.3.

2.3.6.6.

2.3.6.6.1.

2.3.6.6.2.

It-test ghandu jsir mill-anqgas 8 gimghat sakemm l-istat kostanti ta’ tnixxija ta’ l-istruttura jkun osservat mill-
anqas ghal 500 siegha.

Mbaghad, ghandha titkejjel ir-rata ta’ telf ta’ piz tal-kontenitur.

Il-graff tal-bidla tal-massa ghal ghadd ta’ jiem ghandha tkun irregistrata.

Interpretazzjoni tat-test

Ir-rata ta’ telf tal-massa ghandha tkun angas minn 0,15 g/fis-siegha.

Ittestjar mill-gdid

Ittestjar mill-gdid ikun permess ghat-test ta’ tnixxija.

It-tieni test ghandu jsir fuq zewg kontenituri li jkunu nhadmu wara l-ewwel kontenitur fl-istess lott.

Jekk ir-rizultati ta” dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, I-ewwel test ma ghandux jitgies. Fil-kaz fejn test wiehed
mill-gdid jew it-tnejn jongsu li jissodisfaw ir-rekwiziti, il-lott ghandu jkun rifjutat.

Test ¢ikliku ta’ I-LPG
Il-procedura tat-test

Kontenitur li jkun ghadda b’success it-test ta’ tnixxija ghandu jitqieghed ghal test ¢ikliku ta’ pressjoni ta’
temperatura ambjentali skond ir-rekwiziti tal-paragrafu 2.3.6.1. ta’ dan l-anness.

Il-kontenitur ghandu jkun sezzjonat u l-konnessjoni bejn l-inforra u t-tarf koordinatur ghandha tkun
spezzjonata.

Interpretazzjoni tat-test
Il-kontenitur ghandu jkun konformi mar-rekwiziti tat-test ¢ikliku ta’ pressjoni ta’ temperatura ambjentali.

L-ispezzjoni tal-konnessjoni bejn l-inforra u t-tarf koordinatur tal-kontenitur ma ghandhiex turi sinjali ta’ tahsir,
bhal tixqiq ta’ strapazz jew discarg elettrostatiku.

Ittestjar mill-gdid

Ittestjar mill-gdid ikun permess ghat-test ¢ikliku ta’ I-LPG.

It-tieni test ghandu jsir fuq zewg kontenituri li jkunu nhadmu wara l-ewwel kontenitur fl-istess lott.

Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, I-ewwel test ma ghandux jitgies.

Fil-kaz fejn test wiehed mill-gdid jew it-tnejn jongsu li jissodisfaw ir-rekwiziti, il-lott ghandu jkun rifjutat.
Test ta’ rallentament ftemperatura gholja

Generali

Dan it-test ghandu jsir biss fuq il-kontenituri komposti kollha b'matri¢i tar-raza li jkollhom temperatura ta’
tranzizzjoni tal-hgieg (T) taht it-temperatura ta’ disinn + 50 °C.

Il-procedura tat-test
Kontentur wiched lest ghandu jkun ittestjat kif gej:

(a) Il-kontenutur ghandu jkun ippressat ghal 3 000 kPa u mizmum ftemperatura definita skond it-tabella
abbazi tat-tul tal-perjodu tat-test:
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2.3.6.6.3.

2.3.6.6.4.

2.4.

2.4.1.

2.4.1.1.

2.4.1.2.

2.4.1.3.

2.4.1.4.

2.4.1.4.1.

Tabella 3:

Temperatura tat-test fir-rigward tat-tul tat-test ta’ rallentament ftemperatura gholja

T () Hin ta’ espozizzjoni (h)
100 200

95 350

90 600

85 1000

80 1 800

75 3200

70 5900

65 11 000

60 21 000

(b) 1l-kontenitur ghandu jitqieghed ghal test ta’ likig estern.
Interpretazzjoni tat-test

[z-zieda massima fil-volum permessa hija ta’ 5 fil-mija. ll-kontenitur ghandu jissodisfa r-rekwiziti tat-test ta’ likig
estern kif definit fil-paragrafu 2.4.3. ta’ dan l-anness u tat-test ta’ xpakkatura kif definit fil-paragrafu 2.2. ta’ dan
l-anness.

Ittestjar mill-gdid

It-testjar mill-gdid ikun permess ghat-test ta’ rallentament ftemperatura gholja.

It-tieni test ghandu jsir fuq zewg kontenituri li jkunu nhadmu wara l-ewwel kontenitur fl-istess lott.
Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ma ghandux jitqies.

Fil-kaz fejn test wiched mill-gdid jew it-tnejn jongsu li jissodisfaw ir-rekwiziti, il-lott ghandu jkun rifjutat.

Ezami mhux distruttiv
Ezaminazzjoni radjografika
Weldjaturi ghandhom ikunu radjografati skond l-ispecifikazzjoni ISO ta’ R 1106, bl-uzu tal-klassifikazzjoni B.

Meta jintuza indikatur tat-tip tal-wajer, l-izghar dijametru tal-wajer vizibbli jista’ ma jaqbizx il-valur ta’
0,10 mm.

Meta jintuza indikatur tat-tip imtarrag u mtaqqab, id-dijametru ta’ l-izghar togba vizibbli jista’ ma jagbizx
0,25 mm.

Valutazzjoni tar-radjograffs tal-weldjaturi ghandha tkun imsejsa fuq il-filmati originali skond il-prattika rak-
komandata fl-istandard ISO 2504, paragrafu 6.

Id-difetti li gejjin m’humiex accettabbli:

Xquq, weldjaturi inadegwati jew penetrazzjoni inadegwata tal-weldjatura.

Ghall-hxuna ta’ > 4 mm tal-hajt tal-kontenitur, l-inkluzjonijiet fil-lista ta’ hawn taht jitqiesu bhala accettabbli:
Kull inkluzjoni ta’ gass tal-kejl ta’ mhux aktar minn a/4 mm;

Kull inkluzjoni ta’ gass tal-kejl ta’ aktar minn a/4 mm izda ta’ mhux aktar minn a/3 mm, li huwa aktar minn
5/53 nnqlrlill "il hinn minn inkluzjoni ohra ta’ gass tal-kejl ta’ aktar minn a/4 mm u tal-kejl ta’ mhux aktar minn

Kull inkluzjoni elongata jew kull grupp ta’ inkluzjonijiet tondi fringiela fejn it-tul rapprezentat (ghal weldjatura
ta’ tul ta’ 12a) ma jkunx aktar minn 6 mm;

Inkluzjonijiet ta’ gass ghal kull weldjatura ta’ tul ta’ 100 mm, fejn l-erja totali tal-figuri kollha ma tkunx aktar
minn 2a mm’.
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2.4.1.4.2.

2.4.2.

2.5.

2.6.

2.6.1.

2.6.2.

Ghall-hxuna ta'< 4 mm tal-hajt tal-kontenitur, l-inkluzjonijiet fil-lista ta” hawn taht jitqiesu bhala a¢cettabbli:
Kull inkluzjoni ta’ gass tal-kejl ta’ mhux aktar minn a/2 mm;

Kull inkluzjoni ta’ gass tal-kejl ta’ aktar minn a/2 mm izda ta’ mhux aktar minn a/1.5 mm, li huwa aktar minn
25 mm ‘il hinn minn inkluzjoni ohra ta’ gass tal-kejl ta’ aktar minn a/2 mm u tal-kejl ta’ mhux aktar minn

a/1.5 mm;

Kull inkluzjoni elongata jew kull grupp ta’ inkluzjonijiet tondi fringiela fejn it-tul rapprezentat (ghal weldjatura
ta’ tul ta’ 12a) ma jkunx aktar minn 6 mm;

Inkluzjonijiet ta’ gass ghal kull weldjatura ta’ tul ta’ 100 mm, fejn l-erja totali tal-figuri kollha ma tkunx aktar
minn 2a mm”.

Ezaminazzjoni makroskopika
L-ezaminazzjoni makroskopika ta’ sezzjoni trasversali shiha ta’ weldjatura, ghandha turi fuzjoni shiha fuq
il-wice ittrattat bi kwalunkwe acidu minn preparazzjoni makro u ma ghandha turi ebda difett ta’ assemblagg

jew inkluzjoni sinjifikanti jew xi difetti ohra.

Fil-kaz ta’ dubju, ghandha ssir ezaminazzjoni mikroskopika tal-parti sospettata.

Ezaminazzjoni fuq in-naha ta’ barra tal-weldjatura ghal kontenituri tal-metall

Din l-ezaminazzjoni ssir meta l-weldjatura tkun tlestiet.

Il-wic¢ iwweldjat ezaminat ghandu jkun imdawwal sew, u ma ghandux ikollu griz, trab, fdal ta” qoxra jew kisi
ta’ protezzjoni ta’ kwalunkwe tip.

II-fuzjoni tal-metall iwweldjat mal-metall prin¢ipali ghandu jkun lixx u hieles minn attakki kimici. Ma ghan-
dux ikun hemm xquq, taljiet jew irqajja poruzi fil-wic¢ iwweldjat u fil-wicc ta’ magenb il-hajt. [I-wic¢ iwweldjat
ghandu jkun regolari u lixx. Meta tigi wzata weldjatura tar-ras, il-hxuna eccessiva ma ghandhiex tkun aktar
minn 1/4 tal-wisa’ tal-weldjatura.

Test “bonfire”
Generali

It-test “bonfire” huwa mahsub biex juri li kontenitur komplut bis-sistema ta’ protezzjoni min-nar, specifikata
fid-disinn, l-istess sistema ma jhallix li jkun hemm l-ixpakkatura tal-kontenitur, meta dan ikun ittestjat taht
il-kundizzjonijiet specifikati tan-nar. Il-manifattur ghandu jiddeskrivi l-imgiba tas-sistema kompluta ta’
protezzjoni min-nar inkluz l-inzul mahsub ghal pressjoni atmosferika. Ir-rekwiziti ta’ dan it-test ghandhom
jigiesu li jkunu sodisfatti ghal kull kontenitur li jkollu I-karatteristici li gejjin komuni mal-kontenitur principali:
(a) l-istess sid ta’ approvazzjoni tat-tip,

(b) l-istess ghamla (¢ilindrika, ghamla spegjali),

(c) l-istess materjal,

(d) l-istess xhuna tal-hajt jew akbar,

(e) l-istess dijamentru jew izghar (kontenitur ¢ilindriku),

(f) l-istess gholi jew anqas gholi (ghamla spe¢jali ta’ kontenitur),

(@) l-istess wicc estern jew izghar,

(h) l-istess konfigurazzjoni ta’ accessorji mwahhla mal-kontenitur (?).

Formazzjoni ta’ kontenitur

(a) Il-kontenitur ghandu jitgieghed fil-pozizzjoni mahsuba ghalih mill-manifattur, bil-qiegh tal-kontenitur
madwar 100 mm ’il fuq mis-sors tan-nar.

(b) Ghandu jintuza lqugh biex fjammi ma jithallewx ihallu erozjoni fuq il-plagg tal-fjuz (PRD) jekk ikun
hemm. L-ilqugh ma ghandux ikun imiss direttament mal-plagg tal-fjuz (PRD).

(") Accessorji addizzjonali, tibdiliet u estensjonijiet ta’ l-ac¢essorji mwahhla mal-kontenitur huma possibbli minghajr ittestjar mill-gdid, jekk

ikunu notifikati lid-dipartiment amministrattiv li jkun approva l-kontenitur u li jitqiesu li aktarx ma jkollhomx effett hazin sewwa.
Id-dipartiment amministrattiv jista’ jesigi li jsir rapport ta’ test iehor mis-servizz tekniku responsabbli. Il-kontenitur u I-konfigurazzjonijiet
tieghu ta” accessorji jidhru fl-Appendici 1 ta’ I-Anness 2B.
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(¢) Kull nuqqas matul it-test ta’ valv, armatura jew tqeghid ta’ tubi li ma jkunux jaghmlu parti mis-sistema ta’
protezzjoni mahsuba ghad-disinn ghandu jinvalida r-rizultat.

(d) Kontenituri ta’ tul ta” anqas minn 1,65 m: i¢-centru tal-kontenitur ghandu jitqieghed fuq i¢-¢entru tas-
sors tan-nar.

Kontenituri ta’ tul ugwali ghal 1,65 m jew aktar: jekk il-kontenitur ikun imwahhal b'dispozittiv ta’ skariku ta’
pressjoni fuq naha wahda, is-sors tan-nar ikollu jibda min-naha opposta tal-kontenitur. Jekk il-kontenitur ikun
imwahhal b'dispozittivi ta’ skariku ta’ pressjoni minn Zewg nahat, jew faktar minn post wiehed tul il-kontenitur
kollu, i¢c-¢entru tas-sors tan-nar ghandu jkun fin-nofs bejn id-dispozittivi ta’ skariku ta’ pressjoni li jkunu sepa-
rati bl-akbar distanza orizzontali.

Sors tan-nar

Sors uniformi tan-nar ta’ tul ta’ 1,65 m ghandu jipprovdi erozjoni diretta minn fjammi fuq il-wicc tal-
kontenitur mad-dijametru kollu tieghu.

Kull fjuwil jista’ jintuza ghas-sors tan-nar bil-kundizzjoni li dan jipprovdi shana uniformi bizzejjed biex izzomm
it-temperaturi specifikati tat-test sakemm il-kontenitur tinhariglu l-arja. L-arrangament tan-nar ghandu jkun
registrat b'dettalji bizzejjed i jizguraw li r-rata ta’ shana prodotta ghall-kontenitur tkun producibbli mill-
¢did. Kull nuqgas jew inkonsistenza tas-sors tan-nar ghandhom jinvalidaw ir-rizultat.

Kejl ta’ temperatura u pressjoni
Matul it-test “bonfire” ghandhom jitkejlu l-oggetti li gejjin:

(a) It-temperatura tan-nar ezattament taht il-kontenitur, tul il-qiegh tal-kontenitur, mill-anqas f'zewg postijiet,
mhux aktar minn 0,75 m boghod minn xulxin;

(b) It-temperatura tal-hajt fil-giegh tal-kontenitur;

(c) It-temperatura tal-hajt sa 25 mm mid-dispozittiv ta’ skariku ta’ pressjoni;
(d) It-temperatura tal-hajt fugnett tal-kontenitur, fin-nofs tas-sors tan-nar;
() il-pressjoni gewwa l-kontenitur.

Ghandu jintuza lqugh metalliku biex ma tithallhiex tkun hemm erozjoni diretta minn fiammi fuq
it-termokoppji. Alternattivament, jistghu jiddahhlu termokoppji fi blokok, ta’ kejl ta’ angas minn
25 mm?. Matul it-test it-temperaturi tat-termokoppji u l-pressjoni tal-kontenitur ghandhom ikunu rregistrati
fintervalli ta’ zewg sekondi jew anqas.

Rekwiziti generali tat-test

(@) I-kontenitur ghandu jimtela sa 80 fil-mija fvolum ta’ LPG (fjuwil kummer¢jali) u ttestjat fil-pozizzjoni
orizzontali fi pressjoni ta’ utilizzazzjoni;

(b) Mill-ewwel wara li jkun gabad, in-nar ghandu jipproduci erozjoni minn fjammi fuq il-wic¢ tal-kontenitur,
ghal tul ta’ 1,65 m mis-sors tan-nar tal-kontenitur;

(¢) Sa 5 minuti wara li jkun qabad, mill-anqas termokoppja wahda ghandha tindika t-temperatura tan-nar
ezattament taht il-kontenitur ta’ mill-anqas 590 °C. Din it-temperatura ghandha tinzamm ghal kemm ikun
fadal zmien ghat-test, jigifieri sakemm ma jkunx hemm aktar temperatura Zejda fil-kontenitur;

(d) Is-severita tal-kundizzjonijiet tat-test ma ghandhiex tkun imtaffija minn kundizzjonijiet ambjentali (ez.
xita, rih moderat/qawwi, ecc.).

Rizultati tat-test:
(a) Xpakkatura tal-kontenitur ghandha tinvalida r-rizultat tat-test.

(b) Pressjoni ta’ aktar minn 3 700 kPa, jigifieri 136 fil-mija tal-pressjoni ffissata ta’ I-PRV (2 700 kPa), matul
it-test ghandha tinvalida r-rizultat tat-test.

Pressjoni bejn 3 000 u 3 700 kPa ghandha tinvalida r-rizultat tat-test fil-kaz biss jekk ikunu nnutati
deformazzjonijiet tal-plastik.
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(c) Fil-kaz fejn l-imgiba tas-sistema ta’ protezzjoni ma tkunx konformi ma’ l-ispecifikazzjoni tal-manifattur u
din twassal ghal kundizzjoni mtaffija ta’ test, ir-rizultat ghandu jkun invalidat.

(d)  Ghal kontenitur kompost kollu rilaxx ta’ LPG mill-wic¢ ikun accettat fil-kaz ta’ rilaxx kontrollat. Rilaxx ta’
gass LPG ftemp ta’ 2 minuti wara li jkun beda t-test jew kapacita ta’ rilaxx ta’ aktar minn 30 litru kull
minuta ghandhom jinvalidaw ir-rizultat tat-test.

() Ir-rizultati ghandhom ikunu pprezentati fsommarju tat-test u ghandhom jinkludu, bhala minimu, id-data
li gejja ghal kull kontenitur:

—  Deskrizzjoni tal-konfigurazzjoni tal-kontenitur.
— Ritratt ta’ l-istruttura u I-PRD tal-kontenitur.
— Metodu applikat inkluz l-intervall ta’ Zmien bejn il-gisien.

— Iz-zmien li jkun ghadda minn meta jkun tqabbad in-nar sa ma jibdew jinhargu I-LPG u l-pressjoni
attwali.

— Il-hin li jghaddi biex tintlahaq pressjoni atmosferika.

— dijagrammi ta’ pressjoni u temperatura.

It-Test ta’ l-impatt
Generali

Skond kif jaghzel il-manifattur, it-testijiet kollha ta’ l-impatt jistghu jsiru fuq kontenitur wiehed jew kull test
jista’ jsir fuq kontenitur differenti.

Il-procedura tat-test

Ghal dan it-test, il-medium tal-fluwidu ghandu jkun tahlita ta’ ilma/glikol jew likwidu iehor li jkollu punt baxx
ta’ ffrizar li ma jibdilx il-proprjetajiet tal-materjal tal-kontenitur.

Kontenitur mimli bil-medium ta’ fluwidu ghal piz li jkun dags il-mili ta’ 80 fil-mija ta’ LPG b'massa ta’
referenza ta’ 0,568 kg1, ikun ipprojettat, parallel mat-tul tal-fuz (assi-x skond il-Figura 1) tal-vettura li ghaliha
jkun gie mahsub li jitwahhal fvelocita, V ta’ 50 km/s-siegha, kontra feles solidu, imwahhal b'mod orizzontali,
perpendikulari ghall-moviment tal-kontenitur.

Il-feles ghandu jkun installat b’'mod li ¢-centru tal-gravita (¢.g.) jolqot i¢-centru tal-feles.

[-feles ghandu jkollu angolu a ta’ 90 grad u l-punt ta’ l-impatt ghandu jaghti ghat-tond bradju massimu ta’
2,5 mm. It-tul tal-feles L, ghandu jkun mill-anqas daqs il-wisa’ tal-kontenitur fir-rigward tal-moviment tieghu
matul it-test. L-gholi H tal-feles ghandu jkun mill-anqas 600 millimetru

Figura 1

Deskrizzjoni tat-test tal-procedura ta’ l-impatt:

A
v

Nota: ¢.g. = centru tal-gravita
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2.7.3.

2.7.4.

2.8.

2.8.1.

Fil-kaz fejn kontenitur jista’ jkun installat faktar minn pozizzjoni wahda fil-vettura, kull pozizzjoni ghandha
tkun ittestjata.

Wara dan it-test, il-kontenitur ghandu jitqieghed ghal test ta’ likig estern kif definit fil-paragrafu 2.3.6.3. ta’ dan
l-anness.

Interpretazzjoni tat-test

Il-kontenitur ghandu jkun konformi mar-rekwiziti tat-test ta’ likig kif definit fil-paragrafu 2.3.6.3. ta’ dan
l-anness.

Ittestjar mill-gdid

Ittestjar mill-gdid ikun permess ghat-test ta’ l-impatt.

It-tieni test ghandu jsir fuq zewg kontenituri li jkunu nhadmu wara l-ewwel kontenitur fl-istess lott.

Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ma ghandux jitqies.

Fil-kaz fejn test wiehed mill-gdid jew it-tnejn jongsu li jissodisfaw ir-rekwiziti, il-lott ghandu jkun rifjutat.

Test ta’ nzul

[l-procedura tat-test

Kontenitur wiched lest ghandu jkun ittestjat ghal inzul ftemperatura ambjentali minghajr ma jkun hemm press-
joni interna jew valvi mwahhlin. Il-wic¢ li fuqu jitnizzlu I-kontenituri ghandu jkun konkrit lixx, orizzontali u
kkuttunat jew pavimentat.

l-gholi ta’ I-inzul (Hd) ghandu jkun 2 m (imkejlin sa l-aktar parti baxxa tal-kontenitur).

L-istess kontenitur vojt ghandu jitnizzel:

— fpozizzjoni orizzontali,

— vertikali fuq kull naha,

— fangolu ta’ 45°.

Wara t-test ta’ nzul, il-kontenituri ghandhom jitqieghdu ghal test ¢ikliku ta’ pressjoni ta’ temperatura ambjentali
skond ir-rekwiziti tal-paragrafu 2.3.6.1. ta’ dan l-anness.

Interpretazzjoni tat-test

[l-kontenituri ghandhom ikunu konformi mar-rekwiziti tat-test ¢ikliku ta’ pressjoni ta’ temperatura ambjentali
skond ir-rekwiziti tal-paragrafu 2.3.6.1. ta’ dan l-anness.

Ittestjar mill-gdid

Ittestjar mill-gdid ikun permess ghat-test ta’ nzul.

It-tieni test ghandu jsir fuq zewg kontenituri li jkunu nhadmu wara l-ewwel kontenitur fl-istess lott.

Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ma ghandux jitqies.

Fil-kaz fejn test wiched mill-gdid jew it-tnejn jongsu li jissodisfaw ir-rekwiziti, il-lott ghandu jkun rifjutat.
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2.9.

2.9.1.

2.9.2.

2.9.3.

2.10.

2.10.1.

2.10.2.

2.10.3.

2.11.1.

Test tal-pern tat-torque
Il-procedura tat-test

1I-bodi tal-kontenitur ghandu jkun ikkontrollat kontra r-rotazzjoni, u torque ta’ 2 darbiet tal-valv jew torque
ta’ installazzjoni PRD kif specifikat mill-manifattur ghandhom ikunu applikati ghal kull pern fit-tarf tal-
kontenitur, l-ewwel fid-direzzjoni biex tkun issikkata konnessjoni bil-kamin, u mbaghad fid-direzzjoni biex
tinhall, u fl-ahhar fid-direzzjoni ta’ l-issikkar.

Il-kontenitur ghandu mbaghad jitqieghed ghal test ta’ likig estern skond ir-rekwiziti murija fil-paragrafu 2.3.6.3
ta’ dan l-anness.

Interpretazzjoni tat-test

Il-kontenitur ghandu jkun konformi mar-rekwiziti tat-test ta’ likig estern kif muri fil-paragrafu 2.3.6.3. ta’ dan
l-anness.

Ittestjar mill-gdid

Ittestjar mill-gdid ikun permess ghat-test tal-pern tat-torque.

It-tieni test ghandu jsir fuq zewg kontenituri li jkunu nhadmu wara l-ewwel kontenitur fl-istess lott.
Jekk ir-rizultati ta” dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ma ghandux jitqjes.

Fil-kaz fejn test wiched mill-gdid jew it-tnejn jongsu li jissodisfaw ir-rekwiziti, il-lott ghandu jkun rifjutat.

Test ta’ ambjent aciduz
Il-procedura tat-test

Kontenitur lest ghandu jkun espost ghal 100 siegha ghal soluzzjoni acidu sulfuriku ta’ 30 fil-mija (acidu tal-
batterija ta’ gravita specifika ta’ 1,219) waqt li jkun ippressat ghal 3 000 kPa. Matul it-test, minimu ta’ 20 fil-
mija ta’ l-erja totali tal-kontenitur ghandha tkun koperta bis-soluzzjoni ta’ ac¢idu sulfuriku.

Wara l-kontenitur ghandu jitqieghed ghat-test ta’ xpakkatura kif definit ful-paragrafu 2.2. ta’ dan l-anness.
Interpretazzjoni tat-test

[l-pressjoni xpakkata mkejla ghandha tkun mill-anqas 85 fil-mija tal-pressjoni xpakkata tal-kontenitur.
Ittestjar mill-gdid

Ittestjar mill-gdid ikun permess ghat-test ta” ambjent aciduz.

It-tieni test ghandu jsir fuq zewg kontenituri li jkunu nhadmu wara l-ewwel kontenitur fl-istess lott.

Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, I-ewwel test ma ghandux jitgies.

Fil-kaz fejn test wiched mill-gdid jew it-tnejn jonqsu li jissodisfaw ir-rekwiziti, il-lott ghandu jkun rifjutat.

Test ultravjola (UV)

Il-procedura tat-test

Meta l-kontenitur ikun espost direttament ghax-xemx (ukoll wara l-hgieg), ir-radjazzjoni-UV tista’ tnagqas
il-grad tal-materjali polimetrici. Ghalhekk, il-manifattur ghandu jaghti prova li s-saff tal-materjal ta’ barra jkun
jista’ jiflah ir-radjazzjoni-UV- tul l-ezistenza tieghu ta’ 20 sena.

(a) Jekk is-saff ta’ barra jaqdi funzjoni mekkanika (garr ta’ taghbija), il-kontenitur ghandu jkun ittestjat ghal
xpakkatura skond ir-rekwiziti tal-paragrafu 2.2. ta’ dan l-anness, wara li jkun gie espost ghal rapprezen-
tattiva ta’ radjazzjoni-UV;

(b)  Jekk is-saff ta’ barra jaqdi funzjoni ta’ protezzjoni, il-manifattur ikollu jgib prova li 1-kisi jibqa” shih ghal
20 sena, biex jipprotegi s-saffi strutturali ta’ taht minn rapprezentattiva ta’ radjazzjoni-UV.
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2.11.2.

2.11.3.

Interpretazzjoni tat-test

Meta s-saff ta’ barra jaqdi funzjoni mekkanika, il-kontenitur ghandu jkun konformi mar-rekwiziti tat-test ta’
xpakkatura kif definit fil-paragrafu 2.2. ta’ dan l-anness.

Ittestjar mill-gdid

Ittestjar mill-gdid ikun permess ghat-test ultravjola.

It-tieni test ghandu jsir fuq zewg kontenituri li jkunu nhadmu wara l-ewwel kontenitur fl-istess lott.
Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ma ghandux jitqies.

Fil-kaz fejn test wiehed mill-gdid jew it-tnejn jongsu li jissodisfaw ir-rekwiziti, il-lott ghandu jkun rifjutat.
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Appendiéi 1

Figura 1

Tipi ta’ weldjaturi tarf ma’ tarf longitudinali

77N 777 Y
- I = I

Strixxa inforra li tista’
(@) Kwadru maghluqg (b)  Kwadru maghlug titnehna (is-soltu tar-ram)
b’'weldjatura doppja b’'weldjatura wahda

(c) Kwadru miftuh
b’'weldjatura wahda

Figura 2

Weldjatura tarf ma’ tarf cirkonferenzjali

angolu wweldjat

X, evita t-talja hawn
weldjatura mincott weldjatura fuq strixxa inforra

Nota: ll-weldjatura ta’ l-angolu tista’
ssir bhala “weldjatura-katina”

Figura 3

Ezempji ta’ pjanci ppuntati wweldjati

.
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Figura 4

Ezempji ta’ ¢rieki wweldjati ma’ flang

FLANG _y/// vy
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Appendici 2

Tabella 1

Kontenituri b’'weldjaturi longitudinali u ¢irkonferenzjali; il-post ta’ bic¢ciet tal-prova

weldjatura e ¢ f m1 m2 a b  weldjatura

41\ i " T,

a)
b)
9
d)
o)
H
©
(h)

1_,_.
=
|

weld'ajura f

test tat-tensjoni fuq materjal principali

test tat-tensjoni fuq materjal principali tal-giegh

test tat-tensjoni fuq weldjatura lingitudinali

test tat-trensjoni fuq weldjatura c¢irkonferenzjali

test tal-liwja fuq weldjatura longitudinali, bil-wic¢ ta’ gewwa ftensjoni
test tal-liwja fuq weldjatura logitudinali, bil-wic¢ ta’ barra ftensjoni

test tal-liwja fuq weldjatura ¢irkonferenzjali, bil-wic¢ ta” gewwa ftensjoni
test tal-liwja fuq fuq weld cirkonferenzjali, bil-wicc ta’ barra ftensjoni

(ml, m2) makrosezzjonijiet permezz ta’ valv koordinatur/pjanci wweldjati (valv ta’ mblukkar immuntat fuq genb)

Figura 2a

Kontenituri b’weldjaturi ¢irkonferenzjali biss u valvi ta” mblukkar immuntati fuq genblocks; il-post ta’ bicciet
tal-prova

ajewb.
g \

=L

(a) jew (b) test tat-tensjoni fuq materjal principali

(d) test tat-tensjoni fuq weldjatura ¢irkonferenzjali

(@ test tal-liwja fuq weldjatura ¢irkonferenzjali, bil-wicc ta” gewwa ftensjoni

(h) test tal-liwja fuq weldjatura ¢irkonferenzjali, bil-wic¢ ta’ barra ftensjoni

(m1, m2) makrosezzjonijiet permezz ta’ pern ta’ valv/pjanci wweldjati (valv ta’ mblukkar immuntat fuq genb)
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Figura 2b

Kontenituri b’'weldjaturi ¢irkonferenzjali biss u pern ta’ valv/pjan¢a mwahhla fit-tarf.

(m1, m2) makrosezzjonijiet permezz ta’ pern ta’ valv/pjanci wweldjati
(Mur lura ghall-Figura 2a ghal postijiet ohra ta’ bicciet tal-prova)
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Appendiéi 3

Figura 1

Illustrazzjoni tat-test tal-liwja
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Figura 2

Bicca tal-prova ghat-test tat-tensjoni perpendikulari mal-weldjatura
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Appendiéi 4

Trufijiet torisferici Trufijiet ellittici

Nota: Ghal trufijiet torisferici

D
(R+b)+22(r+b)]

H—(R+b)\/

D
R+b)-—
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Relazzjoni bejn H/D u I-fattur ta’ I-ghamla C

N\
1.5
N
1.4 b/D
A A
= (1005
C NN \‘\ =t _— 00075
N, N 1 T — 001
l ')T \ _//"/ ’J_ 0.02
AN = — 003
NN LA — 004
h AN %
A
1.2 NN
2 '\
AN
RN W
N
1.1
1 |
0.2 0.21 0.22 023 024 0.25
H/D
Valuri tal-fattur ta’ I-ghamla C ghal H/D bejn 0,20 u 0,25
Relazzjoni bejn H/D u Ifattur ta’ l-ghazla C valuri
&
1.000 g
1 HD | C HD | C
0.900 0.25 | 1.000 0.38 | 0.612
\ 0.26 | 0.931 0.39 | 0.604
\\ 0.27 | 0.885 040 | 0.596
0.28 | 0.845 041 | 0.588
\ 0.29 | 0.809 042 | 0.581
0.30 | 0.775 043 | 0.576
0.800 \ 0.31 | 0.743 044 | 0.572
3 0.32 [ 0.714 045 | 0.570
\\ 0.33 | 0.687 0.46 | 0.568
Y 0.34 | 0.667 047 | 0.566
N 035 | 0.649 048 | 0.565
‘\ 0.36 | 0.633 0.49 | 0.564
0.700 \\ 0.37 | 0.621 0.50 | 0.564
™ Nota: valuri intermediji jistghu jinkisbu
b’interpolazzjoni lineari
N
0.600 -
0.500
0.25 0.30 0.35 0.40 045 0.50
HD

Valuri tal-fattur ta’ I-ghamla C ghal H/D bejn 0,25 u 0,50
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Appendiéi 5

EZEMPJI TA’ RECIPJENTI SPECJALI

recipjent ellittiku

B = recipjent torojdali
c recipjent ta’ bi tnejn
D = recipjent identiku
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1.

Appendiéi 6
METODI TA’ TESTIJIET MATERJALI
Rezistenza kimika

[I-materjali uzati fkontenitur kompost kollu ghandhom ikunu ttestjati skond l-istandard I1SO 175 ghal 72 siegha
ftemperatura ambjentali.

[l-wiri tar-rezistenza kimika bl-uzu ta'data mill-letteratura huwa wkoll permess.

Il-kompatibilita mal-medja li gejjin ghandha tkun ic¢cekkjata:

(@) il-fluwidu tal-brejkijiet;
(b) il-materjal li jnaddaf it-twieqj;
¢) il-likwidu ta’ tiksih;

il-petrol bla comb;

—_ = =
&

e) is-soluzzjoni ta’ ilma dejonizzat, klorur tas-sodju (2,5 % ta’ massa * 0,1 %), (klorur tal-kal¢ju (2,5 % ta’
massa £ 0,1 %) u acidu sulfuriku bizzejjed biex tinkiseb soluzzjoni ta’ pH 4.0 + 0.2.

Kriterji ta’ accettazzjoni tat-test:

(a) Elongazzjoni:
L-elongazzjoni ta’ materjal termoplastiku, wara l-irrestjar, ghandha tkun mill-anqas 85 fil-mija ta’ elongazzjoni iniz-
jali. L-elongazzjoni ta’ elastomeru, wara l-ittestjar, ghandha tkun mill-anqas akbar minn 100 fil-mija.

(b)  Ghal komponenti strutturali (ez., fibri):
Il-qawwa residwa ghal komponent strutturali wara l-ittestjar ghandha tkun mill-anqas 80 fil-mija ta-qawwa tat-

tensjni originali.

() Komponenti mhux strutturali (ez., Kisi):

Ma jithalliex ikun hemm xquq vizivi.
Struttura komposta

(a) Fibri inkorporati fmatrici

Proprjetajiet tat-tensjoni: ASTM 3039 komposti tal-fibra-raza
ASTM D2343 Hgieg, Aramid (prop.tens.hjut tas-suf, hgieg)

ASTM D4018.81  Karbonju (prop.tens.filament kontinwu) b’rimarka specjali
ghall-matrici

Proprijetajiet tal-qtugh: ASTM D2344 (Qawwa tal-qtugh interlaminari ta’ fibra parallela kom-
posta b'metodu ta’ ragg gasir)

(b) Fibri xotti fuq forma isotensoid

Proprjetajiet tat-tensjoni: ASTM D4018.81  Karbonju (filament kontinwu), Fibri ohra.

Kisi ta’ protezzjoni

Ir-radjazzjzoni UV tnaqqas il-grad tal-materjal polimetriku meta dan ikun espost direttament ghax-xemx. Skond
l-installazzjoni, il-manifattur irid jaghti prova ta’ “hajja zgura” ghal kisi.

Komponenti termoplastici

It-temperatura i trattab Vicat ta’ komponent termoplastiku ghandha tkun 'il fuq minn 70 °C. Ghal komponenti
strutturali, it-temperatura li trattab Vicat ghandha tkun mill-anqas 75 °C.
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5. Komponenti termosett
It-temperatura li trattab Vicat ta” component termo-sett ghandha tkun 'il fuq minn 70 °C.
6. Komponenti elastomerici

It-temperatura ta’ tranzizzjoni ta’ hgieg (T,) ta’ komponent elastomeriku ghandha tkun anqas minn - 40 °C.
It-temperatura ta’ tranzizzjoni ta’ hgieg ghandha tkun ittestjata skond ISO 6721 “Plastik — Determinazzjoni ta’
proprjetajiet mekkani¢i dinamici”. ll-bidu qawwi ta’ Tg johrog mill-modulu ta’ hazna tad-dijagramma versus
it-temperatura billi tkun iddeterminata t-temperatura, fejn iz-zewg tangenti li jkunu qed jirrapprezentaw l-inzulijiet tad-
dijagramma, qabel u wara t-telf drammatika ta’ l-ebusija, jagsmu 'l xulxin.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

ANNESS 11

DISPOZIZZJ(_)NI]IET DWAR L-APPROVAZZJONI TA’ DISPOZITTIVI TA’ INJEZZJONI TA’ GASS, JEW
BICCIET LI JHALLTU L-GASS, JEW INJETTTATURI U L-INJEZZJONI KONBUSTIBBLI

Dispozittiv ta’ injezzjoni ta’ gass jew injettatur

Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.10. ta’ dan ir-Regolament.

Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.): Klassi 1.

Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.

Temperaturi ta’ disinn:

-20°Csa120°C

Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fugq, japplikaw kundizzjonijiet specjali ta’ testijiet.
Regoli generali ta’ disinn:

Paragrafu 6.15.2., Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.
Paragrafu 6.15.2.1., Dispozizzjonijiet dwar il-klassi ta’ izolament.
Paragrafu 6.15.3.1., Dispozizzjonijiet ghal meta l-energija tintefa.

Paragrafu 6.15.4.1., medium ta’ skambju ta’ shana (rekwiziti ta’ kompatibilita u temperatura).

Proceduri tat-test applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4

Likig estern Anness 15, para. 5

Temperatura gholja Anness 15, para. 6

Temperatura baxxa Anness 15, para. 7

Kompatibilita ta’ I-LPG Anness 15, para. 11 ()

Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (*)

Rezistenza ghal shana xotta Anness 15, para. 13 ()

Ozonu matur Anness 15, para. 14 ()

Rallentament Anness 15, para. 15 ()

Ciklu ta’ temperatura Anness 15, para. 16 ()

Dispozittiv ta’ injezzjoni ta’ gass jew bicca li thallat il-gass

Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.10. ta’ dan ir-Regolament.

Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para 2.):

[1-Klassi 2: ghall-parti bi pressjoni regolata massima matul il-funzjonament ta’ 450 kPa.
[I-Klassi 2A: ghall-parti bi pressjoni regolata massima matul il-funzjonament ta’ 120 kPa.
Pressjoni ta’ klassifikazzjoni:

Partijiet tal-Klassi 2 450 kPa.

Partijiet tal-Klassi 2A 120 kPa.

Temperaturi ta’ disinn:

—20°Csa 120 °C, meta l-pompa tal-fjuwil tkun immuntata barra mill-kontenitur.

Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fug, japplikaw kundizzjonijiet specjali ta’ testijiet.

(") Ghal partijiet mhux metallici biss.

() Ghal partijiet metallici biss.
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2.5.

2.6.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.6.1.

Regoli generali ta’ disinn:

Paragrafu 6.15.2., Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.
Paragrafu 6.15.2.1., Dispozizzjonijiet dwar il-klassi ta’ izolament.
Paragrafu 6.15.3.1., Dispozizzjonijiet ghal meta l-energija tintefa.

Paragrafu 6.15.4.1., medium ta’ skambju ta’ shana (rekwiziti ta’ kompatibilita u temperatura).

Proceduri tat-test applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Likig estern Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita ta’ I-LPG Anness 15, para. 11 (9
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (%)

Injezzjoni kombustibbli

Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.18. ta’ dan ir-Regolament.

Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.):

Injezzjonijiet kombustibbli jistghu jkunu tal-Klassi 1, 2 jew 2A.

Pressjoni ta’ klassifikazzjoni:

Partijiet tal-Klassi 1 3 000 kPa.
Partijiet tal-Klassi 2 450 kPa.
Partijiet tal-Klassi 2A 120 kPa.

Temperaturi ta’ disinn:

—-20°Csa120°C

Ghal temperaturi li jagbzu I-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet specjali ta’ testijiet.

Regoli generali ta’ disinn:

Proceduri tat-test applikabbli:

Ghal injezzjonijiet kombustibbli tal-Klassi 1:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Likig estern Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita ta’ I-LPG Anness 15, para. 11 (7)
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (7)
Rezistenza ghal shana xotta Anness 15, para. 13 ()
Ozonu matur Anness 15, para. 14 ()
Rallentament Anness 15, para. 15 ()
Ciklu ta’ temperatura Anness 15, para. 16 ()

() Ghal partijiet mhux metalli¢i biss.

(") Ghal partijiet metallici biss.
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3.6.2. Ghal injezzjonijiet kombustibbli tal-Klassi 2 ufjew 2A:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Likig estern Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita ta’ I-LPG Anness 15, para. 11 ()
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 ()

(") Ghal partijiet mhux metallici biss.
() Ghal partijiet metallici biss.
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ANNESS 12

DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TA’ L-UNITA TA’ DOZA TA’ GASS META MA TKUNX
IMQABBLA MAD-DISPOZITTIV(I) TA’ INJEZZJONI TA’ GASS

1. Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.11. ta’ dan ir-Regolament.
2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.):

[1-Klassi 2: ghall-parti bi pressjoni regolata massima matul il-funzjonament ta’ 450 kPa.

[I-Klassi 2A: ghall-parti bi pressjoni regolata massima matul il-funzjonament ta’ 120 kPa.

3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni:

Partijiet tal-Klassi 2 450 kPa.
Partijiet tal-Klassi 2A 120 kPa.

4. Temperaturi ta’ disinn:

-20°Csa120°C

Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet specjali ta’ testijiet.
5. Regoli generali ta’ disinn:

Paragrafu 6.15.2., Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.

Paragrafu 6.15.3.1., Dispozizzjonijiet dwar valvi mhadda bl-energija elettrika.

Paragrafu 6.15.4., Medium ta’ skambju ta’ shana (rekwiziti ta’ kompatibilita u temperatura).

Paragrafu 6.15.5., Sigurta ta’ bajpas ta’ pressjoni zejda.

6. Proceduri tat-test applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Likig estern Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita ta’ I-LPG Anness 15, para. 11 (9
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (*)
Rimarki:

[I-partijiet ta’ l-unita ta’ doza ta’ gass (Klassi 2 or 2A) ma ghandhomx ikunu jillikjaw bl-izbokk (bl-izbokok) ta’ dik il-parti
maghluq(in).

Ghat-test ta’ pressjoni zejda, l-izbokok kollha, inkluzi dawk tal-kompartiment ta’ tkessih, ghandhom jinghalqu.

() Ghal partijiet mhux metalli¢i biss.
(") Ghal partijiet metallici biss.
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DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TAS-SONDA TA’ PRESSJONI U[JEW TA’ TEMPERATURA

1.

6.1.

6.2.

Definizzjoni:

ANNESS 13

Sonda ta’ pressjoni: ara l-paragrafu 2.13. ta’ dan ir-Regolament.
Sonda ta’ temperatura: ara l-paragrafu 2.13. ta’ dan ir-Regolament.

Klassifikazzjoni tal-komponent (skond il-Figura 1, para. 2.):

Sondi ta’ pressjoni u ta’ temperatura jistghu jkunu tal-Klassi 1, 2 or 2A.

Pressjoni ta’ klassifikazzjoni

Partijiet tal-Klassi 1:
Partijiet tal-Klassi 2:
Partijiet tal-Klassi 2A:

Temperaturi ta’ disinn:

—-20°Csa120°C

Ghal temperaturi li jagbzu l-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet specjali ta’ testijiet.

Regoli generali ta’ disinn:

Paragrafu 6.15.2., Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.

Paragrafu 6.15.4.1., Medium ta’ skambju ta’ shana (rekwiziti ta’ kompatibilita u temperatura).

Paragrafu 6.15.6.2., Prevenzjoni ta’ fluss ta’ gass.

Proceduri tat-test applikabbli:

Ghal partijiet tal-Klassi 1:

Test ta’ pressjoni zejda
Likig estern

Temperatura gholja
Temperatura baxxa
Kompatibilita ta’ I-LPG
Rezistenza ghall-korruzjoni
Rezistenza ghal shana xotta
Ozonu matur

Rallentament

Ciklu ta’ temperatura

Ghal partijiet tal-Klassi 2 jew 2A:

Test ta’ pressjoni zejda
Likig estern

Temperatura gholja
Temperatura baxxa
Kompatibilita ta’ I-LPG
Rezistenza ghall-korruzjoni

(") Ghal partijiet mhux metallici biss.
() Ghal partijiet metallici biss.

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
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ANNESS 14

DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TA’ L-UNITA TA’ KONTROLL ELETTRONIKU

. L-unita ta’ kontroll elettroniku tista” tkun kull dispozittiv li jikkontrolla d-domanda mill-magna ghall-LPG u jistabbilixxi

l-qtugh tal-valv(i) ikkontrollat(i) remotament, il-valvi ta’ intercettazzjoni u I-pompa tal-fuwil tas-sistema LPG fkaz ta’ ksur
tal-pajp tal-provvista tal-fjuwil jew/u fkaz li I-magna tibda tieqaf tahdem;

. Id-dewmien fit-tifi tal-valvi ta’ qtugh ta’ servizz wara li I-magna tibda tieqaf tahdem jista’ ma jkunx aktar minn 5 sekondi.

. L-unita ta’ kontroll elettroniku ghandha tkun konformi mar-rekwiziti tal-kompatibilita elettromanjetika rilevanti (EMC)

skond ir-Regolament Nru 10, serje ta’ emendi 02 jew ma’ ekwivalenti.

. Nugqqas ta’ elettriku fis-sistema tal-vettura jista’ ma jwassalx ghal ftuh minghajr kontroll ta’ kull valv.

. Il-produzzjoni ta’ l-unita ta’ kontroll elettroniku ma ghandhiex tkun inattiva meta l-energija elettrika tintefa jew titnehha.
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1.1.

1.2.

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

ANNESS 15

PROCEDURI TAT-TESTIJIET

Klassifikazzjoni

Komponenti ta’ LPG ghall-uzu fvetturi ghandhom ikunu kklassifikati skond il-pressjoni massima ta’ funzjona-
ment u funzjoni, skond il-Kapitolu 2 ta’ dan ir-Regolament.

Il-klassifikazzjoni tal-komponenti tiddetermina t-testijiet li ghandhom isiru ghall-approvazzjoni tat-tip tal-
komponenti jew partijiet tal-komponenti.

Proceduri tat-testijiet applikabbli

Fit-Tabella 1 jidhru I-proceduri tat-testijiet applikabbli dipendenti mill-klassifikazzjoni.

Tabella 1

Test Tagsima 1 Tagsima 2(A) Tagsima 3 Paragrafu
Pressjoni Zejda X X X 4.
Likig estern X X X 5.
Temperatura gholja X X X 6.
Temperatura baxxa X X X 7.
Likig ta’ sedil X X 8.
Testijiet ta’ rezistenza/funzjonali X X 9.
Functional tests
Test ta’ funzjonament X 10.
Kompatibilita ta’ I-LPG X X X 11.
Rezistenza ghall-korruzjoni X X X 12.
Rezistenza ghal shana xotta X X 13.
Ozonu matur X X 14.
Rallentament X X 15.
Ciklu ta’ temperatura X X 16.
Kompatibilita ma’ fluwidu ta’ skambju ta’ X
shana

Rekwiziti generali

Testijiet ta’ likig ghandhom jitmexxew b’gass ippressat bhall-arja jew in-nitrogenu.

Jista’ jintuza l-ilma jew fluwidu iehor biex tinkiseb il-pressjoni mehtiega ghat-test ta’ qawwa idrostatika.
Il-valuri kollha tat-test ghandhom jindikaw it-tip ta’ medium uzat, jekk japplika.

Il-perjodu ta’ test ghal testijiet ta’ qawwa ta’ likig u qawwa idrostatika ma ghandux ikun anqas minn minuta.

It-testijiet kollha ghandhom isiru ftemperatura ambjentali ta’ 20 + 5 °C, jekk ma jinghadx mod iehor.

Test ta’ pressjoni zejda taht kundizzjonijiet idrawlici

Komponent li jkollu fih I-LPG ghandu jkun jiflah minghajr ebda sinjal vizibbli ta’ tifqigh jew distorsjoni
permanenti pressjoni ta’ test idrawliku li huwa determinat mit-Tabella 1 (ta’ 2,25 darba tal-pressjoni massima
ta’ klassifikazzjoni) ghal minimu ta’ minuta wahda bl-izbokk tal-parti ta’ pressjoni gholja pplaggjat.

Il-kampjuni, li qabel kienu ssuggettati ghal test ta’ tul ta’ zmien tal-paragrafu 9. ghandhom ikunu kkonnettjati
ma’ sors ta’ pressjoni idrostatika. Valv pozittiv ta’ intercettazzjoni u kejl ta’ pressjoni, li jkollhom firxa ta’ press-
joni ta’ mhux anqas minn 1,5 darba u mhux aktar minn 2 darbiet tal-pressjoni ta’ test, ghandhom ikunu instal-
lati fil-pajpijiet ta’ provvista ta’ pressjoni idrostatika.
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5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

It-Tabella 2 turi I-pressjoni ta’ klassifikazzjoni u I-pressjonijiet li ghandhom jintuzaw fit-test ta’ pressjoni gholja

skond il-klassifikazzjoni:

Tabella 2
Pressioni ta’ el Pressjoni ta’ test idrawliku ghal test ta’
e ressjoni ta’ klassifikazzjoni o
Klassifikazzjon ita’ komponent pressjoni zejda
[kPa] [kPa]
Taqgsima 1, 3 3000 6750
Tagsima 2A 120 270
Taqgsima 2 450 1015

Test ta’ likig estern

Komponent ghandu jkun hieles minn likig permezz ta’ sigilli ta’ stemma jew bodi jew gonot ohra, u ma ghan-
dux juri sinjali ta’ porozita fit-tidwib meta jkun ittestjat kif deskritt fil-paragrafu 5.3. fkull pressjoni ajrustatika
bejn 0 u fil-pressjoni murija fit-Tabella 3. Il-preskrizzjonijiet ta’ hawn fuq jitqiesu sodisfatti jekk jitharsu
d-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 5.4.

It-test ghandu jsir fil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) ftempearura ambjentali
(ii) fit-temperatura minima ta’ funzjonament

(iii) fit-temperatura massima ta’ funzjonament
It-temperaturi minimi u massimi ta’ funzjonament jidhru fl-annessi.

Matul dan it-test it-taghmir skond test (EUT) ikun ikkonnettjat ma’ sors ta’ pressjoni ajrustatika (ta’ 1,5 darba
tal-pressjoni massima, u fil-kaz ta’ component tal-Klassi 3, 2,25 darba tal-pressjoni massima ta’
klassifikazzjoni). Valv pozittiv ta’ intercettazzjoni u kejl ta’ pressjoni li jkollhom firxa ta’ pressjoni ta’ mhux anqas
minn 1,5 darba u mhux aktar minn 2 darbiet il-pressjoni ta’ test, ghandhom ikunu installati fil-pajpijiet ta’
provvista ta’ pressjoni. Il-kejl ta’ pressjoni ghandu jkun installat bejn il-valv pozittiv ta’ intercettazzjoni u
l-kampjun li jkun ged jigi ttestjat. Waqt li jkun taht il-pressjoni applikata ta’ test, il-kampjun ghandu jkun mghad-
das fl-ilma biex jinstab jekk ikunx hemm likig, jew b'metodu ta’ test ekwivalenti iehor (kejl ta’ fluss jew inzul ta’
pressjoni).

Tabella 3

Il-pressjonijiet ta’ test ta’ klassifikazzjoni u likig skond il-klassifikazzjoni

Klassifikazzjoni 2 komponent Pressjoni ta'[lgzisiﬁkazzjoni Pressjoni tat—te[ipi?al test ta’ likig
Taqgsimal 3000 4500
Tagsima 2A 120 180
Tagsima 2 450 675
Tagsima 3 3000 6750

[I-likig estern ghandu jkun aktar baxx mir-rekwiziti msemmija fl-annessi jew, jekk ma jissemmewx rekwiziti,
il-likig estern ghandu jkun angas minn 15 cm?[s-siegha bl-izbokk ipplaggjat, meta titqieghed ghal pressjoni ta’
gass ugwali ghall-pressjoni ta’ test ta’ likig.

Test ta’ pressjoni gholja

Komponent li jkollu fih I-LPG ma ghandux jillikja aktar minn 15 cm?[s-siegha bl-izbokk ipplaggjat meta jitqje-
ghed ghal pressjoni ta’ gass ftemperatura massima ta’ funzjonament, kif indikat fl-annessi, ugwali ghall-pressjoni
ta’ test ta’ likig (Tabella 3, paragrafu 5.3.). ll-kkomponent ghandu jkun ikkundizzjonat ghal mill-anqas 8 sighat
fdin it-temperatura.
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8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

Test ta’ temperatura baxxa

Komponent li jkollu I-LPG ma ghandux jillikja ghal aktar minn 15 cm?[is-siegha bl-izblokk ipplaggjat meta jit-
gieghed ghal pressjoni ta’ gass, fit-temperatura minima ta’ funzjonament (- 20 °C), ugwali ghall-pressjoni ta’ test
ta’ likig (Tabella 3, paragrafu 5.3.). [l-komponent ghandu jkun ikkundizzjonat ghal mill-anqas 8 sighat f'din
it-temperatura.

Test ta’ likig ta’ sedil

It-testijiet li gejjin ghal likig ta’ sedil ghandhom jitmexxew fuq kampjuni ta’ valv ta’ servizz jew ta’ unita ta’ mili
li qabel kienu ssuggettati ghat-test ta’ likig estern tal-paragrafu 5. hawn fug.

Testijiet ta’ likig ta’ sedil jitmexxew bid-dahla tal-valv kampjun ikkunnettjat ma’ sors ta’ pressjoni ajrustatika, bil-
valv fil-pozizzjoni maghluga u bl-izbokk miftuh. Valv pozittiv ta’ intercettazzjoni u kejl ta’ pressjoni li jkollhom
firxa ta’ pressjoni ta’ mhux anqas minn 1,5 darba u mhux aktar minn 2 darbiet il-pressjoni ta’ test ghandhom
ikunu installati fis-sistema ta’ provvista ta’ pressjoni. Il-kejl ta’ pressjoni ghandu jkun installat bejn il-valv pozit-
tiv ta’ intercettazzjoni u l-kampjun li jkun qed jigi ttestjat. Waqt li jkunu taht il-pressjoni applikata ta’ test,
ghandhom isiru osservazzjonijiet dwar likig bl-izbokk miftuh mghaddas fl-ilma, sakemm ma jkunx indikat mod
iehor.

Konformita mal-paragrafi 8.2. sa 8.8. hawn taht ghandha tkun determinata billi jkun ikkunnettjat tul ta’ tubu
ma’ l-izbokk tal-valv. It-tarf miftuh ta’ dan it-tubu zbokk ghandu jitqieghed f¢ilindru gradwat u maqlub rasu ’l
isfel li jkun kalibrat f¢entimetri kubi. I¢-¢ilindru maqlub rasu 'l isfel ghandu jinghalaq b’sigill ta’ I-ilma. L-apparat
ghandu jkun aggustat biex:

(1) it-tarf tat-tubu zbokk jitqieghed bejn wiehed u iehor 13-il mm il fuq mil-livell ta’ I-ilma gewwa ¢-¢ilindru
gradwat maqlub rasu 1 isfel, u

(2) l-ilma gewwa u barra ¢-¢ilindru gradwat ikun fl-istess livell. Wara li jkunu saru dawn l-aggustament, il-livell
ta’' l-ilma gewwa ¢-¢ilindru gradwat ghandu jkun irregistrat. Bil-valv fil-pozizzjoni maghluqa mehuda bhala
rizultat ta’ funzjonament normali, ghandhom ikunu applikati arja jew nitrogenu bil-pressjoni specifikata
ta’ test lid-dahla tal-valv ghal perjodu tat-test ta’ mhux anqas minn 2 minuti. Matul dan il-hin il-pozizzjoni
vertikali ta¢-¢ilindru gradwat ghandha tkun aggustata, jekk ikun mehtieg, biex jinzamm l-istess livell ta’ ilma
gewwa fih u barra minnu.

Fi tmiem il-perjodu tat-test u bl-ilma gewwa u barra ¢-¢ilindru gradwat fl-istess livell, il-livell ta’ l-ilma gewwa
¢-¢ilindru gradwat jerga’ jkun irregistrat. Mill-bidla fil-volum gewwa ¢-¢ilindru gradwat, ir-rata ta’ likig ghandha
tkun ikkalkulata skond il-formula li gejja:

t T 101,6
fejn:
V, = rata ta’ likig, centimetri kubi ta’ arja jew nitrogenu fis-siegha.
V., = tzieda fil-volum gewwa cilindru gradwat matul test.
t = hin tat-test, minuti.
= pressjoni barometrika matul it-test, fkPa.
T = temperatura ambjentali matul it-test, fK.

Minflok il-metodu deskritt hawn taht, likig jista’ jitkejjel b'miter ta’ fluss installat fuq in-naha tad-dahla tal-valv
taht test. [l-miter ta’ fluss ghandu jkun kapaci juri sewwa, ghall-fluwidu tat-test uzat, ir-rati ta’ fluss ta’ likig mas-
simu permess.

Is-sedil ta’ valv ta’ intercettazzjoni, meta jkun fil-pozizzjoni maghluga, ghandu jkun hieles minn likig fkull press-
joni ajrustatika bejn 0 sa 3 000 kPa.

Valv ta’ direzzjoni wahda li jkun ipprovdut b'sedil reziljenti, meta jkun fil-pozizzjoni maghluga, ma ghandux
jillikja meta jkun issuggettat ghal kull pressjoni ajrustatika bejn 50 u 3 000 kPa.

Valv ta’ direzzjoni wahda pprovdut b’sedil ta’ metall ma’ metal, meta jkun fil-pozizzjoni maghluga, ma ghandux
jillikja frata li tagbez 0,50 dm>/is-siegha meta jkun issuggettat ghal pressjoni ta’ dahla sal-pressjoni ta’ test skond
it-Tabella 3 fil-paragrafu 5.3.

Is-sedil tal-parti ta’ fuq tal-valv ta’ direzzjoni wahda uzat fl-immuntar ta’ unita tal-mili, meta tkun fil-pozizzjoni
maghluqa, ghandu jkun hieles minn likig fkull pressjoni ajrustatika bejn 50 u 3 000 kPa.
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8.6.

8.7.

8.8.

9.1.

9.2.

9.3.

9.4.

9.5.

10.

10.1.

10.1.1.

10.1.2.

10.1.2.1.

10.1.2.2.

10.1.2.3.

10.1.2.4.

Is-sedil ta’ akkoppjament ta’ servizz, meta jkun fil-pozizzjoni maghluqa, ghandu jkun hieles minn likig fkull
pressjoni ajrustatika bejn 0 to 3 000 kPa.

Il-valv ta’ skariku ta’ pressjoni tat-tubu tal-gass ma ghandux ikollu likig intern sa 3 000 kPa.

[l-valv ta’ skariku ta’ pressjoni (valv ta’ pressjoni) ma ghandux ikollu likig intern sa 2 600 kPa.

Test ta’ rezistenza

Unita tal-mili jew valv ta’ servizz ghandhom ikunu jistghu jkunu konformi mar-rekwiziti tat-test ta’ likig
applikabbli tal-paragrafi 5. u 8. hawn fuq, wara li jkunu ssuggettati ghal ghadd ta’ ¢ikli ta’ ftuh u gheluq kif
imsemmi fl-annessi.

Valv ta’ intercettazzjoni ghandu jkun ittestjat mal-valv ta’ zbokk ipplaggjat. Il-bodi tal-valv ikun mimli b'n-ezanu,
u d-dahla tal-valv tkun issuggettata ghal pressjoni ta’ 3 000 kPa.

Test ta’ rezistenza ghandu jitmexxa b'rata mhux mghaggla aktar minn 10 darbiet kull minuta. Ghal valv ta’
intercettazzjoni, it-torque ta’ gheluq ghandu jkun konsistenti mad-dags tar-rota ta’ I-id, ir-renc¢ jew mezzi ohra
li jintuzaw biex jithaddem il-valv.

It-testijiet xierqa ghal likig estern u ta’ sedil, kif deskritt skond it-test ta’ likig estern fil-paragrafu 5. u test ta’ likig
ta’ sedil fil-paragrafu 8., ghandhom jitmexxew mill-ewwel wara t-test ta’ rezistenza.

Rezistenza ghal valv ta’ waqgfien ta’ 80 fil-mija

Valv ta’ wagfien ta’ 6 000 fil-mija ghandu jkun jista’ jiflah ¢iklu shih ta’ mili sal-grad massimu ta’ mili.

Testijiet ta’ funzjonament
Test ta’ funzjonament tal-valv ta’ skariku ta’ pressjoni (ta’ tubu tal-gass)

Fil-kaz ta’ valvi ta’ skariku ta’ pressjoni, tliet kampjuni ta’ kull daqgs, disinn u fasla ghandhom jintuzaw ghal
testijiet ta’ pressjoni ta’ minn bidu sa hrug u ta’ ssigillar mill-gdid. Dan l-istess sett ta’ tliet valvi ghandu jintuza
ghal testijiet ta’ kapacita ta’ fluss ghal osservazzjonijiet ohra indikati fil-paragrafi li gejjin.

Ghandhom isiru mhux anqas minn Zewg osservazzjonijiet wahda wara l-ohra dwar pressjoni ta’ minn bidu sa
hrug u ta’ ssigillar mill-gdid fuq kull wiehed mill-valvijiet tat-testijiet skond test Nru 1 u 3 tal-paragrafi 10.1.2.
u 10.1.4. hawn taht.

Pressjonijiet minn bidu sa hrug u ta’ ssigillar mill-gdid ta’ valvi ta’ skariku ta’ pressjoni — test Nru 1

Qabel ma tkun issuggettata ghal test ta’ kapacita ta’ fluss, il-pressjoni minn bidu sa hrug ta’ kull wiehed mill-
kampjuni ta’ valv ta’ skariku ta’ pressjoni ta’ dags, disinn u fasla specifici ghandha tkun bejn * 3 fil-mija tal-
medja tal-pressjonijiet, izda 1-pressjoni minn bidu sa hrug ta’ kull wiehed mit-tliet valvi ma ghandhiex tkun anqas
minn 95 fil-mija u mhux aktar minn 105 fil-mija tal-pressjoni stabbilita mmarkata fuq il-valv.

Il-pressjoni ta’ ssigillar mill-gdid ta’ valv ta’ skariku ta’ pressjoni, qabel ma tkun issuggettata ghal test ta’ kapacita
ta’ fluss ma ghandhiex tkun anqas minn 50 fil-mija tal-pressjoni minn bidu sa hrug kif osservata inizjalment.

Skariku ta’ pressjoni ghandu jkun ikkunnettjat ma’ sors ta’ provvista ta’ arja jew ta’ provvista ohra ajrustatika li
jkunu jistghu jinZammu fi pressjoni ta’ mill-anqas 500 kPa bhala pressjoni effettiva il fuq mill-pressjoni stab-
bilita mmarkata tal-valv li jkun qed jigi ttestjat. Valv pozittiv ta’ intercettazzjoni u kejl ta’ pressjoni li jkollhom
firxa ta’ pressjoni ta’ mhux angas minn darba u mhux aktar minn 2 darbiet tal-pressjoni ta’ test, ghandhom ikunu
installati fil-pajpijiet ta’ provvista. Il-kejl ta’ pressjoni ghandu jkun installat fil-pajpijiet bejn il-valv li jkun qed jigi
ttestjat u l-valv pozittiv ta’ intercettazzjoni. Pressjoni minn bidu sa hrug u ta’ ssigllar mill-gdid ghandhom ikunu
osservati permezz ta’ sigill ta’ l-ilma ta’ mhux aktar minn 100 mm fond.

Wara li tkun irregistrata l-pressjoni minn bidu sa hrug tal-valv, il-pressjoni ghandha tizdied bizzejjed 'il fuq mill-
pressjoni minn bidu sa hrug biex ikun zgurat li l-valv jingala’. ll-valv ta’ intercettazzjoni ghandu mbaghad
jinghalaq b'mod issikkat u s-sigill ta’ -ilma, kif ukoll il-kajl ta’ pressjoni, ghandhom ikunu osservati sewwa. II-
pressjoni li fiha ma jibgax ikun hemm bziezaq fl-ilma ghandha tkun irregistrata bhala l-pressjoni ta’ ssigillar mill-
¢did tal-valv.
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10.1.3.

10.1.3.1.

10.1.3.2.

10.1.3.3.

10.1.3.4.

10.1.3.5.

10.1.3.6.

10.1.3.7.

10.1.3.8.

10.1.3.9.

10.1.3.10.

Kapacita ta’ fluss ta’ valvi ta’ skariku ta’ pressjoni — test Nru 2

Il-kapacita ta’ fluss ta’ kull wiehed mit-tliet kampjuni ta’ valv ta’ skariku ta’ pressjoni ta’ daqs’ disinn u fasla spe-
¢ifici ghandhom ikun ta’ firxa ta’ 10 fil-mija ta’ l-oghla kapacita osservata.

Matul it-testijiet ta” kapacita ta’ fluss fuq kull valv, ma ghandux ikun hemm sinjali ta’ vibrazzjonijiet jew
kundizzjonijiet mhux normali ta’ funzjonament.

Il-pressjoni ta’ skariku ta’ kull valv ma ghandhiex tkun anqas minn 65 fil-mija tal-pressjoni minn bidu sa hrug
kif registrata inizjalment.

Test ta’ kapacita ta’ fluss fuq valv ta’ skariku ta’ pressjoni ghandu jitmexxa bi pressjoni ta’ rata ta’ fluss ta’ 120 fil-
mija tal-pressjoni massima stabbilita.

Test ta’ kapacita ta’ fluss fuq valv ta’ skariku ta’ pressjoni ghandu jitmexxa billi jintuza miter ta’ fluss ta’ ftuh iddi-
sinjat u kkalibrat sewwa tat-tip ta’ flang ikkonnettjat ma’ sors ta’ provvista ta’ arja ta’ kapacita u pressjoni ade-
gwati. Modifiki tal-miter ta’ fluss minn dawk deskritti hawn, u medium ta’ fluss ajrustatiku li ma jkunx ta’ 1-arja,
jistghu jintuzaw bil-kundizzjoni li r-rizultati ahharin ikunu l-istess.

[I-miter ta’ fluss ghandu jkun irrangat b'pajpijiet twal bizzejjed kemm qabel kif ukoll wara I1-ftuh, jew
barrangamenti ohra inkluzi xfafar li jiddrittaw, biex ikun Zgurat i ma jkunx hemm disturb fil-post tal-ftuh ghall-
proporzjonijiet ta’ ftuh ghal dijametri li jkollhom jintuzaw.

Ghandhom ikunu pprovduti flangijiet li bejnhom il-pjanca ta’ ftuh tkun tinsab u tkun marbuta, li jkollhom linji
ta’ tluq ta’ pressjoni kkonnettjati ma’ manometru. Dan l-istrument jindika d-differenzjali ta’ pressjoni tul il-pjanca
ta’ ftuh u l-qari jintuza fic-cirkolazzjoni tal-fluss. Kejl kalibrat ta’ pressjoni ghandu jkun installat fdik il-parti tal-
pajp tal-miter 1 isfel mill-pjanca ta’ ftuh. Dan il-kejl jindika I-pressjoni tal-fluss u 1-gari jintuza wkoll fic-
cirkolazzjoni tal-fluss.

Strument li juri t-temperatura ghandu jkun ikkonnettjat mal-pajp tal-miter 1 isfel mill-pjanca ta’ ftuh biex juri
t-temperatura ta’ l-arja li tkun diehla fil-valv ta’ sikurezza. ll-qari ta’ dan l-istrument ghandu jkun integrat fil-
kalkulazzjoni biex ikun hemm korrezzjoni tat-temperatura ta’ fluss ta’ arja ghal temperatura bazi ta’
15 °C. Ghandu jkun hemm barometru disponibbli biex juri I-pressjoni atmosferika tal-mument.

Il-qari tal-barometru ghandu jizdied mal-pressjoni ta’ kejl ta’ fluss ta’ arja indikata. Din il-pressjoni assoluta
ghandha bl-istess mod tkun integrata fil-kalkulazzjoni tal-fluss. Il-pressjoni ta’ l-arja lill-miter ta’ fluss ghandha
tkun ikkontrollata b'valv adatt installat fil-pajpijiet ta’ provvista ta’ arja quddiem il-miter ta’ fluss. Il-valv ta’
skariku ta’ pressjoni li jkun qed jigi ttestjat ghandu jkun ikkunnettjat mat-tarf tal-hrug tal-miter ta’ fluss.

jinfetah bil-mod u I-pressjoni ghall-valv i jkun qed jigi ttestjat ghandha tizdied ghall-pressjoni adatta ta’ rata ta’
fluss. Matul dan l-intervall, il-pressjoni li fiha I-valv jaghmel “paqq” u jinfetah ghandha tkun irregistrata bhala
l-pressjoni tal-ftuh b’dak il-hoss.

Il-pressjoni ta’ rata ta’ fluss determinata minn gabel ghandha tinzamm kostanti ghal intervall gasir sakemm il-qari
ta’ l-istrumenti jsiru stabbli. Qari tal-kelj ta” pressjoni ta’ fluss, tal-manometru ta’ differenzjali ta’ pressjoni u ta’
l-indikatur tat-temperatura ta’ l-arja ghaddejja ghandhom ikunu rregistrati fl-istess hin. Il-pressjoni mbaghad
ghandha titnaqqas sakemm ma jkunx hemm aktar hrug mill-valv.

Il-pressjoni li fiha jigri dan ghandha tkun irregistrata bhala I-pressjoni ta’ skariku tal-valv.

Mid-data rregistrata u mill-koeffi¢jenti maghruf ta’ ftuh tal-miter ta’ fluss, il-kapacita ta’ fluss ta’ arja tal-valv ta’
skariku ta’ pressjoni li tkun giet ittestjata ghandha tkun ikkalkulata billi tintuza 1-formula li gejja

QzFb~Ft~\/0,1~h~p

60
fejn:
Q = Kapadita ta’ fluss ta’ valv ta’ skariku ta’ pressjoni — f'm?/min. ta’ arja £100 kPa assoluti u 15 °C.
F, = Fattur baziku ta’ ftuh ta’ miter ta’ fluss £100 kPa assoluti u 15 °C.
F, = Fattur ta’ temperatura ta’ arja ghaddejja biex tibdel temperatura rrekordjata ghal bazi ta’ 15 °C.
h = Pressjoni divrenzjali tul il-ftuh tal-miter fkPa.
p = Pressjonita’ arja ghaddejja ghal valv ta’ skariku ta’ pressjoni — fkPa assoluti (pressjoni ta’ kejl registrata

u pressjoni barometrika registrata).

60 = Denominatur biex l-ekwazzjoni tinbidel minn m?/hour ghal m?/min.
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10.1.3.11. Il-kapacita medja ta’ fluss tat-tliet valvi ta’ skariku ta’ pressjoni maqtugha ghad-dritt sa l-eqreb hames unitajiet
ghandha titqies bhala l-kapacita tal-fluss tal-valv ta’ dak id-dagqs, disinn u fasla specifici.

10.1.4. Verifika mill-gdid ta’ pressjonijiet minn bidu sa hrug u ta’ ssigillar mill-gdid ta’ valvi ta’ skariku ta’ pressjoni —
test Nru 3

10.1.4.1.  Wara t-testijiet ta’ kapacita ta’ fluss, il-pressjoni ta’ minn bidu sa hrug ta’ valv ta’ skariku ta’ pressjoni ma ghand-
hiex tkun anqas minn 85 fil-mija, u l-pressjoni ta’ ssigillar mill-gdid ma ghandhiex tkun anqas minn 80 fil-mija
tal-pressjonijiet inizjali ta’ minn bidu sa hrug u ta’ ssigillar irregistrati skond it-test Nru 1 tal-paragrafu 10.1.2.

10.1.4.2.  Dawn it-testijiet ghandhom jitmexxew madwar siegha wara t-test ta’ kapacita ta’ fluss, u li I-procedura tat-test
ghandha tkun l-istess bhal dik deskritta fit-test Nru 1 tal-paragrafu 10.1.2.

10.2. Valv ta’ fluss ta’ eccess ta’ test ta’ funzjonament

10.2.1. Valv ta’ fluss ta’ eccess ghandu jiffunzjona ghal mhux aktar minn 10 fil-mija 'l fuq jew ghal anqas minn 20 fil-
mija taht il-kapacita kklassifikata ta’ flus ta’ gheluq kif specifikata mill-manifattur, u ghandu jaghlaq awtomati-
kament fdifferenzjali ta’ pressjoni tul il-valv ta’” mhux aktar minn 100 kPa matul it-test ta’ funzjonament kif
deskritt hawn taht.

10.2.2. Tliet kampjuni ta’ kull dags u tip ta’ valv ghandhom ikunu ssuggettati ghal dawn it-testijiet. Valv mahsub biss
ghal uzu biss b'likwidu ghandu jkun ittestjat bl-ilma, inkella t-testijiet ghandhom isiru kemm bl-arja kif ukoll
bl-ilma. Hlief bil-mod kif indikat fil-paragrafu 10.2.3., testijiet separati ghandhom isiru b’kull kampjun installat
fpozizzjoni vertikali, orizzontali u bil-maqlub. It-testijiet bl-arja ghandhom isiru minghajr pajpijiet jew restriz-
zjoni ohra kkonnettjati ma’ I-izbokk tal-kampjun tat-testijiet.

10.2.3. Valv mahsub biex ikun installat fpozizzjoni wahda biss jista’ jkun ittestjat biss fdik il-pozizzjoni.

10.2.4. It-test bl-arja ghandu jitmexxa billi jintuza miter ta’ flus ta’ fruh iddisinjat u kkalibrat sewwa tat-tip ta’ flang,
ikkonnettjat ma’ sors ta’ provvista ta’ arja ta’ kapacita u pressjoni adegwata.

10.2.5. Il-kampjun tat-test ghandu jkun ikkunnettjat ma’ l-izbokk tal-miter ta’ fluss. Manometru jew qari kalibrat ta’ kejl
ta’ pressjoni b’zidiet ta’ mhux aktar minn 3 kPa ghandhom ikunu installati fuq in-naha ta’ fuq tal-kampjun tat-
test biex jindika I-pressjoni ta’ ghelug.

10.2.6. It-test jitmexxa billi jizdied bil-mod il-fluss ta’ arja permezz tal-miter ta’ fluss sakemm il-valv ta’ kontroll
jinghalag. Malli jinghalaq, id-differenzjal tal-pressjoni tul il-ftuh u l-pressjoni ta’ gheluq indikata mill-kejl
ghandhom ikunu rregistrati. Imbaghad ghandha tkun ikkalkulata r-rata ta’ fluss ma’ I-ghelugq.

10.2.7. Jistghu jintuzaw tipi ohra ta’ miters ta’ fluss u ta’ gass, minbarra l-arja.

10.2.8. It-test bl-ilma ghandu jitmexxa billi jintuza miter ta’ fluss likwidu (jew ekwivalenti) installat f'sistema ta’ pajpijiet
li jkollha pressjoni bizzejjed biex tipprovdi I-fluss mehtieg. Is-sistema ghandha tinkludi pjezometru ta’ dahla jew
pajp mill-anqas akbar daqs pajp mill-valv li jkun ser jigi ttestjat, b'valv ta’ kontroll ta’ fluss ikkonnettjat bejn
il-miter ta’ fluss u l-pjezometru. Manka jew valv idrostatitku ta’ skariku, jew it-tnejn, jistghu jintuzaw biex jit-
naqqas l-effett tax-xokk tal-pressjoni meta l-valv ta’ fluss ta’ eccess jinghalaq.

10.2.9. Il-kampjun ghandu jkun ikkunnettjat mat-tarf ta’ 1-izbokk tal-pjezometru. Manometru jew kejl kalibrat ta’ press-
joni tat-tip ritardat, li jhalli jittieched qari fil-firxa ta’ 0 sa 1 440 kPa ghandu jkun ikkunnettjat ma’ tluq ta’ press-
joni fuq in-naha ta’ fuq tal-kampjun tat-test biex jindika I-pressjoni ta’ gheluq. Il-konnessjoni ghandha ssir billi
jintuza tul ta’ manka tal-lastku bejn il-kejl ta’ pressjoni u t-tluq ta’ pressjoni, b'valv installat fid-dahla tal-kejl biex
l-arja tithalla tibblidja mis-sistema.

10.2.10.  Qabel ma jsir it-test, il-valv ta’ kontroll ta’ fluss ghandu jinfetah ftit, bil-pajp ta’ l-ibblidjar fil-kejl ta’ pressjoni
miftuh, biex titnehha l-arja mis-sistema. ll-pajp ta’ l-ibblidjar ghandu mbaghad jinghalaq u t-test jitmexxa billi
jizdied bil-mod il-fluss sakemm il-valv ta’ kontroll jinghalaq. Matul it-test il-kejl ta’ pressjoni ghandu jitqieghed
fl-istess livell bhall-kampjun tat-test. Malli jkun hemm I-ghelug, ir-rata ta’ fluss u I-pressjoni ta’ gheluq ghandhom
ikunu rregistrati. Meta l-valv ta’ fluss ta’ eccess ikun fil-pozizzjoni ta’ qtugh, ir-rata ta’ fluss tal-likig jew bajpas
ghandha tkun irregistrata.

10.2.11.  Valv ta’ fluss ta’ eccess uzat fl-immuntar ta’ unita ghandu jinghalaq awtomatikament fdifferenzjal ta’ pressjoni
ta’ mhux aktar minn 138 kPa meta jkun ittestjat kif deskritt hawn taht.



14.3.2008 1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ 1-Unjoni Ewropea L 72/107

10.2.12.  Tliet kampjuni ta’ kull dags ta’ valv ghandhom ikunu ssuggettati ghal dawn it-testijiet. It-testijiet ghandhom isiru
bl-arja, u ghandhom isiru testijiet separati b’kull kampjun immuntat b’'mod vertikali u orizzontali. It-testijiet
ghandhom jitmexxew kif deskritt fil-paragrafi 10.2.4. sa 10.2.7., bakkoppjamnet ta’ manka ta’ unita tal-mili
kkunnettjata mal-kampjun tat-test u bil-valv ta’ fuq ta’ direzzjoni wahda mizmum fil-pozizzjoni miftuha.

10.3. Test ta’ velocita gawwija

10.3.1. L-ittestjar tal-funzjoni sewwa tad-dispozittiv li jillimita l-grad tal-mili tal-kontenitur ghandu jsir bil-mili tal-
velocita ta’ 20, 50 u 80 l/min jew ghar-rata massima ta’ fluss bi pressjoni ghal fuq ta’ 700 kPa abs.

10.4. Test ta’ entratura ghal-limitatur tal-mili

Id-dispozittiv li jillimita l-grad tal-mili tal-kontenitur ghandu jkun jista’ jiflah 6 000 ¢iklu shih ta’ mili sal-grad
massimu ta’ mili.

10.4.1. Ambitu

Kull dispozittiv li jillimita I-grad tal-mili tal-kontenitur u li jkun jiffunzjona b'varjabbli, wara li jkun gie ssuggettat
ghat-testijiet li jivverifikaw li:

— jillimita l-grad ta’ mili tal-kontenitur sa 80 fil-mija jew anqas tal-kapacita tieghu;
— ma jhallix — fil-pozizzjoni ta’ qtugh — kull mili tal-kontenitur b'rata li tagbez 0,5 litru/kull minuta,

ghandu jkun suggett ghal wahda mill-proceduri stabbiliti fil-paragrafu 10.5.5. jew 10.5.6. hawn taht biex ikun
zgurat li d-dispozittiv ikun mibni b'mod li jkun jiflah stress ta’ vibrazzjoni dinamika mistennija u biex ikun
zgurat li ma jkunx hemm degradazzjonijiet ta’ prestazzjoni jew nuqgas ta’ funzjonament b’mod sodisfacenti mill-
ambjent ta’ vibrazzjoni ta’ servizz.

10.5. [l-procedura tat-test ta’ vibrazzjoni
10.5.1. Teknika ta’ taghmir u mmuntar

L-oggett tat-test ghandu jitwahhal mat-taghmir ta’ vibrazzjoni permezz tal-mezzi normali tieghu ta’ mmuntar,
jew direttament ma’ l-istimulant ta’ vibrazzjoni jew tabella ta’ tranzizzjoni jew permezz ta’ attrezzatura solida li
tkun tista’ tittrasmetti I-kundizzjonijiet specifici ta’ vibrazzjoni. Taghmir uzat biex ikejjel ufjew jirregistra I-livell
ta’ accelerzzjoni jew il-livell ta” amplitudni u I-frekwenza ghandu jkollu precizjoni ta’ mill-anqas 10 fil-mija tal-
valur imkejjel.

10.5.2. Ghazla tal-procedura

Skond kif taghzel l-awtorita li taghti l-approvazzjoni tat-tip, it-testijiet ghandhom isiru jew skond il-procedura
A deskritta fil-paragrafu 10.5.5. jew skond il-procedura B deskritta fil-paragrafu 10.5.6.

10.5.3. Generali

It-testijiet li gejjin ghandhom isiru tul it-tliet assi ortogonali ta’ I-oggett tat-test.
10.5.4. Procedura A
10.5.4.1.  Tiftix ghal rezonanza

Frekwenzi rizonanti tal-limitatur tal-mili ghandhom ikunu determinati billi jkun hemm varjazzjoni bil-mod fil-
frekwenza ta’ vibrazzjoni applikata permezz tal-firxa specifikata flivelli ta’ test imnaqgsa izda b'amplitudni biz-
zejjed 1i tistimula l-oggett. Tiftix ghal rezonanza sinusojdali jista’ jsir billi jintuza I-livell tat-test u l-hin ¢ikliku
specifikat ghat-test ¢ikliku, basta li I-hin ta’ tiftix ghar-rezonanza jkun inkluz fit-test ¢ikliku mehtieg skond
il-paragrafu 10.5.5.3.

10.5.4.2.  Test ta’ waqfien ta’ rezonanza

L-oggett tat-test ghandu jkun ivvibrat ghal 30 minuta tul kull fuz fsekwenzi ta’ rezonanza l-aktar qlil kif stab-
biliti fil-10.5.5.1. Il-livell tat-test ghandu jkun 1,5 g (14,7 m/sek?). Jekk jinstabu aktar minn erba’ sekwenzi ta’
rezonanza sinifikanti ghal xi wiched mill-fuzijiet, l-erba’ frekwenzi rezonanti l-aktar glil ghandhom jintghazlu
ghal dan it-test. Jekk matul it-test ikun hemm bidla fil-frekwenza ta’ rezonanza, ghandu jkun irregistrat il-waqt
meta ssir u I-frekwenza ghandha tkun aggustata mill-ewwel biex il-kundizzjoni tar-rezonanza tinzamm fl-aqgwa
taghha. [l-frekwenza ta’ rezonanza ahharija ghandha tkun irregistrata. Il-hin kollu tat-test ta” waqfien ghandu
jkun inkluz fit-test ¢ikliku mehtieg skond il-paragrafu 10.5.5.3.
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10.5.4.3.

10.5.5.

10.5.5.1.

10.5.5.2.

10.5.6.

Test cikliku sinusojdali

L-oggett tat-test ghandu jkun ivvibrat b'mod sinusoidali ghal tliet sighat tul il-fuzijiet ortogonali tieghu skond:
— livell ta” accelerazzjoni ta’ 1,5 g (14,7 m/sek?),

— firxa ta’ frekwenza ta’ 5 to 200 Hz,

—  hin skandat ta’ 12-il minuta.

[I-frekwenza ta’ vibrazzjoni applikata ghandha tkun skandata tul il-firxa specifikata b'mod logaritmiku.
L-iskansjoni specifikata hija dik ta’ skansjoni tiela flimkien ma skansjoni niezla.

Procedura B

It-test ghandu jsir fuq bank sinusojdali jivvibra, b’accelerazzjoni kostanti ta’ 1,5 g u fi frekwenzi li jvarjaw bejn
5 u 200 Hz. It-test ghandu jdum ghal hames sighat ghal kull fus specifikat fil-paragrafu 10.5.4. Il-band ta’
frekwenza 5-200 Hz ghandha tkun koperta fkull wiehed miz-zewg sensi fi 15-il minuta.

Alternattivament, fil-kaz li t-test ma jitmexxiex billi jintuza bank ta’ accelerazzjoni kostanti, il-band ta’ frekwenza
minn 5 sa 200 Hz ghandha terga tinqasam fi 11-il band semi-ottavi, kull wahda minnhom koperta bamplitudni
kostanti, biex b’hekk l-a¢¢elerazzjoni teoretika tkun inkluza bejn 1 u 2 g (g = 9,8 m/sek?).

Amplitudnijiet ta’ vibrazzjoni ghal kull band huma dawn li gejjin:

Amplitudni fmm Frekwenza fHz Frekwenza fHz
(l-oghla valur) (ghal accelerazzjoni = 1 g) (ghal accelerazzjoni = 2 g)

10 5 7
5 7 10

2,50 10 14

1,25 14 20

0,60 20 29

0,30 29 41

0,15 41 57

0,08 57 79

0,04 79 111

0,02 111 157

0,01 157 222

Kull band ghandha tkun koperta fiz-zewg direzzjonijiet £2 minuti, 30 minuta totalment ghal kull band.
Specifikazzjoni

Wara li jkun issuggettat ghal wahda mill-proceduri tat-test ta’ vibrazzjoni deskritti hawn fug, id-dispozittiv ma
ghandux juri nugqasijiet mekkanici u jitgies li jkun konformi mar-rekwiziti tat-test ta’ vibrazzjoni biss fil-kaz li
l-valuri tal-parametri karatteristici tieghu:

— grad ta’ mili fil-pozizzjoni ta’ qtugh,
— rata ta’ mili permessa fil-pozizzjoni ta’ qtugh,

ma jagbzux il-limiti preskritti u ma jkunux aktar minn 10 fil-mija tal-valuri ta’ qabel il-procedura tat-test ta’
vibrazzjzoni.
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11.

11.2.

12.

12.1.

12.1.1.

12.2.

13.

14.

14.1.

14.2.

Testijiet ta’ kompatibilita ta’ I-LPG ghal materjali sintetici
Parti sintetika fkuntatt ma’ likwidu LPG ma ghandhiex turi bidla eccessiva fil-volum jew telf ta’ piz.
Rezistenza ghal n-pentanu skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) medium: n-pentanu
(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond ISO 1817)

(ii) perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha.

Rekwiziti:

— 20 fil-mija ta’ bidla massima fil-volum

Wara hazna fl-arja ftemperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha l-massa mqabbla mal-valur originali tista’
ma tonqosx aktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghal korruzjoni

Komponent tal-metall li jkollu fih I-LPG ghandu jkun konformi mat-testijiet ta’ likig imsemmijin £4, 5, 6 u 7 u
wara li jkun tqieghed ghal 144 siegha ghal test ta’ sprej ta’ melh skond ISO 9227, bil-konnessjonijiet kollha
maghluqa.

jew test mhux obbligatorju:

Komponent tal-metall li jkollu fih I-LPG ghandu jkun konformi mat-testijiet ta’ likig imsemmijin £4, 5, 6 u 7 u
u wara li jkun tqieghed ghal test ta’ sprej ta” melh skond IEC 68-2-52 Kb: Test Opak ta’ Sprej tal-Melh.

Il-procedura tat-test:

Qabel ma jsir it-test il-komponent ghandu jitnaddaf skond l-istruzzjonijiet tal-manifattur. Il-konnessjonijiet
ghandhom jinghalqu. Il-komponent ma ghandux jithaddem matul it-test.

Wara l-komponent ghandu jitqieghed ghal 2 sighat ghal sprej b’soluzzjoni ta’ melh, li jkollha 5 fil-mija NaCl
(massa fil-mija) b’anqas minn 0,3 fil-mija tniggis u 95 fil-mija ilma distillat jew demineralizzat, ftemperatura ta’
20 °C. Wara l-isprej il-komponent jinhazen ftemperatura ta’ 40 °C u fumdita relattiva ta’ 90-95 fil-mija ghal
168 siegha. Din is-sekwenza ghandha terga’ ssir ghal 4 darbiet.

Wara t-test il-komponent ghandu jitnaddaf u jitnixxef ghal siegha wahda £'55 °C. Il-komponent ghandu issa jkun
ikkundizzjonat ghal kundizzjonijiet ta’ referenza tul 4 sighat, qabel ma jitqieghed ghal aktar ittestjar.

Komponent tar-ram jew tar-ram isfar li jkollu fih I-LPG ghandu jkun konformi mat-testijiet ta’ likig imsemmijin
£4, 5 6 u 7 u wara li jkun tqieghed ghal 24 siegha fimmersjoni ta’” Ammonja skond ISO 6957 bil-
konnessjonijiet kollha maghluqa.

Rezistenza ghal shana xotta

It-test ghandu jsir skond ISO 188. Il-bi¢ca tal-prova ghandha tkun esposta ghall-arja ftemperatura ugwali ghat-
temperatura massima ta’ funzjonament ghal 168 siegha.

1I-bidla permissibbli fil-qawwa tat-tensjoni ma ghandhiex tagbez + 25 fil-mija.
II-bidla permissibbli felongazzjoni ahharija ma ghandhiex tagbez il-valuri li gejjin:
Zieda massima ta’ 10 fil-mija

Tnaqgqis massimu ta’ 30 fil-mija.

Ozonu matur

It-test ghandu jkun skond 1SO 1431/1.

Il-bicca tal-prova, li ghandha tkun stressata ghal elongazzjoni ta’ 20 fil-mija ghandha tkun esposta ghall-arja
arjato £40 °C b’koncentrazzjoni ta’ ozonu ta’ 50 parti kull mitt miljun matul 72 siegha.

Ma jithalliex ikun hemm tixqiq tal-bi¢ca tal-prova.



L 72/110

Il-Gurnal Uffi¢jali ta’ -Unjoni Ewropea

14.3.2008

15.

16.

17.

Rallentament

Parti mhux metallika li jkun fiha I-likwidu LPG ghandha tkun konformi mat-testijiet ta’ likig imsemmija fil-
paragrafi 5., 6. u 7. wara li tkun tqieghdet ghal pressjoni idrawlika ta’ 2.25 darbiet tal-pressjoni massima ta’ funz-
jonament ftemperatura ta’ 120 °C matul mill-anqas 96 siegha. Jista jintuza ilma jew fluwidu idrawliku iehor
adattat bhala medium tat-test.

Test cikliku tat-temperatura

Parti mhux metallika li jkun fiha I-likwidu LPG ghandha tkun konformi mat-testijiet ta’ likig imsemmija fil-
paragrafi 5., 6. u 7. wara li tkun tqieghdet ghal ¢iklu ta’ temperatura ta’ 96 siegha mit-temperatura minima ta’
funzjonament sat-temperatura massima ta’ funzjonament b’hin ta’ ¢iklu ta’ 120 minuta, taht pressjoni massima
ta’ utilizzazzjoni.

Kompatibilita ma’ fluwidi ta’ skambju ta’ shana ta’ partijiet mhux metallici

Kampjuni ta’ test ghandhom jitghaddsu taht medium ta’ skambju ta’ shana ghal 168 siegha £90 °C; imbaghad
ghandhom jitnixxfu ghal 48 siegha ftemperatura ta’ 40 °C. Il-kompozizzjoni tal-medium ta’ skambju ta’ shana
uzata ghat-test huwa ilma/fluwidu ta’ etilene-glikol ta’ 50 %/50 %.

It-test jitqgies li jkun sodisfacenti jekk il-bidla fil-volum tkun anqas minn 20 fil-mija, il-bidla fil-massa tkun anqas
minn 5 fil-mija, il-bidla fil-qawwa tat-tensjoni tkun anqas minn — 25 fil-mija u l-bidla fl-elongazzjoni fwagfa
tkun madwar — 30 fil-mija u + 10 fil-mija.
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ANNESS 16

DISPOZIZZJONIJIET DWAR IL-MARKA TA’ IDENTIFIKAZZJONI LPG GHAL KATEGORIJA
TA’ VETTURI M2 U M3

Is-sinjal jikkonsisti fi stiker li jkun jiflah ghat-temp.

Il-kuluri u d-dimensjonijiet ta’ l-istiker ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti Ii gejjin:

Kuluri:
Kuntest:
Burdura:
Ittri:

Qisien
[-wisa’ tal-burdura:
L-gholi tal-karattri:

Il-hxuna tal-karattri:

[-wisa’ ta’ l-istiker:
L-gholi ta’ l-istiker:

ahdar
bajda jew tirrifletti abjad
bojod jew jirriflettu abjad

4-6 mm

> 25 mm

> 4 mm
110-150 mm
80-110 mm

L-ittri “LPG” ghandhom jitgieghdu fin-nofs ta’ l-istiker.
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ANNESS 17

DISPOZIZZJONIJIET DWAR IL-MARKA TA’ IDENTIFIKAZZJONI GHAL AKKOPPJAMENT TA’ SERVIZZ

GHAL FINUJIET

TA’ SERVIZZ BISS

Is-sinjal jikkonsisti fi stiker li ghandu jkun jiflah ghat-temp.

I-kulur u d-dimensjonijiet ta’ l-istiker ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti li gejjin:

Kuluri:

Kuntest: ahmar

[ttri: bojod jew jirriflettu abjad
Qisien

L-gholi tal-karattri: > 5 mm

[l-hxuna tal-karattri: > 1 mm

[l-wisa’ tal-karattri: 70-90 mm

L-gholi ta’ l-istiker: 20-30 mm

It-test “GHAL FINIJIET TA’ SERVIZZ BISS” ghandu jitgieghed fin-nofs ta’ I-istiker.
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It-testi originali UNJECE biss ghandhom effett legali taht il-ligi pubblika internazzjonali. L-istatus u d-data tad-dhul fis-sehh ta’ dan
ir-Regolament ghandhom jigu ¢cekkjati fl-ahhar verzjoni tad-dokument dwar l-istatus tal-UN/ECE TRANS/WP.29/343, li huwa disponibbli fuq:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html.

Regolament Nru 110 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti (UN/ECE) —
Dispozizzjonijiet uniformi ghall-approvazzjoni ta”:

I. Komponenti specifici tal-vetturi bil-mutur li juzaw gass naturali kompressat (CNG) fis-sistema ta’
propulsjoni taghhom;

II. Vetturi fir-rigward ta’ l-installazzjoni ta’ komponenti specifici ta’ tip approvat, biex jintuza’ gass
naturali kompressat (CNG) fis-sistema tal-propulsjoni taghhom

Addendum 109: Regolament Nru 110

Li jinkorpora t-test validu kollu sa:

Is-Suppliment 6 tal-verzjoni originali tar-Regolament — Data tad-dhul fis-sehh: it-18 ta’ Gunju 2007

WERRE]

REGOLAMENT

1. Ambitu
2. Tifsira u klassifikazzjoni tal-komponenti

PARTI I

Applikazzjoni ghall-approvazzjoni

Sinjali

Approvazzjoni

Specifikazzjoniijiet li jirrigwardaw il-komponenti CNG

Modifikazzjonijiet ta’ tip ta’ komponent CNG u estensjoni ta’ l-approvazzjoni
(Mhux allokat)

9.  Il-konformita tal-produzzjoni

10. Penali ghal nuqqas ta’ konformita tal-produzzjoni

11. (Mhux allokat)

12. Produzzjoni mwaqgfa ghal kollox

13. Ismijiet u indirizzi tas-servizzi teknici responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet ta’ l-approvazzjoni: u tad-
dipartimenti amministrattivi

NV Ew

PARTI II

14. Tifsiriet

15. Applikazzjoni ghall-approvazzjoni

16. Approvazzjoni

17. Rekwiziti ghat-twahhil ta’ komponenti specifici biex juzaw gass naturali kkompressat fis-sistema ta’ pro-
pulsjoni tal-vettura

18. Il-konformita tal-produzzjoni

19. Penali ghal nuqqas ta’ konformita tal-produzzjoni

20. Modifika u estensjoni ta’ l-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura

21. Produzzjoni mwaqqfa ghal kollox

22. Ismijiet u indirizzi tas-servizzi teknici responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet ta’ l-approvazzjoni: u tad-
dipartimenti amministrattivi

ANNESSI
Anness 1A Karatteristici essenzjali tal-komponent CNG
Anness 1B Karatteristici essenzjali tal-vettura, il-magna u s-sistema marbuta mas-CNG

Anness 2A Arrangament tal-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent CNG
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Anness 2B Komunikazzjoni li tikkoncerna l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew i¢-cahda jew l-irtirar ta’
approvazzjoni jew il-produzzjoni mwaqqfa ghal kollox ta’ tip ta’ komponent CNG skond
ir-Regolament Nru 110
Addendum — Informazzjoni ohra li tikkoncerna l-approvazzjoni tat-tip ta’ tip ta’

komponenti CNG skond ir-Regolament Nru 110

Anness 2C Arrangament tal-marki ta’ l-approvazzjoni

Anness 2D Komunikazzjoni li tikkoncerna l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew i¢-cahda jew l-irtirar ta’
approvazzjoni jew il-produzzjoni mwaqqfa ghal kollox ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tat-twahhil
tas-sistema CNG skond ir-Regolament Nru 110

Anness 3 Cilindri tal-gass — Cilindru bi pressjoni gholja biex jinhazen fih il-gass naturali abbord bhala
fjuwil ghall-vetturi awtomotivi
Appendi¢i A — Metodi tat-test
Appendi¢i B — (Mhux allokat)
Appendici C — (Mhux allokat)
Appendic¢i D — Formoli tar-Rapport
Appendi¢i E— Verifikazzjoni tal-proporzjonijiet ta’ l-istress permezz ta’ strain gauges
Appendici F— Metodi ghad-determinazzjoni tar-rezistenza ghall-ksur
Appendi¢i G — L-istruzzjonijiet mill-fabbrikant tal-kontenitur rigward kif ghandhom

jintrefghu, jintuzaw u jkunu spezzjonati ¢-¢ilindri

Appendi¢i H — Test ambjentali

Anness 4A Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-valv awtomatiku, in-non-return valve,
il-valv li jtaffi I-pressjoni, il-mekkanizmu li jtaffi l-pressjoni u l-valv tal-fluss Zejjed

Anness 4B Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni ta’ linji jew pajpijiet flessibbli tal-fuwil

Anness 4C Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-filter CNG

Anness 4D Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tar-regolatur tal-pressjoni

Anness 4E Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tas-sensors tal-pressjoni u t-temperatura

Anness 4F Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-kontenitur li jimtela

Anness 4G Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tar-regolatur tal-fluss tal-gass u l-mikser jew
l-injettur tal-gass/arja

Anness 4H Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-mekkanizmu tal-kontroll elettroniku

Anness 5 Proceduri tat-test

Anness 5A Test tal-pressjoni Zejda (Test tas-sahha)

Anness 5B Test ghat-tnixxija minn barra

Anness 5C Test ghat-tnixxija minn gewwa

Anness 5D Test dwar il-kompatibbilta mas-CNG

Anness 5E Rezistenza ghall-korruzjoni

Anness 5F Rezistenza ghas-shana niexfa

Anness 5G Tixjih bl-ozonu

Anness 5H Test tac-ciklu tat-temperatura

Anness 5] Test tac-ciklu tal-pressjoni li jghodd biss ghac¢-¢ilindri (ara I-anness 3)

Anness 5] (Mhux allokat)
Anness 5K (Mhux allokat)

Anness 5L Test tad-durabilita (Thaddim kontinwu)

Anness 5M  Test ghat-tifqigh/distruttiv li jghodd biss ghac-cilindri (ara l-anness 3)

Anness 5N Rezistenza ghall-vibrazzjonijiet

Anness 50 Temperaturi tat-thaddim

Anness 6 Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw il-marka ta’ identifikazzjoni CNG ghall-vetturi tas-servizz
pubbliku

1. AMBITU

Dan ir-Regolament japplika ghal:

1.1.  Partil:  Komponenti specifi¢i tal-vetturi tal-kategorija M u N (%) li juzaw gass naturali kompressat
(CNG) fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom;

1.2, Partill:  Vetturi tal-kategorija M u N (?) fir-rigward tat-twahhil ta’ komponenti specifici, biex jin-
tuza’ gass naturali kompressat (CNG) ghall-propulsjoni, ta’ tip approvat.

(1) Kif definit fl-Anness 7 tar-Rezoluzzjoni Konsolidata dwar il-Bini tal-Vetturi (R.E.3), (dokument
TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2 kif emendat l-ahhar bl-Emenda 4).
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2.

2.1.

2.2.

DEFINIZZJONI U KLASSIFIKAZZJONI TAL-KOMPONENTI

Komponenti CNG biex jintuzaw f'vetturi ghandhom ikunu klassifikati fir-rigward tal-pressjoni tat-
thaddim u I-funzjoni, skond il-figura 1-1.

Klassi 0 Partijiet ta’ pressjoni gholja li jinkludu tubi u fittings li filhom CNG fi pressjoni oghla minn
3 MPa u sa 26 MPa.

Klassi 1  Partijiet ta’ pressjoni medja li jinkludu tubi u fittings li fihom CNG bi pressjoni oghla minn
450 kPa u sa 3 000 kPa (3 MPa).

Klassi 2 Partijiet ta’ pressjoni baxxa li jinkludu tubi u fittings li fihom CNG fi pressjoni oghla minn
20 kPa u sa 450 kPa.

Klassi 3  Partijiet ta’ pressjoni medja bhala valvijiet tas-sikurezza jew protetti bil-valv tas-sikurezza li
jinkludu tubi u fittings li fihom CNG fi pressjoni oghla minn 450 kPa u sa 3 000 kPa
(3 MPa).

Klassi 4  Partijiet li jmissu mal-gass soggetti ghal pressjoni inqas minn 20 kPa.

Komponent jista’ jkun maghmul minn diversi partijiet, fejn kull parti hija klassifikata fi klassi ghalija
fir-rigward tal-pressjoni massima tat-thaddim u I-funzjoni.

“Pressjoni” tfisser il-pressjoni relattiva mqabbla mal-pressjoni atmosferika, sakemm ma jkunx specifi-
kat mod iehor.

“Pressjoni tas-servizz” tfisser il-pressjoni li tkun qaghdet ftemperatura tal-gass uniformi ta’ 15 °C.
“Pressjoni tat-test” tfisser il-pressjoni li I-kkomponent ikun sottopost ghaliha waqt test ta’ accettazzjoni.

“Pressjoni tat-thaddim” tfisser il-pressjoni massima li komponent gie ddizinjat biex ikun sottopost gha-
liha u li fugha trid tkun determinata s-sahha tal-komponent megjus.

“Temperaturi tat-thaddim” tfisser il-valuri massimi tal-meded tat-temperaturi, indikati fl-Anness 50, li
fihom ikun assigurat li I-komponent specifiku jahdem b'mod sigur u tajjeb u li ghalihom gie ddisinjat
u approvat.

“Komponent specifiku” tfisser:

(a) kontenitur (jew ¢ilindru),

(b) accessorji mwahhla mac-¢ilindru

(c) regolatur tal-pressjoni,

(d) valv awtomatiku,

(e) valv manwali,

() mekkanizmu li jissupplixxi l-gass,
(g) regolatur tal-fluss tal-gass,

(h) linja flessibbli tal-fjuwil,

(i) linja rigida tal-fjuwil,

() kontenitur jew recipjent li timla fih,
(k) non-return valve,

(I) wvalv li jnaqqas il-pressjoni (valv li jitfa ] barra),

(m) mekkanizmu li jnagqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura),
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(n) filter,

(o) indikatur/sensor tal-pressjoni jew it-temperatura,
(p) valv tal-fluss zejjed,

(q) valv tas-servizz,

(r) unita tal-kontroll elettronika,

(s) kontenitur li ma johrogx gass minnu,

(t) fitting,

(u) pajp ghall-ventilazzjoni.

Hafna mill-komponenti msemmija hawn fuq jistghu jithalltu jew jitwahhlu flimkien bhala “kompo-

nent multi-funzjonali”.

Fig. 1-1

Skema sekwenzjali ghall-klassifikazzjoni tal-komponenti CNG

Le

F’kuntatt

mal-gass

Iva

lva
P,>26 000 kPa

P,>3 000 kPa >

Ilva

450 < P0< 3 000 kPa Valv tas-sikurezza
lva
20 < P, < 450 kPa
Le
Y y y v
Klassi 4 Klassi 2 Klassi 1 Klassi 3 Klassi 0 Mbiix Sugget

tar-regolament

TMIEM
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2.3.

2.4.

2.5.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

Fig. 1-2

Testijiet applikabbli ghal klassijiet specifici ta’ komponenti (minbarra C-Cilindri)

Test ta’ Test ghat- Test tad- . i, ..
Test tar- | l-istress taht Tfrs‘itxg;(?it_ tnixxija durabilita fi RCZE;?]I_IZ& Rezistenza 1;%%11 él_ Rezg;}lr_lza R;:;f;?]‘;ii
rendiment pressjon (minn bz]arra) (minn thaddim korruzjoni ghall-ozonu tas-CNG | vibrazzjoni ¢ niexfa
zejda gewwa) kontinwu ) )
Anness 5A | Anness 5B | Anness 5C | Anness 5L | Anness 5E | Anness 5G | Anness 5D | Anness 5N | Anness 5F
Klassi 0 X A A X X X
Klassi 1 X X A A X X X X X
Klassi 2 X X A A X A X X A
Klassi 3 X X A A X X X X X
Klassi 4 O O O O X A X O A

X = Applikabbli
O = Mhux applikabbli

A = Skond il

-kaz

“Kontenitur” (jew cilindru) tfisser kull oggett uzat biex jinhazen fih gass naturali kompressat;

Kontenitur jista’ jkun:

CNG-1:
CNG-2:

CNG-3:
CNG-4:

“Tip ta’ kontenitur” tfisser kontenituri li ma jvarjawx fir-rigward tal-karatteristici dimensjonali u tal-

metall;

kisja tal-metall li tkun rinfurzata b’filament kontinwu mimli bir-rezina (imdawwar bi
¢rieki tal-metall);

kisja tal-metall rinfurzata b’filament kontinwu mimli bir-rezina (miksi kollu kemm hu);

Filament kontinwu mimli bir-rezina bkisja li mhux tal-metall (kollu ta’ materjal

kompost).

materjal kif specifikat fl-anness 3.

“Accessoriji fittjati mal-kontenitur” tfisser il-komponenti li gejjin (izda mhux esklussivament), separati

jew flimkien, meta ffittjati mal-kontenitur:

Valv manwali;

Indikatur/sensor tal-pressjoni;

Valv li jnaqqas il-pressjoni (valv li jitfa ‘1 barra);

Mekkanizmu li jnagqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura);

Valv awtomatiku tac¢-¢ilindru;

Valv ghall-fluss zejjed;

Kontenitur li ma johrogx gass minnu.

“Valv” tfisser mekkanizmu li bih jista’ jigi kontrollat il-fluss ta’ fluwidu.
“Valv awtomatiku” huwa valv li ma jithaddimx manwalment.

“Valv awtomatiku tac-¢ilindru” tfisser valv awtomatiku mwahhal sod mac-¢ilindru li jikkontrolla 1-gass
li jghaddi fis-sistema tal-fuel. Il-valv awtomatiku tac-¢ilindru huwa wkoll valv tas-servizz ikkontrollat

bir-remote.

“Non-return valve” tfisser valv awtomatiku li jhalli I-gass jghaddi biss f'direzzjoni wahda.

“Valv ghall-fluss eccessiv” (mekkanizmu li jillimita li jghaddi z-zejjed) tfisser mekkanizmu li jaghlaq

awtomatikament, jew jillimita, il-gass li jghaddi meta jghaddi aktar mill-valur iffissat tad-disinn.
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2.12.

2.13.

2.14.

2.15.

2.16.

2.16.1.

2.16.2.

2.17.

2.17.1.

2.17.2.

2.18.

2.20.

2.21.

2.22.

2.23.

2.24.

2.25.

2.26.

3.1.

“Valv manwali” tfisser valv manwali mwahhal sod mac¢-cilindru.

“Valv li jtaffi I-pressjoni (valv li jitfa 1 barra)” tfisser mekkanizmu li ma jippermettix il-pressjoni fid-
direzzjoni tas-sors milli tagbez valur predeterminat.

“Valv tas-servizz” tfisser valv ta’ izolament li jinghalaq biss meta l-vettura jkun qed isirilha s-service.
“Filter” tfisser screen protettiv li jnehhi I-hmieg li jidhol minn barra mill-gass li jkun ghadde;.
“Fitting” tfisser konnekter uzat f'sistema tal-pajpijiet, tubi jew manki.

Linji tal-fjuwil

“Linji flessibbli tal-fjuwil” tfisser tubu jew pajp flessibbli li minnu jghaddi l-gass naturali.

“Linji rigidi tal-fjuwil” tfisser tubu li ma giex iddisinjat biex jitghawweg meta jkun qed jahdem b'mod
normali u li minnu jghaddi I-gass naturali.

“Mekkanizmu li jissupplixxi I-gass” tfisser mekkanizmu biex jiddahhal il-fjuwil tal-gass fil-manifold tal-
magna (karburatur jew injettur).

“Mikser tal-gassfarja” tfisser mekkanizmu biex jithallat il-fjuwil tal-gass u l-arja li tidhol fil-magna.

“Injettur tal-gass” tfisser mekkanizmu biex jiddahhal il-fjuwil tal-gass fil-magna jew sistema tad-dhul
assocjata.

“Regolatur tal-fluss tal-gass” tfisser mekkanizmu li jillimita I-fluss tal-gass, imwahhal 1 isfel minn
regolatur tal-pressjoni, u jikkontrolla l-gass li jghaddi fil-magna.

“Kontenitur li minnu ma johrogx gass” tfisser mekkanizmu li jitfa 1 barra mill-vettura jekk inixxi I-gass,
inkluz il-pajp tal-ventilazzjoni tal-gass.

“Indikatur tal-pressjoni” tfisser mekkanizmu maghluq taht pressjoni li jindika l-pressjoni tal-gass.

“Regolatur tal-pressjoni” tfisser mekkanizmu uzat biex jikkontrolla I-pressjoni tal-linja tal-fjuwil tal-
gass lejn il-magna.

“Mekkanizmu li jnagqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura)” tfisser mekkanizmu uzat darba li jibda
jahdem meta t-temperatura ufjew il-pressjoni tkun eccessiva li jitfa l-gass il barra biex ihares lic-¢ilindru
milli jinqasam.

“Kontenitur li jimtela jew recipjent” tfisser mekkanizmu mwahhal fil-parti esterna jew interna tal-
vettura (sezzjoni tal-magna) uzat biex jimla l-kontenitur minn fuq il-pompa.

“Unita elettronika ta’ kontroll (CNG- twassil ta’ fjuwil)” tfisser taghmir li jikkontrolla kemm ghandha
bzonn gass il-magna, u parametri ohra tal-magna, u jaqta’ awtomatikament il-valv awtomatiku, meh-

tieg ghal ragunijiet ta’ sikurezza.

“Tip ta’ komponenti” kif imsemmija fil-paragrafi 2.6. sa 2.23. hawn fuq tfisser komponenti li ma jvar-
jawx fdawk l-affarijiet essenzjali bhall-materjal, pressjoni tat-thaddim u temperaturi tat-thaddim.

“Tip ta’ unita ta’ kontroll elettroniku” kif imsemmi fil-paragrafu 2.24. tfisser komponenti li ma jvar-
jawx fdawk l-affarijiet essenzjali bhall-principji tas-softwer bazi¢i minbarra xi bidliet Zghar.

PARTI I

APPROVAZZJONI TA’ KOMPONENTI SPECIFICI TAL-VETTURI BIL-MUTUR LI JUZAW GASS NATURALI
KOMPRESSAT (CNG) FIS-SISTEMA TA’ PROPULSJONI TAGHHOM

APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZJONI

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ komponent specifiku jew komponent multi-funzjonali
ghandha ssir mid-detentur ta’ l-isem tar-registrazzjoni jew tal-marka tar-registrazzjoni jew mir-
rapprezentant mahtur tieghu rikonuxxut uffi¢jalment.
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3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

3.3.

3.3.1.

4.1.

4.2.

4.3.

5.1.

5.2.

5.3.

Ghandu jkollha maghha d-dokumenti thawn taht fi tliet kopiji kif ukoll id-dettalji li gejjin:

deskrizzjoni tal-vettura li tinkludi d-dettalji kollha relevanti msemmija fl-Anness 1A ta’ dan
ir-Regolament,

deskrizzjoni dettaljata tat-tip tal-komponent specifiku,

tpingija tal-komponent specifiku, dettaljata bizzejjed u fuq skala adattata,

verifika tal-konformita ma’ l-ispecifikazzjonijiet preskritti fil-paragrafu 6 ta’ dan ir-Regolament.
Fuq talba tas-servizz tekniku responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet ta’ l-approvazzjoni, ghandhom
jinghataw kampjuni tal-komponent specifiku. Kampjuni ohra ghandhom jinghataw jekk jintalbu

(massimu ta’ 3)

Wagqt il-preproduzzjoni tal-kontenituri [n] ("), il-kontenituri li fihom 50 bicc¢a kull wiehed (lott ta’
kwalifikazzjoni) ghandhom ik unu soggetti ghat-testijiet mhux distruttivi ta’ l-anness 3.

MARKI

II-kampjun ta’ komponent specifiku li tqieghed ghall-approvazzjoni ghandu jkollu fuqu l-isem jew
il-marka tal-fabbrikant u t-tip, inkluz wahda li tikkoncerna d-dezinjazzjoni moghtija lit-temperaturi
tat-thaddim (“M” jew “C” ghal temperaturi moderati jew keshin rispettivament); u ghal pajpijiet fles-
sibbli wkoll ix-xahar u s-sena tal-manifattura; din il-marka ghandha tkun tista’ tinqara sew u fmod
li ma tithassarx.

II-komponenti kollha ghandhom ikollhom spazju kbir bizzejjed biex toqghod il-marka ta’
l-approvazzjoni; dan l-ispazju ghandu jidher fuq it-tpingijiet imsemmija fil-paragrafu 3.2.3 hawn

tug.

Kull kontenitur ghandu jkollu fuqu wkoll tabella mmarkata b'din id-data li gejja li tkun tingara sew
u ma tithassarx:

(@) in-numru tas-serje;

(b) kemm jesa litri;

(¢) il-marka “CNG”;

(d) il-pressjoni tat-thaddim/pressjoni tat-test[MPa];
() piz (kg);

(f) sena u xahar ta’ l-approvazzjoni (ez. 96/01);

(g) il-marka ta’ l-approvazzjoni skond il-paragrafu 5.4.

APPROVAZZJONI

Jekk il-kampjuni tal-komponent li tressqu ghall-approvazzjoni jissodisfaw ir-rekwiziti tal-
paragrafi 6.1. sa 6.11. ta’ dan ir-Regolament, ghandha tinghata l-approvazzjoni tat-tip ta’
komponent.

Ghandu jinghata numru ta’ approvazzjoni lil kull tip ta’ komponent jew komponent multi-
funzjonali approvat. L-ewwel zewg numri tieghu (bhalissa 00 ghar-Regolament fil-forma originali
tieghu) ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkorporaw l-aktar emendi tekni¢i magguri ricenti
li saru lir-Regolament meta nharget l-approvazzjoni. L-istess Parti Kontraenti m’ghandhiex taghti
l-istess kodici alfanumeriku lil tip ta’ komponent iehor.

In-notifika ta’ l-approvazzjoni jew i¢-cahda jew l-estensjoni ta’ approvazzjoni ta’ tip ta’ komponent
CNG skond dan ir-Regolament ghandha tintbaghat lill-Partijiet tal-Ftehim li japplikaw dan
ir-Regolament, permezz ta’ formola li tikkonforma mal-mudell fl-anness 2B ta’ dan ir-Regolament.

() Ghandu jigi specifikat.



L 72120

Il-Gurnal Uffi¢jali ta’ -Unjoni Ewropea

14.3.2008

Ghandu jkun hemm imwahhal, fejn jidher sew u fl-ispazju msemmi fil-paragrafu 4.2. hawn fuq, mal-
komponenti kollha li jikkonformaw ma’ tip approvat skond dan ir-Regolament, flimkien mal-marka
preskritta fil-paragrafi 4.1. u 4.3., marka ta’ l-approvazzjoni internazzjonali maghmula minn:

5.4.1. Cirku madwar l-ittra “E” segwit min-numru distintiv tal-pajjiz li ta l-approvazzjoni ().

5.4.2. In-numru ta’ dan ir-Regolament, segwit mill-ittra “R”, sing u n-numru ta’ l-approvazzjoni fuq in-naha

tal-lemin ta¢-¢irku preskritt fil-paragrafu 5.4.1. Dan in-numru ta’ l-approvazzjoni hu maghmul minn
numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent li jidher fuq i¢c-certifikat li mtela ghal dan it-tip (ara
l-paragrafu 5.2. u l-anness 2B) li jkollu quddiemu z-zewg figuri li jindikaw is-sekwenza ta’ l-ahhar
serje ta” emendi ghal dan ir-Regolament.

Il-marka ta’ l-approvazzjoni ghandha tkun tista’ tinqara sew u ma tithassarx.

L-Anness 2A ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempiji ta’ l-arrangament tal-marka ta’ l-approvazzjoni
msemmija qabel.

SPECIFIKAZZJONTJIET LI JIRRIGWARDAW IL-KOMPONENTI CNG
Dispozizzjonijiet generali

jahdmu sew u b’'mod sikur kif specifikat fdan ir-Regolament.

Il-materjal tal-komponenti li mhumiex fkuntatt ma’ CNG ghandhom ikunu kompatibbli mieghu
(ara l-anness 5D).

Dawk il-partijiet tal-komponent li t-thaddim sew u sikur taghhom jista’ jkun affettwat mis-CNG,
pressjonijiet gholjin jew vibrazzjonijiet irid jghaddi mill-proceduri tat-test relevanti deskritti
fl-annessi ta’ dan ir-Regolament. B'mod partikulari ghandom jigu sodisfatti d-dispozizzjonijiet tal-
paragrafi 6.2.sa 6.11.

Il-komponenti specifici ta’ vetturi li juzaw is-CNG fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom ghandhom
jikkonformaw mar-rekwiziti dwar il-kompatibbilta elettromanjetika relevanti (EMC) skond
ir-Regolament Nru 10, tas-serje 02 ta’ emendi, jew ekwivalenti.

6.2. Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw il-kontenituri

6.2.1. Il-kontenituri tas-CNG ghandhom ikunu approvati ghat-tip skond id-dispozizzjonijiet stipulati
fl-anness 3 ta’ dan ir-Regolament.

6.3. Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw il-komponenti mwahhla mal-kontenitur

6.3.1. Il-kontenitur ghandu jkun mghammar b’talanqas dawn il-komponenti li gejjin, li jistghu jkunu sepa-
rati jew imhallta:

6.3.1.1.  valv manwali,

(?) 1 ghall-Germanja, 2 ghal Franza, 3 ghall-Italja, 4 ghall-Olanda, 5 ghall-Izvezja, 6 ghall-Belgju, 7 ghall-Ungerija, 8 ghar-

Repubblika Ceka, 9 ghal Spanja, 10 ghas-Serbja, 11 ghar-Renju Unit, 12 ghall-Awstrija, 13 ghal-Lussemburgu, 14 ghall-
Izvizzera, 15 (vojt), 16 ghan-Norvegja, 17 ghall-Finlandja, 18 ghad-Danimarka, 19 ghar-Rumanija, 20 ghall-Polonja,
21 ghall-Portugall, 22 ghall-Federazzjoni Russa, 23 ghall-Grecja, 24 ghall-Irlanda, 25 ghall-Kroazja, 26 ghas-Slovenja,
27 ghas-Slovakkja, 28 ghall-Belarus, 29 ghall-Estonja, 30 (vojt), 31 ghall-Boznja u Herzegovina, 32 ghal-Latvija, 33 (vojt),
34 ghall-Bulgarija, 36 ghal-Litwanja, 37 ghat-Turkija, 38 (vojt), 39 ghall-Azerbajgan, 40 ghal-Ex-Repubblika Jugozlava
tal-Macedonja, 41 (vojt), 42 ghall-Komunita’ Ewropea (L-approvazzjonijiet jinghataw mill-Istati Membri taghha billi
juzaw is-simbolu ECE rispettiv taghhom), 43 ghall-Gappun, 44 (vojt), 45 ghall-Awstralja, 46 ghall-Ukraina u 47 ghar-
Repubblika ta’ I-Afrika tIsfel, 48 ghal New Zealand, 49 ghal Cipru, 50 ghal Malta, 51 ghar-Repubblika tal-Korea, 52 ghall-
Malazja, 53 ghat-Tajlandja, 54 u 55 vojta u 56 ghall-Montenegro. Numri sussegwenti ghandhom jinghataw lill-pajjizi
ohra fl-ordni kronologiku li biha jirratifikaw jew jissichbu fil-Ftehim li Jikkoncerna I-Adozzjoni tal-Preskrizzjonijiet Tek-
ni¢i Uniformi ghall-Vetturi bir-Roti, Taghmir u Partijiet li jistghu Jitwahhlu ufjew Jintuzaw fuq Vetturi Bir-Roti u
1-Kundizzjonijiet ghall-Gharfien Reciproku ta’ Approvazzjonijiet Moghtija Abbazi ta’ dawn il-Preskrizzjonijiet, u n-numri
moghtija hekk ghandhom ikunu ikkomunikati mis-Segretarju-Generali tan-Nazzjonijiet Uniti lill-Partijiet Kontraenti fil-
Ftehim.
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6.3.1.2.

6.3.1.3.

6.3.1.4.

6.3.2.

6.3.3.

6.4.-6.11.

7.2.

7.3.

9.1.

valv awtomatiku tac-¢ilindru,

mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni,

mekkanizmu li jillimita I-fluss eccessiv.

Il-kontenitur jista’ jkun mghammar bi struttura li ma johrogx gass minnha, jekk hemm bzonn.

Il-komponenti msemmija fil-paragrafi 6.3.1. sa 6.3.2. hawn fuq ghandhom ikunu approvati ghat-
tip skond id-dispozizzjonijiet stipulati fl-anness 4 ta’ dan ir-Regolament.

Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw komponenti ohra

Il-komponenti murija ghandhom ikunu approvati ghat-tip skond id-dispozizzjonijiet stipulati
fl-annessi li jistghu jigu determinati mit-tabella thawn taht:

Paragrafu Komponent Anness

6.4. Valv awtomatiku (4A
Non-return valve

Valv li jtaffi I-pressjoni
Mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni
Valv li ghall-fluss eccessiv

6.5. Pajp twil tal-fjuwil flessibbli (4B
6.6. Filter tas-CNG 4C
6.7. Regolatur tal-pressjoni 4D
6.8. Sensors tal-pressjoni u tat-temperatura 4E
6.9. Kontenitur li jimtela jew recipjent 4F
6.10. Regolatur tal-fluss tal-gass u mikser jew injettur tal-gass/arja 4G
6.11. Mekkanizmu tal-kontroll elettroniku 4H

MODIFIKAZZJONIJIET TA’ TIP TA KOMPONENT CNG U ESTENSJONI TA” L-APPROVAZZJONI

Kull modifika ta’ tip ta’ komponent CNG ghandha tkun mgharrfa lid-dipartiment amministrattiv li
ta l-approvazzjoni tat-tip. Id-dipartiment imbaghad jista’ jew:

Iqis li I-modifiki li saru x’aktarx ma jkollhomx effetti negattivi kbar, u li I-komponent xorta ghadu
jikkonforma mar-rekwiziti; jew

Jiddetermina jekk ghandhomx jigu stabbiliti testijiet mill-gdid, parzjali jew shah, mill-awtorita
kompetenti.

Il-konferma jew i¢-cahda ta’ l-approvazzjoni, bit-tibdiliet specifikati, ghandha tintbaghat lill-Partijiet
fil-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament permezz tal-proc¢edura specifikata fil-paragrafu 5.3 thawn

fug.

L-awtorita kompetenti li tohrog l-estensjoni ta’ l-approvazzjoni ghandha taghti numru tas-serje lil
kull formola ta’ komunikazzjoni li titfassal ghal estensjoni bhal din.

(Mhux allokat)

KONFORMITA” TAL-PRODUZZJONI

Il-konformita tal-proceduri tal-produzzjoni ghandha tagbel ma’ dawk stipulati fil-Ftehim,
l-appendici 2 (E[ECE[324-E[ECE/TRANS/505/Rev.2) ma’ dawn ir-rekwiziti li gejjin:

Kull kontenitur ghandu jkun ittestjat fi pressjoni minima ta’ 1.5 darbiet il-pressjoni tat-thaddim bi
qbil mal-preskrizzjonijiet ta’ l-anness 3 ta’ dan ir-Regolament.
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9.2.

9.3.

10.

10.1.

10.2.

11.

12.

13.

14.

14.1.

14.1.1.

14.1.2.

14.1.2.1.

14.1.2.2.

Ghandu jsir test ghat-tifqigh taht pressjoni tal-hajdrolik skond il-paragrafu 3.2. ta’ l-anness 3 ghal
kull lott li jkun fih massimu ta’ 200 kontenitur fabbrikati bl-istess lott ta’ materja prima.

Kull assemblagg ta’ linja flessibbli tal-fjuwil li tigi applikata fil-pressjoni gholja u medja (Klassi 0, 1)
skond il-tkun darbtejn daqs il-pressjoni tat-thaddim.

PENALI GHAL NUQQAS TA’ KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

L-approvazzjoni moghtija fir-rigward ta’ tip ta’ komponent skond dan ir-Regolament tista’ tigi rti-
rata jekk ma tkunx konformi mar-rekwiziti stipulati fil-paragrafu 9 hawn fugq.

Jekk Parti tal-Ftehim li tapplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li tkun tat qabel, hi ghandha
minnufih tgharraf b’dan lill-Partijiet Kontraenti l-ohra li japplikaw dan ir-Regolament, permezz ta’
formola ta’ komunikazzjoni li tagbel mal-mudell fl-anness 2B ta’ dan ir-Regolament.

(Mhux allokat)

IL-PRODUZZJONI MWAQQFA GHAL KOLLOX

Jekk id-detentur ta’ l-approvazzjoni jwaqqaf ghal kollox il-fabbrikazzjoni ta’ tip ta’” komponent
approvat skond dan ir-Regolament, hu ghandu jgharraf b’dan lill-awtorita li tat l-approvazzjoni.
Meta tircievi I-komunikazzjoni relevanti, dik l-awtorita ghandha tgharraf b’dan lill-Partijiet l-ohra tal-
Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tagbel mal-mudell
fl-anness 2B ta’ dan ir-Regolament.

L-ISMIJIET U L-INDIRIZZI TAS-SERVIZZI TEKNICI RESPONSABBLI GHAT-TWETTIQ TAT-TESTIJIET TA’
L-APPROVAZZJONI, U TAD-DIPARTIMENTI AMMINISTRATTIVI

[l-Partijiet fil-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jibaghtu lis-Segretarjat tan-
Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi teknici responsabbli biex jaghmlu t-testijiet ta’
l-approvazzjoni u tad-dipartimenti amministrattivi li jaghtu l-approvazzjoni u li lilhom ghandhom
jintbaghtu formoli li jiccertifikaw l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew i¢c-cahda jew l-irtirar ta’
approvazzjoni, mahruga f'pajjizi ohra.

PARTI II

APPROVAZZJONI TA’ VETTURI FIR-RIGWARD TAT-TWAHHIL TA’ KOMPONENTI SPECIFICI TA’ TIP
APPROVAT GHALL-UZU TA’ GASS NATURALI KOMPRESSAT (CNG) FIS-SISTEMA TA’ PROPULSJONI
TAGHHOM

DEFINIZZJONIJIET
Ghall-finijiet tal-Parti II ta’ dan ir-Regolament:

“Approvazzjoni ta’ vettura” tfisser l-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura fil-kategoriji M u N fir-rigward
tas-sistema CNG taghha bhala taghmir originali biex jintuza fis-sistema ta’ propulsjoni taghha;

propulsjoni taghhom li ma jvarjawx fdawn il-kundizzjonijiet li gejjin:
il-fabbrikant;

l-isem tat-tip stabbilit mill-fabbrikant;
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14.1.2.3. l-aspetti essenzjali tad-disinn u l-kostruzzjoni:

14.1.2.3.1. ix-xazi/il-qafas tal-giegh (differenzi ovvji u fundamentali);

14.1.2.3.2. it-twahhil ta’ taghmir CNG (differenzi ovvji u fundamentali).

14.1.3.

15.

16.

16.1.

16.2.

16.3.

16.4.

16.4.1.

16.4.2.

“sistema CNG” tfisser gabra ta’ komponenti (kontenitur(i) jew ¢ilindru(i), valvi, linji flessibbli tal-
fjuwil, ecc.) u partijiet ohra li jikkonnettjaw (linji rigidi tal-fjuwil, partijiet li jehlu mal-pajpiet, ecc.)
imwahhla fuq vetturi bil-mutur li juzaw is-CNG fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom.

APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZJONI

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura fir-rigward ta’ twahhil ta’ komponenti speci-
fici biex juzaw gass naturali kompressat fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom ghandha ssir mill-
fabbrikant tal-vettura jew mir-rapprezentant mahtur tieghu rikonoxxut uffi¢jalment.

Ghandha jkollha maghha d-dokumenti msemmija hawn taht fi tliet kopji: deskrizzjoni tal-vettura li
tinkludi d-dettalji kollha relevanti msemmija fl-anness 1B ta’ dan ir-Regolament.

Vettura rapprezentattiva tat-tip ta’ vettura li jrid jigi approvat, ghandha tigi sottomessa lis-servizz
tekniku li jaghmel it-testijiet ta’ l-approvazzjoni.

APPROVAZZJONI

Jekk il-vettura mressqa ghall-approvazzjoni skond dan ir-Regolament tkun mghammra bil-
komponenti specifici kollha mehtiega biex juzaw gassijiet naturali kompressati fis-sistema ta’ pro-
pulsjoni taghha u tissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu 17 hawn taht, ghandha tinghata approvazzjoni
lil dak it-tip ta’ vettura.

Ghandu jinghata numru ta’ approvazzjoni lil kull tip ta’ vettura approvata. L-ewwel Zewg numri
ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkorporaw l-aktar emendi magguri teknici ricenti li saru
lir-Regolament meta nharget l-approvazzjoni.

In-notifika dwar l-approvazzjoni jew i¢-cahda jew l-estensjoni ta’ approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura
CNG skond dan ir-Regolament ghandha tintbaghat lill-Partijiet tal-Ftehim li japplikaw dan
ir-Regolament, permezz ta’ formola li tikkonforma mal-mudell fl-anness 2D ta’ dan ir-Regolament.

Ghandu jkun hemm imwahhal, fpost fejn jidher u li hu accessibbli malajr specifikat fuq il-formola
ta’ l-approvazzjoni msemmija fil-paragrafu 16.2. hawn fuq, ma’ kull vettura tat-tip approvat taht dan
ir-Regolament, marka ta’ approvazzjoni internazzjonali maghmula minn:

Cirku madwar l-ittra “E” segwit min-numru distintiv tal-pajjiz li ta l-approvazzjoni (3);

In-numru ta’ dan ir-Regolament, sewit mill-ittra “R”, sing u n-numru ta’ l-approvazzjoni fuq il-lemin
tac-cirku preskritt fil-paragrafu 16.4.1.

(3) 1 ghall-Germanja, 2 ghal Franza, 3 ghall-Italja, 4 ghall-Olanda, 5 ghall-Izvezja, 6 ghall-Belgju, 7 ghall-Ungerija, 8 ghar-

Repubblika Ceka, 9 ghal Spanja, 10 ghas-Serbja, 11 ghar-Renju Unit, 12 ghall-Awstrija, 13 ghal-Lussemburgu, 14 ghall-
Izvizzera, 15 (vojt), 16 ghan-Norvegja, 17 ghall-Finlandja, 18 ghad-Danimarka, 19 ghar-Rumanija, 20 ghall-Polonja,
21 ghall-Portugall, 22 ghall-Federazzjoni Russa, 23 ghall-Grecja, 24 ghall-Irlanda, 25 ghall-Kroazja, 26 ghas-Slovenja,
27 ghas-Slovakkja, 28 ghall-Belarus, 29 ghall-Estonja, 30 (vojt), 31 ghall-Boznja u Herzegovina, 32 ghal-Latvija, 33 (vojt),
34 ghall-Bulgarija, 36 ghal-Litwanja, 37 ghat-Turkija, 38 (vojt), 39 ghall-Azerbajgan, 40 ghal-Ex-Repubblika Jugozlava
tal-Macedonja, 41 (vojt), 42 ghall-Komunita’ Ewropea (L-approvazzjonijiet jinghataw mill-Istati Membri taghha billi
juzaw is-simbolu ECE rispettiv taghhom), 43 ghall-Gappun, 44 (vojt), 45 ghall-Awstralja, 46 ghall-Ukraina u 47 ghar-
Repubblika ta’ I-Afrika tlsfel, 48 ghal New Zealand, 49 ghal Cipru, 50 ghal Malta, 51 ghar-Repubblika tal-Korea, 52 ghall-
Malazja, 53 ghat-Tajlandja, 54 u 55 vojta u 56 ghall-Montenegro. Numri sussegwenti ghandhom jinghataw lill-pajjizi
ohra fl-ordni kronologiku li biha jirratifikaw jew jissichbu fil-Ftehim li Jikkon¢erna I-Adozzjoni tal-Preskrizzjonijiet Tek-
ni¢i Uniformi ghall-Vetturi bir-Roti, Taghmir u Partijiet li jistghu Jitwahhlu ufjew Jintuzaw fuq Vetturi Bir-Roti u
-Kundizzjonijiet ghall-Gharfien Reciproku ta’ Approvazzjonijiet Moghtija Abbazi ta’ dawn il-Preskrizzjonijiet, u n-numri
moghtija hekk ghandhom ikunu ikkomunikati mis-Segretarju-Generali tan-Nazzjonijiet Uniti lill-Partijiet Kontraenti fil-
Ftehim.
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17.

17.1.1.

17.1.2.

17.1.3.

17.1.4.

17.1.5.

17.1.6.

17.1.7.

17.1.7.1.

17.1.7.2.

17.1.8.

17.1.8.1.

17.1.8.2.

17.2.1.

Jekk il-vettura tikkonforma mat-tip approvat, taht wiehed jew aktar mir-Regolamenti annessi mal-
Ftehim, fil-pajjiz i ta l-approvazzjoni skond dan ir-Regolament, is-simbolu preskritt fil-
paragrafu 16.4.1 m'ghandux ghalfejn ikun imtenni; fdak il-kaz, ir-Regolament u n-numri ta’
l-approvazzjoni u s-simboli l-ohra tar-Regolamenti kollha li tahthom inghatat l-approvazzjoni fil-
pajjiz li ta l-approvazzjoni skond dan ir-Regolament ghandhom jitqieghdu fkolonni wieqfa fuq
in-naha tal-lemin tas-simbolu preskritt fil-paragrafu 16.4.1.

Il-marka ta’ l-approvazzjoni ghandha tkun tista’ tingara sew u ma tithassarx.
Il-marka ta’ l-approvazzjoni ghandha titqieghed qrib ta’ jew fuq it-tabella tad-data tal-vettura.

L-anness 2C ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempiji ta’ l-arrangament tal-marka ta’ l-approvazzjoni
msemmija qabel.

REKWIZITI GHAT-TWAHHIL TA’ KOMPONENTI SPECIFICI BIEX JUZAW GASS NATURALI KOMPRESSAT
FIS-SISTEMA TA’ PROPULSJONI TAL-VETTURA

Generali

Is-sistema CNG tal-vettura ghandha tahdem b'mod tajjeb u sikur fil-pressjoni tat-thaddim u
t-temperaturi tat-thaddim li giet iddisinjata u approvata ghalihom.

II-komponenti kollha tas-sistema ghandhom ikunu approvati ghat-tip bhala partijiet individwali
skond il-Parti I ta’ dan ir-Regolament.

[l-materjali uzati fis-sistema ghandhom ikunu adattati biex jintuzaw mas-CNG.
Il-komponenti kollha tas-sistema ghandhom ikunu marbuta tajjeb.
Is-sistema CNG m’ghandhiex turi sinjali ta’ nixxija, jigifieri ma ttellax bziezaq ghal 3 minuti.

Is-sistema CNG ghandha tkun imwahhla b’tali mod li tkun imharsa bl-ahjar mod possibbli mill-hsara,
bhal hsara minhabba komponenti tal-vettura li jiccaqalqu, hbit, Zrar jew minhabba t-taghbija jew
il-hatt tal-vettura jew i¢c-¢aqliq min-naha ghall-ohra ta’ dawk it-taghbijiet.

L-ebda appliances m'ghandhom jitqabbdu mas-sistema CNG barra dawk li huma mehtiega bilfors
biex tahdem sew il-magna tal-vettura bil-mutur.

Minkejja d-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.1.7., vetturi jistghu jkunu mghammra b’sistema tat-
tishin biex issahhan il-kabina tal-passiggieri ufjew iz-zona ta’ taghbija mqabbda mas-sistema CNG.

Is-sistema tat-tishin imsemmija fil-paragrafu 17.1.7.1. ghandha tithalla jekk, fl-opinjoni tas-servizzi
teknici responsabbli ghall-approvazzjoni tat-tip, is-sistema tat-tishin tkun protetta sew u ma taffett-
wax |-operazzjoni mehtiega tas-sistema normali CNG.

Identifikazzjoni tal-vetturi li juzaw fjuwil CNG fil-kategoriji M2 u M3 (¥).

Vetturi fil-kategoriji M2 u M3 mghammra b’sistema CNG ghandu jkollhom tabella kif specifikata
fl-anness 6.

It-tabella ghandha titwahhal fuq quddiem u wara tal-vettura fil-kategorija M2 jew M3 u fuq barra
tal-bibien fuq in-naha tal-lemin.

Rekwiziti ohra

L-ebda komponent fis-sistema CNG, inkluz materjal protettiv li jifforma parti minn dawk
il-komponenti, m’'ghandu jisporgi mill-forma esterna tal-vettura, hlief ghall-kontenitur li jimtela jekk
dan ma johrogx ‘il barra aktar minn 10 mm minn fejn hu mqgabbad mal-vettura.

(%) Kif definit fir-Rezoluzzjoni Konsolidata dwar il-Bini tal-Vetturi (R.E.3), anness 7 (TRANS/WP.29/78/Rev.1/Emend.2).
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17.2.2.

17.3.

17.3.1.

17.3.1.1.

17.3.1.2.

17.3.1.3.

17.3.1.4.

17.3.1.5.

17.3.1.6.

17.3.1.7.

17.3.1.8.

17.3.1.9.

17.3.1.10.

17.3.1.11.

17.3.1.12.

17.3.1.13.

17.3.1.14.

17.3.1.15.

17.3.2.

17.3.2.1.

17.3.2.2.

17.3.2.3.

17.3.2.4.

17.3.2.5.

17.3.3.

17.4.1.

17.4.2.

L-ebda komponent fis-sistema CNG m’ghandu jkun jinsab eqreb minn 100 mm mis-sors ta’ l-egzost
jew sors simili tas-shana, sakemm dawk il-komponenti ma jkunux miksija sew kontra s-shana.

Is-sistema CNG

Sistema CNG ghandu jkun fiha talanqas il-komponenti li gejjin:
Kontenitur(i) jew ¢ilindru(i);

Indikatur tal-pressjoni jew indikatur tal-livell tal-fjuwil;
Mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura);
Valv awtomatiku tac-cilindru;

Valv manwali;

Regolatur tal-pressjoni;

Regolatur tal-fluss tal-gass;

Mekkanizmu li jillimita I-fluss eccessiv;

Mekkanizmu li jissupplixxi l-gass;

Kontenitur li jimtela jew recipjent;

Linja flessibbli tal-fjuwil;

Linja rigida tal-fjuwil;

Unita tal-kontroll elettroniku;

Fittings;

Struttura li ma johrogx gass minnha ghal dawk il-komponenti mwahhla fil-kabina tal-bagalji u tal-
passiggieri. Jekk l-istruttura li ma johrogx gass minnha tinqered fkaz ta’ nirien, il-mekkanizmu li
jnaqqas il-pressjoni jista’ jinkesa bl-istruttura li ma johrogx gass minnha.

Is-sistema CNG tista’ tinkludi wkoll il-komponenti li gejjin:

Non-return valve;

Valv li jnagqas il-pressjoni;

Filter CNG;

Sensor tal-pressjoni ufjew tat-temperatura;

Sistema ghall-ghazla tal-fjuwil u sistema elettrika.

Valv ichor awtomatiku jista’ jigi kkombinat mar-regolatur tal-pressjoni.
It-twahhil tal-kontenitur

II-kontenitur ghandu jkun imwahhal b'mod permanenti fil-vettura u m'ghandux jitwahhal fil-
kompartiment tal-magna.

Il-kontenitur ghandu jitwahhal b'tali mod li ma jkunx hemm kuntatt bejn metall u metall iehor, hlief
fil-punti fejn jitwahhal il-kontenitur(i).
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17.4.3.

17.4.3.1.

17.4.4.

17.5.1.

17.5.1.1.

17.5.1.2.

17.5.2.

17.5.2.1.

17.5.3.

17.5.3.1.

17.5.4.

17.5.4.1.

17.5.5.

17.5.5.1.

Meta l-vettura tkun lesta biex tintuza, il-kontenitur tal-fjuwil m’ghandux ikun inqas minn 200 mm
1 fuq mit-triq.

Id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.4.3. m’ghandhomx japplikaw jekk il-kontenitur ikun protett biz-
zejjed, fuq quddiem u fil-gnub u l-ebda parti tal-kontenitur ma tkun tinsab iktar baxxa minn din
l-istruttura protettiva.

I-kontenitur(i) tal-fjuwil jew i¢c-cilindru(i) jridu jitqieghdu u jitwahhlu sabiex jistghu jigu assorbiti
l-accelerazzjonijiet li gejjin (minghajr ma ssir hsara) meta I-kontenituri jkunu mimlija:

Vetturi fil-kategoriji M1 u N1:

(a) 20 g fid-direzzjoni tas-sewqan

(b) 8 g orizzontalment perpendikulari mad-direzzjoni tas-sewqan
Vetturi fil-kategoriji M2 u N2:

(@) 10 g fid-direzzjoni tas-sewgqan

(b) 5 g orizzontalment perpendikulari mad-direzzjoni tas-sewqan
Vetturi fil-kategoriji M3 u N3:

(@) 6,6 g fid-direzzjoni tas-sewgan

(b) 5 g orizzontalment perpendikulari mad-direzzjoni tas-sewqan

Jista’ jintuza metodu ta’ kalkolazzjoni minflok test prattiku jekk tista’ tintwera l-ekwivalenza tieghu
mill-applikant ghall-approvazzjoni ghas-sodisfazzjon tas-servizz tekniku.

L-accessorji mwahhla mal-kontenitur(i) jew i¢-¢ilindru(i)

Valv awtomatiku

Valv ta¢-¢ilindru awtomatiku ghandu jitwahhal direttament fuq kull kontenitur.

Il-valv tac-¢ilindru awtomatiku ghandu jithaddem b'tali mod li I-fornitura tal-fjuwil tinqata’ meta
l-magna tintefa, irrispettivament mill-pozizzjoni tas-swic¢ li jixghelha, u ghandha tibqa’ maghluqa
meta l-magna ma tkunx ged tahdem. Hu permess dewmien ta’ 2 sekondi ghad-dijanjozi.

Mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni

II-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura) ghandu jitwahhal mal-kontenitur(j) tal-
fuel b'tali mod li jista’ jitfa fl-istruttura li ma johrogx gass minnha jekk din tissodisfa r-rekwiziti
tal-paragrafu 17.5.5.

Valv ghall-fluss eccessiv fuq il-kontenitur

II-mekkanizmu li jillimita [-fluss ec¢essiv ghandu jitwahhal fil-kontenitur(i) tal-fjuwil fuq il-valv tac-
¢ilindru awtomatiku.

Valv manwali
Valv manwali jitwahhal tajjeb mac-¢ilindru u li jista’ jigi integrat fil-valv awtomatiku ta¢-¢ilindru.
Struttura li ma johrogx gass minnha fuq il-kontenitur(i)

Struttura li ma jghaddix gass minnha fuq it-taghmir tal-kontenitur(i), li tissodisfa r-rekwiziti tal-
paragrafi 17.5.5.2. sa 17.5.5.5. ghandha titwahhal mal-kontenitur tal-fuel, sakemm il-kontenitur(i)
ma jitwahhalx fuq barra tal-vettura.
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17.5.5.2.  L-istruttura li ma jghaddix gass minnha ghandha tkun miftuha ghall-arja, fejn hemm bzonn permezz
ta’ pajp u bokka ta’ l-arja li jkunu jifilhu ghas-CNG.

17.5.5.3. 1l-ftuh tal-ventilazzjoni ta’ l-istruttura li ma johrogx gass minnha m’ghandhiex tbattal fuq l-arkata
tar-rota, lanqas m'ghandha tkun immirata lejn sors tas-shana bhal dak ta’ l-egZost.

17.5.5.4. Kull pajp u bokka ta’ l-arja fil-giegh ta’ l-istruttura tal-vettura bil-mutur ghall-ventilazzjoni ta’
l-istruttura li ma jghaddix gass minnha ghandu jkollu ftuh minimu ta’ 450 mm?®.

17.5.5.5. L-istruttura fuq il-fittings tal-kontenitur(i) u l-pajpijiet li jghaqqdu m’ghandhiex johrog gass minnha
fi pressjoni ta’ 10 kPa minghajr sformazzjonijiet permanenti. Fdawn i¢-¢irkustanzi tkun accettata
nixxija li ma tagbizx 100 cm’ fis-siegha.

17.5.5.6. 1l-pajp li jghaqgad ghandu jkun imqabbad tajjeb bi clamps, jew mezzi ohra, ma’ l-istruttura li ma
johrogx gass minnha u l-bokka ta’ l-arja ikun assikurat li tkun iffurmata gonta li ma johrogx gass
minnha.

17.5.5.7. L-istruttura li ma jghaddix gass minnha ghandu jkun fiha l-komponenti kollha mwahhla fil-kabina
tal-bagalji jew passiggieri.

17.6. Linji tal-fjuwil rigidi u flessibbli

17.6.1.  1l-linji tal-fuel rigidi ghandhom ikunu maghmula minn materjal mhux imgannat: jew stainless steel
jew azzar li ghandu jkun miksi b'mod li jiflah ghall-korruzjoni.

17.6.2.  1l-linja rigida tal-fjuwil tista’ tigi sostwita b’linja flessibbli tal-fjuwil jekk tintuza’ fil-Klassi 0, 1 jew 2.
17.6.3.  1l-linja flessibbli tal-fjuwil ghandha tissodisfa r-rekwizit ta’ l-anness 4B ta’ dan ir-Regolament.

17.6.4.  Linji tal-fjuwil rigidi, ghandhom jintrabtu b’tali mod li ma jkunux soggetti ghal vibrazzjonijiet jew
stresses.

17.6.5.  1l-linji flessibbli tal-fiuwil, ghandhom jintrabtu b’tali mod li ma jkunux soggetti ghall-vibrazzjonijiet
jew stresses.

17.6.6.  Fil-punt fejn jehlu, il-linja tal-fjuwil, flessibbli jew rigida, ghandha titwahhal b’tali mod li ma jkunx
hemm kuntatt metall ma’ metall.

17.6.7.  Il-linja rigida u flessibbli tal-gass tal-fjuwil m'ghandhiex titqieghed fil-punti fejn il-gakk jgholli
l-vettura.

17.6.8.  Fil-passaggi l-linji tal-fjuwil ghandhom jitwahhlu b'materjal protettiv.

17.7. Il-fittings jew il-konnessjonijiet tal-gass bejn il-komponenti

17.7.1.  Mhumiex permessi gonot issaldjati u gonot b’hanek li jaghfas.

17.7.2. Tubi ta’ l-istainless steel ghandhom jiggantu biss ma fittings ta’ l-istainless steel.

17.7.3.  Il-blokok tad-distribuzzjoni ghandhom ikunu maghmula minn materjal li hu rezistenti
ghall-korruzjoni.

17.7.4.  Il-linji tal-fjuwil rigidi ghandhom jigu maghquda flimkien permezz ta’ gonot adatti, perezempju,
gonot ta’ kompressjoni fzewg partijiet ftubi ta’ l-azzar u gonot bi crieki tal-hadid ippuntati fuq
iz-zewg nahat.

17.7.5.  In-numru ta’ gonot ghandu jkun limitat ghall-inqas ammont.
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17.7.6.

17.7.7.

17.7.7.1.

17.9.1.

17.9.2.

17.10.

17.10.1.

17.10.2.

17.10.3.

18.

20.

20.1.

20.1.1.

Il-gonot kollha ghandhom jitgieghdu fejn jistghu jigu spezzjonati.

Fil-kabina tal-passiggieri jew fil-kabina maghluqa tal-bagalji I-linji tal-fjuwil m'ghandhomx ikunu
itwal milli hemm bzonn, u fi kwalunkwe kaz ghandhom ikunu protetti bi struttura li ma johrogx
gass minnha.

Id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.7.7. m’ghandhomx japplikaw ghall-vetturi fil-kategoriji M2 jew
M3 fejn il-linji tal-fjuwil u l-konnessjonijiet ikunu mghammra bi sleeve li tiflah ghas-CNG u li
ghandha ftuh ghal barra.

Valv awtomatiku

Valv awtomatiku iehor jista’ jitwahhal fil-linja tal-fjuwil qrib kemm jista’ jkun tar-regolatur
tal-pressjoni.

Kontenitur li jimtela jew recipjent

Il-kontenitur li jimtela ghandu jitwahhal sew biex ma jdurx u ghandu jkun protett mill-hmieg u
l-ilma.

Meta l-kontenitur CNG jitwahhal fil-kabina tal-passiggieri jew fkabina maghluqa (tal-bagalji)
il-kontenitur li jimtela ghandu jkun fuq barra tal-vettura jew fil-kompartiment tal-magna.

Sistema ghall-ghazla tal-fjuwil u installazzjoni elettrika.
Il-komponenti elettrici tas-sistema CNG ghandhom ikunu protetti kontra t-taghbija zejda.

Vetturi b’aktar minn sistema wahda ta’ fjuwil ghandu jkollhom sistema ta’ selezzjoni tal-fjuwil li
tassikura li ma jghaddix iktar minn fjuwil wiehed fl-istess hin lejn il-magna ghal iktar minn
5 sekondi. Vetturi li juzaw “zewg tipi ta’ fuel”, li juzaw id-dizil bhala I-fjuwil ewlieni biex iqgabbdu
t-tahlita ta’ l-arja/gass, jithallew jintuzaw fkazijiet fejn dawn il-magni u l-vetturi jissodisfaw standards
obbligatorji dwar it-tniggis li johrog.

Il-konnessjonijiet u I-komponenti elettrici fl-istruttura li ma jghaddix gass minnha ghandhom ikunu
maghmula b'tali mod li ma jigux iggenerati sparks.

KONFORMITA’ TAL-PRODUZZJONI

Il-konformita tal-proceduri tal-produzzjoni ghandha tagbel ma’ dawk stipulati fil-Ftehim —
appendici 2 (E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2).

PENALI GHAL NUQQAS TA’ KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

L-approvazzjoni moghtija fil-kaz ta’ tip ta’ vettura skond dan ir-Regolament tista’ tigi rtirata jekk ma
jkunx hemm konformita mar-rekwiziti stipulati fil-paragrafu 18.

Jekk Parti tal-Ftehim li tapplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li tkun tat qabel, hi ghandha
minnufih tgharraf dan lill-Partijiet Kontraenti l-ohra li japplikaw dan ir-Regolament, permezz ta’ for-
mola ta’ komunikazzjoni li tagbel mal-mudell fl-anness 2D ta’ dan ir-Regolament.

MODIFIKA U ESTENSJONI TA’ L-APPROVAZZJONI TA’ TIP TA’ VETTURA

Kull modifika tat-twahhil tal-komponenti specifici biex jintuza gass naturali ikkompressat fis-sistema
ta’ propulsjoni tal-vettura ghandha tigi mgharrfa lid-dipartiment amministrattiv li approva t-tip ta’
vettura. Id-dipartiment imbaghad jista’ jew:

Iqis li I-modifikai maghmula x’aktarx ma jkollhomx effett negattiv kbir u li xorta wahda l-vettura
xorta ghadha tikkonforma mar-rekwiziti; jew
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20.1.2.

20.2.

20.3.

21.

22.

Jirrikjedi li s-servizz tekniku responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet li jaghmel rapport ichor dwar
it-test.

Il-konferma jew i¢-cahda ta’ l-approvazzjoni, li tispecifika t-tibdil, ghandha tintbaghat lill-Partijiet fil-
Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola li tikkonforma mal-mudell fl-anness 2D
ta’ dan ir-Regolament.

L-awtorita kompetenti li tohrog l-estensjoni ta’ l-approvazzjoni ghandha taghti numru tas-serje ghal
dik l-estensjoni u tgharraf b’dan lill-Partijiet l-ohra tal-Ftehim ta’ 1-1958 1i japplikaw dan
ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tikkonforma mal-mudell fl-anness 2D ta’
dan ir-Regolament.

IL-PRODUZZJONI MWAQQFA GHAL KOLLOX

Jekk id-detentur ta’ l-approvazzjoni jwaqqaf ghal kollox il-fabbrikazzjoni ta’ tip ta’ vettura appro-
vata skond dan ir-Regolament, hu ghandu jgharraf b’dan lill-awtorita li tat l-approvazzjoni. Meta tir-
¢ievi I-komunikazzjoni relevanti, dik l-awtorita ghandha tgharraf b’dan lill-Partijiet I-ohra tal-Ftehim
li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tagbel mal-mudell
fl-anness 2D ta’ dan ir-Regolament.

L-ISMIJIET U L-INDIRIZZI TAS-SERVIZZI TEKNICI RESPONSABBLI GHAT-TWETTIQ TAT-TESTIJIET TA’
L-APPROVAZZJONI, U TAD-DIPARTIMENTI AMMINISTRATTIVI

[I-Partijiet fil-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jibaghtu lis-Segretarjat tan-
Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi teknici responsabbli biex jaghmlu t-testijiet ta’
l-approvazzjoni u tad-dipartimenti amministrattivi li taw l-approvazzjoni u li lilhom ghandhom jint-
baghtu formoli li jiccertifikaw l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew i¢-Cahda jew l-irtirar ta’
approvazzjoni, mahruga fpajjizi ohra.
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1.
1.2.4.5.1.
1.24.5.2.
1.24.5.21.
1.24.5.2.2.
1.2.4.5.2.5.
1.2.4.5.2.6.
1.24.5.2.7.
1.2.4.5.2.8.
1.24.5.2.9.

1.2.4.5.2.10.
1.24.5.2.11.
1.24.5.2.12.
1.2.4.5.2.13.

1.2.4.53.

1.2.4.5.3.1.
1.24.5.3.2.
1.2.4.5.3.3.
1.2.4.5.3.4.
1.2.4.5.3.5.
1.2.4.5.3.6.
1.2.4.5.3.7.
1.2.4.5.3.8.
1.2.4.5.4.

1.24.5.41.
1.24.5.4.2.
1.24.5.4.3.
1.2.454.4.
1.2.454.5.
1.2.4.5.4.6.
1.24.5.4.7.
1.2.4.5.4.8.
1.2.4.5.5.

1.2.4.5.5.1.
1.2.4.55.2.
1.2.4.5.5.3.
1.24.5.5.4.
1.2.4.5.5.5.

ANNESS 1A

KARATTERISTICI ESSENZJALI TAL-KOMPONENT CNG

(Mhux allokat)

DesKrizZJoNi tas-SIStEMA: wuuvwwsiws suseussnses vosies sunausenses vos ies supassnses 55 s supassonsss 55 o3 S8paasonass 55 s sxpavson
Regolatur(i) tal-pressjoni: iva/le (')

L€ aT=T a1 E=T (1= RS
L0 S
LI 11T =] OO
Numru ta’ punti principali ta’ aggustament: ... e
Deskrizzjoni tal-prin¢ipju ta’ aggustament permezz tal-punti principali ta’ aggustament: ........
Numru ta’ punti principali ta’ aggustament meta tkun ged tahdem u ma tkunx fuq il-ger: .......

Deskrizzjoni tal-principji ta’ aggustament permezz tal-punti ta’ aggustament ghal meta tkun
ged tahdem u ma tkUNX fFUQ Il-ger: . ...

Possibiltajiet ohra ta’ aggustament: jekk hemm u liema (deskrizzjoni u tpingijiet): ................
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ..o e e kPa
=Y T = TSP P R TUSPRPRTN
Temperaturi tat-thaddim (2): <o ceueoss v v vssmevns sve sus svvsvmsss ovs vvs susvamsvess w8 w8 devsansanss svsavass °C

Mikser tal-gass/arja: ivalle (')

L E= 001 == SR
L S SR
LI 1001 oSSR SPPTROPPPP
Possibiltajiet ta’ aggustament: ... s
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): .....coeeeieeeiiee e kPa
MaLEIIALL .. e e e e e e e
Temperaturi tat-thaddim (2): .....cocceo e s °C

Regolatur tal-fluss tal-gass: iva/le ()

L€ aT=T g4 E=T (1= SRR
L
TRINGIIOL: s cosmnnwssmmes sos supswmuonmmans cvs susswmeenss 4os 6o £63swswexss 655 £ £833WFERH £55 £33 £63UFEHEHS €53 093 E8FRVREHEHS 65 003 E03RTRES
Possibiltajiet ta’ aggustament (deSKrZZJONi): .......cooceeiirieiiieiee e
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ....cce i e kPa
7= 1= = SR
Temperaturi tat-tRAAAIM (2 ..o e et ae s °C
Injettur(i) tal-gass: iva/le (")

L€ aF=T a4l F=T (1= O P SO PRTUR
LT A SRS
1AENEIFIKAZZIONI: ... ettt e
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ....ooeeeiececeeee e e kPa

Tpingijiet ta’ FINStAllaZZIONI: .....coiiiiee e
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1.2.4.5.5.6.
1.24.5.5.7.
1.2.4.5.6.
1.2.4.5.6.1.
1.2.4.5.6.2.
1.2.4.5.6.3.
1.2.4.5.6.4.
1.2.4.5.6.5.
1.24.5.7.
1.24.5.71.
1.24.5.7.2.
1.2.4.5.7.3.
1.2.4.5.7.4.
1.24.5.7.5.
1.24.5.7.6.
1.2.4.5.8.
1.2.4.5.8.1.
1.24.5.8.1.1.
1.24.5.8.1.2.
1.2.4.5.8.1.3.
1.2.4.5.8.14.
1.24.5.8.1.5.
1.2.4.5.8.1.6.
1.2.4.5.8.2.
1.2.4.5.8.2.1.
1.2.4.5.8.2.2.
1.24.5.8.2.3.
1.24.5.8.24.
1.2.4.5.8.25.
1.2.4.5.8.3.
1.24.5.8.3.1.
1.24.5.8.3.2.
1.2.4.5.8.3.3.
1.2.4.5.8.34.
1.2.4.5.8.3.5.
1.2.4.5.8.4.
1.24.5.8.4.1.
1.2.4.5.8.4.2.
1.2.4.5.84.3.

=T = PSSP UPR T URPRPRT
Temperaturi tat-tRAAAIM (2): ..eeoceeeie e e ae b e e e eeenaees °C
Mekkanizmu Elettroniku tal-Kontroll (twassil ta’ fuel CNG): ivalle (')

L€ aF=T a0 F=T (1= OO PSS U PR PRTOR
T 0 (S
Possibiltajiet ta’ agQUSIAMENT: ....c.eee i e
PrinCipji DazZiCi taS-SOMWET: ..o e et
Temperaturi tat-thaddim (2): ....coceeoe e e °C
Kontenitur(i) CNG jew ¢ilindru(i): ivalle (')

L€ aE= 001 E=T (1= PRSP PRPR PPN
Tip(i): (INKIUi t-tPINGIHIET): woeeeeeeiee et e e e e ere e e nreeeennees
KAPAGIA: s vvsuvmumvenss sos srwemmanmes s vsasesns 078 95 aRarvsss 554 5 FTTSARRRS 0¥ 63 RRVRSATS F¥S W5 SRVNREUNS 0 69 i litri
Tpingijiet dwar Kif jigi installat il-kontenitur: ... e
DIMENSJONIJIEL: .. e e e e e e e s ane e s re e e nae e e e anee s
7= 1= = S
ACCessOrji tal-koNteNItUr CNG ..ot e
Indikatur tal-pressjoni: iva/le (")

L€ aE= 001 E=T (1= PRSP PRPR PPN
L SO
Prin¢ipju tat-thaddim: float/ohrajn () (inkludi deskrizzjoni jew tpingijiet) ........cccvvrririenerncnn
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): .....coeeoeee i e MPa
=Y T = PSSP UPP T USPRPRTN
Temperaturi tat-tNAAdiM (2): ..eooeeeeee e e °C

Valv li jnaggas il-pressjoni (valv tal-hrug): iva/le (')

GRAMIA(IEE): ettt et e e bt e r et en s
LI o (3 AU P U UP RPN
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ..o e MPa
NMaterjal: s sossmrmmmsss o srmsmmmm s o s o0 mes 05 53 S5 555 75 RARFRRES 13 595 SASTRRRDs £ 7% IR
Temperaturi tat=thaddim (2): sues s csvisenss s v sspsonvanes ovs 655 sswswp50e5 555 05 645 5000058 695 093 C0aTFRE 18 58403 435 °C

Valv tac-¢ilindru awtomatiku:

L€ aE= 1001 E=T (1= TSR PRPR PR
L0 SO
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): .....coeoiieieer s MPa
MaLEIIALL ... e e e
Temperaturi tat-tRAAAIM (2): .ot et see e e °C

Valv ghall-fluss e¢cessiv: iva/le (')
L E= 001 == S

L
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): .....ooe oo MPa
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1.24.5.84.4.
1.24.5.84.5.
1.2.4.5.8.5.
1.2.4.5.8.5.1.
1.24.5.85.2.
1.24.5.85.3.
1.2.45.8.5.4.
1.2.4.5.8.5.5.
1.2.4.5.8.6.
1.2.4.5.8.6.1.
1.24.5.8.6.2.
1.2.4.5.8.6.3.
1.2.4.5.8.6.4.
1.2.4.5.8.6.5.
1.2.4.5.8.6.6.
1.2.4.5.9.
1.2.4.5.9.1.
1.2.4.5.9.2.
1.2.4.5.9.3.
1.2.4.5.94.
1.2.4.5.9.5.
1.2.4.5.9.6.
1.2.4.5.10.
1.2.4.5.10.1.
1.2.4.5.10.2.
1.2.4.5.10.3.
1.24.5.104.
1.2.4.5.10.5.
1.2.4.5.10.6.
1.2.4.5.11.
1.24.5.111.
1.24.5.11.2.
1.2.4.5.11.3.
1.2.4.5.11.4.
1.24.5.11.5.
1.2.4.5.11.6.
1.24.5.12.
1.2.45.12.1.
1.2.4.5.12.2.

=Y Ty PP
Temperaturi tat-tRAAIM (2): oo e se e r e enaeean °C

Struttura li ma johrogx gass minnha: iva/le ()

[C1aE=Ta 0] =Y (1= OO U RO UR PPN
0 5
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): .....cccceeiieeeeeseee e e e e e e rre e ere e sseeeenre e enes MPa
MAEEIJAL ..o e e e s
Temperaturi tat-thaddim (2): .....ooeie e e °C

Valv manwali: iva/le (')

(1 E=T001F=T (1= TSRO URT TP PRPPT
1 0 S
TPINQIIEL: w: sus wsuwmwenunes s cwsumwanss svs vws svsaamoasvs 656 33 695w THEE S §46 F33 69 FH TERETHE §4% F43 69 FWTRRA VS 496 F43 S0 FUORRARVS 98 U RTHFOS
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ..o MPa
=Y Ty | TP RRT PP
Temperaturi tat-tRAAAIM (2): oo e ee e r e nnaeean °C
Mekkanizmu li jnagqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura): iva/le (')

[CTaE= Ty 0] =Y (1= OO PP PPN
0 (S
DeskrizZjoni t IpINGIjiEts «sursmmes m s svmsmmsmms s somemssmmes s o o 568 5 S5 5mssis 50 55 a0 R1 4 SRR3R0
Temperatura li tattiva (2); s cos s cvsvosmanss ves vss sssvsvames o5 61 v5798ai0es 578 £95 S3RS0R R 695435 S9FRTRRRS 95 435 °C
Materfal: ...
Temperaturi tat-tRAAAIM (2): .ottt e e °C
Kontenitur li jimtela jew recipjent: iva/le (')

(T 0 0] =T (1= S
L 0 S ST UR
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): .......ccooo e MPa
DesKrizzjoni U tPINGIJIET: ...eeeie e s
MAETTAL: s so commsmmmummes s somsmssames o a5 cotmmsmsse £ 165 £55mESRes 138 % IFRNERRRRS 255 575 5 mARERISS S8 557 SRR AR S8 SO
Temperaturi tat-tNaddim (2); s e s cvsvowanss svs vss sssvsvmes e avs vsevmains svs 695 0F0R 09 055405 93 aaaR 93 33 °C
Linji flessibbli tal-fuel: iva/le (')

(1 E=T0 01 F=T (1= TS U R TUP TP URP ST PRPRPT
L1 0 S
DESKIIZZJONI: ...t e
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ....cceeeeeieiieeee e e kPa
=Y Ty PRSP
Temperaturi tat-tNAAdIM (2): .oooeeeeee e ne e °C
Sensor(s) tal-Pressjoni u tat-Temperatura: iva/le (')

GRAMIA(IOL):  cxsesmerwammes s mssmeares rvs s awmeessanss 108 575 SVEEAHEESS T2 878 FHT6HRENES F18 843 5 ROSRETRS £ F47 FYAEAREATES 405 OTAARS

LI o1 S USRS URR P URTRP
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1.2.4.5.12.3.
1.2.45.12.4.
1.2.4.5.12.5.
1.2.4.5.12.6.

1.2.4.5.13.

1.2.4.5.13.1.
1.2.4.5.13.2.
1.2.4.5.13.3.
1.2.45.134.
1.2.4.5.13.5.
1.2.4.5.13.6.

1.2.4.5.14.

1.2.4.5.14.1.
1.2.4.5.14.2.
1.2.4.5.14 3.
1.2.4.5.14 4.
1.2.4.5.14.5.
1.2.4.5.14.6.

1.2.4.5.15.

1.2.4.5.15.1.
1.2.4.5.15.2.
1.2.4.5.15.3.

1.2.5.
1.2.51.

DESKITZZIONI: ...ttt ettt st e e r e sne e e anre e ere e
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ...cceeceeiie e kPa
Materjal: ssssomsmes v nsmssamsmes v ansmssensames s 0rEEaRs TR 935 SFEETHERRRTNGS 935 HHTETHEERER $4S 4H5 NSRS 546 443 RIS 54
Temperaturi tat-tRAAAIM (2): ..oeee et et e et e eseeene °C
Filter(s) CNG: ivalle (")

(€ 0= 001 =T (=Y RS SRSR
LI 1 S USSR
DESKIIZZJONI: ... et e e e e e e e e neas
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2)1 ...oeooeereeee e e kPa
=TTy | PR PP TPPO
Temperaturi tat-tRAAIM (2): ..ooeeeeiie e sae e eerre e sbeeesreeeenneeean °C
Non-return valve: iva/le (")

(€ aE= 001 E= (1= TSP OPR SRRt
0 5P
0TS 474 [ o] g SRS
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ....coooeeieieee e e kPa
Y ==Y = U PP
Temperaturi tat-thaddim (2): ..ot et °C
Fejn jagbad mas-sistema CNG ghas-sistema tat-tishin: iva/le (')

LT 7= 111 = {1 P PP
Lo ST TSP U UPRPTRRRN
Deskrizzjoni u tpingijiet dwar kif jitwahhlu:

Sistema li tkessah: (likwidu/arja) (")

Deskrizzjoni/tpingijiet tas-sistema fir-rigward tas-sistema CNG: .........ccccoecieiiieeiiieeeceen e

(") Aqta’ dak li ma japplikax.

(?) Spetifika t-tolleranza.



L 72134

Il-Gurnal Uffi¢jali ta’ -Unjoni Ewropea

14.3.2008

ANNESS1B

KARATTERISTICI ESSENZJALI TAL-VETTURA, MAGNA U SISTEMA RELATATA MA’ CNG

0.1.
0.2.
0.3.
0.4.

1.1.1.

1.2

1.2.3.
1.24.5.1.
1.24.5.2.
1.24.5.21.
1.24.5.2.2.
1.24.5.2.3.
1.24.5.2.4.
1.24.5.2.5.
1.24.5.3.
1.24.5.3.1.
1.24.5.3.2.
1.2.4.5.3.3.
1.2.4.5.3.4.
1.2.4.5.3.5.
1.2.4.5.3.6.
1.24.5.4.
1.24.5.41.
1.24.5.4.2.
1.2.4.54.3.
1.24.54.4.
1.2.4.5.4.5.
1.24.5.4.6.
1.24.5.5.
1.24.5.5.1.
1.24.5.5.2.
1.2.4.5.5.3.
1.2.4.55.4.
1.2.4.5.5.5.
1.2.4.5.6.

DESKRIZZJONI TAL-VETTURA(I)

(1 E= T 11 = TP
L S
L-isem u l-indirizz tal-fabbrikant: .........cooooiii e
Tip(i) ta’ magna u Nru.(Nri.) ta’ [Fapprovazzjoni: ..........c.eeceerien e
DESKRIZZJONI TAL-MAGNA(I)

LT o] o] 1= L PSP OTRI

Il-kodi¢i tal-magna tal-fabbrikant (kif immarkata fuq il-magna, jew mezz iehor ta’
IAENTfIKAZZIONI): ...t e e e e e e e

Magna b’kombustjoni interna

(Mhux allokat)

(Mhux allokat)

Regolatur(i) tal-preSSjONi: ... oiie et e e e seaeenee s
(1T 1001 = 11 OSSR
TAD(I)s s eus cvsmommensn aw s smammnss s s mnsess 25 33w E A vES 207 43R E RS 4 SRR 4V SN EERAR NS (6% SRR
Pressjoni(jiet) tat=thaddim (2): s comessmemmes oo svnssemenmes 5 soxmssesosen 8 sassmmmmes s samsmmem kPa
MaLEIJAL: : cus s sumssmosss sus svsnmamesmosss s o amamesseoses s £FSRRRRREREAS £95 £F5RREREROEHS F95 EFBRREREREAS F95 EFRPREREREAS TP EFBRPEE
Temperaturi tat-tRAAAIM (2): ..eoiiieeeie e e e e e sre e sre e e nreeeanees °C

Mikser tal-gass/arja: ival/le (')

LCTaE: 1001 E= 1T PSSR URRROt
LI () AP PU PP PP PR
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ....eooeueieree e s kPa
MaLEIJAL: ... e e
Temperaturi tat-tRAAAIM (2): .oeoeeieeie ettt e ere e sre et ene e °C

Regolatur tal-fluss tal-gass: iva/le (")

GRAMIQ(IBL): : ssrmumerss svs somvummssmesvs ovs covmsamesvses v 55 97ET3EFFHFS 595 3 R0 FHEF V1SS 055 SRR VS £ SSTRRERR VYRS 595 RO
LI o SRR
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ..o e kPa
072 1= 3= SRS
Temperaturi tat-tRAAAIM (2): .oooee et sre et ere e °C

Injettur(i) tal-gass: iva/le (')

LCTaE: 1001 E= 1T PSSR URRROt
LI () AP PU PP PP PR
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ..o e s kPa
MaLEIJAL: ... e e
Temperaturi tat-tRAAAIM (2): .oeoeeieeie ettt e ere e sre et ene e °C

Mekkanizmu Elettroniku tal-Kontroll tat-twassil ta’ fuel CNG): iva/le (")
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1.2.4.5.6.1.
1.2.4.5.6.2.
1.2.4.5.6.3.
1.2.4.5.6.4.
1.24.5.7.
1.24.5.7.1.
1.2.4.5.7.2.
1.24.5.7.3.
1.24.5.7.4.
1.24.5.7.5.
1.2.4.5.7.6.
1.2.4.5.8.
1.2.4.5.8.1.
1.24.5.8.1.1.
1.2.4.5.81.2.
1.2.4.5.8.1.3.
1.24.5.8.1.4.
1.24.5.8.1.5.
1.2.4.5.8.2.
1.2.4.5.8.2.1.
1.24.5.8.2.2.
1.24.5.8.2.3.
1.24.5.8.24.
1.2.4.5.8.25.
1.2.4.5.8.3.
1.2.4.5.8.3.1.
1.24.5.8.3.2.
1.2.4.5.8.3.3.
1.2.4.5.8.34.
1.2.4.5.8.3.5.
1.2.4.5.8.4.
1.2.4.5.8.4.1.
1.2.4.5.8.4.2.
1.24.5.8.4.3.
1.24.5.8.44.
1.24.5.8.4.5.
1.2.4.5.8.5.
1.2.4.5.8.5.1.
1.24.5.8.5.2.

L E= 001 == S
L
PrinCipji bazZiCi tas-SOMWET: ... e e e
Temperaturi tat-tRAAAIM (2): ..o e e °C
Kontenitur(i) CNG jew ¢ilindru(i): ivalle (')

L€ aF=Ty 0 P T (1= T PSPV U PO U PP RPRPTORN
LT (3 AT P PP RO
(C T 0= T | = TSRO PP PPRTTRTN litri
N LU g g TV = =TT o] {17 V74 o) o | S
DinnenNSiONIJiet: s o amssmmssmmes s s s i ivtmssssss 0 555 555ramass 10 57 IFEEREmR 56 57 SFETRNTSS 45 O SFRRRE
MALEIAL: s swrunsmamusve sis swrwwsmaeses v s owes s aews £ 6 003035995 §36 663 903 THET9S §44 §65 S0 FR TSRS §4% H65 SR UNEAONS §48 H0S SHRRONE
Accessorji tal-kontenitur CNG:

Indikatur tal-pressjoni:

L€ E= 001 == S
Lo SRS
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): .....coeeoieeieiie e e MPa
=T = PSSP UPR T OSPRPRT
Temperaturi tat-tRAAAIM: (2) ..eeecveeeieie e e e ee e et e e aeennees °C

Valv li jnagqas il-pressjoni (valv tal-hrug): iva/le (')

L€ aF=T a0 F=T (1= OO T P U TOU PR PRTUR
0 (U
Pressjoni tat-thaddim (2): ...eeeceeece e e e e enee MPa
/= 1= = RS
Temperaturi tat-tRaddim (2): ..ooee o °C

Valv(s) awtomatiku:

L€ E= 100 E=T (1= TP ORPR PSP
L0 SO
Pressjoni(jiet) tattNaddim (2): w s cssosvses svs svs ssvsspsvas svs vvs svsswmvsnss avs s covwissvnss o vs vswaswsnss iss o5 MPa
MaLEIJAL: ... e e e e
Temperaturi tat-tRAAAIM (2): ..o e e °C

Valv ghall-fluss e¢c¢essiv: ivalle (')

L€ aF=Ty 0 P T (1= T PSPV U PO U PP RPRPTORN
LT (3 AT P PP RO
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ......eooceoie e MPa
NMaterial: w: ssusmrmmmss o s o s w0 o ommes £ 55 EHmE 525 65 HRREEYS 15 55 D3AmRRERSS £3 V% e
Temperaturi tat-tRAAAIM (2): ..eiiceee et aeennees °C

Struttura li ma johrogx gass minnha: iva/le (')
L€ aF=T a0 F=T (1= OO T P U TOU PR PRTUR
T 0 ()
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1.24.5.85.3.
1.2.45.8.5.4.
1.2.4.5.8.5.5.
1.2.4.5.8.6.
1.24.5.8.6.1.
1.2.45.8.6.2.
1.2.4.5.8.6.3.
1.2.4.5.8.6.4.
1.2.4.5.8.6.5.
1.2.4.5.9.
1.2.4.5.9.1.
1.2.4.5.9.2.
1.2.4.5.9.3.
1.24.5.94.
1.2.4.5.9.5.
1.2.4.5.10.
1.2.4.5.10.1.
1.24.5.10.2.
1.2.4.5.10.3.
1.2.4.5.10.4.
1.2.4.5.10.5.
1.2.4.5.11.
1.24.5.111.
1.2.4.5.11.2.
1.2.4.5.11.3.
1.24.5.11.4.
1.24.5.11.5.
1.2.4.5.12.
1.2.4.5.12.1.
1.24.5.12.2.
1.24.5.12.3.
1.2.45.12.4.
1.2.4.5.12.5.
1.24.5.13.
1.24.5.13.1.
1.24.5.13.2.
1.2.45.13.3.
1.2.4.5.13.4.
1.24.5.13.5.

Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): .....cceiiiereesiee e e e rre e eae e sraa e e e e MPa
Materjali cusees ssswasswmvensssws swswassmms vvs s vwswass e 68 o5 o35 a5S 0¥ T35 6% 54 SRS RN TS 94 NE NS 68 03 SR NSRS S8 SRS
Temperaturi tat-thaddim (2): .....ooeiee e e e °C

Valv manwali:

(T T2 0] F= (1=
L 0 S SRR UR
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): .....ceeeeeieiieeeese e e MPa
oY Ty | TP SRR
Temperaturi tat-tRAAAIM: (2) .oeveieeeeeeeee e e ee e r e ennaeeas °C

Mekkanizmu li jnagqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura): iva/le (')

GRAMIA(IOL):  cxseummersmmes s sumesmeres rvs s awmessauss 108 575 SVREAHENESS T2 88 FHT6HRRNES F15 8473 S RVERTHS ¥4 F47 AEAREATES 405 URARRES
LI o1 S SOV URRP
TemMPEratura li tAttiVA (2): ....oeveveeeeeeeceeeeeeeee ettt e e e ee et es et essenss s eees s e teeseaessennnsensnesenas °C
0= =T =
Temperaturi tat-thaddim (2): .....ooeiee e et °C

Kontenitur li jimtela jew recipjent: iva/le (')

(1 E=T001F=T (1= TR PP RS URR TP URPTRPT
1 0 S
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2); s ssvasuses ses svs avssumvens sosans svvassuns 195 evs sssvasesss s ap evsvansanss os MPa
Materfal: ..o
Temperaturi tat-tRAAAIM: (2) .oooeeeeeie e e e e s °C
Linji flessibbli tal-fuwil: iIVA/IE (1) .vvieieieecieeeee et e e et e e e e e e eree e e
(T T2 0] F= (1=
L 0 S SRR UR
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ... s kPa
oY Ty | TP SRR
Temperaturi tat-tRAAIM (2): .ooveeeeceeer e e e e rre e s e e e e enneeean °C

Sensor(s) tal-pressjoni u tat-temperatura: iva/le ()

[CTaE=Ta 0] =Y (1= OO P PPN
10 (S
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): .....ceeeieecceeeee e e e e s kPa
MALEIJAL ..o e e e e s
Temperaturi tat-thaddim (2): .....ooeiee e e e °C

Filter CNG: iva/le (")

(0T 0 0] =T (1= SR
1 0 S
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): e s ssammes o v svveomemss o v seassans o a0 seveamsmne o s soemees o kPa
Materfal: ..o

Temperaturi tat-tNAAIM (2): ..oo.eeeeeee e se e ne e °C
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1.2.4.5.14.

1.2.4.5.14 1.
1.24.5.14.2.
1.2.4.5.14.3.
1.24.5.14 4.
1.2.4.5.14 5.

1.2.4.5.15.

1.2.4.5.15.1.
1.2.4.5.15.2.
1.2.4.5.15.3.

1.2.4.5.16.

1.2.4.5.16.1.
1.2.4.5.16.2.

1.2.4.5.16.3.
1.2.4.5.16.4.
1.2.4.5.16.5.

1.2.5.

Non-return valve: ivalle (%)

(T T a1 =T 1= SRR
o ()
Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): .....oooeieee et kPa
Materjal: s o susmomee s oox ssmsmameos s oox ssmamamees s oox sasmmavees 5 fox sauEERRNE G 508 So¥ SARERERNE S 50 SANEARERRANECS 5 SANEES
Temperatur [aRaddim ()i cweesm s s s v sevmemees i v sevamersss 7% 5% IR 7% SRR 7R °C

Fejn jagbad mas-sistema CNG ghas-sistema tat-tishin: iva/le (')

(b0 == SRS
LT APPSR
Deskrizzjoni u tpingijiet ta’ 1-iNStallazzjoni: .........cccveeicee i

[0 (0] g =T a1 ¢= Vo4 (o] T 0] o = PRSP

Deskrizzjoni tas-SiStEmMa CNG .......cocciii i e sr et e e e e s e e e ree e eee e e anaee s

Tqgassim tas-sistema (konnessjonijiet elettri¢i, pajpijiet li jikkumpensaw ghall-vakwu fil-
KONNESSJONI|iet; ! GC: )i s sxs ssummmesses ss s svnmmmmsnes sus 5o swmmmsses ss 55 ssmvaessas s 5 SEvaessas s SHaNBRERERSEAS i3 Sxarss

TPINGIja taS-SIMDOIU: ... e e e s e et e e s e s e e s e e e e s annee s
Data ta’' [-FagQuSamENt: ... e e s
Certifikat tal-vettura meta tithaddem bil-petrol, jekk inghata diga’: ......ccovevveeveeeeieeeeeeee s

Sistema li tkessah: (likwidu/arja) (")

() Agqgta’ dak li ma japplikax.

(?) Spetifika t-tolleranza.
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ANNESS 2A
ARRANGAMENT TAL-KOMPONENT CNG MARKA TA’ L-APPROVAZZJONI TAT-TIP

(Ara l-paragrafu 5.2 ta’ dan ir-Regolament)

1

110 R— 002439

TN

15

\ 4 a=8mm

r

[l-marka ta’ l-approvazzjoni thawn fuq imwahhla mal-komponent CNG turi li dan il-komponent gie approvat fl-Italja (E3),
skond ir-Regolament Nru. 110 taht in-numru ta’ l-approvazzjoni 002439. L-ewwel Zewg numri tan-numru ta’
l-approvazzjoni jindikaw li l-approvazzjoni nghatat skond ir-rekwiziti tar-Regolament Nru. 110 fil-forma originali tieghu.
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li tikkon¢erna: (%)

ANNESS2B

KOMUNIKAZZJONI

[format massimu: A4(210 x 297 mm)]

mahrug minn:

APPROVAZZJONI MOGHTIJA
APPROVAZZJONI ESTIZA
APPROVAZZJONI MICHUDA
APPROVAZZJONI IRTIRATA
PRODUZZJONI MWAQQFA GHAL KOLLOX

ta’ tip ta’ komponent CNG skond Regolament Nru 110

Approvazzjoni Nru: .......cccooeeeeeieeeenne.

2R

ll-komponent CNG megqjus:
Kontenitur(i) jew ¢ilindru(i) (?)
Indikatur tal-pressjoni (?)
Valv li jnagqas il-pressjoni (?)
Valv(s) awtomatiku ()

Valv ghall-fluss e¢cessiv (%)

Struttura li ma johrogx gass minnha (?)

Regolatur(i) tal-pressjoni (?)
Non-return valve(s) (%)

Valv li jnagqas il-pressjoni (?)

Valv manwali (%)

Linji flessibbli tal-fjuwil (2)

Kontenitur li jimtela jew recipjent (?)

Injettur(i) tal-gass (?)

Regolatur tal-fluss tal-gass (?)

Mikser tal-gass/arja (?)

Unita tal-kontroll elettroniku (%)

Sensor(s) tal-pressjoni u tat-temperatura (?)

Filter(s) CNG (?)

Isem l-amministrazzjoni:

Isem jew marka tar-reQistrazzjoni: ...

L-isem u l-indirizz tal-fabbrikant: ... e e e e e

Jekk jghodd, I-isem u I-indirizz tar-rapprezentant tal-fabbrikant: ...

Sottomess ghall-approvazzjoni NNAT: ..........cceiciecee e e e s e e e sae e s saeensne e e saeesnreennns

Servizz tekniku responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet ta’ I-approvazzjoni: .........cccccceeecvevcveccie e
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10.
1.
12.
13.
14.

Data tar-rapport mahrug minn dak iS-SEIVIZZ: ..........ccouuiiiiiiiii ittt
Nru.tar-rapport manrug Minn dak IS=SEIVIZZ: ........c.ooiiiiiiiiiiie ettt e
Approvazzjoni moghtija/michuda/estiZa/irtirata (2): .......ccoeereeereree e s
Raguni(jiet) ghall-estensjoni (jekk appliKabbli): ..........c.ooiiiiii e
POSL: comsmessnnss ows anmvmsens e svs rvs svsswsevsss o5 555 54 URRAINHS £5% 055 0553 R0 VRS §5% P47 £ F5UFRRS 095 45 5 SUVSGUS £7% 94 £4 S VSHRNS 46 54 TSN ARG 65 49 RN
Data: comseessnsss ovs aurvmsensse s rvs o35 wsevses 655 555 55 URRAINRS £5% £55 S5 FHURETRRS §5% P47 3 FEURERRS 675 95 5 SUVSGURS £7% 94 64 VSRS 46 54 TN ARNEURAN S 40RO

Id-dokumenti ffajljati ma’ I-applikazzjoni jew I-estensjoni ta’ I-approvazzjoni jistghu jinkisbu fuq talba.

In-numru distintiv tal-pajjiz li ta/estenda/¢ahad/irtira approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet dwar Il-approvazzjoni fir-
Regolament).
Agta’ dak li ma japplikax.
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Appendici

1. Informazzjoni ohra li tikkonCerna Il-approvazzjoni tat-tip ta’ tipi ta’ komponenti CNG skond

ir-Regolament Nru 110
1.1. Kontenitur(i) jew c¢ilindru(i)
Pt R O B T (=Y 0 1= 111 o PSP PUR TSP U P PPPRTOPRO
P P2 = =T 5 = PSP R S PU PO PPPRTOPRO
1.2. Indikatur tal-pressjoni
1.2.1.  Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ....oie ettt e e sr e ere e re e ae e e nne s
2 /- 1 (= -
1.3. Valv li jnagqas il-pressjoni (valv tal-hrug)
1.3.1.  Pressjoni(jiet) tat-tNaddim (2): ....eo o e
LR T /= (=1 3 = TSP TR TP URTOPRPRTUPRRIOt
1.4. Valv(s) awtomatiku
1.4.1.  Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ... e e san e er e nanee
I /- (= > S
1.5. Valv li ghall-fluss e¢¢essiv
1.5.1.  Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ...ooo oo et sttt eeeae s
152, MBTEIJALL e n et e e n e e e san e en e er e naree
1.6. Struttura li ma johrogx gass minnha
1.6.1.  Pressjoni(jiet) tat-tNaddim (2): ....eocoueiiiee et e
1.8:2.  Materjal usuesmens sos sosuununsnmens sos snsomnunenens s srsiinn wesss €55 595 S50 05 €55 5958 S50 0S5 €55 597 SX5ER3 RS €55 593 SRSERRRRS NS €48 593 EXSEREED
1.7. Regolatur(i) tal-pressjoni
1.7.1.  Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2); useesesssess oo cvvmosmessn sv ovs ovumamesnes su ovs ovesssmss s o7 655 508530895 95 455 65 50308746 93 98 Gwawav
1720 MatOrals cosmmssresss svs svmvmewensonss ovs cvsmesmsrsumsn ovs 55705000 5% 545 3355536 95 673 3N 630 593 SFRENER T 655 593 SYER SRR HV0 £33 SR IBENS
1.8. Non-return valve(s)
1.8.1.  Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ...eooe o st e e e nae s
IR /- (= >
1.9. Mekkanizmu li jnagqas il-pressjoni (attivat bit-temperatura)
1.9.1.  Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): .....ooe ettt st e e eae e re e re e e e nne s
T.9.2.  MAREIJALL e e et e et a e R e e e et e nae e e n e e e anre e e e

1.10. Valv manwali
1.10.1.  Pressjoni(jiet) tat-tNaddim (2): ....ooc it e
L LI = =T = TSP TR P TR PRSUTUPRRIOE

1.11. Linji flessibbli tal-fiuwil
1.11.1.  Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ..ot e e sae e enr e e e e nanee
R R /- (= | S
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1.12. Kontenitur li jimtela jew recipjent
12,1, Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): .ottt et e re e sae e eeeerreeree s
Bt 10 Y ==Y - | SN

Y

1.13. Injettur(i) tal-gass
1.13.1.  Pressjoni(jiet) tat-tNaddim (2): ....cooiiieie e e et
T1B:2:  MAEIAL: s cunvnsosss ovs ss sunwsnnosns ovs s sunsssosss o35 i3 Sxaus Euoe3s 135 653 S¥R WS EEESHFE3S 33 S0R WS EEEHHF ¥ 693 S0R WS EUEHHF 3% EVRNNR WS EUESHFEHS E9RNRS

1.14.  Regolatur tal-gass
1:14.1. Pressjoni(jiet) tat-tRaddim (2): «: s susemsees srs o sommonmsnrs ovs v svsmonmasss v 505 owmese 0 675 695 SV S9E95¥ 093 55004 TERRVTRS 675 953
L = 1 (=T 4 = | TP TP PSPPI

1.15. Mikser tal-gass/arja
1.15.1.  Pressjoni(jiet) tat-tNaddim (2); .....oooeoeeee et e e n e sae et nneeaes
R T - (= = | SN

1.16. Mekkanizmu tal-kontroll elettroniku (twassil ta’ fjuwil CNG)

1.16.1.  PrinCipji DAZICi taS-SOMIWET .. .eiiiiee ettt ee e te e e e e er e e s e e e neeenneeenee

1.17.  Sensor(s) tal-pressjoni u tat-temperatura
1.17.1.  Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): .....oooeieee e e e
LI /= (=T - | OO TR

1.18.  Filter(s) CNG
.18.1. Pressjoni(jiet) tat-thaddim (2): ... e e e e
L T .= 1 (=T = | TP TP PSPPSRt

RN

(") Agqgta’ dak li ma japplikax.
(3) Spetifika t-tolleranza.
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ANNESS 2¢

ARRANGAMENT TAL-MARKI TA’ L-APPROVAZZJONI

MUDELL A

(Ara l-paragrafu 16.2 ta’ dan ir-Regolament)

110 R— 002439

r|

15

o
[ D20 |

|‘

az28mm

[l-marka ta’ l-approvazzjoni thawn fuq imwahhla ma’ vettura turi li l-vettura, fir-rigward tat-twahhil tas-sistema CNG biex
jintuza s-CNG ghall-propulsjoni tal-vettura, giet approvata fl-Italja (E3), skond ir-Regolament Nru. 110 taht in-numru ta’
l-approvazzjoni 002439. L-ewwel zewg cifri tan-numru ta’ l-approvazzjoni jindikaw li l-approvazzjoni nghatat skond
ir-rekwiziti tar-Regolament Nru. 110 fil-forma originali tieghu.

MUDELL B

(Ara l-paragrafu 16.2 ta’ dan ir-Regolament)

A
@“ o ' 110 002439
al 2 v 3 83 041628
A AN
y a=8mm

Il-marka ta’ l-approvazzjoni thawn fuq imwahhla ma’ vettura turi li I-vettura, fir-rigward tat-twahhil tas-sistema CNG biex
jintuza s-CNG ghall-propulsjoni tal-vettura, giet approvata fl-Italja (E3), skond ir-Regolament Nru. 110 taht in-numru ta’
l-approvazzjoni 002439. L-ewwel zewg cifri tan-numru ta’ l-approvazzjoni jindikaw li fid-data l-approvazzjoni nghatat
skond ir-rekwiziti tar-Regolament Nru. 110 fil-forma originali tieghu u li Regolament Nru. 83 kien jinkludi s-serje 04 ta’
emendi.
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ANNESS 2D

KOMUNIKAZZJONI

[format massimu: A4 (210 x 297 mm)]

mahrug minn: L-isem ta’ l-amministrazzjoni:

li tikkoncerna: (%) APPROVAZZJONI MOGHTIJA

APPROVAZZJONI ESTIZA
APPROVAZZJONI MICHUDA
APPROVAZZJONI IRTIRATA
PRODUZZJONI MWAQQFA GHAL KOLLOX

ta’ tip ta’ vettura fir-rigward ta’ l-installazzjoni tas-sistema CNG skond ir-Regolament Nru 110

Approvazzjoni Nru: ........ccceeeiiiiennne Estensjoni Nru: ........ccocciiiiiiiiiis
1. Marka tar-registrazzjoni jew marka tal-Vettura: ..........ccoooiiiiiirin i
2. TN 8! VETMUI: s wis cus sumusmwnss s vy exsmsmsss s o3 oo s 6375 695 S5 1S 30 44 4435 901 S5 48 95 453 AR 4% SHRRR SRV oS A Sy
3. Kategorija tal-VETIUIA: .....ooi e e e e e e e e e e e e st e e e eeeree e e s enannees
4. L-isem u 1-indirizz tal-fabbriKant: ............ooiii e e
5. Jekk jghodd, I-isem u I-indirizz tar-rapprezentant tal-fabbrikant: ...
6. Deskrizzjoni tal-vettura, tpingijiet, e¢¢.(dettalji mentiega): .......cccv oo e
7. RIZURAT tat-1ESt: ..t e e e e
8. Vettura sottomessa ghall-approvazzjoni NNAC: ... e
9. Servizz tekniku responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet ta’ I-approvazzjoni: ..o
10. Data tar-rapport mahrug minn dak iS-SEIVIZZ: ..........cccuiiiiiriiee e e e
1. Sistema CNG

111 L-isem jew il-marka tar-registrazzjoni tal-komponenti u n-numri ta’ l-approvazzjoni.taghhom: ...........
11.1.1. Kontenitur(i) JEW CHlINATU(): .veeeeeeeeeeeeeiee e ee e e s e s s ee e s se e e se e e ete e e saee e sane e e eneeeesnneeesrnanesreenennnns
11.1.2.  ecC.(ara [-para.2.2.1ar-RegOIAMENT): ..ottt e se e e see e b s
12. Nru.tar-rapport mahrug minn dak iS-SEIVIZZ: ..........coiuuiiiii ittt ee s
13. Approvazzjoni moghtija/michuda/estizalirtirata (2): ...ceeeieeeeeee e e
14. Ragduni(jiet) ghal estensjoni (jekk appliKabbli): .......ooeieiiiiiiiiie e e
15. BT O Bl et e e T e A T e T T T T e e
16. )0 O
17. B e e e e e e e s e s e v e Ve,
18. Id-dokumenti li gejjin iffajljati ma’ I-applikazzjoni jew I-estensjoni ta’ approvazzjoni jistghu jinkisbu fuq

talba:

Tpingijiet, dijagrammi u pjanijiet ta’ skemi li jirrigwardaw il-komponenti u t-twahhil ta’ I-apparat CNG
meagjusa li huma ta’ importanza ghall-finijiet ta’ dan ir-Regolament;

Fejn japplika tpingijiet ta’ l-apparat differenti u I-pozizzjoni ta’ fejn jinsab fil-vettura.

(") Numru distintiv tal-pajjiz li ta/estenda/¢ahad/irtira approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet ta’ I-approvazzjoni fir-

Regolament).
(3 Agta’ dak li ma japplikax.
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ANNESS 3

CILINDRI TAL-GASS CILINDRU TAL-GASS BI PRESSJONI GHOLJA BIEX JINHAZEN ABBORD GASS

NATURALI BHALA FJUWIL GHALL-VETTURI AWTOMOTIVI

AMBITU

Dan l-anness jistipula r-rekwiziti minimi ghal ¢ilindri tal-gass li jistghu jergghu jimtlew li huma hfief fil-piz.
I¢-cilindri huma mahsuba li jintuzaw biss ghall-hzin abbord ta’ gass naturali kompressat bi pressjoni gholja bhala
fjuwil ghall-vetturi awtomotivi li maghhom iridu jitwahhlu ¢-¢ilindri. I¢-¢ilindri jistghu jkunu ta’ kwalunkwe azzar,
aluminju jew materjal mhux metalliku, disinn jew metodu ta’ fabbrikazzjoni adattat ghall-kundizzjonijiet specifici
ta’ uzu. Dan l-anness ma jkoprix l-inforri tal-metall jew cilindri ta’ I-istainless steel jew dawk li huma iwweldjati.
Ie-cilindri koperti b’dan l-anness huma Klassifikati fil-Klassi 0, kif deskritt fil-paragrafu 2. ta’ dan ir-Regolament, u
huma:

CNG-1 Metall

CNG-2 Inforra tal-metall rinfurzata b’filament kontinwu mimli bir-rezina (imdawwar bi ¢rieki tal-hadid)
CNG-3 Inforra tal-metall rinfurzata b’filament kontinwu mimli bir-rezina (miksi kollu kemm hu)
CNG-4 Filament kontinwu mimli bir-rezin b'inforra li mhix metallika (materjal kollu kompost)

Kundizzjonijiet ta’ l-uzu li jsir mi¢-¢ilindru huma moghtija fil-paragrafu 4. Dan l-anness hu bbazat fuq il-pressjoni
tat-thaddim ghall-gass naturali bhala fjuwil ta’ 20 MPa stabilizzat fi 15 °C bi pressjoni massima tal-mili ta’ 26 MPa.
Pressjonijiet ohra tat-thaddim jistghu jkunu akkomodati billi tkun aggustata l-pressjoni bil-fattur xieraq
(proporzjon). Perezempju, sistema bi pressjoni ta’ thaddim ta’ 25 MPa tkun tehtieg pressjonijiet li jridu jkunu
multiplikati b'1.25.

[I-fabbrikant ghandu jiddefinixxi t-tul tal-hajja tas-servizz ta¢-¢ilindru u dan jista’ jvarja skond l-applikazzjonijiet.
It-tifsira tal-hajja tas-servizz hi bbazata fuq il-mili tac-¢ilindri 1 000 darba fis-sena ghal minimu ta’ 15 000 darba.
L-aktar zmien li jibqa’ jaghti servizz ghandu jkun 20 sena.

Ghal ¢ilindri tal-metall u ¢ilindri miksija bil-metall, kemm idum haj ¢ilindru jiddependi fuq ir-rata ta’ kemm
jixxaqqaq bl-uzu. L-ispezzjoni ultrasonika, jew ekwivalenti, ta’ kull ¢ilindru jew kisja hi mehtiega biex tizgura li ma
jkunx hemm difetti li jagbzu d-daqs massimu permess. Dan l-approc¢ jaghti lok ghal l-ahjar disinn u fabbrikazzjoni
ta’ cilindri li huma hfief fil-piz ghas-servizz tal-vetturi li juzaw gass naturali.

Ghac-cilindri komposti kollha kemm huma li ghandhom ksijiet mhux metallici li ma jgorrux piz, “il-hajja sikura”
tintwera permezz ta’ metodi ta’ disinn adattati, testjar tal-kwalifikazzjoni tad-disinn u kontrolli tal-fabbrikazzjoni.

REFERENZI

L-istandards li gejjin fihom dispozizzjonijiet li, permezz ta’ referenza f'dan it-test, jikkostitwixxu d-dispozizzjonijiet
ta’ dan l-anness (sakemm isiru disponibbli dispozizzjonijiet ECE ekwivalenti).

ASTM Standards ()

ASTM B117-90 Test method of Salt Spray (Fog) Testing,

ASTM B154-92 Mercurous Nitrate Test for Copper and Copper Alloys

ASTM D522-92 Mandrel Bend Test of attached Organic Coatings;

ASTM D1308-87 Effect of Household Chemicals on Clear and Pigmented Organic Finishes;

ASTM D2344-84 Test Method for Apparent interlaminar Shear Strength of Parallel Fibre Composites
by Short Beam Method;

ASTM D2794-92 Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid Deformation
(Impact);

ASTM D3170-87 Chipping Resistance of Coatings;

ASTM D3418-83 Test Method for Transition Temperatures Polymers by Thermal Analysis;

(1) American Society for Testing and Materials.
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ASTM E647-93
ASTM E813-89
ASTM G53-93

BSI Standards (2)

BS 5045

BS 7448-91

1SO Standards (3)

ISO 148-1983
ISO 306-1987

ISO 527 Pt 1-93
ISO 642-79

ISO 2808-91

ISO 3628-78

ISO 4624-78

ISO 6982-84

ISO 6506-1981
ISO 6508-1986
ISO 7225

ISO/DIS 7866-1992

ISO 9001:1994

ISO 9002:1994
ISO/DIS 12737
ISO/IEC Guide 25-1990
ISO/IEC Guide 48-1986
ISO/DIS 9809

NACE Standards (%)

NACE TM0177-90

DEFINIZZJONIJIET

Standard Test, Method for Measurement of Fatigue Crack Growth Rates;
Test Method for J,, a Measure of Fracture Toughness;

Standard Practice for Operating Light and Water — Exposure Apparatus (Fluorescent
UV-Condensation Type) for Exposure of non-metallic materials

Part 1 (1982) Transportable Gas Containers — Specification for Seamless Steel Gas
Containers Above 0,5 litre Water Capacity

Fracture Mechanics Toughness Tests Part I — Method for Determination of K,
Critical COD and Critical ] Values of BS PD 6493-1991. Guidance an Methods for
Assessing the A Acceptability of Flaws in Fusion Welded Structures; Metallic
Materials

Steel — Charpy Impact Test (v-notch);

Plastics — Thermoplastic Materials — Determination of Vicat Softening
Temperature;

Plastics — Determination of Tensile Properties — Part I: General principles;
Steel-Hardenability Test by End Quenching (Jominy Test);

Paints and Varnishes — Determination of film Thickness;

Glass Reinforced Materials — Determination of Tensile Properties

Plastics and Varnishes — Pull-off Test for adhesion;

Metallic Materials — Tensile Testing,

Metallic Materials — Hardness test — Brinell Test;

Metallic Materials — Hardness Tests — Rockwell Test (Scales, ABCDEFGHK);
Precautionary Labels for Gas Cylinders,

Refillable Transportable Seamless Aluminium Alloy Cylinders for Worldwide Usage
Design, Manufacture and Acceptance;

Quality Assurance in Design/Development. Production, Installation and Servicing;
Quality Assurance in Production and Installation;

Metallic Materials — Determination of the Plane-Strain Fracture Toughness;
General requirements for the Technical Competence of Testing Laboratories;
Guidelines for Third Party Assessment and Registration of Supplies Quality System;

Transportable Seamless Steel Gas Cylinders Design, Construction and Testing —
Part I: Quenched and Tempered Steel Cylinders with Tensile Strength < 1 100 MPa;

Laboratory Testing of Metals for Resistance to Sulphide Stress Cracking in H,S
Environments.

Ghall-finijiet ta’ din l-anness ghandhom japplikaw it-tifsiriet li gejjin:

(mhux allokat)

(2) British Standards Institution.

(3) Organizzazzjoni Internazzjonali ghall-Istandardizzazzjoni (International Organization for Standardization.)
(4) National Association of Corrosion Engineers.
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3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

3.20.

3.21.

auto-frettage: Procedura fejn tigi applikata l-pressjoni li hi uzata biex jigu fabbrikati cilindri komposti b'kisi tal-
metall, li tistrejnja l-inforra lil hinn mil-limiti ta’ l-elasticita taghha, bizzejjed biex tikkawza sformazzjoni permanenti
plastika li twassal biex il-kisi jkollu stresses kompressivi u I-fibri jkollhom stresses tensili fi pressjoni interna ta’ zero.

pressjoni auto-frettage: Il-pressjoni fic-¢ilindru miksi li fiha hi stabbilita d-distribuzzjoni mehtiega ta’ stresses bejn
l-inforra u l-qoxra ta’ barra.

lott — cilindri komposti: “Lott” huwa grupp ta’ ¢ilindri maghmula wara xulxin minn kisi kwalifikat li huma ta’ l-istess
dags, disinn, materjal tat-tiswir specifikat u process ta’ fabbrikazzjoni.

lott — cilindri tal-metall u inforri: “Lott” ghandu jkun grupp ta’ ¢ilindri tal-metall jew inforri li gew prodotti wara
xulxin li ghandhom l-istess dijametru nominali, hxuna tal-hajt, disinn, materjal specifikat tat-tiswir, process ta’
fabbrikazzjoni, apparat ghall-fabbrikazzjoni u trattament tas-shana, u kundizzjonijiet taz-zmien, temperatura u
atmosfera waqt it-trattament bis-shana.

lott ta’ inforri mhux metallici: “Lott” ghandu jkun grupp ta’ inforri mhux metallici li gew prodotti wara xulxin li
ghandhom l-istess dijametru nominali, hxuna tal-hajt, disinn specifikat tal-materjal tat-tiswir u process ta’
fabbrikazzjoni.

limiti fugq il-lott: Fl-ebda kaz m'ghandu “lott” jithalla tagbez il-200 ¢ilindri lesti jew inforri (li ma jinkludux c¢ilindri
jew inforri ghat-test distruttiv), jew xift wiehed ta’ produzzjoni wara xulxin, liema minnhom huwa l-ikbar.

éilindru kompost: Cilindru maghmul minn filament kontinwu mimli bir-rezina mdawwar madwar inforra metallika
jew mhux metallika. Cilindri komposti li juzaw inforri mhux metalli¢i huma maghrufa bhala ¢ilindri komposti ghal

kollox.

controlled tension winding: Process uzat fil-fabbrikazzjoni ta’ ¢ilindri komposti mdawra bi ¢rieki li ghandhom inforri
tal-metall sabiex il-pressjonijiet kompressivi fl-inforra u l-pressjonijiet tensili fil-parti ta’ barra fi pressjoni interna
ta’ zero jinkisbu billi I-filamenti i jirrinfurzaw jigu mdawra taht tensjoni gholja hafna.

pressjoni tal-mili: l-pressjoni tal-gass fic-cilindru hekk kif jispicca jimtela.

éilindri lesti: Cilindri lesti Ii jistghu jintuzaw, tipici tal-produzzjoni normali, li fihom ukoll il-marki ta’ identifikazzjoni
u kisja fuq barra inkluza insulazzjoni integrali specifikata mill-fabbrikant, izda hielsa mill-insulazzjoni jew
protezzjoni mhux integrali.

cilindru miksi kollu kemm hu: kisja fuq kollox li tkun rinfurzata bfilament imdawwar kemm fid-direzzjoni ta¢-
cirkonferenza kif ukoll fid-direzzjoni tan-nofs tac-cilindru.

temperatura tal-gass: It-temperatura tal-gass fic-¢ilindru.

cilindru miksi bic-crieki: Kisja li tkun rinfurzata b'filament imdawwar fxejra sostanzjalment cirkonferenzjali fuq
il-parti ¢ilindrika ta’ I-inforra sabiex il-filament ma jgorrx xi piz kbir fdirezzjoni parallela mal-fus longitudinali
ta¢-¢ilindru.

inforra: Kontenitur li hu uzat biex ma johrogx gass minnu, qoxra fuq gewwa, li fuqu jiddawru I-fibri tal-filament
rinfurzati biex jilhqu s-sahha mehtiega. Zewg tipi ta’ inforri huma deskritti fdan l-istandard: Inforri tal-metall Ii
huma ddisinjati biex il-piz jinqgasam mar-rinfurzar, u l-inforri mhux metalli¢i li ma jgorrux parti mit-taghbija.

il-fabbrikant: 1l-persuna jew l-organizzazzjoni responsabbli ghad-disinn, il-fabbrikazzjoni u l-ittestjar ta¢-¢ilindri.

pressjoni massima zviluppata: Il-pressjoni stabilizzata li tizviluppa meta l-gass fic-¢ilindru mimli bi pressjoni tat-
thaddim tizdiedlu t-temperatura ghall-uzu massimu.

kisja ta’ barra: Is-sistema rinfurzata tal-filament u r-rezin applikata fuq l-inforra.
stressjar minn qabel: Il-process li jkun applikat l-auto-frettage jew ikkontrollata it-tensjoni tat-tidwir.

hajja tas-servizz: ll-hajja fi snin li matulha ¢-¢ilindri jistghu jintuzaw b'mod sikur skond il-kundizzjonijiet standard
ta’ l-uzu.

pressjoni stabilizzata: 1l-pressjoni tal-gass meta tintlahaq temperatura moghtija stabilizzata.



L 72148

1l-Gurnal Ufficjali ta’ I-Unjoni Ewropea

14.3.2008

3.22.

3.23.

3.24.

4.1.4.1.

4.1.4.2.

temperatura stabilizzata: It-temperatura uniformi tal-gass wara li kull varjazzjoni fit-temperatura kkawzata mill-mili
tkun spiccat.

pressjoni tat-test: Il-pressjoni li fiha ¢-¢ilindru hu ittestjat b’'mod idrostatiku.

pressjoni tat-thaddim: Il-pressjoni stabilizzata ta’ 20 MPa ftemperatura uniformi ta’ 15 °C.

KUNDIZZJONIJIET TAS-SERVIZZ

Generali
Kundizzjonijiet normali tas-servizz

[l-kundizzjonijiet standard tas-servizz specifikati fdin is-sezzjoni huma moghtija bhala bazi ghad-disinn,
il-fabbrikazzjoni, l-ispezzjoni, l-ittestjar, u l-approvazzjoni ta’ ¢ilindri li jridu jitwahhlu b'mod permanenti fuq
vetturi u uzati biex jahznu gass naturali ftemperaturi ambjentali biex jintuza’ bhala fuel fuq vetturi.

Uzu tac-¢ilindri

Il-kundizzjonijiet tas-servizz specifikati huma mahsuba wkoll biex jaghtu informazzjoni dwar kif i¢-¢ilindri magh-
mula skond dan ir-Regolament jistghu jintuzaw b’'mod sikur ghal:

(a) fabbrikanti ta¢-¢ilindri;

(b) sidien ta¢-¢ilindri;

(c) disinjaturi jew kuntratturi responsabbli biex iwahhlu ¢-¢ilindri;

(d) disinjaturi jew sidien ta’ taghmir uzat biex jergghu jimlew bil-fuel i¢-¢ilindri tal-vettura;
(e) dawk li jissupplixxu gass naturali; u

(f) awtoritajiet regolatorji li ghandhom gurisdizzjoni fuq l-uzu ta¢-¢ilindru.

Hajja fis-servizz

[z-zmien kemm ¢-¢ilindri jibqghu jservu b'mod li jibqghu sikuri ghandu jkun specifikat mid-disinjatur tac-¢ilindru
abbazi ta’ l-uzu taht il-kundizzjonijiet ta’ servizz specifikati hawnhekk. L-aktar Zmien li jibqa’ jaghti servizz ghandu
jkun 20 sena.

Kwalifikazzjoni mill-gdid perjodika

Rakkomandazzjonijiet ghall-kwalifikazzjoni mill-gdid perjodika permezz ta’ spezzjoni viziva jew test matul il-hajja
tas-servizz tac-cCilindru ghandhom ikunu provduti mill-fabbrikant tac-cilindru abbazi ta’ l-uzu skond
il-kundizzjonijiet tas-servizz specifikati hawnhekk. Kull ¢ilindru ghandu jkun spezzjonat b'mod viziv ta’ l-inqas kull
48 xahar wara d-data tad-dhul fis-servizz tieghu fuq il-vettura (registrazzjoni tal-vettura), u meta ssir xi installaz-
zjoni mill-gdid, biex jaraw saritlux xi hsara jew deterjorament esterna, inkluz taht i¢-cineg li jerfghuh. L-ispezzjoni
viziva ghandha ssir minn agenzija kompetenti approvata jew rikonoxxuta mill-Awtorita Regolatorja, skond
l-ispecifikazzjonijiet tal-fabbrikanti: Cilindri la ma jkunx fihom tabella bl-informazzjoni obbligatorja, jew b’tabelli
li jkun fihom informazzjoni obbligatorja li ma tinqarax ghandhom jitnehhew mill-uzu. Jekk ¢ilindru jista’ jkun
identifikat b'mod pozittiv permezz tal-fabbrikant u n-numru tas-serje, tista’ titwahhal tabella minflok, li taghti lok
biex i¢-¢ilindru jibqa’ jintuza.

Cilindri involuti fi hbit

Cilindri li kienu involuti fhabta ta’ vettura ghandhom ikunu spezzjonati mill-gdid minn agenzija awtorizzata mill-
fabbrikant, sakemm ma jkunx ordnat mod iehor mill-Awtorita li ghandha gurizdizzjoni. Cilindri li ma garrbux
hsara mill-impatt tal-habta jistghu jergghu jintuzaw, inkella ¢-cilindru ghandu jigi ritornat lill-fabbrikant biex
jevalwah.

Cilindri involuti fnirien

Cilindri 1i kienu esposti ghal xi nirien ghandhom ikunu spezzjonati mill-gdid minn agenzija awtorizzata mill-
fabbrikant, jew ikkundannati jew imnehhija halli ma jintuzawx.
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4.2.

4.3.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.5.

Pressjonijiet massimi

[l-pressjoni tac-¢ilindru ghandha tkun limitata ghal dawn li gejjin:

@)

(b)

pressjoni stabilizzata ghal 20MPa ftemperatura stabilizzata ta’ 15 °C;

26 MPa, immedjatament wara l-mili, tkun xi tkun it-temperatura;

Numru massimu ta’ ¢ikli tal-mili

Ie-¢ilindri huma disinjati biex jimtlew bi pressjoni stabilizzata ta’ 20 MPa bar ftemperatura tal-gass stabilizzata ta’
15°Csa 1 000 darba kull sena ta’ uzu.

Medda tat-temperatura

Temperatura tal-gass stabilizzata

It-temperatura stabilizzata tal-gass fic-¢ilindri tista’ tvarja minn minimu ta’ — 40 °C sa massimu ta’ 65 °C;

Temperaturi tac-¢ilindru

It-temperatura tal-materjal tac-¢ilindru tista’ tvarja minn minimu ta’ — 40 °C sa massimu ta’ + 82 °C;

Temperaturi ‘1 fuq minn + 65 °C jistghu jkunu bizzejjed parzjalilokalizzati, jew ta” hin qasir bizzejjed, li
t-temperatura tal-gass fic-cilindru qatt ma tagbez + 65 °C, hlief taht il-kundizzjonijiet tal-paragrafu 4.4.3;

Temperaturi tranzitorji

Temperaturi tal-gass zviluppati waqt il-mili u t-tbattil jistghu jvarjaw aktar mil-limiti tal-paragrafu 4.4.1;

Kompozizzjoni tal-gass

[I-methanol ufjew il-glycol m'ghandhomx jithalltu deliberatament mal-gass naturali. I¢-¢ilindru ghandu jkun iddi-
sinjat biex jiflah li jimtela b'gass naturali li jissodisfa xi wahda mit-tliet kundizzjonijiet li gejjin:

(@)

(b)

SAEJ1616
Gass xott

Il-fwar ta’ l-lma normalment ikun limitat ghal ingas minn 32 mg/m>. temperatura tal-pressjoni dewpoint ta’
-9 °C fi 20 MPa. Ma jkun hemm Il-ebda limiti kostitwenti ghall-gass xott, hlief ghal:

— Sulfide ta’ l-idrogenu u sulfidi ohra li jinhallu: ... 23 mg/m?
 OSSIZIUL ettt 1 fil-mija bil-volum

L-idrogenu ghandu jkun limitat ghal 2 fil-mija bil-volum meta ¢-¢ilindri huma maghmula mill-azzar b’sahha
tensili ta’ l-ahhar li tagbez id-950 MPa;

Gass imxarrab

Gass li fih kontenut ta’ I-ilma oghla minn b) normalment jissodisfa I-limiti kostitwenti li gejjin;

— Sulfide ta’ l-idrogenu u sulfidi ohra li jinhallu: ...........o.oooi 23 mg/m?
e OSSIZMUL ettt 1 fil-mija bil-volum
—  Dijossidu tal-Karbomju: ..........iiiiiiiiii 4 fil-mija bil-volum
— TATOGEIILL it 0,1 fil-mija bil-volum

Fkundizzjonijiet tal-gass imxarrab, jehtieg minimu ta’ 1 mg ta’ zejt kompressat ghal kull kg ta’ gass biex jip-
protegi ¢-¢ilindri u l-inforri.
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4.6.

4.7.

5.1.

5.2.

Ucuh esterni

I¢-¢ilindri mhumiex iddisinjati biex ikunu esposti kontinwament ghal attakki mekkanici jew kimici, ez. nixxijiet
mit-taghbija li jista’ jkun hemm fuq vetturi jew inkella hsara minhabba brix fond li jirrizulta mill-kundizzjonijiet
tat-toroq, u ghandhom jikkonformaw ma’ standards rikonoxxuti dwar it-twahhil. Izda, l-ucuh esterni ta¢-¢ilindru
jistghu b’'mod mhux intenzjonat ikunu esposti ghal:

(a) ilma, jew jigu mghaddsa xi kultant jew mir-raxx tat-torog;

(b) melh, minhabba li l-vettura tkun qed tahdem qrib l-ocean jew fejn jintuza’ melh li jholl is-silg;
(¢) radjazzjoni ultra-violet mix-xemx;

(d) impatt taz-zrar;

() solventi, acti u alkali, fertilizzanti; u

(f)  fluwidi li jintuzaw fl-awtomobbli, inkluz il-petrol, fluwidi tal-hajdrolik, glycol u Zjut.

Permeazzjoni jew tnixxija ta’ Gass
I¢-cilindri jistghu jitqieghdu fpostijiet maghluqa ghal perjodi estizi ta’ zmien. Jekk jinfed il-gass mill-hajt tac-¢ilindru

jew jinfed minn bejn il-konnessjonijiet tat-tarf u l-inforra ghandu jitgies fid-disinn.

APPROVAZZJONI TAD-DISINN

Generali

L-informazzjoni li gejja ghandu jaghtiha d-disinjatur tac-cilindru btalba ghall-approvazzjoni lill-Awtorita
Kompetenti.

(a) stqarrija dwar is-servizz (paragrafu 5.2.)

(b) data dwar id-disinn (paragrafu 5.3.)

(c) data dwar il-fabbrikazzjoni (paragrafu 5.4.)

(d) sistema ta’ kwalita (paragrafu 5.5.)

(¢) rendiment fir-rigward tal-fratturi u dags tad-difett NDE (Ezami Mhux Distruttiv) (paragrafu 5.6.);
(f) karta bl-ispecifikazzjonijiet (paragrafu 5.7.)

(g) data ohra bzonnjuza (paragrafu 5.8.)

Ghac¢-¢ilindri ddisinjati skond 1SO 9809 mhux mehtieg li jinghata ir-rapport dwar l-analizi ta’ l-istress
fil-paragrafu 5.3.2. jew l-informazzjoni fil-paragrafu 5.6.

Stqarrija dwar is-servizz

L-iskop ta’ din l-istqarrija ta’ servizz hu biex iservi ta’ gwida ghal min juza’ u jwahhal i¢-¢ilindri kif ukoll biex jghar-
raf lill-Awtorita Kompetenti li tapprova, jew lir-rapprezentant mahtur taghhom. L-istqarrija dwar is-servizz ghandu

jkun fiha:

(a) stqarrijali d-disinn tac-¢ilindru hu tajjeb biex jintuza fil-kundizzjonijiet ta’ servizz imfissra fil-paragrafu 4 ghal
kemm idum iservi ¢-¢ilindru;

(b) il-hajja fis-servizz;
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5.3.

() it-test minimu ta’ servizz intern ufjew ir-rekwiziti ta’ spezzjoni;

(d) il-mekkanizmi li jnaqgsu l-pressjoni ufjew l-insulazzjoni mehtiega;

(e) metodi ta’ appogg, kisjiet protettivi, ecc., mehtiega izda mhux moghtija;
(f)  deskrizzjoni tad-disinn tac-¢ilindru;

(@) kull informazzjoni ohra mehtiega biex tizgura li ¢-¢ilindru jintuza u ssirlu spezzjoni b’'mod sikur.

Data dwar id-disinn

Tpingijiet

It-tpingijiet ghandhom juru minn ta’ l-inqas dawn li gejjin:

(a) Titolu, numru ta’ referenza, data tal-hrug, u numri tar-revizjoni bid-dati tal-hrug jekk jghoddu;
(b) Referenza ghal dan ir-Regolament u t-tip ta’ ¢ilindry;

(c) Id-dimensjonijiet kollha kompluti bit-tolleranzi, inkluz dettalji tal-forom maghluqa tat-truf bil-hxuniet minimi
u tal-fethiet;

(d) 1-piz, flimkien mat-tolleranzi, tac-¢ilindri;

() Specifikazzjonijiet tal-materjal, flimkien mal-karatteristici minimi mekkanici u kimici jew firxiet ta’ tolleranza
u, ghac-cilindri tal-metall jew inforri tal-metall, l-medda specifikata ta’ I-ebusija;

(f) Data ohra bhall-firxa tal-pressjoni auto-frettage, il-pressjoni minima tat-test, dettalji tas-sistema protettiva min-
nar u tal-kisja protettiva fuq barra.

Rapport ta’ l-analizi ta’ l-istress

Analizi ta’ l-istress limitat ta’ element jew xi analizi ohra ta’ l-istress ghandha tinghata;
Tabella li taghti fil-qosor l-istresses ikkalkulati fir-rapport ghandha tigi provduta.
Data tal-materjal tat-test

Deskrizzjoni dettaljata tal-materjali u t-tolleranzi tal-karatteristi¢i tal-materjali uzati fid-disinn ghandha tkun
provuta. Data tat-test ghandha wkoll tigi pprezentata li tikkaratterizza 1-karatteristici mekkanici u kemm huwa
adattat il-materjal ghas-servizz taht il-kundizzjonijiet specifikati fil-paragrafu 4.

Data dwar it-test tal-kwalifikazzjoni tad-disinn

Il-materjal tac-cilindru, id-disinn, il-fabbrikazzjoni u l-ezaminar ghandu jkun provdut biex ikun adegwat ghas-
servizz ippjanat taghhom billi jissodisfa r-rekwiziti tat-testijiet mehtiega ghad-disinn partikulari ta¢-¢ilindru, meta
jkun ittestjat skond il-metodi relevanti tat-test dettaljati fl-appendici A ta’ dan l-anness.

Id-data tat-test ghandu jkun fiha wkoll id-dimensjonijiet, il-hxuna tal-hitan u l-uzin ta’ kull ¢ilindru tat-test.
Protezzjoni min-nar

L-arrangament tal-mekkanizmi li jnaqqsu I-pressjoni li se jharsu lic-¢ilindru milli jinqasam fdagqa meta jkun espost
ghall-kundizzjonijiet tan-nar fil-paragrafu A.15 ghandu jkun specifikat. Id-data tat-test ghandha turi l-effettivita tas-
sistema specifikata ta’ protezzjoni min-nar.

Sostenni tac-¢ilindri

Dettalji dwar is-sostenni tac-cilindri jew rekwiziti dwar is-sostenni ghandhom jinghataw skond paragrafu 6.11.
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5.4.

5.5.

5.6.

5.6.1.

5.6.2.

5.7.

5.8.

5.9.

5.9.1.

5.9.2.

5.9.3.

Data dwar il-fabbrikazzjoni

Dettalji tal-processi kollha ta’ fabbrikazzjoni, ezamijiet mhux distruttivi, testijiet tal-produzzjoni u testijiet dwar
il-lott ghandhom ikunu provduti; It-tolleranzi ghall-processi kollha ta’ produzzjoni bhat-trattament bis-shana, end
forming, proporzjon tat-tahlit tar-rezina, tensjoni u velocita tat-tkebbib tal-filament, temperaturi u zminijiet ghall-
curing, u proceduri ta’ l-auto-frettage ghandhom ikunu specifikati; [l-finish ta’ I-ahhar fil-wic¢, dettalji tal-kamin,
kriterji ta’ accettazzjoni ghall-iscanning ultrasoniku (jew ekwivalenti), u daqs massimu tal-lott ghat-testijiet tal-lott
ghandhom ukoll ikunu specifikati.

(mhux allokat)

Rezistenza ghall-ixquq u dags tad-difett ghat-testijiet mhux distruttivi

Rezistenza ghax-xquq

[-fabbrikant ghandu juri r-rendiment qabel ma jnixxi tad-disinn (Leak-Before-Break) kif deskritt fil-paragrafu 6.7.
Dags tad-difett ghall-ezami mhux distruttiv

Billi juza’ l-approc¢ deskritt fil-paragrafu 6.15.2 il-fabbrikant ghandu jistabbilixxi d-dags massimu tad-difett ghall-
ezami mhux distruttiv li jzomm li¢-¢ilindru milli jfalli matul il-hajja tieghu minhabba li jeqdiem, jew ifalli ¢-¢ilindru
minhabba li jingasam.

Karta bl-ispecifikazzjonijiet

Tagsira tad-dokumenti li jaghtu l-informazzjoni rekwizita fil-paragrafu 5.1. ghandha titnizzel fuq karta ta’
l-ispecifikazzjonijiet ghal kull disinn ta’ ¢ilindru. It-titolu, in-numru ta’ referenza, in-numri ta’ revizjoni u d-dati tal-
hrug originali u hargiet ta’ verzjonijiet ta’ kull dokument ghandhom jinghataw. Id-dokumenti kollha ghandhom
ikunu iffirmati jew inizjalati minn min johroghom; Il-karta bl-ispecifikazzjonijiet ghandha tinghata numru, u numri
ta’ revizjoni jekk hemm bzonn, li jistghu jintuzaw biex jaghtu isem lid-disinn ta¢-¢ilindru u ghandu jkollhom fug-
hom il-firma ta’ l-inginier responsabbli mid-disinn. Ghandu jithalla spazju fuq il-karta bl-ispecifikazzjoni ghal
timbru li jindika r-registrazzjoni tad-disinn.

Data ohra ta” appogg

Data ohra ta’ appogg ghall-applikazzjoni, bhall-istorja tas-servizz tal-materjal propost biex jintuza, jew l-uzu ta’
disinn partikulari ta’ ¢ilindru fkundizzjonijiet ohra ta’ servizz, ghandhom jinghataw fejn jehtieg.

Approvazzjoni u certifikazzjoni
Spezzjoni u ttestjar
L-evalwazzjoni tal-konformita hi mehtiega li ssir skond id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 9 ta’ dan ir-Regolament;

Sabiex ikun assigurat li ¢-¢ilindri jagblu ma’ dan ir-Regolament internazzjonali huma ghandhom ikunu soggetti
ghal spezzjoni skond il-paragrafi 6.13. u 6.14. maghmula mill-Awtorita Kompetenti.

Certifikat tat-test

Jekk ir-rizultati ta’ l-ittestjar ta’ prototip skond il-paragrafu 6.13. ikunu sodisfacenti, l-Awtoritd Kompetenti
ghandha tohrog certifikat tat-test. Ezempju ta’ certifikat tat-test jinsab fl-Appendici D ta’ dan l-anness.

Certifikat li gie accettat il-lott

L-Awtorita Kompetenti ghandha tipprepara certifikat ta’ accettazzjoni kif previst fl-Appendici D ta’ dan l-anness.
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6.

6.1.

6.2.

6.3.

6.3.2.1.

6.3.2.2.

REKWIZITI APPLIKABBLI GHAT-TIPI KOLLHA TA’ CILINDRI

Generali

Ir-rekwiziti li gejjin huma generalment applikabbli ghat-tipi ta’ ¢ilindri specifikati fil-paragrafi 7 sa 10. Id-disinn
ta¢-¢ilindri ghandu jkopri l-aspetti kollha relevanti li huma mehtiega biex jizguraw li kull ¢ilindru maghmul skond
id-disinn ikun adattat ghall-iskop tieghu ghall-hajja ta’ servizz specifikata; Tip ta’ ¢ilindri ta’ l-azzar CNG-1 iddi-
sinjati skond ISO 9809 u li jissodisfaw ir-rekwiziti kollha li hemm fih huma mehtiega biss li jissodisfaw ir-rekwiziti
tal-paragrafi 6.3.2.4. u 6.9 sa 6.13.

Disinn

Dan ir-Regolament ma jaghtix formoli ghad-disinn u lanqas stresses jew strains permessibbli, izda jehtieg li d-disinn
ikun bizzejjed biex ikun stabbilit permezz ta’ kalkoli adattati u ¢-¢ilindri juru li kapaci jghaddu b'mod konsistenti
mit-testijiet tal-materjal, tal-kwalifikazzjoni tad-disinn, tal-produzzjoni u tal-lott specifikati f'dan ir-Regolament;
Id-disinji kollha ghandhom jizguraw li “inixxi qabel jingasam” fsitwazzjoni ta’ tnaqqis fattibbli tal-partijiet tal-
pressjoni waqt servizz normali. Jekk inixxu ¢-¢ilindri tal-metall jew l-inforri tal-metall, dan ghandu jigri biss
minhabba li kibret xi gasma biz-zmien.

Materjal

[l-materjal uzat ghandu jkun tajjeb ghall-kundizzjonijiet ta’ servizz specifikati fil-paragrafu 4. Id-disinn m’'ghandux
ikollu materjali inkompatibbli fkuntatt ma’ xulxin. It-testijiet tal-kwalifikazzjoni tad-disinn ghall-materjali huma
maqassra fit-tabella 6.1.

Azzar

Kompozizzjoni

L-azzar ghandu jkun ikkalmat (deossidat) permezz ta’ l-aluminju ufjew silikon u maghmul b'tali mod li tinkiseb
struttura kemm jista’ jkun lixxa. Il-kompozizzjoni kimika tat-tipi kollha ta’ l-azzar ghandha tkun dikjarata u mfis-
sra talangas bi:

() il-kontenut tal-karbonju, il-manganiz, l-aluminju u s-silikon fil-kazijiet kollha;

(b) il-kontenut tan-nikil, il-kromju, il-molybdenum, il-boron u l-vanadju, u xi elementi ohra ta’ I-alloy mizjuda
b'mod intenzjonat.

[I-limiti li gejjin m’'ghandhomx jinqabzu fl-analizi miftugha:

Sahha tensili <950 MPa > 950 MPa
Kubrit 0,020 fil-mija 0,010 fil-mija
Fosfru 0,020 fil-mija 0,020 fil-mija
Kubrit u Fosfru 0,030 fil-mija 0,025 fil-mija

Meta jintuza azzar tal-karbonju-boron, ghandu jsir test ta’ l-ebusija skond 1SO 642, fuq l-ewwel u l-ahhar ingotta
jew bicca ta’ kull azzar li jissahhan. L-ebusija kif imkejla fdistanza ta’ 7,9 mm mit-tarf imkessah, ghandha tkun fil-
firxa 33-53 HRC, jew 327-560 HV, u ghandha tkun iccertifikata mill-fabbrikant tal-materjal;

Karatteristici tensili

Il-karatteristici mekkani¢i ta’ l-azzar fic-cilindru jew inforra lest ghandhom ikunu determinati skond
il-paragrafu A.1 (appendici A). It-titwil ghall-azzar ghandu jkun ta’ l-inqas 14 fil-mija;
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6.3.2.3.

6.3.2.4.

6.3.3.1.

6.3.3.2.

6.3.3.3.

6.3.3.4.

6.3.4.1.

6.3.4.2.

6.3.4.3.

Karatteristi¢i dwar l-impatt

[l-karatteristi¢i ta’ l-impatt ta’ l-azzar fic-cilindru jew inforra lest ghandhom ikunu determinati skond
il-paragrafu A.2 (appendici A). ll-valuri ta’ l-impatt m'ghandhomx ikunu inqas minn dawk indikati fit-tabella 6.2
fdan l-anness,

Rezistenza ghall-qsim mill-istress tas-sulphide

Jekk il-limitu massimu tas-sahha tensili specifikata ghall-azzar tagbez id-950 MPa, l-azzar mi¢-¢ilindru lest ghandu
jkun soggett ghal test tar-rezistenza ghall-gsim mill-istress mis-sulfide skond l-appendi¢i A ta” dan l-anness,
oggett A.3., u jissodisfa r-rekwiziti mnizzla fih.

Aluminju

Kompozizzjoni

L-Alloys ta’ -aluminju ghandhom ikunu kkwotati skond il-prassi ta’ I-Assoc¢jazzjoni ta’ -Aluminju ghal sistema par-
tikulari ta alloy. Il-limiti ta’ l-impurita gha¢-comb u I-bizmut fkull alloy ta’ l-aluminju m’ghandhomx jagbzu 0,003
fil-mija;

Testijiet tal-korruzjoni

L-alloys ta’ l-aluminju ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti tat-testijiet tal-korruzjoni li saru skond il-paragrafu A.4
(l-appendici A);

Qsim minhabba taghbija sostenuta

L-alloys ta’ l-aluminju ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti tat-testijiet dwar il-qsim tat-taghbija sostenuta li saru
skond paragrafu A.5 (I-appendici A);

Karatteristici tensili

Il-karatteristici mekkanici ta’ l-alloy ta’ l-aluminju fic-¢ilindru lest ghandhom ikunu determinati skond
il-paragrafu A.1 (I-appendici A). It-titwil ghall-aluminju ghandu jkun ta’ I-inqas 12 fil-mija.

Rezins

Generali

[l-materjal ghall-mili jista’ jkun rezina thermosetting jew thermoplastic. Ezempji ta’ materjal ta’ l-istruttura adattata
huma epoxy, epoxy modifikat, polyester u vinylester thermosetting plastics, u polyethylene u materjal polyamide
thermoplastic;

Sahha tas-shear

Materjal tar-rezin ghandu jkun ittestjat skond il-paragrafu A.26 (l-appendici A), u jissodisfa r-rekwiziti li hemm fih;

Temperatura tat-tranzizzjoni tal-hgieg

It-temperatura tat-tranzizzjoni tal-hgieg tal-materjal tar-rezin ghandha tkun determinata skond ASTM D3418.

Fibri

Tipi ta’ materjal tal-filament ghar-rinfurzar strutturali ghandhom ikunu fibri tal-hgieg, fibri ta’ l-aramid jew fibri
tal-karbonju. Jekk jintuza r-rinfurzar tal-fibri tal-karbonju, id-disinn ghandu jkun fih mezzi biex jipprevjenu li
l-komponenti metalli¢i tac-¢ilindru jkollhom korruzjoni galvanika. Il-fabbrikant ghandu jzomm rekord ta’
l-ispecifikazzjonijiet ippubblikati ghal materjali komposti, ir-rakkomandazzjonijiet tal-fabbrikant tal-materjal dwar
il-hzin, il-kundizzjonijiet u kemm iservi l-oggett u ¢-certifikazzjoni mill-fabbrikant tal-materjal li kull lott bil-vapur
tikkonforma mar-rekwiziti ta’ l-ispecifikazzjoni msemmija. [l-fabbrikant tal-fibri ghandu jiccertifika li I-karatteristici
tal-materjal tal-fibri jikkonformaw ma’ l-ispecifikazzjonijiet tal-fabbrikant dwar il-prodott.
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6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Inforri tal-plastik

Is-sahha tensili mehtiega biex icedu u t-titwil massimu ghandhom ikunu determinati skond il-paragrafu A.22
(l-appendici A). It-testijiet ghandhom juru l-karatteristici ta’ duttilita tal-materjal ta’ l-inforra tal-plastik ftemperaturi
ta’ — 50 °C jew inqas billi jintlahqu l-valuri specifikati mill-fabbrikant; Il-materjal polimeriku ghandu jkun kompa-
tibbli mal-kundizzjonijiet ta’ l-uzu specifikati fil-paragrafu 4 ta’ dan l-anness. Skond il-metodu deskritt fil-
paragrafu A.23 (l-appendici A), it-temperatura li trattab ghandha tkun ta’ l-inqas 90 °C, u t-temperatura li tholl ta’
l-inqas 100 °C.

Pressjoni tat-test

[l-pressjoni minima tat-test uzata fil-fabbrikazzjoni ghandha tkun 30 MPa;

Proporzjonijiet tal-pressjonijiet tat-tifqigh u ta’ l-istress tal-fibri

Ghat-tipi kollha ta’ ¢ilindri I-pressjoni minima tat-tifqigh proprja m’'ghandhiex tkun ingas mill-valuri moghtija fit-
tabella 6.3 ta’ dan l-anness. Ghad-disinji CNG-2, CNG-3 u CNG-4 il-kisja komposta kollha kemm hi ghandha tkun
iddisinjata ghal affidabilita kbira meta jkun hemm taghbija sostenuta u taghbija ¢iklika. Dan ghandu jinkiseb billi
jintlahqu jew jingabzu l-valuri tal-proporzjon tas-sahha tal-materjal kompost rinfurzat moghti fit-tabella 6.3 ta’ dan
l-anness. ll-proporzjon ta’ l-istress huwa mfisser bhala l-istress fil-fibri fil-pressjoni tat-tifqigh minima specifikata
diviza bl-istress fil-fibri fi pressjoni tat-thaddim. ll-proporzjon tat-tifqigh huwa mfisser bhala I-pressjoni proprja tat-
tifqigh tac-¢ilindru diviza bil-pressjoni tat-thaddim; Ghad-disinji tat-tip CNG-4, il-proporzjon ta’ l-istress huwa dags
il-proporzjon tat-tifqigh; Ghad-disinji tat-tip CNG-2 u CNG-3 (infurrati bil-metall, imhallta b’kisja ta’ materjal
kompost) il-kalkoli tal-proporzjon ta’ l-istress iridu jinkludu:

(@) Metodu ta’ analizi b’kapacita ghal materjali mhux lineari (programm tal-kompjuter b’ghan specjali jew
programm ta’ analizi dwar element definit);

(b) Kurva ta’ l-istress-strain plastiku/elastiku ghal materjal lineari ghandha tkun maghrufa u mmudellata sew;
(o) Il-karatteristi¢i mekkanici ta’ materjali komposti ghandhom ikunu mmudellati sew;

(d) I-kalkoli jridu jsiru fi: auto-frettage, Zero wara auto-frettage, pressjonijiet tat-thaddim u tat-tifqigh minimu;
(e) Prestresses minhabba t-tensjoni tat-tkebbib iridu jahsbu ghalihom fl-analizi;

(f) Pressjoni minima tat-tifqigh ghandha tintghazel b’tali mod li l-istress ikkalkulat fi pressjoni minima tat-tifqigh
diviz bl-istress ikkalkulat fil-pressjoni tat-thaddim jissodisfa r-rekwiziti tal-proporzjon ta’ l-istress ghall-fibri
uzati;

(@) Metajkunu qed jigu analizzati ¢ilindri bir-rinfurzar ibridu (zewg tipi jew aktar ta’ fibri differenti), il-qsim tat-
taghbija bejn il-fibri differenti ghandu jitgies ibbazat fuq il-proporzjonijiet elasti¢i differenti tal-fibri.
Ir-rekwiziti tal-proporzjon ta’ l-istress ghal kull tip ta’ fibra individwali ghandhom ikunu skond il-valuri mogh-
tija fit-tabella 6.3 ta’ dan l-anness. Il-verifika tal-proporzjonijiet ta’ l-istress ghandhom isiru bil-kejl ta’ l-istrain.
Metodu accettabbli huwa deskritt fil-qosor fl-appendici informattiv E ta’” dan l-anness.

Analizi ta’ l-istress

Ghandha ssir analizi ta’ l-istress biex tiggustifika d-disinn minimu tal-hxuna tal-hitan. Ghandu jkun fiha
d-determinazzjoni ta’ l-istresses fl-inforri u I-fibri ta’ disinji tal-materjali komposti.

Evalwazzjoni fir-rigward tat-tnixxija qabel il-ksur(LBB)
It-tipi ta’ ¢ilindri CNG-1, CNG-2 u CNG-3 ghandhom juru

kif jahdmu meta Jnixxu Qabel Jinkisru (LBB). It-test tal-prestazzjoni LBB ghandu jsir skond il-paragrafu A.6
(l-appendici A). Il-wiri tal-prestazzjoni LBB mhux mehtieg ghal disinji ta’ ¢ilindri li li ghandhom tul ta” hajja li tag-
bez 45 000 ¢iklu tal-pressjoni meta ttestjata skond il-paragrafu A.13 (l-appendici A). Zewg metodi ta’ evalwazzjoni
LBB iddahhlu ghall-informazzjoni fl-Appendici F ta’ dan l-anness.
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6.8.

6.9.

6.10.1.

Spezzjoni u ittestjar

L-ispezzjoni tal-fabbrikazzjoni ghandha tispecifika programmi u proceduri ghal:

(a) l-ispezzjoni tal-fabbrikazzjoni, testijiet u kriterja ta’ accettazzjoni; u

(b) spezzjoni minn zmien ghal Zmien waqt is-servizz, testijiet u kriterja ta’ ac¢ettazzjoni. L-intervall ta’ spezzjoni
viziva mill-gdid ta’ l-ucuh esterni tac-cilindru ghandha ssir skond il-paragrafu 4.1.4. ta’ dan l-anness sakemm
ma jkunx mibdul mill-Awtorita Kompetenti. Il-fabbrikant ghandu jistabbilixxi l-kriterja ghar-rifjut ta’
l-ispezzjoni mill-gdid viziva bbazata fuq ir-rizultati tat-testijiet tac-¢iklu tal-pressjoni fuq ¢ilindri li jkollhom
difetti. Gwida dwar l-istruzzjonijiet tal-fabbrikanti ghac-¢aqliq, uzu u spezzjoni hu moghti fl-Appendici G ta’
dan l-anness.

Protezzjoni min-nar

I¢-¢ilindri kollha ghandhom ikunu protetti min-nar permezz ta’ mekkanizmi li jnaqgsu I-pressjoni. I¢-¢ilindru,
il-materjal tieghu, il-mekkanizmi li jnagqsu I-pressjoni u kwalunkwe insulazzjoni mizjuda jew materjal protettiv
ghandhom ikunu iddisinjati kollettivament sabiex jizguraw li hemm sigurta bizzejjed waqt kundizzjonijiet ta’ nirien
fit-test specifikat fil-paragrafu A.15 (I-appendici A).

Mekkanizmi li jnaqqsu l-pressjoni ghandhom ikunu ttestjati skond il-paragrafu A.24 (appendici A).

Aperturi

Generali

L-aperturi jithallew biss fl-irjus. Il-linja tan-nofs ta’ l-aperturi ghandha tahbat mal-fus longitudinali ta¢-¢ilindru.
Il-kamini ghandhom ikunu maqtugha sew, indaqs minghajr ma jkun hemm qtugh fil-wic¢, u skond il-kejl.

Sapports tac-¢ilindri

Il-fabbrikant ghandu jispecifika l-mezzi li bihom i¢-¢ilindri ghandhom jistriehu biex jitwahhlu fuq vetturi.
[I-fabbrikant ghandu jaghti wkoll struzzjonijiet dwar kif jitwahhlu s-sapports, inkluz is-sahha li biha jigu mqabbda
u t-torque sabiex jintrabtu tajjeb bizzejjed izda li ¢-¢ilindru ma jaglax stress inaccettabbli u langas ma ssirlu hsara
fuq il-qoxra.

Protezzjoni ambjentali minn barra

Il-qoxra tac-¢ilindri ghandha tissodisfa r-rekwiziti tal-kundizzjonijiet ambjentali tat-test tal-paragrafu A.14
(l-appendici A). Tista’ tinghata protezzjoni esterna billi jintuza’ xi wiched minn dawn li gejjin:

(a) kisja fil-wicc li taghti protezzjoni bizzejjed (ez. metall sprejjat fuq l-aluminju, anodizzanti); jew

(b) l-uzu ta’ materjal adattata tal-fibra u tal-matrix (perezempju fibra tal-karbon fir-rezin); jew

(c) kisja protettiva (ez. kisja organika, zebgha organika) li ghandha tissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu A.9
(appendici A).

Il-passati kollha li jsiru lic-¢ilindri ghandhom ikunu tali li I-process ta’ l-applikazzjoni ma jaffettwawx hazin
il-karatteristici mekkanici tac-¢ilindru. Il-kisja ghandha tkun iddisinjata biex tiffacilita spezzjoni tas-servizz susse-
gwenti u I-fabbrikant ghandu jaghti gwida dwar it-trattament tal-kisja waqt l-ispezzjoni biex ikun zgurat li
¢-¢ilindru jibqa’ shih.

[I-fabbrikanti huma mwissija li test dwar kif jahdem fl-ambjent li jevalwa kemm huma adattati s-sistemi tal-passati
jinsab fl-appendici informattiv H ta’ dan l-anness.
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6.13.

6.14.

6.15.

6.15.1.

6.15.2.

Testijiet dwar il-kwalifikazzjoni tad-disinn

Biex ikun approvat kull tip ta’ ¢ilindru l-materjal, disinn, fabbrikazzjoni u ezami ghandu jkun pruvat li huma biz-
zejjed ghas-servizz ippjanat taghhom billi jissodisfaw ir-rekwiziti xierqa tat-testijiet ta’ kwalifikazzjoni tal-materjal
imgqassra fit-tabella 6.1 ta’ dan l-anness u t-testijiet tal-kwalifikazzjoni tac-¢ilindru mqassra fit-tabella 6.4 ta’ dan
l-anness, bit-testijiet kollha skond il-metodi relevanti tat-test kif deskritti fl-Appendici A ta’ dan l-anness. I¢-¢ilindri
jew l-inforri tat-test ghandhom jintghazlu mill-Awtorita Kompetentiu u t-testijiet ghandha tkun xhud taghhom.
Jekk aktar ¢ilindri jew inforri milli huwa mehtieg b'dan l-anness ikunu soggetti ghat-testijiet, ir-rizultati kollha
ghandhom ikunu dokumentati.

Testijiet tal-lott

It-testijiet tal-lott specifikati f'dan l-anness ghal kull tip ta’ ¢ilindru ghandhom isiru fuq ¢ilindri jew inforri mehuda
minn kull lott ta’ ¢ilindri jew inforri lesti. Kampjuni ttrattati bis-shana u li kien hemm xhieda taghhom li ntwerew
li huma rapprezentattivi tac-¢ilindri jew inforri lesti jistghu jintuzaw ukoll. It-testijiet tal-lott ghal kull tip ta’ ¢ilin-
dru kif specifikat ftabella 6.5 ta’ dan l-anness.

Ezamijiet u testijiet tal-produzzjoni

Generali

Ezamijiet u testijiet tal-produzzjoni ghandhom isiru fuq i¢-¢ilindri kollha prodotti flott. Kull ¢ilindru ghandu jkun
ezaminat waqt il-fabbrikazzjoni u wara li jitlesta permezz tal-mezzi li gejjin:

(a) scanning ultrasoniku (jew ekwivalenti dimostrat) ta’ ¢ilindri u inforri metallici skond BS 5045, Parti 1, anness
B, jew metodu muri li hu ekwivalenti, biex jikkonferma li d-dags massimu tad-difett prezenti huwa izghar mid-
dags specifikat fid-disinn;

(b) verifika li d-dimensjonijiet kritici u l-piz ta¢-¢ilindru komplut u ta’ kull inforra u kisi huma fi hdan it-tolleranzi
tad-disinn;

() verifika tal-konformita ma’ l-ahhar kisja tal-wice specifikat b'attenzjoni spe¢jali ghall-ucuh mizbughin skuri u
tinjiet jew liwjiet fl-ghong jew l-ispalla jew ifforgjati jew imdawra tat-tarf ta’ I-gheluq jew aperturi;

(d) verifika tas-sinjali;

(e) testijiet ta’ l-ebusija ta’ ¢ilindri u inforri metallici skond il-paragrafu A.8 (appendici A) ghandhom isiru wara
t-trattament finali bis-shana u l-valuri hekk determinati ghandhom ikunu fil-firxa specifikata ghad-disinn;

(f) test tal-prova idrostatika skond il-paragrafu A.11 (l-appendici A);

Tagqsira tar-rekwiziti ta’ l-ispezzjoni dwar produzzjoni kritika i trid issir fuq kull ¢ilindru tinsab fit-tabella 6.6 ta’
dan l-anness;

Dags massimu tad-difett

Ghat-tip ta’ disinji CNG-1, CNG-2 u CNG-3, id-daqs massimu tad-difett fi kwalunkwe post fuq i¢c-cilindru tal-metall
jew inforra tal-metall li ma jikbirx ghal dags kritiku fil-hajja tas-servizz specifikata ghandu jkun determinat. Id-dags
kritiku tad-difett huwa mfisser bhala d-difett li jigi llimitat li jghaddi mill-hxuna tal-hajt (¢ilindru jew inforra) li jhalli
lill-gass mahzun biex jintrema 'l barra minghajr ma jkisser ic-¢ilindru. Dagsijiet tad-difetti ghall-kriterji tar-rifjut ghal
scanning ultrasoniku, jew ekwivalenti ghandhom ikunu izghar mid-dagsijiet tad-difett massimu permessi. Ghat-
tip ta’ disinji CNG-2 u CNG-3 assumi li m'ghandux ikun hemm hsara lit-tahlita minhabba xi mekkanizmi li jidde-
pendu fugq il-hin; Id-difett massimu permess ghal NDE ghandu jkun determinat permezz ta’ metodu xieraq. Dawk
iz-zewg metodi huma deskritti fil-qosor fl-appendici informattiv F ta’ dan l-anness.
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Jekk ma jigux sodisfatti r-rekwiziti tat-test

Fkaz li ma jigux sodisfatti r-rekwiziti tat-test ghandu jsir testjar mill-gdid jew trattament bis-shana mill-gdid u
ttestjar mill-gdid kif gej:

() jekk ikun hemm provi ta’ zball fit-twettiq tat-test, jew zball fil-kejl, ghandu jsir test ichor. Jekk ir-rizultat ta’
dan it-test ikun sodisfacenti, I-ewwel test ghandu jkun injorat;

(b) Jekk it-test sar b’mod sodisfacenti, il-kawza tal-falliment tat-test ghandha tkun identifikata.

Jekk il-falliment jitgies li gara minhabba t-trattament bis-shana applikat, il-fabbrikant jista’ jghaddi lic-¢ilindri kollha
tal-lott minn trattament iehor bis-shana.

Jekk il-falliment mhux dovut ghat-trattament bis-shana applikat, i¢c-¢ilindri kollha difettuzi identifikati ghandhom
jitwarrbu jew jissewwew permezz ta’ metodu approvat. I¢-¢ilindri i ma jitwarrbux jitqiesu mbaghad bhala lott gdid.

Fiz-zewg kazijiet il-lott il-gdid ghandu jkun ittestjat mill-gdid. It-testijiet kollha prototipi jew tal-lott relevanti
mehtiega biex tkun pruvata li -lott il-gdid hu accettat ghandhom isiru mill-gdid. Jekk wiched jew aktar mit-testijiet
jigi pruvat anki li hu parzjalment mhux sodisfacenti, i¢-¢ilindri kollha tal-lott ghandhom jitwarrbu.

Tibdil tad-disinn

Bidla fid-disinn hi kwalunkwe bidla fl-ghazla ta’ materjal strutturali jew bidla dimensjonali li mhix dovuta ghat-
tolleranzi normali tal-fabbrikazzjoni.

Bidliet zghar fid-disinn ghandhom ikunu permessi jigu kwalifikati permezz ta’ programm ta’ test imnaqqas. Bidliet
fid-disinn specifikat ftabella 6.7 ghandhom jehtiegu testjar tal-kwalifikazzjoni tad-disinn kif specifikat fit-tabella.

Tabella 6.1

Test tal-kwalifikazzjoni tad-disinn tal-materjal

Paragrafu relevanti ta’ dan l-anness

Azzar Aluminju Rezins Fibri Inforri tal-plastik

Karatteristici tensili 6.3.2.2 6.3.3.4 6.3.5 6.3.6

Rezistenza tal-qsim ta’ 6.3.2.4
l-istress mis-sulphide

Karatteristici ta’ l-impatt 6.3.2.3

Rezistenza ghall-qsim 6.3.3.3
minn taghbija sostenuta

Qsim bil-korruzjoni ta’ 6.3.3.2
l-istress

Sahha tas-shear 6.3.4.2

Temperatura tat- 6.3.4.3
tranzizzjoni tal-hgieg

Temperatura i 6.3.6
trattab/Tholl

Mekkanika tal-ksur () 6.7 6.7

() Mhumiex mehtiega jekk l-approc¢ tat-test tac-cilindru bid-difetti jintuza fil-paragrafu A.7 (appendici A)
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Tabella 6.2

Valuri accettabbli ta’ l-impatt tat-test

Dijametru ta¢-¢ilindru D, mm > 140 < 140
Direzzjoni ta’ l-ittestjar mimduda wieqfa
Wisa’ tal-bicca tat-test, mm 3-5 >5-7.5 >7.5-10 3sa5
Temperatura tat-test, °C -50 -50
Medja ta’ 3 kampjuni 30 35 40 60
Sahha ta’ l-impatt, J/cm?
Kampjun individwali 24 28 32 48
Tabella 6.3
Valuri minimi ta’ tifqigh proprja u proporzjonijiet ta’ l-istress
CNG-1 Im daw“fg%firku al- CNG-3 CNG-4
Metall-kollu metall Imdawwar-kollu Kollu-mhallat
Pressjoni Proporzjon Pressjoni Proporzjon Pressjoni Proporzjon Pressjoni
tat-tifqigh | ta’ l-istress | tat-tifgigh | ta'l-istress | tat-tifgigh | ta’ l-istress tat-tifqigh
[MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa]
Metall-kollu 45
Hgieg 2.75 50 1) 3,65 70 1) 3,65 73
Aramid 2,35 47 3,10 60 1) 3,1 62
Karbonju 2,35 47 2,35 47 2,35 47
Hybrid 2) 2) 2)
Nota 1:  Pressjoni minima tat-tifqigh proprja. Barra minn hekk, il-kalkoli ghandhom isiru skond il-paragrafu 6.5. ta’ dan l-anness
biex jikkonferma li r-rekwiziti minimi tal-proporzjon ta’ l-istress jintlahqu wkoll.
Nota 2:  Proporzjonijiet ta’ l-istress u pressjonijiet tat-tifqigh ghandhom ikunu ikkalkulati skond paragrafu 6.5. ta’ dan l-anness.
Tabella 6.4
Testijiet tal-kwalifikazzjoni tad-disinn tal-materjal
Tip ta’ ¢ilindru
Test u referenza ta’ l-anness
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
A2 Tifqigh X () X X X
Al3 Temp/¢iklu ambjentali X () X X X
Al4 Test ta’ l-actu ambjentali X X X
Al5 Nar X X X X
Al6 Penetrazzjoni X X X X
A17 Tolleranza ghad-difett X X X
A18 Temp. gholja ta’ l-isformazzjoni X X X
tal-materjal taht stress

A19 Ksur ta’ l-istress X X X
A20 Test tat-twaqqigh X
A.21 Permeazzjoni X
A24 Rendiment PRD X X X X
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Tip ta’ ¢ilindru
Test u referenza ta’ l-anness
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4

A25 Test tat-torque tal-pum X
A27 Cirkolazzjoni tal-gass naturali X
A.6 Assessjar LBB X X X

A7 Temperatura/ciklu estrema X X X
X = mehtieg

() = Mhux mehtieg ghal ¢ilindri iddisinjati skond ISO 9809 (ISO 9809 diga jahseb ghal dawn it-testijiet).

Tabella 6.5
Testijiet tal-lott
Tip ta’ ¢ilindru
Test u referenza ta’ l-anness
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4

A12 | Tifgigh X X X X
A.13 | Ciklu ambjentali X X X X
Al Tensili X X (1) X ()

A2 Impatt (azzar) X X (7 X (")

A9.2 | Kisi () X X X X
X = mehtieg

() = Hlief meta ma jintuzax kisi protettiv

(f) = Testijiet dwar materjal lineari

Tabella 6.6
Rekwiziti dwar spezzjoni kritika tal-produzzjoni
Tip CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4

Rekwizit ta’ l-ispezzjoni

Dimensjonijiet kritici X X X X
Kisja ta’ l-ahhar tal-wicc¢ X X X X
Difetti (ultrasonici jew ekwivalenti) X X X

Ebusija tac-cilindri tal-metall u inforri X X X
tal-metall
Test tal-prova idrostatika X X X X
Test ghat-tnixxija X
Sinjali X X X X

X = mehtieg




14.3.2008

Tl-Gurnal Uffi¢jali ta’ 1-Unjoni Ewropea

L 72/161

Tabella 6.7
Bdil fid-disinn
Tip ta’ test
Ksur ta’
l-istress
A19 Torque fil-
. Temp cik- Temp. gewza tal- .
Tifgigh . \ . . Tolleranza e Rendiment
Bdil fid-disinn | idrostatiku | | l‘k?a Ambjentali |\ A 15 | tad-difere | PeReez | Gholia: | fruh A25 |50 ey
Al2 -ambjent A.l4 AL7 zjoni A.16 | Creep | Permeazzjoni A4
Al3 A.18 Test | A.21 CNG
tat- Cikli A.27
twaqgigh
A.20
Fabbrikant tal-fibri X X X () X (1)
Cilindru metalliku X X X () X X () X X ()
jew materjal ta’
l-inforra
Materjal ta’ X X X (1)
l-inforra tal-plastik
Materjal tal-fibri X X X X X X X X ("
Materjal tar-rezin X X X X
Bdil fid-dijametru X X
< 20 fil-mija
Tibdil tad- X X X X () X
dijametru
> 20 fil-mija
Tibdil fit-tul X X (%
< 50 fil-mija
Tibdil fit-tul X X X (%)
> 50 fil-mija
Tibdil fil-pressjoni X X
tat-thaddim
< 20 fil-mija @
Forma ta’ koppla X X X ()
Dags tal-ftuh X X
Bidla fil-kisi X
Disinn ta’ l-ahhar X (")
tal-pum
Bidla fil-process ta’ X X
fabbrikazzjoni
Mekkanizmu li X X
jnaqqgas il-pressjoni

X = mehtieg

(
(t
(

") = Test fuq disinji tal-metall mhux mehtieg (CNG-1):
= Test mehtieg biss fuq disinji mhallta—kollha (CNG-4)
¥) = Test mehtieg biss meta t-tul jizdied

@ = Biss meta l-bidla fil-hxuna tkun proporzjonali mad-dijametru u/jew bidla fil-pressjoni
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7.

7.1.

7.2.

7.3.

7.3.3.

7.4.

TIP CNG-1 TA’ CILINDRI TAL-METALL

Generali

Id-disinn ghandu jidentifika d-daqs massimu tad-difett permess fxi punt fi¢c-¢ilindru li ma jikbirx ghal dags kritiku
fil-perjodu specifikat tat-test mill-gdid, jew hajja tas-servizz jekk I-ebda test mill-gdid m'hu specifikat, ta’ ¢ilindru li
jahdem skond il-pressjoni tat-thaddim. Determinazzjoni ta’ kif jahdem fir-rigward tat-tnixxija gabel il-qsim (LBB)
ghandha ssir skond proceduri adattati mfissra fil-paragrafu A.6 (appendici A). 1d-dags tad-difett permess ghandu
jkun determinat skond paragrafu 6.15.2. hawn fugq.

Cilindri ddisinjati skond ISO 9809 u li jissodisfaw ir-rekwiziti kollha tieghu mehtiega li jilhqu biss ir-rekwiziti tat-
test tal-materjal ta’ paragrafu 6.3.2.4. hawn fuq u r-rekwiziti tat-test dwar il-kwalifikazzjoni tad-disinn ta’ paragrafu
7.5., minn barra paragrafi 7.5.2. u 7.5.3. hawn taht.

Analizi ta’ l-istress

L-istresses fic-¢ilindru ghandhom ikunu ikkalkulati ghal 2 MPa, 20 MPa, pressjoni tat-test u pressjoni tat-tifgigh.
Il-kalkoli ghandhom juzaw metodi ta’ analizi adattati billi juzaw it-teorija dwar il-qoxra rqiqga li tqis it-tghawwig
barra mill-wic¢ catt tal-qoxra biex jistabbilixxi d-distribuzzjonijiet ta’ l-istress fl-ghong, ir-regjuni ta’ tranzizzjoni u
l-parti ¢ilindrika tac-¢ilindru.

Rekwiziti tat-test tal-fabbrikazzjoni u produzzjoni
Generali

It-truf tac-¢ilindri ta’ l-aluminju m'ghandhomx jinghalqu bi process ta’ ffurmar. Il-giegh tat-truf tac-¢ilindri ta’
l-azzar li nghalqu bl-iffurmar, hlief dawk i¢-cilindri iddisinjati skond ISO 9809, ghandhom ikunu spezzjonati bil-
NDE jew ckwivalenti. M'ghandux jizdied metall fil-process ta’ I-ghelug fit-tarf. Kull ¢ilindru ghandu jkun ezaminat
gabel l-operazzjonijiet ta’ l-iffurmar tat-truf ghall-hxuna u ghall-kisja tal-wicc.

Wara l-iffurmar tat-tarf ic-¢ilindri ghandhom ikunu trattati bis-shana biex jibbiesu ghal-livell specifikat ghad-disinn.
Trattament bis-shana lokalizzat mhux permess.

Meta jinghataw cirku ta’ -ghongq, ¢irku tas-sieq jew taghmir iehor li jitwahhal, ghandu jkun maghmul minn materjal
kompatibbli ma’ dak tac-cilindru u ghandu jitwahhal sod b'metodu ichor barra I-welding, brejzing jew issaldjar.

Ezami mhux distruttiv
It-testijiet li gejjin ghandhom isiru fuq kull ¢ilindru metalliku:
(a) Test ta’ l-ebusija skond paragrafu A.8 (appendici A),

(b) Ezami ultrasoniku, skond BS5045, Parti 1, anness I, jew metodu NDT ekwivalenti muri, biex ikun zgurat li
d-dags massimu tad-difett ma jaqbizx id-dags specifikat fid-disinn kif determinat skond paragrafu 6.15.2 hawn
fuq.

Ittestjar idrostatiku tal-pressjoni

Kull ¢ilindru lest ghandu jkun ittestjat b’'mod idrostatiku ghall-pressjoni skond paragrafu A.11 (appendici A).

Testijiet tal-lottijiet tac-¢ilindri

L-ittestjar tal-lott ghandu jsir fuq ¢ilindri lesti li huma rapprezentattivi tal-produzzjoni normali u lesti bil-marki ta’
identifikazzjoni. Zewg ¢ilindri ghandhom jintghazlu bl-addoé¢¢ minn kull lott. Jekk aktar ¢ilindri jigu soggetti ghat-
testijiet milli hu mehtieg b'dan l-anness, ir-rizultati kollha ghandhom ikunu dokumentati. It-testijiet li gejjin
ghandhom minn ta’ l-ingas isiru fuq dawn.

(a) Testijiet tal-materjal fil-lott. Cilindru wiehed, jew kampjun trattat bis-shana li kien hemm xhud tieghu rap-
prezentattiv ta’ ¢ilindru lest, ghandu jkun soggett ghat-testijiet li gejjin:

(i) Dimensjonijiet kritici ¢cekjati meta mqgabbla mad-disinn;
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7.5.

(i) Test wiched tensili skond paragrafu A.1 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti tad-disinn;

(i) Ghac-cilindri ta’ l-azzar, tliet testijiet ta’ l-impatt skond paragrafu A.2 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti
ta’ paragrafu 6.3.2.3. hawn fug;

(iv) Meta kisja protettiva hi parti mid-disinn, il-kisja ghandha tkun ittestjata skond paragrafu A.9.2
(appendici A);

I¢e-¢ilindri kollha rapprezentati bit-test tal-lott li ma jilhqux ir-rekwiziti specifikati ghandhom isegwu
l-proceduri specifikati fil-paragrafu 6.16. hawn fuq.

Meta l-kisi ma jissodisfax ir-rekwiziti ta’ paragrafu A.9.2 (appendici A), il-lott ghandha tkun spezzjonata 100
fil-mija biex jitnehhew ¢ilindri li ghandhom difetti simili. Il-kisi fuq i¢-¢ilindri kollha difettuzi jistghu jitqaxxru
u jergghu jinksew bkisja gdida. It-test dwar il-lott miksija ghandu jkun imtenni;

Test ghat-tifqigh tal-lott. Cilindru wiehed ghandu jkun mimli bil-pressjoni idrostatika biex jinfaga’ skond
paragrafu A.12 (appendici A).

Jekk il-pressjoni tat-tifqigh hi inqas mill-minimu tal-pressjoni tat-tifqigh ikkalkulata l-proceduri specifikati fil-
paragrafu 6.16. hawn fuq ghandhom jigu segwiti.

Test perjodiku ta¢-ciklu tal-pressjoni. Cilindri lesti ghandhom ikunu ¢iklati ghall-pressjoni skond paragrafu
A.13 (appendici A) Ptest tal-frekwenza mfisser kif gej:

(i) cilindru wiched minn kull lott ghandu jkun icciklat ghall-pressjoni ghal total ta’ 1 000 darba I-hajja tas-
servizz specifikat fi snin, b’'minimu ta’ 15 000 ¢iklu;

(i) fuq 10 lottijiet ta’ produzzjoni wara xulxin ta’ familja tad-disinn (jigifieri materjal u processi simili),
jekk l-ebda wiched mic-cilindri icciklati ghall-pressjoni £(i) aktar milli jnixxi jew mill-ksur finqas minn
1500 ciklu multiplikat bil-hajja specifikata fi snin (minimu ta’ 22 500 ¢iklu) imbaghad it-test tal-
pressjoni tac-ciklu jista’ jitnaqqas ghal ¢ilindru wiehed minn kull 5 lottijiet ta’ produzzjoni;

(i) fuq 10 lottijiet ta’ produzzjoni wara xulxin ta’ familja tad-disinn, jekk I-ebda wieched mic-¢ilindri icciklati
ghall-pressjoni f'(i) ‘il fuq mit-tnixxija jew mill-ksur finqas minn 2 000 ¢iklu immultiplikati bil-hajja tas-
servizz specifikat fi snin (minimu ta’ 30 000 ¢iklu) imbaghad it-test tal-pressjoni tac-¢iklu jista’ jitnaqqas
ghal cilindru wiehed minn kull 10 lottijiet ta’ produzzjoni;

(iv) jekk ikunu ghaddew aktar minn 6 xhur mill-ahhar lott ta’ produzzjoni, imbaghad ¢ilindru mill-lott ta’
produzzjoni li jmiss ghandu jkun ittestjat bic-¢iklu tal-pressjoni sabiex tinzamm il-frekwenza mnaqgsa
ta’ ittestjar ta’ lottijiet f(ii) jew (iii) hawn fug.

(v) jekk xi ¢ilindru fit-test tal-frekwenza mnaqqsa tac-ciklu tal-pressjoni f'(ii) jew (i) hawn fuq ma jissodis-
fax in-numru mehtieg ta’ ¢ikli tal-pressjoni (minimu 22 500 jew 30 000 ¢iklu tal-pressjoni, rispettiva-
ment) imbaghad se jkun mehtieg li jigi mtenni t-test tal-frekwenza tac-¢iklu tal-pressjoni fil-lott f(i)
minimu ta’ 10 lottijiet tal- produzzjoni sabiex terga’ tkun stabbilita -frekwenza mnaqgsa ta’ l-ittestjar
tac-¢iklu tal-pressjoni fil-lott £(ii) jew (iii) hawn fug.

(vi) jekk xi ¢ilindru £(i), (ii) jew (iii) ma jissodisfax il-htiega minima tal-hajja tac-ciklu ta’ 1 000 ¢iklu immul-
tiplikat bis-snin tal-hajja tas-servizz specifikat (minimu ta’ 15 000 ¢iklu), imbaghad il-kawza tal-falliment
ghandha tkun determinata u msewwija skond il-proceduri fil-paragrafu 6.16. It-test tac-¢iklu tal-pressjoni
ghandu mbaghad ikun imtenni fuq tliet ¢ilindri ohra minn dik il-lott. Jekk xi wiehed mit-tliet ¢ilindri ma
jissodisfax il-htiega minima tal-pressjoni ta¢-¢iklar ta’ 1 000 ¢iklu immultiplikata bis-snin tal-hajja tas-
servizz specifikat, imbaghad il-lott ghandha titwarrab.

Testijiet dwar il-kwalifikazzjoni tad-disinn ta¢-¢ilindru

Generali

L-ittestjar tal-kwalifikazzjoni ghandu jsir fuq ¢ilindri lesti li huma rapprezentattivi ta’ produzzjoni normali u kom-
pluti bil-marki ta’ identifikazzjoni. L-ghazla, ix-xhieda u d-dokumentazzjoni tar-rizultati ghandha ssir skond
paragrafu 6.13. hawn fuq.

Test tat-tifqigh tal-pressjoni idrostatika

Tliet ¢ilindri rapprezentattivi ghandhom jimtlew bil-pressjoni idrostatika biex ifallu skond paragrafu A.12.
(appendici A ta’ dan l-anness). ll-pressjonijiet tat-tifgigh tac-cilindru ghandhom jagbzu I-pressjoni minima tat-
tifgigh ikkalkulata permezz ta’ l-analizi ta’ l-istress ghad-disinn, u ghandha tkun ta’ l-inqas 45 MPa.
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7.5.3.

7.5.5.

8.1.

8.2.

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.

Test dwar it-temperatura ambjentali tac-¢iklar tal-pressjoni.

Zewg ¢ilindri lesti ghandhom ikunu i¢¢iklati ghall-pressjoni ftemperatura ambjentali skond paragrafu A.13
(appendici A) ghall-falliment, jew minimu ta’ 45 000 ¢iklu. I¢-¢ilindri m’'ghandhomx ifallu qabel ma jilhqu s-snin
tal-hajja tas-servizz specifikata immultiplikata b'1 000 ¢iklu. I¢-¢ilindri li jagbzu 1-1 000 ¢iklu immultiplikati bis-
snin tal-hajja tas-servizz specifikata ghandhom jehlu minhabba li jaghmlu u mhux ghax jingasmu. I¢-¢ilindri li ma
jehlux fil-45 000 ¢iklu ghandhom jingerdu jew billi jitkompla ¢-¢iklar sakemm jehlu, jew billi jkunu mimlija bil-
pressjoni idrostatika sakemm jinfaqghu. In-numru ta’ ¢ikli ghall-falliment u I-post ta’ l-inizjalar tal-falliment
ghandhom ikunu rekordjati.

Test tan-nar

It-testijiet ghandhom isiru skond paragrafu A.15 (appendici A) u jissodisfaw ir-rekwiziti li hemm fih.
Test tal-penetrazzjoni

It-test ghandu jsir skond paragrafu A.16 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti i hemm fih.
Rendiment LBB

Ghad-disinji tac-¢ilindri li ma jagbzux il-45 000 ¢iklu meta jigu ittestjati skond paragrafu 7.5.3. hawn fug, it-testijiet
ta’ rendiment LBB ghandhom isiru skond A.6 u jissodisfaw ir-rekwiziti li hemm fih.

CILINDRI TAT-TIP CNG-2 LI HUMA MDAWRA BI CRIEKI TAL-METALL

Generali

Wagqt il-mili bil-pressjoni, fdan it-tip ta’ disinn ta’ ¢ilindru jigri li 1-kisja komposta ta’ barra u l-inforra tal-hadid jigu
fuq xulxin b’'mod lineari. Minhabba metodi differenti ta’ fabbrikazzjoni, dan l-anness ma jaghtix metodu definit
dwar id-disinn.

L-gharfien tat-tnixxija qabel il-ksur (LBB) ghandu jsir skond il-proceduri adattati mfissra fil-paragrafu A.6 (appendici
A). Id-dags tad-difett permess ghandu jkun determinat skond paragrafu 6.15.2. hawn fuq.

Rekwiziti tad-disinn

Inforra tal-metall

L-inforra tal-metall ghandu jkollha pressjoni minima attwali tat-tifqigh ta’ 26 MPa.
Kisja fuq barra komposta

L-istress tensili fil-fibri ghandha tissodisfa r-rekwiziti ta” paragrafu 6.5. hawn fuq.
Analizi ta’ l-istress

L-istresses fil-materjal kompost u fl-inforra wara l-istress ta’ qabel ghandhom ikunu ikkalkulati. Il-pressjonijiet uzati
ghal dawn il-kalkoli ghandhom ikunu zero, 2 MPa, 20 MPa pressjoni tat-test u pressjoni tad-disinn tat-tifqigh.
Il-kalkoli ghandhom juzaw metodi adattati ta’ analizi billi juzaw teorija ta’ qoxra rqiqa li tqis kif jagixxi l-materjal
mhux lineari ta’ l-inforra biex tistabbilixxi d-distribuzzjonijiet ta’ l-istress fl-ghong, regjuni ta’ tranzizzjoni u l-parti
¢ilindrika ta’ l-inforra.

Ghad-disinji li juzaw l-auto-frettage biex jaghtu stress minn qabel, il-limiti li fihom ghandha taqa’ I-pressjoni auto-
frettage ghandhom ikunu ikkalkulati.

Ghad-disinji li juzaw it-tgezwir fuq tensjoni kkontrollat biex jipprovdu stress minn gabel, it-temperatura li fiha ssir,
it-tensjoni mehtiega fkull saff tat-tahlita u l-istress minn gabel konsegwenti fl-inforra ghandu jigu kkalkulati.
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8.3.

8.3.1.

8.3.3.

8.3.3.1.

8.4.

8.4.1.

Rekwiziti tal-fabbrikazzjoni
Generali

I¢-cilindru kompost ghandu jkun iffabbrikat minn inforra miksija b'tidwir tal-filament kontinwu. L-operazzjonijiet
tat-tidwir tal-filament ghandhom ikunu ikkontrollati bil-kompjuter jew b'mod mekkaniku. Il-filaments ghandhom
jigu applikati billi t-tensjoni tkun ikkontrollata waqt it-tidwir. Wara li jsir it-tidwir, it-termosetting rezins ghandhom
isiru bis-shana, billi jintuza’ profil tat-temperatura determinat minn gabel u ikkontrollat bil-hin.

Inforra

1l-fabbrikazzjoni ta’ inforra tal-metall ghandha tissodisfa r-rekwiziti previsti fil-paragrafu 7.3. hawn fuq ghat-tip
adattat ta’ bini ta’ l-inforra.

Kisi ta’ barra

I¢e-¢ilindri ghandhom ikunu fabbrikati fmagna li ddawwar il-filament. Waqt it-tidwir il-varjabbili sinifikanti
ghandhom ikunu sorveljati fi hdan tolleranzi specifikati, u dokumentati frekord tat-tidwir. Dawn il-variables jistghu
jinkludu izda mhumiex limitati ghal:

(a) it-tip ta’ fibra inkluz id-determinazzjoni tad-dags;
(b) mod ta’ mili;

(©) tensjoni tat-tidwir;

(d) velocita tat-tidwir;

(e) numru ta’ tidwiriet;

(f) wisa’ tac-cirku;

(g) tip ta’ rezin u kompozizzjoni;

(h) temperatura tar-rezin;

(i) temperatura ta’ l-inforra.

Kura tat-termosetting rezins

Jekk jintuza termosetting rezin, ir-rezin ghandu jigi ikkurat wara li jiddawwar il-filament. Waqt il-kura, i¢-ciklu li
jikkura (jigifieri l-istorja taz-zmien-temperatura) ghandu jkun dokumentat.

It-temperatura li tikkura ghandha tkun ikkontrollata u m’ghandhiex taffettwa I-karatteristici tal-materjal ta’ l-inforra.
It-temperatura massima tal-kura ghac-cilindri b'inforri ta’ I-aluminju hija 177 °C.

Auto-frettage

L-auto-frettage, jekk jintuza’, ghandu jsir qabel it-test tal-pressjoni idrostatika. ll-pressjoni ta’ l-auto-frettage
ghandha tkun fil-limiti stabbiliti fil-paragrafu 8.2.3. hawn fuq, u I-fabbrikant ghandu jistabbilixxi -metodu biex jiv-
verifika I-pressjoni adattata.

Rekwiziti tat-test tal-produzzjoni
Ezami mhux distruttiv

Ezamijiet mhux distruttivi ghandhom isiru skond ISO rikonoxxut jew standard ekwivalenti. It-testijiet li gejjin
ghandhom isiru fuq kull inforra tal-metall:

(a) Test ta’ l-ebusija skond paragrafu A.8 (appendici A),

(b) Ezami ultrasoniku, skond BS5045, Parti 1, anness 1B, jew metodu NDT muri li hu ekwivalenti, biex ikun
zgurat li d-daqs massimu tad-difett ma jagbizx id-daqs specifikat fid-disinn.
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8.4.2.

8.5.

8.6.

8.6.1.

8.6.2.

Ittestjar idrostatiku tal-pressjoni

Kull ¢ilindru lest ghandu jkun ittestjat b'mod idrostatiku ghall-pressjoni skond paragrafu A.11 (appendici A).
[I-fabbrikant ghandu jiddefenixxi I-limitu adattat ta’ -espansjoni tal-volum permanenti ghall-pressjoni tat-test uzata,
izda fl-ebda kaz m'ghandha l-espansjoni permanenti tagbez 5 fil-mija ta’ I-espansjoni totali volumetrika waqt test
tal-pressjoni. Kull ¢ilindru li ma jissodisfax il-limitu definit imwarrab ghandu jitwarrab u jew jinqered jew jintuza’
ghal skopijiet ta’ test fuq il-lott.

Testijiet tal-lottijiet tac-¢ilindri
Generali

L-ittestjar tal-lott ghandu jsir fuq ¢ilindri lesti li huma rapprezentattivi tal-produzzjoni normali u lesti bil-marki ta’
identifikazzjoni. Zewg ¢ilindri, jew ¢ilindru u inforra kif jixraq, ghandhom jintghazlu bl-addo¢¢ minn kull lott. Jekk
aktar ¢ilindri jigu soggetti ghat-testijiet milli hu mehtieg b’dan l-anness, ir-rizultati kollha ghandhom ikunu doku-
mentati. It-testijiet li gejjin ghandhom minn ta’ l-inqas isiru fuq dawn.

Meta jinstabu difetti fil-kisi madwar gabel kull auto-frettage jew testjar tal-pressjoni idrostatika, il-kisi madwar jista’
jitnehha kompletament u jinbidel;

(a) Testijiet tal-materjal fil-lott. Cilindru wiehed, jew inforra, jew kampjun trattat bis-shana li kien hemm xhud
tieghu rapprezentattiv ta’ ¢ilindru lest, ghandu jkun soggett ghat-testijiet li gejjin:

(i) Dimensjonijiet iccekjati meta mqabbla mad-disinn;
(i) Test wiched tensili skond paragrafu A.1 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti tad-disinn;

(ili)y Ghall-inforri ta’ l-azzar, tliet testijiet ta’ l-impatt skond paragrafu A.2 (appendici A) u jissodisfaw
ir-rekwiziti tad-disinn;

(iv) Meta kisja protettiva hi parti mid-disinn, il-kisja ghandha tkun ittestjata skond paragrafu A.9.2 (appendici
A) u tissodisfa r-rekwiziti li hemm fih. I¢-¢ilindri jew l-inforri kollha rapprezentati bit-test tal-lott i ma
jilhqux ir-rekwiziti specifikati ghandhom isegwu l-proceduri specifikati fil-paragrafu 6.16. hawn fuq.

Fejn il-kisi ma jissodisfax ir-rekwiziti tal-paragrafu A.9.2. (appendici A), il-lott ghandha tkun spezzjonata 100
fil-mija biex jitnehhew ¢ilindri li ghandhom difetti simili. 1l-kisi fuq i¢-¢ilindri kollha difettuzi jista’ jitqaxxar
b'metodu li ma jaffettwax I-integrita tal-kisi ta’ barra kompost, u kisi mill-gdid. It-test dwar il-lott miksija
ghandu mbaghad jkun imtenni.

(b) Test ghat-tifqigh tal-lott. Cilindru wiched ghandu jkun ittestjat skond ir-rekwiziti ta’ paragrafu 7.4(b) hawn
fug;

(c) Test perjodiku tac-¢iklu tal-pressjoni. Skond ir-rekwiziti ta’ paragrafu 7.4(¢) hawn fugq.

Testijiet dwar il-kwalifikazzjoni tad-disinn ta¢-¢ilindru
Generali

L-ittestjar dwar jekk jikkwalifikawx ghandu jsir fuq ¢ilindri li huma rapprezentattivi ta’ produzzjoni normali u kom-
pluti bil-marki ta’ identifikazzjoni. L-ghazla, ix-xhieda u d-dokumentazzjoni tar-rizultati ghandha tagbel ma’
paragrafu 6.13. hawn fuq.

Test tat-tifqigh tal-pressjoni idrostatika

(a) Inforra wahda ghandha tinfaga’ b’'mod idrostatiku skond paragrafu A.12. (appendici A). Il-pressjoni tat-tifgigh
ghandha te¢cedi I-pressjoni minima tat-tifqigh specifikata ghad-disinn ta’ I-inforra;

(b) Tliet ¢ilindru ghandhom jinfagghu b'mod idrostatiku skond paragrafu A.12 (appendici A). Pressjonijiet tat-
tifqigh tac-cilindri ghandhom jeccedu I-pressjoni tat-tifgigh minima specifikata stabbilita bl-analizi ta’ l-istress
ghad-disinn, skond tabella 6.3, u fl-ebda kaz inqas mill-valur mehtieg biex jissodisfaw ir-rekwiziti tal-
proporzjon ta’ l-istress ta’ paragrafu 6.5 hawn fuq.
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8.6.3.

8.6.6.

8.6.10.

8.6.11.

9.1.

Test dwar it-temperatura ambjentali tac-ciklar tal-pressjoni

Zewg c¢ilindri lesti ghandhom ikunu i¢ciklati ghall-pressjoni ftemperatura ambjentali skond paragrafu A.13
(appendici A) ghall-falliment, jew minimu ta’ 45 000 ¢iklu. I¢-¢ilindri m’'ghandhomx ifallu qabel ma jilhqu s-snin
tal-hajja tas-servizz specifikata immultiplikata b’1 000 ¢iklu. I¢-¢ilindri li jagbzu 1-1 000 ¢iklu immultiplikati bis-
snin tal-hajja tas-servizz specifikata ghandhom jehlu minhabba li jkunu jaghmlu u mhux ghax jingasmu. I¢-¢ilindri
li ma jehlux fil-45 000 ¢iklu ghandhom jingerdu jew billi jitkompla ¢-¢iklar sakemm jehlu, jew billi jkunu mimlija
bil-pressjoni idrostatika sakemm jinfaqghu. I¢-¢ilindri li jagbzu 1-45 000 ¢iklu jistghu jfallu bil-gsim. In-numru ta’
¢ikli ghall-falliment u I-post ta’ l-inizjalar tal-falliment ghandhom ikunu rekordjati.

Test ta’ l-actu ambjentali

Cilindru wiehed ghandu jkun ittestjat skond paragrafu A.14 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li hemm fih. Test
ambjentali mhux obbligatorja jinsab fl-appendici informattiv H ta’ dan l-anness.

Test tan-nar

Cilindri lesti ghandhom ikunu ittestjat skond paragrafu A.15 (appendiéi A) u jissodisfaw ir-rekwiziti li hemm fih.
Test tal-penetrazzjoni

Cilindru wiehed lest ghandu jkun ittestjat skond paragrafu A.16 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li hemm fih.
Testijiet dwar kemm jigu tollerati d-difetti

Cilindru wiehed lest ghandu jkun ittestjat skond paragrafu A.17 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li hemm fih.
Test tal-materjal li jisforma bil-mod minhabba stress taht temperatura gholja

Fdisinji fejn it-temperatura tat-tranzizzjoni tal-hgieg tar-rezin ma tagbizx it-temperatura massima tad-disinn tal-
materjal b'ta’ l-ingas 20 °C, ¢ilindru wiehed ghandu jkun ittestjat skond paragrafu A.18 (appendici A) u jissodisfa
r-rekwiziti li hemm fih.

Test tal-ksur bi stress accelerat
Cilindru wiehed lest ghandu jkun ittestjat skond paragrafu A.19 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li hemm fih.
Rendiment LBB

Ghad-disinji tac-¢ilindri li ma jagbzux il-45 000 ¢iklu meta ittestjati skond paragrafu 8.6.3. hawn fuq, it-testijiet ta’
rendiment LBB ghandhom isiru skond A.6 u jissodisfaw ir-rekwiziti li hemm: fih.

Test dwar it-temperatura estrema tac-Ciklar tal-pressjoni

Cilindru wiehed lest ghandu jkun ittestjat skond paragrafu A.7 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li hemm fih.

CILINDRI TAT-TIP CNG-3 Ll HUMA MDAWRA GHAL KOLLOX

Generali

Wagqt il-mili bil-pressjoni, fdan it-tip ta’ disinn tac-¢ilindru jigri li ¢-¢aqliq tal-kisi ta’ barra u l-inforra jigu fuq xul-
xin. Minhabba li juzaw teknika differenti fil-fabbrikazzjoni, dan l-anness ma jaghtix metodu defenit ghad-disinn;
L-gharfien tat-tnixxija qabel il-ksur (LBB) ghandu jsir skond il-proceduri adattati mfissra fil-paragrafu A.6 (appendici
A). 1d-dags tad-difett permess ghandu jkun determinat skond paragrafu 6.15.2. hawn fuq.
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9.2.

9.2.1.

9.2.2.

9.2.3.

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

9.6.1.

10.

10.1.

10.2.

Rekwiziti tad-disinn

Inforra tal-metall

L-istress kompressiv fl-inforra fi pressjoni zero u 15 °C m'ghandhiex iggaghal lill-inforra biex i¢c¢edi jew titghattan.
Kisja fuq barra komposta

L-istress tensili fil-fibri ghandha tissodisfa r-rekwiziti ta’ paragrafu 6.5. hawn fuq.

Analizi ta’ l-istress

L-istresses fid-direzzjoni tangenzjali u fid-direzzjoni wiegfa tac-cilindru fit-tahlita u fl-inforra wara l-pressjoni
ghandhom ikunu ikkalkulati. Il-pressjoni uzata ghal dawn il-kalkolazzjonijiet ghandha tkun Zero, pressjoni tat-
thaddim, 10 fil-mija tal-pressjoni tat-thaddim, pressjoni tat-test u pressjoni tat-tifqigh tad-disinn. Il-limiti li filhom
ghandha taqa’ l-pressjoni autofrettaging ghandhom ikunu ikkalkulati, Il-kalkolazzjonijiet ghandhom ikunu ibba-
zati fuq teknika adattata permezz ta’ teorija ta’ qoxra rqiqa li tqis kif jagixxi I-materjal mhux lineari ta’ l-inforra biex
tistabbilixxi d-distribuzzjonijiet ta’ l-istress fl-ghong, regjuni ta’ tranzizzjoni u l-parti ¢ilindrika ta’ I-inforra.

Rekwiziti tal-fabbrikazzjoni

Rekwiziti tal-fabbrikazzjoni ghandhom ikunu skond paragrafu 8.3. hawn fuq barra li l-kisi madwar ghandu jinkludi
wkoll filamenti mdawra forma ta’ garigor.

Rekwiziti tat-test tal-produzzjoni

Ir-rekwiziti tat-test tal-produzzjoni ghandhom ikunu skond ir-rekwiziti ta’ paragrafu 8.4. hawn fug.

Testijiet tal-lottijiet ta¢-¢ilindri

It-testijiet tal-lott ghandhom ikunu skond ir-rekwiziti ta’ paragrafu 8.5. hawn fuq.

Testijiet dwar il-kwalifikazzjoni tad-disinn ta¢c-¢ilindru

It-testijiet tal-kwalifikazzjoni tad-disinn tac-¢ilindru ghandhom isiru skond ir-rekwiziti ta’ paragrafu 8.6 hawn fugq,
u paragrafu 9.6.1. hawn taht, hlief li t-tifqigh ta’ l-inforra fil-paragrafu 8.6. hawn fuq mhux mehtieg.

Test ghat-twaqqigh

Wiehed jew aktar mi¢-¢ilindri lesti ghandu jkun ittestjat ghat-twaqqigh skond paragrafu A.30 (appendici A).

TIP CNG-4 CILINDRI MHALLTA KOLLHA

Generali

Dan l-anness ma jaghtix metodu definit ghad-disinn ta’ ¢ilindri b'inforri polimeri¢i minhabba l-varjeta ta’ disinji ta’
¢ilindri possibbli.

Rekwiziti tad-disinn

Il-kalkolazzjonijiet tad-disinn ghandhom jintuzaw biex jaghtu gustifikazzjoni li d-disinn huwa bizzejjed. L-istresses
tensili fil-fibri ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti ta’ paragrafu 6.5. hawn fuq.

Kamini ppuntati u dritti skond paragrafu 6.10.2. jew 6.10.3. hawn fuq ghandhom jintuzaw fuq it-tarf tal-pumijiet
tal-metall.

It-tarf tal-pumijiet tal-metall li ghandhom apertura bil-kamin ghandhom jifilhu forza tat-torque ta’ 500 Nm, min-
ghajr ma jaghmlu hsara lill-konnessjoni shiha li hemm ma l-inforra mhux tal-metall. It-tarf tal-pumijiet tal-metall
imgabbda ma’ l-inforra mhux metallika ghandhom ikunu maghmula minn materjal kompatibbli mal-
kundizzjonijiet tas-servizz specifikati fil-paragrafu 4 ta’ dan l-anness.
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10.3.

10.4.

10.5.

10.5.1.

10.5.2.

10.6.

10.6.1.

Analizi ta’ l-istress

L-istresses fid-direzzjoni tangenzjali u fid-direzzjoni wieqfa tac-cilindru fit-tahlita u fl-inforra ghandhom ikunu
ikkalkulati. Il-pressjonijiet uzati ghal dawn il-kalkolazzjonijiet ghandhom ikunu Zero, pressjoni tat-thaddim, press-
joni tat-tifqigh. Il-kalkolazzjonijiet ghandhom isiru permezz ta’ teknika ta’ analitika adattata biex jistabbilixxu
d-distribuzzjoni ta’ l-istress mac-¢ilindru kollu.

Rekwiziti tal-fabbrikazzjoni

Ir-rekwiziti tal-fabbrikazzjoni ghandhom isiru skond paragrafu 8.3. hawn fuq hlief li t-temperatura li tikkura ghar-
rezins termosetting ghandha tkun ta’ l-inqas 10 °C taht it-temperatura li trattab ta’ l-inforra tal-plastik.
Rekwiziti tat-test tal-produzzjoni

Ittestjar idrostatiku tal-pressjoni

Kull ¢ilindru lest ghandu jkun ittestjat b'mod idrostatiku ghall-pressjoni skond paragrafu A.11 (appendici A).
[I-fabbrikant ghandu jiddefenixxi I-limitu adattat ta’ -espansjoni elastika ghall-pressjoni tat-test uzata, izda fl-ebda
kaz m’'ghandha l-espansjoni elastika ta’ xi ¢ilindru teccedi I-valur medju tal-lott b'aktar minn 10 fil-mija. Kull ¢ilin-
dru li ma jissodisfax il-limitu definit imwarrab ghandu jitwarrab u jew jinqered jew jintuza’ ghal skopijiet tat-test
tal-lott.

Ittestjar ghat-tnixxija

Kull ¢ilindru lest ghandu jkun ittestjat ghat-tnixxija skond paragrafu A.10 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li
hemm fih.

Testijiet tal-lottijiet tac-¢ilindri

Generali

L-ittestjar tal-lott ghandu jsir fuq ¢ilindri lesti li huma rapprezentattivi tal-produzzjoni normali u lesti bil-marki ta’
identifikazzjoni. Cilindru wiehed ghandhom jintghazel bl-addo¢¢ minn kull lott. Jekk aktar ¢ilindri jigu soggetti
ghat-testijiet milli hu mehtieg b’dan l-anness, ir-rizultati kollha ghandhom ikunu dokumentati. It-testijiet li gejjin
ghandhom minn ta’ l-inqgas isiru fuq dawn.

(a) Testijiet tal-materjal fil-lott

Cilindru wiehed, jew inforra, jew kampjun li kien hemm prova rapprezentattiva tieghu rapprezentattiv ta’
¢ilindru lest, ghandu jkun soggett ghat-testijiet li gejjin:

(i) Dimensjonijiet iccekjati meta mqgabbla mad-disinn;

(i) Test wiched tensili ta’ l-inforra tal-plastik skond paragrafu A.22 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti
tad-disinn;

(i) It-temperatura li tholl ta’ l-inforra tal-plastik ghandha tkun ittestjata skond paragrafu A.23(appendici A)
u tissodisfa r-rekwiziti tad-disinn;

(iv) Meta kisja protettiva hi parti mid-disinn, il-kisi ghandu jkun ittestjat skond paragrafu A.9.2 (appendici
A). Meta l-kisi ma jissodisfax ir-rekwiziti ta’ paragrafu A.9.2 (appendici A), il-lott ghandha tkun spez-
zjonata 100 fil-mija biex jitnehhew ¢ilindri li ghandhom difetti simili. II-kisi fuq i¢-¢ilindri kollha difettuzi
jista’ jitgaxxar b’'metodu li ma jaffettwax l-integrita tal-kisi ta’ barra kompost, u kisi mill-gdid. It-test dwar
il-lott miksija ghandu mbaghad jkun imtenni.

(b) Test ghat-tifqigh tal-lott
Cilindru wiehed ghandu jkun ittestjat skond ir-rekwiziti ta’ paragrafu 7.4(b) hawn fug;
() Test perjodiku tac-¢iklu tal-pressjoni
Fuq cilindru wiehed il-gewza tal-ftuh tat-tarf ghandu jkun ittestjat ghat-torque ghal 500 Nm skond il-metodu tat-
test fil-paragrafu A.25 (appendici A). I¢-cilindru ghandu jkun ittestjat ghac-ciklu tal-pressjoni skond il-proceduri

moghtija fil-paragrafu 7.4(¢) hawn fuq.

Wara li jsir ic-ciklar tal-pressjoni mehtieg, i¢-¢ilindru ghandu jkun ittestjat ghat-tnixxija skond il-metodu deskritt
fil-paragrafu A.10 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li hemm fih.
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10.7.

10.7.1.

10.7.2.

10.7.3.

10.7.4.

11.

Testijiet dwar il-kwalifikazzjoni tad-disinn ta¢-¢ilindru
Generali

Testijiet dwar il-kwalifikazzjoni tad-disinn ta¢-¢ilindru ghandhom isiru skond ir-rekwiziti ta’ paragrafi 8.6., 10.7.2.,
10.7.3. u 10.7.4. ta’ dan l-anness, hlief li rendiment LBB fil-paragrafu 8.6.10. hawn fuq mhux mehtieg.

Test dwar it-torque tal-pum
Cilindru wiehed ghandu jkun ittestjat skond paragrafu A.25 (appendici A).
Test ghall-permeazzjoni

Cilindru wiehed ghandu jkun ittestjat biex jaraw kemm jinfed skond paragrafu A.21 (appendici A) u jissodisfa
r-rekwiziti li hemm fih.

Test tac-ciklar tal-gass naturali

Cilindru wiehed lest ghandu jkun ittestjat skond paragrafu A.27 (appendici A) u jissodisfa r-rekwiziti li hemm fih.

SINJALI

Dispozizzjoni tas-sinjali

Fugq kull ¢ilindru I-fabbrikant ghandu jaghmel sinjali ¢ari permanenti li mhumiex ingas minn 6 mm gholja. Is-sinjali
ghandhom isiru jew b'tabelli inkorporati fil-kisi tar-rezin, tabelli mwahhla bil-kolla, timbri li ma jaghfsux hafna
uzati fuq it-truf hoxna tat-tip ta’ disinji CNG-1 u CNG-2, jew xi tahlita minn thawn fuq. Tabelli li jehlu u
l-applikazzjoni taghhom ghandha ssir skond ISO 7225, jew Standard ekwivalenti. Jistghu jintuzaw hafna tabelli u

ghandhom jitqieghdu b’tali mod li ma jitghattewx bil-brackets li jwahhlu. Kull ¢ilindru li jikkonforma ma’ dan
l-anness ghandu jkun immarkat kif gej:

(@ Informazzjoni obbligatorja:
(i) “CNG BISS™;
(i) “TUZAHX WARA XX/XXXX”, fejn “XX/XXXX” turi x-xahar u s-sena ta’ l-iskadenza (5);
(iii) L-identifikazzjoni tal-fabbrikant;

(iv) L-identifikazzjoni tac-cilindru (numru tal-parti applikabbli u numru ta’ serje li hu uniku ghal kull
¢ilindru);

(v)  Pressjoni tat-thaddim u temperatura;

(v) Numru tar-Regolament ECE, flimkien mat-tip ta
tar-registrazzjoni;

¢ilindru u n-numru tac-certifikazzjoni

(vii) Il-mekkanizmi li jnaggsu l-pressjoni ufjew il-valvs li huma kwalifikati biex jintuzaw mac-¢ilindru, jew
il-mezz biex tinkiseb informazzjoni dwar sistemi kwalifikati ta’ protezzjoni min-nar;

(viii) Meta jintuzaw tabelli, ic-¢ilindri kollha ghandu jkollhom numru ta’ identifikazzjoni uniku ittimbrat fuq
wic¢ tal-metall espost biex ikun jista’ jigi traccat fkaz li dik it-tabella tingered;

(b) Informazzjoni mhux obbligatorja:
Fuq tabella(i) separata tista’ tigi provduta l-informazzjoni mhux obbligatorja li gejja:

(i) I-firxa tat-temperatura tal-gass, ez. — 40 °C sa 65 °C;

(5) Id-data ta’ l-iskadenza ma ghandhiex taqbez il-hajja specifikata tas-servizz. Id-data ta’ skadenza tista’ tigi applikata li¢-¢ilindru fil-waqt tad-

dispace, sakemm i¢-cilindri jkunu nhaznu fpost niexef minghajr pressjoni interna.
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(i) L-ammont nominali ta’ ilma li jesa ¢-¢ilindru sa Zewg numri sinifikanti. ez. 120 litry;
(i) Id-data tat-test originali tal-pressjoni (xahar u sena).

Is-sinjali ghandhom jitqeghdu fis-sekwenza elenkata izda l-arrangament specifiku jista’ jkun varjat biex jagbel
ma’ l-ispazju li hemm. Ezempju accettabbli ta’ l-informazzjoni obbligatorja huwa dan:

CNG BISS

TUZAHX WARA ..[....

Fabbrikant/Numru tal-Part/Numru tas-Serje

20 MPa/15 °C

ECE R 110 CNG-2 (Nru. tar-registrazzjoni)

“Uza Biss Mekkanizmu li Jnaqqas il-Pressjoni Approvat mill-Fabbrikant”

12. LEST BIEX JINTBAGHAT

Qabel ma jintbaghat mill-hanut tal-fabbrikant, kull ¢ilindru ghandu jkun imnaddaf minn gewwa u mnixxef.
Ie-cilindri i ma jinghalqux minnufih b'valv li jehel maghhom, u I-mekkanizmi tas-sigurta jekk hemm, ghandu
jkollhom plaggs, li ma jhallux l-umdita tidhol u jipprotegu I-kamini, imwahhla ma’ kull fetha. Dak li ma jhallix
il-korruzjoni jifforma (ez. li jkun fih iz-zejt) ghandu jigi sprejjat fic-¢ilindri kollha ta’ I-azzar u l-inforri qabel ma
jintbaghtu.

L-istqarrija tal-fabbrikant dwar is-service u l-informazzjoni kollha mehtiega biex ikun zgurat li ¢-cilindru jintrefa’,
jintuza u jigi spezzjonat sew ghandha tinghata lix-xerrej. L-istqarrija ghandha ssir skond appendici D ta’ dan
l-anness.
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A2

A3.

A4

A5,

A.6.

Appendiéi A

METODI TAT-TEST

Testijiet tensili, azzar u aluminju

Test tensili ghandu jsir fuq il-materjal mehud mill-parti ¢ilindrika tac-¢ilindru lest billi tintuza’ bicca rettangolari
ghat-test iffurmata skond il-metodu deskritt fISO 9809 ghall-azzar u ISO 7866 ghall-aluminju. Iz-zewgt ucuh tal-
bicca tat-test li jirrapprezentaw il-wicc ta’ gewwa u ta’ barra ta¢-¢ilindru m’ghandhomsx jghaddu mill-magna; It-test
tensili ghandu jsir skond ISO 6892.

Nota: Trid tinghata attenzjoni lill-metodu tal-kejl tat-titwil deskritt fISO 6892, specjalment fkazijiet fejn il-bicca
tensili tat-test hi ippuntata, li twassal ghal punt ta’ gsim lil hinn min-nofs tal-kejl tat-tul.

Test ta’ l-impatt, ¢ilindri ta’ l-azzar u inforri ta’ l-azzar

It-test ta’ l-impatt ghandu jsir fuq il-materjal mehud mill-parti ¢ilindrika tac-¢ilindru lest fuq tliet bicciet tat-test
skond ISO 148. Il-bicciet tat-test ta’ l-impatt ghandhom jittiehdu fid-direzzjoni kif mehtiega ftabella 6.2 ta’ anness 3
mill-hajt tac-¢ilindru. Id-dahla forma ta’ v ghandha tkun wieqfa mal-wic¢ tal-hajt tac-cilindru. Ghat-testijiet
longitudinali 1-bi¢ca tat-test ghandha titghadda kollha mill-magna (fugq sitt ucuh), jekk il-hxuna tal-hajt ma thallix
li jsir test finali tal-bicca wiesgha 10 mm, il-wisa’ ghandu jkun qrib kemm jista’ jkun biex ikun prattiku ghall-hxuna
nominali tal-hajt tac-cilindru. Il-bicciet tat-test mehuda fdirezzjoni mimduda ghandhom jitghaddew mill-magna
fuq erba’ ucuh biss, il-wic¢ ta” gewwa u ta’ barra tal-hajt tac-cilindru ma jitghaddewx mill-magna.

Test tal-qsim ta’ l-istress tas-sulphide ghall-azzar

Hilief kif identifikat fdan li gej, l-ittestjar ghandu jsir skond il-proceduri tal-Metodu A-NACE dwar it-Test Tensili
Standard, kif deskritt fl-Istandard NACE TM0177-96. It-testijiet ghandhom isiru fuq minimu ta’ tliet kampjuni
tensili b’kejl tad-dijametru ta’ 3,81 mm (0,150 pulzier) li ghaddew mill-magna mill-hajt ta’ ¢ilindru lest jew inforra.
Il-kampjuni ghandhom jitgieghdu taht taghbija tensili kostanti ekwivalenti ghal 60 fil-mija tas-sahha minima spe-
cifikata li jipproduci l-azzar, mghaddsa f'tahlita ta’ ilma distillat mizjud b'0,5 fil-mija (parti mill-piz) sodium acetate
trihydrate u aggustat ghal PH inizjali ta’ 4,0, bl-uzu ta’ actu acetiku.

It-tahlita ghandha tigi mizjuda kontinwament ftemperatura u pressjoni tal-kamra b’0,414 kPa (0,06 psia) idro-
genu tas-sulphide (nitrogenu ibbilangjat). Il-kampjuni ittestjati m'ghandhomx ifallu ftest twil 144 siegha.

Testijiet tal-korruzjoni, aluminju

Testijiet tal-korruzjoni ghall-alloys ta’ l-aluminju ghandhom isiru skond anness A ta’ ISO/DIS 7866 u jissodisfaw
ir-rekwiziti li hemm fih.

Testijiet dwar qsim tat-taghbija miZzmuma, aluminju

Ir-rezistenza ghal SLC ghandha ssir skond anness D ta’ ISO/DIS 7866 u tissodisfa r-rekwiziti li hemm fih;

Test ta’ rendiment fir-rigward tat-tnixxija qabel il-ksur(LBB)

Tliet cilindri lesti ghandhom ikunu icciklati ghall-pressjoni bejn mhux aktar minn 2 MPa u lanqas inqas minn
30 MPa frata li ma tagbizx 1-10 ¢ikli kull minuta.

I¢-¢ilindri kollha ghandhom jehlu jekk jaghmlu.
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A7.

A8.

A9.

A9.1.

Temperatura estrema tac-Ciklar tal-pressjoni

Cilindri lesti, li ghandhom il-kisja fuq barra komposta hieles minn kull kisi protettiv, ghandhom ikunu ittestjati
ghac-¢iklu, minghajr ma juru li kien hemm gsim, kienu jaghmlu, jew il-fibri bdew jinhallu, kif gej:

(@)

Kundizzjoni ghal 48 siegha fi pressjoni zero, 65 °C jew oghla, u 95 fil-mija jew aktar umdita relattiva. L-iskop
ta’ din il-htiega ghandu jitqies li ntlahaq billi jkun sprejat sprej fin jew raxx ta’ ilma fi spazju mizmum
ftemperatura ta’ 65 °C;

Mimli bil-pressjoni b'mod idrostatiku ghal 500 ¢iklu immultiplikat bis-snin ta’ hajja fis-servizz specifikata bejn
mhux aktar minn 2 MPa u mhux inqas minn 26 MPa £65 °C jew oghla u 95 fil-mija umdita;

Stabbilizza fi pressjoni Zzero u temperatura ambjentali;

Imbaghad imla bil-pressjoni minn mhux aktar minn 2 MPa sa mhux anqas minn 20 MPa ghal 500 ciklu
mmultiplikat bis-snin ta’ hajja fis-servizz specifikata f— 40 °C jew inqas;

Ir-rata tac-ciklar tal-pressjoni ta’ b) m'ghandhiex tagbez 10 ¢ikli kull minuta. Ir-rata ta¢-ciklar tal-pressjoni
ta’ d) m'ghandhiex tagbez 3 ¢ikli kull minuta sakemm ma jitwahhalx mekkanizmu li jbiddel il-pressjoni
fvultagg direttament fic-¢ilindru. Ghandhom jigu provduti strumenti bizzejjed biex ikejlu biex jizguraw li
tinzamm it-temperatura minima tal-fluwidu waqt ic-ciklar tat-temperatura baxxa.

Wara ¢-ciklar tal-pressjoni ftemperaturi estremi, ic-¢ilindri ghandhom ikunu mimlija bil-pressjoni b'mod
idrostatiku biex ifallu skond ir-rekwiziti tat-test idrostatiku tat-tifqigh, u jiksbu pressjoni tat-tifqigh minima
ta’ 85 fil-mija tal-pressjoni minima tad-disinn tat-tifqigh. Ghat-tipi ta’ disinji CNG-4, qabel ma jsir it-test tat-
tifqigh idrostatiku ¢-¢ilindru ghandu jkun ittestjat ghat-tnixxija skond paragrafu A.10 hawn taht.

Test ta’ I-ebusija Brinell

Testijiet ta’ l-ebusija ghandhom isiru fuq il-hajt parallel fic-centru u fit-tarf forma ta’ koppla ta’ kull ¢ilindru jew
inforra skond ISO 6506. It-test ghandu jsir wara l-ahhar trattament bis-shana u l-valuri ta’ I-ebusija hekk misjuba
ghandhom ikunu fil-firxa specifikata ghad-disinn.

Testijiet dwar il-kisi (obbligatorji jekk jintuza paragrafu 6.12¢) ta’ anness 3)

Testijiet dwar kif jahdem il-kisi

Il-kisi ghandu jkun evalwat billi jintuzaw il-metodi tat-test li gejjin, jew billi jintuzzaw Standards Nazzjonali
ekwivalenti.

(i)

(iv)

ittestjar dwar jekk wehlux skond LSO 4624 billi jintuza’ Metodu A jew B kif jghodd. Il-kisi ghandu juri rata li
tehel ta’ jew 4A jew 4B, kif jghodd;

flessibbilta skond ASTM D522 Test tal-Ksur tal-Firrodu Cilindriku ta’ Kisi Organiku Mwahhal, billi jintuza’
I-Metodu tat-Test B b’12,7 mm (0,5 pulzieri) tal-firrodu cilindriku fi hxuna specifikata ftemperatura ta’
-20°C.

Kampjuni ghat-test ta’ flessibbilita ghandhom ikunu preparati skond l-istandard ASTM D522. M'ghandux ikun
hemm xi gsim li jidher b'mod viziv;

rezistenza ghall-impatt skond ASTM D2794 Metodu tat-Test ghar-Rezistenza ta’ Kisi Organiku ghall-Effetti
ta’ Sformazzjoni Mghaggla (Impatt). Il-kisi ftemperatura ta” gewwa ghandu jghaddi minn test ta’ impatt
1 quddiem ta’ 18 J (160 in-Ibs);

rezistenza kimika meta ttestjat b'mod generali skond ASTM D1308 Effett tal-Kimici tad-Dar fuq il-Passati ta’
l-ahhar Organiéi Cari u Naturali. It-testijiet ghandhom isiru billi jintuza’ -Metodu tat-Test tar-Roqgha Mif-
tuha u 100 siegha espost ghal tahlita tas-sulfat bl-actu ta’ 30 fil-mija (actu tal-batterija bi gravita specifika ta’
1,219) u 24 siegha espost ghal polyalkalene glycol (jigifieri fluwidu tal-brejk). M'ghandux ikun hemm evi-
denza li z-zebgha telghet, nefhet jew irtabet. Meta tehel ghandu tilhaq rata ta’ 3 meta ittestjat skond
ASTM D3359;
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A9.2.

A.10.

(v)  Minimu ta’ 1 000 siegha espost skond ASTM G53 Prassi biex Jithaddem I-Apparat li Jhaddem id-Dawl u Jes-
poni ghal-Ilma (Tip ta’ Kondensazzjoni W Florexxenti) biex ikun Espost Materjal mhux-metalliku. M'ghandux
ikun hemm prova ta’ nefhiet, u meta jehel ghandu jilhaq rata ta’ 3 meta ittestjat skond ISO 4624. L-ammont
massimu ta’ kemm ileqq hu permess li jkun 20 fil-mija;

(vi) minimu ta’ 500 siegha espost skond ASTM B117 Metodu tat-Test ta’ l-Ittestjar bl-Isprej tal-Melh (Cpar).
Il-qtugh minn taht m'ghandux jagbez 3 mm fugq il-marka inciza, m'ghandux ikun hemm prova ta’ nefhiet, u
meta jehel ghandu jilhaq rata ta’ 3 meta ittestjat skond ASTM D3359;

(vii) rezistenza ghall-qsim ftemperatura ta’ gewwa billi tintuza’ I-ASTM D3170 Kemm il-Kisi Jiflah ghall-Qsim.
II-kisi ghandu jkollha rata ta’ 7A jew ahjar, u m'ghandux ikun espost bl-ebda mod ghas-sottostrata;

Testijiet tal-kisi tal-lott

(i) I-hxuna tal-kisi

Il-hxuna tal-kisi ghandha tissodisfa r-rekwiziti tad-disinn meta ittestjata skond ISO 2808;
(i) Kemm jehel il-kisi

Is-sahha ta’ kemm jehel il-kisi ghandha titkejjel skond ISO 4624, u jkollha rata minima ta’ 4 meta mkejla billi jin-
tuza Metodu tat-Test A jew B, kif jixraq.

Test ghat-tnixxija

Disinji tat-tip CNG-4 ghandhom ikunu ittestjati jekk jaghmlux billi tintuza’ I-procedura li gejja (jew alternativa
accettabbli);

(a) ic-cilindri ghandhom ikunu mnixxfa kompletament u mimlija bil-pressjoni sal-pressjoni tat-thaddim b’arja
xotta jew nitrogenu, u jkun fihom gass li jista’ jkun maghruf bhall-hiljum;

(b) kull ftit tnixxija li titkejjel fi kwalunkwe punt li jagbez 0,004 standard cm’/h ghandu jkun raguni biex
jitwarrab.

Test tal-hajdrolik
Wahda miz-zewg ghazliet li gejjin ghandha tintuza’:
Ghazla 1: Test tal-gakketta ta’ I-ilma

(a) Ie-cilindru ghandu jkun ittestjat b'mod idrostatiku ta’ I-inqas 1,5 darbiet il-pressjoni tat-thaddim. Fl-ebda kaz
ma tista’ I-pressjoni tat-test tagbez il-pressjoni ta’ l-auto-frettage;

(b) H-pressjoni ghandha tinzamm ghal perjodu twil bizzejjed (ta’ I-inqas 30 sekonda) biex tizgura espansjoni kom-
pluta. Kull pressjoni interna applikata wara l-auto-frettage u qabel it-test idrostatiku m’ghandhiex tagbez
90 fil-mija tal-pressjoni tat-test idrostatiku. Jekk il-pressjoni tat-test ma tistax tinzamm minhabba li ma
jahdimx sew l-apparat tat-test, hu permess li jigi mtenni t-test fil-pressjoni mizjuda b’700 kPa. Ma jithallewx
isiru aktar minn 2 testijiet imtennija;

(c) Il-fabbrikant ghandu jiddefenixxi l-limitu adattat ta’ l-espansjoni tal-volum permanenti ghall-pressjoni tat-test
uzata, izda fl-ebda kaz m'ghandha l-espansjoni permanenti tagbez 5 fil-mija ta’ l-espansjoni totali volume-
trika mkejla taht it-test tal-pressjoni. Ghat-tip ta’ disinji CNG-4, l-espansjoni elastika ghandha tkun stabbilita
mill-fabbrikant. Kull ¢ilindru li ma jissodisfax il-limitu definit imwarrab ghandu jitwarrab u jew jingered jew
jintuza’ ghal skopijiet tat-test tal-lott.

Ghazla 2: Test tal-prova tal-pressjoni

II-pressjoni idrostatika fic-¢ilindru ghandha tigi mizjuda gradwalment u regolarment sakemm tintlahaq il-pressjoni
tat-test, ta’ I-inqas 1,5 darba I-pressjoni tat-thaddim. Il-pressjoni tat-test tac-¢ilindru ghandha tinzamm ghal perjodu
twil bizzejjed (ta’ I-inqas 30 sekonda) biex ikun zgurat li mhemmx tendenza li I-pressjoni tonqos u jkun garantit li
jibga’ issikkat.
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A12.

A15.1.

A.15.2.

A.15.3.

Test tat-tifqigh tal-pressjoni idrostatika

(a) Ir-rata tal-mili bil-pressjoni m’'ghandhiex tagbez 1,4 MPa kull sekonda (200 psi/sekonda) fi pressjonijiet li
jagbzu t-80 fil-mija tal-pressjoni tat-tifqigh tad-disinn. Jekk ir-rata tal-mili bil-pressjoni fi pressjonijiet ta’ aktar
minn 80 fil-mija tad-disinn tal-pressjoni tat-tifqigh tagbez 350 kPa/sekonda (50 psisekonda), imbaghad jew
ic-cilindru jrid jitqieghed skematikament bejn is-sors tal-pressjoni u I-mekkanizmu li jkejjel il-pressjoni, jew
irid jinzamm ghal 5 sekondi fil-pressjoni minima tad-disinn tat-tifgigh;

(b) Il-pressjoni minima tat-tifqigh mehtiega (kkalkulata) ghandha tkun ta’ l-inqas 45 Mpa, u fl-ebda kaz inqas mill-
valur mehtieg biex tissodisfa r-rekwiziti tal-proporzjon ta’ l-istress. Il-pressjoni proprja tat-tifqigh ghandha
tkun irrekordjata. Il-ksur jista’ jsir jew fir-regjun ¢ilindriku jew fir-regjun forma ta’ koppla ta¢-¢ilindru.

It-temperatura ambjentali ta¢-¢iklar tal-pressjoni

Ie-ciklar tal-pressjoni ghandu jsir skond il-procedura li gejja:

(a) imla ¢-cilindru li jrid jigi ittestjat bi fluwidu li ma jikkorrodix bhaz-zejt, ilma jew glycol ipprojbit;

(b) iccikla I-pressjoni fic-¢ilindru bejn mhux aktar minn 2 MPa u lanqas ingas minn 26 MPa frata li ma tagbizx
1-10 ¢ikli kull minuta.

In-numru ta’ ¢ikli li jfallu ghandu jkun irrappurtat, flimkien mal-post u deskrizzjoni ta’ kif bdew ifallu.

Test ta’ l-actu ambjentali

Fuq cilindru lest ghandha tkun applikata I-procedura tat-test li gejja:

(i) tigi esposta zona b'dijametru ta’ 150 mm fuq il-wic¢ tac-¢ilindru ghal 100 siegha ftahlita li fiha 30 fil-mija
actu tas-sulfat (actu tal-batterija bi gravita specifika ta’ 1,219) filwaqt li ¢-¢ilindru jinzamm £26 MPa;

(ii) ic-cilindru mbaghad ghandu jinfaga’ skond il-procedura mfissra fil-paragrafu A.12 hawn fuq u tigi provduta
pressjoni tat-tifqigh li tagbez 85 fil-mija tal-pressjoni minima tad-disinn tat-tifqigh.

Test tan-nar

Generali

It-testijiet tan-nar huma iddisinjati biex juri li ¢-¢ilindri lesti kompluti bis-sistema ta’ protezzjoni min-nar (valv tac-
¢ilindru, mekkanizmi li jnaqqsu I-pressjoni ufjew protezzjoni termali integrata) specifikati fid-disinn ma jinfaqghux
meta ittestjati taht il-kundizzjonijiet specifici tan-nar. Trid tinghata attenzjoni immens waqt l-ittestjar tan-nar fkaz
li jinqasam i¢-cilindru;

Kif inhu maghmul i¢-¢ilindru

Ie-cilindri ghandhom jitgieghdu mimduda bil-qiegh tac-cilindru bejn wiched u iehor 100 mm 1 fuq mis-sors
tan-nar;

llqugh metalliku ghandu jintuza biex jipprevijeni li -flamma diretta taghfas fuq il-valvs tac-cilindru, taghmir, ufjew
mekkanizmi li jnaggsu I-pressjoni. L-ilqugh metalliku m’'ghandux ikun fkuntatt dirett mas-sistema specifikata ta’
protezzjoni min-nar (mekkanizmi li jnaqqsu I-pressjoni jew valv tac-cilindru). Kull falliment waqt it-test ta’ valv,
taghmir jew tubu li mhux parti mis-sistema ippjanata ta’ protezzjoni ghad-disinn ghandha thassar ir-rizultat.

Sors tan-nar

Sors tan-nar uniformi twil 1,65 m ghandu jipprovdi flamma diretta li taghfas fuq il-wic¢ tac-cilindru mifruxa fuq
id-dijametru kollu tieghu.
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A.15.4.

A.15.5.

A.15.6.

A15.7.

A.15.8.

A.16.

Al7.

Kull fuel jista’ jintuza ghas-sors tan-nar dejjem jekk jaghti shana uniformi bizzejjed biex izomm it-temperaturi tat-
test specifikat sakemm i¢-¢ilindru jinghata l-arja. L-ghazla ta’ fuel ghandha tqis it-thassib dwar it-tniggis fl-arja.
L-arrangament tan-nar ghandu jkun irrekordjat fdettall bizzejjed biex jizgura li r-rata ta’ shana li tintefa’ fic-¢ilindru
hi riproducibbli. Kull falliment jew inkonsistenza tas-sors tan-nar waqt test ihassar ir-rizultat;

Kejl tat-temperatura u tal-pressjoni

It-temperaturi tal-wic¢ ghandhom ikunu immonitorjati b'ta’ l-inqas tliet thermocouples imqieghda fil-giegh tac-
¢ilindru u spazjati mhux aktar minn 0,75 m 'l boghod minn xulxin; llqugh metalliku ghandu jintuza biex jipprev-
jeni li I-fjamma diretta taghfas fuq it-thermocouples. Inkella, it-thermocouples jistghu jiddahhlu fi blokok tal-metall
li fihom mhux inqas minn 25 mm kwadu.

It-temperaturi tat-thermocouple u l-pressjoni tac-¢ilindru ghandhom ikunu irrekordjati fintervalli ta" kull
30 sekonda jew inqas waqt it-test.

Rekwiziti generali tat-test

I¢-cilindri ghandhom jimtlew bil-pressjoni b'gass naturali u ittestjati fpozizzjoni mimduda kemm fil-:
(a) pressjoni tat-thaddim;

(b) kifukoll £25 fil-mija tal-pressjoni tat-thaddim.

Immedjatament wara li jinxteghel, in-nar ghandu jtella’ flamma li taghfas fuq il-wic¢ tac-¢ilindru mat-tul ta’ 1,65 m
tas-sors tan-nar u mifruxa mad-dijametru ta¢-¢ilindru. Fi Zzmien 5 minuti mindu jinxteghel, ta’ I-ingas thermocouple
wiehed ghandu jindika temperatura ta’ mill-inqas 590 °C. Din it-temperatura minima ghandha tinzamm ghall-
kumplament tat-test.

Cilindri twal 1,65 m jew inqas
I¢e-centru tac-cilindru ghandu jitqieghed fuq i¢c-centru tas-sors tan-nar;
Cilindri itwal minn 1,65 m

Jekk i¢-¢ilindru hu mghammar b'mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni fuq tarf minnhom, is-sors tan-nar ghandu jibda
fuq it-tarf Iiehor tac-¢ilindru; Jekk i¢c-¢ilindru hu mghammar b'mekkanizmi li jnaqqas il-pressjoni fuq iz-zewgt itruf,
jew faktar minn post wiched fit-tul tac-¢ilindru, i¢-Centru tas-sors tan-nar ghandu jkun i¢¢entrat nofs triq bejn
il-mekkanizmi li jnaqgsu l-pressjoni li huma mifruda bl-akbar distanza orizzontali.

Jekk i¢-¢ilindru jkun protett aktar permezz ta’ protezzjoni termali, imbaghad ghandhom isiru Zewg testijiet tan-nar
fi pressjoni tas-servizz, wiched bin-nar i¢centrat nofs triq tul i¢c-¢ilindru, u l-iehor bin-nar jibda fwiched mit-truf
ta¢-cilindru.

Rizultati accettabbli

Ie-cilindru ghandu jitfa’ 'l barra minn mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni.

Testijiet tal-penetrazzjoni

Cilindru mimli bil-pressjoni sa 20 MPa * 1 MPa b’gass kompressat ghandu jkun penetrat permezz ta’ bullit ta’
l-armar li ttaqqab b'dijametru ta’ 7,62 mm jew akbar. Il-bullit ghandha tippenetra ghal kollox ta’ l-ingas genb minn-
hom tal-hajt tac-¢ilindru. Ghat-tip ta’ disinji CNG-2, CNG-3 u CNG-4, il-bullit ghandha tahbat mal-hajt tal-genb
bangolu ta’ madwar 45°. I¢-¢ilindru m'ghandux juri l-ebda prova ta’ falliment tat-tifrik. It-telf ta’ bicciet zghar ta’
materjal, kull bic¢a ma tizinx aktar minn 45 gramma, m’'ghandhiex titgies li t-test falla. Bejn wiched u ichor id-daqs
tal-fethiet tad-dhul u l-hrug u fejn jinsabu ghandhom ikunu irrekordjati.

Testijiet imhallta ta’ tolleranza tad-difetti

Ghat-tip ta’ disinji CNG-2, CNG-3 u CNG-4 biss, ¢ilindru wiehed lest, komplut b’kisi protettiv, ghandu jkollu difetti
fid-direzzjoni tat-tul maqtugha fit-tahlita. Id-difetti ghandhom ikunu akbar mil-limiti ta’ l-ispezzjoni viziva kif spe-
¢ifikata mill-fabbrikant.
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A.20.

A.21.

A.22.

A.23.

Ie-cilindru i fih id-difetti ghandu mbaghad ikun icciklat ghall-pressjoni minn mhux iktar minn 2 MPa sa mhux
inqas minn 26 MPa ghal 3 000 ciklu, flimkien ma’ 12 000 ¢iklu ichor ftemperatura ambjentali; I¢-¢ilindru
m’ghandux inixxi jew jinqasam fl-ewwel 3,000 ciklu, izda jista’ ma jghaddix ghax ikun inixxi waqt l-ahhar
12 000 ciklu. I¢-¢ilindri kollha li jtemmu dan it-test ghandhom jingerdu.

Test tal-materjal li jisforma bil-mod minhabba stress taht temperatura gholja

Dan it-test hu mehtieg ghal tipi kollha ta’ disinji CNG-4, u t-tipi kollha ta’ disinji CNG-2 u CNG-3 li fihom
it-temperatura ta’ tranzizzjoni tal-hgieg tal-matrix tar-rezin ma tagbizx it-temperatura massima tad-disinn tal-
materjal moghti fil-paragrafu 4.4.2. ta’ anness 3 b'ta’ I-ingas 20 °C.

Cilindru wiched lest ghandu jkun ittestjat kif gej:

(@) Ic-cilindru ghandu jkun mimli bil-pressjoni sa 26 MPa u mizmum ftemperatura ta’ 100 °C ghal mhux inqas
minn 200 siegha;

(b) Wara t-test, ic-cilindru ghandu jissodisfa r-rekwiziti tat-test ta’ l-espansjoni idrostatika A.11, it-test ghat-
tnixxija A.10, u t-test tat-tifqigh A.12 hawn fug.

Test tal-ksur bi stress ac¢celerat

Ghat-tip ta’ disinji CNG-2, CNG-3, u CNG-4 biss, ¢ilindru wiehed li ma fihx kisi protettiv ghandu jimtela bil-
pressjoni b'mod idrostatiku sa 26 MPa filwaqt li jkun mghaddas fl-ilma £65 °C. I¢-¢ilindru ghandu jinzamm fdin
il-pressjoni u temperatura ghal 1 000 siegha. I¢-¢ilindru mbaghad ghandu jimtela bil-pressjoni biex jinfaga’ skond
il-procedura mfissra fil-paragrafu A.12 hawn fuq hlief li l-pressjoni tat-tifqigh ghandha tagbez 85 fil-mija tal-
pressjoni minima tad-disinn tat-tifqigh;

Test tal-hsara mill-impatt

Cilindru wiehed jew aktar ghandu jkun ittestjat ghall-waqgha ftemperatura ambjentali minghajr ma tizdied
il-pressjoni interna jew valvs mwahhla. Il-wicc li fuqu ¢-¢ilindri jitwaqqghu ghandu jkun art lixxa, orizzontali tal-
konkos. Cilindru wiehed ghandu jitwaqqa’ fpozizzjoni orizzontali bil-qiegh 1,8 m ‘1 fuq mill-wic¢ li fuqu jitwaqqa’.
Cilindru wiched ghandu jitwaqqa’ dritt fuq kull tarf Pgholi suffi¢jenti ‘1 fuq mill-art jew wi¢¢ ¢att sabiex l-energija
mahzuna tkun 488 J, izda fl-ebda kaz m’ghandu l-gholi tat-tarf tisfel tkun ikbar minn 1,8 m. Cilindru wiehed
ghandu jintefa’ fangolu ta’ 45° fuq koppla minn gholi b'tali mod li ¢-¢entru tal-gravita jkun 1,8 m; izda t-tarf t'isfel
ikun eqreb lejn l-art minn 0,6 m, l-angolu tal-waqgha ghandu jinbidel biex jinzamm gholi minimu ta’ 0,6 m u ¢en-
tru tal-gravita ta’ 1,8 m.

Wara l-impatt mill-waqgha, i¢c-¢ilindri ghandhom ikunu ¢¢iklati ghall-pressjoni minn mhux aktar minn 2 MPa sa
mhux anqas minn 26 MPa bar ghal 1 000 ¢iklu immultiplikati bis-snin ta’ hajja fis-servizz specifikata. I¢-¢ilindri
jistghu jaghmlu imma mhux jingasmu, waqt i¢-¢iklar. I¢-¢ilindri li jtemmu t-test tac-¢iklar ghandhom jingerdu;

Test ghall-permeazzjoni

Dan it-test hu mehtieg biss fuq it-tip ta’ disinji CNG-4. Cilindru wiehed lest ghandu jimtela b’gass naturali
kompressat jew 90 fil-mija nitrogenu/10 fil-mija tahlita ta’ hiljum fi pressjoni tat-thaddim, imqieghed fi spazju
maghluq issiggillat ftemperatura ambjentali, u sorveljat ghat-tnixxija ghal hin twil bizZejjed biex tkun stabbilita rata
stabbli ta’ kemm jinfed. Ir-rata ta’ permeazzjoni ghandha tkun inqas minn 0,25 ml tal-gass naturali jew hiljum kull
siegha kull litru ta’ kemm jesa ilma c¢-cilindru.

Karatteristici tensili tal-plastik

Is-sahha tensili prodotta u t-titwil finali tal-materjal ta’ l-inforra tal-plastik ghandha tkun determinata f— 50 °C billi
jintuza ISO 3628, u jissodisfa r-rekwiziti ta’ paragrafu 6.3.6. ta” anness 3.

Temperatura meta jinhall il-plastik

Materjal polimeriku minn inforri lesti ghandu jkun ittestjat skond il-metodu deskritt fISO 306, u jissodisfa
r-rekwiziti ta’ paragrafu 6.3.6. ta’ anness 3.
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Rekwiziti tal-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni

Mekkanizmi li jnaqgsu l-pressjoni specifikati mill-fabbrikant ghandhom jintwerew li huma kompatibbli mal-
kundizzjonijiet tas-servizz elenkati fil-paragrafu 4. ta’ anness 3 u permezz tat-testijiet ta’ kwalifikazzjoni li gejjin:

(a) Kampjun wiehed ghandu jinzamm ftemperatura ikkontrollata ta’ mhux inqas minn 95 °C u pressjoni li mhix
inqas mill-pressjoni tat-test (30 MPa) ghal 24 siegha. Fl-ahhar ta’ dan it-test m'ghandux inixxi jew ikun hemm
sinjal vizibbli ta’ iffurmar ta’ metall li jinhall billi jkun sfurzat uzat fid-disinn.

(b) Kampjun wiched ghandu jkun ittestjat ghal xi difetti fih frata ta’ pressjoni i¢c¢iklata li ma tagbizx 4 ¢ikli kull
minuta kif gej:

(i) mizmum £82 °C filwaqt li jkun taht pressjoni ghal 10 000 ¢iklu bejn 2 MPa u 26 MPa;
(i) mizmum f- 40 °C filwaqt li jkun taht pressjoni ghal 10 000 ¢iklu bejn 2 MPa u 20 MPa.

Fl-ahhar ta’ dan it-test m'ghandux inixxi, jew ikun hemm sinjal vizibbli ta’ iffurmar ta’ metall li jinhall billi
jkun sfurzat uzat fid-disinn.

() Komponenti li jzommu l-pressjoni tar-ram espost tal-mekkanizmi li jnaqgsu I-pressjoni ghandhom jifilhu,
minghajr gsim mill-istress tal-korruzjoni, test tal-merkurju tan-nitrat kif deskritt fASTM B154. Il-mekkanizmu
li jnaqqas il-pressjoni ghandu jigi mghaddas ghal 30 minuta ftahlita ta’ I-ilma bil-merkurju tan-nitrat Ii jkun
fiha 10 g ta’ merkurju tan-nitrat u 10 ml ta’ actu tan-nitrat kull litru tat-tahlita. Wara li jigi mghaddas,
il-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni ghandu jkun ittestjat ghat-tnixxija billi tkun applikata pressjoni
aerostatika ta’ 26 MPa ghal minuta u waqt dan il-hin il-komponent ghandu jkun icc¢ekkjat ghat-tnixxija minn
barra; Jekk inixxi m’'ghandux jagbez 200 ¢m’|h;

(d) Komponenti esposti ta’ l-istainless steel li jzommu l-pressjoni tal-mekkanizmi li jnaggsu l-pressjoni ghandhom
ikunu maghmula minn tip ta’ alloy li jiflah ghall-qsim ikkawzat mill-chloride ta’ I-istress tal-korruzjoni;

Test dwar it-torque tal-pum

L-istruttura tac-¢ilindru ghandha tinzamm biex ma ddurx u torque ta’ 500 Nm ghandha tkun applikata lil kull pum
fit-tarf tac-cilindru, l-ewwel fid-direzzjoni biex tissikka konnekxin bil-kamin, imbaghad fid-direzzjoni biex jinhall,
u fl-ahhar terga’ fid-direzzjoni biex tissikka.

Sahha tas-shear tar-rezin

Materjal tar-rezin ghandu jkun ittestjat fuq kupun ta’ kampjun rapprezentattiv ta’ kisja fuq barra komposta skond
ASTM D2344, jew Standard Nazzjonali ekwivalenti. Wara li l-ilma jaghli ghal 24 siegha t-tahlita ghandu jkollha
sahha minima tas-shear ta’ 13,8 MPa.

Test tac-¢iklar tal-gass naturali

Cilindru wiehed lest ghandu jkun i¢¢iklat ghall-pressjoni billi jintuza gass naturali kompressat minn ingas minn
2 MPa ghal pressjoni tat-thaddim ghal 300 ¢iklu. Kull ¢iklu, maghmul mill-mili u l-ventilazzjoni ta¢-¢ilindru,
m’'ghandux jagbez 1 siegha. I¢-¢ilindru ghandu jkun ittestjat ghat-tnixxija skond paragrafu A.10 hawn fuq u jis-
sodisfa r-rekwiziti li hemm fih. Wara i jitlesta ¢-ciklar tal-gass naturali ¢-¢ilindru ghandu jkun maqsum fsezzjonijiet
u fejn jahbat l-inforra mal-pum tat-tarf ghandu jkun spezzjonat biex jaraw jekk kienx hemm xi deterjorazzjoni,
bhal gsim minhabba xi difetti fil-materjal jew hrug elettrostatiku.

Nota: Ghandha titgies b'mod spe¢jali s-sigurta meta jkun qed isir dan it-test. Qabel ma jsir dan it-test, ic-¢ilindri ta’
dan id-disinn iridu jkun ghaddew b’su¢cess mir-rekwiziti tat-test ta’ paragrafu A.12 hawn fuq (test tal-tifqigh
tal-pressjoni idrostatika), paragrafu 8.6.3. ta’ anness 3 (test tac-ciklar tal-pressjoni ftemperatura ambjentali)
u paragrafu A.21 hawn fuq (test dwar kemm jinfed). Qabel ma jsir it-test, ic-cilindri specifici li jridu jigu
ittestjati jridu jghaddu mir-rekwiziti tat-test ta’ paragrafu A.10 hawn fuq (test ghat-tnixxija).

Rekwiziti tal-mekkanizmu tal-valv manwali

Kampjun wiched ghandu jkun sottomess ghat-test dwar difetti fil-materjal frata tal-pressjoni ta¢-¢iklar li ma tag-
bizx 1-4 ¢ikli kull minuta kif gej:

(i) mizmum £20 °C waqt li jkun taht pressjoni ghal 2 000 ¢iklu bejn 2 MPa u 26 MPa.
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Appendiéi B

(Mhux allokat)

Appendiéi C

(Mhux allokat)
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Appendiéi D

FORMOLI TAR-RAPPORT

Nota: Dan l-appendic¢i mhux parti obbligatorja minn dan I-anness. Il-formoli li gejjin ghandhom jintuzaw:

1

)

O]

Rapport tal-Fabbrikazzjoni & Certifikat ta’ Konformita — Mehtieg li jkun car, jinqara sew u fil-format ta’ Formola 1.

Rapport () of ta’ l-Analizi Kimika tal-Materjal ghal Cilindri Metalli¢i, Inforri, jew Pumijiet — Elementi essenzjali
mehtiega, identifikazzjoni, ecc.

Rapport (1) tal-Karatteristi¢i Mekkanici tal-Materjal ghal Cilindri Metalli¢i u Inforri — Mehtiega biex jirrappurtaw
it-testijiet kollha rikjesti b'dan ir-Regolament.

it-testijiet kollha u l-informazzjoni rikjesta fdan ir-Regolament.
Rapport (') ta’ Analizi Mhallta — Mehtiega li jirrappurtaw it-testijiet kollha u d-data rikjesta fdan ir-Regolament.

Rapport tat-Testijiet Idrostati¢i, Ciklar Perjodiku tal-Pressjoni u Testijiet tat-Tifqigh — Mehtiega biex jirrappurtaw test
u data rikjesta fdan ir-Regolament.

Formol tar-rapporti 2 sa 6 ghandhom jigu zviluppati mill-fabbrikant u ghandhom jidentifikaw bis-shih i¢-¢ilindri u r-rekwiziti. Kull rapport
ghandu jigi ffirmat mill-Awtorita Kompetenti u l-fabbrikant.
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Formola 1

RAPPORT TAL-FABBRIKANT U CERTIFIKAZZJONI TAL-KONFORMITA

1iE=To] o] 41 2= 12 1112 1o OSSP

[T T o DO PO PPN
Numru Regolatorju tar-RegiStrazzjoni: ...........ccooiiiiiiiii i e
Numru u Marka tal-FabbriKant: ... s
Numru tas-Serje: minn ....... inkluzi
DesKrizzjoni taG-CilINATUE ........oi e e e s s e e e s e n e n e sae e e e seeeeneas
[ 2= Lo Dijametru ta’ barra: ........ccccovevvieriieens mm; Tul: e, mm;
Il-marki ittimbrati fuq I-ispallejn jew fuq it-tabelli tac-¢ilindru huma:

(B) “CNG BISS : ..ottt sttt bt et e Rt et R b sh bttt e
(D) “TUZAX WARAT: ....oeteieeeetietetete et st se et st tee et st s sttt ee et st st bbb s e se e s s bt et e e et e st bbb ee s ettt eeas
(6) lismarka talfabbrilkant: . eousssmses au sosessrmems s s avsmmenms s cos svsssmensss o5 555 asPaEsFEs 9538 55 FSETERISHS 555 855 SrSEmARHENS
(d) InsnuMry tas-erie U BaIEPANE: susmsses au sosessrmems s ovs assmsmensss s s seosmaessss o5 555 HSxPEESHEs £33 455 SFSETERSNS 553 855 SESERAHRSS
(e) Pressjoni tat-thaddim TMPAS ssssmsses as sossssrsems svs s sssssmensss s vs sessmsensss o35 555 ssmaes s 15 558 655088 555 155 Srsamansans
(f) Regolament ECE: s s sssonsvrrvmmes s vorssmsssss 94 605 56vvsmaes 195 565 3u8au3es 3 543 S17aREH#4 £34 09 69383 £55 03 SOSRAvsnsss
(@) Tip 2" proteZZjoni MIN=NAL: ssousmmmes s oorssmmmss svs s vvsmssasss 95 505 vuEenses v 545 FEFVORERHES F34 03 §6SFTREAE £55 0¥ SORRRRS T
(h) Data tat-test originali (Xahar u SENAY: cesssurss svs s svvsmswanes ros vvs sevusenses v s seevewsssss £v% i S5 evaaess £5% s Sosmevnsss
(

i) Piz meqjus tac-CiliNdru VOJT (FKG): veeieetieiie ettt ettt ettt see e be e s e eeenreene

= =

() Marka tal-Korp Awtorizzat jew 1@’ IFISPETUN: . ...oouieie e e
(OIS G T == W0y O
(1) Pressjoni tat-teSt IMPA: ......c..ii e eciieeie ettt et e et e e ere e e sae e e sste e e sre e enreeeanteeesreeeenneeeenneee e
(m) L-istruzzjonijiet SPecjali KOIING: .......c..ciiiiieiie et e e e se e e e e e snte e e sreeeenneeesnneee e

Kull ¢ilindru sar b’konformita mar-rekwiziti kollha ta’ Regolament ECE Nru. ... skond id-deskrizzjoni tac-¢ilindru
t'hawn fuq. Ir-rapporti menhtiega tat-testijiet huma mehmuza.

Jiena hawnhekk nic¢certifika li dawn ir-rizultati kollha tat-test kienu sodisfacenti fkull mod u huma konformi
mar-rekwiziti ghat-tip elenkat NAWN fUQ .....ooeeio e e

KUMIMBIAILE; 5 515 v comsmmannss 565 i3 covwssannss 193 x5 ExmEuvssnes 163 £33 £vFETAERESS 655 543 4P EEFERRSS &3 EvSHNRERRERESS £5 EoEhSaETAERSS H% ENFFRFERRSIRNSS 048 EVFHVSHRES
PN e o= s o] ] 0T=1 =T o OO PPRPPT
L gy Ee T P= ST Y=Y £ LU ] OO
Firma tal-fabBriKaNT: soes o s sxessumess s s sonemsmnss svs s avsamamnsns w5 505 srowmaessss o5 565305 50R08 155 9458 E5ERSEHRAHERS £33 ¥R SERRAFENS 463 S HANERI

|01 A I = = Lo USROS
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Appendiéi E

VERIFIKA TAL-PROPORZJON TA’ L-ISTRESS BIL-KEJL TA’ L-ISTRAIN

. Ir-relazzjoni bejn l-istress u l-istrain ghall-fibri hija dejjem elastika, jigifieri, il-proporzjon ta’ l-istress u l-proporzjon ta’

l-istrain huwa ndags.

Huwa mehtieg kejl ta’ l-istrain li jelonga ruhu hafna.

. Il-kejl ta’ I-istrain ghandu jsir fid-direzzjoni tal-fibri li fughom jitqieghed (jigifieri bi¢c-¢irku mdawwar bil-fibra fuq barra

tac-¢ilindru, gieghed il-kejl fid-direzzjoni tac-cirku).

Metodu 1 (japplika ghac-cilindri li ma juzawx tidwir b’tensjoni gholja)

@)
()

(©

Qabel l-auto-frettage, applika I-kejl ta’ l-istrain u ikkalibrah;

Kejjel l-istrains fl-auto-frettage, zero wara l-pressjoni ta’ l-auto-frettage, pressjoni tat-thaddim u pressjoni minima
tat-tifqigh intlahqu;

Ikkonferma li l-istrain fil-pressjoni tat-tifqigh diviza bl-istrain fil-pressjoni tat-thaddim tissodisfa r-rekwiziti tal-
proporzjon ta’ l-istress. Ghall-kostruzzjoni hybrid, l-istrain fil-pressjoni tat-thaddim hi mqabbla ma’ l-istrain tal-
gsim tac-¢ilindri rinfurzati b'tip ta’ fibra wahda.

Metodu 2 (japplika ghac¢-¢ilindri kollha)

@)
(b)

Fi pressjoni zero wara t-tidwir u l-auto-frettage, applika I-kejl ta’ l-istrain u ikkalibrah;
Kejjel l-istrains fi pressjoni zero, pressjoni tat-thaddim, u pressjoni minima tat-tifqigh;

Fi pressjoni zero, wara li jittiched il-kejl ta’ l-istrain fi pressjonijiet tat-thaddim u pressjonijiet minimi tat-tifqigh, u
bil-kejl ta’ I-istrain immonitorjat, aqta’ is-sezzjoni tac-¢ilindru sabiex il-parti li fiha 1-kejl ta’ I-istrain tkun madwar
hames pulzieri twila. Nehhi l-inforra minghajr ma taghmel hsara lit-tahlita. Kejjel l-istrains wara li titnehha l-inforra.

Aggusta l-qari ta’ l-istrain fi pressjonijiet ta’ zero, pressjonijiet tat-thaddim u pressjonijiet minimi tat-tifgigh
bl-ammont ta’ strain imkejjel fi pressjoni zero bl-inforra u minghajru.

Ikkonferma li l-istrain fil-pressjoni tat-tifqigh diviza bl-istrain fil-pressjoni tat-thaddim tissodisfa r-rekwiziti tal-
proporzjon ta’ l-istress. Ghall-kostruzzjoni hybrid, l-istrain fil-pressjoni tat-thaddim hi mqabbla ma’ l-istrain tal-
gsim ta¢-¢ilindri rinfurzati b'tip ta’ fibra wahda.
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Appendici F

METODI TA’ RENDIMENT TAL-QSIM

F.1. Determinazzjoni ta’ postijiet sensittivi ghar-rihi

Il-post u l-orjentazzjoni ta’ falliment ta’ rihi tal-materjal fic-¢ilindri ghandhom ikunu determinati permezz ta’ analizi
adattata ta’ l-istress jew b’testijiet tad-difetti fil-materjal fuq skala shiha fuq ¢ilindri lesti kif mehtieg taht it-testijiet tal-
kwalifikazzjoni tad-disinn ghal kull tip ta’ disinn. Jekk jintuza analizi limitat ta’ I-element ta’ l-istress, il-lok li hu sen-
sittiv ghad-difetti fil-materjal ghandu jkun identifikat abbazi tal-post u I-orjentazzjoni tal-koncentrazzjoni principali
ta’ l-istress bl-aktar tensili gholi fil-hajt tac-¢ilindru jew inforra fi pressjoni tat-thaddim.

F.2.  Tnixxija qabel il-qsim (LBB)
F.2.1. Evalwazzjoni kritika ta’ l-inginerija

Din l-analizi tista’ ssir biex ikun stabbilit li ¢-¢ilindru lest inixxi fkaz ta’ difett fic-cilindru jew l-inforra li tikber ghal
gasma minn naha ghall-ohra tal-hajt. Evalwazzjoni tat-tnixxija qabel il-qsim ghandha ssir fuq il-hajt tal-genb tac-
¢ilindru. Jekk il-post li hu sensittiv ghar-rihi jinsab fuq barra tal-hajt tal-genb, evalwazzjoni tat-tnixxija gabel il-ksur
ghandha ssir ukoll fdak il-post billi jintuza l-approcc Livell II kif deskritt fil-qosor fBS PD6493. L-evalwazzjoni
ghandha tinkludi I-passi li gejjin:

(a) Kejjel it-tul massimu (jigifieri I-fus magguri) tar-rizultat tal-qasma fil-wic¢ minn gol-hajt (normalment forma
ovali) mic-¢iklu ta’ tliet ¢ilindri ttestjat permezz tat-testijiet tal-kwalifikazzjoni tad-disinn (skond paragrafi A.13
u A.14 ta’ appendici A) ghal kull tip ta’ disinn. Uza’ l-ikbar tul ta’ qasma tat-tliet ¢ilindri fl-analizi. Immudella
nofs ovali mill-qgasma mill-hajt b'fus magguri ekwivalenti ghal darbtejn l-itwal fus magguri mkejjel u bil-fus
minuri ekwivalenti ghal 0.9 tal-hxuna tal-hajt. [l-qasma nofs ovali ghandha tkun immudellata fil-postijiet spe-
cifikati fil-paragrafu F.1. ta’ appendici F. l-qasma ghandha tkun orjentata b’tali mod li l-istress prin¢ipali bl-oghla
tensili ghandu jwassal ghall-qasma;

(b) I-livelli ta’ I-istress fil-hajt/inforra £26 MPa miksuba mill-analizi ta’ I-istress kif deskritti fil-qosor fil-paragrafu
6.6 ta’ anness 3 ghandhom jintuzaw ghall-evalwazzjoni. Forzi adattati li jwasslu ghall-qsim ghandhom ikunu
ikkalkulati billi tintuza’ Sezzjoni 9.2 jew 9.3 ta’ BS PD6493;

(c) Is-sahha tal-qsim tac-cilindru lest jew l-inforra minn ¢ilindru lest, kif determinat ftemperatura ta’ gewwa ghall-
aluminju u - 40 °C ghall-azzar, ghandha tkun stabbilita billi tintuza’ teknika ta’ l-ittestjar standardizzata
(ISO/DIS 12737 jew ASTM 813-89 jew BS 7448) skond Sezzjonijiet 8.4 u 8.5 ta’ BS PD6493;

(d) Proporzjon tal-plastik li jcedi ghandu jkun ikkalkulat skond Sezzjoni 9.4 ta’ BS PD6493-91;
() Id-difett immudellat ghandu jkun accettabbli skond Sezzjoni 11.2 ta’ BS PD6493-91.
F.2.2. LBB bit-tifqigh tac-cilindru difettuz

Test tal-gsim ghandu jsir mill-genb tal-hajt tac-cilindru. Jekk il-postijiet li huma sensittivi ghar-rihi kif determinat fil-
paragrafu F.1. (appendi¢i F) huma fuq barra tal-hajt tal-genb, it-test tal-qsim ghandu jsir ukoll fdak il-post.
Il-procedura tat-test hi kif gej:

(a) Determinazzjoni tat-tul tad-difett li jnixxi gabel il-ksur

It-tul tad-difett LBB f'post li hu sensittiv ghar-rihi ghandu jkun darbtejn it-tul tat-tul massimu mkejjel tar-rizultat
tal-qasma fil-wicc li tghaddi mill-hajt mic-ciklu tat-tliet ¢ilindri ittestjati ghall-falliment permezz tat-testijiet tal-
kwalifikazzjoni tad-disinn ghal kull tip ta’ disinn;

(b) Difetti fic-¢ilindri

Ghat-tipi ta’ disinji CNG-1 li jkollhom post li hu sensittiv ghad-difetti fil-materjal fil-parti ¢ilindrika fid-direzzjoni
tal-fus, id-difetti esterni ghandhom jghaddu mill-magna minn tulhom, gisu fnofs it-tul tal-parti ¢ilindrika tac-
¢ilindru. 1d-difetti ghandhom ikunu fi hxuna tal-hajt minima fis-sezzjoni tan-nofs ibbazati fuq kejl tal-hxuna
ferba’ postijiet madwar i¢-¢ilindru. Ghat-tip ta’ disinji CNG-1 li jkollhom sit li hu sensittiv ghad-difetti fil-
materjal barra l-parti ¢ilindrika, id-difett LBB ghandu jiddahhal fil-wic¢ intern tac-¢ilindru matul l-orjentazzjoni
sensittiva tarihi fill-materjal. Ghat-tip ta’ disinji CNG-2 u CNG-3 id-difett LBB ghandu jiddahhal fl-inforra
tal-metall;
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Biex id-difetti jkunu ttestjati b’pressjoni li la tonqos u lanqas tizdied, dak li jagta’ d-difett ghandu jkun ohxon
madwar 12,5 mm b’angolu ta’ 45 °C u rejdjus fil-ponta ta’ massimu ta’ 0,25 mm. Id-dijametru tax-xafra ghandu
jkun 50 mm ghac¢-¢ilindru b'dijametru fuq barra inqas minn 140 mm, u 65 sa 80 mm ghal ¢ilindri b’dijametru
fuq barra akbar minn 140 mm (hu rakkomandat li jintuza strument li jagta’ standard CVN).

Nota: L-istrument li jaqta’ ghandu jkun ittemprat regolarment biex ikun assigurat li r-rejdjus tal-ponta jisso-
disfa l-ispecifikazzjoni. Il-fond tad-difett jista’ jkun aggustat biex jinkiseb ammont tat-tnixxija permezz
tal-idro-pressjoni li la tizdied u lanqas tonqos. Il-qasma m’'ghandhiex tohrog aktar minn 10 fil-mija 1
barra mid-difett immakkinat mkejjel fuq il-wic¢ estern.

(c) Procedura tat-test

It-test ghandu jsir taht pressjoni i la tizdied u lanqas tonqos jew taht pressjoni c¢iklika kif deskritta hawn taht:

(i) Pressjoni li la tizdied u lanqas tonqos biex jinfaga’

I¢e-¢ilindru ghandu jitqieghed taht pressjoni idrostatika sakemm il-pressjoni tinhareg mic¢-¢ilindru mill-post
difettuz. It-tqeghid taht pressjoni ghandu jsir kif deskritt fil-paragrafu A.12. (appendici A);

(i) Pressjoni tac-ciklar

[l-procedura tat-test ghandha ssir skond ir-rekwiziti ta’ paragrafu A.13. ta’ appendici A.

(d) Kriterja ta’ accettazzjoni ghat-test tac-cilindru difettuz

Ie-cilindru jghaddi mit-testijiet jekk jintlahqu I-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) Ghat-test tat-tifqigh tat-tqeghid taht pressjoni li la tizdied u lanqas tonqos, il-pressjoni li falliet ghandha
tkun daqs jew akbar minn 26 MPa;

Ghat-test tat-tifqigh taht pressjoni li la tizdied u langas tonqos, hu permess tul totali tal-qasma mkejla fuq
il-wicc estern ta’ 1.1 drabi t-tul originali mghoddi mill-magna.

(i) Ghac-cilindri ttestjati ghac-¢iklu, it-tkabbir tal-qasma li tokkorri minhabba difett fil-materjal lil hemm mit-
tul tad-difett immakkinat originali hu permess. Izda, it-tip ta’ falliment irid ikun ghax “inixxi”. Kemm
johrog 1 barra d-difett minhabba difett fil-materjal ghandu jsir fuq mill-inqas 90 fil-mija tat-tul tad-difett
immakkinat originali;

Nota: Jekk dawn ir-rekwiziti ma jigux sodisfatti (il-falliment jigri taht 36 MPa, anki u jekk il-falliment hu
ghax inixxi), test gdid jista’ jsir b'difett inqas fond. Barra minn hekk, jekk il-falliment tat-tip ta’ qsim
isir fi pressjoni akbar minn 26 MPa u I-fond tad-difett hu baxx, jista’ jsir test gdid b'difett aktar fond.

E3.  Dags tad-difett ghall-ezami mhux distruttiv (NDE)

F.30.1. Dags tad-difett NDE bl-evalwazzjoni kritika ta’ l-inginerija

Il-kalkolazzjonijiet ghandhom isiru skond l-Istandard Ingliz (BS) PD 6493, Sezzjoni 3, billi jintuzaw il-passi
li gejjin:

(@) Qsim minhabba rihi fil-materjal ghandu jkun immudellat fil-post fejn hemm hafna stress fil-hajt/inforra
bhal difetti pjanali;

(b) I-firxa ta’ l-istress applikat fpost li hu sensittiv ghar-rihi, minhabba pressjoni bejn 2 MPa u 20 MPa,
ghandu jkun stabbilit mill-analizi ta’ l-istress kif deskritt fil-qosor fil-paragrafu F.1. ta’ appendici F;

(¢ I-komponent tat-taghwig u l-istress tal-membrane jista’ jintuza’ separatament;

(d) In-numru minimu ta’ ¢ikli tal-pressjoni huwa 15 000;
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() Id-data dwar kemm tikber il-qasma minhabba rihi fil-materjal ghandha tkun determinata fl-arja skond
ASTM E647. L-orjentazzjoni tal-qasma fil-wic¢ catt ghandha tkun fid-direzzjoni C-L (jigifieri pjan tal-
gasma perpendikulari mac-cirkonferenzi u matul il-fus ta¢-cilindru), kif deskritt ASTM E399. Ir-rata
ghandha tkun determinata bhala medja ta’ 3 testijiet tal-kampjun. Fejn data specifika dwar kemm toh-
rog ‘1 barra l-qasma tar-rihi fil-materjal hija disponibbli ghall-materjal u I-kundizzjoni ta’ servizz, huma
jistghu jintuzaw fl-evalwazzjoni.

(f) L-ammont ta’ tkabbir fil-qasma fid-direzzjoni tal-hxuna u fid-direzzjoni tat-tul kull ciklu tal-
pressjonijiet ghandha tkun determinata skond il-passi deskritti fil-qosor fSezzjoni 4.2 ta’ l-istandard
BS PD 6493-91 billi jintegraw ir-relazzjoni bejn ir-rata ta’ kemm tohrog 1 barra I-qasma tar-rihi fil-
materjal, kif stabbilita fe) hawn fuq, u l-firxa tal-forza li twassal ghall-qasma li tikkorrispondi mac-
¢iklu tal-pressjoni applikata;

() Permezz tal-passi thawn fugq, ikkalkula kemm hu fond id-difett massimu permess u t-tul li m’ghandux
iwassal ghall-falliment tac-¢ilindru waqt il-hajja ddisinjata minhabba jew difett fil-materjal jew qsim.
Id-daqgs tad-difett ghal NDE ghandu jkun dags jew inqas mid-daqs tad-difett massimu permess
ghad-disinn.

F.3.2. Dagqs tad-difett NDE permezz ta’ ¢iklar tac-cilindru difettuz

Ghat-tipi ta’ disinji CNG-1, CNG-2 u CNG-3, tliet ¢ilindri li fihom difetti artificjali li jagbzu t-tul tad-difett u l-kapacita
li jkejlu 1-fond tal-metodu ta’ l-ispezzjoni NDE mehtieg fil-paragrafu 6.15. ta’ anness 3, ghandhom ikunu i¢¢iklati
ghall-pressjoni biex ifallu skond il-metodu tat-test fil-paragrafu A.13 (appendici A). Ghat-tip ta’ disinji CNG-1 li
jkollhom post sensittiv ghad-difetti fil-materjal fil-parti ¢ilindrika, id-difetti esterni ghandhom ikunu mdahhla fil-
genb tal-hajt. Ghad-disinji tat-tip CNG-1 li jkollhom il-post sensittiv ghad-difetti fil-materjal barra I-hajt tal-genb, u
ghat-tip ta’ disinji C(NG-2 u CNG-3, ghandhom jiddahhlu difetti interni. Id-difetti interni jistghu jitghaddew mill-
magna qabel it-trattament bis-shana u l-gheluq tat-tarf tac-cilindru.

le-cilindri m'ghandhomx jaghmlu jew jingasmu finqgas minn 15 000 ¢iklu; Id-dags tad-difett permess ghal NDE
ghandu jkun ugwali ghal jew inqas mid-daqs artificjali tad-difett fdak il-post.
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G.1.

G.2.

G.3.

G.4.

G.5.

G.6.

Appendiéi G

TRUZZJONIJIET MILL-FABBRIKANT TAL-KONTENITUR FIR-RIGWARD TAT-TQANDIL,
L-UZU U L-ISPEZZJONI TAC-CILINDRI

Generali

Il-funzjoni ewlenija ta’ dan l-appendici hi li taghti gwida lix-xerrej tac-cilindru, distributur, dak li jwahhlu u min juzah
dwar l-uzu sikur tac-¢ilindru fuq il-hajja tas-servizz tieghu ippjanata.

Distribuzzjoni

II-fabbrikant ghandu jwissi lix-xerrej li l-istruzzjonijiet ghandhom jinghataw lil dawk kollha involuti fit-tqassim, tqan-
dil, twahhil u uzu tac-¢ilindri; Id-dokument jista’ jigi ikkupjat biex ikun hemm kopji bizzejjed ghal dan il-ghan, izda
ghandu jkun immarkat biex jaghmel referenza ghac-cilindri li ged jitqassmu;

Referenza ghall-kodi¢i ezistenti, standards u regolamenti

Istruzzjonijiet specifici jistghu jinghataw b'referenza ghall-kodi¢i nazzjonali jew rikonoxxuti, standards u regolamenti.

Tqandil tac-¢ilindru

Proceduri dwar it-tqandil ghandhom jinghataw biex jizguraw li ¢-¢ilindri ma jkollhomx hsara mhux accettabbli jew
kontaminazzjoni wagqt it-tqandil.

Twahhil

L-istruzzjonijiet tat-twahhil ghandhom jinghataw biex jizguraw li ¢-¢ilindri ma tigrilhomx hsara mhux accettabbli waqt
it-twahhil u waqt it-thaddim normali matul is-servizz tal-hajja ippjanata.

Fejn it-twahhil hu specifikat mill-fabbrikant, l-istruzzjonijiet ghandu jkun fihom fejn hu relevanti, dettalji dwar
id-disinn tat-twahhil, l-uzu ta’ materjal tal-gaskit li jimmolla, it-torque korretta u jigi evitat li ¢-¢ilindru jkun espost
direttament ghal ambjent ta’ kuntatti kimi¢i u mekkanici.

Meta t-tqeghid ma jkunx specifikat mill-fabbrikant, il-fabbrikant ghandu jigbed l-attenzjoni tax-xerrej ghall-impatti li
jista’ jkun hemm fit-tul tas-sistema tat-twahhil fuq il-vettura, per ezempju: caqliq ta’ l-istruttura tal-vettura u
espansjoni/kontrazzjoni tac-¢ilindru fil-kundizzjonijiet tas-servizz tal-pressjoni u tat-temperatura.

Fejn japplika, ghandha tingibed l-attenzjoni tax-xerrej dwar il-bzonn li jipprovdi twahhil li minnhom jistghu jingabru
likwidi jew solidi Ii jikkawzaw hsara lill-materjal tac-cilindru;

Il-mekkanizmu korrett li jnagqas il-pressjoni li jrid jitwahhal ghandu jkun specifikat.

Uzu ta¢-¢ilindri

Il-fabbrikant ghandu jigbed l-attenzjoni tax-xerrej ghall-kundizzjonijiet tas-servizz ippjanati specifikati b’dan
ir-Regolament, b'mod partikulari n-numru ta’ ¢ikli ta’ pressjoni tac-¢ilindru permessi. is-snin tal-hajja tieghu, il-limiti
tal-kwalita tal-gass u I-pressjonijiet massimi permessi.
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G.7. Spezzjoni dwar is-servizz

[l-fabbrikant ghandu jispecifika b'mod car l-obbligazzjoni ta’ min juzah biex josserva r-rekwiziti mehtiega ta’
l-ispezzjoni ta¢-¢ilindru (per ezempju interval ta’ ispezzjoni mill-gdid, minn haddiema awtorizzati). Din
l-informazzjoni ghandha tagbel mar-rekwiziti ta’ l-approvazzjoni tad-disinn.
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H.1.

H.2.

H.3.

Appendiéci H

TEST AMBJENTALI

Ambitu

It-test ambjentali hu ippjanat i juri li ¢ilindri NGV jifilhu li jkunu esposti ghall-ambjent ta’ taht il-karozza u li jkunu
esposti xi kultant ghal fluwidi ohra. Dan it-test gie zviluppat mill-industrija tal-karozzi ta’ I-Istati Uniti biex tagixxi fuq
il-fallimenti tac-¢ilindri mibdija minhabba l-istress tal-korruzjoni li jikkawza l-qsim tal-kisja fuq barra komposta.

Tagsira tal-metodu tat-test

Cilindru jigi l-ewwel ikkundizzjonat minn qabel permezz ta’ tahlita ta’ pendlu u impatti taz-zrar biex ikunu simulati
l-kundizzjonijiet Ii jista’ jkun hemm taht il-karozza. I¢-¢ilindru mbaghad huwa soggett ghal sensiela ta’ ghaddis fmelh
tat-triq simulat/xita aciduza, espost ghal fluwidi ohra, ¢ikli tal-pressjoni u espost ghal temperaturi gholjin u baxxi.
Fl-ahhar tas-sensiela tat-test ic-cilindru se jkun taht pressjoni tal-hajdrolik biex jingered. Is-sahha tat-tifgigh i tifdal tac-
¢ilindru m'ghandhiex tkun ingas minn 85 fil-mija tal-minimu tas-sahha tat-tifqigh tad-disinn.

Kif inhu maghmul u ippreparat i¢-¢ilindru

I¢-¢ilindru ghandu jkun ittestjat fkundizzjoni rapprezentattiva tal-geometrija installata inkluz il-kisi (jekk jghodd),
brackets u gaskits, u taghmir tal-pressjoni li juza’ l-istess konfigurazzjoni tas-sigillar (jigifieri ¢rieki O) bhal dak uzat
fis-servizz. ll-brackets jistghu jkun mizbugha jew miksija qabel jitwahhlu fit-test ta’ I-ghaddis jekk huma mizbugha jew
miksija qabel l-installazzjoni fuq il-vettura.

I¢-cilindri se jkunu ittestjati mimduda u divizi b’'mod nominali matul il-linja tan-nofs orizzontali taghhom f'sezzjonijiet
“ta’ fuq” u “ta’ taht”. Is-sezzjoni ta’ taht tac-¢ilindru se tkun mghaddsa b’'mod alternattiv fil-melh tat-trig/fl-ambjent tax-
xita aciduza u farja msahhna jew imkessha.

Is-sezzjoni ta’ fuq se tkun maqsuma f'5 Zoni distinti u immarkata ghal kundizzjonar minn qabel u biex tkun esposta
ghall-fluwidu. Iz-zoni se jkunu nominalment 100 mm fid-dijametru. Iz-zoni m’'ghandhomx jitrikkbu fuq il-wic¢ tac-
¢ilindru. Filwagqt li huma konvenjenti ghall-ittestjar, iz-zoni mhemmx ghalfejn ikunu orjentati fuq linja wahda, izda
m’'ghandhomx jitrikkbu fuq is-sezzjoni mghaddsa tac-cilindru.

Ghalkemm l-ikkundizzjonar minn qabel u l-espozizzjoni ghall-fluwidu ssir fuq is-sezzjoni ¢ilindrika tac-cilindru,
ic-cilindru kollu, inkluz is-sezzjonijiet forma ta’ koppla, ghandhom ikunu rezistenti ghall-ambjenti esposti bhaz-zoni
esposti.

Figura H.1

Orjentazzjoni ta¢-¢ilindru u kif inhuma mqassma z-zoni esposti

Zoni ohra esposti ghall-fluwidu

el oy e e ey ey o Py

—— 1 ————. w— - —— " —— T —— v ——— v am—

Zona fejn jigu mghaddsa (it-terz t'isfel)
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H.4. Apparat ta’ l-ikkundizzjonar minn qabel

L-apparat li gej hu mehtieg biex ikun ikkundizzjonat minn qabel i¢c-cilindru tat-test permezz tal-pendlu u l-impatt
taz-zrar.

@)

L-impatt tal-pendlu

[l-korp ta’ l-impatt ghandu jkun ta’ l-azzar u jkollu forma ta’ piramida b'u¢uh ta’ trianglu indaqs u qiegh kwadru,
il-quécata u t-truf ikunu jogorbu rejdjus ta’ 3 mm. I¢-¢entru tal-percussjoni tal-pendlu ghandu jahbat mac-centru
ta’ gravita tal-piramida; id-distanza tieghu mill-fus tat-tidwir tal-pendlu ghandha tkun 1 m. Il-piz totali tal-pendlu
msemmi ghac-Centru tieghu ta’ percussjoni ghandu jkun 15 kg. L-energija tal-pendlu fil-mument ta’ l-impatt
m’ghandhiex tkun ingas minn 30 Nm u kemm jista’ jkun qrib dak il-valur.

Wagqt l-impatt mill-pendlu, i¢-¢ilindru ghandu jinzamm fpostu mill-pumijiet tat-tarf jew bil-brackets tat-twahhil
mahsuba.

L-impatt taz-zrar

Maghmula bil-magna skond l-ispecifikazzjonijiet tad-disinn li jidhru ffigura H.2. Din il-procedura ghat-thaddim
tat-taghmir ghandha ssegwi dik deskritta fASTM D3170, Metodu tat-Test Standard ghar-Rezistenza tal-Bicciet
ta’ Kisi hlief li ¢-¢ilindru jista’ jkun ftemperatura ambjentali waqt l-impatt miz-zrar;

Zrar

Zrar mill-gharghar fit-triq li jghaddi minn spazju fl-iscreen ta’ 16 mm izda li jinzamm fuq spazju fi screen ta’
9,5 mm. Kull applikazzjoni ghandha tkun maghmula minn 550 ml ta’ zrar iggradat (madwar 250 sa 300 gebla).

Figura H.2

Test ta’ l-impatt taz-Zrar

~ Lenbut

Kontejner tal-fiuwil

Bokka
ta’ l-arja k=

Filtru ta’ separazzjoni skond id-daqs

I Kompartiment wiesa’ kwazi 500 mm

H.5. Ambjenti esposti

(@)

Ambjent ta’ I-ghaddis

Fl-istadju specifikat fis-sensiela tat-test (tabella 1) i¢c-¢ilindru se jkun orjentat mimdud bit-terz tisfel tad-dijametru
tac-¢ilindru mghaddas fxita aciduza simulata/tahlita tal-melh bl-ilma tat-triq. It-tahlita se tkun maghmula mill-
compounds li gejjin:

[lma deionized;

Sodium chloride: 2,5 fil-mija bl-uzin + 0,1 fil-mija;

Calcium chloride: 2,5 fil-mija bl-uzin # 0,1 fil-mija;

Actu tas-sulfat: Bizzejjed biex tinkiseb tahlita pH ta’ 4,0 £ 0,2;
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I-livell tat-tahlita u pH iridu jkun aggustati qabel kull pass fit-test li juza’ dan il-likwidu.

It-temperatura tal-banju ghandha tkun 21 * 5°C. Wagqt 1-ghaddis, is-sezzjoni li mhix tac-¢ilindru li mhix
mghaddsa ghandha tkun farja ambjentali.

Espost ghal fluwidu iehor

Fl-istadju adattat fis-sensiela tat-test (tabella 1) kull Zona immarkata ghandha tkun esposta ghal wahda minn
hames tahlitiet ghal 30 minuta. L-istess ambjent ghandu jintuza ghal kull post matul it-test. It-tahlitiet huma:

Actu tas-sulfat: 19 fil-mija tahlita bil-volum fl-ilma;
Sodium hydroxide: 25 fil-mija tahlita bl-uzin fl-ilma;
Metanol/pitrolju: 30/70 fil-mija koncentrazzjonijiet;
Ammonium nitrate: 28 fil-mija bl-uzin fl-ilma;

Fluwidu li jahsel il-windskrin.

Meta espost, il-kampjun tat-test se jkun orjentat biz-zona esposta ta’ fuq nett. Bicca tajjar tal-hgieg ohxon saff
(madwar 0,5 mm) u mqasqsa skond id-dimensjonijiet adattati ghandha titqieghed fuq iz-Zona esposta. Permezz
ta’ pipet, applika 5 ml tal-fluwidu tat-test fuq iz-zona esposta. Nehhi l-bic¢a garza wara li ¢-¢ilindru jkun taht
pressjoni ghal 30 minuta.

H.6. Kundizzjonijiet tat-test

(@)

Ciklu tal-pressjoni

Kif imfisser fis-sekwenza tat-test, ic-¢ilindru ghandu jkun icciklat ghall-pressjoni tal-hajdrolik bejn mhux aktar
minn 2 MPa u mhux anqas minn 26 MPa. I¢-¢iklu totali m’ghandux ikun inqas minn 66 sekonda u jrid jinkludi
li jinzamm ghal 60 sekonda £26 MPa. Il-process nominali tac-¢iklu se jkun:

Zieda minn < 2 MPa ghal > 26 MPa;
Zamma f > 26 MPa ghal minimu ta’ 60 sekonda;
Tnaqgis minn > 26 MPa ghal < 2 MPa;

Hin minimu totali ta¢-¢iklu jrid ikun 66 sekonda.

Pressjoni waqt li jkun espost ghal fluwidu ichor

Wara li jkunu applikati I-likwidi I-ohra, i¢-¢ilindru ghandu jkun taht pressjoni ghal mhux inqas minn 26 MPa
ghal minimu ta’ 30 minuta;

Espost ghal temperatura gholja u baxxa

Kif imfisser fis-sensiela tat-test, i¢-¢ilindru kollu ghandu jkun espost ghal temperatura ta’ 1-arja gholja jew baxxa
fkuntatt mal-wic¢ estern. It-temperatura baxxa ta’ l-arja ghandha tkun — 40 °C ibaxx u t-temperatura ta’ l-arja
gholja ghandha tkun 82 °C £ 5 °C. Meta jkun espost ghat-temperatura l-baxxa, it-temperatura tal-fluwidu tat-tip
ta’ ¢ilindri CNG-1 ghandha tkun immonitorjata permezz ta’ thermocouple installat fic-¢ilindru biex ikun zgurat
li jibga’ - 40 °C jew inqas.

H.7. Procedura tat-test

(@)

Ikkundizzjonar minn gabel ta¢-¢ilindru

Kull wahda mill-hames zoni immarkati biex ikunu esposti ghal fluwidu ichor u s-sezzjoni ta’ fuq tac-¢ilindru
ghandha tkun ikkundizzjonata minn qabel permezz ta’ impatt wiehed tal-korp tal-quécata tal-korp tal-pendlu fic-
centru geometriku taghhom. Wara l-impatt, il-hames Zoni ghandhom ikunu ikkundizzjonati aktar permezz ta’
l-applikazzjoni ta’ l-impatt taz-zrar.

Is-sezzjoni tan-nofs tal-parti ta’ taht ta¢-¢ilindru li se tkun mghaddsa ghandha tkun ikkundizzjonata minn qabel
b'impatt tal-quécata tal-korp tal-pendlu fi tliet postijiet spazjati madwar 150 mm minn xulxin.

Wara l-impatt, l-istess sezzjoni cCentrali li kellha l-impatt ghandha tkun ikkundizzjonata aktar permezz ta’
applikazzjoni ta’ l-impatt taz-zrar.

I¢-cilindru m’ghandux ikun taht pressjoni waqt l-ikkundizzjonar minn qabel.
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H.8.

(b) Sekwenza tat-test u ¢ikli
Is-sekwenza ta’ I-ambjent espost, i¢-¢ikli tal-pressjoni, u t-temperatura li trid tintuza’ huma mfissra ftabella 1.

[l-wic¢ ta¢-¢ilindru m'ghandux jinhasel jew jimtesah bejn l-istadji.

Rizultati a¢cettabbli

Wara s-sensiela tat-test thawn fuq, i¢-¢ilindru ghandu jkun ittestjat bil-hajdrolik biex jingered skond il-proc¢edura fil-
paragrafu A.12. ll-pressjoni tat-tifqigh tac-¢ilindru m’'ghandhiex tkun inqas minn 85 fil-mija tal-pressjoni minima tat-

tifgigh tad-disinn.

Tabella H.1

Kundizzjonijiet tat-test u sekwenza

Passi fit-test Ambjenti esposti Nt‘:lr’;‘r‘ezj(fﬁh Temperatura
1 Fluwidi ohra — Ambjent
2 Ghaddis 1875 Ambjent
3 Arja 1875 Gholja
4 Fluwidi ohra — Ambjent
5 Ghaddis 1875 Ambjent
6 Arja 3750 Baxxa
7 Fluwidi ohra — Ambjent
8 Ghaddis 1875 Ambjent
9 Arja 1875 Gholja

10 Fluwidi ohra — Ambjent
11 Ghaddis 1875 Ambjent
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ANNESS 4A

DISPOZIZZJONIJIET LI JIRRIGWARDAW L-APPROVAZZJONI TAL-VALV AWTOMATIKU,
IN-NON-RETURN VALVE, IL-VALV LI JNAQQAS IL-PRESSJONI, IL-MEKKANIZMU LI JNAQQAS
IL-PRESSJONI U L-VALYV LI JGHADDI MINNU DAK LI HU ZEJJED

1. L-ghan ta’ dan l-anness hu li jkunu maghrufa d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-valv awtoma-
tiku, in-non-return valve, il-valv li jnaqqas il-pressjoni, il-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni u l-valv li jghaddi minnu
dak Ii hu zejjed.

2. IL-VALV AWTOMATIKU

2.1.  Il-materjal li jikkostitwixxi I-valv awtomatiku li hu fkuntatt mas-CNG meta jahdem, ghandu jkun kompatibbli mat-
test CNG. Sabiex tigi verifikata din il-kompatibbilta ghandha tintuza’ l-procedura deskritta fl-Anness 5D.

2.2, Specifikazzjonijiet tat-thaddim

2.2.1. Il-valv awtomatiku ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jiflah pressjoni ta’ 1,5 darba I-pressjoni tat-thaddim (MPa) min-
ghajr ma jnixxi u minghajr sformazzjoni.

2.2.2. Il-valv awtomatiku ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li ma jkunx inixxi fi pressjoni 1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim
(MPa) (ara anness 5B).

2.2.3. 1l-valv awtomatiku, fil-pozizzjoni normali ta’ l-uzu specifikat mill-fabbrikant, jitqieghed ghal 20 000 operazzjoni;
imbaghad jigi diattivat. Il-valv awtomatiku ghandu jibqa’ ma jaghmilx fi pressjoni ta’ 1,5 darba I-pressjoni tat-thaddim
(MPa) (ara anness 5B).

2.2.4. Il-valv awtomatiku ghandu jkun iddisinjat b'tali mod biex jahdem ftemperaturi kif specifikat fl-Anness 50.

2.3.  Is-sistema elettrika, jekk ikun hemm, ghandha tkun izolata mill-korp tal-valv awtomatiku. Ir-rezistenza ta’ I-izolament
ghandha tkun > 10 MQ.

2.4, Il-valvawtomatiku attivat permezz ta’ kurrent elettriku ghandu jkun fil-pozizzjoni “maghluga” meta l-kurrent jintefa.

2.5.  Il-valv awtomatiku ghandu jikkonforma mal-proceduri tat-test ghall-Klassi tal-komponent determinata skond
l-iskema fFigura 1-1 ta’ paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament.

3. IN-NON-RETURN VALVE

3.1.  Il-materjal li minnu hu maghmul in-non-return valve li hu fkuntatt mas-CNG meta jahdem, ghandu jkun kompa-
tibbli mat-test CNG. Sabiex tigi verifikata din il-kompatibbilta ghandha tintuza’ I-procedura deskritta fl-Anness 5D.

3.2.  Specifikazzjonijiet tat-thaddim

3.2.1. In-non-return valve ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jiflah ghall-pressjoni ta’ 1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim
(MPa) minghajr ma jkun inixxi u minghajr sformazzjoni.

3.2.2. In-non-return valve ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li ma jkunx inixxi (minn barra) fi pressjoni ta’ 1,5 darba
l-pressjoni tat-thaddim (MPa) (ara anness 5B).

3.2.3. In-non-return valve, meta jkun fil-pozizzjoni normali ta’ l-uzu specifikata mill-fabbrikant, ghandu jitqieghed ghal
20 000 operazzjoni; imbaghad jigi diattivat. In-non-return valve ghandu jibqa’ ma jnixxix (minn barra) fi pressjoni
ta’ 1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim (MPa) (ara anness 5B).

3.2.4. In-non-return valve ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li jahdem ftemperaturi kif specifikat fl-Anness 50.

3.3.  In-non-return valve jrid jikkonforma mal-proceduri tat-test ghall-komponent tal-Klassi determinata skond l-iskema
fFigura 1-1 ta’ paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament.
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4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.3.

4.2.4.

4.2.5.

4.3.

5.1.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

6.1.

6.2.

IL-VALV LI JNAQQAS IL-PRESSJONI U L-MEKKANIZMU LI JNAQQAS IL-PRESSJONI

[l-materjal li minnu hu maghmul il-valv li jnaqqas il-pressjoni u I-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni li hu fkuntatt
mas-CNG meta jkun qed jahdem, ghandu jkun kompatibbli mat-test tas-CNG. Sabiex tkun verifikata l-kompatibbilta,
ghandha tintuza’ I-procedura deskritta fl-Anness 5D.

Specifikazzjonijiet tat-thaddim

[l-valv li jnaqqas il-pressjoni u I-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni fi Klassi 0 ghandhom ikunu iddisinjati b’tali mod
li jifilhu pressjoni ta’ 1,5 darba I-pressjoni tat-thaddim (MPa).

. Il-valv li jnaqqas il-pressjoni u I-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni ta’ Klassi 1 ghandhom ikunu iddisinjati b’tali mod

li ma jkunux jaghmlu fi pressjoni ta’ 1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim (MPa) bl-apertura maghluqa (ara anness 5B).

Il-valv li jnaqqas il-pressjoni ta’ Klassi 1 u Klassi 2 ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li ma jkunx inixxi fdarbtejn
il-pressjoni tat-thaddim bl-aperturi maghluqgin.

II-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jiftah il-fjus ftemperatura ta’ 110 + 10 °C.

[l-valv li jnaqgas il-pressjoni ta’ Klassi 0 ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li jahdem ftemperaturi minn — 40 °C sa
85 °C.

[l-valv li jnaqqas il-pressjoni u I-mekkanizmu li jnaqqas il-pressjoni jridu jikkonformaw mal-proceduri tat-test tal-
Klassi tal-komponent determinat skond l-iskema f'Figura 1-1 ta’ paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament.

IL-VALV TAL-HRUG ZEJJED

Il-materjal li jikkostitwixxi l-valv tal-hrug zejjed li hu fkuntatt mas-CNG meta jahdem, ghandu jkun kompatibbli mat-
test CNG. Sabiex tkun verifikata l-kompatibbilta, ghandha tintuza * 1-procedura deskritta fl-Anness 5D.

Specifikazzjonijiet tat-thaddim

[l-valv ghall-fluss zejjed, jekk mhux integrat fic-¢ilindru, ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jiflah pressjoni 1,5 darba
l-pressjoni tat-thaddim (MPa).

[l-valv ghall-fluss zejjedghandu jkun iddisinjat btali mod li ma jkunx inixxi fi pressjoni ta’ 1,5 darba I-pressjoni tat-
thaddim (MPa).

[l-valv ghall-fluss zejjedghandu jkun iddisinjat b’tali mod li jahdem ftemperaturi kif specifikat fl-Anness 50.
[l-valv ghall-fluss zejjed ghandu jitwahhal gol-kontenitur.

[l-valv ghall-fluss zejjedghandu jkun iddisinjat b’'bypass biex jaghti lok li I-pressjonijiet jigu ndags.

[l-valv ghall-fluss zejjed ghandu jaqta’ fdifferenza ta’ pressjoni fuq il-valv ta’ 650 kPa.

Meta l-valv ghall-fluss Zejjed ikun fpozizzjoni maqtugha, il-by-pass li jghaddi mill-valv m'ghandux ikun aktar
minn 0,05 normali m?/min fpressjoni differenzjali ta’ 10 000 kPa.

Il-mekkanizmu jrid jagbel mal-proceduri tat-test ghall-komponenti tal-Klassi, specifikati fl-iskema fFigura 1-1 ta’
paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament, hlief il-pressjoni Zejda, jekk inixxi minn barra, rezistenza ghat-test tas-shana xotta,
jispicca l-ozonu.

IL-VALV MANWALI

Il-mekkanizmu tal-valv manwali fi Klassi 0 ghandu jkun iddisinjat biex jiflah pressjoni ta’ 1,5 darba l-pressjoni
tat-thaddim.

Il-mekkanizmu tal-valv manwali fi Klassi 0 ghandu jkun iddisinjat biex jahdem ftemperatura minn — 40 °C sa 85 °C.
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ANNESS 4B

DISPOZIZZJONIJIET LI JIRRIGWARDAW L-APPROVAZZJONI TA’ LINJI JEW PAJPIJIET
TAL-FUEL FLESSIBBLI

AMBITU

L-iskop ta’ dan l-anness hu li jiddetermina d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni ta’ pajpijiet flessibbli biex jin-
tuzaw mas-CNG.

Dan l-anness ikopri tliet tipi ta’ pajpijiet flessibbli:
(i) Pajpijiet bi pressjoni gholja (Klassi 0),
(i) Pajpijiet bi pressjoni medja (Klassi 1),

(i) Pajpijiet bi pressjoni baxxa (Klassi 2).

1. PAJPIJIET BI PRESSJONI GHOLJA, KLASSIFIKAZZJONI TAL-KLASSI 0
1.1. Specifikazzjonijiet generali

1.1.1.  Il-pajp ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jiflah pressjoni massima tat-thaddim ta’ 1,5 darba I-pressjoni tat-thaddim
(MPa).

1.1.2.  Il-pajp ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jiflah temperaturi kif specifikati fl-Anness 50.

1.1.3.  Id-dijametru ta’ gewwa ghandu jkun konformi ma’ tabella 1 ta’ Standard ISO 1307.

1.2. Tiswir tal-pajp

1.2.1.  Il-pajp irid ikollu fih tubu mtagqab b'mod lixx u ghata ta’ materjal sintetiku adattat, rinfurzat b'saff(i) ta’ gewwa
wiehed jew aktar.

1.2.2.  Is-saff(i) ta” gewwa li jirrinforza ghandu jkun protett b’ghata kontra l-korruzjoni.

Jekk ghas-saff(i) ta’ gewwa li jirrinforza jintuza’ materjal li ma jikkorrodi (jigifieri stainless-steel) mhemmx bzonn
ta’ ghata.

1.2.3.  Id-dawra u l-ghata jridu jkunu lixxi u m’'ghandux ikun fihom pori, toqob u elementi strambi.
Togba mahsuba provduta fl-ghata m’'ghandhiex titgies bhala difett.
1.2.4.  L-ghata ghandha tkun imtaqqba apposta biex jigi evitat li jiffurmaw bziezaq.

1.2.5.  Metal-ghata tittaqqab u s-saff tan-nofs ikun maghmul minn materjal li ma jiflahx ghall-korruzjoni, is-saff ta’ gewwa
ghandu jkun protett kontra I-korruzjoni.

1.3. Specifikazzjonijiet u testijiet ghad-dawra
1.3.1.  Is-sahha tensili u t-titwil ghall-materjal tal-lastku u ghal elastomeri termoplastici (TPE)

1.3.1.1. Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skond ISO 37. Sahha tensili ta’ mhux inqas minn 20 MPa u titwil fi gsim ta’ mhux
inqas minn 250 fil-mija.

1.3.1.2. Rezistenza ghal n-pentane skond 1SO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) mezz: n-pentane
(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond ISO 1817)

(i) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha.
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1.3.1.3.

1.3.2.1.

1.3.2.2.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 20 fil-mija

(i) bidla massima fis-sahha tensili 25 fil-mija
(i) bidla massima fit-titwil fil-qsim 30 fil-mija.

Wara li jinhazen fl-atja b'temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha l-piz imqgabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skond 1SO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieges 10°(C)
(i) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skond il-paragrafu 1.3.1.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(i) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Sahha tensili u titwil specifici ghall-materjal termoplastiku.

Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skond ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) tip ta’ kampjun: tip 1 BA.

(ii) wvelocita tensili: 20 mm/min.

[l-materjal ghandu jigi kkundizzjonat ghallinqas ghal 21 jum fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva qabel l-ittestjar.
Rekwiziti:

(i) sahha tensili mhux ingas minn 20 MPa.

(ii) titwil mal-qsim mhux inqas minn 100 fil-mija.

Rezistenza ghal n-pentane skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) mezz: n-pentane.

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond 1SO 1817).

(i) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 2 fil-mija.

(i) bidla massima fis-sahha tensili 10 fil-mija.

(i) bidla massima fit-titwil fil-qsim 10 fil-mija.

Wara li jinhazen fl-arja b’temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha I-piz imqabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.
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1.3.2.3.

1.4.

1.4.1.

1.4.1.1.

1.4.1.2.

1.4.1.3.

1.4.2.

1.4.2.1.

Rezistenza ghaz-zmien skond ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieges 10 °C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skond il-paragrafu 1.3.2.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(i) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imgabbel mat-titwil mal-qsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Specifikazzjonijiet u metodu tat-test ghall-ghata
Is-sahha tensili u t-titwil ghall-materjal tal-lastku u ghal elastomeri termoplastici (TPE)

Is-safiha tensili u t-titwil fil-gsim skond ISO 37. Sahha tensili ta” mhux ingas minn 10 MPa u titwil fi gsim ta’ mhux
inqas minn 250 fil-mija.

Rezistenza ghal n-hexane skond 1SO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) mezz: n-hexane

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond 1SO 1817)

(i) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 30 fil-mija

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija

(i) bidla massima fit-titwil fil-qsim 35 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skond ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieges 10 °C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skond il-paragrafu 1.4.1.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(i) bidla massima fit-titwil mal-gsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imgabbel mat-titwil mal-qsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Sahha tensili u titwil specifi¢i ghall-materjal termoplastiku.
Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skond ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) tip ta’ kampjun: tip 1 BA.

(ii) velocita tensili: 20 mm/min.
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1.4.2.2.

1.4.2.3.

1.4.3.

1.4.3.1.

1.4.3.2.

1.4.3.3.

1.5.

1.5.1.1.

1.5.1.2.

1.5.1.3.

Il-materjal ghandu jigi kkundizzjonat ghallinqas ghal 21 jum fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva qabel l-ittestjar.
Rekwiziti:

(i) sahha tensili mhux inqas minn 20 MPa.

(ii) titwil mal-qsim mhux inqas minn 100 fil-mija.

Rezistenza ghal n-hexane skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) mezz: n-hexane.

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond ISO 1817).

(iti) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 2 fil-mija.

(i) bidla massima fis-sahha tensili 10 fil-mija.

(i) bidla massima fit-titwil fil-qsim 10 fil-mija.

Wara li jinhazen fl-arja b’temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha l-piz imqabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skond 1SO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieges 10 °C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skond il-paragrafu 1.4.2.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 20 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(i) bidla massima fit-titwil mal-qsim 50 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Rezistenza ghall-ozonu
It-test ghandu jsir b’konformita ma’ Standard ISO 1431/1.

Il-bicciet tat-test, li gew imgebbda ghal titwil ta’ 20 fil-mija ghandhom ikunu esposti ghall-arja ta’ 40 °C
b’koncentrazzjoni ta’ l-ozonu ta’ 50 parti kull mitt miljun matul 120 siegha.

L-ebda gsim tal-bicciet tat-test m’hu permess.

Specifikazzjonijiet ghal pajp li m’ghandux konnekxin bejn Zewg sistemi
Kemm ma jnixxix il-gass (kemm jinfed)

Pajp twil 1 m ghandu jkun ikkonnetjat ma’ kontenitur mimli bil-likwidu propane, li jkollu temperatura
ta’23°+2°C.

It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 4080.

It-tnixxija mill-hajt tal-pajp m’'ghandux jagbez 95 cm® kull metru ta’ pajp kull 24 siegha.
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Rezistenza f'temperatura baxxa
It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 4672-1978, metodu B.

Temperatura tat-test: ~ —40°C £ 3°C

or  —20°C=3°C, jekk tapplika.
L-ebda gsim jew ksur m’hu permess.

Test tat-tghawwig

Pajp vojt, twil madwar 3,5 m irid ikun jiflah 3 000 darba t-test thawn wara preskritt dwar it-tghawwig alternat
minghajr ma jingasam. Wara t-test il-pajp irid ikun kapaci jiflah il-pressjoni tat-test kif imsemmija fpfil-
paragrafu 1.5.4.2. It-test ghandu jsir kemm fuq il-pajp il-gdid u wkoll wara t-tixjih skond I1SO 188 kif preskritt fil-
paragrafu 1.4.2.3. u sussegwentement skond ISO 1817 kif preskritt fil-paragrafu 1.4.2.2.

Figura 1

(ezempju biss)

massa

I

fnekkaniirﬁu tal-propulsjoni

.J‘-’i':«’r A
|

ya 1,2m

Distanza bejn i¢-Centri [mm)]
Dijametru tal-pajp minn Rejdjus tat-tghawwig (Figura 1)
gewwa [mm]
[mm] (Figura 1) Wiegfa Mimduda
b a
sal3 102 241 102
13sal6 153 356 153
minn 16 sa 20 178 419 178

[l-magna tat-test (Figura 1) ghandha tkun maghmula minn qafas ta’ l-azzar, li jkollu mieghu Zewg roti ta’ l-injam,
bir-rim wiesa’ madwar 130 mm

I¢-cirkonferenza tar-roti trid tkun imhaffra biex tiggwida l-pajp.
Ir-rejdjus tar-roti, imkejjel fil-qiegh tat-thaffir, irid ikun kif indikat fil-paragrafu 1.5.3.2.

L-ucuh catti longitudinali medji taz-zewg roti jridu jkunu fl-istess wic¢ catt wieqaf u d-distanza bejn i¢-centri tar-
rota trid tkun skond paragrafu 1.5.3.2.

Kull rota trid tkun kapaci ddur minghajr xkiel madwar i¢c-centru tax-xaft taghha.

Mekkanizmu li jimbotta ‘1 quddiem jigbed il-pajp fuq ir-roti b'velocita ta’ erba’ dawriet kompluti kull minuta.
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1.5.3.4.

1.5.4.1.

1.5.4.2.

1.5.4.3.

1.6.

1.6.2.1.

1.6.2.2.

1.6.2.3.

1.6.2.4.

1.7.

1.7.1.

1.7.2.

1.7.2.1.

1.7.2.2.

1.7.2.3.

1.7.3.

1.7.3.1.

1.8.

1.8.1.1.

1.8.1.2.

1.8.1.3.

1.8.1.4.

Il-pajp ghandu jkun forma ta’ S imwahhal fuq ir-roti (ara Figura 1).

It-tarf, Ii jkun fuq ir-rota ta’ fuq ghandu jkollu piz bizzejjed biex tinkiseb pozizzjoni kompluta tal-pajp kontra r-roti.
Il-parti li tghaddi minn fuq ir-rota tisfel hi mwahhla ma’ mekkanizmu li jimbotta 1 quddiem.

Il-mekkanizmu jrid ikun aggustat b'tali mod, li I-pajp jimxi distanza totali ta’ 1,2 m fiz-zewg direzzjonijiet.
Pressjoni tat-test tal-hajdrolik u stabbilita I-pressjoni minima tat-tifqigh
It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 1402.

Il-pressjoni tat-test ta’ 1,5 darba I-pressjoni tat-thaddim (MPa) ghandha tkun applikata ghal 10 minuti, minghajr
ma jnixxi.

Il-pressjoni tat-tifqigh m’ghandhiex tkun inqas minn 45 MPa.

Il-konnekxins bejn zew sistemi

Il-konnekxins bejn zewg sistemi ghandhom ikunu maghmula mill-azzar jew ram u l-wic¢ irid jkun ma jikkorrodix.
Il-konnekxins bejn zZewg sistemi iridu jkunu tat-tip li jehlu b'mod ikkompressat ftinjiet zghar.

L-iskorfina li ddawwar parti filwaqt li zzomm lill-parti l-ohra wieqfa jrid ikollha kamin U.N.F.

[l-lembut li jissiggilla t-tip ta’ skorfina li ddawwar parti filwaqt li zzomm lill-parti l-ohra wiegfa trid tkun tat-tip
b'nofs angolu wieqaf ta’ 45°.

II-konnekxins bejn zewg sistemi jistghu jkunu maghmula bhala tip ta’ skorfina li jkollha parti ddur u I-parti l-ohra
wieqfa jew bhala tip ta’ konnekter li jagbad malajr.

Ghandu jkun impossibbli li jigi skonnettjat it-tip ta’ konnekter li jagbad malajr minghajr il-kejl specifiku jew l-uzu
ta’ ghodda apposta.
It-twahhil tal-pajp u l-konnekxins bejn Zewg sistemi

It-tiswir tal-konnekxins bejn zewg sistemi ghandu jkun tali, li mhux mehtieg li tqaxxar l-ghata sakemm
ir-rinforzament tal-pajp hu maghmul minn materjal li ma jikkorrodix.

It-twahhil tal-pajp ghandu jkun soggett ghal test ta’ I-imbuttar skond Standard ISO 1436.

It-test irid jitlesta biz-zejt li jiccirkola jkollu temperatura ta’ 93 °C, u pressjoni minima ta’ 26 MPa.

I-pajp irid ikun soggett ghal 150 000 imbottatura.

Wara t-test ghall-impulsi l-pajp irid ikun kapaci jiflah il-pressjoni tat-test kif imsemmija fil-paragrafu 1.5.4.2.

Ma johrogx gass

L-assemblagg tal-pajp (pajp bil-konnekxins bejn zewg sistemi) jrid jiflah ghal hames minuti pressjoni tal-gass ta’
1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim (MPa) minghajr ma jnixxi.

Sinjali

Kull pajp irid jiflah, fintervalli ta” mhux aktar minn 0,5 m, il-marki ta identifikazzjoni li gejjin li jinqgraw sew u ma
jithassrux maghmula minn ittri, figuri jew simboli.

L-isem jew il-marka ta’ registrazzjoni tal-fabbrikant.
Is-sena u x-xahar tal-fabbrikazzjoni.

Id-dags u t-tip ta’ marki.

Il-marka ta’ identifkazzjoni “CNG Klassi 0”.

Kull konnekxin bejn zewg sistemi ghandu jkollha fugha l-isem jew il-marka tar-registrazzjoni tal-fabbrikant li
ghamilha.
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PAJPIJIET BI PRESSJONI MEDJA, KLASSIFIKAZZJONI TAL-KLASSI 1

Specifikazzjonijiet generali
Il-pajp ghandu jkun iddisinjat btali mod li jiflah ghall-pressjoni massima tat-thaddim ta’ 3 MPa.
I-pajp ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li jiflah temperaturi kif specifikati fl-Anness 50.

Id-dijametru ta’ gewwa ghandu jkun konformi ma’ tabella 1 ta’ Standard ISO 1307.

Tiswir tal-pajp

I-pajp irid ikollu fih tubu mtaqqab b'mod lixx u ghata ta’ materjal sintetiku adattat, rinfurzat b’saff(i) ta’ gewwa
wiehed jew aktar.

Is-saff(i) ta’ gewwa li jirrinforza ghandu jkun protett b'ghata kontra I-korruzjoni.

Jekk ghas-saff(i) ta’ gewwa li jirrinforza jintuza’ materjal li ma jikkorrodi (jigifieri stainless-steel) mhemmx bzonn
ta’ ghata.

Id-dawra u I-ghata jridu jkunu lixxi u m’ghandux ikun fihom pori, toqob u elementi strambi.

Togba mahsuba provduta fl-ghata m’ghandhiex titqies bhala difett.

Specifikazzjonijiet u testijiet ghad-dawra
Is-sahha tensili u t-titwil ghall-materjal tal-lastku u ghal elastomeri termoplastici (TPE)

Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skond ISO 37. Sahha tensili ta” mhux inqas minn 10 MPa u titwil fi gsim ta’ mhux
inqas minn 250 fil-mija.

Rezistenza ghal n-pentane skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
() mezz: n-pentane

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond ISO 1817)

(iii) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 20 fil-mija

(i) bidla massima fis-sahha tensili 25 fil-mija

(i) bidla massima fit-titwil fil-qsim 30 fil-mija.

Wara li jinhazen fl-arja b’temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha 1-piz imqabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skond ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieqes 10 °C)
(i) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skond il-paragrafu 2.3.1.1.
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2.3.2.1.

2.3.2.2.

2.3.2.3.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(i) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Sahha tensili u titwil specifici ghall-materjal termoplastiku.

Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skond ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) tip ta’ kampjun: tip 1 BA.

(i) wvelocita tensili: 20 mm/min.

[l-materjal ghandu jigi kkundizzjonat ghallinqas ghal 21 jum fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva qabel l-ittestjar.
Rekwizit:

(i) sahha tensili mhux inqas minn 20 MPa.

(ii) titwil mal-gsim mhux inqas minn 100 fil-mija.

Rezistenza ghal n-pentane skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) mezz: n-pentane.

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond 1SO 1817).

(i) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 2 fil-mija.

(i) bidla massima fis-sahha tensili 10 fil-mija.

(i) bidla massima fit-titwil fil-qsim 10 fil-mija.

Wara li jinhazen fl-arja b'temperatura ta’ 40 °C ghal perjoduta’ 48 siegha l-piz imqabbel mal-valur originali ma jis-
tax jonqos b’iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skond ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieges 10 °C)
(i) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skond il-paragrafu 2.3.2.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(i) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.
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Specifikazzjonijiet u metodu tat-test ghall-ghata
Is-sahha tensili u t-titwil ghall-materjal tal-lastku u ghal elastomeri termoplastici (TPE)

Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skond ISO 37. Sahha tensili ta mhux inqas minn 10 MPa u titwil fi qsim ta’ mhux
inqas minn 250 fil-mija.

Rezistenza ghal n-hexane skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
() mezz: n-hexane

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond ISO 1817)

(i) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha

Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 30 fil-mija

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija

(i) bidla massima fit-titwil fil-qsim 35 fil-mija

Rezistenza ghaz-zmien skond ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim) nieqes 10 °C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skond il-paragrafu 2.4.1.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(i) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-qsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Sahha tensili u titwil specifici ghall-materjal termoplastiku.

Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skond ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) tip ta’ kampjun: tip 1 BA.

(ii) velocita tensili: 20 mm/min.

[l-materjal ghandu jigi kkundizzjonat ghallinqas ghal 21 jum fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva gabel l-ittestjar.
Rekwiziti:

(i) sahha tensili mhux inqas minn 20 MPa.

(ii) titwil mal-qsim mhux inqas minn 100 fil-mija.

Rezistenza ghal n-hexane skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) mezz: n-hexane.

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond ISO 1817).

(iii) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha.
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2.4.3.
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2.5.2.3.

2.5.3.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 2 fil-mija.

(i) bidla massima fis-sahha tensili 10 fil-mija.
(i) bidla massima fit-titwil fil-qsim 10 fil-mija.

Wara li jinhazen fl-arja b'temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha l-piz imgabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skond 1SO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieges 10°(C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallingas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skond il-paragrafu 2.4.2.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 20 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(i) bidla massima fit-titwil mal-qsim 50 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imgabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Rezistenza ghall-ozonu
It-test ghandu jsir b’konformita ma’ Standard ISO 1431/1.

Il-bicciet tat-test, li gew imgebbda ghal titwil ta’ 20 fil-mija ghandhom ikunu esposti ghall-arja ta’ 40 °C
b’koncentrazzjoni ta’ l-ozonu ta’ 50 parti kull mitt miljun matul 120 siegha.

L-ebda gsim tal-bicciet tat-test m'hu permess.

Specifikazzjonijiet ghal pajp 1i m’ghandux konnekxin bejn Zewg sistemi
Kemm ma jnixxix il-gass (kemm jinfed)

Pajp twil 1 m ghandu jkun ikkonnetjat ma’ kontenitur mimli bil-likwidu propane, li jkollu temperatura ta’
23°+2°C.

It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 4080.

It-tnixxija mill-hajt tal-pajp m’ghandux jagbez 95 cm? kull metru ta’ pajp kull 24 siegha.
Rezistenza ftemperatura baxxa

It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 4672-1978, metodu B.

Temperatura tat-test: ~ —40°C + 3°C

or  —20°C % 3°C, jekk applikabbli.

L-ebda gsim jew ksur m’hu permess.
Test tat-tghawwig

Pajp vojt, twil madwar 3,5 m irid ikun jiflah 3 000 darba t-test thawn wara preskritt dwar it-tghawwig alternat
minghajr ma jinqasam. Wara t-test il-pajp irid ikun kapaci jiflah il-pressjoni tat-test kif imsemmija fil-
paragrafu 2.5.4.2. It-test ghandu jsir kemm fuq il-pajp il-gdid u wkoll wara t-tixjih skond ISO 188 kif preskritt fil-
paragrafu 2.4.2.3. u sussegwentement skond ISO 1817 kif preskritt fil-paragrafu 2.4.2.2.
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2.5.3.2. Figura 2

(ezempju biss)

massa

s

mekkahiZmu tal-propulsjoni

Distanza bejn i¢-¢entri [mm)]
Dijametru tal-pajp minn Rejdjus tat-tghawwig (Figura 2)
gewwa [mm]
[mm] (Figura 2) Wiegfa Mimduda
b a
sal3 102 241 102
13sa16 153 356 153
minn 16 sa 20 178 419 178

2.5.3.3. Il-magna tat-test (Figura 2) ghandha tkun maghmula minn qafas ta’ l-azzar, li jkollu mieghu zZewg roti ta’ l-injam,
bir-rim wiesa’ madwar 130 mm.

Ie-cirkonferenza tar-roti trid tkun imhaffra biex tiggwida I-pajp.

Ir-rejdjus tar-roti, imkejjel fil-qiegh tat-thaffir, irid ikun kif indikat fil-paragrafu 2.5.3.2.

L-ucuh catti longitudinali medji taz-zewg roti jridu jkunu fl-istess wicc ¢att wieqaf u d-distanza bejn i¢c-centri tar-
rota trid tkun skond paragrafu 2.5.3.2.

Kull rota trid tkun kapaci ddur minghajr xkiel madwar i¢c-centru tax-xaft taghha.

Mekkanizmu li jimbotta 1 quddiem jigbed il-pajp fuq ir-roti b'velocita ta’ erba’ dawriet kompluti kull minuta.

2.5.3.4. Il-pajp ghandu jkun forma ta’ S imwahhal fuq ir-roti (ara Figura 2).

It-tarf, li jkun fuq ir-rota ta’ fuq ghandu jkollu piz bizzejjed biex tinkiseb pozizzjoni kompluta tal-pajp kontra r-roti.
[I-parti li tghaddi minn fuq ir-rota t'isfel hi mwahhla ma’ mekkanizmu li jimbotta 1 quddiem.

Il-mekkanizmu jrid ikun aggustat b'tali mod, li I-pajp jimxi distanza totali ta’ 1,2 m fiz-zewg direzzjonijiet.

2.5.4.  Pressjoni tat-test tal-hajdrolik

2.5.4.1. It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 1402.

2.5.4.2. Il-pressjoni tat-test ta’ 3 MPa ghandha tkun applikata ghal 10 minuti, minghajr ma jnixxi.
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2.7.

2.7.1.

2.7.2.

2.7.2.1.

2.7.2.2.

2.7.2.3.

2.7.3.

2.7.3.1.

2.8.

2.8.1.1.

2.8.1.2.

2.8.1.3.

2.8.1.4.

Il-konnekxins bejn Zewg sistemi

Jekk konnekxin bejn zewg sistemi titwahhal fuq il-pajp iridu jintlahqu l-kundizzjonijiet li gejjin:

Il-konnekxins bejn zewg sistemi ghandhom ikunu maghmula mill-azzar jew ram u l-wic¢ irid jkun ma jikkorrodix.
Il-konnekxins bejn zewg sistemi iridu jkunu tat-tip li jehlu b'mod ikkompressat ftinjiet zghar.

Il-konnekxins bejn zewg sistemi jistghu jkunu maghmula bhala tip ta’ skorfina li jkollha parti ddur u I-parti -ohra
wieqfa jew bhala tip ta’ konnekter li jagbad malajr.

Ghandu jkun impossibbli li jigi skonnettjat it-tip ta’ konnekter li jagbad malajr minghajr il-kejl specifiku jew l-uzu
ta’ ghodda apposta.

It-twahhil tal-pajp u I-konnekxins bejn zewg sistemi

It-tiswir tal-konnekxins bejn zewg sistemi ghandu jkun tali, li mhux mehtieg li tqaxxar l-ghata sakemm
ir-rinforzament tal-pajp hu maghmul minn materjal li ma jikkorrodix.

It-twahhil tal-pajp ghandu jkun soggett ghal test ta’ I-imbuttar skond Standard ISO 1436.

It-test irid jitlesta biz-zejt li jic¢irkola li jkollu temperatura ta’ 93 °C, u pressjoni minima ta’ 1,5 MPa immultiplikata
bil-pressjoni massima tat-thaddim.

Il-pajp irid ikun soggett ghal 150 000 imbottatura.
Wara t-test ta’ l-imbuttar il-pajp irid ikun kapaci jiflah il-pressjoni tat-test kif imsemmija fil-paragrafu 2.5.4.2.
Ma johrogx gass

It-tiswir tal-pajp (pajp bil-konnekxins bejn zewg sistemi) jrid jiflah ghal hames minuti pressjoni tal-gass ta’ 3 MPa
minghajr ma jnixxi.

Sinjali

Kull pajp irid jiflah, fintervalli ta’ mhux aktar minn 0,5 m, il-marki ta’ identifikazzjoni li gejjin li jinqraw sew u ma
jithassrux maghmula minn ittri, figuri jew simboli.

L-isem jew il-marka ta’ registrazzjoni tal-fabbrikant.
Is-sena u x-xahar tal-fabbrikazzjoni.

Id-dags u t-tip ta’ marki.

Il-marka ta’ identifkazzjoni “CNG Klassi 1”.

Kull konnekxin bejn zewg sistemi ghandu jkollha fugha l-isem jew il-marka tar-registrazzjoni tal-fabbrikant li
ghamilha.

PAJPIJIET BI PRESSJONI BAXXA, KLASSIFIKAZZJONI TAL-KLASSI 2

Specifikazzjonijiet generali

Il-pajp ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li jiflah ghall-pressjoni massima tat-thaddim ta’ 450 kPa.
Il-pajp ghandu jkun iddisinjat b'tali mod i jiflah temperaturi kif specifikati fl-Anness 50.
Id-dijametru ta’ gewwa ghandu jkun konformi ma’ tabella 1 ta’ Standard 1SO 1307.

(Mhux allokat)
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3.3.

3.3.1.1.

3.3.1.2.

3.3.1.3.

3.3.2.1.

Specifikazzjonijiet u testijiet ghad-dawra

Is-sahha tensili u t-titwil ghall-materjal tal-lastku u ghal elastomeri termoplastici (TPE)
Sahha tensili u titwil waqt il-qsim skond ISO 37

Sahha tensili ta’ mhux inqas minn 10 MPa u titwil fi gsim ta’ mhux inqas minn 250 fil-mija.
Rezistenza ghal n-pentane skond 1SO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) mezz: n-pentane

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond 1SO 1817)

(iii) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 20 fil-mija

(i) bidla massima fis-sahha tensili 25 fil-mija

(iii) bidla massima fit-titwil fil-qsim 30 fil-mija.

Wara li jinhazen fl-arja b’temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha 1-piz imqabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skond ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieges 10 °C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skond il-paragrafu 3.3.1.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(i) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Sahha tensili u titwil specifici ghall-materjal termoplastiku.

Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skond ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) tip ta’ kampjun: tip 1 BA.

(ii) velocita tensili: 20 mm/min.

[l-materjal ghandu jigi kkundizzjonat ghallinqas ghal 21 jum fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva gabel l-ittestjar.
Rekwizit:

(i) sahha tensili mhux ingas minn 20 MPa.

(ii) titwil mal-qsim mhux inqas minn 100 fil-mija.
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3.3.2.2.

3.3.2.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

Rezistenza ghal n-pentane skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) mezz: n-pentane.

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond 1SO 1817).

(ii) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 2 fil-mija.

(i) bidla massima fis-sahha tensili 10 fil-mija.

(iii) bidla massima fit-titwil fil-qsim 10 fil-mija.

Wara li jinhazen fl-arja b'temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha l-piz imqabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b’iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skond ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieges 10 °C)
(i) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umidita relattiva ghallingas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skond il-paragrafu 3.3.2.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(i) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Specifikazzjonijiet u metodu tat-test ghall-ghata

Is-sahha tensili u t-titwil ghall-materjal tal-lastku u ghal elastomeri termoplastici (TPE)
Sahha tensili u titwil waqt il-qsim skond ISO 37

Sahha tensili ta” mhux inqas minn 10 MPa u titwil fi gsim ta’ mhux inqas minn 250 fil-mija.
Rezistenza ghal n-hexane skond 1SO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) mezz: n-hexane

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond ISO 1817)

(i) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 30 fil-mija

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija

(i) bidla massima fit-titwil fil-qsim 35 fil-mija.
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3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.2.2.

3.4.2.3.

Rezistenza ghaz-zmien skond ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieges 10 °C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skond il-paragrafu 3.4.1.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(i) bidla massima fit-titwil mal-qsim 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-gsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Sahha tensili u titwil specifi¢i ghall-materjal termoplastiku.

Is-sahha tensili u t-titwil fil-qsim skond ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) tip ta’ kampjun: tip 1 BA.

(ii) velocita tensili: 20 mm/min.

[l-materjal ghandu jigi kkundizzjonat ghallingas ghal 21 jum fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva gabel l-ittestjar.
Rekwiziti:

(i) sahha tensili mhux ingas minn 20 MPa.

(ii) titwil mal-qsim mhux inqas minn 100 fil-mija.

Rezistenza ghal n-hexane skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

() mezz: n-hexane.

(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond ISO 1817).

(iii) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fil-volum 2 fil-mija.

(i) bidla massima fis-sahha tensili 10 fil-mija.

(iii) bidla massima fit-titwil fil-qsim 10 fil-mija.

Wara li jinhazen fl-arja b’temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha 1-piz imqabbel mal-valur originali ma
jistax jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghaz-zmien skond ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(i) temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura massima tat-thaddim nieges 10 °C)
(ii) perjodu li jdum espost: 24 u 336 siegha.

Wara t-tixjih, il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonata fi 23 °C u 50 fil-mija umdita relattiva ghallinqas ghal
21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skond il-paragrafu 3.4.2.1.
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3.4.3.

3.4.3.1.

3.4.3.2.

3.4.3.3.

3.5.

3.5.1.1.

3.5.1.2.

3.5.1.3.

3.5.2.1.

3.5.2.2.

3.5.2.3.

3.5.3.1.

3.5.3.2.

3.5.3.3.

3.5.4.1.

Rekwiziti:

(i) bidla massima fis-sahha tensili 20 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mas-sahha tensili tal-materjal
imxejjah 24 siegha.

(i) bidla massima fit-titwil mal-qsim 50 fil-mija wara 336 siegha ta’ tixjih imqabbel mat-titwil mal-qsim tal-
materjal imxejjah 24 siegha.

Rezistenza ghall-ozonu

It-test ghandu jsir b’konformita ma’ Standard ISO 1431/1.

II-bicciet tat-test, li gew imgebbda ghal titwil ta’ 20 fil-mija ghandhom ikunu esposti ghall-arja ta’ 40 °C u umdita
relattiva ta’ 50 fil-mija + 10 fil-mija b’konc¢entrazzjoni ta’ l-ozonu ta’ 50 parti kull mitt miljun matul 120 siegha.

L-ebda gsim tal-bicciet tat-test m'hu permess.

Specifikazzjonijiet ghal pajp li m’ghandux konnekxin bejn Zewg sistemi

Kemm ma jnixxix il-gass (kemm jinfed)

Pajp twil 1 m ghandu jkun ikkonnetjat ma’ kontenitur mimli bil-likwidu propane, li jkollu temperatura ta’
23°+2°C.

It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 4080.

It-tnixxija mill-hajt tal-pajp m’ghandux jagbez 95 cm® kull metru ta’ pajp kull 24 siegha.

Rezistenza ftemperatura baxxa

It-test ghandu jsir b’konformita mal-metodu deskritt fi Standard ISO 4672, metodu B.

Temperatura tat-test: ~ —40°C £ 3°C
or  —20°Ct 3°C, jekk applikabbli.

L-ebda gsim jew ksur m’hu permess.

Rezzistenza ftemperatura gholja

Bicca pajp, taht pressjoni ta’ 450 kPa, b'tul minimu ta’ 0,5 m trid titqieghed fforn ftemperatura ta’ 120 °C + 2 °C
ghal 24 siegha. It-test ghandu jsir kemm fuq il-pajp il-gdid u wkoll wara t-tixjih skond I1SO 188 kif preskritt fil-
paragrafu 3.4.2.3. u sussegwentement skond 1SO 1817 kif preskritt fil-paragrafu 3.4.2.2.

It-tnixxija mill-hajt tal-pajp m’ghandux jagbezz 95 cm3 kull metru ta’ pajp kull 24 siegha.

Wara t-test il-pajp ghandu jiflah il-pressjoni tat-test ta’ 50 kPa ghal 10 minuti. It-tnixxija mill-hajt tal-pajp
m’ghandux jagbezz 95 cm3 kull metru ta’ pajp kull 24 siegha.

Test tat-tghawwig

Pajp vojt, twil madwar 3,5 m irid ikun jiflah 3 000 darba t-test thawn wara preskritt dwar it-tghawwig alternat
minghajr ma jinqasam.
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3.5.4.2.

3.5.4.3.

3.6.

3.6.1.

3.6.1.1.

3.6.1.2.

3.6.1.3.

3.6.1.4.

3.6.2.

Figura 3

(ezempju biss)

massa

mekkanizmu tal-propulsjoni

(a=102mm; b = 241 mm)
Il-magna tat-test (Figura 3) ghandha tkun maghmula minn qafas ta’ I-azzar, li jkollu mieghu Zewg roti ta’ l-injam,
bir-rim wiesa’ madwar 130 mm.
I¢-cirkonferenza tar-roti trid tkun imhaffra biex tiggwida I-pajp.
Ir-rejdjus tar-roti, imkejjel fil-qiegh tat-thaffir, irid ikun 102 mm.

L-ucuh catti medji longitudinali taz-zewg roti jridu jkunu fl-istess wicc catt wieqaf. Id-distanza bejn i¢c-centri tar-
rota trid tkun 241 mm wieqfa u 102 mm mimduda.

Kull rota trid tkun kapaci ddur minghajr xkiel madwar i¢c-centru tax-xaft taghha.
Mekkanizmu li jimbotta ‘1 quddiem jigbed il-pajp fuq ir-roti b'velocita ta’ erba’ dawriet kompluti kull minuta.
II-pajp ghandu jkun forma ta’ S imwahhal fuq ir-roti (ara Figura 3).

It-tarf, Ii jkun fuq ir-rota ta’ fug, ghandu jkollu piz bizzejjed biex tinkiseb pozizzjoni kompluta tal-pajp kontra r-roti.
[I-parti li tghaddi minn fuq ir-rota t'isfel hi mwahhla ma’ mekkanizmu li jimbotta 1 quddiem.

Il-mekkanizmu jrid ikun aggustat b'tali mod, li I-pajp jimxi distanza totali ta’ 1,2 m fiz-zewg direzzjonijiet.

Sinjali

Kull pajp irid jiflah, fintervalli ta’ mhux aktar minn 0,5 m, il-marki ta’ identifikazzjoni li gejjin li jingraw sew u ma
jithassrux maghmula minn ittri, figuri jew simboli.

L-isem jew il-marka ta’ registrazzjoni tal-fabbrikant.
Is-sena u x-xahar tal-fabbrikazzjoni.

Id-dags u t-tip ta’ marki.

[l-marka ta’ identifkazzjoni “CNG Klassi 2.

Kull konnekxin bejn zewg sistemi ghandu jkollha fugha l-isem jew il-marka tar-registrazzjoni tal-fabbrikant li
ghamilha.
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ANNESS 4C
DISPOZIZZ]ONHIET LI JIRRIGWARDAW L-APPROVAZZJONI TAL-FILTER CNG
1. L-iskop ta’ dan l-anness hu li jiddetermina d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-filter CNG.
2. Kundizzjonijiet tat-thaddim
2.1.  Ilfilter CNG ghandu jkun iddisinjat btali mod biex jahdem ftemperaturi kif specifikat fl-Anness 50.

2.2, IHilter CNG ghandu jkun Ikklassifikat fir-rigward tal-pressjoni massima tat-thaddim (ara paragrafu 2 ta’ dan
ir-Regolament):

2.2.1. Klassi 0: Il-filter CNG ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li jiflah pressjoni ta’ 1.5 darba l-pressjoni tat-thaddim (MPa).

2.2.2. Klassi 1 u Klassi 2: II-filter CNG ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jiflah pressjoni li hi darbtejn il-pressjoni
tat-thaddim.

2.2.3. Klassi 3: il-filter CNG ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li jiflah pressjoni darbtejn il-pressjoni li tnaqqas tal-valv li
jnaqqas il-pressjoni li fuqu jkun soggett.

2.3.  Il-materjal uzat fil-filter CNG li hu fkuntatt mas-CNG meta jkun ged jahdem, ghandu jkun kompatibbli ma’ dan
il-gass (ara anness 5D).

2.4, Il-komponent irid jikkonforma mal-proceduri tat-test ghall-komponenti tal-Klassi skond l-iskema fFigura 1-1 ta’
paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament.
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2.1.

2.2.

2.3.

3.2.

ANNESS 4D

DISPOZIZZJONIJIET LI JIRRIGWARDAW L-APPROVAZZJONI TAR-REGOLATUR TAL-PRESSJONI

L-iskop ta’ dan l-anness hu li jiddetermina d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tar-regolatur
tal-pressjoni.
REGOLATUR TAL-PRESSJONI

Il-materjal Ii jikkostitwixxi r-regolatur li hu fkuntatt mal-gass naturali ikkompressat meta jkun ged jahdem ghandu
jkun kompatibbli mat-test CNG. Sabiex tkun verifikata din il-kompatibbilta, ghandha tintuza’ I-procedura
fl-Anness 5D.

Il-materjal li minnu hu maghmul ir-regolatur li hu fkuntatt mal-mezz li bih tigi skambjata s-shana tar-regolatur meta
ikun ged jahdem, ghandu jkun kompatibbli ma’ dak il-fluwidu.

Il-komponent ghandu jikkonforma mal-proceduri tat-test li tahseb ghalihom Klassi 0 ghall-partijiet li huma soggetti
ghal pressjoni gholja u Klassi 1, 2, 3 u 4 ghall-partijiet soggetti ghal pressjoni medja u baxxa.
KLASSIFIKAZZJONI U TEST TAL-PRESSJONIJIET

[l-parti tar-regolatur tal-pressjoni li hi fkuntatt mal-pressjoni tal-kontenitur hi megjusa bhala Klassi 0.

. Il-parti tal-Klassi O tar-regolatur tal-pressjoni m’'ghandhiex tkun taghmel (ara anness 5B) fi pressjoni sa 1,5 darba

l-pressjoni tat-thaddim (MPa) bl-apertura(i) ta’ dik il-parti maghluqa.

. Il-parti tal-Klassi O tar-regolatur tal-pressjoni ghandha tiflah pressjoni sa 1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim (MPa).

. Il-parti ta’ Klassi 1 u Klassi 2 tar-regolatur tal-pressjoni m'ghandhiex tkun taghmel (ara anness 5B) fi pressjoni sa

darbtejn il-pressjoni tat-thaddim.

. Il-parti tal-Klassi 1 u Klassi 2 tar-regolatur tal-pressjoni ghandha tiflah pressjoni sa darbtejn il-pressjoni tat-thaddim.

. Il-parti ta’ Klassi 3 tar-regolatur tal-pressjoni ghandha tiflah pressjoni sa darbtejn il-pressjoni li tnaqqas tal-valv li jnag-

qas il-pressjoni, li fuqu tiddependi.

Ir-regolatur tal-pressjoni ghandu jkun iddisinjat b’tali mod biex jahdem ftemperaturi kif specifikat fl-Anness 50.



14.3.2008

1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea

L 72213

ANNESS 4E

DISPOZIZZJONIJIET LI JIRRIGWARDAW L-APPROVAZZJONI TAS-SENSORS TAL-PRESSJONI
U TAT-TEMPERATURA

1. L-iskop ta’ dan l-anness hu li jiddetermina d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tas-sensors tal-pressjoni
u tat-temperatura.
2. SENSORS TAL-PRESSJONI U TAT-TEMPERATURA

2.1.  Il-materjal li minnu huma maghmula s-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura li huma fkuntatt mas-CNG meta
jahdem ghandhom ikunu kompatibbli mat-test CNG. Sabiex tkun verifikata din il-kompatibbilta, ghandha tintuza’
I-procedura fl-Anness 5D.

2.2.  Is-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura huma Klassifikati fi Klassi skond l-iskema 1-1 fil-paragrafu 2 ta’ dan
ir-Regolament.

3. KIASSIFIKAZZJONI U TEST TAL-PRESSJONIJIET

3.1.  Il-parti tas-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura li hi fkuntatt mal-pressjoni tal-kontenitur hi meqgjusa bhala Klassi 0.

3.1.1. Il-parti tal-Klassi O tas-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura m'ghandhiex tkun taghmel fi pressjoni sa 1.5 darba
l-pressjoni tat-thaddim (MPa) (ara anness 5B).

3.1.2. Il-parti tal-Klassi O tas-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura ghandha tiflah pressjoni sa 1.5 darba l-pressjoni tat-
thaddim (MPa).

3.1.3. Il-parti tal-Klassi 1 u Klassi 2 tas-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura m’ghandhiex taghmel fi pressjoni sa darbtejn
il-pressjoni tat-thaddim (ara anness 5B).

3.1.4. Il-parti tal-Klassi 1 u Klassi 2 tas-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura ghandha tiflah pressjoni sa darbtejn
il-pressjoni tat-thaddim.

3.1.5. Il-parti tal-Klassi 3 tas-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura ghandha tiflah pressjoni sa darbtejn il-pressjoni li tnaq-
qas tal-valv li jnaqqas il-pressjoni, li fuqu tiddependi.

3.2, Is-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura ghandhom ikunu iddisinjati b'tali mod li jahdmu ftemperaturi kif specifi-
kat fl-Anness 50.

3.3.  Is-sistema elettrika, jekk hemm, ghandha tkun izolata mill-korp tas-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura.
Ir-rezistenza ta’ l-izolament ghandha tkun > 10 MQ.
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ANNESS 4F

DISPOZIZZJONIJIET LI JIRRIGWARDAW L-APPROVAZZJONI TAL-KONTENITUR LI JIMTELA

1. AMBITU

L-ghan ta’ dan l-anness hu li jiddetermina d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-kontenitur li jimtela.

2. IL-KONTENITUR LI JIMTELA

’

2.1.  Il-materjal li minnu hu maghmul il-kontenitur Ii jimtela li hu fkuntatt mas-CNG meta l-mekkanizmu qed jintuza
ghandu jkun kompatibbli mas-CNG. Sabiex tkun verifikata din il-kompatibbilta, ghandha tintuza’ I-procedura ta’
anness 5D. [l-kontenitur li jimtela ghandu jikkonforma mar-rekwiziti tal-komponenti ta’ Klassi 0. Pressjonijiet tat-test.

2.2.  Il-kontenitur li jimtela ghandu jikkonforma mar-rekwiziti tal-komponenti tal-Klassi 0.

3. PRESSJONIJIET TAT-TEST

3.1.  Il-kontenitur li jimtela ghandu jitqies bhala komponent tal-Klassi 0.

3.1.1. Il-kontenitur li jimtela m'ghandux ikun inixxi fi pressjoni ta’ 1,5 darba I-pressjoni tat-thaddim (MPa) (ara anness 5B).
3.1.2. Il-kontenitur li jimtela ghandu jiflah pressjoni ta’ 33 MPa.

3.2, Il-kontenitur li jimtela ghandu jkun iddisinjat b'tali mod biex jahdem ftemperaturi kif specifikat fl-Anness 50.
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ANNESS 4G

DISPOZIZZJONIJIET LI JIRRIGWARDAW L-APPROVAZZJONI TAR-REGOLATUR TAL-GASS U L-MIKSER

2.1.

2.2,

2.4,

3.1.

3.2.

3.3.

3.3.1.

3.3.1.1.

3.4.

TAL-GASS|/ARJA JEW L-INJETTUR TAL-GASS

L-iskop ta’ dan l-anness hu li jiddetermina d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni ta’ regolatur tal-gass
u l-mikser tal-gass/arja jew l-injettur tal-gass.

MIKSER TAL-GASS/ARJA JEW INJETTUR TAL-GASS

Il-materjal li minnu hu maghmul il-mikser tal-gass/arja jew l-injettur tal-gass li hu fkuntatt mas-CNG ghandu jkun
kompatibbli mas-CNG. Sabiex tkun verifikata din il-kompatibbilta, ghandha tintuza’ l-procedura specifikata
fl-Anness 5D.

[l-mikser tal-gass/arja jew l-injettur tal-gass ghandu jikkonforma mar-rekwiziti tal-komponenti ta’ Klassi 1 jew 2,
skond il-Klassifikazzjoni taghhom.

Pressjonijiet tat-test
Il-mikser tal-gass/arja jew l-injettur tal-gass ta’ Klassi 2 ghandu jiflah pressjoni li hi darbtejn il-pressjoni tat-thaddim.

[l-mikser tal-gass/arja jew l-injettur tal-gass ta’ Klassi 2 m’'ghandux ikun inixxi fi pressjoni li hi darbtejn il-pressjoni
tat-thaddim.

[l-mikser tal-gass/arja jew l-injettur tal-gass ta’ Klassi 1 jew Klassi 2 ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li jahdem
ftemperaturi kif specifikat fl-Anness 50.

Komponenti mhaddma bid-dawl li fihom CNG ghandhom jikkonformaw ma’ dawn li gejjin:
(i) Ghandu jkollhom konnessjoni fl-art separata;
(ii) Is-sistema elettrika tal-komponent ghandha tkun izolata mill-korp;

(i) L-injettur tal-gass ghandu jkun fpozizzjoni maghluga meta jintefa I-kurrent tad-dawl.

REGOLATUR TAL-GASS

[l-materjal li minnu hu maghmul ir-regolatur tal-gass li hu fkuntatt mas-CNG ghandu jkun kompatibbli mas-CNG.
Sabiex tkun verifikata din il-kompatibbilta ghandha tintuza’ I-procedura specifikata fl-Anness 5D.

Ir-regolatur tal-gass ghandu jikkonforma mar-rekwiziti tal-komponenti ta’ Klassi 1 jew 2, skond il-Klassifikazzjoni
taghhom.

Pressjonijiet tat-test.
Ir-regolatur tal-gass ta’ Klassi 2 ghandu jiflah pressjoni darbtejn il-pressjoni tat-thaddim.
Ir-regolatur tal-gass ta’ Klassi 2 m'ghandux ikun inixxi fi pressjoni li hi darbtejn il-pressjoni tat-thaddim.

Ir-regolatur tal-gass ta’ Klassi 1 jew Klassi 2 ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li jahdem ftemperaturi kif specifikat
fl-Anness 50.

Komponenti mhaddma bid-dawl li fihom CNG ghandhom jikkonformaw ma’ dawn li gejjin:
(i) Ghandu jkollhom konnessjoni fl-art separata;

(ii) Is-sistema elettrika tal-komponent ghandha tkun izolata mill-korp.
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2.1.

2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

ANNESS 4H

DISPOZIZZJONIJIET LI JIRRIGWARDAW L-APPROVAZZJONI TAL-MEKKANIZMU TAL-KONTROLL
ELETTRONIKU

L-iskop ta’ dan l-anness hu li jiddetermina d-dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-approvazzjoni tal-mekkanizmu tal-
kontroll elettroniku.
MEKKANIZMU TAL-KONTROLL ELETTRONIKU

Il-mekkanizmu tal-kontroll elettroniku jista’ jkun kwalunkwe mekkanizmu li jikkontrolla kemm ikollha bzonn CNG
il-magna u jistabbilixxi meta jaqta’ l-valv awtomatiku fkaz li jinqasam il-pajp i minnu jghaddi I-fuel jew fkaz li
tiggamja l-magna, jew waqt habta.

Id-dewmien biex jintefa l-valv awtomatiku wara li tiggammja l-magna m’ghandux ikun aktar minn 5 sekondi.

[I-mekkanizmu jista’ jkun mghammar b'regolatur tal-hin bil-quddiem li jixghel b’mod awtomatiku integrat fl-apparat
elettroniku jew separat.

II-mekkanizmu jista’ jkun integrat permezz ta’ injetturi tal-lastiku biex jaghtu lok li I-mekkanizmu tal-kontroll elettro-
niku tal-pitrolju jahdem sew waqt it-thaddim tas-CNG.

Il-mekkanizmu tal-kontroll elettroniku ghandu jkun iddisinjat b’tali mod li jahdem ftemperaturi kif specifikat
fl-Anness 50.
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1.1.

1.2

ANNESS 5

PROCEDURI TAT-TEST

KLASSIFIKAZZJONI

Komponenti CNG biex jintuzaw fvetturi ghandhom ikunu klassifikati fir-rigward tal-pressjoni massima li tahdem u
tal-funzjoni, skond paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament.

[I-Klassifikazzjoni tal-komponenti tiddetermina t-testijiet li jridu jsiru ghall-approvazzjoni tat-tip tal-komponenti jew
partijiet mill-komponenti.

PROCEDURI TAT-TEST APPLIKABBLI

Fit-tabella 5.1 hawn taht jidhru l-proceduri tat-test applikabbli li jiddependu mill-klassifikazzjoni.

Tabella 5.1
Test Klassi 0 Klassi 1 Klassi 2 Klassi 3 Klassi 4 Paragrafu
Pressjoni zejda jew sahha X X X X (0] 5A
Inixxi minn barra X X X X (0] 5B
Inixxi minn gewwa A A A A O 5C
Testijiet ta’ kemm iservu A A A A (0] 5L
kompatibbilta tas-CNG A A A A A 5D
Rezistenza ghall-korruzjoni X X X X X S5E
Rezistenza ghas-shana qgawwija A A A A A 5F
Rezistenza ghall-ozonu A A A A A 5G
Testijiet tat-tifgigh/distruttivi X (0] (o) 0] (] 5M
Ciklu tat-temperatura A A A A (¢} 5H
Ciklu tal-pressjoni X 0 0 0 (¢} 51
Rezistenzaghall-vibrazzjoni A A A A (0] 5N
Temperaturi tat-thaddim X X X X X 50

X = Applikabbli
O = Mhux applikabbli
A = Skond kif applikabbli

Rimarki:

(a) Inixxi minn gewwa: Applikabbli jekk il-Klassi tal-komponenti tikkonsisti minn valve seats interni li normalment
ikunu maghluqa meta l-magna tkun fil-kundizzjoni “OFF".

(b) Testijiet ta’ kemm iservu: Applikabbli jekk il-Klassi tal-komponenti tikkonsisti minn partijiet integrali li jiccagilqu
ripetutament wagqt it-thaddim tal-magna.

(c) CNG compatibility, resistance to dry heat, ozone ageing: Applicable if the class of the component consists of
synthetic/non-metallic parts.

(d) Temperature cyclic test: Applicable if the class of the component consists of synthetic/non-metallic parts.

(e) Vibration resistance test: Applicable if the Class of the component consists of integral parts that will move
repeatedly during engine operation.

The materials used for the components shall have written specifications that fulfil at least or exceed the (test)
requirements laid down in this annex with respect to:

(i) temperature

(i) pressure

(iii) CNG compatibility
(

iv) durability
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3. GENERAL REQUIREMENTS

3.1. Leakage tests shall have to be conducted with pressurized gas like air or nitrogen.

3.2. Water or another fluid may be used to obtain the required pressure for the hydrostatic strength test.

3.3. The test period for leakage- and hydrostatic strength-tests shall be not less than 3 minutes.
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1.

ANNESS 5A
TEST TAL-PRESSJONI ZEJDA (TEST TAS-SAHHA)

Komponent li fih is-CNG ghandu jiflah minghajr xi prova vizibbli ta’ ksur jew bidla permanenti fil-forma pressjoni tal-
hajdrolik ta’ 1.5-2 darbiet il-pressjoni massima tat-thaddim waqt minimu ta’ 3 minuti ftemperatura ta’ gewwa bl-apertura
tal-parti tal-pressjoni gholja ipplaggjata. L-ilma jew xi fluwidu iehor tal-hajdrolik adattat ghandu jintuza’ bhala mezz
ghat-test.

Il-kampjuni, li qabel kienu soggetti ghat-test ta’ kemm iservu ta’ anness 5L iridu jkunu ikkonnetjati ma’ sors ta’ pressjoni
tal-hajdrolik. Positive shut-off valve u kejl tal-pressjoni, li jkollu pressjoni ta’ mhux inqas minn 1,5 darba u lanqas aktar
minn 2 darbiet il-pressjoni tat-test, iridu jitwahhlu fil-pajp li jissupplixxi l-pressjoni idrostatika.

Tabella 5.2 hawn taht turi I-pressjonijiet tat-test tat-thaddim u tat-tifqigh skond il-Klassifikazzjoni ta’ paragrafu 2 ta’ dan
ir-Regolament.

Tabella 5.2
Klassifikazzjoni tal-komponent Pressjoni tat-thaddim [kPa] Pressjoni zejda [kPa]
Klassi 0 3000 < p < 26000 1,5 darbiet il-pressjoni tat-thaddim
Klassi 1 450 <p <3000 1,5 darbiet il-pressjoni tat-thaddim
Klassi 2 20 <p <450 2 darbiet il-pressjoni tat-thaddim
Klassi 3 450 <p <3000 2 darbiet il-pressjoni li tnagqas
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ANNESS 5B

TEST GHAT-TNIXXIJA MINN BARRA

. Komponent m’'ghandux ikun inixxi mill-istem jew mis-sigilli tal-body jew gonot ohra, u m’'ghandux juri li kien poroz

meta gie fondut meta ittestjat kif deskritt fil-paragrafi 2. u 3. ta’ dan l-anness f'xi pressjoni aerostatika bejn 0 u l-pressjoni
indikata ftabella 5.2.

. It-test ghandu jsir fil-kundizzjonijiet li gejjin:

(i) ftemperatura ta’ gewwa
(ii) fit-temperatura minima tat-thaddim

(i) fit-temperatura massima tat-thaddim

[t-temperaturi massimi u minimi tat-thaddim jinsabu fl-Anness 50.

. Waqt dan it-test l-apparat taht test (EUT) se jkun imgabbad ma’ sors ta’ pressjoni aerostatika. Valv awtomatiku u strument

tal-kejl tal-pressjoni li jkollu firxa tal-pressjoni ta’ mhux ingas minn 1.5 darba u lanqas aktar minn 2 darbiet il-pressjoni
tat-test iridu jitwahhlu fil-pajp li jissupplixxi I-pressjoni. L-istrument li jkejjel il-pressjoni jrid jehel bejn il-valv awtoma-
tiku u I-kampjun taht test. Waqt li jkun taht il-pressjoni tat-test applikata, il-kampjun ghandu jitghaddas fl-ilma biex jaraw
jekk inixxix jew xi metodu iehor tat-test ekwivalenti (kejl ta’ kemm jghaddi jew tal-waqgha fil-pressjoni).

. Kemm inixxi minn barra ghandu jkun inqas mill-Rekwiziti mnizzla fl-annessi jew jekk mhumiex imsemmija l-ebda Rek-

wiziti ta’ kemm inixxi minn barra ghandha tkun inqas minn 15 ¢m?[siegha.

. Test tat-temperatura gholja

Komponent li jkun fih is-CNG m’ghandux inixxi iktar minn 15 “™*[siegha bl-apertura ipplaggjata meta jkun sottomess
ghall-pressjoni tal-gass, ftemperatura massima tat-thaddim kif indikata fl-anness 50, dags il-pressjoni massima tat-
thaddim. Il-komponent ghandu jkun ikkundizzjonat ta’ l-inqas ghal 8 sighat fdin it-temperatura.

. Test tat-temperatura baxxa

Komponent li fih is-CNG m’ghandux inixxi iktar minn 15 ¢m?[siegha bl-apertura ipplaggjata meta jkun sottomess ghall-
pressjoni tal-gass, ftemperatura massima tat-thaddim, daqs il-pressjoni massima tat-thaddim dikjarata mill-fabbrikant.
Il-komponent ghandu jkun ikkundizzjonat ta’ l-inqas ghal 8 sighat fdin it-temperatura.
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ANNESS 5C

TEST DWAR IT-TNIXXIJA MINN GEWWA

. It-testijiet li gejjin iridu jsiru fuq kampjuni ta’ valvs jew kontenitur li jimtela li gabel kien soggett ghal test tat-tnixxija

minn barra ta’ anness 5B hawn fuq.

. Is-seat tal-valvs, meta jkun fil-pozizzjoni maghluga, m’'ghandux inixxi fi kwalunkwe pressjoni aerostatika bejn 0 sa

1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim (kPa).

. Valv li ma jghaddix lura minnu li jkollu seat li jimmolla (elastiku), meta jkun fil-pozizzjoni maghluqa, m’ghandux inixxi

meta jkun soggett ghal kwalunkwe pressjoni acrostatika bejn 0 u 1,5 darba I-pressjoni tat-thaddim (kPa).

. Valv li ma jghaddix lura minnu provdut bseat tal-metall ghall-metall, meta jkun fil-pozizzjoni maghluqa, m'ghandux

inixxi frata li tagbez 0,47 dm”[s meta jkun soggett ghal differenza fil-pressjoni aerostatika ta’ 138 kPa pressjoni effettiva.

. Is-seat tal-valv ta’ fuq li ma jghaddix lura minnu uzat fit-tiswir ta’ kontenitur li jimtela, meta jkun fil-pozizzjoni magh-

luga, nr'ghandux inixxi fi kwalunkwe pressjoni aerostatika bejn 0 sa 1,5 darba l-pressjoni tat-thaddim (kPa).

. It-testijiet dwar kemm jaghmlu minn gewwa jsiru bid-dahla tal-kampjun tal-valv imqabbad ma’ sors ta’ pressjoni

aerostatika, il-valv fil-pozizzjoni maghluqa, u bl-apertura miftuha. Valv awtomatiku u strument tal-kejl tal-pressjoni li
jkollu firxa tal-pressjoni ta’ mhux inqas minn 1,5 darba u langas aktar minn 2 darbiet il-pressjoni tat-test iridu jitwahhlu
fil-pajp li jissupplixxi I-pressjoni. L-istrument li jkejjel il-pressjoni jrid jehel bejn il-valv awtomatiku u I-kampjun taht test.
Wagqt li jkun taht il-pressjoni tat-test applikata, iridu jsiru osservazzjonijiet biex jaraw jekk inixxix bl-apertura miftuha
mghaddsa fl-ilma sakemm ma jkunx indikat mod iehor.

. Il-konformita ma’ paragrafi 2. sa 5. trid tkun determinata billi jitqabbad tul ta’ tubu ma’ l-apertura tal-valv. It-tarf miftuh

ta’ din l-apertura tat-tubu trid titqieghed f¢ilindru maqlub bil-mod Ii hu kalibrat f¢entimetri kubi. I¢-¢ilindru maglub irid
jinghalaq b'tapp li ma jghaddix ilma minnu. L-apparat irid ikun aggustat sabiex:

(1) it-tarf ta’ l-apertura tat-tubu jkun jinsab kwazi 13 mm ‘1 fuq mil-livell ta’ l-ilma fi¢-¢ilindru maqlub bil-mod, u

(2) l-ilma fil- u barra mi¢-¢ilindru maglub bil-mod ikun fl-istess livell. Meta jsiru dawn l-aggustamenti, il-livell ta’ I-ilma
fic-¢ilindru maglub bil-mod irid ikun irrekordjat. Bil-valv fil-pozizzjoni maghluga meqjus bhala r-rizultat ta’ thad-
dim normali, trid tkun applikata l-arja jew in-nitrogenu fil-pressjoni tat-test specifikat fid-dahla tal-valv ghal perjodu
ta’ test ta’ mhux ingas minn 2 minuti. Matul dan il-hin, il-pozizzjoni wieqgfa ta¢c-¢ilindru maglub bil-mod trid tkun
aggustata, jekk hemm bzonn, biex jinzamm l-istess livell ta’ l-ilma u barra minnu.

Fl-ahhar tal-perjodu tat-test u bl-ilma go u barra ¢-¢ilindru maqlub bil-mod fl-istess livell, il-livell ta’ I-ilma fi¢-¢ilindru
magqlub bil-mod hu rekordjat mill-gdid. Mill-bidla fil-volum fi¢-¢ilindru maglub bil-mod, ir-rata ta’ kemm inixxi trid tigi
ikkalkulata skond il-formula li gejja:

60 (273 P
V=V — = ——
bt T 101,6

fejn:
V, = ratata’ kemm inixxi, centimetri kubi ta’ arja jew nitrogenu kull siegha.
V, = zieda fil-volum fi¢-¢ilindru maqlub bil-mod waqt it-test.
t = il-hin tat-test, fminuti.
P = il-pressjoni barometrika waqt it-test, f'kPa.
T = temperatura ta’ l-ambjent waqt it-test, fK.

. Minflok il-metodu deskritt hawn fuq, kemm inixxi jista’ jitkejjel permezz ta’ flowmeter imwahhal fuq il-genb tad-dahla

tal-valv taht test. Il-flowmeter ghandu jkun kapaci jindika preciz, ghat-test tal-fluwidu uzat, ir-rati massimi ta’ kemm
inixxi permessi.
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1.

ANNESS 5D
TEST DWAR IL-KOMPATIBBILTA’ TAS-CNG
Parti sintetika fkuntatt mas-CNG m’ghandhiex turi bidla eccessiva fil-volum jew telf fil-piz.
Rezistenza ghal n-pentane skond ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

() mezz: n-pentane
(i) temperatura: 23 °C (tolleranza skond ISO 1817)
(ili) perjodu ta’ ghaddis: 72 siegha

Rekwiziti:
bidla massima fil-volum 20 fil-mija

Wara li jinhazen fl-arja b'temperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha l-piz imgabbel mal-valur originali ma jistax
jonqos b'iktar minn 5 fil-mija.
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ANNESS 5E

TEST DWAR KEMM JIFLAH GHALL-KORRUZJONI

Proceduri tat-test:

1. Komponent li fih metall CNG ghandu jikkonforma mat-testijiet dwar jekk jaghmlu msemmija fl-Annessi 5B u 5C u wara
li jkunu gew sottomessi ghal 144 siegha ta’ test bl-isprej tal-melh skond ISO 15500-2, bil-konnessjonijiet kollha
maghluqa.

2. Komponent i fih CNG tar-ram jew tar-ram isfar ghandu jikkonforma mat-testijiet tan-nixxija msemmija fl-annessi 5B
u 5C u wara li jkunu gew sottomessi ghal 24 siegha ta’ ghaddis fl-ammonja skond ISO CD 15500-2, bil-konnessjonijiet
kollha maghluqa.

ANNESS 5F
REZISTENZA GHAS-SHANA XOTTA

1. It-test irid isir b’konformita ma’ ISO 188. Il-bicca tat-test trid tkun esposta ghall-arja ftemperatura ugwali ghat-
temperatura massima tat-thaddim ghal 168 siegha.

2. Il-bidla permessa fis-sahha tensili m'ghandhiex taqbez + 25 fil-mija. Il-bidla permessa fit-titwil finali m’ghandhiex tagbez
il-valuri li gejjin:

Zieda massima 10 fil-mija

Tnaqqis massimu 30 fil-mija

ANNESS 5G
REZISTENZA GHAD-DETERJORAMENT BL-OZONU
1. It-test irid isir b’konformita ma’ Standard ISO 1431/1.

1I-bicca tat-test, li trid tigi stressjata ghal titwil ta’ 20 fil-mija ghandha tkun esposta ghall-arja ta’ 40 °C b’koncentrazzjoni
ta’ l-ozonu ta’ 50 parti kull mitt miljun matul 72 siegha.

2. L-ebda gsim tal-bicca tat-test m’hu permess.

ANNESS 5H
TEST TAC-CIKLU TAT-TEMPERATURA

Parti mhux metallika li fiha CNG ghandha tikkonforma mat-testijiet dwar jekk taghmilx imsemmija fl-annessi 5B u 5C wara
li tkun sottomessa ghal ¢iklu tat-temperatura ta’ 96 siegha mit-temperatura minima tat-thaddim sat-temperatura massima
tat-thaddim f¢iklu ta’ hin ta’ 120 minuta, taht pressjoni massima tat-thaddim.



L 72/224

Il-Gurnal Uffi¢jali ta’ -Unjoni Ewropea

14.3.2008

ANNESS 51

TEST TAC-CIKLU TAL-PRESSJONI APPLIKABBLI BISS GHAC-CILINDRI (ARA ANNESS 3)

ANNESSI 5] U 5K

MHUX ALLOKATI

ANNESS 5L

TEST TA’ KEMM ISERVI (THADDIM KONTINWU)

Metodu tat-test

II-komponent ghandu jkun imqgabbad ma’ sors ta’ arja xotta taht pressjoni jew nitrogenu permezz ta’ taghmir adattat u
soggett ghal numru ta’ ¢ikli specifikati ghal dak il-komponent specifiku. Ciklu ghandu jkun maghmul minn fetha wahda u
gheluq wiched tal-komponent fperjodu ta’ mhux inqas minn 10 # 2 sekondi.

(@)

Ciklar tat-temperatura ta’ gewwa

Il-komponent ghandu jithaddem minn 96 fil-mija tac-cikli kollha ftemperatura ta’ gewwa u frata tal-pressjoni ta’
servizz. Waqt i¢c-¢iklu maghluq il-pressjoni li tinzel 1 isfel tat-taghmir tat-test ghandha tithalla titherra ghal 50 fil-mija
tal-pressjoni tat-test. Wara dak, il-komponenti ghandhom jikkonformaw mat-test li jara jekk inixxix ta’ anness B
ftemperatura ta’ gewwa. Hu permess li tigi interrotta din il-parti tat-test fintervalli ta’ 20 fil-mija ghat-testjar biex jara
jekk taghmilx.

Ciklar btemperatura gholja

[I-komponent ghandu jithaddem minn 2 fil-mija ta¢-¢ikli kollha ftemperatura massima adattata specifikata frata tal-
pressjoni ta’ servizz. ll-komponent ghandu jikkonforma mat-test li jara jekk inixxix ta anness 5B fit-temperatura mas-
sima adattata mat-tkomplija tac-cikli tat-temperatura gholja.

Ciklar b'temperatura baxxa

Il-komponent ghandu jithaddem minn 2 fil-mija ta¢-¢ikli kollha ftemperatura minima adattata specifikata frata tal-
pressjoni ta’ servizz. Il-komponent ghandu jikkonforma mat-test li jara jekk inixxix ta’ anness 5B fit-temperatura
minima adattata mat-tkomplija tac-cikli tat-temperatura baxxa.

Wara ¢-¢iklar u t-test mill-gdid dwar jekk inixxix, il-komponent ghandu jkun kapaci jinfetah kollu u jinghalaq meta
t-torque ma tkunx akbar minn dik specifikata fTabella 5.3 tigi applikata lill-manku tal-komponent fdirezzjoni biex
tifthu kollu u mbaghad fid-direzzjoni b’lura.

Tabella 5.3
Dags tad-dahla tal-komponent (mm) Torque mas. (Nm)
6 1,7
8 jew 10 2,3
12 2,8

Dan it-test ghandu jsir fit-temperatura massima specifikata adattata, u ghandu jigi mtenni ftemperatura ta’ — 40 °C.
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ANNESS 5M

TEST TAT-TIFQIGH/DISTRUTTIV APPLIKABBLI BISS GHAC-CILINDRI (ARA ANNESS 3)

ANNESS 5N

TEST TAR-REZISTENZA TAL-VIBRAZZJONI

Il-komponenti kollha bil-partijiet li jiccaqalqu ghandhom jibqghu mhux mittiefsa, jibqghu joperaw, u jikkonformaw mat-
testijiet tal-komponent dwar jekk inixxix wara 6 sighat ta’ vibrazzjoni skond il-metodu tat-test li gej.

Metodu tat-test

Il-komponent ghandu jkun maghluq sew fapparat u vibrat ghal saghtejn £17 Hz b'amplitudni ta’ 1,5 mm (0,06 in.) fkull
wiehed mit-tliet fusien ta’ l-orjentazzjoni. Wara li jitlestew is-6 sighat ta’ vibrazzjoni I-komponent ghandu jikkonforma ma’

anness 5C.
ANNESS 50
TEMPERATURI TAT-THADDIM
Kompartiment tal-Magna Imwahhla fuq il-magna Abbord
Moderata -20°C = 105°C -20°C +120°C -20°C+385°C
Kiesha -40°C = 105°C -40°C +120°C -40°C+85°C
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DISPOZIZZJONIJIET LI JIRRIGWARDAW IL-MARKA TA’ IDENTIFIKAZZJONI CNG GHALL-VETTURI
TAS-SERVIZZ PUBBLIKU

ANNESS 6

Is-sinjal hu maghmul minn stiker i tiflah ghat-temp.

I-kulur u d-dimensjonijiet ta’ l-istiker iridu jissodisfaw ir-rekwiziti li gejjin:

Kuluri:
Sfond:
Bordura:
Ittri:

Dimensjonijiet

Wisa’ tal-bordura:

Gholi ta’ l-ittri:
Hxuna ta’ l-ittri:
Wisa’ ta’ l-istiker:
Gholi ta’ l-istiker:

ahdar
bojod jew bojod jirriflettu
bojod jew bojod jirriflettu

4-6 mm

> 25 mm

> 4 mm
110-150 mm
80-110 mm

Il-kelma “CNG” trid tkun i¢¢entrata fin-nofs ta’ l-istiker.
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