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(Atti adottati skond it-Trattati tal-KE/Euratom li [-pubblikazzjoni taghhom mbhijiex obbligatorja)

ATTI ADOTTATI MINN KORPI STABBILITI PERMEZZ TA’ FTEHIM
INTERNAZZJONALI

Ir-Regolament Nru. 95 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti (UN/ECE) —
Dispozizzjonijiet uniformi dwar l-approvazzjoni ta’ vetturi fir-rigward tal-protezzjoni ta’ l-okkupanti
fkaz ta’ kolliZjoni laterali

Addendum 94: Regolament Nru. 95

It-testi originali UN/ECE biss ghandhom effetti legali skond il-ligi pubblika internazzjonali L-istat u d-data ta’
dhul fis-sehh ta’ dan ir-Regolament ghandhom jigu ¢¢ekkjati fl-ahhar verzjoni tad-dokument ta’ l-istat UN/ECE
TRANS/WP.29/343, disponibbli fuq: http://[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen /wp29-
fdocstts.html.

Tinkorpora t-test validu kollu sa:
Is-Suppliment 1 ghas-sensiela ta’ l-emendi 02 — Data tad-dhul fis-sehh: it-12 ta’ Awissu 2004
Rettifika tal-21 Frar 2005

KONTENUT

REGOLAMENT

L-ambitu

Id-definizzjonjiet

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni
L-approvazzjoni

L-ispecifikazzjonijiet u t-testijiet

II-modifika tat-tip ta’ vettura

ll-konformita tal-produzzjoni

Il-pieni ghan-nuqqas ta’ konformita fil-produzzjoni
Produzzjoni li twaqqfet ghal kollox
Dispozizzjonijiet tranzizzjonali

L-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi teknici responsabbli mit-twettiq tat-testijiet ta’ l-approvazzjoni, u tad-dipartimenti
amministrattivi

— =0 00 N NV R W N

== O

ANNESSI

Anness 1 Il-komunikazzjoni li tikkoncerna l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew ir-rifjut jew l-irtirar ta’ l-approvazzjoni
jew tal-produzzjoni li twaqqfet ghal kollox ta’ tip ta’ vettura rigward il-protezzjoni ta’ dawk li jokkupawha fil-
kaz ta’ kollizjoni laterali, skond ir-Regolament Nru 95
Anness 2 L-arrangamenti ghall-marka ta’ l-approvazzjoni
Anness 3 Il-procedura biex jigi ddeterminat il-punt “H” u l-angolu reali tat-torso ghall-pozizzjonijiet ta’ bilgieghda
fvetturi bil-magna
Appendici 1 - Id-deskrizzjoni tal-magna tridimensjonali tal-punt “H” (il-magna 3-D H)
Appendici 2 - Is-sistema tridimensjonali ta’ referenza
Appendici 3 — Id-data ta’ referenza li tikkoncerna l-pozizzjonijiet ta’ bilgieghda
Anness 4 Il-procedura tat-test tal-kollizjoni
Appendici 1 - Id-determinazzjoni tad-data ta’ rendiment GE.95-22782
Appendici 2 - Il-procedura ghall-kalkolu tal-kriterju viskuz ghall-EUROSID 1
Anness 5  Il-karatteristici ta’ ostaklu mobbli li jista’ jigi ddeformat
Appendici 1 - Il-kurvi tal-forza mal-liwja ghat-testijiet statici
Appendici 2 - Il-kurvi tal-forza mal-liwja ghat-testijiet dinamici
Anness 6  Id-deskrizzjoni teknika tal-manikin ta’ l-impatt mill-genb
Anness 7 L-installazzjoni tal-manikin ta’ l-impatt mill-genb
Anness 8  It-test parzjali



L 313)2

Il-Gurnal Uffi¢jali ta’ 1-Unjoni Ewropea

30.11.2007

2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.
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2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

2.2.7.

2.3.

2.4.

2.4.1.

2.4.2.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

L-AMBITU
Dan ir-Regolament japplika ghall-mod kif tahdem l-istruttura tal-kompartiment tal-passiggieri tal-
vetturi tal-kategoriji M1 u N1, fejn il-punt R ta’ l-aktar sit baxx m’huwiex aktar minn 700 mm mil-

livell ta’ l-art, fkollizjoni laterali, meta l-vettura hija fil-kundizzjoni li tikkorrispondi mal-massa ta’
referenza ddefinita fil-paragrafu 2.10. ta’ dan ir-Regolament.

ID-DEFINIZZJONIJIET

Ghall-finijiet ta’ dan ir-Regolament:

“Approvazzjoni ta’ vettura” tfisser l-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura rigward il-mod kif tahdem -
istruttura tal-kompartiment tal-passiggieri fkollizjoni laterali;

“Tip ta’ vettura” tfisser kategorija ta’ vetturi li jahdmu bl-energija li ma jvarjawx f'tali aspetti essenzjali
bhal:

it-tul, il-wisa’ u l-gholi mill-art tal-vettura, safejn dawn ghandhom effett negattiv fuq ir-rendiment
preskritt fdan ir-Regolament;

l-istruttura, id-dimensjonijiet, il-linji u l-materjali tal-hitan tal-gnub tal-kompartiment tal-passiggieri,
safejn dawn ghandhom effett negattiv fuq ir-rendiment preskritt fdan ir-Regolament;

il-linji u d-dimensjonijiet ta’ gewwa tal-kompartiment tal-passiggieri u t-tip ta’ sistemi ta’ protezzjoni,
safejn dawn ghandhom effett negattiv fuq ir-rendiment preskritt fdan ir-Regolament;

il-pozizzjoni tal-magna (quddiem, wara jew fin-nofs);

il-massa minghajr taghbija, safejn din ghandha effett negattiv fuq ir-rendiment preskritt fdan ir-
Regolament;

l-arrangamenti jew it-taghmir ta’ gewwa mhux obbligatorji, safejn dawn ghandhom effett negattiv
fuq ir-rendiment preskritt fdan ir-Regolament;

it-tip ta’ sit(s) ta’ quddiem u l-pozizzjoni tal-punt “R”, safejn dawn ghandhom effett negattiv fuq ir-
rendiment preskritt fdan ir-Regolament;

“Kompartiment tal-passiggieri” ifisser l-ispazju ghall-akkomodazzjoni tal-passiggieri, imdawwar mis-
saqaf, l-art, il-hitan tal-gnub, il-bibien, it-twieqi ta’ barra u d-divizjoni ta’ quddiem (front bulkhead)
u l-pjan tad-divizjoni tal-kompartiment ta’ wara jew il-pjan ta’ l-appogg tad-dahar tas-sit ta’ wara;

[I-“punt R” jew il-“punt ta’ referenza ghal post bilgieghda” ifisser il-punt ta’ referenza specifikat mill-
manifattur tal-vettura li:

ghandu koordinati determinati b'relazzjoni ghall-istruttura tal-vettura;

jikkorrispondi mal-pozizzjoni fit-teorija tal-punt ta’ rotazzjoni tat-torso|tal-koxox (il-punt H) ghall-
pozizzjoni normali ghas-sewqan jew ghall-pozizzjoni ta’ l-uzu l-aktar baxxa u l-aktar lura moghtija
mill-manifattur tal-vettura ghal kull pozizzjoni ta’ bilgieghda specifikat minnu;

[I-“punt H” huwa kif stabbilit mill-Anness 3 ta’ dan ir-Regolament;

“Kemm jiflah it-tank tal-fjuwil” tfisser kemm jiflah it-tank tal-fjuwil kif specifikat mill-manifattur tal-
vettura;

“Pjan trasversali” ifisser pjan vertikali perpendikulari ghall-pjan medjan longitudinali vertikali tal-
vettura;

“Sistema ta’ protezzjoni” tfisser strumenti mahsuba biex irazznu ufjew jipprotegu lil dawk li
jokkupaw il-vettura;
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2.9. “Tip ta’ sistema ta’ protezzjoni” ifisser kategorija ta’ strumenti ta’ protezzjoni li ma jvarjawx faspetti
essenzjali taghhom bhal:

— teknologija
— geometrija
— materjali kostitwenti;

2.10.  “Massa ta’ referenza” tfisser il-massa minghajr taghbija tal-vettura mizjuda b’'massa ta’ 100 kg
(jigifieri l-massa tal-manikin ta’ l-impatt mill-genb u l-istrumenti tal-kejl tieghu);

2.11.  “Massa minghajr taghbija” tfisser il-massa tal-vettura lesta biex tithaddem minghajr sewwieq,
passiggieri jew taghbija, imma bit-tank tal-fjuwil mimli sa 90 fil-mija ta’ kemm jiflah u s-sett normali
ta’ ghodod u l-istepni fuq il-vettura, fejn japplika.

2.12.  “Ostaklu mobbli li jista’ jigi ddeformat” ifisser l-apparat li bih tintlaqat il-vettura tat-test. Dan
jikkonsisti fi troli u apparat ta’ l-impatt;

2.13.  “L-apparat ta’ l-impatt” ifisser sezzjoni li titfarrak immuntata fuq in-naha ta’ quddiem ta’ l-ostaklu
mobbli li jista’ jigi ddeformat;

2.14.  “Troli” ifisser qafas liberu bir-roti li jiviagga fuq l-assi longitudinali tieghu fil-punt ta’ l-impatt. Il-parti
ta’ quddiem tieghu ssostni l-apparat ta’ l-impatt.

3. L-APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZJONI

3.1. L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura fejn ghandha x’taqsam il-protezzjoni ta’ dawk li
jokkupawha fil-kaz ta’ kollizjoni laterali ghandha titressaq mill-manifattur tal-vettura jew mir-
rapprezentant akkreditat tieghu.

3.2. Ma’ din ghandhom ikunu mehmuza tliet kopji tad-dokumenti msemmija hawn taht u I-
partikularitajiet li gejjin:

3.2.1  deskrizzjoni dettaljata tat-tip ta’ vettura fejn ghandha x’taqsam l-istruttura, id-dimensjonijiet, il-linji
u l-materjali kostitwenti taghha;

3.2.2.  irritratti ufjew id-dijagrammi u d-disinni tal-vettura li juru t-tip tal-vettura b’elevazzjoni minn
quddiem, mill-genb u minn wara u d-dettalji tad-disinn tal-parti laterali ta’ l-istruttura;

3.2.3.  il-partikularitajiet tal-massa tal-vettura kif iddefiniti mill-paragrafu 2.11. ta’ dan ir-Regolament;

3.2.4.  ilMinji u d-dimensjonijiet ta’ fuq gewwa tal-kompartiment tal-passiggieri;

3.2.5.  deskrizzjoni tat-taghmir ta’ fuq gewwa tal-genb rilevanti u tas-sistemi ta’ protezzjoni installati fil-
vettura.

3.3. Min qed japplika ghall-approvazzjoni ghandu jkun intitolat li jipprezenta kwalunkwe data u rizultat
ta’ testijiet imwettqa li jaghmluha possibbli li jkun stabbilit li tista’ tinkiseb konformita mal-
kundizzjonijiet mehtiega fuq vetturi prototipi bi grad suffi¢jenti ta’ ezattezza.

3.4. Vettura li tirraprezenta t-tip li jrid ikun approvat ghandha titressaq quddiem is-servizz tekniku
responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet ta’ l-approvazzjoni.

3.4.1.  Vettura li ma tinkludix il-komponenti kollha xierqa ghat-tip tista’ tkun accettata ghat-testijiet kemm-
il darba jista’ jintwera li n-nuqqas tal-komponenti mhux inkluzi m'ghandu l-ebda effett detrimentali
fuq ir-rendiment preskritt fil-kundizzjonijiet mehtiega ta’ dan ir-Regolament.

3.4.2.  Ghandha tkun ir-responsabbilta ta’ min japplika ghall-approvazzjoni li juri li l-applikazzjoni tal-
paragrafu 3.4.1. hija konformi mal-kundizzjonijiet ta’ dan ir-Regolament.

4. L-APPROVAZZJONI

4.1. Jekk it-tip ta’ vettura mressqa ghall-approvazzjoni skond dan ir-Regolament tissodisfa l-obbligi tal-

paragrafu 5 aktar 1 isfel, ghandha tinghata l-approvazzjoni ghal dak it-tip ta’ vettura.
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4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.5.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

5.1.

()

Fkaz ta’ dubju, ghandha titqies, meta tkun ivverifikata l-konformita tal-vettura mal-kundizzjonijiet
mehtiega ta’ dan ir-Regolament, kwalunkwe data jew rizultat ta’ testijiet ipprovduti mill-manifattur li
jistghu jkunu kkunsidrati fil-validazzjoni tat-test ta’ l-approvazzjoni mwettaq mis-servizz tekniku.

Ghandu jinghata numru ta’ approvazzjoni ghal kull tip approvat. L-ewwel Zewg numri ta’ dan (fil-
prezent 01 li jikkorrispondi ghas-serje ta’ emendi 01) ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li
jinkorporaw l-akbar emendi teknici recenti li saru lir-Regolament meta nharget l-approvazzjoni. L-
istess Parti Kontraenti ma tistax taghti l-istess numru ta’ approvazzjoni lil tip iehor ta’ vettura.

L-avviz ta’ l-approvazzjoni jew ta’ l-estensjoni jew tar-rifjut ta’ l-approvazzjoni tat- tip ta’ vettura
skond dan ir-Regolament ghandu jigi kkomunikat mill-Partijiet ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-
Regolament permezz ta’ formola konformi mal-mudell fl-Anness 1 ta’ dan ir-Regolament u r-ritratti
ufjew id-dijagrammi u d-disinni provduti minn min qed japplika ghall-approvazzjoni, ghandhom
ikunu provduti fformat li ma jeccedix A4 (210 x 297 mm) jew mitwi fdak il-format u fuq skala
xierga.

Ma’ kull vettura li tikkonforma mat-tip ta’ vettura approvat taht dan ir-Regolament ghandha
titwahhal, b'mod evidenti u fpost facilment accessibbli, specifikat fil-formola ta’ l-approvazzjoni,
marka internazzjonali ta’ approvazzjoni li tikkonsisti f*

1. cirku li jdawwar l-ittra “E” segwit min-numru ta’ li jiddistingwi l-pajjiz li ta l-approvazzjoni (');

2. in-numru ta’ dan ir-Regolament, segwit mill-ittra “R”, daxx u n-numru ta’ l-approvazzjoni, fuq il-
lemin tac-cirku kif preskritt fil-paragrafu 4.5.1.
Jekk il-vettura tikkonforma mat-tip approvat ta’ vettura, taht wiched jew aktar minn wiehed, mir-
Regolamenti l-ohra annessi mal-Ftehim, fil-pajjiz li ta l-approvazzjoni taht dan ir-Regolament, is-
simbolu preskritt fil-paragrafu 4.5.1. m'ghandux ghalfejn jigi ripetut; fdan il-kaz in-numri tar-
Regolament u ta’ l-approvazzjoni flimkien mas-simboli addizzjonali tar-Regolamenti kollha li
tahthom inghatat l-approvazzjoni fil-pajjiz li ta l-approvazzjoni taht dan ir-Regolament ghandhom
jitqieghdu fkolonni vertikali fuq il-lemin tas-simbolu preskritt fil-paragrafu 4.5.1.
Il-marka ta’ l-approvazzjoni ghandha tkun li tinqara b'mod ¢ar u li ma tithassarx.
II-marka ta’ l-approvazzjoni ghandha titqieghed vicin ta’ jew fuq il-pjanca tad-data tal-vettura
mwahhla mill-manifattur.
L-Anness 2 ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempji ta’ marki ta’ l-approvazzjoni.
L-ISPECIFIKAZZJONIJIET U T-TESTIJIET
[l-vettura ghandha tghaddi minn test skond l-Anness 4 ta’ dan ir-Regolament.

1 ghall-Germanja, 2 ghal Franza, 3 ghall-Italja, 4 ghall-Olanda, 5 ghall-Izvezja, 6 ghall-Belgju, 7 ghall-Ungerija, 8 ghar-

Repubblika Ceka, 9 ghal Spanja, 10 ghall-Jugoslavja, 11 ghar-Renju Unit, 12 ghall-Awstrija, 13 ghal-Lussemburgu, 14
ghall-Izvizzera, 15 (vojt), 16 ghan-Norvegja, 17 ghall-Finlandja, 18 ghad-Danimarka, 19 ghar-Rumanija, 20 ghall-
Polonja, 21 ghall-Portugall, 22 ghall-Federazzjoni Russa, 23 ghall-Grecja, 24 ghall-Irlanda, 25 ghall-Kroazja, 26 ghas-
Slovenja, 27 ghas-Slovakja, 28 ghall-Belarus, 29 ghall-Estonja, 30 (vojt), 31 ghall-Boznia u Herzegovina, 32 ghal-Latvja,
33 (vojt), 34 ghall-Bulgarija, 35-36 (vojta), 37 ghat-Turkija, 38-39 (vojta), 40 ghall-Eks Repubblika Jugoslava tal-
Macedonja, 41 (vojt), 42 ghall-Komunita Ewropea (L-approvazzjonijiet jinghataw mill-Istati Membri taghha li juzaw is-
simbolu ta’ -ECE rispettiv taghhom), 43 ghall-Gappun, 44 (vojt), 45 ghall-Awstralja u 46 ghall-Ukraina. Numri
sussegwenti ghandhom jigu assenjati lil pajjizi ohra fl-ordni kronologiku li bih jirratifikaw jew jaderixxu ma’ 1-
Agreement Concerning the Adoption of Uniform Technical Prescriptions for Wheeled Vehicles, Equipment and Parts
which can be Fitted and/or be Used on Wheeled Vehicles and the Conditions for Reciprocal Recognition of Approvals
Granted on the Basis of these Prescriptions, u n-numri b’hekk assenjati ghandhom jigu kkomunikati mis-Segretarju
Generali tan-Nazzjonijiet Uniti lill-Partijiet Kontraenti ghall-Ftehim.
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5.1.1.  TIt-test ser jitwettaq fuq in-naha tas-sewwieq sakemm strutturi asimetrici tal-genb, jekk hemm, ma
jkunux tant differenti li jaffetwaw ir-rendiment fimpatt fuq il-genb. Fdak il-kaz wahda jew l-ohra
mill-alternattivi fil-paragrafu 5.1.1.1. jew 5.1.1.2. jistghu jintuzaw bi ftehim bejn il-manifattur u I-
awtorita tat-test.

5.1.1.1. Il-manifattur ser jipprovdi lill-awtorita responsabbli ghall-approvazzjoni b'informazzjoni rigward il-
kompatibilita ta’ rendiment mqgabbla man-naha tas-sewwieq meta t-test ikun ged jitwettaq fuq dik in-
naha.

5.1.1.2. L-awtorita ta’ l-approvazzjoni, jekk tkun ikkonc¢ernata dwar il-kostruzzjoni tal-vettura, ser tiddeciedi
li t-test isir fuq in-naha opposta tas-sewwieq, minhabba li din titgies bhala l-inqas favorevoli.

5.1.2.  Is-Servizz Tekniku, wara konsultazzjoni mal-manifattur, jista’ jehtieg li t-test isir bis-sit fpozizzjoni
ohra barra dik indikata fil-paragrafu 5.5.1. ta’ l-Anness 4. Din il-pozizzjoni ghandha tkun indikata
fir-rapport tat-test (3).

5.1.3.  Irrizultat ta’ dan it-test ghandu jitqies sodisfacenti jekk il-kundizzjonijiet stabbiliti fil-paragrafi 5.2.
u 5.3. aktar '] isfel huma sodisfatti.

5.2. Il-kriterji ta’ rendiment

5.2.1.  Il-kriterji ta’ rendiment, kif iddeterminati ghat-test ta’ kollizjoni skond I-Appendici ta’ I-Anness 4 ta’
dan ir-Regolament ghandhom jissodisfaw il-kundizzjonijiet li gejjin:

5.2.1.1 il-kriterju ta’ rendiment tar-ras (HPC) ghandu jkun inqas minn jew dags 1 000; fejn m’hemm l-ebda
kuntatt tar-ras, allura I-HPC m'ghandux jitkejjel jew jigi kkalkulat imma rregistrat bhala “L-ebda
Kuntatt tar-Ras.”

5.2.1.2. il-kriterji ta’ rendiment tat-torac¢i ghandhom ikunu:
(@ il-Kriterju tal-Liwja tal-Kustilja (RDC) inqas minn jew dags 42 mm;
(b) il-Kriterju ta’ Tessuti tal-Gisem (li la fihom ghadam u lanqas huma kartilaginuzi) (VC) ingas

minn jew dags 1,0 m/sec.

Ghal perjodu tranzitorju ta’ sentejn, wara d-data specifikata fil-paragrafu 10.2. ta’ dan ir-Regolament,
il-valur V * C m’huwiex kriterju ta’ success/falliment fl-ittestjar ghall-approvazzjoni, imma dan il-
valur irid ikun irregistrat fir-rapport tat-test u jingabar mill-awtoritajiet ta’ l-approvazzjoni. Wara dan
il-perjodu tranzitorju, il-valur tal-VC ta’ 1,0 m/sek ghandu japplika bhala kriterju ta’ success/falliment
sakemm il-Partijiet Kontraenti li ged japplikaw dan ir-Regolament ma jiddecidux b'mod differenti.

5.2.1.3. il-kriterju ta’ rendiment tal-pelvi ghandu jkun:
il-Forza Massima tas-Simfisi tal-Pubis (wahda miz-zewg ghadmiet li jiffurmaw iz-zewgt ignub tal-
pelvi, PSPF) inqas minn jew daqs 6 kN.

5.2.1.4. il-kriterju ta’ rendiment ta’ l-addome ghandu jkun:
il-Forza Massima ta’ [-Addome (APF) ingas minn jew dags 2,5 kN ta’ forza interna (ekwivalenti ghal
forza esterna ta’ 4,5 kN).

5.3. I-kundizzjonijiet mehtiega partikolari

5.3.1.  L-ebda bieba m'ghandha tkun miftuha matul it-test.

5.3.2.  Wara l-impatt, ghandu jkun possibbli li minghajr l-uzu ta’ ghodod:

5.3.2.1. jinfethu numru suffi¢jenti ta’ bibien ipprovduti ghad-dhul u ghall-hrug normali tal-passiggieri, u jekk
ikun necessarju jigu inklinati id-dhura tas-sits jew is-sits sabiex tkun possibbli l-evakwazzjoni ta’
dawk kollha li jokkupaw il-vettura;

5.3.2.2. jinhall il-manikin mis-sistema ta’ protezzjoni;

(®) Sat-30 ta’ Settembru 2000, minhabba l-kundizzjonijiet tat-test mehtiega, il-firxa ta’ aggustamenti normali longitudinali

ghandhom ikunu limitati b'tali mod li I-punt H jinsab fit-tul tal-fetha tal-bieb.



L 313/6 1-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea 30.11.2007

5.3.2.3. jitnehha l-manikin mill-vettura;

5.3.3.  L-ebda strument jew komponent ta’ fuq gewwa m’'ghandu jinqala’ b'tali mod li jzid sew ir-riskju ta’
feriment minn partijiet li jisporgu 'l barra li jaqtghu jew trufijiet bil-ponta.

5.3.4  Ksur, li jirrizultaw minn deformazzjoni permanenti huma acéettabbli, sakemm dawn ma jzidux ir-
riskju ta’ feriment.

5.3.5.  Jekk hemm telf kontinwu ta’ likwidu mit-tubu tal-fjuwil wara l-kollizjoni, ir-rata ta’ telf m’ghandhiex
teccedi 30 g/min; jekk il-likwidu mis-sistema tat-tubu tal-fjuwil jithallat ma’ likwidi mis-sistemi I-
ohra u lHikwidi differenti ma jistghux ikunu separati u identifikati facilment, il-likwidi kollha
migbura ghandhom jigu kkunsidrati fil-valutazzjoni tat-telf kontinwu.

6. IL-MODIFIKA TAT-TIP TAL-VETTURA

6.1. Kwalunkwe modifika li taffettwa l-istruttura, in-numru u t-tip ta’ sits, it-tapizzerija jew it-taghmir ta’
fuq gewwa, jew il-pozizzjoni tal-kontrolli tal-vettura jew tal-partijiet mekkanici, li tista’ taffettwa
kemm jiflah jassorbi energija l-genb tal-vettura ghandha tingieb ghall-attenzjoni tad-dipartiment
amministrattiv li qed jaghti l-approvazzjoni. Id-dipartiment imbaghad jista’ jew:

6.1.1.  jikkunsidra li l-modifiki li saru mhux probabbli li jkollhom dagstant effett hazin li jkun innutat u li fi
kwalunkwe kaz il-vettura ghadha konformi mal-kundizzjonijiet mehtiega; jew

6.1.2.  jehtieg rapport ta’ test ichor minghand is-servizz tekniku responsabbli li jwettaq it-testijiet;

6.1.2.1. Kwalunkwe modifika tal-vettura li taffettwa l-forma generali ta’ l-istruttura tal-vettura jew
kwalunkwe varjazzjoni fil-massa ta’ referenza ta’ aktar minn 8 fil-mija i fil-fehma ta’ l-awtorita
jista’ tinfluwenza sew ir-rizultati tat-test ghandha tehtieg ripetizzjoni tat-test kif deskritt fl-Anness 4.

6.1.2.2. Jekk is-servizz tekniku, wara konsultazzjoni mal-manifattur tal-vettura, jikkunsidra li I-modifiki f'tip
ta’ vettura m’humiex sufficjenti biex jiggustifikaw li t-test jerga’ jitwettaq kompletament, mela allura
jista’ jintuza test parzjali. Dan ikun il-kaz jekk id-differenza fil-massa ta’ referenza ma tkunx ta’ aktar
minn 8 fil-mija mill-vettura originali jew in-numru tas-sits ta’ quddiem ma jitbiddilx. II-
varjazzjonijiet fit-tip ta’ sit jew fit-taghmir ta’ fuq gewwa m’'ghandhomx jinvolvu, b'mod awtomatiku,
li jerga’ jsir mill-gdid it-test komplet. Ezempju ta’ kif ghandha tkun ittrattata din il-problema jinghata
fl-Anness 8.

6.2. Il-konferma jew ir-rifjut ta’ l-approvazzjoni, li tispecifika l-alterazzjoni, ghandha tkun ikkomunikata
permezz tal-procedura specifikata fil-paragrafu 4.4. aktar 'il fuq lill-Partijiet ghall-Ftehim li japplikaw
dan ir-Regolament.

6.3. L-awtorita kompetenti li tohrog estensjoni ta’ l-approvazzjoni ghandha taghti numru ta’ serje lil kull
formola ta’ komunikazzjoni kkompilata ghal tali estensjoni.

7. IL-KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

Il-konformita tal-proceduri tal-produzzjoni ghandha tkun konformi ma’ dawk iddikkjarati fil-
Ftehim, fl-Appendici 2 (E[ECE/324-E/ECE[TRANS/505/Rev.2), bil-kundizzjonijiet mehtiega li gejjin:

7.1. Kull vettura approvata taht dan ir-Regolament ghandha tkun immanifatturata b'mod li tikkonforma
mat-tip approvat billi tissodisfa I-kundizzjonijiet mehtiega stabbiliti fil-paragrafu 5 aktar ’il fuq.

7.2. Min ghandu l-approvazzjoni ghandu jassigura ruhu li, ghal kull tip ta’ vettura, ta’ l-inqas jitwettqu t-
testijiet li jikkoncernaw it-tehid tal-gisien.

7.3. L-awtorita li tat l-approvazzjoni tat-tip tista’ fi kwalunkwe hin tivverifika l-metodi tal-kontroll tal-
konformita applikati fkull stabbiliment ta’ produzzjoni. Il-frekwenza normali ta’ dawn il-verifiki
ghandha tkun ta’ darba kull sentejn.
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8.1.

8.2.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

10.5.

11.

PENALI GHAN-NUQQAS TA’ KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

L-approvazzjoni moghtija ghal tip ta’ vettura, skond dan ir-Regolament, tista’ tkun irtirata jekk
m’hemmx konformita mal-kundizzjoni mehtiegastabbilita fil-paragrafu 7.1. aktar ’il fuq, jew jekk il-
vettura jew il-vetturi maghzula m’ghaddietx mill-kontrolli preskritti fil-paragrafu 7.2. aktar il fug.

Jekk Parti Kontraenti ghall-Ftehim li qed tapplika dan ir-Regolament tirtira l-approvazzjoni li kienet
tat qabel, ghandha minnufih tavza b'dan lill-Partijiet Kontraenti l-ohra li ged japplikaw dan ir-
Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni konformi mal-mudell fl-Anness 1 ta’ dan ir-
Regolament.

PRODUZZJONI LI TWAQQFET GHAL KOLLOX

Jekk min ghandu l-approvazzjoni jieqaf kompletament milli jimmanifattura t-tip ta’ vettura approvat
skond ir-Regolament, ghandu jinforma b’dan lill-awtorita li tat l-approvazzjoni. Malli tircievi 1-
komunikazzjoni rilevanti dik l-awtorita ghandha tinforma b’dan lill-Partijiet I-ohra ghall-Ftehim ta’ I-
1958, li japplikaw dan ir-Regolament, permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni konformi mal-
mudell fl-Anness 1 ta’ dan ir-Regolament.

ID-DISPOZIZZJONIJIET TRANZITORJI

Mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-Suppliment 1 tas-serje 02 ta’ emendi, l-ebda Parti Kontraenti li
qged tapplika dan ir-Regolament m'ghandha tirrifjuta li taghti l-approvazzjoni ta’ I-ECE taht dan ir-
Regolament kif emendat mis-Suppliment 1 tas-serje 02 ta’ emendi.

Minn 12-il xahar wara d-dhul fis-sehh tas-serje 02 ta’ I-emendi, il-Partijiet Kontraenti li qed japplikaw
dan ir-Regolament ghandhom jaghtu l-approvazzjonijiet ta’ 1-ECE biss lil dawk it-tipi ta’ vetturi li
jikkonformaw mal-kundizzjonijiet mehtiega ta’ dan ir-Regolament kif emendat mis-serje 02 ta’ I-
emendi.

Minn 60 xahar wara d-dhul fis-servizz tas-serje 02 ta’ l-emendi, il-Partijiet Kontraenti li qed
japplikaw dan ir-Regolament jistghu jirrifjutaw l-ewwel registrazzjoni nazzjonali (I-ewwel dhul fis-
servizz) tal-vetturi li ma jissodisfawx il-kundizzjonijiet mehtiega ta’ dan ir-Regolament kif emendati
mis-serje 02 ta’ l-emendi.

Minn 36-il xahar wara d-dhul fis-sehh tas-Suppliment 1 tas-serje 02 ta’ emendi, il-Partijiet
Kontraenti li gqed japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jaghtu l-approvazzjonijiet ta’ I-ECE biss lil
dawk it-tipi ta’ vetturi li jikkonformaw mal-kundizzjonijiet mehtiega ta’ dan ir-Regolament kif
emendat mis-Suppliment 1 tas-serje 02 ta’ emendi.

Minn 84 xahar wara d-dhul fis-sehh tas-Suppliment 1 tas-serje 02 ta’ emendi, il-Partijiet Kontraenti li
ged japplikaw dan ir-Regolament jistghu jirrifjutaw l-ewwel registrazzjoni nazzjonali (I-ewwel dhul
fis-servizz) tal-vetturi li ma jissodisfawx il-kundizzjonijiet mehtiega ta’ dan ir-Regolament kif
emendati mis-Suppliment tas-serje 02 ta’ emendi.

L-ISMIJIET U L-INDIRIZZI TAS-SERVIZZI TEKNICI RESPONSABBLI MIT-TWETTIQ TAT-TESTIJIET TA’ L-
APPROVAZZJONI, U TAD- DIPARTIMENTI AMMINISTRATTIVI

[I-Partijiet Kontraenti ghall-Ftehim, li japplikaw dan ir-Regolament, ghandhom jikkomunikaw lis-
segretarjat tan-Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi teknici risponsabbli milli jwettqu
t-testijiet ta’ approvazzjoni, u tad-dipartimenti amminstrattivi li jaghtu l-approvazzjoni u fejn
ghandhom jintbaghtu I-formoli i jiccertifikaw l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew ir-rifjut jew I-
irtirar ta’ l-approvazzjoni, mahruga f'pajjizi ohra.
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ANNESS 1
(format massimu: A4 (210 x 297 mm))

KOMUNIKAZZJONI

mahruga minn: Isem ta’ l-amministrazzjoni:

li tikkonc¢erna: (2): APPROVAZZJONI MOGHTIJA
APPROVAZZJONI ESTIZA
APPROVAZZJONI RIFJUTATA
APPROVAZZJONI RTIRATA
PRODUZZJONI LI TWAQQFET GHAL KOLLOX

ta’ tip ta’ vettura fejn ghandha x'tagsam il-protezzjoni ta’ dawk li jokkupawha fil-kaz ta’ kollizjoni laterali skond ir-
Regolament Nru.95

Nru.ta’ [-approvazzjoni.........cccceeeeeeieeeeniieeeenenn. Nru.ota’ [-estensjoni ........ccccevveeeiiieiiiieeeeiieees
1. L-isem jew il-marka kummercjali tal-vettura bil-magna/Mmutur.............ccccooiriiiiniiici e
2. L1 oI = M= 4 (0 - USSP
3. L-isem u 1-indirizz tal-fabbriKant ..............ooiii et
4. Jekk applikabbli, I-isem u I-indirizz tar-rapprezentant tal-manifattur.............cccoceeeiiiin i
5. ll-vettura tressqet ghall-apProvazzjoni fi .........eecoiiiiiiiee et nnae s
6. Side impact dummy UtIZEA ES-T/ES-2. (2) & ooouiiiiieeie ettt ettt sttt e be e s eeesseesseessaeesseesaaessnaenns
7. Is-servizz tekniku responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet ta’ I-approvazzjoni...........ccccccoeiiiiiii e,
8. Id-data tar-rapport tat-TEST. ... e e e ae e e e e e e e e
9. IN-NUMIU EAr-rapPOrt tAE-EST.....cc it e st st e s e e b e e s taaeentaeeennneees
10. Approvazzjoni moghtija/irrifiutata/estiza/irtirata. (2) ......coveee e
11. 10. ll-pozizzjoni tal-marka ta’ I-approvazzjoni fuq il-VetUra ..........oooiieiiiieeee e
12. POSE. e e e
13. [ ¢ PP PP PP
14. 14 1 TP PR OP P FRPTR
15. Il-lista tad-dokumenti ddepozitati mas-Servizz Amministrattiv li ta l-approvazzjoni hija annessa ma’ din il-

komunikazzjoni u tista’ tinkiseb meta tintalab.

" In-numru li jiddistingwi I-pajjiz li ta/estendalirrifjutalirtira I-approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet ghall-approvazzjoni fir-Regola-
ment).
@) Aqta' fejn ma japplikax.
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ANNESS 2

DETTALJI TAL-MARKA TA’ L-APPROVAZZJONI

Mudell A

(Ara l-paragrafu 4.5. ta’ dan ir-Regolament)

95R - 00185 =

a = 8 mm min

Il-marka ta’ l-approvazzjoni thawn fuq, imwahhla ma’ vettura, turi li t-tip ta’ vettura koncernat, fejn ghandha x'tagsam il-
protezzjoni ta’ dawk li jokkupawha fil-kaz ta’ kollizjoni laterali, gie approvat fl-Olanda (E4) skond ir-Regolament Nru. 95.
In-numru ta’ approvazzjoni jindivali l-approvazzjoni nghata skond ir-rekwiziti tar-Regolament Nru. 95 kif emendat mis-
serje 01 ta’ l-emendi.

Mudell B

(Ara l-paragrafu 4.6. ta’ dan ir-Regolament)

B o[98 00 185 [fw
4 )" 04 150 | 031628 |[Tw |

a = 8 mm min

Y

Il-marka ta’ l-approvazzjoni thawn fuq, imwahhla ma’ vettura, turi li t-tip ta’ vettura koncernat gie approvat fl-Olanda (E4)
skond ir-Regolamenti Nri 95 u 24 (¥). (Fil-kaz tar-Regolament ta’ l-ahhar, is-simbolu addizzjonali li jsegwi n-numru tar-
Regolament jindika li l-koeffi¢cjent ta’ assorbiment korrett huwa ta’ 1,30 m-1). L-ewwel zZewg numri ta’ l-approvazzjoni
jindikaw li fid-data meta nghataw l-approvazzjonijiet rispettivi, ir-Regolament Nru 5 kien jinkorpora s-serje 01 ta” emendi
u r-Regolament Nru. 24 kien jinkorpora s-serje 03 ta’ emendi.

(*) In-numru ta’ l-ahhar hu moghti biss bhala ezempju.
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ANNESS 3

PROCEDURA GHAD-DETERMINAZZJONI TAL-PUNT “H” U L-ANGOLU ATTWALI TAT-TORSO GHALL-

2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

POZIZZJONIJIET TA’ BIL-QIEGHDA FIL-VETTURI BIL-MUTUR

L-GHAN

ll-procedura deskritta fdan l-Anness tintuza biex ikun stabbilit fejn jinsab il-punt “H” u I-angolu reali tat-torso ghal
pozzizjoni wahda jew aktar, ta’ bilgieghda fvettura b'mutur u biex tkun ivverifikata r-relazzjoni tad-data mkejla
ghall-ispecifikazzjonijiet tad-disinn moghtija mill-manifattur tal-vettura (?).

ID-DEFINIZZJONIJIET

Ghall-finijiet ta’ dan I-Anness:

“Data ta’ referenza” tfisser wahda jew aktar mill-karatteristici li gejjin ta’ pozizzjoni ta’ bilgieghda:
il-punt “H” u I-punt “R” u r-relazzjoni bejniethom,

l-angolu reali tat-torso u l-angolu tat-torso skond id-disinn u r-relazzjoni bejniethom.

“ll-magna tridimensjonali tal-punt ‘H” (magna 3-D H) tfisser l-istrument uzat biex jigu ddeterminati l-punti “H” u 1-
angoli reali tat-torso. Dan l-istrument huwa deskritt fl-Appendici 1 ta’ dan I-Anness;

“Il-punt ‘H™ ifisser il-parti ¢entrali tat-torso u tal-koxxa tal-magna 3-D H installata fis-sit tal-vettura skond il-
paragrafu 4 aktar 'l isfel. Il-punt “H” jinstab fic-centru tal-linja Centrali ta’ l-apparat li hi bejn il-buttuni tal-vizjoni
tal-punt “H” fuq kull naha tal-magna 3-D H. Il-punt “H” jikkorrispondi teoretikament ghall-punt “R” (ghal tolleranzi
ara l-paragrafu 3.2.2 isfel). Ladarba dan ikun iddeterminat skond il-procedura deskritta fil-paragrafu 4, il-punt “H”
huwa kkunsidrat bhala fiss meta mqabbel ma’ l-istruttura tal-kuxxin tas-sit u li jiccaqlaq maghha meta s-sit ikun
aggustat;

“[l-punt ‘R™ jew il-“punt ta’ referenza ghal pozizzjonijiet ta’ bilgieghda” ifisser punt skond id-disinn iddefinit mill-
manifattur tal-vettura ghal kull pozizzjoni ta’ bilqieghda u stabbilit skond is-sistema ta’ referenza tridimensjonali;

“II-linja tat-torso” tfisser il-linja tac-centru tas-sonda tal-magna 3-D H bis-sonda fil-pozizzjoni kompletament lejn
in-naha ta’ wara;

“L-angolu reali tat-torso” ifisser I-angolu mkejjel bejn linja vertikali li tghaddi mill-punt “H” u l-linja tat-torso bl-uzu
tal-kwadrant ta’ l-angolu tad-dahar tal-magna 3-D H. L-angolu attwali tat-torso jikkorrispondi teoretikament ma’ I-
angolu tat-torso ddisinjat (ghal tolleranzi ara l-paragrafu 3.2.2 taht):

“L-angolu tat-torso skond id-disinn” ifisser il-qisien ta’ -angolu bejn linja vertikali li tghaddi mill-punt “R” u l-linja
tat-torso fpozizzjoni li tikkorrispondi mal-pozizzjoni skond id-disinn tad-dahar tas-sit stabbilit mill-manifattur
tal-vettura;

“Il-pjan tac-centru ta’ dak li jokkupa s-sit” (C/LO) ifisser il-pjan medjan tal-magna 3-D H imgqieghda fkull
pozizzjoni ta' bilgieghda indikat; huwa rraprezentat mill-koordinat tal-punt “H” fuq l-assi “Y”. Ghas-sits
individwal, il-pjan ta¢-centru tas-sit jikkoin¢idi mal-pjan tac-centru ta’ dak li jokkupah. Ghas-sits l-ohra, il-pjan tac-
centru ta’ dak i jokkupa s-sit huwa specifikat mill-manifattur;

“Is-sistema ta’ referenza tridimensjonali” tfisser sistema kif deskritta fl-Appendici 2 ta’ dan 1-Anness;

iddefiniti mill-manifattur;

“[l-pozizzjoni sabiex titkejjel il-vettura” tfisser il-pozizzjoni tal-vettura kif iddefinita mill-koordinati tal-marki ta’
riferiment fis-sistema ta’ referenza tridimensjonali.

(") F kwalunkwe pozizzjoni ta’ bilgieghda, minbarra s-sits ta’ quddiem fejn il-punt “H” ma jistax ikun iddeterminat bl-uzu tal-“Magna

tridimensjonali tal-punt ‘H” jew il-proceduri, il-punt “R” indikat mill-manifattur jista’ jittiehed bhala referenza fid-diskrezzjoni ta’ 1-
awtorita kompetenti.



30.11.2007

Il-Gurnal Uffi¢jali ta’ [-Unjoni Ewropea

L 313/11

3.

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

3.2.5.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

IL-KUNDIZZJONIJIET MEHTIEGA
Il-prezentazzjoni tad-data

Ghal kull pozizzjoni ta’ bilgieghda fejn hija tinhtieg data ta’ referenza sabiex tintwera konformita mad-
dispozizzjonijiet tar-Regolament prezenti, id-data li gejja kollha jew selezzjoni xierqa minnha ghandha tkun
ipprezentata fil-formola indikata fl-Appendici 3 ta’ dan 1-Anness:

il-koordinati tal-punt “R” relattivi ghas-sistema ta’ referenza tridimensjonali;
l-angolu tat-torso skond id-disinn;

l-indikazzjonijiet kollha necessarji ghall-aggustament tas-sit (jekk jista” jkun aggustat) ghall-pozizzjoni ta’ kejl
stabbilita fil-paragrafu 4.3. aktar 1 isfel.

Ir-relazzjoni bejn id-data mkejla u I-specifikazzjonijiet tad-disinn

Il-koordinati tal-punt “H” u l-valur ta’ l-angolu reali tat-torso miksuba mill-procedura stabbilita fil-paragrafu 4.
aktar 1 isfel ghandhom jitqabblu, rispettivament, mal-koordinati tal-punt “R” u l-valur ta’ l-angolu tat-torso skond
id-disinn indikati mill-manifattur tal-vettura.

[l-pozizzjonijiet relattivi tal-punt “R” u tal-punt “H” u r-relazzjoni bejn l-angolu tat-torso skond id-disinn u l-angolu
reali tat-torso ghandhom jitqiesu sodisfacenti ghall-pozizzjoni ta’ bilgieghda koncernat jekk il-punt “H”, kif
iddefinit mill-koordinati tieghu, qgieghed fi kwadru b’genb b’tul ta’ 50 mm bi gnub orizzontali u vertikali li d-
dijagonali taghhom jaqtghu lil xulxin fil-punt “R”, u jekk l-angolu reali tat-torso huwa f5° ta’ l-angolu tat-torso
skond id-disinn.

Jekk jintlahqu dawn il-kundizzjonijiet, il-punt “R” u l-angolu tat-torso skond id-disinn, ghandhom jintuzaw sabiex
juru konformita mad-dispozizzjonijiet ta’ dan ir-Regolament.

Jekk il-punt “H” jew l-angolu reali tat-torso ma jissodisfawx il-kundizzjonijiet tal-paragrafu 3.2.2. thawn fuq, il-
punt “H” u l-angolu reali tat-torso ghandhom jkunu ddeterminati darbtejn ohra (tliet darbiet b’kollox). Jekk ir-
rizultati ta’ tnejn minn dawn it-tliet operazzjonijiet jissodisfaw il-kundizzjonijiet mehtiega, il-kundizzjonijiet tal-
paragrafu 3.2.3. thawn fuq ghandhom japplikaw.

Jekk ir-rizultati ta’ mill-inqas tnejn mit-tliet operazzjonijiet deskritti fil-paragrafu 3.2.4. thawn fuq ma jissodisfawx
il-kundizzjonijiet tal-paragrafu 3.2.2. thawn fuq, jew jekk il-verifika ma tistax issehh ghax il-manifattur tal-vettura
ma pprovdiex informazzjoni rigward il-pozizzjoni tal-punt “R” jew rigward I-angolu tat-torso skond id-disinn, il-
forma ta’ ¢irku maghmula mit-tliet punti mkejla jew il-medja tat-tliet angoli mkejla ghandha tintuza u titgies bhala
applikabbli fil-kazijiet kollha fejn hemm referenza ghall-punt “R” jew ghall-angolu tat-torso skond id-disinn f'dan
ir-Regolament.

IL-PROCEDURA BIEX JIGI DDETERMINAT IL-PUNT “H” U L-ANGOLU REALI TAT-TORSO

[l-vettura ghandha tkun prekondizzjonata skond il-fehma tal-manifattur, ftemperatura ta’ 20 + 10 °C sabiex ikun
zgurat li l-materjal tas-sedil lahaq it-temperatura tal-kamra. Jekk is-sit li ghandu jkun ikkontrollat qatt hadd ma
pogga fuqu, persuna jew strument li jiznu bejn 70 u 80 kg ghandu jpoggi fuq is-sit darbtejn ghal minuta sabiex
jghawweg il-kuxin u d-dahar. Fuq talba tal-manifattur, l-immuntar kollu tas-sits ghandu jibqa’ mhux mghobbi ghal
perjodu minimu ta’ 30 minuta qabel l-installazzjoni tal-magna 3-DH.

Il-vettura ghandha tkun fil-pozizzjoni tal-kejl iddefinita fil-paragrafu 2.11. aktar il fug.

Is-sit, jekk jista’ jkun aggustat, ghandu jkun aggustat l-ewwelnett ghall-pozizzjoni normali 1-aktar lura tas-sewqan
jew ta’ l-irkib, kif indikat mill-manifattur tal-vettura, u jkun ikkunsidrat biss l-aggustament longitudinali tas-sit,
u jigu eskluzi cagliq tas-sit ghal ghanijiet ohra li mhumiex il-pozizzjonijiet normali tas-sewgan jew ta’ l-irkib. Fejn
jezistu modi ohra ta’ aggustament tas-sit (vertikali, angulari, tad-dahar tas-sit, e¢¢.) dawn imbaghad ghandhom jigu
aggustati ghall-pozizzjoni specifikata mill-manifattur tal-vettura. Ghas-sits tas-suspenxin, ghandha tigi ffissata
pozizzjoni vertikali rigida li tikkorrispondi ghal pozizzjoni normali ta’ sewqan kif specifikata mill-manifattur.

L-erja tal-pozizzjonijiet ta’ bilgieghda fkuntatt mal-magna 3-D H ghandha tkun miksija b'musulina, ta’ dags
suffi¢jenti u b'nisga xierqa, deskritta bhala materjal ordinarju tal-qoton li ghandu 18,9 hajtiet ghal kull ¢m? u li
jizen 0,228 kg/m? jew materjal innittjat jew mhux minsug b’karatteristici ekwivalenti. Jekk it-test isir fuq sit barra
mill-vettura, l-art li fuqu jitqieghed is-sit ghandha jkollha l-istess karatteristici essenzjali (%) bhall-art tal-vettura li
fiha huwa intenzjonat ghall-uzu s-sit.

() L-angolu ta’ inklinazzjoni, id-differenza fl-gholi ma’ l-immuntar tas-sit, il-konsistenza tas-superficje, ecc.
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4.5. Qieghed is-sedil u l-assemblea tal-magna 3-D H sabiex il-pjan centrali ta’ l-okkupant (C/LO) jahbat mal-pjan
centrali tal-magna 3-D H. Fuq talba tal-manifattur, il-magna 3-D H tista’ titressaq lejn il gewwa tal-vettura meta
mgabbla mal-C/LO jekk il-magna 3-D H hija fpost tant ’il barra li t-tarf tas-sit mhux ser jippermetti l-illivellar tal-
magna 3-D H.

4.6. Wahhal l-immuntar tas-sieq u tal-parti t'isfel tar-rigel ma’ l-immuntar tad-dahla fis-sit, jew individwalment jew bl-
uzu tat-T-bar u l-immuntar tal-parti tisfel tar-rigel. Linja li tghaddi mis-sight buttons tal-punt “H” ghandha tkun
parallela ghall-art u perpendikulari ghall-pjan ta¢-centru longitudinali tas-sit.

4.7. Aggusta |-pozizzjonijiet tas-saqajn u tar-riglejn tal-magna 3-D H kif gej:

4.7.1.  ll-pozizzjoni ta’ bilgieghda indikat: is-sewwieq u I-passiggier ta’ quddiem tan-naha ta’ barra

4.7.1.1. L-immuntar kemm tas-sagajn u kemm tar-riglejn ghandhom jitressqu ‘1 quddiem b’tali mod li s-saqajn jiehdu
pozizzjonijiet naturali ma’ l-art, bejn il-pedali tat-thaddim jekk necessarju. Fejn huwa possibbli, is-sieq ix-xellugija
ghandha titgieghed, bejn wiehed u iehor, fl-istess distanza lejn ix-xellug tal-pjan tac-Centru tal-magna 3-D H, I-
istess kif il-leminja qieghda lejn il-lemin. L-invell li jivverifika l-orjentazzjoni trasversali tal-magna 3-D H jingieb
orizzontali b'aggustament mill-gdid tad-dahla fis-sit jekk huwa necessarju, jew bl-aggustament mill-gdid ta’ 1-
immuntar tar-rigel u tas-sieq lejn in-naha ta’ wara. Il-linja li tghaddi mis-sight buttons tal-punt “H” ghandha
tinzamm perpendikulari ghall-pjan tac-Centru longitudinali tas-sit.

4.7.1.2. Jekk ir-rigel tax-xellug ma tistax tinzamm parallela mar-rigel tal-lemin u s-sieq ix-xellugija ma tistax tkun sostnuta
mill-istruttura, mexxi s-sieq ix-xellugija sakemm ikollha fughiex tistrieh. L-allinjament tas-sight buttons ghandu
jinzamm.

4.7.2.  ll-pozizzjoni ta’ bilgieghda indikat: fuq in-naha ta’ barra fuq wara

Ghas-sits ta’ wara jew ghas-sits awziljarji, ir-riglejn jinsabu kif specifikat mill-manifattur. Jekk is-sagajn imbaghad
jistriehu fuq partijiet mill-art li huma flivelli differenti, is-sieq li l-ewwel tigi fkuntatt mas-sit ta’ quddiem ghandha
sservi ta’ referenza u s-sieq l-ohra ghandha tkun irrangata b'mod li l-invell li jaghti I-orjentament trazversali tas-sit
ta’ l-istrument jindika dak orizzontali.

4.7.3.  Pozizzjonijiet ohra ta’ bilgieghda indikati:

Il-procedura generali indikata fil-paragrafu 4.7.1. thawn fuq ghandha tkun segwita ghajr ghall-fatt li s-saqajn
ghandhom jitqieghdu kif specifikat mill-manifattur tal-vettura.

4.8. Applika pizijiet mal-parti tisfel tar-rigel u mal-koxox u llivella I-magna 3-D H.

4.9. Inklina d-dahla fid-dahar "il quddiem sal-waqgafa ta” quddiem u igbed il-magna 3-D H lil hinn mid-dahar tas-sit bl-
uzu tat-T-bar. Erga’ qieghed il-magna 3-D H fuq is-sit b'wiehed minn dawn il-metodi:

4.9.1.  Jekk il-magna 3-D H ghandha t-tendenza li tizloq lejn in-naha ta’ wara, uza l-procedura li gejja. Halli l-magna
3-D H tizloq lejn in-naha ta’ wara sakemm m’hux aktar necessarju piz orizzontali li jrazzan min-naha ta’ quddiem
fuq it-T-bar, jigifieri sakemm id-dahla fis-sit taghmel kuntatt mad-dahar tas-sit. Jekk ikun necessarju, erga’ gieghed
il-parti tisfel tar-rigel.

4.9.2.  Jekk il-magna 3-D H m’ghandhiex tendenza i tizloq lejn in-naha ta’ wara, uza l-procedura li gejja. Zerzaq il-magna
3-D H lejn in-naha ta’ wara billi tapplika piz orizzontali lejn in-naha ta’ wara fuq it-T-bar sakemm id-dahla fis-sit
tigi fkuntatt mad-dahar tas-sit (ara l-figura 2 ta’ I-Appendici 1 ta’ dan I-Anness).

4.10.  Applika piz ta’ 100 £ 10 N fuq l-immuntar tad-dahar u tad-dahla tal-magna 3-D H fl-intersezzjoni tal-kwadrant ta’
l-angolu tal-genbejn u tal-kisi tat-T-bar. Id-direzzjoni ta’ l-applikazzjoni tal-piz ghandha tinzamm tul linja li tghaddi
minn hdejn l-intersezzjoni thawn fuq ghal punt ezatt fuq il-kisi ta’ l-izbarra tal-koxxa (ara l-figura 2 ta’
l-Appendic¢i 1 ta’ dan 1-Anness). Imbaghad regga’ lura blattenzjoni d-dahla fid-dahar lejn id-dahar tas-sit. Trid
tinghata attenzjoni matul il-bgija tal-procedura sabiex il-magna 3-D H ma tithalliex tizzerzaq ‘il quddiem.

4.11.  Installa l-pizijiet tan-ntka tal-lemin u tax-xellug u wara, b'mod alternat, it-tmien pizijiet tat-torso.
Zomm il-magna 3-D H flivell.

4.12.  Inklina d-dahla fid-dahar 'il quddiem biex tehles it-tensjoni ta’ fuq id-dahar tas-sit. Bandal il-magna 3-D H minn-
naha ghall-ohra fark ta’ 10° (5° kull naha tal-pjan ta¢-centru vertikali) ghal tliet ¢ikli kompleti sabiex terhi
kwalunkwe frizzjoni migmugha bejn il-magna 3-D H u s-sit.
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4.13.

4.14.

4.14.1.

4.14.2.

4.15.

4.16.

4.16.1.

4.16.2.

Matul it-tbandil, it-T-bar tal-magna 3-D H jista’ jkollha t-tendenza li titbieghed mill-allinjament orizzontali
u vertikali specifikat. It-T-bar ghalhekk trid tkun imrazzna billi jigi applikat piz laterali xieraq matul it-tbandil.
[t-T-bar ghandha tinzamm b’¢erta attenzjoni, bl-istess attenzjoni tinghata meta tigi mbandla I-magna 3-D H sabiex
ikun assigurat li l-ebda piz esterjuri involontarju ma jkun applikat fdirezzjoni vertikali jew 'il quddiem u lura.

[s-saqajn tal-magna 3-D H m’'ghandhomx ikunu mrazzna jew mizmuma matul dan il-pass. Jekk is-saqajn ibiddlu I-
pozizzjoni, dawn ghandhom jithallew fdik il-pozizzjoni ghal dak il-mument.

Irritorna battenzjoni d-dahla fid-dahar lejn id-dahar tas-sit u kkontrolla z-zewg invelli ghall-pozizzjoni Zero. Jekk
kien hemm kwalunkwe moviment tas-saqajn matul l-operazzjoni ta’ tbandil tal-magna 3-D H, dawn iridu jergghu
jitqieghdu kif gej:

L-ewwel gholli sieq mill-art u mbaghad gholli l-ohra l-ammont minimu necessarju sakemm ma jkun hemm l-ebda
moviment addizzjonali tas-saqajn. Matul dan l-irfigh, is-saqajn iridu jithallew liberi li jduru; u l-ebda piz ta’
quddiem jew tal-genb m'ghandu jkun applikat. Meta kull sieq titqieghed lura fil-pozizzjoni tisfel, I-gharqub irid
ikun fkuntatt ma’ l-istruttura ghalhekk mahsuba.

Ikkontrolla l-invell laterali ghall-pozizzjoni Zero; jekk ikun necessarju, applika piz laterali fil-quccata tad-dahla fid-
dahar suffi¢jenti biex tillivella d-dahla fis-sit tal-magna 3-D H fuq is-sit.

Filwaqt li zzomm it-T-bar biex ma thallix li I-magna 3-D H tizzerzaq 'il quddiem fuq il-kuxxin tas-sit, kompli kif
gej:

(a)  regga lura l-pjan tad-dahar ghad-dahar tas-sedil;

(b) b'mod alternat applika u halli taghbija orizzontali lejn wara, li ma tagbizx il-25 N, ghall-angolu tal-bar ta’
wara foghli approssimattiv tac-Centru tal-pizijiet tat-torso sakemm l-angolu tal-kwadrant tal-genbejn jindika
li ntlahqet posizzjoni stabbli wara kull tholljja tat-taghbija. Dan ghandu jsir bil-ghaqal sabiex ikun assigurat li
ebda taghbija esterjuri 'l isfel jew laterali ma hi applikata ghall-magna 3-D H. Jekk livell ichor ta’ aggustament
tal-magna 3-D H hu necessarju, dawwar il-pjan tad-dahar il quddiem, erga’ nvella, u rrepeti I-procedura mill-
paragrafu 4.12.

Hu l-qisien kollha:
Il-koordinati tal-punt “H” jitkejlu skond is-sistema ta’ referenza tridimensjonali.

L-angolu reali tat-torso jingara fil-kwadrant ta’ l-angolu tad-dahar tal-magna 3-D H bis-sonda fpozizzjoni
kompletament lejn in-naha ta’ wara.

Jekk tkun mixtieqa ripetizzjoni ta’ l-installazzjoni tal-magna 3-D H, l-immuntar tas-sit ghandu jibqa’ mhux
mghobbi ghal perjodu minimu ta’ 30 minuta qabel ir-ripetizzjoni. l-magna 3-D H m'ghandhiex tithalla mghobbija
fuq l-immuntar tas-sit ghal aktar mill-hin necessarju sabiex jitwettaq it-test.

Jekk is-sits fl-istess filliera jistghu jitqiesu bhala simili (sit ta” wara fvettura ghal tnejn minn-nies jew aktar, sits
identici, ecc.) punt “H” wiehed u “angolu reali tat-torso” wiched biss ghandhom ikunu ddeterminati ghal kull filliera
ta’ sits, bil-magna 3-D H deskritta fl-Appendici 1 ta’ dan l-Anness titqieghed bilgieghda fpost meqjus bhala
rapprezentattiv ghal dik il-filliera. Dan il-post ghandu jkun:

fil-kaz tal-filliera ta’ quddiem, is-sit tas-sewwieq;

fil-kaz tal-filliera jew tal-fillieri ta’ wara, sit fuq in-naha ta’ barra.



L 313/14 1-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea 30.11.2007

Appendici 1
ID-DESKRIZZJONI TAL-MAGNA TRIDIMENSJONALI TAL-PUNT “H” ()
(magna 3-D H)

1. IL-PJANJJIET TAD-DAHAR U TAS-SEDIL

Id-dahliet fid-dahar u fis-sit huma maghmula minn plastik rinfurzat u metall; huma jirriproducu b'mod artificjali t-
torso u l-koxxa ta’ bniedem u huma impernjati b'mod mekkaniku fil-punt “H”. Kwadrant huwa marbut mas-sonda li
hija impernjata fil-punt “H” sabiex ikejjel l-angolu reali tat-torso. Zbarra tal-koxxa li tista’ tigi aggustata, imwahhla
mad-dahla fis-sit, tistabbilixxi I-linja tac-centru tal-koxxa u sservi bhala linja ta’ bazi ghall-kwadrant ta’ I-angolu tal-
genbejn.

2. L-ELEMENTI TAL-GISEM U TAR-RIGEL

Segmenti tal-parti t'isfel tar-rigel huma marbuta ma’ l-immuntar tad-dahla fis-sit mat-T-bar li tghaqqad l-irkopptejn, li
hija estensjoni laterali ta’ I-izbarra i tista’ tigi aggustata tal-koxxa. Il-kwadranti huma inkorporati fis-segmenti tal-parti
tisfel tar-rigel biex ikejlu l-angoli ta’ l-irkopptejn. L-immuntar taz-zarbun u tas-sagajn huma kkalibrati biex ikejlu 1-
angolu tas-sieq. Zewg invelli jorjentaw l-istrument fl-ispazju. Il-pizijet ta’ l-element tal-gisem jitqieghdu fi¢-centri tal-
gravita korrispondenti sabiex jipprovdu dhul 'il gewwa tas-sit ekwivalenti ghal ragel ta’ 76 kg. Il-gogi kollha tal-magna
3-D H ghandhom ikunu kkontrollati ghall-moviment liberu minghajr ma jkun hemm l-ebda frizzjoni tidher.

Figura 1
Indikazzjoni ta’ l-elementi tal-magna 3-D H

Is-sonda tar-ras
Id-dahla fid-dahar

Post fejn jiddendel il-piz
tat-torso

Il-livell ta’ I-angolu tad-dahar
ll-kwadrant ta’ I-angolu

t I_. . (
a genAbeJn Il-kwadrant
Id-dahla fis-sit ta’ I-angolu
Post fejn jitgieghed led-dahar__
il-piz tal-koxxa

Sight button

tal-punt “H”
It-T-bar li tghaqgad
l-irkopptejn Pern tal-punt “H”
Livell laterali

L-izbarra tal-koxxa

ll-kwadrant ta’ I-
angolu ta’ I-irkoppa

ll-kwadrant ta’
l-angolu tas-sieq

() Ghad-dettalji tal-kostruzzjoni tal-magna 3-D H irreferi ghas-Society of Automobile Engineers (SAE), 400 Commonwealth Drive,
Warrendale, Pennsylvania 15096, United States of America .
Il-magna tikkorrispondi ghal dik deskritta fI-ISO Standard 6549-1980.
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Figura 2

Id-dimensjonijiet ta’ l-elementi tal-magna 3-D H u tad-distribuzzjoni tal-piz

ll-piz tat-torso

ll-piz tan-natka

Id-direzzjoni u I-punt ta’
applikazzjoni tal-piz

Il-piz tal-koxxa
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Appendici 2

IS-SISTEMA TA’ REFERENZA TRIDIMENSJONALI

1.  Is-sistema ta’ referenza tridimensjonali hija ddefinita minn tliet pjani ortogonali stabbiliti mill-manifattur tal-vettura
(ara I-figura). (*)

2. Il-pozizzjoni sabiex titkejjel il-vettura hija stabbilita billi l-vettura titqieghed fuq is-superficje ta’ l-appogg b'tali mod li I-
koordinati tal-marki ta’ riferiment jikkorrispondu mal-valuri indikati mill-manifattur.

3. Il-koordianti tal-punt “R” u tal-punt “H” huma stabbiliti b'relazzjoni ghall-marki ta’ riferiment iddefiniti mill-manifattur
tal-vettura.
Figura

Is-sistema ta’ referenza tridimensjonali

ll-pjan Y zero (pjan zero vertikali
longitudinali) A

z
ll-pjan X Zero (pjan zero vertikali *
trasversali)

ll-pjan Z zero (pjan
zero orizzontali)

Is-superficje ta’ appogg

(*) Is-sistema ta’ referenza tikkorrispondi ghall-ISO standard 4130:1978.
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2.1.

3.1.2.

Appendici 3

ID-DATA TA’ REFERENZA LI TIKKONCERNA L-POZIZZJONIJIET TA’ BILQIEGHDA

IL-KODIFIKAZZJONI TAD-DATA TA’ REFERENZA

Id-data ta’ referenza hija elenkata b'mod konsekuttiv ghal kull pozizzjoni ta’ bilgieghda. Il-pozizzjonijiet ta’
bilgieghda huma identifikati b'’kodici li fih Zewg numri. L-ewwel numru huwa numru Gharbi u jindika I-filliera tas-
sits, meta wiehed jghodd minn quddiem ghal wara tal-vettura. It-tieni numru huwa ittra kapitali li tindika l-lok tal-
pozizzjoni ta’ bilgieghda fil-filliera, kif jidher fid-direzzjoni tal-moviment 'il quddiem tal-vettura; ghandhom jintuzaw
l-ittri 1i gejjin:

L = xellug
C = centru
R = lemin

ID-DESKRIZZJONI TAL-POZIZZJONI SABIEX TITKEJJEL IL-VETTURA

Il-koordinati tal-marki ta’ riferiment

IL-LISTA TAD-DATA TA’ REFERENZA

Il-pozizzjoni ta’ bilgieghda: .............cccoeviiiiiiiii.

. Il-koordinati tal-punt “R”

L-angolu tat-torso skond id-disinn: ...............ccccnninnnn.

. L-ispecifikazzjonijiet ghall-aggustament tas-sit (*)

orizzontali : ..........ocooiiiiiia..
vertikali @ ..ooovveiieeiee
angolari @ ...

angolu tat-torSO: ..uuuuneeeerrrriiiiiinnnnnen.

Nota: Elenka d-data ta’ referenza ghal aktar pozizzjonijiet ta’ bilgieghda taht 3.2., 3.3, ecc.

(*) Agqta’ fejn ma japplikax.
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1.1.

2.1.

2.2,

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

4.1.

4.2.

ANNESS 4

IL-PROCEDURA TAT-TEST TA’ KOLLIZJONI

L-INSTALLAZZJONIJIET
Il-post fejn isir it-test

L-erja tat-test ghandha tkun kbira bizzejjed biex ikun hemm spazju bizzejjed ghas-sistema ta’ propulsjoni ta’ I-
ostaklu mobbli li jista’ jigi ddeformat u tippermetti spostament ta’ wara l-impatt tal-vettura milquta u I-
installazzjoni tat-taghmir ghat-test. Il-parti li fiha jsehhu l-impatt u l-ispostament tal-vettura ghandha tkun
orizzontali, ¢atta u mhux ikkontaminata u tirraprezenta superfi¢je ta’ triq normali, xotta u mhux ikkontaminata.

IL-KUNDIZZJONIJIET TAT-TEST

Il-vettura li ser tkun ittestjata ghandha tkun wieqfa.

L-ostaklu mobbli li jista’ jigi ddeformat ghandu jkollu I-karatteristici stabbiliti fl-Anness 5 ta’ dan ir-Regolament. II-
kundizzjonijiet mehtiega ghall-ezami jinghataw fl-Appendici ghall-Anness 5. L-ostaklu mobbli li jista’ jigi
ddeformat ghandu jkun mghammar bi strument adattat biex ma jhallix li jkun hemm it-tieni impatt fuq il-vettura
milquta.

It-trajetorja tal-pjan medjan vertikali longitudinali ta’ l-ostaklu mobbli i jista’ jigi ddeformat ghandu jkun
perpendikulari ghall-pjan medjan vertikali longitudinali tal-vettura milquta.

[l-pjan medjan vertikali longitudinali ta’ l-ostaklu mobbli li jista’ jigi ddeformat ghandu jikkoincidi b'varjazzjoni ta’
+ 25 mm ma’ pjan vertikali trasversali li jghaddi mill-punt R tas-sit ta’ quddiem hdejn il-genb milqut tal-vettura
ttestjata. Il-pjan medjan orizzontali llimitat mill-pjani laterali vertikali ta’ fuq barra tal-wic¢ ta’ quddiem fil-mument
ta’ l-impatt ghandu jkun bejn zewg pjani ddeterminati qabel it-test u li jinstabu 25 mm il fuq u 1 isfel mill-pjan
iddefinit qabel.

L-istrumenti ghall-kejl ghandhom jikkonformaw ma’ I-ISO 6487:1987 sakemm ma jkunx specifikat mod iehor
fdan ir-Regolament.

It-temperatura stabbilizzata tal-manikin tat-test fil-hin ta’ l-impatt tat-test fuq il-genb tal-vettura ghandha tkun ta’
22 = 4°C.

IL-VELOCITA WAQT IT-TEST
[l-velocita ta’ l-ostaklu mobbli li jista’ jigi ddeformat fil-mument ta’ l-impatt ghandha tkun ta’ 50 + 1 km/s. Din il-
velocita ghandha tkun stabbilizzata mill-inqas 0,5 m qabel l-impatt. [l-precizjoni tal-kejl: 1 fil-mija. Madankollu,

jekk it-test twettaq b'velocita ta’ impatt oghla u l-vettura ssodisfat il-kundizzjonijiet mehtiega, it-test ghandu jitgies
sodisfacenti.

L-ISTAT TAL-VETTURA

L-ispecifikazzjoni generali

Il-vettura tat-test ghandha tkun rapprezentattiva tal-produzzjoni ta’ serje, ghandha tinkludi t-taghmir kollhu li jkun
installat is-soltu u ghandha tkun lesta biex tibda tahdem b'mod normali. Xi komponenti jistghu jitnehhew jew

jitbiddlu b'mases ekwivalenti fejn din it-tnehhija jew sostituzzjoni turi b'mod car li m'ghandha l-ebda effett fuq ir-
rizultati tat-test.

L-ispecifikazzjoni tat-taghmir tal-vettura

[l-vettura tat-test ghandha jkollha l-arrangamenti jew it-taghmir kollha mhux obbligatorji li probabbilment
ikollhom influwenza fuq ir-rizultati tat-test.

Il-massa tal-vettura

Il-vettura li ser tkun ittestjata ghandha jkollha l-massa ta’ referenza kif iddefinita fil-paragrafu 2.10. ta’ dan ir-
Regolament. [l-massa tal-vettura ghandha tkun aggustata ghal + 1 fil-mija tal-massa tar-referenza.

It-tank tal-fjuwil ghandu jkun mimli bl-ilma b’'massa daqs 90 fil-mija tal-massa ta’ tank mimli kollu kif specifikat
mill-manifattur.
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4.3.3. Is-sistemi l-ohra kollha (tal-brejk, tat-tkessih, ecc.) jistghu jkunu vojta; £dan il-kaz, il-massa tal-likwidi ghandha
tkun ikkumpensata.

4.3.4.  Jekk il-massa ta’ l-apparat tal-kejl fil-vettura jeccedi 1-25 kg koncessi, din tista’ tkun ikkumpensata bi tnaqqis li
m’'ghandux effett evidenti fuq ir-rizultati tat-test.

4.3.5. ll-massa ta’ l-apparat tal-kejl m'ghandhiex tbiddel kull taghbija ta’ referenza tal-fus b’aktar minn 5 fil-mija, b’kull
varjazzjoni ma teccedix 1-20 kg.

5. IL-PREPARAZZJONI TAL-VETTURA

5.1. It-twieqi tal-genb, ta’ l-ingas fuq in-naha I-milquta, ghandhom ikunu maghluqa.

5.2 [I-bibien ghandhom ikunu maghluqa imma mhux imsakkra.

5.3. [Il-liver ghat-tibdil tal-gerjjiet ghandu jkun fil-pozizzjoni newtrali, u I-brejk ta’ l-ipparkjar mhux ingranat.

5.4. L-aggustamenti biex is-sits ikunu komdi, jekk hemm, ghandhom ikunu aggustati ghall-pozizzjoni specifikata mill-

manifattur tal-vettura.
5.5. Is-sit li fih il-manikin, u l-elementi ta’ dan, jekk jista’ jkun aggustat, ghandu jkun aggustat kif gej:

5.5.1.  L-istrument ghall-aggustament longitudinali ghandu jitqieghed, bl-istrument li jsakkar ingranat, fl-eqreb
pozizzjoni lejn in-nofs bejn il-pozizzjonijiet l-aktar ‘il quddiem u l-aktar lura; jekk din il-pozizzjoni hija bejn
zewg talli, ghandu jintuza t-tall li huwa l-aktar lura.

5.5.2.  It-trazzin tar-ras ghandu jkun aggustat b'tali mod li s-superfi¢je ta’ fuq tkun livell mac-centru tal-gravita tar-ras tal-
manikin; jekk dan mhux possibbli, it-trazzin tar-ras ghandu jkun fil-pozizzjoni l-aktar 1 fuq.

5.5.3.  Sakemm il-manifattur ma jispecifikax mod ichor, id-dahar tas-sit ghandu jitqieghed b’tali mod li I-linja ta’ referenza
tat-torso tal-magna tridimensjonali tal-punt H jitqieghed fangolu ta’ 25 + 1° lejn in-naha ta’ wara.

5.5.4. L-aggustamenti l-ohra kollha tas-sit ghandhom ikunu fil-punt tan-nofs ta’ kemm huwa possibli li jiccaglag;
madankollu, l-aggustament ta’ -gholi ghandu jkun fil-pozizzjoni li tikkorrispondi mas-sit fiss, jekk it-tip ta’ vettura
ghandha kemm sits i jistghu jigu aggustati u kemm sits li jibqghu fissi. Jekk mhux disponibbli pozizzjonijiet ta’
sokra fil-punti tan-nofs rispettivi ta’ kemm jistghu jiccaqalqu, ghandhom jintuzaw il-pozizzjonijiet li huma l-eqreb
ghan-naha ta’ wara, tisfel jew ta’ barra. Ghal aggustamenti ta’ rotazzjoni (inklinazzjoni), lura ser tkun id-direzzjoni
ta’ l-aggustament li tmexxi r-ras tal-manikin lura. Jekk il-manikin johrog 'il barra mill-volum normali ta’ passiggier,
per ezempju r-ras fil-kisi ta’ gewwa tas-saqaf, allura ser ikun provdut spazju ta’ 1 cm bl-uzu ta aggustamenti
sekondarji, l-angolu tad-dahar tas-sit, jew l-aggustament 'il quddiem u lura fdik l-ordni.

5.6. Sakemm il-manifattur ma jispecifikax mod ichor, is-sits l-ohra ta’ quddiem ghandhom, jekk ikun possibbli, jigu
aggustati ghall-istess pozizzjoni bhas-sit li fih il-manikin.

5.7. Jekk ir-rota ta’ l-isteering hija aggustabbli, l-aggustamenti kollha jkunu posizzjonati fl-allokazzjoni taghhom ghan-
nofs ta’ l-aggustament.

5.8. It-tajers ghandhom jintefhu skond il-pressjoni specifikata mill-manifattur tal-vettura.

5.9. [l-vettura tat-test ghandha titqieghed b'mod orizzontali fuq l-assi ta’ l-irrolljar taghha u tinZamm minn appoggi
fdik il-pozizzjoni sakemm il-manikin ta’ l-impatt mill-genb huwa fpostu u wara li jitlesta x-xoghol kollu ta’
preparazzjoni.

5.10.  Il-vettura ghandha tkun fil-pozizzjoni normali taghha li tikkorrispondi ghall-kundizzjonijiet stabbiliti fil-
paragrafu 4.3. thawn fuq. l-vetturi b’suspenxin li tippermetti li jigi aggustat l-ispazju mill-art ghandhom ikunu
ttestjati taht il-kundizzjonijiet normali ta’ l-uzu ta’ 50 km/s, kif iddefinit mill-manifattur tal-vettura. Dan ghandu
jkun assigurat permezz ta’ appoggi addizzjonali, jekk ikun necessarju, imma tali appoggi m’ghandhom ikollhom I-
ebda effett fuq il-mod kif tahdem l-vettura tat-test fil-habta waqt l-impatt.

6. IL-MANIKIN TA’ L-IMPATT MILL-GENB U L-INSTALLAZZJONI TIEGHU

6.1. [I-manikin ta’ l-impatt mill-genb ghandu jikkonforma ma’ l-ispecifikazzjonijiet moghtija fl-Anness 6 u jkun
installat fis-sit ta’ quddiem fuq in-naha ta’ l-impatt skond il-procedura moghtija fl-Anness 7 ta’ dan ir-Regolament.
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6.2.

6.3.

7.1.

7.1.1.

7.1.4.

Ghandhom jintuzaw i¢c-Cinturini tas-sigurtd jew sistemi ohra ta’ trazzin li huma specifikati ghall-vettura. I¢-
¢inturini ghandhom ikunu ta’ tip approvat, li jikkonformaw mar-Regolament Nru. 16 jew ma’ kundizzjonijiet
mehtiega ohra ekwivalenti u jkunu mmuntati fuq ankoraggi li jikkonformaw mar-Regolament Nru. 14 jew ma’
kundizzjonijiet mehtiega ohra ekwivalenti.

[¢c-Cinturin tas-sigurtd jew is-sistema tat-trazzin ghandu jkun aggustat sabiex jigi sew lill-manikin skond I-
istruzzjonijiet tal-manifattur; jekk m’hemm l-ebda istruzzjoni tal-manifattur, l-aggustament ta’ l-gholi ghandu
jitgieghed fil-pozizzjoni tan-nofs; jekk din il-pozizzjoni m’hix disponibbli, ghandha tintuza l-pozizzjoni li tinsab
ezatt tahtha.

IL-QISIEN LI JRIDU JSIRU FUQ IL-MANIKIN TA’ L-IMPATT MILL-GENB

ll-qari mehud mill-istrumenti tal-kejl li gejjin ghandu jigi rregistrat.

Il-gisien fir-ras tal-manikin

L-accelerazzjoni i tirrizulta mit-tlett assi li jirreferu ghac-centru tal-gravita tar-ras. L-istrumenti tal-kejl tal-kanal
tar-ras ghandhom ikunu konformi ma’ 1 ISO 6487:1987 b

CFC: 1000 Hz, u
CAC: 150 g

Il-qisien fit-toraci tal-manikin
Il-kanali tad-deflazzjoni tat-tliet kustilji tat-toraci ghandhom jkunu konformi ma’ ISO 6487:1987

CFC: 1 000 Hz
CAC: 60 mm

I-gisien fil-pelvi tal-manikin
Il-kanal tal-forza tal-pelvi ghandu jkun konformi ma’ I-ISO 6487:1987

CFC: 1 000 Hz
CAC: 15 kN

I-qisien fl-addome tal-manikin
ll-kanali tal-forza ta’ I-addome ghandhom ikunu konformi ma’ 1-1SO 6487:1987

CFC: 1 000 Hz
CAC: 5 kN
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2.1.

2.2

Appendici 1

ID-DETERMINAZZJONI TAD-DATA TA’ RENDIMENT

Ir-rizultati mehtiega tat-testijiet huma specifikati fil-paragrafu 5.2. ta’ dan ir-Regolament.

IL-KRITERJU TA’ RENDIMENT TAR-RAS (HPC)

Meta jkun hemm kuntatt tar-ras, dan il-kriterju ta’ rendiment huwa kkalkulat ghal kemm idum b’kollox il-kuntatt
inizjali u l-ahhar mument tal-kuntatt finali.

L-HPC huwa l-valur massimu ta’ l-espressjoni:

1 « 25
(t2-1;) (t2 ~ tlL] a dt)

fejn a hija l-accelerazzjoni li tirrizulta fic-centru tal-gravita tar-ras fmetri ghal kull sekonda diviza b’9,81 irregistrati
kontra I-hin u ffiltrata fi klassi tal-kanal tal-frekwenza 1 000 Hz; t; u t, huma kwalunkwe Zewg hinijiet bejn il-kuntatt
inizjali u l-ahhar mument tal-kuntatt finali.

IL-KRITERJU TA’ RENDIMENT FIT-TORACI
Il-liwja tas-sider: il-liwja massima tas-sider hija I-valur massimu tal-liwi fuq kwalunkwe kustilja kif iddeterminata mit-

transducers (apparati mahsuba biex jikkonvertu l-energija) ta’ l-ispostament tat-toradi, iffiltrata fil-klassi tal-kanal tal-
frekwenza 180 Hz.

ll-kriterju viskuz: l-akbar reazzjoni viskuza hija I-valur massimu tal-VC fuq kwalunkwe kustilja li hija kkalkulata mill-
prodott istantanju tal-kompressjoni relattiva tat-toraci relatata ma’ nofs it-toraci u l-velocita ta’ kompressjoni li gejja
mid-divrenzjar tal-kompressjoni, iffiltrat fil-klassi tal-kanal tal-frekwenza 180 Hz. Ghall-finijiet ta’ dan il-kalkolu, il-
wisa’ standard tal-qafas tas-sider ta’ nofs it-toraci hija ta’ 140 mm.

D dD
VC = max |—— 22
ax {0,14 dt}

fejn D (metri) = il-liwja fil-kustilja

L-algorizmu tal-kalkolu li ghandu jintuza huwa stabbilit fl-Appendici 2 ta’ I-Anness 4.

IL-KRITERJU TAL-PROTEZZJONI TA’ L-ADDOME

L-akbar forza ta’ l-addome hija l-valur massimu tas-somma tat-tliet forzi mkejla mit-transducers immuntati 39 mm
1 isfel mis-superfi¢je fuq in-naha tal-habta, bil-CFC ta’ 600 Hz.

IL-KRITERJU TA” RENDIMENT TAL-PELVI

L-akbar forza tas-simfisi tal-pubis (PSPF) hija I-forza massima mkejla minn cellula tat-taghbija fis-simfisi tal-pubis tal-
pelvi, iffiltrata fil-klassi tal-kanal tal-frekwenza 600 Hz.
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Appendici 2

IL-PROCEDURA GHALL-KALKOLU TAL-KRITERJU VISKUZ GHALL-EUROSID 1

[I-Kriterju Viskuz, VC, huwa kalkulat bhala I-prodott istantanju tal-kompressjoni u r-rata ta’ liwi tal-kustilja. It-tnejn 1i huma
jinkisbu mill-kejl tal-liwja tal-kustilja. Ir-reazzjoni tal-liwja tal-kustilja hija ffiltrata darba fil-Klassi tal-Kanal tal-Frekwenza
180. Il-kompressjoni fhin (t) hija kkalkulata bhala I-liwja minn dan is-sinjal iffiltrat espress bhala l-proporzjon ta’ nofs il-
wisa’ tas-sider tal-EUROSID 1, imkejjel fil-kustilji tal-metall (0,14 metri):

_ Dy
© =014

Il-velocita tal-liwja tal-kustilja fhin (t) hija kkalkulata mil-liwja ffiltrata bhala:

8[D(i+1) ~Die-1)] = [Dies2) ~Dii-2)]

Vio = 120t

fejn D(t) hija -liwja fhin (t) murija bhala metri u 0t huwa l-intervall tal-hin fsekondi bejn il-qisien tal-liwja. Il-valur massimu
ta’ ot ikun 1,25 x 10** sekondi.

Din il-procedura ta’ kalkolu tintwera permezz tad-dijagramma thawn taht:

Liwja mkejla Dm

Filtru fil-CFC 180

I
I |

II-Velocita tal-Liwja Kkalkulata: V Ikkalkula I-kompressjoni C

Ikkalkula |-Kriterju Viskuz f'hin (t)
(VC)y =V~ Cy

Iddetermina I-valur Massimu tal-VC
(VC)__ =max [(VC)m]

max
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1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.1.

2.1.1.1.

2.1.1.2.

2.1.1.3.

2.1.2.1.

2.1.2.2.

2.1.2.3.

2.1.3.1.

2.1.3.2.

2.1.3.3.

ANNESS 5

IL-KARATTERISTICI TA’ L-OSTAKLU MOBBLI LI JISTA’ JIGI DDEFORMAT

IL-KARATTERISTICI TA’ L-OSTAKLU MOBBLI LI JISTA’ JIGI DDEFORMAT

L-ostaklu mobbli li jista’ jigi ddeformat (MDB) jinkludi kemm apparat ta’ l-impatt u kemm troli.
Il-massa totali ghandha tkun ta’ 950 * 20 kg.

I¢-centru tal-gravita ghandu jinstab fil-pjan medjan vertikali longitudinali b'varjazzjoni ta’ 10 mm, 1,000 *
30 mm wara l-assi ta’ quddiem u 500 * 30 mm ‘il fuq mill-art.

Id-distanza bejn il-faccata ta’ quddiem ta’ l-apparat ta’ l-impatt u ¢-Centru ta’ gravita ta’ l-ostaklu ghandha tkun ta’
2,000 + 30 mm.

L-ispazju mill-art ta’ l-apparat ta’ l-impatt ghandu jkun ta’ 300 + 5 mm imkejjel fkundizzjonijiet stati¢i mix-xifer
tisfel tal-pjanca ta’ quddiem, gabel l-impatt.

Il-wisa’ tal-moghdija ta’ quddiem u ta’ wara tat-troli ghandha tkun ta’ 1,500 £ 10 mm.

Il-bazi tar-roti tat-troli ghandha tkun ta’ 3,000 *+ 10 mm.

IL-KARATTERISTICI TA’ L-APPARAT TA’ L-IMPATT

L-apparat ta’ l-impatt jikkonsisti f'sitt blokki wahdanija ta’ aluminju farrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali, li
gew ipprocessati sabiex jaghtu livell ta’ forza li jizdied b'mod progressiv b'liwja dejjem akbar (ara l-paragrafu 2.1.).
Il-pjanci ta’ l-aluminju ta’ quddiem u ta’ wara jitwahhlu mal-blokki ta’ l-aluminju farrangament ta’ sezzjonijiet
ezagonali.

I-blokki f’arrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali

II-karatteristici geometrici

L-apparat ta’ l-impatt jikkonsisti £6 taqsimiet maghquda li I-forom u l-pozizzjonijiet taghhom jintwerew fil-figuri
1 u 2. Iz-zoni huma definiti bhala 500 + 5 mm x 250 + 3 mm fil-figuri 1 u 2. II-500 mm ghandhom ikunu fid-

direzzjoni W u 1-250 mm fid-direzzjoni L tal-kostruzzjoni ta’ l-aluminju farrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali
(ara I-figura 3).

L-apparat ta’ l-impatt huwa maqsum f2 fillieri. Il-filliera t'isfel ghandha tkun gholja 250 + 3 mm, u fonda 500 *
2 mm wara l-process ta’ gabel it-tfarrik (ara l-paragrafu 2.1.2.), u aktar fonda mill-filliera ta’ fuq b'60 + 2 mm.

II-blokki jridu jkunu ccentrati fuq is-sitt zoni definiti fil-figura 1 u kull blokka (inkluzi ¢elluli mhux kompleti)
ghandha tkopri kompletament l-erja definita ghal kull Zona).

Qabel it-tghaffig

Il-process ta' qabel it-tghaffig ghandu jitwettaq fuq is-superficje ta’ l-arrangament fsezzjonijiet ezagonali li
mieghu twahhlu I-folji ta’ quddiem.

Il-blokki 1, 2 u 3 ghandhom ikunu mghaffga b’10 £ 2 mm fuq is-superfi¢je ta’ fuq qabel l-ittestjar sabiex jinkiseb
fond ta’ 500 * 2 mm (il-figura 2).

II-blokki 4, 5 u 6 ghandhom jigu mghaffga b’10 + 2 mm fuq is-superficje ta’ fuq gabel l-ittestjar sabiex jinkiseb
fond ta’ 440 + 2 mm.

Il-karatteristici materjali
Id-dimensjonijiet tac-cellula ghandhom ikunu ta’ 19 mm # 10 fil-mija ghal kull blokka (ara I-figura 4).

I¢-celluli jridu jkunu maghmula mill-aluminju 3003 ghall-filliera ta’ fuq.

I¢-celluli jridu jkunu maghmula mill-aluminju 5052 ghallfilliera t'isfel.
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2.1.3.4.

2.1.3.5.

2.1.4.1.

2.1.4.2.

2.1.5.1.

2.1.5.2.

2.1.5.2.1.

2.1.5.2.2.

2.1.5.2.3.

2.1.5.2.4.

2.1.5.3.

2.1.5.4.

2.1.5.5

2.1.5.6.

2.1.5.7.

2.1.5.8.

2.1.5.9.

2.1.5.10.

2.1.5.11.

2.1.5.12.

2.1.5.13.

II-blokki ta’ I-aluminju farrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali ghandhom ikunu pprocessati b'tali mod li I-kurva
tal-forza mal-liwja meta mghaffga b'mod statiku (skond il-procedura ddefinita fil-paragrafu 2.1.4.) tkun fil-limiti
definiti ghal kull wahda mis-sitt blokki fl-Appendici 1 ta’ dan I-Anness. Barra minn dan, il-materjal processat
farrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali uzat fil-blokki ezagonali li ser jintuzaw biex jinbena l-ostaklu, ghandhom
jitnaddfu sabiex jitnehha kwalunkwe fdal li seta’ kien prodott matul l-ipprocessar tal-materjal naturali
farrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali.

Il-massa tal-blokki fkull grupp m’ghandhiex tvarja baktar minn 5 fil-mija tal-massa medja tal-blokka ghal dak il-
grupp.

It-testijiet statici

Kampjun mehud minn kull grupp ta¢-centru pprocessat farrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali ghandu jkun
ittestjat skond il-procedura tat-test statiku deskritta fil-paragrafu 5.

Il-forza mal-kompressjoni ghal kull blokka ttestjata ghandha tkun fil-limiti tal-forza mal-liwja ddefiniti fl-
Appendici 1. Il-limiti statici tal-forza mal-liwja huma ddefiniti ghal kull blokka ta’ l-ostaklu.

It-test dinamiku

[l-karatteristi¢i dinamici tad-deformazzjoni, meta milquta skond il-protokoll deskritt fil-paragrafu 6.

Id-devjazzjoni mil-limiti tal-forza mal-liwja li jikkaratterizzaw ir-rigidita ta’ l-apparat ta’ l-impatt — kif iddefinit fl-
Appendici 2 — tista’ tkun permessa sakemm:

id-devjazzjoni ssehh wara l-bidu ta’ l-impatt u qabel ma d-deformazzjoni ta’ l-apparat ta’ l-impatt tkun dags
150 mmy;

id-devjazzjoni ma teccedix 50 fil-mija ta’ l-eqreb limitu istantanju preskritt tal-limitu;

kull liwja li tikkorrispondi ghal kull devjazzjoni ma teccedix 35 mm ta’ liwi, u s-somma ta’ dawn il-liwjiet ma
teccedix 70 mm (ara I-Appendici 2 ta’ dan I-Anness);

is-somma ta’ l-energija li gejja mid-devjazzjoni barra mil-limitu ma teccedix 5 fil-mija ta’ l-energija totali ghal dik

il-blokka.

[I-blokki 1 u 3 huma identici. Ir-rigidita taghhom hija tali li -kurvi tal-forza mal-liwja taghhom jaqghu bejn il-
limiti fil-figura 2a.

II-blokki 5 u 6 huma identici. Ir-rigidita taghhom hija tali li I-kurvi tal-forza mal-liwja taghhom jaqghu bejn il-
limiti fil-figura 2b.

Ir-rigidita ta’ blokka 2 hija tali li I-kurvi tal-forza mal-liwja taghha jaqghu bejn il-limiti fil-figura 2b.
Ir-rigidita ta’ blokka 4 hija tali li I-kurvi tal-forza mal-liwja taghha jagghu bejn il-limiti fil-figura 2c.
Il-forza mal-liwja ta’ l-apparat ta’ l-impatt kollu kemm hu ghandha taqa’ bejn il-limiti fil-figura 2e.

I-kurvi tal-forza mal-liwja ghandhom jigu verifikati mit-test dettaljat fil-paragrafu 6. ta’ l-Anness 5, li jikkonsisti
fimpatt ta’ l-ostaklu kontra hajt dinamometriku b'velocita ta’ 35 * 0,5 km/h.

L-energija mohlija (*) kontra I-blokki 1 u 3 matul it-test ghandha tkun daqs 9,5 + 2 kJ ghal dawn il-blokki.
L-energija mohlija kontra l-blokki 5 u 6 matul it-test ghandha tkun dags 3,5 + 1 kJ ghal dawn il-blokki.
L-energija mohlija kontra I-blokka 4 ghandha tkun dags 4 = 1 kJ.

L-energija mohlija kontra l-blokka 2 ghandha tkun dags 15 * 2 kJ.

L-energija mohlija kollha matul l-impatt ghandha tkun dags 45 + 3 kJ.

(') L-ammonti ta’ energija indikati huma l-ammonti ta’ energija dissipati mis-sistema meta l-apparat ta’ l-impatt huwa mghaffeg l-aktar.
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2.1.5.14.

2.1.5.15.

2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.2.

2.2.1.3.

2.2.2.

2.2.2.1.

2.4,

2.4.1.

2.5.

2.5.3.1.

2.5.3.2.

2.6.

2.6.1.

Id-deformazzjoni massima ta’ l-apparat ta’ l-impatt mill-punt ta’ l-ewwel kuntatt, ikkalkulat mill-integrazzjoni ta’
l-accelerometri skond il-paragrafu 6.6.3., ghandha tkun daqs 330 + 20 mm.

Id-deformazzjoni finali statika li baqghet ta’ l-apparat ta’ l-impatt, imkejla wara t-test dinamiku fil-livell B (il-
figura 2), ghandha tkun dags 310 + 20 mm.

Il-pjan¢i ta’ quddiem
Il-karatteristici geometrici
[l-pjanci ta’ quddiem huma wesghin 1 500 = 1 mm u gholjin 250 + 1 mm. The thickness is 0,5 * 0,06 mm.

’

Meta mmuntat, id-dimensjonijiet totali ta’ l-apparat ta’ l-impatt (iddefiniti fil-figura 2) ghandhom ikunu: wisa’ ta
1500 + 2,5 mm u gholi ta’ 500 £ 2,5 mm.

Ix-xifer ta’ fuq tal-pjanca t'isfel ta’ quddiem u x-xifer t'isfel tal-pjanca ta’ fuq ta’ quddiem ghandhom ikunu bi dritt
xulxin, b'varjazzjoni ta’ 4 mm.

Il-karatteristici materjali

Il-pjanci ta’ quddiem huma manifatturati minn aluminju tas-serje AIMg, sa AlMg; b'titwil > 12 fil-mija, u
UTS > 175 N/mm?.

Il-pjanca tad-dahar
Il-karatteristici geometrici

[l-karatteristici geometrici ghandhom ikunu skond il-figuri 5 u 6.

II-karatteristici materjali

Il-pjanca ta’ wara ghandha tikkonsisti minn folja ta’ l-aluminju ta’ 3 mm. Il-folja ta’ wara ghandha tkun
immanifatturata minn aluminju tas-serje AIMg, sa AIMg; b’ebusija bejn 50 u 65 HBS. Din il-pjanca ghandha
tkun imtaqgba b'toqob ghall-ventilazzjoni: il-lok, id-dijametru u l-grad taz-zerziga jintwerew fil-figuri 5 u 7.

Fejn jinstabu I-blokki b’arrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali

Il-blokki b'arrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali ghandhom ikunu ¢centrati fuq iz-zona mtaqqba tal-pjanca ta’
wara (il-figura 5).

L-irbit

Kemm ghall-pjanca ta’ quddiem u kemm ghall-pjanca ta’ wara, ghandu jigi applikat b’'mod ibbilan¢jat massimu ta’
0,5 kg/m? dirett fuq is-superfi¢je tal-pjanca ta’ quddiem, tant li taghti hxuna massima tal-filmanet ta’ 0,5 mm. Is-
sustanza li twahhal li ghandha tintuza fil-process kollu trid tkun poliuretejn fzewg partijiet {bhal perezempju
rezina Ciba Geigy XB5090/1 bis-sustanza li twebbes XB5304} jew ekwivalenti.

Ghall-pjanca ta’ wara, is-sahha minima ta’ l-irbit ghandha tkun 0,6 MPa, (87 psi), ittestjata skond il-
paragrafu 2.4.3.

It-testijiet tas-sahha ta’ l-irbit:

L-ittestjar fic-catt tat-tensjoni huwa uzat ghall-kejl tas-sahha ta’ 1-irbit ta’ sustanzi li jwahhlu skond 1-ASTM
C297-61.

Il-bicca tat-test ghandha tkun ta’ 100 mm x 100 mm, u fonda 15 mm, marbuta ma’ kampjun ta’ materjal ventilat
tal-pjanca ta’ wara. L-arrangament b’sezzjonijiet ezagonali uzat ghandu jkun rapprezentattiv ta’ dak fl-apparatt ta’
l-impatt, jigifieri mnaqqax b'mod kimiku ghal grad ekwivalenti ta’ dak vicin il-pjanca ta’ wara ta’ l-ostaklu imma
minghajr il-process ta’ qabel it-tfarrik.

It-traccabilita
L-apparati ta’ l-impatt ghandhom ikollhom numri konsekuttivi tas-serje stampati, imnaqqgxa jew imwahhla bxi

mod ichor, b'mod permanenti, li minnhom jistghu jigu stabbiliti l-gruppi tal-blokki individwali u d-data tal-
manifattura
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2.7. It-twahhil ta’ l-apparat ta’ l-impatt

2.7.1. It-taghmir ta’ fuq it-troli irid ikun skond il-figura 8. It-taghmir ser juza sitt viti M8, u xejn m’'ghandu jkun akbar
mid-dimensjonijiet ta’ l-ostaklu quddiem ir-roti tat-troli. Iridu jintuzaw strumenti xierqa biex joholqu spazju bejn
il-flang tal-pjanca tisfel li tinsab fuq wara u 1-faccata tat-troli sabiex ikun evitat li titghawweg il-pjanca ta’ wara
meta l-viti ta’ l-irbit jigu ssikkati.

3. IS-SISTEMA TA’ VENTILAZZJONI

3.1. Il-parti fejn jiltaqghu t-troli u s-sistema ta’ ventilazzjoni ghandha tkun solida, rigida u catta. L-istrument tal-
ventilazzjoni huwa parti mit-troli u mhux mill-apparat ta’ I-impatt kif provdut mill-manifattur. Il-karatteristici
geometrici ta’ l-istrument tal-ventilazzjoni ghandhom ikunu skond il-figura 9.

3.2 Il-procedura ta’ l-immuntar ta’ l-istrument tal-ventilazzjoni.
3.2.1. Immonta l-istrument tal-ventilazzjoni mal-pjanca ta’ quddiem tat-troli;
3.2.2. Assigura ruhek li strument tal-kejl tal-hxuna ta’ 0,5 mm ma jistax jiddahhal bejn l-istrument tal-ventilazzjoni u 1-

faccata tat-troli fi kwalunkwe punt. Jekk hemm spazju akbar minn 0,5 mm, il-qafas tal-ventilazzjoni ikollu
jinbidel jew jigi aggustat sabiex joqghod fil-post minghajr spazju ta’ > 0,5 mm.

3.2.3. Zarma l-istrument tal-ventilazzjoni minn-naha ta’ quddiem tat-troli;

3.2.4. Iffissa ssaff ohxon 1,0 mm ta’ sufra mal-faccata ta’ quddiem tat-troli;

3.2.5. Erga’ mmonta l-istrument tal-ventilazzjoni mal-parti ta’ quddiem tat-troli u ssikka sabiex tnehhi l-ispazji ta’ l-arja.
4. IL-KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

Il-konformita tal-proceduri tal-produzzjoni ghandha tkun konformi ma’ dawk iddikkjarati fil-Ftehim, fl-
Appendici 2 (E/ECE[324-E[ECE/TRANS/505Rev.2), bil-kundizzjonijiet mehtiega li gejjin:

4.1. [l-manifattur ghandu jkun responsabbli ghall-konformita tal-proceduri tal-produzzjoni u ghalhekk ghandu
b'mod partikolari:

4.1.1. Jassigura l-ezistenza ta’ proceduri effettivi halli l-kwalita tal-prodotti tista’ tkun ezaminata,
4.1.2. Tkollu access ghat-taghmir ta’ l-ittestjar necessarju sabiex tkun ezaminata I-konformita ta’ kull prodott,
4.1.3. Jassigura li r-rizultati tat-test huma rregistrati u li d-dokumenti jibqghu disponibbli ghal perjodu ta’ Zmien ta’

10 snin wara t-testijiet,

4.1.4. Juri li I-kampjuni ttestjati huma kejl ta” min joqghod fuqu ta’ rendiment tal-grupp (ezempiji ta’ metodi ta’ tehid tal-
kampjuni skond il-produzzjoni tal-grupp jinghataw aktar 1 isfel).

4.1.5. Janalizza r-rizultati ta’ testijiet sabiex jivverifika u jassigura l-istabbilta tal-karatteristici ta’ l-ostaklu, filwaqt li
jaghmel koncessjoni ghall-varjazzjonijiet ta’ produzzjoni industrijali, bhat-temperatura, il-kwalita tal-materjali
naturali, il-hin ta’ taghdis fil-kimika, il-koncentrazzjoni tal-kimika, in-newtralizzazzjoni ecc, u l-kontroll tal-
materjal processat sabiex jitnehha kull fdal mill-ipprocessar,

4.1.6. Jassigura li kwalunkwe sett ta’ kampjuni jew bicciet ta’ testijiet li jaghtu evidenza ta’ nuqqas ta’ konformita jaghtu
lok ghal aktar tehid ta’ kampjuni u ttestjar. Iridu jittichdu l-passi kollha necessarji biex terga’ tinkiseb il-
konformita tal-produzzjoni li tikkorrispondi.

4.2. Il-livell ta’ certifikazzjoni tal-manifattur irid ikun mill-ingas ta’ l-istandard ta’ I-ISO 9002.

4.3. Il-kundizzjonijiet minimi ghall-kontroll tal-produzzjoni: min ghandu ftehim irid jassigura l-kontroll tal-
konformita skond il-metodi deskritti hawn taht.

4.4. Ezempji ta’ tehid ta’ kampjuni skond il-grupp

4.4.1. Jekk diversi ezempji ta’ tip wiched ta’ blokka huma maghmula minn blokka wahda originali ta’ aluminju
barrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali u huma kollha ttrattati fl-istess kontenitur tat-trattament (produzzjoni
parallela), wiehed minn dawn l-ezempji jista’ jintaghzel bhala -kampjun, sakemm tinghata attenzjoni sabiex ikun
assigurat li t-trattament huwa applikat b'mod bilan¢jat lill-blokki kollha. Jekk le, jista’ jkun necessarju li jintaghzel
aktar minn kampjun wiehed.
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4.4.2. Jekk numru limitat ta’ blokki simili (nghidu ahna bejn tlieta u ghoxrin) huma trattati fl-istess kontenitur
(produzzjoni f'serje), allura I-ewwel u l-ahhar blokka trattati fi grupp, kollha kemm huma maghmula mill-istess
blokka originali ta’ aluminju b’arrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali, ghandhom jittichdu bhala kampjuni
rapprezentattivi. Jekk l-ewwel kampjun huwa konformi mal-kundizzjonijiet mehtiega imma dak ta’ I-ahhar ma
jkunx, jista’ jkun necessarju li jittiehdu kampjuni ohra minn perjodu aktar kmieni fil-produzzjoni sakemm jinsab
kampjun li huwa konformi. Huma biss il-blokki bejn dawn il-kampjuni li ghandhom jitqiesu bhala li huma
approvati.

4.43. Ladarba tinkiseb esperjenza tal-konsistenza tal-kontroll tal-produzzjoni, jista’ jkun possibbli li jkunu maghquda
z-zewg metodi ta’ tehid ta’ kampjuni, halli aktar minn grupp wiehed ta’ produzzjoni parallela jistghu jkunu
kkunsidrati bhala grupp sakemm il-kampjuni mill-ewwel u mill-ahhar grupp tal-produzzjoni jkunu konformi.

5. IT-TESTIJIET STATICI

5.1. Ghandhom jigu ttestjati kampjun wiched jew aktar minn wiehed (skond il-metodu tal-grupp) mehuda minn kull
grupp tac-Centru pprocessat b'arrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali, skond il-procedura tat-test li gejja:

5.2. Id-dags tal-kampjun ta’ l-aluminju b’arrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali ghal testijiet stati¢i ghandu jkun id-
dags ta’ blokka normali ta’ l-apparat ta’ l-impatt, jigifieri 250 mm x 500 mm x 440 mm ghall-filliera ta’ fuq
u 250 mm x 500 mm x 500 mm ghall-filliera t'isfel.

5.3. Il-kampjuni ghandhom jigu kkompressati bejn Zewg pjanci tat-taghbija paralleli li huma mill-inqas 20 mm akbar
mis-sezzjoni trasversali tal-blokka.

5.4. Il-velocita tal-kompressjoni ghandha tkun ta’ 100 millimetru kull minuta, b'tolleranza ta’ 5 fil-mija.
5.5. Ghandu jittiched kampjun tal-kisba tad-data ghall-kompressjoni statika fminimu ta’ 5 Hz.
5.6. It-test statiku ghandu jitkompla sakemm il-kompressjoni tal-blokka hija mill-inqas ta’ 300 mm ghall-blokki 4 sa

6 u ta’ 350 mm ghall-blokki 1 sa 3.

6. IT-TESTIJIET DINAMICI

Ghal kull 100 faccata ta’ ostaklu prodotti, il-manifattur ghandu jaghmel test dinamiku wiched kontra hajt
dinamometriku sostnut minn ostaklu fiss rigidu, skond il-metodu deskritt aktar 1 isfel.

6.1. L-installazzjoni
6.1.1. II-post fejn isir it-test

6.1.1.1.  L-erja tat-test ghandha tkun kbira bizzejjed ikun hemm spazju ghall-moghdija tar-rankatura ta’ l-ostaklu mobbli
li jista’ jigi ddeformat, ghall-ostaklu rigidu u ghat-taghmir tekniku necessarju ghat-test. L-ahhar parti tal-
moghdija, ghal mill-inqas 5 m gabel l-ostaklu rigidu, ghandha tkun orizzontali, catta u lixxa.

6.1.2. L-ostaklu rigidu fiss u I-hajt dinamometriku

6.1.2.1.  Il-hajt rigidu ghandu jikkonsisti minn blokka ta’ konkrit rinfurzat wiesa’ mhux inqas minn 3 metri u gholi mhux
inqas minn 1,5 metri. [l-hxuna tal-hajt rigidu ghandha tkun tali li dan ikun jizen mill-ingas 70 tunnellata metrika.

6.1.2.2.  Il-faccata ta’ quddiem ghandha tkun vertikali, perpendikulari ghall-assi tal-moghdija tar-rankatura u mghammra
brsitt pjanci tac-celluli tat-taghbija, b'’kull wahda kapaci tkejjel it-taghbija totali fuq il-blokka xierqa ta’ l-apparat ta’
l-impatt ta’ l-ostaklu mobbli li jista’ jigi ddeformat fil-mument ta’ l-impatt. I¢-¢entri ta’ l-erja ta’ l-impatt tal-pjanca
tac-celluli tat-taghbija ghandhom ikunu7 bi dritt dawk tas-sitt Zoni ta’ l-impatt tal-faccata ta’ l-ostaklu mobbli li
jista’ jigi ddeformat. It-truf taghhom ghandhom ikunu 20 mm il boghod mill-erjas ta’ magenbhom b’tali mod li,
fit-tolleranza ta’ l-allinjament ta’ l-impatt tal-MDB, iz-zoni ta’ l-impatt ma jigux fkuntatt ma’ l-erjas ta’
magenbhom tal-pjanca ta’ l-impatt. L-immuntar tac-celluli u s-superfi¢ji tal-pjanci ghandhom ikunu skond il-
kundizzjonijiet mehtiega stabbiliti fl-Anness skond l-istandard ta’ I-ISO 6487:1987.

6.1.2.3.  Il-protezzjoni tas-superfi¢je, inkluza l-faccata tal-plajwud (bi hxuna ta: 12 + 1 mm), hija mizjuda ma’ kull pjanca
tac-celluli tat-taghbija b'tali mod li m’'ghandhiex tiddegrada r-reazzjonijiet tat-transducer.

6.1.2.4.  Il-hajt rigidu ghandu jkun jew ankrat fl-art jew imqieghed fuq l-art, u jekk ikun necessarju, jkollu strumenti
addizzjonali li jwaqqaf sabiex jillimita -liwi tieghu. Jista’ jintuza hajt rigidu (li mieghu jitwahhlu ¢-celluli tat-
taghbija) li jkollu karatteristici differenti imma li jaghti rizultati li li huma ta’ l-inqas konkluzivi bl-istess mod.
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6.2.

6.3.

6.3.3.1.

6.3.3.2.

6.3.3.3.

6.3.3.4.

6.4.

6.4.1.

6.5.

6.6.2.1.

6.6.2.2.

6.6.2.3.

Il-propulsjoni ta’ l-ostaklu mobbli i jista’ jigi ddeformat
Fil-mument ta’ l-impatt l-ostaklu mobbli li jista’ jigi ddeformat m’ghandux ikun aktar suggett ghall-azzjoni ta’ xi
strument addizzjonali li jaghti direzzjoni jew li jimbotta. Dan ghandu jilhaq l-ostaklu fuq rotta perpendikulari

ghas-superfi¢je ta’ quddiem tal-hajt dinamometriku. L-allinjament ta’ l-impatt ghandu jkun ezatt b'varjazzjoni ta’
10 mm.

L-istrumenti tal-kejl

Tl-velocita

[l-velocita ta’ l-impatt ghandha tkun ta’ 35 £ 0,5 km/h bl-istrument uzat ghall-irregistrar tal-velocita ma’ l-impatt
ghandu jkun ezatt b'varjazzjoni ta’ 0,1 fil-mija.

Il-pizijiet

L-istrumenti tal-kejl ghandhom jissodisfaw l-ispecifikazzjonijiet stabbiliti f-ISO 6487:1987

1I-CFC ghall-blokki kollha: 60 Hz

1I-CAC ghall-blokki 1 u 3: 200 kN
1I-CAC ghall-blokki 4,5 u 6: 100 kN
1I-CAC ghall-blokka 2: 200 kN

L-accelerazzjoni

L-accelerazzjoni fid-direzzjoni longitudinali ghandha titkejjel fi tliet pozizzjonijiet separati fuq it-troli, wahda
centrali u wahda fuq kull naha, fpostijiet mhux suggetti ghal liwi.

L-accelerometru centrali ghandu jitpogga fmhux iktar minn 500 mm mil-lok tac-Centru tal-gravita tal-MDB
u ghandu jkun fi pjan vertikali longitudinali li ghandu varjazzjoni ta’ + 10 mm mic-centru tal-gravita tal-MDB.

L-accelerometri tal-gnub ghandhom ikunu fl-istess gholi b'varjazzjoni ta’ + 10 mm u fl-istess distanza mis-
superfi¢je ta’ quddiem tal-MDB b'varjazzjoni ta’ + 20 mm.

L-istrumenti tal-kejl ghandhom jikkonformaw ma’ I-ISO 6487:1987 bl-ispecifikazzjonijiet li gejjin:

CFC ta’ 1 000 Hz (qabel l-integrazzjoni)
CACta 50 g

L-ispecifikazzjonijiet generali ta’ l-ostaklu

Il-karatteristi¢i individwali ta’ kull ostaklu ghandhom ikunu konformi mal-paragrafu 1. ta’ dan I-Anness
u ghandhom jigu rregistrati.

L-ispecifikazzjonijiet generali ta’ l-apparat ta’ limpatt

Kemm l-apparat ta’ l-impatt huwa adattat ghall-kundizzjonijiet mehtiega ghat-test dinamiku ghandu jkun

ikkonfermat meta l-prodotti mis-sitt pjanci tac-celluli tat-taghbija lkoll jipproducu sinjali konformi mal-
kundizzjonijiet mehtiega kif indikati fdan I-Anness.

L-apparati ta’ l-impatt ghandhom ikollhom numri konsekuttivi tas-serje stampati, imnaqgxa jew imwahhlin b’xi
mod ichor, b'mod permanenti, li minnhom jistghu jigu stabbiliti -gruppi tal-blokki individwali u d-data tal-
manifattura.

Il-procedura ghall-ipprocessar tad-data

Id-data mhux ipprocessata: Fhin T = T, il-kumpensi kollha ghandhom jitnehhew mid-data. Il-metodu li bih
jitnehhew il-kumpensi ghandu jkun irregistrat fir-rapport tat-test.

L-iffiltrar
Id-data mhux ipprocessata ser tkun iffiltrata qabel ma jsir l-ipprocessar/il-kalkoli.
Id-data ta’ l-accelerometru ghall-integrazzjoni ser tkun iffiltrata b’CFC ta’ 180, ISO 6487:1987.

Id-data ta’ l-accelerometru ghal kalkoli ta’ l-impulsi ser tkun iffiltrata b’CFC 60, ISO 6487:1987.
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6.6.2.4. Id-data tac-cellula tat-taghbija ser tkun iffiltrata b’CFC 60, ISO 6487:1987.

6.6.3. II-kalkolu tal-liwja tal-faccata ta’ I-MDB

6.6.3.1. Id-data ta’ l-accelerometru mit-tliet accelerometri individwali (wara ffiltrar b’CFC ta’ 180), ser tkun integrata
darbtejn sabiex tinkiseb il-liwja ta’ l-element ta’ l-ostaklu li jista’ jigi ddeformat.

6.6.3.2.  Il-kundizzjonijiet inizjali ghal-liwja huma:
6.6.3.2.1. velocita = velocita ta’ l-impatt (mill-istrument ghall-kejl tal-velocita).
6.6.3.2.2. liwja =0

6.6.3.3.  Il-liwja fuq in-naha tax-xellug, fil-linja tan-nofs u fuq in-naha tal-lemin ta’ I-ostaklu mobbli li jista’ jigi ddeformat
ser tkun immarkata fi graff imqabbla mal-hin.

6.6.3.4.  Il-liwja massima kkalkulata minn kull wiehed mit-tliet ac¢elerometri ghandha tkun ta'10 mm. Jekk dan mhux il-
kaz, allura dak li huwa barra mill-kejl ghandu jitnehha u d-differenza bejn il-liwi kkalkulat miz-zewg
accelerometri li jibga’ li jigu kkontrollati sabiex ikun assigurat li I-varjazzjoni hija ta’ 10 mm.

6.6.3.5.  Jekk il-liwjiet kif imkejla mill-ac¢elerometri tan-naha tax-xellug, tan-naha tal-lemin u tal-linja tan-nofs ghandhom
varjazzjoni li ma tagbizx 1-10 mm, allura l-accelerazzjoni medja tat-tliet accelerometri ghandha tintuza ghall-
kalkolu tal-liwja tal-faccata ta’ l-ostaklu.

6.6.3.6.  Jekk il-liwja minn Zewg accelerometri biss tissodisfa l-kundizzjoni mehtiega ta’ 1-10 mm, allura l-accelerazzjoni
medja minn dawn iz-Zewg accelerometri ghandha tintuza ghall-kalkolu tal-liwja tal-faccata ta’ 1-ostaklu.

6.6.3.7.  Jekk il-liwjiet ikkalkulati mit-tliet accelerometri kollha kemm huma (tan-naha tax-xellug, tan-naha tal-lemin u tal-
linja tan-nofs) MA JISSODISFAWX il-kundizzjoni mehtiega ta’ 1-10 mm, allura d-data mhux ipprocessata
ghandha tkun riveduta sabiex jinstabu I-kaw?zi ta’ varjazzjoni tant kbira. Fdan il-kaz il-kumpanija individwali tat-
test ser tiddetermina liema data ta’ l-accelerometru ghandha tintuza biex tigi ddeterminata l-liwja ta’ l-ostaklu
mobbli li jista’ jigi ddeformat jew jekk I-ebda wiched mill-qari ta’ I-accelerometri ma jista’ jintuza, fliema kaz, it-
test ta’ certifikazzjoni irid jerga’ jsir. Ghandha tinghata spjegazzjoni dettaljata fir-rapport tat-test.

6.6.3.8.  Id-data medja tal-liwja-hin ser tkun maghquda mad-data forza-hin tal-hajt tac-celluli tal-kejl tal-forza sabiex ikun
generat ir-rizultat tal-forza mal-liwja ghal kull blokka.

6.6.4. Il-kalkolu ta’ I-energija

L-energija li tigi assorbita ghal kull blokka u ghall-faccata kollha ta’ I-MDB ghandha tkun ikkalkulata sal-punt tal-
liwja massima ta’ I-ostaklu.

E, = .[:) Fy - dsmean
fejn:

to  huwa l-hin ta’ meta kien hemm l-ewwel kuntatt
t;  huwa l-hin meta t-troli waqaf, jigifieri fejn u = 0.

s huwa l-liwja ta’ l-element li jista’ jigi ddeformat tat-troli kkalkulat skond il-paragrafu 6.6.3.

6.6.5. Il-verifika tad-data tal-forza dinamika

6.6.5.1.  Qabbel l-impuls totali, I, ikkalkulat mill-integrazzjoni tal-forza totali tul il-perjodu tal-kuntatt, bil-bidla fil-
momentum tul dak il-perjodu (M*)V).

6.6.5.2.  Qabbel il-bidla totali fl-energija mal-bidla fl-energija kinetika tal-MDB, moghtija minn:

1

E, =
k=3

MV?
fejn V; hija l-velocita ta’ l-impatt u M hija l-massa shiha tal- MDB

Jekk il-bidla fil-momentum (M*)V) m'hix daqgs l-impuls totali (I) + 5 fil-mija, jew jekk l-energija totali assorbita
(E E,) mhix daqs l-energija kinetika, Ex + 5 fil-mija, allura d-data tat-test trid tkun ezaminata sabiex tkun
iddeterminata l-kawza ta’ dan l-izball.
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ID-DISINN TA’ L-APPARAT TA’ L-IMPATT (%)

Figura 1
500 + 5 500+ 5 500 = 5
A
250+ 3 Zona 5 Zona 4 Zona 6
500 + 2,5
2503 Zona 1 Zona 2 Zona 3
v
1500 + 2,5
Figura 2
60 +2 250+ 3
4P
Livell B
250+ 3
& |
500 + 2 mm

(inkluza I-pjanc¢a ta’ quddiem imma mhux il-pjanca ta’ wara)

IL-PARTI TA’ FUQ TA’ L-APPARAT TA’ L-IMPATT

Figura 3

L-Orjentament ta’ l-Aluminju b’arrangament ta’ sezzjonijiet Ezagonali

Direzzjoni L

Direzzjoni W
a—

-

Id-direzzjoni ta’ I-espansjoni ta’ I-aluminju
b’arrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali

() 1d-dimensjonijiet kollha huma fmm. It-tolleranzi fuq id-dimensjonijiet tal-blokki jaghtu konéessjonijiet ghad-diffikultajiet tal-kejl ta’ I-

aluminju b'arrangamenti ta’ sezzjonijiet ezagonali maqtugh. It-tolleranza fuq id-dimensjoni totali ta’ l-apparat ta’ limpatt hija inqas minn
dik ghall-blokki individwali minhabba li I-blokki b’arrangementi ta’ sezzjonijiet esagonali jistghu jigu aggustati, anki jekk ikun hemm
bzonn li jitrikkbu, sabiex tinzamm dimensjoni ta’ l-impatt tal-faccata aktar definita.
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Figura 4

Id-dimensjoni ta¢-Celluli ta’ -Aluminju b’arrangament ta’ sezzjonijiet Ezagonali

19 mm + 1,9 mm

ID-DISINN TAL-PJANCA TA” WARA

Figura 5
1500 + 1 mm
< >
A
A
520 £ 1mm
> 500 mm
v
\{
Figura 6

Il-pjanca ta’ wara mwahhla ma’ listrument tal-ventilazzjoni u l-pjanca tal-faccata tat-troli

Strument tal-
ventilazzjoni

Folja tas-sufra

Pjanc¢a ta’ quddiem tat-troli

514 £ 1 mm

Kif tidher mill-genb

Blokka ghall-
ispazju
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Figura 7

Il-grad tax-xengil ghat-toqob ta’ ventilazzjoni tal-pjanca ta’ wara

& 8mm+0,2
Figura 8
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<+«

28 £+ 1 mm

23 mm I 217 mm

?

R 5 mm

II-flangi ta’ fuq u t'isfel tal-pjanca ta’ wara

Nota: It-toqob ghall-irbit fil-flang tal-giegh jistghu jinfethu ghax-xquq, kif muri hawn taht, biex jiffacilitaw it-
twahhil sakemm jista’ jkun hemm qabda bizzejjed halli jkun evitat li jkun hemm distakk matul it-test kollu
ta’ l-impatt.’

15021 mm 600+ 1mm 600 £ 1 mm

o ”)

ll-genb ta’ I-ostaklu

v
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Il-giegh ll-genb tat-troli
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IL-FREJM TAL-VENTILAZZJONI

L-istrument tal-ventilazzjoni huwa struttura maghmula minn pjanca li hija hoxna 5 mm u wiesgha 20 mm. II-
pjanci vertikali biss huma mtaqqba b'disa’ toqob ta’ 8mm sabiex l-arja tkun tista’ tic¢irkola b'mod orizzontali.

Figura 9
1500 +2,5 mm
@ [© @ @)
500 +2,5 mm @ 0 7 50 mm
bejn
2 pjanci
[®) 10
X
el

250 mm

250mm 250 mm/

Hxuna: 20 mm

Kif tidher minn

Il-pjanci (50 x 50 x 4 mm) quddiem

biex jitwahhal I-istrument fug
it-troli b'viti M8.

Sezzjoni

Mill-genb tat-traversa vertikali © 8 mm

\/\
O
.
O
O

Kif tidher mill-genb
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Appendici 1

IL-KURVI TAL- FORZA MAL-LIWJA GHAT-TESTIJIET STATICI

Figura 1a
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Blokka 4

Blokki 5 u 6

Figura 1c
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Appendici 2
IL-KURVI TAL-FORZA MAL-LIWJA GHAT-TESTIJIET DINAMICI

Figura 2a
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Blokki 5 u 6

Blokki totali

Figura 2d

Forza (kN)

Liwja (cm)

30

40

Figura 2e

Forza (kN)

300 -
250

200 -

1 0(] _ wen enns wes saes sees sen anee anes suen mers sengBt sans neas saa sens srre aes ;

Liwja (cm)




L 313[38

Il-Gurnal Uffi¢jali ta’ 1-Unjoni Ewropea

30.11.2007

1.1.

1.2.

1.3.

2.1.

2.4.

2.4.1.

2.4.2.

ANNESS 6

ID-DESKRIZZJONI TEKNIKA TAL-MANIKIN TA’ L-IMPATT MILL-GENB

GENERALI

[l-manikin ta’ l-impatt mill-genb preskritt fdan ir-Regolament, inkluzi l-istrumenti ghall-kejl u l-kalibrar, huwa
deskritt fdisinni teknic¢i u fmanwal ta’ l-utent ().

Id-dimensjonijiet u l-mases tal-manikin ta’ l-impatt mill-genb jirraprezentaw 50 fil-mija ta’ l-irgiel adulti,
minghajr il-parti t'isfel tad-dirghajn.

[l-manikin ta’ l-impatt mill-genb jikkonsisti fi skeletru tal-metall u tal-plastik mghotti b'lastku li donnu I-laham
tal-gisem, bi plastik u b’fowm.

IL-KOSTRUZZJONI

Ghal deskrizzjoni generali tal-manikin ta’ l-impatt mill-genb ara I-Figura 1 ghal skema u tqassim tal-parts u t-
Tabella 1 ta’ dan 1-Anness.

Ir-ras

Ir-ras hija murija bhala l-parti Nru 1 fil-Figura 1 ta’ dan I-Anness.

Ir-ras tikkonsisti fqafas ta’ l-aluminju mghotti b'gilda flessibbli tal-vinil. L-intern tal-qoxra huwa kavita li
takkomoda fiha l-accelerometri triassjali u s-saborra.

Fejn jiltaqghu r-ras u l-ghonq hemm mibnija gewwa sostituzzjoni ghac-cellula tat-taghbija. Din il-parti tista’ tigi

sostitwita b'cellula tat-taghbija ta’ I-ghonq ta’ fug.

L-ghonq

L-ghonq huwa muri bhala I-parti Nru. 2 fil-Figura 1 ta’ dan I-Anness.

L-ghongq jikkonsisti fbicca li tghaqgad ir-ras u l-ghong, bicca li tghagqad l-ghonq u t-toraci u sezzjoni tan-nofs li
tghaqqad iz-zewg ghaqdiet flimkien.

Il-bicca fejn jiltaqghu r-ras u I-ghonq (il-parti Nru. 2a) u l-bicca fejn jiltaqghu 1-ghonq u t-toraci (il-parti Nru. 2¢)
it-tnejn jikkonsistu fzewg diski ta’ I-aluminju marbuta flimkien permezz ta’ vit b'forma ta’ nofs sfera u tmien
molol mewwieta tal-lastku.

Is-sezzjoni ¢ilindrika centrali (il-parti Nru. 2b) hija maghmula mil-lastku. Fiz-zewg nahat, diska ta’ l-aluminju tal-
bicca fejn jinghaqdu hija ffurmata fil-parti tal-gomma.

L-ghonq huwa mmuntat fuq il-qafla ta’ I-ghonq, murija bhala I-parti Nru 2d tal-Figura 1 ta’ dan I-Anness. Din il-
qgafla tista’ tigi sostitwita opzjonalment b¢ellula tat-taghbija ta’ 1-ghonq ta’ isfel.

L-angolu bejn iz-zewg ucuh tal-qafla ta’ I-ghonq huwa ta’ 25 grad. Minhabba li I-blokka ta’ l-ispalla hija inklinata
5 gradi lura, l-angolu li jirrizulta bejn I-ghonq u t-torso huwa ta’ 20 grad.

L-ispalla

L-ispalla hija murija bhala l-parti Nru 3 fil-Figura 1 ta’ dan l-Anness.

L-ispalla tikkonsisti minn kaxxa ta’ l-ispalla, zewg klavikoli u l-ispatola tal-fowm.

(*) H-manikin jikkorrispondi ma’ l-ispecifikazzjoni tal-manikin ES-2. In-numru tal-werrej tal-kontenuti tad-disinn tekniku huwa: Nru. E-AA-

DRAWING-LIST-7-25-032 iddatat fil-25 ta’ Lulju 2003. Is-sett shih ta’ disinni teknici ES-2 u -Manwal ta’ I-Utenti ES-2 jinsabu ghand il-
Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti (UNECE), Palais des Nations, Ginevra, I-Tzvizzera u jistghu jigu kkonsultati
fuq talba lis-segretarjat.
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2.4.3. ll-kaxxa ta’ l-ispalla (il-parti Nru 3a) tikkonsisti fi blokka ta’ l-aluminju li sservi biex tohloq spazju, pjanca ta’ 1-
aluminju fuq u pjanca ta’ l-aluminju fuq il-qiegh tal-blokka li sservi biex tohloq spazju. 1z-zewg pjanci huma
miksija b'kisja tal-polytetrafluoretheen (PTEE).

2.4.4. Il-klavikoli (il-parti Nru 3b), maghmula minn rezina kkastjata tal-polyurethane (PU), huma ddisinjati biex jevolvu
fuq il-blokka ghall-ispazju. Il-klavikoli huma mizmuma lura fil-pozizzjoni newtrali taghhom permezz ta’ zewg
kordi tal-lastku (il-parti Nru 3c) li huma marbuta ma’ wara tal-kaxxa ta’ l-ispalla. Ix-xifer ta’ barra taz-zewg
klavikuli huwa mahsub biex jippermetti l-pozizzjonijiet standard ghad-dirghajn.

2.4.5. L-ispatola (il-part Nru 3d) hija maghmula minn gomma tal-polyurethane ta’ densita baxxa u hija mwahhla mal-
blokka ta’ l-ispalla.

2.5. It-toraci

2.5.1. It-toraci huwa muri bhala l-parti Nru 4 fil-Figura 1 ta’ dan l-Anness.

2.5.2. It-toraci jikkonsisti minn kaxxa rigida tas-sinsla toracika u tliet moduli identici tal-kustilji.

2.5.3. Il-kaxxa tas-sinsla toracika (il-parti Nru 4a) hija maghmula mill-azzar. On the rear surface a steel spacer and
curved, polyurethane (PU)-resin, back plate is mounted (part No. 4b).

2.5.4. Is-superfi¢je ta’ fuq tal-kaxxa tas-sinsla toracika hija inklinata 5 gradi lura.

2.5.5. Fil-parti t'isfel tal-kaxxa tax-xewka tad-dahar hemm immuntata ¢cellula tat-taghbija T12 jew cellula sostituta tat-
taghbija (il-parti Nru 4j).

2.5.6. Modulu tal-kustilji (il-parti Nru 4c) jikkonsisti fqaws tal-kustilji ta’ l-azzar miksi b’fowm tal-poliuretejn (PU) bic-
celluli miftuha li donnu I-laham tal-gisem (il-parti Nru 4d), assemblagg ta’ sistema ta’ gwida lineari (il-parti Nru
4e) li jghaqqad flimkien il-kustilja u l-kaxxa tas-sinsla, apparat idrawliku li jtaffi I-iskossi (il-parti Nru 4f) u molla
iebsa ta’ l-apparat li jtaffi l-iskossi (il-parti Nru 4g).

2.5.7. Is-sistema lineari ta’ gwida (il-parti Nru 4e) tippermetti lin-naha sensittiva tal-kustilji tal-qaws tal-kustilji (il-parti
Nru 4d) biex tintlewa fir-rigward tal-kaxxa tas-sinsla (parti Nru 4a) u n-naha li mhux sensittiva. L-assemblagg tas-
sistema tal-gwida huwa mghammar b’ needle bearings lineari.

2.5.8. Molla ghall-ittjunjar tinsab fl-assemblagg tas-sistema ta’ gwida (il-parti Nru 4h).

2.5.9. Transducer ghall-ispostament tal-kustilji (il-parti Nru 4i) jista’ jigi installat fuq il-parti tas-sistema ta’ gwida
mmuntata fuq il-kaxxa tas-sinsla (il-parti Nru 4e) u konessa man-naha ta’ barra tas-sistema ta’ gwida fin-naha s-
sensittiva tal-kustilja.

2.6. Id-dirghajn

2.6.1. Id-dirghajn huma murija bhala l-parti Nru 5 fil-Figura 1 ta’ dan l-Anness.

2.6.2. Id-dirghajn ghandhom skeletru tal-plastik miksi b’ “laham tal-gisem” tal-poliuretein (PU) u gilda tal-
polyvinylchloride (PVC). I-“laham” jikkonsisti mill-parti ta’ fuq li hija kast tal-polyurethane (PU) ta’ densita
gholja u mill-parti ta’ isfel li hija tal-fowm tal-polyurethane (PU).

2.6.3. Il-gog ta’ l-ispalla u tad-driegh jippermetti pozizzjonijiet mhux kontinwi £0, 40 u 90 fir-rigward tal-linja tat-
torso.

2.6.4. ll-gog ta’ l-ispalla u tad-driegh jippermetti biss rotazzjoni ta’ liwi/estensjoni.

2.7. Is-sinsla lumbari

2.7.1. Is-sinsla lumbari hija murija bhala l-parti Nru 6 fil-Figura 1 ta’ dan l-Anness.

2.7.2. Is-sinsla lumbari tikkonsisti f¢ilindru solidu tal-lastku b'zewg pjanci ta’ l-azzar li fkull tarf komuni ghal zewg

erjas, u kejbil ta’ l-azzar gewwa ¢-¢ilindru.
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2.10.1.

2.10.2.

2.10.3.

2.10.4.

2.11.1.

L-addome

L-addome huwa muri bhala l-parti Nru 7 fil-Figura 1 ta’ dan I-Anness.

L-addome jikkonsisti fikkastjar rigidu centrali u kisi tal-fowm.

Il-parti centrali ta’ l-addome hija maghmula minn ikkastjar tal-metall (il-parti Nru 7a). Pjanca li tghatti hija
mmuntata fuq l-ikkastjar.

Il-kisi (il-parti Nru 7b) huwa maghmul minn fowm tal-poliuretejn (PU). Blokka tal-lastiku milwi, mimlija bil-
bocci tac-comb tkun integrata fil-kisja tal-gomma fuq iz-zewg nahat.

Bejn il-kisja tal-gomma u l-forma rigida fuq kull naha taz-zaqq, jistghu jkunu mmuntati jew tliet transducers tal-

forza (il-parti Nru 7c¢) inkella tliet unitajiet sostituti li ma jkejlux.

Il-pelvi

Il-pelvi huwa muri bhala I-parti Nru 8 fil-Figura 1 ta’ dan I-Anness.

Il-pelvi jikkonsisti fil-blokka tas-sakru, zewg gwienah iljaci, Zewg assemblaggi tal-gogi tal-genb u kisja tal-gomma
bhala I-gilda.

Is-sakru (il-parti Nru 8a) jikkonsisti fi blokka ttjunjata bil-massa tal-metall u pjanca tal-metall immuntata n-naha
ta’ fuq ta’ din il-blokka. Fuq in-naha ta’ wara ta’ din il-blokka hemm kavita biex tiffacilita l-applikazzjoni ta’ I-
istrumentazzjoni.

Il-gwienah ta’ l-ilju (il-parti Nru 8b) huma maghmula minn rezina tal-poliuretejn (PU).

L-assemblaggi tal-gogi tal-genb (il-parti Nru. 8c) hija maghmula mill-partijiet ta’ l-azzar. Dawn jikkonsistu fil-
brazza tal-wirk ta’ fuq u I-gonta-bocca ikkonnettjati mal-fus li jghaddi mill-punt H tal-manikin.

Il-kapacita tal-brazza tal-wirk ghal cagliq lejn u 'l hemm mi¢-centru tal-gisem titmewwet bil-waqgafa tal-gomma
fit-truf tal-firxa tac-Caglieq.

Is-sistema tal-laham tal-gisem (il-parti Nru 8d) hija maghmula minn gilda tal-polyvinlychloride (PVC) mimlija bil-
fowm tal-poliuretejn (PU). Fil-lok tal-punt H il-gilda hija sostitwita minn blokka kbira tal-fowm b’celluli miftuha
tal-poliuretejn (PU) (il-parti Nru 8e), appoggat bi pjanca ta’ l-azzar iffissata fuq il-gwejnah ta’ l-ilju permezz ta’ fus
ta’ sostenn li jghaddi mill-gog b’forma ta’ ballun.

Il-gwienah ta’ l-ilju huma mwahhla mal-blokka tas-sakru fin-naha ta’ wara u marbuta flimkien fil-lok tas-simfizi
publika bi transducer tal-forza (il-parti Nru 8f) jew bi transducer sostitut.

Ir-riglejn

Ir-riglejn huma murija bhala l-parti Nru 9 fil-Figura 1 ta’ dan l-Anness.

Ir-riglejn jikkonsistu fi skeletru tal-metall mghotti b’fowm tal-poliuretejn (PU) bhala 1-“laham” b’ “gilda” tal-
polyvinlychloride (PVC).

Kast tal-poliuretejn (PU) b'densita gholja b’gilda tal-polyvinlychloride (PVC) jirrapprezenta I-laham tal-koxxa tar-
riglejn ta’ fugq.

L-irkoppa u 1-gog ta’ I-ghaksa jippermettu biss rotazzjoni ta’ liwi/estensjoni.

Il-libsa

[l-libsa ma tidhirx fil-Figura 1 ta’ dan I-Anness.
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2.11.2.  Il-libsa hija maghmula mil-lastku u tghatti l-ispallejn, it-toraci, il-parti ta’ fuq tad-dirghajn, l-addome u s-sinsla

lumbari, il-parti ta’ fuq tal-pelvi.

Figura 1

Kostruzzjoni tal-manikin ta’ l-impatt mill-genb
Mill-genb Minn quddiem
3a

Minn fuq

Minn quddiem 3c

Tabella 1

Komponenti tal-Manikin ghall-Impatt mill-Genb (Ara I-Figura 1)

Parti Nru. Deskrizzjoni Ntr;n;rr;lkglll

Ir-ras 1

2 L-ghong 1
2a Il-post fejn jiltagghu r-ras u l-ghonq 1

2b Is-sezzjoni centrali 1

2c Il-post fejn jiltaqghu 1-ghonq u t-toraci 1

2d [l-qafla ta’ -ghonq 1

3 L-ispalla 1
3a [l-kaxxa ta’ l-ispalla 1

3b Il-klavikola 2

3¢ Korda tal-lastku 2

3d Il-kappa ta’ l-ispalla tal-fowm 1
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3.1.

3.1.1.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

Il-Gurnal Uffi¢jali ta’ 1-Unjoni Ewropea
Parti Nru. Deskrizzjoni Nlrjnn;;lijkﬁ;lﬂ
4 It-toraci 1
4a Is-sinsla toracika 1
4b Il-pjanca tad-dahar (mghawga) 1
4c Il-modulu tal-kustilja 3
4d ll-qaws tal-kustilji mghotti bil-“laham” 3
4e L-immuntar tal-pistun 3
Af L-apparat li jtaffi x-xokkijiet ecc. 3
4g Molla iebsa li ttaffi 1-iskossi 3
4h Il-molla ghall-issettjar 3
4i It-transducer ta’ l-ispostament 3
4 Cellula T12 tat-taghbija jew sostitut tac-cellula tat- 1
taghbija
5 Driegh 2
6 Is-sinsla lumbari 1
7 L-addome 1
7a L-ikkastjar centrali 1
7b Kisi tal-fowm 1
7c Transducer tal-forza jew sostitut 3
8 [I-pelvi 1
8a Il-blokka ta’ l-ossu sagru 1
8b Il-gwienah ta’ l-ilju 2
8¢ L-assemblagg tal-gog tal-koxxa 2
8d I-kisi tal-gilda 1
8e II-blokka tal-fowm tal-punt H 1
8f Transducer tal-forza jew sostitut 1
9 Rigel 2
10 [I-libsa 1

L-IMMUNTAR TAL-MANIKIN
Ir-ras u l-ghonq

It-torque mehtieg fuq il-viti emi-sferi¢i ghall-assemblagg ta’ I-ghonq huwa 10 Nm.

L-assemblagg tac-cellula tat-taghbija tar-ras u l-parti ta’ fuq ta’ I-ghonq huwa mmuntat mal-pjanca ta’ l-ghonq ta’
fejn jinghagdu r-ras u I-ghonq b'erba’ viti.

L-ghong, l-ispallejn u t-toraci

Il-qafla ta’ l-ghonq tigi mmuntata fuq il-blokka ta’ l-ispallejn b'erba’ viti.

Il-blokka ta’ l-ispallejn tigi mmuntata fuq is-superfi¢je ta’ fuq tal-kaxxa tas-sinsla toracika bi tliet viti.

L-ispalla u d-driegh

Id-dirghajn jkunu mmuntati mal-klavikoli ta’ l-ispalla u aggustati permezz ta’ vit u axial bearing. Il-vit ghandu jigi
ssikkat biex tinkiseb forza ta’ 1-2 g li Zzomm id-driegh ma’ l-pern tieghu.

It-toraéi, is-sinsla lumbari u l-addome

Id-direzzjoni ta’ l-immuntar tal-moduli tal-kustilji fit-tora¢i ghandha tigi adattata skond in-naha ta’ l-impatt
mehtiega.

Adapter tas-sinsla lumbari jigi mmuntat fuq ic-cellula tat-taghbija T12 jew is-sostitut tac-Cellula tat-taghbija fil-
parti ta’ isfel tas-sinsla toracika b'zewg viti.
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3.4.3.

3.4.4.

3.4.5.

3.5.

L-adapter ghas-sinsla lumbari huwa mmuntat mal-pjanca ta’ fuq tas-sinsla lumbari permezz ta’ erba’ viti.

[I-hanek ta’ fuq tal-kast ta’ l-addome centrali huwa marbut bejn l-adaptor tas-sinsla lumbari u I-pjanca ta’ fuq tas-
sinsla lumbari.

Il-post tat-transducers tal-forza ta’ I-addome ghandu jigi addatat skond in-naha ta’ l-impatt mehtiega.

Is-sinsla lumbari, il-pelvi u r-riglejn

Is-sinsla lumbari tkun immuntata mal-pjanca ta’ -ghatu tal-blokka ta’ I-ossu sagru bi tliet viti. Fil-kaz li tintuza ¢-
cellula tat-taghbija tal-parti tisfel tas-sinsla lumbari jintuzaw erba’ viti.

Il-pjanca t'isfel tas-sinsla lumbari tigi mmuntata mal-blokka ta’ l-ossu sagru tal-pelvi permezz ta’ tliet viti.

Ir-riglejn huma mmuntati mal-mensula tal-genb tal-wirk ta’ fuq ta’ I-assemblagg tal-gog tal-genb mal-pelvi b'vit.

Ir-rabtiet ta’ l-irkoppa u I-ghaksa fir-riglejn jistghu jigu aggustati biex tinkiseb forza ta’ Zamma ta’ 1-2 g.

IL-KARATTERISTICI PRINCIPALI

Il-Massa

[l-mases tal-komponenti principali tal-manikin huma pprezentati fit-tabella 2 ta’ dan 1-Anness.

Tabella 2

II-Mases tal-Komponenti tal-Manikin

Il-komponent 1l-Massa Tolleranza Kontenuti principali
(parti tal-gisem) (kg) + (kg) ontenutl principali

Ir-ras 4,0 0,2 Assemblag shih tar-ras inkluz a¢cellerometru tri-
assjali u cellula tat-taghbija jew sostitut ghall-parti ta’
fuq ta’ 1-ghonq

L-ghonq 1,0 0,05 L-ghong, eskluza l-qafla ta’ I-ghonq

It-toraci 22,4 1,0 1I- qaﬂa ta’ l-ghong, il-kappa ta’ l-ispalla, l-assemblag F
ta’ l-ispallejn, il-pinnijiet biex jitwahhlu d-dirghajn, i
kaxxa tas-sinsla, il-pjanca tas-sinsla tad-dahar, il-
moduli tal-kustilji, it-transducers ta’ l-ispostament tal-
kustilji, cellula tat-taghbija jew sostitut tal-pjanca tad-
dahar tat-torso, cellula tat-taghbija T12 jew sositut, il-
kast centrali ta’ l-addome, it-transducers tal-forza ta’ 1-
addome, 2/3 mil-libsa.

Driegh (kull wahda) 1,3 0,1 [l-parti ta’ fuq tad-driegh, inkluza l-pjanca tat-tqeghid
tad-driegh (kull wiched)

L-addome u s-sinsla 5,0 0,25 Il-kisi tal-laham ta’ I-addome u s-sinsla lumbari

lumbari

Il-pelvi 12,0 0,6 Il-blokka ta’ l-ossu sagru, il-pjanca ta’ limmuntar tas-
sinsla lumbari, il-gogi tal-ba lun tal-koxxa, il-mensula
tal-parti ta’ fuq tal-wirk, il-gwienah ta’ l-ilju, it-
transducer tal-forza tal-pubis, il-kisi tal-gilda tal-pelvi,
1/3 mil-libsa.

Rigel (kull wahda) 12,7 0,6 Is-sieq, il-partijiet tisfel u ta’ fuq tar-rigel u I-laham
safegln hemm it-twahhil mal-parti ta’ fuq tal-wirk (kull
wie

[l-manikin kollu 72,0 1,2
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4.2. Id-dimensjonijiet principali

4.2.1. Id-dimensjonijiet principali tal-manikin ta’ l-impatt mill-genb, ibbazati fuq il-Figura 2 ta’ dan l-Anness, jinghataw
fit-Tabella 3 ta’ dan l-Anness.

Id-dimensjonijiet jitkejlu minghajr il-libsa.

Figura 2

Kejl ghad-dimensjonijiet ewlenin tal-manikin (ara t-Tabella 3)

6
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7
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de .
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9 2
Y
I
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Nota: Id-dimensjonijiet jitkejlu
minghajr il-libsa
11
Z
*
12
3
i
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Tabella 3
Dimenzjonijiet Prin¢ipali tal-Manikin
Nru. Parametru Dimensjoni (mm)

1 L-gholi ta'meta wiehed ikun bilgieghda 909 £ 9
2 Mis-sit sal-gog ta’ l-ispalla 565 £ 7
3 Mis-sit sal-wic¢ ta’ taht tal-kaxxa toracika tas-sinsla 3515
4 Mis-sit sal-gog tal-genb (ic-centru tal-pinn) 100 £ 3
5 Mill-giegh tas-sieq sas-sit, bilgieghda 442+ 9
6 [l-wisa’ tar-ras 155+ 3
7 Il-wisa’ ta’ l-ispalla/tad-driegh 470 £ 9
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5.1.

5.1.1.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.2.4.

Nru. Parametru Dimensjoni (mm)
8 Il-wisa’ tat-toraci 327 £5

9 Il-wisa’ ta’ l-addome 280 £ 7

10 Pelvis lap width 366 + 7

11 [l-fond tar-ras 201 5

12 [l-fond tat-toraci 267 £ 5

13 Il-fond ta’ l-addome 199 £ 5

14 [I-fond tal-pelvi 240 £ 5

15 Minn wara tan-natka sal-gog tal-genb (ic-centru tal-pinn) 1555

16 Minn wara tan-nitka sal-parti ta’ quddiem ta’ l-irkoppa 606 £ 9

IC-CERTIFIKAZZJONI TAL-MANIKIN
In-naha ta’ l-impatt

Skond il-genb tal-vettura ta’ fejn isehh l-impatt, il-partijiet tal-manikin ghandhom ikun ¢certifikati fuq in-naha
tax-xellug jew fuq in-naha tal-lemin.

Il-konfigurazzjonijiet tal-manikin fir-rigward tad-direzzjoni ta’ limmuntar tal-moduli tal-kustilji u I-pozizzjoni

tat-transducers tal-forza ta’ l-addome ghandhom jigu adattati skond in-naha ta’ l-impatt mixtieqa.

L-istrumenti tal-kejl

L-istrumenti kollha tal-kejl ghandhom jigu kkalibrati skond il-kundizzjonijiet mehtiega tad-dokumentazzjoni
specifikata fil-paragrafu 1.3.

Il-kanali kollha ta’ l-istrumentazzjoni ghandhom jikkonformaw ma’ ISO 6487:2000 jew SAE]J211 (Marzu 1995)
specifikazzjoni ta’ l-irrekordjar tad-data.

L-ghadd minimu ta’ kanali mehtiega ghall-konformita ma’ dan ir-regolament huwa ghaxra:

Accellerazzjonijiet tar-ras (3),
Spostamenti tal-kustilji tat-torace 3),
Taghbijiet ta’ l-addome (3)u
Taghbija tas-simfisi pubika (1).

Addizzjonalment, ghadd ta’ kanali opzjonali ta’ strumentazzjoni (38) huma disponibbli:

Taghbijiet tal-parti ta’ fuq ta’ I-ghong (6),
Taghbijiet tal-parti t'isfel ta’ I-ghonq (6),
Taghbijiet tal-klavikola (3),
Taghbijiet tal-pjanca tad-dahar tat-torso (4),
Accellerazzjonijiet T1 (3),
Accellerazzjonijiet T12 (3),
Accellerazzjonijiet tal-kustilji (6, tnejn fuq kull kustilja),
Taghbijiet T12 tas-sinsla (4),
Taghbijiet tal-lumbari tisfel 3),
Accellerazzjonijiet tal-pelvi B u
Taghbijiet tal-wirk (6).

Huma wkoll disponibbli erba’ kanali opzjonali ghall-indikazzjoni tal-pozizzjoni:
Rotazzjonijiet tat-toraci (2 u

Rotazzjonijiet tal-pelvi (2)
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5.3.

5.4.

5.4.1.

5.4.2.

5.4.3.

5.4.4.

5.4.5.

5.4.6.

5.5.

5.6.

Il-kontrolli vizwali

Il-partijiet kollha tal-manikin ghandhom ikunu vverifikati vizwalment ghal hsara u jekk ikun hemm bzonn
jinbidlu qabel it-test tac-certifikazzjoni.

L-oganizzazzjoni generali ghat-test

Il-figura 3 ta’ dan l-Anness turi kif jigu organizzati t-testijiet kollha ta’ certifikazzjoni fuq il-manikin ta’ l-impatt
mill-genb.

L-arrangamenti ghat-thejjija tat-test tac-certifikazzjoni u I-proceduri ta’ l-ittestjar ghandhom ikunu skond I-
ispecifikazzjonijiet u r-rekwiziti tad-dokumentazzjoni specifikata fil-paragrafu 1.3.

It-testijiet fuq ir-ras, I-ghong, it-toraci u s-sinsla lumbari mwettqa fuq sub-assemblaggi tal-manikin.

It-testijiet fuq l-ispalla, z-zaqq u l-pelvi jitwettqu bil-manikin komplet (minghajr il-libsa, Zraben u hwejjeg ta’ taht).
Fdawn it-testijiet il-manikin jitqieghed bilgieghda fuq superficje catta b'zewg folji irqaq minn jew bi hxuna ta’
2 mm ta’ polytetrafluoretheen (PTFE), imqieghda bejn il-manikin u s-superficje.

[-partijiet kollha li ghandhom jigu ccertifikati ghandhom jinzammu fil-kamra tat-test ghal perjodu ta’ ghallinqas
erba’ sighat ftemperatura ta’ bejn u li tinkludi 18 u 22 gradi Celsius u umidita relattiva ta’ bejn u Ii tinkludi
10 u 70 fil-mija gabel ma jsir test.

[I-hin bejn zewg testijiet ta’ certifikazzjoni fuq l-istess parti ghandu jkun ta’ mill-ingas 30 minuta.

Ir-ras

Is-sub-assemblagg tar-ras, inkluz is-sostitut tac-cellula tat-taghbija tal-parti ta’ fuq ta’ I-ghonq, huwa ccertifikat
ftest fejn jitwaqqa’ minn 200 + 1 mm fuq superfiGje ta’ l-impatt catt u rigidu.

L-angolu bejn is-superficje ta’ l-impatt u I-pjan sagittali tan-nofs tar-ras huwa ta’ 35 £ 1 u jippermetti impatt tan-
naha ta’ fuq tar-ras (dan jista’ jsir permezz ta’ sling harness jwe mensula ta’ appogg ghall-waqgha tar-ras b'massa ta’
0,075 £ 0,005 kg.).

L-accelerazzjoni tar-ras massima li tirrizulta, iffiltrata permezz ta’ ISO 6487:2000 CFC 1000, ghandha tkun bejn
u tinkludi100 g u 150 g.

Ir-rendiment tar-ras jista' jigi aggustat biex jissodisfa I-kundizzjoni mehtiega billi jinbidlu l-karatteristi¢i tal-
frizzjoni tal-parti ta’ fejn jiltaqghu il-gilda u l-kranju (perezempju permezz ta’ lubrikazzjoni bit-trab tat-talkum
jew sprej polytetrafluoretheen (PTFE)).

L-ghonq

Fejn jinghaqdu r-ras u l-ghonq tigi mmuntata mal-forma tar-ras tac-Certifikazzjoni specjali b'massa ta’
3,9 £0,05 kg (ara I-Figura 6), bl-ghajnuna ta’ pjanca ta’ interkonnessjoni bi hxuna ta’ 12 mm b'massa ta’
0,205 + 0,05 kg.

Il-forma tar-ras u l-ghonq jigu mmuntati ta’ taht fuq mal-parti tisfel ta’ pendlu ta’ l-ghonq () li jippermetti
moviment laterali tas-sistema.

II-pendlu ta’ l-ghonq huwa mghammar b'accelleromentru uni-assjali skond l-ispecifikazzjoni tal-pendlu ta’ 1-
ghongq (ara I-Figura 5).

I-pendlu ta’ I-ghonq ghandu jithalla jaga’ minhabba I-gibda tal-gravita biss minn gholi maghzul sabiex tintlahaq
velocita ta’ l-impatt ta’ 3,4 + 0,1 m/s imkejla fil-lok ta’ l-ac¢elerometru tal-pendlu.

Il-pendlu ta’ I-ghonq titnaqqaslu l-velo¢itd mill-velocita ta’ l-impatt ghal Zero permezz ta’ strument xieraq (%), kif
deskritt fl-ispecifikazzjoni tal-pendlu ta’ 1-ghongq (ara l-Figura 5), li jipprovdi rekord tal-bidla fil-velocita — il-hin
fil-kuritur specifikat fil-Figura 7 u t-Tabella 4 ta’ dan I-Anness. Il-kanali kollha ghandhom jigu rrekordjati skond
ISO 6487:2000 jew SAE J211 (Marzu 1995) specifikazzjoni ta’ l-irrekordjar tal-kanali u ffilterjati digitalment
skond ISO 6487:2000 CFC 180.

() Il-pendlu ta’ I-ghongq jikkorrispondi ma’ I-American Code of Federal Regulation 49 CFR Kapitlu V Parti 572.33 (Edizzjoni 10-1-00) (Ara

wkoll il-Figura 5).
(}) L-uzu ta’ arrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali huwa rrakomandat (ara I-Figura 5).
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5.6.6.

5.6.7.

5.6.8.

5.7.

5.7.1.

5.7.2.

5.7.3.

5.7.4.

5.7.5.

5.7.6.

5.7.7.

5.8.

5.8.1.

Tabella 4

[-Kuritur tal-Bidla fil-Velo¢ita — Hin tal-Pendlu ghat-Test ta¢-Certifikazzjoni ta’ -Ghonq

Limitu massimu Limitu minimu
Hin (s) Velocita (m/s) Hin (s) Velocita (mfs)
0,001 0,0 0 -0,05
0,003 -0,25 0,0025 -0,375
0,014 -3,2 0,0135 -3,7
0,017 -3,7

L-angolu tal-flessjoni massimu tal-forma tar-ras relattiv ghall-pendlu (Angolu ddA + ddC fil-Figura 6) ghandu

jkun bejn u jinkludi 49,0 u 59,0 gradi u ghandu jsehh bejn u jinkludi 54,0 u 66,0 ms.

L-ispostamenti massimi mic-centru tal-gravita tal-forma tar-ras imkejla fangolu d9A u dOB (ara l-Figura 6)
ghandhom ikunu: Angolu bazi ta’ quddiem tal-pendlu dYA bejn u jinkludi 32,0 u 37,0 gradi li jsehh bejn
u jinkludi 53,0 u 63,0 ms u angolu bazi fuq wara tal-pendlu d9B bejn u jinkludi 0,81*(angolu ddA) + 1,75

u 0,81*(anglou dVA) + 4,25 gradi degrees li jsehh bejn u jinkludi 54,0 u 64,0 ms.

Ir-rendiment ta’ l-ghonq jista’ jigi aggustat bis-sostituzzjoni tat-tmien molol mewwieta fforma ta’ cirku tas-
sezzjoni b'molol mewwicta b'ebusija ta’ forza ohra.

L-ispalla

It-tul tal-korda tal-lastku ghandha tigi aggustata halli forza bejn u tinkludi 27,5 N u 32,5 N applikata 1 quddiem,
4 + 1 mm mix-xifer ta’ barra tal-klavikula fl-istess pjan tal-moviment tal-klavikula, tkun mehtiega sabiex il-
klavikula timexxa 1 quddiem.

[l-manikin jitqieghed bilgieghda fuq superfi¢je catta, orizzontali u rigida minghajr appogg ghad-dahar. It-toraci
jitgieghed b'mod vertikali u d-dirghajn ghandhom jitgieghdu fangolu ta’ 40 + 2 gradi 1 quddiem ghal-vertikali.
Ir-riglejn huma mqieghda b'mod orizzontali.

L-impattatur huwa pendlu b'massa ta’ 23,4 + 0,2 kg u b'djjametru ta’ 152,4 + 0,25 mm u t-tarf tieghu jkollu
radju ta’ 12,7 mm (*). L-apparat ta’ l-impatt huwa sospiz minn pernijiet rigidi permezz ta’ erba’ wajers bil-linja
tac-Centru ta’ l-apparat ta’ l-impatt ta’ l-inqas 3,5 m 'l isfel mill-pernijiet rigidi (ara 1-Figura 4).

L-apparat ta’ l-impatt huwa mghammar b’accelerometru sensittiv fid-direzzjoni ta’ l-impatt u mqieghed fuq il-fus

ta’ l-apparat ta’ l-impatt.

L-apparat ta’ l-impatt ghandu jitbandal liberament ghal fuq l-ispalla tal-manikin b'velocita ta’ l-impatt ta’ 4,3

+0,1 mfs.

Id-direzzjoni ta’ l-impatt hija perpendikulari ghall-assi anterjuri-posterjuri tal-manikin u I-fus ta’ l-apparat ta’ I-
impatt jikkoincidi ma’ l-assi tal-pern tal-parti ta’ fuq tad-driegh.

L-accelerazzjoni massima ta’ l-apparat ta’ l-impatt, iffiltrata permezz ta’ ISO 6487:2000 CFC 180, ghandha tkun
bejn u tinkludi 7,5 u 10,5 g.

Id-dirghajn

L-ebda procedura ta’ certifikazzjoni dinamika m’hija definita ghad-dirghajn.

() Il-pendlu jikkorrispondi ma’ I-American Code of Federal Regulation 49 CFR Kapitul V Parti 572.36(a) (Edizzjoni 10-1-00) (Ara wkoll il-
Figura 4).
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5.9.

5.10.1.

5.10.2.

5.10.3.

5.10.4.

5.10.5.

It-toraci

Kull modulu tal-kustilja huwa ccertifikat b'mod separat.

II-modulu tal-kustilja jitqieghed b’'mod vertikali f'taghmir ghat-test ta’ tfigh u ¢-¢ilindru tal-kustilja jitwahhal sew
mat-taghmir.

L-apparat ta’ l-impatt huwa massa ta’ 7,78 = 0,01 kg li taga’ minhabba l-gibda tal-gravita biss b'wic¢ catt
u b'dijametru ta’ 7,78 £ 0,01 kg.

[l-linja tac-centru ta’ l-apparat ta’ l-impatt ghandha tkun flinja mal-linja tac-centru tas-sistema ta’ gwida tal-
kustilja.

Is-severita ta’ l-impatt hija specifikat mill-gholi tal-waqghat ta’ 815, 204 u 459 mm. Dan l-gholi tal-waqghat
jirrizulta fvelocitajiet ta’ madwar 4, 2 u 3 m/s rispettivament. L-gholi tal-waqghat ghandu jigi applikat
bakkuratezza ta’ 1 fil-mija.

L-ispostament tal-kustilja ghandu jitkejjel, per ezempju bl-uzu ta’ l-istess transducer ghall-ispostament tal-kustilja.

Ir-rekwiziti mehtiega ghac-certifikazzjoni tal-kustilji jidhru fit-Tabella 5 ta’ dan I-Anness.

Ir-rendiment tal-modulu tal-kustilja jista jigi aggustat bis-sostituzzjoni tal-molla ghall-issettjar gewwa ¢-¢ilindru
bohra li ghandha ebusija differenti.

Tabella 5

Rekwiziti ghaé¢-Certifikazzjoni Shiha tal-Modulu tal-Kustilji

Is-sekwenza tat-test g Eﬁiir;?i;‘;’:qlg% Spustament minimu Spustament massimu
(mm) (mm) (mm)
1 815 46,0 51,0
204 23,5 27,5
3 459 36,0 40,0

Is-sinsla lumbari

Is-sinsla lumbar tigi mmuntata mal-forma tar-ras tac-Certifikazzjoni specjali b'massa ta’ 3,9 + 0,05 kg (ara I-
Figura 6), bl-ghajnuna ta’ pjanca ta’ interkonnessjoni bi hxuna ta’ 12 mm b'massa ta’ 0,205 + 0,05 kg.

[l-forma tar-ras u s-sinsla lumbari jigu mmuntati ta’ taht fuq mal-giegh ta’ pendlu ta’ I-ghonq (°) li jippermetti
moviment laterali tas-sistema.

II-pendlu ta’ l-ghonq huwa mghammar b’accelleromentru uni-assjali skond l-ispecifikazzjoni tal-pendlu ta’ 1-
ghonq (ara I-Figura 5).

II-pendlu ta’ I-ghonq ghandu jithalla jaga’” minhabba l-gibda tal-gravita biss minn gholi maghzul sabiex tintlahaq
velocita ta” l-impatt ta’ 6,05 + 0,1 m/s imkejla fil-lok ta’ l-accelerometru tal-pendlu.

Il-pendlu ta’ I-ghongq titnaqqaslu l-velocita mill-velocita ta’ l-impatt ghal zero permezz ta’ strument xieraq (%), kif
deskritt fl-ispecifikazzjoni tal-pendlu ta’ 1-ghongq (ara l-Figura 5), li jipprovdi rekord tal-bidla fil-velocita — il-hin
fil-kuritur specifikat fil-Figura 8 u t-Tabella 6 ta’ dan l-Anness. Il-kanali kollha ghandhom jigu rrekordjati skond
ISO 6487:2000 jew SAE J211 (Marzu 1995) specifikazzjoni ta’ l-irrekordjar tal-kanali u ffilterjati digitalment
skond ISO 6487:2000 CFC 180.

() Il-pendlu ta’ I-ghongq jikkorrispondi ma’ I-American Code of Federal Regulation 49 CFR Kapitlu V Parti 572.33 (Edizzjoni 10-1-00) (Ara

wkoll il-Figura 5).
(®) L-uzu ta’ arrangament ta’ sezzjonijiet ezagonali huwa rrakomandat (ara I-Figura 5).
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Tabella 6

II-Kuritur tal-Bidla fil-Velo¢ita-Hin tal-Pendlu ghat-Test taé-Certifikazzjoni tas-Sinsla Lumbari

Limitu massimu Limitu minimu
Hin [s] Velocita [ms] Hin [s] Velocita [m/s]
0,001 0,0 0 -0,05
0,0037 -0,2397 0,0027 -0,425
0,027 -58 0,0245 -6,5
0,03 -6,5

L-angolu tal-flessjoni massimu tal-forma tar-ras relattiv ghall-pendlu (Angolu d9A + dC fil-Figura 6)) ghandu
jkun bejn u jinkludi 45,0 u 55,0 gradi u jsehh bejn u jinkludi 39,0 u 53,0 ms.

L-ispostamenti massimi mic-Centru tal-gravita tal-forma tar-ras imkejla fangolu ddA u doB (ara l-Figura 6)
ghandhom ikunu: Angolu bazi ta’ quddiem tal-pendlu dYA bejn u jinkludi 31,0 u 35,0 gradi li jsehh bejn
u jinkludi 44,0 u 52,0 ms u angolu bazi fuq wara tal-pendlu d9B bejn u jinkludi 0,8*(angolu ddA) + 2,00 u 0,8*
(anglou dVA) + 4,50 gradi degrees li jsehh bejn u jinkludi 44,0 u 52,0 ms.

Ir-rendiment tas-sinsla lumbari jista’ jigi aggustat billi titbiddel it-tensjoni tal-kejbil tas-sinsla.

L-addome

Il-manikin jitqieghed bilgieghda fuq superfi¢je catta, orizzontali u rigida minghajr appogg ghad-dahar. It-toraci
jitgieghed b'mod vertikali, filwaqt li d-dirghajn u r-riglejn jitqieghdu b’mod orizzontali.

L-impattatur huwa pendlu b'massa ta’ 23,4 + 0,2 kg u b'djjametru ta’ 152,4 + 0,25 mm u t-tarf tieghu jkollu
radju ta’ 12,7 mm (’). L-apparat ta’ l-impatt huwa sospiz minn pernijiet rigidi permezz ta’ tmien wajers bil-linja
tac-Centru ta’ l-apparat ta’ l-impatt ta’ l-inqas 3,5 m 'l isfel mill-pernijiet rigidi (ara 1-Figura 4).

L-apparat ta’ l-impatt huwa mghammar b’accelerometru sensittiv fid-direzzjoni ta’ l-impatt u mqieghed fuq il-fus
ta’ l-apparat ta’ l-impatt.

l-pendlu huwa mghammar b'faccata ta’ l-apparat ta’ l-impatt ta’ “fejn jistriech id-driegh” orizzontali ta’
1,0 £ 0,01 kg. ll-massa totali ta’ l-apparat ta’ l-impatt bil-faccata ta’ fejn jistrieh id-driegh hija ta’ 24,4 + 0,21 kg.
L-“apparat fejn jistrieh id-driegh” rigidu huwa gholi 70 + 1 mm, wiesa’ 150 + 1 mm u ghandu jithalla jibqa’
diehel ta’ l-inqas 60 mm gewwa l-addome. Il-linja tac-Centru tal-pendlu tikkoin¢idi mac-centru ta’ “fejn jistrich id-
driegh”.

L-apparat ta’ l-impatt ghandu jithalla jitbandal liberament ghal fuq l-addome tal-manikin b'velocita ta’ l-impatt ta’
4,0+ 0,1 mfs.

Id-direzzjoni ta’ l-impatt tkun perpendikolari ghall-assi anterjuri-posterjuri tal-manikin u l-assi ta’ l-impattur
ikunu allineati mac-centru tat-transducer tal-forza tan-nofs ta’ I-addome.

L-ac¢elerazzjoni massima ta’ l-apparat ta’ l-impatt, miksuba mill-accelerazzjoni ta’ l-apparat ta’ l-impatt iffiltrata
bl-uzu ta’ ISO 6487:2000 CFC 180 u mmultiplikata bil-massa ta’ l-apparat ta’ l-impatt/ta’ fejn jistrieh id-driegh,
ghandha tkun bejn u tinkludi 4,0 u 4,8 kN, u ssehh bejn u tinkludi 1-10,6 u 1-13,0 ms.

L-istejjer-tal-qawwa-hin imkejla bit-tliet transducers tal-forza taz-zagqghandhom ikunu maghduda u ffiltrati bl-uzu
ta’ ISO 6487:2000 CFC 600. Il-forza massima ta’ din is-somma ghandha tkun bejn u tinkludi 2,2 u 2,7 kN,
u ssehh bejn u tinkludi 10,0 u 12,3 ms.

() Tl-pendlu jikkorrispondi ma’ I-American Code of Federal Regulation 49 CFR Kapitul V Parti 572.36(a) (Edizzjoni 10-1-00) (Ara wkoll il-
Figura 4).
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5.12.1.

5.12.2.

5.12.3.

5.12.4.

5.12.5.

5.12.6.

5.12.7.

5.13.1.

() H-pendlu jikkorrispondi ma’ I-American Code of Federal Regulation 49 CFR Kapitul V Parti 572.36(a) (Edizzjoni 10-1-00) (Ara wkoll il-

Il-pelvi

Il-manikin jitqieghed bilgieghda fuq superficje catta, orizzontali u rigida minghajr appogg ghad-dahar. It-toraci
jitgieghed b'mod vertikali filwaqt li d-dirghajn u r-riglejn jitqieghdu b'mod orizzontali.

L-impattatur huwa pendlu b’'massa ta’ 23,4 0,2 kg u b’dijametru ta’ 152,4 + 0,25 mm u tarf tieghu jkollu radju
ta’ 12,7 mm (%). L-apparat ta’ l-impatt huwa sospiz minn pernijiet rigidi permezz ta’ tmien wajers bil-linja tac-

centru ta’ l-apparat ta’ l-impatt ta’ l-inqas 3,5 m 'l isfel mill-pernijiet rigidi (ara l-Figura 4).

L-apparat ta’ l-impatt huwa mghammar b’ac¢elerometru sensittiv fid-direzzjoni ta’ l-impatt u mqieghed fuq il-fus
ta’ l-apparat ta’ l-impatt.

L-apparat ta’ l-impatt ghandu jithalla jitbandal liberament ghal fuq il-pelvi tal-manikin b'velocita ta’ l-impatt ta’
43 +0,1 mfs.

Id-direzzjoni ta’ l-impatt hija perpendikulari ghall-assi anterjuri-posterjuri tal-manikin u I-fus ta’ l-apparat ta’ 1-
impatt huwa flinja mac-centru tal-pjanca ta’ wara tal-punt H.

[l-forza massima ta’ l-apparat ta’ l-impatt, miksuba mill-ac¢elerazzjoni ta’ l-apparat ta’ l-impatt iffiltrata bl-uzu ta’
ISO 6487:2000 CFC 180 u mmultiplikata bil-massa ta’ l-apparat ta’ l-impatt, ghandha tkun bejn u tinkludi 4,4
u 5,4 kN, u ssehh bejn u tinkludi 1-10,3 u 1-15,5ms.

Il-forza massima tas-simifisi tal-pubis, iffiltrata bl-uzu ta’ ISO 6487:2000 CFC 600, ghandha tkun bejn u tinkludi
1,04 u 1,64 kN u ssehh bejn u tinkludi id-9,9 u I-15,9 ms.

Ir-riglejn

L-cbda procedura ta’ certifikazzjoni dinamika m’hija definita ghar-riglejn.

Figura 3

Dehra generali tat-thejjija tat-test tac-certifikazzjoni tal-manikin

&
3

C-E- ==) \“é

% |
2

Figura 4).
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Figura 4

Sospensjoni ta’ 23,4 kg bl-impattatur pendlu

xellug: erba’ sospensjonijiet tal-wajer (il-wajers trasversali mnehhija)

lemin: tmien sospensjonijiet tal-wajer

Figura 5

Specifikazzjoni tal-Pendulu ta’ I-ghonq skond I-American Code of Federal Regulation (49 CFR Kapitlu
V Parti 572.33)

101,6 mm :
@iny Y

Tubu strutturali ta’ l-azzar . N 76,2 mm
f i (3in.)
4,8 mm (0,1875in.)

I
i 4
31,8 mm
Pern 50,8 mm (2 in.) dija (1,251n.)
-
Linja ¢entrali Accellerometru
Karatteristici interti tl-pendlu, pjanca u tal-pendlu /
hardware ta’ l-immuntar minghajr test — 198,1 mm
specimen. Piz 29,57 kg (65,31 Ibs) { o (78in)
Mument ta’ l-inerzja 33,2 kg-m? Lim 48mm
(294 in.-Ib-sec ?) Madwar l-assi tal-pern / ) [_ (188in.)
s 61 mm i
s2smm / + [ @amy EE 1L l_::?; iy
@28in)/ ; - T=-t-
/ / T
Ld

Centru tal-gravita
tal-pendlu apparat minghajr
test specimen

463,6 mm
1657,4 mm| (18,25 in.)‘l
(85,25in.)

RADJU

,’ 18352 mm Ye—198,6 ;'nm
S ] 72,2500 [ (7,751in.)

Honeycomb ta’ I-aluminju hexcel
28,8 kg/m® (1,8 Ib/ft*) REF

~

Accellerometru Qabel l-ittestjar, farrak minn gabel il-materjal

J tal-honeycomb bil-epndlu biex tizgura li 90 %
) mill-100 % tas-superficje tal-honeycomb ikun
4! f’kuntatt mal-pjanca ta’ I-istriker tal-pendlu.
Pjanca ta’ l-immuntar I—— 38,1 mm REF

(1,5in.)

Pjanca ta’ I-istriker tal-pendlu (trufijiet jagtghu)
76,2x152,4 x 9,5 mm (3 x 6 x 3/8in.)
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Figura 6

Thejjija tat-test tac-certifikazzjoni tas-sinsla lumbari u ta’ I-ghonq (Angoli d9A, d9B u d9C mkejla fil-
forma tar-ras)

Pjanc¢a bazi tal-pendlu

10 mmZ
£

Tul ta’ I-Ghong jew
is-Sinsla Lumbari

/
47 mm inkluz /
il-pjanca ta’
l-immuntar

i
H
i
i 5

i

i

\ Forma tarras

Figura 7

II-Kuritur tal-bidla fil-velo¢ita-hin tal-pendlu ghat-test ta¢-certifikazzjoni ta’ I-ghonq

II-Kuritur tal-bidla fil-velocita tal-pendlu ghat-test tac-certifikazzjoni tas-sinsla lumbari
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II-Kuritur tal-bidla fil-velo¢ita-hin tal-pendlu ghat-test tac-certifikazzjoni tas-sinsla lumbari

Velocita fm/s]

[I-Kuritur tal-bidla fil-velocita tal-pendlu ghat-test tac-certifikazzjoni ta’ 1-ghonq

Figura 8
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1.1.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

ANNESS 7

L-INSTALLAZZJONI TAL-MANIKIN TA’ L-IMPATT MILL-GENB

GENERALI

Il-manikin ta’ l-impatt mill-genb kif deskritt fl-Anness 6 ta’ dan ir-Regolament ghandu jintuza skond il-procedura ta’
l-installazzjoni li gejja.

L-INSTALLAZZJONI

Aggusta 1-gogi ta’ l-irkoppa u ta’ I-ghekiesi sabiex isostnu biss il-parti tisfel tar-rigel u s-sieq meta din hija estiza b’'mod
orizzontali (1 sa 2 g — aggustament).

Iccekkja jekk il-manikin huwiex adattat ghad-direzzjoni mixtieqa ta’ l-impatt.

Il-manikin ghandu jkun liebes qalziet sa nofs il-pexxun tal-qoton jiggebbed li jkun joqghodlu tajjeb u jista’ jkun liebes
qmis tal-qoton jiggebbed bil-kmiem qosra li tkun toqghodlu tajjeb.

Kull sieq ghandha tkun mghammra b'zarbuna.

Poggi l-manikin fuq is-sit ta’ quddiem tan-naha ta’ barra tan-naha l-milquta kif deskritt fl-ispecifikazzjoni tal-
procedura tat-test ta’ l-impatt mill-genb.

Il-pjan tas-simetrija tal-manikin ghandu jikkoinc¢idi mal-pjan medjan vertikali tal-pozizzjoni ta’ bilgieghda specifikat.

Il-pelvi tal-manikin ghandu jitqieghed b'tali mod li linja laterali ghaddejja mill-punti H tal-manikin tkun
perpendikulari mal-pjan ta¢-centru longitudinali tas-sit. Il-linja ghaddejja mill-punti H tal-manikin ghandha tkun
orizzontali b'inklinazzjoni massima ta’ + 2 gradi (!).

Il-pozizzjoni korretta tal-pelvi tal-manikin tista’ tigi ¢cekkjata relattivament mal-punt H tal-Manikin tal-Punt H billi
jintuzaw it-toqob M3 fil-pjanci ta’ wara tal-Punt H fkull naha tal-pelvi ES-2. It-toqob M3 huma indikati b “Hm” II-
pozizzjoni “Hm” ghandha tkun f¢irku b'radju ta’ 10 mm madwar il-punt H tal-manikin tal-punt H.

Il-parti ta’ fuq tat-torsa ghandha tkun milwija 'l quddiem u wara mqieghda lura b'mod ferm mad-dahar tas-sit (ara n-
nota 1). L-ispallejn tal-manikin ghandhom jitgieghdu totalment lejn in-naha ta’ wara.

Irrispettivament ghall-pozizzjoni ta’ bilgieghda tal-manikin, l-angolu bejn il-parti ta’ fuq tad-driegh u l-linja ta’
referenza tad-driegh tat-torso fuq kull naha ghandha tkun ta’ 40 + 5 gradi. Il-linja ta referenza tad-driegh tat-torso hija
ddefinita bhala l-intersezzjoni tal-pjan tangenzjali ghas-superfije ta’ quddiem tal-kustilji u I-pjan vertikali
longitudinali tal-manikin li fih hemm id-driegh.

Ghall-post li fih ipoggi bilgieghda s-sewwieq, minghajr ma tqangal xi moviment tal-pelvi jew tat-torso, poggi s-sieq il-
leminija tal-manikin fuq il-pedala ta’ l-acceleratur mhux maghfusa bl-gharqub jistrieh " il quddiem kemm jista’ jkun
fuq id-dahla ta’ l-art. Qieghed ir-rigel tax-xellug perpendikulari man-naha ta’ isfel tar-rigel bl-gharqub jistrieh fuq I-
istess linja laterali bhall-gharqub tal-lemin. Irranga l-irkopptejn tal-manikin b'tali mod li s-superfi¢ji ta’ barra taghhom
huma 150 + 10 mm mill-pjan tas-simmetrija tal-manikin. Jekk possibbli fdawn il-htigiet, gieghed il-koxox tal-
manikin fkuntatt mal-kuxxin tas-sedil.

. Ghal pozizzjonijiet ohra ta’ bilgieghda, minghajr ma tqanqal il-moviment tal-pelvi jew tat-torso, qieghed l-ghargbejn

tal-manikin * il quddiem kemm jista’ jkun fuq id-dahla ta’ l-art minghajr ma tinghafas il-kuxxin tas-sit ghajr ghat-
taghfis minhabba l-piz tar-rigel. Irranga l-irkopptejn tal-manikin btali mod li s-superfi¢ji ta’ barra taghhom huma
150 + 10 mm mill-pjan tas-simmetrija tal-manikin.

() I-manikin jista' jkun mghammar b’sensuri ta’ l-inklinazzjoni fit-tora¢i u l-pelvi. Dawn l-istrumenti jistghu jghinu biex tinkiseb il-

pozizzjoni mixtieqa.
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ANNESS 8

IT-TEST PARZJALI

1. L-GHAN

L-ghan ta’ dawn it-testijiet huwa li jkun ivverifikat jekk il-vettura modifikata tipprezentax ta’ l-inqas l-istess
karatteristici (jew ahjar) ta’ assorbiment ta’ energija tat-tip ta’ vettura approvat taht dan ir-Regolament.

2. IL-PROCEDURI U L-INSTALLAZZJONIJIET
2.1. It-testijiet ta’ referenza
2.1.1. Filwaqt li jintuzaw l-materjali ta’ kkuttunar inizjali ttestjati matul l-approvazzjoni tal-vettura, immuntati fi

struttura laterali gdida tal-vettura li ghandha tigi approvata, iridu jitwettqu zewg testijiet dinamici, bl-uzu ta’ zewg
apparati ta’ l-impatt differenti (il-figura 1).

2.1.1.1.  L-apparat ta’ l-impatt fforma tar-ras, iddefinit fil-paragrafu 3.1.1., ghandu jolqot b'velocita ta’ 24,1 km/s, fl-erja
milquta ghar-ras tal-EUROSID matul l-approvazzjoni tal-vettura. Ir-rizultat tat-test ghandu jigi rregistrat, u 1-HPC
ikkalkulata. Madankollu, dan it-test m'ghandux jitwettaq meta, matul it-testijiet deskritti fl-Anness 4 ta’ dan ir-
Regolament:

ma kien hemm l-ebda kuntatt tar-ras, jew

ir-ras giet biss fkuntatt mal-hgieg tat-tieqa, sakemm il-hgieg tat-tieqa m’huwiex hgieg illaminat.

2.1.1.2.  L-apparat ta' l-impatt tal-blokka tal-gisem, iddefinit fil-paragrafu 3.2.1., ghandu jolqot b'velocita ta’ 24,1 km/s fl-
erja laterali milquta mill-ispalla, id-driegh u t-toraci tal- EUROSID, matul l-approvazzjoni tal-vettura. Ir-rizultat
tat-test ghandu jigi rregistrat, u I-HPC ikkalkulata.

2.2 It-test ta’ l-approvazzjoni

2.2.1. Filwaqt li jintuzaw il-materjali ta’ kKkutunar, is-sit, ecc., il-godda pprezentati ghall-estensjoni ta’ l-approvazzjoni,
u mmuntati fi struttura laterali gdida tal-vettura, it-testijiet specifikati fil-paragrafi 2.1.1.1. u 2.1.1.2., ghandhom
jergghu jsiru, bir-rizultati -godda rregistrati, u I-HPC taghhom ikkalkulata.

2.2.1.1.  L-estensjoni ghandha tinghata, jekk I-HPC ikkalkulata mir-rizultati taz-zewg testijiet ta’ l-approvazzjoni hija inqas
mill-HPC miksuba matul it-testijiet ta’ referenza (imwettqa bl-uzu tal-materjali ta’ kkuttunar jew is-sits tat-tip
originali approvat).

2.2.1.2.  Jekk I-HPC il-godda huma oghla mill-HPC miksub matul it-testijiet ta’ referenza, ghandu jitwettaq test gdid
komplet (bl-uzu ta’ l-ikkuttunar/sits/ec¢. proposti).

3. IT-TAGHMIR GHAT-TEST
3.1. L-apparat ta’ l-impatt fforma tar-ras (il-figura 2)
3.1.1. Dan l-apparat jikkonsisti fapparat ta’ l-impatt lineari totalment iggwidat, rigidu, b’'massa ta’ 6,8 kg. Is-superficje

ta’ l-impatt tieghu ghandha forma ta’ emisfera b’dijametru ta’ 165 mm.

3.1.2. [l-head-form ghandha tkun iffittjata b'zewg accellerometri u strument li jkejjel il-velocita, kollha kapaci jkejlu 1-
valuri fid-direzzjoni ta’ l-impatt.
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3.2. L-apparat ta’ l-impatt tal-blokka tal-gisem (il-figura 3)

3.2.1. Dan l-apparat jikkonsisti fapparat ta' l-impatt lineari totalment iggwidat, rigidu, b'massa ta’ 30 kg. Id-
dimensjonijiet u s-sezzjoni trasversali tieghu huma pprezentati fil-figura 3.

3.2.2. II-blokka tal-gisem ghandha tkun mghammra b'zewg accelerometri u strument ghall-kejl tal-velocita, kollha
jistghu jkejlu valuri fid-direzzjoni ta’ l-impatt.

Figura 1

L

BB [|-bank tat-test
struttura tal-vettura
I |l-materjali ta’ I-ikkuttunar

impattaturi

Figura 2

L-impattur tal-forma tar-ras

sferikali

A =165 mm.
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Figura 3

L-impattur tal-blokka tal-gisem

400 mm.
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Regolament Nru 16 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti (UN/ECE) - Id-

dispozizzjonijiet uniformi li jikkoncernaw l-approvazzjoni ta”:

I.  i¢-Cinturini tas-sigurtd, is-sistemi ta’ trazzin, is-sistemi ta’ trazzin ghat-tfal u s-sistemi ta’
trazzin ghat-tfal isofix ghall-okkupanti ta’ vetturi bil-magna

II.  il-vetturi mghammra bi¢-¢inturini tas-sigurta, is-sistemi ta’ trazzin, is-sistemi ta’ trazzin
ghat-tfal u s-sistemi ta’ trazzin ghat-tfal isofix

Addendum 15: Ir-Regolament Nru 16

Ir-Revizjoni 5

It-testi originali UN/ECE biss ghandhom effett legali skond id-dritt pubbliku internazzjonali L-istat u d-data ta’
dhul fis-sehh ta’ dan ir-Regolament ghandhom jigu ¢cekkjati fl-ahhar verzjoni tad-dokument ta’ l-istat UN/ECE
TRANS/WP.29/343, disponibbli fuq: http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29-
fdocstts.html.

Li tinkorpora t-test validu kollu sa:

Is-Suppliment 17 ghas-sensiela ta’ l-emendi 04 — Data tad-dhul fis-sehh: it-18 ta’ Jannar 2006

WERREJ

IR-REGOLAMENT

1. L-ambitu

2. Id-definizzjonijiet

3. L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni

4. L-immarkar

5.  L-approvazzjoni

6.  Specifikazzjonijiet

7. Testijiet

8.  Htigijiet li jikkoncernaw l-installazzjoni fil-vettura

9.  Il-konformita tal-produzzjoni

10. Il-penali ghal nuqqas ta’ konformita tal-produzzjoni

11. H-modifiki u l-estensjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ vettura jew ghat-tip ta’ cinturin tas-sigurta jew ta’ sistema ta’

trazzin

12.  IH-produzzjoni mwaqqfa ghal kollox

13.  L-istruzzjonijiet

14. Ismijiet u indirizzi ta’ servizzi teknici responsabbli mit-tmexxija ta' testijiet ta’ approvazzjoni, u tad-dipartimenti

amministrattivi

15. Id-dispozizzjonijiet tranzitorji

ANNESSI

Anness 1A:  Komunikazzjoni li tikkoncerna l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew ir-rifjut jew l-irtirar ta’ l-approvazzjoni
jew produzzjoni mwaqgfa ghalkollox ta’ tip ta’ vettura rigward i¢-¢inturin tas-sigurta skond ir-Regolament
Nru 16

Anness 1B:  Komunikazzjoni li tikkoncerna l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew ir-rifjut jew l-irtirar ta’ l-approvazzjoni
jew produzzjoni mwaqqfa ghalkollox ta’ tip ta’ Cinturin tas-sigurtd jew ta’ sistema tat-trazzin ghall-
okkupanti adulti ta’ vetturi bil-magna skond ir-Regolament Nru 16

Anness 2 : L-arrangamenti tal-marki ta’ approvazzjoni

Anness 3: Id-dijagramma ta’ apparat biex tkun ittestjata kemm idum iservi l-mekkanizmu ta’ l-apparat i jigbed lura

Anness 4: Dijagramma ta’ apparat biex tkun ittestjata s-sokra ta’ l-apparati li jigbdu lura li jissakkru femergenza

Anness 5: Dijagramma ta’ apparat ghat-test tar-rezistenza ghat-trab

Anness 6: Deskrizzjoni tat-troli, tas-sit, ta’ l-ankraggi u ta’ l-apparat li jwaqqaf

Anness 7: Deskrizzjoni tal-manikin

Anness 8: Deskrizzjoni tal-kurva tad-decelerazzjoni tat-troli bhala funzjoni tal-hin

Anness 9: L-istruzzjonijiet

Anness 10:  It-test tal-bokkla doppja

Anness 11:  It-test tal-brix u tal-microslip

Anness 12:  It-test tal-korruzjoni

Anness 13:  L-ordni tat-testijiet

Anness 14:  Il-kontroll tal-koformita tal-produzzjoni

Anness 15 Il-procedura biex jigu ddeterminati l-punt “H” u I-angolu effettiv tat-torso ghall-pozizzjonijiet bil-gieghda fil-

vetturi bil-magna

Appendi¢i 1 — Deskrizzjoni tal-magna tridimensjonali tal-punt “H”
Appendici 2 — Is-sistema tridimensjonali ta’ referenza

Appendici 3 — 1d-data ta’ referenza li tikkoncerna l-pozizzjonijiet bil-gieghda
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Anness 16:
Anness 17:

2.1.

L-installazzjoni ta¢-Cinturin tas-sigurta li turi t-tipi ta’ ¢inturin u t-tipi ta’ apparat li jigbed lura

Ir-rekwiziti ghall-installazzjoni tac-¢inturini tas-sigurta u tas-sistemi ta’ trazzin ghall-okkupanti adulti tal-

vetturi bil-magna fuq is-sits li jharsu 'l quddiem u ghall-installazzjoni ta’ sistemi ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal

Appendici 1 — Id-dispozizzjonijiet li jikkoncernaw l-installazzjoni ta’ sistemi ta’ trazzin ghat-tfal tal-
kategorija “universali” installati bl-apparat tac-cinturin tas-sigurta tal-vettura

Appendici 2 — It-tabella ta’ l-informazzjoni tal-manwal tal-vettura dwar kemm huwa adattat it-trazzin
ghat-tfal ghal diversi pozizzjonijiet bil-qieghda

Appendici 3 — It-tabella ta’ l-informazzjoni tal-manwal tal-vettura dwar l-adattabilita ta’ l-installazzjoni
tas-sistemi ta’ trazzin ghat-tfal ghal diversi pozizzjonijiet bil-qieghda

L-AMBITU

Dan ir-Regolament japplika ghac-cinturini tas-sigurta u ghas-sistemi ta’ trazzin li huma ddisinjati
biex jigu installati fil-vetturi u li huma mahsuba ghal uzu separat, jigifieri biex jintlibsu b’'mod
individwali, minn persuna ta’ statura adulta li tokkupa s-sits li jharsu 1 quddiem jew lura. Japplika

wkoll ghal sistemi tat-trazzin tat-tfal u sistemi ISOFIX tat-trazzin tat-tfal iddisinjati biex jigu
installati fvetturi tal-kategorija M1 u N1. (*) |

ID-DEFINIZZJONIJIET

I¢-cinturin tas-sigurta (ic-Cinturin tas-sit, i¢-Cinturin)

Arrangament ta’ ¢cineg b'bokkla li torbot, b'apparati ghall-aggustament u bi zjidiet li huwa kapaci
jkun ankrat ma’ gewwa ta’ vettura bil-magna u huwa mfassal biex inaqqas ir-riskju ghal min
jilbsu, fil-kaz ta’ kollizjoni jew ta” decelerazzjoni fdaqqa tal-vettura, billi jillimita l-mobilita tal-
gisem ta’ min jilbsu. Arrangament ta’ din ix-xorta generalment jissejjah “montatura ta’ ¢inturin”,

liema terminu jinkludi wkoll kwalunkwe apparat biex tkun assorbita l-energija jew biex jingibed
lura ¢-¢inturin.

L-arrangament jista’ jigi ttestjat u approvat bhala arrangament ta’ ¢inturin tas-sigurta jew bhala
sistema tat-trazzin.

Ié-cinturin ta’ fuq il-hogor

Cinturin b'zewg ponot li jghaddi min-naha ghall-ohra ta’ quddiem ir-regjun tal-pelvi ta’ min
jilbsu.

Ié-cinturin dijagonali

Cinturin li jghaddi b'mod dijagonali min-naha ghall-ohra ta’ quddiem is-sider mill-genb ghall-
ispalla opposta.

Ié-cinturin bi tliet ponot

Cinturin li huwa essenzjalment kombinazzjoni ta’ ¢inga ta’ fuq il-hogor u ta’ ¢inga dijagonali.

I¢-cinturin tat-tip S

Arrangament ta’ ¢inturin li mhux cinturin bi tliet ponot jew ¢inturin ta’ fuq il-hogor.

Ié-cinturin biex jikkontrolla ¢-caqliq

Arrangament ta’ ¢inturin tat-tip S li jinkludi ¢inturin ta’ fuq il-hogor u ¢ineg ta’ l-ispalla; ¢inturin
biex jikkontrolla ¢-¢aqliq jista’ jkun provdut b’montatura addizzjonali ta’ ¢ineg ta’ bejn il-koxox.

(*) Kif definit fir-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Bini tal-Vetturi (R.E.3), Anness 7 (dokument (TRANS/WP.29/78/Rev.1/

Amend.2)
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2.2. It-tip ta’ ¢inturin

Cinturini ta’ “tipi” differenti huma ¢inturini li jvarjvaw sostanzjalment wiehed mill-iehor; id-
differenzi jistghu jirrelataw b'mod partikolari ghal:

2.2.1. il-partijiet rigidi (bokkla, zjidiet, apparat li jigbed lura, ecc.);
2.2.2. il-materjal, in-nisga, id-dimensjonijiet u I-kulur tac-cineg; jew
2.2.3. il-geometrija tal-montatura ta¢-Cinturin.

2.3. I¢-¢inga

Komponent flessibbli mahsub biex izomm il-gisem u biex jitrazmetti 1-forzi lill-ankraggi tac-
cinturin.

2.4. Il-bokkla

Apparat li jinhall malajr li jippermetti li min jilbsu jinzamm mi¢-¢inturin. Il-bokkla tista’
tinkorpora l-apparat ghall-aggustament, hlief fil-kaz ta’ bokkla ta’ ¢inturin li jikkontrolla ¢-¢aqliq.

2.5. L-apparat ta’ aggustament ta¢-Cinturin

Apparat li jippermetti li ¢-cinturin jigi aggustat skond ir-rekwiziti ta’ l-indivdwu li jilbsu u skond
il-pozizzjoni tas-sit. L-apparat ta’ aggustament jista’ jkun parti mill-bokkla, jew minn apparat li
jigbed lura, jew minn kwalunkwe parti ohra ta¢-cinturin tas-sigurta.

2.6. L-apparat ta’ qabel it-taghbija

Apparat addizzjonali jew integrat li jissikka l-istrixxi tac-¢inturin tas-sit sabiex i¢c-Cinturin ikun
anqas laxk waqt is-sekwenza tal-kraxx.

2.7. “Iz-zona ta’ referenza” tfisser l-ispazju bejn zewg pjani longitudinali vertikali, 400 mm il boghod
minn xulxin u simmetri¢i fejn ghandu x’jagsam il-punt H, u ddefinita mir-rotazzjoni mill-vertikali
ghall-orizzontali ta’ l-apparat tal-forma tar-ras, deskritt fl-Anness 1 ghar-Regolament Nru 21. L-
apparat ghandu jitqieghed kif deskritt fdak l-anness ghar-Regolament Nru 21 u ffissat ghat-tul
massimu ta’ 840 mm.

2.8. “Il-montatura ta’ l-airbag” tfisser apparat installat biex jissuplimenta lic-¢inturini tas-sigurta u lis-
sistemi ta’ trazzin fvetturi bil-magna, jigifieri sistema li, fil-kaz ta’ impatt qawwi li jaffetwa lill-
vettura, awtomatikament tuza struttura flessibbli mahsuba biex tillimita, permezz tal-
kompressjoni tal-gass li jinsab fiha, is-serjeta tal-kuntatti ta’ parti wahda jew aktar mill-gisem
ta’ okkupant tal-vettura ma’ gewwa tal-kompartiment tal-passiggieri.

2.9. “L-airbag tal-passiggier” tfisser montatura ta’ airbag mahsuba biex jithares(jitharsu) l-okku-
pant(i) fis-sits li mhumiex dawk tas-sewwieq fil-kaz ta’ kollizjoni frontali..

2.10. “It-trazzin ghat-tfal” tfisser apparat tas-sigurta kif iddefinit fir-Regolament Nru 44.

2.11. “Li jhares lura” tfisser li jhares fid-direzzjoni opposta ghad-direzzjoni normali ta’ l-ivvjaggar tal-
vettura.

2.12. 1z-zjidiet

Partijiet mill-montatura ta¢-¢inturin inkluzi l-komponenti necessarji biex jorbtu, li jippermettu li
tkun marbuta ma’ l-ankraggi tac-Cinturin.
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2.13.

2.14.

2.14.1.

2.14.2.

2.14.3.

2.14.4.

2.14.4.1.

2.14.4.2.

2.14.5.

2.14.6.

2.15.

L-apparat 1i jassorbixxi l-energija

Apparat mahsub biex iferrex l-energija b’'mod indipenenti minn jew b'mod kongunt mac-¢inga
u li jifforma parti mill-montatura tac-¢inturin.

L-apparat li jigbed lura

Apparat li jakkomoda parti mic-cinga jew lic-Cinga shiha ta’ ¢inturin tas-sigurta.

L-apparat i jigbed lura li ma jissakkarx (it-tip 1)

Apparat li jigbed lura minfejn i¢-¢inga tinhareg ghat-tul kollu taghha permezz ta’ forza esterna
¢kejkna u li ma jipprovdi l-ebda aggustament ghat-tul tac-¢inga mahruga.

L-apparat li jigbed lura li jinfetah b'mod manwali (it-tip 2)

Apparat li jigbed lura li jehtieg it-thaddim manwali ta’ apparat mill-utent biex jinfetah l-apparat li
jigbed lura sabiex tinkiseb l-estrazzjoni mixtieqa tac-¢inga u li jissakkar awtomatikament meta I-
hidma msemmija tieqaf.

L-apparat li jigbed lura li jissakkar awtomatikament (it-tip 3)

Apparat li jigbed lura li jippermetti l-estrazzjoni tac-¢inga sat-tul mixtieq u li, meta tinghalaq il-
bokkla, awtomatikament jaggusta ¢-cinga ghal min jilbisha. I¢-¢inga ma tithalliex tohrog aktar
minghajr l-intervent volontarju ta’ min jilbisha.

L-apparat li jighed lura li jissakkar femergenza (it-tip 4)

Apparat li jigbed lura li matul il-kondizzjonijiet normali tas-sewqan ma jirrestringix il-helsien tal-
moviment ta’ min ikun liebes i¢-¢inturin tas-sigurta. Apparat ta’ din ix-xorta ghandu komponenti

li jaggustaw it-tul li awtomatikament jaggustaw i¢-¢cinga ghal min jilbisha u mekkanizmu li
jissakkar li jigi azzjonat femergenza permezz ta”:

id-decelerazzjoni tal-vettura (sensittivita unika).

il-kombinazzjoni tad-decelerazzjoni tal-vettura, il-moviment ta’ l-istrixxi jew kwalunwke mezz
awtomatiku ichor (sensittivita multipla).

L-apparat li jigbed lura li jissakkar femergenza blimitu oghla ta’ reazzjoni (it-tip 4N)

Apparat li jigbed lura tat-tip iddefinit fil-paragrafu 2.14.4., imma li ghandu proprjetajiet specjali
rigward l-uzu tieghu fvetturi tal-kategoriji M2, M3, N1, N2 u N3 (¥.

L-apparat ta’ l-aggustament tac-cinturin ghall-gholi

Apparat li jippermetti li tigi aggustata l-pozizzjoni fl-gholi ta’ l-ingassa ta’ mal-kolonna ta’ fuq ta’
¢inturin skond ir-rekwiziti ta’ l-individwu li jilbsu u skond il-pozizzjoni tas-sit. Apparat ta’ din ix-
xorta jista’ jitqies bhala parti mi¢-¢inturin jew bhala parti mill-ankragg tac-cinturin.
L-ankraggi tac-cinturin

Partijiet mill-istruttura tal-vettura jew mill-istruttura tas-sit jew kwalunkwe parti ohra tal-vettura li
maghha ghandhom jitwahhlu l-montaturi ta¢-¢inturin tas-sigurta.

(*) Kif definit fir-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Bini tal-Vetturi (R.E.3), Anness 7 (TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2).
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2.16.

2.17.

2.18.

2.18.1.

2.19.

2.20.

2.21.

2.21.1.

2.21.2.

2.21.3.

2.22.

2.23.

2.23.1.

2.23.2.

2.23.3.

It-tip tal-vettura rigward i¢-Cinturini tas-sigurta u s-sistemi ta’ trazzin
Kategorija ta’ vetturi bil-magna li ma jvarjawx f'tali aspetti essenzjali bhad-dimensjonijiet, il-linji

u l-materjali tal-komponenti ta’ l-istruttura tal-vettura jew ta’ l-istruttura tas-sit jew ta’ kwalunkwe
parti ohra tal-vettura li maghha huma mwahhla ¢-cinturini tas-sigurta u s-sistemi ta’ trazzin.

Is-sistema ta’ trazzin

Sistema ghat-tip specifiku ta’ vettura jew ghal tip iddefinit mill-manifattur tal-vettura u miftichma
mis-Servizz Tekniku li tikkonsisti fsit u f¢inturin iffissat mal-vettura permezz ta’ mezzi adattati
u li tikkonsisti barra minn hekk mill-elementi kollha li huma provduti biex jitnaqqas ir-riskju ta’
feriment ghal min jilbisha, fil-kaz ta’ decelerazzjoni f'daqga tal-vettura, billi tigi limitata l-mobilita
tal-gisem ta’ min jilbisha.

Is-sit

Struttura li tista’ tkun jew tista’ ma tkunx integrali ma’ l-istruttura tal-vettura kompluta bit-
tappezzerija, mahsuba biex toqghod bil-qieghda persuna adulta wahda. It-terminu jkopri kemm
sit individwali jew parti minn sit ghal tnejn min-nies jew aktar mahsub biex tpoggi persuna
wahda.

“Is-sit ta’ quddiem ghall-passiggieri” tfisser kwalunkwe sit fejn il-“punt H l-aktar ’il quddiem” tas-
sit ikkoncernat jinsab fi jew quddiem il-pjan trasversali vertikali mill-punt R tas-sewwieq.

Grupp ta’ sits

Jew sit tat-tip mahsub ghal tnejn min-nies jew aktar jew sits li huma separati imma hdejn xulxin
(jigifieri ffissati b'mod li l-ankraggi tas-sit ta’ quddiem ta’ wiehed minn dawn is-sits qeghdin flinja
mal-parti ta’ quddiem ta' l-ankraggi ta’ wara ta’ l-ichor jew bejn l-ankraggi tas-sit l-iehor)
u jakkomodaw persuna adulta bil-qieghda wahda jew aktar.

Is-sit ghal tnejn min-nies jew aktar

Struttura kompluta bit-tappezzerija, mahsuba biex takkomoda aktar minn persuna adulta wahda.

Is-sistema ta’ aggustament tas-sit

L-apparat komplut li permezz tieghu s-sit jew il-partijiet tieghu jista’ jigi aggustat ghal pozizzjoni
adattata ghall-morfologija ta’ l-okkupant bil-qieghda; b’'mod partikolari, dan l-apparat jista’
jippermetti:

spostament longitudinali;

spostament vertikali;

spostament angolari.

L-ankragg tas-sit

Is-sistema li permezz taghha l-montatura tas-sit titwahhal ma’ l-istruttura tal-vettura, inkluzi 1-
partijiet affetwati ta’ l-istruttura tal-vettura.

It-tip ta’ sit

Kategorija ta’ sits li ma jvarjawx f'tali aspetti essenzjali bhal:
is-sura, id-dimensjonijiet u l-materjali ta’ l-istruttura tas-sit;
it-tipi u d-dimensjonijiet tas-sistemi ta’ aggustament u li jsakkru tas-sokra tas-sit;

it-tip u d-dimensjonijiet ta’ l-ankragg tac-cinturin fuq is-sit, ta’ l-ankragg tas-sit u tal-partijiet
affetwati ta’ l-istruttura tal-vettura.
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2.24. Is-sistema ta’ spostament tas-sit
Apparat li jippermetti li s-sit jew wahda mill-partijiet tieghu jigi spostat b'mod angolari jew
longitudinali, minghajr pozizzjoni fissa intermedja (biex ikun iffacilitat l-access mill-passiggieri).

2.25. Is-sistema li ssakkar tas-sit
Apparat li jizgura li s-sit u l-partijiet tieghu jinzammu fi kwalunkwe pozizzjoni ta’ uzu.

2.26. Il-buttuna maghluqa biex tinfetah il-bokkla
Buttuna biex tinfetah il-bokkla b’tali mod li ma jridx ikun possibbli li tinfetah il-bokkla billi
tintuza sfera li ghandha dijametru ta’ 40 mm.

2.27. II-buttuna mhux maghluqa biex tinfetah il-bokkla
Buttuna biex tinfetah il-bokkla b’tali mod li ma jridx ikun possibbli li tinfetah il-bokkla billi
tintuza sfera li ghandha dijametru ta’ 40 mm.

2.28. L-apparat li jnaqqgas it-tensjoni
Apparat li huwa inkorporat fl-apparat li jigbed lura u li jnaqqas it-tensjoni tac-Cinga
awtomatikament meta jinqafel i¢c-¢inturin tas-sigurtd. Meta jinhall, apparat ta’ dan ix-xorta
jintefa awtomatikament.

2.29. “ISOFIX” hija sistema ghall-konnessjoni ta’ sistemi ta’ trazzin ghat-tfal go vetturi li ghandhom
ankraggi rigidi tal-vettura, zewg zjidiet rigidi korrispondenti fuq is-sistema tat-trazzin tat-tfal,
u mezz biex tigi limatata l-pitch rotation tas-sistema ta’ trazZin tat-tfal.

2.30. “Sistemi ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal” tfisser sistema ghat-trazzin tat-tfal, li tissodisfa r-rekwiziti
tar-Regolament Nru 44, li ghandha tigi marbuta ma’ sistema ta’ ankraggi ISOFIX, li tissodisfa r-
rekwiziti tar-Regolament Nru 14.

2.31. “Pozizzjoni ISOFIX” tfisser sistema li tippermetti l-installazzjoni ta:

(@) jew sistema universali ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal li thares ‘il quddiem kif definita fir-
Regolament Nru 44,

(b) jew sistema semi-universali ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal li thares 'il quddiem kif definita fir-
Regolament Nru 44,

(©) jew sistema semi-universali ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal li thares lura kif definita fir-
Regolament Nru 44,

(d) jew sistema semi-universali ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal li thares lagenba kif definita fir-
Regolament Nru 44,

(e) jew sistema ta’ vettura specifika ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal kif definita fir-Regolament
Nru 44.

2.32. “Sistema ta’ ankraggi ISOFIX” tfisser sistema maghmula minn Zewg ankraggi baxxi ISOFIX, li
tissodisfa r-rekwiziti tar-Regolament Nru 14, u li hija ddisinjata ghall-irbit ta’ sistema ISOFIX
ghat-trazzin tat-tfal flimklien ma’ apparat anti-rotazzjoni.

2.33. “Ankragg baxx ISOFIX” tfisser zbarra orizzontali tonda u rigida b’dijametru ta’ 6 mm, li testendi

mill-vettura jew l-istruttura tas-sit biex taccetta u tirrestringi sistema ISOFIX tat-trazzin tat-tfal
ma’ zjidiet ISOFIX.
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2.34.

2.35.

2.36.

2.37.

2.38.

3.1.2.1.

3.1.2.2.

3.1.2.3.

3.1.2.4.

3.1.2.5.

3.1.2.6.

“Apparat anti-rotazzjoni”

(@) Apparat anti-rotazzjoni ghal sistema universali ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal li tikkonsisti
mill-irbit ta’ fuq ISOFIX.

(b) Apparat anti-rotazzjoni ghal sistema semi-universali ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal li
tikkonsisti minn top-tether, id-daxxbord tal-vettura jew appogg ghas-saqajn mahsuba biex
jillimitaw it-tidwir tat-trazzin waqt impatt frontali.

(¢) Ghal sistemi ISOFIX, universali u semi-universali, ghat-trazzin tat-tfal, is-sit tal-vettura
nnifsu ma jikkostitwix apparat anti-rotazzjoni.

“Ankragg ISOFIX top-tether” tfisser karatteristika, li tissodisfa r-rekwiziti tar-Regolament Nru 14,
bhal zbarra, li tkun tinsab fzona definita, iddisinjata biex taccetta ISOFIX top tether strap connector
u tittrasferixxi I-forza ta’ trazzin taghha lill-istruttura tal-vettura.

“Apparat ta’ gwida” huwa mahsuba biex jghin lill-persuna li tinstalla s-sistema ISOFIX ghat-
trazzin tat-tfal billi fizikament tiggwida z-zjidiet ISOFIX fuq is-sistema ISOFIX tat-trazzin tat-tfal
fl-alinjament korrett ma’ l-ankraggi baxxi ISOFIX biex jiffacilita l-ingaggar.

“Marking fixture ta’ INISOFIX” tfisser xi haga li tinforma lil xi hadd li jixtieq jinstalla sistema ISOFIX
ghat-trazzin tat-tfal bil-pozizzjonijiet ISOFIX fil-vettura u I-pozizzjoni ta’ kull sistema ta’ ankragg
ISOFIX korrispondenti.

“Fixture ghat-trazzin tat-tfal” (CRF — Child restraint fixture) tfisser fixture skond wahda mis-seba’
klassijiet ta’ dagsijiet ISOFIX definiti fil-paragrafu 4. ta’ l-Anness 17 — Appendici 2 ta’ dan ir-
Regolament, u partikolarment li d-dimensjonijiet tieghu jinghataw mill-figura 1 sal-figura 7 fil-
paragrafu 4 msemmi qabel. Dawk il-fixtures ghat-trazzin tat-tfal jintuzaw, fdan ir-Regolament,
biex jiccekkjaw liema huma I-klassijiet ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal li jistghu jigu akkomodati fil-
pozizzonijiet ISOFIX tal-vettura. Ukoll wiehed mis-CRF, I-hekk imsejjah ISO/F2 (B), li huwa
deskritt fil-figura 2 tal-paragrafu 4 msemmi qabel, jintuza fir-Regolament Nru 14 biex jiccekkja 1-
lok u I-possibbilta ta’ access ghal kwalunkwe sistema ta’ ankragg ISOFIX.

L-APPLIKAZZ]JONI GHALL-APPROVAZZJONI
It-tip tal-vettura

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura rigward l-intallazzjoni tac-cinturini tas-
sigurta u tas-sistemi ta’ trazzin tieghu ghandhom jitressqu mill-manifattur tal-vettura jew mir-
rapprezentant tieghu li gie akkreditat b'mod xieraq.

Ghandha tkun akkumpanjata mid-dokumenti li jissemmew aktar 1 isfel fi tliet kopji u bid-dettalji
li gejjin:

Disinji ta’ l-istruttura generali tal-vettura skond skala adattata, li juru I-pozizzjonijiet tac-¢inturini
tas-sigurta, u disinji dettaljati tac-cinturini tas-sigurta u tal-punti li maghhom huma mwahhla;

Specifikazzjoni tal-materjali uzati li jistghu jaffetwaw is-sahha ta¢-¢inturini tas-sigurta;
Dekrizzjoni teknika tac-Cinturini tas-sigurta;
Fil-kaz ta’ ¢inturini tas-sigurta mwahhla ma’ l-istruttura tas-sit;

Deskrizzjoni detaljata tat-tip ta’ vettura rigward id-disinn tas-sits, ta’ l-ankraggi tas-sits u ta’ I-
aggustament u tas-sistemi li jsakkru taghhom;

Disinji, skond skala adattata u b'dettall suffi¢jenti, tas-sits, ta’ l-ankraggi taghhom mal-vettura,
u ta’ l-aggustament u tas-sistemi li jsakkru taghhom;
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3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.2.

3.2.2.3.

3.2.2.4.

3.2.3.

5.1.

Skond l-opinjoni tal-manifattur, ghandu jitressaq quddiem is-servizz ezempju rapprezentattiv tal-
vettura tat-tip ta’ vettura li ghandu jigi approvat jew il-partijiet tal-vettura meqjusa essenzjali ghat-
testijiet tac-¢inturin tas-sigurta mis-servizz tekniku li jwettaq it-testijiet ta’ l-approvazzjoni.

It-tip tac-Cinturin tas-sigurta

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ tip ta’ ¢inturin tas-sigurta ghandha titressaq mid-detentur
tat-trejdmark jew mir-rapprezentant tieghu li gie akkreditat b’'mod xieraq. Fil-kaz tas-sistemi ta’
trazzin, l-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ tip ta’ sistema ta’ trazzin ghandha titressaq mid-
detentur tat-trejdmark jew mir-rapprezentant tieghu jew mill-manifattur tal-vettura li fih ghandu
jigi installat jew mir-rapprezentant tieghu.

Ghandha tkun akkumpanjata minn:

Deskrizzjoni teknika tat-tip ta’ cinturin, li jispecifika ¢-¢ineg u I-partijiet rigidi uzati
u akkumpanjata minn disinji tal-partijiet li jifformaw i¢-¢inturin; id-disinji jridu juru l-pozizzjoni
mahsuba ghan-numru ta’ l-approvazzjoni u ghas-simbolu(i) addizzjonali f'relazzjoni ghac-cirku
tal-marka ta’ l-approvazzjoni. Id-deskrizzjoni ghandha ssemmi I-kulur tal-mudell imressaq ghall-
approvazzjoni, u ghandha tispecifika t-tip(i) ta’ vettura li ghalih(hom) huwa mahsub dan it-tip ta’
¢inturin. Fil-kaz ta’ l-apparati li jigbdu lura, ghandhom ikunu provduti l-istruzzjonijiet ghall-
installazzjoni ghall-apparat sensittiv; u ghall-apparati jew ghas-sistemi ta’ qgabel it-taghbija
ghandha tkun provduta deskrizzjoni teknika shiha tal-kostruzzjoni u tal-funzjoni inkluza s-
sensittivita, jekk ikun hemm, fejn jigi deskritt il-metodu ta’ attivazzjoni u kwalunkwe metodu
mehtieg biex tkun evitata l-attivazzjoni involontarja. Fil-kaz ta’ sistema ta’ trazzin, id-deskrizzjoni
ghandha tinkludi: id-disinji ta’ l-istruttura tal-vettura u ta’ l-istruttura tas-sit, tas-sistema ta’
aggustament u taz-zjiediet skond skala adattata Ii juru s-siti ta’ l-ankraggi tas-sit u dawk tac-
¢inturin u rrinforzi b'detall suffi¢cjenti; flimkien ma’ specifikazzjoni tal-materjali li ntuzaw li
jistghu jaffetwaw is-sahha ta’ l-ankraggi tas-sit u ta’ dawk tac-cinturin; u deskrizzjoni teknika ta’ I-
ankraggi tas-sit u ta’ dawk tac-cinturin. u deskrizzjoni teknika ta’ l-ankraggi tas-sit u ta’ dawk tac-
¢inturin. Jekk i¢-¢inturin hu ddisinjat biex jehel ma’ l-istruttura tal-vettura minn go mezz li
jaggusta ¢-cCinturin ghall-gholi, id-deskrizzjoni teknika ghandha tispecifika jekk dan l-mezz hux
ikkunsidrat bhala parti mi¢-¢inturin jew le;

Sitt kampjuni tat-tip ta’ ¢inturin, b'wiehed minnhom ikun ghal finijiet ta’ referenza;
Tul ta’ ghaxar metri ta’ kull tip ta’ ¢inga uzata fit-tip ta’ ¢inturin;

Is-servizz tekniku li jwettaq it-testijiet ta’ l-approvazzjoni tat-tip ghandu jkollu d-dritt li jitlob
aktar kampjuni.

Fil-kaz tas-sistemi ta’ trazzin, ghandhom jitressqu quddiem is-servizz zewg kampjuni li jistghu
jinkludu tnejn mill-kampjuni tac-¢inturini mehtiega skond il-paragrafi 3.2.2.2. u 3.2.2.3. skond
kif jaghzel il-manifattur, jew ezempju rapprezentattiv tal-vettura tat-tip ta’ vettura li ghandu jigi
approvat, jew il-parti jew il-partijiet tal-vettura meqjusa essenzjali mis-servizz tekniku li jwettaq
it-testijiet ta’ l-approvazzjoni ghall-ittestjar tas-sistema ta’ trazzin.

L-IMMARKAR

Il-kampjuni ta’ tip ta’ ¢inturin jew ta’ tip ta’ sistema ta’ trazzin imressqa ghall-approvazzjoni skond
id-dispozizzjonijiet tal-paragrafi 3.2.2.2., 3.2.2.3. u 3.2.2.4. taktar ’il fuq ghandhom ikunu
mmarkati b'mod ¢ar u b’'mod li ma jithassarx bl-isem, bl-inizzjali jew bit-trejdmark jew bil-marka
tal-manifattur.

L-APPROVAZZJONI

Certifikat li jagbel mal-mudell specifikat fil-paragrafi 5.1.1 jew 5.1.2 ghandu jinhemez mac-
certifikat ta’ [-approvazzjoni tat-tip.
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5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.2.4.

5.2.4.1.

5.2.4.2.

5.2.5.

5.2.6.

5.2.7.

5.3.

5.3.1.

l-Anness 1A ghall-applikazzjonijiet li jissemmew fil-paragrafu 3.1.;

l-Anness 1B ghall-applikazzjonijiet li jissemmew fil-paragrafu 3.2,

It-tip tal-vettura

Jekk il-vettura li titressaq ghall-approvazzjoni skond dan ir-Regolament tissodisfa r-rekwiziti tal-
paragrafu 8. t'aktar 'l isfel, u ta’ I-Annessi 15 u 16 ghal dan ir-Regolament, ghandha tinghata 1-
approvazzjoni ghal dak it-tip ta’ vettura.

Ghandu jigi assenjat numru ta’ l-approvazzjoni ghal kull tip approvat. L-ewwel zewg numri
tieghu (bhalissa 04) ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkorporaw l-aktar emendi teknici
ewlenija recenti li saru lir-Regolament fi zmien il-hrug ta’ l-approvazzjoni. L-istess Parti
Kontraenti m’ghandiex tassenja l-istess numru lil tip ta’ vettura ichor kif iddefinit fil-
paragrafu 2.16. taktar il fuq.

L-avviz ta’ l-approvazzjoni jew ta’ l-estensjoni jew tar-rifjut jew ta’ l-irtirar ta’ l-approvazzjoni jew
tal-produzzjoni mwaqqfa ghalkollox ta’ tip ta’ vettura skond dan ir-Regolament ghandu jigi
kkomunikat lill-Partijiet ghall-Ftehim ta’ 1-1958 li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’
formola li tikkonforma mal-mudell fl-Anness 1A ghal dan ir-Regolament.

Ma’ kull vettura li tikkonforma ma’ tip ta’ vettura approvat skond dan ir-Regolament, ghandha
titwahhal, b’mod li jidher u fpost li huwa facilment accessibbli i jigi specifikat fuq il-formola ta’ I-
approvazzjoni, marka ta’ approvazzjoni internazzjonali li tikkonsisti minn:

¢irku madwar l-ttra “E” segwit minn numru li jiddistinwi l-pajjiz i ta l-approvazzjoni; ()

in-numru ta’ dan ir-Regolament, segwit mill-ittra R, daxx u min-numru ta’ l-approvazzjoni fuq il-
lemin tac-cirku provdut fil-paragrafu 5.2.4.1.

Jekk il-vettura tikkonoforma ma’ tip ta’ vettura approvat, skond wiehed jew aktar mir-Regolament
l-ohra annessi ghall-Ftehim, fil-pajjiz li jkun ta l-approvazzjoni skond dan ir-Regolament, is-
simbolu provdut fil-paragrafu 5.2.4.1. mhemmx ghalfejn ikun ripetut; fkaz ta’ din ix-xorta, in-
numri u s-simboli addizzjonali tar-Regolamenti kollha li skond huma tkun inghatat I-
approvazzjoni fil-pajjiz li jkun ta l-approvazzjoni skond dan ir-Regolament ghandhom jitgieghdu
fkolonni vertikali fuq il-lemin tas-simbolu provdut fil-paragrafu 5.2.4.1.

Il-marka ta’ l-approvazzjoni ghandha tkun tista’ tingara b'mod ¢ar u m’'chandiex tkun tista’
tithassar.

Il-marka ta’ l-approvazzjoni ghandha titgieghed qrib ta’ jew fuq il-pjanca tad-data tal-vettura
mwahhla mill-manifattur.

It-tip ta¢-Cinturin tas-sigurta

Jekk il-kampjuni ta’ tip ta’ ¢inturin imressqa skond id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 3.2. t'aktar 'il
fuq, jissodisfaw ir-rekwiziti tal-paragrafi 4., 5.3. u 6. ta’ dan ir-Regolament, ghandha tinghata 1-
approvazzjoni.

(') 1 ghall-Germanja, 2 ghal Franza, 3 ghall-Italja, 4 ghall-Olanda, 5 ghall-Izvezja, 6 ghall-Belgju, 7 ghall-Ungerija, 8 ghar-

Repubblika Ceka, 9 ghal Spanja, 10 ghas-Serbja u -Montenegro, 11 ghar-Renju Unit, 12 ghall-Awstrija, 13 ghal-
Lussemburgu, 14 ghall-Izvizzera, 15 (vojta), 16 ghan-Norvegja, 17 ghall-Finlandja, 18 ghad-Danimarka, 19 ghar-
Rumanija, 20 ghall-Polonja, 21 ghall-Portugall, 22 ghall-Federazzjoni Russa, 23 ghall-Grecja, 24 ghall-Irlanda, 25 ghall-
Kroazja, 26 ghas-Slovenja, 27 ghas-Slovakkja, 28 ghall-Belarus, 29 ghall-Estonja, 30 (vojta), 31 ghall-Boznija
u Herzegovina, 32 ghal-Latvja, 33 (vojta), 34 ghall-Bulgarija, 35 (vojta), 36 ghal-Litwanja, 37 ghat-Turkija, 38 (vojta),
39 ghall-Azerbajgan, 40 ghall-ex-Repubblika Jugozlava tal-Macedonja, 41 (vojta), 42 ghall-Komunita Ewropea (L-
approvazzjonaijiet jinghataw mill-Istati Membri taghha li juzaw is-simbolu ECE rispettiv taghhom), 43 ghall-Gappun,
44 (vojta), 45 ghall-Awstralja, 46 ghall-Ukraina, 47 ghall-Afrika t'sfel, 48 ghal New Zealand, 49 ghal Cipru, 50 ghal
Malta u 51 ghar-Repubblika tal-Korea. In-numri sussegwenti ghandhom jigu assenjati lill-pajjizi l-ohra fl-ordni
kronologiku i fih jirratifikaw jew jaderixxu ghall-Ftehim Li Jikkoncerna L-Adozzjoni Ta’ Preskrizzjonijiet Teknici
Uniformi Ghall-Vetturi bil-magna, Ghal-apparat U Ghall-Partijiet Li Jistghu Jitwahhlu UfJew Jintuzaw Fuq Vetturi Bir-
Roti U L-Kondizzjonijiet Ghall-Gharfien Reciproku Ta’ L-Approvazzjonijiet Moghtija Fuq 1l-Bazi Ta’ Dawn II-
Preskrizzjonijiet, u n-numri assenjati b'dan il-mod ghandhom ikunu kkomunikati mis-Segretarju-Generali tan-
Nazzjonijiet Uniti lill-Partijiet Kontraenti ghall-Ftehim.
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5.3.2. Ghandu jigi assenjat numru ta’ l-approvazzjoni ghal kull tip approvat. L-ewwel zewg numri
tieghu (bhalissa 04 li jikkorrispondu ghas-sejre ta’ emendi 04 li dahlet fis-sehh fit-22 ta’ Dicembru
1985) ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkorporaw l-aktar emendi teknici ewlenija
recenti li saru lir-Regolament fiz-zmien tal-hrug ta’ l-approvazzjoni. L-istess Parti Kontraenti ma
tistax tassenja l-istess numru lil tip iehor ta’ ¢inturin jew ta’ sistem ta’ trazzin.

5.3.3. L-avviz ta’ l-approvazzjoni jew ta’ l-estensjoni jew tar-rifjut ta’ l-approvazzjoni ta’ tip ta’ ¢inturin
jew ta’ sistema ta’ trazzin, skond dan ir-Regolament, ghandu jigi kkomunikat lill-Partijiet ghall-
Ftehim ta’ 1-1958 li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola li tikkonforma mal-mudell
fl-Anness 1B ghal dan ir-Regolament.

5.3.4. Minbarra l-marki provduti fil-paragrafu 4 t'aktar "il fuq, id-dettalji li gejjin ghandhom jitwahhlu fi
spazju adattat fuq kull ¢inturin li jikkonforma ma’ tip approvat skond dan ir-Regolament:

5.3.4.1. Marka ta’ approvazzjoni internazzjonali li tikkonsisti minn:

5.3.4.1.1.  c¢irku madwar l-ittra “E” segwit minn numru li jiddistingwi l-pajjiz li ta l-approvazzjoni; (%)
5.3.4.1.2. numru ta’ l-approvazzjoni;

5.3.4.2. Is-simbolu(i) addizzjonali li gej(jin):

5.3.4.2.1.  L-ittra “A” ghal ¢inturin bi tliet ponot, l-ittra “B” ghal ¢inturin ta’ fuq il-hogor u l-ittra “S” ghal
¢inturini ta’ tip spegjali.

5.3.4.2.2.  Is-simboli li jissemmew fil-paragrafu 5.3.4.2.1. t'aktar 'il fuq ghandhom jigu supplimentati mill-
immarkar addizzjonali li gej:

5.3.4.2.2.1. ldttra “e” ghal ¢inturin b'apparat li jassorbixxi l-energija;

5.3.4.2.2.2. lttra “r” ghal ¢inturin li jinkorpora apparat li jigbed lura segwita mis-simbolu (1, 2, 3, 4 jew 4N)
ta’ l-apparat li jigbed lura li ntuza, skond il-paragrafu 2.14. ta’ dan ir-Regolament, u l-ittra “m”
jekk l-apparat li jigbed lura uzat huwa apparat li jigbed lura li jissakkar femergenza b’sensittivita
multipla;

5.3.4.2.2.3. lttra “p” fil-kaz ta’ cinturini tas-sigurta b’apparat ta’ qabel it-taghbija;

5.3.4.2.2.4. l-ttra “¢” fil-kaz ta’ ¢inturin tas-sigurta b’apparat li jigbed lura li jinkorpora apparat li jnaqqas it-
tensjoni;

5.3.4.2.2.5. i¢c-cinturini mghammra b’apparat li jigbed lura tat-tip 4N ghandu jkollhom fughom simbolu li
jikkonsisti minn rettangolu b'vettura tal-kategorija M1 b’salib fugha, li jindika li l-uzu ta’ dan it-tip
ta’ apparat li jigbed lura huwa projbit fil-vetturi ta’ dik il-kategorija.

5.3.4.2.2.6. Jekk i¢c-¢inturin tas-sigurta jigi approvat skond id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 6.4.1.3.3. ta’ dan
ir-Regolament, ghandu jkun immarkat bil-kelma “AIRBAG” frettangolu.

5.3.4.2.3. Is-simbolu li jissemma fil-paragrafu 5.3.4.2.1. t'aktar il fuq ghandu jkollu quddiemu l-ittra “Z”
meta ¢-Cinturin tas-sigurta huwa parti minn sistema ta’ trazzin.

5.3.5. [l-paragrafu 2. ta’ |-Anness 2 ghal dan ir-Regolament jaghti ezempiji ta’ arrangamenti tal-marka ta’
l-approvazzjoni.

5.3.6. Id-dettalji msemmija fil-paragrafu 5.3.4. t'aktar 'il fuq ghandhom jingraw b’'mod car u ma
ghandhomx ikunu jistghu jithassru, u jistghu jitwahhlu b’mod permaenti jew permezz ta’ tiketta
jew permezz ta’ mmarkar dirett. It-tiketta jew l-immarkar ghandha tkun rezistenti ghall-uzu.

5.3.7. It-tikketti li jissemmew fil-paragrafu 5.3.6. t'aktar 'il fuq jistghu jinhargu jew mill-awtorita li tkun
tat [-approvazzjoni jew, bla hsara ghall-awtorizzazzjoni ta’ dik l-awtorita, mill-manifattur.

() Ara n-nota ta’ qiegh il-pagna ghall-paragrafu 5.2.4.1.
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6.2.

6.2.1.

6.2.1.1.

6.2.1.2.

6.2.1.3.

6.2.1.4.

6.2.2

6.2.2.1.

6.2.2.2.

L-ISPECIFIKAZZJONIJIET
L-ispecifikazzjonijiet generali

Kull kampjun imressaq skond il-paragrafi 3.2.2.2,, 3.2.2.3. u 3.2.2.4. t'aktar il fuq ghandu
jissodisfa l-ispecfikazzjonijiet stabbiliti fil-paragrafu 6 ta’ dan ir-Regolament.

I¢-¢inturin jew is-sistema ta’ trazzin ghandu jkun iddisinjat u mibni b’tali mod, li meta jkun
installat b'mod korrett u jintuza b’'mod adattat minn okkupant, il-hidma sosdisfacenti tieghu tkun
assigurata u jnaqqas ir-riskju ta’ feriment fiziku fil-kaz ta’ ac¢ident.

I¢-¢ineg tac-cinturin m’'ghandux ikollhom it-tendenza li jassumu konfigurazzjoni perikoluza.

L-uzu ta’ materjali bi proprjetajiet tal-polijamide 6 rigward iz-zamma ta’ l-ilma huwa projbit fil-
partijiet mekkanici kollha fejn fenomenu ta’ din ix-xorta huwa probabbli li jkollu effett fuq il-
hidma taghhom.

Il-partijiet rigidi
Generali

Il-partijiet rigidi tac-cinturin tas-sigurta, bhall-bokkli, l-apparati ta’ aggustament, iz-zjidiet
u apparat simili, m'ghandux ikollhom truf bil-ponta li jistghu jikkawzaw qtugh jew ksur tac-cineg
bl-gherik.

Il-partijiet kollha tal-montatura ta¢-¢inturin li ghandhom it-tendenza li jigu affetwati mil-
korruzjoni ghandhom ikunu mharsa b'mod adattat minnha. Wara li jghaddu mit-test tal-
korruzjoni provdut fil-paragrafu 7.2., m’ghandhom ikunu vizibbli ghal ghajnejn osservatur
kwalifikat la s-sinjali ta’ deterjorament li huwa probabbli li se jtellef mill-funzjonament xieraq ta’
l-apparat u lanqas kwalunkwe korruzjoni sinifikanti.

[l-partijiet rigidi li huma mahsuba li jasorbixxu l-energija jew li ghandhom jigu soggetti ghal jew
jitrazmettu taghbija m’'ghandhomx ikunu fragli.

L-oggetti u l-partijiet rigidi li huma maghmula mill-plastik ta’ ¢inturin tas-sigurta jridu jinsabu
u jigu installati b'tali mod li ma jkollhomx it-tendenza, matul l-uzu ta’ kuljum ta’ vettura bil-
magna, li jingabdu taht sit li jiccaglaq jew f'bieb ta’ dik il-vettura. Jekk kwalunkwe wiehed minn
dawn l-oggetti u minn dawn il-partijiet ma jikkonformax mal-kondizzjonijiet t'aktar il fuq,
ghandhom ikunu soggetti ghat-test ta’ l-impatt f'daqqa specifikat fil-paragrafu 7.5.4. t'aktar 1 isfel.
Wara t-test, jekk ikun prezenti kwalunkwe xaqq vizibbli fi kwalunkwe ghata jew kontenitur tal-
plastik ta’ oggett rigidu, il-parti tal-plastik kompluta ghandha titnehha u l-montatura li jifdal
ghandha tigi vvalutata rigward is-sikurezza kontinwata taghha. Jekk il-montatura li jifdal ghadha
sikura, jew mhu prezenti l-ebda xaqq vizibbli, imbaghad se tigi vvalutata aktar rigward ir-rekwiziti
tat-test specifikati fil-paragrafi 6.2.2., 6.2.3. u 6.4.

1I-bokkla

II-bokkla ghandha tkun iddisinjata b’tali mod li tipprekludi kwalunkwe possibbilta ta’ uzu mhux
korrett. Dan ifisser, inter alia, li ma jridx ikun possibbli li l-bokkla tithalla fkondizzjoni
parzjalment maghluqga. Il-procedura biex tinfetah il-bokkla trid tkun evidenti. Il-partijiet tal-
bokkla li huwa probabbli li jidhlu fkuntatt ma’ gisem min jilbisha ghandhom juru tagsima ta’
mhux ingas minn 20 cm? u mill-inqas 46 mm f'wisa’, imkejla fi pjan li jinsab f'distanza massima
ta’ 2,5 mm mis-superficje tal-kuntatt. Fil-kaz tal-bokkli tac-¢inturin biex jikkontrolla ¢-¢aqlig, ir-
rekwizit ta’ l-ahhar ghandu jitgies bhala li gie sodisfatt jekk l-erja ta’ kuntatt tal-bokkla ma’ gisem
min jilbisha hija bejn 20 u 40 cm?.

Il-bokkla, anki meta ma tkunx taht tensjoni, ghandha tibqa’ maghluqa, tkun xi tkun il-pozizzjoni
tal-vettura. M'ghandux ikun possibbli li I-bokkla tinhall b'mod involontarju, b’'mod accidentali
jew b'forza ta’ ingas minn 1 daN. Il-bokkla ghandha tkun facli biex tintuza u biex tinhakem; meta
ma tkunx taht tensjoni u meta tkun taht it-tensjoni specifikata fil-paragrafu 7.8.2. taktar 1 isfel,
ghandha tkun kapaci tinhall minn min jilbisha b'moviment wiched sempli¢i ta’ id wahda
fdirezzjoni wahda; barra minn hekk, fil-kaz ta’ montaturi ta’ ¢inturin li huma mahsuba biex
jintuzaw ghas-sits ta’ quddiem fuq in-naha ta’ barra, hlief fdawn i¢-¢inturini biex jikkontrollaw i¢-
¢agliq, ghandha wkoll tkun kapaci tinghalaq minn min jilbisha b’'moviment semplici ta’ id wahda



30.11.2007

Il-Gurnal Uffi¢jali ta’ [-Unjoni Ewropea

L 313/69

6.2.2.3.

6.2.2.4.

6.2.2.5.

6.2.2.6.

6.2.2.7.

6.2.3.

6.2.3.1.

6.2.3.2.

6.2.3.3.

6.2.3.4.

6.2.4.

6.2.5.

fdirezzjoni wahda. Il-bokkla ghanda tinhall billi tinghafas jew buttuna jew apparat simili. Is-
superfi¢je li fugha ghandha tigi applikata din il-pressjoni ghandu jkollha d-dimensjonijiet li gejjin,
bil-buttuna fil-pozizzjoni effettiva biex tinhall u meta progettata fi pjan perpendikulari ghad-
direzzjoni inizjali tal-moviment tal-buttuna: ghall-buttuni maghluqa, erja ta’ mhux inqas minn
4,5 cm? u wisa’' ta’ mhux ingas minn 15 mm; ghall-buttuni li mhumiex maghluga, erja ta’ mhux
ingas minn 2,5 cm? u wisa’ ta’ mhux ingas minn 10 mm. L-erja fejn tinhall il-bokkla ghandha

tkun ikkulurita hamra. Ebda parti ohra tal-bokkla ma ghandha jkollha dan il-kulur.
II-bokkla, meta ttestjata skond il-paragrafu 7.5.3. taktar 'l isfel, ghandha tahdem b’'mod normali.

Il-bokkla ghandha tkun kapaci tirrezisti t-thaddim ripetut u, qabel it-test dinamiku specfikat fil-
paragrafu 7.7., ghandha tghaddi minn 5 000 c¢iklu ta’ ftuh u ta’ gheluq fkondizzjonijiet normali
ta’ uzu. Fil-kaz tal-bokkli tac-¢inturin biex jikkontrolla ¢-¢aqlig, dan it-test jista’ jitwettaq minghajr
ma jigu introdotti l-ilsna kollha.

Il-forza mehtiega biex tinfetah il-bokkla fit-test provdut fil-paragrafu 7.8. taktar 'l isfel
m’ghandiex teccedi s-6 daN.

II-bokkla ghandha tkun ittestjata ghas-sahha kif provdut fil-paragrafi 7.5.1. u, fejn ikun xierag,
7.5.5. Ma tridx tinkiser, titghawweg b'mod serju jew tingala’ meta tkun taht it-tensjoni stabbilita
mit-taghbija provduta.

Fil-kaz ta’ bokkli li jinkorporaw komponent komuni ghal zewg montaturi, it-testijiet tas-sahha
u tal-ftuh tal-paragrafi 7.7. u 7.8. ghandhom jitwettqu wkoll bil-parti tal-bokkla li ghandha
x'taqsam ma’ montatura wahda li ged tiddahhal fil-parti li tagbel maghha li ghandha x’tagsam ma’
l-ohra, jekk huwa possibbli li I-bokkla tigi mmontata b'dan il-mod fl-uzu.

L-apparat ta’ aggustament tac-cinturin

[¢-¢inturin wara li jintilbes minn min jilbsu, jew ghandu jaggusta awtomatikament sabiex joqghod
sew lil min jilbsu jew ikun tali li l-apparat ta’ l-aggustament b'mod manwali ikun facilment
accessibbli ghal min jilbsu li jkun bil-qieghda u ghandu jkun konvenjenti u u facli biex jintuza.
Ghandu jippermetti wkoll li ¢-¢inturin jigi ssikkat b’id wahda sabiex ikun adattat ghad-daqs tal-
gisem ta’ min jilbsu u ghall-pozizzjoni tas-sit tal-vettura.

Zewg kampjuni ta’ kull apparat ta’ aggustament ta¢-¢inturin ghandhom jigu ttestjati skond ir-
rekwiziti tal-paragrafu 7.3. Iz-zelqa tac-¢inga m'ghandiex teccedi I-25 mm ghal kull kampjun ta’
apparat ta’ aggustament u s-somma tac-Caqliq ghall-apparati ta’ aggustament kollha m’ghandiex
teccedi 1-40 mm.

L-apparati ta’ aggustament kollha ghandhom jigu ttestjati ghas-sahha kif provdut fil-
paragrafu 7.5.1. Ma jridux jinkisru jew jingalghu taht it-tensjoni stabbilita mit-taghbija provduta.

Meta ttestjat skond il-paragrafu 7.5.6., il-forza mehtiega biex jithaddem kwalunkwe apparat ta’
aggustament b'mod manwali m'ghandiex te¢cedi 1-5 daN.

Lz-zjidiet u l-apparati ta’ aggustament tac-cinturin ghall-gholi

[z-zjidiet ghandhom jigu ttestjati ghas-sahha kif provdut fil-paragrafi 7.5.1. u 7.5.2. L-apparati
effettivi ta’ aggustament tac-inturin ghall-gholi ghandhom jigu ttestjati ghas-sahha kif provdut
fil-paragrafu 7.5.2. ta’ dan ir-Regolament, fejn ma gewx ittestjati fuq il-vettura fl-applikazzjoni
tar-Regolament Nru 14 (fl-ahhar verzjoni ta’ l-emendi ghalih), fejn ghandhom x’jagsmu I-
ankraggi tac-Cinturini tas-sigurtd. Dawn il-partijiet ma jridux jinkisru jew jinqalghu taht it-
tensjoni stabbilita mit-taghbija preskritta.

L-apparati li jighdu lura
L-apparati li jigbdu lura ghandhom ikunu soggetti ghal testijiet u ghandhom jissodisfaw ir-

rekwiziti specifikati aktar 1 isfel, inkluzi t-testijiet ghas-sahha provduti fil-paragrafi 7.5.1. u 7.5.2.
(Dawn ir-rekwiziti huma tali li jeskludi l-apparati li jigbdu lura li ma jissakkrux.)
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L-apparati li jigbdu lura li jinfethu b’'mod manwali

I¢-¢inga tal-montatura tac-Cinturin tas-sigurta mghammra b’apparat li jigbed lura li jinfetah
b'mod manwali m’'ghandix ticcaglaq b’aktar minn 25 mm bejn il-pozizzjonijiet tas-sokra ta’ I-

apparat li jigbed lura.

I¢-¢inga tal-montatura tac-¢inturin tas-sigurta ghandha tinhareg minn apparat li jigbed lura li
jinfetah b'mod manwali fi hdan 6 mm mit-tul massimu taghha meta tkun applikata tensjoni ta’
mhux ingas minn 1,4 daN u mhux iktar minn 2,2 daN li¢-¢inga fid-direzzjoni normali tal-gibda.

I¢c-cinga ghandha tigi rtirata mill-apparat li jigbed lura, u ghandha tithalla tingibed lura b'mod
ripetut bil-metodu deskritt fil-paragrafu 7.6.1. sakemm jigu kkompletati 5 000 ¢iklu. L-apparat li
jigbed lura mbaghad ghandu jkun soggett ghat-test tal-korruzjoni moghti fis-7.2. u ghat-test tat-
trab moghti fil-paragrafu 7.6.3. Imbaghad ghandu jikkompleta b'mod sodisfacenti 5 000 ¢iklu
ichor ta’ rtirar u ta’ gbid lura. Wara t-testijiet ta’ aktar 'il fuq, l-apparat li jigbed lura ghandu
jahdem b’'mod korrett u jibqa’ jissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafi 6.2.5.1.1. u 6.2.5.1.2. t'aktar ’il
fug.

L-apparati 1i jigbdu lura 1i jissakkru awtomatikament

I¢-¢inga ta’ montatura ta’ ¢inturin tas-sigurta mghammra b’apparat li jigbed lura i jissakkar
awtomatikament m’'ghandiex ti¢caglaq ghal aktar minn 30mm bejn il-pozizzjonijiet tas-sokra ta’
l-apparat li jigbed lura. Wara moviment lura ta’ min jilbsu, i¢-¢inturin irid jew jibga’ fil-pozizzjoni
inizjali tieghu jew jirritorna ghal dik il-pozizzjoni awtomatikament mal-movimenti sussegwenti
T quddiem ta’ min jilbsu.

Jekk l-apparat li jigbed lura huwa parti mic-cinturin ta’ fuq il-hogor, il-forza li tigbed lura tac-
¢inga m’'ghandiex tkun inqas minn 0,7 daN meta mkejla fit-tul hieles bejn il-manikin u l-apparat
li jigbed lura skond il-paragrafu 7.6.4.

Jekk l-apparat li jigbed lura huwa parti minn trazzin tal-parti ta’ fuq tat-torso, il-forza li tigbed
lura tac-¢inga ghandha tkun ta’ mhux inqas minn 0,1 daN u mhux iktar minn 0,7 daN meta
mkejla b'mod simili.

I¢e-cinga ghandha tigi rtirata mill-apparat li jigbed lura u tithalla tingibed lura b'mod ripetut bil-
metodu deskritt fil-paragrafu 7.6.1. sakemm jigu kkompletati 5.000 ¢iklu. L-apparat li jigbed lura
mbaghad ghandu jigi soggett ghat-test ta’ korruzjoni moghti fil-paragrafu 7.2. u wara dak ghat-
test tat-trab moghti fil-paragrafu 7.6.3. Imbaghad ghandu jikkompleta b'mod sodisfacenti 5 000
¢iklu iehor ta’ rtirar u ta’ gbid lura. Wara t-testijiet t'aktar ‘il fuq, l-apparat li jigbed lura ghandu
jithaddem b'mod korrett u jibga’ jissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafi 6.2.5.2.1. u 6.2.5.2.2. taktar ’il
fuq.

L-apparati 1i jigbdu lura 1i jissakkru f'emergenza

Apparat li jigbed lura li jissakkar femergenza, meta ttestjat skond il-paragrafu 7.6.2., ghandu
jissodisfa l-kondizzjonijiet t'aktar 'l isfel. Fil-kaz ta’ sensittivita unika, skond il-paragrafu 2.14.4.1.,
huma validi biss l-ispecifikazzjonijiet rigward id-decelerazzjoni tal-vettura.

Is-sokra trid tkun saret meta d-decelerazzjoni tal-vettura tilhaq iz-0,45 g (?) fil-kaz ta’ l-apparati li
jigbdu lura tat-tip 4 jew 0,85 g fil-kaz ta’ l-apparati li jigbdu lura tat-tip 4N.

Ma jridx jissakkar ghal valuri ta’ accelerazzjoni tac-¢inga mkejla fid-direzzjoni ta’ l-estrazzjoni tac-
¢inga ta’ inqas minn 0,8 g fil-kaz ta’ l-apparati li jigbdu lura tat-tip 4 jew ta’ inqas minn 1,0 g fil-
kaz ta’ l-apparati li jigbdu lura tat-tip 4N.

Ma jridx jissakkar meta l-apparat sensittiv tieghu jkun inklinat bi 12° jew b'ingas fi kwalunkwe
direzzjoni mill-pozizzjoni ta’ l-installazzjoni specifikata mill-manifattur tieghu.

() g=9,81 mfs?
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Ghandu jissakkar meta l-apparat sensittiv tieghu jkun inklinat b’aktar minn 27° fil-kaz ta’ I-
apparati li jigbdu lura tat-tip 4 jew b'40° fil-kaz ta’ l-apparati li jigbdu lura tat-tip 4N fi
kwalunkwe direzzjoni mill-pozizzjoni ta’ l-installazzjoni specifikata mill-manifattur tieghu.

Fkazijiet fejn it-thaddim ta’ apparat li jigbed lura jiddependi minn sinjal jew minn sors ta’ energija
estern, id-disinn ghandu jizgura li l-apparat li jigbed lura jissakkar awtomatikament meta dak is-
sinjal jew dak is-sors ta’ l-energija jigrilu xi hsara jew jigi interrott. Madanakollu, dan ir-rekwizit
mhemmx ghalfejn jigi sodisfatt fil-kaz ta’ apparat li jigbed lura b'sensittivitajiet multipli, sakemm
sensittivita wahda biss tkun dipendenti minn sinjal jew sors ta’ l-energija estern u l-hsara tas-sinjal
jew tas-sors ta’ l-energija tigi indikata lis-sewwieq b'mezzi ottici ufjew akustici.

Meta ttestjat skond il-paragrafu 7.6.2., apparat li jigbed lura li jissakkar femergenza b’sensittivita
multipla, inkluza s-sensittivita tac-¢inga, ghandu jikkonfrma mar-rekwiziti specifici u anki
jissakkar meta l-accelerazzjoni tac-¢inga mkejla fid-direzzjoni ta’ fejn ged tinhall mhix inqas minn
20g.

Fil-kaz tat-testijiet imsemmija fil-paragrafi 6.2.5.3.1. u 6.2.5.3.2. taktar il fug, l-ammont ta’
moviment tac-¢inga li jista’ jkun hemm qabel ma l-apparat li jigbed lura jissakkar m'ghandux
jeccedi 1-50 mm li jibda mit-tul moghti fil-paragrafu 7.6.2.1. Fil-kaz tat-test imsemmi fil-
paragrafu 6.2.5.3.1.2. t'aktar 'il fuq is-sokra ma tridx issehh matul il-50 mm tal-moviment tac-
¢inga li jibda mit-tul moghti fil-paragrafu 7.6.2.1.

Jekk l-apparat li jigbed lura huwa parti mi¢-Cinturin ta’ fuq il-hogor, il-forza li tigbed lura tac-
¢inga m'ghandiex tkun inqas minn 0,7 daN meta mkejla fit-tul hieles bejn il-manikin u l-apparat
li jigbed lura skond il-paragrafu 7.6.4.

Jekk l-apparat li jigbed lura huwa parti minn trazzin tal-parti ta’ fuq tat-torso, il-forza li tigbed
lura ta¢-¢inga m’ghandiex tkun inqas minn 0,1 daN u mhux ikatar minn 0,7 daN meta mkejla
b'mod simili, hlief ghal ¢inturin mghammar b’apparat li jnagqas it-tensjoni, fliema kaz, il-forza
minima li tigbed lura tista’ titnaqqas ghal 0,05 daN biss meta apparat ta’ din ix-xorta ikun qed
jithaddem. Jekk i¢-¢inga tghaddi minn gwida jew taljola, il-forza li tigbed lura ghandha titkejjel fit-

tul hieles bejn il-manikin u l-gwida jew it-taljola.

Jekk il-montatura tinkorpora apparat li mat-thaddim manwali jew awtomatiku ma jhalliex lic-
¢inga milli tingibed ghalkollox lura, apparat ta’ din ix-xorta m'ghandux jithaddem meta dawn ir-
rewkiziti jigu vvalutati.

Jekk il-montatura tinkorpora apparat li jnaqqas it-tensjoni, il-forza li tigbed lura tac-¢inga
deskritta aktar 'il fuq ghandha tigi mkejla bl-apparat meta jkun ged jithaddem u meta ma jkunx
qged jithaddem meta dawn ir-rekwiziti jigu vvalutati gabel u matul it-testijiet ta’ kemm idum iservi
skond il-paragrafu 6.2.5.3.5.

I¢-¢inga ghandha tigi rtirata mill-apparat li jigbed lura u tithalla tingibed lura b'mod ripetut bil-
metodu deskritt fil-paragrafu 7.6.1. sakemm jigu kkompletati 40 000 c¢iklu. L-apparat li jigbed
lura mbaghad ghandu jigi soggett ghat-test tal-korruzjoni moghti fil-paragrafu 7.2. u wara dak
ghat-test tat-trab provdut fil-paragrafu 7.6.3. Imbaghad ghandha tikkompleta b’mod sodisfacenti
5000 ciklu iehor (jigifieri 45 000 b’kollox).

Jekk il-montatura tinkorpora apparat li jnaqqas it-tensjoni, it-testijiet t'aktar ’il fuq ghandhom
jitwettqu sakemm l-apparat li jnaqqas it-tensjoni ikun ged jithaddem u ma jkunx ged jithaddem.

Wara t-testijiet t'aktar 'il fuq, l-apparat li jigbed lura ghandu jahdem b'mod korrett u jibga’
jissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafi 6.2.5.3.1., 6.2.5.3.3. u 6.2.5.3.4. t'aktar 'il fug.

Wara t-test ta’ kemm idumu jservu skond il-paragrafu 6.2.5.3.5., u immedjatament wara l-kejl tal-
forza li tiged lura skond il-paragrafu 6.2.5.3.4., l-apparati li jigbdu lura jridu jissodisfaw iz-zewg
specifikazzjonijiet li jmiss:

Meta l-apparati li jigbdu lura, hlief l-apparati li jigbdu lura li jissakkru awtomatikament, jigu
ttestjati skond il-paragrafu 7.6.4.2., l-apparati li jigbdu lura jridu jkunu kapaci jevitaw kwalunkwe
parti laxka bejn it-torso u ¢-¢inturini, u,
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Meta l-bokkla ma tkunx maqfula biex jinhall l-ilsien, l-apparat li jigbed lura biss irid ikun jista’
jigbed li¢-¢inga ghalkollox lura.

L-apparat ta’ gabel it-taghbija

Wara li jitressaq ghall-ittestjar tal-korruzjoni skond il-paragrafu 7.2., l-apparat ta’ qabel it-taghbija
(inkluz is-sensur ta’ l-impatt imqabbad ma’ l-appart bil-plaggijiet originali minghajr ma jghaddi I-
ebda kurrent minnhom) ghandu jahdem normalment.

Ghandu jigi vverifikat li t-thaddim involontarju ta’ l-apparat ma jinvolvi I-ebda riskju ta’ feriment
fiziku ghal min jilbsu.

Fil-kaz ta’ apparati ta’ qabel it-taghbija piroteknici:

Wara li jitressaq ghall-ikkondizzjonar skond il-paragrafu 7.9.2., it-thaddim ta’ l-apparat ta’ gabel
it-taghbija ma riedx ikun attivat mit-temperatura u l-apparat ghandu jahdem normalment.

Ghandhom jittiehdu prekawzjonijiet sabiex ma jithalliex li I-gassijiet shan li jintefghu 'l barra
jaharqu l-materjali li jagbdu fil-qrib.

I¢-cineg
Generali

Il-karatteristici tac-¢ineg ghandhom ikunu tali li jkun Zgurat li I-pressjoni taghhom fuq gisem min
jilbishom tkun imgassma kemm jista’ jkun b'mod bilan¢jat tul il-wisa’ taghhom u li ma
jitghawgux anki taht tensjoni. Ghandu jkollhom kapacitajiet ta’ assorbiment ta’ l-energija u ta’
tixrid ta’ l-energija. I¢-¢ineg ghandu jkollhom ¢mus irfinuti li m'ghandhomx jinhallu bl-uzu.

Il-wisa’ tac-¢cinga mghobbija b’980 daN m’'ghandiex tkun ingas minn 46 mm. Din id-dimensjoni
ghandha titkejjel matul it-test tas-sahha tal-ksur provdut fil-paragrafu 7.4.2. u minghajr ma
titwaqqaf il-magna.

Is-sahha mill-ikkondizzjonar tal-kompartiment

Fil-kaz taz-zewg kampjuni ta’ ¢ineg ikkondizzjonati skond il-paragrafu 7.4.1.1. it-taghbija li
tqatta’ tac-¢inga, iddeterminata kif provdut fil-paragrafu 7.4.2. t'aktar 1 isfel, m’'ghandiex tkun
inqas minn 1 470 daN. Id-differenza bejn it-taghbiji li jqattghu taz-zewg kampjuni m’ghandiex
teccedi 1-10 fil-mija ta’ l-akbar mit-taghbiji li jqattghu mkejla.

Is-saftha wara l-ikkondizzjonar specjali

Fil-kaz taz-zewg kampjuni ta’ ¢ineg ikkondizzjonati skond wahda mid-dispozizzjonijiet tal-
paragrafu 7.4.1. (hlief 7.4.1.1.) t'aktar 'l isfel, it-taghbija li tqatta’ ta¢-¢cinga m’'ghandiex tkun ingas
minn 75 fil-mija tal-medja tat-taghbiji ddeterminati fit-test imsemmi fil-paragrafu 6.3.2. u mhux
inqas minn 1 470 daN. Is-servizz tekniku li jwettaq it-testijiet jista’ jhalli barra wiched jew aktar
minn dawn it-testijiet jekk il-kompozizzjoni tal-materjal uzat jew l-informazzjoni diga
disponibbli taghmel lit-test jew lit-testijiet zejjed(zejda).

Il-montatura ta¢-Cinturin jew is-sistema ta’ trazzin
It-test dinamiku

[l-montatura tac-¢inturin jew is-sistema ta’ trazzin ghandha tkun soggetta ghal test dinamiku
skond il-paragrafu 7.7. t'aktar 1 isfel.

It-test dinamiku ghandu jitwettaq fuq zewg montaturi ta’ ¢inturin li qabel ma kinux imghobbija,
hlief fil-kaz ta’ montaturi tac-Cinturin li jifformaw parti minn sistemi ta’ trazzin meta t-test
dinamiku ghandu jitwettaq fuq is-sistemi ta’ trazzin li huma mahsuba ghal grupp wiehed ta’ sits li
gabel ma kinux mghobbija. Il-bokkli tal-montaturi ta¢-¢inturin li ghandhom jigu ttestjati
ghandhom ikunu ssodisfaw ir-rekwiziti tal-paragrafu 6.2.2.4. t'aktar il fuq. Fil-kaz ta¢-cinturini
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tas-sigurta b'apparati li jigbdu lura, l-apparat li jigbed lura ghandu jkun gie soggett ghat-test tar-
rezistenza ghat-trab stabbilit fil-paragrafu 7.6.3. minbarra dan, fil-kaz ta¢-¢inturini tas-sigurta jew
tas-sistemi ta’ trazzin mghammra b’apparat ta’ qabel it-taghbija li jinkludi mezzi piroteknici, I-
apparat ghandu jkun gie soggett ghall-ikkondizzjonar specifikat fil-paragrafu 7.9.2.

Ie-cinturini ghandu jkunu ghaddew mit-test tal-korruzjoni deskritt fil-paragrafu 7.2., u warajh il-
bokkli ghandhom ikunu soggetti ghal 500 ¢iklu addizzjonali ta’ ftuh u ta’ gheluq fkondizzjonijiet
normali ta’ l-uzu.

Ie-cinturini tas-sigurta bl-apparati li jigbdu lura ghandhom ikunu gew soggetti jew ghat-testijiet
deskritti fil-paragrafu 6.2.5.2. jew ghal dawk deskritti fil-paragrafu 6.2.5.3. Jekk madanakollu,
apparat li jigbed lura diga kien soggett ghat-test tal-korruzjoni skond id-dispozizzjonijiet tal-
paragrafu 6.4.1.2.1., taktar ‘il fuq, dan it-test mhemmx ghalfejn jigi ripetut.

Fil-kaz ta’ ¢inturin i huwa mahsub biex jintuza ma’ apparat ta’ l-aggustament tac-¢inturin ghall-
gholi, kif iddefinit fil-paragrafu 2.9.6. t'aktar 'il fuq, it-test ghandu jitwettaq bl-apparat aggustat fl-
aktar pozizzjoni(jiet) sfavorevoli maghzula mis-servizz tekniku responsabbli ghall-ittestjar.
Madanakollu, jekk l-apparat ta’ l-aggustament tac-cinturin ghall-gholi huwa maghmul mill-
ankragg tac-cinturin, kif approvat skond id-dispozizzjonijiet tar-Regolament Nru 14, is-servizz
tekniku responsabbli ghall-ittestjar, fid-diskrezzjoni tieghu, jista’ japplika d-dispozizzjonijiet tal-
paragrafu 7.7.1. taktar | isfel.

Fil-kaz tac-cinturin tas-sigurta b’apparat ta’ qabel it-taghbija, l-ispostament minimu specifikat fil-
paragrafu 6.4.1.3.2. t'aktar 'l isfel jista’ jitnagqas bin-nofs. Ghall-fini ta’ dan it-test, l-apparat ta’
qabel it-taghbija ghandu jkun ged jithaddem.

Fil-kaz ta’ ¢inturin tas-sigurta bapparat li jnaqqas it-tensjoni, ghandu jkun gie soggett ghal test ta’
kemm idum iservi b'apparat ta’ din ix-xorta li jkun qed jithaddem skond il-paragrafu 6.2.5.3.5
qabel test dinamiku. It-test dinamiku mbaghad ghandu jitwettaq bl-apparat li jnaqqas it-tensjoni
meta jkun qed jithaddem.

Matul dan it-test, ghandhom jigu sodisfatti r-rekwiziti i gejjin:

L-ebda parti mill-montatura tac-¢inturin jew mis-sistema ta’ trazzin li taffettwa t-trazzin ta’ |-
okkupant m’'ghandha tinkiser u l-ebda bokkla jew sistema ta’ sokra jew sistema ta’ spostament
m’ghandha tinhall jew tinfetah; u

L-ispostament 'il quddiem tal-manikin ghandu jkun ta’ bejn 80 u 200 mm fil-livell tal-pelvi fil-kaz
tac-Cinturini ta’ fuq il-hogor. Fil-kaz ta’ tipi ohra ta’ ¢inturini, l-ispostament il quddiem ghandu
jkun ta’ bejn 80 u 200 mm fil-livell tal-pelvi, u ta’ bejn 100 u 300 mm fil-livell tas-sider. Fil-kaz
ta’ ¢inturin biex jikkontrolla ¢-¢agliq, l-ispostament minimu specifikat aktar ‘il fuq jista’ jitnagqas
bin-nofs. Dawn l-ispostament huwa l-ispostament f'relazzjoni mal-punti ta’ kejl murija fil-figura 6
ta’ I-Anness 7 ghal dan ir-Regolament.

Fil-kaz ta’ ¢inturin tas-sigurta mahsub biex jintuza f'pozizzjoni bil-gieghda fuq quddiem fuq in-
naha ta’ barra, imharsa minn airbag quddiemha, l-ispostament tal-punt ta’ referenza tas-sider jista’
jeccedi dak specifikat fil-paragrafu 6.4.1.3.2. t'aktar 'il fuq, jekk il-velocita tieghu fdan il-valur ma
tecCedix 1-24 km/siegha.

Fil-kaz ta’ sistema ta’ trazzin:

II-moviment tal-punt ta’ referenza tas-sider jista’ jeccedi dak specifikat fil-paragrafu 6.4.1.3.2.
t'aktar "il fuq jekk jista’ jintwera jew b’kalkolu jew b'test ichor li I-ebda parti mit-torso jew mir-ras
tal-manikin li ntuzat fit-test dinimiku ma kienet tigi fkuntatt ma’ kwalunkwe parti rigida
T quddiem tal-vettura hlief ghas-sider mal-montatura ta’ l-istering, jekk ta’ l-ahhar tissodisfa r-
rekwiziti tar-Regolament Nru 12 u sakemm ma jkunx hemm kuntatt f'velocita oghla minn
24 km/siegha. Ghal din il-valutazzjoni, is-sit ghandu jitgies li huwa fil-pozizzjoni specfikata fil-
paragrafu 7.7.1.5. taktar '] isfel.

Fvetturi fejn jintuzaw apparati ta’ din ix-xorta, is-sistemi ta’ l-ispostament u tas-sokra li
jippermettu lill-okkupanti tas-siiits kollha li johorgu mill-vettura ghandhom jibqghu jistghu
jithaddmu bl-id wara t-test dinamiku.
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6.4.1.5.

6.4.2.

6.4.2.1.

6.4.2.2.

7.2.

7.2.1.

Bhala deroga, fkaz ta' sistema ta’ trazzin, l-ispostamenti jistghu jkunu akbar minn dawk
specifikati fil-paragrafu 6.4.1.3.2. fil-kaz fejn id-deroga provduta fil-paragrafu 7.4 tar-Regolament
Nru 14 tkun ta’ gid ghall-ankragg ta’ fuq mwahhal mas-sits.

Is-safha wara l-ikkondizzjonar tal-brix

Ghaz-zewg kampjuni kkondizzjonati skond il-paragrafu 7.4.1.6. t'aktar 'l isfel, is-sahha tal-ksur
ghandha tigi vvalutata kif provdut fil-paragrafi 7.4.2. u 7.5. taktar 71 isfel. Trid tkun ghall-ingas
dags 75 fil-mija tal-medja tas-sahha tal-ksur iddeterminata matul is-testijiet fuq ¢ineg mhux
immaljati u mhux inqas mit-taghbija minima specifikata ghall-oggett li qed jigi ttestjat. Id-
differenza bejn is-sahha tal-ksur taz-zewg kampjuni ma tridx teccedi 1-20 fil-mija ta’ l-oghla sahha
tal-ksur imkejla. Ghall-proceduri tat-tip 1 u tat-tip 2, it-test tas-sahha tal-ksur ghandu jitwettaq
fuq kampjuni ta’ ¢ineg biss (il-para. 7.4.2.). Ghall-procedura tat-tip 3, it-test tas-sahha tal-ksur
ghandu jitwettaq fuq i¢-¢inga flimkien mal-komponent metalliku involut (il-para. 7.5.).

[l-partijiet tal-montatura ta¢c-¢inturin li ghandhom jigu soggetti ghal procedura ta’ brix jinghataw
fit-tabella li gejja u t-tipi ta’ proceduri li jistghu jkunu adattati ghalihom huma indikati b*x”. Ghal
kull procedura ghandu jintuza kampjun gdid.

Procedura 1 Procedura 2 Procedura 3

Zjieda — — X
Gwida jew Taljola — X —
Ingassa tal-bokkla — X
Apparat ta’ X —

aggustament Partijiet mehjuta — —
mac-¢inga

IT-TESTIJIET

L-uzu tal-kampjuni mressqa ghall-approvazzjoni ta’ tip ta’ ¢inturin jew ta’ sistema ta’
trazzin (ara I-Anness 13 ghal dan ir-Regolament)

Zews ¢éinturini jew sistemi ta’ trazzin huma mehtiega ghall-ispezzjoni tal-bokkla, ghat-test tal-
bokkla ftemperatura baxxa, ghat-test tat-temperatura baxxa deskritt fil-paragrafu 7.5.4. t'aktar
1 isfel fejn ikun mehtieg, ghat-test ta” kemm iddum isservi I-bokkla, ghat-test tal-korruzjoni ta¢-
¢inturin, ghat-testijiet tat-thaddim ta’ l-apparat li jigbed lura, ghat-test dinamiku u ghat-test tal-
ftuh tal-bokkla wara t-test dinamiku. Wiehed minn dawn iz-zewg kampjuni ghandu jintuza ghall-
ispezzjoni tac-Cinturin jew tas-sistema ta’ trazzin.

Huwa mehtieg ¢inturin wiehed jew sistema ta’ trazzin wahda ghall-ispezzjoni tal-bokkla u ghat-
test tas-sahha fuq il-bokkla, fuq l-immontar taz-zjieda, fuq l-apparati ta’ aggustament ta¢-cinturin
u, fejn ikun mehtieg, fuq l-apparati li jigbdu lura.

Huma mehtiega zewg c¢inturini jew Zewg sistemi ta’ trazzin ghall-ispezzjoni tal-boklla, ghat-test
tal-micro-slip u ghat-test tal-brix. It-test tat-thaddim ta’ l-apparat ta’ aggustament tac-cinturin
ghandu jitwettaq fuq wiehed minn dawn iz-zewg kampjuni.

Il-kampjun tac-¢inga ghandu jintuza ghall-ittestjar tas-sahha tal-ksur tac-¢inga. Parti minn dan il-
kampjun ghandu jkun ippreservat sakemm l-approvazzjoni tibqa’ valida.

It-test tal-korruzjoni

Montatura kompluta ta¢-¢inturin tas-sigurta ghandha titqieghed fkompartiment ghall-ittestjar kif
inhu provdut fl-Anness 12 ghal dan ir-Regolament. Fil-kaz ta’ montatura li tinkorpora apparat li
jigbed lura, i¢-¢cinga ghandha tinhall ghat-tul shih hlief ghal 300 + 3 mm. Hlief ghal
interruzzjonijiet qosra li jistghu jkunu mehtiega, perezempju, biex tkun ikkontrollata u timtela s-
soluzzjoni tal-melh, it-test ta’ l-espozizzjoni ghandu jipprocedi b'mod kontinwu ghal perjodu ta’
50 siegha.
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7.2.2.

7.3.

7.3.4.

7.4.

7.4.1.

7.4.1.1.

7.4.1.2.

7.4.1.2.1.

7.4.1.2.2.

Malli jkun ikkompletat it-test ta’ l-espozizzjoni, il-montatura ghandha tinhasel bil-mod, jew tigi
mghddsa filma gieri nadif b’temperatura ta’ mhux aktar minn 38 °C biex jitnehha kwalunkwe
depozitu tal-melh li seta’ fforma u mbaghad tithalla tinxief fit-temperatura tal-kompartiment ghal
24 siegha qabel l-ispezzjoni skond il-paragrafu 6.2.1.2. t'aktar il fugq.

It-test tal-micro-slip (ara l-figura 3 ta’ I-Anness 11 ghal dan ir-Regolament)

Il-kampjuni li ghandhom jitressqu ghat-test tal-micro-slip ghandhom jinzammu ghal minimu ta’
24 siegha fatmosfera b'temperatura ta’ 20 + 5 °C u b’'umdita relattiva ta’ 65 + 5 fil-mija. It-test
ghandu jitwettaq ftemperatura ta’ bejn 15 u 30 °C.

Ghandu jkun zgurat li t-tagsima hielsa ta’ l-appart ta’ aggustament jipponta jew ’il fuq jew 1 isfel
fuq il-bank tat-test, bhal fil-vettura.

Ghandha titwahhal taghbija ta’ 5 daN mat-tarf t'isfel tat-tagsima tac-¢inga. It-tarf l-iehor ghandu
jkun soggett ghal moviment lura u 'l quddiem, bl-estensjoni totali tkun ta’ 300 + 20 mm (ara I-
figura).

Jekk hemm tarf hieles li jaghmilha ta’ ¢inga ta’ rizerva, bl-ebda mod ma trid tkun magbuda jew
ikklippjata mat-tagsima mghobbija.

Ghandu jkun zgurat li fuq il-bank tat-test ic-¢inga, fil-pozizzjoni laxka, taga’ fkurva konkava mill-
apparat ta’ aggustament, bhal fil-vettura. It-taghbija ta’ 5 daN applikata fuq il-bank tat-test
ghandha tkun iggwidata vertikalment b’tali mod li ma jithalliex li t-taghbija tixxengel u li ¢-
¢inturin jinbaram. Iz-zjieda ghandha tkun iffissata mat-taghbija ta’ 5 daN bhal fil-vettura.

Qabel il-bidu effettiv tat-test, ghandha tigi kkompletata serje ta’ 20 ciklu sabiex is-sistema li
tissikka wahidha ssib postha.

Ghandhom jigu kkompletati 1 000 c¢iklu bi frekwenza ta’ 0,5 ciklu fis-sekonda, bl-estensjoni
totali tkun ta’ 300 + 20 mm. It-taghbija ta’ 5 daN ghandha tkun applikata biss matul il-hin li
jikkorrispondi ghal ¢aqliga ta’ 100 + 20 mm ghal kull nofs perjodu.

L-ikkondizzjonar ta¢-¢ineg u t-test tas-sahha tal-ksur (statiku)
L-ikkondizzjonar tac-cineg ghat-test tas-sahha tal-ksur

Il-kampjuni maqtugha mic-¢inga msemmija fil-paragrafu 3.2.4. taktar il fuq ghandhom ikunu
kkondizzjonati kif gej:

L-ikkondizzjonar tat-temperatura u l-igrometrika

I¢-¢inga ghandha tinzamm ghal 24 siegha fatmosfera b’temperatura ta’ 20 + 5 °C u b'umdita
relativa ta’ 65 + 5 fil-mija. Jekk it-test ma jitwettagx immedjatament wara l-ikkondizzjonar, il-
kampjun ghandu jitqieghed fkontenitur maghluq eremetikament sakemm jinbeda t-test. It-
taghbija li tqatta’ ghandha tkun iddetermina fi hdan hames minuti wara t-tnehhija ta¢-¢inga mill-
atmosferma ta’ l-ikkondizzjonar jew mill-kontenitur.

L-ikkondizzjonar tad-dawl

Ghandhom japplikaw id-dispozizzjonijiet tar-Rakkomandazzjoni ISO 105-BO2 (1978). I¢-¢inga
ghandha tkun esposta ghad-dawl ghall-hin mehtieg sabiex ikun prodott kuntrast daqs grad 4 fuq
l-iskala griza fuq iz-Zebgha Blu Standard Nru 7.

Wara l-espozizzjoni, i¢-¢inga ghandha tinZamm ghal minimu ta’ 24 siegha fatmosfera
b'temperatura ta’ 20 + 5°C u b'umdita relattiva ta’ 65 + 5 fil-mija. Jekk it-test ma jitwettaqx
immedjatament wara l-ikkondizzjonar il-kampjun ghandu jitqieghed fkontenitur maghluq
eremetikament sakemm jinbeda t-test. It-taghbija li tqatta’ ghandha tkun iddeterminata fi hdan
hames minuti wara t-tnehhija tac-¢cinga mill-installazzjoni ta’ I-ikkondizzjonar.
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7.4.1.3. L-ikkondizzjonar tal-kesha

7.4.1.3.1. I¢-¢inga ghandha tinzamm ghal minimu ta’ 24 siegha fatmosfera b'temperatura ta’ 20 = 5 °C
u b'umdita relattiva ta’ 65 + 5 fil-mija.

7.4.1.3.2.  I¢-¢inga mbaghad ghandha tinzamm ghal siegha u nofs fuq superfi¢je catta fkompartiment
b’temperatura baxxa fejn it-temperatura ta’ l-arja hija ta’ - 30 + 5 °C. Imbaghad ghandha tintewa
u t-tinja ghandha titghabba b'massa ta’ 2 kg li qabel kienet imkessha ghal temperatura ta’
- 30 + 5°C. Meta ¢-¢inga tkun inzammet mghobbija ghal 30 minuta fl-istess kompartiment
b’temperatura baxxa, il-massa ghandha titnehha u t-taghbija li tqatta’ ghandha titkejjel fi hdan
5 minuti wara t-tnehhija tac-¢cinga mill-kompartiment b’temperatura baxxa.

7.4.1.4. L-ikkondizzjonar tas-shana

7.4.1.4.1. I¢-¢inga ghandha tinzamm ghal tliet sighat f'kabinett tat-tishin fatmosfera b’temperatura ta’ 60 *
5°C u b'umdita relattiva ta’ 65 * 5 fil-mija.

7.4.1.4.2. It-taghbija li tqatta’ ghandha tigi ddeterminata fi zmien hames minuti wara t-tnehhija tac-cinga
mill-kabinett li jsahhan.

7.4.1.5. L-espozizzjoni ghall-ilma

7.4.1.5.1.  I¢-¢inga ghandha tinzamm ghalkollox mghaddsa ghal tliet sighat f'ilma distillat, ftemperatura ta’
20 £ 5 °C, li mieghu gie mizjud agent tat-tixrib. Jista’ jintuza kwalunkwe agent tat-tixrib adattat
ghall-fibra li ged tigi ttestjata.

7.4.1.5.2.  It-taghbija li tqatta’ ghandha tigi ddeterminata f 10 minuti wara t-tnehhija tac-¢cinga mill-ilma.

7.4.1.6. L-ikkondizzjonar tal-brix

7.4.1.6.1.  L-ikkondizzjonar tal-brix se jitwettaq fuq kull apparat fejn ic-¢inga hija fkuntatt ma’ parti rigida
tac-¢inturin, bl-eccezzjoni ta’ l-apparati ta’ aggustament kollha fejn it-test tal-micro-slip (7.3.) juri
li ¢-¢inga tizloq b'ingas minn nofs il-valur provdut, fliema kaz, mhux se tkun mehtiega I-
procedura 1 ta’ l-ikkondizzjonar tal-brix (7.4.1.6.4.1.). Is-setting fuq l-apparat ta’ l-ikkondizzjonar
bejn wiehed u iehor se jzomm il-pozizzjoni relattiva tac-¢inga u ta’ l-erja ta’ kuntatt.

7.4.1.6.2. Il-kampjuni ghandhom jinzammu ghal minimu ta’ 24 siegha fatmosfera b’temperatura ta’
20 £ 5 °C u b'umdita relattiva ta’ 65 = 5 fil-mija. It-temperatura ta’ l-ambjent matul il-procedura
tal-brix ghandha tkun ta’ bejn 15 u 30 °C.

7.4.1.6.3.  Fit-tabella t'aktar 'l isfel huma elenkati l-kondizzjonijiet generali ghal kull procedura ta’ brix.

Taghbija Frekwenza Cikli Numsi Cagliq
daN Hz mm
Proc¢edura 1 2,5 0,5 5000 300 = 20
Procedura 2 0,5 0,5 45000 300 £ 20
Procedura 3 (¥) 0to5 0,5 45 000 —

(*)  Ara l-paragrafu 7.4.1.6.4.3.

I¢-caqliq moghti fil-hames kolonna ta’ din it-tabella jirrapprezenta l-estensjoni ta’ moviment lura

u’l quddiem applikat lic-¢inga.
7.4.1.6.4.  Proceduri ta’ kondizzjonar partikolari
7.4.1.6.4.1. Tl-procedura 1: ghal kazi fejn ic-cinga tizloq minn apparat ta’ aggustament.

Fuq tarf wiched tac-¢inga ghandha tinzamm taghbija stabbli vertikali ta’ 2,5 daN — it-tarf l-ichor
tac-¢cinga ghandu jkun imqabbad ma’ apparat li jaghti lic-¢cinga moviment orizzontali lura
u’l quddiem.
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7.4.1.6.4.2

7.4.1.6.4.3.

7.4.2.

7.4.2.1.

7.4.2.2.

7.4.2.3.

7.4.2.4.

7.4.2.5.

7.5.

L-apparat ta’ aggustament ghandu jitgieghed fuq i¢c-¢inga orizzontali b’tali mod i ¢-¢inga tibga’
taht tensjoni (ara l-figura 1 ta’ [-Anness 11 ghal dan ir-Regolament).

Il-procedura 2: ghal kazijiet fejn i¢-¢inga tbiddel id-direzzjoni meta tkun ged tghaddi minn parti
rigida.

Matul dan it-test, l-angoli tac-¢ineg ghandhom jinzammu kif jintwera fil-figura 2 ta’ I-Anness 11
ghal dan ir-Regolament.

Matul it-test, ghandha tinzamm it-taghbija stabbli ta’ 0,5 daN.

Ghal kazi fejn i¢-¢inga tbiddel id-direzzjoni ghal aktar minn darba meta tkun ghaddejja minn
parti rigida, it-taghbija ta’ 0,5 daN tista’ tigi mizjuda sabiex jinkiseb il-moviment provdut tac-
¢inga ta’ 300 mm minn dik il-parti rigida.

Il-procedura 3: ghal kazi fejn ic-¢inga hija ffissata ma’ parti rigida ghaliex tkun mehjuta jew
b'mezzi simili.

II-moviment totali lura u 'l quddiem ghandu jkun ta’ 300 + 20 mm imma t-taghbija ta’ 5 daN
ghandha tkun applikata biss matul caqliq ta’ 100 = 20 mm ghal kull nofs perjodu (ara I-figura 3
ta’ I-Anness 11 ghal dan ir-Regolament).

It-test tas-sahha tal-ksur taé-cinga (it-test statiku)

It-test ghandu jitwettaq kull darba fuq zewg kampjuni godda ta’ cinga, ta’ tul sufficjenti,
ikkondizzjonati skond id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 7.4.1.

Kull ¢inga ghandha tinqabad bejn il-klamps ta’ magna li tittestja t-tensjoni. Il-klamps ghandhom
ikunu ddisinjati b'tali mod li jkun evitat li ¢-Cinga tingata’ meta tkun fihom jew gribhom. II-
velocita tat-traversa ghandha tkun ta’ 100 mm/min. It-tul hieles tal-kampjun bejn il-klamps tal-
magna fil-bidu tat-test ghandu jkun ta’ 200 mm + 40 mm.

Meta t-taghbija tilhaq 980 daN, il-wisa’ tac-¢inga ghandha titkejjel minghajr ma titwaqqgaf il-
magna.

It-tensjoni ghandha tizdied sakemm i¢-cinga tinqata’, u t-taghbija li tqatta’ ghandha tigi nnotata.

Jekk i¢c-cinga tizloq jew tingata’ meta tkun fi jew fi hdan 10 mm minn kwalunkwe wahda mill-
klamps, it-test ghandu jkun invalidu u ghandu jitwettaq test ¢did fuq kampjun ichor.

It-test tal-komponenti tal-montatura tac-¢inturin li jinkorporaw partijiet rigidi

II-bokkla u l-apparat ta’ aggustament ghandhom ikunu mqabbda ma’ l-apparat li jittestja t-
tensjoni mill-partijiet tal-montatura tac¢-¢inturin li normalment ikunu mwahhla maghhom, u t-

taghbija mbaghad ghandha tigi mizjuda ghal 980 daN.

Fil-kaz tac-cinturini biex jikkontrollaw ic-caqliq, il-bokkla ghandha tigi mqabbda ma’ l-apparat ta’
l-ittestjar mic-¢ineg li huma mwahhla mal-bokkla u ma’ l-ilsien jew maz-zewg ilsna li jinsab bejn
wiehed u iehor b'mod simmetriku gha¢-centru geometriku tal-bokkla. Jekk il-bokkla, jew I-
apparat ta’ aggustament, huwa parti miz-zjieda jew mill-parti komuni ta’ ¢inturin bi tliet ponot,
il-bokkla jew l-apparat ta’ aggustament ghandu jigi ttestjat maz-zjieda, skond il-paragrafu 7.5.2.
taktar '] isfel, hlief fil-kaz ta’ apparati li jigbdu lura li ghandhom taljola jew gwida ghac¢-cinga fl-
ankragg ta’ fuq tac-Cinturin, meta t-taghbija se tkun ta’ 980 daN u t-tul tac-¢inga li jibqa’ mgerbeb
fuq ir-rukkell ghandu jkun it-tul li jirrizulta minn sokra kemm jista’ jkun qrib il-450 mm mit-tarf
tac-cinga.

[z-zjidiet u kwalunkwe apparat ta’ aggustament tac-cinturin ghall-gholi ghandhom ikunu ttestjati
bil-mod indikat fil-paragrafu 7.5.1., imma t-taghbija ghandha tkun ta’ 1 470 daN u, bla hsara
ghad-dispozizzjonijiet tat-tieni sentenza tal-paragrafu 7.7.1. taktar 'l isfel, ghandha tkun
applikata fil-kondizzjonijiet I-inqas favorevoli li huwa probabbli Ii jsehhu f'vettura fejn ic-¢inturin
jigi installat b'mod korrett. Fil-kaz ta’ l-apparati li jigbdu lura, it-test jitwettaq bic-¢inga
kompletament mahlula mir-rukkell.
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7.5.3.

7.5.4.

7.5.5.

7.5.6.

7.6.

7.6.1.

7.6.1.1.

7.6.1.2.

7.6.2.

7.6.2.1.

7.6.2.1.1.

7.6.2.1.2.

Zewg kampjuni tal-montatura kompluta ta¢-¢inturin ghandhom jitgieghdu fkabinett imkessah
ftemperatura ta’ - 10 © = 1 °C ghal saghtejn. Il-partijiet li jagblu tal-bokkla ghandhom jigu
iggangjati flimkien b'mod manwali immedjatament wara li jitnehhew mill-kabinettt imkessah.

Zewg kampjuni tal-montatura kompluta taé¢-¢inturin ghandhom jitqieghdu fkabinett imkessah
ftemperatura ta’ - 10 °C £ 1 °C ghal saghtejn. L-oggetti u l-partijiet rigidi maghmula mill-plastik li
ged jigu ttestjata mbaghad ghandhom jitqieghdu wiehed wara l-iehor fuq superfi¢je ta’ l-azzar
catta u rigida (i nzammet mal-kampjuni fkabinett imkessah) li titqieghed fuq superficje
orizzontali ta’ blokka rigida u kompatta b'massa ta’ mill-inqas 100 kg u fi hdan 30 sekonda minn
meta titnehha mill-kabinett imkessah, massa ta’ l-azzar ta’ 18 kg ghandha tithalla taga’ taht il-
forza tal-gravita minn gholi ta’ 300 mm fuq il-kampjun tat-test. [l-wic¢ ta’ l-impatt tal-massa ta’
18 kg ghandha tichu l-forma ta’ superfi¢je konvessa bebusija ta’ mill-inqas 45 HRC b’radju
trasversali ta’ 10 mm u b'radju longitudinali ta’ 150mm imqieghed tul il-linja ¢entrali tal-massa.
Kampjun tat-test wiehed ghandu jkun ittestjat bl-assi ta’ l-izbarra kurvata flinja mac-cinga u I-
kampjun l-iehor ghandu jigi ttestjata £'90° gha¢-¢inga.

II-bokkli li ghandhom partijiet komuni ghal zewg cinturini tas-sigurtd ghandhom ikunu
mghobbija b’tali mod li jistimolaw il-kondizzjonijiet ta’ l-uzu fil-vettura b’sits fil-pozizzjoni tan-
nofs ta’ l-aggustament taghhom. Ghandha tigi applikata taghbija ta’ 1 470 daN fl-istess hin lil kull
¢inga. Id-direzzjoni ta’ l-applikazzjoni tat-taghbija ghandha tkun stabbilita skond il-
paragrafu 7.7.1. taktar 'l isfel. Apparat adattat ghat-test jintwera fl-Anness 10 ghal dan ir-
Regolament.

Meta jigi ttestjat apparat ta’ aggustament b’'mod manwali, fejn jitqiesu I-kondizzjonijiet normali ta’
l-uzu, i¢-¢inga ghandha tingibed b'mod stabbli mill-apparat ta’ aggustament, b'rata ta’ madwar
100 mm/s u I-forza massima ghandha titkejjel ghall-eqreb 0,1 daN wara l-ewwel 25 mm ta’
moviment tac-Cinga. It-test ghandu jitwettaq fiz-zewg direzzjonijiet li fihom timxi ¢-¢inga mill-
apparat, bi¢-¢inga tghaddi mi¢-¢iklu shih ghal 10 darbiet gabel ma titkejjel.

It-testijiet addizzjonali gha¢-cinturini tas-sigurta bl-apparati li jigbdu lura
Kemm idum jiswa l-mekkanizmu ta’ l-apparat li jigbed lura

I¢-¢inga ghandha tigi rtirata u ghandha tithalla tingibed lura ghan-numru mehtieg ta’ ¢ikli b'rata
ta’ mhux aktar minn 30 ¢iklu fil-minuta. Fil-kaz ta’ apparati li jigbdu lura li jissakkru femergenza,
ghandha tigi introdotta interruzzjoni biex l-apparat li jigbed lura jissakkar fkull hames ciklu.

L-interruzzjonijiet ghandhom isehhu fnumri ndags fkull wahda minn hames estrazzjonijiet
differenti, jigifieri, 90, 80, 75, 70 u 65 fil-mija tat-tul totali tac-¢inga li tibqa’ mgerba fuq l-apparat
li jigbed lura. Madankollu, fejn huwa provdut aktar minn 900 mm il-percentwali t'aktar 'il fuq
ghandhom ikunu relatati ghad-900 mm finali tac-cinga li tista’ tigi rtirata mill-apparat li jigbed
lura.

Apparat adattat ghat-testijiet specifikati fil-paragrafu 7.6.1.1taktar il fuq jintwera fl-Anness 3
ghal dan ir-Regolament.

Is-sokra ta’ l-apparati li jigbdu lura li jissakkru femergenza

L-apparat li jigbed lura ghandu jigi ttestjat darba ghas-sokra meta ¢-¢inga tkun giet mahlula ghat-
tul shih taghha hlief ghal 300 + 3 mm.

Fil-kaz ta’ apparat li jigbed lura li jigi azzjonat mill-moviment ta¢-Cinga, l-estrazzjoni ghandha
tkun fid-direzzjoni fejn normalment issir meta l-apparat li jigbed lura jigi installat f'vettura.

Meta l-apparati li jigbdu lura jkunu ged jigu ttestjati ghas-sensittivita ghad-decelerazzjoni tal-
vettura, ghandhom jigu ttestjati fl-estrazzjoni t'aktar 'il fuq tul Zewg assi perpendikulari, li huma
orizzontali jekk l-apparat li jigbed lura jigi installat f'vettura kif inhu specifikat mill-manifattur
tac-Cinturin tas-sigurta. Meta din il-pozizzjoni ma tkunx specifikata, l-awtorita ta’ l-ittestjar
ghandha tikkonsulta lill-manifattur ta¢-¢inturin tas-sigurta. Wiehed minn dawn l-assi ghandu
jkun fid-direzzjoni maghzula mis-servizz tekniku li jwettaq it-test ta’ l-approvazzjoni biex ikun
hemm il-kondizzjonijiet l-aktar avversi rigward l-attivazzjoni tal-mekanizmu li jsakkar.
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7.6.2.2.

7.6.2.3.

7.6.3.

7.6.3.1.

7.6.3.2.

7.6.4.

7.6.4.1.

7.6.4.2.

7.7.

Apparat adattat ghat-testijiet specifikati fil-paragrafu 7.6.2.1. taktar ’il fuq huwa deskritt fl-
Anness 4 ghal dan ir-Regolament. Id-disinn ta’ kwalunkwe apparat tat-testijiet ta’ din ix-xorta
ghandu jizgura li l-accelerazzjoni mehtiega tinghata qabel ma l-istrixxi jigu rtirati barra mill-
apparat li jigbed lura b'aktar minn 5 mm u li l-irtirar isir b’rata medja ta’ zjieda ta’ I-accellerazzjoni
ta’ mill-inqas 25 gfs (¥) u mhux iktar minn 150 gfs (¥.

Biex tkun ikkontrollata l-konformita mar-rekwiziti tal-paragrafi 6.2.5.3.1.3. u 6.2.5.3.1.4., I-
apparat li jigbed lura ghandu jkun immontat fuq mejda orizzontali u l-mejda ghandha tigi
inklinata b'velocita li ma teccedix iz-2° fis-sekonda sakemm l-apparat jissakkar. It-test ghandu
jkun ripetut bl-inklinazzjoni f'direzzjonijiet ohra sabiex ikun zgurat li r-rekwiziti jigu sodisfatti.

Ir-rezistenza ghat-trab

L-apparat i jigbed lura ghandu jitqieghed fkompartiment ghall-ittestjar kif inhu deskritt fl-
Anness 5 ghal dan ir-Regolament. Ghandu jigi mmontat forjentazzjoni simili ghal dik li gie
mmontata fiha fil-vettura. Il-kompartiment ghall-ittestjar ghandu jkun fih it-trab kif inhu
specifikat fil-paragrafu 7.6.3.2. taktar '] isfel. Tul ta’ 500 mm tac-cinga ghandu jinhareg mill-
apparat li jigbed lura u ghandu jinzamm mahrug, hlief li ghandu jigi soggett ghal 10 cikli
kompluti ta’ gbid lura u ta’ rtirar fi hdan minuta jew tnejn wara kull agitazzjoni tat-trab. Ghal
perjodu ta’ hames sighat, it-trab ghandu jigi agitat kull 20 minuta ghal hames sekondi b’arja
kompressata hielsa miz-zejt u mill-irtuba b'kejl ta’ pressjoni ta’ 5,5 - 10°> + 0,5- 10° Pa li jidhol
minn fetha b'dijametru ta’ 1,5 + 0,1 mm.

It-trab uzat fit-test deskritt fil-paragrafu 7.6.3.1. t'aktar ’il fuq ghandu jikkonsisti minn madwar
1 kg ta’ kwartz xott. Id-distribuzzjoni tad-dags tal-partikuli ghandha tkun kif gejja:

(@) jghaddu minn fetha ta’ 150 pm, minn wajer b'dijametru ta’ 104 pm: 99 sa 100 fil-mija;
(b) jghaddu minn fetha ta’ 105 pm, minn wajer b'dijametru ta’ 64 pm: 76 sa 86 fil-mija

(©) jghaddu minn fetha ta’ 75 pm, minn wajer b’dijametru ta’ 52 pm: 60 sa 70 fil-mija.

II-forzi i jighdu lura

Il-forza li tigbed lura ghandha titkejjel bil-montatura ta¢-cinturin tas-sigurta mlibbes lil manikin
bhalma sar ghat-test dinamiku provdut fil-paragrafu 7.7. The strap tension shall be measured at
the point of contact with (but just clear of) the dummy while the strap is being retracted at the
approximate rate of 0,6 m/min. Fil-kaz ta’ ¢inturin tas-sigurta b’apparat li jnaqqas it-tensjoni, il-
forza li tigbed lura u t-tensjoni ta¢-¢inga ghandhom jitkejlu bl-apparat li jnagqas it-tensjoni kemm
meta ged jithaddem u kemm meta ma jkunx qed jithaddem.

Qabel it-test dinamiku deskritt fil-paragrafu 7.7. il-manikin bil-qieghda, li huwa mlibbes bi qmis
tal-qoton, ghandu jigi inklinat "il quddiem sakemm 350 mm ta¢-¢inga jigu rtirati mill-apparat li
jigbed lura, u mbaghad jinhallu ghall-pozizzjoni inizjali.

It-test dinamiku tal-montatura ta¢-¢inturin jew tas-sistema ta’ trazzin

II-montatura ta¢-Cinturin ghandha tkun immontata fuq troli mghammar bis-sit u bl-ankragg
iddefinit fl-Anness 6 ghal dan ir-Regolament. Madanakollu, jekk il-montatura ta¢-cinturin hija
mahsuba ghal vettura specifika jew ghal tipi specifici ta’ vettura, bid-distanzi bejn il-manikin u I-
ankraggi ghandhom ikunu ddeterminati mis-servizz li jwettaq it-testijiet, jew skond I-
istruzzjonijiet ghat-twahhil provduti mac-¢inturin jew skond id-data provduta mill-manifattur
tal-vettura. Jekk i¢-Cinturin huwa mghammar b’apparat ta’ aggustament tac-Cinturin ghall-gholi
bhalma huwa ddefinit fil-paragrafu 2.9.6. taktar ’il fuq, il-pozizzjoni ta’ l-apparat u l-mezz biex
jintrabat sew ghandhom ikunu l-istess bhal dawk tad-disinn tal-vettura.

(* g=9,81 mfs?
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7.7.1.1.

7.7.1.2.

7.7.1.3.

7.7.1.4.

7.7.1.5.

7.7.1.6.

7.7.1.7.

7.7.2.

7.7.3.

Fdak il-kaz, meta jitwettaq it-test dinamiku ghal tip ta’ vettura mhemmx ghalfejn jigi ripetut ghal
tipi ohra ta’ vettura fejn kull punt ta’ ankragg huwa inqas minn 50 mm ’il boghod mill-punt ta’
ankragg korrispondenti tac-¢inturin ittestjat. Alternattivament, il-manifatturi jistghu jiddetermi-
naw pozizzjonijiet ta’ ankragg ipotetici ghall-ittestjar sabiex ikun maghluq in-numru massimu tal-
punti ta’ ankragg reali.

Fil-kaz ta’ ¢inturin tas-sigurta jew ta’ sistema ta’ trazzin li tifforma parti minn montatura li ghaliha
hija mitluba l-approvazzjoni tat-tip bhala sistema ta’ trazzin, i¢-¢inturin tas-sigurta ghandu jigi
mmontat fuq il-parti mill-istruttura tal-vettura li maghha normalment titwahhal is-sistema ta’
trazzin u din il-parti ghandha titwahhal b’'mod rigidu mat-troli tat-test bil-mod provdut fil-
paragrafi 7.7.1.2. sa 7.7.1.6.

Fil-kaz ta’ ¢inturin tas-sigurta jew ta’ sistema ta’ trazzin b’apparati ta’ qabel it-taghbija li jistriechu
fuq il-partijiet komponenti ghajr dawk li huma inkorporati fil-montatura ta¢-cinturin infisha, il-
montatura tac-¢inturin ghandha tigi mmontata flimkien mal-partijiet addizzjonali mehtiega tal-
vettura fuq it-troli tat-test bil-mod provdut fil-paragrafi 7.7.1.2. sa 7.7.1.6.

Alternattivament, fil-kaz fejn dawk l-apparati ma jistghux jigu ttestjati fuq it-troli tat-test,
permezz ta’ test konvenzjonali ta’ impatt frontali b’50 km/siegha skond il-procedura ISO 3560
(1975), il-manifattur jista’ juri li l-apparat jikkonforma mar-rekwiziti tar-Regolament.

Il-metodu uzat biex tintrabat sew il-vettura matul it-test m'ghandux ikun tali li jsahhah l-ankraggi
tas-sits jew ic-Cinturini tas-sigurta jew inaqqas id-deformazzjoni normali ta’ Il-istruttura.
M'ghandha tkun prezenti l-ebda parti 1 quddiem tal-vettura li billi jkun limitat il-moviment il
quddiem tal-manikin, hlief tas-sieq, ghandha tnaqgas it-taghbija imposta fuq is-sistema ta’ trazzin
matul it-test. Il-partijiet ta’ l-istruttura eliminati jistghu jigu sostitwiti b’partijiet ta’ sahha
ekwivalenti sakemm ma jfixklux il-moviment 'il quddiem tal-manikin.

Apparat li jorbot sew ghandu jitqies bhala sodisfacenti jekk ma jipproduci l-ebda effett fuq erja li
testendi tul il-wisa’ kollha ta’ l-istruttura u jekk il-vettura jew l-istruttura hija mblukkata jew
iffissata fuq quddiem f'distanza ta’ mhux inqas minn 500 mm mill-ankragg tas-sistema ta’ trazzin.
Fuq wara, l-istruttura ghandha tintrabat sew fdistanza sufficjenti lura ta’ l-ankraggi sabiex ikun
zgurat li r-rekwiziti tal-paragrafu 7.7.1.2. taktar ‘il fuq jigu sodisfatti.

Is-sits ghandhom jitwahhlu u ghandhom jitqieghdu fil-pozizzjoni ghas-sewgan maghzula mis-
servizz tekniku li jwettaq it-testijiet ta’ l-approvazzjoni sabiex jinghataw l-aktar kondizzjonijiet
avversi rigward is-sahha, kompatibbli ma’ l-installazzjoni tal-manikin fil-vettura. Il-pozizzjonijiet
tas-sits ghandhom ikunu ddikjarati fir-rapport. Id-dahar tas-sit, jekk huwa aggustabbli ghall-
inklinazzjoni, ghandu jissakkar kif gie specifikat mill-manifattur jew, fin-nuqqas ta’ kwalunkwe
specifikazzjoni, ghal angolu tad-dahar tas-sit effettiv kemm jista’ jkun qrib tal-25° fil-kaz ta’
vetturi tal-kategoriji M1 u N1 u kemm jista’ jkun qrib il-15° fil-kaz ta’ vetturi tal-kategoriji l-ohra
kollha.

Ghall-valutazzjoni tar-rekwiziti fil-paragrafu 6.4.1.4.1., is-sit ghandu jitqies fil-pozizzjoni l-aktar
il quddiem tas-sewqan jew ta’ l-ivvjaggar li hija adattata ghad-dimensjonijiet tal-manikin.

Is-sits kollha ta’ kwalunkwe grupp ta’ sits ghandhom jigu ttestjati fl-istess hin.

[t-testijiet dinamici tas-sistema tac-¢inturin li jikkontrolla ¢-cagliq ghandhom jitwettqu minghajr
ic-cinga ta’ bejn il-koxox (montatura), jekk hemm wahda.

Il-montatura ta¢-¢inturin ghandha titwahhal mal-manikin fl-Anness 7 ghal dan ir-Regolament kif
gej: bord ohxon 25 mm ghandu jitqieghed bejn id-dahar tal-manikin u d-dahar tas-sit. I¢-¢inturin
ghandu jigi aggustat sew mal-manikin. Il-bord imbaghad ghandu jitnehha sabiex it-tul kollu ta’
daharu ikun fkuntatt mad-dahar tas-sit. Ghandu jsir kontroll biex ikun zgurat li I-mod kif iz-
zewg partijiet tal-bokkla jidhlu fxulxin ma jinvolvi l-ebda riskju li jitnagqas kemm wiehed jista’
jistrieh fuq is-sokra.

It-truf hielsa tac-¢ineg ghandhom jestendu bizzejjed lil hinn mill-apparati ta’ aggustament biex
wiched jahseb ghaz-zlig.
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7.8.1.

7.8.2.

7.8.3.

7.8.4.

7.9.

7.9.1.

7.10.

7.10.1.

It-troli mbaghad ghandu jigi mbutattat b'tali mod li fil-mument ta’ l-impatt il-velocita tal-giri
hieles tieghu hija ta’ 50 km/h + 1 km/h u I-manikin jibga’ stabbli. The stopping distance of the
trolley shall be 40 cm £ 5 cm. It-troli ghandu jibga’ orizzontali matul id-decelerazzjoni kollha. 1d-
decelerazzjoni tat-troli ghandha tinkiseb billi jintuza l-apparat deskritt fl-Anness 6 ghal dan ir-
Regolament jew kwalunkwe apparat eihor li jaghti rizultati ekwivalenti. L-apparat ghandu
jikkonforma mar-rendiment specifikat fl-Anness 8 ghal dan ir-Regolament.

Ghandhom jitkejlu I-velocita tat-troli immedjatament qabel l-impatt, l-ispostament il quddiem
tal-manikin u l-velocita tas-sider bi spostament ta’ 300 mm tas-sider.

Wara l-impatt, il-montatura tac-Cinturin jew is-sistema ta’ trazzin u l-partijiet rigidi taghha,
ghandhom jigu spezzjonati b'mod vizwali, minghajr ma tinfetah il-bokkla, biex jigi ddeterminat
jekk kienx hemm kwalunkwe hsara jew ksur. Fil-kaz tas-sistemi ta’ trazzin, wara t-test, ghandu jigi
accertat ukoll jekk il-partijiet ta’ l-istruttura tal-vettura li huma mwahhla mat-troli ghaddewx
minn kwalunkwe deformazzjoni permanent vizibbli. Jekk hemm kwalunkwe deformazzjoni ta’
din ix-xorta, din ghandha titqies fi kwalunkwe kalkolu li jsir skond il-paragrafu 6.4.1.4.1.

It-test tal-ftuh tal-bokkla

Ghal dan it-test, ghandhom jintuzaw il-montaturi tac-¢inturin jew l-apparati ta’ trazzin li diga
ghaddew minn test dinamiku skond il-paragrafu 7.7. t'aktar il fuq .

[I-montatura ta¢-¢inturin ghandha titnehha mit-troli tat-test minghajr ma tinfetah il-bokkla.
Ghandha tigi applikata taghbija lill-bokkla permezz ta’ trazzjoni diretta permezz tac-Cineg

marbuta maghha sabiex i¢c-¢ineg kollha jkunu soggetti ghal forza ta’ @daN. (Huwa mifhum [i

n huwa n-numru ta¢-¢ineg mqgabbda mal-bokkla meta tkun fpozizzjoni msakkra.) Fil-kaz fejn il-
bokkla hija mqabbda ma’ parti rigida, it-taghbija ghandha tigi applikata bl-istess angolu bhal dak
ifformat mill-bokkla u t-tarf rigidu matul it-test dinamiku. Ghandha tigi applikata taghbija
bvelocita ta’ 400 + 20 mm/min lic-centru geometriku tal-buttuna li tiftah il-bokkla tul l-assi fiss
li jimxi b'mod parallel ghad-direzzjoni inizjali tal-moviment tal-buttuna. Matul l-applikazzjoni
tal-forza mehtiega biex tinfetah il-bokkla, il-bokkla ghandha tinZamm minn appogg rigidu. It-
taghbija kkwotata aktar "il fuq m'ghandiex teccedi I-limitu indikat fil-paragrafu 6.2.2.5. t'aktar ’il
fuq. I-punt ta’ kuntatt ta’ l-apparat tat-test ghandu jkun sferiku fil-forma bradju ta’ 2,5 mm
+ 0,1 mm. Ghandu jkollu superfi¢je tal-metall illostrata.

Il-forza tal-ftuh tal-bokkla ghandha tkun imkejla u kwalunkwe hsara tal-bokkla nnotata.

Wara t-test tal-ftuh tal-bokkla, il-komponenti tal-montatura ta¢-Cinturin jew tas-sistema ta’
trazzin li ghaddew mit-testijiet provduti fil-paragrafu 7.7. taktar ‘il fuq ghandhom jigu
spezzjonati u l-grad ta’ hsara sostnut mill-montatura ta¢-Cinturin jew mill-apparat ta’ trazzin
matul it-test dinamiku ghandu jigi rregistrat fir-rapport tat-test.

It-testijiet addizzjonali fuq i¢-Cinturini tas-sigurta b’apparati ta’ qabel it-taghbija
L-ikkondizzjonar

L-apparat ta’ qabel it-taghbija jista’ jigi sseparat mic-Cinturin tas-sigurta biex jigi ttestjat
u mizmum ghal 24 siegha ftemperatura ta’ 60° + 5 °C. It-temperatura mbaghad ghandha tittella’
ghal 100° £ 5 °C ghal saghtejn. Wara, ghandu jinzamm ghal 24 siegha f'temperatura ta’ - 30°
t 5°C. Wara li jitnehha mill-ikkondizzjonar, l-apparat ghandu jishon ghat-temperatura ta’ I-
ambjent. Jekk ikun gie separate ghandu jerga’ jigi mwahhal mac-cinturin tas-sigurta.”

Ir-rapport tat-test

Ir-rapport tat-test ghandu jirregistra r-rizultati tat-testijiet kollha fil-paragrafu 7 taktar ’il fuq,
u b’mod partikolari I-velocita tat-troli, l-ispostament massimu 'il quddiem tal-manikin, il-post —
jekk jista’ jigi varjat — okkupat mill-bokkla matul it-test, il-forza tal-ftuh tal-bokkla, u kwalunkwe
hsara jew ksur. Jekk minhabba l-paragrafu 7.7.1. l-ankraggi provduti fl-Anness 6 ghal dan ir-
Regolament ma gewx rispettati, ir-rapport tat-test ghandu jiddeskrivi kif il-montatura ta¢-¢inturin
jew is-sistema ta’ trazzin kienet installata u ghandu jispecifika l-angoli u d-dimensjonijiet
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importanti. Ir-rapport ghandu jsemmi wkoll kwalunkwe tghawwig jew ksur tal-bokkla li kien
hemm matul it-test. Fil-kaz ta’ sistema ta’ trazzin, ir-rapport tat-test ghandu jispecifika wkoll il-
mod ta’ kif twahhlet l-istruttura tal-vettura mat-troli, il-pozizzjoni tas-sits, u l-inklinazzjoni tad-
dhura tas-sits. Jekk l-ispostament ‘il quddiem tal-manikin ecceda l-valuri provduti fil-
paragrafu  6.4.1.3.2. taktar il fuq, ir-rapport ghandu jiddikjara jekk ir-rekwiziti tal-
paragrafu 6.4.1.4.1. gewx sodisfatti.

IR-REKWIZITI LI JIKKONCERNAW L-INSTALLAZZJONI FIL-VETTURA
L-apparat tal-vettura

Bl-eccezzjoni tas-sits li jintlewew (kif iddefinit fir-Regolament Nru 14) u s-sits mahsuba biss biex
jintuzaw meta l-vettura tkun wieqfa, is-sits tal-vetturi tal-kategoriji M u N kif iddefiniti fl-
Anness 7 ghar-Rizoluzzjoni Konsolidata (R.E.3) [ (*) (hlief dawk il-vetturi fil-kategoriji M, u M; li
jaqghu fil-Klassijiet I jew II, skond il-Regolament Nru 36, fil-Klassi A, skond ir-Regolament
Nru 52 u fil-Klassijiet I jew II u A, skond ir-Regolament Nru 107) iridu jkunu mghammra
b'¢inturini tas-sigurtd jew bsistemi ta’ trazzin li jissodisfaw ir-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament.

It-tipi ta’ ¢inturini tas-sigurta jew ta’ sistemi ta’ trazzin ghal kull pozizzjoni bil-gieghda fejn hija
mehtiega l-installazzjoni ghandhom ikunu dawk specifikati fl-Anness 16 (li maghhom la jistghu
jintuzaw la l-apparati li jighdu lura li ma jissakkrux (il-para. 2.14.1.) u lanqas l-apparat li jigbed li
jinfetah b'mod manwali (il-para. 2.14.2)). Ghall-pozizzjonijiet bil-gieghda kollha fejn fl-
Anness 16 jigu specifikati ¢-¢inturini ta’ fuq il-hogor tat-tip B, jigu permessi ¢-¢inturini ta’ fuq il-
hogor tat-tip Br3 hlief fil-kaz li, waqt l-uzu, jingibdu lura sa tali punt li jnaqqsu ferm il-kumdita
wara li jingaflu bil-bokkla b'mod normali.

Madankollu, ghal pozizzjonijiet bil-qieghda fuq in-naha ta’ barra, ghajr dawk fuq quddiem, ta’
vetturi tal-kategorija N; murija fl-Anness 16 u mmarkati bis-simbolu @, l-installazzjoni ta’
¢inturin ta’ fuq il-hogor Br4m jew Br4Nm hija permessa, fejn jeZisti passagg bejn is-sit u l-eqreb
naha tal-hajt tal-vettura mahsub biex jippermetti l-access lill-passiggieri ghal partijiet ohra tal-
vettura. Spazju bejn sit u l-hajt tal-genb jitqies passagg, jekk id-distanza bejn dak il-hajt tal-genb,
bil-bibien kollha maghluqa, u pjan longitudinali vertikali li jghaddi bejn il-linja centrali tas-sit
ikkoncernat — imkejjel fil-pozizzjoni tal-punt R u b'mod perpendikolari mal-pjan medjan
longitudinali tal-vettura — ikun iktar minn 50 mm.

Fejn mhu mehtieg l-ebda cinturin tas-sigurta, jista’ jkun provdut kwalunkwe tip ta’ ¢inturin tas-
sigurta jew ta’ sistema ta’ trazzin li jikkonforma ma’ dan ir-Regolament skond l-ghazla tal-
manifattur. Cinturini tat-tip A tat-tipi permessi fl-Anness 16 jistghu jigu provduti bhala
alternattiva gha¢-¢inturini ta’ fuq il-hogor ghal dawk il-pozizzjonijiet bil-qieghda fejn i¢-¢inturini
ta’ fuq il-hogor jigu specifikati fl-Anness 16.

Fuq i¢-¢inturini bi tliet ponot mghammra bapparati li jigbdu lura, apparat li jigbed lura wiehed
irid jahdem mill-ingas fuq i¢c-¢inga dijagonali.

Hlief ghall-vetturi tal-kategorija M;, jista’ jigi permess apparat li jigbed lura li jissakkar
femergenza tat-tip 4N (il-para. 2.14.5.) minflok apparat li jigbed lura tat-tip 4 (il-para. 2.14.4.)
fejn intwera ghas-sodisfazzjon tas-servizzi responsabbli ghat-testijiet li ma jkunx prattiku li
jitwahhal apparat li jigbed lura tat-tip 4.

Ghall-pozizzjonijiet bil-gieghda ta’ quddiem fuq in-naha ta’ barra u ta’ quddiem fin-nofs murija fl-
Anness 16 u mmarkati bis-simbolu *, ic-¢inturini ta’ fuq il-hogor tat-tip specifikat f'dak I-Anness
ghandhom jitqiesu adegwati fejn il-windskrin jinsab barra Z-zona ta’ referenza ddefinita fl-
Anness 1 ghar-Regolament Nru 21.

Rigward i¢-¢inturini tas-sigurta, il-windskrin jitgies bhala parti miz-zona ta’ referenza meta kapaci
jidhol fkuntatt statiku ma’ l-apparat tat-test skond il-metodu deskritt fl-Anness 1 ghar-
Regolament Nru 21.

(*) 1d-Dokument TRANS/WP.29/78|Rev.1/Amend.2.
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8.1.7.1.

8.1.7.2.

8.1.7.3.

8.1.10.

8.2.

8.2.1.

8.2.2.

Kull pozizzjoni bil-gieghda fl-Anness 16 immarkata bis-simbolu e, ghandhom ikunu provduti
¢inturini bi tliet ponot ta’ tip specifikat fl-Anness 16 hlief jekk wahda mill-kondizzjonijiet li gejjin
tkun sodisfatta, fliema kaz jistghu jkun provduti ¢inturini b'zewg ponot ta’ tip specifikat fl-
Anness 16.

Hemm sit jew partijiet ohra mill-vettura li jikkonforma mal-paragrafu 3.5. ta’ I-Appendici 1 ghar-
Regolament Nru 80 direttament quddiem, jew

L-ebda parti mill-vettura hija fi jew, meta l-vettura tkun miexja, kapaci li tkun fiz-zona ta’
referenza, jew

Partijiet mill-vettura fiz-zona ta’ referenza msemmija jikkonformaw mar-rekwiziti ta’ I-
assorbiment ta’ l-energija stabbiliti fl-Appendici 6 ghar-Regolment Nru 80.

Bl-eccezzjoni tal-kaz kopert mill-paragrafu 8.1.9., kull pozizzjoni bil-qieghda ghal passiggier li
hija mghammra b’airbag ghandha tkun provduta bi twissija kontra l-uzu ta’ trazzin ghat-tfal li
jhares lura fdik il-pozizzjoni bil-qieghda . It-tikketta tat-twissija, fil-forma ta’ piktogramma li tista’
tinkludi test spjegattiv, ghandha titwahhal b'mod li ddum u ghandha tkun fpost tali li hija
facilment vizibbli quddiem persuna li tkun se tinstalla trazzin ghat-tfal li jhares lura fuq is-sit
ikkoncernat. Ezempju ta’ disinn possibbli ta’ piktogramma jintwera fil-Figura 1. Referenza
permanenti ghandha tkun vizibbli fkull hin, fkaz Ii t-twissija ma tkunx vizibbli meta l-bieb ikun
maghlug.

[-kuluri:

—  il-piktogramma hija hamra
—  is-sit, is-sit tat-tfal u l-linja ta’ kontorn ta’ l-airbag huma suwed
— il-kelma airbag kif ukoll l-airbag huma bojod.

Ir-rekwiziti tal-paragrafu 8.1.8. m’'ghandhomx japplikaw jekk il-vettura hija mghammra
b'mekkanizmu li jhoss awtomatikament il-prezenza ta’ kwalunkwe trazzin ghat-tfal li jhares
lura, u jizgura li l-airbag mhux se jintuza meta titwahhal sistema tat-trazzin ghat-tfal ta’ din ix-
xorta.

Fil-kaz ta’ sits li kapaci jiddawru jew jitqieghdu forjentazzjonijiet ohra, iddisinjati biex jintuzaw
meta l-vettura tkun wieqgfa, ir-rekwiziti tal-paragrafu 8.1.1. ghandhom japplikaw biss ghal dawk I-
orjentazzjonijiet li huma mahsuba ghal uzu normali meta l-vettura tkun qed tivvjagga fi triq,
skond dan ir-Regolament.

Ir-rekwiziti generali

Cinturini tas-sigurtd, sistemi ta’ trazzin, u sistemi ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal skond it-tabella 2 ta’
l-Anness 17 — Appendici 3, ghandhom jitwahhlu ma’ ankraggi konformi ma’ l-ispecifikazzjonijiet
tar-Regolament Nru 14, bhad-disinn u l-karatteristi¢i dimensjonali, 1-ghadd ta’ ankraggi, u r-
rekwiziti ta’ sahha.

I¢-¢inturini tas-sigurta, sistemi ta’ trazzin, u sistemi ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal irrakkomandati
mill-manifattur skond it-tabelli 1 u 2 ta’ I-Anness 17 — Appendici 3, ghandhom jigu installati
b'tali mod li jahdmu b’'mod sodisfacenti u jnaqqsu r-riskju ta’ korrimenti fizici fil-kaz ta’ ac¢identi.
B'mod partikolari, ghadhom jigu installati b’tali mod li:
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8.2.2.1.

8.2.2.2.

8.2.2.3.

8.2.2.4.

8.2.2.5.

8.2.2.5.1.

8.2.2.5.2.

8.3.

8.3.1.

8.3.2.

8.3.3.

8.3.4.

I¢-cineg ma jkunux jistghu jassumu konfigurazzjoni perikoluza;

I-periklu li ¢inturin imqieghed fpozizzjoni korretta jizloq minn fuq l-ispalla ta’ min jilbsu
minhabba l-moviment "il quddiem tieghu/taghha jitnaqqas ghal minimu.

Ir-riskju li ¢-Cinga tiddeterjora permezz ta’ kuntatt mal-partijiet bil-ponta tal-vettura jew ta’ I-
istruttura tas-sit, is-sistemi ta’ trazzin tat-tfal jew is-sistemi ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal
irrakkomandati mill-manifattur skond it-tabelli 1 u 2 ta’ I-Anness 17 — Appendici 3, jitnaqqas
ghal minimu.

Id-disinn u l-installazzjoni ta’ kull ¢inturin tas-sigurta provdut ghal kull pozizzjoni bil-qieghda
ghandhom ikunu tali li jkunu disponibbli malajr ghall-uzu. Barra minn hekk, fejn is-sit komplut
jew il-kuxxin tas-sit u/jew id-dahar tas-sit jistghu jintlewew sabiex ikun hemm access ghall-parti
ta’ wara tal-vettura jew ghall-oggetti jew ghall-kompartiment tal-bagalji, wara li dawk is-sits
jintlewew u jitreggghu ghall-pozizzjoni bil-qieghda, i¢-¢inturini tas-sigurta provduti ghal dawk is-
sits ghandhom ikunu accessibbli ghall-uzu jew jistghu jigu rkuprati facilment minn taht jew minn
wara s-sit, minn persuna wahda, skond l-istruzzjonijiet fil-manwal ta’ l-utent tal-vettura, minghajr
ma jkun hemm ghalfejn li dik il-persuna tinghata tahrig jew tkun ipprattikat.

Is-servizz tekniku ghandu jivverfika li, bl-ilsien tal-bokkla imdahhal fil-bokkla u bl-ebda okkupant
fis-sit:

Il-parti laxka possibbli fic-¢inturin ma tipprevjenix l-installazzjoni korretta tas-sistemi ta’ trazzin
ghat-tfal irrakkomandata mill-manifattur, u

Fil-kaz ta’ ¢inturini bi tliet ponot, fit-tagsima ta’ fuq il-hogor tac-Cinturin tista’ tigi stabbilita
tensjoni ta’ mill-ingas 50 N permezz ta’ l-applikazzjoni esterna tat-tensjoni fit-tagsima dijagonali
ta¢-Cinturin.

Ir-rekwiziti specjali ghall-partijiet rigidi inkorporati fic-¢inturini tas-sigurta jew fis-
sistemi ta’ trazzin

Il-partijiet rigidi, bhall-bokkli, l-apparati ta’ aggustament u z-zjidiet, m’'ghandhomx izidu r-riskju
ta’ feriment fiziku ghal min jilbishom jew ghall-okkupanti l-ohra tal-vettura fil-kaz ta” ac¢ident.

L-apparat biex tinfetah il-bokkla ghandu jkun vizibbli b’'mod ¢ar ghal min jilbsu u li jista’ jintlahaq
facilment u ghandu jkun iddisinjat b'tali mod li ma jistax jinfetah b'mod involontarju jew
accidentali. I-bokkla wkoll ghandha tinstab f'tali pozizzjoni li tkun facilment accessibbli ghal
persuna li jkollha I-htiega li tehles lil min jilbisha biex issalvah fkaz ta’ emergenza.

Il-bokkla ghandha tkun installata b'tali mod li, kemm meta ma tkunx mghobbija u kemm meta
tkun qged issostni l-massa ta’ min jilbisha, tkun kapaci tinfetah minn min jilbisha b'moviment
wiehed semplici ta’ kwalunkwe wahda mill-idejn fdirezzjoni wahda.

Fil-kaz ta’ cinturini tas-sigurta jew ta’ sistemi ta’ trazzin ghal pozizzjonijiet bil-gieghda fuq
quddiem fuq in-naha ta’ barra, hlief jekk dawn huma ¢inturini biex jikkontrollaw i¢-¢aqliq, il-
bokkla ghandha tkun ukoll kapaci li tissakkar bl-istess mod.

Ghandu jsir kontroll biex ikun zgurat li, jekk il-bokkla tkun fkuntatt ma’ min jilbisha, il-wisa’ tas-
superfi¢je ta’ kuntatt ma tkunx ingas minn 46 mm.

Ghandu jsir kontroll biex ikun zgurat li, jekk il-bokkla tkun fkuntatt ma’ min jilbisha, is-
superfi¢je ta’ kuntatt tissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu 6.2.2.1. ta’ dan ir-Regolament.

Meta dan i¢-¢inturin ikun ged jintlibes, ghandu jew jaggusta awtomatikament biex joqghod sew
lil min jilbsu jew ikun iddisinjat b’tali mod li l-apparat ta’ aggustament manwali jkun accessibbli
malajr ghal min jilbsu meta jkun bil-gieghda u jkun konvenjenti u facli biex jintuza. Ghandu
wkoll ikun possibbli li jigi ssikkat b'id wahda biex jigi adattat ghall-binja ta’ gisem min jilbsu

u ghall-pozizzjoni tas-sit tal-vettura.

[¢-¢inturini tas-sigurta jew is-sistemi ta’ trazzin li jinkorporaw l-apparati li jigbdu lura ghandhom
ikunu installati btali mod li l-apparati li jigbdu lura ikunu jistghu jahdmu b'mod korrett
u jippustjaw i¢-¢inga b’'mod effi¢jenti.
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9.1.

9.2

9.3.

10.

10.1.

10.2.

11.

11.1.1.

11.1.2.

Sabiex l-utent(i) tal-vettura ikun(u) informat(i) bid-dispozizzjonijiet li saru ghat-trasport tat-tfal, il-
vetturi tal-kategoriji M; u N; ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti ta’ l-informazzjoni ta’ I-
Anness 17. Kwalunkwe vettura tal-kategorija M; ghandha tigi mghammra b’pozizzjonijiet
ISOFIX, skond il-preskrizzjonijiet rilevanti tar-Regolament Nru 14.

L-ewwel pozizzjoni ISOFIX ghandha tippermetti ghallinqas l-installazzjoni ta’ wiched mit-tliet
fixtures li jharsu 'l quddiem kif definit fl-Appendici 2 ta’ I-Anness 17; it-tieni pozizzjoni ISOFIX
ghandha tippermetti ghallinqas l-installazzjoni ta’ wiehed mit-tliet fixtures li jharsu lura kif definit
fl-Appendici 2 ta’ -Anness 17; ghal din it-tieni pozizzjoni ISOFIX, fil-kaz fejn l-installazzjoni tal-
fixture li thares lura ma tkunx possibbli fit-tieni ringiela ta’ sits tal-vettura minhabba d-disinn
taghha, l-installazzjoni ta’ wiched mis-sitt fixtures tkun permessa fi kwalunkwe pozizzjoni fil-
vettura.

IL-KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

Il-proceduri tal-konformita tal-produzzjoni ghandhom jikkonformaw ma’ dawk stabbiliti fl-
Appendici 2 ghall-Ftehim (EJECE/324-EJECE[TRANS/505/Rev.2), bir-rekwiziti li gejjin:

Kull tip ta’ vettura jew cinturin ta’ sigurta jew sistema ta’ trazzin approvat skond dan ir-
Regolament ghandu jkun immanifaturat b’tali mod li jikkonforma mat-tip approvat billi jissodisfa
r-rekwiziti stabbiliti fil-paragrafi 6., 7. u 8. taktar ‘il fug.

Ghandu jkun hemm konformita mar-rekwiziti minimi ghall-konformita tal-proceduri tal-kontroll
tal-produzzjoni stabbiliti fl-Anness 14 ghal dan ir-Regolament.

L-awtorita i tat l-approvazzjoni tat-tip fi kwalunkwe zmien tista’ tivverifika l-metodi ta’ kontroll
tal-konformita applikati fkull facilita tal-produzzjoni. ll-frekwenza normali ta’ dawn il-verifiki
ghandha tkun ta’ darbtejn fsena.

IL-PIENI GHAN-NUQQAS TA’ KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

L-approvazzjoni moghtija rigward vettura jew tip ta’ ¢inturin jew ta’ sistema ta’ trazzin tista’ tigi
rtirata jekk ma jkunx hemm konformita mar-rekwizit stabbilit fil-paragrafu 9.1. t'aktar il fug, jew
jekk ic-¢inturin(i) tas-sigurta jew is-sistema(i) ta’ trazzin maghzul(a) ma jirnexxilux(jirnexxilhomx)
jghaddi(u) mill-kontrolli provduti fil-paragrafu 9.2. taktar “il fuq.

Jekk Parti Kontraenti ghall-Ftehim li tapplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li tkun tat
qabel, ghandha minnufih tinnotifika b’dan lill-Partijiet Kontraenti l-ohra li japplikaw dan ir-
Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tikkonforma mal-mudell fl-Anness 1A
jew fl-Anness 1B ghal dan ir-Regolament (kif ikun xieraq).

IL-MODIFIKI U L-ESTENSJONI TA’ L-APPROVAZZJONI TAT-TIP TA’ VETTURA JEW GHAT-TIP TA’
CINTURIN TAS-SIGURTA JEW TA’ SISTEMA TA’ TRAZZIN

Kull modifika tat-tip ta’ vettura jew tac-cinturin jew tas-sistema ta’ trazzin jew tat-tnejn i huma
ghandha tkun innotifikata lid-dipartiment amministrattiv li approva t-tip ta’ vettura jew it-tip ta’
¢inturin tas-sigurta jew ta’ sistema ta’ trazzin. Id-dipartiment mbaghad jista’ jew:

Iqis li I-modifiki li saru mhux probabbli li se jkollhom effett avvers apprezzabbli u li jkun x'ikun
il-kaz il-vettura jew i¢-¢inturin tas-sigurtd jew is-sistema ta’ trazzin ghadha tikkonforma mar-
rekwiziti; jew

Jehtieg rapport tat-test ichor mis-servzz tekniku responsabbli milli jwettaq it-testijiet.

Minghajr pregudizzju ghad-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 11.1. taktar 'il fug, varjant tal-vettura li
|-massa taghha meta tkun lesta biex tahdem hija inqas minn dik tal-vettura li giet soggetta ghat-
test ta’ l-approvazzjoni m'ghandux jitqies bhala modifika tat-tip ta’ vettura.
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12.

13.

14.

15.

15.1.

15.1.1.

15.1.2.

15.1.3.

15.1.3.1.

Il-konferma jew ir-rifjut ta’ l-approvazzjoni, fejn jigu specifikati l-alterazzjonijiet, ghandha tkun
ikkomunikata bil-procedura specifikata fil-paragrafu 5.2.3. jew 5.3.3. taktar 'il fuq lill-Partijiet
ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament.

L-awtorita kompetenti li tohrog l-estensjoni ta’ -approvazzjoni ghandha tassenja numru ta’ serje
ghal estensjoni ta’ din ix-xorta u ghandha tinforma b’dan lill-partijiet I-ohra ghall-Ftehim ta’ I-
1958 li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tikkonforma
mal-mudell fl-Anness 1A jew 1B ghal dan ir-Regolament.

PRODUZZJONI MWAQQFA GHALKOLLOX

Jekk id-detentur ta’ l-approvazzjoni jieqaf ghalkollox milli jimmanifattura apparat approvat skond
dan ir-Regolament, ghandu jinforma lill-awtorita li tat l-approvazzjoni. Meta tircievi I-
komunikazzjoni rilevanti dik l-awtorita ghandha tinforma b’dan lill-Partijiet I-ohra ghall-Ftehim
ta’ 1-1958 li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tikkonforma
mal-mudell fl-Anness 1A jew 1B ghal dan ir-Regolament.

L-ISTRUZZJONIJIET

Fil-kaz ta’ tip ta’ ¢inturin tas-sigurta provdut b'mod separat mill-vettura, l-istruzzjonijiet ghall-
ippakkjar u ghall-installazzjoni jridu jiddikjaraw b'mod ¢ar it-tip(i) ta’ vettura li ghalih(hom) huwa
mahsub.

L-ISMIJIET U L-INDIRIZZI TAS-SERVIZZI TEKNICI RESPONSABBLI MIT-TWETTIQ TAT-TESTIJIET TA’ L-
APPROVAZZJONI, U D-DIPARTIMENTI AMMINISTRATTIVI

[I-Partijiet ghall-Ftehim ta’ 1-1958 li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jikkomunikaw lis-
Segretarjat tan-Nazzjonijiet Uniti, l-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi tekni¢i responsabbli mit-
twettiq tat-testijiet ta’ l-approvazzjoni u tad-dipartimenti amministrattivi li jaghtu l-approvazzjoni
u li ghandhom jintbaghtulhom il-formoli li jiccertifikaw l-approvazzjoni jew ir-rifjut jew l-
estensjoni jew l-irtirar ta’ l-approvazzjoni, mahruga fpajjizi ohra.

ID-DISPOZIZZJONIJIET TRANZITORJI
L-approvazzjonijiet tat-tip ta’ vettura

Sa mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-Suppliment 15 ghas-serje 04 ta’ emendi, l-ebda Parti
Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament m'ghandha tirrifjuta li taghti approvazzjonijiet KEE
skond dan ir-Regolament kif gie mmodifikat mis-Suppliment 15 ghas-serje 04 ta’ emendi .

Minn sentejn wara d-dhul fis-sehh tas-Suppliment 15 ghas-serje 04 ta’ emendi ghal dan ir-
Regolament, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jaghtu approvaz-
zjonijiet ECE biss jekk ir-rekwiziti tar-Regolament, kif emendat mis-Suppliment 15 tas-serje 04 ta’
emendi jkunu sodisfatti.

Minn seba’ snin wara d-dhul fis-sehh tas-Suppliment 15 ghas-serje 04 ta’ emendi ghal dan ir-
Regolament, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament jistghu jirrifjutaw approvazz-
jonijiet ECE li ma nghatawx skond is-Suppliment 15 tas-serje 04 ta’ emendi ta’ dan ir-
Regolament. Madankollu, approvazzjonijiet ezistenti tal-kategoriji tal-vetturi minbarra M; u li
mhumiex affettwati bis-Suppliment 15 ghas-serje 04 ta’ emendi ghal dan ir-Regolament
ghandhom jibqghu validi u I-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom
ikomplu jaccettawhom.

Madanakollu, mill-1 ta’ Ottubru 2000, ghall-vetturi tal-kategoriji M; u Ny, il-Partijiet Kontraenti li
japplikaw dan ir-Regolament jistghu jirrifjutaw li jirrikonoxxu l-approvazzjonijiet KEE li ma
nghatawx skond is- Suppliment 8 ghas-serje 04 ta’ emendi ghal dan ir-Regolament, jekk ma jigux
sodisfatti r-rekwiziti ta’ l-informazzjoni tal-paragrafu 8.3.5. u ta’ l-Anness 17.
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15.2.1.

15.2.2.

15.2.3.

15.2.4.

15.2.5.

15.2.6.

15.2.7.

15.2.8.

1.5.2.9.

Installazzjoni ta’ ¢inturini tas-sigurta

Dawn id-dispozizzjonijiet tranzitorji japplikaw biss ghall-installazzjoni tac-cinturini tas-sigurta
fuq il-vetturi u ma jbiddlux il-marka ta¢-Cinturin tas-sigurta.

Sa mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-Suppliment 12 ghas-serje 04 ta’ emendi, l-ebda Parti
Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament m'ghandha tirrifjuta li taghti approvazzjonijiet KEE
skond dan ir-Regolament kif gie mmodifikat mis-Suppliment 12 ghas-serje 04 ta’ emendi.

Malli jiskadi perjodu ta’ 36 xahar wara d-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh li tissemma fil-
paragrafu 15.2.1. taktar 'il fug, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom
jaghtu l-approvazzjoni biss jekk it-tip ta’ vetturi jissodisfa r-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament, kif
emendat mis-Suppliment 12 ghas-serje 04 ta’ emendi.

Malli jiskadi perjoduta’ 60 xahar wara d-data uffigjali tad-dhul fis-sehh i tissemma fil-
paragrafu 15.2.1. t'aktar il fuq, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament jistghu
jirrifjutaw li jirrikonoxxu l-approvazzjonijiet li ma nghatawx skond is-Suppliment 12 ghas-serje
04 ta’ emendi ghal dan ir-Regolament.

Sa mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-Suppliment 14 ghas-serje 04 ta’ emendi, l-ebda Parti
Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament m’ghandha tirrifjuta li taghti approvazzjonijiet UNECE
skond dan ir-Regolament kif gie mmodifikat mis-Suppliment 14 ghas-serje 04 ta’ emendi.

Sa mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-Suppliment 16 ghas-serje 04 ta’ emendi, l-ebda Parti
Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament m'ghandha tirrifjuta li taghti approvazzjonijiet KEE
skond dan ir-Regolament kif gie mmodifikat mis-Suppliment 16 ghas-serje 04 ta’ emendi.

Malli jiskadi perjodu ta’ 36 xahar wara d-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh li tissemma fil-
paragrafu 15.2.4. t'aktar il fuq, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom
jaghtu l-approvazzjonijiet biss jekk it-tipi ta’ vetturi jissodisfaw ir-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament,
kif emendat mis-Suppliment 14 ghas-serje 04 ta’ emendi .

Malli jiskadi perjoduta’ 60 xahar wara d-data ufficjali tad-dhul fis-sehh li tissemma fil-
paragrafu 15.2.4. t'aktar ’il fuq, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament jistghu
jirrifjutaw li jirrikonoxxu l-approvazzjonijiet li ma nghatawx skond is-Suppliment 14 ghas-
serje 04 ta’ emendi ghal dan ir-Regolament.

Wara s-16 ta’ Lulju 2006, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jaghtu
approvazzjoni biss jekk it-tip tal-vettura jissodisfa r-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament, kif emendat
mis-Suppliment 16 ghas-serje 04 ta’ emendi.

Mis-16 ta’ Lulju 2008, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament jistghu jirrifjutaw li
jirrikonoxxu l-approvazzjonijiet ta’ vetturi tal-kategorija N1 li ma nghatawx skond is-
Suppliment 16 ghas-serje 04 ta’ emendi ghal dan ir-Regolament.



L 313/88 1-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea 30.11.2007

ANNESS 1A
KOMUNIKAZZJONI

(Format massimu: A4 (210 x 297 mm))

mahruga minn: Isem I-amministrazzjoni:

li tikkonc¢erna (?): APPROVAZZJONI MOGHTIJA
APPROVAZZJONI ESTIZA
APPROVAZZJONI RIFJUTATA
APPROVAZZJONI RTIRATA
PRODUZZJONI MWAQQFA GHALKOLLOX

ta’ tip ta’vettura rigward i¢-Cinturin tas-sigurta skond ir-Regolament Nru. 16

Nru.ta’ IFApprovazzjoni: ........cccccceeveeieeneenceenne. Nru. ta’ I-Estensjoni: ........ccooeiiiiiiiiicccce
1. Generali

1.1. ll-marka (l-isem kummercjali tal-manifattur): ..........cocooiiiiiii e
1.2 It-tip u d-deskrizzjoni(jiet) kummercjali generali: ..........ccoiiiiiiiiii e
1.3. Il-mezz ta’ identifikazzjoni tat-tip, jekk immarkat fuq il-vettura: ...
1.3.1. FeJn jJinSab [-IMMArKar: ...ttt ae e e e e e e e s e e et e e et e e e eens
1.4. [l-Kategorija tal-VETIUIA: ........ oottt e et e et e e e e e e e e e s
1.5. L-isem u l-indirizz tal-manifattur: ...
1.6. L-indirizz(i) ta’ Iimpjant(i) tal-mMONtatUra: .........cc.eoiiiiie et
2. ll-karatteristici generali tal-kostruzzjoni tal-vettura

2.1. Ritratti u/jew disinji ta’ ezempju rapprezentattiv tal-vettura: ...

3. ll-qafas

3.1. Is-sits

1 20t 0 B [ o 0 1 (U ST OPPTUUPRPPPUPRPPIO:
3.1.2.  1I-pOZIZZjOoNi U -arTaNG@MENL: ......coiuiiiiiiii ettt ettt a et ettt ettt et eae e ean e
3.1.2.1. ll-pozizzjoni(jiet) bil-gieghda mahsuba biex tintuza(jintuzaw) biss meta I-vettura tkun wiegfa: ..........c.ccccceeenne

3.1.3. ll-karatteristici: deskrizzjoni u disinji ta’

3.1.3.1.is-8its U [-ankrag@i taginom: ...ttt e e e e e
3.1.3.2.is-sistema ta’ @agGUSTAMENT: .......oi e e
3.1.3.3. is-sistemi ta’ I-ispostament U li JSAKKIU: ........cccoiiiiiiiii e e
3.1.3.4. l-ankoraggi tac-Cinturini tas-sigurta jekk inkorporati fl-istruttura tas-sedil: .............cooiiiiiiiie

") In-numru li jiddistinwi I-pajjiz li ta/estendalirrifjuta/irtira I-approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet ta’ l-approvazzjoni fir-Regolament).
(? Aqta’ barra dak li ma japplikax.
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3.2 I&-¢inturini tas-sigurta u/jew sistemi ta’ trazzin ohra

3.2.1. In-numru u I-pozizzjoni taé-Cinturini tas-sigurta u tas-sistemi ta’ trazzin u tas-sits li fughom jistghu
LU= 1 USSP UPRPPRTPPRON

Il-marka ta’ I-
approvazzjoni tat-tip
KEE kompluta

Varjanti
(jekk applikabbli)

L-apparat ta’
l-aggustament tac-
¢inturin ghal-gholi
(indika iva/le/
fakultattiv)

L-ewwel ringiela
tas-sit

It-tieni ringiela
tas-sit

rjfo|lx|r|]O| x>

(L = sit fuq il-lemin, C = sit fic-¢entru, X = sit fuq ix-xellug)

3.2.2. In-natura u I-pozizzjoni tas-sistemi ta’ trazzin supplimentari (indika iva/le/fakultattiv).

L-airbag ta’ quddiem

L-airbag tal-genb

L-apparat tac-cinturin
ta’ qabel it-taghbija

L-ewwel ringiela
tas-sit

It-tieni ringiela
tas-sit

rj]o|lm|-|]O| ™

(L = sit fuq il-lemin, C = sit fic-¢entru, X = sit fuq ix-xellug)

3.2.3. In-numru u I-pozizzjoni ta’ I-ankraggi tac-cinturin tas-sigurta u |-prova tal-konformita mar-Regolament Nru. 14
(jigifieri, in-numru ta’ I-approvazzjoni tat-tip KEE jew ir-rapport tat-test).
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ANNESS 1B
KOMUNIKAZZJONI

(Format massimu: A4 (210 x 297 mm))

mahruga minn: Isem I-amministrazzjoni:

li tikkon¢erna (?): APPROVAZZJONI MOGHTIJA
APPROVAZZJONI ESTIZA
APPROVAZZJONI RIFJUTATA
APPROVAZZJONI RTIRATA
PRODUZZJONI MWAQQFA GHAL KOLLOX

ta’ tip ta’ Cinturin tas-sigurta jew ta’ sistema ta’ trazzin ghall-okkupanti adulti ta’ vetturi bil-magna skond ir-Regolament

Nru 16
Nru ta’ I-approvazzjoni .........ccccceeeeeeeeiieeeneeenns Nru ta’ l-estensjoni ........ccccceoviiiiiiiiecee e
1. Is-sistema ta’ trazzin (bi)/Cinturin bi tliet ponot/Cinturin ta’ fuq il-hogor/Cinturin ta’ tip specjali/mghammar (bi)
apparat li jassorbixxi |-energija/apparat li jigbed lura/apparat ta’ aggustament ghall-gholi ta’ I-ingassa tal-
o) foTaTa T c= N 0o I USROS
2. L-isem kummercjali JewW it-treJAMark ...........ooouiiiiiiii e
3. L-ispecifikazzjoni tal-manifattur tat-tip ta’ Cinturin jew ta’ sistema ta’ trazzin ...,
4. (1T B 1 F= T a1 2= L RSO URUPRT PPN
5. Jekk japplika, l-isem tar-rapprezentant tiegRUu .........cocuoiiiii i e
6. LANAIFIZZ e e ettt h et
7. Imressaq ghall-apProVazZjoni fi .........eoo ittt e e e e e
8. Is-servizz tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet ta’ l-approvazzjoni ............cccccceiiiiiiiiiiiiee
9. Id-data tar-rapport tat-test mahrug minn dak iS-SEIVIZZ .........c.ccooiiiiiiiii e
10. In-numru tar-rapport tat-test mahrug minn dak iS-Servizz ............ccoooiiiiiiiiiiii e

11. Approvazzjoni moghtija/irrifijutata/estizalirtirata (?) ghal uzu generali/ghal uzu f'vettura partikolari jew f'tipi ta’

VEHUIT PATIKOIATT (2) () +eiueeeteet ettt ettt a et et et bt e ese e ea b e et e e s e e ebeesbeeenseenneenneenne
12. ll-pozizzjoni u N-natura ta’ FIMMEArKAC ...........cooiiiii et
13. POt et bbb h e et e e h et e e e et e e
14. [ ¢ OSSP USROS
15. L4 1 TP

16. Anness ghal din il-komunikazzjoni hemm lista ta’ dokumenti fil-fajl ta’ I-approvazzjoni li gie ddepozitat mas-
servizzi ta’ l-amministrazzjoni li kkonsenjaw |-approvazzjoni u li tista’ tinkiseb jekk tintalab.

" In-numru i jiddistinwi |-pajjiz li ta/estendalirrifjuta/irtira |-approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet ta’ |-approvazzjoni fir-
Regolament).

) Aqta’ barra dak li ma japplikax.
®) Indika liema tip.

) Jekk ¢inturin tas-sigurta jigi approvat skond id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 6.4.1.3.3. ta’ dan ir-Regolament, dan i¢-Cinturin
tas-sigurta ghandu jigi installat biss f'pozizzjoni bil-gieghda fuq quddiem fuq in-naha barra mharsa minn airbag quddiemha,
b’kondizzjoni li I-vettura koncernata tigi approvata skond is-serje 01 ta’ emendi ghar-Regolament Nru. 94 jew verzjoni aktar
recenti tas-serje fis-sehh, jew skond id-Direttiva tal-Komunita Ewropea 96/79/KE.
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ANNESS 2

L-ARRANGAMENTI TAL-MARKI TA’ L-APPROVAZZJONI
L-arrangamenti tal-marki ta’ l-approvazzjoni tal-vettura li jikkoncernaw l-installazzjoni ta¢-Cinturini tas-sigurta
Mudell A

(Ara l-paragrafu 5.2.4. ta’ dan ir-Regolament)

TR

*(E 4

16R-042439 7 =

a = 8 mm min.

[l-marka ta’ l-approvazzjoni thawn fuq imwahhla ma’ vettura turi li t-tip ta’ vettura koncernat, rigward i¢-¢inturini tas-
sigurta, gie approvat fl-Olanda (E4) skond ir-Regolament Nru 16. In-nurmu ta’ l-approvazzjoni jindika li I-
approvazzjoni nghatat skond ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 16 kif emendat mis-serje 04 ta’ emendi .

Mudell B

(Ara l-paragrafu 5.2.5. ta’ dan ir-Regolament)

16 |04 2439w«
52 |01 16281 |

a = 8§ mm min.

[l-marka ta’ l-approvazzjoni thawn fuq imwahhla ma’ vettura turi li t-tip ta’ vettura koncernat, gie approvat fl-Olanda
(E4) skond ir-Regolamenti Nri. 16 u 52.(') In-numri ta’ approvazzjoni jindikaw li, fid-dati meta nghataw I-
approvazzjonijiet rispettivi, ir-Regolament Nru 16 inkluda s-serje 04 ta’ emendi, u r-Regolament Nru 52, is-serje 01 ta’
emendi.

L-arrangamenti tal-marki ta’ l-approvazzjoni ta¢-Cinturini tas-sigurta (Ara l-paragrafu 5.3.5. ta’ dan ir-Regolament)

a5 _§ Ae

*I\E 4 k
042439 § *

a = 8§ mm min.

Ie-cinturin li ghandu fuq l-marka ta’ l-approvazzjoni thawn fuq huwa ¢inturin bi tliet ponot (“A”), mghammar
bapparat li jasorbixxi l-energija (“e”) u li gie approvat fl-Olanda (E4) bin-numru 042439, fejn ir-Regolament diga kien
jinkorpora s-serje 04 ta’ emendi fi zmien l-approvazzjoni.

It-tieni numru qed jinghata semplicement bhala ezempju.
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B—>4m

04 2489

Ie<cinturin li ghandu fuq l-marka ta’ l-approvazzjoni thawn fuq huwa cinturin ta’ fuq il-hogor (“B”), mghammar
bapparat i jigbed lura tat-tip 4, b’sensittivita multipla (m) u li gie approvat fl-Olanda (E4) bin-numru 042489, fejn ir-
Regolament diga kien jinkorpora s-serje 04 ta’ emendi fi zmien l-approvazzjoni.

Nota: In-numru ta’ l-approvazzjoni u s-simbolu(i) addizzjonali jridu jitqieghdu qrib i¢c-¢irku u jew il fuq jew 1 isfel
mill-“E” jew fuq ix-xellug jew fuq il-lemin ta’ dik l-ittra. In-numri tan-numru ta’ l-approvazzjoni jridu jkunu fugq
l-istess naha ta’ 1-“E” u orjentati fl-istess direzzjoni. Is-simbolu(i) addizzjonali jridu jkunu dijametrikament
opposti ghan-numru ta’ l-approvazzjoni. L-uzu ta’ numri rumani bhala numri ta’ approvazzjoni ghandu jkun
evitata sabiex tkun ipprevenuta kwalunkwe konfuzjoni ma’ simboli ohra.

Se

04 22439

Ie<cinturin 1i ghandu fuq l-marka ta’ l-approvazzjoni thawn fuq huwa cinturin ta’ tip specjali (“S”), mghammar
bapparat i jasorbixxi l-energija (“e”) u li gie approvat fl-Olanda (E4) bin-numru 0422439, fejn ir-Regolament diga
kien jinkorpora s-serje 04 ta’ emendi fi Zmien l-approvazzjoni.

ZSe

04 24391

I¢-cinturin li ghandu fuq -marka ta” l-approvazzjoni thawn fuq huwa parti minn sistema ta’ trazzin (“2”), huwa
¢inturin ta’ tip spedjali (“S”) mghammar b'apparat li jasorbixxi l-energija (“e”). Gie approvat fl-Olanda (E4) bin-
numru 0424391, fejn ir-Regolament diga kien jinkorpora s-serje 04 ta’ emendi fi zmien l-approvazzjoni.

23§ ArdANm =28 mm

—

04 2439 { «

PR

a = 8§ mm min.

)
-ﬂ—g‘—-—
(%]
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Ie-cinturin li ghandu fuqu 1-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip huwa cinturin bi tliet ponot (‘A”) b'apparat li jigbed lura
tat-tip 4N (“r4N”) b’sensittivita multipla (‘m”), li fir-rigward tieghu l-approvazzjoni tat-tip nghatat fl-Olanda (E4”) bin-
numru 042439, fejn ir-Regolament diga kien jinkorpora s-serje 04 ta’ emendi fi zmien l-approvazzjoni. Dan ic-
¢inturin m’ghandux jitwahhal fuq vetturi tal-kategorijia M;.

Aerdm

042439
AIRBAG

Ie-cinturin tas-sigurta li ghandu fuqu din il-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip huwa cinturin bi tliet ponot (“A”)
mghammar b'apparat 1 jasorbixxi l-energija (‘e”), li gie approvat bhala li jissodisfa r-rekwiziti specifici tal-
paragrafu 6.4.1.3.3. ta’ dan ir-Regolament, u b’apparat li jigbed lura tat-tip 4 (‘r4”) b'sensittivita multipla (“m”), li fir-
rigward tieghu l-approvazzjoni tat-tip nghatat fl-Olanda (‘E4”) bin-numru ta’ l-approvazzjoni 042439. L-ewwel zewg
numri jindikaw Ii r-Regolament diga kien jinkorpora s-serje 04 ta’ emendi fi zmien l-approvazzjoni. Dan i¢-¢inturin
tas-sigurta ghandu jitwahhal fuq vettura mghammra bairbag fil-pozizzjoni bil-qieghda moghtija.
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ANNESS 3

TRADUZZJONI TAT-TERMINI LI JIDHRU FID-DIJAGRAMMA: RETRACTOR = APPARAT LI JIGBED LURA;

Apparat li

jig‘ bed lura

AN

‘e,

N T

o
o A MELLL
ne

L%

Mutur ingranat
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ANNESS 4

DIJAGRAMMA TA’ APPARAT BIEX TKUN ITTESTJATA S-SOKRA TA” APPARATI LI JIGBDU LURA LI
JISSAKKARU FEMERGENZA

Fil-figura jintwera apparat adattat u jikkonsisti fcam bil-magna, bl-apparat li jsegwiha ikun imqabbad b'wajers ma’ troli zghir
immontat fuq moghdija. Il-kombinazzjoni tad-disinn tal-cam u tal-velocita tal-mutur hija tali li taghti l-accelerazzjoni
mehtiega brata ta’ zjieda fl-accelerazzjoni kif gie specifikat fil-paragrafu 7.6.2.2. ta’ dan ir-Regolament u t-tefgha hija
rrangata biex tkun akbar mill-moviment massimu permess ta'l-istrixxi qabel is-sokra.

Fuq it-troli, jigi mmontat karru li jista’ jiddawwar biex l-apparat li jigbed lura jkun jista’ jigi mmontat fpozizzjonijiet li
jvarjaw b'mod relattiv ghad-direzzjoni tal-moviment tat-troli.

Meta l-apparati li jighdu lura jigu ttestjati ghas-sensittivita ghall-moviment tac-cinga, l-apparat li jigbed lura jigi mmontat fuq
saljatura fissa adattata u ¢-Cinga titwahhal mat-troli.

Meta jitwettqu t-testijiet t'aktar 'il fug, kwalunkwe saljatura, ecc. ipprovduta mill-manifattur jew mir-rapprezentant akkreditat
tieghu ghandha tkun inkorporata fl-installazzjoni tat-test biex ikun simulat bl-eqreb mod possibbli l-installazzjoni mahsuba
fvettura.

Kwalunkwe saljatura addizzjonali, ecc. li tista” tkun mehtiega biex tkun simulata l-installazzjoni kif mahsuba fil-vettura
ghandha tkun ipprovduta mill-manifattur jew mir-rapprezentant akkreditat tieghu. It-terminu li jidher fid-dijagramma:

Apparat li jigbed lura

o /-
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ANNESS 5
DIJAGRAMMA TA’ APPARAT GHAT-TEST TAR-REZISTENZA GHAT-TRAB

(dimensjonijiet fmillimetri)

A
o
o
0
apparat li jighed
lura
zjieda ghac-cikli
| h
apparat li jigbor
( o it-trab
-
o l -
o
0

apparat li jigbed
lura

P 250

40°

fetha valvola u filtru

55:// ara

RN

trab
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3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

4.1.

4.2.

ANNESS 6

DESKRIZZJONI TAT-TROLI, TAS-SIT, TA’ L-ANKRAGGI U TA’ L-APPARAT LI JWAQQAF

IT-TROLI

Ghat-testijiet fuq ic-cinturini tas-sigurta, it-troli, li jgorr is-sit biss, ghandu jkollu massa ta” 400 + 20 kg. Ghat-testijiet
fuq is-sistemi ta’ trazzin, it-troli bl-istruttura tal-vettura mwahhla ghandu jkollha massa ta’ 800 kg. Madanakollu, jekk
ikun mehtieg, il-massa totali tat-troli u ta’ l-istruttura tal-vettura tista’ tigi mizjuda b'inkrementi ta’ 200 kg. Fl-ebda kaz
m’ghandha l-massa totali tvarja mill-valur nominali b'aktar minn £ 40 kg.

IS-SIT

Hlief fil-kaz tat-testijiet fuq is-sistemi ta’ trazzin, is-sit ghandu jkun ta’ kostruzzjoni rigida u ghandu jipprezenta
superficje lixxa. Id-dettalji moghtija fil-figura 1 ghal dan l-anness ghandhom jigu rispettata, fejn tinghata attenzjoni
biex l-ebda parti metallika ma tigi fkuntatt mac-cinturin.

L-ANKRAGGI

Fil-kaz ta’ ¢inturin mghammar b’apparat ta’ l-aggustament tac-¢inturin ghall-gholi kif iddefinit fil-paragrafu 29.6. ta’
dan ir-Regolament, dan l-apparat ghandu jkun marbut sew jew ma’ qafas rigidu jew ma’ parti tal-vettura li fugha
normalment ikun immontat li ghandha tkun iffissata sew mat-troli tat-test.

L-ankraggi ghandhom jitqieghdu kif jintwera fil-figura 1. Il-marki li jikkorrispondi ghall-arrangament ta’ l-ankraggi
juru fejn it-truf tac-¢inturin ghandhom jitgabbdu mat-troli jew mat-transducer (kull apparat mahsub biex jibdel sinjal
li mhux elettriku fsinjal elettriku) tat-taghbija, skond kif ikun il-kaz. L-ankraggi ghal uzu normali huma l-punti
A, B u K jekk it-tul tac-cinga bejn it-tarf ta’ fuq tal-bokkla u t-togba biex jitwahhal 1-appogg tac-cinga mhux aktar minn
250 mm. Jekk dan mhux il-kaz, ghandhom jintuzaw il-punti A1 u B1. It-tolleranza fuq il-pozizzjoni tal-punti ta’ 1-
ankragg hija tali li kull punt ta’ ankragg ghandu jinsab l-aktar £50 mm mill-punti korrispondenti A, B u K indikati fil-
figura 1 jew A1, B1 u K, skond kif ikun il-kaz.

L-istruttura li ggorr l-ankraggi ghandha tkun rigida. L-ankragg ta’ fuq ma jridx ikun spostat b’aktar minn 0,2 mm fid-
direzzjoni longitudinali meta tigi applikata taghbija ta’ 98 daN fdik id-direzzjoni. It-troli ghandu jkun mibni b'tali
mod li m'ghandu jkun hemm I-ebda deformazzjoni permanenti fil-partijiet li qed igorru l-ankraggi matul it-test.

Jekk huwa mehtieg ir-raba’ ankragg biex jitwahhal ma’ l-apparat li jigbed lura, dan l-ankragg:
—  Ghandu jinsab fil-pjan vertikali longitudinali li jghaddi minn X;
—  Ghandu jippermetti li l-apparat li jigbed lura jigi inklinat ghall-angolu provdut mill-manifattur;

—  Ghandu jinsab fuq l-ark ta’ ¢irku b’radju KB1 = 790 mm jekk it-tul bejn il-gwida tac-¢inga ta’ fuq u minfejn
tohrog ic-¢inga fl-apparat li jigbed lura mhux inqas minn 540 mm jew, fil-kazi I-ohra kollha, fuq l-ark ta’ ¢irku
bi¢-¢entru K u b'radju ta’ 350 mm.

L-APPARAT L JWAQQAF

L-apparat jikkonsisti minn Zewg apparati assorbenti identi¢i mmontati b'mod parallel, hlief fil-kaz ta’ sistemi ta’
trazzin meta ghandhom jintuzaw erba’ apparati assorbenti ghal massa nominali ta’ 800 kg. Jekk huwa mehtieg,
ghandu jintuza apparat assorbenti addizzjonali ghal kull zjieda ta’ 200 kg fil-massa nominali. Kull apparat assorbenti
jinkludi:

—  kisi fuq barra fformat minn tubu ta’ l-azzar;

—  tubu tal-polijuretejn li jasorbixxi l-energija;

—  pum ta’ l-azzar illostrat b’forma ta’ Zebbuga li jippenetra fl-apparat assorbenti; u
—  xaft u pjanca ghall-impatt.

Id-dimensjonijiet tal-partijiet differenti ta’ dan l-apparat assorbenti jintwerew fid-dijagrammi riprodotti fil-figuri 2, 3
u 4.
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4.3, Il-karatteristici tal-materjal assorbenti jinghataw fit-tabella 1 ta” dan 1-Anness. Immedjatament gabel kull test, it-tubi
ghandhom jigu kkondizzjonati ftemperatura ta’ bejn il-15° u 1-25 °C ghal mill-inqas 12-il siegha minghajr ma
jintuzaw. Matul l-ittestjar dinamiku tac-¢inturini tas-sigurta jew tas-sistemi ta’ trazzin, l-apparat li jwaqqaf ghandu jkun
fl-istess temperatura bhal waqt it-test ta’ kalibrazzjoni, btolleranza ta’ + 2 °C. Ir-rekwiziti li ghandhom jigu sodisfatti
mill-apparat li jwaqqaf jinghataw fl-Anness 8 ghal dan ir-Regolament. Jista’ jintuza kwalunkwe apparat ichor li jaghti
rizultati ekwivalenti.

Tabella 1
Il-karatteristici tal-materjal assorbenti

(II-Metodu ta’ I-ASTM D 735 hlief jekk ikun iddikjarat mod ichor)

L-ebsuija tat-taghfis (fuq struttura) A: 95 + 2 ftemperatura ta’ 20 + 5 °C

Is-sahha tal-ksur: R, > 343 daN/¢m?

It-titwil minimu: A, > 400 fil-mija

II-modulu ftitwil ta’ 100 fil-mija: > 108 daN/¢m?

[I-modulu ftitwil ta’ 300 fil-mija: > 235 daN/¢m?

Il-fragil)ité ftemperatura baxxa (il-Metodu ta’ I-ASTM 5 sighat ftemperatura ta’ - 55 °C

D 736):

Is-sett tal-kompressjoni (il-Metodu B): 22 siegha ftemperatura ta’ 70 °C < 45 fil-mija
Id-densita ftemperatura ta’ 25 °C: bejn 1,05 u 1,10

II-moghdija taz-zmien fl-ajra (il-Metodu ta’ I-ASTM D 736)

70 sighat ftemperatura ta 100 °C  —  L-ebusija tat-taghfis (fuq struttura) A: il-varjazzjoni massima * 3
—  is-sahha tal-ksur: tnaqqis ta’ < 10 fil-mija ta’ R,
—  it-titwil: tnaqqis ta’ < 10 fil-mija ta’ A,

—  il-piz: tnaqqis ta’ < 1 fil-mija

Tghaddis fiz-Zejt (il-Metodu ta’ I-ASTM Nru. 1 iz-Zejt):

70 sighat ftemperatura ta 100 °C  —  L-ebusija tat-taghfis (fuq struttura) A: il-varjazzjoni massima * 4
—  is-sahha tal-ksur: tnaqqis ta’ < 15 fil-mija ta’ R,
—  it-titwil: tnaqgis ta’ < 10 fil-mija ta’ A,

— il-volum: nefha ta’ < 5 fil-mija

Tghaddis fiz-Zejt (il-Metodu ta’ I-ASTM Nru. 3 iz-Zejt):
70 siegha ftemperatura ta’ 100 °C ~ —  is-sahha tal-ksur: tnaqqis ta’ < 15 fil-mija ta’ R,
—  it-titwil: tnaqgis ta’ < 15 fil-mija ta’ A,

—  il-volum: nefha ta’ < 20 fil-mija
Tghaddis filma distillat:

Gimgha £70 °C —  is-sahha tal-ksur: tnaqqs ta’ < 35 fil-mija ta’ R,

— it-titwil: Zjieda ta’ < 20 fil-mija ta’ A,.
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Figura 1
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Figura 4
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1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

ANNESS 7

DESKRIZZJONI TAL-MANIKIN

L-ISPECIFIKAZZJONJIET TAL-MANIKIN
Generali
Il-karatteristici ewlenija tal-manikin jintwerew fil-figuri u fit-tabelli li gejjin:

Figura 1 Ir-ras, I-ghonq u t-torso mill-genb;
Figura 2 Ir-ras, l-ghonq u t-torso minn quddiem;
Figura 3 Il-genb, il-koxox u r-rigel t'isfel mill-genb;
Figura 4 Il-genb, il-koxox u r-rigel tisfel minn quddiem;
Figura 5 Id-dimensjonijiet ewlenija;
Figura 6  Il-manikin fpozizzjonijiet bil-qieghda, li turi:
fejn jinsab ic-Centru tal-gravitd;
fejn jinsabu l-punti fejn ghandu jitkejjel l-isponstament; u
l-gholi ta’ l-ispallejn.
Tabella 1 Ir-referenzi, l-ismijiet, il-materjali u d-dimensjonijiet ewlenija tal-komponenti tal-manikin; u

Tabella 2 Il-mases tar-ras, ta’ I-ghong, tat-torso, tal-kuxxtejn u tar-rigel tisfel.

Deskrizzjoni tal-manikin

L-istruttura tar-rigel tisfel (ara 1-Figuri 3 u 4)

L-istruttura tar-rigel t'isfel tikkonsisti minn tliet komponenti:
—  pjanca tal-giegh tas-sieq (30);

—  tubu tal-qasba tas-sieq (29); u

— tubu ta’ l-irkoppa (26).
It-tubu ta’ l-irkoppa ghandu Zewg toqob li jillimitaw il-moviment tar-rigel tisfel b'relazzjoni ghall-koxxa.

Ir-rigel tisfel jista’ jiddawwar lura ghal 120° mill-pozizzjoni dritta.

L-istruttura tal-koxxa (ara I-Figuri 3 u 4)

L-istruttura tal-koxxa tikkonsisti minn tliet komponenti:
—  tubu ta’ l-irkoppa (22);

—  Zbarra tal-koxxa (21); u

—  tubu tal-genb (20).

[l-moviment ta’ l-irkoppa huwa limitat minn zewg bic¢iet maqtugha fit-tubu ta’ l-irkoppa (22) li jidhlu fit-toqob tar-
rigel tiisfel.

L-istruttura tat-torso (ara l-Figuri 1 u 2)

L-istruttura tat-torso tikkonsisti minn:

—  tubu tal-genbejn (2);

—  katina tar-romblu (4);

—  kustilji (6) u (7);

—  sternu (8); u

—  zjidiet tal-katina (3) u fpartijiet (7) u (8).
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1.2.4. L-ghonq (ara I-Figuri 1 u 2)
L-ghongq jikkonsisti minn seba’ diski tal-polijuretejn (9). L-ebusija ta’ I-ghonq tista’ tigi aggustata permezz ta’ apparat
li jzid it-tensjoni permezz ta’ katina.
1.2.5. Ir-ras (ara -Figuri 1 u 2)
Ir-ras (15) infisha hija vojta; il-forma tal-polijuretejn hija rinforzata minn pjanca ta’ l-azzar (17). L-apparat li jzid it-
tensjoni permezz ta’ katina li permezz tieghu jista’ jigi aggustat 1-ghonq jikkonsisti minn blokka tal-polijamide (10),
spacer fforma ta’ tubu (11), u l-elementi li jzidu t-tensjoni (12) u (13). Ir-ras tista’ tiddawwar madwar il-gog ta’ 1-
ewwel u tat-tieni rukkell ta’ I-ghong, i jikkonsisti mill-montatura ta’ l-apparat ta’ aggustament (14) u (18), mill-
ispacer (16), u mill-blokka tal-polijamide (10).
1.2.6. Il-gogi ta’ I-irkoppa (ara 1-Figura 4)
Ir-rigel t'isfel u l-koxox huma mqabbda b’tubu (27) u b’apparat li jzid it-tensjoni (28).
1.2.7. Il-gog tal-genbejn (ara 1-Figura 4)
[l-kuxxtejn u t-torso huma konessi b'tubu (23), bi pjanci tal-frizzjoni (24), u b'montatura li zzid it-tensjoni (25).
1.2.8. Polijuretejn
It-tip: Il-kompost PU 123 CH
L-cbusija: ~ Taghfis A 50-60
1.2.9. L-overolls
II-manikin huwa kopert b’overoll spe¢jali (ara t-tabella 1).
2. L-APPARATI TA” KORREZZJONI
2.1.  Generali
Sabiex il-manikin ikun ikkalibarat ghal certi valuri u ghall-massa totali tieghu, id-distribuzzjonital-massa tigi
aggustata billi jintuzaw sitt mases ta’ l-azzar ta’ korrezzjoni ta’ 1 kg kull wiehed, i jistghu jkunu mmontati fil-gog tal-
genbejn. [s-sitt pizijiet tal-polijuretejn b'massa ta’ 1 kg kull wiehed jistghu jigu mmontati fid-dahar tat-torso.
3. IL-KUXXIN
Trid titqieghed kuxxin bejn is-sider tal-manikin u l-overoll. Din il-kuxxin ghandha tkun maghmula mill-fowm tal-
polijuretejn ta’ l-ispecifikazzjoni li gejja:
—  L-ebusija: taghfis A 7-10
— I-hxuna: 25 mm ¢ 5
Ghandha tkun tista’ tigi sostitwita.
4. L-AGGUSTAMENT TAL-GOGI
4.1.  Generali
Sabiex jinkisbu rizultati riproducibbli, huwa mehtieg li tigi specifikata u kkontrollata I-frizzjoni fkull gog.
4.2. Il-gog ta’ lirkoppa

Issikka l-gog ta’ l-irkoppa.
Iffissa I-linja vertikali tal-koxxa u tar-rigel tisfel.

Dawwar ir-rigel t'isfel minn 30°.
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4.3.

4.4.

4.5.

Bil-mod il-mod illaxka l-apparat li jzid it-tensjoni (28) sakemm ir-rigel tisfel tibda taqa’ taht il-massa taghha stess.

Sakkar lill-apparat li jzid it-tensjoni fdin il-pozizzjoni.

1-gog tal-genbejn

Issikka 1-gog tal-genbejn.

Qieghed lill-koxxa fpozizzjoni orizzontali u lit-torso fpozizzjoni vertikali.

Dawwar it-torso fdirezzjoni 'l quddiem sakemm l-angolu bejn it-torso u l-koxxa huwa ta’ 60°.
Bil-mod il-mod illaxka l-apparat li jzid it-tensjoni sakemm it-torso jibda jaqa” taht il-massa tieghu stess.

Sakkar lill-apparat li jzid it-tensjoni fdin il-pozizzjoni.

II-gog ta’ l-ewwel u tat-tieni rukkell ta’ I-ghonq

Aggusta 1-gog ta’ l-ewwel u tat-tieni rukkell ta’ I-ghonq sabiex jirrezisti ezatt il-piz tieghu fid-direzzjonijiet ta’
quddiem u ta’ lura.

L-ghonq

L-ghonq jista’ jigi aggustat permezz ta’ apparat li jzid it-tensjoni permezz ta’ katina (13). Meta I-ghonq jigi aggustat,
it-tarf ta’ fuq ta’ l-apparat li jzid it-tensjoni ghandu jiccaglaq bejn 4-6 ¢m meta jigi soggett ghal taghbija orizzontali
ta’ 10 daN.

Tabella 1
1\&1};:;;;— L-isem [l-materjal Id-dimensjonijiet

1 [l-materjal tal-gisem Polijuretejn —
2 It-tubu tal-genbejn Azzar 76 x 70 x 100 mm
3 1z-zjidiet tal-katina Azzar 25 x 10 x 70 mm
4 [l-katina tar-romblu Azzar 3[4
5 ll-pjanca ta’ l-ispalla Polijuretejn —
6 It-tagsima rrumblata Azzar 30 x 30 x 3 x 250 mm
7 -kustilji Pjanca ta’ l-azzar ipperforat | 400 x 85 x 1,5 mm
8 L-isternu Pjanca ta’ l-azzar ipperforat | 250 x 90 x 1,5 mm
9 Diski (sitta) Polijuretejn 2 90 x 20 mm

2 80 x 20 mm

o 75 x 20 mm

9 70 x 20 mm

9 65 x 20 mm

0 60 x 20 mm
10 Blokka Polijamide 60 x 60 x 25 mm
11 L-ispacer fforma ta’ tubu Azzar 40 x 40 x 2 x 50 mm
12 II-bolt li jzid it-tensjoni Azzar M16 x 90 mm
13 L-iskorfina Ii zzid it-tensjoni | Azzar M16
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l\l]{uer}gleln?: L-isem Il-materjal Id-dimensjonijiet
14 L-apparat li jzid it-tensjoni Azzar 212 x 130 mm (M12)
ghall-gog ta’ l-ewwel u tat-
tieni rukkell ta’ I-ghonq
15 Ir-ras Polijuretejn —
16 L-ispacer fforma ta’ tubu Azzar 218 x 13 x 17 mm
17 Il-pjanca ta’ rinforz Azzar 30 x 3 x 500 mm
18 L-iskorfina li zzid it-tensjoni | Azzar M12 mm
19 Il-kuxxtejn Polijuretejn —
20 It-tubu tal-genbejn Azzar 76 x 70 x 80 mm
21 L-izbarra tal-kuxxtejn Azzar 30 x 30 x 440 mm
22 It-tubu ta’ l-irkoppa Azzar 52 x 46 x 40 mm
23 It-tubu ta’ konnessjoni tal- Azzar 70 x 64 x 250 mm
genbejn
24 Il-pjanci tal-frizzjoni (erb- Azzar 160 x 75 x 1 mm
gha)
25 Il-montatura ta’ l-apparat li Azzar M12 x 320 mm
jzid it-tensjoni
Pjanci u skorfini
26 It-tubu ta’ l-irkoppa Azzar 52 x 46 x 160
27 It-tubu ta’ konnessjoni ta’ I- | Azzar 44 x 39 x 190 mm
irkopptejn
28 Il-pjanca ta’ l-apparat li jzid | Azzar 2 70 x 4 mm
it-tensjoni
29 It-tubu tal-qasba tas-sieq Azzar 50 x 50 x 2 x 460 mm
30 Il-pjanca tal-qiegh tas-sieq Azzar 100 x 170 x 3 mm
31 [l-massa ta’ korrezzjoni tat- | Polijuretejn Kull massa 1 kg
torso (sitta)
32 [l-kuxxin Fown tal-polijuretejn 350 x 250 x 25 mm
33 L-overoll Qoton u ¢ineg tal-polijamide —
34 [l-mases ta’ korrezzjoni tal- | Azzar Kull massa 1 kg
genbejn (sitta)
Tabella 2

Il-komponenti tal-manikin

Il-massa kg

Ir-ras u l-ghong

It-torso u d-dirghajn

Il-kuxxtejn

Ir-rigel tisfel u s-sieq

Il-massa totali inkluzi l-pizijiet ta’ korrezzjoni

4,6 £0,3
40,3 £1,0
16,2 £ 0,5
9,0 £0,5

75,5 +1,0
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Figura 1 Figura 2
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Figura 3 Figura 4
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Figura 5
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Id-dimensjonijiet kollha huma fmm

G = i¢-Centru tal-gravita
T = il-punt ta’ referenza tat-torso (fuq wara fuq il-linja ¢entrali tal-manikin)
P = il-punt ta’ referenza tal-pelvi (fuq wara fuq il-linja ¢entrali tal-maikin)

Il-kejl ta’ l-ispostament fil-punt P m'ghandux jinkludi komponenti li jduru madwar l-assi tal-genebjn u madwar l-assi
vertikali.
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ANNESS 8
DESKRIZZJONI TAL-KURVA TAD-DECELERAZZJONI TAT-TROLI BHALA FUNZJONI TAL-HIN

(I-kurva ghall-ittestjar ta’ l-apparati li jwaqqfu)

¥ |
35+
G H
30 /
25+ c D
204
B E
t b1
5 A A:10 15
B:15 20
C:25 2
10~ D : 45 26
E : 55 20
F: 60 0
5 G : 18 32
H: 60 32
1:8 0 ¥ 1
T T T T 1 T >
10 20 30 40 50 60 70 80 ms

Il-kurva tad-decelerazzjoni tat-troli mghobbi b'massa li ma ticcaglagx biex tkun prodotta massa totali ta” 455 kg + 20 kg
ghat-testijiet tac-Cinturini tas-sigurta u ta” 910 + 40 kg ghat-testijiet tas-sistemi ta’ trazzin fejn il-massa nominali tat-troli u ta’
l-istruttura tal-vettura hija ta’ 800 kg trid tibqa’ fl-erja skura taktar 'il fuq. Jekk ikun mehtieg, il-massa nominali tat-troli u ta’
l-istruttura tal-vettura mqabbda mieghu tista’ tigi mizjuda b'inkrementi ta’ 200 kg, fliema kaz, ghandha tigi mizjuda massa li
ma tic¢aqlaqx addizzjonali ta’ 28 kg ghal kull inkrement. Fl-ebda kaz, il-massa totali tat-troli u ta’ l-istruttura tal-vettura u I-
mases li ma jiccagliqux m'ghandhom ivarjaw mill-valur normali ghat-testijiet ta’ kalibarazzjoni b’aktar minn * 40 kg. Matul
il-kalibarazzjoni ta’ l-apparat li jwaqqaf, il-velocita tat-troli ghandha tkun ta’ 50 km/siegha * 1 km/siegha u d-distanza tal-
wagfien ghandha tkun ta’ 40 ¢m + 2 ¢m. Fiz-zewg kazi t'aktar 'il fuq, il-proceduri ta’ kalibrazzjoni u ta’ kejl ghandhom
jikkorrispondu ghal dawk iddefiniti fl-Istandard Internazzjonali ISO 6487:1980; it-taghmir tal-kejl ghandu jikkorrispondi
ghall-ispecifikazzjoni tal-kanal tad-data bi klassi ta’ frekwenza tal-kanal (CFC) ta’ 60.
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ANNESS 9

L-ISTRUZZJONIJJIET

Kull ¢inturin tas-sigurta ghandu jkun akkumpanjat minn instruzzjonijiet bil-kontenut jew tat-tip li gej filsien jew
filsna tal-pajjiz fejn se jitqieghed ghall-bejgh:

L-istruzzjonijiet ta’ l-installazzjoni (mhux mehtiega jekk il-manifattur tal-vettura se jinstalla ¢-¢inturin tas-sigurta) li
jispecifikaw ghal liema mudelli tal-vettura I-montatura hija adattata u l-metodu korrett kif il-montatura titwahhal fuq
il-vettura, inkluza twissija biex wiehed joqghod attent mill-gherik ta¢-cineg.

L-istruzzjonijiet lill-utent (jistghu jigu inkluzi fil-manwal ta’ l-utent tal-vettura jekk i¢-¢inturin tas-sigurta jigi installat
mill-manifattur tal-vettura) li jispecifikaw l-istruzzjonijiet biex ikun zgurat li l-utent jikseb l-akbar benefic¢ju mic-
¢inturin tas-sigurtd. Fdawn l-istruzzjonjiet, ghandha ssir referenza ghal:

(@) limportanza li tintlibes il-montatura ghall-vjaggi kollha;
(b) il-mod korrett ta’ kif jintlibes i¢-¢inturin u b’mod partikolari ghal:
—  il-post mahsub ghall-bokkla;
—  kemm huwa mixtieq li ¢-¢inturini jintlibsu ssikkati;
—  it-tqeghid fpozizzjoni korretta tac-¢ineg u l-htiega li jigi evitat li dawn jinbarmu;

—  l-importanza i kull ¢inturin jintuza minn okkupant wiehed biss, u spe¢jalment li ma jitgieghedx ¢inturin
madwar tifel/tifla bil-qieghda fuq hogor l-okkupant;

(€) il-metodu tat-thaddim tal-bokkla;
(d) il-metodu tat-thaddim ta’ l-apparat ta’ aggustament;

(¢  il-metodu tat-thaddim ta’ kwalunkwe apparat li jigbed lura li jista’ jkun inkorporat fil-montatura u I-metodu biex
ikun ikkontrollat li jissakkar;

(f)  il-metodi rakkomandati tat-tindif tac-Cinturin u tal-montatura l-gdida tieghu wara li jitnaddaf, fejn ikun xieraq;

(@) il-htiega i jigi sostitwit ic-¢inturin tas-sigurtd meta jkun intuza faccident serju jew meta juri sinjali li ged
jizzarrad ferm jew li gie maqtugh, jew meta, b'¢inturin mghammar b'indikatur vizwali ta’ taghbija zejda, jindika
li ¢-¢inturin m’'ghadux adattat biex jintuza aktar jew meta ¢inturin tas-sit ikun mghammar b’apparat ta’ gabel it-
taghbija, meta dan ta’ l-ahhar gie attivat;

(h)  il-fatt li ¢-cCinturin ma jridx jinbidel jew jigi modifikat bi kwalunkwe mod ladarba bidliet ta’ din ix-xorta jistghu
jaghmlu lic-¢inturin ineffettiv, u b'mod partikolari fejn id-disinn jippermetti li parti tigi zarmata, istruzzjonjiet
jew tkun Zgurata montatura mill-gdid korretta;

(i) il-fatt i ¢-cinturin huwa mahsub biex jintuza minn okkupanti li ghandhom id-dags ta’ adulti;
()  lrfigh tac-cinturin meta ma jkunx qed jintuza.

Fil-kaz ta’ ¢inturini tas-sigurta mghammra b'apparat li jigbed lura tat-tip 4N, fl-istruzzjonijiet ta’ l-installazzjoni u fuq
kwalunkwe ppakkjar ghandu jkun indikat li dan i¢-¢inturin mhux adattat biex jigi installat fvetturi bil-magna li
jintuzaw biex jingarru l-passiggieri li m'ghandhomx aktar minn disa’ sits, inkluz dak tas-sewwieq.

Rekwizit ghall-installazzjoni ghall-konsumatur ghandu jkun ipprovdut mill-manifatturfapplikant ghall-vetturi kollha
fejn tista’ tintuza l-montatura ta¢-¢inga ta’ bejn il-koxox. Il-manifattur tac-¢inturin biex jikkontrolla ¢-¢agliq ghandu
jipprovdi l-montatura ta’ l-elementi addizzjonali ta’ rinforz ghall-ankraggi tac-¢ineg ta’ bejn il-koxox u ghall-
installazzjoni taghhom fil-vetturi kollha fejn hija provduta installazzjoni.
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ANNESS 10

IT-TEST TAL-BOKKLA DOPPJA

1470 daN 1470 daN

L-angolu ghandu jigi stabbilit waqt
il-procedura li giet spjegata fil-qosor
fil-paragrafi 7.5.5. u 7.7.1.

W = it-taghbija applikata
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ANNESS 11
IT-TEST TAL-BRIX U TAL-MICROSLIP

Figura 1:

Il-procedura tat-tip 1
Ezempji ta’ arrangamenti tat-test jikkorrispondu mat-tip ta’ taghmir ghall-aggustament adjusting device

Ezempju a

A

N

Distanza totali kemm
imxiet i¢c-Cinga:

300 £ 20 mm

Y

Cinga protettiva
ghall-virga interna

Appogd

Ezempju b

h Y
rg

A

distanza totali kemm
imxiet i¢-Cinga:
300 £ 20 mm

lower stop

labra rotanti
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Figura 2:

Il-procedura tat-tip 2labra rotanti

distanza totali

kemm imxiet
ic-cinga:

300 £ 20 mm

¢ineg fi pjani
orizzontali

F=0,5daN

Distanza totali kemm !
imxiet i¢-¢inga:
300 + 20 mm

Test fi gwida jew taljola

F=5+0,05daN
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Figura 3:
Il-procedura tat-tip 3 u t-test tal-micro-slip

Id-distanza totali kemm imxiet (ic-Cinga): 300 * 20 mm

e P e—

Apparat ta’ .//

aggustament
Apparat ta’
aggustament
\, Cinga mgabbda bil-hjata
F =5daN
Cinga mgabbda bil-hjata ———___ __ \
c
F =5daN
7 / // Va 7 )/ ) , . p /
‘_,/ /j / p /f ) /f , yd {/ /, }/, /,' / / ) /
/ ;'/ S0/ / YAy ey ) S S S S
Pozizzjoni stirata Pozizzjoni laxka

It-taghbija ta’ 5 daN fuq l-apparat ta’ l-ittestjar ghandha tkun iggwidata b'mod vertikali b'tali mod li jkun evitat li t-taghbija
titbandal u li ¢-¢inga tinbaram.

L-apparat li jwahhal ghandu jkun iffissat mat-taghbija ta’ 5 daN bl-istess mod bhal fvettura.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

3.1.

3.2

5.1.

5.2

ANNESS 12

IT-TEST TA’ KORRUZJONI

L-APPARAT TAT-TEST

L-apparat ghandu jikkonsisti minn kompartiment ta’ raxx irqiq ta’ likwidu, minn kontenitur fejn tinzamm soluzzjoni
tal-melh, minn provvista ta’ arja kompressata kkondizzjonata b’'mod adattat, minn zZennuna li tatomizza wahda jew
aktar, minn appoggi ghall-kampjuni, minn facilita biex jissahhan il-kompartiment, u mill-mezzi mehtiega ghall-
kontroll. 1d-daqs u l-kostruzzjoni ddettaljata ta’ l-apparat ghandhom ikunu fakoltattivi, sakemm jigu sodisfatti I-
kondizzjonijiet tat-test.

Huwa importanti li jigi zgurat li -qatriet tas-soluzzjoni li jakkumulaw mas-saqaf jew ma’ I-ghatu tal-kompartiment ma
jaqghux fuq il-kampjuni tat-test.

[l-qatriet tas-soluzzjoni li jaqghu mill-kampjuni tat-test m’ghandhomxx jerghu jitqieghdu fil-kontenitur biex ikunu
sprejjati mill-gdid.

L-apparat m’ghandux jinbena minn materjali li se jaffetwaw kemm jaghmel korruzjoni r-raxx irqiq tal-likwidu.

FEJN JINSABU L-KAMPJUNI TAT-TEST FIL-KOMPARTIMENT TAR-RAXX IRQIQ TAL-LIKWIDU

[l-kampjuni, minbarra l-apparati li jighdu lura, ghandhom jigu appoggjati jew sospizi bejn 15° u 30° mil-linja vertikali
u preferibbilment b'mod parallel ghad-direzzjoni ewlenija tal-fluss orizzontali tar-raxx irqiq tal-likwidu minn gol-
kompartiment, ibbazat fuq is-superficje dominanti li tkun qed tigi ttestjata.

L-apparati li jighbdu lura ghandhom jigu appogjjati jew sospizi b'mod li l-assi tar-rukkell fejn tintrefa’ ¢-¢inga
ghandhom ikunu perpendikulari ghad-direzzjoni ewlenija tal-fluss orizzontali tar-raxx irqiq tal-likwidu minn gol-
kompartiment. Il-fetha ta¢-¢inga fl-apparat li jigbed lura ghandha tkun qed thares ukoll fdin id-direzzjoni ewlenija.

Kull kampjun ghandu jitqieghed b’tali mod li jippermetti li r-raxx irqiq tal-likwidu joqghod liberament fuq il-kampjuni
kollha.

Kull kampjun ghandu jitqieghed b'tali mod li ma jhallix li s-soluzzjoni tal-melh minn kampjun wiehed tqattar fuq
kwalunkwe kampjun iehor.

IS-SOLUZZJONI TAL-MELH

Is-soluzzjoni tal-melh ghandha tigi ppreparata billi jinhallu 5 + 1 partijiet skond il-massa ta’ klorur tas-sodju 95 parti
ta’ ilma distillat. Il-melh ghandu jkun klorur tas-sodju sostanzjalment hieles minn nikil u mir-ram u li ma fihx aktar
minn 0,1 fil-mija ta’ jodur tas-sodju u mhux aktar minn 0,3 fil-mija ta’ impuritajiet totali meta jkun xott.

Is-soluzzjoni ghandha tkun tali li, meta tigi atomizzata ftemperatura ta’ 35 °C, is-soluzzjoni li tingabar tkun fmedda
ta’ pH ta’ 6,5 sa 7,2.

IL-PROVVISTA TA’ L-ARJA

Il-provvista ta’ l-arja kkompressata ghaz-zennuna jew ghaz-zennuni biex tkun atomizzata s-soluzzjoni tal-melh
ghandha tkun hielsa miz-zejt u mill-hmieg, u ghandha tinzamm fi pressjoni ta’ bejn 70 kN/m? u 170 kN/m?.

IL-KONDIZZJONIJIET FIL-KOMPARTIMENT TAR-RAXX IRQIQ TAL-LIKWIDU

Iz-zona ta’ espozizzjoni tal-kompartiment tar-raxx irqiq tal-likwidu ghandha tinzamm ftemperatura ta’ 35 £ 5 °C. Ta’
l-inqas zewg recipjenti nodfa li jigbru r-raxx irqiq tal-likwidu ghandhom jitqieghdu fi hdan iz-zona ta’ l-espozizzjoni,
halli ma tingabar l-ebda qatra tas-soluzzjoni mill-kampjuni tat-test jew minn kwalunkwe sors ichor. Ir-recipjenti li
jigbru ghandhom jitgieghdu qrib il-kampjuni tat-test, wiched l-eqreb ta’ kwalunkwe Zennuna u wiched l-aktar ’il
boghod miz-zennuni kollha. Ir-raxx irgiq tal-likwidu ghandu jkun tali li, ghal kull 80 ¢m? ta’ erjas orizzontali tal-gbir,
jingabar fkull recipjent li jighor minn 1,0 sa 2,0 ml ta’ soluzzjoni fis-siegha, meta mkejla fuq medja ta’ mill-inqas 16-il
siegha.

Iz-zennuna jew iz-zennuni ghandhom ikunu diretti jew irregolati halli l-isprej ma jaffetwax direttament il-kampjuni
tat-test.
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L-ORDNI TAT-TESTIJIET

[l-paragrafi

It-test

Il-kampjuni

In-Nru. tac-Cinturin jew
tas-sistema ta’ trazzin

In-Nru. tac-Cinga

1 21345

51617

10

11

L-ispezzjoni tac-Cin-
turin jew tas-sistema
ta’ trazzin

X

L-ispezzjoni tal-
bokkla

It-test tas-sahha tal-
bokkla

6.2.3.3./7.5.1.

It-test tas-sahha fuq
apparat ta’ aggusta-
ment (u fejn ikun
mehtieg fuq l-appa-
rati li jigbdu lura)

6.2.4./7.5.2.

It-test tas-sahha fuq
iz-zjidiet (u fejn ikun
mehtieg fuq l-appa-
rati li jigbdu lura)

6.2.2.3./7.5.3.

It-test b’temperatura
baxxa fuq il-bokkla

6.2.1.4.]7.5.4.

Testijiet ta’ impatt
b'temperatura baxxa
fuq il-partijiet rigidi

6.2.3.2./6.2.3.4.
7.5.6.

[I-facilita ta’ aggusta-
ment

L-ikkondizzjonar|
ittestjar ta’ ¢inturin
jew ta’ sistema ta’
trazzin qabel it-test
dinamiku:

6.2.2.4.

Kemm iddum isservi
l-bokkla

6.2.1.2/7.2.

Ir-reszistenza ghall-
korruzjoni tal-parti-
jiet rigidi

L-ikkondizzjonar ta’
l-apparati li jigbdu
lura:

[l-limitu tas-sokra

I-forza li tigbed lura

Kemm idum iservi

Il-korruzjoni

It-trab
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Il-kampjuni

In-Nru. tac-¢inturin jew

Il-paragrafi It-test tas-sistema 2’ trazain In-Nru. ta¢-¢inga
1 2 3 4 5 3 4 5 6 7 10 | 11

6.3.1.2./7.4.2.3. | L-ittestjar tal-wisa’

tac-cinga

It-test tas-sahha tac-

c¢inga wara:
6.3.2./7.4.1.1 L-ikkondizzjonar tal-
7.4.2. kamra
6.3.3./7.4.1.2. L-ikkondizzjonar X| X
7.4.2. tad-dawl
6.3.3./7.4.1.3 L-ikkondizzjonar tat- X | X
7.4.2. temperatura baxxa
6.3.3./7.4.1.4. L-ikkondizzjonar tas- X
7.4.2. shana
6.3.3./7.4.1.5 L-ikkondizzjonar ta’ X
7.4.2. l-ilma
6.2.3.2/7.3. It-test tal-microslip X | X
6.4.2.7.4.1.6. It-test tal-brix XX
6.4.1.]7.7. It-test dinamiku X | X
6.2.2.5./6.2.2.7.] | It-test tal-ftuh tal- X | X
7.8. bokkla
7.1.4. Iz-zamma tal-kamp- X

jun tac-cinga
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1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.6.1.

1.6.1.1.

1.6.1.2.

1.6.1.3.

1.6.2.

ANNESS 14

IL-KONTROLL TAL-KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

IT-TESTIJIET

I¢-¢inturini tas-sigurta ghandhom bzonn juru li huma konformi mal-htigiet li fughom huma bbazati it-testijiet li
gejjin:

Il-verifika tal-limitu tas-sokra u ghal kemm idumu jservu l-apparati li jigbdu lura li jissakkru
femergenza

Skond id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 7.6.2. fid-direzzjoni l-aktar sfavorevoli kif inhu adattat wara li jkunu

ghaddew mill-ittestjar ghal kemm idumu jservu provdut fid-dettall fil-paragrafi 7.6.1., 7.2, u 7.6.3. bhala
rekwizit tal-paragrafu 6.2.5.3.5. ta’ dan ir-Regolament.

Verifika tad-durabilita tar-retractorsli jissakkru b’'mod awtomatiku

Skond id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 7.6.1. issupplimentati mit-testijiet fil-paragrafi 7.2. u 7.6.3. bhala
rekwiziti tal-paragrafu 6.2.5.2.3. ta’ dan ir-Regolament.

It-test ghas-sahha ta¢-¢ineg wara l-ikkondizzjonar

Skond il-procedura deskritta fil-paragrafu 7.4.2. wara l-ikkondizzjonar skond ir-rekwiziti tal-paragrafu 7.4.1.1.
sa 7.4.1.5. ta’ dan ir-Regolament.

It-test ghas-sahha taé-Cineg wara 1-brix

Skond il-procedura deskritta fil-paragrafu 7.4.2. wara l-ikkondizzjonar skond ir-rekwiziti deskritti fil-
paragrafu 7.4.1.6. ta’ dan ir-Regolament.

It-test tal-microslip

Skond il-procedura deskritta fil-paragrafu 7.3. ta’ dan ir-Regolament.

It-test tal-partijiet rigidi

Skond il-procedura deskritta fil-paragrafu 7.5. ta’ dan ir-Regolament.

Il-verifika tar-rekwiziti tar-rendiment ta¢-Cinturin tas-sigurtd jew tas-sistema ta’ trazzin meta soggett
ghat-test dinamiku

Testijiet bl-ikkondizzjonar

Ie-cinturini jew is-sistemi ta’ trazzin mghammra bapparat li jigbed lura li jissakkar femergenza skond id-
dispozizzjonijiet stabbiliti fil-paragrafi 7.7. u 7.8. ta’ dan ir-Regolament, jintuza cinturin li qabel kien soggett
ghal 45 000 ciklu tat-test tar-rezistenza fit-tul ta’ l-apparat li jigbed lura provdut fil-paragrafu 7.6.1. ta’ dan ir-
Regolament u ghat-testijiet iddefiniti fil-paragrafi 6.2.2.4., 7.2. u 7.6.3. ta’ dan ir-Regolament.

Cinturini jew sistemi ta’ trazzin mghammra bretractor li jissakkar awtomatikament: skond id-dispozizzjonijiet
stabbiliti fil-paragrafi 7.7. u 7.8. ta’ dan ir-Regolament, jintuza ¢inturin li gabel kien soggett ghal 10 000 ¢iklu
tat-test tar-rezistenza fit-tul ta’ l-apparat li jigbed lura provdut fil-paragrafu 7.6.1. u wkoll ghat-testijiet provduti
fil-paragrafi 6.2.2.4., 7.2. u 7.6.3. ta’ dan ir-Regolament.

Ie-¢inturini statici: skond id-dispozizzjonijiet stabbiliti fil-paragrafi 7.7. u 7.8. ta’ dan ir-Regolament, fuq ¢inturin
tas-sigurta i gie soggett ghat-test provdut fili-paragrafi 6.2.2.4. u 7.2. ta’ dan ir-Regolament.

Test minghajr I-ebda kkondizzjonar

Skond id-dispozizzjonijiet stabbiliti fil-paragrafi 7.7. u 7.8. ta’ dan ir-Regolament.
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2.

2.1.

2.1.1.1.

2.1.1.2.

2.2.

2.2.1.1.

2.2.1.2.

2.2.2.1.

22.2.1.1.

22.2.1.2.

2.2.2.2.

2.2.22.1.

2.222.2.

IL-FREKWENZA TAT-TESTIJIET U R-RIZULTATI

[I-frekwenza ta’ l-ittestjar skond ir-rekwiziti tal-paragrafi 1.1. sa 1.5. ta’ dan l-Anness ghandha tkun fuq bazi
statistikament ikkontrollata u bl-addoc¢ skond wahda mill-proceduri regolari ta’ l-assigurazzjoni tal-kwalita.

Barra minn hekk, fil-kaz ta’ apparati li jigbdu lura li jissakkru femergenza, ghandhom jigu kkontrollati 1-
montaturi kollha:

Jew skond id-dispozizzjonijiet stabbiliti fil-paragrafi 7.6.2.1. u 7.6.2.2. ta’ dan ir-Regolament, fl-aktar direzzjoni
sfavorevoli kif inhu specifikat fil-paragrafu 7.6.2.1.2. Ir-rizultati tat-test ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti tal-
paragrafi 6.2.5.3.1.1. u 6.2.5.3.3. ta’ dan ir-Regolament.

Jew skond id-dispozizzjonijiet stabbiliti fil-paragrafu 7.6.2.3. ta’ dan ir-Regolament, fl-aktar direzzjoni
sfavorevoli. Madanakollu, il-velocita ta’ l-inklinazzjoni tista’ tkun aktar mill-velocita provduta sakemm ma
taffetwax lir-rizultati tat-testijiet. Ir-rizultati tat-testijiet ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti tal-para-
grafu 6.2.5.3.1.4. ta’ dan ir-Regolament.

Fil-kaz ta’ konformita mat-test dinamiku skond il-paragrafu 1.6. ta’ dan l-Anness, dan ghandu jitwettaq bi
frekwenza minima ta’:

Testijiet bl-ikkondizzjonar
Fil-kaz ta’ ¢inturini mghammra b’apparat li jigbed lura li jissakkar femergenza,

— fejn il-produzzjoni ta’ kuljum hija akbar minn 1000 ¢inturin: wiehed minn kull 100 000 cinturin
prodott, bi frekwenza minima ta’ wiched kull gimaghtejn,

—  fejn il-produzzjoni ta’ kuljum hija izghar minn jew dags 1-1 000 ¢inturin: wiched minn kull 10 000
¢inturin prodott, bi frekwenza minima ta” wiched fis-sena, ghal kull xorta ta’ mekkanizmu li jsakkar (1),

ghandu jkun soggett ghat-test provdut fil-paragrafu 1.6.1.1. ta’ dan I-Anness.
Fil-kaz ta’ ¢inturini mghammra b'retractor li jissakkar awtomatikament u ta’ ¢inturini statici,

— fejn il-produzzjoni ta’ kuljum hija akbar minn 1000 ¢inturin: wiehed minn kull 100 000 ¢inturin
prodott, bi frekwenza minima ta’ wiehed kull gimaghtejn,

— fejn il-produzzjoni ta’ kuljum hija izghar minn jew daqs I-1 000 c¢inturin: wiehed minn kull 10 000
¢inturin prodott, bi frekwenza minima ta’” wiched fis-sena,

ghandu jkun soggett ghat-test provdut fil-paragrafi 1.6.1.2. jew 1.6.1.3. ta’ I-Anness rispettivament.

Tt-testijiet minghajr l-ikkondizzjonar

Fil-kaz tac-cinturini mghammra b’apparat li jigbed lura li jissakkar femergenza, in-numru li gej ta’ kampjuni
ghandu jkun soggett ghat-test provdut fil-paragrafu 1.6.2. taktar ‘il fuq:

ghal produzzjoni ta’ mhux ingas minn 5 000 c¢inturin kuljum, Zewg cinturini ghal kull 25 000 prodotti bi
frekwenza minima ta’ wiched kuljum, ghal kull xorta ta’ mekkanizmu li jsakkar;

ghal produzzjoni ta’ ingas minn 5 000 ¢inturini kuljum, ¢inturin ghal kull 5 000 prodotti bi frekwenza minima
ta’ wiched fis-sena, ghal kull xorta ta’ mekkanizmu li jsakkar;

Fil-kaz tac-¢inturini mghammra bapparat li jigbed lura li jissakkar awtomatikament u ta¢-¢inturini statici, in-
numru ta’ kampjuni li gej ghandu jkun soggett ghat-test provdut fil-paragrafu 1.6.2. taktar il fug;

ghal produzzjoni ta’ mhux inqas minn 5 000 ¢inturin kuljum, zewg cinturini ghal kull 25 000 prodotti bi
frekwenza minima ta’ wiched kuljum, ghal kull tip approvat;

ghal produzzjoni ta’ ingas minn 5 000 ¢inturini kuljum, ¢inturin ghal kull 5 000 prodotti bi frekwenza minima
ta’ wiched fis-sena, ghal kull tip approvat;

() Ghall-finijiet ta’ dan l-anness, “xorta ta’ mekkanizmu li jsakkar” tfisser l-apparati li jigbdu lura li jissakkru femergenza kollha li I-

mekkanizmi taghhom ivarjaw biss fl-angolu(i) ewlieni(ewlenija) ta’ l-apparat sensittiv ghas-sistema tal-vettura ta’ l-assi ta’ referenza.
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2.2.3.

2.2.3.1.

2.3.

Ir-rizultati

[r-rizultati tat-test ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti stabbiliti fil-paragrafu 6.4.1.3.1. ta’ dan ir-Regolament.

L-ispostament 'il quddiem tal-manikin jista’ jigi kkontrollat fejn ghandu xjjagsam il-paragrafu 6.4.1.3.2. ta’ dan
ir-Regolament (jew 6.4.1.4. fejn japplika) matul test imwettaq b'ikkondizzjonar skond il-paragrafu 1.6.1. ta’ dan
l-Anness permezz ta’ metodu semplifikat li gie adattat.

Fil-kaz ta’ approvazzjoni skond il-paragrafu 6.4.1.3.3. ta’ dan ir-Regolament u I-paragrafu 1.6.1. ta’ dan -
Anness, gie specifikat biss li I-ebda parti mic-¢inturin m’'ghandha tingered jew tinhall, u li m’ghandix tinqabez il-
velocita ta’ 24 km/siegha tal-punt ta’ referenza tas-sider fi spostament ta’ 300 mmm.

Fejn kampjun tat-test ma jghaddix minn test partikolari li jkun gie soggett ghalih, ghandu jitwettaq test ichor bl-
istess rekwiziti fuq mill-ingas tliet kampjuni ohra. Fil-kaz ta’ testijiet dinamici, jekk wiched minn dawn ta’ l-ahhar
jehel mit-test, id-detentur ta’ l-approvazzjoni jew ir-rapprezentant debitament akkreditat tieghu ghandu
jinnotifika lill-awtorita kompetenti li tkun tat l-approvazzjoni tat-tip fejn jindika liema passi ghandhom jittichdu
biex terga tigi stabbilita I-konformita tal-produzzjoni.
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IL-PROCEDURA BIEX IKUN IDDETERMINAT IL-PUNT “H” U L-ANGOLU EFFETTIV TAT-TORSO GHALL-

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

POZIZZJONIJIET BIL-QIEGHDA FIL-VETTURI BIL-MAGNA

IL-FINI

ll-procedura deskritta fdan 1-Anness tintuza biex jigi stabbilit fejn jinsab il-punt “H” u l-angolu effettiv tat-torso
ghal pozizzjoni bil-qieghda wahda jew ghal diversi pozizzjonijiet bil-qieghda fvettura bil-mutur u biex tkun
ivverifikata r-relazzjoni tad-data mkejla ma’ l-ispecifikazzjonijiet tad-disinn moghtija mill-manifattur tal-vettura (%).

ID-DEFINIZZJONIJIET

Ghall-finijiet ta’ dan I-anness:

“ld-data ta’ referenza” tfisser karatteristika wahda jew diversi karatteristici minn dawn li gejjin ta’ pozizzjoni bil-
qgieghda:

il-punt “H” u I-punt “R” u r-relazzjoni taghhom,
l-angolu effettiv tat-torso u l-angolu tad-disinn tat-torso u r-relazzjoni taghhom.

“l-magna tridimensjonali tal-punt ‘H” (magna 3-D H) tfisser l-apparat uzat ghad-determinazzjoni tal-punti “H”
u ta’ l-angoli effettivi tat-torso. Dan l-apparat huwa deskritt fl-Appendici 1 ghal dan l-anness;

“Il-punt ‘H” tfisser ic-centru tal-pern tat-torso u tal-koxxa tal-magna 3-D H installata fis-sit tal-vettura skond il-
paragrafu 4 taktar 'l isfel. l-punt “H” jinstab fic-centru tal-linja centrali ta’ l-apparat li hi bejn il-buttuni tal-vizjoni
tal-punt “H” fuq kull naha tal-magna 3 DH. ll-punt “H” jikkorrispondi teoretikament ghall-punt “R” (ghal tolleranzi
ara l-paragrafu 3.2.2 isfel). Ladarba jkun iddeterminat skond il-procedura deskritta fil-paragrafu 4., il-punt “H”
jitqies bhala fiss frelazzjoni ma’ l-istruttura tal-kuxxin tas-sit u li jiccaqlaq maghha meta s-sit ikun aggustat;

“[l-punt ‘R jew “il-punt ta’ referenza ta’ bil-qieghda” jfissru punt ta’ disinn iddefinit minn manifattur tal-vettura
ghal kull pozizzjoni bil-gieghda u stabbilit fir-rigward tas-sistema tridimensjonali ta’ referenza;

“II-linja tat-torso” tfisser il-linja centrali tas-sonda tal-magna 3-D H bis-sonda tkun fil-pozizzjoni ghalkollox lura;

“L-angolu effettiv tat-torso” tfisser l-angolu mkejjel bejn linja vertikali mil-punt “H” u l-linja tat-torso bl-uzu ta’ I-
angolu ta’ wara tal-kwadrant fil-magna 3-D H. L-angolu attwali tat-torso jikkorrispondi teoretikament ma’ I-angolu
tat-torso ddisinjat (ghal tolleranzi ara l-paragrafu 3.2.2. taht);

“L-angolu tad-disinn tat-torso” tfisser il-kejl ta’ angolu bejn linja vertikali mill-punt “R” u l-linja tat-torso
fpozizzjoni li tikkorrispondi ghall-pozizzjoni tad-disinn tad-dahar tas-sit stabbilita mill-manifattur tal-vettura;

“Il-pjan centrali ta’ l-okkupant” (C/LO) ifisser il-pjan medjan tal-magna 3-DH pozizzjonat fkull pozizzjoni ta’ bil-
gieghda ddisinjata; hija rapprezentata mill-koordinati tal-punt “H” fuq l-assi tal-“Y”. Ghal sits individwali, il-pjan
centrali tas-sit jikkoin¢idi mal-pjan centrali ta’ l-okkupant. Ghal sits ohra, il-pjan centrali ta’ l-okkupant jkun
specifikat mill-manifattur;

“Is-sistema tridimensjonali ta’ referenza” tfisser sistema skond kif deskritta fl-Appendici 2 ghal dan l-anness;

vettura skond kif iddefinit mill-manifattur;

“Il-pozizzjoni ta’ kejl tal-vettura” tfisser il-pozizzjoni tal-vettura skond kif iddefinita mill-koordinati tal-marki ta’
riferiment fis-sistema tridimensjonali ta’ referenza.

(") F kwalunkwe pozizzjoni bil-qieghda ghajr dik tas-sits ta’ quddiem fejn il-punt “H” ma jistax ikun iddeterminat billi tintuza l-“magna

tridimensjonali tal-punt ‘H” jew il-proceduri, il-punt “R” indikat mill-manifattur jista’ jitqies bhala referenza skond id-diskrezzjoni ta’ I-
awtorita kompetenti.
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3.

3.1.

3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

3.2.5.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

IR-REKWIZITI
Il-prezentazzjoni tad-data

Ghal kull pozizzjoni bil-gieghda fejn tkun mehtiega data ta’ referenza sabiex tintwera konformita mad-
dispozizzjonijiet tar-Regolament prezenti, ghandha tkun ipprezentata ghazla xierga mid-data li gejja jew id-data
kollha li gejja fil-forma indikata fl-Appendici 3 ghal dan l-anness:

il-koordinati tal-punt “R” b'mod relattiv ghas-sistema tridimensjonali ta’ referenza;
l-angolu tad-disinn tat-torso;

l-indikazzjonijiet kollha mehtiega sabiex ikun aggustat is-sit (jekk ikun aggustabbli) ghall-pozizzjoni tal-kejl
stabbilita fil-paragrafu 4.3 t'aktar 1 isfel.

Ir-relazzjoni bejn id-data mkejla u l-ispecifikazzjonijiet tad-disinn

Il-koordinati tal-punt “H” u l-valur ta’ l-angolu effettiv tat-torso miksub permezz tal-procedura stabbilita fil-
paragrafu 4. t'aktar 'l isfel ghandhom ikunu pparagunati, rispettivament, mal-koordinati tal-punt “R” u mal-valur
ta’ l-angolu tad-disinn tat-torso indikat mill-manifattur tal-vettura.

[l-pozizzjonijiet relattivi tal-punt “R” u tal-punt “H” u r-relazzjoni bejn l-angolu tad-disinn tat-torso u l-angolu
effettiv tat-torso ghandhom jitgiesu bhala sodisfacenti ghall-pozizzjoni bil-qieghda koncernata jekk il-punt “H”, kif
inhu ddefinit mill-koordinati tieghu, ikun fi hdan kwadru b’genb twil 50mm bi gnub orizzontali u vertikali li d-
djagonali taghhom jaqtghu lil xulxin fil-punt “R”, u jekk l-angolu effettiv tat-torso jkun fi hdan 5° mill-angolu tad-
disinn tat-torso.

Jekk dawn il-kondizzjonijiet ikunu sodisfatti, il-punt “R” u l-angolu tad-disinn tat-torso, ghandhom jintuzaw biex
juru konformita mad-dispozizzjonijiet ta’ dan ir-Regolament.

Jekk il-punt “H” jew l-angolu effettiv tat-torso ma jissodisfax ir-rekwiziti tal-paragrafu 3.2.2 taktar il fuq,
il-punt “H” u l-angolu effettiv tat-torso ghandhom jigu ddeterminati darbtejn ohra (tliet darbiet bkollox). Jekk ir-
rizultati ta’ tnejn minn dawn it-tliet operazzjonijiet jissodisfaw ir-rekwiziti, ghandhom japplikaw il-kondizzjonijiet
tal-paragrafu 3.2.3 taktar ’il fuq.

Jekk ir-rizultat ta’ mill-ingas tnejn mit-tliet operazzjonijiet deskritti fil-paragrafu 3.2.4 ta’ hawn fuq ma jissodisfawx
ir-rekwiziti tal-paragrafu 3.2.2 t'aktar 'il fuq, jew jekk il-verifika ma tistax issir minhabba li l-manifattur tal-vettura
naqas milli jipprovdi l-informazzjoni rigward il-pozizzjoni tal-punt “R” jew rigward l-angolu tad-disinn tat-torso,
ghandu jintuza ¢-¢entru tal-massa tat-tliet punti mkejla jew il-medja tat-tliet angoli mkejla u ghandu jitqies bhala
applikabbli fil-kazi kollha fejn il-punt “R” jew l-angolu tad-disinn tat-torso jissemma fdan ir-Regolament.

IL-PROCEDURA GHAD-DETERMINAZZJONI TAL-PUNT “H” U TA’ L-ANGOLU EFFETTIV TAT-TORSO

[l-vettura ghandha tkun ikkondizzjonata minn qabel skond id-diskrezzjoni tal-manifattur, ftemperatura
ta’ 20 * 10°C sabiex ikun zgurat li l-materjal tas-sit jilhaq it-temperatura tal-kamra. Jekk is-sit li se jigi
kkontrollat gatt ma jkun pogga hadd fuqu, persuna jew apparat ta’ bejn is-70 u t-80 kg ghandha tpoggi fuqu ghal
darbtejn u ghal minuta sabiex jintlewew il-kuxxin u d-dahar. Fuq it-talba tal-manifattur, il-montaturi kollha tas-sit
m’ghandhom jitghabbew ghal perjodu minimu ta’ 30 minuta gabel l-installazzjoni tal-magna 3-D H.

[l-vettura ghandha tkun fil-pozizzjoni tal-kejl iddefinita fil-paragrafu 2.11. t'aktar il fug.

Is-sit, jekk ikun aggustabbli, ghandu l-ewwel ikun aggustat ghall-pozizzjoni l-iktar lura fil-pozizzjoni normali tas-
sewqan jew ta' l-ivvjaggar, kif ikun indikat mill-manifattur tal-vettura, waqt li jitgies biss l-aggustament
longitudinali tas-sit, fejn jigi eskluz l-ivvjaggar fis-sit uzat ghal finijiet ohra li mhumiex il-pozizzjonijiet normali tas-
sewqan jew ta’ l-ivvjaggar. Fejn ikunu jezistu modi ohra ta’ aggustament tas-sit (vertikali, angolari, tad-dahar tas-sit,
ec¢) dawn se jkunu aggustati ghall-pozizzjoni specifikata mill-manifattur tal-vettura. Ghal sits bis-sospensjoni, il-
pozizzjoni vertikali ghandha tkun iffissata b'mod rigidu waqt li tikkorrispondi ghal pozizzjoni normali ta’ sewqan
kif inhu specifikat mill-manifattur.

L-erja tal-pozizzjoni bil-gieghda li tkun fkuntatt mal-magna 3-D H ghandha tkun miksija bi drapp tal-qoton tal-
musulina, ta’ gies suffi¢cjenti u b’tessut adattat, deskritt bhala drapp tal-qoton semplici li jkollu 18,9 hajt ghal kull
¢m? u li jizen 0,228 kg/m? jew li jkun drapp innitjat jew mhux minsug li jkollu karatteristici ekwivalenti. Jekk it-
test isir fuq sit barra mill-vettura, l-art li fugha jitqieghed is-sit ghandu jkollha l-istess karatteristici essenzjali (2)
bhall-art tal-vettura li fiha jkun mahsub li ghandu jintuza s-sit.

() Angolu ta’ l-inklinazzjoni, differenza fl-gholi ma’ mmuntar ta’ sit, superfije.
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4.5.

4.6.

4.7.

4.7.1.1.

4.7.1.2.

4.8.

4.9.

4.10.

4.11.

4.12.

Qieghed is-sit u l-assemblea tal-magna 3-DH sabiex il-pjan centrali ta’ I-okkupant (C/LO) jahbat mal-pjan centrali
tal-magna 3-DH. Fuq it-talba tal-manifattur, il-magna 3-D H tista’ titmexxa 'l gewwa rigward is-C/LO jekk il-magna
3-D H titqieghed tant 'il barra i t-tarf tas-sit mhux se jippermetti l-livellar tal-magna 3-D H

Qabbad l-assemblei tas-sieq u tal-parti ta’ isfel tar-rigel ma’ l-assemblea tal-pjan tas-sedil, jew individwali jew
permezz tat-T-bar u l-assemblea tal-parti ta’ isfel tar-rigel. Linja li tghaddi mill-buttuni tal-vista tal-punt “H”
ghandha tkun parallela ghall-art u perpendikulari ghall-pjan centrali longitudinali tas-sit.

Aggusta l-pozizzjonijiet tas-saqajn u tar-rigel tal-magna 3-D H kif gej:

Pozizzjoni bil-gieghda mahsuba: is-sewwieq u passiggier fuq quddiem fuq in-naha ta’ barra

[l-montaturi tas-sagajn u tar-rigel ghandhom jitmexxew 'il quddiem b'tali mod li s-saqajn jiehdu l-pozizzjonijiet
naturali ma’ l-art, bejn il-pedali operattivi jekk ikun mehtieg. Fejn ikun possibbli, is-sieq xellugija ghandha tinsab
bejn wiched u iehor fl-istess distanza fuq ix-xellug tal-pjan ¢entrali tal-magna 3-D H bhas-sieq leminija tkun fuq il-
lemin. L-invell Ii jivverifika l-orjentazzjoni trasversali tal-magna 3-D H jingieb fil-pozizzjoni orizzontali permezz
ta’ l-aggustament mill-gdid tal-giegh tas-sit jekk ikun mehtieg, jew billi jigu aggustati l-montaturi tar-rigel u tas-
sieq. Ilinja li tghaddi mill-buttuni tal-vista tal-punt “H” ghandha tinZamm perpendikulari ghall-pjan centrali
longitudinali tas-sit.

Jekk ir-rigel xellugi ma jistax jinzamm parallel ghar-rigel lemini u s-sieq xellugija ma tistax tigi appoggjata mill-
istruttura, caglaq is-sieq xellugija sakemm tkun appoggjata. L-allinjament tal-buttuni tal-vista ghandu jinzamm.

Pozizzjoni bil-gieghda mahsuba: fuq wara fuq in-naha ta’ barra

Ghal sits ta’ wara jew ghal sits awziljarji, is-saqajn jinsabu kif jigi specifikat mill-manifattur. Jekk is-saqajn imbaghad
iserrhu fuq partijiet ta’ l-art Ii jkunu fuq livelli differenti, is-sieq li I-ewwel tigi fkuntatt mas-sit ta” quddiem ghandha
sservi bhala referenza u s-sieq l-ohra ghandha tkun irrangata b’tali mod li l-invell li jaghti l-orjentazzjoni trasversali
tas-sit ta’ l-apparat jindika l-linja orizzontali.

Pozizzjonijiet bil-qieghda ohra mahsuba:

ll-procedura generali indikata fil-paragrafu 4.7.1 taktar 'il fuq ghandha tkun segwita ghajr ghal dik li s-saqajn
ghandhom jitqieghdu skond kif gie specifikat mill-manifattur tal-vettura.

Applika l-parti ta’ isfel tar-rigel u l-pizijiet tal-koxox u nvella I-magna 3-D H.

Xagleb il-pjan ta’ wara 'l quddiem kontra l-wagfa ta” quddiem u igbed il-magna 3-D H lil hinn mid-dahar tas-sit bl-
uzu tat-T-bar. Qieghed mill-gdid il-magna 3-D H fuq is-sit permezz ta’ wiched mill-metodi li gejjin:

Jekk il-magna 3-D H jkollha t-tendenza li tizzerzaq lura, uza l-procedura li gejja. Halli I-magna 3-D H tizzerzaq lura
sakemm ma tkunx aktar mehtiega taghbija orizzontali 1 quddiem li trazzan fuq it-T-bar, jigifieri sakemm il-giegh
tas-sit jigi fkuntatt mad-dahar tas-sit. Jekk ikun mehtieg, qieghed mill-gdid fil-pozizzjoni tieghu r-rigel tisfel.

Jekk il-magna 3-D H ma jkollhiex it-tendenza li tizzerzaq lura, uza l-procedura li gejja. Zerzaq il-magna 3-D H lura
billi tapplika taghbija orizzontali lura fuq it-T-bar sakemm il-qiegh tas-sit jigi fkuntatt mad-dahar tas-sit. (ara 1-
figura 2 ta’ l-Appendici 1 ghal dan l-anness).

Applika taghbija ta’ 100 + 10 N fuq il-montatura tad-dahar u tal-qiegh tal-magna 3-D H fejn jissallbu l-kwadrant
ta’ l-angolu tal-genbejn u I-kisi tat-T-bar. Id-direzzjoni ta’ l-applikazzjoni tat-taghbija ghandha tinzamm matul linja
li tghaddi ma’ l-intersezzjoni ta’ fuq ghal punt ezatt fuq il-housing tal-bar tal-koxxa (ara I-figura 2 ta’ I-Appendici 1
ma’ dan I-Anness) Imbaghad bil-mod regga’ lura l-pjan tad-dahar ghad-dahar tas-sedil. Trid tinghata attenzjoni tul
il-bqgija tal-procedura sabiex ma jithalliex li I-magna 3-D H tizzerzaq il quddiem.

Installa l-pizijiet tal-lemin u tax-xellug tal-warrani u mbaghad, b’mod alternattiv, it-tmien pizijiet tat-torso. Zomm
il-livell tal-magna 3-D H.

Inklina I-qiegh ta’ wara 'il quddiem biex tnehhi t-tensjoni minn fuq id-dahar tas-sit. Caglaq il-magna 3-D H minn
naha ghall-ohra fark ta’ 10° (5° fuq kull naha tal-pjan centrali vertikali) ghal tliet ¢ikli shah biex tnehhi kwalunkwe
frizzjoni li tkun ingemghet bejn il-magna 3-D H u s-sit.

Waqt l-azzjoni ta’ caqliq, it-T-bar tal-magna 3-D H jista’ jkollha t-tendenza li tizvija mill-allinjament orizzontali
u vertikali specifikat. It-T-bar ghandu ghalhekk jinzamm bl-applikazzjoni ta’ taghbija laterali xierqa matul il-
movimenti ta’ tbandil. Ghandha tinghata attenzjoni waqt li tinzamm it-T-bar u waqt li tigi mcagilga
l-magna 3-D H sabiex ikun zgurat li l-ebda taghbija esterna involontarju a tkun applikata fdirezzjoni vertikali
jew il quddiem u lura.
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4.13.

4.14.

4.14.1.

4.14.2.

4.15.

4.16.

4.16.1.

4.16.2.

Is-saqajn tal-magna 3-D H m'ghandhomx ikunu mrazzna jew mizmuma waqt dan il-pass. Jekk is-saqajn jibdlu 1-
pozizzjoni, ghall-mument ghandhom jithallew jibqghu fdik il-pozizzjoni.

Battenzjoni rritorna l-qiegh ta’ wara lejn id-dahar tas-sit u kkontrolla li z-zewg invelli jkunu fil-pozizzjoni zero.
Jekk ikun sar kwalunkwe moviment tas-saqajn matul l-operazzjoni tac-caqliq tal-magna 3-D H, iridu jitqieghdu
mill-gdid fili-pozizzjoni kif gej:

B'mod alternattiv, gholli kull sieq mill-art l-ammont minimu mehtieg sakemm ma jkun hemm l-ebda moviment
tas-saqajn addizzjonali. Waqt li tkun qed tgholli, is-saqajn ghandhom ikunu hielsa li jduru; u m'ghandha tigi
applikata l-ebda taghbija 'il quddiem jew fil-genb. Meta kull sieq titgieghed lura fil-pozizzjoni ma’ l-art, l-gharqub
ghandu jkun fkuntatt ma’ l-istruttura mahsuba ghal dan.

Ikkontrolla li l-invell laterali jkun fil-pozizzjoni zero; jekk ikun mehtieg, applika taghbija laterali fil-quécata tal-
qgiegh ta’ wara li tkun suffi¢jenti biex ikun livellat il-qiegh tas-sit tal-magna 3-D H fuq is-sit.

Waqt li Zzzomm it-T-bar biex ma thalliex li I-magna 3-D H tizZerzaq 'il quddiem fuq il-kuxxin tas-sit, ipprocedi kif
gej:

(@) irritorna l-qiegh ta’ wara lejn id-dahar tas-sit;

(b)  b'mod alternattiv applika u erhi taghbija orizzontali lura, li ma teccedix il-25 N, lejn I-izbarra ta’ l-angolu ta’
wara f'gholi li bejn wiehed u iehor ikun fi¢-centru tal-pizijiet tat-torso sakemm il-kwadrant ta’ l-angolu tal-
koxxa jindika li intlahqet pozizzjoni stabbli wara li t-taghbija thalliet. dan ghandu jsir bil-ghaqal sabiex ikun
assigurat li ebda taghbija esterjuri 1 isfel jew laterali ma hi applikata ghall-magna 3-D H. Jekk livell ichor ta’
aggustament tal-magna 3-D H hu necessarju, dawwar il-pjan tad-dahar 'il quddiem, erga’ nvella, u rrepeti I-
proc¢edura mill-paragrafu 4.12.

Hu l-gisien kollha ta’ dawn li gejjin:
Jitkejlu -koordinati tal-punt “H” rigward is-sistema tridimensjonali ta’ referenza.

L-angolu effettiv tat-torso jinqara fil-kwadrant ta’ l-angolu tad-dahar tal-magna 3-D H bis-sonda tkun fpozizzjoni
ghalkollox lura.

Jekk tkun mixtieqa ripetizzjoni ta’ l-installazzjoni tal-magna 3-D H, il-montatura tas-sit ghandu tibga’ mhux
mghobbija ghal perjodu minimu ta’ 30 minuta gabel irripetizzjoni. Il-magna 3-D H m’'ghandhiex tithalla
mghobbija fuq il-montatura tas-sit ghal iktar mill-hin mehtieg biex jitwettaq it-test.

Jekk is-sits fl-istess ringiela jistghu jitqiesu bhala simili (sit ghal tnejn minn nies jew aktars, sits identici, ec¢) ghandu
jkun iddeterminat biss punt “H” wiched u “angolu effettiv tat-torso” wiched ghal kull ringiela ta’ sits,
bil-magna 3-D H deskritta fl-Appendici 1 ghal dan l-anness tkun bil-qieghda fpost meqjus bhala rapprezentattiv
ghar-ringiela. Dan il-post ghandu jkun:

fil-kaz tar-ringiela ta’ quddiem, is-sit tas-sewwieq;

fil-kaz tar-ringiela jew tar-ringieli ta’ wara, sit fuq in-naha ta’ barra.
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Appendici 1
DESKRIZZJONI TAL-MAGNA TRIDIMENSJONALI TAL-PUNT “H” (*)
(magna 3-D H)

1. IL-QIGHAN TAD-DAHAR U TAS-SIT

Il-gighan tad-dahar tas-sit huma mibnija minn plastik u minn metall rinforzat; huma jaghmluha ta’ torso u ta’ koxxa
umana u huma mekkanikament impernjati fil-punt “H”. Kwadrant ikun marbut mas-sonda impernjata fil-punt “H”
sabiex ikejjel l-angolu effettiv tat-torso. Zbarra aggustabbli tal-koxxa, imwahhla mal-giegh tas-sit, tistabbilixxi l-linja
centrali tal-koxxa u sservi bhala linja bazi ghall-kwadrant ta’ l-angolu tal-genbejn.

2. L-ELEMENTI TAL-GISEM U TAR-RIGEL

Lower leg segments are connected to the seat pan assembly at the T-bar joining the knees, which is a lateral extension
of the adjustable thigh bar. Quadrants are incorporated in the lower leg segments to measure knee angles. Il-montaturi
taz-zarbun u tas-sieq huma kkalibrati sabiex jitkejiel l-angolu tas-sieq. Zewg invelli jorjentaw l-apparat fl-ispazju
disponibbli. It-taghbijiet ta’ l-element tal-gisem jitqieghdu fic-centri tal-gravita korrispondenti sabiex jipprovdu
penetrazzjoni fis-sit ekwivalenti ghal ragel ta’ 76 kg. Ghandhom ikunu kkontrollati 1-gogi kollha tal-magna 3-D H ghal
moviment hieles minghajr ma wiehed jiltaga’ ma frizzjoni li wiehed jinnotaha mill-ewwel.

Figura 1

L-ispecifikazzjoni ta’ l-el ti tal- 3-D H
1spec1 1 azz;om a l-elementi ta. magna sonda ta’ I-ispazju ghar-ras

il-qiegh tad-dahar

apparat ma xiex jiddendel il-piz tat-torso

lieva ta’ I-angolu tad-dahar

kwadrant ta’ l-angolu tal-genb ‘

il-giegh tas-sit (
ikkuttunar ghall-piz \

tal-koxxa

kwadrant ta’ I-
angolu tad-dahar

buttuna tal-vista
tal-punt H

T-bar li tghagqad
I-irkopptejn
pern tal-punt H
lieva laterali

Zbarra tal-koxxa
kwadrant ta’ I-angolu ta’
l-irkoppa

W a kwadrant ta’ I-angolu tas-sieq

(*) Ghad-dettalji tal-binja tal-magna 3-D H irreferi ghas-Society of Automobile Engineers [So¢jeta ta’ l-Inginiera tal-Karozzi] (SAE),
400 Commonwealth Drive, Warrendale, Pennsylvania 15096, United States of America.
Il-magna tikkorrispondi ghal dik deskritta fl-Istandard ISO 6549:1980.
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Figura 2

Id-dimensjonijiet ta’ l-elementi tal-magna 3-D H u d-distribuzzjoni tat-taghbija

Piz tat-torso

Piz tal-warrani

Direzzjoni u punt ta'
applikazzjoni tal-piz

Piz tal-koxxa

Piz tas-sieq
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Appendici 2

SISTEMA TA’ REFERENZA TRI-DIMENSJONALI

1. Is-sistema tridimensjonali ta’ referenza hija ddefinita minn tliet pjani ortogonali stabbiliti mill-manifattur tal-vettura
(ara I-figura). (*)

2. Il-pozizzjoni tal-kejl tal-vettura tigi stabbiliti billi l-vettura titqieghed fuq is-superfi¢je ta’ appogg b'tali mod li I-
koordinati tal-marki ta’ riferiment jikkorrispondu ghall-valuri indikati mill-manifattur.

3. Il-koordinati tal-punt “R” u tal-punt “H” jigu stabbiliti frelazzjoni ghall-marki ta’ riferiment iddefiniti mill-manifattur
tal-vettura

Figura

Is-sistema tridimensjonali ta’ referenza

ll-pjan Y zero (il-pjan vertikali
longitudinali

Il-pjan X zero (il-pjan vertikali
trasversali zero)

ll-pjan Z zero (il-pjan
orizzontali zero)

Superficje ta’ appogg

(*) Is-sistema ta’ referenza tikkorrispondi ghall-Istandard ISO 4130:1978.
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2.1.

Appendici 3

ID-DATA TA’ REFERENZA LI TIKKONCERNA L-POZIZZJONIJIET BIL-QIEGHDA

L-IKKODIFIKAR TAD-DATA TA’ REFERENZA

Id-data ta’ referenza hija elenkata b'mod konsekuttiv ghal kull pozizzjoni bil-gieghda . Il-pozizzjonijiet bil-gieghda
huma identifikati b’kodici ta’ zewg figuri. L-ewwel figura hija numru Gharbi u tindika r-ringiela tas-sits, li tinghadd
minn quddiem ghal wara tal-vettura. It-tieni figura hija ittra kapitali li tindika fejn tinsab il-pozizzjoni bil-qieghda
fringiela, kif tidher fid-direzzjoni ta’ moviment ’il quddiem tal-vettura; ghandhom jintuzaw l-ittri li gejjin:

xellug
centru
lemin

L
C
R

ID-DESKRIZZJONI TAL-POZIZZJONI TAL-KEJL TAL-VETTURA

Il-koordinati tal-marki ta’ riferiment

IL-LISTA TAD-DATA TA’ REFERENZA

Pozizzjoni bil-gieghda : ...........coeeiiiiiiiiiiii.

3.1.1. Il-koordinati tal-punt “R”

3.1.2. L-angolu tad-disinn tat-torso: .............ccceuuveeeennnn..

3.1.3. L-ispecifikazzjonijiet ghall-aggustament tas-sit (*)

orizzontali : ..........ccooiiiiiiiin.l.
vertikali : ....oooeiii
angulari @ ...

angolu tat-torSO: ..vuuuuneeeerrrriiiiiinnneee.

Nota: Elenka d-data ta’ referenza ghal aktar pozizzjonijiet bil-gieghda skond il-paragrafi 3.2., 3.3, ecc.

()

Aqta’ barra dak li ma japplikax.



ANNESS 16

IR-REKWIZITI MINIMI GHAC-CINTURINI TAS-SIGURTA U GHALL-APPARATI LI JIGBDU LURA

Kategorija tal-Vettura

Il-pozizzjonijiet bil-qieghda li jharsu lura

[l-pozizzjonijiet bil-qieghda fuq in-naha ta’ barra

[l-pozizzjoni bil-qieghda centrali

1l-Pozizzjonijiet bil-Qieghda li
jharsu lura

Quddiem Mhux ta’ quddiem Quddiem Mhux ta’ quddiem
M1 Ar4m Ar4m Ar4m Ar4m B, Br3, Br4m
M2 <35t Ar4m, Ar4Nm Ar4m, Ar4Nm Ar4m, Ar4Nm Ar4m, Ar4Nm Br3, Br4m, Br4Nm
M2>35t Br3, Br4m, Br4Nm, or Ar4m jew Br3, Br4m, Br4Nm, jew Ar4m jew Br3, Br4m, Br4Nm jew Ar4m jew Br3, Br4m, Br4Nm jew Ar4m jew Br3, Br4m, Br4Nm
M3 Ar4Nm e Ar4Nm ¢ Ar4Nm ¢ Ar4Nm
Ara l-para. 8.1.7. ghall-kondizzjonijiet Ara l-para. 8.1.7. ghall-kondizz- Ara l-para. 8.1.7. ghall-kondizz- Ara l-para. 8.1.7. ghall-kondizz-
meta huwa permess cinturin fuq il-hogor | jonijiet meta huwa permess ¢inturin | jonijiet meta huwa permess ¢inturin | jonijiet meta huwa permess ¢inturin
fuq il-hogor fuq il-hogor fuq il-hogor
N1 Ar4m, Ar4Nm Ar4m, Ar4Nm, B, Br3, Br4m, Br4Nm jew A, Ar4m, B, Br3, Br4m, Br4Nm B, Br3, Br4m, Br4Nm
Br4Nm @ Ar4Nm * (1)
Para. 8.1.2.1. ¢inturin ta’ fuq il-hogor | Il-para. 8.1.6. ¢inturin ta’ fuq il-hogor
huwa permess jekk il gewwa mill- permess jekk il-windskrin mhix fiz-
passagg zona ta’ referenza.
N2 B, Br3, Br4m, Br4Nm jew A, Ar4m, B, Br3, Br4m, Br4Nm B, Br3, Br4m, Br4Nm, jew A, Ar4m, | B, Br3, Br4m, Br4Nm B, Br3, Br4m, Br4Nm
N3 Ar4Nm * Ar4Nm *

8.1.6. cinturin ta’ fuq il-hogor permess
jekk il-windskrin mhix fiz-zona ta’ refe-
renza u ghas-sit tas-sewwieq. Il-paragrafi

Il-para. 8.1.6. ¢inturin ta’ fuq il-hogor
permess jekk il-windskrin mhix fiz-
zona ta’ referenza.

A: ¢inturin bi tliet ponot (fuq il-hogor u dijagonali)
3: apparat li jigbed lura li jissakkar awtomatikament
*: Tirreferi ghall-para. 8.1.6. ta’ dan ir-Regolament ()

B: Cinturin bzewg ponot (tal-hogor)
4: apparat li jigbed lura li jissakkar femergenza
@: Tirreferi ghall-para. 8.1.2.1. ta’ dan Ir-

Regolament

(") Erratum ghas-Suppliment 12 tas-serje 04 ta’ emendi, applikabbli “ab initio.”
(%) Erratum ghar-Revizjoni 4, applikabbli “ab initio.”

Nota: Fil-kazijiet kollha, i¢-¢inturini kollha tat-tip S jistghu jitwahhlu minflok i¢-¢inturini tat-tip A jew B kollha possibbli, sakemm l-ankraggi taghhom jikkonformaw mar-Regolament Nru. 14.
Fejn ¢inturin li jikkontrolla ¢-caqliq gie approvat bhala ¢inturin tat-tip S skond dan ir-Regolament, billi ntuzaw i¢-¢inga tac-cinturin ta’ fuq il-hogor, i¢-¢ineg tac-cinturin ta’ fuq l-ispalla u possibbilment apﬁarat li jigbed lura wiched jew aktar, tista’ tkun

provduta mill-manifattur/applikant cinga ta’ bejn il-koxox wahda jew tnejn addizzjonali inkluzi z-zjidiet taghhom ghall-ankraggi taghhom. Dawn l-ankraggi addizzjonali mhemmx ghalfejn jissodisfaw ir-re

Suppliment 14 tas-serje 04 ta’ emendi, applikabbli “ab initio.”)

r: apparat li jigbed lura
N: limitu oghla ta’ reazzjoni

o: Tirreferi ghall-para. 8.1.7. ta’

dan ir-Regolament (%)

m: apparat i jigbed lura li jissakkar femergenza b'sensittivita

multipla

(ara l-paragrafi 2.14.3. u 2.14.5. r-Regolament Nru. 16)

wiziti tar-Regolament Nru. 14 (Erratum ghas-

8TI/e1e 1

[N

eadoimy ruofun-| B3 Melyyn [eumn-

£00C°1T0¢
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ANNESS 17

IR-REKWIZITI GHALL-INSTALLAZZJONI TAC-CINTURINI TAS-SIGURTA U TAS-SISTEMI TA’ TRAZZIN
GHALL-OKKUPANTI ADULTI TA’ VETTURI BIL-MAGNA FUQ SITS LI JHARSU 'L QUDDIEM U GHALL-
INSTALLAZZJONI TA’ SISTEMI ISOFIX GHAT-TRAZZIN TAT-TFAL

1. IL-KOMPATIBILITA MAS-SISTEMI TA’ TRAZZIN GHAT-TFAL

1.1. Fil-manwal tal-vettura, il-manifattur tal-vettura ghandu jinkludi pariri dwar kemm tkun adattata kull pozizzjoni tas-sit
tal-passiggieri biex jingarru t-tfal li ghandhom sa 12-il sena (jew mhumiex itwal minn 1,5 m), jew ghat-twahhil tas-
sistemi ta’ trazzin ghat-tfal. Din l-informazzjoni ghandha tinghata fl-ilsien nazzjonali, jew ghall-inqas fwiehed mill-
ilsna nazzjonali, tal-pajjiz fejn il-vettura tigi offruta ghall-bejgh.

Ghal kull pozizzjoni tas-sit tal-passiggieri li jhares 'il quddiem, u ghal kull pozizzjoni ISOFIX, il-manifattur ghandu
jew:

(@) Jindika li I-pozizzjoni tas-sit hija adattata ghat-trazzin ghat-tfal tal-kategorija “universali” (ara l-paragrafu 1.2.
aktar 'l isfel);

(b)  Jindika jekk il-pozizzjoni ISOFIX tas-sit hijiex adattata ghas-sistemi ISOFIX ghat-trazzin ghat-tfal tal-kategorija
“universali” (ara l-paragrafu 1.2. t'aktar 1 isfel);

» o«

(©  Jipprovdi lista ta’ sistemi ta’ trazzin ghat-tfal tal-kategoriji “semi-universali”, “ristretti” jew “specifici ghall-vettura”,
li huma adattati ghal dik il-pozizzjoni tas-sit tal-vettura, fejn jigi(u) indikat(i) I-grupp(i) tal-massa li ghalihom
huwa mahsub it-trazzin;

(d)  Jipprovdi lista ta’ sistemi ta’ trazzin ISOFIX tal-kategoriji “semi-universali”, “ristretti” jew “specifici ghall-vettura”,
li huma adattati ghal dik il-pozizzjoni ISOFIX tal-vettura, fejn jigi indikat il-grupp tal-massa u I-klassi tad-dags
ISOFIX li ghalihom huma mahsuba s-sistemi tat-trazzin ISOFIX;

(¢)  Jipprovdi sistema tat-trazzin ghat-tfal inkorporat, fejn jigi(u) indikat(i) l-grupp(i) tal-massa li ghalihom huwa
mahsub it-trazzin u I-konfigurazzjoni(jiet) korrispondenti;

(f)  Jipprovdi kwalunkwe kombinazzjoni ta’ (a), (b), (c), (d), (e);
(@) Jindika l-grupp(i) tal-massa tat-tfal li m’ghandhomx jingarru fdik il-pozizzjoni tas-sit.

Jekk pozizzjoni ta’ sit hija adattata biss biex tintuza ma’ sistemi tat-trazzin ghat-tfal li jharsu 1 quddiem, dan ghandu
jkun indikat.

Tabelli fformat adattat ghal din l-informazzjoni thawn fuq jinghataw fl-Appendici 3 ghal dan l-anness.

1.2. Sistema ta’ trazzin tat-tfal jew sistema ISOFIX ta’ trazzin ghat-tfal, tal-kategorija universali tfisser sistema ghat-trazzin
tat-tfal approvata lill-kategorija “universali” tar-Regolament Nru 44, Suppliment 5 tas-serje 03 ta’ emendi. Il-
pozizzjonijiet tas-sit, jew il-pozizzjonijiet ISOFIX, li jigu indikati mill-manifattur tal-vettura bhala li huma adattati
ghall-installazzjoni tas-sistemi tat-trazzin ghat-tfal jew sistemi ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal ghandhom jikkonformaw
mad-dispozizzjonijiet ta’ I-Appendici 1 jew 2 ta’ dan l-anness. Fejn applikabbli, kwalunkwe restrizzjoni fuq l-uzu
simultanju ta’ pozizzjonijiet magenba ta’ sistemi ISOFIX ta’ trazzin tat-tfal ufjew bejn pozizzjonijiet ISOFIX
u pozizzjonijiet bil-qieghda ta’ adulti ghandhom jigu rrappurtati fit-tabella 2 ta’ I-Appendici 3 ta’ dan l-anness.
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Appendici 1

ID-DISPOZIZZJONIJIET LI JIKKONCERNAW L-INSTALLAZZJONI TAS-SISTEMI TAT—TRAZZIN GHAT-TFAL
TAL-KATEGORIJA “UNIVERSALI” INSTALLATI BL-APPARAT TAC-CINTURINI TAS-SIGURTA TAL-VETTURA

1.1.

1.2

2.1.

2.2,

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

3.1.

3.2

3.3.

GENERALI

Il-procedura tat-test u r-rekwiziti fdan l-appendici ghandhom jintuzaw biex ikun iddeterminat kemm huma adattati I-
pozizzjonijiet tas-sit ghall-installazzjoni tat-trazzin ghat-tfal tal-kategorija “universali”.

It-testijiet jistghu jiwettqu fil-vettura jew fparti rapprezentattiva tal-vettura.

IL-PROCEDURA TAT-TEST

Aggusta s-sit ghall-pozizzjonijiet ghalkollox lura u l-aktar baxxa.

Aggusta l-angolu tad-dahar tas-sit ghall-pozizzjoni tad-disinn tal-manifattur. Fin-nuqqas ta’kwalunkwe specifikazzjoni,
ghandu jintuza angolu ta'25 grad mill-vertikali, jew l-eqreb pozissjoni fissa tad-dahar tas-sit.

Iffissa l-ankragg tal-ispalla ghall-aktar pozizzjoni baxxa.
Qieghed bicca tal-qoton fuq id-dahar tas-sit u fuq il-kuxxin.
Qieghed l-oggett iffissat fil-post (kif deskritt fil-figura 1 ta'dan l-appendici) fuq is-sit tal-vettura.

Jekk il-pozizzjoni bil-gieghda hija mahsuba biex takkomoda sistemi ta'trazzin universali li thares 'il quddiem jew lura,
ipprocedi skond il-paragrafi 2.6.1., 2.7., 2.8., 2.9. u 2.10. Jekk il-pozizzjoni bil-qieghda hija mahsuba biex takkomoda
biss sistema ta'trazzin li thares 'il quddiem, ipprocedi skond il-paragrafi 2.6.2., 2.7., 2.8., 2.9. u 2.10.

. Irranga ¢-¢inga tac-¢inturin tas-sigurtd madwar l-oggett iffissat fil-post bejn wiehed u iehor fil-pozizzjoni korretta kif

jintwera fil-figuri 2 u 3, imbaghad agfel il-bokkla.

. Irranga ¢-¢inga ta'fuq il-hogor ta¢-cinturin tas-sigurta bejn wiehed u iehor fil-pozizzjoni korretta madwar il-parti

tisfel ta’l-oggett iffissat fil-post bradju ta’150 mm kif jintwera fil-figura 3, imbaghad agfel il-bokkla.

Izgura ruhek li l-oggett iffissat fil-post jinsab bil-linja centrali tieghu fuq il-linja centrali apparenti tal-pozizzjoni bil-
gieghda + 25 mm bil-linja centrali tieghu parallela ghal-linja centrali tal-vettura.

Zgura ruhek li l-partijiet laxki kollha ta’ l-istrixxi jitnehhew. Uza forza suffi¢jenti biex tnehhi l-parti laxka, tippruvax
izzid it-tensjoni tal-istrixxi.

Imbotta lura fuq ic-¢entru tal-parti ta’quddiem ta’ l-oggett iffissat fil-post bforza ta’ 100 N £ 10 N, applikata b'mod
parallel ghas-superfi¢je tisfel, u nehhi 1-forza.

Imbotta b’'mod vertikali 1isfel fuq ic-centru tas-superficje ta’ fuq ta' l-oggett iffissat fil-post b'forza 100 N £ 10 N, u nehhi
I-forza.

IR-REKWIZITI

Il-bazi ta'l-oggett iffissat fil-post ghandu jigi fkuntatt kemm mal-parti ta'quddiem kif ukoll ma’ dik ta’ wara tas-
superficje tal-kuxxin. Jekk kuntatt ta'din ix-xorta ma jschhx minhabba l-vojt fl-access ghac-¢inturin fl-oggett iffissat fil-
post tat-test, dan il-vojt jistajigi kopert flinja mas-superfije tal-qiegh ta’ l-oggett iffissat fil-post tat-test.

Il-parti ta’ fuq il-hogor tac-¢inturin ghandha tmiss l-oggett iffissat fil-post fuq iz-zewg nahat fuq in-naha ta’ wara tal-
moghdija tac-¢inturin ta’ fuq il-hogor (ara I-figura 3).

Jekk ir-rekwizit thawn fuq ma jigux sodisfatti bl-aggustamenti indikati fil-paragrafi 2.1., 2.2. u 2.3., l-ankraggi tas-sit,
tad-dahar tas-sit u tac-Cinturin tas-sigurta jistghu jigu aggustati ghal pozizzjoni alternattiva mahsuba mill-manifattur
ghal uzu normali fejn il-procedura tal-installazzjoni t'aktar ‘il fuq ghandha tigi ripetuta, u r-rekwiziti vverifikati
u sodisfatti ghal darb’ohra. Din il-pozizzjoni alternattiva ghandha tigi inkluza bhala informazzjoni fit-tabella 1 li
tinghata fl-Appendici 3 ta’ dan l-Anness.
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Figura 1

L-ispecifikazzjonijiet ta’ l-oggett iffissat
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Figura 2

Installazzjoni tal-fixture fuq is-sit tal-vettura (ara l-paragrafu 2.6.1)
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Figura 3
Iccekkja ghall-kompatibilita (ara l-paragrafi 2.6.1. u 3.2.)

lisien

Bokkla

Note: L-istrixxi tac-¢inturin tas-sit iridu jigu f'kuntatt
mat-tarf ikkurvat taz-zewg nahat ta’ I-oggett iffissat  m
fil-postthe (fixture)

Muri biss ¢inturin ta’ fuq il-hogor
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Appendici 2

ID-DISPOZIZZJONIJIET LI JIKKONCERNAW L-INSTALLAZZJONI TAS-SISTEMI ISOFIX TAT-TRAZZIN GHAT-

1.1.

1.2.

2.1.

2.2

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

2.7.

3.1.

3.2

33

3.4

TFAL TAL-KATEGORIJI UNIVERSALI U SEMI UNIVERSALI INSTALLATI FPOZIZZJONIJIET ISOFIX

GENERALI

ll-procedura tat-test u r-rekwiziti fdan l-appendici ghandhom jintuzaw biex ikun iddeterminat kemm huma adattati I-
pozizzjonijiet ISOFIX tas-sit ghall-installazzjoni ta’ sistemi ISOFIX tat-trazzin ghat-tfal tal-kategoriji universali u semi
universali.

It-testijiet jistghu jitwettqu fil-vettura jew fparti rapprezentattiva tal-vettura.

IL-PROCEDURA TAT-TEST

Ghal kwalunkwe pozizzjoni ISOFIX fil-vettura, kif indikat mill-manifattur tal-karozza, fit-tabella 2 ta’ I-Appendici 3,
ghandu jigi ccekkjat jekk tkunx possibbli li takkomoda I-fixture(s) korrispondenti ghat-trazzin tat-tfal (CRF):

Meta jkun qed jigi ccekkjat CRF fuq sit, dan is-sit jista’ jigi aggustat longitudinalment sa I-iktar pozizzjoni lura tieghu
u l-iktar pozizzjoni baxxa tieghu.

Aggusta l-angolu tad-dahar tas-sit sal-pozizzjoni tad-disinn tal-manifattur u l-parti ghar-ras fl-iktar pozizzjoni baxxa
u lura. Fin-nuqqas ta’ kwalunkwe specifikazzjoni, ghandu jintuza angolu tad-dahar tas-sit li jikkorrispondi ma’” angolu
tat-torsi ta’ 25° mal-vertikal, jew mill-eqreb pozizzjoni fissa tad-dahar tas-sit.

Meta jigi ccekkjat CRF fuq sit ta” wara, is-sit tal-vettura li jinsab quddiem dan is-sit ta’ wara jista’ jigi aggustat
longitudinalment 'il quddiem izda mhux iktar mill-pozizzjoni tan-nofs bejn il-pozizzjonijiet I-iktar 'il quddiem u I-
iktar lura. L-angolu tad-dahar tas-sit jista’ jigi aggustat ukoll, izda mhux ghal angolu iktar wieqaf minn angolu li
jikkorrispondi ghal angolu tat-torso ta’ 15°.

Qieghed bicca tal-qoton fuq id-dahar tas-sit u fuq il-kuxxin.
Qieghed is-CRF fil-pozizzjoni ISOFIX.

Imbotta, lejn is-sistema ta’” ankraggi ISOFIX, fic-centru bejn l-ankraggi ISOFIX b'forza ta 100 N = 10 N, applikata
b'mod parallel ghas-superfi¢je tisfel, u nehhi 1-forza.

Wahhal is-CRF mas-sistema ta’ ankraggi ISOFIX.

Imbotta b’'mod vertikali 1 isfel fuq ic-centru tas-superficje ta’ fuq ta’ l-oggett iffissat fil-post b’forza 100 N £ 10 N, u nehhi
I-forza.

[R-REKWIZITI

Il-kundizzjonijiet tat-test li gejjin japplikaw biss ghas-CRF(s) meta jkunu akkomodati fil-pozizzjoni ISOFIX. Mhux
mehtieg li s-CRF(s) ghandhom ikunu jistghu jiccaqilqu 1 gewwa u 'l barra mill-pozizzjoni ISOFIX taht dawn il-
kundizzjonijiet.

Ghandu jkun possibbli li s-CRF(s) jigu akkomodati minghajr interferenza bl-interjur tal-vettura. ll-bazi tas-CRF ghandu
jkollu angolu ta’ elevazzjoni 15° + 10°, fuq il-pjan orizzontali li jghaddi mis-sistema ta’ ankraggi ISOFIX.

L-ankragg top tether ISOFIX, jekk ikun hemm, ghandu jibqa' accessibbli.

Jekk ir-rekwiziti ta’ hawn fuq ma jigux sodisfatti bl-aggustamenti indikati fil-paragrafu 2. hawn fuq, is-sitijiet, id-dhur
tas-sitijiet, il-partijiet ghar-ras jistghu jigu aggustati ghall-pozizzjonijiet alternattivi ddezinjati mill-manifattur ghall-uzu
normali u mbaghad il-procedura ta’ installazzjoni ghandha tigi ripetuta u r-rekwiziti verifikati u sodisfatti. Dawn il-
pozizzjonijiet alternattivi ghandhom jigu inkluzi bhala informazzjoni fit-tabella 2 moghtija fl-Appendici 3 ta’ dan
l-anness.

Fkaz li r-rekwiziti ta’ hawn fuq ma jigux sodisfatti meta jkun hemm prezenti xi fittings ta’ l-intern li jistghu jitnehhew,
dawn ilfittings ghandhom jitnehhew u mbaghad, ir-rekwiziti tal-paragrafu 3. ghandhom jigu vverifikati ghal
darb'ohra u sodisfatti. Fkaz bhal dan, l-informazzjoni korrispondenti ghandha tigi inkluza fit-tabella 2 ta’
l-Appendici 3 ta’ dan l-anness.
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KLASSIJIET U FIXTURES TAS-SISTEMA GHAT-TRAZZIN TAT-TFAL ISOFIX

A — ISOJF3: CRS b'gholi shih thares 'il quddiem ghal tfal zghar
B - ISO/F2: CRS b’gholi mnaqqas thares 'il quddiem ghal tfal zghar
Bl - ISO/F2X: CRS b’gholi mnaqqas thares il quddiem ghal tfal zghar
C — ISOJ/R3: CRS b'gholi shih thares lura ghal tfal zghar

D - ISO/R2: CRS b'gholi mnaqqas thares lura ghal tfal zghar

E - ISO/RI1: CRS thares lura ghat-trabi

F - ISO/L1: CRS b'pozizzjoni li thares lateralment lejn ix-xellug (carry-cot)
G - ISOJL2: CRS b'pozizzjoni li thares lateralment lejn il-lemin (carry-cot)

1I-Grupp skond il-Massa [l-klassi tad-dags ISOFIX Fixture (CRF)
F ISO/L1
0 -Sa 10 kg G ISO/L2
E ISO/R1
C ISO/R3
0+ —sa 13-il kg D ISO/R2
E ISO/R1
A ISO[F3
B 1SO/
[-9sa18-il kg Bl ISO/F2X
C ISO/R3
D ISO/R2

[I-fixtures hawn taht ghandhom jinbnew b’'massa bejn 5 u 15-il kg u ghandu jkollhom durabilita u ebusija xierqa biex

jissodisfaw ir-rekwiziti funzjonali.
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4.1.

Envelop ta’ CRS b’gholi shih li jharsu 'l quddiem ghal tfal Zghar

Figura 1

ISO/F3 dimensjonijiet ta’ l-envelop ghal CRS b’gholi shih 1i thares ’il quddiem ghal tfal zghar (gholi
720 mm) KLASSI TAD-DAQS ISOFIX A

Kodici

1 Limiti fid-direzzjonijiet il quddiem u 1 fuq

2 Id-dashed line timmarka z-zona fejn sieq ta’ appogg jew simili tkun tista’ tisporgi 1 barra
3 MJA

4

Iktar specifikazzjonijiet taz-zona tal-konnettur jinghataw fir-Regolament Nru 44
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4.2. Envelop ta’ CRS b’gholi mnaqgqas li jharsu ’l quddiem ghal tfal Zghar

Figura 2

ISO/F2 dimensjonijiet ta’ l-envelop ghal CRS b’gholi mnaqqas li thares il quddiem ghal tfal Zghar
(gholi 650 mm) KLASSI TAD-DAQS ISOFIX B
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Kodici

1 Limiti fid-direzzjonijiet ‘il quddiem u 1T fuq

2 Id-dashed line timmarka Z-zona fejn sieq ta” appogg jew simili tkun tista’ tisporgi 1 barra
3 MJA

4 Iktar specifikazzjonijiet taz-zona tal-konnettur jinghataw fir-Regolament Nru 44

5

Punt fejn tintrabat i¢-Cinga top tether
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4.3. Envelop ta’ CRS b’gholi mnaqqas li jharsu 'l quddiem ghal tfal zghar b’forma tad-dahar tat-tieni verzjoni

Figura 3

ISO/F2X dimensjonijiet ta’ l-envelop ghal CRS b’gholi mnaqqas li thares ’il quddiem ghal tfal Zghar
b’forma tad-dahar tat-tieni verzjoni (gholi 650 mm) KLASSI TAD-DAQS ISOFIX B1

=

238

\ e

>

7
4

§ ,_____,/I §
g gl / ' \
i7 B =
2 L @ - “l g &
5%

|
‘as
I
=
£5 |
—]
o

Kodici

1 Limiti fid-direzzjonijiet il quddiem u 1 fuq

Id-dashed line timmarka z-zona fejn sieq ta’ appogg jew simili tkun tista’ tisporgi 1 barra
M/A

Iktar specifikazzjonijiet taz-zona tal-konnettur jinghataw fir-Regolament Nru 44
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4.4. Envelop ta’ CRS b’gholi shih li jharsu lura ghal tfal Zghar

Figura 4

ISO/R3 dimensjonijiet ta’ l-envelop ghal CRS b’gholi shih i jharsu lura ghal tfal zghar KLASSI TAD-
DAQS ISOFIX C
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Kodici

1 Limiti fid-direzzjonijiet lura u 'l fuq

Id-dashed line timmarka z-zona fejn sieq ta’ appogg jew simili tkun tista’ tisporgi 1 barra
[l-limitazzjoni lura (fil-lemin tal-figura) tinghata mill-envelop li jhares 'il quddiem fil-Figura 2
Tktar specifikazzjonijiet taz-zona tal-konnettur jinghataw fir-Regolament Nru 44
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4.5. Envelop ta’ CRS b’gholi mnaqqas li thares lura ghal tfal zghar

Figura 5

ISO/R2 dimensjonijiet ta’ l-envelop ghal CRS b’gholi mnaqqas li thares lura ghal tfal Zghar
KLASSI TAD-DAQS ISOFIX D
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Kodici

1  Limiti fid-direzzjonijiet lura u 'l fuq

Id-dashed line timmarka z-zona fejn sieq ta’ appogg jew simili tkun tista’ tisporgi ' barra
[I-limitazzjoni lura (fil-lemin tal-figura) tinghata mill-envelop li jhares 'il quddiem fil-Figura 2
Tktar specifikazzjonijiet taz-zona tal-konnettur jinghataw fir-Regolament Nru 44

B W N



L 313/140 1-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea 30.11.2007

4.6. Envelop tas-CRS li jharsu lura

Figura 6
ISO/R1 dimensjonijiet ta’ l-envelop ghal CRS 1i thares lura ghat-trabi KLASSI TAD-DAQS ISOFIX E
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Kodici

1  Limiti fid-direzzjonijiet lura u 'l fuq

2 Id-dashed line timmarka z-zona fejn sieq ta’ appogg jew simili tkun tista’ tisporgi 1 barra

3 Il-limitazzjoni lura (fil-lemin tal-figura) tinghata mill-envelop li jhares 'il quddiem fil-Figura 2
4 Tktar specifikazzjonijiet taz-zona tal-konnettur jinghataw fir-Regolament Nru 44
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4.7. Envelop tas-CRS li jharsu lateralment

Figura 7

Dimensjonijiet ta’ l-envelep ghal CRS b’pozizzjoni li thares lateralment — ISO/L1 - KLASSI TAD-DAQS
F jew simetrikament oppost — ISO/L2 — KLASSI ISOFIX G
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Kodici

1 Limiti fid-direzzjonijiet lura u 'l fuq

2 Id-dashed line timmarka z-zona fejn sieq ta’ appogg jew simili tkun tista’ tisporgi ' barra

3 Il-limitazzjoni lura (fil-lemin tal-figura) tinghata mill-envelop li jhares ’il quddiem fil-Figura 2
4 Iktar specifikazzjonijiet taz-zona tal-konnettur jinghataw fl-1SO 13216-1, Figuri 2 u 3
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Anness 17 — Appendici 3

Tabella 1

It-tabella ta’ l-informazzjoni tal-manwal tal-vettura dwar kemm ikun adattat l-installazzjoni tas-sistemi tat-trazzin
ghat-tfal ghal diversi pozizzjonijiet bil-qieghda

1I-Grupp ta’ Massa

Pozizzjoni tas-sit (jew pozizzjoni ohra)

Intermedju fuq

posggr | WG | s | i | e i
gupp 0 sa 10 kg:
grupp 0 + sa 13-il kg
grupp | 9 sa 18-il kg
grupp 1I 15 sa 25-il kg
grupp III 22 sa 36 kg

Muftieh ta’ littri i ghandhom jiddahhlu fit-tabella taktar 'il fuq:

c
1

specifika”, “ristrett” jew “semi-universali”.

Trazzin inkorporat approvat ghal dan il-grupp ta’ massa.

Tabella 2

Pozizzjoni tas-sit mhux adattat ghat-tfal fdan il-grupp ta’ massa.

Adattat ghat-trazzin tal-kategorija “universali” approvat ghall-uzu fdan il-grupp ta’ massa.

Adattat ghat-trazzin tal-kategorija “universali” li jhares il quddiem approvat ghall-uzu fdan il-grupp ta’ massa.

Adattat ghat-trazzin ghat-tfal partikolari moghti fil-lista mehmuza. Dan it-trazzin jista’ jkun tal-kategoriji “vettura

It-tabella ta’ l-informazzjoni tal-manwal tal-vettura dwar l-adattabilita ta’ l-installazzjoni tas-sistema ta’ trazzin
ghat-tfal isofix ghal diversi pozizzjonijiet isofix

1I-Grupp ta’ Massa %aa (issutlaelt- Fixture Pozizzjonijiet ISOFIX tal-vettura
T . - . Intermedju .
Passiggier ta’ | Wara fuq in- | Centru fin- . Intermedju .
quddiem  [naha ta’ barra|naha ta’ wara fuqym—naha fin-nofs Siti ohra
ta’ barra
F ISO/L1
carrycot G ISO/L2
()
0 -sa 10 Kg E ISO/R1
()
E ISO/R1
D ISO/R2
0+ —sa 13-il kg
C ISO/R3
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Dags tal-

[I-Grupp ta’ Massa Klassijiet Fixture Pozizzjonijiet ISOFIX tal-vettura
Passiggier ta’ | Wara fuq in- | Centru fin- }:tefgsg%; Intermedju Siti ohra
quddiem |naha ta’ barra|naha ta’ wara tq b fin-nofs
a barra
D ISO/R2
C ISO/R3
B ISO/F2
[-9 sa18-il kg
Bl ISO/F2X
A ISO/F3
o
II-15sa25kg "
Il - 22 sa 36 kg O]

(")  Ghas-CRS li ma ghandhiex l-identifikazzjoni ISO/XX tal-klassi tad-dags (A sa G), Ig(hal grupp tal-massa applikabli, il-manifattur tal-vettura
ghandu jindika s-sistema (jew sistemi) specifika ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal irral

komandata ghal kull pozizzjoni.

Kodici ta’ littri li ghandhom jiddahhlu fit-tabella hawnl fuq

IUF = Xierqa ghal sistemi ISOFIX ghat-trazzin tat-tfal li jharsu 'l quddiem ta’ kategorija approvata ghall-uzu fil-grupp tal-

massa

IL = Xierqa ghal sistemi partikolari ta’ trazzin tat-tfal ISOFIX (CRS) moghtija fil-lista mehmuza. Dawn is-CRS ISOFIX

huma dawk tal-kategoriji “vettura specifika”, “ristretta” jew “semi-universali”.

X = Il-pozizzjoni ISOFIX mhix adatta ghal sistemi ta’ trazzin tat-tfal ISOFIX fdan il-grupp tal-massa ufjew din il-klassi

tad-dags.
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