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»B ID-DIRETTIVA 2000/14/KE TAL-PARLAMENT EWPOPEW U L-KUNSILL
tat-8 ta' Mejju 2000

dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta' l-Istati Membri dwar emissjoni tal-hoss fl-ambjent minn
taghmir ghall-uzu ta' barra
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ID-DIRETTIVA 2000/14/KE TAL-PARLAMENT EWPOPEW U
L-KUNSILL

tat-8 ta' Mejju 2000

dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta' I-Istati Membri dwar
emissjoni tal-hoss fl-ambjent minn taghmir ghall-uzu ta' barra

Artikolu 1
Objettivi

L-ghan ta' din id-Direttiva hija li tarmonizza I-ligijiet ta' l-Istati Membri
dwar l-istandards ta' 1-emissjoni ta' hoss, proc¢eduri ta' stima ta' konfor-
mit4, immarkar, dokumentazzjoni u kollezzjoni teknika ta' informazzjoni
dwar l-emissjoni ta' hoss fl-ambjent ta' taghmir ghall-uzu ta' barra.
Tikkontribwixxi ghal funzjonament bla xkiel tas-suq intern, sadanittant
tipprotegi sahha u I-kumdita tal-bniedem.

Artikolu 2
Skop

1.  Din id-Direttiva tapplika ghal taghmir ghall-uzu ta' barra mnizzel
fl-Artikoli 12 u 13 u definiti fl-Anness I. Din id-Direttiva tkopri biss
taghmir imqieghed fis-suq jew provduti f'servizz bhala klassifikazzjoni
shiha addattata ghall-uzu mahsub. Twahhil mhux bil-qawwa li huma
separatament mgqieghda fis-suq jew provduti f'servizzi ghandhom
ikunu eskluzi, minbarra ghal tkissir jew gbir ta' konkrit bl-idejn u
ghal mrietel idrawlici.

2. Dawn li gejjin ghandhom jkunu eskluzi mill-ghan ta' din id-Diret-
tiva:

— it-taghmir kollu mahsub ghat-trasport ta' oggetti jew persuni mit-triq
jew b'ferrovija jew bl-ajru jew b'passaggi ta' l-ilma,

— tahgmir iddisinjat u mibni spec¢jalment ghal ghanijiet militari u tal-
pulizija u ghal servizzi ta' emergenza.

Artikolu 3

Definizzjonijiet

Ghall-ghan ta' din id-Direttiva d-definizzjonijiet li gejjin ghandhom
japplikaw:

(a) “taghmir ghall-uzu ta' barra” tfisser il-makkinarju kollu definit fI-
Artikolu 1(2) ta' Direttiva 98/37/KE tal-Parlament Ewropew u 1-
Kunsill tat-22 ta' Gunju 1998 dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet
ta' I-Istati Membri li jirrelataw ma' makkinarju (!) jew li jahdmu
wehidhom jew li jistghu ikunu mcéaqalqa, irrispettivament ta' 1-
element(i) tas-sewqan, huma mahsuba li jkunu wzati, skond it-tip
taghhom, fil-miftuh u 1i jikkontribwixxu ghal esposizzjoni ambjen-
tali ta' hoss. L-uzu ta' taghmir fi klima fejn it-trasmissjoni ta' hoss
mhijiex jew mhijiex sinifikatament effettwata (per ezempju taht
tined, taht bjut ghal protezzjoni kontra xita jew fil-qoxra ta' djar)

(" GU L 207, 23.7.1998, p. 1. Direttiva kif emendata mid-Direttiva tal-Kunsill
98/79/KE (GU L 331, 7.12.1998, p. 1).
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jitqies bhala uzu fil-miftuh. Tfisser ukoll taghmir mhux bil-qawwa
ghal applikazzjonijiet industrijali jew ambjentali mahsuba, skond it-
tip taghhom, biex jintuzaw barra u li jikkontribwixxu ghal esposiz-
zjoni ambjentali ta' hoss. Dawn it-tipi kollha ta' taghmir huma minn
issa ‘1 quddiem imsejjha “taghmir”;

(b) “proceduri ta' stima ta' konformitd” tfisser il-proc¢eduri mnizzla fl-
Annessi V sa VIII, bbazata fuq Decizjoni 93/465/KEE;

(¢) “immarkar” tfisser il-twahhil vizibbli, leggibbli u li ma jistax
jithassar fuq it-taghmir tal-markar CE definit f'Decizjoni
93/465/KEE li jkollu mieghu indikazzjoni tal-livell ta' garanzija ta'
gawwa ta' hoss;

d

~

“livell ta' qawwa ta' hoss Ly,” tfisser il-qawwa ta' hoss A - imkejjel
f'dB frelazzjoni ma' 1 pW kif imsejjah fEN OSI 3744:1995 u EN
OSI 3746:1995;

(e) “livell ta' gawwa ta' hoss imkejjel” tfisser livell ta' qawwa ta' hoss
kif determinat mit-tkejjil kif imnizzla fl-Anness II; valuri mkejjla
jistghu jkunu determinat jew minn rapprezentanti ta' magna singola
mit-tip ta' taghmir jew mill-medja ta' numru ta' magni;

(f) “livell ta' qawwa ta' hoss garantit” tfisser livell ta' hoss ta' qgawwa
determinat skond il-bzonnijiet imnizzla fl-Anness III li tinkludi I-
incertezzi minhabba varjazzjoni ta' produzzjoni u proc¢eduri ta' tkejjil
u fejn il-produttur, jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf
fil-Komunit4, jikkonferma li skond l-istrumenti applikati u i
jissemmew fid-dokumentazzjoni teknika dan ma jingabizx.

Artikolu 4
Tqeghid fis-suq

1.  Taghmir imsemmi fl-Artikolu 2(1) m'ghandhomx jitqieghdu fis-
suq jew provduti f'servizz sakemm il-produttur, jew ir-rapprezentat
awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komunita, jassigura li:

— it-taghmir jissodisfa l-bzonnijiet 1i jikkonc¢ernaw l-emissjoni ta' hoss
fl-ambjent ta' din id-Direttiva,

— tlestew il-proceduri ta' stima ta' konformita msemmija fl-Artikolu 14,

— it-taghmir ikollu mmarkar CE u l-indikazzjoni tal-livell ta' gawwa ta'
hoss garantit u jkollu mieghu dikjarazzjoni ta' konformita tal-KE.

2. Billi la I-produttur u l-anqas ir-rapprezentant awtorizzat tieghu
huwa mwaqqaf fil-Komunitd, l-obbligi ta' din id-Direttiva ghandhom
japplikaw ghal kwalunkwe persuna li tqieghed it-taghmir fis-suq jew
tipprovdihom f'servizz fil-Komunita.

Artikolu 5

Sorveljanza tas-suq

1. L-Istati Membri ghandhom jiehdu mizuri xierqa biex jassiguraw li
t-taghmir imsemmi fl-Artikolu 2(1) jista' jitqieghed fis-suq jew jkun
provdut f'servizz biss jekk jikkonforma mad-disposizzjonijiet ta' din
id-Direttiva, ikollu l-marka CE u l-indikazzjoni tal-livell ta' qawwa ta'
hoss garantit u jkollu mieghu dikjarazzjoni ta' konformita tal-KE.
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2. L-awtoritajiet kompetenti ta' I-Istati Membri ghandhom jassistu
lill-xulxin fit-twettiq ta' l-obbligi taghhom biex jaghmlu sorveljanza
tas-suq.

Artikolu 6

Moviment hieles

1. L-Istati Membri m' ghandhomx jipprojbixxu, jirrestringu jew
jimpedixxu t-tqeghid fis-suq jew provediment f'servizz fit-territorju
taghhom ta' taghmir imsemmi fl-Artikolu 2(1) 1i jagbel mad-disposiz-
zjonijiet ta' din id-Direttiva, 1i jkollu marka CE u l-indikazzjoni ta' livell
ta' gawwa ta' hoss garantit u jkollu mieghu dikjarazzjoni ta' konformita
KE.

2. F'fieri kummerc¢jali, esibizzjonijiet, dimostrazzjonijiet, u kazi
simili, I-Istati Membru, m' ghandhomx jipprevjenu li jintwera taghmir
imsemmi fl-Artikolu 2(1) li ma jikkonformax mad-disposizzjonijiet ta'
din id-Direttiva, ipprovdut li sinjal ¢ar vizibbli jindika li taghmir bhal
dan ma jikkonformax u li mhuwiex imgqieghed fis-suq jew provdut
f'servizz sakemm jingieb f'konformitd mill-produttur jew ir-rapprezentat
awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komunitd. Matul dimostrazzjonijiet
adegwati ghandhom jittiehdu mizuri ta' sigurta biex jassiguraw il-protez-
zjoni ta' persuni.

Artikolu 7

Presunzjoni ta' konformita

L-Istati Membri ghandhom iqisu li taghmir imsemmija fl-Artikolu 2(1)
li jkollu lI-marka CE u l-indikazzjoni tal-livell ta' gawwa ta' hoss garantit
u li jkollu mieghu d-dikjarazzjoni ta' konformitd tal-KE 1i tikkonforma
mad-disposizzjonijiet kollha ta' din id-Direttiva.

Artikolu 8

Dikjarazzjoni ta' konformita tal-KE

1. Il-produttur, jew ir-rapprezentat awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-
Komunita, ta' taghmir imsemmi fl-Artikolu 2(1) ghandu, sabiex jiccer-
tifika 1i oggett ta' taghmir huwa fkonformitd mad-disposizzjonijiet ta'
din id-Direttiva, jfasslu dikjarazzjoni ta' konformita tal-KE ghal kull tip
ta' taghmir prodott; il-kontenut minimu ta' din id-dikjarazzjoni ta'
konformitd hu mnizzel fl-Anness II.

2. Stat Membru jista' jehtieg 1i d-dikjarazzjoni ta' konformita tkun
imfassla jew mibdula fil-lingwa jew lingwi uffi¢jali ta' Komunitd, deter-
minati mill-Istat Membru meta taghmir huwa mgqieghed fis-suq jew
provdut f'servizz fit-territorju tieghu.

3. Il-produttur, jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-
Komunit, ta' taghmir imsemmi fl-Artikolu 2(1) ghandu jzomm
kampjun tad-dikjarazzjoni ta' konformita tal-KE ghal 10 snin mid-data
meta t-taghmir kien prodott l-ahhar, flimkien mad-dokumentazzjoni
teknika kif provduta minn Anness V punt 3, Anness VI punt 3,
Anness VII punt 2, Anness VIII punt 3.1 u 3.3.

Artikolu 9

Nugqgqas ta' konformita ta' taghmir

1. Fejn Stat Membru jaccerta li taghmir imsemmi fl-Artikolu 2(1) li
huwa mgqieghed fis-suq jew provdut f'servizz ma jagbilx mal-bZonnijiet
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ta' din id-Direttiva, ghandu jiechu I-mizuri xierqa kollha sabiex il-
produttur jew ir-rapprezentat awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komunita
ghandu jgib it-taghmir tieghu fkonformita mad-disposizzjonijiet ta' din
id-Direttiva.

2. Fejn
(a) il-valuri limiti msemmija fl-Artikolu 12 jinqabzu; jew

(b) nuqgas ta' konformita mad-disposizzjonijiet ta' din id-Direttiva
jkomplu minkejja mizuri mehuda taht paragrafu 1;

I-Istat Membru kkoncernat ghandu jichu l-mizuri kollha xierqa biex
jirrestringi jew jipprojbixxi t-tqeghid fis-suq jew provediment f'servizz
tat-taghmir fi kwistjoni jew biex jassiguraw li huwa rtirat mis-suq. L-
Istat Membru ghandu immedjatament javza 1-Kummissjoni u I-Istati
Membri l-ohra ta' mizuri bhal dawn.

3. IlI-Kummissjoni ghandha tidhol fkonsultazzjonijiet mal-partijiet
ikkon¢ernati malajr kemm jista' jkun. Fejn, wara konsultazzjoni bhal
din, il-Kummissjoni ssib li:

— il-mizuri huma ggustifikati, ghandha immedjatament tavza l-Istat
Membru 1i ha l-inizjattiva u I-Istati Membri 1-ohra,

— il-mizuri mhumiex iggustifikati, ghandhom immedjatament javzaw
b'dan I-Istat Membru li ha l-inizjattiva, 1-Istati Membri l-ohra u I-
produttur jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komu-
nita.

4. II-Kummissjoni ghandha tassigura li l-Istati Membri jinzammu

nformati bil-progress u dak li hareg minn din il-pro¢edura.

Artikolu 10
Rimedji legali

Kwalunkwe mizura mehuda minn Stat Membru skond din id-Direttiva li
tirrestringi t-tqeghid fis-suq jew provediment f'servizz ta' taghmir kopert
minn din id-Direttiva ghandha tistabilixxi r-raguni ezatta fuq x'hiex hija
bbazata Mizura bhal din mehuda ghandha tkun notifikata malajr kemm
jista' jkun lill-parti kkoncernata, li ghandha f'dak l-istess hin tkun infor-
mata bir-rimedji legali disponibbli ghaliha taht il-ligijiet fis-sehh fl-Istat
Membru kkoncernat u tal-limiti ta' hin ghal liema rimedji bhal dawn
huma suggetti.

Artikolu 11

Immarkar

1.  Taghmir imsemmi fl-Artikolu 2(1) mqgeghda fis-suq jew provduti
f'servizz 1i jagbel mad-disposizzjonijiet ta' din id-Direttiva ghandu
jkollhom marka ta' konformitd CE. Il-marka ghandha tikkonsisti fl-iniz-
jali “CE”. Il-forma tal-marka li ghandha tintuza hi kif murija fl-Anness
Iv.

2. Il-marka CE ghandha tkun akkumpanjata mill-indikazzjoni tal-
livell ta' qawwa ta' hoss garantit. Mudell ta' din l-indikazzjoni hu moghti
fl-Anness IV.

3. Il-marka ta' konformita KE u l-indikazzjoni tal-livell ta' gawwa ta'
hoss garantit ghand tkun imwahhla f'forma vizibbli, leggibbli u li ma
tithassarx ma' kull oggett ta' taghmir.

4. It-twahhil ta' immarkar jew kitba fuq it-taghmir 1i jistghu jqarrqu
dwar it-tifsira jew il-marka CE ghall-indikazzjoni tal-livell ta' qgawwa ta'
hoss garantit ghandhom ikunu projbiti. Kwalunkwe mmarkar ichor jista'
jitwahhal mat-taghmir, jekk il-vizibilita u 1-leggibbilita tal-marka CE u 1-
indikazzjoni tal-livell ta' garanzija ta' qawwa ta' hoss mhumiex b'hekk
imnaqgsa.
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5. Fejn it-taghmir imsemmi fl-Artikolu 2(1) huwa suggett ghal diret-
tivi ohra li jikkon¢ernaw aspetti ohra u li jipprovdu wkoll ghat-twahhil
tal-marka CE, l-immarkar ghandu jindika 1li taghmir bhal dan iwettaq
ukoll id-disposizzjonijiet ta' dawk id-direttivi. Madankollu, jekk wahda
jew aktar minn dawn id-diretttivi jhallu l-produttur, matul il-perjodu
transizzjonali biex jaghzel liema arrangamenti biex japplika, il-marka
CE ghandha tindika 1i t-taghmir iwettaq biss id-disposizzjonijiet tad-
direttivi applikati mill-produttur. F'dan il-kaz il-partikolarijet ta' dawk
id-direttivi, kif ippubblikati fil-Gurnal Ufficjali tal-Komunitajiet
Ewropej, ghandhom jinghataw fid-dokumenti, avvizi u struzzjonijiet
mehtiega minn dawk id-direttivi u jakkumpanjaw taghmir bhal dan.

Artikolu 12
Taghmir suggett ghal limiti ta' hoss

Il-livell ta' qawwa ta' hoss garantit ta' taghmir elenkat isfel m'ghandux
jagbez il-livell ta' gawwa ta' hoss permissibbli kif imnizzel fit-tabelli ta'
valuri limitati i gejjin:
— taljoli ta' bennejja ghat-trasport ta' oggetti (Ii jahdmu b'magna ta'

kombustjoni)

Definizzjoni: Anness 1, oggett 3. Kejl: Anness III, Parti B, oggett 3

— magni ta' rbit flimkien (rombli li jivvibraw jew 1i ma jivvibrawx
biss, pjanci ta' vibraturi u, madaffi i jivibraw)

Definizzjoni: Anness 1, oggett 8. Kejl: Anness III, Parti B, oggett 8
— kompressuri (< 350 kW)

Definizzjoni: Anness I, oggett 9. Kejl: Anneess III, Parti B, oggett 9
— tkissir u gbir ta' konkri, ta' l-idejn

Definizzjoni: Anness 1, oggett 10. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 10

— taljoli ta' kostruzzjoni (jahdmu b'magni ta' kombustjoni)

Definizzjoni: Anness 1, oggett 12. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 12

— dozaturi (< 500 kW)

Definizzjoni: Anness 1, oggett 16. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 16

— dumpers (< 500 kW)

Definizzjoni: Anness 1, oggett 18. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 18

— skavaturi, idrawli¢i jew 1i jahdmu bil-habel (< 500 kW)

Definizzjoni: Anness 1, oggett 20. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 20

— makkinarju ta' taghbija ta' skavaturi (< 500 kW)

Definizzjoni: Anness I, oggett 21. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 21

— gradaturi (< 500 kW)

Definizzjoni: Anness 1, oggett 23. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 23

— pakketti ta' qgawwa idrawlika

Definizzjoni: Anness 1, oggett 29. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 29

— kompatturi ta' mizbla, tip ta' hatt bil-barmil (< 500 kW)
Definizzjoni: Anness I, oggett 31. Kejl: Anness III, Parti B, oggett 31
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— magni li jaqtghu l-haxix (li ma jinkludux taghmir ta' l-agrikoltura
jew tal-foresti, u strumenti ghal hafna ghanijet, il-komponent prin-
¢ipali motorizzat 1i ghandu installata qawwa ta' aktar minn 20 kW)
Definizzjoni: Anness 1, oggett 32. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 32

— trimjaturi tal-haxix/trimjaturi ta' truf tal-haxix
Definizzjoni: Anness I, oggett 33. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 33

— trakkijiet ta' rfigh, 1i jahdmu b'magna ta' kombustjoni, kontrabilan¢-
jati (Ii ma jinkludux “trakkijiet ta' rfigh ohra kontrabilan¢jati”) kif
definiti fl-Anness I, oggett 36, tieni in¢iz b' kapacita ta' rata ta' mhux
aktar minn 10 tunnellati metri¢i
Definizzjoni: Anness 1, oggett 36. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 36

— makkinarju ta' taghbija (< 500 kW)

Definizzjoni: Anness I, oggett 37. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 37

— krejnijiet 1i jistghu jingarru
Definizzjoni: Anness 1, oggett 38. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 38

— mghazaq bil-mutur (< 3 kW)

Definizzjoni: Anness I, oggett 40. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 40

— finalizzaturi ta' toroq (li ma jinkluduxu finalizzaturi ta' toroq
mghammra b'bi¢¢a ta' rbit flimkien gholja)

Definizzjoni: Anness I, oggett 41. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 41

— generaturi ta' gawwa (< 400 kW)

Definizzjoni: Anness 1, oggett 45. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 45

— krejnijiet gholja
Definizzjoni: Anness I, oggett 53. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 53

— generaturi ta' weldjar
Definizzjoni: Anness I, oggett 57. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 57

Qawwa netta installata P

(PkW)
. S . Qawwa elettrika Py Livell permissibbli tal-qawwa tal-hoss
Tip ta’ taghmir PKW () PdB/1 pW

Massa tat-taghmir m kg
Wisgha tal-qtugh L f°¢m

Stadju I mit- Stadju II mit-
3 ta’ Jannar 2002 | 3 ta’ Jannar 2006

Magni ghall-ikkompattar | P < 8 108 105 (3)
(rombli vibranti, pjanci vibratorji,
rammers vibratorji) 8<P <70 109 106 (?)

P> 70 89 + 11 1gP |8 + 11 1gP()
Dozers fuq i¢-Cinturini, taghmir | P < 55 106 103 ()
ghat-taghbija fuq ic-¢inturini,
Taghmir ghat-taghbija u ghat-thaffir | P > 55 87 + 11 1gP |84 + 11 1g P()
fuq i¢-Cinturini
Dozers bir-roti, apparat ghat-taghbija | P < 55 104 101 ®) ()
bir-roti, apparat ghat-taghbija u ghat-
thaffir bir-roti, dumpers, graders, | P > 55 85 + 11 Ig P 82 + 11 1g
loader-type  landfill ~ compactors, PO®

trakkijiet bil-lift kontrobilanc¢jati li
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Tip ta’ taghmir

Qawwa netta installata P
(FkW)
Qawwa elettrika P,
kW ()
Massa tat-taghmir m f’kg
Wisgha tal-qtugh L f'¢m

Livell permissibbli tal-qawwa tal-hoss
fdB/1 pW

Stadju I mit-
3 ta’ Jannar 2002

Stadju II mit-
3 ta’ Jannar 2006

jahdmu bil-magna tal-kombustjoni,
krejnijiet mobbli, magni ghall-
ikkompattar (rombli mhux vibranti),

paver-finishers,  hydraulic — power
packs
Apparat ghat-thaffir, paranki tal- | P < 15 96 93
bennejja ghat-trasport ta’ oggetti,
vin¢ijiet ghall-bini, mghazqat bil- P> 15 83+ 11 le P 80 + 11 1o P
mutur g g
Breakers tal-konkrit u fisien ta’ I- | m < 15 107 105
idejn
15 <m < 30 94+ 11 1gm |92 + 11 Ig m (")
m > 30 96 + 11 1lgm | 94+ 11 1lgm
Krejnijiet bit-torri 98 + 1g P 96 + 1g P
Generaturi  ghall-welding u ghall- | Py < 2 97 + 1g Py 95 + Ig Py
kurrent
2 <Py<10 98 + 1g Py 96 + 1g Py
10 > Py 97 +1g Py 95 + 1g Py
Kumpressuri P<15 99 97
P>15 97 +21gP 95+ 2 1g P
Taghmir li jagta’ l-haxix, taghmir li | L < 50 96 94 ()
jittrimmja l-haxix/taghmir li
jittrimmja I-borduri tal-haxix 50 <L < 70 100 08
70 <L < 120 100 98 (»)
L > 120 105 103 (3

Q)

konvenzjonali ghall-inqas valur tad-duty factor moghti mill-manifattur.
P, ghal Generaturi tal-Kurrent: Il-prime power skond 1SO 8528-1:1993, klawsola 13.3.2

Q]
— rombli vibranti operati bil-mixi;
pjanci vibratorji (> 3kW);

rammers Vvibratorji;

Il-figuri definittivi jiddependu fuq

istadju IL
Q]

Dozers (li jimxu fuq ¢inturini ta’ l-azzar);
taghmir ghat-taghbija (li jimxi fuq Cinturini ta’ l-azzar > 55kW);
trakkijiet bil-lift kontrobilancjati li jahdmu bil-magna tal-kombustjoni;
Compacting screed paver-finishers,;
breakers tal-konkrit u fisien ta’ l-idejn li jahdmu bil-magna tal-kombustjoni interna (15 < m < 30);
Taghmir li jaqta’ l-haxix, u taghmir 1i jittrimmja I-haxix/taghmir li jittrimmja I-borduri tal-haxix.

Il-figuri ghall-istadju II huma indikattivi biss ghat-tipi ta’ taghmir i gejjin:

P, ghal Generaturi tal-Welding: Il-kurrent konvenzjonali tal-welding immultiplikat bil-vultagg ta’ taghbija

l-emenda tad-Direttiva b’segwitu ghar-Rapport previst fl-Arti-
kolu 20(1). Fin-nuqqas ta’ kwalunkwe emenda bhal din, il-figuri ghall-istadju I jibqghu japplikaw ghall-

Wara dik id-data, ghandhom japplikaw il-figuri ta’ 1-Istadju II.
Tl-livell permissibbli ta’ gawwa tal-hoss ghandha titqarreb ’il fuq jew l-isfel ghall-eqreb integru (inqas minn 0,5,
uza n-numru ta’ qabel; ikbar minn, jew dags 0,5, uza n-numru ta’ wara).

Ghal krejnijiet b’magna wahda, il-figuri ta’ l-istadju I ghandhom ikomplu japplikaw sat-3 ta’ Jannar 2008.
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Artikolu 13

Taghmir suggett ghal immarkar ta' hoss biss

Il-livell ta' qawwa ta' hoss garantit ta' taghmir elenkat hawn taht ghandu
jkun suggett ghal immarkar ta' hoss biss:

— pjattaformi ta' access ta' l-arja b'magna ta' kombustjoni

Definizzjoni: Anness I, oggett 1. Kejl: Anness III, Parti B, oggett 1
— qtugh ta' brush

Definizzjoni: Anness 1, oggett 2. Kejl: Anness III, Parti B, oggett 2
— taljoli ta' bennejja ghat-trasport t'oggetti (b'mutur ta' 1-elettriku)

Definizzjoni: Anness 1, oggett 3. Kejl: Anness III, Parti B, oggett 3
— magni ta' serrar ta' faxxa ta' lok ta' bini

Definizzjoni: Anness 1, oggett 4. Kejl: Anness III, Parti B, oggett 4
— bankijiet ta' serrar ¢irkolari ta' lok ta' bini

Definizzjoni: Anness 1, oggett 5. Kejl: Anness III, Parti B, oggett 5
— serrar b'katina, 1i jingarru

Definizzjoni: Anness I, oggett 6. Kejl: Anness III, Parti B, oggett 6
— vetturi ta' flushers u ta' gbid bi pressjoni gholja kkombinata

Definizzjoni: Anness I, oggett 7. Kejl: Anness III, Parti B, oggett 7
— magni li jorbtu flimkien (maddafa li jisplodu biss)

Definizzjoni: Anness I, oggett 8. Kejl: Anness III, Parti B, oggett 8
— tahlit ta' konkrit jew gir tat-tikhil

Definizzjoni: Anness 1, oggett 11. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 11

— wincijiet ta' kostruzzjoni b'mutur ta' l-elettriku)

Definizzjoni: Anness I, oggett 12. Kejl: Anness III, Parti B, oggett
12

— magni ghat-twassil u sprejjar ghal konkrit u gir ta' tikhil

Definizzjoni: Anness 1, oggett 13. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 13

— Cintorini ta' garr
Definizzjoni: Anness 1, oggett 14. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 14

— taghmir ta' tkessih f'vetturi

Definizzjoni: Anness 1, oggett 15. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 15

— riggijiet ta' thaffir

Definizzjoni: Anness 1, oggett 17. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 17

— taghmir ghal taghbija u hatt ta' silos jew tankijiet fuq trakkijiet

Definizzjoni: Anness 1, oggett 19. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 19

— kontenituri ta' riciklar ta' hgieg
Definizzjoni: Anness 1, oggett 22. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 22

— trimjaturi tal-haxix/trimjaturi tat-tarf tal-haxix

Definizzjoni: Anness 1, oggett 24. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 24

— trimjaturi tal-hajt ta' 1-ghalqa
Definizzjoni: Anness 1, oggett 25. Kejl: Anness III, Parti B, oggett 25
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— flushers bi pressjoni gholja
Definizzjoni: Anness I, oggett 26. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 26

— magni ta' gettijiet ta' I-ilma bi pressjoni gholja
Definizzjoni: Anness 1, oggett 27. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 27

— martelli idrawli¢i
Definizzjoni: Anness 1, oggett 28. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 28

— qtugh ta' gonot
Definizzjoni: Anness 1, oggett 30. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 30

— neffieha tal-werqa
Definizzjoni: Anness 1, oggett 34. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 34

— kolletturi tal-weraq
Definizzjoni: Anness 1, oggett 35. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 35

— trakkijiet ta' rfigh, li jahdmu b'magna ta' kombustjoni, kontrabilan¢-
jati (li ma jinkludux trakkijiet ta' rfigh ohra kontrabilan¢jati) kif
definiti fl-Anness I, oggett 36, tieni inc¢iz b'kapacitd ta' rata ta
mhux aktar minn 10 tunnellati metric¢i
Definizzjoni: Anness 1, oggett 36. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 36

— kontenituri ta' skart mobbli
Definizzjoni: Anness 1, oggett 39. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 39

— finalizzaturi ta' toroq (mghammra bi bi¢ca ta' kompressjoni gholi)
Definizzjoni: Anness I, oggett 41. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 41

— taghmir ta' rfigh fuq xulxin
Definizzjoni: Anness 1, oggett 42. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 42

— tqeghid ta' pajp
Definizzjoni: Anness 1, oggett 43. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 43

— piste caterpillars
Definizzjoni: Anness 1, oggett 44. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 44

— generaturi ta' gawwa (= 400 kW)
Definizzjoni: Anness 1, oggett 45. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 45

— xkupi ta' gawwa
Definizzjoni: Anness I, oggett 46. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 46

— vetturi ta' kollezzjoni ta' skart
Definizzjoni: Anness 1, oggett 47. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 47

— magni ta' thin ta' toroq
Definizzjoni: Anness 1, oggett 48. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 48

— scarifiers
Definizzjoni: Anness 1, oggett 49. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 49

— shredders/chippers
Definizzjoni: Anness 1, oggett 50. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 50

— magni li jnehhu l-borra b'ghodda 1i ddur (tahdem b'mutur proprju, li
ma jinkludux twahhil)
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Definizzjoni: Anness I, oggett 51. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 51

— vetturi ta' gbid

Definizzjoni: Anness 1, oggett 52. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 52

— trenchers

Definizzjoni: Anness 1, oggett 54. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 54

— trakkijiet ta' tahlit

Definizzjoni: Anness 1, oggett 55. Kejl: Anness III, Parti B,
oggett 55

— unitajiet ta' pompa ta' I-ilma (mhux ghall-uzu ta' taht 1-ilma)
Definizzjoni: Anness 1, oggett 56. Kejl: Anness III, Parti B, oggett 56

Artikolu 14

Stima ta' konformita

1. Qabel iqgieghed fis-suq jew jipprovdi f'servizz kwalunkwe taghmir
imsemmi fl-Artikolu 12 il-produttur, jew il-rapprezentant awtorizzat
tieghu mwaqqaf fil-Komunita, ghandu jissuggetta ghal kul tip ta'
taghmir ghal dak tal-proceduri ta' stima ta' konformita li gejjin:

— il-kontroll intern ta' produzzjoni bi stima ta' dokumentazzjoni
teknika u proc¢edura ta' kontroll perjodiku msemmi fl-Anness VI,
jew

— l-unita ta' procedura ta' verifika msemmija fl-Anness VII, jew

— il-proc¢edura ta' assigurazzjoni ta' kwalita shiha msemmija fl-Anness
VIIL.

2. Qabel iqgieghed fis-suq jew jipprovdi f'servizz kwalunkwe taghmir
imsemmi fl-Artikolu 13 il-produttur, jew ir-rapprezentant awtorizzat
tieghu mwaqqaf fil-Komunitd, ghandu jissuggetta ghal kul tip ta'
taghmir ghal kontroll intern ta' pro¢edura ta' produzzjoni msemmija fl-
Anness V:

3. L-Istati Membri ghandhom jassiguraw li I-Kummissjoni u kull Stat
Membru ichor jistghu, fuq talba ragonevoli, jiksbu I-informazzjoni
kollha wzata matul il-proc¢edura ta' stima ta' konformitd dwar tip ta'
taghmir u b'mod partikolari d-dokumentazzjoni teknika provduta fl-
Anness V oggett 2, Anness VI oggett 3, Anness VII oggett 2,
Anness VIII oggett 3.1 u 3.3.

Artikolu 15
Korpi notifikati

1. L-Istati Membri ghandhom jahtru korpi taht il-gurisdizzjoni
taghhom biex iwettqu jew jissorveljaw il-proceduri ta' stima ta' konfor-
mita msemmija fl-Artikolu 14(1).

2. L-Istati Membri ghandhom jahtru korpi bhal dawn biss li jharsu I-
kriterji maghmula fl-Anness IX. Il-fatt li dak il-korp ihares il-kriterji ta'
l-Anness IX ma' din id-Direttiva ma jfissirx 1i 1-Istat Membru huwa
obbligat 1i jahtar dak il-korp.

3. Kull Stat Membru ghandu javza lill-Kummissjoni u I-Istati
Membri 1-ohra tal-korpi li hatru, flimkien ma' xoghlijiet ohra specifici
u proceduri ta' ezaminazzjoni li dawn il-korpi inhatru biex iwettqu u n-
numri ta' identifikazzjoni assenjati lilhom minn gabel mill-Kummissjoni.
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4. IlI-Kummissjoni ghandha tippubblika lista tal-korpi notifikati fil-
Gurnal Ufficjali tal-Komunitajiet Ewropej flimkien man-numri ta' iden-
tifikazzjoni taghhom u x-xoghlijiet ghal liema inhatru. II-Kummissjoni
ghandha tassigura 1i I-lista tinzamm aggornata.

5. Stat Membru ghandu jirtira n-notifika tieghu jekk isib li I-korp m'
ghadux jilhaq il-kriterji msemmija fl-Anness IX. Ghandhom fil-pront
jinfurmaw il-Kummissjoni u 1-Istati Membri 1-ohra kif xieraq.

Artikolu 16

Kollezzjoni ta' taghrif ta' hoss

1. L-Istati Membri ghandhom jiehdu I-mizuri necessarji biex jassi-
guraw li I-produttur, jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-
Komunita, ghandu jibghat lill-awtorita responsabbli ta' 1-Istat Membru
fejn qieghed joqghod jew fejn ipoggi fis-suq jew jqgieghed f'servizz it-
taghmir imsemmi fl-Artikolu 2 (1) u ghall-Kummissjoni kopja tad-dikja-
razzjoni ta' konformita tal-KE ghal kull tip ta' taghmir imsemmi fl-
Artikolu 2 (1).

2. Il-Kummissjoni ghandha tigbor it-taghrif maghmul disponibbli
skond il-paragrafu 1 ghat-taghmir kollu.

3. L-Istati Membri, jistghu, fuq talba, jiksbu t-taghrif migbur mill-
Kummissjoni.

4. Il-Kummissjoni ghandha tippubblika l-informazzjoni relevanti
perjodikament, preferibbilment kull sena. Dawn il-pubblikazzjonijiet
ghandhom ta' I-inqas ikollhom it-taghrif li gej ghal kull tip jew mudell
ta' taghmir:

— il-qawwa stallata netta jew kull valur ta' hoss iehor relatat
— il-livell ta' gawwa ta' hoss mkejjel

— il-livell ta' qawwa ta' hoss garantit

— deskrizzjoni ta' taghmir

— produttur u/jew isem patentjat

— numru/isem ta' mudell

Artikolu 17

Regolament ta' uzu

Id-disposizzjonijiet ta' din id-Direttiva m'ghandhomx jipprevjenu l-inti-
tolament ta' 1-Istati Membri biex inizzel, bl-osservanza dovuta tat-
Trattat:

— mizuri biex jirregolaw l-uzu ta' taghmir imsemmi fl-Artikolu 2(1)
fZoni li huma jikkunsidraw sensittivi, li jinkludu l-possibbilitd li
jirrestringu 1-hinijiet ta' xoghol tat-taghmir,

— bzonnijiet bhal dawn kif jistghu jitqiesu necessarji biex jassiguraw li
persuni huma protetti meta juzaw it-taghmir fi kwistjoni, izda li dan
ma jfissirx li t-taghmir huwa modifikat f'mod mhux specifikat f'din
id-Direttiva.
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Artikolu 18

Kumitat

1. II-Kummissjoni ghandha tkun assistita minn Kumitat.

Artikolu 18a
Emendi ghall-Anness III

[1I-Kummissjoni ghandha s-setgha li tadotta atti delegati f’konformita
mal-Artikolu 18b 1i jemendaw I-Anness III sabiex jigi adattat ghall-
progress tekniku. Dawk l-atti delegati ma ghandu jkollhom ebda impatt
dirett fuq il-livell imkejjel tal-potenza akustika tat-taghmir elenkat fl-
Artikolu 12, b’mod partikolari permezz tal-inkluzjoni ta’ referenzi ghall-
istandards Ewropej rilevanti.

Artikolu 18b

Ezercizzju tad-delega

1. II-Kummissjoni tinghata s-setgha li tadotta atti delegati soggett
ghall-kondizzjonijiet stipulati f"dan 1-Artikolu.

2. Il-Kummissjoni ghandha tinghata s-setgha li tadotta l-atti delegati
msemmija fl-Artikolu 18a ghal perijodu ta’ Zmien ta’ hames snin mis-
26 ta’ Lulju 2019. II-Kummissjoni ghandha tfassal rapport b’rabta mad-
delega tas-setgha sa mhux aktar tard minn disa’ xhur qabel ma jintemm
il-perijodu ta’ hames snin. Id-delega tas-setghat ghandha tigi estiza
b’mod tacitu ghal perijodi tal-istess tul, sakemm il-Parlament Ewropew
jew il-Kunsill ma joggezzjonax ghal tali estensjoni mhux aktar tard
minn tliet xhur gabel tmiem kull perijodu.

3. Id-delega tas-setgha msemmija fl-Artikolu 18a tista’ tigi rrevokata
fi kwalunkwe hin mill-Parlament Ewropew jew mill-Kunsill. De¢izjoni
ta’ revoka ghandha ttemm id-delega tas-setgha specifikata f’dik id-
decizjoni. Hija ghandha tidhol fis-sehh I-ghada tal-pubblikazzjoni tad-
dec¢izjoni £II-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea jew fdata aktar tard
specifikata hemm. Hija ma ghandhiex taffettwa l-validita ta’ kwalunkwe
att delegat diga fis-sehh.

4. Qabel ma tadotta att delegat, il-Kummissjoni ghandha tikkonsulta
esperti nominati minn kull Stat Membru f’konformita mal-principji
stipulati fil-Ftehim Interistituzzjonali tat-13 ta’ April 2016 dwar it-
Tfassil Ahjar tal-Ligijiet (1).

5. Hekk kif tadotta att delegat, il-Kummissjoni ghandha tinnotifikah
simultanjament lill-Parlament Ewropew u lill-Kunsill.

6.  Att delegat adottat skont 1-Artikolu 18a ghandu jidhol fis-sehh biss
jekk ma tkun giet espressa l-ebda oggezzjoni mill-Parlament Ewropew
jew mill-Kunsill f’perijodu ta’ xahrejn min-notifika ta’ dak I-att lill-
Parlament Ewropew u lill-Kunsill jew jekk, qabel l-iskadenza ta’ dak
il-perijodu, il-Parlament Ewropew u 1-Kunsill ikunu t-tnejn infurmaw
lill-Kummissjoni li mhumiex ser joggezzjonaw. Dak il-perijodu ghandu
jigi estiz b’xahrejn fuq l-inizjattiva tal-Parlament Ewropew jew tal-
Kunsill.

() GU L 123, 12.5.2016, p. 1.
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Artikolu 19

Poteri tal-Kumitat
[I-Kumitat ghandu':

(a) jiskambja informazzjoni u esperjenzi li jikkon¢ernaw l-impliment-
azzjoni u l-applikazzjoni prattika ta' din id-Direttiva u jiddiskuti
materji ta' interess komuni f'dawk l-oqsma;

(¢) jipprovdi parir lill-Kummissjoni b'rispett ghall-konluzjonijiet u
emendi msemmija fl-Artikolu 20(2).

Artikolu 20

Rapporti

1. »MI1 Mhux aktar tard mit-3 ta’ Jannar 2007 <« u kull erba' snin
wara dan, il-Kummissjoni ghandha tissottometti lill-Parlament Ewropew
u lill-Kunsill rapport 1i jikkoncerna l-esperjenza tal-Kummissjoni fl-im-
plimentazzjoni u amministrazzjoni ta' din id-Direttiva. Ir-rapport ghandu
b'mod partikolari jkollu fih:

(a) revizjoni ta' taghrif ta' hoss migbur skond 1-Artikolu 16 u informaz-
zjoni ohra xierqa;

(b) prospett tal-bzonn ghal revizjoni tal-listi fl-Artikoli 12 u 13, spec-
jalment kemm jekk huma godda ghandhom jizdiedu jew fl-Arti-
kolu 12 jew fl-Artikolu 13 jew taghmir ghandu jkun trasferit mill-
Artikolu 13 ghall-Artikolu 12;

(¢) prospett tal-bzonn u l-possibilitajiet ghal revizjoni tal-valuri limitati
mnizzla fl-Aritikolu 12 jiehdu nkonsiderazzjoni zvilupp teknologiku;

(d) prospett 1i jaghmel sensicla integrata ta' strumenti li ghandhom
jintuzaw fil-kontinwazzjoni ta' tnaqqis ta' hoss minn taghmir.

2. Wara li zammew il-konsultazzjonijiet kollha necessarji, b'mod
partikolari mal-Kumitat, il-Kummissjoni ghandha f'dik l-okkazjoni
tipprezenta l-konkluZjonijiet taghha u fejn xieraq kwalunkwe emenda
ghal din id-Direttiva.

Artikolu 21

Imhassar

1. Direttivi 79/113/KEE, 84/532/KEE, 84/533/KEE, 84/534/KEE,
84/535/KEE, 84/536/KEE, 84/537/KEE, 84/538/KEE u 86/662/KEE
ghandhom ikunu mhassra fit-3 ta'Jannar 2002.

2. Certifikati tat-tip ta' eZaminazzjoni mahruga u tkejjil ta' taghmir
maghmul taht id-Direttivi msemmija f'paragrafu 1 jistghu jintuzaw fit-
tfassil ta' dokumentazzjoni teknika pprovdut fl-Anness V punt 3, fl-
Anness VI punt 3, fl-Anness VII punt 2, fl-Anness VIII punti 3.1 u
3.3 ta' din id-Direttiva.
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Artikolu 22

Trasposizzjoni u data ta' l-applikazzjoni

1.  L-Istati Membri ghandhom jaddottaw u jippubblikaw il-ligijiet,
regolamenti u disposizzjonijiet amministrattivi necessarji biex jagblu
ma' din id-Direttiva mhux aktar tard mit-3 ta' Lulju 2001.

2. L-Istati Membri ghandhom japplikaw dawn il-mizuri b'effett mit-3
ta' Jannar 2002. Madankollu, I-Istati Membri ghandhom ihallu 1-
produttur, jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komunita,
biex japprofitta ruhu mid-disposizzjonijiet ta' din id-Direttiva mit-3 ta'
Lulju 2002.

3. Rigward il-livell ta' gawwa ta' hoss permissibbli mnaqgsa ta' stadju
II imsemmija fl-Artikolu 12, dawn id-disposizzjonijiet ghandhom
japplikaw b'effett mit-3 ta' Jannar 2006.

4. Meta l-Istati Membri jaddottaw dawn il-mizuri, ghandu jkollhom
referenza ghal din id-Direttiva jew ghandhom ikunu akkumpanjati minn
referenza bhal din fl-okkazjoni ta' pubblikazzjoni ufficjali taghhom. II-
metodi 1i jaghmlu referenza bhal din ghandhom jitnizzlu mill-Istati
Membri.

5. L-Istati Membri ghandhom jikkomunikaw lill-Kummissjoni t-testi
tad-disposizzjonijiet ta' ligi nazzjonali li huma jaddottaw fil-qasam irre-
golat minn din id-Direttiva.

Artikolu 23
Dhul fis-sehh

Din id-Direttiva ghandha tidhol fis-sehh fil-gurnata tal-pubblikazzjoni
taghha fil-Gurnal Ufficjali tal-Komunitajiet Ewropej.

Artikolu 24

Destinatarji tad-Direttiva

Din id-Direttiva hija ndirizzata lill-Istati Membri.
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IL-PRESIDENTANNESS 1

DEFINIZZJONUJIET TA' TAGHMIR

Pjattaformi ta' access ta' l-arja b' magni ta' kombustjoni

Taghmir li jikkonsisti fminimu ta' pjattaforma ta' xoghol, struttura estiza u
xazi. ll-pjattaforma ta' xoghol hija pjattaforma mdawwra b'hajt jew gagga li
tista' timxi taht taghbija ghall-posizzjoni mehtiega ta' xoghol. L-istruttura
estiza hija konnessa max-xazi u tghin il-pjattaforma ta' xoghol; thalli movi-
ment tal-pjattaforma ta' xoghol ghal-posizzjoni mehtiega taghha.

Qtugh bi xkupilja

Unita li tahdem b'magna ta' kombustjoni bl-idejn portabbli mwahhla b'xafra
li ddur maghmula minn metal jew plastik mahsuba biex taqta' haxix hazin,
tfarfar, sigar zghar u tkabbir simili. Il-mezz ta' qtugh jahdem fi pjan bejn
wiehed u iehor parallel ma' I-art.

Taljola ta' bennejja ghat-trasport ta' oggetti
Taljola ta' bennejja nstallata temporanjament, tahdem b'qawwa mahsuba
ghall-uzu minn persuni li huma permessi li jidhlu fllokijiet ta' ingenjerija u
kostruzzjoni, jservu
(i) livelli ta' moll definiti, 1i jkollhom pjattaformi

— iddisinjati ghat-trasportazzjoni ta' oggetti biss

— 1i jippermettu l-access ta' persuni waqt taghbija u hatt

— li jippermettu l-ac¢ess u vjagg minn persuni awtorizzati matul it-
twaqqif, hatt u manutenzjoni

— iggwidati

— jivjaggaw vertikali jew tul passagg fi hdan 15° mass. tal-vertikali

— appoggat jew sostenuti b": wajer, habel, katina, maghzel bil-kamin u
skorfina, roti zghar bis-snien, gakk idrawliku (dirett jew indirett), jew

mekkanizmu ta' rbit li jespandi

— fejn arbli jistghu jew ma jistghux jehtiegu ghajnuna minn strutturi
separati, jew

(i1) kwalunkwe indana wahda ta' fuq jew Zona ta' xoghol li testendi ghal skop
tal-gwida (ez bejt), li jkollhom mezz ta' garr ta' taghbija:

— mfassla ghat-trasportazzjoni ta' oggetti biss

— mfassla i ma hemmx bzonn li tirfes fugha ghal ragunijet ta' taghbija
jew hatt jew ghal manutenzjoni, twaqqif jew hatt

— minn liema persuni huma projbiti fi kwalunkwe hin
— iggwidati

— li hija mfassla biex tivjagga fangolu ta' l-inqas 30° ghall-vertikali
imma tista' tintuza fi kwalunkwe angolu

— mizmuma b'habel ta' wajer ta' l-azzar u sistema ta' gwida pozittiva
— ikkontrollata b'kontrolli ta' tip ta' pressjoni kostanti

— li ma tibbenefikax mill-uzu ta' kwalunkwe kontrapiz

— i jkollu rata massima ta' taghbija ta' 300 kg

— 1i jkollu velo¢itda massima ta' 1 m/s



02000L.0014 — MT — 26.07.2019 — 003.001 — 17

— u fejn il-gwidi jehtiegu ghajnuna minn strutturi separati.

Magna ta' serrar f'faxxa ta' lok ta' bini

Magna ta' l-idejn 1i tizen anqas minn 200 kg li ghandha mwahhal xafra ta'
sega singola fil-forma ta' faxxa kontinwa mmuntata jew li tghaddi bejn tnejn
jew aktar taljoli

Banka ta' serrar ¢irkulari ta' lok ta' bini

Magna ta' lI-idejn 1i tizen anqas minn 200 kg li ghandha mwahhal fiha sega
singola tonda (ghajr minn sega li taqta') b'dijametru ta' 350 mm jew aktar, sa
dijametru massimu ta' 500 mm, li hi mwahhla matul operazzjoni ta' qtugh
normali, u mejda orizzontali, kollha jew parti ta' liema hija mwahhla matul
operazzjoni. Is-sega hija mmuntata f'maghzel orizzontali li ma jitghawwigx,
ta' liema l-posizzjoni tibqa' stazzjonarja matul mekkanizmu. Il-magna jista'
jkollha kwalunkwe mill-ghamliet 1i gejjin:

— il-facilita ghas-sega li tista' titella' jew titnizzel tul il-mejda

— gwarni¢ ta' magna taht il-mejda jista' jkun miftuh jew maghluq

— is-serrieq jista' jkun imwahhal b'mejda zejda 1i tista' tingarr 1i tahdem
manwalment (mhux hdejn is-sega).

Sega ta' katina, portabbli

Ghodda li tahdem bil-qawwa mfassla biex taqta' injam b'sega ta' katina u
tikkonsisti f'unitd marsusa integrata ta' manki, sors ta' qawwa u attakkament
ta' qtugh, imfassal biex ikun mghajjun b'zewg idejn

Flusher bi pressjoni gholja kkombinata u vettura li tigbed

Vettura li tista' tahdem kemm bhala flusher bi pressjoni gholja jew bhala
vettura 1i tigbed Ara flusher bi pressjoni gholja jew vettura li tigbed.

Magna li tghaqqad flimkien

Magna li tghaqqad flimkien materjali ez. rock fills, hamrija jew wicc¢ ta'
asfalt, tul azzjoni ta' brim, mili jew vibrar ta' l-ghodda ta' xoghol. Tista'
tkun tahdem b'mutur proprju, irmunkata, timxi wara jew konnessa ma'
magna li ggor. Magni li jghaqqdu flimkien huma maqsuma kif gej:

— rombli ghal operaturi li jingarru fughom: magni li jghaqqdu flimkien li
jahdmu b'mutur proprju b'korp ¢ilindriku tal-metall (tnabar) wiched jew
aktar jew roti tal-lasktu; l-istazzjon ta' l-operatur huwa parti integrali tal-
magna

— rombli li jimxu wara: magni li jghaqqdu flimkien li jahdmu b'mutur
proprju b'korp cilindriku tal-metall (tnabar) wiehed jew aktar jew roti
tal-lastku 1i fihom l-operazzjoni tiffacilita ghall-ivjaggar, steering,
wagqfien u vibrar huma disposti f'mod li I-magni jkollhom ikunu operati
b'operatur fuq il-post jew b'kontroll remot

— rombli rmunkatid: magni li jghaqqdu flimkien li jahdmu b'mutur proprju
b'korp ¢ilindriku tal-metall (tnabar) wiched jew aktar jew roti tal-lastku li
ma jkollhomx sistema ta' sewqan indipendenti u fejn l-istazzjon ta' I-
operaturi jinsab f'unita ta' tractor

— pjanci ta' vibraturi u maddafa ta' vibraturi: magni ta' tghaqid flimkien bi
pjanci principali b'qiegh catt 1i huma maghmula biex jivvibraw jithaddmu
b' operaturi fuq il-post jew konness ma' magna li tingarr

— madaffa ta' spluzjoni: magni li jghaqqdu flimkien bi prin¢ipalment kuxxi-
nett catt hekk kif l-ghodda li tghaqqad li hija maghmula biex timxi
f'direzzjoni predominanti vertikali bi pressjoni ta' spluzjoni. Il-magna
ghandha tahdem b'operaturfuq il-post.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Kompressur

Kwalunkwe magna ghall-uzu ma' taghmir li jista' jinbidel li tikkumpressa
arja, gassijiet jew fwar ghal pressjoni ghola mill-pressjoni tad-dhul.
Kompressur ikun fih il-kompressur fih nnifsu, il-harriecka principali u
kwalunkwe komponent jew mezz fornut, li huwa necessarju ghall-operaz-
zjoni sikura tal-kompressur.

Mhux inkluzi huma l-kategoriji ta' mezzi li gejjin:

— fannijiet, i.e. mezzi li jipproducu ¢irkolazzjoni ta' arja bi pressjoni pozit-
tiva ta' mhux aktar minn 110 000 pascals

— pompi ta' vakum, i.e. mezzi ghal estrazzjoni ta' arja minn spazju maghluq
bi pressjoni li ma tagbizx pressjoni atmosferika

— magni b'turbini tal-gass.

TKkissir u gbir ta' konkrit, ta' l-idejn

Tkissir u gbir ta' konkrit bil-qawwa (bi kwalunkwe metodu) uzat biex isir
xoghol fuq postijiet ta' ingenjerija ¢ivili u bini.

Mixer ta' konkrit jew gir tat-tikhil

Magna biex tipprepara konkrit jew gir tat-tikhil, barra minn process ta'
taghbija, tahlit u zvojtar. Tista' tithaddem b'mod intermittenti jew kostanti.
Mixer tal-konkrit fuq trakkijiet huma msejha trakk ta' mixer (ara definizzjoni
55).

Taljola ta' kostruzzjoni

Mezz ta' rfigh li jahdem bil-qawwa, temporanjament installat 1i huwa fornut
b'mezzi biex jerfghu u jbaxxu taghbija sospiza.

Magna ta' garr u sprejar ghal konkrit u gir tat-tikhil

Oggetti ta' pumpjar u sprejar ta' konkrit, bl-agitatur jew minghajru, bil-
materjal li ghandu jkun trasportat huwa mgqandel ghal posizzjoni ta' post
tul linji ta' pajpijiet, mezzi ta' distribuzzjoni jew travi kbar ta' distribuzzjoni.
Isir il-garr:

— ghall-konkrit b'mod mekkaniku, bi¢-¢ilindru jew b'pompi li jduru

— ghal gir tat-tikhil mekkanikament b'cilindru qasir, spiral ta' vit, pajp u
pompi li jduru jew pnewmati¢i b' kompressuri bil-kamra ta' l-arja jew
minghajrha

Dawn il-magni jistghu jkunu mmuntati fuq trakkijiet, trejlers jew vetturi
specjali

Cinturin tal-garr

Magna nstallata temporanjament addattata biex titrasporta materjal b'mezzi ta'
¢inturin li jahdmu bil-qawwa

Taghmir fuq vetturi li jkessah

Unité bi spazju ta' refrigerazzjoni ghal taghbija f'kategoriji ta' vetturi N2, N3,

O3 u O4 kif definiti fid-Direttiva 70/156/KEE.

L-unita ta' refrigerazzjoni tista' tkun bil-qawwa b'mezzi ta' parti integrali ta' I-
unitd ta' refrigerazzjoni, parti separata attakkata mal-korp tal-vettura, magna
ta' sewqan tal-vettura, jew b'sors ta' poter indipendenti jew standby.

Dozatur

Magna li tahdem b'mutur proprja bir-roti jew li titkaxkar uzata biex tezercita
forza ta' spinta jew ta' gibda tul taghmir immuntat.
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17.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

Manuvra ta' thaffir

Magna li hija wzata biex thaffer toqob f'postijiet ta' kostruzzjoni bi

— thaffir perkussiv

— thaffir 1i jdur

— thaffir perkussiv li jdur.

Manuvri tat-thaffir huma stazzjonarji matul thaffir. Jistghu ji¢¢agalqu minn
post ghall-iehor ta'xoghol, taht il-qawwa taghhom. Riggijiet ta' thaffir li
jahdmu b'mutur proprju li jinkludu dawk immuntati fuq trakk tal-garr, xazi
bir-roti, tractor, crawlers, qiegh li jiskiddja (migbuda b'winc¢). Meta riggijiet
tat-thaffir huma mmuntati fuq trakkijiet tal-garr, tractors u trejlers jew qiegh
bir-roti, trasportazzjoni tista' ssir b'velocita gholja u fuq toroq pubblici.

. Dumper

Magna li tahdem b'mutur proprju bir-roti jew li tista' titkakxar li ghandha
korp miftuh, li jew titrasporta u tarmi jew tferrex materjal Dumpers jistghu
jkunu mghammra b'tghamir ta' taghbija minnnha nnifisha integrali.

taghmir ghal taghbija u hatt ta' silos jew tankijiet fuq trakkijiet

Mezzi bil-qawwa konnessi ma' silo jew trakkijet ta' tanker ghal taghbija jew
hatt ta' likwidi jew materjal goff b'mezzi ta' pompi jew tghamir simili.

Skavatur, idrawliku jew jahdem bil-habel

Magna li tahdem b'mutur proprju b'magna li tista' titkaxkar jew bir-roti li
jkollha struttura ta' fuq b'kapacitd minima ta' rotazzjoni ta' 360°, i jhaffer,
ibandal u jarmi materjal bl-azzjoni ta' barmil imwahhal mat-travu u appogg
jew travu teleskopiku, minghajr ma jimxi x-xazi jew karru ta' taht matul
kwalunkwe c¢iklu tal-magna.

Skavatur li jghabbi

Magna li tahdem b'mutur proprju bir-roti jew li titkaxkar li jkollha ghajnuna
strutturali principali mfassla biex iggorr barmil immuntat fuq quddiem li
jéorr mekkanizmu u mghazqa mmuntat fuq wara. Meta wzat bhala mod
tal-maghzqa fuq wara, il-magna normalment thaffer taht il-livell ta' l-art
bil-barmil jersaq lejn il-magna L-imghazqa ta' wara terfa', tbandal u thott
materjal waqt li I-magna hija stazzjonarja. Meta wzata fil-mod ta' tghabija, il-
magna tghabbi jew thaffer tul moviment il-quddiem tal-magna, u terfa',
titrasporta u thott materjal.

Kontenitur ta' skart tal-hgieg

Kontenitur, maghmul minn liema materjal ikun, li huwa wzat ghal gbir ta'
fliexken. Huwa mghammar b' ta' I-inqas fetha wahda biex jimla' fliexken u
ohra biex jitbattal il-kontenitur.

Gradatur

Magna bir-roti li tahdem b'mutur proprju li jkollha xafra aggustabbli, posiz-
zjonata bejn il-fusijiet ta' quddiem u ta' wara, li taqta’, tmexxi u tifrex
materjal generalment biex tiggrada bzonnijiet.

Trimmer tal-haxix/trimmer tat-tarf tal-haxix

Unita portabbli li tahdem b'magna ta' kombustjoni ta' l-idejn armata b'linji
flessibbli, spag, jew elementi ta' qtugh flessibbli mhux tal-metall, bhal cutters
li jduru, mahsuba biex jaqtghu haxix hazin, haxix jew tkabbir artab iehor. II-
mezz ta' qtugh topera fi pjan bejn wiehed u iehor parallel (trimmer tal-haxix)
jew wieqaf dritt (frimmer tal-haxix tat-tarf) ma' l-art.
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

Trimmer ta' hajt tal-haxix

Taghmir integrali ta' I-idejn, li jahdem bil-qawwa 1li huwa mfassal ghall-uzu
minn operatur wiehed ghal trimmjar ta' hajt tal-haxix u sigar iffulati jutilizza
xafra wahda jew aktar xfafar jaqtghu lineari reciprokament.

Flusher ta' pressjoni gholja

Vettura mghammra b'mezz biex inaddaf kanali tad-dranagg jew installazzjo-
nijiet simili b'mezzi ta' gett ta' I-ilma bi pressjoni gholja. Il-mezz jista' jkun
jew immuntat fuq xazi tat-trakk proprju ta' vettura jew inkorporat fuq korp ta'
xazi tieghu stess. It-taghmir jista' jitwahhal jew jista' jerga jimmonta bhal fil-
kaz ta' sistema ta' qafas li tinbidel

Magna ta' gett ta' I-ilma bi pressjoni gholja

Magna b'zennuni jew ftuh ta' zieda fil-velocita ohra li jhallu ilma, kif ukoll
tahlit iehor, biex johrog barra bhala gett hieles. Generalment, magni b'gett ta'
pressjoni gholja jikkonsistu f'sewqan, generatur ta' pressjoni, linji ta' pajpijiet,
mezzi ta' sprejar, mekkanizmi ta' sigurtd, kontrolli u mezzi ta' kejl. Magni
b'gett ta' I-ilma bi pressjoni gholja jistghu jkunu mobbli jew stazzjonarji:

— magni b'gett ta' l-ilma bi pressjoni gholja mobbli huma mobbli, magni
tajba ghat-trasport li huma mfassla biex jintuzaw flokalitajiet varji, u
ghal dan l-ghan huma generalment imwahhla b'undergear tal-magna
stess jew vettura mmontata. Il-linji ta' forniment kollha necessarji huma
flessibli u lesti biex jinhallu

— magni b'gett ta' l-ilma bi pressjoni gholja stazzjonarji huma mfassla biex
jintuzaw f'post wiehed ghal tul ta' Zmien imma kapaci biex jitmexxew
ghal post iehor b'taghmir addattat. Generalment jiskidjaw jew mmuntati
bi frejm b' linja ta' forniment tajjeb biex jinqala'.

Martell idrawliku

Taghmir li juza s-sors ta' qawwa idrawlika tal-magna li tingarr biex jaccellera
¢ilindru (xi drabi mghejjun bil-gass), li imbaghad jolqot ghodda. Il-mewga ta'
stress iggenerata b'azzjoni li tirrizulta minn mozzjoni tghaddi tul 1-ghodda, 1i
tikkawza l-materja biex jinkiser. Martell idrawliku ghandu bzonn forniment
ta' zejt ippressat biex jahdem. L-unita ta' martell/trasportatur komplut hija
kkontrollata b'operatur, generalment ipoggi fil-kabina tat-trasportatur.

Pakkett ta' qgawwa idrawlika

Kwalunkwe magna ghall-uzu ma' taghmir li jista' jinbidel li jikkumpressa
likwidi ghal pressjoni aktar gholja mill-pressjoni ta' gewwa. Dan ifisser
assemblea ta' harrieka principali, pompa, bir-riservwar jew minghajru u
accessorji (ez. kontrolli, valve li jissoleva pressjoni).

Joint cutter

Magna mobbli mahsuba ghall-produzzjoni ta' gonot f'konkrit, asfalt u wcuh
ta' toroq simili. L-ghodda li taqta' hija diska li ddur b'velocita gholja. II-
moviment ‘1 quddiem tal-joint cutter tista' tkun

— manwali

— manwali b'assistenza mekkanika

— motorizzata.
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31.

32.

33.

34.

35.

36.

Magna li tikkompressa skart, tip ta' karikatur bil-barmil

Magna li tikkumpressa bir-roti li tahdem b'mutur proprju li jkolla karikatur
immuntat fuq quddiem marbut b'barmil li jkollu roti ta' l-azzar (tnabar)
primarjament mfassla biex irossu, jimxu, jiggradaw, u jghabbu hamrija,
skart jew materjal sanitarju (skart).

Magna li taqta' I-haxix

Magna, li taqta' I-haxix li tkun wara trakk jew fuq trakk jew magna b'kon-
nessjonijiet tal-qtugh ta' haxix fejn il-mezz li jaqta' jopera fi pjan bejn wiehed
u iehor parallel ma' l-art u i tuza l-art biex tiddetermina gholi ta' qtugh
b'mezzi ta' roti, kuxxinett ta' l-arja jew skidjaturi, ec¢; u li tutilizza magna
jew mutur ta' l-elettriku ghal sors ta' gawwa. Il-mezzi ta' qtugh huma jew

— elementi ta' qtugh rigidi, jew

— linja(i) ta' filamenti mhux tal-metall jew cutter(s) mhux tal-metall li huma
hielsa li jduru b'energija ta' mozzjoni ta' aktar minn 10 J kull wahda; 1-
energija ta' mozzjoni hija determinata li tuza EN 786:1997, 1-Anness B.

Magna, li tagta' li tkun wara trakk jew fuq trakk jew magna b' konnessjo-
nijiet tal-qtugh ta' haxix fejn il-mezz ta' qtugh qed iddur ma' fus orizzontali
biex jipprovdu azzjoni li ggizz b'virga jew sikkina li jagtghu b'mod stazzjo-
narju (hassad cilindriku).

Trimmjar tal-haxix/trimmjar ta' tarf tal-haxix

Magna li taqta' li tahdem bl-elettriku li tkun fuq wara ta' trakk jew ta' I-idejn
b'element(i) li taqta' ta' linja(i) ta' filament mhux tal-metall jew cutfers mhux
tal-metall li huma hielsa 1i jduru b'energija ta' mozzjoni ta’ mhux aktar minn
10 J kull wahda, mahsuba biex taqta' haxix jew tkabbir artab simili L-
element(i) li jaqtghu jopera (joperaw) fi pjan bejn wiehed u ichor parallel
(Trimmjar ta' haxix) jew wieqaf dritt (trimmjar ta' tarf ta' haxix) ma' l-art. L-
energija ta' mozzjoni hija determinata billi tintuza EN 786:1997, 1-Anness B

Neffieha tal-weraq

Magna bil-qawwa addatata biex tnaddaf haxix, passaggi, toroq ecc. ta' weraq
u materjal iehor b' mezzi ta' fluss t' ajru ta' veloCitd gholja Tistd tkun
portabbli (ta' I-idejn) jew mhux portabbli imma mobbli.

Kollettur ta' weraq

Magna ta' qgawwa addattata biex tigbor weraq u rdim iehor billi tuza mezz ta'
¢bid li jikkonsisti f'sors ta' poter li jipproduci vakum fil-magna u Zennuna u
kontenitur ghall-materjal migbur. Tista' tkun ta' I-idejn jew mhux ta' l-idejn
imma mobbli.

Trakk ta' rfigh, li jahdem b' magna ta' kombustjoni, b'kontrapiz

Trakk ta' rfigh, bir-roti li jahdem b'magna ta' kombustjoni b'kontrapiz u
taghmir ta' rfigh (arblu, support teleskopiku jew support artikulat). Dawn
huma:

— trakkijiet ta' l-art mharbta (trakkijiet bir-roti kontrabilancjati mahsuba
primarjament ghal operazzjoni fuq art naturali mhux imtejba u fuq art
disturbata ta', ez., postijiet ta' kostruzzjoni)

— trakkijiet ohra ta' rfigh kontrabilan¢jati, minbarra dawk it-trakkijiet ta'
rfigh kontrabilanc¢jati 1i huma specifikament mibnija ghall-imaniggar ta'
kontenitur.
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37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

Karigatur

Magna li tahdem b'mutur proprju bir-roti jew li titkaxkar li jkollha barmil
bhala li jappogga struttura u konnessjoni mmuntat fuq quddiem, li jghabbi
jew ihaffer tul mozzjoni ‘1 quddiem tal-magna, u terfa', titrasporta jew tarmi
materjal.

Krejn mobbli

Oggett ta' krejn i jahdem b'magna proprja addattat biex jivjagga, mghobbi
jew mhux mghobbi, minghajr il-bzonn ghal runways fissi u jiddependi fuq
gravitd ghal stabbilita. Jahdem fuq tyers, crawlers jew b'arrangamenti
mobbli. F'posizzjonijiet fissi jista' jkun appoggat b'outriggers jew accessjori
ohra li jzidu l-istabbilta tieghu. Is-superstruttura ta' krejn mobbli tista' tkun ta'
tip ta' tidwira shih, ta' tidwir limitat jew li ma jdurux Huwa normalment
mghammar b'taljola wahda jew aktar u/jew c¢ilindri idrawli¢i biex jerfghu jew
ibaxxu l-oggett tat-taghbija. Krejnijiet mobbli huma mghammra jew b'oggetti
teleskopici, b'oggetti artikulari, jew oggetti ta' network, jew kombinazzjoni ta'
dawn, ta' disinn bhal dan i jista' jitbaxxa malajr. It-taghbija sospizi mill-jib
jistghu jkunu mqandla b'blokka mghaqda flimkien bil-gan¢ jew twahil iehor
li jerfa' taghbija ghal servizzi specjali.

Kontenitur ta' skart mobbli

Kontenitur mfassal b'mod xieraq imwahhal b'roti mahsuba biex jahznu skart
temporanju, u li huwa mghammar b'ghatu

Mghazqa tal-mutur

Magna li tahdem b'mutur proprju mfassla biex tkun pederstrian-controlled

— bl-appogg ta' rota(i) jew minghajru, b'mod bhal dan li l-elementi li
jahdmu taghha jagixxu bhala ghodda li tghazaq biex jassiguraw propuls-
joni (imghazqa tal-mutur), u

— mekkanizzata b'rota wahda jew varji direttament attivati mill-magna u
mghammra b'ghodda ta' mghazqa (mghazqa tal-mutur b'roti li jimxu)

Finalizzatur ta' toroq

Magna ta' kostruzzjoni ta' toroq mobbli uzata ghall-ghan li tapplika saffi ta'
materjal ta' kostruzzjoni bhal tahlit tal-bitumen, konkrit u ramel fuq ucuh.
Finalizzaturi ta' toroq jistghu jkunu mghammra bi screed ta' kompressjoni
gholja.

Tghammir ta' pilastri

Installazzjoni ta' pile u tghammir ta' estrazzjoni, ez. martelli ta' impatt,
estrattturi, vibraturi jew mezzi ta' mbuttar/gbid ta' safef li ma jiccaqlagx ta'
twahhil flimkien ta' magni jew komponenti uzati ghall-installazzjoni jew
estrazzjoni ta' safef, 1i jinkludu wkoll:

— manuvri ta' piling li jikkonsistu f'magna ta' garr (crawler, immuntata
b'rota jew virga, twahhil ta' galleggjant principali jew sistema pricipali
jew ta' gwida,

— accessorji, ez. kapsijiet ta' pile, helmets, pjanci, segwaci, mezzi ta' rbit,
mezzi ta' maneggar ta' pile, gwida ta' pile, gvieret akusti¢i u mezzi ta'
assorbazzjoni ta' xokk/vibrazzjoni, pakketti/generaturi ta' qawwa u mezzi
ta' rfigh personali jew pjattaformi.

Tqeghid tal-pajpijiet

Magna tahdem b'mutur proprju li tikaxkar jew bir-roti specifikament imfassal
biex timmanigga u tqieghed pajpijiet u ggorr taghmir ta' pajpijiet. Il-magna,
ta' liema disinn huwa bbazat fuq tractor, ghandu komponenti mfassla specjali
bhal undercarriage, kwadru princ¢ipali, kontrapiz, travu u makkanizmu ta'
travu ta' taghbija, u travu tal-genb li jdur vertikali.
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48.

49.
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52.

53.

Piste caterpillar

Magna li tahdem b'mutur proprju li titkaxkar uzata biex taghmel forza ta'
mbuttar jew gibda fuq borra jew silg tul taghmir immuntat.

Generatur ta' qgawwa

Kwalunkwe mezz li jkollu mieghu magna ta' kombustjoni interna li tmexxi
generatur elettriku li jdur li jipprodu¢i forniment kontinwu ta' qawwa elet-
trika.

Xkupa ta' qgawwa

Magna ta' kollezzjoni li tiknes li jkollha taghmir li jiknes irdim fil-passagg ta'
¢bid ta' gewwa li imbaghad b'mod pnewmatiku ta' velocita gholja ta' gett ta'
arja jew b'sistema ta' gbir mekkaniku li tghaddi I-irdim lill-kollettur ta' skart.
Il-mezzi ta' knis u kollezzjoni jistghu jkunu jew mmuntati ma' vettura proprja
ta' xazi ta' trakk jew inkorporat mal-gisem tax-xazi tieghu stess. It-taghmir
jista' jkun imwahhal jew jista' jerga jkun immontat bhall-kaz ta' sistema ta'
qafas 1i jinbidel.

Vettura ta' gbir ta' skart

Vettura mfassal ghall-gbir jew trasportazzjoni ta' skart domestiku u goff
ibbazat fuq taghbija via kontenituri jew bl-idejn. Il-vettura tista' tkun
mghammra b'mekkanizmu ta' kompressur. Vettura ta' gbir ta' skart jkollha
fiha xazi b'kabina fuq liema l-qafas huwa mmuntat. Tista' tkun mghammra
mezz ta' kontenitur 1i jerfa'.

Magna ta' tkissir ta' toroq

Magna mobbli wzata biex tnehhi materjal minn ucuh ta' toroq li tuza korp
¢ilindriku li jahdem bil-qawwa, fuq liema wic¢ ghodda ta' tkissir huma
mwahhla; it-tnabar li jaqtghu jduru matul l-operazzjoni ta' qtugh.

Scarifier

Magna bil-qawwa li timxi fuq wara ta' trakk jew fuq trakk li tuza l-art biex
tiddetermina 1-fond ta' qtugh u li hija mghammra bi twahhil flimkien xierqa
biex tagsam jew tobrox il-wic¢ ta' haxix f'gonna, postijiet ta' rikrejazzjoni
jew zoni simili.

Magna li tqatta' bicciet/li tfarrak

Magna bil-qawwa mfassal ghal uzu f'posizzjoni stazzjonarja li jkollom mezz
wiched jew aktar li jaqtghu ghall-ghan biex inaqqsu materjal goff organiku
fbiceiet zghar. Generalment tikkonsisti f'fetha minn fejn jimtela' materjal (li
jista' jinzamm b'apparat jew le) huwa mdahhal, mezz li jaqta' materjal bi
kwalunkwe metodu (qtugh, tqatta', tfarrak jew metodi ohra) u tubu ta' rmigh
minn fejn il-materjal maqtugh huwa mormi. Mezz ta' gbir jista' jitwahhal.

Magna li tnehhi I-borra b'ghodda li ddur

Magna b'liema tista' titnehha borra minn zoni traffikuzi b'mezzi li jduru,
accellerati u mitfugha b'mezzi ta' neffieha.

Vettura li tigbed

Vettura mghammra b'mezz li tigbor ilma, tajn, caflis, skart jew materjal
simili minn katusi u kanali tad-dranagg jew installazzjonijiet simili b'mezzi
ta' vakum. Il-mezz tista' jew tkun immuntata jew fuq xazi ta' trakk proprju ta'
vettura jew inkorporata fuq il-gisem tax-xazi taghha. It-taghmir jista' jkun
imwahhal jew jista' jerga jkun immontat bhall-kaz ta' sistema ta'qafas li
jinbidel.

Krejn li jintrama

1l-krejn slewing jib bil-jib 1i tinsab mal-parti ta' fuq tat-torri li jkun approssi-
matament vertikali meta jithaddem. Dan l-apparat li jahdem bl-elettriku huwa
mghammar b'mezzi biex jghollu jew ibaxxu taghbija u ghall-moviment ta'
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54.

55.

56.

57.

taghbija bhal din billi jibdlu r-radius ta' l-irfigh ta' taghbija, tidwir, vjaggar
ta' l-apparat komplet. Certu apparati jagdu x'uhud imma mhux neéessarja-
ment mhux il-movimenti kollha. L-apparat jista' jkun installat f'posizzjoni
fissa jew mghammar b'mezzi ghal tnehhija minn post jew tixbit.

Mohriet ghaz-zerriegha

Magna li ticcaqlaq wehidha, mriekba fuq jew ikkontrollata minn pedestrian,
li titkaxkar jew bir-roti, li jkollha rbit jew twahhil ta' skavatur immuntat fuq
quddiem jew wara, primarjament mfassla biex tipprodu¢i mohriet f'operaz-
zjoni kontinwa, tul mozzjoni tal-magna.

Trakk tat-thallit

Vettura li hija mghammra bi travu biex jittrasporta konkrit diga mhallat mill-
pjanta ta' tahlit ta' konkrit ghall-lok tax-xoghol; it-travu jista' jdur meta I-
vettura tinstaq jew tkun wieqfa It-travu huwa zvojtat fuq il-post tax-xoghol
billi jdur it-travu. It-travu huwa misjuq jew b'magna tas-sewqan tal-vettura
jew b'magna supplementari.

Unita ta' pompa ta' l-ilma

Magna li tikkonsisti fpompa ta' l-ilma nnifisha u s-sistema tas-sewqan.
Pompa ta' l-ilma tfisser magna biex ittella' ilma minn livell ta' energija
baxx ghal livell gholi.

Generatur ta' weldjar

Kwalunkwe mezz li jdur li jipproduci kurrent ta' weldjar.
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ANNESS 11

DIKJARAZZJONI TA' KONFORMITA TAL-KE

Id-dikjarazzjoni ta' konformita tal-KE ghandu jkollha I-partikolarijiet 1i gejjin:

isem u indirizz tal-produttur jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf
fil-Komunita

isem u indirizz tal-persuna li zzomm id-dokumentazzjoni teknika
deskrizzjoni tat-taghmir

procedura ta' stima ta' konformita sewgita, u, fejn xieraq, isem u indirizz tal-
korp notifikat involut

livell ta' qgawwa ta' hoss imkejjel jew taghmir rapprezentat ghal dan it-tip
livell ta'qawwa ta' hoss garantit ghal dan it-taghmir

referenza ghal din id-Direttiva

id-dikjarazzjoni li t-tghammir jagbel mal-bZonnijiet ta' din id-Direttiva

fejn xieraq, id-dikjarazzjoni(jiet) ta' konformita u referenzi tad-Direttivi ta'
Komunita ohrajn applikat

il-post u data tad-dikjarazzjoni

partikolaritajiet tal-firmatarju awtorizzat biex jiffirma d-dikjarazzjoni legali i
torbot ghall-produttur jew ir-rapprezentat awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-
Komunita.
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ANNESS 111

METODU TA' TKEJJIL TA' HOSS FL-ARJA EMESS MINN TAGHMIR
GHALL-UZU TA' BARRA

Skop

Dan I-Anness inizzel il-metodu ta' tkejjil ta' hoss fl-arja li ghandu jkun uzat ghad-
determinazzjoni tal-livelli ta' qawwa ta' hoss ta' taghmir kopert minn din id-
Direttiva bi skop ghall-proceduri ta' konformita ta' stima ta' din id-Direttiva.

Parti A ta' dan I-Anness ghal kull tip ta' taghmir imsemmi fl-Artikolu 2(1) inizzel
— standards bazi¢i ta'emissjoni ta' hoss
— supplimenti generali ghal dawn l-istandards bazi¢i ta'emissjoni ta' hoss

biex ikejlu I-livell ta' pressjoni ta' hoss fuq wicc ta' tkejjil i jghatti s-sors u ghall-
ikkalkular tal-livell ta' qawwa ta' hoss prodott mis-sors.

Parti B ta' dan 1-Anness ghal kull tip ta' taghmir imsemmi fl-Artikolu 2(1) inizzel
— standard baziku ta'emissjoni ta' hoss irrakkomandat 1i jinkludi

— referenza ghall-istandard baziku ta' emissjoni ta' hoss maghzul minn
Parti A

— iz-zona ta' prova

— il-valur tal-kostanti K,

— il-forma tal-wice tat-tkejjil

— in-numru u posizzjoni ta' mikrofoni li ghandhom jintuzaw
— kondizzjonijet operattivi jinkludu

— ir-referenza ghal standard, jekk hemm

— bZonnijiet li jirrelataw ghall-immuntar tat-taghmir

— metodu biex ikunu kkalkulati I-livelli ta' qawwa ta' hoss li jirrizultaw fil-
kaz li x'vhud mill-provi b'kondizzjonijiet operattivi ghandhom jintuzaw

— aktar informazzjoni.

Meta jipprova tipi specifici ta' taghmir, il-produttur jew ir-rapprezentanti awto-
rizzat tieghu fil-Komunita jista' in generali jaghzel wiehed mill-istandards baziku
ta' emissjoni ta' hoss ta' Parti A u japplika I-kondizzjonijiet operattivi ta' Parti B
ghal dan it-tip specifiku ta' taghmir. Fil-kaz ta' dubju, madankollu, l-istandard
baziku ta' emissjoni ta' hoss irrakkomandata mnizzel fParti B ghandu jintuza
flimkien mal-kondizzjonijet operattivi ta' Parti B.
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PARTI A

STANDARD BAZIKU TA'EMISSJONI TA' HOSS
Ghad-determinazzjoni tal-livell ta' gawwa ta' hoss ta' taghmir ghall-uzu ta' barra
skond 1-Atikolu 2(1) l-istandards bazi¢i ta' emissjoni ta' hoss
EN OSI 3744:1995
EN OSI 3746:1995

jistghu generalment jintuzaw mas-supplimenti generali li gejjin:

1. Incertezza ta' kejl
Incertezzi ta' kejl mhumiex mehuda in konsiderazzjoni fil-qafas ta' proce-
duri ta' konformita ta' stima fil-fazi ta' tfassil.

2. Operazzjoni ta' sorsi matul prova

2.1. Velocita ta' fann

Jekk il-magna tat-taghmir jew is-sistema idrawlika hija mwahhla ma'
fann(ijiet) ghandha topera matul il-prova. Il-velo¢ita ta' fann hija, skond
wahda mill-kondizzjonijet 1i gejjin, stabbiliti u maghmula mill-produttur
tat-taghmir u ghandhom jidhru fir-rapport tal-prova, din il-velo¢ita tkun
uzata f'aktar tkejjil.

(a) Qawwa tal-fann direttament konnessa mal-magna

Jekk il-qawwa tal-fann hija direttament konnessa mal-magna u/jew
taghmir idrawliku (ez. b' belt drive) ghandu jopera waqt il-prova.

(b) Qawwa ta' fann b' xi whud minn velocitajiet
distinti

Jekk il-fann jista' jahdem b' xi whud minn velocitajiet distinti 1-prova
ghandha ssir jew

— bil-veloc¢ita ta' hidma massima taghha, jew

— fl-ewwel test bil-fann issetjat fuq velocita Zero bit-tieni prova sset-
jata f'velocita massima. Il-livell ta' pressjoni ta' hoss Lpa li jirrizulta
ghandu jkun ikkalkulat billi jikkombinaw iz-Zewg rizultati tal-provi
billi tintuza l-ekwazzjoni li gejja:

LpA =10 lg{0,3 X 100,] LpA, 0%+0,7 X 100,1 LpA, IOO%H}
fejn:

Lyao o hu I-livell ta' pressjoni ta' hoss determinat bil-fann issetjat
f'velocita zero

Loa,io0 % hu I-livell ta' pressjoni ta' hoss determinat bil-fann
issettjat fuq velocita massima.

(¢) Qawwa ta' fann b'veloc¢ita kontinwa varjabbli

Jekk il-fann jista' jahdem f'velo¢itd kontinwa varjabbli, il-prova
ghandha ssir jew skond 2.1(b) jew bil-velo¢ita ta' fann issettjat mill-
produttur mhux anqas minn 70 % tal-velo¢itd massima.

2.2. Prova ta' taghmir bil-qawwa hieles minn taghbija

Ghal dawn il-mizuri, il-magna u s-sistema idrawlika tat-taghmir ghandha
tkun imsahhna skond l-istruzzjonijiet, u bzonnijiet ta' sigurtda ghandhom
ikunu osservati.
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Il-prova hija maghmula bit-taghmir f'posizzjoni stazzjonarja minghajr ma
jkun operat it-taghmir li jahdem jew il-mekkanizmu ta' vjaggar. Ghall-ghan
tal-prova, il-magna tieqaf topera b'inqas mill-velocita b'rata li tikkorispondi
ghal qawwa netta (*).

Jekk il-magna hija mhaddma b'generatur jew mill-mains, il-frekwenza tal-
provista tal-kurrent, specifikata mill-mutur mill-produttur, ghandha tkun
stabbilita f + 1 Hz jekk il-magna hija mghammra b'mutur b'induzzjoni u
lI-provvista tal-vultagg f + 1 % tal-vultagg bir-rata jekk il-magna hija
mghammra b'mutur 1i jista' jinbidel. Il-provvista ta' vultagg huwa mkejjel
bi plakka ta' kejbel jew habel li ma jinqalax, jew f'dahla tal-magna jekk
kejbel 1i jinqala huwa pprovdut. [l-waveform tal-kurrent fornut mill-gene-
ratur ghandha tkun simili ghal dik miksuba mill-mains.

Jekk il-magna tahdem bil-batterija, il-batterija ghandha tkun iccargjata
kollha.

Il-velocita wzata u l-qawwa netta li tikkorispondi huma stabbiliti mill-
produttur tat-taghmir u ghandu jidher fir-rapport tal-prova.

Jekk it-taghmir huwa mwahhal ma' xi whud mill-magni, ghandhom jahdmu
fl-istess hin matul il-provi. Jekk dan mhux possibbli, kull kombinazzjoni
possibbli ta' magna(i) ghandha tkun ipprovata.

2.3. Prova ta' taghmir bil-qawwa taht taghbija

Ghal dawn il-mizuri, il-magna (mezz li ssuq) u sistema idrawlika tat-
taghmir ghandhom jissahhnu skond l-istruzzjonijet, u bzonnijiet ta' sigurta
ghandhom jkunu osservati. L-ebda mezz ta' sinjal bhal horn ta' twissija jew
apparat ta' reverse ta' allarm li jgharraf ghandu jkun operat matul il-prova.

Il-velocita tat-taghmir matul il-prova ghandu jkun irregistrat u jidher fir-
rapport tal-prova.

Jekk it-taghmir huwa mwahhal ma' xi whud mill-magni u/jew jaggregaw
ghandhom jahdmu fl-istess waqt matul il-provi. Jekk dan mhux possibbli,
kull kombinazzjoni ta' magna(i) possibbli u/jew aggregati ghandhom ikunu
pprovati.

Ghal kull tip ta' taghmir 1i ghandu jkun ipprovat taht taghbija, kondizzjo-
nijet operattivi specifici ghandhom jitnizzlu li ghandhom, fi principju,
jipproducu effetti u stressijiet simili ghal dawk li jiltaqghu maghhom taht
kondizzjonijet ta' hidma attwali.

2.4. Prova ta' taghmir li jinzamm fl-idejn

Kondizzjonijiet operatttivi konvenzjonali ghal kull tip ta' taghmir li
jinzamm fl-idejn ghandhom jitnizzlu li jipproducu effetti u stressijiet simili
ghal dawk li ghaddew taht kondizzjonijet ta' hidma attwali.

3. Kalkolu ta' livell ta' pressjoni ta' hoss tal-wi¢¢

Il-livell ta' pressjoni ta' hoss tal-wi¢¢ ghandu jkun determinat ta' l-inqas
tliet darbiet. Jekk ta' l-inqas tnejn mill-valuri determinati ma jinbidlux
b'aktar minn 1 dB, aktar mizuri ghandhom ikunu mehtiega, jew inkella
I-mizuri ghandhom jitkomplew sakemm zewg valuri li jinbidlu b'mhux
aktar minn 1 dB huma miksuba. Il-livell ta' pressjoni ta' hoss ta' wicc
A-mkejjel 1i ghandu jintuza biex ikun ikkalkulat il-livell ta' qawwa ta'
hoss huwa mezz aritmetiku ta' I-ghola zewg valuri li ma jinbidlux b'aktar
minn 1 dB.

4. Informazzjoni li ghandha tkun irrapportata

Il-livell ta' gawwa ta' hoss A-mkejjel tas-sorsi taht prova ghandu jkun
irrapportat lejn l-aktar numru shih (anqas minn 0,5 jintuza l-iktar numru
baxx; aktar minn jew ugwali ghal 0,5 jintuza l-ghola numru).

(*) Qawwa netta tfisser il-qawwa f“KE kW” miksuba fuq il-bank tal-prova fl-ahhar tal-
crankshaft, jew 1-ekwivalenti taghha, imkejla skond il-metodu tal-KE ta' tkejjil ta' gawwa
ta' magni ta' kombustjoni interni ghal vetturi ta' triq, minbarra dak tal-qawwa tal-fann 1i
jkessah il-magna jekk eskluz.
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Ir-rapport ghandu jkun fih it-taghrif tekniku necessarju biex jidentifika s-
sorsi taht prova kif ukoll il-kodi¢i ta' prova ta' hoss u t-taghrif akustiku.

Posizzjonijiet ta' mikrofonu addizjonali tal-wi¢¢ emisferiku ta' tkejjil
(EN OSI 3744:1995)

Barra I-klawsoli 7.2.1 u 7.2.2 ta' EN OSI 3744:1995 sett ta' 12-il mikro-
nijiet ta' 12-il mikrofonu mqassma fuq il-wi¢¢ ta' emisferu ta' radius r
huma elenkati fil-forma ta' koordinati Kartesjani fit-tabella li gejja. Ir-
radius t ta' l-emisferu ghandu jkun ugwali jew akbar mid-doppju mill-
aktar dimensjoni tar-referenza parallelpiped. Ir-referenza parallelpiped
hija definita bhala l-izghar parallepiped rektangolari possibbli i taghlaq
it-taghmir (minghajr twahhil) u tispi¢¢a fuq il-pjan riflettiv. Ir-radius ta' 1-
esmisferu ghandu jkun ittondjat lejn l-aktar numru gholi tal-valuri li gejjin:
4, 10, 16 m.

In-numru (12) tal-mikrofoni jistghu jitnaqqsu ghal sitta, imma l-posizzjo-
nijiet tal-mikrofonu 2,4,6,8,10 u 12 segwiti mill-bzonnijiet ta' klawsola
7.4.2 of EN OSI 3744:1995 ghandhom jintuzaw fi kwalunkwe kaz.

Generalment l-arrangament mas-sitt posizzjonijiet ta' mikrofoni fuq wice
emisferiku ta' tkejjil ghandu jintuza. Jekk m' hemmx specifikazzjonijiet
ohra mnizzla fkodic¢i ta' prova ta' hoss fdin id-Direttiva ghal taghmir
specifiku, dawn l-ispecifikazzjonijiet ghandhom jintuzaw.

TABELLA

Koordinati tal-posizzjonijiet ta' 12-il-mikrofonu

Numru ta'

mikrofonu X yrr z
1 1 0 1,5 m
2 0,7 0,7 1,5 m
3 0 1 1,5 m
4 -0,7 0,7 1,5 m
5 -1 0 1,5 m
6 -0,7 -0,7 1,5 m
7 0 -1 1,5 m
8 0,7 -0,7 1,5 m
9 0,65 0,27 0,71 r
10 -0,27 0,65 0,71 r
11 -0,65 -0,27 0,71 r
12 0,27 -0,65 0,71 r

Korrezzjoni ambjentali K,,

Taghmir ghandu jkun imkejjel fuq wice riflettiv ta' konkrit jew asfalt mhux
porus, mill-korrezzjoni ambjentali K, huwa ssettjat ghal K, = 0. Jekk m'
hemmx specifikazzjonijiet ohra mnizzla f'kodici ta' prova ta' hoss ta' din id-
Direttiva ghal taghmir specifiku, dawn l-ispecifikazzjonijet ghandhom
jintuzghu.
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Figura

Mikrofonu addizzjonali jitqieghdu f'ordni fuq l-emisferu (posizzjoniet ta' 12-il
mikrofonu)

Radju ta’ l-emisferu: r

'l 0

11

0,71r
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PARTI B

KODICI TA' PROVA GHAL TAGHMIR SPECIFIKU

TAGHMIR LI HUWA PPRUVAT HIELES MINN TAGHBIJA
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' prova

Wice riflettiv ta' konkrit jew asfalt mhux porus

Korrezzjoni ambjentali K54

KZAIO

Wicé ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

(1) Jekk l-akbar dimensjoni tar-referenza parallepiped ma tagbizx 8 m:

emisferu/sitt posizzjonijiet ta' mikrofonu skond Parti A oggett 5/skond
Parti A oggett 5

(i1) Jekk l-akbar dimensjoni tar-referenza parallepiped tagbizx 8 m:
parallepiped skond OSI 3744:1995 b'distanza ta' kejl d = 1 m

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova hielsa ta' taghbija:

Il-provi tal-hoss ghandhom isiru skond Parti A oggett 2.2

Perjodu(i) ta'" osservazzjoni/determinazzjoni ta' livell ta' qawwa ta' hoss li
Jirrizulta jekk aktar minn kondizzjoni operattiva wahda hija wzata

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandhom ikunu ta' l-inqas 15-il sekonda

PJATTAFORMI TA' ACCESS TA' L-ARJA B' MAGNA TA'
KOMBUSTJONI

Ara Nru 0

CUTTERS BI XKUPILJA
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' prova

OSI 10884:1995

Wice ta' tkejjil/ numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' tkejjil

OSI 10884:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija
OSI 10884:1995, punt 5.3

Perjodu(i) ta' osservazzjoni

OSI 10884:1995

TALJOLI TA' BENNEJJA GHAT-TRASPORT TA' OGGETTI
Ara Nru 0
I¢-centru geometriku tal-magna ghandu jkun posizzjonat fuq ic-centru ta' I-

emisferu; il-/ift ghandu jimxi minghajr taghbija u jhalli l-emisferu - jekk
necessarju - f'direzzjoni ta' punt 1
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MAGNI TA' SERRIEQ TA' POST TAL-BINI
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

OSI 7960:1995, Anness J b'd = 1 m

Kondizzjonijiet operattivi matul test
Prova taht taghbija
Jikkorrispondi ghal OSI 7690:1955, Anness J (punt J2(b)biss)

Perjodu ta' osservazzjoni

Jikkorrispondi ghal OSI 7960:1955, Anness J

BANKIJIET TA' SERRIEQ CIRKULARI F'POST TA' BINI
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/ distanza ta' kejl

OSI 7960:1995, Anness A, distanza ta' kejl d = 1 m

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija
OSI 7960:1995, Anness A (punt A2(b)biss)

Perjodu ta' osservazzjoni

OSI 7960:1995, Anness A

CHAIN SAWS, TA' L-IDEJN
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' prova

OSI 9207:1995

Wice ta' prova/numru ta'posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

OSI 9207:1995
Kondizzjonijiet operattivi matul prova

Prova taht tahbija/Prova hielsa ta' taghbija

Taghbija shiha ta' segatura ta' injam/magna frevoluzzjoni massima
minghajr taghbija

(a) magna li tahdem b'kombustjoni: OSI 9207:1995 punti 6.3 u 6.4
(b)1li tahdem b'mutur ta' l-elettriku: prova li tikkorisspondi ghal OSI
9207:1995 punt 6.3 u prova bil-mutur frevoluzzjoni massima minghajr

taghbija

Perjodu(i) ta' osservazzjoni/determinazzjoni ta' livell ta' gawwa ta' hoss li
Jirrizulta jekk aktar minn kondizzjoni operattiva wahda hija wzata

OSI 9207:1995 punt 6.3 u 6.4

Il-livell ta' qawwa ta' hoss li jirrizulta Ly, hu kkalkulat b":
1

LWA — 101g§[100,1LW1 + 100,1LW2]

fejn Lyw; u Ly, huma I-livelli medji ta' qawwa ta' hoss taz-zewg modi
differenti ta' operazzjoni msemmija aktar ‘il fuq
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FLUSHERS TA' PRESSJONI GHOLJA KKOMBINATA U
VETTURI TA' GBID

Jekk huwa possibbli biex joperaw iz-zewg oggetti fl-istess hin, dan ghandu
jsir skond Nru 26 u 52. Jekk le, ghandhom jitkejjlu separatament u l-ghola
valuri ghandhom ikunu stabbiliti

MAGNI LI JGHAQQDU FLIMKIEN
(i) ROMBLI LI MA JIVVIBRAWX
Ara Nru 0

(ii) ROMBLI LI JIVVIBRAW GHAL OPERATURI LI JIRKBU
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Immuntar ta' taghmir

Ir-romblu i jivvibra ghandu jkun installat fuq materjal(i) elastiku(¢ci)
xieraq wiched jew aktar bhal kuxxinett ta' l-arja. Dawn il-kuxxinetti ta'
l-arja ghandhom ikunu maghmula minn materjal imrattab (bl-elastiku
jew simili) u ghandhom jintefhu ghal pressjoni li tassigura li 1-magna
hija elevata b'ta' I-inqas 5¢m; effetti resonanti ghandhom ikunu evitati.
Id-dimensjoni tal-kuxxinett(i) ghandhom ikunu b'mod li Il-istabbilita
tal-magna taht prova hija assigurata

Prova taht taghbija

Il-magna ghandha tkun ipprovata fposizzjoni stazzjonarja bil-magna
f'velocita b'rata ta' (stabbilita mill-produttur) u l-mekkanizmu(i) li
jiccaqalqu maqtugha. Il-mekkanizmu li jghaqqad flimkien ghandu
jkun operat billi jintuza qawwa massima ta' taghqid flimkien korres-
pondenti ghall-kombinazzjoni tal-frekwenza gholja u l-aktar kobor
gholi possibbli ghal dik il-frekwenza kif iddikjarata mill-produttur

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' l-inqas 15-il sekonda

(iii) PJANCI LI JIVVIBRAW, MADAFFI LI JIVVIBRAW,
MADAFFI ESPLOSSIVI U ROMBLI LI JIVVIBRAW LI
JIMXU FUQ WARA

Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' prova

EN 500-4 rev. 1:1998, Anness C

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija

EN 500-4 rev. 1:1998, Anness C

Perjodu ta' osservazzjoni

EN 500-4 rev. 1:1998, Anness C C

KOMPRESSURI

Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Wicé ta' kejl, numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

emisferu/sitt posizzjonijiet ta' mikrofonu skond Parti A oggett 5/skond
parti A oggett 5

jew
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10.

parallelepiped skond OSI 3744:1995 b'distanza ta' kejl d = 1 m

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Immuntar ta' taghmir

Il-kompressuri ghandu jkunu nstallati fuq pjan riflettiv; kompressuri b'mon-
tatura ta' skiddjar ghandhom jitqieghdu fuq appogg 0,40 gholi, sakemm
mehtieg mod iehor mill-kondizzjonijiet tal-produttur ta' installazzjoni.

Prova taht taghbija

Il-kompressur taht prova ghandu jissahhan u jopera f'kondizzjonijiet stabbli
ghall-operazzjoni kontinwa. Ghandu jkun ezaminat u mghoti z-zejt sewwa
kif specifikat mill-produttur

Id-determinazzjoni tal-livell ta' qawwa tal-hoss ghandha tkun maghmula
ftaghbija shiha jew fkondizzjoni operattiva li hija riproducibbli u hija
rapprezentattiva ta' l-operazzjoni l-aktar storbjuza ta' uzu tipiku tal-magna
taht prova, kwalunkwe wahda li hija storbjuza

Jekk it-tifrix tal-pjan komplet jkun b'mod li certu komponenti, ez. inter-
coolers huma immuntati ‘I boghod mill-kompressur, ghandhom isiru azzjo-
nijiet biex jisseparaw il-hoss generat minn partijiet bhal dawn meta ssir il-
prova ta' hoss Separazzjoni ta' varji sorsi ta' hoss tista' tehtieg taghmir
spec¢jali ghat-tnaqqis ta' hoss minn dawn is-sorsi matul il-kejl. Il-karatteris-
ti¢i ta' hoss u deskrizzjoni tal-kondizzjonijiet operattivi ta' partijiet bhal
dawn ghandhom jinghataw separatament fir-rapport tal-prova

Matul il-prova l-gass li johrog mill-kompressur ghandu jkun ippajpjat car
miz-zona tal-prova. Ghandha tittiched kura biex tassigura l-hoss generat
mill-gass li ged johrog huwa ta' l-inqas 10 dB anqas mill-hoss li ghandu
jitkejjel fil-postijiet kollha ta' kejl (ez. billi jitwahhal silencer

Ghandha tittiehed kura li l-arja li tohrog ma tintroduc¢ix hoss zejjed
minhabba turbolenza fil-valve li johrog ta' kompressur
Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' I-inqas 15-il sekonda

TKISSIR U GBIR TA' KONKRIT, BL-IDEJN
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

Emisferu/numru ta' posizzjonijiet ta' sitt mikrofoni skond Parti A oggett 5 u
t-tabella li gejja/ skond il-massa ta' taghmir kif moghtija fit-tabella 1i gejja:

, . o z ghal posizzjonijiet ta'
Massa ta' taghmir m fkg Radius ta' emisferu mikrofonu 2. 4, 6 u 8

m < 10 2 m 0,75 m

m = 10 4 m 1,50 m

Kondizzjonijiet operattivi matul prova

Immuntar ta' taghmir

L-apparati kollha ghandhom ikunu pprovati f'posizzjoni vertikali

Jekk l-apparat ta' prova ghandu hrug ta' arja, l-assijiet tieghu ghandhom
ikunu ekwidistanti minn Zewg posizzjonijiet ta' mikrofonu. Il-hoss tal-
power supply m'ghandux jinfluwenza I-kejl ta' l-emissjoni ta' hoss mill-
apparat ipprovat

Appogg ta' l-apparat

L-apparat ghandu jkun akkopjat matul il-prova ma' ghodda ingastata fi
blokk ta' konkrit f'forma ta' kubu mgqieghda f'fossa ta' konkrit, mgharqa
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fl-art. Bicca ta' azzar intermedjarja tista' tkun imdahhla waqt provi bejn I-
apparat u l-ghodda ta' appogg. Din il-bi¢ca intermedjarja ghandha tifforma
struttura stabbli bejn l-apparat u l-ghodda ta' appogg. Figura 10.1 tinkor-
pora dawn il-bzonnijiet

Karatteristici ta' blokka

Il-blokka ghandha tkun f'forma ta' kubu 0,60 m + 2 mm twila fit-tarf u
kemm jista' jkun possibbli regolari; ghandha tkun maghmula minn konkrit
rinforzat u perfettament vibrati f'safef sa 0,20 m biex tkun evitata fond
eccessiv.

Kwalita tal-konkrit

Il-kwalita tal-konkrit ghandha tikkorrispondi ghal C 50/60 ta' ENV 206

Il-kubu ghandu jkun rinforzat b'vireg ta' l-azzar ta' 8 mm minghajr irbit,
kull virga tkun indipendenti mill-ohra; il-kuncett ta' tifsil huwa llustrat
fFigura 10.2

Ghodda ta' appogg

L-ghodda ghandha tkun maghluqga fil-blokka u ghandu jkun fiha madaffa
ta’ mhux angas minn 178 mm jew mhux aktar minn 220 mm dijametru u
komponent ta' ghodda fit-torn biex izomm marbut maghha haga li trid tkun
intornjata identika ghal dik normalment uzata ma' l-apparat li qed ikun
ipprovat u jagbel ma' OSI 1180:1983, imma twila bizzejjed biex ihallu I-
prova prattika ssir

Ghandu jsir trattament addattat biex jintegra z-zewg komponenti. L-ghodda
ghandha titwahhal fil-blokka sabiex il-qiegh tal-madaffa hu 0,30 m mill-
wice ta' fuq tal-blokka (ara Figura 10.2)

Il-blokka ghandha tibqa' mekkanikament tahdem, partikolarment fil-punt
fejn l-ghodda ta' appogg u l-konkrit jiltaqghu. Qabel u wara kull prova,
ghandha jkun stabbilit 1i l-ghodda maqfula fil-blokka tal-konkrit hija
ntegrata maghha

Posizzjoni tal-kubu

Il-kubu ghandu jkun issettjat f'fossa bis-siment kullimkien, kopert minn
ithama li tghatti ta' l-inqas100 kg/m? kif indikata fFigura 10.3, sabiex
il-wic¢ ta' fuq ta' l-ithama 1i tghatti hu lixx ma' l-art. Biex ikun evitat
hoss parasitiku, il-blokka ghandha tkun insulata kontra l-qiegh u l-gnub
tal-fossa bi blokkok elasti¢i, ta' liema l-frekwenza wieqfa m' ghandiex tkun
aktar minn nofs ir-rata ta' sinjal ta' l-apparat ipprovata, espress bhala daqqa
kull sekonda

[I-ftuh fl-irhama li tghatti tul liema il-komponent ta' ghodda fit-torn biex
izomm marbut maghha haga li trid tkun intornjata tghaddi ghandha tkun
zghira kemm jista' jkun possibbli u maghluqa b'gonta sound-proof fles-
sibbli

Prova taht taghbija
L-apparat ipprovat ghandu jkun konness ma' I-ghodda ta' appogg

L-apparat ipprovat ghandu jkun operat f'’kondizzjonijiet stabbli li jkollhom
l-istess stabbilita akustika bhal f'servizz normali

L-apparat ipprovat ghandu jkun operat f qawwa massima specifikata fl-
istruzzjonjiet fornuti lix-xerrej

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' I-inqas 15-il sekonda
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Figura 10.1
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Ghodda ta’ appogg \%\ 'f:::y‘ t Irhama li tghatti
I A2 ey ors
7, ’ > 0 =~
ag;% % 2
0oz g A s

\\\\\\\ N

74

s

12 il-pin ta’ gbid
12KM12




37

003.001

02000L.0014 — MT — 26.07.2019

Figura 10.2
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11.

12.

13.

Figura 10.3

Mezz ta' prova
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Il-valur ta' A ghandu jkun dak li l-irhama li tghatti li sserrah fuq il-gonta
elastika J hija lixxa ma' l-art

MIXERS TAL-KONKRIT JEW GIR TAT-TIKHIL
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija

Il-mezz ta' tahlit (travu) ghandu jimtela sar-rata ta' kapacita tieghu b'ramel
mfarrak ta' 0 sa 3 mm, l-umdita ghandha tkun 4 sa 10 %

Il-mezz ta' tahlit ghandu jkun operat ta' l-inqas fil-velocita b'rata

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' I-inqas 15-il sekonda

WINCHIET TA' KOSTRUZZJONI
Ara Nru 0

Ie-centru geometriku tal-magna ghandu jkun posizzjonat fuq ic-centru ta'

emisferu; il-win¢ ghandu jkun imgabbad imma l-ebda taghbija m' ghandha
tkun applikata

MAGNI TA' TWASSIL U SPREJAR GHAL KONKRIT U GIR TA'
TKAHHIL

Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova

Jekk il-magna hija mghammra bi travu, dan huwa ssettjat wieqaf u l-pajp
ghandu jkun immexxi lura ghall-lembut 1i jimla. Jekk dan mhux il-kaz il-
magna ghandha tkun mghammra b'pajp orizzontali ta' l-inqas 30 m li
jmexxi lura ghal-lembut 1i jimla
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14.

15.

16.

Prova taht taghbija

(i) Ghal magni li jwasslu u jisprejaw konkrit:

Is-sistema ta' twassil u I-pajp ghandhom jimtlew b'mezz simili ghal
konkrit, is-siment ikun mibdul b'tahlita, ez. rmied fin Il-magna
ghandha topera fil-produzzjoni massima taghha, il-perjodu ta' ¢iklu
wiehed li jahdem li ma jkunx aktar minn 5 sekondi(jekk jinqabez
dan il-perjodu, l-ilma ghandu jkun maghqud mal-“konkrit” sabiex
jilhaq dan il-valur.

(ii) Ghal magni li jwasslu u jisprejaw gir tat-tikhil:

Is-sistema ta' twassil u I-pajp ghandhom jimtlew b'mezz simili ghal gir
ta' tikhil mitmum. Il-magna ghandha topera fil-produzzjoni massima
taghha, il-perjodu ta' ¢iklu wiehed li jahdem ma jkunx aktar minn 5
sekondi (jekk jinqabez dan il-perjodu, ghandu jizdied ilma mal-“gir
tat-tikhil” sabiex jilhaq il-valur tieghu

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu ta' l-anqas ikun 15-il sekonda

CINTORINI TA' TWASSIL
Ara Nru 0

Ie-centru geometriku tal-magna ghandu jitqieghed fuq I¢-centru tal-emis-
feru, I¢-¢inturin ghandu jimxi minghajr taghbija u jhalli l-emisferu, jekk
mehtieg fid-direzzjoni ta' punt 1

TGHAMMIR FIL-VETTURI BIEX IKESSAH
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija

It-taghmir li jkessah ghandu jkun installat fi spazju ta' taghbija rejali jew
simulata u jkun ikkontrollat f'posizzjoni stazzjonarja fejn l-gholi tat-taghmir
li jkessah ghandu jkun rappresentattiv ta' bzonnijiet ta' l-installazzjoni
mahsuba skond l-istruzzjonijiet fornuti lix-xerrejja. Is-sors ta' qawwa tat-
taghmir 1i jkessah ghandu jopera b' rata li tikkawza velocita massima tal-
kompressur li jkessah u I-fann specifikat fl-istruzzjonijiet. Jekk it-taghmir li
jkessah huwa mahsub biex ikun potenzat b'magna li tahdem tal-vettura I-
magna m'ghandhiex tintuza matul il-prova u t-taghmir i jkessah ghandu
jkun imqgabbad ma' sorsi ta' qawwa elettrika addatata. Unitajiet ta' tractor li
jitnehhew ghandhom jitnehhew wagqt il-prova

Taghmir li jkessah installat f'unitajiet ta' refrigirazzjoni ta' spazju ta' taghbija
li ghandhom ghazla ta' sorsi ta' qawwa differenti ghandhom jkunu pprovati
separatament ghal kull sors ta' qawwa. Ir-rizultat ta' prova rraportata ghandu
bhala minimu jirrifletti I-mod ta' operazzjoni li jikkonduci ghal produzzjoni
ta' hoss massimu

Perjodu ta'" osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu ta' l-inqas ikun 15-il sekonda

DOZATURI
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' prova

OSI 6395:1988



02000L.0014 — MT — 26.07.2019 — 003.001 — 40

18.

19.

Wicé ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

OSI 6395:1988.

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Immuntar ta' taghmir

Dozaturi li jitkaxkru ghandhom ikunu pprovati fil-post ta' prova li jikko-
rispondi ghal punt 6.3.3 ta' OSI 6395:1988

Prova taht taghbija
OSI 6395:1988, Anness B

Perjodu(i) ta" osservazzjoni u konsiderazzjoni ta' kondizzjonijiet operattivi
differenti, jekk hemm

OSI 6395:1988, Anness B

MANUVRI TA' THAFFIR
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija
EN 791:1995, Anness A

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' I-inqas 15-il sekonda

DUMPERS
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' prova

OSI 6395:1988

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

OSI 6395: 1988

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija
OSI 695:1998 ekwivalenti, Anness C, ma' l-emendi li gejjin:

C 4.3, it-tieni paragrafu huwa mibdul b'":

“Il-magna ghandha tkun operata fil-velocita li tmexxi massima taghha
(inattivita gholja). Il-kontroll ta' trasmissjoni ghandu jkun issettjat fuq
neutral Gib il-barmil ghal posizzjoni mxengla (tizvojta) sa xi 75 % tal-
moviment taghha massima u tirritorna ghal posizzjoni li tivjagga tliet
darbiet. Din is-segwenza ta' kazijiet hija kkunsidrata biex tkun ¢iklu
singolu ghal mod idrawliku stazzjonarju.

Jekk l-ebda gawwa ta' magna hija wzata biex ixxengel il-barmil, il-
magna ghandha tkun operata f'veloc¢itd inattiva bit-trasmissjoni fuq
neutral. 11-kejl ghandu jsir minghajr ma jixxengel il-barmil, il-perjodu
ta' osservazzjoni ghandu jkun 15-il sekonda.”

Perjodu(i) ta' osservazzjoni/determinazzjoni ta' livell ta" qawwa li jirrizulta
Jjekk aktar minn kondizzjoni operattiva hija wzata

OSI 6395:1988, Anness C

TAGHMIR GHAL TAGHBIJA U HATT TA' TANKIJIET JEW
SILOS FUQ TRAKKIJIET

Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995
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20.

21.

22.

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija

It-taghmir ghandu jkun ikkontrollat mat-trakk fposizzjoni stazzjonarja. Il-
magna li thaddem it-taghmir ghandha topera f'velo¢ita li tikkawza l-produz-
zjoni massima tat-taghmir specifikat fl-istruzzjonijiet fornuti lill-xerrej

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' I-inqas 15-il sekonda

SKAVATURI
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' prova

OSI 6395:1988

Wicé tal-kejl/numru ta' posizzjonjiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

OSI 6395:1988.

Kondizzjonijet operattivi matul prova

Prova taht taghbija

OSI 6395:1988, Anness A

Perjodu(i) ta' osservazzjoni/determinazzjoni ta' livell ta' gawwa ta' hoss li
Jirrizulta jekk aktar minn kondizzjoni operattiva wahda hija wzata

OSI 6395:1988, Anness A

SKAVATURI-LI JGHABBU
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona prova

OSI 6395:1988

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

OSI 6395:1988

Kondizzjonijiet operattivi matul prova

Prova taht taghbija

OSI 6395:1988, Anness D

Perjodu(i) ta' osservazzjoni/determinazzjoni ta' livell ta' gawwa ta' hoss li
Jirrizulta jekk aktar minn kondizzjoni operattiva wahda hija wzata

OSI 6395:1988, Anness D

KONTENITURI TA' RICIKLAR TAL-HGIEG
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Ghall-ghan ta' dan il-kodici ta' prova ta' hoss il-livell ta' pressjoni ta' hoss ta'
kaz singolu Lpjs kif definit fEN OSI 3744:1995 punt 3.2.2 huwa wzat f'kejl
tal-livell ta' qawwa ta' hoss fil-posizzjonijiet ta' mikrofonu

Korrezzjoni ambjentali K,

Kejl fl-arja aperta

KZA =0
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23.

24.

Kejl fuq gewwa

Il-valur tal-kostanti K,., determinat skond I-Anness A sa EN OSI
3744:1995, ghandu jkun = 2,0 dB fliema kaz K, ghandu jkun injorat

Kondizzjonijiet operattivi matul prova

I1-kejl ta' hoss ghandu jsir matul ¢iklu komplet li jibda b' kontenitur vojt u
kompletat meta 120 flixkun intremew fil-kontenitur

Il-fliexken tal-hgieg huma msemmija kif gejjin:

— kappacita: 75 cl

— massa: 370 + 30 g.

L-operatur tal-prova jzomm kull flixkun mill-ghonq u bil-qiegh lejn il-ftugh
tal-mili u imbaghad jimbuttah gentilment tul l-apertura fid-direzzjoni tac-
centru tal-kontenitur, jevita jekk possibbli I-flixkun jahbat mal-hitan. Aper-
tura ta' mili wahda biss hija wzata biex jintefghu I-fliexken u huwa l-wiehed
vi¢in il-posizzjoni ta' mikrofonu 12

Perjodu(i) ta' osservazzjoni/determinazzjoni ta' livell ta' gawwa ta' hoss li
Jirrizulta jekk aktar minn kondizzjoni operattiva wahda hija wzata

Il-livell ta' pressjoni ta' hoss b'kaz singolu mkejjel-A huma preferribbliment
mkejla flimkien f'sitt posizzjonijiet ta' mikrofonu ghal kull flixkun mitfuh
fil-kontenitur

Il-livell ta' qawwa ta' hoss f'kaz singolu mkejjel-A medju fuq wicc ta' kejl
huwa kkalkulat skond EN OSI 3744:

Il-livell ta' pressjoni ta' hoss fkaz-singolu ta' kejl-A medju fuq kollox 120
flixkun mitfugha huwa kkalkulat bhala mezz logaritmiku tal-livelli ta' press-
joni ta' hoss f'kaz-singolu ta' kejl A medju fuq il-wicc ta' kejl
GRADATURI

Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' hoss

OSI 6395:1988

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta’ mikrofonu/ distanza ta' kejl

OSI 6395:1988

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija
Jikkorrispondi ghal OSI 6395:1988, Anness B

Perjodu(i) ta' osservazzjoni/determinazzjoni ta' livell ta' gawwa ta' hoss li
Jirrizultaw jekk aktar minn kondizzjoni operattiva wahda hija wzata

OSI 6395:1988, Anness B

TRIMJATURI TA' HAXIX/TRIMJATURI TA' TARF TA' HAXIX
Ara Nru 2

It-trimmer ghandu jkun posizzjonat b'mezz addattat f'dak il-mod li il-mezz
ta' qtugh tieghu huwa fuq i¢-centru ta' l-emisferu. Ghat-trimjaturi tal-haxix,
ic-centru tal-mezz ta' qtugh ghandu jinzamm f'distanza ta' xi 50 mm fuq il-
wic¢. Sabiex jakkomodaw ix-xfafar ta' qtugh, trimjaturi ta' tarf ta' haxix
ghandhom ikunu posizzjonati vicini kemm jista' jkun ghall-wic¢ ta' prova
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25.

26.

27.

TRIMJATURI TA' HAJT TAL-HAXIX
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' prova

OSI 11094:1991

F'kaz li ma jkunx hemm qbil, ghandu jsir kejl fl-arja aperta fuq il-wice
artificjali (punt 4.1.2 ta' OSI 11094:1991)

Korrezzjoni ambjentali K4

Kejl fl-arja aperta

KZA =0

Kejl gewwa

[l-valur tal-K,, kostanti, determinat minghajr wic¢ artificjali u skond 1-
Anness A ghal EN OSI 3744:1995, ghandu jkun = 2,0 dB, fliema kaz
K4 ghandu jkun injorat

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta’ mikrofonu/ distanza ta' kejl

OSI 11094:1991

Kondizzjonijiet operattivi matul prova

Immuntar ta' taghmir

It-trimmjatur ta' hajt ta' haxix ghandu jinzamm fil-manjiera naturali ghall-
uzu normali jew b'persuna jew b'mezz addattat b'mod li I-mezz tieghu li
jaqta' ikun fuq ic-Centru ta' l-emisferu

Prova taht taghbija

Il-klipper tal-hajt tal-haxix ghandu jkun operat fil-velocita nominali tieghu
bil-mezz ta' qtugh li jaqta

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' l-inqas 15-il sekonda

FLUSHERS TA' PRESSJONI GHOLJA
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija

Il-flusher ta' pressjoni gholja ghandu jkun provat f'posizzjoni stazzjonarja.
Il-magna u unitajiet awziljarji joperaw f'veloc¢ita pprovduta mill-produttur
ghall-operazzjoni tat-taghmir li jahdem; il-pompa(i) ta' pressjoni gholja hija
(huma) f'velocitd massima taghha (taghhom) u pressjoni operattiva pprov-
duta mill-produttur. Tintuza Zennuna addatata l-valve ta' tnaqqis pressjoni
ghandha tkun fuq il-ponta ta'rejazzjoni. Il-hoss ta' fluss taz-zennuna m'
ghandhomx ikollhom l-ebda influwenza fir-rizultati tal-kejl

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' I-inqas 30 sekonda

MAGNI TA' GETTIJIET TA' L-ILMA TA' PRESSJONI GHOLJA
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Wice ta' kejl/ numru ta' posizzjonijiet ta' numru/distanza ta' kejl

Parallelepiped/skond EN OSI 3744:1995 b'distanza ta' kejl d = 1 m
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28.

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Immuntar ta' taghmir

Il-magna ta' gett ta' l-ilma bi pressjoni gholja ghandha tkun installata fuq
pjan riflessiv; magni immontati bi skidjaturi ghandhom jitqieghdu fuq
appogg 0,40 gholi, sakemm mhux mehtieg mod iechor mill-kondizzjonijiet
ta' installazzjoni tal-produttur

Prova taht taghbija

Il-magna ta' pressjoni gholja li tnaddaf ghandha tingieb fl-istat wieqaf
taghha fi hdan il-varjetd specifikata mill-produttur Waqt il-prova z-zennuna
ghandha tkun akkopjati mal-magna ta' tindif ta' pressjoni gholja li tikkawza
l-ghola pressjoni jekk uzata skond l-istruzzjonijiet tal-produttur

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' I-inqas 15-il sekonda

MARTELLI IDRAWLICI
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

Emisferu/ sitt posizzjonijiet ta' mikrofonu skond Parti A, oggett 5/r = 10 m

Kondizzjonijiet operattivi matul provi
Immuntar tat-taghmir

Ghal prova l-martell huwa mehmuz mat-trasportatur u ghandha tintuza
struttura ta' blokka specjali ta' prova. Figura 28.1 taghti l-karatteristici ta'
din l-istruttura u Figura 29.2 turi il-posizzjoni tat-trasportatur

Trasportatur

It-trasportatur ghall-martell tal-prova ghandu jilhaq il-bZonnijiet tal-ispecifi-
kazzjonijiet teknici tal-martell tal-prova specjalment f'varjeta ta' kejl, qawwa
ta' produzzjoni idrawlika, forniment ta' fluss ta' Zejt u qawwa ta' linja ta'
ritorn lura

Immuntar

Immuntar mekkaniku kif ukoll konnessjonijiet (pajpijiet...) ghandhom
jikkorispondu ma' I-ispecifikazzjonijiet moghtija fit-taghrif tekniku tal-
martell. Il-hoss sinifikattiv kollu minn pajpijiet u komponenti mekkanici
varji bzonnjuzi ghall-installazzjoni, ghandhom ikunu eliminati Il-konnessjo-
nijiet komponenti kollha ghandhom jintrabtu sew

Stabbilita ta' martell u forza ta' Zzamma statika

Il-martell ghandu jinzamm b'mod sod ‘I isfel mit-trasportatur sabiex
jinghata l-istess stabbilitd bhal dik ezistenti taht kondizzjonijiet operattivi
normali. Il-martell ghandu jkun operat b'posizzjoni wieqfa

Ghodda

Ghodda li taqta' ghandha tintuza fil-kejl. It-tul ta' I-ghodda ghandha tilhaq
il-bZonnijiet moghtija fFigura 28.1 (blokka ta' prova)

Prova taht taghbija
Qawwa ta' produzzjoni idrawlika u fluss taz-zejt

Kondizzjonijiet operattivi tal-martell idrawliku ghandu jkun irrangat b'mod
xieraq, imkejjel u rraportat matul il-valuri tekni¢i ta' specifikazzjoni li
tikkorespondi Il-martell taht prova ghandu jintuza f'dak il-mod li 90 %
jew aktar tal-qawwa ta' produzzjoni idrawlika massima u fluss taz-zejt
tal-martell jista' jintlahaq
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Ghandha tittieched kura 1i t-total ta' incertezz tal-ktajjen ta' kejl ta' ps u Q
tinzamm fi hdan + 5 %. Din tassigura d-determinazzjoni ta' qawwa idraw-
lika fi hdan + 10 % reqqa. Nassumu korrelazzjoni lineari bejn qawwa ta'
produzzjoni idrawlika u gawwa ta' emissjoni ta' hoss din ghandha tfisser
varjazzjoni ta' anqas

Komponenti aggustabbli li jkollhom effett fuq il-
gqawwa tal-martell

Tqeghid minn qabel ta' l-akkumulaturi kollha, valves cenrali tal-pressjoni u
komponenti aggustabli possibbli ohra ghandhom jilhqu I-valuri moghtija fit-
taghrif tekniku. Jekk aktar minn rata wahda ta' impatt fissa mhix obbliga-
torja, kejl ghandu jsir billi jintuzaw is-settijiet kollha. Valuri minimi u
massimi huma pprezentati

Kwantitajiet ghandhom jitkejjlu
Py Il-valur medju tal-pressjoni fina ta' forniment idrawliku waqt I-

operazzjoni tal-martell ta' I-inqas 10 neffihiet

(0] Il-valur medju tal-moghdija tal-fluss ta' zejt imkejjel fl-istess hin
ma' pg

T It-temperatura taz-zejt ghandha tkun bejn + 40/+ 60 °C matur il-
kejl. It-temperatura tal-korp idrawliku li jkisser kellha tkun stabbi-
lizzata ghal temperatura operattiva normali gqabel ma jibda l-kejl

P, Il-pressjonijiet tal-gass mimli minn qabel ta' l-akkumulaturi kollha
ghandhom jitkejjlu f'sitwazzjoni statika (breaker mhux operattiv)
f'temperatura ta' ambjent stabbli ta' + 15/ + 25 °C. It-temperatura
ta' l-ambjent mkejla ghandha tkun irregistrata bil-pressjoni ta' akku-
mulatur imkejjel ta' gass mimli minn qabel

Parametri li ghandhom jkunu evalwati mill-parametri operattivi mkejjla:
P,y Qawwa ta' produzzjoni idrawlika tal-breaker Py = ps © Q

Kejl ta' pressjoni ta' linja ta' forniment idrawliku, pg
— ps ghandu jitkejjel vicin kemm jista' jkun ghall-breaker IN-port

— ps ghandu jitkejjel bi strument ta' pressjoni: 100 mm; klassi ta'
reqqa = 1,0 % FSO)

Breaker inlet oil flow, Q

— Q ghandu jitkejjel minn linja ta' forniment ta' pressjoni vicin tal-breaker
IN-port

— Q ghandu jitkejjel b'metru ta' fluss (klassi ta' reqqa + 2,5 % tal-qari ta'
fluss)

Punt tal-kejl tat-temperatura taz-zejt, T

— T ghandha titkejjel minn tank taz-zejt tat-trasportatur jew minn linja
idrawlika konnessa mal-martell. Punt ta' kejl ghandu jkun specifikat
fir-rapport

— reqqa tal-qari tat-temperatura ghandha tkun fi hdan tal-valur attwali

Perjodu ta' osservazzjoni/determinazzjoni tal-livell ta' qawwa ta' hoss li
Jirrizulta

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' l-inqas 15-il sekonda

Il-kejl ghandu jkun rrepetut tliet darbiet, jew aktar jekk necessarju. Ir-
rizultat finali huwa kkalkulat bhal mezz aritmetiku ta' l-ghola Zewg valuri
li ma jinbidlux b'aktar minn 1dB
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Figura 28.1
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Figura 28.2
d3
d2
d1 Ghodda ta’ sigill
ds5
Martell
- Spazju vojt
~— |
Wic¢ ta' lok ta’ prova Detall A P]_anca ta l-azzar
4 s=10+5
2 = 2
AL i 1%
} | | d4 ¥
&’ ( Pjanca ta’ l-gomma
Sigill ta’ dekk s=10+10
Gwida/appogg
(mhux obbligatorju)

Inkwina

Struttura ta’
fondazzjoni
(mhux obbligatorju)

Art primajra

Strutturi elastici
(oppzjonali)

Definizzjonijiet
d Dijametru ta' ghodda(mm)
d, Dijametru ta' inkwina, 1200 = 100 mm
d, Dijametru ta' gewwa ta' struttura ta' appogg ta' inkwina, = 1 800 mm
d; Dijametru tad-dekk tal-prova tal-blokka, = 2 200 mm
dy Dijametru tal-ftuh ta' I-ghodda fid-dekk, = 350 mm
ds Dijametru tas-sigill ta' I-ghodda, = 1 000 mm

hy Tul vizibbli ta' l-ghodda bejn il-parti l-aktar baxxa tal-housing u 1-
wicc ta' fuq tas-sigill ta' I-ghodda (mm), h; = d + d/2

hy Hxuna tas-sigill ta' l-ghodda fuq id-dekk, = 20 mm (jekk I-ghodda
tinsab taht id-dekk, il-hxuna mhix limitata; tista' tkun maghmula
minn lastku tar-rawgha

h3 Distanza bejn il-wic¢ ta' fuq tad-dekk u l-wice ta' fuq ta' l-inkwina,
250 £ 50 mm

hy Hxuna ta' sigill tad-dekk ta' isolament ta' lastku tar-rawgha,
= 30 mm

hs Hxuna ta' l-inkwina, 350 £ 50 mm

he Penetrazzjoni ta' 1-ghodda, = 50 mm

Jekk il-forma kwadratika ta' l-istruttura tal-blokka ta' prova hija wzata, id-
dimensjoni ta' tul massimu ugwali 0,89 X dijametru li jikkorespondi

Il-post vojt bejn id-dekk u l-inkwina jista' jimtela b' lastku ta' rawgha
elastika jew materjal assorbenti ichor, densitd < 220 kg/m’

29. PAKKETTI TA' QAWWA IDRAWLIKA
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Immuntar ta' taghmir

Il-pakkett ta' gawwa idrawlika ghandu jkun installat fuq il-pjan riflessiv;
pakketti ta' qgawwa idrawlika ta' mmuntar ta' skiddjar ghandhom jitqieghdu
fuq appogg 0,40 gholi, sakemm ma jinhtiegx mod iehor mill-kondizzjonijiet
ta' installazzjoni ta' produttur
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30.

31.

32.

Prova taht taghbija

Waqt prova, l-ebda ghodda m' ghandha tkun akkopjata ghal pakkett ta'
qawwa idrawlika

Il-pakkett ta' qawwa idrawlika ghandu jingieb ghall istat wieqaf tieghu fi
hdan il-varjeta specifikata mill-produttur. Ghandha topera fil-velo¢itd nomi-
nali taghha u pressjoni nominali taghha. Il-velocita u pressjoni nominali
huma dawk li jidhru fl-istruzzjonijiet fornuti lix-xerrej

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' I-inqas 15-il sekonda

GHODDA KONGUNTA LI TAQTA'
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija

Ghodda kongunta li tagta' ghandha tkun mghammra bl-iktar xafra kbira
possibbli prevista mill-produttur fl-istruzzjonijiet fornuti lix-xerrej. II-
magna ghandha topera fil-velocitd massima taghha bix-xafra wieqfa

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' I-inqas 15-il sekonda

MAGNI LI JIKKUMPRESSAW SKART FLIMKIEN
Ara Nru 37

MAGNI HASSADA TAL-HAXIX
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' prova

OSI 11094:1991

Fil-kaz li ma jkunx hemm gbil, ghandu jsir kejl fl-arja aperta fuq wicc
artificjali (punt 4.1.2 ta' OSI 11094:1991)

Korrezzjoni ambjentali K,

Kejl fl-arja aperta

KZA =0

Kejl gewwa

[l-valur tal-kostanti K, 4, iddeterminat minghajr il-wic¢ artificjali u skond 1-
Anness A sa EN OSI 3744:1995 ghandu jkun = 2,0 dB, fliema kaz K;, m'
ghandux jitqies

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

OSI 11094:1991

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Immuntar ta' taghmir

Jekk ir-roti tal-magna hassada tal-haxix jikkawzaw kompressjoni tal-wice
artifi¢jali ta' aktar minn 1 ¢m, ir-roti ghandhom jitqieghdu fuq apogg sabiex
ikunu livell mal-wic¢ artificjali qabel kompressjoni. Jekk il-mezz li jaqta'
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33.

34.

35.

ma jistax jkun separat mir-roti ta' sewqan tal-magna li tahsad il-haxix, il-
magna ghandha tkun ipprovata fuq appoggi bil-mezz li jaqta' jopera fil-
veloc¢ita massima tieghu mnizzel mill-produttur. L-appoggi ghandhom ikunu
maghmula b' dak il-mod li ma jinfluwenzawx ir-rizultati ta' kejl

Prova hielsa minn taghbija

OSI 11094:1991

Perjodu ta'" osservazzjoni

OSI 11094:1991

TRIMJATURI TA' HAXIX/ TRIMJATURI TA' TARF TA' HAXIX
Ara Nru 32

It-trimjatur ghandu jkun posizzjonat minn mezz addattat b' dak il-mod i 1-
mezz tieghu li jaqta' jkun fuq i¢-Centru ta' l-emisferu. Ghat-trimmjaturi tal-
haxix, i¢-Centru tal-mezz li jaqta' ghandu jinzamm f'distanza ta' madwar
50 mm fuq il-wicc. Sabiex jakkomodaw ix-xfafar li jaqtghu, it-trimmjaturi
tat-truf tal-haxix ghandhom ikunu posizzjonati l-aktar vicin possibbli ghal
wic¢ ta' prova

NEFFIEHA TAL-WERAQ

Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' prova

OSI 11094:1991

Fil-kaz li ma jkunx hemm gbil, ghandu jsir kejl fl-arja aperta fuq wicc
artificjali (punt 4.1.2 ta' OSI 11094: 1991)

Korrezzjoni ambjentali K4
Kejl fl-arja aperta
Koa =0

Kejl gewwa

[l-valur tal-kostanti K;4, iddeterminat minghajr il-wic¢ artificjali u skond 1-
Anness A sa EN OSI 3744:1995 ghandu jkun = 2,0 dB, fliema kaz K, m'
ghandux jitqies

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

OSI 11094:1991

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Immuntar ta' taghmir

In-neffieh tal-weraq ghandu jkun posizzjonat f'mod naturali ghall-uzu
normali f'dak il-mod li I-fetha tal-mezz taghha li jonfoh qieghda
(50 £ 25 mm) fuq ic-Centru ta' l-emisferu; jekk in-neffieh ta' weraq tista'
tinzamm fl-idejn ghandha tinzamm jew minn persuna jew mezz addattat
ichor

Prova taht taghbija

In-neffieh tal-weraq ghandu jopera fil-velocita nominali taghha u I-fluss ta'
l-arja nominali taghha stabbilit mill-produttur

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' I-inqas 15-il sekonda

Nota: Jekk neffieh tal-weraq jista' tintuza bhala kollettur tal-weraq ghandu
jkun ipprovat fiz-zewg konfigurazzjonijiet, fliema kaz l-ghola valur
ghandu jintuza

KOLLETTURI TA' WERAQ
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995
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36.

Zona ta' prova

OSI 11094:1991

Fil-kaz li ma jkunx hemm gbil, ghandu jsir kejl fl-arja aperta fuq wicc
artificjali (punt 4.1.2 ta'" OSI 11094:1991)

Korrezzjoni ambjentali K,

Kejl fl-arja aperta

KZA =0

Kejl gewwa

Il-valur tal-kostanti K, 4, iddeterminat minghajr il-wic¢ artificjali u skond 1-
Anness A sa EN OSI 3744:1995 ghandu jkun = 2,0 dB, fliema kaz K;, m'
ghandux jitqgies

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

OSI 11094:1991

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Immuntar ta' taghmir

In-neffieh tal-weraq ghandu jkun posizzjonat f'mod naturali ghall-uzu
normali f'dak il-mod 1i I-fetha tal-mezz taghha 1i jinfoh qieghda
(50 £ 25 mm) fuq i¢c-centru ta' l-emisferu; jekk in-neffich ta' weraq jista'
jinzamm fl-idejn ghandha tinZamm jew minn persuna jew mezz addattat
ichor

Prova taht taghbija

In-neffieh tal-weraq ghandu jopera fil-velocitda nominali taghha bil-fluss ta'
l-arja nominali taghha stabbilit mill-produttur

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' I-inqas 15-il sekonda

Nota: Jekk kollettur tal-weraq jista' jintuza bhala neffieh tal-weraq ghandu
jkun ipprovat fiz-zewg konfigurazzjonijiet, fliema kaz l-ghola valur
ghandu jintuza

TRAKKIJET TA' RFIGH
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova

BZonnijet ta' sigurtd u informazzjoni tal-produttur ghandhom ikunu osser-
vati

Kondizzjoni ta' rfigh

Bit-trakk stazzjonarju t-taghbija (materjal li ma jassorbix hoss, ez azzar jew
konkrit; ta' l-inqas 70 % tal-kapacita attwali stabbilita fl-istruzzjoni tal-
produttur) ghandha tintrefgha, mill-posizzjoni baxxa, f'veloc¢itd massima
ghal gholi standard ta' rfigh applikabbli ghal dak it-tip ta' trakk industrijali
skond I-Istandard Ewropew relevanti fis-serje “Sigurta ta' Trakkijiet Indus-
trijali”. Jekk l-gholi ta' rfigh massimu attwali huwa inqas, jista' jintuza bhala
kejl individwali. L-gholi ta' rfigh ghandu jkun elenkat fir-rapport ta' prova

Kondizzjoni ta' sewqan

Sewqan ta' trakk, minghajr taghbija, faccellerazzjoni massima minn
kompletament wieqaf fuq distanza ta' tlett darbiet it-tul tieghu biex jilhaq
linja A-A(konnessjoni ta' linja ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu 4 u 6),
ikomplu jsuqu t-trakk f'accelerazzjoni massima ghal linja B-B(konnessjoni
ta' linja ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu 2 u 8). Meta l-wara tat-trakk jagsam
linja B-B, l-ac¢eleratur jista' ma jibgax jinghafas



02000L.0014 — MT — 26.07.2019 — 003.001 — 51

37.

38.

Jekk it-trakk ghandu trasmissjoni multi-gear, ghazel il-gear 1i jassigura I-
ghola velo¢ita possibbli fuq id-distanza ta' kejl

Perjodu(i) ta' osservazzjoni/determinazzjoni ta' livell ta' gawwa ta' hoss li
Jirrizulta jekk aktar minn kondizzjoni operrattiva wahda hija wzata

Il-perjodi ta' osservazzjoni huma:

— ghal kondizzjoni ta' rfigh: i¢-¢iklu kollu ta' rfigh

— ghal kondizzjoni ta' sewqan: il-perjodu ta' hin li jibda meta ¢-centru tat-
trakk jagsam il-linja A-A u jispic¢a meta ¢-Centru tieghu jilhaq il-linja
B-B

Il-livell ta' qawwa ta' hoss li jirrizulta ghat-tipi kollha ta' trakkijiet li jerfghu,
madankollu, huwa kkalkulat b'

Lwa = 10log(0,7 x 10%1EWAe 10 3 5 101 LWAa)
fejn is-sottoskritt “a” jindika “mod ta' rfigh” u sottoskritt “¢” jindika “mod
ta' sewqan”
KARIGATURI

Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' prova

OSI 6395:1988

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

OSI 6395:1988

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Immuntar ta' taghmir

Karigaturi li jitkaxkru ghandhom ikuni pprovati fil-post ta' prova li jikko-
respondi ghal punt 6.3.3 ta' OSI 6395:1988

Prova taht taghbija
OSI 6395:1988, Anness C

Perjodu(i) ta' osservazzjoni/determinazzjoni ta' livell ta' gawwa ta' hoss li
Jirrizulta jekk aktar minn kondizzjoni operattiva wahda hija wzata

OSI 6395:1988, Anness C

KREJNIJIET MOBBLI
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Immuntar ta' taghmir

Jekk il-krejn huwa mghammar b' outgribbers, ghandhom ikunu estizi kollha
u l-krejn ghandu jkun illivellat fuq il-pads tieghu fposizzjoni fin-nofs ta'
appogg gholi possibbli

Prova taht taghbija

I1-krejn mobbli li ghandu jkun ipprovat ghandu jkun ipprezentat fil-verzjoni
standard tieghu kif deskritt mill-produttur. Il-qawwa tal-magna kkunsidrata
ghad-determinazzjoni ta' limitu ta' hoss hija l-qawwa nominali tal-magna
wzata ghal mozzjoni ta' krejn. Il-krejn ghandu jkun mghammar bil-
kontrapiz massimu permess immuntat fuq l-istruttura mxengla

Qabel ma jsir kwalunkwe kejl, il-magna u s-sistema idrawlika tal-krejn
mobbli ghandhom jingiebu ghat-temperatura li tahdem normali li jsegwu
l-istruzzjoni tal-produttur u ghandhom jitwettqu I-proceduri relatati ma'
sigurtd relevanti moghtija fil-ktieb ta' istruzzjonijiet
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Jekk il-krejn mobbli huwa mghammar b' xi whud mill-magni, il-magna
wzata ghall-funzjoni tal-krejn ghandha tithaddem Il-magna li tingarr
ghandha tintefa'

Jekk il-magna tal-krejn mghobbija hija mwahhla b'ventilatur, ghandu
jithaddem matul il-prova. Jekk il-ventilatur jista' jkun operat b'velocitajiet
varji, il-prova ghandha ssir bil-ventilatur jahdem bl-ghola velocita

Il-krejn mobbli ghandu jitkejjel taht it-tliet ((a) sa (¢)) jew erba' ((a) sa (d))
kondizzjonijiet li gejjin:
Ghall-kondizzjonijiet kollha li jahdmu s-segwenti ghandu japplika:

— velocita ta' magna f% velocita massima specifikata ghal mod ta' operaz-
zjoni ta' krejn b' tolleranza ta' + 2 %

— accelerazzjoni u decelerazzjoni f'valur massimu minghajr movimenti
perikoluzi tat-taghbija jew il-blokka mdendla

— mozzjonijiet f'veloc¢itd massima possibbli fil-manwal ta' istruzzjoni taht
il-kondizzjonijiet moghtija

(@ Rfigh

Il-krejn mobbli ghandu jkun mghobbi b'taghbija li tohloq 50 % tal-
forza massima tal-habel. Il-prova tikkonsisti fi rfigh tat-taghbija u
segwita mmedjatament li jitbaxxa ghal posizzjoni tal-bidu. It-tul tat-
travu ghandu jintghazel sabiex it-test kollu jdum 15 sa 20 sekonda

(b) Xengil

Bit-travu aggustat f'angolu ta' 40° sa 50° ghall-orizzontali u minghajr
taghbija t-trasportatur ta' fuq ghandu jixxengel 90° fuq ix-xellug
immedjatament segwit minn xenglatura lura ghal posizzjoni tal-bidu.
1l-jib ghandha tkun fit-tul massima taghha. Il-perjodu ta' osservazzjoni
ghandu jkun il-hin mahsub biex isir i¢-¢iklu tax-xoghol

(¢) Derricking

Il-prova tibda billi tittella' 1-jib il-qasir mill-aktar posizzjoni baxxa li
tahdem immedjatament segwita b'li jitbaxxa 1-jib ghal posizzjoni origi-
nali taghha. Il-moviment ghandu jsir minghajr taghbija. It-tul taz-
zmien ta' prova ghandu jkun ta' l-inqas 20 sekonda

(d) Teleskopar (jekk applikabbli)
Bil-jib aggustata fangolu ta' 40° sa 50° ghall-orizzontali minghajr
taghbija u l-jib mehuda lura kollha, i¢c-¢ilindru ta' teleskopju ghall-
ewwel sezzjoni biss ghandu jkun estiz flimkien ma' l-ewwel sezzjoni
ghat-tul shih taghha u immedjatament mehud lura flimkien ma' I-

ewwel sezzjoni

Perjodu(i) ta' osservazzjoni/determinazzjoni ta' livell ta' gawwa ta' hoss li
Jirrizulta jekk aktar minn kondizzjoni operattiva wahda hija wzata

Il-livell ta' qawwa ta' hoss li jirrizula huwa ikkalkulat b":
i) jekk teleskopar huwa applikabbli

Lwa = 10log(0,4 x 10%"-WA2 0,25 5 10%1MWAY 1 0,25 % 10%1WAC 40,1 % 10%1HWAC)

ii) jekk teleskopar mhux applikabbli

Lwa = 10log(0,4 x 10%MWA2 10,3 x 10%1EWAP 1 0,3 x 107 1EWA)
fejn
Lwaa hija I-livell ta' gawwa ta' hoss ghac-ciklu ta' rfigh

Lwap hija I-livell ta' qawwa ta' hoss ghac¢-ciklu ta' tidwir
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39.

Lwac hija l-qawwa ta' hoss ghac-ciklu ta' derricking
Lwaq hija l-qawwa ta' hoss ghac-ciklu ta' teleskopar (jekk applikabbli)

KONTENITURI MOBBLI TA' SKART
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' prova

— Wicc li jirrifletti ta' konkrit jew asfalt mhux porus
— Laboratorju li jipprovdi qasam hieles fuq pjan riflettiv

Korrezzjoni ambjentali K54
Kejl fl-arja aperta
K2A =0

Kejl gewwa

Il-valur tal-kostanti K,,, iddeterminat minghajr il-wic¢ artificjali u skond 1-
Anness A sa EN OSI 3744:1995 ghandu jkun = 2,0 dB, f'liema kaz K,, m'
ghandux jitqies

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

Emisferu/sitt posizzjonijiet ta' mikrofonu skond Parti A oggett 5/r = 3 m

Kondizzjonijiet operattivi matul prova

1l-kejl kollu ghandu jsir b' kontenitur vojt

Prova Nru 1: Gheluq hieles ta' I-ghatu tul il-korp tal-kontenitur

Biex inaqqas l-influwenza fuq il-kejl, l-operatur ghandu joqghod fuq il-
genb ta' wara tal-kontenitur (genb ta' ¢irniera) L-ghatu ghandu jithalla minn
nofs tieghu, biex jiprevvjeni li jinbaram waqt il-waqa' tieghu

Il-kejl ghandu jsir matul ic-ciklu li gej, repetut 20 darba:
— inizjalment, I-ghatu jittella' vertikalment

— l-ghatu jithallu 'l quddiem, jekk possibbli minghajr ma jinghata impuls,
bl-operatur fuq il-wara tal-kontenitur, ma jiccaqlax sakemm l-ghatu
huwa maghluq

— wara li jinghalaq kompletament, I-ghatu jittella' ghal posizzjoni tieghu
tal-bidu

Nota: Jekk mehtieg l-operatur jista' jiccaqlaq temporanjament biex jgholli
1-ghatu.

Prova Nru 2: Ftuh komplut ta' I-ghatu

Biex inaqqas l-influwenza fuq il-kejl, l-operatur ghandu joqghod fuq il-
genb ta' wara tal-kontenitur (genb ta' ¢irniera) ghal kontenitur ta' erba' roti,
jew fuq in-naha tal-lemin tal-kontenitur (bejn posizzjoni ta' mikrofonu 10 u
posizzjoni ta' mikrofonu 12) ghall-kontenituri ta' zewg roti. L-ghatu ghandu
jithalla minn nofs tieghu jew kemm jista' jkun possibbli hdejn in-nofs
tieghu

Biex ma jithalliex ¢aqliq tal-kontenitur, roti ghandhom jissakkru matul il-
prova. Ghall-kontenituri ta' zewg roti, u biex jara li ma jkunx hemm
kwalunkwe qabza tal-kontenitur, l-operatur jista' jzommu billi jpoggi
jdejh fuq ir-rim
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Il-kejl ghandu jsir matul ic-ciklu li gej, repetut 20 darba:
— inizjalment, l-ghatu jinfetah b'mod orizzontali
— l-ghatu jithalla minghajr ma jinghata impuls

— wara ftuh komplut, u qabel rabta mill-gdid possibbli, I-ghatu jittella'
ghall-posizzjoni inizjali tieghu

Prova Nru 3: Brim tal-kontenitur fuq moghdija rregolari artificjali

Ghal din il-prova, moghdija ta' prova artifi¢jali, 1i tissimula art irregolari
hija wzata. [l-moghdija ta' prova tikkonsisti f'zewg strippi paralleli ta' malja
ta' l-azzar (6 m twila u 400 mm wiesgha), imwahhla sew fil-pjan riflessiv
bejn wiehed u iehor kull 20 ¢m. Id-distanza bejn iz-zewg strippi hija
addattata skond it-tip tal-kontenitur, sabiex ihallu r-roti jduru fuq it-tul
kollu tal-moghdija. Il-kondizzjonijiet tal-moghdija ghandhom jassiguraw
wice catt. Jekk mehtieg, il-moghdija hija mwahhla ma' l-art b'materjali
reziljenti biex tevita emissjoni ta' hoss parasitiku

Nota: Kull strippa tista' tkun maghmula minn hafna elementi 400 mm
wiesgha mwahhla flimkien

Ezempju ta' moghdija adegwata hija moghtija f'Figuri 39.1 u 39.2
L-operatur joqghod f'genb ta' cirniera ta' I-ghatu

Il-kejl isir sakemm l-operatur jigbed il-kontenitur flimkien mal-moghdija
artifi¢jali, b' velocita kostanti ta' bejn wiehed u iehor 1 m/s, bejn punti A u
B (4,24 m distanza — ara Figura 39.3) meta I-fus tar-rota, ghal kontenitur
ta' 2 roti, jew ghall-ewwel fus ta' rota ghal kontenitur 4 roti, jilhaq punt A
jew punt B. Din il-procedura hija rrepetuta tliet darbiet fkull direzzjoni

Matul il-prova, ghal kontenitur ta' Zewg roti, l-angolu bejn il-kontenitur u 1-
moghdija ghandu jkun 45°. Ghal kontenitur ta' 4 roti, l-operatur ghandu
jassigura kuntatt xieraq tar-roti kollha mal-moghdija.

Perjodu(i) ta' osservazzjoni/determinazzjoni ta' livell ta' gawwa ta' hoss li
Jirrizulta jekk aktar minn kondizzjoni operattiva wahda hija wzata

Provi Nru 1 u 2: Gheluq hieles ta' I-ghatu flimkien mal-korp tal-kontenitur
u ftuh komplet ta' lI-ghatu

Jekk possibbli, il-kejl isir fl-istess hin fis-sitt posizzjonijiet ta' mikrofonu.
Inkella, il-livell ta' hoss imkejjla fposizzjoni ta' mikrofonu ghandu jkun
ikklassifikat f'ordni li tizdied u I-livelli ta' qawwa ta' hoss huma kkalkulati
billi jassoc¢¢jaw il-valur fkull posizzjoni ta' mikrofonu skond il-filliera
taghhom

Il-livell ta' pressjoni ta' kaz singolu mkejjel A ghal kull 20 gheluq u 20
fetha ta' I-ghatu fkull punt ta' kejl. Il-livell ta' qawwa ta' hoss gheluq Lwa
u fetha Ly huma kkalkulati mill-mezz kwadratiku ta' I-ghola hames valuri
fost dawk miksuba

Prova Nru 3: Brim tal-kontenitur fuq moghdija rregolari artificjali

Il-perjodu ta' osservazzjoni T ghandu jkun ugwali ghat-tul taz-zmien neces-
sarju biex ikopri d-distanza bejn punt A u punt B fuq il-moghdija.

Il-livell ta' gawwa ta' hoss ta' rumblar Ly, huwa ugwali ghall-mezzi tas-
sitt valuri 1i jinbidlu b'ingas minn 2 dB. Jekk din il-kriterja ma titwettagx
b'sitt mizuri, i¢-Ciklu huwa rrepetut kemm huwa necessarju

Il-livell ta' gawwa ta' hoss li jirrizulta huwa kkalkulat b':

LWA — 1010g1(100,1 LWAshutting + 100,1 LWAopening + 100,] LWAro]ling)
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Figura 39.1

Disinn tal-moghdija ta' rumblar

400 mm
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AR R

6m

400 mm

1 Qasma ta’ njam ta’ malja ta’ wajer
2 Partijiet ta’ rumblar
3 Addattati mal-kontenitur
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vB
Figura 39.2
Dettall ta' kostruzzjoni u mmuntar tal-moghdija ta' rumblar
]
|
|
|
|
J 1
]
|
A
B I 1
2
AA 3
1 ]
1 1]
1. — Hajt ta’ azzar rigidu (4 mm) 2. — Qasma ta’ njam ta’ malja ta’ wajer (20 mm X 25 mm)

— Malja ta’ nett: (50 mm X 50 mm) 3. Pjan riflettiv
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40.

41.

42.

Figura 39.3

Distanza ta' kejl

-
12 p
,/'/

'

1. Cappetta

MGHAZAQ BIL-MUTUR
Ara Nru 32

L-ghodda ghandha tkun mifruda matul kejl

TEMMIEMA TAT-TOROQ
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova

Prova taht taghbija

B

-/

Il-mutur tal-magna ghandu jopera f'velocitd nominali indikata mill-
produttur. L-unitajiet kollha li jahdmu ghandhom jkunu attivati u joperaw

fil-velocitajiet 1i gejjin:

sistema ta' twassil ta' l-inqas 10
sistema ta' tifrix ta' I-inqas 40
deffis (velocita, kolp) ta' I-inqas 50

vibraturi (velo¢itd, mument mhux ta'l-inqas 50
bil-bilanc)

vireg ta' pressjoni (frekwenza, ta' l-inqas 50
pressjoni)

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' I-inqas

TAGHMIR TA' MUNZELLAR
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' prova

OSI 6395:1988

% tal-valur massimu
% tal-valur massimu
% tal-valur massimu

% tal-valur massimu

% tal-valur massimu

15-il sekonda



02000L0014 — MT — 26.07.2019 — 003.001 — 58

43.

44,

45.

46.

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija

It-taghmir ta' rfigh fuq xulxin huwa nstallat fuq munzell li ghandu resis-
tenza bizzejjed fl-art biex ihalli t-taghmir jahdem f'velocita wieqfa. Fil-kaz
ta' martell ta' impatt, il-kappa ghandha tkun fornuta b'mili ta' I-injam gdid.
Il-bidu tal-munzell huwa 0,50 m il-fuq miz-zona tal-prova

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' l-inqas 15-il sekonda

TQEGHID TAL-PAJP
Ara Nru 0

PISTE CATERPILLARS
Ara Nru 0

GENERATURI TA' QAWWA
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Korrezzjoni ambjentali K5,
Kejl fl-arja aperta
KZA =0

Kejl gewwa

Il-valur tal-kostanti K, ,, iddeterminat minghajr il-wic¢ artificjali u skond I-
Anness A sa EN OSI 3744:1995 ghandu jkun = 2,0 dB, fliema kaz K,, m'
ghandux jitqies

Wicé ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl
Emisferu/ 6 posizzjonijet ta' mikrofonu skond Parti A oggett S5/skond
Parti A oggett 5. Jekk 1 > 2 m: parallelepiped skond EN OSI
3744:1995 tista' tintuza ma' distanza ta' kejl d = 1 m.

Kondizzjonijiet operattivi matul prova

Immuntar ta' taghmir

Il-generaturi ta' qawwa ghandhom ikunu nstallati fuq il-pjan riflessiv; gene-
raturi ta' qawwa ta' mmuntar ta' skiddjar ghandu jitqieghed fuq appogg
0,40 gholi, sakemm mhux mehtieg mod iehor mill-kondizzjonijiet ta' instal-
lazzjoni ta' produttur

Prova taht taghbija
OSI 8528-10:1998, punt 9

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' l-inqas 15-il sekonda

KENNIESA TA' QAWWA
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija

Il-kenniesa ta' gawwa ghandha tkun ipprovata f'posizzjoni stazzjonarja. II-
magna u l-unitajiet awziljarji joperaw f'velo¢itd pprovduta mill-produttur
ghall-operazzjoni ta' taghmir li jahdem,; it-travu jopera fl-ghola velocita,
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mhux fil-kuntatt ma' l-art; is-sezzjoni ta' gbid m'ghandhiex tahdem fil-
qawwa ta' gbid massima taghha bid-distanza bejn l-art u bokka tas-sistema
ta' gbid li ma tagbizx 25 mm

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' l-inqas 15-il sekonda

VETTURI TA' GBIR TA' SKART
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija

Il-vettura ta' gbid ta' skart ghandha tkun ipprovata f'posizzjoni stazzjonarja
ghall-kondizzjonijiet operattivi i gejjin.

1. Il-magna qged tahdem f'velocitd massima pprovduta mill-produttur. It-
taghmir m'ghandux ikun qed jahdem. Din il-prova ma ssirx ghal vetturi
bi provvista ta' elettriku biss

2. Is-sistema ta' kumpress qed tahdem
Il-vettura ta' gbir ta' skart u l-hopper li jircievi l-iskart huma vojta

Jekk il-magna hija accellerata awtomatikament meta s-sistema ta'
kumpressar qed tahdem, dan il-valur ghandu jkun imkejjel. Jekk il-
valur imkejjel huwa ingas mill-velocita pprovduta mill-produttur b'aktar
minn 5 % il-prova ssir bil-magna accellerat, biex jassigura l-velocita ta'
magna pprovduta mill-produttur

Jekk il-velocita ta' magna ghas-sistema ta' kumpressjoni mhix ipprov-
duta mill-produttur jew jekk il-vettura mhix ipprovduta b' accelleratur
awtomatiku, imbaghad il-velo¢ita ta' magna, mahruga mill-accelleratur
tal-kabina ghandha tkun 1200 rpm

3. Jekk il-mezz ta' rfigh qed jahdem fuq u l-isfel, minghajr taghbija u
minghajr kontenitur. Il-veloc¢itd ta' magna hija miksuba u kkontrollata
ghas-sistema ta' kompressjoni li ged tahdem (punt 2)

4. Materjal qed jaqa' fil-vettura ta' gbir ta' skart

Materjal huwa mbattal f'gozz bil-mezz ta' rfigh fil-hopper (inizjalment
vojt). Kontenitur ta' Zewg roti b'kapacitd 240 1, li jagbel ma' EN 840-
1:1997 ghandu jkun uzat ghal din l-operazzjoni. Jekk il-mezz ta' rfigh
ma jkunx jista' jagbad tali kontenitur, kontenitur b' kapacita vicina ghal
240 1 ghandu jintuza. Il-materjal ghandu jikkonsisti fi 30 tubu ta' PVC,
kull wiehed b' 0,4 kg massa ¢irka u bid-dimensjonijiet li gejjin:

— tul: 150 mm =+ 0,5 mm
— Dijametru estern nominali: 90 mm + 0,3/- 0 mm
— fond nominali: 6,7 mm + 0,9/- 0 mm

Perjodu(i) ta' osservazzjoni/determinazzjoni ta' livell ta' gawwa ta' hoss li
Jirrizulta jekk aktar minn kondizzjoni operattiva wahda hija wzata

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun:

1. ta'l-inqas 15-il sekonda. Il-livell ta' qawwa ta' hoss i tirrizulta ghandu
jkun Lya,

2. ta' l-inqas tliet ¢ikli kompluti, jekk is-sistema ta' kompressjoni qed
tahdem awtomatikament. Jekk is-sistema ta' kompressjoni mhux qed
tahdem awtomatikament, imma c¢iklu b'ciklu, tkejjil ghandu jsir ta' I-
inqas matul tliet cikli. Il-livell ta' qawwa ta' hoss li jirrizulta (Lwas)
ghandu jkun l-gherq moderat b'valur kwadru tat-tliet (jew aktar) tkejjil

3. ta' l-inqas tliet ¢ikli ta' xoghol kontinwi kompleti, li jinkludu l-entita ta'
mezz ta' rfigh u jerfghu mezz °l isfel. Il-livell ta' qawwa ta' hoss li
jirrizulta (Lwa,) ghandu jkun 1-gherq moderat b'valur kwadru tat-tliet
(jew aktar) tkejjil
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49.

4. ta' l-inqas tliet ¢ikli kompluti li jahdmu, li kull wahda tinkludu it-
twaqqigh ta' 30 tubu fil-hopper. Kull ciklu m'ghandux jagbez 5
sekondi. Ghal dawn it-tkejjil Loaeqr ghandu jinbidel LA 5. Il-livell
ta' gawwa ta' hoss li jirrizulta (Lwa4) ghandu jkun I-gherq moderat
b'valur kwadru tat-tliet (jew aktar) tkejjil

Il-livell ta' qawwa ta' hoss i jirrizulta huwa kkalkulat b":
Lwa = 10log (0,06 x 10%""WAT 10,53 x 10%2WA2 10,4 x 10%1VA3 40,01 x 10%1HVA%)

Nota: Fil-kaz ta' vettura ta' gbir ta' skart fornuta bl-elettriku biss, il-
koefficenti assoc¢jat ghal Lwa; huma mahsub li jkun ugwali
ghal 0.

MAGNI TA' DHIN TA' TRIQ
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova

Immuntar ta' taghmir

Il-fus longitudonali tal-magna tat-dhin ta' triq ghandha tkun parallela ghal
fus y

Prova taht taghbija

Il-magna ta' dhin ta' triq ghandha tingieb fi stat sod fi hdan il-varjeta
specifikata fl-istruzzjonijiet fornuti lix-xerrej. Il-magna u twahhil kollu
ghandu jkun ged jahdem f'velocitajiet b'rata rispettivi fil-mod wieqaf

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' l-inqas 15-il sekonda

SCARIFIERS
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' prova

OSI 11094:1991

Fil-kaz li ma jkunx hemm gbil, ghandu jsir kejl fl-arja aperta fuq wicc
artificjali (punt 4.1.2 ta' OSI 11094:1991)

Korrezzjoni ambjentali K54

Kejl fl-arja aperta

KZA =0

Kejl gewwa

Il-valur tal-kostanti K, ,, iddeterminat minghajr il-wic¢ artificjali u skond 1-
Anness A sa EN OSI 3744:1995 ghandu jkun = 2,0 dB, f'liema kaz K,, m'
ghandux jitqies

Wicc ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

OSI 11094:1991

Kondizzjonijiet operattivi matul prova

Prova taht taghbija

L-iscarifier ghandu jithaddem bil-magna fil-velocitd taghha nominali u
mezz taghha li jahdem wieqaf (jopera, imma ma toftogx)

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' l-inqas 15-il sekonda
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S1.

52.

SHREDDERS/CHIPPERS
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Zona ta' prova

OSI 11094:1991

Korrezzjoni ambjentali K5,
Kejl fl-arja aperta
KZA =0

Kejl gewwa

Il-valur tal-kostanti K, iddeterminat minghajr il-wic¢ artificjali u skond I-
Anness A sa EN OSI 3744:1995 ghandu jkun = 2,0 dB, fliema kaz K,, m'
ghandux jitqies

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

OSI 11094:1991

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija

L-ischredder/chipper ghandu jkun ipprovat billi jlagqax bic¢a injama
wahda jew aktar

Ie-ciklu ta' xoghol jikkonsisti billi jlagqax bi¢ca injama tonda (arznu niexef
jew plywood) ta' l-inqas 1,5 m twal, i huma misnuna fuq naha wahda u
ghandha dijametru ta' bejn wiehed u iehor ugwali ghall-massimu li x-schred-
der/chipper huwa mfassal biex jaccetta specifikati fl-istruzzjonijiet fornuti
lix-xerre;j.

Perjodu ta' osservazzjoni / determinazzjoni ta' livell ta' gawwa ta' hoss

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jispic¢a meta ma hemmx aktar materjal
fiz-zona ta' tlaqqix, imma m' ghandux jaqbez 20 sekonda. Jekk iz-zewg
operazzjonijiet huma possibbli, ghandu jinghata 1-ghola livell ta' qawwa ta'
hoss

MAGNI LI JNEHHU L-BORRA B' GHODDA LI DDUR
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija

In-neffieha tal-borra ghandha tkun ipprovata fposizzjoni stazzjonarja. In-
neffieh tal-borra ghandha, skond ir-rakkomandazzjonijiet tal-produttur,
topera minghajr taghmir li jahdem fil-velocita massima taghha u l-magna
fil-velocita korrispondenti

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' l-inqas 15-il sekonda

VETTURI LI JIGBDU
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija

Il-vettura li tigbed ghandha tkun ipprovata fposizzjoni stazzjonarja. IlI-
magna u l-unitajiet awziljarji joperaw b'veloc¢ita pprovduta mill-produttur
ghall-operazzjoni ta' taghmir li jahdem; il-pompa(i) ta' vakum hija (huma)
fil-velocita massima taghha (taghhom) pprovdut mill-produttur. It-taghmir
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li jigbed huwa operat f'dak il-mod li l-pressjoni interna hija ugwali ghal
pressjoni atmosferika (0 % vakum). Il-fluss tal-hoss taz-zennuna ta' gbid m'
ghandhiex ikollha kwalunkwe influwenza fuq ir-rizultati tal-kejl.

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' I-inqas 15-il sekonda
KREJNUIET LI JINTRAMAW

Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl
Kejl f'livell ta' l-art

Emisferu/ 6 posizzjonijet ta' mikrofonu skond Parti A paragrafu 5/skond
Parti A paragrafu 5.

Tkejjil ghandu jsir f'tul ta' jib
Fejn il-mekkanizmu i jerfa jinsab f'tul ta' jib, il-wic¢ ta' kejl ghandu jkun
sfera ta' radius ta' 4 m, i¢c-centru ta' liema ghandu jikkonc¢edi mac-centru

geometriku tal-win¢

Fejn il-kejl isir bil-mekkanizmu ta' rfigh fuq il-qaghda tal-jib tal-krejn, iz-
7ona tal-wicc ta' kejl huwa sfera; S huwa ugwali ghal 200 m?

1l-posizzjonijiet tal-mikrofonu ghandhom ikunu kif gejjin (ara figura 53.1):

Erba' posizzjonijet ta' mikrofonu fuq pjan orizzontali li jghaddi centru
geometriku tal-mekkanizmu (H = h/2)

b' L =280m

ud=280-12

L = nofs distanza bejn zewg posizzjonijiet konsekuttivi ta' magna

1 = tul ta' mekkanizmu (tul fus ta' jib)

b = wisa' ta' mekkanizmu

h = gholi ta' mekkanizmu

d = distanza bejn appogg ta' mikrofonu u mekkanizmu f'direzzjoni ta' jib
1z-zewg posizzjonijiet ta' mikrofonu l-ohra ghandhom ikunu lokati fil-punti
ta' inserizzjoni ta' l-isfera u l-linja vertikali li tghaddi mic-centru geome-
triku tal-mekkanizmu

Kondizzjonijiet operattivi matul il-prova
Immuntar tat-taghmir
Kejl ta' mekkanizmu li jerfa'

Il-mekkanizmu li jerfa' waqt il-prova ghandu jkun immuntat f'wiched mill-
modi li gejjin. Il-posizzjoni ghandu jkun deskritt fir-rapport tal-prova

(a) Mekkanizmu ta' rfigh flivell ta' l-art

Il-krejn immuntat ghandu jitqieghed fuq wicc riflettiv catt ta' konkrit
jew asfalt mhux porus

(b) Mekkanizmu ta' rfigh fuq il-qaghda tal-jib
Il-mekkanizmu ta' rfigh ghandu jkun 12 m fuq l-art
(¢) Mekkanizmu ta' rfigh fiss ma' l-art

Il-mekkanizmu ta' rfigh ghandu jkun fiss fuq wicc riflessiv catt ta'
konkrit jew asfalt mhux porus

Kejl tal-generatur ta' l-energija

Fejn il-generatur ta' I-energija huwa mwahhal mal-krejn, kemm jekk huwa
mqgabbad mal-mekkanizmu li jerfa' kemm jekk le, il-krejn ghandu jkun
immuntat fuq wic¢ riflessiv catt ta' konkrit jew asfalt mhux porus
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Fejn il-mekkanizmu ta' rfigh li qieghed fuq il-maghqad tal-jib, il-kejl tal-
hoss jista' jsir bil-mekkanizmu jew immuntat fuq il-jib jew fiss ma' l-art

Fejn is-sors ta' l-energija li jhaddem il-krejn huwa indipendenti minnu
(generatur ta' qawwa elettrika jew mains, jew idrawlika jew sors ta'
gawwa pnewmatika

Fejn il-generatur ta' l-energija huwa mwahhal mal-krejn, il-generatur ta' I-
energija u l-mekkanizmu 1i jerfa' ghandu jitkejjel separatament jekk ma
jkunux kombinati. Fejn dawn iz-zewg mezzi huma kkombinati, il-kejl
ghandu jirreferi ghall-assemblagg kollu

Matul il-prova, il-mekkanizmu li jerfa' u l-generatur ta' Il-energija
ghandhom ikunu nstallati u wzati skond l-istruzzjonijiet tal-produttur

Prova hielsa minn taghbija

Il-generatur ta' l-energija inkorporata fil-krejn ghandha topera fir-rata
ta'qawwa shiha indikata mill-produttur

Il-mekkanizmu li jerfa' ghandu jopera hieles minn taghbija, bit-travu tieghu
jdur f'velo¢ita ta' rotazzjoni li tikkorrispondi ghall-velo¢ita massima ta'spos-
tament tal-gan¢, fil-modi ta' tlugh u nzul. Din il-velo¢ita ghandha tkun
specifikata mill-produttur. L-ikbar miz-zewg livelli ta' qawwa tal-hoss
(tlugh u nzul) ghandhom jintuzaw ghar-rizultati tal-prova

Prova taht taghbija

II-generatur ta' I-energija nkorporat fil-krejn ghandu jopera fil-qawwa b'rata
shiha indikata mill-produttur. Il-mekkanizmu li jerfa' ghandu jopera b'tens-
joni ta' kejbil fit-travu li jikkorispondi ghat-taghbija massima (ghall-radius
minimu) bil-gan¢ jiccaqglaq f'velocita massima. It-taghbija u figuri ta' velo-
¢ita ghandhom ikunu specifikati mill-produttur. Il-velo¢itd ghandu tkun
ikkontrollata matul il-prova

Perjodu(i) ta' osservazzjoni/determinazzjoni ta' livell ta' gawwa ta' hoss li
Jirrizulta jekk aktar minn kondizzjoni operattiva wahda hija wzata

Ghall-kejl ta' livell ta' pressjoni ta' hoss ghall-mekkanizmu li jerfa', il-
perjodu ta' kejl ghandu jkun (t+ tp) sekondi:

t. tkun il-perjodu f'sekondi gabel l-attivazzjoni tal-brejk, bil-mekkanizmu
li jerfa' jopera f'manjiera specifikata aktar ‘il fuq. Ghall-ghan tal-prova
t. = 3 sekondi

te jkun il-perjodu f'sekondi bejn il-mument meta I-brejk huwa attivat u
dak meta il-gan¢ jieqaf kompletament

Jekk integratur huwa wzat, il-perjodu ta' integrazzjoni ghandu jkun ugwali
ghal (t, + tf) sekondi

L-gherq moderat tal-valur kwadrat b' osizzjoni ta' mikrofonu li ghandu
jinghata minn:

L, = 10lg[(t10%" 4 ¢:°10%17) / (£, + t5)]

L, tkun il-livell ta' pressjoni ta' hoss f'posizzjoni ta' mikrofonu i matul
perjodu t,

Lg  tkun il-livell ta' pressjoni ta' hoss f'posizzjoni ta' mikrofonu li matul
il-perjodu tal-brejk t¢
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Figura 53.1

Arrangament ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu fejn il-mekkanizmu li jerfa' jinsab fuq il-
maghqad tal-jib
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54.

55.

56.

57.

TRENCHERS
Ara Nru 0

TRAKK TAT-TAHLIT
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Prova taht taghbija

It-trakk tat-tahlit ghandu jkun ipprovat fposizzjoni stazzjonarja. It-travu
jimtela bil-konkrit ta' konsistenza medja (kejl ta' propagazzjoni 42 sa 47
¢m) jagbel mal-kapacita rratata. [l-magna li thaddem it-travu ghandu jopera
fil-velocita li jikkawza l-velocitd massima tat-travu specifikat fl-istruzzjo-
nijiet fornuti mix-xerrej

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' l-inqas 15-il sekonda

UNITAJIET TA' POMPA TA' L-ILMA
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl

Parallelepiped/skond EN OSI 3744:1995 b'distanza ta' kejl d = 1 m

Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Immuntar ta' taghmir

L-unita ta' l-ilma ghandu jkun installat fuq il-pjan riflessiv; pakketti ta'
gqawwa idrawlika ta’ mmuntar ta' skiddjar ghandu jitqieghed fuq appogg
0,40 gholi, sakemm mhux mehtieg mod ichor mill-kondizzjonijiet ta' instal-
lazzjoni ta' produttur
Prova taht taghbija
Il-magna ghandha topera fil-punt ta' l-aqwa efficenza moghtija fl-istruz-
zjonjiet tal-produttur

Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' l-inqas 15-il sekonda

GENERATURI TA' WELDJAR
Standard baziku ta' emissjoni ta' hoss

EN OSI 3744:1995

Korrezzjoni ambjentali K54
Kejl fl-arja aperta
KZA =0

Kejl gewwa

Il-valur tal-kostanti K, iddeterminat minghajr il-wic¢ artificjali u skond I-
Anness A sa EN OSI 3744:1995 ghandu jkun = 2,0 dB, fliema kaz Kjx
m'ghandux jitqies

Wice ta' kejl/numru ta' posizzjonijiet ta' mikrofonu/distanza ta' kejl
Emisferu/ 6 posizzjonijet ta' mikrofonu skond Parti A paragrafu 5/skond
Parti A paragrafu 5.

Jekk 1 > 2 m: parallelepiped skond EN OSI 3744:1995 tista' tintuza ma'
distanza ta' kejl d = 1 m.
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Kondizzjonijiet operattivi matul prova
Immuntar ta' taghmir

II-generaturi ta' weldjar ghandhom ikunu installati fuq il-pjan riflessiv;
generaturi ta' qgawwa ta' mmuntar ta' skiddjar ghandu jitqieghed fuq appogg
0,40 gholi, sakemm mhux mehtieg mod iehor mill-kondizzjonijiet ta' instal-
lazzjoni ta' produttur

Prova taht taghbija
OSI 8528-10:1998, punt 9
Perjodu ta' osservazzjoni

Il-perjodu ta' osservazzjoni ghandu jkun ta' I-inqas 15-il sekonda
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ANNESS 1V

MUDELLI TAL-IMMARKAR TA' KONFORMITA TAL-KE U TA' L-
INDIKAZZJONI TAL-LIVELL GARANTIT TA' QAWWA TA' HOSS

L-immarkar ta' konformita tal-CE ghandha tikkonsisti fl-inizjali “CE” li jiehdu 1-
forma li gejja:
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Jekk il-marka tal-CE hija mnaqqsa jew imkabbra skond id-daqgs tat-taghmir il-
proporzjonijiet moghtija fid-disinn ta' fuq ghandhom ikunu rispettati. Il-kompo-
nenti varji tal-marka tal-CE ghandu jkollhom sustanzjalment l-istess dimensjoni
vertikali li ma tistax tkun anqas minn 5 mm.

L-indikazzjoni tal-livell garantit ta' qawwa ta' hoss ghandu jikkonsisti fnumru
singolu tal-qawwa ta' hoss garantit f'4B, is-sinjal Lwa u | pittogram jiehu 1-forma
li gejja:
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Jekk il-marka tal-CE hija mnaqqsa jew imkabbra skond id-daqgs tat-taghmir il-
proporzjonijiet moghtija fid-disinn ta' fuq ghandhom ikunu rispettati. Madan-
kollu, id-dimensjoni vertikali ta' l-indikazzjoni ghandha, jekk possibbli, ma
tkunx angas minn 40 mm.
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ANNESS V

KONTROLL INTERN TA' PRODUZZJONI

Dan I-Anness jiddeskrivi l-procedura fejn il-produttur, jew ir-rapprezentant
awtorizzat tieghu mwaqgqaf fi hdan il-Komunita, 1i jaghmel l-obbligi mnizzla
f'punt 2, jassigura u jiddikjara li t-taghmir ikkoncernat jissodisfa 1-bzonnijiet
tad-Direttiva. Il-produttur, jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf
fil-Komunitd, ghandu jwahhal il-marka ta' konformité tal-CE u l-indikazzjoni
tal-livell garantit ta' qawwa ta' hoss kif mehtieg fl-Artikolu 11 ghal kull bi¢ca
ta' taghmir u jfassal dikjarazzjoni ta' konformita bil-miktub tal-KE kif
mehtieg fl-Artikolu 8.

Il-produttur, jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komunita,
ghandu jfassal dokumentazzjoni teknika deskritta f'punt 3 u ghandu jzommha
ghal perjodu li jintemm ta' l-inqas 10 snin wara li l-ahhar prodott kien
maghmul fid-disposizzjoni ta' l-awtoritajiet nazzjonali relevanti ghall-ghani-
jiet ta' spezzjoni. Il-produttur, jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu
mwaqqaf fil-Komunita, jista' jinkariga pesuna ohra biex izzomm id-doku-
mentazzjoni teknika. F'dan il-kaz ghandu jinkludi l-isem u l-indirizz ta' din
il-persuna fid-dikjarazzjoni ta' konformita tal-KE.

Id-dokumentazzjoni teknika ghandha thalli l-konformita tat-taghmir mal-
bzonnijet ta' din id-Direttiva biex tkun stmata. Ghandu jkun fiha ta' l-inqas

l-informazzjoni i gejja:

— isem u indirizz tal-produttur jew ir-rapprezentant awtorizzat mwaqqaf fil-
Komunita

— deskrizzjoni tat-taghmir

— ghamla

— isem ta' kummer¢

— tip, serje u numri

— it-taghrif tekniku relevanti ghall-identifikazzjoni tat-taghmir u I-istima ta'
l-emissjoni ta' hoss tieghu, li jinkludi, jekk xieraq, disinji skematici u
kwalunkwe deskrizzjoni u tifsir necessarju biex jinftiechmu

— ir-referenza ghal din id-Direttiva

— ir-rapport tekniku ta' kejl ta' hoss 1i jsir skond id-disposizzjonijiet ta' din
id-Direttiva

— l-istrumenti teknici applikati u r-rizultati ta' 1-evalwazzjoni ta' l-incertezzi
minhabba varjazzjoni ta' produzzjoni u r-relazzjoni taghhom ghall-livell
garantit ta' qawwa ta' hoss.

Il-produttur ghandu jiehu I-mizuri kollha necessarji sabiex il-process ta'
produzzjoni jassigura kontinwita ta' gbil tat-taghmir maghmul bid-dokument-
azzjoni teknika msemmija f'punti 2 u 3 u mal-bzonnijiet ta' din id-Direttiva.
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ANNESS VI

KONTROLL INTERN TA' PRODUZZJONI MA' STIMA TA'
DOKUMENTAZZJONI TEKNIKA U KONTROLL PERJODIKU

1. Dan l-Anness jiddeskrivi I-procedura pprovduta mill-produttur, jew ir-rapp-
rezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf fi hdan il-Komunita, 1i jaghmel I-
obbligi mnizzla fpunti 2, 5 u 6 jassigura u jiddikjara li t-taghmir ikkoncernat
jissodisfa I-bzonnijiet ta' din id-Direttiva. Il-produttur, jew ir-rapprezentant
awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komunita, ghandu jwahhal il-marka ta'
konformita tal-CE u l-indikazzjoni tal-livell garantit ta' qawwa ta' hoss kif
mehtieg fl-Artikolu 11 ghal kull bicca ta' taghmir u jfassal dikjarazzjoni ta'
konformita bil-miktub tal-KE kif mehtieg fl-Artikolu 8.

2. Il-produttur, jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komunita,
ghandu jfassal dokumentazzjoni teknika deskritta f'punt 3 u ghandu jzommha
ghal perjodu li jintemm ta' l-inqas 10 snin wara l-ahhar prodott kien
maghmul fid-disposizzjoni ta' l-awtoritajiet nazzjonali relevanti ghall-ghani-
jiet ta' spezzjoni. Il-produttur, jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu
mwagqqaf fil-Komunita, jista' jinkariga persuna ohra biex izzomm id-doku-
mentazzjoni teknika. F'dan il-kaz ghandu jinkludi l-isem u l-indirizz ta' din
il-persuna fid-dikjarazzjoni ta' konformita ta' KE.

3. ld-dokumentazzjoni teknika ghandha thalli I-konformita tat-taghmir mal-
bzonnijet ta' din id-Direttiva biex tkun stmata. Ghandu jkun fiha ta' l-inqas
l-informazzjoni li gejja:

— isem u indirizz tal-produttur jew ir-rapprezentant awtorizzat mwaqqaf fil-
Komunita

— deskrizzjoni tat-taghmir
— ghamla

— isem ta' kummer¢

— tip, serje u numri

— it-taghrif tekniku relevanti ghall-identifikazzjoni tat-taghmir u l-istima ta'
l-emissjoni ta' hoss tieghu, li jinkludi, jekk xieraq, disinji skemati¢i u
kwalunkwe deskrizzjoni u tifsir necessarju biex jinftichmu

— ir-referenza ghal din id-Direttiva

— ir-rapport tekniku ta' kejl ta' hoss li jsir skond id-disposizzjonijiet ta' din
id-Direttiva

— l-istrumenti teknici applikati u r-rizultati ta' -evalwazzjoni ta' l-incertezzi
minhabba varjazzjoni ta' produzzjoni u r-relazzjoni taghhom ghall-livell
garantit ta' qawwa ta' hoss.

4. Il-produttur ghandu jiehu l-mizuri kollha mehtiega sabiex il-process ta'
produzzjoni jassigura kontinwita ta' gbil tat-taghmir maghmul bid-dokument-
azzjoni teknika msemmija f 'punti 2 u 3 u mal-bzonnijiet ta' din id-Direttiva.

5. Evalwazzjoni mill-korp notifikat qabel ma jitqieghed fis-sug

Il-produttur, jew rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komunita,
ghandu jipprezenta kopja tad-dokumentazzjoni teknika lill-korp notifikat ta'
ghazla tieghu qabel l-ewwel oggett ta' taghmir jitqieghed fis-suq jew jitqie-
ghed f'servizz.

Jekk hemm dubji dwar il-plawsibbilita tad-dokumentazzjoni teknika, il-korp
notifikat ghandu javza kif xieraq lill-produttur jew ir-rapprezentant awtorizzat
tieghu mwagqqaf fil-Komunita, u, jekk ikun hemm bzonn, jaghmel, jew kien
ghamel modifiki ghad-dokumentazzjoni teknika, jew possibli, provi
ghandhom jitqiesu necessarji.
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Wara li I-korp notifikat johrog rapport li jikkonferma li d-dokumentazzjoni
teknika tissodisfa d-disposizzjonijiet ta' din id-Direttiva, il-produttur jew ir-
rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf fi hdan il-Komunita jista' jwahhal
il-marka tal-CE mat-taghmir u johrog dikjarazzjoni ta' konformita tal-KE
skond I-Artikoli 11 u 8, ghal liema ghandu jkollu risponsabbilta kompleta.

Evalwazzjoni mill-korp notifikat matul produzzjoni

Il-produttur, jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komunita,
ghandu jinvolvi aktar il-korp notifikat fil-fazi ta' produzzjoni skond wahda
mill-pro¢eduri li ghandhom jintghazlu mill-produttur jew ir-rapprezentant
awtorizzat tieghu mwaqqaf fi hdan il-Komunita:

— il-korp notifikat ghandu jaghmel kontrolli perjodici sabiex jivverifika qbil
kontinwu tat-taghmir maghmul bid-dokumentazzjoni teknika u mal-bzon-
nijiet ta' din id-Direttiva; b'mod partikolari il-korp notifikat ghandu
jikkoncentra fuq:

— il-marka korretta u kompluta tat-taghmir skond I-Artikolu 11,
— hrug tad-dikjarazzjoni ta' konformita tal-KE skond 1-Artikolu 8,

— l-istrumenti tekni¢i applikati u r-rizultati ta' l-evalwazzjoni ta' l-incer-
tezzi minhabba varjazzjoni ta' produzzjoni u r-relazzjoni taghhom
ghall-livell garantit ta' gawwa ta' hoss,

Il-produttur, jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komunita,
ghandu jaghti l-korp notifikat ac¢ess hieles tad-dokumentazzjoni interna
kollha 1i jappoggaw dawn il-proceduri, r-rizultati attwali tar-revizjonijiet
interni u l-azzjonijiet korrettivi li ttiehdu, jekk hemm.

Jekk il-kontrolli imsemmija aktar ‘il fuq biss jaghtu rizultati mhux sodisfa-
¢enti, il-korp notifikat ghandu jaghmel kontrolli ta' hoss, li, fuq il-gudizzju u
esperjenza tieghu, jista' jkun simplifikat jew kompletament maghmul skond
id-disposizzjonijiet mnizzla fl-Anness III ghat-tip ta' taghmir relevanti,

— il-korp notifikat ghandu jaghmel jew ghamel kontroll ta' prodott finter-
valli kif gie gie. Kampjun adegwat tat-taghmir finali, maghzul mill-korp
notifikat, ghandu jkun ezaminat u provi ta' hoss xierqa ghandhom
jitnizzlu fl-Anness III, jew provi ekwivalenti, ghandhom isiru biex
jikkontrollaw il-konformita tal-prodott mal-bzonnijiet relevanti tad-Diret-
tiva. Il-kontroll ta' prodott ghandu jinkludi l-aspetti li gejjin:

— il-marka korretta u kompluta tat-taghmir skond I-Artikolu 11,
— hrug tad-dikjarazzjoni ta' konformita tal-KE skond l-Artikolu 8,

Fiz-zewg proceduri, il-frekwenza tal-kontrolli ghanda tkun definita mill-korp
notifikat skond ir-rizultati ta' evalwazzjonijiet ta' qabel, il-bzonn biex ghal
azzjonijiet ta' kontroll korrettiv u aktar gwida ghall-frekwenza tal-kontrolli li
jistghu jinghataw mill-produzzjoni ta' kull sena u sikurezza generali tal-
produttur biex izzomm il-valuri garantiti; madankollu ghandu jsir kontroll
ta' I-inqas darba kull tliet snin.

Jekk hemm dubju dwar il-plawsibbilita tad-dokumentazzjoni teknika jew iz-
zamma waqt il-produzzjoni, il-korp notifikat ghandu javza kif xieraq lill-
produttur, jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komunita.

F'dawk il-kazijiet fejn taghmir ikkontrollat ma jaqbilx mad-disposizzjonijiet
ta' din id-Direttiva, il-korp notifikat ghandu javza lill-Istat Membru li jkun
qed jaghmel in-notifika.
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ANNESS VIl

UNITA TA' VERIFIKA

Dan l-Anness jiddeskrivi I-procedura li permezz taghha l-produttur, jew ir-
rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komunitd, jassigura u jiddikjara
li t-taghmir li nhareg mac-certifikat imsemmi f'punt 4 jagbel mal-bZonnijiet
ta' din id-Direttiva. Il-produttur, jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu
mwaqqaf fil-Komunitd, ghandu jwahhal il-marka tal-CE supplementata
mill-informazzjoni kif mehtiega fl-Artikolu 11 ghat-taghmir u jfassal dikja-
razzjoni ta' konformita tal-KE imsemmi fl-Artikolu 8.

L-applikazzjoni ghal unitd ta' verifika ghandha ssir mill-produttur jew mir-
rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komunita lil korp notifikat
maghzul minnu.

Din l-applikazzjoni ghandha tinkludi:

— l-isem u indirizz tal-produttur u, jekk l-applikazzjoni ssir mir-rapprezen-
tant awtorizzat tieghu, l-isem u indirizz flimkien ma'

— dikjarazzjoni bil-miktub li I-istess applikazzjoni ma saritx ma' kwalunkwe
korp notifikat ichor

— dokumentazzjoni teknika li tagbel mal-bzonnijiet mnizzla hawn:

— deskrizzjoni tat-taghmir

— isem ta' kummer¢

— tip, serje u numri

— it-taghrif tekniku relevanti ghall-identifikazzjoni tat-taghmir u l-istima
ta' l-emissjoni ta' hoss tieghu, li jinkludi, jekk xieraq, disinji skematici
u kwalunkwe deskrizzjoni u tifsir mehtieg biex jinftichmu biex jinf-
tichmu

— ir-referenza ghal din id-Direttiva

Il-korp notifikat ghandu:

— jezamina jekk it-taghmir kien maghmul bi gbil mad-dokumentazzjoni
teknika

— jagbel ma' l-applikant il-post fejn, skond din id-Direttiva, ghandhom isiru
I-provi ta' hoss

— skond din id-Direttiva, jaghmel jew jara li jsiru I-provi ta' hoss mehtiega.

Fejn it-taghmir jilhaq il-bZonnijiet ta' din id-Direttva, il-korp notifikat ghandu
johrog certifikat ta' konformitd ma' l-applikant deskritt fl-Anness X.

Jekk il-korp notifikat jirrifjuta li johrog certifikat ta' konformitd, ghandu
jiddikjara r-ragunijiet dettaljati ghac-cahda.

Il-produttur, jew ir-rapprezentant awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komunita,
ghandu jzomm kopji tad-dokumentazzjoni teknika tac-certifikat ta' konfor-
mitd ghal perjdou ta' 10 snin mid-data li fiha t-taghmir jitqieghed fis-suq.
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3.2.

3.3.

ANNESS VIII

ASSIGURAZZJONI TA' KWALITA SHIHA

Dan I-Anness jiddeskrivi I-procedura li permezz taghha l-produttur 1i jisso-
disfa l-obbligi ta' punt 2 jassigura u jiddikjara li t-taghmir ikkoncernat
jissodisfa il-bzonnijiet ta' din id-Direttiva. Il-produttur, jew ir-rapprezentant
awtorizzat tieghu mwaqqaf fil-Komunitd, ghandu jwahhal il-marka tal-CE
supplementata mill-informazzjoni kif mehtiega fl-Artikolu 11 ghat-taghmir
u jfassal dikjarazzjoni ta' konformita tal-KE imsemmi fl-Artikolu 8.

Il-produttur ghandu jopera sistema ta' assigurazzjoni ta' kwalitd approvata
ghal disinn, produzzjoni u spezzjoni finali ta' prodott u ppruvar kif speci-

fikat fpunt 2 u ghandu jkun suggett ghal sorveljanza kif specifikat f'punt 4.

Sistema ta' assigurazzjoni ta' kwalita

. Il-produttur ghandu jaghmel applikazzjoni ghal stima ta' sistema ta' assigu-

razzjoni ta' kwalitd tieghu ma' korp notifikat ta' 1-ghazla tieghu.

Din l-applikazzjoni ghandha tinkludi:

— l-informazzjoni kollha relevanti ghall-kategorija ta' prodott mahsub, li
jinkludi dokumentazzjoni teknika tat-taghmir kollu f'fazi ta' disinn jew

produzzjoni li ghandu jkollu ta' l-inqas l-informazzjoni li gejja:

— isem u indirizz tal-produttur jew ir-rapprezentant awtorizzat
mwagqqaf fil-Komunita

— deskrizzjoni tat-taghmir

— ghamla

— isem ta' kummer¢

— tip, serje u numri

— it-taghrif tekniku relevanti ghall-identifikazzjoni tat-taghmir u I-
istima ta' l-emissjoni ta' hoss tieghu, li jinkludi, jekk xieraq, disinji
skemati¢i u kwalunkwe deskrizzjoni u tifsir mehtieg biex jinftichmu

— ir-referenza ghal din id-Direttiva

— ir-rapport tekniku ta' kejl ta' hoss li jsir skond id-disposizzjonijiet ta'
din id-Direttiva

— l-istrumenti teknic¢i applikati u r-rizultati ta' l-evalwazzjoni ta' I-
incertezzi minhabba varjazzjoni ta' produzzjoni u r-relazzjoni
taghhom ghall-livell garantit ta’ qawwa ta' hoss,

— kopja tad-dikjarazzjoni ta' konformita tal-KE

— id-dokumentazzjoni li tikkoncerna s-sistema ta' kwalita ta' assiguraz-
zjoni.

Is-sistema ta' kwalita ta' assigurazzjoni ghandha tassigura gbil tal-prodott
mal-bzonnijiet tad-Direttivi li japplikaw ghaliha

L-elementi kollha, bzonnijiet u disposizzjonijiet addottati mill-produttur
ghandhom ikunu dokumentati b'mod sistematiku u ordinat fil-forma ta'
politika, proceduri u struzzjonijiet bil-miktub. Id-dokumentazzjoni ta'
sistema ta' kwalitd ta' assigurazzjoni ghandha tippermetti ftehim komuni
tal-politika u proceduri ta' kwalitd bhal programmita' kwalita, pjanijiet,
manwali u registri.

Ghandu jkollhom b'mod partikolari deskrizzjoni adegwata ta'

— l-objettivi ta' kwalita u l-istruttura organizzattiva, risponsabbilitajiet u
poteri ta' l-amministrazzjoni dwar disinn u kwalita ta' prodott

— id-dokumentazzjoni teknika ghandha titfassal ghal kull prodott, li jkollu
ta' I-inqas l-informazzjoni indikata f'punt 3.1 ghad-dokumentazzjonijiet
tekni¢ci msemmija hemm
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3.4.

4.2.

4.3.

4.4.

— il-kontroll ta' disinn u t-tekni¢i ghall-verifika ta' disinn, proceduri u
azzjonijiet sistemati¢i li ghandhom jintuzaw meta jiddisinjaw il-prodotti
li ghandhom x'jagsmu mal-kategorija ta' taghmir koperta

— il-produzzjoni li tikkorrispondi, kontroll ta' kwalita u assigurazzjoni
teknika ta' kwalita, proceduri u azzjonijiet sistematici li se jintuzaw

— l-ezaminazzjonijiet u prova li jsiru qabel, waqt u wara l-produzzjoni, u
b'liema frekwenza se jsiru

— ir-registri ta' kwalita, bhal rapporti ta' spezzjonijiet u taghrif ta' prova,
data ta' kalibrazzjoni, rapporti ta' kwalifikazzjoni tal-persunal ikkon-
¢ernat, eccC.

— il-mezzi biex jikkontrollaw il-kisba tad-disinn mehtieg u l-kwalita ta'
prodott u l-operazzjoni effettiva tas-sistema ta' kwalita ta' assigurazzjoni.

Il-korp notifikat ghandu jistma s-sistema ta' kwalita ta' assigurazzjoni biex
jiddetermina jekk tissodisfax il-bzonnijiet imsemmija f'punt 3.2. Ghandha
titgies konformita ma' dawn il-bZonnijet skond is-sistemi ta' kwalita ta'
assigurazzjoni li jimplimentaw EN OSI 9001.

It-feam ta' revisjonijet ghandu jkollu ta' I-inqas membru wiehed bl-esper-
jenza bhala stimatur fit-taghmir teknologiku kkoncernat. Il-proc¢edura ta'
stima ghandha tinkludi Zjara ta' stima lill-fondi tal-produttur.

Id-decizjoni ghandha tkun notifikata lill-produttur. In-notifika ghandu
jkollha l-konkluzjoni ta' lI-ezaminazzjoni u l-istima ta' dec¢izjoni ragunata.

Il-produttur ghandu jimpenja ruhu biex iwettaq l-obbligi li jinqalghu tas-
sistema ta' kwalita ta' assigurazzjoni kif approvata u biex jzommha b'mod
adegwat u efficenti.

Il-produttur jew ir-rapprezentant awtroizzat tieghu mwaqqaf fi hdan il-
Komunita ghandu jzomm lill-korp notifikat li approva s-sistema ta' kwalita
ta' assigurazzjoni informat bi kwalunkwe aggornament tas-sistema ta'
kwalita ta' assigurazzjoni.

Il-korp notifikat ghandu jevalwa t-tibdil proposti u jiddeciedi jekk is-
sistema ta' kwalita ta' assigurazzjoni mibdula tibga' tissodisfa 1-bzonnijiet

imsemmija f'punti 3.2 jew jekk tinhtiegx stima mill-gdid.

Ghandha tinnotifika d-decizjoni taghha lill-produttur. In-notifika ghandu
jkollha I-konkluzjonijiet ta' 1-ezaminazzjoni u d-dec¢izjoni ta'stima rragunata.

Sorveljanza taht ir-responsabbilita tal-korp notifikat

. L-ghan tas-sorveljanza hu li tassigura li l-produttur iwettaq I-obbligi li

jinqalghu mis-sistema ta' kwalita ta' assigurazzjoni approvata.

Il-produttur ghandu jhalli lill-korp notifikat jidhol ghal ghanijiet ta' spez-
zjoni ghall-postijiet ta' disinn, produzzjoni, spezzjoni u kontroll, u tihzin u
ghandu jipprovdih bl-informazzjoni mehtiega, b'mod partikolari:

— id-dokumentazzjoni tas-sistema ta' kwalita ta' assigurazzjoni

— ir-registri ta' kwalitd mahsuba mill-parti tad-disinn tas-sistema ta' kwalita
ta' assigurazzjoni, bhal rizultati ta' analizi, kalkoli, provi, ecc¢.

— ir-registri ta' kwalita mill-parti ta' produzzjoni tas-sistema ta' kwalita ta'
assigurazzjoni, bhal rapporti ta' spezzjoni u taghrif ta' prova, rapporti ta'
kwalifiki tal-persunal kkonc¢ernat, ecc.

Il-korp notifikat ghandu perjodikament jaghmel revizjonijiet biex jassigura
li l-produttur jmantni u japplika s-sistema ta' kwalita ta' assigurazzjoni u
ghandu jipprovdi rapport ta' revizjoni lill-produttur.

B'Zzieda ma' dan il-korp notifikat jista' jaghmel zjajar mhux previsti lill-
produttur. Matul zjajar bhal dawn il-korp notifikat jista' jaghmel, jew
jikkawza li jaghmel, testijiet biex jivverifikaw li s-sistema ta' kwalita ta'
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assigurazzjoni qed tahdem tajjeb, jekk necessarju. Il-korp notifikat ghandu
jipprovdi lill-produttur b'rapport ta' zjara u, jekk sar test, b'rapport tat-test.

Il-produttur ghandu, ghal perjodu li jintemm ta' l-inqas 10 snin wara l-ahhar

taghmir kien maghmul, izomm ghad-disposizzjoni ta' l-awtoritajiet nazzjo-

nali:

— id-dokumentazzjoni msemmija fit-tieni in¢iz ta' punt 3.1 ta' dan I-
Anness

— l-aggornament imsemmi fit-tieni paragrafu ta' punt 3.4

— id-decizjonijiet u rapport mill-korp notifikat imsemmija fil-paragrafu
finali ta' punt 3.4, punti 4.3 u 4.4.
Kull korp notifikat ghandu jaghti l-korpi notifikati ohra l-informazzjoni

rilevanti li tikkoncerna approvazzjonijiet ta' sistema ta' kwalita ta' assiguraz-
zjoni mahruga u rtirata.
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ANNESS IX

KRITERJI MINIMI LI GHANDHOM JITTIEHDU IN
KUNSIDERAZZJONI MILL-ISTATI MEMBRI GHAN-NOTIFIKI TA'
KORPI

1. Il-korp, id-direttur tieghu u l-istaff responsabbli biex jaghmul operazzjonijiet
ta' verifika jistghu jkunu la d-disinjaturi, bennej, fornitur jew installatur tat-
taghmir u l-anqas ir-rapprezentant awtorizzat ta' kwalunkwe minn dawk il-
partijiet. Jistghu jsiru nvoluti la direttament u l-anqas bhala rapprezentati
awtorizzati fid-disinn, kostruzzjoni, marketing jew manutenzjoni ta' taghmir
bhal dan l-anqas jirraprezenta l-partijiet maghquda fl-attivitajiet. Dan ma
jipprekludix il-possibbilitajiet ta' skambju ta' informazzjoni teknika bejn il-
produttur u I-korp.

2. Il-korp u l-istaff tieghu ghandu jaghmel I-istimi u I-verifiki bl-ghola grad ta'
integrita professjonali u kompetenza teknika u ghandu jkun hieles mill-
pressjonijiet kollha u incentivi, partikolarment finanzjarja, 1i jistghu jinflu-
wenzaw il-gudizzju taghhom jew ir-rizultati tax-xoghol taghhom, specjal-
ment minn persuni jew gruppi ta' persuni b' interess fir-rizultati ta' verifika.

3. Il-korp ghandu jkollu ghad-disposizzjoni tieghu l-istaff mehtieg u jipposjedi
I-fa¢ilitajiet mehtiega biex ihallieh jaghmel sew ix-xoghol tekniku u ammi-
nistrattiv konnes ma' operazzjonijiet ta' spezzjoni u sorveljanza; ghandu
jkollu wkoll stima ghat-taghmir mehtieg ghal kwalunkwe verifika specjali.

4.  L-istaff responsabbli ghall-ispezzjoni ghandu jkollu;
— tahrig san, tekniku u professjonali

— taghrif sodisfacenti tal-bzonnijiet ghall-istima ta' dokumentazzjoni
teknika

— taghrif sodisfacenti tal-bzonnijiet ghall-provi 1i jaghmlu u esperjenza
prattika adegwata ta' provi bhal dawn

— l-abbilita 1i jfasslu ¢-certifikati, registri u rapporti mehtiega biex jawten-
tikaw il-prezentazzjoni tal-provi.

5. L-imparzjalita ta' staff li jispezzjona ghandha tkun garantita. Ir-rimuneraz-
zjoni m'ghandhiex tiddependi fuq in-numru ta'provi maghmula jew ir-rizul-
tati ta' provi bhal dawn

6. Il-korp ghandu johrog l-assigurazzjoni ta' responsabbilita sakemm ir-respon-
sabbilita taghha hija mehuda mill-Istat skond il-ligi nazzjonali, jew I-Istat
Membru nnifsu huwa direttament risponsabbli ghall-provi.

7.  L-istaff tal-korp ghandu josserva segretezza professjonali dwar l-informaz-
zjoni kollha miksuba billi jsiru l-provi taghhom (minbarra l-awtoritajiet
amministrattivi kompetenti ta' I-Istati flliema qed isiru l-attivitajiet) taht
din id-Direttiva jew kwalunke disposizzjonijiet tal-ligi nazzjonali li jaghtu
effett lilha



02000L.0014 — MT — 26.07.2019 — 003.001 — 76

ANNESS X

UNITA TA' VERIFIKA
MUDELL TA' CERTIFIKAT TA' KONFORMITA

UNIT VERIFICATION
MODEL OF CONFORMITY CERTIFICATE

EC CONFORMITY CERTIFICATE
1. MANUFACTURER 2. EC CONFORMITY CERTIFICATE No
3. CERTIFICATE HOLDER 4. ISSUING DIRECTIVE APPLICABLE
5. LABORATORY REPORT 6. EC DIRECTIVE APPLICABLE
No Date: ...]...[EC
Measured sound power level:
........................... dB

7. DESCRIPTION OF EQUIPMENT

Type of equipment: Category:

Trade name:

Type No: Identification No:
Type of motor(s): Manufacturer:
Type of energy: Power/revs:

Other required technical characteristics:

8. THE FOLLOWING DOCUMENTS BEARING THE NUMBER SHOWN IN BOX 2 ARE ANNEXED TO THIS
CERTIFICATE:

9. CERTIFICATE VALID

(Stamp)

Place

(Signature)

Date: | |
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