9.3.2007

1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea

413

Corrigendum ghar-Regolament Nru 124 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti
(NU/KEE) — Provizjonijiet uniformi dwar l-approvazzjoni tar-roti ghall-karozzi tal-passiggieri u t-trejlers taghhom

(I-Gurnal Uffi¢jali ta’ -Unjoni Ewropea L 375 tas-27 ta’ Dicembru 2006)

Regolament Nru 124 ghandu jaqra hekk:

Regolament Nru 124 tal-Kummissjoni Ekonomika Ewropea tan-Nazzjonijiet Uniti (NU/KEE) —
Dispozizzjonijiet uniformi dwar l-approvazzjoni tar-roti ghall-karozzi tal-passiggieri
u t-trejlers taghhom

1. FIRXA

Dan ir-Regolament ikopri r-roti I-godda ta’ rimpjazzament iddisinjati ghal vetturi fil-kategoriji M;,
M,, G, O, u O, ().

Ma japplikax ghat-taghmir tar-roti originali jew ghar-roti ta’ rimpjazzament maghmula mill-
fabbrikant tal-vettura kif imfissra f'paragrafi 2.3 u 2.4.1. Ma japplikax ghar-“Roti spe¢jali”, kif imfis-
sra fparagrafu 2.5., li ghandhom jibqghu soggetti ghal approvazzjoni nazzjonali.

Dan ir-Regolament ikopri I-htigijiet dwar il-manifattura u t-twahhil tar-roti.

2. TIFSIRIET
Ghall-fini ta’ dan ir-Regolament:

2.1. “Rota” tfisser parti li ddur li ggorr il-piz li tinsab bejn it-tajer u I-fus. Normalment tkun maghmula
minn zewg partijiet ewlenin:

(@) ir-rim;

(b) id-diska tar-rota.

Ir-rim u d-diska tar-rota jistghu jkun integrati, imwahhla ghal dejjem, jew jinqalghu.
2.1.1.  “Id-diska tar-rota” tfisser tahlita permanenti tar-rim u tad-diska tar-rota.

2.1.2. “Rota li jkollha r-rim jinqala” tfisser rota li tkun maghmula b’tali mod li r-rim li jinqala’ jitwahhal
sew mad-diska tar-rota.

2.1.3.  “Rim” tfisser dik il-parti tar-rota li fugha jehel u jkun mizmum it-tajer.
2.1.4.  “Diska tar-rota” tfisser dik il-parti tar-rota li hija l-parti li sserrah li tinsab bejn il- fus u r-rim.
2.2. “It-tip ta’ rota” tfisser rota li ma tvarjax fdawn il-karatteristici essenzjali li gejjin:

2.2.1.  il-fabbrikant tar-rota;

222, l-sem li jinghata lir-rota jew lid-dags tar-rim (skond I1SO 3911:1998);
2.23.  materjal tat-tiswir;

2.2.4.  toqob li maghhom tehel ir-rota;

2.2.5.  kemm jifilhu l-aktar;

2.2.6.  kemm hu rakkomandat li jintefhu l-aktar;

(") Kategoriji M u O kif imfissra fAnness 7 ghar-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar it-Tiswir tal-Vetturi (R.E.3)
(dokument TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2).
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2.2.7. metodu ta’ produzzjoni (iwweldjati, ifforgati, fonduti, ...).

2.3. “roti-OE” tfisser roti li huma awtorizzati li jkunu mwahhla, mal-mudell tal-vettura, mill-fabbrikant
tal-vettura waqt il-produzzjoni tal-vettura.

2.4, “Roti ta’ rimpjazzament” tfisser roti li huma mahsuba biex jiehdu post ir-roti OE kemm iddum
tahdem il-vettura. Ir-roti ta’ rimpjazzament jistghu jaqgghu fwahda minn dawn il-kategoriji li gejjin:

2.41.  “Roti ta’ rimpjazzjament naghmula mill-fabbrikant tal-vettura” huma roti li I-fornitur taghhom huwa
I-fabbrikant tal-vettura;

2.4.2.  “Roti ta’ rimpjazzament identi¢i” huma roti li jkunu iffabbrikati billi jintuza’ l-istess taghmir u mater-
jal tal-fabbrikazzjoni bhal dak uzat ghar-roti ta’ rimpjazzament li jkun fornihom il-fabbrikant tal-
vettura. Huma jvarjaw biss minn dawk tal-fabbrikant tal-vettura ghax ma jkollhomx il-marka tar-
registrazzjoni tal-fabbrikant u n-numru tal-part;

2.43.  “Roti li huma repliki tar-roti ta’ rimpjazzament” huma roti li jixbhu lil dawk maghmula mill-
fabbrikant tal-vettura izda maghmula minn fabbrikant li mhuwiex fornitur tar-rota specifikata tal-
fabbrikant tal-vettura. Fejn jidhol id-disinn (kurvi bazi¢i, dimensjonijiet, dahliet, tip ta’ materjal u
kwalita u affarijiet ohra) u kemm iservu huma jagblu ghal kollox mar-roti ta’ rimpjazzament tal-
fabbrikant tal-vettura;

2.4.4.  “Mudell tal-part tar-roti ta’ rimpjazzament” huma r-roti maghmula minn fabbrikant li mhuwiex for-
nitur tar-rota specifikata tal-fabbrikant tal-vettura. Fejn jidhol id-disinn, id-dahliet, l-isem moghti
lir-rim biex titwahhal ir-rota PCD u d-dijametru ta’ l-ispigot li jrid jitwahhal, iridu jagblu ma’ dawk
ta’ rota-OE, izda l-kurva tar-rota, il-materjal u affarijiet ohra, jistghu jkunu differenti;

2.5. “Roti specjali” tfisser roti li mhumiex roti-OE u li ma jagblux mal-kriterji tar-roti deskritti
fparagrafu 2.4. (per ezempju roti li ghandhom rim bi hxuna jew dijametru differenti).

2.6. “Dahla” tfisser id-distanza minn fejn jehel il-wic¢ tad-diska sal-linja tan-nofs tar-rim (li tista’ tkun
pozittiva, kif tidher fFigura 1 hawn taht, Zero, jew negattiva).

2.7. “Ir-rejdjus dinamiku” tfisser ir-rejdjus dinamiku mghobbi mfisser bhala ¢-cirkonferenza teoretika
tad-dawrien diviza b'2ITta’ l-akbar tajer li jrid jintuza’ fuq ir-rota kif specifikat mill-fabbrikant tar-rota.

2.8. “Standards Internazzjonali dwar it-Tajer u r-Rim” tfisser dokumenti li jikkoncernaw
l-istandardizzazzjoni tar-roti mahruga minn dawn 1-Organizzazzjonijiet li gejjin:

(a) L-Organizzazzjoni Internazzjonali dwar I-Istandardizzazzjoni (ISO) (*);

(b) L-Organizzazzjoni Ewropea dwar it-Tajer u r-Rim Tekniku (ETRTO) (?); “Manwal dwar
l-Istandards™;

(¢) L-Organizzazzjoni Ewropea dwar it-Tajer u r-Rim Tekniku (ETRTO) (2): “Informazzjoni dwar id-

”,

Disinn ta’ I-Inginerija — data li m’ghadhiex tintuza”;
(d) L-Asso¢jazzjoni Ink. tat-Tajer u r-Rim (TRA) (3): “Il-Ktieb tas-Sena”;
(e) L-Asso¢jazzjoni Gappuniza tal-Fabbrikanti tat-Tajers tal-Karozzi JATMA) (): “Ktieb tas-Sena”;
(f) L-Assocjazzjoni Awstraljana tat-Tajers u r-Rim (TRAA) (°): “Manwal Standard”;
(g) L-Associacdo Latino Americana de Pneus e Aros (ALAPA) (): “Manual de Normal Technicas”;
(h) L-Organizzazzjoni Skandinava tat-Tajers u r-Rim (STRO) (7): “Ktieb dwar id-Data”.

L-istandards tat-tajer jistghu jinkisbu minn dawn l-indirizzi li gejjin:

(1) 1SO, 1, rue de Varembé, Case postale 56, CH-1211 Geneve 20 — L-Izvizzera.

(?) ETRTO, 32 Av. Brugmann — Bte 2, B-1060 Brussell, il-Belgju.

() TRA, 175 Montrose West Avenue, Suite 150, Copley, Ohio, 44321 USA.

(*) JATMA, NO.33 MORI BLDG. 8th Floor 3-8-21, Toranomon Minato-Ku, Tokjo 105-0001, il-Gappun.
(°) TRAA, Suite 1, Hawthorn House, 795 Glenferrie Road, Hawthorn, Victoria, 3122 1-Awstralja.

(6) ALAPA, Avenida Paulista 244-12° Andar, CEP, 01310 Sao Paulo, SP il-Brazil.

() STRO, Alggatan 48 A, Nb, $-216 15 Malmo, I-Izvezja.
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2.9.

2.10.

2.11.

3.1.2.1.

3.1.2.2.

Figura 1
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“Qasma teknika” hija separazzjoni fil-materjal li testendi ghal aktar minn 1mm li ssir waqt test dina-
miku (difetti ikkawzati mill-process ta’” produzzjoni m’ghandhomx jitqiesu).

“II-Calliper tar-rota” huwa forma ta’ profil li jdur, iffurmat mill-kurva interna tar-rota (ara Anness 10,
figura 1).

“L-isem tad-daqs moghti lit-tajer” tfisser isem li juri l-wisa’ tas-sezzjoni nominali, l-aspett tal-
proporzjon nominali u n-numru konvenzjali li jindika d-dijametru nominali tar-rim (dawn it-ter-
mini huma mfissra faktar dettal fRegolament Nru. 30).

APPLIKAZZJONI GHALL- APPROVAZZJONI

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ tip ta’ rota ghandha ssir mill-fabbrikant, jew
mir-rapprezentant tieghu rikonoxxut sew ufficjalment, u ghandu jkollha maghha:

It-tpingijiet, fi tliet kopji, dettaljati bizzejjed biex ikun jista’ jigi identifikat it-tip. Ghandhom jindi-
kaw ukoll il-pozizzjoni mahsuba ghall-marka ta’ l-approvazzjoni u ghall-immarkar fuq ir-rota;

Deskrizzjoni teknika li tinkludi ta’ -anqas il-karatteristici li gejjin:
Il-kategorija tar-roti ta’ rimpjazzament — ara paragrafi 2.4.2., 2.4.3. u 2.4.4;

l-isem li jinghata lill-kurva tar-rim — id-dahla fir-rota — id-dettalji fuq x’jehel mar-rota;
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3.1.2.3.

3.1.2.4.

3.1.2.5.

3.1.2.6.

3.1.2.7.

3.1.2.8.

3.1.2.9.

3.1.2.10.

3.1.2.11.

3.1.2.12.

3.1.3.

3.2.

4.1.

4.2.

4.3.

sahha li ddawwar biex tissikka l-iskorfini u I-boltijiet;

metodu iffissat biex ikun ibbilangjat il-piz;

accessorji mehtiega (i.e. komponenti ohra li jridu jitwahhlu);

referenza dwar |-Istandard Internazzjonali;

tajjeb ghat-twahhil fuq tajers minghajr tuby;

tipi addattati ta’ valvijiet;

kemm jifilhu l-aktar;

kemm hu rakkomandat li jintethu l-aktar;

dettalji tal-materjal inkluz il-kompozizzjoni kemikali (ara Anness 4).
l-ismijiet moghtija lid-daqs tat-tajers specifikati ghat-taghmir originali mill-fabbrikant tal-vettura.
Id-dokumentazzjoni skond paragrafu 1. ta’ anness 10 ta’ dan ir-Regolament:
— karatteristici tal-vettura (Anness 10, paragrafu 1.2.);

— karatteristici ohra (Anness 10, paragrafu 1.3.);

— dettalji dwar struzzjonijiet ta’ twahhil (Anness 10, paragrafu 1.4.);

— htigijiet ohra (Anness 10, paragrafu 2.);

Kampjuni tar-roti li jirrapprezentaw it-tip ta’ rota mehtiega biex isiru t-testijiet fil-laboratorju jew
rapporti ta’ testijiet mahruga mill-Awtorita li Tapprova t-Tip.

Fil-kaz ta’ applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ rota identika, l-awtorita li tapprova t-tip ghandha
tkun sodisfatta li li r-rota ta’ l-applikant hija fil-fatt “rota ta’ rimpjazzament identika” kif imfissra
fparagrafu 2.4.2.

APPROVAZZJONI

Jekk ir-rota li tqieghdet ghall-approvazzjoni skond paragrafu 3. hawn fuq tissodisfa l-htigijiet,
ghandha tinghata approvazzjoni ghal din it-tip ta’ rota.

Ghandu jinghata numru ta’ approvazzjoni lil kull tip approvat. L-ewwel zewg numri (bhalissa 00
ghar-regolament fil-forma originali tieghu) ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi inkorporati
fl-aktar emendi magguri teknici ricenti li saru lir-Regolament meta nharget l-approvazzjoni. L-
istess Parti fKuntratt tista’ ma taghtix l-istess numru lil tip iehor ta’ rota.

Avviz dwar l-approvazzjoni jew i¢-cahda jew l-estensjoni ta’ approvazzjoni ta’ tip ta’ rota taht dan ir-
regolament ghandu jkun mgharraf lill-partijiet fil-Ftehim ta’ 1-1958 li japplikaw dan ir-regolament
permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tagbel mal-mudell fanness 1 ghal dan ir-Regolament.
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4.4,

4.4.1.

4.4.2.

4.5.

4.6.

4.7.

5.1.

5.1.1.

5.1.2.1.

Kull rota li tikkonforma mat-tip approvat taht dan ir-regolament ghandu jkollha, flimkien mal-marki
preskritti fparagrafu 5., marka ta’ approvazzjoni internazzjonali li tkun tinqara sew u li ma tithassarx
maghmula minn:

circle surrounding the letter E followed by the distinguishing number of the country which has
granted approval (see Annex 2).¢irku madwar l-ittra E flimkien man-numru distintiv tal-pajjiz li ta
l-approvazzjoni (ara Anness 2) ().

In-numru ta’ dan ir-Regolament, flimkien ma’ l-ittra R, sink u n-numru ta’ l-approvazzjoni skond
paragrafu 4.2.

II-marka ta’ l-approvazzjoni ghandha tkun permanenti, vizibbli u tinqara sew, meta
t-tajer ikun imwahhal fuq ir-rota.

Anness 2 ghal dan ir-regolament jaghti ezempju ta’ l-arrangament tal-marka ta’ l-approvazzjoni.
[-facilitajiet tal-fabbrikant tar-rota jistghu jintuzaw ghall-finijiet tat- testijiet dejjem jekk l-Awtorita
li Approvat t-Tip jew ir-rapprezentant mahtur ikun jara t-testijiet isiru.

SINJALI FUQ IR-ROTI

Ir-rota ghandha tkun immarkata permanentement u b’'mod li tinqara kif gej, pozizzjoni maghzula
mill-fabbrikant, izda li tkun tidher meta t-tajer jitwahhal fuq ir-rota:

l-isem tal-fabbrikant jew il-marka tar-registrazzjoni;
l-isem moghti lir-rota jew lill-kurva tar-rim;

Ghandha tkun imfissra skond il-preskrizzjoni ta’ Standard wiched Internazzjonali dwar it-Tajer u
r-Rim u tinkludi ta’ l-angas:

— l-isem moghti lid-dags tar-rim inkluz:
— l-isem moghti lill-kurva tar-rim, dijametru nominali tar-rim,

“

— is-simbolu “x” jekk ir-rim hu bi¢¢a wahda,

“« »

— is-simbolu “~” jekk ir-rim hu maghmul minn hafna bic¢iet
—  l-ittra “A” jekk il-well hu mqieghed assimitrikament (zejjed),
—  l-ittra “S” jekk il-well hu mqieghed assimitrikament (zejjed).

id-dahla tar-rota;

id-data tal-fabbrikazzjoni (ta’ l-anqas ix-xahar u s-sena);

in-numru tal-part tar-rotafrim.

(1) 1 ghall-Germanja, 2 ghal Franza, 3 ghall-Italja, 4 ghall-Olanda, 5 ghall-Izvezja, 6 ghall-Belgju, 7 ghall-Ungerija, 8 ghar-

Repubblika Ceka, 9 ghal Spanja, 10 ghal Jugozlavja, 11 ghar-Renju Unit, 12 ghall-Awstrija, 13 ghal Lussemburgu,
14 ghall-Izvizzera, 15 (vojt), 16 ghan-Norvegja, 17 ghall-Finlandja, 18 ghad-Danimarka, 19 ghar-Rumanija, 20 ghall-
Polonja, 21 ghall-Portugall, 22 ghall-Federazzjoni Russa, 23 ghall-Gre¢ja, 24 ghall-Irlanda, 25 ghall-Kroazja, 26 ghall-
Islovenja, 27 ghall-Islovakkja, 28 ghall-Belarus, 29 ghall-Estonja, 30 (vojt), 31 ghall-Boznija u -Herzegovina, 32 ghal-
Latvija, 33 (vojt), 34 ghall-Bulgarija, 35 (vojt), 36 ghal-Litwanja, 37 ghat-Turkija, 38 (vojt), 39 ghal Azerbaijan, 40 ghal
dik li kienet ir-Repubblika Jugoslava tal-Macedonja, 41 (vojt), 42 ghal Komunita Ewropea (l-approvazzjonijiet jingha-
taw mill-Istati Membri taghha billi juzaw is-simbolu rispettiv taghhom ECE), 43 ghall-Gappun, 44 (vojt), 45 ghall-
Awstralja, 46 ghall-Ukraina, 47 ghall-Afrika tIsfel, 48 ghal New Zealand, 49 ghal Cipru, 50 ghal Malta, u 51 ghar-
Repubblika tal-Korea. Subsequent numbers shall be assigned to other countries in the chronological order in which
they ratify or accede to the Agreement Concerning the Adoption of Uniform Technical Prescriptions for
Wheeled Vehicles, Equipment and Parts which can be Fitted and/or be Used on Wheeled Vehicles and the Conditions
for Reciprocal Recognition of Approval Granted on the Basis of these Prescriptions, and the numbers thus assigned
shall be communicated by the Secretary-General of the United Nations to the Contracting Parties to the Agreement.
Numri sussegwenti ghandhom jinghataw lill-pajjizi ohra fl-ordni kronologika li fiha jirratifikaw jew jissichbu fil-Ftehim
Dwar 1-Adozzjoni ta’ Preskrizzjonijiet Teknic¢i Uniformi ghall-Vetturi bir-Roti, Taghmir u Parts li jistghu Jitwahhlu fuq
ufjew Jintuzaw fuq Vetturi bir-Roti u 1-Kundizzjonijiet dwar -Gharfien Rec¢iproku ta’ I-Approvazzjoni Moghtija Abbazi
ta’ dawn il-Preskrizzjonijiet, u n-numri hekk moghtija ghandhom ikunu komunikati mis-Segretarju-Generali tan-
Nazzjonijiet Uniti lill-Partijiet fKuntratt ghall-Ftehim.
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5.2.

6.1.

6.2.

6.2.1.

6.3.

6.4.

6.5.

6.5.1.1.

6.5.2.1.

6.5.2.2.

6.5.3.1.

Anness 3 ghal dan ir-regolament jaghti ezempju ta’ l-arrangament tas-sinjali fuq ir-rota.

HTIGIIET GENERALI
Il-kurva tar-rim ghandha tagbel ma’ I-Istandard Internazzjonali specifikat mill-fabbrikant tar-rota.
Il-kurva tar-rim ghandha tizgura li t-tajers u l-valvijiet jitwahhlu sew.

Dawk ir-roti maghmula biex jintuzaw fuq tajers minghajr tubu ghandhom jizguraw li jzommu
l-arja.

Il-materjal uzat fit-tiswir tar-rota ghandu jkun analizzat skond Anness 4.

Fil-kaz ta’ rota ta’ rimpjazzament identika kif imfissra fparagrafu 2.4.2., m’'ghandux ikun hemm xi
htiega ghal test fiziku kif imsemmi fparagrafu 6.5. jew iccekkjar tat-twahhil fuq il-vettura
kif imsemmi fparagrafu 2. ta” Anness 10 ta’ dan ir-Regolament.

Ir-replika tar-roti ta’ rimpjazzament u l-mudell tal-part tar-roti ta’ rimpjazzament ghandhom
jissodisfaw dawn it-testijiet li gejjin:

Roti ta’ I-azzar

Roti bid-diska

(a) test dwar kemm iduru fil-ksur kif imsemmi fAnness 6;
(b) test dwar it-tidwir kif imsemmi fAnness 7.

Roti ta’ I-aluminju tal-metall

Roti bi¢éa wahda

(@) Test dwar is-sadid kif imsemmi fAnness 5, Jekk il-process waqt il-produzzjoni huwa dejjem
l-istess, ghandu jsir test wiched biss rapprezentattiv.

(b) Test dwar kemm iduru fil-liwjiet kif imsemmi fAnness 6;
(¢) Test dwar it-tidwir kif imsemmi fAnness 7.

(d) Test dwar l-impatt kif imsemmi fAnness 8.

Roti li jistghu jinqalghu r-rimmijiet taghhom

(a) Test dwar is-sadid kif imsemmi fAnness 5;

(b) Test dwar kemm iduru fil-liwjiet kif imsemmi f Anness 6;
(¢) Test dwar it-tidwir kif imsemmi fAnness 7;

(d) Test dwar l-impatt kif imsemmi fAnness 8;

(e) Test dwar kemm iduru b’sahhithom b'mod alternat kif imsemmi f Anness 9.
Roti tal-manjizum tal-metall

Roti bi¢éa wahda

(a) Test dwar is-sadid kif imsemmi fAnness 5;

(b) Test dwar kemm iduru fil-liwjiet kif imsemmi fAnness 6;
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6.5.3.2.

6.6.

6.7.

6.7.1.

6.7.2.

6.7.3.

7.2

7.3.

8.1.

8.2.

(¢) Test dwar it-tidwir kif imsemmi fAnness 7;

(d) Test dwar l-impatt kif imsemmi fAnness 8.

Roti li jistghu jinqalghu r-rimmijiet taghhom

(@) Test dwar is-sadid kif imsemmi fAnness 5;

(b) Test dwar kemm iduru fil-liwjiet kif imsemmi f'Anness 6;

(¢) Test dwar it-tidwir kif imsemmi fAnness 7;

(d) Test dwar l-impatt kif imsemmi fAnness 8;

(e) Test dwar kemm iduru b’sahhithom b'mod alternat kif imsemmi fAnness 9.

Meta fabbrikant tar-roti jitfa’ applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tip ta’ sensiela ta’ roti, mhux
mehtieg li jsiru t-testijiet kollha fuq kull tip ta’ rota fdik is-sensiela. L-ghazla ta’ l-aghar kaz tista’
ssir fid-diskrezjoni ta’ [-Awtorita li tapprova t-tip jew is-Servizz Tekniku mahtur (ara Anness 6 para-
grafu 4. ta’ dan ir-Regolament).

II-mudell tal-part tar-roti ta’ rimpjazzament ghandhom jissodisfaw il-htigijiet li gejjin biex
jiggarantixxu li jehlu sew fuq il-vettura:

Id-dijametru nominali tar-rim, il-wisa’ nominali tar-rim u d-dahla nominali tar-roti approvati-ECE
ghandhom ikunu l-istess bhal dawk tar-roti ta’ rimpjazzament tal-fabbrikant.

Ir-roti ghandhom ikunu addattati ghall-ismijiet moghtija lid-daqs tat-tajer specifikat fil-bidu mill-
fabbrikant tal-vettura ghal mudell partikulari koncernat.

L-ispezzjonijiet u d-dokumentazzjoni relevanti ghal dak li jrid jitwahhal fuq ir-rota/vettura huma
deskritti f Anness 10.

MODIFIKAZZJONIJIET U ESTENSJONI TA’ L-APPROVAZZJONI GHAR-ROTI

Kull bidla li ssir lit-tip ta’ rota ghandha tkun mgharrfa lill-awtorita li tapprova li tat l-approvazzjoni
tat-tip. L-awtorita li approvat tista’ mbaghad:

jew tqis li t-tibdiliet li saru x'aktarx ma jkollhomx effetti negattivi kbar u li xorta wahda t-tip ta’
rota ghadha tissodisfa l-htigijiet;

jew tirrikjedi li jsir test iehor.

Sew jekk tkun ikkonfermata jew michuda l-approvazzjoni, billi tispecifika t-tibdiliet, din ghandha
tkun mgharrfa permezz tal-procedura specifikata fparagrafu 4.3. hawn fuq lill-partijiet fil-ftehim li
japplikaw dan ir-regolament.

L-awtorita kompetenti li tohrog l-estensjoni ta’ l-approvazzjoni ghandha taghti numru tas-serje lil
kull formola ta’ komunikazzjoni li ssir ghal dik l-estensjoni.

KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

Il-konformita tal-proceduri tal-produzzjoni ghandha tagbel ma’ dawk stipulati fil-Ftehim —
EJECE/324-EJECE/TRANS/505/Rev.2, Appendici 2.

L-awtorita li tat l-approvazzjoni tat-tip tista’ meta jidhrilha tivverifika I-metodi ta’ kontroll dwar il-
konformita applikati fkull facilita ta’ produzzjoni. Il-frekwenza normali ta’ dawn il-verifiki ghandha
tkun darba kull sentejn.



420

1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea

9.3.2007

9.

9.1.

9.2.

10.

11.

PENALI GHAL NUQQAS TA’ KONFORMITA FIL-PRODUZZJONI

L-approvazzjoni moghtija fil-kaz ta’ tip ta’ rota skond dan ir-regolament tista’ tigi irtirata jekk il-
htigijiet imsemmija hawn fuq ma jintlahqux jew jekk ir-rota li jkollha marka ta’ approvazzjoni ma
tagbilx mat-tip approvat.

Jekk Parti fKuntratt mal-Ftehim li tapplika dan ir-regolament tirtira approvazzjoni li tkun tat gabel,
hi ghandha mall-ewwel tgharraf lill-Partijiet I-ohra fKuntratt li japplikaw dan ir-regolament, per-
mezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tagbel mal-mudell fAnness 1 ta’ dan ir-Regolament.

IL-PRODUZZJONI MWAQQFA FIC-CERT

Meta tircievi l-komunikazzjoni relevanti, dik l-awtorita ghandha tgharraf lill-partijiet I-ohra li jap-
plikaw dan ir-regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tagbel mal-mudell fAnness 1
ta’ dan ir-Regolament.

L-ISMIJIET U L-INDIRIZZI TAS-SERVIZZI TEKNICI LI HUMA RESPONSABBLI BIEX JAGHMLU T-TESTIJIET
TA’ L-APPROVAZZJONI U TAD-DIPARTIMENTI AMMINISTRATTIVI

[-Partijiet fKuntratt ma’ dan il-Ftehim li japplikaw ir-regolament ghandhom jgharrfu lis-segretarjat
tan-Nazzjonijiet Uniti bl-ismijiet u l-indirizzi tas-Servizzi Teknici li huma responsabbli biex jaghmlu
t-testijiet ta’ l-approvazzjoni u tad-dipartimenti amministrattivi li jaghtu l-approvazzjoni u li lilhom
ghandhom jintbaghtu formoli li jiccertifikaw jew jestendu jew jichdu jew jirtiraw l-approvazzjoni,
jew il-produzzjoni titwaqqaf fic-cert li tkun mahruga fpajjizi ohra.
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ANNESS 1

KOMUNIKAZZJONI
(Format Massimu: A4 (210 x 297 mm))

mahruga minn: L-isem ta’ [-amministrazzjoni:

rigward (2): APPROVAZZJONI MOGHTIJA
APPROVAZZJONI ESTIZA
APPROVAZZJONI MICHUDA
APPROVAZZJONI IRTIRATA
IL-PRODUZZJONI MWAQQFA FIC-CERT

ta’ tip ta’ rota, skond Regolament Nru. XY

Approvazzjoni Nru.: . .......ccceu.e.e. Estensjoni Nru.: ......cccociiiiiienns

1. Fabbrikant tarsrola: s muwsessmsssvssomesmmmnsovmesers s s s e saymsss 553500ivass Fssuesyiss Ve T messs £V omssuu R R Ve TR T SRR £
2. Isem MOGRti lIH-HIP 187 FOTAI ... e e et e e
2.1.  Kategorija tar-roti ta’ impjazzament: ... et e e s en
2.2. Materjal li huma maghRmula; MINNUE sesssssssssemssss ssmmmmes ssnsmsmnss ssimasmmse x5 00s500504 8 SR iR 3555
P2AR< TR 1= oo (U1 €= oo To [U 474 o o | O SRR TRR
2.4. L-isem moghti lill-KUrva tar-rim: essecemsesmissmnsmiimimss cmims v s s sssmes i s is seassss v sess e s i snsams s s ass
2.5, 1d-daRIA TAr-TOTAI .....oiiiiiiiiiie ettt e b et bt ettt et s bt s eae s
2:6. Daklijitwahfial Mar-rota e oo oo saes s fosesass riies s s T s s e ses e eesess 5
2.7, Kemm JifilAU [FBKEAI ..ottt e et ea e e e eaeae e e bee e e e ee e anee e eeaee e nanee s
3. L-indirizz tal-fabbriKant .........ooiie e e e e
4. Jekk japplika, l-isem u I-indirizz tar-rapprezentant tal-fabbrikant: ...
5. Id-data li fiha r-rota kellhom isirulha t-testijiet ta’ I-approvazzjoni: ...........ccceviieiiiiiiii e
6. Is-Servizz Tekniku responsabbli biex jaghmel it-test ta’ l-approvazzjoni: ...
7. Id-data tar-rapport tat-test mahrug mis-Servizz TekniKu: ..........ccccoiiiiiiiiiii
8. In-numru tar-rapport tat-test mahrug mis-Servizz TeKniKU: .........coooiiiiiiir et
9. KKUMIMIENE: o sonsmosnss somsssusss sonsmsassen sxumissemsss s inssmssss sy ss5ss5 58 i5Hs4 R E5 5 535 LEMSRFRSFES SETERIRFRES SSAEERAAFES SHEER SRR H R LRSS
10.  Approvazzjoni moghtija/michuda/estiZalirtirata (2): .......ccceeoeie e s
11. Raguni(jiet) ghall-estensjoni (JEkK JappliKa): .....ccccooruiiieirii et e et e
12. PO e et e e e e et ettt e e ettt s ea e eanas
13. D= - LU OO PR URP U UPROO
14. FirmnallSEIM: :oscssesss ssssssessss ssnssssssss sossnmasssensasssnss £onass 685355555555 1635458 E555 55353 S RAEFHES A43AHRSHSH SERSESANTS SERERFESHTER L RARSHIRHTESHE

15. Hawn annessa lista ta’ dokumenti li jsawru I-fajl ta’ I-approvazzjoni, li nghata f'idejn l-awtorita kompetenti li tat
I-approvazzjoni, liema kopja tieghu tista’ tinkiseb meta ssir it-talba ghaliha.

(") In-numru distintiv tal-pajjiz li jaghti l-approvazzjoni.
(3) Agta’ dak li ma japplikax.
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ANNESS 2

ARRANGAMENT TAL-MARKA TA’ L-APPROVAZZJONI

| + XY R-001148::

a=9mm min.

Ir-rota li jkun fiha I-marka thawn fuq hija rota li giet approvata fl-Italja (E3) taht in-numru ta’ l-approvazzjoni 001148.

L-ewwel zewg numri tan-numru ta’ l-approvazzjoni jindikaw li l-approvazzjoni nghatat skond il-htigijiet ta’” Regolament
Nru. XY fil-forma originali tieghu.

L-immarkar tal-marka ta’ l-approvazzjoni, in-numru tar-Regolament u n-numru ta’ l-approvazzjoni jistghu jkunu mbieghda
minn xulxin izda fis-sekwenza kif suppost.
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ANNESS 3
ARRANGAMENT TAL-MARKI FUQ IR-ROTI

Ezempju tal-marki li ghandhom jidhru fuq rota li tikkonforma ma’ dan ir-Regolament:

ABCDE 5% ] x 14 FH 36 0199 abl23

Dan l-ezempju ta’ immarkar ifisser li rota:

— kienet fabbrikata minn ABCDE

— ghandha isem tal-kurva tar-rim (5 %2 ])

—  hi maghmula fbicca wahda (x)

— ghandha kodici nominali tad-dijametru tar-rim (14)

— ghandha l-well imgieghed b’mod mhux simmetriku (l-ebda marka)

— ghandha konfigurazzjoni tal-hotba catta ta’ fejn jinsab it-tarf ta’ gewwa tat-tajer fejn jagbad mar-rim tar-rota fuq naha
wahda biss (FH) — immarkar jekk iridu

— ghandha dahla tar-rota ta’ 36 mm
— fabbrikata fJannar 1999 (0199)
— in-numru tal-part tal-fabbrikant (ab123)

L-isem moghti lir-rim ghandu jinkludi fl-ordni segwenti l-isem moghti lill-kurva tar-rim, it-tiswir, il-kodi¢i nominali tad-
dijametru tar-rim, fejn jinsab il-well u l-konfigurazzjoni tat-tarf ta’ gewwa tat-tajer fejn jagbad mar-rim, kif jidher
fl-ezempju 5 ¥ ] x 14 FH Wiehed jista’ wkoll jagleb l-ordni ghall-ewwel tliet elementi kif jidher fl-ezempju 14 x 5 % J FH.

L-immarkar tad-dahla tar-rota, id-data tal-produzzjoni u l-isem tal-fabbrikant jistghu jkunu ftit imbieghda mill-isem moghti
lir-rim.
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ANNESS 4
TEST TAL-MATERJAL

L-analizi li gejja dwar il-produzzjoni u I-komponenti tal-metall ghandha ssir u jsir rapport dwarha:

Materjal Testijiet
Metall ta’ l-aluminju a, ¢ e
Metall tal-manjizu a, g e
Azzar a, b, d

(a) Analizi kimika tal-materjal mhux mahdum.

and A) relevanti ghall-materjal:

m’

(b)  Spezzjoni tal-karatteristici mekkanici li gejjin (R, R

— persentagg ta’ kemm iggebbed wara li ngasam (A): Kemm iggebbed ghal kollox mit-tul tal-kejl wara li ngasam
(L, — L,), imfisser bhala persentagg tat-tul originali (L,).

Fejn

it-tul originali tal-kejl (L)):  Tul tal-kejl qabel ma giet ezercitata sahha fuqu.
it-tul finali tal-kejl (L,): Tul tal-kejl wara li nkisret il-bicca tat-test.
— prova tas-sahha, estensjoni mhux proporzjonali (R,): L-istress li fih estensjoni mhux proporzjonali hija dags il-

persentagg specifikat tat-tul tal-kejl ta’ l-estensometru (L,) Is-simbolu uzat ghandu warajh numru li jindika
l-persentagg preskritt tat-tul tal-kejl ta’ l-estensometru, per ezempju: R, ,

— sahha migbuda (R,,): L-istress li jikkorrispondi ghall-forza massima (F,,)

(c) Spezzjoni tal-karatteristi¢i mekkanici (R 5, Ry, and A) tal-bicciet tat-testijiet mehuda minn fejn jehel il-hub u minn
fejn hemm il-bidla mid-diska ghar-rim jew fejn ifalli jekk hemm

(d) Analizi tad-difetti tal-produzzjoni u l-komponenti tal-metall u ta’ l-istruttura tal-materjal mhux mahdum

(¢) Analizi tad-difetti tal-produzzjoni u tal-komponenti tal-metall u ta’ l-istruttura tal-bicciet tat-testijiet mehuda minn
fejn jehel il-hub u minn fejn hemm il-bidla mid-diska ghar-rim jew fejn ifalli jekk hemm.



9.3.2007

1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea

425

1.1.

1.2

1.3.

ANNESS 5
TEST GHAS-SADID

Aghmel test bl-isprej tal-melh skond ISO 9227 ghal 384 siegha.

Preparazzjoni tal-kampjun

Kampjun ta’ wicc trattat, mehud mill-produzzjoni, ghandhom jaghmlulu l-hsara billi jigirfu fih min-naha ghall-ohra
u jitfghulu I-gebel (ISO 565) daqs li kieku huma sitwazzjonijiet ta’ hsara li jigru meta l-vettura tkun ged tintuza’
normalment (il-hsara ghandha ssir fejn hemm il-flange tar-rim u gor-rota).

Zvilupp tat-test

Il-kampjun li ghandu l-wic¢ trattat ghandu jghaddi minn test ta’ l-isprej bil-melh, li fih il-kampjun u l-komponenti li
normalment jigi fkuntatt maghhom jitqieghdu fpozizzjoni wieqfa fl-apparat tat-test ta’ l-isprej bil-melh. Ir-rota tigi
mdawra 90° kull 48 siegha.

Evalwazzjoni

Mizuri individwali li jistghu jaffettwaw is-sadid ghandhom jigu evalwati (ghata, crews, zingu jew elementi metallici
tossici, ghata li hu miksi bil-metall, ec¢.)

Id-dokumentazzjoni tat-test ghandu jkun fiha ritratti li juru l-punti prin¢ipali fejn hareg is-sadid li nhaslu b'mod mek-
kaniku sabiex juru d-difetti fil-materjal.

M'ghandux ikun hemm xi hafna sadid wara test li jdum 192 siegha. Wara 384 siegha I-funzjonalita tar-rota,
il-komponenti li jitwahhlu fuqu u I-parti ta” gewwa tat-tajer fejn jehel mar-rim m’'ghandhomx ikunu affettwati hazin
bis-sadid. Dan ghandu jkun ikkonfermat permezz ta’ test dwar it-tidwir fil-liwjiet kif imsemmi fAnness 6 jew test
tat-tidwir kif imsemmi fAnness 7, jiddependi fejn hemm is-sadid.
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1.

ANNESS 6

TEST DWAR IT-TIDWIR FIL-LIW]JIET

DESKRIZZJONI TAT-TEST

Waqt it-test tat-tidwir fil-liwjiet, il-forzi laterali li ged jahdmu fuq ir-rota waqt is-sewgan madwar kisra huma simu-
lati. Erba’ kampjuni tar-roti ghandhom jigu ttestjati, tnejn £50 % u tnejn £75 % tal-forza massima tal-genb. Ir-rim tar-
rota hu mwahhal sod mal-bank tat-test, u forza tal-ksur Myhi applikata fuq fejn jehel il-hub (jigifieri minn fejn tghaddi
l-arm li tghabbi mal-flange li ghandu l-istess dijametru ta¢-¢irku bhall-vettura li ghaliha hi mahsuba r-rota). Roti tal-
metall hafif huma mwahhla bil-flange intern tar-rim permezz ta’ zewg flanges nofs cirku.

Jekk jintuzaw xi mekkanizmi ohra li jwahhlu, jehtieg ikun pruvat li huma ekwivalenti.

[l-viti jew l-iskorfini li jwahhlu huma ssikkati mal-forza li ddawwar imsemmija mill-fabbrikant tal-vettura u jergghu
jigu ssikkati wara madwar 10 000 dawra.

FORMULA BIEX TKUN IKKALKULATA L-FORZA TAL-KSUR

Il-karozzi u l-vetturi li jghaddu mill-imharbat: My, = S * Fy (1t % 1y, + d)

Mpmax = forza massima ta’ referenza tal-ksur [Nm]

Fy = kemm tiflah l-aktar ir-rota [N]

tyy, = rejdjus dinamiku ta’ l-akbar tajer irrakkomandat ghar-rota [m]
d = dahla [m]

B = koeffi¢jent ta’ frizzjoni

S = fattur tas-sigurta

. It-test isir b'zewg persentaggi ta’ valuri (50 fil-mija u 75 fil-mija) tas-sahha massima u skond l-istandards li gejjin

Koeffi¢jent ta’ frizzjoni 0,9

Fattur tas-sigurta 2,0

Dawriet nominali kull minuta In-numru ta’ dawriet kull minuta jista’ jkun il-massimu possibbli izda
barra I-frekwenza tat-test tar-rezonanza tar-rig.
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Aluminju/Manjezju Azzar
Kategorija tal-vettura M, uM,G O,u0, M, uM,G 0O,u0,
Dawriet minimi b’75 fil-mija 2,0-10° 0,66 - 10° 6,0 - 10* 2,0-10*
Mbmax
Dawriet minimi b’persentagg 1,8 -10° 0,69 - 10° 6,0 -10° 2,3-10°
ta’ 50 My o

Limiti accettati

Caqliq tax-xaft tnaqqas 10 fil-mija aktar mi¢-caqliq imkejjel qisu wara 10 000 dawra.

Qsim tekniku mhux accettat.

Telf accettat tas-sahha tat-
tidwir fil-bidu fuq l-iskorfini u
I-boltijiet li jwahhlu r-rota (*)

Massimu 30 fil-mija

(") Iecekkja t-telf fis-sahha li tissikka tat-taghmir tar-roti billi terga’ tissikka, mhux billi tkejjel is-sahha halla tholl it-taghmir.

. SKEDA TAT-TEST GhAS-SENSIELA TA’ TIPI TA’ ROTI

Roti ta’ l-istess tip (paragrafu 2.2.) izda li ghandhom valuri differenti tad-dahliet jistghu jingemghu billi jintuza’
l-oghla valur tas-sahha tat-test tal-ksur skond I-iskeda tat-test li gejja. Verzjonijiet tar-rota li ghandhom togba tan-nofs
akbar ghandhom ikunu inkluzi fit-test. Fkaz ta’ falliment ghandhom ikunu ittestjati aktar kampjuni.

Testijiet mehtiega:

Numru ta’ roti li jridu jkunu ittestjati Test tat-tidwir fil-liwjiet
Test qasir Test twil

PCD Minimu 1 1
PCD Massimu 1 1
jekk hemm PCD wiched 2 2
Varjazzjonijiet fid-dahliet sa 2 mm — —
Minn 2 mm sa 5 mm 1 —
> 5 mm 1 1
Testijiet li jridu jsiru jekk il-piz massimu li jistghu jifilhu r-roti jizdied sussegwentement.
Jekk ir-rizultat tal-forza tat-test tal- 1 1
ksur jizdied sa massimu ta’ 10 fil-
mija.
Test qasir = test tat-tidwir tal-ksur b’75 fil-mija ta’ 1 My .,

(ikkalkulat ghall-aktar piz fuq ir-rota)

Test twil

test tat-tidwir tal-liwjiet b’50 fil-mija ta’ My,,.x

Jekk il-forza tat-test tizdied b’aktar minn 10 fil-mija, meta mqabbla ma’ l-ewwel approvazzjoni, il-programm kollu

ghandu jkun repetut.
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1.

ANNESS 7

TEST TAT-TIDWIR

DESKRIZZJONI TAT-TEST

Fit-test tat-tidwir l-istress fuq ir-rota meta wiched ikun qed isuq dritt 1 quddiem hu simulat billi tigi ttestjata rota
ged iddur kontra drum li ghandu dijametru minimu ta’ barra ta’ 1,7 m, fil-kaz tat-test tat-tidwir estern, jew dijametru
minimu intern dags ir-redjus dinamiku tat-tajer diviz b0,4 fil-kaz ta’ test tat-tidwir intern. Zewg roti
ghandhom ikunu ittestjati.

FORMULA BIEX IKUN IKKALKULAT IT-TEST TAT-TAGHBIJA

It-tipi kollha ta’ vetturi Fp =S xFy
Fp = testjar tat-taghbija [N]
Fy = kemm l-aktar li tiflah taghbija fugha r-rota [N]
S = fattur tas-sigurta
PROCEDURI U HTIGIJIET TAT-TESTIJIET
It-Testijiet isiru skond l-ispecifikazzjonijiet li gejjin:
M, u MG 0,u0,
Direzzjoni tat-tidwir | Dritta
Fattur tas-sigurta — S 2,5 2,0
2,25 (Y

Tajers

Mehuda mis-(serje) normali tal-produzzjoni u, jekk hu possibbli, tal-wisa’ tas-sezzjoni mas-
sima nominali rakkomandata ghar-rota

Velocita ta’ l-ittestjar
fkm/h

Il-massimu li jiflah it-tajer skond l-indici tal-velocita, normalment 60-100 km/siegha

Distanza ekwivalenti 2000 km 2000 km
tat-tidwir 1000 km (1) 1000 km (1)
Kemm ikun min- Uzu normali: pressjoni tat-test tat-tidwir
fuh it-tajer meta jibda
t-test (la ccekkjat jew | Sa 160 kPa 280 kPa
lanqas ikkontrollat

Aktar minn 160 kPa min. 400 kPa

wagqt it-test)

Limiti fuq kemm jigu
accettati

Xquq teknici ufjew tohrog l-arja ma jigux accettati.

Telf accettat tas-sahha
tat-tidwir fil-bidu fuq
l-iskorfini u I-boltijiet
li jwahhlu r-rota (?)

< 30 fil-mija

(") Ghall-karozzi tal-passiggieri diski tar-roti ta’ l-azzar.
(?) Iccekkja t-telf fis-sahha li tissikka tat-taghmir tar-roti billi terga’ tissikka — mhux billi tkejjel is-sahha halla tholl it-taghmir.
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drum misjuq

piz fuq il-fus

tajer

rota

Ezempiji ta’ testijiet tat-tidwir tar-rigs.
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1. DESKRIZZJONI TAT-TEST

ANNESS §

TEST TA’ L-IMPATT

Is-sahha tar-rota fejn jidhlu l-ksur fit-trufijiet u postijiet ohra kritici meta r-rota tahbat ma’ xi haga ghandha
tkun i¢ccekkjata. Sabiex ikun maghruf jekk huma jifilhux bizzejjed ghall-ixquq jehtieg li jsir test ta’ l-impatt kif imsemmi

fAnness 8 — Appendici 1.

2. FORMULA BIEX IKUN IKKALKULAT IT-TEST TAT-TAGHBIJA

D = 0,6xF,[g+180 [ke]
D = valur tal-piz li jaqa’ [kg]

Fy, = kemm tiflah l-aktar taghbija r-rota [N]

g = l-acelerazzjoni minhabba l-gravita 9,81 m/s?

3. PROCEDURI U HTIGIJIET TAT-TEST

M, u M,G

Procedura u htigijiet

Kif imsemmi fAnness 8 — Appendici 1

Kemm hu minfuh it-tajer

Kemm ghandu jintefah it-tajer kif rakkomandat mill-fabbrikant tat-tajer ibbazat fuq
l-indi¢i tat-taghbija u l-velocita massima tal-vettura, imma mill-inqas 200 kPa.

Tajers

Tajers mehuda minn (serje) ta’ produzzjoni normali bl-inqas wisa’ nominali tas-
sezzjoni u ¢-¢irkonferenza minima tat-tidwir fis-sensiela ta’ tajers rakkomandati ghar-
rota partikulari.

Kriterji dwar x’ghandu jigi
accettat

It-test ghandu jitqgies li hu sodisfacenti jekk ma jidhrux xquq fil-wic¢ tar-rota u jekk it-
tajer ma jinzilx fi Zmien minuta minn meta jitlesta t-test. Jigu accettati xquq u dah-
liet ikkawzati b’kuntatt dirett mal-piz li jserrah fughom.

Fil-kaz tar-roti li ghandhom rimmijiet jingalghu jew komponenti ohra i jistghu jiz-
zarmaw, jekk l-irbit invitat li hemm qrib l-ispoke jew it-toqob ta’ 1-arja jfalli r-rota ma
titgiesx li ghaddiet mit-test.

Numru ta’ kampjuni li jridu
jkunu ittestjati

Wahda ghal kull pozizzjoni ta’ impatt.

Pozizzjonijiet ta’ impatt

Wahda fejn l-ispokes jagbdu mar-rim u ohra bejn iz-zewg spokes, qrib hafna tat-togba
tal-valv.

Jekk hu possibbli, id-direzzjoni ta’ l-impatt m'ghandhiex tahbat mal-linja radjali
bejn it-togba li twahhal u ¢-Centru tar-rota.

4. SKEDA TAT-TESTIJIET GHAS-SENSIELA TA’ TIPI TA’ ROTI

Testijiet mehtiega:

Roti li jridu jigu ttestjati Test ta’ l-impatt

L-inqas PCD tat-togbiet li jwahhlu Wahda ghal kull pozizzjoni ta’ impatt
L-akbar PCD tat-togbiet li jwahhlu Wahda ghal kull pozizzjoni ta’ impatt
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ANNESS 8
Appendici 1

VETTURI TAL-PASSIGGIERI — ROTI TAL-METALL HAFIF — TEST TA’ LIMPATT

FIRXA

Dan l-anness jispecifika 1-procedura dwar it-test tal-laboratorju biex tevalwa l-komponenti tal-hbit ta’ l-impatt fil-
kisra tal-fus (laterali) ta’ rota iffabbrikata ghal kollox jew parzjalment minn metall hafif. Hi mahsuba biex tintuza’
fkarozzi tal-passiggieri, bil-ghan li tkun ezaminata ufjew ikkontrollata l-kwalita tar-rota.

APPARAT TAT-TEST

Ir-roti l-godda, processati ghal kollox, rapprezentattivi tar-roti mahsuba biex jintuzaw fkarozzi tal-passiggieri,
mghammra b'tajer.

Magna li tittestja l-impatt tat-taghbija bhabbata li tagixxi bi dritt li jkollha impatt tal-wic¢ ta’ mill-inqas 125 mm
wiesgha u ta’ l-inqas 375 mm twila u trufijiet ippuntati miksura b’redjus jew kantuniera dritta, skond Figura 1. Il-piz
li jaga’, D, fi hdan tolleranza ta’ + 2 fil-mija, imfissra fkilogrammi, ghandha tkun kif gej:

D=0,6xF, g+ 180 [kg]

fejn Fy/g huwa t-taghbija massima statika fuq ir-rota, kif specifikata mill-fabbrikant tar-rota ufjew tal-vettura, imfis-
sra fkilogrammi.

Piz ta’ 1 000 kg.

VALUTAZZJONI

Tizgura, permezz ta’ adapter tat-test tal-valutazzjoni, li I-piz ta’ 1 000 kg (paragrafu 2.3.) applikat dritt fuq i¢-centru
tat-taghmir tar-rota kif jidher ffigura 2 johloq ksur la genba ta’ 7,5 mm # 0,75 mm meta mkejjel fic-Centru tax-xaft.

PROCEDURA TAT-TEST

Poggi r-rota li fugha se jsir it-test (paragrafu 2.1.) u t-tajer fil-magna tat-test (paragrafu 2.2.) b'tali mod li t-taghbija ta’
l-impatt hi applikata fuq il-flange tar-rim tar-rota. Ir-rota ghandha titwahhal bil-fus taghha fangolu ta’ 13° + 1° mal-
linja dritta bl-oghla punt fid-direzzjoni tal-habbata.

It-tajer imqieghed fuq ir-rota li trid isirilha t-test ghandu jkun tajer minghajr tubu radial-ply bl-izghar wisa’ tas-
sezzjoni nominali mahsub biex jintuza’ fuq dik ir-rota. Kemm irid ikun minfuh it-tajer ghandu jkun specifikat mill-
fabbrikant tal-vettura jew, jekk mhemmx dik l-ispecifikazzjoni, ghandu jkun 200 kPa.

It-temperatura ta’ l-ambjent tat-test ghandha tibqa’ fil-limitu ta’ bejn 1-10 °C u t-30 °C wagqt il-perjodu kollu tat-test.

Irid ikun zgurat li r-rota hi mpoggija fuq l-istruttura tal-hub bi twahhil rapprezentattiv fid-dags bhal dak li kieku
jintuza’ fuq il-vettura. It-twahhil ghandu jkun issikkat bl-idejn ma’ valur jew permezz ta’ metodu kif rakkomandat
mill-fabbrikant tal-vettura jew tar-rota.

Peress li I-ghamla tal-partijiet tan-nofs tar-rota tista’ tvarja, irid isir test fuq numru ta’ postijiet fuq i¢-Cirkonferenza
tar-rim tar-rota biex ikun zgurat li tkun assessjata jekk il-partijiet tan-nofs baqghux shah. Uza’ roti godda kull darba.

Fil-kaz tat-test ta’ l-ispoke, dak l-ispoke irid jintghazel fejn it-togba tal-bolt hi l-eqreb.

Irid ikun zgurat li I-habbata qieghda fuq it-tajer, u tghaddi minn fugq il-flange tar-rim b’25 mm * 1 mm. Gholli I-habbata
sa gholi ta’ 230 mm * 2 mm ‘il fuq mill-oghla parti tal-flange tar-rim u halliha taqa’.
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KRITERJA DWAR FALLIMENT

Ir-rota titgies i m'ghaddietx mit-test jekk hemm xi wahda minn dawn i gejjin:
(@) xaqq (xquq) li jidhru jinfdu sezzjoni tal-parti ¢entrali ta’ l-istruttura tar-rota;
(b) il-parti tan-nofs tinfired mir-rim;

(©) it-tajer jinzel kollu £1 min.

Ir-rota ma titqiesx li m'ghaddietx mit-test minhabba li jkun sfurmata l-istruttura tar-rota jew minhabba xquq fis-
sezzjoni tar-rim milquta mill-wic¢ tal-platt tal-habbata.

Nota: It-tajers u r-roti uzati fit-testijiet m'ghandhomx jintuzaw wara fuq vettura.
[\

375 min. 125 min.f \ /

& \

230+ 2

Figura 1 — Magna tat-test ta’ l-impatt tat-taghbija
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A
| E Striker
\ Sharp edge
broken by radius
or chamfer

Figura 1 — Dettall A
Dimensjonijiet fmillimetri

1 000 kg calibration load . .
Calibration adapter
\ / &

Wheel hub adapter

Steel beam
200 x 25

7,5mm £ 0,75 mm y
Vertical deflection — ——--—-="=-
measured from base

Adjust for 13° —a]

4 natural rubber mounts (or equivalent)
Hardness: 50 Shore
Diameter: 51 mm
Uncompressed height: 27 mm

Figura 2 — Tqeghid tat-taghbija fuq i¢-centru ta’ l-istruttura tar-rota

Dimensjonijiet fmillimetri
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ANNESS 9

TEST DWAR SAHHA LI DDAWWAR LI TALTERNA

1. DESKRIZZJONI TAT-TEST

Ftest tas-sahha li ddawwar li jalterna dik is-sahha li ddawwar li tagixxi fuq ir-rota waqt l-ibbrejkjar u l-ac¢elerazzjoni hi
simulata. Il-kampjuni tar-roti ghandhom ikunu ittestjati fkull valur ta’ persentagg (50 fil-mija u 75 fil-mija) tas-sahha li
ddawwar massima ikkalkulata. Kull flange tar-rota huwa mwahhal sod mal-mejda tat-test u maghfus permezz ta’ sahha
li ddawwar li talterna ta’ + My, mghoddija mill-wic¢ imwahhal jigifieri permezz tad-diska tal-brejk jew permezz ta’

komponenti ohra.

2. FORMULA BIEX TKUN IKKALKULATA S-SAHHA LI DDAWWAR WAQT IT-TEST

MT=S~FV'rdyn

Fejn

M; = sahha li ddawwar waqt it-test [Nm]

S = fattur tas-sigurta

F, = kemm tiflah l-aktar taghbija r-rota [N]
tyy, = rejdjus dinamiku [m]

It-testijiet isiru permezz tal-parametri li gejjin:

Fattur tas-sigurta S 1,0
Numru minimu ta’ dawriet b+ 90 fil-mija M 2-10°
Numru minimu ta’ dawriet b+ 45 fil-mija M 2-10°

Kriterja dwar accettazzjoni

Xquq tekni¢i mhumiex accettati

Telf accettat tas-sahha tat-tidwir fil-bidu fuq l-iskorfini u
I-boltijiet li jwahhlu r-rota (*)

30 fil-mija

(") Tecekkja t-telf fis-sahha li tissikka tat-taghmir tar-roti billi terga’ tissikka, mhux billi tkejjel is-sahha halla tholl it-taghmir.
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SPEZZJONIJIET TAT-TAGHMIR TAL-VETTURA U DOKUMENTAZZJONI

1. APPLIKAZZJONI U INFORMAZZJONI DWAR IT-TWAHHIL

L-awtorita li tapprova t-tip ghandha tinghata kopja ta’ l-informazzjoni li gejja li ghandha tinghata wkoll lill-
konsumatur mar-rota.

1.1. Karatteristici tar-rota:

Numru ta’ l-approvazzjoni ECE, tip ta’ rota u varjazzjoni, isem moghti lir-rim internazzjonali (per ezempiju,
15 H2 x 5 ¥2]) u dahla.

1.2. Karatteristici tal-vettura:

[I-fabbrikant tal-vettura, l-isem tal-mudell tal-vettura u d-deskrizzjoni, is-sahha tal-vettura u s-sensiela VIN inkluz ta’
l-inqas WMI, VDS u l-ewwel numru ta’ VIS li jiddeskrivi -mudell tas-sena (ara ISO 3779-1983).

1.3. Karatteristici ohra: Xi htigijiet partikulari, taghmir specjali u ohrajn li huma specifikati meta wiehed juza’ r-roti ta’
rimpjazzament tal-fabbrikant jew htigijiet specifici ghar-rota ECE approvata.

1.4. Dettalji dwar kif ghandhom jehlu:

Rakkomandazzjonijiet u prekawzjonijiet ta’ sigurta meta twahhal ir-rota; Uzu ta’ xi komponenti li jehlu mar-rota
ohra jew li jissostitwixxu, per ezempju, boltijiet itwal tar-rota jew skorfini mar-roti tal-metall;

Sahha li ddawwar li tissikka r-rota; b’emfasi fuq l-importanza ta’ dan l-aspett u I-bzonn li jintuza’ jekk jista” jkun
spanner kalibrat li jdawwar; Struzzjoni dwar il-htiega li terga’ tissikka t-taghmir tar-rota wara 50 km ta’ sewqan;
Referenzi dwar l-uzu u t-twahhil tal-hubcaps, jekk hemm;

1.5. Ezempju ta’ struttura possibbli tat-tabella dwar Applikazzjoni u Informazzjoni dwar it-twahhil.

Karatteristici tar-rota (dawk l-ogsma obbligatorji huma miktuba skuri)

N ta’ I joni ) Toqob li
umru ta EanEprovazz;om Tip tar-rota Dags Dahla Pcd jwsf?f(l)lu (11)
XY R-1 0001148 6014 6Jx14H2 38 mm 98 mm 4
Varjazzjoni tar-rota Post fejn ikun | Marki fuq ir- Marki fi¢- Dijametru tat- | taghbija mas-

ikkontrollat rota centru tac- togba tan-nofs | sima fuq ir-rota
il-plagg cirku fN
A Iva 98-38 120-98 58,1 mm 5500
Karatteristici tal-vetturi
a isem tal- o
Fabbrllt(tantl tal- mudell tp ti vettura Sahha fkW Identifikazzjoni (VIN)
vettura tal-vettura ype
FIAT ALFA ALFA 66-95 WMI VDS Sena (snin)
ROMEO ROMEO 930
145/146 1C9 Y817H3 4

(") L-uzu tal-profili tal-komponent tal-brejk tal-vettura tal-fabbrikant u l-calliper tar-rota hu rakkomandat. Izda monitoragg waqt is-servizz

hu mehtieg minhabba xi bidla possibbli fil-parts tal-brejk ufjew tal-OE-calliper tar-rota waqt li tkun qed issir il-produzzjoni tal-vettura.
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)

Karatteristi¢i ohra

Ref. No. Karatteristika

1/ Viti tondi li jissikkaw

HTIGIJIET OHRA

Spezzjoni tal-calliper tar-roti

Id-disinn tal-kurva interna tar-rota (calliper tar-rota ara Figura 1) ghandha thalli spazju bizzejjed ghall-komponenti
tal-brejk, tas-suspension u ta’ l-istering.

Fkaz fejn il-calliper tar-rota gieghed barra l-calliper tar-rota ta’ rimpjazzament tal-vettura tal-fabbrikant, l-ebda verifika
m’hi mehtiega.

Fkaz fejn il-calliper qieghed gol-calliper tar-rota ta’ rimpjazzament tal-vettura tal-fabbrikant, ghandha ssir spezzjoni li
r-rota jkollha fejn iddur fejn jidhlu I-komponenti tal-brejk, is-suspension u l-istering u I-komponenti generali ta’ taht il-
vettura, billi jitqies l-effett ta’ l-ibbilancjar tal-piz fuq ir-roti.

Generalment, ghandhom jintlahqu dawn il-kriterji li gejjin:

l-inqas spazju ghall-komponenti tal-brejk (l-aghar kaz, per ezempju b'firrodu gdid tal-brejkijiet): 3 mm (1),
l-inqas spazju ghall-komponenti tas-suspension (per ezempju l-idejn ta’ fuq u ta’ taht tas-suspension): 4 mm,
l-inqas spazju ghall-komponenti ta’ l-istering (per ezempju I-fus tat-track u 1-gonot ta’ l-istering): 4 mm, u
l-inqas spazju bejn il-pizijiet Ii jibbilan¢jaw u l-komponenti tal-vettura: 2 mm.

L-ispezzjoni tista’ ssir waqt li tkun wieqfa jew miexja. Jekk l-ispazji differenti fuq ir-rota ta’ rimpjazzament tal-vettura
tal-fabbrikant huma inqas minn dawk moghtija hawn fuq, imbaghad dawn jistghu jigu accettati.

Spezzjoni tat-toqob ta’ l-arja

Rota approvata m’'ghandhiex tnaqqas l-effi¢jenza tal-brejk meta mqabbla mar-rota ta’ rimpjazzament tal-fabbrikant. It-
trasferiment tas-shana mill-brejkijiet ghal gor-roti ta’ l-azzar hi megqjusa izjed serja minn dik tar-roti hfief tal-
metall. Fkaz fejn ir-rota ta’ rimpjazzament tal-vettura tal-fabbrikant hi mahsuba ghal cirkolazzjoni ta’ l-arja specifika
mill-brejk i tghaddi mit-toqob ta’ l-arja (per ezempju b'effett “bhal tal-mithna tar-rih”) u fejn il-parti fejn hemm it-
toqob ta’ l-arja, fmudell tal-part tar-rota ta’ rimpjazzament tal-fabbrikant, hija izghar minn dik korrispondenti tar-
rota ta’ rimpjazzament tal-vettura tal-fabbrikant, ghandu jsir test li jqabbel biex tkun evalwata l-effi¢jenza tal-brejk.

It-test ghandu jimxi mal-htigijict ta’ Regolament Nru. 13, appendici 4, paragrafu 1.5. Tip I — Procedura dwar it-test
li jonqos. Il-kriterja hija t-temperatura tal-brejk. It-temperatura massima mkejla (diski, drum) billi tintuza’ r-rota ta’
rimpjazzament tal-vettura tal-fabbrikant m'ghandhiex tinqabez fil-kaz tar-rota li trid tkun approvata.

Il-hubcaps kollha li jitwahhlu normalment ghandhom jitgiesu.

Twahbhil tar-rota

Hu rakkomandat l-uzu tal-komponenti li jwahhlu tar-rota ta’ rimpjazzament tal-vettura tal-fabbrikant. Kull kompo-
nent specjali tat-taghmir tar-rota ghandu jaghti lok ghal twahhil tal-mudell tal-part tar-rota ta’ rimpjazzament min-
ghajr ma jkun hemm bzonn xi bidliet ohra. In-numru baziku tat-taghmir tar-roti, per ezempju 4 toqob, 5 togqob u
ohrajn, m’'ghandux jinbidel. It-taghmir tar-roti m'ghandux jostakola komponenti ohra, per ezempju, il-komponenti
tal-brejk. Rigward il-boltijiet tar-roti, l-iskorfini u l-viti, it-tul tal-kamin ghandu jkun l-istess bhal dak fir-rota u fit-
taghmir tar-rota ta’ rimpjazzament tal-vettura tal-fabbrikant. Kif jidhru l-boltijiet/l-iskorfini minn fuq ghandu jkun
jagbel ma’ kif tidher it-togba fejn jidhlu fir-rota approvata. Il-materjal uzat ghall-komponenti tat-taghmir tar-rota
ghandu jkun ta’ l-inqas dags il-komponenti tat-taghmir tar-rota tal-vettura tal-fabbrikant.

L-uzu tal-profili tal-komponent tal-brejk tal-vettura tal-fabbrikant u l-calliper tar-rota hu rakkomandat. Izda monitoragg waqt is-servizz
hu mehtieg minhabba xi bidla possibbli fil-parts tal-brejk ufjew tal-OE-calliper tar-rota waqt li tkun qed issir il-produzzjoni tal-vettura.
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2.4.

2.5.

Fkaz fejn jigu provduti l-accessorji tar-rota, ghandu tkun provduta wkoll kull tip ta’ ghodda spe¢jali biex twahhal u
tholl.

Fejn jigu fornuti komponenti tat-taghmir tar-rota differenti, huma ghandhom ikunu mnizzla fl-informazzjoni mehtiega
fparagrafu 1.2, u kull ghodda specjali mehtiega biex twahhal ghandha tkun provduta.

Projezzjonijiet esterni

Ir-rota approvata meta mwahhla fuq il-vettura, flimkien ma’ xi accessorji mehtiega tar-rota, m'ghandhiex tkun ta’
periklu. Ghandhom ikunu mharsa I-htigijiet ta’ Regolament ECE-R26.

Mixxellanji

Ir-rapport tat-test ghandu jkun fih id-dettalji u r-rizultati tat-testijiet li jsiru. Ghandu jikkonferma li r-rota ttestjata
lahget il-htigijiet.

Kontorn tal-Kaliper tar-Rota

Linja barra I-kontorn
tal-kaliper tar-Rota

Linja gewwa |-kontorn tal-Kaliper tar-Rota

Figura 1: Kisra interna tar-rota inkluz ezempji ta’ sitwazzjonijiet fuq gewwa u fuq barra.




