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MEMORANDUM TA’ SPJEGAZZJONI

TAJERS B’WICC GDID FI HDAN IL-KOMUNITA

Ir-raguni ta’ din id-Decizjoni hi 1i taghmel obbligatorju fil-Komunita d-
dispozizzjonijiet fuq l-approvazzjoni tal-produzzjoni ta’ tajers pnewmati¢i b’wic¢
¢did maghmulin ghall-karozzi tal-passiggieri u vetturi kummer¢jali inkluzi
rispettivament fir-Regolamenti tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-
Nazzjonijiet Uniti (NU/KEE) Nru 108 (Dispozizzjonijiet uniformi li jikkon¢ernaw 1-
approvazzjoni ghall-produzzjoni ta’ tajers pnewmatic¢i b’wic¢¢ gdid ghal vetturi bil-
mutur u t-trejlers taghhom)' u 109 (Dispozizzjonijiet uniformi li jikkoncernaw I-
approvazzjoni ghall-produzzjoni ta’ tajers pnewmati¢i b’wic¢ gdid ghall-vetturi
kummercjali u t-trejlers taghhom)?, kif emendati.

B’konsegwenza ta’ dan, 1-Istati Membri ghandhom jippermettu li jitpoggew fuq is-
suq fil-Komunita tajers b’wic¢ gdid biss jekk dawn kienu manifatturati skond ir-
rekwiziti mnizzlin f’dawk iz-zewg Regolamenti.

Fil-prezent, m’hemm I-ebda dispozizzjonijiet uniformi obbligatorji ghall-manifattura
ta’ tajers b’wic¢ gdid intenzjonati ghall-bejgh u biex jidhlu fis-servizz fil-Komunita.
Hu necessarju li tkun evitata l-ezistenza ta’ rekwiziti differenti ghall-manifattura ta’
tajers b’wice gdid fl-Istati Membri differenti, billi divergenzi bhal dawn jaghmlu I-
kummer¢jalizzazzjoni ta’ dawn il-prodotti iktar difficli, u jwasslu ghal ostakoli fil-
kummer¢ intern.

Tajers b’wic¢ gdid jaghmlu parti importanti mis-suq ta’ wara I-bejgh fi hdan is-settur
tal-vetturi bil-mutur fil-Komunita. Tajers b’wi¢¢ gdid huma intenzjonati biex izidu I-
perjodu ta’ l-uzu tat-tajers u biex ikun estiz in-numru ta’ mili li jaghmlu t-tajers.
Uhud mill-vantaggi taghhom maghrufa huma li jipprovdu l-istess numru ta’ mili
meta mqgabbla ma’ tajers godda, filwaqt li jzommu livelli gholja ta’ rendiment u
sigurtd. Inoltre, dan il-prodott hu habib ta’ l-ambjent u jibza’ ghall-energija meta
mqabbel mal-produzzjoni ta’ tajers godda, filwagqt li I-prezz tieghu hu inqas minn dak
ta’ tajers godda.

L-applikazzjoni obbligatorja tar-rekwiziti inkluzi fir-Regolamenti tan-NU/KEE
ghall-manifattura ta’ tajers b’wic¢ gdid ghandhom jikkontribwixxu ghall-
assigurazzjoni fil-kwalita , integrita u r-rendiment ta’ dan il-prodott.

E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505, Rev. 2/Add. 107.
E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505, Rev. 2/Add. 108.
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IS-SISTEMA TAN-NU/KEE U L-LEGIZLAZZJONI TAGHHA FUQ TAJERS GODDA

I1-“Ftehim Rivedut 1958, konkluz taht l-awspicju tan-NU/KEE, jistabbilixxi I-
proceduri ghall-adozzjoni ta’ dispozizzjonijiet tekni¢i uniformi rigward vetturi bil-
mutur u t-taghmir ta’ vetturi bil-mutur li jigu mqieghda jew uzati f’vetturi bil-mutur.
IlI-Ftehim jipprevedi Il-obbligazzjoni tal-Partijiet Kontraenti biex johorgu
approvazzjonijiet skond ir-rikjesta tal-manifattur bi gbil mad-dispozizzjonijiet tar-
Regolamenti annessi maghha u accettati mill-Partijiet Kontraenti u ghall-
accettazzjoni reciproka® ta’ l-approvazzjonijiet mahruga taht dawn ir-Regolamenti.
S’issa total ta’ 115 Regolamenti kienu adottati taht il-Ftehim’.

[I-Komunita Ewropea saret wahda mill-Partijiet Kontraenti ghall-Ftehim Rivedut
1958 f1-24 ta’ Marzu 1998, permezz tad-Decizjoni tal-Kunsill 97/836/KE°.

Bl-adezjoni taghha ghal dan il-Ftehim, il-Komunita saret immedjatament parti ghal-
lista ta’ 78 Regolament NU/KEE. Minn dak iz-Zmien sal-lum il-Komunita aderiet
ma’ 20 Regolament iehor u qed tezamina jekk taderix ghal ohrajn. B’rizultat ta’ 1-
adezjoni tal-KE ma’ dawn ir-Regolamenti, I-Istati Membri, fuq talba tal-manifattur,
ghandhom jaghtu u jaccettaw approvazzjonijiet bazati fuq dawn ir-Regolamenti
bhala alternattivi ghad-direttivi korrispondenti tal-KE u I-ligi nazzjonali.

In-NU/KEE adottaw zewg Regolamenti fil-qasam tat-tajers b’wic¢ gdid taht il-
Ftehim ta’ 1-1958, 1i huma r-Regolamenti 108 u 109. Dawn iz-zewg Regolamenti
dahlu fis-sehh fost il-Partijiet Kontraenti fit-23 ta’ Gunju 1998. II-Komunita aderiet
ghalihom it-tnejn fit-28 ta’ Ottubru 2001, bis-sahha tad-Decizjonijiet tal-Kunsill
2001/509/KE’ u 2001/507/KE?®, rispettivament.

Ir-Regolamenti jistabbilixxu mizuri li jikkon¢ernaw ir-rendiment tekniku u I-kapacita
kontinwa tal-manifattura ghall-produzzjoni ta’ tajers b’wi¢c¢ gdid. Id-
dispozizzjonijiet ikopru I-metodi uzati mill-manifattur biex jipproduci t-tajer u

Ftehim tal-Kummissjoni Ekonomika tan-Nazzjonijiet Uniti ghall-Ewropa li jikkon¢erna 1-addozzjoni ta’
percezzjonijiet teknici uniformi ghall-vetturi bir-roti, taghmir u partijiet li jistghu jkunu mqieghda u/jew
uzati fuq vetturi bir-roti u l-kondizzjonijiet ghal gharfien reciproku ta’ l-approvazzjonijiet garantiti fuq
bazi ta’ dawn il-per¢ezzjonijiet. (Ftehim Rivedut 1958), pubblikat bhala Anness I ghad-Decizjoni tal-
Kunsill 97/836/KE, GU L N° 346, tas-17.12.1997, p. 78.

L-approvazzjoni tat-tip hi stabbilita biss ghas-sistemi ta’ vetturi, partijiet u attrezzi, imma mhux ghall-
karozza kollha kemm hi.

Ghall-adozzjoni tar-Regolamenti hu mehtieg li jkunu prezenti u jivvutaw maggoranza ta’ zewg terzi tal-
Partijiet Kontraenti.

Decizjoni tal-Kunsill tas-27 ta’ Novembru 1997 b’harsa ghall-adezjoni tal-Komunita Ewropea ghall-
Ftehim tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti li jikkon¢ernaw l-adozzjoni
ta’ percezzjonijiet teknici uniformi ghall-vetturi bir-roti, attrezzi u partijiet li jistghu jkunu mqieghda
u/jew uzati fuq vetturi bir-roti u l-kundizzjonijiet ghall-rikonoxximent re¢iproku tal-approvazzjonijiet
moghtija fuq bazi ta’ dawn il-per¢ezzjonijiet (“Ftehim Rivedut 1958”), (De¢izjoni 97/836/KE). GU L
346, tas-17.12.1997, p. 78.

De¢izjoni tal-Kunsill 2001/509/KE tas-26 Gunju 2001 fuq l-adezjoni tal-Komunitd Ewropea ghar-
Regolament 108 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Ewropea li jikkoncerna I-
approvazzjoni ghall-produzzjoni ta’ tajers pnewmati¢i b’wic¢ gdid ghall-karozzi u trejlers taghhom. GU
L 183, tas-6.7.2001, p. 37.

Decizjoni tal-Kunsill 2001/507/KE tas-26 ta’ Gunju 2001 fuq I-adezjoni tal-Komunitd Ewropea ghar-
Regolament 109 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Ewropea li jikkoncerna 1-
approvazzjoni ghall-produzzjoni ta’ tajers pnewmatici b’wic¢ gdid ghal vetturi kummercjali u t-trejlers
taghhom, GU L 183, tas-6.7.2001, p. 35.
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jirreferu ghall-approvazzjoni ta’ l-unita tal-produzzjoni ta’ tajers b’wic¢¢ gdid iktar
milli ghall-approvazzjoni tat-tajer b’wic¢ gdid innifsu.

B’rizultat ta’ l-adezjoni tal-Komunita ghar-Regolamenti, I-Istati Membri, fuq talba
ta’ manifattur, ghandhom johorgu approvazzjoni ghall-manifattura ta’ tajers b’wic¢
¢did 11 huma konformi mar-Regolament relevanti. Fl-istess hin, huma mitluba li
jaccettaw fit-territorju taghhom tajers b’wi¢¢ gdid manifatturati taht il-
kondizzjonijiet previsti b’dawn ir-Regolamenti u 1i gejjin minn Partijiet Kontraenti
ohrajn, gewwa jew barra 1-Komunita. Per ezempju, tajers b’wic¢¢ gdid manifatturati
minn kumpanija fir-Russja skond id-dispozizzjonijiet tar-Regolamenti jridu jiddahhlu
fil-Komunita, billi kemm ir-Russja u [-Komunita huma Partijiet Kontraenti mal-
Ftehim ta’ 1-1958 u a¢¢ettaw l-applikazzjoni taz-zewg Regolamenti.

Madankollu, ir-Regolamenti 108 u 109 tan-NU/KEE mhumiex awtomatikament
obbligatorji fil-Partijiet Kontraenti u ghalhekk, fl-Istati Membri tal-KE. Xi Stati
Membri ghamlu I-konformita mar-rekwiziti tar-Regolamenti obbligatorji f’livell
nazzjonali, bhal ma hu l-kaz fi Franza jew fi Spanja. Madankollu, 1-Istati Membri
huma liberi 1i jimplimentaw regoli nazzjonali paralleli alternattivi ghad-
dispozizzjonijiet inkluzi fir-Regolamenti u li jkunu differenti minn Stat Membru
ghall-iehor. B’rizultat ta’ dan, m’hemm l-ebda regoli obbligatorji komuni fuq is-
sigurta u fuq ir-rekwiziti ghall-manifattura ta’ tajers b’wic¢ gdid ghall-bejgh u ghad-
dhul fis-servizz fil-Komunita.

PROPOSTA TAL-KUMMISSJONI GHAL DECIZJONI

I-Kunsill, fid-de¢izjonijiet tieghu tas-26 ta’ Gunju 2001 li bihom il-Komunita
Ewropea aderiet mar-Regolamenti 108 u 109 tan-NU/KEE, habbret l-intenzjoni 1i
tirregola iktar tard l-applikazzjoni uniformi taz-zewg regolamenti fil-Komunita,
permezz ta’ direttiva tal-Komunita,”. Fid-dawl ta’ l-iskop limitat ta’ l-azzjoni
regolatorja mehtiega, huwa xieraq li dispozizzjoni bhal din tigi introdotta billi jkunu
emendati d-Decizjonijiet tal-Kunsill 2001/509/KE u 2001/507/KE.

Id-Dec¢izjoni proposta mhux se tkun integrata fis-sistema KE ghall-approvazzjoni ta’
vetturi bil-mutur u t-trejlers taghhom stabbilita bid-Direttiva 70/156/KEE'’, kif
stabbilit fil-Preambolu 3 tad-Decizjonijiet tal-Kunsill 2001/509/KE u 2001/507/KE,
rispettivament. M hemmx tipi ta’ tajers b’wic¢ gdid billi huma prodotti manifatturati
mill-gdid minn tajers uzati. Inoltre, bhala tali huma mhumiex prodotti godda, billi
huma prodotti manifatturati mill-gdid u, ghalhekk, ma jitpoggewx fis-suq ghall-
ewwel darba.

It-tielet recita tad-Decizjoni tal-Kunsill 2001/507/KE tas-26 ta’ Gunju 2001 u tad-Decizjoni tal-Kunsill
2001/509/KE tas-26 ta’ Gunju 2001 (ara r-referenza kompleta fin-nota °giegh il-pagna 7 u 8).
Id-Direttiva tal-Kunsill 70/156/EEC tas-6 ta’ Frar 1970 fuq l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta’ 1-Istati
Membri li jirrelataw ma’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ vetturi bil-mutur u t-trejlers taghhom. GU L 42, tat-
23.2.1970, p. 1.
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Proposta ghal

DECIZJONI TAL-KUNSILL

li temenda d-Decizjonijiet 2001/507 u 2001/509 bl-iskop li r-Regolamenti NU/KEE 109 u

108 dwar tajers b’wicc¢ gdid isiru obbligatorji

IL-KUNSILL TA’ L-UNJONI EWROPEA,

Wara li kkunsidra t-Trattat 1i jistabbilixxi I-Komunita Ewropea,

Wara li kkunsidra d-Decizjoni tal-Kunsill 97/836/KE tas-27 ta’ Novembru 1997 b’harsa lejn
l-accettazjoni mill-Komunita Ewropea lejn il-Ftehim tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-
Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti (NU/KEE) li tikkon¢erna I-adozzjoni tal-peréezzjonijiet teknici
uniformi ghall-vetturi bir-roti, taghmir u partijiet li jistghu jkunu mqieghda u/jew uzati fuq
vetturi bir-roti u I-kondizzjonijiet ghal rikonoxximent re¢iproku ta’ approvazzjonijiet moghtija
fuq bazi ta’ dawn il-percezzjonijiet (‘Ftehim Rivedut 1958”)", u b’mod partikolari Artikolu
3(3), it-tieni indent ta’ Artikolu 4(2) u Artikolu 4(4) taghha,

Wara li kkunsidra I-proposta mill-Kummissjoni',

Wara li kkunsidra 1-gbil tal-Parlament Ewropew'?,

Billi:

(1)

(2)

€)

Ir-Regolamenti 109 u 108 tan-NU/KEE wasslu ghall-armonija fir-rekwiziti ghat-tajers
b’wi¢¢ gdid u ghal-livell gholi ta’ sigurta u protezzjoni ta’ l-ambjent. Huma
ppermettew helsien fi¢-¢irkolazzjoni ta’ tajers b’wic¢ gdid.

Bid-Decizjoni 97/836/KE il-Komunita saret Parti Kontraenti ghall-Ftehim Rivedut
1958 tan-NU/KEE. Bid-De¢izjonijiet 2001/507/KE'* u 2001/509/KE", il-Komunita
accettat ir-Regolamenti 109 u 108 tan-NU/KEE, rispettivament. Bil-gbil ma’ dawk ir-
Regolamenti, il-Komunita ikkommettiet 1i ta¢cettahom bhala alternattivi ghal-
legislazzjoni tal-Komunita, bi gbil mad-dispozizzjonijiet ta’ Artikolu 2 u 3 tal-Ftehim
Rivedut 1958. Madankollu, sabiex tapplika dawk ir-Regolamenti fuq bazi obbligatorja,
dispozizzjoni ghal dak l-iskop trid titnizzel fil-ligi tal-Komunita skond 1-Artikolu 4 (4)
tad-Dec¢izjoni 97/836/KE.

Minhabba I-firxa limitata ta’ l-azzjoni regolatorja mehtiega, mhuwiex xieraq li 1-
applikazzjoni obbligatorja taz-zewg Regolamenti ssir billi tigi adottata Direttiva kif
imhabbar fid-Decizjonijiet 2001/507/KE u 2001/509/KE.

GU L 346, tas-17.12.1997, p. 78.
GUL,, p. -

Guc,,p..

GU L 183, tas-6.7.2001, p. 35.
GU L 183, tas-6.7.2001, p. 37.
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(4) Id-Dec¢izjonijiet 2001/507/KE u 2001/509/KE ghandhom jigu emendati skond dan,

IDDECIEDA KIF GEJ:

Artikolu 1

Id-Dec¢izjoni 2001/507/KE hija emendata kif gej:
1. L-unika artikolu jigi sostitwit b’dan li ge;:

“Artikolu Wahdieni
[I-Komunita Ewropea ghandha taderixxi mar-Regolament 109 tal-Kummissjoni ghall-Ewropa
tan-Nazzjonijiet Uniti li jikkonc¢erna l-approvazzjoni ghall-produzzjoni ta’ tajers pnewmatici
b’wic¢ gdid ghall-vetturi kummer¢jali u t-trejlers taghhom.
Sa minn (6 xhur mid-data i tigi adottata din id-Decizjoni) id-dispozizzjonijiet tar-
Regolament 109 kif imnizzla fl-Anness ghandhom japplikaw bhala kondizzjoni obbligatorja
ghat-tpoggija fuq is-suq tal-Komunita ta’ tajers b’wic¢ gdid li jaqghu taht l-iskop ta’ dak ir-

Regolament.

2. Anness kif imnizzel f Anness I ghal din id-De¢izjoni huwa mizjud.

Artikolu 2

Id-Dec¢izjoni 2001/509/KE hija emendata kif gej:
1. L-unika Artikolu jigi sostitwit b’dan 1i gej:

“Artikolu Wahdieni
[I-Komunita Ewropea ghandha taderixxi mar-Regolament 108 tal-Kummissjoni Ekonomika
ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti li jikkoncerna l-approvazzjoni ghall-produzzjoni ta’
tajers pnewmatici b’wic¢ gdid ghal vetturi tal-mutur u t-trejlers taghhom.
Sa minn (6 xhur mid-data i tigi adottata din id-Decizjoni) id-dispozizzjonijiet tar-

Regolament 108 kif imnizzla fl-Anness ghandhom japplikaw bhala kondizzjoni ghat-tpoggija
fuq is-suq tal-Komunita ta’ tajers b’wic¢ gdid li jaqghu taht I-iskop ta’ dak ir-Regolament.

2. Anness kif imnizzel £ Anness II ghal din id-Dec¢izjoni huwa mizjud.
Maghmula fi Brussell,

Ghall-Kunsill

1l-President



ANNESS 1

Ir-Regolament n° 109
(Test konsolidat mis-servizzi tal-Kummissjoni Ewropea)

E/ECE/324-E/ECE/TRANS 505/Rev.2/Add.108
E/ECE/324-E/ECE/TRANS 505/Rev.2/Add.108/Corr.1
E/ECE/324-E/ECE/TRANS 505/Rev.2/Add.108/Amend.1

E/ECE/324-E/ECE/TRANS 505/Rev.2/Add.108/Amend.1/Corr.1

DISPOZIZZJONJIJIET UNIFORMI DWAR L-APPROVAZZJONI GHALL-
PRODUZZJONI TA’ TAJERS PNEWMATICI BIL-WICC TA’ BARRA MFELLEL
MILL-GDID GHALL-VETTURI KUMMERCJALI U L-KARRIJIET TAGHHOM
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Regolament Nru. 109

DISPOZIZZJONIJIET UNIFORMI DWAR L-APPROVAZZJONI GHALL-PRODUZZJONI
TA’ TAJERS PNEWMATICI BIL-WICC TA’ BARRA MFELLEL MILL-GDID GHALL-

VETTURI KUMMERCJALI U L-KARRIJIET TAGHHOM

WERREJ]

REGOLAMENT

l. Ghan

2. Definizzjonijiet

3. Marki

4. Applikazzjoni ghall-approvazzjoni

5. Approvazzjoni

6. Kriterji

7. Speciftikazzjonijiet

8. Modifikazzjonijiet fl-approvazzjoni

9. Il-konformita tal-produzzjoni

10.  Penali ghal nuqqas ta’ konformita fil-produzzjoni

11. Produzzjoni i twaqqfet ghal kollox

12. Ismijiet u indirizzi ta’ servizzi tekni¢i responsabbli biex iwettqu testijiet ta’

approvazzjoni, ta’ laboratorji i fihom isiru t-testijiet, u ta’ dipartimenti amministrattivi

ANNESSI

Anness 1 - Komunikazzjoni dwar l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew ir-rifjut jew it-
tnehhija ta’ l-approvazzjoni ta’ jew il-produzzjoni li twaqqfet ghal kollox minn
facilita ta’ produzzjoni ta’ tajers bil-wic¢¢ ta’ barra mfellel mill-gdid skond ir-
Regolament Nru. 109

Anness 2 - Arrangament tal-marka ta’ approvazzjoni

Anness 3 - Arrangament ta’ I-immarkar ta’ tajers bil-wic¢ imfellel mill-gdid

Anness 4 - Lista ta’ l-indi¢ijiet ta’ taghbija u kapacitajiet ta’ taghbija korrispondenti

g MT
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Anness 5

Anness 6

Anness 7

Anness 8

Anness 9

Il-gisien tat-tajers u l-klassifikazzjoni taghhom skond il-qies
[1-metodu li bih jitkejlu t-tajers pnewmatici

[l-pro¢edura ghat-testijiet tal-kapacita tat-taghbija/velocita

Appendi¢i1 - Il-programm tat-test tal-kapacita
Appendi¢i 2 - Relazzjoni bejn Il-indi¢i tal-pressjoni u l-unitajiet tal-
pressjoni

Il-varjazzjoni tal-kapacita tat-taghbija skond il-velo¢ita: il-hxuna radjali u
djagonali tat-tajers ta’ vetturi kummerc¢jali

Il-figura ta’ spjegazzjoni
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.3.

2.3.1.

23.2.

FIRXA

Dan ir-Regolament jghodd ghall-produzzjoni ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel
mill-gdid, mahsuba biex jitwahhlu fuq vetturi kummer¢jali u l-karrijiet taghhom li
jintuzaw fit-triq. Dan ma jghoddx izda ghal:

Tajers bil-wicc ta’ barra mfellel mill-gdid ghal karrozzi privati (tal-passiggieri) u 1-
karrijiet taghhom.

Tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid b’kapacita ta’ velocita taht it-80 km/s.
Tajers ghar-roti u l-muturi.

Tajers li originarjament kienu prodotti minghajr simboli tal-velocita u/jew
indic¢ijiet tat-taghbija.

Tajers 1i originarjament kienu prodotti minghajr l-approvazzjoni tat-tip u minghajr

nan

il-marka "E" jew "e".

DEFINIZZJONIJIET — Ara wkoll il-figura fl-Anness 9

Ghall-fini ta’ dan ir-Regolament:

"Firxa ta’ tajers pnewmatici bil-wic¢¢ ta’ barra mfellel mill-gdid" — tfisser firxa ta’

tajers pnewmatici bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid, kif ikkwotat fil-paragrafu
4.14.

"Struttura" ta’ tajer pnewmatiku tfisser il-karatteristic¢i teknici tal-qafas tat-tajer. L-
istrutturi 11 gejjin jingharfu b’mod partikolari:

n

Djagonali" jew "Hxuna Mxaqilba" tiddeskrivi struttura ta’ tajer pnewmatiku li fih
il-kurduni tal-hxuna jkun jestendu ghax-xoffa ta’ gewwa tat-tajer u jitpoggew
fangoli alternati sostanzjalment ta’ inqas minn 90° ghal-linja ¢entrali tal-wic¢ ta’
barra mfellel tat-tajer.

"Bias-Belted" tiddeskrivi struttura ta’ tajer pnewmatiku ta’ tip djagonali (hxuna
mxagqilba) li fih il-qafas ikun stabilizzat permezz ta’ ¢inturin, maghmul minn zewg
saffi jew aktar ta’ kurdun ta’ materjal li ma jkunx jista’ jitwessa’ wisq u li jitpogga
f’angoli alternati qrib dawk tal-qafas tat-tajer.

"Radjali" tiddeskrivi struttura ta’ tajer pnewmatiku li fih il-kurduni tal-hxuna jkunu
jestendu ghax-xoffa ta’ gewwa tat-tajer u jitqieghdu b’mod sostanzjali f’angolu ta’
90° ghal-linja tac-¢entru tal-wi¢¢ ta’ barra mfellel tat-tajer. Il-qafas tat-tajer ikun
stabilizzat b’¢inturin mad-dawra li essenzjalment ma jkunx jitwessa’ wisq.

"Kategorija ta’ uzu"

Tajer normali huwa wiehed mahsub ghall-uzu normali fuq it-triq biss.

Tajer ta’ uzu speéjali huwa wiehed mahsub ghal uzi differenti, kemm fuq u barra t-
triq u/jew ghal velocita ristretta.
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2.3.3.

24.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

2.13.

2.14.

2.15.

2.16.

Tajer tas-sil huwa wiehed li 1-ghamla tal-wic¢ ta’ barra mfellel tieghu, jew I-
ghamla tal-wi¢¢ ta’ barra mfellel u l-istruttura tieghu, tkun iddisinjata
primarjament biex tizgura li, fit-tajn u fis-silg frisk jew li jkun ged jinhall, jkollu
rendiment ahjar minn wiehed normali. L-ghamla tal-wic¢ ta’ barra mfellel ta’ tajer
tas-silg generalment tikkonsisti minn kanal (strixxa) u elementi ta’ materjal solidu
li jkunu spazjati b’mod aktar wiesa’ minn dawk fuq tajer normali.

"Ix-xoffa ta’ gewwa tat-tajer" tfisser il-parti ta’ tajer pnewmatiku li tkun ta’ tali
ghamla u struttura li tkun toqghod gor-rimm u zZZzomm it-tajer fugha.

"Kurdun" tfisser il-hjut li jiffurmaw il-fibra tal-hxuniet tat-tajer pnewmatiku.
"Hxuna" tfisser saff ta’ kurduni paralleli mghottija tal-"gomma”.

"Cinturin" tapplika ghal hxuna radjali jew tajer bi hxuna mxagilba u tfisser saff
jew saffi ta’ materjal jew materjali taht il-wic¢ ta’ barra mfellel tat-tajer, impoggi
b’mod sostanzjali fid-direzzjoni tal-linja tac-Centru tal-wic¢ ta’ barra mfellel tat-
tajer biex jirrestringi l-qafas f’direzzjoni ¢irkonferenzjali.

"Interruttur" tapplika ghal tajer ta’ hxuna djagonali u tfisser il-hxuna tan-nofs bejn
il-qafas u I-wic¢ ta’ barra mfellel tat-tajer.

"Interruttur protettiv" tapplika ghal tajer ta’ hxuna radjali u tfisser il-hxuna tan-
nofs mhux obbligatorja bejn il-wic¢ ta’ barra mfellel tat-tajer u ¢-Cinturin biex
inaqqas il-hsara li¢-¢inturin.

"Chafer" tfisser materjal fil-parti tax-xoffa ta’ gewwa tat-tajer biex tipprotegi 1-
qafas kontra kull gherik jew brix mir-rimm tar-rota.

"Qafas" tfisser dik il-parti sturtturali ta’ tajer pnewmatiku, hlief il-wic¢ ta’ barra
mfellel u I-“gomma” ta’ barra nett tal-hitan tal-gnub li, meta jintnefah, ikun jiflah
ghat-taghbija.

"Il-wi¢¢ ta’ barra mfellel tat-tajer" tfisser dik il-parti ta’ tajer pnewmatiku li jkun
imfassal biex ikollu kuntatt ma’ l-art, jipprotegi 1-qafas kontra kull hsara teknika u
jehin biex it-tajer jagbad ma’ l-art.

"[1-hajt tal-genb" tfisser il-parti ta’ tajer pnewmatiku bejn il-wic¢ ta’ barra mfellel
tat-tajer u l-parti mahsuba biex tghatti I-flang tar-rimm.

"Il-parti t’isfel tat-tajer" tfisser dik il-parti inkluza bejn il-linja tal-wisa’ massima
tas-sezzjoni tat-tajer u l-parti mfassla biex tkun mghottija bix-xoffa tar-rimm.

"[l-kanal tal-wi¢¢ ta’ barra mfellel tat-tajer" tfisser l-ispazju bejn l-istrixxi jew il-
blokki hdejn xuxlin fid-disinn tal-wic¢ ta’ barra mfellel tat-tajer.

"[l-wisa’ tas-sezzjoni" tfisser id-distanza lineari bejn il-parti ta’ barra tal-hitan tal-
genb ta’ tajer pnewmatiku minfuh, meta dan jitwahhal fuq ir-rimm ta’ ¢ertu gies
specifiku, izda 1i teskludi l-elevazzjonijiet minhabba t-tikketti (immarkar), id-
dekorazzjoni jew l-istrixxi jew kanali protettivi.
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2.17.

2.18.

2.19.

2.20.

2.21.

2.21.1.

2.21.2.

2.21.3.

2.21.3.1.

"Il-wisa’ generali" tfisser id-distanza lineari bejn il-parti ta’ barra tal-hitan tal-gnub
ta’ tajer pnewmatiku minfuh, meta dan jitwahhal fuq rimm ta’ qies specifiku, u
tinkludi it-tikketti (immarkar), id-disinn jew l-istrixxi jew kanali protettivi.

"L-gholi tas-sezzjoni" tfisser distanza ugwali ghal nofs id-differenza bejn id-
dijametru ta’ barra tat-tajer u d-dijametru nominali tar-rimm.

"Il-proporzjon ta’ l-aspett nominali" tfisser mitt darba n-numru miksub billi
tiddividi n-numru li jesprimi 1-gholi nominali tas-sezzjoni bin-numru li jesprimi -
wisa’ nominali tas-sezzjoni, fejn iz-zewg figuri jkunu fl-istess unitajiet.

"Id-dijametru ta’ barra" tfisser id-dijametru generali ta’ tajer minfuh li jkun ghadu
kif kellu I-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid.

"Il-klassifikazzjoni tal-qies tat-tajer" tfisser klassifikazzjoni li turi:

Il-wisa’ nominali tas-sezzjoni. Din trid tkun imfissra f’millimetri, hlief fil-kazijiet
ta’ tajers li I-klassifikazzjoni tal-qies taghhom tidher fl-ewwel kolonna tat-tabelli li
hemm fl-Anness 5 ghal dan ir-Regolament.

Ir-ratio ta’ l-aspett nominali, hlief fil-kaz ta’ tajers li ghalihom il-klassifikazzjoni
tal-qies tidher fl-ewwel kolonna tat-tabelli 1i hemm fl-Anness 5 ghal dan ir-
Regolament.

Numru konvenzjonali "d" (is-simbolu "d") li juri d-dijametru nominali tar-rimm u
li jikkorrispondi ghad-dijametru ta’ dan imfisser jew permezz ta’ kodi¢i (numri
taht 11-100) jew f’millimetri (numri aktar minn 100). In-numri li jikkorrispondu
ghaz-zewg tipi ta’ kejl jistghu jintuzaw fil-klassifikazzjoni.

Il-valuri tas-simboli "d" imfissra f'millimetri qed jidhru hawn taht:
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2.22.

2.23.

2.24.

2.25.

2.26.

Kowd tad-Dijametru Nominali tar- Valur tas-simbolu "d" imfisser
Rimm - "d" mm

8 203
9 229
10 254
11 279
12 305
13 330
14 356
15 381
16 406
17 432
18 457
19 483
20 508
21 533
22 559
24 610
25 635
14.5 368
16.5 419
17.5 445
19.5 495
20.5 521
22.5 572
24.5 622
26 660
28 711
30 762

"Id-dijametru nominali tar-rimm (d)" ifisser id-dijametru tar-rimm li fuqu tajer
ikun imfassal biex jitwahhal.

"Rimm" ifisser l-appogg, jew ghal assemblagg ta’ tajer-u-tubu jew ghal tajer
minghajr tubu, li fuqu titpogga ix-xoffa ta’ gewwa tat-tajer.

"Ir-rimm tal-kejl" ifisser ir-rimm specifikat bhala 'l-wisa’ tal-kejl tar-rimm' jew 'il-
wisa’ tad-disinn tar-rimm' ghal klassifikazzjoni partikolari tal-qies ta’ tajer fi
kwalunkwe edizzjoni ta’ wiehed mill-Istandards Internazzjonali tat-Tajers jew
aktar.

"Ir-rimm__tat-test" ifisser kwalunkwe rimm specifikat bhala approvat jew
rakkomandat jew awtorizzat fxi wiehed mill-Istandards Internazzjonali tat-Tajers
ghal tajer ta’ dik il-klassifikazzjoni ta’ qies jew tip.

"Standard Internazzjonali tat-Tajers" ifisser kwalunkwe wiehed mid-dokumenti
standard li gejjin:
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(a) L-Organizzazzjoni Teknika Ewropea tat-Tajers u r-Rimmijiet (ETRTO) 1/:
“I1-Manwal ta’ 1-Istandards”

(b) L-Organizzazzjoni Teknika Ewropea tat-Tajers u r-Rimmijiet (ETRTO) 1/:
'"Taghrif ta’ Inginerija dwar id-Disinn — data skaduta'

(¢) The Tire and Rim Association Inc. (I-Asso¢jazzjoni tat-Tajers u r1-
Rimmijiet) (TRA) 2/: 'lI-Ktieb tas-Sena'

(d) L-Asso¢jazzjoni tal-Manifatturi tat-Tajers tal-Karrozzi tal-Gappun
(JATMA) 3/: 'TI-Ktieb tas-Sena'

(e) L-Assocjazzjoni tat-Tajers u r-Rimmijiet ta’ 1-Awstralja (TRAA) 4/: 'll-
Manwal ta’ 1-Istandards'

(f) L-Assiciacao Brasileira de Pneus e Aros (ABPA) 5/: 'Manual de Normal
Technicas'

(&) L-Organizzazzjoni Skandinava tat-Tajers u r-Rimmijiet (STRO) 6/: 'Ktieb
ta’ Taghrif'

2.27. "Tkissir fi bcejjec" tfisser it-tkissir ta’ béejje¢ ta’ gomma mill-wi¢¢ ta’ barra
mfellel tat-tajer.

2.28. "Is-separazzjoni tal-kurdun" tfisser il-firda tal-kurduni mill-ghata tal-gomma
taghhom.

2.29. "Is-separazzjoni tal-hxuna" tfisser il-firda ta’ hxuniet minn magenb xulxin.

2.30. "Is-separazzjoni tal-wic¢ ta’ barra mfellel tat-tajer" tfisser it-tnehhija tal-wic¢ ta’

barra mfellel mill-qafas tat-tajer.

2.31. "Deskrizzjoni tas-servizz" tfisser il-kumbinazzjoni specifika ta’ Il-indi¢i tat-
taghbija u s-simbolu tal-velocita tat-tajer.

L-istandards tat-tajer jistghu jinkisbu mill-indirizzi li gejjin:

1/ ETRTO, 32 Av. Brugmann - Bte 2, B-1060 Brussell, II-Belgju

2/ TRA, 175 Montrose West Avenue, Suite 150, Copley, Ohio, 44321 L-Istati Uniti ta’ I-Amerika

3/ JATMA, 9th Floor, Toranomon Building No. 1-12, 1-Chome Toranomon Minato-ku, Tokyo 105, II-
Gappun

4/ TRAA, Suite 1, Hawthorn House, 795 Glenferrie Road, Hawthorn, Victoria, 3122 L-Awstralja

5/ ABPA, Avenida Paulista 244-12° Andar, CEP, 01310 Sao Paulo, SP I1-Brazil

6/ STRO, Alggatan 48 A, Nb, S-216 15 Malmé, L-Izvezja

Il-lista ta’ indic¢i ta’ taghbija u t-taghbija li jikkorrispondu jidhru fl-Anness 4 ghal dan ir-Regolament.
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2.32.

2.33.

2.33.1.

2.33.2.

2.34.

2.35.

"L-indi¢i tat-taghbija" tfisser kowd numeriku 1i juri t-taghbija li t-tajer jista’
jghabbi fil-velocita li tikkorrispondi ghas-simbolu tal-velocita asso¢jat u meta dan
jithaddem skond il-kundizzjonijiet tas-servizz specifikati mill-manifattur. Tajer
pnewmatiku jista’ jkollu aktar minn indi¢i wiehed tat-taghbija biex juri I-kapacita
tat-taghbija tieghu meta dan jintuza f’formazzjoni wahda jew doppja, jew biex juri
kapacita ta’ taghbija ohra (punt uniku) li fuqu ma tkunx awtorizzata varjazzjoni
ta’ taghbija skond il-paragrafu 2.35 u 1-Anness 8 ghal dan ir-Regolament.

I1-lista ta’ indicijiet tat-taghbija u t-taghbijiet li jikkorrispondu maghhom jidhru fl-Anness
4 ta’ dan ir-Regolament.

"Simbolu tal-veloc¢itd" tfisser:

Simbolu alfabetiku li juri 1-velocita li fiha t-tajer jista’ jghabbi t-taghbija moghtija
mill-indi¢i tat-taghbija asso¢jat mieghu.

Is-simboli tal-veloc¢ita u l-velocitajiet li jikkorrispondu maghhom qed jidhru fit-
tabella t’hawn taht:

Simbolu tal-velocita L-Oghla Velocita Korrispondenti
(km/s)
80
90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210

TCHwnEO9wZICOA—=Q™

"Punt uniku" ifisser deskrizzjoni addizzjonali tas-servizz, immarkata magenb
id-deskrizzjoni normali tas-servizz, izda li ma tistax tintuza biex tkun
ikkalkulata varjazzjoni tal-kapacita tat-taghbija kif definit fil-paragrafu 2.35 u
fl-Anness 8 ghal dan ir-Regolament.

"Il-varjazzjoni tal-kapacéita tat-taghbija mal-velocita" tfisser kapacita ohra ta’
taghbija ghat-tajer meta dan jintuza f’veloc¢ita differenti minn dik murija bis-
simbolu tal-veloc¢ita fid-deskrizzjoni normali tas-servizz. Il-varjazzjonijiet
awtorizzati ged jidhru fit-tabella fl-Anness 8 ghal dan ir-Regolament.
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2.36.

2.37.

2.37.1.

2.37.2.

2.37.3.

2.38.

2.39.

2.40.

2.41.

241.1.

2.41.2.

2.41.3.

2414.

2.42.

2.43.

"Facilita ta’ produzzjoni ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid" tfisser
post jew grupp ta’ siti lokalizzati fejn ikunu manifatturati tajers bil-wic¢ ta’
barra mfellel mill-gdid.

"It-tfellil mill-gdid fuq il-wi¢¢ ta’ barra" tfisser terminu generiku ghar-
rikundizzjonar ta’ tajers uzati billi jinbidlulhom il-wi¢¢ mikul ta’ barra
b’wiehed gdid. Dan jista’ jinkludi wkoll it-tigdid tal-wic¢ 1-aktar ta’ barra tal-
hitan tal-gnub. Dan ikopri I-metodi ta’ process li gejjin:

"Il-capping ta’ fuq" — il-bdil tal-wi¢c ta’ barra;

"llI-capping mill-gdid" — il-bdil tal-wic¢¢ ta’ barra fejn il-materjal il-gdid jibqga’
sejjer ghal fuq parti mill-hitan tal-genb;

"Xoffa ghal xoffa" — il-bdil tal-wi¢¢ ta’ barra u t-tigdid tal-wic¢ tal-genb,
inkluza parti min-naha t’isfel, jew in-naha t’isfel kollha, tat-tajer.

"Casing" huwa t-tajer uzat li jinkludi I-qafas u 1-wic¢¢ ta’ barra u l-materjal tal-
hitan tal-gnub li jkun ghad fadal.

"Tindif" huwa I-process biex jitnehha l-materjal il-qadim mill-casing biex
jithejja l-wic¢ ghall-materjal il-gdid.

"Tiswija" huwa x-xoghol rimedjali li jsir fuq casing bil-hsara fil-limiti
maghrufa.

"Il-materjal tat-tiflil tal-wic¢ ta’ barra" huwa materjal f’kundizzjoni li tkun tajba
biex jitqieghed minflok il-wi¢¢ mikul. Dan jista’ jkun f’diversi forom, bhal per
ezempju:

"Camel-back" — strixxi ta’ materjal maqtughin minn gabel li jkunu nghataw is-
sura tal-profil sezzjonali mehtieg u wara jitwahhlu minghajr l-uzu ta’ shana
mal-casing imhejji. [lI-materjal il-gdid ghandu jkun vulkanizzat.

"Mkebbeb bl-istrixxi" — strixxa ta’ materjal ghat-tiflil tal-wi¢¢ ta’ barra li
tinghata s-sura direttament u titkebbeb ghal fuq il-casing imhejji u li jinbnew
sal-kontorn sezzjonali mehtieg. [l-materjal il-gdid irid jigi vulkanizzat.

"L-ghoti dirett ta’ sura" — materjal tat-tiflil tal-wic¢ ta’ barra 1i jitnehha biex
jintlahaq il-profil sezzjonali mehtieg u li jinghata sura direttament ghal fuq il-
casing imhejji. [I-materjal il-gdid ghandu jkun vulkanizzat.

"Vulkanizzat minn gabel" — wic¢ tat-tiflil ta’ barra 1i gie ffurmat u vulkanizzat
minn qabel li jigi applikat direttament ghall-casing imhejji. Il-materjal il-gdid
ghandu jinghaqad mal-casing.

"Il-kisja tal-hajt tal-genb" huwa materjal uzat biex jghatti l-hitan tal-genb tal-
casing biex b’hekk ikunu jistghu jsiru I-marki mehtiega.

"Gomma tal-kuxxin" huwa materjal uzat bhala saff biex jghaqqad il-wice
mfellel ta’ barra 1-gdid u I-casing u biex jissewwew hsarat zghar.
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2.44.

2.45.

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.3.1.

3.2.3.2.

3.2.3.3.

3.2.4.

3.24.1.

3.24.2.

3.2.5.

3.2.5.1.

3.2.5.2.

3.2.6.

3.2.7.

"Siment" huwa sustanza likwida adeziva biex izomm materjali godda
f’posthom gabel il-process ta’ vulkanizzar.

"Vulkanizzar" huwa terminu uzat biex jiddeskrivi 1-bdil fil-karatteristi¢i fizici
tal-materjal il-gdid li s-soltu jsir bl-applikazzjoni tas-shana u l-pressjoni ghal
perjodu stabbilit ta’ hin taht kundizzjonijiet kontrollati.

IMMARKAR

EZzempju ta’ l-arrangament ta’ marki fuq tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-
¢did ged jidher fl-Anness 3 ghal dan ir-Regolament.

It-tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ghandhom juru, fuq iz-zewg hitan
tal-genb fil-kaz ta’ tajers simetrici, u mill-anqas fuq il-hajt tal-genb ta’ barra fil-
kaz ta’ tajers mhux simetrici:

L-isem tad-ditta jew il-marka tal-fabbrika;

Il-klassifikazzjoni tal-qies tat-tajer kif definit fil-paragrafu 2.21.;

Indikazzjoni ta’ l-istruttura kif gej:

Fuq tajers djagonali (hxuna mxaqilba); l-ebda indikazzjoni, jew I-ittra "D"
impoggija fuq quddiem tal-marka fuq id-dijametru tar-rimm;

Fuq tajers bi hxuna radjali; l-ittra "R" impoggija fuq quddiem tal-marka tad-
dijametru tar-rimm, u, jekk mixtieq, il-kelma "RADIAL";

Fuq tajers bias belted, l-ittra "B" impoggija fuq quddiem tal-marka tad-
dijametru tar-rimm flimkien mal-kliem "BIAS-BELTED";

Id-deskrizzjoni tas-servizz li tinkludi:

Indikazzjoni tal-kapacita/kapacitajiet tat-taghbija nominali tat-tajer fil-forma ta’
l-indi¢i tat-taghbija preskritt fil-paragrafu 2.32;

Indikazzjoni tal-kapacita tal-veloc¢ita nominali tat-tajer fil-forma tas-simbolu
preskritt fil-paragrafu 2.33;

Jekk jghodd, deskrizzjoni alternattiva tas-servizz wahda, il-Punt uniku, li
tinkludi:

Indikazzjoni tal-kapacita/kapacitajiet tat-taghbija tat-tajer fil-forma ta’ l-indici
tat-taghbija preskritt fil-paragrafu 2.32.;

Indikazzjoni tal-kapacita tal-velocita fil-forma tas-simbolu preskritt fil-
paragrafu 2.33;

Il-kelma "TUBELESS" jekk it-tajer huwa maghmul ghal uzu minghajr it-tubu
ta’ gewwa.

I1-kelmiet M+S jew MS jew M.S. jew M & S fil-kaz ta’ tajer tas-silg.
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3.2.8.

3.2.8.1.

3.2.8.2.

3.2.9.

3.2.10.

3.2.11.

3.2.12.

3.3.

3.4.

Id-data meta 1-wic¢ ta’ barra tat-tajer tfellel mill-gdid, kif ge;j:

Sal-31 ta’ Dicembru 1999; jew kif spjegat fil-paragrafu 3.2.8.2. jew fil-forma
ta’ grupp ta’ tliet figuri, l-ewwel tnejn juru n-numru tal-gimgha, wagqt li t-tielet
is-sena tad-decennju tal-manifattura. Il-kowd tad-data jista’ jkopri perjodu ta’
produzzjoni li jibda mill-gimgha murija bin-numru tal-gimgha sa, u li jinkludi,
in-numru tal-gimgha u tlieta ohra. Per ezempju, il-marka "253" tista’ turi tajer
bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid 1i sar fil-gimghat 25, 26, 27 jew 28 tas-sena
1993.

Il-kowd tad-data ghandu jkun immarkat fuq wiehed mill-hitan tal-genb biss.

Mill-1 ta’ Jannar 2000; fil-forma ta’ grupp ta’ erba’ figuri, I-ewwel tnejn juru I-
gimgha u t-tieni tnejn juru s-sena li fiha t-tajer kellu 1-wic¢ ta’ barra mfellel
mill-gdid. Il-kowd tad-data jista’ jkopri perjodu ta’ produzzjoni mill-gimgha
murija bin-numru tal-gimgha sa, u li jinkludi n-numru tal-gimgha mizjuda bi
tlieta. Per ezempju, il-marka "2503" tista’ turi tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel
mill-gdid li jkun sar fil-gimghat 25, 26, 27 jew 28 tas-sena 2003.

I1-kowd tad-data ghandu jkun immarkat fuq wiehed mill-hitan tal-genb biss.

Fil-kaz ta’ tajers skanalati mill-gdid, is-simbolu " U " f’¢irku b’dijametru ta’
madwar 20 mm, jew il-kelma "REGROOVABLE", imhaffra fil- jew fuq kull
hajt tal-genb.

Indikazzjoni, permezz ta’ 1-indi¢i "PSI", tal-pressjoni tan-nefha li ghandha tkun
adottata ghat-testijiet tal-kapacita tat-taghbija/velocita, kif spjegat fl-Anness 7,
1-Appendici 2 ghal dan ir-Regolament.

Din l-indikazzjoni ghandha titpogga fuq wiehed mill-hitan tal-genb biss.

It-terminu "RETREAD" jew "REMOULD" (wara 1-1 ta’ Jannar 1999 il-kelma
"RETREAD" biss ghandha tintuza). Fuq it-talba ta’ min jaghmel it-tajers bil-
wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid, jista’ jizdied l-istess terminu f’lingwi ohra.
Il-kelmiet “ET” jew “ML” jew “MPT” ghal “Tajers ta’ uzu specjali”'®

Qabel ma jkunu approvati, it-tajers ghandhom juru spazju liberu sostanzjalment

kbir, li fih tkun tista’ titpogga marka ta’ l-approvazzjoni kif imsemmi fil-
paragrafu 5.8. u kif muri fl-Anness 2 ghal dan ir-Regolament.

Wara l-approvazzjoni, il-marki msemmija fil-paragrafu 5.8. u murija fl-Anness
2 ghal dan ir-Regolament, ghandhom jitwahhlu fl-ispazju liberu msemmi fil-
paragrafu 3.3. Din il-marka ghandha titwahhal fuq wiehed mill-hitan tal-genb
biss.

16

Ghal fini ta’ dan ir-Regolament, il-marka ghandha tkun obbligatorja biss ghal tipi ta’ tajers manifatturati
wara d-dhul fis-sehh tas-Suppliment 1 ghal dan ir-Regolament.
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3.5.

3.6.

3.7.

4.1.

4.1.1.

4.1.4.1.

4.1.4.2.

4.1.43.

4.1.44.

4.1.4.5.

4.1.4.6.

[I-marki msemmija fil-paragrafu 3.2. u l-marka ta’ l-approvazzjoni preskritta
fil-paragrafi 3.4. u 5.8 ghandhom ikunu jinqraw b’mod ¢ar u jkunu ffurmati fuq
jew fit-tajer jew inkella jkunu mmarkati b’mod permanenti fuq it-tajer.

Sakemm kwalunkwe mill-ispec¢ifikazzjonijiet originali tal-manifattur ikunu
ghadhom jinqraw wara 1i jkun sar il-wi¢¢ ta’ barra mfellel mill-gdid fuq it-tajer,
dawn ghandhom jibqghu jitqiesu bhala specifikazzjonijiet tal-manifattur tat-
tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ghal dak it-tajer. Jekk dawn I-
ispecifikazzjonijiet originali ma jkunux jghoddu wara li jkun sar il-wic¢ ta’
barra mfellel mill-gdid tat-tajer, dawn ghandhom jitnehhew kompletament.

nan

Il-marka ta’ l-approvazzjoni originali "E" jew "e" u n-numru ta’ I-
approvazzjoni u kwalunkwe marka jew numru ta’ l-approvazzjoni ohrajn li
jkunu saru wara mill-facilita tal-produzzjoni tat-tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel
mill-gdid, jekk ma jkunux jghoddu aktar, ghandhom jitnehhew.

L-APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZJONI

Il-proceduri li gejjin jghoddu ghall-approvazzjoni ta’ facilita ta’ produzzjoni ta’
tajres bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid:

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ facilita ta’ produzzjoni ghandha tkun
sottomessa mill-possessur ta’ I-isem kummerc¢jali jew il-marka tal-fabbrika li
tkun se titwahhal fuq it-tajer, jew inkella mir-rapprezentant akkreditat kif
suppost. Din ghanda tispecifika:

Deskrizzjoni generali ta’ l-istruttura tal-facilita li tipproduc¢i t-tajers bil-wic¢ ta’
barra mfellel mill-gdid.

Deskrizzjoni fil-qosor tas-sistema tat-tmexxija tal-kwalita, 1i tizgura li 1-kontroll
effettiv tal-proc¢eduri tat-tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’ barra tat-tajers jkunu qed
jilhqu tabilhaqq il-kriterji ta’ dan ir-Regolament.

L-ismijiet jew il-marki tal-fabbrika li ghandhom jitwahhlu fuq it-tajers bil-wic¢
ta’ barra mfellel mill-gdid 1i jigu manifatturati.

It-taghrif 1i gej dwar il-firxa ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid:
il-firxa tal-qisien tat-tajers;

l-istruttura tat-tajers (djagonali jew bi hxuna mxaqilba, bias-belted jew radjali);
il-kategorija ta’ 1-uzu tat-tajers (tajers normali jew tas-silg e¢c.);

is-sistema tat-tfellil mill-gdid tal-wi¢¢ ta’ barra tat-tajers u l-metodu ta’ 1-
applikazzjoni tal-materjali 1-godda li ghandhom jintuzaw, kif definit fil-
paragrafi 2.37 u 2.41;

is-simbolu ta’ I-oghla velo¢ita tat-tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid;

l-indi¢i ta’ l-oghla taghbija tat-tajers bil-wicc ta’ barra mfellel mill-gdid;
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4.1.4.7.

5.1.

5.2.

5.3.

54.

5.5.

5.6.

l-Istandard tat-Tajer Internazzjonali maghzul 1i ghalih tkun tghodd il-firxa tat-
tajers.

L-APPROVAZZJONI

Ghal tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid, jehtieg li 1-facilita tal-
produzzjoni ta’ dawn it-tajers tikseb l-approvazzjoni mehtiega mill-awtoritajiet
li japprovaw skond il-kriterji ta’ dan ir-Regolament. L-awtorita li tapprova
ghandha tiehu 1-mizuri mehtiega, kif deskritt f"dan ir-Regolament, biex tizgura
li t-tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid fil-facilita tal-produzzjoni
rispettiva tabilhaqq tilhaq il-kriterji msemmija f’dan ir-Regolament. Il-facilita
tal-produzzjoni tat-tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ghandha tkun
responsabbli kompletament biex tizgura li dawn it-tajers ikunu jilhqu tabilhaqq
il-kriterji ta’ dan ir-Regolament u li dawn ikollhom turija xierqa meta jintuzaw
b’mod normali.

Barra mill-kriterji normali ghall-valutazzjoni tal-bidu ta’ din il-facilita tal-
produzzjoni, l-awtorita 1li tapprova ghandha tkun sodisfatta li d-
dokumentazzjoni  tal-pro¢eduri, l-operat, l-istruzzjonijiet u ta’ I-
ispecifikazzjonijiet pprovduti mill-fornituri tal-materjal ikunu f’lingwa 1i tkun
tista’ tiftichem mill-ewwel mill-operaturi tal-facilita tal-produzzjoni tat-tajers
bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid.

L-awtorita 1i tapprova ghandha tizgura li d-dokumenti tal-pro¢edura u l-operat
ghal kull tagsima ta’ produzzjoni jkun fihom specifikazzjonijiet i jkunu xierqa
ghal materjali tat-tiswija u l-processi li jintuzaw, dwar il-limiti ta’ hsara li tista’
tissewwa jew il-penetrazzjonijiet li jistghu jsiru fil-qafas tat-tajer, dwar jekk din
il-hsara tkunx tezisti jew tkunx ikkawzata matul il-processi ta’ thejjija ghat-
tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’ barra tat-tajer.

Qabel ma taghti l-approvazzjoni taghha, 1-awtorita ghandha tkun sodisfatta li t-
tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ikunu konformi ma’ dan ir-
Regolament u 1i t-testijiet mehtiega skond il-paragrafi 6.5 u 6.6 ikunu saru
b’success fuq mill-anqas 5 u mhux neéessarjament aktar minn 20 kampjun ta’
tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid 1i jkunu jirrapprezentaw il-firxa ta’
tajers manifatturati fil-facilita tal-produzzjoni ta’ dawn it-tajers.

Fil-kaz 1i jkun hemm zZewg rizultati negattivi matul il-provi, ghandhom ikunu
ttestjati zewg kampjuni ohra ta’ l-istess specifikazzjoni ta’ tajer. ekk wiehed
minn dawn il-kampjuni jew inkella t-tnejn ifallu, ghandhom ikunu sottomessi
ghall-ahhar darba u jigu ttestjati zewg kampjuni ohra. Jekk wiehed minn dawn
il-kampjuni jew it-tnejn ifallu, l-applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tagsima
tal-produzzjoni ta’ tajers bil-wi¢¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ghandha tigi
michuda.

Jekk il-kriterji kollha ta’ dan ir-Regolament ikunu ntlahqu, l-approvazzjoni
ghandha tinghata u ghandu jinghata numru ta’ 1-approvazzjoni ghal kull facilita
ta’ produzzjoni ta’ dawn it-tajers li tkun giet approvata. L-ewwel zewg figuri
ta’ dan in-numru ghandhom juru s-serje ta’ l-emendi li jinkorporaw l-aktar
emendi tekni¢i kbar u ricenti ghar-Regolament meta tkun harget I-
approvazzjoni. In-numru ta’ l-approvazzjoni ghandu jkun ipprecedut bis-
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5.7.

5.8.

5.8.1.

5.8.2.

5.9.

6.1.

6.2.

6.2.1.

simbolu "109R", 1i jfisser li I-approvazzjoni tghodd ghal tajer bil-wic¢¢ ta’ barra
mfellel mill-gdid kif preskritt f’dan ir-Regolament.

L-istess awtorita ma tistax tassenja l-istess numru lil tagsima ta’ produzzjoni
ohra li tkun koperta b’dan ir-Regolament.

L-avviz ta’ l-approvazzjoni jew ta’ l-estensjoni, ir-rifjut jew it-tnehhija ta’ 1-
approvazzjoni jew tal-produzzjoni li ma tkunx baqghet issir skond dan ir-
Regolament ghandu jkun komunikat lill-Partijiet tal-Ftehim ta’ 1-1958 li
japplika dan ir-Regolament, permezz ta’ formola li tkun konformi mal-mudell 1i
jidher fl-Anness 1 ghal dan ir-Regolament.

Fuq kull tajer li jkun konformi ma’ dan ir-Regolament, fl-ispazju msemmi fil-
paragrafu 3.3, u f’zieda mal-marki preskritti fil-paragrafu 3.2, ghandha
titwahhal b’mod li jidher sew marka internazzjonali ta’ l-approvazzjoni li tkun
tikkonsisti minn:

Cirku li jdur ma’ I-ittra "E" segwit bin-numru distintiv tal-pajjiz li jkun hareg 1-
approvazzjoni ' ; u

Numru ta’ I-approvazzjoni kif deskritt fil-paragrafu 5.6.

L-Anness 2 ghal dan ir-Regolament juri ezempju ta’ l-arrangamenti tal-marka
ta’ l-approvazzjoni.

[I-KRITERJI

It-tajers m’ghandhomx ikunu accettati ghall-ewwel tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’
barra sakemm dawn ma jkunux tat-tip approvat u jkollhom il-marka "E" jew
"e", izda dan il-kriterju m’ghandux ikun obbligatorju sa mhux aktar tard mill-
1 ta’ Jannar 2000.

I1-kundizzjonijiet qabel it-tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’ barra tat-tajers:

It-tajers ghandhom ikunu nodfa u nexfin gabel l-ispezzjoni.

1 ghall-Germanja, 2 ghal Franza, 3 ghall-Italja, 4 ghall-Olanda, 5 ghall-Isvezja, 6 ghall-Belgju, 7 ghall-
Ungerija, 8 ghar-Repubblika Ceka, 9 ghal Spanja, 10 ghall-Jugoslavja, 11 ghar-Renju Unit, 12 ghall-
Awstrija, 13 ghal-Lussemburgu, 14 ghall-Isvizzera, 15 (vakanti), 16 ghan-Norvegja, 17 ghall-Finlandja,
18 ghad-Danimarka, 19 ghar-Rumanija, 20 ghall-Polonja, 21 ghall-Portugall, 22 ghall-Federazzjoni
Russa, 23 ghall-Grecja, 24 ghall-Irlanda, 25 ghall-Kroazja, 26 ghas-Slovenja, 27 ghas-Slovakja, 28
ghall-Belarus, 29 ghall-Estonja, 30 (vakanti), 31 ghall-Bosnia u Herzegovina, 32 ghal-Latvja, 33
(vakanti), 34 ghall-Bulgarija, 35 (vakanti), 36 ghal-Litwanja, 37 ghat-Turkija, 38 (vakanti), 39 ghall-
Azerbajgan, 40 ghall-ex Repubblika Jugoslava tal-Macedonja, 41 (vakanti), 42 ghall-Komunita
Ewropea (l-approvazzjonijiet jinghataw mill-Istati Membri taghha waqt i juzaw is-simbolu ECE
rispettiv taghhom), 43 ghall-Gappun, 44 (vakanti), 45 ghall-Awstralja, 46 ghall-Ukraina, 47 ghall-
Afrika t’Isfel u 48 ghan-New Zealand. Numri sussegwenti ghandhom jinghataw lil pajjizi ohra f’ordni
kronologiku skond kif dawn ikunu rratifikaw jew dahlu jiffurmaw parti mill-Ftehim Dwar 1-Adozzjoni
tal-Preskrizzjonijiet Tekni¢i Uniformi ghar-Roti, Taghmir u Partijiet ta’ Vetturi li jkunu jistghu
Jitwahhlu v/jew Jintuzaw fuq Vetturi bir-Roti u 1-Kundizzjonjijiet ghall-Gharfien Reciproku ta’ I-
Approvazzjonijiet Moghtija fuq il-Bazi ta’ dawn il-Preskrizzjonijiet. In-numri 1i jkunu assenjati
ghandhom ikunu komunikati mis-Segretarju-Generali tan-Nazzjonijiet Uniti lill-Partijiet Kontraenti
ghal dan il-Ftehim.
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6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

6.2.4.1.

6.2.4.2.

6.3.

6.3.1.

Qabel it-tindif, kull tajer ghandu jkun ezaminat sew kemm minn gewwa u
kemm minn barra biex ikun zgurat li I-wic¢ ta’ barra tat-tajer ikun jista’ jitfellel
mill-gdid.

It-tajers 1i jkollhom hsara li tidher u li tkun gejja minhabba taghbija Zejda jew
nuqqas ta’ netha m’ghandux jerga’ jitfellel mill-gdid.

It-tajers li juru kull wiehed minn dawn it-tipi ta’ hsarat m’ghandhomx ikunu
accCettati biex il-wicc ta’ taghhom jerga’ jitfellel mill-gdid:

Generali:
(a) gsim fil-gomma li ma jistax jissewwa u li jkun jibga’ sejjer gol-qafas

(b) ksur fil-qafas

(©) attakk sostanzjali minhabba xi zejt jew kimika

(d) hsara jew ksur fil-qalba tax-xoffa ta’ gewwa tat-tajer

(e) tiswijiet ta’ qabel barra I-limiti specifikati ta’ hsara — ara I-paragrafu
5.3.

Kundizzjonijiet barra l-limiti specifikati ta’ grad ta’ tiswija — ara l-paragrafu
5.3:

(a) penetrazzjonijiet fil-qafas jew hsara wara t-thejjija ghat-tiswija

(b) haftna ksur qrib xulxin

(©) deterjorazzjoni sostanzjali fl-inforra ta’ gewwa
(d) hsara fix-xoffa ta’ gewwa
(e) kurduni tal-gafas esposti

€3] kurduni mahlulin

(g) is-separazzjoni tal-hxuna tax-xoffa ta’ gewwa

(h) kurduni tal-qafas (azzar) li jkunu deformati jew mibruma b’mod
permamenti

(1) gsim fi¢-¢irkonferenza fuq ix-xoffa ta’ gewwa

Gg) kurduni ta’ l-azzar jew wajer tax-xoffa ta’ gewwa kkorrodjat

Preparazzjoni:

Wara t-tindif, u qabel l-applikazzjoni tal-materjal il-gdid, kull tajer ghandu jkun
ezaminat mill-gdid, almenu minn barra, biex ikun Zgurat li dan ikun ghadu
tajjeb biex il-wic¢ ta’ barra tieghu jitfellel mill-gdid.
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6.3.2.

6.3.3.

6.3.4.

6.3.5.

6.3.6.

6.3.7.

6.4.

6.4.1.

6.4.2.

[I-wi¢¢ kollu 1i fuqu jkun applikat il-materjal il-gdid ghandu jkun thejja
minghajr ebda shana zejda. Il-fibra tal-wi¢c¢ imnaddaf m’ghandhiex ikollha
lacerazzjonijiet fondi ta’ tindif jew materjal mahlul.

Fejn ikollu jintuza materjal vulkanizzat minn qabel, il-kontorn tal-parti
ppreparata ghandu jilhaq il-kriterji tal-manifattur tal-materjal.

Hsara 1i tkun ikkawzata matul it-tindif m’ghandhiex tkun aktar mil-limiti
definiti ta’ tiswija, ara l-paragrafu 5.3, u din ghandha tissewwa.

Il-hsara tat-tindif fuq tajers bi hxuna djagonali m’ghandhiex tkun aktar mill-
aktar hxuna ta’ barra tal-qafas fil-parti ewlenija. Wiehed ghandu jassumi li 1-
ewwel hxuna li jiltaga’ maghha tkun dik tal-qafas, sakemm ma jkunx jista’ jigi
identifikat interruttur b’mod pozittiv. Jekk jitwahhal interruttur, hsara 1i tkun
lokalizzata tkun awtorizzata.

Hsara ta’ tindif lokalizzat fuq i¢-¢inturin ta’ tajers radjali hija awtorizzata. Ghal
hsara akbar, wiehed ikun jista’ jibdel i¢-¢inturin kollu jew it-tagsimiet tac-
¢inturin. Fejn jitwahhal interruttur protettiv, u jkun jista’ jigi identifikat b’mod
pozittiv bhala tali, u jekk dan ikun bil-hsara, wiehed ikun jista’ jibdlu u mhux
bilfors igeddu.

Partijiet ta’ l-azzar li jkunu esposti ghandhom jigu ttrattati kemm jista’ jkun
malajr bil-materjal xieraq, kif definit mill-manifattur ta’ dak il-materjal apposta.

Tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’ barra tat-tajers:

Min jaghmel it-tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’ barra tat-tajers ghandu jizgura li jew
il-manifattur jew il-fornitur tal-materjali tat-tiswija, inkluzi l-irqajja, ikun
responsabbli ghal dan 1i gej:

(a) jiddefinixxi metodu(i) ta’ applikazzjoni u hazna, jekk ikun mitlub minn
min ifellel mill-gdid il-wi¢¢ ta’ barra tat-tajers, fil-lingwa nazzjonali
tal-pajjiz li fih il-materjali jkunu se jintuzaw;

(b) jiddefinixxi l-limiti ta’ hsara li ghaliha I-materjali huma mfassla, jekk
mitlub minn min ifellel mill-gdid il-wic¢¢ ta’ barra tat-tajers, fil-lingwa
nazzjonali tal-pajjiz li fih il-materjali jkunu se jintuzaw;

(©) jizgura li l-irqajja rinfurzati tat-tajers, jekk ikunu applikati tajjeb meta
jissewwa l-qgafas, ikunu tajbin ghal dan il-ghan;

(d) jizgura li l-irgajja jkunu tajbin biex jifilhu d-doppju ta’ 1-oghla pressjoni
tan-neftha, kif moghti mill-manifattur tat-tajer;

(e) jizgura 1i kwalunkwe materjal iehor tat-tiswija jkun tajjeb ghas-servizz
mahsub.

Min ifellel mill-gdid il-wic¢ ta’ barra tat-tajers ghandu jkun responsabbli ghall-

applikazzjoni tajba tal-materjal tat-tiswija u biex jizgura li t-tiswija tkun hielsa
min kull difett 1i jista’ jaffettwa 1-hajja sodisfacenti tas-servizz tat-tajer.
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6.4.3.

6.4.4.

6.4.5.

6.4.6.

6.4.7.

6.4.8.

6.4.8.1.

MT

Il-parti 1i ddawwar tiswija rinfurzata fuq hajt ta’ genb jew fuq il-genb ta’ hxuna
radjali tista’ tintnefah ftit meta t-tajer jitwahhal u jintnefah skond il-pressjoni
rakkomandata ta’ l-operat. Ghandhom jintuzaw materjali ta’ tiswija rinfurzata
b’karatteristi¢i fizici i jdejqu 1-gholi tan-netha sa mhux aktar minn 4 mm.

Min ifellel mill-gdid il-wi¢¢ ta’ barra tat-tajers ghandu jizgura li jew il-
manifattur jew il-fornitur tal-materjal tat-tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’ barra u
tal-hitan tal-genb tat-tajers johrog specifikazzjonijiet dwar il-kundizzjonijiet tal-
hazna u l-uzu biex jiggarantixxi l-kwalitajiet tal-materjal. Jekk ikun mitlub
minn min jaghmel it-tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’ barra tat-tajers, dan it-taghrif
ghandu jkun fil-lingwa nazzjonali tal-pajjiz li fih il-materjal ikun se jintuza.

Min ifellel mill-gdid il-wi¢¢ ta’ barra tat-tajers ghandu jizgura li l-materjal
u/jew il-kompost tat-tiswija jkunu dokumentati f’Certifikat li johrog mill-
manifattur jew il-fornitur. Il-kompost tal-materjal ghandu jkun adatt ghall-uzu
mahsub tat-tajers.

It-tajer ipprocessat ghandu jkun vulkanizzat kemm jista’ jkun malajr wara t-
tkomplija tat-tiswijiet kollha u l-operat tal-bini mill-gdid, u l-aktar skond I-
ispecifikazzjonijiet tal-manifattur tal-materjal.

It-tajer ghandu jkun vulkanizzat ghat-tul ta’ hin u skond it-temperatura u I-
pressjoni li jkunu xierqa u specifi¢i ghall-materjali u t-taghmir ta’ 1-ipprocessar
li jkunu uzati. Il-qisien tal-forma ghandhom ikunu tajbin ghall-hxuna tal-
materjal il-gdid u 1-qies tat-tajer imnaddaf.

Il-hxuna tal-materjal originali wara t-tindif u l-hxuna medja ta’ kwalunkwe
materjal gdid taht id-disinn tal-wic¢¢ ta’ barra mfellel wara li dan ikun tfellel
mill-gdid, ghandu jkun skond kif moghti fil-paragrafi 6.4.8.1 u 6.4.8.2.

Ghal tajers bi hxuna radjali (mm):

3<(A+B)<13 (minimu 3.0mm; massimu 13.0 mm)
A>2 (minimu 2.0 mm)
B>0 (minimu 0.0 mm)
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PD. = [1-fond tad-disinn
X = [1-linja tat-tindif
A = Hxuna medja tal-materjal il-gdid taht id-disinn
B = Hxuna minima tal-materjal originali fuq i¢-Cinturin wara t-tindif
6.4.8.2. Ghal tajers djagonali (hxuna mxaqilba):
[l-hxuna tal-materjal originali fuq l-interruttur ghandha tkun > 0.80 mm;
[l-hxuna medja tal-materjal il-gdid fuq il-linja tal-casing mnaddfa ghandha tkun
> 2.00 mm;
Maghduda flimkien, il-hxuna tal-materjal originali u gdid taht il-bazi ta’ 1-
iskanalaturi tad-disinn tal-wi¢¢ ta’ barra mfellel tat-tajer ghandha tkun
>3.00 mm u < 13.00 mm.
6.4.9. Id-deskrizzjoni tas-servizz ta’ tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid

m’ghandhiex turi la simbolu ta’ velo¢ita oghla u lanqas indi¢i ta’ taghbija oghla
minn dak tat-tajer originali, fl-ewwel hajja tieghu. Dan sakemm ma tkunx
inghatat approvazzjoni lill-manifattur tat-tajer originali, fl-ewwel hajja tieghu,
biex dak l-istess qafas jkun jista’ jintuza skond id-deskrizzjoni riveduta tas-
servizz.

It-taghrif dwar gafas originali, fl-ewwel hajja tieghu, li jkun gie aggornat b’dan
il-mod, ghandu jkun disponibbli b’xejn minn awtorita li tapprova lil kwalunkwe
facilita ta’ produzzjoni ta’ tfellil mill-gdid tal-wic¢¢ ta’ barra tat-tajres, u dan
ghandu jigi komunikat lill-partijiet 1-ohra tal-Ftehim ta’ 1-1958 (ara 1-Artikolu 5
tal-Ftehim Dwar 1-Adozzjoni ta’ Preskrizzjonijiet Tekni¢i Uniformi ghall-
Vetturi bir-Roti, Taghmir u Partijiet li jistghu Jitwahhlu u/jew Jintuzaw fuq
Vetturi bir-Roti u 1-Kundizzjonijiet ghall-Gharfien Reciproku ta’ I-
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6.4.10.

6.5.

6.5.1.

6.5.2.

6.5.3.

6.5.4.

6.6.

6.6.1.

6.6.2.

Approvazzjonijiet Moghtija fuq il-bazi ta’ dawn il-Preskrizzjonijiet — dokument
E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2).

[lI-formola standard murija fl-Anness 1 ghar-Regolament Nru. 54 ghandha
tintuza biex dan it-taghrif ikun komunikat.

L-aggornar tad-deskrizzjoni tas-servizz kif moghti fil-paragrafu 6.4.9. ghandu
jkun awtorizzat biss ghall-ewwel tfellil tal-wic¢ ta’ barra ta’ tajer originali, fl-
ewwel hajja tieghu.

Tajers 1i kellhom diga il-wi¢¢ ta’ barra taghhom imfellel mill-gdid
m’ghandhomx ikollhom la s-simbolu tal-veloc¢ita u langas 1-indi¢i tat-taghbija
oghla minn dak muri fuq il-casing uzat.

Spezzjoni:

Wara li jkun gie vulkanizzat, waqt i jinzamm grad ta’ shana fih, kull tajer bil-
wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ghandu jigi ezaminat biex ikun zgurat li dan
ikun hieles minn kwalunkwe difettt li jkun jidher. Waqt jew wara t-tfellil mill-
gdid tal-wic¢ ta’ barra, it-tajer ghandu jintnefah ghal mill-anqas 1.5 linja ghall-
ezami. Fejn ikun hemm difett 1i jidher fil-profil tat-tajer (ez. brix, depressjoni,
ecc.), it-tajer ghandu jigi ezaminat specifikament biex tkun stabbilita 1-kawza
ta’ dan id-difett.

Qabel, waqt jew wara t-tfellil mill-gdid tal-wi¢¢ ta’ barra, it-tajer ghandu jkun
verifikat mill-inqas darba ghall-integrita ta’ l-istruttura tieghu permezz ta’
metodu ta’ spezzjoni.

Ghall-ghanijiet tal-kontroll tal-kwalita, numru ta’ tajers bil-wi¢¢ ta’ barra
taghhom imfellel mill-gdid ghandhom ikunu sottomessi ghal provi jew ezami
distruttivi jew non-distruttivi. Il-kwantita ta’ tajers verifikati u r-rizultati
ghandhom jigu rregistrati.

Wara t-tfellil mill-gdid tal-wi¢¢ ta’ barra, il-qisien tat-tajer bil-wi¢¢ ta’ barra
mfellel mill-gdid, meta dan ikun tkejjel skond l-Anness 6 ghal dan ir-
Regolament, ghandhom ikunu skond jew il-qisien ikkalkulati skond il-
proceduri tal-paragrafu 7 jew ghal dawk moghtija fl-Anness 5 ghal dan ir-
Regolament. Wiehed ghandu jinnota li d-dijametru massimu ta’ barra ta’ tajer
bil-wi¢¢ ta’ barra mfellel mill-gdid jista’ jkun sa 1.5 % akbar mid-dijametru
massimu ta’ barra ta’ tajer gdid u originali awtorizzat bir-Regolament Nru. 54.

It-test tat-turija:

Tajers, li I-wi¢¢ taghhom ikun tfellel mill-gdid biex ikunu konformi ma’ dan ir-
Regolament, ghandhom ikunu kapaci jghaddu mit-test tat-taghbija/velocita kif
specifikat fl-Anness 7 ghal dan ir-Regolament.

Tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid, li wara li jkun gie sottomess ghat-test
tat-taghbija/velocita ma jurix kwalunkwe separazzjoni fil-wic¢ ta’ barra jew fil-
hxuna jew fil-kurdun, tkissir fi béejje¢ jew inkella xi kurduni miksura, ghandu
jitqies li jkun ghadda mit-test.
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6.6.3.

7.1.

7.1.1.

7.1.1.1.

7.1.2.1.

MT

Id-dijametru ta’ barra tat-tajer, imkejjel sitt sighat wara li jkun sar fuqu t-test
tat-taghbija/velocita, m’ghandux ivarja b’aktar minn + 3.5 % mid-dijametru ta’
barra meta dan ikun tkejjel gabel it-test.

SPECIFIKAZZJONIJIET

It-tajers, li I-wic¢ ta’ barra taghhom ikunu tfellel mill-gdid biex ikunu konformi
ma’ dan ir-Regolament, ghandhom ikunu skond il-qisien li gejjin:

Il-wisa’ tas-sezzjoni:
I[l-wisa’ tas-sezzjoni ghandha tkun ikkalkulata bil-formula li gejja:

S=S;+K(A-A)

fejn:

S: hija I-wisa’ attwali tas-sezzjoni f’millimetri kif imkejla fuq ir-rimm tal-
prova;

Si: huwa l-valur tal-'Wisa’ tas-Sezzjoni tad-Disinn', riferut ghar-rimm tal-
kejl, kif ikkwotat fl-Istandard Internazzjonali tat-Tajers, specifikat minn
min ifellel mill-gdid il-wi¢¢ ta’ barra tat-tajers ghall-gies tat-tajer in
kwistjoni;

A: hija I-wisa’ tar-rimm tat-test f’'millimetri;

Ay hija l-wisa’ f'millimetri tar-rimm tal-kejl, kif ikkwotat fl-Istandard
Internazzjonali tat-Tajers, specifikat minn min ifellel mill-gdid il-wié¢
ta’ barra tat-tajers ghall-qies tat-tajer in kwistjoni.

K: huwa fattur u ghandu jittiched bhala ugwali ghal 0.4.

Id-dijametru ta’ barra:

Id-dijametru teoretiku ta’ barra ta’ tajer bil-wi¢¢ ta’ barra mfellel mill-gdid
ghandu jkun ikkalkulat bil-formula li gejja:

D=d+2H

fejn:

D: huwa d-dijametru teoretiku ta’ barra " millimetri;

d: huwa n-numru konvenzjonali ddefinit fil-paragrafu 2.21.3 f'millimetri;
H: huwa 1-gholi nominali tas-sezzjoni f’millimetri u huwa ugwali ghal S,

immultiplikat b’0.01 Ra

Sn: hija I-wisa’ nominali tas-sezzjoni f’millimetri;
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7.1.2.2.

7.1.4.1.

7.1.4.2.

7.1.5.1.

7.1.5.1.1.

7.1.5.1.2.

Ra: huwa l-proporzjon ta’ l-aspett nominali.

Is-simboli kollha t’hawn fuq huma skond kif ikkwotati fil-klassifikazzjoni tal-
qies tat-tajer, kif muri fuq il-hajt tal-genb tat-tajer, skond il-kriterji tal-paragtafu
3.2.2 u definit fil-paragrafu 2.21.

Madankollu, ghal tajers li il-klassifikazzjoni tidher fl-ewwel kolonna tat-tabelli
li hemm fl-Anness 5 ghar-Regolament ECE Nru. 54, id-dijametru ta’ barra
ghandu jkun dak moghti f"dawk it-tabelli.

Il-metodu ta’ kif jitkejlu tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid:

Il-gisien ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ghandhom jitkejlu skond
il-pro¢eduri moghtija fl-Anness 6 ghal dan ir-Regolament.

L-ispecifikazzjonijiet tal-wisa’ tas-sezzjoni:

Il-wisa’ generali attwali tista’ tkun anqas mill-wisa’ jew il-wisghat tas-sezzjoni
stabbiliti fil-paragrafu 7.1.

Il-wisa’ generali attwali tista’ wkoll tkun aktar mill-valur jew il-valuri stabbiliti
fil-paragrafu 7.1 b’:

4 % fil-kaz ta’ tajers bi hxuna radjali u
8 % fil-kaz ta’ tajers bi hxuna djagonali (hxuna mxagqilba) u bias belted.

Madankollu, ghal tajers b’sezzjoni li tkun aktar minn 305 mm, u mahsuba biex
jitwahhlu f’formazzjoni doppja, il-valur jew il-valuri nominali m’ghandhomx
ikunu aktar minn:

2 % fil-kaz ta’ tajers bil-hxuna radjali u
4 % ghal tajers bi hxuna djagonali (hxuna mxaqilba) u bias belted.
L-ispecifikazzjonijiet tad-dijamentru ta’ barra:

Id-dijametru attwali ta’ barra ta’ tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid
m’ghandux ikun barra l-valuri ta” Dmin u Dmass miksuba bil-formuli li gejjin:

Dmin=d+ (2H x a)
Dmass = 1.015 x [d + (2H x b)]
fejn:

Ghal gisien mhux moghtija fit-tabelli fl-Anness 5 ghal dan ir-Regolament, "H"
u "d" huma kif definit fil-paragrafu 7.1.2.1.

Ghall-qisien imsemmija fil-paragrafu 7.1.2.2 fuq:

H=0.5(D -d)
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7.1.5.1.3.

7.1.5.1.4.

7.1.5.2.

8.1.

8.1.1.

9.1.

9.2.

fejn "D" huwa d-dijametru ta’ barra u "d" id-dijametru nominali tar-rimm
ikkwotat fit-tabelli msemmija fuq ghall-qies in kwistjoni.

Il-ko-effi¢jent "a" = 0.97
[1-ko-effi¢jent "b" huwa:

Tajers radjali Tajers bi hxuna
djagonali (hxuna
mxaqilba) u bias belted

ghal tajers ta’ uzu normali 1.04 1.07
ghal tajers ta’ uzu specjali 1.06 1.09

Ghal tajers tas-silg, id-dijametru massimu ta’ barra (Dmass), ikkalkulat fil-
paragrafu 7.1.5.1, jista’ jizdied sa mhux aktar minn 1 %.

MODIFIKAZZJONUJIET FL-APPROVAZZJONI

Kull modifika dwar facilita ta’ produzzjoni ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel
mill-gdid, li temenda kwalunkwe taghrif moghti mill-facilita tal-produzzjoni ta’
dawn it-tajers fl-Applikazzjoni ghall-Approvazzjoni, ara l-paragrafu 4, ghandha
tkun notifikata lill-awtorita 1i tapprova li tkun approvat dik it-tagsima ta’
produzzjoni. Dik l-awtorita, imbaghad, tista’ jew:

Tikkunsidra li I-modifikazzjonijiet li jkunu saru x’aktarx ma jkollhomx effett
sostanzjalment hazin u li fi kwalunkwe kaz il-facilita tal-produzzjoni ta’ dawn
it-tajers ghandha tilhaq il-kriterji; jew

Titlob biex isir aktar stharrig ta’ l1-approvazzjoni.

Il-konferma jew ir-rifjut ta’ approvazzjoni, li tkun tispecifika I-
modifikazzjonijiet, ghandha tkun mgharrfa lill-Partijiet tal-Ftehim li japplikaw
dan ir-Regolament skond il-procedura specifikata fil-paragrafu 5.7.

IL-KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

[l-proc¢eduri ta’ produzzjoni ghandhom ikunu konformi ma’ dawk stabbiliti fil-
Ftehim, I-Appendi¢i 2 (E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2), skond il-
kriterji li gejjin:

Il-fac¢ilita tal-produzzjoni ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid,
approvata skond dan ir-Regolament, ghandha tkun konformi mal-kriterji
stabbiliti fil-paragrafu 6.

[l-possessur ta’ l-approvazzjoni ghandu jizgura 1li, matul kull sena ta’
produzzjoni, u b’firxa matul is-sena kollha, mill-inqas in-numru ta’ tajers li
gejjin, i jkunu rapprezentattivi tal-firxa li tkun qed tigi manifatturata, ikunu
verifikati u ttestjati kif preskritt ’dan ir-Regolament:
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9.2.1.

9.3.

94.

94.1.

9.5.

10.

10.1.

10.2.

11.

12.

MT

0.01 % tal-produzzjoni annwali shiha, izda fi kwalunkwe kaz mhux inqas minn
2 u mhux aktar minn 10.

Jekk il-kriterji tal-paragrafu 9.2 jitwettqu minn jew taht il-kontroll ta’ l-awtorita
li tapprova, ir-rizultati jistghu jintuzaw bhala parti minn, jew minflok, dawk
preskritti fil-paragrafu 9.4.

L-awtorita li tkun approvat il-fac¢ilita tal-produzzjoni tat-tfellil mill-gdid tal-
Wwic¢ ta’ barra tat-tajers tista’, f’kull zmien, tivverifika 1-metodi tal-kontroll tal-
konformita applikati fkull facilita tal-produzzjoni. Ghal kull facilita tal-
produzzjoni, l-awtorita li tapprova t-tip ghandha tigbor kampjuni bl-addo¢¢
matul kull sena ta’ produzzjoni, u mill-inqas in-numru ta’ tajers li gejjin, li
jkunu rapprezentattivi tal-firxa li tkun ged tigi manifatturata, ghandhom jigu
verifikati u ttestjati kif preskritt ’dan ir-Regolament:

0.01 % tal-produzzjoni annwali shiha, izda f’kull kaz mhux inqas minn 2 u
mhux aktar minn 10.

It-testijiet u l-verifiki tal-paragratu 9.4 jistghu jiehdu post dawk mehtiega fil-
paragrafu 9.2.

PENALI GHAL NUQQAS TA’ KONFORMITA FIL-PRODUZZJONI

L-approvazzjoni moghtija lil facilita ta’ produzzjoni ta’ tfellil mill-gdid tal-wic¢
ta’ barra tat-tajers skond dan ir-Regolament, tista’ titnehha jekk il-kriterji tal-
paragrafu 9 ma jigux osservati jew jekk din il-facilita tal-produzzjoni jew it-
tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid manifatturati minnha jkunu naqgsu
milli jilhqu 1-kriterji preskritti fil-paragrafu 9.

Jekk Parti ghall-Ftehim 1i tapplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li
tkun tat diga, din ghandha tavza minnufih lill-Partijiet Kontraenti 1-ohra ghall-
Ftehim ta’ 1-1958 1i jkunu ged japplikaw dan ir-Regolament. Dan ghandha
taghmlu permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tkun konformi ghall-mudell
muri fl-Anness 1 ghal dan ir-Regolament.

PRODUZZJONI LI TWAQQFET GHAL KOLLOX

L-awtorita 1i tkun tat 1-approvazzjoni tal-facilita tal-produzzzjoni ta’ tajers bil-
wic¢ ta’ barra mfellel mill-g¢did ghandha tkun mgharrfa jekk l-operat u I-
manifattura ta’ tajers bil-wi¢¢ ta’ barra mfellel mill-gdid, li jkunu gew
approvati fl-iskop ta’ dan ir-Regolament, jieqfu. Meta l-awtorita tir¢ievi din 1-
informazzjoni, din ghandha tghaddiha lill-Partijiet 1-ohra ghall-Ftehim ta’ 1-
1958 1i jkunu ged japplikaw dan ir-Regolament. Dan ghandha taghmlu permezz
ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tkun konformi mal-mudell muri fl-Anness 1
ghal dan ir-Regolament.

ISMUJIET U INDIRIZZI TA’ SERVIZZI TEKNICI LI HUMA
RESPONSABBLI BIEX IWETTQU TESTUIET TA’ L-APPROVAZZJONI,
TA’ LABORATORIJI FEJN ISIRU T-TESTUIET, U TA’ DIPARTIMENTI
AMMINISTRATTIVI
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12.1.

12.2.

12.3.

[1-Partijiet ghall-Ftehim ta’ 1-1958 i japplikaw dan ir-Regolament ghandhom
jghaddu lis-Segretarjat tan-Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi
tekni¢i 11 huma responsabbli li jwettqu testijiet ta’ l-approvazzjoni u, fejn ikun
jghodd, tal-laboratorji approvati 1i fihom isiru t-testijiet, kif ukoll ta’
dipartimenti amministrattivi 1i jaghtu l-approvazzjoni u li lilhom ghandhom
jintbaghtu 1-formoli li jiccertifikaw l-approvazzjoni jew ir-rifjut jew l-irtirar ta’
approvazzjoni tal-produzzjoni li zgur tkun twaqqfet, liema approvazzjonijiet
ikunu hargu f’pajjizi ohra.

[l-Partijiet ghall-Ftehim ta’ 1-1958 1i japplikaw dan ir-Regolament, jistghu
juzaw laboratorji ta’ manifatturi ta’ tajers jew ta’ facilitajiet ta’ produzzjoni ta’
tajers bil-wi¢¢ ta’ barra mfellel mill-gdid u jistghu jaghzlu, bhala laboratorji
approvati tat-test, dawk li jinstabu jew fit-territorju ta’ dik il-Parti jew fit-
territorju ta’ Parti ohra ghall-Ftehim ta’ 1-1958. Dan ikun jiddependi minn jekk
id-dipartiment amministrattiv kompetenti ta’ dan ta’ l-ahhar ikunx accetta
b’mod preliminari din il-pro¢edura.

Fejn Parti ghall-Ftehim ta’ 1-1958 tapplika l-paragrafu 12.2, din tista’, jekk tkun
tixtieq, tkun rapprezentata waqt it-testijiet.
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Anness 1
KOMUNIKAZZJONI

(format massimu: A4 (210 x 297 mm))

mahruga minn: L-isem ta’ I-
amministrazzjoni:

dwar: 2/ APPROVAZZIJONI MOGHTIJA
APPROVAZZJONI ESTIZA
APPROVAZZJONI RIFJUTATA
APPROVAZZJONI RTIRATA
PRODUZZJONI LI TWAQQFET GHAL KOLLOX

ta’ facilita ta’ produzzjoni ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid skond ir-Regolament
Nru. 109

Nru ta’ I-Approvazzjoni.: .......... Nru. ta’ 1-Estensjoni.............

1. L-isem jew il-marka tal-fabbrika ta’ min jaghmel it-tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel
IEII-EAIA: ettt

2. L-isem u l-indirizz tal-facilita tal-produzzjoni ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-

gdid:

3. Jekk jghodd, 1-isem u l-indirizz tar-rapprezentant ta’ min jaghmel it-tajers bil-wic¢ ta’
barra mfellel Mill-Edid: .......c..coiiiiiiiiiii e e ees

4. Deskrizzjoni fil-qosor bhal fil-paragrafi 4.1.3 u 4.1.4 ta’ dan ir-Regolament: ..................
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10.

11.

12.

13.

MT

Servizz tekniku u, fejn ikun jghodd, il-laboratorju tat-test approvat ghall-ghanijiet ta’
approvazzjoni jew verifika ta’ Konformita: ...........ccooiiriiiiiiiiiiiie e

Data tar-rapport mahrug minn dak 1S-SETVIZZ: ......cc.ccoueriiriiriiirienieeieniesieee et .

Numru tar-rapport mahrug minn dak 1S-S€IVIZZ: .........ceevvvieeiiiieiiieeriee et

POt et ettt ettt ettt ettt ettt ettt e ttaeraanans

DAt et ———— et ———— et ———————————aa—————————

Mehmuza ma’ din il-komunikazzjoni hemm lista ta’ dokumenti fil-fajl ta’ 1-
approvazzjoni li jinstab ghand I-Awtorita 1i tapprova li kienet qieset din I-
approvazzjoni, u li jistghu jinkisbu fuq talba.

In-numru distintiv tal-pajjiz li jkun ta/estenda/irrifjuta/irtira approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet ta’ 1-
approvazzjoni fir-Regolament).
Hassar dak li ma japplikax.
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Anness 2

L-ARRANGAMENT TAL-MARKA TA’ L-APPROVAZZJONI

109 R - 002439 _}=

a =12 mm min

Il-marka ta’ lI-approvazzjoni t’hawn fuq li tkun twahhlet fuq tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel
mill-gdid turi 1i I-facilitd tal-produzzjoni ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid
ikkon¢ernata nghatat approvazzjoni mill-Olanda (E4) taht in-numru ta’ l-approvazzjoni
109R002439; il-kriterji ta’ dan ir-Regolament intlahqu fil-forma originali tieghu (00).

In-numru ta’ l-approvazzjoni ghandu jitpogga qrib i¢-cirku jew fuq jew taht is-simbolu "E"
jew inkella fuq il-lemin jew ix-xellug ta’ dik l-ittra. Il-figuri tan-numru ta’ l-approvazzjoni
ghandu jkun fuq l-istess naha ta’ l-ittra "E" u jhares fl-istess direzzjoni. L-uzu ta’ numri
Rumani bhala numri ta’ approvazzjoni ghandhom ikunu evitati biex ikun evitat kull tahwid
ma’ simboli ohrajn.
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Anness 3

L-ARRANGAMENT TAL-MARKI TA’ TAJER BIL-WICC TA’ BARRA IMFELLEL
MILL-GDID

— 4
;_295/80 R22.5 152148 K&

_4
RETREAD _©_ 2508

o F3I w2

4
—

¥
TUBELESS :M+$§ ¢
%

A
M+S ¢

L-GHOLI MINIMU TAL-MARKI

(mm)

Tajers b’dijametru
ta’ rimm <kodici
20 jew < 508 mm
jew ta’  wisa’
sezzjonali

<235 mm jew < 9"

Tajers
ta’ rimm

> kodi¢i 20 jew

> 508 mm jew ta’
wisa’ sezzjonali

> 235 mm jew > 9"

b’dijametru

b 6 9
¢ 4
d 6

L-ezempju t’hawn fuq jiddefinixxi tajer pnewmatiku bil-wi¢¢ ta’ barra mfellel mill-gdid:

Ghandu wisa’ nominali tas-sezzjoni ta’ 295;

Ghandu ratio ta’ l-aspett nominali ta’ 80;

Ta’ struttura ta’ hxuna radjali (R);

Ghandu dijametru nominali tar-rimm ta’ 572 mm, li ghalih il-kodi¢i huwa 22.5;

Ghandu kapacitajiet tat-taghbija ta’ 3550 kilo (wahdu) u ta’ 3150 kilo (doppju), li
jikkorrispondu rispettivament ghall-indi¢i tat-taghbija 152 u 148 murija fl-Anness 4 ghal dan

ir-Regolament;
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Ghandu s-simbolu tal-veloc¢ita nominali K (velocita tar-referenza 110 km/s);

Kapac¢i jintuza fil-Punt Uniku, is-simbolu tal-velo¢ita L (velo¢ita tar-referenza 120 km/s);
b’kapacita ta’ taghbija ta’ 3350 kilo (wahdu) u 3000 kilo (doppju), li jikkorrispondu
rispettivament ghall-indi¢i tat-taghbija 150 u 146 murija fl-Anness 4 ghal dan ir-Regolament;

Mahsub biex jintuza minghajr it-tubu ta’ gewwa ("TUBELESS") u huwa tajer tas-silg (M+S);

Bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid fil-gimghat 25, 26, 27 jew 28 tas-sena 2003.

Ghat-testijiet tal-kapacita tat-taghbija/velocita dan jehtieg jintnefah sa 620 kPa, 1i ghalih is-
simbolu PSI huwa 90.

[l-pozizzjoni u lI-ordni tal-marki li jsawru il-klassifikazzjoni tat-tajer ghandhom ikunu kif gej:

(a)

(b)

(©)

(d)

(e)

I1-klassifikazzjoni tal-qies, li tinkludi I-wisa’ nominali tas-sezzjoni, il-proporzjon ta’ 1-
aspett nominali, is-simbolu tat-tip ta’ l-istruttura (fejn ikun jghodd) u d-dijametru
nominali tar-rimm, ghandhom ikunu fi grupp kif muri fl-ezempju ta’ fuq, jigifieri:
295/80 R 22,5;

Id-deskrizzjoni tas-servizz, li tinkludi l-indi¢i tat-taghbija u s-simbolu tal-velocita,
ghandhom jitpoggew flimkien hdejn il-klassifikazzjoni tal-qies. Din tista’ tigi qabel il-
klassifikazzjoni tal-qies jew wara din, jew inkella titpogga fugha jew tahtha;

Is-simbolu "TUBELESS" u "M+S" jistghu jkunu xi ftit ’il boghod mis-simbolu ta’ il-
klassifikazzjoni tal-qies.

IlI-kelma "RETREAD" tista’ tkun ftit il boghod mis-simbolu ta’ il-klassifikazzjoni tal-
qies.

Jekk il-paragrafu 3.2.5 ta’ dan ir-Regolament ikun applikat, id-deskrizzjoni
addizzjonali tas-servizz (il-Punt Uniku), li tinkludi 1-indi¢i tat-taghbija u s-simbolu tal-
velocita, ghandha tintwera gewwa ¢irku hdejn id-deskrizzjoni nominali tas-servizz li
tkun tidher fuq il-hajt tal-genb tat-tajer.
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Anness 4

LISTA TA’ L-INDICIJIET TA’ TAGHBIJA U L-KAPACITAJIET TAT-TAGHBIJA LI
JIKKORRISPONDU MAGHHOM

Indici ta’ taghbija (LI) u I-kapacita tat-taghbija — kilo

MT

LI | kilof LI | kilo| r1 | kilo | 1 | kilo | r1 | kilo | r1 | kilo | L1 | Kilo
0 | 45 | 40| 140] 80| 450 || 120 | 1400| 160 | 4500 200 | 14 000 | 240 | 45 000
1 |46.2| 41| 145| 81| 462 | 121 | 1450] 161 | 4625| 201 | 14500 | 241 46 250
2 |475| 42| 150 82| 475 || 122 | 1500] 162 | 4750 202 | 15000 | 242 | 47 500
3 148.7| 43| 155] 83| 487 || 123 | 1550| 163 | 4875| 203 | 15500 243 | 48 750
4 | 50| 44| 160 84| 500 || 124 | 1600| 164 | 5000 204 | 16 000 | 244 | 50 000
5 [51.5] 45| 165] 85| 515 || 125 | 1650( 165| 5150 205 | 16500 245 51 500
6 | 53| 46| 170] 86| 530 || 126 | 1700| 166 | 5300 206 | 17 000 | 246 | 53 000
7 |545| 47| 175] 87| 545 || 127 | 1750| 167 | 5450 207 | 17500 | 247 | 54 500
8 | 56| 48| 180] 88 | 560 | 128 | 1800 168 | 5600| 208 | 18 000 | 248 | 56 000
9 | 58 49| 185] 89| 580 || 129 | 1850| 169 | 5800 209 | 18500 | 249 | 58 000
10| 60| 50| 190 90| 600 | 130 | 1900( 170 | 6000 210 | 19000 250 | 60 000
11 [61.5] 51| 195] 91| 615 || 131 1950 171 | 6150 211 | 19500 251 | 61 500
12| 63| 52| 200[ 92| 630 || 132 2000( 172 | 6300 212 | 20000 252 | 63 000
13| 65 53| 206[ 93| 650 | 1332060 173 | 6500 213 | 20600 | 253 | 65000
14| 67| 54| 212) 94| 670 || 134 | 2120 174 | 6700| 214 | 21200 254 | 67 000
15| 69| 55| 218[ 95| 690 | 135| 2180 175| 6900 215 |21800| 255| 69 000
16| 71| 56| 224( 96| 710 | 136 | 2240 176 | 7100| 216 | 22400 256 | 71 000
17 | 73| 57| 230( 97| 730 | 137 | 2300 177 | 7300 217 | 23000 257 | 73 000
18| 75| 58| 236 98| 750 || 138 | 2360( 178 | 7500 218 | 23600 258 | 75 000
19 [77.5 59| 243( 99| 775 | 139 | 2430 179 | 7750 219 | 24300 259 | 77 500
20| 80 [ 60| 250( 100 | 800 | 140 | 2500( 180 | 8000 220 | 25000 260| 80 000
21 | 825 61| 257| 101| 825 || 141 | 2575| 181 | 8250 221 |25750 261 | 82 500
22| 85 62| 265( 102| 850 | 142 | 2650( 182 | 8500 222 26500 262 | 85000
23 | 87.5 63| 272 103| 875 || 143 | 2725 183 | 8750 223 | 27250 263 | 87 500
24| 90 [ 64| 280 104| 900 | 144 | 2800( 184 | 9000 224 |28 000 | 264 | 90 000
25 1925 65| 290 105 925 | 145| 2900 185 | 9250 22529000 265| 92 500
26 | 95 66| 300( 106 950 | 146 | 3000 186 | 9500 226 |30000| 266 | 95 000
27 1975 67| 307| 107 975 || 147 | 3075| 187 | 9750 227 | 30750 267 | 97 500
28 | 100] 68| 315( 108| 1000| 148 | 3150( 188 |10 000( 228 | 31500 | 268|100 000
29 | 103] 69| 325( 109| 1030| 149 | 3250( 189 |10300( 229 | 32500 | 269|103 000
30 | 106[ 70| 335| 110| 1060| 150 | 3350] 190 |10600| 230 |33 500 270|106 000
31| 109f 71| 345| 111 1090 151 | 3450] 191 |10900| 231 |34 500 271|109 000
32 | 112 72| 355| 112| 1120 152 | 3550] 192 |11200{ 232 {35500 272|112 000
33 | 115| 73| 365 113| 1150 153 | 3650| 193 |11500{ 233 | 36500 273|115 000
34 | 118| 74| 375| 114| 1180 154 | 3750| 194 |11 800| 234 |37 500 274|118 000
35 | 121 75| 387 115| 1215| 155 | 3875| 19512 150| 235 |38 750 | 275|121 500
36 | 125[ 76| 400| 116| 1250 156 | 4000| 196 |12 500{ 236 |40 000 | 276|125 000
37 | 128) 77| 412 117| 1285| 157 | 4125| 197 |12 850| 237 | 41250 277|128 500
38 | 132 78| 425| 118 1320 158 | 4250] 198 |13 200| 238 | 42500 | 278|132 000
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39

136

79

437

119

1360

159

4375

199

13 600

239

43 750

279

136 000
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Anness 5
IL-KLASSIFIKAZZJONI TAL-QIES U L-QISIEN TAT-TAJER

(SKOND IR-REGOLAMENT ECE Nru. 54)

GHAL DIN L-INFORMAZZJONI, IRREFERI GHALL-ANNESS 5 TAR-REGOLAMENT
ECE Nru. 54

Innota li b’referenza ghall-paragrafu 6.5.4 ta’ dan ir-Regolament, id-dijametru ta’ barra ta’
tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid jista’, fil-kazijiet kollha, ikun akbar minn dak muri
fit-tabelli ta’ 1-Anness 5 ghar-Regolament Nru. 54, izda sa mhux aktar minn 1.5 %.
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Anness 6
IL-METODU LI BIH JITKEJLU T-TAJERS PNEWMATICI

It-tajer ghandu jitwahhal fuq ir-rimm tat-test spec¢ifikat minn dak 1i jfellel il-wic¢ ta’
barra tat-tajers mill-gdid u jintnefah skond il-pressjoni nominali tan-netha kkwotata fl-
Istandard tat-Tajers Internazzjonali msemmi (ara l-paragrafu 4.1.4.7 ta’ dan ir-
Regolament), f’relazzjoni mal-kapacita massima tal-garr tat-taghbija ghal dak il-qies u
l-indi¢i tat-taghbija.

It-tajer, imwahhal fuq ir-rimm apposta, ghandu jkun kundizzjonat ghat-temperatura ta’
l-ambjent tal-laboratorju ghal mill-ingas 24 siegha, hlief fejn mehtieg mod iehor mill-
paragrafu 6.6.3 ta’ dan ir-Regolament.

Il-pressjoni ghandha tkun aggustata mill-gdid ghall-valur 1i hemm fil-paragrafu 1 ta’
dan 1-Anness.

II-wisa’ generali ghandha titkejjel f’sitt punti spajzati b’mod ugwali madwar it-tajer,
wagqt li titqies il-hxuna ta’ kwalunkwe strixxi protettivi. L-oghla qari miksub ghandu
jitqies bhala lI-wisa’ generali.

Id-dijametru ta’ barra ghandu jkun ikkalkulat mill-kejl ta¢-¢irkonferenza massima tat-
tajer minfuh.

40

MT



MT

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

2.1.

2.2.

2.2.1.

22.2.

2.3.

2.3.1.

23.2.

Anness 7
PROCEDURA GHAT-TESTIJIET TAT-TAGHBIJA/VELOCITA
(FIL-PRINCIPJU SKOND IR-REGOLAMENT Nru. 54)

It-thejjija tat-tajer

Arma tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid fuq ir-rimm tat-test specifikat minn
min ifellel il-wic¢ ta’ barra tat-tajers mill-gdid.

Uza tubu ta’ gewwa gdid jew kumbinazzjoni ta’ tubu ta’ gewwa, valv u perpura
(skond kif mehtieg) meta jkunu ttestjati tajers bit-tubu ta’ gewwa.

Onfoh it-tajer ghall-pressjoni 1i tikkorrispondi ghall-indi¢i tal-pressjoni kif
specifikat fil-paragrafu 3.2.10 ta’ dan ir-Regolament.

Ikkundizzjona t-tajer u l-assemblagg tar-rota fit-temperatura ta’ l-ambjent ghal
mhux inqas minn 3 sighat.

Aggusta mill-gdid il-pressjoni tat-tajer ghal dik specifikata fil-paragrafu 1.3 ta’
dan 1-Anness.

I1-Pro¢edura tat-Test

Arma t-tajer u l-assemblagg tar-rota fuq il-fus tat-test u ppressah kontra l-wic¢
lixx ta’ barra ta’ ¢ilindru ta’ test li jahdem bil-qawwa, b’dijametru ta’ 1.70 m +
1 %, u li jkollu mill-inqas wi¢¢ wiesa’ daqs il-wi¢¢ ta’ barra mfellel tat-tajer.
F’certi kazijiet jista’ jintuza ¢ilindru li jkollu dijametru ta’ 2.00 m + 1 %.

Applika ghal fuq il-fus tat-test sensiela ta’ taghbijiet tat-test ugwali ghal
persentagg tat-taghbija murija fl-Anness 4 ghal dan ir-Regolament, 1i
tikkorrispondi ghall-indi¢i tat-taghbija murija fuq it-tajer, u skond il-programm
tat-test hawn taht. Fejn it-tajer ikollu indi¢i ta’ kapacitajiet ta’ taghbija biex jintuza
kemm f’formazzjoni wahidha jew doppja, it-taghbija li tikkorrispondi ghall-indici
tat-taghbija " operat wahdu ghandha tintuza ghat-test.

Fil-kaz ta’ tajer li jkollu indi¢i ta’ taghbija < 121 u simbolu ta’ velo¢ita > Q (160
km/s), il-procedura tat-test ghandha tkun bhal dik specifikata fil-paragrafu 3 ta’

dan 1-Anness.

Ghat-tajers 1-ohra kollha, il-pro¢edura tat-test hija kif muri fl-Appendi¢i 1 ghal
dan I-Anness.

[1-Programm tat-Test tal-Kapacita — Ara wkoll 1-Appendic¢i 1 ghal dan 1-Anness.

Il-pressjoni tat-tajer m’ghandhiex tkun ikkoregurta wagqt it-test u t-taghbija tat-test
ghandha tinzamm l-istess f’kull wiehed mit-tliet tagsimiet tat-test.

Matul it-test it-temperatura tal-kamra fejn isir it-test ghandha tinzamm bejn 20°C

u 30°C, sakemm il-manifattur tat-tajer jew min infellel mill-gdid il-wi¢¢ ta’ barra
tat-tajers ma jaqgbilx li juza temperatura oghla.
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24.

3.1.

3.1.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

3.3.1.

3.4.

3.4.1.

3.5.

[l-programm tat-test tal-kapacita ghandu jsir minghajr interruzzjoni.

Il-procedura tat-test tat-Taghbija/Velocita ghal tajers b’indici ta’ taghbija < 121 u
simbolu tal-veloc¢ita > Q (160 km/s):

It-taghbija fuq ir-rota u t-tajer ghandhom ikunu tal-persentagg li gej ta’ dak li
jikkorrispondi ghall-indi¢i tat-taghbija tat-tajer:

90 % meta dan ikun ittestjat fuq ¢ilindru b’dijametru ta’ 1.70 m £+ 1 %;
92 % meta dan ikun ittestjat fuq ¢ilindru b’dijametru ta’ 2.00 m + 1 %.

Il-velocita tal-fazi tal-bidu tat-test ghandha tkun 20 km/s ingas minn dik murija
bis-simbolu tal-velocita ghat-tajer.

I1-hin mehud biex tintlahaq il-velo¢ita inizjali tat-test ghandu jkunu ta’ 10 min.
I1-hin ta’ l-ewwel fazi ghandu jkun ta’ 10 min.

Il-velocita tat-tieni fazi tat-test ghandha tkun ta’ 10 km/s inqas minn dik murija
bis-simbolu tal-velocita ghat-tajer.

I1-hin tat-tieni fazi ghandu jkun ta’ 10 min.

I1-velo¢ita tal-fazi ta’ l-ahhar tat-test ghandha tkun il-velo¢ita li tikkorrispondi
ghal dik murija bis-simbolu tal-velo¢ita ghat-tajer.

[1-hin tal-fazi finali ghandha tkun ta’ 30 min.
I1-hin tat-test kollu ghandu jkun ta’ siegha.
Metodu ekwivalenti tat-test:

Jekk jintuza metodu ta’ test ghajr dak deskritt fil-paragrafi 2 jew 3 ta’ dan I-
Anness, ghandha tintwera 1-ekwivalenza tieghu.
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Anness 7 - Appendici 1

IL-PROGRAMM TAT-TEST TAL-KAPACITA

Taghbija mpoggija fuq ir-rota bhala
Il-velocita ta¢-¢ilindru tat-test persentagg tat-taghbija li
Indici Simbolu [min™] tikkorrispondi ghall-indi¢i tat-taghbija
tat- tal-
Taghbija | Velocita
Hxuna radjali Hxuna
djagonali 7 h. 16 h. 24 h.
(hxuna
mxagqilba) u
bias belted
122 jew
aktar F 100 100
G 125 100
J 150 125
K 175 150
L 200 -
M 225 - 66 % 84 % 101 %
121 jew
inqas F 100 100
G 125 125
J 150 150
K 175 175
L 200 175 70% 88% 106 %
4 h. 6 h.
M 250 200 75 % 97 % 114 %
N 275 - 75 % 97 % 114 %
P 300 - 75 % 97 % 114 %
Noti:

(1)  "Tajers ta’ uzu specjali" (ara l-paragrafu 2.3.2 ta’ dan ir-Regolament) ghandhom jigu
ttestjati f'veloc¢ita ugwali ghal 85 % tal-velocita preskritta ghal tajers normali
ekwivalenti.
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RELAZZJONI BEJN L-INDICI TAL-PRESSJONI

Anness 7 - Appendici 2

U L-UNITAJIET TAL-PRESSJONI

Indi¢i tal-
Pressjoni Linja kPa
("PSI")
20 1.4 140
25 1.7 170
30 2.1 210
35 2.4 240
40 2.8 280
45 3.1 310
50 3.4 340
55 3.8 380
60 4.1 410
65 4.5 450
70 4.8 480
75 5.2 520
80 5.5 550
85 5.9 590
90 6.2 620
95 6.6 660
100 6.9 690
105 7.2 720
110 7.6 760
115 7.9 790
120 8.3 830
125 8.6 860
130 9.0 900
135 9.3 930
140 9.7 970
145 10.0 1000
150 10.3 1030
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Anness 8

VARJAZZJONI TAL-KAPACITA TAT-TAGHBIJA MAL-VELOCITA: TAJERS TA’

VETTURI KUMMERCIJALI

BI HXUNA RADJALI U DJAGONALI

(SKOND IR-REGOLAMENT TAN-NU ECE Nru. 54)

Varjazzjoni tal-Kapacita tat-Taghbija (%)

Velo¢i | L-indi¢i kollha tat-taghbija Indi¢i tat- Indici tat-taghbija
ta taghbija <1211
(km/s) > 1221/
Simbolu tal-velo¢ita Simbolu tal- Simbolu tal-velocita
velocita
F G J K L M L M N P2/
0 +150 | +150 | +150 | +150 | +150 | +150 | +110 | +110 | +110 | +110
5 +110 | +110 | +110 | +110 | +110 | +110 | +90 | +90 | +90 | +90
10 | +8 | +80 | +80 | +80 | +80 | +80 | +75 [ +75 | +75 | +75
15 +65 | +65 | +65 | +65 | +65 | +65 | +60 | +60 | +60 | +60
20 | +50 | +50 | +50 | +50 | +50 | +50 | +50 | +50 | +50 | +50
25 +35 | +35 | +35 | +35 | +35 | +35 | +42 | +42 | +42 | +42
30 | +25 | +25 | +25 | +25 | +25 | +25 | +35 | +35 | +35 | +35
35 +19 | +19 | +19 | +19 | +19 | +19 | +29 | +29 | +29 | +29
40 | +15 | +15 | +15 | +15 | +15 | +15 | +25 | +25 | +25 | +25
45 +13 | +13 | +13 | +13 | +13 | 413 | +22 | +22 | +22 | +22
50 [ 412 [ 412 [ 412 | #1012 | 412 | +12 | 420 | +20 | +20 | +20
55 +11 | +11 | +11 | +11 | +11 | +11 | +17.5 | +17.5| +17.5 | +17.5
60 | +10 | +10 | +10 | +10 | +10 | +10 | +15.0 | +15.0 | +15.0 | +15.0
65 +75 | +85 | +85 | +85 | +85 | +85 | +13.5 | +13.5| +13.5 | +13.5
70 | 450 | 7.0 | 47.0 | +7.0 | +7.0 | +7.0 | +12.5 | +12.5 | +12.5 | +12.5
75 +2.5 | 455 | +55 | +55 | 455 | 455 | 411.0 | +11.0 | +11.0 | +11.0
80 0 +4.0 | +4.0 | +4.0 | +4.0 | +4.0 | +10.0 | +10.0 | +10.0 | +10.0
85 -3 +2.0 | +3.0 | +3.0 | +3.0 | +3.0 | +85 | +8.5 | +8.5 | +8.5
90 -6 0 +2.0 | 420 | +2.0 | +2.0 | +7.5 | +7.5 | +7.5 | +7.5
95 -10 | 25 | 41.0 | 41.0 | +1.0 | +1.0 | +6.5 | +6.5 | +6.5 | +6.5
100 -15 -5 0 0 0 0 +5.0 | +5.0 | +5.0 | +5.0
105 -8 2 0 0 0 +3.75 | +3.75 | +3.75 | +3.75
110 -13 -4 0 0 0 +2.5 | +2.5 | +2.5 | +2.5
115 -7 -3 0 0 +1.25 | +1.25 | +1.25 | +1.25
120 -12 -7 0 0 0 0 0 0
125 0 2.5 0 0 0
130 0 -5.0 0 0 0
135 75 | 2.5 0 0
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140 -10 -5 0 0
145 -7.5 -2.5 0
150 -10.0 [ -5.0 0
155 -7.5 -2.5
160 -10.0 | -5.0

MT

1/ L-indi¢i tat-taghbija jirreferu ghall-operat f*formazzjoni wahidha.

2/ ll-varjazzjonijiet tat-taghbija mhumiex awtorizzati ghal velocitajiet ’il fuq minn 160
km/s. Ghas-simbolu tal-velocita "Q" u ’l fuq mill-velo¢ita li tikkorrispondi ghas-simbolu tal-
velocita, specifika l-oghla velocita awtorizzata ghat-tajer.
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Anness 9
FIGURA TA’ SPJEGAZZJONI

Ara l-paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament
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I1-hajt tal-genb

Dijametru ta’ barra (D)

1-gholi tas-sezzjoni (H) xoffa ta’ gewwa il-hxuna

il-kurdun il-wic¢ imfellel tat-tajer

l-iskanalaturi tal-wic¢ imfellel tat-tajer
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ANNESS 2

Ir-Regolament n° 108
(Test konsolidat mis-servizzi tal-Kummissjoni Ewropea)

E/ECE/324-E/ECE/TRANS 505/Rev.2/Add.107

E/ECE/324-E/ECE/TRANS 505/Rev.2/Add.107/Corr.1

DISPOZIZZJONJIJIET UNIFORMI DWAR L-APPROVAZZJONI GHALL-PRODUZZJONI
TA’ TAJERS PNEWMATICI BIL-WICC TA’ BARRA MFELLEL MILL-GDID GHAL
VETTURI KUMMERCJALI U L-KARRIJIET TAGHHOM
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Regolament Nru. 108

DISPOZIZZJONIIET UNIFORMI DWAR L-APPROVAZZJONI GHALL-PRODUZZJONI TA’
TAJERS PNEWMATICI BIL-WICC TA’ BARRA MFELLEL MILL-GDID GHALL-VETTURI
KUMMERCIJALI U L-KARRIJIET TAGHHOM

WERREJ
REGOLAMENT
1. Ghan
2. Definizzjonijiet
3. Marki
4, Applikazzjoni ghall-approvazzjoni
5. Approvazzjoni
6. Kriterji
7. Specifikazzjonijiet
8. Modifikazzjonijiet fl-approvazzjoni
9. Il-konformita tal-produzzjoni
10. Penali ghal nuqqas ta’ konformita fil-produzzjoni
11. Produzzjoni li twaqqfet ghal kollox
12. Ismijiet u indirizzi ta’ servizzi teknici responsabbli biex iwettqu testijiet ta’ approvazzjoni, ta’

laboratorji li fihom isiru t-testijiet, u ta’ dipartimenti amministrattivi26

ANNESSI

Anness 1 - Komunikazzjoni dwar l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew ir-rifjut jew it-tnehhija ta’
l-approvazzjoni jew dwar il-produzzjoni li twaqqfet ghal kollox minn facilita ta’
produzzjoni ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid skond ir-Regolament Nru.
108

Anness2 -  Arrangament ghall-marki ta’ approvazzjoni

Anness 3 - Arrangament ta’ mmarkar ta’ tajers bil-wic¢ imfellel mill-gdid

Anness4 - Listata’ indicijiet ta’ taghbija u kapacitajiet ta’ taghbija li jikkorrispondu maghhom
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Anness 5
Anness 6

Anness 7

Annex 8

Il-qisien tat-tajers u l-klassifikazzjoni taghhom skond il-qies
Il-metodu li bih jitkejlu tajers pnewmatici
[l-Proc¢edura ghat-testijiet tal-kapacita tat-taghbija/velocita

I1-Figura ta’ spjegazzjoni
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

L.5.

1.6.

1.7.

1.8.

2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

GHAN

Dan ir-Regolament jghodd ghall-produzzjoni ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid,
mahsuba biex jitwahhlu fuq vetturi privati (tal-passiggieri) u l-karrijiet taghhom li
jintuzaw fit-toroq. Dan ma jghoddx izda ghal:

Tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ghal karrozzi kummer¢jali u l-karrijiet taghhom.

Tajers bil-wic¢¢ ta’ barra mfellel mill-gdid b’kapacita ta’ veloc¢ita taht il-120 km/s jew ‘il
fuq minn 300 km/s.

Tajers ghar-roti u l-muturi.

Tajers li originarjament kienu prodotti minghajr simboli tal-velo¢ita u indicijiet tat-
taghbija.

Tajers 1li originarjament kienu prodotti minghajr l-approvazzjoni tat-tip u minghajr il-

marka "E" jew "e".
Tajers iddisinjati ghat-taghmir tal-karrozzi manifatturati qabel 1-1939.

Tajers iddisinjati esklussivament ghall-kompetizzjonijiet jew ghall-uzu off road u 1i jkunu
mmarkati hekk.

Tajers zejda ta’ uzu temporanju tat-"tip T".
DEFINIZZJONIJIET - Ara wkoll il-figura fl-Anness 8
Ghall-fini ta’ dan ir-Regolament:

"Firxa ta’ tajers pnewmatici bil-wi¢¢ ta’ barra mfellel mill-gdid" — tfisser firxa ta’ tajers
pnewmatici bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid, kif ikkwotat fil-paragrafu 4.1.4.

"Struttura" ta’ tajer pnewmatiku tfisser il-karatteristici teknici tal-qafas tat-tajer. L-
istrutturi 1i gejjin jingharfu b’mod partikolari:

"Djagonali" jew "il-Hxuna Mxagqilba" tiddeskrivi struttura ta’ tajer pnewmatiku li fih il-
kurduni tal-hxuna jkunu jestendu ghax-xoffa ta’ gewwa tat-tajer u jitpoggew f angoli
alternati sostanzjalment ta’ inqas minn 90° ghal-linja centrali tal-wic¢ ta’ barra mfellel tat-
tajer.

"Bias-Belted" tiddeskrivi struttura ta’ tajer pnewmatiku ta’ tip djagonali (hxuna mxaqilba)
li fih il-qafas ikun stabilizzat permezz ta’ ¢inturin, maghmul minn zewg saffi jew aktar ta’
kurdun ta’ materjal li ma jkunx jista’ jitwessa wisq u li jitpogga f’angoli alternati qrib
dawk tal-qafas tat-tajer.

"Radjali" tiddeskrivi struttura ta’ tajer pnewmatiku 1i fih il-kurduni tal-hxuna jkunu
jestendu ghax-xoffa ta’ gewwa tat-tajer u jitqieghdu b’mod sostanzjali f’angolu ta’ 90°
ghal-linja tac-Centru tal-wic¢ ta’ barra mfellel tat-tajer. Il-qafas tat-tajer ikun stabilizzat
b’¢inturin mad-dawra li essenzjalment ma jkunx jitwessa wisq.
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2.3.

2.3.1.

2.3.2.

2.3.3.

2.3.4.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

2.13.

"Kategorija ta’ uzu"

Tajer normali huwa wiehed mahsub ghall-uzu normali fuq it-triq biss.

Tajer tas-silg huwa wiehed li 1-ghamla tal-wic¢ ta’ barra mfellel tieghu, jew 1-ghamla tal-
wic¢ ta’ barra mfellel u l-istruttura tieghu, tkun iddisinjata primarjament biex tizgura li,
fit-tajn u fis-silg frisk jew li jkun qged jinhall, jkollu turija ahjar minn wiehed normali. L-
ghamla tal-wi¢¢ ta’ barra mfellel ta’ tajer tas-silg generalment tikkonsisti minn kanal
(strixxa) u elementi ta’ materjal solidu li jkunu spazjati b’mod aktar wiesa’ milli fuq tajer
normali.

Tajer ta’ uzu temporanju huwa wiehed differenti minn dak li jitwahhal fuq kwalunkwe

vettura ghal kundizzjonijiet ta’ sewgan normali; dan huwa mahsub biss ghal uzu
temporanju taht kundizzjonijiet ristretti ta’ sewqan.

Tajer zejjed ta’ uzu temporanju tat-tip "T" huwa tip ta’ tajer zejjed ta’ uzu temporanju biex

jintuza fi pressjonijiet ta’ nefha oghla minn dawk stabbiliti ghal tajers standard u
rinfurzati.

"Ix-xoffa ta’ gewwa tat-tajer" tfisser il-parti ta’ tajer pnewmatiku li tkun ta’ tali ghamla u
struttura li tkun togghod gor-rimm u zzomm it-tajer fugha.

"Kurdun" tfisser il-hjut 1i jiffurmaw il-fibra tal-hxuniet tat-tajer pnewmatiku.
"Hxuna" tfisser saff ta’ kurduni paralleli mghottija tal-"gomma”.

"Cinturin" tapplika ghal hxuna radjali jew tajer bi hxuna mxagilba u tfisser saff jew saffi
ta’ materjal jew materjali taht il-wic¢ ta’ barra mfellel tat-tajer, impoggi b’mod sostanzjali
fid-direzzjoni tal-linja ta¢-centru tal-wic¢ ta’ barra mfellel tat-tajer biex jirrestringi I-qafas
f’direzzjoni ¢irkonferenzjali.

"Interruttur" tapplika ghal tajer ta’ hxuna djagonali u tfisser il-hxuna tan-nofs bejn il-qafas
u l-wic¢c ta’ barra mfellel tat-tajer.

"Chafer" tfisser materjal fil-parti tax-xoffa ta’ gewwa tat-tajer biex tipprotegi l-qafas
kontra kull gherik jew brix mir-rimm tar-rota.

"Qafas" tfisser dik il-parti sturtturali ta’ tajer pnewmatiku, hlief il-wi¢¢ ta’ barra mfellel u
1-“gomma” ta’ barra nett tal-hitan tal-gnub li, meta jintnefah, ikun jiflah ghat-taghbija.

"II-wic¢ ta’ barra mfellel tat-tajer" tfisser dik il-parti ta’ tajer pnewmatiku li jkun imfassal
biex ikollu kuntatt ma’ l-art, jipprotegi l-qafas kontra kull hsara teknika u jghin biex it-

tajer jagbad ma’ l-art.

n

Il-hajt tal-genb" tfisser il-parti ta’ tajer pnewmatiku bejn il-wic¢ ta’ barra mfellel tat-tajer
u I-parti mahsuba biex tghatti I-flang tar-rimm.

"ll-parti t’isfel tat-tajer" tfisser dik il-parti inkluza bejn il-linja tal-wisa’ massima tas-
sezzjoni tat-tajer u l-parti mfassla biex tkun mghottija bix-xifer tar-rimm.
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2.14.

2.15.

2.16.

2.17.

2.18.

2.19.

2.20.

2.21.

2.21.1.

2.21.2.

2.21.3.

2.21.3.1.

"ll-kanal tal-wic¢ ta’ barra mfellel tat-tajer" tfisser l-ispazju bejn l-istrixxi jew il-
blokki hdejn xulxin fid-disinn tal-wic¢ ta’ barra mfellel tat-tajer.

"[l-kanali ewlenin" tfisser il-kanali wesghin 1li jkunu fil-parti ¢entrali tal-wicc¢ ta’

barra, li jkopri madwar tliet kwarti tal-wisa’ tal-wic¢ ta’ barra.

"[l-wisa’ tas-sezzjoni" tfisser id-distanza lineari bejn il-parti ta’ barra tal-hitan tal-
genb ta’ tajer pnewmatiku minfuh, meta dan jitwahhal fuq ir-rimm ta’ éertu qies
specifiku, izda 1i teskludi l-elevazzjonijiet minhabba t-tikketti (immarkar), id-

dekorazzjoni jew l-istrixxi jew kanali protettivi.

"[l-wisa’ generali" tfisser id-distanza lineari bejn il-parti ta’ barra tal-hitan tal-gnub ta’

tajer pnewmatiku minfuh, meta dan jitwahhal fuq rimm ta’ qies specifiku, u tinkludi
it-tikketti (immarkar), id-disinn jew Il-istrixxi jew kanali protettivi.

"L-gholi tas-sezzjoni" tfisser distanza ugwali ghal nofs id-differenza bejn id-dijametru
ta’ barra tat-tajer u d-dijametru nominali tar-rimm.

"[l-proporzjon ta’ l-aspett nominali" ifisser mitt darba aktar min-numru miksub billi

tiddividi n-numru li jesprimi l-gholi nominali tas-sezzjoni bin-numru li jesprimi I-
wisa’ nominali tas-sezzjoni, fejn iz-zewg figuri jkunu fl-istess unitajiet.

"Id-dijametru ta’ barra" tfisser id-dijametru generali ta’ tajer minfuh li jkun ghadu kif
kellu 1-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid.

"I1-klassifikazzjoni tal-qies tat-tajer" tfisser klassifikazzjoni li turi:

Il-wisa’ nominali tas-sezzjoni. Din trid tkun imfissra f’millimetri, hlief fil-kazijiet ta’
tajers li 1-klassifikazzjoni tal-qies taghhom tidher fl-ewwel kolonna tat-tabelli li hemm

fl-Anness 5 ghal dan ir-Regolament.

Il-proporzjon ta’ l-aspett nominali, hlief fil-kaz ta’ tajers i ghalihom l-ghazla tal-qies
tidher fl-ewwel kolonna tat-tabelli li hemm fl-Anness 5 ghal dan ir-Regolament.

Numru konvenzjonali "d" (is-simbolu "d") li juri d-dijametru nominali tar-rimm u li
jikkorrispondi ghad-dijametru ta’ dan imfisser jew permezz ta’ kodi¢i (numri taht il-
100) jew f'millimetri (numri aktar minn 100). In-numri li jikkorrispondu ghaz-zewg

tipi ta’ kejl jistghu jintuzaw fil-klassifikazzjoni.

Il-valuri tas-simboli "d" imfissra f’millimetri ged jidhru hawn taht:

54

MT



MT

2.22.

2.23.

2.24.

2.25.

2.26.

Kodi¢i tad-Dijametru Nominali tar- Valur tas-simbolu "d" imfisser f'mm
Rimm - "d"
8 203
9 229
10 254
11 279
12 305
13 330
14 356
15 381
16 406
17 432
18 457
19 483
20 508
21 533

"Id-dijametru nominali tar-rimm (d)" ifisser id-dijametru tar-rimm li fuqu tajer ikun
imfassal biex jitwahhal.

"Rimm" ifisser l-appogg, jew ghal assemblagg ta’ tajer u tubu jew ghal tajer minghajr
tubu, li fuqu titpogga x-xoffa ta’ gewwa tat-tajer.

"Ir-rimm tal-kejl" ifisser ir-rimm specifikat bhala 'l-wisa’ tal-kejl tar-rimm' jew 'il-wisa’
tad-disinn tar-rimm' ghal klassifikazzjoni partikolari tal-qies ta’ tajer fi kwalunkwe
edizzjoni ta’ wiehed mill-Istandards Internazzjonali tat-Tajers jew aktar.

"Ir-rimm tat-test" ifisser kwalunkwe rimm spec¢ifikat bhala approvat jew rakkomandat jew
awtorizzat f'xi wiehed mill-Istandards Internazzjonali tat-Tajers ghal tajer ta’ dik il-
klassifikazzjoni ta’ gies u tip.

"Standard Internazzjonali tat-Tajers" ifisser kwalunkwe wiehed mid-dokumenti standard
li gejjin:

(a) L-Organizzazzjoni Teknika Ewropea tat-Tajers u r-Rimmijiet (ETRTO) 1/: “Il-
Manwal ta’ 1-Istandards”

(b)  L-Organizzazzjoni Teknika Ewropea tat-Tajers u r-Rimmijiet (ETRTO) 1/: 'Taghrif
ta’ Inginerija dwar id-Disinn — data skaduta'

(¢) The Tire and Rim Association Inc. (l1-Assocjazzjoni tat-Tajers u r-Rimmijiet)
(TRA) 2/: 'lI-Ktieb tas-Sena'

(d) L-Assoéjazzjoni tal-Manifatturi tat-Tajers tal-Karrozzi tal-Gappun (JATMA) 3/:
'Il-Ktieb tas-Sena'

(e) L-Assoc¢jazzjoni tat-Tajers u r-Rimmijiet ta’ I-Awstralja (TRAA) 4/: '1l-Manwal ta’
1-Istandards'

(f)  L-Assiciacao Brasileira de Pneus e Aros (ABPA) 5/: 'Manual de Normal Technicas'
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2.27.

2.28.

2.29.

2.30.

2.31.

2.32.

2.33.

2.34.

2.34.1.

(&) L-Organizzazzjoni Skandinava tat-Tajers u r-Rimmijiet (STRO) 6/: 'Ktieb ta’
Taghrif'

"Tkissir fi béejjec” tfisser it-tkissir ta’ béejjec ta’ gomma mill-wicc ta’ barra mfellel tat-
tajer.

"Is-separazzjoni tal-kurdun" tfisser il-firda tal-kurduni mill-ghata tal-gomma taghhom.

"Is-separazzjoni tal-hxuna" tfisser il-firda ta’ hxuniet minn magenb xulxin.

"Is-separazzjoni tal-wic¢¢ ta’ barra mfellel tat-tajer” tfisser it-tnehhija tal-wic¢ ta’ barra

mfellel mill-qafas tat-tajer.

"Indikaturi ta’ 1-uzu tal-wic¢ ta’ barra " tfisser l-isporgenzi fil-kanali tal-wic¢ imfellel ta’

barra biex jaghtu indikazzjonijiet 1i jidhru dwar il-grad ta’ uzu tal-wic¢ imfellel ta’ barra.

"Deskrizzjoni tas-servizz" tfisser l-indi¢i tat-taghbija u s-simbolu tal-velocita tat-tajer
mehudin flimkien b’mod specifiku.

"L-indi¢i tat-taghbija" tfisser kowd numeriku li juri t-taghbija massima li t-tajer jista’
jghabbi.

[l-lista ta’ indicijiet tat-taghbija u t-taghbijiet li jikkorrispondu maghhom jidhru fl-Anness
4 ta’ dan ir-Regolament.

"Simbolu tal-velo¢ita" ifisser:

Simbolu alfabetiku 1i juri l-velocita li fiha t-tajer jista’ jghabbi t-taghbija moghtija mill-
indici tat-taghbija asso¢jat mieghu.

L-istandards tat-tajer jistghu jinkisbu mill-indirizzi li gejjin:

1/ ETRTO, 32 Av. Brugmann - Bte 2, B-1060 Brussell, I1-Belgju

2/ TRA, 175 Montrose West Avenue, Suite 150, Copley, Ohio, 44321 L-Istati Uniti ta’ I-Amerika

3/ JATMA, 9th Floor, Toranomon Building No. 1-12, 1-Chome Toranomon Minato-ku, Tokyo 105, II-
Gappun

4/ TRAA, Suite 1, Hawthorn House, 795 Glenferrie Road, Hawthorn, Victoria, 3122 L-Awstralja

5/ ABPA, Avenida Paulista 244-12° Andar, CEP, 01310 Sao Paulo, SP I1-Brazil

6/ STRO, Alggatan 48 A, Nb, S-216 15 Malmé, L-Isvezja
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2.34.2. Is-simboli tal-veloc¢ita u l-velo¢itajiet li jikkorrispondu maghhom qed jidhru fit-tabella
t’hawn taht:

Simbolu tal-velo¢ita L-Oghla Velocita li tikkorrispondi
mieghu (km/s)

120
130
140
150
160
170
180
190
200
210

240
270
300

<l gl<|z|c|R|le|m 0|7 |z |2 |

2.35. "Ir-rata tat-taghbija massima" tfisser il-massa massima li t-tajer jista’ jiflah.

2.35.1. Ghal velocitajiet li ma jagbzux il-210 km/s, ir-rata tat-taghbija massima m’ghandhiex
tkun aktar mill-valur li jikkorrispondi ghall-indi¢i tat-taghbija tat-tajer.

2.35.2. Ghal velocitajiet li jagbzu il-210 km/s, izda mhux aktar minn 300 km/s, ir-rata tat-
taghbija massima m’ghandhiex tkun aktar mill-persentagg tal-valur assoc¢jat ma’ I-indici
tal-kapacita tat-taghbija tat-tajer, muri fit-tabella t’hawn taht, b’referenza ghall-kapacita
tal-velocita tal-vettura li fugha jitwahhal it-tajer:

Simbolu tal-velocita tat-tajer Veloc¢ita massima — km/s Rata ta’ taghbija massima - %

\Y 210 100,0
215 98,5
220 97,0
225 95,5
230 94,0
235 92,5
240 91,0

W 240 100
250 95
260 90
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2.36.

2.37.

2.37.1.

2.37.2.

2.37.3.

2.38.

2.39.

2.40.

2.41.

241.1.

2.41.2.

2.413.

270 85

Y 270 100
280 95
290 90
300 85

Ghal veloc¢itajiet massimi intermedji, interpolazzjoni lineari tar-rata massima tat-taghbija
hija awtorizzata.

"Faéilita ta’ produzzjoni ta’ tajers bil-wié¢ ta’ barra mfellel mill-gdid" tfisser post jew
grupp ta’ siti lokalizzati fejn ikunu manifatturati tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-
gdid.

"It-tfellil mill-gdid fuq il-wic¢ ta’ barra" tfisser terminu generiku ghar-rikundizzjonar ta’
tajers uzati billi jinbidlulhom il-wi¢¢ mikul ta’ barra b’wiehed gdid. Dan jista’ jinkludi
wkoll ir-rinnovament tal-wic¢ l-aktar ta’ barra tal-hitan tal-gnub. Dan ikopri I-metodi ta’
process li gejjin:

"l-capping ta’ fuq" — il-bdil tal-wic¢ ta’ barra;

"ll-capping mill-gdid" — il-bdil tal-wic¢ ta’ barra fejn il-materjal il-gdid jibga’ sejjer ghal
fuq parti mill-hitan tal-genb;

"Xoffa ghal xoffa" — il-bdil tal-wi¢¢ ta’ barra u t-tigdid tal-hajt tal-genb, inkluza parti
min-naha t’isfel, jew in-naha t’isfel kollha, tat-tajer.

"Casing" huwa t-tajer mikul li jinkludi 1-qafas u 1-wic¢ ta’ barra u I-materjal tal-hitan tal-
gnub li jkun ghad fadal.

"Tindif" huwa l-process biex jitnehha l-materjal il-qadim mill-casing biex jithejja l-wic¢
ghall-materjal il-gdid.

"Tiswija" huwa x-xoghol rimedjali li jsir fuq casings bil-hsara fil-limiti maghrufa.

"Il-materjal tat-tiflil tal-wi¢¢ ta’ barra" huwa materjal f’kundizzjoni 1i tkun tajba biex
jitgieghed minflok il-wi¢¢ mikul. Dan jista’ jkun f’diversi forom, bhal per ezempju:

"Camel-back" — strixxi ta’ materjal maqtughin minn gabel li jkunu nghataw is-sura tal-
profil sezzjonali mehtieg u wara jitwahhlu minghajr l1-uzu ta’ shana mal-casing imhejji.
Il-materjal il-gdid ghandu jkun vulkanizzat.

"Mkebbeb bl-istrixxi" — strixxa ta’ materjal ghat-tiflil tal-wic¢ ta’ barra li tinghata s-sura
direttament u titkebbeb ghal fuq il-casing imhejji u li jinbnew sal-kontorn sezzjonali
mehtieg. [lI-materjal il-gdid irid jigi vulkanizzat.

"L-ghoti dirett ta’ sura" — materjal tat-tiflil tal-wic¢ ta’ barra li jitnehha biex jintlahaq il-
profil sezzjonali mehtieg u 1i jinghata sura direttament ghal fuq il-casing imhejji. Il-
materjal il-gdid ghandu jkun vulkanizzat.
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2414.

2.42.

2.43.

2.44.

2.45.

2.46.

2.47.

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.23.1.

3.2.3.2.

3.2.3.3.

3.24.

3.24.1.

"Vulkanizzat minn qabel" — wic¢ tat-tiflil ta’ barra li gie ffurmat u vulkanizzat minn gabel

li jigi applikat direttament ghall-casing imhejji. Il-materjal il-gdid ghandu jinghaqad mal-
casing.

"[l-kisja tal-hajt tal-genb" huwa materjal uzat biex jghatti 1-hitan tal-genb tal-casing biex
b’hekk ikunu jistghu jsiru I-marki mehtiega.

"Gomma tal-kuxxin" huwa materjal uzat bhala saff biex jghaqqad il-wi¢¢ mfellel ta’ barra

1-gdid u l-casing u biex jissewwew hsarat zghar.

"Siment" huwa sustanza likwida adeziva biex izomm materjali godda f’posthom qabel
il-process ta’ vulkanizzar.

"Vulkanizzar" huwa terminu uzat biex jiddeskrivi 1-bdil fil-karatteristi¢i fizici tal-
materjal il-gdid 1i s-soltu jsir bl-applikazzjoni tas-shana u l-pressjoni ghal perijodu

stabbilit ta’ hin taht kundizzjonijiet kontrollati.

"Differenza radjali" tfisser il-varjazzjoni fir-radju tat-tajer imkejjel madwar ic-

cirkonferenza esterna tal-wic¢ ta’ barra mfellel tat-tajer.

"Zbilan¢" ifisser il-kejl tal-varjazzjoni fil-firxa tal-massa madwar l-assi ¢entrali tat-
tajer. Dan jista’ jitkejjel jew bhala zbilan¢ "Statiku" jew "Dinamiku".

IMMARKAR

Ezempju ta’ l-arrangament ta’ marki fuq tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid qed
jidher fl-Anness 3 ghal dan ir-Regolament.

It-tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ghandhom juru fuq iz-zewg hitan tal-genb,
fil-kaz ta’ tajers simetriCi, u mill-anqas fuq il-hajt tal-genb ta’ barra fil-kaz ta’ tajers
mhux simetriéi:

L-isem tad-ditta jew il-marka tal-fabbrika;

Il-klassifikazzjoni tal-qies tat-tajer kif definit fil-paragrafu 2.21;

Indikazzjoni ta’ I-istruttura kif gej:

Fuq tajers djagonali (hxuna mxaqilba); I-ebda indikazzjoni, jew l-ittra "D" impoggija
fuq quddiem tal-marka fuq id-dijametru tar-rimm;

Fuq tajers bi hxuna radjali; I-ittra "R" impoggija fuq quddiem tal-marka fuq id-
dijametru tar-rimm, u, jekk mixtieq, il-kelma "RADIAL";

Fugq tajers bias belted, l-ittra "B" impoggija fuq quddiem tal-marka fuq id-dijametru
tar-rimm flimkien mal-kliem "BIAS-BELTED";

Id-deskrizzjoni tas-servizz li tinkludi:

Indikazzjoni tal-kapacita tat-taghbija nominali tat-tajer fil-forma ta’ l-indi¢i tat-
taghbija preskritt fil-paragrafu 2.33;
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3.2.4.2.

3.2.5.

3.2.6.

3.2.7.

3.2.7.1.

3.2.7.2.

3.2.8.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

MT

Indikazzjoni tal-kapacita tal-velocita nominali tat-tajer fil-forma tas-simbolu preskritt
fil-paragrafu 2.34.

Il-kelma "TUBELESS" jekk it-tajer huwa maghmul ghal uzu minghajr it-tubu ta’
gewwa.

Il-kelmiet M+S jew MS jew M.S. jew M & S fil-kaz ta’ tajer tas-silg.
Id-data meta I-wicc ta’ barra tat-tajer tfellel mill-gdid, kif gej:

Sal-31 ta’ Dicembru 1999; jew kif spjegat fil-paragrafu 3.2.7.2. jew fil-forma ta’
grupp ta’ tliet figuri, l-ewwel tnejn juru n-numru tal-gimgha, waqt li t-tielet is-sena
tad-decennju tal-manifattura. Il-kowd tad-data jista’ jkopri perijodu ta’ produzzjoni li
jibda mill-gimgha murija bin-numru tal-gimgha sa, u 1i jinkludi, in-numru tal-gimgha
mizjud bi tlieta. Per ezempju, il-marka "253" tista’ turi tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel
mill-gdid li sar fil-gimghat 25, 26, 27 jew 28 tas-sena 1993.

Il-kowd tad-data ghandu jkun immarkat fuq wiehed mill-hitan tal-genb biss.

Mill-1 ta’ Jannar 2000; fil-forma ta’ grupp ta’ erba’ figuri, l-ewwel tnejn juru I-
gimgha u t-tieni tnejn juru s-sena li fiha it-tajer kellu 1-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid.
Il-kowd tad-data jista’ jkopri perijodu ta’ produzzjoni mill-gimgha murija bin-numru
tal-gimgha sa, u li jinkludi, il-gimgha u tlieta ohra. Per ezempju, il-marka "2503" tista’
turi tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid 1i jkun sar fil-gimghat 25, 26, 27 jew 28
tas-sena 2003.

Il-kodi¢i tad-data ghandu jkun immarkat fuq wiehed mill-hitan tal-genb biss.

It-terminu "RETREAD" jew "REMOULD" (wara 1-1 ta’ Jannar 1999 il-kelma
"RETREAD" biss ghandha tintuza). Fuq it-talba ta’ min jaghmel it-tajers bil-wic¢ ta’
barra mfellel mill-gdid, jista’ jizdied l-istess terminu f’lingwi ohra.

Qabel ma jkunu approvati, it-tajers ghandhom juru spazju liberu sostanzjalment kbir,
li fih tkun tista’ titpogga marka ta’ l-approvazzjoni kif imsemmi fil-paragrafu 5.8. u
kif muri fl-Anness 2 ghal dan ir-Regolament.

Wara l-approvazzjoni, il-marki msemmija fil-paragrafu 5.8. u murija fl-Anness 2 ghal
dan ir-Regolament, ghandhom jitwahhlu fl-ispazju liberu msemmi fil-paragrafu 3.3.
Din il-marka ghandha titwahhal fuq wiehed mill-hitan tal-genb biss.

Il-marki msemmija fil-paragrafu 3.2. u l-marka ta’ l-approvazzjoni preskritta fil-
paragrafi 3.4. u 5.8 ghandhom ikunu jinqraw b’mod ¢ar u jkunu ffurmati fuq jew fit-
tajer jew inkella jkunu mmarkati b’mod permanenti fuq it-tajer.

Sakemm kwalunkwe mill-ispe¢ifikazzjonijiet originali tal-manifattur ikunu ghadhom
jinqgraw wara li jkun sar il-wi¢¢ ta’ barra mfellel mill-gdid fuq it-tajer, dawn
ghandhom jibqghu jitqgiesu bhala specifikazzjonijiet tal-manifattur tat-tajers bil-wic¢
ta’ barra mfellel mill-gdid ghal dak it-tajer. Jekk dawn l-ispecifikazzjonijiet originali
ma jkunux jghoddu wara li jkun sar il-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid tat-tajer, dawn
ghandhom jitnehhew kompletament.
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3.7.

4.1.

4.1.1.

4.14.1.

4.1.4.2.

4.14.3.

4.1.44.

4.1.4.5.

4.1.4.6.

4.14.7.

5.1.

n,n

Il-marka ta’ l-approvazzjoni originali "E" jew "e" u n-numru ta’ l-approvazzjoni
ghandhom jitnehhew.

L-APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZJONI

Il-proc¢eduri i gejjin jghoddu ghall-approvazzjoni ta’ facilita ta’ produzzjoni ta’ tajers
bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid:

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ facilita ta’ produzzjoni ghandha tkun
sottomessa mill-possessur ta’ l-isem kummercjali jew tal-marka tal-fabbrika li tkun se
titwahhal fuq it-tajer, jew inkella mir-rapprezentant akkreditat kif suppost. Din ghanda
tispecifika:

Deskrizzjoni generali ta’ I-istruttura tal-facilita i tipproduci t-tajers bil-wic¢ ta’ barra
mfellel mill-gdid.

Deskrizzjoni fil-qosor tas-sistema tat-tmexxija tal-kwalita, 1i tizgura li I-kontroll
effettiv tal-proceduri tat-tfellil mill-gdid tal-wicc¢ ta’ barra tat-tajers jkunu qed jilhqu
tabilhaqq il-kriterji ta’ dan ir-Regolament.

L-ismijiet jew il-marki kummerc¢jali 1i ghandhom jitwahhlu fuq it-tajers bil-wic¢ ta’
barra mfellel mill-gdid li jigu manifatturati.

It-taghrif 1i gej dwar il-firxa ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid:
il-firxa tal-qisien tat-tajers;

l-istruttura tat-tajers (djagonali jew bi hxuna mxaqilba, bias-belted jew radjali);
il-kategorija ta’ 1-uzu tat-tajers (tajers normali jew tas-silg ecc.);

is-sistema tat-tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’ barra tat-tajers u I-metodu ta’ I-applikazzjoni
tal-materjali 1-godda li ghandhom jintuzaw, kif definit fil-paragrafi 2.37 u 2.41;

is-simbolu ta’ l-oghla velocita tat-tajers li ghandu jkollhom il-wi¢¢ ta’ barra mfellel
mill-gdid;

l-indi¢i ta’ l-oghla taghbija tat-tajers li ghandu jkollhom il-wic¢ ta’ barra mfellel mill-
gdid;

l-Istandard tat-Tajer Internazzjonali maghzul li ghalih tkun tghodd il-firxa tat-tajers.
L-APPROVAZZJONI

Ghal tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid, jehtieg li I-facilita tal-produzzjoni ta’
dawn it-tajers tikseb l-approvazzjoni mehtiega mill-awtoritajiet ta’ l-approvazzjoni
skond il-kriterji ta’ dan ir-Regolament. L-awtorita li tapprova ghandha tiehu 1-mizuri
mehtiega, kif deskritt f’dan ir-Regolament, biex tizgura li t-tajers bil-wi¢¢ ta’ barra
mfellel mill-gdid fil-facilita tal-produzzjoni rispettiva tabilhaqq tilhaq il-kriterji
msemmija f’dan ir-Regolament. Il-facilita tal-produzzjoni tat-tajers bil-wic¢¢ ta’ barra
mfellel mill-gdid ghandha tkun totalment responsabbli biex tizgura li dawn it-tajers
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5.2.

5.3.

54.

5.5.

5.6.

5.7.

ikunu jilhqu tabilhaqq il-kriterji ta’ dan ir-Regolament u li dawn ikollhom turija xierqa
meta jintuzaw b’mod normali.

Barra mill-kriterji normali ghall-valutazzjoni tal-bidu ta’ din il-facilita tal-produzzjoni,
l-awtorita li tapprova ghandha tkun sodisfatta 1i d-dokumentazzjoni tal-proceduri, I-
operat, l-istruzzjonijiet u ta’ l-ispecifikazzjonijiet pprovduti mill-fornituri tal-materjal
ikunu flingwa 1i tkun tista’ tiftichem mill-ewwel mill-operaturi tal-facilita tal-
produzzjoni tat-tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid.

L-awtorita li tapprova ghandha tizgura li d-dokumenti tal-proc¢edura u l-operat ghal
kull tagsima ta’ produzzjoni jkun fihom specifikazzjonijiet 1i jkunu xierqa ghall-
materjali tat-tiswija u I-processi li jintuzaw, dwar il-limiti ta’ hsara li tista’ tissewwa
jew il-penetrazzjonijiet 1i jistghu jsiru fil-qafas tat-tajer, dwar jekk din il-hsara tkunx
tezisti jew tkunx ikkawzata matul il-processi ta’ thejjija ghat-tfellil mill-gdid tal-wic¢
ta’ barra tat-tajer.

Qabel ma taghti l-approvazzjoni taghha, l-awtorita ghandha tkun sodisfatta li t-tajers
bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ikunu konformi ma’ dan ir-Regolament u 1i t-
testijiet mehtiega skond il-paragrafi 6.7. u 6.8 ikunu saru b’success fuq mill-anqas 5 u
mhux necessarjament aktar minn 20 kampjun ta’ tajers bil-wi¢¢ ta’ barra mfellel mill-
¢did li jkunu jirrapprezentaw il-firxa ta’ tajers manifatturati fil-facilita tal-produzzjoni
ta’ dawn it-tajers.

Fil-kaz li jkun hemm rizultat negattiv matul il-provi, ghandhom ikunu ttestjati zewg
kampjuni ohra ta’ l-istess specifikazzjoni ta’ tajer. Jekk wiehed minn dawn il-
kampjuni jew inkella t-tnejn ifallu, ghandhom ikunu sottomessi ghall-ahhar darba u
jigu ttestjati zewg kampjuni ohra. Jekk wiehed minn dawn il-kampjuni jew it-tnejn
ifallu, l-applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tagsima tal-produzzjoni ta’ tajers bil-
wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ghandha tigi mi¢huda.

Jekk il-kriterji kollha ta’ dan ir-Regolament ikunu ntlahqu, I-approvazzjoni ghandha
tinghata u ghandu jinghata numru ta’ I-approvazzjoni ghal kull facilita ta’ produzzjoni
ta’ dawn it-tajers li tkun giet approvata. L-ewwel zewg figuri ta’ dan in-numru
ghandhom juru s-serje ta’ 1-emendi li jinkorporaw l-aktar emendi tekni¢i kbar u ricenti
ghar-Regolament meta tkun harget l-approvazzjoni. In-numru ta’ l-approvazzjoni
ghandu jkun ipprecedut bis-simbolu "108R", 1i jfisser li l-approvazzjoni tghodd ghal
tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid kif preskritt f’dan ir-Regolament.

L-istess awtorita ma tistax tassenja l-istess numru lil tagsima ta’ produzzjoni ohra li
tkun koperta b’dan ir-Regolament.

L-avviz ta’ l-approvazzjoni jew ta’ l-estensjoni, ir-rifjut jew it-tnehhija ta’ 1-
approvazzjoni jew tal-produzzjoni li ma tkunx baqghet issir skond dan ir-Regolament
ghandu jkun komunikat lill-Partijiet tal-Ftehim ta’ 1-19581i japplika dan ir-
Regolament, permezz ta’ formola li tkun konformi mal-mudell li jidher fl-Anness 1
ghal dan ir-Regolament.
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5.8.

5.8.1.

5.8.2.

5.9.

6.2.

6.3.

6.4.

6.4.1.

Fuq kull tajer li jkun konformi ma’ dan ir-Regolament, fl-ispazju msemmi fil-
paragrafu 3.3, u f’zieda mal-marki preskritti fil-paragrafu 3.2, ghandha titwahhal
b’mod li jidher sew marka internazzjonali ta’ 1-approvazzjoni li tkun tikkonsisti minn:

Cirku li jdur ma’ l-ittra "E" segwit bin-numru distintiv tal-pajjiz li jkun hareg I-
approvazzjoni '*; u

Numru ta’ l-approvazzjoni kif deskritt fil-paragrafu 5.6.

L-Anness 2 ghal dan ir-Regolament juri ezempju ta’ l-arrangamenti tal-marka ta’ I-
approvazzjoni.

[I-KRITERIJI

It-tajers m’ghandhomx ikunu accettati ghall-ewwel tfellil mill-gdid tal-wi¢¢ ta’ barra sakemm
dawn ma jkunux tat-tip approvat u jkollhom il-marka "E" jew "e", hlief li dan il-kriterju
m’ghandux ikun obbligatorju sa mhux aktar tard mill-1 ta’ Jannar 2000.

Tajers ta’ velocita gholja 1i jkollhom biss il-marka “ZR” fl-ghazla tal-qies tat-tajer u
ma jkollhomx deskrizzjoni tas-servizz, ma jistax ikollhom il-wic¢ ta’ barra tgahhom
imfellel mill-gdid.

It-tajers bil-wi¢¢ ta’ barra taghhom diga mfellel mill-gdid m’ghandhomx ikunu
accettati ghal aktar tfellil mill-gdid.

L-eta tal-casing accettat ghat-tfellil mill-gdid m’ghandux ikun aktar minn 7 snin; dan
ghandu jkun ibbazat fuq il-figuri li juru s-sena tal-manifattura tat-tajer originali; ez.
tajer immarkat b’kodici ta’ data "253" jista’ jkun accettat ghat-tfellil mill-gdid sa 1-
ahhar tas-sena 2000.

[l-kundizzjonijiet qabel it-tfellil mill-gdid tal-wicc ta’ barra tat-tajers:

It-tajers ghandhom ikunu nodfa u nexfin gabel l-ispezzjoni.

1 ghall-Germanja, 2 ghal Franza, 3 ghall-Italja, 4 ghall-Olanda, 5 ghall-Isvezja, 6 ghall-Belgju, 7 ghall-
Ungerija, 8 ghar-Repubblika Ceka, 9 ghal Spanja, 10 ghall-Jugoslavja, 11 ghar-Renju Unit, 12 ghall-
Awstrija, 13 ghal-Lussemburgu, 14 ghall-Isvizzera, 15 (vakanti), 16 ghan-Norvegja, 17 ghall-Finlandja,
18 ghad-Danimarka, 19 ghar-Rumanija, 20 ghall-Polonja, 21 ghall-Portugall, 22 ghall-Federazzjoni
Russa, 23 ghall-Grecja, 24 ghall-Irlanda, 25 ghall-Kroazja, 26 ghas-Slovenja, 27 ghas-Slovakja, 28
ghall-Belarus, 29 ghall-Estonja, 30 (vakanti), 31 ghall-Bosnia u Herzegovina, 32 ghal-Latvja, 33
(vakanti), 34 ghall-Bulgarija, 35 (vakanti), 36 ghal-Litwanja, 37 ghat-Turkija, 38 (vakanti), 39 ghall-
Azerbajgan, 40 ghall-ex Repubblika Jugoslava tal-Macedonja, 41 (vakanti), 42 ghall-Komunita
Ewropea (l-approvazzjonijiet jinghataw mill-Istati Membri taghha waqt li juzaw is-simbolu ECE
rispettiv taghhom) u 43 ghall-Gappun. Numri sussegwenti ghandhom jinghataw lil pajjizi ohra f’ordni
kronologiku skond kif dawn ikunu rratifikaw jew dahlu jiffurmaw parti mill-Ftehim Dwar 1-Adozzjoni
tal-Preskrizzjonijiet Tekni¢i Uniformi ghar-Roti, Taghmir u Partijiet ta’ Vetturi li jkunu jistghu
Jitwahhlu v/jew Jintuzaw fuq Vetturi bir-Roti u 1-Kundizzjonjijiet ghall-Gharfien Reciproku ta’ I-
Approvazzjonijiet Moghtija fuq il-Bazi ta’ dawn il-Preskrizzjonijiet. In-numri 1i jkunu assenjati
ghandhom ikunu komunikati mis-Segretarju-Generali tan-Nazzjonijiet Uniti lill-Partijiet Kontraenti
ghal dan il-Ftehim.
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6.4.2.

6.4.3.

6.4.4.

6.4.4.1.

6.4.5.

Qabel it-tindif, kull tajer ghandu jkun ezaminat sew kemm minn gewwa u kemm minn
barra biex ikun zgurat 1i 1-wic¢ ta’ barra tat-tajer ikun jista’ jitfellel mill-gdid.

It-tajers li jkollhom hsara li tidher u li tkun gejja minhabba taghbija zejda jew nuqqas
ta’ nefha m’ghandux jerga’ jitfellel mill-gdid.

It-tajers 1i juru kull wiehed minn dawn it-tipi ta’ hsarat m’ghandhomx ikunu acc¢ettati
biex il-wic¢ ta’ taghhom jerga’ jitfellel mill-gdid:

(a) qgsim estensiv li jibga’ sejjer ghal gol-qafas;

(b) penetrazzjonijiet fil-qafas jew hsara fil-casing ’il fuq mis-simbolu tal-velocita
"H", hlief fejn dawn il-casings sejrin jinghataw simbolu ta’ velocita aktar
baxx;

(¢) tiswijiet ta’ qabel barra 1-limiti specifikati ta’ hsara — ara l-paragrafu 5.3;
(d) ksur fil-qafas;

(e) attakk sostanzjali minhabba xi zejt jew kimika;

(f) hafna ksur qrib xulxin;

(g) ix-xoffata’ gewwa bil-hsara jew miksur;

(h) deterjorazzjoni tal- jew hsara fl-inforra li ma tissewwix;

(1) hsara fix-xoffa ta’ gewwa, hlief hsara zghira fil-"gomma" biss;

(j) kurduni esposti minhabba l-uzu zejjed tal-wic¢c imfellel ta’ barra jew brix fil-
hitan tal-genb;

(k) separazzjoni tal-materjal tal-wicc ta’ barra mfellel jew tal-hitan tal-genb minn
mal-qafas b’mod li ma jissewwix;

(1) hsara strutturali fiz-zona tal-hitan tal-genb.

Qafas ta’ tajer bi hxuna radjali li jkollu separazzjoni fi¢-¢inturin, hlief ghal meta jkun
mahlul xi ftit it-tarf ta¢-¢inturin, m’ghandux ikun accettat ghat-tfellil mill-gdid tal-
Wwic¢ ta’ barra.

6.5. Preparazzjoni:

6.5.1.

6.5.2.

Wara t-tindif, u qabel l-applikazzjoni tal-materjal il-gdid, kull tajer ghandu jkun
ezaminat mill-gdid, almenu minn barra, biex ikun zgurat li dan ikun ghadu tajjeb biex
il-wic¢¢ ta’ barra tieghu jitfellel mill-gdid.

Il-wic¢e kollu 1i fuqu jkun applikat il-materjal il-gdid ghandu jkun thejja minghjr ebda

shana zejda. Il-fibra tal-wi¢¢ imnaddaf m’ghandhiex ikollha lacerazzjonijiet fondi ta’
tindif jew materjal mahlul.

64

MT



MT

6.5.3.

6.5.4.

6.5.5.

6.5.6.

6.5.7.

6.5.7.1.

6.5.7.2.

6.5.7.3.

6.5.7.4.

6.5.7.5.

6.5.8.

Fejn ikollu jintuza materjal vulkanizzat minn qabel, il-kontorn tal-parti ppreparata
ghandu jilhaq il-kriterji tal-manifattur tal-materjal.

Truf ta’ kurduni mahlula ma jistghux jintuzaw.

[l-kurduni tal-casing m’ghandhom jigrilhom l-ebda hsara waqt il-process tal-
preparazzjoni.

Hsara kkawzata li¢-¢inutrin ta’ tajers radjali minhabba t-tindif ghandha tkun limitata
ghal hsara lokalizzata ghall-iktar saff ta’ barra biss.

[I-limiti ta’ hsara ghal tajers bi hxuna djagonali kkawzata mit-tindif ghandhom ikunu
kif gej:
Ghal kostruzzjoni ta’ hxuna doppja, m’ghandu jkun hemm l-ebda hsara fil-qafas, hlief

ghal hsara zghira u lokalizzata kkawzata mit-tindif fir-rabta tal-casing.

Ghal kostruzzjoni ta’ hxuna doppja u interruttur ta’ tajers bla tubu, m’ghandu jkun
hemm l-ebda hsara fil-qafas u l-interruttur.

Ghal kostruzzjoni ta’ hxuna doppja u interruttur ta’ tajres bit-tubu, hsara lokalizzata fl-
interruttur hija awtorizzata.

Ghal kostruzzjoni ta’ hxuna ta’ erba’ darbiet jew aktar ta’ tajers bla tubu, m’ghandu
jkun hemm l-ebda hsara fil-qafas jew l-interruttur.

Ghal kostruzzjoni ta’ hxuna ta’ erba’ darbiet jew aktar ta’ tajers bit-tubu, il-hsara
ghandha tkun limitata ghall-iktar hxuna ta’ barra fil-parti ¢entrali biss.

Partijiet ta’ l-azzar li jkunu esposti ghandhom jigu ttrattati kemm jista’ jkun malajr bil-
materjal xieraq, kif definit mill-manifattur ta’ dak il-materjal apposta.

6.6. Tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’ barra tat-tajers:

6.6.1.

Min jaghmel it-tfellil mill-gdid tal-wic¢¢ ta’ barra tat-tajers ghandu jizgura li jew il-
manifattur jew il-fornitur tal-materjali tat-tiswija, inkluzi l-irqajja, ikun responsabbli
ghal dan li gej:

(a) jiddefinixxi metodu(i) ta’ applikazzjoni u hazna, jekk ikun mitlub minn min
ifellel mill-gdid il-wic¢ ta’ barra tat-tajers, fil-lingwa nazzjonali tal-pajjiz li
fih il-materjali jkunu se jintuzaw;

(b) jiddefinixxi l-limiti ta’ hsara li ghaliha l-materjali huma mfassla, jekk mitlub
minn min ifellel mill-gdid il-wic¢¢ ta’ barra tat-tajers, fil-lingwa nazzjonali

tal-pajjiz li fih il-materjali jkunu se jintuzaw;

(¢) jizgura li l-irqajja rinfurzati tat-tajers, jekk ikunu applikati tajjeb meta jissewwa
1-gafas, ikunu tajbin ghal dan il-ghan;

(d) jizgura li l-irqajja jkunu tajbin biex jifilhu d-doppju ta’ I-oghla pressjoni tan-
nefha, kif moghti mill-manifattur tat-tajer;
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6.6.2.

6.6.3.

6.6.4.

6.6.5.

6.6.6.

6.6.7.

6.6.8.

6.6.8.1.

(e) jizgura li kwalunkwe materjal iehor tat-tiswija jkun tajjeb ghas-servizz mahsub.

Min ifellel mill-gdid il-wi¢¢ ta’ barra tat-tajers ghandu jkun responsabbli ghall-
applikazzjoni tajba tal-materjal tat-tiswija u biex jizgura li t-tiswija tkun hielsa min
kull difett li jista’ jaffettwa l-hajja sodisfacenti tas-servizz tat-tajer.

Min ifellel mill-gdid il-wic¢ ta’ barra tat-tajers ghandu jizgura li jew il-manifattur jew
il-fornitur tal-materjal tat-tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’ barra u tal-hitan tal-genb tat-
tajers johrog specifikazzjonijiet dwar il-kundizzjonijiet tal-hazna u l-uzu biex
jiggarantixxi l-kwalitajiet tal-materjal. Jekk ikun mitlub minn min jaghmel it-tfellil
mill-gdid tal-wicc ta’ barra tat-tajers, dan it-taghrif ghandu jkun fil-lingwa nazzjonali
tal-pajjiz li fih il-materjal ikun se jintuza.

Min ifellel mill-gdid il-wic¢¢ ta’ barra tat-tajers ghandu jizgura li 1-materjal u/jew il-
kompost tat-tiswija jkunu dokumentati f’certifikat li johrog mill-manifattur jew il-
fornitur. Il-kompost tal-materjal ghandu jkun adatt ghall-uzu mahsub tat-tajers.

It-tajer ipprocessat ghandu jkun vulkanizzat kemm jista’ jkun malajr wara t-tkomplija
tat-tiswijiet kollha u l-operat tal-bini mill-gdid, u l-aktar skond Il-ispecifikazzjonijiet
tal-manifattur tal-materjal.

It-tajer ghandu jkun vulkanizzat ghat-tul ta’ hin u skond it-temperatura u l-pressjoni li
jkunu xierqa u specifi¢i ghall-materjali u t-taghmir ta’ I-ipprocessar li jkunu uzati.

Il-gisien tal-forma ghandhom ikunu tajbin ghall-hxuna tal-materjal il-gdid u l-qgies tat-
tajer imnaddaf. Tajers ta’ hxuna radjali, meta jitpoggew gol-forma, ghandhom ikunu
vulkanizzati f’forom radjali jew f’forom maqsumin b’mod radjali biss.

I[l-hxuna tal-materjal originali wara t-tindif u l-hxuna medja ta’ kwalunkwe materjal
¢did taht id-disinn tal-wic¢ ta’ barra wara li dan ikun tfellel mill-gdid, ghandu jkun
skond kif moghti fil-paragrafi 6.6.8.1 u 6.6.8.2. Il-hxuna tal-materjal fi kwalunkwe
punt, jew tul il-wisa’ tal-wi¢¢ ta’ barra mfellel jew madwar i¢-¢irkonferenza tat-tajer,
ghandha tkun ikkontrollata b’tali mod li jintlahqu d-dispozizzjonijiet tal-paragrafi
6.7.5u6.7.6.

Ghal tajers bi hxuna radjali u bias belted (mm):

1.5<(A+B)<5 (minimu 1.5 mm; massimu 5.0 mm)
A>1 (minimu 1.0 mm)
B>0.5 (minimu 0.5 mm)
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P.D. = Il-fond tad-disinn
X = Il-linja tat-tindif
A = THxuna medja tal-materjal il-gdid taht id-disinn
B = Hxuna minima tal-materjal originali fuq i¢-Cinturin wara t-tindif
6.6.8.2. Ghal tajers djagonali (hxuna mxagqilba):

Il-hxuna tal-materjal originali fuq l-interruttur ghandha tkun > 0.00 mm.
IlI-hxuna medja tal-materjal il-gdid fuq il-linja tal-casing mnaddfa ghandha tkun
>2.00 mm.
Maghduda flimkien, il-hxuna tal-materjal originali u gdid taht il-bazi ta’ I-iskanalaturi
tad-disinn tal-wic¢ ta’ barra mfellel tat-tajer ghandha tkun > 2.00 u < 5.00 mm.

6.6.9. Id-deskrizzjoni tas-servizz ta’ tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid m’ghandhiex
turi la simbolu ta’ velocita oghla u lanqas indic¢i ta’ taghbija oghla minn dak tat-tajer
originali, fl-ewwel hajja tieghu.

6.6.10. Il-kapacita minima tal-veloc¢ita ta’ tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ghandha
tkun ta’ 120 km/s (is-simbolu tal-velo¢ita "L"), waqt li dik massima ghandha tkun ta’
300 km/s (is-simbolu tal-veloéita "Y™").

6.6.11. L-indikaturi ta’ 1-uzu tal-wic¢ imfellel ta’ barra ghandhom ikunu inkorporati kif gej:

6.6.11.1. It-tajer pnewmatiku bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ghandu jinkludi mhux inqas

MT

minn sitt ringieli trasversali ta’ indikaturi ta’ l-uzu, kemm jista’ jkun imbeghdin I-
istess minn xulxin u mpoggija fil-kanali ewlenin tal-wi¢¢ ta’ barra. L-indikaturi
ghandhom ikunu tali li ma jkunux jistghu jithawdu max-xoffa tal-materjal bejn I-
istrixxi jew il-blokki tal-wic¢ ta’ barra.
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6.6.11.2.

6.6.11.3.

6.6.11.4.

6.7.

6.7.1.

6.7.2.

6.7.3.

6.7.4.

6.7.5.

6.7.6.

6.7.7.

6.8.

6.8.1.

Madankollu, fil-kaz ta’ tajers iddisinjati biex jintramaw fuq rimmijiet ta’ dijametru
nominali tal-kowd 12 jew inqas, erba’ ringieli ta’ indikaturi ta’ uzu tal-wic¢ ta’ barra
juma awtorizzati.

L-indikaturi ta’ 1-uzu tal-wi¢¢ ta’ barra ghandu jkollhom mezz biex juru, b’tolleranza
ta’ +0.60/-0.00 mm, meta I-kanali tal-wi¢¢ ta’ barra ma jkunux ghadhom aktar minn
1.6 mm bhala fond.

L-gholi ta’ l-indikaturi ta’ I-uzu tal-wic¢ ta’ barra ghandu jkun stabbilit billi titkejjel
id-differenza bejn il-fond mill-wic¢ ta’ barra sal-parti ta’ fuq ta’ l-indikaturi u I-bazi
tal-kanali tal-wic¢ ta’ barra, qrib in-nizla fil-bazi ta’ l-indikaturi ta’ l-uzu tal-wic¢ ta’
barra.

Spezzjoni:

Wara li jkun gie vulkanizzat, waqt li jinzamm grad ta’ shana fih, kull tajer bil-wic¢ ta’
barra mfellel mill-gdid ghandu jigi ezaminat biex ikun zgurat li dan ikun hieles minn
kwalunkwe difettt li jkun jidher. Waqt jew wara t-tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’ barra, it-
tajer ghandu jintnefah ghal mill-anqas 1.5 bar ghall-ezami. Fejn ikun hemm difett li
jidher fil-profil tat-tajer (ez. nuffata, tghawwig ‘il gewwa, ecc.), it-tajer ghandu jigi
ezaminat specifikament biex tkun stabbilita I-kawza ta’ dan id-difett.

Qabel, waqt jew wara t-tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’ barra, it-tajer ghandu jkun
verifikat mill-inqas darba ghall-integrita ta’ l-istruttura tieghu permezz ta’ metodu ta’
spezzjoni.

Ghall-ghanijiet tal-kontroll tal-kwalita, numru ta’ tajers bil-wic¢¢ ta’ barra taghhom
imfellel mill-gdid ghandhom ikunu sottomessi ghal provi jew ezami distruttivi jew
non-distruttivi. II-kwantita ta’ tajers verifikati u r-rizultati ghandhom jigu rregistrati.

Wara t-tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’ barra, il-qisien tat-tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel
mill-gdid, meta dan ikun tkejjel skond 1-Anness 6 ghal dan ir-Regolament, ghandhom
ikunu skond jew il-qisien ikkalkulati skond il-proc¢eduri tal-paragrafu 7 jew ghal dawk
moghtija fl-Anness 5 ghal dan ir-Regolament.

Id-differenza radjali tat-tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid m’ghandux ikun ta’
aktar minn 1.5 mm (+0.4 mm tolleranza ta’ kejl).

L-izbilan¢ statiku massimu tat-tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid, imkejjel fid-
dijametru tar-rimm, m’ghandux ikun aktar minn 1.5 % tal-massa tat-tajer.

L-indikaturi ta’ l-uzu tal-wi¢¢ ta’ barra ghandhom ikunu konformi mal-kriterji tal-
paragrafu 6.6.11.

It-test tat-turija:

Tajers, 1i I-wi¢¢ taghhom ikun tfellel mill-gdid biex ikunu konformi ma’ dan ir-
Regolament, ghandhom ikunu kapac¢i jghaddu mit-test tat-taghbija/velocita kif
specifikat fl-Anness 7 ghal dan ir-Regolament.
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6.8.2.

6.8.3.

7.1.1.1.

7.1.2.1.

Tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid, li wara 1i jkun gie sottoemss ghat-test tat-
taghbija/velocita ma jurix kwalunkwe separazzjoni fil-wic¢ ta’ barra jew fil-hxuna jew
fil-kurdun, tkissir fi bcejje¢ jew inkella xi kurduni miksura, ghandu jitqies li jkun
ghadda mit-test.

Id-dijametru ta’ barra tat-tajer, imkejjel sitt sighat wara li jkun sar fuqu t-test tat-
taghbija/veloc¢ita, m’ghandux ivarja b’aktar minn + 3.5 % mid-dijametru ta’ barra
meta dan ikun tkejjel qabel it-test.

SPECIFIKAZZJONIJIET

It-tajers, 1i 1-wic¢ ta’ barra taghhom ikunu tfellel mill-gdid biex ikunu konformi ma’
dan ir-Regolament, ghandhom ikunu skond il-qisien li gejjin:

Il-wisa’ tas-sezzjoni:

Il-wisa’ tas-sezzjoni ghandha tkun ikkalkulata bil-formula li gejja:

fejn:

S]Z

A]Z

K:

S=S,+K(A-A)

hija l-wisa’ attwali tas-sezzjoni f"millimetri kif imkejla fuq ir-rimm tal-prova;
huwa l-valur tal-'Wisa’ tas-Sezzjoni tad-Disinn', riferut ghar-rimm tal-kejl, kif
ikkwotat fl-Istandard Internazzjonali tat-Tajers, spec¢ifikat minn min ifellel mill-
gdid il-wicc ta’ barra tat-tajers ghall-qies tat-tajer in kwistjoni;

hija l-wisa’ tar-rimm tat-test f'millimetri,

hija l-wisa’ f'millimetri tar-rimm tal-kejl, kif ikkwotat fl-Istandard
Internazzjonali tat-Tajers, specifikat minn min ifellel mill-gdid il-wic¢ ta’ barra

tat-tajers ghall-qies tat-tajer in kwistjoni.

huwa fattur u ghandu jittiched bhala ugwali ghal 0.4.

Id-dijametru ta’ barra:

Id-dijametru teoretiku ta’ barra ta’ tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ghandu
jkun ikkalkulat bil-formula li gejja:

D=d+2H

fejn:

D: huwa d-dijametru teoretiku ta’ barra f’millimetri;

d: huwa n-numru konvenzjonali ddefinit fil-paragrafu 2.21.3 f’'millimetri;

H: huwa I-gholi nominali tas-sezzjoni f’millimetri u huwa ugwali ghal S,

immultiplikat b’0.01 Ra fejn:
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7.1.2.2.

7.1.4.1.
7.14.2.

7.1.4.2.1.
7.1.4.2.2.

7.1.4.2.3.

7.1.5.1.

7.1.5.1.1.

7.1.5.1.2.

MT

S.:  hija l-wisa’ nominali tas-sezzjoni f'millimetri;
Ra: huwa r-ratio ta’ I-aspett nominali.

Is-simboli kollha t’hawn fuq huma skond kif ikkwotati fl-ghazla tal-qies tat-tajer, kif
muri fuq il-hajt tal-genb tat-tajer, skond il-kriterji tal-paragrafu 3.2.2 u definit fil-
paragrafu 2.21.

Madankollu, ghal tajers 1i l-ghazla tidher fl-ewwel kolonna tat-tabelli 1i hemm fl-
Anness 5 ghar-Regolament ECE Nru. 30, id-dijametru ta’ barra ghandu jkun dak
moghti f"dawk it-tabelli.

Il-metodu ta’ kif jitkejlu tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid:

Il-qisien ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ghandhom jitkejlu skond il-
proceduri moghtija fl-Anness 6 ghal dan ir-Regolament.

L-ispecifikazzjonijiet tal-wisa’ tas-sezzjoni:

Il-wisa’ generali attwali tista’ tkun anqas mill-wisa’ jew il-wisghat tas-sezzjoni
stabbiliti fil-paragrafu 7.1.

Il-wisa’ generali attwali tista’ wkoll tkun aktar mill-valur jew il-valuri stabbiliti fil-
paragrafu 7.1 b’:

4 % fil-kaz ta’ tajers bi hxuna radjali u
6 % fil-kaz ta’ tajers bi hxuna djagonali (hxuna mxaqilba) u bias belted.

Barra minn hekk, jekk it-tajer ikollu strixxa protettiva specjali, il-wisa’ tista’ tkun
akbar sa 8 mm ’l fuq mit-tolleranzi moghtija fil-paragrafi 7.1.4.2.1. u 7.1.4.2.2.

L-ispecifikazzjonijiet tad-dijametru ta’ barra:

Id-dijametru attwali ta’ barra ta’ tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid m’ghandux
ikun barra l-valuri ta’ Dmin u Dmass miksuba bil-formuli li gejjin:

Dmin=d+ (2H x a)
Dmass =d + (2H x b)
fejn:

Ghal qisien mhux moghtija fit-tabelli fl-Anness 5 ghal dan ir-Regolament, "H" u "d"
huma kif definit fil-paragrafu 7.1.2.1.

Ghall-qgisien imsemmija fil-paragrafu 7.1.2.2 fuq:

H=0.5(D-d)
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7.1.5.1.3.

7.1.5.1.4.

7.1.5.2.

8.1.

9.1.

9.2.

9.2.1.

fejn "D" huwa d-dijametru ta’ barra u "d" id-dijametru nominali tar-rimm ikkwotat fit-
tabelli msemmija fuq ghall-qies in kwistjoni.

Il-ko-effi¢jent "a" = 0.97

I1-ko-effi¢jent "b" huwa:

Tajers radjali Tajers bi hxuna djagonali
(hxuna mxaqilba) u bias
belted
ghal tajers ta’ uzu normali 1.04 1.08

Ghal tajers tas-silg, id-dijametru massimu ta’ barra (Dmass), ikkalkulat fil-paragrafu
7.1.5.1, jista’ jizdied sa mhux aktar minn 1 %.

MODIFIKAZZJONIJIET FL-APPROVAZZJONI

Kull modifika dwar facilita ta’ produzzjoni ta’ tajers bil-wi¢¢ ta’ barra mfellel mill-
gdid, li temenda kwalunkwe taghrif moghti mill-fa¢ilita tal-produzzjoni ta’ dawn it-
tajers fl-Applikazzjoni ghall-Approvazzjoni, ara l-paragrafu 4, ghandha tkun notifikata
lill-awtorita li tapprova li tkun approvat dik it-tagsima ta’ produzzjoni. Dik l-awtorita,
imbaghad, tista’ jew:

Tikkunsidra 1i l-modifikazzjonijiet 1i jkunu saru x’aktarx ma jkollhomx effett
sostanzjalment hazin u li fi kwalunkwe kaz il-facilita tal-produzzjoni ta’ dawn it-tajers
ghadha tilhaq il-kriterji; jew

Titlob biex isir aktar stharrig ta’ 1-approvazzjoni.

Il-konferma jew ir-rifjut ta’ approvazzjoni, li tkun tispecifika l-modifikazzjonijiet,
ghandha tkun mgharrfa lill-Partijiet tal-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament skond
il-pro¢edura specifikata fil-paragrafu 5.7.

IL-KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

Il-proceduri ta’ produzzjoni ghandhom ikunu konformi ma’ dawk stabbiliti fil-Ftehim,
1-Appendic¢i 2 (E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2), skond il-kriterji li gejjin:

Il-facilita tal-produzzjoni ta’ tajers bil-wi¢¢ ta’ barra mfellel mill-gdid, approvata
skond dan ir-Regolament, ghandha tkun konformi mal-kriterji stabbiliti fil-paragrafu
6.

Il-possessur ta’ l-approvazzjoni ghandu jizgura li, matul kull sena ta’ produzzjoni, u
b’firxa matul is-sena kollha, mill-inqas in-numru ta’ tajers li gejjin, li jkunu
rapprezentattivi ta’ il-firxa li tkun ged tigi manifatturata, ikunu verifikati u ttestjati kif
preskritt f’dan ir-Regolament:

0.01 % tal-produzzjoni annwali shiha, izda fi kwalunkwe kaz mhux inqas minn 5 u
mhux aktar minn 20.
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9.3.

94.

94.1.

9.5.

10.

10.1.

10.2.

11.

12.

12.1.

MT

Jekk il-kriterji tal-paragrafu 9.2 jitwettqu minn jew taht il-kontroll ta’ l-awtorita li
tapprova, ir-rizultati jistghu jintuzaw bhala parti minn, jew minflok, dawk preskritti
fil-paragrafu 9.4.

L-awtorita li tkun approvat il-facilita tal-produzzjoni tat-tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’
barra tat-tajers tista’, f’kull zmien, tivverifika I-metodi tal-kontroll tal-konformita
applikati f’kull facilita tal-produzzjoni. Ghal kull facilita tal-produzzjoni, l-awtorita li
tapprova t-tip ghandha tigbor kampjuni bl-addo¢¢ matul kull sena ta’ produzzjoni, u
mill-inqas in-numru ta’ tajers li gejjin, li jkunu rapprezentattivi ta’ il-firxa 1i tkun qed
tigi manifatturata, ghandhom jigu verifikati u fttestjati kif preskritt f’dan ir-
Regolament:

0.01 % tal-produzzjoni annwali shiha, izda f’kull kaz mhux inqas minn 5 u mhux aktar
minn 20.

It-testijiet u l-verifiki tal-paragrafu 9.4 jistghu jiehdu post dawk mehtiega fil-paragrafu
9.2.

PENALI GHAL NUQQAS TA’ KONFORMITA FIL-PRODUZZJONI

L-approvazzjoni moghtija lil facilita ta’ produzzjoni ta’ tfellil mill-gdid tal-wic¢ ta’
barra tat-tajers skond dan ir-Regolament, tista’ titnehha jekk il-kriterji tal-paragrafu 9
ma jkunux konformi jew jekk din il-facilita tal-produzzjoni jew it-tajers bil-wicc ta’
barra mfellel mill-gdid manifatturati minnha jkunu naqsu milli jilhqu I-kriterji
preskritti fdak il-paragrafu.

Jekk Parti ghall-Ftehim 1i tapplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li tkun tat
diga, din ghandha tavza minnufih lill-Partijiet Kontraenti l-ohra ghall-Ftehim ta’ I-
1958 1i jkunu ged japplikaw dan ir-Regolament. Dan ghandha taghmlu permezz ta’
formola ta’ komunikazzjoni li tkun konformi ghall-mudell muri fl-Anness 1 ghal dan
ir-Regolament.

PRODUZZJONI LI TWAQQFET GHAL KOLLOX

L-awtorita 1i tkun tat l-approvazzjoni tal-facilita tal-produzzzjoni ta’ tajers bil-wic¢ ta’
barra mfellel mill-gdid ghandha tkun mgharrfa jekk I-operat u I-manifattura ta’ tajers
bil-wi¢¢ ta’ barra mfellel mill-gdid, li jkunu gew approvati fl-iskop ta’ dan ir-
Regolament, jieqfu. Meta l-awtorita tirCievi din I-informazzjoni, din ghandha
tghaddiha lill-Partijiet 1-ohra ghall-Ftehim ta’ 1-1958 li jkunu qed japplikaw dan ir-
Regolament. Dan ghandha taghmlu permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni 1i tkun
konformi mal-mudell muri fl-Anness 1 ghal dan ir-Regolament.

ISMUIET U INDIRIZZI TA’ SERVIZZI TEKNICI LI HUMA RESPONSABBLI
BIEX IWETTQU TESTUIET TA’ L-APPROVAZZJONI, TA’ LABORATORII
FEJN ISIRU T-TESTUIET, U TA’ DIPARTIMENTI AMMINISTRATTIVI

[I-Partijiet ghall-Ftehim ta’ 1-1958 1i japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jghaddu
lis-Segretarjat tan-Nazzjonijiet Uniti I-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi teknici li huma
responsabbli li jwettqu testijiet ta’ l-approvazzjoni u, fejn ikun jghodd, tal-laborator;ji
approvati li fihom isiru t-testijiet, kif ukoll ta’ dipartimenti amministrattivi li jaghtu I-
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12.2.

12.3.

approvazzjoni u li lilhom ghandhom jintbaghtu I-formoli li jiccertifikaw 1-
approvazzjoni jew ir-rifjut jew l-irtirar ta’ approvazzjoni tal-produzzjoni li zgur tkun
twaqqfet, liema approvazzjonijiet ikunu hargu f*pajjizi ohra.

Il-Partijiet ghall-Ftehim ta’ 1-1958 1i japplikaw dan ir-Regolament, jistghu juzaw
laboratorji ta’ manifatturi ta’ tajers jew ta’ facilitajiet ta’ produzzjoni ta’ tajers bil-
wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid u jistghu jaghzlu, bhala laboratorji approvati tat-test,
dawk li jinstabu jew fit-territorju ta’ dik il-Parti jew fit-territorju ta’ Parti ohra ghall-
Ftehim ta’ 1-1958. Dan ikun jiddependi minn jekk id-dipartiment amministrattiv
kompetenti ta’ dan ta’ l-ahhar ikunx accetta b’mod preliminari din il-procedura.

Fejn Parti ghall-Ftehim ta’ 1-1958 tapplika l-paragrafu 12.2, din tista’, jekk tkun
tixtieq, tkun rapprezentata waqt it-testijiet.
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Anness 1
KOMUNIKAZZJONI

(format massimu: A4 (210 x 297 mm))

mahruga minn: L-isem ta’ l-amministrazzjoni:

dwar: 2/ APPROVAZZJONI MOGHTIJA
APPROVAZZJONI ESTIZA
APPROVAZZJONI RIFJUTATA
APPROVAZZJONI RTIRATA

PRODUZZJONI LI TWAQQFET GHAL KOLLOX

ta’ facilita ta’ produzzjoni ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid skond ir-Regolament Nru. 108

Nru ta’ I-Approvazzjoni.: .......... Nru. ta’ 1-Estensjoni:............

1. L-isem jew il-marka tal-fabbrika ta’ min jaghmel it-tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid: ...

2. L-isem u l-indirizz tal-fa¢ilita tal-produzzjoni ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid: .......

3 Jekk jghodd, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant ta’ min jaghmel it-tajers bil-wic¢ ta’ barra
1008 110 (51 533V B 4§ U USSR RRUPRRUPRRt

4 Deskrizzjoni fil-qosor bhal fil-paragrafi 4.1.3 u 4.1.4 ta’ dan ir-Regolament:.............ccccoevvenennee.

5. Servizz tekniku u, fejn ikun jghodd, il-laboratorju tat-test approvat ghall-ghanijiet ta’
approvazzjoni jew verifika ta’ KOnformita: .........cccccvvviiriiiiriienieniesiece e
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6. Data tar-rapport mahrug minn dak 1S-SEIVIZZ: .........cceevueeriieriieriieiierienie e sre e ere e re e e sseeseeesenes .

7. Numru tar-rapport mahrug minn dak 1S-SETVIZZ: .......c.cccuveeiieriierieriierienee e ereereereesseesseesseesssesssesnses
8 Raguni(jiet) ghall-estensjoni (Jekk jEhodd):.......cccveiiiiiiiiiiiieiecc e
9 RIMATKT ORITA: ..ottt et ettt e b e sbe e et et et e e nbe e e enbeens
10. PO ettt e b e bt e bt e s b et e bt e e sab e e e be e e bbeesbaeenibeeea
11. DAt ettt et e b et e e bt e e e a bt e st e e bt e e e bt e sabeeebeeeeateesbteesabeena
12. FITINA .ttt h et e h e et e bt a et e b et et e bt et ehe bt et beeat et bt et nees
13. Mehmuza ma’ din il-komunikazzjoni hemm lista ta’ dokumenti fil-fajl ta’ l-approvazzjoni li
jinstab ghand 1-Awtorita 1i tapprova li kienet gieset din l-approvazzjoni, u li jistghu jinkisbu
fuq talba.
3y In-numru distintiv tal-pajjiz li jkun ta/estenda/irrifjuta/irtira approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet ta’ I-
approvazzjoni fir-Regolament).
2/ Hassar dak 1i ma japplikax.
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Annex 2

L-ARRANGAMENT TAL-MARKA TA’ L-APPROVAZZJONI

108 R - 002439 %=

a= 12 mm min

Il-marka ta’ l-approvazzjoni t’hawn fuq li tkun twahhlet fuq tajer bil-wic¢¢ ta’ barra mfellel mill-gdid
turi 1i I-facilita tal-produzzjoni ta’ tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid ikkoncernata nghatat
approvazzjoni mill-Olanda (E4) taht in-numru ta’ l-approvazzjoni 108R002439; il-kriterji ta’ dan ir-
Regolament intlahqu fil-forma originali tieghu (00).

In-numru ta’ l-approvazzjoni ghandu jitpogga qrib i¢-¢irku jew fuq jew taht is-simbolu "E" jew inkella
fuq il-lemin jew ix-xellug ta’ dik l-ittra. II-figuri tan-numru ta’ l-approvazzjoni ghandu jkun fuq I-
istess naha ta’ l-ittra "E" u jhares fl-istess direzzjoni. L-uzu ta’ numri Rumani bhala numri ta’
approvazzjoni ghandhom ikunu evitati biex ikun evitat kull tahwid ma’ simboli ohrajn.
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Anness 3
L-ARRANGAMENT TAL-MARKI TA’ TAJER BIL-WICC TA’ BARRA IMFELLEL MILL-GDID

EZempju ta’ marki li ghandu jkun hemm fuq tajers bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid 1i jitpoggew fuqg

1S-Suq

wara d-dhul fis-sehh ta’dan ir-Regolament

_ v v ;
b 185/70 R 14 89T b ¢ TUBELESS M+ S - c
[ I} [} [}
_— ¥
c 2503 RETREAD d
L)
1 [}

b : 6 mm (min.)
¢ : 4 mm (min.)
d: 3 mm (min.)

u mill-1998, 4 mm (min.)

Dawn il-marki jiddefinixxu tajer bil-wic¢¢ ta’ barra mfellel 1i ghandu:
wisa’ nominali tas-sezzjoni ta’ 185;
ratio ta’ l-aspett nominali ta’ 70;
struttura ta’ hxuna radjali (R);

dijametru nominali tar-rimm tal-kodi¢i 14;

ghandu deskrizzjoni tas-servizz "89T", li turi li dan ghandu kapacita tat-taghbija ta’ 580 kilo 1i
tikkorrispondi ghall-indi¢i tat-taghbija "89", u kapacita ta’ velocita massima ta’ 190 km/s li

tikkorrispondi ghas-simbolu tal-velo¢ita "T";

jitwahhal minghajr it-tubu ta’ gewwa ("TUBELESS");

huwa tajer tas-silg (M+S);

il-wic¢¢ ta’ barra gie mfellel mill-gdid fil-gimghat 25, 26, 27 jew 28 tas-sena 2003.

Il-pozizzjoni u 1-ordni tal-marki li jsawru 1-ghazla tat-tajer ghandhom ikunu kif gej:

(a) L-ghazla tal-qies, li tinkludi I-wisa’ nominali tas-sezzjoni, il-proporzjon ta’ l-aspett nominali, is-
simbolu tat-tip ta’ l-istruttura (fejn ikun jghodd) u d-dijametru nominali tar-rimm, ghandhom

ikunu fi grupp kif muri fl-ezempju ta’ fuq, jigifieri: 185/70 R 14;
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(b)

(©)

(d)

Id-deskrizzjoni tas-servizz, li tinkludi I-indi¢i tat-taghbija u s-simbolu tal-veloc¢ita, ghandhom
jitpoggew flimkien hdejn l-ghazla tal-gies. Din tista’ tigi qabel 1-ghazla tal-qies jew wara din,
jew inkella titpogga fugha jew tahtha;

Is-simboli "TUBELESS", "REINFORCED" u "M+S" jistghu jkunu xi ftit ’il boghod mis-
simbolu ta’ 1-ghazla tal-qies.

Il-kelma "RETREAD" tista’ tkun ftit ’il boghod mis-simbolu ta’ 1-ghazla tal-qies.
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Anness 4

LISTA TA’ L-INDICIJIET TA’ TAGHBIJA U L-KAPACITAJIET TAT-TAGHBIJA LI

MT

JIKKORRISPONDU
Indici ta’ taghbija (LI) u l-kapacita tat-taghbija — kilo
LI | kilof L1 | kilof rp | kilo || rp | kilo { pp | kilo | 1 kilo || 1] kilo
0 | 45 || 40| 140 80 | 450 || 120 | 1400 160 | 4500 | 200 | 14000 || 240 | 45000
1 | 46.2| 41| 145| 81| 462 || 121 | 1450| 161 | 4625| 201 | 14500 || 241 | 46250
2 | 475 42| 150 82| 475 || 122 | 1500 162 | 4750 | 202 | 15000 || 242 | 47 500
3 | 48.7| 43| 155 83 | 487 | 123 | 1550 163 | 4875| 203 | 15500 || 243 | 48 750
4 | 50| 44| 160 84| 500 | 124 | 1600| 164 | 5000 | 204 | 16000 || 244 | 50 000
5 | 515 45| 165| 85| 515 || 125 | 1650 165| 5150 | 205 | 16500 || 245 | 51 500
6 | 531 46| 170 86 | 530 | 126 | 1700 166 | 5300 | 206 | 17000 | 246 | 53 000
7 | 545| 47| 175 87| 545 | 127 | 1750 | 167 | 5450 | 207 | 17500 || 247 | 54 500
8 | 56| 48| 180 88| 560 [ 128 | 1800 168 | 5600 | 208 | 18000 | 248 | 56 000
9 | 581 49| 185 89 | 580 || 129 | 1850 169 | 5800 | 209 | 18 500 || 249 | 58 000
10| 60f 50| 190 90| 600 | 130 | 1900 170 | 6000 || 210 | 19000 | 250 | 60 000
11 | 615 51| 195] 91| 615 | 131 | 1950 171 | 6150 | 211 | 19500 | 251 | 61 500
12| 63| 52| 200 92| 630 | 132 | 2000 172 | 6300 || 212 | 20000 | 252 | 63 000
13| 65| 53| 206 93| 650 | 133 | 2060 173 | 6500 || 213 | 20600 | 253 | 65000
14| 67| 54| 2120 94| 670 | 134 | 2120 174 | 6700 || 214 | 21200 | 254 | 67 000
15 69 55| 218 95| 690 | 135 | 2180 175 | 6900 || 215 | 21800 | 255 | 69 000
16 | 71| 56| 224 96 | 710 | 136 | 2240 176 | 7100 || 216 | 22400 | 256 | 71 000
17| 73 57| 230 97| 730 | 137 | 2300 177 | 7300 | 217 | 23000 | 257 | 73 000
18| 75 58| 236 98 | 750 | 138 | 2360 178 | 7500 || 218 | 23600 | 258 | 75000
19 | 77.5 59| 243 99 | 775 | 139 | 2430 179 | 7750 || 219 | 24300 | 259 | 77 500
20| 80 f| 60| 2501 100 | 800 | 140 | 2500 180 | 8000 || 220 | 25000 | 260 | 80 000
21 | 82.5( 61| 257 101 825 | 141 | 2575 181 | 8250 || 221 | 25750 || 261 | 82500
22| 85| 62| 265 102 850 || 142 | 2650 182 | 8500 | 222 | 26500 || 262 | 85000
23 | 87.5( 63| 2720 103 875 | 143 | 2725 183 | 8750 || 223 | 27250 | 263 | 87 500
24 | 90 || 64| 2801 104 900 | 144 | 2800 184 | 9000 || 224 | 28000 | 264 | 90 000
25 1925 65| 290 105 925 | 145 | 2900 185 | 9250 || 225 | 29000 | 265 | 92 500
26 | 95 66| 300 106| 950 | 146 | 3000 186 | 9500 || 226 | 30000 | 266 | 95000
27 1975 67| 307 107 975 || 147 | 3075| 187 | 9750 || 227 | 30750 || 267 | 97 500
28 | 100 68| 315 108 1000 148 | 3150 188 | 10000 228 | 31500 | 268 | 100 000
29 | 103 69| 325] 109 1030 149 | 3250 189 | 10300 229 | 32500 | 269 | 103 000
30 | 106 70| 335] 110] 1060 150 | 3350 | 190 | 10600| 230 | 33500 | 270 | 106 000
31 | 109 71| 345( 111] 1090 | 151 | 3450 | 191 | 10900| 231 | 34500 | 271 | 109 000
32 | 112 72| 355 112 1120 152 | 3550 192 | 11200 232 | 35500 | 272 | 112 000
33| 115 73| 365 113] 1150 153 | 3650 | 193 | 11500 233 | 36500 | 273 | 115000
34 | 118 74| 375 114] 1180 154 | 3750 || 194 | 11800 234 | 37500 | 274 | 118 000
35 | 121 75| 387 || 115] 1215 155 | 3875| 195 | 12150 235 | 38750 | 275 | 121 500
36 | 125 76| 400 116] 1250 156 | 4000 | 196 | 12500 236 | 40000 | 276 | 125 000
37 | 128 77| 412 117] 1285 157 | 4125| 197 | 12850 237 | 41250 | 277 | 128 500
38 | 132 78| 425 118] 1320 158 | 4250 || 198 | 13200 238 | 42500 | 278 | 132 000
39 | 136 79| 437 119] 1360 159 | 4375{ 199 | 13600 239 | 43750 | 279 | 136 000
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Anness 5
L-GHAZLA TAL-QIES U L-QISIEN TAT-TAJER
(SKOND IR-REGOLAMENT ECE Nru. 30)

GHAL DIN L-INFORMAZZJONI, IRREFERI GHALL-ANNESS 5 TAR-REGOLAMENT ECE Nru.
30
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Anness 6

IL-METODU LI BIH JITKEJLU IT-TAJERS PNEWMATICI

1. Il-preparazzjoni tat-tajer

1.1. It-tajer ghandu jitwahhal fuq ir-rimm tat-test specifikat minn min ifellel il-wic¢ tat-tajers
mill-gdid u jintnefah ghall-pressjoni minn 3 sa 3.5 bar.

1.2. [l-pressjoni tat-tajer ghandha tkun aggustata kif gej:

1.2.1. ghal tajers standard li jkunu bias belted — sa 1.7 bar;

1.2.2 ghal tajers bi hxuna djagonali (hxuna mxaqilba) - sa:

Pressjoni (bar) ghas-simbolu tal-velo¢ita
Rata tal-hxuna LM,N P,Q,R,S T, U H V
4 1.7 2.0 -
6 2.1 2.4 2.6
8 2.5 2.8 3.0

1.2.3. ghal tajers radjali standard — sa 1.8 bar;

1.2.4. ghal tajers rinfurzati — sa 2.3 bar.

2. I1-Pro¢edura tat-Test

2.1. It-tajer, armat fuq ir-rimm tieghu, ghandu jkun trattat fit-temperatura ta’ l-ambjent tal-
kamra ghal mhux inqas minn 24 siegha, hlief fejn ikun mehtieg mod iehor bil-paragrafu
6.8.3 ta’ dan ir-Regolament.

2.2. Il-pressjoni tat-tajer ghandha tkun aggustata mill-gdid sal-livell specifikat fil-paragrafu
1.2 ta’ dan l-Anness.

2.3. Il-wisa’ generali ghandha titkejjel f’sitt punti spazjati l-istess bejniethom madwar it-tajer,
wagqt li titgies il-hxuna ta’ kwalunkwe strixxi protettivi. L-oghla qari 1i jinkiseb ghandu
jitqies bhala I-wisa’ generali.

2.4. Id-dijametru ta’ barra ghandu jkun ikkalkulat minn kejl ta’ 1-oghla ¢irkonferenza tat-tajer

minfuh.
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Anness 7

IL-PROCEDURA GHAT-TESTUJIET TAL-KAPACITA TAT-TAGHBIJA/VELOCITA
(FIL-PRINCIPJU SKOND L-ANNESS 7 TAR-REGOLAMENT Nru. 30)

1. It-thejjija tat-tajer
1.1. Arma t-tajer bil-wic¢ ta’ barra mfellel mill-gdid fuq ir-rimm tat-test specifikat minn min
ifellel il-wicc¢ ta’ barra mill-gdid tat-tajers.
1.2. Onfoh it-tajer ghall-pressjoni xierqa kif muri (f’bars) fit-tabella t’hawn taht:
Kategorija tal- Tajers djagonali
velocita (hxuna mxagqilba) Tajers radjali Tajers Bias-belted
Rata tal-hxuna Standard Rinfurzati Standard
4 6 8
L,M,N 2.3 2.7 3.0 2.4 - -
P,Q,R,S 2.6 3.0 3.3 2.6 3.0 2.6
T,U,H 2.8 3.2 3.5 2.8 3.2 2.8
\Y 3.0 34 3.7 3.0 34 -
wWuyY 3.2 3.6
1.3. L-unita tal-produzzjoni tat-tajers bil-wic¢ imfellel mill-gdid tista’ titlob, u taghti r-
ragunijiet, biex tintuza pressjoni ta’ l-infih fit-test illi tkun differenti minn dawk moghtija
fil-paragrafu 1.2 ta’ dan l-anness. F’kaz bhal dan, it-tajer ghandu jitnefah sal-pressjoni
mitluba.
1.4. Ittratta t-tajer u l-assemblagg tar-rota fit-temperatura ta’ l-ambjent ghal mhux ingas minn
3 sighat.
1.5. Aggusta mill-gdid il-pressjoni tat-tajer ghal dik specifikata fil-paragrafu 1.2 jew 1.3 ta’
dan I-Anness.
2. [l-Proc¢edura tat-Test
2.1. Arma t-tajer u l-assemblagg tar-rota fuq il-fus tat-test u ppressah kontra l-wic¢ lixx ta’
barra ta’ ¢ilindru ta’ test li jahdem bil-qawwa, b’dijametru ta’ 1.70 m + 1 % jew 2.00 m +
1 %.
2.2 Applika ghall-fus tat-test taghbija ugwali ghal 80 % ta’:
2.2.1. ir-rata massima tat-taghbija 1i tikkorrispondi ghall-Indi¢i tat-Taghbija ghal tajers bis-
Simboli tal-Velo¢ita L sa H, it-tnejn inkluzi,
2.2.2. ir-rata massima tat-taghbija asso¢jata mal-velo¢ita massima (ara l-paragrafu 2.35.2 ta’

dan ir-Regolament) ta’:

e 240 km/s fil-kaz ta’ tajers bis-Simbolu tal-Velo¢ita “V”,
e 270 km/s fil-kaz ta’ tajers bis-Simbolu tal-Velocita “W”,
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2.3.

24.

2.5.

2.5.1

2.5.2.

2.5.3.

2.5.4.

2.5.5.

2.5.6.

e 300 km/s fil-kaz ta’ tajers bis-Simbolu tal-Velocita “Y”.

Matul it-test il-pressjoni m’ghandix tkun ikkoreguta, waqt li t-taghbija tat-test ghandha
tinzammm kostanti.

Matul it-test it-temperatura tal-kamra fejn isir it-test ghandha tinzamm bejn 20°C u 30°C,
sakemm il-manifattur tat-tajer jew min infellel mill-gdid il-wi¢¢ ta’ barra tat-tajers ma
jagbilx li juza temperatura oghla.

[l-programm tat-test tal-kapacita ghandu jsir minghajr interruzzjoni u ghandu jsir kif gej:.
1l-hin mehud minn velo¢ita zero sa dik tal-bidu: 10 minuti;

il-velocita tal-bidu tat-test: l-oghla velocita preskritta ghat-tajer ikkoncernat, inqgas minn
40 km/s fil-kaz ta’ ¢ilindru tat-test b’dijametru ta’ 1.70 m + 1 %, jew inqas minn 30 km/s
fil-kaz ta’ ¢ilindru tat-test b’dijametru ta’ 2.00m + 1 %;

zieda successiva fil-velocita: 10 km/s sa I-oghla velocita;

il-perijodu tat-test f’kull stadju tal-velo¢ita hlief ta’ 1-ahhar: 10 minuti;

il-perijodu tat-test fl-ahhar parti: 20 minuta;

it-test ta’ l-oghla velocita: l-oghla velo¢ita preskritta ghat-tajer ikkoncernat, inqas minn
10 km/s fil-kaz ta’ ¢ilindru tat-test b’dijametru ta’ 1.70 m = 1 %, jew l-oghla velocita

preskritta fil-kaz ta’ ¢ilindru tat-test b’dijametru ta’ 2.00 m £+ 1 %.

Metodi ekwivalenti tat-test

Jekk jintuza metodu ta’ test ghajr dak deskritt fil-paragrafi 2 jew 3 ta’ dan I-Anness,
ghandha tintwera l-ekwivalenza tieghu.
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TREAD GROQVES

Anness 8

FIGURA TA’ SPJEGAZZJONI

Ara l-paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament
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»
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Il-wisa’ tar-rimm (A)
Il-wisa’ tas-sezzjoni (S)
Wisa’ generali
Dijametru nominali tar-rimm
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[l-parti t’isfel tat-tajer
I1-hajt tal-genb
Dijametru ta’ barra (D)
1-gholi tas-sezzjoni (H)

il-kurdun

xifer ta’ gewwa

il-wic¢ imfellel tat-tajer

il-hxuna

l-iskanalaturi tal-wic¢ imfellel tat-tajer
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