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II

(Atti mhux legizlattivi)

ATTI ADOTTATI MINN KORPI STABBILITT PERMEZZ TA’
FTEHIMIET INTERNAZZJONALI

It-testi originali tan-NU/KEE biss ghandhom effett legali skont id-dritt internazzjonali pubbliku. L-istatus u d-data tad-dhul fis-sehh ta’ dan
ir-Regolament ghandhom jigu vverifikati fl-ahhar verzjoni tad-dokument tal-istatus tan-NU/KEE TRANS/WP.29/343, disponibbli fuq:

http:/[www.unece.org/trans/main/wp29[wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Ir-Regolament Nru 67 tal-Kummissjoni Ekonomika tan-Nazzjonijiet Uniti ghall-Ewropa (NU/KEE)
— Dispozizzjonijiet uniformi li jikkonc¢ernaw 1. L-approvazzjoni ta’ taghmir specifiku ta’ vetturi
tal-kategoriji M u N li juzaw gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom;
II. L-approvazzjoni ta’ vetturi tal-kategoriji M u N mghammra b’taghmir specifiku ghall-uzu ta’
gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom fir-rigward tal-installazzjoni ta’
taghmir ta’ dak it-tip [2016/1829]
Jinkorpora t-test validu kollu sa:

Suppliment 14 tas-serje ta’ emendi 01 — Id-data tad-dhul fis-sehh: 9 ta’ Ottubru 2014

WERRE]

REGOLAMENT
1. Kamp ta’ applikazzjoni
2. Definizzjoni u klassifikazzjoni tal-komponenti

Parti I Approvazzjoni ta’ taghmir specifiku ta’ vetturi tal-kategoriji M u N li juzaw gassijiet likwifikati miz-zejt fis-
sistema ta’ propulsjoni taghhom

3. Applikazzjoni ghall-approvazzjoni

4. Marki
5. Approvazzjoni
6.  Specifikazzjonijiet dwar id-diversi komponenti tat-taghmir tal-LPG

7. Modifiki ta’ tip ta’ taghmir tal-LPG u estensjoni tal-approvazzjoni

8.  (Mhux allokat)

9.  Konformita tal-produzzjoni

10. Penali ghal nuqqas ta’ konformita tal-produzzjoni

11. Dispozizzjonijiet tranzitorji dwar id-diversi komponenti tat-taghmir tal-LPG
12.  Produzzjoni mwaqgfa ghalkollox

13. Ismijiet u indirizzi tas-Servizzi Teknici responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni u tal-Awtoritajiet tal-
Approvazzjoni tat-Tip
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Parti II: Approvazzjoni ta’ vetturi tal-kategoriji M u N mghammra b’taghmir specifiku ghall-uzu ta’ gassijiet likwifi-
kati miz-zejt fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom fir-rigward tal-installazzjoni ta’ taghmir ta’ dak it-tip

14. Definizzjonijiet
15.  Applikazzjoni ghall-approvazzjoni
16. Approvazzjoni

17. Rekwiziti ghall-installazzjoni ta’ taghmir specifiku ghall-uzu ta’ gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema ta’ propuls-
joni ta’ vettura

18. Konformita tal-produzzjoni

19. Penali ghal nuqqas ta’ konformita tal-produzzjoni

20. Modifika u estensjoni tal-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura

21. Produzzjoni mwaqqfa ghalkollox

22. Dispozizzjonijiet tranzitorji dwar l-installazzjoni ta’ diversi komponenti ta’ taghmir tal-LPG u l-approvazzjoni tat-
tip ta’ vettura mghammra b’taghmir specifiku ghall-uzu ta’ gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema ta’ propulsjoni
taghha fir-rigward tal-installazzjoni ta’ taghmir ta’ dak it-tip

23.  Ismijiet u indirizzi tas-Servizzi Teknici responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni, u tal-Awtoritajiet tal-
Approvazzjoni tat-Tip

ANNESSI
1. Karatteristiki essenzjali tal-vettura, il-magna u t-taghmir relatat mal-LPG
2 A Arrangament tal-marka tal-approvazzjoni tat-tip tat-taghmir tal-LPG

2B Komunikazzjoni li tikkoncerna l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew ir-rifjut jew l-irtirar ta’ approvazzjoni jew il-
produzzjoni mwaqqfa ghalkollox ta’ tip ta’ taghmir tal-LPG skont ir-Regolament Nru. 67

2C  Arrangament tal-marki tal-approvazzjoni

2D Komunikazzjoni li tikkoncerna l-approvazzjoni jew l-estensjoni jew ir-rifjut jew l-irtirar ta’ approvazzjoni jew il-
produzzjoni mwagqgfa ghalkollox ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tal-installazzjoni ta’ sistemi tal-LPG skont ir-Regola-
ment Nru. 67

3. Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ accessorji ta’ kontenitur tal-LPG

4.  Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tal-pompa tal-fjuwil

5. Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tal-unita tal-filtru tal-LPG
6.  Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tar-regolatur tal-pressjoni u tal-vaporizzatur
7. Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tal-valv izolanti, tal-valv unidirezzjonali, tal-valv ghall-hrug ta’ pressjoni

zejda tat-tubu tal-gass u tal-akkoppjament ta’ servizz
8.  Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ pajpijiet flessibbli b’akkoppjamenti
9.  Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tal-unita tal-mili (filling unit)
10. Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ kontenituri tal-LPG

11. Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ apparati ta’ injezzjoni tal-gass, jew apparati ta’ tahlit tal-gass, jew injetta-
turi u l-linja ta’ alimentazzjoni tal-fjuwil

12. Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tal-unita ta’ dozagg tal-gass meta ma tkunx imgabbda mal-apparat(i) ta’ in-
jezzjoni tal-gass

13. Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tas-sensor tal-pressjoni ufjew tat-temperatura

14. Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ unita tal-kontroll elettroniku
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15.  Proceduri tat-testijiet
16. Dispozizzjonijiet dwar il-marka tal-identifikazzjoni tal-LPG ghall-vetturi tal-kategoriji M, u M,

17. Dispozizzjonijiet dwar il-marka tal-identifikazzjoni ghall-akkoppjament ta’ servizz
1. KAMP TA’ APPLIKAZZ]JONI

Dan ir-Regolament japplika ghal:

1.1. Parti I Approvazzjoni ta’ taghmir specifiku ta’ vetturi tal-kategoriji M u N (!) li juzaw gassijiet likwifikati
miz-zejt fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom;

1.2. Parti [ Approvazzjoni ta’ vetturi tal-kategoriji M u N (') mghammra b’taghmir specifiku ghall-uzu ta’
gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom fir-rigward tal-installazzjoni ta’
taghmir ta’ dak it-tip.

2. DEFINIZZJONI U KLASSIFIKAZZJONI TAL-KOMPONENTI

II-komponenti tal-LPG ghall-uzu fvetturi ghandhom jigu kklassifikati skont il-pressjoni operattiva massima
u |-funzjoni taghhom, skont il-Figura 1.

Klassi 0 Parts ghal pressjoni gholja, inkluzi tubi u fittings li jkollhom fihom LPG likwidu fi pressjoni
ta’ > 3 000 kPa.

Klassi 1  Parts ghal pressjoni gholja, inkluzi tubi u fittings li jkollhom fihom LPG likwidu fi pressjoni
tal-fwar jew pressjoni tal-fwar mizjuda sa 3 000 kPa.

Klassi 2 Parts ghal pressjoni baxxa, inkluzi tubi u fittings li jkollhom fihom LPG vaporizzat bi
pressjoni operattiva massima ta’ inqas minn 450 kPa u aktar minn 20 kPa oghla mill-pressjoni
atmosferika.

Klassi 2 A Parts ghal pressjoni baxxa ghal medda ta’ pressjoni limitata, inkluzi tubi u fittings li jkollhom
fihom LPG vaporizzat bi pressjoni operattiva massima ta’ inqas minn 120 kPa u aktar minn
20 kPa oghla mill-pressjoni atmosferika

Klassi 3 Valvi izolanti u valvi ghall-hrug ta’ pressjoni Zejda, meta jkunu qed jiffunzjonaw fil-fazi
likwida.

Komponenti tal-LPG iddisinjati ghal pressjoni operattiva massima ta’ inqas minn 20 kPa oghla mill-
pressjoni atmosferika ma humiex suggetti ghal dan ir-Regolament.

Komponent jista’ jkun maghmul minn diversi parts, b’kull part ikklassifikata fil-klassi taghha stess skont il-
pressjoni operattiva massima u I-funzjoni taghha.

() Kif definit fir-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Kostruzzjoni tal-Vetturi (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78|Rev.3, para. 2 —
www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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Figura 1

Klassifikazzjoni fir-rigward tal-pressjoni operattiva massima u tal-funzjoni
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Ghall-finijiet ta’ dan ir-Regolament:
2.1. “Pressjoni” tfisser il-pressjoni relattiva mqabbla mal-pressjoni atmosferika, sakemm ma jkunx specifikat
mod iehor.
2.1.1. “Pressjoni tas-servizz” tfisser il-pressjoni li tkun qaghdet ftemperatura tal-gass uniformi ta’ 15 °C.
2.1.2. “Pressjoni tat-test” tfisser il-pressjoni li ghaliha I-komponent jigi soggett waqt it-test tal-approvazzjoni.
2.1.3. “Pressjoni tat-thaddim” tfisser il-pressjoni massima li I-komponent ikun iddisinjat li jigi soggett ghaliha u li

abbazi taghha s-sahha tieghu tigi stabbilita.
2.1.4. “Pressjoni operattiva” tfisser il-pressjoni taht kundizzjonijiet operattivi normali.

2.1.5. “Pressjoni operattiva massima” tfisser il-pressjoni massima li jista’ jkun hemm fkomponent waqt it-
thaddim.
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2.1.6. “Pressjoni ta’ klassifikazzjoni” tfisser il-pressjoni operattiva massima permissibbli fkomponent skont il-
klassifikazzjoni tieghu.

2.2. “Taghmir specifiku” tfisser:

(a) I-kontenitur;

(b) L-accessorji mwahhla mal-kontenitur;

(c) I-vaporizzatur/ir-regolatur tal-pressjoni;

(d) Il-valv izolanti;

(e) L-apparat ta’ injezzjoni tal-gass jew injettatur tal-gass jew apparat ta’ tahlit tal-gass;
(f) L-unita ta’ dozagg tal-gass, separata jew ikkombinata mal-apparat ta’ injezzjoni tal-gass;
(@) [-pajpijiet flessibbli;

(h) L-unita tal-mili;

(i) IM-valv unidirezzjonali;

() I-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda tat-tubu tal-gass;

(k) L-unita tal-filtru;

(I) Is-sensor tal-pressjoni/temperatura;

(m) Il-pompa tal-fjuwil;

(n) L-akkoppjament ta’ servizz;

(0) L-unita ta’ kontroll elettroniku

(p) U-linja ta’ alimentazzjoni tal-fjuwil;

(qQ) Apparat ghall-hrug ta’ pressjoni Zejda;

(r) Komponenti multipli.

2.3. “Kontenitur” tfisser kwalunkwe recipjent uzat ghall-hzin ta’ gass likwifikat miz-zejt.

2.3.1. Kontenitur jista’ jkun:

(a) Kontenitur cilindriku standard b’qafas cilindriku, Zewg trufijiet imzaqqin b’forma torisferika jew
ellittika u bil-fethiet mehtiega;

(b) Kontenitur specjali: kontenituri ohra ¢ilindri¢ci mhux standard. Il-karatteristi¢i dimensjonali jinsabu fl-
Anness 10, Appendici 5;

2.3.2. “Kontenitur totalment kompost” tfisser kontenitur maghmul biss minn materjali komposti b’kisja interna
mhux tal-metall.

2.3.3. “Lott ta’ kontenituri” tfisser massimu ta’ 200 kontenitur tal-istess tip prodotti konsekuttivament fuq l-istess
linja ta’ produzzjoni.

2.4, “Tip ta’ kontenitur” tfisser kontenituri li ma jkunux differenti fir-rigward tal-karatteristici li gejjin kif
specifikat fl-Anness 10:

(a) L-isem/ismijiet jew il-marka/i kummercjali;

(b) I-forma (¢ilindrika, forma spegjali);

(c) I-fethiet (pjanca ghall-accessorji/cirku tal-metall);
(d) I-materjal;

(e) I-process tal-iwweldjar (fkaz ta’ kontenituri tal-metall);
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(f) It-trattament ta’ tishin (Pkaz ta’ kontenituri tal-metall);
(g) I-linja tal-produzzjoni;

(h) I-hxuna nominali tal-materjal tal-kontenitur;

(i) Id-dijametru;

() L-gholi (fkaz ta’ kontenituri specjali).

2.5. “Accessorji mwahhla mal-kontenitur” tfisser it-taghmir li gej li jista’ jkun separat jew ikkombinat:

(a) Valv izolanti mat-80 fil-mija;

(b) Indikatur tal-livell;

(c) Valv ghall-hrug ta’ pressjoni Zejda;

(d) Valv ta’ servizz ikkontrollat remotament bvalv tal-fluss zejjed;
(e) Pompa tal-fjuwil;

() Multivalv;

(2) Qafas li ma johrogx gass minnu;

(h) Bronzina tal-provvista tal-energija;

(i) Valv unidirezzjonali;

() Apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda.

2.5.1. “Valv izolanti mat-80 fil-mija” tfisser apparat li jillimita I-mili ghal massimu ta’ 80 fil-mija tal-kapacita tal-
kontenitur.

2.5.2. “Indikatur tal-livell” tfisser apparat li jivverifika I-livell ta’ likwidu fil-kontenitur.

2.5.3. “Valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda (valv ta’ skariku)” tfisser aopparat li jillimita 1-gmigh ta’ pressjoni fil-
kontenitur.

2.5.3.1. “Apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda” tfisser apparat mahsub biex jipprotegi I-kontenitur milli jinfaga’,

haga li tista’ tigri fkaz ta’ nar, billi johrog ‘il barra I-LPG li jkun hemm fih.

2.5.4. “Valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv tal-fluss zejjed” tfisser apparat li jippermetti d-
disponibbilta u l-interruzzjoni tal-provvista ta’ LPG lill-evaporatur/regolatur tal-pressjoni; “ikkontrollat
remotament” tfisser li I-valv ta’ servizz ikun ikkontrollat mill-unita ta’ kontroll elettroniku; meta l-magna
tal-vettura ma tkunx qed tahdem il-valv ikun maghlug; “valv tal-fluss zejjed” tfisser apparat li jillimita -
fluss ta’ LPG.

2.5.5. “Pompa tal-fjuwil” tfisser apparat li jistabbilixxi l-provvista ta’ LPG likwidu lill-magna billi jzid il-pressjoni
tal-kontenitur bil-pressjoni tal-provvista mill-pompa tal-fjuwil.

2.5.6. “Multivalv” tfisser apparat maghmul mill-accessorji kollha, jew parti minnhom, imsemmijin fil-
paragrafi 2.5.1 sa 2.5.3 u 2.5.8.

2.5.7. “Qafas li ma johrogx gass minnu” tfisser apparat li jipprotegi lill-accessorji u li jirrilaxxa kwalunkwe
tnixxija 'l barra fl-arja.

2.5.8. Bokka (fforma ta’ bronzina) tal-provvista tal-energija (pompa tal-fjuwil/attwaturi/sensor tal-livell tal-
fjuwil).
2.5.9. “Valv unidirezzjonali” tfisser apparat li jippermetti I-fluss ta’ LPG likwidu fdirezzjoni wahda u li ma

jippermettix il-fluss ta’ LPG likwidu fid-direzzjoni opposta.

2.6. “Vaporizzatur” tfisser apparat mahsub biex jivvaporizza -LPG minn likwidu ghal stat ta’ gass.
2.7. “Regolatur tal-pressjoni” tfisser apparat mahsub biex inaqgas u jirregola l-pressjoni tal-gass likwifikat miz-
zejt.

2.8. “Valv izolanti” tfisser apparat li jagta’ ghalkollox il-fluss tal-LPG.
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2.9. “Valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda tat-tubu tal-gass” tfisser apparat li ma jhallix li l-pressjoni fit-tubi
tingema’ aktar minn valur prestabbilit.

2.10. “Apparat ta’ injezzjoni tal-gass jew injettatur tal-gass jew apparat ta’ tahlit tal-gass” tfisser apparat li jistab-
bilixxi I-LPG likwidu jew vaporizzat li jidhol fil-magna.

2.11. “Unita ta’ dozagg tal-gass” tfisser apparat li jkejjel ufjew jiddistribwixxi I-fluss tal-gass lill-magna u jista’
jkun jew ikkombinat mal-apparat ta’ injezzjoni tal-gass jew separat minnu.

2.12. “Unita ta’ kontroll elettroniku” tfisser apparat li jikkontrolla d-domanda tal-magna ghal-LPG u jaqta’ b’'mod
awtomatiku l-energija lill-valvi izolanti tas-sistema tal-LPG fkaz ta’ interruzzjoni fil-pajp tal-provvista tal-
fjuwil minhabba incident jew jekk il-magna tieqaf tahdem.

2.13. “Sensor tal-pressjoni jew tat-temperatura” tfisser apparat li jkejjel il-pressjoni jew it-temperatura;
2.14. “Unita filtranti tal-LPG” tfisser apparat li jiffiltra -LPG; il-filtru jista’ jigi integrat fkomponenti ohra.
2.15. “Pajpijiet flessibbli” tfisser pajpijiet li minnhom jghaddi gass likwifikat miz-zejt fi stat likwidu jew

vaporizzat f'diversi pressjonijiet minn punt ghal ichor.

2.16. “Unita tal-mili” tfisser apparat li jippermetti I-mili tal-kontenitur; l-unita tal-mili tista’ tigi integrata fil-valv
izolanti mat-80 fil-mija tal-kontenitur jew tista’ tkun maghmula minn unita tal-mili remot fuq in-naha ta’
barra tal-vettura.

2.17. “Akkoppjament ta’ servizz” tfisser akkoppjament fil-linja tal-fjuwil bejn il-kontenitur tal-fjuwil u l-magna.
Jekk vettura monofjuwil ma jkollhiex fjuwil, il-magna tkun tista’ tithaddem permezz ta’ kontenitur ta’
fjuwil ta’ servizz li jista’ jitgabbad mal-akkoppjament ta’ servizz.

2.18. “Linja ta’ alimentazzjoni tal-fjuwil” tfisser il-pajp jew il-kanal li jghaqqad l-apparati tal-injezzjoni tal-fjuwil.

2.19. “Gass likwifikat miz-zejt (LPG)” tfisser kwalunkwe prodott maghmul essenzjalment minn dawn I-
idrokarburi li gejjin:
propan, propen (propilen), butan normali, isobutan, isobutilen, buten (butilen) u etan.
L-Istandard Ewropew EN 589:1993 jispecifika r-rekwiziti u l-metodi ta’ testijiet ghall-LPG awtomotiv kif
kummercjalizzat u kkonsenjat fil-pajjizi tal-membri tas-CEN (I-Kumitat Ewropew ghall-Istandardiz-

zazzjoni).

2.20. “Assemblagg tal-pajpijiet” tfisser l-assemblagg ta’ pajp flessibbli u akkoppjamenti.

PARTI I

APPROVAZZJONI TA’ TAGHMIR SPECIFIKU TA’ VETTURI TAL-KATEGORII M U N LI JUZAW GASSIJIET
LIKWIFIKATI MIZ-ZE]JT FIS-SISTEMA TA’ PROPULSJONI TAGHHOM

3. APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZ]JONI

3.1. L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ taghmir specifiku ghandha tintbaghat mid-detentur tal-isem jew il-
marka kummer¢jali jew mir-rapprezentant tieghu akkreditat b'mod xieragq.

3.2. Din ghandha tkun akkumpanjata mid-dokumenti msemmija hawn taht fi tliet kopji u mid-dettalji li gejjin:
3.2.1. Deskrizzjoni dettaljata tat-tip tat-taghmir specifiku (kif specifikat fl-Anness 1),

3.2.2. Tpingija tat-taghmir specifiku, dettaljata bizzejjed u fuq skala xierqa,

3.2.3. Verifika tal-konformita mal-ispecifikazzjonijiet preskritti fil-paragrafu 6 ta’ dan ir-Regolament.

3.3. Fuq talba tas-Servizz Tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni, ghandhom jinghataw

kampjuni tat-taghmir specifiku.

Ghandhom jigu pprovduti kampjuni supplimentari, jekk jintalbu.
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4. MARKI

4.1. II-komponenti kollha mibghuta ghall-approvazzjoni ghandu jkollhom l-isem jew il-marka kummer¢jali tal-
manifattur u t-tip; u ghal komponenti li ma jkunux tal-metall, ix-xahar u s-sena tal-manifattura wkoll; din
il-marka ghandha tkun tinqara b'mod ¢ar u ma tkunx tista’ tithassar.

4.2. It-taghmir kollu ghandu jkollu spazju kbir bizzejjed biex fih titgieghed il-marka tal-approvazzjoni, inkluza
I-klassifikazzjoni tal-komponent (ara I-Anness 2A), u fil-kaz ta’ komponenti tal-Klassi 0, anke I-pressjoni
tat-thaddim (WP); dan l-ispazju ghandu jintwera fuq it-tpingija msemmija fil-paragrafu 3.2.2 ta’ hawn fuq.

4.3. Kull kontenitur ghandu wkoll ikollu pjanca tal-immarkar iwweldjata mieghu, bid-dejta li gejja li tkun
tingara b'mod ¢ar u li ma tkunx tista’ tithassar:

(@) Numru tas-serje;

(b) T-kapacita flitri;

(¢) I-marka “LPG”;

(d) T-pressjoni tat-test [kPal;

() Il-kliem: “livell massimu ta’ mili: 80 %”;

(f) Is-sena u x-xahar tal-approvazzjoni (ez. 99/01);
(¢) H-marka tal-approvazzjoni skont il-paragrafu 5.4,

(h) Tl-marka “POMPA GEWWA” u marka li tidentifika l-pompa meta din tkun imwahhla gewwa I-
kontenitur.

4.4. Minbarra d-dispozizzjonijiet tal-paragrafi 4.1 u 4.2, wahda minn dawn il-marki addizzjonali i gejjin
ghandha tintuza ghall-valvi ta’ servizz ikkontrollati remotament u ghall-valvi izolanti kkontrollati
remotament li jikkonformaw mal-paragrafu 4.7 tal-Anness 3 jew mal-paragrafu 1.7 tal-Anness 7 rispetti-
vament:

(a) “Hl ”
b) “Hy’
(C) “H;”

5. APPROVAZZJONI

5.1. Jekk il-kampjuni tat-taghmir li jkunu ntbaghtu ghall-approvazzjoni jissodisfaw ir-rekwiziti tal-paragrafi 6.1
sa 6.13 ta’ dan ir-Regolament, l-approvazzjoni tat-tip tat-taghmir ghandha tinghata.

5.2. Ghandu jigi assenjat numru tal-approvazzjoni ghal kull tip ta’ taghmir approvat. L-ewwel zewg numri
tieghu (bhalissa 01 1i jikkorrispondi ghas-serje ta’ emendi 01 li dahlu fis-sehh fit-13 ta’ Novembru 1999)
ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkorporaw l-aktar emendi teknic¢i ewlenin recenti li saru lir-
Regolament fiz-zmien tal-hrug tal-approvazzjoni. L-istess Parti Kontraenti ma ghandhiex tassenja dan il-
kodici alfanumeriku lil tip ichor ta’ taghmir.

5.3. In-notifika ta’ approvazzjoni jew ta’ rifjut jew ta’ estensjoni tal-approvazzjoni ta’ tip/parti ta’ taghmir tal-
LPG skont dan ir-Regolament ghandha tigi kkomunikata lill-Partijiet ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-
Regolament, permezz ta’ formula konformi mal-mudell fl-Anness 2B ta’ dan ir-Regolament. Jekk din tkun
tikkoncerna kontenitur, ghandu jizdied I-Anness 2B — Appendici.

5.4. Ghandu jkun hemm imwahhal, fejn jidher sew u fl-ispazju msemmi fil-paragrafu 4.2 ta’ hawn fuq, mat-
taghmir kollu li jkun konformi ma’ tip approvat skont dan ir-Regolament, flimkien mal-marka preskritta
fil-paragrafi 4.1 u 4.3 ta’ hawn fuq, marka tal-approvazzjoni internazzjonali maghmula minn:

5.4.1. Cirku madwar I-Ittra “E” segwit bin-numru li jiddistingwi 1-pajjiz li jkun ta l-approvazzjoni ().

(") In-numri li jiddistingwu l-Partijiet Kontraenti ghall-Ftehim tal-1958 huma riprodotti fl-Anness 3 tar-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-
Kostruzzjoni tal-Vetturi (R.E.3), id-dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev. 3 — www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/
wp29resolutions.html


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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4.2, In-numru ta’ dan ir-Regolament, segwit mill-ittra “R”, sing u n-numru tal-approvazzjoni, fuq il-lemin tac¢-
¢irku kif preskritt fil-paragrafu 5.4.1 ta’ hawn fuq. Dan in-numru tal-approvazzjoni hu maghmul minn
numru tal-approvazzjoni tat-tip tal-komponent li jidher fuq i¢-certifikat i mtela ghal dan it-tip (ara I-
paragrafu 5.2 ta’ hawn fuq u l-Anness 2B) li jkollu quddiemu z-zewg figuri li jindikaw is-sekwenza tal-
ahhar serje ta’ emendi ghal dan ir-Regolament.

5.5. II-marka tal-approvazzjoni ghandha tkun tingara b'mod ¢ar u ma tkunx tista’ tithassar.

5.6. L-Anness 2A ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempiji tal-arrangament tal-marka tal-approvazzjoni msemmija
hawn fuq.

5.7. Fil-kaz ta’ komponent tal-Klassi 0 anke l-pressjoni tat-thaddim ghandha tigi mmarkata qrib il-marka tal-

approvazzjoni msemmija fil-paragrafu 5.4 ta’ hawn fugq.

6. SPECIFIKAZZJONIJIET DWAR ID-DIVERSI KOMPONENTI TAT-TAGHMIR TAL-LPG
6.1. Dispozizzjonijiet generali

It-taghmir specifiku ta’ vetturi li juzaw 1-LPG fis-sistema ta’ propulsjoni taghhom ghandu jiffunzjona
b'mod sewwa u sikur.

II-materjali tat-taghmir li ma jkunux fkuntatt mal-LPG ghandhom ikunu kompatibbli mieghu.

Dawk il-parts ta’ taghmir li I-funzjoni korretta u sikura taghhom hija suggetta li tigi influwenzata mil-LPG,
minn pressjoni gholja jew minn vibrazzjonijiet, ghandhom jigu soggetti ghall-proceduri tat-testijiet
rilevanti deskritti fl-annessi ta’ dan ir-Regolament. B'mod partikulari ghandhom jigu ssodisfati d-dispoziz-
zjonijiet tal-paragrafi 6.2 sa 6.13 ta’ hawn taht.

L-installazzjoni ta’ taghmir tal-LPG approvat minn dan ir-Regolament ghandha tkun konformi mar-
rekwiziti tal-kompatibilita elettromanjetika rilevanti (EMC) skont ir-Regolament Nru. 10, serje ta’
emendi 02, jew ma’ ekwivalenti.

6.2. Dispozizzjonijiet dwar il-kontenituri

Il-kontenituri tal-LPG ghandhom jigu approvati ghat-tip skont id-dispozizzjonijiet stipulati fl-Anness 10
ta’ dan ir-Regolament.

6.3. Dispozizzjonijiet dwar l-ac¢essorji mwahhla mal-kontenitur

6.3.1. II-kontenitur ghandu jkun mghammar bl-accessorji li gejjin, li jistghu jkunu separati jew ikkombinati
(multivalv(i)):

6.3.1.1. Valv izolanti mat-80 fil-mija;

6.3.1.2. Indikatur tal-livell;

6.3.1.3. Valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda (valv ta’ skariku);

6.3.1.4. Valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv tal-fluss zejjed.

6.3.2. Il-kontenitur jista’ jkun mghammar b’qafas li ma johrogx gass minnu, jekk ikun mehtieg.

6.3.3. I-kontenitur jista’ jkun mghammar b’bokka tal-provvista tal-energija ghall-protezzjoni tal-attwaturi/pompa

tal-fjuwil LPG.

6.3.4. I-kontenitur jista’ jkun mghammar b’pompa tal-fjuwil LPG gewwa l-kontenitur.
6.3.5. I-kontenitur jista jkun mghammar b'valv unidirezzjonali.
6.3.6. II-kontenitur ghandu jkun mghammar b'apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda (PRD). Apparati jew

funzjonijiet jistghu jigu approvati bhala PRD meta jkunu:

(a) Plagg bi fjuz (li jahdem skont it-temperatura) (fjuz), jew
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6.4. — 6.14.

(b) Valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda, sakemm dan ikun konformi mal-paragrafu 6.15.8.3 ta’ hawn taht,
jew

(c) Kombinazzjoni taz-zewg apparati msemmija hawn fug, jew
(d) Kwalunkwe soluzzjoni teknika ohra ekwivalenti sakemm din tizgura l-istess livell ta’ prestazzjoni.

L-accessorji msemmija fil-paragrafi 6.3.1 sa 6.3.6 ta’ hawn fuq ghandhom jigu approvati ghat-tip skont id-
dispozizzjonijiet stabbiliti fi:

(a) 1-Anness 3 ta’ dan ir-Regolament ghall-accessorji msemmija fil-paragrafi 6.3.1, 6.3.2, 6.3.3 u 6.3.6 ta’
hawn fug;

(b) 1-Anness 4 ta’ dan ir-Regolament ghall-accessorji msemmija fil-paragrafu 6.3.4 ta’ hawn fug;

(c) l-Anness 7 ta’ dan ir-Regolament ghall-accessorji msemmija fil-paragrafu 6.3.5 ta’ hawn fuq.
Dispozizzjonijiet dwar komponenti ohra

II-komponenti l-ohra, li jidhru fit-Tabella 1, ghandhom ikunu approvati ghat-tip skont id-dispozizzjonijiet
stabbiliti fl-annessi li jistghu jigu ddeterminati mit-tabella.

Tabella 1
Paragrafu Komponent Anness
6.4. Pompa tal-fjuwil 4.
6.5. Vaporizzatur (') 6.
Regolatur tal-pressjoni (1)
6.6. Valvi izolanti 7.

Valvi unidirezzjonali
Valvi ghall-hrug ta’ pressjoni zejda tat-tubu tal-gass

Akkoppjamenti ta’ servizz

6.7. Pajpijiet flessibbli 8.
6.8. Unita tal-mili 9.
6.9. Apparati ta’ injezzjoni tal-gass/Apparat ta’ tahlit tal-gass (%) 11.
jew
Injettaturi
6.10. Unitajiet ta’ dozagg tal-gass (?) 12.
6.11. Sensors tal-pressjoni 13.

Sensors tat-temperatura

6.12. Unita ta’ kontroll elettroniku 14.
6.13. Unitajiet filtranti tal-LPG 5.
6.14. Apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda 3.

(") Jew ikkombinat jew separat.
() Applikabbli biss meta l-attwatur ta’ dozagg tal-gass ma jkunx integrat fl-apparat ta’ injezzjoni tal-gass.
(}) Applikabbli biss meta l-pressjoni operattiva tal-apparat ta’ tahlit tal-gass tkun oghla minn 20 kPa (Klassi 2).
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6.15. Regoli generali tad-disinn dwar il-komponenti
6.15.1. Dispozizzjonijiet dwar il-valv izolanti mat-80 fil-mija
6.15.1.1. II-konnessjoni bejn il-float u l-unita tal-gheluq tal-valv izolanti mat-80 fil-mija ma ghandhiex tigi

ddeformata fkundizzjonijiet normali tal-uzu.

6.15.1.2. Jekk il-valv izolanti mat-80 fil-mija tal-kontenitur ikollu float, dan il-float ghandu jkun jiflah ghal
pressjoni esterna ta’ 4 500 kPa.

6.15.1.3. L-unita tal-gheluq tal-apparat 1i jillimita I-mili sa 80 fil-mija + 0/- 5 fil-mija tal-kapacita tal-kontenitur, li
ghalih il-valv izolanti mat-80 fil-mija huwa ddisinjat, ghandha tkun tiflah ghal pressjoni ta’ 6 750 kPa. Fil-
pozizzjoni cut-off (meta I-fluss jinghalaq), ir-rata ta’ mili b'differenza fil-pressjoni ta” 700 kPa ma
ghandhiex tkun aktar minn 500 cm?/minuta. Il-valv ghandu jigi ttestjat bil-kontenituri kollha li maghhom
ikun mahsub li jitwahhal jew il-manifattur ghandu jiddikjara, billi jikkalkula, ghal liema tip ta’ kontenitur
dan il-valv ikun jixraq.

6.15.1.4. Meta l-valv izolanti mat-80 fil-mija ma jkollu ebda float, ma ghandux ikun possibbli li I-mili jissokta, wara
l-ghelug, b’rata ta’ aktar minn 500 cm?/minuta.

6.15.1.5. L-apparat ghandu jkollu marka permanenti li turi t-tip ta’ kontenitur li ghalih ikun iddisinjat, id-dijametru
u l-angolu, u jekk applikabbli, indikazzjoni tal-muntagg.

6.15.2. L-apparati mhaddma bl-elettriku li jkollhom fihom I-LPG, biex ma jithalliex li jkun hemm sparks tal-
elettriku, fkaz li l-kkomponent jinqasam, fil-wic¢ fejn ikun ingasam, ghandhom:

(a) Tkunu izolati b'mod li I-ebda kurrent ma jghaddi minn parts li jkollhom fihom I-LPG;
(b) Ikollhom is-sistema elettrika tal-apparat izolata:

(i) Mill-bodi;

(ii) Mill-kontenitur ghall-pompa tal-fjuwil.

Ir-rezistenza ta’ izolament ghandha tkun > 10 MQ.

6.15.2.1. Il-konnessjonijiet elettrici fil-bagoll u fil-kompartiment tal-passiggieri ghandhom ikunu konformi mal-
klassi tal-livell ta’ protezzjoni IP 40 skont l-istandard IEC 60529-1989+A1:1999.

6.15.2.2. I-konnessjonijiet elettrici l-ohra kollha ghandhom ikunu konformi mal-klassi tal-livell ta’ protezzjoni
IP 54 skont l-istandard IEC 60529-1989+A1:1999.

6.15.2.3. II-bokka ta’ provvista tal-energija (pompa tal-fjuwil/attwaturi/sensor tal-livell tal-fjuwil), biex tistabbilixxi li
jkun hemm konnessjoni elettrika izolata u shiha, ghandha tkun ta’ tip issigillat b’mod ermetiku.

6.15.3. Dispozizzjonijiet specifici dwar valvi mhaddma b'energija elettrika/esterna (idrawlika, pnewmatika)

6.15.3.1. Fil-kaz ta’ valvi mhaddma b'energija elettrika/esterna (ez. valv izolanti mat-80 fil-mija, valv ta’ servizz,
valvi izolanti, valvi unidirezzjonali, valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda tat-tubu tal-gass, akkoppjament ta’
servizz), dawk il-valvi ghandhom ikunu fpozizzjoni “maghluga” meta s-sors tal-energija taghhom jintefa.

6.15.3.2. L-energija tal-pompa tal-fjuwil ghandha tintefa meta l-unita ta’ kontroll elettroniku ssir difettuza jew titlef
l-energija.

6.15.4. Medium ta’ skambju ta’ shana (rekwiziti tal-kompatibilita u tal-pressjoni)

6.15.4.1. -materjali li jikkostitwixxu apparat li jkunu fkuntatt mal-medium ta’ skambju ta’ shana ta’ apparat meta

jkun qed jahdem ghandhom ikunu kompatibbli ma’ dak il-fluwidu u ghandhom ikunu ddisinjati biex
jifilhu ghal pressjoni ta’ 200 kPa tal-medium ta’ skambju ta’ shana. Il-materjali ghandhom jissodisfaw il-
preskrizzjonijiet stabbiliti fl-Anness 15, paragrafu 17.
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6.15.4.2. Il-kompartiment li fih ikun hemm il-medium ta’ skambju ta’ shana tal-vaporizzatur/regolatur tal-pressjoni
ma ghandux inixxi fi pressjoni ta’ 200 kPa.

6.15.5. Komponent li jkun maghmul minn parts kemm ghal pressjoni gholja kif ukoll ghal pressjoni baxxa
ghandu jkun iddisinjat b’'mod li ma jhallix il-pressjoni tingema’ fil-part ghal pressjoni baxxa sa aktar minn
2,25 drabi tal-pressjoni tat-thaddim massima li ghaliha jkun sarlu test. Komponenti konnessi direttament
mal-pressjoni tat-tank ghandhom jitfasslu ghall-pressjoni ta’ klassifikazzjoni ta’ 3 000 kPa. Ir-rilaxx ghal
gewwa l-kompartiment tal-mutur jew il barra mill-vettura mhux permess.

6.15.6. Dispozizzjonijiet specifici ghall-prevenzjoni ta’ kwalunkwe fluss ta’ gass

6.15.6.1. I-pompi tal-Klassi 1 ghandhom ikunu ddisinjati b’'mod li l-pressjoni tal-izbokk qatt ma tkun oghla minn
3 000 kPa, meta, perezempju, jinstadd tubu jew xi valv izolanti ma jinfetahx. Dan jista’ jsir billi tintefa I-
pompa jew billi I-LPG jigi ricirkolat lejn il-kontenitur.

II-pompi tal-Klassi 0 ghandhom ikunu ddisinjati b’'mod li 1-pressjoni tal-izbokk qatt ma tkun oghla mill-
pressjoni tat-thaddim (WP) 'l isfel mill-pompa, meta, perezempju, jinstadd tubu jew xi valv iZolanti ma
jinfetahx. Dan jista’ jsir billi tintefa I-pompa jew billi I-LPG jigi ricirkolat lejn il-kontenitur.

6.15.6.2. Ir-regolatur tal-pressjonifvaporizzatur ghandu jkun iddisinjat b’'mod li jippreveni kwalunkwe fluss ta’ gass

meta l-unita tar-regolatur/vaporizzatur tinghata provvista ta’ LPG bi pressjoni < 4 500 kPa meta r-
regolatur ma jkunx qed jahdem.

6.15.7. Dispozizzjonijiet dwar il-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda tat-tubu tal-gass

6.15.7.1. I-valvi ghall-hrug ta’ pressjoni zejda tat-tubu tal-gass tal-Klassi 1 ghandhom ikunu ddisinjati b'mod li
jinfethu fi pressjoni ta’ 3 200 + 100 kPa.

-valvi ghall-hrug ta’ pressjoni zejda tat-tubu tal-gass tal-Klassi 0 ghandhom ikunu ddisinjati b'mod li
jinfethu fi pressjoni ta’ 1,07 WP tal-pajp * 100 kPa (jekk mehtieg).

6.15.7.2. Sa pressjoni ta’ 3 000 kPa, il-valvi ghall-hrug ta’ pressjoni Zejda tat-tubu tal-gass tal-Klassi 1 ma ghandu
jkollhom ebda tnixxija interna.

Sal-pressjoni tat-thaddim (WP), il-valvi ghall-hrug ta’ pressjoni zejda tat-tubu tal-gass tal-Klassi 0 ma
ghandu jkollhom ebda tnixxija interna.

6.15.8. Dispozizzjonijiet dwar il-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda (valv ta’ skariku)

6.15.8.1. Il-valv ghall-hrug ta’ pressjoni Zejda ghandu jigi mmuntat gewwa l-kontenitur jew fuq il-kontenitur, fil-
parti fejn il-fjuwil ikun fi stat ta’ gass.

6.15.8.2. I-valv ghall-hrug ta’ pressjoni Zejda ghandu jkun iddisinjat b'mod li jinfetah fi pressjoni ta’
2 700 £ 100 kPa.

6.15.8.3. Il-kapacita ta’ fluss tal-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda, stabbilita b’arja kompressata bi pressjoni li tkun
ta’ 20 fil-mija oghla mill-pressjoni ta’ funzjonament normali, ghandha tkun mill-anqas

Q =10,66 x A%

Fejn:
Q = il-fluss ta’ arja fi m*/min standard (100 kPa assolut u temperatura ta’ 15 °C)
A = l-erja esterjuri tal-kontenitur fm2

Ir-rizultati tat-testijiet tal-fluss ghandhom jigu kkoreguti ghal kundizzjonijiet standard:
Pressjoni tal-arja ta’ 100 kPa assoluti u temperatura ta’ 15 °C.

Meta l-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda jitqies bhala apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda, il-fluss ghandu
jkun mill-angas ta’ 17,7 standard m?/min.
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6.15.8.4. Sa pressjoni ta’ 2 600 kPa, il-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda ma ghandu jkollu ebda tnixxija interna.

6.15.8.5. L-apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda (fjuz) ghandu jkun iddisinjat b'mod li jinfetah ftemperatura ta’
120 £ 10 °C.

6.15.8.6. L-apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda (fjuz) ghandu jkun iddisinjat b'mod li jkollu, meta jinfetah,
kapacita ta’ fluss ta’:

Q>273xA

Fejn:

= il-fluss tal-arja fi m?/min standard (100 kPa assolut u temperatura ta’ 15 °C)

A = l-erja esterjuri tal-kontenitur fm2

It-test tal-fluss ghandu jsir bi pressjoni tal-arja qabel id-dhul tal-kontenitur ta’ 200 kPa assoluti, u ftempe-
ratura ta’ 15 °C.

Ir-rizultati tat-testijiet tal-fluss ghandhom jigu kkoreguti ghal kundizzjonijiet standard:
Pressjoni tal-arja ta’ 100 kPa assoluti u temperatura ta’ 15 °C.
6.15.8.7. L-apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda ghandu jigi mmuntat fuq il-kontenitur fiz-zona tal-gass.

6.15.8.8. L-apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda ghandu jitwahhal mal-kontenitur b'mod li jkun jista’ jitfa’ fil-qafas
li ma johrogx gass minnu, meta l-prezenza tieghu tkun preskritta.

6.15.8.9. L-apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda (fjuz) ghandu jigi ttestjat skont id-dispozizzjonijiet deskritti fl-
Anness 3, paragrafu 7.

6.15.9. Dissipazzjoni ta’ energija mill-pompa tal-fjuwil

Bil-livell minimu ta’ fjuwil li bih il-magna tista’ tibqa’ tahdem, is-shana migmugha mill-pompafi tal-fuwil
qatt ma ghandha tikkawza li l-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda jinfetah.

6.15.10. Dispozizzjonijiet dwar l-unita tal-mili

6.15.10.1.  L-unita tal-mili ghandha tkun mghammra mill-anqas b'valv unidirezzjonali b’kuntatt (seat tal-valv) artab,
u d-disinn taghha ma ghandux jippermetti li tigi zarmata.

6.15.10.2.  L-unita tal-mili ghandha tkun protetta mill-kontaminazzjoni.

6.15.10.3.  Id-disinn u d-dimensjonijiet taz-zona ta’ konnessjoni tal-unita tal-mili ghandhom ikunu konformi ma’
dawk fil-figuri fl-Anness 9.

L-unita tal-mili murija fil-Figura 5 tapplika biss ghal vetturi motorizzati tal-kategoriji M,, M;, N,, N, u M,
li jkollhom massa totali massima > 3 500 kg.

6.15.10.4.  L-unita tal-mili murija fil-Figura 4 tista’ tapplika wkoll ghal vetturi motorizzati tal-kategoriji M,, M,, N,,
N, u M, li jkollhom massa totali massima > 3 500 kg ().

6.15.10.5.  L-unita tal-mili ta’ barra hija konessa mal-kontenitur permezz ta’ pajp.

6.15.10.6.  Dispozizzjonijiet specifici dwar l-unita tal-mili Ewro ta’ vettura hafifa (Anness 9 — Figura 3):

6.15.10.6.1. Il-volum nett bejn is-superfice tal-issigillar ta’ quddiem u l-faccata tal-valv unidirezzjonali ma ghandux
ikun aktar minn 0,1 cm?;

() Kif iddefinit fir-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Kostruzzjoni tal-Vetturi (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.3, para. 2.
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6.15.10.6.2. Il-fluss tul il-konnekter b'differenza fil-pressjoni ta’ 30 kPa ghandu jkun mill-angas 60 litri/min, meta jigi
ttestjat bl-ilma.

6.15.10.7.  Dispozizzjonijiet specifici dwar l-unita tal-mili Ewro ta’ vetturi heavy duty (Anness 9 — Figura 5):

6.15.10.7.1. Il-volum nett bejn is-superfice tal-issigillar ta’ quddiem u l-faccata tal-valv unidirezzjonali ma ghandux
ikun aktar minn 0,5 cm3;

6.15.10.7.2. Il-fluss li jghaddi mill-unita tal-mili, bil-valv unidirezzjonali miftuh b'mod mekkaniku, b’differenza fil-
pressjoni ta’ 50 kPa ghandu jkun mill-angas 200 litri/min, meta jkun ittestjat bl-ilma.

6.15.10.7.3. L-unita tal-mili Ewro ghandha tkun konformi mat-test tal-impatt kif deskritt fl-Anness 9, paragrafu 7.4.

6.15.11. Dispozizzjonijiet dwar l-indikatur tal-livell

6.15.11.1.  L-apparat li jivverifika l-livell ta’ likwidu fil-kontenitur ghandu jkun ta’ tip indirett (perezempju manjetiku)
bejn il-parti ta’ gewwa u l-parti ta’ barra tal-kontenitur. Jekk l-apparat li jivverifika I-livell ta’ likwidu fil-
kontenitur ikun ta’ tip dirett, il-konnessjonijiet tal-energija elettrika ghandhom jissodisfaw l-ispecifikazzjo-
nijiet IP54 skont l-istandard IEC EN 60529:1997-06.

6.15.11.2.  Jekk l-indikatur tal-livell tal-kontenitur ikollu float, dan ghandu jkun jiflah ghal pressjoni minn barra ta’

3 000 kPa.

6.15.12. Dispozizzjonijiet dwar il-qafas li ma johrogx gass minnu tal-kontenitur.

6.15.12.1.  L-izbokk tal-qafas li ma johrogx gass minnu ghandu jkollu sezzjoni trasversali libera totali ta’ mill-anqas
450 mm?2.

6.15.12.2.  Il-qafas li ma johrogx gass minnu ma ghandux inixxi fi pressjoni ta’ 10 kPa bl-apertura/i maghluqa
ghalkollox, brata ta’ tnixxija massima permissibbli ta’ 100 cm?/h ta’ fwar u ma ghandu jkollu ebda
deformazzjoni permanenti.

6.15.12.3.  Il-qafas li ma johrogx gass minnu ghandu jkun iddisinjat b'mod li jkun jiflah ghal pressjoni ta’ 50 kPa.

6.15.13. Dispozizzjonijiet dwar il-valv ta’ servizz ikkontrollat remotament bvalv ta’ fluss zejjed.
6.15.13.1.  Dispozizzjonijiet dwar il-valv ta’ servizz

6.15.13.1.1. Fkaz li l-valv ta’ servizz ikun abbinat ma’ pompa ta’ provvista ta’ fjuwil LPG, l-identifikazzjoni tal-pompa
ghandha ssir permezz tal-marka “POMPA GEWWA” u l-identifikazzjoni tal-pompa jew fuq il-pjanca tal-
marka tal-kontenitur ta’ LPG jew fuq il-multivalv, jekk ikun hemm wiched. I-konnessjonijiet elettrici
gewwa l-kontenitur ta’ LPG ghandhom ikunu konformi mal-klassi tal-livell ta’ protezzjoni IP 40 skont I-
istandard IEC 60529-1989+A1:1999.

6.15.13.1.2. Il-valvi ta’ servizz tal-Klassi 1 ghandhom ikunu jifilhu ghal pressjoni ta’ 6 750 kPa fil-pozizzjonijiet
miftuha u maghluqa. Il-valvi ta’ servizz tal-Klassi 0 ghandhom ikunu jifilhu ghal pressjoni ta’ 2,25 WP fil-
pozizzjonijiet miftuha u maghluqa.

6.15.13.1.3. Meta jkun fil-pozizzjoni maghluq ghalkollox, il-valv ta’ servizz ma ghandu jippermetti ebda rata ta’
tnixxija interna fid-direzzjoni tal-fluss. Jista’ jkun hemm tnixxija fid-direzzjoni lura tal-fluss.

6.15.13.2.  Dispozizzjonijiet dwar il-valv ta’ fluss Zejjed
6.15.13.2.1. Il-valv ta’ fluss zejjed ghandu jitwahhal gol-kontenitur.

6.15.13.2.2. Il-valv ta’ fluss Zejjed ghandu jkun iddisinjat b'bypass biex jippermetti li I-pressjonijiet jigu ndags.
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6.15.13.2.3. Il-valv ta’ fluss zejjed ghandu jaqta’ fdifferenza ta’ pressjoni fuq il-valv ta’ 90 kPa. Fdin id-differenza ta’
pressjoni I-fluss ma ghandux ikun aktar minn 8 000 cm?/min.

6.15.13.2.4. Meta l-valv ta’ fluss Zejjed ikun fil-pozizzjoni cut-off, il-fluss mill-bypass ma ghandux ikun aktar minn
500 cm?/min. b'differenza fil-pressjoni ta’ 700 kPa.

7. MODIFIKI TA” TIP TA’ TAGHMIR TAL-LPG U ESTENSJONI TAL-APPROVAZZJONI

7.1. Kull modifika ta’ tip ta’ taghmir tal-LPG ghandha tigi notifikata lill-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li
tkun tat l-approvazzjoni tat-tip. L-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip imbaghad tista’ jew:

7.1.1. Tqis li l-modifiki li saru x’aktarx ma jkollhomx effetti negattivi kbar, u li t-taghmir xorta ghadu
jikkonforma mar-rekwiziti; jew

7.1.2. Tqis jekk l-ittestjar mill-gdid ghandux ikun parzjali jew shih.

7.2. II-konferma jew irrifjut ta’ approvazzjoni, fejn jigu specifikati l-alterazzjonijiet, ghandhom jigu
kkomunikati permezz tal-procedura specifikata fil-paragrafu 5.3. ta” hawn fuq lill-Partijiet ghall-Ftehim li
japplikaw dan ir-Regolament.

7.3. L-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tohrog l-estensjoni tal-approvazzjoni ghandha taghti numru tas-
serje lil kull formola ta’ komunikazzjoni li ssir ghal estensjoni bhal din.

8. (MHUX ALLOKAT)

9. KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

I-proceduri tal-konformita tal-produzzjoni ghandhom jikkonformaw ma’ dawk stabbiliti fl-Appendici 2
tal-Ftehim (E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2), bir-rekwiziti li gejjin:

9.1. It-taghmir kollu approvat skont dan ir-Regolament ghandu jkun manifatturat b’'mod li jikkonforma mat-
tip approvat billi jissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu 6 ta’ hawn fuq.

9.2. Biex ikun verifikat li r-rekwiziti tal-paragrafu 9.1 huma ssodisfati, ghandhom jitwettqu kontrolli xierqa tal-
produzzjoni.
9.3. Ghandhom jigu ssodisfati r-rekwiziti minimi ghat-testijiet ta’ kontroll tal-konformita tal-produzzjoni

stabbiliti fl-Annessi 8, 10 u 15 ta’ dan ir-Regolament.

9.4. L-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tat l-approvazzjoni tat-tip tista’, fi kwalunkwe waqt, tivverifika I-
metodi tal-kontroll tal-konformita applikati fkull facilita ta’ produzzjoni. Il-frekwenza normali ta’ dawn il-
verifiki ghandha tkun ta’ darba fis-sena.

9.5. Barra minn hekk, kull kontenitur ghandu jigi ttestjat bi pressjoni minima ta’ 3 000 kPa b’konformita mal-
preskrizzjonijiet tal-paragrafu 2.3 tal-Anness 10 ta’ dan ir-Regolament.

9.6. Kull assemblagg ta’ pajpijiet li jintuza fil-klassi ta’ pressjoni gholja (Klassi 1) skont il-klassifikazzjoni
preskritta fil-paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament, ghandu jkun soggett, ghal nofs minuta, ghal test bil-gass
taht pressjoni ta’ 3 000 kPa kif iddikjarata mid-detentur tal-approvazzjoni.

9.6.1. Kull assemblagg ta’ pajpijiet li jintuza fil-klassi ta’ pressjoni gholja (Klassi 0) skont il-klassifikazzjoni
preskritta fil-paragrafu 2 ta’ dan ir-Regolament, ghandu jkun soggett, ghal nofs minuta, ghal test bil-gass
taht il-pressjoni WP iddikjarata mid-detentur tal-approvazzjoni.
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9.7. Ghal kontenituri wweldjati, mill-anqas 1 minn kull 200 kontenitur u 1 mill-ghadd li jkun baga’
ghandhom jigu soggetti ghall-eZaminazzjoni radjografika skont I-Anness 10, paragrafu 2.4.1.

9.8. Wagqt il-produzzjoni, 1 minn 200 kontenitur u 1 mill-ghadd li jkun baqa’ ghandhom jigu soggetti ghat-
testijiet mekkani¢i msemmija hawn fuq kif deskritt fl-Anness 10, paragrafu 2.1.2.

10. PENALI GHAL NUQQAS TA’ KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

10.1. L-approvazzjoni moghtija ghal tip ta’ taghmir skont dan ir-Regolament tista’ tigi rtirata jekk ir-rekwiziti
stabbiliti fil-paragrafu 9 ta’ hawn fuq ma jigux issodisfati.

10.2. Jekk Parti ghall-Ftehim li tapplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li tkun tat qabel, hi ghandha
minnufih tgharraf b’dan lill-Partijiet Kontraenti l-ohra li japplikaw dan ir-Regolament, permezz ta’ formola
ta’ komunikazzjoni li tkun konformi mal-mudell fl-Anness 2B ta’ dan ir-Regolament.

11. DISPOZIZZJONIJIET TRANZITORJI DWAR ID-DIVERSI KOMPONENTI TAT-TAGHMIR TAL-LPG

11.1. Sa mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01 ghal dan ir-Regolament, l-ebda Parti
Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament ma ghandha tirrifjuta li taghti approvazzjoni skont dan ir-
Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi 01.

11.2. Minn 3 xhur wara d-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi ghal dan ir-Regolament, il-Partijiet
Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jaghtu approvazzjonijiet biss jekk it-tip ta’
komponent li ghandu jigi approvat jissodisfa r-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’
emendi 01.

11.3. Ebda Parti Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament ma ghandha tirrifjuta tip ta’ komponent approvat
skont is-serje ta’ emendi 01 ta’ dan ir-Regolament.

11.4. Sa 12-il xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01 ghal dan ir-Regolament, ebda Parti
Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament ma ghandha tirrifjuta tip ta’ komponent approvat skont dan ir-
Regolament fil-forma originali tieghu.

11.5. Meta jiskadi l-perjodu ta’ 12-il xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01, il-Partijiet
Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament jistghu jirrifjutaw il-bejgh ta’ tip ta’ komponent li ma jissodisfax
ir-rekwiziti tas-serje ta’ emendi 01 ghal dan id-dokument, sakemm il-komponent ma jkunx mahsub bhala
komponent sostitut biex jitwahhal fvetturi li jkunu ged jintuzaw.

12. PRODUZZJONI MWAQQFA GHALKOLLOX

Jekk id-detentur tal-approvazzjoni jwaqqaf ghal kollox il-manifattura ta’ tip ta’ taghmir approvat skont dan
ir-Regolament, huwa ghandu jgharraf b’dan lill-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tkun tat I-
approvazzjoni. Meta tircievi I-komunikazzjoni rilevanti, din 1-Awtorita ghandha tgharraf biha lill-Partijiet 1-
ohra ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formula ta’ komunikazzjoni konformi mal-
mudell fl-Anness 2B ta’ dan ir-Regolament.

13. ISMIJIET U INDIRIZZI TAS-SERVIZZI TEKNICI RESPONSABBLI MIT-TWETTIQ TAT-TESTIJIET TAL-APPROVAZZJONI,
U TAL-AWTORITAJIET TAL-APPROVAZZJONI TAT-TIP

[I-Partijiet Kontraenti ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jikkomunikaw lis-Segretarjat
tan-Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-Servizzi Teknic¢i responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-
approvazzjoni u tal-Awtoritajiet tal-Approvazzjoni tat-Tip li jaghtu l-approvazzjoni, u lil min ghandhom
jintbaghtu I-formoli li jiccertifikaw l-approvazzjoni jew irrifjut jew l-estensjoni jew l-irtirar tal-
approvazzjoni, mahruga fpajjizi ohra.
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PARTI II

L-APPROVAZZJONI TA’ VETTURI TAL-KATEGORJI M U N MGHAMMRA B'TAGHMIR SPECIFIKU GHALL-UZU TA’
GASSIJIET LIKWIFIKATI MIZ-ZEJT FIS-SISTEMA TA’ PROPULSJONI TAGHHOM FIR-RIGWARD TAL-INSTAL-
LAZZJONI TA’ TAGHMIR TA’ DAK IT-TIP

14. DEFINIZZJONIJIET
14.1. Ghall-finijiet tal-Parti II ta’ dan ir-Regolament:
14.1.1. “Approvazzjoni ta’ vettura” tfisser l-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tal-installazzjoni tat-

taghmir specifiku taghha ghall-uzu ta’ gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema ta’ propulsjoni taghha;

14.1.2. “Tip ta’ vettura” tfisser vettura jew familja ta’ vetturi mghammra b’taghmir specifiku ghall-uzu ta’ LPG fis-
sistema ta’ propulsjoni taghhom, li ma jkunux differenti fir-rigward tal-kundizzjonijiet li gejjin:

14.1.2.1. I-manifattur;
14.1.2.2. Id-dezinjazzjoni tat-tip stabbilita mill-manifattur;
14.1.2.3. L-aspetti essenzjali tad-disinn u tal-kostruzzjoni;

14.1.2.3.1.  Ix-xazifil-qafas tal-qiegh (differenzi ovvji u fundamentali);
14.1.2.3.2.  L-installazzjoni tat-taghmir tal-LPG (differenzi ovvji u fundamentali).

14.1.3. “Fazi ta’ wagfien ikkmandat” tiddefinixxi l-perjodu ta’ hin li fih il-magna bil-kombustjoni tintefa awtomati-
kament sabiex jigi ffrankat il-fjuwil u tkun tista’ terga’ tistartja awtomatikament

15. APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZ]JONI

15.1. L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tal-installazzjoni ta’ taghmir specifiku
ghall-uzu ta’ gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema ta’ propulsjoni taghha ghandha tintbaghat mill-
manifattur jew mir-rapprezentant akkreditat tieghu.

15.2. Din ghandha tkun akkumpanjata bi tliet kopji tad-dokumenti msemmija hawn taht: deskrizzjoni tal-
vettura, inkluzi l-partikularitajiet rilevanti kollha msemmija fl-Anness 1 ta’ dan ir-Regolament.

15.3. Vettura li tirrapprezenta t-tip ta’ vettura li ghandha tigi approvata ghandha titressaq quddiem is-Servizz
Tekniku li jkun qed iwettaq it-testijiet tal-approvazzjoni.

16. APPROVAZZJONI

16.1. Jekk il-vettura mressqa ghal approvazzjoni skont dan ir-Regolament ikollha t-taghmir specifiku kollu
mehtieg ghall-uzu ta’ gassijiet likwifikati miz-Zejt fis-sistema ta’ propulsjoni taghha u tkun tissodisfa r-
rekwiziti tal-paragrafu 17 ta’ hawn taht, l-approvazzjoni ta’ dik il-vettura ghandha tinghata.

16.2. Ghandu jinghata numru ta’ approvazzjoni lil kull tip ta’ vettura approvata. L-ewwel zewg¢ cifri tieghu
ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkorporaw l-aktar emendi teknici importanti rec¢enti maghmula
lir-Regolament fiz-zmien tal-hrug tal-approvazzjoni.

16.3. L-avviz ta’ approvazzjoni jew ta’ rifjut jew ta’ estensjoni ta’ approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura LPG skont dan
ir-Regolament ghandu jigi kkomunikat lill-Partijiet ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament, permezz
ta’ formula konformi mal-mudell fl-Anness 2D ta’ dan ir-Regolament.

16.4. Ghandu jkun hemm imwahhal, fpost fejn jidher u li hu accessibbli malajr specifikat fuq il-formola tal-
approvazzjoni msemmija fil-paragrafu 16.3 ta’ hawn fug, ma’ kull vettura tat-tip approvat skont dan ir-
Regolament, marka ta’ approvazzjoni internazzjonali maghmula minn:

16.4.1. Cirku madwar I-Ittra “E” segwit bin-numru li jiddistingwi 1-pajjiz li jkun ta l-approvazzjoni ().

(") In-numri li jiddistingwu l-Partijiet Kontraenti ghall-Ftehim tal-1958 huma riprodotti fl-Anness 3 tar-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-
Kostruzzjoni tal-Vetturi (R.E.3), id-dokument ECE/TRANS/WP.29/78 Rev.3
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16.4.2. In-numru ta’ dan ir-Regolament, segwit mill-ittra “R”, sing u n-numru tal-approvazzjoni, fuq il-lemin tac¢-
¢irku kif preskritt fil-paragrafu 16.4.1 ta” hawn fug.

16.5. Jekk il-vettura tikkonforma ma’ vettura approvata skont Regolament iehor jew Regolamenti ohra annessi
mal-Ftehim, fil-pajjiz li ta l-approvazzjoni skont dan ir-Regolament, is-simbolu preskritt fil-
paragrafu 16.4.1 ta’ hawn fuq ma ghandux ghalfejn jigi ripetut; fdak il-kaz, ir-Regolament u n-numri tal-
approvazzjoni u s-simboli l-ohra tar-Regolamenti kollha li skonthom inghatat l-approvazzjoni fil-pajjiz li
ta l-approvazzjoni skont dan ir-Regolament ghandhom jitqieghdu fkolonni vertikali fuq in-naha tal-lemin
tas-simbolu preskritt fil-paragrafu 16.4.1 ta” hawn fugq.

16.6. Il-marka tal-approvazzjoni ghandha tkun tinqara b'mod ¢ar u ma tkunx tista’ tithassar.

16.7. II-marka tal-approvazzjoni ghandha titqieghed qrib ta’ jew fuq il-pjanca tad-dejta tal-vettura.

16.8. L-Anness 2C ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempji tal-arrangament tal-marka tal-approvazzjoni msemmija
qabel.

17. REKWIZITI GHALL-INSTALLAZZJONI TA’ TAGHMIR SPECIFIKU GHALL-UZU TA’ GASSIIET LIKWIFIKATI MIZ-ZEJT

FIS-SISTEMA TA’ PROPULSJONI TA’ VETTURA
17.1. Generali

17.1.1. It-taghmir tal-LPG kif installat fil-vettura ghandu jahdem b'mod li ma tintlahagx pressjoni oghla mill-
pressjoni tat-thaddim li ghaliha tkun giet iddisinjata u approvata.

17.1.2. II-parts kollha tas-sistema ghandhom jigu approvati skont it-tip ghal parts individwali skont il-Parti I ta’
dan ir-Regolament.

17.1.2.1. Minkejja d-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.1.2 ta’ hawn fuq, jekk l-unita ta’ kontroll elettroniku tal-LPG
tkun integrata fl-unita ta’ kontroll elettroniku tal-magna u tkun koperta minn approvazzjoni tat-tip tal-
installazzjoni tal-vettura skont il-Parti II ta’ dan ir-Regolament u skont ir-Regolament Nru. 10, ma tkun
mehtiega l-ebda approvazzjoni tat-tip separata tal-unita ta’ kontroll elettroniku tal-LPG. L-approvazzjoni
tat-tip tal-vettura ghandha tinghata wkoll skont id-dispozizzjonijiet applikabbli stabbiliti fl-Anness 14 ta’
dan ir-Regolament.

17.1.3. II-materjali uzati fis-sistema ghandhom ikunu adattati biex jintuzaw bl-LPG.

17.1.4. II-parts kollha tas-sistema ghandhom ikunu marbuta tajjeb.

17.1.5. Is-sistema tal-LPG ma ghandhiex turi sinjali ta’ tnixxija.

17.1.6. Is-sistema tal-LPG ghandha tkun installata b'tali mod li tkun protetta bl-ahjar mod possibbli mill-hsara,

bhal hsara minhabba komponenti tal-vettura li jiccagalqu, hbit, zrar jew minhabba t-taghbija jew il-hatt
tal-vettura jew i¢-Caqliq min-naha ghall-ohra ta’ dawk it-taghbijiet.

17.1.7. L-ebda apparat ma ghandu jigi konness mas-sistema tal-LPG ghajr dak mehtieg bilfors biex il-magna tal-
vettura motorizzata tahdem sew.

17.1.7.1. Minkejja d-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.1.7 ta’ hawn fugq, vetturi motorizzati tal-kategoriji M,, M;, N,,
N; u M, li jkollhom jew massa totali massima > 3 500 kg jew tip tal-bodi SA (') (3, jistghu jigu
mghammra b’sistema tat-tishin li ssahhan il-kompartiment tal-passiggiera u li tkun konnessa mas-sistema
tal-LPG.

17.1.7.2. Is-sistema tat-tishin imsemmija fil-paragrafu 17.1.7.1 ta’ hawn fuq ghandha tigi permessa jekk, fl-opinjoni
tas-Servizzi Teknici responsabbli mit-twettiq tal-approvazzjoni tat-tip, is-sistema tat-tishin tkun protetta
sew u ma taffettwax il-funzjonament mehtieg tas-sistema normali tal-LPG.

17.1.7.3. Minkejja d-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.1.7 ta’ hawn fuq, vettura monofjuwil minghajr sistema ta’
funzjonament b’effi¢cjenza mnaqgsa tista’ tkun mghammra b’akkoppjament ta’ servizz fis-sistema tal-LPG.

() Kif definit fir-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Kostruzzjoni tal-Vetturi (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78|Rev.3, para. 2 —
www.unece.org/trans/main/wp29[wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
() Kif iddefinit fir-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Kostruzzjoni tal-Vetturi (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.3, para. 2.
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17.1.7.4. L-akkoppjament ta’ servizz imsemmi fil-paragrafu 17.1.7.3 ta’ hawn fuq ghandu jigi permess jekk, fl-
opinjoni tas-Servizzi Teknici responsabbli mit-twettiq tal-approvazzjoni tat-tip, l-akkoppjament ta’ servizz
ikun protett sew u ma jaffettwax l-operazzjoni mehtiega tas-sistema normali tal-LPG. L-akkoppjament ta’
servizz ghandu jkun abbinat ma’ valv unidirezzjonali tal-gass separat li ma johrogx gass minnu biex

b’hekk ikun possibbli li tithaddem il-magna.

17.1.7.5. Il-vetturi monofjuwil installati b’akkoppjament ta’ servizz ghandu jkollhom sticker qrib l-akkoppjament ta’
servizz kif specifikat fl-Anness 17 ta’ dan ir-Regolament.

17.1.8. Identifikazzjoni ta’ vetturi tal-kategoriji M, u M, li jiehdu l-fjuwil LPG.
17.1.8.1. Il-vetturi tal-kategoriji M, u M, ghandu jkollhom pjanca kif specifikat fl-Anness 16 ta’ dan ir-Regolament.

17.1.8.2. II-pjanca ghandha titwahhal fuq quddiem u fuq wara ta’ vetturi tal-kategorija M, jew M, u fuq in-naha ta’
barra tal-bibien, fuq in-naha tax-xellug ghall-vetturi li jinstaqu fuq il-lemin u fuq in-naha tal-lemin ghall-
vetturi li jinstaqu fuq ix-xellug.

17.2. Rekwiziti ohra

17.2.1. L-ebda komponent tas-sistema tal-LPG, inkluz kwalunkwe materjal ta’ protezzjoni li jkun jaghmel parti
minn komponent bhal dan, ma ghandu johrog il barra mill-superfice estern tal-vettura, bl-ec¢ezzjoni tal-
unita tal-mili jekk din ma tkunx tohrog aktar minn 10 mm lil hinn mil-linja nominali tal-pannell tal-bodi.

17.2.2. Bl-eccezzjoni tal-kontenitur tal-fjuwil LPG, fl-ebda sezzjoni trasversali tal-vettura, ebda komponent tas-
sistema tal-LPG, inkluz kwalunkwe materjal ta’ protezzjoni li jkun jaghmel parti minn komponenti bhal
dawk, ma jista’ johrog il barra mit-tarf ta’ isfel tal-vettura sakemm parti ohra tal-vettura, fragg ta’
150 mm, ma tkunx qieghda aktar 1 isfel.

17.2.3. L-ebda komponent fis-sistema tal-LPG ma ghandu jkun eqreb minn 100 mm mis-sors tal-egzost jew sors
tas-shana simili, sakemm dawk il-komponenti ma jkunux protetti sew kontra s-shana.

17.3. Is-sistema tal-LPG
17.3.1. Sistema tal-LPG ghandu jkun fiha tal-angas il-komponenti li gejjin:
17.3.1.1. Kontenitur tal-fjuwil;

17.3.1.2. Valv izolanti mat-80 fil-mija;
17.3.1.3. Indikatur tal-livell;

17.3.1.4. Valv ghall-hrug ta’ pressjoni Zejda;

17.3.1.5. Valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv tal-fluss Zejjed;
17.3.1.6. Regolatur tal-pressjoni u vaporizzatur, li jistghu jkunu abbinati (*);
17.3.1.7. Valv izolanti kkontrollat remotament;

17.3.1.8. Unita tal-mili;

17.3.1.9. Tubi u pajpijiet tal-gass;

17.3.1.10.  Konnessjonijiet li minnhom jghaddi I-gass bejn il-komponenti tas-sistema tal-LPG;
17.3.1.11.  Injettatur jew apparat ta’ injezzjoni tal-gass jew komponent ta’ tahlit tal-gass;

17.3.1.12.  Unita ta’ kontroll elettroniku;

(") Dawn il-komponenti jistghu ma jkunux mehtiega fil-kaz ta’ injezzjoni ta’ LPG likwidu.
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17.3.1.13.  Apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda (fjuz).

17.3.2. Is-sistema tista’ tinkludi wkoll il-komponenti li gejjin:

17.3.2.1. Qafas li ma johrogx gass minnu, li jghatti l-accessorji mwahhla mal-kontenitur tal-fjuwil;
17.3.2.2. Valv unidirezzjonali;

17.3.2.3. Valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda tat-tubu tal-gass;

17.3.2.4. Unita ta’ dozagg tal-gass;

17.3.2.5. Unita filtranti tal-LPG;

17.3.2.6. Sensor tal-pressjoni/temperatura;

17.3.2.7. Pompa tal-fjuwil LPG;

17.3.2.8. Bokka ta’ provvista tal-energija ghall-kontenitur (attwaturi/pompa tal-fjuwil/sensor tal-livell tal-fjuwil);
17.3.2.9. Akkoppjament ta’ servizz (vetturi monofjuwil biss u minghajr sistema ta’ funzjonament befficjenza
mnaqqsa);

17.3.2.10.  Sistema ta’ selezzjoni tal-fjuwil u sistema elettrika;

17.3.2.11.  Linja ta’ alimentazzjoni tal-fjuwil.
17.3.3. [-fittings tal-kontenitur imsemmija fil-paragrafi 17.3.1.2 sa 17.3.1.5 ta’ hawn fuq jistghu jkunu abbinati.
17.3.4. Il-valv izolanti kkontrollat remotament imsemmi fil-paragrafu 17.3.1.7 ta’ hawn fuq jista’ jkun abbinat

mar-regolatur tal-pressjoni/vaporizzatur.

17.3.5. Komponenti addizzjonali mehtiega biex il-magna tahdem b'mod effettiv jistghu jigu installati £dik il-parti
tas-sistema tal-LPG fejn il-pressjoni tkun angas minn 20 kPa.

17.4. Installazzjoni tal-kontenitur tal-fjuwil

17.4.1. I-kontenitur tal-fjuwil ghandu jigi installat b’'mod permanenti fil-vettura u ma ghandux jigi installat fil-
kompartiment tal-magna.

17.4.2. Il-kontenitur tal-fjuwil ghandu jigi installat fil-pozizzjoni korretta, skont l-istruzzjonijiet tal-manifattur tal-
kontenitur.
17.4.3. II-kontenitur tal-fjuwil ghandu jigi installat bmod li ma jkunx hemm kuntatt bejn metall u metall, hlief

ghall-punti ta’ fissagg permanenti tal-kontenitur.

17.4.4. II-kontenitur tal-fiuwil ghandu jkollu punti ta’ fissagg permanenti biex jitwahhal tajjeb mal-vettura
motorizzata, jew il-kontenitur ghandu jitwahhal tajjeb mal-vettura motorizzata permezz ta’ qafas
u ¢inturini ta” konteniment.

17.4.5. Meta l-vettura tkun lesta biex tintuza, il-kontenitur tal-fjuwil ma ghandux ikun ingas minn 200 mm oghla
mill-wic¢ tat-trig.

17.4.5.1. Id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.4.5 ta’ hawn fuq ma ghandhomx japplikaw jekk il-kontenitur ikun
protett bizzejjed, fuq quddiem u fil-gnub u l-ebda parti tal-kontenitur ma tkun tinsab iktar baxxa minn
din l-istruttura protettiva.

17.4.6. I-kontenitur tal-fjuwil ghandu jkun immuntat u mwahhal b’'mod li I-forzi ta’ accelerazzjoni li gejjin ikunu
jistghu jigu assorbiti (minghajr ma ssir hsara) meta I-kontenituri jkunu mimlijin:

Vetturi tal-kategoriji M, u N;:
(a) 20 g fid-direzzjoni tas-sewqan;

(b) 8 g orizzontalment perpendikulari mad-direzzjoni tas-sewqan.
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Vetturi tal-kategoriji M, u N,:

(a) 10 g fid-direzzjoni tas-sewqan;

(b) 5 g orizzontalment perpendikulari mad-direzzjoni tas-sewqan.
Vetturi tal-kategoriji M; u N;:

(a) 6,6 g fid-direzzjoni tas-sewqan;

(b) 5 g orizzontalment perpendikulari mad-direzzjoni tas-sewqan.

Jista’ jintuza metodu ta’ kalkolu minflok ittestjar prattiku jekk l-ekwivalenza tieghu tkun tista’ tintwera
mill-applikant ghal approvazzjoni ghas-sodisfazzjon tas-Servizz Tekniku.

17.5. Rekwiziti ulterjuri ghall-kontenitur tal-fjuwil

17.5.1. Jekk ikun hemm aktar minn kontenitur tal-LPG wiehed konness ma’ tubu wiehed ta’ alimentazzjoni, kull
kontenitur ghandu jkun mghammar b'valv unidirezzjonali installat 71 isfel mill-valv ta’ servizz ikkontrollat
remotament, u ghandu jigi installat valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda tat-tubu fit-tubu ta’ alimentazzjoni,
'] isfel mill-valv unidirezzjonali. Ghandu jkun hemm sistema filtranti adegwata qabel il-valv(i) unidirez-
zjonali biex il-valv(i) unidirezzjonali ma jithammigx/jithammgux.

17.5.2. Il-valv unidirezzjonali u l-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda tat-tubu ma ghandhomx ikunu mehtiega jekk
il-pressjoni tal-fluss lura tal-valv ta’ servizz ikkontrollat remotament fil-pozizzjoni maghluqa tkun aktar
minn 500 kPa.

Fdan il-kaz il-kontroll tal-valvi ta’ servizz ikkontrollati remotament ghandu jkun kostruwit b’'mod li jkun
impossibbli li fi kwalunkwe hin ikun hemm aktar minn valv wiehed ikkontrollat remotament miftuh. Il-
hin komuni li fih jista’ jsir il-qlib minn kontenitur ghall-ichor huwa limitat ghal zewg minuti.

17.6. Accessorji ghall-kontenitur tal-fjuwil
17.6.1. Valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv tal-fluss zejjed fuq il-kontenitur
17.6.1.1. I-valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv tal-fluss Zejjed ghandu jkun installat direttament fuq il-

kontenitur tal-fjuwil, minghajr fittings bejniethom.

17.6.1.2. I-valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv tal-fluss Zejjed ghandu jkun ikkontrollat b'mod li
jinghalaq awtomatikament meta l-magna ma tkunx qed tahdem, irrispettivament mill-pozizzjoni tal-iswic¢
tal-ignixin tal-magna, u ghandu jibga’ maghluq sakemm il-magna tibqa’ mitfija.

17.6.1.3. Minkejja d-dispozizzjoni tal-paragrafu 17.6.1.2 ta’ hawn fuq, fil-kaz ta’ sistemi tal-injezzjoni ta’ likwidu,
jekk tkun mehtiega ricirkolazzjoni tal-fjuwil biex mis-sistema jitnehhew il-bziezaq tal-gass (vapour lock),
huwa permess li l-valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv tal-fluss zejjed jinzamm miftuh ghal
perjodu ta’ mhux aktar minn 10 sekondi qabel ma I-magna tigi startjata fil-modalita ta’ thaddim bl-LPG.

17.6.1.4. Minkejja d-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.6.1.2 ta’ hawn fuq, il-valv ta’ servizz ikkontrollat remotament
jista’ jibga’ miftuh waqt il-fazijiet ta’ wagfien ikkmandat.

17.6.1.5. Jekk il-valv ta’ servizz ikkontrollat remotament ikun maghluq waqt il-fazijiet ta’ waqfien ikkmandat, il-valv
ghandu jkun konformi mal-paragrafu 4.7 tal-Anness 3.

17.6.2. Valv bil-molla ghall-hrug ta’ pressjoni zejda fil-kontenitur

17.6.2.1. I-valv bil-molla ghall-hrug ta’ pressjoni zejda ghandu jigi installat fil-kontenitur tal-fjuwil b'mod li jkun
konness mal-parti tal-kontenitur fejn il-fjuwil ikun fi stat gassuz u jkun jista’ jiskarika fl-atmosfera tal-
madwar. Il-valv bil-molla ghall-hrug ta’ pressjoni zejda jista’ jiskarika fil-qafas li ma johrogx gass minnu
jekk dak il-qafas li ma johrogx gass minnu jissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu 17.6.5 ta’ hawn taht.

17.6.3. Valv izolanti mat-80 fil-mija

17.6.3.1. [-limitatur tal-livell ghall-mili awtomatiku ghandu jkun adattat ghall-kontenitur tal-fjuwil li mieghu jkun
imwahhal u ghandu jigi installat fil-pozizzjoni t-tajba biex ikun zgurat li I-kontenitur ma jistax jimtela
aktar minn 80 fil-mija.
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17.6.4. Indikatur tal-livell

17.6.4.1. L-indikatur tal-livell ghandu jkun adattat ghall-kontenitur tal-fjuwil li mieghu jkun imwahhal u ghandu
jkun installat fil-pozizzjoni t-tajba.

17.6.5. Qafas li ma johrogx gass minnu fuq il-kontenitur

17.6.5.1. Qafas li ma johrogx gass minnu fuq il-fittings tal-kontenitur, li jissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafi 17.6.5.2
sa 17.6.5.5 ta’ hawn taht ghandu jigi installat fuq il-kontenitur tal-fjuwil, ghajr meta l-kontenitur ikun
installat barra mill-vettura u l-fittings tal-kontenitur ikunu protetti mill-hmieg u mill-ilma.

17.6.5.2. I-qafas li ma johrogx gass minnu ghandu jkollu konnessjoni miftuha li taghti ghall-atmosfera, fejn ikun
mehtieg, permezz ta’ pajp flessibbli u tubu ta’ evakwazzjoni.

17.6.5.3. L-apertura ta’ ventilazzjoni tal-qafas i ma johrogx gass minnu ghandha tkun orjentata 'l isfel fil-punt ta’
hrug mill-vettura motorizzata. Izda din ma ghandhiex tirrilaxxa fin-naha ta’ gewwa tal-mudguard, langas
ma ghandha tkun immirata lejn xi sors ta’ shana bhalma huwa l-egzost.

17.6.5.4. Kwalunkwe pajp u tubu ta’ evakwazzjoni fil-qiegh tal-karozzerija tal-vettura motorizzata ghall-
ventilazzjoni tal-gafas li ma johrogx gass minnu ghandu jkollu apertura libera minima ta’ 450 mm?. Jekk
tubu tal-gass, tubu iehor jew kwalunkwe wajers tal-elettriku jkunu installati fil-pajp ta’ konnessjoni u t-
tubu ta’ evakwazzjoni, l-apertura libera ghandha wkoll tkun mill-angas 450 mm?.

17.6.5.5. Il-qafas li ma johrogx gass minnu u l-pajpijiet ta’ konnessjoni ma ghandux johrog gass minnhom fi
pressjoni ta’ 10 kPa bl-aperturi maghluqin ghalkollox, u ma ghandu jkollhom ebda deformazzjoni
permanenti, b’rata massima ta’ tnixxija permissibbli ta’ 100 cm?/h.

17.6.5.6. II-pajp ta’ konnessjoni ghandu jitwahhal sew mal-qafas li ma johrogx gass minnu u mat-tubu ta’
evakwazzjoni biex jigi zgurat li tifforma gonta li minnha ma johrogx gass.

17.7. Tubi tal-gass u pajpijiet tal-gass

17.7.1. It-tubi tal-gass ghandhom ikunu maghmulin minn materjal minghajr iwweldjarkument: jew mir-ram jew
azzar inossidabbli jew azzar b'kisja rezistenti ghall-korruzjoni.

17.7.2. Jekk jintuza ram minghajr iwweldjarkument it-tubu ghandu jkun protett bi sleeve tal-lastku jew tal-plastik.

17.7.3. Id-dijametru ta’ barra ta’ tubi tal-gass maghmulin mir-ram ma ghandux ikun aktar minn 12 mm
b'materjal ta’ hxuna ta’ mill-angas 0,8 mm; dak ta’ tubi tal-gass tal-azzar u tal-azzar inossidabbli ma
ghandux ikun aktar minn 25 mm b’materjal ta’ hxuna xierqa ghal servizzi tal-gass.

17.7 4. It-tubu tal-gass jista’ jkun maghmul minn materjal mhux metalliku jekk it-tubu jissodisfa r-rekwiziti ta’
dan ir-Regolament, paragrafu 6.7.

17.7.5. It-tubu tal-gass jista' jigi sostitwit b’pajp tal-gass jekk dan il-pajp jissodisfa r-rekwiziti ta’ dan ir-
Regolament, paragrafu 6.7.

17.7.6. Tubi tal-gass, ghajr tubi tal-gass mhux tal-metall, ghandhom jigu marbuta b'mod li ma jkunux soggetti
ghal vibrazzjonijiet u stress.

17.7.7. Pajpijiet tal-gass u tubi tal-gass mhux tal-metall ghandhom jigu marbuta b'mod li ma jkunux soggetti ghal
stress.

17.7.8. Fil-punt ta’ fissagg, it-tubu jew il-pajp tal-gass ghandu jkollhom materjal ta’ protezzjoni.

17.7.9. It-tubi jew pajpijiet tal-gass ma ghandhomx jitqieghdu f'postijiet li minnhom il-vettura tigi ggakkjata.

17.7.10. Fpassaggi, it-tubi jew pajpijiet tal-gass, kemm jekk ikollhom sleeve ta’ protezzjoni u kemm jekk ma

jkollhomsx, ghandu jkollhom materjal ta’ protezzjoni.
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17.8. Konnessjonijiet tal-gass bejn il-komponenti tas-sistema tal-LPG

17.8.1. Gonot issaldjati jew iwweldjati u gonot ta’ kompressjoni tat-tip bite mhumiex permessi. L-issaldjar jew 1-
iwweldjar jistghu jigu permessi ghall-konnessjoni ta’ partijiet individwali ta’ akkoppjamenti li jistghu
jinqalghu mat-tubu jew mal-komponent tal-gass.

17.8.2. It-tubi tal-gass ghandhom jigu konnessi biss bfittings kompatibbli fir-rigward tal-korruzjoni.

17.8.3. It-tubi tal-azzar inossidabbli ghandhom jiggantu biss ma’ fittings tal-azzar inossidabbli.

17.8.4. I-blokok tad-distribuzzjoni ghandhom ikunu maghmula minn materjal li jkun rezistenti ghall-korruzjoni.
17.8.5. It-tubi tal-gass ghandhom jigu konnessi permezz ta’ gonot adatti, perezempju gonot ta’ kompressjoni

fzewg partijiet ftubi tal-azzar u gonot olive b’ponta fuq iz-zewg nahat jew zewg flangijiet ftubi tar-ram.
It-tubi tal-gass ghandhom jigu konnessi b’konnessjonijiet adatti. Fl-ebda ¢irkostanza ma jistghu jintuzaw
akkoppjamenti li jistghu jaghmlu hsara lit-tubu. Il-pressjoni tal-fqugh tal-akkoppjamenti mmuntati
ghandha tkun l-istess jew oghla minn dik specifikata ghat-tubu.

17.8.6. In-numru ta’ gonot ghandu jkun limitat ghall-anqas ammont.
17.8.7. II-gonot kollha ghandhom isiru fpostijiet fejn jistghu jigu spezzjonati.
17.8.8. Fkompartiment tal-passiggiera jew fkompartiment tal-bagalji t-tubu jew pajp tal-gass ma ghandhomx

ikunu itwal milli mehtieg; din id-dispozizzjoni tigi ssodisfata meta t-tubu jew pajp tal-gass ma jisporgux
aktar il barra mill-kontenitur tal-fjuwil fin-naha tal-genb tal-vettura.

17.8.8.1. Ma ghandux ikun hemm konnessjonijiet li minnhom jghaddi I-gass fil-kompartiment tal-passiggiera jew
fil-kompartiment maghluq tal-bagalji hlief:

(a) I-konnessjonijiet fuq il-qafas li ma johrogx gass minnu; u

(b) I-konnessjoni bejn it-tubu jew il-pajp tal-gass u l-unita tal-mili jekk din il-konnessjoni jkollha sleeve li
tkun rezistenti ghal-LPG u kwalunkwe gass li jnixxi ghandu jigi skarikat direttament fl-atmosfera.

17.8.8.2. Id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.8.8 u tal-paragrafu 17.8.8.1 ta’ hawn fuq ma ghandhomx japplikaw
ghall-vetturi tal-kategoriji M, jew M; jekk it-tubi jew il-pajpijiet tal-gass u l-konnessjonijiet ikollhom sleeve
li tkun rezistenti ghal-LPG u li jkollha konnessjoni miftuha ghall-atmosfera. It-tarf miftuh tas-sleeve jew
ducting ghandu jkun fl-aktar post baxx.

17.9. Valv izolanti kkontrollat remotament

17.9.1. Il-valv izolanti kkontrollat remotament ghandu jigi installat fit-tubu tal-gass mill-kontenitur tal-LPG ghar-
regolatur tal-pressjonifvaporizzatur, qrib kemm jista’ jkun tar-regolatur tal-pressjonifvaporizzatur.

17.9.2. Il-valv izolanti kkontrollat remotament jista’ jigi inkorporat fir-regolatur tal-pressjoni/vaporizzatur.

17.9.3. Minkejja d-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.9.1 ta’ hawn fuq, il-valv izolanti kkontrollat remotament jista’
jigi installat fpozizzjoni fil-kompartiment tal-magna indikata mill-manifattur tas-sistema tal-LPG jekk ikun
hemm sistema ta’ ritorn tal-fjuwil bejn ir-regolatur tal-pressjoni u l-kontenitur tal-LPG.

17.9.4. Il-valv izolanti kkontrollat remotament ghandu jigi installat b'mod li I-provvista tal-fjuwil tinqata’ meta 1-
magna ma tkunx qed tahdem jew, jekk il-vettura tkun mghammra wkoll b'sistema ta’ fjuwil ohra, meta
jintghazel il-fjuwil l-iehor. Ghal skopijiet dijanjostici, jista’ jigi permess dewmien ta’ 2 sekondi.

17.9.5. Minkejja d-dispozizzjoni tal-paragrafu 17.9.4 ta’ hawn fuq, fil-kaz ta’ sistemi tal-injezzjoni ta’ likwidu, jekk
tkun mehtiega ricirkolazzjoni tal-fjuwil biex is-sistema titnaddaf minn xi bziezaq tal-gass (vapour lock),
huwa permess li l-valv iZolanti kkontrollat remotament jinzamm miftuh ghal perjodu ta’ mhux aktar
minn 10 sekondi gabel ma l-magna tigi startjata fil-modalita ta’ thaddim bl-LPG u waqt li jsir dan il-glib.
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17.9.6. Minkejja d-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 17.9.4 ta” hawn fuq, il-valv izolanti kkontrollat remotament jista’
jibga’ miftuh waqt il-fazijiet ta’ waqfien ikkmandat.

17.9.7. Jekk il-valv izolanti kkontrollat remotament ikun maghluq waqt il-fazijiet ta’ wagfien ikkmandat, il-valv
ghandu jkun konformi mal-paragrafu 1.7 tal-Anness 7.

17.10. Unita tal-mili.
17.10.1. L-unita tal-mili ghandha tigi marbuta sew biex ma ddurx u ghandha tkun protetta mill-hmieg u I-ilma.
17.10.2. Meta l-kontenitur tal-LPG ikun installat fil-kompartiment tal-passiggiera jew fkompartiment maghluq

(bagoll), l-unita tal-mili ghandha titqieghed fpozizzjoni fuq barra tal-vettura.

17.11. Sistema ta’ selezzjoni tal-fjuwil u installazzjoni elettrika.

17.11.1. II-komponenti elettrici tas-sistema tal-LPG ghandhom ikunu protetti kontra taghbija zejda u ghandu jkun
hemm mill-angas fjuz wiehed separat fil-kejbil ta’ provvista.

17.11.1.1.  I-fjuz ghandu jigi installat fpozizzjoni maghrufa minn fejn ikun jista’ jintlahaq minghajr l-uzu ta’ ghodod.

17.11.2. Ghall-konduzzjoni tal-energija elettrika lill-komponenti tas-sistema tal-LPG li minnhom jghaddi wkoll il-
gass, ma jistghux jintuzaw tubi tal-gass.

17.11.3. Il-komponenti elettri¢i kollha installati fparti mis-sistema tal-LPG, meta l-pressjoni tkun oghla minn
20 kPa, ghandhom ikunu konnessi u izolati b’'mod li ebda kurrent ma jghaddi minn partijiet li jkun fihom
I-LPG.

17.11.4. I-kejbils elettrici ghandhom ikunu protetti b’'mod adegwat mill-hsara. Il-konnessjonijiet elettrici fil-bagoll

u fil-kompartiment tal-passiggiera ghandhom ikunu konformi mal-klassi tal-livell ta’ protezzjoni IP 40
skont l-istandard IEC 60529-1989+A1:1999. Il-konnessjonijiet elettrici l-ohra kollha ghandhom ikunu
konformi mal-klassi tal-livell ta’ protezzjoni IP 54 skont l-istandard IEC 60529-1989+A1:1999.

17.11.5. Vetturi b’aktar minn sistema ta’ fjuwil wahda ghandu jkollhom sistema ta’ selezzjoni tal-fjuwil

17.11.6. I-konnessjonijiet u l-komponenti elettrici fil-qafas li ma johrogx gass minnu ghandhom ikunu maghmula
btali mod li ma jigux iggenerati sparks.

17.12. Apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda

17.12.1. L-apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda ghandu jigi installat fuq il-kontenitur(i) tal-fjuwil b'mod li jkun
jista’ jiskarika fil-qafas li minnu ma johrogx gass, meta l-prezenza tieghu tkun preskritta, jekk dak il-qafas
li minnu ma johrogx gass jissodisfa r-rekwiziti tal-paragrafu 17.6.5 ta’ hawn fuq.

18. KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

II-proceduri tal-konformita tal-produzzjoni ghandhom jikkonformaw ma’ dawk stabbiliti fl-Appendici 2
tal-Ftehim (E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2), bir-rekwiziti li gejjin:

18.1. Il-vetturi kollha approvati skont dan ir-Regolament ghandhom jigu manifatturati b'mod li jikkonformaw
mat-tip approvat billi jissodisfaw ir-rekwiziti tal-paragrafu 17 ta’ hawn fuq.

18.2. Sabiex jigi vverifikat li gew issodisfati r-rekwiziti tal-paragrafu 18.1 ta’ hawn fuq, ghandhom isiru kontrolli
xierqa tal-produzzjoni.

18.3. L-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tat l-approvazzjoni tat-tip tista’, fi kwalunkwe waqt, tivverifika -
metodi tal-kontroll tal-konformita applikati fkull facilita ta” produzzjoni. Il-frekwenza normali ta’ dawn il-
verifiki ghandha tkun ta’ darba fis-sena.
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19. PENALI GHAL NUQQAS TA’ KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

19.1. L-approvazzjoni moghtija ghal tip ta’ vettura skont dan ir-Regolament tista’ tigi rtirata jekk ir-rekwiziti
stabbiliti fil-paragrafu 18 ta’ hawn fuq ma jigux issodisfati.

19.2. Jekk Parti Kontraenti ghall-Ftehim li tapplika dan ir-Regolament tirtira l-approvazzjoni li tat gabel,
ghandha mill-ewwel tgharraf b’dan lill-Partijiet Kontraenti l-ohra li japplikaw dan ir-Regolament permezz
ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tkun konformi mal-mudell fl-Anness 2D ta’ dan ir-Regolament.

20. MODIFIKA U ESTENSJONI TAL-APPROVAZZJONI TAT-TIP TA’ VETTURA

20.1. Kull modifika tal-installazzjoni tat-taghmir specifiku ghall-uzu ta’ gassijiet likwifikati miz-zejt fis-sistema
ta’ propulsjoni tal-vettura ghandha tigi notifikata lill-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tkun approvat
it-tip tal-vettura. L-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip imbaghad tista’ jew:

20.1.1. Tqis li I-modifiki maghmula x’aktarx li ma jkollhomx effett negattiv sinifikanti u li fi kwalunkwe kaz il-
vettura xorta tibga’ tikkonforma mar-rekwiziti; jew

20.1.2. Titlob rapport tat-test ichor mis-Servizz Tekniku responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet.

20.2. Konferma jew rifjut tal-approvazzjoni, li tispecifika l-alterazzjoni, ghandha tigi komunikata permezz tal-
procedura specifikata fil-paragrafu 16.3 ta’ hawn fuq lill-Partijiet tal-Ftehim li japplikaw dan ir-
Regolament.

20.3. L-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tohrog l-estensjoni tal-approvazzjoni ghandha tassenja numru

tas-serje ghal estensjoni bhal din u ghandha tinforma b’dan lill-Partijiet Kontraenti l-ohra ghall-Ftehim
tal-1958 li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tikkonforma mal-
mudell fl-Anness 2D ta’ dan ir-Regolament.

21. PRODUZZJONI MWAQQFA GHALKOLLOX

Jekk id-detentur tal-approvazzjoni jwaqqaf ghalkollox il-manifattura ta’ tip ta’ vettura approvata skont dan
ir-Regolament, huwa ghandu jgharraf b’dan lill-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tkun tat I-
approvazzjoni. Meta tir¢ievi I-komunikazzjoni rilevanti, din I-Awtorita ghandha tgharraf biha lill-Partijiet 1-
ohra ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formula ta’ komunikazzjoni konformi mal-
mudell fl-Anness 2D ta’ dan ir-Regolament.

22. DISPOZIZZJONJJIET TRANZITORJI DWAR L-INSTALLAZZJONI TA’ DIVERSI KOMPONENTI TA’ TAGHMIR TAL-LPG
U L-APPROVAZZJONI TAT-TIP TA’ VETTURA MGHAMMRA B'TAGHMIR SPECIFIKU GHALL-UZU TA’ GASSIJIET
LIKWIFIKATI MIZ-ZEJT FIS-SISTEMA TA’ PROPULSJONI TAGHHA FIR-RIGWARD TAL-INSTALLAZZJONI TA’
TAGHMIR TA’ DAK IT-TIP

22.1. Sa mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01 ghal dan ir-Regolament, l-ebda Parti
Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament ma ghandha tirrifjuta li taghti approvazzjoni skont dan ir-
Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi O1.

22.2. Beffett mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01 ghal dan id-dokument, ebda Parti
Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament ma ghandha tipprojbixxi l-installazzjoni fuq vettura u l-uzu bhala
l-ewwel taghmir ta’ komponent approvat skont dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’ emendi 01.

22.3. Matul il-perjodu ta’ 12-il xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01 ghal dan ir-
Regolament, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament jistghu jippermettu l-uzu bhala l-ewwel
taghmir ta’ tip ta’ komponent approvat skont dan ir-Regolament fil-forma originali tieghu, meta jigi
installat fuq vettura trasformata ghall-propulsjoni bl-LPG.

22.4. Meta jiskadi I-perjodu ta’ 12-il xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01 ghal dan ir-
Regolament, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jipprojbixxu l-uzu bhala I-
ewwel taghmir ta’ komponent li ma jissodisfax ir-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif emendat mis-serje ta’
emendi 01, meta jigi installat fuq vettura trasformata ghall-propulsjoni bl-LPG
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22.5. Meta jiskadi I-perjodu ta’ 12-il xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01 ghal dan ir-
Regolament, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament jistghu jirrifjutaw l-ewwel Registrazzjoni
Nazzjonali (I-ewwel dhul fis-servizz) ta’ vettura li ma tissodisfax ir-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif
emendat mis-serje ta’ emendi 01.

23. ISMIJIET U INDIRIZZI TAS-SERVIZZI TEKNICI RESPONSABBLI MIT-TWETTIQ TAT-TESTIJIET TAL-APPROVAZZJONI,
U TAL-AWTORITAJIET TAL-APPROVAZZJONI TAT-TIP

[I-Partijiet ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jikkomunikaw lis-Segretarjat tan-
Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-Servizzi Tekni¢i responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-
approvazzjoni u tal-Awtoritajiet tal-Approvazzjoni tat-Tip li johorgu l-approvazzjoni u li jintbaghtulhom
il-formoli li jiccertifikaw l-approvazzjoni jew ir-rifjut jew l-estensjoni jew l-irtirar tal-approvazzjoni,
mahruga fpajjizi ohra.
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ANNESS 1

KARATTERISTICI ESSENZJALI TAL-VETTURA, IL-MAGNA U T-TAGHMIR RELATAT MAL-LPG

Deskrizzjoni tal-vettura/i

A,

D (1) e e e e

L-isem u l-indirizz tal-manifattur:

1. Deskrizzjoni tal-magnafi

1.1. MANITAELULT ... et

1.1.1. Kodici(jiet) tal-magna tal-manifattur (kif immarkat() fuq il-magna jew mezzi ohra ta’
1dentifiKAZZJOME): ..o.viieiiiiieiee e

1.2. Magna b’kombustjoni interna

1.2.1.-1.2.4.4. Mhux uzata

1.2.4.5. Deskrizzjoni tat-taghmir ta’ provvista ta’ fjuwil LPG:

1.2.4.5.1. DeSKIZZJOM TAS-SISTEITIAL ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt eaeeneeaeeneas

1.2.4.5.1.1.  Ghamla/ghamlIEt: .........ooviiiiiiiii s

1245120 THP(): weeeeeeeeeeeeeeeeeee oo eeeee e eee oo

1.2.4.5.1.3.  Tpingijiet/flow charts tal-installazzjoni tal-vettura/i: ..............ocooviiiiiiiiiii i

1.2.4.5.2. Vaporizzatur|regolatur(i) tal-pressjoni:

1.2.4.5.2.1.  Ghamla/GhamlIEt: .........ooviiiiiiiii e

1245220 THP(): ovveeeveeeeeeeeeeeee oo,

1.2.4.5.2.3.  Numru ta’ Certifikazzjoni: .........coooiiiiiiii i

1.2.4.5.2.4.  Mhux uzat

1.2.4.5.2.5. TPINGIIE: ..oeiiiiiiiiei et

1.2.4.5.2.6.  Numru ta’ punti ta’ aggustament principall ............cccocioiiiiiiiiiiiii e

1.2.4.5.2.7.  Deskrizzjoni tal-principju ta’ aggustament permezz tal-punti ta’ aggustament principalic .................c......

1.2.4.5.2.8. Numru ta’ punti ta’ aggustament bil-magna mhix ingranata: ..............cccooioiiiiiiiiiiniii

1.2.4.5.2.9.  Deskrizzjoni tal-principji ta’ aggustament permezz tal-punti ta’ aggustament bil-magna mhix
INIATIATAT ..ottt e

1.2.4.5.2.10. Possibbiltajiet ohra ta’ aggustament: jekk hemm u liema (deskrizzjoni u tpingijiet):

1.2.4.5.2.11.  Pressjoni(jiet) OPErattiVali (1): ....ocioierieiiei ettt ettt ettt ettt ettt ettt kPa

1.2.4.5.3. Komponent li jhallat il-gass: iva/le (3)

1.2.4.5.3.10 NUIIULD oot

1.2.4.5.3.2.  Ghamla/ghamliet: ...........oooiiiiii s
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12085330 TIPA): eoeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee oot s ettt
1.2.4.5.3.4,  TPIN@IJIE: ..oeiiiiiiiiii ettt
1.2.4.5.3.5.  Pozizzjoni tal-installazzjoni (inkludi t-tpingija/tpingijiet): ........ccoociriiiiiriiriiiiii e
1.2.4.5.3.6.  Possibbiltajet ta” GEUSTAIMENL: ........oiiiriiitiitieieie ettt ettt ettt ettt
1.2.4.5.3.7.  Pressjoni(jiet) OPErattiva/l (1): .....cooiieiiriit oottt kPa
1.2.4.5.4. Unita ta’ dozagg tal-gass: ivafle (%)

12045410 NUIIUD oot et
1.2.4.5.4.2.  Ghamla/ghamlIEt: .........co.iiiiiiii s
L2543, TIP(): wevooeeeeeeeeeeeeeee oo eeee oot
124544, TPINGIIEE —ovvooooooveeeee oo
1.2.4.5.4.5.  Pozizzjoni tal-installazzjoni (inkludi t-tpingija/tpingijiet): .......ccoooiriiiiiiiiiiii e
1.2.4.5.4.6.  Possibilitajiet ta’ aggustament (deskrizzjoni)

1.2.4.5.4.7.  Pressjoni(jiet) OPErattivafi (1): ........cooiriiiiiiiiiiii it kPa
1.2.4.5.5. Apparat(i) ta’ injezzjoni tal-gass jew injettatur(i) tal-gass: ivafle (%)

1.2.4.5.5.1.  Ghamla/ghamlIet: ..........ooiiiiii e
1245520 TP ovveeeveeoeeee oo ettt
1.2.4.5.5.3.  (Ma jintuzax)

1.2.4.5.5.4.  Pressjoni OPErattivai (1): ......ooiiioiiieii ottt kPa
1.2.4.5.5.5.  Tpingijiet tal-installazzjoni: ...........ocooiiiiiiiii e kPa
1.2.4.5.6. Unita ta’ kontroll elettroniku tat-twassil ta’ fjuwil LPG:

1.2.4.5.6.1.  Ghamla/ghamliet: ............oooiiiiiiii s
L204.5.6. 2. TIP(): weeoeeveeeeeeeeeeeee oo e oo eeeeee oo eee oo e
1.2.4.5.6.3.  Pozizzjoni tal-installaZzjOni: ...........ccooiiiiiiiii i
1.2.4.5.6.4.  Possibilitajiet ta’ ZEUSTAITIEIIE: .....c.eoviiiiietietiiet ettt ettt ettt ettt ettt
1.2.4.5.7. Kontenitur tal-LPG:

1.2.4.5.7.1.  Ghamla/ghamlIEt: .........co.iiiiiiiii e
1.2.4.5.7.2.  Tip(i): (inkludi t-tpINGHIEt): .......ocoiiiiiii i
1.2.4.5.7.3. NUMIU &’ KONEEMIEUTE: .....o.iitiiiiiiiiiiii et
1.24.5.7.4,  KAPACIEAT L..oiuiiiiiii it litri
1.2.4.5.7.5.  Pompa tal-fjuwil LPG fil-kontenitur: iva/le (3)

1.2.4.5.7.6.  (Ma tintuzax)

1.2.4.5.7.7.  Tpingijiet dwar kif jigi installat il-KONtenItur: ...........cocooiiiiiiiiii e
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1.2.4.5.8. Accessorji tal-kontenitur tal-LPG

1.2.4.5.8.1.  Valv izolanti mat-80 fil-mija:

1.2.4.5.8.1.1.  Ghamla/ghamlIet: ..........coiriiiii e
1.208.5.8.1.2. TID(): eeeveeeeeveeeeeeee oo eee oo eeeeeee e e ee oottt
1.2.4.5.8.1.3. Principju tat-thaddim: float/ichor (?) (inkludi deskrizzjoni jew tpingijiet): ........cocoevvrviiviniiiiiiicce
1.2.4.5.8.2.  Indikatur tal-livell:

1.2.4.5.8.2.1. Ghamla/GhamlIet: ..........cociiiiiiiiii e
12045822 TIP(): +eeeeeeeeeeeeeeeeee oo eeeee oo oo eee oo e
1.2.4.5.8.2.3. Principju tat-thaddim: float/ichor (?) (inkludi deskrizzjoni jew tpingijiet): ...........cccooveviriiniieinninie,
1.2.4.5.8.3.  Valv ghall-hrug ta’ pressjoni Zejda (valv ta’ skariku):

1.2.4.5.8.3.1.  Ghamla/ghamlIet: ..........coiiiiiiii e
1.208.5.8.3.2. TIP(): .evvereeeveeeeeeeee oo eeee e e e es oo e e ettt
1.2.4.5.8.3.3. Rata ta’ fluss fkundizzjonijiet standard: ................cooiiiiii
1.2.4.5.8.4.  Apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda

1.2.4.5.8.4.1. Ghamla/ghamlIEt: .........co.oiiiiiiii e
T.24.5.84.2. TP ovvveeveeeeee oo ettt
1.2.4.5.8.4.3. DesKrizzjoni t tPINGHIEL: .....eoviiiiiiiiieii ettt
1.2.4.5.8.4.4. TeMPEIatura OPETATLIVAL ........eeiieiiiiiiiiiiiiee ettt e e ettt e e e e ettt e e e e ettt e e e e e et e e e e e e et eeeeeees
1.2.4.5.8.4.5. MAEIJAL ..ooiiiiiiiiii e
1.2.4.5.8.4.6. Rata ta’ fluss fkundizzjonijiet standard: .............ccoiiiiiiiiiiiii
1.2.4.5.8.5.  Valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b’valv tal-fluss zejjed:

1.2.4.5.8.5.1. Ghamla/Ghamliet: ..........oociiiiiii i
12045852 TIP(): +veooeeeeeeeeeeeeeeeee oo e oo oo oo
1.2.4.5.8.6.  Multivalv: ivafle (}

1.2.4.5.8.6.1.  Ghamla/ghamlIet: ..........cooiiiiiii e
1.204.5.8.0.2. TIP(1): +eeereeiie ettt e ettt
1.2.4.5.8.6.3. Deskrizzjoni tal-multivalv (inkludi disini): .........cccooiiiiiiiiiii
1.2.45.8.7.  Qafas li ma johrogx gass minnu:

1.2.4.5.8.7.1. Ghamla/ghamlIEt: ............ooiiiiiii it
120858720 TP evveeeveeeeeeee oo et
1.2.4.5.8.8.  Bronzina tal-provvista tal-energija (pompa tal-fjuwil/attwaturi):

1.2.4.5.8.8.1. Ghamla/ghamliet: ............oooiiiiiiii it
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1.2.4.5.8.8.2.

1.2.4.5.8.8.3.

1.2.4.5.9.

1.2.4.5.9.1.

1.2.4.5.9.2.

1.2.4.5.9.3.

1.2.4.5.9.4.

1.2.4.5.10.

1.2.4.5.10.1.

1.2.4.5.10.2.

1.2.4.5.10.3.

1.2.4.5.10.4.

1.2.4.5.11.

1.2.4.5.11.1.

1.2.4.5.11.2.

1.2.4.5.11.3.

1.2.4.5.12.

1.2.4.5.12.1.

1.2.4.5.12.2.

1.2.4.5.12.3.

1.2.4.5.12.4.

1.2.4.5.13.

1.2.4.5.13.1.

1.2.4.5.13.2.

1.2.4.5.13.3.

1.2.4.5.13.4.

1.2.4.5.14.

1.2.4.5.14.1.

1.2.4.5.14.2.

1.2.4.5.14.3.

1.2.4.5.14.4.

THP(I): ettt et

TPINGHIEL: oo e
Pompa tal-fjuwil (LPG): ivafle (3)

Ghamla/ghamlIet: .........ooiiiii e
TP (1) ettt ettt
Pompa mmuntata fil-kontenitur tal-LPG: iva/le (3

Pressjoni(jiet) OPerattiva/l (1): ...eoeieeieiiit ottt kPa
Valv izolanti/Valv unidirezzjonali/Valv ghall-hrug ta’ pressjoni Zejda tat-tubu tal-gass:

iva/le (%)

Ghamla/ghamlIet: ............oociiiiiiii s
(1) ettt
DesKrizZjoni U EPINGHICE ..ouvviiiiiiieii ittt
Pressjoni(jiet) OPerattivall (1) .o.eoiiieieieeie ettt kPa
Unita tal-mili remot (3):

Ghamla/ghamlIet: .........ooiiiii e
TP (1) ettt ettt
DesKrizzjoni U tPINGHHIET: ..ovviiviiiiiiii ittt
Pajp(ijiet) flessibbli tal-fjuwil:

Ghamla/GhamlIEt: ...........cooiiiiiiiii e
D () e e e
DIESKIIZZIOIE ..ttt ettt a ettt ettt ettt
Pressjoni(jiet) OPerattivall (1): .o.eoeieeieiiite ittt kPa
Sensor(s) tal-pressjoni u t-temperatura (%):

GhamIa/GHAMLIEE: ..........oiiiiiit ittt
THP(): oottt
DIESKIIZZJOIL ..ttt
Pressjoni(jiet) OPerattivall (1) ...eoiiioieii ittt kPa
Unita(jiet) filtranti tal-LPG (%):

Ghamla/ghamlIEt: ..........ooiiiii i e
(1) < vee ettt ettt ettt
DIESKIIZZIOIE: ..ttt ettt

Pressjoni(iet) OPErattiva/i (1) .ooveoviiieieiioit ettt ettt kPa
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1.2.4.5.15.

1.2.4.5.15.1.

1.2.4.5.15.2.

1.2.4.5.15.3.

1.2.4.5.16.

1.2.4.5.16.1.

1.2.4.5.16.2.

1.2.4.5.16.3.

1.2.4.5.17.

1.2.4.5.17.1.

1.2.4.5.17.2.

1.2.4.5.17.3.

1.2.4.5.17.4.

1.2.4.5.18.

1.2.4.5.18.1.

1.2.4.5.18.2.

1.2.4.5.18.3.

1.2.4.5.18.4.

1.2.4.5.19.

1.2.4.5.19.1.

1.2.4.5.19.2.

1.2.4.5.19.3.

1.2.4.5.19.4.

1.2.4.5.19.5.

1.2.5.

1.2.5.1.

Akkoppjament/i ta’ servizz (vetturi monofjuwil minghajr sistema ta’ funzjonament befficjenza
mnaqgqsa) (3):

Ghamla/ghamlIet: .........cooiiiii e
THP(): oottt
Deskrizzjoni u tpingijiet tal-installazzjoni: ...........cccocooiiiiiiiii

Konnessjoni mas-sistema tal-LPG ghas-sistema tat-tishin: iva/le (3

Ghamla/ghamlIet: ..o
TEDA): +rvvvveeee e eeeeeeeeeeeeeeeeesee oo eeees e eeeese e eee ettt et
Deskrizzjoni u tpingijiet tal-installazzjoni: ............coocoriiiiiiiiiiii i

Linja ta’ alimentazzjoni tal-fjuwil (%):

Ghamla/ghamlIet: .........ooiiiii i
(1) <ttt ettt ettt ettt
Deskrizzjoni u tpingijiet tal-installazzjoni: ...........ccooooriiiiiiiii
Pressjoni(fiet) OPErattiva/i (1): .ooveiiiioieiieie ittt kPa
Komponenti multipli (%):

Ghamla/ghamlIet: ..........ooiiiii e
TP (1) < vee ettt ettt
DeSKIZZJOMnE U EPINGIHIEE: .oovvitiiti ittt
Pressjoni(jiet) OPErattiva/i (1): .ooveieiieieiieit ittt kPa
Dokumentazzjoni ohra:

Deskrizzjoni tat-taghmir tal-LPG u l-protezzjoni fizika tal-katalizzatur meta jsir il-qlib minn petrol ghal-
LPG jew lura

[t-tqassim tas-sistema (konnessjonijiet elettrici, pajpijiet ta’ kumpens tal-konnessjonijiet tal-vakwu, ecc.)
Tpingija tas=SIMDOIUL .....ooiiiiiiii it
Dejta tal-a@@USTAMEIIE: .. ..ottt ettt ettt ettt
Certifikat tal-vettura meta tithaddem bil-petrol, jekk inghata diga’s ..............ccocooivriioioiiiiiic,
Sistema tat-tkessih: (likwidu/arja) (3

Deskrizzjoni/tpingijiet tas-sistema fir-rigward tat-taghmir tal-LPG

(") Specifika t-tolleranza.
() Agta’ barra dak li ma japplikax.
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ANNESS 2A

ARRANGAMENT TAL-MARKA TAL-APPROVAZZJONI TAT-TIP TAT-TAGHMIR TAL-LPG

(Ara l-paragrafu 5.4 ta’ dan ir-Regolament)

.l

— T3 67R—012439 CLASS#()

=
n=

a>5mm

(1) Klassi 0, 1, 2, 2 A jew 3

II-marka tal-approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla fuq it-taghmir tal-LPG turi li dan it-taghmir gie approvat fin-
Netherlands (E 4), skont ir-Regolament Nru. 67 bin-numru tal-approvazzjoni 012439. L-ewwel zewg cifri tan-numru
tal-approvazzjoni juru li l-approvazzjoni nghatat skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru. 67 kif emendat mis-serje ta’

emendi 01.
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ANNESS 2B

KOMUNIKAZZJONI

(Format massimu: A4(210 x 297 mm))

mahruga minn: Isem l-amministrazzjoni

Li tikkoncerna (3): Approvazzjoni moghtija

Approvazzjoni estiza

Approvazzjoni rifjutata

Approvazzjoni rtirata

Produzzjoni mwagqqfa ghalkollox
ta’ tip ta’ taghmir tal-LPG skont ir-Regolament Nru. 67
Approvazzjoni Nru.: Estensjoni Nru.:

1. Taghmir tal-LPG ikkunsidrat (%):
Kontenitur, inkluza I-konfigurazzjoni ta’ ac¢essorji mwahhla mal-kontenitur, kif stabbilit fl-Appendici 1 ta’ dan l-anness.
Valv izolanti mat-80 fil-mija
Indikatur tal-livell
Valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda (valv ta’ skariku)
Apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda

Valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv ta’ fluss zejjed

Multivalv, inkluzi l-accessorji li gejjin:
Qafas li ma johrogx gass minnu
Bokka tal-provvista tal-energija (pompa/attwaturi)
Pompa tal-fjuwil

Vaporizzatur/regolatur ta’ pressjoni

Valv izolanti

Valv unidirezzjonali

Valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda tat-tubu tal-gass
Akkoppjament ta’ servizz

Pajp flessibbli

Unita tal-mili remot

Apparat ta’ injezzjoni tal-gass jew injettatur tal-gass
Linja ta’ alimentazzjoni tal-fjuwil

Unita ta’ dozagg tal-gass
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10.
11.
12.
13.

14.

(") In-numrulijiddistingwi l-pajjiz li jkun ta/estendafirrifjuta/irtira approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet tal-approvazzjoni fir-Regolament).

Komponent ta’ tahlit tal-gass

Unita ta’ kontroll elettroniku

sensor tal-pressjoni/tat-temperatura
Unita filtranti tal-LPG

Komponenti multipli

L-isem jew il-marka kummer¢jali:

L-isem u l-indirizz tal-manifattur:

Jekk applikabbli, -isem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-manifattur:

Imressqa ghall-approvazzjoni fi:

Is-Servizz Tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni:

Id-data tar-rapport mahrug minn dak is-Servizz:

Nru. tar-rapport mahrug minn dak is-Servizz:

Approvazzjoni moghtija/rifjutata/estiza/irtirata (%):

Raguni(jiet) ghall-estensjoni (jekk applikabbli):

Post:

Data:

Firma:

[d-dokumenti pprezentati mal-applikazzjoni jew l-estensjoni tal-approvazzjoni jistghu jinkisbu fuq talba.

() Aqta’ barra dak li ma japplikax.
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Appendici
KONTENITURI BISS
1.  Karatteristici tal-kontenitur originarji mill-kontenitur bazi (konfigurazzjoni 00):
(@) L-isem jew il-marka KUmMmMErcJalis ........ccooiiiiiiiiiiiii it
(D) FOTTNA: ..o e
() MALEIJALL .ottt ettt h e h et sttt h ettt h et n et eae e
() APEITULE: oottt ettt ettt ettt ettt ara t-tpingija
(e) Hxuna tal-materjal tal-KONMEENItUL: .....o.ioiiiiiiiiii e mm
(f) Dijametru (kontenitur CIINAITRU): .....ooviiiiiiii e mm
(@) Gholi (kontenitur b’forma SPecjali): .........ccooiiiiiiriiiiii i mm
() Erja tas-SUPEITICE @STEITI .....iitiiiiiiiiiie ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt cm?

2.

(i) Konfigurazzjoni tal-acc¢essorji mwahhla mal-kontenitur: ara t-Tabella 1.

Tabella 1
Nru. Oggett Tip 1\221‘;;;;2?1?- Nru. tal-estensjoni.
a Valv izolanti mat-80 fil-mija
b Indikatur tal-livell
c Valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda
d Valv ta’ servizz ikkontrollat remotament

bvalv ta’ fluss Zejjed

e Pompa tal-fjuwil

f Multivalv

g Qafas li ma johrogx gass minnu
h Bronzina tal-provvista tal-energija
i Valv unidirezzjonali

j Apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda

Listi tal-kontenitur tal-familja tal-kontenitur

[-listi tal-familja tal-kontenitur jindikaw id-dijametru, il-kapacita, l-erja tas-superfice estern u l-konfigurazzjoni(jiet)

possibbli tal-a¢cessorji mwahhla mal-kontenitur.
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Tabella 2
Dijametru/gholi Erja tas-superfice Konfigurazzjoni tal-
Nru. Tip ) 8 Kapacita [L] ) P accessorji [kodici-
[mm] estern[cm?] o
jiet] ()
01
02

(") Kodici 00 u, jekk applikabbli, l-istess kodici(jiet) mit-Tabella 3.

3. Lista tal-konfigurazzjonijiet possibbli ta’ ac¢essorji mwahhla mal-kontenitur

Specifika lista tal-accessorji possibbli, li jvarjaw mill-konfigurazzjoni ta’ accessorji ttestjati (kodici 00) u li jistghu
jigu mwahhla mat-tip ta’ kontenitur. Specifika ghall-accessorji kollha, it-tip, in-numru tal-approvazzjoni u n-numru
tal-estensjoni, u indika l-kodici tal-konfigurazzjoni ghal kull wiehed.

Tabella 3
Nru. Accessorji Tip I\Irr(;i;at;;ii?' Nru tal-estensjoni Kgéiisg;:)r;izz[iggié%]'
a
b
c
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ANNESS 2C

ARRANGAMENT TAL-MARKI TAL-APPROVAZZJONI

Mudell A

(Ara l-paragrafu 16.4 ta’ dan ir-Regolament)

3 67 R—012439

oo

‘I.n n..I

a>8 mm

II-marka tal-approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla ma’ vettura turi li l-vettura, fir-rigward tal-installazzjoni ta’ taghmir
specifiku ghall-uzu tal-LPG ghall-propulsjoni, giet approvata fin-Netherlands (E4), skont ir-Regolament Nru. 67 bin-
numru tal-approvazzjoni 012439. L-ewwel zewg ¢ifri tan-numru tal-approvazzjoni juru li l-approvazzjoni nghatat skont

ir-rekwiziti tar-Regolament Nru. 67 kif emendat mis-serje ta’ emendi O1.

Mudell B

(Ara l-paragrafu 16.4 ta’ dan ir-Regolament)

1 -, 067012439
o —+* 83 041628

a>8 mm

II-marka tal-approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla ma’ vettura turi li l-vettura, fir-rigward tal-installazzjoni ta’ taghmir
specifiku ghall-uzu tal-LPG ghall-propulsjoni, giet approvata fin-Netherlands (E4), skont ir-Regolament Nru. 67 bin-
numru tal-approvazzjoni 012439. L-ewwel zewg ¢ifri tan-numru tal-approvazzjoni juru li l-approvazzjoni nghatat skont
ir-rekwiziti tar-Regolament Nru. 67 kif emendat bis-serje ta’ emendi 01 u li r-Regolament Nru. 83 inkluda s-serje ta’

emendi 04.
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ANNESS 2D

KOMUNIKAZZJONI

(Format massimu: A4(210 x 297 mm))

mahrugaminn:  Isem l-amministrazzjoni

Litikkoncerna (}):  Approvazzjoni moghtija
Approvazzjoni estiza
Approvazzjoni rifjutata
Approvazzjoni rtirata
Produzzjoni mwaqqfa ghalkollox
ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tal-installazzjoni ta’ sistemi tal-LPG skont ir-Regolament Nru. 67

Numru tal-Approvazzjoni: Nru. tal-Estensjoni:

1. L-isem jew il-marka kummer¢jali tal-vettura:

[t-tip tal-vettura:

2
3. Kategorija tal-vettura:
4

L-isem u l-indirizz tal-manifattur:

v

Jekk applikabbli, I-isem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-manifattur:
Deskrizzjoni tal-vettura (disinji, ec¢):

Rizultati tat-testijiet:

Imressqa ghall-approvazzjoni fi:

O 0 NN &

Is-Servizz Tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni:

10. Id-data tar-rapport mahrug minn dak is-Servizz:

11. Nru. tar-rapport mahrug minn dak is-Servizz:

12. Approvazzjoni moghtija/rifjutatajestiza/irtirata (*):

13. Raguni(jiet) ghall-estensjoni (jekk applikabbli):

14. Post:

15. Data:

16. Firma:

17. Id-dokumenti li gejjin ipprezentati mal-applikazzjoni jew l-estensjoni tal-approvazzjoni jistghu jinkisbu fuq talba:

Disinji, dijagrammi u pjani ta’ skemi dwar il-komponenti u l-installazzjoni tat-taghmir tal-LPG meqjusa bhala importanti ghall-

finijict ta’ dan ir-Regolament;

Fejn applikabbli, tpingijiet tat-taghmir differenti u I-pozizzjoni ta’ fejn jinsab fil-vettura.

(") In-numru li jiddistingwi l-pajjiz li jkun ta/estendalirrifjuta/irtira approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet tal-approvazzjoni fir-Regolament).

() Aqta’ barra dak li ma japplikax.
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ANNESS 3
DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TA’ ACCESSOR]JI TA’ KONTENITUR TAL-LPG
1. Valv izolanti mat-80 fil-mija

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Definizzjoni: Ara l-paragrafu 2.5.1 ta’ dan ir-Regolament.

Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2): Klassi 3.

Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.

Temperaturi tad-disinn:

-20°Csa 65°C

Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.

Regoli generali tad-disinn:

Paragrafu 6.15.1, Dispozizzjonijiet dwar valv izolanti mat-80 fil-mija.
Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.

Paragrafu 6.15.3.1, Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma b’energija elettrika.

Proceduri tat-testijiet applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda

Tnixxija esterna

Temperatura gholja
Temperatura baxxa

Tnixxija mis-seat tal-valv

Rezistenza fit-tul

Testijiet operattivi

Kompatibilita mal-LPG
Rezistenza ghall-korruzjoni

Rezistenza ghas-shana xotta

Tiqdim bl-ozonu

Deformazzjoni taht pressjoni (Creep)

Ciklu tat-temperatura

Indikatur tal-livell

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.

2.1. Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.5.2 ta’ dan ir-Regolament.

2.2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2.): Klassi 1.

2.3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.
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2.4. Temperaturi tad-disinn:
—20°Csa 65 °C
Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fugq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.

2.5. Regoli generali tad-disinn:
Paragrafu 6.15.11, Dispozzizjonijiet dwar l-indikatur tal-livell.
Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.

2.6. Proceduri tat-testijiet applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (¥)
Rezistenza ghas-shana xotta Anness 15, para. 13 (*¥)
Tiqdim bl-ozonu Anness 15, para. 14 (*¥)
Deformazzjoni taht pressjoni (Creep) Anness 15, para. 15 (**)
Ciklu tat-temperatura Anness 15, para. 16 (**)

3. Valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda (valv ta’ skariku)
3.1. Definizzjoni: Ara l-paragrafu 2.5.3 ta’ dan ir-Regolament.
3.2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2): Klassi 3.
3.3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.
3.4. Temperaturi tad-disinn:
-20°Csa 65°C
Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fugq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.
3.5. Regoli generali tad-disinn:
Paragrafi 6.15.8, Dispozizzjonijiet dwar il-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda (valv ta’ skariku)

3.6. Proceduri tat-testijiet applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6

Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
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4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

Tnixxija mis-seat tal-valv Anness 15, para. 8

Rezistenza fit-tul (b'200 ¢iklu ta’
funzjonament)

Anness 15, para. 9

Test operattiv Anness 15, para. 10

Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (¥)
Rezistenza ghas-shana xotta Anness 15, para. 13 (*¥)
Tigdim bl-ozonu Anness 15, para. 14 (*¥)
Deformazzjoni taht pressjoni (Creep) Anness 15, para. 15 (**)

Ciklu tat-temperatura Anness 15, para. 16 (**)

Valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b'valv ta’ fluss Zejjed

Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.5.4 ta’ dan ir-Regolament.

Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2): Klassi 3 jew Klassi 0 jekk id-WP tkun iddikjarata.
Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa jew id-WP iddikjarata jekk > 3 000 kPa.

Temperaturi tad-disinn:

-20°Csa 65 °C

Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.

Regoli generali tad-disinn:
Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.
Paragrafu 6.15.3.1, Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma b'energija elettrika/esterna.

Paragrafu 6.15.13, Dispozizzjonijiet dwar valv ta’ servizz ikkontrollat remotament b’valv ta’ fluss eccessiv.

Proceduri tat-testijiet applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda
Tnixxija esterna
Temperatura gholja
Temperatura baxxa

Tnixxija mis-seat tal-valv
Rezistenza fit-tul

Test operattiv

Kompatibilita mal-LPG
Rezistenza ghall-korruzjoni
Rezistenza ghas-shana xotta
Tigdim bl-ozonu
Deformazzjoni taht pressjoni (Creep)

Ciklu tat-temperatura

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.

10
11 (%)
12.(9
13 ()
14 (%)
15 (%)
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4.7. Jekk il-valv ta’ servizz ikkontrollat remotament ikun maghluq waqt il-fazijiet ta’ waqgfien ikkmandat, il-valv ghandu
jigi soggett ghal dawn l-ammonti ta’ thaddim waqt l-ittestjar tar-rezistenza fit-tul skont il-paragrafu 9 tal-Anness 15:

(@) 200 000 ciklu (marka “H,”) jekk il-magna tintefa awtomatikament meta l-vettura tieqaf.

(b) 500 000 ciklu (marka “H,”) jekk, flimkien ma’ (a), il-magna tintefa awtomatikament anke meta l-vettura tinsaq
bil-mutur elettriku biss.

(c) 1 000 000 cilku (marka “H,”) jekk, flimkien ma’ (a) jew (b), il-magna tintefa awtomatikament anke meta I-
pedala tal-accelleratur tigi rilaxxata.

Minkejja d-dispozizzjonijiet imsemmija hawn fugq, il-valv li jkun konformi ma’ (b) ghandu jitgies li jissodisfa lil (a),
u l-valv li jkun konformi ma’ (c) ghandu jitqies li jossidisfa lil (a) u (b).

5. Bronzina tal-provvista tal-energija
5.1. Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.5.8 ta’ dan ir-Regolament.

5.2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2):
Klassi 0 ghall-part li tkun fkuntatt ma’ LPG likwidu bi pressjoni > 3 000 kPa;
Klassi 1 ghall-part li tkun fkuntatt ma’ LPG likwidu bi pressjoni < 3 000 kPa;

5.3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni:

Parts tal-Klassi 0 ‘WP iddikjarata

Parts tal-Klassi 1 3 000 kPa
5.4. Temperaturi tad-disinn:
-20°Csa65°C
Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.

5.5. Regoli generali tad-disinn:
Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.
Paragrafu 6.15.2.3, Dispozizzjonijiet dwar il-bokka ta’ provvista ta’ energija.

5.6. Proceduri tat-testijiet applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (¥)
Rezistenza ghas-shana xotta Anness 15, para. 13 (*¥)
Tiqdim bl-ozonu Anness 15, para. 14 (**)
Deformazzjoni taht pressjoni (Creep) Anness 15, para. 15 (*¥)

Ciklu tat-temperatura Anness 15, para. 16 (**)
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6. Qafas li ma johrogx gass minnu
6.1. Definizzjoni: Ara l-paragrafu 2.5.7 ta’ dan ir-Regolament.
6.2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2):
Mhux applikabbli.
6.3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: Mhux applikabbli.
6.4. Temperaturi tad-disinn:
—-20°Csa 65 °C
Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fugq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.
6.5. Regoli generali tad-disinn:
Paragrafu 6.15.12, Dispozizzjonijiet dwar il-qafas li ma johrogx gass minnu.

6.6. Proceduri tat-testijiet applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4 (b’ 50 kPa)
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5 (b’ 10 kPa)
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7

7.  Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tal-apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda (fjuz)
7.1. Definizzjoni: ara l-paragrafu 2.5.3.1 ta’ dan ir-Regolament.

7.2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, paragrafu 2.): Klassi 3.

7.3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.

7.4. Temperatura tad-disinn:

II-fjuz ghandu jkun iddisinjat b'mod li jinfetah ftemperatura ta’ 120 10 °C

7.5. Regoli generali tad-disinn
Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku
Paragrafu 6.15.3.1, Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma b’energija elettrika
Paragrafu 6.15.7, Dispozizzjonijiet dwar il-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda tat-tubu tal-gass

7.6. Proceduri tat-test li ghandhom jigu applikati:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6

Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
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Tnixxija mis-seat tal-valv (jekk ikun Anness 15, para. 8
hemm seat)

Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (¥
Rezistenza ghas-shana xotta Anness 15, para. 13 (*¥)
Tiqdim bl-ozonu Anness 15, para. 14 (**)
Deformazzjoni taht pressjoni (Creep) Anness 15, para. 15 (*¥)
Cikli ta’ temperaturi Anness 15, para. 16 (**)

7.7. Rekwiziti dwar l-apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda

L-apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda (fjuz) specifikat mill-manifattur ghandu jintwera li jkun kompatibbli mal-
kundizzjonijiet ta’ servizz permezz tat-testijiet li gejjin:

(a) Kampjun wiehed ghandu jinzamm ftemperatura kkontrollata ta’ mhux angas minn 90 °C u fi pressjoni ta’
mhux inqas mill-pressjoni tat-test (3 000 kPa) ghal 24 siegha. Fl-ahhar ta’ dan it-test ma ghandu jkun hemm
ebda tnixxija jew sinjal vizibbli ta’ estruzjoni ta’ metall fuzibbli uzat fid-disinn.

(b) Kampjun wiehed ghandu jigi ttestjat ghar-rehja permezz ta’ ¢ikli ta’ pressjoni b'rata ta’ mhux aktar minn 4 ¢ikli
kull minuta kif gej:

(i) Mizmum ftemperatura ta’ 82 °C ghal 10 000 c¢iklu taht pressjoni bejn 300 u 3 000 kPa;
(i) Mizmum ftemperatura ta’ — 20 °C ghal 10 000 ¢iklu taht pressjoni bejn 300 u 3 000 kPa.

Fl-ahhar ta’ dan it-test ma ghandu jkun hemm ebda tnixxija jew sinjal vizibbli ta’ estruzjoni ta’ metall fuzibbli
uzat fid-disinn.

(c) Komponenti tar-ram esposti sottoposti ghall-pressjoni, tal-apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda, ghandhom
ikunu jifilhu, minghajr ma jifformaw xquq minhabba l-korruzjoni taht l-istress, ghal test tan-nitrat tal-merkurju
kif deskritt fASTM B154 (***). L-apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda ghandu jigi immers ghal 30 minuta
fsoluzzjoni milwiema ta’ nitrat tal-merkurju li jkollha 10 g ta’ nitrat tal-merkurju u 10 ml ta’ ac¢idu nitriku ghal
kull litru ta’ soluzzjoni. Wara li jigi immers, l-apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda ghandu jigi ttestjat ghal xi
tnixxija bl-applikazzjoni ta’ pressjoni ajrustatika ta’ 3 000 kPa ghal minuta li matula l-komponent ghandu jigi
ezaminat ghal xi tnixxija esterna. Kwalunkwe tnixxija ma ghandhiex tkun aktar minn 200 cm?/h.

(d) Komponenti tal-azzar inossidabbli esposti sottoposti ghall-pressjoni, tal-apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda,
ghandhom ikunu maghmulin minn tip ta’ liega i ma tifformax xquq minhabba I-korruzjoni taht l-istress
ikkawzat mill-klorur.

(*) Ghal parts metallici biss.
(**) Ghal parts mhux metallici biss.
(***) Din il-procedura, jew ohra ekwivalenti, hija permessa sakemm ikun disponibbli standard internazzjonali.
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DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TAL-POMPA TAL-FJUWIL

ANNESS 4

1.  Definizzjoni: Ara l-paragrafu 2.5.5 ta’ dan ir-Regolament.

2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2):

Klassi 0 ghall-part li tkun fkuntatt ma’ LPG likwidu bi pressjoni > 3 000 kPa;

Klassi 1 ghall-part li tkun fkuntatt ma’ LPG likwidu bi pressjoni < 3 000 kPa.

3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni:

Parts tal-Klassi 0 WP iddikjarata

Parts tal-Klassi 1 3 000 kPa

4. Temperaturi tad-disinn:

- 20 °Csa 65 °C, meta l-pompa tal-fjuwil tkun immuntata gewwa l-kontenitur.
- 20 °Csa 120 ° C, meta l-pompa tal-fjuwil tkun immuntata barra l-kontenitur.

Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fugq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.

5. Regoli generali tad-disinn:

Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.

Paragrafu 6.15.2.1, Dispozizzjonijiet dwar il-klassi tal-izolament.

Paragrafu 6.15.3.2, Dispozizzjonijiet meta l-elettriku jintefa.

Paragrafu 6.15.6.1, Dispozizzjonijiet biex il-pressjoni ma tithalliex tingema’.

6.  Proceduri tat-testijiet applikabbli:

6.1. Pompa tal-fjuwil immuntata gewwa l-kontenitur:

Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)

6.2. Pompa tal-fjuwil immuntata barra l-kontenitur:

Test ta’ pressjoni zejda

Tnixxija esterna

Temperatura gholja

Temperatura baxxa

Kompatibilita mal-LPG

Rezistenza ghall-korruzjoni
Rezistenza ghas-shana xotta

Tigdim bl-ozonu

Deformazzjoni taht pressjoni (Creep)

Ciklu tat-temperatura

(*) Ghal parts metalli¢i biss.
(**) Ghal parts mhux metallici biss.

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.
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ANNESS 5
DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TAL-UNITA FILTRANTI TAL-LPG

1.  Definizzjoni: Ara l-paragrafu 2.14 ta’ dan ir-Regolament.

2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2):
L-unitajiet filtranti jistghu jkunu tal-Klassi 0, 1, 2 jew 2 A.

3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni:
Komponenti tal-Klassi 0 WP iddikjarata
Komponenti tal-Klassi 1 3 000 kPa
Komponenti tal-Klassi 2~ 450 kPa
Komponenti tal-Klassi 2 A 120 kPa

4. Temperaturi tad-disinn:
-20°Csa 120 °C
Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fug, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.

5. Regoli generali tad-disinn: (ma jintuzawx)

6.  Proceduri tat-testijiet applikabbli:

6.1. Ghal parts tal-Klassi 1:
Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (¥)
Rezistenza ghas-shana xotta Anness 15, para. 13 (*¥)
Tiqdim bl-ozonu Anness 15, para. 14 (**)
Deformazzjoni taht pressjoni (Creep) Anness 15, para. 15 (*¥)
Ciklu tat-temperatura Anness 15, para. 16 (**)

6.2. Ghal parts tal-Klassi 2 ufjew 2 A:
Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (*¥)

(*) Ghal parts metalli¢i biss.
(**) Ghal parts mhux metalli¢i biss.
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ANNESS 6

DISPOZIZZJONI]IET DWAR L-APPROVAZZJONI TAR-REGOLATUR TAL-PRESSJONI U TAL-
VAPORIZZATUR
1. Definizzjoni:
Vaporizzatur: Ara l-paragrafu 2.6 ta’ dan ir-Regolament.
Regolatur tal-pressjoni: ara l-paragrafu 2.7 ta’ dan ir-Regolament.
2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2):
Klassi 0: ghall-part li tkun fkuntatt ma’ LPG likwidu bi pressjoni > 3 000 kPa.
Klassi 1: ghall-part li tkun fkuntatt bi pressjoni < 3 000 kPa.

Klassi 2: ghall-part li tkun fkuntatt bil-pressjoni regolata u bi pressjoni regolata massima waqt it-thaddim ta’
450 kPa.

Klassi 2 A: ghall-part li tkun fkuntatt bil-pressjoni regolata u bi pressjoni regolata massima waqt it-thaddim ta’
120 kPa.

3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni:

Parts tal-Klassi 0: WP iddikjarata
Parts tal-Klassi 1: 3 000 kPa
Parts tal-Klassi 2: 450 kPa

Parts tal-Klassi 2 A: 120 kPa
4. Temperaturi tad-disinn:
-20°Csa 120 °C
Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.

5. Regoli generali tad-disinn:
Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.
Paragrafu 6.15.3.1, Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma b’energija esterna.
Paragrafu 6.15.4, Medium ta’ skambju ta’ shana (rekwiziti tal-kompatibilita u tal-pressjoni).
Paragrafu 6.15.5, Sigurta tal-bypass ghal pressjoni zejda.
Paragrafu 6.15.6.2, Prevenzjoni ta’ fluss ta’ gass.
6.  Proceduri tat-testijiet applikabbli:

6.1. Ghal parts tal-Klassi 1:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Tnixxija mis-seat tal-valv Anness 15, para. 8
Rezistenza fit-tul (In-numru ta’ ¢ikli Anness 15, para. 9

ghandu jkun 50 000 c¢iklu)
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6.2.

(*) Ghal parts metalli¢i biss.
(**) Ghal parts mhux metalli¢i biss.

Kompatibilita mal-LPG
Rezistenza ghall-korruzjoni

Rezistenza ghas-shana xotta

Tigdim bl-ozonu

Deformazzjoni taht pressjoni (Creep)
Ciklu tat-temperatura
Ghal parts tal-Klassi 2 ufjew 2 A:

Test ta’ pressjoni zejda

Tnixxija esterna

Temperatura gholja
Temperatura baxxa
Kompatibilita mal-LPG

Rezistenza ghall-korruzjoni

Rimarki:

Il-valv izolanti jista’ jkun integrat fil-vaporizzatur jew fir-regolatur, u fdan il-kaz japplika wkoll I-Anness 7.

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.

2.(

i = N2 B N

Il-parts tar-regolatur tal-pressjoni/vaporizzatur (Klassi 1, 2 jew 2 A) ma ghandhomx inixxu, bl-izbokk/zbokkijiet ta’

dik il-part maghlug/a ghalkollox.

Ghat-test ta’ pressjoni zZejda, l-izbokkijiet kollha, inkluzi dawk tal-kompartiment ta’ tkessih, ghandhom ikunu

maghluqa ghalkollox.



20.10.2016 1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea L 285/49

ANNESS 7

DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TAL-VALV IZOLANTI, TAL-VALV UNIDIREZZJONALI,
TAL-VALV GHALL-HRUG TA’ PRESSJONI ZEJDA TAT-TUBU TAL-GASS U TAL-AKKOPPJAMENT TAS-
SERVIZZ

1.  Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tal-valv izolanti
1.1. Definizzjoni: Ara l-paragrafu 2.8 ta’ dan ir-Regolament.
1.2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2): Klassi 3.
1.3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa jew id-WP iddikjarata jekk > 3 000 kPa.
1.4. Temperaturi tad-disinn:
-20°Csa 120 °C
Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fugq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.

1.5. Regoli generali tad-disinn:
Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.
Paragrafu 6.15.3.1, Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma b’energija elettrika.

1.6. Proceduri tat-testijiet applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Tnixxija mis-seat tal-valv Anness 15, para. 8
Rezistenza fit-tul Anness 15, para. 9
Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (¥)
Rezistenza ghas-shana xotta Anness 15, para. 13 (*¥)
Tigdim bl-ozonu Anness 15, para. 14 (*¥)
Deformazzjoni taht pressjoni (Creep) Anness 15, para. 15 (**)
Ciklu tat-temperatura Anness 15, para. 16 (**)

1.7. Jekk il-valv izolanti kkontrollat remotament ikun maghluq waqt il-fazijiet ta’ waqfien ikkmandat, il-valv ghandu jigi
soggett ghall-ammonti ta’ thaddim skont il-paragrafu 4.7 tal-Anness 3 waqt l-ittestjar tar-rezistenza fit-tul skont il-
paragrafu 9 tal-Anness 15.

2. Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tal-valv unidirezzjonali
2.1. Definizzjoni: Ara l-paragrafu 2.5.9 ta’ dan ir-Regolament.
2.2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2): Klassi 1.
2.3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.
2.4. Temperaturi tad-disinn:
-20°Csa 120 °C

Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fugq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.
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2.5. Regoli generali tad-disinn:
Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.
Paragrafu 6.15.3.1, Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma b’energija elettrika.

2.6. Proceduri tat-testijiet applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Tnixxija mis-seat tal-valv Anness 15, para. 8
Rezistenza fit-tul Anness 15, para. 9
Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (¥)
Rezistenza ghas-shana xotta Anness 15, para. 13 (*¥)
Tigdim bl-ozonu Anness 15, para. 14 (**)
Deformazzjoni taht pressjoni (Creep) Anness 15, para. 15 (*¥)
Ciklu tat-temperatura Anness 15, para. 16 (**)

3. Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tal-valv ghall-hrug ta’ pressjoni Zejda tat-tubu tal-gass
3.1. Definizzjoni: Ara l-paragrafu 2.9 ta’ dan ir-Regolament.
3.2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2): Klassi 3.
3.3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa jew id-WP iddikjarata jekk > 3 000 kPa.
3.4. Temperaturi tad-disinn:
-20°Csa120°C
Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fug, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.

3.5. Regoli generali tad-disinn:
Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.
Paragrafu 6.15.3.1, Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma b’energija elettrika.
Paragrafu 6.15.7, Dispozizzjonijiet dwar il-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda tat-tubu tal-gass.

3.6. Proceduri tat-testijiet applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Tnixxija mis-seat tal-valv Anness 15, para. 8
Rezistenza fit-tul (b’200 ¢iklu ta’ Anness 15, para. 9
funzjonament)

Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)
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Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (¥)

Rezistenza ghas-shana xotta Anness 15, para. 13

Tigdim bl-ozonu

Deformazzjoni taht pressjoni

(

(
Anness 15, para. 14 (**
Anness 15, para. 15 (

(

Ciklu tat-temperatura Anness 15, para. 16
4.  Dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni tal-akkoppjament ta’ servizz
4.1. Definizzjoni: Ara l-paragrafu 2.17 ta’ dan ir-Regolament.
4.2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2): Klassi 1.
4.3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.
4.4. Temperaturi tad-disinn:

-20°Csa120°C

Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.

4.5. Regoli generali tad-disinn:
Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.

Paragrafu 6.15.3.1, Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma b’energija elettrika.

4.6.

Proceduri tat-testijiet applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda
Tnixxija esterna
Temperatura gholja
Temperatura baxxa

Tnixxija mis-seat tal-valv

Rezistenza fit-tul (b’6 000 ¢iklu ta’

funzjonament)

Kompatibilita mal-LPG
Rezistenza ghall-korruzjoni
Rezistenza ghas-shana xotta
Tiqdim bl-ozonu
Deformazzjoni taht pressjoni

Ciklu tat-temperatura

(*) Ghal parts metalli¢i biss.
(**) Ghal parts mhux metallici biss.

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.

O 00 N N w1 A
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1.2

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

1.3.

1.3.1.1.

1.3.1.2.

ANNESS 8

DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TA’ PAJPIJIET FLESSIBBLI B’AKKOPPJAMENTI

Kamp ta’ applikazzjoni

L-ghan ta’ dan l-anness huma li jkunu determinati d-dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ pajpijiet
flessibbli ghall-uzu b'LPG, li jkollhom dijametru intern ta’ sa 20 mm.

Dan l-anness ikopri tliet tipi ta’ pajpijiet flessibbli:

(a) Pajpijiet tal-lastku ghal pressjoni gholja (Klassi 1, ez. Pajp tal-mili);

(b) Pajpijiet tal-lastku ghal pressjoni baxxa (Klassi 2);

(c) Pajpijiet sintetici ghal pressjoni gholja (Klassi 1);

(d) Pajpijiet sintetici ghal pressjoni gholja (Klassi 0).

Pajpijiet tal-lastku ghal pressjoni gholja, Klassi 1, pajp tal-mili

Specifikazzjonijiet generali

II-pajp ghandu jkun iddisinjat b'mod li jiflah ghal pressjoni operattiva/i massima ta’ 3 000 kPa.

II-pajp ghandu jkun iddisinjat b'mod li jiflah ghal temperaturi ta’ bejn — 25 °C u + 80 °C. Ghal temperaturi
operattivi oghla mill-valuri msemmija hawn fuq, it-temperaturi tat-test ghandhom jigu adattati.

Id-dijametru intern ghandu jkun konformi mat-Tabella 1 tal-istandard ISO 1307.

Kostruzzjoni tal-pajp

II-pajp ghandu jkun maghmul minn tubu vojt u lixx minn gewwa u ghata ta’ materjal sintetiku adattat, b'saff(i)
intermedju/i ta’ rinforz.

Is-saff(i) intermedju/i ta’ rinforz ghandu/ghandhom ikun(u) protett(i) b’ghata kontra I-korrozjoni.

Jekk ghas-saff(i) intermedjufi ta’ rinforz jintuza materjal rezistenti ghall-korruzjoni (jigifieri, azzar inossidabbli)
l-ghata ma tkunx mehtiega.

Ir-rivestiment (lining) u I-ghata ghandhom ikunu lixxi u ma ghandux ikun fihom pori, toqob u elementi fit-tul.
Kwalunkwe togba li ssir apposta fil-ghata ma ghandhiex titqies bhala imperfezzjoni.
L-ghata ghandha tigi mtaqqba apposta biex jigi ma jifformawx bziezaq.

Meta l-ghata tkun imtaqqba u s-saff intermedju jkun maghmul minn materjal li mhux rezistenti ghall-
korrozjoni, is-saff intermedju ghandu jkun protett kontra l-korrozjoni.

Specifikazzjonijiet u testijiet ghar-rivestiment
Sahha tensili u elongazzjoni

Sahha tensili u elongazzjoni fil-waqt tal-qsim skont l-istandard ISO 37. Sahha tensili ta’” mhux inqas minn 10
MPa u elongazzjoni fil-waqt tal-qsim ta’ mhux inqas minn 250 fil-mija.

Rezistenza ghall-n-pentan skont l-istandard ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Medium: n-pentan;
(b) Temperatura: 23 °C (tolleranza skont l-istandard 1SO 1817);

() Perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha.



20.10.2016 1l-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea L 285/53

Rekwiziti:

(a) Varjazzjoni massima fil-volum: 20 fil-mija;

(b) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 25 fil-mija;

(c) Varjazzjoni massima fl-clongazzjoni fil-waqt tal-gsim: 30 fil-mija.

Wara |-hzin fl-arja ftemperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha, il-massa mqabbla mal-valur originali ma
ghandhiex tonqos b’aktar minn 5 fil-mija.

1.3.1.3. Rezistenza ghat-tigdim skont l-istandard ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Temperatura: 70 °C (temperatura tat-test = temperatura operattiva massima nieqes 10 °C);
(b) Perjodu ta’ esponiment: 168 siegha.
Rekwiziti:
(a) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 25 fil-mija;

(b) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-gsim: — 30 fil-mija u + 10 fil-mija
1.4. Specifikazzjonijiet u metodu tat-test ghall-ghata

1.4.1.  Sahha tensili u elongazzjoni fil-waqt tal-qsim skont l-istandard ISO 37. Sahha tensili ta” mhux inqas minn
10 MPa u elongazzjoni fil-waqt tal-gsim ta’ mhux inqas minn 250 fil-mija.

1.4.1.1. Rezistenza ghall-n-ezan skont l-istandard ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(a) Medium: n-ezan;
(b) Temperatura: 23 °C (tolleranza skont l-istandard ISO 1817);
(c) Perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha.
Rekwiziti:
(a) Varjazzjoni massima fil-volum: 30 fil-mija;
(b) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 35 fil-mija;
(c) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-gsim: 35 fil-mija.
1.4.1.2. Rezistenza ghat-tiqdim skont l-istandard ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Temperatura: 70 °C (temperatura tat-test = temperatura operattiva massima nieqes 10 °C);
(b) Perjodu ta’ esponiment: 336 siegha.
Rekwiziti:
(a) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 25 fil-mija;

(b) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: — 30 fil-mija u + 10 fil-mija
1.4.2.  Rezistenza ghall-ozonu
1.4.2.1. TIt-test ghandu jsir b’konformita mal-istandard ISO 1431/1.

1.4.2.2. Il-bicciet tat-test, li ghandhom jigu mgebbda sa elongazzjoni ta’ 20 fil-mija ghandhom jigu esposti ghall-arja
ftemperatura ta’ 40 °C b’koncentrazzjoni tal-ozonu ta’ 50 parti kull mitt miljun ghal tul ta’ 120 siegha.

1.4.2.3. L-ebda gsim tal-bicciet tat-test mhu permess.
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1.5.

1.5.1.

1.5.1.1.

1.5.1.2.

1.5.1.3.

1.5.2.1.

1.5.2.2.

1.5.2.3.

1.5.4.1.

1.5.4.2.

1.5.4.3.

Specifikazzjonijiet ghal pajp mhux akkoppjat
Kemm ma jnixxix gass (permeabbilta)

Pajp twil 1 m ghandu jigi konness ma’ kontenitur mimli bil-propan likwidu, li jkollu temperatura
ta’23°C+2°C.

It-test ghandu jitwettaq b’konformita mal-metodu deskritt fl-istandard ISO 4080.

It-tnixxija mill-materjal tal-pajp ma ghandhiex tkun aktar minn 95 cm? fwar kull metru ta’ pajp kull 24 siegha.

Rezistenza ftemperatura baxxa
It-test ghandu jitwettaq b’konformita mal-metodu deskritt fl-istandard ISO 4672:1978 metodu B.
Temperatura tat-test: — 25 °C £ 3 °C.

L-ebda gsim jew ksur mhu permess.

(Ma tintuzax)

Test tat-tghawwig

Pajp vojt, b’tul ta’ madwar 3,5 m ghandu jkun jiflah ghal 3 000 ciklu tat-test tat-tghawwig alternat preskritt
hawn taht, minghajr ma jinqasam. Wara t-test il-pajp ghandu jkun jiflah ghall-pressjoni tat-test kif indikata fil-
paragrafu 1.5.5.2 ta’ hawn taht.

Figura 1 (ezempju biss)

massa T
v — -
mekkanizmu ta’ propulsjoni
i 1,2m

20.10.2016

Distanza bejn i¢-Centri [mm]
Dijametru intern tal-pajp Ragg t?;tr%l}]laWMg (Figura 1)
[mm] (Figura 1) Vertikali Orizzontali
b a
sal3 102 241 102
13sa16 153 356 153
minn 16 sa 20 178 419 178

Il-magna tal-ittestjar (ara l-Figura 1) ghandha tkun maghmula minn qafas tal-azzar li jkollu zewg roti tal-injam,
brimm wiesa’ madwar 130 mm.

Ie-cirkonferenza tar-roti ghandu jkollha kanal li jservi ta’ gwida ghall-pajp. Ir-ragg tar-roti, imkejjel sal-giegh tal-
kanal, ghandu jkun kif indikat fil-paragrafu 1.5.4.2 ta’ hawn fuq.
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I-pjanijiet medjani longitudinali taz-zewg roti ghandhom ikunu fl-istess pjan vertikali u d-distanza bejn ic-
¢entri tar-roti ghandha tkun skont il-paragrafu 1.5.4.2. ta’ hawn fuq.

Kull rota ghandha tkun tista’ ddur minghajr xkiel madwar i¢-centru tal-fus taghha.
Mekkanizmu ta’ propulsjoni jigbed il-pajp fuq ir-roti b'velocita ta’ erba’ dawriet shah kull minuta.
1.5.4.4. 1l-pajp ghandu jghaddi minn fuq ir-roti b'mod i jifforma l-ghamla ta’ “S” (ara Figura 1).

It-tarf, li jghaddi minn fuq ir-rota ta’ fug, ghandu jkollu mqabbad mieghu massa suffi¢jenti li tizgura l-aderenza
kompleta tal-pajp mar-roti. [l-parti li ddur mar-rota t'isfel tigi mqabbda mal-mekkanizmu ta’ propulsjoni.

II-mekkanizmu ghandu jigi aggustat b'tali mod li I-pajp ikopri distanza totali ta’ 1,2 m fiz-zewg direzzjonijiet.

1.5.5.  Pressjoni idrawlika tat-test u determinazzjoni tal-pressjoni tal-fqugh minima
1.5.5.1. It-test ghandu jitwettaq b’konformita mal-metodu deskritt fl-istandard ISO 1402.
1.5.5.2. Il-pressjoni tat-test ta’ 6 750 kPa ghandha tigi applikata ghal 10 minuti, minghajr ma jkun hemm ebda tnixxija.

1.5.5.3. Il-pressjoni tal-fqugh ma ghandhiex tkun ingas minn 10 000 kPa.

1.6. Akkoppjamenti

1.6.1.  L-akkoppjamenti ghandhom ikunu maghmula mill-azzar jew mir-ram u s-superfice taghhom ghandu jkun
rezistenti ghall-korruzjoni.

1.6.2.  L-akkoppjamenti ghandhom ikunu tat-tip li jehlu bil-kompressjoni (crimp-fitting).

1.6.2.1. L-iskorfina swivel ghandu jkollha kamin U.N.F.

1.6.2.2. Il-kon tal-issigillar tat-tip ta’ skorfina swivel ghandu jkun tat-tip b'nofs angolu vertikali ta’ 45°.
1.6.2.3. L-akkoppjamenti jistghu jkunu tat-tip ta’ skorfina swivel jew tat-tip ta’ konnekter rapidu.

1.6.2.4. Ghandu jkun impossibbli li l-konnekter rapidu jigi skonnettjat bla ma jintuzaw xi metodu specifiku jew xi
ghodda apposta.

1.7. L-assemblagg tal-pajp u tal-akkoppjamenti

1.7.1.  L-akkoppjamenti ghandhom ikunu maghmulin b'tali mod li ma jkunx mehtieg li tqaxxar l-ghata, sakemm ir-
rinforzament tal-pajp ma jkunx maghmul minn materjal rezistenti ghall-korruzjoni.

1.7.2.  L-assemblagg tal-pajp ghandu jigi soggett ghal test tal-impuls skont l-istandard ISO 1436.

1.7.2.1. Tttest ghandu jsir bl-uzu ta’ zejt li jiccirkola li jkollu temperatura ta’ 93 °C, u bi pressjoni minima ta’
3 000 kPa.

1.7.2.2. 1l-pajp ghandu jigi soggett ghal 150 000 impuls.
1.7.2.3. Wara t-test tal-impuls il-pajp ghandu jkun jiflah ghall-pressjoni tat-test kif imsemmi fil-paragrafu 1.5.5.2.
1.7.3.  Kemm ma jnixxix gass

1.7.3.1. L-assemblagg tal-pajp (pajp bl-akkoppjamenti) ghandu jkun jiflah ghal hames minuti pressjoni tal-gass ta’
3 000 kPa minghajr ma jkun hemm ebda tnixxija.
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1.8. Marki

1.8.1.  Kull pajp ghandu jkollu, fintervalli ta’ mhux aktar minn 0.5 m, il-marki ta’ identifikazzjoni li gejjin li jinqraw
sew u ma jithassrux maghmula minn ittri, figuri jew simboli.

1.8.1.1. L-isem jew il-marka kummer¢jali tal-manifattur.

1.8.1.2. Is-sena u x-xahar tal-manifattura.

1.8.1.3. Id-dags u l-marka tat-tip.

1.8.1.4. Il-marka tal-identifikazzjoni “L.P.G. Klassi 1”.

1.8.2.  Kull akkoppjament ghandu jkollu fuqu l-isem jew il-marka kummer¢jali tal-manifattur tieghu.

2. Pajpijiet tal-lastku ghal pressjoni baxxa, Klassi 2

2.1. Specifikazzjonijiet generali

2.1.1.  Il-pajp ghandu jkun iddisinjat b’mod li jiflah ghal pressjoni operattiva/i massima ta’ 450 kPa.

2.1.2.  Il-pajp ghandu jkun iddisinjat b’'mod li jiflah ghal temperaturi ta’ bejn — 25 °C u + 125 °C. Ghal temperaturi
operattivi oghla mill-valuri msemmija hawn fuq, it-temperaturi tat-test ghandhom jigu adattati.

2.2 Kostruzzjoni tal-pajp

2.2.1.  I-pajp ghandu jkun maghmul minn tubu vojt u lixx minn gewwa u ghata ta’ materjal sintetiku adattat, b’saff(i)
intermedju/i ta’ rinforz.

2.2.2.  Is-saff(i) intermedjufi ta’ rinforz ghandu/ghandhom ikun(u) protett(i) b’ghata kontra l-korrozjoni.
Jekk ghas-saff(i) intermedjufi ta’ rinforz jintuza materjal rezistenti ghall-korruzjoni (jigifieri, azzar inossidabbli)
l-ghata ma tkunx mehtiega.

2.2.3.  Irrivestiment (lining) u l-ghata ghandhom ikunu lixxi u ma ghandux ikun fihom pori, toqob u elementi fit-tul.
Kwalunkwe togba li ssir apposta fil-ghata ma ghandhiex titqies bhala imperfezzjoni.

2.3. Specifikazzjonijiet u testijiet ghar-rivesiment

2.3.1.  Sahha tensili u elongazzjoni

2.3.1.1. Sahha tensili u elongazzjoni fil-waqt tal-qsim skont l-istandard ISO 37. Sahha tensili ta’ mhux inqas minn
10 MPa u elongazzjoni fil-waqt tal-gsim ta’ mhux ingas minn 250 fil-mija.

2.3.1.2. Rezistenza ghall-n-pentan skont l-istandard ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(@) Medium: n-pentan;

(b) Temperatura: 23 °C (tolleranza skont l-istandard ISO 1817);

(¢) Perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha.

Rekwiziti:

(a) Varjazzjoni massima fil-volum: 20 fil-mija;

(b) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 25 fil-mija;

(c) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: 30 fil-mija.

Wara l-hzin fl-arja ftemperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha, il-massa mqabbla mal-valur originali ma
ghandhiex tonqos b’aktar minn 5 fil-mija.
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2.3.1.3. Rezistenza ghat-tigdim skont l-istandard ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura operattiva massima nieqes 10 °C);
(b) Perjodu ta’ esponiment: 168 siegha.
Rekwiziti:
(a) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 25 fil-mija;
(b) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: — 30 fil-mija u + 10 fil-mija
2.4. Specifikazzjonijiet u metodu tat-test ghall-ghata
2.4.1.1. Sahha tensili u elongazzjoni fil-waqt tal-qsim skont l-istandard ISO 37. Sahha tensili ta’ mhux inqas minn
10 MPa u elongazzjoni fil-waqt tal-gsim ta’ mhux inqas minn 250 fil-mija.
2.4.1.2. Rezistenza ghall-n-ezan skont l-istandard ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(a) Medium: n-ezan;
(b) Temperatura: 23 °C (tolleranza skont l-istandard ISO 1817);
(c) Perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha.
Rekwiziti:
(a) Varjazzjoni massima fil-volum: 30 fil-mija;
(b) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 35 fil-mija;
(c) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: 35 fil-mija.
2.4.1.3. Rezistenza ghat-tigdim skont l-istandard ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura operattiva massima nieqes 10 °C);
(b) Perjodu ta’ esponiment: 336 siegha.
Rekwiziti:
(a) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 25 fil-mija;
(b) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: — 30 fil-mija u + 10 fil-mija
2.4.2.  Rezistenza ghall-ozonu
2.4.2.1. TIt-test ghandu jsir b’konformita mal-istandard l-istandard ISO 1431/1.
2.4.2.2. 1l-bicciet tat-test, li ghandhom jigu mgebbda sa elongazzjoni ta’ 20 fil-mija ghandhom jigu esposti ghall-arja
ftemperatura ta’ 40 °C b’koncentrazzjoni tal-ozonu ta’ 50 parti kull mitt miljun ghal tul ta’ 120 siegha.
2.4.2.3. L-ebda gsim tal-bicciet tat-test mhu permess.
2.5. Specifikazzjonijiet ghal pajp mhux akkoppjat
2.5.1.  Kemm ma jnixxix gass (permeabbilta)
2.5.1.1. Pajp twil 1 m ghandu jigi konness ma’ kontenitur mimli bil-propan likwidu, li jkollu temperatura ta’ 23 + 2 °C.
2.5.1.2. It-test ghandu jitwettaq b’konformita mal-metodu deskritt fl-istandard ISO 4080.
2.5.1.3. TIt-tnixxija mill-materjal tal-pajp ma ghandhiex tkun aktar minn 95 cm? fwar kull metru ta’ pajp kull 24 siegha.
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2.5.2.  Rezistenza ftemperatura baxxa
2.5.2.1. It-test ghandu jitwettaq b’konformita mal-metodu deskritt fl-istandard ISO 4672-1978 metodu B.
2.5.2.2. Temperatura tat-test: — 25 °C £ 3 °C

2.5.2.3. L-ebda gsim jew ksur mhu permess.

2.5.3.  Test tat-tghawwig

2.5.3.1. Pajp vojt, b'tul ta’ madwar 3,5 m ghandu jkun jiflah ghal 3 000 ciklu tat-test ta’ tghawwig alternat preskritt
hawn taht, minghajr ma jingasam. Wara t-test, il-pajp ghandu jkun jiflah ghal pressjoni tat-test kif imsemmi fil-
paragrafu 2.5.4.2.

2.5.3.2.

Figura 2 (ezempju biss)
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2.5.3.3. Il-magna tal-ittestjar (ara l-Figura 2) ghandha tkun maghmula minn qafas tal-azzar li jkollu zewg¢ roti tal-injam,
b’rimm wiesa’ madwar 130 mm.

I¢e-cirkonferenza tar-roti ghandu jkollha kanal li jservi ta’ gwida ghall-pajp. Ir-ragg tar-roti, imkejjel sal-qiegh tal-
kanal, ghandu jkun kif indikat fil-paragrafu 2.5.3.2 ta’ hawn fuq.

[I-pjanijiet medjani longitudinali taz-zewg roti ghandhom ikunu fl-istess pjan vertikali u d-distanza bejn ic-
¢entri tar-roti ghandha tkun skont il-paragrafu 2.5.3.2 ta’ hawn fuq.

Kull rota ghandha tkun tista’ ddur minghajr xkiel madwar i¢-centru tal-fus taghha.
Mekkanizmu ta’ propulsjoni jigbed il-pajp fuq ir-roti b'velocita ta’ erba’ dawriet shah kull minuta.
2.5.3.4. Ill-pajp ghandu jghaddi minn fuq ir-roti b'mod li jifforma l-ghamla ta’ “S” (ara Figura 2).

It-tarf, li jghaddi minn fuq ir-rota ta’ fug, ghandu jkollu mqabbad mieghu massa suffi¢jenti li tizgura l-aderenza
kompleta tal-pajp mar-roti. [l-parti li ddur mar-rota t'isfel tigi mqabbda mal-mekkanizmu ta’ propulsjoni.

II-mekkanizmu ghandu jigi aggustat b'tali mod, li I-pajp ikopri distanza totali ta’ 1,2 m fiz-zewg direzzjonijiet.
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2.5.4.  Pressjoni idrawlika tat-test u determinazzjoni tal-pressjoni tal-fqugh minima

2.5.4.1. It-test ghandu jitwettaq b’konformita mal-metodu deskritt fl-istandard ISO 1402.

2.5.4.2. ll-pressjoni tat-test ta’ 1 015 kPa ghandha tigi applikata ghal 10 minuti, minghajr ma jkun hemm ebda tnixxija.

2.5.4.3. I-pressjoni tal-fqugh ma ghandhiex tkun inqas minn 1 800 kPa.

2.6. Akkoppjamenti

2.6.1.  L-akkoppjamenti ghandhom ikunu maghmula minn materjal mhux korruziv.

2.6.2.  Il-pressjoni tal-fqugh tal-akkoppjament immuntat ma ghandha qatt tkun inqas mill-pressjoni tal-fqugh tat-tubu
jew tal-pajp.
Il-pressjoni tat-tnixxija tal-akkoppjament immuntat ma ghandha qatt tkun inqas mill-pressjoni tat-tnixxija tat-
tubu jew tal-manka.

2.6.3.  L-akkoppjamenti ghandhom ikunu tat-tip li jehlu bil-kompressjoni (crimp-fitting).

2.6.4.  L-akkoppjamenti jistghu jkunu tat-tip ta’ skorfina swivel jew tat-tip ta’ konnekter rapidu.

2.6.5.  Ghandu jkun impossibbli li l-konnekter rapidu jigi skonnettjat bla ma jintuzaw xi metodu specifiku jew xi
ghodda apposta.

2.7. L-assemblagg tal-pajp u tal-akkoppjamenti

2.7.1.  Jekk tal-pajp u l-akkoppjamenti ma jkunux immuntati mid-detentur tal-approvazzjoni, l-approvazzjoni
ghandha tkun maghmula minn:
(a) Pajp;
(b) Akkoppjamenti; u
() L-istruzzjonijiet ghall-assemblagg.
L-istruzzjonijiet ghall-assemblagg ghandhom ikunu miktubin bil-lingwa tal-pajjiz fejn ikunu se jintbaghtu t-tip
ta’ pajp jew akkoppjamenti, jew mill-anqas bl-Ingliz. Dawn ghandhom jinkludu l-karatteristi¢i ddettaljati tat-
taghmir uzat ghall-assemblagg.

2.7.2.  L-akkoppjamenti ghandhom ikunu maghmulin btali mod li ma jkunx mehtieg li tqaxxar l-ghata, sakemm ir-
rinforzament tal-pajp ma jkunx maghmul minn materjal rezistenti ghall-korruzjoni.

2.7.3.  L-assemblagg tal-pajp ghandu jigi soggett ghal test tal-impuls skont l-istandard ISO 1436.

2.7.3.1. It-test ghandu jsir bl-uzu ta’ Zejt li jiccirkola li jkollu temperatura ta’ 93 °C, u bi pressjoni minima ta’
1 015 kPa.

2.7.3.2. I-pajp ghandu jigi soggett ghal 150 000 impuls.

2.7.3.3. Wara t-test tal-impuls il-pajp ghandu jkun jiflah ghall-pressjoni tat-test kif imsemmi fil-paragrafu 2.5.4.2.

2.7.4. Kemm ma jnixxix gass

2.7.4.1. L-assemblagg tal-pajp (pajp bl-akkoppjamenti) ghandu jkun jiflah ghal hames minuti pressjoni tal-gass ta’
1 015 kPa minghajr ma jkun hemm ebda tnixxija.

2.8. Marki

2.8.1.  Kull pajp ghandu jkollu, fintervalli ta’ mhux aktar minn 0,5 m, il-marki ta’ identifikazzjoni li gejjin li jinqraw
sew u ma jithassrux maghmula minn ittri, figuri jew simboli.

2.8.1.1. L-isem jew il-marka kummer¢jali tal-manifattur.
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2.8.1.2. Is-sena u x-xahar tal-manifattura.
2.8.1.3. Id-daqgs u I-marka tat-tip.
2.8.1.4. I-marka tal-identifikazzjoni “L.P.G. Klassi 2”.

2.8.2.  Kull akkoppjament ghandu jkollu fuqu l-isem jew il-marka kummer¢jali tal-manifattur tieghu.

3. Pajpijiet sintetici ghal pressjoni gholja, Klassi 2
3.1. Specifikazzjonijiet generali

3.1.1. L-ghan ta’ dan il-kapitlu huma li jiddetermina d-dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ pajpijiet flessibbli
sintetici ghall-uzu b'LPG, li jkollhom dijametru intern ta’ sa 10 mm.

3.1.2.  Dan il-kapitlu jkopri wkoll, barra mill-ispecifikazzjonijiet generali u t-testijiet ghal pajpijiet sintetici, specifikaz-
zjonijiet u testijiet applikabbli ghal tipi ta’ materjali specifici jew ghal pajpijiet sintetici.

3.1.3.  Il-pajp ghandu jkun iddisinjat b'mod li jiflah ghal pressjoni operattiva/i massima ta’ 3 000 kPa.

3.1.4.  Il-pajp ghandu jkun iddisinjat b'mod li jiflah ghal temperaturi ta’ bejn — 25 °C u + 125 °C. Ghal temperaturi
operattivi oghla mill-valuri msemmija hawn fuq, it-temperaturi tat-test ghandhom jigu adattati.

3.1.5.  Id-dijametru intern ghandu jkun konformi mat-Tabella 1 tal-istandard ISO 1307.

3.2. Kostruzzjoni tal-pajp

3.2.1.  Il-pajp sintetiku ghandu jkun maghmul minn tubu termoplastiku u ghata ta’ materjal termoplastiku adattata,
rezistenti ghaz-zejt u ghall-elementi, u rinforzat b’saff intermedju wiehed jew aktar. Jekk ghas-saff(i) intermedju/
i ta’ rinforz jintuza materjal rezistenti ghall-korruzjoni (jigifieri, azzar li ma jsaddadx) l-ghata ma tkunx
mehtiega.

3.2.2.  Irrivestiment u I-ghata ma ghandux ikun fihom pori, toqob u elementi estranji.

Kwalunkwe togba li ssir apposta fil-ghata ma ghandhiex titqies bhala imperfezzjoni.

3.3. Specifikazzjonijiet u testijiet ghar-rivesiment
3.3.1.  Sahha tensili u elongazzjoni

3.3.1.1. Sahha tensili u elongazzjoni fil-waqt tal-qsim skont l-istandard ISO 37. Sahha tensili ta’ mhux inqas minn
20 MPa u elongazzjoni fil-waqt tal-qsim ta’ mhux inqas minn 200 fil-mija.

3.3.1.2. Rezistenza ghall-n-pentan skont l-istandard ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Medium: n-pentan;
(b) Temperatura: 23 °C (tolleranza skont l-istandard ISO 1817);
(c) Perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha.
Rekwiziti:
(a) Varjazzjoni massima fil-volum: 20 fil-mija;
(b) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 25 fil-mija;
(c) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: 30 fil-mija.

Wara l-hzin fl-arja ftemperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha, il-massa mqabbla mal-valur originali ma
ghandhiex tonqos b’aktar minn 5 fil-mija.
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3.3.1.3. Rezistenza ghat-tigdim skont l-istandard ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura operattiva massima nieqes 10 °C);
(b) Perjodu ta’ esponiment: 336 siegha.
Rekwiziti:
(a) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 35 fil-mija;

(b) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: — 30 fil-mija u + 10 fil-mija
3.3.2.  Sahha tensili u elongazzjoni specifici ghal materjal ta’ poliammid 6

3.3.2.1. Sahha tensili u elongazzjoni fil-waqt tal-qsim skont l-istandard ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(a) Tip ta’ kampjun: tip 1 BA;
(b) Velocita tensili: 20 mm/min,

II-materjal ghandu jigi kkondizzjonat ghal mill-angas 21 jum ftemperatura ta’ 23 °C u fumdita relattiva ta’
50 fil-mija, qabel ma jigi ittestjat.

Rekwiziti:

(a) Sahha tensili mhux ingas minn 20 MPa;

(b) Elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: mhux inqas minn 50 fil-mija.
3.3.2.2. Rezistenza ghall-n-pentan skont l-istandard ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(@) Medium: n-pentan;

(b) Temperatura: 23 °C (tolleranza skont l-istandard ISO 1817);

() Perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha.

Rekwiziti:

(a) Varjazzjoni massima fil-volum: 2 fil-mija;

(b) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 10 fil-mija.

(c) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-gsim: 10 fil-mija

Wara l-hzin fl-arja ftemperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha, il-massa mqabbla mal-valur originali ma
ghandhiex tonqos b’aktar minn 5 fil-mija.

3.3.2.3. Rezistenza ghat-tigdim skont l-istandard ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura operattiva massima nieges 10 °C);
(b) Perjodu ta’ esponiment: 24 u 336 siegha.

Wara t-tigdim, il-kampjuni ghandhom jigu kkondizzjonati ftemperatura ta’ 23 °C u fumidita relattiva ta’ 50 fil-
mija ghal mhux inqas minn 21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skont il-paragrafu 3.3.2.1 ta’ hawn fuq.

Rekwiziti:

(a) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tiqdim, imqabbel ma’ sahha tensili tal-
materjal imqaddem ghal 24 siegha;

(b) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tiqdim, imqabbel
mal-elongazzjoni fil-waqt tal-gsim tal-materjal imqaddem ghal 24 siegha.

3.4. Specifikazzjonijiet u metodu tat-test ghall-ghata

3.4.1.1. Sahha tensili u elongazzjoni fil-waqt tal-qsim skont l-istandard ISO 37. Sahha tensili ta’ mhux inqas minn
20 MPa u elongazzjoni fil-waqt tal-qsim ta’ mhux inqas minn 250 fil-mija.
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3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.2.2.

3.4.2.3.

3.4.3.

3.4.3.1.

3.4.3.2.

Rezistenza ghall-n-ezan skont l-istandard ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Medium: n-ezan;

(b) Temperatura: 23 °C (tolleranza skont l-istandard 1SO 1817);

(c) Perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha.

Rekwiziti:

(a) Varjazzjoni massima fil-volum: 30 fil-mija;

(b) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 35 fil-mija;

(c) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-gsim: 35 fil-mija;
Rezistenza ghat-tiqdim skont l-istandard ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura operattiva massima nieges 10 °C);
(b) Perjodu ta’ esponiment: 336 siegha.

Rekwiziti:

(a) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 25 fil-mija;

(b) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: — 30 fil-mija u + 10 fil-mija
Rezistenza ghall-ozonu
It-test ghandu jsir b’konformita mal-istandard ISO 1431/1.

Il-bicciet tat-test, li ghandhom jigu mgebbda sa elongazzjoni ta’ 20 fil-mija ghandhom jigu esposti ghall-arja
ftemperatura ta’ 40 °C u fumdita relattiva ta’ 50 fil-mija + 10 fil-mija b’kon¢entrazzjoni tal-ozonu ta’ 50 parti
kull mitt miljun ghal tul ta’ 120 siegha.

L-ebda gsim tal-bicciet tat-test mhu permess.

Specifikazzjonijiet u metodu tat-test ghall-ghata maghmula minn materjal ta’ poliammid 6

Sahha tensili u elongazzjoni fil-waqt tal-gsim skont l-istandard ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(a) Tip ta’ kampjun: tip 1 BA;
(b) Velocita tensili: 20 mm/min.

II-materjal ghandu jigi kkondizzjonat ghal mill-anqas 21 jum ftemperatura ta’ 23 °C u fumdita relattiva ta’
50 fil-mija, qabel ma jigi ittestjat.

Rekwiziti:

(a) Sahha tensili mhux ingas minn 20 MPa;

(b) Elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: mhux inqas minn 100 fil-mija.

Rezistenza ghall-n-ezan skont l-istandard ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(a) Medium: n-ezan;

(b) Temperatura: 23 °C (tolleranza skont l-istandard ISO 1817);

() Perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha.
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Rekwiziti:
(a) Varjazzjoni massima fil-volum: 2 fil-mija;
(b) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 10 fil-mija;
(c) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-gsim: 10 fil-mija.
3.4.3.3. Rezistenza ghat-tigdim skont l-istandard ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura operattiva massima nieqes 10 °C);
(b) Perjodu ta’ esponiment: 24 u 336 siegha.

Wara t-tiqdim il-kampjuni ghandhom jigu kkondizzjonati ghal mill-angas 21 jum qabel ma jsir it-test tensili
skont il-paragrafu 3.3.1.1 ta’ hawn fugq.

Rekwiziti:

(a) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 20 fil-mija wara 336 siegha ta’ tiqdim, imqabbel ma’ sahha tensili tal-
materjal imqaddem ghal 24 siegha;

(b) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-gsim: 50 fil-mija wara 336 siegha ta’ tiqdim, imqabbel
mal-elongazzjoni fil-waqt tal-gsim tal-materjal imqaddem ghal 24 siegha.

3.5. Specifikazzjonijiet ghal pajp mhux akkoppjat
3.5.1.  Kemm ma jnixxix gass (permeabbilta)

3.5.1.1. Pajp twil 1 m ghandu jigi konness ma’ kontenitur mimli bil-propan likwidu, li jkollu temperatura ta’
23°C+£2°C

3.5.1.2. It-test ghandu jitwettaq b’konformita mal-metodu deskritt fl-istandard ISO 4080.

3.5.1.3. It-tnixxija mill-materjal tal-pajp ma ghandhiex tkun aktar minn 95 cm? fwar kull metru ta’ pajp kull 24 siegha.

3.5.2.  Rezistenza ftemperatura baxxa
3.5.2.1. It-test ghandu jitwettaq b’konformita mal-metodu deskritt fl-istandard ISO 4672, metodu B.
3.5.2.2. Temperatura tat-test: — 25 °C £ 3 °C.

3.5.2.3. L-ebda gsim jew ksur mhu permess.

3.5.3.  Rezistenza ftemperatura gholja

3.5.3.1. Bicca pajp, soggett ghal pressjoni ta’ 3 000 kPa, b’tul minimu ta’ 0,5 m ghandha titqieghed fforn ftemperatura
ta’ 125 °C + 2 °C ghal 24 siegha.

3.5.3.2. L-ebda tnixxija mhi permessa.

3.5.3.3. Wara t-test il-pajp ghandu jkun jiflah ghall-pressjoni tat-test ta’ 6 750 kPa, ghal 10 minuti. L-ebda tnixxija mhi
permessa.

3.5.4.  Test tat-tghawwig

3.5.4.1. Pajp vojt, b'tul ta’ madwar 3,5 m ghandu jkun jiflah ghal 3 000 ¢iklu tat-test ta’ tghawwig alternat preskritt
hawn taht, minghajr ma jinqasam. Wara t-test il-pajp irid ghandu kapaci jiflah ghall-pressjoni tat-test kif
imsemmi fil-paragrafu 3.5.5.2 ta’ hawn taht.
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3.5.4.2.

3.5.4.3.

3.5.5.1.

3.5.5.2.

3.5.5.3.

3.6.

3.6.1.

3.6.2.

3.6.3.

3.7.

3.7.1.1.

Figura 3 (ezempju biss)

massa

mekkanizmu ta’ propulsjoni

(@a=102 mm; b = 241 mm)

Il-magna tal-ittestjar (ara l-Figura 3) ghandha tkun maghmula minn qafas tal-azzar li jkollu zewg roti tal-injam,
brimm wiesa’ madwar 130 mm.

I¢-cirkonferenza tar-roti ghandu jkollha kanal li jservi ta’ gwida ghall-pajp. Ir-ragg tar-roti, imkejjel fil-giegh tal-
kanal, ghandu jkun 102 mm.

Il-pjanijiet medjani longitudinali taz-zewg roti ghandhom ikunu fl-istess pjan vertikali. Id-distanza bejn i¢-centri
tar-rota ghandha tkun 241 mm vertikali u 102 mm orizzontali.

Kull rota ghandha tkun tista’ ddur minghajr xkiel madwar i¢c-Centru tal-fus taghha.
Mekkanizmu ta’ propulsjoni jigbed il-pajp fuq ir-roti b'velocita ta’ erba’ dawriet shah kull minuta.
I-pajp ghandu jghaddi minn fuq ir-roti b’'mod li jifforma l-ghamla ta’ “S” (ara Figura 3).

It-tarf, li jghaddi minn fuq ir-rota ta’ fug, ghandu jkollu mqabbad mieghu massa suffi¢jenti li tizgura l-aderenza
kompleta tal-pajp mar-roti. Il-parti li ddur mar-rota t'isfel tigi mqabbda mal-mekkanizmu ta’ propulsjoni.

II-mekkanizmu ghandu jigi aggustat b’tali mod, li I-pajp ikopri distanza totali ta’ 1,2 m fiz-zewg direzzjonijiet.

Pressjoni idrawlika tat-test u determinazzjoni tal-pressjoni tal-fqugh minima
It-test ghandu jitwettaq b’konformita mal-metodu deskritt fl-istandard ISO 1402.
Il-pressjoni tat-test ta’ 6 750 kPa ghandha tigi applikata ghal 10 minuti, minghajr ma jkun hemm ebda tnixxija.

I-pressjoni tal-fqugh ma ghandhiex tkun ingas minn 10 000 kPa.

Akkoppjamenti

L-akkoppjamenti ghandhom ikunu maghmula mill-azzar jew mir-ram u s-superfice taghhom ghandu jkun
rezistenti ghall-korruzjoni.

L-akkoppjamenti ghandhom ikunu tat-tip li jehlu bil-kompressjoni u maghmulin minn akkoppjament b’pajp
flessibbli jew banjo bolt. L-issigillar ghandu jkun rezistenti ghal-LPG u jikkonforma mal-paragrafu 3.3.1.2 ta’
hawn fuq.

Il-banjo bolt ghandu jkun konformi ma’ DIN 7643.

L-assemblagg tal-pajp u tal-akkoppjamenti
L-assemblagg tal-pajp ghandu jigi soggett ghal test tal-impuls skont l-istandard ISO 1436.

It-test ghandu jsir bl-uzu ta’ Zejt li jiccirkola li jkollu temperatura ta’ 93 °C, u bi pressjoni minima ta’
3 000 kPa.



20.10.2016 1l-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea L 285/65

3.7.1.2. 1l-pajp ghandu jigi soggett ghal 150 000 impuls.

3.7.1.3. Wara t-test tal-impuls, il-pajp ghandu jkun kapaci jiflah ghall-pressjoni tat-test kif imsemmi fil-
paragrafu 3.5.5.2 ta’ hawn fuq.

3.7.2.  Kemm ma jnixxix gass

3.7.2.1. L-assemblagg tal-pajp (pajp bl-akkoppjamenti) ghandu jkun jiflah ghal hames minuti pressjoni tal-gass ta’
3 000 kPa minghajr ma jkun hemm ebda tnixxija.

3.8. Marki

3.8.1.  Kull pajp ghandu jkollu, fintervalli ta’ mhux aktar minn 0,5 m, il-marki ta’ identifikazzjoni li gejjin li jinqraw
sew u ma jithassrux maghmula minn ittri, figuri jew simboli.

3.8.1.1. L-isem jew il-marka kummer¢jali tal-manifattur.

3.8.1.2. Is-sena u x-xahar tal-manifattura.

3.8.1.3. Id-dags u l-marka tat-tip.

3.8.1.4. Il-marka tal-identifikazzjoni “L.P.G. Klassi 1”.

3.8.2.  Kull akkoppjament ghandu jkollu fuqu l-isem jew il-marka kummer¢jali tal-manifattur tieghu.

4. Pajpijiet sintetici ghal pressjoni gholja, Klassi 0

4.1. Specifikazzjonijiet generali

4.1.1. L-ghan ta’ dan il-kapitlu huma li jiddetermina d-dispozizzjonijiet dwar l-approvazzjoni ta’ pajpijiet flessibbli
sinteti¢i ghall-uzu b’'LPG, li jkollhom dijametru intern ta’ sa 10 mm.

4.1.2.  Dan il-kapitlu jkopri wkoll, barra mill-ispecifikazzjonijiet generali u t-testijiet ghal pajpijiet sintetici, specifikaz-
zjonijiet u testijiet applikabbli ghal tipi ta’ materjali specifici jew ghal pajpijiet sintetici.

4.1.3.  1Il-pajp ghandu jkun iddisinjat b’mod li jiflah ghall-pressjoni operattiva/i massima tad-WP.

4.1.4.  I-pajp ghandu jkun iddisinjat b'mod li jiflah ghal temperaturi ta’ bejn — 25 °C u + 125 °C. Ghal temperaturi
operattivi oghla mill-valuri msemmija hawn fuq, it-temperaturi tat-test ghandhom jigu adattati.

4.1.5.  Id-dijametru intern ghandu jkun konformi mat-Tabella 1 tal-istandard ISO 1307.

4.2. Kostruzzjoni tal-pajp

4.2.1.  Il-pajp sintetiku ghandu jkun maghmul minn tubu termoplastiku u ghata ta’ materjal termoplastiku adattat,
rezistenti ghaz-zZejt u ghall-elementi, u rinforzat b’saff intermedju wiched jew aktar. Jekk ghas-saff(i) intermedju/
i ta’ rinforz jintuza materjal rezistenti ghall-korruzjoni (jigifieri, azzar li ma jsaddadx) l-ghata ma tkunx
mehtiega.

4.2.2.  Ir-rivestiment u l-ghata ma ghandux ikun fihom pori, toqob u elementi estranji.
Kwalunkwe toqgba li ssir apposta fil-ghata ma ghandhiex titqies bhala imperfezzjoni.

4.3. Specifikazzjonijiet u testijiet ghar-rivesiment

4.3.1. Sahha tensili u elongazzjoni

4.3.1.1. Sahha tensili u elongazzjoni fil-waqt tal-gsim skont l-istandard ISO 37. Sahha tensili ta’ mhux ingas minn

20 MPa u elongazzjoni fil-waqt tal-qsim ta’ mhux inqas minn 200 fil-mija.
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4.3.1.2. Rezistenza ghall-n-pentan skont l-istandard ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Medium: n-pentan;
(b) Temperatura: 23 °C (tolleranza skont l-istandard ISO 1817);
(c) Perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha.
Rekwiziti:
(a) Varjazzjoni massima fil-volum: 20 fil-mija;
(b) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 25 fil-mija;
(c) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: 30 fil-mija.

Wara |-hzin fl-arja ftemperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha, il-massa mqabbla mal-valur originali ma
ghandhiex tonqos b’aktar minn 5 fil-mija.

4.3.1.3. Rezistenza ghat-tiqgdim skont l-istandard ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura operattiva massima nieqes 10 °C);
(b) Perjodu ta’ esponiment: 336 siegha.
Rekwiziti:
(a) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 35 fil-mija;

(b) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: — 30 fil-mija u + 10 fil-mija
4.3.2.  Sahha tensili u elongazzjoni specifici ghal materjal ta’ poliammid 6

4.3.2.1. Sahha tensili u elongazzjoni fil-waqt tal-gsim skont l-istandard ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(a) Tip ta’ kampjun: tip 1 BA;
(b) Velogita tensili: 20 mm/min.

II-materjal ghandu jigi kkondizzjonat ghal mill-anqas 21 jum ftemperatura ta’ 23 °C u fumdita relattiva ta’
50 fil-mija, qabel ma jigi ittestjat.

Rekwiziti:

(a) Sahha tensili mhux ingas minn 20 MPa;

(b) Elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: mhux inqas minn 50 fil-mija.
4.3.2.2. Rezistenza ghall-n-pentan skont l-istandard ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(@) Medium: n-pentan;

(b) Temperatura: 23 °C (tolleranza skont l-istandard 1SO 1817);

(c) Perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha.

Rekwiziti:

(a) Varjazzjoni massima fil-volum: 2 fil-mija;

(b) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 10 fil-mija;

(c) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-gsim: 10 fil-mija.

Wara |-hzin fl-arja ftemperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha, il-massa mqabbla mal-valur originali ma
ghandhiex tonqos b’aktar minn 5 fil-mija.
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4.3.2.3. Rezistenza ghat-tiqdim skont l-istandard ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura operattiva massima nieqes 10 °C);
(b) Perjodu ta’ esponiment: 24 u 336 siegha.

Wara t-tigdim, il-kampjuni ghandhom jigu kkondizzjonati ftemperatura ta’ 23 °C u fumidita relattiva ta’ 50 fil-
mija ghal mhux inqas minn 21 jum qabel it-twettiq tat-test tensili skont il-paragrafu 4.3.2.1 ta’ hawn fuq.

Rekwiziti:

(a) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 35 fil-mija wara 336 siegha ta’ tiqdim, imqabbel ma’ sahha tensili tal-
materjal imqaddem ghal 24 siegha;

(b) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: 25 fil-mija wara 336 siegha ta’ tiqdim, imqabbel

mal-elongazzjoni fil-waqt tal-qsim tal-materjal imqaddem ghal 24 siegha.

4.4. Specifikazzjonijiet u metodu tat-test ghall-ghata

4.4.1.1. Sahha tensili u elongazzjoni fil-waqt tal-gsim skont l-istandard ISO 37. Sahha tensili ta’ mhux inqgas minn
20 MPa u elongazzjoni fil-waqt tal-qsim ta’ mhux inqas minn 250 fil-mija.

4.4.1.2. Rezistenza ghall-n-ezan skont l-istandard ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(a) Medium: n-ezan;
(b) Temperatura: 23 °C (tolleranza skont l-istandard ISO 1817);
(c) Perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha.
Rekwiziti:
(a) Varjazzjoni massima fil-volum: 30 fil-mija;
(b) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 35 fil-mija;
(c) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-gsim: 35 fil-mija.
4.4.1.3. Rezistenza ghat-tiqdim skont l-istandard ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura operattiva massima nieqes 10 °C);
(b) Perjodu ta’ esponiment: 336 siegha.
Rekwiziti:
(a) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 25 fil-mija;

(b) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-gsim: — 30 fil-mija u + 10 fil-mija
4.4.2. Rezistenza ghall-ozonu

4.4.2.1. It-test ghandu jsir b’konformita mal-istandard ISO 1431/1 -1:2004/Amd 1:2009.

4.4.2.2. T-bicciet tat-test, li ghandhom jigu mgebbda sa elongazzjoni ta’ 20 fil-mija ghandhom jigu esposti ghall-arja
ftemperatura ta’ 40 °C u fumdita relattiva ta’ 50 fil-mija + 10 fil-mija b’konc¢entrazzjoni tal-ozonu ta’ 50 parti
kull mitt miljun ghal tul ta’ 120 siegha.

4.4.2.3. L-ebda gsim tal-bicciet tat-test mhu permess.

4.43.  Specifikazzjonijiet u metodu tat-test ghall-ghata maghmula minn materjal ta’ poliammid 6
4.4.3.1. Sahha tensili u elongazzjoni fil-waqt tal-gsim skont l-istandard ISO 527-2 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(a) Tip ta’ kampjun: tip 1 BA;

(b) Velogita tensili: 20 mm/min.
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II-materjal ghandu jigi kkondizzjonat ghal mill-anqas 21 jum ftemperatura ta’ 23 °C u fumdita relattiva ta’
50 fil-mija, qabel ma jigi ittestjat.

Rekwiziti:
(a) Sahha tensili mhux ingas minn 20 MPa;
(b) Elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: mhux inqas minn 100 fil-mija.
4.4.3.2. Rezistenza ghall-n-ezan skont l-istandard ISO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(a) Medium: n-ezan;
(b) Temperatura: 23 °C (tolleranza skont l-istandard ISO 1817);
(c) Perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha.
Rekwiziti:
(a) Varjazzjoni massima fil-volum: 2 fil-mija;
(b) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 10 fil-mija;
(c) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-gsim: 10 fil-mija.
4.4.3.3. Rezistenza ghat-tigdim skont l-istandard ISO 188 bil-kundizzjonijiet li gejjin:
(@) Temperatura: 115 °C (temperatura tat-test = temperatura operattiva massima nieqes 10 °C);
(b) Perjodu ta’ esponiment: 24 u 336 siegha.

Wara t-tigdim il-kampjuni ghandhom jigu kkondizzjonati ghal mill-anqas 21 jum qabel ma jsir it-test tensili
skont il-paragrafu 4.3.1.1 ta’ hawn fuq.

Rekwiziti:

(a) Varjazzjoni massima fis-sahha tensili: 20 fil-mija wara 336 siegha ta’ tiqdim, imqabbel ma’ sahha tensili tal-
materjal imqaddem ghal 24 siegha;

(b) Varjazzjoni massima fl-elongazzjoni fil-waqt tal-qsim: 50 fil-mija wara 336 siegha ta’ tiqgdim, imqabbel
mal-elongazzjoni fil-waqt tal-qsim tal-materjal imqaddem ghal 24 siegha.

4.5. Specifikazzjonijiet ghal pajp mhux akkoppjat
4.5.1. Kemm ma jnixxix gass (permeabbilta)

4.5.1.1. Pajp twil 1 m ghandu jigi konness ma’ kontenitur mimli bil-propan likwidu, li jkollu temperatura
ta’ 23° £ 2 °C.

4.5.1.2. It-test ghandu jitwettaq b’konformita mal-metodu deskritt fl-istandard ISO 4080.

4.5.1.3. It-tnixxija mill-materjal tal-pajp m’ghandhiex tkun aktar minn 95 cm’® ta’ fwar ghal kull metru ta’ pajp kull
24 siegha. It-tnixxija tal-LPG likwidu ghandha tigi mkejla, u din ghandha tkun aktar baxxa mit-tnixxija tal-gass
(95 cm?/h).

4.5.2.  Rezistenza ftemperatura baxxa
4.5.2.1. It-test ghandu jitwettaq b’konformita mal-metodu deskritt fl-istandard ISO 4672, metodu B.
4.5.2.2. Temperatura tat-test: — 25 °C + 3 °C.

4.5.2.3. L-ebda gsim jew ksur mhu permess.

4.5.3.  Rezistenza ftemperatura gholja

4.5.3.1. Bicca pajp, soggett ghall-pressjoni WP, b'tul minimu ta’ 0,5 m ghandha titgieghed fforn ftemperatura ta’
125 °C £ 2 °C ghal 24 siegha.
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4.5.3.2. L-ebda tnixxija mhi permessa.
4.5.3.3. Wara t-test il-pajp ghandu jkun jiflah ghall-pressjoni tat-test ta’ 2,25 WP, ghal 10 minuti. L-ebda tnixxija mhi
permessa.
4.5.4.  Test tat-tghawwig
4.5.4.1. Pajp vojt, b'tul ta’ madwar 3,5 m ghandu jkun jiflah ghal 3 000 ciklu tat-test ta’ tghawwig alternat preskritt
hawn taht, minghajr ma jinqasam.
Wara t-test il-pajp irid ghandu kapaci jiflah ghall-pressjoni tat-test kif imsemmi fil-paragrafu 4.5.5.2 ta’ hawn
taht.
Figura 4 (ezempju biss)
b
massa
-
mekkanizmu ta’ propulsjoni
L A 1,2m :
(@ =102 mm; b = 241 mm)
4.5.4.2. Il-magna tal-ittestjar (ara I-Figura 4) ghandha tkun maghmula minn qafas tal-azzar li jkollu zewg roti tal-injam,
brimm wiesa’ madwar 130 mm.
I¢e-cirkonferenza tar-roti ghandu jkollha kanal li jservi ta’ gwida ghall-pajp. Ir-ragg tar-roti, imkejjel fil-qiegh tal-
kanal, ghandu jkun 102 mm.
II-pjanijiet medjani longitudinali taz-zewg roti ghandhom ikunu fl-istess pjan vertikali. Id-distanza bejn i¢c-centri
tar-rota ghandha tkun 241 mm vertikali u 102 mm orizzontali.
Kull rota ghandha tkun tista’ ddur minghajr xkiel madwar i¢-centru tal-fus taghha.
Mekkanizmu ta’ propulsjoni jigbed il-pajp fuq ir-roti b'velocita ta’ erba’ dawriet shah kull minuta.
4.5.4.3. Il-pajp ghandu jghaddi minn fuq ir-roti b’'mod li jifforma l-ghamla ta’ “S” (ara Figura 4).
It-tarf, li jghaddi minn fuq ir-rota ta’ fug, ghandu jkollu mqabbad mieghu massa suffi¢jenti li tizgura l-aderenza
kompleta tal-pajp mar-roti. Il-parti li ddur mar-rota t'isfel tigi mqabbda mal-mekkanizmu ta’ propulsjoni.
II-mekkanizmu ghandu jigi aggustat b'tali mod, li I-pajp ikopri distanza totali ta’ 1,2 m fiz-Zewg direzzjonijiet.
4.5.5.  Pressjoni idrawlika tat-test u determinazzjoni tal-pressjoni tal-fqugh minima
4.5.5.1. Tt-test ghandu jitwettaq b’konformita mal-metodu deskritt fl-istandard ISO 1402.
4.5.5.2. Il-pressjoni tat-test ta’ 2,25 WP ghandha tigi applikata ghal 10 minuti, minghajr ma jkun hemm ebda tnixxija.
4.5.5.3. I-pressjoni tal-fqugh ma ghandhiex tkun ingas minn 10 000 kPa, u mill-anqas 2,25 WP.
4.6. Akkoppjamenti
4.6.1.  L-akkoppjamenti ghandhom ikunu maghmula mill-azzar jew mir-ram u s-superfice taghhom ghandu jkun

rezistenti ghall-korruzjoni.
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4.6.2.  L-akkoppjamenti ghandhom ikunu tat-tip li jehlu bil-kompressjoni u maghmulin minn akkoppjament b’pajp
flessibbli jew banjo bolt. L-issigillar ghandu jkun rezistenti ghal-LPG u jikkonforma mal-paragrafu 4.3.1.2 ta’
hawn fuq.

4.6.3.  Il-banjo bolt ghandu jkun konformi ma’ DIN 7643.

4.7. L-assemblagg tal-pajp u tal-akkoppjamenti

4.7.1.  L-assemblagg tal-pajp ghandu jigi soggett ghal test tal-impuls skont l-istandard ISO 1436.

4.7.1.1. It-test ghandu jsir bl-uzu ta’ Zejt li jiccirkola li jkollu temperatura ta’ 93 °C, u bi pressjoni minima ta’ WP.
4.7.1.2. l-pajp ghandu jigi soggett ghal 150 000 impuls.

4.7.1.3. Wara t-test tal-impuls, il-pajp ghandu jkun kapac¢i jiflah ghall-pressjoni tat-test kif imsemmi fil-
paragrafu 4.5.5.2.

4.7.2. Kemm ma jnixxix gass

4.7.2.1. L-assemblagg tal-pajp (pajp bl-akkoppjamenti) ghandu jkun jiflah ghal hames minuti pressjoni tal-gass ta’
1,5 WP minghajr ma jkun hemm ebda tnixxija.

4.8. Marki

4.8.1.  Kull pajp ghandu jkollu, fintervalli ta’ mhux aktar minn 0,5 m, il-marki ta’ identifikazzjoni li gejjin li jingraw
sew u ma jithassrux maghmula minn ittri, figuri jew simboli.

4.8.1.1. L-isem jew il-marka kummercjali tal-manifattur.
4.8.1.2. Is-sena u x-xahar tal-manifattura.

4.8.1.3. Id-dags u l-marka tat-tip.

4.8.1.4. Il-marka tal-identifikazzjoni “L.P.G. Klassi 0”.

4.8.2.  Kull akkoppjament ghandu jkollu fuqu l-isem jew il-marka kummer¢jali tal-manifattur tieghu.
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ANNESS 9
DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TAL-UNITA TAL-MILI (FILLING UNIT)
1.  Definizzjoni: Ara l-paragrafu 2.16 ta’ dan ir-Regolament.
2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2 ta’ dan ir-Regolament):
Unita tal-mili: Klassi 3
Valv unidirezzjonali: Klassi 3
3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni: 3 000 kPa.
4. Temperaturi tad-disinn:
-20°Csa 65°C
Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fuq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.
5. Regoli generali tad-disinn:
Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.
Paragrafu 6.15.10, Dispozizzjonijiet dwar l-unita tal-mili.
6. Proceduri tat-testijiet applikabbli:
Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Test tat-tnixxija mis-seat tal-valv Anness 15, para. 8
Rezistenza fit-tul (b’6 000 ¢iklu ta’ Anness 15, para. 9
funzjonament)
Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (¥)
Rezistenza ghas-shana xotta Anness 15, para. 13
Tiqdim bl-ozonu Anness 15, para. 14
Deformazzjoni taht pressjoni Anness 15, para. 15 (*¥)
Ciklu tat-temperatura Anness 15, para. 16 (*¥)
Test tal-impatt paragrafu 7 ta’ dan l-anness
7. Rekwiziti tat-test tal-impatt ghall-unita tal-mili Ewro
7.1. Rekwiziti generali
L-unita tal-mili ghandha tigi soggetta ghal test tal-impatt ta’ 10 J.
7.2. Procedura tat-test

Massa azzar imwebbes ta’ 1 kg ghandha titwaqqa’ minn gholi ta’ 1 m b’'mod tikseb velocita tal-impatt ta’ 4,4 m/s.

Dan isir billi l-massa tigi mmuntata f'pendlu.

L-unita tal-mili ghandha tigi installata orizzontalment fuq oggett solidu. L-impatt tal-massa ghandu jkun fuq ic-

Centru tal-parti sporguta tal-unita tal-mili.
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7.3. Interpretazzjoni tat-test

7.4.

L-unita tal-mili ghandha tkun konformi mat-test tat-tnixxija esterna u mat-test tat-tnixxija mis-seat tal-valv ftempe-
ratura ambjentali.

Ittestjar mill-gdid
Jekk l-unita tal-mili ma tghaddix mit-test, zewg kampjuni ohra tal-istess komponent ghandhom jigu soggetti ghat-

test tal-impatt. Jekk iz-zewg kampjuni jghaddu mit-test, l-ewwel test ghandu jigi injorat. Fil-kaz meta kampjun
wiehed jew iz-Zewg kampjuni ma jghaddux mit-test il-gdid, il-komponent ma ghandux jigi approvat.

Rimarki:
(a) It-test ta’ pressjoni zejda ghandu jsir fuq kull valv unidirezzjonali

(b) It-test ta’ rezistenza fit-tul ghandu jsir b’zennuna mahsuba specifikament ghall-unita tal-mili 1i tkun qed tigi
ttestjata. Ghandhom jigu applikati 6 000 ¢iklu skont il-procedura li gejja:

() Wahhal iz-zennuna mal-konnekter u iftah is-sistema tal-unita tal-mili;
(i) Halli s-sistema miftuha ghal mill-anqas 3 sekondi;
(iti) Aghlaq l-unita tal-mili u skonnettja z-zZennuna.

Figura 1

Erja ta’ konnessjoni tal-unita tal-mili Bayonet
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Figura 3

Erja ta’ konnessjoni tal-unita tal-mili Ewro ta’ vettura hafifa
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Erja ta’ konnessjoni tal-unita tal-mili ACME
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Figura 5

Erja ta’ konnessjoni tal-unita tal-mili Ewro ta’ vettura heavy duty
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Spjega:

1 Superfice tal-issigillar taz-zennuna
2 Spostament minimu tal-valv

3 Tolleranza generali

(*) Ghal parts metalli¢i biss.
(**) Ghal parts mhux metalli¢i biss.
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ANNESS 10

DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TA’ KONTENITURI TAL-LPG

It-tifsira ta’ simboli u termini uzati £dan l-anness

= 5= T "% = g o

>

o

< <

rQ

1.1.

1.2.

1.3.

il-pressjoni idrawlika tat-test fkPa;

il-pressjoni tal-fqugh ta’ kontenitur imkejla fit-test tal-fqugh, fkPa;

[-limitu ta’ elasti¢ita minimu N/mm? garantit mill-istandard tal-materjal;

sahha tensili minima fN/mm? garantita mill-istandard tal-materjal

sahha tensili attwali, fN/mm?

il-hxuna minima kkalkulata tal-materjal tal-qafas ¢ilindriku, fmm;

il-hxuna minima kkalkulata tat-trufijiet imzaqgin, fmm;

id-dijametru estern nominali tal-kontenitur, fmm;

ir-ragg intern tat-tarf imzaqqaq tal-kontenitur ¢ilindriku standard, fmm;

ir-ragg ta’ kongunzjoni intern tat-tarf imzaqqaq tal-kontenitur ¢ilindriku standard, fmm;
l-gholi estern tal-parti mzaqqa tat-tarf tal-kontenitur, fmm;

l-gholi tal-parti cilindrika tat-tarf imzaqgaq, fmm;

it-tul tal-qafas rezistenti ghall-istress tal-kontenitur, fmm;

il-valur tal-elongazzjoni (percentwali) tal-materjal bazi;

il-volum inizjali tal-kontenitur fil-waqt li fih il-pressjoni tigi mizjuda fit-test tal-fqugh, fdm?;
il-volum finali tal-kontenitur meta jinfaga’, fdm?;

il-gravita, fm/s?;

fattur tal-forma;

il-fattur tat-tnaqqis ta’ stress.
Rekwiziti teknici
Il-kontenituri ¢ilindrici koperti fdan l-anness huma dawn li gejjin:

LPG-1 Kontenituri tal-metall

LPG-4 Kontenituri totalment komposti

Dimensjonijiet

Ghad-dimensjonijiet kollha minghajr indikazzjoni ta’ tolleranzi, ghandhom japplikaw it-tolleranzi generali

ta’ EN 22768-1.

Materjali

II-materjal uzat ghall-manifattura tal-qafas rezistenti ghall-istress tal-kontenituri ghandu jkun azzar kif
specifikat fl-Euronorm EN 10120 (madankollu, jistghu jintuzaw materjali ohra sakemm il-kontenitur ikollu
l-istess karatteristici ta’ sikurezza, li ghandhom jigu ccertifikati mill-Awtoritajiet tal-Approvazzjoni tat-Tip li

jaghtu l-approvazzjoni tat-tip).
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1.3.2. Il-materjal bazi jirreferi ghall-materjal fl-istat qabel ma tkun saret kwalunkwe trasformazzjoni specifika fir-
rigward tal-process tal-manifattura.

1.3.3. II-komponenti kollha qafas tal-kontenitur u Il-partijiet kollha wweldjati mieghu ghandhom ikunu
maghmulin minn materjali li jkunu kompatibbli ma’ xulxin.

1.3.4. II-materjali tal-fillers ghandhom ikunu kompatibbli mal-materjal bazi biex jifformaw weldjaturi bi proprje-
tajiet ekwivalenti ghal dawk specifikati ghall-materjal bazi (EN 288-39).

1.3.5. [l-manifattur tal-kontenitur ghandu jikseb u jipprovdi:

(a) Ghal kontenituri tal-metall: certifikati tal-analizi kimika tal-ikkastjar;

(b) Ghal kontenituri totalment komposti: certifikati tal-analizi tar-rezistenza kimika relatati ma’ testijiet
maghmulin skont ir-rekwiziti tal-Appendici 6;

(c) Proprjetajiet mekkanici tal-materjal fir-rigward ta’ materjali tal-azzar jew materjali ohra applikati fil-bini
tal-partijiet soggetti ghal pressjoni.

1.3.6. L-awtorita tal-ispezzjoni ghandu jkollha l-opportunita li taghmel analizi indipendenti. Dawn l-analizi
ghandhom isiru jew fuq kampjuni mehudin mill-materjali kif provduti lill-manifattur tal-kontenituri jew fuq
il-kontenituri lesti.

1.3.7. II-manifattur ghandu jaghmel disponibbli, lill-awtorita tal-ispezzjoni, ir-rizultati tat-testijiet metallurgici
u mekkanici u l-analizi tal-materjali bazi u tal-fillers li jsiru fuq weldjaturi, u ghandu jipprovdiha b'desk-
rizzjoni tal-metodi u l-processi ta’ wweldjar li jkunu jistghu jitgiesu bhala rapprezentattivi tal-weldjaturi
maghmulin waqt il-produzzjoni.

1.4. Temperaturi u pressjonijiet tad-disinn

1.4.1. Temperatura tad-disinn
It-temperatura operattiva tad-disinn tal-kontenitur ghandha tkun bejn — 20 °C u 65 °C. Ghal temperaturi
operattivi estremi oghla mit-temperaturi msemmija hawn fuq japplikaw kundizzjonijiet tat-test specjali li
ghandu jkun hemm qbil dwarhom mal-awtorita kompetenti.

1.4.2. Pressjoni tad-disinn
Il-pressjoni operattiva tad-disinn tal-kontenitur ghandha tkun: 3 000 kPa.

1.5. Il-proceduri ta’ trattament bis-shana, fuq kontenituri tal-metall biss, ghandhhom ikunu skont ir-rekwiziti li
gejjin:

1.5.1 It-trattament bis-shana ghandu jsir fuq partijiet tal-kontenitur jew fuq il-kontenitur komplut.

1.5.2. Dawk il-partijiet tal-kontenitur li jkunu gew iddeformati b’aktar minn 5 fil-mija ghandhom jigu soggetti
ghat-trattament tas-shana li gej: innormalizza.

1.5.3. Kontenituri b’'materjal ohxon > 5 mm ghandhom jigu soggetti ghat-trattament tas-shana li gej:

1.5.3.1. Materjal blaminazzjoni termali u normalizzat: nehhi l-istress jew innormalizza;

1.5.3.2. Materjal ta’ tip differenti: innormalizza.

1.5.4. [I-manifattur ghandu jipprezenta l-procedura uzata ghat-trattament tas-shana.

1.5.5. It-trattament tas-shana lokalizzat ta’ kontenitur komplut mhux permess.
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1.6. Kalkolu tal-partijiet taht pressjoni
1.6.1. Kalkolu tal-partijiet taht pressjoni ghal kontenituri tal-metall.
1.6.1.1. Il-hxuna tal-materjal tal-qafas ¢ilindriku tal-kontenituri ma ghandhiex tkun ingas minn dik ikkalkulata bil-
formula:
1.6.1.1.1.  Kontenituri minghajr weldjaturi longitudinali:
P, -D P, -D
a = R =
2000 +P, 1500R, + P,
4/3
1.6.1.1.2.  Kontenituri b'weldjaturi longitudinali:
P -D P, -D
a = R =
2000 -z +p, 1P00R -z+P,
4/3

(@) z = 0,85 meta l-manifattur jichu radjogrammi ta’ kull intersezzjoni ta’ weldjatura u ta’ 100 m mill-
weldjatura longitudinali magenbhom u ta’ 50 mm (25 mm kull naha tal-intersezzjoni) tal-weldjatura
¢irkonferenzjali magembhom.

Dan it-test ghandu jsir ghal kull magna fil-bidu u fl-ahhar ta’ kull perjodu ta’ xift tax-xoghol minn
produzzjoni kontinwa.

(b) z = 1 meta jittiehdu radjogrammi ta’ kull intersezzjoni ta’ weldjatura u ta’ 100 mm mill-weldjatura
longitudinali magenbhom u ta’ 50 mm (25 kull naha tal-intersezzjoni) tal-weldjatura ¢irkonferenzjali
magenbhom.

Dan it-test ghandu jsir ghal 10 fil-mija tal-produzzjoni tal-kontenituri: il-kontenituri li jkunu ser jigu
ttestjati jintghazlu b'mod aleatorju. Jekk dawn it-testijiet radjografici jizvelaw difetti mhux accettabbli,
kif definit fil-paragrafu 2.4.1.4 ta’ dan l-anness, ghandhom jittiehdu l-mizuri kollha mehtiega biex tigi
ezaminata l-linja tal-produzzjoni kollha inkwistjoni u d-difetti jigu eliminati.

1.6.1.2. Dimensjonijiet u kalkoli tat-trufijiet (ara l-figuri fl-Appendici 4 ta’ dan l-anness).

1.6.1.2.1.  It-trufijiet tal-kontenitur ghandhom ikunu shah, ghandhom ikunu konkavi fuq in-naha tal-pressjoni

u ghandhu jkollhom forma torisferika jew ellittika (ara l-ezempji fl-Appendici 5).
1.6.1.2.2.  It-trufijiet tal-kontenitur ghandhom jissodisfaw il-kundizzjonijiet li gejjin:

Trufijiet torisferici

limiti simultanji: 0,003 D < b < 0,08 D
r>0,1D

R<D

H=0,18D

h < 0,15 D (mhux applikabbli ghal kontenituri indikati fl-Appendici 2 ta’ dan l-anness, Figura 2a)
Trufijiet ellittici
limiti simultanji: 0,003 D < b < 0,08 D

H=018D
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h>4b
h < 0,15 D (mhux applikabbli ghal kontenituri indikati fl-Appendici 2 ta’ dan l-anness, Figura 2a)

1.6.1.2.3.  Il-hxuna totali ta’ dawn it-trufijiet imzaqqin ma ghandhiex tkun inqas mill-figura kkalkulata permezz ta’ din
il-formula:

_ P,-D
"~ 1500R,

C

[-fattur tal-forma C li ghandu jintuza ghal trufijiet shah jidher fit-tabella u fil-graffs li jidhru fl-Appendici 4
ta’ dan l-anness.

Il-hxuna tal-materjal tat-tarf ¢ilindriku tat-trufijiet ma ghandhiex tkun ingas jew differenti aktar minn 15 fil-
mija mill-aktar xhuna dejqa tal-materjal tal-qafas.

1.6.1.3. II-hxuna nominali tal-materjal tal-parti ¢ilindrika u tat-tarf imzaqqaq taht ebda cirkustanza ma ghandha
tkun; ingas minn:

—+1
250 T1mm

b'minimu ta’ 1,5 mm.

1.6.1.4. Il-qafas tal-kontenitur jista’ jkun maghmul minn parti wahda, inkella zewg jew tliet partijiet. Meta l-qafas
ikun maghmul minn zewg jew tliet partijiet, il-weldjaturi longitudinali ghandhom jigu spostjati/imdawrin
b'minimu ta’ 10 darbiet il-hxuna tal-materjal tal-kontenitur (10 x a). It-trufijiet ghandhom ikunu
maghmulin minn bi¢¢a wahda u konvessi.

1.6.2. Kalkolu tal-partijiet taht pressjoni ghal kontenituri totalment komposti.

Il-valuri tal-istress fil-kontenitur ghandhom jigu kkalkulati ghal kull tip ta’ kontenitur. Il-pressjonijiet uzati
ghal dawn il-kalkoli ghandhom ikunu I-pressjoni tad-disinn u l-pressjoni tat-test tal-fqugh. Il-kalkoli
ghandhom juzaw tekniki ta’ analizi xierqa sabiex jistabbilixxu d-distribuzzjoni tal-istress fuq il-kontenitur

kollu.
1.7. Kostruzzjoni u kwalita tax-xoghol
1.7.1. Rekwiziti generali
1.7.1.1. II-manifattur ghandu juri, billi jkollu sistema xierqa ta’ kontroll tal-kwalita, li huwa ghandu I-facilitajiet u I-

processi tal-manifattura, u jaghmel manutenzjoni taghhom, biex jizgura li l-kontenituri prodotti jissodisfaw
ir-rekwiziti ta’ dan l-anness.

1.7.1.2. II-manifattur ghandu jizgura, permezz ta’ supervizjoni adegwata, li l-materjali bazi u l-partijiet ippressati
uzati fil-manifattura tal-kontenituri jkunu hielsa minn difetti li jistghu jipperikolaw l-uzu sikur tal-
kontenituri.

1.7.2. Partijiet soggetti ghal pressjoni

1.7.2.1. II-manifattur ghandu jiddeskrivi l-metodi tal-iwweldjar u l-processi uzati, u ghandu jindika l-ispezzjonijiet

imwettqa waqt il-produzzjoni.

1.7.2.2. Rekwiziti teknici tal-iwweldjar

Il-weldjaturi ta’ tarf ma’ tarf (butt welds) ghandhom isiru bi process ta’ wweldjar awtomatiku.

I-weldjaturi ta’ tarf ma’ tarf fuq il-qafas rezistenti ghall-istress ma jistghux isiru fzona fejn il-profil ikun
ivarja.

Weldjaturi angolari (angle welds) ma jistghux isiru fuq il-weldjaturi ta’ tarf ma’ tarf u ghandhom ikunu mill-
angas 10 mm 'il boghod minnhom.
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Weldjaturi li jghaqqdu partijiet li jifformaw il-qafas tal-kontenitur ghandhom jissodisfaw il-kundizzjonijiet li
gejjin (ara I-figuri moghtija bhala ezempji fl-Appendici 1 ta’ dan l-anness):

Weldjatura longitudinali: din il-weldjatura ssir fforma ta’ weldjatura ta’ tarf ma’ tarf fis-sezzjoni shiha tal-
materjal;

Weldjatura cirkonferenzjali: Din il-weldjatura ssir fil-forma ta’ weldjatura ta’ tarf ma’ tarf fis-sezzjoni shiha
tal-materjal. Weldjatura fuq il-materjal imrikkeb (joggle weld) titqies li hija tip spejali ta’ weldjatura ta’ tarf
ma’ tarf;

I-weldjaturi tal-pjanca jew tac-cirku tal-valv ghandhom isiru skont I-Appendici 1, Figura 3.

I-weldjatura li twahhal l-ghonq jew l-appoggi tal-kontenitur ghandha tkun jew tat-tip ta’ tarf ma’ tarf jew
weldjatura angolari.

L-appoggi ta’ muntagg iwweldjati ghandhom jigu wweldjati bil-mod cirkonferenzjali. Il-weldjaturi
ghandhom ikunu b’sahhithom bizzejjed biex jifilhu ghall-vibrazzjoni, ibbrejkjar u forzi esterni ta’ mill-anqas
30 g fid-direzzjonijiet kollha.

Fil-kaz ta’ weldjaturi ta’ tarf ma’ tarf, l-allinjament hazin tal-ucuh tal-gonta ma ghandux ikun aktar minn
wiehed minn hamsa tal-hxuna tal-materjal (1/5 a).

1.7.2.3. Spezzjoni tal-weldjaturi

[l-manifattur ghandu jizgura li l-weldjaturi jkollhom penetrazzjoni kontinwa minghajr ebda devjazzjoni fil-
kument tal-weldjatura, u li ma jkollhom ebda difett li jista’ jipperikola l-uzu sikur tal-kontenitur.

Ghal kontenituri maghmulin minn Zewg partijiet, ghandu jsir test radjografiku fuq il-weldjaturi ta’ tarf
¢irkonferenzjali ma’ tarf fuq tul ta” 100 mm, hlief ghall-weldjaturi li jkunu konformi mal-weldjatura fuq il-
materjal imrikkeb indikata fpagna 1 tal-Appendi¢i 1 ta’ dan l-Anness. Dan isir fuq kontenitur wiehed
maghzul fil-bidu u fl-ahhar tal-perjodu tax-xift minn produzzjoni kontinwa u, fkaz li l-produzzjoni tkun
giet interrotta ghal perjodu ta’ aktar minn 12-il siegha, l-ewwel kontenitur iwweldjat ghandu jigi radjografat
ukoll.

1.7.2.4. Nuqqas ta’ forma fit-tond

In-nuqgas ta’ forma tond tal-qafas ¢ilindriku tal-kontenitur ghandu jkun limitat ghal ammont li d-differenza
bejn id-dijametru estern massimu u dak minimu tal-istess sezzjoni trasversali ma tkunx aktar minn 1 fil-
mija tal-medja ta’ dawk id-dijametri.

1.7.3. Fittings

1.7.3.1. L-appoggi ghandhom jigu manifatturati u jitwahhlu mal-qafas tal-kontenitur b'mod li ma joholqux
koncentrazzjonijiet perikoluzi ta’ stress jew li jwasslu biex jingemal-ilma.

1.7.3.2. Il-bazi tal-kontenitur ghandu jkun b’sahhtu bizzejjed u maghmul minn metall kompatibbli mat-tip ta’ azzar
uzat ghall-kontenitur. Il-forma tal-bazi ghandha taghti lill-kontenitur stabbilta suffi¢jenti.

It-tarf ta’ fuq tal-bazi ghandu jkun iwweldjat mal-kontenitur b'mod li ma jkunx jista’ jigma’ ilma jew li jhalli
ilma jidhol bejn il-bazi u I-kontenitur.

1.7.3.3. Fuq il-kontenituri ghandha titwahhal marka ta’ referenza biex tigi zgurata l-installazzjoni korretta taghhom.

1.7.3.4. Jekk ikun hemm, il-pjanci tal-identifikazzjoni ghandhom jitwahhlu fuq il-qafas li jkun rezistenti ghall-istress
u ma ghandhomx ikunu jistghu jitnehhew. Ghandhom jittiehdu l-mizuri kollha ta’ prevenzjoni tal-
korruzjoni.

1.7.3.5. Il-kontenitur ghandu jkun predispost ghall-muntagg ta’ qafas li ma johrogx gass minnu jew tip ta” apparat
ta’ protezzjoni ghall-accessorji tal-kontenitur.

1.7.3.6. Madankollu, kwalunkwe materjal iehor jista’ jintuza ghall-manifattura tal-appoggi, bil-kundizzjoni li s-sahha
tieghu tkun zgurata u li jigi eliminat kull riskju ta’ korruzjoni tat-tarf tal-kontenitur.
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1.7.4. Protezzjoni min-nar
1.7.4.1. Kontenitur rapprezentattiv tat-tip ta’ kontenitur, l-accessorji kollha mwahhlin mieghu u kwalunkwe
izolament jew materjal ta’ protezzjoni mizjud, ghandhom ikunu koperti minn test “bonfire” kif specifikat
fil-paragrafu 2.6 ta’ dan l-anness.
2. Testijiet

It-Tabelli 1 u 2 ta’ hawn taht jelenkaw it-testijiet li ghandhom jitwettqu fuq kontenituri tal-LPG, fuq
prototipi, kif ukoll waqt il-process ta’ produzzjoni, skont il-karatteristici taghhom. It-testijiet kollha
ghandhom jitwettqu ftemperatura ambjentali ta’ 20 + 5 °C, sakemm ma jigix iddikjarat mod iehor.

Tabella 1

Lista tat-testijiet li ghandhom jitwettqu fuq kontenituri tal-metall

Test li ghandu jitwettaq

Testijiet fuq il-lott
tal-produzzjoni

Numru ta’ kontenituri li
ghandhom jigu ttestjati
ghall-approvazzjoni

Deskrizzjoni tat-test

tat-tip
Test tensili 1 kull lott 2(Y Ara l-para. 2.1.2.2
Test tat-tghawwig 1 kull lott 2(Y) Ara l-para. 2.1.2.3
Test tal-fqugh 2 Ara l-para. 2.2
Test idrawliku Kull kontenitur 100 % Ara l-para. 2.3
Test Bonfire 1 Ara l-para. 2.6
Ezaminazzjoni radjografika 1 kull lott 100 % Ara l-para. 2.4.1
Ezaminazzjoni makroskopika 1 kull lott 2 (Y) Ara l-para. 2.4.2
Spezzjoni tal-weldjaturi 1 kull lott 100 % Ara l-para. 1.7.2.3
Spezzjoni viziva tal-partijiet tal- | 1 kull lott 100 %

kontenitur

(") Dawn il-bicciet tat-test jistghu jittiehdu minn kontenitur wieched.
Nota 1: Ghall-approvazzjoni tat-tip ghandhom jigu pprezentati 6 kontenituri.
Nota 2: Fuq wiehed minn dawn il-prototipi ghandhom jigu ddeterminati I-volum tal-kontenitur u l-hxuna tal-materjal

ta’ kull parti tal-kontenitur.

Tabella 2

Lista tat-testijiet li ghandhom jitwettqu fuq kontenituri totalment komposti

Test li ghandu jitwettaq

Testijiet fuq il-lott
tal-produzzjoni

Numru ta’ kontenituri li
ghandhom jigu ttestjati
ghall-approvazzjoni
tat-tip

Deskrizzjoni tat-test

Test tal-fqugh

1 kull lott

3

Ara l-para

.22

Test idrawliku

Kull kontenitur

[l-kontenituri kollha

Ara l-para

.23
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Numru ta’ kontenituri li
Test li ghandu jitwettaq Testijiet fug 1.1 —lo.tt ghandhom jigu testjatl Deskrizzjoni tat-test
tal-produzzjoni ghall-approvazzjoni
tat-tip
Test tal-varjazzjoni ciklika tal- | 1 kull 5 lottijiet 3 Ara l-para. 2.3.6.1
pressjoni ftemperatura ambjen-
tali
Test tal-varjazzjoni ciklika tal- 1 Ara l-para. 2.3.6.2
pressjoni ftemperatura gholja
Test tat-tnixxija esterna 1 Ara l-para. 2.3.6.3
Test tal-permeazzjoni 1 Ara l-para. 2.3.6.4
Test tal-varjazzjoni ciklika tal- 1 Ara l-para. 2.3.6.5
pressjoni bl-LPG
Test tad-deformazzjoni taht 1 Ara l-para. 2.3.6.6
pressjoni (creep test) ftempera-
tura gholja
Test Bonfire 1 Ara l-para. 2.6
Test tal-impatt 1 Ara l-para. 2.7
Test tat-twaqqigh (Drop test) 1 Ara l-para. 2.8
Boss torque test 1 Ara l-para. 2.9
Test fambjent aciduz 1 Ara l-para. 2.10
Test ta’ esponiment ghar-radjaz- 1 Ara l-para. 2.11
zjoni ultravjola

2.1. Testijiet mekkanici
2.1.1. Rekwiziti generali
2.1.1.1. Frekwenza tat-testijiet mekkanici

2.1.1.1.1.  Il-frekwenza tat-testijiet ghal kontenituri tal-metall ghandha tkun: Kontenitur wiehed minn kull lott waqt il-
produzzjoni, u ghall-ittestjar tat-tip ara t-Tabella 1.

Il-bicciet tat-test li ma jkunux catti ghandhom jigu ¢cattjati bi process fil-kiesah.
Fbicciet tat-test li jkollhom weldjatura, il-weldjatura ghandhom tigi mnaddfa minn partijiet Zejda.
II-kontenituri tal-metall ghandhom jigu soggetti ghat-testijiet kif deskritt fit-Tabella 1.

Il-bicciet tat-test minn kontenituri b'weldjatura ¢irkonferenzjali wahda biss (zewg sezzjonijiet) ghandhom
jittiehdu mill-pozizzjonijiet indikati fl-Appendici 2, Figura 1.

Il-bicciet tat-test minn kontenituri b'weldjaturi longitudinali u ¢irkonferenzjali (tliet sezzjonijiet jew aktar)
ghandhom jittiehdu mill-pozizzjonijiet indikati fl-Appendici 2, Figura 2.

2.1.1.1.2.  Il-frekwenza tat-testijiet ghal kontenituri totalment komposti ghandha tkun:
(a) Wagqt il-produzzjoni: kontenitur wiehed minn kull lott;

(b) Ghall-ittestjar tat-tip, ara t-Tabella 2
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2.1.1.2.

2.1.2.1.

2.1.2.1.1.

2.1.2.1.2.

2.1.2.1.3.

2.1.2.1.4.

2.1.2.2.

2.1.2.2.1.

2.1.2.2.1.1.

2.1.2.2.1.2.

2.1.2.2.2.

2.1.2.2.2.1.

It-testijiet mekkanici kollha biex jigu ¢cekkjati I-proprjetajiet tal-metall bazi u l-weldjaturi tal-iqfsa rezistenti
ghall-istress tal-kontenitur jitwettqu fuq bicciet tat-test li jittiehdu minn kontenituri lesti.

Tipi ta’ testijiet u evalwazzjoni tar-rizultati tat-testijiet
Kull kontenitur kampjun jigi soggett ghat-testijiet li gejjin:

Kontenituri b'weldjaturi longitudinali u ¢irkonferenzjali (tliet sezzjonijiet), fuq bicciet tat-test mehudin mill-
pozizzjonijiet indikati fil-Figura 1 tal-Appendici 2 ta’ dan l-anness:

(a) Test tensili wiehed fuq materjal bazi; il-bicca tat-test ghandha tittiched fid-direzzjoni longitudinali (jekk
dan ma jkunx possibbli, tista’ tittiched fdirezzjoni ¢irkonferenzjali);

(b) Test tensili wiehed fuq materjal bazi tal-giegh;

(c) Test tensili perpendikulari mal-weldjatura longitudinali;

(d) Test tensili wiehed perpendikulari mal-weldjatura ¢irkonferenzjali;

(e) Test tat-tghawwig fuq il-weldjatura longitudinali, bis-superfice ta” gewwa taht tensjoni;

(f) Test tat-tghawwig wiehed fuq il-weldjatura longitudinali, bis-superfice ta’ barra taht tensjoni;

(@) Test tat-tghawwig wiehed fuq il-weldjatura cirkonferenzjali, bis-superfice ta’ gewwa taht tensjoni;
(h) Test tat-tghawwig wiehed fuq il-weldjatura cirkonferenzjali, bis-superfice ta’ barra taht tensjoni; u
(i) Test makroskopiku wiched ta’ sezzjoni wweldjata;

(m1, m2) Minimu ta’ Zewg testijiet makroskopici fuq is-sezzjonijiet tal-bordura/pjanca tal-valv ghall-valvi
mmuntati lateralment, kif indikat fil-paragrafu 2.4.2 ta’ hawn taht.

Kontenituri b'weldjaturi ¢irkonferenzjali biss (zewg sezzjonijiet) fuq bicciet tat-test mehudin mill-pozizzjo-
nijiet indikati fil-Figuri 2a u 2b tal-Appendici 2 ta’ dan l-anness:

It-testijiet kif specifikati fil-paragrafu 2.1.2.1.1 ta’ hawn fuq, hlief ghal (¢), () u (f) i ma mhumiex
applikabbli. Il-bicca tat-test ghat-test tensili fuq materjal bazi ghandha tittiched minn (a) jew (b) kif indikat
fil-paragrafu 2.1.2.1.1 ta’ hawn fuq.

[l-bicciet tat-test li ma jkunux catti bizzejjed ghandhom jigu ¢cattjati bi pressjoni fil-kiesah.

Fil-bicciet tat-test kollha li jkollhom weldjatura, il-weldjatura ghandha tigi mnaddfa minn partijiet zejda.

Test tensili
Test tensili fuq il-metall bazi
It-test tensili ghandhu jitwettaq skont I-Euronorms EN 876, EN 895 u EN 10002-1.

I-valuri determinati ghal-limitu ta’ elasticita, is-sahha tensili u l-elongazzjoni wara l-qsim ghandhom ikunu
konformi mal-karatteristici tal-metall kif mehtieg skont il-paragrafu 1.3 ta’ dan l-anness.

Test tensili fuq il-weldjaturi

Dan it-test tensili perpendikulari mal-weldjatura ghandu jitwettaq fuq bicca tat-test li jkollha sezzjoni
trasversali mnaqqsa wiesgha 25 mm fuq tul li jestendi sa 15 mm lil hinn mit-trufijiet tal-weldjatura, kif
muri fil-Figura 2 tal-Appendici 3 ta’ dan l-anness.

Lil hinn minn din il-parti ¢entrali, il-wisa’ tal-bi¢ca tat-test ghandha tizdied progressivament.
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2.1.2.2.2.2. Il-valur tas-sahha tensili miksub ghandu jissodisfa l-livelli minimi mehtiega mill-EN 10120.

2.1.2.3. Test tat-tghawwig

2.1.2.3.1.  It-test tat-tghawwig ghandu jitwettaq skont l-istandards ISO 7438:2005 u ISO 7799:1985 u ISO
5173:2009 + Amd 1:2011 ghall-partijiet iwweldjati. It-testijiet tat-tghawwig ghandhom jitwettqu fuq is-
superfice ta’ gewwa taht tensjoni u s-superfice ta’ gewwa taht tensjoni.

2.1.2.3.2.  Ma ghandu jidher ebda gsim fil-bi¢cca tat-test meta tkun milwija madwar mandrin sakemm it-trufijiet ta’
gewwa jkunu separati distanza ta’ mhux aktar mid-dijametru tal-mandrin +3a (ara l-Figura 1 fl-Appendici 3
ta’ dan l-anness).

2.1.2.3.3.  Il-proporzjon (n) bejn id-dijametru tal-mandrin u l-hxuna tal-bicca tat-test ma ghandux ikun akbar mill-
valuri indikati fdin it-tabella:

Sahha tensili attwali R, fi (N/mm?) Valur (n)

Sa 440 inkluzi 2
Aktar minn 440 sa 520 inkluzi 3
Aktar minn 520 4

2.1.2.4. Ittestjar mill-gdid ghat-test tensili u ghat-test tat-tghawwig

2.1.2.4.1.  L-ittestjar mill-gdid huwa permess ghat-test tensili u ghat-test tat-tghawwig. It-tieni test ghandu jsir bzewg
bicciet tat-test li jittiehdu mill-istess kontenitur.
Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ghandu jigi injorat.
Fil-kaz fejn test mill-gdid wiehed, jew tnejn, ma jissodisfawx ir-rekwiziti, il-lott ghandu jigi rifjutat.

2.2. Test tal-fqugh taht pressjoni idrawlika

2.2.1. Kundizzjonijiet tat-test
Il-kontenituri li jigu soggetti ghal dan it-test ghandu jkollhom fughom, l-iskrizzjonijiet li huma previsti li
jitwahhlu fuq is-sezzjoni tal-kontenitur soggett ghal pressjoni,

2.2.1.1. It-test tal-fqugh taht pressjoni idrawlika ghandu jsir b'taghmir li bih il-pressjoni tkun tista’ tigi mizjuda
b'rata uniformi, sakemm il-kontenitur jinfaga’, u l-varjazzjoni fil-pressjoni mal-hin tigi rregistrata. Ir-rata tal-
fluss massimu wagqt it-test ma ghandhiex tkun aktar minn 3 fil-mija tal-kapacita tal-kontenitur kull minuta.

2.2.2. Interpretazzjoni tat-test

2.2.2.1. I-kriterji adottati ghall-interpretazzjoni tat-test tal-fqugh huma kif gej:

2.2.2.1.1.  L-espansjoni volumetrika tal-kontenitur tal-metall; ekwivalenti ghal: volum ta’ ilma uzat bejn il-waqt li fih
il-pressjoni tibda toghla u l-waqt tal-fqugh;

2.2.2.1.2.  Ezaminazzjoni tat-ticrita u tal-forma tat-trufijiet taghha.

2.2.2.1.3.  Pressjoni tal-fqugh.
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2.2.3. Kundizzjonijiet tal-accettazzjoni tat-test

2.2.3.1. Il-pressjoni tal-fqugh imkejla (P) ma ghandha taht ebda cirkostanza tkun ingas minn 2,25 x
3000 = 6 750 kPa.

2.2.3.2. Il-varjazzjoni specifika fil-volum tal-kontenitur tal-metall fil-waqt tal-fqugh ma ghandhiex tkun inqas minn:
20 fil-mija jekk it-tul tal-kontenitur tal-metall ikun akbar mid-dijamentru;
17 fil-mija jekk it-tul tal-kontenitur tal-metall ikun dags jew inqas mid-dijametru.

8 fil-mija fil-kaz ta’ kontenitur spe¢jali tal-metall kif indikat fl-Appendic¢i 5 ta’ dan l-anness, pagna 1,
Figuri A, Bu C.

2.23.3. It-test tal-fqugh ma ghandux jikkawza frammentazzjoni tal-kontenitur.

2.2.3.3.1.  Ilfrattura princ¢ipali ma ghanda turi l-ebda fragilita, jigifieri, t-trufijiet tal-frattura ma ghandhomx ikunu
radjali izda ghandhom ikunu fangolu ma’ pjan dijametriku u l-erja taghhom tonqos tul il-hxuna kollha
taghhom.

2.2.3.3.2.  Ghal kontenituri tal-metall il-frattura ghandha turi li ma jkun hemm l-ebda difett inerenti fil-metall. 1I-

weldjatura ghandha tkun b’sahhitha mill-anqas dagqs il-metall originali, izda preferibbilment aktar
b’sahhitha.

Ghal kontenituri totalment komposti, il-frattura ma ghandhiex turi difetti fl-istruttura.

2.2.3.4. Ittestjar mill-gdid ghat-test tal-fqugh

L-ittestjar mill-gdid huwa permess ghat-test tal-fqugh. It-tieni test tal-fqugh ghandu jsir fuq Zewg
kontenituri li jkunu gew manifatturati wara l-ewwel kontenitur fl-istess lott.

Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ghandu jigi injorat.

Fil-kaz fejn test mill-gdid wiehed, jew tnejn, ma jissodisfawx ir-rekwiziti, il-lott ghandu jigi rifjutat.

2.3. Test idrawliku

2.3.1. Il-kontenituri rappreZentattivi tat-tip ta’ kontenitur ipprezentat ghall-approvazzjoni (minghajr accessorji
izda bl-izbokkijiet maghluqin) ghandhom ikunu jifilhu ghal pressjoni idrawlika interna ta’ 3 000 kPa
minghajr tnixxija jew minghajr ma jitghawgu b'mod permanenti, skont dawn ir-rekwiziti li gejjin:

2.3.2. Il-pressjoni tal-ilma fil-kontenitur ghandha tigi mizjuda b'rata uniformi sakemm tintlahaq il-pressjoni tat-
test ta’ 3 000 kPa.

2.3.3. Il-kontenitur ghandu jibqa’ taht il-pressjoni tat-test ghal tul ta’ hin bizzejjed biex ikun posssibli li jigi
stabbilit li I-pressjoni ma tkunx ged taga’ u li I-kontenitur ikun jista’ jigi garantit li ma jkollu ebda tnixxija.

2.3.4. Wara t-test, il-kontenitur ma ghandu jkollu l-ebda sinjal ta’ deformazzjoni permanenti.
2.3.5. Kwalunkwe kontenitur ittestjat li ma jghaddix mit-test ghandu jigi rifjutat.

2.3.6. Testijiet idrawli¢i addizzjonali li ghandhom isiru fuq kontenituri totalment komposti
2.3.6.1. Test tal-varjazzjoni ¢iklika tal-pressjoni ftemperatura ambjentali

2.3.6.1.1.  Procedura tat-test

Il-kontenitur lest ghandu jigi soggett ghal massimu ta’ 20 000 ciklu ta’ pressjoni skont il-procedura li gejja:

(a) Imla l-kontenitur li jrid jigi ttestjat bi fluwidu mhux korruziv bhaz-zejt, ilma inibit jew glikol;
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2.3.6.1.2.

2.3.6.1.3.

2.3.6.2.

2.3.6.2.1.

2.3.6.2.2.

2.3.6.2.3.

(b) Applika cikli ta’ pressjoni fil-kontenitur bejn massimu ta’ 300 kPa u minimu ta’ 3 000 kPa frata ta’
mhux aktar minn 10 ¢ikli kull minuta.

Dan i¢-¢iklu ghandu jsir mill-angas 10 000 darba u jibga’ jsir sa massimu ta’ 20 000 darba, ghajr meta
jkun hemm xi tnixxija qabel ma jingasam;

(¢) In-numru ta’ ¢ikli sakemm jinqasam ghandu jigi registrat, flimkien mal-pozizzjoni u d-deskrizzjoni tal-
bidu tal-gsim.

Interpretazzjoni tat-test
Qabel ma’ jsiru 10 000 ¢ikli, il-kontenitur ma ghandux jinqasam jew inixxi.

Wara li jsiru 10 000 ¢ikli, il-kontenitur jista’ jnixxi gabel jingasam.

Ittestjar mill-gdid
L-ittestjar mill-gdid huwa permess ghat-test tal-varjazzjoni ¢iklika tal-pressjoni f'temperatura ambjentali.

It-tieni test ghandu jsir fuq Zewg kontenituri li jkunu gew manifatturati wara l-ewwel kontenitur fl-istess
lott.

Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ghandu jigi injorat.

Fil-kaz fejn test mill-gdid wiehed, jew tnejn, ma jissodisfawx ir-rekwiziti, il-lott ghandu jigi rifjutat.

Test tal-varjazzjoni ciklika tal-pressjoni ftemperatura gholja
Procedura tat-test

Il-kontenituri lesti ghandhom jigu soggetti ghal varjazzjoni ¢iklika tal-pressjoni, minghajr ma juru sinjali ta’
rottura, tnixxija jew tislit ta’ fibri, kif gej:

(a) Imla l-kontenitur li jrid jigi ttestjat bi fluwidu mhux korruziv bhaz-zejt, ilma inibit jew glikol;
(b) Ikkondizzjona ghal 48 siegha 0 kPa, 65 °C u fumdita ta’ 95 fil-mija jew aktar.

(c) Applika pressjoni idrostatika ghal 3 600 c¢iklu, b'mhux aktar minn 10 ¢ikli kull minuta, bejn mhux
aktar minn 300 kPa u mhux inqas minn 3 000 kPa 65 °C u fumdita ta’ 95 fil-mija.

Wara l-varjazzjoni ¢iklika tal-pressjoni ftemperatura gholja, il-kontenituri ghandhom jigu soggetti ghat-test
tat-tnixxija esterna, u wara jigu soggetti ghal pressjoni idrostatika sakemm jinfaqghu skont il-procedura tat-
test tal-fqugh.

Interpretazzjoni tat-test

Il-kontenitur ghandu jkun konformi mar-rekwiziti tat-test tat-tnixxija esterna kif definit fil-paragrafu 2.3.6.3
ta’ hawn taht.

I-kontenitur ghandu jilhaq pressjoni tal-fqugh minima ta’ 85 fil-mija tal-pressjoni tal-fqugh.

Ittestjar mill-gdid
L-ittestjar mill-gdid huwa permess ghat-test tal-varjazzjoni ciklika tal-pressjoni ftemperatura gholja.

It-tieni test ghandu jsir fuq Zewg kontenituri li jkunu gew manifatturati wara l-ewwel kontenitur fl-istess
lott.

Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ghandu jigi injorat.

Fil-kaz fejn test mill-gdid wiehed, jew tnejn, ma jissodisfawx ir-rekwiziti, il-lott ghandu jigi rifjutat.
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2.3.6.3. Test tat-tnixxija esterna

2.3.6.3.1.  Procedura tat-test
Wagqt li jkun taht pressjoni ta’ 3 000 kPa, il-kontenitur ghandu jigi mghaddas fl-ilma bis-sapun biex jinstab
jekk ikunx inixxi (test tal-bziezaq).

2.3.6.3.2.  Interpretazzjoni tat-test
Il-kontenitur ma ghandu juri l-ebda tnixxija.

2.3.6.3.3.  Ittestjar mill-gdid
L-ittestjar mill-gdid huwa permess ghat-test tat-tnixxija esterna.
It-tieni test ghandu jsir fuq zewg kontenituri li jkunu gew manifatturati wara l-ewwel kontenitur fl-istess
lott.
Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ghandu jigi injorat. Fil-kaz fejn test mill-
¢did wiehed, jew tnejn, ma jissodisfawx ir-rekwiziti, il-lott ghandu jigi rifjutat.

2.3.6.4. Test tal-permeazzjoni

2.3.6.4.1.  Procedura tat-test
It-testijiet kollha ghandhom isiru £40 °C fuq kontenitur bi fjuwil ta’ propan likwidu ta’ 80 fil-mija tal-
kapacita tieghu ta’ ilma.
It-test ghandu jdum mill-angas 8 gimghat, sakemm tigi osservata permeazzjoni stabbli tal-istruttura ghal
mill-anqas 500 siegha.
Mbaghad, ghandha tigi mkejla r-rata ta’ telf ta’ piz tal-kontenitur.
Ghandha tigi registrata graff tal-varjazzjoni fil-massa skont in-numru ta’ granet li jghaddu.

2.3.6.4.2. Interpretazzjoni tat-test
Ir-rata ta’ telf tal-massa ghandha tkun inqas minn 0,15 g/h.

2.3.6.4.3.  Ittestjar mill-gdid
L-ittestjar mill-gdid huwa permess ghat-test tal-permeazzjoni.
It-tieni test ghandu jsir fuq Zewg kontenituri li jkunu gew manifatturati wara l-ewwel kontenitur fl-istess
lott.
Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ghandu jigi injorat. Fil-kaz fejn test mill-
¢did wiched, jew tnejn, ma jissodisfawx ir-rekwiziti, il-lott ghandu jigi rifjutat.

2.3.6.5. Test tal-varjazzjoni ciklika tal-pressjoni bl-LPG

2.3.6.5.1.  Procedura tat-test

Kontenitur li jkun ghadda mit-test tal-permeazzjoni ghandu jigi soggett ghal test tal-varjazzjoni ciklika tal-
pressjoni f'temperatura ambjentali skont ir-rekwiziti tal-paragrafu 2.3.6.1 ta’ dan l-anness.

I-kontenitur ghandu jigi sezzjonat u tigi spezzjonata l-interfacca bejn il-kisja interna u I-bordura (end boss).
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2.3.6.5.2.  Interpretazzjoni tat-test
Il-kontenitur ghandu jkun konformi mar-rekwiziti tat-test tal-varjazzjoni ¢iklika tal-pressjoni ftemperatura
ambjentali.
L-ispezzjoni tal-interfacca bejn il-kisja interna u l-bordura tal-kontenitur ma ghandhiex turi sinjali ta’
deterjorazzjoni, bhal gsim minhabba r-rehja jew discarg elettrostatiku.

2.3.6.5.3.  Ittestjar mill-gdid
L-ittestjar mill-gdid huwa permess ghat-test tal-varjazzjoni ciklika tal-pressjoni bl-LPG.
It-tieni test ghandu jsir fuq Zewg kontenituri li jkunu gew manifatturati wara l-ewwel kontenitur fl-istess
lott.
Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ghandu jigi injorat.
Fil-kaz fejn test mill-gdid wiehed, jew tnejn, ma jissodisfawx ir-rekwiziti, il-lott ghandu jigi rifjutat.

2.3.6.6. Test tad-deformazzjoni taht pressjoni ftemperatura gholja

2.3.6.6.1.  Generali
Dan it-test ghandu jitwettaq biss fuq kontenituri totalment komposti b'matri¢i tar-raza li jkollhom
temperatura tat-tranzizzjoni tal-hgieg (Tg) aktar baxxa mit-temperatura tad-disinn + 50 °C.

2.3.6.6.2.  Procedura tat-test

Kontentur wiehed lest ghandu jigi ttestjat kif gej:

(a) I-kontenutur ghandu jigi soggett ghal pressjoni ta’ 3 000 kPa u mizmum ftemperatura definita skont
it-Tabella 3 abbazi tad-durata tat-test:

Tabella 3

Temperatura tat-test fir-rigward tad-durata tat-test tad-deformazzjoni taht pressjoni ftempe-
ratura gholja

T (°C) Hin ta’ esponiment (h)
100 200

95 350

90 600

85 1 000

80 1 800

75 3 200

70 5900

65 11 000

60 21 000

(b) T-kontenitur ghandu jigi soggett ghal test tat-tnixxija esterna.
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2.3.6.6.3. Interpretazzjoni tat-test

[z-zieda massima fil-volum permessa hija ta’ 5 fil-mija. Il-kontenitur ghandu jissodisfa r-rekwiziti tat-test
tat-tnixxija esterna kif definit fil-paragrafu 2.4.3 ta’ dan l-anness u tat-test tal-fqugh kif definit fil-
paragrafu 2.2 ta’ dan l-anness.

2.3.6.6.4. Ittestjar mill-gdid
L-ittestjar mill-gdid huwa permess ghat-test tad-deformazzjoni taht pressjoni ftemperatura gholja.

It-tieni test ghandu jsir fuq Zewg kontenituri Ii jkunu gew manifatturati wara l-ewwel kontenitur fl-istess
lott.

Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ghandu jigi injorat.

Fil-kaz fejn test mill-gdid wiehed, jew tnejn, ma jissodisfawx ir-rekwiziti, il-lott ghandu jigi rifjutat.

2.4. Ezaminazzjoni mhux distruttiva
2.4.1. Ezaminazzjoni radjografika
2.4.1.1. [l-weldjaturi ghandhom jigu radjografati skont l-ispecifikazzjoni ISO R 1106, bl-uzu tal-klassifikazzjoni B.

2.41.2. Meta jintuza indikatur tat-tip tal-wajer, l-izghar dijametru tal-wajer vizibbli ma ghandux ikun aktar minn
0,10 mm.

Meta jintuza indikatur tat-tip imtarrag u mtaqqgab, id-dijametru tal-izghar togba vizibbli ma ghandux ikun
akbar minn 0,25 mm.

2.4.1.3. [l-valutazzjoni tar-radjograffs tal-weldjaturi ghandha ssir fuq il-films originali skont il-prattika
rakkomandata fl-istandard ISO 2504, paragrafu 6.

2.4.1.4. Id-difetti li gejjin mhumiex accettabbli:
Qsim, weldjaturi inadegwati jew penetrazzjoni inadegwata tal-weldjatura.

2.41.4.1. Ghal hxuna tal-materjal tal-kontenitur > 4 mm, l-inkluzjonijiet elenkati hawn taht huma megqjusa bhala
accettabbli:

Kwalunkwe inkluzjoni ta’ gass ta’ dags ta’ mhux aktar minn a/4 mm;
Kwalunkwe inkluzjoni ta’ gass ta’ dags ta’ aktar minn a/4 mm izda ta’ mhux aktar minn a/3 mm, li tkun
aktar minn 25 mm lil hinn minn inkluzjoni ohra ta’ gass ta’ dags ta’ aktar minn a/4 mm u ta’ dags ta’

mhux aktar minn a/3 mm;

Kwalunkwe inkluzjoni elongata jew kwalunkwe grupp ta’ inkluzjonijiet tondi fringiela fejn it-tul
rapprezentat (fuq tul ta’ weldjatura ta’ 12a) ma jkunx aktar minn 6 mm;

Inkluzjonijiet ta’ gass fuq kwalunkwe tul ta’ weldjatura ta’ 100 mm, fejn l-erja totali tal-figuri kollha ma
tkunx akbar minn 2a mm?2

2.41.4.2. Ghal hxuna tal-materjal tal-kontenitur < 4 mm, l-inkluZjonijiet elenkati hawn taht huma meqjusa bhala
accettabbli:

Kwalunkwe inkluzjoni ta’ gass ta’ dags ta’ mhux aktar minn a/2 mm;
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Kwalunkwe inkluzjoni ta’ gass ta’ dags ta’ aktar minn a/2 mm izda ta’ mhux aktar minn a/1,5 mm, li tkun
aktar minn 25 mm lil hinn minn inkluzjoni ohra ta’ gass ta’ dags ta’ aktar minn a/2 mm u ta’ dags ta’
mhux aktar minn a/1,5 mm;

Kwalunkwe inkluzjoni elongata jew kwalunkwe grupp ta’ inkluzjonijiet tondi fringiela fejn it-tul
rapprezentat (fuq tul ta’ weldjatura ta’ 12a) ma jkunx aktar minn 6 mm;

Inkluzjonijiet ta’ gass fuq kwalunkwe tul ta’ weldjatura ta’ 100 mm, fejn l-erja totali tal-figuri kollha ma
tkunx akbar minn 2a mm?2

2.4.2. Ezaminazzjoni makroskopika

L-ezaminazzjoni makroskopika ta’ sezzjoni trasversali shiha tal-weldjatura ghandha turi fuzjoni shiha fuq
is-superfice trattat bi kwalunkwe acidu ta’ makropreparazzjoni u ma ghandha turi ebda difett ta’
assemblagg jew xi inkluzjoni sinjifikanti jew difetti ohra.

Fkaz ta’ dubju, ghandha ssir ezaminazzjoni mikroskopika taz-zZona sospettata.

2.5. Ezaminazzjoni fuq in-naha ta’ barra tal-weldjatura ghal kontenituri tal-metall
2.5.1. Din l-ezaminazzjoni ghandha ssir meta l-weldjatura tkun tlestiet.

Is-superfice wweldjat ezaminat ghandu jigi mdawwal sew, u ma ghandu jkollu ebda tip ta’ griz, trab, fdal ta’
gxur jew kisi protettiv.

2.5.2. II-fuzjoni tal-metall iwweldjat u tal-metall bazi ghandha tkun lixxa u minghajr marki tal-acidu. Ma ghandux
ikun hemm qsim, taljiet jew irqajja poruzi fis-superfice wweldjat u fis-superfice ta’ magenb il-materjal tal-
kontenitur. Is-superfice wweldjat ghandu jkun regolari u lixx. Meta tigi uzata weldjatura ta’ tarf ma’ tarf, il-
hxuna eccessiva ma ghandhiex tkun aktar minn 1/4 tal-wisa’ tal-weldjatura.

2.6. Test ta’ Rezistenza ghan-nar (Bonfire Test)
2.6.1. Generali

It-test ta’ rezistenza ghan-nar huwa ddisinjat biex juri li fil-kaz ta’ kontenitur komplut bis-sistema ta’
protezzjoni min-nar, specifikata fid-disinn, din is-sistema tipprevjeni li I-kontenitur jinfaga’ meta dan jigi
ttestjat taht il-kundizzjonijiet tan-nar specifikati. Il-manifattur ghandu jiddeskrivi l-imgiba tas-sistema ta’
protezzjoni min-nar kompluta, inkluz it-tnaqqis awtomatiku ghall-pressjoni atmosferika. Ir-rekwiziti ta’ dan
it-test ghandhom jitgiesu li gew issodisfati ghal kwalunkwe kontenitur li jkollu l-karatteristici li gejjin
komuni mal-kontenitur bazi:
(a) L-istess detentur tal-approvazzjoni tat-tip,
(b) L-istess forma (¢ilindrika, forma spegjali),
(c) L-istess materjal,
(d) L-istess xhuna tal-materjal jew ehxen,
(e) L-istess dijametru jew izghar (kontenitur ¢ilindriku),
(f) L-istess gholi jew gholi igsar (kontenitur ta’ forma spegjali),
(g) L-istess superfice estern jew izghar,
(h) L-istess konfigurazzjoni ta’ accessorji mwahhla mal-kontenitur (Y).

(") Accessorji addizzjonali, modifiki u estensjonijiet tal-accessorji mwahhla mal-kontenitur jistghu jsiru minghajr ittestjar mill-gdid, jekk

dawn jigu notifikati lill-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tkun approvat il-kontenitur u jekk jitqies li mhux probabbli jhallu effetti

avversi sinifikanti. L-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip tista’ tesigi li jsir rapport tat-test iehor mis-Servizz Tekniku responsabbli. Il-
kontenitur u l-konfigurazzjonijiet tal-accessorji tieghu jigu indikati fl-Appendici 1 tal-Anness 2B.
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2.6.2. Konfigurazzjoni tal-kontenitur

(a) I-kontenitur ghandu jitqieghed fil-pozizzjoni mahsuba ghalih mill-manifattur, bil-qiegh tal-kontenitur
madwar 100 mm il fuq mis-sors tan-nar.

(b) Ghandu jintuza lqugh biex ma jkun hemm ebda kuntatt dirett bejn il-flamma u kwalunkwe plagg bi
fjuz (PRD). L-ilqugh ma ghandux ikun imiss direttament mal-plagg bi fjuz (PRD).

(c) Kwalunkwe funzjonament hazin waqt it-test ta’ valv, taghmir jew tubu li mhux parti mis-sistema ta’
protezzjoni prevista ghad-disinn ghandu jinvalida r-rizultat.

(d) Kontejnituri b'tul ta’ inqas minn 1,65 m. I¢-centru tal-kontenitur ghandu jitgieghed fuq i¢-centru tas-
SOrs tan-nar.

(e) Kontenituri b'tul ta’ 1,65 m jew itwal. Jekk il-kontenitur ikollu apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda fuq
naha wahda, l-applikazzjoni tas-sors tan-nar ghandha tinbeda min-naha opposta tal-kontenitur. Jekk il-
kontenitur ikollu apparati ghall-hrug ta’ pressjoni zejda fuq zewg nahat, jew faktar minn pozizzjoni
wahda tul il-kontenitur, i¢-centru tas-sors tan-nar ghandu jkun fin-nofs bejn l-apparati ghall-hrug ta’
pressjoni Zejda li jkunu separati bl-akbar distanza orizzontali.

2.6.3. Sors tan-nar

Sors uniformi tan-nar ta’ tul ta’ 1,65 m ghandu jipprovdi kuntatt dirett tal-fammi fuq is-superfice tal-
kontenitur mad-dijametru kollu tieghu.

Ghas-sors tan-nar jista’ jintuza kwalunkwe fjuwil, bil-kundizzjoni li dan jipprovdi shana uniformi bizzejjed
biex izomm it-temperaturi tat-test specifikati sakemm il-kontenitur jigi zvojtat. L-arrangament tan-nar
ghandu jigi registrat fid-dettall bizzejjed biex jigi Zgurat li r-rata ta’ shana applikata lill-kontenitur tkun
riproducibbli. Kwalunkwe funzjonament hazin jew inkonsistenza tas-sors tan-nar waqt l-ittestjar ghandhom
jinvalidaw ir-rizultat.

2.6.4. Kejl tat-temperatura u tal-pressjoni

Wagqt it-test ta’ rezistenza ghan-nar ghandhom jigu mkejla dawn l-elementi:

(a) It-temperatura tan-nar ezattament taht il-kontenitur, tul il-qiegh tal-kontenitur, mill-anqas fzewg
pozizzjonijiet, mhux aktar minn 0,75 m boghod minn xulxin;

(b) It-temperatura tal-materjal fil-qiegh tal-kontenitur;

(c) It-temperatura tal-materjal sa 25 mm mill-apparat ghall-hrug ta’ pressjoni zejda;
(d) It-temperatura tal-materjal fugnett tal-kontenitur, fic-Centru tas-sors tan-nar;

(e) Il-pressjoni gewwa l-kontenitur.

Ghandu jintuza lqugh metalliku biex ma jkun hemm ebda kuntatt dirett bejn il-ffamma u t-termokoppiji.
Inkella, it-thermokoppiji jistghu jiddahhlu fi blokok tal-metall, b’erja ta’ inqas minn 25 mm?2 Waqt it-test it-
temperaturi tat-termokoppji u Il-pressjoni tal-kontenitur ghandhom jigu registrati fintervalli ta’ zewg
sekondi jew anqas.

2.6.5. Rekwiziti generali tat-test

(a) T-kontenitur ghandu jigi mimli sa 80 fil-mija tal-volum bI-LPG (fjuwil kummer¢jali) u ttestjat fil-
pozizzjoni orizzontali fil-pressjoni tat-thaddim;

(b) Immedjatament wara li jinxteghel, in-nar ghandu jigi fkuntatt mas-superfice tal-kontenitur, ghat-tul ta’
1,65 m tas-sors tan-nar tul tal-kontenitur;
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(c) Fi Zmien 5 minuti mindu jinxteghel in-nar, tal-anqas wiehed mit-termokoppji ghandu jindika li t-
temperatura tan-nar ezattament taht il-kontenitur tkun mill-angas 590 °C. Din it-temperatura ghandha
tinzamm ghall-kumplament tat-test, jigifieri sa meta ma jkun hemm l-ebda pressjoni zejda fil-
kontenitur;

(d) Is-severita tal-kundizzjonijiet tat-test ma ghandhiex tigi mitigata mill-kundizzjonijiet ambjentali (ez. xita,
rih moderat/qawwi, ecc.).

2.6.6. Rizultati tat-testijiet

(a) Jekk il-kontenitur jinfaqa’, dan ghandu jinvalida r-rizultat tat-test.

(b) Pressjoni oghla minn 3 700 kPa, jigifieri 136 fil-mija tal-pressjoni ssettjata tal-PRV (2 700 kPa), waqt it-
test ghandha tinvalida r-rizultat tat-test.

Pressjoni ta’ bejn 3 000 u 3 700 kPa ghandha tinvalida r-rizultat tat-test fil-kaz biss li jigu nnotati
deformazzjonijiet plastici.

(c) Fil-kaz li l-imgiba tas-sistema ta’ protezzjoni ma tkunx konformi mal-ispecifikazzjoni tal-manifattur
u din twassal ghall-mitigazzjoni tal-kundizzjonijiet tat-test, ir-rizultat ghandu jigi invalidat.

(d) Ghal kontenitur kompost, rilaxx ta’ LPG mis-superfice jigi accettat fil-kaz li jkun rilaxx kontrollat.
Rilaxx ta’ gass LPG ftemp ta’ 2 minuti wara li jkun beda t-test jew kapacita ta’ rilaxx ta’ aktar minn

30 litru kull minuta ghandhom jinvalidaw ir-rizultat tat-test.

(e) Tr-rizultati ghandhom jigu pprezentati fsommarju tat-test u ghandhom jinkludu, bhala minimu, id-dejta
li gejja ghal kull kontenitur:

(i) Deskrizzjoni tal-konfigurazzjoni tal-kontenitur.
(i) Ritratt tal-konfigurazzjoni u I-PRD tal-kontenitur.
(ili) Metodu applikat, inkluz l-intervall ta’ hin bejn it-tehid tal-kejl.

(iv) O-hin li jkun ghadda minn meta jkun tqabbad in-nar sa ma jibda jitbattal I-LPG, u l-pressjoni
attwali.

(v) I-hin li jghaddi biex tintlahaq pressjoni atmosferika.
(vi) Dijagrammi tal-pressjoni u tat-temperatura.
2.7. Test tal-impatt

2.7.1. Generali

Skont kif jaghzel il-manifattur, it-testijiet tal-impatt kollha jistghu jitwettqu fuq kontenitur wiehed jew kull
test jista’ jitewttaq fuq kontenitur differenti.

2.7.2. Proc¢edura tat-test

Ghal dan it-test, il-medium tal-fluwidu ghandu jkun tahlita ta’ ilma/glikol jew likwidu iehor li jkollu
temperatura tal-iffrizar baxxa li ma jibdilx il-proprjetajiet tal-materjal tal-kontenitur.

Kontenitur mimli bil-medium tal-fluwidu sa piz li jkun ekwivalenti ghall-mili sa 80 fil-mija bl-LPG b'massa
ta’ referenza ta’ 0,568 kgl, jigi pprojettat, parallel mal-fus longitudinali (assi-x fil-Figura 1) tal-vettura li fiha
jkun intenzjonat li jitwahhal b'velocita V ta’ 50 km/s-siegha, kontra feles solidu, imwahhal orizzontalment,
perpendikulari mal-moviment tal-kontenitur.

Il-feles ghandu jigi installat b’mod li ¢-¢entru tal-gravita (c.g.) tal-kontenitur jikkoinc¢idi mac-centru tal-feles.

Il-feles ghandu jkollu angolu a ta’ 90 grad u l-punt tal-impatt ghandu jkun ittondjat b’ragg massimu
ta’ 2,5 mm.
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It-tul tal-feles, L, ghandu jkun tal-anqas dags il-wisa’ tal-kontenitur fir-rigward tal-moviment tieghu waqt it-
test. L-gholi tal-feles, H, ghandu jkun mill-angas 600 millimetru

Figura 1

Deskrizzjoni tal-procedura tat-test tal-impatt

Nota: c.g. = centru tal-gravita

Fkaz li kontenitur ikun jista’ jigi installat faktar minn pozizzjoni wahda fil-vettura, kull pozizzjoni ghandha
tkun ittestjata.

Wara dan it-test, il-kontenitur ghandu jigi soggett ghal test tat-tnixxija esterna kif definit fil-
paragrafu 2.3.6.3 ta’ dan l-anness.

2.7.3. Interpretazzjoni tat-test

I-kontenitur ghandu jkun konformi mar-rekwiziti tat-test tat-tnixxija esterna kif definit fil-paragrafu 2.3.6.3
ta’ dan l-anness.

2.7.4. Ittestjar mill-gdid
L-ittestjar mill-gdid huwa permess ghat-test tal-impatt.

It-tieni test ghandu jsir fuq Zewg kontenituri Ii jkunu gew manifatturati wara l-ewwel kontenitur fl-istess
lott.

Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ghandu jigi injorat.

Fil-kaz fejn test mill-gdid wiehed, jew tnejn, ma jissodisfawx ir-rekwiziti, il-lott ghandu jigi rifjutat.

2.8. Test tat-twaqqigh
2.8.1. Proc¢edura tat-test

Kontenitur wiehed lest ghandu jigi soggett ghat-test tat-twaqqigh ftemperatura ambjentali minghajr ma
jkun hemm pressjoni interna jew valvi mwahhlin. Il-superfice li fuqu jitwaqqghu l-kontenituri ghandu jkun
zona jew art tal-konkrit lixxa u orizzontali.

L-gholi tat-twaqqigh (Hd) ghandu jkun 2 m (imkejjel sal-aktar punt baxx tal-kontenitur).

L-istess kontenitur vojt ghandu jitwaqqa’:

(a) Fpozizzjoni orizzontali;

(b) Vertikalment fuq kull naha;

(c) Fangolu ta’ 45°.
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Wara t-test tat-twaqqigh, il-kontenituri ghandhom jigu soggetti ghal test tal-varjazzjoni ¢iklika tal-pressjoni
ftemperatura ambjentali skont ir-rekwiziti tal-paragrafu 2.3.6.1 ta’ dan l-anness.

2.8.2. Interpretazzjoni tat-test
Il-kontenituri ghandhom ikunu konformi mar-rekwiziti tat-test tal-varjazzjoni ciklika tal-pressjoni ftempe-
ratura ambjentali skont ir-rekwiziti tal-paragrafu 2.3.6.1 ta’ dan l-anness.

2.8.3. Ittestjar mill-gdid
L-ittestjar mill-gdid huwa permess ghat-test tat-twaqqigh.
It-tieni test ghandu jsir fuq zewg kontenituri li jkunu gew manifatturati wara l-ewwel kontenitur fl-istess
lott.
Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ghandu jigi injorat.
Fil-kaz fejn test mill-gdid wiehed, jew tnejn, ma jissodisfawx ir-rekwiziti, il-lott ghandu jigi rifjutat.

2.9. Boss torque test

2.9.1. Procedura tat-test
Il-qafas tal-kontenitur ghandu jigi ristrett milli jdur, u fuq kull bordura ghandu jigi applikat torque
ekwivalenti ghal 2 darbiet tat-torque ta’ installazzjoni tal-valv jew tal-PRD specifikat mill-manifattur, I-
ewwel fid-direzzjoni li jissikka l-konnessjoni bil-kamin, imbaghad fid-direzzjoni opposta, u fl-ahhar ghal
darbohra fid-direzzjoni i jissikka l-kamin.
Il-kontenitur ghandu mbaghad jigi soggett ghat-test tat-tnixxija esterna skont ir-rekwiziti indikati fil-
paragrafu 2.3.6.3 ta’ dan l-anness.

2.9.2. Interpretazzjoni tat-test
II-kontenitur ghandu jkun konformi mar-rekwiziti tat-test tat-tnixxija esterna kif indikat fil-
paragrafu 2.3.6.3 ta’ dan l-anness.

2.9.3. Ittestjar mill-gdid
L-ittestjar mill-gdid huwa permess ghall-boss torque test.
It-tieni test ghandu jsir fuq Zewg kontenituri Ii jkunu gew manifatturati wara l-ewwel kontenitur fl-istess
lott.
Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ghandu jigi injorat.
Fil-kaz fejn test mill-gdid wiehed, jew tnejn, ma jissodisfawx ir-rekwiziti, il-lott ghandu jigi rifjutat.

2.10. Test fambjent aciduz

2.10.1. Procedura tat-test

Kontenitur lest ghandu jigi espost ghal 100 siegha ghal soluzzjoni ta’ 30 fil-mija acidu sulfuriku (acidu tal-
batterija bi gravita specifika ta’ 1,219) waqt li jigi soggett ghal pressjoni ghal 3 000 kPa. Waqt it-test,
minimu ta’ 20 fil-mija tal-erja totali tal-kontenitur ghandha tkun koperta bis-soluzzjoni ta’ a¢idu sulfuriku.

Wara, il-kontenitur ghandu jigi soggett ghat-test tal-fqugh kif definit ful-paragrafu 2.2 ta’ dan l-anness.
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2.10.2. Interpretazzjoni tat-test
Il-pressjoni tal-fqugh imkejla ghandha tkun mill-anqas 85 fil-mija tal-pressjoni tal-fqugh tal-kontenitur.
2.10.3. Ittestjar mill-gdid

L-ittestjar mill-gdid huwa permess ghat-test fambjent aciduz.

It-tieni test ghandu jsir fuq zewg kontenituri li jkunu gew manifatturati wara l-ewwel kontenitur fl-istess

lott.

Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ghandu jigi injorat.

Fil-kaz fejn test mill-gdid wiehed, jew tnejn, ma jissodisfawx ir-rekwiziti, il-lott ghandu jigi rifjutat.

2.11. Test ta’ esponiment ghar-radjazzjoni ultravjola (UV)
2.11.1. Procedura tat-test

Meta l-kontenitur ikun espost direttament ghax-xemx (anke wara l-hgieg), ir-radjazzjoni-UV tista’ tikkawza

d-degradazzjoni tal-materjali polimerici. Ghalhekk, il-manifattur ghandu jaghti prova li l-materjal tas-saff ta’

barra jkun kapaci jiflah ghar-radjazzjoni-UV tul il-hajja tieghu ta’ 20 sena.

(a) Jekk is-saff ta’ barra jkollu funzjoni mekkanika (garr ta’ taghbija), il-kontenitur ghandu jigi soggett ghat-
test tal-fqugh skont ir-rekwiziti tal-paragrafu 2.2 ta’ dan l-anness, wara li jkun gie espost ghal
radjazzjoni-UV rappreZentattiva;

(b) Jekk is-saff ta’ barra jkollu funzjoni ta’ protezzjoni, il-manifattur ghandu jaghti prova li l-kisi jibga’
integru ghal 20 sena, tant li jipprotegi s-saffi strutturali ta’ taht minn radjazzjoni-UV rapprezentattiva.

2.11.2. Interpretazzjoni tat-test
Meta s-saff ta’ barra jkollu funzjoni mekkanika, il-kontenitur ghandu jkun konformi mar-rekwiziti tat-test
tal-fqugh kif definit fil-paragrafu 2.2 ta’ dan l-anness.

2.11.3. Ittestjar mill-gdid

L-ittestjar mill-gdid huwa permess ghat-test ta’ esponiment ghar-radjazzjoni ultravjola.

It-tieni test ghandu jsir fuq Zewg kontenituri li jkunu gew manifatturati wara l-ewwel kontenitur fl-istess
lott.

Jekk ir-rizultati ta’ dawn it-testijiet ikunu sodisfacenti, l-ewwel test ghandu jigi injorat.

Fil-kaz fejn test mill-gdid wiehed, jew tnejn, ma jissodisfawx ir-rekwiziti, il-lott ghandu jigi rifjutat.
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Figura 1

Tipi principali ta’ weldjaturi ta’ tarf ma’ tarf longitudinali
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(a) Weldjatura doppjabla  (b) Weldjatura singola bla Strixxa tal-appogg li tista’
spazju spazju titnehha (normalment tar-
ram)
(¢) Weldjatura singola bi
spazju
Figura 2

Weldjaturi ta’ tarf ¢irkonferenzjali

J % z ﬂ:‘:m..w
/_/ Weldjatura angolari

\X hawn evita l-intalji

Weldjatura fuq il-
materjal imrikkeb . o ..
Iwweldja fuq l-istrixxa tal-appogg

Nota: [l-weldjatura angolari tista’
ssir bhala “weldjatura katina”

Figura 3

Ezempiji ta’ pjanci tal-valv iwweldjati
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Figura 4

Ezempji ta’ ¢rieki wweldjati mal-flang
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Appendici 2
Figura 1
Kontenituri b’'weldjaturi longitudinali u ¢irkonferenzjali, pozizzjoni tal-bicciet tat-test
weldjatura e ¢ f ml m?2 a b
Y S )
weldjatura ¢
(a) Test tensili fuq il-materjal bazi
(b) Test tensili fuq materjal bazi tal-giegh
(©) Test tensili fuq weldjatura longitudinali
(d) Test tensili fuq weldjatura ¢irkonferenzjali
(e) Test tat-tghawwig fuq weldjatura longitudinali, bis-superfice ta’ gewwa taht tensjoni;
(f) Test tat-tghawwig fuq weldjatura longitudinali, bis-superfice ta’ barra taht tensjoni;
(@ Test tat-tghawwig fuq weldjatura cirkonferenzjali, bis-superfice ta’ gewwa taht tensjoni;
(h) Test tat-tghawwig fuq weldjatura cirkonferenzjali, bis-superfice ta’ barra taht tensjoni;
(ml1, m2) Makrosezzjonijiet trasversali minn weldjaturi tal-bordura/pjanca tal-valv (il-blokk tal-valv immuntat

lateralment)

Figura 2a

Kontenituri b’'weldjaturi ¢irkomferenzjali biss u blokok tal-valv immuntati lateralment; Pozizzjoni

tal-bicciet tat-test

ml m2 h d g weldjatura ajewb

TN 7T P

K

Test tensili fuq il-materjal bazi

Test tensili fuq weldjatura cirkonferenzjali

Test tat-tghawwig fuq weldjatura cirkonferenzjali, bis-superfice ta’ gewwa taht tensjoni;
Test tat-tghawwig fuq weldjatura cirkonferenzjali, bis-superfice ta’ barra taht tensjoni;

Makrosezzjonijiet trasversali minn weldjaturi tal-bordura/pjanca tal-valv (il-blokk tal-valv immuntat
lateralment)
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Figura 2b

Kontenituri b’'weldjaturi ¢irkonferenzjali biss u I-bordura/pjanca tal-valv mwahhla mat-tarf

~—m2

(m1, m2) Makrosezzjonijiet trasversali minn weldjaturi tal-bordura/pjanca tal-valv

(Ara l-Figura 2a ghal pozizzjonijiet ohra tal-bicciet tat-test)
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Figura 1

Illustrazzjoni tat-test tat-tghawwig
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Figura 2

Bicca tat-test ghal test tensili perpendikulari mal-weldjatura
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i
X
i

trufijict torisferici trufijiet ellitti¢i

Nota: Ghal trufijiet torisferi¢i

H—(R+b)—\/H(R+b)—%} [(R+b)+%-2(r+b)H
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Relazzjoni bejn H/D u l-fattur tal-forma C
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Valuri tal-fattur tal-forma C ghal H/D bejn 0,20 u 0,25

0,25
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Relazzjoni bejn H/D u l-fattur tal-forma C
C
1,000
A
0,900 \
A
A
A
)
0,800 \
\‘l
LY
LY
w.
IS O A
\"I
0,700
M,
™,
\
0,600 - T
0,500 .
0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50
H/D
Valuri tal-fattur tal-forma C ghal H/D bejn 0,25 u 0,50
H/D C H/D C
0,25 1,000 0,38 0,612
0,26 0,931 0,39 0,604
0,27 0,885 0,40 0,596
0,28 0,845 0,41 0,588
0,29 0,809 0,42 0,581
0,30 0,775 0,43 0,576
0,31 0,743 0,44 0,572
0,32 0,714 0,45 0,570
0,33 0,687 0,46 0,568
0,34 0,667 0,47 0,566
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H/D C
0,35 0,649
0,36 0,633
0,37 0,621

H/D C
0,48 0,565
0,49 0,564
0,50 0,564

Nota: Valuri intermedji jistghu jinkisbu permezz ta’ interpolazzjoni lineari.
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EZEMPJI TA’ RECIPJENTI SPECJALI

Appendidi 5
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Recipjent ellittiku

Recipjent torojdali

Recipjent bilobat (duo)

Recipjent gemellat (twin)
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Appendici 6
METODI TAT-TEST TAL-MATERJAL

1. Rezistenza kimika

Il-materjali uzati fkontenitur totalment kompost ghandhom jigu ttestjati skont l-istandard ISO 175 ghal 72 siegha,
ftemperatura ambjentali.

Ir-rezistenza kimika tista’ tintwera wkoll bl-uzu ta’ dejta minn pubblikazzjonijiet.
Ghandha tigi ¢cekkjata l-kompatibilita ma’ dawn il-media:

(a) Fluwidu tal-brejkijiet;

(b) Detergent tat-tindif tat-twieqi;

(c) Likwidu tat-tkessih;

(d) Petrol bla comb;

(e) Soluzzjoni ta’ ilma dejonizzat, klorur tas-sodju (2,5 fil-mija skont il-massa + 0,1 fil-mija), (2,5 fil-mija skont il-
massa * 0,1 fil-mija) u a¢idu sulfuriku bizzejjed biex tinkiseb soluzzjoni ta’ pH 4,0 + 0,2.

Kriterji tal-accettazzjoni tat-test
(a) Elongazzjoni:

L-elongazzjoni tal-materjal termoplastiku, wara Il-ittestjar, ghandha tkun mill-anqas 85 fil-mija tal-elongazzjoni
inizjali. L-elongazzjoni ta’ materjal elastomeru, wara l-ittestjar, ghandha tkun mill-anqas akbar minn 100 fil-mija.

(b) Ghal komponenti strutturali (perezempju, fibri):

Is-sahha residwa ghal komponent strutturali wara l-ittestjar ghandha tkun mill-anqas 80 fil-mija tas-sahha tensili
originali.

(c) Komponenti mhux strutturali (perezempju, kisi):

L-ebda gsim li jidher mhu permess.

2. Struttura komposta

(a) Fibri inkorporati fmatrici

Karatteristici tensili: ASTM 3039 Komposti fibra-resina
ASTM D2343 Hgieg, Aramid (proprjetiet tensili tal-fibri tal-
hgieg)

ASTM D4018.81  Karbonju (proprjetiet tensili ta’ filamenti kon-
tinwi) b'rimarka ghall-matrici

Proprjetajiet ta’ rezistenza ghall-qtugh (shear): ASTM D2344 (Rezistenza ghall-qtugh interlaminari ta’ kom-
post ta’ fibri paralleli bil-metodu ta’ ragg qasir)

(b) Fibri xotti fuq forma isotensojdali

Karatteristici tensili: ASTM D4018.81 Karbonju (filament kontinwu), fibri ohra.
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3. Kisi protettiv

Ir-radjazzjoni UV tiddegrada I-materjal polimeriku meta dan ikun espost direttament ghad-dawl tax-xemx. Skont it-tip
tal-installazzjoni, il-manifattur ghandu jaghti prova ta’ “hajja sikura=" ghall-kisi.

4. Komponenti termoplastici

It-temperatura tat-trattib Vicat ta’ komponent fmaterjal termoplastiku ghandha tkun oghla minn 70 °C. Ghal
komponenti strutturali, it-temperatura tat-trattib Vicat ghandha tkun mill-anqas 75 °C.

5. Komponenti termosolidifikati

It-temperatura tat-trattib Vicat ta’ komponent termolsolidifikat ghandha tkun oghla minn 70 °C;

6. Komponenti elastomerici

It-temperatura tat-tranzizzjoni tal-hgieg (Tg) ta’ komponent elastomeriku ghandha tkun ingas minn — 40 °C. It-
temperatura tat-tranzizzjoni tal-hgieg ghandha tigi ttestjata skont l-istandard ISO 6721 “Plastiks — Determinazzjoni
tal-proprjetajiet mekkanic¢i dinamici”. Il-punt tat-tranzizzjoni Tg jigi derivat mill-graff ipplottjat tal-modulu ta’ hzin
bhala funzjoni tat-temperatura, fejn jintersezzjonaw iz-zew¢ tangenti, li jirrapprezentaw il-gradjenti tal-graff qabel
u wara t-telf rapidu tar-rigidita.



L 285/108 1l-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea 20.10.2016
ANNESS 11
DISPOZIZZJONI]IET DWAR L-APPROVAZZJONI TA’ APPARATI TA’ INJEZZJONI TAL-GASS, JEW
APPARATI TA’ TAHLIT TAL-GASS, JEW INJETTATURI U L-LINJA TA’ ALIMENTAZZJONI TAL-FJUWIL
1. Apparat ta’ injezzjoni tal-gass jew injettatur tal-gass
1.1.  Definizzjoni: Ara l-paragrafu 2.10 ta’ dan ir-Regolament.
1.2.  Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2.): Klassi 1 u Klassi 0.
1.3.  Pressjoni ta’ klassifikazzjoni:
Klassi 0: WP iddikjarata
Klassi 1: 3 000 kPa.
1.4.  Temperaturi tad-disinn:
-20Csal120°C
Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fug, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.
1.5.  Regoli generali tad-disinn:
Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.
Paragrafu 6.15.2.1, Dispozizzjonijiet dwar il-klassi tal-izolament.
Paragrafu 6.15.3.1, Dispozizzjonijiet fil-kaz li l-elettriku jintefa.
Paragrafu 6.15.4.1, Medium ta’ skambju ta’ shana (rekwiziti ta’ kompatibilita u temperatura).
1.6.  Proceduri tat-testijiet applikabbli:
Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (¥)
Rezistenza ghas-shana xotta Anness 15, para. 13 (*¥)
Tigdim bl-ozonu Anness 15, para. 14 (**)
Deformazzjoni taht pressjoni Anness 15, para. 15 (*¥)
Ciklu tat-temperatura Anness 15, para. 16 (*¥)
2. Apparat ta’ injezzjoni tal-gass jew apparat ta’ tahlit tal-gass
2.1.  Definizzjoni: Ara l-paragrafu 2.10. ta’ dan ir-Regolament.
2.2.  Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2):

Klassi 2: ghall-parti bi pressjoni regolata massima ta’ 450 kPa waqt il-funzjonament.

Klassi 2 A: ghall-part bi pressjoni regolata massima ta’ 120 kPa waqt il-funzjonament.
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2.3.  Pressjoni ta’ klassifikazzjoni:

Parts tal-Klassi 2: 450 kPa.

Parts tal-Klassi 2 A: 120 kPa.
2.4, Temperaturi tad-disinn:
- 20 °C sa 120 °C, meta l-pompa tal-fjuwil tkun immuntata barra l-kontenitur.
Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fugq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.

2.5.  Regoli generali tad-disinn:
Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.
Paragrafu 6.15.2.1, Dispozizzjonijiet dwar il-klassi tal-izolament.
Paragrafu 6.15.3.1, Dispozizzjonijiet fil-kaz li l-elettriku jintefa.
Paragrafu 6.15.4.1, Medium ta’ skambju ta’ shana (rekwiziti ta’ kompatibilita u temperatura).

2.6.  Proceduri tat-testijiet applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4

Tnixxija esterna Anness 15, para. 5

Temperatura gholja Anness 15, para. 6

Temperatura baxxa Anness 15, para. 7

Kompatibilitd mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)

Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (¥)
3. Linja ta’ alimentazzjoni tal-fjuwil

3.1.  Definizzjoni: Ara l-paragrafu 2.18 ta’ dan ir-Regolament.
3.2.  Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2):

[-linji ta’ alimentazzjoni tal-fjuwil jistghu jkunu tal-Klassi 0, 1, 2 jew 2 A.
3.3.  Pressjoni ta’ klassifikazzjoni:

Parts tal-Klassi 0: WP iddikjarata
Parts tal-Klassi 1: 3 000 kPa.
Parts tal-Klassi 2: 450 kPa.

Parts tal-Klassi 2 A: 120 kPa.
3.4,  Temperaturi tad-disinn:
-20°Csa 120 °C
Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fugq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.

3.5.  Regoli generali tad-disinn: (ma jintuzawx)
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3.6.  Proceduri tat-testijiet applikabbli:

3.6.1. Ghal linji ta’ alimentazzjoni tal-fjuwil tal-Klassi 0 u 1:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (¥)
Rezistenza ghas-shana xotta Anness 15, para. 13 (*¥)
Tigdim bl-ozonu Anness 15, para. 14 (**)
Deformazzjoni taht pressjoni Anness 15, para. 15 (*¥)
Ciklu tat-temperatura Anness 15, para. 16 (*¥)
3.6.2. Ghal linji ta’ alimentazzjoni tal-fjuwil tal-Klassi 2 ufjew 2 A:
Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (¥)

(*) Ghal parts metalli¢i biss.
(**) Ghal parts mhux metallici biss.
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ANNESS 12

DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TAL-UNITA TA’ DOZAGG TAL-GASS META MA TKUNX
IMQABBDA MAL-APPARAT(I) TA’ INJEZZJONI TAL-GASS

1. Definizzjoni: Ara l-paragrafu 2.11 ta’ dan ir-Regolament.
2. Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2):
Klassi 2: ghall-part bi pressjoni regolata massima ta’ 450 kPa wagqt il-funzjonament.
Klassi 2 A: ghall-part bi pressjoni regolata massima ta’ 120 kPa waqt il-funzjonament.
3. Pressjoni ta’ klassifikazzjoni:
Parts tal-Klassi 2: 450 kPa.
Parts tal-Klassi 2 A: 120 kPa.
4. Temperaturi tad-disinn:
—-20°Csa 120 °C
Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fugq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.
5. Regoli generali tad-disinn:
Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.
Paragrafu 6.15.3.1, Dispozizzjonijiet dwar valvi mhaddma b’energija elettrika.
Paragrafu 6.15.4, Medium ta’ skambju ta’ shana (rekwiziti tal-kompatibilita u tal-pressjoni).
Paragrafu 6.15.5, Sigurta tal-bypass ghal pressjoni zejda.

6. Proceduri tat-testijiet applikabbli:

Test ta’ pressjoni zejda Anness 15, para. 4
Tnixxija esterna Anness 15, para. 5
Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (¥
Rimarki:

Il-parts tal-unita ta’ dozagg tal-gass (Klassi 2 jew 2 A) ma ghandhomx inixxu, bl-izbokk/izbokkijiet ta’ dik il-part
maghlug/a ghalkollox.

Ghat-test ta’ pressjoni zejda, l-izbokkijiet kollha, inkluzi dawk tal-kompartiment ta’ tkessih, ghandhom ikunu
maghluga ghalkollox.

(*) Ghal parts metalli¢i biss.
(**) Ghal parts mhux metallici biss.
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ANNESS 13
DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TAS-SENSOR TAL-PRESSJONI U[JEW TAT-TEMPERATURA
1. Definizzjoni:

6.1.

6.2.

Sensor tal-pressjoni: Ara l-paragrafu 2.13 ta’ dan ir-Regolament.
Sensor tat-temperatura: Ara l-paragrafu 2.13 ta’ dan ir-Regolament.

Klassifikazzjoni tal-komponent (skont il-Figura 1, para. 2):
Is-sensors tal-pressjoni u tat-temperatura jistghu jkunu tal-Klassi 0, 1, 2 jew 2 A.

Pressjoni ta’ klassifikazzjoni:

Parts tal-Klassi 0: WP iddikjarata
Parts tal-Klassi 1: 3 000 kPa
Parts tal-Klassi 2: 450 kPa

Parts tal-Klassi 2 A: 120 kPa

Temperaturi tad-disinn:
-20°Csa 120 °C
Ghal temperaturi oghla mill-valuri msemmija hawn fugq, japplikaw kundizzjonijiet ta’ ttestjar specjali.

Regoli generali tad-disinn:

Paragrafu 6.15.2, Dispozizzjonijiet dwar l-izolament elettriku.

Paragrafu 6.15.4.1, Medium ta’ skambju ta’ shana (rekwiziti ta’ kompatibilita u temperatura).
Paragrafu 6.15.6.2, Prevenzjoni ta’ fluss ta’ gass.

Proceduri tat-testijiet applikabbli:

Ghal parts tal-Klassi 0 u 1:
Test ta’ pressjoni zejda
Tnixxija esterna
Temperatura gholja
Temperatura baxxa
Kompatibilita mal-LPG
Rezistenza ghall-korruzjoni
Rezistenza ghas-shana xotta
Tigdim bl-ozonu
Deformazzjoni taht pressjoni

Ciklu tat-temperatura

Ghal parts tal-Klassi 2 jew 2 A:

Test ta’ pressjoni zejda

Tnixxija esterna

Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.
Anness 15, para.

Anness 15, para.

Anness 15, para.

Anness 15, para.

11 ()
12 ()
13 (%)
14 ()
15 (%)

16 (**
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Temperatura gholja Anness 15, para. 6
Temperatura baxxa Anness 15, para. 7
Kompatibilita mal-LPG Anness 15, para. 11 (*¥)
Rezistenza ghall-korruzjoni Anness 15, para. 12 (¥)

(*) Ghal parts metalli¢i biss.
(**) Ghal parts mhux metalli¢i biss.
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ANNESS 14
DISPOZIZZJONIJIET DWAR L-APPROVAZZJONI TA’ UNITA TAL-KONTROLL ELETTRONIKU
1. L-unita ta’ kontroll elettroniku tista’ tkun kwalunkwe apparat li jikkontrolla d-domanda tal-magna ghall-LPG u jistab-

2.1.

bilixxi l-qtugh tal-valv(i) ta’ servizz ikkontrollat(i) remotament, il-valvi izolanti u l-pompa tal-fjuwil tas-sistema
taLPG fkaz ta’ interruzzjoni fil-pajp tal-provvista tal-fjuwil jew/u fkaz li I-magna tieqaf tahdem;

Id-dewmien fit-tifi tal-valvi izolanti ta’ servizz wara li I-magna tieqaf tahdem ma jistax ikun aktar minn 5 sekondi.

Minkejja d-dispozizzjonijiet tal-paragrafi 1 u 2 ta’ hawn fugq, il-valv(i) ta’ servizz ikkontrollat(i) remotament u l-valvi
izolanti jistghu jibqghu miftuha waqt il-fazijiet ta’ waqfien ikkmandat.

L-unitd ta’ kontroll elettroniku ghandha tkun konformi mar-rekwiziti tal-kompatibilita elettromanjetika (EMC)
rilevanti skont ir-Regolament Nru 10, serje ta’ emendi 02 jew ekwivalenti.

Anomalija elettrika fis-sistema tal-vettura ma tistax twassal ghall-ftuh minghajr kontroll ta’ xi valv.

L-output tal-unita ta’ kontroll elettroniku ghanda tkun inattiva meta s-sors tal-energija elettrika jintefa jew jitnehha.
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ANNESS 15

PROCEDURI TAT-TESTIJIET

1. Klassifikazzjoni

1.1. II-komponenti tal-LPG ghall-uzu fil-vetturi ghandhom jigu kklassifikati fir-rigward tal-pressjoni operattiva
massima u I-funzjoni taghhom, skont il-Kapitolu 2 ta’ dan ir-Regolament.

1.2. I-klassifikazzjoni tal-komponenti tiddetermina t-testijiet li ghandhom jitwettqu ghall-approvazzjoni tat-tip
tal-komponenti jew tal-parts tal-komponenti.

2. Proceduri tat-testijiet applikabbli

Fit-Tabella 1 jidhru I-proceduri tat-testijiet applikabbli skont il-klassifikazzjoni.

Tabella 1
Test Klassi 0 Klassi 1 Tagsima 2(A) Klassi 3 Paragrafu

Pressjoni zejda X X X X 4
Tnixxija esterna X X X X 5
Temperatura gholja X X X X 6
Temperatura baxxa X X X X 7
Tnixxija mis-seat tal-valv X X X 8
Testijiet ta’ Rezistenza fit-Tul/Funz-
jonali X X X ?
Test operattiv X X 10
Kompatibilita mal-LPG X X X X 11
Rezistenza ghall-korruzjoni X X X X 12
Rezistenza ghas-shana xotta X X X 13
Tigdim bl-ozonu X X X 14
Deformazzjoni taht pressjoni X X X 15
Ciklu tat-temperatura X X X 16
Kompatibilita ~ mal-fluwidu  ta’
skambju ta’ shana X X 7

3. Rekwiziti generali

3.1. It-testijiet tat-tnixxija ghandhom jitwettqu b’'gass soggett ghal pressjoni, bhall-arja jew in-nitrogenu.

3.2. Biex tinkiseb il-pressjoni mehtiega ghat-test tas-sahha idrostatika, jista’ jintuza l-ilma jew xi fluwidu ichor.

3.3. I-valuri tat-test kollha ghandhom jindikaw it-tip ta’ medium uzat, jekk applikabbli.
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3.4. It-tul tat-test ghat-testijiet tat-tnixxija u tas-sahha idrostatika ma ghandux ikun inqas minn 1 minuta.

3.5. It-testijiet kollha ghandhom jitwettqu ftemperatura ambjentali ta’ 20 * 5 °C, sakemm ma jigix iddikjarat mod
iehor.

4. Test ta’ pressjoni zejda taht kundizzjonijiet idrawlici
Komponent li jkollu fih I-LPG ghandu jkun jiflah, minghajr ebda sinjal vizibbli ta’ rottura jew distorsjoni
permanenti, ghal pressjoni idrawlika tat-test li tigi determinata mit-Tabella 1 (ta’ 2,25 drabi tal-pressjoni
massima ta’ klassifikazzjoni) ghal minimu ta’ minuta wahda bl-izbokk tal-parti ta’ pressjoni gholja misdud.
II-kampjuni, li qabel ikunu gew soggetti ghat-test tad-durabbilta tal-paragrafu 9. ta’ dan l-anness ghandhom
jigu konnessi ma’ sors ta’ pressjoni idrostatika. Valv izolanti u gejg tal-pressjoni, li jkollhom firxa ta’ pressjoni
ta’ mhux anqas minn 1,5 drabi u mhux aktar minn darbtejn tal-pressjoni tat-test, ghandhom jigu installati fil-
pajpijiet tal-provvista ta’ pressjoni idrostatika.
It-Tabella 2 turi l-pressjoni ta’ klassifikazzjoni u l-pressjonijiet li ghandhom jintuzaw fit-test ta’ pressjoni zejda
skont il-klassifikazzjoni:

Tabella 2
Klasls(ifikazzjoni tal- Pressjoni ta’ klassifikazzjoni [kPal; Pressjoni idraw.likg tat-test ghat-test ta’ press-
omponent joni zejda [kPa}

Klassi 0 WP 2,25 WP
Klassi 1 3 000 6 750
Klassi 3 3 000 jew WP 6 750 jew 2,25 WP
Klassi 2 A 120 270
Klassi 2 450 1015

5. Test tat-tnixxija esterna

5.1. Komponent ghandu jkun hieles minn kull tnixxija mill-istem jew body seals jew minn xi gonot ohra, u ma
ghandu juri ebda sinjal ta’ porozita fil-qafas tieghu meta jigi ttestjat kif deskritt fil-paragrafu 5.3 ta’ hawn
taht, fi kwalunkwe pressjoni ajrustatika bejn 0 u l-pressjoni indikata fit-Tabella 3. Il-preskrizzjonijiet ta” hawn
fuq jitgiesu ssodisfati, jekk jitharsu d-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 5.4 ta’ hawn taht.

5.2. It-test ghandu jitwettaq fil-kundizzjonijiet li gejjin:
(a) Ftemperatura ambjentali;
(b) Fit-temperatura operattiva minima;
(c) Fit-temperatura operattiva massima.
[t-temperaturi operattivi minimi u massimi jidhru fl-annessi.

5.3. Wagqt dan it-test it-taghmir li jkun qed jigi ttestjat (equipment under test — EUT) jigi konness ma’ sors ta’

pressjoni ajrustatika (ta’ 1,5 drabi tal-pressjoni massima, u fil-kaz ta’ komponent tal-Klassi 3, 2,25 drabi tal-
pressjoni massima ta’ klassifikazzjoni). Valv izolanti u gejg tal-pressjoni li jkollhom firxa ta’ pressjoni ta’
mhux anqas minn 1,5 drabi u mhux aktar minn darbtejn tal-pressjonijiet tat-test, ghandhom jigu installati fil-
pajpijiet tal-provvista ta’ pressjoni. Il-gejg tal-pressjoni ghandu jigi installat bejn izolanti u l-kampjun li jkun
qed jigi ttestjat. Waqt li jkun taht il-pressjoni tat-test applikata, il-kampjun ghandu jigi mghaddas fl-ilma biex
jinstab jekk ikunx hemm xi tnixxija, jew b'metodu ta’ test ekwivalenti iehor (kejl tal-fluss jew telf ta’
pressjoni).
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Tabella 3

Il-pressjoni ta’ klassifikazzjoni u l-pressjoni tat-test tat-tnixxija skont il-klassifikazzjoni

Klassifikazzjoni tal- Pressjoni ta’ klassifikazzjoni Pressjoni tat-test ghal test tat-tnixxija

komponent [kPa] [kPa]

Klassi 0 WP 1,5 WP

Klassi 1 3 000 4 500

Klassi 2 A 120 180

Klassi 2 450 675

Klassi 3 3 000 6 750

5.4. It-tnixxija esterna ghandha tkun aktar baxxa mir-rekwiziti msemmija fl-annessi jew, jekk ma jissemmewx

rekwiziti, it-tnixxija esterna ghandha tkun inqas minn 15 cm?/h bl-izbokk mizdud, meta I-komponent jigi
soggett ghal pressjoni ta’ gass ugwali ghall-pressjoni tat-test tat-tnixxija.

6. Test ftemperatura gholja

Komponent li jkollu fih I-LPG ma ghandux inixxi aktar minn 15 cm?/h bl-izbokk ipplaggjat meta jigi soggett
ghal pressjoni ta’ gass fit-temperatura operattiva massima, kif indikat fl-annessi, ugwali ghall-pressjoni tat-test
tat-tnixxija (Tabella 3, paragrafu 5.3 ta’ hawn fuq). Il-komponent ghandu jigi kkondizzjonat fdin it-
temperatura tal-anqas ghal 8 sighat.

7. Test ftemperatura baxxa

Komponent li jkollu fih I-LPG ma ghandux inixxi aktar minn 15 cm’/h bl-izblokk ipplaggjat meta jigi soggett
ghal pressjoni ta’ gass, fit-temperatura operattiva minima (- 20 °C), ugwali ghall-pressjoni tat-test tat-tnixxija
(Tabella 3, paragrafu 5.3 ta’ hawn fuq). Il-komponent ghandu jigi kkondizzjonat fdin it-temperatura tal-anqas
ghal 8 sighat.

8. Test tat-tnixxija mis-seat tal-valv

8.1. It-testijiet li gejjin ghat-tnixxija mis-seat tal-valv ghandhom isiru fuq kampjuni ta’ valv ta’ servizz jew ta’ unita
tal-mili li gabel ikunu gew soggetti ghat-test tat-tnixxija esterna tal-paragrafu 5 ta’ hawn fuq.

8.1.1. It-testijiet tat-tnixxija mis-seat tal-valv jitwettqu bid-dhul tal-valv kampjun konness ma’ sors ta’ pressjoni
ajrustatika, bil-valv fil-pozizzjoni maghluqa u bl-izbokk miftuh. Valv izolanti u gejg tal-pressjoni li jkollhom
firxa ta’ pressjoni ta’ mhux anqas minn 1.5 drabi u mhux aktar minn darbtejn tal-pressjonijiet tat-test,
ghandhom jigu installati fil-pajpijiet tal-provvista ta’ pressjoni. Il-gejg tal-pressjoni ghandu jigi installat bejn il-
valv izolanti u l-kampjun li jkun qed jigi ttestjat. Waqt li tigi applikata l-pressjoni tat-test, ghandu jigi
osservat li ma jkun hemm ebda tnixxija bl-izbokk miftuh mghaddas fl-ilma, sakemm ma jkunx indikat mod
iehor.

8.1.2. Il-konformita mal-paragrafi 8.2 sa 8.8 ta’ hawn taht ghandha tigi determinata bl-uzu ta’ tubu li jigi konness
mal-izbokk tal-valv. It-tarf miftuh ta’ dan it-tubu tal-izbokk ghandu jkun f¢ilindru maqlub ta’ taht fuq
immarkat féentimetri kubi. I¢-¢ilindru maglub ta’ taht fuq ghandu jkun maghluq brsigill idrawliku. L-apparat
ghandu jkun aggustat b’'mod li:

(a) It-tarf tat-tubu tal-izbokk ikun kwazi 13 mm 'l fuq mil-livell tal-ilma fi¢-¢ilindru maqlub ta’ taht fuq
immarkat, u

(b) I-livell tal-ilma fic-¢ilindru mmarkat u barra minnu jkun l-istess. Wara li jkunu saru dawn I-
aggustamenti, il-livell tal-ilma gewwa c¢-cilindru mmarkat ghandu jigi rregistrat. Bil-valv fil-pozizzjoni
maghluga waqt il-funzjonament normali, fid-dhul tal-valv ghandhom jigu applikati l-arja jew in-
nitrogenu bil-pressjoni tat-test specifikata ghal perjodu tat-test ta’ mhux angas minn 2 minuti. Matul dan
il-hin il-pozizzjoni vertikali ta¢-¢ilindru mmarkat ghandha tigi aggustata, jekk ikun mehtieg, biex il-livell
tal-ilma gewwa fih u barra minnu jinzamm l-istess.
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Fi tmiem il-perjodu tat-test u bl-ilma gewwa u barra ¢-¢ilindru mmarkat fl-istess livell, il-livell tal-ilma gewwa
¢~¢ilindru mmarkat ghandu jerga’ jigi rregistrat. Abbazi tal-bidla fil-volum ta’ gewwa ¢-¢ilindru mmarkat, ir-
rata tat-tnixxija ghandha tigi kkalkulata permezz ta’ din il-formula:

Vl—Vt><6tO><(273>< P )

T 101,6
Fejn:
V, = irrata tat-tnixxija,f’ centimetri kubi ta’ arja jew nitrogenu fis-siegha.
V, = iz-zieda tal-volum fi¢c-¢ilindru mmarkat, waqt it-test.
t = il-hin tat-test, fminuti.
P = il-pressjoni barometrika waqt it-test, fkPa.
T = temperatura ambjentali waqt it-test, fK.
8.1.3. Minflok il-metodu deskritt hawn fugq, ir-rata tat-tnixxija tista’ titkejjel permezz ta’ flussimetru installat fuq in-

naha tad-dhul tal-valv li jkun qed jigi ttestjat. [-flussimetru ghandu jkun kapaci jindika b’'mod preciz, ghall-
fluwidu tat-test uzat, ir-rata tal-fluss tat-tnixxija massima permessa.

8.2. Is-seat ta’ valv izolanti, meta jkun fil-pozizzjoni maghluqa, ma ghandu jnixxi febda pressjoni ajrustatika
bejn 0 u 3 000 kPa jew bejn 0 u d-WP skont il-pressjoni ta’ klassifikazzjoni tal-valv.

8.3. Valv unidirezzjonali li jkollu seat reziljenti, meta jkun fil-pozizzjoni maghluga, ma ghandux inixxi meta jigi
soggett ghal kwalunkwe pressjoni ajrustatika bejn 50 u 3 000 kPa.

8.4. Valv unidirezzjonali li jkollu seat ta’ metall ma’ metal, meta jkun fil-pozizzjoni maghluga, ma ghandux inixxi
brata ta’ aktar minn 0,50 dm?3/h meta jigi soggett ghal pressjoni tad-dhul li tista’ titla sal-valur tal-pressjoni
tat-test skont it-Tabella 3 fil-paragrafu 5.3 ta’ hawn fuq

8.5. Is-seat tal-valv unidirezzjonali ta’ fuq uzat fl-assemblagg ta’ unita tal-mili, meta jkun fil-pozizzjoni maghluqa,
ma ghandu jnixxi febda pressjoni ajrustatika bejn 50 u 3 000 kPa.

8.6. Is-seat ta’ akkoppjament ta’ servizz, meta jkun fil-pozizzjoni maghluga, ma ghandu jnixxi febda pressjoni
ajrustatika bejn 0 to 3 000 kPa.

8.7. Sa pressjoni ta’ 3 000 kPa jew sal-pressjoni tat-thaddim (WP), skont il-pressjoni ta’ klassifikazzjoni tal-valy, il-
valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda tat-tubu tal-gass ma ghandu jkollu ebda tnixxija interna.

8.8. II-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda (valv ta’ skariku) ma ghandu jkollu ebda tnixxija interna sa 2 600 kPa.
9. Test tar-rezistenza fit-tul
9.1. Unita tal-mili jew valv ta’ servizz ghandhom ikunu kapaci jikkonformaw mar-rekwiziti tat-test tat-tnixxija

applikabbli tal-paragrafi 5 u 8 ta’ hawn fuq, wara li jkunu gew soggetti ghal ghadd ta’ ¢ikli ta’ ftuh u gheluq
kif imsemmi fl-annessi ta’ dan ir-Regolament.

9.2. Valv izolanti ghandu jigi ttestjat bl-izbokk tal-valv ipplaggjat. Il-qafas tal-valv jigi mimli b'n-ezan, u d-dhul
tal-valv jigi soggett ghal pressjoni ta’ 3 000 kPa jew ta’ WP skont il-pressjoni ta’ klassifikazzjoni tal-valv.

9.3. It-test ta’ rezistenza fit-tul ghandu jitwettaq b'rata ta’ mhux aktar minn 10 darbiet kull minuta. Ghal valv
izolanti, it-torque ta’ gheluq ghandu jkun konsistenti mad-daqs tar-rota tal-gheluq, il-lieva jew mezzi ohra li
jintuzaw biex jithaddem il-valv.

9.4. It-testijiet xierqa ghat-tnixxija esterna u ghat-tnixxija mis-seat, kif deskritt ghat-test tat-tnixxija esterna fil-
paragrafu 5. u ghat-test tat-tnixxija mis-seat fil-paragrafu 8 ta’ hawn fuq, ghandhom jitwettqu immedjatament
wara t-test ta’ rezistenza fit-tul.
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9.5. Rezistenza fit-tul tal-valv izolanti mat-80 fil-mija

9.5.1. [-valv izolanti mat-80 fil-mija ghandu jkun kapaci jiflah ghal 6 000 ¢iklu ta’ mili shah, sal-livell massimu ta’
mili.

9.6. Test tar-rezistenza fit-tul ghal regolatur tal-pressjoni jew vaporizzatur

Ir-regolatur ghandu jkun kapaci jiflah ghal 50 000 ¢iklu minghajr anomaliji meta jigi ttestjat skont il-
procedura li gejja.

(a) Issottoponi r-regolatur ghal varjazzjoni ciklika tal-pressjoni ghal 95 fil-mija tal-ghadd totali ta’ ¢ikli fit-
temperatura ambjentali u fil-pressjoni ta’ klassifikazzjoni. Kull ¢iklu ghandu jikkonsisti fi fluss sakemm
tinkiseb pressjoni stabbli fl-izbokk, u wara I-fluss tal-gass ghandu jinghalaq b’valv aktar 1 isfel fsekonda,
sakemm il-pressjoni tal-gheluq aktar ' isfel tigi stabilizzata. Il-pressjonijiet stabilizzati fl-izbokki huma
definiti bhala pressjoni ssettjata £ 15 fil-mija ghal mill-anqas 5 s.

(b) Issottoponi l-pressjoni tad-dhul tar-regolatur ghal varjazzjoni ciklika ghal 1 fil-mija tal-ghadd totali ta’
¢ikli fit-temperatura ambjentali minn 100 fil-mija sa 50 fil-mija tal-pressjoni ta’ klassifikazzjoni. It-tul ta’
kull ¢iklu ma ghandux ikun inqas minn 10 s.

(c) Irripeti l-procedura tal-varjazzjoni ciklika deskritta fis-subparagrafu (a) ftemperatura ta’ 120 °C fil-
pressjoni ta’ klassifikazzjoni ghal 1 fil-mija tal-ghadd totali ta’ ¢ikli.

(d) Irripeti l-procedura tal-varjazzjoni c¢iklika deskritta fis-subparagrafu (b) ftemperatura ta’ 120 °C fil-
pressjoni ta’ klassifikazzjoni ghal 1 fil-mija tal-ghadd totali ta’ ¢ikli.

(e) Irripeti l-procedura tal-varjazzjoni ciklika deskritta fis-subparagrafu (a) ftemperatura ta’ — 20 °C u 50 fil-
mija tal-pressjoni ta’ klassifikazzjoni ghal 1 fil-mija tal-ghadd totali ta’ cikli.

(f) Irripeti l-procedura tal-varjazzjoni ciklika deskritta fis-subparagrafu (b) ftemperatura ta’ — 20 °C u £50 fil-
mija tal-pressjoni ta’ klassifikazzjoni ghal 1 fil-mija tal-ghadd totali ta’ ¢ikli.

(g) wara t-tlestija tat-testijiet kollha indikati fis-subparagrafi (a), (b), (c), (d), (¢) u (f), ir-regolatur ma ghandu
jkollu ebda tnixxija, kif deskritt skont it-test tat-tnixxija esterna fil-paragrafu 5 ta’ hawn fuq, ftemperatura
ta’ — 20 °C, fit-temperatura ambjentali u ftemperatura ta’ + 120 °C.

10. Testijiet operattivi
10.1. Test operattiv tal-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda (ta’ tubu tal-gass)

10.1.1.  Fil-kaz ta’ valvi ghall-hrug ta’ pressjoni zejda, ghandhom jintuzaw tliet kampjuni ta’ kull dags, disinn
u setting biex jitwettqu t-testijiet tal-pressjoni tal-bidu tal-ftuh u tal-pressjoni tal-gheluq mill-gdid. Dan l-istess
sett ta’ tliet valvi ghandu jintuza ghat-testijiet tal-kapacita ta’ fluss ghal osservazzjonijiet ohra indikati fdawn
il-paragrafi li gejjin.

Ghandhom isiru mhux anqas minn zewg osservazzjonijiet successivi tal-pressjoni tal-bidu tal-ftuh u tal-
pressjoni tal-gheluq mill-¢did ta’ kull wiehed mit-tliet valvi tat-test skont it-testijiet Nru 1 u 3 tal-
paragrafi 10.1.2 u 10.1.4 ta’ hawn taht.

10.1.2.  Pressjoni tal-bidu tal-ftuh u pressjoni tal-gheluq mill-gdid tal-valvi ghall-hrug ta’ pressjoni zejda — test Nru 1

10.1.2.1.  Qabel ma jigu soggetti ghal test tal-kapacita ta’ fluss, il-pressjoni tal-bidu tal-ftuh ta’ kull wiehed mill-
kampjuni ta’ valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda ta’ dags, disinn u setting specifici ghandha tkun sa + 3 fil-mija
tal-medja tal-pressjonijiet, izda l-pressjoni tal-bidu tal-ftuh ta’ kwalunkwe wiehed mit-tliet valvi ma ghandhiex
tkun inqas minn 95 fil-mija u mhux aktar minn 105 fil-mija tal-pressjoni ssettjata mmarkata fuq il-valv.

10.1.2.2. IH-pressjoni tal-gheluq mill-gdid ta’ valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda, qabel ma jigi soggett ghal test tal-
kapacita ta’ fluss ma ghandhiex tkun ingqas minn 50 fil-mija tal-pressjoni tal-bidu tal-ftuh osservata
inizjalment.

10.1.2.3. Il-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda ghandu jigi konness ma’ sors ta’ provvista tal-arja jew ta’ provvista ohra
ajrustatika li l-pressjoni effettiva taghha tkun tista’ tinzamm fvalur ta’ mill-angas 500 kPa oghla mill-
pressjoni ssettjata u mmarkata tal-valv li jkun qed jigi ttestjat. Valv izolanti u gejg tal-pressjoni li jkollhom
firxa ta’ pressjoni ta’ mhux angas minn 1.5 drabi u mhux aktar minn darbtejn tal-pressjoni tat-test,
ghandhom jigu installati fil-pajpijiet tal-provvista ta’ pressjoni. Il-gejg tal-pressjoni ghandu jigi installat fil-
pajpijiet bejn il-valv i jkun qed jigi ttestjat u l-valv izolanti. Il-pressjoni tal-bidu tal-ftuh u l-pressjoni tal-
gheluq mill-gdid ghandhom jigu osservati permezz ta’ sigill idrawliku ffond ta’ mhux aktar minn 100 mm.
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10.1.2.4.  Wara li tigi rregistrata l-pressjoni tal-bidu tal-ftuh tal-valv, il-pressjoni ghandha tigi mizjuda ghal valur oghla
mill-pressjoni tal-bidu tal-ftuh bizzejjed biex jigi Zgurat li l-valv jinfetah. Imbaghad, il-valv izolanti ghandu
jinghalaq issikkat, u s-sigill idrawliku u l-gejg jigu osservati sewwa. Il-pressjoni li fiha ma jibqghux jidhru
bziezaq ghaddejjin mis-sigill idrawliku ghandha tigi rregistrata bhala l-pressjoni tal-gheluq mill-gdid tal-valv.

10.1.3.  Kapacita ta’ fluss ta’ valvi ghall-hrug ta’ pressjoni zejda — test Nru 2

10.1.3.1. [Il-kapacita ta’ fluss ta’ kull wiehed mit-tliet kampjuni ta’ valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda ta’ dags, disinn
u setting specifici ghandha tkun fmedda ta’ 10 fil-mija tal-oghla kapacita osservata.

10.1.3.2.  Wagqt it-testijiet tal-kapacita ta’ fluss fuq kull valv, ma ghandu jkun ebda sinjal ta’ vibrazzjonijiet jew kundiz-
zjonijiet ta’ funzjonament anormali.

10.1.3.3. I-pressjoni tal-gheluq (blow-down pressure) ta’ kull valv ma ghandhiex tkun inqas minn 65 fil-mija tal-
pressjoni tal-bidu tal-ftuh registrata inizjalment.

10.1.3.4. It-test tal-kapacita ta’ fluss fuq valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda ghandu jitwettaq bi pressjoni ugwali ghal
120 fil-mija tal-pressjoni massima ssettjata ghall-kejl tar-rata ta’ fluss.

10.1.3.5. It-test tal-kapacita ta’ fluss fuq valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda ghandu jitwettaq bl-uzu ta’ flussimetru
b'dijaframma ddisinjat u kkalibrat sewwa tat-tip bi flang konness ma’ sors ta’ provvista tal-arja ta’ kapacita
u pressjoni adegwati. Modifiki tal-flussimetru minn dak deskritt hawn, u medium ta’ fluss ajrustatiku i ma
jkunx arja, jistghu jintuzaw bil-kundizzjoni li r-rizultati finali jkunu l-istess.

10.1.3.6. [I-flussimetru ghandu jigi installat b’pajpijiet twal bizzejjed kemm qabel kif ukoll wara d-dijaframma, jew
bapparat iehor inkluzi blades, biex jigi zgurat li ma jkun hemm ebda perturbazzjoni fiz-zona tad-
dijaframma, ghall-proporzjonijiet tad-dijametri tad-dijaframma u tal-pajp uzati.

[I-flangijiet li bejniethom tintrabat il-pjanca tad-dijaframma ghandu jkollhom sensors tal-pressjoni konnessi
ma’ manometru. Dan l-istrument jindika d-differenza fil-pressjoni fuq il-pjanca tad-dijaframma u l-valur
indikat jintuza ghall-kalkolu tal-fluss. Gejg tal-pressjoni kkalibrat ghandu jigi installat fdik il-parti tal-pajp tal-
flussimetru 1 isfel mill-pjanca tad-dijaframma. Dan il-gejg jindika I-pressjoni tal-fluss u l-valur indikat jintuza
wkoll ghall-kalkolu tal-fluss.

10.1.3.7. Strument li jindika t-temperatura ghandu jigi konness mal-pajp tal-flussimetru 'l isfel mill-pjanca tad-
dijaframma biex jindika t-temperatura tal-arja diehla fil-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda. Il-valur indikat
minn dan l-istrument ghandu jigi integrat fil-kalkolu ghall-korrezzjoni tat-temperatura tal-fluss tal-arja ghal
temperatura bazi ta’ 15 °C. Ghandu jkun hemm barometru disponibbli li juri l-pressjoni atmosferika
prevalenti.

[l-valur indikat mill-barometru ghandu jigi mizjud mal-pressjoni tal-gejg tal-fluss tal-arja indikata. Din il-
pressjoni assoluta ghandha bl-istess mod tigi integrata fil-kalkolu tal-fluss. Il-pressjoni tal-arja li tasal fil-
flussimetru ghandha tigi kkontrollata minn valv adattat li jkun installat fil-pajpijiet tal-provvista tal-arja qabel
il-flussimetru. Il-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda li jkun qged jigi ttestjat ghandu jigi konness mat-tarf tal-
hrug tal-flussimetru.

10.1.3.8. Wara li jkunu saru t-thejjijiet kollha ghat-testijiet tal-kapacita ta’ fluss, il-valv fil-linja tal-provvista tal-arja
ghandu jigi miftuh bil-mod sakemm il-pressjoni ghall fuq il-valv li jkun qed jigi ttestjat tizdied ghall-pressjoni
adatta ghall-kejl tar-rata ta’ fluss. F'dan l-intervall, il-pressjoni li fiha l-valv “ifaqqa™ u jinfetah ghandha tigi
rregistrata bhala l-pressjoni tal-ftuh tal-valve (popping pressure).

10.1.3.9. I-pressjoni predeterminata ghall-kejl tar-rata ta’ fluss ghandha tinzamm kostanti ghal intervall qasir sakemm
il-valuri tal-qari tal-istrumenti jsiru stabbli. Il-valuri tal-qari tal-gejg tal-pressjoni tal-fluss, tal-manometru li
jindika d-differenza fil-pressjoni u tal-indikatur tat-temperatura tal-arja tal-fluss ghandhom jigu rregistrati fl-
istess hin. Il-pressjoni mbaghad ghandha titnaggas sakemm ma jkunx hemm aktar hrug ta’ arja mill-valv.

Il-pressjoni li fiha jigri dan ghandha tigi rregistrata bhala I-pressjoni tal-gheluq (blow-down pressure) tal-valv.
10.1.3.10. Mid-dejta rregistrata u mill-koeffi¢jenti tad-dijaframma (maghruf) tal-flussimetru, ghandha tigi kkalkulata -

kapacita tal-fluss ta’ arja tal-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda li jkun qed jigi ttestjat, permezz ta’ din il-
formula:

_Fb><Fl><\/0,1><h><p

Q 60
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Fejn:

Q = Il-kapacita tal-fluss ta’ valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda fm?/min. ta’ arja £100 kPa assoluti
uls°C

F, = Fattur baziku tad-dijaframma tal-flussimetru £100 kPa assoluti u 15 °C.

HUF = Fattur ta’ konverzjoni tat-temperatura tal-arja tal-fluss biex it-temperatura rregistrata tinbidel ghal
temperatura bazi ta’ 15 °C.

h = Differenza fil-pressjoni fuq id-dijaframma tal-flussimetru, fkPa.

p = Pressjoni tal-arja tal-fluss ghall-valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda, fkPa assoluti (il-pressjoni tal-gejg
irregistrata + il-pressjoni barometrika rregistrata).

60. = Id-denominatur biex l-unita ta’ kejl tal-ekwazzjoni tinbidel minn m?/h ghal m?/min.

10.1.3.11. I-kapacita tal-fluss medja tat-tliet valvi ghall-hrug ta’ pressjoni zejda mqarrba sal-eqreb hames unitajiet
ghandha titgies bhala I-kapacita tal-fluss tal-valv ta’ dak id-dags, disinn u setting specifici.

10.1.4.  Verifika mill-gdid tal-pressjoni tal-bidu tal-ftuh u tal-pressjoni tal-gheluq mill-gdid tal-valvi ghall-hrug ta’
pressjoni zejda — test Nru 3

10.1.4.1. Wara t-testijiet tal-kapacita ta’ fluss, il-pressjoni tal-bidu tal-ftuh ta’ valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda ma
ghandhiex tkun inqas minn 85 fil-mija, u l-pressjoni tal-gheluq mill-gdid ma ghandhiex tkun ingas minn
80 fil-mija tal-pressjoni inizjali tal-bidu tal-ftuh u tal-pressjoni inizjali tal-gheluq irregistrati skont it-test
Nru 1 tal-paragrafu 10.1.2 ta’ hawn fugq.

10.1.4.2. Dawn it-testijiet ghandhom jitwettqu madwar siegha wara t-test tal-kapacita ta’ fluss, u li I-procedura tat-test
ghandha tkun l-istess bhal dik deskritta ghat-test Nru 1 tal-paragrafu 10.1.2 ta’ hawn fug.

10.2. Test operattiv tal-valv ta’ fluss zejjed

10.2.1.  I-valv ta’ fluss zejjed ghandu jiffunzjona b'mhux aktar minn 10 fil-mija aktar u b'mhux anqas minn 20 fil-
mija anqas mill-kapacita ta’ fluss tal-gheluq nominali specifikata mill-manifattur, u ghandu jaghlaq awtomati-
kament fdifferenza fil-pressjoni fuq il-valv ta’ mhux aktar minn 100 kPa wagqt it-testijiet operattiv deskritti
hawn taht.

10.2.2.  Tliet kampjuni ta’ kull daqs u stil tal-valv ghandhom jigu soggetti ghal dawn it-testijiet. Valv li huwa mahsub
biex jigi uzat bllikwidu biss ghandu jigi ttestjat bl-ilma, inkella t-testijiet ghandhom isiru kemm bl-arja kif
ukoll bl-ilma. Ghajr kif indikat fil-paragrafu 10.2.3 ta’ hawn taht, ghandhom isiru testijiet separati fuq kull
kampjun installat fpozizzjoni vertikali, orizzontali u magqlub ta’ taht fuq. It-testijiet bl-arja ghandhom
jitwettqu minghajr pajpijiet jew restrizzjonijet ohra konnessi mal-izbokk tal-kampjun tat-test.

10.2.3.  Valv mahsub ghall-installazzjoni fpozizzjoni wahda biss jista’ jigi ttestjat fdik il-pozizzjoni biss.

10.2.4.  It-test bl-arja ghandu jitwettaq bl-uzu ta’ flussimetru b'djjaframma ddisinjat u kkalibrat sewwa tat-tip bi flang
konness ma’ sors ta’ provvista tal-arja ta’ kapacita u pressjoni adegwati.

10.2.5.  I-kampjun tat-test ghandu jigi konness mal-izbokk tal-flussimetru. Manometru jew gejg tal-pressjoni
kkalibrat b'intervalli ta’ mhux aktar minn 3 kPa ghandhom jigu installati qabel il-kampjun tat-test biex
jindikaw il-pressjoni tal-gheluq.

10.2.6.  It-test jitwettaq billi 1-fluss ta’ arja fil-flussimetru jigi mizjud bil-mod sakemm il-valv ta’ kontroll jinghalag.
Malli jinghalaq, id-differenza fil-pressjoni fuq id-dijaframma tal-flussimetru u l-pressjoni tal-gheluq indikata
mill-gej¢ ghandhom jigu rregistrati. Imbaghad ghandha tigi kkalkulata r-rata tal-fluss mal-ghelug.

10.2.7.  Jistghu jintuzaw tipi ta’ flussimetri u ta’ gassijiet ohra, minbarra l-arja.

10.2.8.  TIt-test bl-ilma ghandu jitwettaq bl-uzu ta’ flussimetru bil-likwidu (jew ekwivalenti) installat fsistema ta’
pajpijiet Ii jkollha pressjoni bizzejjed biex tipprovdi I-fluss mehtieg. Is-sistema ghandha tinkludi pjezometru
ta’ dahla jew pajp mill-anqas akbar dags pajp mill-valv li jkun ser jigi ttestjat, b'valv ta’ kontroll ta’ fluss
ikkonnettjat bejn il-miter ta’ fluss u l-pjezometru. Jista’ jintuza pajp jew valv ghall-hrug ta’ pressjoni zejda
idrostatiku, jew it-tnejn, biex jitnaqqas l-effett ta’ xokk tal-pressjoni meta l-valv ta’ fluss zejjed jinghalaq.
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10.2.9.  I-kampjun tat-test ghandu jigi konness mat-tarf tal-izbokk tal-pjezometru. Manometru jew gejg tal-pressjoni
kkalibrat tat-tip britard, li jippermetti l-qari ta’ kejl fmedda ta’ 0 sa 1 440 kPa ghandu jigi konness ma’
sensor tal-pressjoni qabel il-kampjun tat-test biex jindika l-pressjoni tal-gheluq. Il-konnessjoni ghandha ssir
bl-uzu ta’ pajp tal-lastku bejn il-gejg tal-pressjoni u s-sensor tal-pressjoni, b'valv installat fid-dhul tal-gejg biex
l-arja tkun tista’ tigi bblidjata mis-sistema.

10.2.10.  Qabel ma jsir it-test, il-valv ta’ kontroll tal-fluss ghandu jigi miftuh ftit, bil-valv tal-ibblidjar fil-gejg tal-
pressjoni miftuh, biex titnehha l-arja mis-sistema. Il-valv tal-ibblidjar ghandu mbaghad jigi maghluq u t-test
jitwettaq billi I-fluss jigi mizjud bil-mod sakemm il-valv ta’ kontroll jinghalaq. Waqt it-test il-gejg tal-pressjoni
ghandu jkun fl-istess livell bhall-kampjun tat-test. Malli jsehh 1-gheluq, ir-rata ta’ fluss u l-pressjoni tal-gheluq
ghandhom jigu rregistrati. Meta l-valv ta’ fluss zejjed ikun maghlug, ir-rata ta’ fluss mill-bypass jew tat-
tnixxija ghandha tigi rregistrata.

10.2.11. I-valv ta’ fluss zejjed uzat fl-assemblagg ta’ unitd tal-mili ghandu jinghalaq awtomatikament meta d-
differenza fil-pressjoni ma tkunx aktar minn 138 kPa, meta l-valv jigi ttestjat kif deskritt hawn taht.

10.2.12.  Tliet kampjuni ta’ kull dags ta’ valv ghandhom jigu soggetti ghal dawn it-testijiet. It-testijiet ghandhom isiru
bl-arja, u ghandhom jitwettqu testijiet separati b’kull kampjun immuntat b'mod vertikali u orizzontali. It-
testijiet ghandhom jitwettqu kif deskritt fil-paragrafi 10.2.4 sa 10.2.7 ta’ hawn fuq, b'akkoppjament ghall-
pajp tal-unita tal-mili konness mal-kampjun tat-test u bil-valv unidirezzjonali ta’ fuq mizmum miftuh.

10.3. Test tal-funzjonament b'rati tal-mili differenti (Charging-speed-test)

10.3.1.  L-ittestjar tal-funzjonament tajjeb tal-apparat li jillimita I-grad tal-mili tal-kontenitur ghandu jitwettaq b’rati
tal-mili ta’ 20, 50 u 80 1/min jew bir-rata ta’ fluss massima bi pressjoni ta’ 700 kPa abs. qabel il-kontenitur.

10.4. Test tar-rezistena fit-tul ghal-limitatur tal-mili

L-apparat li jillimita l-grad tal-mili tal-kontenitur ghandu jkun kapaci jiflah ghal 6 000 c¢iklu ta’ mili shah,
sal-livell massimu ta’ mili.

10.4.1.  Kamp ta’ applikazzjoni

Kwalunke apparat li jillimita l-grad tal-mili tal-kontenitur u li jiffunzjona bi float, wara li jkun gie soggett
ghat-testijiet li jivverifikaw li:

Jillimita l-grad tal-mili tal-kontenitur sa 80 fil-mija jew anqas tal-kapacita tieghu;

Ma jippermetti — meta jkun maghluq — ebda mili tal-kontenitur b'rata ta’ aktar minn 0,5 litre/minuta,
Ghandu jigi soggett ghal wahda mill-proceduri tat-test stipulati fil-paragrafu 10.5.5 jew 10.5.6 ta’ hawn taht
biex jigi zgurat li l-apparat ikun gie mibni b’'mod li jiflah ghall-istress tal-vibrazzjoni dinamika prevista u biex

jigi zgurat li l-vibrazzjoni tas-sistema waqt li tahdem ma tikkawza ebda funzjonament hazin jew
degradazzjoni tal-prestazzjoni.

10.5. Procedura tat-test tal-vibrazzjoni
10.5.1.  Taghmir u teknika tal-immuntar

L-element tat-test ghandu jitwahhal mat-taghmir tal-vibrazzjoni permezz tas-sistemi tal-immuntar normali
tieghu, jew direttament mal-generatur tal-vibrazzjoni jew mal-mejda ta’ tranzizzjoni jew permezz ta’ struttura
rigida li tkun kapaci tittrazmetti l-kundizzjonijiet ta’ vibrazzjoni specifikati. It-taghmir uzat biex ikejjel ufjew
jirregistra I-livell tal-accelerazzjoni jew il-livell tal-amplitudni u I-frekwenza ghandu jkollu precizjoni ta’ mill-
anqas 10 fil-mija tal-valur imkejjel.

10.5.2.  L-ghazla tal-procedura

Fuq l-ghazla tal-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip, it-testijiet ghandhom jitwettqu jew skont il-procedura
A deskritta fil-paragrafu 10.5.5 jew skont il-procedura B deskritta fil-paragrafu 10.5.6 ta’ hawn taht.
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10.5.3.  Generali

It-testijiet li gejjin ghandhom isiru jitwettqu tul it-tliet assi ortogonali tal-element tat-test.

10.5.4.  Procedura A
10.5.4.1. Tiftix ghal rezonanza

II-frekwenzi rizonanti tal-limitatur tal-mili ghandhom jigu determinati billi I-frekwenza tal-vibrazzjoni
applikata tigi varjata bil-mod fil-medda ta’ frekwenzi specifikata blivelli ta’ test imnaqgsa izda b'amplitudni
bizzejjed li tistimula l-element. It-tiftix ghal rezonanza sinusojdali jista’ jitwettaq billi jintuzaw il-livell tat-test
u l-hin specifikati ghat-test tal-varjazzjoni ¢iklika, bil-kundizzjoni li I-hin tat-tiftix ghar-rezonanza jkun inkluz
fil-hin tat-tiftix tat-test tal-varjazzjoni ciklika mehtieg skont il-paragrafu 10.5.4.3 ta’ hawn taht.

10.5.4.2. Test ta’ permanenza fil-frekwenza ta’ rezonanza

L-element tat-test ghandu jigi vvibrat ghal 30 minuta tul kull assi bl-aktar sekwenzi ta’ rezonanza severi kif
stabbiliti fil-paragrafu 10.5.5.1 ta’ hawn taht. Il-livell tat-test ghandu jkun 1,5 g (14,7 m/sec?). Jekk jinstabu
aktar minn erba’ sekwenzi ta’ rezonanza sinifikanti ghal xi wiched mill-assi, l-aktar erba’ frekwenzi rezonanti
severi ghandhom jintghazlu ghal dan it-test. Jekk waqt it-test tinbidel il-frekwenza tar-rezonanza, ghandu jigi
rregistrat il-waqt li dan isehh u l-frekwenza ghandha tigi aggustata immedjatament biex tinzamm il-
kundizzjoni ta’ rezonanza massima. Il-frekwenza ta’ rezonanza finali ghandha tigi rregistrata. Il-hin totali tat-
test ta’ permanenza fil-frekwenza ta’ rezonanza ghandu jigi inkluz fil-hin tat-test tal-varjazzjoni ciklika
mehtieg skont il-paragrafu 10.5.4.3 ta’ hawn taht.

10.5.4.3. Test tal-varjazzjoni ciklika sinusojdali

L-element tat-test ghandu jigi vvibrat b'mod sinusojdali ghal tliet sighat tul kull wiehed mill-assi ortogonali
tieghu bi:

Livell ta’ accelerazzjoni ta’ 1,5 g (14,7 m/sec?),
Medda ta’ frekwenzi minn 5 sa 200 Hz,
Hin tal-iskennjar (sweep time) ta’ 12-il minuta.

I-frekwenza tal-vibrazzjoni applikata ghandha tiskennja tul il-medda specifikata b’mod logaritmiku.

I-hin tal-iskennjar specifikat huwa dak tal-iskannjar 'il fuq flimkien ma’ dak tal-iskannjar 1 isfel.

10.5.5. Pro¢edura B

10.5.5.1. It-test ghandu jitwettaq fuq bank ta’ vibrazzjoni sinusojdali, b’accelerazzjoni kostanti ta’ 1,5 g u bi frekwenzi
li jvarjaw bejn 5 u 200 Hz. It-test ghandu jdum ghal hames sighat ghal kull assi specifikat fil-
paragrafu 10.5.4 ta’ hawn fugq. Il-banda ta’ frekwenzi 5-200 Hz ghandha tigi skennjata fkull wahda miz-zewg
direzzjonijiet fi 15-il minuta.

10.5.5.2. Alternattivament, fil-kaz li t-test ma jitwettagx bl-uzu ta’ bank b’accelerazzjoni kostanti, il-band ata’
frekwenzi 5-200 Hz ghandha terga tingasam fi 11-il banda semiottavi, kull wahda minnhom skennjata
b’amplitudni kostanti, b’'mod li l-accelerazzjoni teoretika tkun inkluza bejn 1 u 2 g (g = 9,8 m/sec?).

L-amplitudnijiet tal-vibrazzjoni ta’ kull banda huma dawn li gejjin:

Amplitudni fmm Frekwenza fHz Frekwenza fHz
(l-oghla valur) (ghal accelerazzjoni = 1 g) (ghal accelerazzjoni = 2 g)
10 5 7

5 7 10
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Amplitudni fmm Frekwenza fHz Frekwenza fHz
(loghla valur) (ghal accelerazzjoni = 1 g) (ghal accelerazzjoni = 2 )
2,50 10 14
1,25 14 20
0,60 20 29
0,30 29 41
0,15 41 57
0,08 57 79
0,04 79 111
0,02 111 157
0,01 157 222

10.5.6.

11.

12.

12.1.

Kull banda ghandha tigi skennjata fiz-zewg direzzjonijiet £2 minuti, ghal total ta’ 30 minuta kull banda.

Specifikazzjoni

Wara li jigi soggett ghal wahda mill-proceduri tat-test tal-vibrazzjoni deskritti hawn fuq, l-apparat ma ghandu
juri ebda anomaliji mekkanici, u jitqies li jkun konformi mar-rekwiziti tat-test tal-vibrazzjoni biss fil-kaz li 1-
valuri tal-parametri karatteristici tieghu, jigifieri:

Il-grad tal-mili x'hin jinghalaq,

Ir-rata tal-mili permessa x'hin jinghalag,

Ma jkunux oghla mil-limiti preskritti u ma jkunux oghla b’aktar minn 10 fil-mija mill-valuri ta’ qabel il-
procedura tat-test tal-vibrazzjoni.

Testijiet tal-kompatibilita tal-materjali sinteti¢i mal-LPG

Parti sintetika fkuntatt mal-LPG likwidu ma ghandhiex turi varjazzjoni fil-volum jew telf ta’ piz eccessivi.
Rezistenza ghall-n-pentan skont l-istandard I1SO 1817 bil-kundizzjonijiet li gejjin:

(@) Medium: n-pentan;

(b) Temperatura: 23 °C (tolleranza skont l-istandard ISO 1817);

(c) Perjodu ta’ immersjoni: 72 siegha.

Rekwiziti:

Varjazzjoni massima fil-volum: 20 fil-mija

Wara l-hzin fl-arja ftemperatura ta’ 40 °C ghal perjodu ta’ 48 siegha, il-massa mqabbla mal-valur originali
ma ghandhiex tonqos b’aktar minn 5 fil-mija.

Rezistenza ghall-korruzjoni

Komponent tal-metall li jkollu fih I-LPG ghandu jkun konformi mat-testijiet tat-tnixxija msemmija
fil-paragrafi 4, 5, 6 u 7 wara li jkun gie soggett ghal 144 siegha ghal test ta’ sprej tal-melh skont l-istandard
ISO 9227, bil-konnessjonijiet kollha maghluga.
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Jew test mhux obbligatorju:

12.1.1.  Komponent tal-metall li jkollu fih I-LPG ghandu jkun konformi mat-testijiet tat-tnixxija msemmija fil-
paragrafi 4, 5, 6 u 7 wara li jkun gie soggett ghal test ta’ sprej tal-melh skont l-istandard IEC 68-2-52 Kb:
Test ta’ Sprej tac-Cpar mielah (Salt Spray Fog Test).

Il-procedura tat-test:

Qabel ma jitwettaq it-test, il-komponent ghandu jitnaddaf skont l-istruzzjonijiet tal-manifattur. Il-konnessjo-
nijiet ghandhom jigu maghluqin. II-komponent ma ghandux jithaddem waqt it-test.

Wara, il-komponent ghandu jigi soggett ghal saghtejn ghal sprej b’soluzzjoni ta’ melh, li jkollha 5 fil-mija
Na(l (massa fil-mija) b'ingas minn 0,3 fil-mija kontaminazzjoni u 95 fil-mija ilma distillat jew demineralizzat,
ftemperatura ta’ 20 °C. Wara li jigi sprejjat, il-komponent ghandu jigi mahzun ftemperatura ta’ 40 °C
u fumdita relattiva ta’ 90-95 fil-mija ghal 168 siegha. Din is-sekwenza ghandha tigi ripetuta ghal 4 darbiet.
Wara t-test, il-komponent ghandu jitnaddaf u jitnixxef ghal siegha 1 ftemperatura ta’ 55 °C. Imbaghad, il-
komponent ghandu jigi kkondizzjonat fil-kundizzjonijiet ta’ referenza ghal 4 sighat, gabel ma jigi soggett
ghal iktar testijiet.

12.2. Komponent tar-ram jew tar-ram isfar li jkollu fih I-LPG ghandu jkun konformi mat-testijiet tat-tnixxija

msemmija fil-paragrafi 4, 5, 6 u 7 wara li jkun gie soggett ghal immensjoni ta’ 24 siegha fAmmonja skont I-
istandard ISO 6957, bil-konnessjonijiet kollha maghluqa.

13. Rezistenza ghas-shana xotta

It-test ghandu jitwettaq b’konformita mal-istandard ISO 188. Il-bic¢a tat-test ghandha tigi esposta ghall-arja
ftemperatura ugwali ghat-temperatura operattiva massima ghal 168 siegha.

Il-varjazzjoni permissibbli fis-sahha tensili ma ghandhiex tkun aktar minn + 25 fil-mija.
Il-varjazzjoni permissibbli fl-elongazzjoni finali ma ghandhiex tkun oghla mill-valuri li gejjin:
Zieda massima: 10 fil-mija

Tnaqqis massimu: 30 fil-mija
14. Tigdim bl-ozonu

14.1. It-test ghandu jkun konformi mal-istandard ISO 1431/1.

II-bicca tat-test, li ghandha tkun giet stressata sa elongazzjoni ta’ 20 fil-mija ghandha tigi esposta ghall-arja
arjat ftemperatura ta’ 40 °C b’koncentrazzjoni ta’ ozonu ta’ 50 parti kull mitt miljun, ghal 72 siegha.

14.2. L-ebda gsim tal-bi¢ca tat-test mhu permess.

15. Deformazzjoni taht pressjoni

Parti mhux metallika li jkollha fiha I-LPG likwidu ghandha tkun konformi mat-testijiet tat-tnixxija msemmija
fil-paragrafi 5, 6 u 7 wara li tkun giet soggetta ghal pressjoni idrawlika ta’ 2,25 drabi tal-pressjoni operattiva
massima ta ftemperatura ta’ 120 °C, ghal mill-anqas 96 siegha. L-ilma jew kwalunkwe fluwidu idrawliku
iehor adattat ghandu jintuza’ bhala I-medium tat-test.

16. Test tac-¢ikli tat-temperatura

Parti mhux metallika li jkun fiha ikwidu LPG ghandha tkun konformi mat-testijiet tat-tnixxija msemmija
fil-paragrafi 5., 6. u 7. wara li tkun giet soggetta ghal ciklu tat-temperatura ta’ 96 siegha mit-temperatura
operattiva minima sat-temperatura operattiva massima b’hin tac-Ciklu ta’ 120 minuta, taht pressjoni tat-
thaddim massima.
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17. Kompatibilita ta’ partijiet mhux metallici mal-fluwidu ta’ skambju ta’ shana

17.1. Il-kampjuni tat-test ghandhom jigu mghaddsa fmedium ta’ skambju ta’ shana ghal 168 siegha ftemperatura
ta’ 90 °C; imbaghad ghandhom jigu mnixxfa ghal 48 siegha ftemperatura ta’ 40 °C. Il-kompozizzjoni tal-
medium ta’ skambju ta’ shana uzat ghat-test hija fluwidu ta’ 50 %/50 % ilma/eyilen-glikol.

17.2. It-test jitgies li jkun sodisfacenti jekk il-varjazzjoni fil-volum tkun inqas minn 20 fil-mija, il-varjazzjoni fil-
massa tkun anqas minn 5 fil-mija, il-varjazzjoni fis-sahha tensili tkun ingas minn — 25 fil-mija u l-varjazzjoni
fl-elongazzjoni x’hin il-kampjun jinqasam tkun madwar - 30 fil-mija u + 10 fil-mija.
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ANNESS 16

DISPOZIZZJONIJIET DWAR IL-MARKA TAL-IDENTIFIKAZZJONI TAL-LPG GHALL-VETTURI TAL-
KATEGORIJI M, U M,

Is-sinjal jikkonsisti minn sticker li tiflah ghat-temp.

I-kulur u l-qisien tal-isticker ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti li gejjin:

Kuluri:
Sfond:  ahdar
Bordura: abjad jew abjad jirrifletti
Tttri: abjad jew abjad jirrifletti
Dimensjonijiet

Wisa’ tal-burdura: 4 - 6 mm
Gholi tal-ittri: > 25 mm
Hxuna tal-ittri: > 4 mm

Wisa’ tal-isticker: 110 - 150 mm
Gholi tal-isticker: 80 - 110 mm

II-kelma “LPG” ghandha tkun i¢centrata fin-nofs tal-isticker.
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ANNESS 17

DISPOZIZZJONIJIET DWAR IL-MARKA TAL-IDENTIFIKAZZJONI GHALL-AKKOPPJAMENT TA’ SERVIZZ

GHAL FINIJIET
TA’ SERVIZZ BISS

Is-sinjal jikkonsisti minn sticker li tiflah ghat-temp.

I-kulur u l-qisien tal-isticker ghandhonm jissodisfaw ir-rekwiziti li gejjin:

Kuluri:
Sfond: ahmar
Ittri:  abjad jew abjad jirrifletti
Dimensjonijiet
Gholi tal-ittri: > 5 mm
Hxuna tal-ittri: >1 mm

Wisa’ tal-isticker: 70 - 90 mm
Gholi tal-isticker: 20 - 30 mm

II-kliem “GHAL FINIJIET TA’ SERVIZZ BISS” ghandu jitgieghed fin-nofs tal-isticker.
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