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5 Hgigiet imwebbsa b 'mod uniformi

6 Windskrijns tal-hgieg laminat ordinarju

7 Hgigiet laminati

8 Windskrijns tal-hgieg laminat ittrattat

9 Hgieg tat-twieqi tas-sikurezza b’'materjali tal-plastik fuq gewwa

10 Windskrijns tal-hgieg tal-plastik

11 Hgigiet tal-hgieg-plastik

12 Unitajiet b'iktar minn hgiega wahda

13 Raggruppament tal-windskrijns ghall-ittestjar tal-approvazzjoni

14 Hgigiet tal-plastik rigidu

15 Hgigiet tal-plastik flessibbli

16 Unitajiet b'iktar minn hgiega wahda tal-plastik rigidu

17 Tl-kejl tal-gholi tas-segment u l-pozizzjoni tal-punti tal-impatt

18 Procedura biex jigu determinati z-Zoni tat-test fuq windskrijns ta’ vetturi fir-rigward tal-punti “V”

19 Il-procedura biex ikunu determinati l-punt “H” u l-angolu tat-torso proprju ghall-pozizzjonijiet ta’
bilgieghda fil-vetturi bil-mutur

20 Kontrolli tal-konformita tal-produzzjoni

21 Dispozizzjonijiet li jirrigwardaw l-izolament tal-hgieg tas-sikurezza fuq il-vetturi

2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

AMBITU
Dan ir-Regolament japplika ghal:
(a) Materjali tal-hgieg tas-sikurezza intenzjonati sabiex jigu installati bhala windskrijns jew

hgieg iehor, jew bhala divizjonar, fuq vetturi tal-kategorija L bil-karrozzerija M, N, O, u
T

(b) Vetturi tal-kategorija M, N u O fir-rigward tal-installazzjoni ta’ dawn il-materjali;

Fiz-zewg kazijiet, bl-eskluzjoni ta’ hgieg ghad-dwal u l-apparati li jissenjalaw id-dawl u l-panils
tal-istrumenti tad-dawl u hgieg kontra l-balal u hgieg doppju.

DEFINIZZJONIJIET
Ghall-fini ta’ dan ir-Regolament:
“Hgieg imwebbes” ifisser hgiega li tikkonsisti minn saff wiched ta’ hgieg li jkun gie soggett ghal

trattament specjali sabiex tizdied is-sahha mekkanika tieghu u biex tigi kkundizzjonata I-fram-
mentazzjoni tieghu wara li jitfarrak.

“Hgieg laminat” ifisser hgiega li tikkonsisti minn zewg saffi jew aktar ta’ hgieg li jinzammu
flimkien permezz ta’ saff wiehed jew aktar ta’ materjal tal-plastik bejn is-saffi; jista’ jkun:

“Hgieg laminat ordinarju”, fejn l-ebda wiched mis-saffi tal-hgieg li minnu huwa kompost ma
jkun gie trattat, jew

“Hgieg laminat ittrattat”, fejn mill-inqas wiehed mis-saffi tal-hgieg li minnu huwa kompost ikun
gie trattat b'mod specjali sabiex tizdied is-sahha mekkanika tieghu u biex il-frammentazzjoni
tieghu tigi kkundizzjonata wara li jitfarrak;

(") Kif definit fir-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Bini tal-Vetturi (R.E.3), dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.2, para. 2.
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2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.6.1.

2.6.2.

2.7.

2.8.

2.8.1.

2.8.2.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

2.13.

“Saff intermedju” jfisser kwalunkwe materjal uzat biex izomm flimkien is-saffi komponenti tal-
hgieg laminat.

“Hgiega tas-sikurezza miksija b'materjal tal-plastik” tfisser hgiega kif definita fil-paragrafi 2.1 jew
2.2 b'saff ta’ materjal tal-plastik fuq il-wic¢ intern taghha;

“Hgieg-plastik” tfisser il-hgieg maghmul minn kwalunkwe materjal tal-hgieg li jikkonsisti f'saff
wiched ta’ hgieg u saff wiched jew aktar ta’ plastik u wic¢ tal-plastik tal-prodott ikun qed
jiffac¢ja n-naha ta’ gewwa.

“Hgieg tal-plastik” huwa materjal tal-hgieg li jinkludi bhala ingredjent essenzjali sustanza orga-
nika polimerika wahda jew aktar ta’ piz molekulari kbir, li fl-istat lest tieghu huwa solidu u, fxi
stadju fil-manifattura jew l-ipprocessar tieghu foggetti lesti, jista’ jigi ffurmat bi flow.

“Hgiega tal-plastik rigidu” tfisser materjal tal-hgieg tal-plastik li ma jitghawwigx vertikalment
izjed minn 50 mm fit-test tal-flessibbilta (-Anness 3, il-paragrafu 12).

“Hgieg tal-plastik flessibbli” jfisser materjal tal-hgieg tal-plastik li jitghawweg vertikalment izjed
minn 50 mm fit-test tal-flessibbilta (I-Anness 3, il-paragrafu 12).

“Tieqa doppja” tfisser armar ta’ zewg hgigiet installati separatament fl-istess fetha tal-vettura.

“Unita biktar minn hgiega wahda” tfisser armar ta’ mill-inqas zewg hgigiet paralleli armati
b'mod permanenti fil-manifattura u separati bi spazju uniformi wiehed jew aktar.

“Unita biktar minn hgiega wahda simmetrika” tfisser unita b'iktar minn hgiega wahda fejn il-
hgigiet komponenti kollha jkunu identici (ez. kollha tal-hgieg imwebbes uniformi).

“Unita b'iktar minn hgiega wahda asimmetrika” tfisser unita biktar minn hgiega wahda li
mhijiex unita b'iktar minn hgiega wahda simmetrika.

“Hgieg rezistenti ghall-bulits” jew “Hgieg li jiflah ghall-bulits”, tfisser il-hgieg mibni b’tali mod li
jkun rezistenti ghall-armi tan-nar.

“Karatteristika principali” tfisser karatteristika li timmodifika b'mod sinifikanti l-karatteristici
otti¢i ufjew mekkanici ta’ hgiega tas-sikurezza li jistghu jkunu mhux minghajr sinifikat ghall-
funzjoni li l-hgiega tkun mahsuba li twettaq fvettura. It-terminu jkopri wkoll l-ismijiet tan-
negozju jew il-marki kif specifikat mid-detentur tal-approvazzjoni.

“Karatteristika sekondarji” tfisser karatteristika li hija kapac¢i timmodifika l-karatteristici ottici
ufjew mekkanici ta’ materjal ta’ hgiega tas-sikurezza b’tali mod li jkun ta’ sinifikat ghall-funzjoni
li I-hgiega hija mahsuba li twettaq fvettura. l-firxa ta’ modifikazzjoni bhal din hija vvalutata fir-
rigward tal-indicijiet tad-diffikulta.

It-terminu “indicijiet ta’ diffikulta” ikopri sistema ta’ klassifika fzewg stadji li tapplika ghall-
varjazzjonijiet osservati fil-prattika fkull karatteristika sekondarja. Bidla minn indic¢i “1” ghal
indi¢i “2” tindika l-htiega ghal testijiet addizzjonali.

“Windskrijn” tfisser il-hgieg quddiem is-sewwieq li minnu s-sewwieq jara t-trig quddiemu.
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2.14. “Erja zviluppata tal-windskrijn” tfisser l-erja rettangolari minima ta’ hgiega li minnha jista’ jigi
mmanifatturat windskrijn.

2.15. “Angolu tal-inklinazzjoni tal-windskrijn” tfisser l-angolu inkluz minn naha wahda bejn linja
vertikali u min-naha l-ohra bejn linja dritta li tghaddi mit-tarf ta’ fuq u ta’ isfel tal-windskrijn,
biz-zewg linji jkunu jinsabu fi pjan vertikali li jinkludi l-assi longitudinali tal-vettura;

2.15.1. Il-kejl tal-angolu tal-inklinazzjoni ghandu jsir fuq vettura wieqfa fuq art wietja, u fil-kaz ta’
vettura ghat-trasport tal-passiggieri, il-vettura ghandha tkun fkundizzjoni tajba ghas-sewqan,
bit-tank tal-fjuwil mimli, bil-likwidu ghat-tkessih tal-magna u Il-lubrikant, u ghandha tkun
mghammra bl-ghodod jew ir-roti u l-istepni (jekk dawn ikunu pprovduti bhala taghmir stan-
dard mill-manifattur tal-vettura); ghandha ssir koncessjoni ghall-massa tas-sewwieq, u wkoll, fil-
kaz ta’ vettura ghat-trasport tal-passiggieri, ghal dik ta’ passiggier wiehed fis-sit ta’ quddiem; il-
massa tas-sewwieq u dik tal-passiggier it-tnejn jitqiesu li huma ta’ 75 * 1 kg;

2.15.2. Vetturi mghammra b’sospensjoni idropnewmatika, idrawlika jew pnewmatika jew b’mekka-
nizmu ghall-aggustament awtomatiku tal-gholi mill-art skont it-taghbija ghandhom jigu ttestjati
fil-kundizzjonijiet ta’ thaddim normali specifikati mill-manifattur.

2.16. “Grupp ta’ windskrijns” tfisser grupp li jikkonsisti minn windskrijns ta’ dagsijiet u forom
differenti li jigu soggetti ghal ezami tal-karatteristi¢i mekkanici taghhom, il-mod tal-frammen-
tazzjoni taghhom u l-imgiba taghhom ftestijiet ta’ rezistenza ghall-aggressjoni ambjentali.

2.16.1. “Windskrijn catt” tfisser windskrijn li ma jesibixxi ebda kurvatura normali li tirrizulta fgholi ta’
segment ta’ iktar minn 10 mm kull metru lineari;

2.16.2. “Windskrijn ittundjat” tfisser windskrijn li jesibixxi kurvatura normali li tirrizulta fgholi ta’
segment ta’ iktar minn 10 mm kull metru lineari.

2.17. “Hgiega” tfisser kwalunkwe bicca hgiega hlief windskrijn;

2.17.1. “Hgiega ttundjata” tfisser hgiega li I-gholi tas-segment “h” taghha jkun akbar minn 10 mm kull
metru lineari;

2.17.2. “Hgiega catta” tfisser hgiega li I-gholi tas-segment taghha jkun 10 mm kull metru lineari jew
angas.
2.18. “Gholi tas-segment ‘b’ ” tfisser id-distanza massima, imkejla fangoli ta’ bejn wiched u ichor 90°

mal-hgiega, li tissepara l-wic¢ ta’ gewwa tal-hgiega minn hgiega li tghaddi mit-truf tal-hgiega,
(ara l-Anness 17, il-Figura 1);

2.19. “Tip ta’ materjal tal-hgieg tas-sikurezza” tfisser materjal kif definit fil-paragrafi 2.1 sa 2.7 li ma
juri l-ebda differenza essenzjali, b’'mod partikolari fir-rigward tal-karatteristi¢i principali u sekon-
darji definiti fl-Annessi 4 sa 12 u 14 sa 16;

2.19.1. Ghalkemm bidla fil-karatteristici principali timplika li I-prodott huwa ta’ tip gdid, huwa riko-
noxxut li fcerti kazijiet bidla fil-forma u d-dimensjoni mhux necessarjament tirrikjedi li
jitwettaq sett komplut ta’ testijiet. Ghal uhud mit-testijiet preskritti fl-Annessi individwali,
hgieg jista’ jigi raggruppat jekk ikun evidenti li ghandu karatteristi¢i principali li huma simili;

2.19.2. Tipi ta’ hgieg li jesibixxi differenzi fir-rigward tal-karatteristici sekondarji tieghu biss jista’ jitqies
li huwa tal-istess tip. Madankollu, certi testijiet jistghu jitwettqu fuq kampjuni ta’ dan il-hgieg
jekk it-twettieq ta’ dawk it-testijiet jigi stipulat esplicitament fil-kundizzjonijiet tat-test;
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2.20. “Hxuna nominalid”: tfisser il-hxuna tad-disinn tal-manifattur b’tolleranza ta’ + (N x 0.2 mm) fejn
n huwa n-numru ta’ saffi tal-hgieg.

2.21. “Kurvatura” tfisser il-valur approssimattiv tal-izghar ragg ta’ ark tal-windskrijn kif imkejjel fil-
parti l-iktar ghat-tond.

2.22. “HIC (Kriterji tal-Korriment tar-Ras)” tfisser valur ghall-karatteristici ta’ korriment fil-kranju u 1-
mohh li jirrizulta mill-forzi tad-decellerazzjoni li jirrizultaw minn impatt perpendikulari dirett
mal-hgieg.

2.23. “Rekwizit tal-materjal tal-hgieg tas-sikurezza ghall-vizibilita tas-sewwieq”

2.23.1. “Rekwizit tal-materjal tal-hgieg tas-sikurezza ghall-kamp viziv ta’ quddiem tas-sewwieq” tfisser

il-hgieg kollu li jinsab quddiem pjan li jghaddi mill-punt R tas-sewwieq u b’'mod perpendikulari
mal-pjan medjan longitudinali tal-vettura li minnu x-xufier jista’ jara t-trig meta jkun qieghed
isuq jew jimmanuvra l-vettura.

2.23.2. “Rekwizit tal-materjal tal-hgieg tas-sikurezza ghall-vizjoni ta’ wara tas-sewwieq” ifisser il-hgieg
kollu li jinsab wara pjan li jghaddi mill-punt R tas-sewwieq b'mod perpendikulari mal-pjan
medjan longitudinali tal-vettura li minnu x-xufier jista’ jara t-triq meta jkun qieghed isuq jew
jimmanuvra l-vettura.

2.24. “Oskurazzjoni opaka” tfisser kwalunkwe erja tal-hgieg li timpedixxi t-trazmissjoni tad-dawl,
inkluz kwalunkwe parti screen-printed, kemm solida jew dot-printed, izda eskluz kwalunkwe
faxxa tad-dell.

2.25. “Faxxa tad-dell” tfisser kwalunkwe erja tal-hgiega bi trazmittenza regolari mnaqqgsa tad-dawl,
eskluz kull oskurazzjoni opaka.

2.26. “Zona trasparenti ta’ windskrijn” tfisser l-erja tal-hgieg kontenuta fi hdan il-profil tad-disinn tal-
hgieg, bl-eskluzjoni ta’ kwalunkwe oskurazzjoni opaka permessa (ara l-Anness 18), izda li
tinkludi kwalunkwe faxxa tad-dell.

2.27. “Profil tad-disinn tal-hgieg” tfisser il-fetha massima tad-disinn tal-vetttura minghajr ostakli idde-
zinjata sabiex tigi miksija bil-hgieg, qabel ma jkun installat jew immuntat il-hgieg, inkluz it-
trims kollha, izda eskluz il-faxex tal-oskurazzjoni.

2.28. “Distorzjoni ottika” tfisser difett ottiku fwindskrijn li jibdel id-dehra ta’ oggett mill-windskrijn.

2.29. “Xbieha sekondarja” tfisser immagni falza jew dell ta’ immagni, minbarra x-xbicha primarja
mdawla, li normalment tider billejl meta l-oggett li wiched ikun ged jara jkun imdawwal hafna
meta mqabbel mal-madwar tieghu, perezempju, il-fanali ta’ karozza gejja minn faccata.

2.30. “Separazzjoni tax-xbieha sekondarja” tfisser id-distanza angolari bejn il-pozizzjoni tax-xbiecha
primarja u dik sekondarja.

2.31. “Trazmittanza regolari tad-dawl” tfisser it-trazmittanza tad-dawl imkejla b'mod perpendikulari
ghall-hgieg.
2.32. “Angolu tad-dahar tas-sit tad-disinn” tfisser l-angolu bejn il-linja vertikali mill-punt R u l-linja

tat-torso definiti mill-manifattur tal-vettura.

2.33. “Kampjun” tfisser bicca hgiega ippreparata apposta rapprezentattiva ta’ prodott lest jew bicca
maqtugha minn prodott lest.
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2.34.

2.35.

2.36.

3.2.

3.2.1.

3.2.1.1.

3.2.1.2.

3.2.1.2.1.

3.2.1.2.2.

3.2.1.2.2.1.

3.2.1.2.2.2.

3.2.1.2.2.3.

3.2.1.2.2.4.

3.2.1.2.2.5.

3.2.1.2.2.6.

“Bicca tat-test” tfisser kampjun jew prodott lest ta’ hgieg.

“Tip ta’ vettura”, rigward l-installazzjoni tal-hgieg tas-sikurezza, tfisser vetturi li jappartjenu
ghall-istess kategorija li ma jkunux differenti minn xulxin tal-anqas fl-aspetti essenzjali li gejjin:

(a) I-manifattur;
(b) 1d-deskrizzjoni tat-tip tal-manifattur;
(c) L-aspetti essenzjali ta” kostruzzjoni u disinn.

“Pozizzjoni tas-sewqan centrali” hija ddefinita meta I-koordinat Y tal-punt R ikun fil-pozizzjoni
YO fi hdan + jew — 60 mm.

APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZJONI
L-approvazzjoni ghal tip ta’ hgieg
L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ tip ta’ hgieg ghandha tigi pprezentata mill-manifattur

jew mir-rapprezentant akkreditat tieghu fil-pajjiz fejn issir l-applikazzjoni.

Ghal kull tip ta’ hgieg, l-applikazzjoni ghandha tkun akkompanjata mid-dokumenti li
jissemmew hawn taht, fi tliet kopji, u mid-dettalji li gejjin:

Deskrizzjoni teknika li tinkludi l-karattersitici prin¢ipali u sekondarji kollha, u

Fil-kaz tal-hgieg ghajr ghall-windskrijns, dijagrammi fformat li ma jagbizx karta A4 jew mitwija
skont dan il-format, li juru:

L-erja massima,

L-izghar angolu bejn zewg nahat kontigwi tal-bicca,
L-akbar gholi tas-segment, fejn applikabbli.

Fil-kaz ta’ windskrijns,

Lista tal-mudelli tal-windskrijns li ghalihom tkun qieghda tintalab l-approvazzjoni, li tispecifika
l-isem tal-manifatturi tal-vettura u t-tip u l-kategorija tal-vettura.

Disinni fuq skala ta’ 1:1 ghall-kategorija M; u ta’ 1:1 jew 1:10 ghall-kategoriji -ohrajn kollha, u
dijagrammi tal-windskrijn u l-pozizzjoni tieghu fil-vettura fdettall sufficjenti biex juri:

Il-pozizzjoni tal-windskrijn b’'mod relattiv mal-punt R tas-sit tas-sewwieq, fejn applikabbli,
L-angolu tal-inklinazzjoni tal-windskrijn,
L-angolu tal-inklinazzjoni tad-dahar tas-sit,

Il-pozizzjoni u d-dags taz-zoni li fihom jigu vverifikati I-kwalitajiet ottici u, fejn xieraq, l-erja
soggetta ghal tishih differenzjali,

L-erja zviluppata tal-windskrijn,

L-gholi tas-segment massimu tal-windskrijn;
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3.2.1.2.2.7.

3.2.1.3.

3.3.

3.4.

3.5.

3.5.1.

3.5.1.1.

3.5.1.2.

3.5.1.3.

3.5.2.

3.5.2.1.

3.5.2.2.

3.5.2.3.

3.6.

Ir-ragg minimu tal-kurvatura tal-windskrijn (ghall-ghanijiet ta’ raggruppar tal-windskrijns biss).

Fil-kaz tal-unitajiet b'iktar minn hgiega wahda, dijagrammi fformat li ma jagbizx karta A4 jew
mitwija skont dan il-format, li juru, apparti l-informazzjoni li hemm referenza ghaliha fil-
paragrafu 3.2.1.1:

It-tip ta’ kull hgiega komponenti,
It-tip ta’ ssigillar,
Il-wisa’ nominali tal-ispazju bejn iz-zewg hgigiet.

Barra minn hekk, l-applikant ghall-approvazzjoni ghandu jissottometti numru suffi¢jenti ta’
bicciet tat-test u kampjuni ta’ bicciet lesti tal-mudelli kkunsidrati, bin-numru jkun, jekk mehtieg,
stabbilit bi ftehim mas-servizz tekniku responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet.

L-approvazzjoni ghal tip ta’ vettura

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura rigward l-installazzjoni tal-hgieg tas-siku-

rezza ghandha tigi sottomessa mill-manifattur tal-vettura jew mir-rapprezentant tieghu
akkreditat bix-xieraq.

Ghandu jkollha maghha tliet kopji tad-dokumenti msemmija hawn taht u d-dettalji li gejjin:
Disinni tal-vettura fuq skala xierqa li juru:

ll-pozizzjoni tal-windskrijn b'mod relattiv mal-punt R tal-vettura,

L-angolu tal-inklinazzjoni tal-windskrijn,

L-angolu tal-inklinazzjoni tad-dahar tas-sit.

Dettalji teknic¢i dwar il-windskrijn u I-hgieg l-ichor kollu, b’'mod partikolari:

Il-materjal uzat,

In-numri tal-approvazzjoni,

Kwalunkwe marka addizzjonali, kif deskritt fil-paragrafu 5.5.

Lis-servizz tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet ghall-approvazzjoni ghandu jitressaq
rapprezentattiv tal-vettura tat-tip ta’ vettura li ghandha tigi approvata.

IMMARKAR

Kull bicca tal-materjal tal-hgieg tas-sikurezza, fosthom il-kampjuni u I-kampjuni tat-test
ipprezentati ghall-approvazzjoni, ghandu jkollhom isem tan-negozju jew il-marka tal-manifattur
kif elenkat fil-partita 3 tal-Anness 1. Il-partijiet immanifatturati ghandu jkollhom in-numru
skont ir-Regolament ECE Nru 43 assenjat lill-manifattur principali. Il-marki ghandhom ikunu
jistghu jinqraw bic-car u ma jistghux jithassru.

APPROVAZZJONI

L-approvazzjoni ghal tip ta’ hgieg

Jekk il-kampjuni sottomessi ghall-approvazzjoni jissodisfaw ir-rekwiziti tal-paragrafi 6 sa 8 ta’
dan ir-Regolament, ghandha tinghata l-approvazzjoni tat-tip pertinenti tal-materjal tal-hgieg tas-
sikurezza.
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5.2.

5.3.

5.3.1.

5.4.

5.4.1.

5.4.2.

5.5.

Ghandu jigi assenjat numru tal-approvazzjoni lil kull tip kif definit fl-Annessi 5, 7, 11, 12, 14,
15 u 16 jew, fil-kaz tal-windskrijns, lil kull grupp approvat. L-ewwel zewg figuri tieghu (bhalissa
01 ghar-Regolament fil-forma originali tieghu) ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkor-
poraw l-aktar emendi tekni¢i magguri ricenti li saru lir-Regolament meta nharget l-approvazz-
joni. L-istess Parti Kontraenti ma tistax tassenja l-istess numru lil tip jew grupp iehor ta’ materjal
tal-hgieg tas-sikurezza.

L-avviz tal-approvazzjoni jew l-estensjoni tal-approvazzjoni jew ir-rifjut tal-approvazzjoni ta’ tip
ta’ materjal tal-hgieg tas-sikurezza skont dan ir-regolament ghandu jigi kkomunikat lill-Partijiet
ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola li tikkonforma mal-mudell fl-
Anness 1 ta’ dan ir-Regolament u l-appendicijiet tieghu.

Fil-kaz tal-windskrijns, l-avviz tal-approvazzjoni ghandu jkun akkumpanjat minn dokument li
jelenka kull mudell ta’ windskrijn fil-grupp approvat, flimkien mal-karatteristici tal-grupp skont
l-Anness 1, 1-Appendici 8.

Ma’ kull bicca hgiega jew unita b'iktar minn hgiega wahda li tikkonforma ma’ tip approvat
skont dan ir-Regolament ghandu jkun hemm imwahhal b'mod 1i jidher, flimkien mal-marki
preskritti fil-paragrafu 4.1, marka tal-approvazzjoni internazzjonali. Tista’ titwahhal ukoll kull
marka ta’ approvazzjoni specifika assenjata lil kull hgiega li taghmel parti minn unita b'iktar
minn hgiega wahda. Din il-marka tal-approvazzjoni ghandha tikkonsisti minn:

Cirku madwar l-ittra “E” segwit min-numru li jiddistingwi l-pajjiz li ta l-approvazzjoni (3;

In-numru ta’ dan ir-Regolament, segwit mill-ittra “R”, dexx u n-numru tal-approvazzjoni fuq il-
lemin ta¢-cirku preskritt fil-paragrafu 5.4.1.

Is-simboli addizzjonali li gejjin ghandhom jitwahhlu qrib il-marka tal-approvazzjoni msemmija
hawn fugq:

Fil-kaz ta’ windskrijn:
I ghal hgieg imwebbes
II ghal hgieg laminat ordinarju
Il ghal hgieg laminat ittrattat
IV ghal hgieg tal-hgieg-plastik.

V fil-kaz ta’ hgieg tas-sikurezza li jkollu trazmittenza regolari tad-dawl ta’ ingas minn 70 fil-
mija.

VI fil-kaz ta’ unita b'iktar minn hgiega wahda

VII fil-kaz ta’ hgieg mill-hgieg imwebbes b'mod uniformi li jista’ jintuza bhala windskrijns ghal
vetturi jimxu bil-mod li, mill-kostruzzjoni taghhom, ma jistghux jagbzu 40 km/h.

VII Fil-kaz ta’ hgieg tal-plastik rigidu. Barra minn hekk, l-applikazzjoni korretta se tkun
immarkata b

A ghal hgigiet iharsu 'l quddiem

B ghall-hgieg tal-genb, ta’ wara u tas-saqaf

(*) In-numri differenti tal-Partijiet Kontraenti ghall-Ftehim tal-1958 huma riprodotti fl-Anness 3 tar-Rizoluzzjoni Konso-

lidata dwar il-Bini tal-Vetturi (R.E.3), id-dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.2/Amend.1.
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5.5.6.

5.5.7.

5.5.8.

5.5.9.

5.5.10.

5.6.

5.7.

5.8.

5.9.

C fpostijiet fejn ma jkun hemm l-ebda ¢ans ta’ habta tar-ras jew cans zghir

Barra minn hekk, ghall-hgieg tal-plastik li jkun gie sottomess ghat-testijiet tar-rezistenza kontra
I-brix deskritti fl-Anness 3, il-paragrafu 4, ghandhom jigu applikati wkoll kif jixraq il-marki li
gejjin:

[L ghal hgieg b'tixrid tad-dawl li ma jaqbizx 1-2 fil-mija wara 1 000 c¢iklu fuq il-wicc¢ ta’ barra u
1-4 fil-mija wara 100 c¢iklu fuq il-wic¢ ta’ barra (ara l-Annessi 14 u 16, il-paragrafu 6.1.3.1)

/M ghal hgigiet b'tixrid tad-dawl li ma jagbizx I-10 fil-mija wara 500 ¢iklu fuq il-wic¢ ta’ barra
u l-4 fil-mija wara 100 ¢iklu fuq il-wic¢ ta’ barra (ara l-Annessi 14 u 16, il-paragrafu
6.1.3.2)

IX fil-kaz ta’ hgieg tal-plastik flessibbli

X fil-kaz ta’ unita rigida ta’ hgieg tal-plastik biktar minn hgiega wahda. Barra minn hekk, 1-
applikazzjoni korretta sejra tkun immarkata bi:

A ghal hgigiet iharsu 1 quddiem
[B ghall-hgieg tal-genb, ta’ wara u tas-saqaf
|C fpostijiet fejn ma jkun hemm l-ebda cans ta’ habta tar-ras jew cans zghir

Ghall-hgieg tal-plastik li jkun gie sottomess ghat-test tar-rezistenza kontra l-brix deskritt fl-
Anness 3, paragrafu 4, ghandhom jigu applikati wkoll kif jixraq il-marki li gejjin:

[L ghal hgieg b'tixrid tad-dawl li ma jaqbizx it-2 fil-mija wara 1 000 ¢iklu fuq il-wic¢ ta’ barra
u 4 fil-mija wara 100 ciklu fuq il-wic¢ ta’ gewwa (ara l-Anness 16, paragrafu 6.1.3.1)

/M ghal hgieg btixrid tad-dawl li ma jagbizx 1-10 fil-mija wara 500 ¢iklu fuq il-wicc ta’ barra u
4 fil-mija wara 100 ¢iklu fuq il-wic¢ ta’ barra (ara I-Anness 16, paragrafu 6.1.3.2)

XI fil-kaz ta’ hgigiet tal-hgieg laminat.
XII fil-kaz ta’ hgigiet tal-hgieg-plastik

[P fil-kaz ta’ hgiega tas-sikurezza maghmula mill-hgieg, b’saft ta’ materjal tal-plastik fuq il-wic¢
intern taghha

Il-marka u s-simbolu ta’ approvazzjoni ghandhom ikun jistghu jinqraw b’'mod ¢ar u ma ghan-
dhomx ikunu jithassru. Simboli addizzjonali ghandhom jigu kkombinati fil-marka tal-
approvazzjoni.

L-Anness 2 ma’ dan ir-Regolament jaghti ezempiji ta’ arrangamenti ta’ marki tal-approvazzjoni.

L-approvazzjoni ghal tip ta’ vettura

Jekk il-vettura li tkun giet sottomessa ghall-approvazzjoni skont dan ir-Regolament tissodisfa r-
rekwiziti tal-Anness 21 ghal dan ir-Regolament, din ghandha tinghata l-approvazzjoni ghal dak
it-tip ta’ vettura.

Ghandu jinghata numru ta’ approvazzjoni ghal kull tip approvat. L-ewwel zewg figuri tieghu
(bhalissa 01 ghar-Regolament fil-forma originali tieghu) ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi
li jinkorporaw l-aktar emendi tekni¢i magguri ricenti li saru lir-Regolament meta nharget I-
approvazzjoni. L-istess Parti Kontraenti m'ghandiex tassenja l-istess numru lil tip ta’ vettura
iehor kif iddefinit fil-paragrafu 2.35 taktar il fuq.
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5.10. L-avviz tal-approvazzjoni jew tal-estensjoni jew tar-rifjut jew tal-irtirar tal-approvazzjoni jew tal-
produzzjoni mwaqqfa ghalkollox ta’ tip ta’ vettura skont dan ir-Regolament ghandu jigi kkomu-
nikat lill-Partijiet ghall-Ftehim tal-1958 li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola li
tikkonforma mal-mudell fl-Anness 1A ghal dan ir-Regolament.

5.11. Ma’ kull vettura li tikkonforma ma’ tip ta’ vettura approvat skont dan ir-Regolament, ghandha
titwahhal, b'mod i tidher mill-ewwel u fpost facilment accessibbli li gie specifikat fil-formola
tal-approvazzjoni, marka internazzjonali tal-approvazzjoni li jkun fiha:

5.11.1. Cirku madwar l-ittra “E” segwit min-numru ta’ distinzjoni tal-pajjiz li jkun ta l-approvazzjoni (3);

5.11.2. In-numru ta’ dan ir-Regolament, segwit mill-ittra R, dexx u n-numru tal-approvazzjoni fuq il-
lemin ta¢-cirku preskritt fil-paragrafu 5.11.1.

5.12. Jekk il-vettura tikkonforma ma’ tip ta’ vettura approvata, skont wiehed jew aktar mir-Regola-
menti l-ohra annessi mal-Ftehim, fil-pajjiz li jkun ta l-approvazzjoni skont dan ir-Regolament,
mhemmx ghalfejn jigi ripetut is-simbolu preskritt fil-paragrafu 5.11.1; fkaz bhal dan, in-numri
u s-simboli addizzjonali tar-Regolamenti kollha li skont taghhom inghatat l-approvazzjoni fil-
pajjiz li ta l-approvazzjoni skont dan ir-Regolament ghandhom jitqieghdu fkolonni vertikali fuq
il-lemin tas-simbolu preskritt fil-paragrafu 5.11.1.

5.13. Il-marka tal-approvazzjoni trid tkun wahda li tinqara b'mod ¢ar u tkun indelibbli.

5.14. Il-marka tal-approvazzjoni ghandha titqieghed vicin jew fuq il-pjanca bid-dejta dwar il-vettura li
jkun wahhal il-manifattur.

5.15. L-Anness 2A ghal dan ir-Regolament jaghti ezempiji ta’ arrangamenti dwar marki tal-approvazz-
joni.

6. REKWIZITI GENERALI

6.1. II-materjal kollu tal-hgieg, inkluz il-materjal tal-hgieg ghall-manifattura tal-windskrijns, ghandu

jkun tali li, fkaz li jitfarrak, il-periklu ta’ korriment fil-gisem jitnaqqas kemm jista’® jkun
possibbli. Il-materjal tal-hgieg irid ikun rezistenti bizzejjed ghall-incidenti li jistghu jsehhu fi
traffiku normali, u ghal kundizzjonijiet atmosferici u tat-temperatura, azzjonijiet kimici,
kombustjoni u brix.

6.2. Barraminhekk, il-materjal tal-hgieg tas-sikurezza ghandu jkun trasparenti bizzejjed, ma jikka-
guna l-ebda tghawwig notevoli ta’ oggetti kif jidhru mill-windskrijn u m’ghandu johloq l-ebda
konfuzjoni bejn il-kuluri uzati fis-sinjali tat-traffiku fit-toroq. Fkaz li jitfarrak windskrijn, is-
sewwieq ghandu jkun jista’ jara t-trig b'mod car bizzejjed sabiex ikun jista’ jaghfas il-brejk u
jwaqqaf il-vettura tieghu b’'mod sikur.

7. REKWIZITI PARTIKOLARI

It-tipi kollha tal-hgieg tas-sikurezza ghandhom, skont il-kategorija li jappartjenu ghaliha, jikkon-
formaw mar-rekwiziti partikolari li gejjin:

7.1. Fir-rigward ta’ windskrijns tal-hgieg imwebbes, ir-rekwiziti inkluzi fl-Anness 4;
7.2. Fir-rigward ta’ hgigiet mill-hgieg imwebbes b'mod uniformi, ir-rekwiziti inkluzi fl-Anness 5;
7.3. Fir-rigward ta’ windskrijns tal-hgieg laminat ordinarju, ir-rekwiziti inkluzi fl-Anness 6;

(’) Ara nota ta’ giegh il-pagna 2.
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7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

7.8.

7.9.

7.10.

7.11.

7.12.

8.1.1.1.

8.1.1.2.

8.1.2.
8.1.2.1.

8.1.2.1.1.

8.1.2.1.2.

8.1.2.2.

8.1.3.
8.1.3.1.

Fir-rigward ta’ hgigiet tal-hgieg laminat ordinarju, ir-rekwiziti inkluzi fl-Anness 7;

Fir-rigward ta’ windskrijns tal-hgieg laminat ittrattat, ir-rekwiziti inkluzi fl-Anness 8;

’

Fir-rigward ta’ hgieg tas-sikurezza miksi b'materjal tal-plastik, flimkien mar-rekwiziti rilevanti
elenkati hawn fuq, ir-rekwiziti inkluzi fl-Anness 9;

)

Fir-rigward ta’ windskrijns tal-hgieg-plastik, ir-rekwiziti inkluzi fl-Anness 10;

Fir-rigward ta’ hgigiet tal-hgieg-plastik, ir-rekwiziti inkluzi fl-Anness 11;

Fir-rigward ta’ unitajiet b’iktar minn hgiega wahda, ir-rekwiziti inkluzi fl-Anness 12;

)

Fir-rigward ta’ hgigiet tal-plastik rigidu, ir-rekwiziti inkluzi fl-Anness 14;

Fir-rigward ta’ hgigiet tal-plastik flessibbli, ir-rekwiziti inkluzi fl-Anness 15;

Fir-rigward ta’ unitajiet b'iktar minn hgiega wahda tal-plastik rigidu, ir-rekwiziti inkluzi fl-

Anness 16.

TESTIJIET

Fdan ir-Regolament huma preskritti t-testijiet li gejjin:

It-test tal-frammentazzjoni

L-ghan ta’ dan it-test huwa:

Li jigi vverifikat li I-frammenti u l-frak prodott mill-ksur ta’ hgiega huma tali li jimminimizzaw
ir-riskju ta’ hsara, u

Fil-kaz tal-windskrijns, sabiex tigi verifikata l-vizibbilta residwali wara li jitfarrku.

It-test tas-sahha mekkanika
It-test tal-impatt bil-ballun

Hemm zewg forom ta’ testijiet, wiched li juza ballun ta’ 227 g u wiehed li juza ballun ta’
2260 g.

It-test b'ballun ta’ 227 g: L-ghan ta’ dan it-test huwa li jivvaluta l-adezjoni tas-saff ta’ bejn is-saffi
ta’ hgieg laminat u s-sahha mekkanika ta’ hgieg imwebbes b'mod uniformi u hgieg tal-plastik.

It-test b'ballun ta’ 2 260 g: L-ghan ta’ dan it-test huwa li tigi stmata r-rezistenza tal-penetrazz-
joni tal-ballun ta’ hgieg laminat.

It-test tal-forma tar-ras

L-ghan ta’ dan it-test huwa li tigi vverifikata I-konformita ta’ hgieg mar-rekwiziti relatati mal-
limitazzjoni ta’ korriment fil-kaz tal-habta tar-ras mal-windskrijn, mal-hgieg laminat u l-hgigiet
tal-plastik u tal-plastik rigidu ghajr windskrijns, flimkien mal-unitajiet biktar minn hgiega
wahda uzati fit-twieqi tal-gnub.

It-test tar-rezistenza ghall-ambjent
It-test tar-rezistenza ghall-brix

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jistabbilixxi jekk ir-rezistenza ta’ hgiega tas-sikurezza ghall-brix
tagbizx il-valur specifikat.
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8.1.3.2.

8.1.3.3.

8.1.3.4.

8.1.3.5.

8.1.3.6.

8.1.3.7.

8.1.4.
8.1.4.1.

8.1.4.2.

8.1.4.3.

It-test tar-rezistenza ghat-temperatura gholja

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jivverifika illi ma jkun hemm prezenti l-ebda buzzieqa jew diffett
iehor fis-saff tan-nofs fi hgiega laminata jew fi hgiega tal-plastik meta esposti ghal temperaturi
gholjin fuq perjodu estiz taz-zmien.

It-test tar-rezistenza ghar-radjazzjoni

L-ghan ta’ dan it test huwa li jistabbilixxi jekk it-trazmittanza tad-dawl ta’ hgieg laminat, hgieg
tal-plastik jew hgieg miksi b'materjal tal-plastik meta espost ghar-radjazzjoni matul perjodu estiz
ta’ zmien tonqosx b'mod sinifikanti jew jekk il-hgieg jitlifx lewnu b'mod sinifikanti.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jiddetermina jekk il-hgigiet laminati, il-hgigiet tal-hgieg-plastik, il-
hgieg miksi b'materjal tal-plastik u materjal tal-plastik rigidu jirrezistix, minghajr deterjorazzjoni
sinifikanti, l-effetti tal-espozizzjoni prolungata ghall-umdita atmosferika.

It-test tar-rezistenza ghall-bidliet fit-temperatura

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jistabbilixxi jekk il-materjal(i) tal-plastik uzat(i) fil-hgieg tas-siku-
rezza hawn fuq jiflahx, minghajr deterjorazzjoni sinifikanti, ghall-effetti tal-espozizzjoni prolon-
gata ghal temperaturi estremi.

It-test tar-rezistenza ghal kundizzjonijiet tat-temp simulati

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jivverifika jekk I-hgieg tas-sikurezza tal-plastik huwiex rezistenti
ghal kundizzjonijiet tat-temp simulati.

It-test tas-sega

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jezamina jekk kwalunkwe kisi rezistenti ghall-brix ta’ hgiega tal-
plastik ghandux aderenza suffi¢jenti.

Kwalitajiet ottici

It-test tat-trazmissjoni tad-dawl

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jiddetermina jekk it-trazmittanza regolari ta’ hgieg tas-sikurezza
tagbizx valur specifikat.

It-test tad-distorzjoni ottika

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jivverifika li d-distorzjoni ta’ oggetti kif jidhru mill-windskrijn
mhijiex tali li tista’ tfixkel lis-sewwieq.

It-test tas-separazzjoni tax-xbiha sekondarja

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jivverifika li s-separazzjoni angolari tax-xbiha sekondarja mix-
xbiha primarja ma tagbizx il-valur specifikat.

It-test tal-imgiba fi hruq (rezistenza ghan-nar)

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jivverifika li materjal tal-hgieg tas-sikurezza ghandu rata tal-hruq
sufficjentement baxxa.

It-test tar-rezistenza ghall-brix

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jiddetermina jekk il-materjal ghall-hgieg tas-sikurezza jiflahx 1-
effett tal-espozizzjoni ghal sustanzi kimici li normalment ikunu prezenti jew jintuzaw fil-vettura
(ez. komposti tat-tindif) minghajr deterjorazzjoni sinifikanti.

It-test tal-flessibbilta u tat-tiwi

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jiddetermina jekk materjal ghall-hgieg tal-plastik jaqax taht il-
kategorija rigida jew flessibbli.
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8.2. It-testijiet preskritti

8.2.1. Il-materjali tal-hgieg tas-sikurezza ghandhom jigu sottomessi ghat-testijiet elenkati fit-tabelli li

gejjin: 8.2.1.1 u 8.2.1.2.
8.2.1.1. Il-hgieg tas-sikurezza ghandu jigi ssoggettat ghat-testijiet imsemmija fit-tabella li gejja:
Windskrin Hgigiet tal-hgieg
Testijiet Hgieg imwebbes Hgieg ordinarju trattat Hgieg laminat talijl ];gliaesgtik Hgieg imwebbes | Hgieg laminat taf pgliaesgtik
I /P 1 1I-P 11 11/p v
Frammentazzjoni: A4)2 A4)2 — — A8[4 A8[4 — A5/2 — —
Is-sahha mekkanika
— ballun ta’ 227 g — — A6/4.3 A6/4.3 A6/4.3 A6/4.3 A6/4.3 A5/[3.1 A7[3 Al1/3
— ballun ww| — — A6/42 | A6/42 | A6J42 | A6[4.2 A6[4.2 — — —
2260g

It-Test tal-ghamla A43 A4/3 A6/3 A6[3 A6/3 A6[3 A10/3 — — —
tar-ras (1)
1l-brix
[l-wiéé ta’ barra — — A6[5.1 | A6/5.1 | A6/5.1 | A6/5.1 A6/5.1 — A6/5.1 A6/5.1
Il-wicc ta’ gewwa — A9[2 — A9[2 — A9[2 A9[2 A9[2 () A9[2 () A9[2
It-temperatura — — A3[5 A3/5 A3/[5 A3/[5 A3[5 — A3/[5 A3/[5
gholja
Radjazzjoni — A3[6 A3[6 A3[6 A3[6 A3[6 A3[6 — A3[6 A3[6
L-Umdita — A3)7 A3]7 A3]7 A3]7 A3]7 A3)7 A3(70) A3]7 A3]7
It-trazmissjoni tad- | A3/9.1 | A3/9.1 | A3/9.1 | A3/9.1 | A3/9.1 | A3/9.1 A3)9.1 A3/9.1 A3/9.1 A3/9.1
dawl
Id-distorzjoni ottika | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2 | A3/9.2() — —
Ix-Xbicha sekon- A3/9.3 | A3/93 | A3/9.3 | A3/9.3 | A3/9.3 | A3/9.3 | A3/93 | A3/9.30) — —
darja
Rezistenza ghal — A3/8 — A3[8 — A3[8 A3[8 A3[8 () A3[8 ) A3(8
tibdil fit-temperatura
Ir-rezistenza ghan- — A3[10 — A3/10 — A3/10 A3[10 A3/10 (3 A3[10 (3 A3/10
nar
Ir-rezistenza ghall- — A3[11.2.1 — A3[11.2.1 — A3[11.2.1 | A3/11.2.1 | A3/11.2.1 () | A3/11.21 () | A3[11.2.1
kimici

(") Barra minn hekk dan it-test ghandu jitwettaq fuq unitajiet b'iktar minn hgiega wahda skont I-Anness 12, paragrafu 3 (A12/3).
(?) Jekk ikun miksi b’'materjal tal-plastik fuq in-naha ta’ gewwa.
(}) Dan it-test ghandu jitwettaq biss fuq hgigiet mill-hgieg imwebbes uniformament li jkunu sejrin jintuzaw bhala windskrins ta’ vetturi jimxu bil-mod li, skont il-kostruzzjoni

taghhom, ma jistghux jagbzu 40 km/h.
Nota: Referenza bhal A4[3 fit-tabella tindika l-Anness 4 u l-paragrafu 3 ta’ dak l-anness, fejn it-test rilevanti jigi deskritt u jigu specifikati r-rekwiziti ta’ accettazzjoni.
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8.2.1.2.

8.2.2.

9.1.

9.1.1.

9.1.2.

9.2
9.2.1.

9.2.2.

[I-materjali tal-hgieg tal-plastik ghandu jigi sottomess ghat-testijiet elenkati fit-tabella li gejja:

Il-plastik ghajr ghall-windskrijns
Plastik rigidu Iktar minn hgiega wahda
lest Vetwri bikmatur | T1OE L | | ok | Plastik flesibbli
II-flessibbilta A3[12 A3/12 A3/12 A3[12 A312
bil-ballun ta’ 227 g A14/5 A14/5 A16/5 A16/5 A15/4
Mudell tar-ras (') Al4[4 — Al6/4 — —
Trazmissjoni tad- A3[9.1 — A3/9.1 — A3/9.1
dawl (9
Ir-rezistenza ghan-nar A3[10 A3/10 A3[10 A3[10 A3[10
Rezistenza ghas- A3[11 A3[11 A3[11 A3[11 A3/11.2.1
sustanzi kimici
l-brix Al4/6.1 — A16/6.1 — —
L-effetti tat-temp A3/6.4 A3/6.4 A3[6.4 A3/6.4 A3/6.4
L-Umdita Al4/6.4 Al14[6.4 A16[6.4 A16/6.4 —
Sega () A3/13 — A3/13 — —

(") Ir-rekwiziti tat-test jiddependu mill-post tal-hgieg fil-vettura.
(%) Japplika biss jekk il-hgieg se jintuza fpozizzjoni mehtiega ghall-vizibilita waqt is-sewqan.

Il-materjal ta’ hgiega tas-sikurezza ghandu jkun approvat jekk jissodisfa r-rekwiziti kollha stab-
biliti fid-disposizzjonijiet rilevanti li hemm referenza ghalihom fil-paragrafi 8.2.1.1 u 8.2.1.2.

MODIFIKA JEW ESTENSJONI TAL-APPROVAZZJONI TA’ TIP TA’ MATERJAL TAL-HGIEG TAS-SIKU-
REZZA

Kull modifika ftip ta’ materjal ghall-hgieg tas-sikurezza, jew fil-kaz tal-windskrijns, kull Zieda ta’
windskrijn ma’ grupp, ghandha tigi nnotifikata lill-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li approva
t-tip ta’ materjal ghall-hgieg tas-sikurezza. Id-Dipartiment imbaghad jista’ jew:

Jikkunsidra li l-modifikazzjonijiet maghmula mhumiex mistennija li jkollhom effett avvers
apprezzabbli u, fil-kaz ta’ windskrijns, li t-tip il-g¢did jaqa’ fi hdan il-grupp approvat ta’
windskrijns, u li, fi kwalunkwe kaz, il-materjal ghall-hgieg tas-sikurezza ghadu jikkonforma
mar-rekwiziti; jew jew

Jitlob rapport iehor tat-testijiet mis-servizz tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet.

Komunikazzjoni

Konferma jew c¢ahda ta’ approvazzjoni, li tispecifika l-alterazzjonijiet ghandha tkun ikkomuni-
kata bil-procedura specifikata fil-paragrafu 5.3 ta’ hawn fuq lill-Partijiet ghall-Ftehim li japplikaw
dan ir-Regolament.

L-awtorita kompetenti li tkun tat estensjoni tal-approvazzjoni ghandha ddahhal numru tas-serje
fuq kull komunikazzjoni tal-estensjoni.
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10.

10.1.

10.2.

10.3.

11.

12.

12.1.

12.2.

12.3.

12.4.

12.5.

12.6.

12.7.

KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

Il-proceduri tal-konformita tal-produzzjoni ghandhom ikunu konformi ma’ dawk stabbiliti fil-
Ftehim, 1-Appendici 2 (E/ECE[324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2), bir-rekwiziti li gejjin:

Dispozizzjonijiet specjali

I-kontrolli msemmija fil-paragrafu 2.2 tal-Appendici 2 tal-Ftehim ghandhom jinkludu l-konfor-
mita mar-rekwiziti tal-Anness 20 ghal dan ir-Regolament.

Il-frekwenza normali tal-ispezzjoni kif saret referenza ghaliha fil-paragrafu 2.4 tal-Appendici 2
tal-Ftehim ghandha tkun wahda fis-sena.

PENALI GHAL NUQQASIJIET FIL-KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI

L-approvazzjoni mahruga fir-rigward ta’ tip ta’ materjal ghal hgieg tas-sikurezza skont dan ir-
Regolament tista’ tigi rtirata jekk ma jkunx hemm konformita mar-rekwiziti stabbiliti fil-para-
grafu 10.1.

Jekk Parti ghall-Ftehim li tapplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li tkun tat gabel, hi
ghandha tgharraf minnufih b’dan lill-Partijiet Kontraenti l-ohrajn li japplikaw dan ir-Regolament
permezz ta’ formola ta’ komunikazzjoni li tikkonforma mal-mudell fl-Anness 1 ghal dan ir-
Regolament.

DISPOZIZZJONIJIET TRANZIZZJONALI

Sa mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-Suppliment 12 ghal dan ir-Regolament, l-ebda Parti
Kontraenti li tapplika dan ir-Regolament m’ghandha tirrifjuta li taghti approvazzjoni skont dan
ir-Regolament kif emendat mis-Suppliment 12 ghar-Regolament fil-forma originali tieghu.

Sa minn 24 xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-
Regolament ghandhom jaghtu approvazzjonijiet biss jekk it-tip ta’ komponent jew unita sepa-
rata li ghad trid tigi approvata tissodisfa r-rekwiziti ta’ Suppliment 12 ghar-Regolament.

Sa minn 24 xahar wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-Suppliment 12, il-Partijiet Kontraenti lil
japplikaw dan ir-Regolament jistghu jirrifjutaw li jirrikonoxxu l-approvazzjoni ta’ hgieg tas-
sikurezza li ma jkollux is-simboli preskritti fil-paragrafu 5.5 ta’ dan ir-Regolament.

Mid-data uffi¢jali tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01, l-ebda Parti Kontraenti li tapplika dan
ir-Regolament m’ghandha tichad li taghti approvazzjoni taht dan ir-Regolament kif emendat
mis-serje ta’ emendi O1.

Minn 24 xahar mid-data tad-dhul fis-sehh, il-Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament
ghandhom jaghtu approvazzjonijiet biss jekk it-tip ta’ materjal tal-hgieg tas-sikurezza li jrid jigi
approvat jissodisfa r-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament kif emendat mis-serje 01 ta’ emendi.

Anki wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-serje 01 ta’ emendi lil dan ir-Regolament, l-approvazz-
jonijiet tal-materjali tal-hgieg tas-sikurezza ghal dan ir-Regolament ghandhom jibqghu validi u I-
Partijiet Kontraenti li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom ikomplu jac¢cettawhom u l-Parti-
jiet Kontraenti m'ghandhomx jirrifjutaw li jaghtu estensjonijiet ta’ approvazzjonijiet ghas-serje
ta’ emendi 00 ghal dan ir-Regolament.

Anki wara d-data tad-dhul fis-sehh tas-serje ta’ emendi 01, l-approvazzjonijiet ta’ tip ta’ vettura
ghas-serje ta’ emendi 00 ghal dan ir-Regolament ghandhom jibqghu validi u I-Partijiet Kontra-
enti li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom ikomplu jaccettawhom u l-Partijiet Kontraenti
m’ghandhomx jirrifjutaw li jaghtu estensjonijiet ta’ approvazzjonijiet ghas-serje ta’ emendi 00
ghal dan ir-Regolament.
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13.

14.

PRODUZZJONI MWAQQFA DEFINITTIVAMENT

Jekk id-detentur tal-approvazzjoni jieqaf kompletament milli jimmanifattura tip ta’ materjal
ghall-hgieg tas-sikurezza approvat skont dan ir-Regolament, ghandu jinforma b’'dan lill-awtorita
li tkun tat l-approvazzjoni. Xhin tir¢ievi l-komunikazzjoni relevanti dik l-awtorita ghandha
tinforma b'dan lill-Partijiet ghall-Ftehim li jappikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formola
ta’ komunikazzjoni li tikkonforma mal-mudell fl-Anness 1 ghal dan ir-Regolament.

ISMIJIET U INDIRIZZI TAS-SERVIZZI TEKNICI RESPONSABBLI MIT-TWETTIQ TAT-TESTIJIET TAL-
APPROVAZZJONI, U TAL-AWTORITAJIET TAL-APPROVAZZJONI TAT-TIP

[-Partijiet ghall-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jikkomunikaw lis-Segretarjat
tan-Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi teknic¢i responsabbli mit-twettiq tat-
testijiet tal-approvazzjoni u tal-Awtoritajiet tal-Approvazzjoni tat-Tip li jaghtu l-approvazzjoni
u li lilhom ghandhom jintbaghtu I-formoli li jiccertifikaw approvazzjoni jew estensjoni jew
rifjut jew irtirar tal-approvazzjoni, mahruga f'pajjizi ohrajn.

Is-Servizzi Teknici responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni jridu jikkonformaw
mal-istandards armonizzati rigward l-operat tal-laboratorji tal-ittestjar (ISO/CEI Gwida 25). Barra
minn hekk, huma ghandhom jintghazlu mill-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li ghaliha
jwettqu t-testijiet tal-approvazzjoni.
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ANNESS 1

KOMUNIKAZZJONI

(Format massimu: A4 (210 x 297 mm))

mahruga minn: Isem tal-amministrazzjoni

li tikkonéerna (3: APPROVAZZJONI MOGHTIJA

APPROVAZZJONI ESTIZA

APPROVAZZJONI RRIFJUTATA
APPROVAZZJONI RTIRATA

PRODUCZZJONI MWAQQFA GHAL KOLLOX

ta’ tip ta’ materjal ghall-hgieg tas-sikurezza skont ir-Regolament Nru 43.

Nru tal-Approvazzjoni Nru tal-Estensjoni

10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.

. Klassi tal-materjal ghall-hgieg tas-sikurezza:

. L-ismijiet kummerdjali jew trade marks
. L-isem u l-indirizz tal-manifattur
. Jekk applikabbli, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-manifattur
. Sottomess ghal approvazzjoni fil-:
. Servizz tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni:
. Data tar-rapport mahrug minn dak is-Servizz:

. In-numru tar-rapport mahrug minn dak is-Servizz:

. Id-deskrizzjoni tat-tip ta’ hgieg uzat: jekk joghgbok irreferi ghall-appendicijiet 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, u 9 (%), u fil-kaz

tal-windskrijns, il-lista li tikkonforma mal-Appendi¢i 10.

L-approvazzjoni hija moghtijafirrifjutata/estizafirtirata (%)

Raguni(jiet) ghala gie esitz iz-zmien tal-approvazzjoni:

Osservazzjonijiet:

Post

Data

Firma

Il-lista ta’ dokumenti mibghuta lill-Awtorita tal-Approvazzjoni tat-Tip li tkun harget l-approvazzjoni u li hija dispo-
nibbli jekk tigi mitluba, hija annessa ma’ din il-komunikazzjoni.

(1) In-numru li jiddistingwi l-pajjiz li tafestenda/irrifjutafirtira l-approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet ta’ approvazzjoni fir-Regolament).
() Aqta’ fejn ma japplikax.
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Appendici 1

Windskrijns tal-hgieg imsahhah

(Karatteristici principali u sekondarji kif definiti fl-Anness 4 jew l-Anness 9 tar-Regolament Nru 43)

Nru tal-Approvazzjoni Nru tal-Estensjoni

Il-Karatteristi¢i principali:

Il-kategorija tal-forma:

Il-hxuna tal-kategorija:

Il-hxuna nominali tal-windskrijn:

In-Natura u t-tip tal-kisja/kisjiet tal-plastik:

Il-hxuna nominali tal-kisja/kisjiet tal-plastik:

Il-hxuna nominali tal-kisja/kisjiet tal-plastik:

In-natura tal-materjal (hgieg tal-pjanca, float, tal-folja):

I-Kulur tal-hgieg:

I-kulur tal-kisja/kisjiet tal-plastik:

Kondutturi inkorporati (iva/le):

Oskurazzjoni opaka inkorporata (iva/le):

Osservazzjonijiet:

Id-dokumeni mehmuza: lista ta’ windskrijns (ara 1-Appendici 10)
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Appendici 2

Hgigiet imwebbsa b ‘'mod uniformi

(Karatteristici principali u sekondarji kif definiti fl-Anness 5 jew tal-Anness 9 tar-Regolament Nru 43)

Nru tal-Approvazzjoni Nru tal-Estensjoni

I-Karatteristi¢i principali:

Ohra ghajr ghall-windskrijns (iva/le):

Windskrijn(s) ghal vetturi li jimxu bil-mod:

Il-kategorija tal-forma:

In-natura tal-process tat-tishih:

[I-hxuna tal-kategorija:

In-Natura u t-tip tal-kisja/kisjiet tal-plastik:

II-hxuna nominali tal-kisja/kisjiet tal-plastik:

I-Karatteristici sekondarji:

In-natura tal-materjal (hgieg tal-pjanca, float, tal-folja):

[-Kulur tal-hgieg:
I-kulur tal-kisja/kisjiet tal-plastik:

Kondutturi inkorporati (ivajle):

Oskurazzjoni opaka inkorporata (iva/le):

Kriterji approvati:

L-akbar erja (hgieg catt):

L-izghar angolu:

L-akbar erja zviluppata (hgieg kurvat):

L-akbar gholi tas-segment:

Osservazzjonijiet:

Id-dokumeni mehmuza: lista ta’ windskrijns (jekk tkun applikabbli) (ara l-Appendici 10).
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Appendiéi 3

Il-windscreens tal-hgieg laminat

(Karatteristici principali u sekondarji kif definiti fl-Annessi 6, 8 jew 9 tar-Regolament Nru 43)

Nru tal-Approvazzjoni Nru tal-Estensjoni

Il-Karatteristi¢i principali:

In-numru ta’ saffi tal-hgieg:

In-numru ta’ saffi tas-saff(i) ta’ bejn is-saffi:

Il-hxuna nominali tal-windskrijn:

Il-hxuna nominali tas-saff(i) ta’ bejn is-saffi:

It-trattament specjali tal-hgieg:

In-natura u t-tip tas-saff(i) ta’ bejn is-saffi:

In-Natura u t-tip tal-kisja/kisjiet tal-plastik:

Il-hxuna nominali tal-kisja/kisjiet tal-plastik:

I-kulur tas-saff ta’ bejn is-saffi (totali/parzjali):

I1-Karatteristi¢i sekondarji:
In-natura tal-materjal (hgieg tal-pjanca, float, tal-folja):
I-kulur tal-hgieg (bla kulurfikkulurit):
I-kulur tal-kisja/kisjiet tal-plastik:

Kondutturi inkorporati (iva/le):

Oskurazzjoni opaka inkorporata (iva/le):

Osservazzjonijiet:

Id-dokumeni mehmuza: lista ta’ windskrijns (ara 1-Appendiéi 10).
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Appendici 4

Hgigiet laminati

(Karatteristici principali u sekondarji kif definiti fl-Anness 7 jew tal-Anness 9 tar-Regolament Nru 43)

Nru tal-Approvazzjoni Nru tal-Estensjoni

Il-Karatteristi¢i principali:

In-numru ta’ saffi tal-hgieg:

In-numru ta’ saffi tas-saff(i) ta’ bejn is-saffi:

Il-hxuna tal-kategorija:

Il-hxuna nominali tas-saff(i) ta’ bejn is-saffi:

It-trattament specjali tal-hgieg:

In-natura u t-tip tas-saff(i) ta’ bejn is-saffi:

In-Natura u t-tip tal-kisja/kisjiet tal-plastik:

Il-hxuna nominali tal-kisja/kisjiet tal-plastik:
Il-Karatteristi¢i sekondarji:

In-natura tal-materjal (hgieg tal-pjanca, float, tal-folja):

I-kulur tas-saff ta’ bejn is-saffi (totali/parzjali):

[I-Kulur tal-hgieg:

I-kulur tal-kisja/kisjiet tal-plastik:

Kondutturi inkorporati (iva/le):

Oskurazzjoni opaka inkorporata (iva/le):

Osservazzjonijiet:
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Appendici 5

Windskrijns tal-hgieg tal-plastik

(Karatteristici principali u sekondarji kif definiti fl-Anness 10 tar-Regolament Nru 43)

Nru tal-Approvazzjoni Nru tal-Estensjoni

I1-Karatteristi¢i principali:

Il-kategorija tal-forma:

In-Numru tas-saffi ta’ plastik:

II-hxuna normali tal-hgieg:

It-trattament tal-hgieg: (ivafle)

II-hxuna nominali tal-windskrijn:

Il-hxuna nominali tas-saff(i) tal-plastik li qed jagixxi(u) bhala saff ta’ bejn is-saffi:

In-natura u t-tip tas-saff(i) li qed jagixxi(u) bhala saff ta’ bejn is-saffi:

In-natura u t-tip tas-saff ta’ barra tal-plastik:

Il-Karatteristi¢i sekondarji:

In-natura tal-materjal (hgieg tal-pjanca, float, tal-folja):

[-Kulur tal-hgieg:

I-kulur tas-saff(i) tal-plastik (totali/parzjali):

Kondutturi inkorporati (iva/le):

Oskurazzjoni opaka inkorporata (iva/le):

Osservazzjonijiet:

Id-dokumeni mehmuza: lista ta’ windskrijns (ara l-Appendici 10).
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Appendici 6

Hgigiet tal-hgieg-plastik

(Karatteristici principali u sekondarji kif definiti fl-Anness 11 tar-Regolament Nru 43)

Nru tal-Approvazzjoni Nru tal-Estensjoni

I-Karatteristi¢i principali

In-Numru tas-saffi ta’ plastik:

[l-hxuna tal-komponent tal-hgieg:

It-trattament tal-komponent tal-hgieg (iva/le):

[l-hxuna nominali tal-hgiega:

Il-hxuna nominali tas-saff(i) tal-plastik 1i qed jagixxi(u) bhala saff ta’ bejn is-saffi:

In-natura u t-tip tas-saff(i) i qed jagixxi(u) bhala saff ta’ bejn is-saffi:

In-natura u t-tip tas-saff ta’ barra tal-plastik:
Il-Karatteristi¢i sekondarji

In-natura tal-materjal (hgieg tal-pjanca, float, tal-folja):

I-kulur tal-hgieg (bla kulurfikkulurit):

I-kulur tas-saff(i) tal-plastik (totali/parzjali):

Kondutturi inkorporati (iva/le):

Oskurazzjoni opaka inkorporata (iva/le):

Osservazzjonijiet
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Appendici 7
Unitajiet b’iktar minn hgiega wahda

(Karatteristici principali u sekondarji kif definiti fl-Anness 12 jew l-Anness 16 tar-Regolament Nru 43)

Nru tal-Approvazzjoni Nru tal-Estensjoni
II-Karatteristici principali:

[l-kompozizzjoni ta’ unitajiet b'ktar minn hgiega wahda (simmetrika/asimmetrika):

I-hxuna nominali tal-ispazju/spazji:

Il-metodu tal-immuntar:

It-tip ta’ kull komponent tal-hgieg, kif definit fl-Annessi 5, 7, 9, 11 jew 14

Id-dokumenti mehmuza:

Formola wahda ghall-hgigiet kollha ta’ unitd b'iktar minn hgiega wahda simmetriku skont l-anness skont liema l-hgieg gie
ttestjat jew approvat,

Formola wahda ghal kull hgiega ta’ unita b'iktar minn hgiega wahda asimmetriku tskont 1-Annessi taht liema dan il-hgieg
gie ttestjat jew approvat.

Osservazzjonijiet:
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Appendici 8

Hgigiet tal-plastik rigidu

(Il-Karatteristici principali u sekondarji skont 1-Anness 14)

Nru tal-Approvazzjoni Nru tal-Estensjoni

I-Karatteristi¢i principali:

Id-dezinjazzjoni kimika tal-materjal:

[-klassifikazzjoni tal-materjal mill-manifattur:

[l-process tal-manifattura:

Ghamla u dimensjonijiet

II-hxuna nominali

-kulur tas-saff ta’ materjal tal-plastik rigidu:

In-natura u t-tip ta’ kisi tal-plastik:

II-Karatteristi¢i sekondarji:

Kondutturi inkorporati (iva/le):

Osservazzjonijiet:
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Appendici 9

Hgigiet tal-plastik flessibbli

(I-Karatteristici principali u sekondarji skont 1-Anness 15)

Nru tal-Approvazzjoni Nru tal-Estensjoni

II-Karatteristi¢i principali:

Id-dezinjazzjoni kimika tal-materjal:

[l-process tal-manifattura:

[I-Hxuna nominali:

[-kulur tal-prodott tal-plastik:

In-natura u t-tip tal-kisja tal-wic¢:

II-Karatteristici sekondarji:
L-ebda karatteristiku sekondarju mhuwa involut.

Osservazzjonijiet:
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Ghal kull tip ta’ windskrijn koperta minn din l-approvazzjoni, ghandom jigu provvduti ghall-inqas il-dettalji li gejjin:

Manifattur ta’ vetturi

Tip ta’ vettura

Il-kategorija tal-vettura
L-erja zviluppata (F)
L-gholi tas-segment (h)
Il-kurvatura (r)

L-angolu tal-istallazzjoni (a)

L-angolu tad-dahar tas-sedil (f})

Appendici 10

Il-kontenut tal-lista tal-windscreens (')

Il-koordinati tal-punt R (A, B, C) fir-rigward tac-Centru tat-tarf ta’ fuq tal-windskrijn.

Koordinati R fir-rigward
tal-windskrijn

Deskrizzjoni tal-parametru F
tal-windskrijn

Erja zviluppata
tal-windskrijn

- . 1
o .
1
]
_K
i ]

—_———— - ——

Deskrizzjoni tal-parametri r u h
tal-windskrijn

kurvatura r

gholi tas-segment h

() Din il-lista trid titwahhal mal-appendicijiet 1, 2 (jekk applikabbli), 3 u 5 ta’ dan l-anness.
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ANNESS 1 A

KOMUNIKAZZJONI

(Format massimu: A4 (210 x 297 mm))

mahruga minn: Isem tal-amministrazzjoni

li tikkoncerna (%): APPROVAZZJONI MOGHTJA

APPROVAZZJONI ESTIZA

APPROVAZZJONI RRIFUTATA
APPROVAZZJONI RTIRATA

PRODUCZZJONI MWAQQFA GHAL KOLLOX

ta’ tip ta'vettura rigward il-hgieg tas-sikurezza skont ir-Regolament Nru 43.

Nru tal-Approvazzjoni Nru tal-Estensjoni
1.  L-ghamla (-isem tal-manifattur) tal-vettura:

2. Ittip, fejn xieraq, u d-deskrizzjoni tal-vettura:

3. Isem u indirizz tal-manifattur:

4. L-isem u lindirizz tar-rapprezentant tal-manifattur fejn ikun applikabbli:
5. ld-deskrizzjoni tat-tip ta’ hgieg uzat:

5.1. Fil-kaz ta’ windskrijns:

5.2. It-twieqi tal-gnub:

5.2.1. Fil-kaz tat-twieqi tal-gnub ta’ quddiem:

5.2.2. Fil-kaz tat-twieqi tal-gnub ta’ wara:

5.3. Fil-kaz tat-twieqi ta’ fuq wara:

5.4. Fil-kaz tas-soqgfa li jinfethu:

5.5. Fil-kaz tal-hgieg ghajr ghal dak ta’ hawn fuq:

6.  ll-marka tal-approvazzjoni skont it-tip tal-komponent tal-ECE ghal windskrijn:
7. ll-markafi tal-approvazzjoni skont it-tip tal-komponent tal-ECE ghal:

7.1, It-twieqi tal-gnub ta’ quddiem:

7.2, It-twieqi tal-gnub ta’ wara:

7.3.  lt-twieqi ta'wara:

7.4. Is-sogfa li jinfethu:

7.5. Hgieg ichor:

8. Ir-rekwiziti tat-twahhil gew issodisfatti/ma gewx issodisfatti (3).

9. Il-vettura tressqet ghall-approvazzjoni fil-

10.  Id-dipartiment tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet tal-approvazzjoni:
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11.  Id-data tar-rapport mahrug minn dak is-servizz:

12.  In-numru tar-rapport mahrug minn dak is-servizz:

13.  L-approvazzjoni hija moghtijafirrifjutata/estizafirtirata (%)

14.  Raguni(jiet) ghala gie esitz iz-zmien tal-approvazzjoni:

15.  Osservazzjonijiet:

16. Post
17. Data
18.  Firma

19.  Il-lista tad-dokumenti moghtija lill-Awtoritd tal-Approvazzjoni tat-Tip li tat l-approvazzjoni hija mehmuza ma’ din
il-komunikazzjoni u jistghu jintalbu biex jinkisbu.

(1) In-numru li jiddistingwi l-pajjiz li talestendafirrifjutafirtira l-approvazzjoni (ara d-dispozizzjonijiet ta’ approvazzjoni fir-Regolament).
() Aqta’ fejn ma japplikax.



L 42/30

1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

12.2.2014

ANNESS 2

ARRANGAMENTI TAL-MARKI TAL-APPROVAZZJONI GHALL-KOMPONENTI
(Ara l-paragrafu 5.5 ta’ dan ir-Regolament)

Windskrijns tal-hgieg imsahhah

7

w o

F 49) 123 R-012439

o
N |

a = l-ingas 8 mm
[l-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla fuq windskrijn tal-hgieg imwebbes turi li I-komponent gie approvat fil-
Pajjizi 1-Baxxi (E4), skont ir-Regolament Nru 43 bin-numru ta’ approvazzjoni 012439. In-numru tal-approvazzjoni jindika

li l-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 43 kif emendat mis-serje tal-emendi O1.

Windskrijns tal-hgieg imwebbes miksi b’'materjal tal-plastik

S/

F 4) :1a3R-012439

o
N
_—

a = l-inqas 8 mm

Il-marka ta’ approvazzjoni hawn fuq, imwahhla ma’ windskrijn tal-hgieg imwebbes miksi b'materjal tal-plastik turi li t-tip
ikkoncernat gie approvat fil-Pajjizi 1-Baxxi (E4), skont ir-Regolament Nru 43 skont l-approvazzjoni Nru 012439. In-
numru tal-approvazzjoni jindika li l-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 43 kif emendat mis-

serje tal-emendi 01.

Windskrijns tal-hgieg laminat ordinarju

st M

E D :T43 R - 012439

i
Nln)
—

a = l-inqas 8 mm

Il-marka ta’ approvazzjoni thawn fuq imwahhla fuq windskrijn tal-hgieg laminat ordinajru turi li t-tip ikkoncernat gie
approvat fil-Pajjizi I-Baxxi (E4), skont ir-Regolament Nru 43 skont l-approvazzjoni Nru 012439. In-numru tal-approvazz-
joni jindika li l-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 43 kif emendat mis-serje tal-emendi 01.
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Windskrijns tal-hgieg laminat ordinarju miksi b’materjal tal-plastik

I[P

FE 47) :123R-012439

o
N o
e

a = l-ingas 8 mm

Il-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla fuq windskrijn tal-hgieg laminat ordinarju bil-materjal tal-plastik turi li
l-komponent gie approvat fil-Pajjizi I-Baxxi (E4), skont ir-Regolament Nru 43 bin-numru ta’ approvazzjoni 012439. In-
numru tal-approvazzjoni jindika li l-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 43 kif emendat mis-
serje tal-emendi O1.

Windskrijns tal-hgieg laminat ittrattat

I ///
E D :T43 R - 012439

Il-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla fuq windskrijn tal-hgieg laminat ittrattat turi li l-komponent gie
approvat fil-Pajjizi -Baxxi (E4), skont ir-Regolament Nru 43 bin-numru ta’ approvazzjoni 012439. In-numru tal-
approvazzjoni jindika li l-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 43 kif emendat mis-serje tal-
emendi 01.

o
N o
_—

Windskrijns tal-hgieg tal-plastik

s IV
(E D 2743 R - 012439

N o

a = l-inqas 8 mm
Il-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla fuq windskrijn tal-hgieg-plastik turi li l-komponent gie approvat fil-
Pajjizi |-Baxxi (E4), skont ir-Regolament Nru 43 bin-numru ta’ approvazzjoni 012439. In-numru tal-approvazzjoni jindika

li I-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 43 kif emendat mis-serje tal-emendi O1.

Hgigiet tal-hgieg li jkollhom trazmittanza tad-dawl regolari ta’ < 70 fil-mija

-

F 4) :ra3r-012439

o
N o
—

a = 8§ mm minimu
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Il-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla fuq hgiega tal-hgieg li ghaliha japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-
paragrafu 9.1.4, turi li l-komponent ikkoncernat gie approvat fil-Pajjizi 1-Baxxi (E4) skont ir-Regolament Nru 43 bl-
approvazzjoni Nru 012439. In-numru tal-approvazzjoni jindika li l-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regola-
ment Nru 43 kif emendat mis-serje tal-emendi 01.

Unitajiet b’iktar minn hgiega wahda li ghandhom trazmittanza tad-dawl regolari ta’ < 70 fil-mija

s V-V

E D 3143 R - 012439

o
N
—

a = 8§ mm minimu
[l-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla fuq unita biktar minn hgiega wahda turi li I-komponent gie approvat
fil-Pajjizi 1-Baxxi (E4), skont ir-Regolament Nru 43 bin-numru ta’ approvazzjoni 012439. In-numru tal-approvazzjoni

jindika li l-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 43 kif emendat mis-serje tal-emendi 01.

Hgieg imwebbes b'mod uniformi li ghandu jintuza bhala windskrijn ghal vetturi jimxu bil-mod i skont il-
kostruzzjoni taghhom ma jistghux jagbzu 1-40 km/h

Y/

| 3] (E 4) :ra3Rr-o012439

a = 8 mm minimu

Il-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla ma’ hgieg imwebbes b'mod uniformi turi li l-komponent ikkoncernat
mahsub sabiex jintuza bhala windskrijn fuq vettura timxi bil-mod li, mill-kostruzzjoni taghha, ma tistax tagbez 1-40 km/h,
gie approvat fil-Pajjizi I-Baxxi (E4) skont ir-Regolament Nru 43 bl-approvazzjoni Nru 012439. In-numru tal-approvazz-
joni jindika li l-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 43 kif emendat mis-serje tal-emendi 01.

Hgigiet tal-hgieg imwebbes b’'mod uniformi li ghandu trazmittanza regolari tad-dawl > 70 fil-mija

F 47) :123R-012430

o
N |
o

a = 8§ mm minimu

Il-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla fuq hgiega tal-hgieg li ghaliha japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-
paragrafu 9.1.4, turi li l-komponent ikkoncernat gie approvat fil-Pajjizi 1-Baxxi (E4) skont ir-Regolament Nru 43 bl-
approvazzjoni Nru 012439. In-numru tal-approvazzjoni jindika li l-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regola-
ment Nru 43 kif emendat mis-serje tal-emendi 01.
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Hgigiet tal-plastik rigidu

L VI A/L

(F 4) :ra3r-012439

[

a = 8§ mm minimu

Il-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla ma’ hgiega tal-plastik rigidu ghal pannelli jharsu 1 quddiem b'tixrid tad-
dawl li ma jagbizx it-2 fil-mija wara 1 000 c¢iklu fuq il-wic¢ ta’ barra u 4 fil-mija wara 100 ¢iklu fuq il-wice ta’ gewwa, turi
li l-komponent ikkoncernat gie approvat fil-Pajjizi 1-Baxxi (E4) skont ir-Regolament Nru 43 bl-approvazzjoni Nru
012439. In-numru tal-approvazzjoni jindika li l-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 43 kif
emendat mis-serje tal-emendi 01.

Hgigiet tal-plastik flessibbli

1 IX

F 4) :rasr-o012439

o
[SREY

a = 8§ mm minimu

[l-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla fuq hgiega tal-plastik flessibbli turi li I-komponent gie approvat fil-
Pajjizi I-Baxxi (E4), skont ir-Regolament Nru 43 bin-numru ta’ approvazzjoni 012439. In-numru tal-approvazzjoni jindika
li l-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 43 kif emendat mis-serje tal-emendi 01.

Unitajiet b’iktar minn hgiega wahda tal-plastik rigidu

! X

E D 2143 R - 012439

o
N
J—

a = 8 mm minimu
II-marka ta’ approvazzjoni thawn fuq, imwahhla ma’ unita biktar minn hgiega wahda tal-plastik rigidu, turi li t-tip
ikkoncernat gie approvat fil-Pajjizi I-Baxxi (E4), skont ir-Regolament Nru 43 bl-approvazzjoni Nru 012439. In-numru tal-

approvazzjoni jindika li l-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 43 kif emendat mis-serje tal-
emendi 01.

Hgigiet tal-hgieg laminat

Xl

(F 47) :123R-012439

N o

a = 8§ mm minimu
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Il-marka ta’” approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla fuq hgiega tal-hgieg laminat turi li l-komponent gie approvat fil-Pajjizi
|-Baxxi (E4), skont ir-Regolament Nru 43 bin-numru ta’ approvazzjoni 012439. In-numru tal-approvazzjoni jindika li I-
approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 43 kif emendat mis-serje tal-emendi 01.

Hgigiet tal-hgieg-plastik

4 ) 3143 R-012439

o

N |

—
| |

a = 8 mm minimu

Il-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla fuq windskrijn tal-hgieg tal-plastik turi li I-komponent gie approvat fil-
Pajjizi 1-Baxxi (E4), skont ir-Regolament Nru 43 taht in-numru ta’ approvazzjoni 012439. In-numru tal-approvazzjoni
jindika li I-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 43 kif emendat mis-serje tal-emendi O1.
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ANNESS 2 A

ARRANGAMENTI TAL-MARKI TAL-APPROVAZZJONI GHALL-VETTURI

MUDELL A

(Ara l-paragrafu 5.11 ta’ dan ir-Regolament)

o
N

a = 8§ mm minimu

II-marka ta” approvazzjoni thawn fuq li hija mwahhla ma’ vettura turi li t-tip ta’ vettura kkoncernat, rigward l-emissjoni
tal-hoss tieghu, gie approvat fil-Pajjizi I-Baxxi (E 4) skont ir-Regolament Nru. 43 bin-Nru ta’ approvazzjoni 012439.
In-numru tal-approvazzjoni jindika li l-approvazzjoni nharget skont ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 43 kif emendat

mis-serje tal-emendi 01.

MUDELL B

(Ara l-paragrafu 5.12 ta’ dan ir-Regolament)

F 4) :123R-012439

43

01 2439

N [

01 1628

Fa) ;= [

a = 8 mm minimu

Il-marka tal-approvazzjoni thawn fuq imwahhla ma’ vettura turi li t-tip ta’ vettura koncernat, gie approvat fil-Pajjizi
-Baxxi (E4) skont ir-Regolamenti Nri 43u 52. In-numri tal-approvazzjoni juru li, fid-dati meta nghataw
l-approvazzjonijiet rispettivi, ir-Regolament Nru 43 kien fih is-serje 01 tal-emendi u r-Regolament Nru 52 kif fih

is-serje 01 tal-emendi.
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1.1.

1.2

1.3.

1.4.

2.1.
2.1.1.

2.1.1.1.

2.1.1.2.

2.1.1.3.

ANNESS 3

IL-KUNDIZZJONIJIET GENERALI TAT-TEST

IT-TEST TAL-FRAMMENTAZZJONI

[I-hgiega li fugha jrid isir it-test ma ghandhiex tkun imwahhla b'mod rigidu; madankollu tista’ titwahhal fuq
hgiega identika permezz ta' tape adezivli jigi applikat madwar it-tarf kollu.

Biex tinkiseb il-frammentazzjoni, jintuza martell ta’ madwar 75 g jew xi apparat iehor li jaghti rizultati
ekwivalenti. Ir-radju tal-kurvatura tal-post ghandu jkun ta’ 0,2 £ 0,05 mm.

Ghandu jitwettaq test wiched fuq kull post ta’ impatt stabbilit.

L-ezami tal-frammenti ghandu jsir billi jintuza kwalunkwe metodu validat ghall-precizjoni tal-ghadd innifsu u
ghall-hila tieghu li jsib il-pozizzjoni korretta fejn ghandu jsir I-ghadd minimu u massimu.

L-irrekordjar permanenti tax-xejra tal-frammentazzjoni ghandu jibda fi Zmien 10 sekondi u ghandu jintemm
sa 3 minuti wara l-impatt. Is-servizz tekniku ghandu jzomm ir-registrazzjonijiet permanenti tax-xejra tal-
frammentazzjoni.

TESTIJIET TAL-IMPATT TA” BALLUN

It-test bballun ta’ 227 g.

Apparat

Ballun tal-azzar imwebbes b’ massa ta’ 227 g * 2 g u dijametru ta’ approssimament 38 mm.

Mezz li bih jitwagga’ I-ballun b'mod hieles minn gholi li jkun ghad irid jigi specifikat, jew mezz i jaghti Lill-
ballun velocita ekwivalenti ghal dik miksuba bil-waqgha hielsa. Fejn jintuza mezz sabiex iwaddab il-ballun, it-

tolleranza fuq il-velocita ghandha tkun + 1 fil-mija tal-velocita ekwivalenti ghal dik miksuba bil-waqgha
hielsa.

Attrezzatura ta’ appogg, bhal dik li tidher fil-Figura 1, komposta minn frejms tal-azzar, bil-borduri mahdumin
bil-magni b'wisa’ ta’ 15 mm, wahda fuq l-ohra u miksija fuq gewwa b’gaskets tal-lastiku bi hxuna ta’ 3 mm u
wisa’ ta'’ 15 mm u ta’ ebusija ta’ 50 IRHD.

Il-frejm ta’ taht jistrieh fuq kaxxa tal-azzar ta’ gholi ta’ madwar 150 mm. Il-kampjun tat-test jinzamm fpostu
mill-qafas ta’ fuq, li -massa tieghu hija madwar 3 kg. Il-qafas ta’ appogg jigi wweldjat fuq folja tal-azzar
hoxna madwar 12-il mm mistrieha mal-art b’folja tal-lastku fugha bi hxuna ta’ madwar 3 mm u b'ebusija ta’
50 IRHD.

Figura 1
Appogg ghat-testijiet tal-ballun
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2.1.4.

2.2.
2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.2.

2.2.1.3.

Kundizzjonijiet tal-ittestjar
It-Temperatura: 20 °C +5 °C
[l-pressjoni: 860 sa 1 060 mbar
Umdita relattiva: 60 = 20 fil-mija
I-bicca tat-test

[l-bicca tat-test ghandha tkun kwadru catt ta’ genb ta’ 300 + 10/-0 mm jew ghandha tinqata’ mill-parti l-aktar
catta ta’ windskrijn jew minn hgiega ohra ttundjata.

Inkella tista’ tigi ttestjata hgiega ttundjata. Fdan il-kaz ghandha tinghata attenzjoni biex jigi zgurat kuntatt
adegwat bejn il-hgieg tas-sikurezza u l-appogg.

Procedura

Esponi l-bi¢ca tat-test ghat-temperatura specifikata ghal mill-inqas erba’ sighat immedjatament qabel it-test.

Qieghed il-bicca tat-test fl-istruttura mwahhla fil-post (il-paragrafu 2.1.1.3). Il-pjan tal-bicca tat-test irid ikun
perpendikulari, mhux aktar minn 3°, ghad-direzzjoni tal-in¢ident tal-ballun.

Fil-kaz ta’ hgieg tal-plastik flessibbli, il-bicca tat-test ghandha tintrabat mal-appogg.

Il-punt tal-impatt irid ikun mhux aktar minn 25 mm mic-centru geometriku tal-bicca tat-test ghal gholi tal-
waqgha ta’ 6 m jew inqas, u mhux aktar minn 50 mm mic-Centru tal-bicca tat-test ghal gholi tal-waqgha ta’
aktar minn 6 m. [l-ballun irid jolqot dak il-wic¢ tal-bicca tat-test li jirrapprezenta l-wic¢ ta’ barra tal-hgieg tas-

sikurezza meta jigi mmontat fuq il-vettura. Il-ballun ghandu jaghmel impatt wiched biss.

It-test b'ballun ta’ 2 260 g.
Apparat

Ballun tal-azzar imwebbes b’ massa ta’ 2 260 g * 20 g u dijametru ta’ approssimament 82 mm.

Mezz li bih jitwaqqa’ I-ballun b’'mod hieles minn gholi li ghad irid jigi specifikat, jew mezz li jaghti lill-ballun
velocita ekwivalenti ghal dik miksuba bil-waqgha hielsa. Fejn jintuza mezz sabiex iwaddab il-ballun, it-
tolleranza fuq il-velocita ghandha tkun + 1 fil-mija tal-velocita ekwivalenti ghal dik miksuba bil-waqgha

hielsa.

L-attrezzatura ta’ appogg hija bhal dik li tidher fil-Figura 1 u hija identika ghal dik deskritta fil-paragrafu
2.1.1.3.

Kundizzjonijiet tal-ittestjar

It-Temperatura: 20 °C +5 °C
I-pressjoni: 860 sa 1 060 mbar
Umdita relattiva: 60 = 20 fil-mija

Il-bicca tat-test

[I-bicca tat-test ghandha tkun kwadru catt ta’ genb ta’ 300 + 10/-0 mm jew ghandha tinqata’ mill-parti l-aktar
catta ta'windskrijn jew minn hgiega ohra ttundjata tal-hgieg tas-sikurezza.

Inkella, il-windskrijn shih jew il-hgiega l-ohra ttundjata tal-hgieg tas-sikurezza jistghu jigu ttestjati. Fdan il-kaz
ghandha tinghata attenzjoni biex jigi zgurat kuntatt adegwat bejn il-hgieg tas-sikurezza u l-appogg.

Procedura

Esponi l-bicca tat-test ghat-temperatura specifikata ghal mill-inqas erba’ sighat immedjatament qabel it-test.

Qieghed il-bicca tat-test fl-istruttura mwahhla fil-post (il-paragrafu 2.1.1.3). ll-pjan tal-bicca tat-test irid ikun
perpendikulari, mhux aktar minn 3°, ghad-direzzjoni tal-in¢ident tal-ballun.

Fil-kaz ta’ hgieg tal-plastik, il-bicca tat-test ghandha tintrabat mal-appogg.
I-post tal-impatt ghandu jkun mhux aktar 'il boghod minn 25 mm mic-centru geometriku tal-bicca tat-test.

[I-ballun irid jolqot dak il-wic¢ tal-bicca tat-test li jirrapprezenta l-wicc ta’ gewwa tal-hgieg tas-sikurezza meta
dan tal-ahhar jigi mmontat fuq il-vettura.

[I-ballun ghandu jaghmel impatt wiched biss.
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IT-TEST TAL-FORMA TAR-RAS
Test b'mudell ta’ ras minghajr kejl tad-decellerazzjoni
Apparat

Piz fil-ghamla ta’ ras b'ghamla tar-ras sferika jew semi-sperika maghmula minn injam iebes laminat miksi
bbicca tal-feltru i jista tinbidel u bi travu transversali tal-injam jew minghajru. Hemm bic¢a intermedja forma
ta’ ghonq bejn il-parti sferika u t-traversa u virga tal-immuntar fuq in-naha l-ohra tat-traversa.

It-travu transversali (bil-ghazla)ll-qisien ghandhom ikunu skont il-Figura 2. Il-massa totali tal-apparat ghandha
tkun ta’ 10 kg + 0,2 kg.

Figura 2

Il-forma tar-ras
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Mezz li bih jitwaqqa' 1-piz tal-mudell tar-ras b'mod hieles minn gholi li jkun ghad irid jigi specifikat, jew
mezz li jaghti lill-piz velocita ekwivalenti ghal dik miksuba bil-waqgha hielsa. Fejn jintuza mezz sabiex
iwaddab il-piz tal-mudell tar-ras, it-tolleranza fuq il-velocita ghandha tkun + 1fil-mija tal-velocita ekwivalenti
ghal dik miksuba bil-waqgha hielsa.

Attrezzatura ta’ appogg, bhal dik li tidher fil-Figura 3, ghall-ittestjar ta’ bicciet tat-test catti. L-istallazzjoni hija
maghmula minn Zewg ogfsa tal-azzar, bburduri mahduma b'wisa’ ta’ 50 mm, wahda fuq l-ohra u miksija
b'gaskits tal-lastiku bi hxuna ta’ madwar 3 mm u wisa' ta’ 15 mm + 1 mm u ebusija ta’ 70 IRHD. [l-frejm ta’
fuq jinghafas mal-frejm ta’ taht b’'mill-ingas tmien boltijiet.
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3.1.5.
3.1.5.1.

3.1.5.2.

Kundizzjonijiet tal-ittestjar

It-Temperatura: 20 °C +5 °C
[l-pressjoni: 860 sa 1 060 mbar
Umdita relattiva: 60 £ 20 fil-mija

Procedura
It-test fuq bicca tat-test catta
Bicca catta tat-test, b'tul ta’ 1 100 + 5/-2 mm u wisa’ ta’ 500 + 5/-2 mm, ghandha tinzamm ftemperatura
kostanti ta’ 20 °C + 5 °C ghal mill-anqas erba’ sighat immedjatament qabel it-test.
Figura 3

Appogg ghat-testjiet tal-forma tar-ras
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Dimensjonijiet fmillimetri
() It-torque minimu rakkomandat ghal M 20 huwa 30 Nm.

Wahhal il-bicca tat-test fit-tilari ta” appogg imwahhla fuq il-post (il-paragrafu 3.1.3); it-torque fuq il-boltijiet
ghandu jizgura li I-moviment tal-bic¢a tat-test matul it-test ma jagbizx iz-2 mm. Il-pjan tal-bicca tat-test irid
ikun sostanzjalment perpendikulari ghad-direzzjoni tal-incident tal-forma tar-ras. Il-piz ghandu jolqot il-bicca
tat-test mhux aktar ’il boghod minn 40 mm mic¢-¢entru geometriku tieghu fuq dan il-wicc li jirrapprezenta I-
wice ta’ fuq gewwa tal-hgiega tas-sikurezza meta din tal-ahhar ikun immontat fuq il-vettura u ghandu
jaghmel impatt wiched biss.

Il-wic¢ tal-impatt tal-kisja ta’ feltru ghandu jinbidel wara 12-il test.

It-testijiet fuq windskrijn shih (uzati biss ghal gholi tal-waqgha ta’ inqas minn jew ugwali ghal 1,5 m)

Qieghed il-windskrijn b'mod hieles fuq appogg b'faxxa tal-lastiku bejniethom ta’ ebusija ta’ 70 IRHD u bi
hxuna ta’ bejn wiehed u iehor 3 mm, bil-wisa’ tal-kuntatt fuq il-perimetru kollu jkun ta’ bejn wiehed u ichor
15-il mm.

L-appogg ghandu jikkonsisti minn bicca rigida li tikkorrespondi mal-ghamla tal-windscreen sabiex il-piz tal-
ghamla tar-ras jolqot il-wicce ta’ gewwa. Jekk ikun mehtieg, il-windskrijn ghandu jigi kklampjat mas-appogg.

L-appogg ghandu jistrieh fuq stand rigidu b'folja tal-lastiku fuqu b'ebusija ta’ 70 IRHD u hxuna ta’ madwar
3 mm. [l-wic¢ tal-windskrijn irid ikun sostanzjalment perpendikulari mad-direzzjoni tal-inc¢ident tal-piz tal-
mudell ta’ ras.
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3.2.
3.2.1

Il-piz tal-mudell tar-ras ghandu jolqot il-bicca tat-test fpost mhux 'l hinn minn 40 mm mic¢-centru geomet-
riku tieghu fuq dak il-wice li jirrapprezenta l-wicc ta’ fuq gewwa tal-hgieg tas-sikurezza meta din tal-ahhar
tkun immontata fuq il-vettura, u ghandu jithalla jaghmel impatt wiehed biss.

Il-wice tal-impatt tal-kisja ta’ feltru ghandu jinbidel wara 12-il test.

Test b'mudell ta’ ras b’kejl tad-decellerazzjoni
Apparat

Fil-kaz ta’ testijiet b’'mudell ta’ ras bi stabbiliment simultanju tal-valuri HIC, il-korp tal-waqgha huwa r-ras
taparsi bhal fil-Figura 2.1. Il-massa totali tar-ras taparsi ghandha tkun 10,0 + 0,2/ -0,0 kg.

Fnofs il-pjanca tal-bazi (24) il-blokka tal-immuntar bi tliet assi (26) hija mmuntata fic-centru tal-gravita
sabiex tircievi I-kejlijiet tal-accellerazzjoni (27). Il-kejlijiet tal-accellerazzjoni ghandhom jigu rrangati vertikal-
ment ma’ xulxin.

II-Bacin (18) u l-ghata (19) li jinsabu taht il-pjanca tal-bazi (24), jagsmu b'mod konsiderevoli, il-karatteristici
elasti¢i tal-qorriegha umana. Il-karatteristici elastici tar-ras taparsi mal-impatt huma determinati mill-ebusija u
l-hxuna tac-¢irku intermedju (13) u l-Bacin.

Figura 2.1
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Lista tal-bicciet ghall-mudell ta’ ras ta’ 10 kg rigward il-Figura 2.1
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Poili\lz Zjoni Numru @ Notazzjoni standard Materjal Kummenti
ru bicciet
1 1 Apparat ta’ zamma manjetika Azzar DIN 17100 | —
2 1 Mezzi ghat-taffija tal-vibrazzjonijiet | Lastiku | Azzar Dijametru: 50 mm
Hxuna: 30 mm
Kamin: M10
3 4 Konnettur BNC HF — —
4 1 Skorfina eksagonali DIN 985 — —
5 6 Diska DIN 125 — —
6 3 Bic¢a ta’ tranzizzjoni — —
7 6 Vit ¢ilindru DIN 912 — —
8 3 Skorfina essagonali — —
9 3 Diska Azzar DIN 17100 | Dijametru tat-Togba:
8 mm
Id-Dijametru ta’ Barra:
35 mm
Hxuna: 1,5 mm
10 3 Cirku tal-lastiku Lastiku, Ebusija 60 | Dijametru tat-Togba:
IRHD 8 mm
Id-Dijametru ta’ Barra:
30 mm
Hxuna: 10 mm
11 1 Cirku ta’ mitigazzjoni Imballagg bil-karti | Dijametru tat-Togba:
120 mm
Dijametru  ta’  Barra:
199 mm
Hxuna: 0,5 mm
12 — — — —
13 1 Cirku intermedju Butadien-lastiku, Dijametru tat-Togba:
ebusija IRHD | 129 mm
madwar 80 Id-Dijametru  ta’ Barra:
192 mm
Hxuna: 4 mm
14 3 Tubu ta’ gwida Politetra-fluworeten | Dijametru ta’ gewwa:
(PTEE) 8 mm
[d-Dijametru ta’ Barra:
10 mm
Tul: 40 mm
15 3 Skorfina essagonali — —
16 3 Bolt bil-kamin DIN 976 — —
17 3 Inserzjoni invitata Liga fonduta —
DIN 1709-GD-
CuZn 37Pb
18 1 Friskatur Poliamid 12 —
19 1 Ghata Butadien-lastiku Hxuna: 6 mm
Imgabbza  fuq  naha
wahda
20 1 Boxxla ta’ gwida Azzar DIN 17100 | —
21 4 Counter sunk screw — —
22 1 Diska ta’ mitigazzjoni Imballagg bil-karti | Dijametru: 65 mm
Hxuna: 0,5 mm
23 — — — —
24 1 Pjanca tal-bazi Azzar DIN 17100 | —
25 1 Vit b’sokit essagonali Klassi tas-sahha | —

45H
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POiIi\IZ zjoni NL];mru w Notazzjoni standard Materjal Kummenti
ru 1cciet

26 1 Blokka tal-immuntar bi tliet assi — —

27 3 Kejl tal-accellerazzjoni — —

28 1 Komponent tal-injam Karpin, inkollat | —

fsaffi

29 1 Pjanca li tgh atti Liga (AIMg5) —

30 1 Ghatu protettiv Poliamid 12 .
3.2.2. L-aggustament u l-kalibrar

Sabiex jitwettaq it-test b’'mudell ta’ ras, ir-ras taparsi titwahhal mal-cross arm tas-sistema ta’ gwida (Figura 2.2)
u tittiched ghall-gholi tal-waqgha mehtieg permezz ta’ apparat tal-irfigh. Matul it-test b'mudell ta’ ras, il-cross
arm bir-ras taparsi tigi rilaxxata. Wara li tghaddi l-barriera tad-dawl li I-gholi taghha jista’ jigi aggustat, ir-ras
taparsi tigi rilaxxata mill-cross arm, il-waqgha tal-cross arm tigi mtaffija u r-ras taparsi taga’ fuq il-kampjun.

Ma jista’ jinghata l-ebda impuls lir-ras taparsi mill-apparat tal-ugigh jew mill-kejbil tal-kejl, sabiex din tigi
accellerata biss mill-gravita u taqa’ vertikalment.
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Figura 2.2

Apparat tat-test ghall-esperiment tal-forma tar-ras bil-kejl tad-dicellerazzjoni

Apparat tal-irfigh

Wk

?Apparat tar-rilaxx

§Sistema ta’ gwida

| Barriera ghad-dawl

Oggett ghat-twaqqigh
(ras phantom) \"\H

tal-kampjun

3.2.2.1. Apparat tal-kejl li jaghmilha possibbli li jigu stabbiliti l-valuri HIC bil-mudell ta’ ras deskritt taht il-paragrafu
3.2.1.

3.2.2.2.  Taghmir biex tigi kalibrata r-ras taparsi

L-apparat tal-ugigh ghandu jippermetti li gholi tal-waqgha ta’ bejn 50 mm u 254 mm jigi aggustat ezatt sa
1 mm. M'hemmx bzonn sistema ta’ gwida ghal dan l-gholi Zghir tal-waqghat.

Pjanca tal-impatt tal-azzar li hija maghmula mill-azzar ghandha dags ta” 600 mm x 600 mm u hxuna ta’ mill-
anqas 50 mm. Il-wic¢ tal-impatt ghandu jkun illustrat:

hruxija tas-superficje Ry, = 1 mm, tolleranza ghac-catt t = 0,05 mm.

3.2.2.3.  Il-kalibrar u l-aggustament tar-ras taparsi

Wara kull sensiela ta’ testijiet u mhux aktar tard minn wara 50 test fi hdan sensiela, jekk ikun mehtieg, ir-ras
taparsi ghandha tigi kkalibrata u aggustata.

Il-pjanca tal-impatt trid tkun nadifa u niexfa u matul it-test trid tkun mimduda b'mod mhux pozittiv fuq bazi
tal-konkrit.

Ir-ras taparsi hija permessa li tolqot il-pjanca tal-impatt b'mod vertikali. L-gholi tal-waqgha (imkejjel mill-iktar
punt baxx tar-ras taparsi sal-wic¢ tal-pjanca tal-impatt) huwa 50, 100, 150 u 254 mm. Il-kurvi tad-decelle-
razzjoni ghandhom jigu rrekordjati.
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3.2.3.

3.2.4.

3.2.5.

3.2.6.

L-akbar decellerazzjoni a, mid-diversi gholi tal-waqgha fuq l-assi-z trid tkun fil-limiti moghtija fit-tabella:

Lgholi tal-waqgha mm L-akbar deéellerazzjm‘li }?Z bhala mullt\iplu tal-accellerazzjoni
minhabba l-gravita g
50 64 =5
100 107 £ 5
150 150 £ 7
254 222 £ 12

I-kurvi tad-decellerazzjoni jridu jkunu bbazati fuq vibrazzjoni unimodali. Il-kurva tad-decellerazzjoni tal-gholi
tal-waqgha ta’ 254 mm trid iddum sejra mill-anqas 1,2 ms u mhux aktar minn 1,5 ms fuq 100 g.

Jekk ma jintlahqux ir-rekwiziti moghtija fil-paragrafu 3.2.2.3, il-karatteristici elastici tar-ras taparsi jridu jigu
aggustati billi tigi varjata I-hxuna tac¢-¢irku intermedju (13) fil-pjanca tal-bazi (24). Il-korrezzjonijiet jistghu
jitwettqu billi jigu aggustati t-tliet skorfini essagonali li jillokkjaw lilhom infushom (8) fuq il-boltijiet bil-kamin
(16) li bihom huwa mwahhal il-bac¢in (18) mal-pjanca tal-bazi (24). I¢-¢rieki tal-lastiku (10) taht l-iskorfini
essagonali (8) m'ghandhomx ikunu fragli jew imxaqgqa.

L-ghata (19) tas-superfice tal-impatt u ¢-¢irku intermedju (13) dejjem ghandhom jigu mibdula immedjatament
jekk issirilhom il-hsara, spe¢jalment meta r-ras taparsi ma tkunx tista’ tigi aggustata aktar.

L-istallazzjoni ta” appogg ghall-ittestjar ta’ kampjuni tat-test catti hija kif deskritta fil-paragrafu 3.1.3.
Il-kundizzjonijiet tat-test huma specifikati fil-paragrafu 3.1.4.

Testijiet fuq hgieg shih (uzat ghal gholi tal-waqgha bejn 1,5 m u 3 m). Poggi I-hgieg liberament fuq appogg bi
strixxa tal-lastku imqieghda fugha b'ebusija ta’ 70 IRHD u hxuna ta’ madwar 3 mm.

II-hgieg ghandha tigi kklampjata mal-istruttura ta’ appogg li titwahhal fil-post permezz ta’ mezzi xierqa. Il-
wicc tal-hgieg ghandu jkun sostanzjalment perpendikolari ghad-direzzjoni tal-incident tal-piz tal-mudell tar-
ras. Il-piz tal-mudell tar-ras ghandu jolqot il-hgieg fpost mhux ' hinn minn 40 mm mic-centru geometriku
tieghu fuq dak il-wic¢ li jirrapprezenta l-wic¢ ta’ fuq gewwa tal-hgieg tal-plastik meta din tal-ahhar tkun
immontata fuq il-vettura, u ghandu jithalla jaghmel impatt wiehed biss.

Billi tibda minn gholi tal-waqgha inizjali maghzul, I-gholi tal-waqgha ghandu jigi mgholli b'0,5 m rispetti-
vament fkull esperiment ulterjuri. Il-kurvi tad-decellerazzjoni li jsehhu mal-impatt fuq il-kampjun ghal a, a

u a, ghandhom jigu rrekordjati skont il-hin t. !

Wara t-test tal-mudell tar-ras, ghandu jigi ccekkjat jekk it-tarf tal-hgiega ccaglagx iktar minn 2 mm fl-
istruttura u jekk ir-rekwizit ghall-punt tal-impatt giex sodisfatt. Il-komponenti tal-accellerazzjoni a, u a

ghandhom ikunu izghar minn 0,1 a, ghall-impatt vertikali. !

Evalwazzjoni

Il-kurvi tad-decellerazzjoni ghandhom jigu valutati kif gej:

Id-decellerazzjoni a.(t) li tirrizulta fic-centru tal-gravita skont l-ekwazzjoni (1) mill-kurvi mkejla tad-decel-
lerazzjoni ay(t), a,(t) u a,(t) ghandha tkun komposta bhala multipli tal-accellerazzjoni minhabba l-gravita.

1

Va
(1) ans(t) = (a2(0) +a2() +a2(0))

Ghandu jigi stabbilit il-hin li ghalih tingabez kontinwament decellerazzjoni ta’ 80 g b a,., u l-akbar decel-
lerazzjoni ta’ a,. ll-valur HIC ghandu jigi kkalkulat bhala kejl tal-periklu ta’ korrimenti blunt fil-qorriegha-
mohh billi tintuza l-ekwazzjoni segwenti (2):

t 2,5

(2) HIC= (t; — ;)" [Jares (t)dt]

ty
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4.1.
4.1.1.

[Il-limiti integrali t; u t, ghandhom jintghazlu b'mod li l-integrali jichu valur massimali.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-BRIX
Apparat

L-istrument li jobrox (1), li jidher permezz tad-dijagramma fil-Figura 4 u li jikkonsisti minn: Turntable oriz-
zontali, b'morsa centrali, li ddur lejn ix-xellug b’ 65 sa 75 rev kull min,;

Figura 4

Id-Dijagramma ta’ strument li jobrox

Q

pr—

Zew§ dirghajn paralleli ppezati li kull wiehed minnhom igorr rota spegjali tal-brix li ddur fuq zarzira
orizzontali bil-ball bearings; kull rota tistrich fuq il-kapmjun tat-test taht il-pressjoni ezerc¢itata minn
massa ta’ 500 g.

Id-disk li jdur tal-istrument tal-brix ghandu jdur b'mod regolari, sostanzjalment fwic¢ wati wiehed (id-
devjazzjoni minn dan il-wic¢ wati ma ghandhiex tkun aktar minn #0.05 mm fdistanza ta’ 1.6 mm mill-

periferija tad-disk i jdur).

Ir-roti ghandhom ikunu mmontati hekk illi meta jkunu fkuntatt mal-bicca tat-test hi hu ddur, iduru fdirezz-
jonijiet opposti sabiex jezercitaw, darbtejn fkull rotazzjoni tal-bicca tat-test, azzjoni ta’ ghafis u ta’ grif fuq il-
linji kkurvati fuq erja annulari ta’ bejn wiehed u iehhor 30 cm?.

Roti li joborxu (), kull wahda ta’ dijametru ta’ 45 sa 50 mm u bi hxuna ta’ 12.5 mm, komposti minn oggett
li jobrox irqiq spe¢jali inkorporat flastiku ta’ ebusija medja. Ir-roti ghandu jkollhom ebusija ta’ 72 + 5 IRHD,
imkejla ferba’ punti spazjati b'mod ugwali fuq il-linja tac-centru tal-wicc tal-grif, bil-pressjoni tigi applikata
b'mod vertikali fuq id-dijamentru tar-rota u b'rizultati li jinqraw 10 sekondi wara l-applikazzjoni shiha tal-
pressjoni.

Ir-roti tal-grif ghandhom jigu mhejjija ghall-uzu b’rotazzjoni bil-mod hafna kontra hgiega catta sabiex jigi
zgurat illi I-wic¢ taghhom ikun daginsew ghal kollox.

Sors tad-dawl i jikkonsisti minn lampa inkandexxenti li I-filament taghha jinsab go pajp parallel bil-gisien
1,5mm x 1,5mm x 3 mm. [l-vultagg fil-filament tal-lampa irid ikun tali li t-temperatura tal-kulur tkun
2856 K + 50 K. Dan il-vultagg ghandu jigi stabilizzat fi +1/1 000. L-istrument uzat sabiex jiccekkja l-voltagg
ghandu jkun ta’ ezattezza approprjata.

Sistema ottika li tikkonsisti minn lenti b’tul fokali f ta’ mill-inqas 500 mm u kkoreguta ghal aberazzjonijiet
kromatici. L-apertura shiha tal-lenti ma ghandiex tkun aktar minn f/20. Id-distanza bejn il-lenti u s-sors tad-
dawl ghandha tigi aggustata sabiex jinkiseb ragg tad-dawl li jkun sostanzjalment parallel. Ghandha tiddahhal
dijaframma sabiex id-dijametru tar-ragg ta’ dawl jigi limitat ghal 7 mm # 1 mm. Din id-dijaframma trid tkun
tinsab fdistanza ta’ 100 + 50 mm mil-lenti fuq in-naha li tkun 'l boghod mis-sors tad-dawl.

(") Strument xieraq li jobrox jigi provdut minn Teledyne Taber (L-Istati Uniti tal-Amerika).
(?) Roti li joborxu xierqa jistghu jinkisbu minn Teledyne Taber (L-Istati Uniti tal-Amerika).
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4.2.

4.3.

4.4.

Taghmir sabiex jitkejjel id-dawl imferrex (ara Figura 5), li jikkonsisti minn cellula fotoelettrika bi sfera li
tintegra d-dawl b'dijametru ta’ 200 sa 250 mm. L-isfera ghandha tkun imghammra b’postijiet tad-dhul u I-
hrug tad-dawl. Il-post tad-dhul ghandu jkun cirkolari u jkollu dijametru ta’ mill-inqas darbtejn dak tar-ragg
tad-dawl. Il-port tal-hrug tal-isfera ghandu jigi pprovvdut jew bi protezzjoni ghad-dawl jew bi standard ta’
riflettanza, skont il-procedura deskritta fil-paragrafu 4.4.3 hawn taht. In-nasba tad-dawl ghandha tassorbi d-
dawl kollu meta l-ebda bicca tat-test ma tkunx imdahhla fir-ragg tad-dawl.

Il-fus tar-ragg tad-dawl ghandu jghaddi mic-centru tal-postijiet tad-dhul u I-hrug. Id-dijametru, b, tal-port ta’
hrug tad-dawl irid ikun ugwali ghal 2 atan 4°, fejn a huwa d-dijametru tal-isfera. I¢-cellola fotoelettrika
ghandha tigi mmontata hekk li ma tistax tintlahaq mid-dawl li jkun gej direttament mill-post tad-dhul jew
mill-istandard tar-riflettanza.

L-ucuh ta’ fuq gewwa tal-isfera integranti u l-istandard tar-riflettanza ghandhom ikunu ta’ riflettanza sostan-
zjalment ugwali u ghandhom ikunu matti u mhux selettivi.

Id-dawl li johrog mic-cellula fotoelettrika ghandu jkun lineari mhux aktar minn +2 fil-mija fuq il-firxa ta’
intensitajiet imdawwla uzati. Id-disinn tal-istrument ghandu jkun tali illi ma jkun hemm I-ebda diflezzjoni tal-
galvanometru meta l-isfera tkun skura.

L-apparat kollu ghandu jigi ¢cekkjat fintervalli regolari taz-zmien permezz ta’ standards tal-kalibrazzjoni ta’
¢par iddefinit.

Jekk il-kejl tac-cpar isir bl-uzu ta’ apparat jew ta’ metodi li jiddifferixxu minn dawk definiti hawn fuq, ir-
rizultat ghandu jigi kkorregut, jekk mehtieg, sabiex jingiebu fi gbil ma’ dawk miksubin bl-uzu tal-apparat
deskritt hawn fuq.

Figura 5

Hazemeter

Cellola fotoelettrika

Sfera integrattiva

Baffles

Protezzjoni
tad-dawl

Fetha tal-protezzjoni
tad-dawl
Lampa Ragg parallel —

200 <2 =250 mm

Kundizzjonijiet tal-ittestjar

It-Temperatura: 20 °C 5 °C
Il-pressjoni: 860 sa 1 060 mbar
Umdita relattiva: 60 + 20 fil-mija

Il-bicéiet tat-test

Il-bicciet tat-test ghandhom ikunu kwadri catti li I-gnub taghhom ikejlu 100 mm biz-zewgt ucuh taghhom
ikunu sostanzjalment uc¢uh watja u paralleli u li jkollhom togba tal-fissar b'dijametru 6.4 mm + 2/ —0
imtaqqba fin-nofs, jekk mehtieg.

Procedura

It-test tal-brix ghandu jitwettaq fuq dik is-superfice tal-kampjun tat-test li tirrapprezenta l-wic¢ ta’ barra tal-
hgiega meta din tal-ahhar tkun immuntata fuq il-vettura u anki fuq il-wic¢ ta’ gewwa jekk ikun minn materjal
tal-plastik.
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4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.5.

4.6.

Immedjatament gabel u wara l-brix, naddaf il-bicciet tat-test fil-manjiera li gejja:

(a) Imsah b'bicca ghazel taht l-ilma gieri nadif,

(b) Lahlah bl-ilma ddistillat jew b'ilma demineralizzat,

(c) Nixxef (blow dry) permezz tal-ossigenu jew nitrogenu,

(d) Nehhi tracéi possibbli tal-ilma billi tixxotta b'mod gentili permezz ta’ bicca ghazel umda. Jekk ikun
mehieg, nixxef billi taghfasha bil-mod bejn bicctejn drapp tal-ghazel.

Kull trattament b’apparat ultrasoniku ghandu jiggi evitat. Wara t-tindif, il-bicciet tat-test ghandhom jintmissu
biss mit-truf taghhom u ghandhom jinhaznu sabiex tigi pprevenuta I-hsara, jew il-kontaminazzjoni tal-ucuh
taghhom.

Ikkundizzjona I-bicciet tat-test ghal hin minimu ta’ 48 siegha ftemperatura ta’ 20 °C + 5 °C u umdita relattiva
ta’ 60 £ 20 fil-mija.

Poggi immedjatament il-bicca tat-test kontra l-punt tad-dhul tal-isfera li tintegra d-dawl. L-angolu bejn in-
normal (il-perpendikulari) ghall-wic¢ tal-bicca tat-test u l-assi tar-ragg tad-dawl ma ghandux ikun aktar minn
8°.

Hu erba’ qari kif indikat fit-tabella li gejja:

Qari Bil-bi¢ca tat- | Bil-protezzjoni Bl—isFandard tar- Kwantita rapprezentata
test tad-dawl riflettanza
T, Le Le Iva Id-dawl! tal-inc¢ident
T, Iva Le Iva Id-dawl totali trasmess mill-bicca tat-test
T; Le Iva Le Id-dawl imferrex bl-istrument
T, Iva Iva Le Dawl imferres bl-istrument u bil-bi¢ca tat-test

Irrepeti ghal Ty, Ty, T;, u T4 b'pozizzjonijiet ohra specifikat tal-bicca tat-test biex tiddetermina l-uniformita.
Ikkalkula t-trazmittanza totali T, = T,/T;.

Ikkalkula t-trazmittanza diffuza Ty kif gej:

_Ti—Ts5(Ty/Th)

T,
d T, —Ts

Ikkalkula 1-persentagg tal-vizibbilta imferrxa, jew id-dawl inferrex, jew it-tnejn, kif gej:

T
I¢ — ¢par, jew id — dawl, jew it — tnejn li huma, imxerrda, = ?d x 100 %
t

Kejjel ic-cpar inizjali tal-bicca tat-test fminimu ta’ erba’ postijiet spazjati ugwalment minn xulxin fl-erja mhux
mibruxa skont il-formola ta’ hawn fuq. Ikkalkula medju tar-rizultati ghal kull biccta tat-test. Minflok l-erba’
gisien, jista’ jinkiseb valur medju billi l-bi¢ca tiddawwar b’'mod uniformi b’ 3 rev/sec jew aktar.

Ghal kull hgiega tas-sikurezza wettaq tliet testijiet bl-istess taghbija. Uza l-vizibbilta bhala mizura tal-brix tal-
parti ta’ taht il-wic¢, wara li 1-bicca tat-test tkun giet soggetta ghat-test tal-brix.

Kejjel id-dawl dispers mit-trac¢a mibruxa fminimu ta’ erba’ punti spazjati ugwalment matul it-tracca skont il-

formola thawn fuq. lkkalkula medju tar-rizultati ghal kull biccta tat-test. Minflok l-erba’ gisien, jista’ jinkiseb
valur medju billi 1-bi¢ca tiddawwar b'mod uniformi b’ 3 rev/sec jew aktar.

It-test tal-brix ghandu jitwettaq biss fid-diskrezzjoni tal-laboratorju li jwettaq it-test brigward xieraq ghat-
taghrif diga disponibbli ghalih.

Hlief ghall-materjal tal-hgieg-plastik, il-bidliet fis-saff intermedju jew fil-hxuna tal-materjali normalment ma
jkollhomx bzonn ittestjar ulterjuri.

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.
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5.1.

5.2

5.3.

6.1.1.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.1.2.

6.1.2.1.

6.1.2.2.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHAT-TEMPERATURA GHOLJA
Procedura

Sahhan sa 100 °C tliet kampjuni jew tliet bicciet tat-test kwadri ta’ mill-ingas 300 mm x 300 mm Ii jkunu
nqatghu mil-laboratorju minn tliet windskrijns jew minn tliet hgigiet mhux windskrijns skont kif ikun il-kaz,
li xifer wiehed minnhom ikun jikkorrispondi max-xifer ta’ fuq tal-hgiega. Zomm din it-temperatura ghal
perjodu ta’ saghtejn, imbaghad halli l-kampjun(i) tat-test jiksah (jikshu) ghat-temperatura tal-kamra. Jekk il-
hgieg ttas-sikurezza jkollu z-zewg ucuh esterni tieghu maghmulin minn materjal inorganiku, it-test jista’
jitwettaq billi I-kampjun tat-test jigi mghaddas vertikalment fmishun jaghli ghall-perjodu ta’ zmien specifikat,
filwaqt li tinghata attenzjoni li jigi evitat xokk termali mhux dovut. Jekk il-kampjuni jinqatghu minn
windskrijns, genb wiehed ta’ dan il-kampjun tat-test ghandu jkun parti minn genb tal-windskrijn.

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

Bla kulur Moghti kulur hafif

[I-kulur tas-saff ta’ bejn is-saffi 1 2

[l-karatteristici sekondarji l-ohra mhumiex involuti.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test tar-rezistenza ghal temperatura gholja ghandu jigi kkunsidrat li jaghti rizultat pozittiv jekk jiffurmaw
bziezaq jew difetti ohrajn ta’ aktar minn 15-l mm minn tarf mhux maqtugh jew ta’ 25 mm minn tarf
maqtugh tal-bicca tat-test jew kampjun jew aktar minn 10 mm il boghod minn kwalunkwe xaqq li jista’
jizviluppa matul it-test.

Sett tal-bicciet jew tal-kampjuni tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni ghandu jigi kkunsidrat sodisfacenti
mil-lat tat-test ghar-rezistenza ghal temperatura gholja jekk it-testijiet kollha jkunu taw rizultat sodisfacenti.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHAR-RADJAZZJONI
Metodu tal-ittestjar
Apparat

Sors ta’ radjazzjoni li jikkonsisti minn lampa bi fwar tal-merkurju ta’ pressjoni medja b'bozza tal-kwarz
tubulari tat-tip minghajr ozonu; il-fus tal-bozza ghandu jkun vertikali. I-gisien nominali tal-lampa ghandhom
ikunu 360 mm tul b’9.5 mm fid-dijametru. It-tul tal-ark ghandu jkun 300 mm # 4 mm. Il-bozza ghandha
tithaddem b’750 W £ 50 W.

Jista’ jintuza kull sors iehor ta’ radjazzjoni li jipproduci l-istess effetti li tipproduci l-lampa specifikata hawn
fuq. Sabiex jigi ¢cekkjat illi l-effetti ta’ sors iehor ikunu l-istess, ghandu jsir paragun billi jitkejjel l-ammont tal-
energija mahruga ffirxa ta’ wavelength ta’ minn 300 sa 450 nanometri, bil-wavelengths l-ohra kollha
jitnehhew bl-uzu ta’ filtri xierqa. Is-sors alternattiv ghandu mbaghad jintuza b'dawn il-filtri.

Fil-kaz ta’ hgigiet tas-sikurezza li ghalihom ma tezisti I-ebda korrelazzjoni sodisfacenti bejn dan it-test u I-
kundizzjonijiet tal-uzu, ghandu jkun mehtieg illi ssir revizjoni tal-kundizzjonijiet tat-test.

Transformer tal-provista tal-elettriku u capacitor li jistghu jipprovdu lil-lampa (paragrafu 6.1.1.1) minimu ta’
vultagg massimu tal-bidu ta’ 1 100 V u vultagg ta’ thaddim ta’ 500 V £ 50 V.

Apparat ghall-immontar u t-tidwir ta’ kampjuni tat-test b’l sa 5 rev/min madwar is-sors ta’ radjazzjoni li
jinsab fic-Centru sabiex tigi zgurata espozizzjoni ugwali.
[l-bicciet tat-test

Id-daqgs tal-kampjuni tat-test ghandu jkun 76 mm x 300 mm.
Il-kampjuni tat-test ghandhom jinqatghu mil-laboratorju minn naha ta’ fuq tal-hgigiet hekk li:
Fil-kaz ta’ hgigiet tal-hgieg, it-tarf ta’ fuq tal-bicciet tat-test jikkoincidi mat-tarf ta’ fuq tal-hgieg.

Fil-kaz tal-windskrijns, it-tarf ta’ fuq tal-bicciet tat-test jikkoincidi mal-limitu ta’ fuq taz-zona li fiha, it-
trazmittanza regolari trid tigi vverifikata u stabbilita skont il-paragrafu 9.1.2.2 ta’ dan l-anness.

Procedura

Ikkontrolla t-trazmittanza regolari tad-dawl, stabbilita skont il-paragrafi 9.1.1 sa 9.1.2 ta’ dan l-anness, tat-
tliet bicciet tat-test qabel l-espozizzjoni. Ipprotegi mir-radjazzjoni porzjon minn kull bicca tat-test, imbaghad
qieghed il-kampjun tat-test fl-apparat tat-test 230 mm minn u parallel mat-tul tal-fus tal-lampa. Zomm it-
temperatura tal-kampjuni tat-test ghal 45 °C + 5 °C matul it-test kollu.
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6.3.1.1.

6.3.1.1.1.

6.4.
6.4.1.
6.4.1.1.
6.4.1.1.1.

Il-wice ta’ kull bicca tat-test li jkun jikkostitwixxi parti ta’ fuq barra tal-hgieg ta’ vettura ghandu jkun faccata
tal-lampa. Ghat-tip tal-lampa specifikat fil-paragrafu 6.1.1.1, il-hin tal-esposizzjoni ghandu jkun ta’ 100
siegha. Wara l-esposizzjoni, kejjel it-trasmittanza regolari tad-dawl ghal darba ohra fl-erja esposta ta’ kull
bicca tat-test.

Kull bicca tat-test jew kampjun (numru totali 3 bicciet) ghandha tigi soggetta, skont il-procedura thawn fug,
ghal radjazzjoni b'tali mod li r-radjazzjoni fuq kull punt tal-bicca tat-test jew tal-kampjun tipproduci l-istess
effett fuq il-parti ta’ bejn is-saffi uzata, bhall-effett prodott minn radjazzjoni tax-xemx ta’ 1 400 W/m? ghal
100 siegha.

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

Bla kulur Moghti kulur hafif
I-kulur tal-hgieg 2 1
ll-ghoti tal-kulur lis-saff tan-nofs: 1 2

[l-karatteristi¢i sekondarji l-ohra mhumiex involuti.

L-interpretazzjoni tar-rizultati
It-test tar-rezistenza ghar-radjazzjoni ghandu jitgies li jkun ta rizultat pozittiv jekk jitwettqu l-kondizzjonijiet

li gejjin:

It-trazmittanza totali tad-dawl meta mkejla skont il-paragrafi 9.1.1 u 9.1.2 ta’ dan l-Anness ma tinzilx taht il-
95 fil-mija tal-valur originali qabel l-irradjazzjoni u fi kwalunkwe kaz ma tinzilx:

Taht is-70 fil-mija fil-kaz ta’ windskrijn u hgieg ichor li jkun jinsab fpozizzjoni mehtiega ghall-vizibilita tas-
sewqan.

Sett tal-bicciet jew tal-kampjuni tat-test issottomessi ghall-approvazzjoni ghandu jigi kkunsidrat sodisfacenti
mil-lat tat-test tar-rezistenza ghar-radjazzjoni jekk it-testijiet kollha jkunu taw rizultat sodisfacenti.
Rezistenza ghal kundizzjonijiet tat-temp simulati

Metodu tal-ittestjar

Apparat

Fanal ksenon bark twil

L-apparat tal-esponiment (') ghandu juza fanal ksenon b’ark twil bhala s-sors tal-irradjazzjoni, izda ghandhom
ikunu permessi metodi ohra li jaghtu l-livell mehtieg ta” esponiment ghar-ragg ultravjola. Il-fanal ksenon bark
twil huwa vantaggjuz billi huwa jista’, meta jigi ffiltrat u mantenut sewwa, jipproduci spettru li jersaq l-aktar
lejn dak tad-dawl tax-xemx naturali. Ghal dan l-ghan, it-tubu tal-burner tal-kwarz ksenon ghandu jigi
mghammar bfiltri xierqa tal-hgieg tal-borosilikat ottiku (). Il-fanali tal-ksenon imhaddma ghandhom jigu
operati, minn sors xieraq ta’ energija ta’ 50 jew 60 Hz, trasformaturi tar-reattanza xierqa u taghmir elettriku.

L-apparat tal-esponiment ghandu jinkludi t-taghmir mehtieg ghall-kejl ufjew il-kontroll ta’ dan li gej:

(a) Irradjanza

(b) It-temperatura standard sewda

(¢) Ir-raxx tal-ilma

(d) L-iskeda jew ic-ciklu operattiv

L-apparat tal-esponiment irid ikun maghmul minn materjal inerti li ma jikkontaminax l-ilma uzat fit-test.

L-irradjanza ghandha titkejjel fis-superfice tal-bicca tat-test u ghandha tkun ikkontrollata skont ir-rakkoman-
dazzjonijiet tal-manifattur tal-apparat tal-esponiment.

L-esponiment totali ghar-raggi ultravjola (%) (Joules ghal kull metru kwadru) ghandu jitkejjel jew jigi kkalkulat
u ghandu jitgies bhala I-kejl primarju tal-esponiment tal-kampjun ghat-test.

(") Bhal Atlas Ci Series, Heraeus Xenotest Series, jew Suga WEL-X Series.

(%) Bhal Corning 7740 Pyrex jew Heraeus Suprax.
(%) L-ultravjola totali hija kkunsidrata r-radjazzjoni kollha bi frekwenza ta’ ingas minn 400 nm.



L 42/50

1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

12.2.2014

6.4.1.2.

6.4.1.3.

6.4.1.3.1.

6.4.1.3.2.

6.4.1.3.3.

6.4.1.3.4.

6.4.1.3.5.

6.4.1.3.6.

6.4.1.3.7.

6.4.1.3.8.

6.4.1.3.9.

6.4.1.3.10.

6.4.1.4.

Il-bicéiet tat-test

Il-qisien tal-bicciet tat-test ghandhom normalment ikunu dawk specifikati fil-metodu tat-test adattat ghall-
karatteristika jew il-karatteristici li jridu jitkejlu wara l-esponiment.

Ghandu jigi stabbilit in-numru ta’ bicciet ta’ kontroll u kampjuni tat-test ghal kull kundizzjoni tat-test jew
stadju ta’ esponiment, flimkien ma’ dawk mehtiega ghall-evalwazzjonijiet vizwali min-numru mehtieg mill-
metodi tat-test.

Huwa rakkomandat li l-evalwazzjonijiet vizwali jsiru fuq l-akbar bicciet tat-test li jigu ttestjati.

Procedura

Kejjel, skont il-paragrafu 9.1 ta’ dan l-Anness, it-trazmissjoni tal-luminozita tal-kampjuni tat-test li jridu jigu
esposti. Kejjel, skont il-paragrafu 4 ta’ dan l-Anness, ir-rezistenza ghall-brix tas-superfice(ijiet) tal-bicca(iet) ta’
kontroll. Dak il-wic¢ ta’ kull bicca tat-test, li jirrapprezenta s-superfice mwahhla mal-estern tal-vettura tat-trig,
ghandha thares lejn il-lampa. Kundizzjonijiet ta’ esponiment ohrajn ghandhom ikunu kif gej:

L-irradjanza m’'ghandhiex tkun aktar minn * 10 fil-mija fuq l-erja kollha tal-kampjun ghat-test.

Fintervalli xierqa, naddaf il-filtri tal-lampa billi tahsilhom b'detergent u ilma. Il-filtri tal-ark tal-ksenon ghan-
dhom jinbidlu skont ir-rakkomandazzjonijiet tal-manifattur tal-apparat.

It-temperatura gewwa l-apparat tal-esponiment wagqt il-porzjon niexef tac-ciklu ghandha tigi kkontrollata
permezz tac-Cirkolazzjoni ta’ arja suffi¢jenti sabiex tinzamm temperatura sewda standard kostanti.

Fl-apparat tal-esponiment ghall-ark tal-ksenon, din it-temperatura ghandha tkun 70 °C + 3 °C kif indikat
minn termometru iswed standard jew l-ekwivalenti.

It-termometru bil-panil iswed ghandu jigi mmuntat fl-ixtilliera tal-kampjun tat-test u ghandu jittiched qari fil-
punt fejn tigi zviluppata shana massima minhabba l-esponiment ghad-dawl.

L-umdita relattiva gewwa l-apparat tal-esponiment ghandha tkun ikkontrollata ghal 50 5 fil-mija matul il-
porzjonijiet niexfa tac-ciklu.

L-ilma dejonizzat li jintuza fic-¢iklu bir-raxx tal-ilma ghandu jkun fih inqas minn 1 ppm solidi tas-silicon
dioxide u m'ghandu jhalli l-ebda depozitu permanenti u residwu fuq il-kampjuni tat-test li jinterferixxu mal-
mizurazzjonijiet sussegwenti.

II-pH tal-ilma ghandu jkun bejn 6,0 u 8,0, u l-konduttivita ghandha tkun inqas minn 5 microsiemens.

It-temperatura tal-ilma fil-linja fejn tidhol fl-apparat tal-esponiment ghandha tkun it-temperatura tal-ilma
ambjentali.

L-ilma ghandu jolqot il-kampjuni tat-test fil-forma ta’ raxx fin fvolum suffi¢jenti biex ixarrab il-kampjuni tat-
test b'mod uniformi, immedjatament mal-impatt.

Ir-raxx tal-ilma jkun dirett biss kontra s-superfice tal-kampjun tat-test li thares lejn is-sors tad-dawl. Ma hija
permessa l-ebda cirkolazzjoni mill-gdid tal-ilma tar-raxx jew immersjoni tal-kampjuni tat-test gewwa l-ilma.

[l-kampjuni tat-test ghandhom jiddawwru madwar l-ark sabiex tigi pprovduta distribuzzjoni uniformi tad-
dawl. Il-pozizzjonijiet kollha fl-apparat tal-esponiment ghandhom jimtlew bil-kampjuni tat-test jew surrogati
sabiex jigi zgurat li tinZamm distribuzzjoni uniformi tat-temperatura. Il-kampjuni tat-test ghandhom
jinzammu fi frejms bid-dahar taghhom espost ghall-ambjent tal-kabinett. Madankollu, ir-riflessi mill-hitan
tal-kabinett m’'ghandhomx jithallew jolqtu s-superfice tad-dahar tal-kampjuni. Jekk ikun mehtieg, tista’
titpogga xi haga wara l-kampjuni sabiex timblokka dawn ir-riflessi, basta ma titwaqqafx i¢-cirkolazzjoni
libera tal-arja fis-superfice tal-kampjun.

L-apparat tal-esponiment ghandu jithaddem sabiex jipprovdi dawl kontinwu u raxx tal-ilma intermittenti
feikli ta” saghtejn. Kull ¢iklu ta’ saghtejn ghandu jkun magsum fperjodi li matulhom il-kampjuni tat-test jigu

esposti ghad-dawl minghajr raxx tal-ilma ghal 102 minuti u ghal dawl bir-raxx tal-ilma ghal 18-il minuta.

Evalwazzjoni

Wara l-esponiment, jekk ikun mehtieg, il-bicciet tat-test jistghu jitnaddfu bi prattika rakkomandata mill-
manifattur taghhom sabiex jitnehha kwalunkwe residwu prezenti.

Evalwa vizwalment il-bicciet esposti tat-test fir-rigward tal-karatteristici segwenti:
(a) Bziezaq

(b) Lewn
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8.2.

(c) Cpar
(d) Dekompozizzjoni evidenti
Kejjel it-trazmissjoni tal-luminozita tal-bicciet tat-test esposti.

L-espressjoni tar-rizultati
Irrapporta l-evalwazzjonijiet vizwali tal-bicciet tat-test esposti, billi tqabbel id-dehra ta’ kull wiehed minnhom

ma'dik tal-kontroll mhux espost.

[t-trazmittanza tad-dawl regolari i titkejjel ma ghandhiex tvarja bizjed minn 5 fil-mija mit-test originali fuq
il-kampjuni mhux esposti u m’'ghandhiex tinzel taht:

70 fil-mija fil-kaz ta’ windskrijn u hgieg iehor li jkun jinsab fpozizzjoni mehtiega ghall-vizibilita tas-sewqan.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-UMDITA
Procedura

Zomm tliet kampjuni jew tliet bicciet tat-test kwadri ta’ mill-angas 300 mm x 300 mm fpozizzjoni vertikali
ghal gimaghtejn fkontenitur maghlugq li t-temperatura fih tinzamm ghal 50 °C £ 2 °C u l-umdita relattiva fih
tinzamm ghal 95 + 4 fil-mija. Fil-kaz ta’ hgieg tal-plastik rigidu u unitajiet b'iktar minn hgiega wahda tal-
plastik rigidu, in-numru ta’ kampjuni ghandu jkun ghaxra.

Il-kampjuni tat-test ghandhom jithejjew b’tali mod li:
(a) Mill-ingas xifer wiched tal-kampjuni tat-test jikkoinc¢idi ma’ xifer originali tal-hgiega,
(b) Jekk jigu ttestjati diversi kampjuni tat-test fl-istess hin, ghandu jigi pprovdut spazjar adegwat bejniethom.

Ghandhom jittichdu prekawzjonijiet sabiex jipprevjenu milli l-kondensazzjoni mill-hitan jew mis-saqaf tal-
kompartiment tat-test ma taqax fuq il-kampjuni tat-test.

Indic¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

Bla kulur Moghti kulur hafif

Il-ghoti tal-kulur lis-saff tan-nofs: 1 2

I-karatteristici sekondarji l-ohra mhumiex involuti.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Il-hgiega tas-sikurezza ghandha tigi kkunsidrata sodisfacenti mill-perspettiva tar-rezistenza ghall-umdita jekk
ma tkun osservata l-ebda bidla sinifikanti izjed minn 100 mm mix-xfar mhux maqtugha u izjed minn 15-il
mm mix-xfar maqtugha wara li hgieg laminat ordinarju u hgieg laminat ittrattat ikun nzamm ghal saghtejn fI-
atmosfera ambjentali, u hgieg miksi bil-plastik u hgigiet tal-hgieg-plastik ikunu nzammu ghal 48 siegha fl-
atmosfera ambjentali.

Sett tal-bicciet jew tal-kampjuni tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni ghandu jigi kkunsidrat sodisfacenti
mil-lat tat-test ghar-rezistenza ghall-umdita jekk tigi ssodisfata l-wahda jew l-ohra mill-kundizzjonijiet li

gejjin:
IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-BDIL FIT-TEMPERATURA
Metodu tal-ittestjar

Zewg bicciet tat-test 300 mm x 300 mm ghandhom jinghalqu ftemperatura ta’ -40 °C * 5 °C ghal perjodu ta’
6 sighat; ghandhom imbaghad jitqieghdu ghall-berah ftemperatura ta’ 23 °C + 2 °C ghal siegha jew sakemm
l-ekwilibriju tat-temperatura jintlahaq mill-bicciet tat-test. Imbaghad dawn ghandhom jitpoggew farja ticcir-
kola ftemperatura ta’ 72 °C = 2 °C ghal 3 sighat. Wara li jitpoggew mill-g¢did fil-miftuh ftemperatura ta’
23°C + 2°C u jitkesshu ghal dik it-temperatura, il-kampjuni tat-test ghandhom jigu ezaminati.

L-indicijiet tad-diffikultajiet tal-karatteristici sekondarji
Bla kulur Moghti kulur hafif

Kulur tas-saff intermedju jew tal-kisi tal- 1 2
plastik
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8.3

9.1.
9.1.1.

9.1.1.1.

9.1.1.2.

9.1.1.3.

9.1.2.

9.1.2.1.

9.1.2.2.

Il-karatteristi¢ci sekondarji l-ohra mhumiex involuti.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test tar-rezistenza ghall-bidliet fit-temperatura ghandu jitgies li ta rizultat sodisfacenti jekk il-kampjuni tat-
test ma juru l-ebda evidenza ta’ tixqiq, titpin, separazzjoni tas-saffi jew deterjorazzjoni apparenti ohra.

KWALITAJIET OTTICI
It-test tat-trazmissjoni tad-dawl
Apparat

Sors tad-dawl i jikkonsisti minn lampa inkandexxenti li I-filament taghha jinsab go pajp parallel bil-gisien
1,5mm x 1,5mm x 3 mm. ll-vultagg fil-filament tal-lampa irid ikun tali li t-temperatura tal-kulur tkun
2 856K £ 50K. Dan il-vultagg ghandu jigi stabbilizzat fi +1/1 000. L-istrument uzat sabiex jic¢ekkja I-voltagg
ghandu jkun ta’ ezattezza approprjata.

Sistema ottika li tikkonsisti minn lenti b'tul fokali f ta’ mill-inqas 500 mm u kkoreguta ghal aberazzjonijiet
kromatici. L-apertura shiha tal-lenti ma ghandiex tkun aktar minn f]20. Id-distanza bejn il-lenti u s-sors tad-
dawl ghandha tigi aggustata sabiex jinkiseb ragg tad-dawl li jkun sostanzjalment parallel. Ghandha tiddahhal
dijaframma sabiex id-dijametru tar-ragg ta’ dawl jigi limitat ghal 7 mm * 1 mm. Din id-dijaframma trid tkun
tinsab fdistanza ta’ 100 + 50 mm mil-lenti fuq in-naha li tkun 'l boghod mis-sors tad-dawl. Il-post tal-kejl
ghandu jittiehed fic-Centru tar-ragg tad-dawl.

It-taghmir ghall-kejl

Ir-ricevitur irid ikollu sensittivita spettrali relattiva fi ftehim sostanzjali mal-effikacja tal-luminozita spettrali
relattiva ghall-osservatur fotometriku standard tal-ICI (*) ghall-vizjoni fotopika. Il-wic¢ sensittiv tar-ricevitur
ghandu jitghatta b'mezz ta’ diffuzjoni u ghandu jkollu mill-inqas darbtejn it-tagsima trasversali tar-ragg tad-
dawl parallel emess mis-sistema ottika. Jekk tintuza sfera integranti, l-apertura tal-isfera ghandu jkollha
taqsima trasversali ta’ mill-inqas darbtejn dik tal-porzjon parallel tar-ragg.

[l-linearita tar-ricevitur u l-istrument indikatur asso¢jat mieghu ghandha tkun ahjar minn 2 fil-mija tal-parti
effettiva tal-iskala.

Ir-ricevitur ghandu jigi ¢centrat fl-assi tar-ragg tad-dawl.

Procedura

Is-sensittivita tas-sistema tal-kejl ghandha tigi aggustata b'mod li l-istrument li jindika r-rispons tar-ricevitur
jindika 100 divizjoni meta l-bicca tat-test ma tkunx imdahhla fil-moghdija tad-dawl. Meta l-ebda dawl ma
jkun gieghed jaqa’ fuq ir-ricevitur, l-istrument ghandu jaqra Zero.

Poggi I-bicca tat-test fdistanza mir-ricevitur li hija ugwali ghal approssimament hames darbiet id-dijametru
tar-ricevitur. Dahhal il-hgiega tas-sikurezza bejn id-dijaframma u r-ricevitur u aggusta l-orjentazzjoni taghha
b'tali mod li l-angolu tal-in¢idenza tar-ragg tad-dawl ikun ugwali ghal 0 £ 5°. It-trasmittanza regolari ghandha
titkejjel fuq il-bicca tat-test, u ghal kull punt imkejjel ghandhom jingraw in-numri tad-divizjonijiet, n, murija
fuq l-istrument indikatur. It-trasmittanza regolari tr hija egwali ghal n/100.

Fil-kaz tal-windskrijns, jistghu jigu applikati metodi alternattivi tat-test jew bl-uzu ta’ bicca tat-test maqtugha
mill-aktar parti catta tal-windskrijn jew bi kwadru catt imhejji specifikament b’karatteristici tal-materjal u tal-
hxuna identi¢i ghal dawk tal-windskrijn attwali, bil-kejl jittiched man-normal (perpendikolari) tal-hgiega.

Ghal windskrijns tal-vetturi M; (3 it-test ghandu jitwettaq fl-erja tat-test B definita fl-Anness 18, paragrafu
2.3, filwaqt li tigi eskluza kwalunkwe oskurazzjoni opaka li taffettwaha.

Ghall-windskrijns ta’ vetturi Ny, il-manifattur jista’ jitlob li l-istess test jista’ jitwettaq jew fl-erja tat-test B
definita fl-Anness 18, paragrafu 2.3, filwaqt li tigi eskluza kwalunkwe oskurazzjoni opaka li taffettwaha, jew
fiz-zona I definita fil-paragrafu 9.2.5.2.3 ta’ dan l-Anness.

Ghal windskrijns ta’ kategoriji ohra ta’ vetturi, it-test ghandu jitwettaq fiz-zona 1 definita fil-paragrafu
9.2.5.2.3 ta’ dan I-Anness.

(") I-Kummissjoni Internazzjonali dwar l-Illuminazzjoni

(%) Hekk kif definiti fl-Anness 7 tar-Rizoluzzjoni migbura dwar il-manifattura tal-vetturi (R.E.3) (dokument TANS/WP.29/78/Rev.2/

Amend.2).
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9.2.
9.2.1.

9.2.1.1.
9.2.1.1.1.

9.2.1.1.2.

9.2.1.1.3.

Madankollu, ghal tratturi agrikoli u forestali u ghal vetturi tas-sit tal-kostruzzjoni li ghalihom ma tkunx
possibbli li tigi stabbilita z-zona I, it-test ghandu jitwettaq fiz-zona I kif definita fil-paragrafu 9.2.5.3 ta’ dan I-
Anness.

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

Bla kulur Moghti kulur hafif
Il-kulur tal-hgieg 1 2
ll-kulur tas-saff bejn il-hgieg 1 2
(fil-kaz ta’ windskrijns laminati)
1 Mhux inkluz Inkluz
Dell ufjew oskurazzjoni opaka 1 2

[l-karatteristici sekondarji l-ohra mhumiex involuti.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-trazmittanza tad-dawl regolari ghandha titkejjel skont il-paragrafu 9.1.2 ta’ dan I-Anness u r-rizultat
ghandu jigi rrekordjat. Fil-kaz ta’ windskrijn, din m'ghandhiex tkun inqas minn 70 fil-mija. Fil-kaz ta’
hgieg li mhuwiex windskrijn, ir-rekwiziti huma specifikati fl-Anness 21.

It-test tat-taghwig ottiku
Ambitu

Il-metodu specifikat huwa metodu ta’ projezzjoni li jippermetti l-evalwazzjoni tad-distorzjoni ottika ta’ hgiega
tas-sikurezza.

Definizzjonijiet

"Devjazzjoni ottika" tfisser l-angolu bejn id-direzzjoni vera u dik apparenti ta’ punt li jidher mill-windskrijn,
fejn il-kobor tal-angolu huwa funzjoni tal-angolu tal-in¢idenza tal-linja tal-vizjoni, il-hxuna u l-inklinazzjoni
tal-windskrijn, u r-ragg tal-kurvatura "r" fil-punt tal-inc¢idenza.

Distorzjoni ottika fdirezzjoni M-M": Id-differenza algebrajika fid-devjazzjoni angolari D imkejla bejn zewg
punti M u M’ fuq il-wic¢ tal-hgiega tat-twieqi tas-sikurezza, fejn id-distanza bejn iz-zewg punti tkun tali I-
projezzjonijiet taghhom fi pjan li jkun ta’ angolu ta’ 900 mad-direzzjoni tal-vizjoni jigu separati permezz ta’
distanza imsemmija Dx (ara Figura 6).

Id-devjazzjoni kontra l-arlogg ghandha tigi meqjusa bhala pozittiva u d-devjazzjoni skont l-arlogg bhala
negattiva.

Distorzjoni ottika fil-punt M: Id-distorzjoni ottika massima ghad-direzzjonijiet kollha M-M’ mill-punt M.

Figura 6

Rapprezentazzjoni dijagrammatika tad-distorzjoni ottika

M




L 42/54 1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea 12.2.2014

9.2.1.2.

9.2.1.2.1.

9.2.1.2.2.

Noti:
Aa = al — a2, jigifieri d-distorzjoni ottika fid-direzzjoni M-M".

Ax = MC jigifieri d-distanza bejn zewg linji dritti paralleli mad-direzzjoni tal-vizjoni u li jghaddu mill-
punti M u M.

Apparat

Dan il-metodu jinvolvi I-projezzjoni ta’ slide approprjata (raster) fuq il-lizar tal-esposizzjoni minn gol-hgiega
tas-sikurezza li tkun qieghda tigi ttestjata. Il-bidla kkagunata fil-forma tax-xbiha pprojettata meta tiddahhal il-
hgiega tat-twieqi tas-sikurezza fid-direzzjoni illuminata bid-dawl tipprovdi mizura tad-distorzjoni.

L-apparat ghhandu jikkomprendi l-oggetti li gejjin, irrangati kif muri fil-Figura 9.

Progekter, ta’ kwalita tajba, b'sors tad-dawl b’punt ta’ intensita gholja, li ghandu, per ezempju, 1-karatteristici li
gejjin:

tul fokali ta” mill-ingas 90 mm,

apertura ta’ approssimament 1/2,5,

150-W bozza alogena tal-kwarz (jekk jintuza minghajr filtru),
250-W bozza alogena tal-kwarz (jekk jintuza filtru ahdar).

Il-progekter jidher skematikament fil-Figura 7. Dijaframma ta’ dijametru ta’ 8 mm titpogga bejn wiehed u
iehor 10 mm mil-lenti ta’ quddiem.

Figura 7

L-arrangament ottiku tal-progekter

F Diaframma

Sors tad-dawl |

/ \—Lenti
Kundensatur

Pjastri li jikkonsistu, per ezempju, fi skjerament ta’ forom cirkulari qawwija fuq sfond skur (ara Figura 8). L-
islajds ghandhom ikunu ta’ kwalita u kuntrast gholi bizzejjed sabiex jippermettu li jsir kejl bi zball ta” inqas
minn 5 fil-mija.

Fin-nuqqas tal-hgiega tas-sikurezza li trid tigi ezaminata, il-gisien tal-ghamliet ¢irkolari ghandhom ikunu tali
illi meta I-forom cirkolari jigu pprojettati, dawn jifformaw firxa ta’ crieki ta’ dijametru

R; +R;

1

- Ax, fejnAx = 4 mm (ara l-Figuri 6 u 9).
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Figura 8

Sezzjoni imkabbra tal-pjastra

T

%

JD

Figura 9

L-arrangament tal-apparat ghat-test tad-distorzjoni ottika

Hgiega tas-sikurezza

Projettur

Skrijn tal-wiri

Diaframma
Ry

Direzzjoni tal-harsa
Angolu tar-rake

R;=4m
R, = 2 sa 4m (4 m preferut)

9.2.1.2.3.  Stand ta’ appogg, preferibbilment wiched li jippermetti skennjar vertikali u orizontali, kif ukoll it-tidwir tal-
hgiega tas-sikurezza.

9.2.1.2.4.  Mudell ta’ kontroll, biex jitkejjel it-tibdil fid-dimensjonijiet fejn tkun mehtiega valutazzjoni rapida. Disinn
xieraq huwa muri fil-Figura 10.
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Figura 10

Disinn ghal mudell ta’ verifika xieraq

NS
\ %
( )

9.2.1.3. Procedura

Limitu ta’ fuq

Limitu t’isfel
bieha mhux distorta,
-

‘LSS
AL

+A

9.2.1.3.1.  Generali

Immonta l-windskrijn fuq l-istand ta’ appogg (paragrafu 9.2.1.2.3) fl-angolu tal-inklinazzjoni msemmi.
Ipprojetta x-xbiha tat-test mill-erja li qed tigi ezaminata. Dawwar il-windskrijn jew caqalqu orizontalment
jew vertikalment sabiex tezamina l-erja specifikata kollha.

9.2.1.3.2.  Il-valutazzjoni permezz ta’ mudell ta’ verifika

Fejn tkun bizzejjed valutazzjoni rapida b'margini ta’ zball possibbli ta’ mhux aktar minn 20 fil-mija, ikkalkula
l-valur A (ara I-Figura 10) mill-valur tal-limitu AaL ghal bidla fid-devjazzjoni u l-valur ta’ R2, id-distanza mill-
hgiega tas-sikurezza sal-iskrin tad-displej:

A = 0,145 AaL — R2

Ir-relazzjoni bejn il-bidla fid-dijametru tax-xbieha projettata Ad u I-bidla fid-devjazzjoni angolari Aa hija
moghtija permezz ta”

Ad = 0,29 Aa - R2

fejn:

Ad  hija mfissra fmillimetri,

A hija mfissra fmillimetri,
AaL  hija mfissra fminuti ta’ ark,
Aa  hija mfissra fminuti ta’ ark,
R2  hija mfissra fmetri.

9.2.1.3.3.  Il-kejl permezz ta’ mekkanizmu fotoelettriku
Fejn hu mehtieg kejl preciz b'margni possibbi ta’ zball ta’ inqas minn 10fil-mija tal-valur tal-limitu, kejjel Ad
fuq il-fus tal-projezzjoni, bil-valur tal-wisa’ tal-ispot jittiehed fil-punt fejn il-luminanza hija 0,5 drabi l-valur
massimu tal-ghoti tal-luminanza tal-ispot.

9.2.1.4. L-espressjoni tar-rizultati

Evalwa d-distorzjoni ottika tal-hgieg tas-sikurezza billi tkejjel Ad fi kwalunwke punt tal-wic¢ u fid-direzz-
jonijiet kollha sabiex issib Ad max.

9.2.1.5. Metodu alternattiv

Barra minn hekk, hija permessa teknika strijoskopika bhala alternattiva ghat-tekniki tal-projezzjoni, diment li
tinzamm il-precizjoni tal-gisien moghtija fil-paragrafi 9.2.1.3.2u 9.2.1.3.3.
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9.2.1.6.

9.2.1.7.

9.2.1.8.

9.2.2.

9.2.2.1.

9.2.2.2.

9.2.2.3.

9.2.2.4.

9.2.3.
9.2.3.1.

9.2.3.2.

9.2.4.

9.2.5.
9.2.5.1.

9.2.5.2.

9.2,5.2.1.

9.2.5.2.2.

9.2.5.2.3.

Id-distanza Ax ghandha tkun ta’ 4 mm.
[l-windskrijn ghandu jkun immontat fl-istess angolu tal-inklinazzjoni bhal fuq il-vettura.

Il-fus tal-projezzjoni fil-pjan orizzontali ghandu jinZamm bejn wiehed u iehor man-normaliskont il-linja tal-
windskrijn fdan il-pjan.

Ghandhom jitwettqu l-qisien:

Ghall-kategorija ta’ vetturi M; fl-erja tat-test A, estiza sal-pjan mezzan tal-vettura, u fil-parti korrispondenti
tal-windskrijn b'mod simmetriku mieghu madwar il-pjan longitudinali mezzan tal-vettura, u wkoll fl-erja tat-
test B imnaqgsa skont il-paragrafu 2.4 tal-Anness 18.

Ghal vetturi tal-kategoriji M u N hlief M;:
(a) Fiz-zona I kif definit fil-paragrafu 9.2.5.2 ta’ dan l-anness ghal veturi M,, M3, N, u Nj;

(b) Jew fiz-zona I kif definita fil-paragrafu 9.2.5.2 ta’ dan l-Anness jew fl-erja tat-test A, estiza sal-pjan
mezzan tal-vettura, u fil-parti korrispondenti tal-windskrijn simmetrika mieghu madwar il-pjan longitu-
dinali mezzan tal-vettura, u wkoll fl-erja tat-test imnaqqsa B skont il-paragrafu 2.4 tal-Anness 18 ghal
vetturi tat-tip Nj.

Ghal tratturi agrikoli u forestali u ghal vetturi tas-siti tal-kostruzzjoni li ghalihom ma jkunx possibbli li tigi
stabbilita z-zona I, iz-zona I' kif definita fil-paragrafu 9.2.5.3 ta’ dan l-Anness.

It-tip ta’ vettura

It-test ghandu jigi ripetut jekk il-windskrijn ikun sejjer jitwahhal fuq vettura ta’ tip li l-kamp viziv 'l quddiem

Indic¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

In-natura tal-materjal

Hgieg illustrat

(pjanéa) Hgieg float II-Hgieg irgiq tal-folja

1 1 2

Karatteristi¢i sekondarji ohra

L-ebda karatteristriku sekondarju iehor m’huwa involut.

Numru ta” windskrijns

Ghandhom jigu ssottomessi erba’ bicciet tat-test.

Id-definizzjonijiet taz-zoni

Iz-zoni A u B tal-windskrijns ta’ vetturi tal-kategorija M; u N; huma definiti fl-Anness 18 ghal dan ir-
Regolament.

Iz-zoni tal-windskrijns ghal vetturi tal-kategoriji M u N hlief M; huma definiti fuq il-bazi ta:

II-"punt tal-ghajnejn" jew il-punt "O", huwa l-punt ippozizzjonat 625 mm il fuq mill-punt R tas-sit tas-
sewwieq fil-pjan vertikali parallel mal-pjan longitudinali mezzan tal-vettura li ghaliha jkun mahsub il-
windskrijn, li jghaddi mill-assi tal-istering.

Il-linja dritta OQ li hija I-linja dritta orizzontali li tghaddi mill-punt tal-ghajn 0 u Ii hija perpendikulari mal-
pjan longitudinali medjan tal-vettura.

Zona I hija z-zona tal-windskrijn stabbilita mill-interéezzjoni tal-windskrijn mal-erba’ pjani definiti hawn taht:

P1 - Pjan vertikali li jghaddi minn 0 u jifforma angolu ta’ 15° fuq il-lemin tal-pjan longitudinali medjan tal-
vettura,

P2 - Pjan vertikali simmettriku ghal P1 madwar il-pjan longitudinali medjan tal-vettura.
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9.2.5.3.

9.2.6.

9.2.6.1.

9.2.6.2.

9.2.6.3.

9.2.6.4.

9.2.6.5.

9.3.
9.3.1.

9.3.1.1.
9.3.1.1.1.

Jekk dan mhuwiex possibbli (ezempju fin-nuqgas ta’ pjan longitudinali medjan simmettriku) P2
ghandu jkun il-pjan simmettriku ghal P1 madwar il-pjan longitudinali tal-vettura li jghaddi mill-
punt 0.

P3 - Pjan li jghaddi mill-linja dritta OQ u jifforma angolu ta’ 10° fuq il-pjan orizzontali,
P4 - Pjan li jghaddi mill-linja dritta OQ u jifforma angolu ta’ 8° taht il-pjan orizzontali.

Ghal tratturi agrikoli u forestali u ghal vetturi tas-sit tal-kostruzzjoni li ghalihom ma jkunx possibbli li tigi
stabbilita z-zona I, iz-zona I tikkonsisti mis-superfice shiha tal-windskrijn.
L-interpretazzjoni tar-rizultati

Tip ta’ windskrijn ghandu jitgies bhala sodisfacenti fir-rigward tad-distorsjoni ottika jekk, fl-erba” windskrijns
ipprezentati ghall-ittestjar, id-distorsjoni ottika ma taqbizx il-valuri moghtija hawn taht ghal kull Zona.

Il-kategorija tal-vettura Zona Valuri massimi tad-distorsjoni ottika
M; u N; A - estiz skont il-paragrafu 2’ ta’ ark
9.2.2.1
B - imnaqqas skont il-paragrafu 6" ta’ ark

2.4 tal-Anness 18

Kategoriji M u N ghajr ghal M, I 2’ ta’ ark
Vetturi agrikoli ecc. li ghalihom r 2’ ta’ ark
mhuwiex possibbli li tigi determi-

nata zona I

M’ghandu jsir ebda kejl ferja periferali 25 mm’ il gewwa mill-profil tad-disinn tal-hgieg u ta’ kwalunkwe
oskurazzjoni opaka, sakemm din ma taffetwax iz-zona estiza A jew iz-Zona I.

Ghat-tratturi agrikoli u forestali u ghall-vetturi tas-sit tal-kostruzzjoni, m'ghandu jsir ebda kejl ferja periferali
wiesgha 100 mm.

Fil-kaz ta’ windskrijns maqsumin, m'ghandu jsir l-ebda kejl fi strixxa ta’ 35 mm mix-xifer tal-windskrijn li
jkun imiss mal-pilastru divizorju.

Huwa permess valur massimu ta’ 6" ta’ ark ghall-porzjonijiet kollha taz-zona I jew taz-zona A ferja periferali
100 mm il gewwa mill-profil tad-dissin tal-hgieg.

Jistghu jkunu permessi devjazzjonijiet zghar mir-rekwiziti fl-erja tat-test B imnaqgsa skont il-paragrafu 2.4 tal-
Anness 18 bil-kundizzjoni li jkunu lokalizzati u rrekordjati fir-rapport.

It-test tas-separazzjoni tax-xbiha sekondarja
Ambitu

Huma rikkonoxxuti Zewg metodi tat-test:
It-test tal-mira, u
It-test tat-teleskopju tal-kollimazzjoni.

Dawn il-metodi tat-test jistghu jintuzaw ghall-finijiet tal-approvazzjoni, il-kontroll tal-kwalita jew l-evalwazz-
joni tal-prodott, kif xieraq.

It-test tal-mira

Apparat

Dan il-metodu jinvolvi li tigi ezaminata mira illuminata mill-hgiega tas-sikurezza. L-oggett fil-mira jista’ jkun
iddisinjat hekk illi t-test ikun jista’ jitwettaq fuq bazi semplici ta’ 'go-no go’.

[l-mira trid tkun preferibbilment wahda minn dawn it-tipi li gejjin; jigifieri, jew

(@) Oggett fil-mira “anella” imdawwal li d-dijametru ta’ fuq barra tieghu, D, ikun quddiem angolu ta’ n minuti
ta’ ark fpunt li jinsab x metri (il-Figura 11(a)), jew
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9.3.1.1.2.

9.3.1.1.3.

(b) Mira b™anella u spot” imdawwlin fejn id-dimensjonijiet huma tali li d-distanza, D, minn punt fugq it-tarf
tal-ispot sal-punt l-aktar vicin fuq gewwa tal-anella taghmel (subtends) angolu ta’ n minuti ta’ kurva fpunt
li jinsab x metri (Figura 11(b)), fejn

I-n hija l-valur tal-limitu tas-separazzjoni tax-xbicha sekondarja,
x hija d-distanza mill-hgiega tas-sikurezza sa l-oggett fil-mira (mhux anqas minn 7 m),
D tinghata bil-formola: D = x tg n

[l-mira illuminata tikkonsisti minn kaxxa illuminata, approssimament 300 mm x 300 mm x 150 mm, li n-
naha ta’ quddiem taghha hija maghmula b'mod konvenjenti hafna minn hgieg mghotti b’karta sewda opaka
jew miksija b'zebgha sewda matta.

Il-kaxxa ghandha tkun imdawla b'sors ta’ dawl xieraq. Jista’ jkun konvenjenti li wiched juza forom ohra ta’
mira, bhal dawk li jidhru fil-Figura 14. Huwa accettabbli wkoll li s-sistema ta’ mira tinbidel bsistema ta’
projezzjoni u ghalhekk ix-xbihat li jirrizultaw jistghu jigu ezaminati fuq skreen.

Procedura

Immonta l-windskrijn fl-angolu tal-inklinazzjoni specifikat fuq stand xieraq btali mod li l-osservazzjoni
titqettaq fi pjan orizzontali li jghaddi mi¢-centru tal-mira. Il-kaxxa li tipprovdi d-dawl ghandha tigi osservata,
fkamra mudlama jew nofsha mudlama, minn go kull parti tal-erja li tkun gieghda tigi ezaminata, sabiex
tinqabad il-prezenza ta’ kull xbicha sekondarja assocjata mal-oggett fil-mira mdawwal. Dawwar il-windskrijn
kif mehtieg sabiex jigi zZgurat illi tinzamm id-direzzjoni korretta tal-osservazzjoni. lista’ jintuza monokulari
ghall-osservazzjoni.

L-espressjoni tar-rizultati

Istabbilixxi jekk,

Meta tintuza l-mira (a) (ara I-Figura 11(a)), ix-xbieha primarja u sekondarja tac-cirku jisseparawx, jigifieri jekk
il-valur ta’ limitu ta’ n jingabizx, jew

Meta tintuza l-mira (b) (ara I-Figura 11(b)), ix-xbicha sekondarja tal-ispot ti¢ccaqlagx lil hinn mill-punt ta’
tangenza mat-tarf ta’ gewwa tac-cirku, jigifieri jekk il-valur tal-limitu n jinqabizx.

Figura 11

Id-dimensjonijiet tal-miri

12 mm
Spot centrali

Wisa'
tal-islot
— 4—/ ;Iﬁnz \- -—
2) . b)
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9.3.1.2.

9.3.1.2.1.

9.3.1.2.2.

Figura 12

L-arrangament tal-apparat

Hgiega tas-sikurezza

Post ta’ bira. \ g tsfdr.sde}x(\lx?lraq
osservazzjoni e ______{ } ............. .
—

Angolu tar-rake

«——— Distanza tal-osservazzjoni (X > 7 m )——

Figura 13

L-apparat ghat-test tat-teleskopju ta’ kollimazzjoni

Teleskopju tal-kollimazzjoni Ragg tad-dawl Teleskopju tal-osservazzjoni
1 2 345 6
/ i ——
8 ——
N
—_— . - 8 o P — v w— 0 w— ] e o w— w— —\Np — — " — — "
N mendentts
V"
. o Pjan tax-
Angolu tar-rake =™ Hgiega tal-hgieg xbieha

tas-sikurezza

(1) Bozza tal-lampa

(2) L-apertura tal-kondensatur > 8,6 mm

(3) Apertura ta’ skrin ta’ hgieg mithun > l-apertura tal-kondensatur

(4) Filtru tal-kulur b'togba ¢entrali b'dijametru ta’ bejn wiehed u ichor 0.3 mm, dijametru > 8,6 mm
(5) Pjanca tal-koordinati polari, dijametru > 8,6 mm

(6) Lenti akromatika, f > 86 mm, apertura 10 mm

(7) Lenti akromatika, f > 86 mm, apertura 10 mm

(8) Marka tonda sewda, b’dijametru bejn wiehed u iehor 0,3 mm

(9) Lenti akromatika, f = 20 mm, apertura < 10 mm.

It-test tat-teleskopju tal-kollimazzjoni.

Jekk mehtieg, ghandha tigi applikata l-procedura deskritta fdan il-paragrafu.

Apparat

L-apparat jinkludi kollimatur u teleskopju u jistghu jitwaqqdu skont il-Figura 13. Madankollu, tista’ tintuza
kwalunkwe sistema ottika ekwivalenti.

Procedura

It-teleskopju tal-kollimazzjoni jifforma, fl-infinita, ix-xbieha ta’ sistema ta’ koordinati polari b’punt ileqq fic-

centru taghha (ara I-Figura 14).

Fil-pjan fokali tat-teleskopju ta’ osservazzjoni, spot zghir opak b’dijametru li huwa ftit ikbar minn dak tal-
punt ta’ dawl qawwi projettat jitqieghed fuq l-assi ottika, b’hekk joskura l-punt il-qawwi.
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9.3.1.2.3.

9.3.1.3.

9.3.2.1.

9.3.3.
9.3.3.1.

9.3.3.2.

Meta windskrijn li jesibixxi xbieha sekondarja jitpogga bejn it-teleskopju u I-kollimatur, punt ichor, inqas
gawwi, jidher certu distanza 'l boghod mic-centru tas-sistema tal-polar-coordinate. Is-separazzjoni tax-xbiha
sekondarja tista’ tingara bhala d-distanza bejn il-punti li jidhru mit-teleskopju tal-osservazzjoni (ara Figura
14). (Id-distanza bejn l-ispot skur u I-punt ta’ dawl qawwi fic-Centru tas-sistema tal-polar-coordinate tirrapp-
rezenta d-devjazzjoni ottika).

L-espressjoni tar-rizultati
Il-windskrijn ghandu l-ewwel jigi ezaminat b’teknika ta’ skenjar semplici sabiex tigi stabbilita l-erja li taghti I-
aktar xbicha sekondarja gawwija. Din l-erja ghandha mbaghad tigi ezaminata bis-sistema tat-teleskopju-

kollimatur fl-angolu ta’ inc¢idenza x-xieraq. Is-separazzjoni massima tax-xbicha sekondarja ghandha mbaghad
titkejjel.

Id-direzzjoni tal-osservazzjoni fil-wic¢ wati orizzontali ghandha tinzamm bejn wiched u ichor normali mal-
linja tal-windscreen fdan il-wic¢ wati.

Il-kejl ghandu jitwettaq fiz-zoni kif definiti fil-paragrafu 9.2.2. hawn fuq skont il-kategoriji tal-vetturi.
It-tip ta’ vettura

It-test ghandu jigi ripetut jekk il-windskrijn ikun sejjer jitwahhal fuq vettura ta’ tip li I-kamp viziv 'l quddiem

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

In-natura tal-materjal

Hgieg illustrat (pjanca) Hgieg float 1I-Hgieg irqgiq tal-folja

1 1 2

Karatteristici sekondarji ohra

L-ebda karatteristriku sekondarju iehor m’huwa involut.

Numru ta’ windskrijns

Ghandhom jigu ssottomessi erba’ windskrijns ghat-test.
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Figura 14

EZzempju ta’ osservazzjoni permezz tal-metodu tat-test tat-teleskopju ta’ kollimazzjoni

30°

Ggo

20

Xbieha
sekondarja

Xbieha
primarja

10°

30°

Spot skur
(Centru tal-kamp viziv)

>
A

9.3.5. Interpretazzjoni tar-Rizultati

Tip ta’ windskrijn ghandu jigi kkunsidrat sodisfacenti fir-rigward tas-separazzjoni tax-xbieha sekondarja jekk,
fl-erba’ windskrijns sottomessi sabiex jigu ttestjati, is-separazzjoni tax-xbieha primarja u ta’ dik sekondarja
fkull Zona jew erja tat-test ma tkunx aktar mill-valuri massimi li gejjin:

Il-kategorija tal-vettura Zona Valuri massimi tad-distorsjoni ottika
M; u N; A - estiz skont il-paragrafu 15 ta’ ark
9.2.2.1
B - imnaqqas skont il-paragrafu 25" ta’ ark

2.4 tal-Anness 18

Kategoriji M u N ghajr ghal M, I 15 ta’ ark
Vetturi agrikoli ecc. li ghalihom r 15" ta’ ark
mhuwiex possibbli li tigi determi-

nata zona I

9.3.5.1.  M'ghandu jsir ebda kejl ferja periferali 25 mm’ il gewwa mill-profil tad-disinn tal-hgieg u ta’ kwalunkwe
oskurazzjoni opaka, sakemm din ma taffetwax iz-zona estiza A jew iz-Zona L.

9.3.5.2.  Ghat-tratturi agrikoli u forestali u ghall-vetturi tas-sit tal-kostruzzjoni, m'ghandu jsir ebda kejl ferja periferali
wiesgha 100 mm.

9.3.5.3.  Fil-kaz ta’ windskrijns maqsumin, m’'ghandu jsir l-ebda kejl fi strixxa ta’ 35 mm mix-xifer tal-hgiega li jkun
imiss mal-pilastru divizorju.

9.3.5.4.  Huwa permess valur massimu ta’ 25" ta’ ark ghall-porzjonijiet kollha taz-zona I jew taz-zona A li jkunu inqas
minn 100 mm mix-xifer tal-windskrijn.
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9.3.5.5.

10.
10.1.

10.2.
10.2.1.

10.2.2.

10.2.3.

10.3.

10.4.
10.4.1.

Jistghu jkunu permessi devjazzjonijiet zghar mir-rekwiziti fl-erja tat-test B imnaqgsa skont il-paragrafu 2.4 tal-
Anness 18 bil-kundizzjoni li jkunu lokalizzati u rrekordjati fir-rapport.

IT-TEST TAL-IMGIBA FIL-KAZ TA’ HRUQ (REZISTENZA GHAN-NAR)
Ghan u kamp ta’ applikazzjoni

Dan il-metodu jghin sabiex tigi stabbilita r-rata tal-hruq orizzontali tal-materjali Uzati fil-kompartiment tal-
passiggieri tal-vetturi bil-mutur (ezempju, karozzi privati tal-passiggieri, lorijiet (trakkijiet), karozzi tat-tip
estate, kowcis b'mutur) wara esposizzjoni ghal fjamma zghira tan-nar.

Dan il-metodu jippermetti t-testjar ta’ materjali u komponenti tat-taghmir interjuri ta’ vettura individwalment
jew flimkien sa hxuna ta’ 13 mm. Jintuza sabiex tigi ggudikata l-uniformita ta’ lottijiet ta’ produzzjoni ta’
dawn il-materjali rigward l-imgieba tal-hruq taghhom.

Minhabba l-hafna differenzi bejn is-sitwazzjoni fid-dinja reali u l-kundizzjonijiet precizi tat-test stabbiliti
hawnhekk (l-applikazzjoni u l-orjentazzjoni gewwa l-vettura, il-kundizzjonijiet tal-uzu, is-sorsi ta’ xeghil
tal-magna, ec¢) u l-kundizzjonijiet tat-test precizi preskritti fih, dan il-metodu ma jistax jigi kkunsidrat li
huwa xieraq ghall-evalwazzjoni tal-karatteristici kollha tal-hruq gewwa l-vetturi.

Definizzjonijiet

Ir-rata tal-hruq: ll-kwozjent tad-distanza l-mahruqa imkejla skont dan il-metodu u l-hin li jittiched sabiex
tinharaq dik id-distanza. Tigi espressa fmillimetri kull minuta.

Materjal kompost: Materjal kompost maghmul minn bosta saffi ta’ materjali simili jew differenti imwahhlin
ma’ xulxin sewwa mill-ucuh taghhom b’kolla, marbutin, miksijin, jew imwahhlin bis-shana, ecc.

Meta jinghaqdu flimkien materjali differenti b'mod intermittenti (per ezempju bil-hjata, bil-welding bi frek-
wenza gholja, bl-imsiemer irbattuti, ecc), li b’hekk jippermettu I-preparazzjoni ta’ kampjuni individwali skont
il-paragrafu 10.5, dawn il-materjali ma ghandhomx jitqiesu bhala li huma materjali komposti.

In-naha esposta: In-naha li qed thares lejn il-kompartiment tal-passiggier meta l-materjal jigi mmontat fugq il-
vettura.

Il-principju

Kampjun jinzamm orizzontalment fkontenitur forma ta’ U u jigi espost ghall-azzjoni ta’ fjamma ta’ energija
baxxa definita ghal 15-il sekonda fkompartiment ghall-kombustjoni, fejn il-flamma tahdem fuq it-tarf liberu
tal-kampjun. It-test jiddetermina jekk u meta tintefiex il-flamma jew il-hin meta I-flamma tehtieg li tipprocedi
matul distanza mkejla.

Apparat

Kompartiment tal-kombustjoni (Figura 15), perferibbilment maghmul mill-istainless steel, bid-dimensjonijiet
moghtija fil-Figura 16.

In-naha ta’ quddiem tal-kompartiment tinkludi tieqa ghall-osservazzjoni li hija rezistenti ghall-fjlamma, li tista’
tghatti n-naha ta’ quddiem kollha u li tista’ tinbena bhala panil ta’ access.

In-naha tisfel tal-kompartiment ghandha toqob ghall-arja, u n-naha ta’ fuq ghandha qasma ghall-arja mad-
dawra kollha. Il-kompartiment tal-komubustjoni jitgieghed fuq erba’ saqajn, b'gholi ta’ 10 mm. Il-komparti-
ment jista’ jkollu togba ftarf wiched ghall-introduzzjoni tal-kontenitur tal-kampjun li fih jinsab il-kampjun;
fuq in-naha opposta, tigi pprovduta togba biex jghaddi l-pajp tal-provvista tal-gass. Materjal imdewweb
jingabad f dixx (ara Figura 17) li jitpogga fin-qiegh tal-kompartiment bejn it-toqob ghall-arja minghajr ma
titghatta kwalunkwe togba ghall-arja.
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10.4.2.

10.4.3.

10.4.4.

10.4.5.

Figura 15

Ezempju ta’ kompartiment tal-kombustjoni b’kontenitur tal-kampjun u dixx ghat-taqtir

Holder tal-kampjun, li jikkonsisti fzewg pjanci metallici milwija fghamla ta’ U’ jew qafas ta’ materjal li ma
jsaddadx. Id-dimensjonijiet jinghataw fil-Figura 18.

[I-pjanca ta’ taht hija mghammra blabar u ta’ fuq btoqob korrispondenti, sabiex jigi zgurat li l-kampjun
jinzamm b'mod konsistenti. Il-labar iservu wkoll bhala punti ta’ kejl fil-bidu u fl-ahhar tad-distanza tal-hrug.

Ghandu jigi pprovdut appogg fil-forma ta’ wajers rezistenti ghas-shana b’dijametru ta’ 0,25 mm matul il-frejm
fintervalli ta” 25 mm fuq il-frejm ta’ taht fil-forma ta’ U (ara I-Figura 19).

I-pjan tal-genb ta’ taht tal-kampjuni ghandu jkun 178 mm 1 fuq mill-pjanca tal-art. Id-distanza tat-tarf ta’
quddiem tal-holder tal-kampjun mit-tarf tal-kumpartament ghandha tkun 22 mm; id-distanza tal-gnub longi-
tudinali tal-holder tal-kampjun mill-gnub tal-kumpartament ghandhom ikunu 50 mm (il-qisien kollha minn
gewwa tal-kumpartament). (Ara Figuri 15 u 16).

Burner tal-gass

Is-sors Zghir tat-tqabbid jigi provvdut minn Bunsen burner li ghandu dijametru fuq gewwa ta’ 9.5 mm. Jinsab
gol-kompartiment tat-test b'tali mod li ¢-¢entru taz-zennuna tkun 19 mm taht i¢-centru tat-tarf ta’ taht tan-
naha l-miftuha tal-kampjun (ara Figura 16).

Il-gass ghat-test

Il-gass fornut mill-burner irid ikollu valur kalorifiku ta’ madwar 38 Mjjm> (per ezempju gass naturali).

Petne tal-metall, ta’ tul ta’ mill-inqas 110 mm, b’seba’ jew tmint isnien lixxi u ittundajati kull 25 mm.
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Figura 16

Ezempju ta’ kompartiment tal-kombustjoni

Dimensjonijiet fmillimetri
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Figura 18
Ezempju tal-holder tal-kampjun
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Figura 19

EZempju tas-sezzjoni tan-naha t’isfel tal-qafas fghamlu ta’ "U’ ghal facilita ta’ rfid ta’ wires
Dimensjonijiet fmillimetri
Toleranzi skont 1SO 2768

Grooves Tul (direzzjoni tal-kampjun)

Genb tal-gafas estern

Grooves

10.4.6. Stop-watch ta’ precizjoni sa 0,5 sek.

10.4.7. L-armarju tal-ventilazzjoni ghall-kimici perikoluzi

Il-kamra tal-kombustjoni tista’ titqieghed ftaghqida flimkien ta’ armarju tal-ventilazzjoni sakemm il-volum
intern ta’ dan tal-ahhar ikun mill-ingas 20 darba, izda mhux aktar minn 110 drabi, akbar mill-volum tal-
kamra tal-hruq u sakemm l-ebda gies wahdieni tal-gholi, tal-wisa’, jew tat-tul tal-armarju tal-ventilazzjoni ma

jkun akbar minn 2!/2,5 darbiet il-wiehed jew l-iehor miz-zewg gisien l-ohra.

Qabel it-test, ghandha titkejjel il-velocita vertikali tal-arja minn gol-fume cupboard, 100 mm il quddiem
minn u fuq in-naha ta’ wara mill-ahhar post tal-kompartiment tal-hrug. Ghandha tkun bejn iz-0.10 u z-
0.30 m/s sabiex jigi evitat kull skomdu possibbli lill-operatur mill-prodotti li jinharqu. Huwa possibbli li
tintuza vetrina li hi mghammra b'ventrilatur ghall-estrazzjoni tal-arja b’ventilazzjoni naturali u velocita tal-arja

xieqa.
10.5. Kampjuni
10.5.1. II-forma u d-dimensjonijiet

Il-forma u d-dimensjonijiet tal-kampjuni jinghataw fil-Figura 20. Il-hxuna tal-kampjun tikkorrispondi ghall-
hxuna tal-prodott li se jigi ttestjat. Ma tridx tkun aktar minn 13 mm. Meta t-tehid tal-kampjuni jippermetti
dan, il-kampjun ghandu jkollu sezzjoni kostanti matul it-tul kollu tieghu. Meta I-forma u d-dimensjonijiet ta’
prodott ma jippermettux it-tehid ta’ kampjun tad-daqs imsemmi, iridu jigu osservati d-dimensjonijiet minimi

li gejjin:
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10.5.2.

10.5.3.

10.6.
10.6.1.

10.6.2.

10.6.3.

(a) Ghal kampjuni li ghandhom wisa’ ta’ 3 sa 60 mm, it-tul irid ikun ta’ 356 mm. Fdan il-kaz il-materjal jigi
ttestjat fuq il-wisa’ tal-prodott;

(b) Ghal kampjuni li jkollhom wisa'ta’ 60 sa 100 mm, it-tul ghandu jkun ghallinqas 138 mm. Fdan il-kaz il-
potenzjal tad-distanza tal-hruq tikkorrespondi ghat-tul tal-kampjun, il-kejl jibda mill-ewwel punt ta’ kejl.

(c) Kampjuni b'wisa’ ta’ inqas minn 60 mm u tul ta’ ingas minn 356 mm, kampjuni ta’ wisa’ ta’ 60 sa
100 mm u tul ta’ ingas minn 138 mm, ma jistghux jigu ttestjati skont il-metodu prezenti, u lanqas ma
jistghu jigu ttestjati kampjuni ta’ wisa’ inqas minn 3 mm.

Figura 20

Kampjun
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Tehid ta” kampjuni

Ghandhom jittichdu mill-inqas hames kampjuni mill-materjal li jkun ghaddej mit-test. Fil-materjali li jkollhom
rati ta’ hruq li jkunu differenti skont id-direzzjoni tal-materjal (dan jigi stabbilit mit-testijiet preliminari) il-
hames kampjuni (jew aktar) ghandhom jittichdu u jitqieghdu fl-apparat tat-test b'tali mod illi titkejjel 1-oghla
rata tal-hrugq.

Meta l-materjal jigi fornut fwisghat stabbiliti ghandu jinqata’ tul ta’ mill-ingas 500 mm li jkopri l-wisa’ kollu.
Mill-bicca li tingata’ b’dan il-mod, il-kampjuni jridu jittiehdu fmhux inqas minn 100 mm mit-tarf tal-materjali
u fpunti ekwidistanti minn xulxin.

Il-kampjuni ghandhom jittichdu bl-istess mod minn prodotti lesti meta I-ghamla tal-prodott tippermetti dan.
Jekk il-hxuna tal-prodott tkun aktar minn 13-il mm, din ghandha titnagqas ghal 13-l mm permezz ta’
process mekkaniku applikat fuq in-naha li ma tharisx lejn il-kompartiment tal-passiggieri.

[l-materjali komposti (ara I-paragrafu 10.2.2) ghandhom jigu ttestjati daqs li kieku kienu omogenji.

Fil-kaz ta’ materjali maghmulin minn saffi fuq xulxin ta’ kompozizjoni differenti li ma humiex materjali
komposti, is-saffi kollha inkluzi ffond ta’ 13 mm mill-wic¢ li jkun ihares lejn il-kompartament tal-passiggier
ghandhom jigu ittestjati individwalment.

L-ikkondizzjonar

Il-kampjuni ghandhom jigu kkundizzjonati ghal mill-inqas 24 siegha izda mhux iktar minn 7 ijiem ftem-
peratura ta’ 23 °C + 2 °C u umdita relattiva ta’ 50 £ 5 fil-mija u ghandhom jinzammu fdawn il-kundizz-
jonijiet sa immedjatament qabel l-ittestjar.

Procedura
Qieghed il-kampjuni bl-ucuh piluzi jew ittrapuntati taghhom fuq wice catt, u omxot ghal darbtejn kontra l-pil

bl-uzu tal-moxt (ara l-paragrafu 10.4.5).

Poggi l-kampjun gol-kontenitur tal-kampjun (paragrafu 10.4.2) sabiex in-naha l-esposta thares l-isfel, lejn il-
fjamma.

Aggusta l-fjamma tal-gass ghal gholi ta’ 38 mm permezz tal-marka fil-kompartiment, bit-taghmir ghad-dhul
tal-arja gol-berner maghlug. ll-fiamma tan-nar ghandha tagbad ghal mill-inqas minuta, sabiex tigi stabilizzata,
qabel jibda l-ewwel test.
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10.6.4.

10.6.5.

10.6.6.

10.6.7.

10.6.8.

10.7.

10.8.

10.9.

10.9.1.

10.9.2

11.

11.1.1.

11.1.2.

11.1.3.

11.1.4.

Imbotta l-kontenitur tal-kampjun gol-kompartiment tal-kombustjoni sabiex it-tarf tal-kampjun jigi espost
ghall-fjamma, u wara 15-il sekonda aqtal-fluss tal-gass.

Il-kejl tal-hin tal-hruq jibda fil-mument meta s-sieq tal-fjamma tagbez l-ewwel punt tal-kejl. Osserva t-tixrid
tal-flamma fil-genb (ta’ fuq jew ta’ taht) li tinharaq aktar malajr.

Il-kejl tal-hin tal-hruq jitlesta meta 1-fjamma tkun waslet fl-ahhar punt tal-kejl jew meta I-flamma tintefa qabel
ma tasal sa dak il-punt. Jekk il-fiamma ma tilhagx I-ahhar punt tal-kejl, kejjel id-distanza l-mahruqa sal-punt
fejn il-fiamma tkun intfiet. Id-distanza tal-hruq hija l-parti mill-kampjun li nqerdet, fil-wic¢ jew gewwa,
permezz tal-hrug.

Jekk il-kampjun ma jagbadx jew ma jkomplix jagbad wara li tkun intefa I-burner, jew il-flamma ma tintefiex
gabel ma tilhaq l-ewwel punt ta’ kejl, sabiex ma jitkejjel l-ebda hin tal-hrugq, fir-rapport tat-test ikteb li I-hruq
huwa ta’ 0 mm/minuta.

Meta tkun se twettaq serje ta’ testijiet jew tirrepeti xi testijiet, kun zgur qabel ma tibda test li t-temperatura
tal-kompartiment tal-kombustjoni u tal-kontenitur tal-kampjun ma tagbizx it-30° C.

Kalkolu

Ir-rata ta’ hruq, B, fmillimetri kull minuta, hija moghtija permezz tal-formola:

B = st x 60;

fejn:

S hija d-distanza l-mahruqa, fmillimetri,

T huwa l-hin, fsekondi, li jittiehed sabiex tinharaq id-distanza s.

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

I-hgieg tas-sikurezza miksi bil-materjal tal-plastik (il-paragrafu 2.4 ta’ dan ir-Regolament) u I-hgieg-plastik (il-
paragrafu 2.5 ta’ dan ir-Regolament) ghandu jitgies bhala sodisfacenti mill-perspettiva tat-test tar-rezistenza
ghan-nar jekk ir-rata tal-hruq ma taqbizx il-90 mm/min.

Il-hgieg tal-plastik rigidu (il-paragrafu 2.6.1 ta’ dan ir-Regolament), il-hgieg tal-plastik flessibbli (il-paragrafu
2.6.2 ta’ dan ir-Regolament) u l-unitajiet b'iktar minn hgiega wahda tal-plastik rigidu ghandhom jitgiesu bhala
sodisfacenti mill-perspettiva tat-test tar-rezistenza ghan-nar jekk ir-rata tal-hruq ma tagbizx 110 mm/min.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-BRIX

Kimici uzati ghat-test

Soluzzjoni tas-sapun li ma tobroxx: 1 fil-mija skont il-piz ta’ potassium oleate filma dejonizzat;
Soluzzjoni tat-tindif tat-twieqi: soluzzjoni milwiema ta’ isopropanol u dipropylene glycol monomethyl ether

fkoncentrazzjoni ta’ bejn 5 u 10 fil-mija skont il-piz kull wiehed u idrossidu tal-ammonju fkoncentrazzjoni
bejn 1u 5 fil-mija skont il-piz;

Alkohol denaturat mhux imhallat bl-ilma: parti wahda skont il-volum ta’ alkohol metiliku 10 partijiet skont
il-volum ta’ alkohol etiliku.

Petrol jew petrol ta’ referenza ekwivalenti: tahlita ta’ 50 fil-mija skont il-volum ta’ toluwen, 30 fil-mija skont
il-volum ta’ 2,2,4-trimetilpentan, 15 fil-mija skont il-volum ta’ 2,4,4-trimetil-1-pentan u 5 fil-mija skont il-
volum ta’ etil alkohol:

N.B. Il-kompozizzjoni tal-petrol li jintuza ghandha tigi rrekordjata fir-rapport tat-test;
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11.1.5.

11.2.
11.2.1.

11.2.2.

11.2.3.

11.2.3.1.

11.2.3.2.

11.2.4.

11.2.4.1.

11.2.4.2.

Kerosin ta’ referenza: tahlita ta’ 50 fil-mija skont il-volum ta’ n-octane u 50 fil-mija skont il-volum ta’ n-
decane.

Metodu tal-ittestjar
Test tal-immersjoni
Ghandhom jigu ttestjati erba’ kampjuni ta’ 180 mm x 25 mm ghal kull test u ghal kull sustanza kimika

specifikata fil-paragrafu 11.1. hawn fuq, billi tintuza bicca tat-test gdida ghal kull test u ghal kull prodott tat-
tindif.

Qabel kull test, il-kampjuni ghandhom jitnaddfu skont l-istruzzjonijiet tal-manifattur, imbaghad jigu kkun-
dizzjonati ghal 48 siegha ftemperatura ta’ 23°C + 2°C u umdita relattiva ta’ 50 fil-mija = 5 fil-mija. Dawn il-
kundizzjonijiet ghandhom jinZammu matul it-testijiet kollha.

Il-kampjuni ghandhom jigu mghaddsa kompletament fil-likwidu tat-test u ghandhom jinZammu ghal minuta,
imbaghad jitnehhew u jitnixxfu minnufih b'¢arruta nadifa assorbenti tal-qoton.

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

Bla kulur Moghti kulur hafif

Kulur tas-saff intermedju jew tal-kisi tal- 2 2
plastik

[l-karatteristici sekondarji l-ohrajn ma humiex involuti.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test tar-rezistenza ghas-sustanzi kimici ghandu jitqies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk il-kampjun ma juri
l-ebda trattib, viskozita, xeghir jew telf apparenti tat-trasparenza.

Sett ta’ kampjuni ghandu jitgies bhala sodisfacenti fir-rigward tat-test tar-rezistenza ghal agenti kimici jekk
mill-inqas tlieta mill-erba’ testijiet imwettqa b’kull kimika jkun ta rizultat sodisfacenti.

Procedura tat-test taht taghbija

Il-kampjun ghandu jigi semplicement appoggjat bhala driegh livell orizzontali bejn appogg ftarf fiss fuq naha
wahd b'mod i l-wisa’ kollu jistrieh fuq tastatur (fulkru) li jkun 51 mm mill-appogg fit-tarf fiss. Ghandha
tiddendel taghbija mit-tarf fiss tal-kampjun tat-test fdistanza ta’ 102 mm mill-fulkru kif muri fil-Figura 21
hawn taht:

Figura 21

Metodu ta’ arrangament tal-kampjun

Unita: mm

51 102

Kampjun

/ !

A A

Punt tal-fulkru

hxuna tal-pjanca

W

Tarf imwahhal

Load

Il-massa tat-taghbija ghandha tkun 28,7 t* g fejn t hija l-hxuna fmm tal-kampjun ghat-test. Il-pressjoni li
tirrizulta fuq il-fibra ta’ barra tal-kampjun hija madwar 6,9 MPa.

Ezempju: Ghal kampjun bi hxuna ta’ 3 mm imgieghed b'mod orizzontali bejn xifer fiss 1 isfel u xifer ta’
fulkru 1 fuq separati minn 51 m, it-taghbija 1 isfel applikata £102 mm mill-fulkru ghandha tkun
258 g.
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11.2.6.2.1.

11.2.6.2.2.
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12.1.

Wagqt i jinghafas il-kampjun, wahda mill-kimici preskritti ghandha tigi applikata fuq is-superfice ta’ fuq tal-
kampjun fuq il-punt tal-fulkru. Il-kimika ghandha tigi applikata b’pinzell artab, wiesa’ 13 mm, li jigi mxarrab
qabel kull passata. Ikunu mehtiega ghaxar passati individwali fintervalli ta’ 1 s tul il-wisa’ tal-kampjun, filwaqt
li jigu evitati t-tarf u x-xfar (ara l-Figura 22).

Figura 22

Metodu ta’ applikazzjoni tal-kimici fuq il-kampjun

Unita: mm

Tarf imwahhal
Punt tal-fulkru

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

Bla kulur Moghti kulur hafif

I-kulur tal-plastik kisi jew hgieg tal-plastik 1 2

Il-karatteristici sekondarji l-ohrajn ma humiex involuti.

L-interpretazzjoni tar-rizultati
It-test tar-rezistenza ghas-sustanzi kimici ghandu jitgies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk il-kampjun ma juri

l-ebda trattib, viskozita, xeghir jew telf apparenti tat-trasparenza.

Sett ta’ kampjuni ghandu jitqies bhala sodisfacenti fir-rigward tat-test tar-rezistenza ghas-sustanzi kimici jekk
tigi ssodisfata wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:

It-testijiet kollha taw rizultat sodisfacenti;

Wara li test wiched ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, serje ohra ta’ testijiet imwettqa fuq sett gdid ta’
kampjuni taghti rizultati sodisfacenti.

IT-TEST TAL-FLESSIBBILTA U T-TEST TAL-LIWI

Ambitu

B'dan it-test irid jinstab jekk tip ta’ plastik ghandux jigi kklassifikat fil-kategoriji ta’ plastik rigidu jew flessibbli.

Metodu tal-ittestjar

Mill-materjal tal-hxuna nominali jinqata’ kampjun rettangolari catt b'tul ta’ 300 mm u wisa’ ta’ 23 mm u jigi
kklampjat b'mod orizzontali fapparat ghall-ikklampjar b'mod 1i 275 mm mit-tul tal-kampjun jestendu b'mod
hieles fuq l-apparat ta’ Zamma. Dan it-tarf hieles ghandu jkun appoggat b'mod orizzontali minn apparat
xieraq sakemm jibda t-test. Sittin sekonda wara t-tnehhija ta’ dan l-appogg, id-devjazzjoni vertikali tat-tarf
hieles tigi indikata fmm. Jekk din id-devjazzjoni tagbez il-50 mm, wara jsir test tat-tiwi ta’ 180°. Il-kampjun
jintewa b’'mod konc¢iz, wara jintewa madwar bicca pjanca hoxra 0,5 mm b'mod li jmissha b'mod issikkat miz-
zewg nahat.

Kundizzjonijiet tal-ittestjar

It-Temperatura: 20 °C +2 °C

Umdita relattiva: 60 + 5 fil-mija
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12.4. Rekwiziti

Id-devjazzjoni vertikali trid tkun aktar minn 50 mm ghall-plastik flessibbli, u 10 sekondi wara liwi ta’ 180°,
il-materjal ma jrid juri l-ebda hsara qisha ksur fil-punt tal-qfil (ara I-figura 23).

13. It-test tas-sega
13.1 Ambitu

Dan it-test jaghti metodu semplici biex tigi stabbilita l-aderenza tal-kisi mas-subsuperfice. Jistghu jigu evalwati
I-fragilita u karatteristii ohra tas-sahha.

13.2. Apparat

Ghodda tal-qtugh b6 ixfafar imgieghda 1 minn xulxin. Lenti bi tkabbir ta’ 2 x biex jigi ezaminat il-kampjun
tas-sega (ara 1-Figura 24).

Figura 23

L-arrangament tat-test tal-flessibbilta
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Figura 24
Ghodda b’sitt xfafar

0,05 (meta t-tarf li jagta’® jkun
"{ |‘7 ittiekel ghal 0.1 jinhtieg li

terga’ ssinnu)

Dettall fi 8

8 30

\ [AAAALA .
1
: \ 1 jaqtghu
«——p Huwa importanti li t-truf ta’ | 40°
16 gwida u t-truf li jaqtghu
< > jkunu fuq l-istess dijametru

—_—
Direzzjoni tal-qatgha

[I-Metodu tat-Test

Aqta’ minn gol-kisi ghal fuq is-subsuperfice mudell b'6 qatghat u ichor perpendikulari mieghu sabiex
tinholoq gradilja b'25 kaxxa (qatgha gradilja).

L-ghodda tal-qtugh ghandha titmexxa b'velocita ta’ 2 sa 5 cm/s sabiex il-qatghat jilhqu s-sottosuperfice izda
ma jippenetrawx fil-fond hafna.

Il-qtugh isir b'mod li z-zewgt irjus principali fix-xifer tal-apparat imissu s-superfice b'mod uniformi. Wara t-
test, il-qatghat jigu ezaminati b’lenti sabiex jigi ¢cekkjat li jilhqu s-sottosuperfice. It-test isir mill-anqas fzewg
pozizzjonijiet differenti tal-kampjun. Wara li jsiru l-qatghat, huma jigu mfarfra 5 darbiet bi pressjoni hafifa
fiz-zewg direzzjonijiet dijagonali bi xkupilja tal-idejn blanzit tal-poliamid.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Il-qatghat gradilja huma ezaminati b’lenti. Jekk ix-xfar maqtughin jkunu perfettament lixxi u jekk l-ebda parti
mill-kisi ma tkun distakkata, fdak il-kaz hija tinghata valur tas-sega ta’ Gt0. Jekk ikun hemm frammenti zghar

distakkati fl-intersezzjoni tal-qatghat u jekk l-erja esposta tammonta ghal madwar 5 fil-mija tal-gradilja, il-
valur tal-qatgha jkun Gtl.

Erjas akbar ta’ stakkament jinghataw grad fil-medda ta’ Gt2 sa Gt5.

Grad tal-valur tal-qatgha Erja esposta tal-erja tal-gradilja
Gt2 bejn 5u 15 fil-mija
Gt3 bejn 15 u 35 fil-mija
Gt4 bejn 35 u 65 fil-mija
Gt5 iktar minn 65 fil-mija
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1.1.

1.1.2.1.

1.1.2.2.

1.2.

2.1.1.

2.2.

2.3.

ANNESS 4

WINDSKRIJNS TAL-HGIEG IMSAHHAH

DEFINIZZJONI TA’ TIP

Il-windskrijns tal-hgieg imwebbes ghandhom jitqiesu li jappartjenu ghal tipi differenti jekk jiddifferixxu fmill-
inqas wahda mill-karattestici principali jew sekondarji li gejjin.

Il-karatteristici principali huma kif gej:

L-ismijiet kummer¢jali jew trade marks;

Il-forma u d-dimensjonijiet.

Windskrijns tal-hgieg imwebbes jigu kkunsidrati li jappartjenu ghal grupp wiched jew ichor minn Zewg
gruppi ghall-finijiet tat-testijiet tal-frammentazzjoni u tal-karatteristici mekkanici, jigifieri:

Windskrijns catti, u
Windskrijns gejjin ghat-tond.

Il-kategorija tal-hxuna fi li fiha tinsab il-hxuna nominali “e”, (tigi permessa tolleranza tal-manifattura ta’
+ 0,2 mm):

Kategorija I e <4,5mm
Kategorija 1I 4,5mm < e < 5,5mm
Il-Kategorija Il 5,5 mm < e < 6,5 mm

Kategorija IV 6,5mm < e

Il-karatteristici sekondarji huma kif gej:

in-natura tal-materjal (hgieg illustrat (pjanca), hgieg float, hgieg tal-folja);
kulur (minghajr kulur jew moghti kulur hafif);

l-inkorporazzjoni jew xorta ohra tal-kondutturi;

L-inkorporazzjoni jew xorta ohra tal-oskurazzjoni opaka.

IT-TEST TAL-FRAMMENTAZZJONI
Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

In-natura tal-materjal biss hija involuta.
Hgieg float u hgieg tal-folja jigu kkunsidrati li ghandhom l-istess indi¢i ta’ diffikulta.

It-testijiet tal-frammentazzjoni jridu jigu ripetuti mal-bidla minn hgieg illustrat (pjanca) ghal hgieg float jew
hgieg tal-folja, u vice versa.

In-numru tal-bicciet tat-test

Iridu jigu ttestjati sitt bicciet tat-test mis-serje tal-izghar erja zviluppata u sitt kampjuni mis-serje tal-ikbar erja
zviluppata, maghzula kif preskritt fl-Anness 13.

Zoni differenti ta’ hgieg

Windskrijn tal-hgieg imwebbes irid jinkludi zewg zoni ewlenin, FI u FIL Jista’ jinkludi wkoll Zona intermed-
jatja, FIIl. Dawn iz-zoni huma definiti hawn isfel:
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2.3.1.

2.3.2.1.

2.3.2.2.

2.3.2.3.

2.3.2.4.

2.4.

2.5.
2.5.1.

2.6.
2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.1.1.

2.6.1.1.2.

2.6.1.1.3.

Iz-zona FI: Zona periferali ta’ frammentazzjoni fina, ta’ wisa’ ta’ mill-inqas 7 cm, mad-dawra kollha tat-tarf
tal-windskrijn u li tinkludi strixxa fuq barra ta’ wisa’ ta’ 2 cm li ma tigix suggetta ghall-valutazz-
joni;

Iz-z0na FII: Zona ta’ vizibbilta ta’ frammentazzjoni li tvarja, li dejjem tinkludi parti rettangolari b’gholi ta’
mill-inqas 20 cm u tul ta’ mill-ingas 50 cm.

Ghall-vetturi tal-kategorija M;, i¢-centru tar-rettangolu ghandu jkun ¢irku li jkollu radju ta’ 10 cm fuq il-
projezzjoni ta’ nofs is-segment V;-V,.

Ghall-vetturi tal-kategoriji M u N hlief M;, i¢c-centru tar-rettangolu ghandu jkun ¢irku li jkollu radju ta’ 10 cm
iccentrat fuq il-projezzjoni tal-punt 0;

Ghat-tratturi agrikoli u forestali u ghall-vetturi tas-sit tal-kostruzzjoni, il-pozizzjoni taz-zona tal-vizibilita
ghandha tigi indikata fir-rapport tat-test.

L-gholi tar-rettangolu ta’ fuq jista’ jitnaqqas ghal 15 cm ghal windskrijns li ghandhom gholi ta’ inqas minn
44 cmy;

[z-zona FIII: Zona intermedjarja, ta’ wisa’ ta’ mhux aktar minn 5 cm, bejn iz-zoni FI u FIL

Metodu tal-ittestjar

Il-metodu uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, paragrafu 1.

I-punti tal-impatt (ara l-Anness 17 u l-Figura 2).

I-punti tal-impatt jintghazlu kif gej:
Punt 1: fil-parti centrali taz-zona FII ferja ta’ stress gholi jew baxx,
Punt 2: fiz-zona FIII, kemm jista’ jkun vicin tal-pjan vertikali ta’ simmetrija ta’ Zona FII,

Punti 3 u 3 3 cm mit-truf ta’ medjan wiehed tal-bicca tat-test; fejn ikun hemm marka tat-tong, wiehed
mill-punti tal-ksur irid ikun hdejn it-tarf 1i jkollu l-marka tat-tong u l-ichor hdejn it-tarf I-

oppost,
Punt 4: fil-post fejn ir-ragg tal-kurvatura huwa l-izghar fuq l-itwal medjan,
Punt 5: 3 cm mit-tarf tal-bicca tat-test fil-post fejn ir-ragg tal-kurvatura tat-tarf huwa l-izghar, jew lejn

ix-xellug jew lejn il-lemin.
Ghandu jitwettaq test tal-frammentazzjoni fkull wiched mill-punti 1, 2, 3, 3’, 4 u 5.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Test jitgies bhala li jaghti rizultat sodisfacenti jekk il-frammentazzjoni tissodisfa I-kundizzjonijiet kollha
moghtija fil-paragrafi 2.6.1.1, 2.6.1.2 u 2.6.1..3 hawn taht.

Iz-zona FI:

In-numru ta’ frammenti fkull forma kwadra ta’ 5 cm x 5 cm mhuwiex inqas minn 40 jew aktar minn 350;
madankollu, fil-kaz ta’ ghadd ta’ inqas minn 40, jekk in-numru ta’ frammenti f xi forma kwadra
10 cm x 10 cm li tinkludi I-forma kwadra ta’ 5 cm x 5 cm mhuwiex ingas minn 160, dan ghandu jkun
inaccettabbli.

Ghall-finijiet tar-regola msemmija hawn fuq, il-framment li jestendi tul naha ta’ forma kwadra ghandu jghodd
bhala nofs framment.

[l-frammentazzjoni ma ghandhiex tigi vverifikata fi strixxa b'wisa’ ta’ 2cm madwar it-tarf tal-kampjuni, fejn
din l-istrixxa tirrapprezenta I-frejm tal-hgiega, lanqas fragg ta’ mhux aktar minn 7.5 cm mill-punt tal-impatt.
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2.6.1.1.4.

2.6.1.1.5.

2.6.1.2

2.6.1.2.1.

2.6.1.2.2.

2.6.1.2.3.

2.6.1.2.4.

2.6.1.2.4.1.

2.6.1.2.5.

2.6.1.3.

2.6.2.1.

2.6.2.2.

Huwa permess massimu ta’ tliet frammenti ta’ erja ta’ aktar minn 3 cm? L-ebda tnejn minn dawn il-
frammenti ma jistghu jigu inkluzi fl-istess ¢irku ta’ dijametru ta’ mhux iktar minn 10 cm.

Frammenti elongati jistghu jigu permessi sakemm it-truf taghhom mhumiex fforma ta’ sikkina u t-tul
taghhom ma jaqbizx is-7.5 cm, minbarra fil-kaz ipprovdut fil-paragrafu 2.6.2.2. hawn taht. Jekk dawn il-
frammenti elongati jestendu sat-tarf tal-hgiega, ma jridux jifformaw angolu ta’ aktar minn 45° maghha.

Iz-zona FII:

Il-vizibbilta residwali wara li windskrijn jitfarrak ghandha tigi vverifikata fl-erja rettangolari definita fil-para-
grafu 2.3.2. Fdak ir-rettangolu l-erja tas-superficje aggregata tal-frammenti ta’ aktar minn 2 cm? trid tirrapp-
rezenta mhux inqas minn 15 fil-mija tal-erja tar-rettangolu; madankollu, fil-kaz ta’ windskrijns ta” gholi ta’
inqas minn 44 cm, jew li l-angolu tal-istallazzjoni taghhom huwa inqas minn 15° mill-vertikali, il-persentagg
tal-vizibbilta ghandha mill-inqas tkun ugwali ghal mill-ingas 10 fil-mija tal-wic¢ tar-rettangolu korrispondenti.

L-ebda framment ma jista’ kollu erja ta’ iktar minn 16 cm? minbarra fil-kaz li hemm referenza ghalih fil-
paragrafu 2.6.2.2 taht.

Fragg ta’ mhux aktar minn 10 cm mill-punt tal-impatt, izda fdik il-parti ta¢-cirku biss li hija inkluza fiz-Zona
FII, huma permessi tliet frammenti b'erja ta’ aktar minn 16 cm + izda inqas minn 25 cm?.

[I-frammenti jridu jkunu ta’ forma sostanzjalment regolari u hielsa minn punti tat-tip deskritti fil-paragrafu
2.6.1.2.4.1 taht. Madankollu, mhux aktar minn 10 frammenti regolari huma permessi fi kwalunkwe rettan-
golu ta’ dimensjonijiet 50 x 20 cm u mhux aktar minn 25 tul il-wic¢ shih tal-windskrijn.

L-ebda framment ma ghandu jipprezenta punt ta’ tul ta’ aktar minn 35 mm imkejjel skont il-paragrafu
2.6.1.2.4.1 taht.

Framment ghandu jitgies bhala framment irregolari jekk ma jkunx jista’ jiddahhal f¢irku ta’ dijametru ta’
40 mm, jekk ikollu ghallingas punt wiched itwal minn 15 mm meta jitkejjel min-naha ta’ fuq tal-punt sas-
sezzjoni li I-wisa’ taghha hija ugwali ghall-hxuna tal-glejzing, u jekk ikollu punt wiehed jew aktar li ghandu I-
angolu ta’ fuq izghar minn 40°.

Frammenti ta’ forma elongata ghandhom ikunu permessi fiz-Zona FII kollha, sakemm ma jkollhomx tul ta’
aktar minn 10 cm, minbarra fil-kaz ipprovvdut fil-paragrafu 2.6.2.2 taht.

1z-zona FIII

[l-frammentazzjoni fdin iz-Zona ghandu jkollha karatteristici intermedjarji bejn dawk tal-frammenti rispetti-
vament permessi ghaz-zewg zoni girien taghha (FI u FII).

Windskrijn sottomess ghall-approvazzjoni ghandu jitgies bhala sodisfacenti mil-lat tal-frammentazzjoni jekk
tigi ssodisfata ghallingas wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:

Meta t-testijiet kollha mwettqa permezz tal-punti tal-impatt definiti fil-paragrafu 2.5.1 fuq ikunu taw rizultat
sodisfacenti;

Meta test wiched fost dawk imwettqa permezz tal-punti tal-impatt preskritti fil-paragrafu 2.5.1 ikun ta
rizultat mhux sodisfacenti, filwaqt li jitqiesu d-devjazzjonijiet li ma jaqbzux il-limiti li gejjin:

[z-zona FI: mhux aktar minn hames frammenti b'tul ta’ bejn 7,5 u 15 cm,

Iz-70na FI. mhux aktar minn tliet frammenti b’ erja 16 u 20 cm? li jinsabu barra mill-anella li ghandha
ragg ta’ 10 cm fuq il-punt tal-impatt;

[z-zona FIII: mhux aktar minn erba’ frammenti b’tul bejn 10 u 17,5 cm

u jigi ripetut fuq kampjun gdid, li jew jikkonforma mar-rekwiziti tal-paragrafu 2.6.1 jew jipprezenta devjazz-
jonijiet fil-limiti specifikati hawn fuq.
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2.6.2.3.

2.6.3.

3.1.

3.2
3.2.1.

3.2.2.

3.4.
3.4.1.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.2.2.

Meta zewg testijiet fost it-testijiet kollha mwettqa permezz tal-punti tal-impatt preskritti fil-paragrafu 2.5.1
ikunu taw rizultat mhux sodisfacenti ghad-devjazzjonijiet li ma jagbzux il-limiti specifikati fil-paragrafu
2.6.2.2, u serje ohra ta’ testijiet imwettqa fuq sett gdid ta’ kampjuni tikkonforma mar-rekwiziti ta’ paragrafu
2.6.1, jew mhux aktar minn zewg kampjuni tas-sett il-gdid jipprezentaw devjazzjonijiet fil-limiti specifikati
hawn fuq tal-paragrafu 2.6.2.2.

Jekk jinstabu d-devjazzjonijiet hawn fuq imsemmija, huma ghandhom jigu nnotati fir-rapport tat-test u r-
registrazzjoni(jiet) tax-xejra tal-frammentazzjoni tal-partijiet rilevanti tal-windskrijn ghandhom jigu mehmuza
mar-rapport.

IT-TEST TAL-FORMA TAR-RAS

Indic¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

In-numru tal-bi¢ciet tat-test

Ghal kull grupp ta’ windskrijns tal-hgieg imwebbes, ghandhom jigu soggetti ghall-ittestjar, erba’ bicciet tat-test
li ghandhom bejn wiehed u ichor l-izghar erja zviluppata u erba’ bicciet tat-test li ghandhom bejn wiched u
iehor l-ikbar erja zviluppata, fejn it-tmien kampjuni jkunu tal-istess tipi bhal dawk maghzula ghat-testijiet tal-
frammentazzjoni (ara l-paragrafu 2.2 fuq).

Alternattivament, fid-diskrezzjoni tal-laboratorji li qed iwettaq it-testijiet, ghal kull kategorija ta’ hxuna tal-
windskrijn, jigu suggetti ghall-ittestjar sitt bicciet tat-test bid-dimensjoni (1 100 x 500 mm) * 5/2 mm.

Metodu tal-ittestjar

II-metodu uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, paragrafu 3.1.
L-gholi tal-waqgha ghandu jkun 1,5 m + 0/5 mm

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Test jitgies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jinkiser il-windskrijn jew il-bicca tat-test.

Sett ta’ bicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni tat-tip tal-komponent jigiesu sodisfacenti mil-lat tat-test
tal-forma tar-ras jekk tkun giet sodisfatta wahda jew l-ohra miz-zewg kundizzjonijiet li gejjin:

It-testijiet kollha taw rizultat sodisfacenti;

Wara li test ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, serje ohra ta’ testijiet imwettqa fuq sett gdid ta’ bicciet tat-test
tkun tat rizultati sodisfacenti.

KWALITAJIET OTTICI

Ir-rekwiziti li jikkoncernaw il-kwalitajiet ottici stabbiliti fl-Anness 3, il-paragrafu 9, ghandhom japplikaw ghal
kull tip ta’ windskrijn.
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2.2.
2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.1.1.1.

ANNESS 5

HGIGIET IMWEBBSA B 'MOD UNIFORMI (¥)

DEFINIZZJONI TA’ TIP

Hgieg imwebbes b'mod uniformi jitgies bhala li jappartjeni ghal tipi differenti jekk ikun differenti fghallingas
wahda mill-karatteristici principali jew sekondarji li gejjin.

Il-karatteristici principali huma kif gej:

L-ismijiet kummer¢jali jew trade marks;

In-natura tal-process tat-tishih (termali jew kimiku);
Il-kategorija tal-forma; jigu distingwiti zewg kategoriji:
Hgieg catt,

Hgigiet catti u ghat-tond.

»

Il-kategorija tal-hxuna li fiha tinsab il-hxuna nominali “e”, (tigi permessa tolleranza tal-manifattura ta’

+ 0,2 mm):

Kategorija 1 e <3,5mm
Kategorija II 3,5mm< e <4,5mm
Kategorija III 4,5mm< e < 6,5mm
Kategorija IV 6,5mm < e

Il-karatteristici sekondarji huma kif gej:

in-natura tal-materjal (hgieg illustrat (pjanca), hgieg float, hgieg tal-folja);
kulur (minghajr kulur jew moghti kulur hafif);

l-inkorporazzjoni jew xorta ohra tal-kondutturi.

L-inkorporazzjoni jew xorta ohra tal-oskurazzjoni opaka.

IT-TEST TAL-FRAMMENTAZZJONI

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

Materjal L-indic¢i tad-diffikultajiet
Il-Hgieg ohxon tal-vetrini 2
Hgieg float 1
[I-Hgieg irqiq tal-folja 1

L-ebda karatteristriku sekondarju iehor m’huwa involut.

L-ghazla tal-bicciet tat-test

Bicciet tat-test ta’ kull kategorija tal-forma u ta’ kull kategorija tal-hxuna li huma difficli li jigu prodotti
ghandhom jintghazlu skont il-kriterji li gejjin ghall-ittestjar:

Fil-kaz tal-hgigiet catti, ghandhom jigu fornuti zewg settijiet ta’ bicciet tat-test, li jikkorrespondu ghal:

L-akbar erja zviluppata,

2.2.1.1.2. L-izghar angolu bejn zewgt ignub li jmissu ma’ xulxin.

(*) Din it-tip ta’ hgiega mwebbsa b’'mod uniformi tista’ tintuza wkoll ghall-windskrijns ghal vetturi li jimxu bil-mod li, minhabba I-mod kif

inhuma mibnijin, ma jistghux jagbzu 40 km/h.
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2.2.1.2.

Fil-kaz tal-hgigiet catti u kkurvati, ghandhom jigu fornuti tliet settijiet ta’ kampjuni, li jikkorrespondu ghal:

2.2.1.2.1. L-akbar erja zviluppata,

2.2.1.2.2. L-izghar angolu bejn zewgt ignub li jmissu ma’ xulxin,

2.2.1.2.3. L-akbar gholi tas-segment.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.3.

2.4,
2.4.1.

2.5.
2.5.1.

2.6.
2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.2.

It-testijiet li jitwettqu fuq bicciet tat-test Ii jikkorrispondu ghall-akbar erja, “S”, ghandhom jitgiesu bhala li huma
applikabbli ghal kwalunkwe erja ohra izghar minn S + 5 fil-mija.

Jekk il-kampjuni sottomessi jipprezentaw angolu y izghar minn 30°, it-testijiet jitqiesu bhala applikabbli ghall-
hgieg kollu li ghandu angolu akbar minn y - 5°.

Jekk il-kampjuni sottomessi jipprezentaw angolu y ikbar minn 30°, it-testijiet ghandhom jitgiesu bhala
applikabbli ghall-hgieg kollu li ghandu angolu ugwali ghal jew akbar minn 30°.

Jekk I-gholi tas-segment h tal-kampjuni sottomessi huwa ikbar minn 100 mm, it-testijiet ghandhom jitgiesu
bhala applikabbli ghall-hgieg kollu prodott li ghandu gholi tas-segment izghar minn h + 30 mm.

Jekk 1-gholi tas-segment tal-kampjuni sottomessi huwa izghar minn jew ugwali ghal 100 mm, it-testijiet
ghandhom jitqiesu bhala applikabbli ghall-hgieg kollu li ghandu gholi tas-segment ta’ inqas minn jew ugwali
ghal 100 mm.

In-numru ta’ bicciet tat-test kull sett

In-numru tal-bicciet tat-test fkull grupp ghandu jkun kif gej, skont il-kategorija tal-ghamla definita fil-paragrafu
1.1.3 ta’ hawn fuq:

It-tip ta” hgieg In-numru tal-bicciet tat-test

Catti 4

Ittundjati (ragg minimu tal-kurvatura > 200 mm)

Ittundjati (ragg minimu tal-kurvatura < 200 mm) 8

Metodu tal-ittestjar

I-metodu uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, paragrafu 1.

I-punti tal-impatt (ara -Anness 17 u 1-Figura 3).

Ghal hgieg catt u hgieg kkurvat, il-punti tal-impatt irrapprezentati rispettivament fl-Anness 17, il-Figuri 3(a) u
3(b) min-naha l-wahda, u fl-Anness 17, il-Figura 3(c) min-naha l-ohra, ghandhom ikunu kif gej:

Punt 1: Fic-Centru geometriku tal-hgieg.

Punt 2: Ghal hgigiet tal-hgieg ittundjat li jkollu ragg minimu tal-kurvatura “r” ta’ inqgas minn 200 mm. Il-punt
ghandu jintghazel fuq l-akbar medjan fdik il-parti tal-hgiega fejn ir-ragg ta’ kurvatura jkun l-izghar.

Erba’ bicciet tat-test ghandhom jigu ttestjati minn kull punt tal-impatt.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test ghandu jitqies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk it-tifrik jissodisfa I-kundizzjonijiet li gejjin:

In-numru ta’ frammenti fkull forma kwadra ta’ 5 x 5 cm mhuwiex inqas minn 40.

Ghall-finijiet tar-regola msemmija hawn fugq, il-framment li jestendi tul naha ta’ forma kwadra ghandu jghodd
bhala nofs framment.
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2.6.1.3.

2.6.1.4.

2.6.1.5.

2.6.1.6.

2.6.1.6.1.

2.6.1.6.2.

3.1.3.1.

3.1.3.2.

3.1.4.
3.1.4.1.

4.2.

[l-frammentazzjoni ma ghandhiex tigi vverifikata fi strixxa b'wisa’ ta’ 2 cm madwar it-tarf tal-kampjuni, fejn din
l-istrixxa tirrapprezenta l-frejm tal-hgiega; lanqas fragg ta’ mhux aktar minn 7,5 cm mill-punt tal-impatt.

Meta I-framment jestendi lil hinn miz-zona eskluza, il-parti tal-framment li taqa’ barra miz-zona biss ghandha
tigi vvalutata.

Frammenti ta’ erja ta’ aktar minn 3 cm? mhumiex permessi minbarra fil-partijiet definiti fil-paragarfu 2.6.1.3
fug.

Ebda framment itwal minn 100 mm fit-tul ma ghandu jkun permess hlief fiz-zoni definiti fil-paragrafu 2.6.1.3
hawn fuq bil-kundizzjoni li:

It-truf tal-framment ma jwasslux ghal punt.
Jekk jestendu sat-tarf tal-hgiega ma jiffurmawx angolu ta’ aktar minn 45° maghha,

Sett ta’ bicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni ghandu jigi kkunsidrat sodisfacenti mil-lat tal-frammen-
tazzjoni jekk mill-inqas tlieta mill-erba’ testijiet imwettqa fkull wiehed mill-punti tal-impatt preskritti fil-para-
grafu 2.5.1 hawn fuq ikunu taw rizultat sodisfacenti.

Jekk jinstabu d-devjazzjonijiet hawn fuq imsemmija, huma ghandhom jigu nnotati fir-rapport tat-test u r-
registrazzjoni(jiet) permanenti tax-xejra tal-frammentazzjoni tal-partijiet rilevanti tal-hgiega ghandhom jigu
mehmuza mar-rapport.

IT-TEST TAS-SAHHA MEKKANIKA

It-test b'ballun ta’ 227 g.

L-indicijiet tad-diffikultajiet tal-karatteristici sekondarji.

Materjal L-indi¢i tad-diffikultajiet Kulur L-indi¢i tad-diffikultajiet
1I-Hgieg illustrat 2 bla kulur 1
Hgieg float 1 ikkulurit 2
II-Hgieg irgiq tal-folja 1

Il-karatteristika sekondarja l-ohra (jigifieri, l-inkorporazzjoni jew in-nuqqas ta’ kondutturi) mhijiex involuta.

In-numru tal-bicciet tat-test

Sitt bicciet tat-test ghandhom jigu soggetti ghal kull kategorija ta’ hxuna kif iddefinit fil-paragrafu 1.1.4 ta’
hawn fug.

Metodu tal-ittestjar

II-metodu tat-test uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, il-paragrafu 2.1.

)

Il-gholi tal-waqgha (mill-wic¢ ta’ isfel tal-ballun sal-wic¢ ta
ta’ 2,0 m £ 0/5 mm.

fuq tal-bicca tat-test) ghandu jkun

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test ghandu jitgies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk mill-ingas hamsa mill-bicciet tat-test ma jinkisrux.

KWALITAJIET OTTICI

Id-dispozizzjonijiet li jikkoncernaw it-trazmittanza regolari tad-dawl stabbiliti fl-Anness 3, il-paragrafu 9.1,
ghandhom japplikaw ghal hgieg imwebbes b'mod uniformi jew partijiet ta’ hgieg li jinsabu fpostijiet li
huma essenzjali ghall-vizibilita tas-sewwieq.

Id-dispozizzjonijiet tal-paragrafu 9, tal-Anness 3 ghandhom japplikaw ghal hgigiet mill-hgieg imwebbes b'mod
uniformi li jintuzaw bhala windskrijns ta’ vetturi jimxu bil-mod li, mill-kostruzzjoni taghhom, ma jistghux
jagbzu 40 km/h. Dan ma ghandux japplika ghal windskrijns catti li jaqghu fi grupp diga approvat.
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1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

2.2

ANNESS 6

WINDSKRIJNS TAL-HGIEG LAMINAT ORDINARJU

DEFINIZZJONI TA’ TIP

Windskrijns tal-hgieg laminat ordinarju jitgiesu bhala li jappartjenu ghal tipi differenti jekk ikunu differenti £
ghallinqas wahda mill-karatteristi¢i principali jew sekondarji li gejjin.

Il-karatteristici principali huma kif gej:

L-ismijiet kummer¢jali jew trade marks.

L-ghamla u l-gisien,

Windskrijns tal-hgieg laminat ordinarju ghandhom jitqiesu bhala li jappartjenu ghal grupp wiched ghall-
finijiet tat-testijiet tal-karatteristici mekkanici u tar-rezistenza ghall-ambjent.

In-numru ta’ saffi tal-hgieg,

[I-hxuna nominali ‘e’ tal-windskrijn, hija permessa tolleranza tal-manifattura ta’ 0,2. n mm (n’ huwa n-numru
ta’ saffi ta’ hgieg fil-windskrijn) izjed jew inqas minn valur nominali,

[I-hxuna nominali tas-saff jew tas-saffi tan-nofs,

In-natura u t-tip tas-saff jew tas-saffi tan-nofs (per ezempju, saff jew tas-saffi tan-nofs tal-PVB jew ta’ materjal
tal-plastik).

Il-karatteristi¢i sekondarji huma kif gej:

In-natura tal-materjal (hgieg illustrat (pjanca), hgieg float, hgieg tal-folja),

I-kulur (totali jew parzjali) tas-saff jew tas-saffi tan-nofs (bla kulur jew ikkulurit),

I-kulur tal-hgieg (bi jew minghajr kulur),

L-inkorporazzjoni jew xorta ohra tal-kondutturi,

L-inkorporazzjoni jew xorta ohra tal-oskurazzjoni opaka.

GENERALI

Fil-kaz ta” windskrijns tal-hgieg laminat ordinarju, ghandhom jitwettqu testijiet ohrajn ghajr testijiet tal-forma
tar-ras (paragrafu 3.2 taht) u testijiet ta’ kwalitajiet ottici fuq bicciet tat-test catti i jew jinqatghu mill-
windskrijns attwali jew isiru specifikament ghal dak il-ghan. Fkull wiched miz-zewg kazijiet, il-bicciet tat-
test ghandhom minn kull aspett ikunu rapprezentattivi b'mod rigoruz tal-windskrijns prodotti fserje li
ghalihom tkun gieghda tigi mitluba l-approvazzjoni.

Qabel kull test, il-bicciet tat-test ghandhom jinhaznu ghal mhux inqas minn erba’ sighat ftemperatura ta’
23°C % 2°C. It-testijiet ghandhom jitwettqu malajr kemm jista’ jkun fuq il-bicciet tat-test wara li jkunu
nhargu mir-recipjent li fih ikunu nhaznu.
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3.1.

3.2
3.2.1.

3.2.2.
3.2.2.1.

3.2.2.2.

3.2.3.1.

3.2.3.1.1.

3.2.3.1.2.

3.2.3.1.3.

3.2.3.1.3.1.

3.2.3.1.3.2.

3.2.3.2

4.2.
4.2.1.

4.2.2.
4.2.2.1.

4.2.2.2.

TEST TAL-FORMA TAR-RAS
Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

It-test tal-forma tar-ras fuq windskrijn komplut
In-numru tal-bicciet tat-test

Ghandhom jigu ttestjati erba’ bicciet tat-test mis-serje tal-izghar erja zviluppata u erba’ kampjuni mis-serje tal-
akbar erja zviluppata, maghzula skont id-dispozizzjonijiet tal-Anness 13.

Metodu tal-ittestjar

[l-metodu uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, paragrafu 3.1.

L-gholi tal-waqgha ghandu jkun 1,5 m + 0/5 mm

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Dan it-test ghandu jitgies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jitwettqu l-kondizzjonijiet li gejjin:

II-bicca tat-test tinkiser u jidhru xquq c¢irkolari numeruzi iccentrati bejn wiehed u ichor fil-punt tal-impatt,
bix-xquq l-aktar vicin tal-punt tal-impatt ma jkunux aktar minn 80 mm minnu;

Is-saffi tal-hgieg iridu jibqghu imwahhla mas-saff tan-nofs tal-materjal tal-plastik. Hija permessa separazzjoni
parzjali wahda jew aktar mis-saff tan-nofs b'distanza ta’ inqas minn 4 mm bhala wisa’, fuq kull naha tax-xaqq,
barra ¢irku b'dijametru ta’ 60 mm iccentrat fuq il-punt tal-impatt.

Fuq in-naha tal-impatt:

Is-saff tan-nofs ma ghandux jitpogga gheri fuq erja ta’ aktar minn 20 cm?;

Hija permessa ticrita fis-saff tan-nofs ta’ tul mhux itwal minn 35 mm.

Sett ta’ bicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni ghandhom jigu kkunsidrati bhala sodisfacenti mil-lat
tat-test tal-forma tar-ras jekk tigi ssodisfata wahda miz-zewg kundizzjonijiet li gejjin:

IT-TEST TAS-SAHHA MEKKANIKA
Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

It-test b'ballun ta’ 2 260 g.

Ghandhom jigu sottoposti ghall-ittestjar ghaxar bicciet tat-test kwadri b’genb ta’ 300 mm # 0/10 mm.

Metodu tal-ittestjar

Il-metodu uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, paragrafu 2.2.

Il-gholi tal-waqgha (mill-wic¢ ta’ isfel tal-ballun sal-wic¢ ta’ fuq tal-bicca tat-test) ghandu jkun ta’
4m+0/25 mm.
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4.2.3.

4.2.3.1.

4.2.3.2.

4.3.
4.3.1.

4.3.3.

4.3.3.1.

43.3.2.

4.3.4.

4.3.4.1.

4.3.4.2.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test jitgies bhala i jaghti rizultat sodisfacenti jekk il-ballun ma jghaddix mill-hgieg fhames sekondi wara 1-
mument tal-impatt.

Sett ta’ bicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni jigu kkunsidrati bhala sodisfacenti mil-lat tat-test tal-
ballun ta’ 2 260 g jekk mill-inqas hdax mit-tnax-il test ikunu taw rizultat sodisfacenti.

It-test bballun ta’ 227 g.
Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

In-numru tal-bi¢ciet tat-test

Ghandhom jigu sottoposti ghall-ittestjar ghoxrin bicciet tat-test kwadri b'genb ta’ 300 mm + 0/10 mm.

Metodu tal-ittestjar

[I-metodu uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, paragrafu 2.1.

Ghaxar bicciet tat-test ghandhom jigu ttestjati ftemperatura ta’ + 40 °C £ 2 °C u ghaxra ftemperatura ta’
-20°C+2°C

L-gholi tal-waqgha ghad-diversi kategoriji ta’ hxuna u l-massa tal-frammenti li jinqalghu jinghataw fit-tabella
hawn isfel:

+40°C+2°C -20°C+2°C
Il-hxuna nominali L-gholi Il-massa massima L-gholi [l-massa massima
tal-bicca tat-test tal-waqgha permessa tal-frammenti tal-waqgha permessa tal-frammenti
(mm) (m) ® (m) ®
e <45 9 12 8,5 12
45<e <55 9 15 8,5 15
55<e=<6,5 9 20 8,5 20
e>06,5 9 25 8,5 25

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test ghandu jigi kunsidrat li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jigu sodisfatti 1-kundizzjonijiet li gejjin:
— Il-ballun ma jghaddix mill-bicca tat-test,
— Il-bicca tat-test ma tingasamx fdiversi bicciet,

— Jekk is-saff tan-nofs ma jiccarratx, il-piz tal-frammenti li jinqalghu mill-genb tal-hgieg faccata tal-punt tal-
impatt ma ghandux jagbez il-valuri xierqa specifikati fil-paragrafu 4.3.3.2 fuq.

Sett ta’ bicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni ghandu jigi kkunsidrat sodisfacenti mil-lat tat-test
b’ballun ta’ 227 g jekk mill-inqas tmienja mill-ghaxar testijiet imwettqa fkull temperatura, ikunu taw rizultat
sodisfacenti.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-AMBJENT
It-test tar-rezistenza ghall-brix

Indici ta’ diffikultd u l-metodu tat-test

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, paragrafu 4, bit-test jitkompla ghal 1 000 c¢iklu.
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5.2.

5.3.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Il-hgiega tas-sikurezza ghandha tigi kkunsidrata bhala sodisfacenti fir-rigward ta’ rezistenza ghall-brix jekk il-
firxa tad-dawl bhala rizultat tal-brix tal-bicca tat-test ma tagbizx it-2 fil-mija.

It-test tar-rezistenza ghat-temperatura gholja

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 5.

It-test tar-rezistenza ghar-radjazzjoni
Rekwiziti generali

Dan it-test ghandu jsir biss jekk il-laboratorju jgis illi dan ikun utli fid-dawl tat-taghrif fil-pussess tieghu li
jirrigwarda s-saff tan-nofs.

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 6.3.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 7.

KWALITAJIET OTTICI

Ir-rekwiziti li jikkoncernaw il-kwalitajiet ottici stabbiliti fl-Anness 3, il-paragrafu 9, ghandhom japplikaw ghal
kull tip ta’ windskrijn. Dan m'ghandux japplika ghal windskrijns catt li huma parti minn grupp diga approvat
jekk ir-rake angle tkun ingas minn 40° mal-vertikali.
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1.2

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

2.2

2.3.

3.1.

3.2

3.2.1.

3.2.2.

ANNESS 7

HGIGIET LAMINATI

DEFINIZZJONI TA’ TIP

Hgigiet tal-hgieg laminat ghandu jitgies li jappartjeni ghal tipi differenti jekk ikun ivarja fmill-ingas wahda mill-
karatteristici principali jew sekondarji li gejjin.

Il-karatteristici principali huma kif gej:
L-ismijiet kummer¢jali jew trade marks.

Il-kategorija tal-hxuna tal-hgiega li fiha taga’ I-hxuna nominali “e”, fejn hija permessa tolleranza ta’ manifattura ta’
+0,2 n mm, (fejn “n” hija n-numru ta’ saffi tal-hgieg fit-tieqa):

Kategorija 1 e <55 mm
Kategorija 1I 5,5mm < e < 6,5mm

[I-Kategorija I1I 6,5mm < e

Il-hxuna nominali tas-saff jew tas-saffi tan-nofs,

In-natura u t-tip tas-saff jew is-saffi tan-nofs, ez. saff jew saffi tan-nofs tal-PVB jew ta’ materjal ichor tal-plastik;
Kull trattament specjali li saff wiched jew aktar mis-saffi tal-hgieg ikun ghadda minnu.

Il-karatteristici sekondarji huma kif gej:

In-natura tal-materjal (hgieg illustrat (pjanca), hgieg float, hgieg tal-folja),

Il-kulur (totali jew parzjali) tas-saff jew tas-saffi tan-nofs (bla kulur jew ikkulurit),

L-ghoti tal-kulur lill-hgieg (bi jew minghajr kulur).

L-inkorporazzjoni jew xorta ohra tal-oskurazzjoni opaka.

GENERALI

Fil-kaz ta’ hgigiet tal-hgieg laminat, it-testijiet ghandhom isiru fuq bicciet tat-test catti li jew jinqatghu mill-hgieg
attwali jew isiru b'mod spe¢jali. Fkull wiehed miz-zewg kazijiet, il-bicciet tat-test ghandhom, fl-aspetti kollha,
jkunu rapprezentattivi b'mod rigoruz tal-hgieg li ghalihom tkun gieghda tintalab l-approvazzjoni ghall-produzz-
joni.

Qabel kull test, il-kampjuni tat-test tal-hgieg laminat ghandhom jinhaznu ghal mhux inqas minn erba’ sighat
ftemperatura ta’ 23 °C + 2 °C. it-testijiet ghandhom jitwettqu fuq il-kampjuni tat-test malli l-kampjuni tat-test
jinhargu mir-recipjent li fih ikun nhaznu.

Id-dispozizzjonijiet ta’ dan I-Anness ghandhom jitgiesu li gew sodisfatti jekk il-hgieg ipprezentat ghall-approvazz-
joni jkun tal-istess kompozizzjoni bhal windskrijn diga approvata skont id-dispozizzjonijiet tal-Anness 6 jew tal-
Anness 8 jew tal-Anness 9.

IT-TEST TAS-SAHHA MEKKANIKA - TEST BBALLUN TA’ 227 g

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

In-numru tal-bicciet tat-test

Tmien kampjuni catti b’dags ta’ 300 mm x 300 mm, maghmula apposta jew maqtugha mill-aktar parti catta ta’
hgiega ghandhom jigu ttestjati

[l-bicciet tat-test jistghu alternattivament jkunu prodotti lesti li jistghu jigu appoggjati fuq l-apparat deskritt fil-
paragrafi 2.1.1 sa 2.1.1.3 tal-Anness 3.

Jekk il-bicciet tat-test ikunu ttundjati, ghandha tinghata attenzjoni biex jigi zgurat kuntatt adegwat mal-appogg.
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3.4.
3.4.1.

3.4.2.

4.1.
4.1.1.

4.2.

4.3.
4.3.1.

4.4.

Metodu tal-ittestjar

[I-metodu uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, paragrafu 2.1.

L-gholi tal-waqgha mill-wic¢ ta’ isfel tal-ballun sal-wic¢ ta’ fuq tal-bicca tat-test jew il-kampjun ghandu jkun ta’
9 m £ 0/25 mm.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test ghandu jigi kunsidrat li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jigu sodisfatti I-kundizzjonijiet li gejjin:
(a) Il-ballun ma jghaddix mill-bicca tat-test;
(b) I-laminat ma jinqasamx fdiversi bicciet;

(c) Fil-punt ezatt faccata tal-punt tal-impatt, frak zghir tal-hgieg jistghu jitilqu I-kampjun, izda z-zZona zghira
affettwata b'dan il-mod ghandha tesponi inqas minn 645 mm? ta’ tishih jew materjal ta’ tishih, u l-wice
ghandu dejjem ikun kopert sew b'partikuli zghar ta’ hgieg li jaderixxi b'mod strett. Is-separazzjoni totali tal-
hgieg mill-materjal tar-rinfurzar jew it-tishih ma ghandhiex tagbez il-1 935 mm? fuq kull naha. It-tkissir tal-
wic¢ tal-hgieg ta’ barra faccata tal-punt tal-impatt u hdejn iz-zona tal-impatt m’ghandux jitqies bhala nuqqas.

Sett ta’ bicciet tat-test sottomess ghall-approvazzjoni ghandu jigi kkunsidrat sodisfacenti mil-lat tat-test tas-sahha
mekkanika jekk mill-ingas sitta minn tmien testijiet ikunu taw rizultat sodisfacenti.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-AMBJENT

It-test tar-rezistenza ghall-brix

Indici ta’ diffikulta u I-metodu tat-test

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, paragrafu 4, bit-test jitkompla ghal 1 000 c¢iklu.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Il-hgiega tas-sikurezza tigi kunsidrata bhala sodisfacenti mil-lat tar-rezistenza ghall-brix jekk il-firxa tad-dawl bhala
rizultat tal-brix tal-bicca tat-test ma tagbizx it-2 fil-mija.

It-test tar-rezistenza ghat-temperatura gholja

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 5.

It-test tar-rezistenza ghar-radjazzjoni

Rekwiziti generali

Dan it-test ghandu jsir biss jekk il-laboratorju jqis illi dan ikun utli fid-dawl tat-taghrif fil-pussess tieghu li
jirrigwarda s-saff tan-nofs.

In-numru ta’ kampjuni jew bicciet tat-test

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 6.3.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 7.

KWALITAJIET OTTICI

Id-dispozizzjonijiet li jikkoncernaw it-trazmittanza regolari tad-dawl stabbiliti fl-Anness 3, il-paragrafu 9.1, ghan-
dhom japplikaw ghal hgieg jew partijiet ohrajn tal-hgieg ghajr windskrijns li jinsabu fpostijiet li huma essenzjali
ghall-vizibilita tas-sewwieq.
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1.1.

1.2

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

2.2

ANNESS 8

WINDSKRIJNS TAL-HGIEG LAMINAT ITTRATTATI

DEFINIZZJONI TA’ TIP

Il-windskrijns tal-hgieg laminat ittrattat ghandhom jitgiesu li jappartjenu ghal tipi differenti jekk jiddifferixxu
fmill-ingas wahda mill-karattestici principali jew sekondarji li gejjin.

[l-karatteristici principali huma kif gej:

L-ismijiet kummerdjali jew trade marks.

L-ghamla u l-qisien

Windskrijns tal-hgieg laminat ittrattat jitqiesu bhala li jappartjenu ghal grupp wiehed ghall-finijiet tat-testijiet
tal-frammentazzjoni, tal-karatteristici mekkanici u tar-rezistenza ghall-ambjent.

In-numru ta’ saffi tal-hgieg,

[l-hxuna nominali “e” tal-windskrijn, hija permessa tolleranza tal-manifattura ta’ 0,2 n mm (n’ hija n-numru ta’
saffi ta’ hgieg fil-windskrijn) izjed jew ingas mill-valur nominali permess,

Kull trattament specjali li saff wiched jew aktar mis-saffi tal-hgieg ikun ghadda minnu,

Il-hxuna nominali tas-saff jew tas-saffi tan-nofs,

In-natura u t-tip tas-saff jew tas-saffi tan-nofs (per ezempju, saff jew tas-saffi tan-nofs tal-PVB jew ta’ materjal
tal-plastik).

Il-karatteristici sekondarji huma kif gej:

In-natura tal-materjal (hgieg illustrat (pjanca), hgieg float, hgieg tal-folja),

I-kulur (totali jew parzjali) tas-saff jew tas-saffi tan-nofs (bla kulur jew ikkulurit),

I-kulur tal-hgieg (bi jew minghajr kulur),

L-inkorporazzjoni jew xorta ohra tal-kondutturi,

L-inkorporazzjoni jew xorta ohra tal-oskurazzjoni opaka.

GENERALI

Fil-kaz ta’ windskrijns tal-hgieg laminat ittrattat, ghandhom isiru testijiet ohrajn ghajr it-test tal-forma tar-ras
fuq windskrijn komplet u testijiet ta’ kwalitajiet ottici fuq kampjuni ufjew bicciet tat-test catti maghmulin
b'mod spe¢jali ghal dak il-ghan. Madankollu, il-kampjuni tat-test ghandhom ikunu fkull aspett rigorozament
rapprezentattivi tal-windskrijns prodotti fserje li ghalihom tkun gieghda titfittex l-approvazzjoni.

Qabel kull test, il-bicciet tat-test jew il-kampjuni ghandhom jinhaznu ghal mhux ingas minn erba’ sighat
ftemperatura ta’ 23 °C £ 2 °C. it-testijiet ghandhom jitwettqu fuq il-kampjuni tat-test malli l-kampjuni tat-
test jinhargu mir-recipjent li fih ikun nhaznu.
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3.1.

3.2.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.
4.5.1.

4.5.1.1.

4.5.1.1.1.

4.5.1.1.2.

4.5.1.1.3.

4.5.1.1.4.

4.5.1.2.

IT-TESTIJIET PRESKRITTI

Windskrijns tal-hgieg laminat ittrattat ghandhom ikunu soggetti ghal:

It-testijiet preskritti fl-Anness 6 ghal windskrijns tal-hgieg laminat ordinarju,

It-test tal-frammentazzjoni deskritt fil-paragrafu 4. hawn taht.

IT-TEST TAL-FRAMMENTAZZJONI

Indic¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

Materjal L-indi¢i tad-diffikultajiet
II-Hgieg ohxon tal-vetrini 2
Hgieg float 1
1I-Hgieg irgiq tal-folja 1

In-numru ta’ bicciet tat-test jew kampjuni

Bicca tat-test wahda (1 100 mm x 500 mm)  5/2 mm jew kampjun wiched ghal kull punt tal-impatt jigi
suggett ghall-ittestjar.

Metodu tal-ittestjar

lI-metodu uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, paragrafu 1.

Il-punt jew il-punti tal-impatt

II-hgiega ghandha tintlagat fuq kull wahda mill-folji ttrattati ta’ barra fic-Centru tal-bicca tat-test jew tal-
kampjun.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Ghal kull punt tal-impatt, it-test tal-frammentazzjoni ghandu jigi kkunsidrat li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk
il-wicc totali tal-frammenti li ghandhom erja tal-wié¢ ta’ aktar minn 2 cm? li jinsabu frettangolu kif definit fl-
Anness 4, il-paragrafu 2.3.2, jirrapprezenta mhux inqas minn 15 fil-mija tal-wic¢ ta’ dak ir-rettangolu.

Fil-kaz ta’ kampjun:

Fil-kaz tal-vetturi tal-kategorija M, i¢-¢entru tar-rettangolu ghandu jkun jinsab f¢irku b'ragg ta’ 10 cm i¢centrat
fuq il-projezzjoni tac-centru tas-segment V; V,.

Ghall-vetturi tal-kategoriji M u N hlief M;, i¢-centru tar-rettangolu ghandu jkun jinsab f¢irku i jkollu ragg ta’
10 cm iccentrat fuq il-projezzjoni tal-punt O.

Ghat-tratturi agrikoli u forestali u ghall-vetturi tas-sit tal-kostruzzjoni, il-pozizzjoni taz-zona tal-vizibilita
ghandha tigi indikata fir-rapport tat-test.

L-gholi tar-rettangolu hawn fuq jista’ jitnaqqas ghal 15 cm ghal windskrijns li ghandhom gholi ta’ inqas minn
44 cm jew li l-angolu ta’ stallazzjoni taghhom hija inqas minn 15° mill-vertikal; il-persentagg ta’ vizibbilta trid
tkun ugwali ghal mill-inqas 10 fil-mija tar-rettangolu korrispondenti.

Fil-kaz ta’ bicca tat-test, ic-centru tar-rettangolu ghandu jkun jinsab fuq l-akbar assi tal-bicca tat-test £450 mm
minn wahda mit-truf taghha.
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4.5.2.1.

4.5.2.2.

I-bicca (bicciet) tat-test jew il-part(s) lesti sottomessi ghall-approvazzjoni ghandhom jitqiesu sodisfacenti mil-lat
tal-frammentazzjoni jekk tigi sodisfatta wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:

It-test jaghti rizultat sodisfacenti ghal kull punt tal-impatt, jew
Jekk it-test ikun gie ripetut fuq sett gdid ta’ erba’ bicciet tat-test ghal kull punt tal-impatt ghal liema kien

originarjament ta rizultat mhux sodisfacenti, l-erba’ testijiet godda kollha, imwettqa fl-istess punti tal-impatt
iridu jaghtu rizultat sodisfacenti.
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2.2.

ANNESS 9

HGIEG TAS-SIKUREZZA MIKSI BMATERJAL TAL-PLASTIK

(fuq gewwa)

DEFINIZZJONI TA’ TIP

Materjali tal-hgieg tal-plastik, kif definiti fl-Annessi 4 sa 8, jekk miksija fuq il-wic¢ ta’ gewwa bsaff ta’ materjal tal-
plastik, ghandhom ikunu jikkonformaw mhux biss mar-rekwiziti tal-annessi x-xierqa izda wkoll mar-rekwiziti li
gejjin.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-BRIX

. Indi¢i ta’ diffikultd u l-metodu tat-test

I-kisi tal-plastik ghandu jigi sottopost ghal test ghal 100 ¢iklu skont ir-rekwiziti specifikati fl-Anness 3, paragrafu 4.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Il-kisi bil-plastik ghandu jigi kkunsidrat bhala sodisfacenti fir-rigward tar-rezistenza ghall-brix jekk il-firxa tad-dawl
bhala rizultat tal-brix tal-bicca tat-test ma tagbizx 1-4 fil-mija.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-UMDITA

. Fil-kaz ta’ materjal tal-hgieg tas-sikurezza mwebbes bkisja bil-plastik, ghandu jsir test tar-rezistenza ghall-umdita.

. Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 7.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-BDIL FIT-TEMPERATURA

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 8.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHAN-NAR

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 10.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-BRIX

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 11.2.1.
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1.2

1.2.1

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

2.2,

3.1.

3.2
3.2.1.

ANNESS 10

WINDSKRIJNS TAL-HGIEG TAL-PLASTIK

DEFINIZZJONI TA’ TIP

Il-windskrijns tal-hgieg tal-plastik ghandhom jitgiesu li jappartjenu ghal tipi differenti jekk ikunu differenti f
'mill-inqas wahda mill-karattestici principali jew sekondarji li gejjin.

[l-karatteristici principali huma kif gej:
L-ismijiet kummer¢jali jew trade marks;
[I-forma u d-dimensjonijiet.

Windskrijns tal-hgieg tal-plastik jitqiesu bhala li jappartjenu ghal grupp ghall-finijiet tat-testijiet tas-sahha
mekkanika, ir-rezistenza ghall-ambjent, ir-rezistenza ghall-bidla fit-temperatura u r-rezistenza ghal agenti
kimici,

In-numru ta’ saffi tal-plastik,

[l-hxuna nominali “¢” tal-windskrijn, hija permessa tolleranza tal-manifattura ta’ + 0,2 mm,

[l-hxuna nominali tas-saff tal-hgieg,

[l-hxuna nominali tas-saff(i) tal-plastik li jagixxi(u) bhala s-saff(i) tan-nofs,

In-natura u t-tip tas-saff(i) tal-plastik Ii jagixxi(u) bhala s-saff(i) tan-nofs (perezempju PVB jew materjal ichor) u
tas-saff tal-plastik li jinsab fuq il-wic¢ ta’ gewwa,

Kull trattament specjali li I-hgiega setghet ghaddiet minnu.

Il-karatteristici sekondarji huma kif gej:

In-natura tal-materjali (hgieg illustrat (pjanca), hgieg float, hgieg tal-folja),

Il-kulur (totali jew parzjali) ta’ kwalunkwe saff(i) tal-plastik (bi jew minghajr kulur),
l-kulur tal-hgieg (bi jew minghajr kulur),

L-inkorporazzjoni jew xorta ohra tal-kondutturi,

L-inkorporazzjoni jew xorta ohra tal-oskurazzjoni opaka.

GENERALI

Fil-kaz ta’ windskrijns tal-hgieg tal-plastik, ghandhom isiru testijiet ghajr testijiet tal-forma tar-ras (paragrafu
3.2) u testijiet ta’ kwalitajiet ottici fuq bicciet tat-test catti li jew jinqatghu mill-windskrijns attwali jew huma
maghmulin b 'mod spe¢jali ghal dak il-ghan. F ’kull wiched miz-zewg kazijiet, il-bicciet tat-test ghandhom, fl-
aspetti kollha, ikunu rapprezentattivi b 'mod rigoruz tal-windskrijns prodotti f 'serje li ghalihom tkun gieghda
tintalab l-approvazzjoni.

Qabel kull test, il-kampjuni tat-test tal-hgieg laminat ghandhom jinhaznu ghal mhux inqas minn erba’ sighat
ftemperatura ta’ 23 °C + 2 °C. it-testijiet ghandhom jitwettqu fuq il-kampjuni tat-test malli I-kampjuni tat-test
jinhargu mir-recipjent li fih ikun nhaznu.

IT-TEST TAL-FORMA TAR-RAS

Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

It-test tal-forma tar-ras fuq windskrijn komplut
In-numru tal-bic¢iet tat-test

Ghandhom jigu ttestjati erba’ bicciet tat-test mis-serje li ghandhom l-izghar erja zviluppata u erba’ bicciet tat-
test mis-serje li ghandhom l-ikbar erja zviluppata, i jintghazlu skont id-dispozizzjonijiet tal-Anness 13.
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3.2.2
3.2.2.1.

3.2.2.2.

3.2.3.1.

3.2.3.1.1.

3.2.3.1.2.

3.2.3.1.3.

3.2.3.2.

5.1.1.1.

5.1.2.

5.1.2.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Metodu tal-ittestjar

II-metodu uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, paragrafu 3.1.

L-gholi tal-waqgha ghandu jkun 1,50 m + 0/5 mm.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Dan it-test ghandu jitgies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jigu ssodisfati l-kundizzjonijiet li gejjin.

Is-saff tal-hgieg jinkiser, u jidhru bosta xquq c¢irkolari i¢centrati bejn wiehed u iehor fuq il-punt tal-impatt, bix-
xquq l-aktar vi¢in tal-punt tal-impatt ikunu mhux aktar minn 80 mm minnu;

Is-saff tal-hgieg jibqa’ mwahhal mas-saff tan-nofs tal-materjal tal-plastik. Separazzjoni parzjali wahda jew aktar
mis-saff ta’ bejn is-saffi b’ wisa’ ta’ ingas minn 4 mm, fuq kull naha tax-xaqq jigu permessi barra minn anella ta’
dijametru ta’ 60 mm iccentrata fuq il-punt tal-impatt;

Hija permessa ticrita fis-saff tan-nofs sa tul ta’ 35 mm fuq in-naha tal-impatt.

Sett ta’ bicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni jitgiesu bhala sodisfacenti mil-lat tat-test tal-forma tar-ras
jekk it-testijiet kollha jkunu taw rizultat sodisfacenti:

IT-TEST TAS-SAHHA MEKKANIKA
Indic¢i ta’ diffikulta, il-metodu tat-test u l-interpretazzjoni tar-rizultati

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 6, il-paragrafu 4.
Madankollu, it-tielet rekwizit stabbilit fil-paragrafu 4.3.4.1 tal-Anness 6 mhuwiex rilevanti.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-AMBJENT

It-test tar-rezistenza ghall-brix

It-test tar-rezistenza ghall-brix fuq il-wic¢ ta’ barra

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 6, il-paragrafu 5.1.
It-test tar-rezistenza ghall-brix fuq il-wic¢ ta’ gewwa
Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 9, il-paragrafu 2.
It-test tar-rezistenza ghat-temperatura gholja

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 5.
It-test tar-rezistenza ghar-radjazzjoni

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 6.3.
It-test tar-rezistenza ghall-umdita

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 7.

It-test tar-rezistenza ghall-bdil fit-temperatura

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 8.

KWALITAJIET OTTICI

Ir-rekwiziti li jikkoncernaw il-kwalitajiet ottici stabbiliti fl-Anness 3, il-paragrafu 9, ghandhom japplikaw ghal
kull tip ta” windskrijn.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHAN-NAR

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 10.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-BRIX

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 11.2.1.
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ANNESS 11

HGIGIET TAL-HGIEG-PLASTIK

1. DEFINIZZJONI TA’ TIP
I-hgigiet tal-hgieg-plastik ghandhom jitgiesu li jappartjenu ghal tipi differenti jekk ikunu differenti f 'mill-inqas
wahda mill-karattestici principali jew sekondarji li gejjin.

1.1.  Il-karatteristici principali huma kif gej:

1.1.1. L-ismijiet kummer¢jali jew trade marks;

1.1.2. Bil-kategorija tal-hxuna applikabbli ghall-hxuna nominali '¢', hija permessa tolleranza tal-manifattura ta’ + 0.2 mm:

Kategorija I e < 3,5mm
Kategorija II 3,5mm < e <4,5mm
[I-Kategorija III 45mm < e

1.1.3. Il-hxuna nominali tas-saff(i) tal-materjal tal-plastik li jagixxi bhala s-saff tan-nofs,

1.1.4. Il-hxuna nominali tal-hgiega,

1.1.5. It-tip ta’ saffi(i) tal-materjal tal-plastik li jagixxi (jagixxu) bhala s-saff (jew is-saffi) tan-nofs (perezempju PVB jew
materjal iehor) u tas-saff tal-plastik fuq il-wicc ta’ gewwa,

1.1.6. Kwalunkwe trattament specjali li seta’ twettaq fuq is-saffi tal-hgieg.

1.2, Il-karatteristi¢ci sekondarji huma kif gej:

1.2.1. In-natura tal-materjali (hgieg illustrat (pjanca), hgieg float, hgieg tal-folja),

1.2.2. Il-kulur (totali jew parzjali) ta’ kwalunkwe saff(i) tal-plastik (bi jew minghajr kulur),

1.2.3. L-ghoti tal-kulur lill-hgieg (bi jew minghajr kulur).

1.2.4. L-inkorporazzjoni jew xorta ohra tal-oskurazzjoni opaka.

2. GENERALI

2.1. Fil-kaz ta’ hgigiet tal-hgieg-plastik it-testijiet ghandhom jitwettqu fuq bicciet tat-test catti li jew jinqatghu minn
hgieg normali jew isiru apposta. Fkull wiched miz-zewg kazijiet, il-bicciet tat-test ghandhom, fl-aspetti kollha,

jkunu rapprezentattivi b'mod rigoruz tal-hgigiet li ghalihom tkun gieghda tintalab l-approvazzjoni ghall-produzz-
joni.

2.2.  Qabel kull test, il-bicciet tat-test tal-hgigiet tal-hgieg-plastik ghandhom jinhaznu ghal mhux inqas minn erba’ sighat
ftemperatura ta’ 23 °C £ 2 °C. It-testijiet ghandhom jitwettqu fuq il-bicciet tat-test malajr kemm jista’ jkun wara li
jkunu nhargu mir-recipjent li fih ikun nhaznu.

2.3, Id-dispozizzjonijiet ta’ dan I-Anness jigu kkunsidrati bhala ssodisfati jekk il-hgiega sottomessa ghall-approvazzjoni
jkollha l-istess kompozizzjoni bhla dik ta’ windskrijn diga approvata skont id-dispozizzjonijiet tal-Anness 10.

3. IT-TEST TAS-SAHHA MEKKANIKA — TEST BBALLUN TA’ 227 g

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 7, il-paragrafu 3.
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4. IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-AMBJENT
4.1  It-test tar-rezistenza ghall-brix
4.1.1. It-test tar-rezistenza ghall-brix fuq il-wic¢ ta’ barra

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 7, il-paragrafu 5.1.

4.1.2. Tt-test tar-rezistenza ghall-brix fuq il-wic¢ ta’ gewwa

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 9, il-paragrafu 2.1.

4.2, It-test tar-rezistenza ghat-temperatura gholja

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 5.

4.3, lt-test tar-rezistenza ghar-radjazzjoni

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 6.3.

4.4. Tt-test tar-rezistenza ghall-umdita

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 7.

4.5. It-test tar-rezistenza ghall-bdil fit-temperatura

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 8.

5. KWALITAJIET OTTICI

Id-dispozizzjonijiet li jikkonc¢ernaw it-trazmittanza regolari tad-dawl stabbiliti fl-Anness 3, il-paragrafu 9.1, ghan-
dhom japplikaw ghal hgieg jew partijiet ohrajn tal-hgieg li jinsabu fpostijiet li huma essenzjali ghall-vizibilita tas-
sewwieq.

6. IT-TEST TAR-REZISTENZA GHAN-NAR

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 10.

7. IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-BRIX

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 11.2.1.
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ANNESS 12

UNITAJIET B'IKTAR MINN HGIEGA WAHDA

1. DEFINIZZJONI TA’ TIP

Unijajiet biktar minn hgiega wahda jitgiesu li jappartjenu ghal tipi differenti jekk ikunu jvarjaw fmill-inqas
wahda mill-karatteristic¢i principali jew sekondarji li gejjin.

1.1. [l-karatteristici principali huma kif gej:

1.1.1.  L-ismijiet kummer¢jali jew trade marks;

1.1.2.  In-numru ta’ hgigiet komponenti.

1.1.3.  Il-kompozizzjoni tal-unita b’iktar minn hgiega wahda (simmetriku, asimmetriku),

1.1.4. TIt-tip ta’ kull hgiega komponenti kif definita fil-paragrafu 1 tal-Annessi 5, 7 jew 11 ghal dan ir-Regolament,

1.1.5. Il-wisa’ nominali tal-ispazju bejn iz-zewg hgigiet,

1.1.6. It-tip ta’ ssigillar.

1.2. Il-karatteristici sekondarji huma:

1.2.1.  Il-karatteristici sekondarji ta’ kull hgiega komponenti, kif definita fil-paragrafu 1.2 tal-Annessi 5, 7 jew 11 ghal
dan ir-Regolament.

2. GENERALI
2.1. Kull komponent ta’ hgieg li jifforma l-unita b'iktar minn hgiega wadha jista’ jkun jew approvat skont it-tip jew

soggett ghar-rekwiziti stabbiliti fl-Anness rilevanti ghal dan ir-Regolament (l-Annessi 5, 7 jew 11).

2.2. It-testijiet li saru fuq unita b’iktar minn hgiega wahda li jkollha spazju wiched jew iktar b'wisa’ nominali “e;” (...
“e,”) ghandhom jitgiesu li huma applikabbli ghall-unitajiet b'iktar minn hgiega wahda kollha li jkollhom l-istess
karatteristici u wisa’ nominali tal-ispazju jew spazji jkun “e; £+ 3 mm” (... “e, £ 3 mm”). Madankollu, l-applikant
ghall-approvazzjoni jista’ jissottometti ghat-testijiet tal-approvazzjoni l-kampjun li jkollu l-izghar spazju() u I-
kampjun wara li l-ikbar spazjufi).

2.3. Fil-kaz ta’ unitajiet b'iktar minn hgiega wahda li jkollhom mill-inqas hgiega laminata wahda jew hgiega tal-hgieg-
plastik wahda, il-bicciet tat-test ghandhom jinhaznu ghal mill-ingas erba’ sighat qabel it-test ftemperatura ta’
23 °C £ 2 °C. It-testijiet ghandhom isiru immedjatament wara li I-bicciet tat-test ikunu tnehhew mir-recipjent fejn
ikunu nhaznu.

3. IT-TEST TAL-FORMA TAR-RAS
3.1. Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji
L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.
3.2 In-numru tal-bicciet tat-test
Sitt bicciet tat-test (1 100 mm x 500 mm) * 5/2 mm ghandhom jigu sottomessi ghal ittestjar ghal kull tip ta’

kategorija ta’ hxuna tal-hgigiet komponenti u kull wisa' tal-ispazju kif definit fil-paragrafu 1.1.4. hawn fuq.

3.3.  Metodu tal-ittestjar

3.3.1.  Il-metodu uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, paragrafu 3.1.
3.3.2.  L-gholi tal-waqgha ghandu jkun 1,50 m £ 0/5 mm.

3.3.3.  Fil-kaz ta’ unita b'iktar minn hgiega wahda asimmettrika, ghandhom jitwettqu tliet testijiet fuq wic¢ wiched u tliet
testijiet fuq il-wic¢ l-ichor.
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3.4.
3.4.1.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.2.2.

3.4.2.3.

3.4.3.

3.4.3.1.

3.4.3.2.

3.4.3.3.

3.4.3.4.

3.4.4.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

[I-hgieg multipli li jikkonsisti minn hgigiet mill-hgieg imwebbes b'mod uniformi biss:

It-test ghandu jigi kkunsidrat li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk il-komponenti kollha jinkisru;
[I-hgieg multiplu li jikkonsisti minn hgigiet tal-hgieg laminat ufjew hgigiet tal-hgieg-plastik:

It-test ghandu jigi kunsidrat li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jigu sodisfatti 1-kundizzjonijiet li gejjin:

[z-zewg komponenti tal-bicca tat-test icedu u jinkisru, u jidhru xquq cirkulari numeruzi ¢entrati approssima-
ment fuq il-punt tal-impatt;

It-ticrit fis-saff (jew is-saffi) ta’ bejn is-saffi huwa permess sakemm ir-ras tal-manekkin ma jghaddix mill-bicca tat-
test;

L-ebda framment kbir tal-hgieg ma ghandu jinqala’ mis-saff tan-nofs.

Hgieg multiplu li jikkonsisti minn mill-ingas hgiega mwebbsa b'mod uniformi wahda u mill-inqas hgiega tal-
hgieg laminat jew tal-hgieg-plastik wahda ghajr windskrijns:

Il-hgiega/hgigiet tal-hgieg imsahhah b'mod uniformi jingasam/jinqasmu;

II-hgiega/hgigiet tal-hgieg laminat jew il-hgiega/hgigiet tal-hgieg-plastik iccedi u tinkiser, u jidhru bosta xquq
cirkolari ¢centrati bejn wiched u iehor fuq il-punt tal-impatt;

It-ticrit fis-saff (jew is-saffi) ta’ bejn is-saffi huwa permess sakemm ir-ras tal-manekkin ma jghaddix mill-bicca tat-
test;

L-ebda framment kbir tal-hgieg ma ghandu jinqala’ mis-saff tan-nofs.

Sett ta’ bicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni ghandu jigi kkunsidrat bhala sodisfacenti fir-rigward tal-
imgiba taht l-impatt tar-ras jekk it-testijiet kollha jkunu taw rizultat sodisfacenti.

KWALITAJIET OTTICI
Id-dispozizzjonijiet dwar it-trazmittanza regolari tad-dawl stabbiliti fl-anness 3 tal-paragrafu 9.1, ghandhom

japplikaw ghal unitajiet b'iktar minn hgiega wahda jew partijiet ta’ unitajiet b'iktar minn hgiega wahda li jinsabu
fpostijiet li huma essenzjali ghall-vizibilita tas-sewwieq.
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1.1.

1.2

1.3.

6.1.

6.2.

ANNESS 13

RAGGRUPPAMENT TAL-WINDSKRIJNS GHALL-ITTESTJAR TAL-APPROVAZZJONI

I-fatturi tal-windskrijn li jitqiesu huma:

L-erja tal-izvilupp,

L-gholi tas-segment,

II-kurvatura.

Grupp huwa maghmul minn klassi ta’ hxuna.

[l-klassifikazzjoni titwettaq fordni axxendenti ta’ erja Zviluppata.

Ghandhom jinghazlu I-hames l-akbar u I-hames l-izghar erji zviluppati, u ghandhom jinghataw in-numru kif
gej:

1 ghall-ikbar 1 ghall-izghar

2 ghall-ikbar li jigi wara 1-1 2 ghall-izghar li jigi wara I-1
3 ghall-ikbar li jigi wara 1-2 3 ghall-izghar i jigi wara 1-2
4 ghall-ikbar li jigi wara 1-3 4 ghall-izghar li jigi wara 1-3
5 ghall-ikbar li jigi wara 1-4 5 ghall-izghar i jigi wara 1-4

Fkull wahda mis-serji definiti taht il-paragrafu 3. hawn fuq, l-gholi tas-segment ghandu jkun indikat kif gej:
1 ghall-ikbar gholi tas-segment,

2 ghall-ikbar 1i jmiss,

3 ghall-ikbar li jmiss,

ecc.

Fkull wahda mis-serji definiti taht il-paragrafu 3. hawn fugq, il-kurvaturi ghandhom jigu indikati kif gej:

1 ghall-izghar kurvatura,

2 ghall-izghar li jkun imiss,

3 ghall-izghar Ii jkun imiss,

ecc.

In-numri assenjati lil kull windskrijn fiz-zewg serji definiti taht il-paragrafu 3. hawn fuq ghandhom jinghaddu
flimkien

II-windskrijn fost dawk li jkollhom l-akbar hames erjas li jkollu l-izghar total, u l-windskrijn fost dawk li
jkollhom l-izghar hames erjas li jkollu l-izghar total, ghandu jigi sottopost ghal testijiet kompleti kif definiti
fwiehed mill-Annessi 4, 6, 8, 9 u 10.

Il-windskrijns l-ohrajn tal-istess serji ghandhom jigu sottoposti ghat-testijiet tal-kwalitajiet ottici deskritti fl-
Anness 3, paragrafu 9.

Uhud mill-windskrijns b’parametri differenti b'mod sinifikanti ta’ forma ufjew ragg ta’ kurvatura mill-estremi-
tajiet tal-gruppi maghzula jistghu jigu ttestjati wkoll jekk is-servizz tekniku li jkun qed itwettaq it-testijiet
jikkunsidra li l-parametri msemmija x'aktarx ghandhom effetti avversi apprezzabbli.

[-limiti tal-grupp jigu determinati mill-erja zviluppata tal-windskrijn. Fejn windskrijn li jkun gie sottomess
ghall-approvazzjoni tat-tip ikollu erja zviluppata barra mill-limiti approvati ufjew ghandu gholi ta’ segment
ferm akbar jew ragg ta’ kurvatura ferm izghar, dan jigi kkunsidrat li huwa ta’ tip gdid u ghandu jkun soggett
ghal testijiet addizzjonali jekk is-servizz tekniku jqis li dawn it-testijiet huma teknikament mehtiega, filwaqt li
titgies l-informazzjoni diga fil-pussess tieghu fir-rigward tal-prodott u l-materjal uzat.

Jekk kwalunkwe mudell ta” windskrijn iehor jigi mmanifatturat sussegwentement mid-detentur tal-approvazz-
joni fi klassi ta” hxuna diga approvata:
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9.1.

9.2.

9.3.

9.3.1.

9.3.1.1.

9.3.1.1.1.

9.3.1.1.2.

9.3.1.1.3.

9.3.1.1.4.

9.3.1.1.5.

9.3.1.2.

9.3.1.2.1.

9.3.1.2.2.

9.3.1.2.3.

9.3.1.2.4.

9.3.1.3.

9.3.1.4.

Ghandu jigi accertat jekk dan il-mudell jistax jigi inkluz fost l-akbar hamsa jew l-izghar hamsa maghzula ghall-
approvazzjoni tal-grupp imsemmi;

Ghandha jerga’ jsir in-numerar skont il-proceduri definiti fil-paragrafi 3, 4 u 5.

Jekk it-total tan-numri moghtija lill-windskrijn li jkun ghadu kif gie inkorporat fost l-ikbar hames jew l-izghar
hames windskrijns

Jinstab illi jkun l-izghar, ghandhom isiru t-testijiet li gejjin:

Ghal windskrijns tal-hgieg imwebbes:

Frammentazzjoni,

It-test rigward il-mudell tar-ras,

Id-distorzjoni ottika,

Is-separazzjoni tal-immagni sekondarja,

It-trazmissjoni tad-dawl.

Ghal windskrijns tal-hgieg laminat ordinarju jew tal-hgieg-plastik:
It-test rigward il-mudell tar-ras,

Id-distorzjoni ottika,

Is-separazzjoni tal-immagni sekondarja,

It-trazmissjoni tad-dawl.

Ghall-windskrijns tal-hgieg laminat ittrattat, it-testijiet preskritti fil-paragrafi 9.3.1.1.1, 9.3.1.1.2 u 9.3.1.2.

Ghall-windskrijns miksija b'materjal tal-plastik, it-testijiet preskritti fil-paragrafu 9.3.1.1. jew 9.3.1.2, skont kif
ikun il-kaz.

Jekk le, ghandhom jitwettqu biss it-testijiet preskritti ghall-iccekkjar tal-kwalitajiet ottici kif deskritti fl-Anness 3,
il-paragrafu 9.
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2.2.

2.2.1.

2.3.

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

ANNESS 14

HGIGIET TAL-PLASTIK RIGIDU

DEFINIZZJONI TA’ TIP

Il-windskrijns tal-hgieg tal-plastik rigidu ghandhom jitqiesu li jappartjenu ghal tipi differenti jekk ikunu diffe-
renti minn xulxin mill-inqas wahda mill-karattestici principali jew sekondarji li gejjin.

[l-karatteristici principali huma kif gej:

L-ismijiet kummer¢jali jew trade marks:

Id-desinjazzjoni kimika tal-materjal.

I-klassifikazzjoni tal-materjal mill-manifattur.

Il-process tal-manifattura.

[I-forma u d-dimensjonijiet.

[I-hxuna nominali. I-limitu tat-tolleranza ghall-hxuna ghal prodotti tal-plastik estruz huwa
+10 filmijja tal-hxuna nominali. Ghal prodotti tal-plastk maghmula b'metodi ohrajn
(ez. folja tal-akriliku fondut), it-tolleranza tal-hxuna accettabbli hija moghtija mill-ekwazzjoni (limiti tat-tolle-
ranza ghall-hxuna (mm) = # (0,4 + 0,1. ¢) fejn e hija l-hxuna tal-folja fmillimetri. L-istandard ta’ referenza
huwa 1-ISO 7823/1.

Il-kulur tal-prodott tal-plastik.

In-natura tal-kisi tal-wicc.

Il-karatteristici sekondarji huma kif gej:

[l-prezenza jew in-nuqgas ta’ kondutturi jew ta’ elementi tat-tishin.

GENERALI
Fil-kaz ta’ hgigiet tal-plastik rigidu, it-testijiet ghandhom jitwettqu jew fuq kampjuni tat-test catti rigorozament

rapprezentattivi tal-prodott lest jew fuq partijiet lesti. Il-kejlijiet otti¢i kollha ghandhom jitwettqu fuq partijiet
reali.

[l-bicciet tat-test iridu jinhelsu minn immaskjar protettiv u jridu jitnaddfu sewwa gabel it-test.
Huma jridu jinhaznu ghal 48 siegha ftemperatura ta’ 23 °C + 2 °C u fumdita relattiva ta’ 50 + 5 fil-mija.

Sabiex tigi deskritta l-imgiba tal-ksur taht stress dinamiku, se jinholqu Klassijiet skont I-applikazzjoni tal-plastik.
Dawn il-klassijiet huma relatati mal-probabbiltajiet ta’ kuntatt tar-ras umana mal-hgieg tal-plastik u jinkludu
rekwiziti differenti rigward it-test b'mudell ta’ ras.

IT-TEST TAL-FLESSIBBILTA
Indi¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

In-numru tal-bicciet tat-test

Ghandha tigi sottoposta ghall-ittestjar bicca tat-test wahda catta b'gisien ta’ 300 mm x 25 mm.

Metodu tal-ittestjar

Il-metodu uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, paragrafu 12.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Sabiex bicca jew kampjun tat-test jitqiesu rigidi, id-diflessjoni vertikali tal-bicca tat-test ghandha tkun inqas
minn jew ugwali ghal 50 mm wara 60 sekonda.

IT-TEST TAL-FORMA TAR-RAS

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.
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4.2.

4.3.
4.3.1.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.4.3.1.

4.4.3.2.

5.1.

5.2.

In-numru tal-bicciet tat-test

Ghandhom jigu sottoposti ghall-ittestjar sitt bicciet tat-test catti (1 170 mm x 570 + 0/- 2 mm) jew sitt partijiet
shah.

Metodu tal-ittestjar

II-metodu uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, paragrafu 3.2.

Ghal hgieg bhal divizjonijiet u twieqi li jisseparaw li jkollhom probabbilta ta’ impatt (klassifikazzjoni VIII/A), 1-
gholi tal-waqgha ghandu jkun 3 m. Ghandu jitkejjel ukoll il-valur HIC.

Ghal hgieg bhat-twieqi tal-genb, it-twieqi ta’ wara u t-tambocci li ghandhom possibbiltajiet imnaqgsa ta’ impatt
(klassifikazzjoni VIII/B), l-gholi tal-waqgha ghandu jkun 1,5 m. Ghandu jitkejjel ukoll il-valur HIC.

Fil-kaz ta’ hgieg li m'ghandux possibbiltajiet ta’ kuntatt kif ukoll ghal twieqi zghar gewwa l-vetturi u ghat-twieqi
kollha fit-trejlers (klassifikazzjoni VIII/C), mhux se jkun hemm ittestjar b'mudell ta’ ras. Tieqa zghira hija tieqa i
fiha ma jistax jigi mmarkat ¢irku b'dijametru ta’ 150 mm.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test ghandu jitqies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk titwettaq wahda mill-kondizzjonijiet li gejjin:

II-bicca jew il-kampjun tat-test ma jigix ippenetrat u langas m’ghandu jinkiser fbicciet zghar separati ghal
kollox.

[l-valur HIC ikun ingas minn 1 000.

Sett ta’ bicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni jigu kkunsidrati bhala sodisfacenti mil-lat tat-test tal-
forma tar-ras jekk tigi ssodisfata wahda miz-zewg kundizzjonijiet li gejjin:

It-testijiet kollha jaghtu rizultati sodisfacenti, jew

Wara li test ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, serje ohra ta’ testijiet imwettqa fuq sett gdid ta’ bicciet tat-test
jew kampjuni taghti rizultati sodisfacenti.

IT-TEST TAS-SAHHA MEKKANIKA — TEST BBALLUN TA’ 227 g

L-indicijiet tad-diffikultajiet tal-karatteristici sekondarj:
(1) Minghajr kondutturi jew elementi tat-tishin;
(2) Bkondutturi jew elementi tat-tishin.

In-numru tal-bi¢ciet tat-test

Ghandhom jigu sottoposti ghall-ittestjar ghaxar bicciet tat-test catti ta’ 300 mm + 10/— 0 mm jew ghaxar
partijiet lesti sostanzjalment catti.

Metodu tal-ittestjar

II-metodu uzat ghandu jkun dak preskritt fl-Anness 3, paragrafu 2.1.

L-gholi tal-waqgha ghad-diversi valuri tal-hxuna huwa moghti fit-tabella hawn taht:

Hxuna minima (mm) L-gholi tal-waqgha (m)
<3 2
4 3
5 4
>6 5

Ghal valuri intermedji tal-hxuna tal-bicca tat-test fl-intervall bejn 3 mm u 6 mm, l-gholi tal-waqgha jrid jigi
interpolat.



L 42/100

1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

12.2.2014

5.4.
5.4.1.

5.4.2.

5.4.2.1.

5.4.2.2.

6.1.1.

6.1.3.

6.1.3.1.

6.1.3.2.

6.1.3.3.

6.1.4.

6.2.
6.2.1.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test tal-mudell tar-ras ghandu jitqies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jigu ssodisfati I-kundizzjonijiet li
gejjin:

(a) I-ballun ma jghaddix mill-bicca tat-test

(b) Il-bicca tat-test ma tingasamx fdiversi bicciet.

Bhala rizultat tal-impatt, huma madankollu permissibbli xquq u fissuri fil-folja.

Sett tal-bicciet tat-test soggett ghall-approvazzoni ghandu jigi kkunsidrat sodisfacenti mil-lat tat-test b’ballun ta’
227 g jekk tigi ssodisfata wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:

Tmien testijiet separati jew aktar jaghtu rizultat sodisfacenti fl-gholi tal-waqgha.

Wwara li tliet testijiet jew iktar ikunu taw rizultat mhux sodisfacenti, serje ohra ta’ testijiet imwettqa fuq sett
¢did ta’ bicciet tat-test taghi rizultati sodisfacenti.

Test b'ballun ta’ 227 g ftemperatura ta’ —18 °C £ 2 °C

Sabiex titnaqgas il-bidla fit-temperatura tal-kampjun ghat-test, it-test ghandu jitwettaq fi zmien 30 sekonda mit-

tnehhija tal-kampjun tat-test mill-apparat ta’ kundizzjonament.

II-metodu tat-test ghandu jkun dak deskritt fil-paragrafu 5.3 ta’ dan I-Anness, hlief li t-temperatura tat-test tkun
-18°C+2°C

Interpretazzjoni tar-rizultati bhal fil-paragrafu 5.4 ta’ dan I-Anness.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-AMBJENT

It-test tar-rezistenza ghall-brix

Indici ta’ diffikulta u l-metodu tat-test

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 4. Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3,
paragrafu 4, it-test isir ghal 1 000, 500 jew 100 ciklu sabiex jigi mkejjel il-brix fuq il-wic¢ tal-prodott.

Ghandhom jigu sottoposti ghall-ittestjar tliet bicciet tat-test kwadri b’genb ta’ 100 mm ghal kull tip ta’ wicc.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Fil-kaz ta’ hgieg tal-klassi L, it-test tal-brix ghandu jitqies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk it-tixrid tad-dawl
totali wara l-brix ma jaqbizx it-2 fil-mija wara 1 000 ciklu fuq il-wicc ta’ barra tal-bicca tat-test u 1-4 fil-mija
wara 100 ciklu fuq il-wicc ta’ gewwa tal-bicca tat-test.

Fil-kaz ta’ hgieg tal-klassi M, it-test tal-brix ghandu jitqies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk it-tixrid tad-dawl
totali wara I-brix ma jaqbizx 1-10 fil-mija wara 500 c¢iklu fuq il-wicc ta’ barra tal-bicca tat-test u 1-4 fil-mija
wara 100 ciklu fuq il-wic¢ ta’ gewwa tal-bicca tat-test.

Fil-kaz tat-tambocéi, mhemmx bzonn test tal-brix.

Sett ta’ bicciet tat-test ghall-approvazzjoni ghandu jitgies bhala sodisfacenti jekk tigi ssodisfata wahda mill-
kundizzjonijiet li gejjin:

(a) I-kampjuni kollha jissodisfaw ir-rekwiziti jew

(b) Wara li ma tghaddix bicca tat-test wahda, ripetizzjoni tat-testijiet fuq sett gdid ta’ bicciet tat-test taghti
rizultat sodisfacenti.

Test tar-rezistenza ghal kundizzjonijiet tat-temp simulati
Indici ta’ diffikulta u l-metodu tat-test

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 6.4. L-esponiment radjanti tal-ultravjola totali bil-
lampa tal-ksenon biark twil ghandu jkun ta’ 500 MJ/m?%. Wagqt l-irradjazzjoni, il-kampjuni tat-test ghandhom
jigu esposti ghal raxx tal-ilma f'¢ikli kontinwi. Matul ¢iklu ta’ 120 minuta, il-kampjuni tat-test jigu esposti ghal
dawl minghajr raxx tal-ilma ghal 102 minuti, u ghal dawl bir-raxx tal-ilma ghal 18-il minuta.
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6.2.1.1.  Ghandhom ikunu permessi metodi ohrajn li jaghtu rizultati ekwivalenti.
6.2.2. In-numru tal-bicciet tat-test
Ghandhom jigu sottoposti ghall-ittestjar tliet bicciet tat-test catti ta’ 130 mm x 40 mm maqtughin minn

kampjun ta’ folja catta.

6.2.3. L-interpretazzjoni tar-rizultati

6.2.3.1. Ir-rezistenza ghal kundizzjonijiet tat-temp simulati ghandha titqies li tkun tat rizultat sodisfacenti jekk:

6.2.3.1.1. It-trazmittanza tad-dawl imkejla skont l-Anness 3, paragrafu 9.1 ma tinzilx taht il-95 fil-mija tal-valur ta’ qabel
l-esponiment ghall-kundizzjonijiet tat-temp simulati. Barra minn hekk, ghat-twiegi li jkunu mehtiega ghall-
vizibilita tas-sewwieq, il-valur m’'ghandux jinzel taht is-70 fil-mija.

6.2.3.1.2. M'ghandhomx isehhu bziezaq jew dekompozizzjonijiet vizibbli ohrajn, telf tal-kulur, tibjid jew xeghir waqt 1-
esponiment ghal kundizzjonijiet tat-temp simulati.

6.2.4. Sett tal-bicciet jew tal-kampjuni tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni ghandu jigi kkunsidrat sodisfacenti mil-
lat tat-testijiet tar-rezistenza ghal kundizzjonijiet tat-temp simulati jekk tigi ssodisfata wahda mill-kundizz-
jonijiet li gejjin:

6.2.4.1. Il-bicciet tat-test kollha jkunu taw rizultat sodisfacenti.

6.2.4.2.  Wara li bicca tat-test tkun tat rizultat mhux sodisfacenti, serje ohra ta’ testijiet imwettqa fuq sett gdid ta’ bicciet
jew kampjuni tat-test taghti rizultati sodisfacenti.

6.3. It-test tas-sega
6.3.1. Indici ta’ diffikultd u l-metodu tat-test

Ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 13, ghandhom japplikaw biss ghal prodotti rigidi miksija.

6.3.2. It-test tas-sega ghandu jitwettaq fuq wahda mill-bicciet tat-test mill-paragrafu 6.2.

6.3.3. L-interpretazzjoni tar-rizultati

6.3.3.1  It-test tas-sega ghandu jitqies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk:

6.3.3.1.1. Jintlahaq il-valur tas-sega Gtl.

6.3.3.2.  Il-kampjun tat-test ghandu jitqies bhala sodisfacenti mill-perspettiva tal-approvazzjoni jekk tigi ssodisfata wahda
mill-kundizzjonijiet li gejjin:

6.3.3.2.1. It-test ikun ta rizultati sodisfacenti.

6.3.3.2.2. Wara li t-test ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, test ichor imwettaq fuq bicca ohra li tifdal mit-test fil-
paragrafu 6.2. jaghti rizultati sodisfacenti.

6.4. It-test tar-rezistenza ghall-umdita
6.4.1. Indi¢i ta’ diffikultd u l-metodu tat-test

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 7.

6.4.2. Ghandhom jigu sottoposti ghall-ittestjar ghaxar bicciet tat-test kwadri b'genb ta’ 300 mm.

6.4.3. L-interpretazzjoni tar-rizultati

6.4.3.1  It-test tal-umdita ghandu jitgies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk:

6.4.3.1.1. Ma ssehh l-ebda dekompozizzjoni vizibbli ghal bziezaq jew tibjid fuq xi kampjun,
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6.4.3.1.2. U jekk it-trazmittanza tad-dawl imkejla skont I-Anness 3, paragrafu 9.1. ma tinzilx ghal inqas minn 95 fil-mija

6.4.4.

7.1.

8.2

8.2.1.

8.2.1.1.

8.2.1.2.

9.2.

9.2.1.

9.2.2.

tal-valur ta’ qabel it-test u barra minn hekk ghal mhux inqas minn 70 fil-mija ghal kwalunkwe tieqa mehtiega
ghall-vizibilita tas-sewwieq.

Wara l-ittestjar, il-bicciet tat-test ghandhom jinhaznu ghal mill-anqas 48 siegha ftemperatura ta’ 23°C+2°C u

umdita relattiva ta’ 50 £ 5 fil-mija, u mbaghad ghandhom jigu sottoposti ghat-test bit-twaqqigh ta’ ballun ta’
227 g deskritt taht il-partita 5 ta’ dan I-Anness.

KWALITAJIET OTTICI

Ir-rekwiziti tal-Anness 3, paragrafu 9.1, ghandhom japplikaw ghal prodotti li jkunu mehtiega ghall-vizibilita
tas-sewwieq.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Sett ta’ bicciet tat-test ghandu jitqies bhala sodisfacenti jekk tigi ssodisfata wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:
II-bicciet tat-test kollha jaghtu rizultati sodisfacenti.

Wara li bicca tat-test wahda tkun tat rizultat mhux sodisfacenti, sett ichor ta’ bicciet tat-test jaghti rizultati
sodisfacenti.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHAN-NAR
Indic¢i ta’ diffikultd u I-metodu tat-test

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 10.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test tar-rezistenza ghan-nar ghandu jitgies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk ir-rata tal-hruq tkun inqas minn
110 mm/min.

Ghall-iskop tal-approvazzjoni, sett ta’ kampjuni jitqies bhala sodisfacenti jekk tigi ssodisfata wahda mill-
kundizzjonijiet li gejjin:

ll-kampjuni kollha jaghtu rizultat sodisfacenti.
Wara li kampjun wiehed ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, sett ichor ta’ kampjuni jaghti rizultati sodisfacenti.

IR-REZISTENZA GHALL-KIMICI
Indi¢i ta’ diffikultd u l-metodu tat-test

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 11.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Sett ta” kampjuni ghandu jitgies bhala accettabbli jekk tigi ssodisfata wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:
Il-kampjuni kollha jaghtu rizultati sodisfacenti.

Wara li kampjun wiched ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, sett ichor ta’ kampjuni jaghti rizultati sodisfacenti.
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2.2

2.2.1.

3.2.

3.3.

3.4.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

ANNESS 15

HGIGIET TAL-PLASTIK FLESSIBBLI

DEFINIZZJONI TA’ TIP

Il-hgieg tal-plastik flessibbli ghandhom jitqiesu li jappartjenu ghal tipi differenti jekk ikunu differenti fmill-
inqas wahda mill-karattesti¢i principali jew sekondarji li gejjin.

[l-karatteristici principali huma kif gej:

L-ismijiet kummercjali jew trade marks:

Id-desinjazzjoni kimika tal-materjal.

I-klassifikazzjoni tal-materjal mill-manifattur.

Il-process tal-manifattura.

[I-hxuna nominali (e), hija permessa tolleranza tal-manifattura: + (0,1 mm + 0,1. €); d > 0,1 mm.
[l-kulur tal-prodott tal-plastik.

In-natura tal-kisi/kisjiet tal-wicc.

Il-karatteristici sekondarji huma kif gej:

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

GENERALI

Fil-kaz ta’ hgigiet tal-plastik flessibbli, it-testijiet ghandhom jitwettqu fuq bicciet tat-test catti li jkunu jew
maqtughin minn prodotti lesti jew li jkunu prodotti apposta ghal dak il-ghan. Fiz-zewg kazijiet, il-bicca tat-test
trid tkun fkull aspett rigorozament rapprezentattiva ghall-hgieg kollu li jigi prodott fir-run u li ghalihom tkun
qgieghda titfittex l-approvazzjoni.

I-bicciet tat-test irid jitnehhilhom kull immaskjar protettiv u jridu jitnaddfu sewwa gabel it-test.
Huma jridu jinhaznu ghal 48 siegha ftemperatura ta’ 23 °C + 2 °C u fumdita relattiva ta’ 50 £ 5 fil-mija.

IT-TEST TAL-FLESSIBBILTA U T-TEST TAL-LIWI
Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

In-numru tal-bicciet tat-test

Ghandha tigi sottoposta ghall-ittestjar bicca tat-test wahda catta b’gisien ta’ 300 mm x 25 mm.

Metodu tal-ittestjar
II-metodu uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, paragrafu 12.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Sabiex bicca jew kampjun tat-test jitgiesu bhala flessibbli, id-diflessjoni vertikali taghhom trid tkun aktar minn
50 mm wara 60 sekonda.

10 sekondi wara liwi ta’ 180°, il-materjal ma ghandu juri l-ebda ksur jew hsara fil-punt tal-liwi.

IT-TEST TAS-SAHHA MEKKANIKA

Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.
Test bballun ta’ 227 g ftemperatura ta’ 20 °C £ 5 °C
In-numru tal-bicciet tat-test

Ghandhom jigu sottoposti ghall-ittestjar ghaxar bicciet tat-test kwadri ta’ 300 mm + 10/- 0 mm.

Metodu tal-ittestjar



L 42/104

1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

12.2.2014

4.2.2.1.

4.2.2.2.

4.2.3.
4.2.3.1.

4.2.3.2.

4.2.3.2.1.

4.2.3.2.2.

4.3.
4.3.1.

5.1.1.1.

5.1.2.

5.1.3.1.

5.1.3.2.

5.1.4.1.

5.1.4.2.

6.1.

Il-metodu uzat ghandu jkun dak preskritt fl-Anness 3, paragrafu 2.1.
L-gholi tal-waqgha huwa 2 m ghal kull hxuna.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test bil-ballun ghandu jitgies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk il-ballun ma jippenetrax il-bicca tat-test.

Sett tal-bicciet tat-test soggett ghall-approvazzoni ghandu jigi kkunsidrat sodisfacenti mil-lat tat-test b'ballun ta’
227 g jekk tigi ssodisfata wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:

Tmien testijiet jew aktar jaghtu rizultat sodisfacenti fl-gholi tal-waqgha.

Meta aktar minn zewg testijiet ikunu taw rizultat mhux sodisfacenti fl-gholi minimu tal-ballun, serje ohra ta’
testijiet imwettqa fuq sett ¢did ta’ bicciet tat-test taghti rizultati sodisfacenti.

Test bballun ta’ 227 g ftemperatura ta’ — 18 °C + 2 °C

Sabiex titnaqqas kemm jista’ jkun il-bidla fit-temperatura tal-bicca ghat-test, it-test ghandu jitwettaq fi Zmien

30 sekonda mit-tnehhija tal-bicca tat-test mill-apparat ta” kundizzjonament.

Il-metodu tat-test ghandu jkun dak deskritt fil-paragrafu 4.2.2 ta’ dan I-Anness, hlief li t-temperatura tal-
kampun ghat-test tkun - 18 °C = 2 °C.

Interpretazzjoni tar-rizultati bhal fil-paragrafu 4.2.3 ta’ dan 1-Anness.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-AMBJENT
Test tar-rezistenza ghal kundizzjonijiet tat-temp simulati
Indi¢i ta’ diffikultd u l-metodu tat-test

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 6.4. L-esponiment radjanti tal-ultravjola totali bil-
lampa tal-ksenon bark twil ghandu jkun ta’ 500 MJ/m?. Wagqt l-irradjazzjoni, il-kampjuni tat-test ghandhom
jigu esposti ghal raxx tal-ilma f¢ikli kontinwi. Matul ¢iklu ta’ 120 minuta, il-kampjuni tat-test jigu esposti ghal
dawl minghajr raxx tal-ilma ghal 102 minuti, u ghal dawl bir-raxx tal-ilma ghal 18-il minuta.

Ghandhom ikunu permessi metodi ohrajn i jaghtu rizultati ekwivalenti.

In-numru tal-bi¢ciet tat-test

Ghandhom jigu sottoposti ghall-ittestjar tliet bicciet tat-test catti ta’ 130 mm x 40 mm magqtughin minn
kampjun ta’ folja catta.

L-interpretazzjoni tar-rizultati
Ir-rezistenza ghat-test tal-kundizzjonijiet tat-temp simulati ghandha titgies li tkun tat rizultat sodisfacenti jekk:
[t-trazmittanza tad-dawl imkejla skont I-Anness 3, paragrafu 9.1 ma tinzilx taht il-95 fil-mija tal-valur ta’ qabel

l-esponiment ghall-kundizzjonijiet tat-temp simulati. Barra minn hekk, ghat-twieqi li jkunu mehtiega ghall-
vizibilita tas-sewwieq, il-valur m'ghandux jinzel taht is-70 fil-mija.

M’ghandhomx isehhu bziezaq jew dekompozizzjonijiet vizibbli ohrajn, telf tal-kulur, tibjid jew xeghir waqt I-
esponiment ghal kundizzjonijiet tat-temp simulati.

Sett tal-bicciet jew tal-kampjuni tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni ghandu jigi kkunsidrat sodisfacenti mil-
lat tat-testijiet tar-rezistenza ghal kundizzjonijiet tat-temp simulati jekk tigi ssodisfata wahda mill-kundizz-
jonijiet 1i gejjin:

Il-bicciet tat-test kollha jkunu taw rizultat sodisfacenti.

Wara i bicca tat-test tkun tat rizultat mhux sodisfacenti, serje ohra ta’ testijiet imwettqa fuq sett gdid ta’ bicciet
jew kampjuni tat-test taghti rizultati sodisfacenti.

KWALITAJIET OTTICI

Ir-rekwiziti tal-Anness 3, paragrafu 9.1, ghandhom japplikaw ghal prodotti li jkunu mehtiega ghall-vizibilita
tas-sewwieq.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Sett ta’ kampjuni ghandu jitqies bhala sodisfacenti jekk tigi ssodisfata wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:
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7.2.

7.2.1.

7.2.1.1.

7.2.1.2.

8.2.

8.2.1.

8.2.2.

Il-kampjuni kollha jkunu taw rizultati sodisfacenti.

Wara li kampjun wiehed ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, test ichor tal-kampjuni tat-test jaghti rizultati
sodisfacenti.

IT-TEST TAR-REZISTENZA GHAN-NAR
Indic¢i ta’ diffikultd u I-metodu tat-test

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 10.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test tar-rezistenza ghan-nar ghandu jitqies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk ir-rata tal-hruq tkun inqas minn
110 mm/min.

Ghall-iskop tal-approvazzjoni, sett ta’ kampjuni jitgies bhala sodisfacenti jekk tigi ssodisfata wahda mill-
kundizzjonijiet li gejjin:

Il-kampjuni kollha jaghtu rizultat sodisfacenti.
Wara li kampjun wiehed ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, sett iehor ta’ kampjuni jaghti rizultati sodisfacenti.

[R-REZISTENZA GHALL-KIMICI
Indi¢i ta’ diffikultd u l-metodu tat-test

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 11.2.1.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Sett ta’ kampjuni ghandu jitqies bhala accettabbli jekk tigi ssodisfata wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:
Il-kampjuni kollha jaghtu rizultati sodisfacenti.

Wara li kampjun wiehed ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, sett iehor ta’ kampjuni jaghti rizultati sodisfacenti.
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ANNESS 16

UNITAJIET B'IKTAR MINN HGIEGA WAHDA TAL-PLASTIK RIGIDU

1. DEFINIZZJONI TA’ TIP

(L-Anness 16 huwa validu biss ghal unitajiet b'iktar minn hgiega wahda maghmula minn zewg hgigiet)

Unijajiet b’iktar minn hgiega wahda jitqiesu li jappartjenu ghal tipi differenti jekk ikunu jvarjaw fmill-inqas
wahda mill-karatteristi¢i principali jew sekondarji li gejjin.

1.1. Il-karatteristici principali huma kif gej:
1.1.1. L-ismijiet kummerdjali jew trade marks;
1.1.2. Id-desinjazzjoni kimika tal-folji komponenti.
1.1.3. Il-klassifikazzjoni tal-folji mill-manifattur.

1.1.4. [l-hxuna tal-folji komponenti.
1.1.5. Il-process tal-manifattura tat-tieqa.
1.1.6. Il-wisa’ tal-arja magbuda bejn il-folji tal-plastik komponenti.

1.1.7. I-kulur tal-folji tal-plastik.

1.1.8. In-natura u t-tip ta’ kisi.

1.2. Il-karatteristici sekondarji huma kif gej:

1.2.1. L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

2. GENERALI

2.1 Fil-kaz ta’ unitajiet b'iktar minn hgiega wahda tal-plastik rigidu, it-testijiet ghandhom jitwettqu jew fuq bicciet

tat-test catti jew fuq partijiet lesti, skont ir-rekwiziti tat-test.

2.2. [I-bicciet tat-test irid jitnehhilhom kull immaskjar protettiv u ghandhom jitnaddfu gabel l-ittestjar. Huma jridu
jinhaznu ghal 24 siegha ftemperatura ta’ 23 °C + 2 °C u fumdita relattiva ta’ 50 = 5 fil-mija qabel l-ittestjar.

2.3. It-tolleranza tal-hxuna nominali ghal prodotti tal-plastik estruz hija + 10 fil-mija tal-hxuna nominali. Ghal
prodotti tal-plastik maghmula b’tekniki ohrajn (ez. folja tal-akriliku fondut), it-tolleranza tal-hxuna accettabbli
hija moghtija bl-ekwazzjoni:

Limiti tat-tolleranza ghall-hxuna (mm) = = (0,4 + 0,1. e)
Fejn e hija I-hxuna nominali tal-folja.
L-istandard ta’ referenza huwa 1-ISO 7823[1

NB: Fejn il-hxuna ma tkunx kostanti minhabba l-metodi tal-iffurmar, il-kejl tal-hxuna ghandu jkun fi¢c-centru
geometriku tal-unita.

2.4, Test imwettaq fuq unitajiet b'iktar minn hgiega wahda tal-plastik rigidu li jkollhom wisgha nominali tad-
diskrepanza e mkejla fic-centru geometriku, ghandu jitqies bhala applikabbli ghall-unitajiet kollha b’iktar
minn hgiega wahda tal-plastik rigidu li jkollhom l-istess karatteristici u wisgha nominali tad-diskrepanza e
ta’ + 5 mm.

Inkella, l-applikant ghall-approvazzjoni jista’ jissottometti l-kampjun li jkollu l-akbar u l-izghar diskrepanzi
nominali.
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3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

4.2.

4.3.
4.3.1.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.43.1.

4.4.3.2.

IT-TEST TAL-FLESSIBBILTA
Indic¢i ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

In-numru tal-bi¢ciet tat-test

Ghandha tigi sottoposta ghall-ittestjar bicca wahda tat-test ghal kull folja komponenti tat-tieqa b'qisien ta’
300 mm x 25 mm.

Metodu tal-ittestjar

II-metodu uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, paragrafu 12.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Id-devjazzjoni vertikali taz-zewg folji komponenti ghandha tkun inqas minn 50 mm wara 60 sekonda.

IT-TEST TAL-FORMA TAR-RAS
Indici ta’ diffikulta tal-karatteristici sekondarji

L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.

In-numru tal-bicciet tat-test

Ghandhom jigu sottoposti ghall-ittestjar sitt twieqi rapprezentattivi b'daqs ta’ 1 170 mm x 570 mm (¢ 0/2 mm
fiz-zewg direzzjonijiet). Il-bicciet tat-test se jkollhom dispozizzjoni ghall-ikklampjar periferali.

Metodu tal-ittestjar

II-metodu tat-test uzat ghandu jkun dak deskritt fl-Anness 3, il-paragrafu 3.2. L-impatt se jkun fuq in-naha ta’

gewwa tat-tieqa.

Ghal hgieg bhal divizjonijiet u twieqi li jisseparaw li jkollhom probabbilta kbira ta’ impatt, 1-gholi tal-waqgha
ghandu jkun 3 m.

Ghandu jitkejjel ukoll il-valur HIC.

Ghal hgigiet bhat-twieqi tal-genb, it-twieqi ta’ wara u t-tamboc¢i li jkollhom possibbiltajiet imnaqggsa ta’ impatt,
l-gholi tal-waqgha ghandu jkun 1,5 m.

Ghandu jitkejjel ukoll il-valur HIC.

Fil-kaz ta’ hgigiet li ma jkollhomx possibbiltajiet ta’ kuntatt, bhalma huma t-twieqi fkaravans ta’ trejlers u anki
ghal twieqi zghar, mhux se jkun hemm ittestjar b'mudell ta’ ras. Tieqa Zghira hija tieqa li fiha ma jistax jigi
mmarkat ¢irku b'dijametru ta’ 150 mm.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test ghandu jitqies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk titwettaq wahda mill-kondizzjonijiet li gejjin:

Il-bicca tat-test ma jigix ippenetrat u lanqas m'ghandu jinkiser fbicciet zghar separati ghal kollox.

[l-valur HIC ikun ingas minn 1 000.

Sett ta’ bicciet tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni jigu kkunsidrati bhala sodisfacenti mil-lat tat-test tal-
forma tar-ras jekk tigi ssodisfata wahda miz-zewg kundizzjonijiet li gejjin:

It-testijiet kollha jaghtu rizultati sodisfacenti, jew

Wara li test ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, serje ohra ta’ testijiet imwettqa fuq sett gdid ta’ bicciet tat-test
taghti rizultati sodisfacenti.
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5. IT-TEST TAS-SAHHA MEKKANIKA — TEST BBALLUN TA’ 227 G

5.1. L-indicijiet tad-diffikultajiet tal-karatteristi¢i sekondarji:
L-ebda karatteristiku sekondarju m’huwa involut.
5.2 In-numru tal-bicciet tat-test
Ghandhom jigu sottoposti ghall-ittestjar ghaxar bicciet tat-test catti mill-folja komponenti ta’ barra jew ghaxar

partijiet lesti b’dags ta’ 300 mm x 300 mm (¢ 10/0 mm).

5.3. Metodu tal-ittestjar

5.3.1. II-metodu uzat ghandu jkun dak preskritt fl-Anness 3, paragrafu 2.1.

L-impatt ghandu jkun fuq in-naha ta’ barra tat-tieqa tat-test.

5.3.2. L-gholi tal-waqgha ghad-diversi valuri tal-hxuna tal-komponent ta’ barra tat-tieqa huwa moghti fit-tabella hawn
taht:
Hxuna tal-folja ta’ barra L-gholi tal-waqgha

(mm) (m)
<3 2

4 3

5 4
> 6 5

Ghal valuri intermedji tal-hxuna fl-intervall bejn 3 mm u 6 m, l-gholi tal-waqgha jrid jigi interpolat.

5.4. L-interpretazzjoni tar-rizultati
5.4.1. It-test tal-mudell tar-ras ghandu jitqies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk jigu ssodisfati I-kundizzjonijiet li
gejjin:

() Il-ballun ma jghaddix mill-bicca tat-test

(b) I-bicca tat-test ma tingasamx fdiversi bicciet.

5.4.2. Sett tal-bicciet tat-test soggett ghall-approvazzoni ghandu jigi kkunsidrat sodisfacenti mil-lat tat-test b’ballun ta’
227 g jekk tigi ssodisfata wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:

5.4.2.1. Tmien testijiet separati jew aktar jaghtu rizultat sodisfacenti fl-gholi tal-waqgha.

5.4.2.2.  Wwara li tliet testijiet jew iktar ikunu taw rizultat mhux sodisfacenti, serje ohra ta’ testijiet imwettqa fuq sett
¢did ta’ bicciet tat-test taghi rizultati sodisfacenti.

5.5. Test b'ballun ta’ 227 g ftemperatura ta’ — 18 °C + 2 °C

5.5.1. Sabiex titnaqqas il-bidla fit-temperatura tal-kampjun ghat-test, it-test ghandu jitwettaq fi zmien 30 sekonda mit-
tnehhija tal-kampjun tat-test mill-apparat ta’ kundizzjonament.

5.5.2. [I-metodu tat-test ghandu jkun dak deskritt fil-paragrafu 5.3 ta’ dan l-Anness, hlief li t-temperatura tat-test
tkun — 18 °C £ 2 °C.

5.5.3. Interpretazzjoni tar-rizultati bhal fil-paragrafu 5.4 ta’ dan I-Anness.

6. IT-TEST TAR-REZISTENZA GHALL-AMBJENT

6.1. It-test tar-rezistenza ghall-brix
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6.1.1.

6.1.3.
6.1.3.1.

6.1.3.2.

6.1.3.3.

6.2.
6.2.1.

6.2.1.1.

6.2.3.
6.2.3.1.

6.2.3.1.1.

6.2.3.1.2.

6.2.4.1.

6.2.4.2.

6.3.
6.3.1.

Indi¢i ta’ diffikultd u l-metodu tat-test
Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 4. Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3,
paragrafu 4, it-test isir ghal 1 000, 500 jew 100 ciklu sabiex jigi mkejjel il-brix fuq il-wic¢ tal-prodott.

Ghandhom jigu sottoposti ghall-ittestjar tliet bicciet tat-test catti ta’ 100 mm ghal kull tip ta’ wicc.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Fil-kaz ta’ hgieg tal-klassi L, it-test tal-brix ghandu jitgies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk it-tixrid tad-dawl
totali wara l-brix ma jagbizx it-2 fil-mija wara 1 000 ¢iklu fuq il-wic¢ ta’ barra tal-kampjun u 1-4 fil-mija wara
100 ciklu fuq il-wicc ta” gewwa ta” kampjun ghat-test.

Fil-kaz ta’ hgieg tal-klassi M, it-test tal-brix ghandu jitqies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk it-tixrid tad-dawl
totali wara I-brix ma jagbizx 1-10 fil-mija wara 500 ciklu fuq il-wicc ta’ barra tal-kampjun tat-test u I-4 fil-mija
wara 100 ciklu fuq il-wic¢ ta’” gewwa tal-kampjun ghat-test.

Fil-kaz tat-tamboc¢¢i, mhemmx bzonn test tal-brix.

Sett ta’ kampjuni ghall-approvazzjoni ghandu jitqies bhala sodisfacenti jekk tigi ssodisfata wahda mill-kundizz-
jonijiet li gejjin:

(@) I-kampjuni kollha jissodisfaw ir-rekwiziti jew

(b) Wara li kampjun wiehed ma jkunx ghadda, ripetizzjoni tat-testijiet fuq sett ¢did ta’ kampjuni taghti rizultat
sodisfacenti.

Test tar-rezistenza ghal kundizzjonijiet tat-temp simulati

Indici ta’ diffikulta u I-metodu tat-test

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 6.4. L-esponiment radjanti tal-ultravjola totali bil-
lampa tal-ksenon bark twil ghandu jkun ta’ 500 MJ/m?. Waqt l-irradjazzjoni, il-kampjuni tat-test ghandhom
jigu esposti ghal raxx tal-ilma f¢ikli kontinwi. Matul ¢iklu ta” 120 minuta, il-kampjuni tat-test jigu esposti ghal
dawl minghajr raxx tal-ilma ghal 102 minuti, u ghal dawl bir-raxx tal-ilma ghal 18-il minuta.

Ghandhom ikunu permessi metodi ohrajn li jaghtu rizultati ekwivalenti.

In-numru tal-bicciet tat-test

Ghandhom jigu sottoposti ghall-ittestjar tliet bicciet tat-test catti ta’ 130 mm x 40 mm maqtughin mill-qoxra
ta’ barra tat-tieqa.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Ir-rezistenza ghal kundizzjonijiet tat-temp simulati ghandha titgies li tkun tat rizultat sodisfacenti jekk:
It-trazmittanza tad-dawl imkejla skont -Anness 3, paragrafu 9.1 ma tinzilx taht i-95 fil-mija tal-valur ta’ gabel

l-esponiment ghall-kundizzjonijiet tat-temp simulati. Barra minn hekk, ghat-twieqi li jkunu mehtiega ghall-
vizibilita tas-sewwieq, il-valur m'ghandux jinzel taht is-70 fil-mija.

M’ghandhomx isehhu bziezaq jew dekompozizzjonijiet vizibbli ohrajn, telf tal-kulur, tibjid jew xeghir waqt I-
esponiment ghal kundizzjonijiet tat-temp simulati.

Sett tal-bicciet jew tal-kampjuni tat-test sottomessi ghall-approvazzjoni ghandu jigi kkunsidrat sodisfacenti mil-
lat tat-testijiet tar-rezistenza ghal kundizzjonijiet tat-temp simulati jekk tigi ssodisfata wahda mill-kundizz-
jonijiet li gejjin:

Il-bicciet tat-test kollha jkunu taw rizultat sodisfacenti.

Wara li bicca tat-test tkun tat rizultat mhux sodisfacenti, serje ohra ta’ testijiet imwettqa fuq sett gdid ta’ bicciet
tat-test taghti rizultati sodisfacenti.

It-test tas-sega

Indi¢i ta’ diffikulta u l-metodu tat-test

Ir-rekwiziti tal-Anness 3, paragrafu 13, ghandhom japplikaw biss ghal prodotti miksija.
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6.3.2. It-test tas-sega ghandu jitwettaq fuq wahda mill-bicciet tat-test mill-paragrafu 6.2.

6.3.3. L-interpretazzjoni tar-rizultati

6.3.3.1. It-test tas-sega ghandu jitgies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk:

Jintlahaq il-valur tas-sega Gtl.

6.3.3.2. Il-kampjun tat-test ghandu jitgies bhala sodisfacenti mill-perspettiva tal-approvazzjoni jekk tigi ssodisfata wahda
mill-kundizzjonijiet li gejjin:

6.3.3.2.1. It-test ikun ta rizultati sodisfacenti.

6.3.3.2.2. Wara li t-test ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, test iehor imwettaq fuq bicca ohra li tifdal mit-test fil-
paragrafu 6.2. jaghti rizultati sodisfacenti.

6.4. It-test tar-rezistenza ghall-umdita
6.4.1. Indic¢i ta’ diffikultd u I-metodu tat-test

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 7.

6.4.2. Ghandhom jigu sottoposti ghall-ittestjar ghaxar bicciet kwadri jew twieqi ghat-test ta’ 300 x 300 mm.

6.4.3. L-interpretazzjoni tar-rizultati

6.4.3.1. It-test tal-umdita ghandu jitqies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk:

6.4.3.1.1. Ma ssehh l-ebda dekompozizzjoni vizibbli ghal bziezaq jew tibjid fuq xi kampjun,

6.4.3.1.2. u jekk it-trazmittanza tad-dawl imkejla skont I-Anness 3, paragrafu 9.1. ma tinzilx ghal ingas minn 95 fil-mija
tal-valur ta’ qabel it-test u barra minn hekk ghal mhux inqas minn 70 fil-mija ghal kwalunkwe tieqa mehtiega
ghall-vizibilita tas-sewwieq.

6.4.4. Wara l-ittestjar, il-kampjuni tat-test ghandhom jinhaznu ghal mill-inqas 48 siegha ftemperatura ta’ 23 °C £ 2 °C
u umditd relattiva ta’ 50 + 5 fil-mija, u mbaghad jigu sottoposti ghat-test bil-waqgha tal-ballun ta’ 227 g
deskritt taht il-paragrafu 5 ta’ dan l-Anness.

7. KWALITAJIET OTTICI
Ir-rekwiziti tal-Anness 3, paragrafu 9.1, ghandhom japplikaw ghal prodotti li jkunu mehtiega ghall-vizibilita
tas-sewwieq.

7.1 L-interpretazzjoni tar-rizultati

Sett ta’ kampjuni ghandu jitqies bhala sodisfacenti jekk tigi ssodisfata wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:

7.1.1. Il-kampjuni kollha jaghtu rizultati sodisfacenti.

7.1.2. Wara li kampjun wiehed ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, sett ichor ta’ kampjuni jaghti rizultati sodisfacenti.
8. IT-TEST TAR-REZISTENZA GHAN-NAR

8.1. Indic¢i ta’ diffikultd u l-metodu tat-test

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 10.

8.2. L-interpretazzjoni tar-rizultati

It-test irid isir separatament fuq iz-zewgt ucuh tal-unita b'iktar minn hgiega wahda.
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8.2.1.1.

8.2.1.2.

9.2.

It-test tar-rezistenza ghan-nar ghandu jitgies li jkun ta rizultat sodisfacenti jekk ir-rata tal-hruq tkun inqas minn
110 mm/min.

Ghall-iskop tal-approvazzjoni, sett ta’ kampjuni jitqies bhala sodisfacenti jekk tigi ssodisfata wahda mill-
kundizzjonijiet li gejjin:

Il-kampjuni kollha jaghtu rizultat sodisfacenti.
Wara li kampjun wiehed ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, sett ichor ta’ kampjuni jaghti rizultati sodisfacenti.

IR-REZISTENZA GHALL-KIMICI
Indi¢i ta’ diffikultd u l-metodu tat-test

Ghandhom japplikaw ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 11.

L-ittestjar ghandu jigi applikat biss ghal kampjuni rapprezentattivi tal-wic¢ ta’ barra tal-unita b'iktar minn
hgiega wahda.

L-interpretazzjoni tar-rizultati

Sett ta” kampjuni ghandu jitgies bhala accettabbli jekk tigi ssodisfata wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin:
Il-kampjuni kollha jaghtu rizultati sodisfacenti.

Wara li kampjun wiched ikun ta rizultat mhux sodisfacenti, sett ichor ta’ kampjuni jaghti rizultati sodisfacenti.



L 42/112 [I-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea 12.2.2014

ANNESS 17

IL-KEJL TAL-GHOLI TAS-SEGMENT U L-POZIZZJONI TAL-PUNTI TAL-IMPATT

Figura 1

Id-determinazzjoni tal-gholi tas-segment “h”

Fil-kaz ta’ hgiega tas-sikurezza li jkollha kurvatura semplici, l-gholi tas-segment ikun ugwali ghal: h; massimu.

Fil-kaz ta’ hgiega tas-sikurezza li jkollha kurvatura doppja, l-gholi tas-segment ikun ugwali ghal: h; massimu+ h,
massimu.

Figura 2

Punti tal-impatt preskritti ghall-windskrijns

Wisa
i ¥ 7 ¢m minimu
#1" Zone FI N
$2  Zone FII 2
o f { Zone FII
! ;%! ; P
..... pob d e gy b I
BRI
E:gfi;g’“i'ig v
- 2\
i3 )‘LWisa
@ } 5 cm massimu

i i
; .
* 3" Zona FI

" Wisa i H
7 ¢m minimu .

Wisa

(b)

5 c¢m massimu

) 4
4




12.2.2014

1l-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

L 42/113

Figura 3

Punti tal-impatt preskritti ghal hgigiet tal-hgieg imwebbes b’'mod uniformi

o

3(b) Hgiega catta tal-hgieg

3(c) Hgiega ttundjata tal-hgieg

I-punti li jidhru fil-Figuri 3(a), 3(b) u 3(c) huma ezempji tal-postijiet ghal punti tal-impatt preskritti fl-Anness 5, il-
paragrafu 2.5.
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ANNESS 18

PROCEDURA BIEX JIGU DETERMINATI Z-ZONI TAT-TEST FUQ WINDSKRINS TA’ VETTURI FIR-

1.1.

1.2

1.3.

RIGWARD TAL-PUNTI "V"

IL-POZIZZJONIJIET TAL-PUNTI "V"

ll-pozizzjoni tal-punti "V" fir-rigward tal-punt “R” (ara 1-Anness 19 ghal dan ir-Regolament), kif indikata mill-
koordinati X, Y u Z fis-sistema ta’ referenza tridimensjonali, hija murija fit-Tabelli 1 u 2.

Tabella 1 taghti I-koordinati bazi¢i ghal angolu tad-dahar tas-sit ta’ disinn ta’ 25°. Id-direzzjoni pozittiva tal-
koordinati hija murija fdan I-Anness, il-Figura 3.

Tabella 1
II-Punt “V” a b ¢ (d)
Vi 68 mm -5mm 665 mm
v, 68 mm -5mm 589 mm

Il-korrezzjoni ghall-angoli ppjanati tad-dahar tas-sits minbarra dawk ta’” 25°

It-Tabella IT turi korrezzjonijiet ulterjuri li ghandhom isiru fuq il-koordinati X u Z ta’ kull punt "V" meta l-angolu
tad-dahar tas-sedil iddisinjat ma jkunx 25°. Id-direzzjoni pozittiva tal-koordinati hija murija fdan l-Anness, il-

Figura 3.
Tabella 2
L-angolu ta'd—dahar Ko'ordinati' Koordinati vertikali L-angolu ta'd—dahar Ko'ordinati' Koort?lingti
tas-sit orrizzontali 7 tas-sit orrizzontali vertikali
(fi 9) X (fi 9 X z
5 -186 mm 28 mm 23 - 17 mm 5 mm
6 -176 mm 27 mm 24 -9 mm 2 mm
7 -167 mm 27 mm 25 0 mm 0 mm
8 - 157 mm 26 mm 26 9 mm -3 mm
9 - 147 mm 26 mm 27 17 mm -5 mm
10 -137 mm 25 mm 28 26 mm -8 mm
11 -128 mm 24 mm 29 34 mm - 11 mm
12 - 118 mm 23 mm 30 43 mm - 14 mm
13 -109 mm 22 mm 31 51 mm - 17 mm
14 - 99 mm 21 mm 32 59 mm -21 mm
15 - 90 mm 20 mm 33 67 mm - 24 mm
16 - 81 mm 18 mm 34 76 mm - 28 mm
17 —71 mm 17 mm 35 84 mm -31 mm
18 - 62 mm 15 mm 36 92 mm -35mm
19 - 53 mm 13 mm 37 100 mm -39 mm
20 - 44 mm 11 mm 38 107 mm - 43 mm
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2.2.

2.3.

2.4.

2.4.1.

2.4.2.

2.4.2.1.

2.4.2.2.

2.4.3.

L-angolu tad-dahar Koordinati - . 1. | L-angolu tad-dahar Koordinati Koordinati
. . . Koordinati vertikali . . . o1
tas-sit orrizzontali 7 tas-sit orrizzontali vertikali
(i %) X i ) X z
21 - 35 mm 9 mm 39 115 mm - 47 mm
22 —26 mm 7 mm 40 123 mm - 52 mm

L-ERJAS TAT-TEST

Zew§ zoni tat-test ghandhom jigu stabbiliti mill-punti "V".

“Erja tat-test A” hija l-erja tal-wic¢ ta’ barra tal-windskrijn limitata mill-intersezzjoni tal-erba’ pjani li gejjin (ara I-
Figura la u 1b):

() Pjan inklinat ’il fuq mill-assi X fangolu ta’ 3°, li jghaddi minn V;, u parallel mal-assi Y (pjan 1);
(b) Pjan inklinat 1 isfel mill-assi X fangolu ta’ 1°, li jghaddi minn V,, u parallel mal-assi Y (pjan 2);

() Pjan vertikali li jghaddi minn V; u V, u inklinat fangolu ta’ 13° lejn ix-xellug tal-assi X fil-kaz ta’ vetturi li
jinstaqu mix-xellug u lejn il-lemin tal-assi X fil-kaz ta’ vetturi li jinstaqu mil-lemin (pjan 3);

(d) Pjan vertikali li jghaddi minn V; u V, u inklinat fangolu ta’ 20° lejn il-lemin tal-assi X fil-kaz ta’ vetturi li
jinstaqu mix-xellug u lejn ix-xellug tal-assi X fil-kaz ta’ vetturi li jinstaqu mil-lemin (pjan 4);

(e) Fil-kaz ta’ pozizzjoni tas-sewqan centrali unika, Zewg pjani ‘1 fuq u 1 isfel kif definit fil-paragrafi 2.2(a) u (b)
hawn fuq u zewg pjani vertikali li jghaddu minn V; u V, u inklinati fangolu ta’ 15° lejn ix-xellug tal-assi X
(pjan 3) u 15° lejn il-lemin tal-assi X (pjan 4) (ara Figura 1b).

“Erja tat-test B” hija l-erja tas-superfice ta’ barra tal-windskrijn imdawra mill-intersezzjoni tal-erba’ pjani li gejjin:
(a) Pjan inklinat ‘il fuq mill-assi X fangolu ta’ 7°, li jghaddi minn V;, u parallel mal-assi Y (pjan 5);
(b) Pjan inklinat 7T isfel mill-assi X fangolu ta’ 5°, li jghaddi minn V,, u parallel mal-assi Y (pjan 6);

(o) Pjan vertikali li jghaddi minn V; u V, u inklinat fangolu ta’ 17° lejn ix-xellug tal-assi X fil-kaz ta’ vetturi li
jinstaqu mix-xellug u lejn il-lemin tal-assi X fil-kaz ta’ vetturi li jinstaqu mil-lemin (pjan 7);

(d) Pjan simmetriku fir-rigward tal-pjan 7 frelazzjoni mal-pjan longitudinali mezzan tal-vettura (pjan 8).
L-“erja tat-test imnaqgsa B” hija l-erja tat-test B bl-eskluzjoni tal-erjas li gejjin (!) (ara l-Figuri 2 u 3).
L-erja tat-test A definita taht il-paragrafu 2.2, estiza skont il-paragrafu 9.2.2.1 tal-Anness 3;
Fid-diskrezzjoni tal-manifattur tal-vettura, jista’ japplika wiched mill-paragrafi li gejjin:

Kwalunkwe oskurazzjoni opaka limitata 1 isfel mill-pjan 1 u lateralment mill-pjan 4 u s-simmetriku taghha fir-
rigward tal-pjan longitudinali mezzan tal-vettura (pjan 4');

Kwalunkwe oskurazzjoni opaka limitata 'l isfel mill-pjan 1 bil-kundizzjoni li tkun gewwa erja wiesgha 300 mm
iccentrata fuq il-pjan longitudinali mezzan tal-vettura u bil-kundizzjoni li l-oskurazzjoni opaka taht it-tracca tal-
pjan 5 tkun gewwa erja limitata lateralment mit-tracéi ta’ pjani li jghaddu magenb il-limiti ta’ segment (%) wiesa’
150 mm u parallel rispettivament mat-tracci tal-pjani 4 u 4'.

Kwalunkwe oskurazzjoni opaka limitata mill-intersezzjoni tal-wi¢¢¢ ta’ barra tal-windskrijn:

(a) Ma’ pjan inklinat 'l isfel mill-assi X fangolu ta’ 4°, li jghaddi minn V2, u parallel mal-assi Y (pjan 9);

(") Izda billi jigi kkunsidrat il-fatt li l-punti datum kif definiti skont il-paragrafu 2.5. iridu jkunu qeghdin fl-erja trasparenti.

(?) Imkejjel fuq il-wic¢ ta’ barra tal-windskrin u fuq it-tracca tal-pjan 1.
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2.4.4.

2.4.5.

2.5.

2.5.1.
2.5.2.

253

2.5.4.

(b) Mal-pjan 6;

(c) Mal-pjani 7 u 8 jew ix-xifer tal-wic¢ ta’ barra tal-windskrijn jekk l-intersezzjoni tal-pjan 6 mal-pjan 7 (pjan 6
mal-pjan 8) ma tagsamx il-wic¢ ta’ barra tal-windskrijn;

Kwalunkwe oskurazzjoni opaka limitata mill-intersezzjoni tal-wic¢ce ta’ barra tal-windskrijn:
(a) Ma’ pjan orizzontali li jghaddi minn V; (pjan 10);
(b) Mal-pjan 3; ()

(c) mal-pjan 7 () jew ix-xifer tal-wic¢ ta’ barra tal-windskrijn jekk l-intersezzjoni tal-pjan 6 mal-pjan 7 (pjan 6
mal-pjan 8) ma tagsamx il-wic¢ ta’ barra tal-windskrijn;

(d) Mal-pjan 9;

Erja sa 25 mm mix-xifer tal-wic¢ ta’ barra tal-windskrijn jew minn kwalunkwe oskurazzjoni opaka. Din l-erja
m’'ghandhiex taffettwa l-erja estiza tat-test A.

Definizzjoni tal-punti datum (ara I-Figura 3)

Il-punti datum huma punti li jinsabu fl-intersezzjoni mas-superfice ta’ barra tal-windskrijn li jirradjaw 'il quddiem
mill-punti V:

Il-punt datum vertikali ta’ fuq quddiem V; u 7° fuq l-orizzontali (P,);
ll-punt datum vertikali ta’ isfel quddiem V, u 5° taht l-orizzontali (P,,);
II-punt datum orizzontali quddiem V; u 17° lejn ix-xellug (P5);

Tliet punti datum ohra simmetri¢i ghall-punti definiti skont il-paragrafi 2.5.1 sa 2.5.3 fir-rigward tal-pjan
longitudinali medjan tal-vettura (rispettivament P, P’',, P',3).

Figura 1 a

Erja tat-test "A" (ezempju ta’ vettura li tinstaq mix-xellug)

AZ .

Cy: tracca tal-pjan longitudinali medjan tal-vettura

P;: tracca tal-pjan rilevanti (ara l-kitba)

(") Ghan-naha l-ohra tal-windskrin, bi pjan simmetriku fir-rigward tal-pjan 3 fir-rigward tal-pjan longitudinali medjan tal-vettura.
() Ghan-naha l-ohra tal-windskrin, mal-pjan 8.
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Figura 1b

Zona tat-test "A" (ezempju ta’ Pozizzjoni Centrali tas-Sewqan)

K+

C,: tracca tal-pjan longitudinali medjan tal-vettura

P;: tracca tal-pjan rilevanti (ara l-kitba)

Figura 2 a

L-erja tat-test imnaqqsa "B" (ezempju ta’ vettura li tinstaq mix-xellug) — l-erja tal-oskurazzjoni ta’ fuq kif definita
fil-paragrafu 2.4.2.2

Cy: tracca tal-pjan longitudinali medjan tal-vettura

P;: tracca tal-pjan rilevanti (ara l-kitba)
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Figura 2b

L-erja tat-test imnaqqsa "B" (ezempju ta’ vettura li tinstaq mix-xellug) — l-erja tal-oskurazzjoni ta’ fuq kif definita
fil-paragrafu 2.4.2.1

Cy: tracca tal-pjan longitudinali medjan tal-vettura

P;: tracca tal-pjan rilevanti (ara l-kitba)

Figura 3

Stabbiliment tal-punti datum (ezempju ta’ vettura li tinstaq mix-xellug)

C: tracca tal-pjan medjan tal-vettura
P, punti datum

a, b, ¢, d: il-koordinati tal-punt "V" il-punti (ara t-test)
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ANNESS 19

IL-PROCEDURA BIEX IKUNU DETERMINATI L-PUNT “H” U L-ANGOLU TAT-TORSO PROPRJU
GHALL-POZIZZJONIJIET TA’ BILQIEGHDA FIL-VETTURI BIL-MUTUR (})
Appendi¢i 1 Deskrizzjoni tal-magna tridimensjonali tal-punt H (il-magna 3 DH)
Appendici 2 Sistema ta’ referenza tridimensjonali

Appendi¢i 3 Dejta ta’ referenza dwar il-pozizzjonijiet ta’ bilqieghda

(") Il-procedura kif definita fl-Anness 1 u l-Appendicijiet tieghu tar-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Bini tal-Vetturi (R.E.3) (id-dokument
ECE/TRANS/WP.29/78[Rev.2, disponibbli fi: www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html)


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

2.1.4.

2.2.
2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.3.1.

2.2.3.2.

2.3.
2.3.1.

2.3.7.1.

2.3.7.2.

2.3.7.3.

ANNESS 20

KONTROLLI TAL-KONFORMITA TAL-PRODUZZJONI
DEFINIZZJONIJIET
Ghall-fini ta’ dan l-anness:
“Tip ta’ prodott” tfisser il-hgieg kollu li ghandu l-istess karatteristi¢i principali;

“Klassi tal-hxuna” tfisser il-hgieg kollu li I-partijiet komponenti tieghu jkollhom l-istess hxuna fi hdan it-tolleranzi
permessi;

“Unita tal-produzzjoni” tifsser il-facilitajiet tal-produzzjoni kollha ta’ tip wiehed jew diversi tipi ta’ hgieg stabbiliti
fl-istess post; tista’ tinkludi diversi linji tal-produzzjoni;

“Xift” tfisser perjodu taz-zmien tal-produzzjoni li jsir mill-istess linja tal-produzzjoni matul is-sighat tax-xoghol ta’
kuljum;

“Linja tal-produzzjoni” tfisser perjodu kontiwu ta’ produzzjoni tal-istess tip ta’ prodott fl-istess linja tal-produzz-
joni;

“Ps” tfisser in-numru ta’ hgieg tal-istess tip ta’ prodott li jipproduci l-istess xift;
“Pr” ifisser in-numru ta’ hgieg tal-istess tip ta’ prodott li jigi prodott matul il-linja tal-produzzjoni.

TESTIJIET
[I-hgieg ghandu jkun soggett ghal dawn it-testijiet li gejjin:

Windskrijns tal-hgieg imsahhah

It-test tal-frammentazzjoni skont ir-rekwiziti tal-Anness 4, il-paragrafu 2.

Il-kejl tat-trazmissjoni tad-dawl skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 9.1.

It-test tat-taghwig ottiku skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 9.2.

It-test tas-separazzjoni tax-xbieha sekondarja skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 9.3.

Hgigiet imwebbsa b 'mod uniformi

It-test tal-frammentazzjoni skont ir-rekwiziti tal-Anness 5, il-paragrafu 2.

Il-kejl tat-trazmissjoni tad-dawl skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 9.1.

Fil-kaz ta’ hgieg li jintuza ghall-windskrijns:

It-test tat-taghwig ottiku skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 9.2.

It-test tas-separazzjoni tax-xbieha sekondarja skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 9.3.

Windskrijns tal-hgieg laminat ordinarju u windskrijns tal-hgieg tal-plastik

It-test b 'mudell ta’ ras skont ir-rekwiziti tal-Anness 6, il-paragrafu 3.

It-test b 'ballun ta’ 2 260 g skont ir-rekwiziti tal-Anness 6, il-paragrafu 4.2 u I-Anness 3, il-paragrafu 2.2.
It-test tar-rezistenza ghal temperatura gholja skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 5.

Il-kejl tat-trazmissjoni tad-dawl skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 9.1.

It-test tat-taghwig ottiku skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 9.2.

It-test tas-separazzjoni tax-xbieha sekondarja skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 9.3.

Fil-kaz ta’ windskrijns tal-hgieg tal-plastik biss:

It-test tar-rezistenza ghall-brix skont ir-rekwiziti tal-Anness 9, il-paragrafu 2.1.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita skont ir-rekwiziti tal-Anness 9, il-paragrafu 3.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 11.2.1.
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2.4.
2.4.1.

2.4.2.

2.4.3.

2.4.4.

2.4.4.1.

2.4.4.2.

2.4.43.

2.4.5.

2.5.
2.5.1.

2.6.

[l-hgigiet tal-hgieg laminat ordinarju u tal-hgieg-plastik.

It-test b 'ballun ta’ 227 g skont ir-rekwiziti tal-Anness 7, il-paragrafu 4.

It-test tar-rezistenza ghal temperatura gholja skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 5.
Il-kejl tat-trazmissjoni tad-dawl skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 9.1.

Fil-kaz ta’ hgieg tal-hgieg-plastik biss:

It-test tar-rezistenza ghall-brix skont ir-rekwiziti tal-Anness 9, il-paragrafu 2.1.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita skont ir-rekwiziti tal-Anness 9, il-paragrafu 3.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 11.2.1.

Id-dispozizzjonijiet imsemmija hawn fuq jigu kkunsidrati bhala ssodisfati jekk it-testijiet korrispondenti jkunu
twettqu fuq windskrijn tal-istess kompozizzjoni.

Windskrijns tal-hgieg laminat ittrattat

Minbarra t-testijiet preskritti fil-paragrafu 2.3 ta’ dan I-Anness, ghandu jitwettaq test tal-frammentazzjoni skont
ir-rekwiziti tal-Anness 8, il-paragrafu 4.

Hgieg tas-sikurezza miksi b'materjal tal-plastik

B 'zieda mat-testijiet deskritti fil-paragrafi varji ta’ dan 1-Anness, ghandhom isiru t-testijiet li gejjin:
It-test tar-rezistenza ghall-brix skont ir-rekwiziti tal-Anness 9, il-paragrafu 2.1.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita skont ir-rekwiziti tal-Anness 9, il-paragrafu 3.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 11.2.1.

Unitajiet b’iktar minn hgiega wahda

It-testijiet li jridu jitwettqu huma dawk specifikati fdan l-Anness ghal kull hgiega li tifforma parti mill-unita
biktar minn hgiega wahda, bl-istess frekwenza u l-istess rekwiziti.

Fil-kaz tal-unitajiet b'iktar minn hgiega wahda, il-kejl tat-trazmissjoni tad-dawl ghandu jsir bir-rekwiziti tal-
Anness 3, paragrafu 9.1.

Hgigiet tal-plastik rigidu

It-test tal-waqgha bballun ta’ 227 g skont ir-rekwiziti tal-Anness 14, il-paragrafu 5.
Il-kejl tat-trazmissjoni tad-dawl skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 9.1.
It-test b 'mudell ta’ ras skont ir-rekwiziti tal-Anness 14, il-paragrafu 6.1.

It-test b 'mudell ta’ ras skont ir-rekwiziti tal-Anness 14, il-paragrafu 6.3.

NB: It-test hawn fuq tal-paragrafu 2.8.2. japplika biss jekk il-hgieg ikun sejjer jintuza f ’post mehtieg ghall-
vizibilita tas-sewqan.

It-test hawn fuq tal-paragrafu 2.8.4 ghandu jitwettaq biss fuq kampjuni li ma jkunux gew sottoposti ghal test
skont il-paragrafu 6.2 tal-Anness 14.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, paragrafu 11.

Hgieg tal-plastik flessibbli hlief windskrijns

It-test tal-waqgha bballun ta’ 227 g skont ir-rekwiziti tal-Anness 15, il-paragrafu 4.
ll-kejl tat-trazmissjoni tad-dawl skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 9.1.

NB: It-test hawn fuq tal-paragrafu 2.9.2. japplika biss jekk il-hgieg ikun sejjer jintuza f 'post mehtieg ghall-
vizibilita tas-sewqan.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, paragrafu 11.2.1.
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2.10.
2.10.1.

2.10.2.

2.10.3.

3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.1.3.

3.1.1.4.

3.1.1.5.

3.1.1.6.

3.2
3.2.1.

Unitajiet b'iktar minn hgiega wahda tal-plastik rigidu

It-test tal-waqgha b'ballun ta’ 227 g skont ir-rekwiziti tal-Anness 16, il-paragrafu 5.
Il-kejl tat-trazmissjoni tad-dawl skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, il-paragrafu 9.1.

NB: It-test hawn fuq tal-paragrafu 2.10.2 japplika biss jekk il-hgieg ikun sejjer jintuza f ’post mehtieg ghall-
vizibilita tas-sewqan.

It-test tar-rezistenza ghall-umdita skont ir-rekwiziti tal-Anness 3, paragrafu 11.

IL-FREKWENZA TAT-TESTIJIET U TAR-RIZULTATI
It-test tal-frammentazzjoni
Testijiet

L-ewwel serje ta’ testijiet li tikkonsisti fi ksur f kull punt tal-impatt specifikat f 'dan ir-Regolament ghandha ssir
fil-bidu tal-produzzjoni ta’ kull tip ta’ hgieg sabiex jigi stabbilit l-aktar punt ta’ ksur serju. Ir-rizultat tat-testijiet
ghandu jigi rrekordjat.

Madankollu, ghall-windskrijns tal-hgieg imwebbes, l-ewwel serje ta’ testijiet ghandha ssir jekk il-produzzjoni
annwali ta’ dan it-tip ta’ hgieg tagbez il-200 unita.

Matul ir-run tal-produzzjoni, it-test tal-kontroll ghandu jsir bl-uzu tal-punt tal-ksur hekk kif stabbilit fil-paragrafu
3.1.1.1.

Ghandu jsir kontroll fil-bidu ta’ kull run tal-produzzjoni jew wara bidla fil-kulur.

Matul it-tirata tal-produzzjoni it-testijiet tal-kontroll ghandhom jitwettqu bil-frekwenza minima li gejja:

Windskrijns tal-hgieg imsahhah Hygigiet tal-hgieg imsahhah Windskrijns tal-hgieg laminat ittrattat

Ps < 200: qasma kull linja tal-produzzjoni | Pr < 500: wiched ghal kull | 0,1 fil-mija ghal kull tip
xift

Ps >200: gasma kull erba’ sighat tal- | Pr > 500: tnejn ghal kull
produzzjoni xift

Ghandu jsir kontroll fit-tmiem tar-run tal-produzzjoni fuq wahda mill-ahhar hgieg iffabbrikati.
Ghal Pr < 20, jehtieg li jitwettaq test tal-frammentazzjoni wiehed biss ghal kull run tal-produzzjoni.

Rizultati

ghandhom jigu rrekordjati r-rizultati kollha, inkluzi r-rizultati minghajr irrekordjar permanenti tax-xejra tal-
frammentazzjoni.

barra minn hekk, ghandu jsir test b “irrekordjar permanenti tax-xejra tal-frammentazzjoni darba kull xift, hlief
ghal Pr < 500. F 'dan il-kaz tal-ahhar, ghandu jsir test wiched b 'irrekordjar permanenti tax-xejra tal-frammen-
tazzjoni ghal kull tiratura.

It-test tal-forma tar-ras
Testijiet

I-kontrolli ghandhom jitwettqu fuq bicciet tat-test li jikkorrespondu ma’ mill-inqas 0,5 fil-mija tal-produzzjoni ta’
kuljum ta’ windskrijns tal-hgieg laminat minn linja wahda tal-produzzjoni. Ghandu jigi ttestjat massimu ta’ 15-il
windscreen kuljum.

Il-ghazla tal-bicciet tat-test ghandha tkun rapprezentattiva tal-produzzjoni skont it-tipi varji tal-windscreens.

Bhala alternattiva u bil-qbil tas-servizz amministrattiv, dawn it-testijiet jistghu jigu sostitwiti bit-test bil-ballun ta’
2260 g (ara l-paragrafu 3.3. hawn taht). L-imgiba taht l-impatt tar-ras trid tigi vverifikata, fi kwalunkwe kaz, fuq
mill-ingas zewg kampjuni ghal kull klassi ta’ hxuna kull sena.
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3.2.2.

3.3.

3.3.1.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

3.5.

3.6.

3.6.1.

3.7.

3.7.1.

Rizultati

Ghandhom jigu rregistrati r-rizultati kollha.

It-test tal-impatt bil-ballun ta’ 2 260 g.
Testijiet

[I-frekwenza minima ghall-verifika hija test wiched komplet fix-xahar ghal kull klassi ta’ hxuna.

Rizultati

Ghandhom jigu rregistrati r-rizultati kollha.

It-test tal-impatt bil-ballun ta’ 227 g.
Testijiet
Il-bicciet tat-test ghandhom jinqatghu minn parts lesti. Madankollu, ghal ragunijiet prattici, it-testijiet jistghu

jitwettqu fuq prodotti lesti, jew fuq partijiet minnhom.

Il-kontrolli ghandhom jitwettqu fuq kampjun li jikkorrispondi ma’ mill-inqas 0,5 fil-mija tal-produzzjoni ta xift,
b'massimu ta’ 10 kampjuni ghal kull gurnata.
Rizultati

Ghandhom jigu rregistrati r-rizultati kollha.

It-test tar-rezistenza ghat-temperatura gholja
Testijiet

Il-bicciet tat-test ghandhom jinqatghu minn parts lesti. Madankollu, ghal ragunijiet prattici, it-testijiet jistghu
jitwettqu fuq prodotti lesti, jew fuq partijiet minnhom. Dawn ghandhom jintghazlu sabiex jigu ttestjati s-saffi
kollha tan-nofs b 'mod proporzjonali ghall-uzu taghhom.

Il-kontroll ghandu jitwettaq fuq mill-inqas tliet kampjuni ghal kull kulur tas-saff tan-nofs mehuda mill-produzz-
joni ta’ kuljum.
Rizultati

Ghandhom jigu rregistrati r-rizultati kollha.

It-trazmissjoni tad-dawl
Testijiet

Ghandhom jigu ssottomessi ghal dan it-test, kampjuni rapprezentattivi tal-prodotti lesti moghtija kulur.

Il-kontrolli ghandhom jitwettqu mill-inqas fil-bidu ta’ kull run tal-produzzjoni jekk ikun hemm bidla fil-karat-
teristici tal-hgiega li taffettwa r-rizultati tat-test.

Windskrijns u hgigiet li jkollhom trazmittanza tad-dawl regolari mkejla waqt l-approvazzjoni tat-tip ta’ mhux
angas minn 75 fil-mija, u hgieg li s-simbolu tieghu jkun V (ara l-paragrafu 5.5.2 ta’ dan ir-Regolament),
ghandhom jigu ezentati minn dan it-test.

Alternattivament, ghal hgieg imsahhah, certifikat ta’ konformitd mar-rekwiziti msemmija hawn fuq jista’ jigi
sottomess mill-fornitur tal-hgieg.

Rizultati

Ghandu jigi rrekordjat il-valur tat-trazmittanza tad-dawl regolari. Barra minn hekk, ghall-windskrijns b’oskurazz-
joni opaka, ghandu jigi vverifikat mid-disinni imsemmija fil-paragrafu 3.2.1.2.2.4 ta’ dan ir-Regolament, li tali
faxex ikunu barra l-erja tat-test B jew iz-zona I skont il-kategorija tal-vettura li ghaliha jkun intenzjonat il-
windskrijn. Kwalunkwe oskurazzjoni opaka trid tkun f ’konformitd mad-dispozizzjonijiet li hemm fl-Anness 18.

It-taghwig ottiku u s-separazzjoni tax-xbicha sekondarja
Testijiet

Kull windscreen ghandu jigi spezzjonat ghad-difetti vizwali. Barra minn hekk, permezz tal-metodi specifikati jew
kwalunkwe metodu li jaghti rizultati simili, il-kejl irid isir fid-diversi Zoni tal-vizjoni fil-frekwenzi minimi li gejjin:



L 42/124

1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

12.2.2014

Jew fejn Ps < 200, kampjun wiehed kull xift,
Jew, fejn il-Ps > 200, zewg kampjuni kull xift,

Jew 1 fil-mija tal-produzzjoni totali, fejn il-bicciet tat-test maghzula jkunu rapprezentattivi tall-produzzjoni
kollha.

3.7.2. Rizultati

Ghandhom jigu rregistrati r-rizultati kollha.
3.8. It-test tar-rezistenza ghall-brix
3.8.1. Testijiet

[l-hgigiet bil-wic¢ miksi bil-plastik u 1-hgieg tal-plastik biss ghandhom jigu sottomessi ghal dan it-test. Ghandu
jkun hemm mill-inqas kontroll fix-xahar u ghal kull tip ta’ kisi ta’ b 'materjal tal-plastik jew materjal tal-plastik.

3.8.2. Rizultati

Il-kejl tat-tifrix tad-dawl ghandu jigi rregistrat.
3.9. It-test tar-rezistenza ghall-umdita
3.9.1.  Testijiet

[-hgigiet bil-wic¢ miksi bil-plastik u tal-hgieg tal-plastik biss ghandhom jigu ssottomessi ghal dan it-test. Ghandu
jkun hemm mill-inqas kontroll fix-xahar u ghal kull tip ta’ kisi ta’ b 'materjal tal-plastik jew materjal tal-plastik.

3.9.2. Rizultati

Ghandhom jigu rregistrati r-rizultati kollha.
3.10.  It-test tar-rezistenza ghall-brix
3.10.1. Testijiet

[-hgigiet bil-wic¢ miksi bil-plastik u l-hgieg tal-plastik biss ghandhom jigu sottomessi ghal dan it-test. Ghandu
jkun hemm mill-inqas kontroll fix-xahar u ghal kull tip ta’ kisi ta’ b 'materjal tal-plastik jew materjal tal-plastik.

3.10.2. Rizultati
Ghandhom jigu rregistrati r-rizultati kollha.

3.11.  It-test tas-sega
3.11.1. Testijiet

Ghal dan it-test ghandu jigi sottomess biss hgieg tal-plastik rigidu b ’kisi rezistenti ghall-brix. Ghandu jkun hemm
mill-anqas kontroll wieched fil-gimgha u ghal kull tip ta’ materjal tal-plastik u l-kisi tieghu, fuq kampjuni li ma
jkunux gew sottoposti ghat-test ghall-kundizzjonijiet tat-temp simulati (ara l-Anness 14, paragrafu 6.2).

Kull 3 xhur ghandu jsir test fuq kampjuni esposti ghal kundizzjonijiet tat-temp.

3.11.2. Rizultati

Ghandhom jigu rregistrati r-rizultati kollha.
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ANNESS 21

DISPOZIZZJONIJIET LI JIRRIGWARDAW L-IZOLAMENT TAL-HGIEG TAS-SIKUREZZA FUQ IL-VETTURI

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

3.1.

3.2.

4.1.
4.1.1.

4.2.
4.2.1.
4.2.1.1.

4.2.1.2.

AMBITU

Dan l-Anness jistabbilixxi dispozizzjonijiet rigward l-installazzjoni ta’ hgieg tas-sikurezza f 'vetturi tal-kategoriji
M, N u O (") sabiex ikun assigurat livell gholi ta’ sikurezza ghall-okkupanti u, b 'mod partikolari, sabiex is-
sewwieq jigi pprovdut b ‘livell gholi ta’ vizibilita fil-kundizzjonijiet kollha tat-traffiku, mhux biss 'il quddiem izda
wkoll lura u lateralment.

Huwa ma japplikax ghal vetturi korazzati kif definiti hawn taht fil-paragrafu 2.3.

DEFINIZZJONIJIET

Ghall-finijiet ta’ dan l-anness,

“Vettura” tfisser kwalunkwe vettura bil-mutur u t-trejler taghha, mahsuba ghall-uzu fit-triq, li jkollha mill-inqas
erba’ roti u velocita massima tad-disinn li tagbez il-25 km/h, bl-eccezzjoni ta’ vetturi li jimxu fuq il-linji tal-
ferroviji u l-makkinarju mobbli kollu;

“Kategorija ta’ vetturi” tfisser sett ta’ vetturi li jidhlu fil-kategorija rilevanti tal-klassifikazzjoni adottata fl-Anness 7
tar-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Bini ta’ Vetturi (R.E.3) (1);

“Vettura bi skop spe¢jali”, “karavan”, “vettura korazzata”, “ambulanza”, “karozza tal-mejtin”, “karozza konvertibb-
1i", huma definiti rispettivament fir-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Bini tal-Vetturi (R.E.3) ().

“Vettura b'zewg pjani” hija definita fil-paragrafu 2.1.2 tar-Regolament Nru 107.

DISPOZIZZ]ONI]IET GENERALI APPLIKABBLI GHAL VETTURI TAL-KATEGORII M, N u O
[I-hgigiet tas-sikurezza ghandhom jitwahhlu b ’tali mod illi, minkejja t-tensjonijiet li l-vettura tigi soggetta

ghalihom fil-kundizzjonijiet normali ta’ thaddim, jibqghu fil-pozizzjoni u jissoktaw joffru vizibbilta u sikurezza
lill-okkupanti tal-vettura;

Il-hgieg tas-sikurezza ghandu jgorr il-marka tal-approvazzjoni tat-tip komponenti xierqa specifikata fil-paragrafu
5.4 ta’ dan ir-Regolament, segwita, meta jkun mehtieg, minn wiehed mis-simboli addizzjonali previsti fil-para-
grafu 5.5.

DISPOZIZZJONIJIET SPECIFICI APPLIKABBLI GHAL VETTURI TAL-KATEGORIJI M u N ()
[l-windskrijns

It-trazmittanza tad-dawl regolari m ‘ghandhiex tkun inqas minn 70 fil-mija.
[l-windskrijn irid ikun tat-tip approvat ghat-tip ta’ vettura li jkun intenzjonat li jitwahhal fiha.
[l-windskrijn ghandu jitwahhal bil-mod korrett b referenza ghall-punt “R” tas-sewwieq tal-vettura.

I-vetturi li jkollhom velocita massima tad-disinn ta’ aktar minn 40 km/h ma jistax jitwahhlilhom windskrijn
imwebbes.

Hgieg tas-sikurezza hlief windskrijns u hgieg tad-divizjonijiet.
Hgieg tas-sikurezza mehtieg ghall-kamp viziv ta’ quddiem tas-sewwieq

Il-hgieg tas-sikurezza li minnu jinkiseb il-kamp viziv ta’ quddiem tas-sewwieq kif definit fil-paragrafu 2.23.1 ta’
dan ir-Regolament, irid ikollu trazmittanza tad-dawl regolari ta’ mill-anqas 70 fil-mija.

Il-hgieg tas-sikurezza tal-plastik irid igorr simbolu addizzjonali [B[L, kif definit fil-paragrafi 5.5.5 u 5.5.7 ta’ dan
ir-Regolament.

(") Kif definit fir-Rizoluzzjoni Konsolidata dwar il-Bini tal-Vetturi (R.E.3) (TRANS//WP29/78/Rev. 2, para. 2).
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4.2.2.
4.2.2.1.

4.2.2.2.

4.2.3.
4.2.3.1.

4.2.3.2.

4.2.4.

4.3.
4.3.1.

Hgieg tas-sikurezza mehtieg ghall-vizjoni ta’ wara tas-sewwieq

Il-hgieg tas-sikurezza definit fil-paragrafu 2.23.2 ta’ dan ir-Regolament irid ikollu trazmittanza tad-dawl ta’ mill-
anqgas 70 fil-mija, izda fejn ikunu mwahhla zewg mirja esterni li juru wara, il-hgieg huwa permess li jkollu
trazmittanza tad-dawl ta’ ingas minn 70 fil-mija, bil-kundizzjoni li huwa jgorr is-simbolu addizzjonali V speci-
fikat fil-paragrafu 5.5.2 ta’ dan ir-Regolament.

Il-hgieg tas-sikurezza tal-plastik ghandu jkollu simbolu addizzjonali A/L jew BJL, kif definit fil-paragrafi 5.5.5 u
5.5.7 ta’ dan ir-Regolament.

Bhala alternattiva, il-hgieg ta’ wara fis-saqaf jintlewa ta’ vettura konvertibbli jista’ jkollu s-simbolu
addizzjonali [B/M.

[l-hgieg ta’ wara fis-saqaf jintlewa ta’ vettura konvertibbli jista’ jkun maghmul minn hgiega tal-plastik flessibbli.

Hgieg ichor tas-sikurezza

Il-hgieg tas-sikurezza li mhuwiex kopert mid-definizzjonijiet tal-paragrafi 2.23.1 u 2.23.2 ta’ dan ir-Regolament
ghandu jkollu s-simbolu addizzjonali V specifikat fil-paragrafu 5.5.2 ta’ dan ir-Regolament, jekk it-trazmittanza
tad-dawl tkun inqas minn 70 fil-mija.

Il-hgieg tas-sikurezza tal-plastik ghandu jkollu wiehed mis-simboli addizzjonali definiti fil-paragrafi 5.5.5, 5.5.6, u
5.5.7 ta’ dan ir-Regolament. Madankollu, meta l-vettura tkun intenzjonata ghall-garr tal-passiggieri, mhuwiex
permess hgieg bis-simboli addizzjonali [C/L jew [C/M f postijiet fejn ikun hemm riskju ta’ habta tar-ras.

Ezenzjonijiet
Fil-kaz tal-hgieg tas-sikurezza tal-plastik, id-dispozizzjonijiet relatati mar-rezistenza ghall-brix kif imsemmija fil-
paragrafi 4.2.2.2 u 4.2.3.2 ta’ dan l-anness ma japplikawx ghall-vetturi u I-postijiet bil-hgieg elenkati hawn taht:
(a) Ambulanzi
(b) Karozzi tal-mejtin
(c) Trejlers, fosthom karavans
(d) Tambocci u hgieg li jinsab fis-saqaf ta’ vettura
(e) Il-hgieg kollu tal-pjan ta’ fuq ta’ vettura b Zewg pjani
Mhux mehtieg test tal-brix/simbolu.

Rekwiziti partikolari

Kwalunkwe hgiega li thares 'il quddiem hlief windskrijn trid tkun maghmula jew minn hgieg laminat jew minn
hgieg tal-plastik li jgorr is-simbolu addizzjonali [A, kif definit fil-paragrafi 5.5.5 u 5.5.7 ta’ dan ir-Regolament.

Il-paragrafu 4.3.1 ma japplikax ghal vetturi li jkollhom velocita tad-disinn massima ta’ inqas minn 40 km/h.
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