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ATTI ADOTTATI MINN KORPI STABBILITI PERMEZZ TA’ FTEHIM

INTERNAZZJONALI

It-testi originali UNJECE biss ghandhom effett legali skond id-dritt pubbliku internazzjonali. L-istat u d-data ta’ dhul fis-sehh ta’ dan
ir-Regolament ghandhom jigu c¢cekkjati fl-ahhar verzjoni tad-dokument ta’ l-istat UN/ECE TRANS/WP.29/343, disponibbli fuq:

http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Regolament Nru 21 tal-Kummissjoni Ekonomika ghall-Ewropa tan-Nazzjonijiet Uniti (UN/ECE) -
Dispozizzjonijiet uniformi dwar l-approvazzjoni ta’ vetturi fir-rigward tat-taghmir intern taghhom

Li jinkorpora fih it-test validu kollu sa:

Is-Suppliment 3 ghas-sensiela ta’ emendi 01 — Data ta’ dhul fis-sehh: 31 ta’ Jannar 2003

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.3.1.

AMBITU

Dan ir-regolament japplika ghat-taghmir intern ta’ karozzi tal-passiggieri fir-rigward ta:

il-partijiet interni tal-kumpartiment tal-passiggieri minbarra l-mera jew mirja li turifjuru xhemm
wara:

l-arrangament tal-kontrolli;
is-saqaf jew is-saqaf li jinfetah, u
id-dahar tas-sit u l-partijiet ta’ wara tas-sits.

thaddim motorizzat tat-twieqi, pannelli tas-sagaf u sistemi ta’ tagsim.

DEFINIZZJONIJIET

Ghall-ghanijiet ta’ dan ir-Regolament

“approvazzjoni ta’ vettura” tfisser l-approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tat-taghmir intern
taghha;

“tip ta’ vettura” fir-rigward tat-taghmir intern tal-kumpartiment tal-passiggieri tfisser vetturi ta’
kategorija M1 li ma jvarjawx faspetti essenzjali bhal:

il-linji tal-materjali kostitwenti tal-bini ta’ bodi tal-kumpartiment tal-passiggieri,
l-arrangament tal-kontrolli;

ir-rendiment tas-sistema ta’ protezzjoni, jekk iz-zona ta’ riferenza gewwa z-zona ta’ impatt tar-
ras ikkalkulata skond Anness VIII (evalwazzjoni dinamika) hija maghzula mill-applikant.

Vetturi li jvarjaw biss fir-rigward tar-rendiment tas-sistema(i) ta’ protezzjoni jiffurmaw parti
mill-istess tip ta’ vettura jekk joffru protezzjoni ndags jew ahjar ghall-okkupanti meta mqabbla
mas-sistema jew vettura sottomessa lis-servizz tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet ta’
approvazzjoni.
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2.3. “zona ta’ riferenza” hija z-zona ta’ impatt tar-ras kif definita fAnness I ghal dan ir-Regolament
jew, jekk il-manifattur hekk jixtieq, skond Anness VIII, minbarra l-erjas li gejjin: (ara Anness X,
noti ta’ spjegazzjoni, paragrafi 2.3. u 2.3.1.)

2.3.1. l-erja konfinata mill-projezzjoni orizzontali 1 quddiem ta’ ¢irku li jdawwar il-limiti ta’ barra tal-
kontroll ta’ l-istering, mizjud bi strixxa periferali wiesgha 127 mm; din l-erja hija konfinata
minn isfel bil-pjan tangenzjali orizzontali mat-tarf t'isfel tal-kontroll ta’ l-istering meta dan huwa
fil-pozizzjoni ta’ sewqan bi dritt 'il quddiem. (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafi 2.3.
u 2.3.1.);

2.3.2. il-parti tal-wic¢ tal-pannell ta’ l-istrumenti li jinsab bejn it-tarf ta’ l-erja specifikata f'paragrafu
2.3.1. ta’ hawn fuq u l-eqreb genb ta’ gewwa tal-vettura; din il-parti tal-wic¢ hija konfinata minn
isfel bil-pjan tangenzjali orizzontali mat-tarf tisfel tal-kontroll ta’ l-istering; u (ara Anness X,
noti ta’ spjegazzjoni, paragrafi 2.3. u 2.3.1,)

2.3.3. il-pilastri tal-gnub tal-windskrin; (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafi 2.3. u 2.3.1)

2.4. “livell tal-pannell ta’ l-istrumenti” tfisser il-linja definita mill-punti ta’ kuntatt ta’ tangenti verti-
kali ghall-pannell ta’ l-istrument; (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni; paragrafu 2.4.)

2.5. “saqaf” tfisser il-parti ta’ fuq tal-vettura li tibda mit-tarf ta’ fuq tal-windskrin sat-tarf ta’ fuq tat-
tieqa ta’ wara u konfinanti fuq il-gnub bil-qafas ta’ fuq tal-gnub; (ara Anness X, noti ta’
spjegazzjoni, paragrafu 2.5)

2.6. “linja ta’ ¢inga” tfisser il-linja maghmula mill-kontorn trasparenti t'isfel tat-twieqi tal-genb tal-
vettura;
2.7. “karozza b’saqaf li jista' jitnehha” tfisser vettura li, fxi qaghdiet, ma jkun hemm l-ebda parti

rigida tal-bodi tal-vettura 'l-fuq mil-linja ta’ ¢inga minbarra l-partijiet ta’ quddiem li jsostnu s-
saqaf ufjew l-istruttura ta’ sigurtd ghal meta tinqaleb il-vettura ufjew punti ta’ ankragg tac-
¢inturini tas-sit; (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafi 2.5. u 2.7.)

2.8. “vettura b’'saqaf li jinfetah” tfisser vettura li s-sagaf taghha biss jew parti minnu jista’ jintena lura
jew jinfetah, jew jista’ jizzerzaq u jhalli l-elementi strutturali tal-vettura li jezistu 'l fuq mill-linja
ta’ ¢inga (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafi 2.5.);

2.9 “sit li jintena (tip-up)” tfisser sit awziljarju mahsub ghal uzu mhux ta’ spiss u li normalment
jintena biex ma jkunx fin-nofs.

2.10. “Sistema protettiva” tfisser taghmir intern u strumenti mahsuba biex irazznu lill-okkupanti.

2.11. “Tip ta’ sistema ta’ protezzjoni”, tfisser kategorija ta’ strumenti ta’ protezzjoni li ma jvarjawx
faspetti essenzjali bhal:

2.11.1. it-teknologija taghhom;

2.11.2. il-geometrija taghhom;

2.11.3. il-materjali li jsawruhom.
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2.12.

2.13.

2.14.

2.15.

2.16.

2.16.1.

2.16.2.

2.17.

2.18.

3.2.

“Twieqi motorizzati” tfisser twieqgi li jinghalqu permezz tal-provvista ta’ energija tal-vettura.

“Sistemi ta’ pannelli tas-saqaf motorizzati” tfisser pannelli li jiccaqalqu fis-saqaf tal-vettura li
jinghalqu permezz ta’ provvista ta’ l-energija tal-vettura jew b'moviment ta’ zerziq ufjew ta’ qlib,
u li ma tinkludix sistemi ta’ saqaf li jinfetah.

“Sistemi ta’ taqsim motorizzati” tfisser sistemi li jagsmu lill-kumpartiment ta’ karozza privata
falmenu zewg partijiet u li jinghalqu permezz tal-provvista ta’ l-energija tal-vettura.

“Ftuh” huwa I-ftuh massimu minghajr tfixkil bejn it-tarf ta’ fuq u t-tarf ta’ quddiem, li jiddependi
fuq id-direzzjoni ta’ gheluq, ta’ tieqa motorizzata jew tagsima jew pannell ta’ sagaf u l-istruttura
tal-vettura li tifforma l-konfini tat-tieqa, partizzjoni jew pannell tas-saqaf, meta jidher minn gol-
vettura jew, fil-kaz ta’ sistema ta’ taqsim, mill-parti ta’ wara tal-kumpartiment tal-passiggieri.

Sabiex tkejjel ftuh, virga cilindrika ta’ test ghandha (minghajr ma ssir forza) titqieghed minn go
fih, normalment b'mod perpendikulari mat-tarf tat-tieqa, pannell tas-saqaf jew tagsima u b'mod
perpendikulari mad-direzzjoni ta’ gheluq kif muri fFigura 1 ta’ Anness IX, minn gew sa barra
tal-vettura jew, kif applikabbli, mill-parti ta’ wara tal-kumpartiment tal-passiggieri.

“Cavetta”

“Cavetta ta’ startjar’ tfisser l-istrument li jhaddem il-provvista ta’ l-energija elettrika mehtieg
sabiex ihaddem il-magna jew mutur tal-vettura. Din id-definizzjoni ma teskludix strument li
mhux mekkaniku.

“Cavetta ta’ l-elettriku” tfisser l-istrument li jhalli l-elettriku jigi fornit lis-sistemi elettrici tal-
vettura. Din i¢-cavetta tista’ tkun ukoll cavetta li tistartja magna tal-karozza. Din id-definizzjoni
ma teskludix strument li mhux mekkaniku.

“Airbag” tfisser strument stallat sabiex jikkumplimenta ¢inturini ta’ sigurta u sistemi ta’ trazzin
fvettura motorizzati, jigifieri sistemi li fkaz ta’ impatt qawwi li jaffettwa l-vettura awtomatika-
ment jifthu struttura flessibbli mahsuba biex tnaqqas, permezz tal-kompressjoni tal-gass ta’ go
fiha, is-severita tal-kuntatti ta’ parti jew iktar ta’ l-okkupant tal-vettura man-naha ta’ gewwa tal-
kumpartiment tal-passiggieri.

”

“Tarf li jaqta” hu tarf ta’ materjal rigidu li ghandu radius ta’ kurvatura ta’ anqas minn 2,5 mm
minbarra fil-kaz ta’ projezzjonijiet ta’ inqas minn 3,2 mm, imkejla mill-pannell skond il-proce-
dura deskritta fparagrafu 1 ta’ Anness VI. Fdan il-kaz, ir-radius minimu ta’ kurvatura ma
ghandux japplika sakemm I-gholi tal-projezzjoni mhux aktar minn nofs il-wisa’ taghha u t-
truf taghha ma jaqtghux (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 2.18.)

APPLIKAZZJONI GHAL APPROVAZZJONI

L-applikazzjoni ghal approvazzjoni ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tat-taghmir intern taghha
ghandha tigi sottomessa mill-manifattur tal-vettura jew mir-rapprezentant tieghu debitament
akkreditat.

Ghandha tkun akkumpanjata minn tliet kopji tad-dokumenti msemmija hawn taht u mid-
dettalji li gejjin:

deskrizzjoni dettaljata tat-tip ta’ vettura fir-rigward ta’ l-oggetti msemmija fparagrafu 2.2 ta’
hawn fuq, akkumpanjata b'ritratt jew b’disinn ta’ l-elementi individwali tal-kumpartiment tal-
passiggieri. In-numri ufjew is-simboli li jidentifikaw it-tip ta’ vettura ghandhom jigu specifikati.
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3.3.

3.3.1.

3.3.2.

4.2.

4.3.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.5.

Dawn li gejjin ghandhom jigu sottomessi lis-servizz tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet
ta’ approvazzjoni:

fid-diskrezzjoni tal-manifattur, jew vettura li tirrapprezenta t-tip ta’ vettura li ghandha tigi
approvata jew il-parti jew il-partijiet tal-vettura meqjusa essenzjali ghal kontrolli jew testijiet
stabbiliti minn dan ir-Regolament;

fuq talba tas-servizz tekniku msemmi hawn fuq, xi komponenti u xi kampjuni tal-materjali
wzati.

APPROVAZZJONI

Jekk il-vettura sottomessa ghal approvazzjoni skond dan ir-Regolament tissodisfa r-rekwiziti ta’
paragrafu 5 ta’ hawn fuq, ghandha tinghata approvazzjoni ta’ dak it-tip ta’ vettura.

Numru ta’ approvazzjoni ghandu jigi assenjat ghal kull tip approvat. L-ewwel zewg cifri tieghu
(fil-prezent 01 li jikkorispondi ghas-serje ta’ emendi 01 li dahlet fis-sehh nhar is-26 ta’ April
1986) ghandhom jindikaw is-serje ta’ emendi li jinkorporaw l-iktar emendi teknici ricenti
princ¢ipali maghmula lir-Regolament fil-waqt ta’ l-ghoti ta’ l-approvazzjoni. L-istess Parti
Kontraenti ma ghandhiex tassenja l-istess numru lil tip iehor ta’ vettura.

Avviz ta’ approvazzjoni jew ta’ estensjoni jew ta’ cahda jew ta’ rtirar ta’ approvazzjoni jew
produzzjoni definittivament imwaqqfa jew ta’ tip ta’ vettura skond dan ir-Regolament ghandu
jigi mgharraf lill-Partijiet ta’ dan il-Ftehim li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formula li
tagbel mal-mudell fAnness II ta’ dan ir-Regolament.

Ghandu jitwahhal, b'mod li jidher u fpost li jintlahaq malajr u li jigi specifikat fuq il-formula ta’
approvazzjoni, lil kull vettura li tagbel ma’ tip ta’ vettura approvata taht dan ir-Regolament,
marka ta’ approvazzjoni internazzjonali li tikkonsisti fi:

¢irku madwar l-ittra “E” segwita bin-numru li jiddistingwi l-pajjiz li ta l-approvazzjoni (!);

in-numru ta’ dan ir-Regolament, segwit bl-ittra “R”, sing u n-numru ta’ approvazzjoni fuq il-
lemin tac¢-cirku stabbilit fparagrafu 4.4.1. ta’ hawn fuq

Jekk il-vettura tkun konformi ma’ tip ta’ vettura approvat, taht Regolament ichor jew Regola-
menti ohrajn annessi ma’ dan il-Ftehim, fil-pajjiz li ta l-approvazzjoni taht dan ir-Regolament,
is-simbolu stabbilit fparagrafu 4.4.1. ma ghandux ghalfejn jigi ripetut; fkaz bhal dan ir-Rego-
lament u numri ta’ approvazzjoni u s-simboli l-ohrajn tar-Regolamenti kollha li tahthom
inghatat approvazzjoni fil-pajjiz li ta l-approvazzjoni taht dan ir-Regolament ghandhom
jitgieghdu fkolonni vertikali fuq il-lemin tas-simbolu stabbilit fparagrafu 4.4.1. ta’ hawn fuq

(1) 1 ghall-Germanja, 2 ghal Franza, 3 ghall-Italja, 4 ghall-Olanda, 5 ghall-Tzvezja, 6 ghall-Belgju, 7 ghall-Ungerija, 8 ghar-

Repubblika Ceka, 9 ghal Spanja, 10 ghall-Jugozlavja, 11 ghar-Renju Unit, 12 ghall-Awstrija, 13 ghal-Lussemburgu, 14
ghall-Izvizzera, 15 (vojt), 16 ghan-Norvegja, 17 ghall-Finlandja, 18 ghad-Danimarka, 19 ghar-Rumanija, 20 ghall-
Polonja, 21 ghall-Portugall, 22 ghall-Federazzjoni Russa, 23 ghall-Grecja, 24 ghall-Irlanda, 25 ghall-Kroazja, 26 ghas-
Slovenja u 27 ghas-Slovakkja, 28 ghall-Belarus, 29 ghall-Estonja, 30 (vojt), 31 ghall-Boznja u Herzegovina, 32 ghal-
Latvja, 33 (vojt), 34 ghall-Bulgarija, 35-36 (vojta), 37 ghat-Turkija, 38-39 (vojta), 40 ghal dik li kienet ir-Repubblika
Jugozlava tal-Macedonja, 41 (vojt), 42 ghall-Komunita Ewropea (Approvazzjonijiet jinghataw lill-Istati Membri bl-uzu
tas-simbolu ECE rispettiv), 43 ghall-Gappun, 44 (vojt), 45 ghall-Awstralja u 46 ghall-Ukraina. Numri sussegwenti
ghandhom assenjati lill-pajjizi l-ohra fl-ordni kronologiku li fih jirratifikaw jew jaccedu ghal Ftehim Dwar 1-Addozjoni
ta’ Regoli Teknici Uniformi Ghal Vetturi bir-Roti, Taghmir u Partijiet i jistghu Jitwahhlu ufjew Uzati ma’ Vetturi bir-
Roti u 1-Kundizzjonijiet ghal Gharfien Reciproku ta” Approvazzjonijiet Moghtija fuq il-Bazi ta’ dawn ir-Regoli, u n-
numri hekk assenjati ghandhom jigu mgharrfa mis-Segretarju Generali tan-Nazzjonijiet Uniti lill-Partijiet Kontraenti ta’
dan il-Ftehim.
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4.6.

4.7.

4.8

5.1.2.1.

5.1.2.2.

Il-marka ta’ approvazzjoni ghandha tkun tista’ tingara b'mod ¢ar u li ma tithassarx.

Il-marka ta’ approvazzjoni ghandha titgieghed qrib jew fuq il-pjanca ta’ data tal-vettura mwahhla
mill-manifattur.

Anness III ta’ dan ir-Regolament jaghti ezempji ta’ pozizzjoni tal-marki ta’ approvazzjoni.

REKWIZITI

Il-partijiet interni ta’ quddiem tal-kumpartiment tal-passiggieri 'l fuq mill-livell tal-pannell ta’ 1-
istrumenti quddiem il-punti “H” tas-sit ta’ quddiem, li jeskludu l-bibien tal-gnub

[z-zona ta’ riferenza definita fparagrafu 2.3 ta’ hawn fuq ma jistax ikun fiha xi partijiet harxa
b'mod perikoluz jew truf li jaqtghu li aktarx izidu r-riskju ta’ korriment serju lill-okkupanti. Jekk
l-erja ta’ l-impatt tar-ras tigi determinata skond Anness I, il-partijiet li ghalihom issir riferenza
fparagrafi 5.1.2. sa 5.1.6. ta’ hawn taht ghandhom jitgiesu sodisfacenti jekk jagblu mar-rekwi-
ziti ta’ dawn il-paragrafi. Jekk l-erja ta’ l-impatt tar-ras hija determinata skond Anness VIII,
ghandhom japplikaw ir-rekwiziti ta’ paragrafu 5.1.7. (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni,
paragrafu 5.1.1.).

Partijiet tal-vettura fiz-zona ta’ riferenza minbarra dawk li mhumiex parti mill-pannell ta’ 1-
istrumenti u li huma mqieghda fanqas minn 10 ¢m mill-ucuh miksija bil-hgieg ghandhom
ikunu b'mod li tintilef l-energija kif stabbilit fAnness IV ta’ dan ir-Regolament. Dawk il-partijiet
fiz-zona ta’ riferenza li jissodisfaw iz-zewg kundizzjonijiet li gejjin ma ghandhomx jigu kkun-
sidrati jekk: (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.1.2.)

matul test skond ir-rekwiziti ta’ Anness IV ta’ dan ir-Regolament, il-pendlu jaghmel kuntatt mal-
partijiet li qeghdin barra z-zona ta’ riferenza; u

u l-partijiet li se jigi ttestjati huma mgqieghda anqas minn 10 ¢m il boghod mill-partijiet li
jintmissu barra miz-zona ta’ riferenza. Din id-distanza ghandha titkejjel fuq il-wicc taz-zona ta’
riferenza;

l-ebda taghmir ta’ sostenn tal-metall ma ghandu jkollu truf li johorgu 'l barra.

It-tarf ta’ isfel tal-pannell ta’ l-istrumenti ghandu, sakemm ma jissodisfax ir-rekwizi ta’ paragrafu
5.1.2 ta’ hawn taht, jigi ttundjat ghal radius ta’ kurvatura ta’ mhux inqas minn 19-il mm. (ara
Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.1.3.)

Swiccijiet, pumijiet ta’ gbid u oggetti simili, maghmulin minn materjal rigidu, li, jekk imkejla
skond il-metodu stabbilit fAnness VI, huma minn 3,2 mm sa 9,5 mm ’il barra mill-pannell,
ghandu jkollhom erja trasversali ta’ mhux anqas minn 2 ¢m?, 2,5 mm imkejla mill-punt li
johrog l-aktar ’il barra, u ghandu jkollhom t-truf ittundjati bradius ta’ kurvatura ta’ mhux anqas
minn 2,5 mm. (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.1.4.)

Jekk dawn il-komponenti johorgu 'l barra b'aktar minn 9,5 mm mill-wic¢ tal-pannell ta’ I-
istrumenti, ghandhom ikunu ddisinjati u mibnija b'mod li jkunu kapaci, taht effett ta’ qawwa
orizzontali longitudinali ta’ 37,8 daN imwassla b’pistun b'tarf catt ta’ dijametru ta’ mhux aktar
minn 50 mm, jew biex jergghu jidhlu gol-wic¢ tal-pannell sakemm ma johorgux aktar 'il barra
baktar minn 9,5 mm jew jinqalghu; fil-kaz ta’ dan ta’ l-ahhar, ma ghandha tibqa’ l-ebda
projezzjoni perikoluza ta’ aktar minn 9,5 mm; sezzjoni trasversali ta’ mhux aktar minn 6,5
mill-punt ta’ projezzjoni massima ma ghandux ikollha erja ta’ inqas minn 6,5 ¢m?. (ara Anness
X, noti ta'mm spjegazzjoni, paragrafu 5.1.5.)
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5.1.7.1.

5.1.7.2.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.2.3.1.

Fil-kaz ta’ projezzjoni li tinkludi komponent maghmul minn materjal li mhux rigidu b’ebusija
ta’ angas minn 50 shore A mmuntat fuq sostenn rigidu, ir-rekwiziti ta’ paragrafi 5.1.4. u 5.1.5.
ghandhom japplikaw biss ghas-sostenn rigidu jew ghandu jintwera permezz ta’ testijiet bizzejjed
skond il-procedura deskritta fAnness IV li I-materjal artab b'ebusija ta’ anqas minn 50 shore A
ma jinqatax biex jibqa' imiss mas-sostenn matul it-test ta’ impatt specifikat. Fdak il-kaz ir-
rekwiziti tar-radius ma japplikawx (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafi 5.1.6.)

Il-paragrafi li gejjin ghandhom japplikaw:

Jekk is-sistema ta’ protezzjoni tat-tip ta’ vettura ma timpedixxix il-kuntatti tar-ras ta’ l-okkupanti
definiti fparagrafu 1.2.1. ta’ Anness VII mal-pannell ta’ l-istrumenti, u Zona dinamika ta’
riferenza skond Anness VIII hija determinata, ir-rekwiziti ta’ paragrafi 5.1.2. sa 5.1.6. huma
applikabbli biss ghall-partijiet li jinsabu fdik iz-zZona.

Partijiet ta’ erjas ohra tad-daxxbord fuq il-livell tal-pannell ta’ l-istrumenti, jekk jintmissu bi sfera
ta’ 165 mm, ghallingas ghandhom ikunu btali mod li ma jaqtghux.

Jekk is-sistema ta’ protezzjoni tat-tip ta” vettura hija kapaci timpedixxi l-kuntatti tar-ras ta’ I-
okkupanti definiti fparagrafu 1.2.1. ta’ Anness VIII mal-pannell ta’ l-istrumenti, u ghalhekk ma
tistax tigi determinata ebda zona ta’ riferenza, ir-rekwiziti ta’ paragrafi 5.1.2. sa 5.1.6. mhumiex
applikabbli ghal dan it-tip ta’ vettura.

Partijiet tad-daxxbord fuq il-livell tal-pannell ta’ l-istrumenti, jekk jintmissu bi sfera ta’ 165 mm,
ghallinqas ghandhom ikunu b’tali mod li ma jaqtghux.

[l-partijiet ta’ gewwa ta’ quddiem tal-kumpartiment tal-passiggieri taht il-livell tal-pannell ta’ 1-
istrumenti quddiem il-punti “H” tas-sit ta’ quddiem, li jeskludu I-bibien tal-gnub u I-pedali

Minbarra l-pedali u t-taghmir taghhom u dawk il-komponenti li ma jistghux jintmissu bl-
istrument deskritt fAnness VII ta’ dan ir-Regolament u wzati skond il-procedura deskritta
hemmbhekk, komponenti koperti b’paragrafu 5.2., bhal swiccijiet, i¢c-Cavetta ta’ startjar, ecc
ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti ta’ paragrafi 5.1.4 sa 5.1.6 ta’ hawn fuq.

Il-kontroll tal-hendbrejk, jekk immuntat fuq jew taht il-pannell ta’ l-istrumenti, ghandu jkun
imgieghed b'mod li meta jkun fpozizzjoni ta’ waqfien ma jkunx hemm possibbilta li l-okku-
panti tal-vettura jahbtu mieghu bhala rizultat ta’ impatt frontali. Jekk din il-kundizzjoni ma tigix
sodisfatta, l-erja tal-wic¢ tal-kontroll ghandha tissodisfa r-rekwiziti ta’ paragrafu 5.3.2.3 ta’ hawn
taht. (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.2.2.)

Xkafef u oggetti ohra bhalhom ghandhom ikunu ddisinjati u mibnija b'mod li l-partijiet ta’
sostenn fl-ebda kaz ma jkollhom truf li johorgu 'l barra, u jissodisfaw wahda jew iktar mill-
kundizzjonijiet li gejjin: (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.2.3.)

Il-parti tal-faccata fil-vettura ghandu jkollha wic¢ ta” mhux angas minn 25 mm gholi bi truf
ittundjati ghal radius ta’ kurvatura ta’ mhux anqas minn 3,2 mm. Dan il-wi¢¢ ghandu jikkonsisti
minn jew jigi mghotti b'materjal li jitlef l-energija kif definit fAnness IV ta’ dan ir-Regolament,
u ghandu jigi ttestjat skond l-istess, u l-impatt jigi applikat fdirezzjoni longitudinali orizzontali.
(ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.2.3.1.)
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5.2.3.2.

5.2.4.

5.3.

5.3.2.1.

5.3.2.2.

5.3.2.3.

Xkafef u oggetti ohra bhalhom ghandhom, taht l-effett ta’ qawwa longitudinali orizzontali li
tighed il quddiem ta’ 37,8 daN li tohrog minn ¢ilindru ta’ djametru ta’ 110 mm bl-assi tieghu
vertikali, jinqalghu, jinkisru, jitghawgu hafna jew jergghu jidhlu minghajr ma jipproducu fatturi
perikoluzi fuq ir-rimm ta’ l-ixkaffa. Il-qawwa ghandha ssir fuq l-aktar parti b’sahhitha ta’ I-
ixkafef jew oggetti ohra simili. (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.2.3.2.)

Jekk l-oggetti in kwistjoni jkun fihom parti maghmula minn materjal artab b’ebusija ta’ aktar
minn 50 shore A meta ffittjat ma’ sostenn rigidu, ir-rekwiziti ta’ hawn fuq, minbarra r-rekwiziti
li jagghu taht Anness IV li ghandhom <x’jagsmu ma’ l-assorbiment ta’ energija, ghandhom
japplikaw ghas-sostenn rigidu biss jew jista’ jintwera permezz ta’ testijiet bizzejjed skond il-
procedura deskritta fAnness IV li l-materjal artab b'ebusija ta’ anqas minn 50 shore A mhux se
jingata’ biex imiss is-sostenn matul it-test ta’ impatt specifikat. Fdak il-kaz ir-rekwiziti tar-radius

ma ghandhomx japplikaw.

Taghmir ichor ta’ gewwa fil-kumpartiment tal-passiggieri tal-pjan trasversali li jghaddi minn gol-
linja ta’ riferenza tat-torso tal-manikin imqieghed fis-sits ta’ wara nett (ara Anness X, noti ta’
spjegazzjoni, paragrafu 5.3.)

Ambitu

Ir-rekwiziti ta’ paragrafu 5.3.2 ta’ hawn taht japplikaw ghal manku ta’ kontroll, livers u pumijiet
u ghal kwalunkwe oggett ichor li johrog ’il barra li ghalih ma ssirx riferenza f'paragrafi 5.1 u
5.2 ta’ hawn fuq. (Ara wkoll paragrafu 5.3.2.2))

Rekwiziti

Jekk 1-oggetti li ghalihom issir riferenza fparagrafu 5.3.1. ta” hawn fuq huma mqieghda b'mod li
l-okkupanti tal-vettura jistghu jmissu maghhom, huma ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti ta’
paragrafi 5.3.2.1 sa 5.3.4. Jekk huma jistghu jintmissu minn sfera ta’ dijametru ta’ 165 mm u
huma 'l fuq mill-punt “H” l-aktar baxx (ara Anness V ta’ dan ir-Regolament) tas-sits ta’ quddiem
u 'l quddiem mill-pjan trasversali tal-linja ta’ riferenza tat-torso tal-manikin fis-sit ta’ wara nett, u
barra miz-zoni definiti fparagrafi 2.3.1 u 2.3.2, dawn ir-rekwiziti jitqiesu li gew sodisfatti jekk:
(ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.3.2.)

il-wice taghhom tispicca bi trufijiet ittundjati, ir-radii tal-kurvatura jkunu ta’ mhux anqas minn
3,2 mm (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.3.2.1)

livers ta’ kontroll u pumijiet ghandhom ikunu ddisinjati u mibnija b'mod li, taht l-effett ta’
gawwa orizzontali longitudinali li tagixxi 'l quddiem ta’ 37,8 daN il-projezzjoni fil-pozizzjoni I-
aktar sfavorevoli taghha titnaqgas sa mhux aktar minn 25 mm mill-wic¢ tal-pannell jew l-istess
taghmir jinqalghu jew jitghawgu: fl-ahhar zewg kazijiet ma ghandha tibqa’ l-ebda projezzjoni
perikoluza. L-istrumenti li bihom ittella’ u tnizzel it-twieqi jistghu, madankollu, johorgu 'l barra
35 mm mill-wic¢ tal-pannell; (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.3.2.2)

il-kontroll tal-hendbrejk meta mnizzel u I-gerliver meta fil-pozizzjoni ta’ xi gér ta’ mixi 1
quddiem, ghandhom, minn barra meta mqieghda fiz-zoni definiti fparagrafi 2.3.1 u 2.3.2 u
fiz-zoni taht il-pjan orizzontali li jghaddu minn gol-punt “H” tas-sits ta’ quddiem, erja tal-wicc
ta’ mhux anqas minn 6 ¢m? li titkejjel fsezzjoni trasversali normali mad-direzzjoni orizzontali
longitudinali sa distanza ta’ 6,5 mm mill-parti li l-aktar tohrog ’il barra, u r-radius tal-kurvatura
ma jkunx angas minn 3,2 mm (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.3.2.3)
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5.3.3. Ir-rekwiziti f'paragrafu 5.3.2.3 ma ghandhomx japplikaw ghal kontroll ta’ hendbrejk immuntat
fuq il-qiegha; ghal dawn il-kontrolli, jekk I-gholi ta’ xi parti meta dan ikun imnizzel hija ' fuq
minn pjan orizzontali li jghaddi mill-punt “H” tas-sits ta’ quddiem (ara Anness V ta’ dan ir-
Regolament) il-kontroll ghandu jkollu erja ta’ sezzjoni trasversali ta’ mill-anqas 6,5 ¢m? imkejla
fi pjan orizzontali ta’ mhux aktar minn 6,5 mm mill-parti li tohrog 1 barra l-aktar imbieghda
(imkejla fdirezzjoni vertikali). Ir-radius tal-kurvatura ma ghandux ikun angas minn 3,2 mm.

5.3.4. L-elementi l-ohra tat-taghmir tal-vettura li ma humiex koperti bil-paragrafu ta’ hawn fuq, bhall-
binarji li fughom jista’ jiccaqlaq is-sit, strumenti biex jirregolaw il-parti orizzontali jew vertikali
tas-sit, strumenti ghal tkebbib ta’ ¢inturini ta’ sigurta, ec¢. Mhumiex suggetti ghall-ebda rego-
lamentazzjoni jekk dawn jinsabu taht il-linja orizzontali li tghaddi mill-punt “H” ta’ kull sit, anki
jekk l-okkupant x'aktarx se jigi fkuntatt ma’ dawn l-oggetti. (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni,
paragrafu 5.3.4))

5.3.4.1. Komponenti mmuntati fuq is-saqaf imma li mhumiex parti mill-istruttura tas-saqaf, bhal manki
ma’ fejn tkun tista’ tagbad, lampi u lqugh mix-xemx, e¢¢ ghandu jkollhom radius ta’ kurvatura
mhux angas minn 3,2 mm. Barra minn hekk, il-wisa’ tal-partijiet li johorgu 'l barra ma
ghandhiex tkun anqas mill-ammont tal-projezzjoni taghhom li qeghda 1 isfel; inkella, dawn
il-partijiet li johorgu 'l barra ghandhom jghaddu mit-test tat-telf ta’ energija skond ir-rekwiziti ta’
Anness IV. (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.3.4.1.)

5.3.5. Jekk l-oggetti kkunsidrati hawn fuq jinkludu komponent maghmul minn materjal b'ebusija ta’
anqas minn 50 shore A, immuntat fuq sostenn rigidu, ir-rekwiziti ta’ hawn fuq ghandhom
japplikaw biss ghas-sostenn rigidu jew jista’ jintwera permezz ta’ testijiet bizzejjed skond il-
procedura deskritta fAnness IV li l-materjal artab b'ebusija ta’ anqas minn 50 shore A mhux se
jinqata’ biex imiss is-sostenn matul it-test ta’ impatt specifikat. Fdak il-kaz ir-rekwiziti tar-radius
ma ghandhomx japplikaw.

5.3.6. Barra minn hekk, twieqi motorizzati u sistemi ta’ tagsim u l-kontrolli taghhom ghandhom
jissodisfaw ir-rekwiziti ta’ paragrafu 5.8 ta’ hawn taht.

5.4. Saqaf (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.4.)

5.4.1. Ambitu

5.4.1.1. Ir-rekwiziti ta’ paragrafu 5.4.2 ta’ hawn taht ghandhom japplikaw ghall-wic¢ ta’ gewwa tas-
saqaf.

5.4.1.2. Madankollu huma ma ghandhomx japplikaw ghal dawk il-partijiet tas-saqaf li ma jistghux
jintmissu minn sfera ta’ dijametru ta’ 165 mm.

5.4.2. Rekwiziti

5.4.2.1. Dik il-parti tal-wicc ta’ gewwa tas-saqaf li qieghda 'l fuq jew 'l quddiem mill-okkupanti ma
ghandhiex tipprezenta hruxija perikoluza jew truf li jaqtghu, diretti lura jew 'l isfel. Il-wisa’ tal-
partijiet li johorgu 'l barra ma ghandhiex tkun anqas mill-ammont tal-projezzjoni taghhom ’1
isfel u t-trufijiet ghandu jkollhom radius ta’ kurvatura ta’” mhux anqas minn 5 mm. B'mod
partikolari, il-vireg jew il-qafas rigidifu tas-saqaf, bl-ec¢ezzjoni tal-header rail ta’ l-ucuh miksija
bil-hgieg u l-qafas tal-bibien, ma ghandhomx johorgu 'l barra u 1 isfel aktar minn 19-il mm.(ara
Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.4.2.1.)

5.4.2.2.  Jekk il-vireg jew il-qafas tas-saqaf ma jissodisfawx ir-rekwiziti ta’ paragrafu 5.4.2.1, huma
ghandhom jghaddu mit-test tat-telf ta’ energija skond ir-rekwiziti ta’ Anness IV ta’ dan ir-
Regolament.

5.4.2.3. II-fili tal-metall li jgebbdu l-kisi tas-saqaf u l-qafas ta’ l-ilqugh mix-xemx ghandu jkollhom
dijametru massimu ta’ 5 mm jew ikunu kapaci li jassorbu l-energija, kif stabbilit fAnness IV
ghal dan ir-Regolament. Elementi mhux rigidi ta’ twahhil tal-qafas ta’ l-ilqugh mix-xemx
ghandhom jissodisfaw ir-rekwiziti ta’ paragrafu 5.3.4.1. ta’ hawn fugq.
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5.5.
5.5.1.
5.5.1.1.

5.5.1.2.

5.5.1.2.1.

5.5.1.2.2.

5.5.1.2.3.

5.6.
5.6.1.

5.7.
5.7.1.
5.7.1.1.

5.7.1.2.

5.7.1.2.1.

Vetturi b’sagaf li jinfetah (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.5.)
Rekwiziti

Ir-rekwiziti li gejjin u dawk ta’ paragrafu 5.4 ta’ hawn fuq ghandhom japplikaw ghal vetturi
b'saqaf li jinfetah meta s-saqaf huwa fil-pozizzjoni ta” ghelug.

Barra minn hekk, l-istrumenti ta’ ftuh u thaddim ghandhom: (ara Anness X, noti ta’ spjegaz-
zjoni, paragrafi 5.5.1.2,, 5.5.1.2.1,, u 5.5.1.2.2):

jigu ddisinjati u mibnija b'mod li, sa fejn huwa possibbli, jeskludu thaddim accidentali jew
mhux fhinu (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafi 5.5.1.2., 5.5.1.2.1, u 5.5.1.2.2):

il-wic¢ taghhom ghandhu jispicca bi trufijiet ittundjati, ir-radii tal-kurvatura jkunu ta’ mhux
angas minn 5 mm (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.5.1.2,, 5.5.1.2.1, u
5.5.1.2.2):

jigu rrangati, meta fpozizzjoni ta’ waqfien, ferjas li ma jistghux jintmissu minn sfera ta’
dijametru ta’ 165 mm. Jekk din il-kundizzjoni ma tistax tigi sodisfatta, l-istrumenti ta’ ftuh u
thaddim, ghandhom, fil-pozizzjoni ta’ waqfien, jew jibqghu lura jew ikunu ddisinjati u mibnija
b'mod li, taht l-effett ta’ forza ta’ 37,8 daN applikata fid-direzzjoni ta’ l-impatt imfisser fAnness
IV ta’ dan ir-Regolament bhala t-tangent ghal sonda tal-forma tar-ras, jew il-projezzjoni kif
deskritta fAnness VI ta’ dan ir-Regolament ghandha titnagqas ghal mhux aktar minn 25 mm 1
hemm mill-wic¢ li fuqu l-istrumenti huma mmuntati jew l-istrumenti ghandhom jinqalghu; fl-
ahhar kaz ma ghandhomx jibqghu projezzjonijiet perikoluzi. (ara Anness X, noti ta’ spjegaz-
zjoni, paragrafu 5.5.1.2.3.).

Barra minn hekk, sistemi ta’ pannelli tas-saqaf motorizzati u l-kontrolli taghhom ghandhom
jissodisfaw ir-rekwiziti ta’ paragrafu 5.8. ta’ hawn taht.

Vetturi b’sagaf li jista’ jitnehha (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.6.)

Fil-kaz ta’ vetturi b’saqaf li jista’ jitnehha, il-parti ta’ taht ta’ fuq tar-roll-bar u l-parti ta’ fuq tal-
qafas tal-windskrin biss fil-pozizzjonijiet kollha normali ta’ uzu ghandhom jagblu mar-rekwiziti
ta’ paragrafu 5.4. Is-sistema tal-vireg li jintwew jew irbit uzati sabiex isostnu sagaf mhux rigidu
ma ghandhomx, meta jitqieghdu fuq u quddiem l-okkupanti, juru hruxija perikoluza jew truf li
jaqtghu, iharsu 1 isfel jew lura. (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni, paragrafu 5.6.1.)

Il-partijiet ta’ wara tas-sits imwahhla mal-vettura
Rekwiziti

Il-wic¢ tal-partijiet ta’ wara tas-sit ma ghandhom juru l-ebda hruxija perikoluza u truf li jagtghu
li aktarx izidu r-riskju jew severita ta’ korriment lill-okkupanti. (ara Anness X, noti ta’ spjegaz-
zjoni, paragrafu 5.7.1.1.).

Minbarra kif provdut fparagrafi 5.7.1.2.1, 5.7.1.2.2, u 5.7.1.2.3 ta’ hawn taht, dik il-parti tad-
dahar tas-sit ta’ quddiem li hija fiz-zona ta’ impatt tar-ras, deskritta fAnness [ ta’ dan ir-
Regolament, ghandha tkun b'mod li tintilef l-energija, kif stabbilit fAnness IV ta’ dan ir-Rego-
lament. Sabiex tigi determinata z-zZona ta’ impatt tar-ras is-sits ta’ quddiem ghandhom, jekk
huma aggustabbli, ikunu fl-aktar pozizzjoni lura ta’ sewqan bid-dhura taghhom magqlubin ¢irka
25 ° sakemm il-manifattur ma jindikax mod iehor. (ara Anness X, noti spjegazzjoni, paragrafu
5.7.1.2).

Fil-kaz ta’ sits ta’ quddiem separati, iz-Zona ta’ impatt tar-ras tal-passiggieri ta’ wara ghandha
testendi ghal 10 ¢m fuq kull naha tal-linja tac-centru tas-sit, fil-parti ta’ fuq ta’ wara tad-dahar
tas-sit.



16.7.2008 1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea L 188/41

5.7.1.2.1.1 Fkaz ta’ sits mghammra b’sistemi ta’ trazzin tar-ras kull test ghandu jitwettaq bis-sistema ta’
trazzin tar-ras bl-iktar pozizzjoni baxxa u fpunt li jinsab fuq il-linja vertikali li tghaddi minn
goc-Centru tas-sistema tat-trazzin tar-ras.

5.7.1.2.1.2 Fil-kaz ta’ sit mahsub sabiex jitwahhal fdiversi tipi ta’ vettura, iz-zona ta’ impatt ghandha tkun
determinata billi vettura li l-aktar pozizzjoni lura ta’ sewqan taghhom hija, ta’ kull wiehed mit-
tipi kkunsidrati, l-angas favorevoli; iz-zona ta’ impatt li tirrizulta titqies adegwata ghat-tipi I-
ohra.

5.7.1.2.2.  Fil-kaz ta’ sits tal-bank ta’ quddiem, iz-zona ta’ impatt ghandha testendi bejn il-pjanijiet longi-
tudinali vertikali 10 ¢m ‘il barra mil-linja ¢entrali ta’ kull pozizzjoni ta’ bilqieghda fuq barra. II-
linja ¢entrali ta’ kull pozizzjoni ta’ bilgieghda fuq barra tas-sit tal-bank ghandha tkun specifikata
mill-manifattur.

5.7.1.2.3.  Fiz-zona ta’ impatt tar-ras il barra mil-limiti stabbiliti fparagrafi 5.7.1.2.1 sa 5.7.1.2.2, inkluzi,
l-istruttura tal-qafas tas-sit ghandha tkun ikkuttunata sabiex jigi evitat kuntatt tar-ras maghha: u,
dawn iz-zoni, ghandu jkollhom radius ta’ kurvatura ta’ mill-ingas 5 mm. Dawn il-partijiet jistghu
jissodisfaw ir-rekwiziti ta’ telf ta’ energija specifikati fAnness IV ta’ dan ir-Regolament. (ara
Anness X, noti spjegazzjoni, paragrafu 5.7.1.2.3.).

5.7.2. Dawn ir-rekwiziti ma ghandhomx japplikaw ghas-sits ta” wara nett, ghal sits iharsu lejn il-genb
jew lura, ghal sits dahar ma’ dahar jew ghal sits li jintnew (tip-up). Jekk iz-Zoni ta’ impatt tas-
sits, sistemi tat-trazzin tar-ras u s-sistemi ta’ sostenn taghhom jinkludu partijiet miksija
b'materjal aktar artab minn ebusija ta’ 50 shore A, ir-rekwiziti ta’ hawn fuq, bl-ecc¢ezzjoni ta’
dawk relatati ma’ telf ta’ energija deskritti fAnness IV ta’ dan ir-Regolament, ghandhom
japplikaw biss ghall-partijiet rigidi.

5.7.3. Ir-rekwiziti ta’ paragrafu 5. 7. ghandhom jigu kkunsidrati li gew sodisfatti fil-kaz ta’ partijiet ta’
wara ta’ sits i huma parti minn ta’ vettura approvata skond ir-Regolament Nru 17 (03 serje ta’
emendi jew aktar tard).

5.8. It-thaddim motorizzat tat-twieqi, pannelli tas-saqaf u sistemi ta’ taqsim

5.8.1. Ir-rekwiziti ta’ hawn taht japplikaw ghat-thaddim motorizzat ta’ twieqi/sistemi ta” pannelli tas-
saqaf[sistemi ta’ taqsim sabiex titnaqqas il-possibbilta ta’ korrimenti kkawzati minn thaddim
accidentali jew mhux korrett.

5.8.2. Rekwiziti ta’ thaddim normali

Minbarra kif ipprovdut fparagrafu 5.8.3., twieqi bi thaddim motorizzat/sistemi ta’ pannelli tas-
saqaf[sistemi ta’ tagsim jistghu jinghalqu fwahda jew iktar mill-kundizzjonijiet li gejjin:

5.8.2.1.  fejn ic-cavetta li tistartja magna tal-karozza hija mdahhla fil-kontroll ta’ startjar fkull pozizzjoni
ta’ uzu jew fkundizzjoni ekwivalenti fkaz ta’ strument mhux mekkaniku;

5.8.2.2.  fejn ic-cavetta ta’ l-elettriku kienet intuzat sabiex tattiva l-forniment ta’ l-elettriku lit-twiegi
motorizzati, taqsim u sistemi ta’ pannelli tas-saqaf;

5.8.2.3. b'qawwa muskolari li mhix meghjuna mill-forniment ta’ l-elettriku tal-vettura;

5.8.2.4. meta jkun hemm attivazzjoni kontinwa ta’ sistema ta’ gheluq li tinsab fuq in-naha ta’ barra tal-
vettura;
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5.8.2.5.

5.8.2.6.

5.8.2.7.

5.8.2.8.

5.8.2.8.1.

5.8.2.8.2.

5.8.2.9.

5.8.3.
5.8.3.1.

5.8.3.1.1.

5.8.3.1.2.

5.8.3.1.2.1.

5.8.3.1.2.2.

5.8.3.1.2.3.

5.8.3.1.2.4.

matul l-intervall ta’ Zmien bejn il-mument li s-sistema ta’ startjar intfiet u ¢-cavetta li tistartja 1-
karozza tnehhiet, jew sehhet kundizzjoni ekwivalenti fkaz ta’ strument mhux mekkaniku, u fil-
mument li l-ebda wahda miz-zewg bibien ta’ quddiem tinfetah bizejjed biex jippermetti l-hrug
ta’ l-okkupanti;

meta l-moviment ta’ gheluq ta’ tieqa motorizzata, pannell tas-sagaf jew sistema ta’ tagsim jibda
fi ftuh ta’ mhux iktar minn 4 mm;

fejn tieqa motorizzata ta’ bieba ta’ vettura minghajr qafas ta’ fuq tal-bieba tinghalaq awtoma-
tikament kull meta I-bieba rilevanti hija maghluga. Fdan il-kaz il-ftuh massimu, kif definit
fparagrafu 2.15, qabel ma tinghalaq it-tieqa, ma ghandux jagbez it-12-il mm.

Gheluq mill-boghod ghandu jkun permess permezz ta’ attivazzjoni kontinwa ta’ strument ta’
azzjonament mill-boghod, sakemm wahda mill-kundizzjonijiet li gejjin hija sodisfatta:

id-distanza ta’ thaddim bejn l-istrument ta’ attivazzjoni u l-vettura ma ghandhiex tagbez 6 m;

id-distanza ta’ thaddim bejn l-istrument ta’ attivazzjoni u l-vettura ma ghandhiex tagbez 11-il
m, sakemm is-sistema tirrikjedi linja ta’ mira diretta bejn l-istrument ta’ attivazzjoni u l-vettura.
Dan jista’ jigi ttestjat billi tpoggi wic¢ opak bejn l-istrument ta’ attivazzjoni u l-vettura.

Gheluq one-touch ghandu jigi permess biss ghat-tieqa motorizzata tal-bieba tax-xufier u tal-
pannell tas-saqaf, u biss fil-waqt meta ¢-cavetta ta’ startjar tal-karozza hija fil-pozizzjoni ta’
thaddim tal-magna. Huwa permess ukoll meta l-magna ntfiet u ¢-cavetta li tistartja 1-karozza/-
cavetta ta' l-elettriku tnehhiet, jew sehhet kundizzjoni ekwivalenti fkaz ta’ strument mhux
mekkaniku, sakemm l-ebda wahda miz-zewg bibien ta’ quddiem tinfetah bizejjed biex tipper-
metti l-hrug ta’ okkupanti.

Rekwiziti ta’ treggigh awtomatiku

L-ebda wahda mir-rekwizi ta’ paragrafu 5.8.2. ma tapplika, jekk tieqa motorizzata/sistema ta’
pannelli tas-saqaffsistema ta’ tagsim hija mghammra bi strument ta’ treggigh awtomatiku.

Dan l-istrument ghandu jregga’ t-tieqa/pannell tas-saqaf/taqsima qabel ma toqros b’sahha ta’
iktar minn 100 N fil-fetha ta’ 200 mm sa 4 mm fuq it-tarf ta’ fuq ta’ tieqa motorizzata/taqsima
jew quddiem it-tarf ta’ quddiem ta’ pannell tas-saqaf li jizzerzaq u fit-tarf migbud ta’ pannell tas-
saqaf li jintena.

Wara treggigh awtomatiku bhal dak, it-tieqa jew pannell tas-saqaf jew taqsima ghandhafu
tfjinfetah fwahda mill-pozizzjonijiet li gejjin:

pozizzjoni li tippermetti virga cilindrika semi-rigida b'dijametru ta’ 200 mm li ghandu jitgie-
ghed minn gol-fetha fl-istess punt (i) ta’ kuntatt uzati sabiex tigi determinata l-imgiba ta’
treggigh fparagrafu 5.8.3.1.1;

pozizzjoni li tirraprezenti mill-inqas il-pozizzjoni tal-bidu qabel ma beda l-ghelug;

pozizzjoni ta’ mill-inqas 50 mm iktar miftuha mill-pozizzjoni fil-waqt li nbeda t-treggigh;

fil-kaz ta’ moviment ta’ tmejjil ta’ pannell tas-saqaf, l-akbar fetha angulari.
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5.8.3.1.3.

5.8.4.
5.8.4.1.

5.8.4.2.

5.8.5.

5.8.6.
5.8.6.1.

5.8.6.1.1.

5.8.6.1.2.

5.8.6.1.3.

Sabiex ticcekkja twieqi motorizzatifsistemi ta’ pannelli tas-sagaffsistemi ta’ tagsim bi strumenti
ta’ treggigh skond paragrafu 5.8.3.1.1. strument ta’ kejlfvirga ta’ test ghandufha j[titqieghed
minn gol-fetha minn naha ta’ gewwa san-naha ta’ barra tal-vettura jew, fil-kaz ta’ sistema ta’
tagsim, mill-parti ta’ wara tal-kumpartiment tal-passiggieri b'mod li l-wic¢ ¢ilindriku tal-virga
jmiss xi parti ta’ l-istruttura tal-vettura li tifforma I-bordura tal-fetha tat-tieqa/taqsima tal-pannell
tas-saqaf. [l-proporzjon tal-qawwa ta’ liwja ta’ l-istrument ta’ kejl ghandha tkun 10 £ 0,5 N/mm.
Il-pozizzjonijiet ta’ virga tat-test (normalment pependikulari mat-tarf tat-tieqa/panel tas-saqaf]
tagsima u perpendikulari mad-direzzjoni ta’ ghelug) huma spjegati fFigura 1 ta’ Anness ta’ dan
ir-Regolament. Il-pozizzjoni tal-virga ta’ test relatata mat-tarf u d-direzzjoni ta’ gheluq ghandha
tinzamm matul it-test.

Pozizzjoni u thaddim ta’ swic¢

Swiccijiet ta’ twieqi motorizzati/pannelli tas-saqafftagsimiet ghandhom jitqieghdu u mhaddma
b'mod li jnaqqsu kemm jista’ jkun ir-riskju ta’ gheluq bi zball. Is-swiccijiet jirrikjedu attivazzjoni
kontinwa ghall-gheluq minbarra fil-kaz ta’ paragrafi 5.8.2.7., 5.8.2.9. jew 5.8.3.

Is-swiccijiet kollha tat-twieqi ta” wara, pannelli tas-saqaf u partizzjonijiet mahsuba ghal uzu mill-
okkupanti fin-naha ta’ wara tal-vettura ghandhom ikunu jistghu jintfew permezz ta’ swicc
ikkontrollat mix-xufier li jkun imqieghed 'il quddiem minn pjan vertikali trasversali li jghaddi
minn gol-punti R tas-sits ta’ quddiem. L-iswic¢ kontrollat mix-xufier mhux mehtieg jekk tiega
ta’ wara, pannell tas-saqaf u taqsima hijafhuwa mghammar/ra bi strument ta’ treggigh awto-
matiku. Jekk, madankollu, hemm swic¢ ikkontrollat mix-xufier, ma ghandux ikun kapaci
jwaqqaf b'mod awtomatiku l-istrument ta’ treggigh awtomatiku jew jimpedixxi s-sistema ta’
tagsim milli titnizzel.

Is-swic¢ ikkontrollat mix-xufier ghandu jitgieghed b'mod li jnagqas kemm jista’ jkun il-possib-
bilta li jintmiss bi zball. Ghandu jigi identifikat permezz tas-simbolu muri fFigura 2 ta’ Anness
IX ta’ dan ir-Regolament jew simbolu ekwivalenti, per ezempju skond ISO 2575:1998 riprodott
ffigura 3 ta’ Anness IX ta’ dan ir-Regolament.

Strumenti ta’ protezzjoni

L-istrumenti kollha ta’ protezzjoni li huma wzati biex jimpedixxu li ssir hsara lis-sors ta’
elettriku fkaz ta’ taghbija zejda jew wagfien ghandhom jirrisettjaw lilhom innifishom wara t-
taghbija Zejda jew il-waqfien awtomatiku. Wara li jigu rrisettjati l-istrumenti ta’ protezzjoni, il-
moviment fid-direzzjoni ta’ gheluq ma ghandux ikompli minghajr ma jkun hemm azzjoni
apposta fuq l-istrument ta’ kontroll.

Struzzjonijiet tal-manwal

II-manwal tas-sid tal-vettura ghandu jinkludi struzzjonijiet cari relatati mat-tieqa motorizzata/-
pannell tas-saqafftaqsima, li jinkludu:

spjegazzjoni ta’ konsegwenzi possibbli (qbid),

uzu ta’ l-iswi¢¢ kontrollat mix-xufier,

messagg “WARNING” 1i jindika l-periklu, partikolarment lil tfal fkaz ta’ uzu/attivazzjoni mhux
korrett/a tas-sistemi ta’ twieqi motorizzatifsistemi ta’ pannelli tas-saqafftaqsim Din l-informaz-
zjoni ghandha tindika d-dmirijiet tax-xufier, u tinkludi struzzjonijiet ghal okkupanti ohra u r-
rakkomandazzjoni li titlaq mill-vettura biss jekk i¢c-cavetta ta’ startjar ta’ l-elettriku tkun giet
imnehhija, jew kundizzjoni ekwivalenti sehhet fkaz ta’ strument mhux mekkaniku,
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5.8.6.1.4.

5.8.7.

5.9.
5.9.1.

5.9.2.

6.2.

6.3.

messagg “WARNING” li jindika li ghandha tinghata attenzjoni specjali meta tuza sistemi ta’
gheluq mill-boghod (ara paragrafu 5.8.2.8), per ezempju biex tattivaha biss meta l-operatur
ikollu veduta cara tal-vettura sabiex ikun cert li hadd ma jista’ jinqabad minn taghmir ta’ twieqi
motorizzati/pannell tas-saqaf/tagsim.

Jekk tieqa motorizzata, fetha tas-saqaf u/ jew sistema ta’ tagsim hija stallata fvettura li ma tistax
tigi ttestjata skond il-proceduri tat-test imsemmija hawn fuq l-approvazzjoni tista’ tinghata jekk
il-manifattur jista’ juri effett ta’ protezzjoni ugwali jew ahjar ghall-okkupanti.

Taghmir iehor mhux specifikat

Ir-rekwiziti ta’ paragrafu 5, ghandhom japplikaw ghal dak it-taghmir mhux imsemmi fil-para-
grafi precedenti li, fis-sens tar-rekwiziti varji fparagrafi 5.1. sa 5.7. u skond il-pozizzjoni
taghhom fil-vettura, jistghu jintmissu mill-okkupanti. Jekk dawn il-partijiet huma maghmula
minn materjal b'ebusija ta’ anqas minn 50 shore A, immuntati fuq sostenn rigidu, ir-rekwiziti in
kwistjoni ghandhom japplikaw biss ghas-sostenn rigidu, jew jista’ jintwera permezz ta’ testijiet
suffi¢cjenti skond il-procedura deskritta f Anness IV li I-materjal artab b’ebusija ta’ anqas minn 50
shore A ma jinqatghax matul it-test ta’ impatt specifiku. Fdak il-kaz, ir-radius rikjest ghandu
japplika ghall-wic¢ l-artab biss.

Ghal partijiet bhal panil ta’ kontroll elettroniku centrali, per ezempju, jew komponenti ohra tal-
vettura li jappartjenu ghal 5.9.1., mhux necessarju li twettaq test ta’ telf ta’ energija skond
Anness IV fuq kull komponent li jista’ jintlagat mill-istrument u procedura specifikata f Anness I
jekk:

fl-opinjoni tas-Servizz Tekniku r-ras ta’ l-okkupant aktarx ma tmissx mal-komponent mibhabba
s-sistemal(i) ta’ trazzin stallata fil-vettura, jew,

minhabba li I-manifattur jista’ jipprova n-nuqqas ta’ kuntatt bhal dak billi juza, per ezempju, il-
metodu deskritt fAnness VIII, jew metodu ekwivalenti.

MODIFIKAZZJONIJIET U ESTENSJONI TA” APPROVAZZJONI TAT-TIP TA” VETTURA

Kull modifikazzjoni tat-tip ta’ vettura ghandha tkun mgharrfa lid-dipartiment amministrattiv li
approva t-tip ta’ vettura. Id-dipartiment jista’ imbaghad jew:

jikkunsidra li mhuwiex probabbli li I-modifikazzjonijiet li saru jista’ jkollhom effett hazin
apprezzabbli, u li fkull kaz il-vettura ghadha konformi mar-rekwiziti; jew

jirrikjedi rapport tat-test ulterjuri mis-servizz tekniku responsabbli mit-tmexxija tat-testijet.

Konferma jew cahda ta’ approvazzjoni, li tispecifika l-bidliet, ghandha tigi mgharrfa permezz
tal-procedura specifikata fparagrafu 4.3. thawn fuq lill-Partijiet ta’ dan il-Ftehim li japplikaw
dan ir-Regolament.

L-awtorita kompetenti li tohrog l-estensjoni ta’ l-approvazjoni ghandha taghti numru ta’ serje lil
dik l-estensjoni u tinforma lill-Partijiet tal-Ftehim ta’ 1-1958 l-ohra li japplikaw dan ir-Regola-
ment permezz ta’ formula ta’ komunikazzjoni konformi mal-mudell fAnness II ghal dan ir-
Regolament.

KONFORMITA TA’ PRODUZZJONI

Kull vettura li turi marka ta’ approvazzjoni kif stabbilit taht dan ir-Regolament ghandha tkun
konformi mat-tip approvat ta’ vettura.
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7.2.

7.3.

8.2.

10.

Sabiex tkun ikkontrollata I-konformita stabbilita fparagrafu 7.1. ta’ hawn fuq, vettura li turi I-
marka ta’ approvazzjoni rikjesta minn dan ir-Regolament ghandha tittiched mis-serje.

Produzzjoni tintgies bhala konformi mar-rekwiziti ta’ dan ir-Regolament jekk ir-rekwiziti ta’
paragrafu 5 ta’ hawn jigu sodisfatti.

PIENI GHAL NUQQAS TA’ KONFORMITA FIL-PRODUZZJONI

L-approvazzjoni moghtija fir-rigward ta’ tip ta’ vettura skond dan ir-Regolament, tista’ tigi
rtirata jekk ir-rekwiziti stabbilti fparagrafu 7.1. ta’ hawn fuq ma jigux sodisfatti, jew jekk il-
vettura ma tghaddix mill-kontrolli stabbiliti fparagrafu 7. ta’ hawn fuq.

Jekk Parti ghall-Ftehim 1i tapplika dan ir-Regolament tirtira approvazzjoni li tkun tat gabel, hi
ghandha tavza lill-Partijiet Kontraenti l-ohra li japplikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formula
ta’ komunikazzjoni konformi mal-mudell fAnness II ta’ dan ir-Regolament.

PRODUZZJONI MWAQQFA DEFINITTAVAMENT

Jekk id-detentur ta’ l-approvazzjoni jieqaf kompletament milli jimmanifattura tip ta’ vettura
skond dan ir-Regolament, hu ghandu jinforma b’dan lill-awtorita li tat l-approvazzjoni. Xhin
tircievi l-komunikazzjoni relevanti dik l-awtorita ghandha tinforma b’dan lill-Partijiet l-ohrajn
tal-Ftehim li jappikaw dan ir-Regolament permezz ta’ formula ta’ komunikazzjoni konformi
mal-mudell fAnness II ghal dan ir-Regolament.

ISMIJIET U INDIRIZZI TA’ SERVIZZI TEKNICI RESPONSABBLI GHAT-TMEXXIJA TA’ TESTIJIET TA’
APPROVAZZJONI, U TA’ DIPARTIMENTI AMMINISTRATTIVI

I-Partijiet ghall-Ftehim i japplikaw dan ir-Regolament ghandhom jgharrfu lis-Segretarjat tan-
Nazzjonijiet Uniti l-ismijiet u l-indirizzi tas-servizzi teknici responsabbli mit-tmexxija ta’ testijiet
ta’ approvazzjoni u ta’ dipartiment amministrattivi li jaghtu approvazzjoni u li lilhom
ghandhom jintbaghtu formuli, li jinhargu fpajjizi ohra, li jiccertifikaw approvazzjoni jew
cahda jew irtirar ta’ approvazzjoni.
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2.1.1.1.

2.1.1.2.

2.1.2.1.

2.2.

2.2.1.

2.3.

ANNESS I

Determinazzjoni taz-Zona ta’ impatt tar-ras

Iz-zona ta’ impatt tar-ras tinkludi l-ucuh mhux miksija bil-hgieg tan-naha ta’ gew tal-vettura li kapaci taghmel
kuntatt statiku ma’ ras sferika b’dijametru ta’ 165 mm li tkun parti integrali minn apparat ta’ kejl li d-dags tieghu
bejn il-punt tal-pern tal-genb sal-parti ta’fuq tar-ras tista’ tigi aggustata kontinwament bejn 736 mm u 840 mm.

Iz-zona msemmija ghandha tigi determinata bil-procedura li gejja jew l-ekwivalenti grafika taghha:

Il-punt tal-pern ta’ l-apparat ta’ kejl ghandu jitqieghed kif gej ghal kull pozizzjoni ta’ bilgieghda li ghaliha I-
manifattur ghamel provvediment:

fil-kaz ta’ sits li jizzerzqu
fil-punt “H” (ara Anness V), u

fpunt li jinsab orizzontalment 127 mm il quddiem mill-punt “H” u jew fgholi li jirrizulta mill-varjazzjoni fl-
gholi tal-punt “H” ikkawzata minn caqliq il quddiem ta’ 127 mm jew 19-il mm. (ara Anness X, noti ta’
spjegazzjoni fparagrafu 2.1.1.2. ta’ Anness ).

fil-kaz ta’ sits li ma jizzerzqux:
fil-punt “H” tas-sit ikkunsidrat.

Il-punti kollha ta’ kuntatt li jinsabu 'l quddiem mill-punt “H” ghandhom jigu determinati ghal kull dags mill-punt
ta’ pern sal-parti ta’ fuq tar-ras li tista’ tigi mkejla bl-apparat ta’ kejl fid-dimensjonijiet ta” gewwa tal-vettura. (ara
Anness X, noti ta’ spjegazzjoni ghal paragrafu 2.2. ta’ Anness I).

Fil-kaz fejn il-forma tar-ras, bid-driegh imqieghed fl-ingas tul, tagbez is-sit ta’ quddiem, mill-punt “H” ta’ wara,
ebda punt ta’ kuntatt ma hu stabbilit ghal din l-operazzjoni partikolari.

Bl-apparat ta’ kejl vertikali, punti ta’ kuntatt possibbli ghandhom jigu determinati billi timpernjaha 'il quddiem u
T isfel minn go l-arkijiet ta’ pjani vertikali sa 90° fuq kull naha tal-pjan longitudinali vertikali tal-vettura li jghaddi
minn go punt “H”.

Sabiex tiddetermina l-punti ta’ kuntatt, it-tul tad-driegh ta’ apparat ta’ kejl ma ghandux jinbidel waqt eskursjoni
partikolari. Kull eskursjoni ghandha tibda minn pozizzjoni vertikali.

“Punt ta’ kuntatt” huwa punt li fih ir-ras ta’ l-apparat tmiss parti min-naha ta’ gewwa tal-vettura. L-akbar
moviment 1 isfel ghandu jkun moviment 71 isfel ghal pozizzjoni fejn ir-ras hija tangenzjali ghal pjan orizzontali
li jinsab 25.4 mm il fuq mill-punt “H".
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ANNESS 11

KOMUNIKAZZJONI

(format massimu: A4 (210 x 297 mm))

mahruga minn: Isem ta’ l-amministrazzjoni:

dwar (2): APPROVAZZJONI MOGHTIJA
APPROVAZZJONI ESTIZA
APPROVAZZJONI MICHUDA
APPROVAZZJONI RTIRATA
PRODUZZJONI MWAQQFA DEFINITTAVAMENT

ta’ tip ta’ vettura fir-rigward tat-taghmir intern taghha, skond ir-Regolament Nru 21.

Nru ta’ Approvazzjoni: Nru ta’ Estensjoni:

1. Isem jew marka kummerdjali tal-vettura

2. Tip ta’ vettura

3. Isem u indirizz tal-manifattur

4. Jekk applikabbli, isem u indirizz tar-rapprezentant tal-manifattur

5. Vettura mibghuta ghal approvazzjoni nhar

6. Servizz tekniku responsabbli mit-twettiq tat-testijiet ta' approvazzjoni

7. Data tar-rapport tat-test

8. Numru tar-rapport

9. Rimarki: Tip ta’ vettura (sedan, station wagon)

10. Pozizzjoni tal-marka ta’ approvazzjoni

11. Approvazzjoni moghtijajmi¢huda/estizalirtirata (%)

12. Raguni(jiet) ta’ estensjoni (jekk applikabbli)

13. Post

14. Data

15. Firma

Il-lista ta’ dokumenti mibghuta lis-Servizz Amministrattiv, li jkun ta l-approvazzjoni hija annessa ma’ din il-komu-
nikazzjoni u tista’ tinkiseb jekk tintalab..

(1) Numru ta’ distinzjoni tal-pajjiz li ta/estendajéahadfirtira l-approvazzjoni (ara l-provvedimenti ta’ approvazzjoni fir-Regolament).
(3) Aqta’ fejn ma japplikax.
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ANNESS 111
ARRANGAMENTI TA’” MARKI TA’ APPROVAZZJONI

MUDELL A

(Ara paragrafu 4.4 ta’ dan ir-Regolament)

&
: Ll
w» Ih:l
T |

&

21R- | 012439 | -

a = 8§ mm min.

Il-marka ta’ approvazzjoni ta’ hawn fuq imwahhla ma’ vettura turi li t-tip ta’ vettura koncernata, fir-rigward tat-taghmir
intern taghha, giet approvata fl-Olanda (E4) taht in-numru 012349. L-ewwel zewg cifri tan-numru ta’ approvazzjoni
jindikaw li l-approvazzjoni nghatat skond ir-rekwiziti tar-Regolament Nru 21 kif emendat permezz ta’ 01 serje ta’ emendi.

MUDELL B

(Ara paragrafu 4.5 ta’ dan ir-Regolament)

Y
- A
a T % Xa
a a
3y 21 012439 |13 |3
_ A\ 4
vy A

33 00 1628

a = 8§ mm min.

[l-marka ta’ approvazzjoni ta’” hawn fuq imwahhla ma’ vettura turi li t-tip ta’ vettura koncernata kien approvat fl-Olanda
(E4) skond ir-Regolamenti Nri. 21 u 33 (). L-ewwel zewg ¢ifri tan-numri ta’ approvazzjoni jindikaw li, fid-data li nghataw

dawn l-approvazzjonijiet, Regolament Nru 21 inkluz fis-serjiet 01 ta’ emendi u Regolament Nru 33 kien ghadu fil-forma
originali tieghu.

(") It-tieni numru huwa moghti biss bhala ezempju
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1.2

1.2.1.

1.2.2.

1.3.

1.4.

1.4.1.

ANNESS IV

Procedura ghall-ittestjar ta’ materjali li jitilfu l-energija
PREPARAZZJONI; APPARAT TA’ TEST; PROCEDURA
Preparazzjoni
Il-komponent maghmul minn materjali li jitilfu l-energija ghandu jkun immuntat u ttestjat fuq l-element ta’
sostenn strutturali li fuqu jkun se jigi stallat fil-vettura. Preferibbilment it-test ghandu jsir, fejn hu possibbli,

direttament fuq il-bodi. L-element strutturali, jew il-bodi, ghandu jitwahhal b'mod sod mal-bank tat-test sabiex
ma jiccaglagx jekk jintlagat.

Madankollu, jekk ikun hemm talba tal-manifattur fdan is-sens, l-oggett jista' jigi mmuntat fuq taghmir qisu
stallazzjoni, bil-kundizzjoni li l-immuntar li jinkludi l-komponent u t-taghmir ikollu l-istess arrangament geome-
triku bhal, u grad ta’ rigidita mhux anqas u hila ta’ telf ta’ energija mhux akbar minn dawk ta’ l-immuntar propja
li jinkludi l-komponent u l-element ta’ sostenn strutturali.

Apparat tat-test

Fic-Centru tieghu ta’ perkussjoni () huwa 6.8 kg. It-tarf ta’ isfel tal-pendlu jikkonsisti fforma tar-ras rigida
b'dijametru ta’ 165 mm li ¢-centru taghha huwa identiku bhac-centru ta’ perkussjoni tal-pendlu.

II-forma tar-ras ghandha tkun mghammra b'zewg accelerometri u apparat ta’ velocita li jibdel sinjal li mhux
elettriku fsinjal elettriku, li jkunu kollha kapaci li jkejlu valuri fid-direzzjoni ta’ l-impatt.

Strumenti ta’ registrazzjoni

L-istrumenti ta’ registrazzjoni uzati ghandhom ikunu b'mod li I-kejl jista’ jsir b’dawn il-gradi ta’ ezattezza li gejjin:

Accelerazzjoni:
ezattezza = * 5 % tal-valur proprju;
reazzjoni ta’ frekwenza = sa 1 000 Hz

sensitivita fejn jiltaqghu l-assi = > 5 % ta’ l-iktar punt baxx fuq l-iskala.

Velocita:
ezattezza = + 2.5 % tal-valur proprju

sensitivita — 0.5 km/siegha

Registrazzjoni ta’ hin:

l-istrumentazzjoni ghandha twassal sabiex l-azzjoni tigi rregistrata sakemm iddum u sabiex il-qari tal-valuri jsir
ghal kull parti minn elf ta’ sekonda.

[I-bidu ta’ l-impatt fil-mument ta’ l-ewwel kuntatt bejn il-forma tar-ras u l-komponent tat-test ghandu jigi indikat
fuq ir-registrazzjonijiet uzati sabiex jigi analizzat it-test.
Procedura tat-test (ara Anness X, noti ta’ spjegazzjoni ghal paragrafu 1.4. ta’ Anness IV)

Fkull punt ta’ impatt fuq il-wicc li jkun se jigi ttestjat, id-direzzjoni ta’ impatt hija t-tangent ghat-trajettorja tal-
forma tar-ras ta’ l-apparat ta’ kejl deskritt fAnness I.

(") Ir-relazzjoni tal-massa mnaqqsa “m,” tal-pendlu mal-massa totali “m” tal-pendlu fdistanza “a” bejn i¢-centru ta’ perkussjoni u l-assi ta’

rotazzjoni u fdistanza “1” bejn i¢-centru ta’ gravita u l-assi ta’ rotazzjoni tinghata mill-formula:M, = (m.l)/a
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1.4.1.1. Sabiex jigu ttestjati l-partijiet, kif imsemmi fparagrafi 5.3.4.1. u 5.4.2.2. ta’ dan ir-Regolament, id-driegh ta’ I-
apparat ta’ kejl ghandu jigi mtawwal sakemm isir kuntatt mal-parti li tkun se tigi kkunsidrata, sa limitu ta’ 1 000
mm bejn il-punt ta’ pern u l-parti ta’ fuq tar-ras ta’ l-apparat. Madankollu, jekk xi vireg jew qafas tas-saqaf
imsemmija fparagrafu 5.4.2.2. li ma jistghux jintmissu ghandhom jibqghu suggetti ghar-rekwiziti ta’ paragrafu
5.4.2.1. ta’ dan ir-Regolament, bl-ec¢ezzjoni ta’ dik relatata ma’ l-gholi tal-projezzjoni.

1.4.2.  Fejn l-angolu bejn id-direzzjoni ta’” impatt u l-perpendikolari ghall-wic¢ fil-punt ta’ impatt huwa ta’ 5 ° jew anqas,
it-test ghandu jsir b'mod li t-tangent ghat-trajettorja tac-centru ta’ perkussjoni tal-pendlu jagbel mad-direzzjoni ta’
impatt. Il-forma tar-ras ghandha tolqot il-komponent tat-test b'velocita ta’ 24.1 km/siegha jew, fkaz ta’ kompo-
nenti li tghatti airbag imnizzla, b'velocita ta’ 19.3 km/siegha; din il-velocita ghandha tintlahaq jew bl-energija ta’
propulsjoni biss jew billi tuza strument ichor li jimbotta 1 quddiem.

1.4.3.  Fejn l-angolu bejn id-direzzjoni ta’ impatt u l-perpendikolari ghall-wic¢ fil-punt ta’ impatt huwa ta’ iktar minn 5 °,
it-test ghandu jsir b'mod i t-tangent ghat-trajettorja tac-centru ta’ perkussjoni tal-pendlu jagbel mal-perpendiko-
lari ghall-punt ta’ impatt. [l-velocita tat-test ghandha mbaghad titnaqqas ghall-valur tal-komponent normali tal-
velocita stabbilit fparagrafu 1.4.2.

2. RIZULTATI
2.1. Ftestijiet li jsiru skond il-proceduri ta’ hawn fuq, it-tnaqqis tal-velocita tal-forma tar-ras ma ghandux jagbez 80 g

kontinwament ghal aktar minn 3 millisekondi. Ir-rata ta’ tnaqqis tal-velocita li titkejjel ghandha tkun il-medja tal-
qari tac-Cifri taz-zewg miters tat-tnaqgqis tal-velocita.

3. PROCEDURI EKWIVALENTI

3.1. Proceduri ekwivalenti ta’ test ghandhom jigu permessi, bil-kundizzjoni li r-rizultati rikjesti fparagrafu 2 ta’ hawn
fuq jistghu jinkisbu.

3.2 Ir-responsabilita sabiex tintwera l-ekwivalenza ta’ metodu differenti minn dak deskritt fparagrafu 1 hija tal-
persuna li tuza dak il-metodu.
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ANNESS V

Procedura sabiex tiddetermina l-punt “H” U L-Angolu attwali tat-torsi ghal pozizzjonijiet ta’ bilgieghda fvetturi

2.1.

2.2

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

bil-mutur.

AMBITU

ll-procedura deskritta fdan l-Anness hija wzata biex tistabbilixxi l-post tal-punt “H” u l-angolu ta’ torso attwali
ghal-pozizzjoni jew iktar ta’ bilgieghda fvettura bil-mutur u biex tivverifika r-relazzjoni bejn id-data mkejla u
l-ispecifikazzjonijiet ipprovduti mill-manifattur tal-vettura (?)

DEFINIZZJONIJIET

Ghall-ghanijiet ta’ dan ir-Regolament

“Data ta' riferenza” tfisser wahda jew iktar minn dawn il-karatteristici ta’ pozizzjoni ta’ bilgieghda li gejjin:

il-punt “H” u l-punt “R” u r-relazzjoni taghhom,

l-angolu ta’ torso attwali u l-angolu ta’ torso tad-disinn u r-relazzjoni taghhom.

“Magna tridimensjonali ta’ punt ‘H” (magna 3-D H) tfisser l-istrument uzat ghad-determinazzjoni ta’ punti “H” u
l-angli ta’ torso attwali. Dan l-istrument huwa deskritt fAppendici 1 ta’ dan l-Anness;

“Punt ‘H” tfisser il-pern Centrali tat-torso u l-koxxa tal-magna 3-D H stallata fis-sit tal-vettura skond il-paragrafu 4
ta’ hawn taht. Il-punt “H” jinsab fic-centru tal-linja tan-nofs ta’ l-istrument li hija bejn il-buttuni ta’ veduta ta’ punt
“H” fuq kull naha tal-magna 3-D H. Il-punt “H” jikkorrispondi teoretikament ma’ punt “R” (ghal tolleranzi ara
paragrafu 3.2.2. ta’ hawn taht). Galadarba jigi determinat skond il-procedura deskritta fparagrafu 4, il-punt “H”
huwa kkunsidrat fiss fir-rigward ta’ l-istruttura tal-kuxin tas-sit u li jiccaqlaq maghha meta s-sit jigi aggustat;

“Punt R” jew “punt ta’ riferenza ta’ bilgieghda” jfisser punt ta’ disinn definit mill-manifattur tal-vettura ghal kull
pozizzjoni ta’ bilgieghda u stabbilit fir-rigward tas-sistema ta’ riferenza tridimensjonali;

“Linja tat-torso” tfisser il-linja tan-nofs tas-sonda tal-magna 3-D H bis-sonda kompletament thares lura;

“Angolu ta’ torso attwali” tfisser l-angolu mkejjel bejn linja vertikali li tghaddi minn punt “H” u l-linja tat-torso
billi tuza kwadrant ta’ l-angolu ta’ wara fuq magna 3-D H. L-angolu attwali tat-torso jikkorispondi teoretikament
ma’ l-angolu tad-disinn tat-torso (ghal tolleranzi ara paragrafu 3.2.2. ta’ hawn taht);

“Angolu tad-disinn tat-torso” tfisser l-angolu mkejjel bejn linja vertikali li tghaddi minn punt “R” u l-linja tat-torso
fpozizzjoni li tikkorispondi mal-pozizzjoni tad-disinn tad-dahar tas-sit stabbilita mill-manifattur tal-vettura;

“Pjan centrali ta’ l-okkupant” (C/LO) tfisser il-pjan medjan tal-magna 3-D H imgqieghed fkull pozizzjoni ta’
bilgieghda stabbilita; hu rapprezentat bil-koordinat tal-punt “H” fuq l-assi “Y”. Ghal sits individwali, il-pjan
centrali tas-sit jagbel mal-pjan centrali ta’ I-okkupant. Ghal sits ohra, il-pjan centrali ta’ I-okkupant huwa indikat
mill-manifattur;

“Sistema ta’ riferenza tridimensjonali” tfisser sistema kif deskritta fAppendici 2 ta’ dan I-Anness;

“Marki fidugjali” huma punti fizi¢i (toqob, ucuh, marki jew ghafsiet) fuq il-bodi tal-vettura kif definiti mill-
manifattur;

“Attitudni ta’ kejl ta’ vettura” tfisser il-pozizzjoni tal-vettura kif definita bil-koordinati tal-marki fidugjali fis-
sistema ta’ riferenza tridimensjonali.

(") Fkull pozizzjoni ta’ bilgieghda minbarra s-sits ta’ quddiem fejn il-punt “H” ma jistax jigi determinat bl-uzu tal-“magna tridimensjonali
tal-punt ‘H” jew proceduri, il-punt “R” indikat mill-manifattur jista’ jittiched bhala riferenza fid-diskrezzjoni ta’ l-awtorita kompetenti.
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3.1.2.

3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

3.2.5.

4.1.

4.2.

4.3.

REKWIZITI
Prezentazzjoni tad-data

Ghal kull pozizzjoni ta’ bilgieghda fejn data ta’ riferenza hija mehtiega sabiex turi li gew sodisfatti I-dispoziz-
zjonijiet ta’ dan ir-Regolament, id-data kollha jew ghazla xierqa minnha ghandha tigi pprezentata fil-formula
indikata fAppendici 3 ta’ dan I-Anness:

il-koordinati tal-punt “R” relattivi ghas-sistema ta’ riferenza tridimensjonali;

l-angolu tat-torso tad-disinn;

l-indikazzjonijiet necessarji kollha sabiex jigi aggustat is-sit (jekk hu aggustabbli) mal-pozizzjoni ta’ kejl imfissra
fil-paragrafu 4.3. ta’ hawn taht.

Ir-relazzjoni bejn id-data mkejla u l-ispecifikazzjonijiet tad-disinn

Il-koordinati ta’ punt “H” u l-valur ta’ l-angolu tat-torso attwali miksub bil-procedura mfissra fparagrafu 4 ta’
hawn taht ghandhom jigu mqabbla, rispettivament, mal-koordinati tal-punt “R” u l-valur ta’ l-angolu tad-disinn
tat-torso indikat mill-manifattur tal-vettura.

ll-pozizzjonijiet relattivi tal-punti “R” u “H” u r-relazzjoni bejn l-angolu tad-disinn tat-torso u l-angolu attwali tat-
torso ghandhom jitgiesu sodisfacenti ghall-pozizzjoni ta’ bilgieghda in kwistjoni jekk il-punt “H”, kif definit
permezz tal-koordinati tieghu, jinsab go kaxxa b'tul ta’ 50 mm u li d-djagonali tal-gnub orizzontali u vertikali
jiltaqghu fil-punt “R”, u jekk l-angolu attwali tat-torso jinsab f'5 ° ta’ l-angolu tad-disinn tat-torso.

Jekk dawn il-kundizzjonijiet jigu sodisfatti, il-punt “R” u l-angolu tad-disinn tat-torso, ghandhom jintuzaw sabiex
juru li d-dispozizzjonijiet ta’ dan ir-Regolament gew sodisfatti.

Jekk il-punt “H” jew l-angolu attwali tat-torso ma jossodisfawx ir-rekwiziti ta’ paragrafu 3.2.2. ta’ hawn fug, il-
punt “H” u l-angolu attwali tat-torso ghandhom jigu determinati ghal darbtejn ohra (tliet darbiet b’kollox). Jekk ir-
rizultati ta’ tnejn minn dawn it-tliet operazzjonijiet jissodisfaw ir-rekwiziti, il-kundizzjonijiet ta’ paragrafu 3.2.3.
ta’ hawn fuq ghandhom japplikaw.

Jekk ir-rizultati ta’ mill-ingas tnejn mit-tliet operazzjonijiet deskritti fparagrafu 3.2.4 ta’ hawn fuq ma jissodisfawx
ir-rekwiziti ta’ paragrafu 3.2.2. ta’ hawn fugq, jew jekk il-verifikazzjoni ma tistax issehh minhabba li l-manifattur
tal-vettura ma pprovdiex informazzjoni dwar il-pozizzjoni tal-punt “R” jew dwar l-angolu tad-disinn tat-torso, ic-
centru tal-massa tat-tliet punti mkejla jew il-medja tat-tliet angli mkejla ghandu/ha j/tigi wzat/a u megjus/a bhala
applikabbli fil-kazijiet kollha fejn fdan ir-Regolament issir riferenza ghal-punt “R” jew ghall-angolu tad-disinn tat-
torso.

PROCEDURA GHAD-DETERMINAZZJONI ta’ PUNT “H” U L-ANGOLU TAT-TORSO ATTWALI (ara Anness X,
noti ta’ spjegazzjoni ta’ paragrafu 4. ta’ Anness V)

Il-vettura ghandha tigi kkondizzjonata minn qabel fid-diskrezzjoni tal-manifattur, ftemperatura ta’ 20 + 10 °C
sabiex jigi zgurat li I-materjal tas-sit ikun lahaq it-temperatura tal-kamra. Jekk is-sit li se jigi ¢cekkjat qatt ma jkun
pogga hadd fuqu, persuna jew strument ta’ bejn 70 sa 80 kg ghandu jpoggifjitpogga fuqu darbtejn ghal minuta
sabiex tilwi l-kuxin u d-dahar. Jekk il-manifattur jaghmel talba fdan is-sens, l-assemblaggi kollha tas-sits
ghandhom jibqghu minghajr taghbija ghal-perjodu ta’ mhux inqas minn 30 minuta gabel l-istallazzjoni tal-
magna 3-D H.

[l-vettura ghandha tkun fl-attitudni ta’ kejl definita fparagrafu 2.11. ta’ hawn fugq.

Is-sit, jekk aggustabbli, ghandu jigu aggustat l-ewwel skond l-iktar pozizzjoni lura ta’ sewqan jew ta’ rkib normali,
kif indikat mill-manifattur tal-vettura, billi tikkunsidra biss l-aggustament longitudinali tas-sit, u thalli barra
vijaggar bis-sit uzat ghal-skopijiet li ma jinkludux pozizzjonijiet ta’ sewqan jew irkib normali. Fejn jezistu
modi ohra ta’aggustament tas-sit (vertikali, angulari, aggustament tad-dahar tas-sit, ec¢.) dawn jigu mbaghad
aggustati skond il-pozizzjoni ndikata mill-manifattur tal-vettura. Ghal-sits bis-sospensjoni, il-pozizzjoni vertikali
ghandha tigi ffissata b'mod rigidu halli tikkorrispondi mal-pozizzjoni ta’ sewqan normali kif indikata mill-
manifattur.
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4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.7.1.1.

4.7.1.2.

4.8.

4.9.

4.9.1.

4.9.2.

L-erja tal-pozizzjoni ta’ bilgieghda li tintmiss mill-magna 3-D H ghandha tigi miksija b’'musulina tal-qotton, ta’
dags u nisga xierqa, deskritt bhala drapp tal-qoton sempli¢i li jkollu 18.9 hajta kull ¢m u jizen 0.228 kg/m? jew
drapp innittjat jew mhux minsug b’karatteristici ekwivalenti. Jekk it-test isir fuq sit barra mill-vettura, il-qiegha i
fugha jigi mqieghed is-sit ghandu jkollha l-istess karatteristici (') bhall-qiegha tal-vettura li fiha huwa intenzjonat
li jintuza s-sit.

Qieghed l-assemblagg tas-sit u d-dahar tal-magna 3-D H b'mod li l-pjan ¢entrali ta’ -okkupant (C/LO) jagbel mal-
pjan centrali tal-magna 3-D H. Jekk il-manifattur jaghmel rikjesta fdan is-sens, il-magna 3-D H tista’ ticcaqlaq il
gewwa mis-C[LO jekk il-magna 3-D H tinsab tant ’il barra li t-tarf tas-sit ma jippermettix livellar tal-magna 3-D
H.

Ghaqgad l-assemblagg tas-sieq u tal-parti ta’ isfel tar-rigel ma’ l-assemblagg tal-bazi tas-sit, individwalment jew
billi tuza T-bar u assemblagg tal-parti ta’ isfel tar-rigel. Linja minn gol-buttuni tal-veduta tal-punt “H” ghandhom
ikunu paralleli ma’ l-art u perpendikolari ghal-pjan centrali longitudinali tas-sit.

Aggusta l-pozizzjonijiet tas-sieq u r-rigel tal-magna 3-D H kif gej:

Pozizzjoni ta’ bilgieghda maghzula: xufier u passiggier ta’ quddiem fuq barra

L-assemblaggi kemm tas-sieq u kemm tar-rigel ghandhom jitmexxew il quddiem b'mod li s-saqajn ikunu
fpozizzjoni naturali fuq il-giegha, bejn il-pedali ta’ operazzjoni jekk ikun necessarju. Fejn hu possibli s-sieq
tax-xellug ghandha tkun imqieghda bejn wiched u ichor fl-istess distanza lejn ix-xellug tal-pjan centrali tal-magna
3-D H bhal ma s-sieq tal-lemin hija lejn il-lemin. L-invell uzat sabiex jivverifika l-orjentazzjoni trasversali tal-
magna 3-D H jingieb fpozizzjoni orizzontali bl-aggustament mill-gdid tal-bazi tas-sit jekk necessarju, jew bl-
aggustament ta’ l-assemblaggi tas-sieq u tar-rigel lura. Il-linja li tghaddi minn gol-buttuni ta’ veduta tal-punt “H”
ghandha tinzamm perpendikolari ghall-pjan centrali longitudinali tas-sit.

Jekk is-sieq tax-xellug ma tistax tinzamm parallel mas-sieq tal-lemin u s-sieq tax-xellug ma tistax tigi mwiezna
mill-istruttura, mexxi s-sieq tax-xellug sakemm tigi mwiezna. Ghandu jinzamm l-allinjament tal-buttuni tal-
veduta.

Pozizzjoni ta’ bilgieghda maghzula: fuq in-naha ta’ wara '1 barra

Ghas-sits ta’ wara jew sits awziljarji, is-saqajn ghandhom jitgieghdu kif indikat mill-manifattur. Jekk is-sagajn
imbaghad jistriechu fuq partijiet tal-qiegha li huma flivelli differenti, l-ewwel sieq li taghmel kuntatt mas-sit ta’
quddiem ghandha sservi ta’ riferenza u s-sieq l-ohra ghandha tigi rrangata b’'mod li l-invell li jaghti l-orjentament
trasversali tas-sit ta’ l-istrument li jindika 1-pozizzjoni orizzontali.

Pozizzjonijiet ohra ta’ bilgieghda maghzula:

Il-procedura generali indikata fparagrafu 4.7.1. ta’ hawn fuq ghandha tigi segwita minbarra I-fatt li s-sagajn
ghandhom jitgieghdu kif indikat mill-manifattur tal-vettura.

Applika I-pizijiet tas-sieq u l-koxxa u llivella I-magna 3-D H.

Mejjel il-bazi tad-dahar 'il quddiem lejn l-istrument li jwaqqaf il-moviment 'il quddiem u igbed il-magna 3-D H 'l
hinn mid-dahar tas-sit permezz ta’ T-bar. Erga’ gieghed il-magna 3-D H fuq is-sit permezz ta’ wiehed minn dawn
il-metodi li gejjin:

Jekk il-magna 3-D H ghandha tendenza li tizzerzaq lura, uza l-procedura li gejja. Halli I-magna 3-D H tizzerzaq
lura sakemm ma jibqax necessastju li jkun hemm taghbija fuq it-T-bar li zZomm il-magna milli tmur 'il quddiem
jigifieri sakemm il-bazi tas-sit tmiss mad-dahar tas-sit. Jekk necessarju, erga’ gieghed is-sieq t'isfel.

Jekk il-magna 3-D H ma tizzerzagx lura, uza l-procedura li gejja. Zerzaq il-magna 3-D H lura billi tapplika
taghbija li tigbed lura orizzontalment mat-T-bar sakemm il-bazi tas-sit tmiss id-dahar tas-sit (ara figura 2 ta’
Appendici 1 ta’ dan 1-Anness).

(") Angolu ta’ qlib, differenza fl-gholi b'immuntar tas-sit, tessut tal-wic¢ ecc.
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4.10.

4.11.

4.12.

4.13.

4.14.

4.14.1.

4.14.2.

4.15.

4.16.

4.16.1.

4.16.2.

Applika piz ta’ 100 + 10 N ma’ l-assemblagg tad-dahar u l-bazi ta’ magna 3-D H fejn jiltaqghu l-kwadrant ta’ 1-
angolu tal-genba u l-kisi tat-T-bar. Id-direzzjoni ta’ l-applikazzjoni tat-taghbija ghandha tinzamm matul linja li
tghaddi minn fejn l-intersezzjoni msemmija hawn fuq, kemm kemm ’il fuq mill-kisi tal-virga tal-koxxa (ara figura
2 ta’ l-Appendici 1 ta’ dan l-Anness). Imbaghad, b'attenzjoni, erga’ gieghed il-bazi tad-dahar mad-dahar tas-sit. Il-
bgija tal-procedura ghandha ssir b’attenzjoni sabiex il-magna 3-D H ma tizzerzagx 'il quddiem.

Stalla l-pizijiet tan-natki tal-lemin u tax-xellug u mbaghad, wahda wahda, it-tmien pizijiet tat-torso. Zomm il-
livell tal-magna 3-D H.

Mejjel il-bazi tad-dahar 'il quddiem sabiex tnaqgas it-tensjoni minn fuq id-dahar tas-sit. Bandal il-magna 3-D H
minn naha ghall-ohra minn go ark ta'10 ° (5 ° fuq kull naha tal-pjan centrali vertikali) ghal tliet ¢ikli shah sabiex
titnehha kull frizzjoni migbura bejn il-magna 3-D H u s-sit.

Matul l-azzjoni tat-tbandil, it-T-bar tal-magna 3-D H aktarx tvarja mill-allinjament orizzontali u vertikali speci-
fikat. It-T-bar ghalhekk ghandha tigi mrazzna permezz ta’ l-applikazzjoni ta’ taghbija laterali xierqa matul il-
movimenti ta’ tbandil. Ghandha tinghata attenzjoni meta tkun qed tigi mizmuma t-T-bar u mbandla l-magna 3-D
H sabiex jigi zgurat li I-ebda taghbija esterna ma tigi applikata bi zball fdirezzjoni vertikali, lura jew 'il quddiem.

Is-saqajn tal-magna 3-D H ma ghandhomx jitrazznu f'dan l-istadju. Jekk is-saqajn ibiddlu l-pozizzjoni, ghandhom
jithallew joqghodu fdik il-poza ghal dak il-waqt.

Battenzjoni, erga’ hu l-bazi tad-dahar mad-dahar tas-sit u ¢cekkja z-zewg invelli ghall-pozizzjoni zero. Jekk ikun
sehh xi moviment tas-saqajn matul l-operazzjoni ta’ tbandil tal-magna 3-D H, ghandhom jergghu jitqieghdu kif
g¢j:

Darba wahda u darba l-ohra, erfa’ kull sieq minn mal-giegha fl-ammont minimu necessarju sakemm ma jinkiseb
l-ebda moviment addizzjonali tas-saqajn. Matul dan l-irfigh, is-sagajn ghandhom ikunu hielsa li jduru; u ebda
taghbijiet ‘il quddiem jew laterali ma ghandhom jigu applikati. Meta kull sieq hija mqeghda fpozizzjoni 1 isfel, 1-
gharqub ghandu jkun imiss ma’ l-istruttura mahsuba ghal dan.

Iccekkja l-invell laterali ghall-pozizzjoni zero; jekk necessarju, applika taghbija laterali fuq il-wic¢ tal-bazi tad-
dahar, suffigjenti biex tillivella I-bazi tas-sit tal-magna 3-D H fuq is-sit.

Wagqt li zzomm it-T-bar biex ma thallix il-magna 3-D H tizzerzaq 'il quddiem fuq il-kuxin tas-sit, kompli kif gej:
(a) erga’ qieghed il-bazi ta’ wara mad-dahar tas-sit;

(b) darba iva u ohra le, applika u halli taghbija warranija orizzontali, li ma tagbizx 25 N, ghal hadida ta’ angolu
fgholi bejn wiehed u iehor fin-nofs tal-pizijiet tat-torso sakemm il-kwadrant ta’ angolu tal-genb jindika li
ntlahget pozizzjoni stabbli wara helsien tal-piz. Ghandha tittiched attenzjoni sabiex tizgura li l-ebda taghbi-
jijiet ta’ barra 'l isfel jew laterali ma jigu applikati lill-magna 3 D H. Jekk aggustament iehor ta’ livell tal-magna
3 D H huwa necessarju, dawwar il-bazi ta’ wara 'l quddiem, erga’ ghamilha flivell, u rrepeti l-pro¢edura minn
paragrafu 4.12.

Hu I-kejl kollu:
ll-koordinati tal-punt “H” huma mkejla fir-rigward tas-sistema ta’ riferenza tridimensjonali.

L-angolu attwali tat-torso jingara fil-kwadrant ta’ angolu ta’ wara tal-magna 3 D H bis-sonda fl-aktar pozizzjoni
lura taghha.

Jekk ikun mixtieq thaddim mill-gdid ta’ l-istallazzjoni tal-magna 3 D H, l-assemblagg tas-sit ghandu jibga’ bla
taghbija ghal perjodu minimu ta’ 30 min. qgabel it-tieni thaddim. Il-magna 3 D H ma ghandhiex tithalla
mghobbija fuq l-assemblagg tas-sit ghal aktar hin minn dak mehtieg sabiex isir it-test.

Jekk is-sits fl-istess filliera jistghu jitqiesu bhala simili (sit ta’ bank, sits identici, ecc.) punt “H” wiched biss u “anglu
tat-torso attwali” wiehed ghandhoim jigu determinati ghal kull filliera ta’ sits, u l-magna 3 D H deskritta
fAppendici 1 ghal dan l-Anness titqieghed fpost megjus bhala rapprezentattiv ghall-filliera. Dan il-post ghandu
jkun:

fil-kaz tal-filliera ta’ quddiem, is-sit tax-xufier;

fil-kaz tal-filliera jew fillieri ta’ wara, sit ta’ barra.
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Appendici 1

Deskrizzjoni tal-magna tal-punt “H” tridimensjonali (')

(magna 3-D H)

1. Bazijiet tad-dahar u tas-sit

[l-bazijiet tad-dahar u tas-sit huma mibnija minn plastik imsahhah u metal; huma jissimulaw it-torso u l-koxxa tal-
bniedem u huma mekkanikament imdendla fil-punt “H”. Kwadrant jigi mwahhal mas-sonda mdendla mal-punt “H”
sabiex tkejjel l-angolu attwali tat-torso. Virga tal-genb li tista’ tigi aggustata, imwahhla mal-bazi tas-sit, tistabbilixxi I-
linja tan-nofs tal-genb u sservi bhala l-linja ta’ bazi ghall-kwadrant ta’ angolu tal-genb.

2. Elementi tal-gisem u sieq

Is-segmenti tal-parti tisfel tas-sieq huma mwahhla ma’ l-assemblagg tal-bazi tas-sit mat-T-bar li ggongi l-irkopptejn, li
hija estensjoni laterali tal-virga tal-genb li tista’ tigi aggustata. Kwadranti jigu inkluzi fis-segmenti tal-parti t'isfel tas-sieq
sabiex jitkejlu l-angoli ta’ l-irkopptejn. Assemblaggi taz-zarbun u tas-saqajn huma kkalibrati sabiex ikejlu l-angolu tas-
sieq. Zewg invelli jorjentaw l-istrument fl-ispazju. Pizijiet ta” elementi tal-gisem jitqieghdu fi¢-centri ta’ gravitd korris-
pondenti sabiex jipprovdu penetrazzjoni tas-sit li hija ekwivalenti ghal ragel li jizen 76 kg. Il-gonot kollha tal-magna 3-
D H ghandhom jigu ¢cekkjati ghal moviment liberu minghajr ma jiltaqghu ma’ frizzjoni li tigi kkunsidrata.

Figura 1

Elementi ta’ desinjazzjoni ta’ magna 3-D H

Sonda ta’ l-ispazju tar-ras

Kuxxinett tad-dahar

Livell ta’ angolu ta’ wara |
. L

Kwadrant ta’ l-angolu tal-genb

Bazi tas-sear

Kuxxinett tat-toqol tal-genb Kwadrant ta’ l-angolu tad-dahar
-,

Buttuna ta’ veduta ta’ punt H
T-bar li ggongi l-irkopptejn
S Pern ta’ punt H
i / Livell laterali
<A Virga tal-koxxa

iz Kwadrant ta’ l-angolu ta’ irkoppa

. Kwadrant ta’ l-angolu tas-sieq

(") Ghal dettalji dwar il-kostruzzjoni tal-magna 3-D H ikkuntattja lis-Society of Automobile Engineers (SAE), 400 Commonwealth Drive,
Warrendale, Pennsylvania 15096, Stati Uniti ta’ I-Amerika.
Il-magna tikkorispondi ghal dik deskritta fl-Istandard ISO 6549-1980.
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Figura 2

Dimensjonijiet ta’ l-elementi tal-magna 3-DH u distribuzzjoni tat-taghbija

Piz tat-torso

Piz tal-warrani

Direzzjoni u punt ta’
applikazzjoni tat-taghbija

. Piz tas-sieq

¢
ﬁw
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Appendici 2

Sistema ta’ referenza tridimensjonali

1. Is-sistema ta’ referenza tridimensjonali hija definita minn tliet pjanijiet rettangolari stabbiliti mill-manifattur tal-vettura
(ara figura). (1).

2. L-attitudni tal-kejl tal-vettura hija stabbilita billi tigi mqieghda I-vettura fuq il-wic¢ ta’ sostenn b'mod li I-koordinati tal-
marki fidugjali jikkorrispondu mal-valuri indikati mill-manifattur.

3. Il-koordinati tal-punt “R” u l-punt “H” huma stabbiliti fir-rigward tal-marki fidu¢jali definiti mill-manifattur tal-vettura.

Figura

Sistema ta’ referenza tridimensjonali

Pjan Y zero
(pjan zero longitudinali vertikali)

Pjan X Zero
(pjan zero trasversali vertikali)

NN

g Pjan Z zero

& (pjan zero otizzontali)
-

Wice ta’ sostenn

(") Is-sistema ta’ referenza tikkorispondi ghall-Istandard 1ISO 4130, 1978.
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Appendici 3
Data ta’ riferenza dwar il-pozizzjoni ta’ bil-qieghda

1. Ilqlib fkodi¢i tad-data ta’ riferenza

Data ta’ riferenza hija mnizzla b'mod konsekuttiv ghal kull pozizzjoni ta’ bil-qieghda. Pozizzjonijiet ta’ bilgieghda
jigu identifikati b’kodi¢i bzewg cifri. L-ewwel cifra hija numru Gharbi li jindika I-filliera tas-sits, meta dawn
jinghaddu minn quddiem ghal wara tal-vettura. It-tieni ¢ifra hija ittra kapitali li tindika I-post tal-pozizzjoni ta’
bilgieghda ffilliera, kif tidher fid-direzzjoni ta’ mixi 1 quddiem tal-vettura; ghandhom jintuzaw l-ittri i gejjin:

L = xellug
C = nofs
R = lemin

2. Deskrizzjoni ta’ l-attitudni ta’ kejl tal-vettura:
2.1.  Koordinati tal-marki fiducjali
X
Y
Z

3. Lista ta’ data ta’ riferenza:

3.1.  Pozizzjoni ta’ bilgieghda:

3.1.1. Koordinati tal-punt “R”
X

Y
Z

3.1.2. Disinn ta’ angolu tat-torso:

3.1.3. Specifikazzjonijiet ta” aggustament ta’ sit (!):

orizzontali:

vertikali:

angulari:

angolu tat-torso:

Nota: Lista ta’ data ta’ riferenza ghal aktar pozizzjonijiet ta” bilgieghda taht 3.2, 3.3, ecc.

(") Aqta’ fejn ma japplikax.
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1.1.

2.1.
2.1.1.

2.1.3.1.

2.1.3.2.

2.2
2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.5.1.

2.2.5.2.

ANNESS VI
Metodu ta’ kejl ta’ projezzjonijiet

Sabiex jigi determinat l-ammont ta’ projezzjoni ta’ oggett fir-rigward tal-pannell li fuqu huwa mmuntat, sfera ta’
165 mm ghandha titmexxa fuq u tinZamm fkuntatt mal-komponent ikkunsidrat, u dan ghandu jibda mill-
pozizzjoni tal-bidu ta’ kuntatt mal-komponent li qgieghed jigi kkunsidrat. Il-valur tal-projezzjonijiet huwa l-akbar
mill-varjazzjonijiet kollha possibli ta’ “y”, u l-varjazzjoni ghandha titkejjel min-nofs ta’ l-isfera b'mod perpendi-
kolari mal-pannell.

Jekk il-pannelli u komponenti, ec¢, jigu mghottija b'materjali aktar rotob minn ebusija ta’ 50 shore A, il-
procedura sabiex jitkejlu I-projezzjonijiet deskritti hawn fuq ghandha tapplika biss wara t-tnehhija ta’ dawn il-
materjali.

Il-projezzjoni ta’ swiccijiet, pumijiet ta’ tigbid, ec¢, li jinsabu fl-erja ta’ riferenza ghandhom jitkejlu billi jintuza
apparat ta’ test u l-procedura deskritta hawn taht:

Apparat

L-apparat sabiex jitkejlu projezzjonijiet ghandu jikkonsisti fforma tar-ras emisferika ta’ dijametru ta’ 165 mm,

fejn hemm pistun ta’ Zerziq ta’ dijametru ta’ 50 mm.

Pozizzjonijiet relattivi ghan-naha catta tal-pistun tal-forma tar-ras ghandhom jintwerew fuq skala bi gradi, fuq
liema indi¢i mobbli ghandu jirregistra l-kejl massimu miksub meta l-apparat jittiched il boghod mill-oggett
ittestjat. Distanza minima ta’ 30 mm ghandha tkun tista’ titkejjel; l-iskala ta’ kejl ghandha tkun bi skali ta’
nofs millimetru sabiex taghmel possibli indikazzjoni tad-dags tal-projezzjonijiet in kwistjoni.

Procedura ta’ kejl:

L-apparat ghandu jitgieghed fuq wicc catt b'mod li l-assi tieghu huwa perpendikolari mal-wic¢. Meta n-naha catta
tal-pistun tmiss mal-wic¢, l-iskala ghandha tigi ssetjata fuq Zero.

Puntal ta’ 10 mm ghandu jiddahhal bejn in-naha catta tal-pistun u l-wic¢ ta’ sostenn; ghandu jsir iccekkjar sabiex
jizgura li l-indici mobbli jirregistra dan il-kejl.

L-apparat sabiex jitkejlu I-projezzjonijiet jidher fil-figura ta’ I-Appendici ghal dan 1-Anness.

Procedura ta’ Test

Ghandha tigi ffurmata hofra fil-forma tar-ras billi jingibed lura I-pistun u l-indi¢i mobbli ghandu jitqieghed mal-
pistun.

L-apparat ghandu jigi applikat ghall-projezzjoni li ghandha titkejjel sabiex il-forma tar-ras tmiss l-erja tal-wicc ta’
mad-dawra massima, b’forza li ma tagbizx 2 daN.

[I-pistun ghandu jigi mbuttat ‘il quddiem sakemm jaghmel kuntatt mal-projezzjoni li ghandha titkejjel u 1-
ammont tal-projezzjoni ghandu jigi osservat fuq l-iskala.

[I-forma tar-ras ghandha tigi aggustata sabiex tinkiseb protezzjoni massima. L-ammont ta’ projezzjoni ghandu jigi
registrat.

Jekk zewg kontrolli jew aktar jinsabu vi¢in bizzejjed li I-pistun jew il-forma tar-ras imissu maghhom fl-istess hin,
huma ghandhom jigu trattati kif gej:

Kontrolli differenti, kollha jkollhom hofra fil-forma tar-ras; ghandhom jitqiesu bhala jiffurmaw projezzjoni

wahda.

Jekk kontrolli ohra ma jhallux ittestjar normali jmiss il-forma tar-ras, dawn ghandhom jitnehhew u t-test ghandu
jsir minghajrhom. Wara, dawn jistghu jigu stallati mill-gdid u ttestjati wara xulxin ma’ kontrolli ohra li tnehhew
sabiex tithaffef il-procedura.
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Figura

Apparat ghal kejl ta’ projezzjonijiet
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ANNESS VII
Apparat u procedura ghal applikazzjoni ta’ paragrafu 5.2.1 ta’ dan ir-regolament I

Dawk il-partijiet (swiccijiet, pumijiet ta’ tigbid ecc.) li jistghu jintmissu permezz ta’ l-uzu ta’ apparat u procedura deskritta
hawn taht ghandhom ikunu kkunsidrati li aktarx jintlaqtu mill-irkopptejn ta’ I-okkupant. Kontrolli li jithaddmu bis-sieq
jigu ffittjati bhala pedali tas-saqajn.

1. Apparat

1.1. Disinn ta’ l-apparat

120mm
P 250mm o 120mm
30°

60mm

-

2. Procedura

L-apparat jista’ jitqieghed fkull pozizzjoni taht il-pannell ta’ l-istrumenti sabiex:
2.1. il-pjan XX jibqa paralleli mal-pjan medjan longitudinali tal-vettura;
2.2. l-assi X jista’ jiddawwar fuq u taht il-linja orizzontali minn go angoli sa 30°.

3. Meta jsir it-test ta’ hawn fugq, il-materjali kollha b’ebusija ta’ anqas minn 50 shore A ghandhom jitnehhew.
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1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

ANNESS VIII

Determinazzjoni ta’ zZona ta’ impatt tar-ras determinata b’'mod dinamiku

Determinazzjoni ta’ zona ta’ impatt tar-ras determinata b'mod dinamiku fir-rigward ta’ sistema ta’ protezzjoni

Ghal kuntrarju tal-procedura deskritta fAnness 1 l-applikant jista’ jipprova, permezz ta’ procedura accettata mis-
servizz tekniku responsabbli ghat-twettiq tat-testijiet, li Zona ta’ impatt tar-ras determinata b'mod dinamiku hija
rilevanti ghal dan it-tip ta’ vettura.

Metodu xieraq sabiex tigi ppruvata Zona ta’ impatt tar-ras determinata b'mod dinamiku jista’ jkun jew:
Testijiet ta” impatt ta’ vettura

sabiex jiddeterminaw is-sekwenza ta’ movimenti ta’ l-okkupanti fir-rigward tas-sistema ta’ protezzjoni stallata fit-tip
ta’ vettura, permezz ta’ uzu ta’ kundizzjonijiet ta’ impatt frontali fil-medda ta’ + 30 ° kontra barriera fissa rigida
bvelocita ta” impatt minn ta’ l-anqas ta’ 48.3 km/h. Normalment ikun bizzejjed li t-test isir b'0 °, + 30 ° u — 30 °.

Iz-zona ta’ impatt tar-ras determinata b'mod dinamiku ghandha tigi evalwata ghall-okkupanti rapprezentati minn
manikini adulti tat-tipi ta’ mara tal-5 percentwal, ta’ ragel tal-50 percentwal u ta’ ragel tal-95 percentwal, kull
wiehed imqieghed fil-pozizzjoni ta’ bilqieghda rrikmandata gabel it-test kif definita mill-manifattur, jew

Testijiet ta’ l-islitta

Is-sekwenza ta’ movimenti ghandha tigi investigata taht l-effett tad-disinn ta’ decelerazzjoni-hin kif jidher fAnness
8 tar-Regolament Nru 16 (bidla ta’ velocita 50 km/h) fir-rigward tal-familja ta’ manikini msemmija hawn fuq u
tipproduci direzzjoni ta’ ¢aqliq ‘il quddiem tal-manikini rispettivi li tikkorrispondi mal-moviment tal-manikini
matul impatt frontali propju skond paragrafu 1.2.1.

Id-direzzjoni ta¢-¢aqliq ‘il quddiem tal-manikini huwa kkunsidrat sodisfacenti, jekk il-linja tan-nofs ta’ l-oggett tat-
test, normalment qoxra tal-bodi, tkopri l-medda ta’ + 18 ° mil-linja tan-nofs longitudinali ta’ l-islitta. Normalment
ikun bizzejjed 1i t-testijiet isiru bi O °, +18° u -18°, jew

Test ta’ impatt simulat

Is-sekwenza ta’ movimenti ta’ l-okkupanti, li jigu rapprezentati mill-familja tal-manikini deskritta fparagrafu 1.2.1.
ta’ hawn fuq ghandha tigi investigata kif deskritt fparagrafi 1.2.1. jew 1.2.2. ta’ hawn fuq. l-metodu ta’ simulaz-
zjoni ghandu jkun validat minn ta’ l-anqas tliet kundizzjonijiet ta’ impatt kif deskritti fparagrafi 1.2.1. jew 1.2.2. ta’
hawn fug.

Iz-zona ta’ impatt tar-ras determinata b'mod dinamiku tinkludi l-erjas kollha tal-pannell ta’ l-istrumenti li jistghu
jintlaqtu mir-ras ta’ l-okkupanti mrazzna permezz ta’ sistema ta’ protezzjoni stallata fit-tip ta’ vettura.

Jekk it-tip ta’ vettura jista’ jigi ffitjat bsistemi ta’ protezzjoni differenti huwa bizzejjed li tinvestiga s-sistema ta’
protezzjoni bir-rendiment minimu. Madankollu, is-sistemi ta’ protezzjoni li jistghu jintfew mix-xufier jew l-okku-
pant ghandhom jigu ssetjati kif irrikmandat u indikat mill-manifattur fil-manwal.

Jekk il-manifattur jipprovdi l-possibbilta ta’ tifi permanenti ta’ parti tas-sistema ta’ protezzjoni, din il-parti ghandha
tigi ssetjata mal-konfigurazzjoni mitfija.

Il-manifattur jew ir-rapprezentant tieghu jista’ jipprezenta kalkoli, simulazzjonijiet, data ta’ test jew rizultati ta’ test li
jippruvaw bizzejjed iz-zZona ta’ impatt tar-ras determinata b'mod dinamiku.
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ANNESS IX

Pozizzjoni tipika ta’ virga tat-test ¢ilindrika fis-saqaf 1i jinfetah u ftuh ta’ twieqi

tarf Tarf

Virga tat-test

Pannell tas-sagaf
li jiccaglaq

Virga tat-test Pannell tas-saqaf
Direzzjoni ta’ li jictaglag

il quddiem
._“'“"ﬂ—-.q__\‘_ Qafas tas-sagaf

Xifer ta’

quddiem Virga tat-test Pannell tas-saqaf Xifer ta’

Pannell i jizzerzaq ddi Virga tat-test
quddiem
tas-saqaf Hﬂ Direzzjoni e//
li jizzerzaq ta’ gheluq Barra
—

|
— \

— Qafas tas-sagaf

R — 'l quddiem

Gewwa

Saqaf
Qafas tat-tieqa
7 k'/
&
7 Barra
N‘-_-—‘\‘_\__\ -
Virga tat-test | |
/ amr— Xifer ta’ quddiem
Virga tat-test N
irezzjoni ta
Tlg)heluq

Gewwa K

Tieqa
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Ezempji ta’ simboli ghal swiccijiet ikkontrollati mix-xufier

Figura 2

fo y |

Figura 3
(ISO 2575:1998)
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ANNESS X

Noti ta’ spjegazzjoni

Paragrafu 2.3.

[z-zona ta’ riferenza hija mmarkata minghajr mera li turi Xhemm gej warajk. It-test ta’ telf ta’ energija jsir minghajr mera
li turi Xhemm gej warajk. Il-pendulu ma ghandux jolqot l-immuntar tal-mera.

Paragrafi 2.3 u 2.3.1.

L-erja ezenti wara r-rota ta’ l-istering kif definita minn dawn il-paragrafi hija wkoll valida ghaz-zona ta’ impatt tar-ras tal-
passiggieri ta” quddiem.

Fil-kaz ta’ roti ta’ l-istering aggustabbli z-zona li fl-ahhar tkun ezenti hija mnaqgsa ghall-erja komuni taz-zoni ezenti ghal
kull pozizzjoni tas-sewqan li r-rota ta’ l-istering tista’ tassumi.

Fil-kaz fejn huwa possbbli li taghzel bejn roti ta’ l-istering differenti z-zona ezenti hija determinata mill-uzu tar-rota ta’ I-
istering l-anqas favorevoli li ghandha l-izghar dijametru.

Paragrafu 2.4.

[I-livell tal-pannell ta’ l-istrumenti jestendi fuq il-wisa’ kollu tal-kumpartiment tal-passiggieri u huwa definit mill-punti ta’
wara nett tal-kuntatt ta’ linja vertikali mal-wic¢ tal-pannell ta’ l-istrumenti meta l-linja hija m¢agalga min-nofs il-wisa’ tal-
vettura. Fejn zewg punti ta’ kuntatt jew aktar jigru fl-istess hin, l-aktar punt baxx ghandu jigi uzat sabiex jistabbilixxi I-
livell tal-pannell ta’ l-istrumenti. Fil-kaz ta’ panils ta’ kontroll elettroniku, jekk mhuwiex possibli li jigi determinat I-livell
tal-pannell ta’ l-istrumenti permezz ta’ riferenza ghall-punti ta’ kuntatt ta’ linja vertikali -livell tal-pannell ta’ l-istrumenti
ghandu jkun fejn linja orizzontali 254 mm 1 fuq mill-punt “H” tas-sits ta’ quddiem tiltaqa’ mal-panil ta’ kontroll
elettroniku.

Paragrafu 2.5.

Fil-gnub tal-vettura s-saqaf ghandu jibda fit-tarf ta’ fuq ta’ l-apertura tal-bieba. Fil-kaz normali, il-limiti laterali tas-saqaf jigu
rapprezentati mill-kontorn iffurmat mix-xifer tal-giegh (veduta laterali) tal-bodi li jibga’ meta tinfetah l-bieba. Fil-kaz ta’
twieqi, il-limitazzjoni laterali tas-saqaf ghandha tkun il-linja kontinwa trasparenti (punt ta’ penetrazzjoni tal-hgieg laterali).
Fir-rigward tal-pilastri, il-limitazzjoni laterali tas-saqaf tghaddi minn gol-linja li tghaqqad bejn iz-zewg linji trasparenti. Id-
definizzjoni ta’ paragrafu 2.5. hija wkoll valida ghal kwalunkwe ftuh fis-saqaf, fil-pozizzjoni ta" gheluq, ta’ vettura kif
definita fparagrafi 2.7. jew 2.8. Ghal ghanijiet ta’ kejl, flangijiet imqabbza li jharsu 1 isfel ma ghandhomx jigu kkunsidrati.
Dawn ghandhom jigu kkunsidrati bhala jaghmlu parti mill-gnub tal-vettura.

Limiti tas-sagaf

Paragrafu 2.7.

Tieqa ta’ wara li ma tistax titnehha tinftichem i hija element strutturali rigidu.

Karozzi bi twieqi ta’ wara li ma jistghux jitnehhew u ta’ materjal rigidu huma kkunsidrati bhala karozzi b’soqfa li jinfethu
kif definiti taht paragrafu 2.8.
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Paragrafu 2.18.

Fil-kaz ta’ spazju bejn ix-xifer tal-materjal rigidu u l-pannell, dan ix-xifer ghandu jigi ttundjat ghal radius ta’ kurvatura
minimu li jiddependi fuq ix-xifer muri fuq it-tabella fin-nota ta’ spjegazzjoni ghal paragrafu 1. ta’ Anness 5.1.1. Dan
japplika ukoll, jekk l-gholi tal-projezzjoni, determinat skond il-proc¢edura deskritta fparagrafu 1. ta” Anness VI, huwa dags
jew anqas minn 3,2 mm.

Jekk l-ispazju jinsab fZzona fejn it-test ta’ impatt tar-ras ghandu jsir, ix-xfar li jistghu jintmissu waqt it-test(ijiet) u li
jirizultaw minhabba caqliq tal-partijiet ghandhom jigu protetti minn radius minimu ta’ 2,5 mm.

Paragrafu 5.1.1.

Xifer li jaqta’ huwa xifer ta’ materjal rigidu li ghandu radius ta’ kurvatura ta’ anqas minn 2,5 mm minbarra fil-kaz ta’
projezzjonijiet ta’ angas minn 3,2 mm, mkejla mill-pannell. Fdan il-kaz, ir-radius ta’ kurvatura minimu ma ghandux
japplika jekk l-gholi tal-projezzjoni mhuwiex aktar minn nofs il-wisa’ tieghu u t-truf tieghu ma jaqtghux.

Gradilji huma kkunsidrati li jagblu mar-regolamenti jekk huma jissodisfaw ir-rekwiziti minimi tat-tabella li gejja:

Elementi catti . -
- . Elementi ttundjati
Spazju bejn elementi [mm] min. radius [mm]
e/min. [mm] min. radius [mm] ’

0-10 1,5 0,25 0,5

10-15 2,0 0,33 0,75

15-20 3,0 0,50 1,25

MIN. RADIUS

Paragrafu 5.1.2.

Matul it-test, jigi determinat jekk il-partijiet gewwa Z-zona ta’ impatt uzati ghar-rinforzament jistghux jiccaqalqu jew
johorgu ' barra b'mod li jizdiedu l-perikli ghall-passiggieri jew is-severita tal-korrimenti.

Paragrafu 5.1.3.

Dawn iz-zewg kuncetti (tarf livell u baxx tal-pannell ta’ l-istrumenti) jistghu jkunu distinti. Madankollu, dan il-punt huwa
inkluz fparagrafu 5.1. (... fuq il-livell tal-pannell ta’ l-istrumenti ...) u, ghalhekk huwa applikabbli biss fejn dawn iz-zewg
kuncetti jigu maghquda. Fil-kaz fejn iz-zewg kuncetti mhumiex maghquda, jigifieri fejn it-tarf tal-giegh tal-pannell ta’ I-
istrumenti jinsab taht il-livell tal-pannell ta’ l-istrumenti, ghandu jigi kkunsidrat taht paragrafu 5.3.2.1. b'riferenza ghal
paragrafu 5.8.

Paragrafu 5.1.4.

Jekk manku jew pum li jiggebbed ghandu dimensjoni ta’ wisa’ dags jew aktar minn 50 mm u jinsab fZzona dagqs li kieku
kien anqas minn 50 mm fil-wisa’, -projezzjoni massima tigi determinata permezz ta’ l-apparat tal-kejl tal-forma tar-ras ta’
Anness VI, paragrafu 2. Il-projezzjoni massima ghandha tigi determinata skond Anness VI, paragrafu 1., jigifieri permezz
ta’ l-uzu ta’ sfera ta’ dijametru ta’ 165 mm u determinazzjoni tal-varjazzjoni massima fl-gholi ta’ l-assi “y”. L-erja trasversali
ghandha tigi mkejla fi pjan parallel mal-wicc fejn il-komponent huwa mmuntat.
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Paragrafu 5.1.5.

Paragrafi 5.1.4. u 5.1.5. jikkomplimentaw lil xulxin; l-ewwel sentenza ta’ paragrafu 5.1.1 (jigifieri forza ta’ 37,8 daN ghal
treggigh jew stakkar) hija applikata u mbaghad paragrafu 5.1.4. fil-kaz ta’ treggigh sa hrug 'il barra bejn 3,2 u 9,5 mm jew
fil-kaz ta’ stakkar, l-ahhar Zewg sentenzi ta’ paragrafu 5.1.5. (l-erja trasversali hija mkejla qabel l-applikazzjoni tal-forza).
Madankollu, jekk fcirkustanzi prattici paragrafu 5.1.4. ghandu jigi applikat (treggigh ghal anqas minn 9,5 mm u aktar
minn 3,2 m) jista® jkun aktar konvenjenti li l-manifattur, fid-diskrezzjoni tieghu, jivverifika l-ispecifikazzjonijiet ta’
paragrafu 5.1.4. qabel japplika 1-forza ta’ 37,8 daN specifikata fparagrafu 5.1.5.

Forza
37,8 daN
treggigh sa angas stakkar ta' l-erja tal-
minn 9.5 mm parti li jifdal < 9.5 mm
paragrafu 5.1.4. paragrafu 5.1.5.

(erja tal-parti originali
> 6,5 cm?)

Paragrafu 5.1.6.

Billi, fil-prezenza ta’ materjali rotob, ir-rekwiziti japplikaw biss ghas-sostenn rigidu, il-projezzjoni hija mkejla ghas-support
rigidu biss.

Il-kejl ta’ l-ebusija shore huwa maghmul fuq kampjuni tas-suggett tat-test innifsu. Fejn, minhabba l-kundizzjonijiet tal-
materjal, huwa impossibli li jsir kejl ta’ l-ebusija bil-procedura shore A, kejl li jista’ jitqabbel ghandu jintuza ghall-
evalwazzjoni.

Paragrafu 5.2.1.

Pedali tas-saqajn, id-dirghajn taghhom u l-mekkanizmu immedjat tal-pern, imma mhux il-metall ta’ sostenn tal-burdura,
ma ghandux jigi kkunsidrat.

Cavetta ta’ startjar titgies li tissodisfa r-rekwiziti ta’ dan il-paragrafu jekk il-parti rqiqa tal-manku li tohrog 'il barra
tikkonsisti fmaterjal ta’ ebusija bejn 60 u 80 shore A u hxuna ta’ mill-anqas 5 mm, jew miksija b'materjal simili ta’
hxuna minima ta’ 2 mm fuq l-ucuh kollha.

Paragrafu 5.2.2.

Il-kriterju sabiex tiddetermina jekk il-kontroll ta’ brejk ta’ ipparkjar jistax jintmiss huwa l-uzu ta’

ir-ras simulata specifikata fAnness 1, jekk il-kontroll jinsab il fuq minn jew fil-livell tal-pannell ta’ l-istrumenti (sabiex jigi
ttestjat skond paragrafu 5.1. u gewwa z-zona ta’ impatt);

l-irkoppa specifikata fAnness 7 jekk l-element ta’ kontroll jinsab taht il-livell tal-pannell ta’ l-istrumenti (fdan il-kaz il-liver
ta’ kontroll hiwa ttestjat skond paragrafu 5.3.2.3.).

Paragrafu 5.2.3.

L-ispecifikazzjonijiet tekni¢i mnizzla fparagrafu 5.2.3. japplikaw ukoll ghall-ixkafef u dawk il-partijiet tal-panils ta’
kontroll elettroniku taht il-livell tal-pannell ta’ l-istrumenti li jinsab bejn is-sits ta” quddiem, jekk dawn jinsabu quddiem
il-punt “H". Jekk spazju jinghalaq dan jigi meqjus bhala glove compartment u ma jkunx suggett ghal dawn l-ispecifikaz-
zjonijiet.
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Paragrafu 5.2.3.1.

Id-dimensjonijiet specifikati jirreferu ghall-wicc qabel iz-zieda ta’ materjal b'ebusija ta’ anqas minn 50 shore A (ara
paragrafu 5.2.4.). Testijiet ta’ telf ta’ energija ghandhom jitwettqu fl-ispirtu ta’ Anness IV.

Paragrafu 5.2.3.2.

Jekk xkaffa tinqala’ jew tinkiser, ma ghandhom jirrizultaw l-ebda karatteristi¢i perikoluzi; dan japplika mhux biss ghar-
rimm imma wkoll ghat-truf l-ohra faccata tal-kumpartiment tal-passiggieri bhala rizultat tal-forza applikata.

L-aktar parti b’sahhitha ta’ l-ixkaffa ghandha tigi kkunsidrata li hija ma’ genb komponent fiss. Barra minn hekk, “mghawga
b'mod sostanzjali” ghandha tfisser li, taht l-effett tal-forza applikata, it-taghwiga ta’ l-ixkaffa, mkejla mill-punt ta’ kuntatt
tal-bidu mac-¢ilindru tat-test, trid tkun tinja jew deformazzjoni li tidher permezz ta’ l-uzu ta’ l-ghajnejn biss. Deformaz-
zjoni elastika ghandha tkun permessa.

It-tul tac-¢ilindru tat-test ghandu jkun minn ta’ l-angas 50 mm.

Paragrafu 5.3.
“Partijiet ohra” ghandhom jinkludu partijiet bhal pumijiet tat-twieqi, ankraggi ta’ fuq tac-cinturini ta’ sigurtd u partijiet

ohra i jinsabu fl-ispazju tas-sagajn u mal-gnub tal-bibien, sakemm dawn il-partijiet ma’ gewx ittrattati qabel jew huma
ezenti mit-test.

Paragrafu 5.3.2.

L-ispazju ta’ bejn il-paratija ta’ quddiem u l-pannell ta’ l-istrumenti li jinsab oghla mix-xifer tal-qiegh tal-pannell ta’ I-
istrumenti mhuwiex suggett ghall-ispecifikazzjonijiet ta” paragrafu 5.3.

Paragrafu 5.3.2.1.

Ir-radius ta’ 3,2 mm japplika ghall-komponenti kollha Ii jistghu jintmissu koperti minn paragrafu 5.3. meta jigi kkunsidrat
fil-pozizzjonijiet kollha ta’ uzu.

Bhala eccezzjonijiet, glove compartments ghandhom jigu kkunsidrati biss fil-pozizzjoni ta’ ghelug; ¢inturini ta’ sigurta
normalment jigu kkunsidrati fil-pozizzjoni ta’ rbit biss, imma kwalunkwe parti li ghandha pozizzjoni fissa ta’ stiva
ghandha tagbel mar-rekwizit ta’ radius ta’ 3,2 mm fdik il-pozizzjoni ta’ stiva.

Paragrafu 5.3.2.2.

Il-wic¢ ta’ riferenza jinsab permezz ta’ applikazzjoni ta’ l-istrument deskritt fAnness VI, paragrafu 2., b’forza ta’ 2 daN.
Fejn dan mhuwiex possibli, il-metodu deskritt fAnness VI, paragrafu 1., ghandu jintuza b'forza ta’ 2 daN.

L-evalwazzjoni ta’ projezzjonijiet perikoluzi hija suggetta ghad-diskrezzjoni ta’ l-awtorita responsabbli ghat-testijiet.

Il-forza ta’ 37,8 daN hija applikata anki jekk il-pozizzjoni originali hija anqas minn 35 jew 25 mm, kif applikabbli. II-
projezzjoni hija mkejla taht il-piz applikat.

Il-forza orizzontali, longitudinali ta’ 37,8 daN hija normalment applikata permezz ta’ pistun b'tarf catt b'dijametru ta’
mhux aktar minn 50 mm imma, fejn dan mhuwiex possibli, metodu ekwivalenti jista’ jintuza; per ezempju, billi jitnehhew
l-ostakli.

Bdisinni tal-bibien godda u moderni, il-manku i bih ittella’ u tnizzel it-twieqi huwa xi drabi mdawwar bil-forma tal-
pannell tal-bieba. Hafna drabi huwa difficli jew impossibbli ghal okkupant li jmiss il-manku birkopptejh. Is-Servizz
Tekniku ghandu jiddeciedi fdan il-kaz bil-kunsens tal-manifattur jekk jaghmilx it-test ta’ imbuttar kif deskritt jew le.

Paragrafu 5.3.2.3.

[l-parti li tohrog l-aktar il barra, fil-kaz ta’ gerliver, hija dik il-parti minn fejn iZZomm jew pum li t/jintmiss l-ewwel minn
pjan trasversali vertikali li jitmexxa fdirezzjoni longitudinali, orizzontali. Jekk xi parti ta’ gerliver jew hendbrejk tinsab il
fuq mil-livell tal-punt “H”, il-liver ghandu jkun ikkunsidrat bhala li huwa kollu kemm hu 1 fuq mil-livell tal-punt “H".
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Paragrafu 5.3.4.

Fejn il-pjan(ijiet) orizzontali li jghaddu minn gol-punt “H” ta’ quddiem l-aktar baxx u s-sits ta’ wara ma jagblux, pjan
vertikali perpendikolari ma’ l-assi longitudinali tal-vettura ghandu jigi determinat, li jghaddi mill-punt “H” tas-sit ta’
quddiem. Iz-zona ezenta ghandha mbaghad tigi kkunsidrata separatament kemm ghall-kumpartimenti tal-passiggieri ta’
wara u ta’ quddiem, relattivi ghal punt “H” rispettiv taghhom u sal-pjan vertikali msemmi deskritt fuq.

Paragrafu 5.3.4.1.

Strumenti ta’ lqugh mix-xemx i jiccaqalqu ghandom jigu kkunsidrati fil-pozizzjonijiet kollha ta’ uzu. I-frejms ta’ I-
istrumenti ta’ lqugh mix-xemx ma ghandhomx jigu kkunsidrati bhala sostenni rigidi (ara para. 5.3.5.).

Paragrafu 5.4.

Meta s-saqaf jigi ttestjat sabiex jitkejlu dawk il-partijiet li johorgu 'l barra u partijiet li jistghu jintmissu b’ballun b'dijametru
ta’ 165 mm, il-kisi tas-saqaf ghandu jitnehha. Meta ssir evalwazzjoni tar-radii specifikati l-proporzjonijiet u I-karatteristici
attribwiti lill-materjali tal-kisi tas-saqaf ghandhom jigu kkunsidrati. L-erja ta’ ittestjar tas-saqaf ghandha tigi estiza quddiem
u 'l fuq mill-pjan trasversali limitat mil-linja ta’ riferenza tat-torso tal-manikin imgqieghed fuq is-sit ta’ wara nett.

Paragrafu 5.4.2.1.
(Ara para. 5.1.1. ghal definizzjoni ta’ “truf li jaqtghu”).

I-projezzjoni 'l isfel ghandha titkejjel b'mod perpendikulari ghas-sagaf skond Anness VI, paragrafu 1.

Il-wisa’ tal-parti li tohrog 'il barra ghandha titkejjel fangoli ta’ 90° mal-linja ta’ projezzjoni. Bmod partikolari l-vireg rigidi
tas-saqaf jew il-qafas ma ghandhomx johorgu I barra mill-wic¢ ta’ gewwa tas-saqaf baktar minn 19-il mm.

Paragrafu 5.5.

Xi partijiet mill-qafas ta’ soqfa li jinfethu ghandhom jissodisfaw paragrafu 5.4. jekk jistghu jintmissu minn sfera ta’
dijametru ta’ 165 mm;

Paragrafi 5.5.1.2., 5.5.1.2.1,, 5.5.1.2.2.

L-istrumenti ta’ ftuh u thaddim meta fpozizzjoni ta’ wagfien u bis-saqaf maghluq iridu jissodisfaw il-kundizzjonijiet

specifikati kollha.

Paragrafu 5.5.1.2.3.

ll-forza ta’ 37,8 daN hija applikata anki jekk il-projezzjoni originali hija ta” 25 mm jew inqas. Il-projezzjoni hija mkejla
taht il-piz applikat.

Il-forza ta’ 37,8 daN applikata fid-direzzjoni ta’ impatt definita f Anness IV bhala t-tangent ghat-trajettorja tal-forma tar-ras
hija normalment applikata permezz ta’ pistun b'tarf catt ta’ dijametru ta’ mhux aktar minn 50 mm, imma fejn dan mhux
possibli metodu ekwivalenti jista’ jintuza; per ezempju, billi jitnehhew ostakoli.

I-“pozizzjoni ta’ waqfien” tfisser il-pozizzjoni ta’ l-istrument ta’ thaddim meta fil-pozizzjoni msakkra.

Paragrafu 5.6.

Is-sistema tal-virga ta’ sogfa li jistghu jinkixfu ma tirrapprezentax partijiet li jsostnu s-saqaf ufjew l-istruttura ta’ sigurta
ghal meta tinqaleb il-vettura.

Paragrafu 5.6.1.

Il-parti ta’ fuq tal-frejm tal-windskrin tibda fuq il-kontorn trasparenti tal-windskrin .

Paragrafu 5.7.1.1.

)«

(Ara paragrafu 5.1.1. ghal definizzjoni ta’ “truf li jaqtghu”).

Paragrafu 5.7.1.2.

Fid-definizzjoni taz-zona ta’ impatt tar-ras mad-dahar tas-sits ta’ quddiem kull struttura necessarja sabiex issostni d-dahar
tas-sit ghandha tigi kkunsidrata bhala komponent ta’ dan id-dahar tas-sit.
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Paragrafu 5.7.1.2.3.

L-ikkuttunar ta’ l-istruttura tal-qafas tas-sit ghandha tevita hruxija perikoluza u truf li jaqtghu li xXaktarx izidu r-riskju ta’
korrimenti serji lill-okkupanti.

ANNESS 1

Determinazzjoni taz-Zona ta’ impatt tar-ras

Paragrafu 2.1.1.2.

L-ghazla bejn iz-zewg proceduri ghad-determinazzjoni ta’ I-gholi ghandha tithalla lill-manifattur.

Paragrafu 2.2.

Meta ssir id-determinazzjoni tal-punti ta’ kuntatt, it-tul ta’ I-id ta’ l-apparat ta’ kejl ma tinbidilx matul operazzjoni
partikolari. Kull operazzjoni tibda mill-pozizzjoni vertikali.

Paragrafu 3.

Id-dimensjoni ta’ 25,4 mm tfisser il-kejl minn pjan orizzontali li jghaddi minn gol-punt “H” sat-tangent orizzontali ghal
forma tar-ras ta’ profil baxx.

ANNESS IV
Procedura ghall-ittestjar ta’ materjali li jitilfu l-energija
Paragrafu 1.4.

Il-ksur ta” xi komponent matul test ta’ telf ta’ energija, ara Nota fuq paragrafu 5.1.2.

ANNESS V

Procedura sabiex jigi determinat il-punt “H” u l-angolu attwali tat-torso ghal pozizzjonijiet ta’ bilqieghda fvetturi
bil-mutur

Paragrafu 4.

Ghad-determinazzjoni tal-punt “H” ta’ xi sit, sits ohra jistghu jitnehhew jekk necessarju.




