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L9/14 IL-GURNAL UFFICJALI TAL-KOMUNITAJIET EWROPE] 13.1.2000

ID-DIRETTIVA TAL-KUMMISSJONI
1999/98/KE tal-15 ta’ Diéembru 1999
li taddatta ghall-progress tekniku d-Direttiva 96/79/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill dwar
il-protezzjoni ta’ I-okkupanti tal-vetturi bil-mutur fil-kaz ta’ habta fuq quddiem

(Test b’relevanza ghaz-ZEE)

IL-KUMMISSJONI TAL-KOMUNITAJIET EWROPE],
Wara li ikkunsidrat it-Trattat li jistabilixxi I-Komunita Ewropea,

Wara li ikkunsidrat id-Direttiva tal-Kunsill 70/156/KEE tas-6 ta’
Frar 1970 dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta’ -Istati Membri
li ghandhom xjagsmu ma’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ vetturi bil-
mutur u l-karrijiet taghhom (?), kif l-ahhar emendata bid-Direttiva
98/91/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill ?), u
partikolarment Artikolu 13(2) taghha,

Wara li ikkunsidrat id-Direttiva 96/79/KE tal-Parlament Ewropew
u tal-Kunsill tas-16 ta’ Dicembru 1996 dwar il-protezzjoni ta’
l-okkupanti tal-vetturi bil-mutur fil-kaz ta’ habta fuq quddiem u li
temenda d-Direttiva 70/156/KEE (3)

Billi:

(1)  Id-Direttiva 96/79/KE hija wahda mid-direttivi separati taht
il-procedura ta’ l-approvazzjoni tal-Komunita introdotta
bid-Direttiva tal-Kunsill 70/156/KEE. Id-dispozizzjonijiet
tad-Direttiva 70/156/KEE li jikkoncernaw is-sistemi,
il-komponenti u l-unitajiet teknic¢i separati ta’ vetturi
ghalhekk japplikaw ghad-Direttiva prezenti.

(2)  Fl-implimentazzjoni ta’ Artikolu 4(b) tad-Direttiva
96/79/KE, il-Kummissjoni kellha tezamina mill-gdid u,
jekk xieraq, temenda Appendici 7 ghal Anness II ghal dik
l-istess Direttiva sabiex jittiched kont tat-testijiet biex jigi
ezaminat l-gharqub tal-manikin Hybrid IIL., inkluzi l-provi
fuq vetturi.

(3)  I-mizuri previsti fdin id-Direttiva huma skond l-opinjoni
tal-Kumitat ghall-Addattament ghall-Progress Tekniku li
huwa stabbilit bid-Direttiva 70/156/KEE,

ADOTTAT DIN ID-DIRETTIVA:

Artikolu 1

Anness II ghad-Direttiva 96/79/KE huwa emendat skond l-Anness
ghal din id-Direttiva.

Artikolu 2

1. Mill-1 ta’ Ottubru 2000, l-Istati Membri ma jistghux, ghal
ragunijiet li ghandhom x’jagsmu mat-testijiet biex jigi ezaminat
l-gharqub tal-manikin Hybrid III.

() GUL 42, tat-23.2.1970, p. 1.
() GUL 11, tas-16.1.1999, p. 25.
() GUL18,tal-21.1.1997, p. 7.

— jew jirrifjutaw l-approvazzjoni tal-KE ghal tip ¢did ta’ vettura.
— jew jipprojbixxu r-registrazzjoni, l-bejgh jewd-dhul fis-servizz
ta’ vettura,

jekk it-testijiet biex jigi ezaminat l-gharqub tal-manikin Hybrid IIT
jissodisfaw il-htigiet tad-Direttiva 96/79/KE, kif emendata b’din
id-Direttiva.

2. Mill-1 ta’ April 2001, I-Istati Membri ma jistghux aktar jaghtu
l-approvazzjoni tal-KE ghal xi tip ta’ vettura skond Artikolu 4 tad-
Direttiva 70/156/KEE jekk id-dispozizzjonijiet tad-Direttiva
96/79/KE, kif emendata b’din id-Direttiva, ma jigux osservati.

Artikolu 3
1. L-Istati Membri ghandhom idahhlu fis-sehh il-ligijiet,
ir-regolamenti u d-dispozizzjonijiet amministrattivi necessarji
sabiex jikkonformaw ma’ din id-Direttiva mhux aktar tard mit-30
ta’ Settembru 20002. Huma ghandhom jinfurmaw lill-
Kummissjoni b’dan minnufih.

Meta I-Istati Membri jaddottaw dawn id-dispozizzjonijiet,
ghandhom ikollhom referenza ghal din id-Direttiva jew ikunu
akkumpanjati b'tali referenza fl-okkazjoni tal-pubblikazzjoni
uffijali taghhom. L-Istati Membri ghandhom jiddeterminaw kif
din ir-referenza ghandha ssir.

2. L-Istati Membri ghandhom jikkomunikaw lill-Kummissjoni
it-test tad-dispozizzjonijiet princpali tal-ligi nazzjonali li huma
jadottaw fil-qasam kopert minn din id-Direttiva.

Artikolu 4

Din id-Direttiva ghandha tidhol fis-sehh fl-ghoxrin jum ta’ wara
dak li fih tkun giet ippubblikata fil-Gurnal Uffi¢jali tal-Komunitajiet
Ewropej.

Artikolu 5
Din id-Direttiva hija indirizzata lill-Istati Membri.

Maghmul fi Brussel, fil-15 ta’ Dicembru 1999.

Ghall-Kummissjoni
Erkki LIKANEN

Membru tal-Kummissjoni
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ANNESS

Anness 11 tad-Direttiva 96/79/KEE huwa emendat kif gej:
II-Punt 2.9.2 ta’ Appendici 3 ghandu jigi sostitwit b'dan li gej:

1.

2.

“2.9.2. Zarbuna tal-gies 11XW, li tissodisfa I-qies tal-konfigurazzjoni, l-ispecifikazzjonijiet tal-hxuna tas-suletta

tat-takkuna skond l-istandard militari ta’ I-US MIL-S 13192, ibdel ‘P’ uli I-piz taghha huwa ta’ 0,57 £ 0,1 kg,
ghandha titqieghda u marbuta ma’ kull sieq tal-manikini li jkunu qeghdin jintuzaw ghat-testijiet.”

Appendici 7 ghandu jigi sostitwit b’dan li gej:

“Appendici 7
PROCEDURA TA’ CERTIFIKAZZJONI GHALL-PARTI TAN-NAHA TA’ ISFEL TAR-RIGEL U TAS-SIEQ
TAL-MANIKIN

1.

1.1.

1.2.

1.3.
1.3.1.

1.3.6.
1.3.7.

1.4.

1.4.1.

2.1.

IT-TEST TA’ IMPATT TAL-PARTI TA’ FUQ TAS-SIEQ

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jkejjel ir-reazjoni tas-sieq u ta’ l-ghaksa ta’ Hybrid III ghall-impatti tal-pendlu
li jkunu ben definiti u qawwijin.

L-assemblagg shih tal-parti tisfel tar-rigel ta’ Hybrid III, tax-xellug (86 —=5001-001) u tal-lemin (86-5001-
002), mghammra bl-assemblagg tas-sieq u ghaksa, tax-xellug (78051-614) u tal-lemin (78051-615),
ghandhom jintuzaw, filwaqt li jinkludu l-assemblagg ta’ l-irkoppa. Is-simulatur tac-cellola tat-taghbija
(78051-319 Rev A) ghandu jintuza biex jassigura assemblagg tal-kappa ta’ l-irkoppa(78051-16 Rev B)
mat-taghmir li jkun gieghed jintuza fit-test..

Prova tat-test

Kull assemblagg ta’ rigel ghandha tithalla (mxarrba) ghal erba’ sighat qabel it-test b'temperatura ta’
22 °C + 3 °C u umdita relattiva ta’ of 40 (+ 30 %). ll-perjodu ta’ tixrib ma jinkludix il-hin rikjest bies tilhaq
il-kundizzjonijiet stabbli.

Naddaf il-wic¢ ta’ impatt tal-gilda u kif ukoll il-wicc ta’ l-impattur b’alkohol isopropilu jew l-ekwivalenti
qgabel it-test. Farfar bit-terra.

Allinja l-arlogg ta’ l-acceleratur ta’ l-impattur b'assi sensittivi paralleli ghal-linja tac-centru ta’ l-impattur
longitudinali.

Immonta l-assemblagg tar-rigel mat-taghmir li qieghed jintuza ghat-test kif muri fil-Figura 1. It-taghmir
li jkun gieghed jintuza fit-test ghandu jigi mqabbad tajjeb biex jigi evitat ¢aqliq waqt l-impatt. Il-linja tac-
centru tas-simulatur tat-taghbija fuq i¢-celloli tal-wirka (78051-319) ghandu jkun vertikali (+ 0,5 °).
Irranha l-ghalaq b'tali mod li I-goga ta l-irkoppa u l-iskorfina li tehel ma’ I-ghaksa tkun orizzontali (+ 3
°) bl-gharqub jistrieh fuq zewg pjanci ta’ materjal ta’ frizzjoni baxxa (PTFE). Assigura li -laham ta’ I-qasba
tas-sieq huwa lejn it-tarf ta’ l-irkoppa tal-qasba tas-sieq. Irranga I-ghaksa b'tali mod li I-pjan tal-giegh tas-
sieq ikun vertikali u perpendikolari mad-direzzjoni ta’ l-impatt (+ 3°) u b'tali mod li I-pjan medjan tas-
sieq ikun alinjat mad-driegh tal-pendlu. Irranga I-irkoppa u gogi ta’ l-ghaksa ghal ragg ta’ 1,5 (£ 0,5) g
qabel kull prova. Irranga 1-goga ta’ I-ghaksa biex b’hekk tkun libera u imbaghad issikka b'mod li thalli
s-sieq stabbli fuq il-pjanca PTFE.

L-impattur rigidu jikkonsisti fdijametru orizzontali ta’ ¢ilindru 50 (¢ 2) mm u dijametru ta’ driegh ta’
pendlu 19 + 1 mm (Figure 4). I¢-¢ilindru ghandu massa ta’1,25 (+ 0,02) kg inkluza l-instrumentazzjoni
u kwalunkwe parti ta’ support ta’ driegh fic-cilindru. Id-driegh tal-pendlu ghandu massa ta’ 285 (¢ 5) g.
[l-massa ta’ kull parti rotanti tal-fus li mieghu jkun imwaggal id-driegh tas-sostenn m’ ggandux ikun akbar
minn 100 g. It-tul bejn il-flus orizZontali centrali tac-¢ilindru impattur u I-fus tar-rotazzjoni tal-pendlu
shih ghandu jkun (£ 1) mm. I¢-cilindru ta’ l-impatt huwa immontat b fus longitudinali orizzontali u
perpendikulari ghad-direzzjoni tal-impatt.

II-pendlu jolqot il-qiegh tas-sieq, f'distanza ta’ 185 (* 2) mm mil-bazi ta’ l-gharqub fuq il-pjattaforma
rigida orizzontali, biex b’hekk il-linja ¢entrali lon¢itudinali tal-pendlu tad-driegh taga’fragg ta’ 1° ta’ linja
vertikali ma l-impatt. L-impatt ghandu jigi gwidat biex jeskludi moviment qawwi laterali, vertikali jew
rotazzjonali.

Halli perjodu ta’ mill-inqas 30 minuta bejn provi successivi fuq l-istess sieq.

Is-sistema ta’ akwizzizjoni ta’ informazzjoni, inkluzi ‘transducers’, jikkonformaw ma’ specifikazzjonijiet
ghal CFC 600, kif deskritt fAppendici 5 ta’ dan I-Anness.

Specifikazzjoni tal-prestazzjoni

Meta l-ballun ta’ kull sieq tintlagat f 6,7 (+ 0,1) m/sekonda skond paragrafu 1.3,il-momentu massimu
tal-liwja tan-naha t’ isfel tal-qasba tas-sieq fuq-l-assi 'y’ (M,) ghandha tkun 120 + 25 Nm.

IT-TEST TA’ IMPATT TAL-PARTI TA’ ISFEL TAS-SIEQ MINGHAJR ZARBUN

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jkejjel ir-reazjoni tal-gilda tas-sieq u ta’ l-inseriti ta’ Hybrid III fimpatti ben
definiti u qgawwijin.
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2.2

2.3.
2.3.1.

2.4.

2.4.1.

3.1.

3.2.

3.3.

L-assemblagg shih tal-parti tisfel tar-rigel ta” Hybrid 11, tax-xellug (86 —5001-001) u tal-lemin (86-5001-
002), mghammra bl-assemblagg tas-sieq u ta’ 1-ghaksa, tax-xellug (78051-614) u tal-lemin (78051-615),
ghandhom jintuzaw, filwaqt li jinkludu l-assemblagg ta’ l-irkoppa. Is-simulatur tat-taghbija fuq i¢-cellola
(78051-319 Rev A) ghandu jintuza biex jassigura li l-irkoppa shiha tkun imqabbda tajjeb (78051-16 Rev
B) mat-taghmir li jkun qieghed jintuza fit-test.

Procedura tat-test

Kull assemblagg ta’ rigel ghandha tithalla (mxarrba) ghal erba’ sighat qabel it-test b'temperatura ta’ 22
(£ 3) °C u umdita relattiva ta’ 40 (¢ 30) %. [l-perjodu ta’ tixrib m ghandux jinkludi il-hin mehtieg biex
jintlahqu l-kundizzjonijiet stabbli.

Naddaf il-wice ta’ l-impatt tal-gilda u wkoll il-wic¢ ta’ l-impattur b'alkohol isopropilu jew l-ekwivalenti
qabel it-test. Farfar bit-terra. I¢¢ekkja biex tara li mhemmx hsara viziva ghall-insert li jassorbi l-energija
ta’ l-ghaksa.

Allinja l-acceleraturometru ta’ l-impattur mal-fus sensittiv li jkun parallel mal-linja ¢entrali longitudinali
ta’ [-impattur.

Tella’ l-assemblagg tas-sieq mat-taghmir li jkun qieghed jintuza kif muri fil-Figura 2. It-taghmir li jkun
qgieghed jintuza fit-test ghandu jigi mqabbad tajjeb biex jigi evitat cagliq waqt l-impatt. Il-linja ta¢-centru
tas-simulatur tac-celloli tal-wirka (78051-319) ghandha tkun vertikali + (0,5°). Irran[a l-ghalaq b’tali mod
li linja li tghaqqad il-goga tal-kappa ta’ l-irkoppa u l-iskorfina jkunu orizzontali (x 3°) bl-gharqub li
jistrieh fuq zewg pjanci ta’ ta wicc li jkun baxx u bi frizzjoni baxxa (folja ta’ PTFE). Assigura li I-laham
tal-qasba tas-sieq jinsab pjenament lejn in-naha ta’ l-irkoppa tal-qasba tas-sieq. Irranga I-ghaksa b'tali mod
li I-pjan tan-naha t' isfel tas-sieq huwa verikali u perpendikulari mad-direzzjoni ta’ l-impatt u b’ tali mod
illi I-pjan medjan tas-sieq ikun alinjat ma driegh tal-pendlu. Irranga I-goga ta’ l-irkoppa sa 1,5 (£ 0,5) g
qgabel kull kull test. Irranga I-goga ta’ I-ghaksa biex b’hekk tkun libera u mbaghad issikka b'mod li thalli
s-sieq stabbli fuq il-pjanca PTFE.

L-impattur rigidu jikkonsisti fdjametru orizzontali ta’ ¢ilindru 50 (+ 2) mm u dijametru ta’ driegh ta’
pendlu 19 (¢ 1) mm (Figure 4). I¢-¢ilindru ghandu massa ta’1,25 (+ 0,02) kg li tinkludi l-instrumentazzjoni
u kwalunkwe parti ta’ sostennt ta’ driegh fic-cilindru. Id-driegh tal-pendlu ghandu massa ta’ 285 (£ 5) g.
Il-massa ta’ kull parti rotanti tal-fus li mieghu jkun imwaggal id-driegh tas-sostenn m’ ggandux ikun akbar
minn 100 g. It-tul bejn il-flus orizzontali centrali ta¢-¢ilindru impattur u 1-fus tar-rotazzjoni tal-pendlu
shih ghandu jkun 1250 (£ 1) mm. I¢-¢ilindru ta’ l-impatt huwa immontat b fus longitudinali orizzontali
u perpendikulari ghad-direzzjoni ta’l-impatt.. Il-pendlu ghandu jolqot il-giegh tas-sieq, fdistanza ta’ 62
(£ 2) mm mil-bazi ta’ -ghaksa li tkun mistricha fuq il-pjattaforma rigida u orizzontali, biex b’hekk il-linja
centrali longitudinali tal-pendlu tad-driegh taga’fi 1° ta’ linja vertikali ta” impatt. L-impattur ghandu jigi
gwidat biex jeskludi moviment laterali, vertikali jew rotazzjonali.

Halli perjodu ta’ mill-inqas 30 minuta bejn testijiet successivi fuq l-istess sieq.

Is-sistema ta’ akwizizzjoni ta’ l-informazzjoni, inkluzi ‘transducers’, ghandhom jikkonformaw ma’
l-ispecifikazzjonijiet ta’ CFC 600, kif deskritt f Appendici 5 ta’ dan l-Anness.

Specifikazzjoni tal-prestazzjoni

Meta l-ghaksa ta’ kull sieq tintlaqat f 4,4 + 0,1 m/sekonda skond paragrafu 2.3, I-ac¢elerazzjoni massima
ta’ l-impattur ghandha tkun ta’ 295 + 50 g.

TEST TAL-PARTI TA’ TAHT TAS-SIEQ (BIZ-ZARBUN)

L-ghan ta’ dan it-test huwa li jikkontrolla r-risposta taz-Zarbuna u l-laham ta’ I-gharqub u l-goga ta’
l-ghaksa ta’ Hybrid 11l ghall-impatti tal-pendlu li jkunu ben definiti u gawwijin.

L-assemblagg shih tal-parti tisfel tas-sieq ta’ Hybrid III, tax-xellug (86 —5001-001) u tal-lemin (86-5001-
002), mghammra bl-assemblagg tas-sieq u ta’ I-ghaksa, tax-xellug (78051-614) u tal-lemin (78051-615),
ghandhom jintuzaw, u jinkludu l-assemblagg ta’ l-irkoppa. Is-simulatur tat-taghbija fuq ic-cellola (78051-
319 Rev A) ghandu jintuza biex jassigura li I-kappa ta’ I-irkobba(78051-16 Rev B) tkun imqabbda mat-
taghmir li jkun qieghed jintuza ghat test.. Is-sieq ghandu jkollha maghha Zzarbun specifikat fil-
paragrafu 2.9.2 ta’ Appendici 3 ta’ Anness 2.

Il-procedura tat-test

Kull assemblagg tar-rigel ghandu jithalla (mxarrab) ghal erba sighat gabel it-test b’temperatura ta’ 22
(£ 3) °C u umdita relattiva ta’ 40 (+ 30) %. ll-perjodu tat-tixrib ma jinkludix il-hin rikjest bies jintlahqu
l-kundizzjonijiet stabbli.

Naddaf il-wic¢ ta’ l-impatt tal-giegh tal-genb taz-zarbun b,¢arruta nadifa u l-wic¢ ta’ l-impattur b’alkohol
isopropiliku jew l-ckwivalenti qabel it-test. I¢¢ekkja biex tara li mhemmx hsara viziva ghall-insert li jas-
sorbi l-energija ta’ I-ghaksa.

Allinja l-acceleraturometru ta’ I-impattur mal-fus sensittiv li jkun parallel mal-linja ¢entrali longitudinali
ta’ l-impattur.
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3.4.

3.4.1.

Immonta l-assemblagg tar-rigel mat-taghmir li qieghed jintuza ghat-test kif muri fil-Figura 3. It-taghmir
li jkun qieghed jintuza fit-test ghandu jigi mqabbad tajjeb biex jigi evitat caqliq waqt l-impattll-linja tac-
centru tas-simulatur tat-taghbija fuq ic-celloli tal-wirka (78051-319) ghandu jkun vertikali (+ 0,5 ©).
Irran[a l-ghalaq b'tali mod li I-linja li tghaqqad 1-goga ta l-irkoppa u l-iskorfina li tehel ma’ I-ghaksa tkun
orizzontali (¢ 3) © bl-gharqub jistrieh fuq Zewg pjanci ta’ materjal ta’ frizzjoni baxxa (PTFE). Assigura li
l-laham tal-qasba tas-sieq jinsab pjenament lejn in-naha ta’ I-irkoppa tal-qasba tas-sieq. Irranga 1-ghaksa
btali mod li I-pjan li jmiss mat-takkuna u s-suletta tan-naha ta’ taht taz-zarbuna jkun vertikali u
perpendikolari mad-direzzjoni ta’ l-impatt (+ 3°) u b'tali mod li I-pjan medjan tas-sieq ikun alinjat mad-
driegh tal-pendlu. Irranga l-goga ta’ I-irkoppa ghal 1,5 ( 0,5) g qabel kull test. Irranga l-goga ta’ 1-ghaksa
biex b’hekk tkun libera u imbaghad issikka kemm kemm is-sieq tithalla stabbli fuq il-folja PTFE.

L-impattur rigidu jikkonsisti f ¢ilindru orizzontali bid-dijametru ta’ 50 (¢ 2) mm u dijametru ta’ driegh
ta’ pendlu 19 (¢ 1) mm (Figure 4). I¢-¢ilindru ghandu massa ta'l,25 (¢ 0,02) kg inkluza
l-instrumentazzjoni u kwalunkwe parti ta’ sostenn tad-driegh fic-cilindru. Id-driegh tal-pendlu ghandu
massa ta’ 285 (¢ 5) g. [l-massa ta’ kull parti rotanti tal-fus li mieghu jkun imwaggal id-driegh tas-sostenn
m ggandux ikun akbar minn 100 g. It-tul bejn il-flus orizzontali centrali tac-¢ilindru impattur u I-fus tar-
rotazzjoni tal-pendlu shih ghandu jkun (+ 1) mm. I¢<¢ilindru ta’ l-impatt huwa immontat b’ fus
longitudinali orizzontali u perpendikulari ghad-direzzjoni ta'l-impatt.

Il-pendlu ghandu jolqot il-giegh taz-zarbun fi pjan orizzontali li qieghed fdistanza ta’ 62 + 2 mm il-fuq
mil-qiegh tal-bazi ta’ I-ghaksa tal-manikin meta z-zarbuna tkun mistricha fuq pjattaforma orizzontali
rigida b’ tali mod illi I-linja ¢entrali longitudinali tad-driegh tal-pendlu taqa fi grad tal-linja vertikali ta’
l-impatt.L-impattur ghandu jigi gwidat biex jeskludi.

Halli perjodu ta’ mill-inqas 30 minuta bejn testijiet successivi fuq l-istess rigel.

[s-sistema ta’ akwizizzjoni ta’ informazzjoni, inkluzi ‘transducers’, jikkonformaw ma’ specifikazzjonijiet
ghal CEC 600, kif deskritt f Appendici 5 ta’ dan l-Anness.

Specifikazzjoni tal-prestazzjoni

Meta l-qiegh taz-zarbun jintlagat £ 6,7 (+ 0,1) m/sekonda skond paragrafu 3.3, il-massimu tal-forza
kompressiva tal-qasba tas-sieq (Fz) ghandha tkun ta’ 3,3 (x 0,5) kN.
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Figura 1
Test ta’ impatt tan-naha ta’ fuq tas-sieq
Specifikazzjonijiet tat-taghmir tat-testijiet
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Figura 2
Test ta’ impatt tan-naha t’ isfel tas-sieq (bla zarbun)

Specifiki tat-taghmir tat-test
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Figura 3
Test ta’ impatt tal-parti ta’ taht tas-sieq (biz-zarbun)

Specifikazzjonijiet .tat-taghmir tat-test

Pjan Vertikali
1250 + Imm
Pjan orizzontali li ' ‘;
jibda mill-goga ta’ I- . 1,_25 t 0,95 kgv
irkoppa ghall-goga i T
ta’ l-ghaksa < ¢

/A 62 + 2mm
L

Zewy saffita’
materjal bi frizzjoni
baxxa
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Figura 4
‘Impattur’ tal-pendlu

Materjal: Liega ta’ aluminium
Massa tad-driegh:285 £ 5¢
Massa ta¢-¢ilindru ta’ I-
impatt: 1+ 250 20g.

Fus bi frizzjoni baxxa

1250* 1 mm

tubu 19 +1mm O/D
hajtx 1,6 mm — TR,

Adééellerometru

@50t 2 mm

235 mm nominali
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