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ID-DIRETTIVA 97/24/KE TAL-PARLAMENT EWROPEW U TAL-KUNSILL

tas-17 ta’ Gunju 1997

dwar certi komponenti u karatteristici ta’ vetturi ta’ zewg jew tlett roti b'mutur

IL-PARLAMENT EWROPEW U L-KUNSILL TA’ L-UNJONI EWROPEA,

Wara li kkunsidraw it-Trattat li jistabbilixxi l-Komunita Ewro-
pea, u b'mod partikolari I-Artikolu 100a tieghu,

Wara li kkunsidraw il-proposta mill-Kummissjoni (1),

Wara li kkunsidraw l-opinjoni tal-Kumitat Ekonomiku w Soc-
jali (),

Jagixxu bi gbil mal-procedura stabbilita fl-Artikolu 189b tat-
Trattat (%), fid-dawl tat-test kongunt approvat mill-Kumitat ta’
Konciljazzjoni nhar 1-4 ta’ Frar 1997,

(1)  Billi huwa necessarju li jkunu adottati mizuri li jkunu
mfasslin sabiex jizguraw it-thaddim tas-suq intern;

() Billi, fkull Stat Membru, vetturi ta’ zewg jew tlett roti
b'mutur ghandhom, ghal dak li ghandu xjagsam ma’
komponenti u karatterisitici koperti b'din id-Direttiva,
jissodisfaw certi htigiet tekni¢i mandatarji li jkunu diffe-
renti minn Stat Membru ghal ichor; billi, minhabba
dawk id-differenzi, htigiet bhal dawn jikkostitwixxu osta-
koli ghal negozju gewwa |-Komunita; billi dawk l-osta-
koli ghat-thaddim tas-suq intern jistghu jitnehhew jekk
l-istess htigiet jigu adottati mill-Istati Membri kollha
minflok ir-regolamenti nazzjonali taghhom;

(3)  Billi hemm il-htiega ghat-twaqqif ta’ htigiet armonizzati
li jikkonc¢ernaw dawk il-komponenti u l-karatteristici ta’
vetturi ta’ zew¢ jew tlett roti b'mutur sabiex ikunu mpli-
mentati I-proceduri ta’ l-approvazzjoni tat-tip u appro-
vazzjoni tat-tip ta’ komponenti koperti bid-Direttiva tal-

() GU Nru C 177, 29.6.1994, p. 1, u
GU Nru C 21, 25.1.1996, p. 23

() GU Nru C 195, 18.7.1994, p. 77.

(}) L-Opinjoni tal-Parlament Ewropew tat-18 ta’ Mejju 1995 (GU Nru
C 151, 19.6.1995, p. 184), il-pozizzjoni komuni tal-Kunsill tat-23 ta’
Novembru 1995 (GU Nru C 190, 29.6.1996, p- 1) u d-Decizjoni
tal-Parlament Ewropew tad-19 ta’ Gunju 1996 (GU Nru C 198,
9.7.1996, p. 23). Id-Decizjoni tal-Parlament Ewropew ta’ 1-24 ta’
April 1997; id-Decizjoni tal-Kunsill tat-12 ta’ Mejju 1997.

Kunsill 92/61/KEE tat-30 ta’ Gunju 1992 li ghandha
x'tagsam ma’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ vetturi ta’ zewg
jew tlett roti (*) fir-rigward ta’ kull tip ta’ vettura
msemmi gabel;

(4)  Billi, sabiex ikun iffacilitat l-access ghas-swieq fpajjizi
terzi, jidher li jkun hemm bzonn li tkun stabbilita ekwi-
valenza bejn il-htigiet tal-Kapitoli 1 (tyers), 2 (dawl u
strumenti li jaghmlu sinjal bid-dawl), 4 (mirja li bihom
tara xi jkun gej minn wara) u 11 (¢intorini tas-sigurta)
ta’ I-Anness ghal din id-Direttiva u dawk tar-Regolamenti
Nri 30, 54, 64 u 75 ta’ -EKE tan-Nazzjonijiet Uniti ghal
dak li ghandu xjagsam ma’ tyers 3, 19, 20, 37, 38, 50,
56, 57, 72 u 82 ghal dak li ghandu x’jagsam ma’ dawl u
strumenti li jaghmlu sinjal bid-dawl, 81 ghal dak li
ghandu xjagsam ma’ mirja li bihom tara xi jkun gej
minn wara u 16 ghal dak li ghandu x’jagsam ma’ ¢into-
rini tas-sigurta;

(5)  Billi, fir-rigward ta’ l-aspetti li ghandhom x’jagsmu mal-
protezzjoni ta’ l-ambjent, b'mod partikolari t-tniggis
atmosferiku u t-tniggis bi hsejjes, hemm bzonn li jigi
segwit I-ghan li dejjem jigi mtejjeb l-ambjent b'mod kos-
tanti; billi, ghal dan il-ghan, ghandhom jigu stabbiliti 1-
valuri tal-limitu ghal affarjiet ta’ tniggis u ghal livell ta’
hoss sabiex jigu applikati l-aktar malajr possibbli; billi
jistghu jsiru decizjonijiet fuq it-tnaqqis sussegwenti fil-
valuri tal-limitu u fuq il-bdil fil-procedura ta’ ttestjar fuq
il-bazi ta’ studji u ricerka li ghandhom isiru jew jitkom-
plew fil-potenzjal teknologiku disponibbli jew konceput
u fanalizi tal-proporzjonijiet cost/benefit taghhom sabiex
tkun tista’ ssir produzzjoni, fuq skala ndustrijali, ta’ vet-
turi li jkunu jistghu jissodisfaw dawn il-limiti aktar
stretti; billi ghandha tittiehed decizjoni fuq dak it-tnaqqis
sussegwenti mill-Parlament Ewropew u l-Kunsill ta’ 1-
inqas tlett snin qabel ma’ dawn il-valuri ta’ limitu jidhlu
fis-sehh sabiex l-industrija tkun tista’ tiehu l-mizuri meh-
tiega li bihom il-prodotti taghhom jistghu, sad-data
mfassla, jikkonformaw mad-disposizzjonijiet -godda tal-
Komunita; billi d-Decizjoni tal-Parlament Ewropew u tal-
Kunsill tkun ibbazata fuq proposti li ghandhom jigu
pprezentati mill-Kummissjoni fi zmien dovut;

(6)  Billi, bi gbil mad-disposizzjonijiet tad-Direttiva 92/61/
KEE, il-komponenti u l-karatteristi¢ci koperti b’'din id-
Direttiva ma jistghux jitqeghdu fis-suq u jinbieghu fl-
Istati Membri sakemm ma jikkonformawx mad-disposiz-
zjonijiet ta’ din id-Direttiva; billi I-Istati Membri ghand-
hom jiehdu l-mizuri kollha mehtiega sabiex jizguraw li
l-obbligi i jirrizultaw minn din id-Direttiva jigu sodis-
fatti.

(4 GU Nru L 225,10.8.1992, p. 72.
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(7y  Billi -Istati Membri ghandhom ikunu jistghu, billi jaghtu ADOTTAW DIN ID-DIRETTIVA:

(10)

(12)

incentivi ta’ taxxa, jippromwovu s-suq ta’ vetturi li, minn
gabel, ikunu jissodisfaw il-htigiet adottati fuq livell tal-
Komunita dwar mizuri kontra emissjonijiet ta’ tniggis u
ta’ hoss;

Billi I-metodi ta’ kejl ta’ l-immunita ta’ vetturi u unitajiet
teknici separati ghal radjazzjoni elettromanjetika sabiex
tkun ikkontrollata I-konformita mad-disposizzjonijiet li
ghandhom x’jagsmu mal-kompatibilita elettromanjetika
(il-Kapitolu 8) jehtiegu istallazzjonijiet kumplessi u li jis-
wew hafna flus; billi, sabiex l-Istati Membri jkunu jist-
ghu jipprovdu istallazzjonijiet bhal dawn, ghandha ssir
disposizzjoni sabiex tkun iddiferita l-applikazzjoni ta’
dawn il-metodi ta’ kejl bi tlett snin mid-dhul fis-sehh ta’
din id-Direttiva;

Billi, minhabba l-iskala u l-impatt ta’ l-azzjoni proposta
fis-settur in kwistjoni, il-mizuri tal-Komunita li huma
s-suggett ta’ din id-Direttiva huma mehtiega, jew anki
indispensabbli, sabiex jintlahqu I-ghanijiet stabbiliti,
b'mod partikolari l-approvazzjoni tat-tip tal-vettura tal-
Komunita; billi dawn l-ghanijiet ma jistghux jigu mil-
huga b’'mod adegwat mill-Istati Membri ndividwali;

Billi l-progress tekniku jehtieg addattazzjoni ta’ malajr
tal-htigiet teknici stabbiliti fl-Anness ghal din id-Diret-
tiva; billi, bl-eccezzjoni tal-valuri ta’ limitu ghal affarijiet
ta’ tniggis u livell ta’ hoss, dan ix-xoghol ghandu jkun
moghti lill-Kummissjoni sabiex tissimplifika u thaffef il-
procedura; billi, fil-kazijiet kollha fejn il-Parlament Ewro-
pew u |-Kunsill jaghtu l-awtorita lill-Kummissjoni sabiex
timplimenta regoli stabbiliti fis-settur ta’ vetturi ta’ zewg
jew tlett roti b’mutur, huwa xieraq li tkun provduta pro-
cedura qabel konsultazzjoni bejn il-Kummissjoni u
l-Istati Membri fi hdan kumitat;

Billi I-htigiet ta’ sigurta u ambjentali jehtiegu restrizzjo-
nijiet fuq tbaghbis ta’ certi tipi ta’ vetturi ta’ zewg jew
tlett roti; billi, jekk ma jkunux ta’ ostakolu ghas-servizz
u manutenzjoni mis-sid, restrizzjonijiet bhal dawn
ghandhom ikunu llimitati b'mod strett ghat-tbaghbis li
jimmodifika b'mod sinnifikanti ir-rendiment tal-vettura u
l-emissjonijiet ta’ tniggis u ta’ hoss;

Billi, sakemm vetturi jikkonformaw mal-htigiet ta’ din
id-Direttiva, l-ebda Stat Membru ma jista’ jirrifjuta
r-registrazzjoni jew l-uzu taghhom; billi l-ghan tal-htigiet
ta’ din id-Direttiva ma ghandux ikun li jobbliga lil dawk
I-Istati Membri li ma jippermettux l-irmonk ta’ trejlers
minn vetturi ta’ Zewg jew tlett roti b’'mutur fit-territiorju
taghhom, sabiex jemendaw ir-regoli taghhom,

L-Artikolu 1
Din id-Direttiva u l-Anness taghha ghandhom japplikaw ghal:
- tyers,
— dawl u strumenti li jaghmlu sinjali bid-dawl,
- projezzjonijiet minn barra,
— mirja li bihom tara xi jkun gej minn wara,
— mizuri sabiex jahdmu kontra tniggis ta’ l-arja,
- tankijiet tal-fuel,
- mizuri sabiex jahdmu kontra t-tbaghbis,
— kompatibilita elettromanjetika,
— livell ta’ hoss u sistemi ta’ l-exhaust permessi,
— strumenti u accessorji ta’ akkoppjament,
— ankoraggi ta’ ¢intorini tas-sigurta u ¢intorini tas-sigurta,

— hgieg, wipers u washers tal-windscreen u strumenti li jnehhu
I-glid u ¢-¢par minn mal-windscreen,

ghat-tipi kollha ta’ vetturi kif iddefiniti fl-Artikolu 1 tad-Diret-
tiva 92/61/KEE.

L-Artikolu 2

Fi zmien tlett snin mid-data li hemm riferenza ghaliha fit-tielet
subparagrafu ta’ I-Artikolu 8 (1), il-Kummissjoni ghandha tagh-
mel studju ddettaljat sabiex tizgura jekk il-mizuri kontra t-tbagh-
bis ghal vetturi, b'mod partikolari dawk ta’ kategoriji A u B li
hemm riferenza ghalihom fil-Kapitolu 7 ta’ 1-Anness ghal din
id-Direttiva, jistghux ikunu kkunsidrati adattati, mhux adegwati
jew estremi wisq fid-dawl ta’ I-ghanijiet mahsuba. Fuq il-bazi
tal-konkluzjonijiet ta’ l-istudju, il-Kummissjoni ghandha, jekk
applikabbli, tipproponi mizuri legislattivi godda.

L-Artikolu 3

1. I-proceduri li jirregolaw l-ghoti ta’ l-approvazzjoni tat-tip
ta’ komponent fir-rigward ta’ tyers, dawl, u strumenti li jaghmlu
sinjali bid-dawl, mirja li bihom tara xi jkun gej minn wara, tan-
kijiet tal-fuwil, sistemi ta’ l-egzost, ¢intorini tas-sigurta u hgieg
ghal tip ta’ vettura ta’ Zewg jew tlett roti b'mutur u l-approvaz-
zjoni tat-tip ta’ komponent ta’ tip ta’ tyre, dawl, u strumenti li
jaghmlu sinjali bid-dawl, mirja li bihom tara xi jkun gej minn
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wara, tankijiet tal-fuwil, sistemi ta’ l-exhaust, Cintorini tas-
sigurta u hgieg fil-forma ta’ komponenti, u l-kondizzjonijiet li
japplikaw ghall-moviment hieles ta’ vetturi bhal dawn u ghat-
tqeghid hieles fis-suq ta’ komponenti ghandhom ikunu dawk
stabbiliti fil-Kapitoli I u III rispettivament tad-Direttiva 92/61/
KEE.

2. Il-procedura li tirregola l-ghoti ta’ l-approvazzjoni tat-tip
ta’ komponent fir-rigward ta’ sporgenzi esterni, mizuri sabiex
jahdmu kontra tniggis ta’ l-arja, mizuri sabiex jahdmu kontra
t-tbaghbis, kompatibilita elettromanjetika, livell ta’ hoss per-
mess, taghmir ta’ akkoppjament ghal trejlers u accessorji ghal
sidecar, ankoraggi ta’ Cintorini tas-sigurta, wipers u washers tal-
windscreen u strumenti li jnehhu s-silg u ¢-¢par minn mal-
windscreen ghal tip ta’ vetturi ta’ zewg jew tlett roti b’'mutur, u
l-kondizzjonijiet li japplikaw ghall-moviment hieles ta’ vetturi
bhal dawn, ghandhom ikunu dawk stabbiliti fil-Kapitoli I u III
rispettivament tad-Direttiva 92/61/KEE.

L-Artikolu 4

1. Bi gbil mad-disposizzjonijiet ta’ I-Artikolu 11 tad-Direttiva
92/61/KEE, l-ekwivalenza ghandha tigi rikonoxxuta mill-htigiet
ta’ [-Kapitoli 1 (tyers), 2 (dawl u strumenti li jaghmlu sinjal bid-
dawl), 4 (mirja li bihom tara xi jkun gej minn wara) u 11 (¢in-
torini tas-sigurta) ta’ l-Anness ghal din id-Direttiva u dawk tar-
Regolamenti Nri 30 (1), 54 (3), 64 () u 75 (%) ta’ I-EKE tan-
Nazzjonijiet Uniti fir-rigward ta’ tyers, 3 (), 19 (), 20 ('),
37 (3), 38 (%), 50 (19, 56 ('Y, 57 (*?), 72 (*}) u 82 (** fir-
rigward ta’ dawl u strumenti li jaghmlu sinjal bid-dawl, 81 (*%)
fir-rigward ta’ mirja li bihom tara xi jkun gej minn wara, u
16 (1) fir-rigward ta’ ¢intorini tas-sigurtd, fil-verzjoni fis-sehh
dakinhar li tkun adottata din id-Direttiva.

Ghall-ghanijiet sabiex tkun applikata l-ekwivalenza li ghaliha
hemm provdut fl-ewwel subparagrafu, il-htigiet ta’ nstallazzjoni
fil-Kapitoli 1 u 11 ghandhom japplikaw ukoll ghal strumenti
approvati bi gbil mar-Regolamenti ta’ I-EKE tan-Nazzjonijiet
Uniti li jikkorrespondu.

2. L-awtoritajiet ta’ l-Istati Membri li jaghtu approvazzjoni
tat-tip ta’ komponent ghandhom jaccettaw l-approvazzjonijiet
tat-tip ta’ komponent mahruga bi gqbil mal-htigiet tar-Regola-
menti li hemm riferenza ghalihom fil-paragrafu 1, u I-marki ta’
l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent, minflok l-approvazzjoni-
jiet tat-tip ta’ komponent u l-marki ta’ l-approvazzjoni tat-tip
ta’ komponent mahruga bi gbil mal-htigiet ta’ din id-Direttiva.

(') E/EKE/TRANS/505/REV 1/ADD 29.
(%) E/EKE/TRANS/505/REV 1/ADD 53.
(}) E/EKE/TRANS/505/REV 1/ADD 63.
(*) E/EKE/TRANS/505/REV 1/ADD 74.
(°) E/EKE/TRANS/324/ADD 2.

(%) E/EKE/TRANS/324/REV 1/ADD 18.
() EJEKE/TRANS/324/REV 1/ADD 19.
(®) E/EKE/TRANS/505/REV 1/ADD 36.
() E/EKE/TRANS/324/EV 1/ADD 37.
(1% E/EKE/TRANS/505/REV 1/ADD 49.
(") E/EKE/TRANS/505/REV 1/ADD 55.
(*2) E/EKE/TRANS/505/REV 1/ADD 56.
(") E/EKE/TRANS/505/REV 1/ADD 71.
(') E/EKE/TRANS/505/REV 1/ADD 81.
(*%) E/EKE/TRANS/505/REV 1/ADD 80.
(") E/EKE/TRANS/505/REV 1/ADD 15.

L-Artikolu 5

1. Fi zmien 24 xahar mid-data ta’ adozzjoni ta’ din id-Diret-
tiva, il-Kummissjoni ghandha tipprezenta proposta lill-Parla-
ment Ewropew u lill-Kunsill ppreparata fuq il-bazi ta’ ricerka u
stima ta’ l-ispejjez u l-benefic¢ji mill-applikazzjoni li taghmel il-
valuri tal-limiti iktar stretti u li tistabbilixxi fazi sussegwenti li
matulha jkunu adottati mizuri bil-ghan li l-valuri tal-limiti
jkunu maghmulin aktar stretti ghal affarijiet ta’ tniggis u ghal-
livell ta’ hoss tal-vetturi koncernati, kif stabbilit rispettivament
fil-Kapitolu 5, 1-Anness II, it-Tabelli I u II u l-Kapitolu 9, I-
Anness 1. Fil-proposta taghha, 1-Kummissjoni ghandha taghti
kas u taghmel stima tal-konvenjenza tal-mizuri varji ghat-tnaq-
gis ta’ emissjonijiet ta’ tniggis u tnaqgis ta’ hsejjes u ghandha
tipprezenta kejl proporzjonat u ragonevoli wara li jkunu gew
ikkunsidrati l-ghanijiet imfasslin.

2. Id-Decizjoni tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill, adottata
fuq il-bazi tal-proposta tal-Kummissjoni li hemm riferenza gha-
liha fil-paragrafu 1, li ghandha tkun adottata sa 1-1 ta’ Jannar
2001, ghandha taghti kas tal-htiega li jkunu nkorporati fatturi
ghajr semplicament valuri ta’ limitu li kienu maghmulin aktar
stretti. Ghandha ssir ricerka u ssir stima fuq l-ispejjez u l-bene-
fic¢ji mill-implimentazzjoni tal-mizuri li ghalihom hemm prov-
dut fid-Decizjoni msemmija, flimkien mal-partijiet interessati
bhal l-industrija, l-utenti u l-gruppi li jirraprezentaw lill-konsu-
maturi jew lill-pubbliku u dawn ghandhom ikunu proporzjo-
nati u ragonevoli fid-dawl ta’ -ghanijiet mahsubin.

L-Artikolu 6

1. L-Istati Membri jistghu jaghmlu disposizzjoni ghal incen-
tivi ta’ taxxa ghal dawk il-vetturi b’'mutur li jikkonformaw mal-
mizuri ta’ tniggis ta’ l-arja u ta’ tniggis bi hsejjes stabbiliti fil-
Kapitolu 5 biss, I-Anness 1, sezzjoni 2.2.1.1.3 u l-Anness II, it-
Tabelli I u IT u 1-Kapitolu 9, I-Anness I rispettivament ta’ din id-
Direttiva.

2. L-incentivi li hemm riferenza ghalihom fil-paragrafu 1
ghandhom ikunu fkonformita mad-disposizzjonijiet tat-Trattat
u jissodisfaw il-kondizzjonijiet li gejjin:

- ghandhom ikunu validi ghall-vetturi godda kollha mpoggija
fis-suq ta’ Stat Membru li, bil-quddiem, jikkonformaw mal-
htigiet ta’ din id-Direttiva li hemm riferenza ghalihom fil-
paragrafu 1,

- ghandhom jieqfu ma’ l-implimentazzjoni mandatarja tal-
mizuri li hemm riferenza ghalihom fil-paragrafu 1,

- ghandhom, ghal kull tip ta’ vettura b'mutur, jinvolvu
ammonti inqas mill-ispiza Zejda tas-soluzzjonijiet teknici
applikati u ta’ l-inkorporazzjoni taghhom fil-vettura
b'mutur sabiex il-valuri stabbiliti jkunu jistghu jigu milhu-
qin.

3. Il-Kummissjoni ghandha tkun infurmata fi zmien tajjeb bi
kwalunkwe ntenzjoni ta’ introduzzjoni jew bidla ta’ kwalunkwe
incentivi tat-taxxi li hemm riferenza ghaliha fil-paragrafu 1,
sabiex tkun tista’ taghmel il-kummenti taghha.
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L-Artikolu 7
Il-bidliet mehtiega:

— sabiex jaghtu kas ta’ kwalunkwe emendi ghar-Regolamenti
ta’ I-EKE tan-Nazzjonijiet Uniti li hemm riferenza ghalihom
fl-Artikolu 4,

— sabiex jaddattaw l-Anness ghal progress tekniku — ghajr il-
valuri tal-limitu ghal tniggis ta’ l-arja u ta’ tniggis bil-hoss
stabbiliti fil-Kapitolu 5, I-Anness I, is-sezzjoni 2.2.1.1.3, u -
Anness I, it-Tabelli I u II, u fil-Kapitolu 9, I-Anness I rispet-
tivament,

ghandhom ikunu adottati bi gbil mal-procedura stabbilita fl-
Artikolu 13 tad-Direttiva tal-Kunsill 70/156/KEE tas-6 ta’ Frar
1970 dwar il-qrubija tal-ligijiet ta’ 1-Istati Membri li ghandhom
xjagsmu ma’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ vetturi b’'mutur u t-trej-
lers taghhom (1).

L-Artikolu 8

1. L-Istati Membri ghandhom idahhlu fis-sehh il-ligijiet, ir-
regolamenti u d-disposizzjonijiet amministrattivi mehtiega
sabiex jikkonformaw ma’ din id-Direttiva qabel it-18 ta’ Dicem-
bru 1998. Ghandhom jinfurmaw mal-ewwel lill-Kummissjoni
bihom.

Mid-data li hemm riferenza ghaliha fl-ewwel subparagrafu, 1-
Istati Membri ma jkunux jistghu jipprojbixxu aktar l-ewwel
dhul fis-servizz ta’ vetturi li jikkonformaw mad-disposizzjoni-
jiet ta’ din id-Direttiva jew ta’ whud mill-kapitoli taghha.

Ghandhom japplikaw dawn id-disposizzjonijiet mis-17 ta’
Gunju 1999.

Izda, l-implimentazzjoni ta’ certi disposizzjonijiet fil-Kapitoli 5,
8 u 9 ghandha tkun iddiferita kif specifikat fil-kapitoli msem-
mija.

2. Meta Stati Membri jadottaw il-mizuri li hemm riferenza
ghalihom fil-paragrafu 1, ghandhom jinkludu riferenza ghal din
id-Direttiva jew ghandhom ikunu akkompanjati b'riferenza bhal
din fl-okkazjoni tal-pubblikazzjoni uffi¢jali taghhom. Il-metodi
ta’ kif issir riferenza bhal din ghandhom ikunu stabbiliti mill-
Istati Membri.

L-Artikolu 9

1.  Id-Direttiva tal-Kunsill 80/780/KEE tat-22 ta’ Lulju 1980
dwar il-qrubija tal-ligijiet ta’ l-Istati Membri li ghandhom
x’jagsmu ma’ mirja li bihom tara xi jkun gej minn wara ghal

() GU Nru L 42, 23.2.1970, p. 1. Id-Direttiva kif l-ahhar emendata
bid-Direttiva 96/27/KE (GU Nru L 169, 8.7. 1996, p. 1).

vettura ta’ zewg roti b'side-car jew minghajr side-car u ghall-
accessorji taghhom fuq vetturi bhal dawn (%) ghandha tigi rre-
vokata meta din id-Direttiva ssir applikabbli.

2. Iida, komponenti li kienu gew moghtija approvazzjonijiet
kif stabbilit fl-Anness 1 ghad-Direttiva kif hemm riferenza gha-
lihom fil-paragrafu 1 jistghu jibqghu jintuzaw.

3. Id-Direttiva tal-Kunsill 78/1015/KEE tat-23 ta’ Novembru
1978 dwar il-qrubija tal-ligijiet ta’ I-Istati Membri li ghandhom
xjagsmu mal-livell ta’ hoss permess u mas-sistema ta’ I-
exhaustta’ motocikli (}) ghandha tkun imnehhija fid-data i
hemm riferenza ghaliha fl-ewwel subparagrafu ta’ l-Artikolu 8.

4. Sad-data li hemm riferenza ghaliha fl-ewwel subparagrafu
ta’ l-Artikolu 8 (1), approvazzjonijiet kif hemm riferenza ghali-
hom fid-Direttiva 78/1015/KEE jistghu jinghataw ghal appro-
vazzjonijiet ta’ tip ta’ vetturi li hemm riferenza ghalihom fid-
Direttiva 92/61/KEE. Il-valuri tal-limiti stabbiliti ghal livelli ta’
hoss fl-Anness I, is-sezzjoni 2.1.1 tad-Direttiva 78/1015/KEE
ghandhom japplikaw.

L-Artikolu 15 (4) (¢) tad-Direttiva 92/61/KEE ghandu ghalhekk
japplika meta vetturi bhal dawn jkunu l-ewwel impoggija fser-
vizz.

5. Mad-dhul fis-sehh ta’ din id-Direttiva, id-disposizzjonijiet
tad-Direttiva tal-Kunsill 89/336/KEE tat-3 ta’ Mejju 1989 dwar
il-qrubjja talligijiet ta’ l-Istati Membri li ghandhom x’jagsmu
mal-kompatibilitd elettromanjetika (*) ghandhom jieqfu jappli-
kaw ghal vetturi koperti b'din id-Direttiva.

L-Artikolu 10

Din id-Direttiva ghandha tidhol fis-sehh dakinhar tal-pubbli-
kazzjoni taghha fil-Gurnal Uffi¢jali tal-Komunitajiet Ewropej.

L-Artikolu 11

Din id-Direttiva hija ndirizzata lill-Istati Membri.

Maghmula fi Brussel, 17 ta’ Gunju 1997.

Ghall-Kunsill
Il-President
A. JORRITSMA-LEBBINK

Ghall-Parlament Ewropew
1l-President
J. M. GIL-ROBLES

() GU Nru L 229, 30.8.1980, p. 49. Id-Direttiva kif l-ahhar emendata
bid-Direttiva 80/1272/KEE (GU Nru L 375, 31.12.1980, p. 73).

() GU Nru L 349, 13.12.1978, p. 21. 1d-Direttiva kif l-ahhar emendata
bid-Direttiva 89/235/KEE (GU Nru L 98, 11.4.1989, p. 1).

(* GU Nru L 139, 23.5.1989, p. 19. Id-Direttiva kif l-ahhar emendata
bid-Direttiva 93/97/KEE (GU Nru L 290, 24.11.1993, p. 1).
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L-ANNESS I
DISPOSIZZJONIJIET AMMINISTRATTIVI GHALL-APPROVAZZJONI TAT-TIP TA’ KOMPONENT TA’ TIP TA’ TYRE

1. APPLIKAZZJONI GHAL APPROVAZZJONI TAT-TIP TA” KOMPONENT

1.1 L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tip ta’” komponent ta’ tip ta’ tyre ghandha taghti dettalji precizi tat-tip ta’ tyre li mieghu ghandha
tkun imwahhla l-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent.

1.2. Ghal kull tip ta’ tyre dik l-applikazzjoni ghandha taghti wkoll dettalji precizi dwar:

1.2.1. l-ghazla tad-daqs tat-tyre kif iddefinit fl-Anness II, punt 1.16,

1.2.2. il-marka jew l-isem tan-negozju,

1.2.3. kategorija ta’ uzu: normali, specjali, silg jew moped,

1.2.4. struttura tat-tyre (diagonal ply jew bias ply, bias belted, radial),

1.2.5. simbolu tal-kategorija ta’ velocita,

1.2.6. indici tal-kapacita tat-taghbija,

1.2.7. jekk it-tyre huwiex mahsub sabiex jintuza b’tubu jew minghajr tubu gewwa fih,

1.2.8. jekk it-tyre huwiex “normali” jew “rinforzat”,

1.2.9. in-numru ta’ ply-rating ghal derivati ta’ motocikli,

1.2.10. id-dimensjonijiet minn barra: il-wisa’ totali u d-dijametru totali tat-tyre,

1.2.11. ir-rimmijiet li maghhom jista’ jigi ffittjat it-tyre,

1.2.12. ir-rimm ta’ kejl u r-rimm ittestjat,

1.2.13. il-pressjoni tat-test u l-pressjoni ghall-kejl,

1.2.14. il-koeffi¢cjent x li hemm riferenza ghalih fl-Anness II, punt 1.19,

1.2.15. Ghal tyers identifikati permezz ta’ l-ittra kodici “V” fl-ghazla tad-dags u adattati ghal velocita kbira minn 240 km/h jew ghal tyers identifi-
kati permezz ta’ l-ittra kodici “Z” fl-ghazla tad-dags u adattati ghal velocita kbira minn 270 km/h, il-velo¢ita massima permessa mill-mani-
fattur tat-tyre u l-kapacita ta’ garr ta’ taghbija permessa ghal dik il-velocita massima. Il-velocita massima permessa u l-kapacita ta’ garr ta’
taghbija rilevanti ghandhom ikunu murija fuq i¢-Certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip (Appendici 2 ta’ dan l-Anness).

1.3. L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent ghandha tkun akkompanjata wkoll bi tlett kopji ta’ l-iskeccijiet jew ritratti li
jidentifikaw il-pattern tal-parti tar-rota li tirfes l-art u l-envilop tat-tyre minfuh immuntat fuq ir-rimm ta’ kejl li juri d-dimensjonijiet rile-
vanti (ara s-sezzjonijiet 3.1.1 u 3.1.2 ta’ I-Anness II) tat-tip ta’ tyre sottomess ghal approvazzjoni. Ghandha tkun akkompanjata wkoll bir-
rapport tat-test mahrug minn laboratorju ta’ ttesjar approvat jew minn zewg kampjuni tat-tip ta’ tyre skond id-diskrezzjoni ta’ l-awtorita
kompetenti.

1.4. [l-manifattur tat-tyre jista’ jitlob li l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent tal-KE tkun estiza wkoll ghal tipi ohra ta’ tyers immodifikati.

1.5. Din id-Direttiva ma tapplikax ghal tyers godda maghzula biss ghal uzu “off-road” u mmarkati “NHS” (mhux ghal uzu fl-awtostradi) jew ghal
kompetizjonijiet.

2. MARKI

Il-kampjuni ta’ tip ta’ tyre mdahhlin ghal approvazzjoni tat-tip ta’ komponent ghandhom juru, b'mod li jista’ jinqara bla diffikulta u b'mod
li ma jithassarx, il-marka jew l-isem tan-negozju ta’ l-applikant u ghandu jkun hemm spazju bizzejjed ghall-marka ta’ l-approvazzjoni tat-
tip tal-komponent.
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4.1.

MARKA TA’ L-APPROVAZZJONI TAT-TIP TAL-KOMPONENT

It-tyers kollha li jkunu konformi ma’ tip li kellu t-tip tal-komponent approvat fkonformita ma’ din id-Direttiva ghandhom juru l-marka ta’
l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent deskritta fl-Anness 5 ghad-Direttiva 92/61/KEE tat-30 ta’ Gunju 1992 fuq l-approvazzjoni tat-tip ta’
vetturi ta’ zewg jew tlett roti b’'mutur.

[l-valur “a” li jiddefinixxi d-dimensjonijiet tar-rettangolu u I-figuri u l-ittri Ii jikkostitwixxu I-marka ma ghandhomx ikunu inqas minn 2
mm.

MODIFIKAZZJONI TA” TIP TA’ TYRE

Modifikazzjoni tal-pattern tal-parti tat-tyre li tmiss ma’ l-art ma tehtiegx ripetizzjoni tat-testijiet preskritti fl-Anness II.
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Appendici 1
Dokument ta’ informazzjoni ghal tip ta’ tyre mahsub ghal vetturi ta’ Zewg jew tlett roti b’'mutur

(li ghandu jigi mehmuz ma’ l-applikazzjoni ghal approvazzjoni tat-tip ta’ komponent)

Nru ta’ 1-Ordni (moghti mill-applikant): . . ... oo e

L-applikazzjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent ta’ tip ta’ tyre mahsub ghal vetturi ta’ zewg jew tlett roti b'mutur ghandu jkun fiha s-
segwenti:

- l-identifikazzjoni tal-manifattur tat-tyre,

- l-informazzjoni stabbilita fis-sezzjonijiet 1.2.1 sa 1.2.15 ta’ dan I-Anness.
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Appendidi 2

Certifikat ta’ l-approvazzjoni ta’ tip ta’ komponent ghal tip ta’ tyre mahsub ghal vetturi ta’ zewg jew tlett roti bmutur

MUDELL
[sem ta’ l-amministrazzjoni
Nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent: . ..............couuiiineon... Nru ta’ l-estensjoni: . .........ovveuieienee..
1. Il-marka jew -Sem tan-NeZOZIU TAL-IPTE: . . ..o v vttt ettt et e e e e e e e e e e e e e e
B 6 BN = "
3. Ldisem u lindirizz tal-manifattur: . ... ...

5. Tyers mdahhlin ghat-test nhar: ... ... o
NIu tar-rapport: . ... ......euneunennenn .. mill-korp tekniku: ... o o data: ...

6. Approvazzjoni tat-tip ta’ komponent moghtija/estiza/rifjutata (%).

T POS L e e
8. DAt L. e
9. Firma

(1) Is-segwenti ghandhom ikunu specifikati

- l-ghazla tad-dags tat-tyre

- il-kategorija ta’ uzu

- l-indi¢i tal-kapacita ta’ taghbija

— is-simbolu tal-kategorija ta’ velocita

— jekk ikun applikabbli, l-velocita massima permessa u l-kapacita ta’ garr ta’ taghbija rilevanti.
() Aqta’ skond kif ikun adattat.
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L-ANNESS II
DEFINIZZJONIJIET, MARKI U HTIGIET

1. DEFINIZZJONIJIET
Ghall-ghanijiet ta’ dan il-Kapitolu:

1.1 “tip ta’ tyre” tfisser tyers li bazikament ma jkunux differenti wiehed ghall-ichor fir-rigward ta:

1.1.1. l-marka jew l-isem tan-negozju,

1.1.2. l-ghazla tad-daqs tat-tyre,

1.1.3. il-kategorija ta’ uzu (normali: ghal tyers mfasslin ghal uzu normali fit-trig; specjali: ghal tyers ta’ uzu spe¢jali bhal dawk uzati ghal uzu fuq
it-triq u off-road, fuq is-silg jew fuq mopeds),

1.1.4. struttura (diagonal jew bias ply (cross-ply), bias-belted, radial),

1.1.5. simbolu tal-kategorija ta’ velocita,

1.1.6. indici ta’ kapacita ta’ taghbija,

1.1.7. id-dimensjoni tal-profil tal-cross-section meta ffittjat fuq rimm specifikat;

1.2 “struttura tat-tyre” tfisser il-karatteristi¢i teknici tal-karkassa tat-tyre. Ghandha ssir distinzjoni, b’mod partikolari, bejn il-konfigurazzjonijiet
ta’ tyers segwenti:

1.2.1. “diagonal jew bias ply (cross-ply)” tfisser struttura ta’ tyre li I-kordi tas-saffi tieghu jestendu sax-xifer ta’ gewwa tat-tyre u mhejjija b’tali mod li
jiffturmaw angoli li jalternaw li jkunu percettibilment inqas minn 90° sal-linja tan-nofs tax-xifer ta’ gewwa tat-tyre,

1.2.2. “bias belted” tfisser struttura ta’ tyre tat-tip “cross ply” li fiha l-karkassa tkun mizmuma minn ¢intorin li jkun maghmul minn zewg saffi jew
aktar ta’ materjali maghmul minn lenza li ma tiggebbidx li jiffurmaw angoli li jalternaw vicin ta’ dawk tal-karkassa,

1.2.3. “radial” tfisser struttura ta’ tyre li l-ply cords tieghu jestendu sax-xifer ta’ gewwa tat-tyre u jkunu mqeghda sostanzjalment £90° ghal-linja
tan-nofs tal-parti tat-tyre li tmiss ma’ l-art, billi I-karkassa tkun stabbilizzata permezz ta’ ¢intorin li bazikament ma jiggebbidx madwar
ic-cirkumferenza,

1.2.4. “rinforzat” tfisser struttura ta’ tyre li fiha l-karkassa tkun aktar rezistenti minn dik tat-tyre standard li jikkorrispondi;

1.3. “xifer ta’ gewwa tat-tyre” tfisser il-parti mit-tyre li I-forma jew struttura taghha tippermettilha li tiffittja r-rimm u Zzomm it-tyre mar-
rimm (V);

1.4. “kordi” tfisser kurduni li jiffurmaw il-materjal tas-saffi fit-tyre prewmatiku (*);

1.5. “saff” tfisser saff ta’ gomma miksi b’kordi paralleli ();

1.6. “karkassa” tfisser il-parti tat-tyre minbarra l-parti tat-tyre li tmiss ma’ l-art u l-gnub li, meta tintefah, igorr it-taghbija ();

1.7. “il-parti tat-tyre li tmiss ma” l-art’ tfisser dik il-parti tat-tyre li taghmel kuntatt ma’ l-art ();

1.8. “genb” tfisser dik il-parti tat-tyre li tinsab bejn il-parti tat-tyre li tmiss ma’ l-art u I-parti ddisinnjata li tkun miksija mir-rimm tar-rota (});

1.9. “gruv tal-parti tat-tyre li tmiss ma” l-art * tfisser l-ispazju bejn zewg ribs jew blokok li jmissu ma’ xulxin fil-pattern tal-parti tat-tyre li tmiss
ma’ l-art (1);

1.10. “gruvs principali” tfisser il-gruvs il-wiesghin li jkunu jinsabu fiz-zona ¢entrali tal-parti tat-tyre li tmiss ma’ l-art;

1.11. “wisa” tas-sezzjoni (S)' tfisser id-distanza linejari bejn it-truf ta’ barra u 1-gnub ta’ tyre minfuh tnehhi l-isporgenzi minhabba marki, access-
jori ta’ tizjin jew strixxi jew ribs ta’ protezzjoni (%);

1.12. “wisa” totali’ tfisser id-distanza linejari bejn it-truf ta’ barra tal-gnub ta’ tyre minfuh, li tinkludi marki, accessjori ta’ tizjin jew strixxi jew
ribs ta’ protezzjoni (!); il-wisa’ totali ta’ tyers li l-wisa’ tal-parti li tmiss ma’ l-art taghhom tkun akbar mill-wisa’ tas-sezzjoni hi l-wisa’ tal-
parti tat-tyers li tmiss ma’ l-art;

1.13. “gholi tas-sezzjoni (H)” tfisser id-distanza li tkun dags nofs id-differenza bejn id-dijametru ta’ barra tat-tyre u d-dijametru nominali tar-
rimm (V);

1.14. “aspect ratio nominali (Ra)” tfisser mitt darba n-numru miksub meta I-gholi nominali tas-sezzjoni jkun diviz bil-wisa’ nominali tas-sezzjoni

(Sy) bit-tnejn 1i huma jkunu mfissra fl-istess unita ta’ kejl;

(') Ara d-dijgramma ta’ Appendici 1.
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1.15. “dijametru ta’ barra (D)” jfisser id-dijametru totali ta’ tyre g¢did minfuh (1);
1.16. “ghazla ta’ dags ta’ tyre” tfisser id-deskrizzjoni li jkun fiha s-segwenti:
1.16.1. il-wisa’ nominali tas-sezzjoni (S;) (imfissra fmm, ghajr ghal certi tipi ta’ tyers li ghalihom l-ghazla tad-dags tat-tyre tkun stabbilita fl-ewwel
Kolonna tal-listi fl-Appendici 4 ta’ dan 1-Anness),
1.16.2. l-aspect ratio nominali (Ra), ghal certi tipi ta’ tyers li ghalihom I-ghazla tad-daqs tat-tyre tkun moghtija fl-ewwel Kolonna tal-listi fl-Appen-
di¢i 4 ta’ dan l-Anness,
1.16.3. numru konvenzjonali (d) li juri d-dijametru nominali tar-rimm u li jikkorrispondi ma’ dak tad-dijametru mfisser jew fil-forma ta’ kodici
(figura ta’ inqas minn 100) jew fmillimetri (figura ta’ aktar minn 100).
1.16.3.1.  il-valuri fmillimetri tas-simbolu (d) imfisser fforma ta’ kodi¢i huma kif segwit:
Il-kodici “d” imfissra b’figura wahda jew tnejn li tissimbolizza jew .
- . A L2 . Ekwivalenza fmm
jissimbolizzaw id-dijametru nominali tar-rimm
4 102
5 127
6 152
7 178
8 203
9 229
10 254
11 279
12 305
13 330
14 356
15 381
16 406
17 432
18 457
19 483
20 508
21 533
22 559
23 584
1.17. “id-dijametru nominali tar-rimm (d)” tfisser id-dijametru tar-rimm li jkun imfassal sabiex fuqu jkun iffittjat tyre ();
1.18. “rimm” tfisser is-support ghal jew tyre u tubu gewwa fih jew tyre bla tubu li fuqu jkun imserrah ix-xifer ta’ gewwa tat-tyre (!);
1.19. “rimm tejoretiku” tfisser rimm immaginarju li I-wisa’ tieghu jkun X darbiet il-wisa’ nominali tas-sezzjoni ta’ tyre. Il-valur X ghandu jkun
specifikat mill-manifattur tat-tyre;
1.20. “rimm ta’ kejl” tfisser ir-rimm li fuqu ghandu jkun iffittjat tyre ghal ghanijiet ta’ kejl dimensjonali;
1.21. “rimm ittestjat” tfisser ir-rimm li fuqu ghandu jkun iffittjat tyre sabiex ikun ittestjat;
1.22. “bicciet” tisser it-tifrik ta’ bicciet tal-gomma mill-parti tat-tyre li tmiss ma’ l-art;
1.23. “separazzjoni tal-kordi” tfisser il-firda tal-kordi mill-kisja tal-gomma taghhom;
1.24. “seperazzjoni tas-saff” tfisser il-firda ta’ saffi li jmissu ma’ xulxin;
1.25. “separazzjoni tal-parti tat-tyre li tmiss ma’ l-art” tfisser il-frid tal-parti tat-tyre li tmiss ma’ l-art minn mal-karkassa

(!) Ara d-dijgramma ta’ Appendici 1.
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1.26. “indi¢i tal-kapacita ta’ taghbija” tfisser figura asso¢jata ma’ l-itqal taghbija permessa li tyre jista’ jgorr fil-velocita li tikkorrispondi mas-sim-
bolu ta’ velocita tieghu skond il-kondizzjonijiet ta’ thaddim specifikati mill-manifattur. Appendici 3 ghall-Anness II jizgura lista ta’ indic¢i u
t-taghbija li tikkorrespondsi;

1.27. “tabella ta’ varjazzjonijiet ta’ taghbija bhala funzjoni ta’ velocita” tfisser it-tabella fl-Appendici 7 ghall-Anness II li taghti, briferenza ghall-
indici ta’ kapacita ta’ taghbija u ta’ kapacita fvelocita nominali, varjazzjonijiet ta’ taghbija ta’ tyre uzat f'velocitajiet ghajr dawk li jikkorres-
pondu ghal dik murija mill-kategorija ta’ velo¢ita nominali;

1.28. “kategorija ta’ velocita” tfisser

1.28.1. il-velocita, mfissra mis-simbolu ta’ kategorija ta’ velocita kif murija £1.28.2,

1.28.2. kategoriji ta’ velocitd huma dawk stabbiliti fit-tabella li gejja:

Simbolu tal-Kategorija ta’ Velocita Veloti(tém%ﬂ)evanti
B 50
F 80
G 90
] 100
K 110
L 120
M 130
N 140
P 150
Q 160
R 170
S 180
T 190
U 200
H 210
\ 240
W 270

1.28.3. Tyers addattati ghal velocitajiet massimi ta’ aktar minn 240 km/h huma identifikati bl-ittra “V” jew “Z” impoggija fl-ghazla tad-daqs tat-tyre
quddiem l-indikazzjonijiet ta’ l-istruttura tat-tyre.

1.29. “tyre ta’ fuq is-silg” tfisser pattern u struttura ta’ tyre li huma mfasslin primarjament sabiex jizguraw imgiba ahjar minn dik ta’ tyre normali
ftajn u fuq silg frisk jew caflis tas-silg. Il-pattern tal-parti tat-tyre tas-silg li tmiss ma’ l-art generalment ikun jikkonsisti minn gruvs ufjew
blokok li jkunu aktar imbeghdin minn dawk ta’ tyre normali;

1.30. “TMS” (tyre multiservice) tfisser tyre li jista’ jintuza ghal aktar minn skop wiehed, jew fi kliem iehor tyre addattat kemm ghal uzu fuq it-triq
u kemm ghal uzu off-road;

1.31. “rating tat-taghbija massima” tfisser l-akbar piz li tyre ikun stmat li jista’ jgorr:

1.31.1. Ghal velocita ingas minn jew daqs 130 km/h ir-rating ta’ l-itqal taghbija ma ghandux jagbez il-persentagg tal-valur assoc¢jat ma’ l-indici ta’
kapacita ta’ taghbija rilevanti ghat-tyre kif indikat fit-tabella “Varjazzjoni ta’ kapacita ta’ taghbija ma’ velocita” (ara sezzjoni 1.27) b'riferenza
ghas-simbolu tal-kategorija ta’ velocita u l-kapacita ta’ velocita tal-vettura li fuqu jkun immuntat it-tyre.

1.31.2. Ghal velocita oghla minn 130 km/h izda i ma tagbizx il-210 km/h ir-rating massimu ta’ taghbija ma ghandux jagbez il-valur tal-piz
assoc¢jat ma’ l-indici ta’ kapacita ta’ taghbija tat-tyre.

1.31.3. Fil-kaz ta’ tyers maghmulin ghal velocita li tagbez il-210 km/h izda li ma taqbizx il-270 kmfh, ir-rating massimu ta’ taghbija ma ghandhux

jagbez il-persentagg tal-piz assocjat ma’ l-indici ta’ kapacita ta’ taghbija ghat-tyre stabbilit fit-tabella ta’ taht b'riferenza ghas-simbolu ta’
kategorija ta’ velocita tat-tyre u l-velocita massima mfassla tal-vettura li fuqu ghandu jkun iffittjat it-tyre.
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Rating massimu ta’ taghbija
[l-velo¢ita massima )
1
(km/h) () Il-kategorija tal-velocita Il-kategorija tal-velocita
Simbolu V Sistema W (%)
210 100 100
220 95 100
230 90 100
240 85 100
250 (80) 95
260 (75) (3 85
270 (70) (A 75

(") Ghal velogita intermedja tkun permessa interpolazzjoni linejari tar-rata massima ta’ taghbija.

(3 Applikabbli biss ghal tyers iddefiniti permezz ta’ l-ittra kodi¢i “V” fid-disinjazzjoni tad-dags u sa l-velo¢itd massima specifikata mill-manifattur tat-tyre (ara
I-Punt 1.2.15 ta’ I-Anness I).

(%) Applikabbli wkoll ghal tyers identifikati b'ittra kodi¢i “Z” fin-nominazzjoni tad-dags.

1.31.4. Ghal velocitajiet li jagbzu il-270 km/h ir-rating tat-taghbija ma ghandhiex taqbez il-piz specifikat mill-manifattur tat-tyre b'riferenza ghall-
kapacita ta’ velocita tat-tyre.

Ghal velocitajiet intermedjarji bejn il-270 km/h u l-velocita massima permessa mill-manifattur tat-tyre ghandha tapplika interpolazzjoni
linejari tar-rating tat-taghbija.

1.32. “tyre ta’ moped” tfisser tyre imfassal sabiex ikun iffittjat fuq mopeds;
1.33. “tyre ta’ motociklu” tfisser tyre imfassal primarjament sabiex ikun iffittjat fuq motocikli;
1.34. “¢irkomferenza tad-dawra (Cd)” tfisser id-distanza tejoretika koperta mié-centru (fus) tar-rota ta’ vettura waqt li jkun miexi matul dawra

wahda shiha tat-tyre u miksuba mill-formola segwenti:
C,=fxD, fejn:
D huwa d-dijametru ta’ barra tat-tyre skond 1-ghazla tad-dags tat-tyre stabbilita fil-Punt 3.1.2. fdan 1-Anness

f =3,02 ghal tyers li I-kodi¢i tad-dijametru tar-rimm ghalihom ikun ikbar minn, jew ugwali ghal 13
3,03 ghal tyers radial ply li I-kodici tad-dijametru tar-rimm ghalihom ma jkunx ikbar minn 12

2,99 ghal tyers diagonal jew bias-ply (cross-ply) jew tyers bias belted li l-kodici tad-dijametru tar-rimm ghalihom ma jkunx ikbar minn

12.
2. MARKI
2.1. Tyers ghandhom juru l-marki segwenti, fuq ta’ I-inqas wiched mill-gnub taghhom:
2.1.1. il-marka jew l-isem tan-negozju;
2.1.2. l-ghazla tad-daqs tat-tyre kif iddefinit fil-Punt 1.16;
2.1.3. l-indikazzjoni ta’ l-istruttura tat-tyre kif gej:

2.1.3.1. fil-kaz ta’ tyers diagonal jew bias ply (cross-ply), 1-ebda marka jew l-ittra “D” qabel il-kodi¢i tad-dijametru tar-rimm;

2.1.3.2. fil-kaz ta’ tyers bias-belted, l-ittra “B” qabel il-kodi¢i tad-dijametru tar-rimm u, mhux obbligatorju, il-kliem “BIAS-BELTED";
2.1.3.3.  fil-kaz ta’ tyers radial ply, l-ittra “R” qabel il-kodi¢i tad-dijametru tar-rimm u, mhux obbligatorju, il-kliem “RADIAL";

2.1.4. il-kategorija tal-velocita tat-tyre, imfissra bis-simbolu li hemm riferenza ghalih fil-Punt 1.28.2;

2.1.5. l-indici ta’ kapacita ta’ taghbija kif iddefinit £1.26;
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2.1.6. il-kliem “BLA TUBU” fejn it-tyre ikun mahsub ghal uzu minghajr tubu gewwa fih;

2.1.7. is-simbolu “RINFURZAT” jew “RINF” fil-kaz ta’ tyre irrinfurzat;

2.1.8. id-data ta’ manifattura li tkun tinkludi tlett numri, l-ewwel tnejn juru l-gimgha u t-tielet is-sena. Din l-informazzjoni ghandha tkun murija
fuq genb wiehed biss;

2.1.9. is-simbolu “M+S” jew “M.S” jew “M & S” fil-kaz ta’ tyre ta’ fuq is-silg;

2.1.10. is-simbolu “TMS” fil-kaz ta’ tyre multiservice;

2.1.11 it-term “MOPED”, “CICLOMOTORE” jew “CYCLOMOTEUR” fejn tyre ikun imfassal ghal mopeds;

2.1.12 Tyers adattati ghal velocitajiet oghla minn 240 km/h ghandhom ikunu mmarkati bl-ittra kodici xierqa “V” jew “Z”, skond kif ikun appli-
kabbli (ara s-sezzjoni 1.31.3) fl-ghazla tad-dags tat-tyre u quddiem l-indikazzjoni ta’ l-istruttura (ara s-sezzjoni 2.1.3).

2.1.13 Tyers adattati ghal velocitajiet ta’ aktar minn 200 km/h (jew 270 km/h rispettivament) ghandhom juru, fparentesi, il-marka ta’ l-indi¢i tal-
kapacita ta’ taghbija (ara Punt 2.1.5) applikabbli fvelocita ta’ 210 km/h (jew 240 km/h rispettivament) u s-simbolu tal-kategorija tal-velo-
¢ita ta’ riferenza (ara Punt 2.1.4) kif gej:

- “V” fil-kaz ta’ tyers identifikati bil-ittra kodici “V” fl-ghazla tad-dags.
- “W” fil-kaz ta’ tyers identifikati bil-ittra kodici “Z” fl-ghazla tad-dags.

2.2. Appendici 2 jipprovdi ezempju tad-dehra ghall-marki tat-tyers.

2.3. II-marki i hemm riferenza ghalihom 2.1 u l-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent stabbilita fis-sezzjoni 3 ta’ I-Anness I ghand-
hom ikunu ffurmati gewwa jew fugq it-tyers. Ghandhom ikunu jingraw b'm d facli.

3. HTIGIET LI GHANDHOM XJAQSMU MA’ TYERS

3.1. Id-dimensjonijiet tat-tyre

3.1.1. Wisa’ tas-sezzjoni

3.1.1.1. il-wisa’ tas-sezzjoni hija mahduma permezz tal-formula li gejja:

S=S, +K(A-A),
fejn:
S = wisa’ tas-sezzjoni mfissra fmm imkejla fuq rimm ta’ kejl
S, = wisa’ nominali tas-sezzjoni (fmm) kif stabbilit fuq il-genb ta’ tyers fl-ghazla tad-dags ta’ tyre
A = wisa’ mfissra fmm tar-rimm ta’ kejl moghti mill-manifattur fid-deskrizzjoni teknika
A, =wisa’ ta’ rimm tejoretiku mfisser fmm
[l-valur S; immultiplikat bil-fattur X ikkwotat mill-manifattur tat-tyre huwa wzat ghal A; u l-valur 0,4 huwa wzat ghal K.

3.1.1.2. Izda, fejn l-ghazla tad-dags tat-tyre tkun tidher fl-ewwel kolonna tal-listi fl-Appendici 4 ghall-Anness 1I, il-wisa’ tas-sezzjoni (S;) u l-wisa’
tejoritiku tar-rimm (A;) ghandhom ikunu dawk imdahhlin faccata tad-denominazzjoni tad-dags tat-tyre fdawk it-tabelli.

3.1.2. Id-dijametru minn barra tat-tyre

3.1.2.1. Id-dijametru minn barra ta’ tyre huwa dak miksub mill-formula segwenti:

D=d+ 2H,
fejn:
D = id-dijametru minn barra mfisser fmm
d = id-dijjametru nominali tar-rimm imfisser fmm

H = Il-gholi nominali tat-tyre

H =S, x 0,01 Ra, fejn:
S; = il-wisa’ nominali tas-sezzjoni

Ra =l-aspect ratio nominali

kif stabbilit fid-deskrizzjoni fuq il-genb tat-tyre kif mehtieg b’Punt 2.1.3.
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3.1.2.2.  Izda, id-dijametru ta’ barra ta’ tipi ta’ tyers li ghalihom I-ghazla tad-dags tat-tyre tkun imdahhla fl-ewwel kolonna tat-tabelli fl-Appendici 4
ghal dan I-Anness ghandhom ikunu dawk stabbiliti fit-tabelli msemmija n-naha l-ohra tad-deskrizzjoni tat-tyre.
3.1.3. Metodu ta’ kejl ta’ tyre;
Id-dimensjonijiet tat-tyre ghandhom jigu mkejla kif specifikat fl-Appendici 5 ghal dan 1-Anness.
3.1.4. Specifikazzjonijiet li ghandhom x’jagsmu mal-wisa’ tas-sezzjoni ta’ tyre;
3.1.4.1. Il-wisa’ totali ta’ tyre tista’ tkun inqas mill-wisa’ tas-sezzjoni S kif stabbilit bi qbil ma’ Punt 3.1.1.
3.1.4.2.  Tista’ tagbez dak il-valur sal-valur stabbilit fl-Appendici 4 ghal dan 1-Anness jew, fil-kaz ta’ ghazliet ta’ dags ta’ tyre mhux stabbiliti fI-
Appendici 4 msemmi, bil-persentaggi li gejjin:
3.1.4.2.1.  ghal tyre ta’ moped, ghal uzu normali fit-triq u ghal tyre ta’ fuq is-silg ghal motociklu:
+ 10 % fil-kaz ta’ kodici ta’ dijametru ta’ rimm 13 u ikbar
+ 8 % ghal kodi¢i ta’ dijametru ta’ rimm ta’ mhux aktar minn 12;
3.1.4.2.2.  ghal tyre multiservice adattat ghal uzu fit-triq ristrett u mmarkat b'MST + 25 %.
3.1.5. Specifikazzjonijiet li ghandhom x’jagsmu mad-dijametru minn barra tat-tyre;
3.1.5.1. Id-dijametru minn barra tat-tyre ma ghandux jagbez il-valuri minimi u massimi tad-dijametru specifikati fl-Appendici 4 ghal dan I-Anness.
3.1.5.2.  Id-dijametru minn barra tat-tyre meta l-ghazla tad-dags tat-tyre ma tkunx stabbilita fl-Appendici 4 ghal dan l-Anness ma ghandux jagbez
il-valuri minimi u massimi tad-dijametru miksubin billi jkunu applikati I-formoli segwenti:
Dy, = d + (2H x a)
Dy = d + (2H x b),
fejn:
H u d huma ddefiniti fil-Punt 3.1.2.1 u a u b huma kif iddefiniti fil-Punti 3.1.5.2.1 u 3.1.5.2.2 rispettivament:
3.1.5.2.1.  ghal tyre ta’ moped, ghal tyre ta’ uzu normali fit-triq u ghal tyers ta’ fuq is-silg a
dijametru tar-rimm 13 u ikbar 0,97
dijametru tar-rimm mhux ikbar minn 12 0,93
ghal tyre li jista’ jintuza ghal aktar minn uzu wiched 1,00
3.1.5.2.2.  ghal tyre ta’ moped u ghal tyre ta’ uzu normali fit-triq ghal motociklu: b
dijametru tar-rimm 13 u ikbar 1,07
dijametru tar-rimm mhux ikbar minn 12 1,10
ghal tyre ta’ fuq is-silg u ghal tyers li jista’ jintuzaw ghal 1,12
aktar minn uzu wiehed
3.2 Test ta’ rendiment taghbija/velocita
3.2.1. It-test ta’ rendiment taghbija/velocita ghandu jsir fuq tyre bi qbil mal-metodu stabbilit fl-Appendici 6 ghall-Anness II
3.2.1.1. Fejn issir applikazzjoni ghal tyers identifikati permezz ta’ l-ittra kodici “V” fl-ghazla tad-daqs u adattati ghal velocita ikbar minn 240 km/h
jew ghal tyers identifikati permezz ta’ l-ittra kodici “Z” fl-ghazla tad-dags u adattati ghal velocita ikbar minn 270 km/h, (ara Punt 1.2.1.15
fl-Anness 1), it-Test Taghbija/velocita ta’ fuq isir fuq tyre wiched fil-kondizzjonijiet ta’ taghbija u veloc¢ita mmarkati fparantesi fuq it-tyre
(ara Punt 2.1.13). Ghandu jsir test taghbija/velocita iehor fuq tieni tyre ta’ l-istess tip fil-kondizzjonijiet ta’ taghbija u velocita, jekk appli-
kabbli, specifikati bhala massimi mill-manifattur tat-tyre.
3.2.2. Wara li jghaddi b'success mit-test taghbijafvelocita, tyre ma ghandux juri kwalunkwe separazzjoni ta’ saffi tal-parti li tmiss ma’ l-art jew ta’
kordi jew kwalunkwe tifrik jew ksur ta’ kordi.
3.2.3. Id-dijametru minn barra tat-tyre imkejjel ta’ l-inqas sitt sieghat wara t-test ta’ rendiment taghbija/velocita ma ghandux ikun differenti
b’aktar minn + 3,5 % mid-dijametru ta’ barra imkejjel gabel it-test.
3.2.4. [l-wisa’ totali tat-tyre imkejjel fl-ahhar tat-test ta’ rendiment ta’ taghbija/velocita ma ghandux jagbez il-valur stabbilit fil-Punt 3.1.4.2.
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3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Tikbir dinamiku tat-tyers

It-tyers li hemm riferenza ghalihom fil-Punt 1.1 fl-Appendici 8 ghall-Anness I li jkunu ghaddew mit-test ta’ rendiment ta’ taghbija/velocita
mehtieg fil-Punt 3.2.1 ghandhom jghaddu minn test ta’ tikbir dinamiku, li ghandu jsir bi qbil mal-metodu prattiku stabbilit fl-Appendici
msemmi.

Fejn manifattur ta’ tyers jipproduci firxa ta’ tyers, ma jkunx hemm bzonn li jsiru t-testijiet ta’ rendiment ta’ taghbija/velocita u testijiet ta’
tikbir dinamiku fuq kull tip ta’ tyre fil-firxa. L-ghazla li jintaghzel l-inqas kaz favorevoli tinzamm ghad-diskrezzjoni ta’ l-awtoritajiet res-
ponsabbli ghall-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent.

Modifikazzjoni tal-pattern tal-parti tat-tyre li tmiss ma’ l-art titqies li ma tkunx tehtieg li jsirilha repetizzjoni tat-test specifikat fis-sezzjoni-
jiet 3.2 u 3.3 ta’ dan l-Anness.

Estensjonijiet ta’ l-approvazzjoni ghal tyers adattati ghal velocitajiet oghla minn 240 km/h ghal tyers identifikati permezz ta’ l-ittra kodici
“V” fl-ghazla tad-daqs (jew 270 km/h ghal tyers identifikati permezz ta’ l-ittra kodici “Z” fl-ghazla tad-daqs), minhabba certifikazzjoni ghal
velocitajiet massimi differenti ufjew taghbijiet, huma permessi, sakemm ikun provdut rapport gdid ta’ ttestjar li jkollu x’jagsam mar-rating
tal-velocita massima 1-gdida u tat-taghbija mis-servizz tekniku responsabbli milli jwettaq it-testijiet. Kapacitajiet godda bhal dawn ta’ tagh-
bijafvelocita ghandhom ikunu specifikati fl-Appendici 2 ta’ I-Anness I.



50

1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea

07/Vol. 3

L-Appendici 1

Dijagramma ta’ spjega

(ara Punt 1 fdan l-Anness)

I-parti tat-tyre li tmiss ma’ l-art

Il-marki tal-parti li tmiss ma’ l-art

Dijametru minn barra (D)

Genb

P RS

!

Kord

Saff

Gholi tas-sezzjoni (H)

Wisa’ tar-rimm (A)

Wisa’ tas-sezzjoni (S) >

Wisa’ totali

— -ttt

Dijametru nominali
tar-rimm (d)
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L-Appendiéi 2

Arrangament ta’ marki tat-tyre

Ezempiji tal-marki li ghandhom jidhru fuq tipi ta’ tyers tat-tip approvat

b =4 mm

b 100/80 B 18 538 BLA TUBU M+S 013

Dawn il-marki jiddefinixxu tyre:

— i jkollu wisa’ nominali tas-sezzjoni ta’ 100,

- li jkollu aspect ratio nominali ta’ 80,

- jkun ta’ struttura bias-belted (B),

- li jkollu dijametru ta’ rimm ta’ 457 mm, il-kodi¢i ghalih tkun 18,

- li jkollu kapacita ta’ taghbija ta’ 206 kg, li tikkorrispondi ghal indi¢i ta’ taghbija 53 (ara l-lista fl-Appendici 3),
- ikklassifikat fil-kategorija ta’ velocita S (veloc¢itd massima ta’ 180 km/h),

- lijista’ jkun iffittjat minghajr tubu minn gewwa (bla tubu),

- jkun tat-tip ta’ fuq is-silg (M+S),

- immanifatturat matul 1-1 gimgha (01) tas-sena 1993 (3).

Il-posizzjoni u ordni tal-marki i jikkostitwixxu d-denominazzjoni tat-tyre ghandhom ikunu kif segwit:

(a) id-denominazzjoni tad-dags tat-tyre li tinkludi l-wisa’ nominali tas-sezzjoni, l-aspect ratio nominali, is-simbolu ta’ l-istruttura, fejn ikun jixraq, id-
dijametru nominali tar-rimm ghandha tkun ikkombinata kif muri fl-ezempju ta’ fuq i.e. 100/80 B 18;

(b) l-indici ta’ kapacita ta’ taghbija u s-simbolu tal-kategorija tal-velocita ghandhom jitqeghdu vicin id-denominazzjoni tad-dags tat-tyre. Jistghu jew
jippreceduha jew isegwuha jew jitqeghdu fugha jew tahtha;

(©) id-deskrizzjonijiet “BLA TUBU” u “RINFURZAT” jew “RINF’ u “M+S” jew “M.S.” jew “M & S” u “MST” ufjew “MOPED”, “CICLOMOTORE” jew
“CYCLOMOTEUR” jistghu jkunu aktar “il boghod mid-deskrizzjoni dimensjonali”

(d) Fil-kaz ta’ tyers adattati ghal velocitajiet akbar minn 240 kmj/h, l-ittri kodi¢i “V” jew “Z”, skond kif ikun applikabbli, ghandhom ikunu mmarkati
quddiem il-marka ta’ l-istruttura (ez. 140/60 ZR18). L-indi¢i ta’ kapacita ta’ taghbija ta’ riferenza u s-simbolu ta’ kategorija ta’ velocita ghandhom
ikunu mmarkati fparentesi skond kif ikun applikabbli (ara Punt 2.1.13 ta’ I-Anness II).
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L-Appendiéi 3
Lista ta’ indici ta’ kapacita ta’ taghbija u l-piz massimu permess li jikkorrispondi
A = indi¢i ta’ kapacita ta’ taghbija
B = il-piz massimu li jikkorrispondi (kg)
A B A B A B A B
0 45 31 109 61 257 91 615
1 46,2 32 112 62 265 92 630
2 47,5 33 115 63 272 93 650
3 48,7 34 118 64 280 94 670
4 50 35 121 65 290 95 690
5 51,5 36 125 66 300 96 710
6 53 37 128 67 307 97 730
7 54,5 38 132 68 315 98 750
8 56 39 136 69 325 99 775
9 58 40 140 70 335 100 800
10 60 41 145 71 345 101 825
11 61,5 42 150 72 355 102 850
12 63 43 155 73 365 103 875
13 65 44 160 74 375 104 900
14 67 45 165 75 387 105 925
15 69 46 170 76 400 106 950
16 71 47 175 77 412 107 975
17 73 48 180 78 425 108 1000
18 75 49 185 79 437 109 1030
19 77,5 50 190 80 450 110 1060
20 80 51 195 81 462 111 1090
21 82,5 52 200 82 475 112 1120
22 85 53 206 83 487 113 1150
23 87,5 54 212 84 500 114 1180
24 90 55 218 85 515 115 1215
25 92,5 56 224 86 530 116 1250
26 95 57 230 87 545 117 1285
27 97,5 58 236 88 560 118 1320
28 100 59 243 89 580 119 1360
29 103 60 250 90 600 120 1400
30 106
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L-Appendici 4
Marki u dimensjonijiet ta’ erti tipi ta’ tyers
(Ara l-Anness I, il-Punti 3.1.1.2, 3.1.2.2, 3.1.4.2 u 3.1.5.1
LISTA1 A
Tyers ta’ mopeds
Deskrizzjonijiet u dijametru tar-rimm sa kodici 12
Wisa’ tar-ri Dijametru totali (mm) Wisa tas-sezzjoni
Denominazzjoni visa tar-rimm (mm) [l-wisa’ massimu totali
@ dags ta’ tyre tejoritiku (kodici) ) (mm)
(Al) Dmin D Dmas nom;nali

2 -12 1.35 413 417 426 55 59

21412 1.50 425 431 441 62 67

215— 8 1.75 339 345 356 70 76

24— 9 1.75 365 371 382 70 76

2%—9 1.75 375 381 393 73 79

3 -10 2.10 412 418 431 84 91

3 -12 2.10 463 469 482 84 91
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Deskrizzjonijiet u dijametru tar-rimm sa kowd 12

LISTA1B

Tyers ta’ motocikli

D . foni ta’ Wisa’ tar-rimm Dijametru totali (mm) Wisa tas- [l-wisa’ massimu
eng:nsnfaz’zprren a tejoritiku (kowd) sezzjoni nominali totali
sty (Ay) Dy D Dines (mm) (S,) (mm)
2.50- 8 328 338 352
2.50- 9 354 364 378
2.50-10 1.50 379 389 403 65 70
2.50-12 430 440 451
2.75- 8 338 348 363
2.75-9 364 374 383
2.75-10 175 389 399 408 71 77
2.75-12 440 450 462
3.00- 4 241 251 264
3.00- 5 266 276 291
3.00- 6 291 301 314
3.00- 7 317 327 342
3.00- 8 2.10 352 362 378 80 86
3.00- 9 378 388 401
3.00-10 403 413 422
3.00-12 454 464 473
3.25- 8 362 372 386
3.25-9 388 398 412
3.25-10 250 414 424 441 88 95
3.25-12 465 475 492
3.50- 4 264 274 291
3.50- 5 289 299 316
3.50- 6 314 324 341
3.50- 7 340 350 367
3.50- 8 250 376 386 397 92 99
3.50- 9 402 412 430
3.50-10 427 437 448
3.50-12 478 488 506
400~ 5 314 326 346
4.00- 6 339 351 368
4.00- 7 365 377 394
4.00-8 2.50 401 415 427 105 113
4.00-10 452 466 478
4.00-12 505 517 538
4.50- 6 364 376 398
4.50- 7 390 402 424
450~ 8 430 442 464
4.50- 9 3.00 456 468 490 120 130
4.50-10 481 493 515
4.50-12 532 544 568
5.00- 8 453 465 481
5.00-10 3.50 504 516 532 134 145
5.00-12 555 567 583
6.00- 6 424 436 464
6.00- 7 400 450 462 490 154 ”
6.00- 8 ‘ 494 506 534
6.00- 9 520 532 562
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LISTA 2
Tyers ta’ motocikli u ta’ mopeds

Profil normali

- . Dijametru totali (mm) Wisa’ tas- Il-wisa’ massima totali (mm)
Denominazzjoni Wisa' tar-rimm sezzjoni
ta’ daqgs ta’ t]yre teforetiku (kowd) 1 ) nomina{i (mm) 1 2
(Al) Dmin D Dmas ( ) Dmas ( ) (Sl) ( ) ( )
1%4-19 1.20 582 589 597 605 50 54 58
2 -14 461 468 477 484
2 -15 486 493 501 509
2 -16 511 518 526 534
2 =17 537 544 552 560
2 -18 1.35 562 569 577 585 55 58 63
2 -19 588 595 603 611
2 =20 613 620 628 636
2 =21 638 645 653 661
2 =22 663 670 680 686
21414 474 482 492 500
2%4-15 499 507 517 525
2V4-16 524 532 540 550
24-17 550 558 566 576
2V4-18 1.50 575 583 591 601 62 66 71
2V4-19 601 609 617 627
2V4-20 626 634 642 652
2V4-21 651 659 667 677
214-22 677 685 695 703
2V-14 489 498 508 520
215-15 514 523 533 545
2V5-16 539 548 558 570
2V5-17 565 574 584 596
215-18 1.60 590 599 609 621 68 72 78
2V5-19 616 625 635 647
215-20 641 650 660 672
215-21 666 675 685 697
21522 692 701 711 723
2%4-14 499 508 518 530
2%4-15 524 533 545 555
2%-16 549 558 568 580
23%4-17 575 584 594 606
2%—-18 1.85 600 609 621 631 75 80 86
2%4-19 626 635 645 657
2%-20 651 660 670 682
23%4-21 676 685 695 707
23%4-22 702 711 721 733
3 -16 560 570 582 594
3 =17 586 596 608 620
3 -18 1.85 611 621 633 645 81 86 93
3 -19 637 647 659 671
3%-16 575 586 598 614
314-17 601 612 624 640
314-18 215 626 637 651 665 89 94 102
3%4-19 652 663 675 691

(") Tyers ghal uzu normali.
() Tyers ghal aktar minn uzu wiehed u tyers tas-silg.
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LISTA 3

Tyers ta’ motocikli

Profil normali

Denominaz- | Wisa’ tar-rimm Dijametru totali (mm) Wisa'A tas- [l-wisa’ massima totali (mm)
zjoni‘ta' dags tejoretiku b b D () D@ noni?;ziim(lx;m) 0 (4) 0
ta’ tyre (kowd) (A;) min mas mas )
2.00-14 460 466 478
2.00-15 485 491 503
2.00-16 510 516 528
2.00-17 120 536 542 554 > > 60 6
2.00-18 561 567 579
2.00-19 587 593 605
2.25-14 474 480 492 496
2.25-15 499 505 517 521
2.25-16 524 530 542 546
2.25-17 1.60 550 556 568 572 61 67 70 7
2.25-18 575 581 593 597
2.25-19 601 607 619 623
2.50-14 486 492 506 508
2.50-15 511 517 531 533
2.50-16 536 542 556 558
2.50-17 1.60 562 568 582 584 65 72 75 79
2.50-18 587 593 607 609
2.50-19 613 619 633 635
2.50-21 663 669 683 685
2.75-14 505 512 524 530
2.75-15 530 537 549 555
2.75-16 555 562 574 580
2.75-17 1.85 581 588 600 606 75 83 86 91
2.75-18 606 613 625 631
2.75-19 632 639 651 657
2.75-21 682 689 701 707
3.00-14 519 526 540 546
3.00-15 546 551 565 571
3.00-16 569 576 590 596
3.00-17 595 602 616 622
3.00-18 1.85 618 627 641 647 80 88 92 o7
3.00-19 644 653 667 673
3.00-21 694 703 717 723
3.00-23 747 754 768 774
3.25-14 531 538 552 560
3.25-15 556 563 577 585
3.25-16 581 588 602 610
3.25-17 215 607 614 628 636 89 98 102 108
3.25-18 630 639 653 661
3.25-19 656 665 679 687
3.25-21 708 715 729 737

1
2)

(") Tyers ghal uzu normali fit-triq.

(%) Tyers ghal uzu spe¢jali u tyers tas-silg.

() Tyers ghal uzu normali fit-triq sa u jinkludu r-rating ta’ velocita P.

(*) Tyers ghal uzu normali fit-triq oghla mir-rating ta’ velocita P u tyers tas-silg.
(®) Tyers ghal uzu spegjali.
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LISTA 3
(tkompli)
Tyers ta’ motocikli

Profil normali

Denominaz- | Wisa’ tar-rimm Dijametru totali (mm) Wisa" tas- Il-wisa’ massima totali (mm)
zjoni’ta’ dags tejoretiku b b D () D@ norrsleirzlziio?rlnm) 0 @ 0
@ore | (kowd) (A) - - al
3.50-14 539 548 564 572
3.50-15 564 573 589 597
3.50-16 591 598 614 622
3.50-17 215 617 624 640 648 93 102 107 113
3.50-18 640 649 665 673
3.50-19 666 675 691 699
3.50-21 716 725 741 749
3.75-16 601 610 626 634
3.75-17 627 636 652 660
3.75-18 215 652 661 677 685 99 109 114 121
3.75-19 678 687 703 711
4.00-16 611 620 638 646
4.00-17 637 646 664 672
4.00-18 2.50 662 671 689 697 108 119 124 130
4.00-19 688 697 715 723
425-16 623 632 650 660
425-17 649 658 676 686
425-18 2.50 674 683 701 711 12 123 129 137
425-19 700 709 727 737
4.50-16 631 640 658 665
4.50-17 657 666 684 694
4.50-18 2.75 684 691 709 719 123 135 141 142
4.50-19 707 717 734 745
5.00-16 657 666 686 698
5.00-17 683 692 710 724
5.00-18 3.00 708 717 735 749 129 142 148 157
5.00-19 734 743 761 775

1
2)

(") Tyers ghal uzu normali fit-trig.

(%) Tyers ghal uzu specjali u tyers tas-silg.

() Tyers ghal uzu normali fit-triq sa u jinkludu r-rating ta’ velocita P.

(*) Tyers ghal uzu normali fit-triq oghla mir-rating ta’ velo¢ita P u tyers tas-silg.
() Tyers ghal uzu spegjali.
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LISTA 4
Tyers ta’ motocikli
Profil baxx
Denominaz- | Wisa’ tar-rimm Dijametru totali (mm) Wisa’ tas-sez- Wisa’ massimu totali (mm)
zjoni ta’ dags tejoretiku zjoni nominali
ta’ tyre (kowd) (A,) Diin D Dy () Dyyes (%) (mm) (S,) 0) v C)
3.60-18 605 615 628 633
2.15 93 102 108 113
3.60-19 631 641 653 658
4.10-18 629 641 654 663
2.50 108 119 124 130
4.10-19 655 667 679 688
5.10-16 615 625 643 651
5.10-17 3.00 641 651 670 677 129 142 150 157
5.10-18 666 676 694 702
4.25/85-18 2.50 649 659 673 683 112 123 129 137
4.60-16 594 604 619 628
4.60-17 2.75 619 630 642 654 117 129 136 142
4.60-18 644 654 670 678

(
(
(
(
(

1
2
3
4
5

)
)
)
)
)

Tyers ghal uzu normali fit-trig.
Tyers ghal uzu specjali u tyers tas-silg.

Tyers ghal uzu normali fit-triq sa u jinkludu r-rating ta’ velocita P.

Tyers ghal uzu normali fit-triq oghla mir-rating ta’ velocita P u tyers tas-silg.
Tyers ghal uzu specjali.
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LISTA 5

Tyers ghal derivati ta’ motockli

. L, Wisa’ tar- Wisa’ massimu totali (mm) - L.
Denommaz‘Z]om ta rimm tejoretiku Wls‘,.i tz{s-sezz;om Dijametru totali (mm)
dags ta’ tyre (kowd) (A,) D, D D,.. nominali (mm) (S;)
3.00- 8C 359 369 379
3.00-10C 2.10 410 420 430 80 86
3.00-12C 459 471 479
3.50- 8C 376 386 401
3.50-10C 2.50 427 437 452 92 99
3.50-12C 478 488 513
4.00- 8C 405 415 427
4.00-10C 3.00 456 466 478 108 117
4.00-12C 507 517 529
4.50- 8C 429 439 453
4.50-10C 3.50 480 490 504 125 135
4.50-12C 531 541 555
5.00- 8C 455 465 481
5.00-10C 3.50 506 516 532 134 145
5.00-12C 555 567 581
LISTA 6
Tyers ta’ motocikli ta’ pressjoni baxxa
Denominazzjoni Wisa’ tar- Dijametru totali (mm) Wisa’ tas-sezzjoni Wisa’ massimu totali
ta’ dags ta’ tyre platums (kods) (A;) D D D nominali (mm) (S,) (mm)
5.4-6 373 379 395
5.4-10 474 481 497
5.4-12 4.00 525 532 547 135 146
5.4-14 576 582 598
5.4-16 626 633 649
6.7-10 532 541 561
6.7-12 5.00 583 592 612 170 184
6.7-14 633 642 662
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LISTA 7

Tyers ta’ motocikli

Deskrizzjonijiet u dimensjonijiet ta’ tyers Amerikani

Denominazzjoni ta’ | Wisa’ tar-rimm tejore- Dijametru totali (mm) Wisa’ tas-sezzjoni Wisa’ massimu totali
dags ta’ tyre tiku (kowd) (A;) nominali (mm) (S;) (mm)
Dmin D Dmas
MH90-21 1.85 682 686 700 80 89
MJ90-18 2.15 620 625 640
89 99
MJ90-19 2.15 645 650 665
ML90-18 2.15 629 634 650
93 103
ML90-19 2.15 654 659 675
MM90-19 2.15 663 669 685 95 106
MN90-18 2.15 656 662 681 104 116
MP90-18 2.15 667 673 692 108 120
MR90-18 2.15 680 687 708 114 127
MS90-17 2.50 660 667 688 121 134
MT90-16 3.00 642 650 672
130 144
MT90-17 3.00 668 675 697
MU90-15M/C 3.50 634 642 665
142 158
MU90-16 3.50 659 667 690
MV90-15M/C 3.50 643 651 675 150 172
MP85-18 2.15 654 660 679 108 120
MR85-16 2.15 617 623 643 114 127
MS85-18 2.50 675 682 702 121 134
MT85-18 3.00 681 688 709 130 144
MV85-15M/C 3.50 627 635 658 150 172

(Ara l-Anness II, punti 3.1.1.2, 3.1.2.2, 3.1.4.2 u. 3.1.5.1)
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L-Appendiéi 5
Metodu ta’ kejl ta’ dimensjonijiet ta’ tyers

1. It-tyre jigi immuntat fuq rimm ta’ kejl u minfuh sal-pressjoni (!) specifikata mill-manifattur tieghu.

2. It-tyre immuntat fuq ir-rimm jithalla fit-temperatura ambjentali tal-laboratorju ghal mill-inqas 24 siegha.

3. Il-pressjoni tigi ssettjata mill-gdid ghall-valur specifikat fil-Punt 1.

4. Il-wisa totali jigi mkejjel permezz ta’ calliper gauge f'sitt posizzjonijiet imbeghdin indags, jinghata kas tal-hxuna tar-ribs jew ta’ l-istrixxi.
L-akbar kejl b’hekk miksub ghandu jinzamm bhala l-wisa’ totali.

5. Id-dijametru minn barra jigi stabbilit kif segwit: tigi mkejla ¢-cirkomferenza massima u I-figura b’hekk miksuba tigi diviza b'n (3,1416).

(1) H-pressjonijiet ta’ nefha jistghu jigu specifikati kif segwit:

Pressjoni
Verzjoni tat-tyre Simbolu tal-kategorija ta’ velocita
bar kPa
Mopeds

standard B 2,25 225
rinfurzati B 2,80 280
Motocikli EGJKLMNPQRS 2,25 225
standard T, U H VW 2,80 280

rinfurzati FsaP
QRS T UH 3,30 330
4PR 3,50 350
DERIVATI TA’ MOTOCIKLI 6PR FsaM 4,00 400
8PR 4,50 450

Verzjonijiet ohra ta’ tyers ghandhom jintefhu sal-pressjoni specifikata mill-manufattur taghhom.
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L-Appendiéi 6
Procedura ghall-ittesttjar tar-rendiment piz/velocita
1. PREPARAZZJONI TAT-TYRE
1.1 Ghandu jigi immuntat tyre ¢did fuq ir-rimm tat-test identifikat mill-manifattur.
1.2. Dan ghandu jigi minfuh sal-pressjoni xierqa kif stabbilit fit-tabella li gejja:
TEST TAL-PRESSJONI TA’ NFIEH
Pressjoni
Verzjoni tat-tyre Simbolu tal-kategorija ta’ velocita
bar kPa
MOPEDS
standard B 2,25 225
rinfurzat B 3,00 300
MOTOCIKLI F, G J, K 2,50 250
standard
L MNP 2,50 250
QRS 3,00 300
T, U H V() 3,50 350
FEGJKLMNP 3,30 330
rinfurzat
QR ST UH 3,90 390
4PR 3,70 370
DERIVATI TA’ MOTOCIKLI 6PR FEGJKLM 4,50 450
8PR 5,20 520
(") Ghal velogitajiet akbar minn 240 km/h il-pressjoni tat-test tkun 3,20 bar (320 kPa).
Ghandhom jintefhu tipi ohra ta’ tyers sal-pressjoni moghtija mill-manifattur taghhom.
1.3. Il-manifattur tat-tyre jista’ jitlob, billi jaghti ragunijiet, l-uzu ta’ pressjoni ta’ nfich differenti minn dawk elenkati fis-sezzjoni 1.2. Fkaz bhal
dan it-tyre jigi minfuh sa dik il-pressjoni (ara punt 1.12.13 fl-Anness ).
1.4. Il-kombinazzjoni rota/tyre ghandha tinzamm fit-temperatura tal-kamra fejn isir it-test ghal mill-inqas tlett sieghat.
1.5. Il-pressjoni tat-tyre ghandha tingieb ghal dik specifikata fil-Punti 1.2 jew 1.3.
2. SEKWENZA TAT-TEST
2.1. Il-kombinazzjoni tyre[rota ghandha tigi ffittjata fuq maghzel ta’ ttestjar u maghfusa kontra l-wic¢ ta’ barra ta’ volant li ma jmiss ma’ xejn li
jkollu dijametru ta’ 1,7 m + 1 % jew 2,0 m £ 1 %.
2.2. Ghandha tigi applikata taghbija dags 65 % tas-segwenti fuq il-maghzel ta’ ttestjar:
2.2.1. Ir-rating tat-taghbija li jikkorrespondi ghall-indici tal-kapacita tat-taghbija ghal tyers li juru simboli ta’ velocita sa u li jinkludu “H”,
2.2.2. Ir-rating tat-taghbija asso¢jat mal-velocita massima ta’ 240 km/h ghal tyers li juru simbolu ta’ velocitd “V” (ara l-paragrafu 1.31.3 fdan I-

Anness),



07/Vol. 3 1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea 63

2.2.3. Ir-rating tat-taghbija assocjat mal-velocita massima ta’ 270 kmj/h ghal tyers li juru simbolu ta’ velocita “W” (ara l-paragrafu 1.31.3 ta’ dan
1-Anness),

2.2.4. Ir-rating tat-taghbija assocjat mal-velocita massima specifikata mill-manifattur tat-tyre ghal tyers adattati ghal velocitajiet oghla minn
240 km/h (jew 270 km/h skond kif ikun applikabbli) (ara I-paragrafu 3.2.1.1),

2.2.5. Fil-kaz ta’ tyers ta’ mopeds (simbolu ta’ kategorija ta’ velocita B), it-taghbija tat-test ghandha tkun 65 % fuq test drum li jkollu dijametru ta’
1,7 m u 67 % fuq test drum li jkollu dijametru ta’ 2,0 m.

2.3. Matul it-test kollu, il-pressjoni tat-tyre ma ghandhiex tigi ssettjata mill-gdid u t-taghbija tat-test ghandha tinzamm l-istess.

2.4. Matul it-test it-temperatura fil-kamra fejn ikun gieghed isir it-test ghandha tinzamm bejn 20 u 30 °C jew ftemperatura oghla jekk dan
ikun accettat mill-manifattur.

2.5. It-test ghandu jibqa’ sejjer bla waqgfien, bi qbil mal-kriterji segwenti:

2.5.1. hin ghal transizzjoni minn velocita 0 ghal velocita tal-bidu tat-test: 20 minuta,

2.5.2. Velocita tal-bidu tat-test: dags il-velocita massima mfassla ghat-tip ta’ tyre, imnaqgsa bi 30 km/h jekk it-test isir fuq drum li jkollu dijametru

2.5.2.1.

2.6.

ta’ 2 m jew b’40 km/h jekk it-test isir fuq drum li jkollu dijametru ta’ 1,7 m,

Il-velocita massima li ghandha tkun ikkunsidrata ghat-tieni test fil-kaz ta’ tyers adattati ghal velocitajiet oghla minn 240 km/h ghal tyers
identifikati permezz ta’ l-ittra kodic¢i “V” fl-ghazla tad-dags (jew 270 km/h ghal tyers identifikati permezz ta’ l-ittra kodici “Z” fl-ghazla tad-
dags) tkun il-velocita massima specifikata mill-manifattur tat-tyre (ara 1.2.15 ta’ I-Anness I).

zjidiet successivi fil-velocita: 10 kmjh,

kemm idum it-test fkull medda ta’ velocita: 10 minuti,

dewmien totali tat-test: siegha,

il-velocita massima tat-test: il-velocita massima mfassla ghat-tip ta’ tyre jekk it-test isir fuq drum li jkollu dijametru ta’ 2 m u l-veloc¢itd mas-
sima mfassla ghat-tip ta’ tyre imnaqqsa b’10 km/h jekk it-test isir fuq drum li jkollu dijametru ta’ 1,7 m,

Fil-kaz ta’ tyers ta’ mopeds (simbolu ta’ kategorija ta’ velocita B), il-velocita tat-test ghandha tkun 50 kmfh, il-hin mehud sabiex jaccelera
minn 0 sa 50 km/h ikun 10 minuti, tinzamm velocita stabbli ghal 30 minuta u l-hin mehud ghat-test ikun 40 minuta.

Izda, jekk isir tieni test sabiex ikunu stmati l-oghla rendimenti ta’ tyers adattati ghal velocitajiet oghla minn 240 km/h, il-procedura
ghandha tkun kif segwit:

Ghoxrin minuta sabiex minn zero tintlahaq il-velocita tal-bidu tat-test,
Ghoxrin minuta fil-velo¢ita tal-bidu tat-test,
Ghaxar minuti sabiex tintlahaq il-veloc¢ita massima tat-test,

Hames minuti fl-velo¢itd massima tat-test.

METODI TA’ TEST EKWIVALENTI

Jekk ikun uzat metodu ta’ test iehor mhux dak deskritt fil-Punt 2, ghandha tkun murija l-ekwivalenza tieghu.
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L-Appendiéi 7
Varjazzjoni tal-kapacita ta’ taghbija bhala funzjoni tal-velo¢ita
Varjazzjoni fkapacita ta’ garr ta’ taghbija (%)
Velocita roti ta’ moped kowd tad-dijametru tar-rimm < 12 kowd tad-dijametru tar-rimm > 13
(kmjh) simbolu tal-velocita simbolu tal-velocita
B ] K L ] K L M N P u aktar

30 + 30 + 30 + 30 + 30 + 30 + 30 + 30 + 30 + 30 + 30
50 0 + 30 + 30 + 30 + 30 + 30 + 30 + 30 + 30 + 30
60 + 23 +23 +23 +23 +23 +23 +23 +23 +23
70 + 16 + 16 + 16 +16 + 16 + 16 + 16 + 16 +16
80 + 10 +10 + 10 + 10 + 10 + 10 + 10 +10 + 14
90 + 5 + 5 + 75 + 5 + 5 + 75 + 75 + 75 +12
100 0 0 + 5 0 0 + 5 + 5 + 5 + 10
110 -7 0 + 2,5 0 + 2,5 + 2,5 + 2,5 + 8
120 -15 - 6 0 0 0 0 + 6
130 =25 -12 -5 0 0 + 4
140 0 0
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1.1.

1.2.

2.1

2.2.

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

3.10.

L-Appendici 8

Metodu sabiex ikun stabbilit it-tikbir dinamiku ta’ tyers

GHAN U FIRXA

Dan il-metodu ta’ test ghandu japplika ghal tyers ta’ motocikli tat-tipi li hemm riferenza ghalihom fil-Punt 3.4.1 ta’ dan I-Appendici.

Huwa mahsub sabiex jigi stabbilit it-tikbir massimu tat-tyre li jkun hemm minhabba l-effett tal-forza centrifugali fl-velocita massima per-
messa.

DESKRIZZJONI TAL-PROCEDURA TAT-TEST

[-fus tat-test u r-rimm ghandhom ikunu kkontrollati sabiex ikun Zzgurat li l-eccentricita radjali tkun inqas minn + 0,5 mm u l-ispostament
laterali jkun ingas minn * 0,5 mm meta mkejjel fil-periferija ta’ barra ta’ fejn imiss ix-xifer ta’ barra tar-rota.

Strument li jimmarka d-dawra ta’ barra

Kwalunkwe strument (projection grid camera, spotlights u ohrajn) li jippermettu li d-dawra ta’ barra tal-cross section ta’ tyre tkun immarkata
b'mod distint jew sabiex jistabbilixxi 1-kurva li taghlag, fangolu ta’ 90 grad ma’ l-ekwatur tat-tyre fil-punt ta’ d-deformazzjoni massima tal-
parti tat-tyre li tmiss ma’ l-art.

Dan l-istrument ghandu jnaqqgas sal-minimu kwalunkwe deformazzjoni u jizgura ratio kostanti (maghruf) (K) bejn id-dawra ta’ barra pplott-
jata u d-dimensjonijiet attwali tat-tyre.

Dan l-istrument ghandu jippermetti li tkun stabbilita d-dawra ta’ barra tat-tyre fir-rigward tal-fus tar-rota.

TWETTIEQ TAT-TEST

Matul it-test it-temperatura fil-kamra fejn ikun gieghed isir it-test ghandha tinzamm bejn 20°C u 30 °C jew ftemperatura oghla jekk dan ikun
accettat mill-manifattur tat-tyre.

It-tyers li ghandhom ikunu ttestjati ghandhom ikunu ghamlu t-test ta’ rendiment taghbija/velocita bi qbil ma’ I-Appendi¢i 6 minghajr ma jkun
fegg ebda difett.

It-tyre li ghandu jigi ittesttjat ghandu jkun iffittjat fuq rota li r-rimm taghha jkun jikkonforma mal-livell applikabbli.
I-pressjoni ta’ nfich ta’ tyre (pressjoni ta’ nfich tat-test) ghandha tkun aggustata ghall-valuri indikati fil-Punt 3.4.1.

Tyers diagonal jew bias ply (cross-ply) u tyers bias-belted.

Pressjoni ta’ l-infieh tat-test
Simbolu tal-kategorija tal-velocita Verzjoni tat-tyre
bar kPa
PIQ/R/S standard 2,50 250
T u oghla standard 2,90 290

Il-kombinazzjoni rota/tyre ghandha tinZamm fit-temperatura tal-kamra fejn isir it-test ghal mill-inqas tlett sieghat.
Wara dak il-perjodu ta’ zamma il-pressjoni ta’ nfieh ghandha tigi korretta ghall-valur stabbilit fil-Punt 3.4.1.

Il-kombinazzjoni rota/tyre ghandha tigi mmuntata fuq il-fus tat-test u kkontrollata sabiex ikun zgurat li ddur bla xkiel. It-tyre jista’ jigi mdaw-
war b'mutur li jahdem fuq il-fus tat-test jew inkella permezz ta’ pressjoni fuq test drum.

L-assemblagg shih ghandu jigi accellerat minghajr interruzzjoni sabiex tinkiseb, fi Zmien hames minuti, il-kapacita tal-velocitd massima tat-
tyre.

L-istrument li jimmarka d-dawra ta’ barra ghandu jigi nstallat, ghandu jinghata kas sabiex ikun zgurat li jkun fangolu ta’ 90 grad mad-direz-
zjoni tar-rotazzjoni tal-parti li tmiss ma’ l-art tat-tyre li jkun qieghed jigi ttestjat.

Ghandu jigi kkontrollat li l-velocita periferali tal-wic¢ tal-parti tat-tyre li tmiss ma’ l-art tkun dags il-kapacita tal-velocita massima tat-tyre +
2 %. L-apparat ghandu jinzamm fvelocita stabbli ghal ta’ l-ingas hames minuti u mbaghad il-cross-section tat-tyre ghandha tigi misjuba fl-erja
tad-deformazzjoni massima jew ghandu jkun ikkontrollat li t-tyre ma jagbizx il-kurva ta’ eghlug.
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4. STIMA TAR-RIZULTATI
4.1. L-eghluq ta’ l-assemblagg tyre[rota ghandu jkun kif muri fl-ezempju taht.
L
1
4 | 4s°
Gholi | —
tas-sezzjoni '
dinamika I
tat-tyre .
by dm I
: ' 10.75H
H Wisa’ tar-Rimm (A) . 5 dyn
Dijametru |
nominali tar-rimm
Dr Wisa’ Totali
|
_______ i —
Fus ta’ dawran
I
B'riferenza ghall-punti 3.1.4 u 3.1.5 fdan I-Anness, il-valuri tal-limitu ghall-immarkar ta’ I-eghluq huma stabbiliti kif segwit:
Hyyy (mm)
Kategorija tal-velocita tat-tyre Kategorija ta’ l-uzu: Kategorija ta’ l-uzu:
Normali Silg u spe¢jali
P/Q[R/S H x 1,10 Hx 1,15
TJUH Hx 1,13 Hx 1,18
Oghla minn 210 km/h Hx 1,16 —
4.1.1.  Id-dimensjonijiet principali tal-kurva ta’ eghluq ghandhom jigu aggustati, jekk ikun applikabbli, jinghata kas tar-ratio kostanti K (ara paragrafu
2.2 fuq).
4.2. Id-deformazzjoni tad-dawra ta’ barra tat-tyre fil-velocita massima ma ghandhiex tagbez il-marka ta’ l-eghluq meta jkollha x’tagsam mal-fus
tat-tyre.
4.3, Ma ghandu jsir 1-ebda test ichor fuq it-tyre.
5. METODI TA’ TEST EKWIVALENTI

Jekk ikun uzat metodu ichor minbarra dak deskritt fil-Punt 2 ghandha tkun murija l-ckwivalenza tieghu.
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L-ANNESS III

HTIGIET GHAL VETTURI GHAL DAK LI GHANDU XJAQSAM MA’ L-IFFITTJAR TAT-TYERS TAGHHOM

1. GENERALI

1.1. Soggetti ghad-disposizzjonijiet tas-sezzjoni 2, kull tyre iffittjat fuq vettura, inkluz l-istepni, ghandu jkun tat-tip approvat bi qbil mad-dis-
posizzjonijiet ta’ din id-Direttiva.

1.2. Iffittjar tat-tyre

1.2.1. It-tyers kollha ffittjati ghandhom ikunu identici ghal dak li ghandu x’jaqsam ma’ l-aspetti koperti bl-Anness II, punt 1.1.5,

1.2.2. It-tyers kollha ffittjati fuq fus partikolari ghandhom ikunu ta’ l-istess tip (ara l-Anness II, punt 1.1),

1.2.3. [I-manifattur tal-vettura ghandu jindika 1-ghazla ta’ tyers bi gbil mal-htigiet ta’ dan il-Kapitolu. Dan jew dawn it-tyers maghmulin mill-

manifattur tat-tyre ghat-tolleranzi stabbiliti fl-Anness I, punti 3.1.4, 3.1.5 u 3.3 ghandhom ji¢ccaqalqu bla xkiel fil-posizzjoni mfassla gha-
lihom. L-ispazju li fih iddur ir-rota ghandu jkun tali li jippermetti moviment bla xkiel meta jkun uzat l-akbar daqs permess ta’ tyers fil-
limitazzjonijiet tas-suspension, ta’ l-isteering u l-parafangi pprovduti mill-manifattur tal-vettura,

1.3. Kapacita ta’ taghbija

1.3.1. Ir-rating massimu ta’ taghbija, kif iddefinit fil-Punt 1.31 ta’ l-Anness II u jinghata kas tal-htigiet stabbiliti fl-Appendi¢i 7 ta’ I-Anness II, ta’
kull tyre 1i bih ikun iffittjat il-vettura ghandu jkun ghallingas daqs is-segwenti:

- il-piz massimu tal-fus permess fejn il-fus ikun mghammar b’tyre wiched biss;
- nofs il-piz massimu permess tal-fus fejn il-fus ikun mghammar b'zewg tyers fformazzjoni wahda;
- 0,54 darba il-piz massimu permess tal-fus fejn il-fus ikun mghammar b'zewg tyers fformazzjoni doppja (twin);

— 0,27 darba il-piz massimu permess tal-fus fejn il-fus ikun mghammar b’zewg settijiet ta’ tyers fformazzjoni doppja (twin);

b'riferenza ghall-piz massimu permess tal-fus moghti mill-manifattur tal-vettura.

1.4. Kapacita ta’ velocita

1.4.1. Kull tyre li jkun normalment iffittjat fuq il-vettura ghandu jkollu simbolu ta’ kategorija ta’ velocita (ara 1-Anness II sezzjoni 1.28) kompa-
tibbli mal-velocitl massima mfassla ghall-vettura (kif iddikjarata mill-manifattur tal-vettura li tinkludi t-tolleranza permessa ghal serje ta’
kontrolli ta’ konformita tal-produzzjoni) jew il-kombinazzjoni taghbija/velocita (ara -Anness II sezzjoni 1.27),

1.4.2. L-ispecifikazzjoni ta’ fuq ma tapplikax: fil-kaz ta’ vetturi li jkunu normalment mghammra b’tyers ordinarji u li okkazjonalment ikunu
pprovduti b'tyers ta’ fuq is-silg jew tyers ghal aktar minn uzu wiehed.

Izda, fdan il-kaz is-simbolu ta’ kategorija ta’ velocita tat-tyers ta’ fuq is-silg jew tyers ghal aktar minn uzu wiehed ma ghandux jikkorres-
pondi ghal velocita jew akbar mill-velocita massima mfassla ghall-vettura (kif moghtija mill-manifattur tal-vettura) jew ghal velocita ta’
mhux inqas minn 130 km/h (jew it-tnejn li huma).

Jekk, madankollu, il-velocita massima mfassla ghall-vetturi (kif moghtija mill-manifattur tal-vettura) tkun oghla mill-velocita li tikkorres-
pondi ghas-simbolu ta’ kategorija ta’ velocita tat-tyers ta’ fuq is-silg jew tyers ghal aktar minn uzu wiehed, ghandha tintwera tikketta ta’
twissija dwar il-velocita massima li tispecifika l-kapacita massima ta’ velocita tat-tyers ta’ fuq is-silg gewwa l-vettura fposizzjoni promi-
nenti li x-xufier ikun jista’ jarha mal-ewwel.



68

1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea 07/Vol. 3

2.1

2.2.

2.3.

2.4.

KAZIJIET SPECJALI

Tyers 1i kellhom it-tip ta’ komponent approvat bi gbil mad-Direttiva 92/23/KEE jistghu jkunu ffittjati wkoll fuq motocikli b’side-car,
mopeds ta’ tlett roti, tricikli u kwadricikli.

Tyers ta’ motocikli jistghu jkunu ffittjati wkoll fuq mopeds.

Fil-kaz ta’ vettura ffittjat b'tyers li ma jkunux tyers ta’ motociklu, tyers ta’ karozza tal-passiggieri jew tyers ta’ vettura kummercjali, min-
habba kondizzjonijiet specjali ta’ uzu (ez. tyers agrikoli, tyers ta’ trakkijiet industrijali, tyers ta’ vetturi ghal kull tip ta’ art), il-htigiet ta’ I-
Anness 1l ma japplikawx, sakemm l-awtoritd ta’ l-approvazzjoni tkun sodisfatta li t-tyers iffittjati jkunu adattati ghal kondizzjonijiet ta’
thaddim tal-vettura.

Tyers iffittjati fuq mopeds b'rendiment baxx kif iddefinit fin-nota stabbilita fl-Anness I ghad-Direttiva 92/61/KEE dwar l-approvazzjoni tat-
tip ta’ vetturi ta’ Zewg jew tlett roti b'mutur jistghu jkunu ta’ tip differenti minn dawk koperti mill-htigiet ta’ dan il-Kapitolu, minhabba
kondizzjonijiet specjali ta’ uzu, sakemm l-awtorita responsabbli mill-approvazzjoni tat-tip ta’ vettura tircievi assigurazzjoni li t-tyers iffitt-
jati jkunu adattati ghall-kondizzjonijiet ta’ uzu tal-vettura.
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L-Appendici 1
Dokument ta’ Informazzjoni ghal dak li ghandu xjagsam ma’ l-iffittjar ta’ tyers fuq tip ta’ vettura ta’ zewg jew tlett roti b'mutur

(i ghandu jkun mehmuz ma’ l-applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tip ta’ vettura)

Nru ta’ 1-Ordni (moghti mill-applikant): . ... ..o

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni tat-tip ta’ vettura ghal dak li ghandu xjagsam ma’ l-iffittjar ta’ tyers ghal tip ta’ vettura ta’ Zewg jew tlett roti
b'mutur ghandu jkun fiha l-informazzjoni stabbilita fl-Anness II ghad-Direttiva tal-Kunsill 92/61/KEE tat-30 ta’ Gunju 1992, taht A, fil-Punti:

0.1,

0.2,

0.4 sa 0.6,

2352232,

4.6,

5.2 sa5.2.3.

Barra minn hekk, tkun mehtiega l-informazzjoni li gejja dwar it-tyers:

- is-simbolu tal-kategorija tal-velocita minima kompatibbli mal-velocita massima tejoretika mfassla tal-vettura:
- indi¢i minimu ta’ taghbija-kapacitd kompatibbli ma’ l-akbar taghbija fuq kull tyre:

- kategoriji ta’ uzu kompatibbli ghall-vettura.
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L-Appendiéi 2

Certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ vettura ghal dak li ghandu xjagsam ma’ L-iffittjar tat-tyers fuq tip ta’ vettura ta’ zewg jew tlett roti
b'mutur

MUDELL

Isem ta’ l-amministrazzjoni

Nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip: .. ......oouniii e Nru ta’ 1-eStensjoni: . ..o ov et e

1. Marki jew l-isem tan-negozju tal-vettura: ... ... ... ..t
2. It-tip ta’ vettura (specifika kwalunkwe varjant u verzjoni): ... ... ... .. e
3. Il-kategorija tal-VettUa: . .. ..o oottt e e e e e e e e e e

4. L-isem u l-indirizz tal-manifattur tal-Vettura . . .. ... ... .. i e

6. Vettura mdahhal ghat-test nhar: . ... ...
Nru tar-rapport: ... ......oeueunennenn .. mill-korp tekniku: ... . Lo L datar ...

7. Approvazzjoni tat-tip moghtija/estiza/irrifjutata (!).

10, FIa: oo

Sezzjoni I
Informazzjoni supplimentari

1. Mehmuza ghandek issib lista moghtija mill-manifattur tal-vettura tal-verzjonijiet u varjanti rilevanti (jekk applikabbli) tat-tip ta’ vettura u t-tyers li
jikkorrespondu ghal uzu fuq kull wiehed. Id-deskrizzjoni tat-tyers ghandha tinkludi l-informazzjoni segwenti biss (kull fus ghandu jkun moghti
separatament jekk aktar minn denominazzjoni wahda ta’ daqs ta’ tyre tkun iffittjata fuq il-vettura):

- id-denominazzjoni tad-daqs tat-tyre

- il-kategorija ta’ uzu

- is-simbolu tal-kategorija tal-velocita kompatibbli mal-veloc¢ita massima mfassla
- indi¢i minimu taghbija-kapacita kompatibbli mat-taghbija massima fuq il-fus:

— il-marka jew l-isem tan-negozju (fil-kaz li hemm riferenza ghalih fil-Punt 1.2.4 ta’ dan l-Anness biss).

2. Ragunijiet sabiex tkun estiza l-approvazzjoni tat-tip (fejn ikun xieraq).

(') Nehhi skond kif ikun applikabbli.
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IL-KAPITOLU 2

STRUMENTI LI JAGHTU D-DAWL U STRUMENTI LI JAGHMLU SINJAL BID-DAWL TA’ VETTURI

L-ANNESS I

Appendici 1

Appendici 2

L-ANNESS 1II

Appendici 1
Appendici 2
Appendici 3
Appendici 4

Appendici 5

L-ANNESS III

L-ANNESS III-A
Appendici 1

Appendici 2

Appendici 3

Appendici 4

L-ANNESS III-B
Appendici 1
Appendici 2

Appendici 3

TA’ ZEWG JEW TLETT ROTI BMUTUR

LISTA TA’ L-ANNESSI
Htigiet generali li japplikaw ghall-approvazzjoni ta’ tip ta’ strument li jaghti d-dawl u ta’
strument li jaghmel sinjal bid-dawl ghal vetturi ta’ zewg jew tliet roti bmutur . .......
Kuluri ta” Dawl Moghtija — Ko-ordinati trikomatici ............................

Ezempji ta’ arrangamenti ta’ marki ta’ l-approvazzjoni ........... ... . ... .. ... ..

Htigiet li ghandhom x’jagsmu ma’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent ta’ lampi ta’ qud-
diem (genb), lampi ta’ wara, lampi ta’ wagfien, lampi li jindikaw direzzjoni, strumenti li
jaghtu d-dawl fuq il-pjanca ta’ registrazzjoni ta’ wara, lampi tac-Cpar ta’ quddiem, lampi
tac-Cpar ta’ wara, lampi ta’ reverse u rifletturi ta’ wara ffittjati fuq vetturi ta’ Zewg jew tliet
TOth D'MULUT ..o

Angoli minimi orizzontali (O) u vertikali (V) tal-firxa ta’ distribuzzjoni ta’ dawl .......
Kejlijiet fotometriCi ... oot
Kejl fotometriku ta’ l-istrument li jaghti d-dawl fuq il-pjanca ta’ registrazzjoni ta’ wara

Dokument ta’ informazzjoni ........... ... . .

Certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent . .................. ... ......

Htigiet li ghandhom xjagsmu ma’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent ta’ strumenti
(lampi) li juzaw lampi b’filament inkandexxenti jew ta’ l-alogenu li jaghtu dawl ta’ sorpass
ufjew ta’ sewqan iffittjati fuq vetturi ta’ Zewg jew tliet roti bmutur ......... ... ...

Lampi ta’ quddiem ghal mopeds .. ... .. ... .

Testijiet fotometrici fuq lampi ta’ quddiem mghammra b’lampi ta’ kategorija S; u S,

Testijiet fotometrici fuq lampi ta’ quddiem mghammra blampi ta’ I-alogenu ta’ kategorija
HS) v et e

Dokument ta’ informazzjoni dwar tip ta’ lampa ta’ quddiem mahsuba ghal mopeds . . ...

Certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent ghal dak li ghandu x’jagsam ma’ lampa
ta’ quddiem mahsuba ghal mopeds . ...... ... . . L

Lampi ta’ quddiem ghal motocikli u tricikli li jaghtu dawl ta’ sorpass u dawl ta’ sewgan
simetriku permezz ta’ lampi b'filament ......... ... .

Testijiet fOtOMELIICT .. .o ettt et et e e
Test dwar l-istabbilta ta’ l-imgieba fotometrika ta’ lampi ta’ quddiem meta mhaddma

Htigiet ghal lampi li jinkorporaw lenti ta’ materjal tal-plastik u ttestjar ta’ lentijiet jew
kampjuni materjali u ta’ lampi shah .. ... ... o oL oo
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L-ANNESS 1

HTIGIET GENERALI LI JAPPLIKAW GHALL-APPROVAZZJONI TA’ TIP TA’ STRUMENT LI JAGHTI D-DAWL U TA’ STRUMENT LI

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.2.

2.2.1

2.2.2.

2.3.

2.4.

2.4.1.

2.4.1.1.

JAGHMEL SINJAL BID-DAWL GHAL VETTURI TA’ ZEWG JEW TLETT ROTI BMUTUR
Ghall-ghanijiet ta’ dan il-Kapitolu:
“tip ta’ strument” tfisser strumenti li ma jkunx hemm differenza bejniethom ftali aspetti essenzjali bhas-segwenti:
[l-marka jew l-isem tan-negozju;
il-karatteristici tas-sistema ottikali,

iz-zjieda jew it-tnehhija ta’ komponenti li jistghu jibdlu r-rizultati ottikali b'rizultat ta’ rifless, rifrazzjoni jew assorbiment ufjew defor-
mazzjoni matul it-thaddim taghhom;

l-uzu mahsub taghhom ghal sewqan jew fuq il-lemin jew fuq ix-xellug jew ghat-tnejn li huma;

il-materjali li jiffurmaw il-lenti u 1-kisjiet, jekk applikabbli.

APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZJONI TA’ TIP TA” KOMPONENT TA’ TIP TA’ STRUMENT

L-applikazzjoni ghall-approvazzjoni ta’ tip ta’ komponent ta’ tip ta’ strument ipprezentata bi gbil ma’ I-Artikolu 3 tad- Direttiva tal-Kun-
sill 92/61/KEE tat-30 ta’ Gunju 1992 dwar l-approvazzjoni ta’ tip ta’ vetturi ta’ Zewg jew tlett roti b’'mutur ghandha, barra minn hekk,
tipprovdi d-dettalji segwenti:

l-uzu mahsub ta’ l-istrument;

fil-kaz ta’ lampa ta’ quddiem, jekk imfassla sabiex tintuza ghal sewqan fuq kemm naha u kemm l-ohra tat-triq jew ghal sewqan fuq ix-
xellug jew sewqan fuq il-lemin biss;

fil-kaz ta’ indikatur tad-direzzjoni: il-kategorija tieghu.

Ghal kull tip ta’ strument li ghalih tkun mitluba approvazzjoni tat-tip ta’ komponent l-applikazzjoni ghandha tkun imdahhla flimkien
ma’:

tlett kopji tad-disinni, li jkun fihom dettal bizzejjed 1i tkun tista’ ssir identifikazzjoni tat-tip u jkunu decizi l-kondizzjonijiet gejometrici
li tahthom ikun iffittjat mal-vettura, flimkien mad-direzzjoni ta’ osservazzjoni li ghandha tkun meqjusa bhala I-fus ta’ riferenza matul it-
testijiet (angolu orizzontali O = 0, angolu vertikali V = 0) u l-punt li ghandu jittiched bhala ¢-centru ta’ riferenza matul dawn it-testijiet;
fil-kaz ta’ lampa ta’ quddiem id-disinni ghandhom juru s-sezzjoni vertikali (tal-fus) u dehra minn fugq, fejn ikun hemm bzonn, dettalji ta’
l-iskanalatura tal-lenti; id-disinni ghandhom juru wkoll il-posizzjoni ddisinnjata ghall-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent
mandatarja u, fejn ikun adattat, simboli zejda ghal dak li ghandu x’jagsam mar-rettangolu ghal dik il-marka;

deskrizzjoni teknika fil-qosor li taghti dettalji, b'mod partikolari, bl-eccezzjoni ta’ lampi b'sorsi ta’ dawl li ma jistghux ikunu mibdula,
tal-kategorija jew kategoriji mahsuba ta’ lampi tal-filament.

Applikanti ghandhom jipprezentaw ukoll Zewg kampjuni ta’ l-istrument li ghalih tkun mitluba approvazzjoni tat-tip ta’ komponent.

Ghall-ittestjar tal-materjal tal-plastik li minnu jkunu maghmulin il-lenti tal-lampi ta’ quddiem (!) u l-lampi ta¢-¢par ta’ quddiem, ghand-
hom ikunu pprovduti s-segwenti:

tlettax-il lenti:

sitta minn dawn il-lenti jistghu jkunu mibdula b'sitt kampjuni ta’ materjal ta’ daqs ta’ mill-inqgas 60 mm x 80 mm, li jkollu l-wic¢
ta’ barra catt jew konvess u erja sostanzjalment catta (ragg ta’ kurvatura ta’ mhux inqas minn 300 mm) fin-nofs ikun ta’ l-inqas
15 mm x 15 mm;

(') Lampi ta’ quddiem ta’ I-Anness 11I-B, III-C u III-D.
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2.4.1.2. il-lentijiet jew kampjuni kollha ta’ materjal tali ghandhom jigu prodotti bil-metodu li ghandu jkun uzat fi produzzjoni ta’ serje;

2.4.2. riflettur li mieghu tista’ titwahhal il-lenti bi gbil ma’ l-istruzzjonijiet tal-manifattur.

2.5. Il-materjali li jikkostitwixxu l-lenti u I-kisjiet, jekk applikabbli, ghandhom ikunu akkompanjati bir-rapport tat-test dwar il-karatteristici
ta’ dawn il-materjali u I-kisjiet jekk dawn ikunu gew diga ttestjati.

2.6. L-awtorita kompetenti ghandha tivverifika l-eZistenza ta’ arrangamenti sodisfacenti sabiex ikun zgurat kontroll effettiv tal-konformita ta’
produzzjoni qabel ma tinghata approvazzjoni tat-tip.

3. HTIGIET ADDIZZJONALI DWAR L-IMMARKAR TA’ U MARKI FUQ L-ISTRUMENTI

3.1. L-istrumenti ghandhom juru s-segwenti b'mod li jidher u b'mod li ma jithassarx:

3.1.1. l-ghamla jew l-isem tan-negozju;

3.1.2. dikjarazzjoni tal-kategorija jew kategoriji mahsuba ghal lampa (lampi) tal-filament: din ma tkunx valida ghal lampi b’sorsi ta’ dawl li ma
jistghux ikunu mibdula;

3.1.3. fil-kaz ta’ lampi b’sorsi ta” dawl li ma jistghux ikunu mibdula ghandhom jinghataw il-vultagg ta’ thaddim u l-wattage ta’ thaddim;

3.1.4. il-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent bi qbil mad-disposizzjonijiet ta’ I-Artikolu 8 tad-Direttiva 92/61/KEE. Fil-kaz ta’ lampi
ta’ quddiem il-marki ghandhom jitpoggew fuq il-lenti jew il-parti I-principali tal-lampa (il-mera tkun ikkonsidrata bhala l-parti l-princi-
pali). Jekk il-lenti ma tistax tkun isseparata mill-parti princ¢ipali posizzjoni fuq il-lenti tkun bizzejjed. Dik il-posizzjoni ghandha tintwera
fuq id-disinni li hemm riferenza ghalihom £2.2.1. Ghal ezempji, ara I-Appendici 2 ghal dan I-Anness.

4. APPROVAZZJONI TAT-TIP TA" KOMPONENT TA’ STRUMENT

4.1. Meta ta’ l-inqas zewg strumenti jiffurmaw parti mill-istess strument, approvazzjoni tat-tip ta’ komponent tista’ tinghata biss jekk kull
wiehed minn dawk l-istrumenti jissodisfa I-htigiet ta’ dan il-Kapitolu.

5. HTIGIET MINIMI GHALL-KONFORMITA TA’ PROCEDURI TA’ KONTROLL TA’ PRODUZZJONI

5.1. Generali

5.1.1. Il-htigiet ta’ konformita jigu kkunsidrati li jkunu gew sodisfatti minn lat mekaniku u gejometriku, jekk id-differenzi ma jagbzux devjaz-
zjonijiet ta’ manifattura inevitabbli fil-htigiet ta’ din id-Direttiva.

5.1.2. Ghal dak li ghandu x’jagsam ma’ rendimenti fotometrici, il-konformita ta’ strumenti prodotti fserje ma ghandhiex tkun ikkontestata
jekk, meta jkunu ttestjati r-rendimenti fotometrici ta” kwalunkwe strument maghzul b'mod kazwali u fil-kaz ta’ lampi li jaghmlu sinjal,
lampi ta’ quddiem jew lampi tac-¢par ta’ quddiem mghammra b’lampi tal-filament standard, l-ebda valur imkejjel ma jiddevja b'mod
mhux favorevoli b’aktar minn 20 % mill-valuri minimi stabbiliti fdin id-Direttiva.

5.1.3. Jekk ir-rizultati tat-test deskritt fuq ma jissodisfawx il-htigiet, fil-kaz ta’ lampi li jaghmlu sinjal, lampi ta’ quddiem jew lampi ta¢-cpar ta’
quddiem, it-testijiet fuq l-istrumenti ghandhom isiru mill-gdid billi tintuza lampa b’filament standard.

5.1.4. Strumenti b'difetti li jidhru ma jitqisux.

5.1.5. Ghandu jkun hemm konformita mal-koordinati trikromatici fil-kaz ta’ lampi li jaghmlu sinjal, lampi ta’ quddiem jew lampi tac-Cpar ta’
quddiem meta dawn ikunu mghammra blampi b'filament issettjati ghal temperatura ta’ kulur ta’ Standard A.

5.2. Htigiet minimi ghal verifikazzjoni ta’ konformita mill-manifattur

Ghal kull tip ta’ strument il-pussessur tal-marka ta’ l-approvazzjoni ghandu jaghmel ta’ l-inqas it-testijiet segwenti fintervalli xierqa. It-
testijiet ghandhom isiru bi gbil mad-disposizzjonijiet ta’ din id-Direttiva.
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Jekk kwalunkwe tehid ta’ kampjuni juri nuqqas ta’ konformita ghal dak li ghandu x’jagsam mat-tip ta’ test koncernat, jittichdu aktar
kampjuni u dawn jigu ttestjati. l-manifattur ghandu jichu passi sabiex jizgura l-konformita tal-produzzjoni koncernata.

5.2.1. Natura ta’ testijiet
It-testijiet ta” konformita ma’ din id-Direttiva ghandhom ikopru l-karatteristi¢i fotometrici u kolorimetri¢i ghal lampi ta’ quddiem ta’
motocikli u tricikli u l-verifikazzjoni tal-bidla fposizzjoni vertikali tal-linja ta’ qtugh taht l-influwenza tas-shana.

5.2.2. Metodi wzati ftestijiet

5.2.2.1. Generalment testijiet ghandhom isiru bi gqbil mal-metodi stabbiliti fdin id-Direttiva.

5.2.2.2. Fi kwalunkwe test ta’ konformita maghmul mill-manifattur, jistghu jintuzaw metodi ekwivalenti bil-kunsens ta’ l-awtorita kompetenti
responsabbli minn testijiet ta’ l-approvazzjoni. ll-manifattur huwa responsabbli milli jaghti prova li I-metodi applikati huma ekwivalenti
ghal dawk stabbiliti fdin id-Direttiva.

5.2.2.3. L-applikazzjoni ta’ 5.2.2.1 u 5.2.2.2 tehtieg kalibrazzjoni regolari ta’ apparat ta’ ttestjar u l-korrelazzjoni tieghu mal-kejlijiet mehudin
minn awtoritd kompetenti.

5.2.2.4. Fil-kazijiet kollha, il-metodi ta’ riferenza ghandhom ikunu dawk stabbiliti fdin id-Direttiva, b'mod partikolari ghall-ghan ta’ verifikaz-
zjoni amministrattiva u tehid ta’ kampjuni.

5.2.3. Natura tat-tehid ta’ kampjuni
Jiguu maghzulin kampjuni ta’ strumenti b’'mod kazwali mill-produzzjoni ta’ grupp uniformi. Grupp uniformi tfisser sett ta’ strumenti ta’
l-istess tip, iddefinit skond il-metodi ta’ produzzjoni tal-manifattur.

B'mod generali l-istima ghandha tkopri produzzjoni ta’ serje minn fabbriki ndividwali. 1zda, manifattur jista’ jghaqqad rekords li jkoll-
hom xjagsmu ma’ l-istess tip minn fabbriki differenti, sakemm dawn jahdmu taht l-istess sistema ta’ kwalita u amministrazzjoni ta’ kwa-
lita.

5.2.4. Karatteristici fotometrici u kolorimetrici mkejla u rrekordjati
L-istrument mehud ghal kampjun ikun soggett ghal kejl fotometriku fil-posizzjonijiet li ghalihom hemm provdut fl-Annessi rilevanti
sakemm ma’ jkunx stabbilit mod ichor. Ghandu jkun hemm konformita mal-koordinati trikromatici.

5.2.5. Kriterji li jirregolaw accettabilia
[l-manifattur huwa responsabbli milli jaghmel studju statistiku tar-rizultati tat-test u milli jiddefinixxi, bi ftehim ma’ l-awtorita kompe-
tenti, kriterji li jirregolaw l-accettabilita tal-prodotti tieghu, sabiex ikunu sodisfatti l-ispecifikazzjonijiet stabbiliti ghall-verifikazzjoni ta’
konformita ta’ prodotti fl-Anness VI ghad-Direttiva 92/61/KEE.

[-kriterji li jirregolaw l-accettabilita ghandhom ikunu tali li, bllivell ta’ kunfidenza ta’ 95 %, il-probabilita minima li jghaddi minn kon-
troll fuq il-post bi gbil ma’ sezzjoni 6 (I-ewwel tehid ta’ kampjun) ikun 0,95.

6. HTIGIET MINIMI GHAL TEHID TA’ KAMPJUNI MINN SPETTUR

6.1. Generali

6.1.1. Il-htigiet ta’ konformita jigu megjusa li jkunu gew sodisfatti minn lat mekkaniku u minn lat gejometriku, jekk id-differenzi ma’ jagbzux
devjazzjonijiet ta’ manifattura inevitabbli fil-htigiet ta’ din id-Direttiva.

6.1.2. Ghal dak li ghandu xjagsam ma’ rendiment fotometriku, il-konformita ta’ strumenti prodotti fserje ma ghandhiex tkun ikkontestata
jekk, meta jkunu ttestjati rendimenti fotometrici ta’ kwalunkwe strument maghzul b'mod kazwali u fil-kaz ta’ lampi li jaghmlu sinjal,
lampi ta’ quddiem jew lampi tac-¢par ta’ quddiem mghammra b’lampi tal-filament standard, l-ebda valur imkejjel ma jiddevja b'mod
mhux favorevoli b’aktar minn 20 % mill-valuri minimi stabbiliti fdin id-Direttiva.

6.1.3. Ghandu jkun hemm konformita mal-koordinati trikromatici fil-kaz ta’ lampi li jaghmlu sinjal, lampi ta’ quddiem jew lampi tac-Cpar ta’

quddiem meta dawn ikunu mghammra blampi b'filament issettjati ghal temperatura ta’ kulur ta’ Standard A.
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6.2. L-ewwel tehid ta’ kampjun

Fl-ewwel tehid ta’ kampjun erba’ strumenti jigu maghzulin b'mod kazwali. L-ewwel kampjun ta’ tnejn huwa mmarkat A, it-tieni kamp-
jun ta’ tnejn huwa mmarkat B.

6.2.1. Kazijiet fejn il-konformitd ma tkunx ikkontestata.

6.2.1.1. Wara l-procedura ta’ tehid ta’ kampjuni murija fid-dijagramma 1 ta’ dan 1-Anness il-konformita ta’ strumenti prodotti f'serje ma ghand-
hiex tkun ikkontestata jekk id-devjazzjoni tal-valuri mkejla ta’ l-istrument fid-direzzjonijiet mhux favorevoli tkun:

6.2.1.1.1. kampjun A

Al: strument wiehed 0%,

strument wiehed mhux aktar minn 20 %;

A2:  iz-zewg strumenti aktar minn 0 %,

izda mhux aktar minn 20 %,

mur ghal kampjun B

6.2.1.1.2. kampjun B

Bl: iz-zewg strumenti 0%
6.2.2. Il-konformita tkun ikkontestata
6.2.2.1. Wara li ssir il-procedura ta’ tehid ta’ kampjuni murija fid-dijagramma 1 ta’ dan l-Anness il-konformita ta’ strumenti prodotti fserje

ghandha tkun ikkontestata u l-manifattur ikun mitlub li jaghmel li I-produzzjoni tieghu tissodisfa l-htigiet (allinjament) jekk id-devjaz-
zjonijiet tal-valuri mkejla ta’ l-istrument ikunu:

6.2.2.1.1. kampjun A

A3: strument wiehed mhux aktar minn 20 %,
strument wiehed aktar minn 20 %,

izda mhux aktar minn 30 %.

6.2.2.1.2. kampjun B

B2: fil-kaz ta’ A2
strument wiehed aktar minn 0%,
izda mhux aktar minn 20 %,

strument wiehed mhux aktar minn 20 %;

B3: fil-kaz ta’ A2

strument wiehed 0%,

strument wiehed mhux aktar minn 20 %,

izda mhux aktar minn 30 %.
6.2.3. Approvazzjoni rtirata

Il-konformita ghandha tkun ikkontestata u l-Artikolu 10 tad-Direttiva 92/61/KEE jkun applikat jekk, wara I-procedura ta’ tehid ta’ kamp-
juni fid-dijagramma 1 ta’ dan I-Anness, id-devjazzjonijiet tal-valuri mkejla ta’ l-istrumenti jkunu:

6.2.3.1. kampjun A

A4:  strument wiehed mhux aktar minn 30 %,

strument wiehed aktar minn 20 %;

AS5:  iz-zewg strumenti aktar minn 20 %.
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6.2.3.2. kampjun B
B4: fil-kaz ta’ A2
strument wiehed aktar minn 0%,
izda mhux aktar minn 20 %,
strument wiehed aktar minn 20 %;

B5: fil-kaz ta’ A2

iz-zewg strument aktar minn 20 %;

B6: fil-kaz ta’ A2

strument wiehed 0%,
aktar minn strument wiched 30 %.
6.3. Tehid ripetut ta’ kampjuni

Fil-kazijiet ta’ A3, B2, B3 ikun hemm bzonn ta’ tehid ripetut ta’ kampjuni, tielet kampjun C ta’ zewg strumenti u raba’ kampjun D ta’
zewg lampi ta’ twissija specjali, maghzula mill-istokk immanifatturat wara allinjament fi zmien xahrejn minn notifikazzjoni,

6.3.1. Il-konformitd ma tkunx ikkontestata.

6.3.1.1. Wara l-procedura ta’ tehid ta’ kampjuni murija fid-dijagramma 1 ta’ dan I-Anness il-konformita ta’ strumenti mmanifatturati fserje ma
ghandhiex tkun ikkontestata jekk id-devjazzjonijiet tal-valuri mkejla ta’ l-istrumenti jkunu:

6.3.1.1.1. kampjun C

C1l: strument wiehed 0%,
strument wiehed mhux aktar minn 20 %;
C2:  iz-zewg strumenti aktar minn 0%,
izda mhux aktar minn 20 %,

mur ghal kampjun D

6.3.1.1.2. kampjun D
D1: fil-kaz ta’ C2

iz-zewg strumenti 0 %.
6.3.2. Il-konformita tkun ikkontestata.
6.3.2.1. Wara li ssir il-procedura ta’ tehid ta’ kampjuni murija fid-dijagramma 1 ta’ dan l-Anness il-konformita ta’ strumenti prodotti fserje

ghandha tkun ikkontestata u l-manifattur ikun mitlub li jaghmel Ii I-produzzjoni tieghu tissodisfa I-htigiet (allinjament) jekk id-devjaz-
zjonijiet tal-valuri mkejla ta’ l-istrumenti jkunu:

6.3.2.1.1. kampjun D
D2: fil-kaz ta’ C2

strument wiehed aktar minn 0%,

izda mhux aktar minn 20 %,

strument wiehed mhux aktar minn 20 %.
6.3.3. Approvazzjoni rtirata

[-konformita ghandha tkun ikkontestata u I-Artikolu 10 tad-Direttiva 92/61/KEE jkun applikat jekk, wara l-procedura ta’ tehid ta’ kamp-
juni fid-dijagramma 1 ta’ dan l-Anness, id-devjazzjonijiet tal-valuri mkejla ta’ l-istrumenti jkunu:

6.3.3.1. kampjun C
C3:  strument wiehed mhux aktar minn 0%,
strument wiehed aktar minn 20 %;
C4:  iz-zewg strumenti aktar minn 20 %.

6.3.3.2. kampjun D

D3: fil-kaz ta’ C2
strument wiehed daqs jew aktar minn 0%,

strument wiehed aktar minn 20 %.
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L-Appendiéi 1

Kuluri ta’ Dawl Moghtija
Ko-ordinati trikomatici

AHMAR: limitu lejn l-isfar: y < 0,335
limitu lejn il-vjola: z < 0,008
ABJAD: limitu lejn il-blu: x = 0,310
limitu lejn l-isfar: x < 0,500
limitu lejn I-ahdar: y < 0,150 + 0,640 x
limitu lejn I-ahdar: y < 0,440
limitu lejn il-vjola: y = 0,050 + 0,750 x
limitu lejn l-ahmar: y 2 0,382
AMBRA: limitu lejn l-isfar: y < 0,429
limitu lejn l-ahmar: y 20,398
limitu lejn l-abjad: z < 0,007

Sabiex jigu vverifikati -limiti ta’ fuq, jista’ jkun uzat sors ta’ dawl ftemperatura ta’ kulur ta’ 2 856 K (mezz ta’ illuminaz-
zjoni A tal-Kummissjoni Internazzjonali ta’ I-[lluminazzjoni (KII)), flimkien mal-filtri adattati.

Ghal rifletturi ta’ wara l-istrument ikun imdawwal minn mezz ta’ illuminazzjoni ta’ standard KII, b’angolu ta’ divergenza
ta’ ° u angolu ta’ illuminazzjoni V = O = 0°, jew, jekk dan jipprodudi rifless tal-wic¢ bla kulur, angolu V = £ 5°, O = 0°,
il-koordinati trikomatici tal-fluss imdawwal rifless ghandhom ikunu fil-limiti ta’ fug.
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L-Appendiéi 2

EZempji ta’ arrangamenti ta’ marki ta’ l-approvazzjoni

Figura 1
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Strument li juri l-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-KE murija fuq huwa indikatur tad-direzzjoni ta’ kategorija 11 approvat mill-Olanda (e4) taht in-

numru 00243. L-ewwel zewg figuri tan-numru ta’ l-approvazzjoni juru li l-approvazzjoni nghatat bi gbil mal-htigiet ta’ I-Anness II ghal din id-Diret-
tiva fil-verzjoni originali taghha.

Ghal indikatur tad-direzzjoni, il-vlegga turi li d-distribuzzjoni imdawwla tkun asimetrika fi pjan orizzontali u li l-valuri fotometri¢i mehtiega jkunu
sodisfatti sa angolu ta’ 80° lejn il-lemin, l-istrument jidher mil-lat oppost ta’ minn fejn ikun gej id-dawl. L-ezempju juri indikatur tad-direzzjoni
mmuntat fuq in-naha tal-lemin tal-vettura.
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Immarkar issimplifikat ta’ lampi nkorporati flimkien jew reciprokament meta zZewg lampi jew aktar ikunu parti mill-istess assemblagg.

Figura 1a

(I-linji vertikali u orizzontali jiskematizzaw il-forma ta’ I-strument li jaghmel sinjal bid-dawl. Dawn ma humiex parti mill-marka ta’ l-approvazzjoni.)
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Dawn it-tlett ezempji ta’ marki ta’ l-approvazzjoni (mudelli A, B, C) jirrapprezentaw tlett varjabbli possibbli ghall-immarkar ta’ strument li jaghti d-

dawl meta zewg lampi jew aktar ikunu parti mill-istess assemblagg jew fi grupp jew ta’ lampi nkorporati flimkien jew reciprokament.

Juru li l-istrument kien gie approvat fl-Olanda (e4) taht numru ta’ l-approvazzjoni 3333 u jinkludi:

riflettur ta’ wara ta’ Klassi 1, approvat bi qbil mad-Direttiva 76/757 KEE fil-verzjoni originali tieghu;

lampa hamra ta’ wara (genb) (R) approvata bi gbil ma’ 1-Anness II ghal din id-Direttiva fil-verzjoni originali taghha;

lampa tac-Cpar ta’ wara (F), approvat bi qbil mad-Direttiva 77/538/KEE fil-verzjoni originali taghha;

lampa tar-reverse (AR), approvata bi gbil mad-Direttiva 77/539/KEE fil-verzjoni originali taghha;

lampa ta’ wagfien (S) approvat bi gbil ma’ I-Anness Il ghal din id-Direttiva fil-verzjoni originali taghha;
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Ezempju ta’ marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent tal-KE

Figura 1b
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Ir-riflettur ta’ wara li juri l-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent murija fuq huwa riflettur ta’ Klassi 1 approvat fl-Olanda (4) taht in-numru
216 bi qbil mad-Direttiva 76/757 [KEE; japplikaw il-htigiet ghal rifletturi ta’ wara fis-sezzjoni 9.1 ta’ I-Anness II ghal din id-Direttiva fejn a = 4 mm.
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Figura 2
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[l-lampa ta’ quddiem li turi I-marka ta’ I-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent tal-KE giet approvata fl-Olanda (e4) bi qbil ma’ I-Anness III-A ghal din
id-Direttiva fil-verzjoni originali taghha, taht in-numru ta’ l-approvazzjoni 00243. L-ewwel zewg figuri tan-numru ta’ l-approvazzjoni juru li l-appro-
vazzjoni nghatat bi gbil mal-htigiet ta’ din id-Direttiva fil-verzjoni originali taghha.

Figura 3
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[I-lampa ta’ quddiem li turi l-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent tal-KE hija lampa ta’ quddiem li tissodisfa l-htigiet ta’ I-Anness III-B ghal
din id-Direttiva fil-verzjoni originali taghha u hija ddisinnjata ghal sewqan fuq il-lemin biss.

a a =12 mmmin.

i

no

] on
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Figura 4 Figura 5
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[l-lampa ta’ quddiem li turi -marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent tal-KE hija lampa ta’ quddiem Ii tissodisfa I-htigiet ta’ 1-Anness I1II-B ghal
din id-Direttiva fil-verzjoni originali taghha u hija ddisinnjata:

Ghal sewgan fuq ix-xellug biss. Ghaz-zewg sistemi ta’ sewqan permezz ta’ aggustament adattat tas-setting
ta’ l-unita ottika jew tal-lampa fuq il-vettura.

Figura 6
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Il-lampa ta’ quddiem i turi I-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent tal-KE hija lampa ta’ quddiem li tinkorpora lenti ta’ materjal tal-plastik u
li tissodisfa l-htigiet ta’ I-Anness III-C ghal din id-Direttiva fil-verzjoni originali taghha.

Hija ddissinjata b'tali mod li 1-filament tad-dawl ta’ sorpass jista’ jkun mixghul flimkien simultanjament mad-dawl ta’ sewqan ufjew ma’ funzjoni ta’
dawl ohra inkorporata b'mod rec¢iproku.
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Figura 7
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[l-lampa ta’ quddiem li turi l-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent tal-KE murija fuq hija lampa ta’ quddiem li tissodisfa l-htigiet ta’ I-Anness
II-D ghal din id-Direttiva fil-verzjoni originali taghha.

Figura 8
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Ghal dak li ghandu xjjaqsam ma’ dawl ta’ sorpass biss, u ddisinjata ghal ~ Ghal dak li ghandu xjagsam mad-dawl ta’ sewqan biss.
sewqan fuq ix-xellug biss.

Figura 9 Figura 10
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[l-lampa ta’ quddiem li turi -marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent tal-KE murija fuq hija lampa ta’ quddiem li tinkorpora I-lenti ta’ materjal

tal-plastik u li tissodisfa I-htigiet ta’ I-Anness III-D ghal din id-Direttiva fil-verzjoni originali taghha ghal dak li ghandu xjagsam mad-dawl ta’ sorpass
biss, u ddisinjata:

Ghaz-zewg sistemi tat-traffiku Ghal sewgan fuq il-lemin biss.
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Marki ssimplifikati ghal lampi nkorporati fi grupp, flimkien jew b'mod reciproku

Figura 11

(I-linji vertikali u orizzontali jiskematizzaw il-forma ta’ l-istrument li jaghmel sinjal bid-dawl. Dawn ma humiex parti mill-marka ta’ l-approvazzjoni
tat-tip ta’ komponent tal-KE).
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Nota:

L
X

-erba’ ezempji murija fuq jikkorrespondu ghal strument li jaghti d-dawl li juri marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent tal-KE li ghandha
‘tagsam ma’:

lampa ta’ quddiem (genb) (A) approvata bi gbil ma’ I-Anness II ghal din id-Direttiva fil-verzjoni originali taghha;

lampa ta’ quddiem (HCR) b'dawl ta’ sorpass ddisinnjata ghal sewqan fuq il-lemin u fuq ix-xellug u dawl ta’ sewqan b'intensitd massima li tkun
inkluza bejn i1-86.250 u 1-101.250 candelas (kif muri bin-numru 30), approvata bi gbil ma’ I-Anness IlI-D ghal din id-Direttiva fil-verzjoni origi-
nali taghha u li tinkorpora lenti ta’ materjal tal-plastik;

lampa tac-cpar ta’ quddiem B, approvata bi qbil mad-Direttiva 76/762/KEE fil-verzjoni originali taghha u i tinkorpora lenti ta’ materjal tal-plastik;

lampa indikatur tad-direzzjoni ta’ quddiem ta’ kategorija 11 approvata bi gbil ma’ I-Anness II ghal din id-Direttiva fil-verzjoni originali taghha;
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Figura 12 Figura 13

C R
01

e 1 e 1
" 0439 01 2439

[l-lampa ta’ quddiem li turi l-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent tal-KE murija fuq hija lampa ta’ quddiem li tissodisfa I-htigiet tad-Diret-
tiva 76/761 [KEE:
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Ghal dak li ghandu xjjaqgsam ma’ dawl ta’ sorpass biss, u ddisinnjata ghal

Ghal dak li ghandu xjjaqsam mad-dawl ta’ sewgan biss.
sewqan fuq ix-xellug biss.

Figura 14 Figura 15
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Identifikazzjoni ta’ lampa ta’ quddiem li tinkorpora I-lenti ta’ materjal tal-plastik i tissodisfa I-htigiet tad-Direttiva 76761 KEE ghal dak li ghandu x’jag-
sam ma’ l-Appendici 3 ta’ I-Anness III-D ghal din id-Direttiva.

Ghalkemm id-dawl ta’ sorpass kif ukoll ghad-dawl ta’ sewqan u ddisinnjata Ghal dawl ta’ sorpass biss u ddisinnjata ghal sewqan fuq ix-xellug biss.
ghal sewqan fuq il-lemin biss.

[I-filament tal-lampa tad-dawl ta’ sorpass ma ghandhux jinxteghel simultanjament mal-filament tal-lampa tad-dawl tas-sewqan ufjew ma’ kwalunkwe
lampa ta’ quddiem ohra li maghha tkun inkorporata reciprokament.



88

1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea 07/Vol. 3

L-ANNESS II

HTIGIET LI GHANDHOM XJAQSMU MA’ L-APPROVAZZJONI TAT-TIP TA’ KOMPONENT TA’ LAMPI TA’ QUDDIEM (GENB), LAMPI
TA’ WARA, LAMPI TA” WAQFIEN, LAMPI LI JINDIKAW DIREZZJONI, STRUMENTI LI JAGHTU D-DAWL FUQ IL-PJANCA TA’
REGISTRAZZJONI TA’ WARA, LAMPI TAC-CPAR TA’ QUDDIEM, LAMPI TAC-CPAR TA’ WARA, LAMPI TA’ REVERSE U RIFLETTURI

1.1.

1.2.

1.3.

2.1.

2.2,

TA’ WARA FFITTJATI FUQ VETTURI TA’ ZEWG JEW TLETT ROTI BMUTUR

DEFINIZZJONIJIET

Id-definizzjonijiet rilevanti stabbiliti fl-Anness I ghad-Direttiva tal-Kunsill 93/92/KEE tad-29 ta’ Ottubru 1993 dwar l-iffittjar ta’ strumenti li
jaghtu d-dawl u li jaghmlu sinjal bid-dawl fuq vetturi ta’ zewg jew tlett roti b'mutur japplikaw.

“Lenti” tfisser il-komponent ta’ barra nett tal-lampa (strument) li jittrasmetti dawl mill-wicc li jaghti d-dawl;

“Kisja” tfisser kull prodott jew prodotti applikati fsaff wiched jew aktar fuq il-wic¢ ta’ barra tal-lenti;

“Strumenti ta’ tipi differenti” huma strumenti li huma differenti ftali aspetti essenzjali bhal:

il-marka jew l-isem tan-negozju,

il-karatteristi¢i tas-sistema ottikali,

l-inkluzjoni jew l-eliminazzjoni ta’ komponenti kapaci li jibdlu l-effetti ottikali permezz ta’ rifless, rifrazzjoni, assorbiment u/jew deformaz-
zjoni waqt it-thaddim,

it-tip ta’ lampa tal-filament,

il-materjali li jiffurmaw il-lenti u I-kisjiet, jekk applikabbli.

INFORMAZZJONI LI TKUN ADDIZZJONALI GHALL-MARKA TA’ L-APPROVAZZJONI TAT-TIP TA” KOMPONENT GHAL INDIKATURI
TA’ DIREZZJONI:

Fil-kaz generali ta’ indikatur ta’ direzzjoni ghandu jitwahhal numru qrib ir-rettangolu ghal marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent
u faccata tan-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent li jghid li huwa indikatur ta’ direzzjoni ta’ quddiem (kategorija 11) jew indi-
katur ta’ direzzjoni ta’ wara (kategorija 12).

Fil-kaz ta’ indikatur ta’ direzzjoni li, bi qbil ma’ 4.7.1. minn banda ma jilhaqx l-intensitd minima tal-luminozitd mehtiega sa angolu ta’ O =
80°, vlegga orizzontali, li I-ponta taghha tkun tipponta fid-direzzjoni fejn tkun milhuqa l-intensita minima tal-luminozita bi gbil ma’ 4.7.1
sa angolu ta’ mill-inqas O = 80°, ghandha tkun imwahhla taht ir-rettangolu ghall-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent.

HTIGIET GENERALI

Strumenti ghandhom ikunu mfasslin u maghmulin btali mod li, taht il-kondizzjonijiet normali ta’ uzu u minkejja kwalunkwe vibrazzjoni-
jiet li jistghu jghaddu minnhom, jibqghu jahdmu tajjeb u jzommu l-karatteristici mehtiega minn dan l-Anness.
INTENSITA TAD-DAWL MOGHTI

Fil-fus ta’ riferenza l-intensita tad-dawl moghti minn kull wiehed miz-zewg strumenti ghandha tkun ta’ l-inqas dags iz-zewg valuri minimi
u l-aktar daqs il-valuri massimi stabbiliti fit-tabella taht. ll-valuri massimi moghtija ma ghandhom jinqabzu fl-ebda direzzjoni.
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min (cd) mass (cd)

4.1. Lampi ta’ wara (genb) 4 12

4.2. Lampi ta’ quddiem (genb) 4 60

4.3. Lampa tal-wagfien 40 100

4.4. Lampa ta’ l-indikatur

4.4.1. Quddiem (kategorija 11) 90 700 (1)

(ara 1-Appendici 1)

4.4.2. Wara (kategorija 12) 50 200
(ara 1-Appendici 1)

() Japplika biss ghall-erja bejn iz-zewg linji vertikali li jghaddu minn V = 0°/H = + 5° u z-zewg linji orizzontali li jghaddu minn V = £ 10°/H = 0°. Huwa
applikabbli massimu ta’ 400 cd ghad-direzzjonijiet l-ohrajn kollha.

4.5. Barra I-fus ta’ riferenza l-intensita tad-dawl moghti gewwa ogsma angolari fid-dijagrammi fl-Appendici 1 ghandha, fkull direzzjoni li tik-
korrispondi ghall-posizzjonijiet fit-tabella ta’ distribuzzjoni tad-dawl stabbilita fl-Appendi¢i 2, tkun ghallinqas ugwali ghall-prodott tal-
minima stabbilit £4.1 sa 4.4 u ghall-persentagg stabbilit fdik it-tabella ghad-direzzjoni in kwistjoni.

4.6. Permezz ta’ deroga minn 4.1 hija permessa intensita massima ta’ luminozita ta’ 60 cd ghal lampi ta’ wara (genb) li jkunu inkorporati reci-
prokament ma’ lampi ta’ waqfien taht il-pjan li jifforma angolu ta’ 5° l-isfel mill-pjan orizzontali.

4.7. Barra minn dan:

4.7.1. Fl-ogsma kollha iddefiniti fl-Appendici 1 l-intensita tad-dawl moghti ghandha tkun ta’ l-inqas 0,05 cd ghal lampi (genb) u ta’ I-ingas 0,3 cd
ghal lampi ta’ wagfien u lampi ta’ indikaturi ta’ direzzjoni.

4.7.2. Meta lampa (genb) tkun giet iggruppjata jew inkorporata reciprokament ma’ lampa ta’ wagfien il-proporzjon ta’ l-intensitajiet ta’ dawl fil-
fatt imkejla miz-zewg lampi meta mixghula flimkien ghall-intensita tal-lampa ta’ wara (genb) meta mixghula wahidha ghandu jkun ghallin-
qas 5:1 fil-hdax-il posizzjoni ta’ kejl iddefiniti fl-Appendic¢i 2 u li jkunu gewwa l-parti mdawwra bil-linji dritti vertikali li jghaddu minn
0° V[£ 10° O u inji dritti orizzontali li jghaddu minn + 5° V/0° O murija fit-tabella ta’ distribuzzjoni tad-dawl.

4.7.3. [I-htigiet stabbiliti fis-sezzjoni 2.2 ta’ l-Appendici 2 li ghandhom x’jagsmu ma’ varjazzjonijiet lokali fl-intensita ghandhom jigu sodisfatti.

4.8. L-intensitajiet ta” dawl ghandhom ikunu mkejla bil-lampa mixghula I-hin kollu. Fejn lampi jahdmu b'mod intermittenti ghandu jkun zgurat
li l-istrument ma jishonx izzejjed.

4.9. L-Appendici 2 kif hemm riferenza ghalih £4.5 jipprovdi dettalji dwar il-metodu ta’ kejl li ghandu jigi wzat.

4.10. L-istrument li jaghti dawl fuq il-pjanca ta’ registrazzjoni ta’ wara ghandu jissodisfa I-kondizzjonijiet stabbiliti fl-Appendici 3.

4.11. Ir-rendiment fotometriku ta’ lampi mghammra b’bosta sorsi ta’ dawl ghandu jkun ikkontrollat bi gbil mad-disposizzjonijiet ta’ I-Appendici
2.

5. KONDIZZJONIJIET LI GHANDHOM X JAQSMU MAT-TESTIJIET

5.1. Il-kejl kollu ghandu jsir blampa bla kulur standard li taga’ taht il-kategorija mahsuba ghall-istrument u aggustata sabiex taghti il-fluss ta’
dawl ta’ riferenza mehtieg ghall-lampa in kwistjoni. Izda, ghal lampi mghammra b’sorsi ta’ dawl li ma jistghux jigu mibdula, il-kejl kollu
ghandu jsir £6,75 V u 13,5 V rispettivament.

5.2. It-truf vertikali u orizzontali tal-wicc li jaghti d-dawl ta’ l-istrument huma stabbiliti u ddimensjonati fir-rigward tac-centru ta’ riferenza.

6. KULUR TA’ DAWL MOGHTI

Lampi ta’ waqfien u lampi ta’ wara (genb) ghandhom jaghtu dawl ahmar, lampi ta’ quddiem (genb) ghandhom jaghtu dawl abjad, u indika-
turi ta’ direzzjoni dawl ambru.

Il-kulur tad-dawl moghti, imkejjel bl-uzu ta’ lampa ta’ filament tal-kategorija specifikata mill-manifattur, ghandu jkun fil-limiti tal-koordinati
trikomatici stabbiliti fl-Appendi¢i 1 sa l-Anness I meta l-lampa ta’ filament tithaddem fil-vultagg ta’ ttestjar taghha kif specifikat fl-
Anness IV.
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Izda, ghal lampi mghammra b’sorsi ta’ dawl li ma jistghux jigu mibdulin, il-karatteristi¢i kolorimetri¢i ghandhom jigu vverifikati bis-sorsi
ta’ dawl prezenti fil-lampi fvultaggi ta’ 6,75 V, 13,5 V jew 28,0 V.

7. LAMPI TAC-CPAR TA’ QUDDIEM U TA’ WARA
[l-htigiet tad-Direttiva 76/762/KEE dwar lampi tac-Cpar ta’ quddiem u tad-Direttiva 77/538/KEE dwar lampi ta¢-¢par ta’ wara japplikaw.

8. LAMPI TA’ REVERSE
Il-htigiet tad-Direttiva 77/539/KEE dwar lampi tar-reverse japplikaw.

9. RIFLETTURI TA” WARA

9.1. Rifletturi li jirriflettu lura tal-pedala

9.1.1. [I-forma tar-rifletturi li jirriflettu lura ghandhom ikunu tali sabiex dawn ikunu jistghu jkunu ffittjati gewwa rettangolu, li d-dimensjonijiet
tal-gnub tieghu jkunu fratio ta’ mhux aktar minn 8.

9.1.2. Ir-rifletturi 1i jirriflettu lura tal-pedala ghandhom jissodisfaw il-htigiet stabbiliti fl-Anness VIII ghad-Direttiva 76/757 [KEE fkulur ambru.

9.1.3. Il-wice i jirrifletti mhaddem ta’ kull wiehed mill-erba’ rifletturi ta’ wara tal-pedala ma ghandux ikun inqas minn 8 ¢m?

9.2. Rifletturi ta’ wara ohra

[I-htigiet stabbiliti fid-Direttiva 76/757KEE fuq rifletturi li jirriflettu lura japplikaw.
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L-Appendici 1

Angoli minimi orizzontali (O) u vertikali (V) tal-firxa ta’ distribuzzjoni ta’ dawl

Fus ta’ ref
1. Lampi ta’ quddiem (genb) us ta’ referenza
V=+15°-10°

H= 80° y H=80°

Vettura

(o g

PP Os

Vettura
2. Lampi ta’ wara (genb)

V=+15°-10°

H=80° H=80°

Fus ta’ referenza

Fus ta’ referenza

3. Lampi ta’ indikaturi ta’ direzzjoni ta’ wara u ta’ quddiem

V=115°

Ghal vetturi ta’ zewg roti

Fus ta’ referenza

Ghal vetturi ta’ tlett roti

Vettura

4. Lampi ta’ waqfien

V=+15°/-10°

Fus ta’ referenza
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L-Appendiéi 2
Kejlijiet fotometrici
1. METODI TA’ KEJL
1.1 Ghandhom ikunu evitati riflessi ta’ interferenza matul il-kejl fotometriku permezz ta’ ghata adattat.
1.2. Jekk ir-rizultati tal-kejl ikunu kkuntestati, dawn ghandhom isiru b’tali mod li:
1.2.1. d-distanza li titkejjel tkun b’tali mod li tapplika l-inverse square law tad-distanza;
1.2.2. l-apparat li bih isir il-kejl ghandu jkun tali li l-apertura angolari tar-ricevitur meta osservat mic-Centru ta’ riferenza tal-lampa tkun bejn
ghaxar minuti ta’ angolu u grad wiehed;
1.2.3. il-htiega ta’ intensita ghal direzzjoni partikolari ta’ osservazzjoni tkun sodisfacjenti jekk il-htiega tkun sodisfatta fdirezzjoni li ma tiddev-
jax b'aktar minn kwart ta’ grad mid-direzzjoni ta’ osservazzjoni.
2. TABELLA STANDARDIZZATA LI TURI D-DISTRIBUZZJONI TAL-FIRXA TAD-DAWL
[T EREEEEEEEEEEREEERERREE 20—A4 2
S5t----- 1 |C 20 70 2|0 10
op---- 35 — 90 —100—90— 35 Vv
S5p----- 10 20 70 20 10
10b--m--- e ORCERERLEEY 20—j—20 |
20° 10° 5° 0° 5 10° 20°
P —
H
2.1. Id-direzzjoni O = 0° u V = 0° tikkorrespondi ghall-fus ta’ riferenza (fuq il-vettura tkun orizzontali u parallela ghal pjan longitudinali
medjan tal-vettura u tipponta lejn il-punt ta’ osservazzjoni mehtieg). Tghaddi mic-centru ta’ riferenza. ll-valuri stabbiliti fit-tabella jaghtu
l-intensitajiet minimi ghad-direzzjoniijet varji ta’ kejl bhala persentagg tal-minimu mehtieg ghal kull lampa gewwa I-fus (Pdirezzjoni O =
0°uV =0
2.2. Gewwa l-parti ta’ distribuzzjoni tad-dawl irraprezentata fforma dijagrammatika fis-sezzjoni 2 permezz ta’ grid, id-distribuzzjoni tad-dawl
ghandha tkun essenzjalment uniformi b’tali mod li l-intensita tad-dawl fkull direzzjoni jew parti tal-qasam iffurmata mil-linji tal-grid til-
haq ta’ l-ingas l-inqas valur minimu specifikat bhala persentagg (jew l-ingas valur disponibbli) fuq il-linji tal-grid li jdawwru d-direzzjoni
in kwistjoni.
3. KEJL FOTOMETRIKU TA’ LAMPI MGHAMMRA B'BOSTA SORSI TA’ DAWL
Ir-rendiment fotometriku ghandu jkun ikkontrollat:
3.1 Ghal lampi tal-filament li ma jistghux ikunu mibdula (fissi) jew sorsi ohra ta’ dawl:
fil-vultagg stabbilit mill-manifattur; is-servizz tekniku jista’ jitlob minghand il-manifattur, il-provvista tad-dawl spe¢jali mehtiega sabiex
ikunu mixghula lampi bhal dawn.
3.2. Ghal lampi ta’ filament li jistghu jigu mibdula:

meta mghammra b’lampi b'filament ta’ produzzjoni fmassa ta’ 6,75 V, 13,5 V jew 28,0 V il-valuri ta’ l-intensitd luminuza prodotta
ghandha tkun bejn il-limitu massimu u -limitu minimu moghti fdan l-Anness mizjuda skond id-devjazzjoni permessa tal-fluss tal-lumi-
nozita permess ghat-tip ta’ lampa b’filament maghzul, kif iddikjarat fl-Anness IV ghal lampi b'filament ta’ produzzjoni; inkella tista’ tkun
uzata lampa b'filament standard, fkull wahda mill-posizzjonijiet individwali, imhaddma mill-flus ta’ riferenza taghha, ikunu mizjuda il-
kejlijiet individwali ghal kull posizzjoni.
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L-Appendiéi 3
Kejl fotometriku ta’ l-istrument li jaghti d-dawl fuq il-pjanca ta’ registrazzjoni ta’ wara

1. POSIZZJONI LT GHANDHA TKUN IMDAWWLA
Strumenti jistghu jaqghu taht kategorija 1 jew 2. L-istrumenti ta’ kategorija 1 ghandhom jigu mfasslin b’tali mod li jdawwlu pozizzjoni li tkun
mill-ingas ta’ dags 130 x 240 mm u l-istrumenti ta’ kategorija 2 b’tali mod sabiex idawwlu posizzjoni li tkun mill-inqas ta’ daqs 200 x 280 mm.
2. KULUR TA’ DAWL MOGHTI
Il-kulur ta’ dawl moghti mil-lampa wzata fl-istrument ghandu jkun abjad, izda newtrali bizzejjed sabiex ma jikkawzax kwalunkwe bidla apprez-
zabbli fil-kulur tal-pjanca ta’ registrazzjoni.
3. INCIDENZA TA’ DAWL

Il-manifattur ta’ l-istrument li jaghti d-dawl ghandu jippreskrivi l-kondizzjonijiet ghall-iffittjar ta’ l-istrument skond il-posizzjoni mfassla ghall-
pjanca ta’ registrazzjoni. Dak l-istrument ghandu jokkupa posizzjoni li l-ebda wiehed mill-punti fuq il-wic¢ li ghandu jkun imdawwal bl-angolu
ta’ in¢idenza tad-dawl fuq il-wic¢ tal-pjanca ma jagbez 82°, dak l-angolu jkun imkejjel skond l-estremita tal-wicc li taghti d-dawl ta’ l-istrument li
tkun l-aktar 'il boghod mill-wic¢ tal-pjanca. Fejn ikun hemm aktar minn komponent ottikali wiehed din il-htiega tapplika biss ghal dik il-parti tal-
pjanca mahsuba sabiex tkun imdawwla mill-komponent rilevanti.

L-istrument ghandu jkun imfassal b'tali mod li l-ebda ragg ta’ dawl ma jiddi direttament lejn wara bl-eccezzjoni ta’ raggi ta’ dawl ahmar fejn 1-
istrument ikun flimkien jew iggruppjat ma’ lampa ta’ wara.
4. METODI TA’ KEJL

[I-livelli ta’ dawl huma mkejla fuq folja nadifa ta’ kartaxuga bajda li jkollha fattur minimu ta’ rifless mifrux ta’ 70 % u li jkollha l-istess dimensjoni-
jiet bhal tal-pjanca ta’ registrazzjoni u mqeghda fil-posizzjoni li normalment hija tkun tokkupa izda 2 mm 'il quddiem mill-irfid taghha.

I-livell ta’ luminozita jigi mkejjel fangoli ta’ 90 grad mal-wic¢ tal-karta fil-posizzjonijiet murija fid-disinn fis-sezzjoni 5 taht, kull posizzjoni tir-
rapprezenta erja cirkolari b'dijametru ta’ 25 mm.
5. KARATTERISTICI FOTOMETRICI

Dawl B ghandu jkun ta’ l-inqas 2 cd/m? fkull wahda mill-posizzjonijiet ta’ kejl iddefinita taht.

Figura 1 Figura 2
Posizzjoni ta’ kejl ghal kategorija 1 Posizzjonijiet ta’ kejl ghal kategorija 2
240 280
25 _ 25
40 ]
130 75
40 |
200
25 | I
25| 65 60 | 65 |25 75
25( | | I I
25| 80 | 70 | 80 |25

L-inklinazzjoni tad-dawl bejn il-valuri B1 u B2, imkejla fuq kwalunkwe zewg posizzjonijiet 1 u 2 maghzula qalb il-posizzjonijiet li hemm rife-
renza ghalihom fuq ma ghandhiex tagbez 2 x B°J¢m, B° ikun id-daw] minimu rrekordjat fil-posizzjonijiet varji ta’ kejl, jew fi kliem iehor

B, -B;

— < 2xB
distanza 1 — 2 f' m o/ m
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L-Appendici 4
Dokument ta’ informazzjoni li ghandu xjagsam ma’ tip ta’

- Lampa ta’ quddiem (genb)

- Lampa ta’ wara (genb)

- Lampa ta’ waqfien

- Lampa li tindika d-direzzjoni

- Lampa li titfa’ dawl fuq il-pjanca ta’ registrazzjoni ta’ wara
- Lampa ta¢-¢par ta’ quddiem

— Lampa ta¢-¢par ta’ wara

- Lampa tar-reverse

- Riflettur 1i jirrifletti lura ()

Mahsubin ghal vetturi ta’ zewg jew tlett roti b'mutur

(Li ghandu jkun mehmuz ma’ l-applikazzjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent fejn din tkun imdahhla separatament mill-applikazzjoni ta’ 1-

approvazzjoni tat-tip ta’ vettura)

Nru ta’ 1-Ordni (moghti mill-applikant): . . .. ...

L-applikazzjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent ghal dak li ghandu xjagsam ma’ lampa ta’ quddiem (genb), lampa ta’ wara, lampa ta’ waqgfien,
lampa ta’ indikatur ta’ direzzjoni, strument li jitfa’ d-dawl fuq il-pjanca ta’ registrazzjoni ta’ wara, lampa tac-Cpar ta’ quddiem, lampa tac-Cpar ta’ wara,
lampa tar-reverse, riflettur ta’ wara (') mahsub ghal vetturi ta’ zewg jew tlett roti b'mutur ghandu jkun fiha l-informazzjoni segwenti:

1.

2.

Il-marka jew l-SEm tan-NeGOZJU: . . .. oottt ettt et e e e e e e e e
L-isem u lindirizz tal-manifattur: . ... ..o e e e

Jekk ikun applikabbli, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-manifattur: . ....... ... L L

Nru. tad-disinn ... mehmuza li turi l-kondizzjonijiet gejometrici li japplikaw ghall-iffittjar ta’ l-istrument imdahhal ghal approvazzjoni tat-tip ta’
komponent fuq il-vettura. Barra minn dan, il-fus ta’ riferenza u l-post tal-profil tal-wic¢ li jitfa’ d-dawl ta’ l-istrument imdahhal ghal approvazzjoni
tat-tip ta’ komponent ghandu jkun identifikat. Id-disinn ghandu juri l-ispazju riservat ghall-marka ta’ l-approvazzjoni.

(") Hassar skond kif applikabbli.

(®) Ghal lampi bsorsi ta’ dawl li ma jistghux jigu mibdulin uri n-numru u l-wattage totali tas-sorsi tad-dawl.
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L-Appendiéi 5

Certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent ghal dak li ghandu xjagsam ma’

- Lampa ta’ quddiem (genb)

- Lampa ta’ wara (Zenb)

- Lampa ta’ waqfien

- Lampa li tindika d-direzzjoni

- Lampa li titfa dawl fuq il-pjanca ta’ registrazzjoni ta’ wara
- Lampa tac-cpar ta’ quddiem

— Lampa ta¢-cpar ta’ wara

— Lampa tar-reverse

- Riflettur li jirrifletti lura ()

Mahsubin ghal vetturi ta’ zewg jew tlett roti b'mutur

Isem ta’ l-amministrazzjoni

Nru tar-rapport: ............ ... ... . ..... minn servizz tekniku: .. ... L oL oL oo Data: .......... ... ... ... . ...
Nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent: ................ . ... ... ... Nru ta’ l-estensjoni: ..............iiiieiinnn...
1. Ghamla ta’ HStrument: .. ... ... ... e
20 Tip ta [SIUMENE . o oottt et ettt e e et e e e e e e e e e e e e e e
3. Intensita luminuza tal-lampa ta’ l-indikatur ta’ direzzjoni: . .. ... ... .. e
4. In-numru u l-kategorija tal-lampa tal-filament: ... ... ... Q]
5. In-numru tad-disinn mehmuz li juri n-numru ta’ l-approvaz-

zjoni li juri l-istrument.
6. L-isem u lindirizz tal-manifattur: .. ..o
7. Jekk ikun applikabbli, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-manifattur: ....... ... ... . L
8. Data ta’ meta l-vettura ddahhal ghat-test: . . ... ... .
9. Approvazzjoni tat-tip ta’ komponent moghtija/estiza/rifjutata (3).
10, oSt . o
O
A U ' T

(") Hassar skond kif ikun applikabbli.

(*) Ghal lampi b'sorsi ta’ dawl li ma jistghux jigu mibdulin uri n-numru u l-wattage totali tas-sorsi tad-dawl.
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L-ANNESS III

HTIGIET LI GHANDHOM XJAQSMU MA’ L-APPROVAZZJONI TAT-TIP TA’ KOMPONENT TA’ STRUMENTI (LAMPI) LI JUZAW LAMPI
BFILAMENT INKANDEXXENTI JEW TA’ L-ALOGENU LI JAGHTU DAWL TA’ SORPASS U[JEW TA’ SEWQAN IFFITTJATI FUQ VETTURI
TA’ ZEWG JEW TLETT ROTI BMUTUR

1. DEFINIZZJONIJIET

Id-definizzjonijiet rilevanti stabbiliti fl-Anness I ghad-Direttiva 93/92/KEE japplikaw.

1.1. “Lenti” tfisser il-komponent ta’ barra nett tal-lampa ta’ quddiem (unita) li jittrasmetti dawl mill-wic¢ li jaghti d-dawl;

1.2 “Kisja” tfisser kull prodott jew prodotti applikat b'saff wiched jew aktar fuq il-wic¢ ta’ barra tal-lenti;

1.3. “Lampi ta” quddiem ta’ tipi differenti’ huma lampi ta’ quddiem li huma differenti ftali aspetti essenzjali bhal:

1.3.1. il-marka jew l-isem tan-negozju;

1.3.2. il-karatteristi¢i tas-sistema ottikali,

1.3.3. l-inkluzjoni jew l-eliminazzjoni ta’ komponenti li kapaci jibdlu l-effetti ottikali permezz ta’ rifless, rifrazzjoni, assorbiment ufjew defor-

mazzjoni waqt it-thaddim. Izda, l-iffittjar jew l-eliminazzjoni ta’ filtri ddisinjati sabiex jibdlu l-kulur tad-dawl u mhux id-distribuzzjoni
tad-dawl tieghu ma jikkostitwix bidla fit-tip;

1.3.4. adattazzjoni ghal sewqan fuq il-lemin jew fuq ix-xellug jew ghaz-zew¢ sistemi ta’ sewqan;

1.3.5. it-tip ta’ dawl prodott (dawl ta’ sorpass, dawl ta’ sewgan jew it-tnejn li huma);

1.3.6. il-holder li ghandu jakkomoda I-lampa (jew il-lampi) b'filament ta’ wahda mill-kategoriji rilevanti;
1.3.7. il-materjali li jiffurmaw il-lenti u l-kisjiet, jekk applikabbli.

2. LAMPI TA’ QUDDIEM

Issir distinzjoni bejn:

2.1. Lampi ta’ quddiem ghal mopeds

(ara 1-Anness III-A)
2.1.1. blampa ta’ filament wiehed 15 W (kategorija S;)
2.1.2. blampa ta’ zewg filamenti 15/15 W (kategorija S,)
2.1.3. blampa ta’ l-alogenu ta’ filament wiehed 15 W (kategorija HS,)
2.2. Lampi ta’ quddiem ghal moto¢ikli u tri¢ikli

(ara l-Annessi IIIB u IIIC)
2.2.1. blampa ta’ zewg filamenti 25/25 W (kategorija S;)
2.2.2. blampa ta’ zewg filamenti 35/35 W (kategorija S,)
2.2.3. blampa ta’ l-alogenu ta’ zewg filamenti 35/35 W (kategorija HS;)

2.2.4. blampa ta’ zewg filamenti 40/45 W (kategorija R,)
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2.3. Lampi ta’ quddiem ghal moto¢ikli u tricikli
(ara I-Anness 1II-D — lampi ta’ quddiem blampi b'filament ta’ l-alogenu ghajr HS;)

2.3.1. blampa ta’ filament wiehed 55 W (kategorija H,)
2.3.2. blampa ta’ filament wiehed 55 W (kategorija H,)
2.3.3. blampa ta’ filament wiehed 55 W (kategorija Hs)
2.3.4. blampa ta’ filament wiehed 60 W (kategorija HB;)
2.3.5. blampa ta’ filament wiched 51 W (kategorija HB,)
2.3.6. blampa ta’ filament wiehed 55 W (kategorija H;)

2.3.7. blampa ta’ zewg filamenti 55/60 W (kategorija H,)
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L-ANNESS III-A
LAMPI TA’ QUDDIEM GHAL MOPEDS

1. HTIGIET GENERALI

1.1 Lampi ta’ quddiem ghandhom ikunu mfasslin u mmanifatturati b'tali mod 1i, taht kondizzjonijiet normali ta’ uzu u minkejja kwalunkwe
vibrazzjonijiet li jistghu ikunu esposti ghalihom, jibqghu jahdmu tajjeb u jzommu l-karatteristici stabbiliti fdan I-Anness.

1.2. [l-partijiet mahsuba sabiex iwahhlu l-lampa ghandhom ikunu ddisinjati b'tali mod li, anki fid-dlam, il-lampa tista’ tigi ffittjata tajjeb fil-
posizzjoni adattata taghha.

2. HTIGIET SPECIFICI

2.1. Il-posizzjoni korretta tal-lenti mas-sistema ottikali ghandha tkun immarkata b'mod ¢ar u msakkra fil-pozizzjoni sabiex ma jkunx hemm
tidwir waqt it-thaddim.

2.2. Ghandhom jigu wzati skrin ta’ kejl kif deskritt fl-Appendici 1 jew 2 u fanal standard li juza lampa b’filament bla kulur mhux qawwija li
taga’ taht wahda mill-kategoriji li ghalihom hemm provdut fis-sezzjoni 2.1 u fl-Anness IIl sabiex jikkontrollaw id-dawl ipprovdut mil-
lampa ta’ quddiem.

I-lampi standard ghandhom ikunu aggustati ghall-fluss ta’ dawl ta’ riferenza rilevanti bi gbil mal-valuri stabbiliti ghal dawk il-lampi fid-
dokument tekniku rilevanti (ara I-Anness IV).

2.3. Id-dawl ta’ sorpass ghandu jipproduci qtugh ta’ tali reqqa li aggustament korrett permezz tieghu tkun possibilta prattika. Il-qtugh ghandu
jkun orizzontali b'mod percettibbli u jkun kemm jista’ jkun dritt fuq tul orizzontali ta’ mill-inqas + 900 mm, imkejjel minn 10 m
boghod (fil-kaz ta’ lampa ta’ l-alogenu): tul ta’ mill-ingas + 2 250 mm imkejjel minn 25 m boghod; ara -Appendici 2). Meta aggustati bi
qbil ma’ I-Appendici 1 lampi ta’ quddiem ghandhom jissodisfaw il-kondizzjonijiet stabbiliti fihom.

2.4, Id-distribuzzjoni tad-dawl ma ghandhiex tvarja ftermini laterali b'mod li tfixkel vizibilita tajba.

2.5. L-illuminazzjoni fuq l-iskrin li hemm riferenza ghalih £2.2 ghandha tkun imkejla permezz ta’ fotoricevitur ghal erja li tista’ tkun uzata
gewwa kwadru ta’ 65 mm.

3. HTIGIET ADDIZZJONALI MEHMUZIN MA’ KWALUNKWE SPEZZJONIJIET LI JISTGHU JKUNU MAGHMULIN MILL-AWTORITAJIET

KOMPETENTI META JSIR KONTROLL TA’ KONFORMITA TA’ PRODUZZJONI BI QBIL MA’ SEZZJONI 5.2.4 TA’ L-ANNESS 1

Kwalunkwe rekords tal-karatteristici fotometrici ta’ lampi ta’ quddiem mehudin bi gbil mal-htigiet generali li jkollhom xjagsmu ma’ I-
ittestjar ta’ konformita ghandhom ikunu ristretti ghal poizzjonijiet OV — XO — LO — X600 — L600 (ara l-figura fl-Appendici 1).
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L-Appendici 1
Testijiet fotometrici fuq lampi ta’ quddiem mghammra b'lampi ta’ kategorija S; u S,

1. Ghall-kejlijiet l-iskrin ta’ kejl ikun mqieghed distanza ta’ 10 m quddiem il-lampa ta’ quddiem u fangoli ta’ 90 grad mal-linja li tghaqqad il-
filament tad-dawl ta’ sewqan tal-lampa u posizzjoni OV (ara I-figura taht); linja O-O ghandha tkun orizzontali.
2. HTIGIET MEHMUZIN MAD-DAWL TA’ SORPASS

2.1. Ftermini laterali il-lampa ta’ quddiem ghandha tkun allinejata b'tali mod li d-dawl taghha jkun simetriku kemm jista’ jkun ma’ dak li
ghandu xjjagsam mal-linja V-V.

2.2. Ftermini vertikali I-lampa ta’ quddiem ghandha tkun aggustata b’tali mod li l-qtugh taghha jkun 100 mm taht il-linja O-O.

2.3. Meta l-lampa ta’ quddiem tkun giet aggustata bi gbil ma’ 2.1 u 2.2 il-valuri ta’ illuminazzjoni ghandhom ikunu kif segwit:

23.1. Fuq linja O-O u fuq: 2 lux l-aktar;

2.3.2. Fuq linja Ii tkun tinsab 300 mm taht il-linja O-O u fuq wisa’ ta’ 900 mm fuq kull naha ta’ linja vertikali V-V: 8 lux ta’ l-inqas;

2.3.3. Fuq linja 600 mm taht il-linja O-O u fuq wisa’ ta’ 900 mm fuq kull naha tal-linja vertikali V-V: ta’ l-inqas 4 lux.

3. HTIGIET LI GHANDHOM XJAQSMU MAD-DAWL TA’ SEWQAN (jekk applikabbli)

3.1. Meta jkunu gew aggustati bi gbil ma’ 2.1 u 2.2 il-lampi ta’ quddiem ghandhom jissodisfaw il-htigiet segwenti ghal dak li ghandu x’jagsam
mad-dawl ta’ sewgan:

3.1.1. I-punt fejn jiltagghu (OV) ta’ linji O-O u V-V ghandu jkun gewwa l-isolux li jiddenota 80 % ta’ l-illuminazzjoni massima.

3.1.2. Illuminazzjoni massima (E,,,,) tad-dawl ta’ sewqan ma ghandhiex tkun inqas minn 50 lux.

3.1.3. Tibda mill-punt OV l-illuminazzjoni mid-dawl ta’ sewqan lejn il-lemin u xellug ghandha tkun ta’ l-inqas E, /4 sa distanza ta’ 0,90 m.
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SKRIN TA’ KEJL
(dimensjonijiet fmm fuq distanza ta’ 10 m)
Figura
\'
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L-Appendiéi 2

Testijiet fotometri¢i fuq lampi ta’ quddiem mghammra b'lampi ta’ l-alogenu ta’ kategorija HS,

1. Ghall-kejlijiet I-iskrin ta’ kejl ikun mqieghed 25 m boghod quddiem il-lampa ta’ quddiem btali mod li jkun fangolu ta’ 90 grad mal-linja li
tghaggad il-filament tad-dawl ta’ sewqan tal-lampa u punt OV (ara l-figura taht); il-linja O-O ghandha tkun orizzontali.
2. Ftermini laterali il-lampa ta’ quddiem ghandha tkun allinejata b'tali mod li d-distribuzzjoni tad-dawl tkun simetrika mal-linja V-V.
3. Ftermini vertikali I-lampa ta’ quddiem ghandha tkun aggustata b'tali mod li l-qtugh taghha jkun 250 mm taht il-linja O-O. Ghandha tkun
ukoll kemm jista’ jkun orizzontali.
4. Meta I-lampa ta’ quddiem tkun giet aggustata bi qbil ma’ sezzjonijiet 2 u 3 ghandhom jigu sodisfatti I-kondizzjonijiet li gejjin:
Posizzjoni ta’ kejl llluminazzjoni E/lux
Kull posizzjoni fuq u oghla minn linja O-O <07
Kull posizzjoni fuq linja 35X-35L bl-e¢c¢ezzjoni ta’ 35V >1
Posizzjoni 35V 22
Kull posizzjoni fuq linja 25X-25L 22
Kull posizzjoni fuq linja 15X-15L 20,5

5. Skrin ta’ kejl
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SKRIN TA’ KEJL

(dimensjonijiet fmm fuq distanza ta’ 25 m)

Figura 8
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L-Appendiéi 3

Dokument ta’ informazzjoni dwar tip ta’ lampa ta’ quddiem mahsuba ghal mopeds

(li ghandu jkun mehmuz ma’ l-applikazzjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta” komponent fejn din tkun imdahhla separatament mill-applikazzjoni ta’
l-approvazzjoni tat-tip ta’ vettura)

Nru ta’ 1-Ordni (moghti mill-applikant):

L-applikazzjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent ghal dak li ghandu x’jagsam ma’ tip ta’ lampa ta’ quddiem ghal mopeds ghandu jkun fiha
l-informazzjoni segwenti:

1. Il-marka jew HSEm tAN-MEZOZIUL . .« .\ vttt ettt et e e e e e e e e e e e e e e e

2. L-isem u l-indirizz tal-manifattur:

5. In-numru u l-kategorija tal-lampa b’filament:

6. Nru. tad-disinn.. tal-lampa ta’ quddiem huwa mizjud: ...
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L-Appendici 4

Certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent ghal dak li ghandu x’jagsam ma’ lampa ta’ quddiem mahsuba ghal mopeds

Isem ta’ l-amministrazzjoni

NIru tar-rapport:  ........oeeunnennnnennn.. mis-servizz tekniku: ... .. oL ool Data: «..ovi e
Nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent: ......................... Nru ta’ l-estensjoni: ........................
1. Ghamla tal-lampa ta’ quddiem: . ... ..o e
2. Ietip ta’ lampa ta’ qUAdiEm: . .. oo e
3. In-numru u l-kategorija tal-lampa b'filament: ... ...
4, Ldsem u kindirizz tal-manifattur: .. ... ..o e
5. Jekk ikun applikabbli, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-manifattur: .. ..... . ... e
6. Data ta’ meta l-lampa ta’ quddiem giet imdahhla ghal test: .. ... ... .
7. In-Nru ..o tad-disinn mehmuz li ghandu n-numru ta’ l-approvazzjoni juri -lampa ta’ quddiem.

8. Approvazzjoni tat-tip ta’ komponent moghtija/estiza/rifjutata (%).

10. Data:

8 R 335 53 T

(') Hassar skond kif ikun applikabbli.
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L-ANNESS III-B

LAMPI TA’ QUDDIEM GHAL MOTOCIKLI U TRICIKLI LI JAGHTU DAWL TA’ SORPASS U DAWL TA’ SEWQAN SIMETRIKU PERMEZZ
TA’ LAMPI BFILAMENT

1. HTIGIET ADDIZZJONALI DWAR MARKI U L-IMMARKAR TA’ STRUMENTI SPECIFICI

1.1 II-lampi ta’ quddiem ghandhom juru b’'mod li jinqara ¢ar u b'mod li ma jithassarx l-ittri “MB” (simbolu ghal lampa ta’ quddiem li taghti
dawl ta’ sewqan) faccata tan-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent.

1.2. II-lampi ta’ quddiem kollha mfasslin b'tali mod li ma jhallux li jinxteghlu flimkien il-filament tad-dawl ta’ sorpass u dak ta’ kwalunkwe
sors ta’ dawl iehor li mieghu jistghu jkunu integrati jistghu jkunu mmarkati bi stroke inklinata (/) wara s-simbolu (MB) ghad-dawl ta’
surpass fil-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent.

1.3. Fuq lampi ta’ quddiem li jinkorporaw lenti ta’ materjal tal-plastik, ghandhom jitwahhlu l-ittri “PL” vicin is-simbolu stabbilit £1.1.

2. HTIGIET GENERALI

2.1. Kull wiehed mill-kampjuni ghandu jissodisfa l-ispecifikazzjonijiet stabbiliti fis-sezzjoni 3 taht.

2.2. II-lampi ta’ quddiem ghandhom ikunu mfasslin u mmanifatturati b'tali mod li, taht kondizzjonijiet normali ta’ uzu u minkejja kwa-

lunkwe vibrazzjonijiet i jistghu ikunu esposti ghalihom, jibqghu jahdmu tajjeb u jzommu I-karatteristici mehtiega.

2.2.1. II-lampi ta’ quddiem ghandhom ikunu ffittjati bi strument li jippermettilhom li jkunu aggustati fuq il-vettura bi qbil mar-regoli li jappli-
kaw ghalihom. Strument ta’ dan it-tip jista’ jkun uzat fejn unitajiet ta’ lampa ta’ quddiem ikunu jikkonsistu friflettur u lenti li ma jist-
ghux ikunu sseparati fejn l-uzu ta’ unitajiet ta’ dan it-tip ikunu ristrett ghal vetturi li fughom il-lampi ta’ quddiem ikunu aggustati per-
mezz ta’ metodi ohra.

Jekk lampi ta’ quddiem imfasslin specifikament sabiex jaghtu dawl ta’ sewqan u lampi ta’ quddiem imfasslin specifikament sabiex jaghtu
dawl ta’ sorpass, kull wiehed minnhom ikollu lampa wahda, ikunu ggruppjati flimkien jew inkorporati re¢iprokament f'strument wie-
hed, l-istrument li jissettja ghandu jippermetti kull wahda mis-sistemi ottikali li tkunu aggustata individwalment sabiex jinkisbu s-set-
tings uffic¢jali.

2.2.2. Izda, dawn id-disposizzjonijiet ma japplikawx ghal assemblaggi ta’ lampi ta’ quddiem li r-rifletturi taghhom ikunu invizibbli. Ghal dan
it-tip ta’ assemblagg japplikaw il-htigiet stabbiliti fis-sezzjoni 3.3. Fejn ikun uzat aktar minn sors ta’ dawl wiehed sabiex ikun provdut
id-dawl principali, ghandhom jintuzaw il-funzjonijiet maghquda sabiex jistabbilixxu l-valur massimu ta’ l-illuminazzjoni (E,,,,).

2.3. Il-partijiet mahsubin sabiex iwahhlu l-lampa ghandhom ikunu maghmulin b'tali mod li, anki fid-dlam, il-lampa bfilament tista’ tigi
mwahhla bla diffikulta fil-pozizzjoni addattata taghha.

2.4. Ghandhom isiru testijiet addizzjonali li jissodisfaw il-htigiet ta’ I-Appendici 2 sabiex jizguraw li ma jkunx hemm varjazzjonijiet eccessivi
fir-rendiment fotometriku matul l-uzu.

2.5. Jekk il-lenti tal-lampa ta’ quddiem tkun ta’ materjal tal-plastik, ghandhom isiru testijiet addizzjonali bi gbil mal-htigiet ta’ I-Appendici 3.
3. HTIGIET SPECIFICI
3.1 Il-pozizzjoni korretta tal-lenti mas-sistema ottikali ghandha tkun immarkata b'mod ¢ar u msakkra fil-pozizzjoni sabiex ma jkunx hemm

tidwir waqt it-thaddim.

3.2. Sabiex l-illuminazzjoni prodotta minn lampa ta’ quddiem tkun ikkontrollata ikun uzat skrin ta’ kejl kif deskritt fl-Appendici 1, flimkien
ma’ lampa standard (S; ufjew S,, ara Anness IV) li jkollha lampa b'filament bla kulur mhux qawwija.

Lampi standard ghandhom ikunu aggustati ghall-fluss dawwali ta’ riferenza rilevanti li japplika bi qbil mal-valuri mehtiega ghal tali
lampi.

3.3. Id-dawl ta’ sorpass ghandu jipproduci qtugh ta’ tali reqqa li aggustament korrett permezz tieghu ikun possibbilta prattika. Il-qtugh
ghandu jkun dritt u kemm jista’ jkun orizzontali possibbli fuq tul orizzontali ta’ mill-inqas + 5°. Meta aggustati bi gbil ma’ I-Appendici
1 lampi ta’ quddiem ghandhom jissodisfaw il-kondizzjonijiet stabbiliti fihom.
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3.4. Id-distribuzzjoni tad-dawl ma ghandhiex tvarja ftermini laterali b’mod li tfixkel vizibilita tajba.

3.5. L-illuminazzjoni fuq l-iskrin li hemm riferenza ghaliha £2.2 ghandha tkun imkejla permezz ta’ fotocellola b'wic¢ funzjonanti li tkun
gewwa kwadru ta’ 65 mm.

4. HTIGIET ADDIZZJONALI LI JAPPLIKAW GHAL KWALUNKWE SPEZZJONIJIET LI JISTGHU JKUNU MAGHMULIN MILL-AWTORITA-
JIET KOMPETENTI META JSIR KONTROLL TA’ KONFORMITA TA’ PRODUZZJONI BI QBIL MA’ SEZZJONI 5.1 TA’ L-ANNESS 1

4.1. Ghal valur fzona III, l-akbar devjazzjoni mhux favorevoli tista’ tkun rispettivament:

0,3 lux ekwivalenti ghal 20 %

- 0,45 lux ekwivalenti ghal 30 %

4.2. jekk, ghad-dawl ta’ sewgan, OV tkun gewwa l-isolux 0,75 E,,, tkun osservata tolleranza ta’ + 20 % ghal valuri massimi u — 20 % ghal
valuri minimi ghal valuri fotometrici fi kwalunkwe posizzjoni ta’ kejl specifikata fis-sezzjonijiet 4.3 u 4.4 ta’ I-Appendici 1 ghal din id-
Direttiva.

4.3. Ghal dak li ghandu xjjaqsam mal-verifikazzjoni tal-bidla fil-posizzjoni vertikali tal-linja ta’ qtugh taht l-influwenza ta’ shana, tkun appli-

kata l-procedura segwenti:

Wahda mill-lampi ta’ quddiem maghzula ghal tehid ta’ kampjuni tkun ittestjata bi gbil mal-procedura deskritta fis-sezzjoni 2.1 ta’
-Appendici 2 wara li tkun giet soggetta ghal tlett darbiet konsekuttivi ghac-¢iklu deskritt fis-sezzjoni 2.2.2 ta’ I-Appendici 2.

Il-lampa tkun ikkunsidrata bhala a¢cettabbli jekk Ar ma jagbizx 1,5 mrad.

Jekk dan il-valur jagbez 1,5 mrad izda jkun aktar minn 2,0 mrad, tkun soggetta lampa ta’ quddiem ohra ghat-test, u wara dan il-medja
tal-valuri assoluti rrekordjati fuq iz-zewg kampjuni ma tistax tagbez 1,5 mrad.
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4.1.

4.2

4.3.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.5.

L-Appendici 1

Testijiet fotometrici

Ghal ragunijiet ta’ aggustament l-iskrin rilevanti ghandu jkun mqieghed ta’ l-inqas 10 m quddiem il-lampa ta’ quddiem, linja o-o tkun oriz-
zontali. Ghall-kejlijiet il-fotocellola ghandha tkun 25 m quddiem il-lampa ta’ quddiem u fangolu ta’ 90 grad mal-linja li tghaqqad il-lampa ta’
filament inkandexxenti u punt OV.

Ftermini laterali I-lampa ta’ quddiem ghandha tkun allinejata btali mod li d-distribuzzjoni tad-dawl tkun simetrika mal-linja v-v.

Ftermini vertikali il-lampa ta’ quddiem ghandha tkun aggustata b'tali mod li I-qtugh tad-dawl ta’ sorpass ikun 250 mm taht il-linja 0-0 (minn
distanza ta’ 25 m).

Meta l-lampa ta’ quddiem tkun giet aggustata bi qbil ma’ tagsimiet 2 u 3, taht kondizzjonijiet simili ghal dawk li ghandhom x’jagsmu mad-
dawl ta’ sewqan, is-segwenti ghandhom ikunu ssodisfatti:

ic-centru li jaghti d-dawl tad-dawl ta’ sewqan ma ghandux ikun aktar minn 0,6° oghla jew taht linja o-o;

l-illuminazzjoni pprovduta mid-dawl ta’ sewqan ghandha tilhaq il-valur massimu taghha (E
tonqos lateralment;

max) fic-centru tad-distribuzzjoni shiha tad-dawl u

l-illuminazzjoni massima (E,,) tad-dawl ta’ sewqan ghandha tkun ta’ l-inqas 32 lux.
l-illuminazzjoni prodotta mid-dawl ta’ sewqan ghandha tikkorrespondi ghall-valuri segwenti:
il-posizzjoni fejn jiltaqghu linji 0-o u v-v OV ghandu jkun gewwa l-isolux ghal 90 % ta’ I-illuminazzjoni massima.

Tibda minn OV orizzontali lejn il-lemin u xellug l-illuminazzjoni pprovduta mid-dawl ta’ sewgan ghandha tkun ta’ l-inqas 12 lux sa distanza
ta’ 1,125 m u mhux ingas minn 3 lux sa distanza ta’ 2,25 m.

L-illuminazzjoni pprovduta mid-dawl ta’ sorpass ghandha tikkorrespondi ghall-valuri segwenti:

Kull posizzjoni fuq u oghla mil-linja 0-o < 0,7 lux

Kull posizzjoni fuq il-linja 50X-50L bl-ecéezzjoni ta’ 50 V (1) > 1,5 lux

Posizzjoni 50 V > 3,0 lux

Kull posizzjoni fuq il-linja 25X-25L > 3,0 lux

ll-posizzjonijiet kollha gewwa z-zona IV > 1,5 lux
50R _

1 s 50R _ .
(') Intensita S0V 0,25 min.
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5. SKRIN TA’ KEJL U SKRIN TA’ AGGUSTAMENT

(dimensjonijiet fmm ghal distanza ta’ 25 m)

Zonall Linja ta’ qtugh
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L-Appendiéi 2

Test dwar l-istabbilita ta’ l-imgieba fotometrika ta’ lampi ta’ quddiem meta mhaddma

Il-konformita mal-htigiet ta’ dan I-Appendici ma huwiex kriterju adegwat ghall-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent ta’ lampi ta’ quddiem li jinkorpo-
raw lentijiet tal-plastik.

Ara l-Appendici 2 ghall-Anness III-D.



110 1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea 07/Vol. 3

L-Appendiéi 3

Htigiet ghal lampi li jinkorporaw lenti ta’ materjal tal-plastik u ttestjar ta’ lentijiet jew kampjuni materjali u ta’ lampi shah

Ara l-Appendici 3 ghall-Anness III-D.
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L-Appendici 4
Dokument ta’ informazzjoni dwar dak li ghandu xjagsam ma’ tip ta’ lampa ta’ quddiem iffittjata b’lampi b'filament, li jaghti dawl ta’

sorpass u dawl ta’ sewqan simetriku u mahsub sabiex ikun iffittjat fuq motocikli u tricikli

(Li ghandu jkun mehmuz ma’ l-applikazzjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent jekk din tkun imdahhla separatament mill-applikazzjoni ta’
l-approvazzjoni tat-tip ta’ vettura)

Nru ta’ 1-Ordni (moghti mill-applikant):

L-applikazzjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent ghal dak li ghandu x’jagsam ma’ tip ta’ lampa ta’ quddiem ghal motocikli u tri¢ikli ghandu
jkun fiha l-informazzjoni segwenti:

1. Il-marka jew HSem tAN-MEZOZIUL . .« ..ottt sttt et et e e e e e e e e e e e e e

2. L-isem u Hndirizz tal-manifattur: . ... ...

5. In-numru u l-kategorija tal-lampa b’filament:

6. Nru. tad-disinn tal-lampa ta’ quddiem huwa mizjud: ...
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L-Appendiéi 5

Certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent dwar dak li ghandu xjagsam ma’ tip ta’ lampa ta’ quddiem iffittjata blampi b'filament, li
taghti dawl ta’ sorpass u dawl ta’ sewqan simetriku u mahsuba ghal moto¢ikli u tri¢ikli

Hassar skond kif ikun applikabbli.

Nru tar-rapport: ... minn servizzi teknici: . ... . o L oo oL Data: .......... ... ... .. ...
Nru ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent: . ...............c...oo... Nru ta’ l-estensjoni: . ..............c.voo...
1. L-ghamla jew l-isem tan-negozju tal-lampa ta’ quddiem: .. ... ... ..
2. Te-tip ta’ lampa ta’ quddiem: . .. .o e
3. In-numru u l-kategorija tal-lampa bfilament: . . ...
4. L-isem u lindirizz tal-manifattur: ... .
5. Jekk ikun applikabbli, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-manifattur: . ... ... .
6. Data ta’ meta l-lampa ta’ quddiem giet imdahhla ghat-test: ... ... ..

7. In-numru tad-disinn mehmuz li juri n-numru ta’ l-approvazzjoni juri l-lampa ta’ quddiem.
8. Approvazzjoni tat-tip ta’ komponent moghtija/estiza/rifjutata (*).
10, Data: ..o

11. Firma:

(') Hassar skond kif ikun applikabbli.
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L-ANNESS III-C

LAMPI TA’ QUDDIEM GHAL MOTOCIKLI U TRICIKLI LI JAGHTU DAWL TA’ SORPASS U DAWL TA’ SEWQAN MHUX SIMETRIKU
U FFITTJATI BLAMPI TA’ FILAMENT TA’ L-OLIGENU (LAMPI HS,) JEW LAMPI BFILAMENT TA’ KATEGORIJA R,

1. HTIGIET ADDIZZJONALI DWAR MARKI U L-IMMARKAR TA’ STRUMENTI

1.1 Lampi ta’ quddiem imfassla b’tali mod sabiex jissodisfaw il-htiega ta’ regola wahdanija tat-triq (sewqan jew fuq il-lemin jew fuq ix-xellug)
ghandhom, fuq il-lenti, juru l-limiti ta’ l-erja li tista’ tkun possibbiliment mghottija sabiex ikun evitat li jtellfu lil dawk li juzaw it-triq
fpajjiz fejn ir-regola tat-triq ma tkunx dik li ghalih tkun giet iddisinnjata l-lampa ta’ quddiem Izda, meta dik l-erja tista’ tkun identifikata
direttament permezz tad-disinn ma jkunx hemm bzonn ta’ kwalunkwe delimitazzjoni bhal din.

1.2. Lampi ta’ quddiem iddisinnjati b'tali mod li jissodisfaw il-htigiet tas-sewqan fuq il-lemin u dawk ghal sewqan fuq ix-xellug ghandhom juru
l-marki sabiex ikunu lokalizzati z-zewg pozizzjonijiet sabiex l-unita tad-dawl titwahhal fil-post fuq il-vettura jew il-lampa fuq ir-riflettur;
dawn il-marki jikkonsistu mill-ittri “L/D” ghall-pozizzjoni li tikkorrispondi ghal sewqan fuq il-lemin u l-ittri “X/G” ghall-pozizzjoni li tik-
korrispondi ghal sewqan fuq ix-xellug.

1.3. II-lampi ta’ quddiem kollha mfasslin b'tali mod li ma jhallux kwalunkwe xeghel simultanju tal-filament ta’ dawl baxx u dak ta’ kwalunkwe
sors ta’ dawl iehor li mieghu jistghu jkunu assocjati ghandhom ikunu mmarkati bi stroke inklinata (/) gewwa l-marka ta’ l-approvazzjoni
tat-tip ta’ komponent, wara s-simbolu tad-dawl ta’ sorpass tal-lampa ta’ quddiem.

1.4. Fejn lampi ta’ quddiem jissodisfaw biss il-htigiet ta’ sewgan fuq ix-xellug, ghandha tiddahhal vlegga orizzontali li tipponta lejn il-lemin ta’
osservatur li jhares lejn il-lampa ta’ quddiem minn quddiem, i.e. lejn in-naha tat-triq li fugha jkun ged isir is-sewqan, taht il-marka ta’ I-
approvazzjoni tat-tip ta’ komponent.

1.5. Fejn, permezz ta’ alterazzjoni deliberata fl-aggustament ta’ l-unita tad-dawl jew lampa, lampi ta’ quddiem jissodisfaw il-htigiet taz-zewg
regoli tat-triq, ghandha tiddahhal vlegga orizzontali li jkollha zZewg ponot wahda tipponta lejn ix-xellug u l-ohra lejn il-lemin taht il-marka
ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent.

1.6. L-ittri “MBH” fuq lampi ta’ quddiem b’lampi HS; huma mpoggija faccata tal-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent.

1.7. II-marki u simboli li hemm riferenza ghalihom fuq ghandhom ikunu jidhru b'mod ¢ar u li ma jithassrux.

1.8. Fuq lampi ta’ quddiem li jinkorporaw lenti ta’ materjal tal-plastik, ghandhom jitwahhlu I-ittri “PL” vicin is-simboli stabbiliti £1.2 sa 1.7.

2. HTIGIET GENERALI

2.1. Kull wiched mill-kampjuni ghandu jissodisfa l-ispecifikazzjonijiet stabbiliti fis-sezzjonijiet 3 sa 5.

2.2. Lampi ta’ quddiem ghandhom ikunu mfasslin u mmanifatturati b'tali mod li taht il-kondizzjonijiet normali ta’ uzu u minkejja kwalunkwe

vibrazzjonijiet li jistghu ikunu esposti ghalihom jibqghu jahdmu tajjeb u jzommu l-karatteristi¢ci mehtiega minn dan I-Anness.

2.21. Lampi ta’ quddiem ghandhom jigu ffittjati bi strument li jippermettilhom li jigu aggustati fuq il-vettura btali mod li jkunu sodisfatti r-
regoli li japplikaw ghalihom. Ma hemmx bzonn li l-istrument imsemmi jkun imwahhal mal-partijiet li fihom ir-riflettur u l-lenti i tifrex
id-dawl ma jistghux ikunu sseparati, sakemm l-uzu ta’ dawk il-partijiet ikun ristrett ghal vetturi i fughom il-lampi ta’ quddiem jistghu jigu
aggustati permezz ta’ mezzi ohra.

Fejn lampa ta’ quddiem li taghti dawl ta’ sewqan u lampa ta’ quddiem li taghti dawl ta’ sorpass, kull wahda mghammra bil-lampa taghha,
jkunu raggruppati flimkien sabiex jiffurmaw unita mhallta, l-istrument li jissettja ghandu jippermetti li kull wahda mis-sistemi ottikali
individwali tkun issettjata b'mod xieragq.

2.2.2. Izda, dawn id-disposizzjonijiet ma japplikawx ghal assemblaggi ta’ lampi ta’ quddiem li r-rifletturi taghhom ikunu invizibbli. Fdan il-kaz
ghandhom japplikaw il-htigiet tas-sezzjoni 2 ta’ dan l-Anness. Fejn aktar minn sors ta’ dawl wiehed jipprovdi d-dawl ta’ sewqan dawk is-
sorsi ghandhom ikunu maghqudin sabiex ikun stabbilit il-valur massimu ta’ l-illuminazzjoni (E,,,).

2.3. Il-partijiet mahsubin sabiex iwahhlu I-lampa mar-riflettur ghandhom ikunu maghmulin b'tali mod li, anki fid-dlam, il-lampa b’filament
tista’ tkun imwahhla bla diffikulta fil-pozizzjoni addattata taghha.
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2.4, [l-posizzjoni korretta tal-lenti mas-sistema ottikali ghandha tkun immarkata b'mod ¢ar u magqfula fil-pozizzjoni sabiex ma jkunx hemm
tidwir waqt it-thaddim.

2.5. Fejn lampi ta’ quddiem jkunu gew iddisinnjati b'tali mod li jissodisfaw il-htigiet ta’ sewqan kemm fuq il-lemin u kemm fuq ix-xellug, tista’
tinkiseb addattazzjoni ghal regoli partikolari tat-triq permezz ta’ setting tal-bidu meta l-vettura jkun mghammar jew via azzjoni deliberata
min-naha ta’ min juzah. Dak is-setting tal-bidu jew dik l-azzjoni deliberata ghandu, per ezempju, jkun jikkonsisti minn setting angulari spe-
cifiku jew ta’ l-assemblagg ta’ dawl maghluq fuq il-vettura jew tal-lampa ghal dak li ghandu x’jagsam ma’ dak l-assemblagg. Fil-kazijiet
kollha ghandhom ikunu possibbli zewg pozizzjonijiet differenti biss li kienu gew specifikati b'mod c¢ar u li jikkorrespondu fkull kaz ghal
regola tat-triq (sewqan fuq il-lemin jew xellug) u kwalunkwe bidla ghal pozizzjoni intermedjarja ghandha tkun maghmula impossibbli.
Meta l-lampa tkun tista’ tichu zewg pozizzjonijiet differenti l-partijiet mahsubin sabiex iwahhlu l-lampa mar-riflettur ghandhom ikunu
mfasslin u mmanifatturati b'tali mod li, fkull wahda miz-zewg posizzjonijiet, il-lampa tkun imwahla bl-istess precizjoni kif mehtieg ghal
lampi ta’ quddiem imfassla ghal regola wahda biss tat-triq. Il-konformita ghandha tkun ikkontrollata u, fejn ikun hemm bzonn, permezz
ta’ assemblagyg ittestjat.

2.6. Sabiex ikun zgurat li t-thaddim ma jinvolvix kwalunkwe varjazzjoni ec¢cessiva frendiment fotometriku, ghandhom isiru testijiet addizzjo-
nali kif mehtieg mill-Appendici 2.

2.7. Jekk il-lenti tal-lampi ta’ quddiem tkun ta’ materjal tal-plastik, ghandhom isiru testijiet addizzjonali bi gbil mal-htigiet ta’ I-Appendici 3.

3. HTIGIET TA’ ILLUMINAZZJONI

3.1. Htigiet generali

3.1.1. Lampi ta’ quddiem ghandhom ikunu mfasslin b'tali mod li, b’lampi HS; or R, adegwati, jaghtu dawl li ma jistordix izda jkun madankollu
adegwat fuq dawl ta’ sorpass u jipprovdi lluminazzjoni tajba fuq dawl ta’ sewqan.

3.1.2. Ghandu jigi wzat skrin imqieghed b'mod vertikali fdistanza ta’ 25 m quddiem il-lampa ta’ quddiem, kif muri fl-Appendici 1, sabiex jik-
kontrolla l-illuminazzjoni prodotta mil-lampa ta’ quddiem.

3.1.3. Ghandha tigi wzata lampa ta’ riferenza bla kulur imfassla ghal vultagg nominali ta’ 12 V f l-ezaminar ta’ lampi ta’ quddiem. Il-kurrent fit-
terminals tal-lampa matul ezaminazzjoni tal-lampa ta’ quddiem ghandhom ikunu ssettjati ghall-karatteristici segwenti:

Kategorija HS, Konsum f'Watts Fluss ta’ dawl flumens
Filament ta’ dawl ta’ sorpass < 35 450
Filament ta’ dawl ta’ sewgan < 35 700
Kategorija R, Konsum f'Watts Fluss ta’ dawl flumens
Filament ta’ dawl ta’ sorpass < 40 450
Filament ta’ dawl ta’ sewqan < 45 700
Il-lampa ta’ quddiem ghandha tkun ikkunsidrata accettabbli jekk tissodisfa l-htigiet stabbiliti fis-sezzjoni 3 b’ghallinqas lampa wahda ta’
riferenza li tista’ tkun ipprezentata flimkien mal-lampa ta’ quddiem.

3.1.4. Id-dimensjonijiet sabiex tkun stabbilita I-pozizzjoni tal-filamenti fil-lampa ta’ riferenza ta’ filament HS; jew R, huma stabbiliti fl-Anness
IV.

3.1.5. II-bozza ghall-lampa ta’ riferenza tal-filament ghandha tkun ta’ tali ghamla u kwalita ottikali li tikkawza minimu ta’ rifless jew rifrazzjoni
li jista’ jkollha effett hazin fuq id-distribuzzjoni tad-dawl.

3.2. Htiega li ghandha x'tagsam mad-dawl ta’ sorpass

3.2.1. Id-dawl ta’ sorpass ghandu jipproduci qtugh ta’ tali distintivita li jkun possibbli li jsiru aggustamenti b’'mod korret bl-uzu tal-qtugh

imsemmi. 1l-qtugh ghandu jkun linja orizzontali dritta fuq in-naha l-ohra ghar-regola tat-triq li ghaliha tkun mahsuba l-lampa ta’ quddiem.
Fuq in-naha l-ohra, l-qtugh ma ghandux jagbez jew linja magsuma OV-O; u O, iffurmata bllinja dritta ffurmata b'OV-O, li tkun geghda
fangolu ta’ 45° ma’ l-orizzontali u linja dritta O1-O, ibbilan¢jata b'l % ma’ linja dritta 0-o, jew linja dritta O1-O; inklinata bi 15° ma’ I-
orizzontali (ara I-Appendici 1). Qtugh li jghaddi aktar 'l hemm kemm minn linja OV-O, u kemm minn linja 0,-O, u li jirrizulta mill-
kombinazzjoni taz-zewg possibilitajiet precedenti fl-ebda kaz ma ghandu jkun accettabbli.
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3.2.2. [l-lampa ta’ quddiem ghandha tkun allinejata b’tali mod li:

3.2.2.1.  fejn il-lampi ta’ quddiem ikunu mfasslin sabiex jissodisfaw il-htigiet ta’ sewqan fuq il-lemin il-qtugh fuq in-nofs tax-xellug ta’ l-iskrin
ghandu jkun orizzontali u ghal-lampi ta’ quddiem imfasslin sabiex jissodisfaw il-htigiet ta’ sewqan fuq ix-xellug il-qtugh fuq in-nofs tal-
lemin ta’ l-iskrin ghandu jkun orizzontali. Is-setting ta’ l-iskrin ghandu jkun wiesgha bizzejjed li jippermetti eZaminazzjoni tal-qtugh ta’
mill-ingas 5° fuq kull naha tal-linja v-v;

3.2.2.2.  fuq l-iskrin din il-parti orizzontali tal-qtugh ghandha tkun 25 ¢m taht il-pjan orizzontali li jghaddi mic-centru fokali tal-lampa ta’ qud-
diem (ara l-Appendici 1);

3.2.2.3.  il-ponta tat-tarf nett tal-qtugh ghandha tkun fuq linja dritta v-v. Jekk id-dawl ma jkollux qtugh, setting ta’ “elbow” laterali cara ghandha tigi
pprezentata b'tali mod li tissodisfa I-htigiet ta” illuminazzjoni li japplikaw ghal pozizzjonijiet 75 L u 50 L ghal sewqan fuq il-lemin u punt
75 X u 50 X ghal sewqan fuq ix-xellug.

3.2.3. Meta allinejata b’dan il-mod il-lampa ta’ quddiem ghandha tissodisfa l-htigiet li hemm riferenza ghalihom fi 3.2.5 sa 3.2.7 u 3.3.

3.2.4. Meta lampa ta’ quddiem allinejata kif hemm riferenza ghaliha fuq ma tissodisfax il-htigijet ta’ 3.2.5 sa 3.2.7 u 3.3 ikun permess li jigi mib-
dul is-setting sakemm il-fus tad-dawl ma jkunx imcaglaq lagenba b’aktar minn 1° (= 44 ¢m) lejn il-lemin jew xellug. Il-limitu tas-setting
mhux korrett ta’ 1° lejn il-lemin jew xellug ma huwiex kompatibbli mas-setting mhux korrett vertikali 'l fuq jew 71 isfel li jkun ristrett biss
mill-htigiet stabbiliti fi 3.3. Izda, il-parti orizzontali tal-qtugh ma ghandhiex tmur aktar 'l hemm mil-linja h-h. Sabiex is-settings ikunu magh-
mulin aktar facli permezz tal-qtugh, huwa permess li parti mill-lampa ta’ quddiem tkun mghottija sabiex il-qtugh ikun maghmul aktar
distint.

3.2.5. L-illuminazzjoni prodotta fuq l-iskrin mid-dawl ta’ sorpass ghandha tissodisfa I-htigiet stabbiliti fit-tabella segwenti:

Pozizzjoni fuq l-iskrin ta’ kejl
Lampi ghal uzu fit-triq/ Lampi ghal uzu fit-triq/ Hiuminazzjoni mehtiega, fhix
Sewgqan fuq il-lemin Sewqan fuq ix-xellug
Pozizzjoni B 50 X Pozizzjoni B50L <03
Pozizzjoni B75L Pozizzjoni B75X 26
Pozizzjoni B50L Pozizzjoni B 50X =6
Pozizzjoni B 25X Pozizzjoni B25L > 1,5
Pozizzjoni B25L Pozizzjoni B25X > 1,5
[l-pozizzjonijiet kollha gewwa zona IIl <07
Il-pozizzjonijiet kollha gewwa zona IV >2
[I-pozizzjonijiet kollha gewwa Zona I <20

3.2.6. Fl-ebda wahda miz-zoni I, I[, IIl u IV ma ghandu jkun hemm varjazzjonijiet laterali i jfixklu vizibilita tajba.

3.2.7. Lampi ta’ quddiem imfasslin sabiex jissodisfaw il-htigiet ta’ sewgan fuq il-lemin u dawk ghal sewqan fuq ix-xellug ghandhom, ghal kull
wahda miz-zewg lokazzjonijiet ta’ l-unita tad-dawl maghluqa jew lampa jissodisfaw il-htigiet stabbiliti fuq ghar-regola tat-triq Ii tikkorris-
pondi mal-post taht konsiderazzjoni.

3.3. Htigiet li ghandhom xjagsmu ma’ dawl ta’ sewqan

3.3.1. L-illuminazzjoni prodotta fuq l-iskrin mid-dawl ta’ sewqan ghandha tkun imkejla bl-uzu ta’ l-istess setting tal-lampa ta’ quddiem bhal dak
tal-kejl iddefinit fi 3.2.5 sa 3.2.7.

3.3.2. L-illuminazzjoni prodotta fuq l-iskrin mid-dawl ta’ sewqan ghandha tissodisfa l-htigiet li gejjin:

3.3.21.  I-punt OV fejn jiltaqghu inji 0-o u v-v ghandu jkun fl-isolux Ii jirrapprezenta 90 % ta’ l-illuminazzjoni massima. Il-valur massinu Em
ghandu jkun ghallinqas 32 lux. Il-valur tieghu ma ghandux jagbez 240 lux.

3.3.2.2.  Tibda minn pozizzjoni orizzontali OV lejn il-lemin u lejn ix-xellug, l-illuminazzjoni pprovduta mid-dawl ta’ sewqan ghandha tkun ghallin-
gas 16 lux fdistanza ta’ 1,125 m u ta’ l-inqas 4 lux sa distanza ta’ 2,25 m.

3.4. L-illuminazzjoni fuq l-iskrin li hemm riferenza ghalih £3.2.5 sa 3.2.7 u 3.3 ghandha tkun imkejla permezz ta’ fotoricevitur berja funzjo-

nanti li tagixxi gewwa kwadru ta’ 65 mm.
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4. LAMPA TA’ QUDDIEM TA’ RIFERENZA
Lampa ta’ quddiem li:

4.1. tissodisfa I-htigiet ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent stabbiliti taht;

4.2. ta’ dijametru effettiv ta’ mill-ingas 160 mm;

4.3 tipprovdi illuminazzjoni, blampa ta’ riferenza, fposizzjonijiet varji gewwa l-erji varji li ghalihom hemm ipprovdut fi 3.2.5;

4.3.1. li tkun ta’ l-inqas 90 % tal-valuri massimi, u

4.3.2. ta’ l-inqas 120 % tal-limiti minimi kif mehtiega mit-tabella fi 3.2.5, tigi kkunsidrata li tkun lampa ta’ riferenza.

5. HTIGIET ADDIZZJONALI MARBUTIN MA’ KWALUNKWE SPEZZJONJJIET LI JISTGHU JKUNU MAGHMULIN, MILL-AWTORITAJIET
KOMPETENTI META JSIR KONTROLL FUQ IL- KONFORMITA TA’ PRODUZZJONI SKOND IS-SEZZJONI 5.1 TA’ L-ANNESS 1

5.1. Ghall-valuri B 50 X (jew L) u z-Zona III id-devjazzjoni massima tista’ tkun rispettivament
- B50X (ewLl): 0,2 lux ekwivalenti ghal 20 %

0,3 lux ekwivalenti ghal 30 %
-  Zonalll: 0,3 lux ckwivalenti ghal 20 %
0,45 lux ekwivalenti ghal 30 %

5.2. Ghad-dawl ta’ sorpass, il-valuri preskritti fdin id-Direttiva jigu sodisfatti fOV (b’tolleranza ta’ 0,2 lux) u fir-rigward ta’ dak il-ghan ghallin-
qas pozizzjoni wahda ta’ kull erja delimitata fuq l-iskrin ta’ kejl (f25 m) permezz ta’ ¢irku bragg ta’ 15 ¢m madwar punti B 50 X (jew L)
(b’'tolleranza ta’ 0,1 lux), 75 L (jew X), 50 L (jew X), 25 L, 25 X u fl-erja shiha taz-zona IV li ma tkunx akbar minn 22,5 ¢m 1 fuq minn
linja 25 L u 25 X.

5.2.1. Jekk, ghad-dawl ta’ sewgan, OV tkun gewwa l-isolux 0,75 E..., tkun osservata tolleranza ta’ + 20 % ghal valuri massimi u — 20 % ghal
valuri minimi ghal valuri fotometrici fi kwalunkwe pozizzjoni ta’ kejl specifikata fis-sezzjoni 3.2..5 ta’ dan l-Anness, ma jinghatax kaz tal-
marka ta’ riferenza.

5.3. Jekk ir-rizultati tat-testijiet deskritti fuq ma jissodisfawx il-htigiet, l-allinjament tal-lampa ta’ quddiem jista’ jigi mibdul, sakemm il-fus tad-
dawl ma jkunx im¢aqlaq lagenba b'aktar minn 1° lejn il-lemin jew lejn ix-xellug.

5.4. Lampi ta’ quddiem bdifetti li jidhru ma jigux ikkunsidrati.

5.5. Ma jinghatax kaz tal-marka ta’ riferenza.
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L-Appendici 1
Skrin ta’ kejl
RAGG UNIFORMI EWROPEW

Lampa ta’ quddiem ghal sewqan fuq il-lemin (?)

(dimensjonijiet fmm)

%0 L

g

500

Zona Il l

2
B

Zonall

& ZonalV

v

0 0 trac¢a tal-pjan orizzontali li jghaddi mi¢-¢entru fokali tal-lampa ta’ quddiem.
v —v tracca tal-pjan vertikali tal-lampa ta’ quddiem.

(1) L-iskrin ta’ kejl ghal sewqan fuq ix-xellug ghandu jkun simmetriku ghal-linja v-v murija fid-dijagramma fdan I-Anness.
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L-Appendiéi 2

Testijiet dwar l-istabbilitd tar-rendiment fotometriku ta’ lampi ta' quddiem wagqt it-thaddim

Il-konformita mal-htigiet ta’ dan 1-Appendi¢i ma huwiex kriterju bizzejjed ghall-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent ta’ lampi ta’ quddiem iffittjati
blentijiet tal-plastik.

Ara -Appendici 2 ghall-Anness III-D.
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L-Appendiéi 3

Htigiet ghal lampi li jinkorporaw lenti ta’ materjal tal-plastik u ttestjar ta’ lentijiet jew kampjuni materjali u ta’ lampi shah

Ara l-Appendici 3 ghall-Anness III-D.
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L-Appendici 4

Dokument ta’ informazzjoni dwar dak li ghandu xjaqgsam ma’ lampa ta’ quddiem iffittjata blampi b'filament ta’' l-alogenu (lampi HS;) jew
lampi tal-filament ta’ kategorija R,, li jaghtu dawl ta’ sorpass u dawl ta’ sewqan mhux simetriku u mahsubin sabiex jigu ffittjati fuq
motocikli u tricikli

(Li ghandu jkun mehmuz ma’ l-applikazzjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent fejn din tkun imdahhla separatament mill-applikazzjoni ta’ I-
approvazzjoni tat-tip ta’ vettura)

Nru ta’ 1-Ordni (moghti mill-applikant): . ... ..o

L-applikazzjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent ghal dak li ghandu xjagsam ma’ tip ta’ lampa ta’ quddiem mahsuba ghal vetturi ta’ Zewg jew
tlett roti b'mutur ghandu jkun fiha l-informazzjoni li gejja:

- fparti A, is-sezzjonijiet: 8.1 sa 8.4,
1. Il-marka jew HSem tAN-NEZOZIUI . .« ..o vttt ettt et e e e e e e e e e e e e e e e

2. L-isem u Hndirizz tal-manifattur: ... ...

4. Tip u karatteristici tal-lampi ta’ quddiem mdahhlin ghal approvazzjoni tat-tip ta’ komponent:
(MBH, MBH/, MBH, MBH, MBH/, MBH/, CR, CR, CR, C/R, C/R, C/R, C, C, C, C/, C/, C/, CR PL, CR PL, CR PL,
C/RPL,C/RPL,C/RPL,CPL,CPL, CPL, C/PL, C/PL, C/PL, RPL) (*).

5. In-numru u l-kategorija tal-lampa b'filament: . ... ...

6. Il-filament tad-dawl ta’ sorpass jista’] ma jistax (') ikun mixghul fl-istess hin mal-filament tad-dawl ta’ sewqan ufjew ma’ dawk ta’ lampa ta’
quddiem ohra inkorporata b'mod reciproku.

7. Illuminazzjoni massima (flux) tad-dawl principali £25 m mill-lampa ta’ quddiem (medja ta’ Zewg lampi ta’ quddiem): ....................

8. In-numru tad-disinn tal-lampa ta’ quddiem huwa mizjud: .. ... ...

()  Hassar skond kif ikun applikabbli.
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L-Appendiéi 5

Certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent dwar dak li ghandu xjagsam mat-tip ta’ lampa ta’ quddiem iffittjata blampi b'filament
ta’ l-alogenu (lampi HS,) jew lampi tal-filament ta’ kategorija R,, li jaghtu dawl ta’ sorpass u dawl ta’ sewqan mhux simetriku u mahsubin
sabiex jigu ffittjati fuq motocikli u tricikli

Isem ta’ l-amministrazzjoni

NIU tar-rapport: .. .......ouvernennenn... minn servizz tekniku: .. ... oo o Data: . oot
Numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent: . ...................... Nru ta’ l-estensjoni: ... ........c.oouniinaon...
1. L-ghamla jew l-isem tan-negozju tal-lampa ta’ quddiem: . . . .. ... .
2. It-tip ta’ lampa ta’ qUAIEM: . . . oo e e
3. In-numru u l-kategorija tal-lampa bfilament: . . .. ...
4. L-isem u lindirizz tal-manifattur: . . ... oo
5. Jekk ikun applikabbli, l-isem u l-indirizz tar-rapprezentant tal-manifattur: .. .. ... ... ... e
6. Data ta’ meta l-lampa ta’ quddiem tkun iddahlet ghat-test: ... ... ... .. .

7. In-numru tad-disinn mehmuz li juri n-numru ta’ l-approvazzjoni juri I-lampa ta’ quddiem.

8. Approvazzjoni tat-tip ta’ komponent moghtija/estizarifjutata (1).

10, Data: . .o e

B R 3 00 -

(') Hassar skond kif ikun applikabbli.
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L-ANNESS 1II-D

IL-LAMPI TA’ QUDDIEM GHAL MOTOCIKLI U TRICIKLI LI JAGHTU DAWL TA’ SORPASS, DAWL TA’ SEWQAN MHUX SIMETRIKU, U
FFITTJATI BLAMPI TA’ FILAMENT TA’ L-ALOGENU GHAJR BLAMPI HS,

1. HTIGIET ADDIZZJONALI DWAR MARKI U L-IMMARKAR TA’ STRUMENTI

1.1 Lampi ta’ quddiem imfassla b'tali mod li jissodisfaw il-htiega ta’ regola wahdanija tat-triq (sewqan jew fuq il-lemin jew fuq ix-xellug)
ghandhom, fuq il-lenti, juru I-limiti ta’ l-erja li tista’ tkun possibbiliment mghottija sabiex ikun evitat i jtellfu lil dawk li juzaw it-triq
fpajjiz fejn ir-regola tat-triq ma tkunx dik li ghaliha kienet giet iddisinnjata I-lampa ta’ quddiem Izda, meta dik l-erja tista’ tkun identifi-
kata b'mod dirett permezz tad-disinn ma jkunx hemm bzonn ta’ kwalunkwe delimitazzjoni bhal din.

1.2. Lampi ta’ quddiem iddisinnjati b'tali mod li jissodisfaw il-htigiet tas-sewqan fuq il-lemin u dawk ghal sewqan fuq ix-xellug ghandhom
juru l-marki sabiex ikunu lokalizzati z-zewg posizzjonijiet sabiex l-unitd tad-dawl titwahhal fil-post fuq il-vettura jew il-bozza fuq ir-
riflettur; dawn il-marki jikkonsistu fl-ittri “L/D” ghall-posizzjoni li tikkorrispondi ghal sewqan fuq il-lemin u l-ittri “X/G" ghall-posiz-
zjoni li tikkorrespondi ghal sewqgan fuq ix-xellug.

1.3. [I-lampi ta’ quddiem kollha mfasslin btali mod li ma jhallux kwalunkwe xeghel simultanju tal-filament ta’ dawl baxx u dak ta’ kwa-
lunkwe sors ta’ dawl ichor li mieghu jistghu jkunu asso¢jati ghandhom ikunu mmarkati bi stroke inklinata (/) gewwa l-marka ta’ I-
approvazzjoni tat-tip ta’ komponent, wara s-simbolu tad-dawl ta’ sorpass tal-lampa ta’ quddiem.

1.4. Fejn lampi ta’ quddiem jissodisfaw biss il-htigiet ta’ sewqan fuq ix-xellug, ghandha tiddahhal vlegga orizzontali li tipponta lejn il-lemin
ta’ osservatur li jhares lejn il-lampa ta’ quddiem minn quddiem, i.e. lejn in-naha tat-triq li fugha ikun qed isir is-sewqan, taht il-marka
ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent.

1.5. Fejn, permezz ta’ alterazzjoni deliberata fl-aggustar ta’ l-unita tad-dawl jew tal-lampa, il-lampi ta’ quddiem jissodisfaw il-htigiet taz-
zewg regoli tat-triq, ghandha tiddahhal vlegga orizzontali li jkollha zewg ponot, wahda tipponta lejn ix-xellug u l-ohra lejn il-lemin
taht il-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent.

1.6. Is-simbolu jew simboli addizzjonali li gejjin:

1.6.1. fuq lampi ta’ quddiem li jissodisfaw il-htigiet ta’ sewqan fuq ix-xellug biss, vlegga orizzontali li tipponta lejn il-lemin ta’ osservatur li
jkun gieghed ihares lejn il-lampa ta’ quddiem. i.e. lejn in-naha tat-triq li fugha jkun ghaddej it-traffiku;

1.6.2. fuq lampi ta’ quddiem iddisinnjati sabiex jissodisfaw il-htigiet taz-zewg sistemi tat-traffiku permezz ta’ aggustament xieraq tas-setting ta’
l-unita ottikali jew tal-lampa tal-filament, vlegga orizzontali b'ras fuq kull tarf, l-irjus jippuntaw rispettivament lejn ix-xellug u lejn il-
lemin;

1.6.3. fuq lampi ta’ quddiem li jissodisfaw il-htigiet ta’ din id-Direttiva ghal dak li ghandu x’jagsam mad-dawl ta’ sorpass biss, l-ittri “HC”;

1.6.4. fuq lampi ta’ quddiem li jissodisfaw il-htigiet ta’ din id-Direttiva ghal dak li ghandu x’jagsam mad-dawl ta’ sewqan biss, l-ittri “HR”;

1.6.5. fuq lampi ta’ quddiem li jissodisfaw il-htigiet ta’ din id-Direttiva ghal dak li ghandu xjagsam kemm mad-dawl ta’ sorpass u kemm mad-

dawl ta’ sewqan, l-ittri “HCR”;

1.6.6. fuq lampi ta’ quddiem li jinkorporaw lentijiet ta’ materjal tal-plastik, ghandhom jitwahhlu l-ittri “PL” vicin is-simboli stabbiliti £1.6.3 sa
1.6.5.

2, SPECIFIKAZZJONIJIET GENERALI

2.1. Kull wiehed mill-kampjuni ghandu jikkonforma ma’ l-ispecifikazzjonijiet stabbiliti fis-sezzjonijiet 6 sa 8.

2.2. Lampi ta’ quddiem ghandhom ikunu maghmulin b’tali mod li jzommu l-karatteristici fotometrici stabbiliti u li jibqghu fkondizzjoni ta’

thaddim tajba meta wzati b'mod normali, minkejja l-vibrazzjonijiet li ghalihom jistghu jkunu soggetti.

2.2.1. Lampi ta’ quddiem ghandhom ikunu ffittjati bi strument li jippermettilhom i jigu aggustati fuq il-vettura b'tali mod li jikkonformaw
mar-regoli li japplikaw ghalihom. Ma hemmx ghalfejn li strument bhal dan jigi ffittjat fuq komponenti li fihom ir-riflettur u l-lentijiet
ma jkunux jistghu ikunu sseparati sakemm I-uzu ta’ komponenti bhal dawn ikun illimitat ghal vetturi li fughom is-setting tal-lampa ta’
quddiem jista’ jigi aggustat permezz ta’ mezzi ohra. Fejn lampa ta’ quddiem li taghti dawl ta’ sewqan u lampa ta’ quddiem li taghti dawl
ta’ sorpass, kull wahda mghammra bil-bozza taghha, jigu assemblati sabiex jiffurmaw unita mhallta, l-istrument aggustatur ghandu jip-
permetti li kull wahda mis-sistemi ottikali individwali tigi ssettjata kif ikun hemm bzonn. Izda, dan ma japplikax ghal assemblaggi ta’
lampi ta’ quddiem li r-rifletturi taghhom ikunu invizibbli. Ghal dan it-tip ta’ assemblagg, japplikaw il-htigiet tas-sezzjoni 6.
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2.3. [l-komponenti li bihom tkun imwahhla I-lampa(i) tal-filament mar-riflettur ghandhom ikunu maghmulin b’tali mod li, anki fid-dlam, il-
lampa(i) tal-filament tista’ tigi mwahhla (jistghu jigu mwahhlin) febda posizzjoni ohra ghajr dik it-tajba (*) (3).
Il-holder tal-lampa tal-filament ghandu jikkonforma mal-karatteristi¢i dimensjonali kif moghtija fid-data sheets li gejjin tal-Pubblikazzjoni
CIE 61-2:
Lampi tal-filament Holder Data Sheets
H; P 14.5s 7005.46.3
H, X 5111 7005.99.2
H; PK 22s 7005.47.1
HB, P 20d 7005.31.1
HB, P 22d 7005.32.1
H, PX 26d 7005.5.1
H, P43t-38 7005.39.2
2.4, Lampi ta’ quddiem imfasslin sabiex jissodisfaw il-htigiet ta’ sewqan kemm fuq il-lemin u kemm fuq ix-xellug jistghu jigu addattati ghal
sewqan fuq naha partikolari tat-triq jew permezz ta’ setting tal-bidu adattat meta ffittjati fuq il-vettura jew permezz ta’ setting selettiv
minn dak li juzahom. Setting bhal dan tal-bidu jew selettiv jista’ jikkonsisti, per ezempju, fil-muntagg ta’ jew l-unita ottikali fangolu
partikolari fuq il-vettura jew il-lampa tal-filament fangolu partikolari fir-rigward ta’ l-unita ottikali. Fil-kazijiet kollha, ghandhom ikunu
possibbli zewg posizzjonijiet ta’ setting precizi, wiehed ghal sewqan fuq il-lemin u wiehed ghal sewqan fuq ix-xellug, u d-disinn ma
ghandux jippermetti caglieq bla hsieb tal-lampa ta’ quddiem minn posizzjoni ghal ohra jew tas-setting tieghu fposizzjoni intermedjarja.
Fejn ikunu pprovduti Zewg posizzjonijiet differenti ta’ setting ghall-lampa tal-filament, il-komponenti li jghaqqdu I-lampa tal-filament
mar-riflettur ghandhom jigu mfasslin u maghmulin sabiex, fkull wiched miz-zewg settings, il-lampa tal-filament tinzamm fil-posizzjoni
bil-precizjoni mehtiega ghal lampi ta’ quddiem mahsuba ghal sewqan fuq naha wahda tat-trig. Ghandha tkun ivverifikata -konformita
mal-htigiet ta’ din is-sezzjoni b'mod vizwali u, fejn ikun hemm bzonn, permezz ta’ iffittjar ta’ test.
2.5. Ghal lampi ta’ quddiem mghammra blampi ta’ l-alogenu ta’ filament wiehed: Fuq lampi ta’ quddiem imfasslin sabiex jipprovdu b’'mod
alternattiv dawl ta’ sewqan u dawl ta’ sorpass, kwalunkwe strument mekkaniku, elettro-mekkaniku jew strument iehor inkorporat fil-
lampa ta’ quddiem li bih isir bdil minn dawl ghall-iehor (*) ghandu jkunu maghmul btali mod li:
2.5.1. l-istrument ikun b’sahhtu bizzejjed li jithaddem 50 000 darba minghajr ma jgarrab hsara minkejja l-vibrazzjonijiet li jista’ jkun soggett
ghalihom matul uzu normali;
2.5.2 fil-kaz ta’ hsara jkun possibbli li d-dawl ta’ sorpass jinkiseb awtomatikament;
2.5.3. jew id-dawl ta’ sorpass jew id-dawl ta’ sewqan jistghu dejjem jigu miksubin minghajr kwalunkwe possibilta li I-mekkanizmu jieqaf bejn
iz-zewg posizzjonijiet;
2.5.4. dak li juzah ma jistax, b'ghodda ordinarja, jibdel il-forma jew il-posizzjoni tal-partijiet li jiccagalqu.
2.6. Ghandhom isiru testijiet kumplimentari bi gbil mal-htigiet ta’ I-Appendici 2 sabiex jizguraw li waqt l-uzu ma jkun hemm l-ebda bidla
eccessiva fir-rendiment fotometriku.
2.7. Jekk il-lenti tal-lampa ta’ quddiem tkun ta’ materjal tal-plastik, ghandhom isiru testijiet bi qbil mal-htigiet ta’ I-Appendici 3.
3. ILLUMINAZZJONI
3.1. Disposizzjonijiet generali
3.1.1. Lampi ta’ quddiem ghandhom ikunu maghmulin b'tali mod, li blampi H;, H,, H;, HB;, HB,, H; ufjew H, xierqa, jipprovdu illuminaz-
zjoni adegwata minghajr stordament fil-kaz ta’ dawl ta’ surpass u illuminazzjoni tajba fil-kaz ta’ dawl ta’ sewqan.
3.1.2. L-illuminazzjoni prodotta mil-lampa ta’ quddiem ghandha tigi kkontrollata fuq skrin vertikali fdistanza ta’ 25 m quddiem il-lampa ta’

quddiem u b'angolu ta’ 90 grad mal-fus tieghu (ara I-Appendici 1).

(1) Htigiet tekni¢i ghal lampi tal-filament: ara 1-Anness V.

(%) Lampa ta’ quddiem tigi meqjusa li tissodisfa l-kondizzjonijiet ta’ dan il-paragrafu jekk il-bozza tal-filament tista’ tigi fac¢ilment iffittjata fil-lampa ta’ quddiem u l-imgabad
li jzommu fil-pozizzjoni jistghu jigu iffittjati korrettament fil-ftuh taghhom anki fid-dlam.

() Dawn id-disposizzjonijiet ma japplikawx ghall-iswic¢ ta’ kontroll.
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3.1.3. [l-lampi ta’ quddiem ghandhom jigu kkontrollati permezz ta’ (a) lampa(i) b'filament standard (ta’ riferenza) ghal vultagg ta’ thaddim ta’
12 V. Matul il-kontroll tal-lampa ta’ quddiem, il-vultagg fit-terminals tal-lampa tal-filament ghandu jigi rregolat sabiex jinkisbu l-karatte-
ristici i gejjin:
Lampi tal-filament Vultagg ta’ provvista (f V) ghal kejl Fluss ta’ dawl flumens
0O, 12 1150
0, 12 1300
03 12 1100
OB, 12 1300
OB, 12 825
0, 12 1100
O, sorpass 12 750
sewqan 12 1250
[l-lampa ta’ quddiem titgies sodisfacjenti jekk tkun tissodisfa I-htigiet fotometri¢i b'ghallinqas lampa ta’ filament 12-volt standard (ta’ rife-
renza) wahda li jistghu jigu pprovduti mal-lampa.

3.1.4. Id-dimensjonijiet i jistabbilixxu l-posizzjoni tal-filament fil-lampa tal-filament 12-volt standard (ta’ riferenza) huma murija fuq id-data
sheet rilevanti ta’ I-Anness 4.

3.1.5. Il-bozza tal-lampa tal-filament standard (ta’ riferenza) ghandha tkun ta’ tali forma ottikali u kwalita i ma tikkawzax kwalunkwe rifless
jew rifrazzjoni i taffettwa b'mod hazin lid-distribuzzjoni tad-dawl. Ghandha tigi kkontrollata l-konformita ma’ din il-htiega billi tigi
mkejla d-distribuzzjoni tad-dawl miksuba meta lampa ta’ quddiem standard tigi ffittjata bil-lampa tal-filament standard (ta’ riferenza).

3.2 Disposizzjonijiet li ghandhom x’jagsmu ma’ dawl ta’ sorpass

3.2.1. Id-dawl ta’ sorpass ghandu jipproduci qtugh definit bizzejjed li jippermetti aggustament sodisfacjenti bl-ghajnuna tieghu. Il-qtugh
ghandu jkun linja dritta orizzontali fuq in-naha I-ohra tad-direzzjoni tat-traffiku li ghalihom huma mahsubin il-lampi ta’ quddiem; fuq
in-naha l-ohra la ghandu jestendi aktar 'l hemm mil-linja magsuma O-V, 0;-O, iffurmata minn linja dritta OV-O,wieqfa fangolu ta’
45° mal-linja orizzontali u dritta O;-O, li geghda 25 ¢m 'l fuq mil-linja dritta oo aktar 1 hemm u lanqgas aktar 1 hemm mill-linja dritta
OV-0O; inklinata fangolu ta’ 15° oghla mill-orizzontal (ara I-Appendici 1). Qtugh li jestendi aktar 1 hemm kemm mil-linja OV-O, u O,-
Oy, u li jirrizulta mill-kombinazzjoni taz-zewg possibilitajiet ta’ fuq ma ghandu jkun permess fl-ebda cirkustanza.

3.2.2. [l-lampa ta’ quddiem ghandha tkun immirata b’tali mod li:

3.2.2.1. fil-kaz ta’ lampi ta’ quddiem imfasslin sabiex jissodisfaw il-htigiet ta’ sewqan fuq il-lemin, il-qtugh fuq in-nofs tax-xellug ta’ l-iskrin (!)
ikun orizzontali u fil-kaz ta’ lampi ta’ quddiem imfasslin sabiex jissodisfaw il-htigiet ta’ sewqan fuq ix-xellug, il-qtugh fuq in-nofs tal-
lemin ta’ l-iskrin ikun orizzontali.

3.2.2.2. din il-parti orizzontali tal-qtugh tinsab 25 ¢m taht il-linja 0-o0 (ara l-Appendici 1);

3.2.2.3. il-liwja tal-qtugh tkun fuq linja v-v (3).

3.2.3. meta tkun immirata hekk il-lampa ta’ quddiem tehtieg li, jekk l-approvazzjoni ghaliha tkun mehtiega biss ghal dawl ta’ sorpass (?), tkun

tikkonforma biss mal-htigiet li hemm riferenza ghalihom fi 3.2.5 sa 3.2.7 u 3.3.

(1) L-iskrin tat-test ghandu jkun wiesgha bizzejjed li jippermetti ezaminazzjoni tal-qtugh fuq firxa ta’ mill-ingas 5° fuq kull naha tal-linja v-v.

() Jekk, fil-kaz ta’ lampa ta’ quddiem imfassla sabiex tissodisfa I-htigiet ta’ din id-Direttiva ghal dak li ghandu xjagsam mad-dawl ta’ sorpass biss, il-fus fokali jiddevja mhux
hazin mid-direzzjoni generali tad-dawl, jew, jekk, tkun xi tkun it-tip tal-lampa ta’ quddiem (ta’ sorpass biss jew ta’ sorpass u ta’ sewqan flimkien), id-dawl ma jkollux
qtugh blliwja cara, l-aggustament laterali ghandu jigi maghmul bil-mod li jissodisfa l-ahjar il-htigiet ghall-illuminazzjoni ta’ punti 75 L u 50 L ghal sewqan fuq il-lemin
u fil-Punti 75 X u 50 X ghal sewqan fuq ix-xellug.

() Lampa ta’ quddiem iddisinnjata sabiex taghti dawl ta’ sorpass tista’ tinkorpora dawl ta’ sewqan li ma jikkonformax ma’ din l-ispecifikazzjoni.
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3.2.4. Fejn lampa ta’ quddiem immirata b'dan il-mod ma tissodisfax il-htigijet ta” 3.2.5 sa 3.2.7 u 3.3, l-allinjament taghha jista’ jigi mibdul
sakemm il-fus tad-dawl ma jkunx imcaqlaq lateralment b'aktar minn 1° (= 44 ¢m) lejn il-lemin jew xellug (!). Sabiex ikun iffacilitat 1-
aggustament permezz tal-qtugh, il-lampa ta’ quddiem tista’ tigi maghluga parzjalment sabiex il-qtugh ikun aktar iddefinit.
3.2.5. L-illuminazzjoni prodotta fuq l-iskrin mid-dawl ta’ sorpass ghandha tissodisfa I-htigiet li gejjin:
Pozizzjoni fuq l-iskrin ta’ kejl
Illuminazzjoni mehtiega, flux
Lampi ta’ quddiem ghal sewqan fuq il-lemin Lampi ta’ quddiem ghal sewqan fuq ix-xellug
Posizzjoni B 50X Posizzjoni B50L <04
Posizzjoni B75L Posizzjoni B75X >12
Posizzjoni B75X Posizzjoni B75L <12
Posizzjoni B 50 X Posizzjoni B50L <15
Posizzjoni B50L Posizzjoni B 50X >12
Posizzjoni B50V Posizzjoni B50V =6
Posizzjoni B 25X Posizzjoni B25L 22
Posizzjoni B25L Posizzjoni B 25X > 2
Kwalunkwe posizzjoni gewwa Zona III <07
Kwalunkwe posizzjoni gewwa zona IV >3
Kwalunkwe posizzjoni gewwa zona I <2 x (EsgpuEsgy) (M
(1) Esop u Eso x huma lilluminazzjonijiet fil-fatt imkejla.
3.2.6. Ma ghandu jkun hemm l-ebda varjazzjoni laterali ta’ detriment ghal vizibilita tajba fi kwalunkwe miz-zoni I, IL, IIl u IV.
3.2.7. Il-valuri ta’ l-illuminazzjoni fzoni “A” u “B” kif murija fid-dijagramma C fl-Anness IV ghandhom jigu kkontrollati bil-kejl ta’ valuri foto-
metrici ta’ punti 1 sa 8 fuq din il-figura; dawn il-valuri ghandhom ikunu fil-limiti segwenti:
- 07lux=21,237201lux
- 0,7lux=4,5,6,8=>0,2lux
3.2.8. Lampi ta’ quddiem imfasslin sabiex jissodisfaw il-htigiet kemm ta’ sewqan fuq il-lemin u kemm ta’ sewqan fuq ix-xellug ghandhom
fkull wahda miz-zewg posizzjonijiet tas-setting ta’ l-unita ottikali jew tal-lampa tal-filament, jissodisfaw il-htigiet stabbiliti fuq ghad-
direzzjoni ta’ sewqan li tikkorrespondi.
3.3. Disposizzjonijiet li ghandhom x’jagsmu ma’ dawl ta’ sewqan
3.3.1. Fil-kaz ta’ lampa ta’ quddiem imfassla sabiex tipprovdi dawl ta’ sewqan u dawl ta’ sorpass, il-kejl ta’ l-illuminazzjoni prodotta fuq l-isk-
rin mid-dawl ta’ sewgan ghandu jsir bl-istess allinjament tal-lampa ta’ quddiem bhal dak tal-kejl taht 3.2.5 sa 3.2.7. Fil-kaz ta’ lampa ta’
quddiem li tipprovdi dawl ta’ sewqan biss, ghandha tkun aggustata sabiex l-erja ta’ l-illuminazzjoni massima tkun iccentrata fuq il-
pozizzjoni ta’ fejn jinghaqdu l-linji 0-o u v-v. Lampa ta’ quddiem bhal din tehtieg li tissodisfa biss il-htigiet li hemm riferenza ghalihom
fi 3.3.
3.3.2. L-illuminazzjoni prodotta fuq l-iskrin mid-dawl ta’ sewqan ghandha tissodisfa I-htigiet li gejjin:
3.3.2.1. il-posizzjoni (OV) ta’ fejn jiltaqghu linji 0-0 u v-v ghandha tkun tinsab fl-isolux li jirrapprezenta 90 % ta’ l-illuminazzjoni massima. II-

valur massimu (E,,,) ma ghandux ikun inqas minn 48 lux. Fl-ebda kas ma ghandu l-valur massimu jagbez 240 lux. Barra minn dan,
fil-kaz ta’ lampa ta’ quddiem ta’ sorpass u ta’ sewqan, dan il-valur massimu ma ghandux ikun aktar minn 16-il darba l-illuminazzjoni
mkejla ghad-dawl ta’ sorpass fil-Punt 75 L (jew 75 X).

() I-limitu ta’ allinjament mill-gdid ta’ 1° lejn il-lemin jew lejn ix-xellug ma huwiex kompatibbli ma’ l-allinjament mill-gdid "1 fuq jew 1 isfel vertikali. Ta’ l-ahhar huwa Ili-
mitat mill-htigiet stabbiliti fis-sezzjoni 3.3; izda, il-parti orizzontali tal-qtugh ma ghandhiex testendi aktar 1 hemm mil-linja o-o (id-disposizzjonijiet tas-sezzjoni 3.3 ma
humiex applikabbli ghal lampi ta’ quddiem mahsubin sabiex jissodisfaw il-htigiet ta’ dan -Anness ghal dawl ta’ sorpass biss).
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3.3.2.1.1. l-intensita massima luminuza (l,,,,) tad-dawl ta’ sewqan imfissra feluf ta’ candelas ghandha tigi kkalkolata permezz tal-formola:
lmas = 0,625 Eppys

3.3.2.1.2. il-marka ta’ riferenza ('mas) li tindika din l-intensita massima u li hemm riferenza ghaliha £1.6 ghandha tigi miksuba permezz tal-for-
mula:

lmax
l‘max = T = 0,208 Epax
dan il-valur ikun maghluq ghal liema minn dawn i gejjin jkun l-aktar vicin: 7,5, 10, 12,5, 17,5, 20, 25, 27,5, 30, 37,5, 40, 45, 50.
3.3.2.2. Tibda mill-punt OV b'mod orizzontali lejn il-lemin u lejn ix-xellug, l-illuminazzjoni ma ghandhiex tkun inqas 24 lux fdistanza ta’
1,125 m u mhux inqas minn 6 lux sa distanza ta’ 2,25 m.

3.4. Il-valuri ta’ l-iskrin ta’ l-illuminazzjoni li hemm riferenza ghalihom fi 3.2.5 sa 3.2.7 u 3.3 ghandhom jigu mkejla permezz ta’ fotoricevi-
tur, bl-erja effettiva tieghu tkun toqghod gewwa kwadru b’genb ta’ 65 mm.

4. KEJL TA’ L-ISKUMDITA
L-iskumdita kkawzata mid-dawl ta’ sorpass ta’ lampi ta’ quddiem ghandha tigi mkejla.

5. LAMPA TA” QUDDIEM STANDARD

5.1. Lampa ta’ quddiem tkun megjusa li tkun lampa ta’ quddiem standard (ta’ riferenza) jekk:

5.1.1. tkun tissodisfa l-htigiet imsemmija fuq ghal approvazzjoni;

5.1.2. jkollha dijametru effettiv ta” mhux inqas minn 160 mm;

5.1.3. tipprovdi b’lampa ta’ filament standard, fpozizzjonijiet varji u fiz-zoni varji li hemm riferenza ghalihom fi 3.2.5, illuminazzjoni ugwali
ghal:

5.1.3.1. mhux aktar minn 90 % tal-limiti massimi u

5.1.3.2. mhux inqas minn 120 % ghal-limiti minimi preskritti fit-tabella fi 3.2.5.

6. HTIGIET ADDIZZJONALI MARBUTIN MA’ KWALUNKWE SPEZZJONIJIET LI JISTGHU JKUNU MAGHMULA MILL-AWTORITAJIET
KOMPETENTI META JSIR KONTROLL TA’” KONFORMITA TA’ PRODUZZJONI BI QBIL MAS- SEZZJONI 5.1 TA’ L-ANNESS 1

6.1. Ghal valuri B 50 X (jew L) u z-Zona III, id-devjazzjoni massima tista’ tkun rispettivament
— B 50 X (jew L): 0,2 ekwivalenti flux 20 %

0,3 ekwivalenti flux 30 %
— Zona III: 0,3 ekwivalenti flux 20 %
0,45 ekwivalenti flux 30 %

6.2. Ghad-dawl ta’ sorpass, il-valuri preskritti fdin id-Direttiva huma sodisfatti fOV (b'tolleranza ta’ 0,2 lux) u fir-rigward ta’ dak il-ghan
ghallingas pozizzjoni wahda ta’ kull erja delimitata fuq l-iskrin ta’ kejl (f25 m) permezz ta’ ¢irku bragg ta’ 15 ¢m madwar pozizzjoni
B 50 X (jew L) (b'tolleranza ta’ 0,1 lux), 75 L (jew X), 50 L (jew X), 25 L, 25 X u fl-erja shiha taz-zona IV li ma tkunx akbar minn
22,5 ¢m 1 fuq minn linja 25 L u 25 X.

6.2.1. Jekk, ghad-dawl ta’ sewqan, OV tkun gewwa l-isolux 0,75 E ., tkun osservata tolleranza ta’ + 20 % ghal valuri massimi u — 20 % ghal
valuri minimi ghal valuri fotometrici fi kwalunkwe pozizzjoni ta’ kejl specifikata fis-sezzjoni 3.2.5 ta’ dan l-Anness, ma jinghatax kaz
tal-marka ta’ riferenza.

6.3. Jekk ir-rizultati tat-testijiet deskritti fuq ma jissodisfawx il-htigiet, l-allinjament tal-lampa ta’ quddiem jista’ jigi mibdul, sakemm il-fus
tad-dawl ma jkunx imcaqlaq lagenba b’aktar minn 1° lejn il-lemin jew xellug.

6.4. Lampi ta’ quddiem bdifetti li jidhru ma jigux ikkunsidrati.

6.5. Ma jinghatax kaz tal-marka ta’ riferenza.
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C. Pozizzjonijiet ta’ kejl ghal valuri ta’ illuminazzjoni

1 2 3
0 0 0 +1750 mm
Zona A
4 N 6
0 0 0 + 875 mm
ZonaB
7 8 ZonaB
h 0 0 h
-3500 mm -1750 mm 0° +1750 mm + 3500 mm

Nota:

Id-dijagramma C turi l-punt ta’ kejl ghal sewqan fuq il-lemin. Il-punti 7 u 8 jimxu ghall-pozizzjoni li tikkorrispondi ghalihom fuq in-naha tal-lemin
tad-disinn ghal sewqan fuq ix-xellug.
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L-Appendiéi 2

Testijiet dwar l-istabbilita tar-rendiment fotometriku ta’ lampi ta’ quddiem wagqt it-thaddim.

TESTIJIET FUQ LAMPI TA’ QUDDIEM SHAH

Ladarba l-valuri fotometrici jkunu gew imkejla skond il-htigiet ta’ din id-Direttiva, fil-Punti Emas ghal dawl ta’ sewqan u OV, 50 L, B 50X ghal dawl
ta’ sorpass (jew OV, 50 X, B 50 L ghal lampi ta’ quddiem imfasslin ghal sewqan fuq ix-xellug) jigi ttestjat kampjun ta’ lampa ta’ quddiem shih ghall-
istabbilita ta’ rendiment fotometriku waqt it-thaddim. “Lampa ta’ quddiem shiha” ghandha tiftichem li tfisser il-lampa shiha nnifisha li tinkludi dawk
il-partijiet tal-bodi u lampi tad-dawra li jistghu jinfluwenzaw il-hrug tas-shana taghha.

1. TEST TA’ STABBILITA TA’ RENDIMENT FOTOMETRIKU

It-testijiet isiru fatmosfera niexfa u kalma ftemperatura ambjentali ta’ 23 °C + 5 °C, il-lampa ta’ quddiem shiha tigi mmuntata fuq qiegh
li jirrapprezenta l-installazzjoni korretta tal-vettura.

1.1 Lampa ta’ quddiem nadifa

Il-lampa ta’ quddiem tigi mhaddma ghal 12-il siegha kif deskritt £1.1.1 u tigi kkontrollata kif preskritt £1.1.2.

1.1.1. Procedura tat-test

Il-lampa ta’ quddiem tkun imhaddma ghal perjodu skond il-hin specifikat, sabiex:

1.1.1.1. (a) fil-kaz fejn ghandha tigi approvata funzjoni ta’ dawl wahda (ta’ sewqan jew ta’ sorpass), il-filament li jikkorrespondi jkun ghall-hin
preskritt (1),

(b) fil-kaz ta’ lampa ta’ sorpass u lampa ta’ sewqan inkorporata reciprokament (lampa b’filament doppju jew zewg lampi tal-filament):

- Jekk l-applikant jiddikjara li l-lampa ta’ quddiem ghandha tigi uzata b'filament wiched mixghul (?), it-test isir bi qbil ma’ din il-
kondizzjoni li tattiva () kull funzjoni specifikata b’success ghal nofs il-hin specifikat £1.1,

- fil-kazijiet l-ohra kollha () (3), il-lampa ta’ quddiem tkun soggetta ghac-¢iklu segwenti sakemm jintlahaq il-hin specifikat:
- 15-il minuta, filament ta’ dawl ta’ sorpass mixghul
- 5 minuti, il-filamenti kollha mixghula

(¢) fil-kaz ta’ funzjonijiet ta’ dawl raggruppati, il-funzjonijiet kollha individwali ghandhom jigu mixghula simultanjament ghall-hin spe-
cifikat ghal funzjonijiet ta’ dawl individwali (a) jinghata wkoll kaz ta’ l-uzu ta’ funzjonijiet ta’ dawl inkorporati re¢iprokament (b),
skond l-ispecifikazzjonijiet tal-manifattur.

1.1.1.2. Vultagg tat-test

Il-vultagg ghandu jigi aggustat sabiex jipprovdi 90 % tal-wattage massimu specifikat fl-Anness IV. Il-wattage applikat ghandu fil-kazijiet
kollha jikkonforma mal-valur li jikkorrispondi ta’ lampa ta’ filament ta’ vultagg ta’ 12 V, minbarra jekk l-applikant ghal approvazzjoni
jispecifika li I-lampa ta’ quddiem tista’ tigi wzata ghal vultagg differenti. Fil-kaz ta’ l-ahhar, it-test isir bil-lampa tal-filament li l-wattage
taghha jkun l-oghla li jista’ jigi wzat.

(") Meta I-lampa ta’ quddiem ittestjata tkun raggruppata ufjew inkorporata re¢iprokament blampi li jaghmlu sinjal, ta’ l-ahhar ghandhom jigu mixghula ghal sakemm idum
it-test. Fil-kaz ta’ lampa indikatur tad-direzzjoni, din ghandha tinxteghel bil-mod ta’ thaddim li jteptep b'rata ta’ hin mixghul/mitfi ta’ bejn wiched u ichor wiehed ghal
wiehed.

() Jekk zewg bozoz tal-filament jew aktar jigu mixghulin b’mod simultanju meta l-lampa ta’ quddiem li tteptep tkun mixghula, dan ma jigix ikkunsidrat li jkun uzu simul-
tanju normali tal-filament.
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1.1.2.1.

1.1.2.2.

1.2.

1.2.1.

1.2.1.1.

1.2.1.2.

1.2.1.3.

Rizultati tat-test
Spezzjoni vizwali

Ladarba l-lampa ta’ quddiem tkun giet stabbilizzata ghat-temperatura ambjentali, il-lenti tal-lampa ta’ quddiem u l-lenti ta’ barra, jekk
applikabbli, ghandhom jigu mnaddfin b’¢arruta nadifa u niedja. Imbaghad ghandha tigi spezzjonata vizwalment; il-lampi ta’ quddiem
jew il-lenti ta’ barra, jekk applikabbli, ma ghandha jkollh l-ebda distorzjoni, deformazzjoni, qsim jew bidla fil-kulur li tidher.

Test fotometriku
Sabiex jikkonformaw mal-htigiet ta’ din id-Direttiva, il-valuri fotometri¢i ghandhom jigu vverifikati fil-punti segwenti:
Dawl ta’ sorpass:

- 50 L-B 50X - OV ghal lampi ta’ quddiem imfasslin ghal sewqan fuq il-lemin,

- 50X -B50L - OV ghal lampi ta’ quddiem imfasslin ghal sewqan fuq ix-xellug,

Dawl ta’ sewqan:
— Puntta E .

Ikun jista’ jsir aggustament iehor sabiex tkun ikkunsidrata kwalunkwe deformazzjoni tal-qiegh tal-lampa ta’ quddiem minhabba
shana (il-bidla fil-pozizzjoni tal-linja ta’ qtugh hija koperta fis-sezzjoni 2 ta’ dan -Appendici).

Diskrepanza ta’ 10 % bejn il-karatteristici fotometir¢i u l-valuri imkejla qabel it-test hija permessa, inkluzi t-tolleranzi tal-procedura
fotometrika.

Lampa ta’ quddiem mahmuga

Wara li tkun giet ittestjata kif specifikat £1.1, il-lampa ta’ quddiem ghandha tigi mhaddma ghal siegha kif deskritt £1.1.1, wara li tkun
giet ippreparata kif preskritt £1.2.1, u kkontrollata kif preskritt £1.1.2.

Preparazzjoni tal-lampa ta’ quddiem
Tahlita tat-test

It-tahlita ta’ ilma u agent li jnigges li ghandha tkun applikata fuq lampa ta’ quddiem ghandha tkun maghmula minn disa’ partijiet (skond
il-piz) ta’ ramel silica b’dags tal-frak ta’ bejn 0 u 100 pm, parti wahda (skond il-piz) ta’ trab ta’ faham vegitali b’dags tal-frak ta’ bejn 0 u
100 pm, 0,2 (skond il-piz) ta’ NaCMC (!) u kwantita xierqa ta’ ilma ddistillat, li l-konduttivita tieghu tkun inqas minn 1 mS/m ghall-ghan
ta’ dan it-test.

It-tahlita ma ghandhiex tkun ta’ aktar minn erbatax-il jum.
Applikazzjoni tat-tahilta tat-test mal-lampa ta’ quddiem

It-tahlita tat-test ghandha tigi applikata b'mod uniformi mal-wicc li jirrifletti d-dawl kollu tal-lampa ta’ quddiem u imbaghad tithalla tin-
xef. Din il-procedura tigi rripetuta sakemm il-valur ta’ l-illuminazzjoni jkun waqa’ ghal 15-20 % tal-valuri mkejla ghal kull punt segwenti
taht il-kondizzjonijiet deskritti fil-paragrafu 1 fuq:
- E. fdawl tas-sewqan ghal lampa ta’ sewgan/sorpass,

E,. fdawl tas-sewqan ghal lampa ta’ sewqan biss.

— 50Lu 50V (% ghal dawl ta’ sorpass biss, mahsub ghal traffiku fuq il-lemin.

- 50 L u 50 V ghal dawl ta’ sorpass biss, mahsub ghal traffiku fuq ix-xellug.
Apparat ta’ kejl

L-apparat ta’ kejl ghandu jkun ekwivalenti ghal dak uzat matul testijiet ta’ l-approvazzjoni ta’ lampa ta’ quddiem. Tigi wzata lampa ta’
filament standard (ta’ riferenza) ghall-verifikazzjoni fotometrika.

(*) NaCMC jirraprezenta l-melh tas-sodju ta’ carboxymethylcellulose, normalment issir riferenza ghalih bhala CMC. 1-NaCMC uzat ftahlita ta’ hmieg ghandu jkollu grad ta’
sostituzzjoni (DS) ta’ 0,6-0,7 u viskosita ta’ 200-300 cP ghal 2 % tahlita 20 °C.
(%) 50 V geghda 375 mm taht OV fuq il-linja vertikali v-v fuq l-skrin fdistanza ta’ 25 m.
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2. TEST GHAL BIDLA FIL-POZIZZJONI VERTIKALI TAL-LINJA TA’ QTUGH TAHT L-EFFETT TAS-SHANA
Dan it-test jikkonsisti fil-verifikazzjoni li t-tendenza vertikali tal-linja ta’ qtugh taht l-effett tas-shana ma tagbizx valur specifikat ghal
lampa ta’ sorpass waqt li tkun qeghda tahdem.
[l-lampa ta’ quddiem ittestjata bi gbil mas-sezzjoni 1 ghandha tkun soggetta ghat-test deskritt £2.1 minghajr ma titnehha minn jew tkun
aggustata mill-gdid fir-rigward tat-twahhil ghat-test taghha.
2.1. Test
It-test ghandu jsir fatmosfera niexfa u kalma ftemperatura ambjentali ta’ 23 °C + 5 °C.
(Ghall-ghan ta’ dan it-test, il-vultagg ghandu jigi aggustat kif specifikat £1.1.1.2.) ll-pozizzjoni tal-linja ta’ qtugh fil-parti orizzontali
taghha (bejn VW u l-linja vertikali li tghaddi mill-punt B 50 L ghal sewqan fuq il-lemin jew B 50 X ghal sewqan fuq ix-xellug) ghandha
tigi vverifikata 3 minuti (r;) u 60 minuta (rs) wara t-thaddim.
Il-kejl tal-varjazzjoni fil-pozizzjoni tal-linja ta’ qtugh kif deskritt fuq isir permezz ta’ kwalunkwe metodu li jaghti rizultati ta’ precizjoni u
li jistghu jigu riprodotti b'mod accettabbli.
2.2. Rizultati tat-test
Ir-rizultat fmilliradians (mrad) huwa kkunsidrat bhala accettabbli meta l-valur assolut Ar; = | r; — r4q | irrekordjat fuq il-lampa ta’ qud-
diem ma jkunx aktar minn 1,0 mrad (Ar; < 1,0 mrad).
2.2.1. 1zda, jekk dan il-valur ikun aktar minn 1,0 mrad izda mhux aktar minn 1,5 mrad (1,0 mrad < Ar; < 1,5 mrad) kull sekonda

Il-lampa ta’ quddiem ghandha tigi ttestjata kif deskritt £2.1 wara li tkun soggetta ghal tliet darbiet konsekuttivi ghac-ciklu kif deskritt
taht, sabiex tigi stabbilizzata l-pozizzjoni ta’ partijiet mekkanici tal-lampa ta’ quddiem fuq bazi rapprezentattiva ta’ l-Installazzjoni kor-
retta fuq il-vettura:

- Thaddim tal-lampa ta’ sorpass ghal siegha (il-vultagg ghandu jigi aggustat kif specifikat £1.1.1.2.)
- Perjodu ta’ serhan ta’ siegha

It-tip ta’ lampa ta’ quddiem jigi kkunsidrat accettabbli jekk il-valur medju tal-valuri assoluti Ar; imkejjel fuq l-ewwel kampjun u Ary,
imkejjel fuq it-tieni kampjun ma jkunx aktar minn 1,0 mrad.
Arl + Ar11

< 1,0 mrad
2
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L-Appendiéi 3

Htigiet ghal lampi 1i jinkorporaw lenti ta’ materjal tal-plastik u ttestjar ta’ lentijiet jew kampjuni ta’ materjali u ta’ lampi shah

1. SPECIFIKAZZJONIJIET GENERALI

1.1 Il-kampjuni pprovduti bi gbil mas-sezzjoni 2.4 ta’ I-Anness I ghandhom jissodisfaw l-ispecifikazzjonijiet murija fis-sezzjoni 2.1 sa 2.5 ta’
dan 1-Appendici.

1.2. [z-zewg kampjuni ta’ lampi shah ipprovduti bi qbil mas-sezzjoni 2.3 ta’ I-Anness I li jinkorporaw lentijiet ta’ materjal tal-plastik ghand-
hom, ghal dak li ghandu xjaqsam mal-materjal tal-lenti, jissodisfaw l-ispecifikazzjonijiet murija fis-sezzjoni 2.6 ta’ dan 1-Appendici.

1.3. Il-kampjuni ta’ lentijiet ta’ materjal tal-plastik jew kampjuni ta’ materjal jigu soggetti, flimkien mar-riflettur li ghandhom jigu ffittjati mie-
ghu (fejn ikun applikabbli), ghal testijiet ta’ l-approvazzjoni fordni kronologika murija fit-tabella A riprodotta fl-Appendici 3.1.

1.4. [zda, jekk il-manifattur tal-lampa jista’ jaghti prova li l-prodott kien diga ghadda t-testijiet preskritti £2.1 sa 2.5 taht, jew it-testijiet ekwi-
valenti bi gbil ma’ Direttiva ohra, ma jkunx hemm bzonn li dawk it-testijiet jigu rripetuti; it-testijiet preskritti fl-Appendici 3.1, tabella B,
biss huma mandatorji.

2. TESTIIET
2.1. Rezistenza ghal bidliet fit-temperatura
2.1.1. Testijiet

Tlett kampjuni godda (lentijiet) jigu soggetti ghal hames ¢ikli ta’ hajja ta’ bidla fit-temperatura u fl-umdita (LO = umdita relattiva) bi gbil
mal-programm segwenti:

- 3 sieghat £40°C £ 2°C u 85 %-95 % LO;
- 1siegha fi 23°C £ 5°C u 60 %-75 % LO;
- 15-il siegha £-30°C £ 2°C;

- 1siegha fi 23°C £ 5°C u 60 %-75 % LO;
- 3 sieghat fi 80 °C+2°C

- 1siegha fi 23°C £ 5°C u 60 %-75 % LO.

Qabel dan it-test, il-kampjuni ghandhom jinzammu fi 23 °C +5 °C u 60 %-75 % LO ghal mill-inqas erba’ sieghat.

Nota:

Il-perjodi ta’ siegha fi 23 °C + 5 °C ghandhom jinkludu I-perjodi ta’ transizzjoni minn temperatura ghal ohra li huma mehtiega sabiex
ikun evitat effett ta’ xokk termali.

2.1.2. Kejlijiet fotometrici

2.1.2.1. Metodu
Ghandhom isiru kejlijiet fotometrici fuq il-kampjuni qabel u wara t-test.
Dawn il-kejlijiet ghandhom isiru bl-uzu ta’ lampa standard, fil-punti segwenti:

B 50 X u 50 L ghad-dawl ta’ sorpass ta’ lampa ta’ sorpass jew lampa ta’ sorpass/sewqan (B 50 L u 50 X fil-kaz ta’ lampi ta’ quddiem mah-
subin ghal sewqan fuq ix-xellug) jew B 50 u 50 L/X fil-kaz ta’ dawl ta’ sorpass simetriku;

Rotta E,,; ghad-dawl ta’ sewqan ta’ lampa ta’ sewqan jew lampa ta’ sorpass/sewqan;
OV u E z-zona D ghal lampa ta¢c-cpar ta’ quddiem.
2.1.2.2. Rizultati

[l-varjazzjoni bejn valuri fotometrici mkejla fuq kull kampjun gabel u wara t-test ma ghandhiex tkun aktar minn 10 % li tinkludi t-tolle-
ranzi tal-procedura fotometrika.
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2.2. Rezistenza ghal agenti atmosferi¢i u kimici

2.2.1. Rezistenza ghal agenti atmosferici
Tlett kampjuni godda (lentijiet jew kampjuni ta’ materjal) jigu esposti ghal radjazzjoni minn sors li jkollu distribuzzjoni ta’ energija spet-
trali simili ghal dik ta’ oggett iswed ftemperatura ta’ bejn 5 500 K u 6 000 K. Ghandhom jitpoggew filtri adattati bejn is-sors u l-kamp-
juni sabiex inaqqsu kemm jista’ jkun radjazzjonijiet b'wave lengths izghar minn 295 nm u akbar minn 2 500 nm. Il-kampjuni jigu esposti
ghal illuminazzjoni energetika ta’ 1 200 W/m? + 200 W/m? ghal perjodu tali li l-energija tad-dawl li jircievu tkun dags 4 500 MJ/m? *
200 MJ/m2. Gewwa l-gheluq, it-temperatura mkejla fuq il-wic¢ iswed imqgieghed flivell mal-kampjuni ghandha tkun 50 °C £ 5 °C. Sabiex
tkun zgurata esposizzjoni regolari, il-kampjuni ghandhom iduru madwar is-sors ta’ radjazzjoni b'velocita ta’ bejn 1 u 5 1/min.
Il-kampjuni jigu sprejjati b’ilma ddisttillat ta’ konduttivitd ta’ inqas minn 1 mS/m ftemperatura ta’ 23 °C + 5°C, bi gbil mac¢-¢iklu
segwenti:
- sprej: — 5 minuti,
- inxif: — 25 minuta,

2.2.2. Rezistenza ghal agenti kimici
Wara li jkun sar it-test deskritt £2.2.1 u jkun sar il-kejl deskritt £2.2.3.1, il-wic¢ ta’ barra tat-tlett kampjuni msemmija jigi ttrattat kif desk-
ritt £2.2.2.2 bit-tahlita ddefinita £2.2.2.1.

2221 Tahlita tat-test
It-tahlita tat-test tkun maghmula minn 61,5 % n-heptane, 12,5 % toluene, 7,5 % ethyl tetrachloride, 12,5 % trichlorethylene u 6 % xylene
(% volum).

2.2.2.2. Applikazzjoni tat-tahlita tat-test
Bicca carruta tal-qoton tigi mxarrba (bhal ghal 1SO 105) sakemm it-tahlita tkun saturata kif iddefinit £2.2.2.1 u, fi Zmien 10 sekondi,
applikata ghal 10 minuti fuq il-wic¢ ta’ barra tal-kampjun fi pressjoni ta’ 50 N/¢m?, li tikkorrespondi ghal sforz ta’ 100 N applikat fuq il-
WicC tat-test ta’ 14 x 14 mm.
Matul dan il-perjodu ta’ ghaxar minuti, il-bi¢c¢a drapp ghandha tigi mxarrba mill-gdid bit-tahlita sabiex il-komposizzjoni tal-likwidu appli-
kat tkun kontinwament identika ghal dik tat-tahlita tat-test stabbilit.
Matul il-perjodu ta’ applikazzjoni, ikun permess li I-pressjoni applikata fuq il-kampjun tigi kkumpensata sabiex ma tithallhiex li tikkawza
gsim.

2.2.2.3. Tindif
Fl-ahhar ta’ l-applikazzjoni tat-tahlita tat-test, il-kampjuni ghandhom jigu mnixxfin fl-arja aperta u mbaghad jigu mahsulin bis-soluzzjoni
deskritta fi 2.3 (Rezistenza ghal detergenti) fi 23 °C + 5 °C.
Wara, l-kampjuni ghandhom jigu mlahalha battenzjoni bilma ddistillat li jkun fih mhux aktar minn 0,2 % ta’ impurita fi 23°C £ 5°Cu
mbaghad ghandhom jigu mimsuhin bbic¢a drapp ratba.

2.2.3. Rizultati

2.2.3.1. Wara t-test ghal rezistenza ghal agenti atmosferici, il-wic¢ ta’ barra tal-kampjuni ma ghandux ikollu gsim, grif, titjir u deformazzjoni, u
|-varjazzjoni medja fi trasmissjoni
A= 2-T

T,

mkejla fuq it-tliet kampjuni skond il-procedura deskritta fl-Appendici 3.2 ghal dan 1-Anness ma ghandhiex tagbez

2.2.3.2. Wara t-test ta’ rezistenza ghal agenti kimici, il-kampjuni ma ghandhomx juru kwalunkwe tracci ta’ tbajja’ kimici li jistghu jikkawzaw var-

jazzjoni ta’ diffuzjoni tal-fluss, li 1-varjazzjoni medja tieghu

Ts — Ty
T

Ad =

’

mkejla fuq it-tliet kampjuni skond il-procedura deskritta fl-Appendici 3.2 ghal dan -Anness ma ghandhiex tagbez (Ad,, < 0,020).
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2.3. Rezistenza ghal detergenti u idrokarboni
2.3.1. Rezistenza ghal detergenti
ll-wic¢ ta’ barra ta’ tliet kampjuni (lentijiet jew kampjuni ta' materjal) jigi msahhan ghal 50 °C + 5°C u mbaghad jigi mgharraq ghal
hames minuti ftahlita mizmuma fi 23 °C £ 5 °C u maghmula minn 99 parti ta’ ilma ddistillat li jkun fih mhux aktar minn 0,02 % ta’
impuritd u parti wahda alkylaryl sulphonate.
Fl-ahhar tat-test, il-kampjuni jigu mnixxfin £50 °C + 5 °C. il-wi¢¢ tal-kampjuni jkun imnaddaf b'¢arruta niedja.
2.3.2. Rezistenza ghal idrokarboni
Il-wic¢ ta’ barra ta’ dawn it-tliet kampjuni jigi mbaghad maghruk ghal minuta b’carruta tal-qoton imxarrba ftahlita maghmula minn
70 % n-heptane u 30 % toluene (volum ta’ %), u mbaghad imnixxfa fl-arja miftughha.
2.3.3. Rizultati
Wara li jkunu saru z-zewg testijiet b'mod successiv, il-valur medju tal-varjazzjoni fi trasmissjoni
At = T-Ts
T,
mkejla fuq it-tliet kampjuni skond il-procedura deskritta fl-Appendi¢i 3.2 ghal dan l-Anness ma ghandhiex tagbez 0,010 (At,, < 0,010).
2.4, Rezistenza ghal deterjorazzjoni mekkanika
2.41. Metodu ta’ deterjorazzjoni mekkanika
Il-wic¢ ta’ barra tat-tliet kampjuni godda (lentijiet) ikun soggett ghal test ta’ deterjorazzjoni mekkanika uniformi bil-metodu deskritt fl-
Appendici 3.3 ta’ dan I-Anness.
2.4.2. Rizultati
Wara dan it-test, il-varjazzjonijiet:
fi trasmissjoni:
T,-T
At = 2=
T,
u fdiffussjoni:
Ad = LTy
T,
jigu mkejla skond il-procedura deskritta fl-Appendici 3.2 ghal dan 1-Anness fl-erja specifikata £2.2.4 Il-valur medju tat-tliet kampjuni
ghandu jkun tali li
- At, < 0,100
—  Ad,, < 0,050.
2.5. Test ta’ aderenza ta’ Kisjiet, jekk applikabbli
2.5.1. Preparazzjoni tal-kampjun
Wice ta’ 20 mm x 20 mm ferja ta’ kisi ta’ lenti jigi maqtugh bxafra jew blabra fkaxex kwadri ta’ bejn wiehed u iehor 2 mm x 2 mm.
Il-pressjoni fuq din ix-xafra jew labra ghandha tkun bizzejjed sabiex ghallinqas tingata’ I-kisja.
2.5.2. Deskrizzjoni tat-test

Jigi wizat tejp b'forza adesiva ta’ 2 NJ(¢m ta’ wisa) + 20 % imkejla taht il-kondizzjonijiet standardizzati specifikati fl-Appendici 3.4 ghal
dan l-Anness. Dan it-tejp, li ghandu jkun wiesa’ ta’ l-inqas 25 mm, jigi maghfus ghal mill-inqas hames minuti mal-wic¢ ippreparat kif
preskritt £2.5.1.

It-tarf tat-tejp jigi mbaghad mghobbi b'tali mod li l-forza adesiva mal-wic¢ ikkunsidrat tkun ibbilan¢jata bforza perpendikolari ghal dak
il-wice. Fdin il-fazi, it-tejp jigi maqtugh fvelocita kostanti ta’ 1,5 m/s + 0,2 m/s.
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2.5.3. Rizultati
Ma ghandu jkun hemm l-ebda hsara apprezzabbli fl-erja bil-kaxex. Hsarat fil-postijiet fejn jiltaqghu zewg kwadri jew fit-truf tal-qtugh
huma permessi, sakemm l-erja bil-hsara ma tagbizx 15 % tal-wic¢ bil-kaxex.

2.6. Testijiet tal-lampa ta’ quddiem shiha li tinkorpora lenti ta’ materjal tal-plastik

2.6.1. Rezistenza ghal deterjorazzjoni mekkanika tal-wicc tal-lenti

2611 Testijiet
II-lenti ta’ kampjun ta’ lampa Nru 1 tigi soggetta ghat-test deskritt £2.4.1 fuq.

2.6.1.2. Rizultati
Wara t-test, ir-rizultati ta’ kejlijiet fotometrici mwettqa fuq lampa ta’ quddiem bi gbil ma’ din id-Direttiva ma ghandhomx jagbzu b'aktar
minn 30 % il-valuri massimi stabbiliti fil-Punt B 50 X u OV u b’aktar minn 10 % taht il-valuri minimi stabbiliti fil-Punt 75 L (fil-kaz ta’
lampi ta’ quddiem mahsuba ghal sewqan fuq ix-xellug, il-posizzjonijiet li ghandhom jigu kkunsidrati huma B 50 L, OV u 75 X). Fil-kaz
tad-dawl simmetriku li jaqta’ 1-posizzjonijiet li ghandhom jigu kkunsidrati huma B 50 u O.

2.6.2. Test ta’ aderenza ta’ kisjiet, jekk applikabbli
I-lenti ta’ kampjun ta’ lampa Nru 2 tigi soggetta ghat-test deskritt £2.5.

3. VERIFIKAZZJONI TAL-KONFORMITA TA’ PRODUZZJONI

3.1. Ghal dak li ghandu xjjaqsam mal-materjali wzati ghall-manifattura ta’ lentijiet, il-lampi ta’ serje huma rikonoxxuti li jkunu jikkonformaw
ma’ din id-Direttiva jekk:

3.1.1. Wara t-test ghal rezistenza ghal agenti kimici u t-test ghal rezistenza ghal detergenti u idrokarboni, il-wic¢ ta’ barra tal-kampjuni ma juri
l-ebda gsim, titjir jew deformazzjoni li tidher bl-ghajn (minghajr lenti) (ara 2.2.2, 2.3.1 u 2.3.2);

3.1.2. Wara li t-test deskritt £2.6.1.1, il-valuri fotometrici fil-posizzjonijiet ta’ kejl ikkunsidrati £2.6.1.2 jkunu fil-limiti stabbiliti ghal konformita
ta’ produzzjoni b'din id-Direttiva.

3.2 Jekk ir-rizultati tat-test jonqsu milli jissodisfaw il-htigiet, it-testijet ghandhom jigu rripetuti fuq kampjun iehor ta’ lampi ta’ quddiem

maghzulin b'mod kazwali.
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L-Appendiéi 3.1
Ordni kronologika ta’ testijiet ta’ l-approvazzjoni
A. Testijiet fuq materjali plastici (lentijiet u kampjuni forniti bi qbil mas-sezzjoni 1.2.4 ta’ I-Anness I)
Lentijiet jew kampjuni ta’ materjal Lentijiet
Kampjuni Nru tal-kampjun
1 2 3 4 5 6 7 8 10 11 12 13
1.1.  Fotometrija llimitata (2.1.2) x x x
1.1.1. Bidla fit-temperatura (2.1.1) x x x
1.2.  Fotometrija llimitata (2.1.2) x x x
1.2.1. Kejl tat-trasmissjoni x x x x x x x x
1.2.2. Kejl tad-diffuzjoni x x x x x
1.3.  Agenti atmosferici (2.2.1) x x x
1.3.1. Kejl tat-trasmissjoni x x x
1.4.  Agenti kimici (2.2.2) x x x
1.4.1. Kejl tad-diffuzjoni x x x
1.5. Detergenti (2.3.1) x x x
1.6.  Idrokarboni (2.3.2) x x x
1.6.1. Kejl tat-trasmissjoni x x x
1.7. Deterjorazzjoni (2.4.1) x x
1.7.1. Kejl tat-trasmissjoni x x
1.7.2. Kejl tad-diffuzjoni x x
1.8.  Twahhil (2.5) <
B.  Testijiet fuq lampi ta’ quddiem lesti (ipprovduti bi gbil mas-sezzjoni 1.2.3 ta’ l-Anness I)
Lampa ta’ quddiem lesta
Testijiet Nru tal-kampjun
1 2
2.1.  Deterjorazzjoni (2.6.1.1) x
2.2.  Fotometrija (2.6.1.2) x
23.  Twahhil (2.6.2) x
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L-Appendidi 3.2

Metodu ta’ kejl tad-diffuzjoni u trasmissjoni tad-dawl

1. APPARAT (ara d-dijagramma)

Id-dawl ta’ kollimatur K b'nofs divergenza

g =17,4x 10* rd

huma ristrett b'dijaframma Dy bi ftuh ta’ 6 mm li jitqieghed kontrieha l-istand tal-kampjun.

Lenti akromatika konvergenti L, korretta ghal caqlieq sferikali, rabtiet mad-dijaframma Dy mar-ricevitur R; id-dijametru tal-lenti L, ghand-
hom ikunu tali li ma jiddijaframmax id-dawl mifrux mill-kampjun fkon b'nofs angolu ta’ fuq

B4
P14
2

Diaframma Dy, forma ta’ curkett b’angoli

=1 un 12
impoggija fi pjan fokali ta’ l-immagini tal-lenti L,.

Il-parti centrali mhux trasparenti tad-dijaframma hija mehtiega sabiex telimina d-dawl li jkun gej direttament minn sors ta’ dawl. Il-parti
centrali tad-dijaframma ghandha tkun tista’ tigi mnehhija mir-ragg ta’ dawl b’tali mod li tirritorna ezattament fil-posizzjoni originali taghha.

Id-distanza L, Dy u t-tul fokali F, () tal-lenti L, ghandhom jigu maghzulin b'tali mod li l-immagini ta’ DT tkopri kompletament ir-rice-
vitur R.

Meta I-fluss inc¢identali tal-bidu ssir riferenza ghalih bhala 1000 unita, il-precizjoni assoluta ta’ kull qari ghandha tkun ahjar minn unita
wahda.

2. KEJL

Jigi mehud il-qari li gej:

Qari B’kampjun B'parti centrali Dy, Kwantita rrapprezentata

T, le Le Fluss inc¢identali fil-qari tal-bidu

T, iva Le Fluss trasmess mill-materjal
(qabel it-test) il-gdid fqasam ta’ 24 °C

T, iva Le Fluss trasmess mill-materjal
(wara t-test) ittestjat fqasam ta’ 24 °C

T, iva iva Fluss diffuz mill-materjal il-gdid
(gabel it-test)

Ts iva iva Fluss diffuz mill-materjal ittestjat
(wara t-test)

(') Ghal L, l-uzu ta’ distanza fokali ta’ bejn wiehed u iehor 80 mm huwa rrakkomandat.
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L-Appendiéi 3.3
Metodu ta’ ttestjar ta’ l-isprej
1. APPARAT TAT-TEST
1.1. Sprej gun
L-isprej gun ghandu jigi armat b'nozil b'dijametru ta’ 1,3 mm li jippermetti rata ta’ hrug tal-likwidu ta’ 0,24 + 0,02 1/minuta fi pressjoni
ta’ thaddim ta’ 6,0 bars — 0, + 0,5 bar.
Taht dawn il-kondizzjonijiet ta’ thaddim il-forma ta’ mrewha miksuba ghandha tkun ta’ 170 mm + 50 mm fdijametru fuq il-wic¢ espost
ghal deterjorazzjoni, fdistanza ta’ 380 mm * 10 mm min-nozil.
1.2. Tahlita tat-test
It-tahlita tat-test tkun maghmula minn:
- Ramel tas-silika ta’ ebusija 7 fuq l-iskala Mohs, bi hxuna taz-zrara bejn 0 u 0,2 mm u kwazi distribuzzjoni normali, b’fattur angolari
ta’ 1,8 sa 2;
- Ilma ta’ hardness li ma tagbizx 205 g/m’ ghal tahlita li tinkludi 25 g ta’ ramel ghal kull litru ta’ ilma
2. TEST

L-ucuh ta’ barra tal-lentijiet tal-lampi jigu soggetti darba jew aktar minn darba ghall-azzjoni tal-gett ta’ ramel prodott kif deskritt fuq. Il-
gett ghandu jigi sprejjat kwazi b'mod perpendikolari mal-wicc li ghandu jigi ttestjat.

Id-deterjorazzjoni tigi kkontrollata permezz ta’ kampjun wiehed jew aktar ta’ hgieg imqieghed bhala riferenza hdejn il-lentijiet li ghand-
hom jigu ttestjati. It-tahlita ghandha tigi sprejjata sakemm il-varjazzjoni fid-diffuzjoni tad-dawl fuq il-kampjun jew il-kampjuni imkejla
bil-metodu deskritt fl-Appendici 2 tkun tali li:
Ad = % = 00250 ¢ 0,0025

2

Jistghu jintuzaw bosta kampjuni ta’ riferenza sabiex jikkontrollaw li -wic¢ kollu li ghandu jigi ttestjat ikun iddeterjora b’mod omogenju.
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L-Appendiéi 3.4

Test ta' l-aderenza ta’ tejp

1. GHAN

Dan il-metodu jippermetti li tigi stabbilita taht kondizzjonijiet standard il-forza linejari ta’ aderenza ta’ tejp ma’ platt tal-hgieg.

2. PRINCIPJU

Kejl tal-forza mehtiega sabiex jinqala’ t-tejp minn platt tal-hgieg fangolu ta’ 90°.

3. KONDIZZJONIJIET ATMOSFERICI SPECIFIKATI
Il-kondizzjonijiet ta’ l-ambjent ghandhom ikunu 23 °C + 5°C u 65 % + 15 % umdita relattiva (UR).

4. BICCIET GHAT-TEST
Qabel ma jsir it-test, ir-roll ta’ tejp kampjun ghandu jigi kkondizzjonat ghal 24 siegha fl-atmosfera specifikata (ara s-sezzjoni 3 fuq).

Hames bicciet tat-test kull wahda twila 400 mm huma ttestjati minn kull roll. Dawn il-bicciet ghat-test jigu mehudin mir-roll wara li
jigu mnehhija l-ewwel tliet dawriet.

5. PROCEDURA
It-test ghandu jsir taht il-kondizzjonijiet ambjentali specifikati fis-sezzjoni 3.

Il-hames bicciet tat-test jigu mehudin billi t-tejp jigi miftugh b'mod radjali b'velocita ta” madwar 300 mm/s, u l-bicciet ghat-test jigu
mbaghad applikati fi zmien 15-il sekonda bil-metodu segwenti:

- It-tejp jigi applikat mal-platt ta’ hgieg progressivament b’'moviment ta’ ghafis hafif mat-tul bis-saba’, minghajr pressjoni eccessiva,
b'tali mod li ma tithalla l-ebda buzzieqa ta’ I-arja bejn it-tejp u l-platt tal-hgieg.

- L-assemblagg jithalla fil-kondizzjonijiet atmosferici specifikati ghal 10 minuti.
- Madwar 25 mm mill-kampjun ittestjat tigi maqlugha minn mal-platt fi pjan perpendikolari mal-fus tal-kampjun ittestjat.

- Il-platt jigi mwahhal u l-parti tat-tarf li jibqa’ tat-tejp tigi milwija lura £90°. Tkun applikata forza b'tali mod li I-linja ta’ separaz-
zjoni bejn it-tejp u I-platt tkun perpendikolari ghal din il-forza u perpendikolari ghall-platt.

- It-tejp ikun migbud sabiex jinqala’ b'velocita ta’ 300 mm/s u I-forza mehtiega tigi irrekordjata.

6. RIZULTATI

Il-hames valuri miksubin jigu mpoggija fl-ordni u jigi mehud il-valur medjan bhala r-rizultati tal-kejl. Dan il-valur jigi mfisser fi New-
tons ghal kull centimetru ta’ wisa’ tat-tejp.
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L-Appendici 4

Dokument ta’ informazzjoni dwar dak li ghandu xjagsam ma’ lampa ta’ quddiem mghammra b’lampi b'filament ta’ l-alogenu, li taghti dawl

ta’ sorpass u dawl ta’ sewqan mhux simetriku u i hija mahsuba sabiex tigi ffittjata fuq motocikli u tricikli

(Li ghandu jkun mehmuz ma’ l-applikazzjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent fejn din tkun imdahhla separatament mill-applikazzjoni ta’ 1-

approvazzjoni tat-tip ta’ vettura)

Nru ta’ I-Ordni (moghti mill-applikant):

L-applikazzjoni ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent ghal dak li ghandu x’jagsam ma’ tip ta’ lampa ta’ quddiem mahsuba ghal vetturi ta’ zewg jew
tliet roti b’'mutur ghandu jkun fiha l-informazzjoni segwenti:

— fParti A, fis-sezzjonijiet: 8.1 sa 8.4,

1.

O

[l-marka jew l-Sem tan-NegOZjU: . .. .ottt ettt e e e e e e e e

L-isem u l-indirizz tal-manifattur:

It-tip u l-karatteristici tal-lampi ta’ quddiem mdahhlin ghal approvazzjoni tat-tip ta’ komponent:

(MBH, MBH/, MBH, MBH, MBH/, MBH/, HC, HC, HC, HR, HR PL, HCR, HCR, HCR, HC/R, HC/R, HC/R, HC/,
HC/, HC/, HC PL, HC PL, HC PL, HCR PL, HCR PL, HCR PL, HC/R PL, HC/R PL, HC/R PL, HC/PL, HC/PL, HC/PL) ()

In-numru u l-kategorija tal-lampa bfilament: .. .. .. L

Il-filament tad-dawl ta’ sorpass jista’/ ma jistax (1) jigi mixghul fl-istess hin tal-filamenti tad-dawl ta’ sewqan ufjew ma’ dawk ta’ lampa ta’ quddiem
ohra inkorporata b’'mod rec¢iproku.

lluminazzjoni massima (flux) tad-dawl principali £25 m mill-lampa ta’ quddiem (medja ta’ Zewg lampi ta’ quddiem):

Hassar skond kif ikun applikabbli.
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L-Appendiéi 5

Certifikat ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent dwar dak li ghandu xjagsam ma’ tip ta’ lampa ta’ quddiem iffittjata blampi b'filament
ta’ l-alogenu, u li taghti dawl ta’ sorpass u dawl ta’ sewqan mhux simetriku u mahsuba sabiex tigi ffittjata fuq motocikli u tricikli

Isem ta’ l-amministrazzjoni

In-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent: ............ ... ... ... Nru ta’ estensjoni: . .......................
1. L-ghamla jew il-marka tan-negozju: . ... ... ..ottt
2. Ittip ta’ lampa ta’ qUAdiEnm: . .. oo
3. In-numru u l-kategorija tal-lampa bfilament: . .. ... ..o

4. L-isem u l-indirizz tal-manifattur:

6. Data ta’ meta l-lampa ta’ quddiem tkun giet imdahhla ghat-test: .. ... ... .

7. Approvazzjoni tat-tip ta’ komponent moghtija/estiza/rifjutata (*).

8. POSt: L
LS TR -
10, FIa: .o

(') Hassar skond kif ikun applikabbli.
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L-ANNESS IV

LAMPI INKANDEXXENTI MAHSUBIN GHAL UZU FLAMPI TA’ KOMPONENT TAT-TIP APPROVAT GHAL MOPEDS, MOTOCIKLI U

TRICIKLI
L-Appendici 1 Kategorija R, Lampi tal-filament
L-Appendici 2 Kategorija H; Lampi tal-filament
L-Appendici 3 Kategorija H, Lampi tal-filament
L-Appendici 4 Kategorija H; Lampi tal-filament
L-Appendici 5 Kategorija H, Lampi tal-filament
L-Appendici 6 Kategorija HS; Lampi tal-filament
L-Appendici 7 Kategorija HB; Lampi tal-filament
L-Appendici 8 Kategorija HB, Lampi tal-filament
L-Appendici 9 Kategorija H; Lampi tal-filament
L-Appendici 10 Kategorija HS, Lampi tal-filament
L-Appendici 11 Kategorija S; u S, Lampi tal-filament
L-Appendici 12 Kategorija S; Lampi tal-filament
L-Appendici 13 Kategorija S, Lampi tal-filament
L-Appendici 14 Kategorija P21W Lampi tal-filament
L-Appendici 15 Kategorija P21/5W Lampi tal-filament
L-Appendici 16 Kategorija R5W Lampi tal-filament
L-Appendici 17 Kategorija R1I0W Lampi tal-filament
L-Appendici 18 Kategorija T4W Lampi tal-filament
L-Appendici 19 Kategorija C5W Lampi tal-filament
L-Appendici 20 Kategorija C21W Lampi tal-filament
L-Appendici 21 Kategorija W3W Lampi tal-filament
L-Appendici 22 Kategorija W5W Lampi tal-filament
L-Appendici 23 Ezempju ta’ l-arrangament tal-marka ta’ l-approvazzjoni ta’ lampa tal-filament
L-Appendici 24 Centru dawwali u forom ta’ filamenti tal-lampi
1. APPLIKAZZJONI GHALL-APPROVAZZJONI TAT-TIP TA’ KOMPONENT TA’ LAMPA TAL-FILAMENT
1.1 L-applikazzjoni ghall-komponent tat-tip approvat ta’ lampa tal-filament ipprezentata fkonformita ma’ I-Artikolu 3 tad-Direttiva 92/61/

KEE ghandha, barra minn dan, tipprovdi d-dettalji segwenti:

1.1.1. tliet kopji tad-disinni, fdettall bizzejjed i jippermettu li jigi identifikat it-tip;

1.1.2. deskrizzjoni teknika qasira;

1.1.3. hames kampjuni ta’ kull kulur li tkun saret applikazzjoni ghalih;

1.2. Fil-kaz ta’ lampa tal-filament li jkollha l-marka jew l-isem tan-negozju biss differenti minn tip li kien diga gie approvat ikun bizzejjed li

jigu pprezentati:
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1.2.1. dikjarazzjoni mill-manifattur tal-lampa li t-tip imdahhal ikun identiku (minbarra fl-ghamla jew l-isem tan-negozju) ghal u jkun gie prodott
mill-istess manifattur bhat-tip approvat diga, dan ta’ l-ahhar jigi identifikat mill-kodici ta’ l-approvazzjoni tieghu;

1.2.2. zewg kampjuni li juru I-marka 1-gdida jew l-isem tan-negozju l-gdid.

2. HTIGIET ADDIZZJONALI DWAR L-IMMARKAR TA’ U L-MARKI FUQ LAMPI TAL-FILAMENT

2.1. Lampi tal-filament imdahhlin ghal appovazzjoni tat-tip ghandhom juru fuq il-kappa jew fuq il-bozza (fil-kaz ta’ l-ahhar il-karatteristici
luminuzi ma ghandhomx jigu affettwati hazin);

2.1.1. Il-marka jew l-isem tan-negozju ta’ l-applikant;

2.1.2. il-vultagg ta’ thaddim;

2.1.3. id-denominazzjoni internazzjonali tal-kategorija rilevanti;

2.1.4. il-wattage ta’ thaddim (fis-sekwenza, filament principali/ filament sekondarju ghal lampi tal-filament doppji); dan ma ghandux ikun muri
separatament jekk ikun parti mid-denominazzjoni internazzjonali tal-kategorija tal-lampa tal-filament rilevanti;

2.1.5. spazju ta’ dags bizzejjed li jakkomoda l-marka ta’ l-approvazzjoni.

2.2. L-ispazju msemmi £2.1.5 ghandu jkun muri fid-disinni li jakkompanjaw l-applikazzjoni ghal approvazzjoni tat-tip.

2.3. Jistghu jitwahhlu marki ohra minbarra dawk koperti b'2.1, sakemm ma jaffetwawx b'mod hazin il-karatetteristici li jaghtu d-dawl.

3. APPROVAZZJONI TAT-TIP TA" KOMPONENT TA’ LAMPA TAL-FILAMENT

3.1. Jekk il-kampjuni kollha ta’ tip ta’ lampa b'filament li jigu mdahhlin bi gbil ma’ 1.1.3 jew 1.2.2 jissodisfaw il-htigiet ta’ dan l-Anness, tin-
ghata l-approvazzjoni tat-tip.

3.2 Ghandha titpogga marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip ta’ komponent bi gbil mad-disposizzjonijiet ta’ I-Artikolu 8 tad-Direttiva 92/61/KEE fl-
ispazju li hemm riferenza ghalih £2.1.5.

3.3. L-Appendici 23 ghal dan I-Anness jaghti ezempju ta’ l-arrangament tal-marka ta’ l-approvazzjoni.

4. HTIGIET TEKNICI

4.1. [I-htigiet teknic¢i huma dawk stabbiliti fis-sezzjonijiet 2.1 u 3 tar-Regolament 37 ta’ I-EKE tan-Nazzjonijiet Uniti li kienu gew ikkonsolidati
bid-dokument li gej:
- Revizjoni 2 li tinkorpora s-serje 02 u 03 ta’ emendamenti, Korrigendum 2 u supplimenti 1 sa 9 ghas-serje 03 ta’ emendi.

5. KONFORMITA TA’ PRODUZZJONI

5.1. Lampi tal-filament approvati bi qbil ma’ dan l-Anness ghandhom jigu mmanifatturati sabiex jikkonformaw mat-tip approvat billi jissodis-
faw il-htigiet ta’ mmarkar u teknici stabbiliti £2.1, 3.2 u 4 u fl-Appendicijiet rilevanti ghal dan I-Anness.

5.2. Sabiex ikun ivverifikat li I-htigiet ta’ 5.1 jigu ssodisfatti, ghandhom isiru kontrolli fuq il-produzzjoni kif stabbilit fil-paragrafu 4 u l-Annessi
6, 7, 8 u 9 tar-Regolament 37 ta’ I-EKE tan-Nazzjonijiet Uniti kif hemm riferenza ghalihom f4.1.

5.3. L-approvazzjoni tat-tip moghtija fir-rigward ta’ tip ta’ lampa tal-filament bi gbil ma’ dan l-Anness tista’ tigi rtirata jekk il-htigiet ta’ 5.1 u

5.2 ma jigux sodisfatti jew jekk lampa tal-filament li turi marka ta’ l-approvazzjoni ma tikkonformax mat-tip approvat.
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L-Appendici 1
Lampi ta’ kategorija R,

FOLJA R,[1

50 mas. Filament ta’ dawl

] ta’ sorpass

Dawl ta’ sorpass

Fus ta’ referenza ()

!
|

& 41,0 mas.

i

W Filament ta’ dawl
(3 ta’ sewqan

Pjan ta’ referenza Earth

Dawl ta’ sewqan

Id-disinni huma mahsubin biss sabiex juru d-dimensjonijiet essenzjali tal-lampa tal-filament

Karatteristici ta’ l-elettriku u fotometrici

Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali Lampa tal-filament standard
Valuri moghtija Volts 6 (1) 12 (Y 24 (1) 12 (Y
Watts 45 40 45 40 55 50 45 40
Vultagg tat-test Volts 6,3 13,2 28 13,2
Testijiet objettivi Watts 53 47 57 51 76 69 52+0% N
o 46 £ 5%
mas. mas. mas. mas. mas. mas. -10 %
Fluss daw- 720 570 860 675 1000 860
wali Im min. +15% min. +15% min. t15%
Fluss dawwali ta’ referenza fbejn wiehed u iehor 12 V 700 450

(") T-valuri murija fuq ix-xellug u fuq il-lemin jirreferu ghall-filament tad-dawl ta’ sewqan u ghall-filament tad-dawl ta’ sorpass rispettivament.

(1) I-fus ta’ riferenza huwa perpendikulari mal-pjan ta’ riferenza u jghaddi mi¢-centru tal-kappa ta’ dijametru ta’ 45 mm.

(3) Il-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.

(%) L-ebda parti tal-kappa ma ghandha, b'rifless tad-dawl moghti mill-filament tad-dawl ta’ sorpass, titfa’ kwalunkwe ragg li jitla’ hazin meta l-bozza tal-filament tkun fil-
posizzjoni normali ta’ thaddim fuq il-vettura.
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le—— Pjan ta’ riferenza

FOLJA R,/2.

Il-posizzjoni u d-dimensjonijiet ta’ lqugh u filamenti

Dchra minn fuq

Dechra minn @ €

H- ==

1
1
1
1
Dehraminn @) .
T
1
1

Dehraminn (3

Id-disinni ma humiex mandatarji ghal dak li ghandu x’jagsam mad-disinn ta’ l-ilqugh u tal-filamenti.
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FOLJA R,/3
Posizzjoni u dimensjonijiet ta’ filamenti u lqugh (})
Tolleranza
Dimensjonijiet fmm Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali Lampa ta’ filament standard

6V 12V 24V 12V
a 0,60 + 0,35 + 0,15
b1/30,0 (3) 0,20 + 0,35 + 0,15
b,/33,0 b,/30,0 mv (%)
b,/30,0 (3) 0,20 +0,35 + 0,15
b,/33,0 b,/30,0 mv (%)
/30,0 (3 0,50 + 0,30 + 0,15
/33,0 /30,0 mv (?)
e 6V, 12V 28,5 + 0,35 + 0,15

24V 28,8
f 6V, 12V 1,8 + 0,40 0,20
24V 2,2
g 0 + 0,50 0,30
h/30,0 %) 0 + 0,50 0,30
h/33,0 h/30,0 mv ()
12 (p—9 0 £ 0,60 £0,30
le 5,5 + 1,50 0,50
4 °

v 15° nom.

Kap P45t-41 bi gbil ma’ Publ. 61 ta’ IEC (folja 7004-95-4)

)

N

Il-posizzjoni u d-dimensjonijiet ta’ l-ilqugh u filamenti ghandhom jigu kkontrollati permezz ta’ metodu ta’ kejl kif deskritt fPubblikazzjoni IEC 809.
Li ghandhom ikunu mkejla fdistanza mill-pjan ta’ referenza murija fmillimetri wara l-istroke.

mv = valur imkejjel.

L-angolu yhu biss ghad-disinn ta’ l-ilqugh u ma hemmx ghalfejn li jigi kkontrollat fuq lampi lesti bil-filament.




1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea

149

Sezzjoni D-E

Fus tal-lampa

FV
85H_l_

07/Vol. 3
L-Appendiéi 2
Lampi ta’ kategorija H;
FOLJA H,/1
(Dimensjonijiet fmm)
—> A D <
e 44 mas. >
le— e
)
— le— { —»
Fus ta’ referenza
el AN SR = =u =y
Kurrent ghaddej P—» b
mill-electrodes ()
- 27,5 >
Pjan ta’ referenza |

"/ Pjan ta’ referenza

Sezzjoni A-B

Posizzjoni nominali
ta’ l-imqabad tas-sokit

Labra ta’ referenza

Fus ta’ referenza

It-tieni labra
5 5/
L/

L -
)

Dehra H

Spazju massimu
| tal-lampa bejn Pu Q (%)

5 .58,
!
s

[-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.

Id-disinni huma mahsubin biss sabiex juru d-dimensjonijiet essenzjali tal-bozza tal-filament

-

Fus tal-filament

Tubu ta’ l-exhaust

Fus tal-filament

Eccentricita permessa
ta’ fus ta’ filament gJal dak
li ghandu x’jagsam mal-fus ta’ referenza

Limitu
ta’ angolu li jghatti

- Dehra €
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FOLJA H, |2
Tolleranzi
Dimensjonijiet fmm Lampi tal-filament @ produzzjoni
normali .
Lampa ta’ filament standard
6V 12V 24V
b 0,7 f
e () () 25,0 1 £0,15
6V 4,5 + 1,0
£0), ) 12V 5,0 0,5 * 8’5
24V 5,5 + 1,0
g () 0,5d () +0,5d +0,25d
h () 0,20 (9
0
h, ) £0,25 (Y
e 45° £12° £3°
Kap P14,5s bi qbil ma’ Pubblikazzjoni 61 ta’ [EC (folja 7004-46-1)
KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI
Volts 6 12 24 12
Valuri objettivi
Watts 55 70 55
Vultagg tat-test Volts 6,3 13,2 28,0
mas. mas. mas. mas.
Watts 63 68 84 68132V
Valuri moghtija Fluss dawwali Im 1350 1550 1900
% 15

Fluss ta’ referenza ghall-ittestjar tal-lampa ta’ quddiem: 1 150 Im fbejn wiehed u iehor 12 V.
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FOLJA H,[3
(1) 1l-fus ta’ riferenza huwa l-perpendikulari ghall-pjan ta’ riferenza u li jghaddi mill-punt iddefinit bid-dimensjonijiet immarkati b'(?).
() Iz-zewg electrodes bil-kurrent ghaddej minnhom ghandhom ikunu pposizzjonati fil-bozza, bl-itwal electrode oghla mill-filament (il-bozza hija murija
fid-dijagramma). Imbaghad id-disinn ta’ gewwa tal-lampa ghandu jkun tali i immagini u riflessi hziena ta’ dawl jigu mnaqgsin sal-minimu, ez. billi

jitwahhlu cooling jackets fuq il-partijiet mhux imrembla tal-filament.

() I-porzjon ¢ilindriku tal-bozza fuq tul “f* ghandu jkun tali li ma jiddeformax l-immagini pprojettata tal-filament sa tali punt li taffettwa b'mod
apprezzabbli r-rizultati ottikali.

(* L-ecéentricita hija mkejla biss fid-direzzjonijiet orizzontali u vertikali tal-lampa tal-filament kif muri fid-dijagramma. Il-posizzjonijiet li ghandhom
jigu mkejla huma dawk fejn il-projezzjoni ta’ barra tat-tarf iddur l-eqreb jew l-aktar “il boghod minn fejn il-pjan ta’ riferenza jaqta” 1-fus tal-fila-

ment.

(%) 1d-direzzjoni tal-perspettiva hija l-perpendikolari ghal fus ta’ riferenza mizmum fil-pjan iddefinit mill-fus ta’ riferenza u ¢-¢entru tat-tieni labra tal-
kappa.

(°) L-ibbilan¢jar ta’ filament ghal dak li ghandu xjagsam mal-fus tal-bozza imkejjel £27,5 mm mill-pjan ta’ riferenza.

() d: dijametru tal-filament:

(®) Li ghandu jigi kkontrollat permezz ta’ “sistema ta’ kaxxa”, folja H, /4.

(®) It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-posizzjonijiet fejn, meta id-direzzjoni tal-perspettiva kif iddefinita fin-nota 5 tal-giegh tal-pagna fug, il-

projezzjoni ta’ barra ddur l-eqreb jew l-aktar “il boghod minn fejn il-pjan ta’ riferenza jaqta” I-fus ta’ riferenza (struzzjonijiet spe¢jali ghal filamenti
ta’ coil imrembel geghdin jigu kkunsidrati).
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FOLJA H,[4
Htigiet ta’ projezzjoni fuq skrin

Dan it-test huwa wzat sabiex jistabbilixxi, billi jikkontrolla jekk il-filament ikunx ippustjat korrettament ghal dak li ghandu xjagsam mal-fus ta’ rife-
renza u l-pjan ta’ riferenza, jekk lampa tal-filament tikkonformax mal-htigiet.

(Dimensjonijiet fmillimetri)

A
|
J
|
Z, 5
S
&
!
LI
:“_'—____"h—'_ I 4
" i)
2 ay -
S < >
g
5 Fus ta’ referenza
=y <
E Z,
“c
<
(Yo}
o~
ap a by b, €1 <
6V 6 3,5
12V 1,4d 1,9d 0,25 6 4,5
24V 7 4,5

d = dijametru tal-filament

1I-bidu tal-filament kif iddefinit ffolja H;/1, nota tal-qiegh 2, ghandu jkun bejn linji Z; u Z,.
II-posizzjoni tal-filament tigi kkontrollata fid-direzzjonijiet FO u FV kif muri ffolja H,/1.

[I-filament ghandu jkun kollu kemm hu fil-limiti murija.
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L-Appendiéi 3

Lampi ta’ kategorija H,

FOLJA H,/1

(Dimensjonijiet fmm)

Dehra A Fus tal-bozza
——T
A ]
Pjan li jwiczen Pjan li jwiezen Dehra matul C
I Fus tal-bozza
Dehra D ! Fus tal-filament
@ 9 mas.
Fus tal-filament | Fus tal-bozza Y
| Y
I\ g A
| [ W ( e
n .
, <+ hy
<h2 -
]
R A .
ot
| N E
o 1|z hs n?;[*
v
’ R
! 71t X Pjanli
| 7 S 1 jwiezen
. \ ’ b
l; 2,5 \\ ‘
B - ?(\ L Y
| \ ) I - Linja ta’ referenza Fus tal-bozza
o 14,5 -~
7z 19,5 = 1 Y
- >

Togba ta’ referenza

Dehra matul B I Fus tal-filament
Pjan li jwiczen Pjan li jwiczen
‘ M * 6
[c—— (%
|
ol
N |
|
D : Fus tal-bozza
9 lla

[l-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.

Id-disinni huma mahsubin biss sabiex juru d-dimensjonijiet essenzjali tal-lampa tal-filament.
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FOLJA H,/2
Tolleranzi
Dimensjonijiet fmm Bozoz tal-filament ra.’ produzzjoni
normali .
Bozza ta’ filament standard
6V ‘ 12V ‘ 24V
e () 12,25 0) 015
6V 4,5
f (6 12V + 1,0 + 0,50
5,5
24V
g0 0,54d £05d £0,25d
hy () 0) £0,20
7,1
hy (%) C) 0,25
hs () () C) 0,20
0,5d
hy () (%) C) £0,25

Kap X 511 bi qbil ma’ Pubblikazzjoni 61 ta’ IEC (folja 7004-99-2)

KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI

Valuri moghtija Volts 6 12 24 12
Watts 55 70 55
Vultagg tat-test Volts 6,3 13,2 28,0
wan e | | .
Valuri objettivi 1300 1800 2150
Fluss dawwali Im + %

15

Fluss ta’ referenza ghall-ittestjar tal-fanal ta” quddiem: 1 300 lm fbejn wiched u iehor 12 V.
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FOLJA H,/3
(1) d: dijametru tal-filament:

(%) Dawn il-gisien ghandhom jigu mkejla fi cross-section perpendikulari ghall-fus tal-bozza u li jghaddi minn dak it-tarf tal-filament (*) li jkun l-aktar
qrib tal-kappa.

() It-tlett slaleb fuq il-pjan ta’ rfid juru l-posizzjonijiet tat-tlett sporgenzi li jiddefinixxu dan il-pjan fuq il-holder. Gewwa ¢irku ta’ dijametru ta’ 3 mm
iccentrat fuq dawn il-posizzjonijiet ma ghandu jkun hemm l-ebda deformazzjoni apparenti u l-ebda tixlif li taffettwa l-ippustjar tal-lampa tal-fila-

ment.

() Dawn il-gisien ghandhom jittiehdu fi cross-section perpendikulari ghall-fus tal-bozza u li jghaddi minn dak it-tarf tal-filament (*) li jkun l-aktar il
boghod mill-kappa.

(%) Li ghandu jkun ikkontrollat permezz ta’ “sistema ta’ kaxxa”, folja H,[4.
() It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-posizzjonijiet fejn, meta d-direzzjoni tal-perspettiva kif iddefinita b’ “D” (folja H,/1), il-projezzjoni ta’

barra tat-tarf iddur l-eqreb jew l-aktar 'il boghod minn fejn il-kappa taqta’ linja parallela ghal u fdistanza ta’ 7,1 mm mil-linja ZZ (struzzjonijiet spec-
jali ghal filamenti ta’ coil imrembel qeghdin jigu kkunsidrati).

(*) H-punti i ghandhom jigu mkejla huma dawk fejn il-parti ta’ barra ta’ l-ahhar dawra li tkun l-eqreb lejn jew l-aktar “il boghod mill-kappa taqta” I-fus tal-filament.)
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FOLJA H,[4
Htigiet ta’ projezzjoni fuq skrin

Dan it-test huwa wzat sabiex jistabbilixxi, billi jikkontrolla jekk filament ikunx ippustjat korrettament ghal dak li ghandu x’jagsam mal-fusijiet ta’ rife-
renza x-x, y-y and z-z (!), jekk lampa tal-filament tikkonformax mal-htigiet.

(Dimensjonijiet fmillimetri)

Dehra matul D () —2r Dehra matul € () 2
z ! I Y
be 4 d, — =
|
‘ / ] ]
| - JI
|| = |
e — — + L]
) 1
| < s 1
Tt »
a; aq
%)
~
S

Pjan li jwiezen

| l Linja ta’ riferenza

It-tarf tal-filament li jkun l-eqreb lejn il-kappa ghandu jkun bejn by u b,. l-filament ghandu jkun kollu kemm hu fil-limiti murija.

6V 12V 24V
a d +0,50 d+10
a, d+ 1,0

by, by 0,25
d, 71
d, 0,5d-0,35
h 6 7

d = dijametru tal-filament

(1) H-kappa ghandha tkun maghfusa fdawn id-direzzjonijiet.
() Ara folja H,/[1.
() It-tarf tal-filament hu ddefinit ffolja H,/3.
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L-Appendici 4
Lampi ta’ kategorija Hs;
FOLJA H,/1

(Dimensjonijiet fmillimetri)

Fus ta’ riferenza

o o

s $ (b |

11,5 mas.
1

10 mas.

Pjan ta’ riferenza

)

Iqugh

[I-kulur moghti tad-dawl ghandu jkun abjad.

Fetha ta’ riferenza
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FOLJA H,/2
Definizzjoni: Centru taé-¢irku u fus ta’ riferenza ()
Dimensjonijiet tal-filament u tolleranzi ghal lampi ta’ filament standard, ara folja H;/3
(Dimensjonijiet fmillimetri)

Dehra minn fuq DehraB
z |

e—2,5 Centru talfilament
Fus tal-fetha ¢ /

\$
. Y“c(\
B S
L N |
! _
© = &
o . N
A — < C 7
= &
=
'l I‘ Shm g
=
o S&
— AT

Centru taé-cirku -
Fus ta’ riferenza

Definizzjoni ta’ linja Z-Z

'Dehra minn fuq Z Dehra minn fuq Z

Fus ta’ riferenza

Marka ta’ riferenza

20,8

Dehra A: kejlta’h,
DchraB: kejlta'k, b, b, f
DehraC: kejlta'h,

(*) 1-kappa ghandha tkun maghfusa fdawn id-direzzjonijiet.
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FOLJA H;/3
Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali
(Dimensjonijiet fmillimetri) Lampa ta’ filament standard
6V 12V 24V
e 18,0 (%) 18,0
f() 3,0 min 4,0 min 5,0+ 0,50
k 0+£0,20
h,
00,15 (9
h; 0)
h,
0+ 0,25 (%
h,

Kap PK 22s bi gbil ma’ Pubblikazzjoni 61 ta’ IEC (folja 7004-47-2)

KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI

Valuri moghtija Volts 6 12 24 12
Watts 55 70 55
Vultagg tat-test Volts 6,3 13,2 28,0
Valuri objettivi Watts mas. 63 mas. 68 mas. 84 mas. 68 £ 13,2V
fluss dawwali 1050 1450 1750
Im+% 15

Fluss ta’ referenza ghal ittestjar ta’ lampi ta’ quddiem: 1 100 Im fbejn wiehed u iehor 12 V.
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FOLJA H,/4

(1) It-tghawwig tal-parti tat-tarf tal-qiegh tal-bozza ma ghandux ikun jidher minn kwalunkwe direzzjoni barra l-angolu ta’ oskurazzjoni ta’ massimu
ta’ 80°. L-ilqugh ma ghandu jipproduci l-ebda rifless inkonvenjenti. L-angolu bejn il-fus ta’ riferenza u I-pjan ta’ kull ilqugh, imkejjel fuq il-genb
tal-bozza, ma ghandux jagbez 90°.

(%) 1d-devjazzjoni permessa tac-centru tac-¢irku mill-fus ta’ riferenza hi 0,5 mm fid-direzzjoni perpendikolari ghal-linja Z-Z u 0,05 mm fid-direzzjoni
parallela mal-linja Z-Z.

2

() Tul minimu fuq 1-gholi tac-¢entru li jaghti d-dawl (“¢”) li fuqu -bozza ghandha tkun ¢ilindrika.

() L-ebda parti tal-molla u l-ebda komponent tal-holder tal-lampa ma jista’ jkun fiha fuq i¢-¢irku prefocus minbarra barra r-rettangolu muri fil-profil
diskontinwu.

(*) Dawn id-dimensjonijiet tal-lampi ta’ produzzjoni normali ghandhom ikunu kkontrollati permezz ta’ “sistema ta’ kaxxa” (folja Hs/5).

(®) Ghal bozoz tal-filament standard il-posizzjonijiet li ghandhom ikunu mkejla huma dawk fejn il-projezzjoni ta’ barra tat-tidwir tat-tarf taqta’ il-fus
tal-filament.

() 1l-posizzjonijiet ta’ l-ewwel u ta’ l-ahhar dawra tal-filament huma ddefiniti bl-intersezzjonijiet ta’ barra ta’ l-ewwel dawra li taghti d-dawl u ta’ barra
ta’ l-ahhar dawra li taghti d-dawl, rispettivament, mal-pjan parallel ghal u 13 mm 'l boghod mill-pjan ta’ riferenza (struzzjonijiet addizzjonali ghal
filamenti tal-coil imrembel qed ikunu kkunsidrati).
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FOLJA H,/5

Htigiet ta’ projezzjoni fuq skrin

Dan it-test huwa wzat sabiex jistabbilixxi, billi jikkontrolla jekk il-filament ikunx ippustjat korrettament ghal dak li ghandu xjagsam mal-fus ta’ rife-
renza u l-pjan ta’ riferenza, jekk lampa tal-filament tikkonformax mal-htigiet.

(Dimensjonijiet fmillimetri)

Dehriet Au C Dehra B

Fug ¢
1S tq ref'e,.enza

Y e
3 I T 1
. 1 .
'
| b
- - o . o
I ! ‘
. ! '
\ ] 4
‘ I : ——
2 8 k g
e ghal pjan ta’ referenza
a ¢ k g
6V 2,0
12V 1,8d 1L6d 1,0 2,8
24V 2,9

d = dijametru tal-filament

[I-filament ghandu jkun kollu kemm hu fil-limiti murija.

I¢-¢entru tal-filament ghandu jkun fil-limiti ta’ dimensjoni k.
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L-Appendiéi 5

Lampi ta’ kategorija H,

FOLJA H,/1

(Dimensjonijiet f'millimetri)

Fus tal-lampa

-
|

Y.</ 4

Labra ta’ riferenza

—_{1® = 41+
I

'

| 777777777
Kap P 43t-38

Pjan ta’ riferenza

A

Il-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad

M

Ta’ sorpass

Ta’ sewqan

Fus ta’ riferenza

Id-disinni ma humiex mandatarji; l-ghan wahdieni taghhom huwa li juru liema dimensjonijiet ghandhom jigu vverifikati.

Dimensjoni Tolleranza
Riferenza
12V 24V 12V 24V
+0,45
e 28,5 29,0 -0,25 +0,35
P 28,95 29,25 — —
m (') mas. 60,0 _
n () mas. 34,5 —
s () 45,0 —
a () mas. 40° —
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FOLJA H,/2
Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali Lampa ta’ filament standard
Valuri moghtija Volts 12 (% 24 (% 12 (%
Watts 60 55 75 70 60 55
Vultagg tat-test Volts 13,2 28
Valuri objettivi Watts mas. mas. mas. mas. mas. 75 mas. 68
75 68 85 80 fi132v fi132v
fluss dawwali Im 1650 1000 1900 1200
+ % 15
Fluss dawwali ta’ referenza fbejn wiehed u ichor 12 V Im 1250 750

Kap P43t-38 bi gbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ IEC (folja 7004-39-2)
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FOLJA H,/3

Posizzjoni ta’ lqugh (*)

(Dimensjonijiet ' millimetri)

Fus tal-lampa

d
. -
| | s 3
D=+ Sy awj “I T o
b, | . 15°
b, V\@ <
Fus ta’ riferenza (%) i
v Fus ta’ riferenza (%)
q
V(IO)
p
29,5 (**)
33,0

(*) Id-disinn mhuwiex mandatarju gJal dak li ghandu x’jagsam mad-disinn ta’ l-ilqugh.
(**) 30,0 ghat-tip 24-volt.
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FOLJA H,/4

Posizzjoni tal-filamenti (*)

(Dimensjonijiet f'millimetri)

v IR f lc _ c
< bt g
y a
S S -
L ] H- . | L S —
8
V .
Fus ta’ riferenza (°) I h
5 l
v -7 11
i '
Fus ta’ filament ta’ dawl ta’ sewgan 23,5
—p
26,0
—_—
29,5
Fus ta’ filament ta’ dawl ta’ sorpass 33.0

(*) Id-disinn mhuwiex mandatarju glal dak li ghandu x’jagsam mad-disinn ta’ l-ilqugh.

O (H)

V(]O)
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FOLJA H,[5
SPJEGAZZJONIJIET ADDIZZJONALI GHAL FOLJI H,/3 U H,/4
Id-dimensjonijiet taht huma mkejlin fi tlett direzzjonijiet:

® ghal dimensjonijiet a, by, ¢, d, e, f, I u 1
@ ghal dimensjonijiet g, h, p u g;
® ghal dimensjonijiet b,.

Dimensjonijiet p u q huma mkejlin fi pjan parallel ghal u 33 mm "il boghod mill-pjan ta’ riferenza.

Dimensjonijiet by, by, ¢ u h huma mkejlin fi pjanijiet paralleli ghal u 29,5 mm (30,0 mm ghal lampi 24-V) u 33 mm ’il boghod mill-pjan ta’ rife-
renza.

Dimensjonijiet a u g huma mkejlin fi pjanijiet paralleli ghal u 26,0 mm u 23,5 mm il boghod mill-pjan ta’ riferenza.

Nota: Ghall-metodu ta’ kejl, ara I-Appendici E tal-Pubblikazzjoni 809 tal-KEL
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FOLJA H,/6
Tabella tad-dimensjonijiet li hemm riferenza ghalihom fdisinn fuq folji Hy/3 u H,/4 (Pmm)
Tolleranza

Riferenza Dimensjon . . , - . Lampi tal-filament
Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali standard
12V 24V 12V 24V 12V 24V 12V
a/26 () 0,8 0,35 £0,2
a/23,5 (%) 0,8 +0,60 £0,2
b,/29,5 (* 30,0 (% 0 £0,30 £0,35 £0,2
b,/33 (% b,/29,5 mv () 30,0 mv (*%) £0,30 0,35 £0,15
b,/29,5 (¥ 30,0 (%) 0 £0,30 £0,35 £0,2
b,/33 (%) b,/29,5 mv (*) 30,0 mv (%) 0,30 £0,35 £0,15
¢[29,5 (%) 30,0 () 0,6 0,75 £0,35 £0,2
¢33 () ¢[29,5 mv (*) 30,0 mv (*%) £ 0,35 £0,15

d min. 0,1 — —
e () 28,5 29,0 +0,35 £0,35 +0,2
-0,25 -0,0
f6)©) ¢ 1,7 2,0 +0,50 0,40 +0,3
-0,30 -0,1
826 () 0 £0,5 £0,3
8235 () 0 £0,7 £0,3
h/29,5 (%) 30,0 (¥) 0 +0,5 +0,3
h/33 (% h/29,5 mv () 30,0 mv (%) £0,35 £0,2
Ik 0) () 4,5 5,25 +0,8 £ 0,4
Ic ) () 5,5 5,25 £0,5 £0,8 £0,35
p/33 (*) Jiddependi mill-forma ta’ l-ilqugh — —

q/33 () p;q £0,6 £0,3

(*) Dimensjoni li ghandha tigi mkejla fid-distanza mill-pjan ta’ referenza murija fmm wara l-istroke.

(**)“29,5 mv” jew “30,0 mv” tfisser il-valur imkejjel fdistanza ta’ 29,5 mm jew 30,0 mm mill-pjan ta’ riferenza.
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FOLJA H,/7
() “m” u “n” ifissru d-dimensjonijiet massimi tal-lampa

(%) Bozza ghandha tkun tista’ tiddahhal f¢ilindru ta’ dijametru “s” konéentriku mal-fus ta’ riferenza u llimitat minn tarf wiehed minn pjan parallel ghal u 20 mm "il boghod
mill-pjan ta’ riferenza u mit-tarf l-iehor minn emisfera ta’ ragg $

(%) L-oskurazzjoni ghandha testendi ta’ l-inqas sal-parti ¢ilindrika tal-bozza. Ghandha tirkeb fuq l-ilqugh ta’ gewwa meta dan ta’ l-ahhar ikun osservat fdirezzjoni perpendi-
kolari ghall-fus ta’ riferenza. L-effett mixtieq mill-oskurazzjoni jista’ jigi miksub ukoll permezz ta’ mezzi ohra.

(*) Il-valuri murija fil-kolonna tax-xellug ghandhom xjagsmu mad-dawl ta’ sewqan. Dawk murija fil-kolonna tal-lemin ghandhom x’jagsmu mad-dawl ta’ sorpass.

(%) Id-dawriet tat-tarf tal-filamenti huma ddefiniti bhala l-ewwel dawra luminuza u l-ahhar dawra luminuza li jkunu b'mod sostanzjali fl-angolu spirali korrett. Ghal fila-
menti tal-coil imrembel, id-dawriet huma ddefiniti mill-envilop tal-coil primarju.

(°) Ghall-filament tad-dawl ta’ sorpass il-posizzjonijiet li ghandhom jigu mkejla huma l-intersezzjonijiet, jidhru fdirezzjoni, tat-tarf laterali ta’ l-ilqugh ma’ barra tad-dawriet
tat-tarf iddefiniti taht in-nota 5 tal-qiegh tal-pagna (.

() “e” tfisser id-distanza mill-pjan ta’ riferenza sal-bidu tal-filament tad-dawl ta’ sorpass kif iddefinit fuq.

(®) Ghall-filament tad-dawl ta’ sewqan il-punti li ghandhom jigu mkejla huma l-intersezzjonijiet, murija fdirezzjoni, ta’ pjan, parallel ghal pjan OO u li jinsab fdistanza ta’
0,8 mm tahtu, bid-dawriet tat-tarf iddefiniti taht in-nota 5 tal-qiegh tal-pagna (¥).

() Ifus ta’ riferenza huwa l-linja perpendikulari mal-pjan ta’ riferenza u li tghaddi mi¢-centru taé-cirku ta’ dijametru “M” (ara I-folja H,[1).

(1% I-pjan VV huwa l-pjan perpendikolari ghall-pjan ta’ riferenza u li jghaddi mill-fus ta’ riferenza u mill-intersezzjoni taé-¢irku ta’ dijametru “M” mal-fus tal-labra ta’ rife-
renza.

(M) Il-pjan OO huwa l-pjan perpendikolari ma’ kemm il-pjan ta’ riferenza kif ukoll mal-pjan VV u li jghaddi mill-fus ta’ riferenza.
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L-Appendiéi 6

Kategorija HS,

FOLJA HS,

(Dimensjonijiet fmillimetri)

Fus tal-lampa

32,0 mas. l Labra ta’ riferenza

Ta’ sorpass

~N
» |

o

_E - .l.
I

Kap PX 43t-38

! Ta’ sewqan

M

Y/l
Pjan ta’ riferenza

[l-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad

Fus ta’ riferenza

Id-disinni ma humiex mandatarji; l-ghan wahdieni taghhom huwa li juru liema dimensjonijiet ghandhom jigu vverifi-
kati.

Dimensjoni Tolleranza
Riferenza
6V 12V 6V 12V
o 28,5 +0,45
-0,25
p 28,95
m (1) mas. 60,0 —
n (Y mas. 34,5 —
s () 45,0 —
a () mas. 40° —
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FOLJA HS,/2

Karatteristici

Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali

Lampa ta’ filament standard

Valuri moghtija Volts 6 (% 12 (4 12 (%
Watts 35 35 35 35 35 35
Vultagg tat-test Volts 6,3 13,2
Valuri objettivi Watts 35 35 35 35 35, mas. 68
13,2V at 13,2V
% 5 5 5 5 5 5
Fluss dawwali Im 700 440 825 525
. % 15
Fluss dawwali ta’ referenza ta’ bejn wiehed u iechor 12 V Im 700 450

Kap PX43t-38 bi qbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ I-IEC (folja 7004-34-1).
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FOLJA HS,/3
Tabella tad-dimensjonijiet li hemm riferenza ghalihom fid-dijagrammi ffolji HS,/4 u HS,/5 (fmm)
Tolleranzi
Riferenza Dimensjoni Lampi tal-fi , - . Lampi ta’ filament
ampi tal-filament ta’ produzzjoni normali standard
6V 12V 6V 12V 6V 12V 12V
a/26 (%) 0,8 £0,35 £0,2
al25 () 0,8 0,55 £0,2
b,/29,5 (% 0 £0,35 £0,2
b,[33 (%) b,/29,5 mv £0,35 £0,15
b,/29,5 (% 0 £0,35 £0,2
b,/33 (% b,/29,5 mv 0,35 £0,15
/29,5 (*) 0,5 0,35 £0,2
¢/31 (% ¢/29,5 mv £0,30 £0,15
d min. 0,1 — —
mas. 1,5
e () 28,5 +0,45 +0,2
-0,25 -0,0
£0) )¢ 17 0,50 +0,3
-0,30 -01
225 (%) 0 0,5 0,3
825 ( 0 £0,7 £0,3
h/29,5 (*) 0 £0,5 +0,3
h/31 (% h/29,5 £0,30 £0,2
Iy ) ) 3,5 4,0 £0,8 £ 0,4
Ic ©) () 3,3 4,5 +0,8 + 0,35
p/33 () Jiddependi mill-forma ta’ l-ilqugh — —
q33 ) P £ 0,6 £0,3

(*) 1d-disinn mhuwiex mandatarju glal dak li ghandu x’jagsam mad-disinn ta’ l-ilqugh.
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FOLJA HS, /4

Posizzjoni ta’ filamenti (¥)

(Dimensjonijiet fmillimetri)

\Y

Fus ta’ riferenza (°)

L—

A

\' =

q X
Y R - - T

Fus tal-filament tad-dawl ta’ sewqan / 25

V (10)

Fus tal-filament tad-dawl ta’ sorpass

(*) Id-disinn mhuwiex mandatarju ghal dak li ghandu xjagsam mad-disinn ta’ l-ilqugh.
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FOLJA HS,/5

Posizzjoni ta’ l-ilqugh (¥)

(Dimensjonijiet fmillimetri)

; Fus tal-lampa

d d b,
y .
™ L 1
@ = | For
b, . ' 15° ;
bz ‘\@ "~
Fus ta’ riferenza (°) [
v Fus ta’ riferenza (°)
q
AV V(m)
p
29,5
33,0 >

(*) Id-disinn mhuwiex mandatarju ghal dak li ghandu xjjagsam mad-disinn ta’ l-ilqugh.
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FOLJA HS, /6

SPJEGA ADDIZZJONALI GHAL FOLJI HS,/4 U HS,/5
Id-dimensjonijiet taht huma mkejlin fi tlett direzzjonijiet:

® ghal dimensjonijiet a, by, ¢, d, e, f, [y u I
@ ghal dimensjonijiet g, h, pu g;
® ghal dimensjoni b,.

Dimensjonijiet p u q huma mkejlin fi pjan parallel ghal 33 mm "il boghod mill-pjan ta’ riferenza.

Dimensjonijiet b; u b, huma mkejlin fi pjanijiet paralleli ghal u 29,5 mm u 33 mm il boghod mill-pjan ta’ riferenza.

Dimensjonijiet a u ¢ huma mkejlin fi pjanijiet paralleli ghal u 25 mm u 36 mm il boghod mill-pjan ta’ riferenza.

Dimensjonijiet ¢ u h huma mkejlin fi pjanijiet paralleli ghal u 29,5 mm u 31 mm il boghod mill-pjan ta’ riferenza.



07/Vol. 3 1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea 175

FOLJA HS,[7
“m” u “n” ifissru d-dimensjonijiet massimi tal-lampa

“n

bozza ghandha tkun tista’ tiddahhal fé¢ilindru ta’ dijametru “s” koncentriku mal-fus ta’ riferenza u llimitat minn tarf wiched minn pjan parallel ghal u 20 mm ‘il
boghod mill-pjan ta’ riferenza u mit-tarf l-iehor minn emisfera ta’ ragg S
2

L-oskurazzjoni ghandha testendi ta’ l-inqas sal-parti cilindrika tal-bozza. Ghandha tirkeb fuq l-ilqugh ta’ gewwa meta ta’ l-ahhar tkun osservata fdirezzjoni perpendi-
kolari ghall-fus ta’ riferenza. L-effett mixtieq mill-oskurazzjoni jista’ jigi miksub ukoll permezz ta’ mezzi ohra.

Il-valuri murija fil-kolonna tax-xellug ghandhom x’jagsmu mad-dawl ta’ sewqan. Dawk murija fil-kolonna tal-lemin ghandhom x’jagsmu mad-dawl ta’ sorpass.

Id-dawriet tat-tarf tal-filamenti huma ddefiniti bhala li jkunu l-ewwel dawra luminuza u l-ahhar dawra luminuza li huma sostanzjalment fl-angolu spirali korrett. Ghal
filamenti tal-coil imrembel, id-dawriet huma ddefiniti mill-envilop tal-coil primarju.

Ghall-filament tad-dawl ta’ sorpass il-posizzjonijiet li ghandhom jigu mkejla huma l-intersezzjonijiet, murija fid-direzzjoni, tal-genb laterali ta’ l-ilqugh bil-parti ta’
barra tad-dawriet tat-tarf iddefinita taht in-nota 5 tal-qiegh tal-pagna (7).

“e” tfisser id-distanza mill-pjan ta’ riferenza sal-bidu tal-filament tad-dawl ta’ sorpass kif iddefinit fuq.

Ghall-filament tad-dawl ta’ sewqan il-punti li ghandhom jigu mkejlin huma l-intersezzjonijiet, murija fdirezzjoni , ta’ pjan, parallel ghal pjan OO li jinsab fdistanza ta’
0,8 mm tahtu, bid-dawriet tat-tarf iddefiniti taht in-nota 5 tal-qiegh tal-pagna (.

[I-fus ta’ riferenza huwa I-linja perpendikulari mal-pjan ta’ riferenza u li tghaddi mi¢-centru ta¢-¢irku ta’ dijametru “M” (ara l-folja HS/1).

Il-pjan VV huwa I-pjan perpendikolari ghall-pjan ta’ riferenza u li jghaddi mill-fus ta’ riferenza u mill-intersezzjoni tac-cirku ta’ dijametru “M” mal-fus tal-labra ta’ rife-
renza.

II-pjan OO huwa l-pjan perpendikolari ma’ kemm il-pjan ta’ riferenza u l-pjan VV u li jghaddi mill-fus ta’ riferenza.
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L-Appendiéi 7

Kategorija HB;

FOLJA HB;/1

(Dimensjonijiet fmillimetri)

55,0 mas.

o
—_——r Yy

()

Magbad ta’ riferenza

N

é 4 L= =]
2 TP -1
(@)Y
- N3 %
) | Pjan C ()
Fus ta’ riferenza (%) | \

Pjan ta’ riferenza ()

Fus tal-lampa

Dehra A

Pjan ta’ riferenza

|
Fus tal-filament /
o~ o
o = |

Fus ta’ riferenza ¢ N|

Id-disinni huma mahsuba biss sabiex juru d-dimensjonijiet essenzjali tal-lampa tal-filament
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FOLJA HB;/2
Tolleranzi
Dimensjonijiet fmm (')
Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali Lampa ta’ filament standard
e () () 31,5 0 +0,16
£6) () 51 () £ 0,16
hy, hy 0 () £0,15 ()
h, 0 0 £008 ()
Y1 ) 45° min. _ o
Y2 0) 52° min. — —
Kap P 20d bi gbil ma’ Pubblikazzjoni 61 ta’ IEC (folja 7004-31-1)
KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI
Valuri moghtija Volts 12 12
Watts 60 60
Vultagg tat-test Volts 13,2 13,2
Valuri objettivi Watts 73 mas. 73 mas.
Fluss luminuz Im * % 1860
12

Fluss luminu¢ ta’ riferenza ghall-ittestjar ta’ lampi ta’ quddiem: 1 300 Im fbejn wiched u iechor 12 V.
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FOLJA HB,[3
(1) Il-pjan ta’ riferenza huwa l-pjan iffurmat mill-posizzjonijiet li jiltaqghu ta’ l-installazzjoni tal-holder tal-kappa.
(3 Il-fus ta’ riferenza huwa I-fus perpendikulari mal-pjan ta’ riferenza u koncentriku mad-dijametru ta’ 17,46 mm tal-kappa.

() L-ecéentricitd hija mkejla biss fid-direzzjonijiet ta’ osservazzjoni (¥} A u B kif murija fid-dijagramma ffolja HB;/1. Il-posizzjonijiet li ghandhom jigu
mkejla huma dawk fejn il-projezzjoni ta’ barra tat-tarf iddur l-eqreb jew l-aktar il boghod minn fejn il-pjan ta’ riferenza jagsam il-fus tal-filament.

(* 1d-direzzjoni ta’ osservazzjoni hija d-direzzjoni (*) B kif murija fid-dijagramma ffolja HB5/1.

(%) Il-parti ta’ barra tal-bozza tal-hgieg ghandha tkun minghajr taghwig gewwa l-angoli y; u y,Din il-htiega tapplika gha¢-¢irkomferenza kollha tal-
bozza gewwa l-angoli y; u y,. [l-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.

(°) Bozza tal-hgieg u l-irfid ma ghandhomx jagbzu l-envilop u ma jkollhomx xjagsmu mad-dhul wara li tkun skorruta ¢-cavetta tal-lampa. L-envilop
huwa koncentriku mal-fus ta’ riferenza.

() Li ghandu jkun ikkontrollat permezz ta’ “sistema ta” kaxxa’, Folja HB;[4 (¥).

(®) Tt-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-posizzjonijiet fejn, meta d-direzzjoni ta’ osservazzjoni (¥) kif iddefinita fin-nota 4 tal-giegh tal-pagna 4
fugq, il-projezzjoni tal-parti ta’ barra tad-dawriet tat-truf taqta’ il-fus tal-filament.

(®) Tl-keyway hija mandatarja.
(1% Il-bozza tal-filament ghandha tigi imdawwra fil-holder i jkejjel sakemm il-magbad ta’ riferenza jaghmel kuntatt ma’ pjan C tal-holder.

(1) 1d-dimensjonijiet ghandhom jigu kkontrollati b’O-ring imnehhi.

(*) L-punti li ghandhom jigu mkejla huma dawk fejn il-parti ta’ barra ta’ l-ahhar dawra li tkun l-eqreb lejn jew l-aktar “il boghod mill-kappa taqta” I-fus tal-filament.



07/Vol. 3 1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea 179

FOLJA HB,/4
Htigiet ta’ projezzjoni fuq skrin

Dan it-test huwa wzat sabiex jistabbilixxi, billi jikkontrolla jekk il-filament ikunx ippustjat korrettament ghal dak li ghandu xjagsam mal-fus ta’ rife-
renza u l-pjan ta’ riferenza, jekk lampa tal-filament tikkonformax mal-htigiet.

(Dimensjonijiet fmillimetri)

31,5 mm ghal
pjan ta’ riferenza

Fus ta’ riferenza

C A B
¥ .
y Y S— —
I
p t I L \4
q r s
/
Pjan ta’ riferenza
p q r s t u v
12V 1,3d 1,6d 3,0 2,9 0,9 0,4 0,7

d huwa d-dijametru tal-filament
I-posizzjoni tal-filament tigi kkontrollata biss fid-direzzjonijiet A u B kif muri ffolja HB,/1.
Il-bidu tal-filament kif iddefinit ffolja HB5/3, nota 8, ghandu jkun fvolum “B” u t-tarf tal-filament fvolum “C”.

[I-filament ghandu jkun kollu kemm hu fil-limiti murija. Volum “A” ma jinvolvix kwalunkwe htiega ta’ centru tal-filament.
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L-Appendici 8

Kategorija HB,

FOLJA HB,J1

(Dimensjonijiet fmillimetri)

55,0 mas.

) 4

Pjan C ()

r1\\

J

N

;
!

20

@ 19,81 mas.

"
41

Fus ta’ riferenza ()

/| Magbad ta’ riferenza
|

Pjan ta’ riferenza (!) |

Fus tal-lampa

Dehra B

Fus ta’ riferenza

Fus tal-filament

Dchra A

31,5

Fus ta’ riferenza

Fus tal-filament

Centru tal-filament

|
|
|
|
raCTT
i

Fus ta’ riferenza

¥y
L4

Id-disinni huma mahsuba biss sabiex juru d-dimensjonijiet essenzjali tal-lampa tal-filament

Fus ta’ riferenza




07/Vol. 3

1l-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea

181

FOLJA HB,[2

Dimensjonijiet fmm (*2)

Tolleranzi

Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali

Lampa tal-filament standard

e() () 31,5 ) £ 0,16
£¢)0) 51 ) 0,16
hy, h, 0 ) + 0,15 ()
h; 0 ¢ 0,08 ()
g 0.75 £0,5 £0,3
vi C) 50° min. — —
Y2 0) 52° min. — —
v () 45° t5° £ 5°
Kap P 22d bi gbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ IEC (folja 7004-32-1)
KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI
Valuri moghtija Volts 12 12
Watts 51 51
Vultagg tat-test Volts 13,2 13,2
Valuri objettivi Watts 62 mas. 62 mas.
Fluss dawwali Im + % 1095
15

Fluss ta’ riferenza ghall-ittestjar tal-lampi ta’ quddiem: 825 Im fbejn wiched u iehor 12 V.
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FOLJA HB,[3
(1) Il-pjan ta’ riferenza huwa l-pjan iffurmat mill-posizzjonijiet li jiltaqghu ta’ I-Installazzjoni tal-holder tal-kappa.
(3 Il-fus ta’ riferenza huwa I-fus perpendikulari mal-pjan ta’ riferenza u konéentriku mad-dijametru ta’ 19,46 mm tal-kappa.

(}) L-ecéentricitd hija mkejla biss fid-direzzjonijiet ta’ osservazzjoni (¥} A u B kif murija fid-dijagramma ffolja HB,/1. ll-posizzjonijiet li ghandhom jigu
mkejla huma dawk fejn il-projezzjoni ta’ barra tat-tarf iddur l-eqreb jew l-aktar “il boghod minn fejn il-pjan ta’ riferenza jaqta” I-fus tal-filament.

(* 1d-direzzjoni ta’ osservazzjoni hija d-direzzjoni (*) B kif murija fid-dijagramma ffolja HB,/1.

(%) Il-parti ta’ barra tal-bozza tal-hgieg ghandha tkun minghajr taghwwig gewwa l-angoli y; u y,. Din il-htiega tapplika gha¢-¢irkomferenza kollha tal-
bozza gewwa l-angoli y; u y, Il-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.

(°) Bozza tal-hgieg u l-irfid ma ghandhomx jagbzu l-envilop u ma jkollhomx xjagsmu mad-dhul wara li tiskorri ¢-cavetta tal-lampa. L-envilop huwa
koncentriku mal-fus ta’ riferenza.

() L-oskurazzjoni ghandha testendi ta’ l-inqas ghal angolu y; u tkun ta’ l-inqas mbeghda sal-parti mhux mghawga tal-bozza ddefinita b’angolu v;.
(®) Li ghandha tigi ikkontrollata permezz ta’ “sistema ta’ kaxxa”, Folja HB,[4 (¥).

(®) It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fuq fejn, meta d-direzzjoni ta’ osservazzjoni (*) kif iddefinita fnota 4 tal-giegh tal-pagna fug, il-pro-
jezzjoni tal-parti ta’ barra tad-dawriet tat-truf taqta’ il-fus tal-filament.

(19 Tl-keyway hija mandatarja.
(") 1-bozza tal-filament ghandha tkun imdawwra fil-holder li jkejjel sakemm il-maqbad ta’ riferenza jaghmel kuntatt ma’ pjan C tal-holder.

(1) 1d-dimensjonijiet ghandhom jigu kkontrollati bl-O-ring imnehhi.

(*) L-punti li ghandhom jigu mkejla huma dawk fejn il-parti ta’ barra ta’ l-ahhar dawra li tkun l-eqreb lejn jew l-aktar “il boghod mill-kappa taqta” I-fus tal-filament.
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FOLJA HB,/4
Htigiet ta’ projezzjoni fuq skrin

Dan it-test huwa wzat sabiex jistabbilixxi, billi jigi kkontrollat jekk il-filament ikunx ippustjat korrettament ghal dak li ghandu x’jagsam mal-fus ta’
riferenza u l-pjan ta’ riferenza, jekk lampa tal-filament tikkonformax mal-htigiet.

(Dimensjonijiet fmillimetri)

31,5 mm ghall-
pjan ta’ riferenza

Fus ta’ riferenza I\
I |
_______ ——— —_—
'Y H T H
i | 1 i
: i
: | : !
| o -1 S— —— . !
: ' : K
! ' ! !
- ! i C Al B
1 i 1 i
v | i
| . R E— : —
T
p t I | v
q r s
Pjan ta’ riferenza
p q r s t u v
12V 1,3d 1,6 d 3,0 2,9 0,9 0,4 0,7

d huwa d-dijametru tal-filament
I-posizzjoni tal-filament tigi kkontrollata fid-direzzjonijiet A u B kif muri ffolja HB,/1.
Il-bidu tal-filament kif iddefinit ffolja HB4/3, nota 9, ghandu jkun fvolum “B” u t-tarf tal-filament fvolum “C".

[I-filament ghandu jkun kollu kemm hu fil-limiti murija. Volum “A” ma jinvolvix kwalunkwe htiega ta’ centru tal-filament.
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L-Appendiéi 9

Kategorija H,

FOLJA H,/1

Dijagramma 1: Disinn principali

(Dimensjonijiet fmillimetri)

Pjan ta’ riferenza (')

e

Riferenza

| " (%)

Dijagramma 2 Dijagramma 3

L-akbar ghamla tal-bozza () Definizzjoni ta’ fus ta’ riferenza (%)

|
|
|
|
|
— Pjan ta’ riferenza : v
I I
I | ;
_.__1 |
L L4224 1
A I IR NN \
= |
—
<l I | R=13 Fus ta’ riferenza
S| - I e — =
el T |
[ . 7727737777777 7777 |
v Y7777 \ l
I 50° Fus ta’ :
3,5 referenza |
I {
|
[ 25,0 .
I
I 44,0 | v
e _______ e R
Dijagramma 4 Dijagramma 5

Zona hielsa mill-metall (¢)

Erja minghajr taghwwig (*) u fuq iswed (°)

«— Pjan ta’riferenza

L-ewwel dawra tal-filament

L

- '\ |'| rmnTTTi m?
@ i Fus tal-filament
500 . L]
1

1
30

Dehra minn @

Fus ta’ riferenza

Dehra minn @

Id-disinni huma mahsubin biss sabiex juru d-dimensjonijiet essenzjali tal-lampa tal-filament
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Dijagramma 6

Qies permess tal-fus tal-filament (°)
(ghal bozoz tal-filament standard biss)

Pjan ta’ riferenza

Fus ta’ riferenza
i
1 Iy
' /

: - h,
h, ——F--— -
]
‘ e —| f ;

Fus ta’ riferenza

FOLJA H,[2

i
i
+
1
i
t
t
!
1
1
i
1
1
i
[}
1
1
1
[}
1
t
1
'
t
t
t
b
t
|
I
b
t
|

Dijagramma 7

Eccentricita tal-bozza (*°)

Dehra minn @

Fus tal-bozza

Fus tal-filament

Vultagg moghti 12 V

Dimensjonijiet fmm

Tolleranzi

Bozoz tal-filament ta’ produzzjoni nor-

Bozza tal-filament standard

mali
e() 25,0 () 01
£0) 4,1 ® + 0,1
g (19 0,5 min u.c
hy () 0 () 01
h, () 0 ) £ 0,15
v 40° min. — —
v2 ) 50° min. — —
vs () 30° min. — _
II-Kap PX 26d bi gbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ IEC (folja 7004-5-1)
I-KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI
Valuri moghtija Volts 12 12
Watts 55 55
Vultagg tat-test Volts 13,2 13,2
Valuri objettivi Watts mas. 58 mas. 58
fluss luminuz Im 1500
+% 10

Fluss ta’ riferenza ghall-ittestjar tal-lampa ta’ quddiem: 1100 Im fbejn wiched u iehor 12 V.
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FOLJA H,[3
() I-pjan ta’ riferenza huwa ddefinit mill-posizzjonijiet fuq il-wic¢ tal-holder li fuqu jserrhu t-tlettt sporgenzi li jirfdu ¢-¢irku tal-kappa.

() I-fus ta’ riferenza huwa perpendikolari ghall-pjan ta’ riferenza u jaqsam l-intersezzjoni taz-zewg perpendikolari kif muri fdijagramma 3 fFolja
H, /1.

() Bozza tal-hgieg u l-irfid ma ghandhomx jagbzu l-envilop kif indikat fid-dijagramma 2 fFolja H,/1. L-envilop huwa koncentriku ghall-fus ta’ rife-
renza.

(% I-bozza tal-hgieg ghandha tkun minghajr taghwwig optiku gewwa l-angoli y,u y,. Din il-htiega tapplika ghac¢-cirkomferenza kollha tal-bozza
gewwa l-angoli y;u y,.

() L-oskurazzjoni ghandha testendi ta’ l-inqas sa angolu y; u testendi ta’ l-inqas sal-parti ¢ilindrika tal-bozza fuq i¢-¢irkomferenza ta’ fuq tal-bozza

kollha.

(®) 1d-disinn ta’ gewwa tal-bozza ghandu jkun tali li limmagini u r-riflessi ta’ dawl mifrux ikunu llokalizzati biss fuq il-filament innifsu osservat mid-
direzzjoni orizzontali. (Dehra @ kif murija fid-dijagramma 1 fFolja H,/1). L-ebda parti tal-metall minbarra d-dawriet tal-filament ma ghandhom
ikunu llokalizzati fil-partijiet sfumati kif murija fid-dijagramma 5 fFolja H,/1.

() It-truf tal-filament huma ddefiniti bhala l-punti fejn, meta d-direzzjoni ta’ osservazzjoni kif murija fid-dijagramma 1 fFolja H,/1, il-projezzjoni tal-
parti ta’ barra tad-dawriet tat-tarf taqta’ I-fus tal-filament .

(®) Li ghandu jigi kkontrollat permezz ta’ “sistema ta’ kaxxa”, Folja H;/4,
() 1d-dags tal-filament ghal dak li ghandu xjagsam mal-fus ta’ riferenza huwa mkejjel biss fdirezzjonijiet ta’ osservazzjoni @ u @, kif murija fid-dija-
gramma 1 fFolja H,/1. Il-punti li ghandhom jigu mkejla huma dawk fejn il-projezzjoni ta’ barra tat-tarf iddur l-eqreb jew l-aktar ‘il boghod minn

fejn il-pjan ta’ riferenza jaqta’ I-fus tal-filament.

(10

~

Id-dags tal-filament ghal dak li ghandu xjagsam mal-fus tal-bozza mkejjel fzewg pjanijiet paralleli mal-pjan ta’ riferenza fejn il-projezzjoni tal-
parti ta’ barra tad-dawriet tat-tarf l-aktar qrib jew l-aktar 'l boghod mill-pjan ta’ riferenza taqta’ I-fus tal-filament.

(1) H-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.
('?) Noti li ghandhom x’jaqgsmu mad-dijametru tal-filament
- L-ebda restrizzjoni attwali tad-dijametru ma tapplika izda l-ghan ghal zviluppi futuri ghandu jkollu d, = 1,3 mm

- Ghall-istess manifattur id-dijametru tad-disinn ta’ bozza ta’ filament (étalon) standard u ta’ bozza ta’ filament ta’ produzzjoni normali ghandu
jkun l-istess.
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FOLJA H,[4
Htigiet ta’ projezzjoni fuq skrin

Dan it-test huwa uzat sabiex jistabbilixxi, billi jikkontrolla jekk il-filament ikunx ippustjat korrettament ghal dak li ghandu x’jagsam mal-fus ta’ rife-
renza u l-pjan ta’ riferenza, jekk lampa tal-filament tikkonformax mal-htigiet.

(Dimensjonijiet fmillimetri)

Z4 az

A

C1

C2

_bz
by

—

AN -
= Fus ta’ riferenza
~

Pjan ta’ riferenza

a a b b, € <

12V d+0,30 d +0,50 0,2 4,6 4,0

d huwa d-dijametru tal-filament

It-truf tal-filament kif iddefiniti ffolja H,/3, nota tal-giegh tal-pagna (), ghandhom ikunu bejn linji Z; u Z,u bejn linji Z; u Z,,
Il-posizzjoni tal-filament hija kkontrollata biss fid-direzzjonijiet @ u @u kif murija ffolja H,/1 fid-dijagramma 1.

[I-filament ghandu jkun kollu kemm hu fil-limiti murija.
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L-Appendici 10
Kategorija HS,

FOLJA HS,/1

sl 100max. [

__— Fus ta’ riferenza ()

a = —f
L/ e
4
lr
| :
1l
L Pjan ta’ riferenza
a .

Dettall a

Direzzjoni A

1
'
N . ]
'
)
Fus ta’ riferenza (') s
/ i Fus ta’ riferenza (')
Fetha ta’riferenza  Direzzjoni B —

Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali
Dimensjonijiet fmm Y- Nominal Massimi Lampa tal-filament standard
e 11,0 () 11,0 + 0,15
f(6 V) © 1,5 2,5 3,5 2,5+ 0,15
f(12V) © 2,0 3,0 4,0
h;, hy A 0+0,15
a(®) 40
B O -15° 90° +15° 90° £ 5°
vi () 15° 15° min.
va () 40° 40° min.

I-Kap P x 13,5s bi gbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ IEC (folja 7004-35-1)
KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI

Valuri moghtija Volts (%) 6 12 6
Watts 15 15 15
Vultagg tat-test Volts 6,75 13,5
Valuri objettivi Watts 15 15 15,0 6,75V
+ % 6 6 6
fluss luminuz Im 320 320
£ % 15 15

Fluss ta’ riferenza: 320 Im ta’ bejn wiched u iehor 6,75 V.

Il-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.
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FOLJA HS,/2
(1) I-fus ta’ riferenza huwa perpendikulari ghall-pjan ta’ riferenza u jghaddi mill-intersezzjoni ta’ dan il-pjan mal-fus ta¢-cirku tal-kappa.
(3 Li ghandu jigi riservat.
(%) Li ghandu jigi kkontrollat permezz ta’ “sistema ta’ kaxxa”, folja HS,/3.
(* U-partijiet kollha li jistghu joskuraw id-dawl jew jistghu jinfluwenzaw ir-ragg ta’ dawl ghandhom ikunu fangolu a.
() Angolu B juri I-pozizzjoni tal-pjan mill-gfieli ta’ gewwa b'riferenza ghall-fetha ta’ riferenza.

(6) Sabiex ikun evitat li bozza tispi¢¢a malajr il-vultagg tal-provvista ma ghandux jagbez 8,5 V ghal lampi ta’ 6 V u 15 V ghal lampi tal-filament ta’
12 V.

() Fl-erja bejn iz-zewg saqajn tal-angoli y; u y, il-bozza ma ghandu jkollha l-ebda partijiet li jghawwgu ottikalment u l-kurvatura tal-bozza ghandu
jkollha ragg ta’ mhux inqas minn 50 % tad-dijametru attwali tal-bozza.
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FOLJA HS,/3
Htigiet ta’ projezzjoni fuq skrin

Dan it-test huwa wzat sabiex jistabbilixxi, jekk lampa tal-filament tikkonformax mal-htigiet, billi jikkontrolla jekk il-filament huwiex ippustjat korretta-
ment ghal dak li ghandu xjagsam mal-fus ta’ riferenza u l-pjan ta’ riferenza.

(Id-dimensjonijiet kollha fmillimetri)

Fus ta’ riferenza (!)

\'

c1

Z,
v Cl
: i
e
E b,
< — e em e e o e o= -
:
o
: T 3
S a,
= / i
— Zl

Dehra A + B
a a, b, b, ¢ (6V) ¢ (12V) )
12V d+1,0 d+14 0,25 0,25 4,0 4,5 1,75

d = dijametru tal-filament attwali

[I-filament ghandu jkun kollu kemm hu fil-limiti murija.

[I-bidu tal-filament ghandu jkun bejn il-linji Z; u Z,.
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L-Appendici 11

Il-kategorija S; u S,

FOLJA S,/S,/1

(Dimensjonijiet fmillimetri)

36 mas.
A
g
=]
Fus ta’ riferenza b
Pjan ta’ riferenza (3) | |
I
. g
Magbad, wiesgha 3 mm ﬂ . ™~
y

Filament tad-dawl ta’ sewqan / l
Filament tad-dawl ta’ sorpass

Posizzjoni tal-filament

Fus ta’ riferenza

Fus tal-filament

L?-‘ ==

Fus ta’ riferenza

Filament tad-dawl ta’sorpass ~ Skrin

Fus ta’ riferenza
Posizzjoni tal-pjan ta’ lqugh e+1,5 /
L5

T ﬁ__*
-

Quccata
Fus ta’ riferenza

Fus ta’ riferenza ta’ l-ilqugh

Nota

Il-pjan V-V fih il-fus ta’ riferenza u l-linja ¢entrali tal-magbad.
II-pjan O-O (il-posizzjoni normali ta’ l-ilqugh) huwa perpendikolari ghall-pjan V-V u fih il-fus ta’ riferenza.
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FOLJA S,/S,/2

Lampi tal-filament ta’ kategorija S; u S, — Dimensjonijiet

Dimensjonijiet (mm)

Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali (°)

Lampi tal-filament standard

min. nom. nom.
e 32,35 32,70 33,05 32,7 £ 0,15
f 1,4 1,8 2,2 1,8+0,2
1 4 5,5 7 55%0,5
c () 0,2 0,5 0,8 0,5 % 0,15
b (%) -0,15 0,2 0,55 0,2 + 0,15
a(® 0,25 0,6 0,95 0,6 + 0,15
h -0,5 0 0,5 00,2
g -0,5 0 0,5 00,22
BC) () -2°30' 0° 2 30’ 0 & 10

1I-Kap BA 20d bi gbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ I-IEC (folja 7004-12-5)
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FOLJA S,/S,/3
KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI

Lampi ta’ filament ta’ kategorija S,

Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali (°)

Lampi ta’ filament standard

Valuri moghtija Volts 6 12 6
Watts 25 25 25 25 25 25
Vultagg tat-test Volts 6,75 13,5 —
Valuri objettivi Watts 25 25 25 25 25 25
bi 6,75V
% 5 5 5
Luments 435 315 435 315 —
% 20 20 —
Fluss luminuz ta’ riferenza : 398 Im u 284 Im rispettivament fbejn wiehed u iehor 6 V
Lampi ta’ filament ta’ kategorija S,
Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali (°) Lampi ta’ filament standard
Valuri moghtija Volts 6 12 12
Watts 35 35 35 35 35 35
Vultagg tat-test Volts 6,3 13,5 —
Valuri objettivi Watts 35 35 35 35 35 35
bi 13,5V
% 5 5 5
Lumens 650 465 650 465 —
% 20 20 —

Fluss luminuz ta’ riferenza : 568 Im u 426 Im rispettivament fbejn wiched u iehor 12 V

Il-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.
Il-pjan ta’ riferenza huwa perpendikolari ghall-fus ta’ riferenza u jmiss il-wic¢ ta’ fuq tal-magbad li jkollu wisa’ ta’ 4,5 mm.

Id-dimensjonijiet a, b, ¢ u B jirreferu ghal pjan parallel ghall-pjan ta’ riferenza u li jaqta’ z-zewg truf ta’ l-ilqugh fdistanza ta’ e + 1,5 mm.
Devjazzjoni angulari permessa tal-poszzjoni tal-pjan ta’ l-ilqugh mill-poszzjoni normali.
Htigiet ta’ l-approvazzjoni tat-tip. ll-htigiet ghall-konformita ta’ produzzjoni geghdin jigu kkunsidrati.
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L-Appendici 12
Kategorija S3

FOLJA S5/1

(Dimensjonijiet fmm)

26,0 mas.

Fus ta’ riferenza

Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali
Dimensjonijiet (mm) Lampa tal-filament standard
min nom mas
e 19,0 19,5 20,0 19,5 £ 0,25
f(6V) 3,0 2,5+0,5
f(12v) 4,0
dy, d, ) -0)5 0 +0,5 +0,3

[I-Kap P26 bi gbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ I-IEC (folja 7004-36-1)

KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI

Valuri moghtija Volts 6 12 6
Watts 15 15
Vultagg tat-test Volts 6,75 13,5 —
Valuri objettivi Watts 15 15 at 6,75 V
% 6 6
Lumen 240 —
% 15 —

Fluss luminuz ta’ riferenza : 240 Im fbejn wiehed u iehor 6,75 V.

Noti

(") T-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.

(3) Id-distanza li ghandha x'tagsam macé-¢entru dawwali ta’ gravita.

(}) Devjazzjoni laterali ta’ fus ta’ filament ghal dak li ghandu xjjagsam mal-fus ta’ riferenza. Huwa bizzejjed li din id-devjazzjoni tigi kkontrollata
fzewg pjanijiet perpendikolari recipro¢i.
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L-Appendiéi 13

Kategorija S,

FOLJA S,/1

(Dimensjonijiet fmm)

29 mas.

. Ei@}

Fus ta’ riferenza \
Pjan ta’ riferenza (%)

.
\ y v
Labra ta’ riferenza 2 mm A

47 mas.

7,5
mas.

Kuntatt ghal filament

Kuntatt ghal filament
tad-dawl ta’ sorpass

tad-dawl ta’ sewqan

Fus ta’ riferenza

LR f LC .

- > »

Id-disinn mhuwiex mandatarju

glal dak li ghandu x’jagsam
mad-disinn ta’ --ilqugh Filament tad-dawl ta’ sewqan Filament tad-dawl ta’ sorpa

Posizzjoni ta’ l-ilqugh
v e+1,§
A~ '

. o

B . b

B S n - .. $ - .

- s o

. - — )
Fus ta’ riferenza
\
v
Noti

Pjan VV fih il-fus ta’ riferenza u l-linja centrali tal-labra ta’ riferenza.
Pjan OO fih il-fus ta’ riferenza u huwa perpendikolari ghall-pjan VV.

Posizzjoni objettiva ta’ pjan SS mit-truf ta’ l-ilqugh paralleli mal-pjan OO.
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FOLJA S,/2

Bozza ta’ filament S, ghal lampa ta’ quddiem ta’ moped

Dimensjonijiet (mm)

Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali

min.

Lampa tal-filament standard

nom. mas
33,25 33,6 33,95 33,6 £ 0,15
1,45 1,8 2,15 1,8 £0,2
le, Iy 2,5 3,5 4,5 3,5+ 0,5
c() 0,05 0,4 0,75 0,4 0,15
b3 -0,15 0,2 0,55 020,15
a(} 0,25 0,6 0,95 0,6 £ 0,15
-0,5 0 0,5 0+0,2
-0,5 0 0,5 0+0,2
B3 -2°30' 0 2° 30’ 0+1°
BAX 15d (%)
KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI
Vultagg moghti Volts 6 12 6
Wattage moghti (6) Watts 15 15 15 15 15 15
Vultagg tat-test Volts 6,75 13,5
Wattage objettiv (6) Watts 15 15 15 15 15 15
f6,75V
Tolleranza +% 6 6 6
Valuri objettivi fluss luminuz Im (%) (%) 180 125 190 180 125 190
min. min. mas. min. min. mas.

Fluss luminuz ta’ riferenza : 240 Im (dawl ta’ sewqan), 160 Im (dawl ta’ sorpass) fbejn wiehed u iehor 6 V (%)
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FOLJA S,/3
Noti

(1) Kap bi gbil mal-Pubblikazzjoni tal-KEI 61 gieghed jigi ppreparat.
(%) Dimensjonijiet a, b, ¢ u B jirreferu ghal pjan parallel ghall-pjan ta’ riferenza u li jaqta’ z-zewg truf ta’ llqugh fdistanza ta’ e + 1,5 mm.
(%) I-pjan ta’ riferenza huwa perpendikolari ghall-fus ta’ riferenza u jmiss il-wi¢¢ ta’ fuq tal-labra li ghandha tul ta’ 2 mm.

(* I-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.
(%) Id-devjazzjoni angolari permessa tal-pjan mit-truf ta’ lilqugh mill-posizzjoni objettiva.

() Tl-valuri fil-kolonna tax-xellug jirreferu ghall-filament tar-ragg ta’ sewqan, valuri fil-kolonna tal-lemin jirreferu ghall-filament tar-ragg ta’ sorpass.
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Kategorija P21W
FOLJA P21W/1
45 mas. 7,5 mas.
e
[t
r <
[
g ﬂ ’f \\‘
“x':l o §— : V? f ) ./.Q.
O
N .
S I i-
Y
N Fus ta’ riferenza
Pjan ta’ riferenza
Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali L cal il -
Dimensjonijiet fmillimetri ampa ta ;11 a;men stan-
min. nom. mas ar
e 31,8 (1) 31,8 + 0,3
12V 5,5 6,0 7,0 6,0 £ 0,5
f
6,24V (% 7,0
B 75° 90° 105° 90° £ 5°
Devjazzjoni laterali () A 0,3 mas.
II-Kap BA 15s bi qbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ IMEC (folja 7004-11A-7) (3)
KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI
Vultagg moghti Volts 6 12 24 12
Watts 21 21
Vultagg tat-test Volts 6,75 13,5 28,0
Valuri objettivi Watts 26 25 28 25bi 13,5V
% 6 6
fluss luminuz Im 460
+ % 15

Fluss luminuz ta’ riferenza : 460 lm fbejn wiehed u iehor 13,5 V

(") L-akbar devjazzjoni laterali tac-centru tal-filament minn zew¢ pjanijiet perpendikolari re¢ipro¢i li tnejn ikun fihom il-fus ta’ riferenza ta’ kappa u wiehed ikun fih il-fus
tal-labar.
(®) Lampi b'’kappa BA 15d jistghu jintuzaw ghal ghanijiet spe¢jali: ghandhom l-istess dimensjonijiet.

(%) Sabiex jigu kkontrollati permezz ta’ 'sistema ta’ kaxxa’ folja P21 W/2.
(*) Ghal lampi heavy duty ta’ 24 V li jkollhom ghamla tal-filament differenti, qeghdin jigu kkunsidrati specifikazzjonijiet addizzjonali.

Il-kulur tad-dawl ghandu jkun abjad.
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FOLJA P21W)2

Htigiet ta’ projezzjoni fuq skrin
Dan it-test huwa uzat sabiex jistabbilixxi, billi jikkontrolla jekk il-filament ikunx ippustjat korrettament ghal dak li ghandu x’jagsam mal-fus ta’ rife-

renza u l-pjan ta’ riferenza u jkollu fus perpendikolari, f £ 15°, ghall-pjan mic-centri tal-labar u I-fus ta’ riferenza, jekk lampa tal-filament tikkonfor-
max mal-htigiet.

(Dimensjonijiet fmillimetri)

Elevazzjoni mill-genb Fus ta’ riferenza Elevazzjoni minn quddiem Fus ta’ riferenza
k k /
»la
R
] y A
1~ i
o a : 4 -
<
I J
| SR |
: | %a&“ v
Lol =]
[l L
b h
riferenza a b h k
dimensjoni 3,5 3,0 9,0 1,0
Procedura u htigiet tat-test
1. [l-lampa hija mpoggija fil-holder (sokit) fejn tkun tista’ tigi mdawwra madwar il-fus taghha u jkollha jew skala kkalibrata jew wagfien fissi li

jikkorrespondu ghal-limiti ta’ tolleranza ta’ caglieq angolari, £ 15°. Il-holder jigi mbaghad imdawwar b’tali mod li d-dehra tat-tarf tal-fila-
ment tkun tidher fuq l-iskrin li fuqu tkun ipprojjettata l-immagini tal-filament. Id-dehra tat-tarf tal-filament hija miksuba fil-limiti ta’ tolle-
ranza ta’ caglieq angulari (x 15°).

2. Elevazzjoni tal-genb

[l-lampa mpoggija bil-kappa l-isfel, il-fus ta’ riferenza vertikali, u l-filament jidher end-on, il-projezzjoni tal-filament ghandha tkun kollha
kemm hi gewwa rettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “b” li jkollha ¢-centru taghha fil-pozizzjoni teoretika ta¢-centru tal-filament.

3. Elevazzjoni ta’ quddiem

II-lampa mpoggija bil-kappa l-isfel u I-fus ta’ riferenza vertikali, il-bozza tkun osservata fdirezzjoni fangolu ta’ 90 grad mal-fus ta’ rife-
renza:

3.1. il-projezzjoni tal-filament ghandha tkun kollha kemm hi gewwa rettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “b” i¢centrata fil-posizzjoni tejoretika tac-
centru tal-filament; u

3.2 ic-centru tal-filament ma ghandux ikun imcaglaq b’aktar mid-distanza “k” mill-fus ta’ riferenza.
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45,0 mas.

,5 mas.

@ 26
i
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X ¢
I .
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L-Appendici 15

Kategorija P21/5W

FOLJA P21/5W/1

I 7,5 mas.

a

Pjan ta’ riferenza

Labra ta’ riferenza

a) Filament (ta’ wattage gholi) prin¢ipali
b) Filament (ta’ wattage baxx) awziljarju.

Fus ta’ riferenza

Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali

Lampa tal-filament standard

Dimensjonijiet Pmm -
min nom. mas
e 31,8 (1) 31,8 £ 0,3
f 7,0 (1) 70-0
-2
Devjazzjoni laterali " mas. 0,3 ()
X,y " 2,8+0,3
B 75° () 90° 105° () 90° + 5°
[I-Kap BAY 15d bi gbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ I-IEC (folja 7004-11B-5)
II-KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI
Vultagg moghti Volts 6 12 24 () 12
Watts 21 5 21 5 21 5 21/5
Vultagg tat-test Volts 6,75 13,5 28,0
Valuri objettivi Watts 26 6 25 6 28 10 25u6
bi 13,5V
% 6 10 6 10 6 10 6ul0
Fluss luminuz Im 440 35 440 35 440 40
% 15 20 15 20 15 20

Fluss luminuz ta’ riferenza : 440 Im u 35 Im fbejn wiched u iehor 13,5 V

(') Dawn id-dimensjonijiet ghandhom jigu kkontrollati permezz ta’ 'sistema ta’ kaxxa' (P21/5W/2, P21/5W/3) ibbazati fuq id-dimensjonijiet u t-tolleranzi murija fug. “x” u
“y” jirreferu ghall-filament (wattage gholi) princ¢ipali, mhux ghall-fus tal-lampa. Qeghdin jigu kkunsidrati mezzi sabiex tkun mizjuda l-precizjoni ta’ l-ippustjar tal-fila-

ment u ta’ l-assemblagg tal-holder tal-kappa.
(®) L-akbar devjazzjoni laterali ta’ filament (wattage gholi) principali fié-centru bejn zewg pjanijiet perpendikolari ghal xulxin li t-tnejn li huma jkun fihom fus ta’ riferenza

u wiehed minnhom ikun fih fus tal-labar.

() 1l-lampa tal-filament 24 volt mhiex rakkomandata ghal inkorporazzjonijiet futuri.

Il-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.
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FOLJA P21/5W/2

Htigiet ta’ projezzjoni fuq skrin

Dan it-test huwa uzat sabiex jistabbilixxi, billi jikkontrolla

a) jekk il-filament (ta’ wattage gholi) principali jkunx ippustjat korrettament ghal dak li ghandu x’jaqsam mal-fus ta’ riferenza u l-pjan ta’ riferenza u
jkollu fus perpendikolari, f + 15°, ghall-pjan mic-centri tal-labar u 1-fus ta’ riferenza; u

b) jekk il-filament (ta’ wattage baxx) awziljarju jkunx ippustjat korrettament ghal dak li ghandu x’jaqsam mal-filament (ta’ wattage gholi) principali

jekk lampa tal-filament tikkonformax mal-htigiet.

Procedura u htigiet tat-test

1.

2.1

3.1.

3.2

3.3.

Il-lampa tigi mpoggija fil-holder (sokit) fejn tkun tista’ tigi mdawra madwar il-fus taghha u jkollha jew skala kkalibrata jew wagfien fissi
li jikkorrispondu ghal-limiti ta’ tolleranza ta’ ¢caqlieq angolari, + 15°. Il-holder ikun imbaghad imdawwar b’tali mod li d-dehra tat-tarf tal-
filament (ta” wattage gholi) principali tkun tidher fuq l-iskrin li fuqu tkun ipprojjettata l-immagini tal-filament. Id-dehra tat-tarf tal-fila-
ment (ta’ wattage gholi) principali tkun miksuba fil-limiti ta’ tolleranza ta’ ¢caqlieq angulari (+ 15°).

Elevazzjoni tal-genb
Il-lampa mpoggija bil-kappa l-isfel, il-fus ta’ riferenza vertikali, u I-filament (ta’ wattage gholi) principali jidher end-on:

’ o«

il-projezzjoni tal-filament (ta’ wattage gholi) principali tkun kollha kemm hi gewwa rettangolu ta’ gholi “a” u wisa
zjoni teoretika tac-Centru tal-filament.

b” iccentrata fil-poziz-

il-projezzjoni tal-filament (ta’ wattage baxx) awziljarju tkun qeghda kollha kemm hi:

”

gewwa rettangolu ta’ wisa’ “¢” u gholi “d” li jkollha ¢-centru taghha fdistanza “v” fuq il-lemin ta’ u fdistanza “u” 1 fuq mill-posizzjoni
tejoretika tac-centru tal-filament (ta’ wattage gholi) principali;

1 fuq minn linja dritta ftangent mat-tarf ta’ fuq tal-projezzjoni tal-filament (ta’ wattage gholi) principali u tiela’ mix-xellug ghal-lemin
fangolu ta’ 25°

fuq il-lemin tal-projezzjoni tal-filament (ta’ wattage gholi) principali.
Elevazzjoni minn quddiem

Il-lampa mpoggija bil-kappa l-isfel u l-fus ta’ riferenza vertikali, il-lampa tkun osservata fdirezzjoni fangolu ta’ 90 grad mal-fus tal-fila-
ment (ta’ wattage gholi) principali:

il-projezzjoni tal-filament (ta’ wattage gholi) principali tkun kollha kemm hi gewwa rettangolu ta’ gholi “a” u wisa’ “h” iccentrat fil-poziz-
zjoni teoretika tac-Centru tal-filament; u

ic-centru tal-filament (ta’ wattage gholi) principali ma ghandux ikun imcaglaq b'aktar mid-distanza “k” mill-fus ta’ riferenza.

ic-Centru tal-filament (ta’ wattage baxx) awziljarju ma ghandux ikun imcaglaq b'aktar minn * 2 mm (* 0,4 mm ghal bozoz ta’ filament
standard).
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Elevazzjoni mill-genb

Elevazzjoni ta’ quddiem

pjan ta’ riferenza

31,8 ghal

FOLJA P21/5W/3

(Dimensjonijiet fmillimetri)

Y

Fus ta’

riferenza |
I
[
'
|

— - — — —

filament ta’
wattage baxx

25°

] 1
H 147 |
u
. ~ 1N
r L :
I SR AN T I . - . X
A
1 | ™
. \\ . , .
| 1 filament ta’ wattage gholi
v
-
- b -
Riferenza a b c u
Dimensjonijiet 3,5 3,0 4,8 2,8
Fus ta’ riferenza
k k
-} v -
N
5
==
o
=
= = — .S
- -t - [S=v
- h -
Riferenza a h k
Dimensjoni 3,5 9,0 1,0
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L-Appendici 16

Kategorija R5W

FOLJA R5W/1

30 mas.

1

o
-

7,5 mas.
-} —

19 mas.

Fus ta’ riferenza

*) i

Pjan ta’ riferenza

Y

Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali
Pjan ta’ riferenza Lampa tal-filament standard
min. nom. mas.
e 17,5 19,0 20,5 19,0 £ 0,3
Devjazzjoni laterali (3) 1,5 0,3 mas.
B 60° 90° 120° 90° + 5°

1l-Kap BA 15s bi gbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ IIEC (folja 7004-11A-6) (1)

KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRKU U FOTOMETRICI

Vultagg moghti Volts 6 12 24 (3 12
Watts 5 5

Vultagg tat-test Volts 6,75 13,5 28,0

Valuri objettivi Watts 5 7 5bi13,5V
+ % 10 10
Fluss luminuz Im 50
% 20

Fluss luminuz ta’ referenza: 50 Im ta’ bejn wiched u iehor 13,5 V

Il-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.

1) 1-bozoz tal-filament bkappa BA 15d jistghu jigu uzati ghal ghanijiet spe¢jali: ghandhom l-istess dimensjonijiet.

0
(%) L-akbar devjazzjoni laterali ta’ ¢entru ta’ filament minn zewg pjanijiet perpendikolari recipro¢i t-tnejn ikun fihom fus ta’ riferenza u wiehed ikun fih fusijiet ta’ labar.
(%) Ghal bozoz heavy-duty ta’ 24 volt li jkollhom ghamla tal-filament differenti, qeghdin ikunu kkunsidrati specifikazzjonijiet addizzjonali.

(*) Ara l-Appendici 24.
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L-Appendiéi 17

Kategorija R10W

FOLJA R10W/1

30 mas.

7,5 mas.

19 mas.

Fus ta’ riferenza

Pjan ta’ riferenza

Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali
Dimensjonijiet fmm Lampa tal-filament standard
min. nom. mas.
e 17,5 19,0 20,5 19,0 £+ 0,3
Devjazzjoni laterali (3) 1,5 0,3 mas.
B 60° 90° 120° 90° = 5°

1I-Kap BA 15s bi gbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ I-IEC (folja 7004-11A-6) (})

KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI

Vultagg moghti Volts 6 12 24 (3 12
Watts 10 10

Vultagg tat-test Volts 6,75 13,5 28,0

Valuri objettivi Watts 10 12,5 10 bi 13,5V
% 10 10
Fluss luminuz Im 125
% 20

Fluss luminuz ta’ riferenza : 125 Im ta’ bejn wiehed u ichor 13,5 V

Il-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.

(") I-bozoz tal-filament b’kappa BA 15d jistghu jigu uzati ghal ghanijiet spe¢jali: ghandhom l-istess dimensjonijiet.

(%) L-akbar devjazzjoni laterali tac-centru ta’ filament minn zewg pjanijiet perpendikolari reciproci t-tnejn ikun fihom fus ta’ riferenza u wiehed ikun fih fusijiet ta’ labar.
() Ghal bozoz tal-filament heavy-duty ta’ 24 volt li jkollhom ghamla tal-filament differenti, qeghdin jigu kkunsidrati specifikazzjonijiet mizjuda.

)
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L-Appendii 18

Kategorija T4W

FOLJA T4W/1

21,5 mas. _
e

I - 5,9 mas.

: p

|

= |
4 ) 2
g . — —
Dq
: A \
A |

\

)

)

>

Pjan ta’ riferenza

Fus ta’ riferenza

Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali

Lampa tal-filament standard

Dimensjonijiet fmm :
min nom. mas.
e 13,5 15,0 16,5 15,0 £+ 0,3
Devjazzjoni laterali (%) 1,5 1,5 0,5 mas.
B 90° 90° + 5°
Il-Kap BA 9s bi gbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ I-IEC (folja 7004-14-6) ()
IL-KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI
Vultagg moghti Volts 6 12 24 12
Watts 4 4
Vultagg tat-test Volts 6,75 13,5 28,0
Valuri objettivi Watts 4 5 4bi13,5V
+ % 10 10
Fluss luminuz Im 35
% 20

Fluss luminuz ta’ riferenza: 35 Im ta’ bejn wiehed u ichor 13,5 V

(") L-akbar devjazzjoni laterali ta’ ¢entru ta’ filament minn Zewg pjanijiet perpendikolari re¢iproci t-tnejn ikun fihom fus ta’ riferenza u wiehed ikun fih fusijiet ta’ labar.

() Ara l-Appendici 24.

() Fuq it-tul kollu tal-kappa ma ghandu jkun hemm I-ebda sporgenza jew saldjar li jestendi aktar mid-dijametru massimu permess tal-kappa.
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L-Appendiéi 19

Kategorija C5W

FOLJA C5W/1

n y
oy
Fus ta’ riferenza < é
. . . B S 5 c—— - . — £
\_ _L -
f
b
- - . e
Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali
Dimensjonijiet fmm Lampa tal-filament standard
min. nom. mas.
b 34,0 35,0 36,0 35+0,5
£¢) ) 75 (% 15 0) 915
II-Kap SV 8,5 bi gbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ I-IEC (folja 7004-81-3)
IL-KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI
Vultagg moghti Volts 6 12 24 12
Watts 5 5
Vultagg tat-test Volts 6,75 13,5 28,0
Valuri objettivi Watts 5 7 5bi 13,5V
+% 10 10
Fluss luminuz Im 45
% 20

Fluss luminuz ta’ riferenza : 45 Im ta’ bejn wiehed u ichor 13,5 V

(') Din id-dimensjoni tikkorrespondi ghad-distanza bejn zewg aperturi ta’ dijametru ta’ 3,5 mm minn wahda mill-kappi.

(®) 1-filament ghandu jigi mqieghed f¢ilindru twil 19 mm tal-fus mal-fus tal-lampa tal-filament u jigi ppustjat b'mod simetriku ma¢-centru tal-lampa. Id-dijametru ta’ dan
ic-¢ilindru huwa ghal lampi tal-filament ta’ 6 volt u 12 volt: d + 4 mm (ghal lampi ta’ filament standard: d + 2 mm) u ghal lampi tal-filament ta’ 24 volt: d + 5 mm, “d”
ikun id-dijjametru nominali tal-filament kif moghti mill-manufattur.

() 1d-devjazzjoni taé-centru tal-filament mic-¢entru tat-tul tal-lampa ma ghandhiex tkun iktar minn 62 mm (ghal lampi ta’ filament standard: 65 mm) imkejla fid-direzzjoni
tal-fus ta’ riferenza.

(% 4,5 mm ghal lampi tal-filament ta’ 6 volt.

() 16.5 mm ghal lampi tal-filament ta’ 24 volt.

I-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.
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L-Appendiéi 20

Kategorija C21W

FOLJA C21W/1

15 mas.

Fus ta’ riferenza

Dimensjonijiet fmm

Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali

Lampa tal-filament standard
min. nom. mas.
b () 40,0 41,0 42,0 41 +0,5
£6) 7.5 10,5 8+1
II-Kap SV 8,5 bi gbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ I-IEC (folja 7004-81-3)
IL-KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI
Valuri moghtija Volts 12 12
Watts 21 21
Vultagg tat-test Volts 13,5
Valuri objettivi Watts 25 25bi 13,5V
% 6 6
Fluss luminuz Im 460
% 15

Fluss luminuz ta’ riferenza :

460 Im ta’ bejn wiehed u ichor 13,5 V

() Din id-dimensjoni tikkorrespondi ghad-distanza bejn zewg aperturi ta’ dijametru 3,5 mm.
() Tl-posizzjoni tal-filament hija kkontrollata permezz ta’ ’sistema ta’ kaxxa’, folja €21 W/2.

Il-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.
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FOLJA C21W/2

Htigiet ta’ projezzjoni fuq skrin

Dan it-test huwa uzat sabiex jistabbilixxi, jekk lampa tal-filament tikkonformax mal-htigiet, billi jikkontrolla jekk il-filament ikunx ippustjat korretta-
ment ghal dak li ghandu xjagsam mal-fus ta’ riferenza u mac-centru tat-tul tal-bozza.

(Dimensjonijiet fmillimetri)

Fus ¢entrali mfittex

k  k

-
.L

Fusta’
/ riferenza
a . ]
]
A 4
h
a h k
12V 40+d 14,5 2,0
d = dijametru nominali ta’ filament kif moghti mill-manufattur.
Ghal bozza ta’ filament standard: a = 2,0 + d k = 0,5
Procedura u htigiet tat-test
1. Il-lampa tigi mpoggija fholder (sokit) b'mod i tista’ tigi b’hekk imdawra 360° madwar il-fus ta’ riferenza sabiex l-elevazzjoni ta’

quddiem tkun tidher fuq l-iskrin li fuqu tigi projjettata l-immagini tal-filament. Il-pjan ta’ riferenza fuq l-iskrin ghandu jikkoincidi
mac-centru tal-lampa. Il-fus centrali imfittex fuq l-iskrin ghandu jikkoin¢idi mac-centru tat-tul tal-lampa.

2. Elevazzjoni minn quddiem

2.1. II-projezzjoni tal-filament ghandha togghod kollha kemm hi frettangolu meta l-lampa tkun imdawra ghal 360°.

2.2. I¢-centru tal-filament ma ghandux jigi mcaglaq baktar mid-distanza “k” mill-fus ¢entrali mfittex.
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26,8 mas.

L-Appendiéi 21

Kategorija W3W

FOLJA W3W/1

20,7 mas.

10,29 mas.

\ Fus ta’ riferenza

l x
Pjan ta’ riferenza —bl
Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali
Dimensjonijiet fmm Lampa tal-filament standard
min. nom. mas
e 11,2 12,7 14,2 12,7 £ 0,3
Devjazzjoni laterali (?) 1,5 0,5 mas.
B -15° 0° +15° 0° % 5°
II-Kap W 2,1 x 9,5d bi gbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ I-IEC (folja 7004-91-2) ()
IL-KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI
Valuri moghtija Volts 6 12 24 12
Watts 3 3
Vultagg tat-test Volts 6,75 13,5 28,0
Valuri objettivi Watts 3 4 3bi13,5V
£ % 15 10
Fluss luminuz Im 22
£ % 30

Fluss luminuz ta’ riferenza :

22 Im ta’ bejn wiehed u iehor 13,5 V

Il-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.

(1) Dan it-tip huwa protett bi drittijiet ta’ esklussivita; japplikaw kondizzjonijiet ISO/KEIL
(®) L-akbar devjazzjoni laterali ta’ ¢entru ta’ filament minn zewg pjanijiet perpendikolari reciproci t-tnejn ikun fihom fus ta’ riferenza u wiched ikun fih fus X-X.

() Ara l-Appendici 24.
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10,29 mas.

26,

L-Appendiéi 22

Kategorija W5W

FOLJA W5W/1

8 mas.

20,7 mas.

y

f

A

)

/

pjan ta’ riferenza ———J

\ fus ta’ riferenza

Lampi tal-filament ta’ produzzjoni normali
Dimensjonijiet fmm : Lampa tal-filament standard
min nom. mas
e 11,2 12,7 14,2 12,7 £ 0,3
Devjazzjoni laterali (?) 1,5 0,5 mas.
B - 15° 0° +15° 0°+5°
II-Kap W 2,1 x 9,5d bi gbil mal-Pubblikazzjoni 61 ta’ I-IEC (folja 7004-91-2) ()
IL-KARATTERISTICI TA’ L-ELETTRIKU U FOTOMETRICI
Valuri moghtija Volts 6 12 24 12
Watts 5 5
Vultagg tat-test Volts 6,75 13,5 28,0
Valuri objettivi Watts 7 5bi 13,5V
% 10 10
fluss luminuz Im 50
% 20

Fluss luminuz ta’ riferenza: 50 Im ta’ bejn wiehed u iehor 13,5 V

Il-kulur tad-dawl moghti ghandu jkun abjad.

(") Dan it-tip huwa protett bi drittijiet ta’ esklussivita; japplikaw il-kondizzjonijiet ISO/KEIL

(®) L-akbar devjazzjoni laterali ta’ ¢entru ta’ filament minn Zewg pjanijiet perpendikolari reciproci t-tnejn ikun fihom fus ta’ riferenza u wiehed ikun fih fus XX.

() Ara l-Appendici 24.
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L-Appendici 23

Ezempju ta’ l-arrangament tal-marka ta’ l-approvazzjoni

2a a L’ —+ a
3 3 el 0A3 3
| | '
a
az25mm

Il-marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-komponent tal-KE ta’ fuq imwahhla mal-lampa tal-filament turi li l-lampa kienet giet approvata fil-Germanja
(el) taht in-numru ta’ l-approvazzjoni A3. L-ewwel figura tal-kodi¢i ta’ l-approvazzjoni (0) turi li l-approvazzjoni inghatat bi qbil mal-htigiet ta’ I-
Anness IV ghal din id-Direttiva fil-forma originali.
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L-Appendici 24

Centru luminuz u forom ta’ filamenti ta’ lampi

Minbarra kif jista’ jkun muri b'mod ichor fuq data sheets tal-lampa, dan l-istandard huwa applikabbli sabiex ikun stabbilit ic-centru dawwali ta’ forom
differenti ta’ filamenti jekk il-filament ikun muri bhala pozizzjoni fghallinqas dehra wahda fid-data sheets tal-lampa.

ll-pozizzjoni tac-¢entru luminuz tiddependi fuq il-forma tal-filament.

Nru. Forom tal-filament Osservazzjonijiet

1 Bi b > 1,5 h, id-devjazzjoni tal-fus tal-filament gJal dak li ghandu
xjagsam mal-pjan normali tal-fus ta’ riferenza ma ghandhiex

- Y/\l\é\/‘/ _'T‘, tagbez 15°.

b/a <oy

2 Applikabbli biss ghal filamenti li jistghu jigu mdahhlin gewwa
rettangolu ta’ b > 3 h.

'y
Y b/a > <l
b
3 <len Applikabbli ghal filamenti li jistghu jigu mdahhlin gewwa rettan-
_I_ golu ta’ b < 3 h, fejn izda k < 2h.
1"«
-
R A

Il-linji tal-gnub tar-rettangolu mdawwar b'¢irku fNri 2 u 3 huma paralleli u perpendikolari, rispettivament, ghall-fus ta’ riferenza.

I¢e-centru