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ID-DIRETTIVA TAL-KUNSILL
tas-17 ta’ Settembru 1984

dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta’ I-Istati Membri fir-rigward ta’ ¢ilindri tal-gass iwweldjati ta’
l-azzar mhux ligat

(84/527 KEE)

IL-KUNSILL TAL-KOMUNITAJIET EWROPE]J,

Wara li kkunsidra t-Trattat li jistabbilixxi I-Komunita Ekonomi-
ka Ewropea, u b’'mod partikolari 1-Artikolu 100 tieghu;

Wara li kkunsidra l-proposta tal-Kummissjoni ('),
Wara li kkunsidra l-opinjoni tal-Parlament Ewropew (%),

Wara li kkunsidra l-opinjoni tal-Kumitat Ekonomiku u Sogja-

i (),

Billi, fl-Istati Membri l-kostruzzjoni u l-kontrolli ta’ ¢ilindri tal-
gass huma soggetti ghal disposizzjonijiet mandatarji li jvarjaw
minn Stat Membru ghal ichor u li, konsegwentement, jostako-
law il-kummer¢ ta’ cilindri bhal dawn; billi, huwa ghaldagstant
necessarju li dawn id-disposizzjonijiet jigu approssimati;

Billi, id-Direttiva tal-Kunsill 76/767/KEE tas-27 ta’ Lulju 1976
dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta’ Il-Istati Membri fir-ri-
gward ta’ disposizzjonijiet komuni ghal recipjenti tal-pressjoni
u l-metodi ta’ spezzjoni taghhom (%), tistabbilixxi, b’'mod parti-
kolari, il-proceduri ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE u I-
verifika ta” dawn ir-recipjenti; billi, skond din id-Direttiva, huwa
ta’ min li jigu stabbiliti l-kondizzjonijiet tekni¢i li ghandhom
jikkonformaw maghhom cilindri tal-gass iwweldjati ta’ l-azzar
mhux ligat tat-tip tal-KEE b’volum ta’ bejn 0,5 u 150 litru,
sabiex dawn ikunu jistghu johorgu fi¢-cirkulazzjoni, jigu kkum-
merdjalizzati u wzati minghajr restrizzjoni wara li dawn ikunu

ghaddew minn spezzjoni u ghalhekk ikollhom marka u sim-
bolu,

ADOTTA DIN ID-DIRETTIVA:

Artikolu 1

Din id-Direttiva ghandha tapplika ghal ¢ilindri tal-gass iwweld-
jati ta’ l-azzar mhux ligat maghmulin minn bosta bicciet, ta’
hxuna attwali ta’ 5 mm jew inqas, li jistghu jergghu jimtlew
hafna drabi, b'volum ta’ bejn 0,5 u 150 litru inklussivi u

() GU Nru C 104, 13.09.1974. pg. 59.
() GU Nru C 5, 8.1.1975. pg. 52.

() GU Nru C 62, 15.3.1975. pg. 31.
() GU Nru C 262, 27.9.1976. pg. 153.

ddisinjati biex izommu u jittrasportaw gassijiet ikkompressati,
illikwidifikati, imdewbin, ghajr gassijiet li huma llikwidifikati
ftemperaturi baxxi hafna u l-acitelina. Il-pressjoni tad-disinn
(P) ta’ dawn i¢-cilindri ma ghandhiex tagbez is-60 bar. Minn
hawn il quddiem, issir referenza ghal dawn ic-cilindri tal-gass

bhala ’¢ilindri’.

Artikolu 2

Ghall-ghanijiet ta’ din id-Direttiva, “¢ilindru tat-tip tal-KEE”
ghandu jfisser kull ¢ilindru ddisinjat u ffabbrikat b'tali mod li
jissodisfa I-kondizzjonijiet ta’ din id-Direttiva u tad-Direttiva
76/767 |KEE.

Artikolu 3

L-ebda Stat Membru ma jista’, ghal ragunijiet li ghandhom
xjagsmu mal-kostruzzjoni jew ma’ l-ispezzjoni ta’ cilindru
skond it-tifsira tad-Direttiva 76/767/KEE u ta’ din id-Direttiva,
jirrifjuta, jipprojbixxi jew jillimita li ¢ilindru tat-tip tal-KEE
jitgieghed fis-suq u jibda jithaddem.

Artikolu 4

I¢-¢ilindri kollha tat-tip tal-KEE ghandhom ikunu soggetti ghall-
approvazzjoni tal-mudell tal-KEE.

Ie-cilindri kollha tat-tip tal-KEE ghandhom ikunu soggetti ghall-
verifika tal-KEE bl-ecc¢ezzjoni ta’ cilindri b'volum ta’ mhux
aktar minn litru.

Artikolu 5

Kull emenda necessarja biex is-sezzjonijiet 1, 2.1.1, 2.3 ghajr
ghal 2.3.3, 2.4 ghajr ghal 2.4.1 u 2.4.2.1, 3.1.1, 3.1.2, 3.3,3.4,
3.5, 5 ghajr ghal 5.2.2 u 5.3, u 6 ta’ I-Anness I u l-Annessi II
u IIT ghal din id-Direttiva jigu addattati ghall-progress tekniku,
ghandhom jigu adottati skond il-procedura stabbilita fl-Artiko-
lu 20 tad-Direttiva 76/767 KEE.
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Artikolu 6

I-procedura stabbilita fl-Artikolu 17 tad-Direttiva 76/767 KEE
tista’ tapplika ghas-sezzjonijiet 2.2, 2.3.2 u 3.4.1.1 ta’ l-Anness
[ ghal din id-Direttiva.

Artikolu 7

1. L-Istati Membri ghandhom idahhlu fis-sehh il-ligijiet, ir-
regolamenti u d-disposizzjonijiet amministrattivi necessarji sa-
biex ikunu konformi ma’ din id-Direttiva fi Zmien tmintax-il
xahar tan-notifika taghha (') u ghandhom jinfurmaw b’dan lill-
Kummissjoni minnufih.

(') Din id-Direttiva giet innotifikata lill-Istati Membri nhar is-26 ta’
Settembru 1984.

2. L-Istati Membri ghandhom jizguraw li t-test tad-disposiz-
zjonijiet tal-ligi nazzjonali li huma jadottaw fil-qasam kopert
b'din id-Direttiva jigu kkomunikati lill-Kummissjoni.

Artikolu 8

Din id-Direttiva hija indirizzata lill-Istati Membri.

Maghmula fi Brussel, is-17 ta’ Settembru 1984.

Ghall-Kunsill
Il-President
P. BARRY
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ANNESS 1
1. SIMBOLI U TERMINI WZATI FDAN L-ANNESS
1.1. Is-simboli wzati fdan 1-Anness ghandhom it-tifsiriet li gejjin:
P = pressjoni idrawlika tat-test (pressjoni tad-disinn), fbars;
P = pressjoni tal-fqigh tac-¢ilindru mkejla matul it-test tal-fqigh, fbars,

= il-pressjoni tal-fqigh minima teoretika ikkalkulata, fbars;

R, = il-valur minimu tal-qawwa ta’ ¢ediment iggarantit mill-fabbrikant tac-¢ilindru ghac-cilindru lest,
fN/mm?
R~ = is-sahha minima tat-tensjoni ggarantita mill-istandard tal-materjal, PN/mm?;
R~ = is-sahha attwali tat-tensjoni, PN/mm?
a = il-hxuna minima mkejla tal-hajt tal-qafas tac-cilindru, fmm;
b = il-hxuna minima kkalkulata tat-trufijiet forma ta’ tubu, fmm;
D = id-dijametru nominali ta’ barra ta¢-¢ilindru, fmm;
R = ir-ragg ta’ kurvatura ta’ gewwa tal-qiegh konvess, fmm;
t = ir-ragg ta’ kurvatura ta’ fejn jinghaqad il-qiegh konvess, fmm;
H = it-tul ta’ barra tal-parti fghamla ta’ skutella tat-tarf tac-¢ilindru, fmm;
h = it-tul tal-parti ¢ilindrika tal-parti fghamla ta’ skutella, fmm;
L = it-tul tal-qafas tac-¢ilindru li jiflah ghat-tensjoni, fmm;
A = titwil tal-metall omm, £%;
V., = il-volum tal-bidu tac-cilindru fil-mument meta, fit-test tal-fqigh, il-pressjoni tigi mizjuda, flitri;
\% = il-volum finali tac-cilindru waqt il-fqigh, flitri;
Z = fattur ta’ riduzzjoni tat-tensjoni.
1.2 Ghall-ghanijiet ta’ din id-Direttiva, “pressjoni ta’ fqigh” tfisser il-pressjoni finstabilita plastika, jigifieri l-

pressjoni massima miksuba matul prova tal-pressjoni li biha jkun hemm fqigh.

1.3. NORMALIZZAZZJONI

Fdin id-Direttiva, t-terminu ‘normalizzazzjoni’ huwa wzat skond il-paragrafu 68 ta’ .LEURONORM 52-83.

1.4. TNAQQIS TAT-TENSJONI

It-terminu ‘tnaqqis tat-tensjoni’ huwa relatat mat-trattament ta’ shana li jkun soggett ghalih ¢ilindru lest, li
matulu, ¢-¢ilindru jigi msahhan ghal temperatura inqas mill-inqas punt kritiku ta’ l-azzar (A) sabiex
jitnagqsu it-tensjonijiet li jkun fadal.

2, HTIGIET TEKNICI
2.1. MATERJALI
2.1.1. Il-materjal uzat ghall-fabbrikazzjoni ta’ l-ogfsa ta’ ¢ilindri li jifilhu ghat-tensjoni ghandu jkun azzar kif

specifikat fil-EURONORM 120-83.

2.1.2. Il-komponenti kollha tal-bodi ta¢-cilindru u l-partijiet kollha wweldjati mieghu ghandhom jkunu maghmu-
lin minn materjali li huma kompatibbli wiehed ma’ l-ichor.
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2.2

2.3.

2.3.1.1.

2.3.1.2

23.2.1.

Il-materjali li jimlew ghandhom ikunu kompatibbli ma’ l-azzar sabiex jiffurmaw weldjaturi li I-karatteristici
taghhom ikunu ekwivalenti ghal dawk specifikati ghall-metall omm.

[I-fabbrikant tac-¢ilindru ghandu jikseb u jipprovdi ¢-certifikati ta’ l-analizi tal-forma kimika fir-rigward ta’ I-
azzar fornut ghall-fabbrikazzjoni tal-partijiet ta’ pressjoni.

Ghandhom ikunu jistghu jsiru analizi indipendenti. Dawn l-analizi ghandhom isiru, jew fuq kampjuni
mehudin mill-materjal kif ipprovdut mill-fabbrikant tac-cilindri, jew fuq cilindri lesti.

[I-fabbrikant ghandu jforni rrizultati tat-testijiet metallurgici u mekkani¢ci u l-analizi mwettqa fuq il-
weldjaturi lill-korp ta’ spezzjoni, u ghandu jipprovdilu wkoll deskrizzjoni tal-metodi ta’ wweldjar u tal-
processi adottati li jistghu jitqiesu bhala rapprezentattivi tal-weldjaturi maghmulin waqt il-produzzjoni.

TRATTAMENT TA" SHANA

Ie-cilindri ghandhom jigu kkunsinnjati jew fil-kondizzjoni normalizzata jew fil-kondizzjoni ta’ tensjoni
mnagqgsa. [l-fabbrikant tac-¢ilindru ghandu jiccertifika li ¢-¢ilindri gew ittrattati bis-shana wara li jkun tlesta
l-iwweldjar u ghandu jiccertifika Ii jkun gie applikat il-process ta’ trattament ta’ shana. Mhux permess
trattament tas-shana llokalizzat.

KALKOLI GHALL-PARTIJIET TA” PRESSJONI

Il-hxuna tal-hajt tal-qafas cilindriku, fi kwalunkwe punt tal-qafas li jiflah ghat-tensjoni tac-¢ilindri tal-gass,
ma ghandhiex tkun ingas minn dik ikkalkulata bil-formula:

ghal ¢ilindri minghajr weldjaturi longitudinali

P, -D

20 Re +P
43 h

ghal ¢ilindri b'weldjaturi longitudinali:

Z ikun ugwali ghal:

— 0,85 fejn il-fabbrikant jirradjografika l-intersezzjoni tal-weldjaturi ghal distanza ta’ 100mm 1 hinn mill-
intersezzjoni fil-kaz ta” weldjatura longitudinali u ta’ 50mm (25mm fuq kull naha) fil-kaz ta’ weldjaturi
cirkomferenzjali. Ghandu jigi rradjografikat cilindru wiehed maghzul fil-bidu u ichor maghzul fl-ahhar
ta’ kull perjodu ta’ sostituzzjoni u ghal kull magna,

— 1 fejn il-fabbrikant jirradjografika fil-post l-intersezzjoni tal-weldjaturi ghal distanza ta’ 100mm 1 hinn
mill-intersezzjoni fil-kaz ta’ weldjatura longitudinali u ta’ 50mm (25mm fuq kull naha) fil-kaz ta’
weldjaturi cirkomferenzjali.

Din l-ezaminazzjoni ghandha ssir fuq 10% tac-cilindri ffabrikati, maghzulin fuq bazi kazwali.

mizuri necessarji biex tigi ezaminata il-produzzjoni kkoncernata u jigu eliminati d-difetti.
Dimensjonijiet u kalkoli tat-trufijiet (ara I-figuri fl-Appendici 1)

It-trufijiet tac-cilindri ghandhom jissodisfaw dawn il-kondizzjonijiet:
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2.3.2.2.

2.4.

2.4.1.

2.4.1.1.

2.4.1.2.

2.4.2.

2.4.2.1.

2.4.2.2.

— trufijiet torisferici

Limiti simultanji: 0,003 D < b < 0,08 D
r>01D
R<D
H=>0,18D
r=2b
h>4b

— trufijiet ellitici

Limiti simultanji: 0,003 D < b < 0,08 D
H=018D
h>4b

— trufijiet emisferici
Limiti: 0,003 D < b < 0,08 D

Il-hxuna ta’ dawn it-trufijiet fghamla ta’ skutella ma ghandha fl-ebda mument tkun inqas mill-figura
kkalkulata permezz tal-formula li gejja:

20 —<
0 4/3
Il-ko-effi¢jent tal-forma C li ghandu jintuza ghal trufijiet shah huwa moghti fit-tabella fl-Appendici 1.

Madankollu, il-hxuna nominali tax-xifer cilindriku tat-tarf ma ghandhiex tkun inqas mill-hxuna nominali
tal-parti ¢ilindrika.

Il-hxuna nominali tal-hajt tal-parti cilindrika u tat-tarf fghamla ta’ skutella ma tista, fl-ebda cirkostanza,

tkun inqas minn:

D
— m—i— 0,7 mm, ha P, <30 bar

D
— ﬁ—i-l mm, ha P = 30 bar

b'minimu ta’ 1,5 fiz-zewg kazijiet.

II-bodi tac-¢ilindru, ghajr is-sit tal-valv, jista® jkun maghmul minn Zzewg jew tliet partijiet. It-trufijiet
ghandhom ikunu maghmulin minn bi¢¢a wahda u konvessi.

KOSTRUZZJONI U XOGHOL MILL-BNIEDEM
Htigiet generali

[I-fabbrikant jiggarantixxi fuq ir-responsabbilita tieghu, li ghandu l-facilitajiet u l-processi tal-fabbrikazzjoni
biex jizgura li ¢-¢ilindri prodotti jissodisfaw il-htigiet ta’ din id-Direttiva.

Il-fabbrikant ghandu jizgura permezz ta’ sorveljanza adegwata li I-plakek tal-bidu u l-partijiet ippressati
wzati fil-fabbrikazzjoni tac-¢ilindri ma fihomx difetti li ghandhom tendenza li jaffettwaw hazin is-sigurta
tat-thaddim tac-cilindru.

Partijiet ta’ pressjoni

Il-fabbrikant ghandu jiddiskrivi I-metodi ta’ l-iwweldjar u I-processi wzati u ghandu jindika l-ispezzjonijiet li
saru matul il-produzzjoni.

Htigiet teknici ta’ l-iwweldjar
Il-weldjaturi tar-ras ghandhom isiru bi process ta’ wweldjar awtomatiku.

Il-weldjaturi tar-ras fuq il-qafas li jiflah ghat-tensjoni ma jistghux ikunu lokalizzati fxi parti fejn hemm
tibdil fil-profil.
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2.4.2.3.

2.4.2.4.

2.4.3.

2.4.3.1.

2.4.3.2.

2.4.3.3.

2.4.3.4.

2.4.3.5.

Ma jistghux isiru fillet welds fuq weldjaturi tar-ras u ghandhom ikunu ta’ l-angas 10 mm 'l boghod
minnhom.

Il-weldjaturi li jghaqqdu bicciet tal-qafas tac-cilindru flimkien ghandhom jissodisfaw il-htigiet li gejjin (ara I-
figuri moghtija fl-Appendici 2):

— weldjatura longitudinali: din il-weldjatura ghandha ssir fil-forma ta’ weldjatura tar-ras fuq is-sezzjoni
shiha tal-metall tal-hajt,

— weldjatura ¢irkomferenzjali, ghajr dawk li jwahhlu I-kullar tal-flang tal-valv mat-tarf tan-naha ta’ fuq: din
il-weldjatura ghandha ssir fil-forma ta’ weldjatura tar-ras fuq is-sezzjoni shiha tal-metall mal-hajt, Joggle
joint weld hija kkunsidrata bhala tip specjali ta’ weldjatura tar-ras.

— weldjatura ¢irkomferenzjali li twahhal il-kullar tal-flang tal-valv mat-tarf tan-naha ta'fug: din il-weldja-
tura tista’ tkun jew weldjatura tar-ras, jew fillet weld. Jekk inhi weldjatura tar-ras, din ghandha tigi
applikata fuq is-sezzjoni shiha tal-metall tal-hajt. Joggle joint weld hija kkunsidrata bhala tip specjali ta’
weldjatura tar-ras.

[I-htigiet ta’ dan l-in¢iz mhumiex applikabbli meta t-tarf tan-naha ta’ fuq ghandu fejn joqghod fic-
c¢ilindru u fejn dan il-post huwa mwahhal mat-tarf permezz ta’ weldjatura li mhiex relatata ma’ I-
issikkar kontra l-hrug ta’ gass mic-cilindru (ara l-Appendici 2 ta’ din id-Direttiva, figura 4).

Fil-kaz ta’ weldjaturi tar-ras, alinjament hazin ta’ l-u¢uh maghqudin ma ghandux jagbez il-wiehed minn
hamsa tal-hxuna tal-hitan (1/5a).

Spezzjoni tal-weldjaturi

[l-fabbrikant ghandu jizgura li l-weldjaturi juru penetrazzjoni kontinwa minghajr kwalunkwe devjazzjoni
mix-xifer tal-weldjatura, u li ma fihomx difetti li jistghu jipperikolaw is-sigurta ta’” l-uzu tac-¢ilindru.

Ghal ¢ilindri li fihom zewg bicciet, bl-ec¢ezzjoni ta’ weldjaturi li jagblu mal-figura 2A fl-Appendici 2, il-
weldjaturi tar-ras fghamla ta’ ¢irku ghandhom jigu rradjografikati fuq tul ta’ 100mm, fuq ¢ilindru wiched
maghzul fil-bidu u iehor maghzul fl-ahhar tal-perjodu ta’ sostituzzjoni matul il-produzzjoni kontinwa, u,
fil-kaz ta’ produzzjoni li tkun interrotta ghal perjodu ta’ aktar minn 12-il siegha, fuq l-ewwel cilindru
wweldjat.

Hrug minn forma tonda

[I-hrug minn forma tonda tal-gafas cilindriku ta¢-¢ilindru ghandha tigi llimitata b’tali mod li d-differenza ta’
bejn id-dijametru massimu u minimu ta’ barra fl-istess sezzjoni trasverali ma tkunx aktar minn 1 % tal-
medja ta’ dawn id-dijametri.

Fittings

L-imqabad u l-kullari ta’ protezzjoni ghandhom jigu ffabbrikati u wweldjati mal-bodi ta¢-cilindru b'tali mod
li ma jikkawzawx koncentrazzonijiet perikoluzi ta’ tensjonijiet jew iwasslu ghall-gbir ta’ ilma.

Il-giegh tac-¢ilindru ghandu jkun b’sahhtu bizzejjed u maghmul minn metall kompatibbli mat-tip ta’ azzar
uzat ghac-cilindru; il-forma tal-giegh ghandha tkun tali li taghti bizzejjed stabbilita lic-¢ilindru. Ix-xifer tan-
naha ta’ fuq tal-giegh irid ikun iwweldjat mac-cilindru b’tali mod li ma jingabarx ilma u lanqas jidhol l-ilma
bejn il-giegh u ¢-cilindru.

Fejn imwahhla, il-plakek ta’ identifikazzjoni ghandhom jehlu mal-gafas li jiflah ghat-tensjoni u ma jkunux
jistghu jitnehhew; ghandhom jittiehdu 1-mizuri kollha mehtiega ghall-prevenzjoni tal-korruzjoni.

Madankollu, jista’ jintuza kull materjal iehor ghall-fabbrikazzjoni tal-qighan, l-imqabad u I-kullari ta’
protezzjoni, jekk tkun iggarantita s-sahha taghhom u jekk jigu eliminati r-riskji li jikkorrodi t-tarf tac-
¢ilindru.

Protezzjoni tal-vit jew tal-valy

[l-vit jew il-valv tac-cilindru ghandu jigi protett b'mod effettiv, jew permezz tad-disinn tieghu jew permezz
tad-disinn tac¢-¢ilindru fih innifsu (ez. I-kullar ta’ protezzjoni), jew permezz ta’ kappa ta’ protezzjoni jew ta’
ghatu mwahhal b'mod sod.
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3.1.

3.1.1.

3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.2.1.

3.1.2.1.1.

3.1.2.1.2.

3.1.2.2.

3.1.2.2.1.

TESTIJIET

TESTIJIET MEKKANICI
Htigiet generali

It-testijiet mekkanici, jekk ma jkunux koperti mill-htigiet li hemm fdan I-Anness, ghandhom isiru skond il-
EURONORMS:

(a) 2-8 jew 11-80 rispettivament fil-kaz tat-test tat-tensjoni, skond jekk il-hxuna tal-bi¢cca tal-prova tkunx
3mm jew aktar jew jekk din tkunx inqas minn 3mm;

(b) 6-55 jew 12-55 rispettivament fil-kaz tat-test tal-liwja, skond jekk il-hxuna tal-bicca tal-prova tkunx
3mm jew aktar jew jekk din tkunx inqas minn 3mm;

It-testijiet mekkanici kollha li jsriu biex jigu kkontrollati I-kwalitajiet tal-metall omm u l-weldjaturi ta’ I-
ogfsa li jifilhu ghat-tensjoni tac-¢ilindri tal-gass, ghandhom isiru fuq bicciet tal-prova mehudin minn cilindri
lesti.

Tipi ta’ testijiet u evalwazzjoni tar-rizultati tat-testijiet
Kull ¢ilindru kampjun ghandu jkun soggett ghat-testijiet li gejjin:

(A) Ghal cilindri Ii fihom biss weldjaturi cirkomferenzjali (¢ilindri ta’ zewg bicciet), fuq bicciet tal-prova
mehudin mill-partijiet li jidhru fil-figura 1 ta’ -Appendici 3:

1 test tat-tensjoni: metall omm fid-direzzjoni longitudinali geometrika tac-¢ilindru (a);
jew, jekk dan mhux possibbli, fid-direzzjoni cirkomferenzjali;

1 test tat-tensjoni: perpendikulari mal-weldjatura cirkomferenzjali (b);

1 test tal-liwja: fuq id-dahar tal-weldjatura cirkomferenzjali (¢);

1 test tal-liwja: fuq id-dahar tal-weldjatura cirkomferenzjali (d);

1 test makroskopiku: fuq is-sezzjoni wweldjata.

(B) Ghal cilindri li fihom weldjaturi longitudinali u weldjaturi ¢irkumferenzjali (Cilindri ta” tliet bicciet), fuq
bicciet tal-prova mehudin mill-partijiet li jidhru fil-figura 2 ta’ 1-Appendici 3:
1 test tat-tensjoni: metall omm tal-parti ¢ilindrika fdirezzjoni longitudinali (a); jew,
jekk dan mhuwiex possibbli, fdirezzjoni ¢irkomferenzjali;
1 test tat-tensjoni: metall omm mill-qiegh (b);
1 test tat-tensjoni: perpendikulari ghall-weldjatura longitudinali (c);
1 test tat-tensjoni: perpendikulari ghall-weldjatura ¢irkomferenzjali (d);
1 test tal-liwja: id-dahar tal-weldjatura longitudinali (e);
1 test tal-liwja: quddiem tal-weldjatura longitudinali (f);
1 test tal-liwja: id-dahar tal-weldjatura cirkomferenzjali (g);
1 test tal-liwja: quddiem tal-weldjatura c¢irkomferenzjali (h);
1 test makroskopiku: tas-sezzjoni wweldjata.

Bicciet tal-prova li mhumiex catti bizzejjed ghandhom jigu ccattjati permezz ta’ ppressar kiesah.

Fil-bicciet kollha tal-prova li fihom weldjatura, il-weldjatura ghandha tigi mghoddija bil-makna sakemm tigi
ccattjata ghal kollox, biex iz-zejjed jigi maqtugh.

Test tat-tensjoni

Test tat-tensjoni fuq metall omm

3.1.2.2.1.1. Il-procedura ghat-twettiq tat-test tat-tensjoni hija dik moghtija fil-EURONORM addattat skond 3.1.1.1.
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3.1.2.2.1.2.

3.1.2.2.2.

3.1.2.2.2.1.

3.1.2.2.2.2.

3.1.2.3.

3.1.2.3.1.

3.1.2.3.2.

3.1.2.3.3.

3.2.

3.2.1.

3.2.1.1.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.1.1.

[z-zewg ucuh tal-bicca tal-prova, li jirraprezentaw il-hitan ta’ gewwa u ta’ barra tac-cilindru rispettivament,
ma ghandhomx jigu mghoddija bil-makna.

Il-valuri kkalkulati ghall-qawwa ta’ cediment ghandhom ikunu ghallinqas ugwali ghall-valuri minimi
ggarantiti mill-fabbrikant tac-cilindru.

Il-valuri kkalkulati ghas-sahha tat-tensjoni u ghat-titwil wara li I-bic¢a tal-prova tal-metall omm tinqasam
ghandhom jikkonformaw mal-EURONORM 120-83 (tabella I1I).

Test tat-tensjoni fuq il-weldjaturi

It-test tat-tensjoni perpendikulari ghall-weldjatura ghandha ssir fuq bicca tal-prova li jkollha sezzjoni
trasversali ridotta ta’ 25mm fil-wisa’ ghal tul li jestendi sa 15mm 1 hinn mix-xfar tal-weldjatura, kif jidher
fil-figura fl-Appendi¢i 4. ‘L hinn minn din il-parti ¢entrali, il-wisa’ tal-bicca tal-prova ghandha tizdied
progressivament.

[l-valur tas-sahha tat-tensjoni miksub ghandu jkun ta’ l-anqas ugwali ghal dak iggarantit ghall-metall omm
irrispettivament minn fejn issehh il-qasma fis-sezzjoni trasversali tal-parti ¢entrali tal-bi¢ca tal-prova.

Test tal-liwja

Il-procedura biex isir it-test tal-liwja hija dik moghtija fi-EURONORM addattat skond 3.1.1.1. Madankollu,
it-test tal-liwja, ghandu jsir trasversalment mal-weldjatura fuq il-bicca tal-prova ta’ wisa’ ta’ 25mm. Waqt li
jkun qieghed isir it-test, il-mandrin ghandu jitpogga fic-Centru tal-weldjatura.

Meta l-bi¢ca tal-prova tintlewa madwar mandrin, b'tali mod li x-xfar ta’ gewwa jkunu separati b'distanza li
mhiex ikbar mid-dijametru tal-mandrin, ma ghandhomx jidhru xquq fil-bic¢a tal-prova (ara figura 2 fl-
Appendici 5).

Il-proporzjon (n) ta’ bejn id-dijametru tal-mandrin u l-hxuna tal-bi¢¢a tal-prova ma ghandux jaqbez il-valuri
moghtija fit-tabella li gejja:

Sahha attwali tat-tensjoni Valur t2
R fN/mm? aur ta n
Sa 440 inklussiv
Oghla minn 440 sa 520 inklussivi
Oghla minn 520 4

TEST TAL-FQIGH TAHT PRESSJONI IDRAWLIKA
Kondizzjonijiet tat-test

I¢-cilindri soggetti ghal dan it-test ghandu jkollhom l-iskrizzjonijiet li huma pproposti li jkollhom, fuq is-
sezzjoni tac-Cilindru li tkun soggetta ghall-pressjoni.

It-test tal-fqigh taht pressjoni idrawlika ghandu jsir bit-taghmir li jippermetti li l-pressjoni tigi mizjuda b'rata
regolari sakemm jinfaga’ ¢-¢ilindru u li tigi rregistrata il-bidla fil-pressjoni mal-hin.

Interpretazzjoni tat-test
Il-kriterji adottati ghall-interpretazzjoni tat-test tal-fgigh huma kif gej:
Espansjoni volumetrika tac-¢ilindru; din hija ugwali ghal:

— il-volum ta’ ilma wzat minn meta l-pressjoni tibda tiela’ sal-mument meta jinfaqaw i¢-¢ilindri ta” volum
ta’ > 6,5 litri,

— id-differenza ta’ bejn il-volum ta¢-¢ilindru fil-bidu u fl-ahhar tat-test ghal ¢ilindri b'volum, < 6,5 litri,
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3.2.2.1.2.

3.2.3.

3.2.3.1.

3.2.3.2.

3.2.3.3.

3.2.3.3.1.

3.2.33.2.

3.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.1.4.

Ezaminazzjoni tat-ticrita u tal-forma tat-trufijiet taghha.
Htigiet minimi tat-test

Il-pressjoni ta’ fqigh imkejla (P) ma ghandha, fl-ebda ¢irkostanza, tkun inqas minn 9/4 tal-pressjoni tat-test
(P)

-
Il-proporzjon ta’ l-espansjoni volumetrika tac-¢ilindru mal-volum inizzjali tieghu:
— 20% jekk it-tul tac-cilindru jkun ikbar mid-dijametru,

— % jekk it-tul tac-¢ilindru jkun dags jew izghar mid-dijametru,

It-test ta’ fqigh ma ghandux jikkawza kwalunkwe tifrik tac-cilindru.

Il-qasma principali ma ghandhiex turi fragilita, jigifieri, t-trufijiet tal-ksur ma ghandhomx ikunu radjali izda
ghandhom ikunu fangolu ma’ pjan dijametriku u ghandhom juru riduzzjoni ta’ l-erja matul il-hxuna kollha
taghhom.

Il-qasma ma ghandhiex tikxef xi diffett ovvju fil-metall.

TEST IDRAWLIKU
Il-pressjoni ta’ l-ilma fi¢c-¢ilindru ghandha tizdied brata regolari sakemm tintlahaq il-pressjoni tat-test.

I¢-cilindru ghandu jibqa' taht il-pressjoni tat-test ghal zmien twil bizzejjed i fih ikun jista’ jigi stabbilit i I-
pressjoni mhiex qeghda taqa’ u li ¢-cilindru jista’ jigi ggarantit bhala li ma jnixxix.

Wara t-test, i¢-cilindru ma ghandu jkollu l-ebda sinjal ta” deformazzjoni permanenti.

Kull ¢ilindru ttestjat li ma jissodisfax il-htigiet tat-test ghandu jigi rrifjutat.

EZAMINAZZJONI MHUX DISTRUTTIVA

Ezaminazzjoni radjografika

[-weldjaturi ghandhom jigu radjografikati skond l-ispecifikazzjoni ta’ 1-ISO R 1106-1969, klassi B.
Meta jintuza indikatur tat-tip tal-wajer, l-izghar dijametru ta’ wajer vizibbli ma jistax jagbez 0,10 mm.

Meta jintuza indikatur tat-tip imtarrag u mtaqqab, id-dijametru ta’ l-izghar togba vizibbli ma jistax jagbez
0,25 m.

Stima tar-radjografi tal-weldjatura ghandha tkun ibbazata fuq il-films originali skond il-prattika rrakkom-
mandata fl-istandard ta’ 1-ISO, 2504 -1973 paragrafu 6.

Id-difetti li gejjin mhumiex accettabbli:
— xquq, weldjaturi mhux adegwati jew penetrazzjoni mhux adegwata tal-weldjatura.
L-inkluzjonijiet elenkati hawn taht huma kkunsidrati bhala mhux accettabbli:

— kull inkluzjoni mtawwla jew kull grupp ta’ inkluzjonijiet tondi wahda wara l-ohra fejn it-tul irrappre-
zentat (fuq tul ta’ weldjatura ta’ 12a) huwa ikbar minn 6mm,

— kull inkluzjoni ta’ gass ta’ qies ta’ aktar minn a/3 mm li hija aktar minn 25 mm minn kull inkluzjoni
ohra ta’ gass,

— kull inkluzjoni ohra ta’ gass ta’ gies ta’ aktar minn a/4mm,

— inkluzjonijiet ta’ gass ta’ aktar minn 100 mm ta’ tul ta’ weldjatura, fejn l-erja totali tal-figuri kollha hija
ikbar minn 2 a mm?
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3.4.2.

3.5.

4.1.

4.2.

4.3.

Ezaminazzjoni makroskopika

L-ezaminazzjoni makroskopika ta’ sezzjoni trasversali shiha ta’ weldjatura, ghandha turi fuzjoni shiha fuq il-
wic¢ ittrattat bi kwalunkwe ac¢idu minn preparazzjoni makro u ma ghandu juri l-ebda difett ta’ assemblagg
jew inkluzjoni sinjifikanti jew xi difetti ohra.

Fil-kaz ta’ dubju, ghandha ssir ezaminazzjoni mikroskopika tal-parti sospettata.

EZAMINAZZJONI TAN-NAHA TA’ BARRA TAL-WELDJATURA

Din l-ezaminazzjoni ghandha ssir meta l-weldjatura tkun tlestiet. Il-wic¢ iwweldjat ezaminat ghandu jkun
imdawwal sew, u ma ghandux ikollu griz, trab, fdal ta’ qoxra jew kisi ta’ protezzjoni ta’ kwalunkwe tip.

II-fuzjoni tal-metall iwweldjat u tal-metall omm ghandha tkun lixxa u minghajr in¢izjoni. Ma ghandux ikun
hemm xquq, taljiet jew irqajja poruzi fil-wic¢ iwweldjat u fil-wic¢ ta’ magenb il-hajt. Il-wic¢ iwweldjat
ghandu jkun regolari u lixx. Meta tigi wzata weldjatura tar-ras, il-hxuna eccessiva ma ghandhie tkun aktar
minn 1[4 tal-wisa’ tal-weldjatura.

APPROVAZZJONI TAL-MUDELL TAL-KEE

L-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE li hemm referenza ghaliha fl-Artikolu 4 tista’ tinhareg ghal tipi jew
familji ta’ ¢ilindri.

“Tip ta’ ¢ilindru” tfisser ¢ilindri ta’ l-istess disinn u hxuna, mghammra bl-istess accessorji, ffabbrikati fl-istess
workshops, minn folji tal-metall li ghandhom specifikazzjonijiet teknici identici, iwweldjati bl-istess process u
ttrattati bis-shana taht l-istess kondizzjonijiet.

“Familja ta’ ¢ilindri” tfisser ¢ilindri ta’ tliet bicciet i gejjin mill-istess fabbrika, i huma differenti biss fit-tul,
izda i jibqghu fil-limiti li gejjin:

— it-tul minimu ma ghandux ikun inqas minn 3 darbiet id-dijametru tac-¢ilindru,

— it-tul massimu ma ghandux ikun aktar minn 1,5 darba tat-tul tac-cilindru ttestjat.

L-applikant ghall-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE, ghandu, ghal kull tip jew familja ta’ ¢ilindri, jissottometti
d-dokumentazzjoni necessarja ghall-verifia preskritta hawn taht, u jforni lill-Istat Membru blott ta’ 50
¢ilindru, li minnhom ikunu sejrin jittiehdu n-numru ta’ cilindri necessarji biex isiru t-testijiet li gejjin,
flimkien ma’ kull informazzjoni addizzjonali mehtiega mill-Istat Membru. L-applikant ghandu jindika t-tip u
kemm ikun dam it-trattament ta’ shana, t-temperaturi wzati u l-process ta’ wweldjar. Ghandu jikseb u
jipprovdi ¢-certifikati ta’ l-analizi tal-forma ghall-azzar ipprovdut mill-fabbrikant ta¢-¢ilindri.

Matul il-process ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE, ghandu jigi vverifikat li:
— l-kalkoli preskritti fi 2,3. huma korretti,

— il-kondizzjonijiet preskritti fi 2.1, 2.2 u 2.4 u 3.5 huma sodisfatti.

Dan li gej ghandu jsir fuq ic-¢ilindri li jigu sottomessi bhala prototipi:

— it-test preskritt fi 3.1, fuq ¢ilindru wiched,

— it-test preskritt fi 3.2, fuq ¢ilindru wiehed,

— it-test preskritt fi 3.4, fuq cilindru wiched,.

Jekk ir-rizultati tal-kontrolli huma sodisfacenti, l-Istat Membru ghandu johrog certifikat ta’ l-approvazzjoni
tal-mudell tal-KEE skond il-mudell li hemm fl-Anness 1II.
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5.2.

5.2.1.

5.2.2.

VERIFIKA TAL-KEE

Ghall-ghan tal-verifika tal-KEE, il-fabbrikant ta¢-cilindru ghandu jipprovdi lill-korp ta’ spezzjoni bi:

ic-certifikat ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE;

ic-certifikati ta’ l-analizi tal-forma ghall-azzar fornut ghall-fabbrikazzjoni tac-¢ilindri;

mezz ta’ identifikazzjoni tal-forma ta’ l-azzar li minnha jkun gej kull ¢ilindry;

id-dokumentazzjoni — b'mod partikolari d-dokumenti relatati mat-trattament ta’ shana — dwar i¢c-¢ilindri
fornuti minnu, fejn jistqarr il-process uzat skond 2.2;

lista tac-cilindri, fejn jinghataw in-numri u l-iskrizzjonijiet preskritti fis-sezzjoni 6;

ir-rizultati tat-testijiet mhux distruttivi mwettqa matul il-produzzjoni u l-metodi ta” wweldjar wzati biex tigi
zgurata riproducibilita tajba tac-¢ilindri matul il-fabbrikazzjoni. Il-fabbrikant ghandu jipprovdi wkoll
dikjarazzjoni fejn huwa jaccetta li ghall-produzzjoni tas-serje juza metodu ta’ wweldjar identiku ghal dak
li huwa kien juza ghac-cilindri pprezentati ghall-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE.

MATUL IL-VERIFIKA TAL-KEE

Il-korp ta’ spezzjoni ghandu:

— jaccerta li ¢-certifikat ta” l-approvazzjoni tat-tip tal-KEE ikun gie miksub u li ¢-cilindri jikkonformaw
mieghu,

— jivverifika d-dokumenti li jaghtu informazzjoni dwar il-materjali u l-processi ta’ fabbrikazzjoni, b'mod
partikolari dawk specifikati £2.1.6,

— jikkontrolla jekk il-htigiet tekni¢i moghtija fis-sezzjoni 2 gewx sodisfatti u jwettaq ezaminazzjoni vizwali
minn barra u minn gewwa ta’ kull ¢ilindru minn kampjun maghzul fuq bazi kazwali,

— jkun prezenti ghat-testijiet preskritti fi 3.1 u 3.2 u jikkontrolla I-progress taghhom,

— jikkontrolla jekk l-informazzjoni moghtija mill-fabbrikant imsemmija £5.1.6 hiex korretta, u jekk il-
verifiki li huwa jkun wettaq ikunux sodisfacenti,

— johrog certifikat ta’ verifika tal-KEE fuq il-linji tal-mudell moghti fl-Anness IIL

Ghall-ghan tat-twettiq tal-verifiki, ghandu jittiched kampjun ta' ¢ilindri, maghzul fuq bazi kazwali, minn
kull lott, kif indikat hawn taht,

Lott ghandu jikkonsisti fmassimu ta’ 3 000 cilindru ta’ l-istess tip, kif definit fit-tieni paragrafu ta’ 4.1,
iffabbrikati fl-istess gurnata jew fi granet konsekuttivi.

TABELLA 1

Cilindri mehudin bhala Cilindri soggetti ghal

N attwali flott

kampjuni Testijiet mekkanici Verifiki tal-fqigh
N < 500 3 1 2
500 < N < 1500 9 2 7
1500 < N < 3000 18 3 15
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5.2.3.

5.2.4.

5.3.

6.1.

6.2.

6.3.

Skond id-dags tal-lott, i¢-¢ilindri kampjuni ghandhom jigu soggetti ghat-testijiet mekkanici li ghalihom
hemm provdut fi 3.1 u ghall-verifika ta’ fgigh ta’ pressjoni idrawlika li ghaliha hemm provdut fi 3.2, skond
id-distribuzzjoni indikata fit-tabellal.

Jekk zewg cilindri jew aktar ma jghaddux minn dawn it-testijiet, il-lott ghandu jigi rrifjutat.

Jekk wiehed mic¢-¢ilindri ma jghaddix mit-testijiet mekkanici jew mit-test tal-fgigh, ghandhom jintaghzlu
numru ta’ ¢ilindri fuq bazi kazwali, kif hemm indikat fit-tabella 2, u ghandhom isiru t-testijiet skond id-
distribuzzjoni fit-tabella 1.

TABELLA 2
o 1 . Testijiet mhux sodisfacjenti
Numru N flott Cilindri mehudin Cilindri soggetti ghal
bhala kampjuni ]
Testijiet mekkanici Test tal-fqigh
Testijiet mekkanici 2 1
250 <N < 500 3
Testijit tal-fqigh 1 2
Testijiet mekkanici 5 4
500 < N < 1500 9
Testijiet tal-fqigh 2 7
Testijiet mekkanici 9 9
1500 < N < 3000 18
Testijiet tal-fqigh 3 15

Jekk wiehed jew aktar minn dawn i¢-¢ilindri ma jkunx sodisfagjenti, il-lott ghandu jigi rrifjutat.

L-ghazla ta’ kampjuni u t-testijiet kollha ghandhom isiru fil-prezenza ta’ rapprezentant tal-korp ta’
spezzjoni.

I¢-cilindri kollha tal-lott ghandhom jghaddu mill-verifika idrawlika specifikata £3.3 fil-prezenza u taht is-
sorveljanza ta’ rapprezentant tal-korp ta’ spezzjoni.

EZENZJONI MILL-VERIFIKA TAL-KEE

Fil-kaz ta’ cilindri ta’ volum inqas minn litru, it-testijiet u I-kontrolli kollha specifikati fis-sezzjoni 5,
ghandhom isiru mill-fabbrikant fuq ir-responsabilita tieghu. Il-fabbrikant ghandu jforni lill-korp ta’ spez-
zjoni d-dokumenti kollha u r-rapporti kollha Ii ghandhom xjagsmu mat-testijiet u mal-kontrolli.

MARKI U SKRIZZJONIJIET

Meta l-korp ta’ spezzjoni jkun wettaq il-kontrolli kollha preskritti u jekk ir-rizultati jkunu sodisfacenti,
ghandu johrog certifikat li jiddikkjara Ii jkunu saru l-kontrolli.

Ghal c¢ilindri ta’ volum ta’ inqas minn 6,5 litri, il-marki u l-iskrizzjonijiet li ghandhom xjagsmu mal-
kostruzzjoni tac-¢ilindru jistghu isiru fuq il-qiegh; ghac-cilindri I-ohra, dawn ghandhom isiru fuq ir-ras jew
fuq parti rrinforzata tac-¢ilindru jew fuq plakka ta’ identifikazzjoni. Madankollu, uhud minn dawn I-
iskrizzjonijiet jistghu isiru fuq it-tarf matul il-formazzjoni jekk l-integrita tac-cilindru ma tigix imdghajfa.

APPROVAZZJONI TAL-MUDELL TAL-KEE

B'deroga mill-htigiet tas-sezzjoni 3 ta’ -Anness I tad-Direttiva 76/767/KEE, il-fabbrikant ghandu jaghmel il-
marka ta’ l-approvazzjoni tat-tip tal-KEE fl-ordni li gejja:

— l-ittra stilizzata E
— in-numru 3 li jidentifika d-Direttiva,

— l-ittrafi kapitali 1i jidentifikaw I-Istat Membru li jkun ta l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE u z-zewg
figuri finali tas-sena li fiha tkun inharget l-approvazzjoni tal-mudell,

— in-numru li jidentifika l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE (e.g. E 3D 79 45).



260

Il-Gurnal Uffi¢jali ta’ 1-Unjoni Ewropea 13/Vol.

6.4.

6.5.

6.5.1.

6.5.4.

6.6.

MARKA TAL-VERIFIKA TAL-KEE

B'deroga mill-htigiet tas-sezzjoni 3 ta’ I-Anness II tad-Direttiva 76/767/KEE, il-korp ta’ spezzjoni ghandu
jaghmel il-marka tal-verifika tal-KEE fl-ordni li gejja:

— l-ittra zghira ‘¢,

— l-ittrafi kapitali li tidentifika l-Istat Membru fejn tkun saret il-verifika, flimkien ma’, fejn ikun necessarju,
wiehed jew zewg figuri li jidentifikaw is-sud-divizjoni territorjali,

— il-marka tal-korp ta’ spezzjoni maghmula mill-agent tal-verifika, flimkien mal-marka ta’ l-agent tal-
verifika jekk ikun addattat,

— ezagonu,

— tal-verifika: sena, xahar (e.g. e D 12 48 () 80/01).

SKRIZZJONJJIET TA” KOSTRUZZJONI
Fir-rigward ta’ l-azzar
— Numru li jindika il-valur ta” R, N/mm? li fuqu gie bbazat il-kalkolu,

— is-simbolu N (¢ilindru fil-kondizzjoni normalizzata) jew is-simbolu S (¢ilindru fil-kondizzjoni ta’ tensjoni
mnaqgsa).

Fir-rigward tat-test idrawliku

Il-valur tal-pressjoni tat-test fbars segwit bis-simbolu "bars”;

Fir-rigward tat-tip ta’ ¢ilindru:

II-volum minimu flitri, ggarantit mill-fabbrikant ta¢c-¢ilindru.

Dan il-volum ghandu jigi espress b’post de¢imali wiehed u maghluq ghall-eqreb figura.
Fir-rigward ta’ l-origini

L-ittrafi kapitali li jindikaw il-pajjiz ta’ origini segwiti mill-marka tal-fabbrikant u n-numru tas-serje:

SKRIZZJONIJIET OHRA

Fejn ikun hemm bzonn ta’ skrizzjonijiet ohra li ma jkollomx xjagsmu la mal-kostruzzjoni u langas ma’ I-
ispezzjoni ta’ l-oggett, dawn ghandhom isiru fuq i¢-¢ilindri skond 6.2.



13/Vol. 7

MT Il-Gurnal Uffigjali ta’ I-Unjoni Ewropea

261

Appendici 1

gD

Trufijiet elletici

i f
- T
A - Y
1 7 §
=~ . -‘i !
< 2
Trufijiet torisferi¢i
' 0, Q
(a]
]
e o
@ |D.
If >]

Trufijiet emisferici



262

Il-Gurnal Uffi¢jali ta’ 1-Unjoni Ewropea

13/vVol. 7

KO-EFFICJENT TAL-FORMA C GHAL TRUFIJIET FGHAMLA TA’ SKUTELLA

P,/10 f = 0,001 P,/10 f = 0,0012 P,/10 f = 0,0015 P,/10 f = 0,002
H/D aD C a/D C aD C a/D C
0,180 0,00211 2,81 0,00255 2,55
0,200 0,00218 2,18
P,/10 f = 0,003 P./10 f = 0,004 P,/10 f = 0,005 P.J10 f = 0,01
H/D a/D C a/D C a/D C a/D C
0,180 0,00340 2,27 | 0,00243 2,12| 0,00500 2,00 | 0,0088 1,76
0,190 0,00316 2,11 0,00395 1,98
0,200 0,00290 1,93 | 0,00364 1,82 | 0,00433 1,73| 0,0077 1,54
0,210 0,00273 1,82 | 0,00342 1,71
0,220 0,00256 1,71 0,00320 1,60 | 0,00382 1,53 | 0,0068 1,38
0,230 0,00236 1,571 0,00295 1,48
0,240 0,00220 1,47 | 0,00276 1,38
0,250 0,00307 1,23 | 0,0055 1,10
0,300 0,00220 0,88 | 0,00395 0,79
0,350 0,00325 0,65
0,400 0,0030 0,60
0,450 0,0028 0,56
0,500 0,0027 0,54
P,/10 f = 0,02 P,/10 f = 0,05 P,/10 f= 0,1 P/10 f =02
H/D a/D C a/D C a/D C a/D C
0,180 0,0160 1,60 | 0,0366 1,46 | 0,0730 1,46 | 0,147 1,47
0,200 0,0141 1,41| 0,0330 1,32| 0,0650 1,30 | 0,130 1,30
0,220 0,0125 1,25 | 0,0292 1,17 | 0,0585 1,17 | 0,118 1,18
0,250 0,0102 1,02| 0,0250 1,00 | 0,0500 1,00 | 0,101 1,01
0,300 0,0077 0,77 0,0193 0,77 | 0,0385 0,77 | 0,077 0,77
0,350 0,0065 0,65 0,0162 0,65 | 0,0325 0,65 | 0,065 0,65
0,400 0,0059 0,59 | 0,0149 0,60 | 0,0295 0,59 | 0,059 0,59
0,450 0,0056 0,56 | 0,0140 0,56 | 0,0280 0,56 | 0,056 0,56
0,500 0,0054 0,54 | 0,0136 0,54 | 0,0270 0,54 | 0,054 0,54
Ph/10 f = 0,5
H/D a/D C
0,350 0,163 0,65
0,400 0,150 0,60
0,450 0,140 0,56
0,500 0,136 0,54
f= Re N/mm2

4/3
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Appendici 2
A B
Figura 1 Figura 2
Weldjatura longitudinali Weldjatura cirkomferenzjali
!
Figura 3
Weldjatura tas-sit
1 = circular joint
tappet —— upper end
]

I

resistance = wled

T — =t

X / \seat

S

Figura 4

Post tal-valv (valve seat)
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) L\ .

\— (a) test-piece for tensile test

(b) test-piece for tensile test

(c) test-piece for bend test
(topside of weld)

(d) test-piece for bend test
(underside of weld)

Figure 1

Test-pieces taken from two-piece cylinders

(c) test-piece for tensile test

(e) test-piece for bend test
(topside of weld)

(f) test-piece for bend test
(underside of weld)

\ /-— (a) test-piece for tensile test

R—

' (b) test-piece for
y: 5% tensile test
————
y A
|

x
x

(d) test-piece for tensile test

(g) test-piece for bend test
(topside of weld)

(h) test-piece for bend test
(underside of weld)

Figure 2

Test-pieces taken from three-piece cylinders
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Appendiéi 4
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Bicca tat-test ghal test tat-tensjoni perpendikolari
ghall-weldjatura (sezzjoni 3.1.2.2.2)
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tul bizzejjed
150
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T J
40 mm
J —“L —,
Figura 1a f'
Dettalji tal-preparazzjoni tal-kampjun R=0,1a
4 AN
»® -« (S
L ¥ A4 AN )

. . Weldjatura ¢atta mal-wic¢
Kampjun ta’ weldjatura tar-ras

L 4
L o 7

4 OIS
a
Figura Ic

Kampjun ta’ weldjatura joggle joint

a
Figura 1b Q
: \

Figura 1

Test trasversali iggwidat tal-liwi

™ —————\

e~ ——3
S e o aa —

Bejn wiehed uiehor D, + 3a

»
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<

Figura 2

[lustrazzjoni ta’ test tal-liwi
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ANNESS II

CERTIFIKAT TA’ L-APPROVAZZJONI TAL-MUDELL TAL-KEE

{Regoli Nazzjonali)

li japplika id-Direttiva tal-Kunsill 84/527/KEE dwar:

CILINDRI TAL-GASS TA’ L-AZZAR MHUX IMHALLAT IWWELDJATI

Numru ta' lapprovazzjoni ...............ooooviiiiiiiiiii Data .oeeeeiiie e

Tip ta” GHAIU oo

P Do A
L oeeeeeerenenn e, e, Ve, e,
Fabbrikant jew rappreZentant aWtOIIZZAT ................c.ouuiiriniiiniieiit ittt e

(Isem u indirezz tal-fabbrikant jew tar-rapprezentant awtorizzat tieghu)

Marka ta" l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE g ........................................ E ........................................

Id-dettalji tar-rizultati ta' l-ezaminazzjoni tal-mudell ghall-approvazzjoni tal-KEE u l-karatteristici principali tal-mudell
huma annessi.

L-informazzjoni kellha tista’ tinkiseb minghand ..................

(Isem u indirizz tal-korp ta' approvazzjoni)



13/Vol. 7 I-Gurnal Uffi¢jali ta’ I-Unjoni Ewropea 269

ANNESS TEKNIKU GHAC-CERTIFIKAT TA’ L-APPROVAZZJONI TAL-MUDELL TAL-KEE

1. Rizultati ta’ l-ezaminazzjoni tal-KEE tal-mudell ghall-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE.

2. Karatteristi¢i principali tal-mudell b'mod partikolari:
— s-sezzjoni trasversali longitudinali tat-tip ta’ ¢ilindru li jkun ircieva l-approvazzjoni tal-mudell, fejn jidher:
— id-dijjametru nominali minn barra, D,
— il-hxuna minima tal-hajt tac-cilindru, a,
— il-hxuna minima tal-qiegh u tar-ras,
— it-tul(jiet) minimu(i) u massimu(), L , L
— l-gholi minn barra tal-parti li gejja fit-tond tal-giegh tac-¢ilindru H, fmm,
— il-volum jew volumi, V_, V_
— il-pressjoni, P ;
— l-isem tal-fabbrikant/Numru tad-disinn u d-data;
— l-isem tat-tip tac-¢ilindru;

— l-azzar skond is-sezzjoni 2.1.
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ANNESS III

[L-MUDELL

CERTIFIKAT TA’ VERIFIKA TAL-KEE

Applikazzjoni tad-Direttiva tal-Kunsill 84/527/KEE tas-17 ta’ Settembru 1984.

Numru ta' lapprovazzjoni tal-mudell tal-KEE ...

Deskrizzjoni tac-ClENALT .........ooi

(lsem u indirizz)
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TESTIJIET TA’ VERIFIKA
1. QISIEN TA" CILINDRI KAMPJUNI
Lott Hxuna minima mkefla
Numru f huw;ilﬁghmm Volum ta’ ilma Piz meta vojt
attest NI o (itri) (ko Tal-hajt Tal-giegh
san-Nrtl.....oovvninne. (mm) (mm)

2. TESTIIET MEKKANICI MWETTQA FUQ CILINDRI KAMPJUNI

Numru
tat-test

Test tat-tensjoni

Bic¢a tal-prova

Trattament ta’
attament ta skond i-EURO-

I-punt li meta

shane Now NORM jintlahagq, Sahha tﬁt-tensjoni Tig’*’ q
il-materjal icedi R e 4
(l(;;) 121_8800 Njmm?) (N/mm?) )

Verifika tal-liwja
180 minghajr
gsim

Verifika tal-fqigh
idrawliku

{bar)

Valuri minimi specifikati

Jiena, s-sottoskritt, b'dan il-mezz niddikjara i kkontrollajt li l-operazzjonijiet ta’ verifika, it-testijiet u l-kontrollli

preskritti fis-sezzjoni 5.2 ta' l-Anness [ ghad-Direttiva 84/527/KEE saru b'success.

Rimarki specjali

(Korp ta’ spezzjoni)



