140 [I-Gurnal Uffi¢jali ta’ 1-Unjoni Ewropea 13/Vol. 1
31971L0317
L 202/14 IL-GURNAL UFFICJALI TAL-KOMUNITAJIET EWROPE] 6.9.1971

ID-DIRETTIVA TAL-KUNSILL
tas-26 ta’ Lulju 1971

dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta’ l-Istati Membri li ghandhom x’jagsmu ma’ uzin fghamla
parallelpiped ta’ precizjoni medja ta’ 5 sa 50 kilogramm u uzin ¢ilindrici ta’ prec¢izjoni medja ta’ 1
sa 10 kilogrammi

(71/317KEE)

IL-KUNSILL TAL-KOMUNITAJIET EWROPE],

Wara li kkunsidra t-Trattat li jistabbilixxi I-Komunita Ekonomi-
ka Ewropea, u b'mod partikolari I-Artikolu 100 tieghu;

Wara li kkunsidra l-proposta mill-Kummissjoni;
Wara li kkunsidra 1-Opinjoni tal-Parlament Ewropew (');

Wara li kkunsidra 1-Opinjoni tal-Kumitat Ekonomiku u Sogja-
i (3;

Billi fl-Istati Membri l-kostruzzjoni u l-metodi ta’ kontroll ta’
uzin fghamla parallelpiped u cilindrici ta’ precizjoni medja
huma soggetti ghal disposizzjonijiet mandatarji li huma diffe-
renti minn Stat Membru ghal iehor u konsegwentement josta-
kolaw il-kummer¢ fuzin bhal dawn; billi ghalhekk huwa ne-
cessarju li dawn id-disposizzjonijiet jigu approssimati;

Billi d-Direttiva tal-Kunsill tas-26 ta’ Lulju 1971 () dwar I-
approssimazzjoni tal-ligijiet ta’ l-Istati Membri li ghandhom
xjagsmu mad-disposizzjonijiet kemm ghal strumenti ta’ kejl
kif ukoll ghal metodi ta’ kontroll metrologiku stabbiliet il-
proceduri ta’ l-approvazzjoni tal-mudell tal-KEE u ta’ verifikaz-
zjoni inizjali tal-KEE; billi, bi gbil ma’ dik id-Direttiva, ghand-
hom ikunu stabbiliti I-htigiet tekni¢i ghad-disinn ta’ uzin
fghamla parallelpiped u cilindrici ta’ precizjoni medja;

ADOTTA DIN ID-DIRETTIVA:

Artikolu 1
Din id-Direttiva tapplika ghal uzin ta’ precizjoni medja tal-
valuri nominali li gejjin:
— uzin fghamla parallelpiped ta’ 5, 10, 20 u 50 kg;

— uzin éilindrici ta’ 1, 2, 5, 10, 20, 50, 100, 200 u 500 g u
1,2,5u 10 kg.

" GU Nru 63, 3.4.1967, p. 982/67.
() GU Nru 30, 22.2.1967, p. 480/67.
() GU Nru L 202, 6.9.1971, p. 1.

Artikolu 2

L-uzin li jistghu jgibu l-marki u s-simboli tal-KEE huma desk-
ritti u murija fl-Annessi I-IV. Ma ghandhomx ikunu soggetti
ghal approvazzjoni tal-mudell tal-KEE; ghandhom ikunu sog-
getti ghal verifikazzjoni inizjali tal-KEE.

Artikolu 3

L-ebda Stat Membru ma jista' jirrifjuta, jipprojbixxi jew jirres-
tringi t-tqeghid fis-suq jew dhul fis-servizz ta’ uzin fghamla
parallelpiped jew cilindrici ta’ precizjoni medja li jgibu I-marka
ta’ verifikazzjoni inizjali tal-KEE.

Artikolu 4

1. L-Istati Membri ghandhom idahhlu fis-sehh il-ligijiet, re-
golamenti jew disposizzjonijiet amministrattivi mehtiega sabiex
jikkonformaw ma’ din id-Direttiva fi zmien tmintax-il xahar
minn notifikazzjoni taghha u ghandhom jinfurmaw lill-Kum-
missjoni minnufih b’dan.

2. L-Istati Membri ghandhom jizguraw li t-test tad-disposiz-

zjonijiet principali tal-ligi nazzjonali li huma jadottaw fil-qasam

kopert b'din id-Direttiva jigu kkomunikati lill-Kummissjoni.
Artikolu 5

Din id-Direttiva hija indirizzata lill-Istati Membri.

Maghmula fi Brussel, is-26 ta’ Lulju 1971.

Ghall-Kunsill
Il-President
A. MORO
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ANNESS 1

UZIN FGHAMLA PARALLELPIPED

1. Ghamla, materjal kostitwenti u metodu ta’ fabbrikazzjoni
1.1. Ghamla parallelpiped b'manku rigidu li ma jisporgix mnejn tagbad.
1.2. Materjal uzat:
1.2.1. Body ta’ l-uzin: hadid fondut griz

1.2.2. Tip 1: manku ta’ tuba ta’ l-azzar mahdum bicc¢a wahda ta’ diametru standard

Tip 2: manku ta’ hadid fondut, integrali mal-body ta’ I- uzin.

2. Hofra ta’ aggustament

Tip 1
2.1. Hofra minn gewwa maghmula mill-gewwieni tal-manku tubulari ta’ gbid.

2.2. ll-hofra hija maghluqa permezz ta’ tapp bil-kamin tar-ram stirat jew permezz ta’ tapp tar-ram fil-forma ta’ diska
lixxa. It-tapp bil-kamin ghandu slott tat-tornavit u d-diska lixxa ghandha togba centrali minn fejn tintrefa’.

2.3. It-tapp huwa ssigillat permezz ta’ pritkuna tac-comb irbattuta gewwa fetha tonda minn gewwa jew fin-nisga tat-
tubu.

Tip 2
2.4. Hofra interna ffurmata fwiched mill-wieqaf ta’ l-uzin u li tiftah fuq il-wic¢ ta’ fuq ta’ dan il-wieqaf.
2.5. Il-hofra hija maghluga permezz ta’ pjanca zghira tal-mild steel.

2.6. ll-pjanca hija ssigillata permezz ta’ pritkuna tac-comb imdahhla gewwa fetha kif muri fl-Anness IL.

3. Aggustament

3.1. Wara l-aggustament tal-piz il-gdid permezz ta’ pretkuna tac-comb, zewg terzi tal-volum totali tal-hofra jibqghu
vojta.

4. Posizzjoni tal-marka ta’ verifikazzjoni inizjali tal-KEE

4.1. ll-marka ta’ verifikazzjoni tal-KEE finali hija stampata fuq is-sigill tac-comb tal-hofra ta’ l-aggustament.

5. Marki u simboli ta’ distinzjoni

5.1. L-indikazzjonijiet li jaghtu l-valur nominali ta’ l-uzin, u l-marka ta’ identifikazzjoni tal-manifattur, jidhru fuq il-
wicc ta’ fuq tal-parti Centrali ta’ l-uzin, jew incizi jew friljiev.

5.2. Il-valur nominali ta’ l-uzin ikun muri fil-forma ta 5 kg, 10 kg, 20 kg, 50 kg.

6. Dimensjonijiet u tolleranzi

6.1. Id-dimensjonijiet li ghandhom ikunu mharsa ghal uzin differenti huma stabbiliti fl-Anness II (dimensjonijiet
fmillimetri).

6.2. It-tolleranzi applikabbli ghal dimensjonijiet varji huma t-tolleranzi normali tal-manifattura.
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7. Zbalji massimi permissibbli

Valur nominali L-izbalji massimi permissibbli fmilligrammi mal-verifikazzjoni inizjali

5 kg + 800

— 0

10 kg + 1600
— 0

20 kg + 3200
— 0

50 kg + 8000
— 0

8. Irfinitura tal-wicé¢

8.1. Jekk ikun hemm bzonn, l-uzin ikunu protetti kontra l-korruzjoni permezz ta’ kisja adatta rezistenti ghall-uzu u
l-impatt.



13/Vol. 1 Il-Gurnal Uffi¢jali ta’ 1-Unjoni Ewropea 143

ANNESS II
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Lista ta’ dimensjonijiet f'millimetri, threads hjatat ta’ ISO/R 261
Z,%’m_aﬁobcdefghiil(.l'mn!ropqrs t ju|v|w|x|y|z|A|B
5 kg |150|75|84)152/77|36 |13 (20|12 [14518[30| 6 571219165566M16X7,5 12| w[B|®5/16(5 |15
10 kg [190{95 |109/193/97 4612520 (12 |185/25/38 |8 | 6 |16 | 25|35 [ 70|81 MI6x1,5/ 1|2 ||BIGS5[16(5 (15
20 kg [230{115133(234/117 | 61 |30(32{24 |Z0{30(52 (12 |8 |20(29|50/95 [106{M27x 15| 2 |3 |21|30 75 27| 8 |1,5
50 kg [30|15(192/314|157{83 40 |32 | 24 300140 | % | 16 | 10 { 25| 40| M0 14819 |M27x 15/ 2 | 3 |21 |30 7,5 27| 8 |1,5

Id-dimensjonijiet a u d, kif ukoll b u e, jistghu jigu maglubin
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ANNESS III
PIZIJIET CILINDRICI

1. Ghamla, materjal kostitwenti u metodu ta’ fabbrikazzjoni
1.1. Ghamla ¢ilindrika b’pum catt imnejn tagbad.

1.2. Materjal uzat: kwalunkwe materjal b'densita ta’ 7 sa 9 75 g/¢m’, ta’ ebusija ta’ ghallinqas daqs dik ta’ ram
fondut, mhux ingas rezistenti ghal korruzjoni u ma jitfarrakx aktar minn hadid fondut griz, u b'wic¢
paragunabbli ma’ dak ta’ hadid fondut griz iffurmat battenzjoni fforma ta’ ramel irqiq.

Ma jistax jintuza hadid fondut griz ghal uzin ta’ valur nominali ta’ inqas minn 100 g.

1.3. Il-metodu ta’ manifattura ghandu jkun adatt ghall-materjal maghzul.

2. Hofra ta’ aggustament
2.1. Hofra cilindrika interna b'dijametru akbar fil-parti ta’ fuq tal-hofra.

2.2. Il-hofra hija maghluga permezz ta’ tapp bil-kamin tar-ram stirat jew permezz ta’ tapp tar-ram fil-forma ta’ diska
lixxa. It-tapp bil-kamin ghandu slott tat-tornavit u d-diska lixxa ghandha togba centrali mnejn tintrefa’.

2.3. It-tapp huwa ssigillat b'tapp tac-comb imdahhal gewwa fetha tonda maqtugha fil-parti l-aktar wiesgha tal-hofra.
2.4. Pizijiet ta’ 1, 2, 5 u 10 g ma ghandhomx hofra ta’ aggustament.

2.5. Il-hofra ta’ aggustament mhiex obbligatorja ghal dawk ta’ 20 u 50 g.

3. Aggustament

3.1. Wara l-aggustament tal-piz il-gdid permezz ta’ pretkuna tac-Comb, zewg terzi tal-volum totali tal-hofra jibqghu
vojta.

4. Posizzjoni tal-marka ta’ verifikazzjoni inizjali tal-KEE
4.1. Tl-marka ta’ verifikazzjoni tal-KEE finali tigi stampata fuq sigill tal-hofra ta’ aggustament.

4.2. Uzin minghajr hofor ta’ aggustament huma ttimbrati fuq il-qiegh.

5. Marki u simboli ta’ distinzjoni

5.1. L-indikazzjonijiet li jaghtu l-valur nominali ta’ l-uzin, kif ukoll il-marka ta’ identifikazzjoni tal-manifattur, jidhru
fuq il-wice ta’ fuq tar-ras ta’ l-uzin, jew inciz jew friljiev.

5.2. Il-valur nominali ta’ l-uzin jista’ jintwera fuq il-body ta’ l-uzin ta’ minn 500 g sa 10 kg.

5.3. Il-valur nominali tal-piz huwa muri fil-forma ta® 1 g, 2 g, 5¢ 10 g 20 g 50 g 100 g 200 g, 500 g,
1 kg, 2 kg, 5 kg, 10 kg.

6. Id-dimensjonijiet u t-tolleranzi taghhom

6.1. Id-dimensjonijiet i ghandhom jigu mharsa ghall-uzin differenti huma stabbiliti fl-Anness IV (dimensjonijiet
fmillimetri).

6.2. It-tolleranzi applikabbli ghal dimensjonijiet varji huma t-tolleranzi normali tal-manifattura.
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7. Zbalji massimi permissibbli

Valur Nominali L-izbalji massimi permissibbli fmilligrammi mal-verifikazzjoni inizjali
lg + 5
— 0
2g + 5
— 0
5¢ + 10
— 0
10 g + 20
— 0
20g + 20
— 0
50 g + 30
— 0
100 g + 30
— 0
200 g + 50
— 0
500 g + 100
— 0
1 kg + 200
— 0
2 kg + 400
— 0
5 kg + 800
— 0
10 kg + 1600
— 0

8. Irfinitura tal-wicé¢

8.1. Jekk ikun hemm bzonn, l-uzin jigu protetti kontra 1-korruzjoni permezz ta’ kisja adatta rezistenti ghall-uzu u I-
impatt; jistghu jigu illustrati.
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ANNESS IV

PIZIJIET CILINDRICI

Dehra matul il-viegga
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Varjant 1 Varjant 2

Lista ta’ dimensjonijiet f'millimetri, hjatat ta’ ISO/R 261

var -~ talblc|d|e|flglhlililk|I] m [nlolplglr|s|t|ulv|w|x|ylz
1 g {6 {s5/3| |o5/09]05]- 1

2 g|6]55/3 0,5/09(0,5| - | 1

S g|8]|7]5 0,7.25{05]| — | 1 hofra minghajr aggustament

10 g{w0|9 |6 0,8/1,5105| — (1

20 g {13 15|75 1 [1,8]0,5]10°|1S

20 9 |13[n5[75| T |1 |1,8]05/10°15|55/25/3 [M&x05]9 [B 65|15 1|5 (S |1 ]1|05 05] 11

50 g [18]16 10| [5[25]1 w00 2 hoféa minghajr agsustament

50 g |18}16 |10 :z 1,5(2,5] 1 [10°] 2 |75{3,5{45 M6 x0.5]10 25|98 |2 1] 7 1 11,5]075(075) 15 (1,5
S |

100 9 |22{20(13[= |2 (3,51 [10° 2 |75|3,5/45/M6x 05|10(30 (9 |2 |17 1 1,51/075/075{ 1,515

5
5
200 g | 28|25]16 2,5 4 |1,5/10°]3,2[105/4.5| 7 [M8 x 1 |15 {40 [12{25[15/10| 8
8

2121075 1 {1,5]2
500 g [38]34]22 3 155(1,5{10°|3,2105({45| 7 (M8 x 1 | 15]50(12(2,5{1,5 |10 212075 t {1,5]2
1 kg|4B|4a3|27 L1 702005 (185 7|12|M1tx15[20]65/20| & [25/18 {133 |3 |1 [1515|3
2 kgleo|s4l36 S|9|2|10°5 |85 7|12{M14x15{20/80|20| & |25/ 13|33 |1[15/15]3
5 kg|8o] 72|46 65|12 | 2 |10°10 |2¢5} 8 118 M20x15|35{120(265| 4 |25/ 24 | 18| 3 |4 |15/ 2 |15/ 3
10 kg {100{90 | 58 8,5/ 15| 3 (10°/10 (24,5 8 [ 18 [M20x 1,535 (160265 4 (25{ 24| 18(3 | 4 {15/ 2 [1,5(3




