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Dan id-dokument gie maghmul bil-hsieb li jintuza bhala ghodda ta’ dokumentazzjoni u l-istituzzjonijiet ma jassumu l-ebda
responsabbilta ghall-kontenut tieghu

»B ID-DIRETTIVA TAL-KUNSILL
ta’ 1-24 ta’ Gunju 1980

dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta’ 1-Istati Membri li jirrigwardjaw l-ispazju ghall-manuvrar, I-
access ghall-pozizzjoni tas-sewqan u l-bibien u t-twieqi ta’ tratturi bir-roti ghall-agrikoltura jew
ghall-foresterija

(80/720/KEE)
(GU L 194, 28.7.1980, p. 1)

Emendata minn:

Gurnal Uffigjali

Nru Pagna Data
»M1  Id-Direttiva tal-Kunsill tas-17 ta’ Di¢embru 1982 L 378 45 31.12.1982
»M2  Id-Direttiva tal-Kummissjoni 88/414/KEE tat-22 ta’ Gunju 1988 L 200 34 26.7.1988
»M3  Id-Direttiva 97/54/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill tat-23 ta> L 277 24 10.10.1997
Settembru 1997
> M4 Direttiva tal-Kummissjoni 2010/22/UE tal-15 ta” Marzu 2010 L 91 1 10.4.2010

»MS5  Direttiva tal-Kummissjoni 2010/62/UE tat-8 ta’ Settembru 2010 L 238 7 9.9.2010
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ID-DIRETTIVA TAL-KUNSILL
ta’ 1-24 ta> Gunju 1980

dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta’ I-Istati Membri li

jirrigwardjaw l-ispazju ghall-manuvrar, l-ac¢tess ghall-pozizzjoni

tas-sewqan u Il-bibien u t-twieqi ta’ tratturi bir-roti ghall-
agrikoltura jew ghall-foresterija

(80/720/KEE)

IL-KUNSILL TAL-KOMUNITAJIET EWROPEJ

Wara li kkunsidra t-Trattat 1i jistabbilixxi 1-Komunita Ekonomika
Ewropea, u b’'mod partikolari I-Artikolu 100 tieghu

Wara li kkunsidra 1-proposta tal-Kummissjoni (1),
Wara li kkunsidra l-opinjoni tal-Parlament Ewropew (?),

Wara li kkunsidra l-opinjoni tal-Kumitat Ekonomiku u So¢jali (%),

Billi 1-htigiet tekni¢i 1i t-tratturi ghandhom jissodisfaw permezz tal-
ligijiet nazzjonali jirigwardjaw, inter alia, ma’ l-ispazju ghall-
manuvrar, l-ac¢ess ghall-pozizzjoni tas-sewqan (mezz ta’ dhul u ta’
hrug) u I-bibien u t-twieqi;

Billi, dawn il-htigiet ivarjaw minn Stat Membru ghall-ichor; billi,
ghalhekk, huwa mehtieg li l-Istati Membri kollha jadottaw l-istess
kondizzjonijiet, jew bhala zieda ma jew minflok ir-regoli ezistenti
taghhom, sabiex partikolarment jippermettu l-procedura ta’ l-appro-
vazzjoni tat-tip KEE 1i kienet is-suggett tad-Direttiva tal-Kunsill
74/150/KEE ta’ 1-4 ta’ Marzu 1974 dwarl-approssimazzjoni tal-ligijiet
ta’ l-Istati Membri f’dak li ghandu x’jagsam mal-approvazzjoni tat-tip
ta’ tratturi (*) bir-roti, ghall-agrikoltura jew ghall-foresterija, kif
emendata bid-Direttiva 79/694/KEE (%), li tkunu ntrodotti fil-kaz ta’
kull tip ta’ trattur,

ADOTTA DIN ID-DIRETTIVA:

Artikolu 1

1.  Ghall-fini ta' din id-Direttiva, “trattur” tfisser trattur kif iddefinit fI-
Artikolu 2(j) tad-Direttiva 2003/37/KE tal-Parlament Ewropew u tal-
Kunsill (°).

Ghall-fini ta' din id-Direttiva, il-kategoriji ta' tratturi 1i japplikaw huma
dawk iddefiniti fl-Anness II tad-Direttiva 2003/37/KE.

2. Din id-Direttiva ghandha tapplika ghall-kategoriji ta' tratturi T1,
T2, T3 u T4 kif iddefiniti fl-Anness II tad-Direttiva 2003/37/KE.

Din id-Direttiva ma ghandhiex tapplika ghal tratturi tal-kategorija T4.3
fejn il-punt tal-indi¢i tas-sit tas-sewwieq, kif misjub fl-Anness II tad-
Direttiva 2009/144/KE tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill (7) huwa
aktar minn 100 mm mill-wi¢¢ longitudinali medjan tat-trattur.

(" GU C 25, tad-29.1.1979, p. 30.
(%) GU C 127. tal-21.5.1979, p.80.

() GU C 227, ta’ 1-10.9.1979, p.34
*) GU L 84, tat-28.3.1974, p. 10.

() GU L 205, tat-13.8.1979, p. 17.
(®) GU L 171, 9.7.2003, p. 1.

() GU L 27, 30.1.2010, p 33.
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L-Artikolu 2

L-ebda Stat Membru ma jista’ jichad l-approvazzjoni tat-tip KEE jew
approvazzjoni tat-tip nazzjonali ta’ trattur jew jichad jew jipprojbixxi 1-
bejgh, ir-registrazzjoni, id-dhul fis-servizz jew l-uzu ta’ trattur fuq ragu-
nijiet relatati ma’:

— l-ispazju ghall-manuvrar,
— l-access ghall-pozizzjoni tas-sewqan (mezz ta’ dhul u hrug),
— il-bibien u t-twieqi,

meta dawn ikunu konformi mal-kondizzjonijiet ta’ 1-Anness I.

L-Artikolu 3

L-emendi li jkunu mehtiega ghall-addattazzjoni tal-htigiet ta’ I-Anness [
ghall-progress tekniku ghandhom ikunu adottati skond il-pro¢edura stab-
bilita fl-Artikolu 13 tad-Direttiva 74/150/KEE.

L-Artikolu 4

1. L-Istati Membri ghandhom idahhlu fis-sehh id-dispozizzjonijiet
mehtiega sabiex ikunu konformi ma’ din id-Direttiva fi zmien 18-il
xahar tan-notifika taghha u ghandhom jinfurmaw minnufih b’dan lill-
Kummissjoni.

2. L-Istati Membri ghandhom jassiguraw li t-test tad-dispozizzjonijiet
princ¢ipali tal-ligi nazzjonali li huma jadottaw fil-qasam kopert b’din id-
Direttiva ikunu kkomunikati lill-Kummissjoni.

L-Artikolu 5

Din id-Direttiva hija indirizzata lill-Istati Membri.
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1.2.

1.3.

1.4.

L5.

L.6.

L.7.

L-ANNESS 1
Spazju ghall-manuvrar

“Spazju ghall-manuvrar” ifisser il-volum minimu ta’ spazju bejn kull parti
mwahhla ta’ l-istruttura li huwa disponibbli ghas-sewwieq tat-trattur biex
dan ikun jista’ jhaddem it-trattur mis-sedili tieghu b’kull mod mehtieg
b’sigurta kompleta.

“Punt ta’ referenza tas-sedili” ifisser il-punt ta’ referenza ddeterminat bil-
metodu deskritt fl-Appendici 1.

“Pjan ta’ referenza” jfisser il-pjan parallel mal-pjan longitudinali medjan
tat-trattur li jghaddi minn gol-punt ta’ referenza tas-sedili.

Ghat-tratturi kollha ghajr ghal tratturi dojoq li ghandhom c¢inga wiesgha
< 1150 mm u tratturi li huma fil-kategorija T4.3, il-wisa' tal-ispazju
operattiv ghandha tkun tal-anqas 900 mm, minn 400 sa 900 mm 'il fuq
mill-punt ta' referenza u fuq tul ta' 450 mm il quddiem minn dan il-punt
(ara 1-Figuri 1 u 3).

Ghal tratturi tal-kategorija T4.3, l-ispazju operattiv irid ikollu, fuq iz-zona
li testendi ghal 450 mm quddiem il-punt ta' referenza, gholi ta' 400 mm 'il
fuq mill-punt ta' referenza, wisa' totali ta' mill-inqas 700 mm, u fuq gholi
ta' 900 mm 'il fuq mill-punt ta' referenza, wisa' totali ta' mill-
inqas 600 mm.

Il-partijiet u l-accessorji tal-vettura ma ghandhomx ifixklu lis-sewwieq
meta dan ikun qed isuq it-trattur.

Ghall-posizzjonijiet kollha tal-kolonna ta’ l-isteering u tar-rota ta’ I-
isteering, » M2 bl-eCtezzjoni ta’ dawk intizi biss ghad-dhul u I-hrug <«
l-ispazju bejn il-bazi tar-rota ta’ l-isteering u l-partijiet imwahhla tat-trattur
ghandu ikun ta’ l-angas 50mm; fid-direzzjonijiet I-ohra kollha dan l-ispazju
hieles ghandu ikun ta’ l-anqas 80 mm mix-xifer tar-rota ta’ l-isteering, kif
imkejjel min-naha ta’ barra taz-zona okkupata mir-rota ta’ l-isteering (ara 1-
Figura 2).

Il-hajt ta’ wara tal-kabina minn 300 sa 900 mm ‘Il fuq mill-punt ta’
referenza tas-sedili ghandu jkun ta’ minimu ta’ 150 mm wara pjan
vertikali 1i jkun perpendikulari mal-pjan ta’ referenza u li jghaddi mill-
punt ta’ referenza (ara 1-Figuri 2 u 3).

Dan il-hajt ghandu ikollu wisa’ ta’ l-anqas 300 mm fuq kull naha tal-pjan
ta’ referenza tas-sedili (ara 1-Figura 3).

Il-kontrolli manwali ghandhom ikunu mqieghda f’relazzjoni ta’ wiched ma’
l-iehor u mal-partijiet 1-ohra tat-trattur sabiex, waqt li dawn jithaddmu, ma
jkun hemm Il-ebda periklu li xi hadd iwegga’ jdejh.

Meta s-sahha mehtiega biex jithaddem kontroll teccedi 1-150N, spazju
hieles ta” 50 mm ikun ikkunsidrat bhala adegwat u meta s-sahha tkun
bejn 80 N u 150 N, ikun bizzejjed spazju hieles ta’ 25 mm. Kwalunkwe
spazju hieles ghandu jkun accettat b’relazzjoni mal-kontrolli meta s-sahha
ta’ l-operat mehtiega tkun inqas minn 80 N (ara 1-Figura 3).

Huma accettabbli postijiet alternattivi ghall-kontrolli 1i jiksbu I-istess
standards sodisfacenti ta’ sigurta,.

L-ebda punt fuq is-saqaf »M2 rigidu «ma ghandu ikun anqas minn
1050 mm mill-punt ta’ referenza tas-sedili f’sezzjoni li qieghda ‘1
quddiem minn pjan vertikali, li jghaddi mill-punt ta’ referenza u li huwa
perpendikulari mal-pjan ta’ referenza (ara 1-Figura 2). »M2 L-ikkuxxinar
jista’ jestendi ‘I isfel sa 1 000 mm ‘1 fuq mill-punt ta’ referenza tas-seat. <«
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L.8.

II.
IL1.

1.2

IL.3.

11.4.

IL5.

11.6.

MI.
1I.1

1L.2.

1IL3.

IIL.5.

Ir-ragg tal-kurvatura tas-superficje bejn il-panew ta’ wara tal-kabina u s-
saqaf tal-kabina jista’ jestendi sa massimu ta’ 150 mm.

L-accéess ghall-pozizzjoni tas-sewqan (mezz ta’ dhul u ta’ hrug)

Ghandu jkun possibbli li jsir uzu mill-mezz tad-dhul u l-hrug minghajr
periklu. Il-plattini tar-rota, l-ghotien tal-metall tar-rota jew ir-rimmijiet
tar-roti, mhumiex accettabbli bhala turgien jew skaluni.

Il-punti ta’ l-acc¢ess ghall-pozizzjoni tas-sewqan u ghas-sedili tal-passiggier
ma ghandux ikollhom xi partijiet li jistghu jkunu l-kawza 1i joholqu
korriment. Meta jkun prezenti xi ngombru, bhal ma hija l-pedala tal-
klace, ghandu jkun ipprovdut targa jew oggett ghas-serhan tas-saqajn
sabiex ikun iggarantit l-access tal-pozizzjoni tas-sewqan tkun minghajr
periklu.

It-turgien, id-dahliet ghas-saqajn u I-iskaluni ghandhom ikollhom id-
dimensjonijiet li gejjin:

fond ta’ l-ispazju: minimu ta’ 150 mm,

wisa’ ta’ l-ispazju: minimu ta’ 250 mm,

(Valuri anqas minn dan il-wisa’
minima huma awtorizzati biss meta
dan ikun iggustifikat bhala necessarju
ghal ragunijiet teknic¢i. Meta dan ikun
il-kaz, I-ghan ghandu jkun li jinkiseb 1-
aktar wisa’ ta’ spazju hieles possibbli.
B’dankollu, dan ma ghandux ikun
anqas minn 150 mm.)

gholi ta’ spazju: minimu ta’ 120 mm,

distanza ta’ bejn is-superfi¢je ta’ massimu ta’ 300 mm (ara I-Figura 4).
Zewg turgien:

It-targa jew l-iskaluna ta’ fuq ghandha tkun facilment identifikabbli u
accessibbli ghal persuna 1i tkun ser tohrog mill-vettura. Id-distanza
vertikali ta’ bejn turgien jew l-iskaluni succ¢essivi ghandha tkun kemm
jista’ jkun ugwali.

Ghandhom jigu pprovduti mankijiet adattati ghall-mezzi kollha ta’ dhul u
ta’ hrug.

Il-post l-aktar baxx ta’ fejn wiehed ipoggi siequ ma ghandux ikun aktar
minn 550 mm ‘1 fuq mill-art meta t-trattur ikun mghammar bl-akbar daqs
ta’ karrijiet irrikmandati mill-fabbrikant (ara 1-Figura 4). It-turgien jew I-
iskaluni ghandhom jkunu ddisinjati u mibnija b’tali mod li s-saqajn ma
jizolqux minn fughom.

Bibien, twieqi u hrug ta’ emergenza

L-apparati li jhaddmu I-bibien u t-twieqi ghandhom jkunu ddisinnjati u
mwahhla b’tali mod li la jkunu ta’ periklu ghas-sewwieq u l-anqas
ifixkluh waqt 1i jkun gieghed isuq.

L-angolu tal-ftuh tal-bieb ghandu jippermetti li wiehed jidhol u johrog
minghajr periklu.

It-twieqi ghall-ventilazzjoni B M2 jekk ikun hemm <ghandhom jkunu
jistghu jigu aggustati facilment.

Kabini li jkollhom Zewg bibien ghandu ikollhom wiehed zejjed li jservi ta’
hrug fil-kaz ta’ emergenza.

Kabini li jkollhom bieb wiehed ghandu ikollhom zewg hrugijiet zejda li
jservu ta’ hrug fil-kaz ta’ emergenza.
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Kull wiehed mit-tliet hrugijiet ghandhom jkunu fuq hajt differenti tal-
kabina (it-terminu ‘hajt’ jista’ jinkludi s-saqaf). Il-‘windscreens’, it-twieqi
tal-genb, ta’ wara u tas-saqaf jistghu jitqiesu bhala hrugijiet fil-kaz ta’
emergenza jekk ikun jezisti provvediment biex dawn P>M2 jew biex
iccaqlaghom <« ikunu jistghu jinfethu malajr min-naha ta’ gewwa tal-
kabina.

Il-madwar tal-hrug ta’ emergenza ma ghandux ikun ta’ periklu waqt il-
hrug.

II-hrugijiet fil-kaz ta’ emergenza ghandu ikollhom id-dimensjonijiet minimi
mehtiega biex jiccirkondaw elissi b’fus minuri ta’ 440 mm u b’fus magguri
ta’ 640 mm.

Kull tieqa ta’ dags suffic¢jenti tista’ tigi allokata bhala hrug ta’ emergenza
jekk dawn ikunu maghmula minn hgieg li jista’ jitkisser permezz ta’
ghodda pprovduta fil-kabina ghal dak il-ghan. Il-hgieg li jissemma fl-
Appendi¢i 3, 4, 5, 6 u 7 tal-ANNESS III B tad-Direttiva tal-Kunsill
89/173/KEE () mhuwiex ikkunsidrat li huwa hgieg li jista® jitkisser
ghall-fini ta’ din id-Direttiva.

() GU L 67, 10.3.1989, p. 1.
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Appendici 1

METODU BIEX IKUN IDDETERMINAT IL-PUNT TA’ REFERENZA
TAS-SEDILI (S)

1. Definizzjoni tal-punt ta’ referenza (S)

“Il-punt ta’ referenza tas-sedili” ifisser il-punt ta’ l-intersezzjoni fil-pjan long-
itudinali medjan tas-sedili bejn il-pjan tangenzjali fil-bazi tal-parti kkuxxinata
uzata biex wiehed iserrah dahru u l-pjan orizzontali. Dan il-pjan orizzontali
jagsam is-superficje ta’ isfel tas-sedili 150 mm ‘|l quddiem tal-punt ta’
referenza tas-sedili (S).

2. 1l-pozizzjoni tas-sedili

Is-sedili ghandu jitqieghed fil-pozizzjoni longitudinali l-aktar lura u fin-nofs
tal-margini ta’ l-aggustament ta’ l-gholi. Is-sedili li jkollhom sistema ta’
sospensjoni, kemm jekk din tkun tista’ tigi aggustata skond il-piz tas-
sewwieq jew le, ghandhom jitgieghdu fil-punt tan-nofs tac-caqlieq tas-
sospensjoni.

3. Strument biex ikun iddeterminat il-punt ta’ referenza tas-sedili (S)

L-istrument li jidher fil-Figura 1, jikkonsisti f’bord tal-qiegh tas-sedili u f’bor-
dijiet uzati biex wiehed iserrah dahru. Il-bord uzat biex wiehed iserrah daru
tan-naha ta’ isfel ghandu jkun bi¢-cappetti fil-parti ta’ 1- ischium humps’ (A) u
tal-genbejn (B), fejn i¢-cappetta (B) tkun tista’ tigi aggustata skond it-tul.

4. Metodu ta’ kif jigi ddeterminat il-punt ta’ referenza tas-sedili (S)

Il-punt ta’ referenza tas-sedili (S) ghandu jinkiseb permezz ta’ l-istrument
muri fil-Figuri 1 u 2, 1i jistimula taghbija ta’ l-okkupant uman. L-istrument
ghandu jitqieghed fuq is-sedili. Imbaghad ghandu jitghabba b’sahha ta’ 550 N
fpunt 50 mm ‘I quddiem tac-cappetta (A) u zewg partijiet ta’ fejn wiched
iserrah dahru, ghandhom jinghafsu kemm kemm tangenzjalment kontra I-parti
kkuxxinata fejn wiehed iserrah dahru.

Jekk ma jkunx possibbli li jigi ddeterminat it-tangent ghal kull parti ta’ fejn
wiehed iserrah daru (taht u ‘1 fuq mill-parti tal-genbejn) ghandha tigi adottata
I-procedura li gejja:

(a) Meta mhux possibbli li jigi definit it-tangent sal-bicca l-iktar baxxa, il-
parti l-iktar baxxa, f’pozizzjoni vertikali, tal-bord uzat biex wiehed iserrah
dahru ghandha tinghafas kemm kemm kontra l-parti kkuxxinata ta’ fejn
wiehed iserrah daru.;

(b) Meta mhux possibbli li jkun definit it-tangent sal-bic¢a I-aktar gholja, jekk
il-parti l-aktar baxxa tal-bord uzat biex wiehed iserrah dahru hija vertikali,
¢-cappetta (B) ghandha tehel f’gholi ta’ 230 mm ‘I fuq mill-punt ta’
referenza tas-sedili (S). Iz-zewg partijiet, f'pozizzjoni vertikali, tal-bord
uzat biex wiched iserrah dahru ghandhom jinghafsu kemm kemm
b’mod tangenzjali kontra I-parti kkuxxinata fejn wiehed iserrah dahru.
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L-ANNESS 11

KAMPJUN

[sem ta’ l-amministrazzjoni

L-ANNESS GHAC-CERTIFIKAT TA’ L-APPROVAZZJONI TAT-TIP KEE GHAL TIP TA" TRATTUR FIR-RI-
GWARD TA’ L-ISPAZJU GHALL-MANUVRAR, L-ACCESS GHALL-POSIZZJONI TAS-SEWQAN (MEZZ TA’

DHUL U TA’ HRUG) U BIBIEN U TWIEQI

(L-Artikoli 4(2) u 10 tad-Direttiva tal-Kunsill 74/150/KEE ta’ I-4 ta" Marzu 1974 dwar l-approssimazzjoni tal-ligijiet ta’ 1-

Istati Membri li jirrigwardjaw l-approvazzjoni tat-tip KEE ta’ tratturi bir-roti, agrikoli jew tal-foresti)

Numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip KEE ...........coooiiiiiiiiiiiiiiii i

1.

ViR W N

12.
13.
14.
15.

Komponent(i) jew karatteristikafici

— spazju ghall-manuvrar
— access ghall-pozizzjoni tas-sewqan (mezz ta’ dhul u ta’ hrug)

— bibien u twieqi

. 1d-Ditta tat-trattur jew l-isem kummerdjali tal-fabbrikant ...
. It-tip u deskrizzjoni kummercjali tat-trattur ...
. L-isem u Hndirizz tal-fabbrikant ...

. Jekk applikabbli, lHsem u lindirizz tar-rapprezentant awtorizzat tal-fabbrikant ....................

. Data li fiha t-trattur gie pprezentat ghall-approvazzjoni tat-tip KEE ...............ccooiiiiiiiiiniiiiiii
. Servizz tekniku li jwettaq il-verifiki ghall-approvazzjoni tat-tip ...
. Data tar-rapport mahrug minn dak is=Servizz ...
10.
11.

Numru tar-rapport mahrug minn dak is-Servizz ..o

L-approvazzjoni tat-tip KEE ghall-ispazju ghall-manuvrar, l-access ghall-pozizzjoni tas-sewqan (mezz ta' dhul u ta’
hrug) u l-bibien u t-twieqi, jekk din tkun giet moghtija/michuda (%)

Id-dokumenti li gejjin, li ghandhom in-numru ta’ l-approvazzjoni tat-tip KEE indikat hawn fuq, huma annessi mac-
certifikat:

................................... disinn li juri l-qisien
................................... dehra jew ritratt imkabbar tal-kabina ufjew il-mezzi ta’ dhul u ta’ hrug

L-informazzjoni ghandha tkun fornuta lill-awtoritajiet kompetenti ta’ l-Istati Membri jekk dawn isaqsu ghalihom.

(") Hassar fejn ma japplikax



