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6.4.1970. EIROPAS KOPIENU OFICIALAIS VESTNESIS L 76/1

PADOMES DIREKTIVA
(1970. gada 20. marts)

par dalibvalstu tiesibu aktu tuvinaSanu attieciba uz pasakumiem, kas javeic, lai novérstu gaisa
piesarposanu, kuru rada gazu izpliide no mehanisko transportlidzeklu dzirkstelaizdedzes motoriem

(70/220/EEK)

EIROPAS KOPIENU PADOME,

nemot véra Eiropas Ekonomikas kopienas dibinasanas ligumu
un jo 1pasi ta 100. pantu,

nemot véra Komisijas priekslikumu,

nemot véra Eiropas Parlamenta atzinumu ('),

nemot véra FEkonomikas un socidlo lietu komitejas atzi-
numu (%),

ta ka 1968. gada 14. oktobra noteikumu, ar ko groza Stiu-
[enverkehrs-Zulassungs-Ordnung, 1968. gada 18. oktobrT publice-
ja Vacija laikraksta Bundesgesetzblatt 1 dala; ta ka Sis noteikums
ietver noteikumus par pasakumiem, kas javeic, lai novérstu
gaisa piesarnoanu ar gazém no mehanisku transportlidzeklu
dzirkstelaizdedzes motoriem; ta ka Sie noteikumi stasies speka
1970. gada 1. oktobri;

ta ka 1969. gada 31. marta noteikumi par “Transportlidzeklu
benzina motoru raditu izplides gazu sastavu” 1969. gada
17. maija publicgja Francija laikraksta Journal officiel; ta ka sie
noteikumi ir piemérojami:

— no 1971. gada 1. septembra attieciba uz tipa apstip-
rinajumu ieguvusiem transportlidzekliem ar jauna tipa dzi-
ngju, kas ir tada tipa dzingjs, kas vél nekad nav uzstadits
tipa apstiprinajumu ieguvusa transportlidzekl;

— no 1972. gada 1. septembra attieciba uz transportlidzek-
liem, kurus uzsak ekspluatét pirmo reizi;

() OV C 160, 18.12.1969., 7. Ipp.
() OV C 48, 16.4.1969., 16. Ipp.

ta ka sie noteikumi var kavét kopiga tirgus izveidi un pareizu
darbibu; ta ka tapéc visas dalibvalstis papildus esoSajiem notei-
kumiem vai to vieta biitu japienem vienadas prasibas, jo Ipasi,
lai Jautu veikt EEK tipa apstiprinaSanas procediiru, kas noteikta
ar Padomes 1970. gada 6. februara Direktivu (}) par dalibvalstu
tiesibu aktu tuvinasanu attieciba uz mehanisku transport-
lidzeklu un to piekabju tipa apstiprinasanu, kas piemérojama
attieciba uz katru transportlidzekla tipu;

ta ka esoo direktivu pieméros lidz datumam, kas noteikts
1970. gada 6. februara direktivas pieméroSanai; ta ka 3aja laika
pédéjas minétas direktivas procediras vél nebiis piemérojamas;
ta ka tapéc pazinojuma forma ir janosaka ad hoc procedira,
apliecinot, ka transportlidzekla tips ir parbaudits un ka tas
atbilst §is direktivas prasibam;

ta ka, pamatojoties uz $o pazinojumu, katrai dalibvalstij, kurai
pieprasits pieskirt valsts tipa apstiprindgjumu par transportli-
dzekla tipu, jaspgj apstiprinat, vai Sis tipa ir iesniegts $aja
direktiva noteiktajai parbaudei; ta ka $aja sakara katrai dalib-
valstij jainformé pargjas dalibvalstis par ieghitajiem datiem,
nosiitot aizpilditu pazinojumu par katru transportlidzekla tipu,
kas ir parbaudits;

ta ka ripniecibas nozarei ir janosaka garaks pielagosanas
periods attieciba uz prasibam, kas saistitas ar gazveida piesar-
notaju vidéjo emisiju parbaudi noslogota urbanizéta apgabala
péc aukstas palaiSanas, neka tas, kas attiecas uz $is direktivas
citam tehniskam prasibam;

() OV L 42,23.2.1970, 1. Ipp.
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ta ka ir velams izmantot tehniskas prasibas, ko pienémusi
Apvienoto Naciju Organizacijas Eiropas Ekonomikas Komisija
tas Noteikumiem Nr. 15 (') (kop&ji noteikumi attieciba uz tadu
transportlidzeklu pastiprinasanu, kas aprikoti dzirkstelaizdedzes
motoru saistiba ar dzingja gazveida piesarpotaju emisiju), kas
pievienota 1958. gada 20. marta Ligumam attieciba uz vienotu
nosacijumu apstiprinasanai pienemsanu un savstarp&ju apstipri-
najuma atziSanu transportlidzeklu aprikojumam un detalam;

ta ka bez tam tehniskas prasibas ir atri japielago, nemot véra
tehnikas attistibu; ta ka $aja sakara ir jaizveido noteikumi
procediiras pieméroSanai, kas noteikta 13. panta Padomes
1970. gada 6. februara Direktiva par mehanisku transport-
lidzeklu un to piekabju tipa apstiprinajumu,

IR PIENEMUSI SO DIREKTIVU.

1. pants

Saja direktiva “transportlidzeklis” ir jebkur§ transportlidzeklis ar
dzirkstelaizdedzes motoru, kas paredzéts izmantosanai uz cela,
ar virsbvi vai bez tas, un kam ir vismaz Cetri riteni, pielauja-
mais maksimalais svars ir vismaz 400 kg un maksimalais
projektetais atrums ir vienads vai lielaks par 50 km/h, iznemot
lauksaimnieciba izmantojamus traktorus un masinas, ka ari
transportlidzeklus, kuri iesaistiti sabiedrisko pakalpojumu snieg-
Sana.

2. pants

Neviena dalibvalsts nedrikst atteikt transportlidzekla EEK tipa
apstiprindjumu vai dalibvalsts tipa apstiprindgjumu, atsaucoties
uz gaisa piesarpoSanu ar gazém no dzirkstelaizdedzes moto-
riem mehaniskajos transportlidzeklos:

— no 1970. gada 1. oktobra, ja $is transportlidzeklis atbilst
gan [ pielikuma mingtajam prasibam, izpemot 3.2.1.1. un
3.2.2.1. punkta prasibas, gan I, IV, V un VI pielikuma
prasibam;

— no 1971. gada 1. oktobra, ja Sis transportlidzeklis papildus
atbilst I pielikuma 3.2.1.1. un 3.2.2.1. punkta un
I pielikuma prasibam.

3. pants

1. Péc razotaja vai ta pilnvarota parstavja pieteikuma attieci-
gas dalibvalsts kompetentas iestades aizpilda VII pielikuma
minéta pazinojuma nodalas. SI pazinojuma kopijas nosita

() Eiropas Ekonomikas komisijas (Zenéva) Dokuments W/TRANS/WP
29/293[Rev. 1, 11.4.1969.

paréjam dalibvalstim un pieteikuma iesniedzéjam. Pargjas dalib-
valstis, kuram lagts pieskirt ta pasa tipa transportlidzekla tipa
apstipringjumu, $o dokumentu piepem ka apliecindgjumu, ka
noteiktie testi ir veikti.

2. Direktivas 1. punkta noteikumus atcel, tiklidz stajas speka
Padomes 1970. gada 6. februara Direktiva par mehanisko
transportlidzeklu un to piekabju tipa apstiprindjumu.

4. pants

Dalibvalsts, kas ir pieskirusi tipa apstiprindgjumu, veic nepiecie-
$amos pasakumus, lai nodro$inatu, ka ta ir informéta par
jebkuram izmainam I pielikuma 1.1. punkta minétaja dala vai
parametra. Sis dalibvalsts kompetentas iestades nosaka, vai
attieciba uz mainito prototipu ir javeic jauni testi un vai ir
jasastada jauns zinojums. Ja minétie testi liecina par neatbilsti-
bu $is direktivas prasibam, izmainas neapstiprina.

5. pants

Grozjjumus, kas nepiecieSami I lidz VII pielikuma prasibu
pielagosanai, nemot veéra tehnikas attistibu, pienem saskana ar
procediiru, kura noteikta 13. panta Padomes 1970. gada
6. februara Direktiva par mehanisko transportlidzeklu un to
piekabju tipa apstiprindjumu.

6. pants
1. Dalibvalstis pienem noteikumus, kas ietver prasibas, kuras
vajadzigas, lai lidz 1970. gada 30. junijam izpilditu $is direkti-
vas prasibas, un tilit par to informé Komisiju.

2. Dalibvalstis nodrosina, ka tas dara Komisijai zinamus
savu tiesibu aktu svarigakos noteikumus, ko tas pienem joma,
uz kuru attiecas 3 direktiva.

7. pants
ST direktiva ir adreséta dalibvalstim.
Briselg, 1970. gada 20. marta
Padomes varda —

priekssedetajs
P. HARMEL
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1.1.

1.3.

1.4.

1.5.

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.1.

3.2.1.1.1.

I PIELIKUMS
DEFINICIJAS, PIETEIKUMS TIPA APSTIPRINASANAI UN PARBAUZU SPECIFIKACIJAS

DEFINICIJAS

Transportlidzekla tips attieciba uz dzingja raditu gazveida piesarnotdju emisiju ierobeZojumu

“Transportlidzekla tips attieciba uz dzingja raditu gazveida piesarpotaju emisiju ierobezojumu” ir trans-
portlidzekli, kas neatskiras péc butiskiem parametriem, jo ipasi attieciba uz $adiem punktiem:

Ekvivalenta inerce, kas noteikta attieciba pret etalonsvaru, ka noteikts III pielikuma 4.2. punkt;

Dzingja Ipasibas, ka noteikts II pielikuma 1. lidz 6. un 8. punkta.

Etalonsvars
“Etalonsvars” ir brauksanas kartiba esosa transportlidzekla svars, pievienojot vienotu svaru 120 kg. Brauksa-
nas kartiba esosa transportlidzekla svars ir ta kopgjais svars bez kravas ar uzpilditam visim tvertném,

iznemot degvielas tvertni, kurai jabut uzpilditai tikai lidz pusei, un kopa ar darbariku komplektu un rezerves
riteni.

Dzingja karteris

“Dzingja karteris” ir telpas dzingja vai arpus ta, kas ar iek$¢jiem vai argjiem caurulvadiem, caur kuriem var
izklGt gazes un tvaiki, savienotas ar ellas tvertni.

Gazveida piesarnotaji

“Gazveida piesarnotdji” ir oglekla oksids vai ogludenrazi.

Maksimalais svars

“Maksimalais svars” ir izgatavotaja noraditais tehniski pielaujamais maksimalais svars (tas var bat lielaks par
atlauto maksimalo svaru).

PIETEIKUMS TIPA APSTIPRINASANAI

Razotajam vai ta pilnvarotajam parstavim ir jaiesniedz $ada informacija:

Dzingja tipa apraksts, ieskaitot visu II pielikuma minéto informaciju;

Degkameras un virzula ras¢jumi, ieskaitot virzula gredzenus;

Maksimalais varstu pacélums un varstu atveres un sléguma lenkis attieciba pret naves punktiem.
Apstiprinama transportlidzekla tipa paraugu iesniedz tehniskajam dienestam, kas veic 3. punkta minéto
parbauzu izpildi.

PARBAUZU SPECIFIKACIJAS

Visparigi noteikumi

Sastavdalas, kas var ietekmét gazveida piesarnotaju emisiju, projekté, bivé un monté ta, lai transportlidzeklis,
to normali lietojot, neraugoties uz svarstibam, kam tas var bat paklauts, atbilstu $is direktivas prasibam.

ParbauZu apraksts
Transportlidzeklim saskana ar ta svara kategoriju veic I, Il un III tipa parbaudes, ka noradits turpmak:

I tipa parbaude (parbaudot vidéjo gazveida piesarpotaju emisiju noslogota urbanizéta apgabala péc aukstas
palaisanas).

So parbaudi veic ar visiem 1. punkta minétajiem transportlidzekliem, kuru maksimalais svars neparsniedz
3,75 metriskas tonnas.
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3.2.1.1.2.

3.2.1.1.3.

3.2.1.1.4.

3.2.1.2.
3.2.1.2.1.

3.2.1.2.2.

3.2.1.2.3.

3.2.1.3.

3.2.1.3.1.

3.2.1.3.2

3.2.1.3.3.

3.2.2.

3.2.2.1.

Transportlidzekli novieto uz dinamometra stenda, kas aprikots ar bremzém un spara ratu. Parbaudi, kas ilgst
trispadsmit mindites un sastav no Cetriem cikliem, veic bez partraukumiem. Katrs cikls sastav no 15 fazém
(tuk3gaita, paatrinajums, vienmérigs atrums, atruma samazinasana, utt.). Parbaudes laika izpludes gazes savac
viena vai vairakos maisos. PiepildiSanas perioda beigas gazes analizé un meéra to tilpumu.

Parbaudi veic ar Il pielikuma aprakstito procediru. Gazu savakSanai un analizéSanai izmanto noteiktas
metodes. Var apstiprinat citas metodes, ja ir secinats, ka tas sniedz ekvivalentus rezultatus.

Parbaudeé iegiitajai oglekla oksida masai un oglidenrazu masai transportlidzekliem ar minéto etalonsvaru ir
jabtit mazakai par lielumu, kas zemak noradits tabula:

alonsvars (B ke Oglekla %‘;iii ;nasa par- | Oglidenrazu rgnasa parbaude
Et<750 100 80
750<Et<850 109 84
850<Et<1020 117 87
1020<Et<1250 134 9.4
1250<Et<1470 152 101
1470<Et<1700 169 108
1700<Et<1930 186 114
1930<Et<2150 203 121
2150<Et 220 128

II tipa parbaude (oglekla oksida emisijas parbaude tuksgaitd).
So parbaudi veic ar visiem 1. punkta minétajiem transportlidzekliem.

Oglekla oksida saturs péc tilpuma izplides gazés, kas rodas dzinéjam esot tukSgaita, nedrikst parsniegt
4,5 %.

So saturu parbauda saskana ar IV pielikuma aprakstito procediiru.
11 tipa parbaude (kartera gazu emisijas parbaude).

So parbaudi veic ar visiem 1. punktad minétajiem transportlidzekliem, iznemot tos, kuriem ir divtaktu dzingji
ar kompresiju karter.

Oglidenrazu masai kartera gazés, kuras dzingjs neparstrada, jabiit mazakai par 0,15 % no dzingja patérétas
degviclas masas.

So masu parbauda saskana ar V pielikuma aprakstito procediiru.
Ka vispargjs noteikums, razoSanas paraugu atbilstibu attieciba uz dzingju raditu gazveida piesarpotaju emisiju
ierobezojumiem parbauda, pamatojoties uz VII pielikuma minéto aprakstu, un, nepiecieSamibas gadijuma, uz

visam vai atseviskam [, II un III tipa parbaudém, kas aprakstitas 3.2. punkta. Tomer,

Sérijveida razotu transportlidzeklu I tipa parbaudé savakta oglekla oksida masa un ogludenrazu masa
neparsniedz lielumus attiecigi L, un L, $aja tabula:

Etalonsvars (E) kg Ogleklab;)l:ziéiag Tlasa par- Oglﬁder)raiugnﬁiisa parbaudé
Et<750 120 10-4
750<Et<850 131 10-9
850<Et<1020 140 11-3
1020<Et<1250 161 122
1250<Et<1470 182 131
1470<Et<1700 203 140
1700<Et<1930 223 14-8
1930<Et<2150 244 157
2150<Et 264 166




68

Eiropas Savienibas Oficialais Veéstnesis

13/1.

3.2.2.1.1. Ja sérijveida razota transportlidzekla radita oglekla oksida masa vai oglidenrazu masa parsniedz iepriek$mi-
nétos lielumus L, un L, razotajs var pieprasit veikt mérfjumus transportlidzekla parauga, kas nemts no
sérijveida razotiem transportlidzekliem, ieskaitot sakotnéji nemto transportlidzekli. Razotajs nosaka parauga
izméru n. Tad no parauga iegiito rezultatu vidéjo aritmétisko X un parauga standarta atskiribu S () nosaka
attieciba uz katru gazveida piesarpotaju. Sérijas produkciju uzskata par atbilstigu, ja ir izpildits $ads

1.1.
1.2
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.
1.7.
1.8.
1.9.
1.10.
1.11.
1.12.

nosacijums:
x+k S<L
kur: L = attieciba uz katru attiecigo gazveida piesarnotaju 3.2.2.1. punkta noteiktais robezliclums; un
k = statistiskais koeficients, kas ir atkarigs no n un dots 3aja tabula:
n 2 3 4 5 6 7 8 9 10
k 0,973 0,613 0,489 0,421 0,376 0,342 0,317 0,296 0,279
n 11 12 13 14 15 16 17 18 19
k 0,265 0,253 0,242 0,233 0,224 0,216 0,210 0,203 0,198

DZINEJA BUTISKAS IPASIBAS UN INFORMACIJA ATTIECIBA UZ PARBAUZU VEIKSANU ()

0,860

:n =20 k=
Jarn 0, \/ﬁ

II PIELIKUMS

Dzingja apraksts

Cikli: Cetrtaktu/divtaktu (%)

Cilindru skaits

Cilindra diametrs ..o, mm
Takts c.ovveiiii i mm
Cilindra tilpums ..................... cm’?

Kompresijas pakape (%)
Dzeséanas sistéma
Kompresors ar sistémas aprakstu/bez sistémas apraksta (*)
lerice kartera gazu parstradei (apraksts un shémas)

Gaisa filtrs: rasgjumi vai markas un tipi

() Nestandarta motoru un sistému gadijuma sniedz informaciju, kas ekvivalenta Seit minétajai.

() Lieko svitrot.

() Noteikt pielaides.

)

2
§* = Z%, kur x ir jebkur$ no individualajiem rezultatiem, kas iegfits parauga n.
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() Lieko svitrot.
() Noteikt pielaides.

2. Papildu piesarnojuma novérsanas ierices (ja tadas ir un ja uz tam neattiecas cita pozicija)

Apraksts Un SHEMIAS ........cooiiiiiiii i
3. Gaisa ieplide un degvielas padeve
3.1. Ieej)oﬁés plismas un paligieri¢u apraksts un shémas (amortizators, sildi¥anas ierice un papildu gaisa iepliides

G O S
3.2 Degvielas padeve
3.2.1. Ar karburatoruf-Hem ().....coooiiiiiinnl SKAIES .ot
32110 MATKA oo e
32120 TIPS oo
3.2.1.3.  Pielagojumi (!
32131, Zikleri ... 3 .
3.2.1.3.2.  Gaisa piltuves ................l
3.2.1.3.3.  Limenis pludina kamera ............... vai gDaeé;’i;lf;srzidg;e(sz) likne, kas attElota attieciba pret
3.2.1.3.4.  Pludina svars ..........cooeiiiiiniinnen. ‘
3.2.1.3.5.  Pludina adata .........ccoccoeeeene. L
3.2.14. Manualaisfautomatiskais gaisa padeves regulédanas varsts (')  Sléguma destatums ()................ocoeiiinn.
3.2.1.5.  Padeves siknis

Spiediens (.. .ooviiniiiiiinnn. vai parametrt diagramma (2).... ..ottt
3.2.2. Ar inzektoru ()
3.2.2.1.  Stknis
322110 MArKA coeiit e e s
322020 TIPS oottt
3.2.2.1.3. Padeve ..o.ooooiiiiiinin. mm’® takfl ar sitkna atrumu .................... rmp, (1), ()

vai parametrti dIAGramIIMa .........coiiuuiiiitt ittt e
3.2.2.2.  InZektors(-i)
322210 MArKa oot e eas
32,2220 TIPS oo
3.2.2.2.3. KalibréSana ..................... bari (1), (%)

vai parametrtt diagramima (U, (). oe oo
4. Varstu iestatfjums
4.1. Maksimalais varstu pacélums un atveres un sléguma lenkis attieciba pret naves punktiem ....................
4.2. Atskaites unfvai iestatijuma diapazoni (*)............ooiiiiiiiii i
5. Aizdedze
5.1 SAAAIEAIS(-1)  +ev v et ettt e e
5.1.1 Marka oo
51.2 TIPS
5.1.3. Aizdedzes apsteidzes TRNE (B oieniiinii e e
5.1.4. Aizdedzes laika JESTATUMS (2. evvn ettt ettt e ettt et e e et et
5.1.5. Atstarpe starp kontaktiem (2).........oouiiiiii
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6. Izplades sistéma

Apraksts Un SHEMIAS ........cooiiiiiiii i
7. Papildu informicija par parbaudes nosacfjumiem
7.1. [zmantota smérviela
7.1.1. IMATKA .ot e e e e
7.1.2. TIPS

(Noradit ellas procentualo daudzumu degviela, ja ellodanas lidzekli sajauc ar degvielu)
7.2 Aizdedzes sveces
7.2.1. IMATKA .ot e e e e
7.2.2. TIPS
7.2.3. Dzirkstelspraugas 16STatlUITIS .........oiiunniiit ittt
7.3. Aizdedzes spole
7.3.1. IMATKA .ot e e e e
7.3.2. TIPS
74. Aizdedzes kondensators
7.4.1. IMATKA .ot e e e e
7.4.2. TIPS
8. Dzingja darbiba
8.1. Tuk3gaita ....ooveviiiiii m ()
8.2. Motora apgriezieni maksimala jauda ..., rpm (%)
8.3. Maksimala jauda ..................... CV/HP () (ISO; BSL CUNA; DIN; IGM; SAE; utt) (3);

(') Noteikt pielaides.

() Lieko svitrot.

Il PIELIKUMS

I TIPA PARBAUDE

(vidgjo piesarnotaju emisiju parbaudiSana noslogota urbanizéta apgabala péc aukstas palaiSanas)

Procediira I tipa parbaudei, kas noteikta I pielikuma 3.2.1.1. punkta

1. DARBIBAS CIKLS UZ DINAMOMETRA STENDA

1.1. Cikla apraksts

Darbibas cikls uz dinamometra stenda ir tas, kas noradits $aja tabula un attélots 1. papildinajuma. Darbibu
analize ir sniegta 2. papildinajuma.
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Darbibas cikls uz dinamometra stenda

llgums katrai Izmantojamais
Darbi- 5 . Pa;trini— Atrums Kopf.jais pirr_le_sum_s ma-
bas Nr. Darbiba Faze jums km/h Darbibai —_— laiks nualas parne-
mfs. ? (s) sumu karbas
(s) (s) gadijuma
1 Tuk3gaita 1 11 11 11 6 s PM +
5sK ()
2 Paatrinajums 2 1,04 0- 15 4 4 15 1
3 Vienmerigs atrums 3 15 8 8 23 1
4 Atruma samazinasana - 0,69 15-10 2 25 1
5 Atruma samazinasana, 41 2092 10-0 3 5 28 K1
nospiests sajiigs
6 Tuksgaita 5 21 21 49 16 s PM +
5 s K,
7 Paatrinajums 0,83 0-15 5 54 1
8 Parnesuma maina 6 2 12 56
9 Paatrinajums 0,94 15-32 5 61 2
10 Vienmerigs atrums 7 32 24 24 85 2
11 Atruma samazinasana - 0,75 32-10 8 93 2
12 | Atwuma samazinasana, 81 - 09 10-0 3 1 96 K,
nospiests sajiigs
13 Tuk3gaita 9 21 21 117 16 s PM +
5s K,
14 Paatrinajums 0,83 0-15 5 122 1
15 Parnesuma maina 2 124
16 Paatrinajums 10 0,62 15-35 9 26 133 2
17 Parnesuma maina 2 135
18 Paatrinajums 0,52 35-50 8 143 3
19 Vienmerigs atrums 11 50 12 12 155 3
20 Atruma samazinasana 12 - 0,52 50-35 8 8 163 3
21 Vienmerigs atrums 13 35 13 13 176 3
22 Parnesuma maina 2 178
23 Atruma samazinasana 14 - 0,86 32-10 7 12 185 2
24 Atruma samazinasana, - 0,92 10-0 3 188 K,
nospiests sajiigs
25 Tuksgaita 15 7 7 195 7 s. PM

(') PM = Parnesumu karba neitrala pozicija, nenospiests sajiigs.
K, K, = ledarbinats pirmais vai otrais parnesums, nenospiests sajiigs.

1.2

1.3.
1.3.1.

Cikla veikSanas visparigi noteikumi

Ja nepiecieSams noteikt, ka vislabak iedarbinat paatrinagjuma un bremzu vadibas ierici, lai sasniegtu ciklu, kas
tuvinats teorétiskajam ciklam noteiktajas robezas, veic ieprieksgjus parbaudes ciklus.

Parnesumu karbas izmantoSana

Ja maksimalais atrums, kas sasniedzams pirmaja parnesuma, ir zem 15 kmf/h, izmanto otro, treSo un ceturto
parnesumu.

Transportlidzeklus, kas aprikoti ar pusautomatisko parnesumu karbu, parbauda, izmantojot parasti brauksana
lietotus atrumus, un parnesumus izmanto atbilstosi razotja noradijumiem.
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1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

2.2

2.2.1.

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

Transportlidzeklus, kas aprikoti ar pilniba automatisku parnesumu karbu, parbauda ar ieslegtu augstako
parnesumu (“brauksana” (“Drive”)). Akseleratoru izmanto ta, lai panaktu iespéjami vienmérigako paatrinajumu,
laujot parslégt dazadus parnesumus parastaja kartiba. Bez tam, nepieméro 1. papildindgjuma noraditos
parnesumu parslégsanas punktus; paatrindjumu turpina visu periodu, kas apziméts ar taisnajam linijam, kas
katra tuksgaitas perioda beigas savieno ar nakama vienmériga atruma perioda sikumu. Pieméro 1.4. punktd
minétas pielaides.

Transportlidzeklus, kas aprikoti ar overdrive, kuru var iedarbinat transportlidzekla vaditajs, parbauda ar
neieslégtu overdrive.

Pielaides

Paatrinajuma laika, vienmériga atruma laika un atruma samazinajuma laika, kad darbina transportlidzekla
bremzes, ir piclaujama 1 km/h pielaide virs vai zem teorétiska atruma. Ja transportlidzeklis straujak samazina
atrumu, neizmantojot bremzes, pieméro tikai 5.6.3. punkta prasibas. Atruma piclaides, kas lielakas par
noteiktajam, ir atlautas fazu mainas laika ar noteikumu, ka piclaides jebkura gadijuma neparsniedz par vairak
neka 0,5 sekundém.

Laika pielaides + 0,75 sekunzu ilguma. Sis pielaides pieméro katra parnesumu mainas perioda sakuma un

beigas. (')

Sis atruma un laika pielaides apvieno ka noradits 1. papildingjuma.

TRANSPORTLIDZEKLIS UN DEGVIELA
Parbaudes transportlidzeklis

Transportlidzekli iesniedz laba mehaniska stavokli. Tas ir ieprieks iebraukts un ta nobraukums pirms parbaudes
ir vismaz 3 000 km.

Izplades iericei nav nopludes, kas varétu samazinat ievakto gazu daudzumu, kas ir dzinga radito gazu
daudzums.

leejas sistémas necaurlaidibu var parbaudit, lai nodroinatu, ka karburaciju neietekmé gadijuma rakstura gaisa
ieplude.

Dzingja un transportlidzekla vadibas iericu iestatijumi ir tadi, ka noteicis razotajs.
Vakuuma meéraparatu uzstada iepliides kédé netalu no karburatora aiz droselvarsta.

Laboratorija var parbaudit, vai transportlidzeklis atbilst darbibas raditajiem, ko noteicis razotajs, ka to var
izmantot normalai braukSanai un, jo Ipasi, ka to ir iesp&ams palaist gan aukstu, gan siltu.

Degviela

Degyviela ir atskaites degviela, kuras raksturojums dots VI pielikuma. Ja dzingu ello ar maisjjumu, ella, ko
pievieno atskaites degvielai, atbilst razotaja ieteikumiem attieciba uz pakapi un daudzumu.

PARBAUDES APRTKO]UMS
Dinamometra bremzes

Konkréts tips nav noteikts. Tomér ta pielagojumus neietekmé laika beigSanas. Tas nerada jlitamas vibracijas
transportlidzekli, kas varétu kaitét ta normalai darbibai. Tam jabut aprikotam ar inerces adapteri, kas Jauj
reproducét transportlidzekla darbibu uz cela (ekvivalentas inerces).

Gazes savakSanas iekarta

Savienojuma caurules ir veidotas no térauda un, cik iesp&ams, aprikotas ar stingriem stiprindgjumiem. Tomér
izmanto pilnigi gazi necaurlaidigu elastigu gredzenu, lai ierici izolétu no transportlidzekla vibracijam. Var
izmantot citus materialus, ja tie neietekmé gazu sastavu.

Ja parbaudamais transportlidzeklis ir aprikots ar izplides cauruli, ko veido vairaki atzari, atzarus savieno péc
iespéjas tuvak transportlidzeklim.

(') Jaievero, ka atlauto divu sekunzu laiks ietver parnesuma mainas laiku un, ja nepiecieSams, manevrésanas ilgumu, lai sekotu ciklam.
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3.2.3.  Gazu temperatiira savakSanas sistéma ir saderiga ar dzingja pareizu darbibu, ar paraugu nemsanas maisu
uzturéSanu laba stavokli, ar 4.5.1. punktad noteikto oglidenrazu absorbcijas limeni un ar kondensé$anas
samazina$anu lidz minimumam uz paraugu nemsanas maisa vai maisu malam.

3.2.4. Dazadie varsti, ko izmanto, lai novirzitu izpliides gazes vai nu atmosféra, vai paraugu nemsanas iericg, ir atri
noregulgjami un atrdarbigi.

3.2.5. SavakSanas ierice sastav no viena vai vairakiem atbilstosa tilpuma maisiem. Maisi ir no tada materiala, kas
neietekmé mérfjumu precizitati vai gazu saglabasanu.

3.3.  Analizes aprikojums

3.3.1. Paraugu nemsanas zonde var sastavét no paraugu nemsanas caurules, kas savienota ar savaksanas ierici, vai no
maisa iztuk3oSanas caurules. Ta var biit ari neatkariga, tacu tas atvere nekada gadijuma nav maisa apaksa.

3.3.2.  Analizatori ir nedispersivas infrasarkanas absorbcijas tipa analizatori. Oglidenrazu analizatoram ir jutiba, kas
lauj noteikt n-heksanu.

3.4.  Tilpuma mériSanas aprikojums
3.4.1. Izmanto tilpuma meérierici.

3.4.2. Spiediena un temperatiras mérfjumus, kas lauj tilpumu attiecinat uz standarta apstakliem, veic laikos, kas
izveleti, nemot véra izmantotas mérierices modeli. Laboratorija precizé to pozicijas.

3.4.3.  Gazes nopliides ierice var sastavét no siikna vai jebkadas citas sistémas, kas mériericé izmérito spiedienu uztur
nemainigu.

3.5. Instrumentu precizitate

3.5.1. Ta ka bremzes kalibré atseviska parbaudé, dinamometra precizitate nav noradita. Kopgo inerci rotgjosam
masam, ieskaitot rullu un bremzu rotgjosas dalas masu (skatit 4.2. punktu), sniedz £ 20 kg robezas.

3.5.2. Transportlidzekla atrumu meéra ar rullu rotacijas atrumu, kas savienoti ar bremzu spara ratu. Tas ir
izmérams * 2 km/h robezas atruma diapazona no 0 lidz 10 km/h un * 1 km/h robezas atrumam virs

10 kmj/h.
3.5.3.  Temperatiiras, kas minétas 5.1.1. un 6.3.3. punkta, méra + 2r C robeZas.
3.5.4.  Atmosféras spiedienu méra £ 1 mm dzivsudraba stabina robezas.

3.5.5. Vakuumu transportlidzekla ieplides sisttma méra + 5 mm dzivsudraba stabina robezas. Citus spiedienus
(pretspiediens paraugu nemsanas iericé, spiediens tilpuma labosanai utt) jaméra Gdens mérierices + 5 mm
robezas.

3.5.6. Meérierices izmérs un precizitate ir atbilstoSa méramas gazes tilpumam ta, lai tilpuma mérfjuma precizitate
ir + 2 % robezas.

3.5.7.  Analizatoriem mérjjuma diapazons ir saderigs ar precizitati, kas nepiecieSama, lai izméritu dazado komponentu
saturu *+ 3 % robezas, neatkarigi no standarta (kalibracijas) gazu precizitates. Kopgjais analizéSanas kedes
reakcijas laiks ir mazaks par vienu mindti.

3.5.8. Standarta gazu saturs neatSkiras par vairak neka * 2 % no katras gazes atskaites lieluma. AtSkaiditajs ir

slapeklis.
4. PARBAUDES SAGATAVOSANA
4.1. Bremzu iestatjjums

4.1.1.  Bremzes noregulg ta, lai reproducétu transportlidzekla darbibu vienmériga atruma 50 kmfh limeni.

4.1.2.  Sim nolikam vakuumu méra dzingja iepliidé cela testa laika, ko veic ar atrumu 50 kmjh tre3ajd parnesuma,
vai izmantojot 1.3. punkta parnesumus, transportlidzeklim ta atskaites svara un riepam esot ar spiedienu, ko
noradijis razotajs. Vakuumu meéra, kad vienmerigs atrums viena limeni ir uzturéts vismaz piecpadsmit sekundes.
Nemot véra véja ietekmi, nem vidgjo katra virziena divreiz veiktu mérfjumu rezultatu.

4.1.3.  Tad transportlidzekli novieto uz dinamometra stenda un bremzes noregulé ta, lai iepludé iegtitu tadu pasu
vakuumu, kads ir registréts 4.1.2. punktd minctaja parbaudé uz cela. So bremZzu iestatijumu saglaba visas
parbaudes laika.
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4.1.4.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.6.1.

4.6.2.

Sis iestatfjums ir atbilstoss hidrauliska tipa bremzém. Attieciba uz citiem tipiem var biit nepieciesams parbaudit,
vai tadgjadi iegits iestatijums ir atbilstoss citiem starpposmiem cikla starp tuksgaitu un maksimalo atrumu.
NepiecieSamibas gadijuma piepem vidéjo iestatfjumu.

Ekvivalentas inerces pielagosana transportlidzekla mainigajai inercei

Spararatu izmanto, lai rotgjoso masu kopéjo inerci ieglitu proporcionalu etalonsvaram 3adas robezas:

Transportlidzekla etalonsvars (Et) kg Ogliidenrazu masa parbaude g L,

Et<750 680

750<Et<850 800
850<Et<1020 910
1020<Et<1250 1130
1250<Et<1470 1360
1470<Et<1700 1590
1700<Et<1930 1810
1930<Et<2150 2 040

2150<Et 2270

Transportlidzekla sagatavosana

Pirms parbaudes transportlidzekli uzglaba temperattira starp 20° un 30° C vismaz seSas stundas. DzeséSanas
tdens un dzingja ellas temperatiiru izméra pirms parbaudes, lai parliecinatos, ka ta ir starp 20° un 30° C.

Riepu spiediens, gadijuma, kad veic iepriekséju parbaudi uz cela bremzu pielagosanai, ir tads, kadu noradijis
razotajs. Tomér, ja rullu diametrs ir mazaks par 50 cm, spiedienu riepas palielina par 30-50 %, lai novérstu
riepu bojajumus.

Pretspiediena parbaude

leprieks¢jo parbauzu laika veic parbaudi, lai parliecinatos, ka paraugu nemsanas noteiktais pretspiediens
neparsniedz 75 mm, ko uzrada Gdens mérierice, mérfjumus izdarot dazados cikla noteiktos vienmérigos
atrumos.

Maisu sagatavoSana

Maisus, jo Ipasi attieciba uz ogludenraziem, sagatavo ta, lai ogladenrazu zudums 20 mint$u perioda nav lielaks
par 2 % no sakotngja satura. So sagatavosanu veic iepriek$cjo parbauzu laika, to pabeidzot pie temperatiras,
kas ir tuva dazadas parbaud@s sasniegtajai galéjai temperatiirai.

Zudumus méra $adi. Kad dzingjs darbojas nemainiga (rpm) atruma, maisa iepliistoSo gazu ogliidenraza saturu
méra nepartraukti, lidz maiss ir piepildits. Kad piepildisana ir pabeigta, saturam jabt vidéjam no piepildisanas
laika registréta satura. Maisu iztukSo ar analizatora sikni un saturu nepartraukti vai ar noteiktiem intervaliem
registré. Ja péc divdesmit minfitém saturs ir mainijies par vairak neka 2 %, maisu iztukSo un piepilda atkartoti
otram mérfjumam. So ciklu atkarto tik biezi, cik nepiecieSams, lai piesatinatu sienas.

Analizes ierices kalibrésana
Analizatoru kalibrésana.

Gazes daudzumu pie noradita spiediena, kas saderigs ar aprikojuma pareizu darbibu, ievada analizatora,
izmantojot izpldes ierici un spiediena samazinasanas varstu, kas piemontéts katrai pudelei. lerici noregulé, lai
ka stabilu lielumu uzraditu lielumu, kas uzradits standarta gazes pudelé. Sakot ar iestatfumu, kas iegits ar
maksimala satura pudeli, analizatora atkapju likni atzimé ka dazado izmantoto standarta gazes pudelu satura
funkciju.

lerices visparéjais reakcijas laiks.

Gazi no maksimala satura pudeles ievada paraugu nemsanas zondes gala. Veic parbaudi, lai parliecinatos, ka
noraditais lielums, kas atbilst maksimalajai atkapei, ir sasniegts mazak neka viena minaté. Ja Sis lielums nav
sasniegts, analizatora kédé no sakuma lidz beigam parbauda, vai nav noplides.
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4.7.  Tilpuma meériSanas ierices noregulésana

Maisu iepriek$éju parbauzu laika piepilda un parbauda, lai nodrosinatu, ka tilpumu var izmérit ar tieSu
precizitati. Ja ir nepiecieSams, katra gadijuma var izvéléties piemérotu (gazes) mérierici.

5. PIRMSEKSPLUATACIJAS PARBAUZU PROCEDURA
5.1. Ipasi noteikumi cikla veikSanai

5.1.1.  Temperatira vieta, kur atrodas rullu stends, ir starp 20° un 30° C visa parbaudes laika un cik vien iesp&ams
tuva temperattrai vietd, kur transportlidzeklis tika sagatavots parbaudei.

5.1.2.  Transportlidzeklis parbaudes laika ir iesp&jami horizontali, lai izvairitos no degvielas neatbilstosas izplatibas.

5.1.3.  Parbaudi veic ar paceltu motora parsegu. Var izmantot ventilacijas papildierici uz radiatora (Gidens dzesétaja) vai
uz gaisa ieplides (gaisa dzesétdja), lai uzturétu normalu dzingja temperatiru.

5.1.4.  Veicot ciklu, attiecigais atrums ir tads, kads ir rulliem, kas pievienoti bremzu spara ratam. Parbaudes laika
atrumu atzimé attieciba pret laiku, lai varétu izvertét veikto ciklu pareizibu.

5.1.5. Vakuuma registréSana nav obligata; tomér, ja to registré taja pasa laika, kad atrumu, biis iespéjams novertét, vai
paatrinajumi ir veikti pareizi.

5.1.6. Ja velams, var arl registrét dzes€Sanas tidens un kartera ellas temperatiiru.
5.2 Dzingja palaiSana

5.2.1. Dzingu iedarbina izmantojot ierices, kas tam paredzétas, tadas ka gaisa padeves reguléSanas varstu, startera
varstu u.c., saskana ar razotaja noradijumiem.

5.2.2. Dzingju darbina tuksgaita ar ieslégtu gaisa padeves reguléSanas varstu Cetrdesmit sekundes. Pirmais cikls sakas,
kad iedarbina izplides atjaunosanas ierices varstu, ko veic Cetrdesmit sekunzu perioda beigas.

5.3. Manuala gaisa padeves reguléSanas varsta izmantosana

Gaisa padeves reguléSanas varstu izslédz cik vien iespéjams driz un principa pirms paatrindgjuma no 0 lidz
50 km/h. Ja So prasibu nevar izpildit, nosaka varsta izslégsanas bridi. Gaisa padeves reguléSanas varsta
noreguléSanai izmantota metode ir ta, ko noteicis razotajs.

5.4.  Tuksgaita
5.4.1. Manuala parnesumkarba
5.4.1.1. Tuksgaitas laika sajiigs ir nenospiests un parnesumi ir neitrala pozicija.

5.4.1.2. Lai lautu paatrinajumus veikt saskana ar parasto ciklu, transportlidzeklim jaiesledz pirmais parnesums ar
nospiestu sajiigu piecas sekundes pirms paatrindjuma, kas seko attiecigajam tuksgaitas periodam.

5.4.1.3. Pirmais tuksgaitas periods cikla sakuma sastav no se$am tuksgaitas sekundém neitrala parnesuma ar neno-
spiestu sajigu un piecam sekundém pirmaja parnesuma pirmaja parnesuma ar nospiestu sajigu.

5.4.1.4. Attieciba uz tuksgaitas periodiem katra cikla atbilstoSais laiks ir seSpadsmit sekundes neitrala parnesuma un
piecas sekundes pirmaja parnesuma ar nospiestu sajigu.

5.4.1.5. Pédgjais tuksgaitas periods cikla sastav no septinam sekundém neitralaja parnesuma ar nenospiestu sajugu.
5.4.2. Pusautomatiskas parnesumkarbas:

levéro razotdja noradijumus braukSanai pilséta vai, ja to nav, noradijumus, kas piemérojami manualam
parnesumkarbam.

5.4.3.  Automatiskas parnesumkarbas:

Selektoru parbaudes laika nedarbina, iznemot gadijumus, kad razotajs nosaka savadak. Pédéja gadijuma pieméro
procediiru, kas paredzéta manualam parnesumkarbam.
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5.5.

5.6.

5.6.1.

5.6.2.

5.6.3.

5.6.4.

5.7.

5.7.1.

5.7.2.

6.2.

6.2.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.

6.3.

Paatrinajums
Paatrindjumus veic ta, lai paatrindjuma atrums ir cik vien iesp&jams nemainigs visas darbibas laika.

Ja paatrinajumu nevar veikt noteiktaja laika, nepieciesamo papildu laiku atskaita no laika, kas Jauts kombina-
cijas mainai, ja iesp&ams, un jebkura gadijuma no nakama vienmériga atruma perioda.

Atruma samazinajums

Visus atruma samazinajumus veic, pilniba nonemot pédu no gazes pedala, nospiezot sajugu. Sajligu, nemainot
parnesumu, nospiez pie atruma 10 km/h.

Ja atruma samazinasanas periods ir ilgaks par attiecigajai fazei noteikto, izmanto transportlidzekla bremzes, lai
ievérotu ciklu.

Ja atruma samazinaSanas periods ir isaks par attiecigajai fazei noteikto, teorétiska cikla grafiku atjauno ar
tuksgaitas periodu, kas saplist ar nakamo tuksgaitas darbibu.

Atruma samazinasanas beigas (transportlidzekla apturéSana uz rulliem) parnesumu iesledz neitrala pozicija un
sajugu atlaiz.

Vienmeérigs atrums

Parejot no paatrinajuma uz nakamo vienmeérigo atrumu, izvairas no gazes pedala spiesanas vai drose]varsta
aizveérSanas.

Vienmeériga atruma periodus sasniedz, turot akseleracijas pedali nemainiga stavokli.

PARAUGU NEMSANAS UN ANALIZES PROCEDURA

Paraugu nemsana

Paraugu nemsanu sak, tiklidz varsts ir atvérts, ka noradits 5.2.2. punkta.

Ja izmanto vairakus maisus, tos nomaina cikla pirma tuksgaitas perioda sakuma.
Maisu hermétiski aizver, tiklidz tas ir pilns.

Pédgja cikla beigas iedarbina varstu, lai novirzitu dzingja raditas gazes atmosféra.
Analize

Katra maisa esodas gazes analizé cik iesp&ams driz un jebkura gadijuma ne vélak ka divdesmit mindtes péc
attieciga maisa piepildiSanas.

Ja paraugu zondi maisa neatstdj pastavigi, izvairas no gaisa iepliSanas maisa zondes iclik§anas laika un no
gazes izpliSanas no maisa zondes iznemsanas laika.

Analizators ir stabila pozicija vienas minites laika péc ta pievienoSanas maisam.

Skaitlis, kas pielagots ka gazu saturs katra izméritaja izplade, ir tas, kas nolasams péc mérinstrumenta
stabilizacijas.

Tilpuma meérjjums

Lai izvairitos no lielam temperatiiras svarstibam, maisa vai maisu tilpumu izméra, tiklidz gazes ir sasniegusas
istabas temperatdiru.

Maisus iztuk3o, laizot gazes caur gazes mérierici.

Aprékiniem izmantota temperatiira (tm) ir tas temperatiiras vidéja aritmétiska, kas bija iztuk3oSanas sakuma un
beigas, maksimalajai atskiribai starp $im divam temperatfiram jabtut mazakai par 5 °C.

Aprekiniem izmantotais spiediens (Pm) ir absoliita spiediena vidgjais aritmétiskais, kas registréts iztukSosanas
sakuma un beigas, maksimalajai atskiribai starp Siem diviem spiedieniem jabit mazakai par 4 mm dzivsudraba
stabina.

Analizém papemtas gazes tilpumu pievieno tilpumam, kas izmérits ar mérierici, ja pirmais tilpums ir
ekvivalents vairak neka 1 % izmérita tilpuma. leglito rezultatu apzimé ar simbolu Vm.
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7.2.

7.3.

RADITO GAZVEIDA PIESARNOTAJU DAUDZUMA NOTEIKSANA
Gazes izmérito tilpumu labojums

Katra maisa eso$as gazes tilpumu attiecina uz normalu temperatiiru un spiedienu, izmantojot $adu formulu:

273 Pm — PH
=Vm X s
273 4+ tm 760

Vm - tilpums, kas izteikts litros, registréts ka minéts 6.3.5. punkta;

tm —  to galgjo temperatiiru vidéa aritmétiska, kas registrétas ka noradits 6.3.3. punkta, izteikta Celsija
grados;
Pm — to galgjo absolito spiedienu vidgjais aritmétiskais, kas registréti ka noradits 6.3.4. punkta, izteikts

dzivsudraba stabina milimetros; un
PH — piesatinata tidens tvaika spiediens, kas izteikts dzivsudraba milimetros, pie temperatiiras Tm.
Katra maisa esoSo gazveida piesiarpotaju masa
Katra maisd eso§o gazveida piesarnotaju masu nosaka ar reizingjumu dCV, kur C ir attieciga gazveida
piesarnotaja tilpuma saturs un d ir tilpuma masa:
— katra oglekla oksida gadijuma, d = 1,250;
— katra oglidenrazu gadijuma, d = 3,844 (n-heksans).
Radito gazveida piesarpotiju kopéja masa

Katra parbaudes laika transportlidzekla radita gazveida piesarnotaja masu M nosaka, pievienojot katra maisa
esoso gazveida piesarnotaju masas un aprékinot ka noradits 7.2. punkta.

Piezime: Laboratorijam ir ieteicams parbaudit analizes, arT izmérot radita oglekla oksida daudzumu.
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1.

1.1.
1.2.
1.3.

1.4.

2. PAPILDINAJUMS

I tipa parbaudé izmantota darbibas cikla analize

Analizes pa fazém
Tuk8gaita ......ocooiiiiiiii

Tuksgaita transportlidzeklim braucot ar nenospiestu sajigu
viena kombinacija .........oocoiiiiiiiii

Parnesuma maina ...
Paatrinajumi ...
Vienmerigs atrims ...........oooiviiiiiiiiiiiiiiiitiiee e,

Atruma SamazinAjUmi .........couueeeuneiineeiineeiieeiieeennan,

. Analizes, pamatojoties uz parnesumkarbas izmantojumu

TukSGaIta .....iuiiii i

Tuksgaita transportlidzeklim braucot ar nenospiestu sajigu
viena kombinacija ...........coiiiiiiiiii

Parnesuma maina ...
PHMAIS PATNESUMS ...ttt
OFralS PAIMESUITIS ....viiuiiitiii it

£reSais PArNESUITIS .....ouiviviiiiiiiiii i

Vidgjais atrums parbaudes laika: 19 km/h.
Brauksanas laiks: 195 s.
Teorétiskais cikla ietvertais attalums: 1,013 km.

Ekvivalentais attalums parbaudei (4 cikli): 4,052 km.

IV PIELIKUMS

11 TIPA PARBAUDE

(Oglekla oksida emisijas parbaude tuksgaita)

Laiks %
60 s 30,8
35,4
9s 4,6
8s 4,1
36 s 18,5
57 s 29,2
25's 12,8
195 s 100
60 s 30,8
34,5
9s 4,6
8s 41
24 s 12,3
53s 27,2
41 s 21
195 s 100

Procediira II tipa parbaudei, kas noteikta I pielikuma 3.2.12. punkta

Meérijuma nosacfjumi

ar nenospiestu sajiigu.

(stavvieta).

Degviela ir atskaites degviela, kuras specifikacijas ir dotas VI pielikuma.

Oglekla oksida saturu péc tilpuma méra uzreiz péc I tipa parbaudes ceturta cikla, dzingjam esot tuksgaita.

Transportlidzekliem ar manualo vai pusautomatisko parnesumkarbu parbaudi veic ar parnesumu neitrala pozicija

Transportlidzekliem ar automatisko parnesumkarbu parbaudi veic ar parnesumu pozicija “zero” (nulle) vai “parking”
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2.

Gazu paraugu pemsana

2.1. Paraugu nemsanas zondi ievieto caurulé, kas savieno transportlidzekla izplides cauruli ar paraugu nemsanas maisu,

cik vien iesp&ams tuvu izplides caurulei.

2.2. Nemot véla iespéjamo izplides atskaidisanos ar gaisu, izméra oglekla oksida (T1) un oglekla dioksida (T2) saturu

1.1.

1.2.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

3.1.

péc tilpuma un saturu péc tilpuma (T), kas salidzinams ar noteiktajam robezam, aprékina ar formulu

0,15

T=T1 X ——
(T +Ta)

V PIELIKUMS

Il TIPA PARBAUDE

(Kartera gazu emisiju parbaude)

Procediira III tipa parbaudei, kas noteikta I pielikuma 3.2.1.3. punkta

VISPARIGI NOTEIKUMI
Il tipa parbaudi veic ar transportlidzekli, kas paklauts I tipa un II tipa parbaudei.

Parbauditajos dzingjos ietilpst dzingji, kas ir drosi pret nopladi un nav tadi, kuros jau neliela noplide var izraisit
nepienemamus darbibas defektus (tadi ka flat-twin dzingji).

PARBAUDES APSTAKLI

Tuksgaitu regulé saskana ar razotdja ieteikumiem; ja 3adu ieteikumu nav, to regulé ta, lai iegfitu maksimalu
vakuumu ieplades kolektora.

Meérjjumus veic $ados trijos dzingja darbibas stavoklos:

a1 Transportlidzekla atrums Vakuums iepladé . .-
Stavoklis Nr. (kjh) (dzivsudraba stabina mm) Svérsanas koeficients
1 Tuksgaita 0,25
2 50+ 2 400+ 8 0,25
3 50+ 2 250 %8 0,50

Ja dzingjs nevar darboties 400 mm (dzivsudraba stabina mérierice) vakuuma, vakuumu noregulé ta, lai tas biitu
vienads ar vakuumu, kas registréts uz lidzena cela pie nemainiga atruma 50 km/h. 3. stavokla vakuums ieprieks

250
dotaja tabula ir vakuums, kas registréts, ka noteikts ieprieks, un reizinats ar 200~ 0,625.

Dzingja atrumu mérfjumiem, ka minéts 2.2. punkta 2. un 3. apakSpunkta, izvélas ka zemako atrumu, pie kura
transportlidzeklis, nemot véra parnesumu attiecibu, var braukt ar 50 km/h normalos darbibas apstaklos.

PARBAUDES METODE

Katra 2.2 punkta minéta 1., 2. un 3. stavokla kopuma méra:
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3.1.1. Tilpumu Q_, ko ierice laika vieniba nav parstradajusi;

3.1.2.

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.3.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

4.5.

4.6.

Degvielas patérinu péc svara C 3aja pasa laika vieniba.
n

Tilpumu Q,, kuru méra ka noteikts 4.6. punkta katra stavokla kopuma, attiecina uz standarta apstakliem
(dzivsudraba stabina 760 mm; 0 °C) ar formulu

) H 273
Qn = Q70X T

Oglidenrazu saturu péc tilpuma t méra ka noteikts 4.4. punkta. Ja razotajs pieprasa, kartera gazes neanalizg, bet
uzskata, ka tas satur oglidenrazu 15 000 ppm.

Par oglidenrazu tilpuma masu (svars tilpuma vieniba) pienem 3,84 g/l; attieciba uz katru iepriek$minéto stavokla
kopumu ogliidenrazu masu, kas izplist atmosféra, nosaka ar formulu:

P = Q' xtx 384

Q, ir labotie tilpumi.

Ogludenrazu vidgjo svaru un degvielas patérinu aprékina no lielumiem, kas iegiti attieciba uz katru iepriek$mi-
néto stavokla kopumu, piemérojot 2.2. punkta minéto svérsanas koeficientu. Tos izsaka tajas pasas vienibas.

Rezultatu interpretacija
Transportlidzekli uzskata par atbilstosu, ja:

- 015 _
P<—xC.
100

TILPUMA Q_, KO [ERICE NEPARSTRADA, MERJUMA METODE

Pirms parbaudes veicamie pasakumi

Pirms parbaudes visus caurumus, kas nav tie, kas nepiecieSami gazu atjaunosanai, aizver.
Metodes biitiba

lerices parstrades kédé tiesi pie dzingja pievienosanas cauruma uzstada piemérojamu gazu nemsanas ierici, kas
nerada papildu spiediena zudumu.

Pie gazu nemsSanas ierices izplides pievieno elastigu maisu, kas veidots no materiala, kas neabsorbé ogliidenrazus,
lai ievaktu gazes, kuras dzingjs neparstrada (skatit papildindgjumu). Katrd mérjjuma maisu iztukso.

MeériSanas metode

Pirms katra mérjjuma maisu aizver. To uz noteiktu laiku savieno ar gazu nemsanas ierici un tad caur piemérotu
volumetrisko mérierici iztukso.

Iepriek§minétas iztukSosanas laika meéra spiedienu H, kas izteikts mm (dzivsudraba stabina meérierice), un
temperatiiru N, kas izteikta Celsija grados, lai labotu tilpumu, ki minéts 3.2. punkta.

Ogliidenrazu satura mérfjums

Iepriek§minétas iztukSosanas laika attieciga gadijuma meéra oglidenraza saturu, izmantojot nedispersivu n-heksana
jutigu infrasarkano analizatoru. Analizatora radijumu sareizina ar koeficientu 1,24, lai iegfitu absoliito oglidenra-
7u koncentraciju kartera gazés.

Analizatori un atskaites gazes atbilst III pielikuma 3.5.7. un 3.5.8. punktd minétajiem nosacjjumiem.

Degvielas patérina mérjjums

Nosaka katra 2.2. punkta darbibas stavokli patéréto degvielas svaru. Sis svars attiecas uz laika vienibu.

Mérijumu rezultatu izteiksana

Vértiba Q. kura n attiecas uz katru no 2.2. punkta stavokli, un patérins C, attiecas uz to pasu laika vienibu, lai
piemérotu svérsanas koeficientus un aprékinus oglidenrazu svérta svara un degvielas svérta patérina noteikSanai.
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4.7.

4.7.1.
4.7.2.
4.7.3.
4.7.4.
4.7.5.
4.7.6.
4.7.7.

Meérijumu precizitate

Spiedienu maisa tilpumu mérisanas laika méra ar precizitati + 1 mm (dzivsudraba stabina mérierice).
Vakuumu iepliidé méra ar precizitati £ 8 mm (dzivsudraba stabina mérierice).

Transportlidzekla atrumu méra ar rulliem un ar precizitati + 2 km/h.

Izpludusas gazes daudzumu méra ar precizitati £ 5 %.

Gazu temperatiiru tilpuma mériSanas laika méra ar precizitati + 2° C.

Ogliuidenraza saturu attieciga gadijuma méra ar precizitati * 5 %, neatkarigi no atskaites gazu precizitates limena.
gluder) ga gady p g gazu p :

Degviclas patérinu méra ar precizitati + 4 %.
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PAPILDINAJUMS

III tipa parbaude

W Skatit sikak (i)
PN
/ b
! /

TN
L
\
N
Skatit sikak (i)
Gazu pemsanas ierice
a) Tieda parstrade Karteris

b) Netiesa parstrade

ar zemu spiedienu e
¢ P ) (ar zemu spiedienu)

(i) Gazu pems3anas ierices
un maisa savienojums Ventilacijas atvere

Regulédanas
varsts —y»

ReguléSanas varsts

-~

Skatit sikak (i)

¢) Dubulta kontiira tiesa parstrade d) Karteris ar regulé3anas varstu
(maisu savieno ar ventilacijas atveri)
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VI PIELIKUMS

Atskaites degvielas (') raksturojums un ti noteikSanai izmantota metode

Zinatniskais oktanskaitlis
blivums 15/4 °C

Roid tvaika spiediens

Destilacija

Sakotnéja vir§anas temperatiira

-10 % tilpuma

-50 % tilpuma

-80 % tilpuma
Galgja virsanas temperatiira
— atlikumi
— zudumi
Ogludenraza analize
— olefins
— aromatiskie savienojumi
— piesatinataji
Oksidésanas stabilitate
(atlikums)
Antioksidants
Séra saturs

Svina saturs

— cilindra izpttéja ipasibas

— organiska svina sajaukums

Citas piedevas

Robezas un vienibas

Metode

99 + 1

0,742 + 0,007
0,6 + 0,04 bari
8,82 = 0,59 psi

50 = 5 °C

100 £ 10 °C

160 £ 10 °C

195 + 10 °C
maksimums 2 % tilpuma

H

I+

maksimums 1 % tilpuma

18 + 4 % tilpuma

35 £ 5 % tilpuma
atlikums

min. 480 mindites
maksimums 4 mg/100 ml
minimums 50 ppm
0,03 + 0,015 svara %
0,57 + 0,03 g/l
2,587 + 0,136 g/IG
motor mix

nav noteikts

nav

ASTM () D 908- 67
ASTM D 1 298- 67

ASTM D 323-58

ASTM D 86-67

ASTM D 1319-66 T

ASTM D 525-55
ASTM D 381-64

ASTM D 1266-64
ASTM D 526-66

(") Sajaucot atskaites degvielu, izmanto tikai Eiropa visparpienemtus materialus, neizmantojot netradicionalas sastavdalas, tadas ka
pirolizes degviela, termiski sadaliti materiali un dzingja benzols.
() Amerikas Materialu un izméginajumu biedribas 1916 Race St Philadelphia 19103, U.S.A. iniciali. Skaitlis péc domuzimes norada

gadu, kura standarts pienemts vai parskatits.

Ja ASTM standartus groza, ieprickSminétajos gados pienemtie standarti paliek spéka, ja vien nav panakta vienoSanas tos aizstat ar

jauniem standartiem.

VII PIELIKUMS

Pazinojums attieciba uz to, ka piemérot Padomes 1970. gada 20. marta Direktivu par dalibvalstu tiesibu aktu
tuvinaSanu attieciba uz pasakumiem, kas javeic, lai novérstu gaisa piesarpoSanu ar gazém no mehanisku

transportlidzeklu dzirkstelaizdedzes motoriem

Administrativas iestades nosaukums

ReGISTrACIAS TIUITIUILS ... .ottt e

1. Marka (raZotdja nosaukums)
2. Tips un preces apraksts
3. RaZotaja nosaukums un adrese

4. Razotdja pilnvarota parstavja (ja tads ir) nosaukums un adrese
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5. Transportlidzekla etalonsvars ...
6. Tehniski pielaujamais maksimalais transportlidzekla svars ...................
7. ParnesumKarba ...
7.1. Manuala vai automatiska (). .....o.ieni e
7.2, PArnesumu SKAIts ..........ooiuuiiii i e
7.3. Sasniegtais atrums katram parnesumam ar dzingja atrumu 1 000 apgriezieni minité (%)

(pirmais) ................

(otrais) ...........ooen...

(treSais) ..................

7.4. 1 pielikuma 2.1.6. punkta minéta darbibas parbaude ...

8. Transportlidzeklis parbaudei iesniegts (dattms) ..............cooiiiiiiiiii
9. Tehniskais dienests, kas veic parbatidi ...........oooiiiiiiiiiiiiii
10. Minéta dienesta izsniegta zinojuma sastadiSanas diena ...
11. Minéta dienesta sastaditd ZIHOJUMA MUITIULS .......ivttnniitniitt et e et e e e e
12. Transportlidzeklis atbilst/neatbilst () prasibam

— kas minétas 3is direktivas 2. panta pirmaja ievilkuma

— kas minétas 3is direktivas 2. panta otraja ievilkuma.
13. Minétajam pazinojumam ir pievienoti 3adi dokumenti, kas numuréti ar ieprick§minéto registracijas numuru:

viena Il pielikuma kopija, kas pienacigi aizpildita un kam ir pievienotas minétas shémas un diagrammas,

viena dzingfa un ta telpas fotografiju

viena parbaudes zinojuma kopija.
T4, VIBA Lo
15, DAtUIS oo

16, PATAKSES L.ttt

(") Lieko svitrot.
() Attieciba uz transportlidzekli, kas aprikots ar automatisko parnesumkarbu, sniegt visu attiecigo tehnisko informaciju



