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KOMISIJAS DIREKTIVA
(1986. gada 8. decembris)

par dalibvalstu tiesibu aktu tuvinasSanu saistiba ar vienkarSo amonija nitrata mineralméslu ar
augstu slapekla saturu detonacijas raksturlielumu, robeZu un detonétspéjas kontroles kartibu

(87/94/EEK)

EIROPAS KOPIENU KOMISIJA,

nemot véra Eiropas Ekonomikas kopienas dibinasanas ligumu,

nemot véra Padomes 1980. gada 15. jalija Direktivu
80/876[EEK par dalibvalstu tiesibu aktu tuvinasanu saistiba ar
vienkarajiem amonija nitrata mineralmésliem ar augstu sla-
pekla saturu (!) un jo ipasi tas 8. pantu,

nemot veéra Padomes 1975. gada 18. decembra Direktivu
76/116/EEK par dalibvalstu tiesibu aktu tuvinasanu saistiba ar
mineralmésliem (%), un jo Ipasi tas 9. panta 2. punktu,

ta ka Direktiva 80/876/EEK paredz attiecigo mineralméslu
detonacijas raksturlielumu, robezu un detonétspéjas noteiksanas
analizu kartibu, ta ka §is direktivas 8. pants paredz, ka kontro-
les, parbaudes un analizes metodes nosaka saskana ar kartibu,
kas izklastita Direktivas 76/116/EEK 11. panta;

ta ka Direktiva 76/116/EEK paredz Kopiena lietojamo mineral-
méslu oficialu parbaudi, lai kontrolétu to atbilstibu Kopienas
prasibam attieciba uz mineralméslu kvalitati un kimisko sasta-
vu;

ta ka pemot véra vienkarSo amonija nitrata mineralméslu ar
augstu slapekla saturu Ipasas iezimes un ar to saistitas sabied-
ribas drosibas, veselibas un darbinieku aizsardzibas prasibas,
gkita, ka attiectba uz Siem mineralmésliem japienem papildu
Kopienas noteikumi;

() OV L 250, 23.9.1980., 7. Ipp.
() OV L 24, 30.1.1976., 21. Ipp.

ta ka Kopiena lietojamo vienkarSo amonija nitrata mineralmé-
slu oficialajam parbaudém paraugu nemsana un analize notiek
saskana ar Komisijas Direktiva 77/535/EEK (*), kura labojumi
izdariti ar direktivu 79/138/EEK (*), aprakstitajam metodem;

ta ka saskapa ar $o pasu kartibu termisko ciklu skaits, kam
paraugs japaklauj pirms detonétspéjas parbaudes, ir noteikts, ka
paredzéts Direktivas 80/876/EEK II pielikuma, un smago meta-
lu koncentracijas robezvértiba noteikta, ki paredzéts $is pasas
direktivas 1 pielikuma;

ta ka tiek uzskatits, ka aprakstita slégto termisko ciklu metode
pietickami labi atdarina apstaklus, kas janem véra, piemérojot
Direktivu 80/876/EEK, ta ka $1 metode tomér var neatdarinat
visus tos apstaklus, kas rodas kravu parvadajumos pa tideni;

ta ka $aja direktiva paredzétie pasakumi ir saskana ar atzi-
numu, ko sniegusi Komiteja jautajumos, kuri saistiti ar direkti-
vu par tehnisku $kér§lu novérSanu mineralméslu tirdznieciba
pielagosanu tehnikas progresam,

IR PIENEMUSI SO DIREKTIVU.

1. pants

1. Dalibvalstis veic vajadzigos pasakumus, lai nodrosinatu,
ka Direktiva 80/876/EEK paredzétas vienkarSo amonija nitrata
mineralméslu ar augstu slapekla saturu kontroles, parbaudes un
analizes metodes, ko pieméro oficialas parbaudes gaita, tiek
veiktas saskana ar $is direktivas II un III pielikuma aprakstita-
jam metodém.

() OV L 213, 2281977, 1. Ipp.
() OV L 39, 14.2.1979, 3. Ipp.
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2. I pielikums nosaka:
— smago metalu pielaujamo koncentraciju,

— termisko ciklu skaitu, kam detonétspéjas analizes gaita
japaklauj paraugi.

2. pants

1. Dalibvalstis veic pasakumus, kas vajadzigi, lai izpilditu $is
direktivas prasibas ne vélak ka 1987. gada 31. decembri.
Dalibvalstis par to talit informé Komisiju.

2. Dalibvalstis dara Komisijai zinamus savus tiesibu aktus,
ko tas pienem joma, uz kuru attiecas $1 direktiva.

3. pants

ST direktiva ir adreséta dalibvalstim.
Briselé, 1986. gada 8. decembri
Komisijas varda -

priekssedetaja vietnieks
COCKEFIELD,
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I PIELIKUMS

1.  Smago metalu pielaujama koncentricija saskana ar Padomes Direktivas 80/876/EEK I pielikuma 6. punktu.
1.1. Vara koncentracija nedrikst biit augstaka par 10 mg/kg.

1.2. Citu smago metalu koncentracijam ierobezojumi nav noteikti.

2. Termisko ciklu skaits saskana ar Padomes Direktivas 80/876/EEK 1l pielikumu.

Termisko ciklu skaits ir pieci.



246 Eiropas Savienibas Oficialais Veéstnesis 13/8. sgj.

II PIELIKUMS

METODES, AR KO PARBAUDA ATBII:STTBU PADOMES DIREKVTTVAS 80/876/EEK METODES I UN II
PIELIKUMA NOTEIKTAJIEM IEROBEZOJUMIEM

1. METODE. TERMISKO CIKLU PIEMEROSANAS METODES

1. Piemérosanas joma

Sis dokuments nosaka termisko ciklu piemérosanas kartibu pirms naftas produktu piesaistes sp&jas un
detonétspéjas parbaudes koncentrétiem amonija nitrata mineralmésliem ar augstu slapekla saturu.

2. Padomes Direktivas 80/876/EEK I pielikuma minétie termiskie cikli
2.1.  Piemérosanas joma

Sis dokuments nosaka procediiru, kida piemérojami termiskie cikli pirms naftas produktu piesaistes spéjas
parbaudes mineralmésliem.

2.2.  Princips un definicija

Parbaudama parauga sakarsé§ana no istabas temperatiras lidz 50°C un §is temperatiiras uzturéSana divas stundas
(50°C faze), parauga atdzeséSana lidz 25°C temperatiirai un §is temperatiiras uzturéSana divas stundas (25°C
faze).

Viena otrai sekojosas 50°C un 25°C fazes kopa veido vienu termisko ciklu.

Péc paklausanas diviem termiskajiem cikliem parbaudamo paraugu glaba 20 (£ 3) °C temperatira lidz naftas
produktu piesaistes spé&jas parbaudei.

2.3, Aprikojums
Parastais laboratorijas aprikojums, proti:
— adens vannas, kuras ar termostata palidzibu tiek uzturéta attiecigi 25 (+ 1) un 50 (+ 1) °C temperatiira,
— Erlenmeijera kolbas, katras kolbas tilpums — 150 ml.
2.4.  Process
levietot 70 (£ 5) gramus katra parbaudama parauga Erlenmeijjera kolba un aizkorkét to ar aizbazni.
Ik péc divam stundam parvietot kolbas no 50°C @dens vannas uz 25°C tdens vannu un otradi.

Visas vannas uzturét nemainigu tdens temperatiiru un cirkulaciju, ko panak, Gdeni strauji maisot ta, lai tdens
limenis biitu augstaks par parauga virsmu. Sargat aizbazni no kondensacijas, uzliekot tam putugumijas vacinu.

3. Termiskie cikli pielietoSanai saistiba ar Padomes Direktivas 80/876/EEK II pielikumu
3.1.  Piemerosanas joma

Si kartiba izstradata termisko ciklu piemérosanai pirms detonétspgjas parbaudes.
3.2, Princips un definicija

Udensnecaurlaidiga tvertné sakarsét paraugu no istabas temperatiiras l[idz 50°C un uzturét $o temperatiiru vienu
stundu (50°C faze). Péc tam atdzesét paraugu lidz 25°C temperatiirai un uzturét $o temperatiiru vienu stundu
(25°C faze).Viena otrai sekojosas 50°C un 25°C fazes kopa veido vienu termisko ciklu. Péc paklausanas
vajadzigajam skaitam termisko ciklu parbaudamo paraugu glaba 20 (* 3) °C temperatira lidz detonétspéjas
parbaudei.

3.3.  Aprikojums

— adens vanna, kura ar termostata palidzibu iesp&ams regulét temperatiru no 20 lidz 51°C, ar minimalo
sasilsanas un atdziSanas atrumu 10 °C/h, vai divas Gidens vannas, viena uzturot 20°C, otra 51°C temperatiiru.
Udeni vanna(s) nepartraukti maisa, un vannu tilpumam jabit tik lielam, lai nodrosinatu brivu ddens
cirkulaciju,
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3.4.

— viscaur tdensnecaurlaidiga neriiséjosa térauda tvertne ar termopari tas centra. Tvertnes argjais platums ir 45
(* 2) mm, un sieninu biezums — 1,5 mm (skatit 1. attélu). Tvertnes augstumu un garumu var izvéléties

tadu, lai tie atbilstu Gdens vannas izmériem, pieméram, garums 600 mm, augstums 400 mm.

Process

levietot vienai parbaudei pietickamu mineralméslu daudzumu tvertné un aizvakot to. levietot tvertni tdens
vanna. Sakarsét dideni lidz 51°C un izmérit temperatiiru mineralméslu parauga centra. Vienu stundu péc tam,
kad temperattira parauga centra sasniegusi 50°C, atdzesét Gideni. Vienu stundu péc tam, kad temperatiira parauga
centra sasniegusi 25°C, uzkarsét Gideni un sakt nakamo termisko ciklu.
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2. METODE. NAFTAS PRODUKTU PIESAISTES SPEJAS NOTEIKSANA

Piemérosanas joma

Sis dokuments nosaka kartibu, kada nosakima naftas produktu piesaistes sp&ja koncentrétiem amonija nitrata
mineralmésliem ar augstu slapekla saturu.

Metode pielietojama granulétiem mineralmésliem, kas nesatur naftas produktos $kistosus materialus.

Definicija

Mineralméslu naftas produktu piesaistes spéja ir naftas produktu daudzums, kas palicis mineralméslu sastava péc
noteiktas apstrades un izteikts ar masas procentu.
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5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

6.0.

6.1.

6.2.

6.3.

Princips

Pilniga parbaudama parauga iegremdésana gazella uz noteiktu laiku, kam seko atlikusas ellas notecinasana
noteiktos apstaklos. Parbaudama parauga masas pieauguma noteik3ana.

Reagents

Gazella (viegla dizeldegviela).

Maksimala viskozitate: 5 mPa 40°C temperatiira.
Blivums: 0,8—0,85 g/ml 20°C temperatiira.
Séra saturs: < 1,0 % (m/m).

Pelni: < 0,1 % (m/m).

Aprikojums

Parastais laboratorijas aprikojums un:

Svari ar svérSanas precizitati lidz 0,01 g.

Menziras ar 500 ml tilpumu.

Plastmasas piltuve, vélams, ar cilindrisku augddalu un aptuveni 200 mm diametru.
Piltuvé (5.3.) ievietojams laboratorijas sietin§ ar 0,5 mm acim.

Piezime: Piltuves un sietina izméri ir tadi, lai nodrosinatu, ka paraugs ir izvietots tikai dazu granulu bieza slani
un ella var brivi notecét.

Atrfiltréjoss mikstais krepa filtrpapirs, svars 150 g/m?2

Uzsiicosas laboratorijas salvetes.

Process
Vienu péc otras veikt divas atseviskas parbaudes, izmantojot viena un ta pasa parbaudama parauga divas dalas.

[zmantojot laboratorijas sietinu (5.4.), atdalit dalinas, kas mazakas par 0,5 mm. Ar precizitati lidz 0,01 gramam
iesvert menziira (5.2.) aptuveni 50 gramu parbaudama parauga. Pievienot gazellu (skatit 4. iedalu) ta, lai parauga
dalinas btu pilniba nosegtas, un ripigi izmaisit, lai viscaur samitrinatu katras dalinas virsmu. Nosegt menziru
ar pulkstenstiklinu un atstat 25°C (2 °C) temperatiird uz vienu stundu.

Izfiltrét visu menziras saturu caur laboratorijas sietinu (5.4.), kas ievietots piltuvé (5.3.). Atstat to parauga dalu,
kas nonakusi uz sietina, uz vienu stundu, lai notek lieka gazella.

Uz gludas virsmas vienu virs otras izklat divas aptuveni 500 x 500 mm lielas loksnes filtrpapira (5.5.), uzlocit
abu filtrpapira lok$nu visas Cetras malas uz augsu apméram 40 mm augstuma, lai nelautu parauga dalinam
aizripot. Filtrpapira vida divas kartas izklat uzsiicodas salvetes (5.6.). Izbért paraugu no sietina (5.4.) uz
uzsiicodas salvetes un ar mikstu, platu suku izlidzinat dalinas vienlidz bieza slani. Péc divam mindtém, pacelot
uzsiicodas salvetes aiz sanu malas, parvietot dalinas uz zemak esosajiem filtrpapiriem un atkal izlidzinat tas
vienadi bieza slani. Parklat paraugu ar vél vienu Kartu filtrpapira, kura malas uzlocitas augSup, ka aprakstits
ieprieks, un, ar aplveida kustibam nedaudz piespiezot, paripinat starp filtrpapiriem eso$as parauga dalinas. Tk péc
astopiem apliem, pacelt uz augsu filtrpapiru pretéjas malas, lai nostak aizripojusds dalinas atgrieztos centra.
levérot $adu secibu: veikt Cetras pilnas aplveida kustibas, vispirms pulkstenraditaja kustibas virziena, tad — pretéja
virziend. Péc tam savakt parauga dalinas atpakal centra, ka aprakstits ieprieks. Si procediira jaatkarto tris reizes
(24 apli, divreiz pacelot filtrpapira malas). Rapigi ievietot jaunu filtrpapira loksni starp divam apakséjam
filtrpapira kartam un, pacelot augsgjas loksnes malas, parvietot parauga dalinas uz tiras filtrpapira kartas. Parklat
paraugu ar jaunu filtrpapira kartu un atkartot iepriek$ aprakstito procediiru. Talit péc tas pabeigsanas parbért
paraugu nosvérta taras trauka un nosvért ar precizitati lidz 0,01 gramam, lai noteiktu piesaistita gazellas
daudzuma svaru.
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6.4.

7.1.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

Atkartota aplosana un parsvérsana

Ja atklajas, ka parauga atlikusas gazellas daudzums ir lielaks par 2,00 gramiem, novietot paraugu uz jauna
filtrpapiru komplekta un atkartot 6. iedalas 3. punkta aprakstito aploSanas un filtrpapira stiru pacel3anas
procediiru (divreiz pa astonam aplveida kustibam, vienreiz pacelot filtrpapira stiirus). Péc tam parsvért paraugu.

Rezultatu izteikSana
Aprekina metode un formula

Katrai no divam atseviskajam parbaudém (6.0.) naftas produktu piesaistes spéju, kas izteikta procentos no
izsijatas parbaudamas parauga dalas masas, var izteikt ar vienadojumu:

m; —my

Naftas produktu piesaistes spéja = x 100

my
kur:
m, - izsijatas parbaudamas parauga dalas (6.1 masa gramos,
m, — apstradata parauga masa gramos péc pédéjas svérSanas (skatit attiecigi iedalu 6.3. vai 6.4.).

Rezultats ir divu atsevisko parbauzu rezultatu vidgjais aritmétiskais lielums.

3. METODE. MINERALMESLU VIEGLI UZLIESMOJOSO SASTAVDALU NOTEIKSANA

Piemérosanas joma

Sis dokuments nosaka kartibu, kada nosakamas viegli uzliesmojosas sastavdalas koncentrétos amonija nitrata
mineralméslos ar augstu slapekla saturu.

Princips

Sakuma ar skabi atdala oglekla dioksidu, kas rodas no neorganiskam pildvielam. Organiskos savienojumus
oksidé, izmantojot hromskabes un sérskabes maisijumu. Izveidojusos oglekla dioksidu absorbé barija hidroksida
skiduma. Nogulsnes izskidina salsskabes skiduma un attitrétas ar natrija hidroksida skidumu.

Reagenti

Analizes kvalitates hroma trioksids Cr,0,

60 % sérskabe, blivums 20°C = 1,83 g/ml.

leliet 360 ml Gdens 11 menziira un uzmanigi pievienot 640 ml sérskabes.
Sudraba nitrats: 0,1M skidums.

Barija hidroksids:

iesvért 15 gramus barija hidroksida (Ba(OH),, 8H,0) un pilnigi izskidinat to karsta Gideni. Laut $kidumam atdzist
un parliet to 11 kolba. Pieliet Gideni lidz atzimei un izmaisit. Filtrét caur kroku filtru.

Salsskabe: 0,1M standartskidums.

Natrija hidroksids: 0,1M standartskidums.

Bromofenola zilais: skidums tideni — 0,4g uz litru Gdens.
Fenolftaleins: skidums 60 % (péc tilpuma) spirta — 2 g uz litru spirta.
Natronkalki: dalinu caurmérs aptuveni 1,0 lidz 1,5 mm.

Demineralizéts idens, kas tikko uzvarits, lai atbrivotos no oglekla dioksida.
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4.1.

4.2.

4.3.

5.1.

5.2.

5.3.

Aprikojums
Parastais laboratorijas aprikojums, proti:

— stikla filtrtigelis ar ietilpibu 15 ml, diametru 20 mm, kopgjo augstumu 50 mm un 4. pakipes porainibu
(poru diametrs no 5 lidz 15 mm),

— 600 ml menzira.
Skidrais slapeklis.

Aparats, kas sastav no turpmak uzskaititajam detalam, kas, ja iespéjams, savstarpéji savienotas ar sfériskajiem
slifiem (skatit 2. attélu).

Apmeéram 200 mm gara absorbcijas caurule A ar diametru 30 mm, kura pildita ar natronkalki (3.9.) un kuras
atrasanas vieta fikséta ar stikla Skiedras aizbazniem.

500 ml reakcijas kolba B ar sanu kaklu un apalu dibenu.
Apmeéram 150 mm gara Vigro frakcionésanas kolonna (C”).
200 mm gar§ dubultvirsmas kondensators C.

Drehsela pudele D, ko lieto, lai uztvertu destil§jusos skabes parpalikumu, kas var bit nonacis lidz sai sistemas
dalai.

Ledus vanna E, kas paredzéta Drehsela pudeles dzesé$anai.

Divi absorbcijas trauki F un F, ar diametru 32 lidz 35 mm, kuru gazu sadalitajs ir zemas porainibas stikla disks
ar diametru 10 mm.

. Atsiicgjstiknis un atsikSanu reguléjosa ierice G, kas sastav no sistémai pievienotas T-veida stikla detalas, kuras

brivajam galam ar isu gumijas cauruliti un skriivskavu pievienots smalks kapilars.
Bridinajums:

darbs ar varosu hromskabes $kidumu pazeminata spiediena apstaklos ir bistams, un tam nepieciesami attiecigi
drosibas pasakumi.

Process

Analizejamais paraugs

lesvért aptuveni 10 gramus amonija nitrata ar precizitati lidz 0,001 gramam.
Oglekla savienojumu atdalisana

levietot analizéjamo paraugu reakcijas kolba B. Pievienot 100 ml H SO, (3.2.). Istabas temperatiira parauga
dalinas izskist aptuveni 10 minasu laika. Uzstadit aparatu, ka paradits diagramma: pievienot vienu absorbcijas
caurules (A) galu slapekla (4.2.) padeves caurulei, izmantojot vienvirziena pliismu nodrosinosu ierici, kas satur 5
lidz 6 mm dzivsudraba, un otru galu — savienotdjcaurulei, kas beidzas reakcijas kolba B. Novietot savas vietas
Vigro frakcionésanas kolonnu (C”) un kondensatoru (C) ar dzesgjosa Skidruma — Gdens — padevi. Noregulét
slapekla padevi, lai nodro$inatu mérenu ta plasmu caur $kidumu, uzkarsét skidumu lidz vari§anas punktam un
karsét divas mindtes. Lidz 3a laika beigam $kidumam vajadzétu parstat mutulot. Ja burbuli tomér ir redzami,
turpinat karsé$anu vél 30 mindtes. Laut $kidumam, tam cauri vél aizvien plastot slapeklim, atdzist vismaz 20
miniites.

Pabeigt aparata uzstadisanu, ka paradits diagramma, pievienojot kondensatora savienotajcauruli Drehsela pudelei
(D), un pudeli — absorbcijas traukiem F, un F,. So darbibu laika slapeklim jaturpina plist caur skidumu. Atri
ieliet 50 ml barija hidroksida skiduma katra no absorbcijas traukiem (F, un F).

Laut slapeklim pliist caur sistému vél aptuveni 10 miniites. Skidumam absorbcijas traukos jasaglabajas dzidram.
Ja ta nenotiek, oglekla savienojumu atdaliSanas process jakorige.

Oksidesana un absorbcija

Péc slapekla padeves caurules atvienoSanas caur sanu kaklu atri ievietot reakcijas kolba (B) 20 gramus hroma
trioksida (3.1.) un 6 ml sudraba nitrata $kiduma (3.3.). Pievienot aparatu atsticéjsiknim un noregulét slapekla
padevi ta, lai caur poraina stikla absorbcijas traukiem F, un F, plistu nepartraukta gazes burbuliSu virtene.
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5.4.

Sakarsét reakcijas kolbu (B), lidz skidums taja sak varities, un laut tam varities pusotru stundu (!). Lai kontrolétu
slapekla plasmu, var bt vajadzigs noregulét atstikSanu reguléjoso ventili (G), jo iespéams, ka parbaudes
veikSanas gaita nogulsngjies barija karbonats bloké poraina stikla diskus. Parbaude noris apmierinosi, ja barija
hidroksida $kidums absorbcijas trauka F, saglabajas dzidrs — ja ta nav, tad parbaude javeic atkartoti. Partraukt
karséSanu un izjaukt aparatu. lzmazgat visus gazu sadalitdjus gan no iekSpuses, gan arpuses, lai savaktu tur
eso$o barija hidroksidu un ieliet mazgasanai izlietoto Gdeni attiecigaja absorbcijas trauka. Vienu péc otra ievietot
sadalitajus 600 ml menzira, kas parbaudé tiks izmantota vélak.

Izmantojot stikla filtrtigeli, vakuuma strauji izfiltrét vispirms absorbcijas trauka F,, tad absorbcijas trauka F,
saturu. Lai savaktu nogulsnes, izskalot absorbcijas traukus ar Gdeni (3.10.) un tigeli — ar 50 ml §1 pasa Gdens.
levietot tigeli 600 ml menzira un pievienot aptuveni 100 ml Gdens. Katra no absorbcijas traukiem ieliet 50 ml
varita idens, un laut slapeklim piecas mindtes pliist caur gazu sadalitajiem. Ari So Gdeni ieliet menzara. Atkartot
$o procesu vélreiz, lai nodrosinatu, ka gazu sadalitaji ir pilniba izskaloti.

Organiska materiala radito oglekla savienojumu noteikana

Pievienot menziiras saturam piecus pilienus fenolftaleina (3.8.). Skidumam jakliist sarkanam. Titrét ar salsskabi
(3.5.), lidz mirklim, kad izz@id sarkana krasa. Labi samaisit skidumu tigeli, lai parliecinatos, ka sarkana krasa
neparadas no jauna. Pievienot piecus pilienus bromfenola zila un titrét ar salsskabi, lidz skidums klast dzeltens.
Pievienot vél 10 ml salsskabes.

Sakarsét $kidumu lidz vari§anas punktam un turpinat varit ne ilgak ki vienu minati. Rapigi parbaudit, lai
skidruma nebtitu nogul$nu.

Laut tam atdzist un attitrét ar natrija hidroksida skidumu (3.6.).

Tuksa parbaude

Veikt tukSo parbaudi, atkartojot to pasu procesu un izmantojot tos pasus visu reagentu daudzumus.

Rezultatu izteiksana

Viegli uzliesmojoso sastavdalu (C) procentualais daudzums no kopgjas parauga masas, izteikts oglekla vienibas,
nosakams péc formulas:

Vi -V
C%=006x ——2
kur:
E = parbaudama parauga masa gramos,

.= 0,1M salsskabes kopéjais tilpums mililitros, kura tika pievienota péc fenolftaleina krasas mainas,

A

attitréSana izmantota 0,1M natrija hidroksida $kiduma tilpums mililitros.

(') Reakcijas laiks — pusotra stunda — ir pietickams vairumam organisko vielu, ja katalizators ir sudraba nitrats
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4. METODE. pH NOTEIKSANA

1. Piemérosanas joma

Sis dokuments nosaka kartibu, kiadid nosakima pH vértiba koncentrétiem amonija nitrata mineralmésliem ar
augstu slapekla saturu.

2. Princips

pH vértibas noteik§ana amonija nitrata $kiduma, izmantojot pH méritaju.

3. Reagenti
Destiléts vai demineralizéts Gdens bez oglekla dioksida.

3.1.  Buferskidums, pH 6,88 (20°C)

3,55 + 0,01 gramu dinatrija hidrogénortofosfata (Na,HPO,) aptuveni 400 ml @dens. Bez zudumiem parvietot
abus skidumus standarta 1000 ml kolba, uzpildit kolbu lidz atzimei un izmaisit Skidumu. Glabat to gaisa
necaurlaidiga trauka.

3.2.  Buferskidums, pH 4,00 (20°C)

Iz3kidiniet 10,21 * 0,01 gramu kalijja hidrogénftalata (KHC,O H) ddeni, bez zudumiem parvietot $kidumu

standarta 1000 ml kolba, uzpildit kolbu lidz atzimei un izmaisit $kidumu.
Glabat to gaisa necaurlaidiga trauka.

3.3.  Var tikt izmantoti ari pardo$ana esosie pH standartskidumi.

4. Aparatiira

pH meéritajs ar stikla vai kalomela elektrodiem, jutigums: 0,05 pH vienibas.

5. Process
5.1.  pH meritaja kalibrésana

Kalibrét pH méritaju (4) 20 (+ 1) °C temperatiird, izmantojot buferSkidumus (3.1.), (3.2) vai (3.3). Visa
parbaudes veikSanas gaita laut slapeklim léni plist uz $kiduma virsmas.

5.2.  Noteiksana

250 ml menzara 10 (¢ 0,01) gramiem parauga pievienot 100 ml tdens. Atdalit neskistosas dalinas, skidrumu
filtrgjot, nolejot vai centrifuggjot. Veikt pH mérfjumu dzidram $kidumam 20 (¢ 1) °C temperatiira un saskana ar
to pasu procediiru, ka kalibréjot pH meéritaju.

6. Rezultatu izteikSana

Izteikt rezultatu pH vienibas, noapalojot to lidz tuvakajai desmitdalai un uzradit ari temperatiiru, kada mérjums
veikts.

5. METODE. PARAUGA DALINU LIELUMA NOTEIKSANA

1. Piemérosanas joma

Sis dokuments nosaka kartibu, ka sijat parbaudém koncentrétus amonija nitrata mineralméslus ar augstu slapekla
saturu.
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3.1.

3.2

3.3.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

5.1.

5.2.

Princips

Parbaudamo paraugu ar rokam vai mehaniski sija trijos citu zem cita novietotos sietos. Atzimé uz katra no
sietiem nonakusas parauga dalas masu un aprékina caur attiecigo sietu izkluvusa materidla procentualais
daudzums.

Aprikojums

Standarta laboratorijas sieti ar 200 mm diametru un vito stieplisu tiklu, kura acu lielums ir attiecigi 2,0 mm,
1,0 mm un 0,5 mm. Viens vaks un viens uztveréjs visiem trim sietiem.

Svari ar svérSanas precizitati lidz 0,1 gramam.

Process
Sadalit parbaudamo paraugu aptuveni 100 gramu lielos paraugos.
Nosvért vienu no $im dalam ar precizitati lidz 0,1 gramam.

Izkartot sietus citu virs cita $ada kartiba — uztvérgjs, 0,5 mm siets, 1,0 mm siets, 2,0 mm siets — un novietot

nosvérto parbaudama parauga dalu uz aug$éja sieta. Uzlikt vaku uz citu virs cita izkartotajiem sietiem.

Sijat ar rokam vai mehaniski, veicot gan vertikalas, gan horizontalas kustibas, un, ja sijajat ar rokam, ik pa
laikam viegli uzsitot sietu malam. Sadi turpinat 10 mindtes, vai ari tik ilgi, lidz mindtes laika caur katru no
sietiem izklast ne vairak ka 0,1 grams materiala.

Péc kartas attirit sietus no tajos palikusa materiala, savakt to, ja nepiecieams, viegli noslaukot sieta otru pusi ar
mikstu suku.

Nosvért no sietiem savakto un uztvéréja nonakuso materialu ar precizitati lidz 0,1 gramam.

Rezultatu novértésana

Parvérst atsevisko frakciju masas procentos no kopgjas sijata materiala masas (nevis no visa parauga).
Aprekinat, cik procentu materiala nonakusi uztvérgja (t.i., izsijati caur 0,5 mm sietu): A %.
Aprekinat, cik procentu materiala palikusi uz 0,5 mm sieta: B %.

Aprékinat, cik procentu materiala izsijati caur 1,0 mm sietu, ti, (A + B) %.

Atsevisko frakciju masu summai nevajadzétu bat lielakai par 2 % no kopgjas sijata materiala masas.

Batu javeic vismaz divas atseviskas analizes, kurds noteiktajam A vértibam nevajadzétu atkirties vairak par
1,0 % absolatas vértibas, bet B vértibam — ne vairak par 1,5 % absoliitas veértibas. Ja tas ta nav, veikt atkartotu
parbaudi.

Rezultatu izteikSana

Gala rezultats ir divas atseviskas parbaudeés noteikto A un A + B veértibu vidgjie aritmétiskie lielumi.

6. METODE. HLORA (HLORIDA JONU) DAUDZUMA NOTEIKSANA

Piemérosanas joma

Sis dokuments nosaka kartibu, kada nosakims hlora (hlorida jonu) daudzums koncentrétos amonija nitrata
mineralméslos ar augstu slapekla saturu.

Princips

Uden izskidusie hlorida joni tiek noteikti, skaba vidé potenciometriski titr&jot ar sudraba nitratu.
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3. Reagenti
Destiléts vai demineralizéts tdens, kas nesatur hlorida jonus.
3.1.  Acetons.
3.2.  Koncentréta slapeklskabe (blivums 20°C temperatira = 1,40 g/ml).
3.3, Sudraba nitrata 0,1M standartskidums, uzglabajams briina stikla pudelé.
3.4.  Sudraba nitrata 0,004M standartskidums — gatavojams tie$i pirms lieto3anas.

3.5. Kalija hlorida 0,IM standartskidums. Nosvért 3,7276 gramus analizes kvalitates kalija hlorida ar precizitati
0,1 g. Kalija hloridam ieprieks jabit vienu stundu kaltétam krasni 130°C temperatiira un atdzesétam eksikatora
lidz istabas temperatiirai. Iz3kidinat to neliela Gdens daudzuma, bez zudumiem parvietot $kidumu standarta
500 ml kolba, uzpildit lidz atzimei un samaisiet.

3.6.  Kalija hlorida 0,004M standartskidums — gatavojams tiesi pirms lietoSanas.

4, Aprikojums

4.1.  Potenciometrs ar sudraba indikatorelektrodu un kalomela standartelektrodu, jutigums 2 mV, izskirtspéa no —-500
lidz + 500 mV.

4.2.  Tiltip$ ar piesatinatu kalija nitrata $kidumu, savienots ar kalomela elektrodu (4.1.) un galos noslégts ar porainiem
aizbazniem.

Piezime: Ja lieto sudraba un dzivsudraba (1) sulfata elektrodus, Sis tilting nav vajadzigs.
4.3, Magnétiskais maisitajs, kura katam ir teflona parklajums.

4.4, Mikrobirete ar smailu galu, sadalita 0,01 ml iedalas.

5. Process
5.1.  Sudraba nitrata skiduma standartizesana

Nemt 5,00 ml un 10,00 ml kalija hlorida standartskiduma (3.6.) un ievietot to divas zemas érta tilpuma
(pieméram, 250 ml) menziiras. Katras menziiras saturu titrét, ka aprakstits zemak.

Pievienot 5 ml slapeklskabes skiduma (3.2.), 120 ml acetona (3.1.) un pieliet tdeni ta, lai tilpums sasniegtu ap
150 ml. levietot magnétiska maisitaja (4.3.) katu menzira un sakt maisiSanu. legremdét sudraba elektrodu (4.1.)
un tiltina (4.2) brivo galu $kiduma. Pievienot elektrodus potenciometram un péc aparata nulles limena
parbaudes izmérit sakuma potenciala vértibu.

Titrét ar mikrobireti (4.4.), sakuma pievienojot attiecigi 4 vai 9 mililitrus lietotajam kalija hlorida standartskidu-
mam atbilstiga sudraba nitrata $kiduma. Turpinat titréSanu, pievienojot 0,004M skidumus 0,1 ml lielas devas un
0,1M skidumus — 0,05 ml lielas devas. Péc katras no pievienosanas reizém sagaidit potenciala nostabilizésanos.

Tabulas divos pirmajos stabinos atzimét pievienotos $kidumu tilpumus un tiem atbilstigas nolasitas potenciala
vértibas.

Tabulas tresaja stabina atzimét secigo potenciala E pieaugumu (A E). Ceturtaja stabina atzimét pozitivo vai
negativo starpibu (A, E) starp potenciala pieaugumiem (A E). TitréSanas beigas atbilst tai sudraba nitrata skiduma
0,1 vai 0,05 ml devas (V) pievienosanai, kas dod maksimalo A E vértibu.
Lai aprékinatu precizu reakcijas beigam atbilstoso sudraba nitrata Skiduma tilpumu (V,), izmantot formulu:
b
Veq =Vo+ [V % E

kur:

V, — kopgjais sudraba nitrata $kiduma tilpums mililitros, kas ir nakamais mazakais péc ta tilpuma, kas dod
maksimalo A E vértibu,

V, - pédéjas pievienotas sudraba nitrata $kiduma devas tilpums mililitros (0,1 vai 0,05 ml),
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5.2.

5.3.

5.4.

b — pédgja pozitiva A, E vértiba,
B — pédgas pozitivas A, E vértibas un pirmas negativas A, E vértibas absoliito vértibu summa (sk. pieméru
1.tabula).
Tuksa parbaude
Veiciet tuk$o parbaudi un nemiet véra tas iznakumu, aprékinot galigo rezultatu.
Tuksas parbaudes rezultats V, mililitros izsakams ar formulu:
Vv, =2V, -V,
kur:
V, — precizs sudraba nitrta Skiduma tilpums (V,) ml, kas izmantots 10 ml kalija hlorida standartskiduma
titrésana,
V, — precizs sudraba nitrta $kiduma tilpums (V) ml, kas izmantots 5 ml kalija hlorida standartskiduma
titréSana.
Kontrolparbaude

Tuksa parbaude papildus var noderét ari ka kontrolparbaude, lai parliecinatos, ka aparatiira darbojas apmierinosi
un ka parbaude tiek veikta pareizi.

NoteikSana

Nemt 10 — 20 gramu parauga un nosvert to ar precizitati 0,01 g. Kvantitativi parvietot o parauga dalu 250 ml
menzira. Pievienot 20 ml Gdens, 5 ml slapeklskabes skiduma (3.2.), 120 ml acetona (3.1.) un pieliet vél tdeni
ta, lai kopéjais apjoms sasniegtu aptuveni 150 ml.

levietot magnétiska maisitaja (4.3.) katu menzira, novietot menziru uz maisitdja un iedarbinat maisitaju.
legremdét sudraba elektrodu (4.1) un tiltina (4.2.) brivo galu 3kiduma, pievienot elektrodus potenciometram
(4.1) un péc aparata nulles limena parbaudes izmérit sakuma potenciala vértibu.

Titrét ar sudraba nitrata $kidumu, izmantojot mikrobireti (4.4.) un pievienojot $kidumu 0,1 ml lielas devas. Péc
katras no pievienosanas reizém, sagaidiet potenciala nostabilizésanos.

Turpiniet titréSanu, ka aprakstits 5.iedalas 1. punkta, sakot ar ceturto rindkopu: “Tabulas divos pirmajos stabinos
atzimét pievienotos Skidumu tilpumus un tiem atbilstosas nolasitas potenciala vértibas...”.

Rezultatu izteikSana

Izteikt analizes rezultatus ka hlora procentualo daudzumu analizei nodotaja parauga.

Aprékiniet hlora (Cl) procentualo daudzumu péc formulas:

0,03545 x T x (Vs — V) x 100
m

%=

kur:

T — izmantota sudraba nitrata skiduma molaritate,

V, — tuksas parbaudes (5.2)) rezultats mililitros,

vV, -V, vértiba mililitros saskana ar parbaudes (5.4.) rezultatu,
m — parbaudama parauga dalas masa gramos.
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1.

3.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.6.1.

1. tabula
PIEMERS
Sudraba nitrata $kiduma tilpums, Potencials
£ AE AE
ml mV
4,80 176
35
4,90 211 + 37
72
5,00 283 - 49
23
5,10 306 -10
13
5,20 319

37
Veg = 49+ 0,1 X ————— = 4,943
=9+ Ol xao g =49

7. METODE. VARA NOTEIKSANA

Piemérosanas joma

Sis dokuments nosaka kartibu, kada nosakams vara daudzums koncentrétos amonija nitrata mineralméslos ar
augstu slapekla saturu.

Princips

Paraugu izskidina atSkaidita salsskabé, un vara daudzumu nosaka ar atomu absorbcijas spektrofotometrijas
metodi.

Reagenti

Salsskabe (blivums 20°C temperatira = 1,18 g/ml).
Salsskabes 6 M skidums.

Salsskabes 0,5 M skidums.

Amonija nitrats.

Udenraza peroksids (30 %).

Vara $kidums (') (izejviela): ar precizitati lidz 0,001 gramam, nosvért 1 gramu tira vara, iz8kidinat to 25 ml 6 M
salsskabes $kiduma (3.2.), pa dalam pievienot 5 ml ddenraza peroksida un atskaidit ar ddeni lidz 1 litra
tilpumam. 1 ml 3 $kiduma satur 1000 mg vara (Cu).

Vara $kidums (at3kaidits): atSkaidit 10 ml izejvielas $kiduma (3.6.) ar tdeni lidz 100 ml tilpumam, un péc tam
atskaidit 10 ml jauniegfita $kiduma ar Gideni lidz 100 ml. 1 ml galiga atskaidita skiduma satur 10 mg vara (Cu).

Gatavot $o $kidumu tiesi pirms lietosanas.

Aparatiira

Atomu absorbcijas spektrofotometrs ar vara lampu (324,8 nm).

(') Var izmantot pardosana esoso vara standartskidumu



258

Eiropas Savienibas Oficialais Veéstnesis

13[8. sgj.

5.2.

5.3.
5.3.1.

5.4.

Process
Analizei nepiecieSama Skiduma sagatavoSana

Ar 0,001 grama precizitati nosvért 25 gramus parauga, ievietot 400 ml menzira un uzmanigi pievienot 20 ml
salsskabes (3.1.) (var notikt spéciga reakcija, kura rodas oglekla dioksids). Ja nepieciesams, pievienot vél salsskabi.
Kad mutulodana ir beigusies, tvaicét paraugu tvaika vanna, ik pa laikam apmaisot ar stikla nijinu, lidz tas ir
sauss. Pievienot 15 ml 6 M salsskabes $kiduma (3.2)) un 120 ml ddens. Izmaisit ar stikla ndjinu, kuru atstat
menzira, un parsegt menziru ar pulkstenstiklu. Léni uzvarit skidumu, lidz dalinas taja ir pilnigi izskidusas, tad
atdzesét.

Kvantitativi parvietot $kidumu iedalas sadalita 250 ml kolba, skalojot menziru ar 5 ml 6 M salsskabes (3.2.) un
divreiz — ar 5 ml varo$a tdens. Uzpildit kolbu lidz atzimei ar 0,5 M salsskabes (3.3.) un riipigi izmaisiet
skidumu.

Filtrét caur varu nesaturodu filtrpapiru ('), nolejot pirmos izfiltrétos 50 ml.

Tuksais skidums

Sagatavot tukSo $kidumu tapat ka ieprieks, tikai nepievienojot parbaudamo paraugu, un atgriezties pie ta, kad
vajadzés aprékinat rezultatu.

Noteiksana
Parauga un tuk$as parbaudes $kidumu sagatavosana

Atskaidit parauga skidumu (5.1.) un tukSo Skidumu (5.2.) ar 0,5 M salsskabes $kidumu (3.3.) lidz tadai vara
koncentracijai, kas atbilst optimalajai spektrofotometra mérfjumu amplitddai. Parasti $ada atSkaidiSana nav
nepieciesama.

Kalibracijas $kidumu sagatavosana

Atskaidot standartskidumu (3.6.) ar 0,5 M salsskabes skidumu (3.3.), pagatavot vismaz piecus standartskidumus,
kas atbilst optimalajai spektrofotometra mérfjumu amplitidai (0 lidz 5,0 mg/l Cu). Pirms uzpildiSanas lidz
atzimei katram $kidumam pievienot amonija nitratu (3.4.) t3, lai iegfitu svara tilpuma 10 % koncentraciju.

Merijumi

lestadit spektrofotometru (4.) uz 324,8 nm vilna, izmantojot oksidéjosu gaisa—acetiléna liesmu. Veicot mériju-
mus, izsmidzinat $kidumus citu péc cita, un tad atkal atkartot tris skidumu secibu: kalibracijas skidums (5.3.2.),
parauga $kidums un tuksais $kidums (5.3.1.), izmazgat instrumentu ar destilétu fideni péc katras izsmidzinasanas

reizes. Uzzimét kalibracijas likni, atliekot katra izmantota standarta $kiduma absorbcijas vidgjos raditajus uz
ordinatu ass un atbilstosas vara koncentracijas mg/l — uz abscisu ass.

Noteikt vara koncentraciju galigajos — parauga un tuksaja — skidumos péc kalibracijas Iiknes.

Rezultatu izteikSana

Aprekinat vara koncentraciju parauga, nemot véra parbaudama parauga svaru, analizes gaita veikto atskaidisanu
un tuksas parbaudes rezultatu. Izsakiet rezultatu ka mg Cu/kg.

(') Vatmana papirs (541) vai ta ekvivalents.
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3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

Il PIELIKUMS
DETONETSPEJAS NOTEIKSANA

Piemérosanas joma

Sis dokuments nosaka kartibu, kada nosakima koncentrétu amonija nitrita minerdlméslu ar augstu slapekla
saturu detonétspéja.

Princips

Parbaudamo paraugu ievieto térauda caurulé un paklauj eksploziva, iedarbibu pastiprinosa ladina detonacijas
triecienam. To, vai spradziena ietekme ir pastiprinata, nosaka péc svina cilindru kompresijas pakapes, uz
kuriem parbaudes laika horizontali ir novietota caurule.

Materiali

Plastikata spridzeklis, kura sastava ir 83 lidz 86 % pentrita

Blivums: 1 500 lidz 1 600 kg/m?

Detondcijas atrums: 7 300 lidz 7 700 m/s

Svars: 500 (£ 1) g

Septini gabali lokanas degauklas ar nemetalisku uzmavu

Pildfjuma svars: 11 lidz 13 g/m

Katras degauklas garums: 400 * 2 mm

Saspiesta sekundaras spragstvielas lodite ar dobumu detonatoram
Spragstviela: heksogéns/vasks 95/5 vai tetrils, vai lidziga sekundara spragstviela, ar vai bez grafita.
Blivums: 1 500 lidz 1 600 kg/m?

Diametrs: 19 lidz 21 mm

Augstums: 19 [idz 23 mm

Dobums detonatoram lodites centra: diametrs 7 lidz 7,3 mm, dzilums 12 mm
Bezsuvju térauda caurule, kas atbilst ISO 65 — 1981 -

Smago produktu sérijas prasibam, ar nominaldimensijam DN 100 (4 mm)
Argjais diametrs: 113,1 lidz 115,0 mm

Sieninu biezums: 5,0 lidz 6,5 mm

Garums: 1 005 (+ 2) mm

Pamata plaksne

Materials: labas kvalitates metinams térauds

Izmeri: 160 x 160 mm

Biezums: 5 lidz 6 mm

Sesi svina cilindri

Diametrs: 50 (+ 1) mm

Augstums: 100 lidz 101 mm

Materials: bagatinats svins, kas satur vismaz 99,5 % tira svina

Térauda blukis

Garums: vismaz 1 000 mm

Platums: vismaz 150 mm

Augstums: vismaz 150 mm

Svars: vismaz 300 kg, ja térauda blukis nav novietots uz stingra pamata
Plastmasas vai kartona cilindrs iedarbibu pastiprinosajam ladinam
Sieninas biezums: 1,5 lidz 2,5 mm

Diametrs: 92 lidz 96 mm

Augstums: 64 lidz 67 mm
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3.9. Detonators (elektriskais vai neelektriskais) ar ierosinatajspéku 8 lidz 10

3.10.  Koka disks
Diametrs: 92 lidz 96 mm. Diametram jasakrit ar térauda caurules (3.4.) ieks¢jo diametru.
Biezums: 20 mm

3.11.  Koka nijina ar tadiem pasiem izmériem ka detonatoram (3.9.)

3.12.  Drébnieku kniepadatas (maksimalais garums 20 mm) un skavotajs
4. Process

4.1. ledarbibu pastiprinosa ladina sagatavosana ievietoSanai terauda caurule

Atkariba no ta, kada aparatiira ir pieejama, ir divas metodes spragstvielas ierosinasanai iedarbibu pastiprinosaja
ladina.

4.1.1.  Septinpunktu vienlaikus ierosinasana
Lietosanai sagatavots iedarbibu pastiprinosais ladin$ paradits 3. attéla.

4.1.1.1. Tzurbt caurumus koka diska (3.10.) paraléli ta asij centra, ka ari seSos punktos, kas simetriski izvietoti uz
iedomata apla 55 mm attaluma no diska centra. Caurumu diametram jabut 6 lidz 7 mm (skatit 3. attéla A-B
daju), atkariba no izmantojamas degauklas (3.2.) diametra.

4.1.1.2. Nogriezt septinus 400 mm garus gabalus lokanas degauklas (3.2.). Lai izvairitos no spragstvielas zudumiem,
griezumam jabit gludam un auklas gali tlit péc nogriesanas jaaplimé ar limlentu. Izvért septinus auklas
gabalus caur septiniem atvérumiem koka diska (3.10.) ta, lai diska otrd pusé blitu daZi centimetri degauklas.
Tad izdurt kniepadatu Skérseniski caur katras degauklas auduma apvalku 5 lidz 6 mm no auklas gala un katrai
auklai aptit o vietu pie kniepadatas ar 2 cm platu limlenti. Visbeidzot, pavilkt aiz auklas garakajiem galiem, lai
kniepadatas saskartos ar koka disku.

4.1.1.3. Atkariba no cilindra (3.8.) formas izveidot plastikata spridzekli (3.1.) cilindra forma ar 92 lidz 96 mm
diametru. Nolikt cilindru vertikali uz stingra pamata un ievietot taja spridzekli. Tad cilindra augsdala ievietot
koka disku (') ar taja iestiprinatajiem septiniem degauklas gabaliem un piespiest, lai disks saskartos ar spragst-
vielu. Pielagot cilindra augstumu (64 lidz 67 mm) ta, lai cilindra augséja mala nesniegtos pari koka diska
augsGjai malai. Visbeidzot, sastiprinat cilindru un koka disku ar skavam visapkart pa cilindra perimetru.

4.1.1.4. Sakartot septinus brivos degauklas galus ap koka ndjinas (3.11.) perimetru ta, lai to gali batu vienada garuma
un atrastos plakné, kas perpendikulara ndjinai. Aptit degauklas galus ar limlenti ta, lai veidotos saiskis, kura
vida atrodas koka ndjina (%).

4.1.2.  Centrala jerosinasana, izmantojot saspiestu sekundaras spragstvielas loditi
Lietosanai sagatavots iedarbibu pastiprinosais ladin$ paradits 4. attéla.
4.1.2.1. Saspiestas lodites sagatavo3ana

levérojot attiecigus drosibas pasakumus, ievietot 10 gramus sckundaras spragstvielas (3.3.) veidné ar ieksgjo
diametru 19 lidz 21 mm un saspiest spragstvielu lidz vajadzigajai formai un blivumam.

(Diametra un augstuma attiecibai vajadzétu bit aptuveni 1:1.)

Veidnes dibena centra jabat 12 mm augstam cilindriskam izcilnim ar 7,0 lidz 7,3 mm diametru (atkariba no
izmantojama detonatora diametra), kas saspiestaja spragstviela veido dobumu vélakai detonatora ievietosanai.

4.1.2.2. ledarbibu pastiprino$a ladina sagatavo$ana

levietot plastikata spridzekli cilindra (3.8.), kas novietots vertikali uz lidzenas virsmas, un iespiest to dzilak,
izmantojot koka matrici, kas pieskir spragstvielai cilindrisku formu un veido dobumu tas augSdalas centra.
levietot $aja dobuma saspiesto spragstvielas loditi. Nosegt cilindrveida formas spragstvielu un taja esoSo
sekundaras spragstvielas loditi ar koka disku, kura detonatora ievietosanai izveidota atvere ar 7,0 lidz 7,3 mm
diametru. Sastiprinat koka disku un cilindru, tos krusteniski aptinot ar limlenti. Izmantojot koka nijinu,
parliecinaties, ka diska izurbtais caurums un dobums sekundaraja spragstviela ir koaksiali.

(') Diska diametram vienmér jabiit vienadam ar cilindra ieksgjo diametru.
(*) NB: Kad péc ladina sagatavosanas pabeigsanas sesi periférie degauklas gali ir ciesi nostiepti, centralajam degauklas galam jabiit nedaudz
valigam.
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4.2. Teérauda caurulu sagatavoSana detongtspejas parbaudei

Viena térauda caurules (3.4.) gala perpendikulari caurules sieninai un 4 mm no caurules malas izurbt divus
diametrali pretéji novietotus cauruminus ar 4 mm diametru.

Sametinat pamata plaksni (3.5.) un térauda caurules otru galu ta, lai taisnais lepkis, kas veidojas starp pamata
plaksni un caurules sieninu, visapkart pa caurules perimetru tiktu pilniba aizpildits ar metalu.

4.3 Terauda caurules piepildisana un pieladesana
(sk. 1, 2. un 3. attélu)

4.3.1. Parbaudamam paraugam, térauda caurulei un iedarbibu pastiprinosajam ladinam jabat 20 (¢ 5) °C temperatira.
Divu detonétspéjas parbauzu veik3anai vajadzigi 16 lidz 18 kg parbaudama parauga.

4.3.2.  Novietot cauruli vertikali ta, lai tas Cetrstiiraind pamata plaksne atrastos uz stingra, lidzena — vélams, betona —
pamata. Piepildit aptuveni treSdalu caurules ar parbaudamo paraugu un, lai panaktu iesp&ami lielaku parauga
dalinu blivumu, laut tai piecas reizes vertikali krist uz gridas no 10 cm augstuma. Lai veicinatu dalinu
sablivésanos, radit caurules vibraciju, kritienu starplaikos sitot pa caurules sienu ar 750 lidz 1 000 gramu
smagu amuru — kopa 10 reizes.

Atkartot $o procediru vélreiz ar tikpat lieclu parbaudama parauga dalu. Visbeidzot, pievienot tik daudz
parbaudama parauga, lai péc ta sablivésanas, laujot caurulei krist 10 reizes un kopa 20 reizes sitot ar amuru
pa tas sieninu, paraugs aizpilda cauruli, atstajot tuksu tikai 70 mm joslu caurules valgja gala.

Caurulé eso$a parbaudama parauga virsma japielidzina ta, lai vélak ievietotais iedarbibu pastiprinosais ladins
(4.1.1. vai 4.1.2.) viscaur biitu ciesa saskaré ar parbaudamo paraugu.

4.3.3.  levietot iedarbibu pastiprino$o ladinu caurulé ta, lai tas viscaur saskartos ar parbaudamo paraugu. Koka diska
augsGjai malai jabut 6 mm zemakai par caurules valgjo galu. Nodrosinat batiski svarigo cieSo saskari starp
spragstvielu un paraugu, pievienojot vai atnemot nelielu daudzumu parbaudama parauga. Ka paradits 3. un 4.
attéla, pie caurules valgja gala izveidotajas atverés bitu jaievieto Skelttapas, un to gali jaatloka ta, lai tie
pieklautos caurules sieninai.

4.4, Terauda caurules un svina cilindru izvietoSana

4.4.1.  Sanumurét svina cilindrus (3.6.) no 1 lidz 6. Uz térauda bloka (3.7.) viduslinijas, kur§ novietots uz horizontalas
pamatnes, izdarit seSas atzimes ta, lai tas batu 150 mm attaluma cita no citas un lai pirma atzime biitu vismaz
75 mm attaluma no térauda bloka gala. Uz katras no atzimém vertikali novietot svina cilindru ta, lai cilindra
pamatnes centrs sakristu ar atzimi.

4.4.2. Noguldit saskana ar 4. iedalas 3. punktu sagatavoto térauda cauruli horizontali uz svina cilindriem ta, lai
caurules ass ir paraléla térauda bloka viduslinijai un caurules slégtais gals beidzas 50 mm aiz sesta svina
cilindra. Lai novérstu caurules aizriposanu, starp svina cilindru augsdalam un caurules sieninu ievietot koka
kilisus (pa vienam katra pusg), vai novietot koka krustu starp cauruli un térauda bloku.

Piezime: Parliecinieties, ka caurule saskaras ar visiem seSiem svina cilindriem. Nelielus caurules formas defektus
iespéjams kompensét, pagriezot cauruli ap tas garenisko asi. Ja kiads no svina cilindriem ir par augstu
(100 mm), viegli uzsitiet pa to ar amuruy, lidz cilindrs ir vajadzigaja augstuma.

4.5. SagatavoSands detondcijai

4.5.1.  Uzstadiet aparatiiru saskana ar 4. iedalu bunkura vai atbilstosi sagatavota pazemes telpa (pieméram, Sahta vai
tuneli). NodroSiniet, ka térauda caurules temperatiira pirms detonacijas ir 20 (+ 5) °C.

Piezime: Ja $adas spridzinasanas darbiem piemérotas vietas nav pieejamas, vajadzibas gadijuma detonaciju var
veikt bedré ar betonétam sienam un gridu un koka balku griestiem. Detonacijas laika var notikt térauda
Skembu izsviesana ar lielu kinétisko energiju, tade] spridzinasana bitu javeic piemérota attaluma no dzivoja-
mam majam vai transporta magistralém.

4.52. Ja tiek izmantots ladins ar septinpunktu ierosinasanu, parliecinaties, ka degauklas ir izstieptas, ka aprakstits
4.1.1.4. apakspunkta zemteksta piezimé, un novietotas iesp&jami horizontalak.

4.5.3.  Visbeidzot, nomainit koka ndjinu ar detonatoru. Neveikt spridzinasanu, pirms nav pabeigta evakuacija no
bistamas zonas un pirms pasi detonacijas veicgji nav nonakusi drosa aizsega.

4.5.4.  Detonét spragstvielu.

4.6. Atvélét pietickami daudz laika, lai izklistu dimi (gazes un dazkart ari toksiski vielu noardianas produkti,
pieméram, slapekla gazes), tad savakt svina cilindrus un izmérit to augstumu ar vernjéra artaustu.
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4.7.

4.8.

5.1.

Nosakiet katra numuréta cilindra kompresijas pakapi, izsakot to procentudli no sakotnéja 100 mm augstuma.
Ja cilindri ir saspiesti nevienadi, nosakiet lielako un mazako augstumu un aprékiniet vidéjo kompresijas pakapi.
Vajadzibas gadijuma var izmantot zondi pastavigiem detonacijas atruma meérijumiem, ta biitu jaievieto gareniski
pa caurules asi vai gar caurules sieninu.

Ar katru parbaudamo paraugu javeic divas detonétspéjas parbaudes.

Zinojums par parbaudes rezultatiem

Ikkatra zinojuma par detonétspgjas parbaudes rezultatiem janorada 3adas vértibas:

— terauda caurules argja diametra un sieninas biezuma mérfjumu rezultati,

— térauda caurules Brainela cietibas vértiba,

— caurules un parbaudama parauga temperatiiras isi pirms detonacijas,

— parbaudama parauga blivums (kg/m?) térauda caurulg,

— visu svina cilindru augstums péc spridzinasanas, noradot attieciga cilindra numuru,

— parbaudé izmantota iedarbibu pastiprinosa ladina ierosinasanas metode.

Parbaudes rezultatu novertéSana

Ja katrd no detonacijas reizém vismaz viena svina cilindra kompresijas pakape neparsniedz 5 %, parbaudi
uzskata par parliecinodu, un parbaudamais paraugs atbilst Direktivas 80/876/EEK III pielikuma prasibam.
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