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PADOMES DIREKTIVA 84/527/EEK
(1984. gada 17. septembris)

par dalibvalstu tiesibu aktu tuvinasanu attieciba uz metinatiem gazes baloniem no nelegéta térauda

EIROPAS KOPIENU PADOME,

nemot véra Eiropas Ekonomikas kopienas dibinasanas ligumu,
un jo 1pasi ta 100. pantu,

nemot véra Komisijas priekslikumu ('),
nemot véra Eiropas Parlamenta atzinumu (),

nemot véra Ekonomikas un socidlo lietu komitejas atzi-
numu (%),

ta ka dalibvalstis uz gazes balonu razosanu un parbaudi
attiecas obligati noteikumi, kas katra dalibvalsti ir atskirigi,
tadejadi traucgjot 3adu balonu tirdzniecibu; ta ka tapéc ir
vajadzigs $os noteikumus tuvinat;

ta ka Padomes Direktiva 76/767[EEK (1976. gada 27. julijs) par
dalibvalstu tiesibu aktu tuvinaSanu attieciba uz kopigiem notei-
kumiem, ko pieméro spiedtvertném un to inspekcijas meto-
dém (%), izklastitas jo ipasi $adu tvertnu EEK tipa apstiprinasa-
nas un verifikacijas procediiras; ta ka saskana ar $o direktivu ir
lietderigi noteikt to, kadam tehniskajam prasibam jaatbilst EEK
tipa metinatiem gazes baloniem no nelegéta térauda ar tilpumu
no 0,5 lidz 150 litriem to neierobezotai laiSanai apgroziba,
realizé$anai un izmantoSanai péc parbaudes veikSanas un attie-
ciga mark&uma un simbolu uzliksanas,

IR PIENEMUSI SO DIREKTIVU.

1. pants

Si direktiva attiecas uz metinatiem nelegéta térauda gazes
baloniem, kuri veidoti no vairakaim ne biezakam par 5 mm
dalam, kurus var vairakas reizes atkartoti uzpildit, kuru tilpums
ir no 0,5 lidz 150 litriem ieskaitot, kuri domati saspiesto,

1

() OV C 104, 13.9.1974., 59. Ipp.
() OV C 5, 8.1.1975., 52. Ipp.

() OV C 62, 15.3.1975., 31. Ipp.
() OV L 262, 27.9.1976., 153. Ipp.

saskidrinato vai izskidinato gazu glabasanai un transportéSanai,
iznemot gazes, kas saskidrinatas loti zema temperatiird, un
acetilenu. So balonu projekta spiediens (P,) neparsniedz 60
barus. Sie gazes baloni e turpmak saukti “baloni”.

2. pants

Saja direktiva “EEK tipa balons” nozimé jebkadu balonu, kas
konstruéts un razots ta, ka tas atbilst 3is direktivas un Direkti-
vas 76/767[EEK prasibam.

3. pants

Neviena no dalibvalstim, pamatojoties uz iemesliem, kas saistiti
ar balona razosanu vai parbaudi saskana ar Direktivu
76/767[EEK un So direktivu, nedrikst atteikt, aizliegt vai iero-
bezot EEK tipa balonu laisanu tirghi un ievie$anu ekspluatacija.

4. pants

Visus EEK tipa balonus paklauj EEK tipa apstiprinasanai.

Visus EEK tipa balonus paklauj EEK verifikacijai, iznemot
balonus, kuru ietilpiba nav lielaka par 1 litru.

5. pants

Visus grozijumus, kas vajadzigi, lai pielagotu tehnikas progre-
sam §is direktivas I pielikuma 1. iedalu, 2.1.1., 2.3.punktu,
iznemot 2.3.3., 2.4.punktu, iznemot 2.4.1. un 2.4.2.1, 3.1.1,
3.1.2, 3.3, 3.4, 3.5.punktu, 5.iedalu, iznemot 5.2.2. un
5.3.punktu, un 6. iedalu, ka arf II un I pielikumu, veic
saskana ar Direktivas 76/767[EEK 20. panta izklastito procedi-
ru.
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6. pants

Direktivas 76/767[EEK 17. panta izklastito procediru var pie-
mérot $is direktivas I pielikuma 2.2, 2.3.2. un 3.4.1.1. punk-
tam.

7. pants

1. Dalibvalstis stajas speka normativie un administrativie
akti, kas vajadzigi, lai izpilditu $is direktivas prasibas 18 mene-
$os no tas izzinosanas (), un dalibvalstis par to tilit informe
Komisiju.

2. Dalibvalstis nodrosina to, ka galvenie valsts tiesibu akti,

() St direktiva izzinota dalibvalstim 1984. gada 26. septembri.

ko tas pienem joma, uz ko attiecas $i direktiva, tiek dariti

zinami Komisijai.

8. pants

ST direktiva adreséta dalibvalstim.

Brisele 1984. gada 17. septembrT

Padomes varda —
priekssedetajs
P. BARRY
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

I PIELIKUMS

§A]A PIELIKUMA IZMANTOTIE SIMBOLI UN TERMINI

Simboliem, kas lietoti $aja pielikuma, ir $ada nozime:

P, = hidrauliskas parbaudes spiediens (projekta spiediens) baros;
P = balona parrausanas spiediens, kas izmérits parbaudé uz parrausanu ieksgja spiediena iedarbiba,
baros;

= aprékinatais teorétiskais minimalais parrausanas spiediens baros;
R = minimala tecéanas robeza, ko balona razotajs garanté gatavam balonam N/mm?

= minimala stiepes izturiba, kas garantéta izmantota materiala standarta, N/mm?

R~ = faktiska stiepes izturiba N/mm?;

a = aprékinatais balona apvalka sienas minimalais biezums mm;
b = aprékinatais trumulveida galu sienas minimalais biezums mm;
D = balona nominalais argjais diametrs mm;

R = izliekta pamata izliekuma ieks¢jais radiuss mm;

r = izliekta pamata saduras ieksgjais radiuss mm;

H = balona gala pussfériskas dalas argjais augstums mmy;

h = pussferiska gala cilindriskas dalas augstums mm;

L = balona spriedzes izturiga apvalka garums mm;

A = izejmetdla pagarinajums %;

V. = balona sakotngjais tilpums bridi, kad parbaudé uz parrausanu paaugstina spiedienu, litros
\% = balona galgjais tilpums parbaudé uz parrausanu, litros

Z = spriedzes samazinasanas koeficients.

Saja direktiva “parrausanas spiediens” ir spiediens plastiskas nestabilitates iestasanas bridi, tas ir, maksimalais
spiediens, ko sasniedz parbaudé uz parrausanu iek3gja spiediena iedarbiba.

NORMALIZACIJA

Terminu “normalizacija” $aja direktiva licto, ka noteikts EURONORM 52-83 68. punkta.

SPRIEDZES NONEMSANA

Termins “spriedzes nopemsana” attiecas uz termisko apstradi, kurai paklauj gatavu balonu un kuras laika
balonu sakarsé lidz temperatiirai, kas ir zemaka par térauda zemako kritisko punktu (A ), lai samazinatu
paliekosas spriedzes.

TEHNISKAS PRASIBAS

MATERIALI

Materialam, ko izmanto balonu spriedzes izturigo apvalku razoSanai, jabut téraudam, ka noteikts EURO-
NORM 120-83.

Visam balona korpusa sastavdalam un visam tam piemetinatajam detalam jabit raZotam no savstarpéji
saderigiem materialiem.
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2.2

2.3.

2.3.1.1.

2.3.1.2.

23.2.1.

Aizpilditajmaterialiem jabit saderigiem ar téraudu, lai veidotu metinajuma Suves, kuru ipasibas ir lidzvérti-
gas Tpasibam, kas noteiktas izejmetalam.

Balonu razotajam jasanem un jauzrada lgjuma kimiskas analizes sertifikati par térauda veidiem, kas
piegadati iek3gja spiediena iedarbiba esoso detalu razosanai.

Jabiit iesp&jai veikt neatkarigas analizes. Sis analizes javeic, vai nu izmantojot paraugus, ko nem no balonu
raZotajam piegadatiem materialiem, vai gatavus balonus.

Razotajam janodrosina, lai metalurgisko un mehanisko parbauzu, ka arf metinajuma Suvju analizu rezultati
bitu pieejami uzraudzibas iestadei, ka ari janodod tai pienemto metinasanas metozu un procesu apraksts,
kurus var uzskatit par tipiskiem attieciba uz razosanas procesa sametinatajam Suvém.

TERMISKA APSTRADE

Balonus piegada vai nu normalizéta stavokli, vai péc spriedzes nopemsanas. Balonu razotdjs apliecina, ka
péc metinasanas baloni tikusi termiski apstradati, un apliecina, kada termiska apstrade veikta. Lokalizéta
termiska apstrade nav atlauta.

APREKINI IEKSEJA SPIEDIENA IEDARBIBA ESOSAJAM DETALAM

Balona apvalka sienas biezums gazes balonu spriedzes izturiga apvalka jebkura vieta nedrikst biit mazaks
par lielumu, ko aprékina péc $adam formulam:

Baloniem bez metinajuma garensuvem

P, -D

20 Re +P
4 " h

Baloniem ar metindjuma garenSuvém

P,-D

20 — Z+ P
43 + Py

kur Z ir vienads ar:

— 0,85, ja razotajs ar rentgenu parbauda metinajuma Suvju krustosanos 100 mm garuma no krustosanas
punkta uz garensuves un 50 mm garuma (25 mm uz katru pusi) uz ripkveida Suvém. Ar rentgenu
parbauda pa vienam balonam katras mainas sakuma un beigas no katras metinasanas iekartas,

— 1, ja razotajs ar rentgenu veic lokalu parbaudi metinagjuma Suvju krustodanas vietas 100 mm no
krustosands punkta uz garensuves un 50 mm (25 mm uz katru pusi) uz ripkveida Suvém.

So parbaudi veic 10 % no sarazotajiem baloniem, ko izvélas izlases veida.

Ja rentgena parbaudés atklaj nepienemamus defektus, kas noteikti 3.4.1.4. punkta, javeic visi vajadzigie
pasakumi, lai parbauditu attiecigo raZoSanas tehnologiju, un Sos defektus novérstu.

Galu izméri un aprekins (skat. zimgumus 1. pielikuma)

Balona galiem jaatbilst $adiem nosacijumiem:
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2.3.2.2.

2.4.

2.4.1.

2.4.1.1.

2.4.1.2.

2.4.2.

2.4.2.1.

2.4.2.2.

— torisferiskie gali

vienlaicigas robezas: 0,003 D < b < 0,08 D
r>01D
R<D
H > 0,18 D

v
N
o

r
h=4b
— eliptiskie gali

vienlaicigas robezas: 0,003 D < b < 0,08 D
H=>0,18D
h=>4b

— pussferiskie gali
robezas: 0,003 D < b < 0,16 D

So kausveidigo galu sienas biezums neviena vieta nedrikst biit mazaks par lielumu, ko aprékina péc $adas
formulas:

po Do
20 Re
43

Formas koeficients C, ko izmanto pilnu galu aprékina, sniegts 1. pielikuma tabula.

Tomér galu malas nominalais biezums nedrikst bit mazaks par apvalka cilindriskas dalas nominalo
biezumu.

Apvalka cilindriskas dalas un kausveidiga gala sienas biezums nekada zina nedrikst bt mazaks par:

D
— m—‘r 0,7 mm, kur P <30

D
—ﬁ—l-l mm, kurth 30

minimalais sienas biezums abos gadjjumos ir 1,5 mm.

Balona korpusu, iznemot varsta ligzdu, var izgatavot no divam vai trim daJam. Galiem jabiit viena gabala
un izliektiem.

RAZOSANA UN APSTRADE
Visparigas prasibas

Razotajs pats ir atbildigs par raZoSanas iekartam un tehnologiskajiem procesiem, kas nodrosina sarazoto
balonu atbilstibu $is direktivas prasibam.

Ar pietickodu uzraudzibu raZotdjam janodrosina, lai izejmateriala loksném un presétajam detalim, no
kuram razo balonus, nebitu nekadu defektu, kas mazinatu balona ekspluatacijas drosibu.

Iekseja spiediena iedarbiba esosas detalas

Razotajam jasniedz izmantoto metinasanas metoZu un procesu apraksts un janorada, kadas parbaudes veic
razosanas gaita.

Metinasanas tehniskds prasibas
Saduras metinajuma Suves javeido automatiska metinaSanas procesa.

Saduras metinajuma Suves uz spriedzes izturiga apvalka nedrikst biit tadas vietas, kur mainas profils.
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2.4.2.3.

2.4.2.4.

2.4.3.

2.4.3.1.

2.4.3.2.

2.4.3.3.

2.4.3.4.

2.4.3.5.

Kakta metindgjuma Suves nedrikst uzlikt uz saduras Suvém, un tam jaatrodas vismaz 10 mm attaluma.

Suvém, kas savieno dalas, no kuram sastav balona apvalks, jaatbilst $adiem nosacijumiem (skat. zimgjumus,
kas sniegti ka pieméri 2. pielikuma):

— garenduve: 30 Suvi uzliek ka saduras $uvi visa balona sienas metala Skérsgriezuma,

— rinkveida Suve, kas atskiras no tam, ar ko varsta atloka apmali piemetina pie balona augsgja gala: $o
Suvi uzliek ka saduras $uvi visa balona sienas metala $kérsgriezuma. Suvi ar rievu uzskata par ipasu
saduras Suves veidu,

— rinkveida Suve, ar ko varsta atloka apmali piemetina pie balona augsgja gala: So Suvi var uzlikt vai nu
ka saduras, vai ka kakta metindjuma $uvi. Ja to uzlick ka saduras Suvi, tai jaaiznem viss balona sienas
metala $kérsgriezums. Suvi ar rievu uzskata par Ipasu saduras Suves veidu.

$a ievilkuma prasibas nav piemérojamas, ja augiéja gala ligzda ir balona ickspusé un o ligzdu pie
balona gala piemetina ar Suvi, kas nekadi neietekmé balona hermétiskumu (skat. 4. zim&umu
2. pielikuma).

Ja uzliktas saduras Suves, savienojuma novirzes nedrikst parsniegt sienu biezumu par vienu piektdalu (1/5

a).
Metingjuma Suvju parbaude

Razotajam janodrosina tas, ka metinajuma iespiesanas ir vienmériga visa Suves $kérsgriezuma un $uvém nav
defektu, kas apdraudétu balona drosu lietoSanu.

Balonos, kas izgatavoti no divam dalam, izpemot metindgjuma Suves, kas atbilst 2. pielikuma 2.A
zim&jumam, ripkveida saduras $uves parbauda ar rentgenu 100 mm garuma, vienu no baloniem izraugas
nepartrauktas razoSanas procesa katras maipas sakuma un vienu katras mainas beigas, un, ja razoSanas
procesa bijis vairak neka 12 stundu ilgs partraukums, parbauda pirmo sametinato balonu.

Neregulara forma

Balona cilindriska apvalka formas neregularitatei jabuit samazinatai ta, lai maksimala un minimala ar¢ja
diametra starpiba vienda un taja pasa 3kérsgriezuma neparsniegtu 1 % no So diametru vidgja lieluma.

Armatira

Balonu rokturiem un aizsargapkaklém jabut izgatavotam un piemetinatam pie balonu korpusiem ta, lai
neizraisitu spriedzu bistamu koncentraciju vai neveicinatu Gidens uzkrasanos.

Balona pamatam jabit pietickami izturigam un izgatavotam no metala, kas ir saderigs ar térauda veidu, no
ka ir balons; pamata formai jabat tadai, lai balons baitu pictickami stabils. Pamata aug$¢jai malai jabat
piemetinatai pie balona ta, lai neveicinatu Gdens uzkrasanos, ka ari nelautu idenim ieklat starp pamatu un
balonu.

Ja lieto identifikacijas plaksnites, tam jabat piestiprinatam pie spriedzes izturiga apvalka un jabait nenone-
mamam; javeic visi vajadzigie pasakumi korozijas novérsanai.

Tomér balonu pamatu, rokturu vai aizsargapkaklu izgatavosanai var izmantot ari jebkadu citu materialu, ja
vien ir nodrosinata to izturiba un pilnigi novérsti balona gala korozijas draudi.

Ventila vai varsta aizsardziba

Balona ventilim vai varstam jabut efektivi aizsargatam vai nu ar ta konstrukciju, vai pasa balona
konstrukciju (pieméram, ja taja izmanto aizsargapkakli), vai arl izmantojot aizsarguzvazni vai stingri
piestiprinatu vacinu.
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3.1.1.1.

3.1.1.2.

3.1.2.1.

3.1.2.1.1.

3.1.2.1.2.

3.1.2.2.

3.1.2.2.1.

3.1.2.2.1.1.

PARBAUDES

MEHANISKAS PARBAUDES
Visparigas prasibas
Mehaniskas parbaudes, ja uz tam neattiecas $a pielikuma prasibas, veic saskana ar EURONORMS:

a) parbaudi uz stiepi saskana ar 2-80 vai attiecigi 11-80 atkariba no ta, vai parauga biezums ir 3 mm un
lielaks, vai mazaks par 3 mm;

b) parbaudi uz lieci saskana ar 6-55 vai attiecigi 12-55 atkariba no ta, vai parauga biezums ir 3 mm un
lielaks, vai mazaks par 3 mm.

Visas mehaniskas parbaudes, kuru mérkis ir kontrolét izejmetala un gazes balonu spriedzes izturigo apvalku
metindgjuma Suvju Ipasibas, veic paraugiem, ko nem no gataviem baloniem.

Parbauzu veidi un parbauZu rezultatu novértésana

Katru izraudzito balonu parbauda $adi:

A) Balonus, kuriem ir tikai rinkveida Suves (no divim dalam izgatavotus balonus), parbauda, izmantojot
paraugus, ko nem 3. pielikuma 1. zZimgjuma paraditajas vietas:

1 parbaudei uz stiepi: parbauda izejmetala ipasibas balona (a) geometriski gareniska vir-
ziena vai ari, ja tas nav iesp&ams, aploces virziena;

1 parbaudei uz stiepi: paraugu nem perpendikulari rinkveida suvei (b);

1 parbaudei uz lieci: paraugu nem no rinkveida $uves aizmugures(c);

1 parbaudei uz lieci: paraugu nem no rinkveida $uves priekspuses (d);
1 makroskopiskajai apskatei: paraugu nem metindjuma iecirkni;

B) Balonus ar garensuvém un rinkveida $uvém (no trim dalam izgatavotus balonus) parbauda izmantojot
paraugus, ko nem 3. pielikuma 2. zZim&uma paraditajas vietas,
1 parbaudei uz stiepi: parbauda apvalka cilindriskas dalas izejmetala ipasibas gareniska
virziena (a) vai ari, ja tas nav iesp&ams, aploces virziend;
1 parbaudei uz stiepi: paraugu nem no pamatnes izejmetala (b);
1 parbaudei uz stiepi: paraugu nem perpendikulari garensuvei (c);
1 parbaudei uz stiepi: paraugu nem perpendikulari rinkveida suvei (d);
1 parbaudei uz lieci: paraugu nem no garensuves aizmugures (€);
1 parbaudei uz lieci: paraugu nem no garensuves priekspuses (f);
1 parbaudei uz lieci: paraugu nem no rinkveida Suves aizmugures (g);
1 parbaudei uz lieci: paraugu nem no rinkveida Suves priekspuses (h);
1 makroskopiskajai apskatei: metindjuma iecirkni.

Paraugi, kas nav pietiekami plakani, jaizlidzina ar aukstas presésanas panémienu.

Visiem metinajuma Suves paraugiem Suvi apstrada ar frézmasinu apkartéjas virsmas limeni, lai nopemtu
licko metalu.

Parbaude uz stiepi

Izejmetala parbaude uz stiepi

Ka veicama parbaude uz stiepi, izklastits attiecigaja EURONORM normativa saskana ar 3.1.1.1. punktu.
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3.1.2.2.1.2.

3.1.2.2.2.

3.1.2.2.21.

3.1.2.2.2.2.

3.1.2.3.

3.1.2.3.1.

3.1.2.3.2.

3.1.2.3.3.

3.2.

3.2.1.

3.2.1.1.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.1.1.

Parauga divas virsmas attiecigi no balona sienas iek$¢jas un argjas virsmas mehaniski apstradat nedrikst.

Lielumiem, kas noteikti tecéSanas robezai, jabait vismaz vienadiem ar minimalajiem lielumiem, ko garanté
balona razotajs.

Stiepes izturibas un pagarindjuma lielumiem, ko noteic péc izejmetala paraugu lizuma, jaatbilst EURO-
NORM 120-83 (III tabula).

Metindjuma Suvju parbaude uz stiepi

Parbaude uz stiepi perpendikulari metinadjuma Suvei javeic, izmantojot paraugu, kura platums samazinats
lidz 25 mm 15 mm garuma abas pusés no Suves malam, ka paradits 4. pielikuma zimguma. Aiz centralas
dalas parauga platumam pakapeniski japalielinas.

legiitajam stiepes izturibas lielumam jabit vismaz vienadam ar to, kas garantéts izejmetalam neatkarigi no
ta, kurd parauga centralas dalas skérsgriezuma vieta ir lazums.

Parbaude uz lieci

Ka veicama parbaude uz lieci, izklastits attiecigaja EURONORM normativa saskana ar 3.1.1.1. punktu.
Parbaude uz lieci tomér javeic perpendikulari metinajuma Suvei, izmantojot 25 mm platu paraugu. Veicot
o parbaudi, balstieliktnis janovieto Suves vidi.

Parauga nedrikst rasties plaisas, kad to ap balstieliktni saliec ta, ka attalums starp ta iek$¢jam virsmam
neparsniedz balstieliktna diametru (skat. 5. pielikuma 2. zim&umu).

Balstieliktna diametra un parauga biezuma attieciba n nedrikst parsniegt lielumus, kas paraditi $aja tabula:

Faktiska stiepes izturiba liel
R , Njmm? n lielums
lidz 440 ieskaitot
no 440 lidz 520 ieskaitot
virs 520 4

PARBAUDE UZ PARRAUSANU IEKSEJA HIDRAULISKA SPIEDIENA IEDARBIBA

Parbaudes noteikumi

Pie baloniem, ko 3adi parbauda, jabat uzrakstiem, ko paredzéts piclikt pie tas balona dalas, kas ir spiediena
iedarbiba.

Parbaude uz parrausanu ieks¢ja hidrauliska spiediena iedarbiba javeic, izmantojot aprikojumu, kas lauj
spiedienu vienmérigi paaugstinat, lidz balons eksplodé, un registrét spiediena izmainas laika.

Parbaudes interpretéSana

Kritériji, kas pienemti parbaudes uz parrausanu iekséja spiediena iedarbiba interpretésanai, ir 3adi:

Balona tilpuma izplesanas; ta ir vienada ar:

— ddens tilpumu, kas izlietots no briza, kad sak paaugstinat spiedienu, lidz balons eksplodé, baloniem,
kuru ietilpiba ir lielaka vai vienada ar 6,5 litriem,

— balona tilpumu starpibu parbaudes sakuma un beigas baloniem, kuru ietilpiba ir mazaka neka 6,5 litri.
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3.2.2.1.2.  Balona plisuma un ta malu formas apskate.

3.2.3. Minimalas prasibas parbaudei

3.2.3.1. Izméritais sagraujoSais spiediens (P) nekada gadfjuma nedrikst biit mazaks par 9/4 no parbaudes spiediena
().

3.2.3.2. Balona tilpuma izplesanas un ta sakotngja tilpuma attieciba:

— 20 %, ja balona garums ir lielaks par diametru,

— 17 %, ja balona garums ir vienads vai mazaks par diametru.
3.2.3.3. Parbaudé uz parrausanu iekséja spiediena iedarbiba balons nedrikst saplist drumslas.

3.2.3.3.1.  Balona galvenais lizums nedrikst bit trausls, t.i., lizuma malas nedrikst bit radialas, bet tam jabit ieslipam
attieciba pret diametra plakni un visa to biezuma jabait redzamam saspieSanas zimém.

3.2.3.3.2.  Lauzot balonu, nedrikst atklaties acimredzams metala defekts.

3.3. HIDRAULISKA PARBAUDE
3.3.1. Udens spiediens balona vienmérigi japaaugstina, lidz sasniedz parbaudes spiedienu.
3.3.2. Balonam japaliek parbaudes spiediena iedarbiba pietieckami ilgi, lai varétu noteikt, ka spiediens nekritas, un

varétu nodro$inat balona hermeétiskumu.

3.3.3. Péc parbaudes balonam nedrikst bit paliekosas deformacijas pazimes.

3.3.4. Visi parbauditie baloni, kas neiztur o parbaudi, jaizbrake.

3.4. NESAGRAU]OSA PARBAUDE

3.4.1. Rentgena parbaude

3.4.1.1. Metinajuma 3uves japarbauda ar rentgenu saskana ar ISO specifikaciju R 1106-1969, B kategoriju.
3.4.1.2. Ja izmantots stieplveida indikators, redzamas stieples mazakais diametrs nedrikst parsniegt 0,10 mm.

Ja izmanto pakapjveida un caurumveida indikatoru, mazaka redzama cauruma diametrs nedrikst parsniegt
0,25 mm.

3.4.1.3. Metindjuma $uvju rentgena novértgjumam jabit pamatotam ar originalam filmam saskana ar ISO standarta
2504 — 1973 6. punkta ieteikto praksi.

3.4.1.4. Nav pienemami 3adi defekti:

— plaisas, nekvalitativs metindjums vai metinajuma Suves nepietickama iespieSanas.

Zemak uzskaititie ieslegumi uzskatami par nepienemamiem:

— jebkuri izstieptie ieslégumi vai jebkada apalu ieslegumu virkne, ja to garums (Suves garuma, kas ir
vienads ar 12 a) ir lielaks par 6 mm,

— jebkuri gazes iesléegumi, kas ir lielaki par a/3 mm un kas atrodas vairak neka 25 mm attaluma no
jebkura cita gazes iesleguma,

— jebkuri citi gazes ieslegumi, kuri ir lielaki par a/4 mm,

— gazes ieslegumi jebkura Suvé, kas ir 100 mm gara, ja visu 3o iesléegumu $kérsgriezumu kopgjais laukums
ir lielaks par 2 a mm?.
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3.4.2.

3.5.

4.1.

4.2.

4.3.

Makroskopiska apskate

Metindjuma $uves pilna $kérsgriezuma makroskopiskaja apskatei virsma, kas apstradata ar jebkuru skabi no
attieciga preparatu komplekta, jauzrada pilnigs sakaus¢jums bez jebkadiem savienojuma defektiem vai
ievérojamiem ieslégumiem, vai citiem defektiem.

Ja rodas Saubas, aizdomigo vietu apskata ar mikroskopu.

METINAJUMA SUVES AREJA APSKATE

So apskati veic, kad Suve ir gatava. Apskatdmai Suves virsmai jabiit labi apgaismotai un attiritai no
taukvielu, puteklu un katlakmens paliekam vai jebkada aizsargparklajuma.

Suves metila sakausgjumam ar izejmetalu jabiit gludam un bez kodinaganas pazimém. Suves virsma, ki ari
tai pieguloSaja balona sienas virsma nedrikst bt plaisu, robu vai porainu laukumu. Suves virsmai jabit
regularai un lidzenai. Ja veidota saduras Suve, parlicka biezums nedrikst parsniegt 1/4 no $uves platuma.

EEK TIPA APSTIPRINAJUMS
EEK tipa apstiprinajumu, kas minéts 4. pantd, var izsniegt balonu tipiem vai modeliem.

“Balonu tips” ir baloni, kuru konstrukcija un sienas biezums ir vienads, kuri aprikoti ar vienadu armatiru,
izgatavoti viena un taja pasa uznémuma no metdla loksném ar identiskiem tehniskajiem parametriem,
metinati viena un ta paSa veida procesa un termiski apstradati vienados apstaklos.

“Balonu modelis” ir no trim dalam izgatavoti baloni, kas razoti viena un taja pasa uzpémuma un atSkiras
tikai ar garumu, icklaujoties $ados ierobezojumos:

— minimalais garums nedrikst bt mazaks par 3 balona diametriem,

— maksimalais garums nedrikst vairak neka 1,5 reizes parsniegt parbaudita balona garumu.

Tipa apstiprindgjuma picteikuma iesniedz&jam par katru balonu tipu vai modeli jaiesniedz dokumentacija,
kas vajadziga turpmak noteiktas verifikacijas veiksanai, un janodod attiecigas dalibvalsts riciba 50 balonu
partija, no kuras nems turpmako parbauzu veiksanai vajadzigo balonu daudzumu, kopa ar jebkadu citu
papildu informaciju, ko §1 dalibvalsts pieprasa. Apstiprinajuma pieteikuma iesniedzéjam janorada termiskas
apstrades veids un ilgums, temperatiira, ka ari jaapraksta metinasanas process. Vinam jasanem un jauzrada
arf léjuma analizes sertifikati par balonu izgatavosanai piegadato téraudu.

EEK tipa apstiprinasanas gaita parbauda, vai:

— 2. 3. punkta noteiktie aprékini ir veikti pareizi,

— 2.1, 2.2. un 2.4, ka ari 3.5. punktu noteikumi ir izpilditi.
Baloniem, kas iesniegti ka prototipi, javeic $adas parbaudes:
— 3.1. punktd noteiktd parbaude vienam balonam,

— 3.2. punkta noteikta parbaude vienam balonam,

— 3.4. punkta noteikta parbaude vienam balonam.

Ja $o parbauzu rezultati ir apmierinosi, attieciga dalibvalsts izsniedz EEK tipa apstiprindjuma sertifikatu, kas
atbilst paraugam 1I pielikuma.
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5.1.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

EEK VERIFIKACIJA

EEK verifikacijas nolika balonu raZotajam jadara kontroles iestadei pieejams:

EEK tipa apstiprindjuma sertifikats;

balonu razoSanai piegadata térauda l&juma analizes sertifikati;

katra balona razoSanai izmantota térauda l&uma atskirSanas lidzekli;

dokumentacija — jo ipasi dokumenti, kas attiecas uz termisko apstradi — par vina piegadatajiem baloniem,
kura saskana ar 2.2. punktu aprakstits izmantotais process;

balonu saraksts, taja noradot 6. iedala noteiktos numurus un uzrakstus;

to nesagraujo$o parbauzu rezultati, kuras veiktas raZo3anas gaita, un balonu atveidojamibas nodrosinasanai
raZo$ana izmantoto metinasanas metoZzu apraksts. Razotdgjam jauzrada ari apliecinajums par to, ka
sérijveida razosana vin$ apnemas izmantot metinasanas metodi, kas ir identiska tai, ko vin§ izmantojis
EEK tipa apstiprinasanai iesniegto balonu izgatavosana.

EEK VERIFIKACIJAS GAITA

Kontroles iestadei:
— jaapstiprina, ka EEK tipa apstiprindjuma sertifikats ir sanemts un baloni tam atbilst,

— japarbauda dokumenti, kas sniedz informaciju par izmantotajiem materidliem un balonu raZosanas
procesiem, jo ipasi par 2.1.6. punkta noteiktajiem,

— japarbauda, vai 2. punkta izklastitas tehniskas prasibas ir izpilditas, un javeic katra izlases veida atlasita
balona argja un icksgja apskate,

— jabat klat 3.1. un 3.2. punkta noteiktajas parbaudés un jakontrolé to norise,

— japarbauda, vai razotdja iesniegta informacija, kas minéta 5.1.6. punkta, ir pareiza, un vai vina veikta
verifikacija ir pietickama,

— jaizsniedz EEK verifikacijas sertifikats, kura paraugs paradits III pielikuma.

Lai veiktu parbaudes, no katras balonu partijas izlases veida atlasa paraugus, ka noradits turpmak.

Partija sastav ne vairak ka no 3 000 viena un ta paSa tipa baloniem, kas raZoti viena un taja pasa diena vai
dienas péc kartas, ka noteikts 4.1. punkta otraja dala.

1. TABULA

Baloni, kam veic

Baloni, kas atlasiti ka pa-

Faktiskais balonu skaits partija, N . _ o
raugi s parbaudes uz parrausanu
mehaniskas parbaudes |7 700 U P -
ickséja spiediena iedarbiba
N < 500 3 1 2
500 < N < 1500 9 2 7
1500 <N < 3000 18 3 15
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Atkariba no partijas apjoma, atlasitajiem baloniem veic 3.1. punkta paredzétas mehaniskas parbaudes un

3.2. punkta paredzétas parbaudes uz parrausanu ieksgja hidrauliska spiediena iedarbiba saskapa ar 1. tabula
paradito sadalijumu.

Ja divi vai vairaki baloni neiztur parbaudes, visa partija jaizbrake.

Ja viens no baloniem neiztur vai nu mehaniskas parbaudes, vai parbaudi uz parrausanu ieksgja spiediena
iedarbiba, izlases veida atlasa tik daudz balonu, cik noradits 2. tabuld, un veic parbaudes saskapa ar 1.
tabula paradito sadalfjumu.

2. TABULA
Baloni, kam veic
Balonu skaits partija, Balon_i, kas at!asiti Parbaudes, kas nav izturétas o pérb%udes uz par-
ka paraugi mehaniskas par- rausanu iekséja
baudes spiediena iedarbi-
ba
mehaniskas 2 1
250 <N < 500 3
uz parrausanu 1 2
mehaniskas 5 4
500 < N <1500 9
uz parrausanu 2 7
mehaniskas 9 9
1500 < N <3000 18
uz parrausanu 3 15
Ja viens vai vairaki no $iem baloniem nav apmierinosi, visa partija jaizbrake.
5.2.3. Parbaudamo balonu atlase un visas parbaudes javeic uzraudzibas iestades parstavja klatbaitné.
5.2.4. Visiem baloniem, kas ietilpst partija, javeic 3.3. punkta noteikta hidrauliska parbaude kontroles iestades

parstavja klatbitné un uzraudziba.

5.3. ATBRIVOSANA NO EEK VERIFIKACIJAS

Ja balonu ietilpiba ir mazaka par 1 litru, visas 5. punkta precizétas parbaudes javeic raZotdjam uz pasa
atbildibu. Razotajam jadara kontroles iestadei pieejami visi dokumenti un zinojumi par $im parbaudém.

6. MARKEJUMS UN UZRAKSTI

6.1. Ja kontroles iestade ir veikusi visas paredzétas parbaudes un to rezultati ir apmierino$i, tai jaizsniedz
sertifikats, kas apliecina, ka parbaudes ir veiktas.

6.2. Baloniem, kuru ietilpiba ir mazaka par 6,5 litriem, mark&umu un uzrakstus par balona uzbavi var pielikt
pie pamata; pargjiem baloniem markGumu un uzrakstus liek pie balona augséjas dalas vai kadas
pastiprinatas dalas, vai ari pie identifikacijas plaksnites. Tomér dazus no Siem uzrakstiem drikst pielikt pie
balona kausveidiga gala ta izgatavoSanas procesa, lai nemazinatu balona izturibu.

6.3. EEK TIPA APSTIPRINAJUMA ZIME

Atkapjoties no direktivas 76/767[EEK 1 pielikuma 3. iedalas prasibam, raZotajam javeido EEK tipa
apstiprinajuma zime 3ada seciba:

— stilizéts burts E R

— skaitlis 3, kas apzimé 3o direktivu,

— lielais burts (burti), kas apzimé dalibvalsti, kura pieskirusi EEK tipa apstiprindgjumu, un pédgjie divi
cipari gadam, kura tipa apstiprinajums pieskirts,

— EEK tipa apstiprindjumu numurs (pieméram, E 3 D 79 45)
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6.4.

6.5.

6.5.1.

6.6.

EEK VERIFIKACIJAS ZIME

Atkapjoties no direktivas 76/767[EEK II pielikuma 3. iedalas prasibam, kontroles iestadei javeido EEK
verifikacijas zime $ada seciba:
— mazais burts “e”,

— lielais burts (-i), kas apzimé dalibvalsti, kura verifikacija veikta, vajadzibas gadijuma kopa ar vienu vai
diviem cipariem, kas apzimé regionu,

— kontroles iestades zime, ko uzliek tas parstavis, kas veicis verifikaciju, kopa ar $a parstavja zimi, ja tas
vajadzigs,

— seSstiiris,

— verifikacijas datums: gads, ménesis (pieméram, e D 12 48 (O) 80/01)

KONSTRUKTIVIE RAKSTUROTAJI

Par izmantoto téraudu:

— skaitlis, kas rada R lielumu N/mm?, péc kura veikts aprékins,

— simbols N (balons normalizéta stavokli) vai simbols S (balons péc spriedzu nonemsanas).
Par hidraulisko parbaudi

Parbaudes spiediena liclums baros, kam seko simbols “bari”.

Par balona tipu

Balona razotaja garantéta minimala ietilpiba litros.

Si ietilpiba janorada ar precizitati lidz vienai desmitdalai, noapalojot uz leju.

Par izcelsmes valsti

Lielais burts (<i), kas apzimé izcelsmes valsti, péc tam raZotaja zime un s€rijas numurs.

CITI UZRAKSTI

Ja kadas dalibvalsts noteikumi prasa veidot citus uzrakstus, kas neattiecas ne uz balonu uzbivi, ne uz
parbaudém, Sie uzraksti pie baloniem japielick saskapa ar 6. 2. punktu.
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KAUSVEIDIGO GALU FORMAS KOEFICIENTS C

P,/10 f = 0,001 P,/10 f = 0,0012 P,/10 f = 0,0015 P,/10 f = 0,002
H/D aD C a/D C aD C a/D C
0,180 0,00211 2,81 | 0,00255 2,55
0,200 0,00218 2,18
P./10 f = 0,003 P./10 f = 0,004 P,/10 f = 0,005 P./10 f = 0,01
H/D a/D C a/D C a/D C a/D C
0,180 0,00340 2,27 | 0,00243 2,12 | 0,00500 2,00 | 0,0088 1,76
0,190 0,00316 2,11 | 0,00395 1,98
0,200 0,00290 1,93 | 0,00364 1,82 | 0,00433 1,73 | 0,0077 1,54
0,210 0,00273 1,82 | 0,00342 1,71
0,220 0,00256 1,71 | 0,00320 1,60 | 0,00382 1,53 | 0,0068 1,38
0,230 0,00236 1,57 | 0,00295 1,48
0,240 0,00220 1,47 | 0,00276 1,38
0,250 0,00307 1,23 | 0,0055 1,10
0,300 0,00220 0,88 | 0,00395 0,79
0,350 0,00325 0,65
0,400 0,0030 0,60
0,450 0,0028 0,56
0,500 0,0027 0,54
P,/10 f = 0,02 P,/10 f = 0,05 P/10 f = 0,1 P10 f = 0,2
H/D a/D C a/D C a/D C a/D C
0,180 0,0160 1,60 | 0,0366 1,46 | 0,0730 1,46 | 0,147 1,47
0,200 0,0141 1,41 | 0,0330 1,32 | 0,0650 1,30 | 0,130 1,30
0,220 0,0125 1,25] 0,0292 1,17 | 0,0585 1,17 | 0,118 1,18
0,250 0,0102 1,02| 0,0250 1,00 | 0,0500 1,00 | 0,101 1,01
0,300 0,0077 0,77 0,0193 0,77 | 0,0385 0,771 0,077 0,77
0,350 0,0065 0,65| 0,0162 0,65| 0,0325 0,65| 0,065 0,65
0,400 0,0059 0,59 | 0,0149 0,60 | 0,0295 0,59 | 0,059 0,59
0,450 0,0056 0,56 | 0,0140 0,56 | 0,0280 0,56 | 0,056 0,56
0,500 0,0054 0,54 | 0,0136 0,54 | 0,0270 0,54 | 0,054 0,54
PJ10 =05
H/D a/D C
0,350 0,163 0,65
0,400 0,150 0,60
0,450 0,140 0,56
0,500 0,136 0,54
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2. papildinajums

A B
1. zimejums 2. Zimejums
Metinajuma garensuve Metinajuma rinkveida $uve

3. zimejums

Ligzdas metinajuma Suve

= ieskriivéjama dala

rigkveida savienojums —— augijais gals

stipriba = metinajuma Suve

S
- —

Y / \ligzda

4. zimejums

Varsta ligzda
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3. papildinajums

) L\ .

\— a) paraugs parbaudei uz stiepi

b) paraugs parbaudei uz stiepi

c) paraugs parbaudei uz lieci
(metinajuma Suves augséja virsma)

d) paraugs parbaudei uz lieci

(metindjuma Suves apakséja visma)
1. zZimejums

Paraugu nemsanas vietas baloniem, kas izgatavoti no divam dalam

c) paraugs parbaudei uz stiepi

e) paraugs parbaudei uz lieci
(metinajuma Suves augs$éja virsma)

f) paraugs parbaudei uz lieci

Mo

(metinajuma Suves apakseja virsma)

\ /-— a) paraugs parbaudei uz stiepi
m—' b) paraugs parbaudei

' uz stiepi
Y e x vieta Zimé&jumam

x
x

d) paraugs parbaudei uz stiepi

g) paraugs parbaudei uz lieci
(metinajuma $uves augs&ja virsma)

h) paraugs parbaudei uz lieci
(metinajuma Suves apaks@ja virsma)

2. zimejums

Paraugu nemsanas vietas baloniem, kas izgatavoti no trim dalam
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4. papildinajums
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Paraugs parbaudei uz stiepi perpendikulari
metindjuma $uvei (3.1.2.2.2. punkts)
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5. papildinajums

pietiekoSais garums
150
e
T J
40 mm
J —“‘— T,
L.a ziméjums
Parauga sagatavosana
4 AN
»® -« Y
L Xt AN

Paraugs ar saduras metinajuma Suvi

¥

a
— Q Suve, kas nofrezeta
: \

L o 7

4 OIS
a
1.c zimejums

Paraugs ar rievotu metinajuma Suvi
1. zZimejums

Parbaude uz skérslieci

— —.-—-———-"“\
e~ ——3
S e o aa —

ZRs(),la

viena limeni ar
apkartéjo virsmu

apmeéram DF + 3a

v

2. Zimejums

Lieces parbaudes ilustracija




268

Eiropas Savienibas Oficialais Véstnesis

13/7. s§j.

II PIELIKUMS

EEK TIPA APSTIPRINAJUMA SERTIFIKATS

(valsts noteikumi)

piemérojot Padomes Direktivu 84/527/EEK par

METINATIEM GAZES BALONIEM NO NELEGETA TERAUDA

Apstiprinajums NI ... Datums ...

BAlONA TIPS -+ttt ettt ettt e et e e et

P D TSN
Lot L oot Vet Ve,
Razotajs vai vina pilnvarotais PArStAVIS .............c..oeiiiiiiiiiiiii i

(raZotdja vai vina pilnvarota parstavja vards un adrese)

EEK tipa apstiprinajuma zime E ............................................... @ ...............................................

Sikaka informacija par EEK tipa apstiprindjuma iegGiSanas noliikd veiktas parbaudes rezultatiem un par 33 parauga
galvenajam Ipasibam izklastita e pievienotaja pielikuma.

Visu InfOrmacijil Var SA0EIIE 10 .....o.uuiiittiiit ettt
(apstiprindjuma piedkirgjas iestades nosaukums un adrese)

(paraksts)
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TEHNISKAIS PAPILDINAJUMS EEK TIPA APSTIPRINAJUMA SERTIFIKATAM

1. EEK tipa apstiprindjuma iegfisanas nolika veiktas parbaudes rezultati.
2. Parauga galvenas pazimes, jo Ipasi:
— balonu tipa, kas sanémis tipa apstiprinajumu, gareniskais Skérsgriezums, kas parada:
— nominalo argjo diametru D,
— balona sienas minimalo biezumu a,
— balona pamata un augsgjas dalas minimalo biezumu,
— minimalo un maksimalo garumu (garumus) L..L._

— balona pamata izliektas dalas argjo augstumu H mm,

— balona ietilpiba vai ietilpibas V.,V
min max’

— spiediens P,,
— razotaja vards/raséjuma numurs un datums,
— balonu tipa nosaukums,

— terauda veids saskapa ar 2.1. punktu.
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III PIELIKUMS

PARAUGS

EEK VERIFIKACIJAS SERTIFIKATS
Piemerojot Padomes 1984. gada 17. septembra Direktivu 84/527/EEK
Kontroles eStAde ...........oouiiiiiitiii
DatUImS oo
EEK tipa apstiprinajums NI ...

Balonu apraksts .........oooiiiiii i

(nosaukums un adrese)
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VERIFIKACIJAS PARBAUDES

1. ATLASITO BALONU MERIUMI

Partifa ietilpst baloni Minimalais izmeritais biezums
Parbaudes 1no Udens ietilpiba Tuk3a balona
Nr. NE i {litros) masa (kg) sieniai pamatam
lidz Nr. ... (mm) (mm)

2. MEHANISKAS PARBAUDES, KAS VEIKTAS ATLASITIEM BALONIEM

Parbaude
Nr.

Parbaude uz stiepi
Hidrauliskais spie-
diens parbaude uz

Parbaude uz lieci

Termiska apstra a o
ermis f\l]raps rade Pa@g%zsos;sgg\i Tecelanas robeza Stiepes izturiba Pagarinajums 180 ° bez plaisa- Arrausant
' C ) 250 R, R A sanas * aros
& (Njmm) (Nje) 9

Noteiktie minimalie lielumi

Es, apaksa parakstfjies, ar 3o pazinoju, ka esmu parbaudijis, ka Direktivas 84/527/EEK [ pielikuma 5.2. punkta
paredzétas verifikacijas darbibas un parbaudes ir veiktas sekmigi.
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(kontroles iestades nosaukums)



