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PADOMES DIREKTIVA
(1984. gada 17. septembris)

par dalibvalstu tiesibu aktu tuvinasanu attieciba uz bezSuvju gazes baloniem no nelegéta aluminija
un aluminija sakauséjumiem

(84/526/EEK)

EIROPAS KOPIENU PADOME,

nemot véra Eiropas Ekonomikas kopienas dibinasanas ligumu,
un jo 1pasi ta 100. pantu,

nemot véra Komisijas priekslikumu ('),
nemot véra Eiropas Parlamenta atzinumu (3,

nemot véra Ekonomikas un socidlo lietu komitejas atzi-
numu (?),

ta ka dalibvalstis gazes balonu izgatavoSanu un parbaudes
reglamenté obligatie noteikumi, kas katra dalibvalstt ir atskirigi,
tadgjadi traucgjot $adu balonu tirdzniecibu; ta ka tade] ir
vajadzigs Sos noteikumus tuvinat;

ta ki Padomes Direktiva 76/767/EEK (1976. gada 27. jilijs)
par dalibvalstu tiesibu aktu tuvinaSanu attieciba uz kopigiem
noteikumiem, ko pieméro spiedtvertném un to inspekcijas
metodém (*), kura jaunakie grozijumi izdariti 1979. gada Pie-
vienoSanas aktu, ir jo Ipasi izklastitas $adu tvertnu EEK tipu
apstiprinaSanas un verifikacijas procediras; ta ka saskana ar
attiecigo direktivu ir ieteicams noteikt tehniskas prasibas, ku-
ram jaatbilst EEK tipa bez§uvju nelegéta aluminija un aluminija
sakausgjuma gazes baloniem ar tilpumu no 0,5 lidz 150
litriem, to neierobeZotai importéSanai, realizacijai un lietosanai
péc parbaudes veiksanas un attieciga markéjuma un simbolu
uzlik3anas,

IR PIENEMUSI SO DIREKTIVU.

1. pants

1. Si direktiva attiecas uz bezsuvju gazes baloniem no
nelegéta aluminija un aluminija sakausgjumiem, kas ir veidoti
viengabalaini, ir atkartoti uzpildami un transportéjami, ar til-
pumu no 0,5 lidz 150 litriem ieskaitot, un kas paredzeéti

saspiesto, saskidrinato vai iz8kidinato gazu glabasanai. Sie gazes
baloni turpmak saukti par "baloniem”.

1

() OV C 104, 13.9.1974,, 75. Ipp.
() OV C5,8.1.1975, 52. Ipp.

() OV C 62, 15.3.1975., 32. Ipp.
() OV L 262, 27.9.1976., 153. Ipp.

2. Si direktiva neattiecas uz:

— baloniem, kas izgatavoti no aluminija sakausgjumiem ar
garantéto  minimalo  stiepes  izturibu  lielaku  par
500 N/mm?,

— uz baloniem, kuru pamatnes hermetizéSanas laika izmanto
papildu metalu.

2. pants

Saja direktiva "EEK tipa balons” nozimé jebkadu balonu, kas
konstruets un izgatavots tada veida, lai izpilditu $is direktivas
un Direktivas 76/767[EEK prasibas.

3. pants

Neviena dalibvalsts nedrikst, pamatojoties uz kada balona
konstrukcijas vai parbaudes apsvérumiem saskana ar Direktivu
76/767[EEK un $o direktivu, atteikt, aizliegt vai ierobezot EEK
tipa balona realizéSanu un ievieSanu ekspluatacija.

4. pants

Uz visiem EEK tipa baloniem attiecas EEK tipa apstiprinasana.

Visi EEK tipa baloni tiek paklauti EEK verifikacijai, iznemot
balonus, kuru hidrauliskas parbaudes spiediens neparsniedz
120 barus un tilpums neparsniedz vienu litru.

5. pants

Visus grozijumus, kas vajadzigi 3is direktivas I pielikuma 2.1.5.,
2.4, 3.1.0, 3.4, 3.5, 3.6, 3.7., 4., 5. un 6. iedalas, ka ari citu
§is direktivas pielikumu pielagosanai tehniskajam progresam,
izdara saskana ar Direktivas 76/767/EEK 20. panta noteikto
procediru.
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6. pants

Direktivas 76/767[EEK 17. pantd noteikto procediiru pieméro
§is direktivas 1 pielikuma 2.3. iedalai.

7. pants
1. Dalibvalstis stajas spéka normativie un administrativie
akti, kas vajadzigi, lai 18 meneSos no tds pazinosanas
dienas (") izpilditu $is direktivas prasibas, un dalibvalstis par to
talit informé Komisiju.

2. Dalibvalstis nodrosina to, ka attiecigas valsts tiesibu akti,

() Si direktiva tika pazinota dalibvalstim 1984. gada 26. septembri.

ko tas pienem joma, uz ko attiecas $i direktiva, tiek dariti
zinami Komisijai.

8. pants
ST direktiva ir adreséta dalibvalstim.
Briselé, 1984. gada 17. septembri
Padomes varda —

priekssedetajs
P. BARRY
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1.1.

1.2

1.3.

I PIELIKUMS

$AJA PIELIKUMA IZMANTOTIE JEDZIENI UN SIMBOLI

TECESANAS ROBEZA

Saja direktiva spiedienam paklauto elementu aprékina izmantotos tecgSanas robezas lielumus nosaka $adi:

— aluminija sakauséjumiem - 0,2 % pagarinajuma spriegums R, ti, tads sprieguma lielums, kas rada
neproporcionalo pagarindjumu, kas ir vienads ar 0,2 % no parauga kalibréta garuma,

— nelegétajam nerfiditam aluminijam - 1 % pagarindjuma spriegums.

Saja dircktiva “parrausanas spiediens” nozimé spiedienu plastiskas nestabilitates iestasanis moment, t.i.,
maksimalo spiedienu, ko fiksé spiediena iedarbiba izraisitas parbaudes uz parrausanu ieksgja spiediena
rezultata gaita.

Saja pielikuma izmantotajiem simboliskajiem apzim&umiem ir $3da nozime:

P = hidrauliskas parbaudes spiediens baros;

P = parbaudes uz parrauSanu iek$gja spiediena rezultata gaita izméritais balona parrausanas spiediens
baros;

P = aprekinatais minimalais teorétiskais parrausanas spiediens baros;

R, = balona raZotaja garantétais minimalais tecéSanas robezas lielums N/mm?

R~ = balona razotdja garantétas minimalais stiepes izturibas lielums N/mm?

a = balona cilindriskas dalas sieninas aprékinatais minimalais biezums mm;

D = balona nominalais argjais diametrs mm;

R~ = faktiska stiepes izturiba N/mm?

d = lieces parbaudeés izmantojama balstieliktna diametrs mm.

TEHNISKAS PRASIBAS

IZMANTOJAMIE MATERIALI, TERMISKA UN MEHANISKA APSTRADE

Aluminija sakausgjumu vai nelegéto aluminiju definé atbilstosi ta razoSanas metodei, ta nominalajam
kimiskajam sastavam un termiskajai apstradei, kurai paklauj balonu, ta izturibu pret koroziju un mehaniska-
jam Ipasibam. Razotajs sniedz attiecigo informaciju, nemot véra $e turpmak uzskaititas prasibas. Jebkadas
izmaipas $ada informacija tiek uzskatitas par atbilstosam materiala tipa maipai EEK tipa apstiprinasanas
nolakiem.

Balonu izgatavosana ir atlauts sekojosais:
a) visas nelegéta aluminija markas, kas satur vismaz 99,5 % aluminija;

b) aluminija sakauséjumi ar kimisko sastavu, kas izklastits 1. tabula, kuri tika paklauti 2. tabula uzskaititiem
termiskas un mehaniskas apstrades veidiem;
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1. TABULA

Kimiskais sastavs, %

Citi
Cu Mg Si Fe Mn Zn Cr Ti+Zr Ti elem. Al
kopa
Sakausgjums B
Minimums — 4,0 — — 0,5 — — — — Atli-
Maksimums | 0,10 [ 51 | 0,5 | 0,5 1,0 | 02 [025| 020 | 010|015 |kums

Sakausgjums C

Minimums — 0,6 0,7 — 0,4 — — — — Atli-
Maksimums | 0,10 1,2 1,3 0,5 1,0 0,2 | 0,25 — 0,10 | 0,15 kums
2. TABULA

Termiskas un mehaniskas apstrades

Sakauséjums B

Seciba:
1. Sagataves inhibicija:
— ilgums, ko nosaka razotajs,
— temperatiira no 210 lidz 260 °C.
2. Preséana ar aukstas apstrades pakapi ne lielaku par 30%.

3. Augsgjas dalas forméSana: procesa beigds metdla temperatiirai jabat ne
zemakai par 300 °C

Sakaus¢jums C

1. Izturgjums $kiduma pirms ridisanas:
— ilgums, ko nosaka razotajs,

— temperatira nekada gadijuma nedrikst bit zemaka par 525 °C vai
augstaka par 550 °C.

2. Ridisana
3. Maksliga novecinasana:
— ilgums, ko nosaka razotajs,

— temperatiira no 140 lidz 190 °C

¢) jebkadu citu aluminija sakausgjumu drikst izmantot balonu izgatavosanai ar noteikumu, ka tas vispirms
iztur II pielikuma aprakstitas parbaudes uz pretosanos korozijai.

2.1.3. Balonu razotdjam ir jasanem un jauzrada balonu izgatavoSanai izmantota materiala l&§juma analizes sertifikati.

2.1.4. Jabiit iespgjai veikt neatkarigas analizes. Sis analizes javeic, izmantojot paraugus, ko nem no balonu
razotajam piegadatiem pusfabrikatiem, vai no gataviem baloniem. Ja ir nolemts nemt paraugu no balona, 3o
paraugu piclaujams npemt no viena no tiem baloniem, kas pirms tam tika atlasiti 3.1. noteiktajam
mehaniskajam parbaudém vai 3.2. noteiktajam parbaudém uz parrausanu iekséja spiediena rezultata.

2.1.5. 2.1.2. b) un ¢) minéto sakauséjumu termiskd un mehaniska apstrade.
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2.1.5.1.

2.1.5.1.1.

2.1.5.1.2.

2.1.5.1.3.

2.1.5.1.4.

2.1.5.2.

2.1.5.2.1.

2.1.5.2.2.

Balona izgatavoSanas procesa pédéja operacija, neskaitot galigo mehanisko apstradi, ir maksliga novecinasana.
Razotajs norada vina veiktas galgjas apstrades raksturlielumus, ti.:
— nominalas temperatiiras $kidinasana un maksligas novecinasanas laika,

— nominalais laiks, kas ir faktiski patéréts skiduma ieguvei ar termisko apstradi un maksligas novecinasanas
temperatira

Termiskas apstrades gaitd balonu razotajam jaievéro Sie raksturlielumi $adas robezas:
— skiduma temperattra: £ 5 °C,

— maksligas novecinasanas temperatira: £ 5 °C,

— faktiska izturgjuma laika ilgums: £+ 10 %.

[zturéjumam $kidinasanai un maksligajai novecinasanai razotajs tomér drikst noradit temperatiras diapazonu,
kam galgjo liclumu starpiba neparsniedz 20 °C. Katram no Siem galgjiem lielumiem vins norada nominalo
faktiska izturgjuma laiku.

Nominalo laiku, kas ir faktiski patéréts skiduma ieguvei ar termisko apstradi pie katras temperatiiras nosaka
ar linearas interpolacijas metodi attieciba uz laiku, kas ir faktiski patéréts skiduma ieguvei ar termisko
apstradi un ar laika logaritma linearas interpolacijas metodi attieciba uz maksligas novecinasanas ilgumu.

Balonu raZotdjam ir javeic termiska apstrade temperatiira, kas ieklaujas noraditaja diapazona, tadu laiku, kas
ir faktiski patéréts $kiduma ieguvei ar termisko apstradi, kas atSkiras no iepriekSminétaja veida aprékinama
nominala ilguma ne vairak ka par 10 %.

Razotajam ir janorada vina veiktas galigas termiskas apstrades raksturlielumi lieta, ko vin$ iesniedz EEK
verifikacijas mérkiem.

Papildus galgjai termiskajai apstradei raZotajam ir janorada ari visas termiskas apstrades, kas veiktas
temperattira virs 200 °C.

Balonu izgatavo$anu var nepaklaut riidiSanai un maksligai novecinaSanai.

Razotajam ir janorada ta pédéjas termiskas apstrades raksturlielumi, ko vin$ ir veicis temperatiira virs 200 °C,
vajadzibas gadijuma nemot véra $o lielumu atskiribas balona dazadas dalas.

Vinam ir janorada arl jebkada veida forméSanas operacija (piem., preséSana, vilkSana vai augséjas dalas
formésana), kuras gaita metala temperatiira neparsniedz 200 °C, un kam neseko termiska apstrade tempera-
tiira, kas ir augstaka par So lielumu, ka ari ta izveidota balona korpusa skélums, kur§ tika paklauts lielakoties
aukstai apstradei, un attieciga aukstas apstrades pakape.

“ S-s
S$i noteikuma piemérosanas noliikos “aukstas apstrades pakape” tiek definéta ka attieciba ——, kurd S ir
s

sakotnéja $kérsgriezuma platiba un s ir galgja $kérsgriezuma platiba.
Razotajam ir jaievéro Sie termiskds apstrades un forméSanas raksturlielumi $adas robezas:
— termiskas apstrades ilgums ar piclaidi * 10% un temperatira ar pielaidi £ 5 °C,

— dalas, kas tika paklautas lielakoties aukstai apstradei, aukstas apstrades pakapi ar pielaidi + 6%, ja balona
diametrs ir vienads ar 100 mm vai mazaks, un ar pielaidi * 3%, ja balona diametrs ir lielaks par 100
mm.

Termiskai apstradei razotajs tomér drikst noradit temperatiras diapazonu, kam galgjo lielumu starpiba
neparsniedz 20 °C. Katram no $iem galgjiem lielumiem vin$ norada nominalo laiku, kas ir faktiski patéréts
$kiduma ieguvei ar termisko apstradi. Katram temperatiiras starplielumam nominalo laiku, kas ir faktiski
patéréts Skiduma ieguvei ar termisko apstradi nosaka ar linearas interpolacijas metodi. RaZotajam ir javeic
termiska apstrade temperatira, kas ieklaujas noraditaja diapazona, faktiska izturéuma laika, kas atskiras no
iepriekSminétaja veida aprékinima nominala ilguma ne vairak ka par 10 %.
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2.1.5.2.3. RaZotajam ir janorada vina veiktas galigas termiskas apstrades un formeéSanas procesa raksturlielumi lieta, ko

2.1.5.3.

2.3.

2.4.

24.1.

2.4.2.

2.4.3.

3.1.

vins iesniedz EEK verifikacijas mérkiem.

Ja razotajs ir izvélgjies noradit termiskas apstrades temperatiiru diapazonu saskana ar 2.1.5.1.2. un 2.1.5.2.2,
EEK tipa apstiprinasanas noliika vinam ir jaiesniedz divi balonu komplekti, no kuriem viens ieklauj balonus,
kas tika paklauti termiskai apstradei pie zemakas no paredzétajam temperatiiram, un otrs ieklauj balonus, kas
tika paklauti termiskai apstradei augstakaja temperattra, un ar isakiem attiecigiem laika ilgumiem.

SPIEDIENAM PAKLAUTO DALU APREKINS:

Gazes balonu cilindriskas dalas biezumam jabit ne mazakam par to, kas aprékinats ar 3adas formulas
palidzibu:

)
T 20R

3

a mm

kur R ir mazakais no $adiem diviem lielumiem:
— R
S

— 085 R .

D
Minimalais sieninas biezums “a” nekada gadijuma nevar bt mazaks par 100 + 1,5 mm.

Balona apaksgjas un augséjas dalas sieninas biezumam un formai jabiit tadam, lai izpilditu 3..2. (parbaude uz
parrausanu iek3gja spiediena rezultata) un 3.3. (spiediena cikliskuma parbaude) izklastito parbauzu prasibas.

Lai iegitu sprieguma apmierinosu sadaljjumu, balona sieninu biezumam pakapeniski japalielinas parejas
posma starp cilindrisko dalu un pamatni, ja balona apaksa ir biezaka par cilindrisko sieninu.

IZGATAVOSANA UN APSTRADE

Razotdjam ir japarbauda katra balona biezums un jakontrolé ta iek$&jo un argo virsmu stavoklis, lai
parliecinatos par to, ka

— sieninas biezums neviena vieta nav mazaks par izméru, kas noradits rasgjuma,

— uz balona iek$gam un argjam virsmam nav defektu, kas varétu negativi ietekmét balona ekspluatacijas
drosibu.

Korpusa cilindriskas dalas ovalums nedrikst parsniegt tadu lielumu, lai maksimalda un minimala argjo
diametru starpiba viena 3kérsgriezuma neparsniedz 1,5 % no attiecigo diametru vidéja lieluma.

Korpusa cilindriskas dalas maksimala novirze no taisnas linijas nevar parsniegt 3 mm uz garuma metru.

Balona balsta gredzeniem, ja tadi ir paredzéti, jabat pietiekosi izturigiem un izgatavotiem no materiala, kas
korozijas zina ir saderigs ar balona izgatavo$ana izmantota materiala veidu. Balsta gredzena formai jabut
tadai, lai balonam nodrosinatu adekvatu stabilitates pakapi. Balsta gredzeniem janovér§ Gdens uzkrasanas
iesp&ja vai tdens ieklisana starp gredzenu un balonu.

PARBAUDES

MEHANISKAS PARBAUDES

Iznemot zemak noteiktas prasibas, mehaniskas parbaudes veic saskana ar $adam EURONORMS:
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3.1.1.

3.1.2.1.

3.1.2.1.1.

3.1.2.1.2

3.1.2.1.3.

3.1.2.2.

3.1.2.2.1.

3.1.2.2.2.

EURONORM  2-80: térauda stiepes izturibas parbaude;

EURONORM  3-79: cietibas parbaude péc Brinela;

EURONORM  6-55: térauda lieces parbaude;

EURONORM 11-80: térauda loksnes un sloksnes ar biezumu mazaku par 3 mm stiepes izturibas parbaude;

EURONORM 12-55: térauda loksnes un sloksnes ar biezumu mazaku par 3mm lieces parbaude.

Visparigas prasibas

Visas mehaniskas parbaudes, kuru mérkis ir balonu izgatavosanai izmantota metala kvalitates parbaude, veic,
izmantojot metala paraugus, ko nem no gataviem baloniem.

Parbaudes veidi un parbaudes rezultatu novértésana

Katru parbaudamo balonu paklauj vienai stiepes parbaudei gareniskaja virziena un cetram lieces parbaudém
aploces virziena.

Stiepes parbaude

Paraugam, ko izmanto stiepes parbaudes veiksanai, jaatbilst noteikumiem, kas izklastiti
— EURONORM 2-80 4. nodala, ja ta biezums ir 3 mm vai vairak,

— EURONORM 11-80 4. nodala, ja ta biezums ir mazaks par 3 mm. Sada gadijuma parauga kalibrétajam
platumam un garumam jabit vienadiem, attiecigi, ar 12,5 un 50 mm, neatkarigi no parauga biezuma.

Tas divas parauga virsmas, kas atbilst balona sieninas ieksjai un aréjai virsmai, nedrikst mehaniski apstradat.

— Kas attiecas uz 2.1.2.b) minétajiem C sakausgjumiem un 2.1.2.c) dala minétajiem sakaus€jumiem, to
pagarinajumam péc plisuma jabit ne mazakam par 12 %.

— Kas attiecas uz 2.1.2.b) dald minétajiem B sakausgjumiem, to pagarindgjumam péc plisuma jabit ne
mazakam par 12 %, ja stiepes parbaudi veic, izmantojot vienu no balona sieninas iznemtu paraugu.
Stiepes parbaudi drikst veikt arf, izmantojot Cetrus paraugus, kas vienmérigi izvietoti pa balona sieninas
virsmu. Rezultatiem jabat $adiem:

— neviens no atseviskiem liclumiem nedrikst bt mazaks par 11 %,
— Cetru mérjumu vidgam lielumam jabit ne mazakam par 12 %.
— Nelegéta aluminija gadijuma pagarindgjumam péc plisuma jabit ne mazakam par 12 %.
leglitajam stiepes izturibas lielumam jabat ne mazakam par R .
TecéSanas robeza, ko nosaka stiepes parbaudes gaita, ir ta, ko saskana ar 1.1. izmanto balona aprékina.
leglitajam tecéanas robezas lielumam jabsit ne mazakam par R.
Lieces parbaude

Lieces parbaudi veic, izmantojot paraugus, ko iegiist, sagriezot 3a platu gredzenu divas vienadas dalas;
parauga platums nekada gadijjuma nedrikst bt mazaks par 25 mm. Katru gredzenu drikst mehaniski
apstradat tikai malas. Tos drikst noapalot ar radiusu, ne lielaku par 1/10 no paraugu biezuma, vai izveidot
noslipinati 45° lenki.

Lieces parbaude ir javeic, izmantojot balstieliktni ar diametru d un divus rullus ar atstarpi starp tiem d + 3a.
Parbaudes gaita gredzena ieksgjai virsmai japaliek kontakta ar balstieliktni.
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3.1.2.2.3.

3.1.2.2.4.

3.2

3.2.1.

3.2.1.1.

3.2.1.2.

3.2.2.

3.2.2.1.

3.2.2.2.

3.2.2.3.

3.2.2.4.

Parauga nedrikst paradities plaisas, kad to liec virziena uz iekSpusi apkart balstieliktnim lidz pat tam
momentam, kad attalums starp diametrali pretéjiem iekséjas virsmas punktiem paliek vienads ar balstieliktna
diametru (skat. shému 2. pielikuma).

Balstieliktna diametra un parauga biezuma attieciba (n) nedrikst parsniegt lielumus, kas paraditi sekojosa
tabula:

Faktisk;i{ st;]e/lgcl; izzturiba 1 liclums
lidz 220 ieskaitot 5
no 220 lidz 330 ieskaitot 6
no 330 lidz 440 ieskaitot 7
Virs 440 8

HIDRAULISKA PARBAUDE UZ PARRAUSANU IEKSEJA SPIEDIENA REZULTATA
Parbaudes apstakli
Sai parbaudei paklautos balonus marké saskana ar 6. iedala noteikto markgjumu.

Hidrauliska parbaude uz parrausanu ieks¢ja spiediena rezultata ir javeic divas secigas stadijas, izmantojot
izméginasanas stendu, kas dod iesp&u vienmérigi paaugstinat spiedienu balona lidz ta plifanai un pie tam
registrét spiediena izmainu likni laika. Parbaude javeic istabas temperatira.

Parbaudes pirmas stadijas gaita spiedienu vienmérigi paaugstina lidz pat limenim, kad sakas plastiska
deformacija. Saja stadija spiediena paaugstinasanas atrums nedrikst parsniegt 5 barus sekundé.

Lidz ar plastiskas deformacijas sakSanos (otra stadija), siikna padeve nedrikst parsniegt parbaudes pirmaja
stadija iegtito lielumu vairak neka divkart, un tai ir japaliek pastavigai lidz balona sapliSanas bridim.

Parbaudes interpretacija

Parbaudes uz parrausanu icksgja spiediena rezultata interpretacija icklauj:

— spiedienalaika liknes parbaudi, lai noteiktu balona parrausanas spiedienu,
— plisuma un ta $kautnu formas parbaudi,

— ieliektas pamatnes balonu gadijuma verifikaciju tam, ka balona pamatne nav izmainijusies.

Izméritajam balona parrausanas spiedienam (P) jabat augstaikam par lielumu, ko iegist ar $adas formulas

palidzibu:

20 Ry

P
rt D-a

Plisuma parbaude nedrikst izraisit balona saplisanu drumslas.

Plisuma galvena dala nedrikst bat trausla, ti. plisuma malas nedrikst bat radialas, bet gan ieslipas attieciba
pret diametralo plakni, un uz tam jabut redzamai parZmaugai.

Balona plisumu uzskata par pienemamu tikai tad, ja tas atbilst kadam no 3adiem nosacfjumiem:
— tadu balonu gadijuma, kuru sieninas biezums “a” ir vienads 13 mm vai mazaks:
— plisuma linijas lielakai dalai jabut viennozimigi gareniskai,

— plisuma linijai jabat bez vairakiem sazarojumiem,
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3.5.

— plisums nedrikst attistities aploces virziena par vairak neka 90° ta galvenas linijas katra pusg,

— plisums nedrikst izplatities uz tam balona dalam, kuru sienipas biezums vairak neka 1,5 reizes
parsniedz maksimalo biezumu, kas ir izmérits balona garuma vidd; tomér baloniem ar izliektu
pamatni plisums nedrikst sasniegt pamatnes centru,

— baloniem, kuru sieninas biezums “a” parsniedz 13 mm, plisuma linijas lielakai dalai jabat gareniskai.

Balona plisuma pamata nedrikst bit acimredzami metala defekdi.

PARBAUDE AR CIKLISKO SPIEDIENU

Sai parbaudei paklautos balonus marké ar 6. iedala noteikto mark&jumu.

Ciklisko parbaudi uz spiedienu veic uz diviem baloniem, kuri saskand ar razotaja garantiju faktiski reprezenté
to konstrukeija paredzétus minimalus lielumus, izmantojot $kidrumu, kas neizraisa koroziju.

St parbaude ir cikliska. Cikla maksimals spiediens ir vienads ar P, spiediena lielumu vai ar ta divam
tresdalam.

Cikla zemakais spiediens nedrikst parsniegt 10 % no cikla augstaka spiediena.

Ciklu minimalais skaits un maksimalais parbaudi biezums tiek attéloti $aja tabula:

Maksimalais pieliktais spiediens P, 23 P,

Minimalais ciklu skaits 12 000 80 000

Minimalais biezums ciklos minité 5 12

Parbaudes laika balona sieninas arjas virsmas izmérita temperatiira nedrikst parsniegt 50 °C.

Parbaudes rezultatu uzskata par apmierinosu, ja balons iztur vajadzigo ciklu skaitu un tam nerodas noplade.
HIDRAULISKA PARBAUDE

Udens spiedienu balona vienmeérigi japaaugstina, lidz tiek sasniegts Ph spiediens.

Balonam japaliek zem Ph spiediena pietiekosi ilgu laiku, lai baitu iesp&jams konstatét, ka spiediens neizrada
tendenci uz pazeminasanos un balonam nav noplades.

Péc parbaudes balonam nedrikst bt paliekosas deformacijas.

Jebkuru izméginato balonu, kur§ neatbilst parbaudes prasibam, izbrake.

BALONA VIENDABIGUMA PARBAUDE

Saja parbaudé nosaka, vai metdla cietiba jebkuras divas vietds uz balona argjas virsmas neatskiras par vairak
neka 15 HB. Parbaude ir javeic divos balona $kérsgriezumos Cetras vietas vienada atstatuma ta augséjas dalas
un pamatnes tuvuma.
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3.6.

3.7.

4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

BALONU PARTIJAS VIENDABIGUMA PARBAUDE

Saja parbaudg, ko veic razotdjs, ar cietibas parbaudes palidzibu vai kada cita attieciga veida parbauda, vai nav
pielauta klida sakotnéjo sagatavju izvélé vai termiskas apstrades veiksana.

PAMATNU PARBAUDE

Balona pamatné izdara meridionalu $kélumu, un vienu no tadgjadi iegtitajam virsmam nopulé parbaudei ar
palielingjumu no 5 lidz 10 reizém.

Balons ir uzskatams par nederigu, ja tiek konstatétas plaisas. Tas jauzskata par nederigu ari tada gadijuma, ja
jebkadu poru vai piemaisijumu izméri ir tik lieli, ka tas var apdraudeét drosibu.

EEK TIPA APSTIPRINASANA

Direktivas 4. pantd minétais EEK tipa apstiprindgjums var biit izsniegts attieciba uz balonu tipiem vai
modeliem.

"Balonu modelis” nozimé viena ripnica izgatavotus balonus, kas sava starpa atskiras tikai ar garumu, bet
sadas robezas:

— minimalais kopgarums nedrikst bt 3 reizes mazaks par balona diametru,

— maksimalais kopgarums nedrikst vairak neka 1,5 reizes parsniegt izméginata balona garumu.

EEK tipa apstiprindjuma pieteikuma iesniedzéjs par katru balonu modeli iesniedz dokumentaciju, kas
vajadziga Se turpmak noteikto parbauzu veikSanai, un nodod attiecigas dalibvalsts riciba 50 balonu partiju
vai divas 25 balonu partijas saskana ar 2.1.5.3. noteikumiem, no kuram tiks panemts zemak minéto
parbauzu veikSanai vajadzigais balonu skaits, kopa ar jebkadu citu papildu informaciju, ko attieciga dalibvalsts
var pieprasit.

Pieteikuma iesniedzéjam ir jo ipasi janorada balonu termiska apstrade un mehaniska apstrade, un apstrades
temperatiira un ilgums saskana ar 2.1.5. Vinam ir jaiesniedz l&uma analizes sertifikati par materialiem, kas
izmantoti balonu izgatavosana.

EEK tipa apstiprinasanas gaita dalibvalsts:

parbauda, vai:

— 2.3. noteiktie aprékini ir pareizi,

— divu balonu sieninu biezums atbilst 2.3. prasibam, sim nolikam veicot mérfjumus tris $kérsgriezumos un
balonu pamatnes un augi¢jas dalas garenisko griezumu,

— ir izpilditi 2.1. un 2.4.3. nosacijumi,
— visi dalibvalsts atlasitie baloni atbilst 2.4.2. prasibam,

— balonu iek3gjas un argjas virsmas nav nekadu defektu, kas varétu tos padarit par lietosanai nedroiem.

ar atlasitajiem baloniem veic $adas parbaudes:

— parbaude uz pretosanos korozijai attieciba uz starpkristalu koroziju un sprieguma izraisito koroziju,
izmantojot 12 paraugus, ka aprakstits II pielikuma,
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— 3.1. noteiktas parbaudes, izmantojot divus balonus. Tomér gadijuma, kad balona garums ir 1 500 mm vai
lielaks, stiepes parbaudi gareniskaja virziena un lieces parbaudi veic, izmantojot paraugus, ko pem no
balona korpusa augsgjas un apakséjas dalas,

— 3.2. noteikto parbaudi, izmantojot divus balonus,
— 3.3. noteikto parbaudi, izmantojot divus balonus,
— 3.5. noteikto parbaudi, izmantojot vienu balonu,

— 3.7. noteikto parbaudi, izmantojot visus balonus.

Ja parbauzu rezultati ir apmierinosi, dalibvalsts izsniedz EEK tipa apstiprinajuma sertifikatu saskana ar $is
direktivas III pielikuma ieklauto paraugu.

EEK VERIFIKACIJA

EEK verifikacijas nolika balonu razotajs nodrosina kontroles iestadei:
EEK tipa apstiprindjuma sertifikatu;

balonu izgatavoSanai izmantoto 1&jumu gabalu analizes sertifikatus;
iesp&ju identificét katra balona izgatavosana izmantotos materialus;

dokumentus, kas attiecas uz termisko un mehanisko apstradi, ka ari informaciju par apstradi, kas veikta
saskana ar 2.1.5,

balonu sarakstu, kura uzraditi numuri un uzraksti saskana ar 6. iedalas prasibam.
EEK verifikacijas gaita

Kontroles iestade:

— parliecinas, ka EEK tipa apstiprinajuma sertifikats ir sanemts un baloni tam atbilst,
— parbauda dokumentus, kas ieklauj zinas par materialiem,

— parbauda, vai ir izpilditas 2. iedala izklastitas tehniskas prasibas, un jo ipasi parbauda balonu argjas un
péc iespéjas arl ieksgjas vizualas parbaudes cela, vai to izgatavosana un razotaja saskana ar 2.4.1. veiktas
parbaudes ir apmierinoSas. Vizualai parbaudei paklauj vismaz 10 % no iesniegto balonu kopskaita,

— veic §T pielikuma 2.1.2.c) minéto sakaus¢jumu starpkristalu korozijas izturibas parbaudi, izmantojot tris
paraugus, pa vienam uz balona elementu (augséja dala, korpuss, pamatne), saskana ar II pielikuma 1.
iedalu,

— veic parbaudes, kas noteiktas 3.1. un 3.2,

— parbauda, vai razotdja 5.1.5. minétaja sarakstd sniegtd informacija ir pareiza. So parbaudi veic gadijuma
atlases cela,

— noveérté to balonu partijas viendabiguma parbauzu rezultatus, ko veicis pats razotajs saskana ar 3.6.

Ja attiecigo parbauzu rezultati ir apmierinosi, kontroles iestade izsniedz EEK verifikacijas sertifikatu, kas atbilst
IV pielikuma ieklautajam paraugam.

3.1. un 3.2. noteikto divu parbaudes veidu veikSanai no katras partijas, kura ietilpst 202 baloni, vai no katras

partijas dalas izlases veida atlasa divus balonus, kas izgatavoti no ta pasa l&juma un ir tikusi paklauti noteiktai
termiskai apstradei identiskos apstaklos.

Vienu no baloniem paklauj 3.1. noteiktajam parbaudém (mehaniskajam parbaudém), bet otru — 3.2.
noteiktajam parbaudém (parravuma parbaudém). Ja izradas, ka kada parbaude ir veikta nepareizi vai ir
pielaista klida mérijumos, attieciga parbaude jaatkarto.
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5.2.2.1.

5.2.2.2.

5.2.3.

5.2.4.

5.3.

Ja viena vai vairakas parbaudes izradas kaut daléji neapmierinosas, razotajam ir janoskaidro celoni kontroles
iestades uzraudziba.

Ja neapmierinosi parbauzu rezultati nav saistiti ar termisko apstradi, partiju izbrake.

Ja neapmierinosi rezultati ir saistiti ar termisko apstradi, razotajs var visus attiecigaja partija ietilpstosos
balonus paklaut papildu termiskai apstradei. Var tikt veikta tikai viena $ada papildu apstrade.

Attiecigaja gadjjuma:
— razotdjs veic 3.6. paredzéto parbaudi,

— kontroles iestade veic visas 5.2.2. paredzétas parbaudes.
To parbauzu rezultatiem, kas veiktas péc minétas papildu termiskas apstrades, jaatbilst §is direktivas prasibam.

Paraugu atlasi un visas parbaudes veic kontroles iestades parstavja klatbitné un uzraudziba. Tomér, attieciba
uz 5.2.1. ceturtaja ievilkuma noteikto parbaudi, attieciga apstiprinata iestade var aprobeZoties ar sevis
parstavéSanu tikai pie paraugu atlasiSanas un parbaudes rezultatu izskatianas.

Péc visu paredzéto parbauzu paveiksanas visus attiecigaja partija ietilpstoSos balonus paklauj 3.4. paredzétajai
hidrauliskajai parbaudei kontroles iestades parstavja klatbtné un uzraudziba.

ATBRIVOSANA NO EEK VERIFIKACIJAS

Attieciba uz $is direktivas 4. pantd minétajiem baloniem un saskana ar Direktivas 76/767/EEK 15. panta a)
apakSpunktu visas 5.2. noteiktas parbaudes un parbaudes darbibas ir javeic balonu raZotajam uz savu

atbildibu.

Razotajam ir janodod kontroles iestades riciba visi dokumenti, kas minéti EEK tipa apstiprindjuma, un
parbauzu parskati.

MARKEJUMI UN UZRAKSTI
Saja iedala noteiktos marké&jumus un uzrakstus piestiprina uz balona augsgjas dalas.

Attieciba uz baloniem, kuru tilpums neparsniedz 15 litrus, markéumus un uzrakstus drikst piestiprinat uz

balona augsgjas dalas vai uz ta kadas citas pietiekami izturigas dalas.
Attieciba uz baloniem, kuru diametrs ir mazaks par 75 mm, $adam mark&umam jabat 3 mm augstuma.

Atkapjoties no Direktivas 76/767[EEK [ pielikuma 3. iedalas prasibam, raZotajs piestiprina EEK tipa
apstiprinajuma markéumu $ada seciba:

— $is direktivas 4. panta minétajiem baloniem:
— stilizéts burts E,
— &is direktivas kartas numurs 2,

— lielais(-ie) burts(-i), kas apzimé dalibvalsti, kura pieskirusi EEK tipa apstiprindjumu, un gadskaitla, kad
tipa apstiprinajums pieskirts, peédéjie divi cipari,

— EEK tipa apstiprindjuma numurs (piem., €2 D 79 45);
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— baloniem, kas paklauti tikai EEK tipa apstiprinasanai:
— sesstirT ietverts stilizéts burts “¢ 7,
— 3is direktivas kartas numurs 2,
— lielais(-ie) burts(-i), kas apzimé dalibvalsti, kura pieskirusi EEK tipa apstiprindgjumu, un gadskaitla, kad
tipa apstiprinajums pieskirts, pédgjie divi cipari,
— EEK tipa apstiprindjuma numurs (piem., @ 2 D 79 54).

Atkapjoties no Direktivas 76/767/EEK 1I pielikuma 3. iedalas prasibam, kontroles iestade piestiprina EEK
verifikacijas markéjumu $ada seciba:

“.n

— mazais burts “e”,

— lielo(-s) burtu(-s), kas apzimé valsti, kura verifikacija tick veikta, vajadzibas gadijuma kopa ar vienu vai
diviem cipariem, kas apzimé teritorialo iedalijumu,

— kontroles iestades markéums, ko uzliek tas parstavis, kas veicis verifikaciju, kopa ar §i parstavja
markéumu, atkariba no apstakliem,

— seSstaris,

— verifikcijas datums: gads, ménesis (piem. e D 12 48 (] 80/01).

UZRAKSTI PAR IZGATAVOSANU

attieciba uz izmantoto metalu:

skaitlis, kas parada R lielumu N/mm? uz ko pamatojas aprékins;
attieciba uz hidraulisko parbaudi:

parbaudes spiediens baros ar tam sekojoSiem simboliem “bari”;
attieciba uz balona tipu:

balona masa kilogramos, visas ta sastavdalas ieskaitot, bet iznemot ventili un kranu, un raZotdja garantétais
minimalais balona tilpums litros.

Masas un tilpuma lielumi ir jauzrada ar precizitati lidz vienai desmitdalai. Tilpuma liclumu noapalo uz leju,
bet masas lielumu uz augsu;

attieciba uz izcelsmi:
lielais(-ie) burts(-i), kas apzimé izcelsmes valsti, kam seko razotaja markéjums un kartas numurs.

Shéma, kas ilustré mark&umu un uzrakstu piemérus, paradita 1. papildinajuma.
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2. papildinajums
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1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

II PIELIKUMS

KOROZIJAS IZTURIBAS PARBAUDES

PARBAUDE STARPKRISTALU KOROZIJAS UZNEMIBAS NOVERTESANAI

Zemak aprakstita metode ieklauj no gatava parbaudama balona izpemto paraugu vienlaicigu iegremdéSanu
divos dazados koroziju izraisosos Skidumos un So paraugu parbaudi péc noteikta kodinasanas laika, lai
atklatu jebkadas starpkristalu korozijas pazimes un noteiktu $adas korozijas raksturu un pakapi. Starpkristalu
korozijas dzilumu nosaka metalografiski uz pulétam virsmam, kas izgrieztas perpendikulari kodinatai virsmai.

PARAUGU NEMSANA

Paraugus nem no balona augsgjas dalas, korpusa un pamatnes (1. attéls), lai parbauditu ar 1.3.2.1. noteikta A
$kiduma izmantoSanu vai ar 1.3.2.2. noteikta B $kiduma izmantoSanu varétu veikt, izmantojot no balona
trim dalam panemto metalu.

Katra parauga vispargjai formai un izmériem jabut tadiem, ka paradits 2. attéla.

Skautnes al a2 a3 a4, bl b2 b3 b4, al a2 b2 b1, a4 a3 b3 b4 visas apzagé ar lentzagi un péc tam riipigi
apstrada ar smalku vili. Virsmas al a4 b4 bl un a2 a3 b3 b2, kas attiecigi atbilst balona iek3¢jai un aréjai
virsmai, atstdj tada stavokli, ko tas ieguvusas izgatavoSanas procesa.

VIRSMAS SAGATAVOSANA PIRMS KODINASANAS KOROZIJU IZRAISOgA]A SKIDUMA
NepiecieSamie produkti

HNO, analizém, blivums 1,33,

HF analizém, blivums 1,14 (pie 40 %),

dejonizéts adens.

Metode

Meérglazé sagatavo $adu Skidumu:

HNO. 63 cm’,

3
HF: 6 cm’,

H,0: 929 cm’.

Skidumu sakarsé lidz 95 °C temperatiirai.

Katru paraugu, piekartu uz aluminija stieples, uz vienu minti iegremdé 3aja skiduma.

Nomazga tekosa Gideni un péc tam dejonizétaja Gident.

Paraugu iegremdé 1.2.1. noteiktaja slapeklskabé uz 1 mindti istabas temperatiira, lai nonemtu jebkadus vara
nogulsnéjumus, kas varétu izveidoties.

Noskalo dejonizétaja tdeni.

Lai novérstu paraugu oksidéSanos, tos biitu jaiegremdé tiem domataja korozijas vanna (skat. 1.3.1.) uzreiz péc
to sagatavosanas.
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1.3.

1.3.2.1.

1.3.2.1.1.

1.3.2.1.2.

1.3.2.1.3.

1.3.2.1.4.

PARBAUDES VEIKSANA

Péc kontroles iestades ieskata izmanto vienu no $adiem diviem koroziju izraisosiem Skidumiem: vienu ar
57 g/l natrija hlorida un 3 g/l Gidenraza peroksida (A $kidums), un otru ar 30 g/l natrija hlorida un 5 g/l
salsskabes (B skidums).

Koroziju izraisoSo Skidumu sagatavosana
A Skidums

NepiecieSamie produkti:

kristalizéts NaCl analizém,

H,0, 100 lidz 110 masa - mediciniskais,
KMnO, analizém,

H,SO, analizém, blivums 1,83,

dejonizéts adens.

Udenraza peroksida titrésana

Nemot véra to, ka tdenraza peroksids ir diezgan nestabils, ir bitiski parbaudit ta titru katru reizi pirms
lietosanas. Lai to izdaritu:

ar pipeti npem 10 cm’ Gdenraza peroksida, atskaida to lidz 1000 cm’® (meérkolba) ar dejonizétu tdeni,
tadgjadi iegiistot tidenraza peroksida skidumu, kas tiks saukts par C. Erlenmeijera kolba ar pipeti ievieto

— 10 cm’ Gdenraza peroksida $kiduma C,

— apméram 2 cm’ sérskabes ar blivumu 1,83.

TitréSanai izmanto kalija permanganata skidumu ar koncentraciju 1,859 g/l. Permanganats ka tads kalpo par
indikatoru.

Titrésanas izskaidrosana

Permanganata reakciju uz tidenraza peroksidu sérskabes vide var izteikt sadi:
2 KMnO, + 5 H,0, + 3 H,S0, — K,S0, + 2MnSO, + 8 H,0 + 5 O,
no ka izriet vienlidziba: 316 g KMnO, = 170 g H,0,.

Tadgjadi 1 g tira Gdenraza peroksida reagé ar 1,859 g permanganata; tadgjadi izmanto permanganata
$kidumu ar koncentraciju 1,859 gfl, kas piesatina, apjoms uz apjomu, tdepraza peroksida skidumu ar
koncentraciju 1 gfl. Nemot véra, ka tdepraza peroksids tika sakotngji atskaidits 100 reizés, 10 cm’
parbaudes $kiduma atbilst 0,1 ¢m® originala tidenraza peroksida.

Reizinot titréSanai izmantoto permanganata $kiduma kubisko centimetru skaitu ar 10, ieglist originala
tdenraza peroksida titru T, kas izteikts g/l.

Skiduma sagatavo$ana
Metode 10 litriem:

Izskidina 570 g natrija hlorida dejonizéta Gdeni, lai iegtitu apméram 9 litru kopapjomu. Klat pieliek Gdenraza
peroksidu daudzuma, kas aprékinats, ka paradits zemak. Sajauc un tad palielina apjomu lidz 10 litriem,
pielejot dejonizéto tdeni.
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Skidumam pievienojama iidenraza peroksida apjoma aprékins
NepiecieSamais tira Gdenraza peroksida daudzums: 30 g.

Ja tidenraza peroksida $kidums satur T gramus H,0, uz litru, tad kubikcentimetros izteiktais nepieciesamais
apjoms bis:

1000 - 30
T

1.3.2.2. B skidums
1.3.2.2.1. NepiecieSamie produkti:

kristalizéts NaCl analizém,

HCl tira koncentracija, 37 % HCl,

dejonizéts adens.
1.3.2.2.2. Skiduma sagatavogana:

Metode 10 1 skidumam:

Izskaida 300 g natrija hlorida un 50 g HCl (50 g = 0,5%) 9 | dejonizéta Gdens, labi sajauc un palielina
apjomu lidz 10 L

1.3.3. Kodinasanas apstakli
1.3.3.1.  Kodinasana A skiduma

Koroziju izraiso$o $kidumu ielej kristalizétaja (vai iespéjams liela mérglaze), kas atrodas idens vanna. Udeni
vanna samaisa ar magnétisko maisitaju, un temperatiiru kontrolé ar kontakta termometru.

Paraugu ievieto koroziju izraisoSaja $kiduma vai nu piekartu uz aluminija stieples vai tada veida, lai tas
balstitos tikai uz ta stiriem, dodot prieksroku otram panémienam. Kodinasanas laiks ir seSas stundas, pie tam
temperatiiru fiksé pie 30 + 1 °C. Jacensas nodrosinat, lai reagenta daudzums biitu vismaz 10 cm® uz katru
parauga virsmas cm?.

Péc kodinasanas paraugu nomazga tideni, iegremdé uz apméram 30 sekundém 50 % atskaidita slapeklskabe,
atkal nomazga tdeni un zavé ar saspiestu gaisu.

1.3.3.2.  Vienlaikus var kodinat vairakus paraugus ar noteikumu, ka tie ir no vienas un tas paSas sakausgjuma markas
un starp tiem nav saskares. Protams, ir jaievéro reagenta minimalais daudzums uz paraugu virsmas vienibu.

1.3.3.3.  Kodinasana B skiduma

Koroziju izraisoso skidumu ielej kada piemérota stikla tilpné (piem., mérglazé). Parbaudi veic istabas
temperatiird. Ja nav iesp&jams novérst istabas temperatiiras svarstibas parbaudes laika, prieksroka dodama
parbaudes veikSanai Gdens vanna, kuras temperatiiru regulé uz 23 °C ar termostata palidzibu. Kodinasanas
laiks ir 72 stundas.

Paraugus koroziju izraisosaja skiduma nostiprina saskana ar 2.3.1. noradijumiem. P& kodinasanas paraugus
ripigi nomazga ar dejonizétu tideni un Zavé ar saspiestu gaisu, kas ir attirits no taukvielu dalinam. Jebkura
gadijuma jacenas nodrosinat, lai koroziju izraiso$a skiduma daudzuma attieciba uz paraugu virsmas platibu
ml/em? ir 10: 1 (skat. 2.3.1.).
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1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.5.

1.6.

PARAUGU SAGATAVOSANA PARBAUDEI
NepiecieSamie produkti

L&uma veidnes ar, pieméram, $adiem izmériem:
— argjais diametrs: 40 mm,

— augstums: 27 mm,

— sieninas biezums: 2,5 mm,

Araldite DCY 230

cietinatajs HY 951 } Vai lidzvertigi

Metode

Katru paraugu vertikali ievieto l&uma veidné ta, lai tas balstitos uz al a2 a3 a4 Skautni. Paraugam apkart
ielej Araldite DCY 230 un cietinataja HY 951 maisjjumu attieciba 9: 1.

SacietéSanas laiks ir apméram 24 stundas.

No 3kautnes al a2 a3 a4 nonem, vislabak ar virpas palidzibu, zinamu materiala daudzumu tada veida, lai
Skersgriezuma a'l a2 a'3 a'4 parbaudé mikroskopa nevarétu redzét koroziju no Skautnes al a2 a3 a4.
Attalumam starp Skautném al a2 a3 a4 un a'l a2 a'3 a'4, ti, biezumam, ko nopem ar virpu, jabit ne
mazakam par 2 mm (2. un 3. attéls).

Skérsgriezumu parbaudei sagatavo, to mehaniski pulgjot ar aluminija oksidu vispirms uz papira un tad uz
filca.

PARAUGU MIKROGRAFISKA PARBAUDE

Parbaudes mérkis ir konstatét starpkristalu korozijas intensitati saskana ar 1.6. parbaudamaja skérsgriezuma
perimetra dala. To veicot, nem véra balona argjas un iek$€jas virsmas metala ipasibas un balona sieninas
biezumu.

Skérsgriezumu vispirms parbauda ar nelielu palielindjumu (pieméram, x 40), lai atrastu visvairak korodgjusas
vietas, un tad ar lielaku palielinajumu, parasti ap x 300, lai novértétu korozijas raksturu un pakapi.

MIKROGRAFISKAS PARBAUDES INTERPRETESANA
Sis parbaudes mérkis ir parbaudit, vai starpgranuléta korozija ir virspuséja:

1. sakausgjumiem ar vienadasu kristalizaciju korozijas dzilums pa visu $kérsgriezuma perimetru nedrikst
parsniegt lielako no sckojosiem diviem lielumiem:

— tris graudus parbaudamai Skautnei perpendikulara virziena,

— 0,2 mm;

Tomér pielaujams, ka Sie lielumi ir dazviet parsniegti ar noteikumu, ka tie nav parsniegti vairak neka
Cetros parbaudes laukos ar palielindgjumu x 300;

2. sakausgjumiem ar kristalizaciju, kas aukstas apstrades dé| orientéta viena virziena, korozijas dzilums katra
no tam divam $kautném, kas veido balona iek$¢jo un argjo virsmu, nedrikst parsniegt 0,1 mm.
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1. papildinajums

1l

1. attéls
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2. papildinajums

balona biezums

L.

caurums =3 mm

b3

2. attéls

lgjuma veidne

balona tips

Araldite

3. attéls



13/7. sgj. Eiropas Savienibas Oficialais Veéstnesis 241

2.1.

2.2.

2.3.

2.3.1.1.

2.3.1.2.

2.3.1.3.

2.3.1.4.

2.3.1.5.

2.3.2.1.

2.3.2.2.

2.3.2.3.

2.3.2.4.

PARBAUDES SPRIEGUMA IZRAISITAS KOROZIJAS UZNEMIBAS NOVERTESANAI

Zemak aprakstita metode ietver no balona cilindriskas dalas izgriezto gredzenu paklausanu spriegumam, to
iegremdésanu sals skiduma uz noteikto laiku un tai sekojosu sals $kiduma nonemSanu un izlik§anu gaisa
iedarbibai uz ilgaku laika periodu, $o ciklu atkartojot 30 dienas. Ja péc 30 dienu laika perioda gredzenos nav
saplaisagjumu, sakaus&jumu var uzskatit par piemérotu gazes balonu izgatavosanai.

PARAUGU IZNEMSANA

No balona cilindriskas dalas izgriez seSus gredzenus ar platumu 4a vai 25 mm, atkariba no ta, kas ir liclaks
(skat. 1. attélu). Paraugiem jabht ar 60° izgriezumu, un tos paklauj spriegumam, izmantojot bultskrivi un
divus uzgrieznus (skat. 2. attelu).

Ne ieks$€jo, ne argjo paraugu virsmu neapstrada mehaniski.

VIRSMAS SAGATAVOSANA PIRMS KOROZIJAS PARBAUDES

Visas ar sprieguma meériSanas iericu (skat. 2.3.2.4.) izmantoto taukvielu, ellu un limvielu pédas ir janonem ar

PARBAUDES VEIKSANA

Koroziju izraiso$a Skiduma sagatavosana

Sals skidumu sagatavo, izskaidot 3,5 + 0,1 natrija hlorida masas dalas 96,5 fidens masas dalas.

Tikko sagatavota $kiduma pH lielumam jabat diapazona no 6,4 lidz 7,2.

Korigét pH lielumu drikst tikai izmantojot atSkaiditu salsskabi vai atSkaiditu sodu.

Skiduma apjomu nedrikst atjaunot, papildus pielejot 2.3.1.1. aprakstito sals skidumu, bet tikai pielejot
destiléto Gdeni lidz tilpnes sakotnéjam limenim. Skiduma limeni péc vajadzibas var atjaunot katru dienu.

Skidums ir pilniba janomaina katru nedélu.

Sprieguma pielikSana gredzeniem

Tris gredzenus saspieZ ta, lai to argja virsma bitu saspriegta.

Tris gredzenus atver ta, lai to iek$€ja virsma biitu saspriegta.

Sprieguma lieclumam jabat maksimali pielaujamam sekojo3aja sieninas biezuma aprékina:

R,
ﬁ, kur Re ir tec&anas robezas garantétais minimalais lielums pie 0,2 % pagarindjuma, N/mm?.

Faktisko spriegumu var mérit ar elektriskiem sprieguma mérinstrumentiem.
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2.3.2.5.

2.3.2.6.

23.2.7.
2.3.2.8.
2.3.2.9.
2.3.2.10.

2.4.

2.5.
2.5.1.

2.6.

2.6.1.
2.6.2.
2.6.3.
2.6.4.

2.6.5.

Spriegumu var arl aprékinat, izmantojot $adu formulu:

2
Dl =D+ n R(D- a*)
4Eaz

kur
D' = saspiesta (vai atvértd) gredzena diametrs,
D = balona argjais diametrs mm,
a = balona sieninas biezums mm;

R,
R = —SN/mm3

1,3
E = elastibas modulis = 70 000 N/mm?
z = korekcijas koeficients (3. attéls).

Ir svarigi nodro§inat uzgrieznu un bultskrivju elektrisko izolaciju no gredzeniem un aizsargat tos no
skiduma raditas korozijas.

Sesiem gredzeniem jabit pilnigi iegremdétiem sals $kiduma uz 10 mindtém.
Tad tos iznem no skiduma un atst3j gaisa iedarbiba uz 50 mindtém.
Sis cikls ir jaatkarto 30 dienas vai lidz gredzena lizumam, atkariba no ta, kas notiek agrak.

Paraugus vizudli parbauda jebkadu saplaisdgjumu esamibas konstatésanai.

REZULTATU INTERPRETESANA

Sakauséjums tiks uzskatits par pienemamu gazes balonu izgatavoSanai, ja neviena no sprieguma paklautajiem
gredzeniem parbaudes beigas (péc 30 dienam) nerodas nekadi ar neapbrunoto aci saskatamie saplaisajumi, vai
tadi, ko var saskatit ar nelielu (10 lidz 30) palielinagjumu.

IESPEJAMA METALOGRAFISKA PARBAUDE

Gadijuma, ja rodas Saubas par plaisu esamibu (piem., punktkorozijas Iiniju), nenoteiktibu var noverst, veicot
aizdomigaja vieta perpendikulari gredzena asij izdarita $kérsgriezuma papildus metalografisko parbaudi. Tad
salidzina gredzena virsmu, kas tika paklautas stiepes un saspiedes sprieguma iedarbibai, korozijas veidus
(starpkristalu vai transkristalu) un ieklasanas dzilumus.

Sakausgjums tiks uzskatits par pienemamu, ja abas gredzena virsmas korozija ir vienada.

Savukart, ja stiepes sprieguma iedarbibai paklautaja gredzena virsma ir atklati starpkristalu saplaisajumi, kuri
ir acimredzami dzilaki par koroziju uz attiecigas virsmas, kas tika paklauta saspiedes spriegumam, gredzenu
var uzskatit par parbaudi neizturéjusu.

PARSKATI

Janorada sakauséjuma nosaukums un/vai ta standarta numurs.
Janorada sakausgjuma sastava robezlielumi.

Janorada balonu izgatavosana izmantota l&juma faktiskie analizes dati.

Jasniedz parskats par sakauséjuma faktiskajam mehaniskajam ipasibam, minot ari minimalas prasibas attieciba
uz mehaniskajam ipasibam.

Jasniedz parbaudes rezultati.



243

13/7. sgj. Eiropas Savienibas Oficialais Véstnesis
4a
vai
= = ‘ZSmm__‘-_‘ =
Ll e Ll - Ll L

1. attéls
Bultskriives
Uzgrieznis
Izolgjoda
paplaksne
Apméram 60 °C
Spriegums, gredzenu atverot Spriegums, gredzenu saspieZot
2. attéls
1,00
0,98
0,9 /
0,94
0,92
0,90
0,88
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Z: korekcijas koeficientu D[a

3. attéls
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III PIELIKUMS

EEK TIPA APSTIPRINAJUMA SERTIFIKATS

(attiecigas dalibvalsts normativie akti)

piemérojot Padomes 1984. gada 17. septembra Direktivu 84/526/EEK par

GAZES BALONIEM NO NELEGETA ALUMINIJA UN ALUMINIJA SAKAUSEJUMIEM

Apstiprinajuma NI ... Datums ...

BAlONA TIPS -+ttt ettt ettt e et e e et

EEK tipa apstiprindjuma markéjums E .......................................... @ ..........................................

Sikaka informacija par EEK apstiprinasanai iesniegta parauga parbaudes rezultatiem un par attiecigd parauga galvenajam
ipadibam ir pievienota pielikuma.

Visu InfOrmacijlil Var SAMEIIIE .......ooouutiiitt ittt et e

(paraksts)
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EEK APSTIPRINAJUMA SERTIFIKATA TEHNISKAIS PIELIKUMS

1. EEK apstiprinaSanai iesniegta parauga parbaudes rezultati.

2. Informacija par parauga galvenajam Ipasibam, konkréti:

ta balona tipa, kuram pieskirts tipa apstiprindjums, garenisko $kérsgriezumu, kas norada:

— nominalo argjo diametru D, noradot razotdja noteiktas konstrukcijas pielaides,

— balona sieninas minimalo biezumu “a”,

— pamatnes un augséjas daas minimalo biezumu, noradot razotaja noteiktas konstrukcijas pielaides
— minimalo(-s) un maksimalo(-s) garumu(-s) L, L_:

tilpumu vai tilpumus V_, V_
spiedienu P;

razotdja vardu (nosaukumu)/raséjuma numuru un datumuy;
balona tipa nosaukumu;

sakauséjumu saskana ar 2.1. jedalu (marku/kimisko sastavufizgatavosanas metodiftermisko apstradi/garantétas
mehaniskas ipasibas (stiepes izturibu — tecéSanas punktu)).
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IV PIELIKUMS

PARAUGS

EEK VERIFIKACIJAS SERTIFIKATS

Padomes 1984. gada 17. septembra Direktivas 84/526/EEK piemérosana

Komntroles eStAAe ..........oiiiit i
DatUImS oo
EEK tipa apstiprinajuma INE. ...
Balonu apraksts .........oooiiiiii i
EEK verifikacijas NI .....ooooiiii e e
Razojumu partija NI, ........ooooii [z oo

RAZOTAJS oo

ValSts ..o Mark@ums ..o

TPASIHEKS ..o e ettt e ettt e e e e e e e e e e e e
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VERIFIKACIJAS PARBAUDES

1. BALONU PARAUGU MERTJUMI

Partijas: Minimalais izmeéritais:
Parbaudes NI adens tilpums Tuksa balona masa
Nr. Nr (litros) (kg) sieninas biezums pamatnes biezums
......................... () ()
2. BALONU PARAUGIEM VEIKTAS MEHANISKAS PARBAUDES
Stiepes parbaude
5 Paraugs, kas Lieces par- Hidrau-liska
Par-baudes I;:_r ;t;flgzs atbilstg EURO- Tecé-3anas Stiepes iztu- Paga- rina- baude 180° parravuma Lizuma apraksts
Nr. p Nr. NORM robeza tiba jums bez plai-sasa- parbaude (Pievienots apraksts vai diagramma)
’ Q) 2-80 R R A nas (baros)
(Nfmm?) (N/mm?) (%)
b) 11-80 / / )

Precizétas minimalas vértibas

Es ar parakstu apliecinu, ka esmu parliecinajies/usies, ka verifikacijas procediiras un parbaudes, kas paredzétas Direktivas 84/527/EEK I pielikuma 5.2.
iedala, izpilditas veiksmigi.

ipadas piezimes

(Kontroles iestade)



