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SPRENDIMAI

KOMISIJOS IGYVENDINIMO SPRENDIMAS
2012 m. vasario 28 d.

kuriame pagal Europos Parlamento ir Tarybos direktyva 2010/75/ES dél pramoniniy iSmetamy
tersaly pateikiamos geriausiy prieinamy gamybos biidy (GPGB) iSvados dél stiklo gamybos

(pranesta dokumentu Nr. C(2012) 865)
(Tekstas svarbus EEE)

(2012/134/ES)

EUROPOS KOMISIJA,

atsizvelgdama | Sutartj dél Europos Sajungos veikimo,

atsizvelgdama j Europos Parlamento ir Tarybos direktyva
2010/75[ES dél pramoniniy iSmetamy terSaly (tarSos integ-
ruotos prevencijos ir kontrolés) (1), ypac i jos 13 straipsnio 5

dalj,

kadangi:

Direktyvos 2010/75/ES 13 straipsnio 1 dalyje nustatyta,
kad Komisija, sickdama palengvinti geriausiy prieinamy
gamybos bidy (GPGB) informaciniy dokumenty,
apibrézty tos direktyvos 3 straipsnio 11 dalyje, rengima,
turi organizuoti valstybiy nariy, atitinkamy pramonés
sektoriy, aplinkos apsaugos srityje veikianciy nevyriausy-
biniy organizacijy ir Komisijos keitimasi informacija apie
pramoninius i§metamus tersalus;

pagal Direktyvos 2010/75/ES 13 straipsnio 2 dalj keiti-
masis informacija turi apimti informacija apie jrenginiy ir
priemoniy veikima terSaly iSmetimo aspektu (iSreiksta,
prireikus, vidurkiais per trumpaji ir ilgaji laikotarpius
bei susijusiomis nustatytomis salygomis), zaliavy suvarto-
jimo ir pobiidZio, vandens suvartojimo, energijos naudo-
jimo ir atlicky susidarymo aspektais, naudotus gamybos
metodus, su jais susijusig stebésena, poveikj jvairiy risiy
aplinkos  komponentams, ekonominj bei techninj
perspektyvumg ir jy raida, taip pat geriausius prieinamus
gamybos budus ir naujus blidus, nustatytus aptarus tos
direktyvos 13 straipsnio 2 dalies a ir b punktuose
minimus klausimus;

() OL L 334, 2010 12 17, p. 17.

(3)

(6)

Direktyvos 2010/75/ES 3 straipsnio 12 dalyje apibréztos
GPGB i$vados — tai pagrindiné sudedamoji GPGB infor-
maciniy dokumenty dalis, kurioje i§déstomos i§vados dél
geriausiy prieinamy gamybos bady, jie aprasomi, patei-
kiama informacija dél jy pritaikymo galimybiy, su geriau-
siais prieinamais gamybos biidais siejamo iSmetamy
terSaly lygio, susijusios stebésenos, susijusiy suvartojimo
lygiy ir, prireikus, atitinkamos eksploatavimo vietos atki-
rimo priemoniy;

pagal Direktyvos 2010/75[ES 14 straipsnio 3 dalj GPGB
iSvadomis turi biiti remiamasi nustatant leidimy salygas
jrenginiams, kuriems taikomas tos direktyvos 2 skyrius;

Direktyvos 2010/75/ES 15 straipsnio 3 dalyje reikalau-
jama, kad kompetentinga institucija nustatyty i$metamy
terSaly ribines vertes, kuriomis uZtikrinama, kad jprasti-
némis eksploatacijos sglygomis iSmetamas terSaly kiekis
nevirsyty imetamy tersaly kiekio, susijusio su Direktyvos
2010/75/ES 13 straipsnio 5 dalyje nurodytuose sprendi-
muose dél GPGB iSvady nustatyty geriausiy prieinamy
gamybos biidy taikymu;

Direktyvos 2010/75/ES 15 straipsnio 4 dalyje nustatyta,
kad nuo 15 straipsnio 3 dalyje nustatyto reikalavimo
galima nukrypti tik tuo atveju, jei dél atitinkamo jren-
ginio geografinés padéties, vietos aplinkos salygy ar tech-
niniy savybiy sanaudos, susijusios su iSmetamy terSaly
lygiy uztikrinimu, bity neproporcingai didelés, palyginti
su aplinkai teikiama nauda;

Direktyvos 2010/75/ES 16 straipsnio 1 dalyje nustatyta,
kad leidime nurodyti stebésenos reikalavimai, kurie
minimi direktyvos 14 straipsnio 1 dalies ¢ punkte, kai
taikoma, turi bati grindziami GPGB i§vadose aprasytos
stebésenos iSvadomis;
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(®)

(10)

(11)

pagal Direktyvos 2010/75/ES 21 straipsnio 3 dalj per
ketverius metus nuo sprendimy dél GPGB isvady paskel-
bimo kompetentinga institucija turi persvarstyti ir, jei
batina, atnaujinti visas leidimo salygas bei uztikrinti,
kad jrenginys atitikty tas leidimo sglygas;

2011 m. geguzés 16 d. Komisijos sprendimu, kuriuo
pagal Direktyvos 2010/75/ES dél pramoniniy i$metamy
terSaly 13 straipsnj sukuriamas keitimosi informacija
forumas ('), sukurtas i§ valstybiy nariy, atitinkamy
pramonés sektoriy ir aplinkos apsaugos srityje veikianciy
nevyriausybiniy organizacijy atstovy sudarytas forumas;

2011 m. rugséjo 13 d. pagal Direktyvos 2010/75/ES 13
straipsnio 4 dalj Komisija gavo to forumo nuomong (?)
apie sitilomg stiklo gamybai taikomo GPGB informacinio
dokumento turinj ir $ig nuomoneg paskelbé viesai;.

Siame sprendime numatytos priemonés atitinka pagal
Direktyvos 2010[75/ES 75 straipsnio 1 dalj isteigto
komiteto nuomone,

() OL C 146, 2011 5 17, p. 3.
() http:/[circa.curopa.eu/Public/irc/env/ied[library?l=fied art_13_forum/
opinions_article

PRIEME S| SPRENDIMA;

1 straipsnis

Geriausiy prieinamy gamybos budy (GPBG) i§vados dél stiklo
gamybos pateikiamos $io sprendimo priede.

2 straipsnis

Sis sprendimas skirtas valstybéms naréms.

Priimta Briuselyje 2012 m. vasario 28 d.

Komisijos vardu
Janez POTOCNIK
Komisijos narys
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TAIKYMO SRITIS

Sios GPGB isvados skirtos Direktyvos 2010/75/ES I priede apibréztai pramoninei veiklai, t. y.
— 3.3. Stiklo, iskaitant stiklo pluosta, gamybai, kai lydymo pajégumas didesnis kaip 20 tony per diena;

— 3.4. Mineraliniy medziagy lydymui, jskaitant mineralinio pluosto gamybg, kai lydymo pajégumas didesnis kaip
20 tony per dieng.

Sios GPGB isvados netaikomos §iai veiklai:

— Skystojo stiklo gamybai, kuriai taikomas informacinis dokumentas ,Didelio kiekio neorganiniy cheminiy medziagy
gamyba. Kietyjy medziagy ir kita pramoné“ (toliau — LVIC=S)

— Polikristalinés vatos gamybai

— Veidrodziy gamybai, kuriai taikomas informacinis dokumentas ,PavirSiaus apdorojimas organiniais tirpikliais“
(toliau — STS)

Kiti informaciniai dokumentai, susije su veikla, kuriai taikomos Sios GPGB i$vados:

Informacinis dokumentas Veikla
TerSaly iSmetimas i§ saugykly (EFS) Zaliavy laikymas ir tvarkymas
Energijos naudojimo veiksmingumas (ENE) Bendrasis energijos naudojimo veiksmingumas

Ekonominiai klausimai ir poveikiai aplinkos terpéms (ECM) | Taikomy metodiky ekonominiai klausimai ir poveikiai
aplinkos terpéms

Bendrieji monitoringo principai (MON) [Smetamy terSaly ir sunaudojamy medZiagy monitoringas

Siose GPGB i§vadose aprasyti gamybos biidai néra privalomi ar i$samiis. Gali biiti naudojami kiti gamybos biidai, kurie
padéty uztikrinti bent lygiavertj aplinkos apsaugos lygi.

SAVOKU APIBREZTYS

Siose GPGB isvadose taikomos $ios sgvoky apibréztys:

Vartojamas terminas Apibréztis

Naujas jrenginys Po siy GPGB iSvady paskelbimo jrangos eksploatavimo
vietoje sumontuotas jrenginys ar visiskas jrenginio pakei-
timas ant esamo jrangos pagrindo

Esamas jrenginys Ne naujas jrenginys

Nauja krosnis Po $iy GPGB isvady paskelbimo jrangos eksploatavimo
vietoje sumontuota krosnis ar visiskai rekonstruota krosnis

Iprastas krosnies remontas Remontas tarp dviejy etapy i§ esmés nekeiciant krosniai
taikomy reikalavimy ar technologijos, kurj atliekant kros-
nies réminé konstrukcija tik i§ dalies pakoreguojama, taciau
krosnies matmenys licka beveik tokie patys. Krosnies ugniai
atspari medziaga ir, jeigu reikia, regeneratoriai remontuo-
jami pakeiiant visa medziaga ar jos dalj.

Visiskas krosnies perstatymas Perstatymas, kurj atlickant i§ esmeés keiciami krosniai
taikomi reikalavimai ar technologija, ir pritaikoma ar pakei-
¢iama didesnioji krosnies jrangos ar susijusios jrangos dalis.

BENDROSIOS PASTABOS
Vidurkinimo laikotarpiai ir terSaly iSmetimo j atmosferg norminés salygos

Jeigu nenurodyta kitaip, su geriausiais pricinamais gamybos budais susijes i§metamy terSaly kiekis (toliau — GPGB SITK),
nustatytas j atmosfera i$metamiems terSalams ir nurodytas Siose GPGB i§vadose, taikomas laikantis 1 lentel¢je i§vardyty
norminiy salygy. Visos iSmetamyjy dujy koncentracijos vertés grindziamos tokiomis norminémis sglygomis: sausosios
dujos, temperatira — 273,15 K, slégis — 101,3 kPa.
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Epizodiniai matavimai

GPGB SITK reiskia viduting trijy vietiniy éminiy (kiekvieno
trukmé ne trumpesné nei 30 minuciy) verte; regeneraciniy
krosniy matavimo laikotarpis turéty aprépti ne maziau nei
du ugnies krypties pakeitimus regeneratoriaus kamerose

Nepertraukiamieji matavimai

GPGB SITK reiskia kasdienines vidutines vertes

1 lentelé

Su GPGB SITK susijusios norminés salygos, taikomos j atmosfera iSmetamiems tersalams

Veikla Vienetas Norminés sglygos
Lydymo veikla [prastos lydkrosneés mg/Nm’ 8 % tario sudaro deguonis
tolydziojo lydymo jren-
giniuose
Iprastos lydkrosneés mg/Nm’* 13 % tario sudaro deguonis

periodinio lydymo jren-
giniuose

Krosnys, kuriose degi-
nant kura kaip oksida-
torius naudojamas
deguonis

kg tonai islydyto stiklo

[Smetamy terSaly kiekiai, i$matuoti kaip
mg/Nm® palyginti su etalonine deguo-
nies koncentracija, néra taikomi

Elektrinés krosnys

mg/Nm?
arba
kg tonai islydyto stiklo

[$metamy terSaly kiekiai, i$matuoti kaip
mg/Nm? palyginti su etalonine deguo-
nies koncentracija, néra taikomi

Frito lydkrosnés

mg/Nm’
arba
kg tonai islydyto frito

Koncentracijos reiskia, kad 15 % tirio
sudaro deguonis.

Jeigu dujy deginimui naudojamas oras,
GPGB SITK isreiskiamas iSmetamuyjy
terSaly koncentracija (mg/Nm?).

Jeigu taikomas tik kuro deginimas kaip
oksidatoriy naudojant deguonj, GPGB
SITK isreiskiamas savituoju iSmetamuyjy
terSaly masés srautu.

Jeigu kuras deginimas naudojant deguo-
nies prisotintg org, GPGB SITK isreis-
kiamas i$metamyjy terSaly koncentracija
(mg/Nm?) ar savituoju i¥metamuyjy
terSaly masés srautu (kg tonai islydyto
frito)

Visi krosniy tipai

kg tonai islydyto stiklo

Savitasis iSmetamyjy terSaly masés
srautas siejamas su viena tona islydyto
stiklo

Nelydymo veikla, jskai-
tant tolesnius procesus

Visi procesai

mg/Nm?

Deguonies pataisa netaikoma

Visi procesai

kg tonai stiklo

Savitasis iSmetamyjy terSaly masés
srautas siejamas su viena tona paga-
minto stiklo

Perskaiciavimas etalonine deguonies koncentracija

Formulé iSmetamyjy terSaly koncentracijai esant etaloniniam deguonies lygiui apskaiciuoti (zr. 1 lentelg) pateikta toliau.

Kur:

Ex (mg/Nm’):
Oy (vol %):
Ey (mg/Nm’):
Oy (vol %):

Eg =

etaloninis deguonies lygis

iSmatuotas deguonies lygis.

21- Op
21- Oy

XEM

iSmetamyjy terSaly koncentracija, perskaic¢iuota atsizvelgiant j etaloninj deguonies lygji Oy

iSmetamyjy terSaly koncentracija siejama su iSmatuotu deguonies lygiu Oy
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Koncentracijy perskaiiavimas savituoju iSmetamyjy tersaly masés srautu

1.2-1.9 skirsniuose kaip savitieji iSmetamyjy terSaly masés srautai (kg tonai iSlydyto stiklo) nurodytas GPGB SITK
grindziamas toliau pateiktais skaiCiavimais, iSskyrus krosnis, kuriose deginant kurg kaip oksidatorius naudojamas deguo-
nis, ir, tam tikru ribotu skai¢iumi atvejy, iSskyrus elektrinj lydyma, kai GPGB SITK nurodomas kg tonai islydyto stiklo,
jeigu apskaiCiuojama naudojant konkrecius pranestus duomenis.

Apskaiciavimo procediira, naudojama koncentracijas perskai¢iuojant savituoju i§metamuyjy terSaly masés srautu, nurodyta
toliau.

Savitasis i$metamuyjy terSaly masés srautas (kg tonai ilydyto stiklo) = perskai¢iavimo koeficientas x i¥metamyjy terSaly
masés srautas (mg/Nm?)

kai: perskai¢iavimo koeficientas = (Q/P) x 10-6

kur Q = i§metamyjy dujy kiekis (Nm?/h)
P = stiklo lydalo traukimo sparta (tonomis islydyto stiklo/h).

I$metamyjy dujy tiris (Q) apskaiCiuojamas atsizvelgiant | konkrety suvartojamos energijos kiekj, kuro tipa ir oksidatoriy
(oras, deguonies prisotintas oras ir deguonis, kurio grynumas priklauso nuo gamybos proceso). Energijos naudojimas yra
sudétinga funkcija, kuri (daugiausia) priklauso nuo krosnies tipo, stiklo tipo ir procentinés stiklo lauzo dalies.

Taciau tam tikri veiksniai gali turéti jtakos koncentracijos ir savitojo iSmetamuyjy terSaly masés srauto santykiui, jskaitant:
— krosnies tipa (iSankstinio oro jkaitinimo temperatiira, lydymo metodai)

— gaminamo stiklo tipg (lydymo procesui reikalingas energijos kiekis)

— energijos ra$iy derinj (iSkastinis kuras ir (arba) papildomas Sildymas naudojant elektros energija)

— i8kastinio kuro tipg (nafta, dujos)

— oksidatoriaus tipg (deguonis, oras, deguonies prisotintas oras)

— procenting stiklo lauzo dalj

— jkrovos sudétj

— bendrg krosnies eksploatavimo trukme

— krosnies dydij.

2 lenteléje nurodyti perskaic¢iavimo koeficientai naudojami koncentracijos vertémis ireik§ta GPGB SITK perskaiciuojant
savituoju i$metamuyjy terSaly masés srautu.

Perskaiciavimo koeficientai nustatyti remiantis veiksmingai energija naudojan¢iy krosniy duomenimis ir jie susije tik su
krosnimis, kuriose deginant kura kaip oksidatorius naudojamas tik oras.
2 lentelé

Mg/Nm? perskaiciuojant kg tonai lydyto stiklo taikomi orientaciniai koeficientai, grindZiami veiksmingai energija
naudojanciomis krosnimis, kuriose deginant kurg kaip oksidatorius naudojamas deguonis

Sektoriai mg/Nm? perskai¢iuojant kg tonai lydyto stiklo taikytini koeficientai
Ploksciasis stiklas 2,5 x 107
Taros stiklas Bendrasis atvejis 1,5 x 1073
Konkretis atvejai () Tyrimas kiekvienu konkreciu atveju
(daznai 3,0 x 107%)
I3tisiniy gijy stiklo pluostas 4,5 x 107
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Sektoriai mg/Nm? perskaiciuojant kg tonai lydyto stiklo taikytini koeficientai
Namy apyvokos stiklo gami- Silikatinis stiklas 2,5 x 107
niai
Konkretiis atvejai (2) Tyrimas kiekvienu konkreciu atveju
(nuo 2,5 iki > 10 x 1073 daznai 3,0 x 107%)
Mineraliné vata Stiklo vata 2 x 107
Akmens vatos skliautas 2,5 x 1073
Specialus stiklas TV stiklas (ekranai) 3 x 107
TV stiklas (elektrony spin- 2,5 x 1073
duliavimo vamzdelio kigis)
Borosilikatinis stiklas 4 x 107
(vamzdelis)
Stiklo keramikos gaminiai 6,5 x 1073
Sviesos technikos stiklo 2,5 x 1073
gaminiai (silikatinio stiklo)
Fritas Tyrimas kiekvienu konkreciu atveju
(5-7,5 x 107%)

(") Konkretiis atvejai atitinka maziau palankius atvejus (t. y. mazas specialias krosnis, kuriose produkcijos paprastai pagaminama maziau
nei 100 tony per dieng, o stiklo lauzas sudaro maziau nei 30 %). Si kategorija atitinka tik 1 ar 2 % pagaminamo stiklo taros kiekio.

(%) Konkretiis atvejai atitinka maziau palankius atvejus ir (arba) nesilikatinj stikla: borosilikatinis stiklas, stiklo keramika, kristolas ir, tiesa
reciau, $vino kristolas.

TAM TIKRY ORO TERSALY APIBREZTYS

Siose GPGB isvadose ir 1.2-1.9 skirsniuose nurodytam GPGB SITK taikomos Sios apibréztys:

NOy, i§reiksti NO, Azoto oksido (NO) ir azoto dioksido (NO,) suma, isreiksta
NO,
SO,, isreiksti SO, Sieros dioksido (SO,) ir sieros trioksido (SO3) suma,

isreiksta SO,

Vandenilio chloridas, isreikstas HCI Visi dujiniai chloridai, i$reiksti HCl

Vandenilio fluoridas, iSreikitas HF Visi dujiniai fluoridai, iSreiksti HF

ISLEIDZIAMU NUOTEKU VIDURKINIMO LAIKOTARPIAI

Jeigu nenurodyta kitaip, GPGB SITK nuotekose, nustatytas Siose GPGB i$vadose, siejamas su vidutine jungtinio éminio,
paimto dviejy valandy ar 24 valandy laikotarpiu, verte.

1.1. Bendrosios GPGB isvados dél stiklo gamybos

Jeigu nenurodyta kitaip, Siame skirsnyje pateiktas GPGB i$vadas galima taikyti visiems jrenginiams.

| 1.2-1.9 skirsnius jtrauktas konkretaus proceso GPGB taip pat taikomas bendrajam GPGB, kuris paminétas Siame
skirsnyje.

1.1.1. Aplinkos vadybos sistemos
1. GPGB - aplinkos vadybos sistemos (toliau — AVS), kurioms biidingos visos toliau i§vardytos ypatybés, jgyvendinimas
ir taikymas:

i. Administracijos, jskaitant auksciausiaja vadovybe, isipareigojimas;

ii. aplinkos politikos, kuri apimty nuolatinj jrenginio modernizavima, uz kurj atsakinga administracija, apibrézimas;
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iii. planavimas ir batiny procediry parengimas, tiksly ir uzduociy nustatymas, jas susiejant su finansiniu planavimu ir

vi.

vii.

viii.

ix.

investavimu;

iv. procediiry jgyvendinimas, ypatinga démesj skiriant:

a) struktirai ir atsakomybei

b) mokymui, i$manymui ir kompetencijai
) rySiams

d) darbuotojy dalyvavimui

e) dokumentams

f) veiksmingai procesy kontrolei

g) techninés priezitiros programoms

=

avarinei parengCiai ir reagavimui

i) atitikties aplinkos teisés aktams uztikrinimui.

. veiklos parametry tikrinimas ir iStaisomyjy veiksmy vykdymas, ypatinga démesj skiriant:

a) steb¢jimui ir matavimui (Zr. taip pat informacinj dokuments ,Bendrieji stebésenos principai‘)

b) iStaisomiesiems ir prevenciniams veiksmams

¢) jrasy tvarkymui

oL
=

nepriklausomam (jeigu jmanoma) vidaus ar iSorés auditui siekiant nustatyti, ar AVS atitinka numatytas priemones

ar jy neatitinka ir ar ji tinkamai jgyvendinama bei priZitirima;

AVS persvarstymas ir jos nuolatinio tinkamumo, pakankamumo ir veiksmingumo uztikrinimas (3ig uzduotj atlieka

auksciausioji vadovybe);

varesniy technologijy plétros stebéjimas;

rengiant naujo jrenginio projekta, atsizvelgimas | poveikj aplinkai, kuris biity padarytas galiausiai nutraukus jrenginio
eksploatavimg, ir i $i poveikj visu jo eksploatavimo laikotarpiu;

reguliarus lyginamosios sektoriaus analizés taikymas.

Pritaikomumas

AVS taikymo sritis (pvz., i§samumas) ir pobadis (pvz., standartizuota ar nestandartizuota) apskritai susijes su jrenginio
pobidziu, mastu bei jo sudétingumu ir poveikio aplinkai, kurj jrenginys gali sukelti, apréptimi.

1.1.2. Energijos naudojimo veiksmingumas

2. GPGB —konkretaus sunaudojamos energijos kiekio mazinimas, taikant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:
Metodas Pritaikomumas

i. Proceso optimizavimas kontroliuojant veiklos para- | Dazniausiai taikomi metodai

metrus
ii. Reguliari techniné lydkrosnés priezitira
iii. Krosnies konstrukcijos optimizavimas ir lydymo | Taikoma naujiems jrenginiams.

metodo pasirinkimas

Esamy jrenginiy atveju tenka visikai perstatyti krosnj

iv. Degimo proceso kontrolés metody taikymas Taikoma krosnims, kuriose deginant kurg kaip oksidatorius

naudojamas oras ir (arba) deguonis
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Metodas

Pritaikomumas

Didesnio stiklo lauzo kiekio naudojimas, jeigu turima
stiklo lauzo ir jeigu $is naudojimas yra techniskai ir
ekonomiskai perspektyvus

Netaikoma istisiniy gijy stiklo pluosto, aukstos tempera-
tiros izoliavimo vatos ir frito sektoriams

vi.

Atliekinés silumos katilo naudojimas energijai atgauti,
jei Sis atgavimas techniskai ir ekonomiskai perspekty-
vus

Taikoma krosnims, kuriose deginant kura kaip oksidatorius
naudojamas oras ir (arba) deguonis.

Metodo pritaikomumas ir ekonominis perspektyvumas
susijes su bendruoju veiksmingumu, kurj galima uztikrinti,
iskaitant efektyvy pagaminamy gary naudojimg

vii. Tkrovos ir stiklo lauzo iSankstinis pasildymas, jeigu i
priemoné techniskai ir ekonomiskai perspektyvi

Taikoma krosnims, kuriose deginant kurg kaip oksidatorius
naudojamas oras ir (arba) deguonis.

Paprastai taikoma tik toms jkrovoms, kuriy daugiau nei
50 % sudaro stiklo lauzas

1.1.3. Medziagy laikymas ir tvarkymas

3. GPGB - laikant ir tvarkant kietasias medziagas sklindanciy dulkiy prevencija arba, jeigu néra priemoniy tai padaryti,
jy kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ nurodyty metody ar jy derinj:

I. Zaliavy laikymas

i. Birigsias miltelines medziagas laikyti uzdaruose bokstuose, kuriuose jmontuota dulkiy sulaikymo sistema (pvz.,
audeklinis filtras)

ii. 18 smulkiyjy daleliy sudarytas medziagas laikyti uzdarose talpyklose ar sandariuose maisuose

iii. Rupias dulkingas medziagas laikyti uzdengtas kriivose

iv. Naudoti keliy valymo transporto priemonés ir drékinimo vandeniui metodus

1. Zaliavy tvarkymas

Metodas

Pritaikomumas

. Medziagas, kurios gabenamos vir§ Zemés paviriaus,

gabenkite uzdaraisiais konvejeriais, kad nebaty pati-
riama materialiniy nuostoliy

. Jeigu taikomas pneumatinis gabenimas, naudokite

sandarig sistemg su sumontuotu filtru, i$valanciu
org, kuris naudotas gabenant ir kuris isleidziamas

Dazniausiai taikomi metodai

iii.

Tkrovos drékinimas

Sj metoda galima naudoti tik i§ dalies, nes jj naudojant
sumazéja krosnies energijos naudojimo veiksmingumas.
Apribojimai gali biiti nustatyti tam tikros sudéties jkro-
voms, visy pirma gaminant borosilikatinj stikla

. Nedidelés vertés neigiamojo slégio taikymas krosnyje

Taikomas tik kaip eksploatavimui biidinga savybé (t. y.
frito gamybos lydkrosnése), nes taikant §j metoda
mazéja krosnies energijos naudojimo veiksmingumas

. Zaliavy, kurios nesukelia apdeginimo (visy pirma,

dolomity ir kalkakmenio), naudojimas. Apdeginimo
reiskinys susijes su mineraly, kurie veikiami kar3cio,
trikingjimu, dél kurio véliau gali padidéti i§metamas

dulkiy kiekis

Taikomas atsizvelgiant | ribotas galimybes gauti Zaliavy

. Istraukimo naudojimas, kai oro srautas nukreipiamas j

proceso filtry sistema, kur gali susidaryti dulkiy (pvz.,
mai$o anga, frito jkrovos maiSymas, dulkiy $alinimas
i§ audeklinio filtro, Salto kupolo lydymo jrenginiai)

vii.

Uzdaryjy sraigtiniy tiektuvy naudojimas

DaZniausiai taikomi metodai

viii.

Tiekimo déziy sandarinimas

Paprastai taikomas metodas. Gali tekti taikyti ausinima
sickiant uZtikrinti, kad nebdty paZeista jranga
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4. GPGB - laikant ir tvarkant lakiasias Zaliavas sklindan¢iy dujiniy terSaly prevencija arba, jeigu néra priemoniy tai
padaryti, jy kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ nurodyty metody ar jy derinj:

i. Talpyklas, kuriose laikomos nesupakuotos biriosios medziagos ir kuriose, kai jas jkaitina saulé, kinta temperatiira,

nudazyti maza saulés Silumos kiekj sugerianciais daZzais.

ii. Laikant lakigsias Zaliavas reguliuoti temperatiira.

iii. Izoliuoti talpyklas, kuriose laikomos lakiosios Zaliavos.

iv. Tvarkyti atsargas

v. Laikant didelius lakiyjy naftos produkty kiekius naudoti talpyklas pladriaisiais stogais

vi. Perkraunant lakiuosius skyscius (pvz., i§ automobiliniy cisterny i laikymo talpyklas) naudoti grazinamojo gary

surinkimo sistemas.

vii. Laikant skystasias Zaliavas naudoti talpyklas gofruotu guminiu stogu.

viii. Talpyklose, kurios pritaikytos slégio poky¢iams, naudoti slégimo ir (arba) vakuumo voztuvus.

ix. Laikant pavojingas medziagas, apdoroti iSmetamgsias medziagas (pvz., adsorbcijos, absorbcijos, kondensacijos badu).

x. Laikant skyscius, kurie lengvai suputoja, pripildant naudoti po pavirSiumi esantj skys¢io horizonta.

1.1.4. Bendrieji pirminiai metodai

5. GPGB - sunaudojamo energijos kiekio ir | atmosferg iSmetamo terSaly kiekio mazinimas, nuolat stebint eksp-
loatacinius parametrus ir atlickant programuotaja lydkrosnés techning prieziirg

Metodas

Pritaikomumas

Metoda sudaro tam tikros stebéjimo ir techninés priezitiros
operacijos, kurias galima naudoti pavienes ar jy derinius
atsizvelgiant | krosnies tipg ir siekiant kiek galima sulétinti
krosnies senéjimo procesg; §ioms operacijoms priskiriamas
krosnies ir degimo skyriy sandarinimas, didziausio izolia-
vimo uztikrinimas, stabilios liepsnos salygy kontrole, kuro
ir oro santykio reguliavimas ir t. t.

Taikoma regenerecinéms, rekuperacinéms krosnims ir kros-
nims, kuriose deginant kura kaip oksidatorius naudojamas
deguonis.

Si metoda norint taikyti kity tipy krosnims, privaloma
atlikti konkretaus jrenginio jvertinima.

6.  GPGB - riipestingas visy medziagy ir Zaliavy, kurios patenka i lydkrosng pasirinkimas ir kontrolé, siekiant sumazinti
i atmosferag iSmetamy terSaly kiekj ar uzkirsti $iam iSmetimui kelig, naudojant vieng i§ toliau nurodyty metody ar jy

derinj:

Metodas

Pritaikomumas

i. Zaliavy ir iSorés stiklo lauzo, kuriame yra mazas prie-
maiSy (pvz., metaly, chloridy, fluoridy) kiekis, naudoji-
mas

ii. Pakaitiniy Zaliavy naudojimas (pvz., ty Zaliavy, kuriy
lakumas yra mazesnis)

iii. Kuro, kuriame yra maZiau metalo priemaiSy, naudoji-
mas

Taikymas ribojamas atsizvelgiant | jrenginiu gaminamo
stiklo tipa ir galimybe gauti zaliavy bei kuro




201238

Europos Sgjungos oficialusis leidinys

L 70/13

7. GPGB - reguliari iSmetamo terSaly kiekio ir (arba) kity su procesu susijusiy parametry stebésena, jskaitant:

Metodas Pritaikomumas

i. Nuolatinj kritiniy proceso parametry stebéjimg siekiant uztik- | Dazniausiai taikomi metodai
rinti proceso stabiluma, pvz., temperatiirg, kuro tiekimg ir oro
srauty

ii. Reguliary proceso parametry stebéjima siekiant uzkirsti kelia
tarSai ir (arba) ja sumazinti, pvz., O, kiekis karykly dujose,
kad buty kontroliuojamas kuro ir oro santykis.

iii. Nepertraukiamajj iSmetamy dulkiy, NO, ir SO, kiekio mata-
vimg ar epizodinj matavimg bent du kartus per metus, susijusj
su pakaitiniy parametry kontrole, siekiant uztikrinti, kad
apdorojimo sistema tarp matavimy veikia tinkamai

iv. Nepertraukiamajj ar reguliary periodinj i§metamo NH; kiekio | Dazniausiai taikomi metodai
matavimga, kai taikoma selektyvioji katalizine redukcija (toliau
— SEK) arba selektyvioji nekataliziné redukcija (toliau — SNKR)

v. Nepertraukiamaji ar reguliary periodinj imetamo CO kiekio
matavimg, kai siekiant sumazinti i§metama NO, kiekj taikomi
pirminiai metodai ar cheminés redukcijos, kuriai naudojamas
kuras, metodai arba gali vykti dalinis degimas.

vi. Reguliary periodinj i¥metamo HCl, HF, CO ir metaly kiekio | DazZniausiai taikomi metodai
matavimg, visy pirma, jeigu naudojamos Zaliavos, kuriy sudé-
tyje yra Siy medZiagy, arba jeigu gali biti atlickamas dalinis
deginimas

vii. Nepertraukiamajj pakaitiniy parametry stebéjima  siekiant
uztikrinti, kad iSmetamyjy dujy apdorojimo sistema veikty
tinkamai ir kad atlickant epizodinj matavimag buty islaikomas
pastovus iSmetamy terSaly lygis. Pakaitiniy parametry stebe-
jimas aprépia: reagento tiekimg, temperatiirg, vandens tiekima,
jtampa, dulkiy 3alinima, ventiliatoriaus stikiy daZnj ir t. t.

8. GPGB - iSmetamyjy dujy apdorojimo sistemos eksploatavimas jprastomis veiklos salygomis esant optimaliam
pajégumui ir prieinamumui, siekiant uzkirsti kelig terSaly iSmetimui ar sumazinti jy kiekj

Pritaikomumas
Galima apibrézti konkreciomis eksploatavimo sglygomis taikomas specialias procediras, visy pirma:
i. atliekant paleidimo ir i§jungimo operacijas

ii. atlickant kitas specialias operacijas, kurios galéty turéti jtakos tinkamam sistemy veikimui (pvz., reguliaris ir neeiliniai
krosnies ir (arba) iSmetamyjy dujy apdorojimo sistemos techninés priezitiros ir valymo darbai arba visiskas gamybos
pakeitimas)

iii. jeigu nustatomas nepakankamas iSmetamyjy dujy srautas ar temperatiira, kuriai nusistovéjus sistemos nejmanoma
naudoti visu pajégumu.

9. GPGB - i§ lydkrosnés imetamo anglies monoksido (CO) kiekio ribojimas, naudojant pirminius metodus ar cheming
redukcijg, kuriai naudojamas kuras, kad biity sumazintas i$metamas NO, kiekis

Metodas Pritaikomumas

Pirminiai i§metamo NO, kiekio sumazZinimo metodai grindziami | Taikoma jprastose krosnyse, kuriose kaip kuro oksi-
degimo proceso modifikavimu (pvz., oro ir degaly santykio suma- | datorius naudojamas oras.

Zinimu, pakopinio veikimo maza NO, kiekj iSmetantys degikliai ir
t. t.) Taikant cheming redukcijg, kuriai naudojamas kuras, vandeni-
linis kuras purskiamas | iSmetamyjy dujy srautg siekiant sumazinti
krosnyje susidariusiy NO, kiekj.

Taikant minétus metodus iSmetamg didesnj CO kiekj galima apri-
boti nuodugniai kontroliuojant eksploatacinius parametrus.
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3 lentelé

I lydkrosniy i$metamo anglies monoksido GPGB SITK

Parametras GPGB SITK

Anglies monoksidas, isreikstas CO < 100 mg/Nm’*

10. GPGB — iSmetamo amoniako (NH;) kiekio ribojimas, naudojant selektyviosios katalizinés redukcijos (SEK) ar
selektyviosios nekatalizinés redukcijos (SNKR) metodais, kuriais siekiama veiksmingai sumazinti iSmetamg NO, kiekj

Metodas Pritaikomumas

Taikoma lydkrosnése, kuriose sumontuotos SEK ar
SNKR sistemos

Taikant §j metodg nustatomos ir i§laikomos tinkamos iSmetamyjy
dujy apdorojimo SEK ir SNKR sistemy veikimo sglygos, siekiant
sumazinti i¥metamga reakcijose nepanaudoto amoniako kiekj.

4 lentelé

Naudojant SEK ir SNKR metodus iSmetamas amoniako GPGB SITK

Parametras GPGB SITK (1)

Amoniakas, iSreikstas NH; < 5-30 mg/Nm’

(") Kuo aukstesni lygiai, tuo didesnés tickiamo NO, koncentracijos, aukstesnés redukcijos normos ir spartesnis katalizatoriaus sen¢jimas.

11.  GPGB - i§ lydkrosnés iSmetamo boro kiekio mazinimas, jeigu boro junginiai naudojami formuojant jkrova; $iuo
tikslu pasirenkamas vienas i§ $iy metody ar jy derinys:

Metodas (1)

Pritaikomumas

i. Tinkamos temperatiros filtravimo sistemos naudojimas
siekiant padidinti kietosios buisenos boro junginiy atsky-
rimg; atsizvelgtina | ta ypatybe, kad tam tikry rasiy boro
rigsties dujiniy junginiy gali biti kiirykly dujose Zemesnéje
nei 200 °C temperatiiroje ir net 60 °C temperatiiroje

Pritaikomumas esamiems jrenginiams gali bati ribotas
atsizvelgiant | techninius apribojimus, susijusius su
naudojamos filtry sistemos padétimi ir savybémis

ii. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su filt-

ravimo sistema

Pritaikomumas gali bati ribotas dél sumazéjusio kity
dujiniy tersaly (SOy, HCl, HF) 3alinimo veiksmingumo,
kurj sukelia ant sausojo $arminio reagento paviriaus
susiformavusios boro junginiy nuosédos

iii. Slapiasis dujy valymas

Pritaikomumas esamiems jrenginiams gali biiti ribotas
del poreikio taikyti tam tikra nuoteky apdorojimo
metoda

(") Metodo aprasymas pateiktas 1.10.1, 1.10.4 ir 1.10.6 skirsniuose.

Stebésena

I$metamo boro kiekio stebésena turéty biti atliekama taikant konkrecia metodika, leidZiancig iSmatuoti kietosios ir
dujinés formos boro kiekj ir nustatyti iy formy boro $alinimo i§ karykly dujy veiksmingumg.

1.1.5. Stiklo gamybos procesy metu | vandenj i§metami ter3alai

12.  GPGB - sunaudojamo vandens kiekio maZzinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derini:

Metodas

Pritaikomumas

i. Issiliejimy ir nuotékiy skaiCiaus sumazinimas

Dazniausiai taikomas metodas

ii. Ausinimo ir valymo vandens pakartotinis naudojimas, jeigu

vanduo jau buvo panaudotas valant

DaZniausiai taikomas metodas.

Dujoms valyti naudoto vandens pakartotinis naudo-
jimas taikomas beveik visose dujy valymo skysciais
sistemose; taciau periodiskai tenka isleisti skystj ir
pakeisti valymo priemong
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Metodas

Pritaikomumas

iii.

Pusiau uzdarojo ciklo vandens sistemos naudojimas, jeigu | Sio metodo taikymas gali biiti apribotas nuostatomis,

tai perspektyvu techniskai ir ekonomiskai

susijusiomis su  saugos valdymu organizuojant
gamybos proces3. Visy pirma:

— atviros grandinés ausinimo sistema galima naudoti,
jeigu ja privaloma taikyti deél su sauga susijusiy
priezasciy (pvz., incidentai ausinant didelius stiklo

kiekius)

— tam tikriems konkretiems procesams (pvz., toles-
néje veikloje gaminant istisiniy gijy stiklo pluosta,
taikant poliravimg riigdtimi buitiniy stiklo gaminiy
ir specialaus stiklo sektoriuose ir t. t.) naudojama
visa vandenj ar jo dalj gali tekti iSleisti j nuoteky
valymo sistema

13.

GPGB - isleidziamose nuotekose esancio terSaly kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ iy nuoteky valymo sistemy
arba jy derinj:

Metodas

Pritaikomumas

i

Iprastiniai terSaly kontrolés metodai, pvz., nusodini-
mas, rasiavimas, nugriebimas, neutralizavimas, filtravi-
mas, aeravimas, nuosedy iSskyrimas, koaguliacija,
flokuliacija ir t. t.

Iprastinai laikant skystgsias zaliavas ir tarpines
chemines medziagas naudojami gerosios patirties
metodai, kuriais kontroliuojamas iSmetamas tersaly
kiekis, pvz., izoliavimo priemonés, talpykly tikrinimas
ir (arba) bandymas, apsauga nuo perpildymo ir t. t.

Dazniausiai taikomi metodai

Biologinio valymo sistemos, pvz., aktyviojo dumblo
naudojimas, biologinio filtravimo taikymas, siekiant
pasalinti ir (arba) suskaidyti organinius komponentus

Taikoma tik tuose sektoriuose, kuriuose gamybos procese
naudojamos organinés medziagos (pvz., iStisiniy gijy stiklo
pluosto ir mineralinés vatos sektoriuose)

iii.

I$leidimas | miesto nuoteky valymo jrenginius

Taikoma jrenginiuose, kuriuose biatina toliau maZinti
terSaly kiekj

iv. ISorinis pakartotinis nuoteky naudojimas Daugiausia taikoma frito sektoriui (galima pakartotinai
naudoti keramikos sektoriuje)
5 lentelé

Gaminant stiklg i pavirSinius vandenis iSleidZiamy nuoteky GPGB SITK

Parametras () Vienetas Gi"gflﬁlfgig ;S)
pH — 6,59
Bendras suspenduoty kietyjy daleliy kiekis mg/l <30
Cheminis deguonies suvartojimas (ChDS) mg|l <5-130 (%)
Sulfatai, isreiksti SO .2~ mg]l <1000
fluoridai, isreiksti F mgl <6 (%
Bendras angliavandeniliy kiekis mg|l <15 ()
Svinas, isreikitas Pb mg/l <0,05-0,3 (%)
Stibis, isreikstas Sb mgl <0,5
Arsenas, iSreikStas As mg/l <03
Baris, iSreikstas Ba mg/l <30
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Paramers () Vienets funginis e

Cinkas, iSreikStas Zn mg/l <0,5
Varis, isreikstas Cu mg/l <0,3
Chromas, isreikstas Cr mg/l <0,3
Kadmis, iSreikstas Cd mg/l <0,05
Alavas, isreikstas Sn mg/l <0,5
Nikelis, isreikstas Ni mg/l <0,5
Amoniakas, iSreikitas NH, mg/l <10
Baris, isreikstas B mg|l <1-3
Fenolis mg/l <1

®
(%) Ki
() It
() Ki
)
©)

isiniy gijy stiklo pluosto sektoriaus GPGB SITK < 200 mg|l.

Lenteléje iSvardyty terSaly svarbumas priklauso nuo stiklo pramonés sektoriaus ir nuo jrenginiu vykdomos skirtingos veiklos.
ekiai susije su jungtiniu éminiu, paimtu per dviejy valandy ar 24 valandy laikotarpj.

I

ekiai susije su valytu vandeniu, kurio susidaro atliekant poliravima, kuriam naudojama riigstis.

%) Apskritai bendrg angliavandeniliy kiekj sudaro mineralinés alyvos.

%) Aukstesnis intervalo lygis siejamas su tolesniais $vino kristolo gamybos procesais.

1.1.6. Stiklo gamybos procesy metu susidarancios atliekos

14.

GPGB - 3alintiny atlieky kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ nurodyty metody ar jy derinj:

Metodas

Pritaikomumas

Tkrovos medziagy atlieky naudojimas grgZinamajam
perdirbimui, jeigu tai jmanoma atsizvelgiant i kokybés
reikalavimus

Pritaikomumas gali bati ribojamas atsizvelgiant  galutinio

stiklo produkto kokybe

ii.

Laikant ir tvarkant Zzaliavas patiriamy materialiniy
nuostoliy mazinimas

Dazniausiai taikomas metodas

iii.

Vidinio stiklo lauzo, kuris gaunamas i§ atmesty gami-
niy, naudojimas graZinamajam perdirbimui

Paprastai netaikoma itisiniy gijy stiklo pluosto, aukstos
temperatiiros izoliavimo vatos ir frito sektoriams

Formuojant jkrovg susidaranc¢iy dulkiy naudojimas
grazinamajam perdirbimui, jeigu tai jmanoma atsizvel-
giant i kokybés reikalavimus

Pritaikomuma gali tekti riboti atsizvelgiant i jvairius veiks-
nius:

— galutinio stiklo produkto kokybés reikalavimus

— formuojant jkrova naudojamo stiklo lauzo procenting

dalj

— galimg perkélimo reiskinj ir ugniai atspariy medziagy
korozija

— sieros balanso apribojimus

Kietyjy atlieky ir (arba) dumblo vertés didinimas atitin-
kamai naudojant vietoje (pvz., valant vandenyje
sukaupta dumbla) ar kituose sektoriuose

Paprastai taikoma namy apyvokos stiklo gaminiy sektoriuje
(pjaunant $vino kristola susidaranciam dumblui) ir stiklo
taros sektoriuje (smulkioms su alyva susimaiSiusioms stiklo
daleléms)

Mazai taikomas kituose stiklo gamybos sektoriuose dél
nenuspéjamos, uzterStos sudéties, mazo kiekio ir mazo
ekonominio perspektyvumo

vi.

Vertés suteikimas panaudotoms ugniai atsparioms
medziagoms, kad jas baty galima naudoti kituose
sektoriuose

Pritaikomumas ribotas dél ugniai atspariy medZziagy gamin-
tojy ir galimy galutiniy naudotojy nustatyty apribojimy

Brikety gaminimas i§ atlieky naudojant cements, kad
juos buty galima naudoti Sachtinése lydkrosnése su
kar§tu putimu, jeigu tai jmanoma atsizvelgiant j
kokybés reikalavimus

Naudojant cementg i§ atlicky pagaminti briketai taikomi tik
akmens vatos sektoriuje.

Reikéty rasti pusiausvyrg tarp i atmosfera iSmetamy tersaly
kiekio ir kietyjy atlieky srauto
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1.1.7. Stiklo gamybos procesy metu skleidZiamas triukimas

15.  GPGB - skleidziamo triuk§mo sumazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinij:
i. Ivertinti aplinkos triuk§ma ir parengti triuk$mo valdymo plana, atsizvelgiant i vietos aplinka.
ii. Triuksma skleidZiancia jranga naudoti ir (arba) procesa vykdyti atskiroje konstrukcijoje ir (arba) gamybos vienete
iii. Naudoti pylimus triukSmo Saltiniui atitverti
iv. Lauke vykdomg triuk§minga veiklg vykdyti dienos metu

v. Atsizvelgiant i vietos salygas, tarp jrenginio ir saugomos teritorijos naudoti triukma sulaikancias sienas ar gamtines
klititis (medzius, krimus).

1.2. GPGB isvados dél stiklo taros gamybos

Jeigu nenurodyta kitaip, Siame skirsnyje pateiktas GPGB i§vadas galima taikyti visiems gaminant stiklo targ naudojamiems

[renginiams.

1.2.1. 18 lydkrosniy i§metamas dulkiy kiekis

16.  GPGB - dulkiy, kurios i$siskiria i§ lydkrosnés iSmetamy dujy, kiekio mazinimas, naudojant kirykly dujy valymo
sistemg, pvz., elektrostatinj nusodintuva ar rankovinj filtra.

Metodas (1) Pritaikomumas

Karykly dujy valymo sistemas sudaro paskutiniame etape | DaZniausiai taikomas metodas
taikomi terSaly Salinimo metodai, grindZiami visy
medziagy, kurios matavimo taske biina kietosios biisenos,
filtravimu.

(") Filtravimo sistemy (t. y. elektrostatinio nusodintuvo, rankovinio filtro) aprasymas pateiktas 1.10.1. skirsnyje.

6 lentelé

Stiklo taros sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas dulkiy GPGB SITK

GPGB SITK

Parametras
3

mg/Nm kg tonai islydyto stiklo (!)

Dulkés <10-20 <0,015-0,06

(1) Nustatant maZiausia ir didZiausig intervalo vertes atitinkamai naudoti 1,5 x 107 ir 3 x 107> perskaiciavimo koeficientai.

1.2.2. 18 lydkrosniy i§metamas azoto oksidy (NOy) kiekis

17.  GPGB - i§ lydkrosnés ismetamo NO, kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:

I. pirminiai metodai, pvz.:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Degimo proceso modifikavimas

a) Oro ir kuro santykio maZinimas Taikoma jprastoms lydkrosnéms, kuriose kaip kuro oksidato-
rius naudojamas oras.

Didziausia nauda uztikrinama atlikus jprastg krosnies remonta
ar visiSkai jg perstacius, Sias priemones derinant su tinka-
miausia krosnies konstrukcija ir geometrija

b) Mazesné degimui tiekiamo oro temperatiira | Taikoma tik tam tikromis su jranga susijusiomis aplinkybémis,
nes sumazéja lydkrosnés veiksmingumas ir joje sunaudojama
daugiau kuro (t. y. vietoj regeneraciniy krosniy naudojamos
rekuperacinés krosnys)
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Metodas (%)

Pritaikomumas

¢) Pakopinis deginimas
— Tiekiamo oro srauto dalijimas

— Tiekiamo kuro srauto dalijjimas

Tickiamo kuro srauto dalijimas taikomas daugeliui jprasty
krosniy, kuriose kaip oksidatorius naudojamas oras.

Tiekiamo oro srauto dalijimas retai pritaikomas, nes 3is
procesas yra techniskai sudétingas

d) Karykly dujy recirkuliacija

Taikant § metoda turi biti naudojami specialis degikliai,
kuriais automatiskai reguliuojama i$metamyjy dujy recirkulia-
cija

¢) Degikliai, kuriuos naudojant iSmetamas
mazas NO, kiekis

Dazniausiai taikomas metodas.

Si metodg taikant skersinés liepsnos, dujomis kiirenamoms
krosnims, nauda aplinkai apskritai yra mazesné; tai lemia tech-
niniai apribojimai ir maZesnis krosnies panaudojimo lanks-
tumas.

Didziausia nauda uztikrinama atlikus jprastg krosnies remontg
ar visiSkai jg perstacius, Sias priemones derinant su tinka-
miausia krosnies konstrukcija ir geometrija

f) Kuro pasirinkimas

Pritaikomumas ribotas, nes, atsizvelgiant j valstybés nares
vykdoma energetikos politika, ne visada yra galimybiy gauti
skirtingy rasiy kuro

ii. Speciali krosnies konstrukcija

Pritaikomumas susijes tik su jkrovos, kurig sudaro didelis
iSoreés stiklo lauzo kiekis (> 70 %), formavimu.

Renkantis §j metoda reikia visiskai perstatyti lydkrosne.

Dél lydkrosnés formos (ilga ir siaura) gali tekti spresti su
erdves stoka susijusius klausimus

iii. Elektrinis lydymas

Netaikoma gaminant didelius stiklo kiekius (> 300 tony per
dieng)

Netaikoma tuo atveju, jeigu kiekvieng kartg reikia pagaminti
labai skirtingg stiklo kieki.

Pasirinkus §j metoda, reikia visiskai perstatyti krosnj

iv. Lydymas, kai deginant kura kaip oksidatorius
naudojamas deguonis

Didziausia nauda aplinkai uZtikrinama tada, kai 3is metodas
taikomas visiskai perstatant lydkrosne

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.2 skirsnyje.

II. antriniai metodai, pvz.:

Metodas (")

Pritaikomumas

i. Selektyvioji kataliziné redukcija (SEK)

Taikant §j metoda gali tekti modernizuoti dulkiy sulaikymo
sistema, siekiant uZtikrinti maZesng nei 10~15 mg/Nm® dulkiy
koncentracijg, ir sieros pasalinimo sistema, kad biity $alinamas
iSmetamas SOy kiekis.

Kadangi bitina iSlaikyti optimalia veikimo temperatira, $is
metodas taikomas tik naudojant elektrostatinius nusodintuvus.
Apskritai metodas netaikomas rankovinio filtro sistemai, nes
dél zemos veikimo temperatiiros (jos intervalas 180-200 °C)
reikéty pasildyti iSmetamasias dujas.

Taikant §j metodg gali reikéti daug erdvés.

ii. Selektyvioji nekataliziné redukcija (SEK)

Sis metodas taikomas rekuperacinéms lydkrosnéms.

Sis metodas gana sunkiai pritaikomas jprastoms regeneraci-
néms lydkrosnéms, nes baty sunku uZtikrinti reikalinga
temperatiira, ir jj naudojant karykly dujy nepavykty tinkamai
sumaisyti su reagentu.

Ji galima taikyti naujose regeneracinése krosnyse, kuriose
sumontuoti periodiniai regeneratoriai; taciau sunku islaikyti
temperatiiry intervala, nes dél kintancios liepsnos krypties
kamerose cikliskai kinta temperatiiros verteé.

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.2 skirsnyje.
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7 lentelé

Stiklo taros sektoriuje i§ lydkrosnés i§metamas NOx GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras BAT
mg/Nm? kg tonai iSlydyto stiklo ()
NO,, iSreikstas NO, Degimo modifikavimas, 500-800 0,75-1,2
specialios krosniy
konstrukcijos (%) (%)
Elektrinis lydymas <100 <0,3
Lydymas, kai deginant kurg Netaikoma <0,5-0,8
kaip oksidatorius naudojamas
deguonis (%)
Antriniai metodai <500 <0,75

() Taikomas 2 lenteléje nurodytas bendriesiems atvejams skirtas perskaiciavimo koeficientas (1,5x1073), isskyrus elektrinio lydymo atveju
(konkretiis atvejai: 3 x 1073).

(%) Mazesné verteé susijusi su specialios krosnies konstrukcijos naudojimu, jeigu taikoma.

(%) Sios vertés svarstytinos i§ naujo, jeigu atlickamas iprastas lydkrosnés remontas arba ji visiskai perstatoma.

(% Utztikrinami kiekiai priklauso nuo turimy gamtiniy dujy ir deguonies kokybeés (azoto kiekio).

18.  Jeigu formuojant jkrova naudojami nitratai ir (arba) siekiant uztikrinti galutinio produkto kokybe lydkrosnéje turi
bati sudarytos specialios oksiduojancio degimo salygos, GPGB - tai iSmetamo NO, kiekio mazinimas, maZzinant $iy
zaliavy naudojimg ir taikant pirminius ar antrinius metodus

GPGB SITK nustatytas 7 lenteléje.

Jeigu formuojant jkrova naudojami nitratai, trumpyjy lydkrosnés kampanijy ar lydkrosniy, kuriy pajégumas < 100 tony
per dieng, GPGB SITK nustatyti 8 lentelé¢je.

Metodas (') Pritaikomumas

Pirminiai metodai: Nitraty pakeitimg formuojant jkrova gali riboti didelés su
pakaitinémis medziagomis susijusios iSlaidos ir (arba)
— Formuojant jkrova naudojamy nitraty kiekio mazinimas | didesnis poveikis aplinkai

Nitratai naudojami gaminant labai aukstos kokybés
produktus (t. y. jmantrig pakuote, kvepaly buteliukus
ir kosmetikos produkty talpyklas).

Pakaitinés veiksmingos medziagos yra sulfatai, arseno
dioksidai, cerio oksidas

UZzuot naudojus nitratus galima modifikuoti procesa
(pvz., sudaryti specialias oksiduojancio degimo salygas)

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.2 skirsnyje.

8 lentelé

Stiklo taros sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas NOx GPGB SITK, jeigu formuojant jkrova naudojami nitratai ir
(arba) lydkrosnéje sudaromos specialios oksiduojan¢io degimo salygos, kai vykdoma trumpoji lydkrosnés
kampanija arba kai lydkrosnés pajégumas yra < 100 tony per dieng

GPGB SITK

Parametras GPGB
3

mg/Nm kg tonai islydyto stiklo (')

NO,, isreiksti NO, Pirminiai metodai <1000 <3

() Taikomas 2 lentel¢je nurodytas konkretiems atvejams skirtas perskaiciavimo koeficientas (3 x 107).
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1.2.3. 18 lydkrosniy i§metamas sieros oksidy (SOy) kiekis

19.  GPGB - i lydkrosnés iSmetamo SO, kiekio sumazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derini:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su | Dazniausiai taikomas metodas
filtravimo sistema

ii. Sieros kiekio mazinimas formuojant ikrovg ir sieros | Sieros kiekio mazinimas formuojant jkrova paprastai
balanso optimizavimas taikomas atsizvelgiant j apribojimus, susijusius su galutinio
stiklo produktui taikomais kokybés reikalavimais.

Siekiant optimizuoti sieros balansg reikia derinti i$metamo
SOy kiekio 3alinimo ir kietyjy atlieky (filtro dulkiy)
valdymo priemones.

Veiksmingas i$metamo SO, kickio mazinimas susijes su
sieros junginiy iSlaikymu stikle ir, atsizvelgiant | stiklo
tipa, $is iSlaikymas gali gerokai skirtis.

iii. Mazai sieros turin¢io kuro naudojimas Pritaikomumas gali bati ribotas, nes ne visada yra gali-
mybiy gauti mazai sieros turin¢io kuro, o tai gali lemti
valstybés narés vykdoma energetikos politika

(") Metody apraSymas pateiktas 1.10.3 skirsnyje.

9 lentelé

Stiklo taros sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas SOx GPGB SITK

GPGB SITK (1) (%)
Parametras Kuras
mg/Nm? kg tonai islydyto stiklo (%)
SO,, isreiksti SO, Gamtinés dujos <200-500 <0,3-0,75
Mazutas (*) < 500-1 200 <0,75-1,8

(") Jei gaminant specialiy tipy spalvotojo stiklo gaminius (pvz., Zalios spalvos stiklo, kuriame visi oksidai yra redukuoti, gaminius), kyla
abejoniy dél uztikrintino imetamy tersaly kiekio, gali tekti istirti sieros balansg. Lenteléje nurodytas vertes gali bati sunku uZztikrinti,
jeigu kartu bty taikoma filtro dulkiy naudojimo grazinamajam perdirbimui sistema ir siekiama uztikrinti iSorés stiklo lauzo naudojimo
grazinamajam perdirbimui normg.

(%) Mazesni kiekiai siejami su sglygomis, kai SO, kiekio mazinimas laikomas svarbesniu prioritetu, palyginti su kietyjy atlieky (t. y. dideliu
sulfaty kiekiu pasizyminciy filtro dulkiy) kiekio mazinimu.

() Taikomas 2 lentel¢je nurodytas bendriesiems atvejams skirtas perskaiciavimo koeficientas (1,5 x 1073).

(%) Nurodyti iSmetamy terSaly kiekiai uztikrinami naudojant 1 % sieros turintj mazutg ir taikant antrinius iSmetamyjy terSaly mazinimo
metodus.

1.2.4. 18 lydkrosniy iSmetamas vandenilio chlorido (HCI) ir vandenilio fluorido (HF)
kiekis
20.  GPGB - i§ lydkrosnés imetamo HCl ir HF kiekio mazinimas (gali bati derinama su kiirykly dujomis, susidaran-

¢iomis stiklo dirbinius dengiant danga jiems patenkant i degimo krosnj), naudojant vieng i§ toliau nurodyty metody ar jy
derinj:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Zaliavy, kuriose yra mazas chloro ir fluoro kiekis, pasi- | Metodo taikymas gali biiti ribojamas, atsizvelgiant i jren-
rinkimas formuojant jkrova giniu gaminamo stiklo tipa ir galimybe gauti zaliavy

ii. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su | DaZniausiai taikomas metodas
filtravimo sistema

(") Metody apraSymas pateiktas 1.10.4 skirsnyje.
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10 lentelé

Stiklo taros sektoriuje i§ lydkrosnés i§metamas HCl ir HF GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras
mg/Nm? kg tonai islydyto stiklo (!)
Vandenilio chloridas, isreikstas HCI (2) <10-20 <0,02-0,03
Vandenilio fluoridas, isreikstas HF <1-5 <0,001-0,008

() Taikomas 2 lentel¢je nurodytas bendriesiems atvejams skirtas perskaiciavimo koeficientas (1,5 x 107%).
(%) Aukstesni kiekiai biina susije su tuo paciu metu atlickamomis kiirykly dujy, susidaranciy stiklo dirbinius dengiant danga jiems
patenkant j degimo krosnj, apdorojimo operacijomis.

1.2.5. 18 lydkrosniy iSmetamas metaly kiekis

21.  GPGB - i§ lydkrosnés iSmetamo metaly kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Zaliavy, pasizymin¢iy mazu metaly kiekiu, pasitinkimas formuo- | Pritaikomumas gali biiti ribotas dél priezasciy,
jant jkrova susijusiy su jrenginiu gaminamo stiklo tipu ir
galimybe gauti Zaliavy.

il. Atsizvelgiant | buitiniy stiklo gaminiy kokybés reikalavimus,
naudojamo metaly junginiy kiekio mazinimas formuojant jkrova,
kai norima stiklui suteikti spalva ar jg pasalinti

iii. Filtravimo sistemos (rankovinio filtro ar elektrostatinio nusodin- | Dazniausiai taikomi metodai
tuvo) naudojimas

iv. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su filtravimo
sistema

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.5 skirsnyje.

11 lentelé

Stiklo taros sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas metaly GPGB SITK

GPGB SITK (1) () (%)
Parametras
mg/Nm?> kg tonai islydyto stiklo (%)
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;) <0,2-1 (% <0,3-1,5 x 107
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, <1-5 <1,5-7,5 x 107
Cu, Mn, V, Sn)

(") Lygiai reiskia karykly dujose esancio kietosios ir dujinés fazés metaly kiekio suma.

(%) GPGB SITK lygis biina mazesnis, jeigu metaly junginiai néra apgalvotai naudojami formuojant ikrova.

(}) Virsutiniai lygiai siejami su metaly naudojimu stiklui suteikiant spalvg ar jg pasalinant arba karykly dujy, susidaranciy atliekant stiklo
dirbiniy dengimo danga jiems patenkant j degimo krosnj operacijas, apdorojimu kartu su i§ lydkrosniy i$metamais tersalais.

() Taikomas 2 lenteléje nurodytas bendriesiems atvejams skirtas perskaiciavimo koeficientas (1,5 x 107).

(°) Konkreciais atvejais, kai gaminamas aukstos kokybes flintstiklis ir kai reikia naudoti didesnj seleno kiekj siekiant pasalinti spalva
(atsizvelgiant | zaliavas), pranesama apie didesnes vertes: ne daugiau nei 3 mg/Nm>.

1.2.6. Tolesniy procesy metu iSmetamas terSaly kiekis

22, Jeigu atlickant stiklo dirbiniy dengimo danga jiems patenkant j degimo krosnj operacijas naudojamas alavas,
organoalavas ar titano junginiai, GPGB — tai iSmetamo terSaly kiekio sumazinimas naudojant vieng i§ iy metody ar jy
derinj:

Metodas Pritaikomumas

i. Dengimo produkto nuostoliy sumazinimas uZztikrinant reikiamg | DaZniausiai taikomas metodas
taikymo sistemos sandarumg ir naudojant veiksmingg iStrau-
kimo gaubta.

Tinkama taikymo sistemos konstrukcija ir jos sandarumas yra
svarblis siekiant sumazinti reakcijose nepanaudoto produkto
iSmetimg | atmosferg.
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Metodas Pritaikomumas

ii. Atlickant dengimo operacijas susidaranciy karykly dujy | Derinimas su karykly dujomis, i$mestomis i§ lydk-
maiSymas su i§ lydkrosniy iSmetamomis dujomis ar i§ lydk- | rosnés, yra jprastas metodas.
rosniy i$metamu degimo oru, jeigu taikoma antriné apdorojimo

. . ) > . o) Derinimui su degimo oru jtakos gali turéti techni-
sistema (filtras ar sausojo ar pusiau sauso dujy valymo jtaisas).

niai apribojimai, kuriuos lemia tam tikras galimas

Atsizvelgiant  cheminj suderinamuma, iSmetamasias dujas, susi- | poveikis stiklo cheminei sudéciai ir regeneratoriaus

dariusias atlickant dengimo operacijas, prie§ apdorojima galima | medziagoms

derinti su kitomis kairykly dujomis. Galima taikyti Sias dvi pasi-

rinktis:

— derinti su kiirykly dujomis i§ lydkrosniy, pries naudojant
antring i$metamyjy terSaly kiekio mazinimo sistema (sau-
s0jo ar pusiau sauso dujy valymo jtaisg ir filtravimo sistema)

— derinti su degimo oru prie§ jam patenkant j regeneratoriy, o
po to taikyti antring i$metamyjy dujy, kurios susidaro per
lydymo procesg, kiekio mazinimo sistema (sausojo ar pusiau
sauso dujy valymo ijtaisa ir filtravimo sistema)

iii. Antrinio metodo taikymas, pvz., Slapiasis dujy valymas, sausasis | DaZniausiai taikomi metodai
dujy valymas ir filtravimas (')

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.4 ir 1.10.7 skirsniuose.

12 lentelé

Stiklo taros sektoriuje j atmosferg iSmetamy terSaly GPGB SITK, vykdant stiklo dirbiniy dengimo danga jiems
patenkant i degimo krosnj veikla, kai tolesniy operacijy metu susidarancios kirykly dujos apdorojamos atskirai

GPGB SITK
Parametras
mg/Nm?
Dulkés <10
Titano junginiai, ireiksti Ti <5
Alavo junginiai, jskaitant organoalava, iSreiksti Sn <5
Vandenilio chloridas, isreikstas HCI <30

23.  PavirSiaus apdorojimo operacijoms naudojant SO3;, GPGB — i§metamo SO, kiekio mazinimas, naudojant vieng i3
$iy metody ar jy derinj:

Metodas (") Pritaikomumas

i. Produkto nuostoliy sumazinimas uZtikrinant tinkamg | DaZniausiai taikomi metodai
taikymo sistemos sandarumg

Tinkama taikymo sistemos konstrukcija ir jos techniné
prieziira yra svarbios siekiant sumazinti reakcijose
nepanaudoto produkto i§metimg i atmosfera

ii. Antrinio metodo, pvz., $lapiojo dujy valymo, taikymas

(") Metody apraSymas pateiktas 1.10.6 skirsnyje.

13 lentelé

Stiklo taros sektoriuje tolesnés veiklos metu iSmetamas SO, GPGB SITK, kai SO; naudojamas pavirSiaus
apdorojimo operacijoms ir yra apdorojamas atskirai

GPGB SITK

Parametras

mg/Nm?

SO, isreiksti SO, <100-200
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1.3. GPGB isvados dél ploksciojo stiklo gamybos

Jeigu nenurodyta kitaip, Siame skirsnyje pateiktas GPGB i§vadas galima taikyti visiems ploksciojo stiklo gamybos jrengi-

niams.

1.3.1. I§ lydkrosniy iSmetamas dulkiy kiekis

24.  GPGB - dulkiy, kurios issiskiria i§ lydkrosnés iSmetamy dujy, kiekio mazinimas, naudojant elektrostatinj nuso-
dintuvg ar rankovinio filtro sistemg

Metody apraSymas pateiktas 1.10.1 skirsnyje.

14 lentelé

Ploks¢iojo stiklo sektoriuje i$ lydkrosnés iSmetamas dulkiy GPGB SITK

GPGB SITK

Parametras

3

mg/Nm kg tonai islydyto stiklo (*)

Dulkés

<10-20 <0,025-0,05

() Taikomas 2 lentel¢je nurodytas perskaiciavimo koeficientas (2,5 x 1073).

1.3.2. 1§ lydkrosniy iSmetamas azoto oksidy (NO,) kiekis

25.  GPGB - i§ lydkrosnés imetamo NO, kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derini:

I. pirminiai metodai, pvz.:

Metodas (')

Pritaikomumas

i. Degimo proceso modifikavimas

Taikoma jprastose lydkrosnése, kuriose kaip kuro oksidatorius
naudojamas oras.

a) Oro ir kuro santykio mazinimas Didziausia nauda uZztikrinama atliekant jprasta krosnies remontg ar
visiskai jg perstacius, derinant su tinkamiausia lydkrosnés konst-
rukcija ir geometrija
Galima taikyti tik maZzo pajégumo krosnyse, kuriose gaminamas

M s = degimui tieki specialus ploksciasis stiklas, ir atsizvelgiant | konkrecias su jranga

) umazinta - degimui - teKIAMO OO | gjiygias aplinkybes, nes sumaZéja krosnies veiksmingumas ir
temperatiira padidéja kuro sanaudos (t. y. vietoj regeneraciniy krosniy naudo-
jamos rekuperacinés krosnys)

c) Pakopinis deginimas Tiekiamo kuro srauto dalijimas taikomas daugeliui jprasty krosniy,

— Tiekiamo oro srauto dalijimas kuriose kaip oksidatorius naudojamas oras.
— Tiekiamo kuro srauto dalijimas Tiekiamo oro srauto dalijimas retai pritaikomas, nes $is procesas
yra techniskai sudétingas

& Karvkly dui euliac Sis metodas taikomas tik naudojant specialius degiklius, kuriais

) Kiirykly dujy recirkuliacija automatiskai reguliuojama iSmetamyjy dujy recirkuliacija
Dazniausiai taikomas metodas.
Si metoda taikant skersinés liepsnos, dujomis kiirenamoms kros-
L . . nims, nauda aplinkai yra mazesné dél techniniy apribojimy ir
e) Degikliai, kuriuos naudojant iSmetamas P 4 " apribojiry

mazas NO, kiekis

mazesnio krosnies panaudojimo lankstumo.

Didziausia nauda uZztikrinama atlikus jprasta krosnies remontg ar
visiskai jg perstacius, derinant su tinkamiausia lydkrosnés konst-
rukcija ir geometrija

Kuro pasirinkimas

Pritaikomumas ribotas, nes ne visada yra galimybiy gauti skirtingy
tipy kuro; jtakos tam gali turéti valstybés narés vykdoma energe-
tikos politika
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Metodas (1)

Pritaikomumas

Fenix procesas (degimo proceso optimiza-

Taikoma tik regeneracinése skersinés liepsnos krosnyse.

vimas ir naudojamos energijos mazinimas) | Taikoma naujose krosnyse.

Eksploatuojamos krosnies atveju metodas turi biiti tiesiogiai integ-
ruotas visiskai perstatant krosnj — ja projektuojant ir statant

GrindZiamas keliy pirminiy metody deri-
nimu siekiant optimizuoti degima regenera-
cinése poliruotojo stiklo skersinés liepsnos
krosnyse. Pagrindinés savybeés:

— oro pertekliaus sumazinimas
— karStyjy tasky slopinimas ir liepsnos
temperatiiry suvienodinimas

— reguliuvojamas  kuro ir
maiSymas

degimo oro

Didziausia nauda aplinkai uZtikrinama tada, kai $is metodas

iii. Lydymas, kai deginant kura kaip oksidato-
taikomas visiSkai perstatant krosnj

rius naudojamas deguonis

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.2 skirsnyje.

II. antriniai metodai, pvz.:

Metodas (') Pritaikomumas

Taikoma regeneracinése krosnyse.
i. Cheminé redukcija naudojant kura Taikyma riboja sunaudojamas didesnis kuro kiekis ir vélesnis

poveikis aplinkai bei ekonominis poveikis

Norint taikyti §j metoda, gali tekti modernizuoti dulkiy sulaikymo
sistema, kad bty uztikrinta mazesné nei 10-15 mg/Nm? dulkiy
koncentracija, ir modernizuoti sieros pasalinimo sistema, kad biity
Salinamas iSmetamas SOy kiekis.

Kadangi batina iSlaikyti optimalig veikimo temperatiirg, S$is
metodas taikomas tik naudojant elektrostatinius nusodintuvus.
Apskritai metodas netaikomas, kai naudojama rankovinio filtro
sistema, nes dél Zemos veikimo temperatiros (jos intervalas
180-200 °C) reikéty pasildyti iSmetamasias dujas.

ii. Selektyvioji kataliziné redukcija (SEK)

Taikant §f metodg gali reikéti daug erdveés.

(*) Metody aprasymas pateiktas 1.10.2 skirsnyje.

15 lentelé

Ploks¢iojo stiklo sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas NO, GPGB SITK

GPGB SITK ()
Parametras GPGB

mg/Nm? kg tonai islydyto stiklo (?)

Degimo proceso modifika- 700-800 1,75-2,0
vimas,

Fenix  procesas  (degimo
proceso optimizavimas ir
naudojamos energijos

NO,, isreiksti NO, mazinimas) (%)

Lydymas, kai deginant kurga Netaikoma <1,25-2,0
kaip oksidatorius naudo-

jamas deguonis (*)

400-700

Antriniai metodai (°) 1,0-1,75

Gali biiti iSmetami didesni terSaly kiekiai, jeigu gaminant specialy stiklg retkar¢iais naudojami nitratai.
Taikomas 2 lentel¢je nurodytas perskaiciavimo koeficientas (2,5 x 107).
Zemesni intervalo lygiai biity nustatomi tuo atveju, jeigu biity taikomas Fenix procesas.

Mazesni kiekiai susije su naujesniais ir (arba) modifikuotais jrenginiais.

26.  Jeigu nitratai naudojami formuojant jkrova, GPGB — i$metamo NO, kiekio mazinimas, maziau naudojant iy
zaliavy ir taikant pirminius ar antrinius metodus. Jeigu naudojami antriniai metodai, taikomas 15 lenteléje nurodytas
GPGB SITK.
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Jeigu nitratai naudojami formuojant jkrova, kai keliomis trumpomis lydkrosnés kampanijomis gaminamas specialus
stiklas, GPGB SITK yra nustatytas 16 lenteléje.

Metodas (1) Pritaikomumas

Pirminiai metodai:

formuojant ijkrova naudojamo nitraty kiekio mazi-

nimas Formuojant jkrova nitraty pakeitimg kitomis medziagomis
Nitratai naudojami gaminant specialius gaminius (t. y. | gali riboti didelés su pakaitinémis medziagomis susijusios
spalvotgjj stiklg). islaidos ir (arba) didesnis poveikis aplinkai

Veiksmingos pakaitinés medziagos yra sulfatai, arseno
dioksidai, cerio oksidas

(") Metodo aprasymas pateiktas 1.10.2 skirsnyje.

16 lentelé

Ploks¢iojo stiklo sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas NO, GPGB SITK, jeigu nitratai naudojami formuojant
ijkrova, kai keliomis trumpomis lydkrosnés kampanijomis gaminamas specialus stiklas

GPGB SITK

Parametras GPGB
3

mg/Nm kg tonai islydyto stiklo (')

NO,, isreiksti NO, Pirminiai metodai <1200 <3

() Taikomas 2 lentel¢je nurodytas konkretiems atvejams skirtas perskaiciavimo koeficientas (2,5 x 1073).

1.3.3. 18 lydkrosniy i§metamas sieros oksidy (SOy) kiekis

27.  GPGB - i§ lydkrosnés ismetamo SO, kiekio mazinamas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, jj deri- | Dazniausiai taikomas metodas
nant su filtravimo sistema

ii. Sieros kiekio mazinimas formuojant jkrova ir | Pasirinkus sieros kiekio mazinima, kai formuojama ikrova,
sieros balanso optimizavimas paprastai tenka atsizvelgti | apribojimus, susijusius su stiklo galu-
tinio produktui taikomais kokybés reikalavimais.

Siekiant optimizuoti sieros balansg reikia derinti i§metamo SOy
kiekio Salinimo ir kietyjy atlieky (filtro dulkiy) valdymo priemones.

ili. Mazai sieros turin¢io kuro naudojimas Pritaikomumas gali bati ribotas, nes ne visada yra galimybiy jsigyti
mazai sieros turin¢io kuro; tam jtakos gali turéti valstybés narés
vykdoma energetikos politika

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.3 skirsnyje.

17 lentelé

Ploks¢iojo stiklo sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas SO, GPGB SITK

GPGB SITK (1)
Parametras Kuras
mg/Nm> kg tonai islydyto stiklo ()
SO, isreiksti SO, Gamtinés dujos <300-500 <0,75-1,25
Mazutas (%) (%) 500-1 300 1,25-3,25

(Y) Zemesni kiekiai susije su salygomis, kai SOy kiekio mazinimui teikiama pirmenybé, palyginti su mazesnio kietyjy atlieky (t. y. dideliu
sulfaty kiekiu pasizyminciy dulkiy) kiekio susidarymu.

() Taikomas 2 lentel¢je nurodytas perskaiciavimo koeficientas (2,5 x 1073).

() Atitinkami iSmetamuyjy tersaly kiekiai susije su 1 % sieros turin¢io mazuto naudojimu ir antriniy mazinimo metody taikymu.

(*) Jeigu dideliy ploksciojo stiklo gamybos krosniy atveju kyla su uztikrintinu iSmetamuyjy terSaly kiekiu susijusiy abejoniy, gali reikéti istirti
sieros balansa. Lentel¢je nurodytas vertes gali biti sunku uztikrinti, jeigu filtro dulkés kartu bity naudojamos grazinamajam perdir-
bimui.
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1.3.4. 18 lydkrosniy iSmetamas vandenilio chlorido (HCI) ir vandenilio fluorido (HF)
kiekis

28.  GPGB - i§ lydkrosnés imetamo HCl ir HF kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Formuojant jkrovg Zaliavy, pasizymincig maZzu chloro ir | Metodo taikymas gali biiti ribotas, atsizvelgiant i jrenginiu
fluoro kiekiu, pasirinkimas gaminamo stiklo tipg ir galimybe gauti Zaliavy

ii. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su | DaZniausiai taikomas metodas
filtravimo sistema

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.4 skirsnyje.

18 lentelé

Ploksciojo stiklo sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas HCl ir HF GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras
mg/Nm? kg tonai iSlydyto stiklo ()
Vandenilio chloridas, isreikstas HCI () <10-25 <0,025-0,0625
Vandenilio fluoridas, isreikitas HF <1-4 <0,0025-0,010

(1) Taikomas 2 lenteléje nurodytas perskaiciavimo koeficientas (2,5 x 107).
(3) Aukstesni intervalo lygiai susije su filtro dulkiy naudojimu grazinamajam perdirbimui formuojant jkrova.

1.3.5. 1§ lydkrosniy iS$metamas metaly kiekis

29.  GPGB - i§ lydkrosnés iSmetamo metaly kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Formuojant jkrova zaliavy, pasizZymin¢iy mazu metaly | Metodo taikymas gali bati ribotas, atsizvelgiant j jrenginiu
kiekiu, pasirinkimas gaminamo stiklo tipa ir galimybe gauti Zaliavy

ii. Filtravimo sistemos taikymas Dazniausiai taikomas metodas

ili. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su
filtravimo sistema

(") Metody apraSymas pateiktas 1.10.5 skirsnyje.

19 lentelé

Ploksciojo stiklo sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas metaly GPGB SITK, iSskyrus atvejus, kai stiklui suteikiant
spalva naudojamas selenas

GPGB SITK ()
Parametras
mg/Nm? kg tonai iSlydyto stiklo (?)
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry,) <0,2-1 <0,5-2,5 x 107
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, <1-5 <2,5-12,5 x 10
Cu, Mn, V, Sn)

(") Intervalai reiskia kairykly dujose esancio kietosios ir dujinés fazés metaly kiekio suma.
(3 Taikomas 2 lenteléje nurodytas perskaiciavimo koeficientas (2,5 x 107).
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30.  Jeigu stiklui suteikiant spalva naudojami seleno junginiai, GPGB — i§ lydkrosnés i§metamo seleno kiekio mazinimas,
naudojant vieng i§ Siy metody ar jy derinj:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Seleno issiskyrimo i§ jkrovos mazinimas pasirenkant | Pritaikomumas gali biti ribotas, atsizvelgiant | jrenginiu
zaliavas, kurios veiksmingiau iSlaikomos stiklo sudétyje | gaminamo stiklo tipg ir galimybe gauti Zaliavy.
ir kurioms bidingas maZesnis lakumas

ii. Filtravimo sistemos taikymas Dazniausiai taikomas metodas

ili. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, jj derinant su
filtravimo sistema

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.5 skirsnyje.

20 lentelé

Ploks¢iojo stiklo sektoriuje gaminant spalvotgjj stikla, i§ lydkrosnés iSmetamas seleno GPGB SITK

GPGB SITK (1) ()

Parametras
kg tonai islydyto stiklo (%)

Seleno junginiai, ireiksti Se 1-3 2,5-7,5 x 1073

(") Verteés reiskia karykly dujose esancio kietosios ir dujinés fazés seleno kiekio suma.

(9 Zemesni lygiai atitinka salygas, kai iSmetamo seleno kiekio mazinimui teikiama pirmenybeé, palyginti su kietyjy atlieky, susidaranciy i
filtro dulkiy, kiekio mazinimu. Siuo atveju taikomas didelis stechiometrinis santykis (reagento ir tersalo) ir susidaro didelis kietyjy
atlieky srautas.

(%) Taikomas 2 lentel¢je nurodytas perskaiciavimo koeficientas (2,5 x 1073).

1.3.6. Tolesniy procesy metu iSmetami terSalai

31.  GPGB - tolesniy procesy metu j atmosferg iSmetamo tersaly kiekio mazinimas, naudojant vieng i3 $iy metody ar jy
derinj:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Ploksciojo stiklo dengimo produkty nuostoliy mazinimas | DazZniausiai taikomi metodai
uztikrinant reikiama taikymo sistemos sandaruma

ii. SO, nuostoliy, kurie susije su atkaitinimo krosnimi, mazi-
nimas tinkamiausiu biidu taikant kontrolés sistema

iii. Jeigu techniskai galima ir jeigu taikoma antriné apdorojimo
sistema (filtras ir sausojo ar Slapiojo dujy valymo ijtaisas), i§
atkaitinimo krosnies i$metamo SO, kiekio derinimas su i3
lydkrosnés $alinamomis i$metamosiomis dujomis

iv. Antrinio metodo taikymas, pvz., drégnasis dujy valymas arba | DaZniausiai taikomi metodai.

sausasis dujy valymas ir filtravimas o o .
Metodo pasirinkimas ir jo taikymas priklauso nuo

jleidziamy i$metamuyjy dujy sudéties

(") Antriniy apdorojimo sistemy aprasymas pateiktas 1.10.3 ir 1.10.6 skirsniuose.

21 lentelé

Ploks¢iojo stiklo sektoriuje tolesniy procesy metu j atmosfera imetamas GPGB SITK, kai apdorojama atskirai

GPGB SITK

Parametras

mg/Nm?

Dulkés <15-20
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GPGB SITK
Parametras

mg/Nm’?
Vandenilio chloridas, isreikstas HCI <10
Vandenilio fluoridas, isreikstas HF <1-5
SO, isreiksti SO, <200
% (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) <1
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) <5

1.4. GPGB isvados dél istisiniy gijy stiklo pluosto gamybos

Jeigu nenurodyta kitaip, iame skirsnyje pateiktas GPGB ivadas galima taikyti visiems istisiniy gijy stiklo pluosto gamy-

boje naudojamiems jrenginiams.

1.4.1. I§ lydkrosniy iSmetamas dulkiy kiekis

Siame skirsnyje nurodyti dulkiy GPGB SITK taikomi visoms medziagoms, kurios matavimo taske yra kietosios biisenos,
jskaitant kietuosius boro junginius. Boro junginiai, kurie matavimo taske yra dujinés biisenos, nejtraukiami.

32, GPGB — dulkiy, kurios iSsiskiria i§ lydkrosnés ismetamy dujy, kiekio mazinimas, naudojant viena i3 $iy metody ar

jy derinj:

Metodas (')

Pritaikomumas

i. Lakiyjy komponenty kiekio maZzinimas modifikuojant
Zaliavas

Formuojant jkrova boro junginiy nenaudojimas arba
nedidelio boro kiekio naudojimas — tai svarbiausia
iSmetamo dulkiy, kuriy daugiausiai i$siskiria vykstant
lakumo reiskiniui, kiekio maZzinimo priemoné. Boras
yra pagrindine i§ lydkrosnés iSmetamy kietyjy daleliy
sudedamoji dalis

Sio metodo taikymg riboja su nuosavybe susije klausimai,
nes ijkrovy formavimo nenaudojant boro arba naudojant
mazg jo kiekj, metodas saugomas patentu

ii. Filtravimo sistema: elektrostatinis nusodintuvas ar

rankovinis filtras

DaZniausiai taikomas metodas

Didziausia nauda aplinkai uZtikrinama §j metodg taikant
naujuose jrenginiuose, kai galima nevarZomai pasirinkti
filtro vieta ir savybes

iii. Slapiojo dujy valymo sistema

Pritaikomumas esamuose jrenginiuose gali bati apribotas
del techniniy priezasciy, nes Siuo atveju bity reikalingi
tam tikri nuoteky valymo jrenginiai

(") Antriniy apdorojimo sistemy apraSymas pateiktas 1.10.1 ir 1.10.7 skirsniuose.

22 lentelé

Istisiniy gijy stiklo pluosto sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas dulkiy GPGB SITK

GPGB SITK (})

Parametras

mg/Nm

3 kg tonai islydyto stiklo (3

Dulkeés

<10-20

<0,045-0,09

(') Naudojant jkrovas be boro ir taikant pirminius metodus, pranesta apie < 30 mg/Nm> (< 0,14 kg tonai ilydyto stiklo) lygiy vertes.
(3 Taikomas 2 lenteléje nurodytas perskaiciavimo koeficientas (4,5 x 107).
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1.4.2. 18 lydkrosniy i§metamas azoto oksidy (NO,) kiekis

33.  GPGB - i§ lydkrosnés ismetamo NO, kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (1)

Pritaikomumas

i. Degimo proceso modifikavimas

a) Oro ir kuro santykio sumazinimas

Taikoma jprastose krosnyse, kuriose kaip kuro oksidatorius naudo-
jamas oras.

Didziausia nauda uZztikrinama atlikus jprastg krosnies remontg ar
visiskai ja perstacius, jeigu suderinama su tinkamiausia krosnies
konstrukcija ir geometrija.

=

Sumazinta degimui tiekiamo oro tempera-
tira

Taikoma jprastose krosnyse, kuriose kaip kuro oksidatorius naudo-
jamas oras, atsizvelgiant | apribojimus, susijusius su energijos
naudojimo krosnyje veiksmingumu ir didesniu kuro poreikiu.
Didesnioji krosniy dalis yra rekuperacinés krosnys.

¢) Pakopinis deginimas
d) Tiekiamo oro srauto dalijimas

e) Tiekiamo kuro srauto dalijimas

Tiekiamo kuro srauto dalijimas taikomas daugelyje krosniy, kuriose
kaip kuro oksidatorius naudojamas oras ar deguonis.

Tiekiamo oro srauto dalijimas retai pritaikomas, nes $is procesas
yra techniSkai sudétingas

&

Karykly dujy recirkuliacija

Sis metodas taikomas tik naudojant specialius degiklius, kuriais
automatiskai reguliuojama iSmetamyjy dujy recirkuliacija

e) Degikliai, kuriuos iSmetamas

mazas NO, kiekis

naudojant

Dazniausiai taikomas metodas.

Didziausia nauda uZztikrinama atlikus jprasta krosnies remontg ar
visiskai ja perstacius, jeigu suderinama su tinkamiausia krosnies
konstrukcija ir geometrija

f) Kuro pasirinkimas

Pritaikomumas gali biti ribotas, nes ne visada yra galimybiy gauti
mazai sieros turinio kuro, o tai gali lemti valstybés narés vykdoma
energetikos politika

ii. Lydymas, kai deginant kurg kaip oksidatorius
naudojamas deguonis

Didziausia nauda aplinkai uZtikrinama tada, kai $is metodas
taikomas visiskai perstatant krosni.

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.2 skirsnyje.

23 lentelé

Istisiniy gijy stiklo pluosto sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas NO, GPGB SITK

GPGB GPGB SITK
Parametras
mg/Nm? kg tonai islydyto stiklo
NO,, i$reiksti NO, Degimo proceso modifika- <600-1 000 <2,7-4,5 ()
vimas
Lydymas, kai deginant kurg Netaikoma <0,5-1,5
kaip oksidatorius naudo-
jamas deguonis (?)

() Taikomas 2 lentel¢je nurodytas perskaiciavimo koeficientas (4,5 x 1073).
(%) Utztikrinami kiekiai priklauso nuo turimy gamtiniy dujy ir deguonies kokybeés (azoto kiekio).

1.4.3. 18 lydkrosniy i§metamas sieros oksidy (SOy) kiekis

34.  GPGB - i§ lydkrosnés ismetamo SO, kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (')

Pritaikomumas

i. Sieros kiekio mazinimas formuojant ikrovy ir sieros

balanso optimizavimas

Metodas apskritai taikomas atsizvelgiant j apribojimus, susiju-
sius su galutinio stiklo produkto kokybés reikalavimais.

Sickiant optimizuoti sieros balansg reikia derinti i¥metamo
SO, kiekio 3alinimo ir Salintiny kietyjy atlieky (filtro dulkiy)
valdymo priemones
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Metodas (%) Pritaikomumas

Pritaikomumas gali bati ribotas, nes ne visada yra galimybiy
gauti maZai sieros turinio kuro, o tai gali lemti valstybés
narés vykdoma energetikos politika.

ii. Mazai sieros turincio kuro naudojimas

iii. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, jj derinant su | Dazniausiai taikomas metodas.

filtravimo sistema Kirykly dujose esant didelei boro junginiy koncentracijai gali

sumazéti sausojo ar pusiau sausojo dujy valymo sistemose
naudojamo reagento i§metamuyjy terSaly mazinimo veiksmin-
gumas

Metodas paprastai taikomas atsizvelgiant i techninio pobaidzio
apribojimus, t, y. Siuo atveju gali reikéti naudoti tam tikrus
nuoteky valymo jrenginius

iv. Slapiasis dujy valymas

(") Metody apraSymas pateiktas 1.10.3 ir 1.10.6 skirsniuose.

24 lentelé

Istisiniy gijy stiklo pluosto sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas SO, GPGB SITK

GPGB SITK (1)

Parametras Kuras
mg/Nm? kg tonai islydyto stiklo (3)
SO, iSreiksti SO, Gamtinés dujos () <200-800 <0,9-3,6
Mazutas (*) (°) < 500-1 000 <2,25-4,5

(") Aukstesni intervalo lygiai siejami su sulfaty naudojimu formuojant jkrova stiklo skaidrinimui.

(3 Taikomas 2 lenteléje nurodytas perskaiciavimo koeficientas (4,5 x 107).

(°) Ataskaitose nurodoma, kad i§ krosniy, kuriose deginant kura kaip oksidatorius naudojamas deguonis ir kuriose naudojamas slapiasis
dujy valymas, iSmetamas SO, (iSreiksty SO,) GPGB SITK yra < 0,1 kg tonai islydyto stiklo.

() Susije iSmetamy terSaly kiekiai uztikrinami naudojant 1 % sieros turintj mazutg ir taikant antrinius i$metamyjy terSaly mazinimo
metodus.

() Zemesni kickiai atitinka salygas, kai SOy kiekio mazinimui teikiama pirmenybé, palyginti su susidaranciy kietyjy atlieky, t. y. dideliu
sulfaty kiekiu pasizyminciy dulkiy, kiekio mazinimu. Siuo atveju mazesni kiekiai siejami su rankovinio filtro naudojimu.

1.4.4. 18 lydkrosniy iSmetamas vandenilio chlorido (HCI) ir vandenilio fluorido (HF)
kiekis

35.  GPGB - i§ lydkrosnés iSmetamo HCl ir HF kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinij:

Metodas (')

Pritaikomumas

Formuojant jkrovg zaliavy, pasizymin¢iy mazu chloro ir
fluoro kiekiu, pasirinkimas

Taikant metodg paprastai atsizvelgiama j apribojimus,
susijusius su ijkrovos formavimu ir galimybe gauti
zaliavy

Fluoro kiekio mazinimas formuojant jkrova

Per lydymo procesa iSmetamg fluoro kiekj galima suma-

Zinti taip:

— fluoro junginiy (pvz., fluorito), kurie naudojami
ikrovai formuoti, kiekio mazinimas iki maziausio
proporcingo kiekio, reikalingo tam tikrai galutinio
produkto kokybei uztikrinti. Fluoro junginiai naudo-
jami siekiant optimizuoti lydymo procesa, palengvinti
pluosty formavimasi ir sumazinti pluosty trikinéjima

— fluoro junginius pakeiCiant pakaitinémis medZziagomis
(pvz., sulfatais)

Fluoro junginius kei¢iant pakaitinémis medziagomis turi
bati atsizvelgiama | produkto kokybés reikalavimus

iii.

sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su
filtravimo sistema

Dazniausiai taikomas metodas

iv.

Slapiasis dujy valymas

Metodas paprastai taikomas atsizvelgiant | techninio
pobidzio apribojimus, t. y. $iuo atveju gali reikéti tam
tikry nuoteky valymo jrenginiy.

(") Metody apraSymas pateiktas 1.10.4 ir 1.10.6 skirsniuose.
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25 lentelé

Istisiniy gijy stiklo pluosto sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas HCl ir HF GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras
mg/Nm? kg tonai islydyto stiklo (!)
Vandenilio chloridas, iSreikstas HCl <10 <0,05
Vandenilio fluoridas, iSreikstas HF (2) <5-15 <0,02-0,07

() Taikomas 2 lentel¢je nurodytas perskaiciavimo koeficientas (4,5 x 1073).
(%) Aukstesni intervalo lygiai siejami su fluoro junginiy naudojimu formuojant jkrova.

1.4.5. 13 lydkrosniy iSmetamas metaly kiekis

36. GPGB - i3 lydkrosnés iSmetamo metaly kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ iy metody ar jy derinij:

Metodas (1)

Pritaikomumas

i. Formuojant jkrovg Zaliavy, pasiZymin¢iy mazu metaly
kiekiu, pasirinkimas

Taikant metodg paprastai atsizvelgiama i apribojimus, susi-
jusius su galimybe gauti Zaliavy

ii. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su
filtravimo sistema

Dazniausiai taikomas metodas

iii. Slapiasis dujy valymas

Metodas paprastai taikomas atsizvelgiant i techninio pobi-
dzio apribojimus, t. y. $iuo atveju gali reikéti tam tikry
nuoteky valymo jrenginiy.

(') Metody aprasymas pateiktas 1.10.5 ir 1.10.6 skirsniuose.

26 lentelé

Istisiniy gijy stiklo pluosto sektoriuje iS lydkrosnés iSmetamas metaly GPGB SITK

GPGB SITK (1)

Parametras

mg/Nm? kg tonai i8lydyto stiklo (%)

2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry))

<0,2-1

<0,9-4,5 x 107

3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry,
Cu, Mn, V, Sn)

<1-3

<4,5-13,5 x 107

(") Kiekiu nurodoma karykly dujose esanciy kietosios ir dujinés fazés metaly kiekio suma.
() Taikomas 2 lenteléje nurodytas perskaiciavimo koeficientas (4,5 x 1073).

1.4.6. Tolesniy procesy metu iSmetami terSalai

37.  GPGB - tolesniy procesy metu iSmetamy terSaly kiekio mazinimas, taikant viena i§ iy metody ar jy derinj:

Metodas (')

Pritaikomumas

i. Slapiojo dujy valymo sistemos

ii. Slapiasis elektrostatinis nusodintuvas

Metodai paprastai taikomi apdorojant i$metamgsias dujas,
kurios susidaro per formavimo procesg (pluosta dengiant
danga) ar antriniams procesams, kuriems naudojamas risik-
lis, kuris turi bati sukietinamas ar i§dziovinamas

iii. Filtravimo sistema (rankovinis filtras)

Metodas paprastai taikomas apdorojant iSmetamgsias dujas,
kurios susidaro atliekant produkty pjovimo ir frezavimo
operacijas

(') Metody aprasymas pateiktas 1.10.7 ir 1.10.8 skirsniuose.
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27 lentelé

Istisiniy gijy stiklo pluoSto sektoriuje tolesniy procesy metu j atmosfera iSmetamas terSaly GPGB SITK, kai
apdorojama atskirai

GPGB SITK
Parametras
mg/Nm>

Atliekant formavimg ir dengimg danga iSmetamas terSaly
kiekis
Dulkes <5-20
Formaldehidas <10
Amoniakas <30
Bendras lakiyjy organiniy junginiy kiekis, isreikstas C <20
Pjaunant ir frezuojant iSmetamas terSaly kiekis
Dulkés <5-20

1.5. GPGB i$vados dél namy apyvokos stiklo gaminiy gamybos

Jeigu nenurodyta kitaip, iame skirsnyje pateiktas GPGB i$vadas galima taikyti visiems gaminant namy apyvokos stiklo

gaminius naudojamiems jrenginiams.

1.5.1. 1§ lydkrosniy iSmetamas dulkiy kiekis

38.  GPGB - dulkiy, kurios isiskiria i§ lydkrosnés i§metamy dujy, kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar

jy derinj:

Metodas (")

Pritaikomumas

i. Lakiyjy komponenty kiekio maZzinimas modifikuojant
Zaliavas

Formuojant jkrova | ja gali patekti ypac lakiy kompo-
nenty (pvz., boro, fluoridy), dél kuriy gerokai padidé¢ja
i§ lydkrosniy i$metamas dulkiy kiekis

Metodas paprastai taikomas atsizvelgiant j apribojimus,
susijusius su gaminamo stiklo tipu ir galimybe gauti pakai-
tiniy Zaliavy

ii. Elektrinis lydymas

Netaikoma gaminant didelius stiklo kiekius (> 300 tony
per dieng)

Netaikoma tuo atveju, jeigu kiekvieng karta reikia paga-
minti labai skirtingg stiklo kiekj

Pasirinkus §j metoda, reikia visiskai perstatyti krosnj

iii. Lydymas, kai deginant kurg kaip oksidatorius naudo-
jamas deguonis

Didziausia nauda aplinkai uztikrinama tada, kai $is metodas
taikomas visiskai perstatant krosnj

iv. Filtravimo sistema: elektrostatinis nusodintuvas ar

rankovinis filtras

DaZniausiai taikomi metodai

v. Slapiojo dujy valymo sistema

Metodg jmanoma taikyti tik konkreciais atvejais, visy pirma
elektrinio lydymo krosnims, kuriose paprastai susidaro
mazi i$metamyjy dujy ir dulkiy kiekiai, susije su jkrovos
medziagos kietyjy daleliy judéjimu islydyto stiklo pavirsiuje

(") Metody apraSymas pateiktas 1.10.5 ir 1.10.7 skirsniuose.
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28 lentelé

Namy apyvokos stiklo gaminiy sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas dulkiy GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras
mg/Nm? kg tonai islydyto stiklo (!)
Dulkés <10-20 (3 <0,03-0,06
<1-10 () <0,003-0,03

() Taikomas 3 x 107> perskaiciavimo koeficientas (zr. 2 lentele). Taciau konkreciai produkcijai gali reikéti taikyti kiekvienam atskiram

atvejui skirta perskaiciavimo koeficienta.

(%) Pranesta apie ekonominio perspektyvumo galimybes uztikrinti GPGB SITK, naudojant silikatiniam stiklui gaminti skirtas krosnis, kuriy

pajégumas < 80 t per diena.

(%) Sis GPGB SITK taikomas jkrovoms, kuriy didele dalj sudaro komponentai, atitinkantys pavojingy cheminiy medziagy kriterijus pagal

Reglamenta (EB) 1272/2008.

1.5.2. 18 lydkrosniy i§metamas azoto oksidy (NO,) kiekis

39.

jy derinys:

Taikant GPGB sumazinamas i3 lydkrosnés iSmetamas NO, kiekis ir Siuo tikslu naudojamas vienas i§ iy metody ar

Metodas (')

Pritaikomumas

i.

Degimo proceso modifikavimas

a) Oro ir kuro santykio sumaZzinimas Taikoma jprastose krosnyse, kuriose kaip kuro oksidatorius naudo-
jamas oras.
Didziausia nauda uZztikrinama atlikus jprastg krosnies remontg ar
visiskai ja perstacius, jeigu suderinama su tinkamiausia krosnies
konstrukcija ir geometrija
b) Sumazinta degimui tiekiamo oro tempera- | Taikoma tik tam tikromis su jranga susijusiomis aplinkybémis, nes
tira sumazéja lydkrosnés veiksmingumas ir joje sunaudojama daugiau
kuro (t. y. vietoj regeneraciniy krosniy naudojamos rekuperacinés
krosnys)
¢) Pakopinis deginimas Tieckiamo kuro srauto dalijimas taikomas daugeliui jprasty krosniy,
o kuriose kaip oksidatorius naudojamas oras.
f) Tiekiamo oro srauto dalijimas
ek dalii Tiekiamo oro srauto dalijimas retai pritaikomas, nes $is procesas
g) Tiekiamo kuro srauto dalijimas yra techniskai sudétingas
d) Karykly dujy recirkuliacijas Sis metodas taikomas tik naudojant specialius degiklius, kuriais
automatiskai reguliuojama iSmetamyjy dujy recirkuliacija
e) Degikliai, kuriuos naudojant iSmetamas | DaZniausiai taikomas metodas.

mazas NO, kiekis

Sj metodg taikant skersinés liepsnos, dujomis kiirenamoms kros-
nims, nauda aplinkai apskritai yra mazesné; tai lemia techniniai
apribojimai ir mazesnis krosnies panaudojimo lankstumas.

Didziausia nauda uZztikrinama atlikus jprastg krosnies remontg ar
visiskai jg perstacius, jeigu suderinama su tinkamiausia lydkrosnés
konstrukcija ir geometrija

f

Kuro pasirinkimas

Pritaikomumas yra ribotas, nes ne visada yra galimybiy gauti skir-
tingy rasiy kuro, o tai gali lemti valstybés nares vykdoma energe-
tikos politika.

ii.

Speciali lydkrosnés konstrukcija

Metodas taikomas tik formuojant jkrova, kurig sudaro didelis iSores
stiklo lauzo kiekis (> 70 %).

Renkantis §j metodg reikia visiskai perstatyti lydkrosne.

Dél lydkrosnés formos (ilga ir siaura) gali tekti spresti su erdvés
stoka susijusius klausimus.
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Metodas (') Pritaikomumas

iii. Elektrinis lydymas Netaikoma gaminant didelius stiklo kiekius (> 300 tony per dieng).

Netaikoma tuo atveju, jeigu kiekvieng kartg reikia pagaminti labai
skirtingg stiklo kieki.

Pasirinkus §j metoda, tenka visiskai perstatyti krosnj

iv. Lydymas, kai deginant kura kaip oksidatorius | DidZiausia nauda aplinkai uZtikrinama tada, kai $is metodas
naudojamas deguonis taikomas visiSkai perstatant krosnj

(") Metodo aprasymas pateiktas 1.10.2 skirsnyje.

29 lentelé

Namy apyvokos stiklo gaminiy sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas NO, GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras GPGB
mg/Nm? kg tonai i8lydyto stiklo (!)
NO,, isreiksti NO, Degimo proceso modifika- < 500-1 000 <1,25-2,5
vimas,
specialios lydkrosniy konst-
rukcijos
Elektrinis lydymas <100 <0,3
Lydymas, kai deginant kurg Netaikoma <0,5-1,5
kaip oksidatorius naudo-
jamas deguonis (%)

(1) Degimo proceso modifikavimui ir specialioms lydkrosniy konstrukcijoms taikomas 2,5 x 107 perskaiciavimo koeficientas, o elektri-
niam lydymui taikomas 3 x 107 perskaiiavimo koeficientas (zr. 2 lentele). Taciau konkreciai produkcijai gali reikéti taikyti kiekvienam
atskiram atvejui skirta perskaiciavimo koeficienta.

(3) Uztikrinami kiekiai priklauso nuo turimy gamtiniy dujy ir deguonies kiekio kokybés (azoto kiekio).

40.  Jeigu nitratai naudojami formuojant ikrova, GPGB — idmetamo NO, kiekio maZinimas, maZiau naudojant 3iy
zaliavy ir taikant pirminius ar antrinius metodus.

GPGB SITK nustatyti 29 lenteléje.

Jeigu formuojant ikrova, kuri naudojama tam tikram trumpyjy lydkrosnés kampanijy skaiCiui ar ne didesnio nei
<100 tony per dieng pajegumo lydkrosnése, kuriose gaminamas konkreciy rasiy silikatinis stiklas (skaidrus ir (arba)
ypac skaidrus ar spalvotas, naudojant seleng) ir kitas specialus stiklas (t. y. borosilikatinis stiklas, stiklo keramika, baltasis
stiklas, kristolas ir $vino kristolas), naudojami nitratai, GPGB SITK nustatytas 30 lenteléje.

Metodas (') Pritaikomumas

Pirminiai metodai:

— Formuojant jkrova naudojamy nitraty kiekio mazinimas | Nitraty pakeitimg formuojant jkrova gali riboti didelés su
pakaitinémis medziagomis susijusios i3laidos ir (arba)
Nitratai naudojami gaminant labai aukstos kokybés | didesnis poveikis aplinkai

produktus, pvz., visiSkai bespalvi (skaidryjj) stiklg ar
specialy stikla. Veiksmingos pakaitinés medziagos yra
sulfatai, arseno dioksidai, cerio oksidas

(") Metodo aprasymas pateiktas 1.10.2 skirsnyje.
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30 lentelé

Namy apyvokos stiklo gaminiy sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas NO, GPGB SITK, kai formuojant jkrova, kuri
naudojama tam tikram trumpyjy lydkrosnés kampanijy skaiCiui ar ne didesnio nei <100 tony per dieng
pajégumo lydkrosnése, kuriose gaminamas konkreliy riiSiy silikatinis stiklas (skaidrus ir (arba) ypac skaidrus
ar spalvotas, naudojant seleng) ir kitas specialus stiklas (t. y. borosilikatinis stiklas, stiklo keramika, baltasis

stiklas, kristolas ir Svino kristolas), naudojami nitratai

GPGB SITK
Parametras Lydkrosnés tipas
mg/Nm’? kg tonai islydyto stiklo
NO,, iSreiksti NO, Iprastos lydkrosnés, kuriose < 500-1 500 <1,25-3,75 (1
kaip kuro  oksidatorius
naudojamas oras
Elektrinis lydymas <300-500 <8-10

() Taikomas 2 lenteléje nurodytas silikatiniam stiklui skirtas perskaiciavimo koeficientas (2,5 x 1073).

1.53. 1§ lydkrosniy iSmetamas sieros oksidy (SOy) kiekis

41.  GPGB - i§ lydkrosnés iSmetamo SO, kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derini:

Metodas (')

Pritaikomumas

i. Sieros kiekio mazinimas formuojant jkrovg ir sieros

balanso optimizavimas

Sieros kiekio mazinimas formuojant jkrovg paprastai
taikomas atsizvelgiant | apribojimus, susijusius su galuti-
niam stiklo produktui taikomais kokybés reikalavimais.

Siekiant optimizuoti sieros balansg reikia derinti i¥metamo

SO, kiekio 3alinimo ir kietyjy atlieky (filtro dulkiy)
valdymo priemones.

ii. Mazai sieros turincio kuro naudojimas

Pritaikomumas gali bati ribotas, nes ne visada yra gali-
mybiy gauti mazai sieros turinc¢io kuro, o tai gali lemti
valstybés narés vykdoma energetikos politika.

iii. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, jj derinant su

filtravimo sistema

Dazniausiai taikomas metodas

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.3 skirsnyje.

31 lentelé

Namy apyvokos stiklo gaminiy sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas SO, GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras Kuras ir (arba) lydymo metodas
mg/Nm? kg tonai islydyto stiklo (')
SO,, isreiksti SO, Gamtinés dujos <200-300 <0,5-0,75
Mazutas (%) <1000 <25
Elektrinis lydymas <100 <0,25

() Taikomas 2,5 x 107> perskaiciavimo koeficientas (zr. 2 lentelg). Tatiau konkreciai produkcijai gali reikéti taikyti kiekvienam atskiram
atvejui skirtg perskaiciavimo koeficientg.
(%) Susijes kiekis uztikrinamas naudojant 1 % sieros turintj mazutg ir taikant antrinius metamyjy teraly mazinimo metodus.

1.5.4. 1§ lydkrosniy iSmetamas vandenilio chlorido (HCIl) ir vandenilio fluorido(HF)

kiekis

42.  GPGB - i§ lydkrosnés ismetamo HCl ir HF kickio mazinimas, naudojant viena i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (1)

Pritaikomumas

i. Formuojant jkrova Zaliavy, pasizymin¢iy mazu chloro
ir fluoro kiekiu, pasirinkimas

Metodas gali bati taikomas, atsizvelgiant | apribojimus,
susijusius su jrenginiu gaminamo konkretaus tipo stiklo
ikrovos formavimu ir galimybe gauti Zaliavy
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Metodas (%)

Pritaikomumas

ii. Fluoro kiekio mazinimas formuojant jkrova ir fluoro
masés balanso optimizavimas

Per lydymo procesa iSmetamg fluoro kiekj galima
sumazinti, fluoro junginiy (pvz., fluorito), kurie naudo-
jami formuojant jkrova, kiekj sumazinant iki maziausio
proporcingo kiekio, reikalingo tam tikrai galutinio
produkto kokybei uztikrinti. Fluoro junginiai naudo-
jami formuojant jkrova siekiant stiklui suteikti matinj
ar drumstg atspalvj

Metodas apskritai taikomas, atsizvelgiant | apribojimus,
susijusius su galutinio produkto kokybeés reikalavimais

iii. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su
filtravimo sistema

DaZniausiai taikomas metodas

iv. Slapiasis dujy valymas

Metodas paprastai taikomas atsizvelgiant j techninio pobi-
dzio apribojimus, t. y. gali reikéti tam tikry nuoteky
valymo jrenginiy.

Sio metodo taikyma gali riboti didelés islaidos ir tam tikros
nuoteky valymo ypatybés, jskaitant su dumblo ar kietyjy
nuosédy, susidaranciy valant nuotekas, naudojimu grazina-
majam perdirbimui susijusius apribojimus.

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.4 ir 1.10.6 skirsniuose.

32 lentelé

Namy apyvokos stiklo gaminiy sektoriuje i§ lydkrosnés i§metamo HCl ir HF kiekio GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras
mg/Nm? kg tonai islydyto stiklo (1)
Vandenilio chloridas, isreikstas HCl (2) (%) <10-20 <0,03-0,06
Vandenilio fluoridas, isreikstas HF (%) <1-5 <0,003-0,015

() Taikomas 3 x 107 perskai¢iavimo koeficientas (zr. 2 lentelg). Taciau konkreciai produkcijai gali reikéti taikyti kiekvienam atskiram

atvejui skirta perskaiciavimo koeficients.
(%) Mazesni kiekiai susije su elektrinio lydymo metodo taikymu.

(%) Jeigu KCl ar NaCl naudojami kaip skaidrinimo medziagos, tada GPGB SITK yra < 30 mg/Nm® arba < 0,09 kg tonai islydyto stiklo.
() Mazesni kiekiai susije su elektrinio lydymo metodo taikymu. Didesni kiekiai susije su baltojo stiklo gamyba, filtro dulkiy naudojimu
grazinamajam perdirbimui ar su didesniu stiklo lauzo kiekio naudojimu formuojant jkrova.

1.5.5. I§ lydkrosnés iSmetamas metaly kiekis

43.  GPGB - i§ lydkrosnés iSmetamo metaly kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derini:

Metodas (')

Pritaikomumas

i. Formuojant jkrova Zaliavy, pasiZymin¢iy maZu metaly
kiekiu, pasirinkimas

Pritaikomumas gali bati ribotas, atsizvelgiant | jrenginiu
gaminamo stiklo tipa ir galimybe gauti Zaliavy

ii. MaZesnio metaly junginiy kieckio naudojimas formuo-
jant ikrova, tinkamai pasirenkant zaliavas, jeigu reikia
stiklui suteikti spalva ar jg pasalinti arba jeigu stiklui
suteikiamos specialios savybés

Kristolo ir $vino kristolo gamyboje formuojant jkrovg
metaly junginiy kiekio mazinimui taikomos ribinés vertés,
apibréztos Direktyvoje 64/493[EEB, kurioje klasifikuojama
galutiniy stiklo produkty cheminé sudétis.

iii. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su
filtravimo sistema

DaZniausiai taikomas metodas

(") Metody apraSymas pateiktas 1.10.5 skirsnyje.
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33 lentelé

Namy apyvokos stiklo gaminiy sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas metaly GPGB SITK, iSskyrus stikly, kurio
spalvai pasalinti naudojamas selenas

GPGB SITK (1)
Parametras
mg/Nm’? kg tonai islydyto stiklo (%)
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry)) <0,2-1 <0,6-3 x 107
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, <1-5 <3-15 x 107
Cu, Mn, V, Sn)

(") Kiekiu iSreiskiama kiairykly dujose esanciy kietosios ir dujinés fazés metaly kiekio suma.
() Taikomas 3 x 107 perskaiCiavimo koeficientas (zr. 2 lentelg). Tadiau konkrediai produkcijai gali reikéti taikyti kiekvienam atskiram
atvejui skirtg perskaiciavimo koeficientg.

44,  Jeigu pasalinant stiklo spalva naudojami seleno junginiai, GPGB — i§ lydkrosnés iSmetamo seleno kickio mazinimas,
naudojant vieng i§ Siy metody ar jy derinj:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Seleno junginiy kiekio mazinimas formuojant jkrova, | Pritaikomumas gali bati ribotas, atsizvelgiant j jrenginiu
tinkamai pasirenkant naujas Zaliavas gaminamo stiklo tipg ir galimybe gauti Zaliavy

ii. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su | DaZniausiai taikomas metodas
filtravimo sistema

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.5 skirsnyje.

34 lentelé

Namy apyvokos stiklo gaminiy sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas seleno GPGB SITK, kai seleno junginiai
naudojami stiklo spalvai pasalinti

GPGB SITK (})

Parametras

mg/Nm? kg tonai islydyto stiklo (%)

Seleno junginiai, iSreiksti Se <1 <3 x 107

(") Vertes reiskia karykly dujose esanciy kietosios ir dujinés fazés seleno kiekio suma.
(%) Taikomas 3 x 107* perskaiciavimo koeficientas (zr. 2 lentele). Taciau konkreciai produkcijai gali reikéti taikyti kiekvienam atskiram
atvejui skirtg perskaiciavimo koeficients.

45.  Jeigu $vino kriStolo gamyboje naudojami $vino junginiai, GPGB — i§ lydkrosnés iSmetamo $vino kiekio mazinimas,
naudojant vieng i§ Siy metody ar jy derinj:

Metodas (1) Pritaikomumas

i. Elektrinis lydymas Netaikoma gaminant didelj stiklo kiekj (> 300 tony per
dieng)

Netaikoma tuo atveju, jeigu kiekvieng karta reikia paga-
minti labai skirtinga stiklo kieki.

Pasirinkus §j metoda, reikia visiskai perstatyti lydkrosne

ii. Rankovinis filtras Dazniausiai taikomas metodas

iii. Elektrostatinis nusodintuvas

iv. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su
filtravimo sistema

(') Metodo aprasymas pateiktas 1.10.1 ir 1.10.5 skirsniuose.
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35 lentelé

Namy apyvokos stiklo gaminiy sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas $vino GPGB SITK, kai $vino junginiai
naudojami gaminant $vino kristola

GPGB SITK (1)

Parametras

3

mg/Nm kg tonai islydyto stiklo ()

Svino junginiai, iSreiksti Pb <0,5-1 <1-3 x 1073

(") Vertés reiskia kirykly dujose esanciy kietosios ir dujinés fazés $vino kiekio suma.
() Taikomas 3 x 107 perskai¢iavimo koeficientas (zr. 2 lentelg). Taciau konkreciai produkcijai gali reikéti taikyti kiekvienam atskiram
atvejui skirta perskaiciavimo koeficients.

1.5.6. Tolesniy procesy metu iSmetamas ter§aly kiekis

46.  GPGB — vykdant tolesnius su dulkiy susidarymu susijusius procesus i$metamo dulkiy ir metaly kiekio mazinimas,
naudojant vieng i3 $iy metody ar jy derinj:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Su dulkiy susidarymu susijusiy operacijy atlikimas | Dazniausiai taikomi metodai
(pvz., pjovimas, Slifavimas, poliravimas) naudojant
skystj

ii. Rankovinio filtro sistemos taikymas

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.8 skirsnyje.

36 lentelé

Namy apyvokos stiklo gaminiy sektoriuje vykdant tolesnius su dulkiy susidarymu susijusius procesus i atmosferg
iSmetamas terSaly GPGB SITK, kai apdorojama atskirai

GPGB SITK
Parametras
mg/Nm?
Dulkés <1-10
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) (V) <1
% (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry;, Cu, Mn, V, Sn) (1) <1-5
Svino junginiai, iSreiksti Pb (%) <1-1,5

(") Kiekis reiskia iSmetamosiose dujose esancio metaly kiekio sumg.
(3) Kiekis susijes su tolesnémis $vino kristolo gamybos operacijomis.

47.  Atliekant poliravimg rtgstimi, GPGB — iSmetamo HF kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Poliravimo produkto nuostoliy maZinimas uztikrinant | DaZniausiai taikomi metodai
tinkama taikymo sistemos sandaruma

ii. Antrinio metodo, pvz., $lapiojo dujy valymo, taikymas

(") Metody apraSymas pateiktas 1.10.6 skirsnyje.
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37 lentelé

Namy apyvokos stiklo gaminiy sektoriuje atliekant poliravima riigstimi iSmetamas HF GPGB SITK, kai
apdorojama atskirai

GPGB SITK
Parametras
mg/Nm?
Vandenilio fluoridas, iSreikstas HF <5

1.6. GPGB isvados dél specialaus stiklo gamybos

Jeigu nenurodyta kitaip, $iame skirsnyje pateiktas GPGB isvadas galima taikyti visiems gaminant specialy stikla naudoja-
miems jrenginiams.

1.6.1. 1§ lydkrosniy ismetamas dulkiy kiekis

48.  GPGB - dulkiy, kurios issiskiria i§ lydkrosnés iSmetamy dujy, kiekio mazinimas, naudojant vieng i3 $iy metody ar
jy derinj:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Lakiyjy komponenty kiekio mazinimas modifikuojant | Taikant §j metoda paprastai atsizvelgiama | apribojimus,
zaliavas susijusius su gaminamo stiklo kokybe.

Formuojant jkrova gali biiti naudojami ypa¢ lakis
komponentai (pvz., boras, fluoridai), kurie yra pagrin-
diné i§ lydkrosniy iSmetamy dulkiy sudedamoji dalis

ii. Elektrinis lydymas Netaikoma gaminant didelius stiklo kiekius (> 300 tony
per dieng)

Netaikoma tuo atveju, jeigu kiekvieng kartg reikia paga-
minti labai skirtingg stiklo kiekj.

Pasirinkus §j metoda, reikia visiskai perstatyti lydkrosne

iii. Filtravimo sistema: elektrostatinis nusodintuvas ar | Dazniausiai taikomas metodas
rankovinis filtras

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.1 skirsnyje.

38 lentelé

Specialaus stiklo sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas dulkiy kiekis

GPGB SITK
Parametras
mg/Nm? kg tonai islydyto stiklo (!)
Dulkés <10-20 <0,03-0,13
<1-10 () <0,003-0,065

() Nustatant maziausig ir didziausia GPGB SITK intervalo verte naudojami 2,5 x 107 ir 6,5 x 107> perskaiciavimo koeficientai (zr. 2
lentele), o kai kurios vertés suapvalintos. Taciau atsizvelgiant | gaminamo stiklo tipg kiekvienu atskiru atveju reikia taikyti tam tikrg
perskaiciavimo koeficienta (zr. 2 lentele).

() GPGB SITK taikomas jkrovoms, kuriy didel¢ dalj sudaro komponentai, atitinkantys pavojingy cheminiy medziagy kriterijus pagal
Reglamenta (EB) 1272/2008.

1.6.2. 18 lydkrosniy iSmetamas azoto oksidy (NO,) kiekis

49.  GPGB - i§ lydkrosnés ismetamo NO, kiekio maZzinimas, naudojant vieng i $iy metody ar jy derinj:
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I. pirminiai metodai, pvz.:

Metodas (')

Pritaikomumas

i. Degimo proceso modifikavimas

a) Oro ir kuro santykio sumazinimas

Taikoma jprastose lydkrosnése, kuriose kaip kuro oksidatorius naudo-
jamas oras.

Didziausia nauda uZtikrinama atlikus jprast3 krosnies remontg ar
visiskai perstacius krosnj, §j metodg derinant su tinkamiausia krosnies
konstrukcija ir geometrija

b) Sumazinta degimui tiekiamo oro
temperatiira

Taikoma tik tam tikromis su jranga susijusiomis aplinkybémis, nes
sumazéja lydkrosnés veiksmingumas ir joje sunaudojama daugiau kuro
(t. y. vietoj regeneraciniy krosniy naudojamos rekuperacinés krosnys)

¢) Pakopinis deginimas
— Tiekiamo oro srauto dalijimas

— Tiekiamo kuro srauto dalijjimas

Tiekiamo kuro srauto dalijimas taikomas daugeliui jprasty krosniy,
kuriose kaip oksidatorius naudojamas oras.

Tiekiamo oro srauto dalijimas retai pritaikomas, nes 3is procesas yra
techniskai sudétingas

d) Karykly dujy recirkuliacija

Sis metodas taikomas tik naudojant specialius degiklius, kuriais automa-
tiskai reguliuojama iSmetamyjy dujy recirkuliacija

e) Degikliai, kuriuos naudojant iSme-
tamas mazas NOy kiekis

DaZniausiai taikomas metodas.

Si metodg taikant skersinés liepsnos, dujomis kiirenamoms krosnims,
nauda aplinkai apskritai yra mazesné; tai lemia techniniai apribojimai ir
mazesnis krosnies panaudojimo lankstumas.

DidZziausia nauda uztikrinama atliekant jprasta krosnies remontg ar ja
visiskai perstacius, §j metoda derinant su tinkamiausia lydkrosnés konst-
rukcija ir geometrija

f) Kuro pasirinkimas

Pritaikomumas gali biti ribotas, nes ne visada yra galimybiy gauti skir-
tingy tipy kuro, o tai gali lemti valstybés narés vykdoma energetikos
politika.

ii. Elektrinis lydymas

Netaikoma gaminant didelius stiklo kiekius (> 300 tony per dieng)

Netaikoma tuo atveju, jeigu kiekvieng karta reikia pagaminti labai skir-
tinga stiklo kiekj.

Pasirinkus §j metoda, reikia visiskai perstatyti lydkrosne

iii. Lydymas, kai deginant kurg kaip oksi-
datorius naudojamas deguonis

Didziausia nauda aplinkai uZtikrinama tada, kai Sis metodas taikomas
visiskai perstatant lydkrosng

(") Metodo aprasymas pateiktas 1.10.2 skirsnyje.

II. antriniai metodai, pvz.:

Metodas (1)

Pritaikomumas

i. Selektyvioji kataliziné redukcija (SEK)

Taikant §j metodg gali reikéti modernizuoti dulkiy mazinimo sistema,
siekiant uztikrinti mazesne nei 10-15 mg/Nm? dulkiy koncentracija, ir
sieros pasalinimo sistema, kad buty Salinamas iSmetamas SOy kiekis.

Kadangi butina ilaikyti optimalig veikimo temperatiirg, $is metodas
taikomas tik naudojant elektrostatinius nusodintuvus. Apskritai metodas
netaikomas, kai naudojama rankovinio filtro sistema, nes dél Zemos
veikimo temperatiiros (jos intervalas 180-200 °C) reikéty pasildyti iSme-
tamasias dujas.

Taikant §j metoda gali reikéti daug erdvés.
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Metodas (') Pritaikomumas

ii. Selektyvioji nekataliziné redukcija (SEK) | Sis metodas gana sunkiai pritaikomas jprastose regeneracinése lydkros-
nése, nes sunku uZztikrinti reikalingg temperatiry intervaly arba jj
naudojant kirykly dujy nepavykty tinkamai sumaiSyti su reagentu.

Ji galima taikyti naujose regeneracinése krosnyse, kuriose sumontuoti
periodiniai regeneratoriai; taciau temperatiiry intervaly sunku islaikyti,
nes kei¢iama liepsnos kryptis kamerose, todél temperatiros verté
cikligkai kinta.

(") Metody apraymas pateiktas 1.10.2 skirsnyje.

39 lentelé
Specialaus stiklo sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas NO, GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras GPGB
mg/Nm> kg tonai islydyto stiklo (1)
NOy, isreiksti NO, Degimo proceso modifika- 600-800 1,5-3,2
vimas
Elektrinis lydymas <100 <0,25-0,4
Lydymas, kai deginant kurg Netaikoma <1-3
kaip oksidatorius naudo-
jamas deguonis () ()
Antriniai metodai <500 <1-3

() Nustatant maziausia ir didZiausia GPGB SITK vertes naudoti 2,5 x 107 ir 4 x 107 perskaiciavimo koeficientai (zr. 2 lentelg), o kai
kurios vertés suapvalintos. Taciau atsizvelgiant i produkcijos tipa kiekvienu atskiru atveju reikia taikyti tam tikrg perskaiCiavimo
koeficientg (zr. 2 lentelg).

(%) Didesni kiekiai susije su farmacijos reikméms skirto specialaus borosilikatinio stiklo vamzdeliy gamyba.

(}) Uztikrinami lygiai priklauso nuo turimy gamtiniy dujy ir deguonies kokybés (azoto kiekio).

50.  Jeigu formuojant jkrova naudojami nitratai, GPGB — iSmetamo NO, kiekio maZinimas, mazinant iy Zaliavy
naudojimg ir taikant pirminius ar antrinius metodus

Metodas (') Pritaikomumas

Pirminiai metodai

— Formuojant jkrova naudojamy nitraty kiekio mazinimas | Nitraty pakeitimg formuojant jkrova gali riboti didelés su
) _ o 4 ) . | pakaitinémis medziagomis susijusios islaidos ir (arba)
Nitratai naudojami gaminant labai aukstos kokybés | y:desnis poveikis aplinkai
produktus, kai reikia uZztikrinti specialias stiklo savybes.
Veiksmingos pakaitinés medziagos yra sulfatai, arseno
oksidai, cerio oksidas

(") Metodo apraymas pateiktas 1.10.2 skirsnyje.

40 lentelé

Kai formuojant jkrova naudojami nitratai, specialaus stiklo sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas NO, GPGB SITK

GPGB SITK (1)
Parametras GPGB
mg/Nm?> kg tonai islydyto stiklo (%)
NOy, isreiksti NO, Nitraty kiekio mazinimas < 500-1 000 <1-6
formuojant  jkrova, kartu
taikant  pirminius  ar
antrinius metodus

(") Zemesni lygiai susije su elektrinio lydymo metodo taikymu.

(%) Nustatant maZiausig ir didZiausig GPGB SITK vertes atitinkamai naudoti 2,5 x 1072 ir 6,5 x 107 perskaitiavimo koeficientai, o kai
kurios vertés suapvalintos. Atsizvelgiant | produkcijos tipg kiekvienu atskiru atveju gali reiketi taikyti tam tikra perskaiciavimo koefi-
cientg (zr. 2 lentelg).
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1.6.3. 1§ lydkrosniy i§metamas sieros oksidy (SOy) kiekis

51.  GPGB - i§ lydkrosnés iSmetamo SO, kickio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (")

Pritaikomumas

i. Sieros kiekio mazinimas formuojant jkrova ir sieros
balanso optimizavimas

Metodas apskritai taikomas atsizvelgiant | apribojimus, susi-
jusius su galutinio stiklo produkto kokybés reikalavimais.

ii. Mazai sieros turin¢io kuro naudojimas

Pritaikomumas gali bati ribotas, nes ne visada yra gali-
mybiy gauti mazai sieros turincio kuro, o tai gali lemti
valstybés narés vykdoma energetikos politika.

iii. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su
filtravimo sistema

DaZniausiai taikomas metodas

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.3 skirsnyje.

41 lentelé

Specialaus stiklo sektoriuje ir lydkrosnés iSmetamas SO, GPGB SITK

GPGB SITK (1)

Parametras Kuras ir lydymo metodas
mg/Nm’? kg tonai islydyto stiklo ()
SO,, isreiksti SO, Gamtinés dujos, <30-200 <0,08-0,5
elektrinis lydymas (%)
Mazutas (*) 500-800 1,25-2

(") Nustatant kiekius atsizvelgiama j skirtingas sieros balanso vertes, susijusias su gaminamo stiklo tipu.
() Taikomas 2,5 x 107 perskaiciavimo koeficientas (Zr. 2 lentelg). Tadiau atsizvelgiant  produkcijos tipg kiekvienu atskiru atveju gali

reikéti taikyti tam tikrg perskaiciavimo koeficienta.

(%) Mazesni kiekiai susije su elektrinio lydymo taikymu ir jkrovos formavimu nenaudojant sulfaty.
(*) Susije i$metamy terSaly lygiai uztikrinami naudojant 1 % sieros turintj mazutg ir taikant antrinius mazinimo metodus.

1.6.4. 1§ lydkrosniy iSmetamas vandenilio chlorido (HCI) ir vandenilio fluorido (HF)

kiekis

52.  GPGB - i§ lydkrosnés i$metamo HCl ir HF kiekio maZinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (')

Pritaikomumas

i. Formuojant jkrova Zaliavy, pasizymin¢iy maZu chloro
ir fluoro kiekiu, pasirinkimas

Sio metodo taikymas gali biiti ribotas, atsizvelgiant i apri-
bojimus, susijusius su jranga gaminamo tam tikro tipo
stiklo jkrovos formavimu ir galimybe gauti Zaliavy

ii. Fluoro ir (arba) chloro junginiy kieckio maZinimas
formuojant ikrova ir fluoro ir (arba) chloro masés
balanso optimizavimas

Fluoro junginiai naudojami norint specialiam stiklui
(baltiesiems $viesos technikos stiklo gaminiams, opti-
niam stiklui) suteikti ypatingy savybiy.

Chloro junginiai gali bati naudojami kaip skaidrinimo
priemoné gaminant borosilikatinio stiklo gaminius.

Metodas apskritai taikomas atsizvelgiant | apribojimus, susi-
jusius su galutinio produkto kokybés reikalavimais

fii. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su
filtravimo sistema

Dazniausiai taikomas metodas

(") Metody apraSymas pateiktas 1.10.4 skirsnyje.




201238 Europos Sgjungos oficialusis leidinys L 70/43

42 lentelé
Specialaus stiklo sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas HCl ir HF GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras
mg/Nm? kg tonai islydyto stiklo (!)
Vandenilio chloridas, isreikstas HCI (2) <10-20 <0,03-0,05
Vandenilio fluoridas, iSreikstas HF <1-5 <0,003-0,04 (%)

(1) Naudojamas 2,5 x 107 perskaiciavimo koeficientas (7r. 2 lentelg), o kai kurios vertés suapvalintos. Atsizvelgiant j produkcijos tipg
kiekvienu atskiru atveju gali reikéti taikyti tam tikrg perskai¢iavimo koeficients.

(%) Didesni kiekiai susije su medziagy, kuriose yra chloro, naudojimu formuojant jkrova.

(’) Didziausia intervalo verté nustatyta remiantis konkreciais pranestais duomenimis.

1.6.5. I§ lydkrosniy iSmetamas metaly kiekis

53.  GPGB - i§ lydkrosnés i$metamo metaly kickio mazinimas, naudojant viena i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Formuojant jkrova Zzaliavy, pasiZymin¢iy mazu metaly | Pritaikomumas gali buti ribotas, atsizvelgiant j jren-
kiekiu, pasirinkimas giniu gaminamo stiklo tipg ir galimybe gauti zaliavy

ii. MaZesnio metaly junginiy kiekio naudojimas formuojant | DaZniausiai taikomi metodai
ikrova, tinkamai pasirenkant Zzaliavas, kai reikia stiklui
suteikti spalvg ar ja paSalinti arba kai stiklui suteikiamos
specialios savybés

iii. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su filtra-
vimo sistema

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.5 skirsnyje.

43 lentelé

Specialaus stiklo sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas metaly GPGB SITK

GPGB SITK (1) ()
Parametras
mg/Nm?> kg tonai islydyto stiklo (%)
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry)) <0,1-1 <0,3-3 x 107
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) <1-5 <3-15 x 107

(") Kiekis reiskia karykly dujose esanciy kietosios ir dujinés fazés metaly kiekio suma.

(%) GPGB SITK biina mazesnis, kai metaly junginiai néra apgalvotai naudojami formuojant jkrova.

() Naudotas 2,5 x 107 perskaitiavimo koeficientas (zr. 2 lentelg) ir kai kurios lenteléje nurodytos vertés suapvalintos. Atsizvelgiant
produkcijos tipg kiekvienu atskiru atveju gali reiketi taikyti tam tikra perskai¢iavimo koeficienta.

1.6.6. Tolesniy procesy metu iSmetamas terSaly kiekis

54. GPGB - tolesniy su dulkiy susidarymu susijusiy procesy metu iSmetamo dulkiy ir metaly kiekio maZzinimas,
naudojant vieng i§ Siy metody ar jy derinj:

Metodas (1) Pritaikomumas

i. Su dulkiy susidarymu susijusiy operacijy atlikimas | Dazniausiai taikomi metodai
(pvz., pjovimas, S$lifavimas, poliravimas) naudojant
skystj

ii. Rankovinio filtro sistemos taikymas

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.8 skirsnyje.
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44 lentelé
Specialaus stiklo sektoriuje tolesniy procesy metu iSmetamas dulkiy ir metaly GPGB SITK, kai apdorojama
atskirai
GPGB SITK
Parametras
mg/Nm?
Dulkeés 1-10
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cryy (') <1
% (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) (1) <1-5

(") Kiekis — tai imetamosiose dujose esancio metaly kiekio suma.

55.  Naudojant poliravimg r{ig§timi, GPGB — i§metamo HF kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy

derinj:

Metodas (')

Aprasas

i. Poliravimo produkto nuostoliy mazinimas uZtikrinant
tinkamg taikymo sistemos sandaruma

ii. Antrinio metodo, pvz., Slapiojo dujy valymo, taikymas

DaZniausiai taikomi metodai

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.6 skirsnyje.

45 lentelé

Specialaus stiklo sektoriuje naudojant poliravimg riig§timi iSmetamas HF GPGB SITK, kai apdorojama atskirai

GPGB SITK
Parametras
mg/Nm?
Vandenilio fluoridas, isreikstas HF <5

1.7. GPGB isvados dél mineralinés vatos gamybos

Jeigu nenurodyta kitaip, Siame skirsnyje pateiktas GPGB i§vadas galima taikyti visiems gaminant mineraling vata naudo-

jamiems jrenginiams.

1.7.1. I§ lydkrosniy iSmetamas dulkiy kiekis

56.  GPGB — dulkiy, kurios i$siskiria i§ lydkrosnés ismetamy dujy, kiekio mazinimas, naudojant elektrostatinj nuso-

dintuvg ar taikant rankovinio filtro sistemg

Metodas (')

Pritaikomumas

Filtravimo sistema: elektrostatinis nusodintuvas ar | DaZniausiai taikomas metodas.

rankovinis filtras

Gaminant akmens vatg, elekrostatiniai nusodintuvai Sachtinése
lydkrosnése nenaudojami, nes kyla pavojus, kad krosnyje susida-
rantis anglies monoksidas nuo iskaitinimo gali sprogti

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.1 skirsnyje.

46 lentelé

Mineralinés vatos sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas dulkiy kiekis

GPGB SITK

Parametras

mg/Nm

3

kg tonai islydyto stiklo ()

Dulkeés <10-20

<0,02-0,050

(1) Nustatant maziausig ir didziausia GPGB SITK intervalo vertes naudoti 2 x 107> ir 2,5 x 10> perskai¢iavimo koeficientai (zr. 2 lentele)

siekiant apimti stiklo vatos ir akmens vatos gamyba.
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1.7.2. 18 lydkrosniy iSmetamas azoto oksidy (NO,) kiekis

57.  GPGB — i§ lydkrosnés ismetamo NO, kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (1)

Pritaikomumas

i. Degimo proceso modifikavimas

a) Oro ir kuro santykio sumazinimas

Taikoma jprastose krosnyse, kuriose kaip kuro oksidatorius naudo-
jamas oras.

Didziausia nauda uZztikrinama atliekant jprasta krosnies remontg ar

visiskai jg perstacius, kai derinama su tinkamiausia lydkrosnés
konstrukcija ir geometrija

b) Sumazinta degimui tiekiamo oro tempera-
tira

Taikoma tik tam tikromis su jranga susijusiomis aplinkybémis, nes
sumazéja krosnies veiksmingumas ir joje sunaudojama daugiau
kuro (t. y. vietoj regeneraciniy krosniy naudojamos rekuperacinés
krosnys)

¢) Pakopinis deginimas
— Tiekiamo oro srauto dalijimas

— Tiekiamo kuro srauto dalijimas

Tiekiamo kuro srauto dalijimas taikomas daugeliui jprasty krosniy,
kuriose kaip oksidatorius naudojamas oras.

Tiekiamo oro srauto dalijimas retai pritaikomas, nes $is procesas
yra techniSkai sudétingas

d) Karykly dujy recirkuliacija

Sis metodas taikomas tik naudojant specialius degiklius, kuriais
automatiSkai reguliuojama i$metamyjy dujy recirkuliacija

¢) Degikliai, kuriuos naudojant i§metamas
mazas NO, kiekis

Dazniausiai taikomas metodas.

Sj metodg taikant skersinés liepsnos, dujomis kiirenamoms kros-
nims, nauda aplinkai apskritai yra maZesné; tai lemia techniniai
apribojimai ir mazesnis krosnies panaudojimo lankstumas.

Didziausia nauda uZztikrinama atliekant jprasta krosnies remontg ar
visiskai ja perstaius, kai derinama su tinkamiausia lydkrosnés
konstrukcija ir geometrija

f) Kuro pasirinkimas

Pritaikomumas gali bati ribotas, nes ne visada yra galimybiy gauti
skirtingy tipy kuro, o tai gali lemti valstybés narés vykdoma ener-
getikos politika.

ii. Elektrinis lydymas

Netaikoma gaminant didelius stiklo kiekius (> 300 tony per diena)

Netaikoma tuo atveju, jeigu kiekvieng kartg reikia pagaminti labai
skirtinga stiklo kiekj.
Pasirinkus §j metoda, reikia visiskai perstatyti krosnj

iii. Lydymas, kai deginant kurg kaip oksidatorius
naudojamas deguonis

Didziausia nauda aplinkai uztikrinama tada, kai $is metodas
taikomas visiskai perstatant krosnj

(") Metodo aprasymas pateiktas 1.10.2 skirsnyje.

47 lentelé

Mineralinés vatos sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas NO, GPGB SITK

Parametras Produktas

Lydymo metodas

GPGB SITK

3

mg/Nm kg tonai islydyto stiklo (')

NO,, isreiksti NO, Stiklo vata

Krosnys, kuriose kaip
kuro oksidatorius
naudojamas oras, ir
elektrinés krosnys

<200-500 <0,4-1,0

Lydymas, kai deginant
kurg kaip oksidatorius
naudojamas deguo-

Netaikoma <0,5

nis ()

Akmens vata

Visy tipy krosnys

< 400-500 <1,0-1,25

(1) Stiklo vatai taikomas 2 x 107> perskai¢iavimo koeficientas, o akmens vatai — 2,5 x 107> perskai¢iavimo koeficientas (Zr. 2 lentele).
(%) Utztikrinami lygiai priklauso nuo turimy gamtiniy dujy ir deguonies kokybés (azoto kiekio).
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58.  Jeigu stiklo vatos gamyboje formuojant jkrova naudojami nitratai, GPGB — i§metamo NO, kiekio mazinimas,

naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (%)

Pritaikomumas

i. Formuojant jkrova, maZesnio nitraty kiekio naudojimas

Jeigu, formuojant ikrovas, didele jy dalj sudaro iorés
stiklo lauzas, nitratai naudojami kaip oksiduojanti
medziaga, siekiant kompensuoti stiklo lauZe esancias

organines medziagas

Metodas apskritai taikomas atsizvelgiant | apribojimus, susi-
jusius su galutinio produkto kokybés reikalavimais

ii. Elektrinis lydymas

DaZniausiai taikomas metodas.

Pasirinkus elektrinj lydyma, reikia visiskai perstatyti krosnj

iii. Lydymas, kai deginant kurg kaip oksidatorius naudo-

jamas deguonis

Dazniausiai taikomas metodas.

Didziausia nauda aplinkai uztikrinama tada, kai $is metodas
taikomas visiskai perstatant lydkrosne

(") Metody apraSymas pateiktas 1.10.2 skirsnyje.

48 lentelé

IS lydkrosnés i$metamas NO, GPGB SITK, kai stiklo vatos gamyboje formuojant jkrova naudojami nitratai

Parametras

GPGB SITK

GPGB
3

mg/Nm kg tonai islydyto stiklo (')

NOy, isreiksti NO,

taikymas

Nitraty kiekio mazinimas formuo-
jant jkrova ir pirminiy metody

< 500-700 <1,0-1,4 ()

(1) Taikomas 2 x 107> perskaiciavimo koeficientas (7r. 2 lentelg).
() Mazesni intervalo lygiai uztikrinami tuo atveju, jeigu taikomas lydymas, kai deginant kura kaip oksidatorius naudojamas deguonis.

1.7.3. 18 lydkrosniy i§metamas sieros oksidy (SOy) kiekis

59.  GPGB - i3 lydkrosnés iSmetamo SO, kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ iy metody ar jy derinj:

Metodas (')

Pritaikomumas

i. Sieros kiekio mazinimas formuojant
ikrova ir sieros balanso optimizavi-
mas

Gaminant stiklo vatg $is metodas paprastai taikomas atsizvelgiant i galimybe
gauti Zaliavy, visy pirma iSorés stiklo lauzo, kuriy sudétyje yra nedidelis sieros
kiekis. Didelis iSorés stiklo lauzo kiekis, naudojamas formuojant jkrova, apri-
boja galimybes optimizuoti sieros balansg, nes sieros kiekis yra nepastovus.

Akmens vatos gamyboje siekiant optimizuoti sieros balansg gali reikéti derinti
is karykly dujy iSsiskiriancio SO, kiekio Salinimg ir kietyjy atlieky, susida-
ranciy apdorojant karykly dujas (filtro dulkiy) ir per pluosto susidarymo
procesa, valdyma; Sios atlickos gali biiti panaudotos formuojant ikrovas
(cemento briketai) arba jas gali tekti pasalinti

ii. Mazai sieros turincio kuro naudoji-
mas

Pritaikomumas gali baiti ribotas, nes ne visada yra galimybiy gauti mazai
sieros turin¢io kuro, o tai gali lemti valstybés narés vykdoma energetikos
politika.

iii. Sausasis ar pusiau sausas dujy valy-
mas, jj derinant su filtravimo sistema

Gaminant akmens vatg elekrostatiniai nusodintuvai Sachtinése lydkrosnése
nenaudojami (Zzr. GPGB 56)

iv. Slapiasis dujy valymas

Metodas paprastai taikomas atsizvelgiant j techninio pobtdzio apribojimus,
t. y. gali bati reikalingi tam tikri nuoteky valymo jrenginiai

(") Metody apraSymas pateiktas 1.10.3 ir 1.10.6 skirsniuose.
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49 lentelé

Mineralinés vatos sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas SO, GPGB SITK

Parametras

Produktas ir (arba) salygos

GPGB SITK

mg/Nm?

kg tonai islydyto stiklo (')

SO, isreiksti SO,

Stiklo vata

Kirenamos dujomis ir
elektrinés krosnys (%)

<50-150

<0,1-0,3

Akmens vata

Kirenamos dujomis ir
elektrinés krosnys

<350

<09

Sachtinés lydkrosnés,
briketai ar $lakas
pakartotinai
nepanaudojami (3)

<400

Sachtinés lydkrosnés,
pakartotinai panaudojami
cemento briketai ar
Slakas (*)

<1400

<35

(") Stiklo vatai taikomas 2 x 107> perskaitiavimo koeficientas, o akmens vatai — 2,5 x 107> perskaiciavimo koeficientas (7r. 2 lentelg).
(9 Zemesni intervaly lygiai susije su elektrinio lydymo metodo taikymu. Aukstesni lygiai susije su pakartotiniu didelio kiekio stiklo lauzo

panaudojimu.

(}) GPGB SITK siejamas su salygomis, kai iSmetamo SO, kiekio mazinimui teikiama pirmenybé, palyginti su susidaranciy kietyjy atlieky

kiekio mazinimu.

(*) Jeigu atlieky kiekio mazinimui teikiama pirmenybé, palyginti su i$metamo SO, kiekio mazinimu, galima tikétis didesniy iSmetamyjy

terSaly ver¢iy. Uztikrinami lygiai turéty biti pagristi sieros balansu.

1.7.4. 18 lydkrosniy i§metamas vandenilio chlorido (HCI) ir vandenilio fluorido (HF)

60.

kiekis

GPGB - i§ lydkrosnés imetamo HCl ir HF kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (1)

Aprasas

Formuojant jkrova Zaliavy, pasizyminc¢iy mazu chloro

ir fluoro kiekiu, pasirinkimas

Taikant metodg paprastai atsizvelgiama i apribojimus, susi-
jusius su jkrovos formavimu ir galimybe gauti zaliavy

Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su

filtravimo sistema

Gaminant akmens vatg elekrostatiniai nusodintuvai Sachti-
nése lydkrosnése nenaudojami (Zr. GPGB 56)

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.4 skirsnyje.

50 lentelé

Mineralinés vatos sektoriuje i§ lydkrosnés i§metamas HCl ir HF GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras Produktas
mg/Nm?> kg tonai islydyto stiklo (')
Vandenilio chloridas, isreikstas HCl | Stiklo vata <5-10 <0,01-0,02
Akmens vata <10-30 <0,025-0,075
Vandenilio fluoridas, iSreikitas HF Visi produktai <1-5 <0,002-0,013 (3

(1) Stiklo vatai taikomas 2 x 107> perskai¢iavimo koeficientas, o akmens vatai — 2,5 x 107> perskai¢iavimo koeficientas (Zr. 2 lentele).
() Nustatant maziausig ir didziausig GPGB SITK intervalo vertes naudoti 2 x 107> ir 2,5 x 107> perskai¢iavimo koeficientai (zr. 2 lentelg).
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1.7.5. 18 akmens vatos lydkrosniy iSmetamas vandenilio sulfido (H,S) kiekis

61. GPGB — i§ lydkrosnés iSmetamo H,S kiekio mazinimas, kai taikant i$metamyjy dujy deginimo sistema siekiama
oksiduoti vandenilio sulfidg ir jj paversti SO,

Metodas (') Pritaikomumas

I$metamyjy dujy deginimo sistema Metodas paprastai taikomas akmens vatos Sachtinése lydk-
rosneése

(") Metodo aprasymas pateiktas 1.10.9 skirsnyje.

51 lentelé

Gaminant akmens vatg i§ lydkrosnés iSmetamas H,S GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras

mg/Nm kg tonai islydyto stiklo (')

Vandenilio sulfidas, iSreikstas H,S <2 < 0,005

(1) Akmens vatai taikomas 2,5 x 107> perskaitiavimo koeficientas (zr. 2 lentel).

1.7.6. I§ lydkrosniy iSmetamas metaly kiekis

62.  GPGB - i§ lydkrosniy i$metamo metaly kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Formuojant jkrovg Zaliavy, pasizyminCiy maZu metaly | Taikant metoda paprastai atsizvelgiama | apribojimus, susi-
kiekiu, pasirinkimas jusius su galimybe gauti Zaliavy.

Gaminant stiklo vat3 mangano naudojimas kaip oksiduo-
jancios medziagos formuojant jkrovg priklauso nuo iSorés
stiklo lauzo, kuris naudojamas formuojant jkrova, kokybés
ir kiekio ir jo kiekj galima atitinkamai sumazinti

ii. Filtravimo sistemos naudojimas Gaminant akmens vatg elekrostatiniai nusodintuvai Sachti-
nése lydkrosnése nenaudojami (zr. GPGB 56)

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.5 skirsnyje.

52 lentelé

Mineralinés vatos sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas metaly GPGB SITK

GPGB SITK (1)
Parametras
mg/Nm? kg tonai i8lydyto stiklo (%)
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) <0,2-1 () <0,4-2,5 x 107
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, <1-2 () <2-5x 107
Cu, Mn, V, Sn)

(") Intervalai reiskia kiirykly dujose esanciy kietosios ir dujinés fazés metaly kiekio sumg.
(3 Nustatant maziausig ir didZiausig GPGB SITK intervalo vertes naudoti 2 x 107> ir 2,5 x 10~ perskaiciavimo koeficientai (zr. 2 lentelg).
(%) Aukstesni intervalo lygiai susije su Sachtinés lydkrosnés naudojimu gaminant stiklo vata.
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1.7.7. Tolesniy procesy metu i§metamas terSaly kiekis

63. GPGB - tolesniy procesy metu imetamy terSaly kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (')

Pritaikomumas

i. Didesniyjy kietyjy daleliy 3alinimo jtaisai ir dulkiy
ciklonai

Metodas grindziamas kietyjy daleliy ir laseliy $alinimu
i§ iSmetamyjy dujy taikant susidarimo ir (arba) atsi-
trenkimo procesus bei dujinés fazés medziagy Salinimu
jas i3 dalies absorbuojant vandeniu. Gamybinis vanduo
paprastai naudojamas didesniyjy kietyjy daleliy 3ali-
nimo jtaisuose. Prie§ pakartotinj naudojimg gamybinis
vanduo yra filtruojamas

Metodas paprastai taikomas mineralinés vatos sektoriuje,
visy pirma stiklo vatos gamybos procesuose, apdorojant
i§ formavimo zonos (pluosto dengimo zonos) Salinamus
terSalus.

Sio metodo taikymo galimybés akmens gamybos proce-
suose yra ribotos, nes ji naudojant galéty biti padarytas
neigiamas poveikis kitiems taikomiems terSaly kiekio mazi-
nimo metodams.

ii. Slapiojo dujy valymo jtaisai

Metodas paprastai taikomas apdorojant iSmetamgsias dujas,
kurios susidaro vykdant formavimo procesg (pluosto
dengimas danga), ar kombinuotgsias i§metamasias dujas
(susidarancias per formavimo ir dziovinimo procesus)

iii. Slapieji elektrostatiniai nusodintuvai

Metodas paprastai taikomas apdorojant i§metamasias dujas,
kurios susidaro vykdant formavimo procesa (pluosta
dengiant danga) ar yra i§metamos i§ produkto dziovinimo
krosniy, arba apdorojant kombinuotasias iSmetamasias
dujas (susidarancias per formavimo ir dZiovinimo procesus)

iv. Akmens vatos filtrai

Ji sudaro plieno ar betono konstrukcija, kurioje jmon-
tuojami ploksti akmens vatos luitai, kurie naudojami
kaip filtravimo medZiaga. Fltravimo medZiaga reikia
periodiskai valyti ar keisti. Sis filtras tinkamas i§meta-
mosioms dujoms, pasizyminc¢ioms dideliu drégmés ir
lipniy kietyjy daleliy kiekiu, apdoroti.

Sis metodas dazniausiai taikomas akmens vatos gamybos
procesuose i§ formavimo zonos ir (arba) produkto dziovi-
nimo krosniy i§metamoms dujoms valyti

v. ISmetamyjy dujy deginimas

Metodas paprastai naudojamas i§ produkto dziovinimo
krosniy iSmetamoms dujoms apdoroti, visy pirma per
akmens vatos gamybos procesus.

Taikymas kombinuotosioms iSmetamosioms dujoms (susi-
daran¢ioms per formavimo ir dziovinimo procesus) néra
ekonomiskai efektyvus, nes 3iy dujy susidaro dideli kiekiai,
jos biina mazos koncentracijos ir Zemos temperattiros

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.7 ir 1.10.9 skirsniuose.

53 lentelé

Mineralinés vatos gamybos sektoriuje tolesniy procesy metu | atmosfera iSmetamas terSaly GPGB SITK, kai
apdorojama atskirai

GPGB SITK
Parametras
mg/Nm?> kg tonai uzbaigto produkto

Formavimo zona. Formavimo ir dZio-

vinimo procesy metu iSmetami kombi-

nuotieji terSalai. Formavimo, dZiovi-

nimo ir ausinimo procesy metu isme-

tami kombinuotieji tersalai

Bendras kietyjy daleliy kiekis <20-50 —
Fenolis <5-10 —
Formaldehidas <2-5 —
Amoniakas 30-60 —
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GPGB SITK
Parametras
mg/Nm? kg tonai uzbaigto produkto
Aminai <3 —
Bendras lakiyjy organiniy junginiy 10-30 —
kiekis, isreikstas C
IS produkto dZiovinimo krosniy iSme-
tami terSalai () (%)
Bendras kietyjy daleliy kiekis <5-30 <0,2
Fenolis <2-5 <0,03
Formaldehidas <2-5 <0,03
Amoniakas < 20-60 <0,4
Aminai <2 <0,01
Bendras lakiyjy organiniy junginiy <10 < 0,065
kiekis, isreikstas C
NOy, isreiksti NO, <100-200 <1

(") Ismetamuyjy teraly kiekis, iSreikstas kg tonai galutinio produkto, néra susijes su pagamintos mineralinés vatos sluoksnio storiu ar ypac
didele karykly dujy koncentracija ar iy dujy skiedimu. Naudojamas 6,5 x 107 perskaic¢iavimo koeficientas.

(%) Jeigu gaminama didelio tankio ar dideliu riSamosios medziagos kiekiu pasizyminti mineraliné vata, su i§vardytais sektoriaus GPGB susije
iSmetamy terSaly kiekiai gali biiti gerokai didesni nei $ie GPGB SITK. Jeigu 3iy tipy produktai sudaro didzigja tam tikru jrenginiu
gaminamos produkcijos dalj, turéty bati nagrinéjami kiti metodai.

1.8. GPGB isvados dél aukstai temperatiirai atsparios izoliavimo vatos (toliau — ATAIV) gamybos

Jeigu nenurodyta kitaip, Siame skirsnyje pateiktas GPGB i§vadas galima taikyti visiems ATAIV gamybos jrenginiams.

1.8.1. Lydymo ir tolesniy procesy metu i§metamas dulkiy kiekis

64. GPGB - dulkiy, kurios issiskiria i§ lydkrosnés iSmetamy dujy, kiekio mazinimas, naudojant filtravimo sistemg.

Metodas (') Pritaikomumas

Filtravimo sistema paprastai sudaro rankovinis filtras Dazniausiai taikomas metodas

(") Metodo aprasymas pateiktas 1.10.1 skirsnyje.

54 lentelé
ATAIV sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas dulkiy GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras GPGB
mg/Nm?>
Dulkés Karykly dujy valymas naudojant filt- <5-20 (1)
ravimo sistemas

() Sio vertés susijusios su rankovinio filtro sistemos naudojimu.
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65.

i$ $iy metody ar jy derinj:

GPGB - tolesniy su dulkiy susidarymu susijusiy procesy metu i§metamo terSaly kiekio mazinimas, naudojant vieng

Metodas (1)

Pritaikomumas

Produkto nuostoliy sumazinimas uzZtikrinant reikiama
gamybos linjjos sandaruma, jeigu techniskai jmanoma.

Galimi i$metamy dulkiy ir plausy Saltiniai:

— pluosto formavimasis ir surinkimas

— sluoksnio formavimas (smaigstymas adatomis)

— tepimo medziagy degimas

— galutinio produkto pjovimas, apkarpymas ir pakavimas

Tolesnio apdorojimo sistemy tinkama konstrukcija, sanda-
rumas ir techniné priezitira yra pagrindinés priemones, kurias
taikant galima sumazinti j atmosfera i§metamo produkto kiekj

Pjovimo, apkarpymo ir pakavimo vakuume procesy vykdymas,
taikant veiksminga iStraukimo sistema ir naudojant audeklinj
filtra.

Darbo vietoje (t. y. pjovimo masinoje, pakuojat i kartotines
dézes) naudojamas neigiamas slégis siekiant istraukti kietgsias
daleles ir imetamus plausus bei nukreipti juos i audeklinj filtra

iii.

Audeklinio filtro sistemos taikymas (')

Tolesniy operacijy metu (pvz., pluosto susidarymo, sluoksnio
formavimo, tepimo medziagy degimo) iSmetamos dujos
nukreipiamos | apdorojimo sistema, kurig sudaro rankovinis
filtras

DaZniausiai taikomi metodai

0

Metodo aprasymas pateiktas 1.10.1 skirsnyje.

55 lentelé
ATAIV sektoriuje tolesniy su dulkiy susidarymu susijusiy procesy metu iSmetamas GPGB SITK, kai apdorojama
atskirai
GPGB SITK
Parametras
mg/Nm?
Dulkés (1) 1-5

(Y) Zemesnis intervalo lygis susijes su i§ aliuminio silikato stiklo vatos (ASW) ir (arba) ugniai atsparaus keramikos pluosto (RCF) isskirianciu

tersaly kiekiu.

1.8.2. Lydymo ir tolesniy procesy metu iSmetamas azoto oksidy (NO,) kiekis

66.

(arba) atliekant modifikacijas

GPGB - krosnyje deginant tepimo medZiagas iSmetamo NO, kiekio mazinimas, reguliuojant degimo procesa ir

Metodas

Pritaikomumas

Degimo proceso reguliavimas ir (arba) modifikavimas

Siekiant sumazinti termiSkai susidaranciy i$metamy NO,
kieki, reguliuojami pagrindiniai degimo parametrai:

— oro ir kuro santykis (deguonies kiekis reakcijos zonoje)
— liepsnos temperatiira
— buvimo aukstos temperatiiros zonoje trukmé.

Tinkama degimo proceso kontrolé uZztikrinama sukuriant
minétas sglygas, kurios yra maziausiai palankios susidaryti
NO

X

Dazniausiai taikomas metodas




L 70/52 Europos Sgjungos oficialusis leidinys 201238

56 lentelé

ATAIV sektoriuje i§ tepimo medZiagy deginimo krosnies iSmetamas NO, GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras GPGB
mg/Nm?
NOy, isreiksti NO, Degimo proceso reguliavimas ir (arba) 100-200
modifikavimas

1.8.3. Lydymo ir tolesniy procesy metu i§metamas sieros oksidy (SO,) kiekis

67.  GPGB - i§ lydkrosniy ir tolesniy procesy metu i$metamo SO, kiekio mazinimas, naudojant viena i3 iy metody ar
jy derinj:

Metodas (1) Pritaikomumas

i. Formuojant ikrovg Zaliavy, pasiZyminciy mazu sieros | Taikant metoda paprastai atsizvelgiama i apribojimus, susi-
kiekiu, pasirinkimas jusius su galimybe gauti Zaliavy.

ii. Mazai sieros turincio kuro naudojimas Pritaikomumas gali bati ribotas, nes ne visada yra gali-
mybiy gauti mazai sieros turincio kuro, o tai gali lemti
valstybés narés vykdoma energetikos politika.

(") Metodo aprasymas pateiktas 1.10.3 skirsnyje.

57 lentelé

ATAIV sektoriuje i§ lydkrosniy ir tolesniy procesy metu i§metamas SOy GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras GPGB
mg/Nm?
SO,, isreiksti SO, Pirminiai metodai <50

1.8.4. I3 lydkrosniy iSmetamas vandenilio chlorido (HCI) ir vandenilio fluorido (HF)

kiekis

68.  GPGB - i§ lydkrosniy i¥metamo HCl ir HF kiekio mazinimas, kai formuojant jkrova pasirenkamos Zzaliavos, kuriy
sudétyje yra mazas chloro ir fluoro kiekis

Metodas (') Pritaikomumas

Formuojant ijkrova Zzaliavy, pasizymin¢iy mazu chloro ir | DazZniausiai taikomas metodas
fluoro kiekiu, pasirinkimas

() Metodo apraymas pateiktas 1.10.4 skirsnyje.

58 lentelé
ATAIV sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas HCl ir HF GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras
mg/ng
Vandenilio chloridas, isreikstas HCI <10

Vandenilio fluoridas, iSreikstas HF <5
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1.8.5. 18 lydkrosniy ir tolesniy procesy metu i§metamas metaly kiekis

69.  GPGB — i3 lydkrosnés ir (arba) tolesniy procesy metu ismetamo metaly kiekio mazinimas, naudojant vieng i iy

metody ar jy derinj:

Metodas (')

Pritaikomumas

i. Formuojant jkrova zaliavy, pasizymin¢iy maZu metaly
kiekiu, pasirinkimas

ii. Filtravimo sistemos taikymas

Dazniausiai taikomi metodai

(") Metodo apraymas pateiktas 1.10.5 skirsnyje.

59 lentelé

ATALIV sektoriuje i$ lydkrosnés ir (arba) tolesniy procesy metu iSmetamas metaly GPGB SITK

GPGB SITK (1)

Parametras
mg/Nm?
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) <1
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry;, Cu, Mn, V, Sn) <5

(") Kiekis reiskia kiirykly dujose esanciy kietosios ir dujinés fazés metaly kiekio suma.

1.8.6. Tolesniy procesy metu i§metamas lakiyjy organiniy junginiy kiekis

70.  GPGB - i§ tepimo medziagy deginimo krosnies imetamo lakiyjy organiniy junginiy (LOJ) kiekio mazinimas,

naudojant vieng i§ Siy metody ar jy derinj:

Metodas (')

Pritaikomumas

i. Degimo reguliavimas, jskaitant susijusio i§metamo CO
kiekio stebéseng.

Metodas grindziamas degimo parametry (pvz., deguo-
nies kiekio reakcijos zonoje, liepsnos temperatiiros)
reguliavimu  siekiant uZtikrinti visiskg iSmetamyjy
dujy organiniy komponenty (t. y. polietileno glikolio)
sudeginimg. Stebint i§metama anglies monoksido kiekj
galima kontroliuoti nesudegusiy organiniy medziagy
kiekj

Dazniausiai taikomas metodas

ii. I3metamyjy dujy deginimas

iii. Slapiojo dujy valymo jtaiso naudojimas

Siy metody taikyma gali riboti su ekonominiu perspekty-
vumu susijusios priezastys, nes susidaro nedideli iSmeta-
myjy dujy kiekiai ir maza LOJ koncentracija

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.6 ir 1.10.9 skirsniuose.

60 lentelé

ATAIV sektoriuje i§ tepimo medziagy deginimo krosnies iSmetamy LOJ GPGB SITK, kai apdorojama atskirai

GPGB SITK
Parametras GPGB
mg/Nm?
Lakieji organiniai junginiai, iSreik§ti C | Pirminiai ir (arba) antriniai metodai 10 -20
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1.9. GPGB isvados dél frito gamybos

Jeigu nenurodyta kitaip, Siame skirsnyje pateiktas GPGB ivadas galima taikyti visiems frito gamyboje naudojamiems

jrenginiams.

1.9.1. I§ lydkrosniy iSmetamas dulkiy kiekis

71.  GPGB - dulkiy, kurios i$siskiria i§ lydkrosnés i$metamy dujy, kiekio mazinimas naudojant elektrostatinj nusodin-

tuvg arba taikant rankovinio filtro sistema.

Metodas (1)

Pritaikomumas

Filtravimo sistema: elektrostatinis nusodintuvas ar ranko-
vinis filtras

Dazniausiai taikomas metodas

(") Metodo aprasymas pateiktas 1.10.1 skirsnyje.

61 lentelé

Frito sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas dulkiy GPGB SITK

GPGB SITK

Parametras

mg/Nm

3 kg tonai islydyto stiklo (1)

Dulkés

<10-20

<0,05-0,15

(1) Nustatant maziausig ir didZiausig GPGB SITK intervalo vertes naudoti 5 x 107> ir 7,5 x 107 perskaiciavimo koeficientai (zr. 2 lentelg).
Taciau atsizvelgiant | degimo proceso tipg kiekvienu atskiru atveju gali reikéti taikyti tam tikrg perskaiciavimo koeficienta.

1.9.2. 18 lydkrosniy iSmetamas azoto oksidy (NOy) kiekis

72.  GPGB - i§ lydkrosnés iSmetamo NO, kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ iy metody ar jy derinj:

Metodas (')

Pritaikomumas

i. Formuojant ijkrovg naudojamy nitraty kiekio mazi-
nimas
Frito gamyboje, siekiant uztikrinti batinas produkty
savybes, nitratai naudojami formuojant daugelio
produkty ijkrova

Formuojant jkrova nitraty pakeitimo kitomis medziagomis
galimybés gali bati ribotos dél dideliy su pakaitinémis
medziagomis susijusiy iSlaidy ir (arba) didesnis poveikis
aplinkai ir (arba) galutinio produkto kokybés reikalavimy

ii. | krosnj patenkancio nepageidaujamo oro kiekio mazi-
nimas
Naudojant §j metoda uzkertamas kelias orui patekti i

lydkrosng:  sandarinami  degikliy  blokai, ikrovos
medziagos tiektuvas ir bet kuri kita lydkrosnés anga

DaZniausiai taikomas metodas

iii. Degimo proceso modifikavimas

a) Oro ir kuro santykio sumazinimas

Taikoma jprastose lydkrosnése, kuriose kaip kuro oksidato-
rius naudojamas oras.

Didziausia nauda uZtikrinama atliekant jprastg krosnies
remonta ar visiSkai jg perstacius, kai tai suderinama su
tinkamiausia lydkrosnés konstrukcija ir geometrija

b) Sumazinta degimui tiekiamo oro temperatiira

Taikoma tik tam tikromis su jranga susijusiomis aplinky-
bémis, nes sumazéja krosnies veiksmingumas ir joje sunau-
dojama daugiau kuro

¢) Pakopinis deginimas
— Tiekiamo oro srauto dalijimas

— Tiekiamo kuro srauto dalijimas

Tiekiamo kuro srauto dalijimas taikomas daugelyje jprasty
lydkrosniy, kuriose kaip kuro oksidatorius naudojamas
oras.

Tiekiamo oro srauto dalijimas retai pritaikomas, nes $is
procesas yra techniskai sudétingas
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Metodas (')

Pritaikomumas

d) Karykly dujy recirkuliacija

Sis metodas taikomas tik naudojant specialius degiklius,
kuriais automatiskai reguliuojama iSmetamuyjy dujy recirku-
liacija

e) Degikliai, kuriuos naudojant iSmetamas mazas NO,

kiekis

Dazniausiai taikomas metodas.

Didziausia nauda uZtikrinama atliekant jprasta krosnies
remontg ar visiSkai ja perstacius, kai tai suderinama su
tinkamiausia lydkrosnés konstrukcija ir geometrija

f) Kuro pasirinkimas

Pritaikomumas gali bati ribotas, nes ne visada yra gali-
mybiy gauti skirtingy tipy kuro, o tai gali lemti valstybés

narés vykdoma energetikos politika.

iv. Lydymas, kai deginant kura kaip oksidatorius naudo-

jamas deguonis

DidZiausia nauda aplinkai uztikrinama tada, kai $is metodas
taikomas visiskai perstatant lydkrosne

(") Metodo apraymas pateiktas 1.10.2 skirsnyje.

62 lentelé

Frito sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas NO, GPGB SITK

Parametras GPGB

Eksploatavimo salygos

GPGB SITK (1)

mg/Nm?

kg tonai islydyto stiklo (%)

NO,, isreikstas NO,

Pirminiai
metodai

Kuro deginimas kaip oksidatoriy
naudojant deguonj (nenaudojant
nitraty) ()

Netaikoma

<2,5-5

Kuro deginimas kaip oksidatoriy
naudojant deguonj (naudojant
nitratus)

Netaikoma

Kuro deginimas kaip oksidatoriy
naudojant org, kuro deginimas
kaip oksidatoriy naudojant
deguonies prisotintg org (nenau-
dojant nitraty)

500-1 000

2,5-7,5

Kuro deginimas kaip oksidatoriy
naudojant org, kuro deginimas
kaip oksidatoriy naudojant
deguonies prisotintg ora (nau-
dojant nitratus)

<1600

(") Nustatant intervalus atsizvelgiama | kairykly dujy, imetamy i§ krosniy, kuriose taikomi skirtingi lydymo metodai ir kuriose

gaminamas skirtingy tipy fritas, derinj, kai formuojant jkrovg naudojami nitratai ar jie nenaudojami, jeigu dujas galima nukreipti
i vieng damtrauki, atmetant galimybe apibadinti kiekvieng naudojama lydymo metoda ir skirtingus produktus.

(%) Nustatant maziausia ir didZiausia intervalo vertes naudoti 5 x 107 ir 7,5 x 107 perskai¢iavimo koeficientai. Tatiau atsizvelgiant {

(}) Uztikrinami lygiai priklauso nuo turimy gamtiniy dujy ir deguonies kokybés (azoto kiekio).

degimo proceso tipa kiekvienu atskiru atveju gali reikéti taikyti tam tikra perskaiciavimo koeficienta (zr. 2 lentelg).

1.9.3. 1§ lydkrosniy iS$metamas sieros oksidy (SOy) kiekis

73.

GPGB - i§ lydkrosnés ismetamo SO, kickio reguliavimas, naudojant viena i§ $iy metody ar jy derinj:

Metodas (1)

Pritaikomumas

Formuojant ijkrova Zzaliavy, pasizyminciy mazu sieros

kiekiu, pasirinkimas

Taikant metodg paprastai atsizvelgiama | apribojimus, susi-
jusius su galimybe gauti Zaliavy

Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su

filtravimo sistema

Dazniausiai taikomas metodas.

iii.

Mazai sieros turin¢io kuro naudojimas

Pritaikomumas gali bati ribotas, nes ne visada yra gali-
mybiy gauti mazai sieros turin¢io kuro, o tai gali lemti
valstybés narés vykdoma energetikos politika.

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.3 skirsnyje.
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63 lentelé

Frito sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas SO, GPGB SITK

GPGB SITK

Parametras

3

mg/Nm kg tonai iSlydyto stiklo ()

SO,, isreiksti SO, <50-200 <0,25-1,5

1) Taikomi 5 x 107 ir 7,5 x 107> perskaiciavimo koeficientai; taciau kelios lenteléje nurodytos vertés galéjo biti suapvalintos. Atsizvel-
p ) Y gale) p
giant | degimo proceso tipa kiekvienu atskiru atveju gali reikéti taikyti tam tikrg perskaiciavimo koeficientg (zr. 2 lentele).

1.9.4. 18 lydkrosniy iSmetamas vandenilio chlorido (HCI) ir vandenilio fluorido (HF)
kiekis

74.  GPGB - i§ lydkrosniy ismetamo HCl ir HF kiekio mazinimas, naudojant vieng i§ iy metody ar jy derinj:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Formuojant jkrova zaliavy, pasizyminciy maZu chloro | Taikant metodg paprastai atsizvelgiama i apribojimus, susi-
ir fluoro kiekiu, pasirinkimas jusius su jkrovos formavimu ir galimybe gauti zaliavy

ii. Fluoro junginiy kiekio mazinimas formuojant jkrova, | Mazinant fluoro junginiy kiekj ar juos keic¢iant pakaitinémis
jeigu jie naudoti sickiant uZtikrinti galutinio produkto | medziagomis turi bati atsizvelgiama i produkto kokybes
kokybe reikalavimus

Fluoro junginiai naudojami sickiant fritui suteikti
specialias savybes (pvz., atsparumg terminiam ir chemi-
niam poveikiui)

iii. Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su | DaZniausiai taikomas metodas.
filtravimo sistema

(") Metody apraSymas pateiktas 1.10.4 skirsnyje.

64 lentelé
Frito sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas HCl ir HF GPGB SITK

GPGB SITK
Parametras
mg/Nm? kg tonai iSlydyto stiklo ()
Vandenilio chloridas, isreikstas HCI <10 <0,05
Vandenilio fluoridas, isreikstas HF <5 <0,03

(1) Naudotas 5 x 107 perskai¢iavimo koeficientas, o kai kurios vertés suapvalintos. Atsizvelgiant i naudota degimo proceso tipa kiekvienu
atskiru atveju gali reiketi taikyti tam tikra perskaiciavimo koeficientg (zr. 2 lentele).

1.9.5. I§ lydkrosniy iSmetamas metaly kiekis

75.  GPGB - i§ lydkrosniy iSmetamo metaly kiekio maZinimas, naudojant vieng i§ $iy metody ar jy derinij:

Metodas (') Pritaikomumas

i. Formuojant jkrova zaliavy, pasizymin¢iu mazu metaly | Metodas paprastai taikomas atsizvelgiant i apribojimus,
kiekiu, pasirinkimas susijusius su jrenginiu gaminamo frito tipu ir galimybe
gauti Zaliavy
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Metodas (')

Pritaikomumas

ii.

Metaly junginiy kiekio mazinimas formuojant jkrova, | Dazniausiai taikomi metodai

kai norima fritui suteikti spalva arba kitas specialias
savybes

iii.

Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji derinant su
filtravimo sistema

(") Metody aprasymas pateiktas 1.10.5 skirsnyje.

65 lentelé

Frito sektoriuje i§ lydkrosnés iSmetamas metaly GPGB SITK

GPGB SITK (1)
Parametras
mg/Nm?> kg tonai islydyto stiklo (%)
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;) <1 <7,5 %107
% (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, <5 <37 x 107
Cu, Mn, V, Sn)

(") Kiekis reiskia kirykly dujose esanciy kietosios ir dujinés fazés metaly kiekio suma.
() Naudotas 7,5 x 107> perskai¢iavimo koeficientas. Atsizvelgiant i degimo proceso tipa, kiekvienu atskiru atveju gali reikeéti taikyti tam

tikra perskaiciavimo koeficienta (Zr. 2 lentele).

1.9.6. Tolesniy procesy metu iSmetami terSalai

76.

i$ $iy metody ar jy derinj:

GPGB - tolesniy su dulkiy susidarymu susijusiy procesy metu i§metamo terSaly kiekio mazinimas, naudojant vieng

Metodas (%)

Pritaikomumas

Slapiojo slifavimo metody taikymas

Naudojant §j metoda fritas $lifuojamas taip, kad buty uZztikri-
namas norimo dydzio daleliy pasiskirstymas pakankamame
skyscio kiekyje, kad susidaryty dumblas. Procesas paprastai atlie-
kamas naudojant rutulinj maliing su aliuminio oksido rutuliukais
ir vandeniu

Sausasis $lifavimas ir sausasis produkto pakavimas, naudojant
veiksmingg iStraukimo sistemg ir audeklinj filtrg

Slifavimo jrangoje ar darbo vietoje, kurioje atliekamas pakavi-
mas, naudojamas neigiamas slégis siekiant susidarancias dulkes
nukreipti | audeklinj filtrg

iii.

Filtravimo sistemos taikymas

Dazniausiai taikomi metodai

0

Metody aprasymas pateiktas 1.10.1 skirsnyje.

66 lentelé

Frito sektoriuje tolesniy procesy metu j atmosfera iSmetamas terSaly GPGB SITK, kai apdorojama atskirai

GPGB SITK
Parametras
mg/Nm?
Dulkés 5-10
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry)) <1()
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) <5

(") Kiekis reiskia iSmetamosiose dujose esancio metaly kiekio suma.
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Zodynas

1.10. Metody aprasymas

1.10.1. ISmetamas dulkiy kiekis

Metodas

Aprasas

Elektrostatinis nusodintuvas

Veikiant elektrostatiniam nusodintuvui kietosios dalelés jkraunamos
elektros kriiviu ir atskiriamos naudojant elektrinj laukg. Elektrostati-
nius nusodintuvus galima naudoti skirtingomis salygomis

Rankovinis filtras

Rankoviniai filtrai yra sudaryti i§ akytojo austinio ar suvelto audinio,
per kurj leidziamos dujos, kad i3 jy buty pasalintos kietosios dalelés.

Naudojant rankovinj filtra privaloma pasirinkti reikiamg audekling
medziaga, kuri atitikty iSmetamuyjy dujy savybes ir didZiausig darbine
temperatiirg.

Lakiyjy komponenty kiekio mazinimas modifi-
kuojant Zaliavas

Ruosiant jkrovas gali biiti naudojami labai lakiis komponentai (pvz.,
boro junginiai), kuriy kiekj galima sumazinti ar juos pakeisti siekiant
sumazinti dulkiy kiekj, daugiausia issiskiriantj garuojant medziagoms

Elektrinis lydymas

Taikant §j metoda lydkrosnei energija tickiama naudojant varzinj
Sildyma.

Krosnyse su 3altu skliautu (elektrodai paprastai jterpiami krosnies
apatingje dalyje) ikrovos sluoksnis dengia stiklo lydalg ir taip gerokai
sumazinamas ijkrovos lakiyjy komponenty issiskyrimas (pvz., $vino
junginiy)

1.10.2. ISmetamas NO, kiekis

Metodas

ApraSas

Degimo proceso modifikavimas

i.

Oro ir kuro santykio sumaZzinimas

Sis metodas grindziamas $iomis ypatybémis:
— sumazintu j krosnj patenkanciu oro kiekiu
— nuodugniu degimo procesui naudojamo oro reguliavimu

— modifikuota lydkrosnés degimo kameros konstrukcija

Sumazinta degimui tiekiamo oro tempera-
tira

Vietoje regeneraciniy lydkrosniy naudojant rekuperacines lydkrosnes
galima taikyti Zemesng 1§ anksto pasildomo oro temperatiirg ir todél
Zemesne liepsnos temperatiirg. Taciau §i pasirinktis susijusi su
mazesniu lydkrosnés veiksmingumu (mazesnis konkretaus stiklo
lydalo kiekis), mazesnis kuro naudojimo veiksmingumas ir didesnis
kuro poreikis, todél iSmetamas galimai didesnis tersaly kiekis (kg
tonai stiklo)

iii.

Pakopinis deginimas

— Tiekiamo oro srauto dalijimas — apima substechiometrinj kaiti-
nimg ir papildomo oro ar deguonies nukreipimg j krosnj siekiant
uzbaigti degimo procesa.

— Tiekiamo kuro srauto dalijimas — maZo impulso pirminé liepsna
sukuriama oro tiekimo kanale (10 % visos energijos); antriné
liepsna apima pirminés liepsnos pagrinda ir sumazina jos bran-
duolio temperatiira

iv.

Karykly dujy recirkuliacija

Ismetamosios lydkrosnés dujos nukreipiamos i liepsna siekiant suma-
zinti deguonies kiekj ir kartu liepsnos temperatirg.

Naudojant specialius degiklius degimo proceso dujos nukreipiamos i
liepsnos pagrindg ir jj atausina bei sumaZina deguonies kiekj kars-
¢iausioje liepsnos dalyje

Degikliai, kuriuos naudojant iSmetamas
mazas NO, kiekis

Naudojant §j metodg sumazinama auksciausia liepsnos temperatiira,
vélinamas, taciau uzbaigiamas degimo procesas ir padidinamas
perduodamos Silumos kiekis (padidéjusi liepsnos spinduliavimo geba).
Jis gali bati susijes su modifikuota lydkrosnés degimo kameros konst-
rukcija.
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Metodas

Aprasas

vi. Kuro pasirinkimas

Apskritai i§ skystuoju kuru kaitinamy krosniy i$metamas mazesnis
NO, kiekis nei i§ dujomis kaitinamy lydkrosniy, nes pirmuoju atveju
uztikrinama didesné terminio spinduliavimo geba ir Zemesné liepsnos
temperattra

Speciali krosnies konstrukcija

Rekuperacinéms krosnims biidingos jvairios savybés, leidziancios
uztikrinti Zemg liepsnos temperatiira. Pagrindinés savybés:

— specialaus tipo degikliai (skaicius ir i§déstymas)
— modifikuota lydkrosnés geometrija (aukstis ir dydis)

— dviejy etapy Zaliavos pasildymas: i§metamosiomis dujomis, kurios
plasta per Zzaliava, kuri patenka j krosnj, ir iSorés stiklo lauzo
pirminio pasildymo jrenginio, jrengto uz rekuperatoriaus, naudo-
jimas tiekiamam degimo proceso orui pasildyti

Elektrinis lydymas

Taikant §j metoda lydkrosnei energija tickiama naudojant varZinj
Sildymg. Pagrindinés savybes:
— elektrodai paprastai jstatomi lydkrosnés dugne (3altaskliaute lydk-

rosné)

— formuojant 3altaskliau¢iy lydkrosniy ikrova daznai privaloma
naudoti nitratus siekiant sukurti stabiliam, saugiam ir veiks-
mingam gamybos procesui biitinas oksidavimo salygas

Lydymas, kai deginant kura kaip oksidatorius
naudojamas deguonis

Taikant §j metoda degimo procesui reikalingas oras pakeic¢iamas
deguonimi (> 90 % grynumo), todél uzkertamas kelias vélesniam i§
azoto, kuris patenka i krosnj, terminiam NO, susidarymui ar suma-
zinamas jy kiekis. Liekamasis azoto kiekis krosnyje priklauso nuo
tieckiamo deguonies grynumo, kuro kokybés (N, procentiné dalis
gamtinése dujose) ir oro tiekimo kanalo pajégumo

Cheminé redukcija naudojant kurg

Naudojant §j metodg iSkastinis kuras jpurskiamas i iSmetamasias dujas
ir vykstant kelioms reakcijoms NO, chemiskai redukuojami j N,.
Naudojant 3R procesa, kuras (gamtinés dujos ar skystasis kuras)
jpurskiamas ties regeneratoriaus anga. Si technologija skirta naudoti
regeneracinése lydkrosnése

Selektyvioji kataliziné redukcija (SEK)

Naudojant §j metoda katalizatoriaus kameroje vykstant reakcijai su
amoniaku (paprastai vandens tirpalu) ir uZtikrinant tinkamiausig
temperatiirg (apie 300-450 °C) NO, redukuojami j azotg.

Galima naudoti vieng ar du katalizatoriaus sluoksnius. Naudojant
didesnj katalizatoriaus kiekj (du sluoksnius) uztikrinama didesné
NO, redukcija

Selektyvioji nekataliziné redukcija (SEK)

Naudojant § metodg aukstoje temperatiiroje vykstant reakcijai su
amoniaku ar karmabidu NO, redukuojami i azota.

Turi bati uztikrinamas 900-1 050 °C darbinés temperatiiros interva-
las

Formuojant jkrova naudojamy nitraty kiekio
mazinimas

Nitraty kiekis apribojamas siekiant sumazinti imetama NO, kieki,
susidarantj skylant sioms Zaliavoms, kai nitratai naudojami kaip oksi-
duojanti medziaga gaminant labai aukstos kokybés produktus, jeigu
sickiama pagaminti labai skaidry stikla ar gaminant kity rasiy stikla,
kuriam biitina suteikti reikiamas savybes. Galimos Sios pasirinktys:

— Formuojant jkrova nitraty kiekj sumazinti iki maziausio propor-
cingo kiekio, reikalingo produktui ir lydymui taikomiems reikala-
vimams uZtikrinti.

— Nitratus pakeisti pakaitinémis medziagomis. Pakaitinés veiks-
mingos medzZiagos yra sulfatai, arseno dioksidai, cerio oksidai.

— Taikyti proceso modifikacijas (pvz., sudaryti specialias oksiduojan-
Cias degimo salygas)
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1.10.3. ISmetamas SO, kiekis

Metodas

Aprasas

Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji deri-
nant su filtravimo sistema

| imetamyjy dujy srautg jterpiami ir jame paskleidziami Sarminio
reagento sausieji milteliai ar suspensija ir (arba) tirpalas. Medziaga
reaguoja su sieros dujiniais junginiais ir taip susiformuoja kietosios
medziagos, kurios turi biti pasalinamos filtruojant (rankoviniu filtru
ar elektrostatiniu nusodintuvu). Apskritai naudojant reakcijos boksta
padidinimas $lapiojo dujy valymo sistemos $alinimo veiksmingumas

Sieros kiekio mazinimas formuojant ijkrova ir
sieros balanso optimizavimas

Formuojant ijkrova naudojamo sieros kiekio mazinimas siekiant
sumazinti i$metamg SO, kieki, susidarantj skylant Zaliavoms (daz-
niausiai sulfatams), kuriy sudétyje yra sieros ir kurios naudojamos
kaip skaidrinimo medziagos.

Veiksmingas iSmetamo SO, kiekio sumaZinimas susijes su sieros
junginiy i$laikymu stikle ir $is iSlaikymas gali gerokai skirtis atsizvel-
giant | stiklo tipg ir sieros balanso optimizavima.

Mazai sieros turin¢io kuro naudojimas

Sickiant sumazinti iSmetamag SO, kiekj, susidarantj per degimo
procesa oksiduojantis kure esanliai sierai, naudojamos gamtinés
dujos ar mazasieris mazutas

1.10.4. ISmetamas HCIl, HF kiekis

Metodas

ApraSas

Formuojant jkrova zaliavy, pasiZyminéiy mazu
chloro ir fluoro kiekiu, pasirinkimas

Naudojant §j metodg kruopsciai pasirenkamos Zaliavos, kuriy sudétyje
gali biti chloro ir fluoro priemaiSy (pvz., sintetinio natrio karbonato,
dolomity, iSorés stiklo lauzo, panaudoty filtro dulkiy), siekiant Salti-
nyje sumazinti i$metamg HCl ir HF kiekij, kuris susidaro lydymo
proceso metu, kai skyla Sios Zaliavos.

Fluoro ir (arba) chloro junginiy kiekio maZinimas
formuojant jkrova ir fluoro ir (arba) chloro masés
balanso optimizavimas

Lydymo proceso metu i§metamg fluoro ir (arba) chloro kiekj galima
sumazinti, formuojant jkrovg naudojama $iy medziagy kiekj sumazi-
nant iki maZiausio proporcingo kiekio, reikalingo tam tikrai galutinio
produkto kokybei uztikrinti. Fluoro junginiai (pvz., fluoritas, kriolitas,
fluorosilikatas) naudojami norint specialiam stiklui (baltiesiems
$viesos technikos stiklo gaminiams, optiniam stiklui) suteikti ypatingy
savybiy. Chloro junginiai gali bati naudojami kaip skaidrinimo
medZiagos.

Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, jj deri-
nant su filtravimo sistema

| imetamyjy dujy srautg jterpiami ir jame paskleidziami Sarminio
reagento sausieji milteliai ar suspensija ir (arba) tirpalas. MedZziaga
reaguoja su dujinés busenos chloru ir fluoru ir taip susiformuoja
kietosios medziagos, kurios turi biti pasalinamos filtruojant (elektros-
tatiniu nusodintuvu ar rankoviniu filtru).

1.10.5. ISmetamas metaly kiekis

Metodas

Aprasas

Formuojant jkrova Zzaliavy, pasizyminciy mazu
metaly kiekiu, pasirinkimas

Naudojant §j metodg kruopsciai pasirenkamos Zaliavos, kuriy sudétyje
gali biti metaly priemaiSy (pvz., iSorés lauzo), siekiant $altinyje suma-
zinti i$metamg metaly kiekj, kuris susidaro lydymo proceso metu, kai
skyla Sios medziagos.

Metaly junginiy kiekio mazinimas formuojant
ikrova, kai norima stiklui suteikti spalva ar ja
pasalinti laikantis buitiniy stiklo gaminiy kokybés
reikalavimy

Lydymo proceso metu iSmetamg metalo kiekj galima sumazinti taip:

— spalvoto stiklo gamyboje — mazinant metaly junginiy (pvz., gele-
zies, chromo, kobalto, vario, magnio junginiy) kiekj formuojant
ikrovg

— skaidraus stiklo gamyboje — mazinant seleno junginiy ir cerio
oksido, kurie naudojami kaip priemoné spalvai pasalinti, kiekj




201238

Europos Sgjungos oficialusis leidinys

L 70/61

Metodas

Aprasas

Seleno junginiy kiekio mazinimas formuojant
ikrova, pasirenkant naujas tinkamas Zaliavas

Lydymo proceso metu iSmetamg seleno kiekj galima sumazinti taip:

— formuojant ikrovg, seleno kiekio sumazinimas iki maZziausio
proporcingo kiekio, kuris biutinas siekiant laikytis produktui
taikomy reikalavimy

— zaliavy, kuriose esanciam selenui bidingas mazesnis lakumas,
pasirinkimas, siekiant sumazinti lakumo reiskinj lydymo proceso
metu

Filtravimo sistemos naudojimas

Naudojant dulkiy kiekio mazinimo sistemas (rankovinj filtrg ir elekt-
rostatinj nusodintuvg) galima sumazinti iSmetamy dulkiy ir metaly
kiekij, nes lydant stikla didesnioji j atmosferg iSmetamo metaly dalis
surenkama kaip kietosios dalelés. Taciau tam tikry metaly junginiai
yra labai lakis (pvz., seleno), todél $alinimo veiksmingumas gali kisti
atsizvelgiant i filtravimo temperatiira

Sausasis ar pusiau sausas dujy valymas, ji deri-
nant su filtravimo sistema

Dujinés fazés metaly kiekj galima i§ esmés sumazinti taikant sausojo
ar pusiau sauso dujy valymo metodg ir naudojant Sarminj reagenta.
Sarminis reagentas reaguoja su dujiniais junginiais ir taip susifor-
muoja kietosios medziagos, kurios turi bati pasalinamos filtruojant
(rankoviniu filtru ar elektrostatiniu nusodintuvu)

1.10.6. ISmetamieji kombinuotieji dujiniai terSalai (pvz., SOx, HCI, HF, boro junginiai)

Slapiasis dujy valymas

Naudojant $lapiojo dujy valymo metoda dujiniai junginiai iStirpdomi
tinkamame skystyje (vandenyje ar Sarmo tirpale). Toliau uz 3lapiojo
dujy valdymo jrenginio, kirykly dujos prisotinamos vandeniu ir pries
iSmetant kairykly dujas batina atskirti ladelius. Gauta skystj bitina
apdoroti taikant nuoteky valymo procesg, o netirpiosios medziagos
surenkamos naudojant nusodinimo ar filtravimo procesus

1.10.7. Kombinuotieji tersalai (kieti ir dujiniai)

Metodas

Aprasas

Slapiasis dujy valymas

Naudojant slapiojo dujy valymo procesa (pasirinkus tinkamg skysti:
vandenj ar Sarmo tirpala), gali pavykti vienu metu pasalinti kietuosius
ir dujinius junginius. Kietyjy medziagy ar dujy pasalinimo metodams
taikomi skirtingi kriterijai, todél renkantis §j metoda dazniausiai
sickiama suderinti dvi pasirinktis.

Gautas skystis turi bati apdorotas taikant nuoteky valymo process, o

netirpiosios medziagos (kietosios terSaly dalelés ir cheminiy reakcijy

produktai) surenkamos naudojant nusodinimo ar filtravimo procesus.

Mineralinés vatos ir istisiniy gijy stiklo pluosto sektoriuje dazniausiai

taikomos $ios sistemos:

— Sslapiojo dujy valymo ijtaisai, prie§ kuriuos sumontuojami dides-
niyjy kietyjy daleliy 3alinimo jtaisai

— Venturi dujy valymo jtaisai

Slapiasis elektrostatinis nusodintuvas

Siuo atveju naudojamas elektrostatinis nusodintuvas, kuriame
surinkta medziaga paSalinama nuo surinktuvo ploksteliy: jos nuplau-
namos tinkamu skys¢iu (dazniausiai vandeniu). Paprastai sumontuo-
jamas tam tikras mechanizmas (riiko 3alintuvas ar galutinis dZiovin-
tuvas), kuriuo prie§ pasalinant i$metamasias dujas pasalinami vandens
laseliai.

1.10.8. Pjovimo, §lifavimo ir poliravimo operacijy metu i§metami terSalai

Metodas

Aprasas

Su dulkiy susidarymu susijusiy operacijy atli-
kimas (pvz., pjovimas, §lifavimas, poliravimas)
naudojant skystj

Atliekant pjovimo, lifavimo ir poliravimo operacijas ir siekiant uztik-
rinti, kad nesusidaryty dulkés, paprastai naudojamas vanduo. Gali
tekti naudoti salinimo sistemg, kurioje baity sumontuotas riiko $alin-
tuvas
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Metodas

Aprasas

Rankovinio filtro sistemos taikymas

Rankoviniai filtrai naudojami siekiant sumazinti i$metamg dulkiy ir
metaly kieki, nes vykdant tolesnius procesus metalai daZniausiai bina
kietyjy daleliy formos

Poliravimo produkto nuostoliy sumaZzinimas
uztikrinant tinkama taikymo sistemos sandaruma

Atliekant poliravimg rigstimi stiklo gaminiai nardinami i poliravimo
vonig, i kurig pripilta vandenilio fluorido ir sieros ruigsties. ISmetama
puty kiekj galima apriboti ir nuostolius sumazinti pasirinkus tinkama
konstrukcija ir atliekant taikymo sistemos techning prieZitirg.

Antrinio metodo, pvz., $lapiojo dujy valymo,
taikymas

Slapiasis i¥metamyjy dujy valymas naudojant vandenj pasirenkamas
atsizvelgiant | rigstinj iSmetamyjy terSaly pobadj ir didelj salintiny
dujiniy terSaly tirpuma

1.10.9. ISmetami H,S ir lakiyjy organiniy junginiy kiekiai

I$metamyjy dujy deginimas | Pasirinkus § metoda naudojama papildomo deginimo sistema, kuria vandenilio sulfidas

(susiformaves dél palankiy redukavimo salygy krosnyje) oksiduojamas ir paverciamas sieros
dioksidu, o anglies monoksidas paverciamas anglies dioksidu.

Lakieji organiniai junginiai termiSkai sudeginami ir véliau oksiduojami juos paverciant
anglies dioksidu, vandeniu ir kitais degimo produktais (pvz., NOy, SOx)
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